..Hiros* felvoné kocsival és kinyujtott gerendaval a hossza épiiletalkatré-szeknek és a darabaruknak azt emeletkézi fodémre

juttatdsa céljabo
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»CTpyHHbiii“ notaeMHHK c¢ KapeTKoS h bh j(bh>khoii SajiKoii 711 noaaiH a'THHHOMepHbix MaTepuatOB h uiTyqHbix; rpy30B Ha iwe>KHy.9Ta>KHoe

nepeapHTHe.

L'ascenseur et une poutre projetée transportent les éléments longs et des piéces sur les planchers intérmédiaires du batiment

Nagyméreti épiiletelemek és mas vasbeton épiiletszerkezetek
eloregyartasa a Moszkvai Allami Egyetem épitésénél

D-. SCHREIBER ISTYAKNE*

A nagyméretii épiiletelemek és mas vasbeton-épiilet-
szerkezetek gyartasa a Szovjetunidban a moszkvai
magas épiiletek kivitelezésével kapcsolatban valt id6-
szerivé. A gyartds technologidjat a Szovjetunid
Epitészeti Akadémiajanak Epitéstechnikai Tudoma-
nyos Kutatdé Intézete dolgozta ki, a tudomany és ter-
melés dolgozoinak koéz6s munkdja és tapasztalatai
alapjan.

A nagyméretli vasbetonszerkezetek gyartdsa ma
mar specialis, nagyteljesitményli berendezéssel el-
latott iizemekben torténik.

A nagyméreti nehéz lemezek iizemi -eldallitasa
satorfodémelemek allo, melegithetd, nem szétszedhetd
betonformakban — sablonokban — torténd készité-
sével kezdodott. A satorfodémeket kezdetben a gyar-
ban foldonfekvé berendezések segitségével allitottak
elo.

*) G. K. Hajdukov cikke nyoman
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Az emel6- és szallitomiiveleteket 10 tonnas hernyod-
talpas gémdaruval hajtottdk végre, amely a sablon-
rol levette és egymasra rakta, majd gépkocsikra
emelte a kész lemezeket. A betont a. betonteleprél
betonvalyun keresztill vezették a sablonokhoz, majd
vibralas és dongolés segitségével tomoritették. A szi-
lardulas meggyorsitasara a sablonokba csévezetéket
helyeztek, melyeken keresztiill alacsonynyomast goézt
bocsatottak be.

A Dbetont 60°ig melegitették. Ezzel a moddszerrel
35 sablon napi termelési eredménye 400 m2 lemez
volt.

Fz a rendszer kezdeti stadiumnak tekinthetd a
jelenlegi, tokéletesitett eldallitasi moddal szemben.
Az 4bran lathatdo a nagy fodémtablakat és burkolo-
lapokat el6allito mithely vazlatos keresztmetszete.

Az lizemi eléallitashoz kapcsolodd Osszes emeld-,
szallitomiiveleteket 5 tonna kapacitdsi maganjaro
futomacskakkal hajtjak végre, melyeket a sablonok



Alkalmi sablonokkal ellatott, fodémelemek eldallitasara szolgald berendezés vazlatos keresztmetszete. 1 — beton;

2 — elemek leemelése; 3 — készelemeik; 4 — sablon

— CxeMaTHqecKHk pa3pe3 noneBoft ycTaHOBKn, o6opynoBaHHoft MaTepnaaaMH hjih H3rofoBJieHHH KpynHbix naHeneii nepeKpbiTHH

1. 6etOH 2. cbeM 3JieMeHTOB 3. rotoBbie sjiev.eHTbi 4. MaTpuua

folott helyeznek el; a sablonok a futdmacska utja-
nak tengelyében vannak lefektetve. Futoémacskak
szallitjdAk a sablonokhoz a kész vasvazakat és beton-
bunkereket, ezek emelik le a lemezeket a sablonrol,
majd kihilés és utoszilardulas céljabol 15°-0s ho-
mérsékleten tartott helyiségekbe szallitjak.

Harom nap mulva ugyanezek a futomacskak eme-
lik a készarut a gépkocsira, mely azokat a raktarba
vagy a szerelés helyére szallitja. A kész elemeknek
azt a feliiletét, mely a sablonon fekiidt, szerelés utan
tisztitjak meg a kendanyagtol és csiszoljak.

A betonozd forméak szintén a helyszinen késziil-
nek. A lemezek oldalainak bonyolult rajza meg-
kivanta, hogy a sablon belsé részé¢hez faszéleket sze-
reljenek. A betonsablon koltsége 200 felhasznalas
utan 1 m3 készitményre szamitva 5—10 rubel kozott
mozog. Kisérleteztek vassablonok alkalmazasaval is,
de egyrészt ezek készitése igen bonyolultnak mutat-
kozott, masrészt koltségei joval talhaladtak a beton-
sablonok koltségeit.

A tokéletesitett lizemi eljaras kovetkezményeképpen
3 futdémacska maganjaré daru és kb. 80 sablon tel-
jesitménye 1000 m2 lemez.

Jelenleg az tlizem f6leg nagylemezes burkolo-
lapok eldallitasaval foglalkozik. A homloklappal el-
latott égetett agyaglemezek eldallitasara megfeleld
U formakat terveztek.

Az égetett agyaglemezek laddkban érkeznek az
eléregyartd iizembe. Kicsomagolasukat + 1 mm pon-
tossaggal torténd méret szerinti ellendrzés és szam-
szerinti osztalyozas koveti. Minden burkoldlap sza-

Nagy fodémta'blakat ¢és burkoldlapokat eldallitd miihely
vazlatos elrendezése. 1 — 3—5 tonnds oOnjard futdémacska;
2 — betonbunkér; 3 — sablon; 4 — kész ©lem

— CxeMaTHMecKHH pa3pe3 uexa, H3roTOBJiaK)mero Kpyrmbie
nanenn nepeKpbiTHH h oéjihuobkh ctch :

1. caMoxoAHhift Tenb(J)ep, rpy'LonoiiaéMHOCTbio 3—5 T.

2. 6yHKep ¢ 6eTOHOM

3. MaTpHua

4. roTOBDbifl 3neMeHT

mara mintegy 100 kiilonb6z6 kerdmialemez sziiksé-
ges, melyeket a sorozatdsszeallito osztalyon valogat-
nak Ossze és konténerekben szallitanak a formakhoz.
A Iépcsés és sarokelemek eldallitasa kiilonleges szer-
kezetli Osszerakhatd formakat igényel, amelyek beton-
bol és fémbol késziilnek.

A burkoldlemezek készitési modja a kovetkezo:

Az el6készitd sablonba papiriveket fektetnek (ce-
mentzsakok hulladékat). A keramialapokat a rajz
szerint elhelyezik és kozéjik 3X10 mm-es furnir-
csikokat allitanak be; elhelyezik a fiiggbleges fal kész
vazat és felsOzsaluzasat, majd a lapokat bekenik és
170—200-as mindségli beton alkalmazasaval be-
betonozzak. A beton nyomoszilardsaga 70—S80 kg/cm?2
A sablonrdl vald leemelés elott a lemezeket 16 6ran
at melegitik. A sablon mozgd oldal- és homlokrészét
a lemezek levétele elétt 20—25 mm-re elmozditjak,
a leemelt lemezbdl a furnirbetéteket eltavolitjak.
Tarolasnal ¢és szallitdsndl a torés megeldzésére a
lemezeket filccel bevont fagerendakra fektetik.

1951-ben az iizemben késziilt burkoldlapok szama
meghaladta a kétezret.

Ugyancsak 1951-ben uj ilizem létesiilt nagyméretii
vasbetonszerkezetek eldallitasara. A gyar naponta
40 nagyméretli eléregyartott parkanyt allit eld.

A parkanyok gipsz-, vagy betonsablonok segitségé-
vel késziilnek. A sablonokat faformakba ontik ki,
melyeket 30—40 perc mulva kizsaluznak. A sablon
szerkezete lehetdvé teszi, hogy a behelyezett keramia

A fodémtabla leemelése a sablonrol
CHHTHe nanejiH nepeapbiTHH ¢ 6eiOHHoti MaTpaubi
Enlévement des panneaux



Fatablak eldallitaisdhoz  hasznalt betonforma vazlata —
— keramia-burkolata pillér

Cxe.wa SeTOHHOIii <})opMbi gna CTeHOBbix naHeneli — mmacTp c jiii-
UCBbtM CJIOe.W H3 KepaMHKH.

pontosan rdgzitédjék és a készitmény levalasztasa
kénnyen végrehajthatd legyen.

A gipszsablont 20—30-szor lehet felhasznalni. Az
iizemben a parkanyok készitésével kapcsolatos tech-
nolégia hasonld a burkoldlapok készitésének mar
ismertetett technologidjahoz. Két nappal a legyartas
utan a parkanyi futomacskaval szallitjak a nyitott
raktarba, illetve a futdmacska ala allitott gépkocsira
helyezve, u beszerelés helyére.

A nagyméretli épiiletelemek egyszerii technologiaja
lehetévé tette ezek széleskorben valé alkalmazasat.
V Moszkvai Allami Egyetem most folyd épitkezésén

Parkanyelem keramia-burkolatanak elhelyezése a sablonban

WM@JWWM%KOH o6ihuobkh YrnoBoro aneMema

Placement du revétement céramique d’un élément
de comiche dans le moulage
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Kész parkany-sarokelem szallitdsa haromtonndas futomacska-
val a készaru-raktarba

TpaHcnopTnpoBaHHe roTOBoro vr.ioBoro .oeMeHTa caMoxoztHfaiM
Tejib”epoM, rpy3onoabéMHOCTbio 3 t., na CK.iaa totoboh npoavKUHH.

Transport d'un élément de corniche par la grue dans le
dépot

nagyméretll fodémelemek, fallemezek ¢és parkanyok
formajaban taldlkozunk az ¢élenjaré korszerii ¢épit-
ipar e téren elért legjabb eredményeivel.



