A vakolomiinkak komplex gépesitése

EGYEDI LASZLO*

A Moszkvai Allami Egyetem (MAE) épitkezésénél
az 1951. év masodik felében bontakoztak ki a maguk
egészében a diszitdelemek elhelyezésének munkai.
Ezekkel kapcsolatban a vakolasi munkak kiilonos
jelentoségre tettek szert és csak a foépileteknél az
Osszes ¢épitdbmunkak 20%-at jelentették. Egyedil a

foéptiileten 800000 m2 felilletet kellett bevakolni.
Ezért a vakold munkak terén is az élenjard technolo-

A vakolémunkak fé és segéd folyamatainak technologiai sémaja

valositani, ezért mar a masodik és harmadik Otéves
terv éveiben egész sor olyan gépet alkottak, melyek
lényegesen  megvaltoztattdk a  vakolomunkakat,
azonban ennél a munkafolyamatnal a komplex
gépesitést megvaldsitani nem sikeriilt,

A Moszkvai Allami Egyetem mérmok-kollektivaja
egyiittmiikodve a legjobb sztahanovista dolgozokkal,
Moszkva' élenjar6 épitdipari szakembereinek tapasz-
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gia afkalmazasanak, a komplex gépesitésnek nagy
jelentosége lett. Az épitdipar mar hosszi ideje torek-
szik a vakolomunkak komplex gépesitését meg-

*) J. J. Bajev cikke nyoman

talatait kiértékelve, kidolgozta és a gyakorlatban is
alkalmazta a komplex gépesitést a simitd réteg fel-
hordasanal. Olyan gépeket alkalmaztak, melyek
lehet6vé tették a habarcs felhordasat a falra és
mennyezetre, valamint az ezzel kapcsolatos munka-
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A homok _kjrakdsa_markolo portdldaruval az uszalyrol
a Moszkvai Allami Egyetem kikotdiéhem

Bwrpy3Ka necna nopTaabHbiM npaHOM rpeii“epoM ¢ 6ap>K Ha
npHHaae Mry.

Débarquement du sable, par lal\%rue au port de 1TJniversité
d'Etat 4 Moscou

kat a habarcs készitését és szallitdsat akkor, amikor
a szikséges napi habarcsmennyiség a 750 m3t
elérte.

A f6- és segédmunkafolyamatok sémajat az abra
mutatja. A homokot, eldszor exkavator segitségével
az egyik moszkvakornyéki banyaban termelték és on-
kilirit6  kocsikon szallitottak a kozponti habarcs-
telepre.  Késébb  Szarapin  mérmok javaslatara
az ¢épitkezéshez legkdzelebb esd kikotd mellett a
Moszkva-folyd fenekérdl termelték ki a homokot.
A homokot folyami markolé daruval raktak ki a
partra, majd exkavatorok a billend teherautokra
emelték, ezek a homokot a koézponti habarcstelepre
szallitottak. Ilyen modon gépesitették a homokterme-
I1ést, rakodasat és szallitasat, egészen a felhasznalas
helyéig.

A mész vagonokban érkezik és kirakodas utan
futdszalag szallitja a Zajncskovszki-rendszerii mész-
oltoba. A mésztejet habarcsszivattyuk vagy centri-
fugalis szivattyuk segitségével szallitottdk a meszes
godorb6l  a  kozponti  habarcstelep  tartanyéaba
(bunkerjébe). Onnan a megfeleld adagolon keresztiil
kerlilt a mésztej a habarcskeverdbe. A mésztej alkal-
mazasa a habarcs készitésénél a kovetkezd elonyok-
kel jar:

1. biztositja a pontos adagolast,

2. a habarcs gyorsabban keveredik,

3. a mésztej kozvetleniil a habarcskéverd dobjaba
szallithato, ezaltal elkeriilhet6 a rakoddokanal haszna-
lata és igy lehetové valik, hogy ez a felhasznalas
idejéig tisztantarthato,

4. lehetévé valt a mész gépesitett rakodasa a
habarcskeverobe,

5. a mész raktarozasa a habarcskever6tdi jelentds
tavolsagban torténhet, mivel a kész mésztej szivattyl
segitségével szallithato.

A gipsz és a cement az ¢épitkezés rakteriiletére
vasuti kocsikon érkezik. A cement szallitdsa raktaro-
zasi helyétél a kozponti habarcstelepig (habarcs-
keverGig) vizszintes csigatranszportdron és fiiggo-
leges serleges emel6berendezésen a4t egy mérd-
adagold felhasznalasaval torténik. A  habarcsot
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billend emeldvel ellatott 650 literes habarcskeverd-
ben allitjak el6. igy a habarcs eldallitasdnak egész
folyamatat gépesitették.

A habarcsot a habarcskeverékb6l az épiiletre
billend, illet6leg Onkiiiritd teherautoban szallitjak.
Ezek az autok olyan késziilékekkel vannak felszerelve,
amelyek a mésztej kiomlését megakadalyozzak.
A habarcs, a helyszinen (épiiletzonanként) felallitott
bunkerekbe keriil, melybdl az eloszté habarcskeverd-
berendezésbe jut. Ez utdbbiak a pince mellett vannak
elhelyezve. Ezek az elosztd habarcskeverd-berendezé-
sek a habarcsot ismételten csigas habarcskeverdkon
engedik at. igy lehetdvé valik az uton esetleg el-
veszett mésztejet a sziikséges mennyiségben potolni.

Az els6 10 emeletre, azaz 50 m magassagra, a
habarcsot ismételt keverés utan az Sz-235-0s, ¢ m3dra
teljesitményi habarcsszivattyaval szallitjak. Errél a
magassagrol a habarcsot a kovetkez6 10 emelet
magassagra ugyanilyen rendszeri habarcs-szivattyi-
val szallitjak, eldzetesen elosztd tartanyokon (bun-
kereken) at az 4atmend habarcsvezetékbe vezetve
(recirkulacios vezeték).

Az atmend habarcsvezeték elonyOs azért, mert a
felesleges habarcs a visszavezetd csOvezetéken at
alsé tartdnyba visszafolyik, mégpedig ugyanannak a
habarcsszivattytinak segitségével. Ezaltal a habarcs
nem ilepedik le, s igy a habarcsszallito-rendszer
gyakori mosasa, ami hosszu kényszer iizemsziinete-
ket jelentene, megel6zhetd.

Minden emeleten elosztotartanyok lettek elhelyezve,
melyekb6l a habarcs vagy az 1—3 m3ora teljesit-
ményli habarcsszivattyukba vagy a TSM-2 tipusu
szallitdo vakologépbe keriil. Ezek a vakologépek
25—30 mm vastag teljes rétegli vakolatfelhordas
gépesitésére szolgalnak. A simitast kézi erdvel végzik
ugyanazzal a habarccsal, melyet a vakolégép hoz a
habarcstartanvokbol.

A gipszet, mint elobb emlitettem, billené (6n-
kitiritd) kocsikon szallitjak az épitkezés szinhelyére
és az ott eclhelyezett tartdnyokbol a 27. emeletig,
pneumatikus berendezéssel tovabbitjdk. Ez biztositja
a gipsznek sziinetnélkiili szallitasat és a gyors fel-
vonok tehermentesitését.

Mindenki el6tt ismeretes, hogy a sztahanov-munka
szervezése szempontjabol a megfeleldé allvanytipusok
helyes kivalasztasa nagyjelentdségli. A MAE épitke-
zésen kiilonbozé tipustt  allvanyokat alkalmaztak,
melyek koziill a helyiségek méreteinek megfelelen
legjobban a Maszlenyikov mérndk allvanyrendszere
(leltari  véddéburkolattal), a Gépipari Vallalatokat
épitd Minisztérium Ossze- és szétszerelhetd leltari
allvanya védoburkolattal, a Rufelj—Giproogsztroj
rendszerti csédllvanyok és a Szojuziipesztroj-troszt
csOallvanyrendszere valtak be.

Az 5 m-nél magasabb helyiségek vakolasanal
sikeresen alkalmazzak a tokéletesitett cséallvanyokat.
Az éallvany csbéelemeinek kapcsoldsanal, gyakran a
kengyelek és csavarok helyett a csoveket hosszaban
és keresztben felallitott tartokkal erdsitik egymashoz,
kengyelek és csavarok nélkill. Ezeknek 0Osszeallitasa
igen egyszerli és egy lakatos, segédmunkasok segit-
ségével szereli Ossze. A felhasznalt csdanyagban —



a kengyeles és csavaros kotéssel szemben — 100 m2
falfeliiletnél 25% megtakaritas jelentkezik.

A vakolasi munkéanal igen el6nydsen valt be a
Sztalin-dijas Sakitev és Tutov altal javasolt kélcsonos
mindségi ellenérzés. A vakolas kiilonb6z6 szakipari
munkafolyamatokkal ¢és koémiives munkaval esett
egybe. igy a valaszfalakkal, padlokkal, mennyezetek-
kel, a vakolassal és betonmunkaval szemben tamasz-
tott kovetelményeket kiterjesztették a fltés, viz-,
villanyszerelés és rokonszakmakkal szemben is. Tilos
volt addig a vakolat felhordasahoz hozzakezdeni, mig
a falba siillyesztett munkat jegyzOkonyvvel at nem
adtdk. igy megakadalyozhatok voltak azok az uto-
lagos horonyvésések, melyek anyag- és munkaerd-
pazarlast jelentettek. A vakolomunkdk nagyrésze a
Sztalin-dijas Kutenykov altal javasolt felosztasi mi-
velet elve alapjan lett tervezve és ennek az elvnek
nagyszamu kovetdi a MAE ¢épitkezésén ezt sikeresen
alkalmaztak.

A habarcsot a falra gépesitett moddszerrel hordtak
fel, foként az épitési és utépitdgépeket gyartd valla-
latok minisztériumanak rosztokinszki gyara altal
készitett Sz-235-1—3 m3oéra teljesitményli és a
Koéolajipari Minisztérium TSM-2-es szallitovakolod
gépe segitségével. Habarcsszivattytikat nagymérték-
ben alkalmaztak a foépiilet kozponti részében oftt,
ahol a helyiségek magassaga meghaladta a 4 m-t,
viszont a TSM-2-es gépet a fOépiilet lakorészénél
alkalmaztak, ahol a helyiségek magassaga 3,2 m.

A szallitott habarcsot habarcsvezetékek, habarcs-

A homok gépesitett kirakdsa a Moszkvai Allami Eﬁgetem
kikotéjében. A homokot bulldozerrel rakjak halmokba és

exkavator juttatja az Onikiiiritd gépkocsiba

MeaHHB Bop3Ka necna H npHVEee %%&C
Imt’ayi% MHBaHueM 6yjihao3epoM h norpy3KOH
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Débarquement mécanisé du sable au port de IX’niversaté

d'Etat & Moscou. Le sable est entas&é par un bulldoser et
un excavateur lemporte dans les automobiles autocharges

osztjak szét és fuvofejekkel hordjak fel a vakolatot
a mennyezetekre és a falakra.

A habarcsszivattyuval kapcsolatos  technologiai
folyamat fa TSM-2 gép kiilon kompresszorral rendel-
kezik), a szallitast minden emeletre siritett levego-
vel irja el6, ezért a felszallo csé mellett siiritett lég-
vezetéket szerelnek. Ebbol a siritett levegd a szorofej
légcsonkjaihoz keriil. igy egyidejiileg 4—5 helyen
lehet dolgozni és ezt az 5 m3perc teljesitményli lég-

szivattvak  és  szallito-vakologépek  emeletenkint kompresszor biztositja. A Kutenykov elvtars altal
Vaklcglé])( Vaklgl’(i
A vakolomunkak folyamatanak munxa. munxa .
Slomei Y faradsagos  elemeinek Munkamodszer
elemei gls'pesitém
°/0ban  foka °/G-ban
Habarcskészités 7,5 100 A habarcs_gépesitett készitése a kotéanyagok
és viz szallitasa
A habarcs épiiletbe valo szallitdsa 14,5 100 A habarcsszallitas szivattyuk segitségével fiig-
fiiggdlegesen goleges csdvezetékeken
A habarcsszallitds emeletenként 4,5 100 Ugyanaz vizszintes csGvezetékkel
Gipszszallitas L5 Szallitas csavarosetetdvel csovezetéken, ciklon-
nal és aknafelvonokkal
Fal és mennyezet kitlizése fliggo- S
leges iranyléc segitségével 5.3 Kéziergvel
: ; 29,0 100 Gépesitett szorofej segitségével,amely a habarcs-
Arggg?lrceszefterlgordasa a falra & a szivattyucsovének vé]gére van ergsitve vagy
Y szallité vakologépekke
ek ; 5 18,0 60 Felhordas gépesitett, a munka tobbi részét
Parkanyok és sarkok egvbekdtése Kkézzol végzi
Ablak- és falrészek sarokszogletek 9,0 60 Keézierdvel
Fal- és mennyezet feliillet mecha- 10,5 0 Keéziergvel
nikus vakoladsanak lefedése és
végsO simitasa
Osszesen 100,0 73
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javasolt ,alulrdl felfele” 1épcsds felvakolas a MAE
épitkezésén megvaltozott ugy, hogy ott a feliilrdl
lefelé™ 1épcsés sémajui vakolast alkalmaztak, amely
kikiiszoboli a mar vakolt felilletre a felesleges fel-
hordast és csokkenti azt az 1d6t, amit annak tiszti-
tasara kellene forditani. A vakolat felhordasa a falra
P2 m hosszt (meghosszabbitott) simitoval torténik,
ez csokkenti a kiegyengetésnél a vakolo mozgasnak
szamat. A felhordott vakolbhabarcs egyengetésével
egyidejiileg az allvanyokon a lehullott habarcsot
Osszeszedik mieldtt az megkotne (ez a szorofejjel fel-
hordott vakolasnal keletkezett), igy a habarcs takaré-
kos felhasznalasaval az épitkezés tobb 10 ezer rubelt
takaritott meg.

Az ¢épitkezésen a vakolasi munkakkal kapcsolatos
technoldgia, melyet gépesitett modszerrel hajtottak
végre, egész sor olyan korilményt vett figyelembe,
amely megel6zte bizonyos épiiletelemek bemocskola-
sat vagy rongalasat (pl. az ablakiivegeket kréta-
habarccsal fedt¢k be, midltal az {liveg a habarcs-
maradékoktdl konnyen megtisztithatova valt).

A parkanyok készitése a vakolas elsé ¢és utolsd
fazisaiban torténik, ennek koszonhetd, hogy a szoro-
fejjel felhordott vakolds és a simitas egyidejiileg
fejez6dik be az ablak, ajtonyilasok és parkanyok
kiképzésével.

Az ¢épitkezésen a nagy falfeliiletek gépesitett
simitomunkalataival igyekeznek 0Osszeegyeztetni a
nedves munkafolyamatok befejezését, ez meg-
gyorsitja a szallitdst és a helyiségnek a kovetkezd
munkékra torténd elokészitését.

Az épitkezés vakolomunkainak elfogadott technolo-
giagja 1522 fényi komplexbrigdd szervezését irja
eld, a helyiségek simitomunkdjanak terjedelmétol és
bonyolultsagatol fliggben. Ezek a brigadok kiilon
csoportokba osztva dolgoznak, mindegyik csoport
allandéan ugyanazon miivelettel van megbizva, igy
azt gyorsan elsajatitja, tehat a brigdd munkateljesit-
ményét noveli. Emellett minden dolgozénak lehetd-
sége van szakmai tuddsdnak tovabbfejlesztésére
azaltal, hogy sokkal bonyolultabb munkékra térhet at.

A vakolomunkak technoldgidja ¢és a miiveletek
kiilonalld csoportok kozotti elosztasanak példaja a
kovetkezokben szemléltethetd:

1. szamu csoport (3 f6) — a vasbeton feliilet be-
vagasa, durvitasa, a vasgerendak befalazasa tégla-
tormelékkel, a halok kihtuzéasa, a betonfeliileten egyes
dudorok eltavolitasa.

2. szamu csoport (3 f6) falak, mennyezetek ki-
tizése fiiggbleges iranyléc és jelzések felallitasa;

3. szamu csoport (3 f0) gépesitett réteges per-
met és alapvakolat felhorddasa a falra és a meny-
nyezetre;
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4. szamU csoport (4—s5 f6) a bonyolult parkanyok
stb. elkészitése kézier6vel, a sarkok és azokkal kap-
csolt részek kiképzése;

5. szamu csoport (3 o) ablak- és ajtobevagasok
felallitdsa, valamint sarokszogletek stb. simito-
munkai;

6. szamu csoport (4—5 f6) fedOréteg felhordasa,
fal- és mennyezetsimitassal, végleges simitdomunka
és a teljes feliilet tisztitasa.

A folyamatos munkamodszer és a gépek megfeleld
alkalmazéasara a 20 fobol allo brigdd részére —
mint azt a tapasztalatok mutatjdk — legalabb
2000 m2 munkateriiletet kell biztositani. Emellett a
leltari targyaknak ¢&s szerszdmoknak olyan meny-
nyiségben kell rendelkezésre allniok, hogy a brigad
egyideji munkéjat 1000— 1200 m2 teriileten lehe-
tové tegye.

Az ¢épitkezésen a vakolast a maga egészében az
elfogadott technoldgianak megfeleléen 20 parhuza-
mos folyamatban, kétfogadsos modszerrel végzik.
Mindegyik folyamatnal a vakoldsi munka pontosan
2000 m2 teriileten torténik, a folyamat végrehajtasa-
nak idétartama 19 nap.

A folyamatos modszer a brigad Osszes csoportjai
részére pontos munkaszervezést kovetel meg: szigo-
ruan tekintetbe kell venni az iitemtervben eldirt hatar-
idoket, hogy a folyamat teljes iitemét ne sértsiikk meg.
Az 0sszes épiiletekben és zonakban, ahol a vakolasi
munkak folyamatat eszerint a munkamoddszer szerint
szervezték meg ¢és élenjar6 munkafogasokat alkal-
maztak, a f6&- és segédfolyamatok alél a munkasok-
nak kb. 50%-a szabadult fel. A fent k6zolt modszer-
rel dolgozd brigadok teljesitoképessége erdsen meg-
novekedett. Azaltal, hogy a habarcsot az emeletekre
gépesitve szallitottdk és a folyamatos modszerre tér-
tek at, 1000 m2 vakolasi munkara 2000 munkanap
helyett 1000 munkanapot (vagy 1 munkanapot
10 mz-re) forditottak a kézi munkaval végzett vako-
lassal szemben, és igy a munkateljesitmény 100%-kai
novekedett. Ilyen teljesitményt értek el a MAE ¢épit-
kezésén dolgozé legjobb moszkvai vakolobrigadok:
Adexejev, Gavrilin, Kazeni, Kazakov, Kobzov stb.
brigadok.

A vakolomunkafolyamat egyes elemeinek munka-
terjedelmérél és a gépesités fokarol (a 10 m2nél
nagyobb teriileti helyiségekben komplex gépesités
mellett) az adatok tablazatban vannak feltiintetve.
A kozeljovoben lehetéség nyilik a burkolas és végsé
simitds gépesitésére (a vakolomunkak folyamatanak
utolsd6 nem gépesitett miiveletei), mig a parkanyok
¢és mas elemek vakolasat eldregyartva ‘'ogjak
késziteni.



