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A hazai vizszigeteld ipar elmalt 10 évének attekintése

STERK TIBOR

A szakipari munkak kozott a vizszigetelés kii-
lonleges helyet tolt be, éppen ezért indokolt az el-
mult 10 év vizszigetelési tapasztalatait attekin-
teni. Ez a szerkezet, vagy szerkezeti elem nem
sorolhaté mindségi osztalyokba. Nincs kevésbé jo,
tlirhetd, vagy elfogadhaté szigetelés, csak j6, vagy
rOSSZ.

A talajban all6 vizszigetelés elkészitése legtobb
esetben a teljes épitési idének csak kis hanyadat
teszi ki; koltsége is az épiilet koltségéhez képest,
néha % ban is alig fejezhet6 ki. Ennek folytan
olyan karos szemlélet kezd kialakulni, hogy miutan
nem tartozik a szigetelés a , fizeté munkak” kozé,
jelentGsége elhanyagolhats.  Sziikségtelen indo-
kolni az ilyen allaspont tarthatatlansigat, mert
koztudomast, hogy a kiskoltségii és rovid ideig
tarté szigetelési munka igen nagy értékek védel-
mét szolgalja. A vizszigetelés helytelen elkészitése
kovetkeztében egy-egy helyiség, vagy épiiletrész
valhat hasznalhatatlannd; ilyenkor 1j belsé szige-
telés készitése az eredeti koltségeknek 10— 15-8z6-
rose lehet, e mellett még a belsé méretek is csok-
kennek.

Az utébbi években olyan szemlélet is tapasztal-
hat6, hogy valamilyen 4j, korszerti anyag alkal-
mazéasival a sok vizszigetelési hiba megsziintet-
heté lenne. Ez a szemlélet természetesen megala-
pozatlan. Barmilyen ,,csodaszer”, még a ma besze-
rezhetS legkorszerlibb miianyagelemekkel késziils
szigetelések is megkovetelik az elGirt készitési sza-
balyok pontos betartdsat. A korszerli anyagok
b(}(‘])lt(‘hf‘n(,‘l a technolégia ugyanigy nem hanyagol-
hat6 el, mint a hagyomanyos bitumenes szigetelé-

seknél.
.

Az emberi kézi munka szerepe — mely a régmult
id6k arutermelésének egyetlen eszkoze volt —, a
gyartastechnolégia és a munkaeszkozok tokélete-
sedésével megvaltozott és csokkent; ezért a tomeg-

termelés kordban az épité szakmaban is szem-
tandi lehetiink egy-egy kézmiives szakma kihala-
sanak. A miivészi kéfaragé szakméabdl mutatdoba
maradt csak néhany szakember miemlékeink kar-
bantartasara. A klasszikus értelemben vett dcs-
munkak a nagyobb épiileteknél mar megsziintek.
Gvakorlatﬂag kihalt mesterség a diszit6 gipszké-
znes, az un. fehérmunka, tov abba a diszlakatos-
sdg, a szinte miivészi kézimunkat igényl6 diszpar-
kettazas, vagy pl. a diszitd cpulctbadogos munka.

A nemes épité anyagoknak, kének, marvany-
nak, fémeknek, finak megmunkélasat gépesitet-
ték. Az iparosodott tomeges épitkezések kordban
a formak leegyszerlisodését nemesak az 4j miivészi
elképzelések, hanem a tomeges épitkezés igénye és
ennek folytan az anyagi bazisnak korlatozottsiga,
tovabba az id6 hianya is megszabjik.

Az épitGiparban talan egyediil a vizszigetelés és
tetéfedés maradt véltozatlanul kézmiives ipar. Ma
is ugyanugy dolgozik, mint 50 évvel ezelGtt. A szak-
ma kézmiives jellegén sem a mianyagoknak szige-
telésre és tetéfedésre valé alkalmazdsa, sem pedig
néhiany korszerisitett kéziszerszam hasznédlata
nem valtoztatott. Az épitGipar gépesitése és jelen-
t6s technolégiai fejlédése mellett a vizszigeteld
szakma bizonyos szempontbdl lemaradt.

E szakipar kézmiives jellegének megsziintetését,
korszerlsitését, gépesitését tobb ismert tényezd
akaddlyozza. Egyel6re nincs olyan megbizhato,
olesé és bevalt szigetelGanyag, amelyet gépi fel-
hordassal, egyszeri médon lehetne radolgozni a
szigetelésre keriilG felilletre. A gépesitést nagyban
gatolja a szigetelendd feliileteknek és épiiletalak-
zatoknak sokféle valtozata; szinte ahanyfajta épii-
let, annyiféle a szigetelendd feliilet alakja.

Talajban allé szigetelések a tipustervek alkal-
mazasa esetén sem készithetSk eloregyartott soro-
zatban, mert az épiiletek alatti talaj- és vizviszo-
nyok majdnem épitéshelyenként valtoznak és ezért
a szigetelés adapticidja sziikséges. Ezzel szemben
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a nagysorozatban készitett tipusépiletek tetéfedé-
sei mar magukban rejtik a nagy elemekbdl elGre-
gyartott fedések lehetOségét. A munkabérek al-
landé emelkedése folytan vildgviszonylatban nagy-
aranyu erofeszitéseket tesznek a gépesitésre, a
munkaigény csokkentésére, de ennek ellenére a viz-
szigetel6 szakma még mindig kézmiives ipar ma-
radt.

E szakipardg egyhelyben valé topogisa — a
szakipar tobbi agdhoz képest —, nemesak termelé-

kenységi, hanem mindségi kovetkezményekkel is
jar. Az eltolédas az elmult 10 esztend6ben hazank-
ban negativ irdny1 volt.

Az elmilt 10 év tapasztalatai azt mutatjék, hogy
elsGsorban nem a felhasznalt anyagokban, hanem
a készitési elvek és szabdlyok be nem tartédsaban
kell a szigetelési hibdk okait keresni. Ez azonban
nem jelenti azt, hogy a vizszigetel6 anyagok ella-
tasa, mindsége, valasztéka kielégité volt, hanem,
hogy a szakmunkds utanpétlis még az el6bbinél
is nagyobb gondot okozott.

A vizszigetelé anyagok

Mig maga a vizszigetel6 ipar ma még kézmiives
szakma, a szigetelGanyagok elGallitasa vilagszerte
nagyiparra fejlodott.

A szigetelésekhez és tetofedésekhez hasznalt le-
mezek 96—97%,-a még ma is bitumenes alap-
anyagu. Csupan a papirhordozé réteg helyett alkal-
mazzik sok helyen a korszertibb, korhadasmentes
iivegszovet, vagy fémfélia betétet. A miianyagle-
mezek és folidk a hagyomanyos vizszigetel6 anya-
gokhoz képest egyelére dragik. A miianyagszige-
telés elkészitése gyorsabb, ennek ellenére még azok-
ban az orszagokban sem terjedt el, ahol a magas
munkabérek kovetkeztében a gyors készités foly-
tan megtakarithaté munkabér jelentGs tényezd.

10 évvel ezel6tt a hazai épitSipar éves bitumenes
papirsziikséglete 16 milli6 négyzetméter volt; becs-
lés szerint ez jelenleg évi 18 milli6 négyzetméterre
emelkedett. A felhaszndlt mennyiség kiilonbozd
szigetelési célokra val6 megoszlasat az alabbi tab-
lazat szemlélteti, amely természetesen becslés alap-
jan késziilt.

A bitumenespapir sziikséglet emelkedése rész-
ben abbél adédott, hogy a nagyobb lakételepek
épitésénél meredek hajlisu tetGszerkezeteket ma
mar nem készitenek, részben pedig a lakasépités
iiteme az ut6ébbi években meggyorsult. Sok magan-
épitkezésen a draga faanyaghdl késziilt tetGszerke-
zetek helyett alacsony hajlastakat készitenek, ahol
a tobb évtizede bevalt kavicsolt bitumenes lemez-
fedéssel védekeznek a csapadék ellen.

Az éves bitumeneslemez sziikségletet a hazai
gyartas nem tudja biztositani. Nem feladata e cikk-
nek, hogy ennek okainak részletes elemzésével fog-
lalkozzon, de néhany jellemz tényez6t meg kell
emliteni. A telitetlen nyerspapir el6allitdsahoz és
jobb filcelhetségéhez sziikséges szerves alapt rongy
teljes mennyisége nem szerezheté be hazai piacon.
Az alapanyagnak kiilfoldon valé megvasarlasa pe-
dig valutéaris nehézségekbe iitkozik.

A bitumenes papirok mindsége nem javult az el-
mult 10 év alatt. Nem megfelel6 és egyenetlen a
papirok bitumen telitése, ami elssorban abbdél adé-
dik, hogy a gyarba érkez6 bitumen mindsége szinte
szallitmédnyonként valtozik. Kifogasolhaték a pa-
pir szakit6- és nytlési értékei is. Meg kell még emli-
teni, hogy a korhadésra hajlamos papiralapanyagu
bitumenes lemezek elGillitasa tobb mint félévsza-
zados, elavult gyartastechnolégidval torténik.

A vizszigetelési és tet6fedési igények mennyiségi
kielégitésének potlasara a kiilkereskedelem jugosz-
lav, lengyel, cseh, romén, szovjet és egy idGben
osztrak gyirtmanyu lemezt is beszerzett. A vasér-
lasokat a kiilféldi piacon rendszerint nem szak-
ember intézte. A felhasznalds el6tt nem minden
esethben keriilt sor a mindsitésre. A nemzetkozi
piaci kereslet-kindlat, valamint més kiilkereske-
delmi szempontok szerepe, sok esetben tulsulyba
keriilt a vilaszték rovéasara.

A kiilfoldrél beszerzett bitumenes lemezek mi-
nésége a felhasznilaskor nem volt minden esetben
ismert, mert még a kivitelezés megkezdésekor sem
lehetett tudni, hogy milyen minSségli anyag all
majd rendelkezésére. El6fordult tobb olyan leme-
zelt kavicsolt lemezfedés, ahol minden réteg mds
orszaghdl szarmazé lemezbdl késziilt. Sok esetben
a kiilfoldi lemezek nem feleltek meg a hazai szab-
vanyoknak és miiszaki elGirdsoknak.

Az épitGipar igénye és a magyarorszagi nyers-
anyag adottsigok indokolttd teszik, hogy korha-
ddsmentes hordoz6bél késziiljenek a bitumenes le-
mezek. Kihasznalatlanok azok az adottsdgok, me-
lyek a vizszigetel6 anyagok korszerfisitéséhez elen-
gedhetetlenek.

Aluminiumiparunk elGallithatna biutykolt feli-
leti lemezeket vizszigetelés céljaira. Eredmény
mar az is, hogy aluminiumbetétes parazéiré lemez
beszerezhet6 a hazai kereskedelemben. Uvegszal-
betétes bitumenes lemezek gyartésédval pedig szin-
tén a korszerliség kovetelményének lehetne ele-
get tenni, kikiiszobolve ezzel a papiralapanyagi
szigeteléseket.

A vizszigetel6 anyagok gyartésdnil a bitumen
mindsége is jelentds tényez6. Ismert tény, hogy esak
meghatarozott mindségli bitumennel dolgozhatéok

Viznyomds elleni | Talajnedvesség | Tet6fedés Egyéb
o T g Wl L L) 8zig. elleni szig. s i
A felhaszndlt mennyiség 9,-0s megosz-
_ldsa ..cceiiiciiieiecrnna o, 10 s 30 40 20
A felhaszndlt mennyiség m*-ben ...... 1,800 ezer 5,400 ezer 7,200 ezer 3,600 ezer
Az elkésziilt munkam?®*-ben ........... 360 ezer 2,200 ezer 2,100 ezer -
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ossze a szigetelés rétegei. Ha az elmult 10 év épités-
helyi bitumenfelhasznilasit vizsgaljuk, megélla-
pithaté, h()gv az 1960-as évek kozepéig a felhasz-

nalok szamara egyértelm volt, hogy a szabvanyok
és miiszaki eldirsok szerinti UB-60—65 lagyulés-
ponti-bitumennel ragasszik ossze a lemezeket egy-
séges szigetel6 kéreggé. A lagyulaspont helyett
bevezetett penetracids jelzéssel a bitumen mindsé-
gének helyes megvélasztdsiban anarchikus allapot
kiovetkezett be. Ezt még fokozta az dsvanyolaj-
iparnak két éve tortént bejelentése és gyakorlata,
hogy épitdipari célra nagylengyeli szarmazasi bi-
tument nem tud elegendé mennyiségben szallitani.
Megjelentek a piacon az Gj jelzésii és mas kdolajbol
elallitott bitumenek. A miszaki szabdlyozas e val-
tozasokkal nem tudott lépést tartani. Ha tortén-
tek is intézkedések, azok nem hoztiak meg a vart
eredményt.

A vizszigetel6 anyagok kozill még emlitést érde-
melnek a kiilonboz6 hazai elGallitdsi bitumenes és
miianyagalapu mazakkal tortént ipari kisérletek
eredményei. Az eddig forgalomba hozott mazanya-
gok, kiilonosen a sikba ki nem fejthetd, torz tet6-
felilletek fedésére hivatottak. Eddig nem sikeriilt
az ilyen céloknak tartésan megfelels és drban el-
fogadhaté anyagot kidolgozni. A h&émérsékleti
és idGjarasi valtozasokbdl elGallé igénybevételek
kovetkeztében a hazai gyartmanyu Bitulax, vagy
Elasztolén fed6mézak néhény év alatt elvesztik
rugalmassiagukat és ezzel vizszigetel§ képességiiket
is. A gyors oregedés miatt az eredetileg 6sszefiiggd-
en felhordott mazréteg pokhaldszertien Gsszerepe-
dezik, viz hatdsara felpattogzik. Eppen ezért, csak
ideiglenes fedésekre, tovabba zart térben korr6zio
elleni védelemre alkalmazhaté. Tartés tetéfedések
készitésére megfelel§ kiilfoldi mazanyagok létez-
nek ugyan, de ezek ara még az elGallité orszagok-
ban is tul magas az épitGipar szaimara.

Szerény keretek kozott, de jelentds lépések tor-
téntek az utébbi idében mianyag vizszigetels
anyagok el6allitdsara. A poliizobutilén alapanyagi
Neoacid, a polikloroprén alapanyagti Senol mfi-
anyaglemez egyrétegii tetGfedésre — amennyiben
a mindség javul és az arak csokkennek —, nagy
tomegben alkalmazhaté lesz. Az itt felsorolt 4j
gyartmanyok mindségét azonban tovabb kell javi-
tani, a gyartdshoz az eddiginél jobb és korszertibb
berendezések kellenek, tovabba bizonyos gyartasi
gyakorlat megszerzése is sziikséges.

A bitumenel6allitds, a nyerspapirgyértds és az
ezekbdl készitett bitumenes lemezek gyartisa més-
més minisztérium irdnyitasa ald tartoznak. Az alu-
miniumbetétes lemezeket — mint negyedik tarca-
hoz tartozét — is tekintetbe kell venni. A hazai tel-
jes anyagellatés és valaszték biztositdsara, az eddi-
ginél jobb mindségfi és korszer(ibb anyagok elGalli-
tasdra a tarcak kozott az eddiginél jobb egyiittm-
kiodésre lenne sziikség.

A munkaeréhelyzet

Az elmilt 10 év tapasztalatai azt mutattik,
hogy a vizszigetel6 és tetéfedd szakmunkés utén-
pétlds sem mennyiségben, sem mindségben nem
tudta kovetni az épitSipar igényeit. Ezt a ma is

égeté kérdést nem lehet azzal elintézni, hogy kevés
vallalat foglalkozik tanuléképzéssel, vagy hogy a
kozpontilag, szakiskoldkban torténé oktatis nem
minden tekintetben tudta a feladatokat ellatni.
Atmeneti megoldasként az sem vezetett eredmény-
re, hogy a vallalatok kényszerbdl, a hataridé min-
denekelStti betartasa és a termelési mutaték eme-
lése érdekében, segédmunkasokat allitottak be te-
tofedésre, vagy rosszabb esetben talajban 4llé szi-
getelés készitésére. llyen kényszerhelyzetek majd
minden esethben a munka minéségét rontottak.

Szembe kell nézni azzal az adottszwgal is, hogy
a vizszigetelés és ragasztott tetéfedés nem tarto-
zik a divatos szakmak kozé. A sokszor nagy hoé-
ségben, forré napsiitéshen, a bitumen-f6zés fiist-
jében valé dolgozas, fizikailag nem konnyi

A vizszigetelés természetéb6l adddik, hogy a
szakmai fogiasok viszonylag rovid idG, néhany év
alatt alaposan elsajatithaték; magasfoku, vagy
mivészi tovabbfejlesztésre viszont nincs lehetGség,
mint jénéhany mas kézmiives szakmaban. A szak-
munkésokkal szemben témasztott kovetelmények
ezzel szemben igen nagyok.

A szakma vonz6 erejét csak egy médon lehet fo-
kozni: ha az e teriileten dolgozék szakmai megbiz-
hatésagat kell6 anyagi megbecsiilésben részesitik.
Ellenkez6 esetben a szakmunkds uténpétlas lehe-
tetlen.

A nyugdijas szakmunkdsok foglalkoztatisa az
épitGiparban mar évek 6ta (rvakorlatta valt. A viz-
szigetelés teriiletén azonban ez sem hozott ered-
ményt. A nehéz fizikai munkdval megkeresett bér
ugyanis, nem all az eltoltott munkaiddvel olyan
aranyban, hogy a nyugdijas szigetel6 munkésok ér-
demesnek tartandk a rendszeres -munkavallalast.
Pénzkeresésre mas, fizikailag konnyebb munkaterii-
letek alkalmasabbnak bizonyultak. A jol képzett
nyugdijasok rendszeres, vagy egy-egy kényesebb,
alkalomszerii munkara val6 igénybevételét fonto-
léra kell venni, mert az épitéipar jelenleg nincs
olyan helyzetben, hogy errdl a lehetGségrél konnyt
szivvel le tudna mondani.

A bérezési rendszer jelenlegi formaja nem szeren-
csés. Minden kézmiives jellegii szakmunkéra karos,
ha csak a teljesitmény alapjin torténik a bérezés,
mert ez a munka minGségének rovasara megy.
Tudjuk azonban, hogy a vizszigetelés bérezésénél
mindségre utalé mérdszam nem szgrepel.

A szigetelés mingségének ellendrzése sziikséges,
de annak fokozisa felesleges és nem is célra vezetd.
Azt kell elérni, hogy a szigetelés készitéje a sajit
munkajanak egyben minGségi ellenére is legyen.
Ez pedig nem elérhetetlen; kézimunkajellegli szak-
méaban szinte elengedhetetlen kovetelmény.

A munkak minosége

Ertelmetlen lenne a vizszigetelésnek nagyobb je-
lentGséget tulajdonitani, a szakipari munkak sora-
ban rangosabba tenni, vagy fontossagat nagyobbra
értékelni, mint amit érdemel. A vizszigetelésnek
azt az igen lényeges kovetelményt kell kielégitenie,
hogy a viz tamadé és rongalé hatasatél védje az
épiletet.

Az utébbi 10 évben kb. 600 épiilet, vagy épit-

635



meény vizszigetelési vizsgalata soran kideriilt, hogy
majdnem minden harmadik épiilet viznyomds el-
leni szigetelése hibis. E kedvezditlen helyzet nagy
részben a vidéki vallalatok munkaibél adddik.
A viznyomas elleni szigetelés dra 70 Ft/m?> Ha hi-
basan készitik el, és ennek kovetkeztében vizbeto-
rés keletkezik, akkor a meglevé szigetelés javitasa
vagy 0] belsé szigetelés készitése kb. 1000 Ft/m2
Tekintetbe véve, hogy orszagosan minden harma-
dik viznyomas elleni szigetelés helvett ujat kellene
késziteni, 1 m?nyi szigetelés az épitGiparnak to-
vabbi kb. 350 Ft-ba keriilne. Ilyven moédon kideriil,
hogy az épitGiparnak ez az egyik legdrigdbb szer-
kezeti eleme. Nem lehet vitds, hogy ez az aldatlan
allapot nem tarthaté fenn a vilag egyetlen épité-
iparaban sem.

A vizszigetelés megtervezése — egy-egy l)on_\'()-
lultabb szerkezeti csomépont kivételével —, nem
igényel szakositott képesitést. Az utobbi evekben
kiadott szerkezeti tipustervek pedlg nagy segitsé-
get nvu]tanak a tervezésben és kivitelezésben
egyvarant. A vizszigetelés helyes megtervezéséhez a
szakintézetek a tala]m és a mértékado talajviz-
szintre vonatkoz6 adatokat viszonylag nagy pon-
tossaggal tudjak megadni. Mégis sokszor hibasak
a tervek, mert vagy nincs meg a technoldgiai és
gépészeti tervezikkel a sziikséges egyiittmikodés,
vagy pedig nem gondoskodnak mar a tervben a
kiilonbozo iddkben késziilG épiiletrészek szerkeze-
teinek megfelelé biztonsagos csatlakoztatasarol.
Felborithatja az atgondolt terveket a beruhdzoi
elképzelések és igények utélagos megviltoztatisa
is. hlkerulhetetlenul hibakat okoz a s71getelob vég-
zOdéseinek lezarasara vonatkozo részlettervek, vagy
utasitasok hianya, a szigetelés vonalvezetésének
bonyolultsaga, a szitkségesnél tobb torésvonal ter-
vezése, a mértékadd talajvizszint bejelolésének
hianya. Az utébbi évek tapasztalataibdl az is meg-
allapithaté, hogy a tervezésben egyre kevesebb
hiba fordul el6, ami a talajban all6 vizszigetelések
teriiletén orvendetes jelenség.

Nem megnyugtaté a helyzet a kis keresztmet-
szetli, nagy fesztavolsigokat athidal6, sikba ki
nem fe]theto konnyti és korszeri tetGszerkezetek
fedésének tervezésében és kivitelezésében. E fedé-
seknek ugyanis ki kell elégiteniiik a hagyoméanyos
tet6fedéseknél megkovetelt hé techmkan. vizhat-
lansagi, paraelvezetési kovetelményeket, annak el-
lenére, hogy a szerkezet vastagsdga a hagyomanyos-
nal joval kisebb, rétegfelépitése eltérd, és viszony-
lag kis keresztmetszet(i hiszigetel6 réteget kell al-
kalmaznia. Az utébbi 5 év tapasztalataib6l meg-
allapithaté, hogy a korszer(i tetészerkezet réteg-
felépitésére, parazardsira, para elvezetésére és az
alkalmazhaté anyagok helyes megvalasztasira nem
alakult ki egységes tervezoi gyakorlat. Ebben hibas
a miszaki szabalyozas is, mely nem tartott lépést
az uj igényekkel, ezért nem adott megfelel6 tam-
pontot a tervezésnek és a kivitelezésnek.

Karos gyakorlat a kivitelez6 vallalatokhoz beér-
kezo tervek kritika nélkiili atvétele és csak k(ilts‘ég-
vetési szemponthbol valé dtvizsgalasa. Kdaros az is,
hogy sok esetbenaterveket aszigetelési munka folya-
mata alatti részletekben szallitjak, illetéleg médo-
sitjak. Beruhdzasi igények, szervezési nehézségek
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kovetkeztében a szigetelés nem végezheté mindig
kedvezé idGjarasban. Télen is dolgozni kell, ami-
kor a technolégia betartasahoz sziikséges hémérsék-
leti feltételek nincsenek meg. Téliesitett munka-
hely viszont egy-egy viznyomads elleni szigetelésnél
olyan ritka volt az elmult 10 évben, mint a fehér
hollé.

Orvendetes jelenség, hogy az utébbi években
egyre kevesebb a hibasan elkészitett, kavicsolt le-
mezfedések szama. Ez annak a jele, hogy az ala-
csony hajldsu teték tomeges alkalmazdsa ma mar
nem tartozik a kiilonleges tetdszerkezeti megolda-
sok kozé. Az ipar ebben kell6 tapasztalatot és is-
meretet szerzett.

A tatarozasi és kisebb munkik helyzete

A kozelmultban 20 épiilet tatarozdsi munkdinak
mindségvizsgalata soran sok érdekes adat latott
napvilagot. Ilyen volt tobbek kozott az a tapasz-
talat, hogy a lakdk sok esetben nem szivesen vet-
ték tudomdasul egy-egy szakipari munka felajitasat.
Attdl féltek, hogy az 4j silanyabb, rosszabb ming-
ségli, vagy megjelenésében cstinyabb lesz a réginél.
Ez a bizalmatlansig sokszor nem indokolatlan.

A talajban all6 vizszigetelés nem tartozik a tata-
rozasi munkdk kozé. Kicserélése lehetetlen, javi-
tasa pedig nagy nehézségekbe iitkozik és esak rit-
kan vezet eredményre. Javitasra csak nagyvméreti,
koltséges feltardsi munkaval szabaddd tett fiiggs-
leges feliileteknél lehet remény. Kzzel szemben a
bitumenes anyagu tetéfedések nemesak hogy javit-
haték, hanem élettartamuk novelése és allagmeg-
6vasuk érdekében allandé karbantartast is igényel-
nek.

A bitumenes anyagu tet6fedések atlagos életkora
2025 év, rendszeres karbantartas esetén. Allami
kezelési, lako- és egyéb rendeltetést épiiletek ka-
viesolt lemezfedésének tervszerii karbantartisa je-
lenleg megnyugtatéan nincs megoldva. Javitasra
rendszerint csak akkor keriil sor, amikor az dtaza-
sok kovetkeztében a teté alatti helyiségek mdr
hasznalhatatlannd vilnak. A tetGitazasokndl to-
vabbi épiiletkarok, vakolat, festés és burkolatlevi-
lasok is keletkeznek, minek kiovetkeztében a karok
tobbszorosét teszik ki a tetéfedés karbantartdsi

vagy felajitasi koltségének. Rendszeres karbantar-
tds hidnyiban a tetGfedések dlettartama 10—15
évre is csokkenhet.

A fedést kiegészitG kiilonosen horganyzott
acélbél késziilt — épiiletbadogos szerkezetek a
3—4 évenkénti védémazolasok elmaradisa hid-
nyaban mennek tonkre.

Tudvalevd, hogy ezek a szerkezeti elemek a fedés
legkényesebb szerkezeti csom6pontjait védik a csa-
padék ellen. A tonkremeneteliik, vagy meghibé-
sodasuk ugyanolyan épiiletkarokhoz, beizisokhoz
vezet, mint a fedés egyéb feliiletének sériilése.

A tatarozdsi, javitdsi munkdak igénye kavicsolt,
bitumenes lemezfedéseknél a mulé évek sordan
egyre gyakrabban jelentkezik, kiillonosen az 1950-es
évek elején késziilt épiileteknél. Sulyosbitja a hely-
zetet az akkori évek egyik nem éppen szerencsés-
nek mondhaté rendelkezése, melynek értelmében a



lakohazak fedésére csak kétrétegli lemezfedést volt
szabad alkalmazni.

Ilyen el6zmények utan az ismert jelenlegi sziik
épitoipari kapacitas adottsdgaival kell szembenéz-
nie a tatarozasi és javitasi munkak nagy tomegé-
nek.

Sok épiiletszerkezet vagy szerkezetielem elhaszna-
lodasanak vannak bizonyos fokozatai, amikor még
rendeltetésének tgy-ahogy megfelel (padlé- és fal-
burkolatok, nyilaszaré szerkezetek stb.), de a ra-
gasztott, bitumenes tetéfedésnél ilyen fokozatok
nem léteznek. A fedés helyi tonkremenetelét azon-
nal jelzi a legkozelebbi es6zésnél bekovetkezo at-
azas.

A jelenlegi felmérés tapasztalataibol megallapit-
haté, hogy a bitumenes anvagi lemezfedések tata-
rozasa, felajitdsa, de még inkabb a karbantartds és
kisebb javitasok elvégzésének lehetésége igen korla-
tozott.

Elsdsorban a kismunkak keriiltek mostoha ko-
rillmények kozé, mert ezekre csak nehezen szerez-
hetd vallalkozé. A nagy vallalatok kis munkat nem
szivesen, vagy egyaltalan nem vallalnak, mert az
résziikre nem kifizet6d6. Az amugyis kevés szak-
munkast inkabb nagyobb épitkezésekre koncent-
raljak, ahol a termelékenyebb munka jobban fizet.
Viszont kevés a megbizhatd, kis létszamu vallalat
ktsz, esetleg jol képzett kisiparos, a kisebb javi-
tasi és felujitasi igények ellatasara. A tanacsi val-
lalatok altal elvégzett szigetelési és tetGfedési
munka mingsége gyakran alacsony szinvonala, ami
a napi sajténak szinte alland6 témdja.

Tennivalok

A vizszigetelésrdl elmondottak tulajdonképpen
mar meghatarozzak azokat a halaszthatatlan ten-
nivalékat, amelyek a szigetelések jobb mindGsége ér-
dekében sziitkségesek. Intézkedésekkel kell megte-
remteni annak el6feltételét, hogy a talajban allé
vizszigetelések mindsége megfeleljen a kovetelmé-
nyeknek. Kz nemesak az utélagos tobbletkoltségek,
hanem egy-egy épiilet, vagy épiiletrész hasznalata-
nak idészakos feltiiggesztését is elkeriilhetévé tenné.

Ez annal is indokoltabb, mert az épitmény, vagy
épiilet koltségvetési osszegéhez képest a viszonylag
kisérték szigetelési munka igen nagy értéki, ké-
nyes épiiletrészeket és szerkezeteket véd. A legfon-
tosabb tennival6k az aldbbiakban korvonalazha-
tok:

— Ki kell hasznalni a kivalé minGségii hazai bi-
tumenekben rejlé lehetéségeket. A korszerii szige-
tel6anyagok eldallitdsihoz ez elengedhetetlen ko-
vetelmény.

Kivanatos lenne korhaddsmentes iivegszal-,
vagy fémfélia betétes szigeteld- és fedéllemezek mi-
el6bbi gyartasinak meginditasa, korszerii gépi be-
rendezésekkel, a hazai igények teljes mértékben
val6 kielégitésére. Ezzel nemesak az importot, ha-
nem a sokféle minéségli lemez felhasznilasabol ke-
letkezé nehézségeket is meg lehetne sziintetni.

— Osztonzé intézkedések sziikségesek meghiz-
haté, olesé méazanyag hazai fejlesztésére, hogy a
korszeri, sikba ki nem fejthets teték fedése biz-
tosithaté legyen. A hazai kutatdst kovetden ipari
kisérletekre van sziitkség, hogy ezaltal a mézanyag
hasznalhatésaga, tartéssaga kellen ellenérizhetd
legyen.

- A vizszigeteld szakma bérezési rendszerét osz-
tonzové kell tenni és meg kell szabni szigetelés-
fajtanként az egy miiszakban végezheté munka-
mennyiség felsé hatiarat. Erdemesnek latszik an-
nak lehetGségét mérlegelni, hogy az elkésziilt jo
szigetelésért a készitok, egy év utan, utélagos jutal-
mat kapjanak. A bérezésnek ezzel a médjaval ele-
jét lehetne venni a munkasvéandorlasnak, tovabba
elofeltételéiil szolgdlhatna jolképzett, szakmailag
megbizhaté munkaslétszam kialakitasara.

- Sziikség lenne olyan vallalatok létrehozasara,
amelyek az allami és magantulajdonban levé épii-
letek tetdfedéseinek tatarozéasi és kisebb javitasi
munkait elvégeznék. Ezzel elejét lehetne venni az
épiiletek gyors tonkremenetelének.

— A miiszaki szabalyozasnak lépést kell tar-
tania a miszaki fejlodéssel és az Gjabb kovetelmé-
nyekkel. Siirg6s szabdlyozasi feladatok vannak

tobbek kozott a korszerli tetGszerkezetek
tervezése és kivitelezése teriiletén.



Korszeri szigetelanyagok, technologiak

(NEOACID, SENOL, TROCAL, IPA)

PELI JOZSEF

A vildg vizszigetelG-iparaban tapasztalhatéan
nagyaranyu fejlédés ment végbe az utébbi tiz év-
ben. Ez a fejlédés ma az alabbi allapotot tiikrozi.

Anyagok terén

Gyéartanak

— kival6 mindségli hagyomanyos bitumenes-
lemezeket,

— a hagyoméanyos tekercsalak és méretek meg-
hagyésaval korhadasmentes betétli (mtianyagfélia,
iivegfatyol, fém) bitumenes lemezeket (1. tdblazat),

— hagyoményos tekercsalak és méretek megha-
gyasaval olyan bitumenes lemezeket, amelyek a
leragasztiashoz sziikséges bitument is magukon
hordjak,

— tobb célra alkalmazhaté (talajban all6 épii-
letrészekhez és tet6khoz) tobbfajta alapanyagi
(poliizobutilén, polikloroprén, butilkaucsuk) idé-
all6 mtianyagfoliakat, lemezeket (2. tablazat),

— tobb célra alkalmazhaté (talajban allé épii-
letrészekhez és tet6khoz) olyan miianyagféliat
(lagy PVC), amellyel a vizszigetelések a szokésos
bitumenes leragasztds nélkiil, feszitve ,széraz” el-
jarassal készithetGk (3. tablazat),

— tetdszigetelésekhez olyan konnyii hészigetel6
habanyagokat (stirol-, poliuretin-, fenolhab, hab-
iveg), amelyek kivalé hdszigetelé tulajdonsigok-
kal birnak, beépitésiik gyors és egyszerii (4. tab-
lazat).

Szerkezetel: terén

Nagy valasztékkal gyartanak a tetGszigetelések-
hez olyan kiegészité szerelvényeket (bevilagité
lencsék, hdészigetelt labazatok, fémparkanyok,
szell6z6k), amelyek nagyban hozzdjarulnak az
épitdipar szerelGjellegének megvaldsitasahoz (1., 2.,
3. dbra).

1. tablazat
A dél-szlovdakiai bit. lemezgydr/Sturovo kiilonleges lemeztermékei
(Adatok az el64allit6 cég kozlése alapjan)
Ossz. | $gsz
bitu- | tormek
A termék jele Hordozéréteg RAatét anyaga HintSanyag Alkalmazasi teriilet Technoldgia n:ien sty
sily My
Kifmt kg/m
TPAS00SH .vcvvvee 85%, rongypapir —_ Finom homok Lapostetdk 3—8%-ig | Langszords rag. | 4,70
PRAR e o mira s Sodrott ivegfonat —_ — Lapostetok Bitumenkenés kozé 1,70 2,40
Nedyv. ell. szig.
PRARP—B =iaienies Sodrott ivegfonat _— Finom homok Lapostetdk Bitumenragasztas 3,20 4,20
Nedv. ell. szig.
PEBIT—A..viivinn Polietilénfolia 2 papirlemez k- Finom 4sv. anyag @ Laposteték Bitumenragasztéas 0,06 0,24
z6tt Nedv. ell. szig.
PEBIT—R ........ Polietilénfélia 2 papirlemez Finom &sv. anyag | Lapostetok Bitumenragasztas 0,80 1,15
kozott Nedv. ell. szig.
Vizny. ell. szig.
I |
PEBIT—S ......... Polietilénfolia 2 papirlemez Finom asv. anyag | Lapostetik Bitumenragasztas 2,70 3,70
| kozott Nedv. ell. szig.
Vizny. ell. szig.
SKLOBIT—A ..... Uvegszovet - Finom homok Lapostetbk Langsz6ros ragasztis 3,25 4,20
Nedv. ell. szig.
Vizny. ell. szig.
AL-SKLOBIT—A Uvegszivet Alufélia — Lapostetdk Bitumenragasztas 3,25 3,20
feddrétege
AL-PRAP—S ..... Sodrott iivegfonat | Alufélia — Lapostetik Bitumenragasztés 4,39 4,39
| feddrétege
|
ALFOBIT—R ..... — Alufélia —_ Laposteték Bitumenragasztas 0,30 0,60
fedérétege
ALFOBIT—S ...... — Alufdlia — Lapostetfk Bitumenragasztas 0,80 1,30
fedOrétege
FOALBIT—R ..... Alufélia Bitumen Finom 4sv. anyag | Lapostetfk Bitumenragasztas 0,80 1,20
| kdzbensé rétege
FOALBIT—S ...... | Alufélia | Bitumen Finom 4sv. anyag ‘ Lapostetfk Bitumenragasztés 1,50 2,60
| I | kozbensd rétege
RK 500 SH— !
KORKRYT ... 859, rongypapir Bitumen Parafa szemesék Paraszell6z0 réteg Bitumenragasztas 0,95 2,04
DARE=P:. 5 % frmohcs | Lyukacsossod- | Bitumen ! Finom homok Paranyomds-kiegyen- | Bitumenragasztas 1,60 3,20
rott iivegfonat | [ lit6
DAR—K .. Lyukacsos sod- Bitumen | Parafa szemesék Paranyomés-kiegyen- | Bitumenragasztés 1,60 2,50
rott iivegfonat | lité
ASKONIT—S ...... | Uvegszovet Bitumen ’ Finom 4sv. anyag | Lapostetdk Langsz6r6s ragasztés 3,30 4,50
| Nedv. ell. szig.
Vizny. ell. szig.
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Vizszigetelésekre alkalmas miianyagfélidk, lemezek

2. tablazat

g(])lnzobultlfl;X } Polikloroprén Butilkauesuk
Tulajdonsagok Mértékegység | I'A)epano 1 | Resistit Butynol
LOX R Senol-A Eutyl
Neoacid i
Korhaddsallosag ...... + — + + +
Szakitoszilardsdg ....... kp/cm? 25 60 85
Szakité-nyulds ........ % 350 300 470
Viznyomasdllésdg. . .. .. atii/éra 5 5 S
Shore-A keménység . . .. 0° 60 7 60
DEOsAg . s | °C +60 +100 +100
Hidegéllésdg ......... °C —50 — 30 — 40
Fiziol6giai megf. ...... + — + = ' =
Nyomoszilardsag ...... kp/em? 40 40 , 70
Vizgbzateresztés ...... g/m?/24 6ra ’ 0,1 1 0,6
Bitumendllésag. . ... ... + — ‘ 4 - | +
Alkalmazési teriilet .. .. — 1 Szigetelések talajban és | Szigetelések tetén Szigetelések tetén
tetén
Feldolgozisi technolégia — | Bitumenes ragasztds Bitumenes ragasztis Bitumenes ragasztds
Beépitési hbmérséklet . . °C ‘ +10°C +10°C +10°C

Rhepanol-BA
Prewanol
Butynol
Resistit
Neoacid
Senol-A

Eutyl

Schildkrot AG., Mannheim-Neckarau

Phoenix Gummiwerke, Hamburg
Hungéria Miianyagfeldolgozé V., Budapest
OGYV Palma Gumigydr, Budapest
Esso-Butyl Gartner

(Adatok az el6dllité cégek kozlése alapjdn.)

1. abra. Mianyag (PLEXI) tetGbevilagito
hészigetelt labazaton, mfianyaggal szigetelt
laposteton. (Pées POTE elméleti tomb)

Tervez6: Borosnyai Pal, &

ETI. Anyag: tetd

NEOACID, kupola KLAUS—ESSER.
Kivitelezés: ORSZAK
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Alkalmazisi teriilet

L. 4bra. Forrd bitumen szivattyn berendezés lapostets szigetelésekhez
(AWA-tipus) NSZK
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{. tahldzal

Tetok hiszigetelésére altalanosan hasznalt anyagok
(Adatok az elGallito cégek kozlése alapjan)

Anyag Eléallitas Sejtszerkezet s -
rovid

Polistirol-hab .. | Polikondenzacid Zart cellas
Poliuretan-hab ... | Poliaddicit Vegyes cellis 80—100
Fenolformaldehid-

O P Polikondenzicio Vegyes cellas 130 °C
PVC-hab ........ Polimerizacié Zart vagy nyitott

! cellas

Cveghab ........ Hevités Zart cellas
Expandélt parafa . | Expandélés -
Salakgyapot...... | Porlasztéas Szélas anyag

Technologia terén

MindenekelGtt olyan anvagokat fejlesztettek ki,
amelyekkel a szakma idényjellege részben (lang-
szoros technologia) vagy egészben (,,szaraz’ szige-
telési modszer) megsziintetheté. Ezekre az anva-
gokra konny, gyors és egyszerii beépitési technolo-
gidkat dolgoztak ki. Jelentés eredményeket értek
el kisgépesités terén. Ugves szerszamkészletek,
kisgépek novekvo termelékenységgel biztositjak a
szakszeri és gyors munkat.

Munkavégzés terén

A vildgszerte tapasztalhaté munkaerchiany le-
kiizdésére olyan berendezéseket gyartanak, ame-
lvek megsziintetik a nehéz testi munkat (pl. forré-
bitumen szivattyik, termoszok, szallitéberendezé-
sek stb.), és konnyebb, jobb munkakoériilményeket
biztositanak (4—5. abra).

A vizszigetelG-ipar fejlodését kétségkiviil befo-
lyasolta és befolyasolja ma is a rohamos léptekkel
fejl6d6é miianyagipar. Az ismert elényos tulajdon-
sagok ellenére sincs azonban vildgszerte olyan to-
rekvés, hogy a szigetelések terén a hagyomanyos
bitumenes lemezeket teljesen kiszoritsa a mianyag.

Ismeretes, hogyv a vizszigetelések készitésére al-
kalmas miianyagok elég magas aron keriilnek for-
galomba (sajndlatos, hogv éppen a hazai iparban

5. abra. Forré bitumen thermosz laposteto
szigeteléshez. (Hazai valtozata kidolgozas alatt)

Hoallosag

Alkalmazott

Hoveze- | Térfogat Hazai
tési shly lapnagysag .
. . < g gyvartas
tartos tényvezo kg/m? cm
75 °C 0,035 15—40 50 2 100 Van
() 180—200 ¢ 0,035 20—50 70 2115 | Var
|
Kiserl,
180—250 °C 0,040 40—100 a0 « 50 gvartas
75 °C 0,035 70—150 50 x 100 | Nincs
50—100 |
|
260 + 430 °C | 0,048 144 50 % 50 | Nines
150 °C 0,042 160 50 <100 ‘ Van
700 °C 0,050 60—250 Kiilonféle Van

van feltiinéen nagy arkiilonbség a hagvomanyos
anvagok és az uj kozott), s alkalmazasuk szinte
megkovetel néhany a kivitelt dragito szerkezeti
valtoztatast (aljzatok mindsége, védébetonok),
esetleg mas draga anyagokkal egyiitt torténG be-
épitést (pl. tet6hoszigeteld anyagok). Igy kiilfoldon
is rajottek arra, hogy a kovetelményeket egyre ki-
sebb teriileten kielégité bitumenes lemezek és a
magasabb kovetelményt ugvan kielégitG, de kolt-
séges muanyagok kozott sziikséges egy 1j anyagot
kifejleszteni. Ennek az anyagnak tobbet kell tud-
nia, mint a normdl bitumenes lemeznek, de arban
nem haladhatja meg a mianvagarakat. Igy keriilt
sor szamtalan kiilonleges bitumenes lemez gyarta-
sara. A korhadasmentességet polietilén, ivegfatyol,
fémfolia betétekkel érték el. Egves miianyagok
tartossagat ezek a lemezek ugvan nem érik el, de
85/25 jeli fuvatott bitumennel (megfelel a hazai
K, jelzési bitumennek) egves lemezfajtaknal mi-
anyag és azbesztrost keverésii vastag bitumenréte-
giik idGallésdaga lényegesen nagyobb, mint az eddig
alkalmazott lemezeké. Ezenfelill az idéallésagot
azzal novelték, hogyv nemesak belsé hordozéréteg-
ként alkalmaztak fémféliakat, hanem kiilsé védo-
rétegként is.

E lemezeket nagy valasztékban gvartjak a fej-
lettebb épitéanyag-iparral rendelkezd orszagok.
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10 6. abra. Atfedések Osszedolgozasa
1 X mfianyaglemezeknél, f6lidknal betétszalagokkal
_ ATFEDES TOMIBSZALAGGAL kontakt ragasztéssal, duzzadéragasztassal
—— butilkaucsuk polikioroprén

poliizobutilen téllak

L 15- 20

‘ =t

EEERGT S 5 Jrreses ToMibszALAGOAL
ES FOLIASZALAG RATETTEL |

| ==
I B e ko 4
>

‘o

ATFEDES TOMITOSZALAGGAL
ES FOLIASZALAG RATETTEL II.

butilkaucsuk foliak

— ATFEDES KONTAKT RAGASZTASSAL

polikloroprén folidk

ATFEDES DUZZADO RAGASZTASSAL
poliizobutilén, Bgy PVC fdliak

A népi demokratikus orszagok koziil Csehszlo-
vakidban is megindult e lemezek gyartasa (STU-
ROVO). Orvendetes, hogy sikeres magyar kezde-

=] télia ményezés is megindult (UJKIGYOSI AFSZ) e le-
e ragasztd kends mezek gydrtisara, amelyek el6relathatéan ez év
—] Stunissaig végén lesznek kipréobalva.

w duzzadé ragasztis A miianyagok fejlédése vilagszerte olyan nagy-

mértékd, hogy pontos regisztrilisuk szinte mar
nem lehetséges.

7. abra. Lapostetd szigetelés készitése téli
iddjarasban, lagy PVC-félidval
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1 . [
viZSzig. reteg

pirazard réteg

hdszigeteld réteg

parazard réteg 5
hideg bitumen mazreteg

8. abra. Egyr

| tddemszerkezet

étegli melegtetd. Rétegosszetétel I,

vizszig. réteg

DDV O

parazaro réteg

o — — — ——

hideg bit. mazréteg

| {odemszerkezet Il

| légréteg
r r\s . " 1
szigetelo reteg
fodemszerkezet |.
S A

10. 4bra. Kétrétegi hidegtetd. Rétegosszetétele

A
3 kX \\{m.c

X 1 ‘\

¥ \\\/‘S ‘c

T |
i

11. 4bra. Harmatpont megfele

30
N

16 elhelyezkedése lapostetd szerkezetben

1 — héatmeneti ellendllas 1/a 0,05 m?* h °C/kcal; (kiils6); 2 — tetdszige
telés; 3 — parazaré réteg; 4 — hoszigetelés d=1; 5 — parazaré réteg;

6 — vb. fédémszerkezet; 7 —
1/i 0,14 m* h °C/kcal (bels§)

vakolatréteg; 8 — hdéatmeneti ellendllas

kiils6 h6mérséklet —15 °C, belsé hémérséklet -+ 20 °C, rel. paratratalom
60%, harmatpont (tablazati érték) + 11,54 °C

laza kavicsreteg
g PVC.vizszig. reteg
f
L\{\ ey hoszig. réteg
—— { PVC. parafekézo reteg
|
todémszerkezet
AT

9. 4bra. Egyrétegii melegtets. Rétegosszetétel 11,

Az utébbi években féképpen az aldbbi alapanya-
gokbdl késziilt félidk, lemezek terjedtek el vizszige-
telési célokra:

— Poliizobutilén (elsé felhasznalds kb. 35 éve),

— Polikloroprén (elsé felhasznalas kb. 20 éve),

Butilkaucsuk (elsé felhasznalas kb. 22 éve),
- PVC (lagy) (els6 felhasznalas kb. 30 éve, de
sikeres csak kb. 8 éve).

(Az anyagok legfontosabb miiszaki jellemzdit a
2—3. tablazat mutatja.)

A poliizobutilén alkalmazasa (talajban all6é épii-
letrészek és tetk) tovabbra is els6 helyen all. Az

1

=15%C

\~
«
\
K \
/1 \
%
\ -5%
A0
(
\
¥
N \
€ \
\ t0°C
\~
3 N = i
\
\
A \\
) A 5°C

O o1

12. 4bra. Harmatpont rossz elhelyezkedése laposteto szerkezetben

I — hé64tmeneti ellenallds 1/a 0,05 m? h °C/keal (kiils6); 2 — tetdszige-
telés; 3 — hoészigetelés d==1; 4 — parazaroé réteg; 5 — habbeton réteg;
6 — vb. fédémszerkezet; 7 — vakolatréteg; 8 — héatmeneti ellendllas
1/i 0,14 m?* h °C/keal (bels6)

kiilsé hémérséklet —15 °C, belsé homérséklet + 20 °C, rel. paratartalom
60%sharmatpont (tdbldzati érték) + 11,54 °C
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anyag oOsszetétele (PIB+korom), a tekintélyes
multi alkalmazasi tapasztalat még sokaig bizto-
sitja az elsGséget.

A polikloroprén és butilkaucsuk anyagok alkal-
mazasa koriil még sok vita van vilagszerte. Ezek-
nek a folidknak, lemezeknek anyagosszetétele és
gyartasi folyamata sokkal bonyolultabb, mint a

més elleni szigetelés készitése miianyvag lemezzel
(Debrecen, Csapé u. lakéhaztomb). Tervezd: HBM Tervezd Vallalat.
Anyag: HMV NEOACID lemez. Kivitelezés: ORSZAK
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13. 4bra. Paraboloid héjtetdszerkezet
szigetelése mfianyag lemezzel. (Ifjisagi haz
Békéscsaba). Tervezd: Scultéty Janos AETI,
Anyvag: HMV NEOACID lemez. Kivitelezés:
ORSZAK

tobbieké. A gvartas soran alkalmazott paraffin-,
illetve viaszhanyad tobbek kozott donté az dzon-
allosdgra, de til nagy mennyiségii alkalmazasa -
bar lényegesen egyszertsiti a gyvartast — a ragaszt-
hatésagot nagymértékben rontja. Ez esetben nem
sokat segit az Osszeragasztandoé feliilletek el6zetes
oldészeres lemosasa sem. A jé tapadast un. betét-
szalagokkal igvekeznek mindkét anyagnal bizto-
sitani (6. abra), de sikeresebb megolddst mutatott
pl. a polikloroprén-foliat tivegfatyolra kasirozva
alkalmazni (RESISTIT-folia; PHOENIX GUM-
MIWERKE/HAMBURG).

A PVC (polivinilklorid) az épitéiparban legré-
gebben alkalmazott anyvag, de talan a legtobb vitara
is szolgaltatott eddig alkalmat. A vizszigetelG-ipar-
ban, az utébbi nyole évet kivéve, csak negativu-
mokban szerepelt. A sorozatos kudarcok utan
azonban olvan anyagot készitettek, amely kony-
nven hattérbe szorithatja az eddig alkalmazott
anyagokat, azért, mert ezzel az anyaggal készit-
het6k az idényjelleget szinte teljesen megsziintetd
un. ,szaraz’ technolégiaji munkak (7. dbra).
A legismertebbek a DYNAMIT NOBEL/TROIS-
DORF és a SCHILDKROT AG/MANNHEIM-
Neckarau cégek altal gyartott, vizszigetelésekre
alkalmas lagy PVC-foliak (lasd 3. tablazat).

Az j anyagok fejlédését f6leg a mind jobban el-
terjedS laposteté-szerkezetek és az ezekkel jelent-
kez6 kiilonleges igények (lejtés nélkiili tets, vizzel
elarasztott tetd) segitették el6. Figyelemre mélto
az a torekvés, foleg a draga mianvagoknal, hogy
olyan anyagokat fejlesztettek ki, amelyek egyarant
alkalmasak talajban all6 épiiletrészek és tet6k viz-
szigetelésére. Ez al6l esak néhany mianyag kivé-
tel, amelvek csak egy specidlis teriileten alkalmaz-
haték (lasd tablazatok).

A kiilonleges bitumeneslemez-gyartmanyoknal
ez az univerzalis felhasznalasi lehetdség nines meg.
Pl. a langszoros technologiaval alkalmazhaté le-
mezek legtobbje csak tetékon és féleg csak lapos-
tet6kon hasznalhato.



A sokfajta és kiilonbozd tulajdonsagi anyagok
tetdkre valo alkalmazisa elsGsorban a tervezésnél
kivan meg 0j szemléletet. Nevezetesen azt, hogy az
anyagok miszaki tulajdonsagainak ismeretében
szamitasokkal ,;meg kell tervezni”’ a teté réteg-
osszetételét. Gondosan iigvelni kell arra, hogy ez a
rétegosszetétel mindenben elégitse ki az épiilet-
fizikai alapkovetelményeket (paranyomas csok-
kentés, paraszell6zés stb.). Ennek elmulasztasa
kinos eseteket és az anyagok (parazird, hészi-
geteld, vizszigetelG) magas egységarat tekintve
stlyos karokat okozhat.

A lapostetSk (egyrétegli meleg- és kétrétegi
hidegtetdk) ,,altalanos™ rétegfelépitésének megha-
tarozasa, egyértelmiivé tétele, majd ennek elfoga-
dasa kozel egy évtizedes vita utan zarult le, nem
minden szakember egvetértésével. A vita lezarasa-
nak oka abban keresendd, hogy egyszertien lehetet-
len elméletileg 1épést tartani az tjabb anyagok t6-
meges megjelenésével és az elméletek ujbol vald at-
értékelésével. A ma forgalomban levé legfontosabb
anyagok tulajdonségait, az épiiletfizikai kovetel-
ményeket ficyelembe vevo | altaldnos™ rétegossze-
tételeket a 8., 9., 10. abra szemlélteti. Egyrétegii
melegtetoknél féleg a harmatpont meghatarozasa
lényeges a szerkezetben. Erre mint legegyszeriibb
modszer a grafikus meghatarozas (11—12. abra)
alkalmazhato.

A minden szakszempontot figyelembe vevé ter-
vezés természetesen csak ,fele” egy jo épiiletnek.
Ahhoz, hogy az ,egész” létrejojjon, az anyagokat
jol ismerd és a technolégiat is tokéletesen érté és
tisztel6 kivitelezés sziikséges. Kzen érdemes elgon-
dolkozni, mert a hazai iparban jelenleg nincs vizs-
giahoz kotve a vizszigetels szakmunkds cim és ninces
engedélyezett, rendszeres tanuléképzés. E ketts
hidnya most vakmerd kalandokra csabit, késGébb
tetemes népgazdasigi karokhoz vezethet. Ha lé-
pést akarunk tartani a fejlédéssel, nemcesak az
anyagok és szerkezetek terén van tennival6, hanem
parhuzamosan ezekkel meg kell teremteni a meg-
felel6 felkésziiltséggel és szakmai intelligenciaval
rendelkezé szakmunkéasgardat.

Az ismertetett anyagok nagy részével valo kivi-
telezésnek mar a hazai iparban is van rovid multja.
Az Orszagos Szakipari Vallalat mar 1964. év ota
készit vizszigeteléseket kiilonbozd kiilfoldi és hazai
milanyagokkal (13—14. abra). Az e néhany év
alatt beépitett mennyiség eléri a 100 000 m?2-t,
amely bar nagy szamnak latszik, az épités Gssz-
volumenéhez képest mégis csekély mennyiség. Ta-
pasztalatszerzésre mindenesetre elegendG volt.

A hazai iparban vizszigetelések készitésére alkal-
mazott mianyagokrél a szaklapokban mér joné-
hiny ismertetés jelent meg, igy a tovdbbiakban
esak a legtjabbakkal foglalkozunk.

Els6sorban kell foglalkozni az an. vastaghitume-
nes lemezek beépitésével. Mint az 1. tablizat lemez-
sulyaibdl is kitiinik, ezek a lemezek tartalmazzak a
leragasztiasukhoz sziikséges bitumenmennyiséget
is. A lemezeket egy gazolajtiizelésii langszoro segit-
ségével ragasztjik le (15. dbra). E lemezek legjel-
lemz&bb elényei:

— nem kell bitument szallitani a munkahelyre,

— nines munkahelyi bitumenmelegités,

e > =

15—15a abra. Vastaghitumenes lemez langszoros leragasztésa.
g

Kivitelezés: ORSZAK
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16. 4bra. Lagy PVC-folia vizszigeteld réteg rogzitése talajban 4ll6
épiiletszerkezeteknél, vizmedencéknél. A =szigeteléstarté fal tetején.
B =szint viltozdsnal. C=fiiggdlleges-vizszintes sik hajlatdban
1 — lagy PVC-félia vizszigeteld réteg; 2 — lagy aluszalag 20/1 mm;
3 — rogzitd acélesap; 4 — ragasztas; 5 — folyékony félia biztositas

— nem kell forré anyagot fiigg6legesen szallitani,

— nem kell kavicsot szdllitani a tetGkre (nélkii-
lozhet6 a kavicsréteg),

— elegend csak két réteg lemez leragasztésa,

— a beépitéshez 3 16 elegendd.

A lemezek vastagsaguk ellenére hajlatokba, sar-
kokba minden nehézség nélkiill bedolgozhatik.
Alkalmazasuk a felsorolt elényck mellett gazda-
sdgos is, mert kevesebb létszammal nagyobb ter-
melékenység érhetd el, mint a hagyoményos kavi-
csolt lemezfedéseknél.

A lagy PVC-foliak beépitése a ,,széraz” techno-
l6gia miatt eltéré az eddig alkalmazott miianya-
gokétdl. A féliat feszitett dllapotban mechanikai-
lag rogzitik a feliileteken (16/a,b,c, 17. abra). Sze-
rencsés ennél az anyagnal, hogy pontnyomasra nem
érzékeny s ezért nem igényel kiilonleges aljzatokat,
védébetonrétegeket, mint sok mas miianyagfélia
vagy lemez. A lemezek Osszeragasztisa a mar is-
mert duzzadd ragasztissal torténik, de a tobbi ha-
sonld eljarastol eltérGen itt a ragasztds —10 °C
hémérsékletic végezhets, ami ériasi elény az ed-
digiekkel szemben. A ragasztészer a ragasztésnal
hét von el a levegébdl, igy nem jatszik szerepet a
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17. &bra. Lagy PVC-félia vizszigeteld réteg rogzitése lapostets-szerke-
zeten (mellvédfalaknal)

1 — lagy PVC-f6lia vizszigetels réteg; 2 — lagy PVC-félia parafékezd

réteg; 3 — mfianyaghab hészigetell réteg; 4 — ragasztis; 5 = foly"é-

kony f6lia biztositasa; 6 — falée; 7 — kiilonleges ac€lszdg (,,SIGURD");
8 — horganyzott acélszog

18, 4bra. Lagy PVC-fo6lia szigetell réteg 4tfedéseit ragaszto6 gép

levegs paratartalma, mint a PIB-lemezeknél. Ala-
csonyabb hémérsékleten is tokéletes tapadas jon
létre rovid id6 alatt. Fontos mozzanat az atfedések
biztositdsa un. folyékony félidval. A folyékony f6-
lia nem mds, mint maga a vizszigetel6 réteg oldé-
szerrel feloldva. Az oldészer az 4dtfedés vonala elé
folyatva egyesiil a félidval és elzirja az esetleges
kapillaris nedvességfelszivodas utjat. Mind a péra-
fékezd, mind a vizszigetel rétegnél alkalmazni kell.
A foliak atfedéseinek Osszeragasztasa torténhet
kézi erGvel laposecsettel, de nagyobb feliileteknél,
eldregyartasoknal célszerli géppel késziteni (18.
abra). A gép teljesitménye 20 fm/perc.
Ellentétben a tobbi mianyaglemezekkel, f6liak-
kal, ezek az anyagok, amellett, hogy teljes vizhat-
lansdgot biztositanak, nyomdisra atengedik a péra-
nedvességet (a TROCAL-DS jelii parafékezs félia




1,7 g/m?/24 6ra, a TROCAL-S jelii vizszigetels
folia 2,4 g/m?/24 ora értékkel). [gy a rétegek szel-
l6ztetése kiilon nem sziikséges. Természetesen csak
olyan hdszigetel6 anyagok alkalmazhatdk, ame-
lyek vizet nem szivnak magukba. Elsésorban cél-
szerli a kemény poliuretinhab alkalmazisa, de
stirolhab is szdmitasba johet. Ennél azonban egy
szarazon fektetett nyersfedéllemez (itatas nélkiili)
réteggel a habot a f6liatol el kell valasztani.

Az elkésziilt tetOszigetelésre 15/30 mm szem-
nagysagi, 4—5 cm vastagsagi kavicsréteget kell
elhelyezni, amely amellett, hogy biztositja a lazén

lefektetett szigetelorétegek leterhelését, a szerke-
zet hékésleltetését is megoldja.

Az elmondottakbdl kitlinik, hogy a vizszigeteld
anyagok, technolégidk fejlédése korantsem zarult
le. Orvendetes, hogy a hazai iparban is méar beve-
zetésre keriilt néhany 0j anyag és technolégia, s ha
a vizszigetels ipar a fejlédésben nemcsak az anya-
gok és technolégidk, hanem az egységes elvek, a
magasabb szintli szakmunkasképzés terén is jo
eredményeket ér el, lényegesen egyszer(ibben, ke-
vesebb hibaval szdmolva vehet részt a tovabbi fel-
adatok megoldasaban.

HIRDESSEN A

CIMU FOLYOIRATBAN

MAGYAR
EPITOIPAR

A hirdetések az aldbbi cimre kiildenddk:

LAPKIADO VALLALAT, BUDAPEST VII.,, LENIN KORUT 9—11
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\ szakipar miszaki fejlesztése

S Z h

A mult az épitési tevékenvséget pongvola
megfogalmazasban szerkezetépitési, szak- és
szerelGipari f6 egységekre bontotta fel. Az épitési
koltsée, valamint munkaidé-sziikséelet 699, 15°
169, szerint oszlott meg.

A szerkezetépitési tevékenység hatdrozta meg az
épilet karakterét és allékonysdgat, szinte minden
esetben mas volt a feladata, addig a szak- és sze-
relGiparra az allandé ismétlédés volt a jellemzd.
Az elGbbit épitémesterek és mérnokok, az utdbbit
iparosemberek iranyitottdk és gvakoroltik.

Az allami épitbipar fejlesztése is az adottsagok
alapjan indult el és nem szamolt azzal, hogy az
279, -0k szerint megvaltoz-

aranvok 489, 259,

tak, és a konnyiiszerkezetes épitésmodnal 159,
459, 409, -ra modosultak. Tehat nem a sziikségle-
tek szerint indult meg szellemi és beruhdzéasi munka
és ezért fordulhatott el§, hogy ma a legkorszeriibb

X

i

ASZLO

fal- és fodémépitést a szak-szerelGipar elmaradott-
saga hatraltatja. A f6 hiba — az ardnyok megval-
tozdsanak helytelen értékelése mellett — az épiilet-
fizikai kovetelmények ismeretének hianyabol szér-
mazott, és ezért azt hitték, hogy a szakipari mun-
kik a tervezés és kivitelezés idGszakdban a koltség-
vetési kiirdssal, a mennyiség meghatdrozasaval
elintézhetdk, hogy az iparos ebbdl mindent — to-
vabbra is — meg tud oldani.

Sajnos most tapasztaljuk, hogy a szakiparban
ma mar sokkal komolyabbak a miiszaki feladatok,
mint azt feliiletesen latni lehet. Ennek az oka az

uj szerkezetekben, anvagokban — elsGsorban a
mianyagokban — technolégiadkban, valamint gé-

pekben és a funkcionalis igények kielégitésében ta-
lalhat6 meg.

Az Orszagos Szakipari Vallalat mér régen litta
a fejlesztésben keletkezett anomadlidkat és ezért

1. 4bra. Szantdéd, rév, ives felilet
maézszigeteléssel

2. 4bra.



sajat erejébdl és eszkiozeivel megkezdte céltudato-
san — még a régi gazdasagi rendszerben — a szak-
ipar fejlesztését. Sajnos ez a munka kevésnek bi-
zonyult, mert sem az anyagi forrds, sem az ipari
hattér nem allt rendelkezésre és még ma is csak
biztaté lépésekrdl lehet beszdmolni.

Az Orszagos Szakipari Vallalat tavlati fejlesztési
tervek alapjan dolgozik, amelyben a termelékeny-
ség fokozéasat tiizte ki célul, de nem Ft-ban kivinja
mérni elsGsorban, hanem a tényleges munkaidd-
raforditasban, tehdt az egységnyi termék beépité-
sének idejét kivanja csokkenteni.

A termelés helves megszervezése érdekében 10
hektar teriileten korszerii raktdarainak épitését és
a szétszort, szakszeritlen telepeinek felszamolasit
kezdte meg. Ugyvanezen a telepen konfekcionalo,
anvagel6készits és eldregyarté iizemeket valdsitott
meg és folytatja tovabbiak telepitését. (Telep hely-
szinrajz 2. abra)

A villalat fejlesztési terve nemesak a feladatokat,
hanem az épitésmoédokhoz valé alkalmazkodast is
mutatja. Az els6 része a hagyoméanyos értelemben
vett szakipari, a masodik része a szerelhet szak-
ipari szerkezetekre vonatkozik.

Az 1. fejezetnél uj anyvagokrol és technologiak-
rol van szé, altaldban 0j igényvek kielégitésére.
Az iparositott szakipari szerkezeteknél az az elkép-
zelés, hogy a helyszinre olyan kész szerkezet keriil-
jon, amelyre mar csak az elhelyezés var. Ezek a
szerkezetek olvan altaldnosan alkalmazhaté kap-
csolasi méddal késziilnek, hogy egymashoz és a
statikai szerkezetekhez egyarant szaraz eljardssal
(idGjarastol fiiggetlen) rogzithet6k. Tehat cél a
maximalis késziiltségi fok, hogy a helyszini mun-
kateriilet és munkaidé vitak elkeriilése mellett, az

I. Szakipari szerkezetek és technoligiak

A program témdinak

Sor- | A
ke megvalositasdval
megnevezeése érintett épitési
i mod
!
1. | fves feliiletek mézszigetelése | Monolit beton
9 |

2. | Miianyag és vastagbitumenes | _

lemezek | Osszes épitési mod
Mianyag homlokzat festés Osszes épitési moéd
4. | 1—5 mm vtg. mianyagkotésii

homlokzatképzés

5. | 5—40 mm vtg. ragasztott |
homlokzatburkolatok
6. | Erkélyek,loggiak, fiiggéfolyo-
sOk csuszasmentes padlo-

o

Osszes épitési mod

Osszes épitési mod

burkolatai Osszes épitési mod
7. | Ipari és mezogazdasdigi léte- |
. _ sitmények padléburkolatai | Osszes épitési mod

o

Epiiletszerkezetek korr6zié-
védelme
9. | Akusztikai fal- és mennyezet-

Osszes épitési mod

burkolatok Osszes épitési mod
10. | Falfeliiletek korszeri festése, |
tapétazdsa Osszes épitési maod
11. | Faszerkezetek korszerii
alapozdsi mazoldsa, izemi | _
‘ eléremazolds Osszes épitési mod
12. | Acélszerkezetek korréziové- |

delme normaél és ipari lég-
térben

Osszes épitési mod
13. | Szakipari kisgépesités

| Osszes épitési mod
|

3. 4bra. FAV végillomés, 3% lejtésti tetdszigetelés vastag bitumenes
lemezzel (IPA — 500)

épitkezések atfutdsi idejét lehessen csokkenteni és
fokozni a mindséget.

A tervet a feliiletes olvasé indokolatlannak és a
szakipartol elkalandozdénak tarthatja. Ilyen a kiilsé
fal, véalaszfal, ajt6 stb. témdja. Sajnos, gvakran
ugy lehet feladatokat megoldani, ha a probléméakat
kikeriiljiik. A szakipar iparositdsa, az atfutési id6
csokkentése is azt hiszem csak igy oldhaté meg.
Elhagyjuk a régit.

A kiils6 falaknal a homlokzatfestés vagy burko-
las, a szerkezet hészigetelése, a belsd feliiletek fes-

4. dbra. Miskole, egyetemi kdnyvtér, lejtésmentes mfianyag szigetelés
NEOACID
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5. 4bra. Kiskunhalas, gabonasilé, mfianyag kotdanyagi homlokzat-
képzés (5 mm vtg. buvanil)

tése, tapétizasa és burkoldsa és végiil az ablakok
mazolasa, iivegezése, esetleg iivegfal (idom tiveg)
készitése a szakipar kiilon-kiilon feladata. Ugy gon-
doltuk, hogy mindent egyesitve, iizemben, idedlis
koriilmények kozott, a technoldgiai elGirdsok al-
landé ellenérzése mellett, még holt idényben is ké-
szitheté a munka, a helyszinen csak barmely id6-
jardasi koriilmények kozotti elhelyezés marad.

Analég a helyzet a véilaszfalaknal is, ahol tapé-
taval, ajtékkal egyiitt, tehdt kompletten kivanjuk
megoldani a feladatot.

Mint mar emlitettem, a terv egyeldre 15 évre
hatdrozza meg a fejlesztési irdnyvonalat, amelyet
a piaci igénynek, valamint miiszaki eredményeink-
nek megfelelen modositani fogunk. Tehit e ter-
vet csak irdnyvonalnak tekintjiik.

Mar az elmilt néhany év is mutatja, hogy az
irinyvonal nem rossz, mert mar bizonyos eredmé-
nyeket tudunk felmutatni, de tudjuk azt, hogy ez
még a kezdet és a meglevsé megoldédsokat is dtme-
netnek, tovabbfejlesztendének kell tekinteni. Ez
azért van, mert a felhasznalt anyagok vagy teljesen
tjak és ezért bizonyos tapasztalati ismeretek hid-
nyoznak, vagy az ipari hattér nem tudja biztosi-
tani felkésziiltségénél fogva az elengedhetetlen és
alland6 mindséget.

Ismereteinket széles teriiletrdl szerezziik. Té-
maszkodunk sajat gyakorlatunkra, a meghiba-
sodésok és a kisérleti munkak értékelésével. De na-

6. 4bra. Eger, Villati, mtianyag burkolat
(Resopol)




IT. Szerelheté — iparositott - szakipari szerkezetek és
technolégidk

] A program témainak
N" [ { megvalositdsdval
szam s . e e
megnevezese | erintett epitesl
‘ mod
1. | Eloregydrtott konnyii vaz-
kitolto vagy fuggonyfal Viazas
2. | Eléregyartott konny vilasz- | Panelos dntott,
fal vizas
3. | Mianyag ajté (portplast
rendszerii), eléremazolt fa- 5
ajto, iivegajto Osszes ép. mod
4. | Hoszigetels tiveg Osszes ép. ma6d
5. | A nagyfeliiletii és eloregydr-
| tott, konnyi, lejtésmentes
[ és hidszigetelt tetészerkeze-
tek, valamint vizszigetelé- .
. sek Osszes ép. mod
6. | Uveg, poliészter, — lenese,
kupola dongabevilagito -
eléregyartott labazattal | Vdzas
7. | Nagy elemes tetOfedés Vizas
8. | Szerelhet6 konny i dlmennye-
zetek Vizas
9. | MGanyag csatorna Osszes ép. m6d
10. | Szerelheté kinny nagyele-
\ mes azbesztcement és alu-
mininmpanel homlokzat- 5
' burkolat Osszes ¢p. mod
11. | Erkélyek, mellvédek burko- %
_ latai Osszes ép. mod
12 | Epiiletek eloregyartott kiilsé .
‘ ¢s belsé hoszigetelése Osszes ¢p. mad
13. | Homlokzati szerelhet6 darnyé- [
‘ kolé szerkezetek Osszes ép. mod
14, | Konnyi eléregydartott cs- = e R
., _ szigetelés < . Osszes ép. mad 8. 4bra. BNV forgipsz vélaszfal, mfianyagajto, fiigginy fal
15. | Eléregyartott konnyi hang-
szigetelt hideg és meleg )
(4-t61 22 mm vtg.-ban) 5 gyon komoly ismeret anyagra tesziink szert a szo-
BRI O Osszes ép. méd cialista, valamint a t6kés allamokkal val6 egyiitt-
16. | Eléregydrtott konny falbur- | : : miikodésbél.
kolat Osszes ép. mod SR el Eanetne e en dol I
17. | Konnyitett montal (kett6s) on]et'ln'no\a a isgépesitésen dolgozunk az
padld Osszes ép. mo6d ETI bevonasaval. Kozvetlen kapesolatunk van a
18. | Komplett konnyfiszerkezetes | berlini és az erfurti szakipari véallalattal. Lengyel-
épiiletek [“fl'(”l‘(-‘_:"""""l“" orszagbdl, Bulgariabdl és Csehszlovakiabdl az ipa-

7. 4bra. Szabadsdghid, rozsdaleverés 9. 4bra. HDI tetébevilagité



10. dbra. Feszitett tetofedés

13. 4bra. BOTE, pala homlokzat-burkolat
11. 4bra. 3%, lejtésf szerelt tetGfedés
rositasi prgramunkhoz vésarolunk korszerii anya-
gokat.
Olaszorszaghol, Ausztriabél, NSZK-bél, Fran-

. ciaorszaghdl, Svajcbdl, Belgiumbdél és Anglidhdl

. . szamos nalunk be nem szerezhetd anyagot, kisgé-
pet, gyartéberendezést vasarolunk. Ezek az iizleti

kapesolatok egyben gyarapitjak miiszaki ismere-

teinket és kozben téjékozodunk vilagviszonylat-

ban az iparag fejlettségérdl és a fejlédés iranyarol.

14. dbra. Budafok, homlokzat hiszigetelés ¢s vakolas



15. dbra. Intranszmas. luxaflex drnyékolé
¢és falburkolat

16. abra. Elregyartott csészigetelés 17. 4bra. HDT habalététes PVC padlé
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18. 4bra. CSSR istall6 épiiletek

PYC hkzagtakard idom

__tgi&lm rugaimas kitt

15x15 cm. biturdncslk Smites

7240 eternit iapcsolo clem

Sx40 farostiemez betet

IMP-A-1-0-0-0

). 4bra. Balatonfired, Motel



1rtg fedefemez s2irazon | 21b dbra

/
B e o s
2 mm vig laposace! kapcsoioeem - | x
i 5 2mm vig 2" hajitott la
4 — en
o= ria . 1 ! . -
;mmh@:d 7_;’q~_-3~ //‘ |
! / MEx 8 tm finyes csavar
\ ‘ i - alawt
tar L \ L = _——_—1
e 0 ‘ iimermyezes ciem
v

L4xB fa kapesoléxiem

| e R @ IMP-B-1-0-0-0
WY 1 { 2mm vig aposace kapcsoloe - 3 z

’, N\ ’: h =

21c dbra
— e Hazai vonatkozdsban gyartéinkkal allandé és j6

R A ; a kapcsolatunk, segitségiikre vagyvunk a termékeik
///////// / // /// /;%//W//Z// 7 épitdipari felhasznaldsaban és kozoljik velik igé-
’// 7% 7 // 4% ;,’,éféz//’»/(///j/’// veinket. Gyakran igényeink alapjin kezdenek
%%WW%&% % :—::E:Yt]ntnt ron;(tkglzg.li:ll:):t( ;{“.\I\flaj I:lje:;;ci(;(ft(.e:l(;i-
2 M/ Z %

////////’/// /{,/,?i ’//4/,/{ //////// 7 anyag tapétat, PVC csatornat, PVC és habalitétes
e e e R e Sy — S padlot, stb.
e e o e L LR Jaratjuk a hazai és kiilfoldi szaklapokat, meg-
‘ — ' —= nézziik a kiilfoldi épitéipari kiallitasokat és altala-
ban megismerjiik szallitéink gyarait, referencidit.
Allandé a kapesolatunk az EMI-vel, a Miiegye-
tem Epiiletszerkezeti Tanszékével, de mas tudoma-
nyos intézetekkel is.

-




A széles teriiletrdl szerzett ismeretek és az ipar
igényei alapjin dllitottuk Ossze tavlati progra-
munkat is és dolgozunk annak megvalésitasan.

Eredményeinkrél a BNV-n tdjékoztatjuk az
ipar érdekeltjeit mintdkkal és prospektusban, vala-
mint kiilonboz6 rendezvényeken, eléadasokon hiv-
juk fel a figyelmet az uj megoldasokra. Tudjuk,
hogy a fejlettség mértékétol fliggGen nem mindig
tudjuk adni a 1009%-ot, de ez legtobbszor az
ipari hattér fogyatékossagara, a helytelen szemlé-
letre vezethetd vissza. Arra toreksziink, hogy minél

elébb az igénynek megfelelGen allhassunk a terve-
z6k és megrendeldink rendelkezésére tigy, hogy
elére minden sziikségeset meg tudjunk mondani az
ajanlott anyag vagy szerkezet pozitiv és negativ
tulajdonsagairél, hogy a gyakorlatban semmi va-
ratlan esemény, csal6das ne kivetkezzen be. Ehhez
a termelS kapacitason kiviil, jol felkésziilt anyag-
vizsgalo és fejleszté laboratorium, fejlesztési és
gyartmanyszerkesztési osztaly alapjai is megterem-
tédtek, csak a munkat kovetkezetesen kell foly-
tatni és kiépiteni a korszerii termelés feltételeit.

Lapunk példanyonként is megvasarolhaté:

V., Vaci utea 10. és az
V.. Bajesy-Zsilinszky ut 76. sz. alatti

HIRLAP-BOLTOKBAN




Szerelhetd homlokzatburkolatok

HINGY1

A homlokzatképzés

A homlokzati feliiletkialakitds szerkezeteinek
sokféle — nem egy esetben egymasnak ellentmondé
— esztétikai, szerkezeti és gazdasagossagi kovetel-
ményt kell kielégiteniiik. Legfontosabb feladatuk
az épiilet homlokzati teherhordé és térelhatérold
szerkezeteinek védelme a karos kiilsé hatasoktol,
els6sorban az idGjaras viszontagsagaitol.

A legegyszeriibb idGjardas elleni védelem vala-
mely épiiletszerkezeten a védGbevonat. Ennél meg-
bizhatobban véd a vakolat, azonban kritikus eset-
ben ez sem biztosit teljes védelmet a falszerkezet-
nek a csapadékbodl szarmazé nedvességgel szemben,
ezért mar régebben is alkalmaztak kiilonboz6
anyagu (tet6cserép, pala, zsindely, fa stb.) hom-
lokzatburkolatokat, vagy pl. az északi tengerpar-
ton elterjedt légteres falszerkezeteket is. Az ujabb
épiiletfizikai ismeretek egyértelmiien igazoljak
az ilyen szerkezeti megoldasok célszertiségét.

A szerelheto burkolat

Az épiiletfizikai megfontoldsokon tilmenden van
egy olyan donté tényezd, amely a homlokzatképzés
fejlesztését a szerelheté homlokzatburkolatok, st
a szerelheté6 — végleges homlokzati feliilettel ella-
tott — kiilsé térelhatarolé szerkezetek iranyaba
tereli, s ez az épiléipar iparosoddsa. Sok sz6  esik
err6l napjainkban. Konnyii belatni, hogy a teher-
hordé szerkezetek rohamos fejlédésével a kiilon-
b6z6 hagyomanyos médszereken alapul6 bcfe]em
munkak, igy a homlokyatkepzes is, ma mar nem
tudnak lepest tartani. A vazas épitési rendszer pl.
magaval hozta a végleges homlokzati feliiletet adé
fiiggonyfalak kialakulasit, s ennek a szerkezetnek
mar Magyarorszagon is hagyomanya van, ugyan-
akkor a szerelheté homlokzatburkolatok fejleszté-
sének érdekében — az utébbi néhany év kivételé-
vel — nem sok tortént. Talin azért nem, mert
szakembereink az épitGipar fejlesztésének alapvetd
probléméi mellett nem tulajdonitottak nagy je-
lentGséget ennek a teriiletnek.

Elonyik

Az épiiletfizikai el6nyok és az épitGipar iparoso-
disdval Gsszhangban levé el6regyarthatosag, vala-
mint a szaraz, szerels jellegli technol6gia mellett a
szerelhet6 homlokzatburkolatok alkalmazéisa esz-
tétikai, s nem utolsésorban gazdasigossigi eld-
nyokkel is jar. Lehetosége van a tervezd épitész-
nek — a burkolat anyagéanak, szerkezeti felépitésé-
nek, textiurdjanak, szinének stb. helyes megvélasz-
tdsival — a legkedvez6bb homlokzati kialakitast
létrehozni, ugyanakkor felujitast, karbantartdst
csak igen kis mértékben (vagy egyaltalin nem)
igényl6 korszerii homlokzatburkolatot tervezni.

Kiltség
A Német Epitésiigyi Kutatéintézet gyakorlati
példak alapjén kiszdmitotta kiillonbozé épiilettipu-
sok homlokzatburkolatinak kivitelezési és kar-

JOZSEF

bantartasi koltségét, kifogastalan szerkezeti meg-
oldast és egységes ar })dzlbt feltételezve. Az adatok
alapjan ssszeallitott tablazat (egységnyinek fel-
tételezve a téglafeliilet festékbevonattal torténd
ellatasanak kivitelezési koltségét) vilagosan mu-
tatja a korszerii anyagokkal és szerkezettel kiala-
kitott burkolatok csekély karbantartasi igényét.

Kideriil a tablazatbd6l az is, hogy nem minden
esetben az a homlokzatképzés a dragabb, amelyik-
nek a kivitelezési koltsége magasabb, sét ellen-
kezéleg, hiszen altalanos tapasztalat az, hogy az
alacsonyabb kivitelezési koltségii homlokzatbur-
kolatok gyakran a kivitelezési koltség tobbszorosét
is kitevo karbantartédsi koltséget igényelnek. Saj-
nalatos, hogy ennek a felismerésnek a hidnya még
ma is sok esetben helytelen — az épiileteink hom-
lokzati kialakitdsira vonatkozé — dontést ered-
ményez. Természetesen a tablazat adatai nem 4l-
taldnos érvénytiek, hiszen pl. a lemezburkolatok-
nal az elGallitasi koltségek, de a karbantartdsi kolt-
ségek is mas koriilmények kozott igen eltéréek le-
hetnek.

L Koltségarany ok
A homlokzatképzés | __ s =%
modja kivi- | karban- Sttt
telezés | tartds £

Festékbevonat tégla-

felitleten .......... | ' S 9
Impregnilis beton- [

felilleten ........c. 2 | 3 ; 5
Vakolat impregnilas

T o CRIR e 2,5 5 | 7,5
Vakolat impregnaildssal 3,5 3 6,5
Klinkerburkolat . ..... 7 [ 1 S
Termdésko burkolat ... 9 3 12
Keramia lemezburkolat 6,5 1 7,5
Azbesztcement lemez

bRLkOlat s v s 7,5 1 8,5
Aluminium burkolat .. 8—18| 0—0,2 8,2—18
Mianyag burkolat . ... ’ 10—15{ 0—0,2 10,2—15

\

Acéllemez burkolat. ... | 15—30/ 0—0,2 15,2—30
Uveg burkolat ....... i 15—30, 0—0,2 | 15,2—30

Anyag, szerkezet

A szerelheté homlokzatburkolatok anyaga leg-
tobbszor azbesztcement, aluminium, vagy mi-
anyag, de gyakran alkalmaznak méas anyagokat
(m ey, keramia, tobbféle fém, fa sth.) is. A szerke-
zeti meﬂ()ldds()]\ variacioinak sora szinte végtelen.
Még azok bemutatisa sem lehet cél egy cikk kere-
tében, amelyek tipusalkotéknak mondhdtok ér-
demes azonban néhanyat kiemelni a legismerteb-
bek koziil, vagy éppen azok koziil, amelyek érde-
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1. abra. Favizra szerelt azbesztecement homlokzatburkolat
Ja

1 hoszigetelés, 2 faviz, 3 kettds csavar, 4 hézagtomités

ztcement homlokzat-

. 4bra. Pikkelyszerfi fektetéssel készitett azbe

6

[

=— =

=—

7265431
2. dbra. Azbesztcement sivokra szerelt homlokzatburkolat

1 hészigetelés, 2 azbesztcement s&v, 3 speciilis esavar, 4 hézagtomités,

5 azbesztcement lemez, 6 alu. facsavar, 7 szellGztetett légtér

kes, tjszeri kialakitdsuak. (Bévebben foglalkozik
ezzel a témaval az ETK. Informaciés Osztilya
altal 1970. év végén kiadasra keriil6 ,, KORSZERU
HOMLOKZATI FELULETKEPZESEK™ cimi
tématanulmany.)

Azbeszteement burkolatok

Az azbesztcement lemez homlokzatburkolé
anyagként torténd alkalmazasa kiilfoldon, kiilong-
sen Eurdpa északi és nyugati orszagaiban, nagy
multra tekint vissza. A homlokzatburkolas céljara
gvartott lemezek altaliban autoklavoltak, egyik

oldalukon beégetett szilikit alapi — tobbféle
szinfi — matt bevonattal késziilnek. Nedvességre,

hére nem érzékenvek, fagynak, légkori szennyezd-
désnek ellenallnak.

A homlokzat burkoldsa azbesztcement lemezzel
haromféle médon torténhet:

1. Pikkelyszerii fektetéssel, favazra szegezve (1.
abra), vagy azbesztcement alapszerkezetre csava-
rozva (2. abra), mindkét esetben hdszigetel6 réteg-
zel kombindlva is.

Ezzel a médszerrel — esetenként a szinek kom-
bindldsival — a burkolat az épiilet karakterére is
befolyéssal lehet (3. d4bra).
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4. &bra. Azbeszicement homlokzatburkolat acél alapszerkezettel, nem
18thatd rogzitéssel
1 ablakpirkiny, 2 falszerkezet, 3 alapvakolat, 4 beakaszt elem, 5 hi-
velyes csavar, 6 rugds alatét, 7 ,,U” profil, 8 azbesztcement lemez,
9 b&dogozas

S
3
J

5. dbra. Azbesztcement homlokzatburkolat aluminium alapszerkezettel
@) eldre (betonozéskor) elhelyezett szerelSlap, b) ecialis
¢) viltoztathaté magassigd rogzité elem, d) végig

e) azbesztcement lemez, ) als6 lezirist biztosii«

2. Halésan, egy sikban fektetve, nyitott csatla-
kozasi hézagokkal, vagy hézagtakaro profilok al-
kalmazasaval.

A rogzités modja ebben az esetben is lehet sze-
gezés, vagy csavarozas favazra, illetve azbeszt-
cement alapszerkezetre, ijabban azonban egyre
széleskoribben alkalmaznak olyan fém alapszer-
kezeteket, killonbozo rogzité elemeket, melvek
segitségével a nehézkes, viszonylag munkaigényes
favaz teljes egészében kikiiszobolhets (4., 5. abra).
Az alkalmazott szegek és csavarok altaldban a bur-
kol6 lemez szinével megegyezs szinii bevonatuak,
igy nem feltiinGek (6. abra).

A

.:. ]
-

6. abra. Azbesztcement burkolati lakéépiilet (NSZK példa)

3. Figgonyfalhoz hasonl6 szerkezeti kialakitds-
sal; a homlokzaton hangsulyosan megjelené fém
alapszerkezettel, a burkolé lemezek tiveghez ha-
sonlé médon torténd beépitésével (7., 8. dbra).

BWRETF .

——n

Ahidatps =N =W

:

. &bra. Azbesztcement burkolati magashiz — Cotton Exchange,
USA Dallas (Texas)
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8. dbra. A 7. dbran bemutatott burkolat szerkezeti résziete

Az azbesztcement lemezt ma mar az egész vila-
gon széleskoriien alkalmazzdak homlokzatburkolo
anvagként a legkiilonbozébb épiilettipusoknal, s
a legszélsoségesebb éghajlati viszonyok mellett is
(9., 10., 11. abra). Tartéssaga, esztétikus megjele-
nése, valtozatos szerkezeti kialakitasa, s nem utolso-
sorban gazdasagossaga mind olvan elonyok, me-
Ivekkel ilven mértékben kevés homlokzatburko-
lat-tipus rendelkezik.

Aluminium burkolatok

Amig az azbesztcement homlokzatburkolatok
nal a sik burkololemez adott, s csak a szin, a tabla-
méret és a rogzités modja valtozik, addig az alu-
minium homlokzatburkolatoknal a burkolé lemez
(elem) alakja is rendkiviil valtozoé.

Négyvféle burkolattipust kiilonboztethetiink
meg :

1. Tablas lemezburkolat, kiilonbozé profilkiala-
kitasu bordas lemezek alkalmazasaval (pl. hullam-
lemez, trapézlemez stb.). Ezek rogzitése altaliban
egyszerll csavarozassal torténik fa, vagy fém alap-
szerkezetre, de el6fordul bepattintos rogzitési mod

Q. abra. Keretbe foglalt azbesztcement lemezekkel Kislakitott homlok
zatburkolat (Dél- Afrika, Pretoria exy épitész lakdhaza
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11. dbra. Felilletileg szinezett azbesztcement burkolatd panelekbdl
épitett hétvégi hiz (Belgium)

is (12. abra). Féleg ipari épiileteknél alkalmazzak.

2. Szalagszerii burkolé elemekbdl készitett bur-
kolat.

A legismertebb ilyen szerkezet a holland LUXA-
FLEX rendszeri homlokzatburkolat, melyet sok-
féle szerkezeti kialakitdssal, sok esetben azonos
rendszera arnyékold szerkezettel kombindlva, szé-
leskortien alkalmazzak reprezentativ épiiletek bur-
kolisdra (13. 14. dbra). Alapszerkezete legtdbb-
szor fém. de a helyszini adottsdgoknak megfelelden



13. &bra. A LUXAFLEX
homlokzatburkolat szerkezeti részletei

12. 4bra. Bepattintés rendszerii
aluminiumlemez hurkolat

favazzal is kombinalhato. A szalagszerti homlok-
zati elemek bepattintasos elhelvezése egyszer( és
gyors szerelést biztosit.

Ugvanesak bepattintés rendszerti a KOFEM
,.direkt szinezett” eljardssal feliiletkezelt elemek-
bl készitett homlokzatburkolata, amelynek elénye,
hogy az ismert eloxalt felilletkezelésii burkolatok-
nl lényegesen tartésabb, szindllosaga gyakorlati-
lag korliatlan. A burkolat fa alapszerkezetre erdsi-
tett fiiggilegesen futd aluminium bordakbdl, vala-
mint ezek kozé bepattinthaté aluminium szalagok-
bol all (15. abra).

3. Kazettas, aluminium lemezbdl sajtolt, forma-
tervezett elemekbdl készitett burkolat (16. abra).

Az alaps "erkezet ennél a tipusndl is lehet fa és
fém egyaran t. A rogzités modja altalaban csava-

.
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14. 4bra. LUXAFLEX burkolati lakéépiilet homlokzati részlete
(NSZK)

15. dbra. A KOFEM szerelhetd aluminium homlokzatburkolatanak
szerkezeti részlete

rozas. Az elemek sokfélesége — esetenként varidl-
hatésaga — valtozatos homlokzatkialakitasra ad
lehetdséget (17. abra).

4. Nagyelemes burkolat, emeletmagas, a kazet-
tashoz hasonlé kialakitasu térbeli elemekbdl.

Csaknem minden esetben egyedi tervezési, rit-
kan tipizalhatéo burkolat. Ugyancsak esetenként
valtozé a rogzités médja is, de tobbnyire a hagyo-
manyos lakatos médszereket alkalmazzak. Ipari
épiiletek jellegzetes burkolata (18. dbra).

16. dbra. Aluminium homlokzatburkol6 elemek néhény tipusa
(NSZK példa)

Miianyag hurkolatok

A mfianyag homlokzatburkolatok nem nagy
multra tekintenek vissza. Alapveté probléma volt
hosszu ideig az anyag idGallésiga; viselkedése az
id&jaras hatdsara, kopasallésiga, szindllésdga sth.
Lényegében ma is csak a gyorsitott laboratériumi
oregitési vizsgalatokra tamaszkodhatunk egy-egy
uj anyag bevezetésénél.

A szerkezeti kialakitds alapelvei az aluminium
burkolatokéhoz hasonléak. Az alkalmazott anyag
altalaban titésallo kemény PVC, ritkdbban iiveg-
szalerGsités(i poliészter.

A legelterjedtebb tipus a mélyhuzott kemény
PVC elemekbdl készitett kazettds homlokzatbur-
kolat (19. 4bra), amelynél az elemek rogzitése a fa
alapszerkezethez egyszerii csavarozassal, vagy kis
rogzité kapesok alkalmazdsaval torténik. Az ele-
mek hémérsékletkiilonbségek hatasédra bekovet-
kez6 mozgasat ovalis csavarlyukakkal biztositjak.

17. 4bra. Aluminium elemekkel burkolt
nagyaruhiz (NSZK)



18. abra. Nagyelemes aluminiumburkolati ipari épiilet (Inka-Cosmetic,
Hannover)

Egyes gyartméanyoknal szigortian eldirjak a bur-
kolat mogotti légtér szellzésének biztositasat is.
A miésik alaptipus az extrudalt, zatrcellas pro-
filok egymdas mellé sorolasival kialakitott hom-
lokzatburkolat, melynek kiilonosen elényos tulaj-
donsaga, hogy az elemek a kivint méretre szab-
haték, igy a kiilonb6z6 méretii és alaka nyilasokkal
attort homlokzatok burkoldsa is kiilonisebb ne-
hézség nélkiil megoldhaté. A sarkok kialakitasara
és a homlokzati nyilasok keretezésére kiilon profilt
alkalmaznak. Az alapszerkezet itt is favaz, a rog-
zités modja pedig rejtett szegezés (20., 21. dbra).

Hazai eredmények, lehetiségek

A szerelhet6 homlokzatburkolatok hazai elter-
jedésének egyik f6 késleltetGje a megfelel6 gyarto-
bazis hianya, annak ellenére, hogy az elsé kezde-
ményezések sikerrel zarultak, az eddig elkésziilt
burkolatok kedvezd tapasztalatai 6sztonzdek.

Az Orszagos Szakipari Vallalat évek 6ta jelentGs
fejlesztési munkat fordit a szerelhetd homlokzat-
burkolatok hazai bevezetésére, adottsdgainknak
megfelel6 burkolatok kialakitdsira. Ennek a mun-
kanak eredményeképp keriilhetett sor a mar em-
litett LUXAFLEX rendszer(i aluminium homlok-
zatburkolat hazai bevezetésére, széleskorii elterje-
désére (CORVIN arubdaz, tobb vidéki nagyaruhaz
burkolata stb.), s ugyancsak ennek eredményeképp
sikeriilt kialakitani egy hazai anyagokon alapulé
rendkiviil gazdasigos azbesztcement homlokzat-
burkolatot (BOTE II. sz. N6i Klinika, Sopron —
Autoéalkatrészgyar, Székesfehérvar — IKARUS
csarnok sthb.). Folytak kisérletek iivegszalerdsitési
poliészter burkolat kialakitdsdra is (Miskole —
NIME konyvtéar). A tovabbi munkanak elsésorban
a mar kialakult szerkezetek korszer(sitésére, vala-
mint a fejlesztés alatt all6 burkolatok miel6bbi be-
vezetésére kell iranyulnia.

Remélhetleg az eddigi eredményeket, a mar
megvalésult szamos szerelheté homlokzatburkola-
tot mind tobb koveti, s talan mar a kovetkezo év-
ben lehetGség lesz néhany 1j burkolat (pl. a KO-
FEM aluminium homlokzatburkolatianak, a belga
GLASAL markaju feliiletileg szinezett azbeszt-
cement burkolatnak, esetleg egy 1j hazai iitésallé
kemény PVC homlokzatburkolat) bevezetésére.

19. 4bra. Utésallé kemény PVC homlokzatburkolat (NSZK példa)

20. 4bra. Extrudélt kemény PVC profilokkal kialakitott homlokzat
burkolat szerkezeti részletei (NSZK példa)

D e o : y

L
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21. abra. Extrudalt kemény PVC profilokkal burkolt lakdéépiilet
(NSZK)
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Konnytiszerkezetes épités az Orszagos Szakipari Vallalatnal

EROSS

Komplex kinnyiiszerkezetes épiiletek

Az Orszagos Szakipari Vallalat 1966 6ta vallal-
kozik konnyiiszerkezetes épiiletek tervezésére és
kivitelezésére.

Felvetédhet a kérdés, mi indokolja, hogy egy 20
szakmaval kiiszkodo vallalat egy 21. szakma gond-
jait is vallalja? Az elhatdrozds technikai és gazda-
sdgi inditékat a kovetkezGkben lehet korvona-
lazni.

1. A hagyomdanyos szakipari technolégidk ter-
melékenysége mar nem emelheté ugrasszerien,
mar pedig az igényvek ugrasszert fejlodést kovetel-
nek.

A megoldast szereld jelleggel kivitelezheté ma-
gaskésziiltségi foku, el6regyartott szakipari szer-
kezetek fejlesztésében, bevezetésében lattuk. Ez a
fejlesztési tevékenység csirdiban mar 1964-ben
kezdett bontakozni.

A hagvomanyos épiiletek eldregyartott szak-
ipari szerkezeteit6l a komplex konnytiszerkezeti
épiiletekig mar nem tul nagy a lépés.

2. Az 0j gazdasidgi mechanizmus lehet6vé tette
a szabadabb vallalkozdst, a piac igényei konkrétab-
ban, siirgetGbben jelentkeztek, kielégitésiik |, iiz-
let”-nek mutatkozott.

A vallalat altal létrehozott konnylszerkezetes
épiiletek széleskorti  kooperacio eredményeként
sziilettek meg.

A kooperacios partnerek lehetGségeinek és a val-
lalati lehetdségeknek az osszehangoldsa a tervezdk,
jelen esetben a villalat alkalmazasdban dolgozd
épitészek feladata volt.

A kooperaci6 célja a partnerek szamdara biztosi-
tani a nagy szériak felhasznalasat egy olyan modul-
rendszer keretein beliil, mely a végtermék, az épii-
let szempontjabdl is kedvezd.

A kooperéaciébol vallalatunk, mint gyarté a kiil-
s6falak, a valaszfalak és az dlmennyezetek elére-
gyartdsat, mint szerel6 (kivitelezd) a vazszerkezet
és a koritészerkezet kivitelezését vallalta a jaru-
lékos szakipari munkékkal egyiitt (pl. hullimpala
fedés, tetOszigetelés). JelentGsebb megbizasok ese-
tében vallaltuk a generalkivitelezé szerepét is az
alapozast6l a technolégiai szerelésig bezarélag,
vallalva a kulesrakész atadést.

Vallalatunk a konnyfiszerkezetes épitési tevé-
kenységet mezOgazdasagi épiletek épitésével
kezdte és termelésének gerincét ma is a mezdégaz-
dasagi épiiletek képezik. (Liasd 1—2. tablazatot.)
A vallalatunk éltal kivitelezett konny{iszerkezetes
épiiletek osszértéke 170 millio Ft. A vallalatunk-
nal kifejlesztett konnyiiszerkezetes épitési rend-
szert PRE-M-ISOL rendszernek, a felhasznalt épi-
téelemeket PRE-M-ISOL épitGelemeknek nevez-
zik.

A PRE-M-ISOL épitoelemek leirisa

Kézigydrtasu épitéelemek

A PRE-M-ISOL épitGelemek kialakitasat a
rendelkezésre 4ll6 anyagok vilasztéka, a vallalati
termelGeszk6zok szinvonala és az ar hatarozta meg.

664

JANOS

1. tdbldzal
Villalatunk dltal tervezett PREMISOL rendszerii

konnyiszerkezetes épiiletek

| Tervezés
Megnevezés PRy
1. Kiséllattarto épiiletek (I. viltozat) ........ T 1966
2. Kisallattarté épiiletek (11, valtozat) . ‘ 1967
3. Huscsibeneveld (111. véltozat) ... ... S 1968
42 Toj0hAS (TL1: FRILOZAE) & & e ma oo nin wio s s ia s e e 1968
5. KetrectB tOJOhRE - . & . a e nnsonsansiaiesiay 1968
6. 100 vagonos hiitott almatarolo (HAT/1) ........... 1968
7. 200 vagonos hiitott almatarolé (HAT/1) ........... | 1968
8. 20 férGhelyes motel és kiszolgdloépiilet .. .. ......... 1968
9. PRE-M-ISOL hétvéglhlz . .l o it isaaieana 1969
10. Felvonulési ebédlé-konyha ..............c.c0uunn 1969
11. Felvonuldsi 61t6z6-fird6 ..................cc0uune 1069
12. Egyszintes ketrecestojéhdz ...................... 1969
134000 208 TREEAL ' - 0 an o s v v aia e o e ot ata e s 1969
14. 100 vagonos hiitdtt almatarolé (HAT/2) ........... 1969
B EEE G A U SN et N R e S 1969
16. Kisérleti 6voda-bolesGde (TTI-vel) ................ 1970
17. 100 vagonos hiitott almatérold (TTI-vel; HAT/3) ... ! 1970
18: Rgyhajos Nxemd EpHIel <2550 : o Tl i iian Ras s o sk wiets ! 1970
19. 400 adagos befejezd konyha-étterem ... .. .......... ] 1970
2. tabldzat
Villalatunk altal Kivitelezett PREMISOL
rendszerii konnyiiszerkezetes épiiletek

]
. : s Meny- | Epités
Megnevezés Epitési hely l Ctin ‘ e

Kisallattarto épiiletek |
Huscsibenevelé ....... Dunajsky Klatov ’ 3 1067
Hiuscsibenevelsd ....... Stvrtok na Ostrove 2 1967
Tolohia iaiiizoias0s Dunajsky Klatov y [ 1967
L7 T N O i o Stvrtok na Ostrove 5 | 1067
Hiiscsibenevel( . . Génye 7 1968
Huscsibeneveld .. Dolna Sec 2 1968
Hiiscsibeneveld Kralova pri. S. 2 1968
Hiscsibenevels . . | Godold 5 1968
Hiscsibenevels . . Dubnik 1 1969
Huscsibeneveld Levice 5 1969
Ketreces tojéhiaz ..... Nove Zamky 10 1969
Hiiscsibeneveld ... .. .. Nove Zamky 2 | 1970

Egyszintes ketreces ‘ |

SOIORER: S oo ey Mariakéalnok | 1 1970
Egyszintes ketreces |

tojéhéz ............ Nagykamarés + [ 1970
Htott térolok |
200 HAT/1—6,00 ..... Nyirmeggyes 1 1969

‘ (200 vagonos)
200 HAT/1—6,00 | Hodé&sz (200 vagonos) 1 1969
100 HAT/1—6,00 .. ! Vaja (100 vagonos) 1 1969
100 HAT/2—6,00 .. | Nyirbogdény | 1 1970
(100 vagonos) !
100 HAT/2—6,00 .. Rohod (100 vagonos) 1 1970
100 HAT/2—6,00 Jankmajtis 1 1970
(100 vagonos)
100 HAT/2—6,00 ..... Csegdld 1 1970
(100 vagonos) |
100 HAT/2—6,00 ..... Okorit6filpos 1 | 1970

- (100 vagonos)

100 HAT/2—12,00 .... | Zajta (100 vagonos) 1 1970

100 HAT/2—12,00 .... Nyirtass 1 1970
(100 vagonos)

100 HAT/2—18,00 .... | Nagykanizsa 1 1970
(100 vagonos)

250 HAT/2—6,00 ..... Szamostjlak S 1970
(250 vagonos)

200 HAT/2—6,00 ..... Hodész 1 1970

100 HAT/3—12,00 .... Pécs 1 1970

Felvonulasi épiiletek

Felvonulasi konyha-

T O S R S R Budapest 2 1970
Felvonuldsi 61t6z6-fiirdé | Szdzhalombatta 1 1970
{'zemi és raktarépiiletek
1'veges mfihely ¢és raktar | Budapest 1 1970
4000 m*®-es raktar ..... Budapest 1 1970
Egyhajos tizemi épiilet . | Tiszarofl 1 1970
Kozépiilet
Ovoda-boleséde ... .... Budapest 1 1970—71
400 adagos befejezd

konyha-étterem ..... | Budapest 1 1970—71
Egyéb !
HEEVERI AR« oo < viviv's o Balatonboglar 1 1970
20 férdhelyes motel és

kiszolgald épiilet. . ... AlsGors 1 1969




A kiilsé falpanelek kiils6 burkolata dltaliban az-
besztcement, a hdszigetelés hungarocell, a belsG
burkolat kenderpozdorja vagy faforgicslemez, fe-
liletképzé anyagként aluminiumfélia és PVC ta-
péta hasznalatos. Az azbesztcement burkolat rog-
zitési rendszere lehet6vé teszi a lemez hé és ned-
vesség okozta térfogatvialtozasit. A burkolat és a
hoszigetelés kozott szellGztetett légteret alkalma-
zunk. A panelek szerkezeti vazat fakeret alkotja.
A legnagyobb eddig gyartott épitéelem 1,20 X 5,60
m meéretii.

A vilaszfalpanelek burkolata mindkét oldalon
faforgacs, vagy kenderpozdorja, a tavolsagtarto
szerepet egy fakeretvaz latja el. Ha sziikséges (pl.
hiitott taroloknal) a valaszfal hészigetelt kivitel-
ben késziil. Feliiletképzésiikk PVC tapéta.

Szomoru tény, hogy az elmult 4 év alatt az
anyagok vilasztéka nem ndétt, mindsége nem ja-
vult. Az anyaggyarté kapacitdsok nem bdéviiltek,
a beszerzés nem lett zokkenGmentesebb.

A PRE-M-ISOL épitoelemek
gyartastechnolégiaja

A jelenlegi gydrtastechnologia

Az épitGelemek a vallalat gyarté tizemében ke-
riilnek elGallitasra. A gyartas mai napig is kézierd-
vel torténik. Az épitGelemekhez sziikséges tablas
anyagok elGszabédsa van csupén gépesitve. Az épi-
téelemeket szogezéssel, csavarozassal, tjabban
ragasztassal készitik. Kézi gyartassal, a rendelke-
zésre all6 flrészgépekkel (palavigd, faforgicsvago)
a £1 em-nél jobb méretpontossig nem érhetd el.
Ez a korilmény érthetéen kedvezitleniil befolyi-
solja a szerelési idGt.

Harom év termelési tapasztalatai alapjan nyil-
vanvaléva valt, hogy csak a gyartastechnolégia
alapvets korszertisitésével lehet a termelékenysé-
get emelni és a mindséget, elsésorban a méretpon-
tossdgot javitani.

3. 4bra. Csibeneveld épiilet homlokzata

pve mianyaglapéta 02 mm
azbeszicementiap 6 mm
novepox ragasztds
hungaroced hészig. 60 mm
novepex ragasztis
azbesztcementlap 6 mm

1. ibra. PRE-M-ISOL falpanel réteg felépitése
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FALPANELEK NEZETE

45/60 fakeret
25x25x2,5 U szivény
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2. 4bra. PRE-M-ISOL falpanel varidciok

A kézeljovd gyartdastechnologidja
Tajékozodva az Kurépaban hasznalatos konnyfi-
szerkezetes falszerkezetek gyartédsanak ipari hat-
terét illetGen, hazai bevezetésre a legalkalmasabh-
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nak az angol INDULEX LTD gépsorat tartottuk.
A gépsor szendvicsszerkezetii homlokzati és vilasz-
falpanelek folyamatos gyartdsara alkalmas.

A gépsor 3 £6 részbdl all.

a) Az adagoldsi zbéna, egy széallitészalag, ame-
lyen kézierGvel egymasfolé helyezik a panel réte-
geit. A ragaszté rétegek egyenletes és gazdasagos
felhordasat gépi berendezés biztositja. A szallité-
szalag sebessége allithato.

b) Hékezel6 zéna. A szendvics szerkezet egyes
rétegei kozotti ragaszté kotése nyomas alatti hé-
kezelés hatdsira megy végbe. A gyors kotéshez
szikséges homérsékletet léghevitékkel és infra-
voros sugarzokkal lehet beallitani.

¢) Szélez6 zéna. A hékezels térbdl kikeriil6 pane-
lek egy flirészgépbe keriilnek, mely a panelek két
hosszanti majd két rovidebb oldalat leszélezi, és a
panelek széleit sziikséges médon (pl. horonyképzés)
megmunkalja. A flirészgép porelszivé berendezéssel
van ellatva.

A gyartasi sebesség kiils6 homlokzati elemek
gyartasa esetén 0,7—1,5 m/pere, valaszfalelemek
gyartasa esetén 1,00 —-2,00 m/perc.

A panelgyartésor éves kapacitdsa egy napi mi-
szakot feltételezve évi 180—200 000 m? falpanel.

A gépsor megvasarlasa folyamatban van, 1971.
masodik félévtdl iizemelni fog.

A gépsoron gyartott épitéelemek leirisa

A gépsoron gyakorlatilag minden olyan merev
lemezanyagh6l lehet szendvicspanelt elGallitani,
mely hdre keményedé ragasztéval ragaszthato.

Induldshoz az elemvalasztékot lesziikitettiik egy
homlokzati és egy vélaszfal elemre, melyek csak
méreteiket tekintve véaltoztathaték a 30 cm-es
alapmodulnak megfelelGen.

A kilsé falpanelek rétegfelépitése (lasd 1. abra.):
6 mm azbesztcement

60 mm hungarocell
6 mm azbesztcement

IxBmm. sully. 1. facsavar oZmm. PVC taptta
— 2250 mm. huzalszeg 19 mm. faforghcs
20420 mm. feddliem. alitét L48mm. legres

24x48mm. fabetet

0 mm hungarocell

oo o tetet e tetesets
{ /

) ,Nm'[g!!lgg_xh&n_!u‘_ﬁuiu ,/
- 410mn. £§Q5ﬁ_ /
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A panelek véza a panelek keriilete mentén elhe-
lyezkedS hornyolt fa vagy azbesztcement keret.

A panelek feliiletképzése esztétikai és gazdasagi
igényektdl fiiggben lehet:

— sziirke feliiletképzés nélkiili azbesztcement

~ fehér feliiletképzés nélkiili azbesztcement

— feliiletkezelt szines azbesztcement lemez

— sziirke azbesztcement lemez BUVANIL-lal
szinezve (Buvanil: milanyagkotést szines bevo-
nat)

— sziirke azbesztcement lemez ontisztulé MAR-
MOLIT bevonattal (MARMOLIT: miigyanta-
kotést fehér vagy szines mészkdziuzalék.)

A belsG feliilletképzés altaliban PVC tapéta.
Az ablakos homlokzati panelek nyilaszérészerke-
zetbdl és kiegészitG parapet elembdl allnak. Ossze-
épitésiik a tok, illetéleg a parapet elem fakeretének
hornyaban végigfuté ,,U” szelvény(i idomacéllal
torténik (2. abra).

A panelek max. mérete 3,00 x1,20 X0,10 méter.

A vélaszfal panelek rétegfelépitése:

10 mm gipszkarton lemez

60 mm tavolsag tarté racs

10 mm gipszkarton lemez.

A panelek vaza a panel keriillete mentén elhe-
lyezkedé hornyolt fakeret. A panel feliilet képzés
PVC tapéta. A vélaszfal panelek max. mérete
1,20 X3,00 m.

Az épitoelemek kapcsoldsi rendszere

Kiilsé fal

Az épitéelemek oldalai mentén hornyos kialaki-
tassal késziilnek. Kapcsolasuk egymashoz és rog-
zitésiik az épiilet szerkezetekhez hornyok és ven-
dégesapok segitségével torténik. A szigezett és
csavaros rogzitést keriiljitk. Az elemek egymashoz
10 mm széles hézaggal kapesolédnak. A kiils6é hé-
zagképzés biturancsik és tartésan rugalmas git-
tomités. A belsé hézagképzés biturancsik tomités
és a hézagban bepattinthat6é hézagtakar6 idom.

482100 mm. huzalszeg 30 mm. hun 1

_ 2%x 48 mm. fabetet mm. legres

I 13 mm. faforgics
‘ .02 mm PYC tapkta
|
I /
| NN
|

palaszorito
L 602125 mm
36x36mm. wgigmend fabetet

1x3 cm. bitumen csik

L 15x40x2 (helyszinen telheg.)

LA |
Sx60 mm. felgombt. facsavar_ 3 7/ l
123 mm. bitumen csik

4. 4bra. Kisallattarto szerkezeti részei
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Vdlaszfal

Az elemek oldalaik mentén hornyos kialakita-
stuak, kapcsolasuk egymashoz és rogzitésilk az
épiiletszerkezetekhez vendégesapok segitségével
torténik.

A kozeljovo kinnyfiszerkezetes gyartéiizeme

A panelgyarté gépsor a komplex konnyiszer-
kezetes falpanelgyarté iizemnek csupan egyik egy-
sége. Teljes tizem vazlatos programja, melyet 1971.
elsé félévében valésitunk meg a kovetkezd:

— nyersanyagraktar, egynegyedévi anyagsziik-
séglet tarolasara,

— napi anyagraktir és el6szabd miihely ; itt szab-
jak le méretre a panelek egyes Osszetevi elemeit
(pl. palaszabés, hungarocell vagas),

— panelgyarté mihely (panelgyarté gépsor),

- panel feliiletkezel6 miihely; itt késziil a pane-
lek kiils6-bels6 feliiletképzése (pl. MARMOLIT
burkolat, PVC tapéta),

— asztalos miihely; itt keriilnek elGszabésra a
panelek favazat képezS elemek és a farost, fafor-
gacs és kenderpozdorja burkolatok. Itt késziilnek
tovabba a konnyszerkezetes épiiletekhez sziiksé-
ges nyildszaré szerkezetek,

— el6remézolé miihely; itt késziil a nyildszarék
feliiletképzése,

— hdszigetels iiveggyarté és iivegez6 mihely,

— osszeallité miihely; itt késziil a készremazolt,
iivegezett ablakok és a feliiletkezelt parapet elemek
osszeépitése egy épitGelemmsé,

— készaru raktar,

— szerelési segédanyagokat el6készitG miihely
és raktér.

A szereléshez szitkséges segédanyagok pl. azbeszt-
cementesik, biturdncsik, tartésan rugalmas kitt,
szogek, csavarok sth. egy-egy épitkezéshez itt keriil-
nek elGkészitésre és kiszallitas elGtti raktarozéasra.

g mm.vtg. azbesztcem

— S mm. legres
31 o' mm  alutélia
N 30 mm. hungarocell
N 20 mm fatorgdcslem.
mm PVC tapéta
N
) 1x5 cm. biturdncsik tomites

= 1x3 c¢m. biturdncsik tomies
L 50x50x & pancitartd szdgvas
5x65 felgombf. facsavar
{——— 2cm. cem. sim

f—— vb. talpgerenda

Néhdany, villalatunk dltal tervezett
és kivitelezett épiilet ismertetése
Kisallattarto épiiletek

Szerkezettervezé : Janosa Istvan, Orszigos Szak-
ipari Vallalat

Technolégia : AGROTERV, Mosonmagyardvéri
Mezbgazdasagi Gépgyar

Kivitelez6 : Orszagos Szakipari Villalat.

Az 1966-0s Kijevi Mezdgazdasigi Vilagkialli-
tason a vallalatunk altal kivitelezett csibeneveld
épiilettel kezdGdott vallalatunk konyny(iszerkeze-
tes programja. Egy csibeneveld (ldsd 3. dbrat) és
harom tojohaztipus terveit készitettiik el. Az épi-
tési rendszer mind a négy tipusnal azonos.

A szerkezet a késobbi, nagyobb széridkban ké-
sziil6 valtozatoknal a Dunai Vasm DV K-12-es
szerkezete volt. A PREMISOL falszerkezetek
rogzitésére alul , L folil ,,Z” szelvény szolgdl.
(Lasd 4. és 5. abrat.)

A panelek névleges mérete 120 X250 X7,5 cm.
A kiils6falpanel réteg felépitése kiviilrél befelé :

6,0 mm vastag azbesztcementlemez
18,0 mm vastag légréteg

0,1 mm vastag aluminiumfélia
30,0 mm vastag polisztirol hab
20,0 mm vastag faforgacslemez

0,2 mm vastag PVC f6lia.

A sik almennyezet belsGoldalan PVC tapétaval
feliiletkezelt 150 X300 em névleges méreti elem.
A hoszigetelés 3 em vastag polisztirol hab.

A vilaszfal faforgacslemezbdl késziil, mindkét
oldalan PVC tapétaval feliiletkezelve. Névleges

0? mm.vtg. PVC. folia

20 mm. fatorgacsiem

& mm. legres

20 mm. fatorgacsiem.
mm. PVC tapeta

ralizatbeton vastagitis

2 cm. cem, sim.

L 50x50x4 paneitartod szogvas
1x3 cm biturdncsik tomites
1x5 em. biturancsik 1omites —

5x65 felgdmbi. facsavar ——

+ 0,45

5. dbra. Kisallattarté épiiletek szerkezeti részei
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mérete 120 X250 X8 ecm. A kisdllattarté épiiletek-
b6l eddig 57 épiiletet kiviteleztiink 52 000 m? alap-
teriilettel mintegy 90 milli6 forint értékben. Ebben
a szamban nem szerepelnek az alapozasi, gépészeti
és a technoldgiai koltségek (lasd 6. abrat).

200 HAT/1—6,00 hiitott almatarolé

Generdltervezo : AGROTERV

Epitész és szerkezettervezs : Er6ss Jénos, Orszi-
gos Szakipari V., Thury Leventéné, Orszigos
Szakipari V.

Fenerdllivitelez6 :  Orszagos Szakipari Villalat.

A téarolé cimében az ,,1”" szam az els6 fejlesztési
valtozatot jelenti. (Lasd 7., 8., 9. dbréat.)

8. abra. Nyirmeggyes 200 vagonos hfitott
almatarolé 25 vagonos kamrija



Ez a 200 vagonos tarolé Nyirmeggyesen és Ho-
daszon épiilt. A tervezés idGpontja 1968. aprilis 1—
]umus 30. Nyirmeggyesen az els6 100 vagonos egy-
ség 1968 decemberében késziilt el. Tudomasunk
szerint ez az orszag elsé hazai konnytiszerkezetes
hiitott almataroloja.

A hiitott tarol6k ma is zavartalanul {izemelnek.
A szerkezet 6,00 m-es vonérudmagassiagi. DV K-
12 konnytacélvaz.

A hészigetel6 oldalfal panelek vizszintes panel-
tartévazra fekszenek fel a pillérek belsé oldalan.
Névleges méretiitk 2,50 x1,20 0,12 m. A panel
kapesolatok héhidmentesek. A pillérek kiils6é ol-
dalin helyezkedik el az aluminium trapézlemez
homlokzatburkolat. A burkolat és a hdszigetelés
kozotti 46 cm széles résben intenziv atszell6zés
fokozza a hészigetelés hatasfokat. A valaszfal és az
almennyezet elvben az oldalfallal azonos kialaki-
tasa.

100 HAT/2—6,00 hiitott almatarolé

Generdltervez6 : MEZOBER Szabolcs megyei
Kirendeltsége

Epitész és szerkezettervezs : Székely Lészl6, Or-
szagos Szakipari Vallalat, Fazekas Janos, Orszagos
Szakipari Vallalat

Kivitelez6 :  Orszagos Szakipari Vallalat

A 2. szamu fejlesztési valtozat az oldalfalpane-
lek méretében tér el az 1. szamu valtozattol.

Ebben az esetben 1,20 x5,60 m mérett all6 pa-
nelekkel dolgozunk. (Lasd 10. és 11. abrat.)

E hiitott tarolé tipusbél 1050 vagon tarolé ka-
pacitas létesiil vallalatunk kivitelezésében 1970. év
végéig.

100 HAT/3—12,00 hiititt almatarolo

E'pz'tészlervezé : Pészti Karoly, TTI, Erdss Janos,
Orszagos Szakipari Vallalat

9. &bra. Nyirmeggyes 200 vagonos hfitott almatarolé betarolé folyos6ja

Acélszerkezettervezé : Guoth Istvan, TTI

A 3. sz. fejlesztési valtozat a GFT-III1/OSZV
konnytiacélszerkezet felhasznalasival és az IN-
DULEX gépsoron gyartandé PRE-M-ISOL épit6-
elemek alkalmazasival keriilt megtervezésre. (Lasd
12., 13. és 14. 4brét.)

A tet6 lejtésmentes. A NEOACID vizszigetelés
az iizemben keriill a fodémelemre. A helyszinen
csupan a vizszigetelés hézagzirasa késziil.

A fodémelemek rogzitése teljesen uj megoldas.
A fodémelemek 6nbehajtés SUPERTEKS csava-
rok és leszorité elemek segitségével csatlakoznak
a szelemen rendszerhez.

A GFT-1II/OSZV szerkezet és PRE-M-ISOL
oldalfal panelek kapcsolatit a konny(iszerkezetes
épitési méddal Gsszhangban levé filigran kadmiu-
mozott kotéelemek biztositjak. A homlokzat sze-
relt aluminium vagy azbesztcement burkolat.

A hészigetel6 panel és a burkolatok kozott az at-
szell6zés biztositott.

st

+|5%7 m'u.? u . ;
. 4 S|

[ Zras cap. fem. bituran tomites |
kot. s.gyapot |
SO vig. hui 1} |
riblchili o Aln':n mg| n,',;:“ 6*_~ < 60
VR

imm. vt

LN

VALASZFAL

T OLDALFAL

10. 4bra. 100HAT/2—6 hfitott almatarolé szerkezeti részletek
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11, 4bra. 100HAT/2- 6
hatétt almatarold

szerkezeti részletek

[beimagassig 5567

1mm vt

trlem.burk.

%0

00 180

sfomo

i bitumenes Itznt&s
nenthab kidntes |
+l0je0 A\

Az épiilet egy szekcidja megépiilt az 1970. évi
Mezbgazdasagi Vasaron (lasd 15. abrat).

Az épiilet prototipusa 1970-ben Pécsett épiil
meg.

1 2

Villalatunk ez év végéig 1650 vagon hiitott
tarolasi kapacitast hoz létre 60 millié6 Ft értékben.
(E szdmban nem szerepelnek az alapozasi, techno-
légiai és gépészeti koltségek.)
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12, 4bra. 100HAT/3
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13. 4bra. 100HAT/3—12,00 hfitétt almatarolé metszetei
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14. &bra. 100HAT/3—12,00 hiitétt almatarolé homlokzatai
Budaloki kisérleti lakotelep
10—50 féréhelyes 6voda-hileséde
Ferenczy Béla, TTI

Thury Leventéné,

Epitésztervezi :

Szerkezettervezo :
Szakipari Vallalat.

Konzullans : Jim Harvey, INDULEX LTD

Kivitelez6 : Budapesti Lakasépité Vallalat, Or-
szagos Szakipari Vallalat

innek az épiiletnek a jelentéségét két tényezd
is alahtzza. Az egyik, hogy ez az elsé na;_rw)bl)
konny (iszerkezetes kozépiilet, amit véllalatunk ki-
vitelez, a mésik, hogy ez az elsG épiilet, amihez az

Orszagos

15. 4bra. 100HAT/3—12,00 hiitétt almatarolé egy megépiilt szekeiGja
az 1970. évi Mezbgazdasagi Vasaron

16. 4bra. Budafok o6voda-bdlesGde alaprajzi részlet
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Mé6x15 tm. fenyes [
csavar (MSz 2463)
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szerkezeti részeletei

18. 4bra. Budafoki 6voda-bolesGde



19. dbra. Budafoki 6voda-bdleside

5x35 felgombfejl csavar

tartdsan rugalmas kitt
s
y A

$7 g /_1[Sn|.5 cm-es biturancslk tamités
/

/

30x17_fa_kapcsolbelem

INDULEX gépsoron gyartandé termékeket be-
terveztiik. Lényegében ennek az épiiletnek a ter-
vezése soran alakult ki a PRE-M-ISOL épitési
rendszer masodik, fejlettebb valtozata.

Az épiilet egyszintes, poliacélvaz szerkezetii (lasd
16. abrat). A tet6fodém 3,60 m fesztavra dolgozéd
bordds horganyzott acéllemez. A tetdszigetelds

15215 biturdncsik tomites
\_\

17x 40 mm azbesztcement kapcs. elem i

5

IMP-A-1-0-0-0 _ wsbon,

\

N

50x 5 slllyesztetttejli facsavar

1815 cm-es biturinesik fomitts
\miia. hezagtakard idom

\
\1S5x15 cm-es biturancsik tomltes

\\

N\ 23x23x25 W' DV. kapcsolo clem

IMP-A-1-0-0-0  riusbear

Z

TROCAL-S PVC f6lia. Az almennyezet felsé rétege
(10 em vastag mtanyagkotési salakgyapot) kielé-
giti a hészigetelési és tlizvédelmi kovetelményeket,
als6 rétege egy fiiggesztett gipszkarton almennye-
zet, mely folott az elektromos vezetéke szabadon
vezethetok.

A kiils6 falak és valaszfalak PRE-M-ISOL
| rh!hnrugalmu Kitt

/

l / 22x4 fteigdmbfejl facsavar

\
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20. abra. Budafoki
ovoda-boleséde
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1‘&»-!' 2300 m? 2nao D,‘Iml \ 3m‘ym 38 m? 4'5r63 asim’ 5.6@»;\ 180 m?

21. abra. Export hétvégi haz alaprajza

22. abra. Als6orsi Motel 1969

épitéelemekbdl lettek megtervezve. (Lasd 17., 18,
19., 20. 4brat.)

A fa ablakok és a parapet elemek gyirilag egy
épitéelemmé vannak Osszeépitve. Az ablakok hé-
szigetel§ iivegezéstiek. A kiilsG-belsé ajték tokki-
alakitdsa alkalmazkodik a PRE-M-ISOL épitési
rendszerhez.

Az épiilet kivitelezése 1971-ben fejezidik be.

Villalatunk 1971-ben mintegy 50 000 m? alap-
teriileti konnyfiszerkezetes épiilet kivitelezésére
rendelkezik kapacitdssal.

23. abra. Felvonulédsi konyha-étterem



1. 4bra. Nyirmeggyesi 250 vagonos hiitott almatérols, DV—OSZV—K12 tip. (6 m-es vonorid magassag) konnyii acélszerkezetének szerelése

Epit(’iipari acélszerkezetek korroziovédelme

GYONGYOSI PETER

Acélszerkezetek elterjedése
és szerepe

Az acélszerkezetek alkalmazasa az épitGiparban
egyre nagyobb mértékben kezd elterjedni. Az 1j
épitési médok kialakuldséval és bevezetésével a ha-
gyomanyos anyagok felhaszndldasa hattérbe kezd
szorulni. Helyette olyan megolddsok és termékek
keriilnek el6térbe, melyek a tervezett mfiszaki és
gazdasigi paramétereken tilmenden gyors épitési
modot eredményeznek.

A vildg acéltermelése jelenleg kb. 500 milli6
tonna/év. A hazai kiilonbozG profili és gyértasi
1. tablazat
: x|
Megnevezés t/év | m3/t

|

Nehéz acél szerkezet ............... 40 000 | 17

Ko6zép nehéz acélszerkezet . ......... 60 000 | 25

Konnyti acélszerkezet ............. 30 000 | 45

Hidegen hajlitott profil szerkezet 20 000 | 90

. 1
CIBRTZOBON oo s S e e el Te e 3 150 000 -

VEROCZEY BELA

technologiaval elGallitott acélszerkezetek tdjékoz-
taté termelési értéke orszigos szinten jelenleg a ko-
vetkezs: (lasd 1. tablizat).

E profilok elsésorban épiileten, mint acél nyilas-
zré szerkezelek keriilnek alkalmazdsra. Foleg ipari
és vegyipari létesitményeken, valamint kozépiilete-
ken terjedt el, illetve szoritotta ki a hagyvoményos
fa nyilaszar6 szerkezeteket.

A népgazdasdgunk novekvé igénye 1ij épitési
modot, 0j épiilettipusokat kovetel meg. Féleg a
konnyfiszerkezetes, szerelhetd jellegii épiilettipu
sok elterjedése valosult meg hazdnkban is ugris-
szerli mértékben, illetve tovabbi széleskorti elter-
jedése virhaté. Az ilyen jellegii épiileteken a kény-
nyt acélszerkezetek, valamint a hidegen hajlitott pro-
fil szerkezetek nyernek elhelyezést tartévaz, fal- és
fodém szerkezetként. A fenti acélszerkezetek fel-
hasznaldsdval konnyt sdlyn fal- és fodémszerkeze-
tek gazdasdgosan és gyorsan szerelheték, ami az
épiilet kivitelezési idejét rendkiviili mértékben le-
csokkenti. Kiilon elénye e megolddsnak, hogy az
épiiletszerkezet tobbeélit, igy elényosen felhasznal-
haté az ipar, mezbgazdasdig és a Lereskedelem kiilon-
boz6 teriiletein.

A konnyitiszerkezetes épitési moddal kialakitott
épiiletek vazszerkezetét leginkabb hidegen hajli-
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tott acél profil k('p‘/i Az igy kialakitott épiilet
létesitményvek konnyi ~/f~relhetuscg és varialhat6-
sag révén kiilonbozé rendeltetési célnak és igény-
nek megfelelnek. Kiilonosen a mezdgazdasagi ipar-
agban tudjik ezt a tulajdonsigot kedvezden ki-
hasznalni. gy pl. terménytarolok, allattarté istal-
16k és tojohdzak, hiité-tarolok, raktircsarnokok
sth. vazszerkezetének kialakitdsira kitéinGen alkal-
mas.

Korréziovédelem jelentisége

Az acélszerkezetek korroziévédelmének az épité-
iparban kiilonos jelentésége van, és nagyon fontos
kérdés. Kiilonos jelentéséggel bir a konnyfiszerke-
zetes épitési médndl alkalmazott, vékonyfala, hi-
degen hengerelt acélszerkezet korréziévédelme. E
szerkezetek falvastagsiga legtobb esetben 4 mm
alatt van. Nem kielégit6 védelem esetén rovid
idén beliil jelentGs falvastagsag csokkenés léphet
fel a tarté szerkezetben, mely komoly gazdasigi
és baleseti kiarok okozéja lehet.

Irodalmi és laboratériumi vizsgilati adatok
alapjan a kozonséges szénacél feliileti rétege kii-
16nb6z6 szennyezettségii levegében 1 év alatt a
kivetkezé vastagsagban alakul at rozsdava:

Vidéki légkorben .......... 0,03—0,06 mm
Virosi légkérben .......... 0,05—0,08 mm
Ipari légkorben . ........... 0,08—0,15 mm
Tengeri légkorben ......... 0,06—0,23 mm

Tehat kedvezétlen koriillmények kozott az 1 mm
vastag védetlen acél kb. 4 év alatt teljes tomegében
elpusztul.

Ha ezen thalmenden figyelembe vessziik azon
tényt, hogy a tartéacélszerkezetben vannak ugy-
nevezett korréziés szemponthél kritikus pontok, ak-
kor a helyzet még kedvezétlenebb. Ezek a kritikus
pontok adédhatnak pl. a kovetkez6kbdl:

— kiilonboz6 fémek érintkezésénél (horgany,
vagy horganyzott acél, aluminium, réz stb.) fellépé
lokalelem képz6dés, elektrokémiai korré6zid,

— az egyes profilok helytelen kialakitdsa révén
a kondenz-viz elvezetés hianya,

— a pillér talpa szabadtéri elhelyezésnél a talaj-
jal kozvetleniil érintkezhet, korrézié és errozié
egyiittes hatasa,

— hegesztési varratoknal a porlerakddas, kon-
denz viz, csapbesé egyiittes hatdsa fokozott korré-
zi6t eredményez,

— egyes csomépontok beépitése utan, felajitas-
kor hozzaférhetetlenné valnak.

A korr6zi6 mértékét csak fokozzak az épiilet lég-
terében levd kiilonb6z6 szennyez6dések, melyek az
igénybevételtdl fiiggden valtoznak. Pl. a miitragya-
tarolé épiileteknél a higroszképikus s6, mely por-
szeriien a szerkezetre rakoédik, nedvesség felvétel
utan fokozott korréziét képes azon elGidézni.
Ugyanez a helyzet egy tehénistilléban is, ahol a
kiilonbozG erjedési és rothadasi folyamatok ered-
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ményeként képzdditt gézok, az acélszerkezeteken
kondenzal6dva, erds agresszivitdst és korréziot
eredményeznek.

Korréziovédelmi szempontbdl ezek a jelenségek,
megallapitisok rendkiviil fontosak és tervezéskor
messzemenden figyelembe kell venni. Ugyanis ilyen
agressziv igénybevétel és behatds mellett a gyakorlati
tapasztalatok szerint is 1 mm falvastagsdgi acél-
lemez korrozidvédelem nélkil 1 év alatt képes teljesen
elkorroddlni. A 3 mm-es falvastagsigi lemeznél,
illetve acélszerkezetnél, ahol védelem nem tortént
vagy kimaradt — (ilyen sajnos még jelenleg min-
dig adédik, beépitett, nem liathaté és hozzid nem
férhet6 helyeken!) — 1 év alatt 339, -os keresztmet-
szet-csokkenés, szilardsagi leromlas folytan kataszt-
rofalis kovetkezményekkel jarhat.

A fentiek figyelembevételével a kinnyil acél-
szerkezetek, illetve a bel6liik képzett kiilonbozé 1é-
tesitmények korrézicvédelmét a szokdstol eltéré Fii-
lcmleges [figyelemmel és gondossdggal kell megtervezni
¢s kivitelezni. Ugyanis a korrézids veszély fokozott
és a korrézio hatdsa az esdétikai hatdis csokkenésével
eqyidejilleq mdr a szerkezet rohamos szildrdsdgesok-
kenését is elbidézi.

Jelenlegi helyzet

Altaldban egy épiiletet, létesitményt, szerkeze-
tet, csomépontokat sth. az épitész tervezé tobb-
szoros biztonsiggal tervezi meg statikailag. Ugyan-
akkor az acélszerkezetek korrozids tervezése jelen-
leg még nem megoldott.

Az acélszerkezeteket elGallité iizemek nincsenek
felkésziilve a korszeri feliilletel6készits, és kezeld,
valamint a passzival6 rozsdagitlé alapozdk és koz-
bensé festék bevonatok megfelel6 kialakitasara.
fgy minden elSkezelés nélkiil gyengébb passzivalé
hatast alapozéval latjak el csak a szerkezeteket.
E bevonat rendszerint az atmeneti védelem szere-
pét sem képes betolteni, mivel azt szennyezett
alapfeliiletre hordtik fel. A helyszinen kialakitott
miasodik alapoz6, majd kozbensG és feds rétegek
sem képesek igy a tokéletes védelmet biztositani.
Az alkalmazott festékbevonat-rendszert6l a maxi-
malis védShatdas csak akkor varhaté, ha az elsd
alapozé réteg szennyezddésmentes fémfeliiletre
keriilt.

Kiilon kell beszélniink még a rozsdagatls alapozo
festékek idéjarasallosagardl, élettartamérol. Mivel
az alapozo festékek elsédleges rendeltetése az acél-
feliilet passzivalasa, rozsddsodas gatlasa, igy na-
gyobb mértékii id6-, és viharallésigot nem lehet
t6litk megkovetelni. Viszont bizonyos dtmeneti
védelmet kell nyujtaniuk, mig az acélszerkezet az
el64llité iizembdl a beépités helyére keriil. A forga-
lomban levé alapozé festékek passzival6 hatésa és
kiiltéri id6allosaga kiilonboz6. Ezért sziikséges az
egves alapozé bevonatok élettartamat meghata-
rozni, hogy a szerkezet beépitésekor meghatarozott
bevonatrendszer kialakitdsakor azt figyelembe le-
hessen venni.

A 2. tabldzat ajanlasokat ad az egyes alapozé be-
vonatok élettartama és atfesthetGsége kozott, sza-
badtéri (varosi atm.) tarolast feltételezve. Termé-



2. 4bra. GFT-III. konny( acélszerkezet
(6 m-es magassagi) keretdllisok szerelése

szetesen amennyiben a tarolds, illetve szallitds
alatt az acélszerkezet, mas kedvezGtlenebb légtér-
ben (ipari, vegyianyagokkal szennyezett atmosz-
féra) volt, ugy az alapoz6 bevonatok védéhatasa
rovidebb.

Korréziovédelmi eljarasok,
hevonatrendszerek

Az alabbiakban roviden osszefoglaljuk a hazai
viszonylatban haszndlatos korréziévédelmi mad-
szerek legfontosabb jellemzdit. A legaltalanosab-
ban elterjedt és legegyszeriibben megoldhaté kor-
rozibvédelmi eljaras kétségteleniil a festés. Meg-
felel6 anyagok szakszer(i felhasznaldsaval viszony-
lag tartos korréziévédelem érhetd el szerves festék-
bevonat-rendszer kialakitdsaval. Rendkiviili elter-
jedtségére val6 tekintettel az aldbbiakban ezzel a
médszerrel fogunk részletesebben foglalkozni.

A korréziévédelem masik igen elterjedt médja
az, amikor a konnyen korrodalédo acélt légkori
behatdsoknak ellenallé fémmel, elsGsorban cinkkel,
horgannyal vonnak be. A fémbevonds torténhet
tuzi vton, vagyis a bevoné fém olvadékaba valé
bemartas utjan, vagy galvanikusan, elektromos
dram segitségével, vizes kozeghbdl.

Ujabban egyre inkabb terjed a fémbevonis 1j
modszere, a fémszords, amikor az olvadasig hevi-
tett fémet megfelel6 berendezéssel a védendd felii-
letre porlasztjak. Erre a célra cinken kiviil alumi-
niumot is alkalmaznak.

Igen hatasos korréziévédelem érheté el a fenti
két modozat, vagyis a fémbevonds és festés kombi-
ndcidjaval. Errdl is a tovdabbiakban lesz részletesen
8z0.
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2. tablazat

Alapozo bevonatok élettartama és atfesthetdsége szabadtéri tirolas esetén

Alsposé bovonss | Alptem | SR tI _
=~ T Eokn Megjegyzés
Megnevezés } “"“;ﬁ]"“g' (MSZ 1891) | 1 hénap | 3 hénap | 6 hénap
Olomminiumos olaj- 3040 If()i 06 : : Szif:;:zég%ggﬁf ppeysinscien
featls LA % s X 6 hénapnél hosszabh is lehet
K2—K4 X K X X X X
A Dk ' it % o = Szdraz zarttéri tarolds esetén az ala-
Stabil minium 30—35 K0—K1 X >< x g:;(:l é‘ll);\g(;:::bgl;t;::;::ma 6 ho-
e K2—K4 X XXX
KO0 X X X
Sulypéatos minium 40—50 K0—K1 v o % X
K2—K4 X X X XXX
Ko X X X
Rapid minium 35-—40 K0—K1 x ¢ SO
. K2—K4 X DR S
Ko x el ¢ e
Szintetikus minium 30--40 KO0—K1 X— S X X
K2—K4 X X X X X X X X
Ko y x|
i e e T el
fi __I o K2—K4 Nem alkalmazhat6
KO0 X X X
Wash primer 9535 :
Cinkkromat IS0 Bl DR X X X X
Al ~ K2—K4 Nem alkalmazhat6
! KO X TS X
Tioxlin 30—35 KO0—K1 % % X X
Ao 2o ) SLRY i K2—K4 X X X X XX
KO X X X X
Cinkkromat 20—25 K0—K1 % X % X
; K2—K4 XX | XXX | XXX
‘ K0 X % XX
ZTO bauxitvoros | 30—35 K0—K1 | o X
K2—K4 X X XXX X XX

Jelmagyardzat

X
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X

= Uj alapozds nélkiil dtfesthetd
% % = U] alapozés szitkséges az els6 alapozé eltavolitdsa nélkiil
X X=

Teljes feliiletttisztitds és (1j alapozdis sziikséges



Egyéb korréziovédelmi eljarasoknak mint
amilyen pl. a tizi zomdncozis, foszfialozis sth. — az
épitoiparban kiilonosebb jelentéségiik nines, igy
ezekkel bévebben nem foglalkozunk.

Ami a festékbevonat-rendszerek, illetve fémbe-
vonat—festékbevonat-rendszer kombinacidk alkal-
mazasat illeti, nem célunk, hogy egy rovid cikk
keretében erre vonatkozolag részletes eldirdsokkal
szolgaljunk, anndl is inkabb, mivel ez mindenki
szamara hozzaférhet6 a Magyar Szabvanyiigyi
Hivatal altal kiboesatott MI 18100-—-69 sz. ,, Acél-
feliletele  korréziovédelme” cimt Miiszaki Irdany-
elvek révén. Az emlitett Miszaki Irdnyelveket
korréziovédelemben érdekelt véllalatok és intéze-
tek elismert szakértdi, hosszi évek széleskori vizs-
galatai és kisérletei alapjan allitottak Ossze. Az
alabbiakban csupan néhany fontosabb szempontra
kivanjuk az érdekeltek figyelmét felhivni.

Mint mar a cikk korabbi részében is hangsulyoz-
tuk, minden korréziovédelemnek alapja a védendd
fém megfelelé oxidmentesitése. Minthogy éppen e
téren tapasztalhaté a legtobb hidnyosséig, sziiksé-
gesnek tartjuk a feliileti tisztasig fogalmanak leg-
fontosabb jellemz6it a vonatkozé szabvinyok
alapjan ismertetni. A korrézié folytan képzddott
felilleti szennyezddések fokozatat és jelolésiiket a
3. tablazat tartalmazza.

Itt kell nyomatékosan figyelmeztetniink arra,
hogy a K4 oxidszennyezett feliletnél gyengébb mind-
séqi fokozatii feliletre festékbevonatrendszer felhor-
dasa, sem miszaki, sem gazdasdagi szempontbol nem
engedheté meg. Vagyis a nem megfelelGen elGkészi-
tett feliiletre felhordott festékbevonatrendszer leg-

5. &bra. GFT-111. tip. konny(i acélszerkezet sarokpillérének alaptesthez
valé csatlakozésa (korré6zid szempontjabdl kritikus hely)

3. tablazat

A képzoditt szennyezbdések Yokozatai és jelolésiik

A szennyezbdési fokozat jellemzése Jele
Korrézios termék, amely 10-szeres nagyitasi
nagyitéval* nem észlelheté . ............ KO

Szabad szemmel nem észlelhetd, 10-szeres na-
gyitdssal®* max. 10 db korréziés pont/dm?*
észlelhetd

Szabad szemmel észlelhetd, max. 5 db, max,
2 mm atmérdjii** korrozios képzédmeny/
dm?

Szabad szemmel észlelhetd, max. 10 db, max.
5 mm hosszt és 2 mm széles foltokban je-
lentkez6 korr6zios termék/dm?* ... ... ... | K3

Szabad szemmel észlelhetd korr6zios termeék,
amely acélspatulydaval (MSZ 1347) nem
fejthet6 le, a vizsgdlt feliilet max. 259, -4t
foltolban DOPIGIA S e eicie v v aisis srerere sistone

Szabad szemmel észlelhetd korrdzios termeék,
amely acélspatulydaval (MSZ 1347) nem
fejthet6 le, a vizsgdlt feliilet max. 509 -4t
foltolcban borftias ot i e K5

Szabad szemmel észlelhets, acélspatulydval
le nem fejthet6, 20 mikrométernél véko-
nyabb korrézids termék, a vizsgalt feliile-
tet osszefiiggben boritja (pl. futérozsda,
AN AT OZB O A A R S o R R K17

Szabad szemmel észlelhet6, 20 mikrométernél
vastagabb Osszefiiggd korroziés termék,
acélspatulyaval nem fejtheté le (pl. homo-
o0 O oh @t Vi 214 et GO W - el K8

Szabad szemmel észlelhets, acélspatulyaval
lefejthetd, 20 mikrométernél vékonyabb
korréziés termék (pl. erds rozsda, tobbré-
BOETLTEVE) a7 e s e e aloon b ece e e v b carorere K9

Szabad szemmel észlelhets, acélspatulydval
lefejthets, 20 mikrométernél vastagabb ré-
tegli korréziés termék (pl. vakrozsda,
tODDbrétegliTeve) i e saesieice [ K10

feljebb esztétikai igényeket elégit ki, de azt is csak
atmenetileg.

A fenti K0-t6l K4-ig terjedé mingségi fokozato-
kat a 4. tablizatban feltiintetett oxidmentesito
eljarasokkal lehet elérni kiilonb6z6 oxidrétegek
esetén.

Az emlitett Miszaki Iranyelvek a kiilonbozo
oxidmentesit6 eljardasok miiszaki és gazdasagi ada-
tait is részletesen ismerteti.

Meg kell jegvezniink
gyelmen kiviil hagyjak

mivel ezt is gyakran fi-
. hogy az oxidmentesité-

* A vizsgalathoz MSZ 15553 szerinti nagyitét kell
hasznélni.

** Atméron a korréziés képzédménynek a feliilet-
sikban mért legnagyobb kiterjedését kell érteni.



Kiilinhizé oxidmentesitoé eljarasokkal elérhetd maximilis tisztssagi fokozatok

4. tablazat

A “ST‘,"’ Tapadé Lemezes Futtatasi ‘ Hengerlési lzzitdsi
tando
'5::(1?2‘) Y Ontési kéreg
feliilet e Rozsda Reve
nevezése
Tisztasdgi % sdihontesits alisrdaokat 6126 Srtimnol
foE o atok Az oxidmentesité eljardsokat jelzé szamo
K4 \ — — [ A l) | és 14 } 14% D, E
|
K3 15 | 15* E ' — ; — ==
S = [ ST s e N | | =
K2 | 8és15,13, 14 8* és 15, 13*, 14% | Az eredeti feliilet i — — .=
tiszt. fokozata |
—_—| A | ST DRI S s o e " ol == =
Kl | 8és13, 12 8* ég 13, 12* - 1,3,9 1,3,9, 8* és 1,39
e |
J
KO0 1,2, 3; 4, 8:16,T, 15i25:3,:4,.65.65 00 1 1,23, 4,556,07 1.:2,:3574,°b; 1,2,3,4,5, 1+,3+,5+,
9, 10, 11 S0 | 10, | 10, 11 10, 11 7,11+

Jelmagyarazat: Oxidmentesitd eljardasok: 1.

Fuvatis szdraz szemecesékkel.

2. Favatds nedves szemcsékkel.

3. Szérds

szaraz szemesékkel. 4. Széras nedves szemesékkel. 5. Savas maratds (pdcolds). 6. Elektrolitikus pacolds. 7. Redukdlds
séolvadékban. 8. Langgereblyézés. 9. Koptatds szaraz szemesékkel (idomtestekkel). 10. Koptatds nedves szemesékkel.
11. Koptatds szemesékkel és pdcfolyadékkal. 12. Gépi vagy kézi-gépi csiszolis. 13. Kézi csiszolds. 14. Gépi vagy kézi-
gépi drotkefézés. 15. Kézi drotkefézés. Hldtisztitoé eszkizok: A =iitépisztoly. B = gépi kapar6, C=kézi kapard, D = gépi

kalapdes, E = kézi kapaldcs.

* — elGtisztitast kell alkalmazni.

+ = lemeztisztitdskor sorétet, maratdaskor folysavas pacoldst kell alkalmazni.

sen kiviil, hasonlé fontossaga, a felillet tapado
szennyezodéstol (olaj, zsir, por sth.) valé mentes-
sége is.

Az eltavolitasukra vonatkozé munkamfiiveletet
a technologiaban feltétlen mindenkor el6 kell irni.
A tapadd .s1ennve76'dések fajtainak jellemzbi és
jelolésiik az 5. tabldzatban talalhato.

A Miszaki Irdnyelvek tovabbiakban igen rész-
letes és jol hasznalhaté tablazatokban részletes
utmutatast ad az egyes bevonatrendszerek kivdlasz-
tasdara, kiillonbozo Klimatikus viszonyok mellett,
a feliileti tisztasagtol, valamint a szerkezet jellegé-
t6l fugvoen, a megklv ant élettartam és a gazdasa-
gossig szempontjait is figyelembe véve.

A klimatikus viszonyokat illetGen fel szeretnénk
hivni a figyelmet arra, hogy az egyes klimaviszo-
nyok meghatarozisival nem lehet a megnevezeést
minden c.s(.th(‘n sematikusan haszndlni, hanem
mindig értelem szerint kell eljarni. Lehet, hogy egy
létesitmény nem kifejezetten véarosi, ipari 6vezet-
ben fekszik, de a kornyezeti adottsagok (mint pl.
nagy teljesitmény(i flitGberendezés kéményének
kozvetlen kozelsége) fokozott korrézidveszélyt je-
lentenek. Ismeretes, hogy vegyi iizemek létesitésé-
nél altaliban koriiltekinté korrdzids tervezés elézi

630

5. tablazat
Szennye-
Tapadé szennyezodés jellemzéi zGdés
jele
Szennyez6 anyag, amely kémhatds vagy viz-
terilési vizsgalattal, valamint 10-szeres na-
gyitast nagyitéval nem mutathaté ki TO
Szabad szemmel észlelhetd, szobah6mérsék-
leten maradéktalanul elparolgéd folyadék-
szennyez6dés (pl. oldészer), amely K szeny-
nyezbdést* nemlétesit ................. 1|
Szabad szemmel észlelhetd, szobahOmérsék-
leten elparolgd K szennyezOdést* létesito,
semleges kémhatdasi folyadékszennyez6dés
L e A e e e S st e T2
Szabad szemmel észlelhetd, szobahdémérsék-
leten  elpdrolgd folyadékszennyezbdés,
amelynek elparolgdsa utdn a feliileten ma-
radék észlelhetd (pl. séoldat) ............ T3
Nzabad szemmel észlelhetd, porolocesetiel el-
tavolithaté szennyezodés (pl. korom, por) T4
Kémhatas vizsgalattal kimutathato, pH 7-t61
eltérd kémhatisa szennyezddés ... ... ... T5
Vizesepp-teriilés  vagy  vizbemdrtds-vizsga-
lattal Kimutathato zsiradékszennyezodés . T6
Szabad szemmel nem észlelhet6 zsir- és olaj-
EzennyezGdar W IT o 3 A A b
Szabad szemmel észlelhetd, poroléecsettel el
nem tavolithaté tapadé szennyezbédés TS

* K szennyez6dés = korrdzios termék; 1. 3. t

dablazat.



6. dbra. Dunatfkési (Csehszlovakia) Orszégos
Szakipari Vallalat 4ltal épitett baromfinevels
telep, melegen hengerelt
idomacél vizszerkezettel

7. 4bra. DV—OSZV—KI12 tip.
konnyfiszerkezetfi (2,5 m-es vonériid magassag)
csibenevel$ szerelés kdzben.

(Léva, Csehszlovékia)

8. 4bra. DKV—O0SZV—K12 tip. konny
acélszerkezetfi felvonulasi konyha-étterem
épiilet, eternit kiilsé boritdssal




meg a kivitelezést. Ritkdn gondolnak azonban
arra, hogy nem egy mezdgazdasigi létesitmény
igénybevétele vetekszik egy vegyipari létesitmé-
nyével (pl. istallok, miitragya és novényvéddszer
raktarak sth.).

OpitGipari  vonatkozdasban fontos korréziévé-
delmi tervezési szempont az, hogy a védends szer-
kezet beépités utan mennyire marad hozzaférhetd,
tovabbéa, hogy milyen sulykategériaba tartozik.
Vagyis milyen a szerkezet tomegének a feliiletéhez
viszonyitott ardnya. Utébbinak kiilonosen az
egyre inkabb terjeds, korszerd, konnyti-acélszer-
kezeteknél van fokozott jelentGsége.

A fenti szempontok figyelembevételét konnyiti
meg a 6. tabldzal.
6. tablazat

A bevonatrendszerek kivilasztisa a gyartmany alakja,
silya és tervezett élettartama alapjan

g
5a | e N 0; 4
e ' R ] n L ) ) =) )
SE |E-g| B3|, a%|%333(93ss
[ 58 O | = O RO (29T | 959D
=D . Be= | NEw 8 | EEPE|2R2 8
@2 > £ | PO+ |98+ |Rcg80(on20
HOO9O |dfms| A7 = @ p:E.a;. s B L= I
‘ A 2 ' 2 0 0
‘20—30] 155 2t ‘ 2 1 1
}
1 C 2 0 1 0
| A 2 2 0 2
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Jelmagyarazat: A = Terjedelmes, nehezen hozzafér-
heté szerkezet, amelyen a feldjitds nehezen kivitelezhetd
(pl. hid, tdvvezetékoszlop, beépitett vasszerk.). B = Ko-
zepes, vagy konnyl vasszerkezet, vagy ontvény (pl. be-
rendezések tartovédza, motoréntvény 1 mm feletti fal-
vastagsiaggal). C=Hidegen sajtolt vagy hengerelt cs6,
rud és lemezszerkezetek 1 mm alatti falvastagsdggal.
0= Miiszaki vagy gazdasdagi okbdl nem ajanlott. 1 = Csak
zarttéri felhaszndlds esetén ajanlott. 2=Szabadtéri és
zarttéri felhaszndlds esetén is ajanlott.

A tablazatokban K2-—K4 feliiletre ajanlott bevonat-
rendszereket csak az 5—10 éves élettartamra szabad fi-
gyelembe venni.

Meg kell jegyezniink, hogy a hére keményedd
(beégetds) bevonatrendszerek épitSipari alkalmaz-
hatésiga, a korlatozott geometriai méretek miatt,
nem jelentds.

A tovabbiakban ismét csak az emlitett Miiszaki
Irdnyelvek adataira tdmaszkodva, nyomatékosan
felhivjuk a figyelmet a kombindlifém + festékbevo-
natrendszerek kimagasl6 elényeire.

Sajnos, hazai viszonylatban, épitGipari vonat-
kozasban, a korréziévédelem ezen igen hatdsos
rendszerének, nincsenek hagyomanyai. Ugyanis az
acélszerkezeteket el6allité gyarak még tizemszeri-
leg a tlizihorganyzast jelenleg nem alkalmazzak.
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A mar régéta ismert és hasznilt horganyzott
badoglemez szerkezeteken kiviil nehezebb szerke-
zeteknél szinte ismeretlen az emlitett kombindlt
bevonatrendszerek alkalmazisa. Ennek oka pedig
az, hogy szinte a jelen ideig, nem megoldott a fém-
bevonatok acélszerkezet-gyarté miiveknél torténd
kivitelezése.

A miszaki fejlédés, a konnyii acélszerkezetek
terjedése, sziikségszeriien megkoveteli a korszer(i
kombinélt bevonatrendszerek alkalmazisat. Bar
a fémbevonatok készitése nem elsGsorban az épité-
ipar feladata, mégis jorészt az épitGipari szakem-
bereken mulik e feladat megoldisénak szorgalma-
zasa. A miszaki és gazdasagi szempontok figye-
lembevételével arra kell torekedni, hogy dontd
tobbségben a fémipar oldja meg az épitSipar szer-
kezetek gyartdsa soran torténé fémbevonésat, és
részben, az épitGipar rendezkedjen be — elsGsorban
fémszérassal — az acélszerkezetek helyszini fém-
bevonésara. Hosszu élettartamra tervezett, nagy-
méretii acélszerkezet megbizhat6 korréziévédelmét
— ez id§ szerint — més megoldédssal megnyugta-
téan nem lehet biztositani.

Ami az egyes festékféleségek kivélasztasat illeti,
az alabbi tandcesal szolgdlhatunk. Minden ajanlott
festékféleség csak szakszer(i felhordés esetén nyujt
megfeleld védelmet. Csak a megfelel6 rétegszdam,
de még inkabb a bevonat megfelel6 teljes vastag-
saga biztosit eredményt. A hazai ipar szamtalan
j6 mindGségl, a korréziévédelemben eredményesen
hasznalhaté festéket gyart. Az egyes gyartmanyok
gvakorlati értékérdl a felhaszndlé vallalatok kello
tapasztalatokkal rendelkeznek.

Szamtalan kiilfoldi anyagot reklamoznak, nem-
egyszer szinte hihetetlen elényoket hangoztatva
(rozsdas feliiletre is felvihetd, feliilet elGkészités
nem sziikséges stb.). Minden 4j anyaggal kapcso-
latban fokozott évatossidgra hivjuk fel a figyelmet.
Minden ilyen anyag felhaszndlasa esetén kérjiik ki
el6zetesen megbizhat6 szakérté véleményét.

Korréziévédelmi szempontok a tervezéshez
és kivitelezéshez

Nehéz roviden ilyen jelentés problémakorhoz
irdnyelveket, pontos szabalyokat és utmutatoét
adni. De a jelenlegi védelem mindségének megjavi-
tasa érdekében feltétlen sziikséges az alabbi szem-
pontokat figyelembe venni.

Tévlatilag ugyanis a jelenleg fennall6 probléma-
kat megoldja, ha a tervezett Acélszerkezeti Gyar
horganyz6 mfiive iizembe lép. Itt a legkorszeriibb
korréziévédelmi bevonatrendszert képesek iizem-
szerlien kialakitani. Az acélszerkezet megfelel6
el6készitése, — és kezelése utan tizihorgany feli-
letvédelmet kap, melyet szerves festékbevonat vé-
delemmel is ellitnak.

Viszont, amig ez az allapot nem kovetkezik be,
addig is sziikség van atmenetileg, de fokozottabb
mértékben a korréziévédelmi intézkedésekre.

A korrozio elleni védelemrol mar a tervezés soran
kell gondoskodni. Csak igy kiiszobolhets ki az egyes
létesitmények, épiiletek tizembehelyezés utén gyak-
ran mar megoldhatatlan korréziés problémik ke-
letkezése. Sajnos 4ltaliban sem a tervezfk, sem a



9. 4bra. Mériakélnoki MGTSZ egyszintes
ketreces tojohdz, DV—O0SZV —K12 tip. kinny(
szerkezetes acél vazzal (2,5 m-es vonérad
magassag)

kivitelez6k nem forditanak kells
figyelmet a korrézié elleni véde-
lemre, az elényosebb szerkezeti
megoldésokra, fokozottabb védel-
met nytjté bevonatrendszerek al-
kalmazasara. Ezért feltétlen szitk-
séges a létesitményt korrézids szem-
pontbol is megtervezni. E feladat-
kor elvég7é%ét célszeriibb, ha kor-
rézids-szakemberre bizzuk.

A tervezési és kivitelezési iranyelvek rov lden a
kovetkezdk :

1. Uj létesitmények épitése alkalmaval a feliilet-
védelmi munkak szakszeri és gondos kivitelezé-
sére kell6 1d6t kell elGirdnyozni.

2. A tervezésnél figyelemmel kell lenni a festhe-
toségre. A szerkezet teljes feliillete az Gsszeszerelés
utdn is megkozelithetd legyen. Amennyiben a kons-
trukeié ezt nem tenné lehetévé, ugy a hozzaférhe-
tetlen szerkezeteket megfelels, a szébanforgé kor-
réziés igénybevételnek leginkabb ellendll6 szerke-
zeti anyagbdl kell elkésziteni vagy Osszeépités el6tt
kell a feliileteket tartés védelmet biztosité szerves,
esetleg szervetlen bevonatokkal elldtni.

Keriilni kell a kis hézaggal, parhuzamosan futé
szerkezetek tervezését. Kz ugyanis lehetetlenné
teszi mind e feliiletek szakszerii oxidmentesitését,
mind festését: a szomszédos feliiletrészeken levo
festékbevonatok alirozsdasodasat is elGidézheti.

Az egymassal szorosan érintkezo feliiletrészeknél,
mint pl. 6sszeszegecselt szerkezeteknél az illeszkedd
feliileteket az osszeépités elGtt minden esetben meg-
felelGen oxidmentesiteni és az elGirt mindségii ala-
pozéfestékkel bevonni kell. Ugyanigy kell eljarni
az Osszeerositésre szolgdlo csavarok védelme soran
is.

3. Keriilni kell a tasakokat, valyukat eredmé-
nyez$ félig zirt szerkezetek tervezését, melyekbél
a csapadék, a lecsap6dé v1zg0z elfolyasam nines
lehetéség. E helyeken ugyanis éppen a tartésabb
igénybevétel kovetkeztében a bevonatok élettar-
tama kisebb. A tervezdknek tehat iigyelniiik kell
arra, hogy a szerkezeteken korréziés szempontbdl
kritikus helyek ne keletkezzenek, a csapadék, sth.
lehetéleg mas feliiletek nedvesitése nélkiil — eset-
leg terelé lemezek beépitésével — a legrovidebb
titon folyhasson le a szerkezetrél. Gondolni kell a
lezadul6 vagy felfreccsend viz mechanikai koptaté
hatdsara is, ami erdzi6 révén a bevonatok korabbi
tonkremenetelét segitheti eld.

4. Figyelemmel kell lenni arra is, hogy a bevo-
natokat bizonyos id6kozokben javitani vagy az
egész feliiletet jra atvonni sziikséges. Ennek meg-
konnyitésére — elsésorban a nehezen megkozelit-
het6 szerkezeteknél — helyileg rogzithetd (pl. fel-
fiiggeszthets) allvanyozésra alkalmas csonkokat,
felerdsitési pontokat kell a szerkezeteken kiké-
pezni. Ezzel megtakarithat6 a teljes felallvanyozis
koltsége, mely sok esetben a festési koltség harom-
négyszeresét teszi ki.

5. Az elhelyezési tervek elkészitésénél messze-
menden figyelembe kell venni minden olyan koriil-
ményt, mely a korrézié fokozdédasihoz vezethet
fgy azokat a berendezéseket, melyek iizemeltetése
a kornyezo légkor agressziv vegyianyag-, fiistgdz-
és nedvességtartalmat noveli, az uralkodd szél-
irany figyelembevételével tigy kell telepiteni, hogy
azok karosit6 hatasa a kornyezd szerkezetekre, be-
rendezésekre a lehetd legkisebb legycn

Az acélszerkezeteket lehetdleg tgy kell felal-
litani, hogy legnagyobb feliiletiik a legkisebb, lcg-
kisebb feliiletiitk pedig a legnagyobb korrézios
igénybevétel iranydiba essék.

Az egyes lizemi berendezések telepitésénél termé-

szetesen figyelemmel kell lenni arra is, hogy azok kor-
rozios hatasa — kolesonhatds révén — oOsszegezdd-
het. Mig pl. a sélerakddas szaraz tartoszerkezeten
veszélytelen, addig erGsen paras légtérben a kon-
denzal6é nedvesség hatasara elektrolit és ezzel igen
veszélyes merteku korrézié keletkezhet. Az ilyen
korrozids kolesonhatasok az egyes berendezések-
nek egymdastél ugyancsak kell6 tavolsagban tor-
ténd felallitdsaval kiiszobolhetGk ki. Ha ez nem
lehetséges, tgy célszerl olyan szerkezeti megolda-
sokat keresni, melyekkel a sélerakédésra alkalmas
vizszintes feliiletek nagysiga csokkenthets, pl.
idomacél helyett csévizas szerkezet alkalmazasa-
val.

6. A festést mindenkor csak kedvezé légkori vi-
szonyok mellett szabad végezni. Kodos, nedves,
esés id6ben mar az oxidmentesitési miivelet is tel-
jesen eredménytelen marad, hiszen pl. a szemcse-
favatassal tisztitott felillet igen rovid id6 utan

10. 4bra. 1970. Mezbgazdasagi Vasaron felépitett GFT-111. konnyfi acél
szerkezetfl hiitott tarol6 egység (25 vagonos)
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11. dbra. 1970. Mezbgazdasigi Vasaron felépitett GFT-III. konnyii acél
szerkezet magastetGs valtozata kis allattarté épiilet

tjra oxidalodik. A festékrétegek nedves alapon
rosszul tapmdnal\ ¢és a bevonat altal lezart feliileten
a nedvesség hatasira azonnal megindul a korr6zios
folyamat. Nedvesség, viz a festékbevonat tulajdon-
sdgait is erdsen rontja (emulzié-képzddés, pérus-
szam-novekedés), de gyakran a festéket is teljesen
hasznalhatatlanna teheti (pl. poliuretdn alapt fes-
tékek).

Az emlitettek alapjan kiiltéren kizardlag szdaraz
id6ben szabad csak festeni. Elényos, ha a levegs
hémérséklete legalibb + 15 °C, a relativ lccned-
vesség pedig nem haladja meg a 80%,-ot. Ez okbol
leg(*o]worubb a kiiltéri acélszerkezetek festését a
nyary honapokban végezni.

7. A festést csak megfelelGen elGkészitett, zsir-
talanitott, esetleg elGkezelt, portalanitott és sziraz
acélfeliileten szabad megkezdeni.

8. Mind a bevonatrendszer kialakitasiahoz alkal-
mazandé festékanyagokat, mind a felviteli tech-
nol6giat a felhaszndlasi koriillmények, a klimaterii-
let és az acélszerkezet mikroklimaja (lasd MSZ
8887/1. lap) figyelembevételével kell megvalasz-
tani.

A bevonatrendszer egyenletes rétegvastag-

saga, ezen beliil elsGsorban az alapozo festék réteg-

astag.,smra dontben befolydsolja a rendszer véds-
hatasat és tartossagat.

10. A bevonatr endszert legalabb héarom réteggel
kell felépiteni tigy, hogy az alapozdfesték rozsda-
soddsgatls, az atvondfesték pedig az acélszerkeze-
tek kornyezetének klimajan idéjarasallé és mecha-
nikai behatésokkal szemben kellGen ellenallé bevo-
natot adjon.

A bevonatrendszeren beliil csak olyan festéke-
ket szabad alkalmazni, amelyek megfelel felépités
esetén egymassal Osszeférnek és a rendszer védo-
hatasat nem csokkentik.

11. Olaj- és olaj-mfigyanta alapa bevonatrend-
szerekben az egyes festékrétegek zsirossiga a fel-
szin felé novekedjék.

12. Valamennyi festéket, bevondéanyagot a vo-
natkozo6 termékszabvanyban felsorolt és legfeljebb
az el6irt maximalis mennyiség felhasznaldsaval
kell higitéjaval a felhordasi konzisztenciara bedl-
litani. A tulhigitast keriilni kell.

13. leI)l; festékréteget csak | teljesen szaraz”
(MSZ 9634) el6z6 rétegre szabad felhoxdam A sza-

684

2. dbra. 1970. Mezbgazdasagi Vasiaron a DOLLEANS francia cég
dlldl bemutatott tlizi horganyzott konnyfi acélszerkezetes mezdigazda-
sdgi épiilet

radasi id6t a vonatkozé termékszabvanyok irjak
elé. Eltéré hémérsékleten (nem 20 °C-on) torténd
festéskor a tényleges szaradasi id6t gvakorlatilag
kell megallapitani.

Agressziv olddszereket tartalmazd, kozbensé és
atvoné rétegek kialakitasdra szolgalé festékek az
el6z6 réteget felmarhatjak, ezért hasznalatuk csak
atkeményedett feliilleten engedheté meg.

14. Az egymadsra illeszkedd acéllemezek ossze-
szerelése elott azok érintkezé feliileteit rozsdaso-
dést gatlo alapozé festékkel kell bevonni. Az ala-
poz6 festékréteg teljes szaradasa és az acélszerke-
zet Osszeszerelése utan valamennyi hézagot, iire-
get, amelyekben a viz osszegyilhet, Fuga- és
varrattapasszal (MSZ 21 100/2. ld]) ) kell kitolteni.

15. Betonba agyazand6 acélszerkezeteket nem
szabad festeni, hanem — kozvetleniil a betonozas
el6tt — a fémfeliiletr6l a mechanikai szennyezése-
ket maradéktalanul el kell tavolitani, a feliiletet
oxidmentesiteni és zsirtalanitani kell.

16. A sarkokban, szegletekben, hegesztési varra-
tokban, szlik hézagokban és 4ltaldban valamennyi
olyan helyen, ahol a viz Gsszegytilhet, megfelel6
alaku ecsettel kell a festést végezni. Ezekre a fe-
lilletekre a kozbensé és atvond festékrétegeket
még abban az esetben is ecsettel kell felhordani,
ha egyébként szérds alkalmazdsa lenne célszerii.

17. Mérsékelt klimateriileten alapozéfestésre
olyan rozsdasodast gatlé alapozé festéket kell al-
kalmazni, amely a vonatkozé6 termékszabvanyban
foglalt kovetelményeknek megfelel.

18. A fémfeliilet el6készitése utdan az alapozé fes-
téket azonnal, de legkés6bb még ugvanabban a mii-
szakban fel kell hordani. Feliilet-el6kezelés alkal-
mazasakor a felvitellel kapcsolatban az MSZ 1891
el6irasait kell alkalmazni.

19. Az acélszerkezet elemeinek oOsszeszerelése
utan az alapozo festék bevonatanak allapotat gon-
dosan meg kell vizsgilni és az esetleg sziikséges
javitasokat a kozbensé réteg felhordasa eldtt el
kell végezni.

20. Az alapozé festékek bevonata altaliban nem
idgjarasallé. Ha 3 honapon beliil az alapozott felii-
letet nem vonjak at, akkor az ellenérzést még foko-
zottabb gonddal kell végezni, sziikség szerint a
teljes acélszerkezetet wjra kell oxidmentesiteni és
alapozé festékkel atvonni (2. tablazat).



Az ablak és a zaj

Dr. KNAPP OSZKAR
a miiszaki tudoméanyok doktora

Az épitészet célja olyan magin- vagy kozépiile-
tek tervezése és kivitelezése, amelyeknek belsé terei
biztositjak a kellemes, egészséges tartézkodast.
Ennek a célnak az elérése azonban bizonyos el6-
feltételekhez van kotve, amelyeket ki kell elégiteni.
Egyik ilyen feltétel: a zaj, amelynek erdssége bizo-
nyos mértéken feliil kellemetlen érzést kelt, s6t az
egészségre drtalmas. A virosok fejlédésével a zaj-
forrasok is szaporodnak és erGsodnek, s6t tjabb
zajforrasok is keletkeznek. Az utcik, az utak zajat
az autok szamanak novekedése erdsiti. Vannak
ugyanis nagyvarosok, amelyekben a zajforrasok
csokkentése céljabél az autdk dudildsa tiltott,
azonban e rendelkezés alél a rendérségi, mentok- és
tlizolté autdk kivételt képeznek. Ujabban komoly
zajforras a véarosok felett atrepiil6 repiil6gépek zaja
is.

Miutan a zajforrasok megsziintetése lehetetlen,
a zaj elleni kiizdelemnek csak a zajesokkentés lehet
sikeres megoldasa. A bels6 terekbe hatold zajokat
olyan mértékiire kell csokkenteni, amely mar elvi-
selhetd és nem okoz kellemetlen érzéseket. Az épit-
kezések fejlédésével a zajesokkentés mind nagyobb
szerepet jatszik. A korszer(i épitészet ugyvanis arra
torekszik, hogy a belsé terekbe minél tobb fény
jusson. Miutan a fény bevitelére az ablak szolgal,
a zajesokkentés szempontjabol az ablaknak, illetve
az ablakiivegnek van elsGrangi szerepe.

A zajesokkentés tekintetében meg kell ismer-
kedniink azzal a kiilonbséggel, ami a zaj és a hang
kozott van. Ha egy test rezgé mozgast végez, az a
kornyez6 leveg6t is rezgésbe hozza. Ez a rezgés
okozta légnyomads, illetve annak kiilonbsége, val-
tozasa, fulunkbe jutva, a hallas érzékét kelti és azt
az agyba tovabbitja. A hangot és a zajt decibel (dB)
egységgel becsiiljiik meg a gyakorlatban, amely
nem mértékegység, hanem osszehasonlité szam.
Zajnak nevezziik a hangot, ha az kellemetlen érzést
kelt.

A hangszigetelést oly médon allapitjuk meg, hogy
a mérend6 anyag, jelenleg az iivegtabla, vagy az
ablak két oldalan megmérjiitk a hang dB értékét és
annak kiilonbségét vessziik tekintetbe. A hang, il-
letve a zaj mérése a gyakorlatban igen bonyolult.
Szamos laboratériumi mérés eredménye ismeretes
az uvegre vonatkozdlag is, azok Osszehasonlitasa
azonban nem ad elfogadhaté eredményeket, mivel
a méréseket nem azonos koriilmények kozott vé-
gezték. A mérési eredményt ugyanis az iivegtabla
nagysiga, a keret és annak levegé és nedvesség
atbocsatdsa, a hang frekvencidja és a visszhang
befolyasolja.

Azegy iivegrétegli ablak hanggatlasat az 1. dbran
feltiintetett diagram adja meg. Viligosan Kkitii-
nik, hogy a zajesokkentés milyen mértékben fiigg
a hangfrekvenciatol. Kis frekvencidkon csokken,
kozépfrekvencidkon emelkedik a zajesokkentés,
nagy frekvenciakon pedig ismét csokkenés tapasz-
talhato.

Az iiveg vastagsaganak novelése javitja ugyan
a zajesokkentést, de csak kis mértékben. Vasta-
gabb iivegtabla alkalmazisa azért nem célszerti,
mert az igy elért eredmény nincs aranyban az iiveg
koltségével. Gyakorlati tapasztalatok alapjian az
iivegtabla vastagsdga ne legyen tobb, mint 8—9
mm. Az iivegtibla vastagsiganak kétszerezése at-
laghan 5 dB-lel javitja a zajesokkentést.

A két iivegrétegti ablak alkalmazasa a zajesok-
kentés szempontjabél igen ajinlatos. Atlagos zaj-
csokkent6 hatdsat a 2. dbra mutatja. Ha az 1. és
2. dbra gorbéit 6sszehasonlitjuk, azt latjuk, hogy
a kettOs tivegezés zajesokkentése kozép- és nagy-
frekvencidkon kozel kétszeres. A kettds és tobb-
szoros ablakiiveg zajcsokkentése azonban fiigg a
tablak tavolsdgatél, azaz a légparna, illetve a lég-
parnak vastagsigitél. Ha a légparna vastagsaga
5 mm vagy kevesebb, akkor az ablak a nagyfrek-
vencias zajokat csokkenti, de atlaghan nem ked-
vez6bb hatast, mint az azonos silyu, egyiivegré-
tegli ablak. Kedvezé zajesokkentd hatdsa a kozép-
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2. 4bra. Két tivegrétegli ablak zajesokkentése
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3. dbra. Zajesokkentés nem parhuzamos iivegtablakkal
1. parafa, 2. €k, 3. livegtabla

és nagyfrekvencias hangokkal szemben a 10 mm
vastagsaga légparna. Gyakorlati tapasztalatok
alapjan azonban a leghatasosabb a 20 mm vastag
légpéarna.

Sokkal hatdsosabb a zajesokkentés két és tobb
iivegrétegii ablakok esetében, ha a szarny és tok,
valamint a tok és falazat kozotti rést hangnyeld
anyagokkal zarjuk el. Az iivegtdblik rezgését fé-
kezhetjiik a sarkok rugalmas szerelésével is, amire
a habgumiszalag alkalmas.

Az ablakiiveg frekvenciasavjiban a hangatbo-
csatdas aranylag nagymértékii és tobb tényezo
mellett az iiveg felilletegységére szamitott stlytol

is fiigg. Kettd vagy tobb iivegrétegli ablakok eseté-
ben azért megvan annak a lehetésége, hogy a kom-
bindlt iivegtablak eltéré vastagsdgaval azonos
frekvenciahangot az ablak ne bocsdsson at. Ily
modon a tobb tivegrétegii ablakok zajesokkentését
lényegesen kedvezGbben befolyasolni lehet. Ugyan-
csak lényegesen javithaté a zajesokkentés, ha az
ablaktdbldk nem parhuzamos elhelyezkedésiiek
(3. 4brén). Ez az eljards azonban koltséges és nem
alkalmazhat6 altaldban.

A legfontosabb kovetelmény, amit a zajesokken-
tés szempontjabdl tekintetbe kell venni, hogy a
légréseket kikiiszoboljitk. Az ablakkeretek tehat
allandban ellenérzésre szorulnak és figyelni kell,
hogy a fa nem vetemedik-e meg, a festék nem repe-
dezett-e meg. Ebbdl a szemponthél elényosek azok
az ablaktapaszok, amelyeket nyoméassal hordanak
fel.

A zajesokkentés szempontjabol nem kozombos,
hogy mar meglevd épiiletrdl van szé, vagy ujonnan
épitendd épiiletekrdl. A zajesokkentés ugyanis si-
keresebb, ha az épiiletet mar eleve a zajesokkentés
lehetGségeinek szempontjabol tervezik meg. Az épii-
letek elhelyezése, az utcak, utak és kozlekedési ja-
ratok, repiil6tér helyének elGzetes megtervezése,
a megfelel6 fasitas megkonnyitik a zajesokkentés
eredményes megolddsat. Stir{in épitett magashézak,
keskeny utcak, terek kedvezétlenek, mert a zajo-
kat a talaj és az épiiletek homlokzata tobbszorosen
visszaveri. Magasabb emeletek tereibe behatolo
zaj ezért erGsebb, mint az alacsonyabb emeletek
tereibe, ami az épiiletek tervezésénél szintén tekin-
tetbe veendd. Igen kedvezd az egyenletes fasités.
Kedvezs tovabba a homlokzat megtorése, balko-
nok, napvédé és az ablakok bemélyitése a homlok-
zatba.



1. dbra. Légifelvétel a vasarrol

Epit6gépek fejlesatési tendenciai
az 1970. évi Hannoveri Vasar tiikkrében

ZOLTANKA VIKTOR

Az 1970. évi Hannoveri Véasar
hasznos  kiallitasi teriiletének
csaknem 609%,-at épitG- és anyag-
mozgaté-gépek foglaltak el. A
rendkiviil aktiv részvétel fGoka a
kétévenként megrendezésre ke-
riil6 miincheni épitogépkiallitas

-a BAUMA — ezévi kimaradésa
volt. A Vasar kiallitasi teriilete az
elmuilt évekhez képest tovabb ba-
viilt, uj csarnokot kapott az iro-
dai és informéaciés technika, az
elektronika, valamint a befejezd
munkék gépei és a gépesitett kézi-
szerszamok (utébbi két csoportot

kiillon cikk keretében foglalom
oOssze).

Az ez évi vasarrol altalanossag-
ban elmondhaté, hogy a hdboru
utani évek legszerényebb rendez-
vénye volt ujdonsidgok szempont-
jabol, kifejezetten 1j elven fel-

épiilé olyan géptipus alig volt,
amelyik az alkalmazistechnika
teriiletén 1j irdnyba mutatott.
Altaldban megéllapithat6, hogy
az épitégépek nagyobbak, gyor-
sabbak, nehezebbek és dragiabbak
lettek, az egyes cégek tipussorai
kiegésziiltek, hogy a cég sajat
gyartmédnyai teruletén teljes vé-
lasztékot tudjon nytGjtani.

Forgékotrok

Az utébbi évek fejlédését a
forgékotrék teriiletén a hidrauli-
kus kotrék egyre béviils vélasz-
téka jellemezte, féleg a 0,4--0,5
m?-es puttonyfirtartalmak kate-
géridjaban. Idén két tendencia
jelentkezett egyértelmiien, egy-
részt a hidraulikus kotrék tipus-
sorainak kiegészitése, mdasrészt
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egyes nagyobb cégek betorése a
2 m?es és ennél nagyobb put-
tonytirtartalma kotrék csoport-
jaba. Ez utébbi torekvés legsike-
resebb eredménye az Orenstein &
Koppel cég RH 60 tipusu kotréja
6—8 m®-es rakodéputtony ftirtar-
talmakkal és 420 LE hajtomotor-
teljesitménnyel (2. abra). A Visar
legnagyobb hidraulikus kotréja
siker reményével torhet be a ké-
banyakba, a 8 m3-es elektromoto-
ros kotrék eddig teljesen zart
munkateriiletére.

A kotro f6 adatai
Méretek

SIVAZ hOBBZR .- v steeisaioaiata wlenaioi
alvaz 8ZEles86Ee. . . ivvie v chainials
kotré athaladasi magassdga .......

lanctalp szélessége
Kozepes fajlagos talajnyoméds

Sebességek

haladast . o s e T e
FOPDHB 6 ST s e kS s
Hidraulikus rendszer belsé nyomaésa . .
VASHSUEZAIONEEE . < oo oo oia seialnieiorn s s

El6t0l6 és szakitoers a vagdélen

Emarnt Sy 7 S e st

Az uj kotrétipus legfébb jel-
lemzéje, hogy tdlnyomérészt be-
valt kisebb kotrék szerkezeti ele-
meib6l allitottdk oOssze, lényegé-
ben két egymashoz nétt RH 25
tipusi kotrébél. Ezért van be-
épitve két motor, két hidraulika-
szivattyt rendszer, két vezérlG-
tolattyt stb. Emellett természe-
tesen szamos miiszaki problémat
is meg Kkellett oldani a crép 870-
katlan nagysaga miatt. Az uj ti-
pus bebizonyitotta azt a sok gép-
tervezo altal vitatott tételt, hogy
egészen nagy teljesitményti hid-
raulikus kotrét is kezelhet egyet-
len gépkezeld.

Az 1j tipus rakoddsi teljesit-
ménye mintegy 409-kal meg-
haladja az azonos puttonyfirtar-
talmi mechanikus kotréét s ezzel
mélyen betor a mechanikus elekt-
romotoros kotrok egyre fogyé ki-
zardlagos alkalmazasi teriiletére.
Tovabbi elényei: a kisebb beszer-
zési ar s a nagyobb mozgékonysag
a nagy keresztmetszetii villamos
kabelek elmaradasa kovetkezté-
ben. Kiilonosen kedvezé a hidra-
ulikus kotré durva, nagy darabos
anyag rakoddsdnil a hegybonté-
nil szélesebb, a rakodékanilnal
keskenyebb  rakodéputtonnyal,
mely a mechanikusndl nagyobb
szabadsigfoka — a puttony bil-
lenthetosége — kovetkeztében
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2. bra. Orenstein & Koppel RH 60 hidraulikus
kotré

0—2,5 km/h
0—5 ford/min
300 kp/cm?

3000 mm

sokkal konnyebben behatol az
anyaghalmazba, mint a merev-
szari mechanikus puttony.

Az univerzilis rakodéputtony
szétnyithaté, igy gyorsabb az
iirités és nagyobb méretii darabos
anyagok markoldszerien rakha-
tok.

A Menck & Hambrock cég dltal
képviselt amerikai Koehring 1066
hidraulikus  kotrét  sorozatban
gyartjak a kovetkezé {6 adatok-
kal:

Mélydso puttony

urtartalma ..... 2,6 m?
Hajtoételjesitmény.. 300 LE
Hidraulikus rend-

szer belsé nyo-

N MARR S e e 350 kp/em?*
Uzemisily ....... 63 Mp
Legnagyobb kinyi-

N st o 15,72 m
Legnagyobb dsaisi

mélység .....-. 10,67 m
Haladssi sebesség .. 0—1,8 km/h
Lénctalpszélesség .. 913 és 1067 mm

Skooper valtozat
rakodokanal {ir-
tartalma .......

A sebességek fokozatmentesen al-
lithaték, a futémi hajtasa is hid-
raulikus.

dmlitést érdemel ebben a kate-
géridban a Liebherr cég R 971
tipusi hidraulikus kotréja — a ti-
pussor legnagyobb teljesitményti
tagja — a kovetkezd f6 adatok-
kal:



2 m?

210 LE
41,3 Mp
20 Mp
2000 mm

Mélydsoé tirtartalma .. .. ..
Hajtoteljesitmény .. ... ..
zexnl 8Uly iale e ol s oo s
Szakitoerd a vagdélen
Végdsi szélesség .........
A cég hidraulikus kotréihoz szét-
nyithaté univerzalis rakodékana-
lat, hidraulikusan allithaté gém-
hosszabbitét és mélyasashoz mar-
kolohosszabbitét is szallit.

A Weserhiitte Otto Wolff cég ti-

pussora legnagyobb teljesitmé-
nyli tagjanak — a W 270 ti-
pusnak — alkalmazdsi teriilete

elsGsorban a kébanyaban végzett
rakodas, f6 adatai:

Mélyasé tirtartalma . .. ... 2,75/3 m?
Hajtoteljesitmény ....... 330 LE
Legnagyobb szakitéer6 ... 75 Mp
LT i vl R R e s 94,6 Mp

A HW 70 tipust (3. abra) — a
tipussor egyik kisebb teljesitmé-
nyt 4j, korszeri tipusat — forma-
tervezok alakitottak ki s benevez-
ték az ,,Industrie Form 70" pa-
lyazatra.

A Zeppelin-Metallwerke #ltal
képviselt Broyt cég X 3 tipusi hid-
raulikus kotroja (4. abra) koltség-
kimélés céljabol futémiihajtas nél-
kiil késziil, az elsG tengelyen acél-
dobkerekekkel, a hatsé tengely
gumikerekei ala szerelheté acél-
tanyérral, mely 0,1 kp/em? értékre
csokkenti a gép fajlagos talajnyo-
masat. A gép f6 adatai:
Kézetrakodé6 puttony

tirbartalma . . ... e
Hajtételjesitmény . .. ..
Hidraulikus rendszer

bels6 nyomésa ... ...
Dobkerék szélessége
Legnagyobb kinytlds . .
Uzemi stly

2,3 m?
140 LE

120 kp/em?
700 mm
7,5 m

23,4 Mp

A Wieger M 20 teleszkopgémes
kotro (5. dbra) az elmult évben be-
mutatott tipus, Gjdonsaga a to-
vabbfejlesztett, fogakkal ellatott
hidraulikus markol6 szerkezet,
mely félkorivben elfordithaté. Fi-
gvelembe véve a teleszképgém
hossztengely koriili 360°-os el-
forgatasi lehetGségét is, a markol6
igen sokféle helyzetben végezhet
fejtési munkat.

Az Eberhardt GAM A 1 drokdso
lényegében rendkiviill keskeny
nyomtavu kiskotrd, melyet teme-
tében torténd sirasasra fejlesz-
tettek ki. 1 m-es haladasi széles-
ségével a sirok kozott konnyen
kozlekedhet, kisteljesitményii mo-
torja csekély zajjal iizemel, alig
zavarja a temets csendjét. Sirdsas
kozben hidraulikusan kitolhaté
négy talpra tamaszkodik. Specii-

lis markol6javal kozvetleniil a gép
mellett is tud asni. F6 adatai:

Markold Girtartalma 150 |
Hajtoteljesitmény.. 25 LE
Haladési sebesség

elore 4 fokozat . 1,45—8,0 km/h

habre = n e s 2,9 km/h
Legnagyobb dsdsi

melység
. Bzélesség .......
Onstily

3000 mm
8§50 mm
1700 kp

A gémszerkezet 270°-kal korbe-
forgathaté, a kezel6fiilke télen le-
zarhaté és a kezelés megkonnyi-
tése céljabdl fiithetd.

Jarékotrok

Amerikaban évek 6ta gyartjik
a gumikerekii foldtolokat, Eurd-
paban a Frisch cég kezdte meg

3. dbra. Weserhiitte HW 70 lanctalpas hidrau-
likus kotré

csuklés korméanyzasu kivitelben

az F 2020 tipus gyartésit és ko-

banyaban torténé kiprobalasat.

A prébakat mas talajféleségekkel

is folytatjak. A hidraulikusan

5. abra. Wieger M 20 teleszkopgémes kotré
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A Rheinstahl-Hanomag AG a
lanctalpas traktorok gyartasanak
50 éves fejlédését mutatta be egy
1920-ban gyartott 26 LE-s Z 25
tipus és az 1970. évi szintet kép-
visel6 K 12 (' tipus kiallitasaval
(7. abra). Utébbi hidrodinamikus
nyomatékvaltoval és terhelés alatt
kapcsolhaté sebességvaltoval ké-
sziill. F6 adatai:

120 LE
13,2 Mp
0,49 kp/em?

Hajtoteljesitmény .. ..
Uzemi saly
Fajlagos talajnyomais

7. abra. Rheinstahl-Hanomag K 12 C lanctalpas f6ldtolé

mozgatott toldélemez a 6. abra
szerint billentheté is. A gépet
ajanlatos 20-—30%-kal jobb ka-
paszkodast biztosito, kiilonlege-
sen széles | lypsoid” gumiabron-
csokkal ellatni, melyek a talaj
bizonyos foku el6tomoritését is
elvégzik. A gép 16 adatai:

188 LE
31,5 km/h

Hajtoételjesitmény .. ....

Haladédsi sebesség

Csuklés kormanyzas
szogelfordulasa balra,

JOBDBIR- & ook i 41°
o) U0,y s TS 2 SR s 20 Mp
Tolblemez

DOBBZE, 7oA w5+ snl oyoiein s 3600 mm

1400 mm
21 Mp

_ Imagassaga
Uzemi suly

A Kaelble cég RP 18 tlipusi
gumikereki foldtolojanak sorozat-
gyartasat még 1970-ben elkezdik.
Tulajdonképpen a jol bevalt SI
19-B esuklés kormanyzasa rakodo
hajtorészét kapesoljak az ujonnan
kifejlesztett tolorésszel. A gép 6
adatai:

Hajtételjesitmény . ...... 210 LE
Haladdsi sebesség 50 km/h
(8757 v] S SRS 19 Mp

690

A foldnyesék amerikai eredeti
foldmunkagépek és tulajdonkép-
pen igazi nyugat-eurépai tipus
nincs is, a kereskedelem altal ki-

e

8. 4bra. Menck & Hanbrock SR 85 lanctalpas
foldnyesd

nalt tipusokat amerikai szabada-
lom alapjan gyartjak. Uzemelte-
tését megdragitja a nyesés koz-
ben kiegészitG tolder6t nyujté
lanctalpas foldtolé. Ennek elha-
gyasa érdekében vagy onrakodd
eleviatoros nyesGvel dolgoznak,
mely a talajforgacsot felapritja és
a nyesélada hatso részébe tovab-
bitja, vagy két foldnyesét egyiit-
tesen iizemeltetnek s ezeket a nye-
sés idGtartamara automatikusan
osszekapcesoljak. Ezt a mddszert
a Terex (GM) cég , Help-mate”-
rendszernek, a Caterpillar cég
,,push and pull”-rendszernek ne-
vezi.

Az Eurépaban szokasos fold-
nyesG tipusok csuklés kormény-
zasu 2-tengelyes kivitelben 34 m?®
ladatirtartalomig, az Amerikédban
kedvezGbb terepjaré tulajdonsa-
gal miatt jobban kedvelt 3-ten-
gelyes kivitelben 42 m?® ladatirtar-
talomig késziilnek.

A foldnyesSk csaladjanak egé-
szen Kkiilonleges tipusa a Menck

9. 4bra. Frisch Nivomatik automatikus szintbe&llité berendezés



& Hambrock cég SR 85 lanctalpas
foldnyesdje (8. abra) 8,5 m?® lada-
irtartalommal. Az elmilt évben
bemutatott, tovabbfejlesztett ti-
pust most az SR 40 tipus kovette
4 m? ladafirtartalommal a kisebb
igényti foldmunkak végzésére.
A Japéanban gyartott Gj tipus
adatai:

Hajtoteljesitmény (Nis-
san-UDS Diesel-

motor) 125 LI
Haladdsi sebessé;

B ORE S S ar a e m s 11,1 kin/h

o A P NS AR 12,5 km/h
INYOE0OTD . 2510 0 00s.m 00 0 508 19,0 Mp

VIZeIEBALY: . «.oe ienroncriata 16,2 Mp

Nyesési mélység talaj-
szintalatt ..........

Nyesési szélesség

Lénctalpszélesség

300 mm
1600 mm
600—750—
1200 mm

Fajlagos talajnyomas

EVEIC B cotein o 2o lie) o (alive s 0,6 kp/em*
Kiegészité homlok told-
lap szélessége ....... 3480 mm

Legnagyobb meriilési

mélység vizben 900 mm

Legnagyobb nyesGerejét lejton
lefelé haladva éri el, a lejto legna-
gyvobb hajlasa iires lddaval 589,
toltott ladaval 369,.

A foldgyalu nagy miiszaki je-
lentéségét sok épitGipari szakem-
ber még ma sem ismeri fel helye-
sen. Ennél a gépnél nyer legna-
gyvobb fontossagot a kezeld iigyes-
sége, gyakorlottsiga. Egyes tipu-
sait ma mar automatikus szint-
beéallité berendezéssel is ellatjak,
mely +0,5 cm pontossagu feliile-
tet allit el6 s az elére beallitott
hajlasszognek megfelelé korrek-
ciét automatikusan végrehajtja.

A Frisch KG 5 tipusbdl és 7 ki-
viteli valtozatbdl all6 foldgyalu
tipussoranak hajtételjesitménye
70—176 LE, az egyes tipusokat
hidrodinamikus nyomatékvalté-
val, terhelés alatt kapcsolhaté se-
bességvaltéval, hidraulikus gya-
lukésallité berendezéssel és két-
koros hidraulikus rendszerrel lat-
jak el. Kiegészité munkaeszko-
zeik: 220 X72 em-es homloktold-
lap és 4-fogti hatsé6 felszakito.

A Frisch KG altal kifejlesztett
wNivomatik” automatikus szintbe-
dallito berendezés (9. 4.) onmiikodo-
en vezérli a gyalukés keresztiranya
hajlasszogét és magassigi bealli-
tasat, igy kisebb szakképzettségi
munkaerd is kezelheti, novekszik
a napi teljesitmény és a feliilet
pontossdga kovetkeztében csok-
ken a draga burkolati anyag-fel-
hasznalds. Javul tovabba a bur-
kolat és aljzat minGsége, mivel a

10. 4bra. MBU G 5 kompakt féldgyalu

kézi vezérlési foldgyalu a tobb-
szori athaladassal megtori az 1t-
alap felso feliiletét. A berendezés
tizem kozben is ki-bekapesolhatd.
Két egymassal dsszekapesolt sza-

balyozokorbdl éll, egyik a gyalu-
kés hajlasszogét vezérli, a masik
a magassagi helyzetet allitja be
nagyfoki — 3 mm-es — pontossig-
gal. A teljesen tranzisztorizalt
elektronikus rész az épitGszek-
rény elvén épiil fel, barmelyik
meghibasodott része azonnal ki-
cserélhetG. Kb. 200 m hosszban
és 30 cm magassaghan kifeszitett
acélhuzal vezérli, melyet 2 16
mintegy 20 perc alatt szerelhet
fel.

A Maschinenbaw Ulm cég f6ld-
gyalu tipussorat az Gj G5 tipusiu
osszkerékhajtasi  kompakt  fold-
gyaluval (10. abra) egészitette ki,
mely kiilonlegesen széles, alacsony

-

11. abra. Unimog U 80 Hoes-arokmardval
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nyomasu gumiabroncsaival a ta-
lajon jol megkapaszkodik, igy tel-
jes oOnsulyat és hajtételjesitmé-
nyét toléerévé valtoztatja.

A kozepes teljesitményl gép
rendkiviili pontossaga kovetkez-
tében kivaléan megfelel finom

foldmunkara. Kivezets tengely-
csonkjaira munkaeszkozoket: ta-
lajmarot, felszakitét, haromleme-
zes vibratort, egyenget6lapot és

12, 4bra. Trenkle Boschung-rendszerfi hatleme-
zes talajtomorito vibrator

seprogépet szerelnek. A gép {6

adatai:

Hajtomotor
fordulatszama . .
teljesitménye . . .

Haladdsi sebesség
elére/hatra 8 fo-

2400 ford/min
65 LE

kozatban ...... 0,5—19,9 km/h
Gyalukés

szélessége ... ... 3000 mm
__ magassaga ..... 470 mm
Uzemisdly ....... 6,8 Mp

A tipussor egyik tagjat — a
(74 tipust — felszerelték lézersu-
garas szintbedllito  berendezéssel,

mely a feliiletet -1 mm pontos-
saggal alakitja ki. Ez a megoldas
nem igényli el6feszitett acélhuzal
id6t rablé elhelyezését, a kilazult
huzal egyébként is pontatlansa-
got okozhat.

A Daimler-Benz cég T-féle haj-
toteljesitménnyel 34—100 LE ko-
zott gvartja az NSZK-ban idén
mar 33 000 példanyban iizemeld
Unimog-gépesaldd tagjait, me-
lvek alapgépként szolgalnak mar
mintegy 500 Kkiilonb6z6 munka-
eszkoz miikodtetéséhez. Az U 80
tipusra szerelt HOES drokmare
(11. abra) rendkiviil gazdasdgosan
végez kéabelfektetési és alageso-
vezési munkakat. A kezel6 a kor-
manykereket reteszelve minden
ficvelmét az drokmarasnak. a
munkaeszkoz mélységi beallitasa-
nak szentelheti. A szerszam jobb-
felé a gép széléig kitolhatéd, igy
kozvetleniil falak mellett is dol-
gozhat. Az arok visszatoltésére az
alapgép bal oldalan elol vissza-

14, abra. Hatra szegélykészito berendezés
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tolts esigat szerelnek fel, mely két

athaladassal teljes visszatoltést
ad, mindkét iitem utan tomori-

teni kell. Az arokmaré {6 adatai:

0,25—0,30—0,35—
0,40 m
max. 1,5 m

Munkaszélesség

Asasi mélység . .

Munkasebesség
arokmardsnal
visszatoltés-
nél 5 km/h

Az Eberhardt cég GFP 3 alag-
esovezogépe nagyfoki pontossdga-
val és nagy teljesitményével tiinik
ki. A teljesen hidrosztatikus haj-
témiivel a haladési és az arokdsisi
tevékenység fokozatmentesen al-
lithatd, igy a gép a talajviszonyok-
hoz finoman alkalmazkodhat.
A gép rendkiviil stabil és nagy a
talajszint feletti szabad magas-
sdga. A munkaszerszim és a ke-
zelGiilés fiiggbleges sikban hid-
raulikus munkahengerekkel allit-
haté. A munkamélységet vagy
kézzel vagy elektronikus letapo-
gat6 berendezéssel, ill. lézersugar-
ral és fotocellakkal automatiku-
san szabalyozzak. Utobbi esetben
a kezel6 feladata csak a gép mun-
kairanyanak betartasa. A gép 6
adatai:

100 m/h—70 km/h

Hajtomotor

fordulatsziama 2500 ford/min

teljesitménye. .
Haladdsi sebesség
Munkasebesség ..
Géphossz

148 LE
0—4800 m/h
0—1900 m/h
8800 mm

Lénctalpak kiils6

_ nyomtivolsaga 2500—4000 mm

Asdsi
mélysé 1600 mm
szélesség .. ... 230—280—350—

—400 mm
(Gazlézer genera-

toranak adatai 220 \", 190 Hz,

100 W
VaE Yt N s 220 V, 50 Hz,
300 W

Tomoritogépek

A Trenkle cég az Unimog U 80
alapgépre szerelhetéo Boschung rend-
szertt hatlemezes talajtomorits vib-
ratort (12. abra) fejlesztett ki nem
kotott, gordiilékeny szemeséji
omlesztett anyvagok — homok, ka-
vics, salak, zuzalék sth. — tovab-
ba mész-, cement- és bitumen-
stabilizacié tomoritésére, trasz-
habarcs és finomhomok bevibra-
lasara. A munkakorilményektol
fliggben tomoritési teljesitménye
eléri az 1200 m?/h értéket is. Nem
kotott talajok esetén a jarmi rak-
feliiletén elhelyezett 2000 l-es viz-
tartalybdl kozvetleniil a vibrato-



15, abra, Frema TR 5000 tanyérvibratorok

16. 4bra. JCB 3 C hidraulikus kotré faréesd-

lehajto géppel

17. 4bra. JOCB aknamélyité markol6

rok el6tt a talajt permetezni lehet.

A vibratorok {6 adatai:

Teljes szélesség 2450 mm

Egy lemez méretei . .. 800 x 700 mm

Szallitds kozbeni sza-
bad magassdg . ...

Fokozatmentesen allit-

_ haté frekvencia 90—170 Hz

Onsly 5500 kp
Kotott talajok tomoritésére az

U 80-hoz a Trenkle AVW 68 vib-

racios hengert kapesoljak, a ko-

vetkezi 6 adatokkal:

270 mm

1800 mm
1300 mm
5000 kp

Hengerlési szélesség
Hengeratméro
Onsily, kb.
Fokozatmentesen
allithato6 frek-
VBNCIANGN T s

1400—1800/min

A Bomag cég amerikai eredetii
Pakall BW 3000 tipusi talajto-
moritégépe (13. abra) Gjszer(i elv
alapjan miikodik. A keréktar-
csakra gumiabroncsok helyett szé-
les, egymashoz képest eltolt poli-
gontarcsikat szerelnek, melyek di-
namikus iitGhatdssal egészitik ki
az onsulybdl adédé sztatikus t6-
moritGhatast. A dinamikus hatdst
fokozza a henger rendkiviil nagy
munkasebessége. A gép 6 adatai:

Toémoritési
rétegvastagsig 35 em
teljesitmény . 500—960 m?*/h
Fajlagos talajnyomas 200 kp/ecm?*
Munkasebesség 33 km/h
Onstily 13,5 Mp
Uzemisaly: ..o 15,0 Mp

A Halra cég két- és haromke-
reki sztatikus hengerekre szerel-
hets szegélylkészilé berendezést fej-
lesztett ki (14. abra), mely aszfalt-
ut-burkolatok készitésénél a hen-
gerre szerelt acélzsaluzattal az
anyagot a henger elé tolja és hen-
gerlés kozben megakadalyozva

15, dbra. JCB rakodéputtony

19. 4bra. Whitlock 60 traktorkotr6é RMI hid-
raulikus vibrokalapiacesal

annak kinyomdéddsat a széleken
is a kozépso részekkel azonos to-
morséget segit el6. A terelG-zsa-
luz6  szerkezetet hidraulikusan
mozgatjak és az anyag kimélése
céljabol rugosan fliggesztik fel.
A burkolatvastagsignak megfe-
leléen valtozik a csiszézsaluzat
mérete is.

A Freudenthaler Maschinenfa-
brik Frema tanyérvibrdator tipus-
sora 5 tipusbol 4ll. A legnagyobb a
TR 5000 tipus harmasival tssze-
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21. 4bra. Elba EMM 35 mixmobil

22. 4bra. Teka THZ 750 tanyéros kényszer-
keverd

23. 4bra. Wibau-Challenge betonszivattyi
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20. 4bra. Elba EMS teknds kényszerkeverd

kapesolva is (15. dbra) iizemeltet-
heté a teljesitmény novelése és
létszam megtakaritds céljabol.
A kor alaku alaplemez széle ivesen
felhajlik s konnyti megfordulast
tesz lehetévé. Az alacsonyan el-
helyezett stlypont kovetkeztében
a gép 259,-o0s kapaszkodoén is biz-
tosan tomorit. A gép {6 adatai:

Hajtémotor teljesitmé-

A O e A O T 14 LE
Munkasebesség ....... 22 m/min
Tomoritési mélység . ... 800 mm
Munkaszélesség ....... 900 mm
Szerkezeti magassdg. ... 850 mm
OBl s st e 750 kp

Vontatdsi sebesség egy-

tengelyes alvdzon. ... 80 km/h

A Frema GV 3000 automatikus
aroktomorité csatornadrkokat to-
morit, sziikség esetén lejtés terii-
leten is, automatikus el6re-hatra
meneti kapcsolassal. A gépet az
drok kozépvonaliaban kifeszitett
sodronykotél vezérli, az iitkozés-
nél automatikus iranyvéltdssal.
A gép 16 adatai:

Hajtételjesitmény .. ... 7 LE
Munkaszélesség ....... 900 mm
Munkasebesség ....... 17 m/min
Tomoritési rétegvastag-

e o O OGRS 500 mm
Vibraciés frekvencia ... 45 Hz
Sodronykotél

Atmeérdje . ..o vsesn 8 mm

TOSAZAYI CXN AT o tetszbleges
Traktorkotrok

A traktorkotrék csoportjaban
az univerzalis alkalmazasra val6
torekvés 1j munkaeszkozok Kki-
fejlesztését eredményezte. A leg-
nagyobb valasztékkal a JOB cég
jelentkezett. Korszerti megoldés a
30 tipusra szerelhetd furdeso-lehaj-
logép (16. dbra), melyet az alapgép
hatsé oldalara szerelnek a kotro-
szerelék helyére. Az alul fogazott

furéesovet a gép szoritépofikkal
befogja és kis szogelfordulasu
(24°-08) lengémozgassal, tobbszori
megfogassal lehajtja. A furdsi
tengely mindkét oldalra 30°-kal,
hatra 15°-kal dontheté. Tovabbi
adatok:

Max. farées6atmérs. . .
Max. forgatényomatck
Uj fogiasvétel tavolsaga

800 mm
20 Mpm
750 mm

Tovabbfejlesztett  munkaesz-
koz a szidlemez-profil vezetéses
aknamélyité markolo (17. éabra),
mely résfalmarkoldra is atszerel-
het6. A sodronykitélre fiiggesz-
tett résfalmarkolokkal szemben
nagy elénye a merev markolészar,
mely a gép sulyét is kihaszndlja a
lehajtashoz, tovabba a ferde ira-
nyu résfalépités lehetdsége.

A JOB 7 C tipusra specidlis
rakodégém- és puttony is szerel-
heté (18. dbra) a kovetkezs {6
adatokkal:

Alapgép hajtoteljesitménye
Lénctalpak szélessége .. ...
Rakodéputtony flirtartalma

105 LE
610 mm
1,56 m?

A Whitlock 60 traktorkotréra
szerelt RM 1 hidraulikus billen-
tésit leleszkopos dallvannyal és a
raszerelt  wvibrokalapdcesal — (19.
abra) szddlemezeket hajtanak le
és hiznak ki. Alapgépe nagy telje-
sitményd hidraulikus kotrd, ill.
mas hasonlé gép, vagy hagyomé-
nyos colopvers berendezés. A nagy
hidraulikus kihuzéerét a tdmasz-
tohengerek veszik fel, teljesen te-
hermentesitve az alapgépet.

A hidraulikus miikodtetésu te-
leszk6pos verGallvany adatai:

Szallitdsi hossz, kb. ... 4000 mm

Legnagyobb hossz ki-

tolva; kb, L ke 7500 mm
Kihuzéer6, kb. ....... 7000 kp
Szint ald siillyesztés

meélysége; kbl . ... .. 3000 mm

A hidraulikus vibrokalapacs
adatai:

OnBAlY “oi s atzres 400 kp
Ybészama s s ierers stesis 1500/min
Hidraulikus rendszer
__ belsé nyomasa .. ... 140 kp/em?
UtGerG ikcbittivis ool 5000 kp
A lehajthatoé szddlemez

legnagyobb hossza .. 7000 mm

A betontechnologia gépei

A gépesoport  fejlesztését az
egyszeri szerkezet, konnyi keze-
lés, csekély kopas, kis karbantar-
tasi igény és nagy teljesitéképes-
ség jellemzik. Munkaeré megta-
karités céljabdl a nagyobb egysé-
geknél részleges vagy teljes auto-

matizalast valésitanak meg, a ke-
zelé feladata az ellendrzés és a
karbantartas.

Az épitéshelyi lizemre tervezett
kényszerkeverék talnyomérészt
tanyéros rotoros rendszertiek, me-
lyeket specidlis keverési felada-
tokra nagysebességii 6rvénylapa-
tokkal szerelnek fel. Ennél a két-
fazist keverési rendszernél elGszor
a finom adalékokat adagoljak be
és keverik a nagy sebességii lapa-
tokkal, majd ezek rovid idétar-
tamu intenziv keverése utan eze-
ket kikapesoljak s beadagoljak a
durva szemszerkezeteket (7 mm
felett). Az eljaras a szilardsag no-
velését és cementmegtakaritdst
eredményez.

Az EBlba-Werk nagy teljesit-
ményii fekvo egytengelyes teknbs
kényszerkeveréy (20. abra) EMS
500, 750, 1000 és 2000 tipusjelzés-
sel késziilnek, melyekben a szdm-
érték jelzi a névleges firtartalmat.
A tereldspirdlisok és a keverdla-
patok kombindciéja két ellentétes
irdnyu anyagaramlast létesit, me-
lyek gyors és intenziv datkeverést
eredményeznek. A keverGtengelyt
gorgdslanc hajtja, a teknd iiritését
pneumatikusan vezérlik.

Az Elba-Werk Mixmobil tipus-
sorat — melynek 15 m?/h teljesit-
ményii tipusat szabadalom alap-
jan az EPGEP gyirtja — az
egytengelyes kapaszkodd kény-
szerkeverd jellemzi. Az KMM 35
tipust felszerelték kezel6 nélkiil
miikodé automatizalt forgégémes
kotréladaval s a teljes berendezés
egyetlen — a csillagdepdnia belsé
oldaldn dolgoz6é — kezelGje ipari
tv kozvetitésével figyeli az anyag-
felhalmozéas helyzetét (21. dbra).

A cég EMC 50 Mixcenterének
teljesitménye 50 m?/h, a berende-
zést harom férészre bontva szallit-
jak j munkahelyre. Kézi vagy
automatikus miikodtetésti forgo-
gémes kotrélada, lyukkartyds di-
gitalis receptbeadagolassal ellatott
automatikus vezérlés, valamint a
dan Schmidt cég szabadalma alap-
jan beépitett melegbetonkeverd
teszik korszeriivé az 1j betonkoz-
pontot.

A Teka cég THZ 750 tipust
alacsony épitési tanyéros kény-
szerkeverdje (22. abra) ugyancsak
a Schmidt-szabadalom alapjan a
keverSlapatok mogott gbzt vezet
a betonba melegheton elGallitasa
céljabol. A cég ujdonsiga egy
vibrdacids keveré prototipusa is,
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24, abra. IBAG keverdkocsi

25, 4bra. Peddinghaus perfect rapid P program-
vezérlésii betonacélhajlito

26. 4bra. F1X Betonbau pneumatikus kengyel-
hajlitéja
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27. 4bra. Goldhofer Swinglift SLE-25 nyerges
vontatdsi tréler

melynél a keverdhatédst lapatok
helyett a keverétartaly vibralasa
eredményezi.

A betonszivattyik tovibbfejlesz-
tése szerkezeti finomitésra és a
teljesitmények novelésére szorit-
kozott, a gyarték tipussora bd-
villt és kiegésziilt s lényegében
minden gyar kinal hidraulikus
forgégémes tipust is.

A Schwing cég 800 tipusi forgo-
gémes betonszivattyijanak teljesit-
ménye 85 m?/h, legnagyobb gém-
magassiga 25 m, a 3-részes gém
hidraulikusan osszecsukhaté. A
kezelés — a hidraulikus letalpa-
list is beleértve — tavvezérel-
hetd.

A Scheele KG K 6 tipusi beton-
szivattyujanak teljesitménye 60
m?/h, legnagyobb gémmagassiga
28 m, legnagyobb kinyuldsa 24
m. A szekrénytartés gémszerke-
zet 3 részre Osszehajthato.

28. 4bra. HADEF Unitra 202/12 nagykonténer
sz411it6 berendezés

AlapvetGen eltér a tobbi beton-
szivattya tipustél a Wibau K@
»,Squeeze-crete”-eljarason alapulé
tipusa, melynél (23. dbra) korbe-
forgé, ellentétes oldalon elhelye-
zett két gorgé nagy szilardsaga
rugalmas csében tolja elére a be-
tonkeveréket s a forgd gorgé els-
rehaladdsa utdn a kitdgulé csé-
ben vakuum keletkezik, mely to-
vabbi betonmennyiséget sziv be.
A rendszer nagy elonye, hogy a
beton a mozgé géprészekkel egyal-
taldn nem érintkezik s igy a kop-
taté hatas elmaradasa kovetkez-
tében hosszabb a szerkezeti ré-
szek élettartama. A rugalmasan

osszenyomodé-kitdgulé 6 m-es
csOszakaszt meghatarozott idé-

kozonként — altalaban 5000 m?3
beton szallitisa utan — ki kell
cserélni. Ez a miivelet mintegy
masfél érat vesz igénybe.

A lkeverdkocsik 4 és 6 m?3-es ti-

pusait a jarmidmotor vagy kiilon
motor hajtja, az Gjabban erdsen
béviils valasztékia 10 m*-es tipus
minden esetben kiilon motorral
késziil. Jé szabdlyozhatosiga
miatt terjed a hidraulikus hajtas
(0,—20 ford/min), mely megoldja
a tetszlleges adagokban torténd
iiritést is. Terjednek a jarmi rak-
feliiletére szerelhets, cserélhetd
kever6 felépitmények. Az IBAG
cég 5-tengelyes 10 m*-es nyerges
kever6 pétkocsijat mutatja a 24.
abra.

A betonacél méretre vigisa és
hajlitisa egyre inkabb kozponti
tizemekbe helyezédik at, ahol
rendszerint nagyobb anyagkészlet
all rendelkezésre, amibdl a kereszt-
irdnyban sineken mozgd mérs-
vagokocesi kihtzza a kivint at-
méréjii betonhuzalokat és eldre
beallitott méretre végja.

A Peddinghaus cég is szallit
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komplett betonacél feldolgozé
géplancokat. A Perfekt rapid P
programvezérlésii  betonacélhajlito-
g¢ép (25. abra) alkalmas kett6s haj-
litdsra, nagy ivek, kengyelek, pro-

filacélok hajlitdsira és huzalok
egvengetésére. Hat kiilonbo6z6

hajlitasi szog el6re beallithaté.

A FIX Betonbau cég pneuwma-
tikus kengyelhajlito gépe (26. abra)
kiilonboz6 méretli kengyeleket
allit el6 nyomégombos miikod-
tetéssel, 5- vagy 7-karos berende-
zéssel.

Szallitogépek
A Goldhofer Swinglift SLE 25
nyerqges vontaldasi tréler (27. dbra).
2—3 normal tréler munkéjit vég-
zi el, nem igényel idegen emel&gé-
pet s igy elmaradnak az izemben
és az épitéshelyen a virakozasi
id6k. F6 adatai:
Tengelyterhelés
Pétkocsi terhelés . ...
Hasznos teherbiras. . .

2310 000 kp

18 000 kp

23 000 kp

A cég STPA3 nyerges trélere
legfeljebb 16 m hosszu el6regyar-
tott tartok vagy 10 m hosszi pa-
nelek szallitdsara késziill nvom-
tarté kényszerkorményzassal. Az
ST nyerges tréler tipussor tag-
jai altalaban hossztianyagok szal-
litdsat végzik 5—80 Mp hatarok
kozott. A rakodéhidak alatt elhe-
lyezett tengelyek j6 vontatasi le-
hetéségeket biztositanak. Rovi-
debb rakfeliiletnél a kényszerkor-
many el is maradhat.

A HADEF Unitra 20212 az
idedlis nagykonténer-szallité beren-
dezés 22 Mp megengedett Ossz-
sullyal (28. dbra). A két egytenge-
lves konténeremels szerkezet a
konténer alapkeretéhez kapcsolé-
dik, ebben a helyzetben csapokkal
rogzitik, megemelik kézi erdvel s
megfelel6 vonderejii vontatéval
vontatjak, max. 10 km/h sebes-
séggel. A megengedett Ossz-gor-
diilgsuly 21 Mp.

Az Ernst Wagner KG Forder-
technik EFZ 9000 tipusi villany-
motoros vontatoja (29. dbra) elére
meghatarozott palyidn automa-
tikusan halad el6re és hatra, au-
tomatikusan kapesolja a vontatott
kocsikat. Az indukcids vezérlés
eléfeltétele a padlészint alatt a
kiviant atvonalnak megfelel6 si-
nek elhelyezése, melyeket egy ge-
nerator taplal valtozo frekvencia-
val. A palya mentén szintalatti
magnesek kozvetitik az utasité-
sokat. A hasonlé korabbi tipusok
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csak egyiranyban haladtak auto-
matikusan, éspedig elére, igy a
csomoépontokon  kezelGszemély-
zetre volt sziikség. A cég 4ltal
megoldott kétiranyi automatiza-
lassal lehetévé valt a kiilon keze-
16személyzet elhagydsa, mivel a
hatrafelé haladé vontaté a meg-
rakott kocsira automatikusan ra-
kapcsol. A vontaté f6 adatai:

Vonéeré ahorgon ..... 376 kp
Vontatdsi sebesség 3 fo-

kozatban

teherrel max. ....... 3,6 km/h

tehernélkial ........ 3,9 kmn/h
Hajtémotor teljesitme-

N A L T AR 2x1,9 kW
Emelogépek

A toronydaruk fejlesztését el-
s6sorban a korszerii épitési tech-
nologiak befolyisoljadk — a pa-
neles és a csiiszézsaluzatos épités-
médok. A legtobb tipusnal telesz-
képos oszlop és beszerelhets betét-
darabok segitik el a horogmagas-

Legnagyobb tehernyomaték

Legnagyobb teherbirds .............
JCHEGOIAE s ot e T b s o Srate otoraus saYots (ators

Emelési magassig

szabadonallva egyenes gémmel . . ...

szabadonidllva tort gémmel
kihorgonyozva vagy kuszva

Hajtételjesitmény .................

Nyomtav
FHengGhy: “ 0t e it

Az emelési sebességeket Or-
vényaramu fékrendszerrel 1/, ill.
1/.s értékre lehet csokkenteni fi-
nom iiltetéshez.

A Peiner TN 90 Form 104130
tipusit toronydaru alsé részét mu-

29. 4bra. Wagner EFZ 9000 villanymotoros
vontaté

sdg és a kinyalds novelését. Nem
délt el a verseny egyértelmiien a
billen- és a futémacskds gém
kozott, ezért egyes gyartok a két-
tipus elényeit egyesitve futémacs-
kas csuklés gémet alkalmaznak,
melynek horogmagassiga sziik-
ség esetén a gém megtorésével
novelhets, anélkiil, hogy a viz-
szintes tehermozgatas lehetdségét
alapvetden feladnik.

A futémacskds tortgémes da-
ruk csoportjiba tartoznak a
Kaiser KG HBK 50 és HBK 90
tipusi kiszo toronydarui (30. 4b-
ra). Tulajdonképpen univerzilis
daruk, mivel épiileten beliil vagy
kiviil helyben allva, kiszva vagy
sinenjaré futémiire szerelve iize-
meltetheték. A gém terhelés alatt
is emelhet§ vagy siillyeszthetd.
Az oszlopot a daru sajit futé-
macskéval feliilrél toldja. A ki-
szés rendszere hidraulikus. A da-
ruk {6 adatai:

HBK 50 HBK 90
.«. Mpm 50 90
e 4000 6000
S 35 40
R 30 33
relier S, 51,5 54,5
PSP R e 1) 100 felett 100 felett
... LE 39 50
AL 5 5
s TAMD 45 50

tatja a 31. abra. Alsé csuklépont
magassiga 16 m, a daru oszlopat
alulrél toldja 6 m-es betétdara-
bokkal. A hidraulikus kiiszéberen-
dezés a darurdl kénnyen leszerel-
hetd, igy egyetlen berendezéssel

30. 4bra. Kaiser HBK 90 k1isz6 toronydaru



tobb daru folyamatos tizemelteté-
sét lehet segiteni. A daru f6 ada-

tai:
Legnagyobb tehernyomaték 90 Mpm
Legnag\ obb kinytlés .. ... 50 m

Legnag; yobb horogmagassig 96 m
Legnagyobb teherbirds .... 13 Mp
A gumikerekii jarmives oOn-
jaré vagy autodaruk tilnyoméan
rovid id6tartamu épitéshelyi eme-
lést vagy szerelést végeznek s igy
fontos szamukra a gyors iizembe-
helyezés leheto~ecre E cél eléré-
sére a darukat konnyii ricsosgém
helyett teleszképos gémmel Tat-
jak el, amit euvetleu kezel6 igen

Horogmagassag

alapgemmelc: T oo e e imie e

1. teleszk6ppal
4. teleszkoppal

esficspemmellt 3o = S T el s
Legnagyobb teherbirds .............
Teherbirds legnagyobb kinyuldsnal . .
Legnagyobbkinydlds ..............
Deutz-Diesel-motor teljesitménye ...
Haladadsi sebesség legkisebb .........

legnagyobb
Futémi tengelyeinek szama
A tipussortagjaia munkahelven
azonnal iizemképesek, szerelést
nem igényelnek, az 6sszes miivele-
tet a vezetGulésrdl vezérlik. A 20
GMT tipust (32. abra) a cég a
formatervezett épit6gépek pa-
lyazatra is benevezte.
A hdromrészes teleszkopgém
els6 és masodik fokozata terhelés
alatt is kitolhat6. A daru legna-

gyobb teherbiriasa letalpaiva 20
Mp.

rovid id6 alatt izembe helvezhet
A stabilitast javito hidraulikus
tamaszok a kezeldfiillkébiol vezé-
relheték. A teleszkopgémes jar-
miives daruk jelenleg a teljes kina-
lat mintegy 80%-4t alkotjdk.

A Fried. Krupp cég a korszerii
teleszkopgémes autodaruk teljes ti-
pussorat kindlja hatféle nagysag-
ban, egyszerest6l négyszeresig
terjeds teleszképozassal. A tipus-
sor miiszaki adatainak széls6 —
legkisebb és legnagyobb — érté-

- keit az alabbi tablizat foglalja

~ Ossze:

............... 60— 11,7 m
................ 8,6— 19,7 m
.............. 40.7 m
................ 124— 512 m
................ 7 - 60,0 Mp

s
1,3— 0,6 Mp
10,.9— 37,5 m
110,0—340.0 LE
6,0— 1.1 km/h
63,4— 60,0 km/h
235

FU\LL ]E‘HPD]/(J U]dﬂn\dl" a HI 1B
M 15 C tipus (33. dbra) 15 Mpm
tehernyomatékkal, 12.2 m nor-
mal gémhosszal, mely hidrauliku-
san 3,2 m-rel terhelés alatt meg-
hosszabbithaté. A daru kitiinGen
megfelel az épitGipar részére, mi-
vel teljes kinyilis esetén még
1 Mp-ot emel. A stabilitds bizto-
sitasara 5 m fesztava hidraulikus
tdmaszok szolgalnak.
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Rakodégépek

A nyugatnémet
egyre inkabb tért héditanak a
nagyteljesitményi  gumikerekii
rakoddok, az amerikai ,Joad and
carry” modszer alkalmazdsaval,
amely szerint a rakoddégépek

iparban is

nemesak rakodasi, hanem rovid-
tava szallitisi feladatokat is el-

33. 4bra. HIAB M 15 C hidraulikus jarmfidaru

Ahlmann AS 7 forgérakoddé

34. 4bra

700

32, 4bra. Krupp 20 GMT teleszképgémes autédaru

o R A

latnak. E célra eurdpai viszony-
latban a 4—8 m?® kanéllirtartal-
mu gumikerek(i rakodék felelnek
meg. Amerikaban nem ritkdk a
20 m®-es tipusok sem.

A manéverezési képesség javi-
tasara alkalmazott csuklés kor-
manyzas fokozatosan héattérbe
szoritja a lassanként elavultnak
tekintheté lanctalpas rakoddékat.
Utébbiak munkateriilete egyre
sziikiil, alkalmazisuk nehéz tere-
pen indokolt, ahol nagyobb #4s86-
erck sziikségesek. Ilyen pl. az ut-
épités.

Az Ahlmann-Carlshitte KG AS 7
tipusi forgérakoddéja (34. é&bra)

hidrosztatikus  futémiihajtdssal
késziil, merev axidldugattyts

motorra szerelt allithaté axidldu-
gattyus szivattyaval.

A gép {6 adatai:

Kandl{rtartalom ......... 0,8 m?
Motorteljesitmény ........ 656 LE
Szakitéer6 a fogakon ... ... 4250 kp

1 1s] oo B I S S s 1§

A Frisch KG F-3000 csuklos
kormdnyzasi homlokrakoddja (35.
abra), a 9 tipusbdl all6 tipussor
legnagyobb teljesitményi tagja.

A rakodd terhelés alatt kap-
csolhaté hajtémiivel és hidrodi
namikus nyomatékvaltoval, vala-

4250 kp

mint  teljesitményszabalyozési
hidraulikus  korményzassal ké-

sziil, kitlinG kezelési kényelem-

mel. A hatramenet sebessége
mintegy 129,-kal meghaladja az

eléremenetisebességet. A gépre ki-
egészité munkaeszkozként a hatsé



35. dbra. Frisch F 3000 csuklés korményzasa
homlokrakodé

36. abra. ITAG Celle 8-102 V tiobbeélu fure-
berendezés




oldalon felszakito is szerelheto. A Fried Krupp GmbH nagy fi-

A gép 16 adatai: gyelmet fordit a kozmiiépités gé-
Mo tartelisatbmiiy og9 [ Pesitésére. A csatornaépités komp-
Motorteljesitmeny . ....... 484 L , , . ’ ’ ;
Normal kandl Girtartalma .. 4,5 m? lex !_"(‘])Iilll(':lnﬂl\ Y(‘A(‘Ig}‘]{(‘ & l‘(:t
Hasznos teherbirds. ... .. .. 8 Mp oszlopos szadpallo leverd és kihiizo
Ongiily st s 2% Mp

Mélyépitogépek

Az ITAG Celle KG S-102 V
tobbeéli faroberendezése (36. dbra)
szétszerelheté 13,6 m magas te-
leszképos billenGoszloppal késziil.
Az oszlop kismértékii megdonté-
sével a 6 m hosszi csovek konnyen
beszerelhet6k. A talaj kiemelése
ITAG G-1 farémarkoloval torté-
nik. Az osszes munkafolyamatot
— az athelyezés kivételével — a
kezeltillkébdl vezérlik.

39. 4bra. Arrow D-500 énjaré hidraulikus
kalapécs

37. Abra. Krupp szadpallé leverd ¢és kihuzo
berendezés

40. 4bra. Wacker benzinmotoros bontékalapécs

Rl S R

38. fibra. Krupp puneumatikus és hidraulikus 41, abra. Diebau DS-500 zsaluél-tisztit6
kalapécsok



42. 4bra. HOESCH-BAYER szendvicskupola

43. d4bra. ALCO Trelement-rendszerii bolesGde

im ALCO Fermnhaus OFp
7 Personen dven Uris

14, dbra. ALCO Orion héz




berendezés (37. 4bra) mellyel meg-
felel6 szervezés esetén napi 40 fm

csOfektetés valdsithaté meg. Ki-
sebb teljesitményigény esetén

egyoszlopos kivitelben iizemelte-
tik.

A verckalapics kétféle valto-
zatban all rendelkezésre, éspedig:

— siiritett levegével mikodd
gyorskalapaes 200—400 kp sily-
ban, 300400 percenkénti iités-
szammal

— hidraulikus kalapdes 400 kp
sulyban kb. 580 percenkénti iités-
szammal (38. abra).

A hidraulikus colopvers igen
nagy elénye a lényegesen kisebb
iizemi zajszint mellett a kedve-
zO0bb hatasfok. A siritett levegs-
vel miikodd kalapacsokndl a beve-
zetett energia ]5—"0“,', -a alakul
at iitési energiava, ugyanez a hid-
raulikus kalapécsnal 40—45%-ot
tesz ki. A hidraulikus rendszer
hajtomiive 20 LE hajtoteljesit-
ményvt igényel, az azonos teljesit-
ményii stritett levegds rendszer
30—40 LE-t.

Az angol Lid D-500 in
) hidraulikus  kalapdcsa  (39.
abra) tobbeélu gép, aszfalt vaga-
sara. beton feltorésére, kisebb co-
lopok leverésére és aroktomori-
tésre egvarant alkalmas. A gép 16

Arrow
jl/i'l)

adatai:

(Osszmagassay 1.24 m
Nzallitasi magassag 2.08 m
U'zemi hossz 3,91 m
Szallitasi hossz 4,16 m
Keréktay 2,45 m
\}w]nl.n\. . 1,76 m
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Onsily

3,70 “[)

Kalapacs
titbereje o vaiia s 1583 kpm
O o P s 545 kp

Hajtémotor
teljesitménye .
fordulatszama

61 LE
2400 ford/min

Egyéh gépek

A Wacker-Werke benzinmoto-
ros l)(mlriklllﬂ]uirwi (40. Aabra)

konnyen és gyorsan athelyezhe-
tok. iizemeltetési koltségiik ala-
csony. Az egyes tlpusok 12—15
—25—31 kp sullyal késziilnek.
A kalapacsok barmilyen helyzet-
ben, barmely tengerszint feletti
magassagban teljes mértékben
tizemképesek. Valamennyi tipus
villamosmotoros hajtassal is ké-
sziil.

Diebauw cég DS-500 tipusi zsa-
lutabla tisztito gépéhez kiegészits
késziiléket (41. abra) fejlesztett
ki, mellyel a gép egy munkame-
netben a zsalutdbla lapjai mellett
annak ¢leit is letisztitja. Az él-
tisztité kiilon gépegységként is
késziil. 6 adatai:

Hajtoteljesitmény . .. .. 10,5 LIS
Zsalutdbla legnagyobb
szeélessége 530 mm

magassaga 210 mm
Percenkénti munkate |_|.
sitmény .. .. .ee. 4—0 tdbla

Kiilonleges épitoanyagok

A vasdar teriiletén a Hoesch és a
Bayer cég szoros egyiittmiiko-
désben egy szendvics-kupolat sze-
relt (42. ahm) onhordé kivitelben,

15. dbra

Krupp Nirosta homlokzat €s oszlop-
burkolas

45 m fesztavolsiggal. A szend-
vics-elemek  [sowand megneve-
zéssel finom acéllemezbe dolge-

zott kemény poliuretan habbal all-
nak.

Az ALCO cég Trelement épilési
rendszerét 2,3 m oldalhosszusag,
egyenlé oldali haromszoges rasz-
ter jellemzi. A hordszerkezet nagy

szilardsagi  korrézicallo  alumi-
niumotvozet, mely csak harom

szerkezeti részbdl: oszlopbdl, tar-
tobdl és esombpontbdl all. Az osz-
szes szerkezeti elem a tet6tdl és a
faltél a beépitett butorokig ipari
méreti eloregvartassal késziil.
A rendszerrel lakéhazak, irodak,
iskolak, bolesdék (43. dbra) épit-
hetdk.

ALCO cég Orion haza (44.
abra) alaptomegében szinezett
mianyagokbdl késziil, elsGsorban
nyaralé céljara. A csillagalaki
alapteriilet 6 kis szobarészre osz-
lik, 7 személy kényelmesen lak-
hat benne. Teljes komfortot nyjt
beépitett konyhaval és zuhanyo-
zoval. Az eléregyartott elemeket
egyszerfien ¢és gyorsan szerelik
Ossze, még festore és tapétazora
sincs sziikség. A cég hirdetése sze-
rint karbantartasi, javitasi kolt-
ségek sem meriilnek fel.

A konnyii acélszerkezetek épi-
toipari alkalmazasara fejlesztette
ki @ Fried Krupp Hiittenwerke
AG Nirosta oszlopburkolasi rend-
szerét (45. abra) s ugyanebbdl az
anyagbdl kialakitott homlokzati
ablak rendszerét.



..Poclain” hidraulikus kotrok a mélyépitésben

JOOB TAMAS

A magyar mélyépitési szakemberek elGtt jol is-
mert a POCLAIN gyartmanynév. Most a cég uj
gyvartmanyait mutatjuk be olvaséinknak. Azokat
a hidraulikus kotrégépeket, amelyeket a francia
cég a kiillonleges mélyépité munkak elvégzéséhez
alakitott ki. I‘lzoket a gépeket hdrom nagy cso-
portba foglalva mutatjuk most be.

A vezetékiektetés gépei és szerszamai

Az Osszes erre a célra alakitott POCLAIN mo-
dell oldalaz6 késekkel és bontékormokkel felsze-
relt; ezzel b]/tOSlt]'l]\ azt, hogy az ttburkolat fel-
toréséhez nem kell mas eszkozoket — légkalapécs
sth. — hasznalni.

Az arok kivant szélességéhez mérten kell meg-
valasztani a kanal vagdélének szélességét, hogy a
kiemelés lehetéleg egy ,.fogdssal” torténhessék.
0,72 m szélességig a kanalak kidob6esappantyaval
vannak felszerelve, hogy ezzel is megkonnyitsék a
kemény és kotott talajok kitiritését. A munkadrok
mélysége a cs6vezeték jellegétdl fiigg. Franciaor-
szagban vizvezetékhez és elektromos kabelekhez
0,90—1,50, illetve varosban a vizvezetékhez 6 m-ig,
olajtavvezetékhez 1,75 -3 m-ig, szennyvizcsator-
nanal (a csGkeresztmetszet és lejtéstdl fiiggen)
7 m vagy ennél tobb.

Ha a talaj laza, nem kotott, a kivitelezok széle-
sebb arkot nyitnak vagy dicolassal biztositjak a
fold megtamasztasat. Az érok ducoldsok kozotti
mélyitése kiilonleges szerkezettel torténik. Ez a
szerkezet egy merev toldatbél all, melynek a végén
hidraulikus zardsu markolé van, amely a talajba me-
rilve 6onmagat tolti meg. A toldat és a markolé
merev kapcsolata lehet6vé teszi, hogy a kezel6 a
gép teljes sulyit raterhelhesse a markoldra; igy
kivalé behatoldst biztosit még a kemény talajokba
is. A markolét agy alakitottak ki, hogv azzal a du-
colas kozott annak sériilése nélkil lehet munkat
végezni. A kivitelezGk altalaban igyekeznek elke-
rilni a duacolast, de ha a munkak laza talajban
torténnek (példaul Budapesten, ahol a teriilet nagy
részében feltoltott talajjal taldlkoznak a kivitele,
z0k), ott a zsaluzds feltétleniil sziikséges. Az arok-
4s6 kanal helyett alkalmazott markolés toldat
(l.a 6. 4bran) a cs6fektetési munkaknal a POCLAIN
gépek sokoldalt felhasznalhatésagat biztositja.

1. 4bra. Az FY 30-as tipusi munkagép
fGbb méretei

——3200 (106" )~

FY 30. tip. (1. abra): Munkamélység 3 m.
Alkalmazhaté elektromos vagy telefonkabel viz-
vezeték, varosi gazvezeték (10”-ig) vagy csatorna
(kis és kozepes méretig) fektetéshez. Kiemelési tel-
jesitmény kozepes talajban 30 m?/h.

TY 45 tip. (2. Abra): B2 normal felszereléssel az
asasi mélység 3,60 m. Fenti miiveletek elvégzésé-
hez kozepes méretig és kisebb tojasalaka szelvé-
nyek elhelyezéséhez. 2,50 m-es himbaval cséfek-
tetési munkdkhoz is hasznilhat6. Kiemelési telje-
sitmény kozepes talajban 45 m?/h.

LY 80 tip. (3. 4bra): Standard kivitelben 5,20 m
kiemelési mélység. 2 kp silyig tojasalaka szelvé-
nyek helyzehetdk el vele 7 m-es kinyulasig. Koze-
pes talajban a kiemelési teljesitménye 75—80
m?/h.

GC 120 tip. (4. abra): 6,15 m-es monoblokk
gémmel 6,50 m mélységig hasznalhaté. Ez a mély-
ség a kivitelezés 959,-dban elegendd. Kozepes ta-
lajban a kiemelési teljesitménye 110 m?/h.

HC 300 tip. : Minden kivanalmat kielégit, 9 mé-
ter mélységig as. 10 kp egységsilyig képes csatorna-
elemeket elhelyezni. Kiemelési teljesitmény koze-
pes talajban 250 m?/h.

A csovezetékek fektetésénél altalanos, hogy a
csovet homokagyra, vagy aprészemeséjii kavies-
rétegre fektetik. A francia gyar gépeit kitlinGen
lehet erre a célra felhasznalni. A gép ebben az eset-
ben 300600 literes kanallal dolgozik és egyenle-
tesre panirozva teriti a homokot.

Ezzel a kanallal instabil talaj esetén betonbol-
es6t kell késziteni; ilyenkor a gép hidraulikus karja
milliméter pontossidggal allitja be és tartja a zsalu-

zatot. Sziklamentes talajnal a gép kitisztitja az ar-
kot, kiegyengeti az oldalfalakat és az arok mély-
ségét a kivant szintre késziti. A csGvezeték fekteté-
sét ugyanazzal a géppel lehet végezni (1. tablazat),
a kiemelt 16ld visszatoltését és tomoritését is a
helyszinen levé gép végzi. Visszatolteni az as6kanal
hatlapjaval lehet: a tomoritésnél a gép teljes stlya-
val ranehezedik a kivalasztott kandlra és igy to-
morit. Percenként 4—5 miiveletet végeznek a ki-
valasztott gépek.

A gyarté francia cég nagy figyelmet forditott
arra, hogy gépeit a csG-, vezeték- sth. fektetésnél
is a leggazdasiagosabban lehessen kihasznélni. Pon-
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Kiilonféle tipusok terhelh

elis

1. tdbldzat

cge a kKinyulds figgvényében

(Kitamasztott stabilizdldékkal)

I'ipus

Kinyilds méterben
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tos szamitasokat az esetek eltérd jellegéhdl
adédéan — nem tudnak természetesen adni, de
egy biztos: olyan sokoldali gépeket alakitottak ki
olvan maximdlis stabilitdssal, hogy ezek a gépek a
helyszinen képesek a kiemelési munkdkat elvégezni,
utana ugyanazon gép elvégzi a fektetés miiveleteit
és a munkahely felszamolas jarulékos munkalatait
is.
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Talajszint alatti 6ntitt falak
kivitelezése
Néhany év 6ta Gj mitargy jelent meg a talaj-
rendezési munkak altalanos technologiajaban: az
ontott fal. Technolégiaja az iszapban furt colopok
fliggonyszert tovabbfejlesztésébol ered. Féleg mint

vizzaré hariantfalakat hasznaljak a szadfalak
R = 2050
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3. abra.
Az LY 80-as munkagép fGbb méretei
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4. abra.
A GC 120-as tipusti munkagép f6bb méretei



helyett, vagy hasznéljik ott, ahol a leverés valami-
lyen ok kovetkeztében lehetetlen. Kz a kivitelezési
mod f6leg varosi épitkezéseknél hasznalatos. A
munkafazisok a kovetkezék: ElGarok kivitelezés,
segédfalak épitése, bentonit keverék készités, drok
kiemelés, vasalas elhelyezés, beton injektdlas, pa-
nelos kivitelezés.

Az elGarok készitését a CG120-as géppel (4. dbra)
el lehet végezni. (6,15 m-es gémmel és standard 700
literes drokdsé kanal hasznalataval). A segédfalak
kialakitasa (5. abra) folyamatos vasbeton elemek-
b6l torténik. A segédfalak egymastél valé tavol-
saga megfelel az épitendd fal dtlagos vastagsiga-
nak. A segédfalak mérettiirése néhiny centiméter.
Fels6 szintjét szintezni kell! A segédfalak szolgdlnak
a foldkiemelés alatt a bentonit tarolasara. A fold-
kiemelés CG 120-as géppel gazdasigos. Arokisé la-
patot és tereprendez6 markolét ajanlott hasznilni.
A kiemelG szerszam a tokéletes szintezést is bizto-
sitja.

A segédfalak kialakitdsa utan furdiszappal telik
meg a munkadrok. A fardiszap alapvets eleme az
eljarasnak és teljesen kitolti az drkot egészen a be-
tonozéasig. Tixotropiaja lehetévé teszi, hogy a fu-
rasi tormeléket az iszapban syuwpcnri(')bau tartsa
és biztositsa az arok egyenstlyat a munkasziinetek-
ben. Az iszapbdl a szilard fizis lerakédik az alok
faldra, itt ,.filmet” alkot és rajta megoszlik a
iszap hidrosztatikus nyomasa.

A kovetkezo miivelet a panelkitermelés (6. dbra).
Ugyancsak az elobb emlitett GC 120-as géppel le-
het elvégezni. 13,5 m mély panelbdl egyet készit na-
ponta. Harom igen jé tulajdonsiagat kell megem-
liteni:

1. A kiemeld szerelvény tokéletes fiiggblegességet
biztosit, ami a centiméter pontossiggal biztositja a
fiiggblegességet.

2. A szerelvény merev felépitése. Ez lehetévé
teszi, hogy a gép 22 kp onsulyat a markol6 fogaira
atvigye. Igy a legszilardabb talajban is az arok
mélyéig le tud hatolni.

3. A kosar mozgasai hidraulikusan vezéreltek.
fgy a talajt mozgatni lehet anélkiil, hogy a szerel-
vényt a felszinre kellene htizni, mint a kiteles mar-
kolkanal.

A kason oldalt elhelyezett filek megkonnyitik
az arokban a bentonit lefelé haladasit. A POC-
LAIN cég kialakitott és gyart egy mélyfiaré be-
rendezést is, amelynek segitségével a GC 120-as
40 méter mélységig tud talajkiemelést végezni.

A vasalas elhelyezését ugyancsak olvovn a GC
120-as, miutin a fuggotol(latot dar uhmo«rgdl cse-
rélték fel.

Ha az ontott falak talsagosan nagy méretiiek
ahlioz, hogy egyszerre betonozzik azokat: akkor
a falat panelokra osztjik (primer és szekunder pa-
nelok) (7. abra). A panelos technolégia befejezése-
kor, amikor a beton mar megkeményedett, kovet-
kezik a vezetdiarok elbontdsa és a betonfal felsd
0,30—1,50 m-es szakaszanak levagasa, hogy ezt a
rossz minéségli részt eltavolitsik. Ez ugyanis az
lsza.ppal érintkezett. A munkat TY 45, LY tipu-
sokkal is el lehet végezni ha azokat TPH légkala-
paccsal szerelik fel.

POCLAIN gépek foldalatti munkahelyen

Tobb miiszaki és gazdasagossagi szempont indo-
kolja, hogy a foldalatti munkdknal is alkalmazhas-
sak a hidraulikus kotrégépeket. Villamos motorok-
kal meghajtva a kézetek feltorésének és a szallito
domperek megrakasanak miiveleteit nagymeérték-
ben meg lehet gyorsitani (8. abra, Poclain fotd).

A gép kivalasztasit két szempont determinalja:
az alagut keresztmetszete és a talajviszonyok.

Az alagit keresztmetszete. Ennek ismerete fon-
tos a boltozatok v eszélyeztetése nélkiili izemeltet-
hetdség szempontjabol. A talajviszonyoknak any-
nyiban van fontos szerepiik, hogy mint koztudott,

|
!
az ontott fal tengzlye

5. abra. Segédfal kialakitas POCLAIN munkagépekke |
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6. abra. Panelkitermelés (mélyépités) arokaso kandl segitségével
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7. abra. Panelkészitési javaslat a Poclain informéci6 alapjan

kesz panel ‘L

robbantéassal nem lehet mindent elvégezni és lénye-
ges, hogy a kitermelt tormeléket a kanalas rakod6-
val ijra meg kell-e mozgatni vagy sem. A teljesit-
ményigény nemesak a kanal befogaddképességének

i)
ey

p—— 2315 (77")

a kérdése. Szamitdsba veheté még, hogy az alagut-
ban a kozépsé foldtomeget milyen modon tavolit-
jak el, a fejtési anyagot miként hasznaljak fel, to-
vabbda az is, hogy milyen agyazatot kell késziteni,

A foldalatti talajrendezésnél, — hogy a talaj ha-
sitdasa minél jobban végrehajthaté legyen — a hid-
raulikus hengerek teljesitménye és ezek koziil kiilo-
nosen a behatolast végz6 hengeré a legfontosabb.

A villamos meghajtas kikiiszoboli a kipufogo-
gazt; ez zart térben feltétleniil fontos. Mivel a gép
elmozdulasi tavolsiga nem nagy és munka kozben
nem sziikséges az alagat egyik végébdl a masikig
kozlekedni, megfelel a meghajté motor taplalasat
hajlékony kabellel megoldani.

A TC tipus 2 m*-es dumperekhez alkalmas. A GC
tipust 3 m®-es dumperekhez ajanlja a francia
POCLAIN cég. A GC 120-as tipus nagyteljesitmé-
nyt és amellett kisméretii. Megfordul 8,70 m szé-
lességti alagtatban. Ha az tutpadkat megtartjuk
tgy, hogy a tamasztélabak egyenesen alljanak,
akkor ennél még keskenyebb helyen is konnyen ke-
zelheto és j6l alkalmazhat6.

Amiéta alagutat firnak, az el6rehaladéas sebes-
ségét a kihordds végrehajtasinak gyorsasiga
szabja meg.

A POCLAIN hidraulikus kotrégépekkel a {6ld-
alatti munkak négy fazisra bonthatok. Az elsé az
iranyité vagat hajtasa, hogy az ov els6 elemeit el-
helyezzék és a fadicolast elkészitsék. Miutan ez az

8. abra. TC 45 tipusi munkagép
a parizsi Metro foldalatti épitkezésén
(Fot6: Poclain)

[ fm——2684 (8'10") -
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0. abra. A TC 45 tipusi munkagép f6bb méretei
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10. 4bra. A munkagépekhez
alkalmazhat6 felszerelések
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els6 vagat elkészilt, a boltozatot kisebb, oldal-
iranyt behasitdsokkal szélesitik. Ezutan egy viga-
tot készitenek a labak kialakitasahoz. Végiil a ko-
zépsé foldpadka (a stross) eltavolitdsa kovetkezik,
amelyre a ducolasok tdmaszkodnak. Az elsG két
fazis kézi munkaval torténik, mellette azonban a
TC 45 tipusa kotr6 (9. dbra) az 5,75 m-es kinyula-
saval és a 6,40 m-es atfogasi szélességével a felso
jaratban is elvégezheti a tormelék felrakodasat. A
harmadik fazisban — az oldalak kiképzésében — a
talajmindségtol fiiggben az alkalmazott Poclain gé-
pek a légkalapacesal végzett banydszati munkak-
nak mintegy 30—409%,-at elvégzi.

A vizszintes mozgast végz6 hidraulikus motorok
dltal biztositott mozgékonysig kovetkeztében a

TC 45 kéonnyen mozog az alagit egyik oldalatél a
masikig. A nagynyomésu hidraulikak vezérlésének
konnyebbsége és a valtoztathato szerelvények be-
hatolési szoge biztositja, hogy a rakoddlapattal el
lehessen cstszni a tamasztoblokkok kozott, és £6-
leg ki lehessen keriilni a szamos foldalatti akadalyt.
A kozépso foldpadka eltavolitasdnak mintegy 80—
90%-at a TC 45 végzi. Itt az emelGkar szerepét is
betolts, rakoddlapat mozgékonysdga a magas nyo-
massal egyiitt jelentGs behatolasi erét ad a TC 45-
nek.

A gép, amely barmely magassigban és mindig
azonos erével képes a behatoldsra, elGszor leva-
lasztja, majd kiemeli a réteges kézetek darabjait.
A tormeléket a TC 45 egy-két vezetGallast 6 m?®-es
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teherantora rakja (pl. DUTRA), ahonnan a kiter-
melt anyagot csille és szallitoszalag segitségével
juttatjak a felszinre. Az elszallité teherautok val-
tasa kozotti id6kozben a TC 45 hatrajon. Ehhez
elegend6 a haladomozgis hidraulikus motorjait
ellenkezé iranyba inditani. Ezutin kovetkezik a
tisztitas és az agyazat kiigazitasa szintezéssel. Ez a
miivelet tovdabbi két méter elérehaladast igényel.

A mészkovekben torténd beszivargas és a viz-
emelkedés az iiregekben és repedésekben, nehézzé

10

teszi a gép elérehaladasat (talajnyomas 350 g/em?).
Ezért lanctalpakkal latta el a francia gyar a TC
45-0t, hogy megkinnyitse a vagatokban valé moz-
gast.

TRODALOM

POCLAIN Information.

Poclain pressinformation.

OMKDK Francia Mfiszaki Tdjékoztaté irdsos és kép-
anyag.
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Tomeges épitésre alkalmas konnyiszerkezetes
iparositott mezoégazdasagi épitésmod problémai

JARMAI

Mar a 60-as évek elején nehézségek meriiltek fel
a mezbgazdasag épitési igényeinek kielégitése terén.
Akkor a kivitelezési kapacitas hianya okozott gon-
dot. A sajat épits szervezetek felallitasa csak at-
menetileg jelentett megoldast, mert az alland6an
novekvé igények hamarosan igy sem voltak telje-
sithetSk.

Az elégtelen kivitelez6i kapacitds ellenstlyozi-
sara tett kovetkez6 lépés a mezdgazdasagi épiile-
tek vasbeton szerkezetei minél nagyobb hanyada-
nak iizemben torténd eloregyartasa volt. Az ajén-
lott és tipustervek alapjan tizemben elGregyartott
vasbeton elemekbdl helyszinen szerelt mezigaz-
dasagi épiiletek épitése lényegesen hozzajarult a
kiillfoldon is nagyra értékelt termelési eredménye-
ink eléréséhez.

A betonelemek iizemi elGregyartdsa vonatkoza-
saban létesitheté kapacitis korlatozott volta, a
nagysulyu vasbeton elemek szallitasaval és szerelé-
sével jar6 nehézségek, valamint a mlanyaggyartas
fejlédése itthon is, kiilfoldon is mar a 60-as évek
masodik felében a konnyftiszerkezetes épitési médra
terelték a szakemberek figyelmét. Ma mar bizo-
nyosnak tekinthets, hogy a mezdgazdasiagi beru-
hazasokkal kapcsolatos novekvd épitési igények
tervszertien és kell6 mennyiségben csak az aj épi-
tési méd nagyaranyu fejlesztésével lesznek kielé-
githetSk.

A konnyti, szerelhets elemekkel val6 épitést sok
helyr6l éri biralat azon a cimen, hogy dragabb a
hagyoméanyosndl. Birdljak az épitési médot abbol
a szemponthol is, hogy az alkalmazott megolddsok
koziil egyesek kiforratlanok, a sok valtozat nem ad
lehetéséget fejlett eljarasokkal valé tomeggyér-
tasra, és hogy az épitési méd szerkezeti kérdései
ma még nem egyértelmiien meghatarozottak.

PAL

Az alabbiakban ezekkel a kérdésekkel kivanok
az AGROTERYV elmult években szerzett tapaszta-
latai alapjan foglalkozni. }

Az Agrartudoméanyi Egyetem Epitészeti Kuta-
tocsoportjanak 1964. évi megallapitasa szerint a
mezogazdasagi termékek koziil pl. a sertéshuster-
melés koltségeinek T0—759% -a a takarmanykolt-
ség, 109%,-a munkabér ¢s 15—209-a épiiletbér,
azaz beruhazasi és fenntartasi koltség. A termelési
koltségeknek tehat otod-hatod része az, amit a
tervez6 mérnokok az épiiletek minél szakszeriibb
és gazdasigosabb megtervezésével kozvetleniil befo-
lydsolhatnak (1. tablazat)

Az épillettervezék munkdajanak a termelési kolt-
ségek szazalékos megoszlisiban mutatkozonal 1é-
nyegesen nagyobb hangsilyt az ad, hogy a beru-
hazasi koltségek szabnak hatart a fejlesztési szan-
dékoknak, masrészt, hogy jo tartasi koriilmények
biztositdsanak és a technolégiak fejlesztésének lé-
nyeges szerepitk van a takarmany és munkabér
koltségek csokkentésében is.

A termelési koltségeknek a beruhazdsi koltsé-
gekre jut6 hanyadat ismerni kell ahhoz, hogy a ter-
vezés soran felmeriilé olyan kérdések mint

— gazdasagossag

tartossag
munkaigényesség
realisan legyenek megitélhetdk.
A konnytiszerkezetes épitési maod egyes szerke-

zeti elemeit illetGen fennallo igényeknek — Kis
staly, konnyii és gyors szerelhetdség — a gazdasa-

gossag szempontjaival vald osszeegyeztethetGsége
céljabdl azt szitkséges vizsgalni, hogy az egyes szer-
kezeti elemek, illetve munkanemek koltsége milyen
hanyadat jelenti a beruhdzasok osszes koltségei-
nek. Ennek vizsgalata azért is sziikséges, hogy a

) . 1
TERMELESI KOLTSEG
100 */s
L J
takarmany munkaber epites ¢s technologia
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fejlesztési célkitlizések irdanyai helyesen legyenek
meghatarozhatok.

Az 1. tablazat az AGROTERV dltal tervezett,
a vonatkozo koltségvetés f6osszesitése szerint kere-
ken 38 mF't beruhazasi koltségli hosszuhegyi ser-
téstelep egyes szerkezeti elemekre, illetve munka-
nemekre juté koltségeit nllltdt]d A sertéstelepet a
Hosszthegyi —\G terveztette és épittette 420 kocds
férGhellyel, évi 780 tonna hus (6800 db hizd) ter-
melésére.

Az 1. tablizat tantsiga szerint a beruhdazisi
koltségeknek mindossze '/,-at képviselik a véz- és
térelhatérolds — tehat kifejezetten a konnytszer-
kezetes épitési mod fogalomkorébe tartozé mun-
kanemek koltségei. Ezek vonatkozasdban elért
minden 109, -os gazdasagossagi eredmény az egész
tclepre vonatkoztatva, tehat csak mintegy 3% kal
javitja az épités hatékonysagat.

Ellenkezé elGjellel is felhasznalhat6k a téblazat
adatai: a konnytuszerkezetes épitési médnal alkal-
mazott, a hagyoményosoknil ma még dragabb
szerkezetek nem novelik lényeges mértékben a me-
zogazdasagi épités koltségeit.

Az épitési mdédhoz fizott varakoziasokat még
egy vonatkozasban kell a tapasztaltaknal redlisabb
keretek kozott tartani. Az épitési méd ui. — leg-
alabbis mezigazdasagi vonatkozasban — csak rész-
ben és nem az elnevezésében kifejezett jellemzajé-
ben uj. A korité falakat leszdmitva ui. a 60-as
évek elején az AGROTERYV éltal tervezett vb osz-
lopos, acél Polonceau-fedélszékes Is vakolt nadpal-
16s almennyezetii épiiletek sulya lényegteleniil volt
nagyobb a ma konnytiszerkezeteseknek nevezett
épiiletekénél. Ugyanez elmondhaté a késGbb, 1964-
ben a TTI altal tervezett vasbetonoszlopos, acél
tetGszerkezet(i, vizszintes almennyezetii tobbeéla
mezbgazdasagi épiiletekrdl is kibévitve azzal, hogy
ezeknél mar az almennyezet is szereléssel késziilt.

A jelenleg targyalt épitési mod — magas tetds
opuletck esetében — kizardlag a fiiggéleges teher-
hord és térelhatarol6 szerkezetek stlyat esokkent-
heti a korabban alkalmazottakhoz képest, a lefe-
dését nem, vagy csak jelentéktelen mértékben.
Mivel az utébbi szerkezetek a teherhordé és térel-
hatdrol6 szerkezeteknek csak mintegy 25% -4t je-
lentik, magas tetds épiiletek esetében a beruhazasi
koltségek 339,-at kitevs szerkezetek 259,-anak
konnyitésérol és szerelGjellegiivé tételérdl van szo.

A csak részben 1j épitési médot illetGen helye-
sebb inkdbb a szereld jelleget, az épitési id6 lero-
viditését kihangsulyozni és a szerkezetek sulydnak
csokkentését elsGsorban ennek a célnak és nem a
koltségek csokkentésének szolgalataba allitani.

A kivitelez6i kapacitdas és az igények kozotti
fesziiltség a helyszinen teljes egésziikben szerelhetd
épiiletek mellett sz6l még akkor is, ha megtakari-
tasokat nem ériink el, st akkor is, ha az alkalma-
zasra keriill6 j szerkezetek esetleg dragabbak
hagyoméanyosoknal. A megvaldsithatésag és a
gyorsabb iizembelépés a beruhazasi koltségek

—99,-at érintG esetleges koltségnovekedést is el-
lenstilyozza!

A gyakorlat tapasztalatai a mezégazdasagi épi-
tés teriiletén a vasbetonvéazakkal szemben egyér-
telmfien az acél viazszerkezetek mellett szoélnak,
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szallitds, szerelhetGség és a rendelkezésre allé be-
emel6 eszkozok, valamint a rendelkezésre allé mun-
kaerck szakképzettsége vonatkozasiban is!

Az AGROTERV sertéstartasi épiileteihez 9,60
és 12,85 m tamaszkozii vazakat alkalmaz. Ezekkel
technolégusaink igényeinek megfelelé olyan épii-
letek épithetSk, amelyek belsé falsikjai 9,00, il-
letve 12,00 m tavolsigban vannak egymdstol.
A vazak egymastol val6 téavolsiga 3,00 m.

Sok birdlat éri tervezdinket azért, mert a méretek
megvalasztasanil nem alkalmazkodnak egy egysé-
ges méretrendhez. A birdlék a tomeggyartasban
rejlé lehetoségeket latjak veszélyeztetve a méret-
rendtol valo eltérésekben.

Megitélésiink szerint, tomeggydartashoz az egy-
séges méretrend nem elegend6. Ehhez azonos ki-
alakitasa szerkezetek sziikségesek. Aldtamasztasos
és alatamasztds nélkiili, vondvasas és vondvas nél-
kiili, kiils6 vagy belsé oldalukon panelezett, szele-
menes és szelemen nélkiili, szélricsos és szélracs
nélkiili és mas egyéb jellemzdGiben is egymastol
merGben eltéré viazak méretegységesitése eleget
tenne ugyan az idevonatkozé tanulmanyoknak, de
a tomeggydrtas tigyét nem vinné elGbbre.

Kiilonb6zé megoldast paneleket sem lehet azo-
nos rendeltetéssel és azonos médon szerelni egy
egységes vazszerkezethez, ha ilyen vézszerkezet
altalanos alkalmazédsaban Iehetseges volna megdl-
lapodni.

Az eltérG rendeltetésii és eltérd kialakitasa pane-
lek, vazszerkezetekhez valé kapesolasi médja nyil-
vanvaléan egymastol eltéré volna. Ha viszont egy-
séges a vazszerkezet, és egységes a panelrendszer
is, akkor van tomeggyartis méretegységesités nél-
kiil is. Azonos szerkezeteket méretegységesités nél-
kiil is lehet, de eltérd szerkezeteket méretegysége-
sitéssel sem lehet tomegesen, fejlett médon gyér-
tani.

Nehezen szarmaznék tomeggyartasi elony abbdl,
ha az Agrokomplex, Bdlmlnal AG., a Mezépanel
és az AGROTERV egyast6l merében eltérG szer-
kezeteit azonos méretrendben tervezték volna.
A gyartott mennyiségek és a gyartdsi eljards
ugyanaz volna, mint jelenleg, csak az egységes mé-
retrend jelentene esetleg a kiilonboz6 technolégidk
miatt eltérést, kényelmetlenséget ésigy hatranyt is.

1. d4bra. Haszndlati igénybevételek kovetkeztében deformélédott
vékonyfali oszlop



. dbra. Sertéstartasi épiilet homlokzata

A méretrendet illetGen az a véleményiink, hogy
azt a takarmany és munkaigény koltségek nagyobb
silyara valé tekintettel nem a modul minél kere-
kebb volta, hanem a technolégiai igények kell,
hogy meghatarozzik. i

A tomeggyartas ligyét viszont nem eltérs szer-
kezetekre megallapitott egységes méretrend, ha-
nem minél kevesebb — széls6 esetben egy egységes
— legjobbnak itélt megoldis Altalinos alkalma-
zasa szolgalnd.

A melegen és hidegen hengerelt szelvények koziil
szallitdsi és haszndlati deformdaciokkal szemben

4bra. A Hosszihegyi G hegesztett
I szelvényfi vazzal épitett
AGROTERYV-rendszerf(i sertéstelepe

valé nagyobb ellendllésdg és a korréziéval szembeni
kisebb érzékenység szempontjabél a vastagabb
falu melegen hengerelt szelvények el6nyosebbek.

A hidegen hengerelt szelvényekkel anyagfelhasz-
naldsban elérheté megtakaritasbél nem el6ny, ha-
nem kar szdrmazik akkor, ha a szelvény szallitas
kozben vagy beépités utan veszélyes méretii defor-
macidkat szenved.

Idejében le kell vonni a néhdny éves hazai alkal-
mazas tapasztalatait (1. dbra) esetleg oly mddon,
hogy a varhato sériilések ellen a szelvényeket meg-
felel6 betétekkel mereviteni kell.
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A szakaszos varratokkal feliiletvédelem szem-
pontjabdl hozzaférhetetlen feliileteket eredményezd
vékonyfali szelvényekbdl Osszetett megoldasok
mezbgazdasagi teriileteken val6 alkalmazdsit alap-
vetden elhibazottnak tartjuk.

Ismeretes, hogy f. év elején targyalasok folytak
konnyt szerelheté épiiletelemek behozatalira. Az
ajanlattevok valtozé magassdgi hegesztett 1. szel-
vényli és ,,Wabentriger” kialakitasu vazszerkeze-
teket gyarté iizemek szallitaséra tettek ajanlatot.

3
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4. 4bra. Az AGROTERYV dltal tervezett
takarékiireges vz a mértékado terhelés
1619, -4val valé leterhelésnél
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Mindkét tartétipus a hazai gyakorlatban is alkal-
mazasban volt, illetve van. Az AGROTERV 1968-
ban hegesztett 1. szelvényi (2. és 3. dbra) 1969 6ta
pedig ,,Wabentriger” kialakitast vézszerkezete-
ket (4. és 5. abra) alkalmazott, illetve alkalmaz.

Az AGROTERV éltal tervezett megoldésok a
legnagyobb nyomatékok helyén évlemezek réihe-
gesztésével megerssitettek.

A takarékiireges vazszerkezet gyartdsat a Szol-
noki Mezbgazdasagi Gépjavité Vallalat az elmult

., 4bra. A Hédmezdvasirhelyi AG sertéstelepének vazszerkezetei szerelés kozben




6. dbra. Ragasztott favaz

egy év alatt jelentds mértékben fejlesztette. Az al-
kalmazott vazak jelenleg vastag gerincti, keskeny
talpu 1 szelvények fogazott elvigisival késziilnek.

A megoldas gazdasagossagat a jovében vékony
gerincli, szélestalpt 1 szelvényekbdl torténd gyér-
tassal kivanjuk fokozni.

A behozatalra ajanlott kulfoldi megoldasok ka-
ziil figyelemremélté a Dolleans francia cég éltal
szabadalmazott megoldds: a szalagacélokbdl he-
gesztett valtozé magassagia 1 szelvényt diafrag-
mék helyett a gerinclemez hullamositasaval merc-
vitik.

Emlitésre érdemes, hogy kilfoldon széleskortien
hasznalnak a konnytszerkezetes épitési mod kere-
tében hagyomdanyos kialakitdst vagy korszerd, ra-
gasztott favazakat. A 6. dbra egy tombositett te-
henészeti telep vazszerkezetének , Revue du bois’-
ban kozolt képe.

Vonévasakkal és kozbensé alatamasztasokkal a
vazak anyagigénye csokkenthets, alkalmazasuk
azonban a szereld jelleg szempontjabél nem cél-
szerti, mert gorditheté allvanyokkal val6 szerelés
szabad bels6 teret igényel. Vondvasak abbdl a
szempontb6l is hatrdnyosak, hogy elkeriilhetGen
novelik az épiiletek belsé légterét azaltal, hogy ma-
gassagi helyzetiiket az épiileteken valé athajtas
kovetelménye hatarozza meg. Mind a kiulfoldi,
mind a hazai gyakorlatban a vondvas és kozbensd
alatdmasztéds, valamint azok nélkiili épiiletek ve-
gyesen fordulnak eld, aszerint, hogy a megoldé-
sokkal a tervezo egycéla, vagy tobbeélu igényeket
akar kielégiteni.

Szakembereink tobbségének véleménye szerint
elonyosebbek a csarnokszert, vonévasak és belsd
alitdmasztasok nélkiili épiiletek, mert tobbféle
technologiai rendszer befogadasara ¢és rendelte-
tésiik valtoztatasara is alkalmasak.

Vizsgilataink szerint az alapozis és vaz igény-
bevételeinek egyiittes figyelembevételével pavilo-
nos épiileteknél legelonyosebbek a kétesuklds ke-
retek : az alaptestre juté terhelés vizszintes ossze-

tevéje ezeknél legkisebb a vdz nyomatéki igény-
bevételeinek elényos elrendezidése mellett (7.
abra).

A héromcsuklés keretek a véaz igénybevételei
szempontjabol, a befogott 1aba keretek pedig az
alapozis szempontjabo6l hatranyosak.

A kereteket az egyes megoldasok tervezoi kii-
16mb6z6 moédokon bontjak szallithaté elemekre.
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7. 4bra. A harom (1.) és két (I1.) esuklis, valamint a befogott 1aba (111.)
keretek nyomatéki abrai és tamaszerd

8. abra. Toldés huzott csavarokkal a legkisebb nyomatékok helyén
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9. dbra. Fa alapanyagu panelek szerelése

A linedris elemekre valé torekvés azzal a kovetkez-
ménnyel jar, hogy a toldds a legnagyobb nyoma-
tékok helyén késziill. Ez — véleményiink szerint
— véaltoz6 magassigi tartéknal elfogadhat6, mert
ezeknél a labak és ferde rudak taladlkozasinak ke-
resztmetszetében a szelvény magassiga jelentésen
megnd, és a sziikséges mennyiségli csavar elhelye-
zése, és a sziikséges szerkezeti magassig biztosit-
hat6. Ebben az esetben is elkeriilhetd kényelmet-
lenséget jelent, gyartasnal és szerelésnél egyarant,
a kapcsolashoz sziikséges 6—8 db — esetleg tobb
— csavar.

A tetemes igénybevételek miatt a linearis ele-
mek taldlkozasdndl sziikséges iitkoz6 lemezek is
nem elhanyagolhat6 anyagfelhasznalast jelentenek.

Bevalt az AGROTERYV éltal alkalmazott, a leg-
kisebb nyomatékok helyén késziils, toldas (8.
abra).

A hajlitdsb6l szdrmazé hiazéerék felvételéhez
sziikséges 2—2 db csavart a legnagyobb nyomaték-
nak mintegy negyedére-harmadara kell méretezni.
A kapesolas mérettiirésekre nem érzékeny. A ke-
resztmetszetben fellépé nyiré erék felvételéhez
nines illesztett csavarokra sziitkség, mert azokat az
alkalmazott csavarok koziil 1 db is elhordja.

Kozismert, hogy az iizemben készild szerkezete-
ink méretpontossiga legtobb esethen sok és indo-
koltan kifogasolhaté gondot okoz a szerelésnél.

Még nagyobbak a problémik akkor, amikor a vi-
zaknak a helyszinen készitett alaptestekhez valo
lekotésérdl van sz6. Sokszor a szerel§ jelleggel ne-
hezen Osszeegyeztethet6 nedves kapcsolatok is
elégteleneknek bizonyulnak az itt jelentkezd mé-
retkiilonbségek kikiiszobolésére. Ezek a nedves
kapesolatok kényelmetlen és gondosabb kit{izéssel
elkeriilheté ideiglenes kitdmasztisokat és rogzité-
seket tesznek sziikségessé. A szerelG jellegli épitési
mo6d a helyszini munkéknal is olyan pontosségot
igényel, hogy a vazak szdraz kapcsolatokkal legye-
nek az alaptestekhez rogzithetdk.

A térelhatarolas 60—709,-a mennyezet, 30—40
szazaléka falszerkezet. A térelhatarolas koltség-
hanyadat tehat a mennyezeti panelek koltségei
hatarozzak meg (9. abra).

A szerelheto tetofodémek nyilvanvaléan drigal-
bak a hagyomanyocs épiiletek hoszigetel dlmeny-
nyezeteinél. A 60-as évek elején dllattartési épii
leteinken vakolt nadpall6s dalmennyezetek késziil-
tek. Konnyen belathaté, hogy az ilyen tetéfodé-
mekkel szemben az aluminium, horganyzott tra-
péz lemez, mianyaghabok, farost és faforgécs le-
mezek stb. felhasznalasdval készilé panelek nem
lehetnek versenyképesek. A vakolt nadpall6 egy-
ségara 120 Ft/m?2, a mai szerelt megoldéasoké 400-
800 Ft/m2 A koltségek Gsszehasonlitisa arra fi-
gyvelmeztet, hogy az onhordés, hészigetelés, tfiz-



biztonsag sth. kivetelményeit kielégité legegysze-
riibb és legkevesebb nemes anyagot tartalmazé
szerelheté almennyezeti megolddsra van sziikség.
Az, hogy a térelhatarolis koltségeinek alakuldsa
a tetépanelek ardtol fiigg, szerencsés koriilmény:
a tetopanelek beépitésiik utan nincsenek olyan
mechanikai ¢és csapadékhatédsoknak kitéve, mint
a falszerkezetek, a velilk szemben tamaszthaté
igények is alacsonyabbrendfiek kell hogy legyenek
a falszerkezetekénél. Esszerfi tehat a falpaneleknél
lényegesen olcs6bb mennyezeti megoldasok kifej-
lesztését az illetékes szakemberek feladatdva tenni!

A falpaneleket nem takarja el héjazat, azokat
figyelemre mélté mechanikai és meteorologiai ha-
tasok érik, nyilaszar6 szerkezetekkel osszeépitet-
tek, tehat igényesebb kialakitisuk indokolt. A
szendvics falpanelek és a hagyoményos falszerke-
zetek egységiara kozott is kisebb a kiillonbség, mint
a mennyezeti megolddsok multbeli és jelenlegi val-
tozatai kozott: 1 m? kétoldalon vakolt, B 30 tég-
laboél készitett falazat dra 230—250 Ft/m?, a kony-
nyfi falpanelesé pedig 400—800 Ft. A konnyti fal-
panelek magasabb 4ra tehat kevéshé befolyasolja
az épitési mod koltségeit.

Emlitésre mélté, hogy a FAO mezbgazdasigi
épilleteinket tanulmanyozé szakemberei a fal-
szerkezeteknek konnyfti falazé blokkokkal val6 ké-
szitését hidnyoljak. Figyelemre mélté az is, hogy
az épité brigadokkal rendelkez6 mezbgazdasigi
iizemek szivesen alkalmazzik az AGROTERYV dil-
tal készitett azon tervvaltozatot, mely szerint a
falak nem szerelheté panelekkel, hanem falazot-
tan késziilnek.

A térelhatarolo szerkezetek tervezésénél is a
szerelhetGség kell, hogy az els6rendii szempont
legyen. A helyszinen tobb réteghdl osszerakott fa-
lakkal, valamilyen teherhordé szerkezetre hely-
szinen kiteregetett szigetelG rétegekkel készilé fo-
démekkel val6 épités konnyfiszerkezeteket ered-
ményez ugyan, de hiba volna az ilyen épitési médot
osszetéveszteni a helyesen értelmezett konnyd,
szerelhets épitési moddal. Az ilyen épités munka-
igényes, sok hibaforrdssal jar és igen sok gondot
fog mar a kozeljovében eredményezni. Uzemben
teljesen készregyartott elemekkel kell épiteni és
keriilni kell vonévasaknak, aldtdmasztdsoknak
azokon valé atvezetését. Ugyancsak keriilni kell

13. abra
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\ |habszivacs tomites
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11. 4bra

12. 4bra

a bonyolult, miszer jellegli felerésité és rogzité
szerkezeteket is.

Vizszintes almennyezetek (10. dbra) mellett a
legkedvezibb hdszigetelt légtér magasabb fiiggs-
leges szerkezetekkel, tehat nagyobb légtér beépi-
tésével biztosithatd, mint tetdsikban megépitett
almennyezetekkel. A vizszintes dlmennyezet ferde
rudakra valé felfiiggesztésével jaré gyartasi és sze-
relési problémak nem egyeztetheték ossze a konny{i
és gyors szerelhetdség kovetelményeivel.

A vaz kiilsé oldalan szerelt térelhatarolas (11.
abra) az épiiletszerkezetek szerelése és légtér szem-
pontjabél kedvezs, a belsé térbe szerelt vazszer-
kezet azonban a korrézié nagyobb veszélye, gépé-
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szeti vezetékek szerelhetdsége, alaprajzot zavard
hatiasa miatt kedvezéitlen. Gyokeres szemléletbeli
valtozasnak kell tekinteni az ilyen megoldéas elfo-
gaddsat, ha figyelembe vessziik azt, hogy néhény
évvel ezelétt az istallotértdl a nehéz fodémmel el-
valasztott padlastéri acélszerkezeteket is féltettiik
a fodémen atdiffundalé para hatasatol.

Nem szorul bizonyitasra, hogy a vaz belsé olda-
lan szerelt térelhatarolis (12. és 13. abra) a ferde
rudaknak és szelemeneknek a héjazat és tetGpa-
nelek kozotti atszelloztetett légtérben valé elhe-
Ivezésével minden tekintetben a legkedvezaibb épii-
lettipus.

A konnyitiszerkezetes épitési mod problémai tom-
bis épiileteknél eltérnek a pavilonos épiileteknél
targyaltaktol.

A pavilonos épiileteknél alkalmazott magastetds
megoldasok egymas mellé sorolasaval kialakitott
flirészteték (14. abra) a zngokban fellépé nagy ho-
terhelések miatt anyagigényes tetGszerkezeteket
eredményeznek, és nehezen teszik megoldhatéva
a vapaknal szélsoséges idGjarasi viszonyok kozott
bekovetkezd beazasokat.

Kislejtésii lefedések esetén a helyszinen késziilo
csapadékviz elleni szigetelés csokkenti a szereld-
jellegti épités hatékonysagit, és a belsé feliileteken
szitkséges Osszefiiggd parazaré réteg igényével
koltségesebb panelszerkezeteket eredményez (15
abra).

Tombos épiileteknél a vizszerkezet részben vagy
egészben a paradis bes6 térbe keriil, ezért ezeknél
fokozott jelentGséggel birnak a korrézioval szem-
ben valé védekezés szempontjai: az alkalmazott
szelvények vastagsiga, a nyitott szelvények el6-
nyei a hegesztéssel készitett zértakkal szemben
és a folul(\tck védelmének felajitasahoz sziikséges
hozzaférhetGség.

Az épitési munkak koziil az alapozasi, mélyépi-
tési és padléburkolé munkak azok, amelyek mun-
kaigényiikkel és idGigényiikkel mar ma, a beveze-
tés idoszakaban is, igen nagy mértékben csokken-
tik az ¢pitési maod Imt(\l\nm sagiat. Ebben a vonat-
kozdshan az alaptestek, labazati gerenddk, trigya-
csatornak, racspadlok és padloburk()lat()k elére-
gvartasaval, a foldmunkak és elkeriilhetetleniil
helyszinen végzendd betonozasi munkak gépesité-
sével kell a felmend szerkezetek szerelésével Gssz-
hangban allé idGtartamu kivitelezhetGséget bizto-
sitani.

A konnyiiszerkezetes épitési mod elterjedése a
Beton- és Vasbetonipari Miiveknél jelentds kapa-
citast fog felszabaditani. Ezeket a kapucit:’tenkut
a szint koriili és szint alatti szerkezetek elér egvarta-
sira lesz célszerii felhaszndlni. A Hosszihegyi AG.
sertéstelepén a kivitelezé véllalat monolitikusan
tervezett tragvacsatornakat helyszini elGregyar-
tassal készitette el. Enyhiteni fogja a kivitelezd
vallalatok gondjat és jelentGsen gyorsitani fogja
az eépitést, ha ezek a szerkezetek iizemi eléregyar-
tasban fognak rendelkezésre allni. Az AGROTERY
az allattartasi telepeket mar a legkozelebbi jove-
ben ilyen megoldasokkal tervezi.

A hazai gyakorlat ma még sok lehetdséget ad
maganak a szerelésnek a fejlesztésére is. Kz egy-
részt a helyszinen sziitkséges miiveletek szaméanak
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14. abra

csokkentését, masrészt a szereléshez szitkséges cél-
szerli  eszkozok biztositasat kell hogy eredmé-
nyezze.

A vazak, alaptestek, labazati gerendik és tragya-
csatornak eldregyartott elemeinek elhelyezéséhez
olyan emelégépekre van sziikség, amelyekkel 400 —
500 kg salyu szerkezetek elhelyezhetGk. Sziikség-
telen tehat olyan fal és tetépaneleket tervezni,
amelyek 100-—200 kg salytak. A panelek méretei-
nek novelésével lényegesen csokkenteni lehet a
kapesolatok, a szerelvények és az elvégzendd miive-
letek szamat.

A konnyftiszerkezetes épiiletek elemeinek szalli-
tasa és szerelése itthon altaliban hagyoményos
eszkozokkel torténik. A célszeriitlen eszkozokkel

rald szallitas az elemek sériilését eredményezi, az
ilyenekkel valo szerelés pedig nehézkessé, hossza-
dalmassd teszi a megfeleld eszkozok birtokdban
konnyen és gyorsan elvégezhets helyszini munkét.

Tgen nagymértékben rontja az épitési méd haté-
konysagat, ha a kivitelez6 viallalat a helyszinen
acsolja Ossze a létrat, amelyrdl rendkiviil kényel-
metlen helyzetben egy tetészinti miivelet elvégez-
heté. Megengedhetetlen az is, hogy a széllitdsi sé-
riilések kiigazitasa nagyobb munkaerd raforditast
igényeljen maginil a szerelésnél! Ha biztositani
akarjuk az épitési méd hatékonysagat, akkor a
kiilfoldi gyakorlathoz hasonléan miel6bb megfe-
lel6 szallitéeszkozoket és gondosan megtervezett,
gordithetd szerelGallvanyokat kell a kivitelezdk
rendelkezésére bocsatani. A Dolleans-cég  altal
gyartott vazszerkezet elemeinek szallitasahoz hasz-
nalt jarmivek ara 100 000,— dollar nagysiagrendii!
Ez az adat 6nmagaban elegendé indokoldsa annak,
hogy a szallit6 és szerelG berendezések fejlesztésére
ugyanannyi gondot kell forditani, mint az épiilet-
szerkezetek m(-gielelo kialakitasara.

Az 1. tablazat szerint allattartdsi telepeink be-
ruhéazasi koltségeinek igen jelentGs hanyadat: 38
szazalékat képviselik az (*pul(‘tg,ep(snt] és tech-
nologiai munkak, de ennél is nagyobb mértékben
befolyasoljak az épités idGtartamat. Ugyanugy,
ahogy az lakasépités vonalan is tortént, ezeknek a
munkaknak a meggyorsitasanal, s6t szerelé jelle-
giik fokozasanal sem értiink el olyan eredménye-
ket, mint az épitési munkakéndl. Sok még az apro-
lékos helyszini munka, a vazszerkezeteknél telje-
sen kikiiszobolt helyszini leszabas, hegesztés és
erésen eltilzottak egyes részletmegoldasok is: az
egyik telepiinkon pl. a padléban befogott 10 T ge-
rendak hordjak az oldalfalak mellett huz6dé viz-
vezetéki csoveket. Gépészmérnokeinknek és tech-
nikusainknak a jovoben nem szabad megeléged-
niiik azzal, hogy a tervezett berendezések miikod-
jenek. Arra is torekedniiik kell, hogy a helyszini



munkék csokkentésével és a betelepithetdség meg-
gyorsitdsdval biztositsak az épitési munkék szere-
16 jellegiivé tételének sikerét.

Az el6adottakkal a szerkezeti kérdéseken kiviil
azt is érzékeltetni kivantam, hogy a szereld jellegt,
konnyti allattartdsi épiiletek megoldésai pontosan
értékelhetsk.

Egyértelmtien el lehet birdlni azt, hogy az alkal-
mazott sok tipus koziil, nemcsak épitési koltségek
és épitési 1do, de szallithatésag, szerelhetdség, kor-
r6zi6 elleni védelem, épiiletfizikai kdrok és mds

sz6ba joheté szempontok vonatkozdsiban mely
megoldésok, vagy az egyes megolddsok mely rész-
letei a legmegfelelGbbek.

Nyilvanval6, hogy az dllami tamogatdsnak a
legjobb tipusoknak, vagy a legjobb megolddsokbdl
kialakitott tipusoknak valé juttatdsdval volndnak
gazdasigi érdekeink a legmegfelelébb médon biz-
tosithat6k. A koltségek csokkentéséhez elenged-
hetetleniil sziikséges tomeggydrtas is csak ilyen
modon volna biztosithato.
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Epiiletkérok gylijtése KGST-egyiittmiikodés keretében

MENTESNE

Az épiuletkarok vizsgalata és a szakértdi tevé-
kenység egykori magéval az épitéssel. Hibak
mindig voltak és lesznek, a velik kapcesolatos ta-
pasztalatok gytijtése és kozzététele a tovabbi hi-
bak megeldzésének fontos eszkoze. E cél érdekében
kiillonboz6 szervezetek fejtenek ki tevékenységet.
Az ACI (Amerikai Beton Intézet), CEB és CIB
(Eurépai Beton Bizottsag illetve Nemzetkozi
F]pit(’iipari, Kutatasi és Dokumentaciés Tanacs)
angol és nyugatnémet egyetemek ilyen targya koz-
leményei egyarant megtalalhatok a szakmai fo-
lyo6iratokban.

A KGST Epitési Allandé Bizottsdga 1961-ben
az épiiletkarok gyiijtését, vizsgalatat és értékelését
feloleld tevékenységet kezdeményezett, amiben
valamennyi KGST orszag részt vesz. Magyaror-
szdg 1963 6ta — az EMI megalakuldsinak évétsl
kezdve — miikodik kozre ebben a munkéban.
A tevékenység célja a tartdszerkezetekkel kapceso-
latos mindenféle karesetbdl levonhat6 tanulsag
osszegyijtése, kozlése a résztvevs tobbi orszag
szakértGivel.

A munka meginditasa 6ta eltelt iddszakban va-
lamennyi orszagban jelentGs mennyiségii karesetet
gytjtottek Ossze és dolgoztak fel kiilonb6z6 szem-
pontok szerint. A jellegzetes, gyakrabban el6for-
dul6 esetek okait, kikiiszobolésiik modjat egyes
szakérté intézmények kisérleti aton igyekeztek
megallapitani.

Tgy a Szovjetuniéban és Csehszlovakidban jelen-
tos anyagot gytjtottek Ossze a panelos épiiletek
hibairol, vizsgalatokat folytattak a homlokzati
panelok, illetve azok kapesolatainak igénybevé-
teleire, teherbirdsara vonatkozdlag. Lengyelor-
szagban foglalkoztak nagypanelos épiiletek csomo-
ponti kotéseinek idGszakos vizsgilataval id6tallo-
sag, korrézi6é szempontjabol. Az NDK-ban nagy-
szamu szakértGi jelentést dolgoztak fel, melyek
kozott igen kiillonboz6 anyagt és rendeltetésii
tartoszerkezetek vizsgélatai szerepeltek. A kézmii
vezetékektol a kozati hidakon keresztiill a lako-
épiiletekig vasbeton, feszitettbeton, vékonyfalu
acél, ragasztott faszerkezetek hibair6l szamoltak
be. Bulgariabol és Lengyelorszaghdl kisebb szdmu
szakértoi anyag osszefoglalasit kozolték, melyek
elsGsorban monolit és eléregyartott vasbeton- és
acélszerkezetek rongalédisaira vonatkoztak. Ro-
mania az elmult két évben kapcsolédott bele az
érdemi munkdaba, elsGsorban alapozasi hibdkrol
és estszozsaluzatos ontottbeton épiiletek hibairol
szamoltak be.

A jelentések megvitatasara évenként tartott
szakértoi értekezleteken megallapithaté volt, hogy
egyes helyi specialitasoktol eltekintve, — mint pl.
a Szovjetunioban és Lengyelorszagban elGfordult
fagyhatas okozta épiiletleszakaddasok — a karese-
tek lefolyasa, azokat elGidézé okok donté mérték-
ben hasonléak. Példaul az NDK-bol és Bulgariabol
egvarant kozoltek adatokat konnytliszerkezetes
csarnokok héteher alatti leszakadasarél. Tobb
orszdgban torténtek sulyos rongalédasok a teto-
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kon felhalmozdédott ipari por és pernyeteher silya
miatt. Jellegzetes hiba a tobbszintes elGregyartott
épiiletvazak stabilitasvesztése épités kozben az
ideiglenes kimerevitések hianyossagai kovetkezté-
ben. Igen sok kozos vonés volt a nagypanelos épii-
letek karosodasaiban, amelyeknek megtargyalisa
segitséget nyujtott a jobb megoldasok kifejlesz-
téséhez.

A széleskorti tapasztalat- és véleménycsere eld-
segitésére 1966-nan Csehszlovakiaban, 1967-ben
az NDK-ban rendeztek épiiletkarokat targyald
nemzetkozi konferenciat. A konferencidkon 500—
600 f6 szakember vett részt, szamos elGadds és
hozzaszolas hangzott el, melyek megtortént ese-
tek ismertetésével, s hasonlé hibak megismétls-
désének elkeriilésére és kijavitdsukra vonatkozo
javaslatokkal foglalkoztak. A brnéi konferencia
teljes, harom kotetes anyagat cseh nyelven adtak
kozzé. A drezdai konferencian elhangzottak fel-
hasznaldsaval késziilé szakkonyv az NDK-ban
elorelathatélag idén jelenik meg.

Epiiletkarokrél szolé onallo kionyveket adtak
ki a Szovjetuniéban, Lengyelorszaghan, Bulgarid-
ban, Magyarorszagon, ezen kiviil Nyugat-Német-
orszaghan, az Amerikai Egyesiilt Allamokban is.

A KGST egyiittmiikodés keretében az EMI-hen
végzett munkardl 1971-ben osszefoglalé beszamolot
készitettimk. A beszdmolé egyik fejezete az EMI
szakért6i anyaganak értékelését tartalmazta az
alabbiakban ismertetésre keriilé szempontok sze-
rint.

Feldolgozas céljara kereken 200 olyan esetet
valasztottunk ki, melyek korszer(i, mérnoki mod-
szerrel konstrualt illetve méretezett szerkezeteken
fordultak elG, és vizsgalati anyaguk a sziikséges
adatokat tartalmazta. Az értékelésre kivélasztott
kirok csaknem mindegyike tobb okra volt vissza-
vezethets. Az okokat sulyozva, az elsGdleges ok
szerint csoportositva a kovetkezd megoszlast nyer-
tiik:

Tervezési hiba az esetek .......... 419, -4ban
Kivitelezésl hiba/ oo oot oo donii 319,-aban
Uzemeltetési hiba, egyéb elére nem

Jathatoiok s TR A o, 289 -4ban

fordult el6. A tapasztalat azt mutatta, hogy a ter-
vezési hibak 80—859,-dhoz kivitelezési hibanak is
kellett jarulnia, hogy a kéar észlelheté legyen. A ki-
vitelezési hibdknak mintegy haromnegyed része
szamottevé mas ok nélkiil is rongalédast, hasz-
nalhatatlansagot okozott. Az adatok értékelésé-
nél figyelembe kell venni, hogy a kivitelezési hi-
bak jelentés része fedve marad, illetve utélag mar
nem allapithaté meg egyértelmfien, ezzel szem-
ben a tervezési hibak tobbsége éppen a tervezési
dokumentumok alapjan utélag is feltarhaté. A
feldolgozott karesetek elsGdleges ok szerinti meg-
oszlasat az 1. tablazat tartalmazza.

A tervezési eredetii karok koziil a legtobbet
(419,-ot) méretezési és szerkesztési hiba okozta.
Ha ehhez hozzdadjuk a terhek és hatésok nem




1. tablazat

Elsorendii hibaokok megoszlisa

Tervezés 419,

Kivitelezés 319,

1 Uzemeltetés - vis maior 289,

Méretezeés, szerkesztés .. ......... 419, | Pontatlan gydrtis, ¢pités,
rossz anyagminiség .. ... T7% ‘ LSO AT i et o A N 309,
Terhek és hatdsok hibas felvétele 159, | Eltérés a tervtoél .......... 169, | Utés, lokés, rezgés ........ 279,
Thilterhelés e i e s niae 129
Szerkezeti rendszer, statikai modell
helytelen megvalasztiasa ....... 289, | Hibas épitési organizacié ... 39, | Klimatikus hatdsok ....... 69,
Nem szabilyozott kérdések . ... .. 169, | Rossz tarolds, szallitds ..... 49, | Cs6torés, aldmosds ........ 69,
Még nem ismert
‘ anyagjellemzék ......... 199,
|

megfelelé figyelembevételébdl eredé  hibakat
(159%,-ot), megallapithaté, hogy az esetek tobb
mint felét a részletek gondatlan, nem kell6 ala-
possagu kidolgozasa okozta. Vasbeton szerkeze-
teken gyakori hibaok a helytelen vasvezetés, a
vasbetétek nem megfelel6 lehorgonyzisa a tarté-
végeken, a févasbetétekkel aranytalan kengyele-
z6s, a szerelGvasalas elhagyasa. Tobbszor el6for-
dult a koncentralt erGkkel terhelt tarték helyte-
len nyirévasaldsa. Rongalédasokat okozott a kor-
nvcnt karosité hatasainak figyelmen kiviil hagya-
saval tervezett, nem megfelel6 mértékii betonta-
kards. Az acélszerkezeteknél sok esetben indoko-
latlanul tértek el a hagyoméanyos csomoéponti
megoldasoktol (merevité lemezek, erGbevezetés),
nem meérlegelve az 1j megoldasokbdl adédo tobb-
letigénybevételeket. Egész épiiletvazra kihato gya-
kori szerkesztési hiba a tagulasi hézag helytelen
kiképzése, elhagyasa. Az ilyen hibak nem annyira
a szakértelem hidnya, mint inkabb az idézavar
miatt fordultak elé, mivel a méretezési és szerkesz-
tési munkdara a szerkezettervezés végén, olyankor
keriil sor, amikor a hatariddk elestiszasa mar koz-
vetleniil érezteti hatédsat.

A szerkezettervezés soran elkovetett hibak, azaz
a szerkezeti rendszer hibas megvalasztasa, a tény-
leges erGjatékot nem megfelelden tiikrozo, hibéds
statikai modell Gsszesen a tervezési hibak 289;-at
tették ki. Ezeknek az eseteknek jelentdségét no-
veli az a tény, hogy kovetkezményiik szamottevd,
gyakran az egész épitmény hasznalhatosagara,
élettartamara, biztonsidgara kihatassal bir. Ilyen
hatési elsGsorban a szerkezeti rendszer hibas meg-
valasztasa, ennek a fontos kérdésnek eldontését
mégis gyakran végzik kell6 megfontolasok, szak-
értelem nélkiil, csupan valamely helyteleniil értel-
mezett takarékossagi szempont szerint.

Az tjszeri megoldast, nagyfesztava szerkeze-
tek tervezése soran egyre gyakrabban fordul el a
statikai modell hibas felvétele, mivel a hagyoma-
nyos szerkezeteknél megengedhetd egyszeriisité-
sek nem minden esetben alkalmazhaték kiilon
mérlegelés nélkiil. Kiilonosen kifogasolhaték a
szamitis egyszerisitése céljabdl alkalmazott hibas
kozelitések a tipusszerkezetek esetében, mivel
azoknak méretezéséhez altalaban mdd nyilik ko-
molyabb apparatus igénybevételre is.

A tervezési eredetili kéaresetek egy csoportja
(169%) olyan tervezoi megoldassal hozhaté kap
csolatba ami nem ellenkezik ugyan az érvényes

szabvanyokkal, de a gyakorlati tapasztalat és a
szakirodalom ismeretében, annak figyelembevé-
telével kikiiszobolhet6 lett volna. Ilyenek kiilono-
sen az elGregyartott vasbeton és feszitettbeton
szerkezeteken, valamint a konnyi acélszerkeze-
teken fordultak el6. Ezeket a hibakat értékelé-
siinkben azért tekintettiik tervezési hibaknak,
mert véleményiink szerint a tervezéknek a sza-
balyzatok ismeretén és betartisan talmend koriil-
tekintésre és miiszaki tajékozottsagra kell tore-
kedniiik.

A vizsgalt kivitelezési hibdk 77% -a ugyneve-
zett durva hiba volt, mint amilyen a féképp beto-
nozasnal és falazasnal tapasztalt rossz anyag és
munkamindség, a pontatlan gyartas, épités, a
hibas vasszerelés, lényeges szerkezeti elemek el-
hagvasa. Hasonléan durva hibak a tervezésben
csak elvétve fordulnak el6, aminek oka feltehetden
a tervezé vallalatoknal a Kkivitelezéshez képest
jobban megszervezett belsé ellendrzés, atlagosan
magasabb szakmai képzettség, a szakemberek egy
helyen val6 csoportosuldsa, ami a szakmai fejlé-
désre és a tapasztalatok atadasara kedvez6 hatas-
sal van.

A tervtdl valé szandékos — nem hanyagségbdl
torténé — eltérés a kivitelezési hibak 169, -aban
okozott kart. A karok jorészt csak évek mulva
jelentkeztek és csak akkor valt nyilvanvaléva,
hogy az egyszerlibb kivitelezhetéség, anyagbe-
szerzési nehézségek, takarékossag miatt valasz-
tott megoldas hasznalhatésig szempontjab6l nem
egyenértékii a tervezettel. Az ilyen kérok ellen a
védekezés igen nehéz, mivel a tartéssag és a kar-
bantartdsi igény az épitési koltségekben nem sze-
repeltethetd.

Az épitési organizicié hibajabol a kivitelezési
hibak 39%-a fordult eld. Ezek kozé soroltuk az
épités kozbeni tulterhelés, hianyos kimerevités
okozta karokat. Ez a hibaok a vizsgilt egyedi
tervezésli épitményeken viszonylag ritkdn jelent-
kezett, egyes tipusszerkezeteken azonban jelen-
tGs karoknak lett forrdsa. A kivitelezé az egyedi
épitmények terveinek minden részletét ismeri,
és altalaban a miivezeto tervezd segitségét is igény-
be veheti. Ezzel ellentéthen tipusterv alapjan
gyartott szerkezetvazak szerelését gyakran nem
kel szakképzettségli szervezetek végzik, tervezdi
kozremiikodés nélkiil. A tipusszerkezetek szere-
lésénél ugyanolyan mértékben igénybe kell venni
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az adaptalé tervezG miivezets jellegli segitségét,
mint az egvedi tervezés(i szerkezetek épitésénél.

Végiil a kivitelezési hibak mintegy 49, -4t kovet-
ték el az eléregyartott szerkezetek, illetve elemek
szallitasa, tarolasa sordn. Feltehetd, hogy az ilyen
maodon elkovetett hiba sok esetben rejtve marad
és a kisebb mértékben karosodott elemek egy ré-
szét beépitik. A késébb felfedett rongalédasok-
b6l mar nem lehet mindig egyértelmiien kovet-
keztetni azok okara.

Feldolgozasunkban szembet{inG az iizemeltetési
hibik és egyéb, elére nem lathaté ok miatt beko-
vetkezett karok szazalékosan magas aranya. Ko-
zéjiik soroltuk mindazokat az eseteket, melyek az
épitmény szakszertitlen, rendeltetéstol eltéré hasz-
nalata, a tervezés és épités sor an még ismeretlen,
az iizemeltetéshdl eredd rendkiviili igénybevételek
(iités, l6kés, hd, vegyi hatdasok) miatt keletkeztek.
fzy az esetek 309 -a fordult el6 az iizemeltetés-
hol ad6do k()llO&lO 27%,-a pedig dinamikus igény-
bevételek kovetkeztében. A tartészerkezetek tul-
terhelése az iizemeltetési hibak 129 -aban okozott
karosodast.

Elére nem lathaté oknak tekintettiik azokat a
klimatikus terheket és hatdsokat, amelyek az el6-
irasokban szereplénél nagyobb értékiiek voltak
(pl. hoteher). Ezekkel azonos szamu, ugyancsak
69, -ot kitevs esetben fordult el6 hasonléan elbi-
ralt karosodas es6torés, alamosas miatt.

Bar az utobbiak fellépte az épiilet élettartama
soran nem zarhaté ki kell6 biztonsaggal, szimi-
tasba vételiik csak kivételes esetekben indokolt,
mivel jelentGs tulméretezést kovetelne.

Még nem ismert anyagjellemzdk okozta karként
a harmadik {6 csoport 19%-aban azok az esetek
szerepelnek, melyek korszert anyagu és szerkezetii
(kénnyfibeton, aluminium otvozetek) epltmen)e-
ken fordultak el6 a tervezés 1dop0ntJab'm isme-
retlen, illetve nem nyilvanvald, ecsupan a hasznalat
soran mutatkozé anyagtulajdonsagok kovetkezté-
ben.

A kivalasztott \l/,bgdldtl anyagot a hibat ki-
valté okon kiviil szimos més szempont szerint is
csoportositottuk. Taldn érdekes példaul, hogy
200 kareset koziil

leszakadés, beomlds .............. 32
személyi sérilés . .......cionanens 10

esetben fordult eld.
A megvizsgalt épiiletek koziil

foldrzimtiess oyt S e s 8%,
2O BZINTOR . (ki di =i naseiss 199
5 szintnél magasabb ............ 3%

volt.
A kérosodott szerkezetek anyaga szerinti meg-
oszlas a kovetkezo:

vasbeton, feszitettbeton ........ 70%,
T Db b BBl o 189,
tegla, kG, beton™ 20 NG 9%,
o e S

Az épitmények rendeltetése szerint:

e o QRN A G0 -a g B Sl P 63%
mez6gazdaslgi .. ....c.o.iie s 10%,
kereskedelmi - .- o a NS 3%
igazgatagi! Ll RSN s 49,
KOIALS e, o catrto s s o 10%
4G50 0111 b 8, L 10%,

Figyelemre mélté a karok idébeni jelentkezése
szerinti értékelés. Ennek alapjan (a 200 esetbdl)

epités kozben uin it o L 569,
hasznalatbavétel utan 2 éven beliil ... 259,
hasznalatbavétel utan 2—10 évvel .. 15%,
hasznéalatbavétel utan tébb mint 10

g (- R e e e 49%,-4t

az eseteknek észlelték.

Ugyanez a tartészerkezetek leszakadasait, be-
omlasait kiilonvalasztva a kovetkezGképpen ala-
kult. 32 leszakadasbdl

épités kozben ......... SR 60%,
hasznalatbavétel utan, 2 éven

L7 b e e o 2 e 31%,
2—10 éven belill .............. 6%
tobb mint 10 év milva ......... 3%

kovetkezett be.

A személyi sériiléssel is jaré karok 709%,-a for-
dult el épités kozben.

A megallapitasok alapjan elmondhaté, hogy
az épités veszélyes iizem és helyes volna fokozni
a gondossagot kivitelezés kozben. Célszerii lenne
tovabba az épitmények kotelezG feliilvizsgalatat
elrendelni, amirél két évvel a hasznilatbavétel
utan, az iizemeltetének kellene gondoskodnia, és
az igy készilt szakértdi jelentést az atadéds-atvé-
teli tervdokumentéciéval egyiitt kellene megérizni.

Hasonl6 intézkedést javasoltak az NDK-ban,
egyszersmind sziikségesnek mondva a garancialis
idonek két évre valé meghosszabbitasat.

Megjegyzendd, hogy a témédban kozremiikodd
orszagok szakemberei a karesetek rendszerezése
soran egymastol fiiggetleniil hasonlé eredményre
jutottak. Egységes volt az a megallapitas is, hogy
a tartoszerkezetek leszakadasdt altalaban durva hiba
okozza. A durva hibak gytijtését és részletes leirdsat
azonban a szakért6k nem tartottdk elsGsorban
lényegesnek, mert azok a tervezd szdméra nem
tanulsagosak, egyrészt mivel tobbnyire kivitelez6i
eredetliek, madsrészt mivel a tervezésben esetleg
el6fordulé ilyen hiba megismétlédésével nem kell
szamolni. T6bb érdeklédésre tartanak szdmot azok
a karesetek, melyekhez hasonléknak kikiiszobo-
lésére a figyelem felhivasa, a tapasztalatok terjesz-
tése, a szabdlyzatok kiegészitése és tokéletesitése
atjan nyilik lehetGség. Az ilyen esetek leirdsa, a
v1zsgalatok sordn nyert tapd%ztcmlatok hozzéafér-
het6vé tétele a szakemberek szaméara az épito-
ipari mingség javitasanak fontos eszkoze. Kivana-
tos ezért, hogy a tapasztalt mérnokok minél na-
gyobb szémban vallaljak azt a taldn népszeriitlen
feladatot, amit az épiiletkarok publikalasa jelent.



A helyreallitasi munkak és koncepcibjuk

Dr. KECSO ISTVAN

A felszabadulassal nemcsak évtizedek, s6t évsza-
zadok politikai és nemzeti kivansdgainak teljesitése
kovetkezett be, hanem, miutan harcok soran vald-
sult meg, romok boritottdk az orszig varosait és
falvait. A helységek soriaban alig volt kivétel oly-
annyira, hogy csak kevés szamu optimista bizott
a néhany év alatti helyredllitis lehetOségében.
E kevésszamu optimista soraba tartoztak a kom-
munistdkon és szakszervezeteken kiviil az akkori
Ujjaépitési Minisztérium (késébb Epités- és Koz-
munkaitigyi Minisztérium) helyreallitasi munkakkal
megbizott fGosztalyainak (el6bb , ,Gazdasagpoli-
tikai”’, majd Epitéspolitikai Féosztaly) dolgozdi,
de mas féosztalyok, minisztériumok és dolgozok is.

A minisztérium helyreallitasi munkéajiban szi-
lardan tamaszkodott a Magyar Kommunista
Péartra, valamint az illetékes szakszervezetekre,
elsésorban a MEMOSZ-ra, amelyek megmozgattik
az orszag népét és ezzel dontGen hozzajarultak a
sikerhez.

Helyreallitasi munkajaban tamaszkodott a mi-
nisztérium az Orszagos Epitésiigyi Korméanybiz-
tossagra is, aminek sok akeiéjat azonban presztizs-
szempontok vezették és ami a minisztérium meg-
alakulasival feleslegessé valt; tamaszkodott to-
vibba a Févarosi Kozmunkak Tanacsira, ami
azonban zavart okozott azzal, hogy nem egyszer
tullépte hataskorét. Megsziintetése mégis kar volt,
mert a maga eredeti hataskorében jol dolgozott.

fgy indult meg a helyredllitdsi munka, ami ab-
ban az id6ében amellett, hogy életsziikséglet kie-
légitését jelentette, végrehajtisdhoz munkaerét,
anyagot, szakképzett vezetéket, s nem utolsé-
sorban lelkesedést igényelt.

Az Ujjaépitési Minisztérium, majd a beldle ala-
kult Epitésiigyi Minisztérium a helyredllitds kez-
deti idGszakaban elsGsorban a lakasok és kozépii-
letek helyreallitasaval foglalkozott. A tobbi, épi-
tést igénylS helyreallitasi munkaval a szakminisz-
tériumok foglalkoztak. Az Epitésiigyi Minisztérium
ezeknél a munkaknal csak feliigyeletet gyakorolt
és a sziikséges pénzosszeget biztositotta (amikor
és ahogyan médjaban allott).

A helyreallitis munkajat iranyité fentebb em-
litett minisztériumi féosztdlyok munkajuk meg-
kezdésekor elkészitették a helyredllitisi munka
koncepci6jat és ennek szemmel tartisival végez-
ték feladatukat.

A koncepci6 alapja az volt, hogy a helyrealli-
tést kozpontilag intézni nem lehet. Ezt mindenkor
a lelkesedésre, az akaratra és a munkakészségre
tamaszkodva, a célt allandéan szem el6tt tartva,
tervezéssel (torvényhozdsi munkéaval), pénz biz-
tositasaval, némi kényszerrel (kotelezG helyredlli-
tds) és biztatdssal (helyreallitdsi kedvezmények)
lehet csak elvégezni.

Koncepeié és annak részét képezd rangsorolis
nélkiil a munkaerd- és anyaghiannyal kiizdé or-
szag, az inflaciéban vergddd gazdasagi élet nem
tudta volna azt az eredményt elérni, amelyet

csak a tervszeri munka biztosithatott. Elsésorban
a romok siirgs6s eltakaritasarol tortént intézkedés,
hogy a jarmfiironcsok és haborus torlaszok, romok
és tormelékek eltakaritisa utin megindulhasson
a kozlekedés, a munkasok hozzaférhessenek az
Gjjaépiilé hazakhoz.

Siirgdsen megoldasra vart az életveszély elharita-
sanak kérdése is. A félig leomlott falak, 16g6 tetd-
zetek és parkanyzatok, a meglazult pillérek élet-
veszélyt jelentettek az utcai jardkelGkre és az
épiiletek lakéira egyarant. Minden erdvel el kellett
haritani a varhaté balesetek, tomegszerencsétlen-
ségek okozéit. A rangsorolas méasodik allomasa
tehat az életveszély elharitas volt.

Utana az allagmegévas munkdaja kovetkezett:
megmenteni a lakokat a beazastol, egészségiik,
ingosagaik tovabbi karosodasatol. Az dllagvédelmi
munkéahoz tartozott a tetéfedés és az egyéb bizto-
sité munka.

Rangsorban utana a lakasok helyreallitasara
kellett gondolni, hogy a rossz és legjobban sériilt
lakasokba zstifolt embereket megfelelGen el lehes-
sen helyezni.

A lakashelyreallitasok meginditasa utan az épii-
letek kozos helyiségeinek, mint pl. a mosékony-
hanak, lépes6haznak, kozos W. C.-nek, kapubeja-
ratnak stb. helyredllitisa kovetkezett.

Ezt kovette a kozponti fltéberendezések és
felvonék helyreallitasa, majd pedig tizembe he-
lyezése.

A lakohézak helyreallitasa és ujjaépitése vona-
lan igy alakult ki a munkak koncepcidja és rang-
sora. Ennek megfelelGen kellett intézkedni az el-
mult esztendéknek a gazdasagi élet adottsagait,
a pénziigyi lehetdségeket meghatarozé harom
idGszakaban: az inflaciéban, a stabilizicioban és
a haroméves terv idején. Ugyanazoknak a kérdé-
seknek megoldasiara az emlitett harom iddszak-
ban tobb esetben tdjabb és tjabb jogszaballyal
kellett intézkedni, figyelemmel a megvaltozott
viszonyokra és feltételekre.

A romeltakaritas elsé célja a kozteriiletek rom-
talanitasa volt. 1945 marciusiban Budapest ut-
cain tobb mint 1,5 milli6 m® térmelék hevert.
Mér az els6 évben eltakaritott az Ujjaépitési Mi-
nisztérium Kozmunkaszolgalata ebb6l a mennyiség-
b6l 800 000 m3-t, egyediil a Varbol a Vérmezore
60 000 m*-t. Kijelolte a feltolté helyeket: a Vér-
mezot, a régi Léoverseny-teret, a Haller-teret, az
6budai mély teriileteket, a XII. keriileti buirokér-
kokat és vizmosasokat, a Verpeléti ti és Bocskay
uti iires telkeket, a lagyméanyosi tavat sth. A rom-
eltakaritas természetesen még nem jelentette a
varosképnek a romoktol vald teljes megszabadi-
tasat. A romhazakban levé tormelékanyagok
mennyiségét a févarosban 2 millié m®-re becsiilték.
Az idék folyaman ebbdl a mennyiségh6l kozel
1 millité m3-t sikeriilt elhordani. Ez a mennyiség
nagyjabol megfelelt a tényeknek, az elsé adat
tehat tulbecsiilt volt.



A romeltakaritas elsé iitemei utan szimos rom-
épiillet maradt a helyén, félig dsszeroskadtan vagy
félig lakottan; voltak olyanok, amelveknek helyre-
allitasara gondolni sem lehetett.

Mar ekkor nyilvanvalova valt, hogy a teljes
romeltakaritds néhany éves munkat jelent. Min-
denesetre megtorténtek a sziikséges intézkedések.
A rommanyilvanitasrél a 3 000/1945. 0. E. K.
szamu rendelet szolt, majd a rombontast és
ujabb hataridéit és feltételeit a 10 670/1946. M. E.
és a 15 510/1947. Korm. sz. rendeletek szabalyoz-
tak. Az ismételt intézkedésre azért volt sziikség,
hogy a romhazak eltakaritdsira serkentsék a ma-
gankezdeményezést. Ahogyan az idé haladt, ugy
kellett a rendeleteket az élet kivanalmaihoz iga-
zitani. A héaztulajdonosoknak gyakran nem volt
pénziikk a bontdsra; a rendeletek végrehajtasat
megnehezitette, hogy szamos romhaz lakott volt
és a lakdkat addig nem lehetett kitelepiteni, amig
elhelyezésiikr6l gondoskodds nem tortént. Az
utols6 romrendelet (5630/1948. Korm.), amely
1948 majusaban kelt, a még megmaradt romhazak
lebontasat vagy ujjaépitését szorgalmazza; ezzel
egyidejiileg a Gazdasagi Fotanacs és a Tervhivatal
a rendelet végrehajtasahoz a sziikséges pénziigyi
fedezetet is megadta.

Az Gj rombontasi terv meghagyta a magankez-
deményezés lehetGségét, de e mellett biztositotta
a koziilleti rombontast is azokban az esetekben,
ahol a tulajdonos sajat pénzébdl nem tudta vagy
nem akarta a romépiiletet lebontani. Budapest
teriiletét a terv romtakaritas vonatkozasaban sik-
vidékre és hegyvidékre osztotta; a sikvidéki romok
lebontasanak végsG hataridejét 1948. december
31-ében, a hegyvidékiekét 1949. julius 31-ében
jelolték meg.

Az életveszélyelharitasra az elsé intézkedéseket
az 1945. év nyaran kiadtott 5120/1945. sz. M. E.
rendelet tartalmazta. Ez a jogszabdly bizonyos
feltételek mellett kotelezte a haztulajdonosokat
a legsziikségesebb életveszélyelharité munkalatok
elvégzésére, de kozremiikodott e téren a hatdsag is.
JelentGs munkat végzett Budapest székesfGvaros
polgarmestere is, tgyhogy 1947 derekan a rang-

sorolds életveszélyelhdritdsi sziikségessége — a
romhazak kivételével — megoldottnak volt te-
kinthetd.

Az allagvédelemrdl elsGizben Budapesten és a
varos kornyékén levi épiiletek tetézetének és
egyéb szerkezeti részeinek helyredllitiasa vonat-
kozasban a mar emlitett 5120/1945. M. E. sz. jog-
szabaly rendelkezett. A 20 m?*-nél kisebb sériilést
szenvedett tetGzetek helyreallitasat kotelezs erd-
vel a 28 041/1945. U. M. sz. rendelet irta el6. A
helyredllitasi alaprendelet létesitette a Budapesti
Epiiletjavitdsi Alapot, amelyb6l a sajat pénzzel
nem rendelkez6 haztulajdonosok allami koélesont
igényelhettek a sziikséges helyreallitisokhoz. A
hatésagi uton torténd helyreallitisokat ugyancsak
ez a rendelet tette lehetdvé. A 28 060 és a 28 260/
1945. U. M. sz. rendeletek pedig részletezték és a
vidéki varosokra is kiterjesztették a tetGhelyre-
allitasi jogszabalyokat. Rogziteni kell azonban,
hogy a tetGhelyreallitis valéban csak akkor vett
lendiiletet, amikor a forint pénzrendszerre vald
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attéréssel lehetGvé valt immar szilard alapon sza-
balyozni a kérdéseket. fgy keriilt kiaddsra a tet-
helyreallitasi kotelezettséget magaban foglalé,
23 320/1946. M. E. szamu rendelet és az azt végre-
hajté 29 200/1946. B. K. M. szam rendelet, majd
vele egyidejiileg az orszagos épiilethelyreallitasi —
abban az idGben csak tetGhelyreallitasi — koleson-
akeiét elindité rendeletek. (23 690/1946. M. E.
és 29 800/1946. E. K. M. szamiu rendeletek). E
rendeletek alapjan a munka tulajdonképpen csak
1946/47 télutéjan kezdddott meg. Akkor, amikor
a Gazdasagi Fotandes atlatva a segités szitkséges-
ségét, biztositotta az Orszdgos Epiiletjavitdsi Alap
pénziigyi hatterét. Tgy indult meg 1947 februarja-
ban az a munka, melynek eredményeképpen ezré-
vel allitottak helyre Budapest teriiletén a bérha-
zak tetézetét, hasonléképpen a vidéki varosokban
is. E rendeletek gyakorlati alkalmazéasa terén
ad6do6 tapasztalatok hatéasara killonbozé tjabb
jogszabalyok kiadasa valt sziikségessé, amelyek
azonban csak alkalmazkodtak a koriiményekhez.

Amikor az inflaci6 kezdd idészakaban a teto-
fedési intézkedések megtorténtek, ezt kovetden
nyomban a lakéashelyreallitasok felé fordult a kor-
many figyelme. Csakhamar elkésziilt a lakasok és
mas helyiségek helyredllitisat szabalyozé elsé
rendelet (10 300/1945. M. E. ) mely lehet6vé tette,
hogy a lakasokat, az épiiletek tetézetét és egyéb
részeit a bérlé vagy harmadik személy is helyre-
allithassa és az épitési munkdaba fektetett pénzét a
haztulajdonostél visszakaphassa, illetGleg a befek-
tetett osszeget lelakhassa. A rendelet jelentds ked-
vezményeket biztositott a helyreallitonak: a lak-
bérleszallitast, vagyis a lelakast, a lakészobatobb-
letet, a lakashivatali igénybevétel al6li mentes-
séget, a bérleti jog atruhazasat, a kovetelés telek-
konyvi biztositasat, a haztulajdonos szamara pe-
dig a szabad bérl6vilasztast és a szabad bérmeg-
allapitast.

A megindult munka komoly eredményt hozott,
de természetesen az inflacié gyvakran akadélyozta
a munkat. A helyreallitdsi kolesonok nem fejthet-
ték ki hatasukat az inflacios idGszakban. Vélto-
zast a szilard pénzrendszerre valé attérés hozott.
Elkésziiltek a sziikséges rendelkezések, amelyek
figyelembe vették az id6kozi tapasztalatokat. A
rendeletek sokfélesége és f6képpen a korszerisités
megkivinta a lakashelyreallitdsra vonatkozé ren-
deletek egységesitését, valamint a korményren-
delet végrehajtasat és igy sziiletett meg a 26 000/
1947. E. K. M. szamu rendelet, amely az érvényes
szabalyokat Osszefoglalta és értelmezte.

A megindult munka ismét j6 hatast valtott ki,
majd pedig 1947 nyarin az Epiiletjavitasi Alap,
mely kizarélag tetGhelyreallitiasra biztositott kol-
csonoket, a budapesti tetGhelyreallitasok befejez-
tével a lakashelyredllitasi kolesonok nyuajtasat is
megkezdte. Az eredmény nem is maradt el, szé-
zaval épiiltek lakasok, amelyek hozzdjarultak a
budapesti lakdsinség mérséklGdéséhez. Hasonld
volt a helyzet vidéken is, ahol ugyancsak megkez-
dédott a lakashelyreallitasi koleson folyodsitasa.

Az 1948. évi épitési kampéanyt jelentés munka
elézte meg. Az oOsszes kivanalom és tapasztalat
figyelembevételével késziiltek a rendelkezések,



amelyek soran a legjelentésebbek egyike az volt,
amely lehetdvé tette, hogy a kollektiv szerzddés
hatalya ald tartozé dolgozok, kozszolgalati alkal-
mazottak, jovedelemtobbletado aldl mentesek sth.
csaladi hazanak, oroklakisinak helyredllitasara
alacsonyabb kamatozasu, hosszabb lejaratu ked-
vez6 igénybevételi feltételit kolesonhoz jussanak
az Orszigos Epiiletjavitdsi Alaphol.

Akkor azonban mar latszott, hogy a kisebb
séritlések mar helyredllittattak, a nagyobb sériilé-
sek helyredllitasihoz az eddigi kolesonfeltételek
nem elegenddk, ezért az eddig legfeljebb 5 évig
nyujthaté kolesonok hataridejét a 6870/1948.
Korm. sz. rendelet 10 év idétartamra emelte fel és
ezzel lehetové valt, hogy a nagyvobb sériilések hely-
reallitasara is megfelels kolesont kaphasson a héz-
tulajdonos. Id6kozben azonban a haroméves terv is
jelentGs Osszegeket boesatott a helyredllitias rendel-
kezésére. Mivel a helyredllitias viszonylagosan ke-
vesebb tékebefektetéssel jar, mint az épitkezés és
igy ugyanannak az osszegnek a beépitésével tobb
lakas képezhetd, ezért kerilt kiadasra az 5640/
1948. Korm. szamu rendelet, amelynek értelmében
a hatésdgnak joga nyilott arra, hogy barhol levd,
nem lakott romlakast helyreallitson.

Az intézkedést indokolta a helyreallitas titemé-
nek gyorsitasa, valamint az a koriilmény, hogy
szamos haz tulajdonosa tivol volt Budapesttdl,
elhaldlozott, a hazat gondnok kezelte és ezért nem
volt, aki intézkedjék a helyredllitas tekintetében.
A rendelet a tulajdoni viszonyokat nem érintette,
csupan jogot biztositott a koziiletnek arra, hogy
helyreallitsa a lakdsokat és a helyreallitasi koltsé-
geket az ingatlanra betdblazza. Tulajdonképpen
tehat ezt az épitkezést a haztulajdonosnak a
megépiilt lakas tiszta jovedelmének, valamint a
hazadokedvezménynek osszegével kell torlesztenie.
Ez az intézkedés, valamint az épiiletjavitasi kol-
esonok feltételeinek kedvez6bb modositasa, j, ers
lendiiletet adott a helyredllitasnak.

Az épiiletek kozos helyiségeinek helyreallitdsara
is megtorténtek a sziikséges intézkedések, amikor
arra m6d nyilott. Az Epiiletjavitasi Alap 1947 de-
rekatol kezdve kapubejard, lépesGhaz, fiiggéfo-
lyoso, kozos W. C., mosékonyha helyreallitasira
kolesont biztositott és azt a haztulajdonosok je-
lent6sebb mértékben igénybe is vették.

A kozponti fiitéberendezésekre és felvonéberen-
dezések helyreallitiasara 1947 6szét6l kezdve biz-
tositott kolesont az Orszigos Epiiletjavitdsi Alap,
ugyhogy tulajdonképpen intézkedés mar csak az
iivegezés vonalan volt hatra, amelyre a kezdemé-
nyez lépéseket 1948 nyaran meg is tette az Epi-
téstigyi Minisztérium. A kozponti flitGberendezések
és felvonéberendezések helyreallitisira elsGizben
a 12 300/1945. M. E. szamu rendelet intézkedett,
majd ezek az intézkedések a 26 000-es rendelet sza-
halyaiba simultak bele. Ezek az intézkedések
szabalyoztak azokat a kedvezményeket és felté-
teleket, amelyekkel a helyreallité haztulajdonos
vagy bérlé kozossége élhetett. 1948 tavaszan to-
vabbi lépés tortént, amennyiben az 5980/1948.
Korm. szdamu rendelet intézkedett a flit6berende-
zések kotelezo ilizembentartdsarél abban az eset-

ben, ha a bérlék 60 szazaléka elhatirozta az iizem-
bentartast.

Utolsé fazisul az iivegezési munkak elvégzése
maradt. Kezdeti idGkben az iiveghiany gatolta ezt
a munkat, valamint az a koriilmény, hogy a ren-
delkezésre allé ardnylag csekély anyagi erét a leg-
sziitkségesebb helyredllitasokra kellett Gsszponto-
sitani. Ezért kezdetben csak egyrétii tivegezést en-
gedélyeztek a rendeletek s ezzel kapesolatban a
helyreallitasi koltség beszamitasat bérl6i vagy
haztulajdonosi vonalon csak az egyréti iivegre is-
merték el. Az tiveggyarak termelésének fejlodése
lehetGvé tette e téren is az Gjabb lépéseket és igy
1948 nyaran megszervezte a minisztérium az iive-
gezési akeiot egyeldre Budapest teriiletére, amely-
nek sordn kedvezményes aron és kedvezd hitel-
feltételekkel biztositotta az iivegezési lehetGséget.
Egyidejtileg a 28 500/1948. E. K. M. szdmu ren-
delet felfiiggesztette a kétréti iiveg alkalmazéasa-
nak tilalmat, annak minden koévetkezményével
egyiitt.

A helyredllitisnak ez a rangsorolasa és a rang-
sorhoz valé ragaszkodas tette lehet6vé azt, hogy
aranylag csekély erdvel, kevés pénzzel, de teljes
tervszertiséggel és céltudatossaggal a helyredllitas
keresztiilvihetd legyen.

Természetesen kiegészitG rendelkezések, amelyek
koziil az egyik alapvets volt, szintén sziikségeltet-
tek. Igy a tarsashaztulajdonrdl szolé 1924: XII.
t. c. hatalyanak a torvény kihirdetése elGtti idGben
késziilt lakohazakra vald kiterjesztése (5930/1946.
M. E. ) megkonnyitette a helyreallitast, mert lehe-
tové tette, hogy a romos hazak tulajdonosai at-
alakitvan hazukat tarsashazza, egyes oroklaka-
sok eladdsabdl fedezhessék a romos részek megépi-
tésének koltségeit. A tapasztalatok igazoltdk az
ezzel kapesolatos varakozasokat, majd pedig, to-
7abb menve ezen a téren, a 4360/1948. Korm. szi-
mi rendelet megkonnyitette a tarsashazza alaki-
tast, egyszerisitette a feltételeket és ennek bizo-
nyos vonatkoziasokban visszamendlegesen is ér-
vényt adott.

Nemkevéshé alapvetd jelentGségii volt a hazadoé-
mentesség és hazaddkedvezmény szabdlyozasa.
A hazaddkedvezményt az épitésiigyi miniszter
elGterjesztésére adta meg a korméanyzat és lényegé-
ben abban &ll, hogy a helyredllité haztulajdonos
az igazolt helyredllitasi koltségek 759%,-4t a hdaz-
adébdl levonhatja, ami egyszéval annyit jelent,
hogy a haztulajdonosnak a helyreallitdsi koltség-
nek csak 259, -at kell viselnie, mert a tébbi a hdz-
adékedvezmény alakjaban megtériil. Ez a rendel-
kezés, aminek természetesen sok Aaga-boga van,
valamint a hazadémentesség 0j alapokon torténd
szabéalyozasa szintén donté befolydst gyakorolt
az épitkezés iitemének serkentésére.

Kiegészitette, illetdleg alapvetden befolyasolta
a helyredllitast az a rendelkezés (10 300/1945. M.
E. és 11 800/1946. M. E.), amely f6képpen anyag-
gazdasagi, valamint pénztakarékossigi okokbol
szabalyozta, hogy mit szabad épiteni, hogyan
szabad épiteni. Tiltotta a rendelkezés a dupla iive-
gezést (tobb lakasba jusson a meglevé iivegkész-
letbdl), a esempézést (pénztakarékossig), a kiilsG
szinezést, vakolast (munkaerd, anyag- és pénzta-
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karékossag sth.). Ahogy az anyaggeazdasigi hely-
zet javult, gy moddosultak ezek a rendelkezések
és 1948 derekan mar a dupla iivegezés tilalmat is
fel lehetett oldani. Nem kevésbé jelentés volt a
2200/1947. E. K. M. rendelet, amely az épitési
kozigazgatast szabalyozta és ezzel biztositotta az
Epités- és Kozmunkaiigyi Minisztérium kiilszer-
veinek a felallitasat.

Nemecsak a véaros, hanem a falu vonalan is meg-
torténtek a sziikséges intézkedések, természetesen
azzal a kiillonbséggel, amit az épitkezési koriilmé-
nyek kiilonbozésége indokolt. A Minisztérium
els6 izben anyagkolesonakeiét szervezett, mivel
abban az id6ben falura nem jutott el sem tégla,
sem cserép. Ezért vagontételekben kiildte a kiilon-
boz6 sériilt falvakba az eloljarésighoz azzal az
utasitassal, hogy osszak szét az igényjogosultak
kozott és a kotelezvényeket, amelyekben az ellen-
érték megfizetésére kotelezettséget vallaltak, iras-
sak ald. Az els6 ilyen intézkedést (8188/1946. U.
M.) kovette a 22 913/1947. E. K. M. szamu ren-
delet, mely 4j alapon szabalyozta az akciét a ta-
pasztalatok figyelembevételével, mert mar figye-
lemmel volt a stabilizdlds szempontjaira. Mind-
eddig csak a rombolt kozségek, illetéleg rombolt
jarasok teriiletére volt kiterjesztve a kolesonakeid,
ett6l kezdddéleg (35 500/1047. E. K. M., 42100/
1947. E. K. M.) a kiadott hirdetmények az orszig
egész teriiletére kiterjesztették a kolesonakeiot.
az egyéni igénybevétel lehetdségét biztositottik az
OSZH helyi tagszovetkezeteinek beiktatasaval.

Az eddig elmondottak az ujjaépitési munkala-
tok logikai egymasutanja szerint mutattik be a
helyreallitas folyamatat, de érdemes azt pénziigyi
szempontbdl is megvizsgalni. Utaltunk mar a hely-
redllitisi munkak harom iddszakara. Az elsd, az
inflaciés id6ben végzett munka. Ebben a korszak-
ban sok kezdeményezés, csaknem hdésies helyre-
allitasi vallalkozas tortént, de gyakran rendszer-
teleniil, annak megfelelGen, ahogyan az allandéan
valtozé pénzromlas kovetkeztében a kozonség ép-
pen épiteni tudott. !

A miéasodik idészak: 1946. augusztus 1-t6l, a
stabilizalas korszaka. Az immar szilard forintra
épitve megjelentek az Gj rendelkezések és ered-
ményeik szembeotlGen mutatkoztak.

A harmadik idGszak 1947. augusztus 1-vel, a hi-
roméves terv indulasaval kezd6dott. Ebben a kor-
szakban mar tervszer(i intézkedések eredményét
szemlélhetjiik.

Tay érkeztiink el az 1948. évhez, amely az 4j
épitkezések megindulasanak kezdete. Uj épitke-
zések ugyan voltak mar korabban is, ezek azonban
esak csirdi voltak a tervépitkezésnek. Egyes vidéki
varosok kaptak kolesont az Epitésiigyi Miniszté-
riumtol lakéhazépitésre; Pécs vidékének banyasz-
lakéhazaira a Kozmunkavaltsag Alap biztositott
kolesont; a fovaros és az OTI angyalfoldi lakdtele-
peinek helyredllitasara az Epiiletjavitasi Alapbo!
folyositottak kolesonoket. Mindezek azonban esak
szorvanyos jelentéségiiek voltak, inkabb a tapasz-
talatszerzést, mint a célszerti munkat szolgaltak.

1948 tavaszan a tapasztalatok alapjan mar terv-
szerii és rendszeres épitGmunka kezd6dott. A Terv-
hivatal és a Gazdasagi Fétandes 11 vidéki varos:
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Miskole, Pécs, Ujpest, Csepel, Eger, Salgétarjin,
Nyiregyhaza, Kaposvar, Békéscsaba, Karcag, Oros-
haza részére biztositott pénziigyi fedezetet Gj ha-
zak épitéséhez.

Ezenkiviil koziileti romlakéashelyreallitas indult
Debrecenben, Szolnokon, Cegléden, Hatvanban,
Satoraljatjhelyen, Székesfehérvaron, Gyorott, Sop-
ronban és Szombathelyen. A févarosban is két
4j lakételep — a habora utan az els6k — épitése
kezd6dott meg.

Mindebbdl latszik, hogy amint a helyreallitasok
jelentésége csokkent, akként keriilt el6térbe az 4]
épitkezések lehetésége és immdar nyilvanvald,
hogy 1949-ben, amikor a helyreallitisok utols6
munkai is befejezddtek, az Gj épitkezések minden
pénziigyi, anyagi és munkaerd Osszpontositdsiaval
megkezdodhettek.

Az 10j épitkezések megindulasa a falun sem ma-
radt el. A foldhozjuttatottak mar az inflaciés
periodusban, f6képpen azt kovetileg megkezdték
az épitkezéseket sajat erejiilkbdl és ezt a készséget
felfokozta és rendszerbe foglalta az OHESZ meg-
alakuliasa, amely lehetévé tette a falusi népesség
részére, hogy u0j, egészséges hizakat épitsenek.
Az OHESZ megalakuldsit megel6zéen, az Epités-
tigyi Minisztérium tervpalyazatot hirdetett falusi
tipushdzak épitésére, melynek eredményeképpen
az elfogadott terveket sokszorositva széles korben
terjesztette a falusi népesség kozott, hogy megked-
veljék és haszndljak. Konkrét megvaldsitdasat azon-
ban az az Orszigos Hazépits Szovetkezet (OHESZ)
jelentette, amely kedvezi feltételek mellett té-
mogatja a falusi népességet, a foldhozjuttatotta-
kat, hogy a maguk erejével és az OHESZ segit-
ségével tipushazakat épitsenek, de szervezett e
téren nagy akciokat is, mint példaul az 1948. év
tavaszan fellépett fels6-tiszai arvizkarok elharitasa,
melynek sordn soksziz hazat épitett meg. Az
OHESZ rovidesen megsziint.

Ha beszéltiink rangsorrdl, helyredllitasrol és j
épitkezésekrdl, nem szabad megfeledkezniink ar-
rol, hogy mindez nemcesak a lakéhazakra, a bér-
hazakra vonatkozott, hanem a kozépiiletekre is.
A maér ismert elvek irdnyitottik a kozeélokat szol-
gal6 épiiletek helyredllitasat, a munka megkezdé-
sétol az épitkezés befejezéséig.

Részben megel6zte, de mindvégig nyomon ki-
sérte a helyreallitasi munkalatokat a statisztikai
adatfelvétel. Meg kellett allapitani a kédrok nagy-
sagat és mindségét, hogy a helyredllitas kérdései-
ben megfeleléképpen lehessen intézkedni. 1945-
ben, a béketargyalisok anyaganak elGkészitésekor
szamoltak meg elsé izben a megsériilt épiileteket
és allapitottdk meg a karosodds mértékét. A ma-
sodik feladat a helyreallitasi és Gjjaépitési munka-
latok szakaszonkénti lerogzitése volt. A szakkorok
foleg a fovaros helyredllitasara vonatkozo adato-
kat vartak érdeklodéssel.

A févaros njjaépiilését és a tovabbi feladatokat
feltard elsé adatgytjtés 1946-ban tortént a 17 260/
1946. U. M. sz. rendelet alapjan.

A kovetkezé évben a fGvarosra vonatkozoan
a 36200/1947. E. K. M. szdmG rendelet &llapi-
totta meg az ujabb eredményeket.



A vidéki varosokban végzett helyreallitasi ered-
ményeket elss izben a 8318/1948. B. K. M. szamu
rendelet mérte meg. Természetesen sziikség volt
a falusi karok megéllapitasira, elsésorban felszo-
litast kaptak tehat a kozségi eloljarésagok, jardsi
f6jegyzok, a varosok polgarmesterei és a varmegyei

alispanok, hogy a vidéki viszonyokra vonatkozé
gyors tajékozédas céljabdl jelentsék a karokat.
A kovetkez6 évben, kétesztendds helyredllitisi
munka utan, mar osszegyijtheték voltak az els6
eredmények: a kozségeket illetGen a 11 741/1948.
E. K. M. jogszabdly alapjan.

Az Egyesiilet hirei

A Kozpont hirei

Az 1970. évi Epitész diplomadij palydzat iinne-
pélyes eredményhirdetése szeptember 14-én volt.
A dijakat Lux Laszl6, az Egyesiilet alelnoke nyj-
totta 4t a nyerteseknek. A palydzaton dijat nyer-
tek: Valké Péter, Barkéezy Gyorgy, Zlamal Tlona,
Balogh Gabor, Dobroszliv Jézsefné, Kincses
Gyorgy, Soés Andras és Varnagy Péter.

Az 1970. évi Epilletgépész diplomadij palydzat in-
nepélyes eredményhirdetését szeptember 24-én tar-
tottak meg. A dijakat dr. Gabos Gyorgy, az Egye-
siilet fotitkara nyajtotta at a dijazottaknak. I. dij-
ban részesiilt Idranyi Zsolt, II. dijban Dezso
Gyorgy és H. Dioszeghy Gyorgyi, II1. dijban Bel-
ligh Gyorgy, Déri Tamés és Balds Loérant meg-
osztva, tovabba Téthpal Dénes. A dijazottakon
kiviil tébb palyazo dicséretben részesiilt.

*

Prof. Dr. Sec., Ing. Arch. Emanuel Hruska
(Csehszlovikia) az Egyesiilet vendégeként oktéber
7-én elGadast tartott a tervezésrdl és a varosépités-
r6l Szlovakiaban.

s

Prof. Dr. Tone Klemencic (Jugoszlavia) oktéber
2-4n elGadést tartott a kommundlis gazdilkodas
1] iranyzatarél Jugoszlaviaban. Az eladast a Va-
rosgazdalkodési Tagozat rendezte.

*

Az Epiiletszerkezeti és Technoldgiai Bizottsdg ok-
tober 12-én munkahelyi latogatéson volt az OMFEFB
kozponti székhdzéanak Bp. V. Martinelli téri és a
Bp. XIV. Kacséh Pongrdc uti, valamint a XX.

Vécsey utcai lakoépiiletek épitkezésein, az alagit-

zsaluzatos épitési mod tanulmanyozasara. A be-

mutatast Paal Jozsef és Kosztrian Janos vezették.
*

A Szombathelyi Csoport Vezetésége munkameg-
beszélést folytatott dr. Kubinszky Mihdllyal, a
Soproni Csoport titkardaval. A megbeszélésen a két
csoport kapcesolatainak elmélyitését és az egyiitt-
miikodés tovabbi médozatait vitattak meg.

Augusztus 28-an a Csoport klubestet rendezett.
Ezen Balogh Péter és Zsik Miklos franciaorszagi
tanulmanyutjukrdl tartottak besziamol6t. Ismer-
tetésre keriilt tovabba az alagutzsaluzatos épitési
mod szombathelyi bevezetése.

*

A Nyiregyhdzai Csoport tevékenyen kivette ré-
szét a Szaboles-Szatmar Megyei Miiszaki Hénap
megrendezéséb6l. A honap keretében harom elG-
adast szervezett meg.

Szeptember 15-én Opitzer Karoly beszélt az épii-
letgépészet eddig elért eredményeirdl és feladatai-
rol a 1V, 6téves tervidészakban.

Ugyanezen a napon Kovics Lajos tartott eld-
addst az épiiletgépészetrdl a lakossig szolgalata-
ban.

Szeptember 17-én dr. Koblencz Joézsel elGadas
keretében ismertette az épitGipar feladatait a LV.
otéves tervben. +

A Debreceni Csoport részt vett a debreceni
Urbanizalédas és Viragkultusz tudomanyos iilés-
szakon. A Csoport rendezésében szeptember 24-én
el6adds hangzott el az urbanizilédas hatisirdl a
zoldteriiletekre. Az el6adé dr. Letényi Arpad volt.
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Az G Epits- és SzerelGipari Kivitelezési Szabalyzat

A sorozat jelen cikkél
relGipari Kivitelezési Sz

11. rész

TOTH LASZLO

en az Gj Epits- és Sze-
, r F‘ .
wbalyzat 1V. Epiiletszer-

kezetek cimil koteteit ismertetjitk. A munkane-

meket tablazatosan fogla

ltuk Gssze:
2. tablazat

Az ismertetésre keriilé EKSZ munkanemi elirasok
felsoroldsa

Az el6irds helye

IT. kitet 10. mn. |
Mazolds

Az 0j EKSZ rendszerében \ A régi EKSZ rendszerében

111. kotet 48. mn.
Szobafestd-, mazold és fal-
karpitozd munka

IV. kotet 1. mn.
Ontottbeton szerkezetek

I1. kotet 31/I1. mn.

Beton- és vasbeton

_munka

Ontottbeton épitési
munka

IV. kotet 2. mn.
Eléregydrtott épiilet-
szerkezetek szerelése

I1. k. 31/I1I. mn.

Beton- és vasbeton munka

Kis-, kizép- és nagyblokk-
kos épitési munka

IV. kitet 6. mn.

IT. kitet 32. mn.

Acélszerkezeti munka

Epiiletek teherhordo
i Epiiletek acélszerkezetei

acélszerkezetei

IV. kitet 7. mn.
Acsszerkezetek és teher-
hordé faszerkezetek

11, kotet 35/1. mn.
Acs- és dllvinyozo
_ munka
Acsmunka

IV. kotet 10, mn.
Lapburkolatok

IT1. kitet 43/1. mn.
a o ) Tepburkoletok:
ITI. kotet 48. mn.
Szobafest6-, mazol6 és fal-
kédrpitozé munka

IV. kotet 19. mn.
Festés és falkdarpitozds

I1. Lotet 10. mn. Mdazolds

A régi Szabalyzatban a munkanem elGirdsai a
szobafesté és falkarpitozé munkdk elGirdsaival
egyiitt a I1I. kotet 48. mn. eldirdsaiban voltak
talalhatok.

A Szabalyzat hatdlya kiterjed az épitmények
fa, fém, mianyag, k6, beton, nyerstégla, gipsz és
vakolt feliileteinek mazolaséra.

A munkahely atadasinak elGirdsai a munka-
helyet akkor mindésitik alkalmasnak a munka
végzésére, ha a korlatok és racsok elhelyezése, a
flitGtestek nyomdasprébaja és leszerelése, a vako-
lasok, a kiils6 diszit6- és miiké munkék elkésziiltek.

Az 0j Szabélyzat eléirja, hogy bevonati munka-
kat csak +10 °C feletti léghmérsékleten szabad
végezni és a napi munkat harmatképzddés el6tt
be kell fejezni.

Megtiltja az 0j Szabdlyzat:

— nedves, paras, esds, kodos idében a kiilsé fe-
liilleteken,

— harmatképz6dés miatt péaralecsapidas ese-
tén kiilsd és belsd feliilleteken, valamint

— poros helyiségekben
a bevonati munkik készitését.

Tobbrétegli bevonat esetén az egyes rétegek
arnyalati szinkiilonbségét irja els.

A minGségi kovetelményeket az Gj Szabdlyzat
sokkal részletesebben és szigoribban irja eld és a
,, MinGségi osztalyozastol figgd kovetelmények”™
fejezetben 1., II. és III. minGségi osztalyokra
bontva tartalmazza a hibdkat és azok megenge-
dett mértékét a kovetkezdk szerint:

1 11. L e

minéségi osztalyban

| I.
Paralecsapédasi foltok (futtatis), kifaku-
BT B s T D Y e A i S el i o e 1 nem megengedett
Kiuszds, kivérzés, az eredetitél eltérd
gzinti‘folbosodas il o r R s | nem mengedett

Narancs-héjasodds, zsugorodds, rdncoso-
dds, beesés, megrogyds, fliggonyostdés

A bevonat megesiszasa . ............. nem megengedett
ICTRLOPOBBACE < 0t cotarore oins s Tolatoorer e el nem megengedett
Sth.

Eléirja tovabba az 0j Szabdlyzat a prébavéte-
lek mennyiségét és a minGségi osztalyokba sorolis
feltételeit is.

1V. kotet 1. mn. Ontéttbeton szerkezetek

A Szabélyzat hatalya kiterjed a konnyti és ho-
mokos kavics adalékanyaga ontottbeton falszerke-
zetek és vasbeton fodémszerkezetek épitésére,
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nem megengedett

10%

m?*-enként négy, de
50 % 50 mm-nél nem
nagyobb

m?*-enként egy, de
50 % 50 mm-nél nem
nagyobb

csak tokokon m-en-
ként ot

m2-enként 6t

m2-enként tiz

csak tokokon m-en-
ként kettd

m*-enként egy

m?-enként hdarom

l
a falszerkezetek épitési technolégiajahoz kapeso-
16d6 felilletképzési munkéakra, tovabba az ontott-
beton épitési modnal alkalmazott kiszo- és estiszé-
zsaluzé szerkezetekre. Lényeges eltérés a két Sza-
balyzat kozott, hogy mig a régi csak a tablds zsa-
luzatokkal foglalkozott roviden, addig az Gj rész-
letes eldirasokat tartalmaz a kuszé- és cstszdzsa-



luzatokra,
sekre.

valamint a homlokzati feliiletképzé-

A Szabalyzat részletesen tartalmazza a megren-
delé  adatszolgiltatisi  kotelezettségét. mind  a
kiszo-, mind a esiszoézsaluzatos technologia ese-
tében.

A Szabalyzat ,,Munkahelyi el6készités” fejezete
részletesen tartalmazza a kitlizés, zsaluzat fel-
allitds, munkaszint képzés és az elGkészité munkak
elGirasait.

El6irja az 0j Szabdlyzat a transzportbeton
alkalmazisanak feltételeit is.

A mindségi osztalyozastél fiiggetlen kovetel-
mények kozott elGirja az Gj Szabdlyzat, hogy a
teherbirdas szempontjabol fontos méretek (a haj-
litott tarté magassiga és nyomott ovének széles-
sége, a nyomott vagy nyirt keresztmetszetek mé-
rete, tovabbd a tervezd dltal elGirt egyéb méretek)
tirése — az igénybevételre kedvezétlen irdnyban
— nem lehet nagyobb az I. osztalya szerkezetekre
megengedettnél.

,»A mindségi osztalyozastol fiiggd kovetelménye-
ket az 1., I1., és IT1. minGségi osztalyokra bontva
a kovetkezGk szerint tatalmazza az Gj Szabalyzat:

AzMSZ 7658/2 lap
szerinti pontossagi
osztaly az

P s

mmésgglosztalylmn

Keresztmetszetek .............. e f e
Feliiletek (dombortsag, homorusdag)

i o Y R e S R
a) eltakart szerkezeteknél ... ... e f o
b) nyersen maradé szerkezeteknél c d ©
Egyéb kévetelmények .......... | a fo]u]m Y% -aban
Nyersen maradé feliiletek szinel- |

L A S R AT S A P | 0% | 109% | 26%

1V. kitet 2. mn.
Eléregyartott épiletszerkezetek szerelése

Az 0j Szabdlyzat hatalya eltéréen a régitél —
amely csak a kis-, kozép- és nagyblokkos épitési
méddal foglalkmott — kiterjed valamennyi elGre-
gyértott beton- és vasbeton szerkezet helyszini
szerelésére, kivéve a hdzgyari szerkezeteket.

Az adatszolgiltatas fejezete részletesen elGirja
a konszignacié és a szerelés-technolégiai dokumen-
tacié tartalmat.

A munkahely atadas elGirasai a munkahelyet
akkor mindsitik alkalmasnak a munka végzésére,
ha a megfelel6 szerkezetek mérethelyes kivitele-
zése megtortént és megfeleld szilardsag.

Az Gj Szabalyzat a ,,Mindségi osztalyozastol fig-
getlen kovetelmények” fejezethen részletesen elé-
irja a szerelés pontossiagiat — a megengedett el-
térést mm-ben — a kovetkezdk szerint:

Magassagi méretekben :

Az alitamaszté elemek madas szerkezethez
csatlakozo feliileteinek szintmagassaga ..  -+10

Vizszintes méretekben

: ek
Az alapok tengelyei «...................
)
Gerendik, racsos tartok és az alitamaszto
szerkezetek tengelyei a felfekvésnél .... +15
Pillérek, gerendik tengelyeinek egymaistol
St oyt =h®
LY e [T e e =
2
A tartok felfekvési hossza, ha a névleges ér-
U LR L e R B v e S i e +0,2 I
A tartok felfekvésénél — egy felfekvésen be-
lil — a hézag vastagsagai kozotti ma-
ximalis eltérés
Habarcsba valé dgyazas, vagy rugalmas
alatét alkalmazdsaesetén ... ....... .. 10
Kiegyenlitd réteg alkalmazasa nélkiil ... .. 5
Sth.
A kibetonozott esomépontok keresztmetsze-
tének teherbirds szempontjabdél fontos
1160521 2y e SN A s SR el e L —i*

»A mindségi osztalyozastol fiiggd kovetelmények
fejezetben részletesen elGirja a Szabalyzat az el-
heylezett szerkezetek alakhiiségét és mérettiiré-
sét, illetve a m(,gcnuedett eltéréseket az 1., II1.,
és I11. mindségi osztalyokban a kovetkezdk sze-
rint:

AR e

minOségi
osztdalyban mm***

Nik fodémek és vasbeton falak lat-
sz felilletei az egymads mellett
levé elemek kozotti legnagyobb
lépesOk (fogassag) mérete, ha

— az élek nincsenek lesarkitva

6,60 mm fesztdvig .......... 3 5 8

6,60 mm fesztav felett ....... | & 8 13
— az élek lesarkitottak ‘

6,60 mm fesztavig .......... 5 8 |13

6,60 mm fesztav felett ....... 8 13 ‘ 20
A figgoleges, ill. vizszintes siktol

valé maximadlis eltérés (ferdeség I }

¢s sikgorbeség Osszege) a mért ‘

hossz fiiggvényében .......... f* g* | h*

Stb.

A csomopontokban keletkezo repe-
pedések tagassaga, ha a repedés- |
mentesség nines elbirva és csak
esztétikal kovetelmény van®**#*

— az dtaddsidején ............ 0,2 0,3 0,5

— a vakolaton levé repedések ma-

ximadlis tdgassdga az dtaddst ki-
vetd egy éven belil ......... 0,4

* Az MSZ 7658/2 lap szerint
** A méreteket a terveknek kell tartalmazni.
#*% A méreteltéréscket az dllandé terhek hatdasa mel-

lett kell mérni.

**%* Ha a beton a korrézié elleni védelmet vagy
egytuittdolgozdst is hivatott biztositani, a repedések ta-
gassagara az MSZ 15022/4. mértékado.
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) IV, kotet 6. mn.
Epiiletel teherhordo acélszerkezetei

A Szabalyzat hatalya kiterjed a koz-, lako-,
ipari és mez6gazdasigi épiiletek, valamint a kii-
l[onféle iparagak iizemtechnolégiai, tovabba az
onallé oszlopok acélszerkezeteire, de nem vonatko-
zik az épiletek fémlemez (badog) szerkezeteire, az
épiiletlakatos, vizépitési és kotélpalya acélszer-
kezetekre, az acélhidakra, a cs6vezeték halézatokra,
azok szerelvényeire, tartalyaira és a kiilonféle
iparagak specidlis, illetve gépészeti acélszerke-
zeteire.

A Szabdlyzat el6irja a megrendelé adatszolgal-
tatasaként az altalanos szereléstechnoldgiai terv
szolgaltatasat.

A munkahely atadasanak elGirdsai a munka-
helyet akkor mindsitik alkalmasnak a munka
végzésére, ha a technolégiai sorrendben megel6zo
alapszerkezetek szilard és mérethelyes kivitelezése
megtortént.

A Szabalyzat a minGségi osztalyozastol fiiggetlen
kovetelményeket a kovetkezGk szerint irja eld:

Az oszlop és alaptest terv szerinti relativ hely-
zetétdl valo eltérés nem lehet tobb -+ 15 mm-nél.
Az oszlopestces eltérése a fiiggélegestdl, ha annak
magassaga (H):

a) H<10 m esetén H(mm)/1000, de legfeljebb
10 mm lehet,

b) H =10 m esetén H(mm)/1000, de legfeljebb
25 mm lehet.

A szelemenek kozotti tavolsagban mutatkozo
eltérés +10 mm-nél nagyobb nem lehet. Az Gssze-
szerelt szerkezeteknél az egymiasra fekvs feliile-
teknek agy kell illeszkedniok, hogy a 0,2 mm vas-
tagsagi hézagmez6 a két anyag kozé legfeljebb
20 mm mélyen hatoljon be.

Stb.

A mindségi  osztalyozastol fiiggd kovetelmé-
nyekre a Szabdlyzat elGirdst nem tartalmaz, mert
csak ,,megfelelé” vagy, ,nem megfelel¢” fokoza-
tokkal valé mindsitést ir eld.

1 LV. kotet 7. mn.
Acsszerkezetek és teherhordo faszerkezetek

A Szabélyzat hatalya a teherhordé faszerkeze-
tek csomoépontjaira, kotéseire, kapcsolataira, to-
vabba a favidzas épiletek, fa tartészerkezetek,
fafodémek, fa tetiszerkezetek, és daltalaban az
acsmunkak korébe tartozé faszerkezetek kivitele-
zésére terjed ki.

Nem vonatkozik a szabalyzat a fa colopokre,
szadfalakra, foldpartok és épiiletszerkezetek meg-
tamasztasara, munkadllvanyokra, zsaluzatokra,
faanyagt padl6 és falburkolatokra, asztalos nyi-
laszaré  szerkezetekre, faszerkezetii hidakra, to-
vabba a banydaszati fa segédszerkezetekre.

Az Gj Szabalyzat a minGségi osztalyozastol fiig-
getlen kovetelménveket a kovetkezdk szerint irja
eld:

A kész szerkezet dllékonysaga és szilardsiga
tekintetében az MSZ 15025 elGirasai az iranyadok.

A fabetétes kapesolatoknal a mérettiirés a ter-
vezett méretekhez viszonyitva nem haladhatja
meg a +19%;-ot.
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Az acél anyagu gyfiriis kapesolatokndl a fészkek
vastagsagi és mélységi mérettiirése +0,25 mm-nél
tobb nem lehet a tervezett méretekhez viszonyitva.

A | Minéségi osztalyozastél fiiggd kovetelmények™
fejezetben az MSZ 7658/2 lap 1. tablazat szerinti
pontossagi osztalyokat irja elé a Szabdlyzat az 1.,
IT. és I11. mindségi osztalyokban mint alakhiiségi
és mérettiirési kovetelményeket a kovetkezé cso-
portositasban:

a) Gyalulatlan faszerkezetek, favizak, tetészer-
kezetek elemeinek,

b) Gyalult feliiletl szerkezetek (lépesGk, boritéd-
sok, korlatok sth.) elemeinek hosszmérete, élgorbe-
sége, osszetett alaki torzuldsa

¢) Csavaros, csapos kapesolatok szerkezeti
csomépontjai, illeszkedd feliiletei.

A Szabdalyzat részletesen eléirja a

— kiilonallé egyforma,

— hossz kiterjedésii

— teriilettel mérhetd
szerkezetek prébavételének mennyiségét, a vizs-
galat és mindsités modjat.

1V. kotet 10. mn. Lapburkolatok

A Szabalyzat hatalya a betonlap, kéagyaglap, |
csempelap, keramit lap, keramit ko, tort kéagyag -
lap és tort esempelap burkoléelemekbdl készitett
padlé- és falburkolatok, valamint azok labazatai- -
nak készitésére terjed ki.

A munkahely dtadasinak elGirdsai a munka-
helyet akkor mindsitik alkalmasnak a munka vég-
zésére, ha a nyilaszaré szerkezetek elhelyezése, a ¢
belsé feliiletek vakolasa, a burkolatok ala keriil6
szerkezetek, valamint az alapszerkezetek szilard
és mérethelyes kivitelezése megtortént.

Az Gj Szabalyzat a ,, MinGségi osztalyozastol fiig-
getlen kovetelmények™ fejezetben irja eld, hogy

a burkolat repedt, torott és csorbult éli la-
pokat nem tartalmazhat,

— a megengedett sarokcsorbulas milyen mérteéki
lehet,

— a burkolat szilardan tapadjon és kopogtatéasra
kongé hangot nem adhat.

A, Minéségi osztalyozastol fiiggs kovetelmények*
fejezetben a Szabalyzat a burkolatok alakhiiségé-
nek és mérettlirésének megengedett mértékét, va-
lamint az egyéb kovetelményeket irja el6 az 1.,
I1. és I1I. mindségi osztalyban a kovetkezd esopor-
tositasban:

— Sik feliiletek

— Egyenes élek és osszemetszGdések (sarkok)
— Sorok hullamossaga

— Sarokesorbulas

— Szineltérés

— Hézagszélesség eltérése

— Csatlakoz6 hézagok eltérése (fogazisa).

1V. kotet 19. mn. Festés és falkdarpitozis
A Szabalyzat hatalya kiterjed az épitmények
fa, fém, mianyag, ké-, beton, nyerstégla, gipsz és
vakolt feliileteinek festésére és falkarpitozasira,



tovdbba aranylapokkal val6 fedésére és a faszer-
kezetek lingmentesitésére.

Nem vonatkozik a Szabdlyzat a diszité-festo
(fresko, sekko, sgraffito sth) és iivegfestészeti mun-
kéakra.

A Szabdlyzat részletesen eldirja a munkahely
atadasaval kapcesolatosan a megrendels szolgdl-
tatasi kotelezettségeit, valamint azon munkédkat,
amelyeknek a festési és falkarpitozasi munkak
megkezdése el6tt készen kell lenniok.

Megtiltja az aj Szabédlyzat:

— a 10 °C alatti szerkezeti és léghGmérsékleten,

— nedves, paras, esds, kodos id6ben — amikor
a levegd relativ paratartalma a 75%-ot meghaladja
— kiils6 feliileteken,

— az el6z6 réteg teljes szaradasa elGtt festési
munka készitését.

A mindségi kovetelményeket az Gj Szabalyzat
a ,,MinGségi osztalyozastol fiiggd kovetelmények™
fejezetben részletesen és az 1., I1. és TI1. minGségi
osztalyokra bontva tartalmazza a hibakat és azok
megengedett mértékét a kovetkezdk szerint:

: ' b
I | 11 \ 111
mindségi osztalyban
A feliilet egyenetlen szivoképessége
miatti foltosodds a feliilet
— mészfestés esetén . ................ nem megengedett 50,,-dn 159, -é4n
— enyves festésesetén ..........c.... nem megengedett nem megengedett a felitllet 59 -an
Feliiletsimitdsi hiba, érdesség glettelt
feliileten a feliilet
— mészfestés esetén .. ............... nem megengedett 59,-4n 159;-4n
— enyves festés esetén .............. nem megengedett a feliilet 59%,-4n
5 s a feliilet
A bevonat sdvos, ecsethtzisos, megfolyt
— mészfestés esetén ................. nem megengedett | 59%:-dn 159 -dn
E—enyves festés esetén: ........oeoens nem megengedett | nem megengedett a feliillet 59 -4n
|
A bevonat szinarnyalati eltérése a szin- |
mintdhoz (etalonhoz) viszonyitva
— mész- ¢és enyves festés esetén ... nem megengedett nem megengedett szindarnyalati eltérés
lehet
Szinelvdlaszto zardvonalazdsban a viz-
szintestol vagy a fiiggblegestdl eltérés | 1 mm/l m ‘ 2 mm/l m 3 mm/l m
Sth
» . |
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111, rész

DIOSI GYORGY

A sorozat e cikkében az nj Epitd- és Szereld-

ipari Kivitelezési Szabalyzat , V. Vizépitési szer-
kezetek és ,,VI. Kozlekedési mélyépitmények”
koteteit ismertetjiik.

Az V. kotet munkanemei két csoportra osztha-
tok. Az egyik a sajiatos vizépitési munkdk csoportja
pl. uszékotréval végzett foldmunka, dsott kutak
stb. A mdasik csoport munkanemei tulajdonképpen
mas kotetekben is szerepelnek, ebben a kotetben
a vizépitési munkdk eltéré kovetelményei vannak
osszefoglalva (vizépitési betonmiitargyak, ontozo-
telepek tereprendezése).

Az ismertetGben a kovetkezd vizépitési munka-
nemekkel foglalkozunk részletesebben:

1. tablazat

Az (luuus hol)o

A wgl EKSL lendszelcben

Az Gj KKSZ 1cndwelcbcn

V. k. 4. mn. ' VI k. 85. mn.
Rézstiburkolatok, tdmfa- | Kéhdnyds, kérakat és

lak ‘ l'(Fzsiil)lll'kolési munka
V. k. 12. mn. VI. k. 82. mn.

Vizépitési acélszerkezetek Acélszerkezet(i hidak és
mitargyak

V. k. 4. mn. Rézstiburkolatok, tamfalak

A szabdlyzat elGirasai k6bol vagy betonbdl ké-
sziilé rézstiburkolatokra és tamfalakra vonatkoz-
nak.

Ennél — és 4dltaldban minden vizépitési —
munkanemnél az adatszolgiltatisnak az érintett
éloviz legmagasabb és legalacsonyabb vizszintjét
tartalmazni kell.

A vizszint megfigyelésére a munkavégzés ide-
jére vizmércét kell létesiteni, bemérni és naponta
leolvasni.

A kivitelezéssel kapesolatos elGirasok részlete-
sen foglalkoznak a kiilonboz6 vizépitési koszerke-
zetek (k6hanyas, kdszoras sth.) és a rézstiburkolat,
illetve tamfal csatlakozasanak kialakitasaval,
illetve a kéburkolatok szélének kiképzésével.

A megfelel6 mindség biztositdsira a szabalyzat
részletesen megadja a mérettiréseket I—IT—III.
mindségi osztalyokra.

A betontamfal I. min. osztdlyd, ha vastagsiga
-+1 em, II. min. osztalyd, ha +1,5 ecm tiirésen be-
lill késziilt el, a I11. min. osztalyban a tirés 42 em.
A | vagdalt” és ,ciklop” kéfalazatok vastagsigara
az I. min. osztalyban +2 c¢m, a I1. min. osztalyban
+3 em, a IIL. min. osztalyban +4 em tlirés van
megengedve.

A \astd(rsag(m kiviil a hézagok megengedett
szélességét és a feliilletnek a lelve/etthez képest
megengedett legnagyobb eltérését szabdlyozzik
a munkanemi eldirasok.
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A minGsités sordn minden mérési eredményt
figyelembe kell venni. A kész szerkezet abba a mi-
ndségi csoportba soroland6, amelynek kovetel-
ményeit — vizsgalatfajtanként — a mérési ered-
ményeknek legalabb 959,-a kielégiti. A fennma-
radoé legfeljebb 5%, -nak is a kovetkezo alacsonyabb
mindségi  osztilyba besorolhaténak kell lennie.

V. k. 12. mn. Vizépitési acélszerkezetek

A szabdlyzat a vizépitéshen alkalmazott onallé
és vizépitési épitményekbe beszerelt acélszerke-
zetekre vonatkozik, a szerkezet nagysigatoél fiig-
getleniil. Ehhez a munkanemhez tartoznak a
mozgatd, gépi berendezések is.

A mozgato berendezések sokfélesége miatt
ezekre egvseges mindsité szabalyozast adni nem
lehetett, igy az adatszolgaltatasban a megrendeld-
nek esetenként kell megadnia a mozgaté berende-
zésekre vonatkozé minéségi kovetelményeket.

A kivitelezés egyes kovetelményei csak akkor
teljesitheték, ha ezeket a tervezés soran mar fi-
gyelembe vették, pl. utanallithaté tomitések, lyu-
kak egyiittfirdasa, vagy egységek kotelezd gydri
osszeallitdsa, hidraulikus berendezések nyomaés-
prébaja sth. A Szabdlyzatot tehat a tervezdknek is
ismerniiik kell.

Reészletesen foglalkozik a Szabdlyzat a korrézi6-
védelemmel is.

A gyartas mindségi kovetelményei a vizépitési
acélszerkezeteknél azonosak a ,,I1. k. 7. mn. Acél-
szerkezetek gyartisa” mindségi kovetelményeivel.

A helyszini szerelés mindségét lényegében a
hosszméretek, a felfekvési sikbél mérhetd eltéré-
sek, a tengelyferdeség és a tomitések mentén meg-
engedhets vizatfolyas korlatozasaval biztositja
a Szabdalyzat.

A tiirések megadési modjara példa a kovetkezo
,az elzardszerkezetek hosszméreteinek tiirése 1,0
m-ig +1 mm, 1—10 m hossz kozott a hosszméret
+1/1000része, 10 m-nél nagyobb hosszra + 10 mm.”

A vizépitési acélszerkezetek mindsitésénél (a
mérettiiréseken kiviil) vizsgalni kell szarazon és
vizterheléssel az elzarészerkezetek teherbirasat és
helyes miikodését, a vizzarast, a mozgato- és felsé
berendezések Gsszehangoltsagat és a korréziovéde-
lem szabélyszer kivitelezését.

A mindségi kovetelmények kielégitése alapjin
a szerkezeteket I-—IT-—III. mindségi osztalyba
lehet besorolni.

A VI. kotet az utburkolatok, a vasutépitések és
a hidszerkezetek kivitelezésének szab&l‘vavitv fog-
lalja Gssze. A kotet felépitése a régi EKSZ-hez
kepest kib6viilt. Uj munkanem a ,,Burkolatala-
pok” és ide keriiltek at a hidszerkezetek.

A kovetkezGkben a legjelentGsebb munkaneme-
ket ismertetjiik:



2. tablazat

Az el6irds helye

Az 4j EKSZ A régi EKSZ rendszerében

rendszerében
Gk . mn. ! V. k. 61. mn.
Burkolatalapok | Makaddamburkolat
VI. k. 66. mn.

REES e | Talajstabilizdlisi munka
VI. k. 3. mn. V. k. 63. mn.
Bitumenes alapok ¢és Aszfalt és kdtranyburkolat

burkolatok
VI. k. 4. mn. V. k. 64. mn.
Betonpdlyaburkolatok | Betonburkolat
VI. k. 6. mn. V. k. T1.omn.

Rendes nyomtava vasuti fel-

Rendes nyomtavolsaga
épitményi munka

vasiti felépitmény

VI. k. 81. mn.

Hid- és vizépitési beton és
vasbeton munka

VI. k. 83. mn.

Hid- és vizépitési kémiives-
munka

VI. k. 13. mn.
Falazott beton- és
vasbeton hidak

VI. k. 14. mn.
Acélhidak szerelése

VI. k. 82. mn.
Acélszerkezetii hidak és mii-
targyak

VI. k. 1. mn. Burkolatalapok

A szabalyzat hatalya a kiilonféle talajstabili-
zaciokra (mechanikai, meszes, cementes és bitu-
menes) a zGzottkG és sovanybeton ttalapokra
terjed ki, de ennek a munkanemnek a hatdlya
ald tartozik a vizzel kotott makadam burkolatok
készitése is.

Stabilizalt talajrétegek készitésénél a megren-
delének meg kell adnia az adatszolgaltatiasban a
kotéanyagok mindségét, mennyiségét és az elGze-
tes laboratériumi vizsgalatok eredményeit.

Ugyancsak meg kell jelolnie a megrendelének,
hogy a stabilizaciéhoz felhasznalandé anyagot
milyen anyagnyeré helyrél kell — behordott anyag
stabilizalasa esetén — a beépités helyére szalli-
tani.

A burkolatalapok készitésének technolégiajira
a Szabdlyzat kiilonleges elGirdsokat nem tartal-
maz. A beton utalapokat 4ltaldban a betonmun-
kara vonatkozé szabalyok szerint kell elkésziteni.

A geometriai méretek tiirésein kiviil a burkolat-
alapok minésité kovetelménye az MSZ 2509 alap-
jan meghatarozott teherbird képesség is. A mecha-
nikai és meszes stabilizacioknal vizsgalni kell a
tomorségi fokot, a cementes és bitumenes stabi-
lizaciéknal pedig a kétSanyag mennyiségét. ElG-
irja a Szabalyzat, hogy a bitumenes és cementes
stabilizacio vizsgalata a prébatestek stabilizasira
és szilardsagara is terjedjen ki.

A makadamszerii burkolatok kivitelezésére vo-
natkozoéan az 0j Szabdlyzat 1ényegében a régivel
azonos.

A burkolatalapokat a Szabalyzat szerint [—I1—
III. mindségi osztalyba kell sorolni. Az utalapok
szintjének magassiga az I—II—III. mindségi

osztalyban +2, 43 és +4-4 em-rel térhet el a ter-
vezettol, vasiti-kozuti keresztezéseknél 40,5 em-
rel. Ha az eltérés a szomszédos mérési helyeken
ellenkezé iranyu, akkor csak az el6zé értékek fele
van megengedve és igy a hulldmossag vizsgalatat
az utalapoknal nem kellett kiilon elGirni.

A burkolatalapot 20—50 m-enként kell miisze-
res méréssel ellendrizni. A vastagsagot a burkolat-
szél kibontasaval, vagy kifurt magmintan kell
ellendrizni. Az értékelési szakasz 2,5—3 km hosszu
ut, ill. 10—20 ezer m? térburkolat.

VI. k. 3. mn. Bitumenes alapok ¢és burkolatol:

Ehhez a munkanemhez tartoznak a hideg, fél-
meleg és meleg eljarassal késziil6 aszfaltalapok és
aszfaltburkolati rétegek. A Szabdlyzat hatalya ki-
terjed a fenntatédsra, utélagos értesitésre és a szi-
nesaszfalt burkolati jelekre is.

A Szabalyzat részletesen foglalkozik a felhasz-
nilandé anyagokkal. Az adatszolgaltatisban csak
akkor kell az anyagokkal részletesen foglalkozni,
ha kiilonleges szinesaszfalt késziil, ha helyi anyagot,
vagy nem szabvéanyositott bitumen emulzi6t
(katranyt) kell felhasznilni. A tervnek tartalmaz-
nia kell a burkolat forgalmi terhelési kategoriajat,
az uttervezési szabdlyzat szerint.

Nagyobb mennyiségii aszfaltburkolat készités-
nél munkahelyi laboratériumot kell biztositania a
kivitelezének. A Szabilyzat felsorolja a munka-
helyi laboratériumban elvégzendd vizsgalatokat.

A munkanemi el6irdsok az nj készabvany alap-
jan késziiltek a régitdl eltérs zuzottks frakeidk fi-
gyelembevételével. A felhasznalandé kézet 1.
mindségi osztaly megjelolését a Szabalyzat a for-
galmi terhelési kategérianak és az aszfaltréteg
funkciéjanak (koporéteg, kotéréteg, alap) meg-
felel6en adja meg. A burkolatok elGallitasahoz sziik-
séges bitumeneket is az uj szabvany (MSZ 3276)
szerint adja meg a Szabalyzat.

Az tjonnan bevezetett ziuzottké frakcidknak
megfeleléen médosult a Szabdlyzatban az aszfalt-
keverékek és az aszfaltburkolatok jelolése. A keve-
rékek eldallitisahoz a burkolat fajtajatél fiiggden
el6 van irva: a gravitdcids, kényszer- vagy asz-
faltkever6 gép, és a felhasznalandé kotGanyag mi-
néségétol fiiggden a keverés hémérsékleti hatara.

A burkolat alakhelyességét a vonalvezetés, a
szintmagassag, a vastagsig, a szélesség, az oldal-
iranya esés és a megengedett legnagyobb hullam
korlatozasaval kivinja biztositani a Szabilyzat.

Bitumenes alapokndl és kotérétegeknél, aszfalt-
beton burkolatnial mindsité kovetelmény a viz-
felvétel; ontottaszfaltoknal a prébatest egyiranyi
nyomoészilardsaga. Vizsgalni kell a palyaszerkezet
egyenértékvastagsigat és behajlasat is. (MSZ
3509)

A palyaszint magasigianak megengedett elté-
rései azonosak a burkolatalapok tirésével. Az
egyes burkolati rétegek hidanyossagait a kovetkezd
réteg anyagaval ki lehet javitani. ‘Ezért a burkolat
egyenértékvastagsdganak csak negativ tiirései
vannak; az I—ITI—III. minGségi Osztal\ ban rendre

—3, —5 és —8 szazalék. Pozitiv' eltérés — az
egyenértékvastagsag novelése — nines korlatozva.

733



A szintek, magassiagok és esések miiszeres mé-
résen kiviil km-enként 1-—1 db proébatestet kell
kivésni, vagy 6—6 db préobahengert kifurni, a vas-
tagsag, a bitumentartalom és a vizfelvétel vizs-
galatara.

Az aszfaltburkolatokat is értékelési szakaszon-
ként kell mindsiteni. A mindsitési elGirasok sze-
rint a burkolat esak akkor lehet I. osztalyd, ha
minden vizsgalat eredménye megfelel az 1. o. ko-
vetelményeknek. A hullamossag és az oldalirany
esések értékének a mérési eredmények 5%, -a lehet
eggyvel alacsonyabb minéségi osztalyba tartozo.
h;:\el)l\ent mar egyetlen II. o. eredmény II.
osztalyuva, ill. egyetlen III. o. eredmény III.
osztalyuvi csokkenti a teljes értékelési szakaszt.

VI. k. 4. mn. Beton palyaburkolatok

Ez a munkanem a helyszinen betonozott és az
1 m?nél nagyobb eléregyartott elemekbdl késziilt
betonburkolatokra vonatkozé elSirasokat tartal-
mazza. A beton ttalapok a VI. k. 1. mn. hatdlya
ala tartoznak.

A Szabalyzat aj fogalomként vezeti be a ,,Bur-
kolati esoport’-okat. A tervben meg kell adni,
hogy a kész burkolat a szabéalyzat V—IV—II1—
ITI—I. burkolati csoportjai koziil melyikbe tar-
tozik. A burkolati csoportok elvileg fiiggetlenek
a tervezés ,, Forgalmi terhelési csoport” A-B-C-D-E
beosztastol, f6ként a nyomé- és hizoszilardsagra
el6irt kovetelményekben kiilonboznek egymastol
(lasd 3. tablazat).

10 000 m?*nél nagyobb betonburkolat épitésé-
nél a Szabialyzatban megadott vizsgalatokra alkal-
mas betonlaboratériumot kell létesiteni. A Sza-
balyzat szerint az épitési naplé mellékleteként
..betonozisi naplét” kell vezetni, melyben a napi
munka mennyiségi, homérsékleti és idGjarasi ada-
tai szerepelnek.

V—IV. burkolati csoportoknal az MSZ 1992
szerint A" kdézet-minGségi  osztialyba tartozé
anyagokat kell felhasznalni, III-—IT—1I. burkolati
csoportoknal felhasznalhato |, B’ osztalyu anyag is.

1 m? beépitett betonhoz elGirt minimalis cement-
mennyiséget a kovetkezok szerint adja meg a sza-
balyzat :

3. tablazat

: | Minimélis | Minimadlis nyomo-
Burkolati| Cement cement h\zé Szihir(ls:ig
csoport | mindség |mennyiség i prthbi

kg/m? | kp/em* | kp/em?

Ve 600 ! 350 450 50

V. 600 | 325 100 45

108 E 500 [ 300 320 40

II. 500 300 280 35

I 500 | 300 | 240 30

Javitasi munkaknal a Szabdlyzat megengedi
muanyaghabarcs vagy nuumvaghetnn alkalma-
zasat, ha a végleges technoldogiai utasitasok ki
vannak dolgozva és betarasuk a munkahelyen biz-
tositva van.

A hvtunburknlatnk minoségi  kovetelményeit
a geometriai mérettiirések, a feliilet hulldmossaga,
a repedégek szdma, a probatestek nyomo- és hiiz6-
szilardsgaga, a vizfelvétel, a hézagoknal mérhets
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lépesG és a légporustartalom korlatozasaval ha-
tarozza meg a Szabdlyzat.

A betonburkolatok kivésett vagy kiftrt pmh.l-
testjeinek nyomo- és hizoszilardsaga az 1. ming-
ségi ()S/tdl\])(u] legalabb a 3. tablazat szerint mcg-
adott érték lcgven A TII. minGségi osztalyban 59 -
kal, a ITI. minGségi osztalyban 109- kal .).I(u.sn-
nyabbak a szilardsagi kov ctelmenvck

1 km-nél rovidebb utaknél a betonkeverékhél
készilé probatestek szilardsaga alapjan is szabad
mindsiteni a burkolatokat, a kivésett probatestek
helyett.

A hullamossag vizsgilatit 4 m-es léccel kell
végezni. A szilardsigot és vizfelvételt szakaszon-
ként a 3 db kivésett vagy a 15 db kifart préba-
testen kell vizsgalni.

A betonburkolatokat a Szabalyzat alapjan ér-
tékelési szakaszonként I., I1. vagy III. mindségi
osztalyba kell sorolni. A besorolast a legkedve-
z6tlenebb vizsgalati eredmény hatirozza meg.
Kivételként a hullimossagra a mérési eredmények
5%,-aban gyengébb érték megengedett.

VI.6 k. mn. Rendes nyomldvi vasili felépitmény

A Szabalyzat hatalya ald tartozik az 1435 mm-es
nyomtavi vasuati felépitmény épitése és fenntartésa,
a varosi, kozuti és foldalatti vasutak kivételével.

A részletes elGirasok rogzitik a megrendel6 és :

vallalkozo kitiizési kutducttsvgut a szelvénye-
zés modjat és a munkaeszkozok komparaldsdnak
rendjét.

Ez a munkanem az anyagok rakodasanak sza-
balyaival részletesebben foglalkozik, mint altala-
ban a tobbi, tekintettel arra, hogy a sinek, kitérck
és kapesolészerek konnyen sériilnek, deformélod-
nak, és a rakodas mashol nines szabalyozva.

Részletes szabalyokat tartalmaz a munkanem
az agyazat készitésére, atépitésére, ivekben sziik-
séges kiilonleges kialakitasara.

A vaganyépitésnél a Szabdlyzat elsésorban a
korszert, gépesitett kotételepek munkameneté-
nek szabalyait adja meg. Ennek megfeleléen a
munkanemi elGirasok a fektetésnél is mind a he-
vederes, mind a hézag nélkiili vaganyok esetében
a gépi technolégiaval foglalkoznak elsGsorban,
de természetesen tartalmazziak a hagvomanyos
technolégiat is.

A vaganyépités tekintetében természetesen a
Szabalyzatot tobb, korabban kiadott ,,MAV M-
szaki Utmutaté” és ,KPM VasGti Fdosztaly
Irdanyelv’”’ egésziti ki, a Szabalyzat csak ezekkel
egyiitt tekinthetdé teljesnek.

A minGségi kovetelmények koziill a mérettiiré-
sek a ,,MAV Pélyafenntartasi Miiszaki Adatok”
szerint, erre hivatkozdssal vannak megadva. Ezen
beliil az aljak, a lélegzészakaszok, a sinillesztések
és sinhegesztések kiosztdsara vonatkozd szaba-
lyok szerepelnek a Szabalyzatban.

A sinhegesztés varratait a MAV kiilon el6irasai
(KPM 104. 323/1965. 1/6.)szerint kell megvizsgalni.

A rendes nyomtava vasuti felépitménynél mi-
néségi osztalyok nincsenek, a felépitmény csak
,megfelel6” vagy ,nem megfelel6” kategériaba
sorolhato.



VI. k. 13. mn. Falazott beton- és vasbetonhidak
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A munkanemi elGirasok hatilya a k&, beton-
vasbeton és feszitettheton hidak kivitelezésére
vonatkozik. Vasuti hidaknal a Szabalyzatot a
MAV H. 2. sz. utasitasival egyiitt kell alkalmazni.
Az elGirasok a hidak épitésénél sziikséges kiilonle-
ges kovetelményeket tartalmaznak.

A betonhidak adatszolgaltatasi Gj elGiras, hogy
a munkahézagok helyét a tervnek tartalmaznia
kell.

Kiilonleges részletességgel foglalkozik a Sza-
balyzat a feszitettbeton hidak kivitelezésével, a
feszitéssel. A feszitési munkaknal kiilon naplé
vezetése kotelezs. A feszitett betétek véddesoveé-
nek és kiinjektalasanak szabalyai csak akkor tel-
jesithetGk, ha ezeket mar a tervezésnél is figye-
lembe vették. Ugyanez a helyzet az el6regyartott
elemekbdl készilé hidaknal is.

A kész hidszerkezetek a Szabalyzat szerint ,,meg-
felel6” vagy ,,nem megfelel6” mindsitést kaphat-
nak. A hidszerkezetek Kkivitelezésénél egyébként
a kivitelezésnél végzett betonozis és falazds mi-
noségi kovetelményeit az I. mindségi osztalynak
megfelelGen kell teljesiteni.

A ,nem megfelel6” hidszerkezet atvételérdl a
megrendelé dont, a kozati és vasuti hidak kiilon
atvételi elGirasai szerint, amelyek a , Kozati Hid-
szabalyzat’’-ban, illetve az , Utasitas vasuti hidak

 forgalomba helyezésére” cimii szabalyzatban van-
- nak részletezve.

VI. k. 14. mn. Acélhidalk szerelése

A munkanem elGirdsai a hidszerkezetek hely-
szini szerelésére, erdsitésére és bontasara vonatkoz-
nak. Az acélszerkezetek miihelyi gyartisa mas
munkanem (IL. k. 7. mn.) hatalydba tartozik.

A megrendel6 adatszolgaltatasi kotelezettsége
acélhidaknal a kiviteli terveken kiviil a teljes sta-
tikai szamitasra is kiterjed.

Miel6tt a hidszerkezet szerelését a vallalkozo
megkezdi, koteles atvenni az alépitményt a hossz-
méretek és szintmagassagok ellendrzésével.

A kész acélhid megengedett mérettiirései rész-
ben azonosak az egyéb acélszerkezetek tiiréseivel,
részben attol eltérdek. Ez a munkanem az egyezd
tirési értékeknél hivatkozik a II. k. 7. mn-re
(Acélszerkezetek gyartasa), az eltéré tliréseket
pedig részletesen tartalmazza.

Az acélhidak saruira az egyéb acélszerkezetek
tiiréseinél szlikebb tlirésmérét ad meg a Szabalyzat.
A saruk felsé szintje a terv szerint legtobbszor azo-
nos sikban van, tehit a tervezett magassagkii-
lonbség nulla, de a saruk lehetnek eltéré magas-
sagra tervezve. A Szabalyzat a tervezett és a tény-
leges magassagkiilonbség  kozotti  kiilonbozetet
korlatozza. A saruk felsé szintjének tényleges ma-
gassagkiillonbozosége a tervezettél a kovetkezik
szerint térhet el:

— ugyanazon a tamaszvonalon két szomszédos
sarunal 2 mm;

— ugyanazon a tamaszvonalon, vagy ugyan-
azon a pilléren az osszes saru figyelembevételével
a legnagyobb eltérés abszolat értéke 5 mm;

— ugyanazon nyilds két tdmaszvonalin az
osszes saru figyelembevételével a legnagyobb el-
térés abszolut értéke L/5000.

Az acélszerkezetek mindségi kovetelményei mi-
ndségi osztalyokba torténé besorolist nem tesz-
nek lehetévé; ,,megfelelé”, ill. ;nem megfelels”
mindsités van.
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L3 [ ’ VL o god 4 /7 ~ S R
Adatok a vilag épit6iparabol 1060-ben mbgptiaty
: lakisok szama
Eurdpai lakasépités Orszig e
ezer lakas | lakds/
o l /1000 lakos
ATEZEIIR: A o s i 50,6 6,9
Belgiam ¢ e s 57,0 5 5,9
Bulgdria: &t 47,1 5,6
Csehszlovikia ....... 99,5 6,9
D) AN o S el T 49,5 10,1
Egyesiilt Kiralysdg . 384,2 6,9
PINDOYRZARY siitis s 35,8 7.6
Franciaorszag ....... 427,0 8,5
Hollandia . .o vioieinies 123,8 9,6
0y A ot e e S 13,5 4.6
Jugoszlavia ......... 120,4 ‘ 5,9
Lengyelorszdg ...... 197,0 6,1
ki o = Magyarorszag ....... 61,8 6,0
Az ENSZ Eurépai Gazdasigi Bizottsag GE 70- NDg}{ i .F ........ 76.3 ; 4,5
16813 jelli anyaga alapjan késziilt az alabbi ossze- NSZE S asicrarsster s 499,9 8,2
allitas. 1960 és 1969 kozott az eurdpai lakasallo- glorvegmé ----------- 232,(& : gg
A ralabhi : : BBZOTSZBL. < v i : ;
many az alabbiak szerint alakult: T R 1135 57
S T Spanyolorszdg ...... 270,3 ’ 8,2
Evi dtlagos S [ TR SR Bl 59,2 9,5
novekedés Svédorszdg ......... 109,0 13,6
Lakasalloméany| 1960 és 1969 Szovjetuni6 ......... 2250,0 9,4
Orszig 1969 végén | kozott Amerikai Egyesiilt i
° lakds /1000 az eredeti ANAMOE 5t ool | 1559,0 | 7T
lakos lakdsallomany | |
%-dban
kifejezve h A
peafee it oy . A megépitett lakasok hasznos teriiletét a kovet-
AuSzZEEI Lo 359 1,5 Ll tal_)lazat i
gd]g‘}".“ """""" :;66 0,8 Az 1968-ban épitett lakdsok
i S MR Ot 261 1,2 . alapteriilete dtlagosan
Cseh.szlovékm ....... 306 1,0 Orszag s
Biinia ol il ‘ 361 1.3 egy lakdsra | egy lakosra
Egyesiilt Kirdlysdg . | 340 0,9 |
Finnorszdg ......... 306 1,4
Franciaorszdg ....... 372 0,7 AUSZERIa 2o it s 75,0 0,52
Hollandia: &% 0000 oos 285 1,6 Bulgaria® L ies 62,0 0,32
Irorszég ............ 245 0,3 Csehszlovdkia ....... 62,1 0,39
Jugoszldvia ......... 251 2,1 BAmaft oy T e 104,2 0,93
Lengyelorszag ...... 255 0,8 Franciaorszdg ....... 75,5 0,70 (1967)
Magyarorszag ....... 306 1,0 Jugoszldvia ......... 56,9 0,36
NI S e i e 355 1,1 Lengyelorszag ...... 51,6 0,30
It e N MR o S 346 28] Magyarorszag ....... 61,56 0,40
INOEVeRIR: ). o terarateot:sirre 321 0,5 NSRS e e s 82,0 0,72
Olaszorszag ......... 316 1,6 INOTV G 6i5/x/in: s Netiaile s et 86,0 0,77
Spanyolorszag . ..... 286 1,3 Roménia . .oeu i 51,3 0,30
SEZ AN oty R 329 1,4 Spanyolorszdg ...... 72,8 0,55
Svédorszdg ......... 389 1,0 Svédorszdg ......... 80,0 1,07
Szovjetunio . ........ 289 2,6 Szovjetuni6 ......... 45,7 0,43
Mint lathaté, a lakasallomany novekedése a Lathat6, hogy mig a szocialista orszagok a meg-
Szovjetuniéban volt a legnagyobb e tiz év alatt. épitett lakasok szamat illetGen jelentds elérehala-
Az 1969-ben épitett lakasok mennyisége az alabbi dast értek el, a megépitett lakasok még nem na-
volt: gyok. Dr. Sebestyén Gyula



Kiilfsldi folysiratszemle

A Karl-Marx-Stadt-i ij
fopostahivatal

Az NDK-beli Karl-Marx-Stadt-
ban korszerii 1ij postahivatal épiilt, a
viaros kozpontjaban, a Nemzetek ut-
cajan. A f6épiilet 7T emeletes és 114 m
hosszti; a f6épiilethez két  hdrom-
szintes szarnyepiilet csatlakozik. A
foldszinten kaptak helyet a nagymé-
retii kozonségforgalmi helyiségek, va-
lamint egyes tuzemi helyiségek. A
fels6 szinteken dltaldban irodahelyi-
ségek vannak. Az épiiletet 3600 mm-es
raszterban tervezték 2 Mp-s elemek-
kel. Az iizemi folyamatok teljesen
gépesitve zajlanak le. A tervez cso-
port vezet6je H. Lacke volt.
Deutsche Architektur, Berlin. 1969/7.
szédm.

1. abra. A fépostaépiilet homlokzata

2. dbra. Metszet, I. emeleti és féldszinti
alaprajz
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Térelemes lakohazak épitése a
Szovjetuniéban

A Szovjetuniéban mind nagyobb
mértékben hasznaljak fel a lakdsépi-
tés korszerisitése és gyorsitdsa érde-
kében a térelemeket. Ezek az elemek
3,0 és 3,6 m szélességben és 4,8
5,4—6,6, illetve 4,5 és 6,0—7,56 m
hosszusagban késziillnek. A térele-
mekkel tervezett lakéépiiletekben
egy, kettd, harom és négyszobds la-
kasok egyarant taldlhatok, az alap-
teriiletek 35 m?2-t6l 53 m?2-ig vdltoz-
nak. A téleh-mvl\vi lak6hdzak mellett
mads épiiletekhez, igy szanatériumok-
hoz is ull\ulmu//dl\ A kisérleti épiile-
tek Minszkben, Szocsiban stb. épiil-
tek meg.

Arhitektura SZSZSZR.
MOSZKVA.
1969/9 szam.

Térelemekkel kialakitott lakdsok alaprajzi meg-
oldasai

R THE OSARA INTERNA AL
AIRPORT, TERMINAL BUILDING

1. dbra. A felvételi épiilet tivlati képe

2. dbra. Helyszinrajz

Az osakai 16gikikoto felvételi
épiilete
Japdnban évente 209,-kal novek-

szik a repulégépen utazok szama,
ezért a nagy légikikotéket boviteni
kell. Az osakai légikikoté bévitése
1970-ig fejez6dik be, 8 millié hazai és
900 ezer nemzetkozi utasra. A felvé-
teli épiiletb6l négy fedett utasdtjiaro
vezet ki a gépekhez. Az épiiletben a
nemzetkozi forgalom  helyiségei
23 240 m?, a hazai forgalom helvisé;,( i
18 460 m? a kozponti blokk helyiségei
26 900 m?, a tobbi helyiségek 21 400
m? tvrulvhi foglalnak el, a teljes be-
épitett teriilet 90 000 m®. Az épités
ideje 1967 juliusatél 1968. decem-
berig tartott. Tervez6: Yasui iroda.
The Japan Architect (Shinkenchiku)
1969. jun.

3. dabra. A jegyvaltocsarnok



MAS A KIVITEL — MAS A KAPACITAS, DE EGYFORMAN ES MINDIG JOL MUKODNEK A

CSEHSZLOVAK KERAMIAIPARI
ALAGUTKEMENCEK

AIN[n

A jelentds nyersanyagkincset felhasznalva, mar a XVIII. szazad ota eroteljesen fejlédott a
csehszlovak keramiaipar. Ezeket a tapasztalatokat hasznaltak fel a korszer( égetéberende-
zések, amelyeket a legkiilonbozobb aruk gyartasahoz alakitottak ki.

Alkalmasak téglaipari gyartmanyok, kbagyagféleségek, magnezit-, samott- és porcelanféle-
ségek, épitdipari keramiak és villamosipari porcelanok eléallitasara.

Gaz-, olaj- és villamos fiitésre.

F6 elényiik: minden egyes kemencetipus — a régi lizemi tapasztalatok alapjan — szoros
technoldgiai kapcsolatban van magaval a gyartmannyal.

AZ ALAGUTKEMENCEK FOKOZZAK A MINOSEGET — CSOKKENTIK A KOLTSEGEKET — MEGJAVITJAK
A MUNKAVISZONYOKAT

Gyartja: Exportalja:

@PREROV MACHINERY)

Praga — Csehszlovakia




DK-EK tipust hordozhatdé kompresszorok

SKODA-ATMOS DK-EK

Két kiilonbozé tipus kozos ismertetdjele

A MEGBIZHATOSAG

Kovetkezd kivitelekben késziil:

DK 200 — Kétfokozati — haromhengeres sirité
meghajtasa: Zetor négyhengeres diesel-
motorral

DK 330 — Kétfokozati — hiaromhengeres siirité
meghajtdsa: Tatra diesel-motorral

EK 620 — Villamos motoros meghajtéssal

DK 660 — Kétfokozati — hathengeres s(rité
meghajtasa: Tatra diesel-motorral

Mindegyik kivitel a legnehezebb lizemi viszonyok kozott is

MEGBIZHATO

automatikus szabalyozasuk miatt izemeltetése

GAZDASAGOS

A hordozhaté kompresszorokat exportalja

@PREROV MIACHINERY)

pragoinvest

P. O. B. 890 Praga — Csehszlovakia

740



Automatizalasi feladatok hidraulikaval térténé
megolddsdnak feltételeit kiilinbozé gépeknél
és berendezéseknél biztositja a

DANUVIA hidraulikus tipustapegységek

széles vdlasztéka.

Raktarrél szdllithatok.

Gyartia: DANUVIA

Forgalmazza: Szerszam és Kisgépértékesito V.
Kiilinleges igénnyel forduljon kdzvelleniil a gyarlomiihoz:

DANUVIA

Hidraulika Iroda
Budapest XIV. keriilet, Angol u. 10—-20.

Telefon: 831-583




A ma tudomanya—
a holnap technikaja

OLVASSA RENDSZERESEN MUSZAKI TUDOMANYOS SZAKLAPJAINKAT!

Mindig széleskoriien tajékoztat a szakteriilet helyzetérél, eseményeirdl, Gjdonsigairél

Anyagmozgatéis, Csomagolas
Banyaszati Lapok

Bér- és Cipétechnika
Elektrotechnika

Energia és Atomtechnika
Elelmezési Ipar
Epit8anyag
Epiiletgépészet

Az Erdé

Faipar

Finommechanika

Fizikai Szemle

Gép
Gépgyartastechnoldgia
Hidroldgiai Kozlony
Hiradastechnika

Ipari Energiagazdilkodés
Ipargazdasag

FENTI KJADVANYAINK ELSFIZETHETSK

minden postahivatalban,

Jarmiivek, Mez&gazdasigi Gépek
Kép- és Hangtechnika
Kohaszati Lapok
Kézlekedéstudomanyi Szemle
Magyar Aluminium

Magyar EpitSipar

Magyar Grafika

Magyar Kémiai Folydirat
Magyar Kémikusok Lapja
Magyar Textiltechnika
Mélyépitéstudomanyi Szemle
Mérés és Automatika
Mianyag és Gumi

Mdszaki Elet

Ontode

Papiripar

Viérosépités

Villamossag

a Posta Kézponti Hirlap Iroda (J6zsef nddor tér 1.) csekkszamlajara vagy 4tutalassal, valamint
a Technika Haza mdszaki konyvboltjiban (V., Szabadsag tér 17.)

PELDANYONKENT KAPHATOK:
V., Vaci utca 10.

VL., Bajesy-Zsilinszky Gt 76. szdm alatti Hirlapboltokban.

HIRDETESEKET FELVESZ A LAPKIADO VALLALAT HIRDETESI OSZTALYA
VII., Lenin kérat 9—11. I. em. 120. (222-251).

]
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