A homlokzatburkolas nagyiizemi modszerei
eloregyartoit nagy burkoldelemekkel
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A Moszkvai Allami Egyetem épitésénél és mas
moszkvai magasépitkezéseknél is az ¢épitkezés gyari
nagyiizemi jellegének megfeleldoen a homlokzat-
burkolasok avult modszereivel ¢€s formaival szaki-
tani kellett. Az egyes szabadonallé hatalmas épiilet-
tombok burkolasara esztétikai és gyakorlati szem-
pontbol egyarant tartés, vildgos ¢és monumentalis
hatasi homlokzatok kialakitdsa valt sziikségessé,
ami az épitkezéseknél altalaban kis jelentdségi
homlokzatburkolasi munkak jelentdségét és mennyi-
ségét fokozta.

Ezek a moszkvai magasépitkezések a Szovjetunio-
ban az elOregyartott elemekbdl késziild épitkezések
és az épitési munkdk gyari modszereinek iskolai.

Nemrégen még az épililetek kiils6 burkolasara ki-
zardlag terméskovet, vagy keramialapokat hasznal-
tak és azokat vagy a falazassal egyidében, vagy
utélagosan helyezték el.

A falazassal egyideji homlokzatburkolds mellett
sz6l az a koriilmény, hogy a burkolashoz nem kell
kiilon allvanyzatot késziteni. A sokemeletes épitke-
zéseknél azonban a burkoléanyagok eldkészitésének
gyakori késlekedése miatt sokszor kellett utdlag el-
helyezni a burkolatokat a kész falra,

Mindkét burkolasi moédszer sok hatrannyal iar.
A kis terméské és keramia burkoloelemek kézi fel-
erdsitése hosszadalmas, aprolékos, pontos munkat
igényel, kiilonésen az egyenletes hézagvastagsag be-
tartdsa miatt. Ezenkivill mindkét modszernél ujabb
habarcsnedvesség keriil a friss falba, amely kiilo-
ndsen téli munkaknal hatranyos, koltséges eldkészi-
leteket és eszkozoket igényel és gatolja a munka-
sokat a legtermelékenyebb munkamoédszerek alkal-
mazasaban.

Az elmaradt technika gyakran oka a koltséges és
gyenge mindségli munkanak, sokszor nincs is ele-
gendd képzett szakmunkas a feladatok végrehajta-
sara.

Az elmondottakbol vildgosan latszik, hogy a kis
elemekbdl, kizarolag kézierdvel végzett burkolas
— nagyiizemi moddszerrel késziilo épitkezéseknél —
nem lehet megfeleld. Kézenfekvd, hogy a kis elemek-
bdl habarcsba rakva késziilé burkolatok helyett, nagy
elemekbol allo, kevés habarccsal — szerelve — el-
helyezhetd burkolatok alkalmazasara kell torekedni.

A Moszkvai Allami Egyetem épitdkollektivaja a
Szovjetuni6  Epitészeti Akadémidja Epitdtechnikai
Tudomanyos Intézetének tervezd igazgatosagaval és
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téglalaboratoriumaval egyetértésben az alkotod egyiitt-
miikddésrol szold szerzédés szellemében 1j modszert
dolgozott ki a burkolasi munkak nagy elemekbdl vald
gyariizemszerii végrehajtasara az alabbi elvek alap-
jan:

A nagyméreti burkoloelemek nagysaga az emelet-
magassag hanyada legyen. A portalok burkolasat
3 lemezzel kell megoldani, melyek azt koriilkeretezik.

1. abra. Nagylemez elem pilllesztenek burkoldsahoz, és toké-
letesitett elhelyezdezerkezet. 1 — tamaszlemez; 2 — vas-
betonréteg; 3 — burkoldlapok; 4 — csavarok a fliggéleges
szallitdas céljara; 5 — csavarok vizszintes szallitds céljara

he. aHenbHbiH 6ngK juih o6jihuob Tp h yco-
HhHH 1 ieHHe ann ero }cﬂlﬁ%ﬂ}f

1 — onopHbie njiac i; 2 — >Ke;ie306cTOH 3 — nJiHIKH; 4 —

BHHIbi BepTHKajibHoro nepeMemeHHa.

Figure 1. Eléments de la plaque en grande dimension pour

le revétement des pilastres.
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2. 4abra. Nagy burkoldeleniek eldregyartdsti technoldgidjanak vézlata. 1 — &sszeallitd mﬁhelg; 2 — vasbetét mihely; —
et

keverdtelep: 4 — keramiaraktdr: 5 — kazdnhéaz: 6 keramialapok konténerben; 7 —vasvéaz; 8 —

9 — gb6z; 10 — eléregyartd mihely; 11 — tarolo .

on (B 28 = 70 — 200 kg'cm*);

Phe. 2 : TexHO-iornnecKan cxeMa H3roTOBtieHHH KpynHMX o&iiHiiOBO'iHbix naHeneii
Figure 2. Scheme technologique de la préfabrication des ¢léments en grandes cimenscns de la plaque de revétement

A homlokzatok mas elemeit a szallito-emeld berende-
zések megengedett igénybevehetdségének hataraig
kell megnagyitani.

A burkoldlemezek olyan gyari készitmények legye-
nek, melyek a bedolgozas helyén utdlagos megmun-
kalas igénye nélkill gépek segitségével felallithatok.
A nagylemezes modszerek alkalmazasat mar az épii-
letek tervezésénél mint az ¢épitkezés nagyiizemi
— gyari mddszerét irjak eld, de megengedik az ele-
mek barmely iranyt szélvagasat az épiilet szerkezeti
¢és esztétikai kovetelményeinek megfelelen, ilymddon
a teljesitmény csokkenése nélkiil és valtozatlan mind-
séggel modot nyujtanak a kisebb terjedelmii terméskd
¢s keramia burkoldlapok alkalmazéasara is. A nagy
burkoléelemek az év barmely szakaban beépithetok a
falazassal egyidejileg, vagy utdlag is, mert a fel-
erdsitésnél csak kevés habarcsnedvesség keril a
falakba.

A Moszkvai Allami Egyetem 18 emeletes részé-
nek nagylemezes burkoldsi munkai az 1951. év har-
madik negyedében fejezédtek be, és itt ezt a munka-
'moédszert a parkanyodra is alkalmaztak. 24,000 m2
felilletet burkoltak nagy burkoléelemekkel. A nagy-
lemezes homlokzatburkolds elényei a munka folya-
man bebizonyosodtak, mind a munkatempd, mind a
mindség tekintetében, a féépiilet mas, régi munka-
modszerrel késziilt burkolasi eljarasaival szemben.

A helyszini vb. eléregyartd iizem a nagy hom-
lokzatburkolod lemezeket két rétegben késziti, 10 m2-es
legnagyobb teriilettel és max. 4 tonna sullyal. A leme-
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zek homlokzati része k& vagy mazas égetett agyag-
lapokbol (keramiabol) késziil, a belsé oldala a kiil-
s6vel monolitikusan 0Osszedolgozott vasbeton. A vas-
beton részt minden felesleges szilardsagi tartalék
mellozésével a lehetd legvékonyabbra szerkesztették.
A k6- és keramialemezek tapadasat vaskampokkal,
bordakkal és hézagokkal biztositjdk a vb. lemezek-
hez. A lemezek szerkezete bordas (kazettds), vagy
rovatkolt (teknds) az elemek alakjanak megfelelden.
A teknd alakil lemezek (1. abra) vastagsaga, ame-
lyeket a M. A E. f&épiiletének 18. emeletes részén
keramiaburkolattal alkalmaztak, 120—130 mm. Ké¢é-
s6bb konnyebb lemezeket készitettek, a bordakkal
kettds vasaldssal, mig a rovatkolt lemezeket egy-
rétegli haloval szerkesztették. Az ilyen lemez vas-
tagsdga csak 80 mm, tehat Ilényegesen konnyebb.
A lemezvasaldas 7—8 mm atméréjii vasakbol késziilt
kész, hegesztett vashaldé. A nagy burkoléelemeket az
épiiletekhez tamaszlemezekkel erdsitik, melyek az
épiilet vazabol allnak ki.

A nagy burkoloelemek beton zsaluzatban késziil-
nek, melyekben a homlokzati rész (k6- vagy keramia-
lap) alulra keriil. A kis burkololapok kozotti héza-
gokat megnedvesitett furnérlemezekkel biztositjak.
A hézagok és a lemez kiillméretének méreteltérései
a 2—3 mm-t nem haladjdk meg. Az elére Osszeszerelt
vasalas elhelyezése utan vibrdtorral betonoznak,
majd a betont gdzzel érlelik. A lemezeket akkor eme-
lik ki a zsaluzatbdl, ha a beton szilardsdga eléri a
80 kg/m2-t. A kész homlokzatburkold nagylemezeket



innen a készaruraktarba szallitjdk ¢és homlokzati
résziikkel lefeleé forditva keresztbefektetett fageren-
dakon taroljak.

A nagy burkoléelemek készitésének technologiai
sémaja a 2. abran lathatdé. Az eléregyartdé iizem
minden kiugro falpillér és sima falrész szdmara meg-
feleld komplett elemeket készit.

A szallitashoz és az elhelyezéshez a nagy burkold-
elemek megfogasa a tdmaszlemezeknél és a lemez-
vasalassal Osszefiiggd bebetonozott kialld kapcsoknal
torténik.

3. abra. Szene!Oberendezések kiilonboz6é alakt nagy bunkolo-
<elémék elhelyezésébe»

Phc. 3. MoHTawcHoe npMcnocoiiJieHHe fljia ycTaHOBKH 6noksb KpyriHO-
naHeiibHofi o 6jihuobkh.

Figure 3. Equipraent du montage jpour mliise en place des
éléments de revétement de éllfférentes formes

A bedolgozas helyén az épitésvezetéség a folya-
matos munka érdekében legalabb annyi lemeztarta-
lékot halmoz fel, amennyivel az elhelyezébrigadok
legalabb 4 o6rai munkaja biztosithato.

Egyes ¢épitkezéseken 4 tonnanal nagyobb stlyu
homlokzatburkold elemeket is alkalmaznak, mert az
épiilet fliggbleges ¢és vizszintes szallitoberendezései
ezt lehetové teszik. A M. A. E. épitkezésen és a Koz-
lekedésiigyi Minisztérium ¢épitkezésén példaul a nagy
lemezeket univerzalis toronydarukkal emelik fel.

A toronydaruk teljes kihasznalasa érdekében sziik-
ségessé valt, hogy az clhelyezésnél ne alkalmazzak
a darut a pontos végleges bedolgozasig, hanem csak
a bedolgozas magassagaba vald felemelésre, annal
inkabb, mert a lemezek kozvetlen elhelyezése daru-
val sok helyen lehetetlen. Ezért pl. a M. A. E. épit-
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kezésénél kiilonleges szerel6eszkdzt —szerkesztettek
e célra (3—4. abra).

A nagy lemezek szerelési folyamata a kovetkezd
miiveletekbdl all:

a lemez felemelése,

helyretevés,

pontos beallitds a szerelészerkezettel,

hegesztés,

bebetonozas a megerdsitések helyein.

4. abra. Sik burkolopanelek elhelyezésére szolgaldo szereld

szerkezet: 1 — szdgvastartd; 2 — (tartogerenda; 3 — tabla
felemelésére és leeresztésére szolgdld eldrész; 4 — kdzpon-
tosito fej; 5 — lennezfoeal’ito csavar

Phe. 4. MoHTa>KHoe npHcnocosaenHe ajin ycTaHOBKH ruiockHX (6
jiHpoBOMHbix naHejiett:

o IR e ke — T ot
ronoBKa; 5 — bnnt noaaMH naHejiH k CTeHe.

Fii'guire 4. Equiiptnetnt du imomtage pour masé ©n piacé des
pammeaux.

A lemezeket a szerelGszerkezettel egyiitt az UBK-5
daruval emelik fel (5. abra), emelés kdzben kotelek-
kel ovjak a forgastdl és attol, hogy az épiilet falahoz
itédjon. A lemezek helyreeresztése oOvatos lasstsag-
gal torténik a mar elhelyezett elem f6l6tti 3 cm magas-
sagig. Ezutan azbesztzsinért helyeznek a hézagba,
pontosan vizszintbe ¢és fliggbbe allitjak a lemezt a
végleges helyén. A csomoépontokndl az Osszeerdsi-
téseket legalabb 160 mm hosszban hegesztéssel
végzik.

A szereldcsoportok két részes fiiggballvanyon dol-
goznak. Szerszamkészletiikben a kulcsok, csavarok
stb. mellett vonalzo, vizmérték és mérbszalag, vagy
mérévesszO is sziikséges. Egy szerelébrigad 1étszama
10— 12 16, minden szerelébrigadhoz egy gaz- vagy
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5. abra. Bunko’dtibLa emelése UBK—5 daruval a bedolgozas
helvére.

Phc"5. noabeM naHeaw KpaHOM YBK — 5, k mccty ycTaHOBKH.
Figure 5. Placement d, une plaque de revétement par la grue U. B. K.
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elektromos  hegesztokésziilék ¢és egy szakképzett
hegesztdmunkas tartozik.

A nagy lemezek beallitdsahoz sziikséges 0Osszes
munkaidé 145 perc volt. A gyakorlat folyaman tobb
mivelet egyesitésével (pl. a lemezbeallitassal egy-
idejii hegesztéssel) a munkaidé sziikséglet 120 percre
csokkent. A 6. abra az 1951. év februartol juliusig
terjed6 szakadban mutatja be a lemezek beallitasa-
nak teljesitmény-ndvekedését.

6, abra. A tablik beillesztésére forditott dtlagos iddmennyi-
seffek.
%f—h(iHCmﬂHHe 3aTpaTM BpeMeHH (no onepagnnM) Ha ycTaHOBKy

A homlokzatburkold elemek elhelyezésére a Moszk-
vai Allami Egyetem épitkezésén részletes iitemtervet
dolgoztak ki, melyben a folyamatos munka biztosi-
tasa céljabol minden brigdd részére 4 munkahelyet
jeloltek ki, a szereloket pillaszterenként kettesével
osztottak el és a burkolas iranyat — alulrol felfelé —
hataroztak meg.



