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Uj épitésmodok alkalmazasa
a fovarosi lakasépitkezéseknél

SZENES ERVIN

A 15 éves lakasépitési program altal Budapest teriletére el6-
iranyzott lakasépitési tevékenység mar a masodik 5 éves tervben
is jelentds feladatot jelent az épitdipar szd&méra. A f6évaros jelenlegi
évi lakastermelésének megsokszorozddasa azonban, csak az iparo-
sitott épitésmododc széleskor(i alkalmazasaval érhet6 el.

Budapest szocialista nagyvarossa fejlesztése szdmos spe-
cialis varosrendezési és mioiszaki kovetelmény Kkielégitését teszi
szilkségessé. E kulonleges tényez6k (mint pl. nagyobbmennyiségii
foghijbeépités, meglevd parkanymagassdgokhoz val6 csatlakozas,
elavult varosnegyedek szanalasa stb.) figyelembe vétele mellett,
azonban az allami és szOvetkezeti lakésepités legnagyobb részét
— az orszag tobbi varosahoz és telepiiléséhez hasonléan — Buda-
pesten is koncentralt helyeken, mar megkezdett vagy Gjonnan léte-
slé lakotelepeken fogjuk elvégezni. A telepépités — jelenlegi m-
szaki felkésziltsegi helﬁzet[]nket figyelembe véve — leggazdasa-
gosabban és leggyorsabban, tipustervek alapjan, otszintes lakohazak
tomeges kivitelezésében valdsithatd meg. Egyes, varosképi szempont-
bél indokolt tertleteken (pl. Lagymanyosi, Arpadhidf6i lakotele-
peknél) a kilenc—tizenharom szintes kdzépmagas- és magashazak
megeépitésére is fokozatosan sor kerl.

Sok vita és felfogasbeli kilonbség elézte meg a budapesti
lakasépités mdszaki fejlesztési célkitlizéseinek egyértelmli meg-
hatarozasat. A kilonfele ismert, korszerl épitéstechnolégidk Kki-
valasztasa mellett és ellen szamos érv és ellenérv szolt. (Erre
utalt a kozelmultban a Népszabadsag nyilvanos lakasépitési
vitdja is).

Véleményink szerint minden épitésmodnak megvan a sajat
felhasznalasi terulete : egyik korszer(i épitésmdéd sem helyettesit-
heti a masikat. A helyi adottsagok figyelembevételével pedig
szigortan be kell tartanunk a fejlesztési célkitlizések idében és
terben elhatérolt megvaldsitasat.

A szervezett és hatékony lakéasépités érdekében — az emlitett
szempontok alapjan — kerilt meghatarozasra és ma mar egyér-
telmd elfogadasra valamennyi illetékes szerv részérél Budapesten
a kohohabsalak — nagyblokkos épitéstechnoldgia tonieges bevezetése.
Ez lehetdvé teszi — az orszag mas teriletein alkalmazott kozép-
blokkos épitésmoddal egyez6en — mi(iszaki és gazdasagi lehetGse-
geink optimalis kihasznalasat.

A kisebb meértekben megvaldsulé kozeépmagas- €s magasha-
(pl. vacuumbetonozas) mellett, ipari méret(i Kisérleteket folyta-
tunk le a kohohébsalak — ontétt épitésmoddal. (Arpadhid pesti hid-
fénél) és az ontott — paneles vegyes szerkezeti rendszer( (UlIGi ati
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3la—b—c &bra. Az els6 prototipus
kohéhabsalak nagyblokkos lakéhazak
az Ull6i Gti lakotelepen

Tervezte : LAKOTERV (Cserba Dezs6)
Kivitelezte : 44. sz. AEV



lakotelep) nyolcemeletes lakohazak épitésénél. A févarosban is
el6készitjuk (a Csepeli Kisérleti Lakdtelepen) a harmadik Otéves
terv lakasépitésfejlesztésének f6 irdnyat képez6 paneles épitésmod
legmegfelelébb hazai alkalmazasat.

Nagyblokkos prototipus es null-széria épitkezés
a Jozsef Attila (UlI6i ati) lakotelepen

Az els6 kohohabsalak nagyblokkos prototipus lakohézakat a
Lakoterv tervei alapjan a 44. sz. AEV Kkivitelezte az UlI6i uti lako-
telep 11/B Utemében 1959/60-ban. 5 éplletben, mintegy 200 lakas
felépitésével megfeleld tapasztalatot siker(lt szerezni a szerkezet-
kialakitas, a kohohabsalak beton- és falblokkgyartas, valamint a
Kivitel-technologia tertilletén (1. abra).

Mszaki tervek ; szerkezeti rendszer
1960. év elejen a Lakoterv Tipustervezd Intézete kidolgozta
a kozepblokkos tipustervsorozatot, mellyel a meéretkoordinacié adta
minden el6nyt felhasznalva megkezdd&dhetett a blokkos épitésmadd
ipari méret(i bevezetése. Az orszag kilénbozé teruletein 1500 kozép-
blokkos, Budapesten, az UllGi Gti lakételep I1/c Gtemében mintegy
600 nagyblokkos lakas nullszéria épitése kezd6dott meg.
A beépitési tervben feltlintetett (2. abra)
5—6—7—7ja j. négyszintes lakhazak a MOT I. 1— 99/60;
13/a—16ja . 6tszintes lakohdzak a MOT I. 1—105/60 ;
138&—16ib ]. 6tszintes lakdhdzak a MOT |. 1—104/60 ;
29 J. négyszintes lakbhaz a MOT I. 1—101/60

kozepblokkos tipusterveknek nagyblokkos épitésmaddra tértent

adaptalasaval készultek.
Az 5—7ija j. kétszekcios épliletek egyenként 24 db kétszobas
lakast tartalmaznak 55,19 m2 lakas alaptertlettel (3. és 4. abra).

2. 4bra. Az ull6i ati lakotelep Il/c Utemének beépitési terve a nagyblokkos nullszéria épités részére
Tervezte : LAKOTERV (Barabas Béla—Széke Karoly)
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A megépilt 5—6—7 j. nagyblokkos
lak6héazak terve

Tervez : LAKOTERV
(Sz6ke Karoly—Regula Ede)

Kivitelez6 : 44. sz. AEV

3. abra. Alaprajz

ﬂ"glp E]I;LWEEE’f-ﬁ 51FIP FIES

------ x-EL  4jb &bra. Keleti homlokzat

A 13ja—16ja j. haromszekcios éplletek 6 db haromszobas,
24 db kétszobas, 24 db garszont, Osszesen 54 lakast,

a 13jb—16jb j. ugyancsak héaromszekcios épiiletek 10 db
2 y2 szobés (f6z6fllkés), 5 db kétszobas (-(-étkezd), 35 db maésfél-
szobas (f6z6fllkés), 5 db egyszobas (-(-étkez6), dsszesen 55 lakast
tartalmaznak (5. és 6. abra).

Az épiiletek alapozasa csomdszolt beton és vb. savalapokkal
készilt. A pincefalak hagyomanyosan, tomor km. téglabél fala-
zottak, szilkség szerint vasalva.

A foldszinti és emeleti falak eléregyartott, kohohabsalak alap-
anyagu, emeletmagas blokkok, nagyblokkok. A térelhatarol6 fal-
blokkok kivétel nélkil BK 50 betonmindséggel, a teherhordd
harantfal blokkjai pedig a terhelési viszonyoktol fliggéen BK
50—70—100—140 betonmin@séggel készllnek (7. &bra).

A nagyblokicolc alaprajzi mérete és fajtaja teljesen megegyezik a
kozépblokkok méretével és fajtajaval: 29 X 119, 104, 89, 59 cm.
Kulonbség a magassagi méretekben jelentkezik. Mig a kézépblokk
félemelet, a nagyblokk emeletmagas mérettel kerill alkalmazésra.
Ennek kovetkeztében a kdzépblokkos tipustervek minden nehézség
nélkil adaptalhatok voltak a nagyblokkos épitéstechnologia cél-
jara. Az Ull6i ati lakotelepen épilé nagyblokkos lakéhéazak, az
orszdg mas terilletein alkalmazott kozépblokkos lakéhazakkal
azonos modon, a méretkoordinacié alapjan egységesitett 4 fajta
szerkezeti és 4 fajta parapet-blokkal kerlilnek megvalésitasra
(8. és 9. abra). Az NDK blokkos tipusterveiben alkalmazott
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Az épiilé 13/6—16/6 jeli nagyblokkos
lak6hazak terve

Tervezé: LAKOTERV
(Sz6ke Karoly—Regula Ede)

Kivitelez6 : 44. sz. AEV

5. abra. Alaprajz

14—16 falelemfajtavai szemben a nalunk Kkialakult, viszonylag
kevésszamU blokkfajta nagymértékben emeli a gyartas és szerelés
hatékonysagat.

A harantfalas szerkezeti rendszer kovetkeztében minimalis
valaszfal igény jelentkezik, melyet hagyomanyos anyaggal és
technol6giaval készitettek.

A vizszintes teherhordd szerkezetek 15 cm vtg. 120 X 360 cm
mérétdi, alul-felll sik, ikersejttéglabetétes, lagyvasas fodémpane-
lekkel késziiltek. E fodémrendszer alkalmazasa atmeneti jelleg(
mindaddig, mig az Epuletelemgyarban eléregyartott alul-felul sik,
feszitett fodémpanel (Weiler-panelek) sorozatgyartdsa meg nem
kezdddik.

Kulon nyilasathidalasok (a pince kivételével) nem késziiltek,
mivel ezek a hardntszerkezet folytan a fodémpanelek bordaival
— oOnkivaltasos médon — kerllnek kielégitésre. Kivételt képez a
végfalakon alkalmazott néhany nyilés, ahol vb. keretekkel torté-
nik a kivaltas.

A Kkiils6 koszoruban a tervezett, el6regyartott négyszog-
keresztmetszet( zsaluzéelem helyett, a Kivitelezd Gjitdsaként jobb
és gazdasdgosabb megoldast alkalmaztak, A fédémpanelt a fal-
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10. 4bra. Koho6habsalak nagyblokkok allva

gyartadsa m(ikdsablonban a Kvassay-zsilipi

el6regyarté telepen a régi technolégiaval.

Az (j réazésablonos gyartastechnoldgiat
lasd a 67. oldalon (7. &bra)

11/a—g 4&bra. A MOT |. 1—99/60. sz.

kdzépblokkos tipusterv adaptalasaval ké-

sziil6 nagyblokkos lak6hazak az UlGi Gti
lakotelepen.

Kivitelezé : 44. sz. AEY

a) A teherhordd haréntfal elemek elhelye-
zése és kitdmasztasa teleszkopikus
merevitével
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sikig Kkiszélesitették, és csak a kihagyott panelsarkokat vasaltak
és betonoztak a helyszinen.

A fodempanelek hangszigeteléseként eredetileg szaritott rizs-
héjat terveztek, azonban beszerzési nehézségek miatt 1 cm homok-
rétegre teritett bitumenlemezt helyeztek el az aljzatbeton és a
fodémpanel kozé. Ez a megoldds hangszigetelés szempontjabdl
vitathat6. Egyes épiiletek padozata pedig mdanyagburkolattal
kerdlt Kivitelezésre.

A lépcsbkar fel-szélességben el6regyartott elemekkel készilt.
A nagyblokkos — 1600 kg-os — sulyhatar megkovetelte volna
a teljes szélességben el6regyartott 1épcsékar beemelését. Ugyanez
mondhat6 el a kémény- és szell6z8elemek kis méretérdl és alacsony
stlyardl, melyek ha emeletmagassagi nagysagban késziiltek volna,
jobban beilleszthet6k lennének a nagyblokkos épitéstechnol6giaba.

A ké&va neélkili, kuls6-bels6é kapcsolt gerébtokos nyilaszard-
szerkezetek megfeleld beépitési mddjat — tok és blokk kapcsola-
tdt — sajnos sem a tervez6, sem a Kivitelez§ megnyugtatéan nem
tudta megoldani.

Minden egyes épliletben kozponti melegviz + f(ités van, mely
a kozponti kazanhazbél taplalt tavfiitéberendezéssel van &ssze-
kotve. A szikségkémények kalyhabekotései részére a falblokkok-
ban kilon e célra el6regyartott nyilasok késziilnek.

Az épiletgépészeti munkakban — egyenlére még — a hagyo-
manyos technologia tukrozédik. A sokat emlegetett, ajtoval el-
latott szerel6aknas csOvezetés sincs betervezve. Minden lakasban
a fel- és leszallé vezetékek kuldn-kilon fodémattdrést igényelnek,
és szerelési modjuk megegyezik a hagyomanyoséval.

A parkanyok el6regyartott tipuselemekbdl késziilnek. A be-
felé lejtett lapostetd a fodémen perlitbeton hdészigeteléssel és
salakréteggel, felette kavicsolt lemezfedéssel ellatva munka- és
anyagigényes megoldast ad.

A homlokzat dorzsolt feliletre hordott Capardél v. Emfix
festéssel készult harom szinben.

A nagyblokkok gyartastechnolégiaja

Az emeletmagas, 1600 kg sulyhatéard, vasalatlan, egyrétegl
kohbhabsalak beton falelemek elGallitasa a 44. sz. AEV el6regyartd
Uzemében torténik.

Az ETI és a Kivitelez6 vallalat kozos kisérleti eredményei
teljes mértékben igazoltdk az Uj hosszanti élre Allitott, razo-
sablonos gyartastechnoldgia helyessegét és gazdasadgos ipari alkal-
mazéasi lehet6ségét. Ennek alapjdn kerllt meghatarozasra a meg-
épitett UlIGi uti, 0j 1000 lakas/miszak alapkapacitasu nagyblokk-
gyartéd lzem végleges gyartastechnolégigja.

A blokkok gyartastechnolégiajaval a ,,Kozép- és nagyblokk-
gyartas habsalakbetonb6l” cimi cikk részletesebben foglalkozik
a 65. oldalon).

Epités — szerelés; kiviteli technolégia ; munkaszervezés

A tipustervek alapjan megépitésre keriild nagyblokkos lakoé-
hazak Kivitel-technologiai tervek szerint kertilnek Gsszeszerelésre
(11. &bra). A technoldgiai elGirasokat részletesen tartalmazza az
IME 44—60 sz. szabalyzat. A technologiai fegyelem gyakori be
nem tartasa mellett azonban — amint az ETEGI vizsgalatai
Kimutattak — a kivitelezés igen keveset foglalkozott a blokkepités
helyes Uzemszervezésével. Az UIIG uti nagyblokképitkezés egész
1960. évi (temezését az egyenl6tlen, 16késszer(i munka jellemezte.
Ennek egyik kdvetkezménye volt pl., hogy a toronydarukat éves
viszonylatban nem lehetett kihasznalni, illetve a szerelési id6-
cstcsok miatt tobblet daru bedllitasa valt szikségessé, melynek
koltsége a kivitelezét terhelte.

A blokkel6regyarté (zem és az épitési munkahely kozotti
elengedhetetlen egylttmdkddés is sok kivanni valét hagyott maga
utan. Elbre elkészitett szallitasi ltemterv hianyaban, kozvetlen(l



a gepkocsirol alig emeltek be el6regyartott elemeket. A nagyfoku
kdzbensd depokepzés tehat hatrdnyosan hatott az épités gazda-
sigossagara. Ennek egyik oka az el6iranyzott vontatds-potkocsis
(treleres) szallitds hidnya volt. (Nem a Kivitelezd hibajabdl).

A nagyblokkok é&tlagos beemelési tiszta id@sziikséglete
0,128 ora/db. A tényleges atlagid6 0,269 6ra/db volt, tehat a
munka 110%-0s munkaiddkieséssel folyt. (E veszteségid6ben szere-
pel a blokkok depobol-depdba térténd atrakasa is.) A legjobb ered-
ményt éjjeli miiszakban érték el, 0,147 o6ra/db atlagid6értékkel,
azaz 15% veszteségidGvel, amikor is a munkaterulet el6készitése
alaposabb volt (pl. gépjavitas, atrakas nem fordult el§). Az ETEGI
Munkatudomanyi Osztalyanak vizsgélati eredményei alapjan a
munkaiddveszteség kb. 80%-a a munkaidé ki nem hasznalasabdl,
mig 20%-a targyi okokbdl eredt : atrakas-lerakas, véddéallvany,
géphiba, terllethiany, horony- és hézagkiontés, falazas.

E negativan haté tényez6k mellett azonban, els6sorban az
eléregyartott teherhordé és térelhatarold szerkezeti elemek, a
falblokkok és fodémpanelek elhelyezésénél és Osszeszerelésénél
volt kimutathat6 kézzel foghat6 eredmeény a hagyomanyos epités-
igényesség csokkentésében jutott Kkifejezésre.

Az 5—6—7 jelli, egyenként 24 db kétszobéas lakassal rendel-
kez6 nagyblokkos épuleteknél az egyes épitési szakaszok épitési
id6tartama naptari napokban kifejezve az alabbiak szerint alakult :

. § 2 Rg
Epllet SaE %g %é 8 Index
8S_oT TO pog= 3
<22 uL oE O
Téglafalas éptilet a 4/1960/ Tq.

E—7/OT norma szerint .. 90 80 129 299 100,0
5. jelli nagyblokkos............... 118 19 110 247 82,6
6. Jeld nagyblokkos............... 83 34 131 248 82,9
7. jell nagyblokkos............... 104 17 117 238 79,6

1 m2 fal munkaigényessége (orakban) a tenyleges 110%-0s
és a varhatd 30%-o0s veszteségidvel szamolva a kdvetkez0 :

38 cm vtg Blokkfal, Blokkfal,
Szakmunkas téglafal, tényleges, varhato,
ora ora ora
KM UVES..ciceciceeeceee e 1,35 0,108 0,067
ANIVANYOZO oo 0,26 0,108 0,067
Betanitott s. munkéas - 0,108 0,067
Segédmunkas ... 1,92 0,323 0,200
Osszesen 3,53 0,647 0,401
Index ........... 100,0 18,4 11,3

Az épitésszerelés (fal- és fodémkészités) munkaigényessége
ordkban, 100 Im3re vonatkoztatva az alabbi :

~_ Nagyblok- Nagyblok-

Szerkezeti csoport :'aggoglg kos, tényle- Kkos, var-

Yos, ges ora hato 6ra
FalK@SZités...cooooiievieeeeeeeeeen 61 17,4 10,8
FOAEM KESZItES...oooiiiieeeieeen 66 24,1 24,1
Osszesen 127,0 41,5 34,9
Index ........... 100,0 32,8 27,4

b) A sarok-vezéreleni beallitasa
a foldszinten

¢) A maéasodik szint sarokelemének
elhelyezése
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d) A nagyblokkok horonycsatlakozédsainak
kiontése

e) Cs6sapkak és védéhalé a falblokkok
elhelyezésénél és ideiglenes 6sszefoga-
sanal.
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A teljes munkaigényesség (szak- és szerelGiparral egyiitt)
pedig 100 Im3 épulettérfogatra viszonyitva a kovetkez6 :

Epitésmaod Munkadra Index
Hagyomanyos éptulet..... 827,93 100,0
Nagyblokkos, tényleges. 701,66 84,7
Nagyblokkos, varhato... 695,06 83,9

(A helyszini méréseket és szamitasokat az ETEGI Munkatudomanyi
Osztalyan dr. Bérezi L&szI6 tudoményos munkatars iranyitasaval
készitették.)

Nagyblokkos lakas- és kommunalis épités
a masodik Otéves tervben

A masodik 6téves tervidGszakban, a kdzépblokkos épitésmaod
széleskor(i alkalmazasa mellett, fokozatosan attériink a nagyobb
hatasfokl nagyblokkos épitéstechnoldgiara.

Budapesten, az allami és szOvetkezeti laké&sépités felét, koho-
habsalak nagyblokkos épitésmdddal valositjuk meg. E célra harom
blokkelGregyartd telep létesil. A méar Uzemel6 I. sz. Kvassay-
zsilipi telepen kivil a megépitett 1l. sz. UlIGi Gti Gzem is meg-
kezdi 1961-ben a folyamatos termelést, mig a Il11. sz. telep 1963-
ban kerul zembehelyezésre.

Valamennyi blokkelGregyartd Gzemet a kétmiszakos termelés
alapjan szervezzik: meg, a kapacitasok megfelel§ kihasznéalasa
érdekében.

1961-ben mintegy 1600 lakas nagyblokkos kKivitelezese kez-
dédik meg a févarosban. Megindul a Jozsef Attila (UllGi ati) lako-
telep 3000 lakasos I11. Utemének épitése. E lakonegyed beépitési
terve mar az iparositott lakéasépités szempontjai alapjan kerult
atdolgozasra (11. abra). A lakdeéplletek osszesen Otféle terv fel-
hasznalasaval készilnek. 2800 lakéds négyfajta blokkos tipusterv
nagyblokkos adaptalasaval, otszintes lakohdzakban, mig 200 lakéas
egyfajta terv alkalmazasaval, ontott-paneles szerkezeti rendszer-
rel, kilenc-szintes épiletekben valdsul meg.

A lakéhazak nagyblokkos Kivitelezésével parhuzamosan a
lakételep iskolai, ovodai és bolcsodéi is kohohabsalak nagyblokkos
épitéstechnoldgiaval keriilnek megépitésre.

Budapesten kivil, a nagyobb vidéki lakotelep épitkezéseknél
is — Sztalinvaros, Miskolc, Debrecen stb. — mar 1962—63-ban
attériink a kozépblokkos épitésmddrol a nagyblokkos épitéstechnolé-
giara. A kozépblokkos tipustervek nagyblokkra val6 adaptalasi
lehet6sége mellett, a megépitett vagy Ujonnan lzembehelyezésre
kertld 45 m3Imiliszak alapkapacitast kdzépblokkel6regyarté tele-
pek Uzemgépcserével nagyblokk gyartasara is alkalmassa tehetok.
E telepek épitési létesitménye, a gyart6- és taroldterek mérete,
dilatalasa mar eredetileg is ugy készult, hogy a nagyblokkgyartas
lehet6sége biztositott legyen. Az atallas gépcsere sziikséglete az
alabbi :

2 db 250 1-es kényszerkeverési betonkeverd helyett 500 1-es,

2 db 600 1-es el6silo helyett 1100 1-s,

4 db 3 t-as konzolos portaldaru helyett 5 t-as,

14 db kozépblokk fémzsalu helyett nagyblokk-fémzsalu

18 db Z-3/7 j. zsaluvibrator helyett Z-7/15 jeld.

A gépek és berendezések beallitasaval maximalisan 2 hét
allasi id6kieséssel lehet szdmolni. A gyartasi folyamat — a kozép-
blokkéhoz hasonléan — stand rendszerben, hosszanti élre allitott
fém-razosablonban, azonnal kizsaluzhaté modon torténik. Eltéres
csapos himbaval emelik, melynek részére a falelem geometriai
kdzepén egy 60 mm atmérdjd lyukhely van kiképezve.



f) és g) Az ,0sszeszerelt” nagyblokkos
lakéhéz

A kozépblokkos tipusterv nagyblokkos
adaptalasat a Lakoterv dolgozta ki

A nagyblokkos épitésmdodnak Bp-en, az UlIGi uti lakotelepen
végrehajtott null-széria épitkezésénél szamos olyan tapasztalatot
sikerlt szerezni, mely az (j épitéstechnolégia széleskor(, ipari
mérét(i bevezetését nagymértékben elésegiti és meggyorsitja.
Ennek alapjan megéllapithatjuk :

a) A méretegységesités révén a kozépblokkos épitésmodra
tervezett épiletek — a falblokkok (és foédémelemek) modulizalt
méreteinek tobbszordsével, az alaprajzi méretek valtoztatasa nél-
kil — nagyblokkos épitéstechnoldgiara attervezheték.

A blokkos tipustervek tehat kénnyen adaptalhatok mind kozép-
mind nagyblokkos épitésmodra! E felcserélési lehetGség a tipus-
tervek alkalmazéasanak széleskor( létjogosultsagat bizonyitja az
iparositott lakasépités teruletén !

b) A fém-razosablonban, hosszanti élen gyértott, azonnal
kizsaluzhato kohohabsalak nagyblokkok beton- es gyartastechno-
I6giaja lényegileg megegyezik a kozépblokkok el6allitasi modjaval.
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A korszerli épitésmodok bevezetése soran igy a fejlettebb
épitéstechnoldgiara val6 atallas folyamatosan torténhet.

c) A fligglleges és vizszintes el6regyartott teherhordd és
térelhatarold elemek szerkezeti kialakitasa és épitésszerelése nagy-
részt kielégiti az iparositott épitésmod kovetelményeit.

Ugyanakkor azonban a szak- és szerelGipari anyagok, felszere-
lések, berendezések és kiviteli technoldgidjuk fejlesztése elmaradt.
Ennek slirgés pétlasa egyik legfontosabb soronlévé feladata a
kutatds, a tervezés, a gyartas és a kivitel szakembereinek.

d) A technoldgiai fegyelem fokozasa és betartdsanak rend-
szeres ellen6rzése mellett az eddiginél sokkal nagyobb figyelmet
kell forditanunk a helyes munkaszervezési modszerekre.

A tapasztalatok azt bizonyitjak, hogy szdmos tartalékunk van
a gyorsabb, jobb és olcsobb épités megvalositasahoz ; olyan tar-
talék, mely kizarélag sajat szemléletiink, munkamadszeriink helyes
vagy helytelen alkalmazésatdl fugg. A vallalati és a munkahelyi
programozas, a veszteségidok felmérése és kikuszobolése, a gépek és
termel6berendezések kapacitasanak ismerete és maximalis kihasz-
naladsa, mind olyan tényez6k, melyek allandé mUszaki és gazdasagi
elemzése olyan intézkedésekre késztet bennilinket, mely az egész
épitési munka hatékonysagat nagymértékben novelheti.

Ha a nagyblokkos épitésmdd ipari bevezetésénél elért eddigi
eredményeinket kdvetkezetesen tovabbfejlesztjuk — a tobbi kor-
szer(i épitéstechnoldgidval parhuzamosan — meggyorsitjuk mu-
szaki fejlesztési célkitlizéseink végrehajtasat, mely a lakastermelés
fokozasanak legddntébb eszkoze.
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12. 4bra. Az Ull6i Gti lakotelep 1961. évben
kezd6d6 111. Utemének (3000 lakas) beépitési
terve.

A lakéhéazak blokkos tipustervek

kommunalis létesitmények (iskolak,

bolcs6dék) ugyancsak nagyblokkos

moddal késziilnek

A Dbeépitési terv jol tukrozi az épitésszerve-

zés (gépesités) kovetelményeinek kielégitését is.
Készitette : a 44. sz. AEV-val egyeztetve a
LAKOTERV (Bakos Béla—Széke Kéaroly)

szerint, a
6vodak,
épités-



Palyazati felhivas

Az Otéves terv lak&sépitési programjanak meg-
valositasa szikségessé teszi az épitkezések idejének
nagymérték( csokkentését, az épitési koltségek csok-
kentését és a nehéz fizikai munka helyettesitésére Uj
technoldgiak bevezetését.

_ E feladatok miel6bbi megvalositasa érdekében a
(H“aE(IjDIPARI TUDOMANYOS EGYESULET palyazatot
irdet

»befejez6 munkak gépesitése az épitdiparban”
targykoérbdl megirand6 tanulméanyra.

A palyazat célja: az eddig kézimunkaval végzett
befejez6 munkak gépesitési lehet6ségeinek vizsgalata,
a jelenleg mar mikodd gépek tovabbfejlesztése, az Uj
épitési technoldgiak = kialakitasahoz sziikséges gepek
mdszaki és gazdasagi vizsgalata az épitlipar épito-, ja-
vité-, és karbantartd &gaiban.

A palyazaton az alabbi
résztvenni:

1 Uj szerkezetek.

A palyazat tartalmazza: a kivalasztott munkafolya-
mat ismertetését, a gépesités lehetéségét és a vazlatos
megoldast. Lehet6ség szerint a palyazat ne csak egy,
hanem tébb d&sszefiiggd munkafolyamattal, ezek
komplex gépesitésével is foglalkozzék.

2. Meglevd szerkezetek.

A péalydzat tartalmazza: A kivalasztott munkafo-
lyamatnal (munkafolyamatoknal) jelenleg alkalmazott
megoldas leirasat, a mar meglevé gep tovabbi fejlesz-
téset, korszer(sitesét és gazdasagi kihatasait.

3. Tudoméanyos dolgozatok az épitdipari befejez6
munkak Kisgépesithetéségének teriletérdl.

A palyazat tartalmazza: Osszefiiggl elemzes alap-
jan a tovabbi Kisgépesités lehetdségeit, iranyait, azaz
vizsgalja a jelenleg még kézzel végzett munkafolya-
matokat, melyeknél gazdasagi, vagy balesetelharitasi
szempontbdl kivanatos és lehetséges a gépesités és az
eddig kialakitott kisgepek a szobanforgd feladatot nem
oldjak meg tokéletesen.

4. Tudomanyos dolgozatok a befejez6 munkak gé-
pei gyartadsanak gazdasagi jelent&ségérdl.

A palyazat tartalmazza: Ezen gépek gyartasaval,
vagy a geépek alkalmazasaval kapcsolatos gazdasagi,
hatekonysagi és értékesitési lehet6ségek elemzését bel-
foldi_viszonylatban, vagy a kulkereskedelem teriletén.

Altalanos feltételek:

A palyazat mindenképpen jelentsen tovabbfejlo-
dést a jelenleg mar kifejlesztett gépekhez képest.
Epitsen azokra, de Uj lehet6ségeket tarjon fel. Az elem-
zés sorén lehet6leg ki kell térni a varhat6 felhaszna-
las és értékesités lehetGségeire is.

A palyazaton Egyeslletink minden tagja egyeéni-
leg, vagy kollektiven tetszéleges szamu és jellegl pa-
lyamdvel vehet részt, olyan mdvel, mely eddig pa-

palyamvekkel lehet

Magas héaz a divat ...

lydzaton vagy nyilvanossag el6tt (sajto, radio, el6adas,
munkabizottsagi jelentés stb.) nem szerepelt. A palya-
zat jeligés. A jeligés palyazathoz lezart boritékban
kell mellékelni a palyaz6 (palyazok) nevét, munkahe-
lyét, beosztasat, lakhelyét és a jeligét. Kollektiv palya-
zat esetén a szerz6ségi arany is feltiintetendd, ellen-
kezd esetben egyenl6en megosztottnak tekintendd.

A palydzat géppel irandé és harom példanyban
adandd be.

A palyazaton vald részvétel vagy a palyadij elnye-
rése nem érinti a palyazénak az Gjitasi és talalmanyi
rendeletben biztositott jogait.

A palyamiveket az Egyesiilet nem kildi vissza és
annak meg6rzésére sem vallalkozik.

A palyazat bekildési hatarideje: 1961. junius ho 30.

. A palyazatot a GEPIPARI TUDOMANYOS EGYE-
SULET titkarsagara (Budapest, V. Szabadsag tér 17.
111. 308) kell bekuldeni ugy, hogy az a fenti hataridé
déli 12. drajaig beérkezzen. A postai feladas idépontja
nem vehetd szamitasba, és a barmilyen okbdl késébb
érkez6 palyazatok a palyazatbdl ki vannak zarva.

A pélyazat dijai:

I. dij 3000— Ft
I dij 2000— Ft
1. dij 1000— Ft

A paélyazatot Biralé Bizottsag biralja felil, mely-
nek tagjait az épitdgépipari szakosztaly vezetdségének
javaslatara a Geépipari Tudomanyos Egyesilet Végre-

ajto Bizottsaga Jeldli ki.

Az eredmeényhirdetés és a jeligés boritékok feln¥i-
tasa 1961. julius 26-an lesz. Az eredményt az Egyesiilet
folydirataiban a GTE titkarsaga kozzéteszi, ezenkivil
a dijnyertes péalyazatok szerz6it irasban értesiti. A pa-
lyam(iveket a GTE folydiratai a szerzdi dij ellenében
lekdzolhetik.

A Birdl6 Bizottsag dontése ellen fellebbezésnek
helye nincs.

A Biralé Bizottsag fenntartja maganak azt a jogat,
hogy a pélyazat eredménytelenséae esetén, vagy
amennyiben a bekildétt palyamunkék szinvonala nem
éri el a kivant meértéket, Ugi az els6 esetleg a tdbbi
dijat nem adja ki, vagy annak &sszegét csokkenti, vagy
a dijakat megosztva adja ki.

GEPIPARI TUDOMANYOS EGYESULET

frr . 4d
I Utuilaill
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A blokkos épitési mod alkalmazasanak 1960. évi tapasztalatai

KORMENDI

A hagyomanyos épitési mddok mind kisebb
terlletre szorulnak vissza, és helyiket atadjak
az 0j, féleg ipari hulladékokat hasznositd kdzép-
és nagyelemes (esetleg ontott) épitési modoknak,
amelyek az épitési tevékenység nagyfok( gépesi-
tését és az épitési koltségek egyidejl csokkenté-
sét teszik lehet6ve.

Torekvéseink és helyzetiink értékelése kivanja,
hogy roviden attekintsiik az egyes orszagokban
alkalmazott épitési modszereket, és vizsgaljuk
meg, miképpen latjak megoldhaténak épitésuk
iparositasat, lakastermelési feladataik megvalési-
tasat.

Szovjetunié: Nagyszabasu lakasépitési tervét
elsésorban a szobanagyséagu panelek alkalmazésaval
kivadnja megvalositani. Tobbféle panelszerkezetet
és panelgyartd6 modszert dolgoztak ki (Lagutevko,
Kozlov, Lengorprojekt-féle paneltipusok, vibralt tég-
lapanel, keramzit panel sth.). Az elemgyartas és
szerelés nagylizemi jelleg(. A kilonb6z6 panelfajta-
igényeket egy-egy korzetre telepitett legalabb
1000 lakas/év kapacitadst hazgyarbol elégitik ki.

Svédorszag: A gaz- és habbeton falelemeken
kivul, ontott beton falszerkezeteket hasznalnak.

Csehszlovakia: A falazatokat hagyomanyos
anyagokon kivil kdzép- és nagyblokkbdl, emelet-
magas panelekbdl és kisebb mértékben oOntott
betonbdl készitik. A gazdasagi mutatdk szerint a
nagyblokkos épitésnek 66%, a paneles épitésnek
70%, 6ntott épitésnek 78% a munkaid6 igénye a
téglafalazatokhoz képest. Ezek a szamok mar az
eloregyartott elemek készitésének idejét is maguk-
ban foglaljak.

Franciaorszag: Legelterjedtebb a paneles épi-
tési mod. Az eddig alkalmazott nagylzemi el&re-
gyartasrél az utobbi id6ben egyre inkdbb a hely-
szini gyartasra térnek at. Gazdasagi értékelésik
szerint a helyszinen gyartott panelszerkezetekbdl
napi 1—50 lakas elkeszitése esetén a koltsegek
alacsonyabbak, mint a kordbbi nagylzemi elGre-
gyartasnal. Kénny(beton adalékként lavasalakot
és kohdsalakot alkalmaznak.

Német Demokratikus Koztarsasag : ElsGsorban
téglatdrmelékbdl késziilt kdzép-, illetve nagyblok-
kokat alkalmaznak. A paneles épitési mdd ipari
mé(ﬁt(j bevezetesét csak a kovetkez4 evekre ter-
vezik.

Egyesilt Allamok: Foéldszintes lakdépileteket
féleg karosszéria-rendszerben, a tébbszintes épi-
leteket pedig kézi-elemekbdl vagy szendvics-szer-
kezet(i elemekbdl keszitik.

A Kulénb6z8 orszagoknal megismert épitési
modszerekbdl lathatd, hogy a legnagyobb épitési
volumennel rendelkez6 orszagok a paneles épitési
mod elterjesztését szorgalmazzak (Szovjetunio,
Franciaorszag), mig a kdzép-, illetve nagyblokkok
felhasznéaladsa azokban az orszagokban kertlt el6-
térbe, ahol a gyart6 és felhasznal6 ipar szinvonala
a nagyelemek alkalmazéasat még nem teszi cél-
szer(ivé.
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Azokban az orszagokban, ahol a maganvéllal-
kozas kovetkeztében nincs egységesen iranyitott
és koncentralt épitési tevékenyseg, még mindig
gyakoriak a kulénb6zd koénnylanyagokbol el6-
allitott kézi-falazéelemek, amelyeket igen sok
valtozatban hasznalnak fel. Altaldban megalla-
pithaté azonban, hogy a ha2ai adottsagainkkal
egyez6 orszagokban az épitési modszerek végleges
formai még nem alakultak ki, és ezeknél az Gjak-
kal egyltt a régi modszerek is megtalalhatok.
Természetes, hogy a régi és jol begyakorlott
modszereket egyik naprol a masikra Gjakkal
helyettesiteni nem lehet. Bizonyos atmeneti id6re
van sziikség, amig az ipar az uj igények kielégi-
tésére felkészilhet.

A kilonb6z8 orszagokban benniinket meg-
el6zéen alkalmazott épitési modszereket vizsgalva
és azok el6nyeit felmerve az Epitésugyi Miniszté-
rium 1958-ban Ugy hatérozott, hogy a kozép-,
illetve azt kés6bb tovabbfejlesztve a nagyblokkos
épitési technoldgia bevezetésének feltételeit kell
megteremteni, és az ahhoz szikséges el6készitd,
szervez6 munkat kell megkezdeni. Ennek a hata-
rozatnak megfeleléen az elmult esztendd volt a
kozép- és nagyblokkos épitési mddszer ipari
méretl bevezetésének éve, amelynek keretében
korulbeltl 1900 lakés épitése kezd&dott meg az
Uj rendszerrel.

Tekintettel az (j moddszer bevezetésével jard
sokrét( feladatokra, az Epitésugyi Miniszter kulon
intézkedéssel — az 1/1960-as szamu M{szaki
Intézkedéssel — szabalyozta az érintett szervek
feladatait. Az emlitett intézkedésekben meghata-
rozott feladatok és program megvalositasa soran
jelent8s nehézségek meriltek fel, elsésorban az
importgépek beszerzésenél. Az alapvetd célkit(izé-
seket azonban mégis sikeriilt megvaldsitani.

Elkésziltek és jelenleg is Uzemelnek a Ki-
jelolt alapanyagbazisokon (Sztalinvaros, 6zd, Di6s-
gy6r) a habosito-berendezések és megvaldsultak a
blokkel6regyartd telepek is< (Budapest, Sztalin-
varos, Miskolc, Gy6r, Tatabanya, Kazincbarcika).
A tervezett helyeken mindenhol megindult a
kozép-, illetve nagyblokkok gyartasa, szerelése,
és ezzel lehetévé valt tdébb olyan gyakorlati
tapasztalat megszerzése és értékelése, amelyekre
valaszt kapni koradbban nem lehetett.

Mar az eddig szerzett tapasztalatok is bizo-
nyitjak, hogy a habsalak anyagu kozép-, illetve
nagyblokkok alkalmazdsa — a hagyomanyos
anyagu tégla vagy vasbeton vézas éplletekkel
szemben — tdbb nagyon jelent6s mdiszaki és
gazdasagi el6nnyel jar. A kétféle épitési rendszer
o0sszehasonlitdsa alapjan a blokkos technoldgia
javéra a kovetkez6 el6nyok voltak megéllapit-
hatok :

a) Munkaigényesség és épitési id6 csokkentés,

h) Epuletsuly csokkentés,

c) Beruh&zasi- és energiaigény-csokkentés,
amelyeket részletesen is vizsgdlva a kovetkez6
eredményeket kapjuk :



a) a kozép- és nagyblokkos éplileteknél a
felmend fal Kivitelezési idGszikséglete — annak
szerelGjellege miatt — jelent6sen csokken

1 m2 38 cm vastagsagu km téglabol késziilt

felmend fal helyszini munkaigénye .. 3,53 ¢ra
1 m2 29 cm vastagsagu habsalak anyagu fel-
mend fal helyszini munkaigénye............. 0,70 ¢ra

A két falrendszer kivitelezési munkaigénye kdzott
tehat 2,83 ora kilonbség van (U5 résznyi idd).

Amennyiben ezt az éplletek Iégkobméterére
vetitjiik, akkor a kovetkez6 eredményt kapjuk :
Hagyomanyos épuletnel 793 m6/100 Im3
Kozepblokkos épiletnél (§98 m6/100 Im3

A csokkenes tehat 100 Imrénként igy is
12%-ot tesz ki, amit a befejezé szak- és szerel6-
ipari munkak tervezett fejlesztésével jelentGs
mértékben tovabb lehet fokozni. Mar most is
nagy elényként jelentkezik, hogy az épliletekbe
bevitt, viszonylag kismennyiségQ epitési viz Iénye-
gesen jobb szervezést tesz lehetévé, és nem kell
az épllet kiszéraddséara hosszu ideig varni.

b)
100 Im3-€re vetitett épulet sulyara a kovetkez
képet kapjuk :

Hagyomanyos épulet, (t/100 Im3)
Kdézepblokkos épilet, (t/100 Im3)
a sulycsokkenés 10,5 t (kb. 15%). o

c) . Jelentds a kildnbség a két épitési
beruhazasi és energiaigénye kozott is, amely
Beruhazasnal 41,59 Ft/m2
Energia-felhasznalasnal 133 630 kcal/m2
eltérest mutat fel a habsalak anyagu falszerkezetek
javéra.

Az elbbbiekben felsorolt elonyok természete-
sen csak akkor realizalhatok, ha a blokkgyartas-
nal és a szerelesnél a megkivant technoldgiai
szinvonal biztositva van, azokat kilonboz6 szer-
vezesi és felszereltségbeli fogyatékossag nem aka-
dalyozza.

Az épitési koltségek alakulasanak vizsgalatat
a viszonylag rovid id6 és az inditassal jard ked-
vez6tlen korilmények még nem tették lehetdve.
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Kozépblokkos épiiletek Sztalinvarosban

A hagyomanyos és a blokkos épilete

Annyit minden esetre maris tudunk, hogy ez a
modszer nem jelent koltségemelkedést, és a habo-
sitasnal, a gyartasnal meglevé veszteségeket a szere-
Iés elényei nagymértékben Kiegyenlitik. Pontos
adatokat természetesen csak az 1961. évi ar- és
bérrendezések utan lehet megallapitani.

A blokkos épitési mod bevezetése megkdve-
teli, hogy a folyamatos kiviteli munka biztositva
legyen. Ehhez évenként 200—250 lakéasnak egy-
helyen tortén6 Kivitelezésére van szikség. Az
eléregyartd telepeknek 4—5 évet kell Gzemelniuk
ahhoz, hogy az épitésikre forditott koltségek
megtériiljenek. Ezek a feltételek kb. meg is
szabjak, hogy egy-egy lakotelepen vagy szalli-
tasi korzetben 6t év alatt 800—1000 lakast kell
megépiteni. Ellenkez6 esetben a gyartételepek
folyamatos Uzemét és a helyszini szerelések szalag-
rendszerét fenntartani nem lehet. Ennek biztosi-
tdsdhoz — kllondsen a lakasberuhdzasok jelenlegi
rendje miatt — hatékony és egységes elveken allo
koordinaciora van szikség. Feltetlendl el kell
erni, hogy a masodik Otéves tervben elGiranyzott

kasberuhazasoknak az a része, amely a meg-
valdsitand6 blokkel6regyarto-lizemek termelési ka-
pacitasat kitolti, koncentraltan és a megkivanhatd
optimélis szerelési temnek megfelel6en kertljon
megeépitésre.
~ Ez volt egyébként az elmalt eév legfébb
meghulsaga is. Az elmult évben elGallitott mintegy
30 000 m3 habsalak-beton az alkalmazott beton-
technolégia bizonyos merv( kritikajat is lehet6vé
tette és tobb, kisebb-nagyobb jelentéségl véaltoz-
tatds sziikseégére hivta fel az ipar szakembereinek
figyelmét. Ezek kozé tartozik a blokkgyarto-
telepek gépi felszerelésének részbeni maddosita-
sara és a felhasznalt habsalak el6nedvesitésére
vonatkoz6 igény. Ennek érdekében a kever6gépek
folé cementsilokat kell elhelyezni és a csillag-
adagolokat ugy kell kiképezni, hogy az egyes
rekeszek teljes térfogata egyenld legyen a mérend6
anyag térfogataval. Ellenkez6 esetben az egy
osztalyba sorolt betonfajtak min6ségében is je-
lent6s eltérések mutatkozhatnak (lasd a 66. oldalt).
A szabadtéri gyartds okozta kotottségek enyhi-



tésére meg kell szervezni a kilénb6zd kotésgyor-
sitok alkalmazasat és le kell gyartani az azokhoz
szlikséges egyszer(i adagolé-berendezést.

A habositd berendezésekb6l kinyert szemcse-
aranyok felhasznalasa és az azonnali Kizsaluzas
érdekében Un. légpo6rusképz6 anyagokat kell alkal-
mazni. Erre a célra a keratin hazal gyartasa jelen-
leg még csak laboratériumban megoldott és ipari
méretl elGallitasahoz a sziikséges termelési fel-
tételeket biztositani kell.

A kés6bbiekben telepitendd (zemek techno-
l6giajanal el6nyben kell részesiteni a kazinc-
barcikai el6regyéartotelepen alkalmazott csille-
palyas megoldast. Betontechnoldgiai szempontbol
azonban ez csak akkor lehet megfelelé, ha egy-
részt a beton vibralasat merev aljzaton, masrészt
a csilléek gépi mozgatésat biztositjuk. Fogyatékos-
sagai miatt ezt a technologidt ma még csak ce-
menttuladagolassal lehet alkalmazni. lgaz vi-
szont, hogy az ilyen rendszer( telepek az eddig
tervezettekhez viszonyitva Iényegesen kisebb be-
ruhazasi koltséggel valdsithatdk meg.

A minésité munka jelentéségét az eddig meg-
épult telepeken ma még nem mindenhol értették
meg. Tobb blokkgyartotelepen nem lattak be,
hogy a min6ségi vizsgalatok mennyi hasznos és
alkalmazhat6 adatot nyujtanak az tizem vezetdi
szdméara. Az elmdlt évben a mindség-ellenbrzés
hidnya, vagy elégtelensége a gyartas folyaman
tobb hibat és selejtkart okozott. Eredmeényezte
tébbek kozott azt is, hogy az évi atlagot tekintve
a blokkok szilardsaga nem volt teljesen kielégit6.
Az elkészilt elemeknek csak egy része érte el a
kivant szilardsagot, jelentés része azonban attol
elmaradt. Azokban az Gizemekben, ahol a min6ség-
ellen6rzés viszonylag jo volt, ott a blokkok nyomo-
szilardsaga altalaban elérte, s6t tdl is szarnyalta
az elGirt értékeket.

A beton min@ségi ingadozasait bizonyos mér-
tékben magyarazza, hogy a Kkisérleti jelleggel
m(kddé habositokrol nem mindig lehetett a
kivant minéségl és szemcsenagysagu anyagokat
kinyerni. igy a gyartotelepeken sem alakulhatott
ki alland6 és egységes technolégia. Remény van
arra, hogy a Sztalinvarosban jelenleg épul6 nagy-
kapacitast habosité (zembehelyezésével ezek a
bajok megszlinnek és egy Kkialakult technoldgia
mellett alland6 betonmindseg lesz elérhetd.

A blokkos épitési mod bevezetése Ota szer-
zett tapasztalatok értékelésére az EM Miliszaki
Fejlesztési F6osztalya az elmualt évben Sztalin-
varosban munkaértekezletet tartott, amelyen a
kdzrem(kddd tudoményos- és gyakorlati szak-
emberek vettek részt. A munkaértekezleten el-
hangzott biralatok, megallapitdsok — amelyeket
kivonatosan az aldbbiakban ismertetek — a
blokkos épitéssel dsszefiiggé majd minden teriiletet
felOlelték, és elvégezték azok alapos elemzéset is.

Az értekezlet résztvevli alapvetfen egyet-
értettek abban, hogy helyes volt a masodik 6téves
tervidészakban — figyelemmel hazai adottsa-

gainkra — a ko0zép- és nagyblokkos épitési maéd
alkalmazasat valasztani, annak bevezetését el6-
irdnyozni. Sziikségesnek itélték meg azonban,
hogy az elkdvetkezendd tervidGszakban a tdmeges
lakasépités és a blokkos technolégia elterjesztésé-
nek érdekében a tipusterveink elssorban 4—5
szintes lapostetds éplleteket iranyozzanak el®.
Lehet6vé kell tenni, hogy egy-egy lakételepen
belll lehet6leg csak egy épitesi mod kertljon
alkalmazésra és az olyan, korabban késziilt be-
épitési terveket, amelyek a blokkos épités kiva-
nalmait nem elégitik ki, at kell dolgozni. Altala-
ban gondoskodni kell arrél, hogy a kdzeljov6ben
beépitésre kijeldlt teriileteken — ahol azt az épi-
tendd lakasszdmok és a terepviszonyok lehetéve
teszik — a blokkokkal kivitelezhetd lakdépuletek
kerliljenek megépitésre.

Az eddig alkalmazott kevésszamu falelem-
fajta el6nyeinek fenntartasa mellett térekedni
kell a négyféle betonminéség (BK 50, 70, 100 és
140) csokkentésére. Ennek érdekében — amennyi-
ben ez szilkséges és lehetséges — a hazai szab-
vanyainkat is feltl kell vizsgalni.

Megallapitotta a munkaértekezlet, hogy az
eddig alkalmazott fodémelem-fajtak nem teljesen
megfelel6k és nem érik el a falszerkezetek miszaki
szinvonalat. Olyan, lehet8leg alul-felil sik, feszi-
tett fodémpaneleket kell elGallitani, amelyek
megkonnyitik a falblokkok szerelését és nagy-
uzemi gyartdsuk mellett nem igényelnek utdlagos
heblygszini munkat is (salakfeltoltes, aljzatbeton
stb.).

A megjelentek kozil sokan joggal kifogasoltak,
hogy a szak- és szereldmunkak szinvonala nem
tart 1épést az épuletek egyéb szerkezeteinek fejlesz-
tésével. Méar els6 1épésként meg kell hatérozni a
kavanélkili nyilaszaro-szerkezetek fajtait és ez-
zel egvid6ben kell kidolgozni beépitésik legmeg-
felelébb maodjat is. Fokozott mértékben kell tére-
kedni a blokkok méretpontos kialakitasara, hogy
ezzel a vékonyvakolds, valamint a kulénbdz6
mlanyagburkolatok  alkalmazéasara lehet6ség
nyiljék.

Tekintettel arra, hogy a blokkos épitési méd
jelenleg kizar6lag csak a lakasépités céljait szol-
gélja, alkalmazasi tertletét ki kell szélesiteni.
Meg kell vizsgélni, hogy a lakotelepekkel 6ssze-
fuggd kommunélis épuletek, valamint az ipar és
mezOgazdasdg egyes tipizalhaté épuletfajtai mi-
képpen valodsithatok meg ezzel a mobdszerrel.
A résztvevOk hangsllyoztak a cementtakarékos
technoldgia fontossagat, és beszamoltak ezen a
terileten elért eddigi eredményrél. Kilono-
sen jelent6sek azok amelyek az Ugynevezett
»pépcement” eljards alkalmazasaval érhet6k el.
A Kkivitelez6 vallalatok beszamoltak a blokk-
gyartas idejének csokkentésérél, valamint arrdl,
hogy terlleteiken a lak6éplletek szerelését —
altaluk elére elkészitett szerelési terv alapjan —
5—6 tagl brigddok végzik, és egy-egy szint
szerelése 7—9 napot vesz igénybe.



Kozep- és nagyblokkgyartas habsalakbetonbol

UJHELYI JANO S—BONTA

1. Bevezetés

A lakohazak épitési mddszerei gyors iramban
fejlédnek. Az az eljaras, amelyet a kézelmultban
dolgoztak ki, ma mar elavultnak tekinthet6. A
bevalt mdbdszereket ezért mennél gyorsabban kell
a gyakorlatban bevezetni, mennél szélesebb teri-
leten kell azokat alkalmazni, hogy gazdasagi el6-
nyeik jelentkezzenek.

Hazankban — helyi adottsagainkhoz iga-
zodva — az Epitésligyi Minisztérium elsésorban a
kozépblokkos épitési modszert kivanta meghono-
sitani. A modszer hazai alkalmazasahoz sorrend-
ben mindenekel6tt laboratériumi vizsgalatokkal
kellett megalapoznunk a beton- és gyartastech-
nolégiat, erre el8irast kellett készitenlink, meg
kellett tervezniink a kozépblokkizemeket, ki kel-
lett jeloInink azokat a teruleteket, ahol a kdzép-
blokkok gyartasa szilkséges és gazdasagos, fel
kellett épiteniink a blokkel6regyartd telepeket,
be kellett vezetniink a blokkel&allitas technolégia-
jat, meg kellett tervezniink és épiteniink a blok-
kos épuleteket. Ezenkivil gondoskodnunk kellett
arrél, hogy a vazolt folyamat minnél hamarabb
fejez6djék be s meg kellett szerveznink a min6-
ségellendrz6 haldzatot.

A vazolt munka 1959. I. negyedévben kez-
dédott. A rendelkezésiinkre all6 mintegy két éves
tapasztalatok alapjan megallapithatjuk, hogy a
blokkos épitési madszer els§ szakasza sikeresen
zarult le, ez a lakdhazepitési eljaras hazankban is

?< honosodott. E munka az elmélet és gyakorlat
Jol koordinalt Gsszefogasanak, a kutatok, tervezok
és kivitelez6k jo kapcsolatanak eredmenye Ennek
az eredménynek létrehozasaban az Epitésugyi
Minisztérium Mdszaki Fejlesztési Fc’SosztéIyénak
irAnyitasaval az ETI, az ETEGI, az EAKKI,
Lakoterv Tipusiroda, valamint az EM|26 3L es
44., ezenkivil az EM Gydr, Borsod és Komarom
megyei AEV-ok vették ki résziiket.

2. A kozépblokkgyartas hazai megoldasanak
ismertetése

Az Epitéstigyi Minisztérium 1959. I. negyed-
evben rendelte el a habsalakbeton kozépblokk-
gozasat és a sztalmvar03| kdzépblokkiizem meg-
tervezését. A beton- és gyartastechnologidt az
ETI, az Uzem terveit az ETI és az ETEGI dol-
gozta ki. Id6kdzben a Lakoterv elkészitette a
blokkos éplletek tipusterveit. A laboratériumi
vizsgélatok sordn els6sorban az azonnali kizsa-
luzhatdsag, azaz a megfeleld betonallékonysag fel-
tételeit kellett rovid id6 alatt tisztazni.

Az lUzemet az EM 26. AEV épitette fel, ahol
a termelés 1959 augusztusaban indult meg.
A blokkos épliletek kivitelezésének szoros hatéar-
ideje miatt az (zemben nem volt lehetdség kisér-
leti gyartasra, ezért az elmult évben még az el6-
irasoktol eltér6en nagyobb cementtartalommal ké-
szitették az elemeket.

JOZSE F-DEAK GYORGYI| E—HORVATH BORS ERNO

Az 1959. évi gyartas tapasztalatai alapjan az
EM 1960. |. negyedévben tanfolyamot rendezett,
amelyen a kutato- és tervez8intézetek szakemberei
ismertették az (j épitési maodszer legfontosabb
tudnivaldit. Ezen a tanfolyamon a tervbevett
blokkiizemek leendd vezetbi vettek részt. Ezt
kovetéen az ETI 1960 maérciusdban a sztélin-
varosi lzemben ipari kisérletekkel kidolgozta a
cementtakarékos kozépblokkgyartas mddszereit s
az Uzemek induldsakor erre a Vallalatokat beta-
nitotta. A kazincbarcikai Gzem 1960. majus 1-én,
a miskolci junius 13-an, a gy6ri augusztus 5-én,
a tatabanyai pedig augusztus 11-én kezdte meg
mikodéset. Az elemeket a Lakoterv Tipusiroda-
ban kidolgozott terveknek megfelel6 méretekkel
készitették, egységesen 29 cm falvastagsaggal és
138 cm magassaggal, valtozd6 — 59, 89, 104 és
119 cm — szélességgel.

Az 1959—1960. évi kozépblokkgyartas érté-
kelo jelentését az ETI 1960. december 10-én
allitotta Ossze.

3. A kozépblokkgyartas beton-
es gyartastechnoldgiaja

A kozépblokk el6allitdsdnak folyamata rovi-
den a kovetkez6 :

A harom frakciora (0—7, 7—15 és 15—30 mm)
osztalyozott habsalak vagy vaslti teherkocsik-
ban, vagy tehergépkocsin érkezik a blokkgyarto
uzembe ahol az egyes szemcsecsoportokat egy-
mastol elkiilonitve taroljak soros, vagy sugaras
elrendezés(i tarolékban. Az adalékot suly szerint
mérlegelik (Sawo-berendezés), vagy térfogat sze-
rint (un. csillagadagolo) adagoljak el6nedvesitve
a kényszerkever6gépbe, ehhez az el6nedvesitett
adalékhoz kb. 1 perces keverési id6 utan toltik a
cementet s tovabbi kb. 2 percen &t keverik.
Ezutan a betont a kever6gep alatti gydjt6tar-
talyba dritik. A kever6gép allvanyzatat és az
alatta elhelyezett gy(jt6tartalyt az 1 abran lat-
hatjuk.

1. dbra
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2. abra

A gyartastechnolégiat tekintve kétféle elja-
rast kalonboztethetiink meg. Az egyik esetben a
betont szallitjadk konténerekben, motoros targon-
cakon a sablonokhoz (2. dbra), a masik esetben a
sablont csillére allitva toljdk a kever6gép ala
(3. &bra). A beton sablonba t6ltése utan bekapcsol-
jak a zsaluvibratorokat s mintegy egy percen at
miikodtetik. Ez alatt az id6 alatt a beton megfelel§
tomorséget ér el. A vibralas befejeztével a beton
fellletét lapvibratorral simitjak le, majd a sab-
lont a betonnal egyutt portadldaruval a tarolotérre
emelik (4. abra), s ott leengedik. Ezutan kioldjak
a fenék- és oldallemezek kapcsolatait s a sablont
portaldaruval a betonrdl lehtzzék. Az elem hom-
loklapjain levé hornyok kiképzésere megfelel6en
kialakitott lemezek szolgalnak, amelyeket kizsa-
luzds utan hajlitott koracélokkal a friss betonon
dsszefognak s ezzel is biztositjak a beton allékony-
sagat (5. abra).

Az elemeket nyari, enyhe idGjaras mellett
5 napig a taroldtéren utokezelik (6. abra), ez utan
az idd utdn széllithato, emelhet6. Az elemgyartés
és kivitelezés munkéjat ugy kell utemezni, hogy a
blokkokat az épuleten a széllitojarm(ir6l végleges
beépitési helyikre lehessen beemelni. Szerelés

3. ébra

66

4. é&bra

»Kerékrdl” a blokkos éplletek kivitelezése gazda-
sagossaganak alapfeltétele.

A csillepalyas megoldas mind az (izemmenetét,
mind a termelékenységet, mind a beruhazast
tekintve gazdasagosabb a targoncas gyartasi elja-
rasnal igy a csillepalyas mddszer fejlesztése cél-
szer(.

Habsalakbeton nagyblokkot ugyanazzal a
maodszerrel készithetlink, mint kézépblokkot, azaz
razosablonban (7. abra). Ezzel az eljarasssal indul
meg ez évben a nagyblokkgyartds az EM 44.
AEV bp-i Gyali uti telepén.

A betontechnoldgial elirdsokat az alabbiak-
ban lehet 6sszefoglalni:

Habsalakbeton készitéséhez lehetbleg 0—7 és
7—15 mm-es adalékanyagot célszer(i alkalmazni.
A 0—7 mm-es adalék 0—1 mm-es finomrésztar-
talma legaldbb 60 suly% legyen. Sziikség esetén
0—7, 7—15 és 15—30 mm-es adalékfrakcidk is
alkalmazhatok, a 0—7 mm-es adalékra vonatkozo
elirasok az elébbivel azonosak. A megadott két,
illetve harom frakciobol Ggy kell a habsalakkeve-
réket oOsszedllitani, hogy a 0—15 illetve
0—30 mm-es adalékban a 0—1 mm-es finomrészek
mennyisége legalabb 25 stly% legyen. Amennyiben
a habsalakban nincs elegend6 finomrész, akkor
azt, vagy természetes homokkal, vagy egyéb, a
cementre karos anyagokat nem tartalmazo6 finom-
adalékkal lehet6leg hidraulikus potlékkal
(trasszal, téglaliszttel, 6rolt granuldlt kohdsalak-
kal stb.) — kell pétolni.

Az el6irt szemszerkezet(i, el6nedvesitett hab-
salakhoz m3ként BK 50 betonminfség esetén
180 kg/m3 BK 70 betonmindség esetén 210
kg/m3 BK 100 betonmindség esetén 240 kg/m3
500-as portlandcementet kell adagolni.

A témoritéshez alkalmazand6 zsaluvibra-
torokat ugy kell megvéalasztani, hogy azok 0sszes
tbmegereje a vibralandé sablon -~ beton silyanak
legalabb masfélszerese legyen. Az elem fels6 fell-
letét lapvibratorral gondosan kell lesimitani, a

5. abra



beton fels6, mintegy 10 cm mély rétegét ugyanis
csak a lapvibrator tomoriti.

Hlvosebb id6jaras mellett (ha a napi mini-
malis hdmérséklet +5 C° ald sullyed) a betonhoz
kotésgyorsitoként klorkalciumot kell adagolni a
cement sulyara szamitott 2,0—2,5% mennyi-
ségben. A Klorkalciumot célszerli a munkahelyen
eldallitani mészpép és sosav megfeleld aranyd
keverékébdl. Fagyos id@jaras esetén csak hdérle-
Iéssel lehet az elemeket késziteni.

A friss, kizsaluzott elemek allékonysaga ja-
vithatd légporusképzé adagolasaval. Az EAKKI-
ban kikisérletezett Keratin H nev( pérusképz6 —
amelyet az EM Epit0 és Vegyianyagokat Gyarto
Véllalat mar Uzemszer(ien tud el6allitani — meg-
felel6 betonkiegészit6 anyag, a cement sUlyara
szamitott 0,15°/00 mennyiségben alkalmazva meg-
felel6 betondsszetétel mellett nagymértékben no-
veli a beton allékonysagat.

4. A kozépblokkgyartds 1960. évi tapasztalatai

Az Uzemi gyéartds ez évi tapasztalatait a
technolégiai folyamat sorrendjében targyaljuk.

A beton alapanyagait tekintve meg kell alla-
pitanunk, hogy ez évben habsalakot még csak
kisérleti célokra késziilt berendezésekben gyér-
tottak, igy sem a szemszerkezet tisztasdga, sem a
mindség egyenletessége nem volt kielégit. Egy-
részt valtozott egy-egy frakcioban a minimalis,
illetve maximalis szemnagysagnal kisebb, illetve
nagyobb szemcsék mennyisege (5—40 suly%),
masrészt valtozott a 0—7 mm-es frakcié finom-
résztartalma (8—40%). Emiatt az egyenletes
mindségl beton el&allitisa nagy nehézségekbe
utkozott. A csekély finomrésztartalom oka az,
hogy a habositd Uzemekben még mindig nincs
kalapacsos-, vagy hajitotord, amely alkalmas volna
finomra apritasra.

A szemszerkezet tehat mar eleve nem Kkie-
Iégitd, azonban az a sugaras elrendezés(i tarolok-
ban még tovabb romlik. Az Gzemek ugyanis még
nincsenek géplapattal felszerelve. A kézi lapatolas
kdzben egy-egy frakcion belll elészér a halmaz
aljarol a durvabb szemeket helyezik az adagoldba,
kes6bb pedig a finomabb részt.

A sztalinvarosi Uzem kivételevel meg nincs
megoldva az adalék el6nedvesitése. Az elonedve-
sités tulajdonképpen csak egyszer(i permetezést
jelent gumicsoves locsoloval, vagy pedig azt,
hogy elOszor csak a salakot dntjik a keverégépbe,
ahol vizet adva hozz& mintegy egy percig kever-
juk. Nagyobb problémat jelent az, hogy akar a
tarolotéren, akar a kever6edényben el6nedvesitett
salakot a cement hozzéadasa el6tt meg kellene
keverni. Ez azt jelenti, hogy a cementet kilon
kell a kever6be juttatni, ami puttonnyal nem
oldhatdé meg, mert annak sarkaiba a cement be-
tapad. Ezért a végleges megoldast az jelentené,
ha a kever6gép folé cementsilot épitenénk, ahova
az Omlesztve széllitott cementet aeracids uton
széllitanank s ahonnan a cementet suly szerinti
adagolassal vinnénk a keverdgépbe.

Az adalékanyagot suly szerinti adagolén
at volna célszer(i a kever6gépbe juttatni, ezzel a

7. abra

berendezéssel azonban csak a sztalinvarosi lzem
rendelkezik. A tobbi kozépblokkizemben tér-
fogat szerinti adagolé van. Abban az esetben, ha
mindig egyenletes nedvességtartalmd a habsalak,
ez a kimérési mod is megfelel, azonban gondos-
kodni kell arrél, hogy az adagold6 minden egyes
rekeszét szindltig kelljen megtdlteni anyaggal,
kilonben a mérés pontatlanna valhat. Jelenleg
ugyanis az a helyzet, hogy az adagolé egyes reke-
szei allando térfogatnak, viszont az lUzemek ha-
romféle betonminGséget készitenek s mind a
harom minéseghez mas keverési arany tartozik.
Ezért az egyik esetben pl. csak félig kell megtél-
teni az egyik rekeszt 0—7 mm-es habsalakkal, a
masik esetben haromnegyedrészig s igy tovabb.
Vilagos, hogy a mérésnek ez a modszere mennyi
hibaforrast rejt magaban.

A csekély finomrésztartalmG habsalakhoz
vagy természetes homokot,” vagy hidraulikus poét-
Iékot kell hozzdadni. Az EM 26. AEV Un. pép-
cementet (83% Orolt granulalt kohosalak és 17%
ajkai pernye) hasznélt fel a kdzépblokkok készi-
téséhez s ezzel a természetes homok mennyiségét
lényegesen csokkenthétté, ami a térfogatsuly
csokkenését vonta maga utan, az el6irt minimalis
cementadagolashoz képest tovabbi kb 20% ce-
mentet takaritott meg, a kdzépblokkok allékony-
saga kifogastalanna valt és a beton utészilardu-
lasa ndvekedett.
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Hasonléan j6 eredmény érhetd el egyeb
hidraulikus tulajdonsagu anyag &érleményévek pl.
trasszal, téglaliszttel, pernyével, 6rolt granulalt
kohosalakkal stb. Ezeknek az anyagoknak nagy
elénye az, hogy a cementbdl felszabadul6 mésszel
reakcioba lépnek, igy a beton utészilardulasa
novekszik, egyuttal viztartoképességiknél fogva
a beton merevségét is biztositjak.

A keverékhez adagolt viz, illetve az elénedve-
sités soran felhasznélt vizmennyiség biztositja a
habsalak vizfelvételének és a cement kotésének
megfelel6 vizmennyiséget. Az allékony és kizsalu-
zott allapotban is formatarté beton konziszten-
cidja foldnedves-enyhén plasztikus. A habsalak-
beton konzisztencidjat a kavicsbeton vizsgalatakor
megszokott eszkdzokkel nem lehet megallapitani,
hanem egyel6re csak szemlélettel. Ezért kulo-
nosen fontos az, hogy a beton keverését és a
vizadagolast iranyitd dolgozd kell6 szaktudassal
rendelkezzék, aki a konnydbeton készitésben kelld
gyakorlatot szerzett.

A Dbeton keverésére minden blokkiizemben
kényszerkever6gépet alkalmaznak; csak ez a ke-
verGgéptipus alkalmas a konnydbeton teljesen
egyenletes elkeverésére. A kever6gép alatt elhe-
lyezett gyd(ijtétartaly altaldban a célnak megfelel,
csupan szajnyilasat kell megnagyobbitani, mert a
keskeny nyilason kiéml6 betonkeverék egyrészt
szétosztalyozodhat, méasrészt a tartalyban atbolto-
z6dhat és beragad. A tapasztalatok szerint a
gyljtétartaly zarszerkezetének iranyité fogantydi
gyengék, konnyen deformalodnak s el is tornek,
igy ezeket a jov6ben célszer(i erésebbre méretezni.

A beton szétosztalyozodasanak veszélye fenn-
all a konténeres betonszallitas esetében akkor is,
ha a keskeny szajnyilasu konténerbGl szélesebb
sablonba (104—119 c¢cm) ugy ontjik be a betont,
hogy a konténer a sablon folétt mozdulatlanul all.
Ez esetben ugyanis oOntés kdzben a beton fel-
puposodik s a keletkezett lejtékdn a durvabb
adalékszemek a sablon két véglapja felé gurulnak.
Csillepalyas szallitds esetén akkor osztalyozédik
szét a beton, ha a keverdgép alatt a csillepalya nem
vizszintes s emellett még a csilleplatd is ferde.
Ekkor ugyanis a sablon és a tartaly kioml6nyilasa-
nak tengelye nem keriil pontosan egy sikba, a
beton egyik oldalfellilete simabb, finomabbrészben
dusabb, maésik oldalfelilete durvabb lesz (lasd
3. abra).

A habsalakbeton zsaluvibratorokkal jol tomo-
rithet6 akkor, ha a vibratorok tomegereje leg-
alabb 1,5-szerese a sablon - beton 6sszes sulya-
nak. Ilyen tomeger6 mellett azonban a jelenleg
hasznalt sablonok legfeljebb egy évig maradnak
uzemképesek, tovabb hasznéalva deformélodnak,
eltérnek. Az ETEGI mar dolgozik azokon a ter-
veken, amelyekkel hosszabb élettartamu sablo-
nokat lehet kialakitani. A sablon megoldasa tehat
még nem tekinthet6 véglegesnek, javitand6, azon-
ban az ez évi lzemelés soran nem a sablon elvi
megoldasa, hanem selejtes Kivitelezése jelentette a
legtobb problémat. A feluletek sok esetben mar
eleve deformélddottak voltak, az illesztések nem
voltak elég pontosak, kilénosen az okozott sok
bajt, hogy a homloklemezeket és oldallemezeket
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Osszefogd rudcsavarok oldallemezen kialakitott
hornyai Iényegesen nagyobb méretliek voltak a
szlikségesnél s emiatt az oldallemezek nem tavo-
lodtak el eléggé a betonfelllettdl. Ennek kovet-
keztében a szlkre nyilt sablon emelés kézben sok
esetben Utotte le a beton fels§ sarkait A sablon
nyitasanak, illetve zaradsanak megoldasa is javit-
hatonak tlinik, els6sorban amiatt, mert e mdvele-
tek id6tartama jelenleg elég hosszu.

A kizsaluzas kozbeni részleges elemrongalédas-
nak sok esetben volt oka a tulzottan nagy hajlas-
szO0ggel kialakitott tarolotér. Ha a lejtes 3%-os,
akkor az 1,38 m magas elem felsé éle az also élbél
emelt fligg6legestdl kb. 4 cm-el tér el, igy a fligg6-
legesen emelt sablon feltétlendl lelti az elem fels6
élét. Ezt a hibat els6sorban a tatabanyai blokk-
Uzemben tapasztaltuk.

Az Uzemekben alkalmazott portaldaruk al-
taldban bevaltak, kizarélag az okozott fenn-
akadast, hogy a daruk vizszintes irdnyl mozgatasa
nincs gépesitve, viszont kézzel tovabbitani hosz-
szadalmas és farasztdé munka. Egy-két Uzemben
addig az id6pontig, amig a portaldaruk nem ér-
keztek meg, autddaruval kisérelték meg a kizsa-
luzést. Ez az eljards azonban alkalmatlannak bi-
zonyult, mert teher alatt nagy a darugém ru-
galmas lehajlasa, igy a beton-j-sablon lehelyezése-
kor elfoglalt gémhelyzethez képest jelentds elmoz-
dulads észlelhet6 kizsaluzaskor, amikor a gémet
csak a sablon sulya terheli.

Osszefoglalva most mar a tapasztalatokat
megallapithatjuk, hogy a kozépblokkgyartas az
0j modszerrel egyuttjaro kezdeti nehezségektdl
eltekintve hazénkban is sikeresen elkezdédott. Az
tzemek termelékenysége felilmal minden véra-
kozést, erre j0O példa Gydr, ahol hadrom hoénapi
termelés utan az Uzem vallalni tudta azt, hogy a
tervbevett 450 lakas helyett évi 900 lak&shoz szik-
séges blokkmennyiséget készit el; vagy Kazinc-
barcika, ahol egy miszakban 7 f§ kb 30 m3beton-
blokkot készit.

Az (zemi munka tovabbi javitasanak az az
Utja, hogy az (zemekben a rendszeres mindgsités
elkezdddjék. Err6l részletesebben szolunk a 6. fe-
jezetben.

5. A nagyblokkgyartads 1960. évi tapasztalatai

Kohohabsalakbeton nagyblokkot az elmalt
évben csak az EM 44. sz. AEV Kvassay-zsilipi
el6regyartd telepe allitott el6, ahol azonban harom-
féle gyartasi eljaras is kiprobalasra kerilt, ezért
az itt szerzett tapasztalatok bd kovetkeztetést
engednek meg.

A telepen mikdésablonban all6 helyzetben ké-
szlltek elemek, amelyeket a beton megszilardu-
lasa utan zsaluztak ki. Fekvd helyzetben el6-
allitott elemeket a vallalat g&zérlelessel szilar-
ditotta, igy mar egy napos korban emelhet6k vol-
tak. Végezetul Kiprobaltuk az Uzemben a nagy-
blokk gyartasat razésablonban is.

MlUik6sablonban méretpontos elemeket lehet
késziteni s a gyartas all6 helyzetben ezenkivil
azert tlnik kedvezOnek, mert a betont a tény-



leges terheléssel azonos irdnyban lehet tomdriteni.
Viszont a tomorités végrehajtasa habsalakbeton-
hoz még nem megoldott, ezért az elmult évben
ontottbetont kellett késziteni, amelyet tudvalé-
vBén csak enyhe dongoléssel kell bedolgozni. Te-
Kintettel arra, hogy az all6 helyzetben gyartas
m(ik6sablonban kis helyigénye miatt gazdasagos,
érdemes kidolgozni a beton tomoritésének helyes
madjat. Ehhez olyan meriil§vibratorokra van szik-
ség, amelyeket a betonbdl Ggy lehet kiemelni,
hogy a vibratorok keresztmetszetének megfeleld
tireg a betonban maradjon. Megfeleléen merevitett
cs@rendszer erre a célra alkalmasnak t(inik.

A beton tomoritése fekvé helyzetli gyartés
esetén sincs megoldva. Eddig az elemeket a 8.
abran lathaté modon tlvibratorokkal tomori-
tették, azonban egyrészt a tlivibrator kiemelés
kdzben (reget hagy maga utan s a betont csak
kozvetlen kornyezetében tOmoriti, masrészt a
beton egyenletessége ezzel a modszerrel nem bizto-
sithat6. A fekvé gyartds nagy helyigénye miatt
csak gbzoléses eérleléssel kombinalva gazdasagos.

Nagyblokkot rdzdsablonban még csak lzemi
kisérletek alkalmaval gyartottunk. Tekintve azt,
hogy a nagyblokk kétszeres méretl kozeépblokknak
tekinthetd, gyartas- és betontechnoldgiaja razé-
sablonnal a kodzépblokkéval azonos. A kisérleti
gyartas soran a vibratorok elhelyezése jelentette a
legtébb gondot, az ETEGI-vel kbdzbsen végzett
vizsgalatok sordn megallapithattuk, hogy 6 db
1000 kg-os vibrator sziikséges, amelyb&l 3—3 db-ot
a sablon oldallapjain kell elhelyezni, mig a hom-
loklapokra vibratort szerelni nem szabad. Ezzel
a megoldassal az elemek Kkell6en allékonyakkéa
valtak.

Ez évben a Gyali daton Ilétesitett (j
nagyblokkgyartoizem (ugyancsak az EM 44.
AEYV irédnyitasa alatt) razésablonos technol6giaval
kezdi meg miikodését.

6. A helyszini mingsités tapasztalatai

A helyszini alapanyag-, friss beton- és meg-
szilardult betonmindsités igen sok hasznos és a
gyartds menetének megjavitdsa soran felhasz-
nalhat6 adatot nydjt az Uzem vezetéséhez. A hab-
salakbeton készitésekor a technoldgiai fegyelem
betartdsa rendkivil fontos, hiszen az el6irt szi-
lardsag mellett az elGirt térfogatsuly betartésa is
szlikséges. Ezt pedig csak rendszeres ellen6rzéssel
lehet biztositani.

A mingsités megszervezése és a mindsit6 el6-
irdsok készitése sordn az ETI azt a célt tlizte ki,
hogy az alapanyagok a friss beton, valamint a
friss blokk rendszeres ellen6rzése segitségével az
Uzem vezet6sége folyamatosan és rendszeresen
tajékozodhassdk a beton mindségének alakulasa-
rol, a szikséges intézkedéseket idejében meg-
tehesse és mennél kevesebb megszilardult betont
(prébakocka, vagy blokk) kelljen megvizsgalni.

A beton mindsitésének alapja a friss, bedol-
gozott beton térfogatsulyanak allando ellen6rzése.
A beton szilardsaganak vizsgalatdhoz 3x3 db
probakockat kell késziteni, 3 db-6nként eltérd tér-
fogatsullyal (pl. 1400, 1600 és 1800 kg/m3 tér-
fogatsullyal). Ezeket a probakockakat kell miné-

8. ébra

sité vizsgalatra bekuldeni, amelynek sordan a 28
napos szilardsagot allapitjdk meg. Az eredmények-
b6l felrajzolhatd a szilardsag-terfogatsuly 0Ossze-
flggését abrazolo diagram. Az (zemnek ugyan-
akkor rendelkezésére all a blokkok térfogatsulyé-
nak rendszeres ellenérzése sordn kapott térfogat-
sulyok atlaga, amelyhez tartoz6 szilardsagot a
diagrambdl megallapithatja.

Az el6irdsokban a szilardsdg megengedhetd
legkisebb értéke és a térfogatsuly megengedhetd
legnagyobb értéke talalhatd. A beton tehat akkor
megfeleld, ha a kozépblokkok atlagos szilardsaga
nagyobb, vagy egyenlé az el@irttal és ha tér-
fogatsUlya kisebb, vagy egyenlé az eldirttal.

Abban az esetben, ha a térfogatstly megkdze-
liti az elGirt értéket, akkor szilardsaga is feltét-
lendl megfelel6.

Az elmdalt évi tapasztalatok szerint elsésorban
a laboratdriumi felszerelések beszerzése tkozott
nehézsegekbe, féleg a friss blokk térfogatsulyanak
mérésére alkalmas dinamométeré. Ezért az ETI-
ben folyamatban van kdnnyen kezelheté és olcsd
magnetoelasztikus berendezés készitése e mérés
vegrehajtasara. A megfeleld  merGberendezesek
hianya miatt a gyartas folyaméan keletkezett hiba-
kat csak kés6n, 1—2 honap mulva, a blokkok
torése utan tudtuk felfedni és kijavitani.

A rendszeres (izemi mindsités hianyanak tud-
hat6 be az is, hogy az 1960 évben gyartott kozép-
blokkok szilardsaganak szordsa nagy. A teljesseg
kedvéért meg kell emliteni, hogy a vizsgalati
eredményekben a kisérleti periédusban készitett
elemeké is bennfoglaltatnak, amelyek természetesen
a szorast nagymeértékben novelik. Meg kell azonban
jegyezni azt is, hogy a gy6ri AEV Uzemében, ahol
a gyartas els6 napjatdl kezdve foglalkoztak a
helyszini mindsitéssel, az els6 sorozatban készitett
elemek szilardsaga is megfelel6pek bizonyult s
ugyancsak megfelel6 elemeket készitett a jol fel-
szerelt laboratoriummal rendelkez6 26. AEV
sztdlinvarosi izeme.

A szamszer( eredményeket az alabbi tablazat-
ban tlntettuk fel :

Beton ElGirt Matematikai ~ Statisztikai

mindségi  hatarfeszilltség atlag atlag Szo6réds %
osztaly kg/cm3 kg/em3 kg/cm3
EK 50 ... 16 54,2 455 21,8
EK 70 22 69,5 56,1 29,0
BK 100 30 84,5 66,0 33,8



A téblazat adataival kapcsolatban meg kell
jegyezzilk, hogy a BK 100 minGségli beton mate-
matikai és statisztikai atlaganak alacsony értéke,
valamint az ezzel Osszefliggd magas szorasi érték
els6sorban annak tulajdonithatd, hogy az eldirt
térfogatsulyt legkevésbé ennél a betonmindsegnél
kozelitették meg. Ennek az az oka, hogy a csekély
finomrésztartalmu habsalakhoz kezdetben nem
mertiink 20%-nal nagyobb mennyiségli homokot
adagolni félve attol, hogy a térfogatsdly tdlsagosan
magasra emelkedik. Az (zemekben nem lévén
lehetéség a térfogatsuly pontos mérésére, csak a
laboratériumi vizsgalat sordn lehetett a beton
térfogatsulyat pontosan megallapitani. E vizs-
galatok alkalmaval derllt ki, hogy bar BK 100
betonmin@ség esetén természetes homok adagolas
mellett a megengedett legnagyobb térfogatsuly
kiszaritott &llapotban az IME-44—60 2.32 pontja
szerint 1680 kg/m3 a blokkok tényleges térfogat-
sulyanak atlaga kiszaritva csak 1465 kg/m3volt.
A laboratériumi vizsgalatok viszont azt is bizo-
nyitottak, hogy amennyiben a beton kiszaritott
allapotban mert térfogatsulya 1550 kg/m3-nél nem
volt kisebb, akkor a beton szilardsaga is meg-
felel6nek bizonyult, azaz elérte a 100 kg/cm2t.

A megfelel6 minGségl blokkok el6allitasanak
legfontosabb feltétele a rendszeres mingsegellen-

Orzés. Ehhez els6sorban arra van szlkség, hogy a
kozvetlendl érintett lizemek dolgozoi megértsék a
mindsit6 munka fontossagat és mindent meg-
tegyenek a rendszeres és céltudatos mindségellen-
Orzés érdekében. Fontosnak tartjuk, hogy minden
blokkiizem rendelkezzék egy megfelel6en képzett
minGségellendrrel, s az ETI az Uzemi laboratoriu-
mokat rendszeresen ellendrizze.

Osszefoglalas

Az 1960. évi kdzépblokkgyartas tapasztalatai
alapjan megallapithato, hogy az IME-44—60 és
az IME-37—59 ElGirasokban megadott utasitasok
betartasaval szilardsag és térfogatsuly szempont-
jabdl megfelel6, cementadagolast tekintve gazda-
sagos habsalakbeton kdzépblokkokat Gzemileg is
elo lehet allitani. A kivitelez6 véllalatok, a ter-
vezB- és kutatdintézetek jo egyuttmikodése kovet-
keztében az (izemi gyartas 1960. évben megindult.
Az eddig elkészitett elemek szilardsaga altalaban
eléri az elGirt értékeket, azonban a rendszeres
helyszini mindésités hidnya miatt a széras értéke
nagy. Ez év legfontosabb feladata a mindsit6
halozat teljes kiépitése s ennek eredményeképpen
varhaté a betonminéség javulésa is.

Koényvismertetes

Mokk  Lé&szlé:
Koényvkiado.

0t év telt el Mokk Laszlé kényvének els6 kiadasa
Ota, s id6kozben ezt a konyvet leforditottak oroszra,
németre, csehre, romanra és bolgarra. De ezen kivil is
a vilagnak még sok tajan felfigyeltek a magyar vas-
betonépitési gyakorlatnak ebben a kdnyvben &sszefog-
lalt eredményeire.

A maéasodik hazai kiadas roévid attekintést ad az
eléregyartott vasbeton szerkezetek kialakulasarél, 0sz-
szehasonlitja az el6regyartast a monolitikus épitési
moéddal. Részletesen targyalja a helyszinen el6regyar-
tott elemek szerkezetét és kapcsolasi, médjat, az el6-
regyartds organizaciojat, az elemek gyartasat, a be-
emelési-elhelyezési technoldgiat, majd kilon fejezetben
bemutatja a legjelent6sebb hazai és kilféldi el6regyar-
tott szerkezeteket.

Helyszini el6regyartas. Mdszaki

Az Uj kiadas Iényegesen gazdagodott jelentds ujabb
hazai és kulfoldi szerkezetek (példaul az lkarus auté-
buszgyari csarnok, a pécsujhelyi erémd, a rémai olim-
piai Kkiscsarnok) ismertetésével, tovabba a korszer(iségi
kovetelményeknek megfeleléen bévil néhany elméleti
kérdés (a kapcsolasok méretezése, a szereléskor kelet-
kezd tobbletigénybevételek kikiisz6bolése, feszultségat-
rendez6dés a kapcsolasbol ered6en a lassu alakval-
tozds és a zsugorodas kovetkeztében, a szerelési sor-
rend és mddszer hatdsa a tarték fesziltségi allapotara
sth.) megvilagitasaval.
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Dr. Gyengé Tibor — dr. Menyhard Istvan: Vas-
beton szerkezetek. Miiszaki Konyvkiado.

A vasbetonépitési gyakorlatban régen nélkuldzik az
atfogé magyar ,vasbetonkdnyvet”, mely a vasbeton
szerkezetek szerkesztésének elveit és gyakorlati sza-
mitasi mddszereit hivatott dsszefoglalni. E kényv meg-
irasara olyan szerz6k vallalkoztak, akiknek nagy ta-
pasztalatuk van mind az elméleti kutatasban, mind a
gyakorlati tervezésben, és eddig szakirodalmi munkas-
sagukkal mar altalanos elismerést szereztek. Kony-
vik igyekszik a hazai és a kulfoldi kutatdsi ered-
mények és az épitési gyakorlat tapasztalatai alapjan,
a korszerli vasbetonelméletek  figyelembevételével
hasznos tajékoztatast adni a gyakorl6 mérndkdoknek a
vasbeton szerkezetek tervezésével kapcsolatos kérdé-
sekben.

A kényv els6sorban a magasépitési vasbeton szer-
kezetekkel foglalkozik. F6ként a torésallapoton alapuld
méretezési modszert ismerteti és alkalmazza, de be-
mutatja és felhasznalja a rugalmas elmélet szerinti
méretezési modszereket is. Ennek kapcsan targyalja a
rudszerkezeteket, a racsostartokat, az iveket, a lemeze-
ket, a faltartokat és a héjakat. Bemutatja szerkezeti
kialakitasuk — vasalasuk elrendezésének, csomdpont-
jaik kiképzésének — helyes megoldéasait. Kulon feje-
zetek foglaljak 0Ossze a merev-vasbetétes, tovabba az
eléregyartott szerkezetek tervezési elveit, és kildn
fejezet ismerteti a megépilt vasbeton szerkezetek
szilardsagi ellenérzésének mddjait.

Nagy értéke a konyvnek, hogy szamos hasznos
szampéldan mutatja be a gyakorlati szamitasi madd-
szerek alkalmazéasat.



A Kisérleti épitkezések a 15 éves lakasfejlesztési terv tavlataban

LAKO 'ANDoR—LIGETI

A Magyar Forradalmi Munkas-
Paraszt Korméany 1002/960/1. 10.
sz. hatarozata a 15 éves lakés-
fejlesztési tervrdl kimondja, hogy
,a tavlati lakasépitési programot
az épitdipari technika fejlettebb
modszereire valo fokozatos Aat-
téréssel és az épit6ipar eddiginél
jobb szervezésével kell megvalé-
sitani. Az uj épitGipari techno-
I6gidk kivalasztasanal els6sorban
azt kell célul kit(izni, hogy se-

itségikkel az épit6ipar a lakas-
epitkezések tertletén a nagy-
Uzemi lakastermelésre térhes-
sen at.”

A Kkisérleti épitkezések az (j
épitési technologidk és Ujszerd
szerkezetek alkalmassaganak és
gazdasdgossaganak Kiprobalasat
célozzék. E Iorototl’pus Kiserleti
épitkezésekbdl a mlszaki és gaz-
dasagi értékelés utan alakitjuk
ki a szériagyartas lakdéplleteit.

E tanulmany néhany ilyen
kisérleti épitkezéssel foglalkozik.

Villanyi at ,,C” épulet

A Kkisérlet célja dontéen a
vakuum-betonozasi eljaras Ki-
probalasa, s emelett kisebb mér-
tékben a méar Kkikisérletezett
alul-fell sik, papircs6 béléstestes
fodémpanelek, valamint duz-
zasztott agyagkavics (keramzit)
adalékanyagu Kkitoltd falpanelek
alkalmazasa.

A véakuumbeton lényege, hogy
a jol bedolgozhatd plasztikusabb
(We = 0,5—0,6) betonbdl a be-
dolgozas utan a felesleges vizet
és leveg6t kiszivjuk, és ezaltal kis
vizcementtényez6jd, tomorbetont
allitunk el6. Az eljaras a
beton eddigi készitési, bedolgo-
zési, utokezelési
Iényegében nem érinti, s kulon-
leges vegyi hatast nem gyakorol
a betonra. Az eljardshoz szivo-
berendezés, valamint szivé zsalu-
zat szlikséges.

Van : fellleti, zsaluzati és belsd
vakuumozés. Itt csak a zsa-
luzati vakuumozast targyaljuk,
mivel magasépitési szempontbdl
majdnem kizarolag csak ez johet
szamitésba.

Az eljaras népgazdasagi és gya-
korlati elényei az alabbiak.

Lehet6vé teszi er@sen vasalt
szerkezetekben a jo6l bedolgoz-

haté plasztikusabb betonok al-
kalmazasat.

Fazsaluzatok teljes kikiiszObo-
lése altal nagymérvii a fanyag-
megtakaritas.

A korai kizsaluzhat6saga révén
rovidul az épitési idétartam.

Az idedlis vizcementtényez6
biztositasaval 20—30% cement-
megtakaritas érhetd el.

Mindségi beton allithatdé el6.

El6regyartd lizemekben és hely-
szinen vald gyartasnal kikiiszo-
boli a koltséges g6zolést.

Hazai viszonylatunkban meg-
oldand a vb. vazas foghij-beépi-
tések szerkezeti munkainak hosz-
szadalmas és sok fanyagot
emésztd épitési idejét.

Legcélszerlbb és gazdasagos
alkalmazasi teruletei magasepité-
seknél a betonoszlopok, a beton-
falak, a mestergerendak, a to-
megesen egyforma méretekkel
épulé egybefliggé keretszerkeze-
tek ; mélyépiteseknél — fellleti
és belsé vakuumozéssal — utak,
utburkolatok, betoncsdvek, be-
tonalagutak, betontartalyok, ga-
tak épitése.

Nagy el6nydket nyujt to-
vabba a betonvakuumozés al-
kalmazasa, szerkezeti lemezeknek,
kilondsen nagymeéret(i fodémle-
mezeknek Uzemi gyartasakor.
llyen fajta megoldas van Kki-
dolgozas alatt jelenleg. Lengyel-
orszdgban a Nowa Huta-i lakés-
épitkezéseken.

A modszert tdmegesen még
sehol sem alkalmazzak, azonban
mind a szocialista, mind a nyu-
gati allamokban alland6 Kisér-
letezések, kutatasok folynak a
modszernek bekapcsolaséra a to-
meges lakasépitkezésekbe. Ezzel
kapcsolatban nemzetkdzi és hazai
viszonylatban az alabbi terlleten
folyik a munka.

Aszivézsaluzat legcélszer(ibb ki-
alakitadsa anyag, szerkezet, kony-
nyenkezelhetéség, j6 merevités,
konnyliség, tokéletes 1égzaras
szempontjabol.

Koénnyen mozgathatd, egysze-
rien kezelhet§, pontos mlsze-
rekkel ellatott, Uzembiztos és
olcsd szivoberendezés Osszedlli-
tdsa kilonbdzd erbssegl  szivo
teljesitménnyel, minimum 80%-os
Iégritkitas elérésére, A szivohatas

ISTVA Xx—PA L ILLES

max. és min. mértékének és ide-

jének meghatarozasa. A hazai

cementfajtak vizsgalata a szivas
okozta szilardulas szempontja-
bol. Szivas kozbeni és utani osz-
talyoz6das ; a vibralas legked-
vez6bb helyének, idétartamanak
és nagysaganak meghatarozasa.
A szivas- és a vibralas Ossze-
fliggése idBben, helyben, erés-
ségben. Az utdszilardulds vizs-
gélata, valamint a pontos viz-
cement tényez6 meghatarozasara
szolgal6 berendezés elkészitése.
A leggazdasdgosabb beton ke-
resztmetszeti méretek megallapi-
tasa, utokezelés.

Az eddigi kutatdsok és vizs-
galatok eredmeényei szamos el-
térést mutatnak. Az eltérések
els6 sorban azzal magyarazhatok
hogy nagyszamu tényezének van
befolyasa a vakuum eljaras végs6
eredmenyeére. -

Az EM 24. sz. AEV 1958. IlII.
negyedevetol kezdve folytatott
Kisérleteket és 1960-ban 2 lako-
haz épitkezésén a gyakorlatban
is alkalmazta a vakuumozast,
s habar gyermekcip6ben jaro,
Kistertlet( alkalmazasrol volt sz6
mégis komoly id6beni és gazda-
sagi eredmények voltak észlel-
het6k. _

Az Epitéstudomanyi Intézet a
kalfoldi tapasztalatokat, vala-
mint a hazai kutatasi eredménye-
ket felhasznalva készitette el az
épulet pillérvazéanak készitéséhez
megfelel6 vakuum-zsaluzatokat
és szivoberendezést (1—3. abra).
A zsaluzat anyaga aluminiumbol
készilt, mely célszer(iség szem-
pontjabél felilmilja a 24. sz
AEV altal korabban hasznalt
vaslmez zsaluzatot. Jelen épiile-
ten tapasztaltak alapjan fogja
az ETI a npillérszerkezetekre
vonatkoz6 els6 magyar tervezési
és Kivitelezési irdnyelveket és
ideiglenes miiszaki elGirasokat Ki-
adni, mely nagy segitséget nyujt-
hat mind a tervez6knek, mind a
kivitelez6knek, kilondsen a bu-
dapesti foghij-épitkezéseken ké-
szitendd vb. szerkezetek gyor-
sabb és gazdasdgosabb Kivitele-
zésében. TOmegesebb alkalmazas
esetében természetesen tipuster-
vezésre van szikség, ahol is a
zsaluzat! és a szivo berendezés
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2. abra

3. abra

ellenzé

gumitom/tés
betonréteg

- — ——Kkiegyenlitd tartaly

vizgy(jté

torta'ly

vacuumszi/offya

sokkal gazdasagosabban hasznal'
hato ki. Remeljik, hogy jelen
épuleten elért eredményekrél még
ezen a forumon részletesen is be-
szamolhatunk.

Tobbszintes keramzitpaneles
lakdhaz Pécsett

Az Epitésligyi Minisztérium el-
hatarozasa alapjan Pécsett épiil
egy 10 000 m3év kapacitast ke-
ramzit kdnny(ibeton adalékanyag
Uzem és egy 410 lakas/év kapa-
citdsu konnylibeton panelgyar.
Mindkét Uzemrész a keleti varos-
részben az er6m( salakhanydja
tovében a 6-0s orsz. fékozlekedési
uttél mintegy 200 méterre van
telepitve. Beruhéazéasi tervek sze-
rint a keramzitgyartas ebben az
évben megindul.

A keramzitadalékanyag épit6-
ipari felhasznéalésara vonatkozo
mlszaki és gazdasagossagi ta-
pasztalatok szerzése celjabol Pécs
nyugati varosrészeében egy fold-
szint + 3 emeletes nagypaneles
lak6haz tervezését ill. Kivitele-
zesét vettiik tervbe.

Tekintve, hogy az alapanyag-
gyarté Uzem még nem miikodik
a kisérleti keramzitégetést a pé-
csi duzzadbagyagbdl a Budapest-i
Parafak6-gyar végzi. A kivitelez6
vallalat kérésére a keramzitot
350—380 kg/rn3sulydra kell duz-
zasztani. Erre lehet8ség van, mert
a kivant térfogatsulyt az égetési
héfok szabélyozésaval biztositani
lehet.

Az els6 prototipus Kisérleti
keramzitpaneles lakoepiilet ter-
veit az AETV készitette el. Az

épitést a Baranyamegyei AEV
megkezdte. Az épulet a pince-
fbdel'zmig hagyomanyos jelleggel
épul.

Az alapozasi munkékkal par-
huzamosan megkezdték a kisér-
leti panelgyéartast. A kilonb6zé
betontechnolégidi  mddszerekkel
gyartott panelek vizsgalatai fo-
lyamatban vannak.

A keramzit adalékanyag Ki-
egésziteseképpen a Baranyame-
gyei AEV kedvez6 alapkisérle-
teket folytatott meddé@sitett pécsi
erém(vi kazansalak felhasznala-
saval. A kazénsalak meddésitesét
— helyi kezdeményezések alap-
fan — jelenleg kis mennyiségben
korszerlitlen modon végzik. Az
alapkisérletek jé eredményei alap-
jan sziikségessé valt egy 30 000
m3/év kapacitast inedddsit6 be-
rendezés épitése. Erre a célra
a Szovjetuniotol megrendelt terv-
dokumentacio  alapjan  hazai
gyartmanyl  berendezés  fog
épllni. Mindaddig amig a nagy-
kapacitasi korszerd medddsitd
berendezést nem helyezik (izembe,
a jelenlegi medddsitési technolé-
gia korszer(sitésével kell a sziik-
séges medddsitett kazansalakot
eléallitani.

E Kiserleti épitkezés egydttal
a meddésitett kazansalak fel-

4. abra

5. 4bra



hasznalhatésadganak kikisérlete-
zésére is szolgal. A bels6 valasz-
falakat nemesitett kazansalak-
bdl készitik.

A terv fogatolt rendszer(i két-
Iépcs6hézas elrendezés(i, harom-
harom fogatl 24 lakasos épulet.
A lakasok 2 szobasak.

A tervezésnél alapvet6 szem-
pontként kellett figyelembe venni,
hogy a rendelkezesre all6 Wolf
daru maximalis terhelhetésége
45 tm. Ezért a fodém és a fal-
panel méreteket ugy kellett ki-
alakitani, hogy ezen a sulyhaté-
ron beldl maradjanak. A leg-
nagyobb panelsuly 3,76 t.

A Kils6 falpanelek el6revakolt
kiviteloen 25 cm vastagok. A
panelek a kovetkezd rétegekbdl
allnak :

1 Bels6 05 cm vastag va-
kolat.

2. 16 cm vastag 1300 kg/m3
térfogatsulynal nem nehezebb ke-
ramzit és nemesitett salakada-
Iékbdl készitett kb. 70 kg/cm2
kockaszilardsagi egy szemcsés
betonréteg.

3. 6 cm vastag 8—900 kg/m3
térfogatsulyu egyszemcsés keram-
zit — betonréteg az el6z§ 16 cm
vastag betonréteggel egyid6ben
bedolgozva és bevibralva.

4, 3—35 cm vastag 8 mm
legnhagyobb  szemnagysagu  fo-
lyamkavics kilsé vakolatréteg.

A Kisérleti elemek mindsité-
sét az ETI folyamatosan végzi.
Az el6regyartott fal és fodem-
panelek elhelyezését megkezdték.
A 4. és 5. abra a kisérleti épuletet
mutatja szerelés kdzben. Az épl-
letet a Baranyamegyei AEV 20
munkanap alatt szerelte 06ssze.

A Budapest David Ferenc utcai
ETI MinGsit6 Laboratorium

Az ETI telepén haromszintes
irodahaz épitése folyik. A md-
szaki fejlesztési célkitlizések meg-
valdsitasa érdekében az épllet
kisérleti jellegdi.

A kisérlet célja : a) helyszinen
egybe feszitett vasbeton fodém
és b) fémvazas perlit flggonyfal
és el6regyartott belsd valaszfalak
Kiprdobalasa.

A tervek az ETI Epiletszer-
kezeti Osztalyan készultek. A
kivitelezési munkakat az ETI
Kisérleti Epitkezéseket Kivite-

Ju Kiils6 hom/okzot

0. &bra

lez6 Csoportja végzi. Az iroda-
épulet 2. és 3. szintjét Ugy kellett
kialakitani, hogy azok kés6bb
lakdsokka legyenek atalakitha-
tok. Ennek megfeleléen a ter-
vezOknek komoly problémat je-
lentett a kozépfolyosés iroda-
funkciobdl a helyes lakéasfunkcio
épitészeti és épuletgépészeti Ki-
alakitasa. A lakadsok gepészeti
févezetékeit mar az irodaépilet
megépitésekor beépitik. Ezzel el-
kertlhet6vé véalnak az utélagos
fodém- és falattorések.

A David Ferenc utcai iroda-
szarnyhoz mer6legesen csatlako-
zik az egyszintes mihelyszarny,
melyben festdmdhely, asztalos-
mihely és az épuletszarny végén
kétszintes hanglaboratérium van
elhelyezve.

A tervezett epllet szerkezeti-
leg harantpillérvazas rendszerd.

A végfalak, valamint a Iépcs6-
hazi harantféfalak Kkisérletkép-
pen dntott pernyekavics betonbdl
készllnek. A kilsd homlokzati
falak aluminiumvézas, hészige-
telt fuggonyfalak, Gjszerd ab-
lakszerkezettel egybeépitve.

A parapetfalak 6sszvastagsaga
12 cm, mely belul az aluminium
szerkezethez er@sitett farostle-
mezbdl, kilsé homlokzati oldala
pedig eternitlemez boritds kozé

elhelyezett perlit hdszigeteld re-
teghol all. A csigaszerkezettel be-
szerelt flggbleges irdnyban moz-
gathatdé ablakszarnyakat Kisér-
letképpen Ujtipust  kett6s Uve-
gezéssel kivanjak ellatni.

A fuggonyfalak felerfsitése a
fodémszerkezethez, a vasheton
fodém kulsé élébe betonozott
szogvashoz fémcsavaros kotéssel
tortenik.

A homlokzati a&rnyékvédelemre,

valamint a hotechnikai szem-
pontok megoldaséra a kiilsé hom-
lokzaton a fliggonyfalon emelet-
magassagban az ablakok el6tt
széthazhatd ill. a kiils6 parapetfal
elé leengedhet6 aluminiumlemez-
b6l egyszerd profillal préselt fém-
redény szolgal (6. abra).
Az els6 Kkisérleti darabot az
ETI-ben legyartottdk. E kisérleti
darabnak a Kkeretje, vézszerke-
zete és fémred6nye préselt vas-
lemezbdl készilt. A kész minta-
darab alapjan a fliggony falszer-
kezet tovabbfejlesztését hataroz-
tak el

A bels6 nyilaszaré szerkezetek
kisérleti kialakitisara szineit fa-
rostlemezburkolattal ellatott aj-
tokat javasoltak. Hangszigete-
lésre mUanyaghabot kivannak fel-
hasznalni. Padloburkolatként az
esztrichre ragasztott mdanyag-
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burkolat, falburkolatként a mu-
anyagfal és a mennyezettapéta
kalonbdz6 valtozatainak kiséer-
letezését vették tervbe.

Az irodak és a folyosdk el6re-
gyartott valaszfalai, valamint az
azokban elhelyezésre kerll6 aj-
tok és beépitett szekrények a
tomeggyartads elvei alapjan 3
elemtipussal  keriilnek  megol-
dasra. Anyaguk kilénb6z6, de
nagyrészt kétoldalt favazra szineit
farostlemez burkolat( elemek ké-
szllnek 0j illesztési rendszerben.

A fodémszerkezet mind a mu-
helynél, mind az irodaépiletnél
el6regyartott mestergerendakkal
egylttdolgozé 34 m hosszban
egyiranyban feszitett fodémle-
mez. Egyes fodémmezbk elGre-
feszitett betonpalcas megolda-
stak lesznek. A fOtartok nagy-
szilardsagl kabelekkel alafeszi-
tett elGregyartott vasbeton ge-
rendakbdl és a helyszinen el6re-
gyartott el6refeszitett dszvértar-
tokbdl késziilnek.

Az épuletben kisérletképpen
tavflit6halozatrol taplalt légfi-
tést vettek tervbe. A beszivott
12 000 m36 levegd olajos Raschig
gy(ris sz(ir6n keresztlil aramolva
a légfiitd kaloriferben a legna-
gyobb hidegben 90 C°-ra meleg-
szik fel. Innen mosokamraba ke-
ril, ahol a beporlasztott vizmeny-
nyiség szabalyozésaval annyi ned-
vességet vesz fel, amennyi a f(-
tott helyiség légallapotanak (20
C°, 30—70%) megfelel. A meg-
szlirt, felmelegitett és kelléen
nedvesitett levegd hdszigetelt
padlocsatorndn és a vasbeton
pillérben elhelyezett aszbesztce-
mentcsO felszallo vezetékeken ke-
reztll befivo nyilasokon at 1—
15 m/mp sebességgel aramlik a
helyiségekbe, a legnagyobb hideg-
ben is 70 C° melegen. A diffuzor-
szer(i nyilasok kulsé oldalan nyit-
hat6 dréthaléval fedett szogvas-
keret mogott egyenként mozgat-
hat6 fligg6leges tengelyl zsalu-
szarnyak vannak felszerelve. A
bearaml6 levegl mennyiségét eze-
ken keresztul lehet szabalyozni.

A salgotarjani kazansalak
alapanyagu kozépblokkos lakohaz

Az Epitésiigyi Minisztérium
1960. évi m(szaki feji. terve sze-
rint a salgétarjani kazansalakbol
kozépblokkos, négyszintes lako-
épllet felépitését kell megval6-
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sitani. A salakhanyobol a fel-
hasznalhat6 mennyiség hozza-
vet6legesen 100 000 m3-re tehetd.

Korabbi  kisérletek alapjan
megallapitast nyert, hogy a vé-
konyfall kézi falazéelemek 28
napos 92 kg/cm2-es szilardsaga
1 éves korra 63 kg/cm2re, 2 éves
korra pedig 43 kg/cmzre csok-
ken. A szilardsagcsokkenés min-
den valoszinlség szerint a kézi
falaz6elemek vékony faivastag-
sagaval magyarazhaté. Tomor-
falu elemeken végzett id6allosagi
vizsgéalatok viszont  szilardsag
csokkenést nem mutattak. A sa-
lakhany6 tovében ezért mult év-
ben kozépblokk gyéartasra alkal-
mas kisérleti Uzem épitését kezd-
ték meg.

Az ipari Kkisérletek végrehaj-
tasara, mlszaki fejlesztési kezde-
ményezések alapjan, a Zagyva-
palfalvai Uveggyar beruhazésa-
ban pince, foldszint +3 emeletes
24 lakasos lakoépulet tervei ké-
sziltek el. A tervek alapjan a ki-
vitelezést a Nogradmegyei AEV
szeptemberben megkezdte. Az
épllet a pincefédémig hagyoma-
nyos kivitelben készul. A fold-
szinti falakban a statikai szami-
tasok szerint B 100-as min&séget
kell biztositani. 1d6allosagi szem-
pontok miatt salakbetonb6l az
el@irtnal eggyel magasabb szilard-
sagi osztalyu beton (B 140) ke-
szitendo.

A salgoétarjani kazénsalak ko-
zépblokkgyartasra adalékanyag-
ként felhasznalhaté, ha az az
MSZ 2501 szabvanyban elGirtak-
nak megfelel. A salak osztalyo-
zdsa nem sziikséges, mivel a ki-
termelt anyag 25 mm lyukbdéség(
rostan ateresztve felhasznalhato.
B 140-es betont a salgotartjani
kazénsalakbol csak vegyes kotés-
ben kollerjaraton keverve hé-
érleléses eljarassal lehet gazda-
sagosan elGallitani az alabbi
anyagosszetetellel.

saly-
resz
Salgétarjani hanyosalak (max.

mm  szemcsenagysagu
szaraz anyagra szamitva). . 82,0
Mészhidrat........coeniiiiinnnns 8,0
500-a8 P C.veereeereecieeciieee, 10,0
OSSzeseN....ueeennee. 100,0
ViZ KD 38,0

A salakot a kot6anyagokkal
elészor 1 percig szarazon, majd
5 percig a viz hozzdadasaval kell
keverni.

A keverék bedolgozédsa zsalu-
zat-vibratorokkal torténik. A be-
tontestek bedolgozas utan azon-
nal kizsaluzhatok. Az elemek a
héérlelés végéig egyhelyben ma-
radnak.

A hGérlelés szaraz hdvel és
g6zzel torténik. A hdérlelés jol
zar6 és jol szigetelt g6zo6l6térben
végzendo.

A héérlelés menete:

Pihentetés normal héfokon. 2 6ra
El6melegités 70 C° ............ 5 éra
G6z6lés 90 C ° v, 10 6ra

A g0z0lés perforalt gézvezeté-
ken at kozvetlen gb6zbeflvassal
torténik. A h&érlelés menetét
megfeleld helyeken elhelyezett h6-
mérékkel allanddan ellenérizni
kell.

A kozépblokkok B 100 szilérd-
sagi osztalyig tiszta cementko-
téssel is el6allithatok természetes
érleléssel. A kulonb6z6 szilard-
sdgl betonok cementsziikségle-
tét és készitési térfogatsulyat az

alabbi kimutatas tartalmazza :
0 500-as Készitési
kg/m3 térfogatsuly
kg/m3
B 50 .o 200 1500-—1650
B 70 ... 250 1600— 1750
B 100 .......... 300 1650— 1800

A készitési térfogatsulyok csak
tajékoztatd jelleglek.

ld6allésagl szempontok miatt
tiszta cementkotésu salak-beto-
nok esetén is kotelez6 az eggyel
magasabb  szilardsagi osztalyu
alkalmazasa.

Az ETEGI kdzrem(koddésével az
épitéshelyen ideiglenes kever6be-
rendezeést alakitottak ki, mely
allvanyzatra helyezett 2 db 275
1-es ejt6dobos Jager tipus beton-
kever6gepet és 1 db el6gyljté
bunkert foglal magéba. A bunker
ala csillepalya érkezik, melyen
platés kocsira szerelt rdzosablo-
nok gordithet6k a bunker szaj-
nyilasa ala, ahol egyszersmind
a toltés és tomorités torténik
(7. &bra).

Az adalékanyag kitermelése vo-
nokoteles szkréper dobbal torté-
nik. A kitermelt anyag a hanyé
tovébdl billends csillével jut le a
rostahoz (8. abra).

A gyartoplaté tipus portal-
daruval van ellatva. A darupalya
alatt egy csillepalya a bevibralt
kozépblokkoknak az — érlel6é
helyre térténé széllitdsara szol-
gal (9. abra).



7. 4bra

A végleges berendezéshez, mint
azt mar emlitettik kényszerkeve-
régép szlikséges. A Kisérleti proba-
gyartast a leirt ideiglenes beren-
dezéssel az ETI képviselGinek
jelenlétében oktoberben megkezd-
ték részben a dolgozdk begyako-
roltatisara, részben annak meg-
allapitasara, vajon a Jager-rend-
szer(i keverogépek alkalmasak-e
B 100-as minGségld beton el6-
allitaséra.

A kilonboz6 keverési techno-
I6giaval eddig legyartott kdzép-
blokkokon végzett vizsgalatokbol
megallapithatd, hogy ejtédobos
kever6gepen a készitesi technol6-
gia gaz 'asagtalan és annak lzemi
szintl alkalmazasa nem engedé-

lyezhet6. A Milszaki Fejlesztési-
F6osztaly a kényszerkever6gépet
novemberben biztositotta. A pro-
balizemelést megkezdték. A proba-
gyartads eredmenyei még nem is-
meretesek, de minden valdszinQ-
ség szerint a laboratoriumi ered-
mények a helyszini zemelésben
beigazol6dnak.

Korabbi vizsgalatok alapjan
megallapitast nyert, hogy a g6-
z0léses érleléssel készilt vegyes-
kotés tomor prébakockakon uto-
szilardulds megy végbe. Ez a
tény esetleg lehetévé teszi ce-
menttakarékos falszerkezetek ké-
szitését. Ennek elérésére a kisér-
letek folyamatban vannak.
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A blokkos épitési mdd Kivitelezésének szervezése

HAVAS

A blokkos épitési mdd bevezetése a lakésépités mlszaki
szinvonalanak jelent6s emelését jelenti, mely magaban foglalja
Uj anyagok, szerkezetek alkalmazasat, valamint (j gyartasi és
épitési technoldgidk bevezetését.

Az () épitési modok, Uj technika bevezetése azonban meg-
koveteli a jellegének megfelel6 szervezési modszereket is, kiilénben
az 0j technika nem tud kell6en érvényesiilni. A bevezetés alatt
all6 kozép- és nagyblokkos épitési mod, az épllet szerkezeti elemei-
nek tdmeges, Uzemszer(i legyartasan alapszik, amit a tipustervek
alkalmazasa, illetve azonos szerkezeti elemekbdl all6 épiletek
ismétlodd épitése tesz lehet6ve. A blokkos épitési mad jellegénél
fogva egyedi épitésre nem alkalmas. A kozép- és nagyblokkos
épitési maddot jelenleg nagyobb varosaink lakdtelepeinek épitkezé-
sein vezetjik be. Az épitesi helyek kijelolésénél tehat figyelembe
vettik az iparositott épitési mod sajatossagait.

Az Uj epitési mod megkdveteli, hogy a Kivitelezés szervezése
terén is szakitsunk a hagyomanyos modszerekkel. Epitkezéseink
jelenleg éaltaldban egyedi épitésként vannak megszervezve. Az
épitményt vagy épitménycsoportot épitésvezetségek, illetve f6-
épitésvezetéségek kivitelezik, melyek az adott épitési feladatnak
megfelelGen fejlédnek, visszafejlodnek, valtoznak. Az épitésveze-
téségek — ellentétben az ipari Uzemekkel — nem rendelkeznek
allandd szervezettel, alland6 létszammal, gépparkkal, hanem min-
dig a szervezés allapotaban vannak. Létszamuk, dolgozéik szakmai
bs?zetél'iele, az alkalmazott gépek szdma és jellege stb. folytonosan
valtozik.

Az épités ilyen egyedi szervezése a blokkos épitési technika-
nak nem felel meg.

A blokkos épitési mdédnak megfelel6 szervezés — a blokkos
épuletek folyamatos sorozatépitése — azonban nem val6sul meg
automatikusan az (j szerkezeti elemek bevezetésével. A Kivite-
lez6 vallalatok szervezése jelenleg — blokkos épitésmdd esetén
is — altalaban a nagy lakételepek Kivitelezési tapasztalataira
épul, ami a hagyomanyos épitésszervezés legjobb eredményeit
jelenti. Ezeken a lakotelepeken mikodd épitésvezetéségek, illetve
féépitésvezetdségek az éplleteket nem egyedileg, hanem csopor-
tosan epitik, egy-egy csoportban révid kézokkel egymas utan tobb
épllet épitését kezdve meg. A munka soran azonban nem szer-
vezik az 0sszes megépitendd épuletek Kivitelezését azonos utemmel
haladé épitési szalagba, hanem a Kkivitelezés szakaszosan folyik.

A blokkos épitési moddal épilé lakotelepek épitésénél is
talalkozunk ezzel a szervezési formaval. Az UlI6i ati nagyblokkos
épuletek kivitelezése példaként szolgalhat a fejlett hagyomanyos
szervezési méd itt leirt formajara.

A fent emlitett lakdtelepen a kivitelezés tényleges (temezése
nem folyamatosan, hanem épuletcsoportonként, harom szakasz-
ban folyt. Az UllGi uti lakotelepen a blokkos éplletek csoportok-
ban végzett szakaszos Kivitelezéséhez hozzajarult, hogy a nagy-
Kiterjedés( lakdtelepen a nagyblokkos épiletek nem egymas koze-
Iében, hanem a lakdtelep kilonbdzd teruletein csoportokban van-
nak telepitve, ami gatolta az egységes, folyamatos, specializalt
nagyblokkos épités megszervezését. Az egy csoportban Kivitele-
zett 4—5 épllet szerelési munkéinak befejezése utdn a folyamat
megszakadt, a szereléssel foglalkozd dolgozokat, a gépi berende-
zéseket az épitésvezetGség szukségszerlien mas munkara csoporto-
sitotta at. A szakaszos Kkivitelezés kovetkeztében az UIIGi (ti
lakotelepen az elemek gyartadsa és szerelése teljesen elkilénilt.
A legyartott blokkokat a kivitelezendd épilet mellett deponaltak,
szerelésre kozvetlenll a szallitbeszk6zokrdl még kivételesen sem
kerllt sor. Ez a szervezési modszer sziikségessé tette kilon rakodo
daru beallitasat, és novelte a szerelés Onkoltsegét.
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A blokkos épités ilyen szervezése mellett a dolgozok lassab-
ban szerzik meg a sziikséges begyakorlottsagot, mintha megszaki-
tds nélkdl ugyanazon munkat végeznék. A napi munkaszervezés
is nehezebben alakul ki. A tapasztalatok jelenleg azt mutatjék,
hogy a nagyblokkos épiletek szerelése folyaméan a napi teljesit-
mény rendkivil ingadozd, a vesztesegiddk igen nagyok. Egy brigad
napi szerelési teljesitményének alakulasat harom hénapon keresz-
tul az 1 4bra mutatja. A tobbi szerel6brigddok teljesitménye
hasonldan alakult. Valamivel egyenletesebb a masodik miiszakban
dolgoz6k munkdja, mutatva, hogy az éjjeli miszak kevesebb szer-
vezési nehézsége jobb munkaszervezést tesz lehet6vé.

1. 4bra. A beemelt elemek mennyiségének m(iszakok szerinti alakulasa

A blokkos szerkezetek épitésének befejezése utadn kovetkezé
bels6 épitési, valamint az ezt kdvetd szak- es szerelGipari munkak
szervezése is megszakitasokkal, szakaszosan folyik. A teljesség
kedvéért meg kell jegyezni, hogy az UlIGi Gti lakotelep épitésénél
a befejez épitési munkakat — nem specidlisan a nagyblokkos
épuletekre vonatkozéan — szalagszer(ien szervezték meg, e mun-
kdkra vonatkozd rész-szalagot létesitve.

A Dblokkos épiletek szerelésének szakaszossaga visszahat a
blokkgyarté lzem munkajara is® mivel az (zem termelése csak
folyamatos elszallitds mellett lehet egyenletes. Az izem a blokkok
tarolasara meghatarozott tertlettel rendelkezik, ezért az elszalli-
tas megszakadasa az Uzem termelését akadalyozza vagy felesleges
atrakodasokhoz vezet. Az lizem termel6kapacitasanak rossz Ki-
hasznéaldsa jelent6sen befolyasolja a blokkgyartdas Onkdltségét,
mivel a gépek kdlcsonbérleti dija, az éplletek leirasai koltségei,
a régie stb. a csokkent termelés mellett is valtozatlanok.

A blokkos épitési médhoz a hagyomanyosénal nagyobb mennyi-
ségl mdszaki, technikai berendezés — gyartételep, daruk, szallito-
berendezések — szlikséges, ami a gépek, berendezések kihaszna-
lasanak a hagyomanyos épitési modhoz viszonyitva nagyobb
jelentséget ad. E termel8berendezések megfeleld leterhelését csak
az lUzemszer(i, folyamatos épitésszervezés maradéktalan bevezeté-
sével lehet biztositani.

A folyamatos épitésszervezés gondolata az epitGiparban nem
ma merilt fel. Kilféldon, de hazankban is méar évekkel azel6tt
foglalkoztak a szalagszer(i épitéssel, amelyet kisérletképpen féleg
egyes nagy lakotelepek épitésénél vezettek be hagyomanyos szer-
kezetl epuletek kivitelezésére. A szalagszer( épitésszervezés a
kezdeti eredmények ellenére sem tudott altalanossa valni, els6sor-
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ban a miszaki tervezéssel és Kkivitelezéssel szemben tdmasztott
szervezéshdl eredd szigoru kovetelmények miatt.

A folyamatos, lUzemszer( épitésszervezés a szalagszer(i épités
tovabbfejlesztését jelenti, melynek célja elsésorban e fejlett szer-
vezési modszer minél szélesebbkorl bevezetési lehetéségének meg-
teremtése.

A folyamatos épitésszervezés alapvetd kdvetelménye a folya-
matba szervezett éplletek azonos Kivitelezési technoldgidjanak
biztositasa, mely megteremti a lehet6séget az egyes munkasbriga-
dok munkafolyamatok szerinti specializalasara ugy, hogy a briga-
dok éplletr6l-epuletre haladva azonos munkat végezzenek. (Atech-
nologiai specializacié nem jelenti feltétlenil azonos vagy kozel
azonos éplletek kivitelezésének sziikségességét, és ez jelent6sen
béviti a folyamatos épitésszervezés alkalmazasi korét a szalag-
szer(i épitéssel szemben.) Ha a szerkezeti megoldas, illetve a ki-
vitelezési technoldgia azonossaga biztositva van, az épuletek épi-
tészeti terveinek, volumenének kilonboz6sége, bizonyos terlileten
belil az épitmények helyi szétszértsdga nem gatolja a folyama-
tosan termeld épitési (zem szervezését.

A folyamatos szervezéssel miikod6 épitési (izemek szerve-
zésének el6nyei a kovetkez6k : A munkamenet folyamatossaga,
az allando szervezési, illetve atszervezési allapot megsziintetése
csokkenti a kiesO id6ket, lehet6vé teszi a gépi berendezesek ki-
hasznéalasanak fokozéasat és csokkenti a feleslegesen vagy ész-
szer(tlentl végzett munka mennyiségét.

A munkésok huzamosabb id6n keresztill ugyanazt a munkat
végzik, abba begyakoroljadk magukat, ezaltal munkajuk termelé-
kenysége — Uj munkamadszerek, Uj gépek bevezetése nélkil is —
jelent6sen emelkedik.

A folyamatosan szervezett munka csokkenti az épitési atfutési
id6ket, melyek jelenleg az épit6ipari termelés szétaprozottsaga
kovetkeztében meghaladjak a mliszakilag sziikséges iddket.

Az epitGipari uzem meghatarozott allandé kapacitassal ren-
delkezik. Ez a korilmény konkrétabba teszi a vallalat operativ
tervezését, mivel természetes mértékegységben megallapithaté az
lizem altal végzend6 munka volumene, valamint a terv teljesité-
séhez szlikséges eszkdzok (anyag, szallitbeszkdz, gép stb.).

A folyamatossag az épitémesteri munkak teren folyamatos
szakipari es szerel8ipari munkasziikségletet eredményez. igy tehat
elkerulhetd, hogy az emlitett befejez6 munkak az év végére tomo-
riljenek, hanem egész évre egyenletesen eloszthatok.

A folyamatos épitésszervezés bevezetésénél jelentés mérték-
ben tdmaszkodhatunk a szocialista orszagok — els6sorban a
Szovjetunid, a Német Demokratikus Koztarsasag és Csehszlovakia—
tapasztalataira, ahol a folyamatos, tizemszer(i épitésszervezés széles
korben be van vezetve, és komoly mértékben hozzajarult a ter-
melékenység emeléseéhez. Figyelembe kell venni emellett épit6-
iparunk hazai sajatossagait is.

A folyamatos épitésszervezés jelenleg kisérleti bevezetés alatt
all6 rendszere — a szélesebbkdrl bevezethet6ség érdekében —
kevésbé szigoru feltételeket szab a tervez6 és kivitelezd szervek
részére, mint amilyeneket a kulfoldi példaknal latunk. Kdilfoldi
tapasztalatok szerint a folyamatos szervezés legfejlettebb formaé-
janak a teljesen szinkronizalt termelést tekintjik, mely azonos
épuletek megszakitas nélkili Utemes kivitelezését jelenti. E szer-
vezési mod megoldasat a 2. d4bra mutatja.

A teljesen szinkronizalt szalagszerl épitést hazankban csak
rendkivil szlk teruleten lehetne megvaldsitani, elsésorban a kdvet-
kez6k miatt :

Teljesen azonos épuletek épitése csak varosépitési, tervezesi
engedmények aran valosithatdé meg.

Az egész éven at megszakitas nélkul folyd épités csak jelent6s
koltségtobbletet okozd teljes téliesitéssel valdsithatd meg.

Ezért a folyamatos épitésszervezés bevezetésénél a kevéshé
fejlett szervezési format, a nem teljesen szinkronizalt épitésszer-
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vezést kell tdmegesen bevezetniink. E szervezési mddnal a nem
azonos epuletek kivitelezése, valamint a teljes téliesités elmara-
dasa kovetkeztében az egyes munkafolyamatok Utemideje nem
teljesen azonos, illetleg az id6jarasnak megfelel6en hosszabb,
rovidebb idére megszakad a folyamat. (Egzes munkafolyamatok,
pl. kulsd vakolas, betonozas folyamatanak megszakadasarl van
sz06, nem az egész épités termelésének megszakitasarol.) A kivite-
lezés megfelel6 szervezése ebben az esetben csak gy biztosithato,
ha egyes (temek el6refutnak, megfeleld eldreiartas biztositasa
céljabol. Természetes, hogy ez a szervezési okokbol adddo elére-
tartas noveli az egyes épiiletek épitési idejét a teljesen szinkronizalt

1960 1%1 1962

3. abra. Blokkos epiiletek kivitelezésének folyamatos szervezése nem teljes szinkroniza
lassal. (Sztalinvarosi blokkos épités javasolt temterve)
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szervezés lehet6ségeihez képest. Az épitési id6 azonban ennek
ellenére is csokkenthetd a jelenlegi atlagos épitési id6hdz képest.
A nem teljesen szinkronizalt Utem( eépitési Uzem szervezésének
megoldéasat a 3. 4bra mutatja.

A folyamatos épitésszervezés Kkisérleti bevezetésére ez év-
ben két épitéshelyen kerllt sor, a Baranya megyei Allami
EpitGipari Vallalat pécsi lakasépitkezésén (hagyomanyos épiile-
tekre vonatkozéan) és a 26. sz. Allami Epitdipari Vallalat sztalin-
varosi kozépblokkos lakasépitésén. A pécsi lakasépitéizem mun-
kéja aprilisban indult meg, igy lehet6ségunk volt az izem mun-
kajat, illetve az elért eredményeket felmérni és értékelni. A Baranya
megyei vallalatnal — a kiilonb6z6 felmerilt nehézségek ellenére —
két lezart negyedév tapasztalata a termelékenység jelent6s emel-
kedésérél tanuskodik. Az egy fére es6 termelési erték — hagyo-
manyos lakasépités esetében — mindkét negyedévben meghaladta
a 40000 forintot. (A vallalati atlag a masodik negyedévben
33 600 forint volt.)

A sztalinvarosi blokkos épiletek folyamatos szerelése csak a
harmadik negyedévben kezd6dott meg, és igy viszonylag kevés
tapasztalat all rendelkezésiinkre. Zavarta a folyamatos szervezés
megvaldsitdsat a beruhazési keretek tisztazatlansaga is. igy a
3. abrdn bemutatott szervezési javaslatot nem lehetett teljes mér-
tékben megvaldsitani. Ennek ellenére 1960-ban biztosithat6 volt a
szerelési munka folyamatossaga. Rovid ideig tartd megszakitast
csak az egyik daru meghibasodasa okozott. A sztalinvarosi blok-
kos épitésvezetdség ez év végéig két toronydaruval tébb mint 300
lakas szerelését vegezte el, ami a toronydaruk jo kihasznaltsa-
gara mutat.

PALYAZATI FELHIVASI

A Magyar Tudomanyos Akadémia Mdiszaki Tudomanyok Osztalya
palyazatot hirdet olyan szabadon vélaszthaté tudomanyos téméak kidolgo-
zaséra, amelyek az akadémiai kutatészervek hivatalos tématervében nem
szerepelnek, de dsszefliggésben vannak a tavlati kutatasi terv tudoméanyos
célkitlizéseivel.

A palyazaton aspirénsok, tudoményos fokozattal rendelkezd szemé-
lyek nem vehetnek részt. Hivatasos kutatok vezetGik elézetes engedélyé-
vel palyazhatnak. Ezeket az engedélyeket a MUszaki Tudomanyok Osz-
talyanak (V., Nador u. 7. sz. I. em. 111, tel.: 381—506) be kell mutatni.

Dijazasra érdemes dolgozatok 1000—3000 forintig terjedé jutalomban
részestlnek.

A paélyazatok benyujtasanak hatarideje: 1961. szeptember ho 1

A jutalmak kiosztésa: 1961. decemberében torténik.
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A Dblokkos épitési moéd befejezo6-,

szak- es szerelGipari

munkainak fejlesztése

KISS TIBO R—KINCSES RUDOLF

A korszer(i épitési modok az épités idGtarta-
manak lényeges csokkentését teszik lehet6ve.
Mar a blokkos épitési médnal — amely a technol6-
giai fejlédésnek csak egy bizonyos szintjét kép-
viseli — jelentés eredmenyek sziilettek az épitd-
mesteri munkak (felmend falak és fodémek
épitése) terén. Ismeretes azonban, hogy a befejez6-,
szak- es szerelGipari munkak idészikséglete még
mindig nagy. Ennek f6 oka az, hogy ezek a munkéak
sem szerkezetilkben, sem technologidjukban nem
idomulnak eléggé a blokkos épitési modhoz.
Tajékoztatasul emlitjuk, hogy jo szervezés eseten
is, ezek a munkak a teljes épitési id6 (9—10 hdnap)
60—70%-at emésztik fel.

A fejlesztés feladata, hogy az épitési mod adta
hatdrokon belil kikeresse azokat a terileteket,
ahol az épitési id0 megrovidithetd, tarja fel ennek
akadal dyalt és a jelenlegi mliszaki lehet6ségek és a
kilfoldi példak alapjan hatarozza meg a fejlédés
valdszin iranyat és annak feltételeit. A felve-
tett kérdések maér részben a gyakorlat problémai
— hiszen a blokkos épitési mod mar nalunk is
taljutott a Kisérleti idészakon —, részben azon-
ban mé?( kutatasi feladatot kepeznek.

OvetkezOkben a nyilaszar6 szerkezetek
beépitésevel, a homlokzatképzéssel, a belsé fellilet-
képzésekkel, a fodém- és padld burkolatokkal,
majd a blokkos épitési mod szerelGipari és éplilet-
gépészeti vonatkozasaival foglalkozunk.

Ugy hisszik, hogy ezek fejlesztésénél fel-
merulé gondolatok kellGen bizonyitjak, hogy az
épitészeti és gépészeti tervezés, valamint a tech-
nologia maximalis 0sszhangja nem csupan minden
epitofeladat megoldasanal jelentkezé termeszetes
igény, hanem a korszer(i épitési médok hatasossa-
ganak alapfeltétele.

Els6nek vizsgéljuk meg a nyilaszard szerke-
zetek, els6sorban az ablakok beépitését. Ez a

tipuséplletek ablakainak
beépitése ,
ROgzités szogezesse!

Ablak beépitése fém
tokkerettel
Rogzités fémszalagokkal

munka a hagyomanyos épitési mod esetén nem
tartozik feltétlenul és teljes egészében a befejezd
munkékhoz, hiszen a tokokat legtobb esetben a
falazassal egyid6ben épitik be. A blokkos épitési
maodnal azonban, az ablakok és az ajtok beépitése
a technoldgiai sorrendben szilkségszer(ien hatrabb
keril. Ennek f6 oka az, hogy racionalis munka-
szervezésnél a sulyban nagysagrendileg eltérd
elemek (800—1600 kg-os blokk, illetve 20—40
kg-os ablak) beépitésének — szerelésének — id6-
ben is el kell egymastdl kerlilniok. A hagyomanyos
épitési modnal (kiselemes, kézi elemes) a tokok
megfelel6en korilfalazhatdk, illetve a toknyulva-
nyok jol beépitheték, kava kialakitasaval pedig a
legzaras viszonylag egyszerlien megoldhatd. A
blokkos épitési mdédnal, mind a rdgzités, mind a
Iégzaras (tomités) lényegesen koriltekint6bb mun-
kavégzést, illetve Kulon szerkezeti intézkedést
kovetel.

Az lja &bra a blokkos épiileteinken javasolt
ablakbeépitest tinteti fel. Annak ellenére, hogy e
megoldasnak nagy el6nye az, ho?y kilén speC|aI|s
falelemet nem igényel, és megf 16 gondos mun-
kaval a tapasztalat szerint kielégité megoldast
eredményez, az csak atmenetileg fogadhatd el.
A szbdgezésnél ~adddd nehézségek, a maximalisan
1—1 cm tlrésietartasa a nyildsméretnél, szerves
tdmitd anyag, hagyomanyos éepitésnél is elavultnak
tekinthet0 kapcsolt ?erebtokos szerkezet, nyilvan-
val6 hatranyokat jelentenek

Jobban idomul a blokkos épitési mod jellegé-
hez az 1/b és az ljc abra szerinti megoldas, amely
két eltérd jellegl és sulya anyaguk és kialakitasuk
miatt rosszul kapcsolhato, egyéb okokbol kava
nélkil készitett blokkfal és az asztalos-szerkezet
kozé, mindkett6hoz jol kapcsolhatd félfinom elemet
iktat be, amivel szerkezetileg kavat, épitészetileg
pedig nyilaskeretezést képez ki. Sokan éppen épité-
szeti (homlokzati) okokbdl idegenkednek az ilyen

Ablakok beépitése
nyi/asos elembe
Ro6gzités csavarozassal

Ablak beépités miké
kerettel
Csavaros rogzités
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megoldastdl, bar egészen biztos, hogy a szerkezeti
gondolat megtartasa mellett a megfelel6 formai
kialakitas is lehetséges. Az ljc abran alkalmazott
csavarozott beépités teljesen megfelel a szerel6
jellegnek.

A nagyblokkos rendszernél (sulyhatar : kb.
2 tonna) az elemek novekedésével mar kézenfekvd
a nyilasos blokkok alkalmazasa, mint ezt példaul
a drezdai nagyblokkos rendszernél latjuk. A tok
beépitését elore elhelyezett, a gyartasnal bebeto-
nozott huvelyek segitségével, csavarozassal végzik.
A tomités szervetlen anyagu (1/d &bra). Innen mér
csak egy lépés a paneles épitesi mdodnél alkalma-
zott, nyilaszard szerkezetet tartalmazo nyilasos
panel. Ez a gondolat érvényesil részben a blokkos
épuleteknél is, ahol a nagyelemes valaszfalak
ajtos-elemeinél a sajtolt acéllemez tokot a gyar-
tasnal helyezik el, amely egyben az emelés és
szallitas miatt sziikséges vasalast is potolja.

Ajtétokoknal jelenleg lényegében hagyoma-
nyos szerkezet( palldtokszerl szerkezeteket alkal-
mazunk, amelyeket szogezéssel, illetve padvasakkal
illesztenek be. Helyesebb lenne a fém tokkeretek-
hez hasonl6an, a blokkos elhelyezésével egyidej(i-
leg beépithet6 fémtokok felhasznalasa.

A nagyblokkos rendszer nyildsos homlokzati
elemeinek példajara kilfoldon ajtés blokkokat is
készitenek.

A nyilaszardk elhelyezésének mddja a csatla-
kozo szerkezettel (blokk, tokkeret, kilénleges
nyildsos elem), a csatlakozd szerkezet pedig az
épilet fodémszerkezetével, illetve a nyilds-at-
hidalasokkal fligg Ossze. Fédémterhet visel6 szer-
kezeti falban kis négyzetméter sulyd (példaul
1,20 m széles feszitett teknd) fodémelem esetén a
2jaabran feltlintetett, fédémig éré tok alkalmazasa
szokésos. Szélesebb nyilas (példaul harantfalas
épulet blthjén levé francia erkély) vagy nagyobb
onstlya miatt, a sUlyhatar betartdsa érdekében
keskenyebb elemekbdl allo (pl. 60 cm széles, alul-
feltl sik, Ureges panel) fodém esetén, kilon nyila-
sos blokk beépitése indokolt (2/b és 2jc abrak).

Végigtekintve az ennél az épitési modnal
alkalmazhat6, itthon és kilféldon hasznéalatos
megoldasokon, kozépblokknal a tokkeretes be-
épités, nagyblokknal pedig a nyilasos blokk az,

a) b)
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amely az épitési modnak megfeleld, szerelés-
jellegl elhelyezési munkat biztositani tudja.

Nem lehet k6zombos az sem, hogy ilyen szer-
kezeti kialakitassal lehet6ség nyilik kész, lvege-
zett és mazolt szerkezetek beepitésére is. Ez a
technoldgiailag és szerkezetileg helyes torekvés
jelzi egyben — véleményiink szerint — a nyil&s-
zér6 szerkezetek vonalan szikséges fejlesztési fel-
adataink hatarat.

A munkaigényes és nem szerel§ jellegi mun-
kak kikliszobolesére vald torekvésnél a legnagyobb
sulya kérdés a kiils6 és belsd vakolasok, illetve a
homlokzat- és a feluletképzések problémaja. Utobbi
a blokkos épitésnél altalaban a végleges felulettel
ellatott blokkok gyértési-, szallitasi-, emelési- és
szerelési kérdéseinek megoldasat foglalja magéaban.
Itt kilonbséget kell tenniink az emeletmagas és a
félemelet magas elemekbdl készilt éplleteknél
alkalmazandé Kivitel kdzott. Ugyanis az emelet-
magassagu (nagyblokk) falelemekbdl allo felilet
nem igenyli feltetlendl a blokkosztasokat eltiinteto,
a helyszinen (ut6lag) felhordott homlokzati vako-
latot, a félemelet magas, halésan elhelyezett
kdzépblokkokbdl készilt homlokzati falnal azon-
ban elengedhetetlen egy ilyen, a blokkos hézag-
rajz szembet(ing egyenetlenségeit is leplez6 homlok-
zati réteg felhordasa.

A gyartasnal felhordott fellletképzés elvileg
a helyszinen készult vakolatnal fejlettebb. Azt
megfelel6 lapon-gyartott technoldgiaval készitve,
komolyak a lehet6ségek jo vakolat készitésére.
Hiszen az el6re felhordott vakolaton kezdve, a
kilonb6z6 nemes adalékd finombeton rétegeken
keresztiil a szines m(kd jellegl felliletekig igen
széles a valaszték. A bonyolultabb gyéartastechno-
I6gia mellett azonban komoly hétranyt jelent az
a korilmény is, hogy az elemfajtak szama meg-
szaporodik, illetve a blokkok kilénb6z6 dssze-
épitési modja miatt (T és L falcsatlakozasok stb.)
az elhelyezésnél tovabbi nehézségek adddnak. A
gyartéastechnoldgia bonyolitasa helyett, helyesebb-
nek latszik, olyan pontossagu elemgyartas és szere-
Iés megteremtese, amelynél a vakolas elhagyhato.

Tekintettel arra, hogy blokkos épuleteink
z6me kohéhabsalak beton blokkokb6l épil, nem
lehet figyelmen Kivil hagyni a csapdesé elleni
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védelem kérdését. Megfeleld Osszetételli vakolatok
meglepen hatésosnak bizonyulnak a csap6esd at-
nedvesitd hatasaval szemben. A kivénatos meg-
oldas a vakolatnak ilyen szerepét megtartd, olcso
és megbizhatd, javithatd, illetve feldjithaté viz-
taszitd bevonatok alkalmazésa. llyen anyagok
vizsgalata (szilikonok, mlanyagbevonatok) egye-
I6re folyik, és a vonatkozé kilféldi tapasztalatok
is csak 6—7 évesek. Addig is mig ezek kivitelez-
het6ségének redlis alapjai létrejonnek, a helyszini
homlokzatvakoléassal blokkos épileteink zomeénél
még jé ideig szdmolni lehet. Annak ellenére, hogy
a blokkos épitési madnal a végleges felulettel
tortén6 blokkgyartas (teljes fellleten) még nem
oldhatd meg, kétségtelen az, hogy nagyblokknal
egy simitds jellegi finombeton reteg a helyszini
vakolas mennyisegét lényegesen lecsdkkentheti.
Az utolagos javitasok, a flggéleges csatlakozo
hézagok kikenese, és egyéb kisebb helyszini mun-
kdk természetesen nem kerulhet6k el. Ezért a
fejlesztés kovetkezd feladataként a gépi vakolas
minél szélesebbkor(i elterjesztését és a korszerd,
konny( homlokzati allvanyok kialakitasat is meg
kell jeldIniink.

A bels6 vakolasnal az el6z6ekben elmondottak
jO része szintén érvényes, azzal a megjegyzessel,
hogy a pontossagra (merettartdsra) vonatkozo
igények talan még fokozottabban fennallnak.
Megfelel§ pontossag mellett elképzelhetd, hogy a
munkai?ényes mennyezetvakolas helyett a kisebb
egyenetlenségeket Kkiegyenlitd spatulyazas utan
csak festés készul. Elvileg ez az eset van a
belsé falfeluleteknél is, ahol a moshaté mianyag
burkolatok (faltapétak, kemény miianyag leme-
zek sth.) a csempe burkolatot is helyettesithetik.

Egy masik — egyel6re tavolinak t(ing —
lehet6seg a bels§ vakolasok kikiiszobolésére az,
amikor a mennyezetvakolast esetleg akusztikai
célokat is szolgélo, végleges also felliletl almennye-
zettel, a véalaszfalak vakolasat pedig ugyancsak
végleges fellletld konny( valaszfalak beépitésével,
szUkségteIenné tessziik. Utébbiaknal, elsGsorban
nem kom(ives szerkezet(i, hanem példaul tdvolsag-
tartés farost lemez vélasztéfalakra gondolunk.
Ezek épitése olyan jellegl (elhelyez6 munka), hogy

Hideg
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a technoldgiai sorrendben a hagyomanyos vagy
nagyelemes, kénemdi (beton) valaszfalak épitése-
hez képest hatrabb kerilve, kényesebb fellletlik
a sérulésektdl jol megobvhato.

A fodém (padlé) burkolatoknal a kozbens6
fodémek tartdszerkezeti része (nyers fodém)
folotti, kulonboz6 rétegekbdl all6 szerkezetet
komplexen vizsgaljuk. A fejlesztés iranyat itt
egy szerkezeti — és egy technoldgiai kovetel-
meény szabja meg :

a) a pontosan meghatarozott hanggatlasi,
illetve hangszigetelési igenyek kielégitése és

b) az a korulmény, hogy a blokkos épitési
mad itt is a helyszini (nedves) munkak minimumra
valo csokkentését kivanja meg.

Els6sorban az Usztatéréteggel és az aljzattal
kell foglalkoznunk. Ugyanis a szerkezeti kérdés
egy hanglagy Usztatoreteg beiktatasaval -elvileg
megoldott és lezart, de a gyakorlati alkalmazast
az olcsé és nagy tdmegben rendelkezésre alld, meg-
feleld munkavegzést biztositd anyag hianya kés-
lelteti. Az anyag kivélasztasanal fontos szempont
az is, hogy az epliletgépészet szdmara, a villamos
fodemszereleshez alkalmas, nem éghet6 anyagot
kell felhasznalni. Jelenleg, az egyebkent nagyon
megfelel6 salakgyapot Usztatoréteg kialakitasa
tenyérnyi nagysagu darabokbdl, aprdlékos és
lassu, tehat koltséges. Az egyenletes rétegvastag-
sag és e rétegnek felvezetése a falra (vagy szegély-
sav készitése) ezzel a modszerrel nem odhaté meg
megnyugtatdan. Itt olyan paplanok kell6 mennyi-
ségl elballitdsa szilkseges, amelyek egyik oldala
mar vizszigetel6 réteggel ellatott, hogy a rakeriil6
aljzat kétdanyagat ne engedje a hanglagy rétegbe
bejutni. Ez a szigetelés jelenleg szintén korul-
menyes helyszini munkéval készul.

A megfelel6 és gazdasagos anyagok kivalasz-
tasara iranyuld torekvés a mezbgazdaséagi ipari
hulladékokbol el6allitott puha rostlemezek hang-
lagy rétegként valé felhasznélasat vetette fel.
A kisérletek azt mutatjak, hogy ezekbdl épilet-
fizikai szempontbol a célnak megfeleld, ha nem is
elsérendl anyagokat lehet el6allitani. Ezeket
alkalmas méret(i lapokban gyéartva, a Kivitelezés
kedvezd korilmények kozott gyorsan végezhetd.
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Parketta PVC. burjcolot
Bitumen Ragaszto
Aljzat Esztrich
Feltdltés usitatio retég

a ) Blokkos tipusépilet
Fédémburko/ato.

Fodém teherhordd ' részé

b) ,, Usztatott"foédém burkolot
eléregyartéitaljzattol,
(elvi abra)

MUlanyag, burkolat
Elogy lagy, al/jzat
Kieqyenlrm esztrich
Foae'm teherhord6 része

c.) Fédémburkolat
»Rugalmas aljzattal.
(elvi &bra)
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5. abra.

A legnagyobb tomeg(, nedves helyszini mun-
kat a fodémburkolatnal az aljzatok készitése
jelenti. Ez a kérdés az épitési id6tartam szem-
pontjdbdl nagyon lényeges, hiszen a ragasztott
lagy padlok készitésénel rendszerint teljesen széraz
aljzatot igénylunk.

A fejlesztés valdszinl iranyat a 3/a, 3jb és
3/c abrdk mutatjak. A monolitosan bedolgozott
anyagmennyiség fokozatosan csokken. A hatért
elvileg a 2\c alatti burkolat szerkezete jelenti. Itt
kelléen hanglagy (kulon Gsztato réteg nincs) és
megfelel6 szilardsagu aljzat késziilne, amire a
lagypadld kozvetlenll ragaszthatd lenne. Terme-
szetesen egy egész sor anyagtani és egyéb megol-
dand6 probléma meril fel, amelyek — a példak
tandsaga szerint — kilfoldon is kutatas targyat
képezik.

A burkolat felépitésén kivil természetesen
az alkalmazott anyagok tulajdonsagai is jelentds
szerepet jatszanak az épitési id6 csokkentésénél.
Meg kell emliteni itt az aszfalt-esztrichet, amely
rovid id6 elteltével padlofektetésre alkalmas,
szilard aljzatot szolgéltat. A kilfoldon gyakori
gipsz-esztrichel folytatott kisérletekkel kapcso-
latban a hazai anhydrit el6allitdisdnak fontos-
sagara és ennek az anyagnak a gipsz-esztrich
helyettesitésére torténé felhasznalasara kell ra-
mutatni.

Tekintettel arra, hogy a padléburkolatok
fejlesztési kérdése nem kifejezetten a blokkos
épitési moédhoz kapcsoldéd6 probléma, csak a tel-
jesseg kedvéért jegyezziik meg azt, hogy a burkolo-
anyag és ragasztdanyag hazai el6allitasanak meg-
oldasa utan a miianyag (félmeleg) padléburkolatok
alkalmazésa hideg- és melegpadloként minél
nagyobb mértékben kivanatos a blokkos épitési
modnal is.

*

Az épliletgépeszeti megoldasoknal a legnagyobb
nehézségeket jelenleg a vizes berendezések elhelye-
zésével kapcsolatos munkék jelentik.

A tervezésnel a kovetkezOket kell szem el6tt
tartani : A konyhat, a filrdészobat és a WC
helyiségeket olyan csoportositasban kell tervezni,
hogy lehet6leg 1 felszallo, illet6leg ejt6vezetékbe
az 0sszes berendezési targyak bekothet6k legyenek.
A felszallo és ejtéesovek egy fuggbleges blokkban
legyenek elhelyezhet6k. A berendezési targyak
bekotése a legegyszeriibb cséidomokkal és a leg-
kisebb méretekkel biztosithaté legyen. Lehet6leg
valamennyi cs6vezeték a szerkezetek vésése nélkil
rejtett legyen. A csévezetékeket lehetéleg el6-
szerelve (vizesblokk, cs6nyalédb stb.) szallitsak az
épuletre. A blokk sulya ne haladja meg az el@irt
sulyhatart.

A fiitésszerel6 munka is megkdveteli, hogy a
berendezést minél kevesebb felszalloval és el-
hizéssal tervezzek.

A villamos szerelésnél fékovetelmény a vesési
munka megsziintetése és a munka meggyorsitasa.

A blokkos épitkezés, mint Gj épitési mod a
fenti problémak komplex megoldéasat koveteli.
A vizesblokkal végzett korabbi hazai kisérletek



azt mutattdk, hogy a vezetékek betonba onté-
se, tehat a tomor vizespanel készitése nem cél-
szerl. A tapasztalatok alapjan Kkijelenthetjuk,
hogy a hazai adottsagainknak megfelel§ korszer(
szerelési irdny az Ureges szerelGszekrény, cs6-
nyalab, illetve szerel6akna. A szerel6szekrény
nagyobb el6regyéartasi lehet6séget biztosit. A
tapasztalatok alapjan az ETI-ben kidolgoztak
egy szerel6szekrényt, melynek prototipusat a
Hevizi uton beépitették. Ezek a szekrények ma-
gukba foglaljak a viz-felszallokat, csatorna ejtd-
vezetékeket, a gazfelszallot és a gazérat (4. 5.
abrak).

Mind a konyha, mind a fiird6szoba beren-
dezési targyai a szerel@szekrény korul helyez-
kednek el. A blokk sulya 600 kg.

A szerel6szekrény, eltekintve a kezdeti ne-
hézségektdl, megfelelt és kisebb moddositassal mar
szelesebbkorli bevezetésre is javasolhato. A blok-
kos tipustervek szerel6szekrenyei, amelyeket ha-
zai és kilfoldi tapasztalatok figyelembevételével
dolgoznak ki, a vésési munkat szinte teljesen Ki-
kiszobolik. Ezeket a tervek szerint az 11961.
évben épulé blokkos tipuséplletekben mar alkal-
mazni fogjak. A végsé cél természetesen olyan
egybeszerelt blokkok, ill. szekrények kialakitasa,
amelyeket a cs@vezetékkel, berendezési targyak
felszerelési helyeinek kiképzésével kompletten fel-
szerelve lehet a helyszinre széllitani és beemelni.

Megoldandé probléma tovabba az egyes
szintek kozott a hanggatlas rugalmas tomitéanya-
gok alkalmazésaval.

A mi(ianyagok nagyobb aranyl alkalmazésa-
val szdmitasba jon nagyblokkos épuleteknél olyan
egybe beemelhetd firdészoba térelem kialakitasa
a megadott 1600 kg-os sUlyhataron belul, amely
tartalmazza a komplett furd6szoba és a szereld-
szekrényen Kkivil a konyhaberendezések felszere-
Iési helyeit is. J6 (ton halad e téren az ETI
munkaja, ahol mar egy ilyen egyben beemelhet6
flrdGszoba tervei elkeszlltek (6. abra). Jelenleg
a mintadarab elkészitésén dolgoznak. A Vvégso
kialakitasig azonban még sok nehézséget kell le-
kiizdeni. Az egyben beemelhet§ flird6szobat a
fodémre helyezik el és az magaba foglalja a fel-

Egyben beemelhet6 furc/dszoba.

G. abra.

szalld és ejtéecsoveket, a flrdészoba berendezéssel
egyltt. Egyik oldala és padldlemeze vasbeton, a
tobbi fala kénnyitett préselt lemez. A szerkezet
prototipusait majd a csepeli kisérleti éplletekbe
epitik be. A blokkos épuletek konyhait beepitett
konyhabutorral kell ellatni, amihez szakembereink
a kiserleti lakdépuleteinknél mar megfelel6 hazai
tapasztalatokat szereztek.

1 vasbeton test

2 Kdénnyubeton (pcr/lt) bélés

3 03mm <Bcsd bels6 csatlakozéd vezeték
k Lépcséhoz vilagitas t6mmé)csé

5 Telefon felszalld

6. 100.100mm dobozok

7 Mérbalatét

8 Olomzarolhat6 elagazé szekrény
9. 78mm 0 elagazé doboz

10 21mm < védbesé

7. &bra.

A blokkos épitésii éplletgépészeti berendezé-
seink talan legélesebben a fodémszerkezetet érin-
tik. A fodémpaneleken elére ki kell hagyni az
attoréseket. Erre a célra legcélszer(ibb lenne
gépészeti fodémpanelt késziteni, amelyen az at-
torések olyan formaban és helyen vannak, hogy
azt minél toébb épulettipusnal alkalmazni lehessen.
A Kkozponti flitésszereléssel kapcsolatban meg
kell jegyezniink, hogy kimondottan blokkos épu-
letek fltési problémair6l nem beszélhetlink. A
blokkos éplletek f(itési rendszerének problémai
majdnem azonosak a hagyomanyoséval. Mint is-
meretes, a fltési rendszer kialakitasara mar eddig
sok Kisérletet tettek és tettiink. A mai napig
még nem dolt el azonban, hogy vajon melyik
flitesi rendszert célszer( alkalmazni éplleteink-
ben. Széleskorld kutatdbmunka, tovabba a folya-
matban levé kisérletek fogjak elddnteni, Jiogy a
radiatoros fiités, a gravitacids légfiités, a takarék
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légfiités, a sugarzo panel fiités vagy esetleg més
rendszer(i flités lesz a lakésok célszer( fiitési
rendszere. A cél természetesen itt is az elGregyar-
tds messzemend alkalmazasa, a vesések Kkikuszo-
bolése. E téren csupan a mellékhelyiségek fiitésére
sikerllt az infravords gazsugarzot kidolgozni. Ezt
mar széles kdrben alkalmazzék is. A gazzal nem
rendelkezd lakéasok részére egy olcsd elektromos
infra-h6sugarzé kidolgozéasa van folyamatban.

Blokkos éplleteinkben egyel6re a legmeg-
nyugatatobban a villamos szerelést sikerilt meg-
oldani. A villamos szerelést a vakolatba fektet-
het6 MM-fal jell kettés szigetelési vezetékkel
lakdson belil mindaddig megoldottnak tekint-
hetjik, amig rd nem térink a vakolatok el6zetes
felhordasara, ill. elhagyésara. Ez a szerelési mdd
a leggazdasagosabb és a leggyorsabb valamennyi
kozott. Problémak vannak még itt a szerelvé-
nyekkel, azonban ezek megoldasan is dolgoznak.
Mar most leszogezhet§ azonban, hogy vakolt-
falaknal csakis ezt a szerelési modot szabad al-
kalmazni.

A villamosszerelés terén jelenleg a csatlakoz6
felszallo vezetékek elhelyezése és a mérdk elhelye-
zése okoz gondot. A munkék eléregyartasa érde-
kében az ETI az ipar szakembereinek bevonésaval
kialakitott egy méréblokkot, melyben benne van-
nak a védbcsovek a lakasok csatlakozd vezetékei
részére, és a merShelyek is elhelyezhet6k benne.
A blokkot a lépcs6hazban kell elhelyezni (7. dbra).

Tekintettel arra, hogy a nagyblokkos épités-
nél szamitani kell kész feliileti (el6re felhordott

vakolattal ellatott vagy vakolat nélkili) falele-
mekre, a vakolatba épitett vezeték helyett mas
villamosszerelési modot is ki kell dolgozni. Meg-
nyugtatd tapasztalatokat szereztek e téren Kkil-
foldon horizontalis szereléssel. E szerelési médnal
a vezetékek a padlo alatti esztrichbe keriilnek és
igy vésés nélkil biztositjak azok elhelyezését.
Az esztrich vastagsaga kb. 3 cm kell legyen.
Tovabbi kovetelmény, hogy az esztrich nem
készlilhet égheté anyagbdl. Ezzel a szerelési mad-
dal a kozép-lampahelyek kiképzése, tehat vésés
nélkil megoldhatd. Szakembereink ezt a szerelési
maodot is behatéan tanulmanyoztadk és val6szind,
hogy a jov6é évi kisérleti szerelések a még tisz-
tazatlan kérdésekre is vélaszt fognak adni. A
kapcsoldkat gyengedram( vezérléssel kivanjak
mukodtetni oly moédon, hogy az er6saramud rend-
szert a gyengedram( kapcsolok egy kozponti
kapcsol6tablan elhelyezett magneskapcsolokkal
vezérlik. A gyengedramu vezeték falon kivil he-
lyezkedhet el.

Vesés nélkuli szerelést biztosit a székleces
szerelés is, azonban ennek esztétikus formajat
nem sikerllt megtalalni.

A modern lakas modern vilagitdsat mind-
inkdbb a kodzéplampahelyek elhagyasaval, fali-
karokkal és mas helyi vildgitassal oldjak meg,
bar ez energia-tobbletfelhasznalassal jar. Ha-
zankban is 1961-ben kisérletképpen egy par lakas-
ban kiprébaljuk ezt a vilagitasmédot. A hagyo-
manyos szerelésnél is, de kulondsen a horizontalis
szerelésnél nagy el6nyt jelentene a kozéplampa-
hely elhagyasa.

Az Egyesulet hirei

A Kozpont hirei

Az Egyesulet elnbksége 1960 december 6-i Glésén
targyalta az 1961. év oktoberében megrendezésre
kertlé Ipari Epitési Konferencia és a Magyar
Tudomanyos Akadémidval kdzosen megrendezesre
keril6 Mez6gazdasagi Konferencia el6készitesével
kapcsolatos kérdéseket. Targyalta tovabba az
Egyestlet 1961. évi kulfoldi kapcsolatainak tervét.

A Vidéki Csoportok hirei

A Gy6ri Csoport 1960 december havaban
harom el6adasbol allé eléadassorozatot rendezett
»Eplletek zajvédelme” cimen. Az el6add Auszter-
weil Lajos volt.

December 15-én Regele Zoltan ,,Bentonit fel-
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hasznalasa a mélyépités terliletén” cimmel eld-
adast tartott.

A Miskolci Csoport rendezésében 1960. decem-
ber hé 14-én Miskolcon a MTESZ Klubban Kordik
Laszl6 tartott eladast a Zsolcai Epuletelemgyéar
technoldgiajarol.

A Debreceni Csoport 1960. december ho 5-én
a Hajdu megyei All. Epit6ipari Vallalat termében
ismeretterjeszt6 filmelGadast tartott. Ezen leveti-
tették a Korunk épitészete, Notre Dame, Paris
terei, St. Michel, Barbiconi isk., Egy véros szile-
tik cimd filmeket.

A Szegedi Csoport rendezésében Kellner Janos
el6adast tartott Szegeden a korszer(i csOszerke-
zetekr6l. Az el6adast Budapesten az Egyesilet
kozpontjdban megismételte.



1. 4bra. A falpanel rendszer jol 6rzé
kelheté az épildé lakohazakon

Kozépmagas ontottfali Jakoépuletek az UllGi Gton

TOTH ELEMER.

Az UllGi ati lakotelepen a kohohabsalak
nagyblokkos épuletek mellett 4 db nyolcemeletes
lakoepiilet épitkezése folyik ontéttfal és falpanel
kombinaciojaval.

Az ontott eljarasra kiszemelt éplletfajtabol
négy épulet mar megépilt, tovabbi négy épllet
épitése pedig folyamatban van hagyomanyos,
vasbetonvazas, részlegesen elGregyartott szerke-
zeti kialakitassal. Ujabb négy épulet attervezé-
sére Ontottfalas rendszer(ire, gazdasagossagi és
munkaszervezeési okok miatt kerllt sor.

Az épuletek attervezése szerkezeti és techno-
I6giai vonatkozasban a 44. sz. AEV mérnokeinek,
Heincz Mihalynak és Pethe6 Istvannak érdeme,
akik a Lakoterv tanacsadd szerepe és szerkezeti
konzultacidja mellett, a kordbbi monolit vb. vazas
épulet alaprajzat és homlokzati formait ,,s26
szerint” atvették.

Az ontott épitési moéd alkalmazésara ez az
alaprajz nem mondhatd idealisnak. Vitatni lehet
a kétféle (6ntott és paneles) technoldgia kombi-
nacidja miatt a szerkezet tisztasagat. A Lako-
terv tervezOi, akik részére felettes hatosagaink
ide monolit vasbetonvazas épiletet irtak eld, jogo-
san allitjak, hogyha mar eredetileg Ontotthazat
kellett volna tervezniiik, olyan alaprajzot tervez-
hettek volna, amely az 6ntott technoldgianak és
egyéb, ezzel kapcsolatos mlszaki kovetelmények-
nek jobban megfelelne.

A Kkivitelez6 vallalat tervmddositéasi javaslata
azonban lehengerl6 volt, mert hiszen éplletenként
300 000 Ft-os (3 megtakaritast igér az eredeti
tervvel szemben. Ha ez a megtakaritds tényleg
realizalt, akkor el lehet nézni a konstrukcié azon
hibdit, amelyek a nem tiszta szerkezet kdvetkez-
meényei.

Az épitkezésre a kovetkez6k miatt célszer(
felfigyelni :

2. A szerkezeti rendszer kialakitasat az ide-
alis tervezési szempontok mérséklésével a Kivite-
lezés felkésziltségéhez célszer(i idomitani.

3. Epitési anyagokbdl levonhat6 tanulsagok,
az anyagok visszahatasa a tervezésre.

4. Eplulet stlyanak csokkentésére val6 irany-
zat és gazdasagossagi kérdések.

Az éplletek a pincefodémig hagyomanyos
épitési moddal, a fszt—VIIl. emeleten a bels6
falak kavicsbetonbdl oOntve, a kulsé falak és
fodémek szobanagysagu el6regyartott szendvics
fal-, illetve fodémpanelekb6l készilnek.

Az ontott falak tervezésénél hazai anyagokkal
a leggazdasagosabban kellett biztositani a 9 szint
teherviselését, a falpanelek kivaltasat, tovabba a
falak olyan zsaluzési modjat, mely a bels6 vakolast
elkertlhetévé teszi. A szilkseges szilardsagot
B 100-as beton biztositotta. A fal végig 15 cm
vastagsaggal épul.

Az ontott falak zsaluzdsa 3 mm vastag vas-
lemezb6l készil, szobanagysagu tablakkal, fligg6-
leges fa, vizszintes hengerelt acélmerevitéssel.
A vaslemez nagy stlya miatt nem idealis zsaluzo-
anyag, megis a hazai rétegelt lemezek nagy vete-
medése miatt ezt kellett valasztani.

A négy épulet 36 szintjéhez dsszesen két szint
teljes zsaluzdanyagara volt szlikség. A zsalutablak
méretei a nem idealis alaprajz miatt elég sokfélék.
A falsarkokon a zsaluzotablak kapcsolatait vas-
lemezzel burkolt fagerenda maggal kialakitott
kapcsold elemekkel oldottdk meg. A zsaluzéleme-
zekre az elektromos és egyéb vezetékeket el6re
felszerelték. A falakat 30 cm-es rétegekben, beto-
nozo tolcséren keresztll kézi tomoritéssel betonoz-
tak. Afalfellletek olyan szépek voltak, hogy a belsé
vakolas elkerllhet6vé valt. A Kkizsaluzasi id6t
4—5 napra szoritottak le.

A Kkiils6 falak hdszigetelési kivanalmak miatt

1 Kozépmagas haz nalunk is gazdasadgosaem készilhettek kavicsbetonbol. Mas anyag, pl.

épithetd ontottfalas technoldgiaval.

ontott kohohabsalakbeton fal alkalmazasa szintén
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2. 4bra. Ontott falak zsaluzasa szobafal nagysagl tablakkal

nem jOhetett szdba, egyrészt a kilénbdzd beton-
anyagok keveredése, az aranylag nagy suly, az
épuletek nem Kisérleti jellege, de els6sorban a
yas-zsalutablak vasigénye és magas ara miatt,
igy a bratiszlavai rendszer atvétele mutatkozott
legcélszerlibbnek. Eszerint a kiils6 falakat helyszini
elOregyartasu, szobanagysagu szendvics falpanelek-
kel alakitottak ki.

A falpanelek 2—2 épulet kodzotti eléregyarto
helyen készillnek 20 cm 6sszvastagsagban, 16 cm
perlitbéléshdl és 4 cm vastag bordazott vb. lemez-
bél. A nyilasok vb. keretezésliek. A Kkiils§ lemez
a panelcsatlakozasoknal, valamint a fédémmagas-
sagban talnyulva a zsaluzatot helyettesiti. A
panelek széls6é bordaibél kampdk nyullnak Kki.
A falpanelek csak 1—1 szintre ©6nhorddk.
A figgbleges terhelést a sarokcsatlakozasnal a
falpanelekbe beépitett rejtett vb. oszlopok viszik
le. Az oszlopok szogvas kapcsolast Osszehegesz-

3. 4bra. Falpanelek ideiglenes kitdmasztasa az elhelyezés utédn
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tése a sarokpanelek egyuttdol-
gozasat szolgalja, és a kihajlast
akadélyozza meg.

A falpaneleket még a bels6
ontottfalak zsalutablai el6tt
helyezik el és ideiglenesen te-
leszkopos rendszerd vasrudak-
kal tdAmasztjak Kki.

A falpanelek kialakitasa-
nal a hoszigetelési kovetelmé-
nyeket nem sikerGlt teljes mer-
tekben megvalositani. A panel
ugyan magaban véve ugy hé-
szigetelési, mint hokésleltetési
szempontbol megfelel6, mégis
a csomopontoknal kisebb héhid
kialakulasa nem volt elkeril-
het6. A jovébeni falpanelek ja-
vitasra szorulnak. Egyik elgon-
dolés szerint ket fedGbeton-
réteg kozé zart perlitbetonréteg
megszakitds nélkil korilfog-
hatna az éplletet. Tovabbi fej-
lesztésként a vb. rétegek helyett konny(fém vagy
mianyag fedérétegek latszanak alkalmasnak.

A fodémlemezek a falpanelekhez hasonld, per-
litbélésli, bordas kialakitasu szobanagysagi alul-
felul sik elemek. A négyoldalon felfekvd, két
irdnyban teherhordé vasalasu fodémpanel rend-
kivul gazdasagos ; atlagosan 3,5 kg/m2 50,35 Bm
mindsegl betonacélt igényel. A fodém oOnsdlya
Kicsiny. A teljes fodémszerkezet a panelen kivil
mindossze 3 cm vastag estrich rétegre ragasztott
gumi padléburkolatbdl all. A fédémpanelek alsé
mennyezetvakolast nem kapnak.

A fodémpanelek kdzoétt helyszinen betonozott
vb. koszorUk alakulnak ki. A fodémelemek, vala-
mint a fodém és falpanelek 0Osszefogasat egyes
helyeken hegesztéssel is biztositjak.

A fentiekben ismertetett épitkezés volumen-
jét tekintve, tulndtt a kisérleti épitkezés keretein.
Gazdasagossaga pontosan még nem meérhet6 le,
de bizonyosra vehetd, hogy
az eredeti éplletekkel szem-
ben jelentds megtakaritas fog
jelentkezni. A gazdasdgossag
els6sorban a jo munkaszer-
vezesnek koszonhet6. A négy
épuletet két oldalrél 1—1 to-
ronydaru szolgélja ki. Az
el6regyartd helyek- 2—2 épi-
let kozo6tt centrikusan helyez-
kednek el. A gyartasi hely
elrendzése és a gépesitési rend-
szer lehet6vé tették az elGre-
gyartott elemek sulyhatara-
nak felemelését 4,5 t-ra. A jo
organizacié folytan az egyik
épuletrél kiemelt zsaluzotabla-
kat kozvetlenil a masik épu-
leten helyezik el. Pontos litem-
tervvel két hét alatt vala-
mennyi éplleten 1—1 szintet
tudnak beépiteni.



Fal- és fodémlanel csatlakozésa

Ebbdl kdvetkezik, hogy hasonl6é rendszerdi
eéplletnek ott van jogosultsaga, ahol az eldre-
gyartas és beemelés organizaciojat megfelel6en
0ssze lehet hangolni ; ahol megfelel6 lakasszam
mellett kétoldali gépesités és centrikus el6regyartd
uzem alakithatd Kki.

A bevezet6ben felvetett szempontokra a va-
lasz egyértelm(ien adodik :

1 Kozépmagas Ontott technoldgidju lako-
hazak épitése hazankban is sikeresen megoldhato,
ha azt organizacios lehetGsegek alatamasztjak. Az
ontott eljaras csak megfeleld lakasszam eseten
kifizet6dé.

2. A tervezés és Kkivitelezés szoros egyiitt-
mikodése szilkséges technolGgiai, anyagbeszerzeési
és gazdasagossagi vonatkozasban. Az el6regyartd
hely kialakitdsa, a zsaluzGelemek méretei és
darabszama olyan Ujszer( koltségtényez6k, melyek
az egyes vallalatok felkésziltségét6l fliggenek, de
a tervezésre is lényeges visszahatassal vannak.

A jovére vonatkoztatva,
bizonyos alaprajzi tipizalasra,
és ezzel Osszefliggben azonos
méretd  zsaluzati elemekre
kell torekedni és el kell érni, §
hogy a zsaluz6 elemek 18-szo-
ros felhasznalas helyett 75—
100-szor legyenek felhasznal-
hatdk.

3. Az ontott falaknal a
falvastagsag rendkivil jelen-
tds koltsegtényez6. Kiilsé fal-
paneles épuleteknél egyel6re
a B 100-as kavicsbeton on-
tottfal a legolcsobb. Més a
helyzet, ha a kils§ falakat
is ontott eljarassal tervez-
nénk. Ez esetben a kiils6 ho-
szigeteld6 és a teherhordo
bels6 falak azonos anyagu,
de esetleg mas falvastag-
sagu  koltségtényez6it  kell
gazdasagi vizsgalat ala venni.

5.U)
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Falplanelek bekotése az ontéttfalba

Falpanelek sarok megoldasa

Az UlIGi uti éplleteknél nagymérték( volt a
perlit felhasznalasa. A kelleténél nagyobb poroso-
das kéarosan hatott a perlitbeton szilardsagara, az
eddigi eredményekkel altaldban mégis elégedettek
lehetlink. Az el6regyartd aljzatbetonrdl felszaki-
tott, majd az epuletekre elhelyezett perlitfeliletek
megfeleléen sikok voltak, azok csak helyenként
igényelnek kis utanjavitast, de ez a javitas sem
id6ben, sem anyagban nem mérhetd 6ssze a belsd
vakolas készitésével.

4 Az UlIGi ati épuletek osszsulya kb. 30%

kal Kisebb az eredeti vb. vazas éplletek &ssz-
stulyanal. Az odriasi sulykiulonbség els6sorban a
fodémeknél, masodsorban a kils6 falaknal jelent-
kezik. A fodémek 240 kg/m2es onsilya csak
45%-a az eredeti épuletek ikersejttégla paneles,
feltdltéses, aljzatbetonos fodémei Onsulyanak.
A Kkiils6 panelek sulya pedig a 30 cm vastag
blokktégla kitolté fal sulyanak a felét teszik ki.

A gazdasagossag fOleg betonacel megtakari-
tasban és az alapozasnal jelentkezik.

15

uo 20  uw P 5W
" 2190 * J

m\

5. dbra. Alaprajz
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KoénnyUlbeton-paneles allattartasi épuletek

JUHASZ

A Pécsi EM Baranya megyei Allami Epit6-
ipari Vallalat 1957. év 6ta foglalkozik a nagy-
paneles épitési maddal.

A panelgyartds konny(iadaléka a pécsi Oreg
erém(inek kb. 2 milli6 m3mennyiség( salakhanyo-
jabol nyert nemesitett kazansalak és a pécskornyeéki
duzzadoagyaghbol el6allitott keramzit.

2. 4bra.

3. ébra.

FERENC

Az orszag szocialista fejlédésenek egyik té-
nyez6je a mez@gazdasdg folyamatos szocialista
atszervezése. A fejl6dd mezbégazdasag nem nél-
kilozheti a korszeri és elégséges mennyiségi
allattartasi épileteket.

Az 1959. év elején lokésszerlien fellépd tehén-
istallo igényre vallalatunk javaslatot tett az
EM és FM illetékes szervei felé, hogy a tehén-
istallékat a hagyomanyos tipusterv helyett, el6re-
gyartott kénnydpanel szerkezettel épithessiik fel.

Javaslatunkat az FM és az EM illetékesei
azzal a szigoritassal engedélyezték, hogy az
1/15 tipusu magtéarpadlasos istalld bels6 mére-
teit6l, funkciondlis beosztasatdl és berendezésétdl
nem térhetlink el. Ebbdl a kezdeményezésbdl epiilt
fel az orszag els6 nagypaneles szerkezetli 102
fér6helyes magtarpadlasos tehénistalléja a Bara-
nya megyei Olaszi TSZ részére. Az el6regyartast—
Kisérleti Uzemiinkben — 1959. V. 7-én, a helyszini
szerelést junius 8-an kezdtilk meg és a kész istallot
jalius 15-én, a TSZ megelégedésére atadtuk.
Az els6 panelistadllo eredménye alapjan az
EM és az FM javaslatunkra 1960. év tavaszan
engedélyt adott 6 db 52 fér6helyes magtarpadl&sos
tehénistalld épitésére 0jbol azzal a szigoritassal,
hogy az 1960. évi 38—39 tipusi meéretektbl,
nyilas- és funkcionalis méretektél nem térhetiink el.

Panelszerkezet(l istallok tervezése az emlitett
szigoritdsok miatt lényegileg az el6irt hagyo-
manyos tipusterv attervezését jelentette panel-
szerkezetre némi méretkorrekcioval. A panelek
méreteit és sulyat, a rendelkezésunkre &ll6 autd-
daru kapacitasa és a tehergépkocsik teherbirasa
szabta meg.

Az 1959. évi 102 féréhelyes istallohoz 10 tm-es,
az 1960. évi istdllokhoz csak 5 tm-es autddaru allt
rendelkezésiinkre.

Az istallo fodémrendszerét a tipusterv harant-
irdnyd mestergerendas rendszere helyett hossz-
irdnyban elhelyezett, két kozépsé oszlopsoron
végig-futd mestergendas megoldassal cseréltik
fel. igy az istall6 11,00 m-es bels6 térkdzének le-
fedése, a két szélen 4,40 m-es, a kdzépen a tragya-
hord6 folyoso felett pedig 2,20 m-es fesztavl
alul-feltl sik, padlasburkolattal egytt gyéartott
0,25 m vastag fodémpanelekkel tortént.

A paneleket és szerkezeti elemeket modulrend-
szerben terveztilk. A modul egy tehénallas, 120
cm-es helysziikséglete volt.

A panelek és a szerkezeti elemek méretei :

A daru teherbirasa

10 tm 5 tm
1 Kils6é falpanel................. 2,40 m
2. Fodémpanel ... 2,40 m 1,20 m
3. Vb. fétartd....ccoeeeene. 4,80 m
4. VD, JASZOl.oooioceiiies v, 3,60 in 3,60 m
5 Térdfalak....ccooovrrnnnne. 4,80 m

A 1156 m széles oromfalakat 5 db-bdl ter-
veztik.



Az épliletek alapozasa a 10 tm-es autédarunal
3,60 m tengelytavolsagokra helyezett eléregyartott
vasbeton pilléralapokbdl (L 1 4&bra), az 5 tm
autddaru kapacitasra tervezett istallonal szalag-
alapbol és labazati falbol allott. Az el6regyartott
pilléralapok kozott 8 cm vastag el6regyértott vb.
labazati lemezeket helyeztiink el (2. abra).

A pilléralapokra 3,60 m fesztdvi o©nhordd
falpanelt (3. dbra), a 0,25 m széles labazati falra
2,40 m széles panelblokkot terveztink. Mind az
Onhordé falpaneleket, mind a panelblokkokat
klls6-belsd vakolassal, beépitett nyilasszaré szer-
kezettel, alapvezetékekkel vagy hornyokkal és ab-
lakkonyokl6 lemezzel gyartottuk eldre.

A magtarpadlasos 1stalld hosszirany( merev-
ségét a panelfalak és a bels6 fdtartépar, ke-
resztiranyd merevségét pedig a panelfalakhoz
és a Kkozéps6 f6tartoparhoz nedves kotéssel
kapcsolt, alul-felul sik fodémpanelek biztositjak.

Az egyedi etetGs monolit vb. jaszlak helyett,
2—3 modul hosszisagu el6regyartott vb. Jasz-
lakat alkalmaztunk. Az el6regyartas betonmagra, a
valyu forditott helyzetében tortént (4. és 5. abra).
Ennek el6nye a kevesebb zsaluzési és vakolasi
munka. A valyu belsd ives felllete tukor sima és
témorebb, mint a helyszini pc. simitott fellletd
valyté. A két elGallitas kozotti onkoltség kilonb-
ség a széllitasi tavolsdg fliggvényében 100—200
Ft/allas.

Az istallo hé6technikailag a nagyobb belsé
para miatt igényesebb, mint a lak6haz. Ezért a
kiils6 falpanelek 28 cm, a magtarpadlasos foédém
25 cm vastagok. A kilsd falpanel anyaga, ne-
mesitett kazansalak. A 0 7—15 mm adalék
onszilardsadga 0,978—1,07. Az adalékhalmazj tér-
fogatsulya :

0—5 5—10 10—15 15—20 20—30
............. 798 641 602 596 584

A kils6 28 cm vtg. panel térfogatsilya
1200 kg/m3és hbathocsatasi tényezdje 1,07 kcal/6
m2 C-.

A fodémlemezek 3 cm vastag alsé és 6,5 cm
vastag fels6 lemezek és 6 cm vastag korilfutd és
keresztborddk 4altal hatarolt dobozok (6. &bra).
A dobozok 0 10—30 egyszemcsés nemesitett sa-
lakbetonbol késziiltek. Az alsé dvlemez keramzittal
kevert trikozélos kavicsbeton. A borddk és a
fels6 lemez keramzit adalékos szerkezeti beton.
A pc. simitdsi padlasburkolat a fels6 lemezzel
egyltt készilt.

A fodém térfogatsulya — vasbetéttel egyutt
— 295 kg/m2 (A hagyoményos fodém kb. 550
kg/m2 Sulymegtakaritas 46%.)

A fodém hdéatbocsatasi tényezGje a szélsd
mez6ben 1,07 kcal/6 m2 C°, a kOzépsé mezdben
1,05 kcal/6 m2Ce.

A paralecsapodast az elmult télen rendszeresen
vizsgaltuk. Az istallé bels6 paratartalmét és hé-
fokat 2 db poliméterrel ellen6riztik. Az istalld
bels6 -j-10-—- (-14 C° héfok egyensulyat a fa-
lakban lev6é 0 15 cm szell6z6kkel és 3—4 ablak
nyitasadval egyensitlyban lehetett tartani és a
paratelitettseg a 80%-ot nem haladta meg.

«mmai

4. &bra.

5. abra.

6. abra.

7. abra.

a1



8. abra.

9. abra.

10. abra.

Egy azonos tipust 102 férGhelyes sévalapos
hagyomanyos és panelszerkezetl istallohoz fel-
hasznalt anyagok mennyisége (1,5 kg/cma3 talaj -
fesziiltség mellett) az alabbi :

Hagyomanyos Panel
m3 t m3 t
Osszes alap és labazati falak .
savalap esetén. 120 275 85 195
Felmené falak....... 300 480 177 230
Fodém és fétarto ... 353 566 234 292

0sszesen 773 1321 496 717
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A vasbeton oszlopok mindkét szerkezetnél
azonosak. A panelrendszer(i istallonal tehat az
anyagmegtakaritas térfogatban 277 m3  (36%),
onsulyban 604 t <—(46%).

A panelrendszer( épuletekkel szemben az az
altalanos velemény, hogy acél- és kotéanyag igé-
nyes. Ezzel szemben a 102 fér6helyes panelrend-
szer(i istallo6 acéligénye 117 g, a hagyomanyos
istallé 147 g acéligényével szemben, koét6anyag
szlikséglete pedig 851 q az 1022 g-val szemben.
Ezek a mennyiségek nem tartalmazzak a vb.
oszlop és kehely, valamint a padozat cement-
igényét, mert azok azonosak.

Elemeztik a 10 tm-es autddaru kapacitasra
tervezett és Kkivitelezett istallok el6regyartasi és
éplletszerelési munkadra igényét. A nagypaneles
szerkezet az el@regyartdsnal 6—8%, az épulet-
szerelés (a talzott 1,00 m magas térdfalak fodémbe
valo befogasa, a tobb hézag és csomdpont stb.)
pedig 12—15% munka és gépkoltseg megtakari-
tast jelent az 5 tm-es autddaru kapacitasra ter-
vezett panelblokkos épllettel szemben.

Osszehasonlitd elemzést végeztiink az  1960.
évben Kivitelezett el6regyartott és az azonos mé-
reti hagyomanyos 52 fer6helyes magtarpadlasos
istallo6 munkaora igényére.

A hagyomanyos szerkezet( istall6 munkadra
igényét az EKN szerint, mig a panelszerkezet(
istalloet a tényleges raforditas alapjan szamitot-
tuk. Az elemzesnél csak az éplilet megvaltoztatott
szerkezeteit vettik alapul. Az azonos szerkezeteket
(betonpadozat, sin elhelyezés, meszelés stb.)
figyelmen Kkivil hagytuk. Az elemzés szerint a
hagyomanyos épulet munkadra igénye 11,213
oOra a panelszerkezet( istall6 5559 munakéra szik-
ségletével szemben.

A paneltechnolégia termelékenységi mutatdja:
11213
5559

A panelszerkezet el6nye a villanyszerelési
munkéaknal is megmutatkozott, mert az alap-
vezetékek részére sziikséges hornyokat, attérése-
ket, tipliket és dobozokat az el6regyartasnal
épitettik be. A szerelémunkaval parhuzamosan a
befejez6 és szakipari munkak folyamatos Kivite-

202%.

11. é4bra.



Iéhez is el6nydsebbek a feltételek, mint a hagyo-
manyos épitési modnal.

A széllitasi koltség alakulasa. Az istallé orga-
nizalasa hagyomanyos anyagokra tortént. A leado
allomas kisebb fuvartavolsagl, mint a panel szél-
litasi tdvolsaga a pécsi panelizembdl, mégis
a szerkezeti rendszer kiilonbségéb6l adodd suly-
megtakaritas révén a tényleges fuvarkoltségnél a
megtakaritds 41 345-59 Ft (31%). A felvonulési
koltséghen 30—50%-0s megtakaritas jelent-
kezett.

Fenti elényodk ellenére a 6 db istallonal atla-
gosan 10—18% eredmény mutatkozott, amely
részben a vallalaton beluli tébbkéz rendszerd
iranyitasra, az idészakos anyag- és szerkezethi-
anyra (tetészaru, léc) eés a szakipari kapacitas
hianyaira vezethetd vissza.

Az eddig elkeszitett 7 db istallo szerelési or-
ganizalasa harom ltemre tértént. Az els§ titemben
a kozeépsG oszlop- és szelemensort, valamint a
kdzépsd fodémpaneleket szereltik Ossze. A ma-
sodik Utemben az elGregyartott vasbeton valyu-
kat, a széls6 panelfalakat es fodémsort, a harmadik
utemben a tejkezel6t, a valasz-és az oromfalakat
helyeztiik el. Az épités kulonbdzd stadiumait a
7—11. abrdk mutatjak.

Az étadott épuletek mind kilsé, mind belsé
mejelenésiikben tetszetések, minbségben és funk-
cioban teljesen egyenértékiiek a hagyomanyossal
(12—15. abrak).

A tehénistallok tovabbi olcsobbitasat a tipus
magtar'padlas és a melegistallé elvének korrigalasa-
val lehetne elérni, valamint az el6regyartott is-
talléelemek szerelésének és a tsz  munkéanak
osszekapcsolasaval. Az el6regyartott vasbeton
szerkezetek és a konnylipanel technoldgia elényét
és Onkoltségét, a vallalaton belli szervezéssel is
javitani lehet.

Az eddigi paneles létesitmények megvalosi-
tasat nem el6zte meg a tervszer( el6készités és
gondos programozas, hanem az eddigi feladatokat
lokésszerlien kellett végrehajtani. A paneltechno-
l6gia fokozottan igényli a programszerd gyartas és
szerelés elBkészitését. A gyartdshoz sablonok és
segédeszkdzok, az Utemezett széllitdishoz meg-

12. &4bra.

13. abra.

14. abra.

15. abra.

felel6 szallitoberendezés, a helyszini szereléshez
megfelel6 kapacitast darugép sziikséges.

A munkaigény tovabbi csokkentése érhetd el
a tervszerd, folyamatos gyartassal és megfelelGen
betanitott szerel§ épitésvezetGseéggel. A panel-
technol6gia tovabbfejlesztése, a koltségek tovabbi
csokkentése, a létesitmények folyamatos arcsok-
kentése csak Ugy biztosithatd, ha mind az Uzemi
gyartds, mind a helyszini épitésszerelés és épités-
vezetés egy gazdasagi egység iranyitasa alatt all.
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Kozép- és nagyblokkos épitkezés kulféldon

Az Epitésugyi Minisztérium
Muiszaki  Fej lesztési
szervezte tanulmanyut keretében
1960. novemberében me?(Iétogat-
tunk néhany csehszlovakiai, ill.
német el6regyartd lzemet és
épitkezést. Az Gt tulajdonképeni
célja a koOzép- és nagyblokkos
épitkezések tanulmanyozasa volt,
ennek ellenére azonban a helyi
adottsagok kovetkeztében joval
tébb panel-, mint blokképitke-
zést lattunk. A tovébbiakban a
hazai érdekl6désnek megfelel6en
inkabb az utébbirdl kivanok ro-
vid ismertetést adni.

Elsének a pragai Péttini lako-
telepen folyd épitkezést tekintet-
tuk meg. Ennek nagyobb része
nagypanelekkel, néhany lakéhaz
és Uzlethaz azonban kozépblok-
kos modszerrel épil. Az egész
lakotelep epitését 2 évre Utemez-
ték be, és ez a jelek szerint meg
is valosul. Az épitkezés gyors
ttemét elBsegiti a mienknél sok-
kal nagyobbfokl gépesités, a pon-
tos és j0 munkaszervezés, vala-
mint az a tény, hogy minddssze
két-harom tipusterv alapjan épi-
tenek. Mind a paneles, mind a
kozépblokkos épliletek harant-
falas szerkezeti megoldasban ké-
szlilnek kavicsbeton teherhordd-
és salakbeton KitoIt6 elemekkel.
A szerkezet hibaja, hogy a sze-
relésnél héhid keletkezik, ami a
bels6 fellileteken paralecsapodast
eredményez.

A blokkok méretei eltérdek.
A blokkos épitkezéseknél altala-
ban tdlsdgosan sokféle elemet
alkalmaznak, ami noveli azok
eléallitasi koltségét. Valdszinlleg
ez is egyik nyomds oka annak
hogy a teljes szobafalnagysagu
paneleket mindkét orszagban szi-
vesebben alkalmazzak.

Drezdaban téglatormelék ada-
léekkal allitanak el6 konnyitett
beton nagyblokkokat. Az (izem
Drezda kuls6 teriiletén épllt, és
egy nagyobb korzeten belll az
Osszes épitkezéseket kiszolgalja.
A konnyitett téglatérmelék Ki-
toltd fal- és kiegészitd blokkokon
kivul kavicsbeton teherhordé ha-
rantfal- és fodémelemeket, vala-
mint ablak-, ajt6- és kémény-
blokkokat is gyartanak. Az (zem
kétféle gyartasi moddal dolgozik.
A falelemek szabadtéri gyartassal,
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a kiegészit6 és kavicsbeton blok-

léssel készilnek.

1. abra. A pragai Petiini lakotelepen épil6
kozépblokkos éplet

2. 4ora. a urezdai téglatormelék-blokkgyéart6

lzem. A képen jol lathatok a szabadtéri gyar-

tasnal alkalmazott, sorozatban @sszeerdsitett

sablonok, amelyek meggyorsitjak és egyszer(-
sitik a munkat

3. dbra. A drezdai téglatormelék-blokkgyarté
lizem tor6-osztalyozd tészlege

4. 4bra. Az elemek tarolédsa a drezdai blokk
gyarté lizemben

A konnyitett beton adalék-

Féosztalya kok betonozé csarnokban, géz6- anyagat a masodik vilaghabord

idején keletkezett romokbdl valo-
gatjak ki, és ket pofas kétord
segitségével Kkilénboz6é szemcse-
nagysagura dolgozzak fel. A tégla-
tormelék alapanyag elGszor az
el6térébe, majd a durva torés
utan a finom torébe keril. Az
osztalyozast vibrorostaval vég-
zik. Két frakcioval dolgoznak, az
egyik 0—7 mm, a masik 7—20
mm O szemcsékbdl all. Az ennél
durvabb szemcsék Ujra a torébe
kerulnek.

Az osztalyozott anyagot szal-
litdszalag segitségével deponiaba
szallitjadk, majd onnan a sil6ba
kerul. A silék két parhuzamos
sorban helyezkednek el. Mindkét
sorban, a gyartotérhez kdzeledve
elészor az adalék, majd a cement-
silok allnak egymas mogott. Az
alattuk futd sinparon kozlekedd
csillékbe automatikus adagol6-
berendezés juttatja el6szor a
durva, majd a finom adalékot,
végll a cementet. Az egyik sinpar
a szabadtéri gyartotelepre, a ma-
sik a betonozd csarnokba vezet,
ahol — mint mar emlitettem —
g6zoléssel allitjak el6 az elemeket.
A g6z0l6 6t részbél all :

1. Betonoz6 csarnok

2. El6g6z0616
Itt az elemeket harom o6ran &t
70 C°-on gbzolik.

3. Zsaluzo
ahol a blokkok Kkizsaluzds utan
tovabbi harom 6réat allnak.

4. G6z016 alagut
Itt ugyancsak 70 C°-on, de 6t
oran at g6zolik az elemeket.

5. Tarolorész
Az elemek itt mar elérték vég-
szilardsaguk 70%-at. Az utoér-
lelés a tarolérészben nyolc napig
tart.

A betonozast mozg6 csillére
szerelt sablonokban végzik, ame-
lyek Uresedés utan koérfolyamat-
ban kerllnek vissza a betonozd
csarnokba. Ennek az a héatranya,
hogy a legkisebb zavar esetén
is dugd keletkezik, és az egész
folyamat hosszabb-rovidebb id6ére
leall.

A vasszereléshez szilkséges be-
tonacél leszabva és hajlitva érke-
zik. A beton tdmoritését a sab-
lonokban tdvibratorral végzik.



A sablonok részben fabol, részben
fémbdl készllnek. A fazsaluzatot
40—50 alkalommal, a fémsablo-
nokat 100—120 alkalommal tud-
jak felhasznalni.

A szabadtéri gyartotelepen fa-
és fémzsaluzat helyett miké-
sablonokat alkalmaznak. A koény-
nyitett betonbol készlld, emelet-
magassagl falblokkokat sorozat-
ban allitjak el6. 8—10 sablont
egymas mellé helyezve Osszecsa-
varoznak, és a bedolgozo Aall-
vanyra érkezd billend csillébél
belebntik a megkevert betont.
A keveréket kompresszoros don-
gol6vei tomoritik, majd ponyva-
val letakarva g6zolik. A gbzt a
ponyva alé egyszerre tobb helyen
favatjak be.

Az (zem harom miszakban
dolgozik, ebb6l a g6z6l6 részleg
két miszakban, a kils6 gyarto-
részleg 1 miszakban termel. A
harom muszakban 6sszesen ]20
ember dolgozik. (Ebb8l 20 a
tor6- osztalyozdnal.)

A tor6- osztalyozd kapacitasa
170 m3Imlszak, az Uzemé Kkb.
100 m3Imilszak. (Kész elemek).

A faiblokkok magassaga 2,76
m, szélességi méretik 1,10 és
1,80 m kozott valtakozik. A va-
laszfalelemek vastagsaga 20 cm.
a kuls6 falelemeké 30 cm. A tégla-
tormelékkel készilt beton B 50,
B 80, B 100 és B 120-as min6ség-
ben készil, térfogatsulya 1,60—
1,70 t/m3

Drezdat a habort utan atlago-
san 3 méter magassagban 0ssze-
fliggd rom- és tormelékhalmaz
boritotta. Ma mér ezek a romok
eltlintek, vagy legalabbis kevés
helyen lathatok, és helyuket f(
boritja, az eltakaritott tormelék-
bél azonban még 4—5 évig ele-
gendd alapanyagot tudnak Ki-
valogatni a blokkgyartashoz.

Drezda Ujjaépitését a varos
kils6 Ovezetében kezdték meg.
A téglatormelék- nagyblokkal
épul6é lakotelepek kozul a Pirnai
elévaros épitését néztilk meg ko-
zelebbrél. Az épuletek itt is, mint
a megtekintett épitkezések z0-
ménél, harantfalas rendszerben
épllnek. A haréantfalak kavicsbe-
ton teherhordé blokkok, a tégla-
tormelék-blokkokat kitdlt6- és
valaszfalként alkalmazzak.

Az elemek szerelését ©sszesen
Ot f6 végzi. Két ember elhelyezi
a blokkokat, egy Kitolti a héza-
gokat, egy akasztja az elemeket

5. abra. Epiil§ lakohaz a pirnai el6varosban,
ahol a drezdai téglatdrme!ik—blokkokat alkal
mazza

0. abra. A blokkok szallitasa és tarolasa a pirnai
el6varosban

7. 4bra. A meisseni tlégla-kdzépblokkgyérté
telep.

. abra. A kozépblokkok gyartasahoz felhasz-
nalt tégla (Meissen)

abra. A sablonkocsi, amelyben a tégla-
blokkot el6allitjak (Meissen)

darukampdéra, az 6todik a daru

A Kkivitelez6 vallalat minddssze
egy ilyen brigaddal rendelkezik.

Egy emeletet ezzel a modszerrel
atlagosan egy hét alatt szerelnek.

Egy-egy éplilet szerelése kb. négy
honapot vesz igénybe. A szak-
ipari és befejez6 munkéakat harom
honap alatt végzik el, az épités
id6tartama tehat kb. hét honap.

Erdekes médon oldottdk meg
az alapozast. Miutan a teherhordo
talaj mélyen fekszik, nem az
alapokat viszik le odaig, hanem
kavicsfeltoltést készitenek. Ez
koltségesebb ugyan, mint az el6z6
megoldas, de a munkaer6hiany
miatt kénytelenek mégis az utdb-
bit valasztani.

Kovetkez6 utunk Meissenbe
vezetett, ahol kozépblokkokat
allitanak el téglabdl. A meisseni
blokkgyarto telep érdekessége, hogy

kozvetlenil a téglagyar mellé
telepitettek, ami természetesen
jelentésen csokkenti a szallitasi

koltségeket.

A Dblokkokat 29x19x12 cm
méretli, 100 kg/cm2 nyomdszi-
lardsagii soklyuku teglabol allit-
jak eld. A téglakat a korkemen-
cebdl csillevel szallitjak a depo-
nidba. Maga a gyartds plato-
csillére rogzitett fémsablonban
torténik. A sablonban minden
teglanak megvan a maga Kijelolt
helye. A sablonkocsik kdrpalyan
kozlekednek.

Els6 fazisként elhelyezik a tég-
lakat a kocsiban, majd a kotes
meggyorsitasa érdekében vizzel
locsoljék.

Innen a kocsi a habarcstelepre
gordil, ahol a kotéshez szikséges
hig, cementes habarcsot egy 250
literes ejt6 betonkeverd keveri
meg. Miutan a habarcsot a sab-
lonba toltotték, lapvibratorral
néhany masodpercig simitjak. A
fugak egyenletességét vasfésik-
kel biztositjak, amit a kizsaluzas-
kor kiszednek.

A tdmorités utan a sablonkocsit
kisvastti mozdonnyal huzatjak
a habarcsteleprél a taroléhelyre,
ahol egy kéttonnas portaldaru
megbillenti, feléllitja és allohely-
zetben a tarolotérre helyezi a
sablont. A felallitds utan a blok-
kot azonnal kizsaluzzak, és az
ures sablonkocsi a korpalyan
Ujra a téglarakdkhoz kertiil.

A tarolotéren a blokkok ket
csoportban &llnak. Az egyik ol-
oldalon hat napig érlelik Oket,
majd ennek elteltével atkertilnek
a masik oldalra, ahonnan p6t-
kocsis tehergepkocsival az epités-
helyre szallitjak.

Az egyes blokkok sutlya mére-

95



teikt6l fuggéen 200—750 kg ko-
z06tt valtozik. A fels6 sulyhatart
a beemelést végz6 ~Rapid 1”7 12
tm-es toronydaru emeldképessége
szabta meg.

Osszesen 10 kulonbdz6 elem-
fajtat gyartanak, mégpedig otféle
kilsd és ugyanannyi valaszfal-
blokkot. A kils6é falblokkok vas-
tagsaga 29 cm, a valaszfalaké 19
cm. Nyomészilardsaguk 90 kg/
cm2

Az iizem harom m(iszakban dol-
gozik. Kapacitasa 450 blokk/nap,
ill. évente kb. 900—1000 lakas
felépitéséhez  szikséges blokk-
mennyiség.

Egy miszakban a létszamsziik-
séglet a kovetkezOképpen oszlik
meg :

Zsaluszerel6 és tisztitéd
TéglarakO.......oocevvcviiieciieii, 4

FEsUSzereld ......oooovvvvviviiiiienns 1
Nedvesitd, tisztitd.......ccovvvevernnenee. 2
Kizsaluz0....oooovveieieieeeeeceeceeee 4
Mozdonyvezetd........cccocvrrreeernnne 1
SilOKezelB......ccoeveeeiieiececceee 1
Habarcskeverd gépkezelg............. 1
Darukezelf......ccocevevennnn. 2
SzAllItOMUNKAS ..o, 3

Osszesen......... 21

A meisseni tégla-kdzépblokko-
kat 60 km-es kdrzeten belul hasz-
naljak fel.

A bohleni ideiglenes kdzépblokk-
gyarté lzem latogatasunk idején
mar atalakitas alatt allt. Az itt
gyartott blokkok adalékanyaga
frakciénként valtozott. Az odssze-
tétel a kovetkez6 volt.

0— 7 mm-ig granulalt koho-

salak

7—15 mm-ig gazkoksz gyartasi
hulladék

15 mm felett habositott koho-
salak

Az elemeket 5—6 egymashoz er6-
sitett fasablonban allitottak el
és 500 kg-os zsaluvibratorral to-
moritették. A blokkok térfogat-
sulya 1700—1800 kg/m3 volt.
A telep kdzvetlenll a vasat men-
tén helyezkedik el.

Valamennyi megtekintett épit-
kezés kdzott a bratiszlavai kisérleti
lakotelep volt a legérdekesebb.
Eppen ezért, bar nem kifejezetten
blokkos épitkezés, szeretnék err6l
is roviden megemlékezni.

A Kkisérleti épitkezésen a lako-
hazak harom Kkulonbdz6 épités-
moddal készilnek.

1 Vakuumeljarassal késziilt mo-
nolit vazszerkezet, amelyet konny(i,
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10. abra. A kész blokk kizsaluzésa a tarolo-
helyen (Meissen)

11. &bra. Az elemeket a telepen

el et ) ortaldaru
emeli és szallitja (Melssenf

12. &bra. A kész blokkokat teherautéval az
A épitéshelyre szallitjak (Meissen)

13. 4bra. Fodémek a bratislavai kisérleti laké-
telepen

14. 4bra. Lépcs6karok helyszini el6regyartasa
a bratislavai kisérleti lakdtelepen

fuggesztett, kizardlag térelhata-
roldsra szolgalé szendvics-pane-
lekkel toltenek ki. Ezek a pane-
lek beton nélkil, pusztan hdszi-
geteld anyagbdl késziilnek. (Fa-
keretben elhelyezett 9 cm (veg-
gyapot, kival hulldmositott alu-
miniumlemez, belil 8 mm lignat
boritassal.) A valaszfalpanelek 4
cm vtg sololit-lemezbdl készilnek.
Ennél a szerkezeti rendszernél
kisérleti fodem készil, amely dsz-
szesen 15 cm szerkezeti magassa-
got érel. Afodém 12 cm vasbeton-
lemezre helyezett 3 cm burkolat-
bol all. A tetszés szerinti burko-
lat fektet6habarcsban kerll a
lemezre. Hogy ez a h6- és hang-
szigetelés nélkili fodém a gyakor-
latban hogyan vélik be, az majd
a kés6bbiek soran ddl el.

2. Teljesen el6regyartoit épiile-
tek. Harantfalas szerkezettel ke-
szllnek. A kulsé kitolt6fal keram-
zitbeton nagypanel, amely el6re-
vakolva készul. A fodémek szim-
kar rendszer(ek.

3. Ontéttbeton éplletek. Ezek-
nél a harantfalak ontottek. A
koritéfalakhoz erémdvi  szalld
pernyéb6l készult autoklavolt
pernyebeton-, valamint gazbeton
blokk kitdltéelemeket hasznaltak.
Az épitkezésen feszitett beton f6-
démmel kisérleteznek.

A Kkisérleti lakotelep érdekes-
sége az itt el6szor alkalmazott,
telepitheté helyszini el6regyartd
lizem, amit az egyik épuletet ki-
szolgalé toronydaru hatdsugara-
ban helyeztek el. Itt allitjak el6
a vasalt teherhordd- és a térel-
hatarol6 paneleket, valamint a
kiegészité elemeket (IépcsOk, at-
hidalok, parkanyelemek stb.).

Erdekes még a lakasok egész-
ségugyi berendezésének megol-
dasa. Lattunk tobbek kozott egy
tivegszallal erdsitett poliészterbdl
készilt furdékadat, amely kulse-
jében és hasznalhatésagaban meg-
egyezik a zomancozott dntottvas
kaddal, ugyanakkor azonban fél-
kézzel konnyedén megemelhetd.

Mint érdekességet emliteném
még, hogy kéthetes utunk soran
egyedi tervezés(i épuletet egy-
altalan nem lattunk. Mind Cseh-
szlovékidban, mind az NDK-ban
szigorlan ragaszkodnak a tipus-
tervekhez, ami a varosképet ta-
lan kissé egyhanguva teszi, de
biztositjia a gyors és tdmeges
lakéstermelést.

G. Dér Judit
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