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Hogyan tovabb!

Kozel négy esztendGvel ezel6tt, 1958-ban volt a Magyar EpitGipar utolsé ankétja és tarsadalmi
biralata. Az EpitSipari Tudoméanyos Egyesillet elndksége most Gjra programjaba vette az egyesilet
lapjainak tarsadalmi biralatat, olvasé ankétok megszervezését. A szerkeszt6 bizottsag érommel fogadta
az elndkség hatarozatat, mert az eddigi olvasd ankétok nagy segitséget jelentettek a szerkesztés mun-
kéjaban és hozzajarultak ahhoz, hogy lapunk jobban megfeleljen azoknak a kdvetelményeknek, ame-
lyeket az olvasok és az egész épitésiigy a lappal szemben tdmaszt.

A legutolsd ankét ota eltelt tobb mint hdrom esztendd alatt a szerkeszt6 bizottsadg igyekezett
megvalositani azokat a javaslatokat, amelyeket olvasoink tettek és a birdlatok nyoman kikiiszébdlni
a hianyossagokat. A most lezajlott olvasd ankét és a beérkezett irasbeli észrevételek szintén sok hasznos
javaslatot és biralatot eredményeztek. Ugy véljiik, hogy helyes és szilkséges is olvasoinkat tajékoztatni
az ankét lefolyasarol és eredményeirdl egyrészt, hogy ellendrizni tudjak a szerkeszt6 bizottsdg munkajat,
masrészt, hogy alkalmat teremtsiunk olvasoinknak a tovabbi birdlatokhoz és javaslatokhoz.

A Magyar Epit6ipar tébb mint tizéves megjelenése soran egyenletesen fejlédott és az elsé szam
1400-as példanyszamatdl fokozatosan emelkedett az 1961. évi kozel 5000-es atlagos példanyszamra.
Ezzel lapunk a masodik legnagyobb példanyszdm(U magyar mszaki lap lett. Kilonosen értékelhetd,
hogy lapunk olvasdinak 70%-a egyéni el6fizetd s csak 30% a kozlleti el6fizetés.

Az utdbbi években a lap nyomdai kiallitasa javult. A Révai Nyomda dolgozéi és vezet6i minden
segitséget megadtak, hogy a lehet6ségek keretei kdzott a lap formailag is elérje az olvasok altal kivant
szintet. Valtozatlanul nem kielégit6k azonban a klisék min&sége és a fotok tonusa, mélysége alig javult-
A nyomda és a Miszaki kényvkiadd segitségével, sokszor kilonleges er6feszitésével sikerilt biztositani,
hogy a lap havonta rendszeresen megjelent. Az ankét egyetértett a szerkesztd bizottsag véleményével,
hogy a harom év eldtt megvaltoztatott boritélap megfelel6 és tovabbi valtoztatdsokra nincs szilkség.

A legutobbi birdlatok nyoman a cikkek atlagos hosszét sikertlt roviditeni, eltlintek a hosszd,
semmitmondd bevezetések és altalanos jellegl értekezések. Novekedett a lapban a gyakorlati cikkek
aranya az elméleti cikkekkel szemben. A cikkeknek ez a megoszlasa egyes évfolyamok viszonylatdban
megfelel§, de helyesen allapitotta meg az ankét, hogy egyes példanyszamokon belll az arany nem
egyenletes. A szerkeszt§ bizottsagnak igyekeznie kell ezen a még fennall6 hianyossagon segiteni, bar
nincs konnyd dolgunk, mert a gyakorlati szakemberek kevéshé szeretik kezilkbe fogni a tollat. Ugy
véljuk, fel kell hivniagyakorlati szakemberek figyelmét, hogy az épitGipar fejlddése érdekében feladatuk
és erkolcsi kotelességik is gyakorlati munkajuk sordn szerzett értékes tapasztalataikat lapunk széles
olvasé kozonsége részére atadni.

Tartalmi hianyossaga még lapunknak, hogy az elmult évfolyamokban néhany olyan cikk is
megjelent, mely szinvonaldban tdlmegy a magunk elé tiz6tt hatarokon és magasszint(i elméleti problé-
maékat tartalmaz. A lapunkhoz beérkez6 ilyen cikkeket a szerkeszt§ bizottsagnak tovébbiakban a
Tudoméanyos Akadémia, vagy mas tudomanyos terlletek kiadmanyaihoz kell irdnyitania.
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A szerkeszt6 bizottsdg az olvasd ankét javaslatainak megfelelen részletesen szabalyozta a
lektoralas modjat és igyekezett a legjobb szakembereket bevonni a lektoralas munkajaba. Ez a szakmai
lektoralas terliletén komoly eredményeket is hozott, de a stilaris lektoralas még mindig nem megfelelé.
Olvasoink jogosan elvéarhatjak mdiszaki cikkeknél is a helyes magyarsagot, az egyszer(i mondatszer-
kesztést, a vilagos fogalmazast. Rendet kell teremteniink a szakkifejezések, a terminolégiak egységes
értelmezése teruletén is.

Cikkeink fejl6dést mutatnak abban az irdnyban, hogy tartalmukban nemcsak ismertetéek, de
legnagyobb résziik mszaki elemz6 modon foglalkozik a kérdésekkel. Fokozott gondot kell azonban
forditanunk arra, hogy meghonositsuk az @szinte és nyilt biralatot, a kritikai szellemet lapunk hasabjain.

Nem sikeriilt az elmdlt id6szakban olyan fontos kérdésekkel, mint az épitdipar szakipari munkai
megfeleld gyakorisaggal és szinvonalon foglalkozni. Biztositanunk kell az olvasok altal kedvelt allandé
rovatok allanddsagat. Rendszeresen kell kozoInunk az épitési hibakat, az iparilag fejlett orszagok épit6-
iparanak ismertetését és a legkorszer(ibb kulfoldi megoldasokat.

Keveset foglalkoztunk lapunkban Egyesiletiink regionalis csoportjanak mikddésével és a to-
vabbiakban mindent meg kell tenniink, hogy noéveljik a vidéken dolgozd szakemberek cikkeinek,
tapasztalatataddsanak szamat.

Tobbet kell foglalkoznunk az épitGipar mindsegi problémaival és az eddigieknél sokkal nagyobb
helyet kell, hogy kapjon lapunk hasabjain az épit6ipar mliszaki-gazdasagi problémainak targyalésa,
az épitéstechnolégia és a gépesités kérdései.

Az olvasO ankét helyesnek tartotta a lap olyan szerkesztési modjat, hogy altaldban egy-egy
probléma kort tartalmazo6 profil szdmok jelennek meg betdltve az egyes példanyok 60—70%-at, és a
fennmaradd részben az egyéb aktudlis kérdések kapnak helyet.

A lap rendkiviil széles profilja szlikségessé tenné a példanyok oldalszamanak legalabb 64 oldalra
valé novelését. Egy ilyen intézkedés frissebbé és gyakorlatibba is tenné a lapot, mert a bekildott cikkek
gyorsabban keriilhetnének megjelenésre és egy-egy példanyban az épitGipar rendkivil szertedgazd
problémakdrébdl tobbel tudnank foglalkozni. A kiad6 segitségével helyes lenne megvalésitani a mellék-
letek, szerkezeti betétlapok, &bragydjtemenyek kozlését is.

Az olvasokkal val6 talalkozas rendkiviil sok segitséget adott a szerkesztd bizottsdgnak. A fel-
szOlalasokbol és az irasban bekuldott észrevételekb&l megismertiik olvaséink véleményét eddigi mun-
kankrél, tanultunk hibainkbol és oriiltink annak a szeretetnek, mellyel olvasoink a lapot fogadjak.
Az Gszinte barati megbeszélésbél azt a tanulsagot is levonhatjuk, hogy helyes volna az olvasd ankétokat
gyakrabban, talan évenként egyszer megrendezni.

A szerkeszt§ bizottsag — mint azt az ankét zaré szavaban is lerégzitettik — mindent meg fog
tenni, hogy az olvasd ankét értékes javaslatait megvaldsitsa, a birdlatok nyoman felmeriilt hidnyossa-
gokat Kijavitsa. Ehhez a munkahoz kérjik olvasdink széles taboranak, az épitSipar szakembereinek
tovabbi segitségét és aktiv részvételét lapunk munkajéban.
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A szovjet ipari épitéeszet néhany keérdeése
A Magyar EpitSipar szamara irta :
V. PROMUSZLO V, az Orosz SzFSzIC Minisztertanacsa Allami Epitésiigyi Bizottsaganak elnoke

A kapitalista orszagokkal folytatott gazdasagi
verseny a szocialista tabor orszagainak javara
alakul. A Szovjetunié Eurépéban mar szamos ter-
melési agban az elsd helyre kerllt és megkdzelitette
az USA szintjét. A gazdasagi fejl6dés Uteme tekin-
tetében a Szovjetunié sokszorosan felllmdlta a
legnagyobb kapitalista orszagokat.

A Szovjetuni6 Kommunista Partjanak tor-
ténelmi jelent6ségl XXII. kongresszusa kidol-
gozta és jovahagyta a kommunizmus anyagi-
technikai bazisanak létrehozasara vonatkozo ter-
vet.

Hatalmas Utemben fejlédik az orszag villa-
mositasa. Az évi villamosenergia-termelés 1970.
végéig el fogja érni a 900—1000 és 1980. végéig
a 2700—3000 milliard kWo-t.

Az acéltermelés 1980-ig 250 millid tonnéara
emelkedik, nagy mértékben fog fejlédni a gép-
gyartas, koéolajtermelés, vegyipar és szénbanya-
szat.

A t6keberuhazasok dsszege 20 év alatt kortl-
belul 2 trilli6 rubel lesz, vagyis hatszor akkora,
mint a szovjet hatalom eddigi fennalldsa alatt
Osszesen. Az é&llami tOkeberuhdzasok méretei
ez id6 szerint valdban grandiozusak. Egymagéban
az 1962. évre sz0l6 terv 30,2 milliard rubelt ira-
nyoz el6, csaknem annyit, amennyit az 0sszes
habor( el6tti években egydttvéve beruhaztak.
Ezeknek az dsszegeknek jelentékeny része ipari
épitkezésekre szolgal.

Az ipari épitkezések nagyon sokaguak, ezért
folyoiratcikkben részletesen nem ismertethet6k
Osszes &gai.

Minden agban kotelez6 normak allapitjak
meg az épitkezés idOtartaméat. A tervekben el6-
iranyzott hataridékkel 6sszhangban az épitkezé-
sek egesz tartamara gondoskodnak azok finan-
szirozasarol és anyagi-technikai ellatasarél. Ez a
rendszer lehet6vé teszi, hogy az &llam pontosan
megtervezze a termelési kapacitasok novekedését
és a megfelel6 gyartméanyoknak az uj vallalatok-
ban valo el6allitasat.

Tervszer( allami irdnyitas érvényesil az ipar-
vallalatok tervezése terén is. A kilénbdz6 ipar-
agakhoz tartozo vallalatok és épitmények csak-
nem mindegyikére — még az olyan bonyolultakra
is, amilyenek a nagyolvasztdk és a hengermivek —
kidolgozott tipustervek allnak rendelkezésre, ame-
lyeket az adott esetekben csak adaptalni kell az
épitkezés helyi viszonyaihoz.

A miszaki haladast az épitkezés terén elsé-
sorban a terv szabja meg. Abbol a célbdl, hogy
atervek szinvonala megfeleljen az 0j, fokozott ko-
vetelményeknek, a Szovjetunié Allami Epitéstgyi
Bizottsaga jovahagyta az ,Irdnyelvek az ipari
és kozlekedési épitmények mdiszaki szinvonala-
nak emelésére es koltseégeinek csokkentésére” c.
szabalyzatot.

Ez a szabalyzat kotelez6 hatalyu, a beruhazasi
épitkezések legfontosabb &gainak mliszaki fejlesz-

tésére vonatkoz6 alapelveket tartalmazza. Ko-
zuluk egyeseket meg kell emlitenem.

A beruhazédsok épitkezései soradn orszagunk-
ban szerzett sokévi tapasztalatok igazoljak, hogy
a technoldgiai folyamatokkal, a nyersanyagokkal,
azok el6készitésével, tovabba a févallalat termékei-
nek és hulladékainak feldolgozasaval egymassal
kapcsolodo vallalatokat célszer( e%y csoportba
(ipari csomopontba) egyesiteni és lehet6leg kozos
terlleten, egymas kozvetlen kozelében elhelyezni
Ggy, hogy 0sszes vezetékeik hossza minimalis
legyen. Ezekkel kapcsolatban a vallalatok el-
helyezésére szolgald egész korzetre kozos altala-
nos elrendezési tervet kell kidolgozni.

Az egyes vallalatokat, illet6leg véllalatcso-
portokat a regionalis elrendezés elvei szerint ter-
vezik meg, amikoris el6iranyozzék a f6- és seged-
tzemeknek, az épitési bazisoknak, energiaterme-
Iésnek, a kozlekedésnek, a vizellatasnak es csator-
Pézésnak, tovabba azok létesitményeinek koopera-
asat.

A véllalatok teruletét, valamint az anyagok
és megmunkaland6 termékek szallitasi Gtvonalait
azzal csokkentik, hogy az Uzemi-, segédiizemi- €és
melléképlileteket, tovabba létesitményeket kdzos
épliletekbe és tombokbe maximalis mértékben
dsszevonjak.

Az epuletek és épitmények Uj, térbeli-elren-
dezési és szerkezeti megoldasainak széleskor(
bevezetése bizonyos feltételek betartasat koveteli
meg. igy mindenekel6tt gondoskodni kell a f6-
és segedizemek, a raktarak, iroddk és joléti
helyisegek tombdkbe valé dsszevonasardl. A véla-
latoknak egyetlen épliletben tortend elhelyezese
kulondsen Jo eredmenyeket szolgaltat a gep- és
mszergyartds, a villamos-, vakuumtechnikai,
élelmiszer-, textil- és konnydipar terén (1. abra).

A vallalatok épitése sordn a tdmbdkbe vald
Osszevonds elvének alkalmazésa esetén a teriletet
jol kihasznaljak, az épiileteket egységesitett szek-
ciokbdl allitjadk Ossze parhuzamosan elhelyezett,
egyforma magassagl épulethajokkal. A szom-
szédos tombok kozotti magassagkilonbségeket
csak kulénleges miszaki-gazdasagi indokok esetén
engedik meg.

A tervez@intézetek, az iparvéllalatok terveze-
sének 0j elveit kovetve, minden olyan esetben,
amikor ez lehetséges, nemcsak a f6- és segédiize-
meknek, hanem az igazgatasi és joléti helyiségek-
nek dsszevonasat is elbiranyozzak. Az ilyen meg-
oldasok kedvezd eredményei nyilvanvaloak. Pél-
daul a balakovoi mirostkombinatban a kord-
gyartast két Uzemi épuletben helyezték el. A
87000 m2 teriiletd 1 sz. épllet 6t f6lizemet
foglal magaba, a 95000 m2teriletli 2. sz. épulet
pedig egyesiti az Osszes Uzeméagakat, ideértve a
viszkozagyaértast is.

Az Engels varosban létesitett mdrostgyar
acetat-selyem-részlegének 57 000 m2 teriletd
éplletében az dsszes fontosabb Uzemeket elhelyez-
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1. &bra. A leningradi tejiizem ter,ve._,Eg%( éP
hitéhaz, az igazgatési-joléti b

ték. Ennek az épuletnek a korabban létesitett
épllettdl eltéréleg nincsenek felulvilagitoi. (ltt
meg kell emlitenink, hogy a felulvilagitd nélkli
ipari épuletek nagymennyiségli fémanyag meg-
takaritasat teszik lehetéve. igy a szinarszki cs6-
gyar felllvilagito nélkali épitése soran 700 tonna,
a szeverszki kohom( létesitésekor pedig 600 tonna
fémanyagot takaritottak meg.)

Uj tipustervek alapjan nagy szamban épil-
nek a felulvilagito nélkili, dsszevont épuletek a
konny(iparban. A jov6ben az évi 20 milli6 m2
szovet termelésére méretezett féslisszovet-kombi-
nat szamara egyetlen zemi épuletet létesitenek.
Hasonloképpen egyetlen éplletben helyezik el a
3000 szdvOszeékkel miikodé milselyemszovet-kom-
binatot.

Folyamatban van az 6sszevontan elhelyezett
iparvallalatok tokéletesebb sémajanak kidolgo-
zasa, amely szerint egy kozos épuletben helyeznek
el tobb egymastdl eltérd jellegl vallalatot (2. abra).
Mas szavakkal : kil6nb6z6 iparagakhoz tartozé
véllalatokat, ha egészségugyi szempontbdl nem
kifogasolhato, egységes zemi komplexumban ter-
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lletbe keriilnek az dsszes termel§ és segédiizemi egységek, a 6000 tonna tarolasara méretezett
okk és a fedett vasuti rakodd. Az épiilet egyszintes, lapos tetejd, belsé vizelvezetésd

veznek meg, Ugy azonban, hogy termelési és
technol6gial  autonomidjuk épségben maradjon.
Ilyen 0j tipusad ipari épletre példaul szolgalhat a
Moszkva—Krjukovo peremvéaros szamara Kkidol-
gozott terv. Itt egyetlen kdzos éplletben helyezik
el a kenyérgyérat, a tejizemet, az alkoholmentes
italok és az édesipari aruk tUzemét.

Ez a megoldds a korabbi tervekkel 0ssze-
hasonlitva lehet6vé tette, hogy a beépitett teri-
letet 44%-kal, az épllet kobtartalmat 10%-kal
csokkentsék, az el@regyartott vasbeton elemek
tipusméreteinek szamat pedig az eddig szokasos-
nak 2/5ére szallitsak le.

A szamitasok szerint a killénboz6 Gzeméagak-
nak egy épuletben vald Osszevonasa az Uzemi és
a gazdasagi tevékenység terén valé kooperalas
eredmenyeképpen a vallalatok munkésainak 1ét-
szamat 33%-kal és az igazgatasi és m(szaki sze-
mélyzet létszdmat 65%-kal csokkenti.

Nalunk nagyrészt egyszintes ipari éplleteket
készitenek (3. és 4. abra). Tobbszintes ipari épi-
leteket csak olyan esetekben kell létesiteni, amikor

.« 7=

2. abra. Négyszekcios 6sszevont éyi)ulet.

Kenyérgyar, édesipari aruk és alkoholmen-

tes italok Uzeme, tovabba tejfeldolgozd
kerul bele



3. dbra Fuggesztett tetdszerkezetl, egyszintes, univerzalis ipari épllet szerkezeti sémdja

szilkségessé, vagy ha az épliletet sz(k terileten
helyezik el.

Ami a szerkezeti megoldasokat illeti, a tdmeges

tipust egyszintes t6bbhajos ipari épuleteket daru-
zatlan Uzemek esetében 12 X 18 és 12 X 24 m
ﬁillérkiosztéssal, s6t ahol az célszer(inek mutat-
ozik, még nagyobb pillértavolsagokkal létesitik.
A daruzott Uzemeket 18—24 m tamaszkdzokkel
és 12 m pillértavolsagokkal, s6t egyes — nagy-
méretd berendezésekkel ellatott — (izemeket
30—36 m tadmaszkodzokkel tervezik.

Az ilyen megoldasokat azért valasztjak, mert
a nagy pillérkozok és pillértavolsagok kulénféle
Uzemagak elhelyezését teszik lehetévé, a techno-
I6giai folyamat megvaltozasa (a technolégiai be-
rendezés atrendezése vagy kicserélése, a szallitasi
utak megvaltoztatasa stb.) esetén pedig lehet6ség
nyilik a véllalatok Ujjaalakitasara.

Esszer(inek és gazdasdgosnak ismerték el a
felulvilagitd nélkili ipari épileteket, amelyekben
nappali fényt szolgéltatd égbkkel mesterséges
vilagitast alkalmaznak (5. ’bra%. Az ilyen épliletek
kedvezGek az (zemeknek kozos éplletbe val6
dsszevonasara.

Gazdasagi szempontbdl eredményes a beren-
dezéseknek az éplleteken kivil, nyitott terile-
teken valo elhelyezese, kilondsen a vegyipari és
kohészati vallalatokndl, valamint az égltéan ag-
iparban. Epuleten kivil helyezik el tobbek kozt
az éget6kemencéket, a leparld (rektifikald) tor-
nyokat, a gaztisztitokat és apritokat, a kazanokat,
sUrit6ket es sok mas berendezést.

Az ipari épitkezés miszaki szinvonalanak
emelését szolgalja orszagunkban az ipari épuletek
iparkdzi egységesitése is. A gyakorlat szerint az
éplleteknek egyes iparagakban valé részleges

4. dbra. Univerzalis egyszintes ipari épulettémb (makét)
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5. &bra. Feltlvilagité nélkili, miszaki padlasszintes 12x18 m pillérkiosztasu épulet tipusmegoldasa

egyseégesitése nem biztositja a vallalatok tervezese-
nek széleskor( korszer(isitését és nem teszi lehe-
tévé, hogy jelent6sen csokkentsék az elemek és
szerkezetek tipusméreteinek szamat.

Az ipari epiletek iparagkozi egységesitésének
fécélja tehat, hogy a gazdasagilag célszerl mini-
mumra csokkentsék az épulettipusok és szer-
kezeti elemeik szdmat, korlatozzdk az épilet-
elemek tipusmeéreteinek mennyiségét és széles-
korGen alkalmazzanak az épitkezésekhez el6re-
gyartott, el6feszitett vasbeton szerkezeteket a
szakositott vasbetonelem gyarak nomenklatiraja
szerint.

Az orszagunkban kidolgozott és bevezetett
iparagkozi egységesités 11 iparagcsoport szamos
vallalatdnak céljait szolgalo Uzemi épuletek épi-
tési paramétereire és tipusaira terjed ki. Az ipar-
kozi egységesités altal érintett ipardgak kozé
tartozik a vas- és szinesfémkohéaszat, az érc- és
szénbanyaszat, a kdolaj- és foldgazkitermelés, a
vegyipar, a gépgyartas, a homok-, kavics- és
kéfejtés, a konnyl-, az élelmiszer-, valamint az
épitdanyagipar, épuletelem gyéartds és energia-
termelés.

Az Uzemi éplletek iparkdzi egységesitése
lehetéve tette, hogy felllvizsgéljanak sok elavult
méretsémat és tipustervet, felére vagy harmadara
csokkentsék a hasznalatos tervek szamaét (6. ahra).
Az egyszintes épuletek szdméra 18—24 és 30 m-es
tdmaszkdzoket, tovabbd 12 m-es pillértavolségo-
kat vélasztottak, a hiddaruk nelkuli éplletek
magassagat 4, 8; 6; 72; 84 ; 9,6 m-ben alla-
pitottdk meg.
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A hiddarukkal ellatott épuletekben a tetd-
szerkezet aljaig terjedd magassagot 9,4—18 m-ben
allapitottdk meg, a flggé emeld-szallité berende-
zés teherbirasa pedig 5 tonnaig terjed.

llyen mdiszaki elvek szabjak meg az ipari
épitkezés iranyat a Szovjetunidban. Tekintetbe
kell azonban venni, hogy az ipari épités sikeres
fejlédése kozvetlenul fugg attdl, hogy jol szer-
vezett éplletelem gyartd nagyipar alljon rendel-
kezésre. Az elmult években létrehoztak ilyen ipart
az orszagban. Hatalmas mértékben fejl6dott az
el6regyartott vasbetonszerkezet (7., 8., 9., 10.
abra). A vasbetonelem-termelés mennyisége te-
kintetében a Szovjetunié az els6 helyen all a vila-
gon. Amult évben az el6regyartott vasbeton
mennyisége a Szovjetunidban 32 milli6 m3-t ért
el, ennek szamottevd része elGfeszitett vasbeton.
A legkdzelebbi 20 év alatt az el6regyartott vas-
beton termelése nalunk a mainak csaknem tiz-
szeresére fog emelkedni.

Az el6regyartott vasbeton termelésének nove-
Iésével egyidejlileg fokozott figyelmet forditanak
nagymeret(i elemek termelésére és ezeknek az
elemeknek egységesitésére. Ez az irdnyzat arra
vezethetd vissza, hogy az épitkezés nagylizemesi-
tése olyan egységesitett tipuselemeket kovetelt
meg, amelyek az ipari épitkezés kulonbdz6 teri-
letein hasznalhatok és megfelelnek az iparagkdzi
egységesités, valamint a szakositott Uzemekben
valé gépesitett sorozatgyartas kovetelményeinek.

Ezt a célt szolgaljadk az egyszintes ipari
éplletek szaméra tervezett el6feszitett vasbeton
elemek : tartok 18 m-ig terjedd tdmaszkdzzel,

c

6. adbra. A vegyipari vallalatok sza-
mara_az 0sszevont éplletek 32 egﬁ/_—
ségesitett méretsémajat dolgoztak Ki.
Ezek kozul 18 séma egyhajés és 14
séma kétha{(és éﬁuletre vonatkozik.
Az épliletblokkok hossza 60 m, ami egy
dilatacios épuletszakasz_hosszanak fe-
lel meg. Az abra egyszintes, kéthajos
egységesitett vegyipari épllet sémaja



racsostartok 24 és 30 m tamaszk6z6khoz (11. abra),
3 X 12 m meret lemezek, 6 és 12 m méretii fal-
panelok, 125 tonna daruteherre méretezett pillé-
rek, a tobbhajos, lapostetejd, felllvilagitdo nélkuli
és nagy pillértavolsagu épliletek szamara tervezett
elemek, amelyek fuggé mennyezet létesitését és
5 tonnéig terjed6 teherbirdsd emel6-szallité be-
rendezés felfliggesztését teszik lehet6vé.

Az elbfeszitett szerkezetek miszaki-gazdasagi
mutatoi sokkal jobbak, minta régebbi szerkezeteké,
igy az 5—10 tonna teherbirdst daruk palyaja-
nak tartoi és a szegmentes racsostartok atlagosan
10—20%-kal, az épuletek tart6i pedig 15%-kal
kevesebb acélt igényelnek ugyanakkora mennyi-
ségl betonhoz mint az 1958—1960. években alkal-
mazott szerkezetek. A nagyobb pillértavolsagok
lehetévé tették, hogy az el6regyartott elemek
szdmat a felénél is kisebbre csokkentsek az acél-
szlkségletnek korilbeltl valtozatlanul hagyaséa-
val. Ugyanakkor a padloteriiletnek 1 m2-ére
vonatkoztatott betonsziikséglete 10%-kal keve-
sebb lett.

A nagyméretl el6regyartott vasbeton szer-
kezetek csaknem mindenutt polgarjogot vivtak
ki maguknak. Sikerrel kiszoritjak a fémszerkeze-
teket. Mindinkébb terjednek az el6regyartott vas-
betonbol készitett héjak és kupolak (12., 13, 14.
és 15. abra).

Az ipari épitkezésekhez acélszerkezetek he-
lyett elGregyartott el6feszitett vasbeton hasz-

7. dbra. A Szovjetunidban nagy szamban épiilnek a nagLy— és kozép-
teljesitmény(i _hoerémlivek el6regyartott vasbeton elemek alkalmaza-
saval. Az egyik ilyen erémi a zmievi allami kerdleti erémd. Az abra

az erém( kazanhazénak el6regyartott vasbeton szerkezeteit mutatja

8. dbra. A Szovjetunidban a kozelmultban helyezték lzembe a Tju-
men’-i h6er6m(vet. Az erémQ fo%)uletene,k el@regyartott vasbeton
elemeit az épitkezés szinhelyet6l 600 km tavolsagban levd Berezniki
varoshan készitették. Az abra az el6regyartott teherhordé és térel-
hatérolé szerkezetekkel épitett Tjumen’-i h6er6mdivet mutatja

3. abra. A Tjumen’-i héerdmd épuleten kivul elhelyezett elosztoberen-

ezése elGregyartott vasbeton szerkezetekb6l. Hoéer6mlvek épitése

sorén az elo,reg%ya,rtott vasbetont széleskoriien alkalmazzak csaknem

mindenféle épitményhez, igy az épileten kivill elhelyezett eloszto-
bérendezesekhez is

10. &bra. Széleskériien hasznaljak az eléregyartott vasbetont a kénnyd-
ipari vallalatok épitéséhez is. A Volga melletti Kamusin varosban

egul a Szovjetunio legnagyobb pamutipari kombinatja, amely évente
250 millio m szovetet fog termelni. A kikészitéuzemet 205 m hosszd,
36 m széles, haromszintes éplletben helyezik el. Az abran a kikészit6-
Uzemi épulet el6regyartott vasbeton szerkezeteinek szerelése lathatd

nalata jelent6s acélmegtakaritast biztosit, ezen-
kivil csokken a beruhédzasi koltség és a termelés
fémanyag sziikséglete.

A teljes egészében el6regyartott elemek alkal-
mazasaval folyé nagylzemszer(i épitkezés a leg-
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11. dbra. A 30 ra hosszU racsostart6 széllitasa tréleren. Voronyezsben az egyik lzemi épllet épitéséhez 30 m-es el6regyartott récsostartoka
hasznéltak, amelyeket kulén erre a célra szolgalo tréleren szallitottak. Utébbit MAZ-200 tipust gépkocsi vontatta

alkalmasabb Ut a hatarid6k megréviditésére és a
koltségek csokkentésére.

A tapasztalat szerint, ha az épitkezés szin-
helye szerel6hellyé valtozik akkor a munkak id6-
tartama felére vagy harmadara rovidil és meg-
felel6 mértékben csokken az épitkezési koltség is.
Ezenkiviil az el6regyartott vasbeton elemeknek,
cs@vezetéki, éplletgépészeti és elektrotechnikai
részegységeknek gyari viszonyok kozt, kdézponto-
sitva tortén6é készitése az épitkezés mindsegét is
javitja.

A szovjet ipari épitkezéseknél a gyarakban
készitett épuletelemek 6sszeszerelésén kivil gyak-
ran elézetesen teljesen Osszeszerelik az épulet és
a technoldgiai berendezés egyes részegysegeit,
valamint csomopontjait és azutan az igy 6ssze-
vont ,elemeket” emelik be wvégleges helyukre.
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Az Osszeszerelés ily mddon vald megszervezé-
sére klasszikus példa a tulai kohomi nagy olvasz-
toja. Ezt a nagyolvasztét végleges helyétél 10—
100 méter tavolsagban szerelik 6ssze és ezutan
toljak majd ra alapjara.

A berendezésnek és a szerkezeteknek nagy-
blokkokbdl val6 Osszeszerelése az ipari épitkezé-
seknek csaknem minden &gaban szokasos. Példaul
erém(ivek nagymeéret(i kazanberendezéseinek 6ssze-
szerelése soran az el@regyartott blokkok alkalma-
zési tényezBje 85—90%-ot és az egyes blokkok
maximalis sulya 65—70 tonnat ért el. Ezzel a
hatékony modszerrel az 6sszes hegesztett kotések
70—75%-at még a szerel6izemben készitik el.
Az dsszeszerelés igy annyi ideig tart, mintha kilon
alkatrészekbdl allitanak a helyszinen &ssze.

A kdolaj-finomité lUzemek berendezésének

12. &bra. Leningradban az avtovi hazépité kombinat éplletét 100 ni
tamaszkozl ives héjszerkezettel fedték le. Ez volt a vilagon az elsé
ilyen lefedés. A térelhatarolo funkciot betolté héj egyszersmind az
iv fels6 ove is és az athidalt tamaszkéz iranyaban fejt ki erhatast,
ezaltal csokken a vasbeton szukséglet. A héjszerkezet alaprajzi mé-
retei: 7,5x100 m. A héjszerkezet parabolaalak(, 10 m magassagu
eléregyartott héjbol és két feszjtett vonoradbol all. A 100 m fesztavol-
sagu ives, el6regyartott vasbeton héj sémdja



13. &bra. A 100 m fesztavu ives héjszerkezetek képe az épitkezés idején

nyomocsd rendszereit egyetlen 150—200 tonna
sulya blokkba szerelik Ossze, az Osszekétd cs6-
vezetékekkel és kezel6podiumokkal egyutt. Ilyen
nagy blokkokbdl allitjak ossze a rektifikalo tor-
nyokat, kondenzatorokat és egyeb készulékeket
(16. abra).

Az epuletszerelés fontosabb munkanemeinek
gépesitési szintje a legtdbb ipari épitkezésiinknél
95—98°0-ra emelkedett. Mindinkdbb terjed a
komplex gépesités a csd és villamos tavvezetékek
é%l'tésénél, az épuletszerelésben, a foldmunkaknal
stb.

A A teljes egészében el6regyartott elemekkel
végzett, nagyuzemi jelleg, jél gépesitett épitkezés

14. abra. A leningradi autobuszgardzs belsejének képe. A garazs vasbeton siklemezekbdl Gsszeszerelt 4b 4 m méretd, kett6- -

kedvez a folyamatos munkamenet megszervezésé-
nek is. Ez a haladd szelleml munkamodszer nem-
csak megszakitas nélkuli foglalkoztatottsagot biz-
tosit az egyes szakmak dolgoz6i szamara, hanem
lehet6ve teszi, hogy egyidejlleg vegezzék az alta-
lanos épitési-, épllet-szereld- és egyéb szakmunka-
kat is, s ezaltal lényegesen megroviditsek az épit-
kezési hatarid6ket. Az egyidejlség elérésére a
felépitendG ipari létesitmenyt részekre bontjak
és az egyesitett épitkezési Utemterv alapjan meg-
szervezett munkak Utemezését pontosan betartjak.

igy a cserepoveci kohomu .,2800”-as lemez-
hengersordnak épitése soran 23 Ovezetet allapi-
tottak meg. Ezeket 6t folyamatos termelési

rbuleti

héjszerkezettel van lefedve
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vonalba vontak 6ssze. Mindegyik vonalon egyesi-
tett Utemterv szerint végzik az Osszes épitési-
szerelési munkékat. Ennek a szervezésnek ko-
szonhet8, hogy az (j nagyszabasi hengermii 13
honap alatt épiilt fel a norméakban megallapitott
22 honap helyett.

Az (j technika sikeres bevezetését segiti eld
a befejez6 komplex brigddok munkéja is. Az ilyen
brigaddok munkéalkodasanak alapja a brigadd kote-
lékébe tartozé 6sszes dolgozok anyagi érdekeltsége.
Ezt azzal érik el, hogy a brigddot megbizzdk az
épitmény bizonyos reszeinek elkészitéséhez (az
alapok és az épulet falainak felépitése, bizonyos
meghatarozott gépcsoport felszerelése stb.) kap-
csolodé 6sszes munkak elvégzésével. A brigad
megkapja e komplex munkanak a koltségkalku-
laciojat.

Illyen korulmények kozott a brigad mar a
munka megkezdése el6tt pontosan tudja mennyi
munkabért kap a rébizott feladatkomplexumert
és a normak értelmében milyen hatariddre kell a
munkéat elvégeznie.

A feladatnak hataridé el6tt vald elvégzése
esetén a brigdd bizonyos skéla szerint progressziv
bérpotlékot kap.

Az ipari épitkezés megszervezésének csak
néhany (j vonasardl szélottunk. A szovijet épiték
ismerik, hogy a magyar épit6k is jelentékeny
sikereket értek el az épitkezések mliszaki fejlesz-
tése terén. A kolcsonds tapasztalatcsere eld fogja
segiteni a két szocialista orszag kozotti baratsag
és gazdasagi egyittm(ikddés Kiszélesitését és meg-
erdsitését.
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15. 4bra, Kettds gorbileti! h__éljsz_erken,t
egységesitett siklemezeinek feltleti vibra-
lasa az egyik leningradi gyarban

Ifi. dbra. fliauan az olajfinomito és vegyészeti gyarak épitésé soran jo
eredményt érnek el technoldgiai tornyok el6zetes komplett Ossze-
szerelésével. aminek keretében a toronyhoz hozzahegesztik a fémszer-
kezeteket és elkészitik a hiszigetelést. A felemelésre és elhelyezésre
el6készitett torony teljes sulya meghaladja a 200 tonnat



Aluminium homlokzati szerkezetek fejlesztése

Dr. KARACSON SANDOR

Az utobbi id6ben sok sz6 esett az aluminium
épuletszerkezeti felhasznalasarol, az aluminium
nyilaszaro, ill. homlokzati szerkezetek hazai fej-
lesztésének meggyorsitasarél. Tobb cikk és szak-
konyv részletezi az aluminium fizikai, szerkezeti
tulajdonségait és elemzi épitipari bevezetésének
feltételeit és nehézségeit. A téma hazai felvetésé-
nek idGszerliségét a vilagszerte megnyilvanulo
fejlédés hatasa, az U] épitészeti formak és szerke-
zetek igénye, gazdag nyersanyag bazisainkra
épil6 aluminium iparunk véarhato fellendiilése,
a félkészaru ellatottsag remélheté javulasa és a
nyilaszar6 szerkezetekhez szilkséges mas anyagok-
ban mutatkoz6 hidny val6ban indokoljak.

Az aluminium Otvézetekb6l keészild szerkeze-
tek felhasznalasa felé megnyilvanulé igény ndve-
kedésével silrgetéen jelentkezik a jelenleg még
meglevl akadalyok elharitasanak sziikségessége is.
Az akadalyok nemcsak anyagellatasi, miszaki és
gazdasagossagi vonatkozéasban jelentkeznek, ha-
nem bizonyos szervezési, a hatarteriileti anyagra
jellemzden : a gyartok és a felhasznalok, a nehéz-
ipar és az épitOipar szektorai kozOtti kooperacios
hianyossagokbol is erednek. A tébbrendbeli hibak
a szakemberek jelentOs részét olyan allasfoglalasra
készteti, mely az aluminium eépitGipari felhasz-
nalasanak jelent6ségét, érdemlegessegét vitatja.

Ami kozismert és sokéves gyakorlati tapasz-
talat alapjan beigazolodott, azt sziikségtelen bi-
zonygatni. Egyes aluminium o6tvozetek (AIMgSi,
AlMg) sokoldaltan kedvezd tulajdonsagai a hom-
lokzati szerkezetek vonatkozasaban vitathatatla-
nok. Ma mar inkdbb azon kell faradozni, hogy a
miszaki nehézségeknek a fémipartol vart fel-
szdmolasa mellett, megtaldljuk az épitésztervezd
és kutatdé helyét és tisztdzzuk szerepét ezen a
terlileten. Tobben arra az allaspontra helyezked-
nek, hogy a fémipar bocsassa rendelkezésre a
»valasztékot”, az épitész pedig jeldlje ki a szlk-
séges szerkezetet, illetve szituacios vazlattal rog-
zitse elképzeléseit. Masok Ugy latjdk, hogy az
épitészeti koncepcidba a részletek is szervesen
beleillenek és egy-egy finoman megrajzolt profil
vagy vonalvezetes épitész kezét igényli. Az allas-
pontok — tovabbiakban nem részletezhet§ —
szétszOrtsaga vilagosan bizonyitja a kooperaciora
nehezen hajld, az egyuttmiikddés szervezési nehéz-
ségeitdl még féld, sokszor csak formalis kapcsola-
tokon nyugvo nézeteket.

Kozismert tény, hogy az aluminium homlok-
zati szerkezetek térhoditasat gazdasagossagi okok
is hatraltatjak. Azonos méretli és rendeltetésd,
de kilénb6z6 anyagl nyilaszarok 6sszevetésénél
az aluminium mutatkozik a legkdltségesebbnek,
néha harom-négyszeres szorzdval. Nehéz halogatni,
de nem konnyld elvégezni az egzakt gazdasagi
elemzés munkajat. Amig a beruhédzasi koltségek
egyoldali  dsszehasonlitgatasa folyik, figyelmen
kivil maradnak még most is olyan szempontok,
mint a kész szerkezet karbantartasanak kisebb
koltsegei, vagy azok a rendeltetésbeli és architek-

tonikus igények, melyek a magasabb ar ellenére
is igénylik az aluminium alkalmazésat. Minden-
esetre az alapanyag el6allitasi vagy a félkészaru
felszerszamozési koltségeinek magas volta sem
latszik elégge indokolni a jelenlegi gyenge ming-
ségli aluminium dragasagat.

A jelenlegi nehézségek végllis a felhasznalas
terliletének szikitését irjak el6 és ugy latszik e kor
szélesitése perspektivikusan csak a mdszaki fej-
lesztés egy-egy jelent6sebb &lloméasan engedhetd
meg. A mostani allapot igy a kisérletezés szakasza-
nak tekinthetd, mely egy-egy igazgatasi, illetve
reprezentativ épllet, vagy prototipus megvalo-
sitasara terjed ki. A jov6re nézve — a most szer-
zett tapasztalatok alapjan — feltehetGen sikertl
az alapjat lerakni egy olyan sorozatgyartasi
lehet6ségnek, mellyel a lako- és kozépiletek
kilonallo és teljes homlokzatta Gsszeépitett szer-
kezetei egyarant elGallithatok, a népgazdasagi
terv altal megszabott hatarokon bell.

Min&ségi kdvetelmények

Az aluminiummal kapcsolatos tébb sikon
jelentkez6 anyagellatasi és mlszaki hianyossagok
a mindségi feltételek teljesithetetlenségét eredmé-
nyezik. A gyartas referensei err6l méar nyilatkoz-
tak, de itt még tovabb szeretnénk menni.

1 A min6ségi kovetelmények kozott elséne

emlitheté a félkészaru anyagat, az 6tvozet elbirt
tulajdonsagait, tovabba a radsajtolt profilok méret-
es alakhelyességét, Gsszegezve : a kohaszat és a
ml'j\l/(i megmunkalés teruletét érint6 kdvetelmé-
nyek.

A nyilaszard, ill. homlokzati szerkezetek cél-
jara igen alkalmas AlMgSi 0,5 alakithaté 6tvozet
szakitoszilardsagara termeészetes Oregités esetén
cn =14 kg/mm2 mesterséges Oregités esetén
ob— 22—25 kg/mm2 értéket irnak el6. Jelenleg
a gb= 12 kg/mm2 érték(i vagy ezen érték alatti
szakitdszilardsagl, nemesités nélkili anyag fel-
hasznalésara vagyunk utalva. igy a régi, ma mar
korszer(itlen, de még mindig gyartott szelvények
(pl. H-ablakprofilok) deformalddnak, az aj Ureges
profilok sem teljesen alaktartbak. Az anyag az
atmoszférikus korrézidval szemben nem teljesen
ellenalld, ami 0Osszetételbeli vagy feluletkezelési
hidnyossagokra mutat. Részben magyarazatot
adnak e hibakra a székesfehérvari Konny(ifém-
minek az aluminium nemesitésével kapcsolatos
gondjai és az atszervezés nehézségei. A muiszaki
fejlesztés lathatd tempdjabdl kissé turelmetlentl
bar, de reménykedve igyeksziink kovetkeztetni
az épitOipar reszére leszallitott anyag minGségi
feltételeinek jov6beni betartasara.

Idetartoz6 kérdés a szakipari vallalatok altal
kifejezésre juttatott igény, hogy a félkészaruk
atvételi feltételeit, a mérettlrési értékeket rog-
zitsék, szabvanyositsak. A finom, vékonyfallu
profilok bizonyos méreteltérésen felil nem hasz-
nalhatok. Az épit6ipar féleg hideghizéassal meg-
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munkalt profilokra tart igényt. Néhany, kulféldon

rendszeresen hasznalt otvozet (pl. a nemesitést

nem igényl6 AlMg3) sajtolasi lehet6ségeit is biz-

tositani kellene, gondoljuk ez a présszerszam

anyaganak mindsegi javitdsaval elérhet6 lesz.
2

A min6ségi feltételek betartdsa nem ke-

véshé fontos a szerkezet Osszeépitése, szerelése
(L. &bra) vonatkozasaban. Ezen a terlleten kell
elsésorban megnyilvanulnia az aluminium kezelési
maédjaban sajatosan jelentkezd, az acélszerkezetek-
t6l kilonboz6 technoldgiai mddszereknek. Az
egyéb fémek feldolgozasara hasznalt munkaterek
elkalonitésétol a szakszer(i szallitasig és tarolasig
(2. abra), az egyes rudprofilok nagypontossagu
Osszeépitésétél, a takarolécek és Utkdzéelemek
hibamentes (tkoztetéséig, tovabba a nyers és az
anédosan oxidalt (eloxalt) aluminiumfeluletek
megovasaig szigoru szabalyok— gondosan kikisér-
letezett munkamodszerek szerint  kell eljarni.
A profilok csorbitatlan élei, a felliletek simasaga,
godormentessége csak tervszer(i, nyugodt munka-
val biztosithatd, a szerelés csak a konnydfém
technolégidban jaratos, ahhoz hozzaszokott szak-
emberekkel végezhet§. Az import Utjdn hozzank
keruld nyilaszard szerkezetek kézzelfoghatéan ér-
zékeltetik, hogy a nagyipari szinten sorozatban
gyartott szerkezetek d: 0,5—1 mm-es tlirési érté-
kekkel késziilnek, egyes finomabb részeknél (liveg-
horony sth.) a tizedmilliméteres eltérést is szi-
gordan veszik. Hazai szerkezeteinket £+ 2—4 mm
toleranciaval gyartjak.

A szerelés igényes feladatat képezi a keretek
sarokosszeépitése. A kevésbé korszer(i sarok-
betétes csavaros és a szélesfejli csavaros kotések
helyett (3. abra), a sorozatgyartasra kilondsen
alkalmas tompahegesztéssel végzett kapcsolasokat
kell el6térbe helyezni, a tavolabbi jovét tekintve
pedig a ragasztasos kotéseket kell kutatas targyava
tenni. A Fémmunkas Vallalat egy kulfoldi he-
geszt6géppel mar rendelkezik, de aluminiumelemek
hegesztését még technoldgiai nehézségek hatral-
tatjak.
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2. dbra. Aluminium profilok szakszer(i tarolasa a) az lzemben, b) a
helyszinen



3. abra. Sarokdsszeépités szélesfejli sarokcsavarral

4. dbra. Aluminiumprofil vagasa korf(irésszel

A min@ségi munka az aluminiumszerkezetek
beépitése vonalan sem mell6zhet6. A feluletek
ideiglenes vedelmet igényelnek elsésorban a lugos
hatast eépit6anyagok okozta kémiai korrozio ellen,
de a mozgatassal, szereléssel jar6 mechanikai
sériilésekkel szemben is. Az utébbi id6ben beépiilt
aluminiumszerkezetekkel kapcsolatban szerzett ta-
pasztalatok arra mutatnak, hogy a kivitelezés nem
sok gondot fordit az eloxalt fellletek megdvésara.

A fentieket 0sszefoglalva megallapithato, hogy
a finom fémszerkezetet megillet6 kezelésmaod

Svéajci muanyag-gerincl nyuéobiak -profilok

Jchoninger tOODBPa tipusl nszk nyi/aab/ak

Kalféldi hdhidmentes prafilmegoldasak

5. dbra. H6hidmentes ablakszerkezetek

volna kivanatos, ehhez korszer(i gépek (4. abra),
technolégiai utasitasok és Gjabb kulfoldi tapasz-
talatok sziikségesek. Sok olyan munkamoédszer
és fogas csak halvanyan ismeretes el6ttlink, me-
lyek alkalmazasa a minfség javitasat eredmé-
nyezne.

3 Minéségi kdvetelményeket kell tamasztan

a tervezéssel szemben is. A gyartds részérél mar
birdltdk a szakszer(tlen, elnagyolt tervezést, a
kooperaciés hibakrdl pedig fent széltunk. A fej-
lesztés jelen Kisérleti és a kés6bbi fazisaiban sem
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latszik megengedhetének az aluminium mdiszaki
sajatossagait, a korszer(i szerkesztési elveket el-
hanyagold, a sajtolas és szerelés szerveivel nem
egylttm(kodd tervezbi tevekenység. Ezen tal-
menden az elkdvetkezd évek tervezéseivel kap-
csolatban szilkségessé fog valni a szerkezeti tervek
intézményes és rendszeres felllvizsgalata. A tipi-
zélasra és sorozatgyartasra alkalmassa valé szer-
kezetek méret, modul, tovabba nyitasi és osztasi
kérdéseit a kutatas és tipustervezés szektorainak
kozosen kell tisztazni, az e téren eddig benyujtott
javaslatokat magasszinten értékelni.

Az aluminium egyik donté el6nye abban van.
hogy a legkilonbdzobb terhelések és rendeltetés-
beli igények szerint mod nyilik — a rudsajtolés
adta széles lehet6ségen bellil — gazdasagos ke-
resztmetszeteket tervezni. A jov6ben elenged-
hetetlen lesz, a tapasztalaton alapulé érzékelés
tudoménytalan modszere helyett, a statikai mére-
tezésen alapulé profiltervezés bevezetése.

Ugyancsak fontos szerepet fog a kozeljovd
tervezeseiben kapni az egyes homlokzati szerkeze-
tek épuletfizikai értékelése. A nyilaszard szerkeze-
tekre vonatkoz6 hé- és hangtechnikai vizsgalatok

az épulet egyéb hatarszerkezeteivel kapcsola-
tos vizsgalatokhoz viszonyitva — el vannak ma-
radva. Az igényes tervezést, féleg az lvegh6l és
nagy hoszigetelesi képességli vékony rétegekhGl
Osszeépitett figgonyfalak tervezését, ma mar nem
lehet elképzelni az ablakfelliletre, a mellvédfalra
és a homlokzati bordarendszerre Kiterjedd egyesi-
tett ,,k” és mas hétechnikai tényez6k figyelembe-
vétele nélkal.

Az aluminiumnal els6sorban a h6éhidat képezd
keretek jelentenek komoly hd&veszteséget vagy
meleg besugarzast. Sokaig azt tartottdk, hogy a
profilok h6hidmegszakitasa nem eredményez annyi
Javuldst, mint amennyit az ehhez szlikséges ra-
forditas jelent. Az ut6bbi években azonban ett6l
az elvt6l kilfoldon eltértek és tobb mlanyag-
betéttel megszakitott profilt hoztak forgalomba,
garantalt k — 2,2—25 kcal/m2 éra C° értékkel
(5., 6. dbra). A kutatds feladatat képezi néhany
hazai gyartasra alkalmas héhidmentes ablakprofil
kidolgozésa.

Az aluminium igen magas hétagulasi tényez6-
jének (a = 24 x 1U~6em/cm C? szamitason kivil
agyasa, illetve a homlokzati elemek merev rog-
zitése szintén sulyos meghibasodasokat okozhat.

Hangtechnikai vonatkozéasban a tervezésnek
figyelembe kell venni, hogy az aluminium igen
kedvezd abbdél a szempontbol, hogy a hang-
gatlast fokoz6é légparnakat és hornyokat nagy
véaltozatossdggal lehet a profilokban kialakitani.
Ma mar tobb orszagban szabalyként kezdik el-
ismerni, hogy varosi irodaéplleteknél a hang-
védelem érdekében fix Uvegezést és Iégkondiciona-
last kell alkalmazni (18. &bra).

Korszer(i szerkesztési elvek

A régi, tobbé-kevéshé az acélszelvényeket
utanz6 vastagfali aluminium profilok helyett ma
mar ,aluminiumszerlibb”, anyagtakarékos szel-
venyeket alkalmaznak, a szerkezet komplett Gssze-

0. dbra. Kulfdldi aluminium billend ablakszerkezetek

allitasahoz pedig az (0 segédanyagok és szerkezetek
széles skélaja csatlakozik. A mai szemmel kor-
szer(inek nevezhet6 ismérvek és szerkesztési elvek
a kovetkez6kben foglalhatok dssze.

1 Vékony, 1,5—2,5 mm falvastagsagu Urege

(szekrényes), vagy merevitett gerincii (szarnyas),

10. abra. Kisérleti aluminium f[]%gijr]yfal az ETl-ben (tervez6i
Harmos Zoltan)
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] 1 &bra. Vékonyfalt aluminiumablakokra vonatkozé tanulméanytervek

tehat kedvezd inercianyomatékd szelvények terve-
zZése.

2. A Kkulénb6z6 rendeltetési  (livegszorito,
csapadékelvezet6, Utkdz6, kapcsold sth.) segéd-
elemek kénnyen szerelhetd és kezelhetd kialakitasa.

3. Manyagalapt rugalmas betétek és masszak
felhasznalasa ; torekvés a szelvények héhidmentes
kialakitasara.

4. Preciziés m(kodési vasalotok, tartds és
esztétikus szerelvények alkalmazésa.

5. Hoszigetel6, héelnyel6 stb. vegek, valamint
Ujszer(d napvéd6 szerkezetek hasznalata.

6. Korszer(i feliletvéd6 és kezel§ eljarasok és
bevonatok alkalmazésa.

ad 1 A veékonyfali profilok és az ezekbdl
készuld homlokzatok (7., 8. abra) és kilonallo
ablakok (9. abra) kulfoldi rendszereit egyre bésé-
gesebb szakirodalmi anyag részletezi és illusztrélja.
Részben ezek tanulmanyozasa vezetett néhéany
hazai szerkezet létrehozasara (KOKI, kis ,,K”
ablak sth.), az Epitéstudomanyi Intézet altal
tervezett kisérleti elemek beépitesére (10. abra),
tovadbba ablakokra vonatkozé tanulmanytervek
elkészitésére (11. abra). Az itt szerzett tapasztala-
tok hasznositasa mellett, a kilféldi megoldasok
elemzése a jov6ben sem nélkiilozhetd. A szerkesz-
tésnél azonban a szolgai masolas — bizonyos
szabadalmi jogok megsértése miatt — nem enged-
hetd meg, de miszaki-gazdasagi szempontbdl sem
volna célravezetd, ha kilfoldi cégek altal propa-
galt, néha feleslegesen bonyolult szelvényeket kis
formai valtoztatassal Aatultetnénk és a hazai
igényeket, tovabba sajtolasi lehetGségeket nem
vennénk figyelembe.

Megjegyezhetd, hogy lakatosipari kataldgu-
saink jobb hianyaban — a rendelkezésre allo,
kisérleti szinten mozgd profilokat varialjdk mas-
méas feladatok megoldasara. A fejlesztés szein-



13. dbra. Aluminium ablakoknal alkalmazhaté mianyag tomit6savok

pontjab6l nem latszik célszerlinek ilyen széles
alapokra fektetni e profilok felhasznalasat, inkabb
Ujabb és a specialis feladatok megoldaséara alkal-
masabb szelvényeket kellene tervezni.

ad 2. Az ablak és portalszerkezeteknél alkal-
mazott pattinthatd segédelemek a sériilésmentes,
lehet6leg csavarnélkuli szerelést, az esztétikus
megjelenést biztositjak. Ide sorolhaték az Gjszer(
aluminium (vegszoritd lécek, vizvet6k, ablak-
konyoklok, paragydjté talcdk, tovabba az elbre
beépitett acél vaktokok és rugdacél jpattintd
elemeik, melyekre az aluminium ablaktokok ut6-
lagosan réilleszthetdk ; végll az aluminiumma]
Oltoztetett acél portalszerkezeteknél felhasznalt
rogzitési, Uvegfogasi lehet6ségek (12. abra).

ad 3. A rugalmas utkoztetest, a lég-, hé-,
hang- és nedvességzarast, tovabba dilatacios
mozgasok kiegyenlitését biztositdé mdianyag-, ill.
gumisavok és tomlék kulénosen aluminium profi-
loknal alkalmazhatok igen elénydsen, mivel a
rudsajtolas révén a tomit6savok hornyait nagy
valtozatossagban, igen pontosan lehet kiképezni
(13. 4bra). E lehet6ség modot nyujt arra is, hogy
mlanyag betétes h6hidmentes profilokat tervezze-
nek (5., 6. abra). Nagy jelentésége van a hely-
szinen bepréselhetd (14. dbra) miianyag masszak-
nak és gyorsan kot6 Kitteknek (kulfoldon : Pres-

14. dbra. Prestik miianyag massza besajtolasa

tik, Secomastik, Thiokol stb.). Ezek igen draga
anyagok, hazai felhasznalasukra — import Utjan
— egyel6re csak korlatozott mértékben volna
lehet6ség. A fejlesztés szempontjait mérlegelve,
a vegyiparral val6 kooperacié szikségét kell
mindezekkel kapcsolatban hangsulyozni.

ad 4. A korszer(i nyitdsmodoknak (billend,
forgo, told, nyild-bukd) megfelelé™'vasalatok (rad-
zarak, perselyek, tavnyitok stb.) terén tapasz-
talhatd és tobbszor hangoztatott hianyossagok
az aluminiumszerkezetek fejlesztésének is kerék-

15. dbra. Aluminium ablak rejtett, kromozott kivetépantja

16. dbra. Kils6ben hasznalhaté aluminium zsaluzia
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17. &bra. Krefeidi aruair homl.kiata «tervezé: H. Bkodé

kotdi. Jomindségli, rozsdamentes,, vagy galvan-
bevonattal ellatott acél 15. &bra), tovabba poli-
rozott és eloxalt aluininiinn szerelvények szik-
ségesek. Szamitasba kell venni a préskovacséit
ADIg és a kevésbé hideg-tapintasi mdanyag
(poliamid. polietilén szerelvényeket, kilincseket is.
A helyzet felmérésére, a hianyok potlasara az
EM és ETI iranyitasaval, TTI és a lakatosipari
vallalatok bevonasaval a kezdeti lépések meg-
torténtek.

ad 5. A hészigetel6 tvegek jelent6ségét, el6-
nyeit az aluminium homlokzatok vonatkozasaban
sem lehet vitatni. A kiilénb6z6 tipusd hészigeteld

fii_

A dusseldorfi MancesELaim-hdz homlokzata ‘tervezd

18. abr*.
Sehneider—Esleben)
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Uvegek kozil a hazai gyartasra legalkalmasabb
fajtak kivalasztasa, ezek kikisérletezése folyamat-
ban van. de az eddigi gyakorlati eredmények nem
Kielégitbek. Ismételten a kooperacids feladatokkal
kell szembenézni, kuléndsen az elénydsnek latszd
kombinalt szisztémak Polyglass stb.) vonalan.
Ugy gondoljuk, hogy a jémindségl. Kkislépcs6’
méretvaltozatl hdészigetel6 és hdéelnyeld (vegek
raktarra vald gyartasa a szikséges nagylzemi
feltételek nélkil nem lesz biztosithatd. Az infra-
vOros sugarakat elnyeld, tovabba a mellvédek
kils6 szakaszat burkol6 szines tvegek is a fiiggony-
falas homlokzatok kedvelt anyagai.

A fénykorlatoz6 és napvédd szerkezetek
csoportjaban a vékony lemezes aluminium zsalu-
zidt mér a homlokzati sik el6tt is alkalmazni
kivanjak. Erre azonban lengésgatlé hevederekkel
felszerelt, masszivabb, sajtolt aluminium, vagy
mdanyaglemezek felelnének meg (16. abra . Kul-
féldén kulonbdzé formaban — néha igen koltséges
kivitelben 17. dbra — hasznaljak fel a sajtolt
és hajlitott aluminium elemeket és lamellakat,
fénykorlatozas céljara.

ad 6. Az aluminium nyiladszar6 szerkezetek
id6alldsagat, esztétikus megjelenését befolyasoljak
a fellletvédelmi eljarasok és az ehhez sziikséges
anyagok. Az anédos oxidaciéval kapcsolatos hazai
tapasztalatok Fémmunkas Vallalat) jé alapnak
tekinthet6k ahhoz, hogy egy korszerd, technoldgiai
és egészségvédelmi szempontbdl kifogéstalan eloxa-
16 Uizemet lehessen létesiteni. Az eljarassal egyutt
végrehajtott szinezést fény, ill. napsugarzasallé
festékek gyartasaval és beszerzésével kell javitani.
Kilén tanulmanyt igényelnének azok a fémpanelek
elterjedésével egyltt Kifejlédott felUletkezelési
modszerek (self-cleaner stb), melyek szervezett
ipari felkészultséget igényelnek.

A fémfellletek ideiglenes és tartds védelmére
alkalmas m(ianyagalapu lakkok és készitmények
(alkid, vinil, poliuretan. akrilészter, kaucsuk és
cellul6zé stb. szarmazékok) szdma ma mar szinte
fel sem mérhet6. Ezek kozil ki kell emelni az alu-
minium felUletek &tmeneti védelmére alkalmas
metakrillat, vagy viniltipust lefejthetd lakkokat,
melyek hazai kidolgozdsa — a CAM Hostalittal
végzett gyenge kisérleti eredmények utan —
stirg6s volna.

Végil emlitést tennénk egy latszélag jelenték-
telen. de az allékonysag szempontjabdl igen fontos
szempontrol: az aluminium felllletek karbantarté-
sarél. E munkalatokat — el6zetes, szakszer(
tjékoztatas alapjan — az Uzemeltetbknek az
Uvegtablak tisztitasaval egyid6ben (kb. negyed-
évenként egyszer( eszkdzokkel, a lugos, vagy
mechanikus hatasu tisztitdszerek mell6zésével kell
elvégezni. A kilféldi, féleg fix Uvegezés( fliggony-
falas homlokzatok lehetéséget nyujtanak arra.
hogy kulsé feluletiket fligg6kosarbdl folyamatosan

tisztitsak (18. abra).

Javaslatok
Az aluminium homlokzati szerkezetek fejlesz-
tésének programjat, éppen a vazolt nehézségek
miatt, helytelen volna egyel6re talzottan szélesi-
teni, de az akadalyok fokozatos elharitasa meg-



teremtheti a lehet6ségét annak, hogy az alu-
minium a realis, hazai koriilményeknek megfelel6
helyet foglalja el eépuleteink homlokzatain, meny-
nyisegi és minGségi ertelemben egyarant. A fen-
tiekben a fejlesztés tobb feladatdra mar utaltunk
ezek teljesithet8sége érdekében a kdvetkez6 javas-
latokat tennénk épitésiigyi korméanyzatunk felé.

1 Atervez6k tobb évre szol6 program alapjan
kapjanak tajékoztatast az aluminium homlokzati
fkglh%sznélésénak megengedheté és varhatd merté-

érdl.

2. Magasszintli tarcakozi elemzés tisztazza és
irja el6 az épit6ipar részérél igényelt hatarteruleti
anyagok (aluminium, mdanyag) min6ségi €s atvételi
feltételeit €s szervezze meg a kutatds, tervezés és
gyartas kooperacios felépitését, a feladatok megosz-
tasat.

3. Afejl6dés egy-egy allomasan gazdasagossagi
vizsgalat adjon képet az aluminium félkészaruk és
szerkezetek arviszonyainak alakul&sarol.

4. Teremtsenek nagyobb mdszaki és pénziigyi
lehet6séget prototipusok legyartasara, kisérleti ele-
mek és nullszériak beépitésére.

5. A kozeljovo tervezéseit a széleskor(i egytt-
mlkodés jellemezze, az egyedi terveket kutato
intézet (ETI) konzultalja.

6. A késbbbiek folyaman uj épitész-konstruk-
t6r (épitész-fémtechnolégus-miianyagos)  csopor-
tokat kell létrehozni, melyek az aluminium nyilas-
zar6 és homlokzati szerkezetek mindségi tervezé-
sére és a gyartas iranyitasara képesek. A csoportok
részére korszerli gépekkel felszerelt prototipust
gyarté mdhelyek és ipari kisérletekre kiképzett
szakmunkasok alljanak rendelkezésre.

7. Fejlédd jellegli szakkatalégus adjon folya-
matos tajékoztatdst a sorozatgyartasban készit-
het6 szerkezetekrdl, rendszeresen vizsgaljak felul
és szilkség szerint selejtezzék a meglévé aluminium
profilokat és az ezekbdl készild szerkezeteket.

8. A segédszerkezetek (vasalatok, szerelvények,
hészigeteld Uvegek, extrudalt mianyagséavok stb.)
gyartasat nagyuzemi szinten kell meginditani, a
lakatosipari igényeknek megfelel§ minéségi kove-
telmények mellett.
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Az Egyestlet hirei

A kdzpont hirei]

Az Egyesulet Filmbizottsaga és az Epltok Szakszer-
vezete kozds rendezésben majus 24-én hazai és kulféldi
szakmai filmeket mutattak be. Vetitették a : Formak
és szinek, MibUtor-asztalosizem épitése, és Impulzusok
vilagdban cim( filmeket.

A Mérndki Létesitmények Szakosztaly keretében
méajus 28-an Kopcsai Gabor érdekes beszamolét tartott
guineai tanulmanyutjarol. *

Az Epiletszerkezeti és Technoldgiai ~Szakosztaly
1962. junius havi el6adassorozatadban az épitkezések id6-
tartamaval és az éplletek &tfutdsi idejét csokkentd
tényez6kkel foglalkozott. A négy el6adasbdl all6 soro-
zaton belill Harmos Karoly az el6készit6 munka szere-
pét targyalta. Nagy Béla a blokkos éptletek atfutasi
idejét vizsgalta a munkafolyamatok elemzésén keresz-
til, Csermak Tibor az 0j épitési technika hatasarol
beszélt az épitési id6re, és Heincz Mihaly az épitési id6
csokkenését el@segité szervezési modszerekkel foglal-
kozott. *

A terleti csoportok hirei

A Miskolci Csoport rendezésében a kovetkez6 el6-
adasok hangzottak el :

Majus 24-én a Mélyépitési Szakosztaly keretében
Benedek P&l 50— 3000 lakos egyenértékig a kis és koze-

pes terhelés berendezéseknél alkalmazott szennyviz
kezelési eljarasokrol beszélt, ismertetve a szennyviz
tisztitas fejl6dését és a korszer(i berendezéseket.
Majus 31-én Csordas Tibor a panelépiletek épité-
szeti problémairdl,
Janius 11-én Csellar Odoén a kénny( acélszerkeze-
tekrdl tartott el6adést.

A Soproni Csoport rendezésében janius 8-an Biczok
Imre Epitési hibak cimmel tartott el6adast.
*

A Nyiregyhazi Csoport majus 18-an el6adést ren-
dezett a Legujabbkori magyar épitészet cimmel. Az
el6ad6 Sodor Alajos volt.

*

A Szegedi Csoport rendezésében janius 12-én
Biczdék Imre el6adas keretében tanulsdgos épiletkarok-
kal foglalkozott. *

A Gy6ri Csoport Vezetdsége junius ho 1-én lést
tartott. A vezet6ség megtargyalta a mérndk- és techni-
kusképzés jovd évi feladatait ; elvi hatadrozatot hozott
egy tanulméanyi palyéazat kiirdsara és az egyesileti
tagsag aktivizalasara.

Madjus 16-an Nagy Elemér Bauhaus cimen a modern
épitészet kialakulasarol tartott el6adast.

Majus 30-an Polonyi Karoly beszamolét tartott a
CIAM-rol (Vezet6 Epitészek Nemzetkdzi Egyesilete).
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MiUianyag bevonatu vékony acéllemezek

PREPELICZAY GYORGY—ZENIAI

Finomlemezek a jovében mind nagyobb
mennyiségben kertlnek felhasznalasra az épit6-
iparban. Finomlemezekb6l kedvezden alakithatok
ki hidegen hizas, sajtolas és élsajtolas Utjan
statikailag elényds keresztmetszetek, amelyekbdl
a hagyomanyos keresztmetszet{ieknél Iényegesen
gazdasagosabb tartdszerkezetek, nyilaszard szer-
kezetek, falpanelek sth. készitheték. E gazdasagos
keresztmetszetek elterjedésének egyik f6 problé-
maja a korrozidvédelem megnyugtaté megoldasa.

A hagyomanyos korrdzidvédelemnek elvileg
kétfajta megoldasa ismeretes :

a) fémbevonat,

b) mazolas.

Kilfoldi megfigyelések szerint az acélszerke-
zetek korrozidjanak sebessége kdzepesen szennye-
zett véarosi leveg6ben kb. 60 mm/1000 év. 1,5 mm
vastag lemez tehat védelem neélkial két oldalrdl
korrodalddva gyakorlatilag 12,5 év alatt teljesen
tonkre megy, teherhord6 képessége pedig mar joval
el6bb megszinik.

A hagyomanyos korr6zidvéd6 eljardsok ezen
avulasi iddket természetesen Iényegesen meg-
hosszabbitjak. A korroziovédelem egyik korszerl
megoldasa a vékony acéllemezek bevonasa mi-
anyaggal. Ilyen lemezeket hoz forgalomba a
Trierer Walzwerk A. G. Wuppertal-Langerfeld
»Platal” néven. Ezeket kotegben (szalagban) és
tdblaban gyartjdk az alabbi jellemz6 méretekkel:

Koteg (szalag)
vastagsag
szélesség
kotegsuly

0,30— 1,50 mm
600 mm-ig
max. 7 kg/mm kotegszélesség

/n6onyog bevonat

Acéllemez

ZOLTAN
Téabla
vastagsag ..o 0,30— 1,50 mm
szélesség 900 mm szé-
| ERT-To 1o [ 0,3—0,5 mm vastag lemezb6l

1000 mm szélességig 0,5—0,8 mm vastag lemezbhdl
1250 mm szélesség fe-

lett e
tdblak hossza

0,8— 1,5 mm vastag lemezhdl
800— 3000 mm.

2. abra. Mianyag bevonat( vékony acéllemezek kapcsolasai
szegecseléssel

A finomlemezt hideg hengerléssel hizo-,
mélyhizo- és kulonleges mélyhizo lemez Kivitel-
ben Allitjdk el6. A mlanyag bevonat mind a
kotegek, mind a tabladk esetében 0,15—0,30 mm
vastag egy, vagy két oldalra felhordva.

A bevonasra hasznalt mianyagot 12-féle
allando szinben gyartjak. Ezeken kivil rendelésre

1. &bra. Mlanyag bevonati vékony acéllemezek kapcsolasai korcoléssal
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Rogzités elolt,

RON tés u,in

3. dbra. MUianyag bevonati vékony acéllemezek csavaros kapcsolatai

mas szini anyagot is készitenek. A mUanyag
bevonat fellilet hat fajta lehet :

fényes, matt, rucskos, borszerd, taftszerd,

durva vészonszer(.

Késziulhet tovabba egyik oldalr6l nyomott
mintas felulet is.

Az egyoldalas m(anyag bevonatu lemezek
masik oldalat kétréteg(i korrozidvéds lakkal kenik
le, amely azonban normalis korréziéhatasok mellett
csak korlatozott mértékben véd.

A hidegen hengerelt lemezre folyamatosan
m(koddé géplanc hordja fel a manyag bevonatot.
A lemezt kell6 el6készités utan ragasztoval kenik
be, amelyet hékezeléssel el6szaritanak, vagy be-
égetnek. Ezutdn helyezik r4 a PVC-Plastisol
(lagyitott polyvinilchlorid) réteget, majd uto-
kezelésnek vetik ala.

A mianyag bevonat 60 C° tartds hémérsék-
letet elvisel, ezen felll a 90 C° hdémérsékletet is
elbirja, ha az nem tart huzamos ideig. S6t a Platal
lemez 130 C° hémérsékletre is felmelegithetf —
pl. lakk beégetés alkalmaval — de maximum 20
percig. Magasabb hoémérsékleten a mUanyag-
réteg mar konnyen sériil.

A Kisérletek azt bizonyitjak, hogy Platal
lemezek leh(itve —55 C°-ig Is megtartjak rugal-
massagukat.

A PVC koztudomastan érzékeny az ultra-
ibolya sugarakra, ennek hatdsara ugyanis anyaga

mMUonyag bevonat
mRagaszto
rmmim.

Mcéllemez

MY

eloregszik. A PVC anyagadhoz tehat olyan stabili-
zatort adnak, amely érzékenyseget a sugarzasra
csokkenti.

J

4. &dbra. Mlanyag bevonatl vékony acéllemezek felerésitése beton
vagy maés fellletre menetes végl bel6tt csappal

E miianyag bevonat( lemezek az ipari lizemek
kéndioxidos leveg6jében, tovabba a paras és s6s
tengeri levegdben is jol hasznalhatdak, savaknak
és lugoknak is ellenallnak. A szerves oldoanyagok-
tél, az aromatikus és kloros szénszarmazékoktol
és az asvanyolajtol azonban védeni kell.

Ha a milanyag fellletét kemény mos6film
bevonattal latjak el, a foltosodassal és szennyez6-
déssel szembeni ellendlldsa fokozhato.

A mlanyag bevonat 6noltd, tehat csak koz-
vetlen langban ég.

A sértetlen mlanyag bevonat kitlind elektro-
mos szigetel6 is. +19 C° hémérsékleten és 25%
relativ levegénedvesség esetén a :

0,12 mm vastag bevonatot 4500 V

© ©

5. dbra. M(ianyag bevonati vékony acéllemezek kapcsolatai ragasztassal

461



0,25 mm vastag bevonatot 7000 V
0,30 mm vastag bevonatot 9200 V
feszlltség uti at.
A mianyag bevonatnak kedvezé az ellenallasa
a dorzsoléssel és karcolassal szemben is. 100 mkg
munkaval 142 mg koptatas volt elérhet6. Az eset-
leges sérullések PVC-Plastisol mazolassal kdnnyi-
szerrel kijavithatok. A PVC kb. 150 C° h8mérsék-
letd meleg leveg6vel és PVC palcaval hegesztheté
(8. abra).
A mianyag bevonat finomlemezt kozonsé-
ges lemezként kell megmunkalni, hajlithatdsagat

6. &bra. MUanyag bevonatd vékony acéllemezek rugés kapcsolata

/iHEanyag bevonat
4mm

/ Idegen kapcsoléelem

'Acéllemez

7. dbra. M(anyag bevonat( vékony acéllemezek illesztése idegen
kapcsoléelemekkel

8. 4bra. Mlanyag bevonat vizzaré hegesztése

J

9. abra. Hegesztési varrat bevonasa mianyag-lemez rahe”esztésével

oA

10. dbra. Miianyag bevonat hegesztése az acéllemez elektromos ellen-
allasos felmelegitésével
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12- dbra- Mianyag bevonatu vékony acéllemez felragasztasa felliletre

és alakithatosagat egyedul az acél mingsége be-
folyasolja. Ugyelni kell arra, hogy a megmunkalas
sordn a szerszdmok és a surlodo feliletek sem
élesek, sem durvak ne legyenek. El kell kerilni
a megmunkalas alatti kéaros felmelegedéseket is.
A megmunkalas kodzbeni szennyez6dések utdlag
vizzel, vagy tisztitdszerrel lemoshatok. A mu-

anyagnak nem arté tisztitd6 anyagot szabad csak
hasznalni.

A mianyag bevonatl lemezek kapcsolatira
az abrak adnak tajékoztatast. Készithet6k korcolt
(1. &bra), szegecselt (2. abra), csavarozott (3. abra),
ragasztott (5. &bra), rugds (6. abra) és hegesztett
(8—11. abrak) kapcsolatok. Illeszthet6k a leme-
zek idegen anyagokkal, pl. gumival, aluminium-
mal (7. &bra) is. A lemezek felerdsithet6k beton,
vagy mas fellletre, menetes végl bel6tt csappal
(4. dbra), vagy ragasztassal (12. abra) is.

A bemutatott mdanyag bevonatd finom-
lemezek és a bel6lik alakitott profilok segitségé-
vel jelent6s gazdasagi eredményeket érhetiink el
és a karosszériaszer( legkorszer(ibb épitési maod-
szerek felé is Gjabb lépést tehetiink



1. dbra. Hamburg Gjjaépitése

Tapasztalatok az NSZK épit6iparardl

SCHAEFER GYORGY

A mult év novemberében alkalmam volt egy
tiznapos tanulmanyudton az NSZK épitGiparéba
bepillantast nyerni. E tanulményuton szerzett
néhany tapasztalatomr6l szamolok be a kovet-
kez6kben.

Programunkat az NSZK lakasgazdalkodasa-
nak tarsadalmi szerve, a ,Kdzhasznli (szOvet-
kezeti) Lakasvallalatok Ossz-szovetsége” szer-
vezte.

Az NSZK teruletén a szovetkezeti lakasépit-
kezések lebonyolitasat végzé minden koézhasznul
lakasvallalat a torvények alapjan az NSZK-ban
miikodo kilenc vizsgalati szovetseg egyikéhez kell,
hogy tartozzék. A lakésvallalatok kotelesek év-

végi mérlegliket, nyereség és veszteség elszamola-
sukat, valamint egész lizletmenetiiket e szdvetség
vizsgélatanak aldvetni. E szovetségek tehat a
szOvetkezeti lakésépiték érdekvédelmi szervei.
Feladatuk a lakasvallalkozasok pénzgazdalkoda-
sanak és egész lizletmenetének ellendrzése, tovabba
annak biztositasa, hogy e vallalatok ne jussanak
a lakasépit6k rovasara illegalis haszonhoz.

E kilenc szdvetség csucsszerve az Ossz-szovet-
ség, amely egy gazdasagi egyestilés Gsszes teen-
doit végzi el. A hasonld magéantarsasagoktol
annyiban kulonbozik, hogy mint a kozos hasz-
nalati laké&sgazdéalkodas tényezGje valamelyest a
szocidlis szervezetek feladatait is ellatja. Az Ossz-



szovetség foglalkozik a lakasgazdalkodas vala-
mennyi probléméajaval és a kilenc szovetségen ke-
resztul tdjékoztatja a lakasvallalatokat a tevé-
kenységliket érint6 fontos kérdésekrél, a politikai
fejlodés, a rendeletekben megszabott jogi feltéte-
lek és intézkedések, a népgazdasagi, Uzemgazda-
ségi, organizacios és technikai feltételek vonatko-
zasaban. Kapcsolatot tart a lakasépitkezések finan-
szirozd szerveivel, a sajtoval és a kulfoldi szer-
vezetekkel is. Tanacsadd szerepet tolt be, tovabba
sorozatos konferencidkat szervez a lakésépitd
szovetkezetek és tarsasagok, valamint a vizsgalo
szovetségek és a lakasvallalatok szamara.

A tajékoztaté tevékenység céljara szamos
sajtotermeket ad ki, amelyekbdl a lakasgazdalko-
dasban érdekelt szervek, az épitési vallalkozok
szervezetei, a bankok és biztositd intézetek, a
lakésbérl6k, és magéanlakohaz-tulajdonosok, az
egyéb lakasvallalkozasok stb. folyamatosan tajé-
kozddhatnak a lakasgazdalkodas idészer(d kérde-
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2. abra. Larssen—Nielsen-eljaras szerint
gyartott panelek 06sszeszerelése

seir6l, a tarsadalom részér6l a lakasokkal szemben
tdmasztott kdvetelményekrdl, a lakaspiac hely-
zetér6l, a lakotelepek (zemeltetési feladatairdl,
a szOvetkezeti lakasépités kérdéseirdl, a célszerl
lakberendezésrél stb.

Jellemz6, hogy a témeges lakasépités felada-
tait még a kapitalista tarsadalmi rendszerben él§
orszagok is csak a szdvetkezeti mddszerek alkal-
mazésaval képesek megoldani. Természetesen —
bar a lakasépit6 szovetkezetek és a lakasvallala-
tok ellen6rzd szovetségei e tarsadalom felépitmé-
nyének haladd kategoriai — ezek nem szocia-
lista tipusu szOvetkezetek. A téke érdekeltségei
sokszorosan at- és atszovik azokat és igy minden-
képpen tadmaszai a kapitalista gazdalkodasnak.
E szervezet Németorszagban immar nyolcévtize-
des multra tekinthet vissza, de legnagyobb jelen-
téségre kétségtelenll a masodik vilaghabord pusz-
titasai nyoman fellépett lakasinség felszamolasa-
ban tett szert.

3. dbra. Camus-eljarassal készult hamburgi
panelhazak



4. abra. Vegyes, ontott és paneles techno
l6giaval epulo lakééplilet (Allbeton)

I. A lakéépuletek el6regyartasa

1. A wolfsburgi ‘paneliizem, a hannoweri Betonwerk
Niedersachsen telepe

Naponta egy lakas paneljeit gyartja 60 f6
fizikai dolgozéval, tovabba ot f0 iranyitd és
adminisztrativ._munkaerével. Az Uzem adalék-
anyag tarol6helye vasuti vagany mellett fekszik,
de gépkocsival is megkdzelitheté. A kulénfele
szemnagysagu anyagot (éles banyahomok 0—7,
bazaltkavics 0—7, 7—15, 15—30% rekeszek va-
lasztjdk el. A betonkodzpont Arbau rendszerd,
ndlunk is ismert mér6berendezéssel van felsze-
relve. A vizadagolashoz kilon vizmérd, a cement
(C 475) adagolashoz cementmérleg szolgal. A beton
keverése 750 literes kényszerkever6vei torténik. A
betont motorikus targoncén szallitjdk a gyarto-
csarnokba.

A csarnok vasbetonvazas”szerkezetl, futo-
macskéas hiddaruval van felszerelve. A gyartas
sztend-modszerrel folyik két miszakban.

A gyértéasztal acélszerkezetli, a sablonok
fabol keszulnek. Megfelel6 termelési tavlat hia-
nyaban az acélsablon tulsdgosan nagy befektetés
lett volna.

A panelgyartdcsarnok mellett levd asztalos-
tizemben famegmunkal6 gépekkel gyartjdk a zsa-
luzati elemeket. A sablonokat m(falemezzel borit-
jak a sima betonfelilet elérése érdekében. Sablon
céljara j6 minBségl keményfat alkalmaznak, egy
ilyen berendezés harom nyolcemeletes szekcio
beton elemeinek gyartasara alkalmas.

A gyartas elsé lteme a sablonelemek Ossze-
szerelése, a nyilaskihagyasok sablonbetéteinek, fa-
duglinak elhelyezése és a sablon olajozésa a
beton hozzakotésének megakadalyozasa céljabol.

A kovetkez6 Utemben burkolt falpanelek
esetében a burkolo téglakat, vagy csempéket
helyezik el a sablon aljan levé mlanyag vezetd-
sarkok segitségével. Ezt koveti a burkoldelemek
hig habarccsal val6 lekenése. Ezutan helyezik el
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6. dbra. Hamburg-Hohenhorsti lakohaz bejarati részlete

s

az elem szélén az er6sité vasszerelést, majd hom-
lokzati falpanel esetén az els6 betonréteg bedntése
kovetkezik és a panelszéleken, valamint a nyilas-
kihagyasok korul a villamos, ill. pneumatikus
tlivibratorral torténd helyi tomorités.

A technolégiai folyamat kdvetkezd lépcs6je
a styroporhészigetelés. Ezutan a falelem merevi-
tését biztosito elbregyartott acélhalo elhelyezése
kovetkezik. Betonozas el6tt teszik be a panelbe
az 0Osszes villamos-, valamint telefonvezetékek
pvc anyagu csdveit és dobozait. Ugyancsak ekkor
szerehk a kozponti flitési radiatorok acélkonzo-
lait is. Ezutdn kovetkezik a bels§ betonréteg
bedntése.

A masodik réteg bedntésével, ill. bedolgoza-
saval egyidejlileg kapcsoljak be a razoasztal vib-
ratorait. A vibralas viszonylag rovid ideig (kb.
félpercig tart), a panel széleit és a nyilaskihagya-
sok szeleit a mar emlitett tdvibratorral még
tovabb tomoritik. Ezzel biztositjak, hogy a séri-
Iésnek legjobban kitett panelrészeken a beton
szilardsaga az &tlagosnal jobb legyen. A magas
vizcementtényez0jli beton fellletét kevés fold-
nedves, cementes homok szdrdsa mellett géppel
tikorsimava teszik.

A wolfsburgi zemben 1y2 éras g6zolést
alkalmaznak. A gyartdasztalt acéllemez fed6vel
boritjdk be ; a g6zt kis olajkazan fejleszti, a
gOzvezeték a padl6 alatt fekszik.

Az érlelés utan a panelek az utdkezel6be
kerlilnek. A sablon eltavolitdsa utan elGszor is
megtisztitjdk a paneléleket a cement tdlcsordu-
lasabol szarmazd egyenetlenségektdl és mégegy-
szer ellenérzik a felulet tékéletes simasagat. Meg-
tisztitjak a betont6l a villamos szerelvények dobo-
zait és az egyéb csBszerelvények csonkjait is.
Az egyes szerelvények, szerkezetek felerGsitésére
szolgalo huvelyek uregeit kézi furogéppel kifurjak
és a kész hiivelyeket ezekbe illesztik. (A nyilas-
zaré szerkezetek hivelyeit még a betonozés el6tt
helyezik el.) Behl(zzak a villamos- és telefonveze-
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téket a bebetonozott mlanyag csévekbe. A hom-
lokzati falpanelek ablak koruli részeit ekkor me-
szelik szinesre gépi uton.

Ha a panelen a vésési, javitasi és szinezési
munka elkeszilt, kdvetkezik a nyilaszaré szerke-
zetek tokjainak felszerelése csavarozéssal. A nyi-
laszar6 szerkezetek felpantolva, zéarakkal és filc
légelzar6 szalaggal elldtva, mazolva, lakkozva,
lvegezve keriilnek helyukre. Az épiletelemek
tehat igen magas készultségi fokot érnek el mar
az Uzemben. A technoldgiai folyamat utolsé al-
lomasa az elemeknek Kkiszallitasa a tarolotérre.

Az elemeket toronydaru rakja a szallit6 tray-
lerre. Seérllestol praktikus rogzit6 szerkezettel ki-
tamasztott faadllvany keretek dvjak meg az ele-
meket.

Egy lakéépulet 80 fajta elembdl épul. Sulyuk
atlag 4 t, maximalisan 6,5 t.

Az éplletek Osszeszerelése a nalunk is ismert
modszerrel térténik, azzal az eltéréssel, hogy a
fodémpaneleken a homlokzati panelek elhelyezése
elétt a felfekvés vonaldban plasztikus gittcsikot
teritenek a viz- és hészigetelés céljabol.

A beemelés az épiilet liftakngjaban elhelye-
zettk80 tonnaméteres csiszd toronydaruval tor-
ténik.

2. A Hammers Stahlbetonbau A. G. panelgyara

Hamburgba az elsé paneles éplleteket a dan
harsén—Xielsen c€g importalta. A hamburgi la-
késépités perspektivaja kifizetévé tette, hogy meg-
vésaroljak a dan szabadalmat és e modszer alkal-
mazasara Hamburgban 6nall6 zemet létesitsenek.

Ennek az lizemnek a lak6haz paneleket gyarto6
tevékenységével itt nem kivanok bévebben fog-
lalkozni, mert dr. Sebestyén Gyula a Magyar
Epitdipar 1961. 11. szdmaban részletesen ismer-
tette.

A technolégiai mozzanatok sorrendje és sza-
mos részlete sok tekintetben rokon a mwolfsburgi
Uzemével, azonban a technoldgiai berendezések,
a felszereltség lényegesen magasabb szinvonala
lehetdvé tette a gyartasi pontossdg és a részlet-
megoldasok Kkifinomitasat. A f6bb eltérések a
wolfsburgi zem technoldgiajatél: a betongyar
elektronikus lyukkartyas automatikaja, a gyar-
tas konvejer rendszere, az acélsablonos maodszer
és az érlelés mikéntje, utdbbi nyolc O6ran at
meleg vizes csbkigyoval 60 C°-on temperalt leve-
g6jd alagltban torténik. A sokkal nagyobb all6-
eszkozbefektetés eredményeként ez az lizem 1961-
ben napi 6t lakads ©sszes elemeit tudta gyartani,
kapacitasanak fokozasaval. Tarolotere harom heti
termelés elhelyezésére alkalmas. Az lzem Kkapa-
citdsdnak tovabbi bdvitéset tervezik.

Illyen magas alléeszkdz-igény(i, nagy kapa-
citasu panelgyar létesitése a kozeljovOben hazank-
ban féként Budapesten lehet indokolt. A vidéki
lakasépités aranyaihoz viszont a sokkal kisebb
beruhazassal megvaldsithatd, egyszer(ibb, de szer-
vezettségét és termékeinek minGségét tekintve jé
szinvonald, wolfsburgi mintaja kisizem idomulna
jobban.



3. A hamburgi Camus-rendszer(i 'panelgyar

A Thiele betoniizem a francia Camus-féle
szabadalom alapjan szervezte meg (zemét. Ez
az Uzem is — akarcsak a Hammers-féle — hajoz-
hatd csatorna mellett teril el. A kavicsadalék-
anyag uszélyban érkezik. A gyéartocsarnok vas-
betonvazas. A gyartocsarnok mellett egy alacso-
nyabb épuletszarnyban mikddik a gépjavitd és
lakatos segédiizem. A csarnok taloldalan az érlel6
kemence kilon épitmény. A betongyérat a csar-
nok kozéps6 részében helyezték el. Ebben az
Uzemben a technol6gia folyamatossagat nem
egyenletes Utemben halad6 gyartészalag bizto-
sitja, hanem a csillekocsira szerelt gyartéasztalt
a dolgozok kézi hidraulikdval guritjak tovabb.
Mind a gyéartdasztal, mind a zsaluzat acélszerkezet.

Bar a betonacélt ez a gyar is részben mé-
retezve és hegesztve készen kapja egy e célra
specializalt masik Gzemb6l, a csarnok egy részé-
ben is foglalkoznak betonacél-el6készitéssel. A
vasszerelés méretpontossagat Otletes modon Ggy
biztositjak, hogy a vasel6készit6 lizem felett levd
irodahelyiségbdl az éppen szerelésre kerGlo panel
kontarjat mérethelyesen az el6készité hely pad-
I6jara vetitik.

Ennek az Gzemnek az érlelési mddszere ismét
eltér az el6z6kt6l. Az érlel6 kemence, héfokat itt
is melegviz-fiitéssel biztositjak, az érlelés id6-
tasrtarga azonban csupan 3 6ra, héfoka viszont
135 C-.

A térolé tertleten latott morzsol6dé panel-
részekre vonatkoz6 kérdésiinkre a kovetkez6 va-
laszt kaptuk :

A vibralds magas vizcement-tényezd esetén
sok cementpépet hoz a felszinre. Ez a betonfeliilet

Orusait elzarja, és a héérlelés sordn a beton nem
élegezhet, nem péarologhat. A betonfellletek ron-
csolodasa a befilledés, ill. a viz felforrasanak
kdvetkezménye.

A homlokzati panel kulsé burkolédsa sem ki-
fogastalan. A burkol6lapokat mazas oldalukkal
papirra ragasztjak, azutdn az egész tablat a papir
segitségével a sablonba helyezik. Az ily médon
elokészitett sablont végigvezetik a panelgyartas
technolégidjan, majd az utokezel6-javitd terségen
lemossék a papirt. Egyes burkolélapok — val6-
szinlileg a vibralas soran — helyukrél elmozdul-
tak, 0OsszecsUsztak.

A technol6giai lazasagra jellemzd, hogy bar
itt is elektronikus automatikaval mikodik a
betonkdzpont méréadagoldja és az adalékanyag
els6 osztadlyl szemszerkezete biztositott, a B.
350—400-as betont 300 kg/m3 475 jeli cement
adagolasaval érik el.

Kétféle adalékanyaggal dolgoznak : 0—3 mm
szemnagysagu folyami homok és 7—15 mm szem-
nagysagu kavics. Ennek az izemnek az utdkezel6
és javito tere egyelGre fedetlen, bar lefedését és
koriilfalazésat is tervezik.

Ennek az (izemnek legalabb haromszor akkora
a taroléterilete, mint a Hammers-féle tizemé (2000
panel, 1 lakas 30 panel). A tarol6téren az elemek
mozgatésat, rakodasat futomacskaval felszerelt,
két irdnyban konzolos portéldaruval végzik.

Az (izem szervezettsége és a termékek miné-
sége meg sem kozeliti a Hammers-féle Uzemét,
igy a francia eljaras értékelésére és a dan eljaras-
sal valé Osszehasonlitasra nincs lehet6ség.

E panelizemek termékeib6l készild — alta-
lunk megtekintett — éplletek harantfalas rend-
szer(iek. Ateherhord6 harantfalak homogén nehéz-
betonbdl készilnek. A homlokzati — csupan tér-
elhatarold — panelek tobb rétegliek, vegleges
kils6 homlokzati felliletképzéssel és két beton-
réteg kozott hészigeteld betéttel. A fodémpanelek
lagyvasbetétes alul-felul sik és a Hammers cég
gyartmanyai esetében Uregeit elemek.

A homlokzati feluletek anyaga rendkivil val-
tozatos. Szines keramia anyagok : csempe, a la
mettlachi lap, vagy burkolotegla kildnfele szin-
ben, méretben, formaban, haldésan vagy kotésben
rakva. Gyakori a mosott nyers betonfelllet is.

A vizes helyiségek belsé falpaneléinek bur-
kolatat is az Uzemekben készitik el. A belsd
panelfeliletek tlkdrsimak, az Osszeszerelés utan
minden tovabbi megmunkalas nélkil tapétazzak,
vagy moshato, szintetikus festékkel szinezik.

Hdészigetelésul Styroport (szemre a Hungaro-
cellel rokon anyag) alkalmaznak. Figyelemre méltd
a panelek csatlakozasanal a héhidak kiklisz6bo-
lésére iranyuldé megoldasok gondossaga.

A teherhord6 paneleknek a homlokzati pane-
lekhez, valamint ezeknek egymashoz csatlakozd
feluleteire asvanyi gyapotpaplant tapasztanak, ra-
gasztéanyaggal Iitatott vaszoncsikok segitsegével.

Az ablakkeret és a parapet kozotti hézagot
Secoinastic gumiszalaggal tomitik. A panelek viz-
szintes hézagaiba plasztikus gitt témitGcsikot
szoritanak az esOviz tavoltartdsara. A hézagok
lehet6vé teszik a hétagulést, a szigetelés, ill. Iég-
zards azonban tokéletes. A homlokzati panelek
végfalain rovatkolt horony fut végig a para-
lecsapodasok kivezetese celjabol.

4. Vegyes, ontott és paneles lakésépitkezések

R

tunk a kolni Niederlander Ufer lakotelep, tovabba
a Dyckerhoff és Widmann épit6 vallalat hamburgi
épitkezésén. Mindkét helyen un. kdzépmagas (9—
12 emeletes) lakohazak épulnek. Az elsén vala-
mennyi fal- és fodémszerkezet dntdtt maodszerrel
készll, az utébbin pedig csupan a teherhord6
harantfalak és fodémek, mig a homlokzat el6re-
gyartott szobaméretli panelekbdl, és a lepcsd
elregyartott karokkal épul. A teherhordd szer-
kezetek anyaga B 200-as nehézbeton, ill. vas-
beton.

Mindkét helyen emeletmagas zsaluzatot al-
kalmaznak. Kolnben a deszkatéblat léc, Hamburg-
ban acélhevederek és fa keresztborddk tartjak
Ossze. A betonfelllet tokéletes simasaga érdeké-
ben a deszkatablat mdanyag, ill. mdfa lemezzel
boritjadk. A zsaluzatot toronydaru emeli.

A Kkolni épllet homlokzati fala az alabbi
rétegekbdl all:

0,3 cm azbesztcement-burkolat (utélag el-
helyezve),
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7. &bra. Konyha kerathikus fal- és padléburkolat tal

8. &bra. Furd6szoba keramikus fal- és padléburkolattal

3 cm hdészigetel6 habbeton tégla B 25—50
(utélag elhelyezve),

15 cm helyszinen 6ntott beton B 200,

5 cm gipsztabla tapétazva.

A kils6 Ihabbeton elemek és a belsé gipsz-
tdbldk a helyszinen konnyen firészelhet6k. A
szobamagassagl és 0,40 m széles gipsztablakat
az épitkezés helyén szabjak Ki.

Koélnben az épitési hatésdg megtiltotta a
magashazak homlokzatvakolasat, mert a csapa-
dékos id6jaras gyorsan tonkreteszi azt és a tata-
rozés allvanyzata igen koltséges. Kotelezték az
épitévallalatokat olyan burkolatok alkalmazésara,
amelyekért 25 évi szavatossagot vallalnak. A Nieder-
lander Ufer telepiilés magashazait pl. szines
azbesztcement lapokkal fogjak burkolni.

A hamburgi 6ntotthdzak homlokzati pane-
Iéinek készitésére az épitkezés id6tartamara hely-
szini el@regyarté Uzemet szerveztek.

Ennek megfelelen felszereltsége nem koze-
liti meg az el6z6kben targyalt allandd Uzemd
betonelemgyéarakét. A gyartdsav csupan konnyd
vasvazra szerelt hullampalatet6t kapott, és a
betonkdzpontot is csak ideiglenes jellegl, a magor-
lemezhez hasonld anyagu tablakkal vették korl.
A cement ide is Omlesztve érkezik, a beton-
kozpont tartozékai tehat : a cementsilo, a kény-
szerkever6gép, a viz- és cementaclagolas mérd-
berendezései és a beton szallitasat végz6 motoros
targonca. A kész paneleket toronydaru emeli a
szallitoeszkozre.

A hideg id6 bealltaval a tetdt tartd vas-
vazra szerelt h6sugéarzé bekapcsoldsaval dvjak a
betont és biztositjak a dolgozdk szdmara a meg-
felel6 munkakorulményeket.

Az (zem termékei nem teherhordd, hanem
csupan térelhatarold panelek, a betonmindség
meégis B 200.

A homlokzati panel 8 cm vastag betonhéj,
kils6 oldala 3 cm vastag kvarckristaly ill. szines
kavicsszorast kap. A hdszigetel§ asvanyi gyapot-
paplant, vagy a tapéta alatti gipszkartont a panel
elhelyezése utan erdsitik fel.

A Neussben megtekintett belga kisérleti fahaz
kils6 falpanelja 6,5 cm vastagsagu : kils6-belsé
10—10cmvastag préselt mifalemez kdzott dsvany-
g)iapot képezi a kils6é térelhatarolast és hdszige-
telést.

A Neuss-i lakotelepen — ahol a méar emlitett
belga, holland kisérleti hazak is épililnek —, a
hagyomanyos maodszerrel készul§ épuletek fala-
zati anyaga vulkanikus tufa kézi blokk. Tor6-
szilardsaga 25 kg/cm2 Téajékozddasunk szerint a
miiszakiak nem kedvelik ezt az anyagot, mert
nedvszivo, szivesebben dolgoznak az lreges tég-
laval. Az itt hasznalt Ureges tégla ot-hatemeletes
épuletek pilléreinek falazaséara is alkalmas, mert
tor6szilardsaga 150 kg/cm2

Il. Az épuletek bels6 iparos munkai

Hangszigetelés

Az NSZK épitkezésein rendkivil igényes hang-
szigetelési megoldasokat alkalmaznak. A lakas-
fodemek padléburkolatai (pvc, lindleum) alatt
Usz@aljzatot, hangszigetel6kent pedig filc, ill. &s-

9ia, b, c dbra. Széropisztoly festékek, lakkok stb. .elhordaséara
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vanyi gyapotpapiant, ezen papir, vagy polietilén
ioliaboritast alkalmaznak a legtdbb helyen. Az
esztrich 3—4 cm vastag. Az aljzat és a fal egy-
mastol vald elszigetelését hullampapir csikokkal
oldjak meg. Az esztrich készitése mindenitt az
épitkezés helyszinén torténik. Az ilyenkor kelet-
kez6 nedvességnek a hangszigetel6 paplantol vald
tavoltartasara olajjal itatott zsirpapir, ill. md-
anyagfdlia boritas szolgal.

Az esztrich aljzatot meglehetésen korsze-
r(itlen eljarassal kézi erével készitik, s6t a simi-
tasat is kézi szerszammal végzik.

A Hammers-féle zembdl a flird6szobak fo-
démpanelja készen érkezik a helyszinre, ill. a
hangszigetelés mar eleve be van betonozva.

A lépcsOkarokat és pihendket 3 cm-es hézag-
gal flggetlenitik a faltol. E szerkezetek konzo-
lokra fekszenek fel és itt a hangszigetelést gumi-
alatételc biztositjak. A fodémpaneleket a falpanel-
tol asvanygyapottal szigetelik el.

A lakaselvalaszt6 falak ezeken az épitkezé-
seken szendvicsmddszerrel styropor hangszigetel§
betéttel készilnek. Az aﬂ'tétokokat korul gumi-
rozzak. A gaz-, viz-, melegviz- és flitési vezeté-
keket részben a hé-, részben a hangszigetelés
érdekében pvc burkolécs6ben, a zajra leg-
kevéshé kényes konyha és furdészoba kozotti
csOuregben vezetik.

A hamburgi 6ntétt modszerrel készilé magas-
hazak fodémén a lindleum burkolat alatt préselt
kemény faforgacslemez képezi az aljzatot, ez pedig
a fodémen elteritett fekete papiriszap paplanon
fekszik. Masutt a kemény faforgacslemez alatt
egy puhabb faforgacslemez szolgal hangszigetelésil.

A wolfsburgi szalloda szobaajtdinak hornya-
ban gumi (itkoz6 fogja fel a csapodast. Lakdhazak,
kdzintézmények, aruhdzak bejarati kapui csa-
podasfelfogd fékbérendezéssel vannak ellatva.

Burkolatok

Az NSZK nagy lakételepeinek bérhaz épit-
kezésein tlilnyoméan lindleum, ill. valamilyen pvc
alapanyagu padl6burkolatot készitenek.

A sajathaz épitésekhez még gyakran hasz-
naljak a hagyomanyos és a mozaikparkettat. A

12. abra. ives shed csarnoktetd racsos acél-
tartora felfekvé monolitikus vasbeton
lemezzel

10. &bra. El6feszitett ipari csarnokathidalok tzemi el6regyartasa

11. &bra. Akét irdnyban hajlitott el6regyartott héjszerkezetek szallitasa
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lakdszobdk padléburkolata mindenutt az épit-
kezés helyszinén készil.

A leggyakrabban szokéasos aljzat a 3—4 cm
vastag betonpadl6, de megtalalhatd az esztrich
is, amit a helyszinen 6ntenek.

Lindleum és pvc burkolat aljzatként alkal-
maznak ezenkivil a helyszinen konnyen flrészel-
het6 8—10 mm vastag préselt faforgacslemezt. Ezt
2 m hossz 1 m szeles tablakban széllitjdk az
épitkezésre.

Hidegpadlé burkolataként a vizes helyisé-
gekben részint helyszinen rakott tobbszini kera-
mikus lapot (esetleg 10 X 10 cm-es kis mozaik-
lapot), részint az elemgyéarakban a fodémpanellel
egylttgyartott terazzot, Ul. ugyancsak keramikus
lapot hasznalnak. A Hammers-féle el6regyartd
Uzemben a flrd6szoba keramikus lapjait 2 cm
vastag viztaszitd betonaljzatra fektetik.

Az oldalfalburkolatok is igen véltozatos szinl
és méretl mazas keramikus lapokkal késziilnek.
A fird@szobakat korulcsempézik, a konyhakban
pedig a beépitett berendezés &ltal nem takart
falfeluleteket burkoljdk. A csempe mindenitt
nyitott hézaggal keészil, halés rendszerben.

A wolfsburgi izemben a méznélkili oldalaval
felfelé vizszintes sikban kirakott mettlachi, ill.
csempesorokat a hézagok mentén ragasztovaszon-
csikokkal fogjak Gssze. A tavolsagot kis miianyag
sarokidommal biztositjak. A kész beton falpanel
burkolando fellletét szintetikus ragasztoval véko-
nyan bekenik. Ezutdn az el6készitett burkolatot
a ragasztdvaszon segitségével felemelik és a panel-
hez szoritjak.

Festés, mazolas, tapétazas

Tanulményutunk soran valamennyi épitke-
zésen mindenditt szintetikus festd, mazolé anyaggal
talalkoztunk. Ezek id6allésaga, szintartd volta,
fed6képessége és egyéb miszaki paraméterei is
kedvez6bbek, mint a nalunk alkalmazott fed6-
anyagoké.

A lakoszobdkban —mind hagyomaéanyos, mind
Uj modszer( teherviseld szerkezetek esetén csupan
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a mennyezetet meszelik, vagy festik, a falakat
mindenitt tapétazzak. »

A lépcs6hazak falai és a vizes helyiségek nem
csempézett falfellletei moshaté olajmazolast kap-
nak. Néhany konyhaban lattunk hengerelt festést Is.

A fest6 munka technolégiaja — tekintettel
a nagyobb fed6képességi szintetikus festékanyagra
— lényegesen egyszerlibb a nalunk szokasosnal.
A felllet el6készitésére is kevesebb munkét for-
ditanak, hiszen az elemgyarakbdl tiikérsima pane-
lek érkeznek az épitkezésre.

Nyilaszaro szerkezeteket sehol nem mazol-
nak az épitkezés helyszinén, mert vagy az asztalos-
uzembdl kertilnek mézolva és (vegezve az épit-
kezésre, vagy pedig mar a panelgyarban erdsi-
tik be hasonld allapotban a panelb6l kihagyott
nyilasba. A gondos csomagolas és tarolds meg-
Ovja a nytaszar0 szerkezeteket a rongaldodastol
és az Uvegtoréstol.

Jellemzé”az (yen értelmld gondoskodasra,
ahogyan pl. a Hammers-féle lizem az el6remazolt
flit6testeket az épitkezésre széllitja. A radidtorok
kartondobozban kerulnek a munkahelyre. Erke-
zéstk utan a) doboz" nyuésain keresztul hozza-
férhet6 csOcsatlakozasokat illesztik a falbol kiallo
csécsonkokra, és a radiatort a kartonburkolattal
egyltt szerelik fel a falbdl kiall6 konzolokra. A
nyomasproba idépontjdban a kartondobozt a
megjel6lt helyen felnyitjdk, hogy a szabalyoz6
szelepek hozzaférhet6vé valjanak. A csatlakozasi
pontok megfelel6 tomitésének és a szelepek ma-
kodésének ilyen ellen6rzése utdn a radiator a
dobozban marad egészen addig, amig az épiileten
valamennyi munka el nem Kkészilt és a lako
a lakésba be nem koltozott. A burkold dobozt
végll is a lakd szereli le a radiatorrol.

Kivitelezés kdzben nem tanulméanyozhattuk
sem a festési, sem a mazolasi munkakat, de érdek-
I6désiinkre egybehangzdan azt a véalaszt kaptuk,
hogy ezeket géppel végzik. A nyilaszar6 szerkeze-
tek haromszoros szintetikus lakkozést kapnak,
a falfellletek olajmézolasa kétszeres. Egy helyen
taldlkoztunk mézolt tapétdval. A mennyezeteken
gyakori a frocskolt meszelés.

13. &bra. lvesshed csarnoktet6 racsos acél
tartora felfekvé el6regyartott vasbeton
lapokbadl



14. &bra. A vasarcsarnok-épitkezés

Nyilaszard szerkezetek

Az ablakszerkezetek tilnyomo része Tessauer-
rendszer(i, a neussi épitkezésen azonban talalkoz-
tunk egyszeres (vegezésli ablakkal is. Utdbbi
megoldast f(itéanyag-gazdalkodasi szempontbol
nem tartjuk helyesnek.

A nyilaszard szerkezetek tokjait mind a ha-
rom el6regyartd Uzemben a panelek érlelése utan
a megfeleléen kihagyott nyilasokba, ill. az ott
elhelyezett hivelybe csavarozzak be.

A nyilasszaro szerkezetek anyaga a meg-
tekintett lakéasépitkezések mindegyiken fa. Csak
a hamburgi ontotthazak ajtétokjai késziltek acél-
bol. Acélszerkezetekkel talalkoztunk valamennyi
kdzépuleten, az aruhdzakban sth. A nyilaszaré
szerkezetek céljara felhasznaltfa a legkivalobb ming-
ségl. A Hammers-féle Uzemben pl. mahagoni
fabol késziilt nyilaszard szerkezeteket épitenek be
a panelbe.

I11. Csarnokszerkezetek

Az NSZK-ban csarnoképileteken széleskor-
ben alkalmazzak az lzemben el6regyértott vas-
beton szerkezeteket. Erre jellemz6, hogy pl. a
hamburgi Hammers-lizemben sorozatgyartasban
készilnek korszer( tipizalt athidald elemek.

TOmoOr gerincl el6feszitett gerendatart6

Tamaszkoz : 9—22 m,

Gerincmagassag: 50—110 c¢cm

Fels6 Ov szélessege : 26—30 cm

Betonmindség : B 600-ig

A gerincmagassdg valtozasa a gerenda koze-
pétdl a végek felé 5%-os lejt6t képez a tetdsikban.

Kilonleges megrendelésre gyartottak mar
36 m hosszu gerendat is.

A feszitéshez sajat gyartadsu feszit6berende-
zest alkalmaznak, amelynek rendszere a francia
Freyssinet feszitberendezésével rokon.

A nagyelemek szallitdsa 16 kerek(, négy
tengelyes utanfuton torténik. Az utadnfutd vaza
a tengelytavolsagok valtoztatasi lehet6sége cél-
jabol teleszkopikus cs6rendszer.

Forgési hiperboloid héjszerkezet

Két iranyban gorbilt héjelemek késziilnek
lagyvashetétes és feszitett valtozatban. A lagy-
vashetétes valtozat esetén a huzder6t vondvasak
veszik fel.

Héjvastagsag : 8 cm

Szelesség : 25 m

Tamaszkdz : 20 m

Hosszirany( ivmagassag : 1 m

Keresztirany( ivmagassag : 0,34 m

El6feszitett valtozat esetén

Héjvastagsag : 5 cm

Szelesség: 2,33 m

Tamaszkoz : 20 m

Hosszirany( ivmagassag: 0,25 m

Keresztiranyl ivmagassag : 0,56 m

Az elem sulya 140—175 kg/m2

Hasznos teherbirdsa 2 t héjanként.

15. dbra. Az auditérium maximum fébejarata
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16. &bra. Az auditorium”maximumj bels6 tere

Ezeknek az elemekenek a gyéartasa a foldon
kialakitott, m(ikével burkolt mintaiven, szabad-
ban torténik. A feszitett huzalok egymast keresz-
tezve atlésan haladnak. A héjelemek perem nélkil
késziilnek.

Kilénleges megrendelésre a gyar nagyobb
elemek szallitasat is vallalja.

A Hammers cég készit ezeken kiviil vegyes,
acél és vashetonlshed tet6szerkezetet is. A csarnok
25—60 m széles thmaszkozét ives, vonovasas, ra-
csos acélfétartd hidalja at. Az egyik fétartd felsé
és a kovetkez6 als6 Ove kozotti 4—6 m tavolsa-
got helyszinen betonozott monolitikus vasbeton
héj, vagy alul bordas el6regyartott vasbeton héj-
elemek fedik le. A racsos tartdo 20 t teherbirasd
felhasznalhaté futdmacskas darupalya felfliggesz-
tésére és széllitészalag vagy csOvezeték keresztul-
vezetésére a csarnok terllete felett.

A Hammers-féle szerkezetek elénye, hogy
béséges megvildgitast biztositanak, ivességik re-
vén az esBvizet gyorsan levezetik a tetdr6l, az
el6feszitett szerkezetek és az acélszerkezetek nagy
tdmaszkdz esetén is viszonylag konnylek, eszte-
tikai hatadsuk kedvez§ és sorozatgyartasuk val-
tozatos méretekben, rovid szallitasi hataridével
torténik.

A hamburgi 0j véséarcsarnok

Eurdpa egyik legnagyobb vasarcsarnoka, két-
szintes (alagsor és foldszint), 40 000 m2 alap-
terlletld, haromhajdés csarnok. Lefedése vasbeton
parabola! v-tartokra tamaszkodd, ives vasbeton
lemez. A Kkivitelezés gordulé cséallvany segitségé-
vel, helyszini monolitikus betonozéssal tortént.

A héarom hajo ives tet6szerkezetének 1—1
harmada shed-szer(i kiképzéssel a bevilagitast
szolgalja. A megkérdezett szakemberek szerint a
vasarcsarnok ilyen vasbeton szerkezetli megol-
dasa — bar rendkivil hatdsos—igen koltséges volt,
a hasonlo célra alkalmazhat6 egyeb, pl. acélszerke-
zetl Kkivitelhez képest.
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A terem 1772 f§ befogadasara alkalmas. Ai
el6adoteremhez el6csarnok, hatul pedig szinpadi
rész csatlakozik. Az épiilet legnagyobb szélessége
60 m. Szabélytalan alaprajza ives oldal( trapéz-
alakkal jellemezhetd.

Lefedése vasbeton héjkupola, szerkezeti vas-
tagsaga 13 cm. A nagy teremt6l sillyeszthetd fal-
lal elkilénithetd a karzatrész, ami ilyen mdédon
egy 546 f6s kisebb el6addtermet képez.

Y. Az épitési id6 és koltség

Az NSZK-ban folyo lakéasépités mérvéhez
képest csak igen szlk teruletr6l szerezhettlink
tapasztalatokat. Az épitési id6 vonatkozasaban
csak a szoObeli tajékoztatasra tdmaszkodhattunk.
Eszerint a lakasépitkezések idGsziikségletének at-
laga az NSZK-ban sem alacsonyabb a hazainal.
A hagyoméanyos modszerrel Kkivitelezett 48—72
lakasos, lakasonként kb. 60 m2 alapteriilet(i hazak
épitési id6tartama tekintetében gyakran hal-
lottunk 14—18 honapos atfutasi idokrél.

A wolfsburgi panelgyar hét f6s éplletszerel6
brigadja egy nyolcemeletes 48 lakasos hazat 3
honap alatt hoz tet§ ala (alapozés -f- panelszere-
Iés), és tovabbi négy hdnap alatt késziilnek el a
bels6 munkak. Az epitési 0sszid6 tehat hét honap.

A Hamburgban meglatogatott két lakasvallal-
kozas nagy gondot fordit az épitési id6 csdkken-
tésére. Hagyomanyos épileteknél az elGiranyzat
9 hénap, de bevallottak, hogy ezt ritkan sikerdilt el-
érni. Ezzel szemben a paneles épitkezéseket ille-
téen 4—6 honapos id6rél tajékoztattak, amelyek
betartdsa sokkal konnyebbnek bizonyult, mint
az 50%-kal hosszabb ideji hagyomanyos épuletek
esetében.

A panelgyarak folyamatos és egyenletes ter-
melése a gyar sajat épitGszervezetét is rakény-
szeriti az Utemes és gyors szerelésre. Minthogy a
bels6 munkak nagyrésze is az (izemben késziil,
az épitkezés helyszinén a belsé befejez6 munkak
vonatkozasaban kulondsebb kooperaciéra mar
nincs szilkség. Az épitkezésen dolgozd néhany
eltér6 szakmaju iparost a beruhdzd lakasvallalat
koordinélja. Az id6nyereség egyik fontos ténye-
z6je éppen az, hogy a panelek az Uzemekbél igen
magas késziiltségi fokon keriilnek ki.

Kooperaciés nehézségekkel ennek ellenére itt
is taldlkoztunk. Tobb helyen lattunk 6sszeszerelt,
s6t teljesen elkészult épuletet, amely azonban
nem volt bekoltozheté a kdzmiiépités késedelme
miatt.

Az épitési id6knek a hazai épitési id6kkel
val6 osszehasonlitdsakor azonban figyelembe kell
vennink, hogy a lakdsok alapterilete Iényegesen
nagyobb és bels6 felszereltsége sokkal gazdagabb.
A lakételepeken csak kdzponti fiitéssel, melegviz-
szolgaltatassal és villany- vagy gaztiizhellyel fel-
szerelt laké&sok készilnek.

A tanulmanydt rovidsége kovetkeztében az
épitési koltsegekkel csak erintlegesen foglalkoz-
hattunk. Az dsszehasonlitast egyébként is rendkiviil
bizonytalanna teszi a két pénznem kodzoétti kilénb-
ség, az anyagarak és a munkabér teljesen eltéré



szinvonala, valamint a koltségszamitads methodi-
kajanak eltérd volta. Jellemzésul mégis alljon itt
néhany, szébeli kozlés alapjan szerzett adat.

Koélnben egy 72 lakasos, tizenkét emeletes
magashazban 48 m2 alapteriletl, kétszobas és
73 m2-es haromszobas lakasok épilnek, maxima-
lis technikai felszereltséggel, tavfiitéssel. Ossz-
koltség 2,2 milli6 DM (30 500 DM/lakas). Lakbér
1,62 DM/m2/h6. Ehhez jarul a fités, takaritas,
szemét és liftpénz 7,50 DM/m2/hé.

Wolfsburgban épil6 bérhazaknal :

haromemeletes épllet 1 m3 koltség 98 DM

nyolcemeletes épulet 1 m3 koltség 94 DM

Laké&s-alapterilet atlag 60 m2

Lakbér DM 1,60/m2/ho.

Flités DM 5,04/m2/h.

Y. Tanulsdgok — javaslatok

1 A tarsadalom az épitSipar szinvonalanak
mérésekor azt értékeli, hogy mennyire elégitik
ki az éplletek a funkcionalis, a gazdasagi és az
esztétikai igényeket.

A miszaki fejlesztés f6 célkitlizése tehat a
kivitelezés technol6giai tokéletesitésén tulmenden az
épiilettel szemben hasznaldja részérél tamasztott
kovetelmények minél magasabb szinten torténd Kki-
elégitése.

Az épitéstechnoldgia fejlesztését a f6 célkitl-
zésnek ald kell rendelni.

2. Az NSZK épitbipara eredményeit a kis-
elemes, hagyomanyos épitési mod minden resz-
munkara Kiterjed6 gépesitésével, a hagyomanyos
epitéanyagok mindségének allando javitasaval és
U] — elsbsorban vegyi — anyagok alkalmazasa-
val érte el. A nagyelemes épitési mod térhdditasa
csak egy-két éve kezdédott. E tekintetben azon-
ban kihagyja azokat a kdzbensd lépcséfokokat,
amelyekre mi a fokozatossag elve alapjan oly sok
koltséget és id6t aldozunk, és azonnal a magas
késziiltségi fokd nagy épitéelemek, panelek allandé
Uzemi gyartasdra, tovabba szerelésére allt ra.

Célszer(inek latszik miiszaki fejlesztési terviink-
ben az Gj épitési modok bevezetésének Utemezésekor
ennek hazai lehet6ségét Gjbdl feltlvizsgalni. Az épi-
tési id0 roviditésében jelent6s eredményt elérni
csak a magas késziltségi fokig (izemben gyartott
paneles épitési moddal és a bels6 munkak foko-
zottabb gépesitésével, valamint 0j szintetikus vegyi
anyagok bevezetésével lehet.

3. A német betontechnol6gia a hazainal fej-
lettebb. Az NSZK-ban jellemz6 a magas toro-
szilardsag B 350—600-ig és a viszonylag alacsony
cementarany (270 kg/m3 C 475). Ennek el&feltétele

— a tokéletes szemszerkezetld, mosott, tiszta

adalékanyag,

— az automatikus mér6adagolé berendezés,

amely az adalékanyag szemszerkezetén

kivil a cement keverési aranyanak és a

vizcementtényezének allandésagat is biz-
tositja,

— a korszerli kényszerkeverdgép alkalma-

zésa,

— a megfelel6 vibralas és

— a szakszer(i, tudomanyosan szabalyozott

érlelés.

Mindezek tekintetében elkerillhetetlenil anyagi
aldozatokat kell hozni (beruhazésok, kavicsmosé és
osztalyoz6 berendezések mérdadagolok beszerzése).
Ezek koltsége azonban gyorsan megtéril szallitasi
koltség- és cement-megtakaritasok révén.

4. Az NSZK-ban az épliletek kiils6 burkolasa-
ra értékes id6allo és szintartd burkol6anyagokat
alkalmaznak. Ennek nem csupan esztétikal indoka
van, hanem az a cél, hogy az id6jarasnak Kkitett
fellletek tartésak legyenek és ezzel az épuletek
karbantartasi koltsége csokkenjen.

Hazéank lényegesen kevesebb megfeleld kils6
burkoléanyaggal rendelkezik, és — béar tavla-
tilag a kulsd burkolasok ilyen megoldasat magunk
elé célul kell tlznink — ma még ennél olcsébb
megoldassal kell beérnink.

Azokon az épitkezéseken, amelyek az NSZK-
ban vakolassal késziilnek, az esetek tdlnyomo
részében viztaszito vegyi anyagot kevernek'a ha-
barcsba. A vakolatok élettartaméat ezzel tobb-
szOorosére emelik. Hazankban, ahol a févaros és
a vidéki varosok épulet-karbantartasi és felujitasi
munkai ezekben az években kapnak nagyobb
lenduletet, ilyen vegyi anyagok hasznélatara eddig
alig kertlt sor.

Népgazdasagi szinten nagy jelentdségli volna
varosaink e nagyszabasu épulet-felGjitasi munkai
soran a vakolasokhoz a vegyi anyagok hasznalatat
bevezetni. A raforditott tdbbletkdltség az épitési 6ssz-
koltségnek csak elenyészd toredékét jelentené, ezzel
szemben az elvégzett homlokzat-feldjitasi munka
gazdasagi hatasfokat tobbszordsére emelné.

A viztaszitd vegyianyagok alkalmazasanak
tovabbi terllete a vizes helyiségek aljzatbetonja
lenne. Kozintézményeink (korhazak, iskolak, mun-
kasszallasok stb.) mosdo6-, furd6- és W. C. helyi-
ségeit munkaigényes bitumenes lemezszigetelés-
sel és bitumenkenéssel Kkeszitjiik. E lemezek
szakszer(itlen csatlakoztatasa, vagy sériilése gyak-
ran okoz atazasokat és az épuletek allagaban jelen-
t6s karokat. Az efféle helyiségek aljzatbetonja-
nak és vakolatanak vizzaréanyaggal vald készi-
tése, utdlagos javitdsok esetén pedig ilyen anya-
gok hasznalata e hibakat kikliszébolhetné és a
kivitelezés munkdjat egyszerdsitené.

5. A kivitelezési technoldgia fejlesztése egyik
Iényeges torekvése, hogy a Kivitelezés soran az épi-
letbe minél kevesebb vizet vigyilink be. Ennek
egyik megnyilvanulésa az NSZK-ban a belsé falak
vakolasanak és meszelésének nagymérvi kikiszo-
bolése, tovabba az oldalfalak burkolasanak meg-
oldasa tapétazassal.

Az (j épitési modok bevezetése sordn a nagy
falelemek felliletképzését tzemileg oly modon kell
biztositani, hogy a tapétadzashoz megfelel sima-
sagu felllet alljon rendelkezésre. A tapétazas mu-
veletének munkaigénye és idésziikséglete is 1énye-
gesen kevesebb, mint a hagyomanyos épitkezése-
ken nalunk alkalmazott két-haromszoros meszelés,
hengerelt festés.

6. Ha valaki iparunkat a min@ségi hibak
miatt biralta, hajlamosak voltunk ezt a szempon-
tot lebecsiilni, ndvekedésiink nehézségének jel-
szavaval elintézni és a minGségromlast a mennyi-
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17. &bra. Homlokzatburkolé anyagok

ségi emelkedés természetes és elkerllhetetlen vele-
jaréjanak tekinteni.

Az NSZK-épitbiparanak fellendulése, ndveke-
désének ardnya aligha marad a miénk mdogott.
A legszembetlindbb kilénbség azonban éppen a
munka min@sége iranti igényességben mutatkozik.

Ezzel a megallapitassal egyidejiileg természetesen

rogzitentink kell, hogy a nyugat-német épit6ipar
sokkal fejlettebb anyagi bazisra tamaszkodik.

A német épitlipar gépesitettsége a miénknél
sokkal nagyobb, a feldolgozasra kerlil6 anyagok
valasztéka ugyszintén, és miiszaki jellemz6ik alap-
jan sokkal magasabb igények kielégitésére alkal-
masak.

Kulénos figyelmet érdemel az a gondos el6re-
latas, ami a részletek megoldasaban a tervezés és
a kivitelezés terén egyarant tapasztalhat6 : csomé-
pontok kialakitasa, az 6sszeszerelés merevit§ szer-
kezetei, a mérettlirés milliméteres nagysagrendje,
feluletképzés stb.

A magunk viszonyaira kévetend6nek kell tekin-
tenlink azt a kovetkezetes torekvést, amely a minéség
szinvonalanak &llandé emelését célozza. Az ilyen
irdny( igényesség athatja mind a beruh&zo, a ter-
vez6, az anyag- eés szerkezetgyartd, mind a kivitelez6
és az Uzemeltetd szerveket. A bérl6k és a szOvetkezeti
lakésépiték gondolkodasat tukrdzi a hamburgi
Freie Stadt lakéasvallalat fémérndokének megjegy-
zése, hogy nem torekednek olcsdbb lakasok épitésére,
hanem inkabb azonos aron jobbra, de még a dragab-
bat is kdnnyebb értékesiteni, ha az nagyobb ké-
nyelmet, fokozottabb felszereltséget, magasabb
lakaskultarat nydjt. Ez a szemléelet érvényesil
mind a telepiilések, mind az épuletek épitészeti és
installacids gépészeti tervezésében.

Az anyagok szabvanyszer(isége itt altalanos.
Az elemgyarak mérettlrése milliméter nagysag-
rendd, de a kivitelezés sordn még ezek kiegyenlité-
sére is gondot forditanak. A gazdasagossagnak a
beépitett anyagok tartéssagabol és az alacsony
karbantartési koltsegh6l szarmazd tényez6jét nem
hanyagoljak el, ami pedig egybevag az esztétikai
igényekkel is.

Ugy érezzik, hogy a masodik 6téves terv épitési
programjanak derekan id6szeri a mindség iranti
igényesség szemléletét magunkban fejleszteni és min-
den irdnyban megkdvetelni.

Az Egyestulet hirei

Az Egyesilet altal 1962. oktéber 8—10-ig rende-
zett ,Epiletelemek gyartdsa“ konferencian tébb ha-
zai és kulfoldi nagy érdekl6dést kivalté el6adas és
hozzaszdlas hangzott el. A konferencia résztvevdi ké-
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z0s tanulmanyi kiranduldsokon vettek részt. Megte-
kintették az UlIGi-ati lakdtelepet, az 1. sz. Epilet-
elemgyéarat, Dunaljvarosban az 5. sz. Epiletelem-
gyarat és a Komarommegyei vashetonelemgyarat.



A beruhazasi koltsegek csokkentésének eszkozei

LANCZI IVAN —

A beruhédzasok gazdasadgi hatékonysaganak foko-
z4asara irdnyulo célkitlizés — ami egyben a szocializmus
épitési tteme meggyorsitasanak, életszinvonalunk eme-
lésének fontos feltétele — nem ajkeleti. Az Gjja-
épitést kovetSen a szocializmus épitésének gazdasagi
célkit(izései két — egymaéssal kdlcsdnhatdsban all6 —
alapvet6 feladat koré csoportosultak : a termelési
kdltségek csdkkentésére és a beruhazdsok koltségeinek
csOkkentésére. E tanulmanyban az épitési beruhazasok
kdltségei csdkkentésének egyes kérdéseivel kivanunk
foglalkozni. Az évente sok millidrdos keretben eszk6zolt
beruhdzasok koltségeinek csokkentése jelent6s mérték-
ben meggyorsithatja a kdzponti célkitizések megvalo-
sitasat.

A koradbbi években az épitési beruhazasok koltsé-
geinek csdkkentési lehet6ségeit tilnyomorészt az épité-
ipari Kivitelez6 szervek tevekenységi teriletén vizsgal-
tuk, megvaldsitasukat féként ott szorgalmaztuk.

Ez a modszer a beruhdzasok koltségeinek csokken-
tése tekintetében nem vezetett — és nem is vezethetett
— a kivant nagysagl eredményre.

A beruhazasok koltségeinek alakulasara a kivitele-
zést joval megel6z6en a beruhdzasi igény kialakitasa,
ennek alapjan —és ezt kévet6en — a mdszaki megoldasok
megtervezése gyakorol donté hatast.

A Kkivitelezés — amely a miszaki megvalésitast
végzi — ebben a vonatkozasban mar kevéssé hatoképes
a koltségek kialakitasara. A kivitelezés soran elért kolt-
ségcsokkentések eredménye — kevés kivétellel — a Ki-
vitelez6 szervezetek dnkoltségcsokkentésében realizalo-
dik — s igy val6jaban a termelés koltségeit csokken-
ti — anélkil, hogy a beruhazasi koltségek csokken-
tését kozvetlendl eredményezné.

Elszamolasi jogszabalyaink ezekkel csak egyes ese-
tekben tették lehetévé a beruhéazasi kdltségek kozvetlen
csOkkentését. Akkor, amikor a Kivitelezés soran alkal-
mazott miszaki Gjitdst a beruhdzé elfogadta s igy az
annak kovetkeztében mutatkozé megtakaritasok a
beruhdzasok koltségét csdkkentették. Ezek az esetek
azonban csak szoérvanyosan fordultak eld s igy a beru-
hdzdsok kdltségszintjének csdkkentésére 4ltalanosan
érvényre juté hatdsuk természetszeriileg nem is lehe-
tett.

Nyilvanval6, hogy a beruhdzésok kdltségszintjé-
nek kedvez6 alakuldsat mar a kivitelezést joval meg-
el6z6en a beruhazasi igények meghatarozasanal (a
programnal) és az ezt valdra valté muszaki tervezésnel
(az alkalmazand6é miiszaki megoldasok és méretek ki-
alakitasanal) kell biztositani. Ez a torekvés az utébbi
években egyre jobban érvényre jutott és a beruhdzésok
el6készitésének és tervezésének szabalyozasa keretében
ilyen irany( intézkedések folyamatosan jelentek meg.

A beruhazasi programok készitésének kotelez6
el6irdsa, az ennek kapcsan eszkdzlendd miiszaki-gazda-
sagi szamitasok el6zetes elkészitése, a tervezési megol-
dasok kotelezd tervbirdlata, bizonyos fokig ellenérzés
ald vonta a tervezett beruhdzadsokat, megvaldsitasuk,
gazdasagi hatékonysaganak vonatkozasaban.

A beruh&zési program és a tervbiralatok keretében
elbirdlas ald kerllt a beruhdzasi igény és a tervezett
m(iszaki megoldasok gazdasagossadganak szadmos kér-
dése is.

Az elbiralashoz azonban nem Aalltak rendelkezésre
olyan redlis adatok, amelyek a kérdéses beruhazas
mszaki-gazdasagi elbirdlasat komplexitasukban objek-
tiv alapon biztosithattdk volna s ennek kdvetkeztében
ezek az allasfoglalasok Ugy a program-, mint a terv-
biralat alkalméaval — a mUszakitervek vonatkozasaban
is — erésen szubjektivek voltak. Ez a gyakorlat ered-
ményezte azt, hogy azonos rendeltetés(i épitési beruha-
zasok megvalositasi koltségei kozott jelentds eltérések
adddtak, masrészt, hogy a beruhazo igénye szerinti
tervez6i megoldadsok barmilyen magas 0sszegét nép-
gazdasagunk kifizette, s legfeljebb utdlagos vizsgélattal
valt lathatova, hogy a megvalésitott Iétesitmény a
kivant célkitlizésnek az indokoltnal lényegesen maga-
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sabb koltséggel — és nem is mindig alkalmas moé-
don — felel meg. Ezt a tényt szdmos vizsgalati meg-
allapitds bizonyitotta. Példaként emlitjik meg azon
vizsgalati megallapitast, amely szerint 3 azonos prog-
ramszinten, de kilénb6z6 tervezd vallalatok altal ké-
szitett 12 tantermes iskolanal a koltségeltérés kozel
2 millié forint volt. Ezekb6l — a megfelel6 funkcid
biztositasa mellett — a felllvizsgalatnal milli6s meg-
takaritdst lehetett elérni. Ezek az eltérések jelen-
tés mértékben a tervezdk kell6fokd miszaki-gazdasagi
tdjékoztatdsanak hianyara vezethet6k vissza, aminek
kovetkeztében az alkalmazott megoldasok kdéltség-
szOrddésai igen széleskorliek voltak.

Ugyanez az inditék okozhatta azt, hogy az azo-
nos nagysagrend( és funkciéjukban azonos megvalé-
sitdsra vonatkozo tipustervek kdltségszorddésai is elég
szamottevéek. Hianyoztak azok az altalanos érvényd,
0sszehasonlit6 elemzésre alkalmas mutatok, amelyek
segitségével ezt az igen fontos és nagy horderej tevé-
kenységet: a gazdasagossagi hatékonysadg megitélését
redlis alapokon, azonos szinti mércével, megnyugta-
téan el lehetett volna végezni. De hidnyzott az egységes
értékelési madszer is.

Az a felismerés, hogy a beruhazasi koltségek alaku-
lasara els6dlegesen mar a beruhézasi igény meghataroza-
sanal, ezt kovetbleg pedig a tervezett m(iszaki megol-
dasok vonatkozasaiban kell befolyast gyakorolni, az
utébbi években a miuszaki fejlesztés revén jelentds
eredményekhez vezetett.

A miszaki fejlesztés keretében a korszerli gazda-
sagos épitési modok, anyagok és szerkezetek, a fejlett
épitéstechnikai megoldasok bevezetésére, és széleskor(
alkalmazasara az illetékes kutatdintézetek €s a tervez6
vallalatok — egyeztetett munkaterveik alapjan —
tervszer(, tudomanyos kutatdsokat folytatnak.

Az elméleti vagy laboratériumi kutatdsok eredmé-
nyeit Kkisérleti Uzemekben épitkezéseken fejlesztik
tovabb, majd azok tomeges felhasznalasara (gyartasara)
alkalmas moédszereket dolgozzék Ki.

A miszaki fejlesztés a beruhdzas-gazdasagossag
fokozasanak alapvet6, hatékony maddja, amelynek
eredménye a beruhazasok koltségeinek csOkkentésével
elérhet6 népgazdasdgi megtakaritasban mutatkozik.
A miszaki fejlesztés keretében elért eredmények szé-
leskdrli hasznositésdnak egyik maddja a tipizalas. A
tipizalds a mdszaki tervezésben az azonos miszaki
megoldasban tébbszor ismétl6dé megvalositasok cél-
jara készitett muszaki tervek (tipustervek) rendszeré-
nek kifejl6dését eredményezte. Alapjat az a helyes
megfontolas képezi, mely szerint az azonos rende-
Itetesi céllal épul6 — funkcidban is azonos epitmé
nyék teljes Kkivitelezési
zatban valo elkészitésével és alkalmazédsadnak kote-
lez6 elrendelésével, a létesitmények megvaldsitasat
egységes feltételek, szerkezetek és miiszaki megoldéasok
alkalmazésaval, magasabb szervezettségi szinvonalon
valésitja meg.

Kilondsen nagy jelent6ségli ez a rendszer — az
igények gyors kielégitésével — a nagy tomegekben
megvaldsitandd épitmények (lakdépiletek, mez6gaz-
dasagi épuletek stb.) el6készitési idejének lerdviditésé-
vel, az iparszervezésre gyakorolt elényds hatdsaval,
az anyagok és szerkezetek sorozatgyéartasa, az épitési
atfutasi id6 lerdviditésével elérhet6 gazdasagi eredmé-
nyek vonatkozasaban. Annak dokumentaldsara, hogy
a korszer( tipustervek hatdsa miként nyilvanul meg az
épitési koltségek alakulasaban az 1961. évben készilt
lakéépililet — tervdokumentaciok adatainak értékel6
vizsgalata sordan kimunkalt alabbi ardanyokat mutatjuk
be :

Az 1961. évben tervezett lakéépiletek tervdoku-
mentacioinak kereken 65%-a készilt tipustervek fel-
hasznalasaval, tovabba 8,3%-a tipusterv alapulvételé-
vel (tipus mint iranyterv) készilt.

A tipustervek felhasznaldsa 1961. évben a tervezési
kdltségekben —az egyedi tervezés kdltségével szemben —
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28 millié forint megtakaritast biztositott, ami mintegy
200 db kétszobas, komfortos lakdas megépitéséhez ele-
gend6. Az eredmény tehat igy sem lebecsilhet6, annak
ellenére, hogy a tipustervek felhasznalasaval elérhet6
megtakaritasnak csak igen kis része az, ami a tervezési
koltség megtakaritdsaban realizalédik. Ezt sokszorosan
meghaladja a tipusterveknek az épitési koltségekre
— az épitési anyagok gyartdsdra — és az épitésszer-
vezésre gyakorolt hatdsa kovetkeztében elérhet6 meg-
takaritdsok 6sszege. Korszer( tipusterv alapjan tor-
téndé megvaldsitas koltsége az egyedi tervvel szemben
10—20°0-0s koltségmegtakaritast tesz lehetévé.

A tipustervek gazdasdgi hatékonysaga azonban
csak az épitési beruhdzasok viszonylag Kis teruletén
érvényesil, miutdn az allami beruhazasok épitési volu-
menének csak mintegy 18—20%-ara hasznalunk fel
tipusterveket. Ez az arany a lakéépileteknél : 65— 70%
(a kozosségi épileteknél 20—25%), az ipari épiletek-
nél 4—6%, a mélyépitési létesitményeknél 3—5%.
Az allami beruhdzasok tovabbi mintegy 80%-anak
koltségeinél ez a szabalyoz6 hatas hianyzik. A tipus-
tervezés tehat — bar az épitési beruhdzésok gazdasdgos-
saga fokozasanak leghatékonyabb eszkéze — az elmon-
dottak koOvetkeztében nem képes arra, hogy a beru-
hazasi koltségekre altalanossagban és teljes eredmény-
nyel hasson. Ezért olyan megoldasra is sziikség van,
amely a tipustervek hatéteriiletének kiegészitéseként,
a beruhéazadsok tovabbi teriiletein is szabalyozza azok
koltségeit, egyben leheté6vé teszi egy-egy beruhazas
tervezett megvalodsitdsdnak, a beruhdzas tervezett kolt-
ségszintjének reélis elbiradlasat. Ezt a feladatot a kdlt-
s?lgmutatc’)k (beruhdzasi normék) rendszerének kell
ellatnia.

A koltségmutatok (beruhazéasi normak), konkrét
kivitelezési tervdokumentaciok miszakilag felllbiralt
és szlikség szerint helyesbitett adataib6l készilnek.

E mutatok kialakitasdnak célja olyan hatarértékek
meghatarozdsa, amelyek a programkialakitaskor és a
tervezés kiilonboz6 fazisaiban, végil az elkészilt terv-
dokumentdciokra vonatkozéan egyardnt, a mdiszaki-
gazdasagi elbiralds alapjaul szolgéalnak, egyben meghata-
rozzak a megkivant gazdasagossagl szinvonal elérésé-
hez sziikséges teriileti és kdltségszintet.

A koltségmutatok (beruhdzési normak), a beruhazas
rendeltetése tekintetében jellemz6, a gazdasdgi hatékony-
sagot befolyasolo feltételeket, valamint ezek mérésére szol-
galé konkrét értékeket és aranyokat hataroznak meg.

A tervezési megolddsok gazdasagossagi mutato-
rendszerének alkalmasnak kell lennie a tervkészités
kialonboz8 fazisaiban a tervek miiszaki-gazdasagi elbi-
rdldsara, az elkészult tervdokumentacié komplex mi-
szaki-gazdasagi értékelésére, ennek alapjan rangsoro-
lasukra.

Nyilvanval6, hogy e bonyolult és eltéré igényeket
az egyes fazisokban mas és mas mutaték alkalmazéasaval
lehet csupan kielégiteni. igy a tervkészités fazisaiban
féleg naturalis — (a terulet-kihasznalas és térkialakitas
— ehhez kapcsolédban a rendeltetés szerinti terllet-
megosztds — az alkalmazand6 szerkezetekre vonat-
koz6 méreteket és ardnyokat meghatarozd) jellemzd
mutaték alkalmazéasa szikséges, mig a kész tervdoku-
mentécidok értékeléséhez mar szélesebbkorl, a rendel-
tetésszerld (funkcionalis) alkalmassag hatasfokanak
figyelembevételére is Kkiterjedd, egységes (komplex)
koltségmutatok is szikségesek.

E mutato rendszernek a korszer(i gazdasagos meg-
oldasok hatarértékeit kell el@irnia, hogy ezzel a ter-
vez8t a gazdasagosabb megolddsok alkalmazéasara
0sztbnozze. Ebb6l kovetkezik, hogy a mutatorendszer
kialakitasanal az alkalmazésra kerulé fajlagos min6ségi
és miszaki gazdasagossagi mutatoknak nem atlagolas,
hanem konkrét egyedi megallapitasok alapjan kell ké-
szllniok.

E tanulmany keretében az épitési beruhéazasok
gazdasdgossadganak elbirdlaséhoz szébajohet§ sokféle
(épitési koltség, anyagfelhasznalasi, terileti, Uzemelte
tési stb.) mutatofajta koézil csak az épitési koltség-
mutaté problematikajaval kivanunk foglalkozni. Ter-
mészetesen az emlitett mutatéfajtdk egymassal szoros

476

— egyenes vagy forditott aranyd — d&sszefliggésben
vannak. Viladgos, hogy a kdltségeket jellemzé mutatd-
szamok ezek egylttes forintkihatdsat fejezik ki. llyen
mutatokat a koltségnormék kidolgozasaval egyutt Ki
kell dolgozni és a gazdasdgossag mérésére a megfeleld
feladatok keretében széles korben alkalmazni Kkell.
Az épitésgazdasagossag komplex kifejezését azonban a
koltségmutatok biztositjak, amelyek mint mindéségi

mutatok tikrozik a miszaki megoldasok gazdasagi
szinvonalat.
igy a legalkalmasabbak arra, hogy altaluk az

épitési beruhazasok gazdasagossagat akar népgazdasagi
méretekben, akar egy-egy beruhéazasnal vagy épitmény-
nél megbizhatéan mérni, értékelni tudjuk.

E tanulmanyban nem térink ki a ciklikus fenn-
tartdsi és az uzemeltetési koltségek mutatdira. Ezek
kbzgazdasagi 0Osszefliggésben vannak a megvaldsitasi
koltségekkel (és nem feltétlenil egyenes aréanyban:
egyaltalan nem biztos, hogy alacsony megvalésitasi
koltségl beruhazasok feltétlentil gazdasagosak).

Magasabb beruhazasi koltségek — elsésorban ter-
mel6 beruhdzasoknal — olyan gazdasagosan lzemel-
tetheté objektumokat eredményezhetnek, melyek indo-

koltta, s6t ésszerlivé tehetik a magasabb beruhdazasi
koltségek vallalasat. A megvaldsitas és Uzemeltetés
kdltségeit ilyen esetekben egydlttesen kell birélat

tdrgyava tenni és donteni a kett6 kozotti optimalis
arany kérdésében.

A jelen tanulméany keretében azonban e kérdéssel
nem kivanunk foglalkozni.

Az épitési beruhazdsok mutatdi — a felhasznalasuk
céljat tekintve — két f6csoportba sorolhaték :

1. Népgazdasagi tervezés szintjén alkalmazhato
mutaték, tavlati vagy éves tervek készitése céljara.

2. Egy-egy beruhdzas (ezen belill is egy-egy épit-
mény) gazdasdgossdganak egyedi elbirdlasara alkalmas
mutaték a beruhdzas el6készitése, m(iszaki tervezése
és megvalésitasa idején.

Az 1. pontban emlitett mutatok atlagszamok,
melyek alkalmasak egy-egy nagy beruhdzasi csoport
(fajta) vagy egy-egy nagy Osszetett beruhazas kdltség-
eldirdnyzatdnak meghatarozasara, a célbél, hogy ezek
segitségével anépgazdasagitervek megalapozésa és beru-
hédzokra, illetve vallalatokra t6rténé lebontédsa a becslés-
megbizhatobb megkozelité adatok alapjan torténjék.

Ilyen mutaték pl.:

Egy lakasra es6é atlagkdltség, 1 hektéar terilet
viztelenitésének koltségei, 1 tonna acél el6allitasdhoz
szlikséges beruhazasi koltség, 1 km vasutvonal beruha-
zasi koltségei, 1 altalanos iskolai tanterem atlagos beru-
hazéasi koltségei, 1 korhazi agy atlagos beruhézasi
koltségei stb.

Ezen mutaték nem alkalmasak egy-egy beruhazas
konkrét kdltségelGiranyzatdnak megallapitasara vagy a
beruhdzas gazdasadgos megvalositasanak elbiralasara.
Mint népgazdasagi atlagszamok csak a nagy szamok
térvénye alapjan hatnak, s igy szorasuk rendkivil
nagy. Nem tiukrozik az egyes épitési beruhazasok,
épitmények differenciadltsagat, megvaldsitasuk koril-
ményeinek jelentds eltéréseit.

Kivaléan alkalmasak viszont &tlagolasra, nagy-
toémegl becslésre, egyszerliek és konnyen alkalmazhatok.

A 2. pontban megjeldlt konkrét mutaték az el6b-
bieknél sokkal differencialtabbak. Egy-egy épitési be-
ruhazas, épitmény koltségel@iranyzatanak pontos becs-
lését teszik lehetévé. Ezen tilmenden limitaljak a beru-
héazési koltséglehetéségeket, azaz megszabjak azo-
kat a koltségfelhasznalasi maximumokat, melyeknél
tébbe a beruhazas, illetve épitmény nem Kkerilhet.
E mutatokkal szembeni koltségeltérést (kdltségtobb-
letet) csak a kialakitasuknal figyelembe vett szokasos
tényez6kt6l vald eltérés esetén (pl. szokéasosnal rosz-
szabb talajviszonyok, kulénleges alapozas, atlagosnal
nagyobb szallitdsi tavolsdg stb.) lehet a szikséges
mértékben engedélyezni. A kildnleges felszereltségi
igények (pl. Kklimaberendezés, tobbszords légcsere,
kilonleges burkolatok stb.) jellemz6 kdéltségtényezdi-
vel torténd faktorozas (e koltségek potlékolasi lehet6-
sége) altal a mutatok a beruhdzasok tilnyomad részénél
csaknem minden variaciéra alkalmazhatokkéd valnak.



A koltségmutatok (beruhazasi normak) az altaluk
szabalyozott beruhazasok korét és jellegét tekintve,
2 fécsoportra oszthatok :

a) termeld jellegl beruhazasok,
b) nem termeld jellegli beruhazésok.

Még egy — mindkét teriilettel &sszefiiggé és on-
alléan is jelentkez6 — csoportot kell megemliteni:
a kozmiberuhdzasok kdéltségmutatdit, melyek szintén
lehetnek termelé és nem termel6 jellegliek. Ezek sok
tekintetben kiulénbéznek az an. ,magasépitmények”
koltségmutatditol.

Az ismétl6dd éplletek koltségmutatéinak kidolgo-
z4sa el6szor a nem termel6 beruhdzasok vonalén, ott is
a lakasberuhéazasok teriiletén indult meg. Ez természe-
tesnek mondhat6, hiszen ez volt egyrészt a viszonylag
legegyszerlibb problemakor viszonylag legkevesebb
variacioval — az egyéb beruhazasok jelentds részére
jellemzd kilénleges igények nélkil — masrészt ez az
épuletfajta valésul meg folyamatosan, tdmegszerien.

A lakéskoltségmutatok — amelyek a beruhdzasi
normak rendszerének kialakitdsaban mintegy els6
fejezetet jelentettek — az 1961. IV. 1-én életbeleptetett
1/1961. EM-OT utasitdsban foglaltak szerint kerlltek
elrendelésre. Kidolgozasuk jelent6s szam( tapasztalati
adat feldolgozasa alapjan, széleskor( differencialtsaggal,;
(felszereltségi véaltozatok, lakasnagysag, emeletszam,
flités, melegviz és héellatds modozatai) meghatarozott
mutatokkal tortént. A lakaskdltség mutaték alkalma-
z4s4t és hatdsat az 1 millié forinton feluli uj lakéépile-
tek tervdokumentéicidinak adataira vonatkozo statisz-
tikai adatszolgaltatdo lapok alapjan vizsgaljuk. 1961.

december 31-ig 14 000 lakas (tervdokumentacidnak
elkészilt adatai kerultek feldolgozéasra. A feldol-
gozott adatok a koltségnormak szerinti el6irany-

zattal szemben mintegy 4%-os koltségtullépést mu-
tatnak. A hagyomanyos moédon készilo lakoépiletek
ezt lényegesen meghaladd mértékben lépték tal, vi-
szont a korszer blokkos lak6épiletek a normaval
szemben jelent6s megtakaritasokat értek el. A vizs-
galt adatok szerint a fenti lakasok tervezésénél a norma
szerinti lakasteriletet is hasonl6 aranyban tallépték.
Figyelembevéve azt, hogy a lakaskdltsogmutatok el-
rendelése 1961. IV. 1. hatallyal tortént, a vizsgalt
reprezentadcioban a koltségnorméak szabalyozé hatasa
teljességében még nem juthatott eredményre. Az
adatok feldolgozdsa inkdbb a késébbiekben torténd
egybevetés és szamos mas bazisadat céljara, a Part
és Kormany lakasfejlesztési iranyelveiben foglalt cél-
kitlizések megvaldsitasdnak-, a koltségnormak rendszere
helyességének vonatkozasaban biztositott értékes meg-
ismeréseket. A differencialt lakaskdltségmutatok meg-
adtdk a lehet6séget az &ltaluk szabélyozott épulet-
fajtdk mddszeres gazdasdgossag vizsgalatanak megvaloé-
sitdséhoz.

A lakéskoltségnormak bevezetése utan a beruhé-
zasi norméak kidolgozasat szélesebb korre kiterjesztve
folytattuk. Ennek keretében a nem termel6 beruhaza-
sok kozll az :

ovodak

altalanos iskolak
gimnaziumok
szakkozépiskolak

kozép- és fels@iskolai didkotthonok stb.
filmszinhazak

bolcsédék

egészségligyi szakiskolak
korhazak

szakorvosi rendel@intézetek
gyogyszertarak
jarvanyugyi alloméas
banyasz-szallok
névér-szallasok
munkas-szallasok

kdzségi tanacshazak
kdzfurddk, stb.

Osszesen 18 épitményfajta, mintegy 85 kilonb6z6 nagy-
ségrendl épuletének valtozataira, ezek kdzmdcsatla-

kozésara, zoldterlleti rendezésére (kertesités, kerités
stb.) gépi és mobil berendezésére vonatkozé kiegészité
adatokkal készult el a beruhdzadsi norma javaslat,
amelyek jovahagyésa, illetve orszagos elrendelése az
illetékes szerveknél most van folyamatban.

A termel6 jellegl beruhdzasok szoc. épiletei kozul
az alabbiakra készultek normael6készitdé adatfel-
dolgozasok:

banyaszfird6k

Uizemi irodak

Uzemi 61t6z6k

tizemi konyhdak és éttermek

lizemi gardzsok
mig a technolégiai

kenyérgyarak

hiGtétornyok
sutélizemek
kiulénb6z6 nagysagrendjeire.

A fenti éplletek koltségnormai a f. évben
késziilnek el és igy mar egyes 1962-es beruhazasokra
is bevezethet6k lesznek. A tovabbi programban az
ipari-, kereskedelmi-, mez8gazdasagi, tovabba kozds-
ségi beruhdzasok és a mélyépités ismétl6d6 létesitmé-
nyeinek normakidolgozésai szerepelnek.

f6létesitmény kozil a

A koltségmutatok (beruhdzéasi normék) kialakitasanak
modszere, a normak tartalma

A koltségmutatok (beruhdzéasi norméak) a készi-
tésukre kivalasztott, alkalmas, korszer(i éptiletek terv-
dokumentacidinak miiszakilag felllvizsgalt adatai alap-
jan, a szikség szerinti korrekciok végrehajtdsaval ke-
riltek kidolgozasra. Korrekciét alkalmaztunk a koltség-
mutatok kidolgozéasa soran olyan esetekben, amikor a
dokumentacidéban szerepelt valamely adat, a tovabbi
ismétl6dé felhasznalasok alkalmaval sziikségszer(en
modosul. Ilyen volt pl. az életvédelmi helyiségek elha-
gyasa, a tul koltséges luxus jellegiik miatt nem jellemz§
megoldasok — homlokzatok, burkolatok, diszit6 szob-
rasz, kéfaragd munkak stb. — adatainak helyesbitése,
a valtozott mértékd jarulékos koltségek (pl. fel és el-
vonulas) el@iranyzati 6sszegének helyeshitése sth.

A koltségmutatok (beruhazési norméak) két részbdl
allanak :

a) terdleti kdvetelmények
b) koltségnormak
a) Terileti kovetelményeket a KGST Tervezési
Szekcidjanak ajanlasaban szereplé elvi kategorizalas
alapulvételével az aldbbiak szerint hatdroztuk meg :

1 Brutto terlilet az &sszes beépitett szintek alap

terulete, ebbdl :

a) Foéterilet, a rendeltetést els6dlegesen szolgald
helyiségek terlleteinek Osszege. Kidolgozasa a helyi-
ségeknek a KGST elvi ajanlasdban szerepl6 rendszer
szerint készilt részletes, csoportosité kimutatas alap-
jan tortént.

b) Melléktertlet, a
nem elsédlegesen sziikséges helyiségek terilete,
gozasa, mint fent.

c) Hasznos tertlet, a f6 és mellékteriilet &sszege.

d) Kozlekedési tertlet, az e célt szolgal6 teriletek
0sszege.

e) Netto tertlet,
dsszege.

f) Idegen rendeltetés(i tertlet, az épuletben levd, de
a rendeltetésszerli hasznélattdl eltér6 rendeltetési
helyiségek teriilete (pl. lak6hazakban lzlet stb.)

g) Szerkezetek altal elfoglalt teriilet kimutatdsa a
bruttd teriletbdl egyszerl levonassal térténik (bruttd
terilet — nettd terilet).

h) Egyéb terllet, a brutté terliletben nem szerepld
teriiletek (erkély stb.).

A felsorolt teriileti kovetelmények kozil a féteri-
let als6 hatarérték, amelyet a rendeltetési cél biztositasa
érdekében minimalis kdvetelményként ir el6 a norma.
A normaban szerepld tovabbi teriileti kdvetelmények
(a mellék és kozlekedési teriilet és a beépitett térfogat
is) fels6 hatarértékek, amelyek nem Iépheték tul,

rendeltetésszeri hasznalathoz
kidol-

a hasznos és kozlekedési terilet
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miutdn ezek novelése feleslegesen emelné a megvald-
sitas koltségeit.

A terileti kdvetelmények meghatadrozasanal a fel-
dolgozott dokumentaciok adatait az érvényben levd
terveliési iranyelvekben szereplé el6irasokkal egyez-
tettuk.

igy az egyes épuletfajtdknal szerepl6 terileti ada-
tok alapértékeknek tekintheté6k, amelyeken belil — a
brutté terilet és beépitett térfogat novelése nélkil —
a f6-, mellék- és kozlekedési terulet adatai a funkciot
els6dlegesen szolgal6 fdterilet javara valtozhatnak.

b) Kotségnormak

A terileti kdvetelményekben meghatarozott léte-
sitmény ,épitési beruhdzas” és ehhez kapcsolédban a
»teljes beruhdzds” koltségnorméja az aldbbi kategoriak
szerint kerult meghatarozasra :

1. az épitmény koltségnorméaja (épitmény kdltség)

2. a kivitelezési &sszkdltség norméja (kivitelezési
0sszkoltség)

3. a terlletrendezés (kerités, kertesités stb.) kolt-
ségnormaja

4. a felsoroltak egyltt : az épités koltségnormaja

5. gépkoltségnorma (technoldgiai gépi berendezés
kdltségnormaja)

6. egyéb koltségek norméja (tervezés, mobil beren-
dezés stb.)

7. a 4—6 pontok egyltt a beruhazéas kdltségnor-
maja, rendeltetési egységre vetitve,

8. ateljes beruhazas dsszkoltségének meghatarozésa.

Az egyes koltségnormak az alabbi koltségeket
tartalmazzak :

1. Az épitmény koltségnorméja:

Az épitési-szakipari és épuletgépészeti munkak
koltségeit tartalmazza, a tipusterveknél hasznélatos
atlagos adaptalasi kériilmények alapulvételével. (I11. o.
talajmin6ség, 15 km A&tlagos szallitdsi tavolsag.) A
koltségek egységesen vidéki arakra vannak szamitva.
Az adaptdlas soran miszakilag indokolt igényként
jelentkez6 tobbletkdltségek — mint pl. esetleges talaj-
viz miatti alapozas és szigetelési tobbletek, talajminé-
ség vagy nagyobb szallitasi tavolsdg miatt szlikségessé
valé koltségtobbletek részletes kidolgozas alapjan figye-
lembe vehetd normakorrekcioként kezelhet6k.

2. Kivitelezési 6sszkdltség :

Az épitmény koltségnek a melléklétesitmények
— a fel és elvonulas koltségeivel és a tartalékdsszeggel
névelt megvaldsitasi koltség norméja.

A Kivitelezési 0sszkoltség meghatdrozasanal a mel-
Iéklétesitmények koltségét — a kilsé gépészeti munka-
kat is figyelembe véve — 3% -ban — a fel- és elvonulas
koltségét az értékhatdr szerinti %-os kulcs alkalmazé-
saval hataroztuk meg.

A kivitelezési 6sszkdltség normdaja ennek megfele-
16en a létesitmény megvalositasi koltségét a terilet -
rendezési — a kilsé kdézmd (15 fm-en felili) —a gép
és egyéb koltségek nélkul hatdrozza meg.

3. Terlletrendezési koltség :

Ez a koltségnorma a terlletrendezésnek az épitési
munkak koltségében szerepld tereprendezési feladato-
kon talmend koltségeit (kerités—ut, kertesités, dntdzés,
sth.) tartalmazza.

4. Az épités koltségnorméja :

Az eddig ismertetett koltségek Osszege az épitési
beruhdzas megval6sitasanak norméaja. Berendezés és
egyéb koltség a kivitelezési 6sszkdltséghen nem szerepel.
Gépi berendezési koltséget csak az épuletgépészeti
kdltség keretében szerepl6 konyhai gépi berendezések
mértékéig tartalmaz.

5. Gépkoltség norma :

Ebben a norméaban keril meghatarozésra az épi-
let technoldgiai gépi berendezéseire felhasznalhato
kdltség.

6. Egyéb beruhazési koltségek norméja :

E koltségnorma kialakitdsdhoz a tervezés és beren-
dezés koltségeit vettik szadmitasba.
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7. A beruhazas koltségnormaja :

Az ismertetett tételek 0Osszegébdl képeztik a be-
ruhazas koltségnormajat. Ezt az értéket a rendeltetési
egységre juté norma mellett, a teljes bekertlés forint
Osszegével is kimutatjuk. A tdbladzatosdn feldolgozott
kdltségnorma adatok alapjan lehet6vé valik a kdzbensd
nagysagrendek normaértékeinek szamitdsos alapon
tortén6 megkozelitése is.

A koltségnormak fels6é hatarértékek (maximumok).

Az emlitetteken kivil egyéb beruhazasi koltséget
(szanalas, kisajatitas, beruh. ig. koltségei stb.) nem
vettink figyelembe, s a vonatkozé adatok hidnyéaban
nem foglalkoztunk a tervezés Kkivitelezési el§iranyzata
és a kivitelezd végszamlaja kozotti eltérések felmérésé-
vel. gy a kidolgozott koltségnormak a Kivitelezési
tervdokumentaciok koltségszintiének adatait foglaljak
magukban.

Problémat okozott a kdzmlberuhdzasok kéltség-
mutatoinak kérdése. A kdzmiberuhdzasok jelent6s re-
szének koltségei olyan szoros fliggvényei a talajnak
—ésez avaridcioknak olyan nagy szamat eredményezi—
hogy altalaban nem lehetséges a kiilénb6z6 variacidkra
alkalmas koltségmutatérendszer kidolgozasa.

A probléma megoldasara komoly er6feszitéseket
tettink. A Mélyépterv elkészitett egy 400 tételes ar-
gyljteményt, a leggyakoribb talajvariaciokra. Ez
ugyan nem ad lehetéséget a lakds vagy kozosségi
épuletek mutatdéihoz hasonld, pontos kdéltségineghata-
rozédsra. de kitlin6en hasznalhatok tdjékoztatd, ossze-
hasonlito adatokként és alkalmazasuk figyelése és
megfelel6 helyesbitésuk utan a mutatok jelent8s részét
kdltségnormaként alkalmazhatjuk majd.

A koltségnorméak kidolgozésa kdzben — az eddi-
giekben emlitetteken kivil két alapvet6 nehézséget
kellett kiklszob6lni, amelyek egyes kozbdsségi (elsésor-
ban az ipari, szocialis) éplleteknél, illetve az ipari
(termelési célt szolgalo) eépitmények koltségmutatoi
(beruhazési normai) kidolgozasanal mutatkoztak.

Az ipari nem termel6 célt szolgalé épiletekre
egyre jobban jellemz6 a vegyes rendeltetés. A kilén-
b6z6 rendeltetések (6lt6z6, furdd, orvosi rendeld,
igazgatasi rész, étterem, f6z8 vagy melegit6é konyha
sth.) az epuletben t6rténé elhelyezése mindenképpen
helyes, a gazdasagos beruhazas iranyara hat6é torekvés.
Ez természetesen jelentés nehézségeket okoz a miszaki
tervezésben és igen nehezen &thidalhaté problémékat
a koltségnormak készitésénél. Ezek a kiilonbdz6 funk-
ciok ugyanis rendkivul eltér6 rendeltetési egységekben-
fejezhet6k ki és koltségeik — a valtakoz6 rendeltetési
egységek miatt nehezen hatarozhatok meg egyértel-
muen. Abbél az elvb6l indultunk ki, hogy olyan ,meni-
kartyat” kell kialakitani, melyb6l tetszés szerinti dssze-
tételi ,,meni” vegyes rendeltetést ellatd létesitmény
koltségmutatéi — allithaté ossze. Hogy ez a — tudo-
masunk szerint — még sehol sem alkalmazott modszer,

*

hogyan valik be természetesen csak a gyakorlati al-
kalmazéasakor dél majd el.

A mésik — nagysagrendben az el6bbinél is jelentd-
sebb és hazankban eddig még meg nem oldott — prob-
Iéma a termeld jelleg( eépileteknél mutatkozott. Tobb-
hénapos kutatétmunka eredményeként vilagossa valt :
a kilonbdzé beruhdzasoknal — niég hasonld, vagy
azonos termékek gyartasanal is — a beruhazdk annyira
kiulénb6z6 igényeket tdimasztanak az épités-tervezéssel
foglalkozo tervezd vallalatokkal szemben, a technol6giai
igényekre valé hivatkozassal, amely csaknem lehetet-
lenné teszi az egységesitést, méretkoodinéacidt stb.
Ennélfogva lehetetlen volt a beruhazéas tényleges igé-
nyeinek megfeleld kdltségkihatasok meghatarozasa.

Vilagossa valt, hogy el6szor a technolégiai igények
Osszehangolasadt — erre épllve a funkcionalis egysége-
sitését — kell megteremteni az ipari beruhdzasoknal.
(Zarojelben megjegyezzik : E nélkil nem lehet az
ipari épiletek tipizalasdhoz sem hozzakezdeni.) Az el-
hatarozas eredményeként a technoldgiai tervez6 valla-
latok legjelesebb szakért6ibél létrehozott technoldgiai bizott-
sdg tdbbhonapos munkaval megallapitotta a kiilénbdéz6
iparagak, termel6 folyamatok. technoldgiai kdvetelmé-
nyeit és azok épitési (épllet) igényeit (belmagassag,
pillértavolsag) gepészeti kovetelmenyeket (vilagitas eés
flités fajtaja es mindsége, légcserék szama, padld és egyéb
burkolatok, porelszivas, almennyezet szuksegessege sth.).
Az adatok tablazatos feldolgozdsa azt mutatta, hogy
az eredetileg felllvizsgélat ald vont sokféle iranyt
jelent6s mértékben sikerilt egymashoz kozelebb hozni
és lényegesen kevesebb variacioval kielégiteni.

Az igy kialakult felmérés alapjan kezdtik meg az
épitési kovetelmények és ennek megfelel6en a koltsé-
gek meghatarozasat. Az ipari csarnokok és mihelyek
kulonb6z6 fajtainak kidolgozasa f. év IV. negyedére
varhat6. Ezek tehat 1963-ra bevezetheték lesznek.

Megfelel6 széleskorl épitési kdltségmutatd rend-
szerrel nemcsak a beruhazasok koltségeinek jelents
csokkentése — gazdasagossaguk realis alapon torténé
elbirdldsa, a miuszaki tervezés magasabb szinvonald,
jobb hatasfoka érhet6 el, hanem lehet6ség nyilik
olyan 0szt6nz6 (premizalasi) rendszer kidolgozasara is,
amely a beruhazo- tervez6 és kivitelezé egyéni érdekét
a népgazdasagi érdekkel &sszehangoltan : a beruhaza-
sok koltségeinek csokkentése iranyaban mozgésitja s ez-
altal sokszaz millios megtakaritast biztosithat az
épitési beruhdzdsok megvalodsitasanal.

A koltségmutaték rendszerének felhasznalasi terii-
lete tehat mint lattuk igen széles, jelent6sége és hatasa
rendkivil nagy lehet. Ipari beruhazésainknal azonban
nem tartjuk elegendének csak az épitési koltségek nor-
mainak meghatarozésat. Lépéseket kell tenni a
technolégiai berendezések és a technoldgiai szerelés
koltségmutatoinek kidolgozasara is, hogy a koltségmu-
tatok a termeld jellegli beruhdzidsok — a népgazda-
sagi beruhdzasok legjelentésebb nagysagrendjének
egész teriiletén megallapithatok —, hatdsuk haszno-
sithaté legyen.

*

*

A kilonboz6 épiletfajtak ismétl6déen el6fordulé — megvalositasra keriil6 — létesitményeinek beruha-

zasi normait az O. T. Beruhéazasi
Intézet elvi-metodikai
sekkel tortén6 megvitatds utdn a TTI.

Tervez6 V, — Pécsi Tervez6 V, — Agroterv,

Iroda meghbizasab6l az EM. Tervezési FGosztdlya és az EM. Tipustervezd
irdnyitdsdval tobb tervezd véllalat késziti el és az el6készitd adatokbdl az illetéke-
M(iszaki-Gazdasagi
javaslatokat. Az el6készitésben kdzrem(kddnek az Iparterv,
— Kereskedelmi

Ertékel6 Osztalya alakitja ki a koltségnorma-
— Kozépllettervezé V,, — Mélyépterv, — Gydri
Tervezd Iroda és a Banyaszati Tervez6 V.
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El6regyartoit vasbeton csarnokkeret vizsgalata az épités
kilonb6z6 szakaszaiban

Dr. GOSCHY BELA é ORI SANDOR

Bevezetés

ElGirdsaink szerint az eléregyartott vasbeton
szerkezeteket és szerkezeti elemeket meg kell
vizsgalni az épités minden szakaszdban — ideig-
lenes és végleges allapotban egyarant.

A tervezés feladata, hogy a miszaki és gaz-
dasagi szempontok figyelembevételével ugy ala-
kitsa ki a szerkezetet és olyan épitési technol6-
giat javasoljon, amely lehetOvé teszi, hogy a vég-
leges allapotban szikséges betonméretekkel és
acélmennyiséggel az emelés, szallitds és szerelés
mivelete is biztonsagosan végrehajthato legyen.

E tanulmanyban a ké&posztdsmegyeri viz-
kivételim(i tervezése soran felmerilt kuldnleges
méretezési feladatok megoldasat ismertetjik.

A felszini vizm( gépcsarnokkereteit Uj —ha-
zankban eddig nem alkalmazott — modon és
eszkdzzel épitették. A szereléshez és széllitdshoz
a Hidépit6 Vallalat 60 Mp-as Ady Endre Usz6-
darujat hasznaltak fel (1. abra).

Erdtani vizsgalatok

A kereteket a volt Kossuth-hid budai hidf6-
jénél, fektetett helyzetben betonoztdk és azokat
négy ponton megfogva, sillyesztett acélkampok
segitségével, szakitottak fel (2. abra).

A sulyvonalhoz képest kulpontosan felflg-
gesztett tarton hajlitd- és csavardigénybevételek
keletkeztek.

A torttengelyd tarté sarokpontjain fellépé
kényszerer6ket erémaodszerrel hataroztuk meg.

A torzstartot agy allitjuk el6, hogy a keret-
gerenda és keretldb csatlakozésndl — a B pont-
ban — csuklékat képeziink. A csuklok helyén
X| = 1 mMp er6part iktatunk be, amely a keret-
labon csavaronyomatékot, a keretgerendan hajlit6-
nyomatékot ébreszt (3. abra).

A keletkezO csavaronyomaték aranyos a qA
elcsavarodassal és az R ” reakcio erdvel. A csavaro-
nyomaték karjat c4-val jeldlve, a csavaronyoma-
tekot

m
Ry (pa 1)

szerint fejezhetjuk ki, ahol m a tarté magassaga
A B tdmasznél keletkez6 elcsavarodast =1
mMp csavaronyomaték hatasara

XX \— b)H
(o= qu+ D
ot

osszefliggéshbdl szamoljuk, ahol

Glot az oszlop csavard merevsége,

bH a felfliggesztés tavolsaga a Kkeretlab

Végeétol.

Figyelembevéve, hogy a keretlabon a nyo-

maték allando, vagyis

Ma = Xi>

(2)
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2. 4bra

az elcsavarodas meértékét
N (1—b)H

m Glot
Ba-- °

<P =Xir 1 (3)

alakban irhatjuk fel.
A csavarényomatékot
, o hl = aio (4
mozgas egyenletb6l szamoljuk, ahol az egység-
tényez6t
L

“«@a—au+ an — e, “m T rEM -9
Ra -r-



egyenl0ség alapjan hatarozzuk meg. E kifeje-
zesben

L a keretgerenda hosszat,

E| a keretgerenda hajlitbmerevségét jelenti.

A terhelési tényez§ felirdsdhoz a tamasz-
ponti reakcider6k ismerete szlkséges. A Kkeret-
tartd terhelésének meghatarozasanal az énsulyon
kivil a tapadder6ket, vagyis a felszakitashoz
szilkseges tobbleter6t is figyelembe vesszik. A
vizsgalt keretet ekkor g (Mp/m) egyenletesen
megoszld erd terheli és az A, illetve B ponti
reakcioer6k

B H
g 2(1- s 5

(1—2b)H
2(1-b)

B a

Bb=g 6)

képletekkel adottak.
A vizszintes helyzetben levé keretgerenda
végein keletkezé szbgforgast, a g teherbdl

’ gL3

o1~ 24Elg (—6a2+ 6a— 1) )

6s az r » reakciderébdl
. 1 1 (aL)2 8
Poi Eln Rb (8)

szerint szamoljuk, ahol (aL) a megfogasi pont
tavolsaga a keretgerenda elméleti sarokpont-
jatol. _

A terhelési tényez6 az A és B véglapok
teljes szogforgasat fejezi ki, vagyis
R+ RL-

«10 - 24Elg »

- 1 2h W ) 4
6a (l—a) —---——— 6a2-- 6a— 1J ©)

és a keresett nyomaték értékét az atvagas helyén
Y 92
Xi==~1ir

( 1—2b H\ . /
(i+ W t)“ -

R IR CTAR

1—2PbHH\
6(1+TAV x)at 1

(10
képletbdl allapitjuk meg.

Hasonl6 eljarassal szdmoljuk a keretgeren-
daban ébredd X 2 csavarnyomatékot és a keretlab
befogasi hajlitd6 nyomatékat. Az X2 statikailag
folés mennyiséget

«22 -"2 ~  «20 (11)
egyenlethdl szamoljuk, ahol az egységtényez6

(1—Db)H 1 aL

@—2 2= g m  GlgT 12)
R ~i
a terhelési tényez6

1—03 3 62(1— b)H*

24E If 9 12EL (13)

a gerenda felfuiggesztésénél fellépd tamaszponti erd
gL gL 1—2bH

R =Rb “
b-r) ()

fi

3. abra

E10az oszlop hajlitd6 merevsége,
GIgT a gerenda csavarmerevsége.

Az elGgyartott keretgerenda megfogasi he-
lyének meghatarozasanal két esetet vizsgaltunk :

— a csavardsmentes emelést és

— a minimalis igénybevétel elvén, — azaz
a pozitiv és negativ hajlitonyomaték egyenlésé-
gének elvén alapuld emelést.

A gerendan fellép6 csavarnyomatékot Ki-
kisz6bolni nem tudjuk, s igy a csavarasmentes-
ség feltételét a szerkezetileg gyengébb keretlabon

4. 4bra
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5 ébra

l M f [
_4_ u-I'vl U
oo L[1-2aL oL oL 1(1-2a]L la
L
Csavaronyom afék a Csavaronyomaték a
torzstarton kereten

érvényesitjik. A keretlab akkor esavarasmentes,
ha X x— 0, vagyis
( \ — 2bH\
b L

| — 2bH> 0. (15)

innen a keretgerenda megfogdsanak helyét sza-
mithatjuk. A vizsgélt keretnél, b= 0,127 H
adott megtamasztasi pont mellett a = 0,1125 L,
és a negativ-pozitiv nyomaték aranyszama

Mo 100

~W

A pozitiv- és negativnyomaték egyenl@ségé-

bél felirhatjuk, hogy

M+ =M (1(()

és a megfogasi hely tavolsagat a csavaronyomatek
ismereteben (10)

‘9 (aL) + Rodl = g[\—Tia)ZLZ 17)
feltételb6l hatarozzuk meg. Ez esetben
a= 0,097L, X] = 0,582wil/p
és
M- 10

Kilon ellen6rzés targyat képezte a keret
felallitasa. A forgatOberendezés kialakitasa kovet-
keztében a keretldb mereven befogottnak tekint-
het6, mivel az A ponton elhelyezett acélcsap az
elcsavarodast gatolja (4. dbra). Az egységtényez6t
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9y L, A—b)H

[]1 ali + al\ — 2E|g Glxn
egyszerii alakban irhatjuk fel.

A felallitast a keretgerendan elhelyezett tar-
csék segitségével vegzik (1. &bra). A surlodderdk
kovetkeztében a keretgerenda csavarast szenved,
a csavarényomaték értéke

M=R"Tr (18)
ahol R’ = R (I—e~"a),
r = a tarcsa sugara,
[x = a surlédasi egyutthato,
n
a = a°'1' " a kotél torési szoge.

E csavaronyomaték, a keretgerenda és keret-
lab kozotti rugalmas befogas miatt,

M'=M

N

Glot (19)
1+ (1 — b)H

értékre csokken (5. &bra).

A kereteket végleges helylkre &ll6 helyzetben
emelték (1. abra). A keretgerendan levd, két fel-
fuggesztési pont megtervezesénél figyelembe vet-
tik a labak eltolodasa kovetkeztében el6allo be-
fogasi nyomaték hatéasat (6. abra).

A befogéasi nyomatékot

MB— GG= qgB—G
képletb6l szamoljuk,
ahol G = a keretlab sulya,
eG= a keretldb sulypontjanak vizszintes el-
tolédasa a keretgerenda véglapjanak
szogforgasa kovetkeztében.
A keretgerenda végén keletkezd szdgforgast,

a terhel erdk és az M B nyomaték egyuttes ha-
tasara,

(20)

Klgcps = [<pb 0— om) =

= A (1—20)3L3— (cL)3—" cA1— 2c)L3-

4 (cix2 --c(l —2c)L2+ (21,

Osszefliggésbdl hatdrozzuk meg, ahol cL a fel-
fliggesztés tavolsaga a gerenda végetol.

A befogasi nyomatékot a (20) és (21) egyenle-
tekbdl megallapithatjuk.

Az elOgyartas, a kulonleges emelés és szalli-
tdsi mod alkalmazasa kovetkeztében a beton és
az acélanyagszikséglet a monolit Kivitelhez ké-
pest jelentéktelen mértékkel megnétt. Az igy
el6allo anyagi aldozat Kkiegyenlitédott az igen
rovid épitési id6ével és megvaldsulhatott f6-
varosunk zokkenémentes vizellatdsanak els6 pil-
lére, a dunai vizkivételima.



A hajlitott vasbetontartok nyirasi méretezésérol

DULACSKA ENDRE

Bevezetés

Hazankban 1951-ben bevezették a vasbeton-
tartok méretezéseénél a torési hataréallapoton ala-
pulé szamitast. Az el6irdsok a nyirdsi vasalas
méretezésére jobb hijan a régi eljarast tartottak
meg. Az utobbi években tobben foglalkoztak
a nyirasi méretezés megoldasaval a torési hatar-
allapot alapjan.

Az [1] dolgozat egy-egy keresztmetszet meé-
retezését targyalja. A szamitas eléggé hosszadal-
mas, a gyakorlat szamara tobb egyszer(sités be-
vezetésével gyorsabban célravezetd eljarasra volna
szikség.

A [2] irodalom mar ezt a kdvetelményt figye-
lembeveszi, de a kengyel deforméci¢jara vonat-
koz6 feltevése nem fogadhat6 el. A repedés meg-
nyilasakor a kengyel lefesziti a betonéit és az
eredeti iranyadhoz kozel helyezkedik el. Elméleti
vizsgalatok és modellkisérletek egybehangz6 ered-
ményeit tlunteti fel az 1 aVa.

Az 1. dbrdn t a repedésszélesség, 0 a vas-
atméré és ¢\ az eredeti szdg megvaltozasa. Lat-
haté az abrabdl, hogy még jelentés repedésmeg-
nyilas esetén sem keletkezik olyan iranyvaltozas
a kengyelekben, melyeket indokolt lenne figye-
lembevenni.

A [3] és [4] tanulméany alapjan elméleti Gton
is megallapithatd, hogy az [1] dolgozat Kisérle-
teken alapul6 feltevése, mely szerint a nyomott
betondv a nyomoerd egydtodének megfeleld nyiro-
er6t tud felvenni, a gyakorlati méretezés sza-
mara elfogadhatd, ha a nyomottdév magassaganak
hatarat csekély mértékben korlatozzuk.

A kovetkez6kben az [1] dolgozat eljarasanak
egy gyakorlati célokra jol hasznéalhaté egyszer(-
sitesével foglalkozunk.

Jelolések:

a hazott vasakban ébredd hlzéerd.

a nyomott betondvben fellépé nyomoerd,

a nyomott betondv altal felvett nyiréer6,

a ¢ szakaszon elhelyezett kengyelek altal

felvett nyirderd,

Tf a repedést metszd felhajlitott vasakban éb-
red6 hazéerd,

c a repedés vizszintes vetiletének hossza,

S5z

z a bels6 hiuz6-nyomoerdk Karja,

X a nyomott 6v magassaga,

Mn a repedés keresztmetszetére értelmezett mér-
tékadd hajlitbnyomaték,

Qn a repedésnek a nyomott 6vhoz csatlakozo
végén értelmezett mértékadd nyl'réer(i,

M a a ferderepedés és a hizott vasalas A metszés-
pontjara értelmezett hajlitbnyomaték,

ovh az alkalmazott vasbetét hatarfesziiltsége.

Feltevések

1. A beton hazést nem vesz fel.

2. A tartd nyomott évében a nyomdfeszilt-
ségek megoszlasa a hatérallapotban egyenletes
és értéke a nyromohatarfesziltséggel egyezik.

3. A huzott év nyirast nem vesz fel.

4. A nyomott 6v a nyomoerd 20%-at Ki-
tevd nyirderdt keépes viselni [1], [2], [3]. [4],

5. A nyomott 6v x magassaga a tiszta haj-
litasra szabaly"zatilag megengedett x0 értéknek
legfeljebb 80%-a.

6. A vasbetétekben a hatarallapotban csak
tengelyirdnyl hazofesziiltség ébred és értéke a vas
hizo hatérfeszultsége. A vasbetétek iranya a torés
sordn nem valtozik meg.

7. A vasbetétek a betonba oly mértékig le
vannak horgonyozva, hogy vasmegcsuszas nem
jon létre.

8 A repedés vizszintes vetuletének hosszat
az [1] és [2] irodalomban adott ¢ = h érték he-
lyett a biztonsdg javara tett kismeérték( kozeli-
téssel a szamitas egyszer(sitése céljabol c = iz
nek vesszik.

9. A gyakorlatban megszoktuk, hogy a 6
vashetéteket a nvomatéki abra, a nyirasi vas-
betéteket pedig a nyirder6abra alapjan osztjuk
ki. E megoldasban az a kozelités, hogy" a z bels6
kart a tarté hosszan allandénak tekintjik.

A kovetkezékben a z belsé kart mi is allan-
donak tekintjuk és a maximalis hajlotonyomaték
helyén érvényes minimalis 2-vel szamolunk.

10. Feltesszilk, hogy a tartéban a nyirasi
vasalas 45°-ban felgorbitett vasbetétekbOl és
a tengelyre meréleges kengyelekbdl all, amelyek-
ben ébredd er6k ereddje a repedés kozepén hat
(lasd 2. abra).

Ez a feltevés akkor helyes, ha kengyeles
vasalasnal a kengyelezés elég sdrd, felhajlitott
vasalasnal pedig, ha a fligg6leges metszet legalabb
egy felhajlitott vasbetétet metsz.

11. Feltessziik, hogy a vizsgalt c repedés-
szakaszon teher nincs, illetve az e szakaszon
levé megoszIo terhet az egyensulyi egyenletek fel-
irasakor elhanyagoljuk. (Nagyobb értékd kon-
centralt terhet azonban figyelembe kell venni.)
Ez a feltevés csak hosszU tartok esetében érvényes.

Célunk lesz az 1—11. pontbeli felteveések
alapian a févasbetét és a nyirasi vasbetét-sziikség-
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let &brait viszonylag egyszer( eszkozokkel el6-
allitani.
Az egyensulyi egyenletek:
Ha Mm—=2Ma+ Q’z
és -
H=
afligg6leges er6k egyensulyi egyenlete :
W Tf N
Q—Qm—Qa —Tk 'H RVTS (1)
n 5
A vizszintes er6k egyensulyi egyenlete:
Ti
N=H-\ 2)
r*
és a nyomatéki egyenlet
Tk-z  Tf-z
Ma+ Qz=H-zM N " ©)
\*

Ezekutan a tartdt két szakaszra bonthatjak.

Az |. szakaszban < 4, itt nyirasi vasalasra

M

Q-z

van szikseég. A Il. szakaszban 0 >e 4, itt
-Z

nyirési vasalasra nincs szikség, mert e szakasz-

ban a nyomott 0v a teljes nyiréerét fel tudja

venni.

Gyakran el6forduld eset, hogy szerkezeti
okokbol a kengyelezés adott és keressik a szik-
séges felhajlitott vasmennyiséget.

Az (1, 2, 3) egyenleteket megoldva kapjuk,
hogy az I. szakaszban

M a Q 2
5 oW T+ Tp2* @)
es
T,= t (/\

A 1l. szakaszban természetesen barmely

vaselrendezés esetében Tb < N/-5, és

M a

H (6)
es Tk=Tf=Q (V
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Ezekutdn a sziikséges vaskeresztmetszeteket

—-H_

va_'li'J ’
OVE OVH

— _-Th-
Ak o (0)

képletekbdl nyerjlk.

Itt Fv a hdzott vasbetét, FM egy z hosszu-
sdgu szakasz felhajlitott vasbetétjeinek, F\ pe-
dig egy z hosszlsagu szakasz kengyeleinek ke-
resztmetszeti terdlete.

Természetesen a 45°-0s ferde vasakat a felsé
végikon ervényes nagyobbik Tf erdre méretezzik,
tekintettel arra, hogy az egyensulyi egyenletek
felirasanal a repedés vizszintes vetilletének hosz-
szan a Q nyiroer6t allandénak tekintettuk.

Ha csak felhajlitott vasalds van, akkor a
(4. 5) képletekbél = 0 helyettesitéssel az |I.
szakaszban

©)
és
(10

All. szakaszban a (6, 7) képletek érvényesek.
Ha a nyirasi vasalas csak kengyelekbdl All,
akkor az (1, 2, 3) egyenleteknek Tf = 0 helyet-
tesitéssel TVra val6 megoldasaval az I. szakaszban.

=¥ M5+X 6 Q (12)

Tt= q - |:5 (12)

All. szakaszban a (6, 7) képletek érvényesek.

A képleteknek megfelel6 bels6er6 abrak
lathatok harom példa esetén a 3, 4, 5. abran.

A 3. abra egyenletes teherrel terhelt két-
tdmaszu tartd, melynél a nyirasi vasalast ken-
gyelek alkotjak. Az 5. &bra ugyanezt a tartot
mutatja koncentralt teher esetén. A koncentréalt
erd hatasat az er6 tamadaspontjaba befuté ferde
repedés esetén Ggy vesszuk figyelembe, hogy
a H abran a koncentralt er6tdl Z tavolsagu sza-
kaszon lineéris atmenetet képezink. Az egység-
hosszra szikséges kengyel a Tk abra metszékének
I/z-szeres értékébdl szamithato.

A 4. &bra az egyenletes terhelés( tartot mu-
tatja, abban az esetben, ha a nyirasi vasalds csak
felhajlitott vasbetétekbdl all. A Tf dbra metszéke
a metszek helyének fligg6leges keresztmetszetében
szlikséges ferde vasbetétek keresztmetszeti terii-
letét adja meg.

Mint a 3, 4, 5. abrakon lathatd, a bels6 er6
abrak a nyomatéki, illetve nyiréer6abrak egy-
szer(i torzitasaval el6allithatok.

A nyirasi vasalds szamitasanak tovabbi egy-
szer(isitését a kovetkezOképpen érhetjik el.

Ha a hazott févasbetétek hatarereje minden
pontban biztosan nagyobb, vagy egyenlé a H er6
abrajanak megfelel6 hazoéerdnél, akkor a TK,
illetve Tf abrat a tdmasznal nem csokkentjik az

§ 0 ietvea ” '"m«FF értekkel, hanem a tel-

jes Q, illetve TQ ertéket hasznaljuk és innen



I - st

hizunk egy egyenest az —V;'y{-i = 4 helyi 0 pon-

tig. igy kismértéki hibat kovetiink el a bizton-
sag javara, de abrarajzolas nélkil, szamitassal is

2ST

n__dhnﬁmb
5. éabra

meg tudjuk hatarozni a nyirasi vasbetétek meny-
nyiségének kozelit6 mennyisegét.

Természetesen az M = 4 feltétel

nek kiszamitasat nem tudjuk elkerulni.
Valtoz6 h magassagl tarténal az
ugyanez, de két eltéréssel.
Az els6 eltérés, hogy a Q nyirder6

csokkenteni (illetve novelni) kell az —- <tg a

értékkel. Itt a a tartd hatarvonalainak hajlas-
szoge. A masodik eltérés pedig az, hogy a z kar
valtozasat figyelembe kell venni. Ez kozeliten
Ugy lehetséges, hogy a legnagyobb nyomaték
helyén szamitjuk a zm = 4ehn érteket és a 4-t
allandénak véve a véaltozO magassdg mentén a
belsé kart a z = L'h képletbdl szamitjuk.

Kimutathat0, hogy az dsszes elméletileg szik-
séges vasmennyiség szempontjabdl kozémbdos, hogy
kengyeles, vagy pedig 45°-0s ferde nyirasi vasa-
last alkalmazunk-e, mert a kétféle vasalasnal az
dsszvasmennyiség azonos.

helyé-
eljaras

értéket
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Energiahordozdk és villamosenergia termelése

Széz évvel ezel6tt a vilag energia szlkségle-
tének 94%-at az emberi és az allati munka adta,
6%-at pedig a tlzel6anyagok. Ma ez a viszony
megforditott. Az ember egy év, tehat 2400 ora
alatt 1/10 LE tartés kifejtesével 180 kWo-t tud
Iétrenozni. A fejlett orszagokban az emberi erd
altal el6allitott energia kb. 20-szor annyiba kerdl,
mint a villamos energia (az NSZK-ban egy mun-
kés évi bére 5000 DM ; az elGbbiekben szamitott
180 kW éara viszont csak 20—24 DM).

Az elmult 100 év alatt a vilag lakossaga 2,4-
szeresére n6tt. Ugyanezen id6 alatt a primer ener-
giatermelés terjedelme 12-szeresére novekedett.
A kovetkezd években ez a ndvekedés folytatodik,
ami tobbek kodzott nagyszabasu épitkezéseket tesz
szlikségesse.

1900-ig a szén volt az energiatermelésben az
egyeduralkodd. Azéta az aranyok jelent6sen meg-
véaltoztak és jelenleg (1958-ban) a vilag energia-
hordozokban vald sziikségletét az alabbi megosz-
tasban fedezzik :

SZEN i 40%
Olaj . 38%
Gaz .. 15%
Viz... 7%
OSSZESEN ocveeeervieeereererens 100%

Az elmult évtizedekben olcsobbd valt az
energiatermelés. Az 1 kW0 el6allitdsahoz szliksé-
ges szénmennyiség (3500 kcal-s) e szézadban az
alabbiak szerint alakult :

2 kg szén/kWa
4 kg szén/kWa
9 kg szén/kWo
5
3

kg szén/kwW o
kg szén/kWé

A legmodernebb e

Az egyes energiahordozok egységnyi mennyi-
sége eltéré mennyiségl kWo villamos energia el6-
allitdsdhoz elegend6 :

1 kg szénb6l

el6allithatunk ... 2 kW0 villamos energiat
1 Kg olajbol

el6allithatunk ... 3 kW4 villamos energiat

1 Kg feldgazhbol
el6allithatunk

1 kg urénbadl
el6allithatunk

2,6 kW6 villamos energiat

24 ezer kW6 villamos energiat

A kovetkez6 évtizedekben az ,,6rokds”-nek
tekinthet6 energiaforrasok (viz, nap, szél) segit-
ségével az 0Osszes energiatermelésnek csak Kkis
részét allithatjuk el6. Az energiatermelés nagy
része foldi anyagok (szén, olaj, gaz) elégetésevel
keletkezik.
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N
eke vilag

A gazdasagossagi szempontok jelenleg alta-
ldban a szénnek olajjal és foldgazzal valé pétlasa
irdnyaban hatnak. Az épuletek flitésére, a moz-
donyok és gépek hajtasara cstkkend mértékben
(ardnyban) hasznalunk szenet. A szén egyel6re
pétolhatatlan a vas és a gaz termelésénél, vala-
mint a vegyipar egyes folyamataiban. A vilag
széntartalékai bGsegesek ; a jelenlegi termelési
szint mellett, kilénb6z6 becslések szerint 500—
1600 évre elegend6ek. Az olajkészletek kisebbek,
60—300 évre elegendGek. igy lehetséges, hogy a
tavolabbi jov6ben a szén meg olajat is helyettesit.
A kovetkezd évtizedekben azonban az olajforrasok
kimerUlésével sem kell szdmolnunk.

Magyarorszag altalaban szegény energiakin-
csekben ; kulonosen kicsik a széntartalékaink.

Az energiahordozdk és a villamosenergia-ter-
melés a Szovjetunidban és az Amerikai Egyesiilt
Allamokban az alébbiak szerint alakul :

Termék megnevezése Szovjetunio USA
€s egysege 1913. 1960. 1970. 1980. 1960.
Szén, millio t ... 29 513 700 1200 391
Olaj, millio t ........... 9 148 390 700 348
Foldgaz, milliard m3 0,02 47 320 700 361
Vili. energia,
milliard kWo .... 2 292 1000 3000 843

A Szovjetunio még csak a széntermelésben
hagyta maga mogott az Egyesilt Allamokat.
A szocialista tdbor ma a vildg széntermelésének
tobb mint a felét termeli. A tobbi termék tekin-
tetében ez a kovetkezd évek feladata.
Magyarorszag termelése :

Termék megnevezése és egysége 1960. 1965.
Szén, Millid t .o 26,5 31
Olaj, millid t ................ 1,2 2,2
Foéldgaz, milliard m3 0,34 1,80
Vili. energia, milliard KW6 ............ 7,6 1

A vilag legjelent6sebb kéolajtermeld orszagai-
nak 1961-ben az olajtermelése a kovetkezd volt:

Amerikai Egyesilt Allamok......... 399 millié tonna
SZOVJetUNi® oo 166 milli6 tonna
Venezuela i 151 millié tonna
KUWAIT e, 83 millié tonna
Szaud-Arabia.....cccoceeeeiviiiiieeee s 68 millié tonna
TTAN e 59 millié tonna
ITAK e 49 millié tonna
Kanada .. 31 millié tonna
INdONEZIA oo, 21 millié tonna

16 millié tonna
millié tonna
millié tonna

Algéria (Szahara) ...cccovviveviivneenn,
Mexiko
ROMANTA i 12

milli6 tonna



A termelési szinvonalat jol jellemzik fajla-
gos mutatészamok. A villamosenergia-fogyasztas
szinvonala bizonyos fokig az ipari fejlettseg szin-
vonalat is jellemzi. Ebbdl a szempontbol a vilag
allamai négy csoportba oszthatok.

1. csoport. Az egy lakosra es6 évi villamosener-
gia-fogyasztas 200 kWo alatt van. llyen orszagok
példaul : India, Pakisztan, Kina, Torokorszag.

Il. csoport. Az egy lakosra es§ évi villamos-
energia-fogyasztds 200—800 kWé. E csoportba
tartoznak : Romania, GoOrogorszdg, Spanyolor-
szég, Portugalia, Argentina, Magyarorszag.

I11. csoport. Az egy lakosra es§ évi villamos-
energia-fogyasztas 800—3000 kWo. E csoportba
tartoznak : Szovjetunid, Csehszlovékia, Lengyel-
orszag, NDK, NSZK. Franciaorszag, Anglia, Bel-
gium, Ausztralia.

IV . csoport. Az egy lakosra es§ évi villamos-
energia-fogyasztas 3000 kWé felett van. Ide tar-
toznak : Egyesult Allamok, Kanada, Svédorszag,
Norvégia, Svijc.

Magyarorszag 1963-ban atlép a Il. csoporthol
a Ill. csoportba. A Szovjetuni6 1970-ig a IlI.
csoporthol a IV. csoportba 1ép at.

A kovetkez6 évek fontos épitési feladatai:
kbolaj-, gaz- ésvillamos energia tavvezetékek épi-
tése, héerémivek, vizierémuvek és olajfeldolgozok
épitése, ezek kapcsolodo és jarulékos beruhédzasai-
nak a megépitése. A KGST orszagok szorosabb
egylttm(kodése fokozza az ilyen nagy épitkeze-
sek fontossagat. Erre szikség van ezért is, mert a
KGST orszagok energiahordozo-készletei rend-
kivul egyenl6tlen nagysaguak.

A Szovjetunidban 1980-ban a termelt villa-
mosenergia 80%-at héerémivek fogjak termelni.
Az (j hder6mlivek flitéanyaga az olaj, a gaz és a
gyengébb mindségl szén. A Szovjetunioban a
kovetkezd években 600—2400 MW, kés6bb 2000—
4000 MW teljesitményl hdéer6mivek épllnek,
amelyeket 100—300 MW, kés6bb Eedig 500—
1000 MW teljesitmény( gépegységekkel szerelnek
fel. A gépek és az lzemek merete tehat né. Mar
eépulnek a 2400 MW teljesitmeny( konakovi, kri-
vojrogi és jarmakovi hderémivek.

A hoéerémlvek mellett vizerémivek épitése
is folytatdédik. N6 a szovjet erém(épitésben is az
el6regyértott vasbeton elemek alkalmazédsanak a
mértéke. Fokozatosan kiépul az egész Szovijet-
uniéra Kiterjedd egységes energiahaldzat.

Dr. Sebestyén Gyula

Az Egyesutlet hirei

A Kdozpont hirei
Az Egyesilet és a Magyar Epitémivész Szovetség
altal kozosen a végzls épitész-és mérndk-hallgatok
részére meghirdetett diplomadij-palyazaton a kodvet-
kez6 ezévben végzett hallgaték részesiltek dijazasban

I. dijban Karolyi Istvan
Il. dijpan Timon Ka&lmén
I11. dijban Becker Judit
a mérndk hallgatok koézil
I. dijban Jank6 Béla
Il. dijban Ivanyi Gyoérgy
részesilt.
A dijazottakat az Egyesulet kulféldi jutalom-
utazgsra kuldi. *

Az Epuletszerkezeti és Technoldgiai Szakosztaly jilius
25-én tanulmanyi latogatast tartott a Dunai Cement
és Mészmi épitkezésének megtekintésére. A bevezetd
el6adasban Hajdu L&szl6 .ismertette az épitkezést,
és értékelte a szerzett tapasztalatokat. Utdna filmet
mutattak be az épitkezésr6l, majd a résztvev6k meg-
tekintették a gyar, az agyag- és a mészk6banya, valamint
a lakotelep épitkezését. A kirdnduldson 160-an vettek
részt. *

Marian Benko (Lengyelorszag) A falutervezés
Lengyelorszagban cimmel julius 23-an a Varosrendezési

Szakosztaly keretében el6adast tartott. Az el6adast

nagy érdekl6dés kisérte.
*

Lengyel turista csoport jart Magyarorszagon au-
gusztus honapban. Résziikre az Egyesilet allitotta
0ssze szakmai programot. A csoport augusztus 10-én
meglatogatta az Epitéstudomanyi Intézetet és augusz-
tus 17-én tanulmanyi kirdndulast tett Kazincbarcikara.

A Tertileti Csoportok hirei

A Kozpont Statikus Szakosztalya julius 6-an
Miskolcon kib&vitett vezet6ségi Ulést tartott. A vendég-
1atd6 Miskolci Csoport ez alkalomra gazdag programot
allitott 0ssze. A szakosztaly vezet6sége megtekintette
a Lotté hazat, a Kilian lakételepet, az Avasi televiziés
tornyot, valamint a Miskolci Nehézipari M{iszaki Egye-
tem gépcsarnokanak épitkezését.

Kalfoldi at

Az Egyesiilet csoportos tanulmanyutat rendezett
a Szovjetunioba. A 26 f&s csoport augusztus 23-an

indult. Meglatogattdk Varsét, Leningradot és Moszk-
vat. A moszkvai programrdl a szovjet tarsegyesilet
gondoskodott.
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A Mdaszaki Konyvnapok elé

»A szocialista épitémunka el6rehaladasaval
megné a tudomany szerepe: a tudomany kozvet-
len termelGer6vé valik“ — allapitjdk meg az
MSZMP Kozponti Bizottsaganak kongresszusi
iranyelvei. Joggal mondhatjuk, hogy a kongresz-
szus kiiszobén, oktober 22—november 3. kdzott
els6izben megrendezésre keril6 M(szaki Kényv-
napok jelentds lépéssel segitik el§ annak a ha-
talmas erének a kibontakozasat, amelyet a mi-
szaki kultdra széleskor( elterjesztése jelent nép-
gazdasagunk fejl6désének meggyorsitasaban.

Ha a Mdszaki Konyvnapok szerepét, jelen-
tésegét és feladatait vizsgaljuk, mindenek el6tt
arra kell rdmutatnunk, hogy ez az orszagos se-
regszemle fontos mérfoldkove lesz annak a sza-
mottevé fejlédésnek, amely muszaki irodal-
munkban — mennyiségi és minéségi szempont-
bol egyarant — kulénosen az utébbi években
megvaldsult. Kulturalis forradalmunk eddigi
olyan eredményei kozott, hogy példaul az el-
mult évben mar tébb mint 40 millié példanyban
adtunk ki konyveket — szemben az 1938. évi
mintegy 9 milli6 darabbal — m{szaki konyv-
kiadasunk novekvd sullyal jelentkezik.

Ezt bizonyitja tobbek kozott, hogy az e te-
rileten kozponti helyet elfoglalé Miszaki
Konyvkiadd, amely 1960-ban 145, 1961-ben 186
mUvet jelentetett meg, ez évben méar 302 kony-
vet ad ki; e kiadvanyok részesedése az Allami
Koényvterjeszt6 osszes ismeretterjesztd és szak-
konyv-beszerzésben az 1960. évi kb. egy6todrol
az elmalt évben egyharmadara emelkedett.

A Miszaki Kényvnapok bevezetd eseménye-
ként a Technika Hazaban megnyild, valamint a
megyei konyvtarakban megrendezett miszaki
konyvkiallitas is err6l a sokoldald fejl6désrol
tesz majd bizonysagot.

Nagyban noveli e kiallitisok vonzoerejét,
hogy azokon a Miliszaki Kdnyvnapokra megje-
len6 31 kiadvany is bemutatkozik az olvasok
el6tt, a gépipar, épitGipar, kozlekedés, vegyipar,
villamosipar hiradastechnika stb. szakterlleten.

A Midszaki Konyvnapok jelentésege és cél-
kitlizései azonban tulnének a mdszaki irodalom
seregszemléjeként sorrakeriild kiallitasok kere-
tein: elsGizben nydjtanak alkalmat a kiadoi szer-
vek és az olvasotabor kozotti széleskord, kozvet-
len taldlkozora is. Csepelen és Miskolcon, Duna-
Gjvaroshan és Tatabanyan, Veszprémben és Sze-
geden, Ozdon és Debrecenben s mas helyeken,
— Osszesen 150 févarosi és vidéki ipari tzemben,
tervez6- és kutatdintézetben, egyetemen és mi-
nisztériumban szolgaljdk majd — sokrét(i for-
maban — a Mi(szaki Kdényvnapok, a technikai
tudas tokéletesitésének, a muszaki tovabbkép-
zésnek és ismeretterjesztésnek hasznos propa-
gandajat.

E propaganda els6érend( célja, hogy helyi
konyvkiallitasokon, konyvismertetéseken, film-
vetitéseken keresztil és egyéb modon Kitagitsa
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a mdszaki irodalom iranti érdekl6dést, raira-
nyitsa a figyelmet a mdszaki kultira fontossa-
gara népgazdasagi feladataink teljesitésében.
Ezek kozott a feladatok kozott kiemelked6 he-
lyet foglal el — mint erre a kongresszusi irdny-
elvek is rdmutatnak — a munka termelékeny-
ségenek emelése és a gazdasagossag fokozésa,
ezeknek pedig egyik alapvet6 feltétele a miiszaki
mUveltség széleskor( novelése a munkésok, mi-
szakiak, tudomanyos kutaték kozott.

A Miszaki Koényvnapokon — elsésorban a
szerzB-olvaso talalkozokon — hasznos segitséget
kapnak maguk a kiaddi szervek is az olvasok vé-
leményét, igényeit illetéen. Ez a ,,kdzvélemény-
kutatas“ értékes tapasztalatokkal szolgélhat a
kiadvanyokkal megfeleléen el nem latott terile-
tek feltarasara, a konyvek szinvonala, a kiadoi
tervek tokéletesitése szempontjabol.

A miiszaki irodalom 0j olvaso-rétegeinek
feltardsa, érdekl6désiik felkeltése a Mdszaki
Kdnyvnapok tovabbi jelent6s feladata. A régebbi
szakemberek mellett itt elsésorban azokra a fia-
talokra kell utalni, akik tanulméanyaik végezté-
vel — vagy azok kdzepette — nemrég kerultek a
termel6 munkéba s fejlédésik dontd mértékben
fugg tovabbképzésiik folyamatossagatol és szin-
vonalatol.

Nem kevésbé fontos célkit(izése a kdnyvna-
poknak a régebbi szakmunkasoknak a tovabb-
képzésre valdo megnyerése. A miszaki propa-
ganda akkor igazan hatékony, ha szeles fronton
halad el6re s ez az alkalom jél hasznosithaté an-
nak megvilagitasara, hogy a termelGberende-
zések és a technoldgiai folyamatok allandé kor-
szer(sitése a szakmunkasoktol is tobb ismere-
tet, sokoldalubb miszaki tdjékozottsdgot kove-
tel meg.

A Mszaki Kényvnapok jelent6sége nemzet-
kozi viszonylatban is szamottevd. A felsorakoz6
kiadvanyokon keresztll elGsegiti a nemzetkozi
technikai fejlédés legujabb eredményeinek meg-
ismerését, a szocialista orszagok viszonylataban
pedig a tapasztalatok kolcsonds Kicserélésenek
tovabbi kibontakozésahoz vezethet. Ez pedig el-
sérend(i fontossagl a KGST mikoédésének most
kovetkezd 0j szakaszdban, amelyben a tervezés,
kutatas és termelés 6sszehangolasa az eddiginél
magasabb szinvonalon valosul meg.

A Midszaki Konyvnapok eredményes lebo-
nyolitdsa nem tekinthet§ a rendezést — a Kiadoi
F6igazgatdsaggal és az Allami Konyvterjesztés-
sel egyetértésben — ellaté Miszaki Konyvkiado
egyeduli feladatanak. Sikerének el6feltétele,
hogy ebben a munkaban az egyéb érdekelt szer-
vek, els@sorban a kijel6lt izemek, intézmények,
konyvtarak, valamint a szakszervezeti szervek
hatékonyan kozremikodjenek. Ez lesz a biztosi-
téka annak, hogy a Muszaki Kdnyvnapok elérje
céljat: jelent6s lépéssel vigye el6re a miszaki
kultura széleskori elterjesztéset.

Follinus Janos
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