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Kozépmagas kohdhabsalakbeton ontott lakohazak épitése

DAVID

El6zmények,
kulféldi tapasztalatok

Az Epitésigyi Minisztérium koz-
ponti mszaki fejlesztési célkitlizései
kozott a korszerl épitési moédok Ki-
dolgozasanak és alkalmazasanak prog-
ramjaban 1958 Ota szerepel az ontétt
épitéstechnolégia megoldasa. A Kkisér-
let-kutatasi munkak 4 évvel ezel6tt
a rendalkezésre all6 nemzetkdzi iro-
dalmi adatok alapjan kezd6dtek meg
az Epitéstudomanyi Intézetben.

Az oOntott épitési moéd kulonbodzé
valtozatait alkalmazta és alkalmazza
a svéd, finn, nyugatnémet, osztrak,
francia, angol, roman, lengyel, cseh
és jugoszlav épitbipar, els6sorban az
otszint feletti kozépmagas és magas-
hazak épitésénél (1— 8. abra).

Ezek az épiletek az alabbi harom-
féle alapvet6 megoldassal készultek :

1. Ontéttheton rendszer : azonos
konnyl adalékanyagu- vagy esetleg
kulénb6z6 adalékanyagd betonbdl

Ontott épitési moédhoz hasznalhaté zsaluzatok

TANOS—SZENES

ontott teherhordé, (dobozos,) esetleg
kulsé térelhatarol6é falakkal (harant-
falas) (nyugatnémet, osztrak, roman,
lengyel, jugoszlav).

2. Kopenybeton rendszer : kénnyU
adalékanyagu- vagy kavicsbetonbdl

ontott teherhorddé belsd és kuls6
falakkal, feltletképz6, illetve h6-
szigetel6 el6regyartott elemekkel
— bentmaradé zsaluzat — burkolva
(svéd, finn, nyugatnémet, osztrak,
lengyel).

3. ontott- eléregyartéit vegyes rend-
szer . kavicsbetonbd6l ontott, teher-
hordé belsé falakkal, kuls6é el6re-
gyartott kalonféle anyagu és szerke-
zetl térelhatarolé panelekkel, para-
pet elemekkel vagy fuggonyfalakkal
(svéd, norvég, cseh, jugoszlav).

Az Ontott épitési moéd valamelyik
valtozataval készult kulfoldi kozép-
magas és magashazak —-ezen épitmé-
nyek 0ssz-mennyiségéhez viszonyi-
tott — aranyat kulénb6z6 forrasbol
Ossze allitva az 1. tdblazat mutatja.

Tobbszor felhasznalhaté zsaluzatok ontodttbetonfalhoz

tablas

szobanagysagu
(gépesitéssel)

kiselemes
(gépesités nélkul)

Athelyezhet6 ;
Gordulé ;
Leereszthet6

Vizszintes tablas,
fugg6bleges
merevitéssel
(kusz6, billend-
kiUsz6)

Fuggdbleges tablas,
vizszintes
merevitéssel
(vandor)

csuszo6

emeldszintes

felfliggesztett (tamrudas)

Csavarorsos ;

Kétemel6karos ;

Konyokcsuklés ;

Fogaslétras
emelé ;

Hidraulikus ;

Elektrohidrau-
likus

Csigasoros

ERVI N—VASS TIBOR

1. tablazat

Ontott technolégiaval készitett kozép-
magas és magashazak
(1948— 1960)

Orszéag Arany,
o
SVEdOrszag ... 100
Ausztria . 82
Német Szbv. Kozt............. 66
Olaszorszag......cccoevceenenne. 60
Franciaorszéag 50
FINNOrszag .......ccoevvieens 50
Anglia .. 33
SVAJC e 20
Az ontott eljarasoknal kulfoldon

felhasznalt zsaluzati megoldasokat az
épitéstechnolégia fuggvényében az
alabbiak szerint rendszerezzik (2.
tablazat).

A zsaluzat kerete faboél, fémbd6l
(acél, aluminium) ; a zsaluhéj desz-

2. tablazat

rendszerezése

Bentmaradé zsaluzatok (burkolatok)
koépenybetonfalhoz

ritkitott csUszo6
zsaluzatban

ritkitott tablas
zsaluzatban

Hd&szigetel 6 Hészigetel§

burkolat ; burkolat ;
Feltletképz6 Feluletképzd
burkolat burkolat
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1. éabra. Linz,

ontott

kabodl, rétegelt lemezbdl, mdfaleme-
zekbdl, tomor vagy halés acél vagy
aluminium lemezekbél, mianyag le-
mezekbdl készulhet.

A fazsaluzatok beruhéazasi kolt-
sége kisebb, de a tobbszoros felhasz-
nalast figyelembe véve a fémzsaluzat
gazdasagosabb. Az aluminium kisebb
térfogatsulya miatt hasznalhaté zsa-
luzati anyagnak tlGnik, de az eddigi
alkalmazéasok (francia, roman) korro-
zi6s okokbdl sikertelenek voltak.

3. dbra. Gdansk, kilsé-helsé teherhordé
ontott téglatormelékbeton falak
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magashaz (Lenauhochhaus) ; teherhordé
kohéhabsalakbeton falak

Fabol készult kistablas zsaluzati
rendszerek : az Ausztridban, a Né-
met Szovetségi Koztarsasagban és
Lengyelorszagban hasznalatos BINO,
illetve moédozatai ; a nyugatnémet
MAG és francia HIGGINS. Szoba-
nagysagu elemeket hasznalnak mdu-
anyaglakk bevonatu kuldnleges réte-
gelt lemezes tablakbol, kiléndsen az
északi allamokban, de Franciaorszag-
ban is. Az el6bbi forrasbdél fakad a
pozsonyi, az utébbibol a pragai

2. dbra. Berlin-Hanzaviertel, kiulsé bels6 teherhordé6-6ntott

téglatormelékbeton falak

ontott hazak zsaluzati rendszere.
A jugoszlav fatablas zsaluzat is
ilyen rendszerl nyugati el6képekbdl
alakult Kki. (A pozsonyi rendszer
vaslemezzel boritott valtozata a Jo-
zsef Attila lakételepen hasznalt meg-
oldas.)

Acéltablas zsaluzati rendszerek to-
mor valtozatait alkalmaztak kezdet-
ben a Német Szovetségi Koztarsa-
sagban (NOE stb.), Anglidban (KW I-
QFORM), Olaszorszagban (VELOX),



4. abra. London — Alton Estale Roehampton ; belsé teherhordé 7. abra. Belgrad; bels6 teherhord6 ontétt kavicsbeton
ontottbeton falak falak, kulsé elGregyartott térelhatarolé parapetpanelok

5. dbra. Stockholm — Hogdalem Skarn-

vagen ; Ytong lapokkal burkolt kuls§ ko-

penybetonfalak, bels6é teherhordé ontét \
kavicsbeton falak

[ vl -t eKkdeWhm
[ th -V-WmWm
PRI

6. abra. Bratislava ; belsé teherhordd
ontott kavicsbeton falak, kuls6é el6re-
gyartott térelhatarolé panelok
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majd Jugoszlaviaban. Halés megol-
dasuak tobbek kozott a német
LEONHARDT—BOSSERT, a fran-
cia SARAPID és THERMORAPID.
(E példak ismeretében alakitottuk
ki az ETI zsaluzatot.)

Aluminiumtablads zsaluzati rend-
szerek a francia BOTJRSE és a ro-
man rendszerek.

A csusz6 zsaluzéast altalaban mér-
noki létesitmények (silok, gyarkémé-
nyek, viztornyok stb.) épitésénél
hasznaltak fel kezdetben Svédorszag-
ban, mint a Concretor prometo elja-
rds néven ismert modszert. Ezt az
50-es években a Német Szovetségi
Koztarsasagban atvették lakéhazak
épitésére is.

Lengyelorszagban, Warszawéaban
koépenybeton hazakat épitettek
1958— 59-ben ritkitott csuszézsalu-

zassal. Csehszlovéakidban is kisérle-
teztek csUszo6zsaluzassal. Romania-
ban jelenleg alkalmazzak e zsaluzas!
rendszert.

A bentmaradé zsaluzatok Svéd-

orszagban, Finnorszagban Ytongbél,
Siporexb6l és LECA-bd6l, Ausztria-
ban Heraklitbd6l, a Német Szovetségi
Koztarsasagban altalaban Sichtbe-
ton lapokbodl készilnek.

A kulfoldi gyakorlatb6l személyes
tapasztalatokat az 1961. év nyaran
Ausztridban tanulmanyutat tett ma-
gyar épitSipari delegacié szerzett.
Beigazolédtak az ontott épitési mod
terén végzett hazai kutatasok és a
tovabbi torekvések helyes célkitl-
zései. Az osztrak gyakorlat tapaszta-
latai jelent6sek szamunkra, mert
hazai viszonyaink terén els6sorban
a konnyl adalékanyag — kohéhab-
salak — felhasznalasaban, de egyéb
vonatkozasban is épuletfajtak,
felszerszamozottsag stb. tobb
kozds vonas fedezhet6 fel (7).

A harmadik tabldzat az ontott
kozépmagas és magashazépités fejls-
dését mutatja a Linz-i varosépitési
hivatal altal rendelkezésre bocsatott
adatok alapjan.

3. tablazat

Linz i kozépmagas és magashazak épitési mod szerinti megoszlasa
(1957— 1962)
Epiletek szama
Epitésijmod
elkészult épités alatt tervezett

Téglafalas .......... 5 (14%) 1 (6%) 2 (10%)
V asbetonvazas 6 (17%) 1 (6%) - =
Ontottfalas 24 (69%) 16 (88%) 18  (90%)

Osszesen.......... 35 (100%)

Az osztrak épitési gyakorlatbdél a
betontechnolégia fejlesztése és a
munkahelyek gépesitése terén lehet
bizonyos tapasztalatokat atvenni.

A javasolt beton minéségek alta-
laban : (feltlrél lefelé)

4~szird B 60-as, dongoélt kohdhab-
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18 (100%) 20 (100%)

salakbeton (alacsonyabb mind&ség
szerintuk nem gazdasagos)

2 szint B 80-as, dongdlt kohdhab-
salakbeton

2 szint B 100-as, vibralt (Thermo-
krete) koho6habsalakbeton

2 szint B 120-as, vibralt (Thermo-
krete) kohoéhabsalakbeton

9. abra. Ontétt kohdéhabsalakbeton fal fellleti
szerkezete (Bécs)

10. abra. Vibralt kohdéhabsalakbeton fal feli-
leti szerkezete (Linz)

11. abra. fMonokorn kohésalakzuzalékbeton-
fal feltleti szerkezete (Linz)

8. éabra. Mamaia; bels§ teherhordé
ontott kavicsbeton falak, kulsé
parapetelemek (csuszézsaluzat)



12. abra. Uj tipusu osztrak zsaluzat (a BINO
rendszer fligglleges tablas valtozata) (Bécs)

13. 4bra. Betontermelés : az ejt6dobos kever6-

gép sullyesztett tartdlydba adagoljak az
az anyagokat (Linz)
14. abra. Konnyl futémacskas toronydaru

(Bécs)

2 szint B 160-as, vibralt (Thermo-
krete) kohéhabsalakbeton

2 szint B 225-0s, vasbeton (legalsé
szint alappal 6sszebetonozva)

Az ontétt és vibralt bedolgozasi
technoldégiaval készult koh6éhabsalak-
betonokon kiviul kohoésalakztzal6k-
bdél, un. monolcorn betont is készite-
nek, kevésszintes épuletek szamara
(9— 11. abra).

A koépenybeton rendszert kevésbé
alkalmazzak, mert igen gondos zsa-
luzast kivan és gazdasagtalanabb-
nak mutatkozott, mint az utélagos
vakolas.

Ausztridban az eredeti tablas BINO
zsaluzas kullonboz6 valtozataival (mo6-
dositott csomoépontok) zsaluznak
még, de attérnek ott is a fuggdbleges
tablarendszerre, a hazai ETI zsalu-
zati rendszerhez hasonl6 csatlakozasi
és kapcsolasi megoldasokkal (12.
abra). A zsaluzat szereléséhez ugyan-
csak konzolallvanyok szolgalnak.

Az adalékanyagot géplapattal szal-
litjak, RAPIDO rendszer(G sulymér-
legekkel mérik és ejtédobos keverés-
gépekkel keverik. Egy nyujtott ma-
szak alatt 60— 80 m3 betont termel-
nek, 2— 3 perces keverési id6t sza-
molva (13. abra).

A betont felvonds, pneumatikus
és darus modszerrel egyarant szal-
litottdk. A darus moédszert tartjak
a legmegfelel6bbnek. Jelenleg 50 m
emelé6magassagl, 25 m gémkinyu-
lasa, futdémacskas, 16— 18 Mpm
darukat hasznalnak ; az emelési suly
kb. 650 kp. (14 abra). Ujabb tav-
vezérlésl kuszédarukat is alkalmaz-
nak, melyek mint futémdves daruk
is hasznalhatok. A tavvezéslés lehe-
tévé teszi, hogy a kezel6k mindenkor
a munkaszinten helyezkedhessenek
el. Ezéaltal a létszam 1 fével csok-
kenthetd (15. &bra).

A szerkezeti részletmegoldasok ko-
zul az ontott beton kémények (16.
abra) ; Bi-stahl vasalasu fodémek
(17. abra), a fodémbe betonozott
cs6csonkokba szerelt épuletgépészeti
vezetékek (18. abra), a vakolas nél-
kuli nyers betonfeliletd mianyag-
festésli homlokzatképzések (19. abra)
javasolhatok hazai bevezetésre.

A kulfoldi irodalom, a kulfoldon
szerzett tapasztalatok, valamint kul-
foldi szakemberek hazai el6adasai
bizonyitjak az o6ntott épitési mad
elényeit és indokoljak alkalmazasa-
nak szikségességét. A kulfoldi ada-
tok azt is igazoljak, hogy a hagyoma-
nyos vasbetonvéazas rendszerrel szem-
ben, ontott épitéstechnolégiaval Ki-
vitelezett kozépmagas és magas-
hadzaknal a nyers épitési munkakra
vonatkoztatva altalaban 22— 30%-0s
koltségcsokkentést érnek el.

Hazai kisérlet-kutatasi munka

A lakasépités mdszaki fejlesztési
célkitlizései sordban az el6regyartott
iparositott épitésmédok mellett a
helyszini, monolit iparositott épités-
moédnak : az ontott épitéstechnolo-
gianak is komoly szerepe van. Egyik
épitésmod sem helyettesitheti a ma-
sikat, mivel mindegyiknek megvan
a sajat alkalmazasi terulete (1).

15. abra. A munkaszintrél iranyithaté
koszorudaru egy foghij épuleten (Bécs)

16. abra. Ontottbeton kémények felfelé huzatéd

dugokkal készitve, kulonleges ontottbetonbol

(Bécs). (A képen lathaté tovabba a falak ki-
tlizésének médja, a fodémen)

17. &bra. Vasbeton fédém Bi-stahl vasalasa
Hattérben kéménykészités folyik (Linz)

18. abra. FO0démbe betonozott bilincsekbe

helyezett cs6csonk a fuggdleges vezetékek el-

helyezésére. KésGbb elfalazandé szerel6aknat
képezve (Bécs)

19. &bra. A kizsaluzott falat vakolas nélkul,
csak mulanyagfestékkel latjak el. A ,zsaluzat
negativ”’ nem zavar, mert a sokszintes épulet
tomegével érvényestl monumentalisan (Bécs)
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1958-ban elkezdett hazai kutatasi
munka az ontott kohéhabsalak be-
tontechnolégia kidolgozasara, vala-
mint az épitéstechnoloégia els6sorban
a zsaluzat kialakitasara terjedt Ki.
A mechanizalt betontermelés kés6bb
fejlédott ki, ti. ennek kialakitasara
csak a tobbszintes épuletek épitésé-
nél kerulhetett sor.

A kutatas kiindulé elveit 6sszefog-
laljuk.

Az ontott épitési moédhoz felhasz-
nalhaté zsaluzatoknak szokéasos beto-
nozasi munkaknal alkalmazott zsalu-
zatokkal szemben egyéb kulonleges
igényeket is ki kell elégiteni. Az igé-
nyek sokszor egymassal ellentétesek,
ezért az egyes rendszerek minden

igényt kielégiteni altaldban nem
tudnak.
A zsaluzat tervezésénél az alabbi

kovetelmények Kkielégitése az irany-

ado :

— egyszerl, koénnyen szerelhet§ és
bonthato szerkezettel, folyamatos,
ritmikus munkamenet biztositasa,

— méretkoordinalt tablasorozat k-
16nb6z6 alaprajza épuletek Ki-
alakitasara,
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egyszint magas zsaluzat kialaki-
tasa fodémzsaluzat hordasara,

nyilasok kiképzése
raforditassal

kevés id6-

és a sablon ellen-

6rizhetd beallithatésagaval,
a beton bedolgozasanak biztosi-

tasa, a zsaluzaton
munkaszinttel,

tablas

elhelyezhet6

elénydk : egyszeri kezelés ; rugal-
masan alkalmazhat6é a kulénbozé
alaprajzokra ; beruhazéasi koltség

kisebb

hatranyok : kézi 0Osszeallitas

és szétszerelés

zsaluzatmennyiség :
zsaluzasi id6 :
(szerelés — bontas
— tisztitas)
épitési ciklusidé :
(a csuszoézsaluzat
szerelését szintekre
elosztva)

2 m2fal/m2

20— 30 perc/
m2fal

5— 7 nap/
szint

20. abra. Kisérleti foldszintes ontott ikerhaz
Csepel—Szigetszentmikléson. (Terv : David
Janos ETI)

21. éabra.
ontott

Kizsaluzott egyemeletes kisérleti
ikerhdz épitése Csepel— Szigetszent-
mikléson

— a vakolas nélkuli

kialakitasa.

felUletképzés

A tablas vagy csuszoézsaluzatokat
tobbszintes, emberi tartézkodasra
szolgal6 épuleteknél alkalmazva, el-
s6sorban az aladbbi szempontokat kell
figyelembe venni.

csuszo

gépesitett mozgatas ; rovidebb,
folyamatos betonozasi id6k

nyilasok kialakitasa, bonyolult ; fo-
démek, utédlag készulhetnek ; repe-
désveszély, a csuUszasnal a konny-
betonban

0,6 m2fal/m2

33 perc/m2fal
(roman adatok alapjan)

5— 6 nap/szint
(roman adatok alapjan)

22. abra. Kisérleti egyemeletes ontott ikerhaz
Csepel— Szigetszentmikléson (Terv. David
Janos ETI)



25. abra. Kisérleti hAromemeletes 6ntott
lak6haz Csepel— Csillagtelepen (Terv.
David Janos ETI)

23. 4bra. Csepel—Csillagtelep. Zsaluzatszerelés
a haromemeletes kisérleti ontott lakéhazon

24. abra. Csepel— Csillagtelep. Kizsaluzas utan
a zsaluzatot a fels6bb szintre emelik, tisztitjak,
olajozzak, majd a szerelés megkezdhetd

Az Ontott épitési eljaras kialakita-
sdnak fontos fazisa a létesitmények
szamatol és telepitésétdl figgd beton-
termelés. Az anyagszallitds szoros
kapcsolatban van az anyagel6készi-
téssel és bedolgozassal.

Az anyagszallitads lehet :

felvond -j- 6ntékocsi,

— felvoné -j- silo -f- szallitészalag-
lanc,
— serleges (fugg6leges) szallitésza-

lag -f- szallitészalaglanc,

szivattya -f- ontékocsi,

szivattyu -j- flexibilis zsaluzatbe-

tolté toldat,

szintreszerelt forgédaru -|- beton-

tartély,

toronydaru -j- betontartaly

portaldaru -f- betontartaly

kUszodaru -f- betontartaly

vagy ezek kombinacidja.
A cél, hogy az o6rankénti
termelés 10 m3 felett legyen.

beton-

Az épitéstechnolégiahoz  allvany-
sziukségletként a konzolallvany meg-
oldasa a legcélszerlibb. A homlokzat-
képzés is készulhet err6l kedvezd
esetben.

Az épitkezés Utemezését altalaban
a géplanc és zsaluzat j6 kihasznalasa
érdekében, szalagszer(en, szaka-
szokra osztott épuletekben 5— 7 na-
pos ciklusokkal célszer( Kkialakitani
(nyari id6szakban feltétlenul elér-
hetd).

Korabban mar felhivtuk a figyel-
met arra, hogy az 6ntott épitési mod
a kozépmagas- és magashazak hazai
elterjedése idején széles koérben al-
kalmazhaté (1, 2, 6). Ezen belil
laké és kommunalis épuletek egy-
arant értenddék.

Az 0Otszintn6l magasabb oOntott,
kozépmagas- és magashazak épitésé-
nek mdszaki, technolégiai és gazda-
sagi kérdéseinek mélyrehaté elem-
zése és a teljességre val6 torekvés
nélkul, jelenleg a legfontosabb kisér-
leti eredményekkel és a kapcsolatos
feladatokkal foglalkozunk.

Az Epitéstudomanyi Intézetben
1958-ban elinditott kutatads tehat
megoldotta :

— a konnyd, els6sorban kohéhab-
salak ontottbeton technolégiat

a konnyen kezelhet6 modulizéu
tobbszér felhasznalhaté kisgépesi-
tésre tervezett, tablas fémzsalurend-
szert (2).

A laboratériumi kutatdsok utan
Csepel— Szigetszentmikléson 1959—
60-ban az EM. 25. sz. AEV megépi-
tette a 4 db foldszintes és 3 db
egyemeletes Kkisérleti iker lakéhaza-
kat, mint az anyag és zsaluzat els6
prébait (2) (20— 22. abra).

A kbzépmagas és magas épuletek
épitésénél alkalmazhaté kulénbdzé
mind&ségl kohéhabsalakbetonokat
(BKO-35, 50, 70, 100) és a tobbszin-
tes épuletek ETI altal kidolgozott
épitéstechnoldgiajat a Csepel— Csil-
lagtelepi 3 emeletes Kkisérleti on-
totthazon alkalmaztuk el6szor,
1960-ban. Az épiletet az ETI ter-
vezte és Kivitelezte (23— 25. abra).

26. abra. Konzolallvany hasznalata vakolashoz
segédallvany kozbeiktatasaval. Csepel— Csil-
lagtelep

27. abra. Kézvetlenul zsaluzatba tolt6 ETI
ontékocsi prototipusa
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A teljes kisérletet a hianyos berende-
zések miatt nem lehetett lebonyoli-
tani. A konzolallvany a balesetelha-
ritasi kivanalmaknak — kulénésen
a bontasnal — nem felelt meg. Az
északi homlokzatot konzolallvanyroél,
illetve segédallvanyrol vakoltak, a
munkafolyamat nehézkes volt (26.
abra). A betontermelés kényszer-

Kisérleti

Csepel-Szigetszentmiklés
foldszintes

Mutatok
hagyo-
manyos
1 m2fal koltsége
[ TNV 212,74
Y0 100
1 m2 fal zsaluzasi
munkaigénye
szak 0,74
0,18
0,92
100
1 m2 fal ontési
munkaigénye
szak... 1,61
1,92
3,53
100

Kozépmagas ontotthazak ipari
kisérlete

A Kkisérleti eredmények ipari beve-
zetéseként 1961. I1l. felében kezd6-
dott meg a 3 db 9 emeletes kohdéhab-
salakbeton ontotthaz épitése Buda-
pesten az Arpad hid pesti hidf6jénél

a Dagaly utcaban az EM.
43. sz. AEV- Kivitelezésében, az ETI
zsaluzat és technoldgia alkalmazéasa-
val (28. &bra).

Az épiilet terveit a BUVATI, az
épitéstechnolégiat, zsaluzatszerelési

536

ontott technolégia

keverdgép, gyorslift, és ontékocsik
hianyaban vontatotta valt. A terve-
zett ont6kocsi tul sdlyos volt (27.
abra). Egy szintet két uUtemben
ontottek helyesen, viszonylag szalag-
szer(i munkamenetek kialakitva.

Az ETI altal koézvetlenul iranyi-
tott Kkisérleti ontotthazakon kivul
az IPARTERV tervei alapjan 3

3 emeletes

ténvl hagyo  enyl
énvle- . méanvos tényle-
ges javasolt y ges
197,75 166,93 227,86 239,37
93 75,5 100 105,1
0,19 0,15 0,74 0,24
0,23 0,20 0,18 0,50
0,42 0,35 0,92 0,74
45,6 38,1 100 80,5
1,04 1,61 0,20
2,35 - 1,92 1,47
3,39 - - 3,53 1,67
96 — 100 47,3

terveket, betontechnolégiat, az ETI,
a betontermelési és organizaciés meg-
oldasokat a kivitelez6 vallalat és a
volt ETEGI dolgozta Ki.

Az Epitésiigyi Minisztérium a ter-
vet tipustervvé mindsitette (MOT I.
1— 167/61. sz. tipusterv).

Az épitkezésnél mar nem jelentett
tipikus kisérleti munkat a kohdéhab-
salak o6ntodttbeton és az ETI altal
kidolgozott modulizalt fémzsaluzat
alkalmazasa. A téli betonozas kisér-
letezése — 10 C°-ig és a zsaluzat

Csepel-Csillagtelep

ontott technoloégia

emeletes ontott lakéhazak épultek,
vizszintes fatablas zsaluzdssal Buda-
pesten a Budadrsi uton.

Mar a kisérleti épuletek miUszaki-
gazdasagi értékelései — az ETEGI
helyszini mérései alapjan (3, 4, 5) —
igazoljak az ontott épitési mod els-
nyeit és hazai alkalmazasanak indo-
koltsagat (4. tablazat).

4. téblazat

ontotthazak oOsszehasonlité tablazata

Budadrsi Ut 3 emeletes

ontott technolégia
hagyo-
javasolt manyos tenyle- javasolt
ges
168,60 227,86 231,80 194,20
74 100 102,1 85,5
0,20 0,74 0,11 0,11
0,20 0,18 0,41 0,30
0,40 0,92 0,52 0,41
43,5 100 56,6 44,6
0,15 1,61 1,06 0,20
0,90 1,92 5,26 1,47
1,05 3,53 6,32 1,67
29,7 100 179 47,3

9. dbra. Pneumatikus betonszallité berendezés
a munkaszinten. (Ont6kocsi hianyaban karo-
lassal dolgoztak)

28. abra. Koézépmagas 9 emeletes ontott
lakéhazak az Arpad hid pesti hidf6jénél.
(Terv.: Pomsar Janos BUVATI)



30. abra. CERA zsaluzat szerelése a foldszinten
(Arpad hid pesti hidf6)

szerelésének begyakorlasa mellett a
Kivitelezés kisérleti célja els6sorban
az volt, hogy emel6gépek nélkul
pneumatikus uton oldjak meg a koho-
habsalakbeton fugg6leges és vizszin-
tes szallitasat. A szukséges berende-
zést részben a Kkivitelez6 véllalat
dolgozta ki és gyartotta le (29. abra).

A 9 emeletes ontott lakéhaz épi-
tésének elk6készitése soran a kutaté
tervezd6 és kivitelez6 szervek egyutt-
mikoddésével hataroztuk meg a szuk-
séges intézkedéseket. Mar az el6ké-
szités soran tapasztalhat6 volt bizo-

nyos idegenkedés az EM. 43. sz.
AEV részér6l, az ETI fémzsa-
luzat hasznalataval szemben. Ez

az aggaly az Ujszerl falzsaluzati
rendszer kezelési-szerelési ismereté-
nek hianyabol adédott.

A Kkivitelez6 vallalat kistablas (nem
emeletmagas) tomor fémlemez zsa-
luzatot javasolt az olasz VELOX
rendszer modositott valtozataként
CERA néven. A javaslat alapjan
375 m2 félszintnek megfelelé zsalu-
zat mennyiség legyartasara kapott
engedélyt. A Kkivitelez6 vallalat a
foldszintek épitése soran felismerve
a CERA zsaluzat alkalmatlansagat
(kulénoésen a tablak megoldatlan,
fugg6leges kapcsolata, merevitése és
kitAmasztasa miatt), (30. abra) ro-
man tapasztalatok atvételeként csu-
szozsaluzatot, tovabba az ETI zsalu-
zat elveinek megfelel§ és az osztrak
tanulméanyut tapasztalatainak fel-
hasznalasaval készult, fuggbleges fa-
tablas zsaluzatot ajanlott (31. 4bra).

Az egyes zsaluzatfajtak el6zetes
értékelés alapjan vizsgalt munka-
igény atlagait az 5. tdblazat mutatja.

Zsaluzatok munkaigényessége

Zsaluzat

Hagyomanyos deszka (24 mm)
DOKA tabla (20 mm)
ETI fémzsaluzat
CERA fémzsaluzat
Adorjan-féle fazsaluzat

A hazai ontotthaz épitéseknél al-
kalmazott kulénb6z6 anyagu zsalu-
zati rendszereket felhasznalthatésagi
szam szerint is 0ssze kell hasonlitani

Ontétt betonhoz alkalmazott hazai

5. tablazat
. Segéd- =
Los mank  Oees %
6ra/m2

0,74 0,18 0,92 100
0,18 0,40 0,64 69,5
0,05 0,35 0,40 42,5
0,24 0,60 0,84 92,2
0,12 0,45 0,57 62.0

egymassal és a hagyomanyos zsalu-
zatokkal. Az 0Osszehasonlitast a 6.
tablazat tartalmazza,

6. tablazat

zsaluzatok felhasznalasi, szamszerinii

dsszehasonlitasa EKN és a gyakorlati tapasztalatok alapjan

. Felhasznalasi szam
Megnevezes .
min. max.
Fa- Gyalulatlan feny&deszka 2 5
tablas Gyalult feny6deszka 5 12
Tipus téabla 5 — 30
Déka tabla 20 80
Iparterv vizszintes tablas ............ 30 60
44. sz. AEV szobanagysagu tablas 60 — 110
Adorjan-féle fuggbleges tablas 10 — 50
Fém- ETI fugg6leges tablas 80 — 150
tablas CERA Kistablas 60 — 130

A felhasznalasi szamok elemzése
soran egyértelmien jelentkezik ; a
felhasznalas minimum és maximum
altal alkotott tartalék tartomany,
melynek terjedelme els6sorban a
hasznalat minéségétél fugg. Népgaz-
dasagi érdek, hogy ezen tartomanyok
terjedelmét a felhasznalasi maximum
hatarvonala felé csokkentsuk, ez el-
érhet6 :

szakszer(ien megtervezett és Ki-
vitelezett zsaluszerkezet gondos
szerelésével,

a technoldgia altal el6irt munka-
modszerek betartasaval,
a zsaluszerkezet gondos
val,

a felhasznalasi ciklusidé
tésével,

az atmeneti tarolasok és raktaro-
zasok idejének csokkentésével.

apolasa-

lerovidi-

Az eredeti muszaki tervekkel és
el6készitésekkel ellentétben a Kivite-
lez6 a fodémkészitéshez szikséges
fémzsaluzattartékat a meglevé nagy-
mennyiségl elfekvé készletekbdl a

31. abra. Fugg6leges faGblas zsaluzat (Adorjan-
féle) alkalmazasa. (Arpad hid pesti hidf6)

32. &bra. ETI zsaluzat szerelése az Arpad
hidf6i 9 emeletes o6ntotthazakon

33. abra. Az els6 kozépmagas oOntdtthaz 8.

szintje elkészalt az ETI altal kidolgozott

zsaluzattal és technolégiaval az Arpad hid
pesti hidféjénél

munkahely részére id6ben nem bizto-
sitotta.

Ezeknek hianyaban kezdetben ha-
gyomanyos fodémzsaluzast alkalmaz-
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31. abra. Az ETI konzolallvany garnitdra
(normal konzol, sarok konzol) a zsaluzat sze-
relés segédszerkezete

35. abra. Az Arpad hidi 12/6 épuleten hasznalt
Uj ETI zsaluzat egyenletes falsikot biztosit

36. abra. A lagymanyosi ontott kdzépmagas
hazon hasznalt zsaluzat készlet még jobb fal-
sikot biztosit

tak, mely munkaigényesebb volt, és
a falak kizsaluzasat zavarta. A késén
beszerzett fodémzsaluzattartokat sem
hasznaltak mindig megfeleléen, bar
a kutaté intézet kuloén oktatast tar-
tott a munkahelyen. A fodémzsalu-
zads még mindig munkaigényes mu-
veletét megfelel6 méretd tartéval
kell kiktuszébolni.

A munkahelyi tapasztalatok alap-
jan az épitésvezetfség és a fizikai
dolgozék egyarant — a kell§ gyakor-
lat megszerzése utan szivesen
dolgoznak az eredetileg megtervezett
mUszaki megoldéassal és technoldégia-
val (32— 33. abra).

Az osztrak tanulmanyut tapaszta-
latai, illetve a 43. sz. AEV indokolt
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javaslata alapjan a zsaluzat szerelé-
sére szolgalé konzolallvanyok sarok-
elemeit is megtervezte az ETI, az
allvany-beakasztast is médositva. igy
a szerkezet a biztonsagtechnikai ko-
vetelményeket tokéletesen Kkielégiti
és a konzolallvanyt a SZOT is jova-
hagyta (34; abra).

Az 0j ETI zsaluzatkészlet jobb
anyagbol készitett és nagyobb el6-
tolassal metszett, terpesztett lemez-
zsaluhéjnak eredeti terv szerinti fel-
szerelése, a sik falfelUletek biztosita-
sara alkalmas, még az esetleges tul-
zott tomoritési maveletek esetén is
(35. a4bra). Kuldénds javulas tapasztal-
haté a lagymanyosi épuletek zsalu-
készleteinél (36. abra). Ez a falfelu-
let alkalmas vakolas nélkul kozvet-
en szinezésre, mdlanyagalapu fes-
tékkel, ha a koszoru feluletképzést a
Csepel-Csillagtelepi 3 emeletes Kkisér-
leti 6ntoétthaznal alkalmazott megol-
dasban o6ntoétt kohdéhabsalakbeton-
bol készitik.

A betontermelés fazisai : a keverés,
a komplett 500 literes lengyel kény-

Ontottbeton
Arpad hidfé 12/a, b,

Szint Minéség

B 140/vb

Bké 100
. . Bko 70
VI—'VIII. em........ Bko 50
VII—1X. em. Bko6 35

A teljes emeletszint elkészitésének
muveleteit : zsaluzat szerelést, fal-
betonozast, fodémkészitést, zsalu-
zatbontast egy ciklusként tekintve, az
Arpad hidi kézépmagas lakéhazak-
nal hasznalt zsaluzatok fuggvényé-
ben a ciklusid6k a 8. tablazat sze-
rint alakulnak.

A begyakorlottsagbdl adédé javu-
las szembetliné. A teljes mélységi
értékelésnél figyelembe kell venni
a zsaluzatok felhasznalhatésagi sza-
mat. A tablazatban kimutatott érté-
kek a munkahelyi szervezés fuggvé-
nyében kialakult ciklusok. A zsalu-
zat munkaigényessége fuggvényében
a ciklusok a kovetkezék : ETI 7 nap,
CERA 12 nap, Adorjan-féle 8 nap.

Az Arpad hid pesti hidféjénél
végrehajtott ipari kisérlet tapaszta-
latai alapjan a 12/a— b—c jell lako-
hazak épitésérél elb6zetes értékelés-
ként, az alabbi kovetkeztetéseket
vonhatjuk le :

1. Az ETI é&ltal kidolgozott éntétt
kohéhabsalakbeton technolégia —
kotésgyorsité felhasznalasaval, téli
id6szakban — 10 C°-ig alkalmas a ki-
vitelezés folytatasara.

2. A zsaluzas (szerelés, bontas,
tisztitas) szak- és segédmunkas mun-
kaigénye 0,40 6ra/m2, azaz 23— 25
perc/m2 a begyakorlas jelenlegi fo-
kan. Ez az érték csokkenthetd, ha
kotelez6vé teszik a kizsaluzas utani
azonnali gépesitett tisztitast (pl.:

szerkever6gépek beszerzésével és gé-
pesitett adagolékkal megoldast nyert;
a kdnnyliadalékd beton pneumatikus
szallitasanak ipari kisérlete igazolta,
hogy a médszer tovabbi tokéletesités-
sel &llandé Uzembiztonsdg esetén
megfelel§ lehet ; a vizszintes szallitas,
a fodémszinten még primitiv és a
szallitéeszkdzrél nem kozvetlenul tol-
totték a zsaluzatba az anyagot, feles-
leges miuveletek, lapatolast kozbe-
iktatva ; a bedolgozasnal felulvizs-
galand6é a tomorités mértéke, tekin-
tettel a tultomorités veszélyére.

Jellemz6 adatként kozoéljuk, 1,0 m3
ontottfal készitésének munkaigé-
nyét :
allvanyozoé 0,45 ora
betonozo6 1,50 o6ra
S. M. 6,67 Ora

0sszesen  .............. 8,62 oOra

Az éptlleteken felhasznalt beton
minéségek tulajdonsagait a 7. tab-
lazatban foglaljuk Ossze.

7. tablazat

minéségek

c jeltG épuletnél

Térfogat- Nyomoé- Hévezetési
suly hatarfesz., tényez6,

légszaraz kg/cm2 kcal/mocCe
2400 70 1,30
1700 30 0,60
1600 22 0,55
1450 16 0,40
1300 11 0,30

elektromos kefe) és olajozast (pl.:
permetezés) ti. egyszeri hasznalat
utdn a szennyez6dés igen Kkicsi és
kdénnyen eltavolithat6.

3. A zsaluzattal kapcsolatos mdu-
veletek (szerelés, bontéas, tisztitas)
koltséget (16 Ft/m2), 0Osszehason-
litva a hagyomanyos (DOKA tablas)
50-szeres felhasznalassal EKN tétel-
lel (23,90 Ft/m2) a koltségcsdkkenés
7,90 Ft/m2.

4. Evi 40-szeres ciklust (5— 7 nap
atlagosan) szamolva, gondos kezelés-
sel 150-szeres felhasznalast lehet felté-
telezni, igy a teljes elévilés 4 év.
(Karbantartas szukséges.)

5. A zsaluzat gyartasi koltsége
ma még igen magas. (Kb. 800 Ft/m2)
Ezért ennek arfelulvizsgalata a szé-
riagyartas céljabdl jelenlegTolyamat-
ban van.

6. A Kivitelez6 véallalat idészam-
vetése egy elméleti ciklusra 10 munka-
napot, egy gyakorlati ciklusra 14
munkanapot vett fel. A Kivitelezés
soran beigazolédott a kutatdk altal
a kisérleti tapasztalatokra tamasz-
kod6é 5— 7 munkanapos ciklus, elér-
het6sége folyamatos munkavégzés
esetén

2— 3 nap falzsaluzéas

(szerelés-bontas)

1— 2 nap falbetonozas

1 nap fodémszerelés
1 nap fodémbetonozéas

5— 7 nap ciklus.



8. tablazat

Kulonb6z6 fal zsaluzatok ciklusidd 6sszehasonlitasa

Arpad hidfé 12/a, b, c 6ntétt 9 em. lak6haz
épitési ciklusidé valtozasa

1961. 1Il. n. é. Bezsaluzas ........... 35 4 2 2,5
(atlagolt) Ontés.......... 4 4 3 3,5
Kotési idé6.. 2 3 2 25
@ Kizsaluzéas 2 15 2 2
Tisztitas-atszallitas . . 15 2 25 2
S
@ Ciklusid®........ccceeveennnne 13 14,5 115 125
1962. 1. n. é. Bezsaluzas ... 3 3 2 2,5
(atlagolt) 8 25 2 2 2
2 2 2 2
Kizsaluzas ................ 2 2 1 1
— Tisztitas-atszallitas 1 15 1 1
 CIKIUSIG s 105 105 s 85
o
Varhaté 1962-ben Bezsaluzas 2
(az el6bbiek Ontés..... 1
alapjan) Kotési id6. 2
Kizsaluzas . 1
Tisztitas-atszallitas 1
Ciklusid6......ccoceuevnennee 7
7. Vizszintes szallitbeszkozként, leton oOntétt ponthaz tipusterve.
liftes, vagy pneumatikus figgéleges (MOT. I. 1— 167/61).
szallitashoz a zsaluzatba tolt6 ETI A megismert kiilfoldi tapasztala-
ont6kocsi tokeéletesitett, konnyitett tok és hazai Kisérleti eredmények

valtozata technoldgiai javulast ered-
ményezne.

Ontott hazépités a Il. dtéves tervids-

szakban
A 1l. otéves tervid6szakban — a

blokkos és paneles lakasépitési prog-
ram mellett— az 6tszintnél magasabb
lak6hazakban (lakotelepi és foghij)
mintegy 15 000 lakas megvalésitasa-
val lehet szamolni. E programot az
az egyedi engedéllyel rendelkezé ma-
szaki terveken kivul, haromféle tipus-
tervvel lehet kielégiteni (9).

A hagyomanyos monolit vb. vazas
épités céljara rendelkezésre all 8
emeletes ponthaz és savhaz tipus-
terve, mig a korszeril épitéstechnol6-
gia alkalmazéasa érdekében felhasz-
nalhaté a 9 emeletes kohéhabsalak-

alapjan az otszintnél magasabb laké-
hazak a Il. otéves terv soran egy-
részt kohdéhabsalak ontott épitésmod-
dal épulnek. Budapesten (arpad-
hidf6i, lagymanyosi stb. lakotelepe-
ken) mintegy 1000, vidéken (Duna-
ajvéaros, Miskolc, Kecskemét, Deb-
recen, Gy6r, Székesfehérvar, Kazinc-
barcika) ugyancsak 1000 lakéas épi-
tése kerult el6készitésre kohdhab-
salak 6ntottbeton technolégiaval.

Ezenkivul Budapesten, a Joézsef
Attila lakotelepen, az 6tszintnél ma-
gasabb lakéhazaknal kerul alkalma-
zasra az ontdttpaneles vegyes épitési
modszer.

E rendszer fejlesztéseként a kuilsé
el6regyartott betonszer(i elemeket a
sulycsokkentés érdekében konny(
térelhatarol6 réteges fuggonyfal vagy

LCERA” Adorjan féle
zsaluzattal zsaluzattal
6 5
4 3
4 4
4 3
2 2
20 18
4 5 2 3
3 2 2 1
2 2 2 2
2 2 2 1
3,5 3 2 1
14,5 14 10 8
2 1
1 1
2 2
2 |
1 1
8 6

kitolt6falrendszerlii elemek véalthat-
jak fel.

A kohdéhabsalak 6ntottbeton épités-
modot tehat az 6tszintnél magasabb
lakéhéazaknal, mint a hagyomanyos
vb. vazas rendszernél gazdasagosabb
és gyorsabb megoldast lehet alkal-
mazni. Ennek indokoltsagat az eddig
ismertetetteken kivil még a kovet-
kez6k tamasztjak ald ;
épitéanyagként nagymennyi-
ségl kohoéhabsalak all rendelkezésre,
melyet o6ntotthaz épitésnél haszno-
sitva megfelel6 min6ségl és gazda-
sagos épitési eredmények érheték el;

— a tipustervként kidolgozott és
alkalmazhaté kohdéhabsalak ontott-
beton ponthaz miszak-gazdasagi mu-
tatdéi az elGirt normativak hatarain
belul vannak : 6sszehasonlitva az
ugyancsak tipustervként jovahagyott
hasonl6é légkobméterrel, lakasszam-
mal és lakéterulettel biré vb. vazas
ponthazzal, a BUVATI altal kidol-

37. dbra. A lagymanyosi ontott, épuleteken
toronydarus betonszallitast alkalmaztak
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Kulonbdzé épitési moédokhoz készult

9. tablazat
tipustervek o6sszehasonlité tablazatai

(BUVATI adatai alapjan)

MOT 1. MOT 1.

1— 167/61 1— 168/61
jeld jeld

Mutaték kohéhabsalak 9} vb.  vazas o

ontotthaz ponthéaz

fsz. -j- 9 pince % fsz.
emelet 4- 8 em.

Kivitelezés ossz. kts.

brutt6, Ft 5 730 332 100 6 340 134 110

nettd, F t .. 5 228 145 5 870 950 112
Légkobméterar

bruttd, F t ... 622,86 100 699,48 112

nettd, F t . 568,28 647,72 117
1 f6re es6 légm3 ... 62,58 100 55,95 89
Beépitett 1égm3 ossz. 9 200 100 9 064 99
Fér6helyek szama .............. 147 100 162 110
Lakas tertlet, m2 54,88 100 56,91 104
Lakoterulet, m2 . 40,33 100 40,20 100
Egy fér6helyre es6 épitési

koltség, F t... 38 982 100 39 137 100
Egy légm3-re es6 épitési

S, F T 625 100 700 112
Egy légm3re esdé betonvas,

KO e 2,61 100 5,76 221
gozott mutaték —- a 9. tablazat- vez6bb lehet (anyagigény-csokken-
ban foglaltak alapjan — épitési tés, jobb gépkihasznalas, zsaluzat, ar-
koltség, munkaigény és betonacél csokkenés stb.) ;
felhasznalas terén igen el6nydsen A jelenleg kidolgozott és ipari be-
jelentkeznek; vezetés céljara alkalmas ontotthaz

— a kohoéhabsalakbeton ontési épitési technoldgia Kkiterjesztése és

technolégia céljara eddig legjobban
megfeleld modulizalt ETI terpesztett
halés fémzsaluzat kulénbdzé alap-
rajza épuletek Kivitelezésénél egy-
arant alkalmazhaté (tipus, egyedi,
lakotelepi, foghij) ;

—- az emel6gép nélkuli, pneumati-
kus koh6éhabsalakbeton szallitas meg-
oldasaval, Kkis felszerszamozottsag
mellett biztosithat6 az 6tszintnél ma-
gasabb lakéhadzak hagyomanyosnal
gyorsabb Kkivitelezése ;

— az épitési id6tartam természete-
sen toronydaru bedllitasaval tovabb
csokkenthet6. A lagymanyosi 0ot
épuleten 8— 10 szintet készitenek ma
mar havonta (37. abra);
vizsgalatok alapjan megalla-
pithaté, hogy a kohdhabsalakbeton
épuletek el6allitdsanak ossz. héener-
giaigénye és beruhazasi igénye mint-
egy 33%, illetve 25%-kal Kkisebb,
motorikus igénye viszont 40%-kal
nagyobb a hagyomanyos moddszerek-
hez viszonyitva. A tovabbi kutatas-
sal ezen értékek alakuldsa még ked-
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fejlesztése érdekében a kovetkezd
tovabbi feladatok megoldasaval fog-
lalkoznunk kell folyamatosan ;

a rendelkezésre all6 9 emeletes
kohéhabsalak ontott ponthaz tipus-
tervén kivul 8— 9 emeletes koh6hab-
salak ontott savhaz tipustervei kidol-
gozasanak el6készitése (a prototipus
épuletek 1963-ban el6relathatélag
felépulnek, a programjat a TTI
részére 0Osszeallitottuk) ;

az ETI altal kidolgozott ter-
pesztett acélhalés falazati fémzsalu-
zat gyartasi és szerelési technolégia-
janak fejlesztése, a munkaigényesség
tovabbi csokkentése érdekében ;

az ontott épitésmoéd mdszaki
és gazdasagi el6nyeinek hasznositasa
a kozépmagas lakéhazépitésen kivul,
a kommunalis létesitményeknél, els6-
sorban széallodaépitésnél ;

a kopenybeton ontétt lakéhaz-
épités technoldgidjanak hazai kikisér-
letezése, pernyegazbeton hdészigetel6
lapokkal, a korszeri homlokzat-

képzési eljaras megvalositasa célja-
bél ;
— kuUszédaru terveinek kidolgo-
zasa, prototipus legyartasa ;
az ipari létesitmények kidolgo-
zott hazai csUszézsaluzat alkalmaza-
sanak megvizsgalasa és tovabbfej-
lesztése az 6ntott lako- és kommuna-
lis épuleteknél torténé felhasznalas
céljabol, kisérleti épuletek épitése.
Az o6tszintnél magasabb lakéhazak
épitésénél, a kohdéhabsalakbeton o6n-
tott épitési mod elterjesztésével, a
fejlesztési célkitlizések végrehajtasa-
val Gjabb Iépést teszink a lakasépi-
tési program gyorsabb és olcsébb meg-
valésitasa érdekében.
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KorszerG homlokzatok hézagtomitése

CSICS MIKLOS

A nehéz és konny( flggonyfalas épileteknél
az egymashoz kapcsolddé homlokzati elemek
helyes szerkezeti kialakitasa és az igy keletkez§
illesztési hézagok szakszerl tomitése bonyolult
feladat.

Ezt a tényt kalféldén mar kb. egy évtized
ota felismerték. A felismeréshez tekintélyes épulet-
karok tapasztalatai vezettek. A kozismert S. O. M.
cég Gordon Bunshaft altal tervezett New-York-i
»Lever House”-nal (1952) a tomitések rovid id6
mulva tonkrementek. A rozsdamentes acélbdl és
Uvegbdl szerkesztett homlokati felllet illesztési
hézagait ugyanis hagyomanyos tapasszal tomi-
tették. A tomités az igénybevétel hatdsanak nem
felelt meg, a csapadékviz beszivargott, légateresztd
nyilasok keletkeztek. Ugyanez toértént a New-
York-i UNO székhaz Harrison Ambramovitz
épuleténél is. A kozelmualtban felllvizsgaltak az
angliai figgodnyfalas épuleteket és megallapitottak,
hogy az épulletek 42%-aba beszivargott a csapadék-
viz. Egy tobbszor megépitett, el6regyéartott fal-
panelekbdl készilt hazai trafé épuletnél Ggyszin-
tén vizbeszivargas tortént.

Az illesztési hézag tomités problémaja nem-
csak a fuggonyfalas homlokzatoknal jelentkezik,
hanem a hagyomanyos tégla és blokk falaknal is.
Itt a nyilaszaré szerkezetek keriilete mentén van
illesztési hézag, a tok és falazat kozott. Kualono-
sen érzékeny a hézag a kavamentes kiképzéseknél.
A hézagfolydométerek hossza és ezzel a veszélyesség
névekszik azoknal a homlokzatoknal, ahol a
nyilaszarok felilete viszonylag nagy.

Hazai viszonylatban a tomitési kérdés fel-
vetése és vizsgalata igen id6szerd, s6t mar bizo-
nyos értelemben elkésettnek tekinthet6, hiszen
egyes ipari épuleteknél a nehéz fliggonyfalas
(koh6habsalakos falpanelok) homlokzatok alkal-
mazasa folyamatosan tért hodit (Tiszai Vegyi
Kombinat, Debreceni Orvosi Mdszergyar, Szasz-
halombattai Kdéolajfinomité stb.). Lakoéépuletek-
nél most kivanunk attérni a panel fokozottabb
mértékd felhasznaldsara. De taldlunk méar hazai
példakat a konny( flaggonyfalszeri homlokzati
kialakitasra is (pl. K. O. K. L).

Fentiekbdl kévetkezik, hogy a hézagok tomi-
tésével kapcsolatos épitési feladataink iranya
adott. A kulféldi hasonld témakdr tapasztalataibdl
pedig a tanulsagot le kell vonnunk, nehogy komo-
lyabb hazai épuletkarok kodvetkezzenek be.

Milyen kévetelményeket tdmasztunk a homlokzati
hézagtomitésekkel szemben?

1 Gatolja meg a nedvesség és csapadékviz
behatolasat.

2. Tapadéas vagy ragasztas utjan tokéletesen
kapcsolddjon a kulénbdzé anyagokhoz, tehat a
betonhoz, kéhoz, Uveghez, aluminiumhoz, acél-
hoz, fahoz és lakkozott felUletekhez.

3. Alljon ellen a légkoéri behatasoknak, tehat
ne Oregedjen az ultraviola sugarak vagy oxidacio

hatasara. Ha megkeményedik, rideggé valik vagy
lagyul, ha zsugorodik vagy reped — akkor nem
megfeleld.

4. Legyen tartésan rugalmas, tehat az alak-
valtozasokat el6idéz6 hatasok megsz(inése utan
vegye fel eredeti alakjat.

5. Ne okozzon foltosodast, elszinez6dést a
csatlakoz6 anyagokon, szerkezeteken.

6. Legyen konnyen kezelhetS, tehat konny( és
egyszerd megmunkalasu, szakaszonként pétol-
hato, a kulsé légallapottol flggetlen bedolgozasu.

A 4. pontban foglalt kdvetelmény alapjan a
tomitésnek kdvetnie kell a h6mérsékleti ingadozas
altal okozott szerkezeti mozgast, azaz a ktilénb6z6
anyag hétagulasi egyutthatojatél fiiggé méret-
valtozast, anélkul, hogy a tapadas megszinne.
Ugyanigy nem faradhat el az allandé rezgéshata-
sok (pl. szél, utcai forgalom, gépek) esetén sem.
A hoémérsékleti ingadozasnal — a hazai klima
figyelembevételével------- 20 C° és -f-80 C° kozotti
hémérsékleti kilonbséggel ajanlatos szamolni.

A hazai ipar jelenleg olyan tomit6éanyagot
nem gyart, ami a felsorolt kovetelményeknek
megfelelne. De a kulfédéon forgalomba hozott
tomitések is csak meghatarozott esetekben és
bizonyos kortulmények kozott toltik be szerepiiket.
Célszer(i tehat megismerni a témité anyagok
alapvet6 fajtait, fizikai és kémiai tulajdonsagait,
a felhasznalés teriletét (homlokzati hézagok cél-
jaira) és alkalmazasanak maédjait. A vizsgalodast
ebben a vonatkozasban nagymértékben meg-
neheziti — amit a kdlfoldi szerz6k is kiemelnek
cikkeikben —, hogy az el6allitd cégek a gyartma-
nyaik receptjeit a titokzatossag légkdrébe burkol-
jak és igy a pontos osszehasonlitd értékelés lehe-
tetlenné valik. Egy tényt azonban le kell rogzite-
nink : ma mar kulféldon sem elégséges, ha a
részletterven csak ,,megfelel6 tomitéssel téltendd
ki’ felirat szerepel. Az épitésznek kell tudnia,
hogy mi a ,megfelel6” és neki kell a pontos meg-
hatarozast szolgaltatni. 0 van hivatva elbiralni,
hogy mikor melyik témitési fajtat alkalmazza a
mUiszaki szlikségesség és a gazdasagossag tikrében.

A tomité anyagok alapvet6 fajtai, fizikai és kémiai
tulajdonsagai

A hb6okozta hézagszélesség valtozasakor a
kulonbozé tomitéanyag alaptipusok viselkedése
mas és mas. Ezek szerint harom csoportra oszt-
hatok :

Az els6 csoportba (1. abra) tartoznak azok az
anyagok, amelyek a hétagulasbol szarmazé dssze-
nyomodas utan, az eredeti alakjukat nem képesek
maradéktalanul felvenni. llyenek :

a) a hagyomanyos lenolajtapaszok.

Toltéanyaguk hegyi kréta, sulypat, eseten-
ként azbesztszal. Kotéanyaguk rendszerint len-
olaj. Képlékenységuk folytan, melyet oxidacio
Utjan idével elvesztenek, a hézagszélesség csokke-
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eredeti hezagszé/esseg

nésekor kinyomdédnak, az eredeti hézagszélesség
kialakulasakor pedig szétszakadnak. Rugalmas-
saguk tehat nincs, viszonylag gyorsan kiszarad-
nak és rideggé valva repedeznek, térnek. Elet-
tartamuk kb. két évre tehet6. Kulfoldon massza
és elére megformalt profilok alakjdban dolgozzak
be. Homlokzati hézagok témitéséhez — annak
ellenére, hogy ez a legolcsébb tomitéanyag —
nem alkalmasak.

1. &bra. Els6 anyagcsoport viselke-

vy t
visszahuzodas utan dése a hézagban

és Kisebb viszonylagos nedvességtartalmu
allapot esetén viszont forditott a helyzet.

A keményedés utan a mlgumi rendkival joél
ellendll az oxidacid, 6zon, napsugarzas, viz hatasa-
nak. Nem o0regszik. Rugalmassaga —50 C° és
+ 125 C° hémérséklet kozott megmarad, ezért a
homlokzati elemek héokozta mozgasat jol koveti.
Tapaddé tulajdonsaga megfelel6. A tapadéssag,
ragaszthatésag novelése érdekében a két kom-

1ég-

b) A javitott lenolajtapaszok (Butyl-gumi 6sszgonensen tulmenden phenolgyantas adalékot is

tételek).

Toéltéanyagon és olajon Kkivil bizonyos meny-
nyiségl rugalmas tulajdonsigu polimerizécios ter-
méket is tartalmaznak (poliizobutilen). Ezaltal
kevéshé oregszenek. Rugalmassaguk csekély. Ta-
padasuk j6. Sokaig lagyak maradnak. Elettartal-
mukat kb. 4—10 évre becsulik.

Kulféldon massza és el6re megformalt profilok
alakjdban hozzak forgalomba. (Oppanol, Indopol,
Vistanex elnevezéssel.) A készre formalt profilok
tapadasa gyenge.

Homlokzati hézagok tomitéséhez csak akkor
alkalmasak, ha a hézagmozgas a hézagszélesség
10%-at nem haladja meg.

A masodik csoportba (2. dbra) tartoznak azok
az anyagok, amelyek a hdétagulasbdl szarmazé
0sszenyomédaskor a hézagbdél kinyomédnak, de
utana az eredeti alakjukat maradéktalanul vissza-
nyerik. Ryenek :

a) a két komponenséi poliszulfidék.

A tomitéanyag egyik komponense folyékony,
a masik komponense az un. ,keményit6”, ez fog-
lalja magaba a kitolté anyagot is. A ,két rész”
Osszekeverése &ltal gumi tulajdonsagu termék
keletkezik. Az &sszekeverési folyamat 3—6 orat
vesz igénybe és +25 C° hémérsékletdl, 50% viszony-
lagos nedvességtartalmu légallapot sziikséges
hozza. A pasztaszer( anyag gumiszer(i termékké
(keményedés folyamata) 24—48 o6ra alatt alakul
at az el6z6ekben kozolt légallapot mellett. Maga-
sabb hémérséklet és viszonylagos nedvességtarta-
lom a bedolgozas idejét roviditi, a keményedési
folyamatét gyorsitja. Alacsonyabb hémérséklet

eredeti hézagszélesség Osszenyom6das utan
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szoktak hozz& keverni, azonban beton és vilagos
kéfeluleteknél ez voroses elszinezddést okoz. llyen
esetekben — bar az elszinez6dés a tapadast nem
befolyasolja — a phenolgyantéat tanacsos szellézni.

Elettartalmat kb. 20 évre becsulik. Kulfél-
don Prestik, Thiokol Liquid Polymer néven hozzak
forgalomba fekete, szirke, barna és aluminium
szinekkel. Az USA-ban az utébbi témité-
anyagot alkalmaztak a flggoényfalas épuletek kb.
80%-anal. (Tobbek kozott a ,Lever House”
kijavitasanal is.)

A Thiokol gyartméanyok kozott taldlhato egy
poliszulfidkaucsuk alapanyagu témité tapaszféle-
ség is, mely 6sszetételénél fogva a halmazallapotat
6nmaga szabalyozza. Az anyag nem folyékony,
tehat segitségével sima felUletképzésd tomités
készithetd.

Legujabban el6allitanak két komponensid hid-
raulikus masszékat is. Ezek mas — az el6z6tél
eltér6 — tulajdonsadgokkal rendelkeznek. A ,két
rész” oOsszekeverése utdn 24 o6raval méar rugalma-
sak, de végs6 halmazéallapotukat tovabbi egy-két
nap mulva kapjadk meg. Nedves fellletre is fel-
hordhatok.

b) Az egy komponensil poliszulfidok

Csak egy folyékony komponensbél allnak.
Szabalytalan alaka zart Uregek és csatlakozasok
kiontésére szolgalnak. A folyékony halmazéallapot
néhany nap alatt lagy gumiszer( anyagga alakul
at. 300—500%-0os ardnyban nyomhat6 dssze,
illetve ugyanilyen mértékben képes kiterjeszkedni.

visszahlizédas utan

2. &bra. Masodik anyagcsoport visel-
kedése a hézagban



3. dbra. Harmadik anyagcsoport visel-

kedése a hézagban eredeti tiezogsze/esség

A harmadik csoportba (3. abra) tartoznak
azok az anyagok, amelyek a hétagulasbol szarmazé
0sszenyomodas utan az eredeti alakjukat maradék-
talanul visszanyerik, mikézben az anyag a hézag-
b6l nem tiremlik Kki.

llyenek az elére megformalt tartésan rugal-
mas témitésavok.

Anyagszerkezetiket tekintve lehetnek cellas
és homogén felépitésiiek.

a) A cellads anyagszerkezet(i tomité savok
tulajdonképpen kuldnleges bitumennel impregnélt
rugalmas mdgyantahabok. A cellafalakat tehat
bitumenes filmréteg vonja be. Térfogatsulyuk
150 kg/m3 koruil mozog. Osszenyomott allapotban
a térfogat 80%-a bitumen, 20%-a rugalmas kitolt6
anyag. 50 mm vastag tomitésav 5 mm vékony-
sagura nyomhatdé 0Ossze. Szobah6mérsékleten 20
perc mulva Ujra visszanyeri eredeti alakjat. Kul-
foldén ,,Compri band” néven hozzak forgalomba
10 x 10 mm-tél 40 x 80 mm-ig, terjed6en, val-
tozdé szelvényméretekben.

b) A homogén anyagszerkezetli tomitésavok
altaldban ,Neopren” mligumik. Az USA-ban
1932-ben hozta el6szér piacra ezt a mdgumi
terméket a DU Pont cég. A természetes guminal
kedvezébb tulajdonsagokkal rendelkezik, mivel
annal tartésabb, mechanikai és légkdri hatasok-
nak jobban ellenall. Az eddigi 30 év tapasztalatai
alapjan élettartamét 50 évre becsulik. A vulkani-
zalatlan és még képlékeny masszat tetszlleges
forman préselik at, majd adott nyomas és hdg
segitségével vulkanizalva veszi fel végleges, tar-
tésan rugalmas tulajdonsagat.

A tomitendd hézag érintkez6 anyagaihoz
nem tapad.

A tomitd anyagok felhasznaléasi terllete és alkal-
mazasanak maodjai homlokzati hézagokhoz

Az els6 csoportban felsorolt anyagok (lenolaj-
tapaszok, Butyl-gumi 0sszetételek) rovid élet-
tartamuk niatt nem javasolhaték — viszonylagos
olcs6saguk ellenére sem — homlokzati hézagok
tomitéséhez, mivel a karbantartasi koéltségek sok-
szorosan felilmuljdk a beépitésnél elérheté meg-
takaritast. Az alkalmazasi moddal részleteiben
foglalkozni tehat felesleges.

Masodik csoportba tartoz6 poliszulfidok egy-
arant alkalmasak a hagyomanyos téglafalas, blok-
kos épulethomlokzatok nyildszard szerkezeteinek
beépitéséhez — a tok és falazat kozotti illesztési
hézag tomitésére — és a nehéz, koénny( fuggony-
falas homlokzatokhoz.

A felhasznalas soran ezekkel az anyagokkal .
célszer(i takarékosan banni, mert a kész terméké a pisztollyal

oszenyomddas utan visszohuzodas utan

ara magas (I liter = 1,8—2,8 angol font). A hé-
zagba val6 bedolgozas szakszerl elGkészitést igé-
nyel. Ezért a hézagokat és a tdmitéanyaggal
érintkez6 felUleteket portol, zsirtél, olajtol és
egyéb szennyez6dést6l meg kell tisztitani és ki kell
széritani. Beton, k&, tégla fellletek tisztitdsa
acélkefével torténik. Ezen kivil ezek a porézus
felUletek (fa is) kalénleges alapmazolast is igényel-
nek. A hidraulikus masszak nedves fellletre is
felhordhatok. Fém és Uvegfellletek tisztitasa
acetonnal, toluollal vagy xilollal végezhet6 el.
A hagyomanyos tapaszok maradvanyai ku-
16nds veszélyt jelentenek. Ha ezek nincsenek jol
eltavolitva, a tapadas tokéletlen lesz.

A két komponensbél allé polisulfidanyagok
két részbdl allnak, tehat osszekeverésuk kuldn
gondot okoz (keverési arany és moéd betartasa
lényeges !). Kisebb mennyiség, Uveg vagy sima
deszkalapon keverhet§ o6ssze. Nagyobb mennyi-
séget a kever§ edénybe helyezett lassu jaratu
elektromos kézi furdval dolgoznak &ssze.

Az épités helyszinén végzendé munkak le-
roviditése érdekében az USA-ban forgalomba
hoztak mar eleve a gyart6 cégnél osszekevert
masszakat is. A polietilén zacskdkba toltott kész
anyagot — 40 C° hémérsékletd mélyh(tétt rak-
tarakba taroljak. (Harom hénapig raktarozhato !)
Az épitési helyre széraz jég segitségével szallitjak.
A mélyh(tétt anyagot bedolgozas el6tt 30 percen
at szobahémérsékleten tartjak. Az elére megkevert
anyag természetesen dragébb. A témité anyagot —
Osszekeverés utan — kézi vagy siritett leveg6vel
mikodtetett szoropisztollyal hordjak fel. A sdritett
levegl légvezetékét sokszor nehéz a bedolgozas
helyéig biztositani, ezért a két mddszer Kiegésziti
egymast. Egy f6 naponta atlagosan 300 foly6éméter
tomitést képes elkésziteni (a bedolgozandé témi-
tési  keresztmetszet, hozzaférhet6ség és egyéb
kérialmények fuggvényében). Az el6re formalt
szalagok, hurkak mint kész termékek egyes Prestik
gyartmanyok elhelyezése — a tisztitasi mdvelet,
alapmazolas (fixativ anyag) természetesen itt is
szilkséges — viszonylag egyszerlbb. A négyszog-
keresztmetszet( szalagok 2 x5 mm és 10 x 100
mm, a korkeresztmetszetli hurkdk 0 2—15 mm
kozotti méretekben kaphatok.

A harmadik csoportba tartozé téomitéanyagok
a nehéz és kénny( figgoényfalaknal alkalmazhaték.
A kulféldi gyakorlat szerint bedolgozdsi maédjuk
kevésbé kdrilményes, mintapoliszulfidtermékeké.
El6nyként emlitik, hogy

a) a gyarban szakszerlien el6regyéartott to-
mité savok kiklszobolik azokat a hibakat, melyek
valé bedolgozasnal fennallhatnak
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4. adbra. Acélablak falazat és tok kozotti tomitése (kavas)

G abra. Fa nyilaszaro szerkezet falazat és tok kozotti tomitése (kavas)

(egyenetlen, pontatlan, folyamatossagot megsza-
kité tomités).

b) A hézagfellletek el6készitése, tisztogatasa
egyszer(ibb.

c) A bedolgozéas szinhelyén kisebb a szennye-
z6dés, rendetlenség.

Az allitélagos el6nydk egyik-masika vitat-
hatd, hiszen a cellasszerkezetli anyagoknal maga
az el6allité cég irja el6 a szaraz, tiszta fellletre
torténéd kialonleges alapmazolast és ragasztast.
A pontatlan — el6irasokkal ellentétes — elhelye-
zési lehet6ség itt is fennall, mert a savok, tomlék
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tolddsai kulonleges 0©sszedolgozast
igényelnek.

A kildénbdz6 homlokzati hézagtomité anya-
gok fizikai és kémiai tulajdonsagai valtozok.

A hézag formai kialakitasara és méretezésére
kalféldon témitést gyartd cégek — az anyag
rugalmassagatol, tapadasatél és a bedolgozandé
anyag halmazallapotatél figgé el6irasokat bocsa-
tanak a felhasznalok rendelkezésére.

Az USA-ban a Minnesote Mining and Manu-
facturing Co. Ltd a hézagszélesség megallapitasa-
hoz a kdvetkezd formulat ajanlja :

(ragasztast)

5a
.j = W
ahol a = a h8okozta mozgasbdl szarmazé mozgas
Osszege, azaz a legnagyobb tagulas
és legnagyobb 6sszehtzodas kozotti ki-
16nbség,
w = a javasolt hézagszélesség.

A javasolt képlet poliszulfidokra vonatkozik
ésnaz Egyesult Allamokban szerzett tapasztala-
tokon alapul6 130° F hémérsékletklilonbséget veszi
figyelembe. (Hazankban a legnagyobb évi héfok-
kulénbség kb. 100 C°.)

Cellas és homogén anyagszerkezet(i el6re-
forméalt tomitésavos megoldasoknal a témité-
szelvény méretét Ggy kell felvenni, hogy allandé
nyomasnak legyen kitéve.

A tdmitésnek a hézagban mindig a homlok-
zati sik feléli oldalon kell elhelyezkednie.

A svéd témitési gyakorlat a hézagkialakitas
harom alapvetd szabalyat allapitotta meg :

1. a hézagszélességet a meleg léghémérséklet
altal okozott kitagulds alapjan kell meghatérozni.
Az igy kapott érték kétszerese — de min. 5 mm —
legyen a hézag szélessége.

2. A hézagszélesség és mélység aranya 1:2
és 2:1 kozé essen, de a mélység min. mérete
5 mm legyen.



3. A hézag keresztmetszete kozépen legyasztétikus,

a legkeskenyebb és a szélek felé szélesedjen. Ezaltal
a tapado felllet n6 és az alakvaltozasi ellenallas
csekély.

A ko6zoélt ismeretek birtokaban vizsgaljuk meg
egy-két tomitéssel ellatott szerkezeti csomopontot.

Kavas kiképzésli acélablak falazat és tok
kozotti tomitését mutatja a 4. dbra. A tomités
0 8—10 mm-es korkeresztmetszetl eléregyéartott
poliszulfid (pl. Prestik). Az 5. abra hasonl6 az
el6bbihez, azonban itt mar méd nyilik a témité-
anyagnak pisztollyal valé bedolgozasara is. A 6.
és 7. abra kavas és kava nélkuli falazatba épitett
fa anyagU nyilaszar6 szerkezet tok és fal kozotti
tomitését dbréazolja. A poliszulfid tdmités az egyik-
nél koér, a masiknal 20 x 10 mm négyszog-
keresztmetszet. A csomépontokbdl Kitlnik, hogy
a viszonylag draga tomit6anyagot igen takarékos
keresztmetszeti terilettel célszeri beépiteni. Az
el6z6 példaknal (a hagyomanyos falakba épitett
nyilaszaroknal) a f6 cél a csapadékviz és lég-
ateresztés megakadalyozdsa. A hémérsékleti inga-
dozashol keletkez6 hézagmozgas csupan nagyobb
fellletl nyilaszaroknal szamottevd. Természete-
sen mindez nem jelenti azt, hogy a témit6 anyag
mas — a cikk elején emlitett — igénybevételek
hatdsanak ezekben az egyszer(ibb esetekben nin-
csen Kkitéve.

A 8., 9., 10. abrakon egy Koppenhaga kozelé-
ben felépult csokoladégyar (épitész : Arne Ja-
cobsen) nehéz fiiggonyfalanak hézagtomitései lat-
hatok. Mindharom csomopont az igen gondos ter-
vezésrél és Kivitelezésrgl tesz tanubizonyséagot.
A Kilénbozé tulajdonsagu és rendeltetésl tomité
anyagokat ugy kombinaltak 6ssze, ahogy azt a
panelok dsszeépitési technoldgiaja, esztétika stb.
megkdovetelte. A 9. abran (vizszintes metszet) a
kils6 csapadékviz behatolas ellen el6re meg-
formalt, tartésan rugalmas, homogén anyagu
(pl. neopren) a panel hornyai koézé befeszild
szalagprofil véd. A falpanel-hézag kozepén ugyan-
csak elére megformalt, elére felragasztott, cellas
anyagszerkezet( tomitésav a légateresztést hiva-
tott meggatolni. Minthogy ennek az anyagnak
a bels§ falsikra vald kifuttatdsa nem lett volna

falpanel

S |abazat

8. abra. Nehéz fuggonyfal labazati csatlakozasa. Fugg6leges metszet

ezért sima fellUletképzést biztosito
poliszulfid-kaucsuk zéarja le bellGlrél a hézagot.
A 8. bra a labazati figg6leges metszetet abrazolja.
A 10. &bra vizszintes metszet.

9. abra. Nehéz fuggonyfal csatlakozasa, vizszintes metszet

10. abra. Nehéz fiiggonyfal és valaszfal csatlakozas vizszintes metszete
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~ flgglleges, hézag vizlevezetd tomitése

kilsgsik — »
12. abra. Falpanel csatlakozas fligg6leges metszete

Kevésbé igényes falpanel-hézagtomitéseket
hasznalnak a norvégok. A 11. &bra vizszintes
metszetet abrazol. Hasonlit a dan megoldashoz
a kilsé neoprén szalag csapadékviz elleni be-
feszitése. A 12. 4bra egy vizszintesen futé hézag-
tomitést mutat be (fligg6leges metszet) elére meg-
formélt neopren toml6 felhasznélasaval. A témlé-
héz fémlemez vizvezetét csavaroznak, erre fut
ra a fuggbleges hézag neopren tomité szalagja.
Bonyolultnak és kevésbé esztétikusnak itélhetd
megoldas.

A 13. &bréan konnyl fuggonyfal vizszintes
metszete lathaté. A szendvicspanelok fémkeret-
beagyazasa poliszulfid masszaval tortént.

A hémérsékleti ingadozas kovetkeztében Kki-
alakul6 hézagmozgast a fémprofilok kapcsolata,
a szendvicspanelok mozgasat a tartésan rugalmas
tomités biztositja.

Osszefoglalas

Korszerli homlokzatok hézagkialakitasa kor-
szerl tomitdanyagok nélkil megvalésithatatlan
és feltétlentl épuletkarokhoz vezet. A magyar
épitéipar szamara ezért biztositani kell az ismer-
tetett tomitéanyag-féleségeket.

Az igény Kielégitése — kezdetben — behozatal
utjan torténhetne meg, mivel Kkis mennyiséget
jelentd, slirgésen sziikségessé valé segédanyagok-
iol van szd. A hazai gyartast ezzel parhuzamosan
el6 kell készitenink és be kell inditanunk, hiszen
ezeknek az anyagoknak fokozott alkalmazasa az
egyes szakipari munkak min6ségét emelné. Az
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L —mozg6 hézag
13. dbra. KonnyUl fuggonyfal csatlakozas vizszintes metszete

anyag-biztositdson tulmenden ki kell képezniink
egy olyan szakipari részleget, mely a tomitési
munkakat szakszerlen elvégzi.
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Prototipus-épités Lengyelorszagban*

JERZY WIDERA

1. A prototipus-épités célja

A folyamatban lev6 6téves terv id6szakaban
er6sen megndvekednek az épitkezési feladatok,
igy egymagaban a lakasépitkezés terén 2 millié
szobat kell épiteni, ugyanakkor azonban korlato-
zottak a lehet8ségek az épitési szakemberek sza-
manak és az épitéanyagok termelésének aranyos
novelése tekintetében. Ez a kérilmény arra kény-
szerit, hogy Uj szerkezeti megoldasokat kutassunk
és (j épitéanyagokat alkalmazzunk.

A tomegépitkezés 6 fejlédési iranyaként a
~hagylzemi” épitkezést fogadtak el, amelynek
jellemzéje, hogy az épitési munkak jelentékeny
részét az épitéshelyrél az tUzemekbe helyezik at.

Gépesités, el6regyartott elemek nagytzemi
eléallitasa, Uj épitéanyagok alkalmazasa — mind-
ezek Uj elemek az épités terén, amelyeket a téme-
ges és altalanos alkalmazéasra valé bevezetés el6tt
részletesen meg kell vizsgélni. Ezért a kézmives
jellegd munkardl a nagyizemi mddszerekre attérd
épités terén sziukségessé valt, hogy az Uj megolda-
sok mUszaki és gazdasagi el6nyeit prototipusépités
utjan ellendrizzék. Az els6é prototipus-épulet készi-
tése soran a feladatok a kovetkezdk :

— az Uj szerkezeti megoldasok és az (j anya-
gok mdszaki sajatsagainak ellendrzése,

— az el6irasszerl kivitelezés lehet6ségeinek
ellendrzése.

A masodik épilet, illetéleg egy révid proto-
tipus-sorozat (nullszéria) felépitésének feladatai a
kovetkezok :

— az épulet gazdasagi elényeinek és hasznal-
hatésaganak ellenbrzése,

— a legel6nyodsebb épitésszervezési mad fel
deritése, valamint a mdszaki, szervezési és gaz-
dasagi jellemzék és tényez6k megallapitasa abbol
a célbol, hogy

* Elhangzott az Epitéipari Tudoméanyos Egyesu-
let ,Epuletelemek gyartasa” c. konferenciaval kap-
csolatosan 1962. X. 9-én, Budapesten.

2. 4bra. Modell foté

oki. mérnok, Warszawa

1. 4bra. Beépitési terv

— az épitési hatésag donthessen, elfogadja-e
az illet6 épitési rendszert altalanos alkalmazasra,

— és a tervezbintézetek kidolgozhassdk a
tipusterveket.

2. A prototipus-épités megszervezése
A prototipusok épitésének tervszerld rendje
a Minisztertanacsnak az épitési tipizalas targya-
ban 1959. jdlius 2-an kiadott 285. rendeletén
alapszik.
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3. dbra. WPP jell épulet. Fédémelemek zsaluzasa

4. dbra. WPP jel(i épulet. Nagyméretl, terrazzo burkolatid homlok-
zatelemek csiszolasa

5. dbra. WPP jeltG épulet. A sugarzdé fodémfutés csOvezetékeinek
elhelyezése

Ez a rendelet iranyelvként tdbbek7 kdzott
megszabja, hogy tomeges épitkezéshez csak Ki-
probalt és prototipus-épuleteken ellen6rzétt tipus-
terveket szabad alkalmazni. A rendelet ezaltal
megteremtette a prototipus-épitések tervszer(
megvaldsitdsanak alapjait.

A prototipusok épitése terén a multban mu-
tatkozd pénzigyi nehézségeket Ugy hidaltak at.
hogy az allami lakésépitkezés céljaira rendelke-
zésre allé oOsszegekbdl kulon alapot létesitettek.

Az Epitési. Varosépitési és Epitészeti Bizott-
sag mellett allandé tarcakozi szakértéi kollégiu-
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mot hoztak létre, amely a prototipus-éptletek
tervét Kivitelezésre elfogadja és az elkészilt proto-
tipus-épuleteket tomegeépitkezésre alkalmassa nyil-
vanitja.

A prototipus-épitkezéseknek a varséi épitési
keruletben val6 kivitelezése céljara 1961. &prilis
1-én megszervezték a ,Warszawa” épitGipari
egyesiilés keretében a Kisérleti Epitési Vallalatot.

A vallalat feladatkdre : prototipus-épiletek
és prototipus-elemek kivitelezése, az 0j gyartési
eljardsokra, ezek koltségeire, a kivitelezési maod-
szerekre, tovabba az (j épitéanyagokra vonatkozé
vizsgélatok és Kisérletek végrehajtdsa, tanacsadas
és miszaki segitségnyujtas a prototipus-szerkezet
sorozatgyartasanak az épité- és szerelvallalatok-
nal valé bevezetése soran.

3. Prototipus lakotelep

A vaéllalat az erre a célra létrehozott legna-
gyobb Kkisérleti telepen. Warszawa—Sluzewiec déli
keriiletében, a prototipus-lakételepen mdkddik.

A beépitendd terllet Kkiterjedése 66 ha, észa-
kon a Lotnikow-U0t, keleten a Swieradowska ut,
délen a Bokserska Ut és nyugaton az Obrzezna
Ut hatarolja.

A lakotelep 17 000 lakosra méretezett. A lako-
telep néhany jellemzé adata :

................................. kb. 1000 000 m5

A teljes beépités
A szobak szadma......coeeiciicnine kb. 10 000
A jarulékos épitmények kubaturaja kb. 250 000 m3

Osszes koltségek kb. 700 millio zl.

A lakotelepen részben egyszintes épuletek
(csaladi hazak, sorhéazak) részben pedig 6t-nyolc
és tiz-tizenkét emeletes magasépuletek vannak.

A jarulékos épitési program el6iranyozza
mindazokat az épitményeket, amelyek a kultura-

6. abra. WPP jell épulet. Fodémelemek beemelése



7. abra. Dr-1 jell épulet. Falelemek gyartasa

lis (oktatéasi), egészségigyi, kereskedelmi, kozel-
latasi, kézmdipari és kilénbézd szolgaltatasi szuk-
ségletek Kkielégitéséhez sziukségesek.

A telep épitése harom Utemben torténik. Az
. Utemet az 1961—1962., a Il. Gtemet az 1963—
1964., a Ill. Utemet az 1965—1969. években
akarjak megvaldsitani.

4. A prototipusok Kivitelezésének alapelvei

A tervek az épitkezések terén Uj hasznalati
és Kivitelezési megoldasokat irdnyoznak elé. Az
egész épitményhez vagy annak egyes részeihez
olyan 0j anyagokat és elemeket alkalmaznak,
amelyeket a prototipus-épilet felépitésének meg-
kezdése el6tt a kisérleti terv keretében mar meg-
vizsgéltak.

Ezt a kisérleti tervet tudomanyos intézetek
hajtjak végre.

A prototipus-épuletek készitését csak jova-
hagyott teljes terv- és koltségvetési dokumentéacid
alapjan szabad megkezdeni. A kivitelt az épitési
és munkaszervezési részlettervnek megfeleléen kell
megszervezni az épitéshely, a mlszaki termelési
bazis, az épitéanyagok alkalmazasi technoldgiaja
és az elemek eléallitasanak megfelelé el6készitése
utan.

A terv- és koltségvetési dokumentacié fontos
alkatrésze a prototipus- (minta-) épitmény un.
programlapja. Ez két részb6l all . az épitmény-
lapbdl és a kisérleti programlapjabdl.

Az épitménylap lefekteti az épitmény mdisza-
ki-gazdasagi jellemzdit, ideértve a terv szerzéi
altal elérhet6knek feltételezett tényezbket (ered-
ményeket). Megallapitja, hogy az épitmény milyen
tekintetben vehet6 mintanak és milyen mértékben
tartalmazza azokat az eredményeket, amelyeket
Uj elemek, illetéleg anyagok vizsgalata szolgalta-
tott mar a Kkisérleti épitmény elkészitése el6tt.

A Kkisérleti programlapja pedig az épitkezés
folyaman megvaldsitandd vizsgalatok tervét és
modszereit szabja meg.

8. abra. Dr-1 jelG épulet. Falelemek tarolasa

9. abra. Dr-1 jell épulet. Falelemek beemelése

10. abra. Dr-1 jelG épulet. Falelemek beemelése
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11. dbra. DrU jell épulet. Konny(tibeton elemek beemelése autédaruval

A prototipus-épulet terv-

és koltségvetési

zak ki. A vezet§ és iranyité szerepet itt a tipus-
tervezés és Varosépitési tanulmanyok Irodaja
tolti be.

A sluzewieci minta-lakdtelep épitkezésén tu-
domanyos kutatéallomas m(ikodik, amelynek fel-

adata, hogy a mintaéplletek készitése folyaman
anyagot és tapasztalatot gy(jtsén, valamint segit-
séget nyujtson a kivitelezé vallalatnak a prototi-
pusok épitése soran.

Az A4llomas munkajaban részt vesznek : az
Epitésszervezési és Gépesitési Intézet, valamint
a Lakéasépitési Intézet. Az irdnyitast és a koordi-
nalast az Epitésszervezési és Gépesitési Intézet
latja el.

A mintaépilet elkészitése utan zardjelentést
készitenek az épuletr6l. Ennek alapjan hozza meg
hatarozatat a tarcakdzi szakértéi kollégium a
prototipus tovabbi hasznalhat6sagarol és a meg-
felel6 szakdgak épitési terveibe vald beillesztésé-
rol.

5. A Kkisérleti épitési vallalat szervezete

A vallalat szervezetének és munkdajanak f6-
feladatai : a prototipus épulet el6irdsos kivitele-
zése, megfelelé koltségnyilvantartas az épitkezés
folyaman, mudszaki megfigyelések rogzitése és
végul a miszaki-gazdasagi kiértékelés.

Az er8sen kifejlesztett termelés el6készitd osz-
taly el6késziti a dokumentaciot és kijeloli a valla-
lat 0Osszes részlegeinek feladatait a prototipus-
épulet el6irasos Kkivitelezésének biztositasa érde-
kében.

A konyvelés az Osszes prototipus-épuletekre
megallapitott alapelvek szerint nyilvantartja a
felmertlé koltségeket. A koltségnyilvantartas ha-
rom f6 részre oszlik : a nulla szint alatti rész, a
felépitmény szerkezete és a befejez6 munkak.
A koltségnyuvantartas analitikai egységekre tor-
tén6é részletesebb bontasat — ez a prototipus
megvizsgalt elemeinek megfeleléen torténik — a
fétechnoldgus osztalya késziti a prototipus-épulet
kivitelezésének megkezdése el6tt dsszeallitott ter-
melési tervben. Ebben adja meg az elemek jel6-
lését is.

Az eredeti dokumentacionak az egyes minta-
darabokra vonatkozd szadmadatait kulon tablakon

13. abra. S-2/a—0b jel(i épulet. F6démszi-
getel6 elem
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dolgozzak fel, s ezeket megkapjak az épitéshelyek,
az el6regyartd Uzemek és a vallalat f6 szolgaltatd
szervei.

Az egyes elemek koltségnyilvantartasat — a
mintaallapotban végzett vizsgalatoknak meg-
feleléen — az épités, illetbleg szerelés szinhelyén
felallitott koltségnyilvantart6 csoport, az elbre-
gyartassal kapcsolatban pedig az el6regyartott
elemek vizsgéldallomasan megszervezett kuldnle-
ges koltségszamité csoport végzi. A prototipus-
épulet készitése soran mUszaki megfigyeléseket
végeznek. A technolégiai osztaly szerelési és el6re-
gyartasi szakértdi észrevételeiket kilén naplékban
jegyzik fel. Az idémérécsoport az el6regyartctt
elemek el6allitasa és a prototipus-épulet szerelése
soran végzi megfigyeléseit és méréseit.

Ezekb6l a vizsgalatokbdl megéllapithatok,
illetéleg Osszeallithaték (a tdmeges épités részére)

— a munkaszervezés minta el6irasai,

— technolégiai tablazatok,

— a prototipus-munkak mdszaki normainak
kataldgusa,

— az anyagra, munkéra, gépesitésre és szal-
lithsra vonatkoz6 hatarértékek,

— a prototipus-éptlet el6relathatd koltségei
és egyéb raforditasok sorozatgyartas esetén.

6. A minta lakételep 1. Utemében felépitett
mintaépuletek technoldgiaja

A telep felépitésének els6 tUtemében a kovet-
kez6 mintaépitmények és sorozatok felépitésére
kerdl sor :

a) ,,WPP” -épiletsorozat (vars6i vandortizem
épuletei).

Ez a sorozat egy tizenkét, egy nyolc- és ot
négyemeletes épiletbdl all.

A sorozat nagypanelos épuleteket tartalmaz.
A terv UOjdonsigként az Un. pilléres falszerkezetek
alkalmazasat irja el6.

.Ezen szerkezet elve abban foglalhaté 0ssze,
hogy a nagy keresztvasalasi fédémlemezeket a
sarkok alatt levd falszakaszokkal (pillérekkel) ala-
tamasztjak (innen a pilléres falszerkezet megjelo-
1és).

Az épulet egyéb falai nem teherhordoéak, csak
a hideg és a nedvesség elleni védelemre szolgalnak.

Ezen falak szerkezete sejtbetonnal kitoltott
tekndalakd vasbeton lemezbdl és egy a kilsd
oldalon elhelyezett ,Styropian” hdszigetel6réteg-
bél all.

A belsé bélés gipszlemez.

A Kkitoltéfal lefedi az épulet vizszintes illesz-
tési hézagait és ezaltal megvédi ezeket a csapadék-
vizektél .

A WPP-épuletsorozatban tébb f(itési rend-
szert prébalnak ki, igy példaul a mennyezet-
padlof(itést, az egycsdves és a konvektorf(itést.

A prototipus-sorozat kivitelezésére athelyez-
het6 gyartotelepet létesitettek két portaldaruval.
Olyan termelési eljarast fogadtak el, amellyel a
gyartas terrazzo-burkolatd, athelyezhet6, tekn6é-
alakd vasbetonlemezeken folyik.

A fapanelek egyrészét buktathaté acélfor-
méakban allitjak el®.

15. &bra. S-2/a—bjeld épulet. Homlokzatképzés

b) ,, A WUF” -épuletsorozat univer-

zélis forma).

Ez az«épulletsorozat két-, 6t-, nyolc- és tizen-
egy emeletes épuletekbdl all.

A mind kubatdra, mind épitési magassag
tekintetében nagyon valtozatos épitmények létre-
hozasat univerzalis acélforma alkalmazasa teszi
lehetdvé, amelyben részleges alakvaltoztatas és a
betétek Kicserélése utjan jelentékeny szamu kilon-
boz6 alaku eléregyartott elemet lehet késziteni.

Ennek a sorozatnak keretében olyan nagy-
panelos épileteket épitenek, amelyekben harant
teherhordé falak vannak. A kils6 falak vasbeton-
bol készilnek és kivul ,,Styropian” hdgszigetel6
anyaggal vonjak be, ezenkivll huzalbol készitett
haléra felhordott, 4 cm vastag kuls6 vakolattal
vannak ellatva.

A vizszintes illesztési hézagok tomitése cél-
jara 0j megoldasként aluminiumbetéteket alkal-
maztak.

A WUF-kisérleti telep megoldasaban mint
Ujdonsag kiemelendd, hogy a fligg6leges és viz-
szintes szallitasok céljara Derrick-darukat alkal-
maznak, tovabb& hogy a betont egysinpéalyan
szallitjdk. A gyartads a Derrick-daru hatokorzeté-
ben folyik.

(varsoi

c) A négyszintes ontétt Ro-3 épulet.

Ez az épulet nagyméretd, athelyezhet6 zsalu-
zasban keészuld ontott szerkezetekbdl all.

16. abra. 2S-ja—b jelli épulet. Fodémrendszer
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17 .4bra. S-1/a—Db jeld épulet. Fodémszigetel6 elemek elhelyezés utan

A terv Ujdonsaga a hagyoméanyos megoldassal
szemben, hogy vizallo, bakelizalt, rétegelt fale-
mezt hasznalnak a zsaluzashoz, tovabba olyan
zsaluzasi rendszert alkalmaznak, mely lehet6vé
teszi az épulet falainak és fédémének egyidejd
betonozéasat, igy kizsaluzas utan egész szobat ka-
punk kész, merev doboz alakjaban. A zsaluzbéanyag
negyvenszeres hasznalataval szamolnak.

d) A négyszintes Dr-1 épilet.

Harantiranya teherhordé falai vannak ame-
lyek salakbeton (horzsakésalak) pallokbol késziil-
nek. Az egyes elemek sulya max. 500 kg. Az épulet
tehat konnyl, gumikerekl daruszerelékes kotro-
val 6sszeszerelhetd. A fodém feltlbordéas vasbeton
lemezekbdl készil. A bordakra kemény rostleme-
zekbdl gyéartott csikokat helyeznek, majd rabeto-
nozzak az épulet merevitésére szikséges fels6 vas-
beton fédémlemezt.

Ezen prototipus kivitelezése Utjdn kivanjak
megvizsgalni a szétsz6rt — nem () lakdtelepen
létesitend6 — épitmények nagylizemesitésének
lehet6ségét és gazdasagi célszer(iségét. llyen épit-
kezésekkel az un. ,.lengyel kérzetben” talalkozunk,
ahol egyes hazakat épitenek kilénbéz6, egymas-
tdl tavolfekvé helységekben. llyen hazak épitése-
kor gazdaségilag nem indokolt a nehéz berendezé-
sek bevetése és odaszallitdsa. Ezért a terv konnyd,
gumiabroncsos daruszerelékes kotrogép (bagger)
alkalmazasat irja el6, amely nehézség nélkil és
gyorsan nagy tavolsagokra helyezhet6 at. Ezen
daru alkalmazasanak eredménye, hogy az el6re-
gyartott elemek legnagyobb sulya nem haladja
meg az 500 kg-ot.

e) Az S-2ja és S-2/b éplletek

Ezeket a prototipusokat azért létesitik, hogy
megvizsgaljdk a hulladékanyagok — adott esetben
faforgacs épitési célokra (féleg csaladdi hazak
és iker-sorhazak készitésére) vald felhasznalasanak
mUszaki feltételeit és gazdasagi célszerlségét.

Az Ureges faforgacs elemekbdl a falat szara-
zon épitik, és minden harmadik réteget betonnal
ontenek Ki.

Az Ureges faforgacs fal- és fodémelemeknek
kett6s szereplk van :

zsaluzasul szolgalnak a falak és fodémek on-
tott beton- és vasbeton szerkezetei szamara,

27z

szigetel6réteget alkotnak.

Az elmondottakban réviden beszamoltunk a
prototipus-lakoételeprél, amelyet mi Varséban a
.,hagy laboratérium” -nak nevezink.

RILEM LEVELEzZO SZIMPOZION

A nemzetkozi ankétok, kongresszusok, Ulések stb. szaporodasa és az altaluk szuk-

ségessé tett slrd helyvaltoztatasok arra késztették a RILEM Allandé Bizottsagat, hogy
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olyan munkamddszert tamogasson, amely lehetévé teszi a kiilénb6z6 orszagok szamara
problémaik koézos megvizsgalasat, témaik oOsszehasonlitasat és megvitatasat, ugyan-
akkor elkerulhet6vé teszi a gyakran hosszadalmas és faraszté utazasokat: ez a levelez§
szimpo6zium. Elsé témaként olyant valasztott, amely mar szamos tanulmany és kiad-
vany targyat képezte, ezideig azonban 0Osszetett tanulmanyok targyaul nem szolgalt:
LEpitéanyagok Nedvességmérési Modszerei és Eszkdzei"\

Az els6 levelez6 szimpdzium beszamoldit, valamint a résztvevék vitajat a RILEM
Bulletin 1962. junius 15-i szdma kozli, amely els6rendli dokumentumot képez ezzel a

szamos intézetet és laboratériumot foglalkoztaté kérdéssel kapcsolatban.



A perlitbeton készitése és tulajdonsagai*

UJHELYI

1. Bevezetés

A nagy hidratviztartalma vulkani tGvegbél magas
héfokd, rovid ideig tarté hoékezeléssel duzzasztott
perlit az utolsé évtized épitéanyag-kutatasanak ered-
ménye. A perlitrél sz6l6 értekezések els§ izben 1949—
50. években az Eszakamerikai Egyesult Allamokban
jelentek meg (1, 2), majd ezutan rovid idével csaknem
valamennyi orszdg megkezdte perlittel kapcsolatos
kutatasait.

Hazankban dr. Albert Janos kisérletezte ki a perlit
duzzasztasanak alapfeltételeit és gyartasanak techno-
l6giajat (3). A perlit ipari el6allitasa a palhazi 6rlémd
tuzembelépése utan 1959. évben Nyiregyhazan, majd
1960. évben Budapesten, az EM Parafakégyarban
kezd6dott meg.

Részben a laboratériumi kisérletek soran, részben
az Uzemekben el&allitott perlitadal6kanyaggal a beton-
technoldgiai kutatads ugyancsak 1959. évben kezdddott
az ETIl-ben és az EAKKI-ban, ezzel a munkaval par-
huzamosan pedig iparilag is felhasznalta a Banyaszati
Epit6é Vallalat (4).

A két kutatdintézet az els6 évben aranylag csekély
id6t tudott a vizsgalatokra forditani, azonban az ipar
surgetSen igényelte a perlit felhasznalasaval foglalkozé
utasitast s igy a kisszamu kisérletek eredményei alap-
jan kellett az IME-40— 60 Ideiglenes MUszaki Elgirast
a perlitbetonok és perlithabarcsok készitésére ossze-
allitani. Az utasitas 1960. aprilisaban jelent meg s alta-
laban tartalmazta a legfontosabb tudnivalékat. Az el6-
irds készit6i szamara rendelkezésre all6 csekély szamu
adat miatt csak a 130 g/1 halmaztérfogatsulya perlittel
készitend6 beton Osszetételét és el6allitAsanak techno-
l6giajat lehetett meghatarozni, igy els6dleges kovetel-
ménnyé valt egyéb halmaztérfogatsulyii perlit vizsga-
lata utan az EIlGiras kiegészitése. Jelen beszdmoléban
koézreadott eredmények ezekbdl a kiegészité kisérletek-
b6l szarmaznak.

A duzzasztott perlit kis halmaztérfogatsulya (40—
250 g/1) miatt els6sorban hészigetelési célokra alkalmaz-
haté, azaz olyan terileten, ahol a beton teherbiréképes-
ségét alig hasznaljuk ki, hanem f6leg kis térfogatsulyat.
Ennek ellenére mechanikai jellemz6i koézul szilardsaga
az egyik legfontosabb tulajdonsag, ezért a perlitbeton
térfogatsulya mellett szilardsagat is figyelemmel kell
kisérni. Ennek oka az, hogy

— egyrészt el6regyéartott elemként alkalmazva,
szallitas kozben, helyszinen elGallitva az épitkezés
tartama alatt szadmtalan esetben kerulhet durvabb
behatas al4d, amelyekkel szemben ellenallénak kell
lennie,

— masrészt a betonok tulajdonsagai (idéallésag,
fagyallésag, térfogatvaltozas, rugalmassag stb.) szi-
lardsagukkal 0sszefuggnek, igy a perlitbeton fenti
tulajdonsagait is nyomoészilardsaga hatarozza meg.

Beszamolénkban nem foglalkoztunk részletesen a
perlitbeton felhasznalasanak problémakérével — ez ki-
16n tanulméany feladata — csak olyan mélységben, amely
az adott beton- és gyartastechnoldgiai probléméak mellett
feltétlenul szikséges.

2. Az adalékanyag tulajdonsagai

A betonadalékanyagok legfontosabb tulajdonsagai
szemszerkezetuk, halmaztérfogatsulyuk és onszilard-
sdguk. Tekintettel arra, hogy a halmaztérfogatsuly
és az oOnszilardsag osszefugg, a két tulajdonsag kozul
altalaban elegendé a konnyebben és egyszerilibben
vizsgalhaté halmaztérfogatsulyt figyelemmel Kkisérni.

A perlit esetében a szemszerkezet és a halmaz-
térfogatsuly is Osszefiigg. Minél nagyobb a perlit hal-
maztérfogatsulya, altaldban annal kevesebb finomabb
szemcsét (ciklonport) tartalmaz. Tajékoztaté adatokat
talalhatunk erre vonatkozéan az 1. abraban.

- Az Epitéstudomanyi Intézetben végzett munka alapjan.

JANOS

1. abra. Osszefuggés a perlit halmaztérfogatsulya és szemszerkezete
kozott

A halmaztérfogatsuly és a szétmorzsolédasi té-
nyez6 osszefiiggésére Székely Adam (5) és J. J. Brouk
(6) kozleményeiben taldlhatunk adatokat. Székely
szerint e két tulajdonsag korrelacidéja igen szoros,
Brouk eredményei viszont arra hivtak fel a figyelmet,
hogy sok esetben azonos halmaztérfogatsilyu és szem-
szerkezet( perlitnek is nagymértékben valtozé lehet az
onszilardsaga. Az ellentmondéas feltételezhetéen arra
vezethet§ vissza, hogy mig Székely csak a palhazai
k6zetb6l duzzasztott perlitet vizsgalta, addig Brouk
kulénb6z6 lelShelyrél és gyartéuzembdl szarmazédkat
s igy az alapk6zetben lev6é kulonbségek okozhattak az
onszilardsag-kulonbsoégeket is.

A perlitadal6kanyag halmaztérfogatsulyanak hata-
sét a beton szilardsagara és térfogatsulyara szerzé
palhazai perlittel végzett vizsgalatai alapjan (7) a 2.
abraban dolgoztak fel.

Az abréaval kapcsolatban meg kell jegyezni, hogy
a korrelaciés egyeneseket ugyan nagyszamu vizsgalati
eredmény alapjan szamitottuk ki, azonban csak els6
kozelitésben. Ez azt jelenti, hogy egyrészt az exponen-
cialis ¢sszefuggést linearisan egyenlitettuk ki, masrészt
a szamitas természetébdl folyéan nem vehettuk figye-

a beton kLszcu-itvo. m ért térfogatsulya, kg/m3

2. dbra. A perlitbeton térfogatstilyanak és szilardsaganak osszefliggése
kulonbdzé halmaztérfogatsilyl perlit esetén
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3. abra. Osszefliggés a betondsszetétel, térfogatsuly és tomorités

kozott

lembe a kiulénboz6 tényez6k (cementtartalom, vizada-
golés stb.) hatasat, amelyek azonban a pontos értékek
meghatarozasahoz szikségesek. Mindazonaltal a kapott
egyenesek s ezek egyenletei alkalmasak arra, hogy segit-
ségukkel a varhaté nyomdészilardsagot adott perlit-
halmaztérfogatsuly mellett ko6zelitéen elGrebecsilhes-
suk.

Meg kell tovabba jegyezniunk, hogy csak a 60 és
100 g/1 halmaztérfogatsulya perlitre allt rendelkezé-
stinkre elegendd szamu adat (folytonos vonallal jelzett
osszefuggések), mig a 130 g¢g/1 halmaztérfogatsulyua
perlitre nem volt elegendd eredmény a korrelaci6 sza-
mitas elvégzésére, s igy az erre vonatkozé 6sszefliggést
szaggatott vonallal jelezzuk anélkul, hogy az Osszefug-
gés egyenletét megadhatnank.

A 2. abra szerint a beton szilardsaga a kiszaritott
allapotban mért térfogatsulytél fuggben els6 kozelités-
ben az alabbi képletekb8l szamithato6 :

60 g/1 halmaztérfogatsulyu perlit :

0,075 T — 19,05
100 g/1 halmaztérfogatsulya perlit :
0,101 -T — 26,8

ahol T — a beton kiszaritott allapotban moért térfogat-
sulya kg/m3ben.

A 2. abra szerint tehat azonos betontérfogatsuly
mellett a perlit halmaztérfogatsilyanak novekedése a
beton szilardsdganak noévekedését eredményezi. Az ab-
ran lathaté adatok onkéntelenul is felvetik azt a kérdést,
hogy a perlit halmaztérfogatsulyanak tovabbi névelése
a beton szilardsagat és térfogatsulyat hogyan véaltoz-
tatja meg. Ezzel kapcsolatban hivatkozhatunk kulfoldi
vizsgalati adatokra is (8), amely szerint a perlit halmaz-
térfogatsulyanak novelésével a beton szilardsaga is

a-=

a =
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novelhetd, igy a perlit felhasznalasi terulete bévithet6.
Mind a 2. dbra, mind az idézett megallapitas indokolja,
hogy az &abra szerinti vizsgalatokat nagyobb halmaz-
térfogatsulya perlittel is elvégezzik. Ezt a munkéat
az Epitéstudomanyi Intézetben meg is kezdtik.

3. A perlitbeton 0Osszetétele

>A beton alkotérészeinek mennyiségét megadhatjuk
a megkevert, de még nem bedolgozott betonra (keverési
arany), vagy a mar betomoritett betonra (betondssze-
tétel). A keverési arany a cement, viz és adalék suly-
aranyaval (ritkdbban térfogataranyaval) jellemzi az
alkotorészek mennyiségét, mig a betondsszetotel az
1 m3tomor, friss betonban levé cement, adalék és viz
sulymennyiségét adja meg.

A perlitbeton alkotéelemeinek mennyiségét cél-
szer( mind a keverési arannyal, mind a betondsszetoétel-
lel kifejezni ; az elsé formula a készitéskor, a masodik a
koltségek szamitasakor szilkséges. Ha azonban a perlit-
beton tulajdonsagainak (térfogatsuly és szilardsag)
és az alkotéelemek mennyiségének Osszefuiggését vizs-
galjuk, akkor a beton &sszetételét kell figyelemmel ki-
sérnink. Mindaz a készitési tényez6, amely egyébként
a perlitbeton tulajdonsagaira hatassal van, a beton-
Osszetotel valtozasadban is jelentkezik.

A betondsszetotel valtozasara altalaban a cement-
tartalom alakulasa jellemz8, hiszen éppen a kot6anyag
mennyisége és mindsége szabja meg els6sorban a beton
szilardsagat. A perlitbeton szilardsagara azonban ez a
szabaly nem a szokasos modon érvényes. Eppen ezért
a betondsszetételt mind a perlittartalommal, mind a
cementtartalommal megadjuk. A 3. dbraban tuntetjuk
fel a 60 g/1 és 100 g/1 halmaztérfogatsalyu perlittel
készitett betonok térfogatsulyanak valtozasat kulon-
b6z6 keverési aranyok mellett a cementtartalom fiigg-
vényében, mig a 4. dbraban ugyanezeknek a betonoknak
nyomoszilardsagvaltozasa lathaté ugyanilyen 0Ossze-
fliggésben.

4. abra. Osszefliggés a beton-Osszetétel, nyomoészilardsag és tomorités
kozott



A 3. és 4. abra a vizsgalati eredmények kozvetlen
feldolgozasaval készultek. Ezekb6l az abrakbdél minde-
nekel6tt az allapithaté meg, hogy adott halmaztér-
fogatsulya perlitb6l milyen keverési arannyal kell a
betont elkésziteni, hogy kulénbozé tomoritési moédok
mellett adott térfogatsulyt vagy adott nyomészilard-
sagot érjunk el. Ha pl. 400 kg/m3 szaraz térfogatsulya
perlitbetont kivanunk késziteni, akkor a 3. &abra
szerint 60 g/1 halmaztérfogatsiilyu perlitbél 1:0,9 : 2,45
keverési aranyd betont doéngoélni, 1:0,6 : 1,7 keverési
aranyudt 40 mp-ig vibréalni és préselni, mig 1:0,3 : 0,95
keverési aranyut kb. 20 mp-ig vibralni kell. A 3. abrabdl
tehat levonhaté az az altalanos kovetkeztetés, hogy
minél kevésbé erdteljesen tudjuk a perlitbetont tomo-
riteni, annal kevesebb perlittel s annal tobb cementtel
kell a keveréket elkésziteni.

A 4. &abrabdél a nyomdszilardsagra vonatkozéan
ugyanaz a megallapitas tehet§, mint az 1. abrabdl a
térfogatsulyra vonatkozéan.

az el6irt térfogatsulyd, illetve nyomoészilardsagu

perlitbeton készitésekor meg kell hatarozni a per-

lit halmaztérfogatsulyat, s meg kell allapitani a

rendelkezésre all6 tomorit6berendezés hatasfokat.

A perlitbeton Osszetételét a perlit halmaztérfogat-

sulyatdl és a tomorités hatasfokatdl fuggben kell

megvalasztani.

A 3. és 4. adbra adatait az 5. braban foglaltuk
ossze, ahol a perlitbeton, térfogatsuly és nyomoészilard-
s&g, illetve a cementtartalom, térfogatsuly és nyomo-
szilardsag oOsszefliggése lathaté.

Az 5. abrabél a kdvetkezéket lehet megallapitani :

— a perlitmennyiség novekedése a nyomoszilard-
sag novekedését vonja maga utan. Ha a beton térfogat-
sulya kiszaritva 300 kg/m3 akkor a nyomdszilardsag
lassan, ha 600 kg/m3 akkor gyorsabban emelkedik ;

— az el6bbi megallapitasbdl értelemszerlien kovet-

1rnJ betonban |évé pe/titmennyiség rrfl

gése

kezik, hogy — amint az az 5. abran is lathaté — a
cementtartalom novekedésével a beton nyomdszilard-
saga csbokken. Ha pl. a beton kiszaritott térfogatsulya
600 kg/m3 akkor 100 g/1 halmaztérfogatsulya perlitbdl
kb. 270 kg/m3 cementadagoléassal lehet a legnagyobb
betonszilardsagot elérni, mig 350 kg/m 3 cementadagolas
mellett a nyomészilardsag Iényegesen alacsonyabba
valik ;

— a cementadagolas és nyomoészilardsag ¢sszefig-
gését dbrazol6 diagram szerint a 60 g/1 és 100 g/1 halmaz-
térfogatsulyu perlittel készult betonok jellemz6i — azo-
nos térfogatsuly mellett — egymashoz folytatélagosan
csatlakoz6 gorbék mentén helyezkednek el. A gorbe fels6
része nagyobb, als6 része a kisebb halmaztérfogatsulyu
perlitre érvényes.

Az 5. abra eredményei alapjan — a 3. és 4. abrak-
kal kapcsolatban mondottak Kkiegészitéseképpen —
megfogalmazhaté a perlitbeton készitésének masik
f6szabalya :

a perlitbetont azzal a legkisebb cementtartalommal

kell késziteni, amellyel a megkovetelt térfogatsuly

er@teljes tomorités mellett még biztosithat6é. Ezzel

a perlitbeton keverékkel érhetjuk el az adott

térfogatsuly mellett a legnagyobb szilardsagot.

A perlitbeton készitése soran figyelembe kell venni,
hogy a keverési arany, illetve a betondsszetétel meghata-
rozasakor a beton Kiszaritott allapotdban moért térfogat-
sulyabol kell kiindulni. Ez azt jelenti, hogy a készitési
térfogatsulyt szamitassal kell meghatarozni. A szamitas
soran a kiszaritott betonban kémiailag kotott viz meny-
nyiségét a cement sulyanak 20%-adban vehetjuk fel s
igy a perlit mennyiségét, majd a vizadagolas szukséges
mennyiségének ismeretében a készitési térfogatsulyt
kiszamithatjuk.

A viz szikséges mennyiségét az alabbi tablazatbol
allapithatjuk meg :

60 g/1 halmaztérfogatsuly :

perlitre 250 saly% + cementre 20 s.%
100 g/1 halmaztérfogatsuly :

perlitre 200 suly% + cementre 20 s.%
130 g/1 halmaztérfogatsuly :

perlitre 150 suly% + cementre 20 s.%
150 g/1 halmaztérfogatsuly :

perlitre 130 suly% + cementre 20 s.%

Példa : Feladatunk 500 kg/m3 térfogatsulya perlit-
betont késziteni 100 g/1 halmaztérfogatsulya perlitbél.
Milyen legyen a betonésszetotel és a keverési arany ?

Az 5. abra szerint a legkedvez6bb cementadagolas
a fenti feltételek mellett 210 kg/m3 A cement altal
kémiailag kotott viz 20 suly%, azaz 42 kg/m3 A szik-
séges perlitmennyiség tehat: 500 — (210 + 42) =
= 248 kg/m3.

A fenti tablazat szerint az adagolandd viz mennyi-
sége 200 + 20 suly %, azaz a perlitre 248,2 = 496 1/m3
a cementre pedig 210-0,2 = 42 1/m3. Ezek szerint a
beton Osszetétele :

500-as portlandcement........ccccveevieineeneennn, 210 kg/m3

100 g/1 h. t. sulyl perlit......ccccoviiiiniiiines 248 kg/m3
Viz (496 + 42) . 538 1/m3

Készitési torf. suly 996 kg/m3

A beton suly szerinti keverési aranya: 1: 1,18 :

1 2,56 (térfogatszerinti keverési arany a cement 1000 g/1
litersulya esetén 1: 11,8 : 2,56).

Tegyuk fel, hogy a rendelkezésre &all6 tomorits-
eszkozzel a megkivant kb. 1000 kg/m3 készitési tér-
fogatsulyt nem lehet biztositani, hanem a prébakeve-
rés soran a fenti osszetétellel csak kb. 800 kg/m3 készi-
tési térfogatsulyt értink el. Ez esetben a betondssze-
totelt meg kell véaltoztatni s a cementadagolast annyi
szazalékkal megndvelni, ahany szazalékkal kisebb a
térfogatsuly az el6irtnal. Példankban 20% -kai kisebb
térfogatsulyt értunk el, tehat a cementadagolas 20 % -kai
novelendd, 210 kg/m3 helyett 250 kg/m3 cement ada-
golando6. Az el6bbi szamitasokkal analég médon a meg-
valtoztatott betondsszetotel a kovetkezd :

500-asportlandcement.......cccccviivienieniienicens 250 kg/m3
100 g/1. h.t. salyu perlit 200 kg/m3
viz 450 kg/m3

900 kg/m3
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A beton suly szerinti keverési aranya : 1:0,8 : 1,8.
Ezzel a keverési arannyal és az adott — példa szerinti —
tomoritési eszkdzzel ez a készitési térfogatsuly mar
valészinlleg elérhetd, mert a megndévelt cementtarta-
lommal a beton kénnyebben bedolgozhatéva valt.

A beton Osszetételének megallapitasakor a cément-
és perlittartalmon kivil a vizadagolas mértékét kell
meghatarozni. Erre tajékoztatast nyujt az el6bbiekben
kozolt tablazat. Az abban megadott vizmennyiségekkel
enyhén plasztikus konzisztenciaju betonkeveréket lehet
késziteni.

A vizadagolas valtoztatasa a beton szilardsagat
nem valtoztatja szamottev6en, ha a kiszaritott allapot-
ban mért térfogatsuly valtozatlan marad. Laborato-
riumi vizsgéalataink eredményei szerint 60 g/1 halmaz-
térfogatsulya perlitb6l készitett betonhoz az el6irt
250 + 20 saly % viz helyett 220 + 20 suly %-t6l
280 + 20 suly %-ig terjedd hatarok kozott valtozhat
az adagolt viz mennyisége anélkil, hogy a beton szi-

lardsaga szamottevéen megvaltoznék, mig 100 g/1
halmaztdérfogatsulyl perlit esetén ez az érték 160 + 20
suly %-t6l 240 suly %-ig valtozhat.

A valtoz6é vizmennyiség els6sorban a beton bedol-
gozhat6sagara van hatassal. Minél tobb vizet adagol-
tunk, annal kénnyebben, annal rovidebb id6 alatt lehet
a perlitbetont az elGirt térfogatsulyara témdriteni.
Az el6z6 példat folytatva abban az esetben, ha az
1:1,18 : 2,56 suly szerinti keverési aranyu perlit-
betonnal az adott tomoritési feltételek mellett nem lehet
a megkivant kb. 1000 kg/m3 készitési térfogatsulyt
elérni, akkor a vizadagolas ndévelésével lehet az Gjabb
prébakeveréshez a betont elkésziteni, pl. 1: 1,18 : 2,68
suly szerinti keverési arannyal, ami 210 -j- 20% készi-
tési vizmennyiségnek felel meg.

A fentiekben el6adottak figyelembevételével ké-
szult el az IME-40— 60 El6irds modositasa, amely a
betondsszetételre vonatkozéan az 1. tablazat szerinti
adatokat tartalmazza.

1. tablazat
Perlitbetonok Osszetétele az IME-40— 60 modositasa szerint
Perlit- Térfogatsuly, Betonosszeteétel

halmaz- . Keverési arany kg/m3 i 28 napos
) A perlitbeton Y Perlit nyomoé-

t?';f' minésége Cgmerjlt - perlit : K K Cement, Viz, szil

suly, viz suly szerint észités- i kg/m3 1/m3 -
kg/m3 kor szaritva g kg/m3 1/m3 kglem2
BP/300 1:0,90 : 2,45 625 300 145 129 2150 350 1— 3
60 BP/400 1:0,65:1,83 760 400 215 141 2350 400 5— 9
BP/500 1:0,50 : 1,45 870 500 295 147 2450 425 10— 16
BP/600 1:0,40 : 1,20 975 600 375 150 2500 450 20— 25
BP/300 1:1,40:3,0 625 300 115 162 1620 345 2— 4
100 BP/400 1:110:24 780 400 175 191 1910 415 8— 12
BP/500 1:0,85:19 920 500 245 207 2070 465 14— 20
BP/600 1:0,65:15 1020 600 325 211 2110 485 30— 35
BP/300 1:1,53:2,50 555 300 110 168 1290 275 3— 6
130 BP/400 1:1,30: 2,16 715 400 160 208 1600 345 10— 16
BP/500 1:1,02: 173 845 500 225 230 1770 390 20— 26
BP/600 1:0,89 : 1,50 980 600 290 252 1940 435 35— 40

Az 1. tablazat erételjes tomorités mellett alkal-
mazandé betonosszetételeket foglalja Ossze a perlit
halmaztérfogatsulyanak fuggvényében. Az elmondot-
tak alapjan a tablazat adatait a készités helyén fenn-
allé viszonyok figyelembevételével adott esetben mo-
dositani kell, vagy a vizadagolast ndvelve, vagy a per-
littartalmat csdkkentve, ha a megkivant, kiszaritott
allapotban mért térfogatsulyt az adott tomOorits-
eszkdzzel nem lehet biztositani.

4. A perlitbeton készitése

A perlit hészigetelS vakolatok, valamint hészigeteld,
esetleg 6nhord6 betonelemek készitésére alkalmazhaté.
Jelen munkankban a perlithabarcsokkal nem foglal-
kozunk.

A perlitbeton készithet6 el6regyartva és helyszinen.
Az elbregyartast kedvezébb készitési moédszernek lehet
tekinteni, mint a helyszini betonkészitést. Ennek oka az,
hogy a perlitbeton a készitéskor hozzakevert nagy meny-
nyiségl vizbél csak a fellileti rétegben levé nedvességet
adja le, mig a fels6 kb. 1 cm rétegen beltl azt sokaig
magabantartja. El6regyartott perlitbetonelemek esetén
a tarolas soran méd van arra, hogy a beton lassan Ki-
szaradjon, mig a helyszini betonkészités soran a befe-
jez6 munkankat (pl. vizszigetel§ burkolat készitése)
a lassu kiszaradas akadalyozhatja. A perlitbeton nagy
viztartoképessogot a beton felhasznalasakor feltétlenul
figyelembe kell venni.

A betonkészités munkafazisai : az alapanyagok
el6készitése és kimérése, a beton keverése, tomoritése
és utbdkezelése.

Az alapanyagok el6készitése soran figyelembe kell
venni az anyag konnyd sulya miatti nagymértékd
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porzast. Eppen ezért a zsakolt perlitet csak koézvetlenul
a kever6gép mellett célszeri a zsakboél kivenni. Mind
a kotéanyagot, mind a perlitet célszer(G saly szerint
adagolni, azonban a perlit térfogat szerinti adagolasa
is megengedett.

A beton keveréséhez els6sorban koényszerkever6-
gépet kell alkalmazni, szikség esetén szabadesésU
keverdgéppel is lehet keverni.

Kényszerkever6gépbe el6szor a perlitet és vizet
onljuk. kb. 1/2 perc keverés utan adagoljuk a cementet
s a keverést kb. 1 percen at folytatjuk. A keverési id6
meghosszabbitasa azzal a veszéllyel jar, hogy a perlit-
beton egyik pillanatrél a masikra hirtelen megfolyik,
er6sen plasztikussa valik, halmaztérfogatsulya megné
s igy a bel6le készitett beton térfogatsulya is tallépi
a megengedett értéket.

Szabadesosl kever6gépben el6szor a vizbdl és
cementb8l cementtejet kell késziteni s ehhez kell
adagolni a perlitet. A kever6gép tengelye vizszintes
helyzetld legyen. A keverés soran allandéan ellendérizni
kell azt, hogy a beton nem keveredett-e szét, nincs-e
szegregacio.

A megkevert betont fél 6éran beltl be kell dolgozni
a formakba, kulénben a betonhalmaz feliilete tulzottan
kiszaradhat. A betont a rendelkezésre all6 legjobb
hatasfokl tomoritéeszkodzzel erGteljesen kell tomaoriteni.
Legkedvez6bbnek bizonyult a beton vibralasa kb.
0,5 kg/cm2 feltleti terhelés mellett, azaz a vibropros
eljaras. Eppen ezért kedvez6 bedolgozasi eredményt
lehet elérni lap-, vagy talpvibratorok alkalmazéasaval
is. Minél toébb cementet tartalmaz a betonkeverék és
minél vizesebb, annal konnyebben bedolgozhaté.



tet6szigetelés nedvesség eilen
perlitbeton hdészigetelés
vasbeton tetdelLem

—-szell6z6 jacext

6. abra. TetSelemek szigetelése

A beton utdkezelése soran figyelembe kell venni,
hogy a perlitbeton a nedvességet sokaig tartja magaban.
Eppen ezért az utékezelés soran nem arra kell tére-
kednunk, hogy rendszeres locsolassal, permetezéssel
vizzel itassuk at a betont, hanem arra, hogy csak a
felulet kiszaradasatdl 6vjuk meg az els6 héten, azutan
pedig a minél intenzivebb Kiszaradast biztositsunk.
El6regyartott lapok készitése soran tehat pl. manyag-
féliaval takarjuk le az elemeket, vagy mas moédon aka-
dalyozzuk meg az els6 héten a felllet kiszaradasat,
ezt kovetben pedig fedett, szell6s helyen tarolva bizto-
sitsuk a gyors kiszaradast.

Helyszinen peilitbetont (pl. tetfszigetelést) ugy
kell késziteni, hogy ugyanezeket a feltételeket biztosi-
tani tudjuk. Ennek érdekében a 6. abra szerinti megol-
dast alkalmazhatjuk. Az &bra szerint a vasbeton tet6-
elemekre felhordott perlitszigetelésnek a vasbetonnal
érintkez6 feluletén 1— 2 cm atmérdgja szell6z6jaratokat
helyeziink el két iranyban, egymasra merd&legesen.
A betont 1 héten at a kiszaradastol pl. nedves homok
takaréassal megoévjuk, majd csapadékmentes id6ben 1— 2
hétig szaradni hagyjuk. Ezutan elkészithet§ a nedves-
ség elleni szigetelés ; a perlitbeton tovabbi szaradasa a
szell6z6jaratokon at biztositott.

A perlitbetonok héérlelése az ETIl-ben folytatott
kisérletek szerint szaraz, meleg leveg6vel kedvezébb,
mint g6ézoléssel (9). Ha a beton szabad felillete témegé-
hez képest nagy, akkor a meleg levegd szarité hatasat
csokkenteni kell, pl. a perlitbeton szabad feluletének
nedves homokkal val6 letakarasaval. Amennyiben csak
g6zoléssel lehet betont szilarditani, akkor feltétlenul le
kell fedni a szabad feliileteket a beton g6z6lés okozta
fellazulasanak elkerulése érdekében.

5. A perlilbeion tulajdonsagai

A perlitbeton legfontosabb tulajdonséagai : térfo-
gatsUlya, nyomodszilardsaga, hévezetési tényezbje, zsu-
gorodasa és hdéallésaga. E tulajdonsagok koézul a tér-
fogatsuly és a nyomoszilardsag jellemz6 értékeit a
3. fejezetben megadtuk (L 1. tablazat).

A hévezetosi tényez6 értékei az ETI vizsgalatai
alapjan (10) az aldbbiak (kiszaritott allapotban):

BP 300 perlitbeton
BP 400 perlitbeton
BP 500 perlitbeton
BP 600 perlitbeton

0,08 kcal/mé C°
0,10 kcal/mé C°
0,13 kcal/mé C°
0,16 kcal/mé C°

Ezek a vizsgalati eredmények a cementkotésd
perlitbetonokra vonatkozé kulfoldi vizsgalatokkal (11)
jol megegyeznek.

A perlitbeton zsugorodasara hazankban Mathé
F. (12), kulféldén az ausztral kutatok (13, 14) végeztek
kisérleteket. A kisérletek egybehangzé eredményei
szerint a zsugorodas maximaéalis értéke 0,7— 0,8 mm/m,
tehat alig haladja meg a kavicsbeton atlagos zsugoro-
dasat. A zsugorodason kivul figyelembe kell venni azt
is, hogy az ausztral kutaték vizsgalati eredményei sze-
rint a zsugorodast néhany hénap mulva duzzadas
valtja fel. A duzzadas annak kovetkezménye, hogy a

perlit az el6allitasa soran elvesztett Kkristalyvizét id6k
folyaman felveszi, ami térfogatnévekedossel jar. Ez
a duzzadas azonban a zsugorodasnak csak mintegy
30— 40%-a, igy a betonban nem okoz karosodast.

Ujabb gyakorlati tapasztalatok szerint azonban
szaraz id6jaras esetén a zsugorodas 1— 2 mm/m érté-
ket is elérhet.

A perlitbeton ho6allésaga még kisérletekkel nem
teljes mértékben tisztazott probléma. Sajat tapasztala-
taink szerint 48 6ran at egyik feltletén 600— 700 C°
hémérsékletnek kitett perlitbetonelemeken nem volt
semilyen rongalédas észlelhets, s6t a beton szilardsaga
a héhatasara novekedett. Viszont ugyancsak hazai
gyakorlati eredmények szerint mar 350— 400 C°-on
is tapasztaltak tonkremenetelt. Kétségtelen, hogy a
német elGirasok (15) a legmagasabb hémérsékletnek is
ellendll6 tlGzallé6 betonokba tébbek kodzétt perlit adago-
lasat is el6irjak. Az IME-40— 60 El6iras ideiglenesen
300 C° hémérsékletig engedélyezi a perlitbeton alkal-
mazéasat.

Osszeioglalas

Az ETI-ben folytatott vizsgalatok eredményei
alapjan megallapithat6é, hogy az el6irt térfogatsulyd,
illetve nyomoszilardsagu peilitbeton készitésekor meg
kell hatarozni a perlit halmaztérfogatsulyat s meg kell
allapitani a rendelkezésre all6 tomoritéberendezés hatas-
fokat. A perlitbeton dsszetételét a perlit halmaztérfogat-
sulyatol és a tomorités hatasfokatol fuggéen kell meg-
valasztani. A perlitbetont azzal a legkisebb cementtar-
talommal kell késziteni, amellyel a megkdvetelt tér-
fogatsuly er6teljes tomorités mellett még elérheté.
Ezzel a perlitbetonkeverékkel érhetjuk el az adott
térfogatsuly mellett a legnagyobb szilardsagot. A besza-
moléban megadjuk az igy készitett perlitbetonok egyéb
legfontosabb tulajdonsagait is.
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Az ipar a varosban

RUISZ

A varos munka- és lakdhelybdl tevédik dssze.

Ennek ellenére véarosrendezési terveink csak
a lakdhelyekkel foglalkoznak doént6 modon, és
részletesen csak masodlagosan vizsgaljdk és terve-
zik meg az ipar terileteit. A varosrendezési ter-
veknek iparteriletekre vonatkoz6 elGirasai inkabb
csak a tilalmi kérdésekkel foglalkoznak. Amig a
lakdteriletek részletes rendezési-, beépitési tervei
hatarozott épitészeti irdnyvonalakat jelélnek meg,
addig az iparteriletek elhatarolasan a védelmi
savok kijelolésén tulmenden sok egyéb nem torté-
nik. Bizonyos mértékig érthet6 is ez, hiszen az
ipartertletek beépitése rendkivil sok mdszaki,
szervezeti és gazdasagi tényez6tdl fugg, melyeket
a varosrendezés el6re felmérni nem tud, igy tehat
nem tud el6irasokat tenni az ipari tertletek beépi-
tését illetbleg.

Az iparral kapcsolatosan a varosrendezés
mindezideig megelégedett azzal, hogy az el6készit6
vizsgalatok sordn az ipar kihatdsainak jelenlegi
meghatarozasat végezte el és megkulénbdztetve
zajos, blzds és méas karos kihatasu iparagakat
megkdtotte, hogy ezek telepitésének lehetdségei
hol vannak meg. Meglevd varosokndal vizsgalta a
mar kialakult ipariizemeket és fenti szempontok
szerint osztalyozta azokat, megallapitotta, hogy
azok kozul melyeket kell kitelepiteni, hogy a
karos hatasoktol megdvja a varos lakoterileteit

Varosrendezésink a felszabadulds o6ta nagy-
mértékben kovette a Szovjetunié tobb évtizedes
tapasztalatait és annak gyakorlati eredményei
alapjan hatarozza meg a varosok szerkezeti felépi-
tését, természetesen alkalmazza a szovjet varos-
rendezésnek az iparral kapcsolatos elveit is.

Barmennyire helyes is a szovjet varosrende-
zésnek az iparral kapcsolatos felfogasa és iranyt
ado szempontjai, ezek alkalmazasa csak 0j varo-
sok telepitésénél érvényesithet§ maradéktalanul.
Figyelembe kell vennink minden koéralmények
kozott azt a tényt, hogy a Szovjetunid terlletén a
mar régebben kialakult varosok kozott kevés van
olyan, amelyben az ipar szerepe a megel6z6 gazdasagi
rendszerben a varosra kiilondsebb hatast gyakorolt
volna. Altalaban tudott, hogy a Szovjetunio teri-
letén a szovjet hatalom kialakulasa elétt az ipar
rendkivil jelentéktelen méreteket o6ltott. Ebbdl
kovetkezik, hogy a korabban kialakult szovjet
varosokban is a meglev6 ipartelep jelentéktelen
volt, és igy a varosra gyakorolt hatdsa csak méasod-
lagosan jutott Kifejezésre.

Ezzel szemben hazankban a felszabadulés el6tt
varossa alakult telepiléseinkben az ipar jelent6s sze-
repet toltott be és nemcsak egyes nagytizemek foglal-
tak helyet a varos testében jol, vagy rosszul, hanem
sok kis- és kozépizemunk volt, melyek helyzete a
varostestben az Uj elveknek megfeleléen rendki-
vili sdllyal jut kifejezésre és melyek fejlesztése a
szocialista iparosodasunk jelentds alapjait is adtak.

Ebbdl kovetkezik, hogy a magyar varosren-
dezési feladatok kozott olyan probléméak megol-
dasa is szerepel, melyekre megfelel6 példat a
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Szovjetunié varosrendezési gyakorlataban nem
taldlunk. E tekintetben tehat Gj utakon kell jarni,
sajatos mddszereket kell kiépiteniink annak az
altalanos célnak érdekében, hogy varosainkat kor-
szer(ien és a Szovjetunid varosrendezési gyakorla-
tanak megfeleléen alakithassuk Kki.

Ezid8szerint tébb mint 10 éves gyakorlatunk
van a szocialista varosrendezés és a szocialista
ipar fejlédése terén. HosszU idén keresztil varos-
rendez6inknek komoly — és legylink 6&szinték
nagyjabdl eredménytelen — harcai jellemzik a
fejl6dést, mert eddig szinte egyetlen esetben sem
sikertlt a kialakult és fejlesztésiikben sorra kerilé
ipartelepeinket — ha ezek zavaro jellegliek is vol-
tak — kitelepiteni, hanem az esetek tébbségé-
ben hozza kellett jarulni a varosrendezésnek is
ahhoz, hogy az ipariizemek fejlesztését — elveinek
fenntartdsa mellett, de azok ellenére — mégis
engedélyezzék, a fejlesztési terveknek alkalmaza-
sahoz hozza kellett jarulniok.

A felszabadulas el6tt hazank iparizemeit
akdr munkaslétszam, akar termelési érték alapjan
vizsgalva, kb. haromnegyede Budapesten dolgo-
zott. igy tehat a problémak teljességiikben Buda-
pesten mérhetdk fel, bar vidéki varosaink is sok,
a varosrendezés szempontjabdl el nem érhet6 célo-
kat tikréznek vissza.

Tiz éve, hogy ipartelepek helykijeldlésével és
meglevd ipartelepek terileti fejlesztésének kérdé-
sével foglalkozom. A gyakorlat altalaban azt iga-
zolta, hogy lehetséges olyan megoldasokat létre-
hozni, melyek az alapelvekkel ugyan szemben
allnak, de az adott kérulmények kozott mégis
kedvez6 eredményt biztositanak, ugy a varosépi-
tés, mint az iparfejlesztés szempontjabél. A komp-
romisszumok létrehozasa azonban nem egységes
gyakorlat alapjan ment végbe, hiszen minden
esetben egyedi kérdéseket kellett vizsgalni és a
népgazdasag érdekeit szem el6tt tartva kellett
ezeket az Uzemeket helyikon valtozatlanul hagy-
va, sbt fejlesztve a varostestbe beilleszteni. Tobb
szaz eset vizsgalata és kialakult javaslatai azon-
ban mégis lehetéséget adnak ma mar arra, hogy
a szempontok vizsgalatanak rendszerbefoglala-
sat elvégezhessik és ajavaslatkészités metodikajat
is kidolgozzuk. Természetesen ezzel parhuzamosan
torekedtink arra is, hogy megfékezzik azt az
egészségtelen fejlédési irdnyzatot, mely minden
egyéb szempontot félretéve, csak az ipar sajatos
érdekeit er8szakolta keresztul és olyan irdnyban
is végeztink Kkisérleteket, hogy Budapest tul-
zott iparosodasadnak korlatait megszabva iranyt
vegyunk arra is, hogy egyes ipariizemek tervezett
budapesti fejlesztésénél bizonyitsuk annak lehet6ségét,
hogy a meglevé lUzemnek a kitelepitésével tébb nép-
gazdasagi el6nyt lehet biztositani, mintha annak
mindenaron Budapesten val6 fejlesztését enge-
délyezzik.

Nem érdektelen eléljaroban foglalkoznunk
azzal, hogy a jelenlegi helyzet tulajdonképpen
hogyan jott létre.




1. dbra. A gyartelepen belul a szervezet-
ien fejl6dés kovetkezménye igy érvényesul

Varosrendezési torekvéseink szempontjabol
szamolni kell egy sajatos adottsaggal. Ez abban
jut kifejezésre, hogy ugy Budapesten, mint vidéki
varosainkban sok olyan ipariizem van, mely lako-
terliletekbe beékelten helyezkedik el. Népgazdasagunk
célkitlizései az ipar fejlesztése sordn ezeket az
Uzemeket is szinte kivétel nélkal érintik. Mar az
elmult tiz évben gyakran jelentkezett annak szuk-
ségessége, hogy olyan ipartelepeket, melyek lako-
tertileteken vannak, fejleszteni valt sziikségessé és
ezekbe jelent6s beruhazasokat kivantak végrehaj-
tani. E torekvésekkel szemben a varosrendezének
mindenkor ellenvetései voltak, hiszen alapjaban
véve sértik az ilyenek azokat a varosrendezési
elveket, melyek a munkahelynek lakéhelytél valé
elvalasztasaban jutnak kifejezésre. De igen gyak-
ran merul fel a szikségessége annak, hogy oiyan
ipartelepeket fejlessziink, melyek ugyan o6nalld
tombben helyezkednek el, de ipari kihatasaik a

2. adbra. A fejlédés mar megindult, a kor-
szerl Uzemépuletek mellett azonban a régi
.gyar” megvan

kérnyezd lakdtertletre karosak. Igen sokszor ko-
moly egészségugyi kifogasok tehetbék kialakult ipar-
Uzemeinkkel szemben és még inkébb ezek fejlesz-
tésével kapcsolatban. Ugyanakkor mérlegelni kel-
lett azt is, hogy ezeknek az lUzemeknek atépitése
népgazdasagi er6forrasaink korlatozott volta mi-
att nem hajthato végre. Figyelembe kell venni u. i.
azt, hogy az Uzemek meglevd és 4t nem szallithat6
onallo alapjainak Ujra el6allitasi értékkel kifejezett
'pozitiv beruhdzasra lenne szukséguk kitelepités
esetén, ami a beruhazasok volumenjét mérhetetle-
ndl megnodvelné. De figyelembe kell venni azt is,
hogy ezeknek az Gizemeknek kialakult térzsgardaja
van, akiket az Uzemmel egyitt kellene Gj telep-
helyre vinni, ami nyilvanvaléan azt jelentené,
hogy az Uzem attelepitésével egyidejlileg rendki-
viul magasosszegli kommunalis beruhazasok szik-
ségesseége is felmertl. lgaz ugyan, hogy a kom-
mundlis szikségletek ellatasa tertletén Budapes-
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ten is hianyok vannak, és az ipar fejlodésével
aranyosan névekvd munkaslétszam fokozza ezeket
a nehézségeket, tehat ilyen beruhézdsok szikseé-
gessége budapesti viszonylatban is fellép. Amig
azonban ezek végrehajtasat itt bizonyos mértékig
halasztani lehet, addig az () telephelyen ezek
létesitésével rogton szamolni kell és a gyar épitésé-
vel egyidejileg végre is kell azokat hajtani.

Szamitdsokat végeztink arra nézve, hogy az
ipar és a kommunalis létesitmények beruhazésai
milyen aradnyban vannak egymaéssal.

Az els§ otéves terv beruhazasait figyelembe-
véve Budapesten egy ipari munkahely létesitésére
25 000 forintot forditottak, ugyanekkor egy ipari
dolgoz6 kommunalis szlUkségleteire — figyelembe-
véve annak csalados voltat és azt is, hogy egy
ottagu csalddon beltl harom dolgoz6 van — a
kommunalis beruhazasok igénye 50 000 forint. Mar-
tin Wagner a Németorszagb6l Amerikaba emig-
ralt tudés megallapitasai szerint a helyzet nyuga-
ton is hasonl6. Szerinte egy munkahely létesitése
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3. &bra. Az eddigi tervszerttlen fej-

16dés eredménye. Az épiiletekjelentSs

része elavult, bontasra érett, de ezek is
nagy 0sszevisszasagban vannak

JEINAtSUBAIIT:

Tervezett (j épiiletek
L-J >tépitendd  éplletek
Eza Hegmarot/é épiiletek

m Bontondo  éptiletek

5. dbra. Javaslat a rend kialakitasara,
a legkevesebb bontas aran biztositunk
Uj helyet a tervszer( épitkezések
szamara

10 000 DM, az ehhez tartozo lakas koltsége 18 000
DM, a csatlakoz6 kommunalis létesitmények kolt-
sége pedig 22 000 DM, tehat a munka és lakohely
beruhazasi koltségeinek aranya 20 : 80-lioz. Ada-
tai nem fedik szamitasainkat teljességgel, azonban
nem tudjuk kévetni azt, hogy lakas és kommuna-
lis beruhazéasok koltségeinek megallapitasanal mi-
lyen megosztast vesz figyelembe.

Azt hiszem, hogy a mi szdmitasainknal — mi-
utan ezek konkrét beruhazasokbol szarmaznak és
lakasépitési terveinknél a meglevé kozmdivekre
talan tulzottan is épitink — a differencia oka az,
hogy a nyugatnémet szamitasok sokkal tobb kom-
munalis létesitményt vettek figyelembe.

Sajnos nem ismerjuk az aranyokat a kimon-
dottan (j varosoknal mint pl. Dunaudjvéaros, vagy
Kazincbarcika, hol nyilvan a varos épitése tobbet
igényelt, mint budapesti viszonylatban. Annal is
inkabb igy van, mert mint tébbszér emlitettik
Budapestnek el6nye abban mutatkozik, hogy
kommunalis létesitmények kozil sok minden mcg-



van és azok kielégité fejlesztését még bizonyos
mértékig el lehet halasztani.

Ez természetesen nem véltoztat a varosren-
dezés problémain. Nehéz kérdés, hol és milyen
meértékig engedhet elveib6l, hol és milyen mérték-
ben tegyen kompromisszumot a varosrendezés cél-
kit(izései és a népgazdasag kovetelményei kozott.

Gyakorlatilag sokat foglalkoztunk ezzel a kér-
déssel és ezek eredményeként bizonyos mdédszere-
ket épitettiink fel. Minden egyes esetben, amikor
meglevé ipartelepeink helybeli bévitésérél van
sz0, véleményunk szerint rendkivili mélységgel
és alapossaggal vizsgalni kell a gazdasagi Idhata-
sokat. Persze nemcsak az iparon beldl, hanem a
népgazdasag egész teriletén. Meglevd ipartelepe-
ink fejlesztését csak addig szabad megengedni —
sokszor a varosrendezés elveivel szemben is —
ameddig bizonyithaté, hogy az ipar meglevd léte-
sitményeinek értéke és a fejlesztés soran beruha-
zand06 osszegek kozotti arany ezt feltétlendl szik-
ségessé teszi. Ha az Uzem meglevf és at nem
helyezhet6 létesitményeinek értéke a tavlati fej-
lesztés soran elérend6 allapotnak altalaban 50—
60%-at teszi ki, akkor az attelepités ellen szélnak
az adottsdgok. De sokszor még akkor is az attele-
pitésnek ellent kell mondani, ha az arany kisebb.
Nem szabad u. i. elfelejteni azt, hogy meglevé
Uzemeink tervszerl tovabbfejlesztésével rendkivil so-
kat lehet javitani a jelenleg igen erés mértékben
kifogasolhat6é ipari adottsdgokon. Ipari beruhaza-
sainknal nem jelent kuléndsebb megterhelést, ha
a véarosrendezés a fejlesztés soran olyan el6iraso-
kat tesz, melyek az Gzem fellazitasara iranyulnak,
melyek révén csokkenthetd az ipar karos kihatésa,
melyek révén az ipariizemeknek a varostestbe
valé kuls6 megjelenési formai javithatok. Nem
szabad u. i. figyelmen kivul hagyni azt a tényt,
hogy a kapitalizmusban létesult iparvallalatoknak
kils6 megjelenési formajaban is kifejezésre jutott
a tervszer(itlenség, a kaosz és a profitéhség. (1.,
2. 4bra) Ezzel szemben ma épul6 ipariizemeink
legyenek ezek akar teljesen Uj vallalatok, akar
bévitések, a szocializmus jegyét kils6 forméajukon
is viselik és koltséges homlokzatokkal, nagytémegu
épuleteknek varoskép ural6 kihatasaival sokkalta
jobban noveli a varos szépségét, mint pl. a tipus
lakéhazak.

Varoskép javitas szempontjabol tehat igen nagy
jelent6sége van az ipar telepitésének és ez a jelentéség
pozitiven jut kifejezésre. Ha tehat a kérdést nem
gazdasagi oldalrol vizsgalom, akkor is médot kell
keresni arra, hogy iparvallalataink teruleti fejl6-
dését a varosrendezés szempontjaival szemben is
érvényesilni engedjuk. A meglev6é tUzemek gazda-
sagi felértékelésén, a fejlédés terileti fejlesztési
vizsgalatan tul az altalunk készitett tanulmanyok
dont6é mdédon mutattak ki, hogy meglevé ipartze-
meinknek még lakédtertletbe és lakdtombbe torténd
beillesztése esetén is milyen kedvezd lehetdségek adod-
nak, ha terveinket a tervszer(iség és a varosrende-
zési kivdnalmak optimélis Kkielégitési torekvése
iranyitja.

Nagyon sok példat tudnank ezzel kapcsola-

M agyar Acélarugyar, a Chinoin Gyoégyszervegyé-

szeti Gyar, a Laboratérium i Készulékek Gyéara,

az Egyesiult Gyoégyszerarugyar, a Lagymanyosi

Dohanygyar, a Danutvia, valamint az Akkum uléa-
tor és Szarazelemgyar fejlesztésével kapcsolatosan
késziultek.

Mindenki elétt jol ismert a Lang Gyar hely-
zete. A vonatkoz6 adatok az 1956 éveleji allapot-
nak felelnek meg. Az Uzem kifejezetten magan
viseli a kapitalista Uzemfejlesztés jellegét. A gyar
1868-ban alakult. Jelenlegi helyére 1873-ban kél-
tozott. Kezdetben 80— 100 munkassal dolgozott
és jelenlegi terlletén mar gyaripari Uzemek is
voltak. Ugyanezen a teruleten épitett fel a tulaj-
donos lakohazakat is. Jellemz6, hogy oOntddéje
1882-ben épllt és jelenleg is Gzemben van. Fejlé-
dése sordn a gyar a teruletébe ékelt vallalatokat
megszerezte és a mindenkori szikségletnek meg-
feleléen Gjabb és Gjabb épilleteket épitett, termé-
szetesen rendszertelentl és igy adodik, hogy az
Uzem épuleteinek kora rendkivul kilénb6z6. Szo-
rosan egymas mellé ékelve talaljuk meg az 1900
el6tt, a két vilaghabord kozott, majd a felszaba-
dulds utan épult tzemi-, iroda- és egyéb épileteket.
Az épiletek a legklilénbozébb szerkezetekkel, fala-
zatokkal létesultek és a legkilénb6z6bb magassa-
guak. Sok toldaléképulet, jelentds szamu fa- és
téglaépuilet és vaslemezekkel burkolt épilet
helyezkedik el az Gzem terUletén. A tervszer(tlen
Uzembdvités eredményeként az épuletek funkcio-
ban is rosszul csatlakoznak egyméashoz, ami a
gyartési folyamatok gazdasagos kialakitasat lehe-
tetlenné teszi. A kilénbdzé koru és kilonbozé
szerkezetl egymas mellé épult épiletek kuldon-
b6z6 id6ben avulnak el, ami szinte lehetetlenné
teszi, hogy a gyar egységes fejlesztését tervszerGen
iranyithassuk. Jellemz6, hogy az Uzem egészét
jelentd mintegy 380 000 légm3nyi Uzemi épile-
tek 38%-a a szazadfordulé el6tt, mintegy 15%-a
az els8 vilaghaboru befejezéséig, 6%-a a két vilag-
habord kozott és 41%-a a felszabadulas utan
épult. Ezek mind teljesen dsszezavartan a minden-
kori szlkségletek szerint, a rendelkezésre &ll6
anyagi kereteket felhasznalva épultek. Sajnos ez
vonatkozik a felszabadulas utan torténé épitkezé-
sekre is. Hidba épult meg a felszabadulas utan
a monumentdlis kozponti irodaépilet, mely a
Vaci ati fronton a szocialista nagyipar félényét
volna hivatva kifejezni, ha kdzvetlen szomszédséag-
ban még nem bontottak le a régi irodaépiletet és
meghagytak a csarnoképuletet, mely a kapitalista
gyarépités jellegzetes nyomaszté képét fejezi Kki.

Feltarva az alléalapok teruleti elhelyezkedé-
sét, vizsgalva ezek értékét, kimutatva a gyartas-
folyamatok szervezetlenségét nem okoz kulénds
nehézséget, javaslatot tenni az atrendezésre. A ja-
vaslat elsd latasra talan kicsit drasztikusnak tlinik
fel, hiszen a meglevé épileteknek tekintélyes ré-
szét bontasra itéli. A 380 000 1égm3-bél minddssze
280 000 legm3- épuletet hagy meg, de lehetfséget
biztosit arra, hogy ugyanezen a terileten tovabbi
80 000 légm3 felépithetd legyen és a jelenlegi
67%-0s beépitettség 44%-ra csékkenjen. Mindezt

tosan felhozni, de talan elegendd, ha ramutatunk iLUgy hajtja végre, hogy lehetdség szerint csak a
azokra a tervekre, melyek a Lang Gépgyar, alfllegértéktelenebb épulleteket bontja és a munka-
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abra. ...

és megszlinnek a jellegzetes ferencvarosi utcaképek, ha ...

folyamatok tervszerld atrendezésével, hozzaépité-
sekkel, épulet kiegészitésekkel sth. jobb termelési
lehet6ségeket biztosit és egyben a varoskép meg-
javitasat is szolgalja. A javaslat értelmében a
gyar VAaci uti frontja tobb, mint 300 m hosszusag-
ban és 200 m-nél mélyebb terlleten csaknem
minden felépitmény nélkili szabad zdldtertlet Ki-
alakitasat teszi lehet6vé.

Egy masik ilyen vizsgalat és tanulmany a
Laboratdriumi Felszerelések Gyarara vonatkozott.
Az Uzem tipikus példaja a kapitalista Kisipar
orokségeként atvett nagymértékben fejlédé szo-
cialista ipartzemnek. Munkaigényes finom md-
szer és finom Uvegtechnikai cikkei vilagszerte
nevet biztositottak a szocialista magyar iparnak.
Termelését 22 kilonbdzd helyen Kisipari m(ihe-
lyekben végzi. Olyan vallalatokbol jott Ilétre,
melyek 15—20 f6t foglalkoztattak és mdhelyek
voltak csak. Nem szikséges mondani, hogy egy
ilyen teruletileg is széttagolt Uzemnek vezetése
milyen problémékat rejt magéban. Ezen tulmend-
en egyes feladatokat sajat vallalatanak keretein
belll elvégezni sem tudja és kooperacidra kény-
szerlUl egyes gyartaskodziem funkcidokban is.

A kozponti és legnagyobb telephelye lakoteri-
leten helyezkedik el. Osszes kis m(ihelyei is, melyek
kuls6 formajukban véltozatlanul magukon visel-
ték a kis miihelyek ,kocerejok” jellegét, lakotél U-
leteken helyezkednek el. A foldszintes ferencvarosi
kis lak6hazak udvaraban, apré m(ihelycsarnokok-
ban dolgozott egyenként 20—80 ember. Ezeknek
szocidlis ellatasat (61t6z6, mosdo), kulturalis ella-
tasat (kultirhaz) és egyéb problémait decentrali-
zaltan megoldani nyilvan sokkal kdltségesebb,
mint egy kozponti telephelyen. A szallitasi kolt-

8. dbra. ... elfogadjak a bemutatott ja-
vaslatot és az el6bbi képek helyén egy
elrendezett Uzemet hozzunk létre



ségekrél és vagyonbiztonsag kérdéseirdl olyan

Gzemnél, m elynek nyersanyagai koézott platina,

ezlst és arany is szerepelnek, szinte kar is beszélni.

Ha a varosrendezés elvi szempontjait mérlegel-
juk, akkor nyilvan egy 0j gyarat kellett volna valahol
telepiteni és ugy a koézponti telephelyet, mint a Kisebb
muhelyeket felszamolni.

Vizsgalva a kérdést elsédsorban megallapit-

hatoe volt, hogy az Uzemnek semmi néven nevezendd
ZaVaré je“ege I’]inCS. Nem haszndal olyan anyagokat,

melyek a lako6utcak nyugalm at zavarnak és a

m unkafolyam atok kisebb zajt jelentenek, m int

egy larmas bérhaz, vagy koz-

Viszont az

egy

dzem

nagyforgalm G

intézm ény. olyan nagym éretd

kubatura beépitését tervezte, melyek réveén a

ferencvarosi tertilet szanalasat lehet biztositani.

Az Gzem szempontjdabdél jarhatébb Gt néhany lakéas
bontasat vallalni a lakasépités koltségeivel egydtt,

m int Gj telephelyre vinni az egész Uzemet. A
natkozé6 tervek szerint |tt iS keretes beépitést jaVa-
soltunk, oiykeppen, hogy a 80—100 éves ferenc-
varosi foldszintes lakéhazak helyére egységes homlok-
zattal 5—6 szintes épuletek kertljenek, melyek kils6
képe beleillik a legkorszerlibb lakdtombbe is, szaba-

donm aradé

Vo -

nagy udvaran

kisebb

pedig elhelyezhetd az

a néhany csarnoképilet, melyre a vallalat-

nak szuksége van.

A megnovekedett term elési igényeknek a
Lagym anyosi Dohanygyar is csak Ggy tud eleget
tenni, ha az UdUzem terialetét boéviti és ott Gjabhb
ipari épiuleteket emel. Sajnos a helyzet itt is az,
hogy a tom b tertiletén lako6épiuletek is vannak.
Szerencsére itt a lakoépiuletek és az UGzem kozott
még van annyi hely, hogy egy utcat lehet nyitni.
Ezzel sikertil megoldani azt, hogy nem Iétesitink
vegyes beépitésld tombot. Az Uzem fejlesztés soran
pedig olyan beépitési javaslatot lehet érvényes!-
teni, melynek réveén a Dohanygyar impozans
Uzemépulete Gjabb épuletekkel kiegészul és ezek
az épiuletek lezarjak az Uzemteriletet Ggy a K a-

rinthy Frigyes utca feléli oldalon, m int a Budafoki

Ut és Schoénhertz Zoltan utca talalkozasanal kiala-
kitandé Gj tér mentén. Minden varosrendezdének
az a kivansaga, hogy a fejl6d6 Lagymanyos teri-

letén rendet terem tsen.

Az ipar adott esetben hozza
tud jarulni ennek a problémanak megoldasahoz és

a kialakitand6 varosrészt épitkezéseivel rendkivil
elénydsen befolyasolja.

Vannak persze esetek, melyek az ipar szem -
pontjaboél nem oldhatoék meg pozitivan, de itt

gazdasadagossag elvei sem érvényestitulnek. Volt arra

is példa, hogy egy iparizem alig két milli6s épiulet-

értékkel lakéépiuleten belil tovabbi 10— 12 m illiés

épitkezést kivant végrehajtani. Ez mar eleve hely-
telennek m utatkozott, miutan azonban megvizsgél'
tuk a gyar helyzetét és felderitettiik, hogy minden
egyes anyagat vidékrél hozza, késztermékeinek meny-
nyisége pedig feldolgozott nyersanyaganak csak egy
toredékét jelenti, szallitasi és gazdasagi szempontbdl
sem lehetett méltanyolni az Uzemnek adott helyen
torténé tovabbfejlesztését.

hogy az

K im utattuk ez esethen,

zem kivansaganak teljesitése esetén m i-

lyen m értékld tobblet szallitasi koltségek merilné-

nek fel és mennyivel gazdasadgosabb az Uzemet

nem Budapesten, hanem vidéken fejleszteni. Ez-

9. dbra. Ezt az impozans gyarépuletet aligha szikséges lebontani,
amikor,

esetben még az az érv is kevésnek bizonyult a

vallalat részér6l, hogy szakmunkasainak attelepi-
tése stlyos feladatot jelent, mert a vizsgalatok
meggy6ztek arré6l, hogy szakmunkasainak szama
kevés, zommel segédmunkas, ill. betanitott m un-

kdasokat foglalkoztat, ilyeneket pedig vidéken is

lehet alkalm azni. BAar az (Gzemnek nincs karos

hatdsa kornyezetére ésrendkivil fontos exportter-

m ékeket gyart, ill. im port anyagokat tud biztosi-

tani, mégis kénytelenek voltunk levonni a kovet-

keztetést, hogy az Uzemet jelen helyén fejleszteni

nem szabad, helytelen volna és a m ar ott kialakult

ugyancsak kaotikus allapotokat rendezni sokkalta

koltségesebb, mint ezen épileteket m asutt most

m ar tervszeriGen elhelyezve felépiteni.

A varosrendezésnek az a korabbi sajatos eljarasa,
hogy az ipar kérdéseiben csak negative intézkedik, a
varos fejlédésére és a varoskép kialakitasra nem hat-
hat kedvezéen.

te kintetben M iskolcon a

Kilénosen kirivo esetet m utat e

Borsodvidéki G épgyar

esete. Miskolc felszabaduldsunk o6ta jelentés m ér-

tékben fejl6dott. Evtizedes elgondolasok valésultak

tak meg, a varosta palyaudvarral 6sszekoté Gt

kiépitése soran. Varosfejlesztésiunk egyik legszebb

példajat mutatnad ez az Gtvonal, ha a Borsodvidéki

G épgyarrol is megfeleld6 moédon gondoskodott vol-

na. A varosrendezés azonban itt is csak negativu-

mokban é lte ki magat. M e g tilto tta a gépgyar

tovabbi fejlesztését, hiszen h a a felszabadulas

utan épiult mdhelycsarnok tovabb épiul, lehetet-

lenné teszi az Ut megnyitasat. Most azonban kor-

szerli lakohazak ko6zé belég a Borsodvidéki G ép-

gyadrnak egy be nem fejezett épiulete, téonkretéve

az egész utcaképet, lezaratlanul hagyva a nagy

dldozatokkal kialakult Gj adtvonalat. M ég javaslat

sem késziult arra, hogy ez az éktelen foghij miként

szuntettessék meg. N yilvan merev ellenallasba

Utkoznék az az elgondolas, hogy a gépgyarat

bontsak le és telepitsék at. Adott gazdasagi korul-

ményeink kozott erre gondolni sem lehet. Viszont
az Gzem épluletet ilyen form ajaban hosszu idére
m egtartani is helytelen lenne. A probléma sudlyos,
mégis ez egy olyan varosrendezési kérdés, mellyel

foglalkozni és melynek megoldasara a megfeleld

mo6dot az iparral egyuttm Gkoédve biztositani kell.
N agyon sok ipartizem van, mely kdérnyezetét
egyaltaldaban nem befolyadsolja kedvezd6tleniul, sét
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11. abra. Foghij beépitéssel a zavar6 gyarrészleg eltakarhaté és a
szulkséges utcakép biztosithaté

korszerli gyarépuleteink legtobb esetben javitjak
az utcaképet és ezen keresztil is kifejezésre juttat-
jak a szocialista nagyipar jelentségét. Sajnos
varosrendezési gyakorlatunk — mint erre a beve-
zet6ben is ramutattunk — rendkivil keveset fog-
lalkozott még eddig az iparnak a varosra gyakorolt
hatasaval. Innen szarmazik az, hogy konkrét kér-
dések vizsgalatanal is a varosrendezés ki van szolgal-
tatva az ipari szakemberek tulzott és egyoldalu kéve-
teléseinek. Vonatkozik ez mindjart a teriletsziuk-
séglet megallapitasara. Az ipartelepek tervez6i
olyan teruletszukségletlel lépnek rendszerint fel,
ami els6 latasra is sok.

Ezért konkrét vizsgalatokat végeztink arra
nézve, hogy egy-egy iparag tertletszikséglete mi-
ként alakul. A terlletszikséglet megallapitasat
valamihez kapcsolni kell, hogy a megfelel6 értéket
megallapithassuk. Ezt leginkdbb helyesnek latszik
a dolgozok létszaméhoz viszonyitani. Ezért meg-
vizsgaltunk nagyszamu ipariizemet és ezek jelleg-
zetes adatait mindenkor szaz dolgozéra szamoltuk
at, hogy ilymoédon mintegy normékat kap-
junk az ipar kivansagainak mérlegelésénél. E
szamok Kkialakitasa utadn jutottunk hozza egy
hasonld nyugatnémet vizsgalta eredményeihez,
melyek szamitdsainkkal a legtébb esetben meg-
egyeztek. Ez megnyugtatd, mert egyébként ilyen
iranyd kontrollra nem nagyon van mad.

Ruisz Rezs6 dr. : Tanulmany a Gyomrdgi ati ipar-
telepekrél. 195G.
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10. dbra. ... a bdévités lehet&ségei meg-
felel6 rendezés formajaban a szomszé-
dos lak6hazai” ellenére is biztosithatéok

Ja HAGYARAZAT:
Ueglévé épilete

I Lakéépiiletek
Tervezett épliletek
(] Eontandd éplletek

Ipari és lakotertik
Jtet elvalaszto tolaséi

E szerint tud juk azt, hogy a
gépgyartas teriletsziikséglete 0,32 ha/100 f6
a finommechanika teriletszik-

séglete ...ocoviiiiiieee s 0,30 ha/100 f6
a nehézipar teriletszikséglete 1,00 ha/100 f6
az épitbipar teriletszikséglete 1,20 ha/100 f6

(figyelmen kivlul hagyva az

esetleges banyagoddroket) a

faipar teruletsziukséglete ... 1,50 ha/100 f6
a kisebb famegmunkalé Gzemek 0,80 ha/100 f6
a gyoégyszeripar teruletsziikség-

lete 0,30 ha/100 f&
a textilipar teruletszikséglete 0,30 ha/100 f6
a tomegcikkipar tertletsziikség-

lete 1,70 ha/100 f6
a szolgaltato iparok teruletszik-

séglete™.....covveiiiiieieecieeee, 0,07 ha/100 f6

Ezek a szamok mar énmagukban is kifejezésre
juttatjak, hogy mely iparok valok a varosba és
melyeket helyes a varoson kivil telepiteni. Nyil-
vanval6, hogy a munkaerd igényes iparok (finom-
mechanika, textil, gyogyszergyarak) nem vesznek
igénybe olyan nagy terlletet a varosbol, hogy ez
tovabbi nehézségeket okozna. — Ezzel szemben a
nehézipar, a tdmegcikkipar, a faipar és az épit6-
anyagipar és atéglagyarak nem varosba val6 iparok.

Osszefoglalva fentieket — a varosrendezési
gyakorlatnak mélyrehatébban kell foglalkoznia az
ipar terileti elhelyezkedésének kérdéseivel. Nem
elegendd az altalanos varosrendezési tervekben az
iparteriletek Kijelolése olyképpen, hogy nem mér-
legeljuk az esetleg odatelepitendd iparagnak meg-
felel6en a sziikséges terlletek kiterjedését. Hely-
telen, hogy a helykijel6lésnél birdlat nélkal el-
fogadjuk az ipar kivansagait a tertlet méreteinek
meghatarozasanal. Karos, hogy meglev6 ipartele-
peinek fejlesztési torekvéseinél nem megylink mélyre-
hatébban a programok vizsgalataban és az ipar
szakembereinek bevondsdval nem teszink konkrét
javaslatokat a fejlesztés mikéntjére és nem végzink
tanulményokat a fejlesztés vagy Kitelepités kér-
désének gazdasagi alapon térténd elbirdlasahoz.

Adottsadgainknak megfeleléen sajatos mad-
szereket kell kialakitanunk az iparnak a varosba
torténd beillesztését célz6 munkank részére. E
tekintetben, mint mar ramutattunk nem talalunk
megfelel6 gyakorlatot a Szovjetuniéban, nem al-
kalmazhatjuk a kapitalista varosrendezési gyakor-
latot sem, tehat neklink magunknak kell a megfelel6
elveket kialakitani és mddszereket kidolgozni.



Az Epuletelemek Gyartasa konferencia

1962. oktéber 8— 10-e kozott tartotta meg az
Egyesiilet az Epuiletelemek Gyartasa konferenciat. A kon-
ferencianak er6s nemzetkozi jelleget adott a kulfoldi
részvev6k nagy szama. A konferencia 316 részvevije
kozul 66 kulfoldi volt 10 orszagbol. Legtobben — 18-an —
a Német Szovetségi Koztarsasagbol jottek. Utana 15
fével a Német Demokratikus Koéztarsasag, majd 12 fével
Bulgéaria szerepelt. A Szovjetunié 2, Lengyelorszag 6,
Csehszlovakia 4, Romania 2, Ausztria 4, Franciaorszag 2
és Svédorszag 1 fével volt képviselve. A kilfoldiek
részér6l osszesen 27 el6adas és hozzaszolas hangzott el.

A konferencia 0t bejelentett magyar el6adasa
megjelent lapunk 1962. évi szeptemberi szamaban, és
azt a konferencia minden részvevéje el6zetesen kézhez
is kapta. Hasonl6képpen minden kulféldi kézhez kapta
ez el6éadasok német és orosz nyelvl forditasat. Ez a rende-
zés a kulfoldi konferencidkhoz hasonléan lehetévé tette,
hogy az el6addk el6adasaikréol a konferencidan csak
rovid ismertetést adtak el6 és a részvev6k az anyag
el6zetes ismeretében hozzaszélasaikra fel tudtak ké-
szalni.

A bevezetd eladasban dr. Szabd Janos épitésugyi
miniszterhelyettes felvazolta a magyar épitSipar el6tt
allo feladatokat és lényegében megindokolta a konfe-
rencia szUkségességét. 1980-ig az épitipar termelését
4,5-szeresére kell novelni, és ehhez maximum 30%
munkaerénovelés lehetséges. A termelékenység néve-
lésére van szukség és ez csak gyaripari jelleggel mikodé
épitSiparral lehetséges. Tobb (j elemgyar (hazgyar)
fog épulni, és el kell hatarozni, hogy ezek milyen tech-
noldgiaval dolgozzanak.

Csuha Pal szinvonalasan foglalta 6ssze a hazank-
ban jelenleg alkalmazott gyartasi technolégiakat, és
bizonyitotta, hogy a mozgdésablonos technolégia nagyobb
termelékenységet és alacsonyabb onkéltséget biztosit,
mint a hosszUpados. Kimutatta azt is, hogy mozgo6-
sablonos rendszerrel olyan univerzalis gyartéberende-
zés épithetd, mely sabloncserével sokféle gyartmany
el6allitasara alkalmas.

Csutor Janos el6adasaban kifejtette, hogy a beton-
elemgyartas o6sszes mluveletei és az érlelési id6 kozott
az arany 1:20— 40, tehat az egyéb id6k csokkentésé-
nek nem sok értelme van, ha a szilardulasi idét nem le-
het lényegesen roviditeni. Az érlelési moédok kozul
egyedul a g6zolésre alakultak ki a nagylizemi sorozat-
gyartasra alkalmas modszerek és berendezések. Xem
helyes tehat azt vizsgalni, hogy gazdasagos-e a g6zolés,
vagy sem. Azzal kell foglalkozni, hogy a g6zdlés on-
magéaban egyre gazdasagosabb legyen. Ennek elGsegi-
tésére 0j, eddig nem hasznalt osszefluiggést allitott fel.
Megallapitotta, hogy az elmult 10 évben a fajlagos g6z-
felhasznalas 450— 500 kg/m3rél 350 kg/m3re csokkent
az Uzemekben.

Toéth Ferenc a betongyarakrdl adott jo Osszefogla-
last. Bizonyitotta a finom adalékfrakciok pontos oszta-
lyozdsdnak szukségességét, és lehetbségét, az adalék-
anyagok pontos és gyors kimérésének megoldottsagat
és a betongyarak automatizalasanak sziikségességét.
Megallapitasai szerint 10 000 m3év betonfelhasznaléas
esetén mar Kkifizet6dik az automatizalt betongyar léte-
sitése. Surgette az automatizalast el6segité gépelemek
gyartasanak megszervezését.

Dr. Gyengd Tibor a min&ségellen6rzést és a méret-
tlréseket targyalta. Allast foglalt a gyartaskozi ellen-
6rzés fontossaga mellett. A végtermék ellenérzése egy-
magéban a sorozatgyartasnal nem megnyugtato, és az
eldirt torési vizsgalatok sokba kerulnek. A gyartaskozi
ellendrzés biztositja a végtermék egyenletes mindségét.
Részletes javaslatot tett a gyartaskozi ellenérzés helyes
technikai megoldasara. Megallapitotta, hogy méret-
tolerancia nélkuli sorozatgyartas nincs. Taglalta a méret-
pontatlansdgok okait, és a moédokat azok megadott
hatarok kozott tartasara.

Dr. Sebestyén Gyula 0Osszefoglalét adott a paneles
lakohazépités vilaghelyzetérél. El6adasa bizonyitotta,

hogy szerte a vilagon foglalkoznak a nagyiuzemi laké-
hazgyartas kérdésével. Mar jelentés eredmények szulet-
tek, melyek azt mutatjak, hogy a miszaki fejlesztésnek
ez az Utja technikailag jarhato, realis. Helyes, ha a mi
hazankban is erre az Gtra lépunk. Bemutatta az els6
magyar lépéseket is.

A kulfoldi eléadék kozul N. A. Popov professzor
osszefoglalé képet nyudjtott a vasbeton el6regyartéas
fejlédésérél a Szovjetunidban. Beszamolt arrél a hatal-
mas el6rehaladasrél, amely a Szovjetunidéban végbe-
megy. Erdekes magyar vonatkozasu megallapitasa volt,
hogy Magyarorszag vilagviszonylatban a méasodik helyen
all az egv lakéasra jutdé el6regyartott elem mennyiségé-
ben (0,1 m3lakas).

Rudi Ulbrich a Hoyerswerdai (NDK) panelgyarté
Uzem és épitési korzet munkajat ismertette.

Az el6adasokat nagyszamu hozzéaszoélas kovette.
Papp Laszl6 a feszitéshez hasznalt acélhuzalok hideg
megmunkalasanak a 2. sz. Epuletelemgyéarban alkalma-
zott modszereit ismertette. Bod6 L&szlé részletesen
ismertette, hogyan kiuszéboélték ki a Weiler géppel valo
gyéartas hibait az 1. sz. Epuletelemgyarban. Dr. Josef
Riha (Csehszlovékia) a szilarditas gyorsitadsa terén elért
legujabb eredményeket targyalta, és ismertette az
altala kidolgozott gyorsg6zolési eljarast minden oldal-
rél zart sablonban. Dr. Kunszt Gybérgy a g6zolés utan
a szabadba szallitott betonelemek viselkedését targyalta.
Kiemelte, hogy a gézérlelt beton utészilardulasa hideg-
ben is nem elhanyagolhaté mértékben folytatédik.
Kolozsvari Andor a feszitéshez hasznalt sablonok terve-
zésérél és gyartasarol szoélt, és ramutatott arra, hogy
ezekre a feladatokra muszaki elGirast kellene kidolgozni.
Dr. Tornasz Kiliz a vasbeton elemek sorozatgyartasara
vonatkoz6 lengyel ellen6rzési és mérettiirési eléirasokat
ismertette. Egresi Matyas a mindgsitésekben mutatkozé
eltérésekkel, azok okaival foglalkozott, és ramutatott
arra, hogy a szinvonalas minésit6 (ellen6rz6) munka
olyan adatokat szolgaltathat a termelés szamara, ame-
lyekb6l anyagmegtakaritasi, technolégia-megvaltozta-
tasi elhatarozasok szilethetnek. Ernst Lewiczki (NDK)
az el6regyartott elemekkel valé épités (szerelés) pontat-
lansagaival foglalkozott. Ramutatott arra, hogy gyar-
tasi pontossag mellett a szerelési pontossag is rend-
kivul fontos. Quirico Domokos a gyartaskoézi ellen6rzés
néhany kérdésével foglalkozott.

Dr. Witold Gaza (Lengyelorszag) a banyak meddé-
hanyéjan taldlhaté szénpaldabdl készitett konny(-
betonokrdl adott tajékoztatast. Helmuth Herholdt
osszefoglalét adott a nagyalakd fal és fodémelemek
gyartasarol az NDK-ban. Dr. Hermann Ruhle az NDK-
ban alkalmazott nagyméret( feszitett keramiabetétes
fal és fodémelemek tervezési és gyartasi tapasztalatait
ismertette. H. Hermann a francia Camus cég két
fihnjét mutatta be a panelszerkezet( épuletek gyarta-
sar6l és szerelésérél. Rovid el6adasaban kijelentette,
hogy a kezdeti id6ket leszamitva a panelszerkezetd,
gyarilag el6allitott épuletek a gyakorlatban ténylegesen
olcs6bbak és kevesebb munkaraforditast igényelnek.
Kelen Tibor a budapesi EllGi uti lakételepen megval6-
sitott panelszerkezetl lakéhéazgyartas és szerelés mU-
szaki-gazdasagi értékelését adta. Walter Rostan 102 db,
szobanagysagu panelekbdl épitett sorhadz rendszerben
telepitett csaladi lak6héaz épitési tapasztalatait mondta
el. Kékesi Nandor a Dunaujvarosban épitett 110 nagy-
paneles lakas gyartasi és épitési tapasztalatait ismer-
tette. Ezenkivul szolt az egy darabban el6regyartott
hétvégi hazrdél és furd6észobat, konyhat, WC-t tartal-
mazé épuletgépészeti tombrél. El6adasat jo filmmel
illusztralta. D. D. Nicolescu a Romaniaban kikisérlete-
zett keramzitpanelek mUszaki kérdéseit ismertette.
Juhasz Ferenc a Pécsett megvaldsitott, utanégetett
kazansalakot, keramzitot és homokos kavicsot felhasz-
nalé panelek gyartasi és szerelési tapasztalatait ismer-
tette. Pierre Boyeaux a Franciaorszagban Kkialakitott
Tracoba rendszerlG hazépitésr6l mutatott be magas
mdszaki szinvonalu filmet.
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A konferencia eredményeit és hatarozati javasla-
tait Koraik Laszl6 foglalta 6ssze. A hatarozati javasla-
tokat az Egyesulet Elnoksége targyalni fogja. A hata-
rozati javaslatok ismertetésére lapunkban visszatérunk.

Az el6adasok és a hozzaszélasok a konferencia els6
és harmadik napjan hangzottak el. A masodik napot
tanulmanyi latogatasokra forditottak. Ezek soran a
részvev6k megtekintették Labatlanban a Koméarom-
megyei Vasbetongyarat, Dunaujvarosban az 5. sz.
Epuletelemgyarat és a kohéhabsalakot gyarté lizemet,
Budapesten az Ull6i uti lakételep épitkezéseit és az
1. sz. Eplletelemgyarat. Sokan részt vettek Budapesten
egy varosnézési korutazason.

A konferencia tarsadalmi programja okt. 7-én
ismerkedési estb6l a Royal szalléban és okt. 10-én a
Gellért Szalléban rendezett zardvacsordbdél Aallott.
Mindkettéd nagyon jol sikerilt; a nagyszamu hazai és
kulféldi részvevé meghitt barati hangulatban két kelle-
mes estét toltott egyutt. Okt. 8-an a konferencia rész-
vevli kozul sokan operael6adast hallgattak meg.

A konferencia minden vonatkozasban jol sikerult.
A targyalt témak id6szerlGek voltak, és az el6adasok
lekototték a részvevdk figyelmét. Az el6adasok és a
hozzasz6lasok kozvetlen kapcsolatban alltak a termelés
mUszaki-gazdasagi problémaival, és mind az eddigi
fejlédést értékel6, mind a jovébe mutatdé megallapita-
sok konkrétak, redlisak és helytallok voltak. Meg kell
azonban emliteni mint hidnyossagot, hogy az el6adéasok
és hozzéaszdllasok kevés kidolgozott gazdasagi mutato-
szamot tartalmaztak.

A konferencia jo nemzetkdzi tapasztalatcsere volt,
és sikere hozzajarult a népek kozotti baratsag elmélyi-
téséhez, Oregbitette a magyar épitSipar és szakembe-
reink tekintélyét és hirnevét.

Ki kell emelni a konferencia megrendezését. Telje-
sen korszerlGien felszerelt el6adéteremben, minden
z6kken6 nélkul, kifogastalanul bonyolédott le az el6-
adasok és a hozzaszolasok haromnyelvl szimultan for-
ditdsa, melyet a részvev6k fejhallgatén keresztul hall-
gathattak. Sikerultnek mondhaté az el6adasok szoéve-
gének el6zetes kdzreadasa. Az el6adok fegyelmezetten
tartottak magukat az id6beosztashoz. A film és all6-
kép vetit6berendezések jol mlkoédtek. Nagyon jo volt
az, hogy a konferencia el6adéasait j6 szakmai filmek
élénkitették.

Az Egyesulet Elndksége a konferencia teljes anya-
gat magyar és német nyelven ki fogja adni.

Dr. Gy. T.

KORSZERU LAKOTELEP EPITESE

A lakéasépités, a lakashiany megszuntetése vilag-
méreteket 6It6 probléma. A vilag minden részén kisér-
leteznek, kutatjak a legmegfelel6bb, korszeril és gazda-
sagos lakastipust. Nagyméretl kisérleteket végeztek a
szovjet épitészek Moszkvaban, a Novije Cseremuski va-
rosrészben egy teljes kisérleti lakételep felépitésével.
A Kkisérletek igen sokoldaliak. Magukba foglaljak a
épuletgépészeti

varostervezési, parkositasi, szerkezeti,
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és szervezési kérdéseket, kiterjednek a lakas butoro-
z4sara és hasznalat kozbeni megfigyelésekre is. A kul-
foldi allamok sok épitésze latogatta meg ezt a lakote-
lepet, és elismeréen nyilatkoztak a munkarél. 1959-ben
konyv jelent meg Moszkvaban errél a Kkisérleti épitke-
zésekrél. Ennek a miinek a felhasznalasaval és magyar
szakemberek kiegészitésével, eredeti fényképfelvételek-

kel adjuk a kisérletek tapasztalatait olvasdink kezébe.



EPITESI HIBAK PERLITBETON

KESZITESEKGOR

A perlitbeton készitésérdl a kivitelezé V alla -

latok sok esetben nem rendelkeznek még elegendd

tapasztalattal, igy szamtalan alkalom mal ugyan-

azok a kivitelezési hib a k fordulnak eld. Leg-

gyakrabban az aldabbiakkal lehet taldalkozni:

1. A perlitbeton legfontosabb tulajdonsaga
kiszaritott allapotban mért térfogatsulya, ennek
alapjan lehet megktlénboztetni a beton minéségét
is (BP 300—600). Az eléirt térfogatsuly biztosi-
tasara minden perlit halmaztérfogatstilyhoz mas
és mas keverési arany tartozik. Ha nem ellenérzik
a perlit halmaztérfogatsulyat, hanem valtozatlan
keverési arannyal dolgoznak, a beton mindsége
rendkivil egyenl6tlenné valik. Példa erre szam-
talan perlitbeton szigetelés, amelynek mingsége
(@ tényleges betonbdl vett mintak alapjan!)
300— 1000 kg/m3 kozott is ingadozik. Az ingado-
zas oka az alabbi eset ismertetésével vilagithaté
meg :

Egy épitéshelyen prébakeverés sordn 130
kg/m3 halmaztérfogatsulya perlit allt rendelke-
zésre. Az el8irt BP 450 min@ségli beton eléalli-
tasara a kovetkez6 keverési aranyt talaltdk meg-
felelének :

1 sulyrész cement: 1 sulyrész perlit: 1,7
sulyrész viz, ezzel a keverési arannyal a friss beton
térfogatsulya 760 kg/m3re, Kiszaritott allapotban
450 kg/m3re addédott. A beton Osszetétele a fenti
adatok alapjan (1 m3 friss, bedolgozott beton) :

205 kg/m3 500-as cement,
205 kg/m3 (1,7 m3) perlit,
350 1/m3 viz.

A kovetkez6 napokban 170 kg/m3 halmaz-
térfogatsulyu perlit érkezett az épitéshelyre, amely-
lyel valtozatlan keverési arannyal dolgoztak.
Mindenekel6tt megjegyzendd, hogy a nehezebb
perlit vizigénye Kkisebb, igy a valtozatlan keverési
arany lényegesen plasztikusabb betont eredmé-
nyezett, a térfogatsuly nagyobb lett, készitéskor
1100 kg/m3re nétt (!). Az ehhez a térfogatsulyhoz
tartoz6 betondsszetétel:

300 kg/m3 500-as portlandcement,
300 kg/m3 (1,76 m3) perlit,
500 1/m3 viz,

a kiszaritott betontérfogatsuly pedig 660 kg/m3.

Miutan az ellenérzés ramutatott a hibara s az
Uj keverési aranyt meghataroztak (170 kg/m3 hal-
maztérfogatsulyd perlit esetén BP 450 beton-
mindséghez : 1: 1,56 : 2,37, ami 163 kg/m3cement,
255 kg/m3 perlit- és 387 1/m3 vizadagolasnak felel
meg) a munkahely ismét csak nem ellen6rizte a

halmaztérfogatsulyt, és egy szallitmanyban 80
kg/m3 halmaztérfogatsulyd perlit érkezett. Ezzel
a perlittel — amelynek vizigénye lényegesen na-
gyobb — valtozatlan keverési arannyal dolgoztak
ismét, azonban a beton meg sem kdétott, porlékony
maradt. Az ismételt ellenérzés a beton készitési
térfogatsulyat 320 kg/m3nek (1) talalta, az ehhez
a térfogatsulyhoz tartozé betonodsszetétel :

67 kg/m3 500-as portlandcement,
104 kg/m3 (1,3 m3) perlit,
150 1/m3 viz,

a kiszaritott térfogatsuly pedig 190 kg/m3. Ehhez
a halmaztérfogatsulyhoz ugyanis a kdvetkezd
keverési aranyt kellett volna valasztani : 1:0,67 :
1,67, ami 240 kg/m3 cement-, 160 kg/m3 perlit-
és 400 1/m3 vizadagolasnak felel meg.

Amig a perlitduzzaszté Uzemek nem szalli-
tanak egyenletes mindségl anyagot, addig egyen-
letes betonminfséget csak Ugy lehet biztositani
ha zsakonként megallapitjuk a halmaztérfogat-
sulyt s keverési tablazatot készitiink, ahol minden
szambajohetd halmaztérfogatsilyhoz megadjuk
a szikséges keverési aranyt.

2. A tet6szigetelés céljara felhordott perlit-
betonb6l sok esetben kihagyjak a beton teljes
kiszaradasahoz szikséges szarit6jaratokat. A per-
litbeton a nedveséget igen hosszu ideig tartja maga-
ban s a nedves perlitbeton szilardsaga minimalis,
igy a nedvesség elleni szigetelést sem tartja meg-
felel6en.

Sok esetben lehet taldlkozni az emiatt eléallé
hibakkal, amelynek utdlagos javitasa sokszor nem
is oldhaté meg, hanem a teljes szigetelést ki kell
cserélni. A szaritdjaratok kiképzésének sok lehetd-
sége van. Vizszintes, vagy sik felUletek szigetelése-
kor legegyszerlibb az az eljaras, hogy a felllet
teljes szélességében kb. 1 m hosszisagu fogasok-
ban betonozunk Udgy, hogy a fellletre el6z6leg
hossziranyban 0 20—25 mm-es 1,5—2 m hosszU-
sagu betonacélokat fektetiink egymastél 30—40
cm tavolsadghan. Egy fogas bedolgozasa utan az
acélbetétek azonnal hosszirdnyban tovabbhuz-
hatok ugy, hogy mintegy 10—20 cm-es darabon
a friss betonban maradjanak s a betonozas tovabb-
folytathaté. Ezzel a modszerrel 7—8 c¢cm vastag
sagu perlitbetonszigetelés jol kiszarithat6. Ezeket
a szell6zéjaratokat célszerl 4—5 m-ként kereszt-
irdnyu csatornakkal ¢sszekotni s ezeket a csator-
nakat salakszell6z6kbe bekotni.

Nagyobb perlitbetonvastagsag esetén a sza-
ritdcsatorndk atmérdjét is novelni kell, ekkor
azonban nem kell olyan s(irlin elhelyezni, mint az
el6z6 mddszernél. A csatorndk kiképezhetdk pl.
20—30 cm széles, 1—2 m hosszu s(rlbb drét-
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fonatokbdl is, amelyek félkéralakban meghajlitva
6—10 cm sugaru, 1—2 m hossza folkérkereszt-
metszetli zsaluzatként alkalmazhaték. Ez a drot-
fonat a betonozas utan bennhagyhaté, mert a
beton megszildrdulasa utan mar nincs szerepe
s igy legfeljebb elkorrodal. A nagyobb atmérgjd
hossziranyu szaritéjaratokat az el6bbi mddon
keresztirdnyl, salakszell6z8be kotott jaratokkal

célszerd 0Osszefogni.

vinni. A tdlsagos locsolas viszont nagymeértékben
meghosszabbitja a beton szaradasi idejét.
Legkedvez6bb a perlitbeton utdkezelése oly-
modon, hogy készitéstl szamitott 5—7 napon at
megvédik a betont a kiszaradastol, de Ujabb
nedvességet nem visznek a betonba. Erre a célra
legjobban a mdanyagfélias letakaras alkalmas-
amely 1—15 in széles tekercsekben a kereskede-
lemben beszerezhetd. Ha tet8szigetelést a 2. pont

3. Gyakran el6fordulé hiba a perlitbetalatt emlitett 1 m széles fogasokban készitenek,

helytelen utdkezelése. Abbol kiindulva, hogy a
beton nehezen szarad, nem mernek készités utan
locsolni, nehogy még tobb vizet vigyenek a betonba
Ennek kovetkeztében a beton felillete gyorsan
kiszarad, porlékony marad, hasonléan a gyorsan
kiszaradt kavicsbeton feltletéhez. Az ilyen fell-
letre nem lehet nedvesség elleni szigetelést fel-

akkor egy sav bedolgozasa utan a beton azonnal
letakarandd a hossziranyban egymas mellé, illetve
kb. 10 cm éatfedéssel egymasra helyezett félia-
tekercsek fokozatos tovabbgorditésével. Szél ellen
téglaval, vasdarabokkal stb. a féliat le kell ter-
helni. llyen utokezelés mellett a nedvesség elleni
szigetelés néhany hetes korban mar felhordhato.

Ujhelyi Janos

Az Egyesulet hirei

A Kozpont Hirei

Az Egyesulet Elnoksége szeptemberi Ulését a Sop-
roni Mdszaki Napok alkalmabél szeptember 27-én
Sopronban tartotta meg. Az EIndkség a Soproni
Csoport elmult évi munkajarol szolé beszamolot és a
jovébeni munka terveit hallgatta meg, azt megvitatta
és értékelte. A Soproni Csoport 10 éve mikodik az
Egyesulet keretében. Annak ellenére, hogy Kkis Ilét-
szamu, aktivan dolgozik. A jé munka jelent8s részben
az alapitastol kezdve elnokként tevékenykedd Winkler
Oszkarnak és a vezet6ség tobbi tagjanak, koztuk a
titkarnak, Kubinszky Mihalynak az érdeme. Az ulés
alkalmaval kerult sor az Gj egyesuleti jelvények szét-
osztasara. Az ulésen részt vett Dr. Valké Endre a
MTESZ f6titkara.

Az elndkségi ulés kapcsan Dr. Rados Kornél, az
Egyesulet elnbke EpitSipar és Epitéstudomany cimmel
el6adast tartott, majd Winkler Oszkar Sopron fejlesz-
tésének néhany kérdésérél adott tijékoztatast.

Az ElInokség tagjai szeptember 28-an délel6tt
varosnézésen vettek részt.

*

Az Epuletszerkezeti és Technoldgiai Szakosztaly
szeptember havi el6adassorozatat a kulféldi paneles,
csuszo6zsalus és egyéb korszer( épitésmoéddokkal készult
épuleteken szerzett tapasztalatok ismertetésének és a
hazai alkalmazéasi lehet6ségek megvitatasanak szen-
telte.

Az els6 el6adason, szeptember 18-an,
IstvAn Paneles épitésmoéddal és csUszézsaluval épult
lak6hazak Romé&nidban cimmel egy roméaniai tanul-
manyuton szerzett gyartasi, szereléstechnoldgiai és
szakipari tapasztalatokrél szamolt be.

Mester
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A masodik el6adason, szeptember 25-én, Hetényi
Antal Pragai Utibeszamoloét tartott az 1962. évi pragai
m(szaki filmbemutatérdl, a pragai kisérleti paneles
lakéépuletekrdél, az Uj panelgyarrdl és a miszaki egye-
tem épitésérol.

A zaré klubdélutanon, oktéber 2-an, Dr. Szabd
Janos épitésiigyi miniszterhelyettes tajékoztatast adott
a beszerzendd szovjet hazgyarréol. A tajékoztatoét
Glass Tamés Aaltal adott részletes ismertetés, majd

vita kovette. .

A Teruleti Csoportok Hirei

A Gybri Csoport rendezésében :

szeptember 26-an Kilian Joézsef tartott el6adast
., A beton szerkezete, annak valtozasa a kotés és a szi-
lardulas kozben” cimmel ;

oktéber 10-én Buday Tibor a friss beton tulaj-
donsagairdl, a beton tervezésér6l és a gyartas ellen-
6rzésérél tartott elb6adast ;

oktober 11-én az Eplletelemek Gyéartasa kon-
ferenc’ia alkalméabdl L. Szaprukin, az Ukran Koéztarsa-

sagi Epit6éanyagipari lgazgatésag elndke ,,A vasbeton
eléregyartas fejlédése Ukrajnaban” cimmel tartott
el6adéast.
*
Kongresszus

A Lengyel Tudomanyos Akadémia és a lengyel
tarsegyesulet ko6zos rendezésében szeptember 16. és
27-e kozott Krynicadban a mérnoki szerkezetek bizton-
sdga témakorben tartott kongresszuson az Egyesulet
képviseletében PG6cz Béla, Onody Marton és Balazsy
Béla vettek részt.
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