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Emeljuk a szakipari munkak szinvonalat

KOVACS JOZSEF

Az épitbipari befejez6 munkak szakipari problémaival kapcsolatos legkulonfélébb megnyilvanulasok
egyre gyakrabban latnak nyilvdnossagot, s mindjart hozzateszem, hogy nem is elsésorban szakmai nyil-
vanossagot. E megnyilvanulasok id6észerlségét, kritikai mondanival6jat s a mindebbdl adédd tennivaldk
szlikségességét nem lehet kétségbevonni.

Melyek e megnyilvanulasok alapmotivumai ?

Egyrészt altalanosan ismert, hogy mig az épitdipar mas agazataiban jelentls lépéseket tettink a
technika, technoldgia, az Uj anyagok és szerkezetek, a termelés-szervezés sth. tertletén, s az épitémesteri
tevékenység atfutési ideje lényegesen csdkkent, addig a szakipari munkak szinvonala ehhez viszonyitva
elmaradott, fejlédési Uteme nem Kielégit6. Masrészt — abbdl kiindulva, hogy az épit6ipari ,,végtermék”,
vagyis az épulet végsé megjelenési formajabdl igen szamottevld sulyt képvisel a szakipar ,,kezenyoma” —
az épitbipari szakemberek és a nem szakemberek is, — az épuletek hasznaléi és a nagykdzonség — a szak-
ipari munka mindségét kifogasolja, minéséget kovetel, s a minfség tekintetében jol vagy rosszul, reélis
vagy irrealis mércét allit fel.

Nem kevesebbrél van sz6 tehat, mint utolérni egyrészt a technoldgiailag kapcsol6dé munkék, mindenek-
elétt az épitémesteri munkdk szinvonaldt, méasrészt gyorsitani a fejlédés Utemét ugy, hogy jonéhény
terileten a vilagszinvonal elérése lehessen mar a kozeljovében a realisan Kit(zott cél. Mindemellett szik-
séges a jogosan tamaszott mindségi kdvetelmények legmagasabb szintjét is biztositani.

A szakipari munkdk szinvonaldanak emelését célzé intézkedések felsoroldsdban hagyoményosan a
gépesitésé, pontosabban a szakipari Kisgépesitésé az els6 hely. Kétségtelen, hogy e terlileten volt és van
meég ma is szinte a legtébb pdtolnivalé. Ez nem szorul bizonyitasra, ha meggondoljuk, hogy a tet6fedd,
szigetel§, badogos, a hideg- és melegburkol6, a falburkolé és a legkuilonfélébb miianyagburkold, a fest6
és mazolo, az Uvegezd, nem kevéshé az épuletasztalos, az épuletlakatos, a m(ikdves és a legkulonfélébb
kéfaragd munkak tertiletén milyen gépekkel rendelkeziink, mit kell stirgésen pétolni és hol tartanak azok
a fejlett orszagok, melyeket majd be kell érni !

Nem volnank azonban igazsigosak, ha a fejlédés Utemével szembeni turelmetlenségink arra a ko-
vetkeztetésre vezetne, hogy nem értink el eddig is eredményeket. igy pl. az épiletasztalos, az épulet-
lakatos, a parkettads, a mlanyagburkold, a badogos mihelymunkak teriletén mar megtettik azokat a
lIépéseket, amelyek rovid id6n belll tovabbi szép eredményekre jogositanak fel. Felmeril azonban a kér-
dés, hogy a gépesités egymagaban megold-e mindent ? Nyilvdn nem ! Eppen ezért tinik a legtermésze-
tesebbnek az az egyre szélesedd torekvés, hogy nem csorbitva a gépesités jelentéségét, vele egyenld rangra
kell emelni az Uj szakipari anyagok és szerkezetek szerepét, az Uj termelés-szervezési modszerek bevezetését.

Mind a gépesités, mind az Uj anyagok és szerkezetek témaja részleteiben és konkrétan szamos szakmai
értekezés anyagaul szolgal. Erre a cikk keretében nincs szandék kitérni. Ugyanigy az 0j termelés-szer-
vezési modszerek kozul pl. a folyamatos termelés-szervezés is mint eddig, a tovabbiakban is 6nallo és
sokoldaluan elemezhet6 téma jogat élvezi. Annyit azonban meg kell jegyezni, hogy a szakipari tevékenység
elérehaladasanak utjat a termelékenység, az atfutasi id6 csokkentése, a gazdasagossag, mind pedig a
mindségi munka tekintetében els6sorban a folyamatos termelés-szervezési mddszerekben kell keresni.

145.



Erre — ugy vélem — elégséges példa all rendelkezésre azokon az épitkezéseken — Tatabanya, J6zsef
Attila lakdtelep —, ahol az elmult év folyaman a munkat ily médon szervezték meg és hajtottak végre.
E munkahelyeken bebizonyosodott, hogy a szakipar képes azonos szinten dolgozni a megel6z6 és kap-
csolédo tarsszakmakkal. De kétségtelenné valt az is — és féleg ezért idéztem el e témanal —, hogy csakis
az épitémesteri munkak programszerinti elvégzésével, a munkateriletek id6ben és rendben toérténd at-
adasaval lehet az el6feltételét megteremteni annak, hogy a szakipar az emlitett médon dolgozzék. Ellen-
kez6 esetben a mindenki altal ismert és nemkivanatos csucs keletkezik az ugyancsak mindenki altal ismert
és nemkivanatos osszes kovetkezményeivel.

A min@ségrél, mint kovetelményrdl mar széltam. A végtermék mindségét azok a munkahelyi tech-
noldgiai folyamatok véglegesitik, amelyek az egyes szakmak befejez6, felszerel6, elhelyez6 jellegébdl
fakadnak. Nem kétséges tehat az épitéshelyi technologiai fegyelem szerepe. Ismert azonban az érem masik
oldala is : a szakipar altal beépitésre, elhelyezésre, felszerelésre keriil anyagok, szerelvények, felszerelési
targyak el6allitasa meghatarozé a végtermék mindsége szempontjabél. A szakipari anyagokkal és szerel-
vényekkel szemben tamasztott kévetelmények mar eddig is — e folyoirat keretében is — nemegyszer
lattak napvilagot. Jogos és nagyon sirgds, amit e téren tenni kell. Problémaink egyrésze ,hazonbeluli”.
Az EM épitéanyaggyartd ipardgai — tudunk réla — intézkedéseket foganatositottak. Varjuk az ered-
ményeket !

Nem kisebb fontossdgliak azonban a tarcankivili gyartmanyok. Az épitéipar feladataira és cél-
kit(izéseire vonatkozd part- és allami hatarozatok kozvetleniul és kozvetve is utalnak azokra a tenni-
valokra, amelyek a tarsminisztériumok egyes iparagainak jobb és eredményesebb munkajat célozzak.
Ugy vélem azonban, nem volna hidbavalo, ha nem helyezkednénk varakozé allaspontra, hanem a meg-
oldasra var6 probléméakat, kivanalmakat rendszerezve, a tarsminisztériumokkal olyan tovabbi munka-
kapcsolatokat alakitanadnk ki, amelyek segitségével valamennyi kérdésben kovetkezetesen megvalésitjuk
— belathat6 idén belul — a célkitlizést. S e tekintetben nem is csak a hagyoméanyos anyagok és szerel-
vények mindségérdl van szo, hanem elérehaladasunk zélogarol, az Uj anyagok és szerelvények bevezeté-
sér6l, megvalositasarodl is. Ha ezeket az el6feltételeket épitSipari szakiparunk részére folyamatosan bizto-
sitjuk, bels6 eréforrasaibdl rendelkezik olyan tartalékokkal, hogy az épités helyszinén hibamentes mindgségi
munkat végezzen és nem Kis feladatat gazdasagosan és szervezetten hajtsa végre. Hogy ez a megallapitas
nem alap nélkul valé, azt az elmult 1962-es esztendd eredményei igazoljak. Az Uj anyagokbdl és Uj techno-
légiaval Kivitelezett munkdk volumene emelkedett, az alkalmazasba vett szakipari gépek mennyisége
novekedett, kihasznalasuk fokozédott.

Az Uj anyagok alkalmazasbavételét illetéen érdemes megemliteni a koévetkezéket :

— a Wallkyd mianyagfesték kivalo homlokzatképzési médra adott alkalmat. Lehetévé tette, hogy
belsé helyiségek sokkal igényesebb kivitelben is készlilhessenek. Egyre szélesehbkérl alkalmazasara
jellemzd, hogy amig az Orszagos EpitSipari lgazgatosag teriiletén 1961-ben 17 000 kg, addig 1962-ben
mar 153 000 kg nyert felhasznalast,

— a Progress lakk alkalmazasa gyorsabb szaradast, ezen keresztul rovidebb Kkivitelezési id6t ered-
ményezett. E szintetikus zomanc fed6képessége lényegesen jobb mas ismert anyagokénal, filmje magas-
fényd,

— a Marley csempe jol helyettesitette az értékes és export céljara keresett fayence csempét,

— mudanyaggal szineit farostlemezburkolatok keriltek beépitésre szintén csempét helyettesitd céllal.
Nagy tébldkban szerelhet6k, a munka tehat gyors és termelékeny,

— a PVC négyzetlemez alkalmazasa kulénésen a hideg idészakban mutatta meg elényét, amikor is
a tekercsanyagokkal ridegségik miatt szakszer(ien nem lehet dolgozni,

— a Palmatex elnevezésli ragaszté, gumi és m(ianyagburkolatok fektetésénél nyert bevezetést,
helyettesitve a kordbban nyugati importbdl beszerzett hasonld rendeltetésd ragasztokat,

— az aluminiumfdlia-tet6fedés a héjszerkezetek szigetelésének Ujszerl megoldasat adta,

— a hullampolieszter tetéfedés U épitészeti megoldasokat tesz lehet6vé. 1962-ben nyithaté tetd-
szerkezet is készllt bel6le, amely mas anyagbél nem lett volna megoldhato,

— az idomivegezés (profilglas) nagymértékben elterjedt — 1961-ben 960 fm, 1962-ben 20 900 fm
készilt — a népgazdasadg szamara jelent6s acélmegtakaritast eredményezett, amellett technoldgidja
termelékeny,

— az okratalt burkoldlapok bevezetésével Gj savallé burkolat készitése valt lehetévé. Ez az anyag
minden vonatkozdsban helyettesiti a koéltséges és nehezen beszerezheté keramitlapot,

146



— az epoxigyanta alkalmazéasa olyan szerkezeti és burkolati megoldasokat tett lehet6vé, amelyek
hagyomanyos anyagokkal eddig nem voltak megoldhatdk,
— afarostlemez alkalmazasa kétoldalt lemezeit ajtdkndal jobb eredményt hozott, mint a rétegelt lemez,
— ugyancsak farostlemezbdl fellletkezelt bejarati ajtok és falburkolatok késziltek stb.
Az Uj anyagok mellé Gj technoldgidk és tovabbfejlesztett berendezésekkel és szerszamokkal elért Gjabb
eredmények is sorakoztak. llyenek voltak :
hordozhaté frocskol6gép falfestés készitéséhez,
a szemcsefuvasos rozsdatlanitas,
a hészigetelé (thermopan) Uvegezés ragasztési és elhelyezési technoldgiaja,
— a vakolatnélklli panelek és valaszfalak durva frocskolése festés helyett,
a
a

[}

hazai parkettcsiszolégépek lzembeallitasa,
szélcsiszologépek alkalmazasbavétele,

— az asztalosipari hossztoldas gépesitése sth.

Bar a felsoroltak végsé értékelése hosszabb — esetenként évekig tarté megfigyelést igényel — bizonyos,
hogy szamos Uj terméklnk, technologidank és munkamddszeriink tokéletesitéssel vagy akar mai formaja-
ban is eredményesen jarul hozza feladataink megoldasahoz.

Erdemes még az elmondottak mellett attekinteni az EM Orszéagos EpitSipari Igazgat6sag feltigyelete
ala tartozé Budapesti Szakipari Vallalat altal néhany jellemz8 munkanemben végzett gépi munkak volu-
menének alakulasat :

A munka megnevezése Egység 1960. 1961. 1962. 1:9%(;%(0
I meszelés ., 1000 m2 911 1343 1520 1,67
4 gépi csiszolas 1000 m2 203 253 270 1,33
3 mazolds ..o 1000 m2 35 67 80 2,28
2 mlanyagfestés 1000 m2 65 130 210 2,23

Tovabbfejlédésiink szempontjabol e tények mellett dént6 biztositék lehet az a koérlilmény, hogy a
széleskor(i és Altalanos alkalmazéasbavétel mellett szép szammal folynak kisérletek kutatdintézeteinkben,
keresik a haladé és Uj megoldasokat tervezlintézeteinkben, nem kevésbé Kkivitelez6 vallalatainknal.
Orvendetes, hogy igen intenziv az alkot6é kedv a szakipar valamennyi tertiletén. A mar emlitett szakipari
vallalatnal pl. 1962-ben 205 Ujitasi javaslatot nyudjtottak be, amelybdl 52 kerilt elfogadasra, illetve beveze-
tésre. Ha mindehhez hozzavesszik az egyszer( dolgozék tdmegeiben rejl§ tartalékokat, ha meggondoljuk,
hogy a szocialista brigadmozgalom emberformal6 ereje eddig nem ismert médon szabadit fel eréket, s
ezeket az erfket is az Uj, a haladas szolgalataba lehet allitani, gy vélem nem szorul tovabbi bizonyitasra,
hogy az a tartalék, amelyr6l kordbban beszéltem, valéban létezik és tényleg képes lesz a célkit(izéseket
megvalositani.

Hiba volna azonban ebbél olyan kévetkeztetést levonni, hogy mindez spontan, mindenfajta céltudatos
irdnyitd tevékenység nélkil is megvalosul. Ahhoz, hogy a célkitlizések valdra véaljanak, mindenekel6tt
igen hatékony fels6szintl koordindld, iranyitd és szervezd munkat kell kifejteni. A sokrétd, bonyolult,
s nemegyszer igen aprélékos kérdésekben helyesen kell elvalasztani a lényegest a kevésbé lényegestdl,
s a fejlesztés legf6bb kérdéseire kell iranyitani a tudomanyos kutaté munkéat. Gondoskodni kell arrél, hogy
az igy elért eredmény a legrovidebb id6n beltl mind a tervezés, mind a Kivitelezés széleskor(i gyakorlatava
valjék. Ezért sziikséges az a céltudatos tevékenység, amelyrél széltam, s amelyet nem pétol a tartalékok
barmilyen b6sége esetén sem a spontaneitas.

A kivitelez6 iparnak pedig az a feladata, hogy megismerje és elsajatitsa a termelés-szervezés Uj fogasait
és ezeket kovetkezetesen érvényre juttassa a munkaszervezésben. Er6sitse a technoldgiai fegyelmet,
biztositson hibamentes miszaki atadasokat. Gondoskodjék arrél, hogy a haladassal lépést tartsanak a
szakmunkasok, a technikusok, a mivezet6k, a mérnokok. Legyen kezdeményezd abban, hogy tovabb-
képzéssel pétoljuk mindazt, amit a kezd6 technikusoknal és mérntkoknél a szakipar ismeretét illetéen
sokszor hianyolunk. Sokkal tébb jol képzett szakkader sziikséges a tudoméanyos kutatas, tervezés és a
gyakorlati munka terén — mint amennyivel ma rendelkeziink.

Tanuljuk tehat és tanitsuk a szakipart | Ezért Gidvézlém a ,,Magyar Epitdipar” nemes elhatarozasat,
hogy hasabjain ismét tag teret szentel e fontos kérdésnek.



Mi foglalkoztatja a szakipart?

KEKESI

Az épitSipar vezet6 szakemberei tobb alka-
lommal ramutattak arra, hogy a szakipar szerepe az
épitéiparon belul allandéan ndvekszik. Ez egyenes
kovetkezménye egyrészt az épitési atfutasi id6
alland6 csokkenésének, masrészt a tarsadalom
kulturalis igényének, igy a lakaskultura szlintelen
novekedésének.

Eredményeink még nagyobbak lehetnének, ha
az (j anyagok, a szerkezeti megoldasok és a gépe-
sités terén elért eredményekhez hasonld fejlédést
értink volna el az épités-szervezés, vagy mas-
szoval a munkahelyi szervezés terén is. Ez azonban
sajnos korantsem mondhatd, felel6s épitésvezetfk
gyakran konzervativabb, elavultabb moddszerek-
kel iranyitjak és Kivitelezik a munkéat, mint
20—30 évvel ezel6tt.

Egy épulet szerkezetileg lehet szilard meg-
épitést, homlokzatilag és bels6 elrendezésben jo
megjelenésd, de a kilénbdz6é szerkezetek és feli-
letek harmonikus kapcsolatat, kultaraltsagat és
szépségét dontben a befejez6 szakipari munkak
mindsége adja meg. Igen nagy a jelentsége tehat
annak, hogy a befejezd szakipari munkékat végz6
fizikai és mdszaki dolgozék milyen Kkulturalt
kérdlmények kozott végzik munkajukat.

A Kkilonb6zé vonalas és id6léptékes Utem-
tervek ma kivalé mindéségben és elegendé meny-
nyiségben készilnek. Soha ennyi jol képzett
munkahelyi mdszaki vezet6 nem volt mint jelen-
leg. Nem vonhatd kétségbe a joszandék és a hatéar-
id6k betartidsanak igyekezete sem, mégis e kérdést
kozelebbrél vizsgalva a kévetkez6 f6bb problé-
mékkal talalkozunk :

a) annak ellenére, hogy az MSZMP KV-nek
1960 novemberi hatérozata felhivja az illetékes
szakemberek figyelmét a kapacitds szétforga-
csolasanak veszélyére, mégis el6fordul, hogy egy-
egy generalvallalat elaprézza munkaeré és munka-
eszk0z kapacitasat, erejét meghaladé mennyiség
létesitmény egyideji épitéséhez kezd hozza ;

b) a miszaki vezet6k nem forditanak kell6
gondot az alapozasi, épitémesteri és épilet-
gépészeti munkak Utemterv szerinti végrehajta-
séra, a részhataridék betartaséara ;

c) a késedelmes tervszolgaltatasbél, munka-
er§ vagy anyaghianybdl keletkez6 kezdeti idé-
hianyt a soronkdvetkez6 munkéaknal nem a szik-
séges létszdm maximalis biztositdsaval, esetleg
tobb mdliszak megszervezésével igyekeznek pé-
tolni, hanem az egyes iparos munkékat parhuzamo-
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san végeztetik. 1d6 el6tt léptetik be — kiléndsen
a befejez6 munkakat végzd6 iparosokat.

Néalunk valahogy az épitési ciklusok alakulnak
ugy, mint a kapitalistdknal a termelési ciklusok
valsag idején. Az épitkezés kezdetén pangas,
majd késébb egyre élénkebb a munka és mire a
befejezé iparosmunkékra keridl sor, a termelés
olyan eszeveszett vagtaba megy é&t, hogy ezt a
tempét sok tékés vallalkozd6 megirigyelhetné.

Az épitési munkak mindségének megjavitasa
nemcsak a tervezés teruletén mi(ikdédé szakembe-
reket érinti kozelr6l — akik hivatasuknal fogva
elkdtelezték magukat az egyre izlésesebb, tarto-
sabb, a kor igényeit Kielégité létesitmények
alkotasara —, hanem a beruhazé és Kivitelezd
szakembereket is. Kuléndsen a szakipari dolgozé-
kat érinti kozelr6l a mindség, a technoldgiai
fegyelem betartdsanak mikénti alakulasa, hiszen
a befejez6 munkadk minésége kerll elssorban a
kulonb6z6 atvev6 bizottsagok, szakellenérok és a
lakossag tlzetes vizsgalata ald. De a befejezé
iparosmunkakat végz6 vallalatok, szervek vannak
gyakran abban a nemkivanatos helyzetben is,
hogy az el6z6 munkak sokszor igen gyenge ming-
ségének koévetkezményeit is viselniok kell.

A mindség megjavitdsa — fellletesen vizs-
galva — ugy néz ki, hogy néhany adminisztrativ
intézkedéssel megoldhatd, de val6jaban bonyolult
és szerteagaz6 terilet, melynek mélyrehaté vizs-
galata nélkial a hozott intézkedések nem vezet-
nének eredményre.

Tapasztalataink szerint a szerz6désileg leko-
tott szakipari munkak mintegy 80%-a nem kezd-
hetd el az eredeti hatarid6ben. A késedelem nagy-
saga létesitményenként nagy szorast mutat. Ha a
lemaradasokat atlagolva vizsgaljuk, kb. 5—6 heti
késedelem mutatkozik. Magatol értet6d6 lenne,
hogy a szakipari munkak befejezési hatarideje
— a szerz6désben biztositott kivitelezési idétartam
meghagyasa mellett — annyi nappal tolédjon el,
ahany nappal a munka kés6bb volt megkezdhet6.
A gyakorlat azonban egészen més, a befejezési
hataridék — kuléndésen az ugynevezett kiemelt
munkakon — alig valtoznak. Ebb6l kévetkezik,
hogy a befejez6 munkakhoz sziikséges kivitelezési
id6 er6sen lecsokken, és az egyes iparosmunkék
végzése soran torlédas keletkezik. Teljesen hibéas
az a felfogés, hogy az épitkezés megkezdése oOta
oly b6kezlien elpazarolt sok napos vagy hetes ké-
sést végul is a befejez6 munkak rovasara hozzak
be. Természetes, hogy ilyen korilmények kozott



a munkdk mindségét, a technoldgiai el6irdsok
betartasat elhanyagoljak. A nagymérvi torlodasok
kovetkeztében a tarsadalmi tulajdon védelme,
a szocialista munkaerkdlcs kialakitasa és fejlesz-
tése is akadalyokba Utkozik.

Kuléndsen a lakasépitkezéseknél az iparos-
munkak torlédasa, a technoldgiai sorrend be nem
tartasa folytan, a miszaki atadasok el6tt elvégzett
és a megrendel6ket terhel§ javitasi munkéak
koltsége gyakran a szerzddéses 6sszeg 10— 15 vagy
még ennél is magasabb szzalékat teszi ki. A Buda-
pesti Szakipari Véllalat 1962. évben tébb mint
6 millié forint értékd javitasi munkat volt kény-
telen a megrendelék terhére elvégezni és leszdm-
lazni. Ennek a tobbletkoltségnek nagy részét jo
épitkezésszervezéssel, a helyes technolégiai sor-
rend betartdsaval megtakarithattdk volna.

Alkalmam volt néhany kulfoldi allamban a
befejez6 munkak menetét tanulmanyozni. Feltind
volt az az eltér6 hozzaallds, ahogyan a befejez6
munkakhoz az épittet6k, de az épitémesteri
munkéat végz8 szervek is hozzéallnak. igy pl.
Csehszlovékiaban, az NDK-ban és néhany nyugati
allamban az tapasztalhatd, hogy a befejezd szak-
ipari munkak részére egy-egy munkafazis elvég-
zésének idejére mas iparosoktél mentes munka-
tertletet, épuletet vagy jol elkilonithetd épulet-
részt bocsatanak a kivitelez6 szakvallalat vagy
vallalkozé rendelkezésére.

Ez gyakorlatilag nemcsak hogy nem noveli
az épitkezések atfutasi idejét, hanem azt jelentésen
csokkenti azéaltal, hogy a szakkivitelez6 akada-
lyoktdl mentes munkaterileten, maximalis Iét-
szammal tud felvonulni, és azt minimélis id6-
szlkséglet mellett, egészen a munka befejezéséig
egyenletesen tudja foglalkoztatni. Ez az elv
érvényesul nalunk is azoknal a kisérleti épuletek-
nél, ahol az Ggynevezett folyamatos épitésszerve-
zési rendszer keretén belul folyik a Kkivitelezés.

A helyes technolégiai sorrend megallapitasan
tulmenden igen fontos volna a folyamatos munka-
végzéshez elengedhetetlenil szikséges atadandé
munkaterilet nagysaganak meghatarozasa is,
mivel egyes megrendelék a szakipari vallalatok
szerepét csak abban latjak, hogy akkor és annyi
munkaer6t bocsasson a megrendelé rendelkezé-
sére, amennyit a szakipari munkak Utemezésében
és a szikséges munkaer6 megallapitasdban gyak-
ran kell6 tapasztalatokkal nem bir6 munkahelyi
megbizottjuk kér.

A mindségi munka egyik el6feltétele, hogy
kivételes esetektdl eltekintve, egy épuleten belll
azok a dolgozok fejezzék be a munkat, akik azt
el is kezdték. Ez a munka és technolégiai fegyelem

betartasan tulmenéen, az egydsszegli munkautal-
vanyrendszerre val6 attérés miatt is szikséges lenne.

Hogyan lehetne a mindenki altal sokat
emlegetett és egyodntetlien elitélt munkahelyi
szervezetlenségeket, korszer(itlen épitésszervezési
mddszereket és hianyossagokat megszuntetni ?

Az aldbbi néhény javaslat figyelembevétele
feltétlentl javulast eredményezne :

a) Az eddigieknél nagyobb gondot kell
ditani az éves épitési feladatok programozasanal
az egyenletes, Utemes munkavégzés kialakitasara,
nem csak az épitémesteri, hanem az épiiletgépé-
szeti és befejez6 iparosmunkak tekintetében is.

A szakipart gyakran éri olyan biralat, hogy
nem tud eleget tenni a magasépit6ipari vallalatok
altal igényelt és egyre ndvekvé feladatoknak, nem
tart lépést az épitSipar A&ltalanos fejlédésével,
igy van-e ez a valésédgban? Ugy gondolom,
hogy az aldbbi néhany adat magyarazatot ad a
feltett kérdésre és ravilagit az id6szakonként
kétsegtelentl fellépd szakipari kapacitadshiany

valédi okara. Az 1 tédbldzat mutatja a harom
legnagyobb budapesti lakasépit6 generalvallalat
részére 1962. évben a BUSZAK altal készitett
szobafest6-méazold és parkettas munkékon foglal-
kozott létszamot havi bontasban. A tablazatbdl
megallapithaté, hogy ma még képtelen a magas-
épitéipar csak megkozelitéen is egyenletes Utem-
ben munkateriletet biztositani a befejezé iparos-
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munkat végzd vallalatoknak. Az igy keletkezd
csucsokat természetesen semmiféle szakipari szer-
vezet sem képes hataridén beltl maradéktalanul
kielégiteni. E tablazatbél azonban vilagosan Kki-
tinik a tébb magasépitbipari vallalat igényét
kielégité szakipari szervezet koordinaciés szerepe
is, mely altal lehetévé valik a rendelkezésre allo
kapacitas jobb és fokozottabb kihasznalasa.

Nem mutat lényeges javulast az 1963. évi
lakasatadasi program (temezése sem. A két
budapesti lakasépité generalvallalat altal atadando
lakasok negyedéves Utemezése a kovetkez6 :

I1. 1. V.
negyedév negyedév negyedév negyedév

43. sz. AEV. 223 726 849 754
44. sz. AEV. 537 1086 808 1116

A negyedéves Utemezésnél még kétségtelendl
fellelhet6 az a torekvés, hogy az egyes évszakoktol
fiuggéen minél egyenletesebb atadas valoésuljon
meg. A negyedéven bellli Utemezésnél azonban
mar nem ilyen kedvezd a helyzet és csakis a koz-
pontositott szakipari vallalatok koordinéaciés lehe-
téségei nyujtanak bizonyos lehet6séget a rendelke-
zésre allé szakipari kapacitas egyenletesebb Kki-
hasznalasara, az egyes generalvallalatoknal idé-
szakonként jelentkez6 szakipari csucsok Kkielégi-
tésére (2. tablazat).

A jelenleg rendelkezésre &ll6 orszagos szak-
ipari kapacitas elegend6 az éves épitési program
altal meghatarozott igények maradéktalan Ki-
elégitésére. Tervszer(i szakmunkasképzés esetén
a jovében is elegendd lesz. E kapacitéds kihasznala-
sdnak meértéke, az épitési feladatok szakipari
munkainak elkészitése hataridére azonban nagy
mértékben fligg attél, hogy az épitési beruhéa-
zasok el6készitése, programozésa és Kkivitelezése
sordn milyen mértékben veszik figyelembe a ren-
delkezésre all6 szakipari kapacitds Utemes és
gazdasagos kihasznalasanak lehet8ségeit.

b) Az egyes részmunkakat végz6 kivitelezé és

iranyité midszaki szakembereket és vallalatokat az
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eddiginél fokozottabb mértékben érdekeltté kel-
lene tenni, hogy az altaluk készitett munkak ha-
taridére elkésziljenek, az egyéni felel6sség foko-
zottabb kihangsulyozasa mellett. Pl. az alapozasi,
falazési, vakolasi, szerelési és szakipari munkak
elkészitése hataridére. A mdlszaki megval6sulas
utan jaré és egyéb célprémiumoknak nagyobb
részét tehat a részhataridék betartasara kellene
kit(izni és kifizetni. Jelenleg ugyanis az a helytelen
gyakorlat alakult ki, hogy az épulet Kivitelezésében
résztvevé valamennyi vallalat a végleges befe-
jezési hataridé tartdsa esetén részesiul teljes
prémiumban. Ez nem egyforman 0szténzé, el-
takarja a korabbi lemaradasokat okoz6 mulasz-
tasokat és aranytalanul nagy er6feszitéseket ko-
vetel meg a befejez6 munkakat végz6 vallalatoktdl.

¢) Nagyobb gondot kell forditani a Kiviteli
tervek fellUlvizsgalatara, kulénésen az egyedi
tervek alapjan készilt épuleteknél, ahol még
jelenleg is sok az utdlagos bontas, valtoztatas
mind a tervez6k, mind a Kivitelez6k hibajabdl.

d) A befejez6 munkak jé6 mindségl elkészi-
téséhez szikséges minimalis id6szikségletet és
mas iparosoktol mentes munkateriletet biztositani
kellene még akkor is, ha korabbi lemaradasok
folytan az épitkezés tUtemterv szerint készitésében
késedelem mutatkozik. Ez két okbdl is sziikséges
és indokolt.

Ha pl. 2 honap helyett csak 1honap all rendel-
kezésre a befejez6 munkak készitésére, a szakipari
vallalatoknak nagyobb lehetéségiik van a kése-
delem csokkentésére jol el6készitett, a korabbi
iparosok altal teljesen befejezett munkaterileten,
mint idé el6tti belépés esetén, ahol a szakipari mun-
kak atfutasi ideje Iényegesen nem csdkkenthetd, de
a raforditasi id6 és koltség feltétlenil emelkedik.

Alapvetéen téves az a szemlélet, hogy ha a
befejez6 munkékat végzd iparosokat parhuzamo-
san, tehat id6 el6tt léptetik be, ezaltal lIényeges
idémegtakaritas érhetd el. A munkaerd és épitési
kéltség legnagyobb fokU pazarlasaval is a befe-
jezés id6szakaban, mar csak legfeljebb néhéany
nappal lehetséges a hataridét elébbre hozni. Ez a
néhany napos megtakaritas azonban semmiképpen
sincs aranyban azzal a tébbletkilonbséggel, ming-
ség és termelékenység rontassal, mellyel az ilyen
épitésszervezés jar. Amilyen mértékben javul
tehat a munkahelyi szervezés, valik kulturaltabb
tertletté az épitkezés szinhelye és novekszik a
folyamatos, Utemszer(i munkavégzés lehetésége,
olyan ardnyban tarhaték fel a szakipari kapacitas
rejtett forrasai, hogy évrél évre eredményesebben
jaruljanak hozza az épitési beruhazasok tervszer(
és gazdasagos megvalositasahoz.



Az épuletasztalosipar Uj termékei és gyartasi eljarasai

SZYETKO NANDOR

1. Bevezetd rész

Az épit6ipar rohamos fejl6dése az utébbi évek-
ben az épitdiparon kivil all6 hétkéznapi ember sza-
mara is lathatdé valdsadggd valt. Azok a tavlati
tervek, melyek 5—6 évvel ezel6tt az épitbipar
szakemberei el6tt rajzasztalokon és kilénbdz6
programokban vita-anyagként fekudtek, ma testet
oltenek az utca, a varos képének formalédasaban.
A févaros és a vidéki varosok dolgozéi el6tt lassan
megszokott képpé valnak az Uj lakdtelepek haz-
tombjei, egy-egy reprezentativ kozépilet, nem
beszélve a korszer(i gyarak kuls6leg is impozans
latvanyatol. A m(szaki és gazdasagi szakemberek
szeme azonban ennél is tdbbet lat. Latjak és
tudjak — mert benne éltek és élnek — hogy az
épuletoriasok modern homlokzatai mogott egy
egész oiszag eépitbiparanak tervszerli, kovetkeze-
tes és szorgalmas munkéja rejlik. De taldn nincs
is olyan épitSipari szakember, aki az impozans
forméak és tetszetds szinek mogott akaratlanul is
ne tenné fel magaban az orokérvény( kérdést:
hogyan lehetne tobbet és szebbet alkotni, hogyan
lehetne ezen keresztill a dolgoz6 nép életét még
gondtalanabba és szebbé tenni. A kilonbség talan
csak ott van, hogy az épitész-tervez6 szeme el6-
szor a format figyeli és mindjart Gjat, korszer(bbet
csiszol bel6le. A Kivitelez6 szakember gondolata
az épitési modot biralja, de egyben tervezi a
gazdaségosabbat és szervezi az egyszer(bbet és
jobbat.

Az éplletasztalosipar szakemberei sem Kivé-
telek ez aldl a szebbre és jobbra térekvé gondola-
tok aldl. Figyelik dolgozétarsaikat, az utca embe-
rét és jolesik az elismerd vélemény egy-egy modern
homlokzat korszer(i ablakarél, erkélyérél, vagy
esetleg kapubejaratarél. De a biralat sem hangzik
el nyomtalanul, mert ez az inditéka az Uj gondola-
tok, Uj tervek szlletésének.

Az Ujra val6 torekvés azonban nemcsak
ilyen szubjektiv formaban nyilvanul meg. A ter-
vez0 iroddk és az ipar szakemberei az alkotd
hétkéznapi munkajukban a rajzasztalok és munka-
padok mellett kdvetkezetesen dolgoznak a fejlé-
dés el6bbrevitelén. igy sziletnek meg az épulet-
asztalosiparban is a réginél jobb, Kkorszer(ibb
gyartmanyok és gyartasi eljarasok.

2. Az épuletasztalosipari gyartmany- és gyartas-
fejlesztés alapvet6 kovetelményei

Az Uj épliletasztalosipari termékek formai
és szerkezeti szempontbol torténé értékelése egy-
magaban nem elégséges. Az épuletasztalosipar
gyartmanyfejlesztési  tevékenységének  tobbet
kell adni, mint esztétikailag szépnek és formailag
korszerlinek a kielégitését. Iparagunk amellett,
hogy igyekszik ezt a feltételt kielégiteni, eleget
kell tennie a nagyiparra alakulas igen fontos
kévetelményeinek is. Az egyre nagyobb témegben
épuld lakasok és kozépuletek nyilaszaré szerke-
zeteit nem lehet Kisipari mddszerekkel, egyedi

termeléssel gazdasagosan gyartani. Ahhoz, hogy
olcs6bb lakasokat tudjunk épiteni, olcs6bba kell
tenni a nyiladszardék gyartasat is. De hogyan lehet-
séges ez ? Els6sorban korszer( tervezési és szer-
vezési munkaval, vagyis ennek érdekében ndvelni
kell a gyartas témegszer(ségét — profilozni kell
Uzemeinket, csokkenteni kell a gyartmanyok
anyaghanyadat — szervezetten kell foglalkozni
a gyartmanyfejlesztéssel, ndvelni kell a termelé-
kenységet — fokozni kell a gépi munka rész-
aranyat és ezen keresztul olyan gyartméanyokat
kell tervezni, melyek szerkezeti szempontbdl al-
kalmasak a gépesitett nagysorozat gyartasara,
és a tdmegtermelésre. Az ipar fejlédésének ezt az
irAnyat az esztétikai kovetelményekkel 0Ossze-
hangolni nem egyszer( feladat, de batran kimond-
hatjuk, hogy lehetséges.

Az pedig, hogy ez az allitas nemcsak ,elmé-
let”, bizonyitja a beépitett konyhabltorok nagy-
sorozat gyartadsanak eredményes megszervezése.
A korszer(i beépitett butorok gyartasa egyesiti
magaban az esztétikailag szépet és a tdmegszeru-
séget, megcéfolva azt a helytelen nézetet, hogy
az ilyen irdnyu igényeket csak egyedi tervezésen
és gyartason keresztul lehet kielégiteni.

Ennek a példanak kell szem el6tt allnia a
nyilaszar6 szerkezetek tervezésének és gyartasa-
nak fejlesztésénél is. Ervényesiteni kell ennek a
moédszernek alapvetd mozgaté erejét, a tudoma-
nyos tervezési modszereket. A gyartmanyok ter-
vezésénél alkalmazni kell a modulozast és ezen
keresztll olyan tomeg-alkatrészeket kell tervezni,
melyekbdl tobb késztermék variacié felépithetd
A nyilaszaré szerkezeteket olyan alkatrészekbdl
kell felépiteni, melyek tervezésénél fokozottan
érvényesil a méretazonossag, méretaranyossag,
a szerkezeti elemek hasonlésaga és a szimmetria.
Azt a tényt, hogy ez a gyartdipar szamara milyen
nagymérvi el6nyokkel rendelkezik, sajnos, még
nem minden szakember és tervezd tudja felmérni.

Ezen keresztil a megmunkalas soran csékken
a m(ivelet fajtak szdma, kevesebb lesz a gépalli-
tas, nagymértékben lecsokken a gyartmanyok
atfutasi ideje. Kovetkezményeként megnd a gyar-
tasi folyamat &atbocsatd képessége, ami gazda-
sagosabban gyartott terméktobbletet eredményez.

Ezeket a kovetelményeket Kielégitd tervezés
azonban csak a gyartasi technolégia mélyrehat6
ismeretében képzelheté el, s6t tovdbbmenve a
tervezének ismernie kell a technoldgia fejlesztés
fébb iranyait is. Ennek jelenleg igen nagy aka-
dalya az, hogy a tervezd intézetek tervezdi (kevés
kivételtdl eltekintve és ezek kozé tartozik a be-
épitett budtorok tervezése) — tobbnyire részletei-
ben nem ismerik a szinte naprol napra fejl6dé és
modosulé gyartasi technologiakat. Tudomasul
kell venni azonban, hogy az épuletasztalosipar
egyre inkabb nagyiparra lép el6 és azt hiszem
senkinek sem jutna eszébe a gépiparban, hogy egy
vilagszinvonalon all6 esztergapad megtervezését
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vezettségének ismerete nélkil végezze el. Az a
terv, amely a technoldgia ismerete nélkil keészll
el altalaban, vagy atdolgozasra szorul, vagy pedig
nagymértékben visszaveti a Kkivitelez6 vallalat
gazdasagos termelését, nem is beszélve arrdl,
hogy sok esetben a gyartas-szervezés is megkivan
konstrukcidbeli véltoztatasokat.

Lerbgzithetjuk tehat, hogy az épiletasztalos-
iparban a gyartmanyfejlesztés egy komplex ter-
vezési és szervezési feladat része, mely az emli-
tettekkel egyilttesen hivatott a gazdasagos ter-
melés elémozditasara és a korszer(i, esztétikai
igények Kkielégitésére. A tovabbiakban bemuta-
tasra kertlé 0j épuletasztalosipari gyartmanyokat
és gyartasi eljardsokat els6sorban ezeknek a
szempontoknak a figyelembevételével kell vizs-
galni és értékelni.

3. A faanyagfelhasznalads szerepe a nyilaszaro
szerkezetek fejlesztésében

Kdézismert tény, hogy orszagos viszonylatban
az épitéipar dolgozza fel a legtébb faanyagot,
ebbdl is a szinte kizar6lag import Utjan beszerez-
heté feny6flirészarut. Az épitbipar altal felhasz-
nalt anyagmennyiségbél az épiletasztalosipar je-
lentds részt képvisel. Szikséges tehat megvizs-
gélni, hogy ezzel a népgazdasagilag is jelents
importanyaggal hogyan gazdalkodunk.

Az  épuletasztalosipar  anyagfelhasznélasi
(kihozatali) mutatéit altalaban az egy lakashoz
vagy 1 m2 nyilaszar6 szerkezethez sziikséges
faanyagmennyiséggel szokasos kifejezni. Uj gyart-
manyaink fejlesztése és gazdasagossaganak vizs-
galata szempontjabol indokolt nemzetkdzi vi-
szonylatban is d&sszehasonlitasokat tenni. Erre
szolgél az alabbi tablazat is, mely egy 55—70 m2
alapteriletl, lakashoz &atlagosan felhasznéalt fa-
anyagmennyiséget tartalmazza, nyilaszaré szer-
kezetekre vonatkozéan.

. 1938. 1960.
Orszag
m3
ANGlia e 1,87 1,18
Gordgorszag 1,46 0,79
Magyarorszag 1,42 1,32

Az anyagfelhasznalds kozolt értékeib6l azt a
kovetkeztetést lehet levonni, hogy a faanyag-
felhasznalas altalaban csokkend tendenciat mutat,
de ennek mértéke hazankban nem Kkielégitd.

A faanyagfelhasznalas tervszerd csokkentésé-
nek lehetdsége f6leg a gyartmanyfejlesztésben, az
Uj gyartmanyok tervezésében van. Ezen keresztll
biztosithatdé a fapétld anyagok és miianyagok
alkalmazasa, a forgacsolasi veszteségek csokken-
tése. A jelenlegi forgéacsolasi technoldgiabol és
alkatrészosszetételekbdl adédéan a  forgacs-
veszteség 26,4%, ami évente — az iparagi valla-
latoknal — kozel 20 000 m3 faanyag elforgacso-
lasat jelenti.

Az Uj gyartméanyok szerkesztése szempontja-
b6l tehat nem kozémbos a beépitésre kerild és
felhaszndlt anyag hanyadanak javitésa.
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4. A gyartményszerkezetek fejlesztése

A gyartméanyfejlesztési tevékenység Aalta-
laban két f6 csoportra oszthato :

a) Uj gyartmanyok tervezése,

b) 4 meglevé gyartmanyok tokéletesitése,
korszer(sitése.

A tovabbiakban — az épiletasztalosipar
vonatkozasaban — a gyartmanyok korszer(sité-
sével szeretnék foglalkozni.

A meglev6 gyartmanyok~ korszer(sitésének
a rendeltetésszer hasznalhatésag javitasa, az
anyagtakarékossag és a minfség javitasa szem-
pontjaboél van igen nagy jelentdsége. Az elmdult
évben ezen a téren az épulletasztalosipar komoly
eredményeket mutathat fel. Ezek kozil kivanok
néhanyat részleteiben is ismertetni.

4.1. Hossztoldas

A nyilaszar6 szerkezetek alkalmazott gyéar-
tasi technoldgiajabol és alapanyag méretezésébdl
eredéen az elmualt években a szabasi darabos
hulladék veszteség 5% koruli értéket mutatott.
Ez iparagi vonatkozasban évente kb. 3000 m3
anyagveszteséget képviselt.

A hossztoldas bevezetésével (ma mar minden
vallalatunk rendelkezik hossztoldégéppel) a dara-
bos hulladékot nyilaszar6d szerkezetek gyartasara
alkalmasséa tudjuk tenni. A hossztoldas lényege az,
hogy az dsszetoldasra keriil§ anyagokat a végfa
(bata) fel6l 20—35 mm mélységben fés(ifog-
szerlen Kkimarjak, a kimart részeket mligyanta
ragasztoval megkenik, majd nagy nyomassal
egymasba szoritjak.

Ezzel az eljarassal tetszbleges hosszusagban
Osszetoldhaték az anyagok, de a gépbe beépitett
korflrész segitségével — a kivant méretre —
a darabolas elvégezhetd.

A hossztoldas nem gyengiti az alkatrészek
szilardsagi értékeit. Az elvégzett szakitasi és torési
vizsgalatok egyes esetekben valamivel Kisebb,
egyes esetekben pedig nagyobb értéket mutatnak,
mint az ugyanolyan keresztmetszet(i toldas nél-
kili anyag szilardsagi értékei. Altalaban megalla-
pithaté, hogy a természetes fahibak (aggdcsok)

1. abra. Hossztoldott anyag a kétoldalt lemezeit ajtélap keret-
szerkezeténél



sokkal nagyobb mértékd szilardsagi értékingado-
zast okoznak, mint a hossztoldas.

A hossztoldas a gazdasagossagon kivil miné-
ség-javitasban is megnyilvanul. Azaltal, hogy a fa
szalai keresztirdnyban meg vannak szakitva kisebb
lehet6ség van a gorbilésre és vetemedésre. Nagy-
foki mindségjavitast jelent, hogy a fahibak Kki-
vagasan keresztil az alacsonyabb értékd rovid
flirészaru is javitott min6ségben bedolgozhaté.

4.2. Kettés olléscsapozas

A keretszerkezetek sarokkotéseinek szilard-
sdga és tartéssadga a nyilaszaroszerkezetek miné-
ségére doént6d mddon kihat. A hagyomanyos szer-
kezeti megoldas szerint a sarokkotések egyszeri
olléscsapozassal és szegletvas felszegezésével ké-
szliltek. A min6ség megjavitasa és a gyartas
egyszerUsitése céljabol az ablakszarnyak sarok-
kotésére Uj megoldast vezettek be.

Az 0j megoldas lényege, hogy a sarokkdtés
kettés olloscsappal, migyanta ragasztéanyaggal
és csillagszeg-atszegezéssel készil. A ketts csa-
pozéas alkalmazasaval a kotés ragasztasi felllete
megkétszerez6dott és igy a ragasztasi szilardsag
is kozel kétszeres lett.

A ragasztasra alkalmazott migyanta enyv
nagyobb kotési szilardsagot és vizallésagot biz-
tosit. A csillagszeg alkalmazasa toébb szaz tonna
szegletvas-anyag megtakaritasat eredményezte,
ezen kivul a szarny enyvezés mivelete lényegesen
leegyszerlsodott, tovabba a mazolasnal szebb
felllet biztosithato6.

4.3. Uj tokszerkezetek

Fdéleg kulfoldi tapasztalatok alapjan, az anyag-
takarékossag fokozott biztositasa érdekében a
kapcsolt gerébtokos ablakok Kkuils6 és bels6 tok
szerkezetének vastagsagat, valamint a ragasztott
pallotokok magfajanak vastagsagat 43 mm-r6l
33 mm-re csokkentettilk. Ez a szerkezeti valtoz-
tatds, a min6ség megtartasa mellett — iparagi
szinten — évente 2500 m3faanyag megtakaritasat
eredményezi.

4.4, Farostlemez betétracsszerkezet

Az utbbbi évek folyaman a nyilaszar6 szer-
kezetek gyartasaban egyre nagyobb tért hdédit
a farostlemez alkalmazésa. Kulondsen érvényes
ez a lemezeit ajtok és beépitett butorok gyartasa-
nal. A farostlemezek kereskedelmi meéretei és a
szabasi méretek kozdétt azonban gyakran olyan
méretviszony all fenn, mely elkertlhetetlenné
teszi a hulladék képzddését. Sziukségszerliségként
jelentkezik tehat a hulladékfeldolgozas megoldasa.

Az iparagban ez a probléma megoldast nyert.
A farostlemezt nemcsak vésett ajtéknal deszka-
betét és rétegelt lemezbetét helyett, hanem —
ez év elejétbl — lemezeit ajtok betétracs szerke-
zeteként is alkalmazzuk.

A farostlemez betétracsnak a két borité-
lemez kozott tavolsagtartdé és merevitd szerepe
van. A pontos szélességi méretre levagott lemez-
csikok adott tavolsagban a lemezvastagsagnak

la &bra. Hossztoldashoz a fésiisfog kialakitasa

li> dbra. A féslis fogazas ragasztas utani Osszeszoritasa

2. abra. Kett8s csapos sarokkotés mligyanta ragasztassal és csillagszeg
alkalmazasaval (szoritas el6tt)
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2a abra. Kettds csapos sarokkotés migyanta ragasztassal és csillag-
szeg alkalmazéasaval (szoritas utan)

megfeleléen ,,fél’’-bevagassal lesznek ellatva, majd
a fuggbleges és vizszintes csikok a bevagasok
mentén egymasba tolédnak. Az igy kialakult
betétracs a racs elemekre mer6leges nyomassal
szemben nagymértékben ellenalld.

5. Uj gyartmanyok és gyartasi eljarasok

A korszerl épitészet fejlédése ismételten (j
és Uj kovetelményeket tamaszt az épuletasztalos-
iparral szemben is. Valtoznak a formai kovetelmé-
nyek. A hagyoméanyos Uvegoszté bordaval tagolt
vilagitd fellleteket az egybefiiggd, osztasmentes,

3. abra. Kétoldalt lemezeit ajt6d, farostlemezbdl késziilt racsbetét
szerkezet
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féleg vizszintes tagoltsagu Uvegfellletek valtjak
fel. Altalanos kivanalom a nagy Uuvegfeliletek
mellett a minél kisebb keresztmetszetli keret és
tokszerkezetek alkalmazéasa. Uj igények jelent-
keznek a szarnyak nyitasi megoldasaval kapcso-
latban is. El6térbe kerillnek a buké és billené-
szarnyak. A zarovasalatokkal szemben tamasztott
kévetelmények is nének, egyszerilbb, Kkisebb to-
megU, konnyen kezelhet§, de jo zarddast biztosito
szerkezetek szikségesek. Hasonlé a helyzet az
arnyékolo és elsotétité szerkezetekkel szemben is.

Az utdbbi években az épuld lakasok kulturalt-
sagaval szemben is nagyobb kdévetelmények jelent-
keznek. A korszerl épuletgépészeti berendezések
mellett Ujszerd falburkolatok, f(itétest burkola-
tok, oraszekrények és egyéb berendezések véalnak
szikségessé. A gazdasagosabb teruletkihasznalas
érdekében egyre nagyobb mértékben hodit tért
a beépitett batorok alkalmazasa, fokozédik a
kévetelmény a burkolé anyagokkal szemben is.

Sok esetben az épitési médok megvaltoztatasa
teszi szlkségessé Uj tipusu nyilaszard szerkezetek
alkalmazéasat. igy a hagyomanyos kavaszerkeze-
tek helyett a blokkos épitkezések kavanélkili
nyilaszar6 szerkezeteket igényelnek. Az épités-
szervezés €s az eépitési idGtartam csokkentése is
Uj feltételeket kovetel meg. Az épitési id6tartam-
bél ugyanis jelenleg jelents részt kovetelnek a
nyilaszar6 szerkezetek szerelési munkai. Ez a
tény, valamint egyéb technolégiai és szervezési
elénydk szlUkségessé teszik a nyilaszaré szerkeze-
tek (Ozemben torténd készregyartasdanak meg-
szervezését.

Ennek keretében az eddigi gyartasi folyamat
folytatasaként sor keridl az Uvegezési, szerelveé-
nyezési és mazolasi munkak elvégzésére is. A kész
nyilaszaro szerkezet az épitési munkak befejezésé-
vel nyer kiszallitast és végs6 berogzitést.

E kovetelmények Kielégitésére az épulet-
asztalosipardg szamos Uj gyartmanykonstrukciot
hozott létre és szervezte meg ezek gyéartésat.
A tovabbiakban ezekb6l az Uj gyartmanyokbol
kivanok néhanyat bemutatni és réviden ismertetni
ezek jelenlegi gyartési feltételeit is.

5.1. Beépitett butorok

A mai modern lakasépitésben egyre nagyobb
szerep jut a kiulonb6z6 szekrények beépitésének.
Nyugodtan mondhatjuk azt, hogy a mai modern
lakds korszerl berendezéseinek a beépitett butor
elengedhetetlen kovetelménye. A beépitett szek-
rények a lakas oldalfalaiba épitve beolvadnak a
lakds kornyezetébe, de ha a hatast fokozni kivan-
juk, akkor szinezéssel, vagy mas mddon kiemel-
hetjuk a kornyezetb6l. A hagyomanyos szekrény
butorokhoz viszonyitva a hely kihasznéalasa, egy-
ben befogaddé képessége 60%-kai nagyobb, mint
a kereskedelemben kaphat6é szekrények. El&alli-
tasi koltségei alacsonyabbak, nincs szikség kulon
labazatra és minden oldalan lezart kava sem szuk-
séges. Elegenddé a falnyilas elejének a lezarésa,
illetve butorszerl kiképzése, valamint polcokkal,
illetve ruhaakasztéval felszerelése. Gyartasa je-
lentés import megtakaritast eredményez.



4. &bra. Beépitett garderobe szekrény tipuselemekbdl

A beépitett konyhabutorok egy blokkban
egyesitik a konyha uzemeltetésével kapcsolatos
berendezéseket, ezaltal egy helyen (ulve, vagy
allva tudja a haziasszony a konyhai munkat
végezni. A hagyomanyos butorokkal szemben
olcsobb, mert csak azokat a buUtorelemeket tartal-
mazza, melyek a konyhai munkahoz sziikségesek,
itt is elmaradnak a hagyomanyos hétfal és oldal-
fal elemek. Koltségmegtakaritds mutatkozik még
a kisebb konyhak épitésének vonatkozésaban is.

6. abra. Chemolimpex Székhaz Uj tipusu
billené ablakai, fémzsaluziaval

5. abra. Beépitett konyhabutor tipuselemekbdl,
16 féle moédon varialhato

A konyhara forditott kéltségmegtakaritas na-
gyobb, mint a beépitett konyhabultor 0Osszege.
A konyhabutor a hagyomanyosnal nemesebb,
kilénbdzd mdanyagokkal van felllet-kezelve. lde
sorolhatjuk a formica, folia, PVC éllécek és felllet-
kezelt farostlemezek alkalmazéasét is. A butorokon
azok a munkalapok, — melyen a haziasszony
dolgozik — olyan formicalemezekkel bevontak,
melyek héallésaga eléri a 200 C-fokot.

A beépitett konyhabUtorok a korszer(i igé-
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7. abra. >'agyuzemileg gyartott mozaikparketta

8. Abra. Hazai el6allitasu zsaluzétabla, mely 25— 30-szori felhasznéa-
lasra alkalmas
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nyék Kkielégitése mellett formai elrendezésiknél
és szindsszetételuknél fogva a lakas esztétikai
Osszhatdsat nagymeértékben emelik.

5.2. Billené ablakok

A nagy vilagitofelUletek, a célszer( kezelhet6-
ség és az el6nyds esztétikai hatas elérésére —
kulénosen kozépuleteken — a billend ablakok
alkalmazasa célszerlinek mutatkozik. Az iparag
ilyen tipusu ablakokat a mult évben a Chemol-
impex székhaz részére készitett, de folynak kisér-
letek egyéb rendeltetési billené ablakok gyéar-
taséra is.

A tervezésben problémaként jelentkezik a
megfeleld vasalatok hianya.

5.3. Mozaikparketta

Az iparag korszerl gyartasi eljarassal gyartja
az esztétikailag j6 hatast kelt6 burkol6é anyagot,
a mozaikparkettat. A mozaikparketta tobbnyire
tolgy flrészarubdl készil. A parkettaelemek vas-
tagsaga 10 mm. A parketta elemek — a képen is
lathaté moédon — négymezls tablakban nyernek
Osszeallitast. Fektetésik beton aljazatra meg-
felel6 ragasztéanyag felhasznaldsaval torténik.

Gyartadsa anyagtakarékossagi szempontbol is
jelent6s.

5.4. Zsaluzétabla

A vasalt, el6regyartott zsaluzotablak gyar-
tasa az épitéipar faanyagtakarékossadga szempont-
jabdl nagy jelent6ségld. A zsaluzétablak gyalult

9. abra. Szegedi Parthaz ablakain elhelyezett fémzsaluzia



és illesztett fenydéfabol készilnek. A tablas végeire
szerelt vasalasok a tabla élettartamat novelik,
amellett a tablak egymashoz illesztésére illetve
Osszeszerelésére is szolgalnak.

5.5. Fémzsaluzia

A fémzsaluzia hengerelt fémlemezekbdl dssze-
allitott red6nyszerkezet. A lemezcsikok szélessége
50 mm, a lemezek vastagsadga pedig biztositja,
hogy az 1 ablakhoz o&sszeéllitott redény sulya
nem haladja meg a 3—5 kg-ot. A lemezcsikok
ivelt meghajlitasa kovetkeztében a lemez az 6n-
sulyan felil még némi teherbirasra is alkalmas,
egyben rugalmas.

A fémlemezek kilonbéz6 szinGek és egy
redényén beltl izlésesen varialhatok. A fém-
zsaluzia jellemz6je, hogy a lemezek vizszintes
allasaban a sugarzé fény behatolasat megakada-
lyozzak, anélkil, hogy a bels6é helyiség megvilagi-
tasat jelent6sen lerontandk. A lemezek fligg6leges
allashan egymassal zarédnak, igy a fény behato-
lasat megakadalyozzak. A lamellak allasat a
lemeztartd heveder szabalyozza, mely fokozatokat
biztosit a fény bearamlésara. A zsaluziat befejez§
léc zéarja le, melynek felhGzasaval a lemezek viz-
szintes helyzetben a fels§ szekrényben zarédnak.

A fémzsaluziat a tervez6k maris elterjedten
alkalmazzak, amely az egyszer( kezelhet8ségre,
a dekorativ hatasra és még szamos el6nyére ve-
zethetd vissza.

5.6. MUlanyag redény

A mianyag redény hasonléan a hagyomanyos
Esslingeni fared6nyhoéz elemekbdl tevédik dssze.
A reddnyléceket miianyagbdl sajtolt elemek he-
lyettesitik. Az elemek kapcsolédasat is mianyag
alkatrészek biztositjak. A milanyag redény a
faredénynél lényegesen koénnyebb, szerelése és
javitasa egyszer(bb. Jelenleg Kkisérleti stadium-
ban van. Gyartasa el6relathatolag 1963. év végén
kezd6dik meg.

5.7. Festett, Uvegezett nyilaszard szerkezetek

Bar a festett Uvegezett nyilaszaré szerkeze-
tek gyartasa még Kisérleti stadiumban van, jelen-
téségénél fogva mégis szlkséges rola beszélni.
Itt a formai kialakitastol el kell vonatkoztatni,
mert ezek a szerkezetek altalaban minden forma-
ban elképzelheték. Jelentésége inkdbb a mindségi
feltételek fokozasaban és a gazdasagosabb gyar-
tasban van. Az a tény, hogy az épuletre felllet-
kezelt, a nedvesség behatolasat meggatl6 felllettel
bevont nyilaszardok kerlilnek, mar eleve nagy-
mértékd mindségjavulasban kell kifejezésre jutni.
Meg kell emliteni azonban, hogy a gyartasi mdéd
kifejlédésével fokozottan lehetéség kinalkozik Uj,
korszerlbb zarévasalatok alkalmazasara és lehet-
séges a formai kdvetelmények fokozottabb Ki-
elégitése is. Készregyartott nyilaszaré szerkezetek
felszerelésére ez év els6 félévében kertl sor.

A mihelyben torténd fellletkezelést ki ki-
vanjuk terjeszteni a lemezeit ajtékra és egyéb
gyartmanyokra is. Ennek érdekében korszer(
festékfelhordasi modszereket kivanunk alkalmazni,

9a abra. Fémzsaluzia, kozvetlen latkép

10. &bra. Harmonika rendszer( mibdrboritasu ajtd, mely valaszfalnak
is alkalmazhaté
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11. &bra. i’lrészpor és forgacsbol készult kétdanyag nélkuli brikett

ugymint a lakkontost és szérast, indokolt esetben
az elektrosztatikus szorast is. A feluletkezeld
anyagoknak martassal torténd felhordasat elsé-
sorban az alapmazolasra vonatkozéan mar a
kozeljov6ben be kivanjuk vezetni.

A lemezeit ajtékkal szemben tamasztott
maximalis mindségi és esztétikai kdvetelmények
kielégitése céljabol a fellletkezelt farostlemezzel
boritott ajtélapokkal kapcsolatban a Kkisérletek
nagyrészt befejezédtek. Ez a gyéartasi modszer
lehet6séget ad kulénbdzd szindsszetételld, igen
tartés fellletl ajték el6allitasara.

Ezeknek az ajtélapoknak a tomeges gyar-
tasdra azonban csak akkor kerul sor, ha hazai
viszonylatban — kb. 1—2 év mulva — a Mohdacsi
Farostlemezgyar megkezdi a fellletkezelt farost-
lemezek gyéartasat.

5.8. Harmonika ajté

A széthlzhaté és osszetolhaté fém vaz-
szerkezetli, m(bér boritasd harmonika ajté az
egyméssal kapcsolddoé rendeltetésl helyiségek id6-
szakos elvalasztasara szolgal.
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Toébbnyire lakasok konyhaja és étkezéje
kozotti falnyilasban nyer elhelyezést. Sulya és
kezelhetlsége konnyd. Szinezésénél fogva diszitd
jellegdi.

5.9. Forgéacsbrikett

A forgécsbrikett a megmunkalasok soran
keletkez§ forgacsbol és flirészporbdl 6sszepréselt
tizel6anyag. A brikettprésb6l 50 mm atmérdjd
folyamatos henger forméajaban kerul ki, ami a
présdugattyu loketének megfeleléen 25 mm-ként
széttoredezik.

A parkettagyartas soran keletkez6 (tolgy,
bikk, akac) forgacsbol késziult brikett kaldria-
értéke a legjobb barnaszénnel egyenértékl. A
forgacsrészek Osszetapadasa (filcel6dése) a gyar-
tas kdzben keletkezd hé és a fa természetes gyanta-
tartalma egymasrahatasabol jon létre.

Az ismertetett Uj gyartasi eljarasokon és Uj
gyartmanyokon kivil az iparag vallalatai tébb
reprezentativ jellegl épulet nyildszarészerkezeteit
és bels6 berendezéseit készitették el.

igy pl. a Madach Szinhaz, Nyiregyhazi Kor-
haz, Miskolci Szinhaz, Royal Szalld, Csepeli Biro-
s&4g, Gyéri Filmszinhaz stb.

Itt minden esetben Uj szerkezetekkel, Uj
anyagokkal és kilonb6z6 megjelenési forma sze-
rint kellett megoldani a Kkivitelezést. Ezen be-
rendezések, illetve gyartasi eljardsok ismertetése
egy kualonallé cikkben lehetséges, épp ezért ezt
a tevékenységet csak érinteni kivantam.

Osszegezve megallapithatd, hogy az épiilet-
asztalosipar fejlédése a gyartmanyfejlesztésben
megfeleld Gtem( volt az elmualt években, a fel-
merilt igényeknek megkozelitéen eleget tett.
Feladatunk ezen Utem gyorsitasa és ennek érde-
kében a technikai és technolégiai eljarasok allandé
fejlesztése.



Ontottpaneles épiiletek szakipari munkai

TATRAI

Az el6regyartas fejlédése, a szalagszerlen
készlil6 (szerelt) hazak megkdvetelik a szakipartél
is a termelékenységet fokozd szerkezeti és tech-
nologiai fejlédést. A hagyomanyos modszerekkel
dolgoz6 szakipar ma mar nem segitéje az Uj, kor-
szerl technolégidval dolgozd épit6iparnak. Ezért
feltl kell vizsgalni a jelenlegi technoldgiat, be kell
vezetni az Uj, halad6 mddszereket, tovabba a szak-
ipari véallalatok hasznéljak fel a kutatéintézetek
bevalt eredményeit.

Az ontottpaneles épuletek mennyisége a
jovében megnovekszik, az 1965. évben termelni
kezd a hazgyar, ezaltal jelentésen megvaltozik a
szakipari munkak Kivitelezési moédja is.

Ennek érdekében az alabbi feladatokat kell a
szakipar teriletén strgésen megoldani :

1. A hé-, és hangszigetelést, a festési és az
Uj burkolasi technolégidk még megoldatlan for-
mait.

2. A panelparkettat (A Budapesti Szakipari
V-nal végeznek biztatd kisérleteket.)

3. A PVC-gumi, estrich aljazat széaradasat,

JANOS

4. A hazai falkarpit gyartasat.

5. A PVC gyartmanyok min@ségi javulasat.
A mianyagcsempe burkolatok gyartasat.

6. A szakipari géppark tovabbfejlesztését.

Az emlitett feladatok megoldasa egész sor
technoldgiai valtozds mellett gyorsitani fogja
a szakipari munkat és csokkenti az épitdipar
atfutasi idejét. Az ontottpanelek gyartasa mas
természetli szakipari tevékenységet kovetel.

A Jbzsef Attila lakdtelepen 1962-ben az ontott-
paneles épuletek kilsé falpanellel és szobanagy-
sagu fodémmel készlltek.

A P. 6, 5, 4., 3, 2, 1, 8 emeletes éplletek
bels6 és kilsé vakolas nélkil késziltek. A vakolas
elhagyasa jelentds koltségmegtakaritast jelentett,
azonban az oOntési hibak (a megtisztitatlan fal-
elemek, az olajozas helyett a mész és agyagié alkal-
mazasa), lyukakkal, liorzsadasokkal tele lemezeket
eredményezett és ez szilkségessé tette a kétszeri
glettelést f- festést. A vakolas helyetti glettelés
alkalmazésa szakipari munkatébbletet jelent (1.
abra).

Az épiletek vakolasi és festési koltségei egy

akdr més technoldgiai anyag kikisérletezését. lakasra vetitve :

1. Lakas Ora sziiks./m2 Kifiz. bér Szami. e. ar

habarcskészit. 0,04

L. . kémives 0,43
Vakolas : 240 m2 j allvanyozo 007 10,90 16.— Ft/m2

segéd m 0,96

1,50
2 x glettelés és festés 240 m2 0,41 2,08 6.40 Ft/Im2

1. abra
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Azonban a telepi lakasoktdl eltér6 Kivitelezési
mod  (meszelés, festés) nem kdvetendd, mert az
alabb ismertetett kivitelezési modok id6értékei
sokkal magasabbak, s igy a termelékenység
csokkenése és az ismeretes szakmunkashiany is
szikségessé teszik az ontottfalak egyes szakipari
muveleteinek kialakitasat, mas technolégiai uton.

A vakolt lakasoknal alkalmazott technologiak
termelékenysége er6sen meghaladta az ontéttpa-
neles hazaknal elért eredményeket (lasd a mesze-
lést és a kétszeri glettelést). Ezért keresett a
Budapesti Szakipari Vallalat olyan technolégiat,
mellyel csokkenteni tudja a munkéara forditott
idéértéket.

Sziiksé- Szg“e‘ése'
1 lakas ges R

; dsszes

6ra/m2 ora

3 X fehér mész henger 240 m2 0,113 27,1

3 X szines mész henger 240 m2 0,134 32,2

2x glettelés festés 240 m2 0,410 98,4

A P. 3-as épuletnél az elébbiek alapjan
alkalmaztuk els6izben a Gy6ri Mdibérgyar altal
gyartott moshat6 papirkarpitot (2. dbra). A Kivi-
telezésnél az eddigi technolégidktél (glettelés,
makulatira) a lyukacsos felilet nagyobb hia-
nyossagait 30%-os gletteléssel kiegyenlitettik,
majd papirkarpittal leragasztottuk. A négy pasz-
telszinben végzett Kivitelezés bar esztétikailag
nem teljesen kielégitd, mégis biztatd kisérletnek
tekinthetd. Megfelel§ mindségben gyéartott, mda-
anyaggal tartésitott karpit kivitelezésével, meg-
felel6 mindségl falelemekkel, id8- és arcstkkenés
érheté el. Ezt megerdsiti a hazgyar-bemutato
lakasaiban hasonlé falkarpittal végzett kedvez6bb
id6eredmény is. A kérpit gyartasi technoldgijat
modositani kell és az arat gy csékkenteni (az ado
magas szazalékban megallapitott kulcsa kedve-

2. abra
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zotlentl alakitja a karpit arat), hogy az tizemsze-
rien legyen alkalmazhatd az épitbipar lakasépit-
kezésein.

Ora Sziiksé-
1 lakds  szuks. ges
m2 ora
glett. javitas enyvezés,
falkarpit 240 m2 0,30 72 6ra

A tovabbi kisérleteket a P. 2., 1., épuleteknél
a kétszeri teljes glettelés és festés elhagyasa
jelentette. A fékérdés itt is az atfutasi id6 csok-
kentése és a durva fellletek esztétikailag kielégitd
kivitelezése. Sikerllt elérni, hogy az els6 meszelés
30°/0-a glett javitdssal, majd az egész felllet gépi
szines meszelése utan, gépi szines enyvfesték frocs-
koléssel készuljon. Ismeretes, hogy a glett és mész
a festett fellleten sokszor még megfeleld el6készités
mellett is (el6festés, timsézas), kildéndsen lassu
szaradasnal elfoltosodik. A géppel frocskolt anyag
megfeleld esztétikailag is kifogastalan fellletet
biztositott. Id6ben a két épullet termelékenysége
messze meghaladta az el6z6 épuleteknél végzett
termelési tevékenységet (3. abra).

3 é&bra
Sziiksé- Sz;elése—
1 lakéas ges ;
s Osszes
id6/m2 ora
1 X min. 30%-0s
glettelés
1 X szinesmész gépi
frocskolés 240 m2 0,105 26

Ha figyelembe vesszUk az ontott panel-
falelemekbdl utdlagos vakolassal végzett épuleteink
befejez6 szakmunka technolégiajat, a kivitelezés
maddja nem lehet k6zombds a lakas aranak kiala-
kulasanal, de a termelékenységnél sem.

Orszagos viszonylatban meg kell hatarozni
az épulé lakasok mindségi szintjét (meszelés,



glettelés, festés, falkarpitozas, mUlanyagfestés).
Az ontott falak mindségjavulasa és az egységesen
alkalmazott befejez6 technoldgia, gyorsitani fog-
jak magasabb lakéasépitési tervink teljesitésének
lehetdségét.

A P. épuleteknél egyik megoldatlan feladat
az egybekapcsolddé elemek szerkezeti és illesztési
hézag tomoritése. Nem lehet megoldas a kils6
hézag bitumenes tomitése, esztétikailag sem (4.
abra). Csics Miklos 1962. december havi cikkében
részletes alapossaggal foglalkozott ezzel a siirgésen
megoldandd kérdéssel.

A flrd6észobak és konyhak burkolatai a P.
épuleteken ,,mdanyagcsempékkel” keésziltek. Az
Osszehasonlitasuk arban és idében jelenleg nem
kedvez8, részben a kezdeti gyakorlatlansag és az
adé miatt, mely a kedvez6 alapari mdanyag-
csempe (Marley 40./m2) arat novelte (5. &bra).

Ora/m2
segéd- Szamlazott 5
munkas- m2 ar Ber/Ft/m2
sal
Fayence fehér 5,14  113—135 Ft-ig 16,96

Szineit farostlemez 2,70 120— 135 Ft-ig 8,91

Marley PVC-lap 4,20 160—200 Ft-ig 13,86

Stirol 4,20 130— 140 Ft-ig 13,86

A Jbézsef Attila telepen az utdébbi harom
évben a kuls6 homlokzatok emfix mdanyagfestés-
sel készlltek. Tapasztalataink, az egyes Kis
tertletek elfoltosodaséatol (melyek vizsgalata most
folyik) eltekintve joénak mondhat6. Feltétlen
szilkséges azonban a vakolat teljes szaradasa és
legaldbb 10° hémérséklet betartasa.

Kuls6 tertleleten alkalmazott mlanyagfestékek
vakolat és szinesvakolat id6 és ar értékei

Sziksé-
Homlokzat ges Ft ar Bér/Ft
id6/m2
Emfix 3 x 0,287 16,00 Ft 0,95
Wallkyd 3 x 0,302 21,35 Ft 1,00
Sima vakolt 2,62 22,50 Ft 8,65
Képoros frocskolt 3,15 29,10 Ft 10,40
Nemes vakolat 3,47 46,00 Ft 11,45

A Jézsef Attila telepen a lépcs6hazak belsd
festése 1962-ben az eddigi gyakorlat (glettelés +

5. abra

+ festés -|- frocskolés) helyett, pasztelszinG
Emfixszel tortént, mely a Kivitelezést Iényegesen
meggyorsitotta és tartéssa, tisztithatéva teszi a
felUleteket. Esztétikai Osszhatasa pedig lényeges
kulonbséget jelent az eddigi technolégiaval
szemben.

A Jozsef Attila telepen a P. épuleteknél
alkalmazott Uj technolégiak — biztaté kisérletnek
tekinthet6k. Szilkséges azonban 1 éven beldl
feltlvizsgalni, hogy a szerkezeti valtoztatasok,
tomitések, az alkalmazott Kkisérleti megoldasok,
az idgjaras, fltés és a hasznalati kdvetelmények-
nek milyen fokon felelnek meg.

161



A koéfaragéipar jelenlegi helyzete

HORVATH

A Magyar Epitdipar 1961. évi
3. szdma az otéves terv feladatai-
val kapcsolatban foglalkozott a
kéfaragoipar problémaival, ezen
belll részletesen ismertette a ké-
fajtdk kivéalasztasat, szerkezeti
megoldasait és néhany egyéb,
féképp a tervezéssel kapcsolatos
kérdést.

A jelen cikk keretében a ké-
faragoipar Kiviteli vonatkozasu
kérdéseir6l és tovabbi fejlddésé-
nek lehetéségérdl szeretnénk be-
szamolni.

A szakmai és a szakman kivuli
kozfelfogas a kéfaragéipar fogal-
ma alatt ma is f6képpen a kézi
kéfaragést érti. A kézi kéfaragas
jelentésége az utobbi évtizedek-
ben nagymértékben csokkent.
Helyette kifejlédott a gépesitett
kéfeldolgozéipar, mely a jelen
kor igényeinek megfeleléen ala-
kult. Jelen cikk keretében csak
a magasépitéssel kapcsolatos ko-
feldolgozasrél beszélink és nem
érintjuk a mélyépités kévonatko-
zasu kérdéseit. Az iparag attekint-
het6ségét egyszer(siti az a tény,
hogy hazai viszonylatban a k&-
munkak tervezését mintegy 10—
12%-ban, Kivitelezését pedig
mintegy 90%-ban egy vallalat,
az EM Orszagos Epitdipari lgaz-
gatésaghoz tartozé Kéfarago- és
és Epuletszobraszipari Vallalat
végzi. A vallalat az allami épité-
ipar kialakulaséaval egy id6ben jott
létre. Tébb vallalat egyesitése és
atszervezése kovetkeztében Uugy
a fejtési (banya), mint a feldolgo-
zasi (el6regyartas) és az elhelye-
zési munkék jelentds része egy
vallalatndl koncentralédott. Ez a
kéralmény igen el6nyds szerve-
zési lehetO6ségeket teremtett és
részben ezis hozzajarult a koltség-
mutatok el6nyds alakulasahoz,
amely tobbek kdzott lehetbvé tet-
te, hogy a ké6faragé munkék
arai (1963. januar 1-t6l) lényege-
sen csokkenhettek. Az EM. K§-
farag6- és Epiletszobraszipari
Vallalat a kéfaragé tevékenysé-
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2. abra. Ko&faragas préslég vésodvel

4. dbra. Kémaré és villastargonca
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gén kivil — mint ismeretes —
még miké munkékkal és parképi-
t6 munkakkal is foglalkozik.

A kéipar helyzete
az épitdiparon belul

Az épitbipar tébb szakma dssze-
fogasat jelenti az épitmény létre-
hozasa érdekében. Egy-egy szak-
agazat kulonboz6 feladatokat lat
el és ezek Osszehangolt tevékeny-
sége hozza létre a létesitményt.
A koéfaragoipar ezen tevékeny-
ségi korok egyikét jelenti és mint
ilyen, természetszer(i, hogy fej-
16dése els6sorban az egész épité-
ipar fejlédésétdl figg. A kéfarago-
ipar fejlédésének azonban figye-
lembe kell venni azt a kérilményt
is, hogy a kéipar az épitSiparon
belil elsésorban az esztétikai
igények Kielégitését szolgalja. A
kébél  kialakitott  szerkezetek
(padlék, lépcs6k, falburkolatok
stb.) amellett, hogy miszaki igé-
nyeket is kielégitenek, els6sorban
mégis fellletképzésre hasznala-
tosak. A szerkezeti igények mas,
olcsébb anyagokkal is kielégithe-
ték lennének, azonban esztétikai
szempontbdl ezek nem egyenérté-
kGiek a koével kombinalt, vagy
burkolt szerkezetekkel. Ezt figye-
lembevéve természetszer(i, hogy
a betervezésre keril6 kémunkak
mennyisége nagyban fligg azok
araitol. Magas éarak esetén nyil-
vanvalé, hogy mind a tervezd,
mind a beruhazé igyekszik mas,
olcsobb anyaggal helyettesiteni a
kéburkolatokat. Mindamellett a
ké id6allésaga, természetes szép-
sége, feluleti megdolgozasanak
valtozatossaga, féleg reprezenta-
tiv jellegl épulletek esetében, fel-
tétlentl a részletképzések egyik
f6 anyagaul szolgal. Még az Uj,
korszer( szerkezetek és épuletek
esetében is batran nyudlhat a ter-
vezd a k6hoz, mert ezaltal mind
szinben, mind formé&ban és felu-
leti megjelenésben igen sokféle
részletképzési lehetésége adodik.

A kéipar fejlédésének lehetfsé-
génél és a fellépd igények felmé-
résénél feltétlenil figyelembe kell
venni az egész épitbipar fejlédé-
sének iranyvonalat is. A korszer(
Uj épitési modok, a panelos és
blokkos épitkezés ugyanis ma



5. abra. Karborundum tarcsas szélez&gép

még nem igényli olyan mértékben
a kémunkat, mint a hagyomanyos
épitési moéd. A kéburkolatok
ugyanis egyel6re sem technol6-
giai, sem gazdasagossagi szem-
pontok miatt nem képezhetnek a
panelos és blokkos épitkezésnél
tomeges felliletképz6 anyagot. A
kéburkolat viszonylag nehéz su-
lya szintén hatranyos tényez6-
ként jelentkezik.

A kéipar helyzetével kapcsolat-
ban eddig ismertetett szemponto-
kat figyelembevéve megallapit-
hatd, hogy az egész épitbipar
fejlédéséhez viszonyitva a kéipar
fejlédése lassubb Utem(. Az igé-
nyek felmérésénél elsésorban a
felajitas-jellegli  kéfaragé témb-
munkéakat, valamint a reprezen-
tativ jellegl épitményeknél (szal-
lodak, igazgatasi épuletek stb.)
jelentkezé lapburkold munkékat
kell figyelembe venni.

Az 1962. évben — tobbek
kozétt — az el6bbiekben ismer-
tetett szempontoknak a figye-
lembe nem vétele a kéipar gépi
kapacitasanak részleges kihasz-
nalatlansadgat eredményezte. Az
1961. év végén, valamint az 1962.
évben kiadott intézkedések és a
kémunkak akkori magas arai a
korabbi igények jelentds csokke-
néséhez vezettek. llyen koral-
mények kozott az 1963. januar
ho 1-én bevezetett arcsokkentés
a k8iparban idészer( volt. A jelen-
legi arcsokkentés lehetévé teszi
a kéburkolatok szélesebb kord
felhasznalasat és ez minden bi-
zonnyal az igények megnoveke-
déséhez fog vezetni.

6. dbra. Egyenes tagozatok kialakitasa
gyalugép segitségével

Mint ismeretes, az 1963. januar
h6é 1-én bevezetett arcsokkentés
eredményeképpen a kéburkolatok
adrai 25—30%-kal csokkentek.

Megnevezés

7. dbra. Gyalugép egyenes tagozatok
készitésére

Néhany gyakrabban el6fordulé
kéburkolat 0 arat az aldbbiakban
ismertetjuk :

Régi ar Uj ar

Sutt6i kemény mészkélap, 2,2 cm vastag,

mattcsiszolt

mattcsiszolt

Budakaléaszi travertin, 3 cm vastag,

449 Ft/im2 305 Ft/m2

538 Ft/m2 366 Ft/m2

Tardosi-piszkei vérésmarvanylap 2,2 cm

vastag
Séskuti puha mészké, 5 cm vastag
Ruskicai méarvany, 2,2 cm vastag,

fényezett. ..o

......... 507 Ft/m2

324 Ft.m2
290 Ft/m2 247 Ft/m2

736 Ft/Im2 626 Ft/m2

Gréanit-(mauthauseni) padlé, 3 cm vastag,

fényezett ..o

Granit-(svéd) padlé, 3 cm vastag,

fényezett. .o

1620 Ft/m2 1380 Ft/m2

2330 Ft/m2 1980 Ft/m2

8. abra. Keretflirész- (gatter) gépmdhely Suttén

163



A kulféldi  marvanyok &rai
altalaban 15%-kal cstkkentek.

A Kkéipar
gépesitésének lehetbségei

A jelenlegi termelési mod a
gépi és kézi munkafolyamatok
kombinaciéjabol all. Mindeneset-
re az a kérilmény, hogy az elére-
gyartas foka &ltalaban 80%, sét
tisztan lapburkol6 munka eseté-
ben a 85%-ot is eléri, rendkivul
kedvezd lehetdségeket teremt a
gépesités vonaladn. Az el6regyar-
tés jelenleg tobb kdzponti el6re-
gyarté lUzemben folyik és igy
maéd van a legkedvez6bb techno-
légiai folyamat kidolgozéasara is.
Tegyik hozza azonban mindjart,
hogy ez a lehet6ség nem jelenti
azt, hogy ez minden nehézség
nélkul meg is valésithaté. Vala-
mennyi  el6regyarté  telepink
magjat még a régi gépi felszere-
lések és épuletek képezik. A tele-
pek bévitése esetenként hozza-
épitéssel tortént és igy természe-
tesen idealis technoldgiai folya-
matokat sok esetben nem lehe-
tett kialakitani. A telepek gép-
parkjanak egy része mar 30—60
éve Uzemel és igy természetesen
mind szerkezetben, mind teljesit6-
képességben alatta marad a vilag-
szinvonalnak. Az allami épité-
ipar megalakuldsa utdn — egyéb
tertleten mar korabban hasznélt
— gépek beszerzése és atalakitasa
folytan alakult ki a géppark és
igy azok korszer(inek nem nevez-
het6k. A telepeken azonos mun-
kat végz8 gépek kozott igen sok
a kulénboz6 tipusu gép, ami a
karbantartast és az alkatrész-
ellatast rendkivul megneheziti és
helyenként teljesen lehetetlenné
is teszi. Az el6regyartas legfonto-
sabb gépe : a kévagd keretflirész
(gatter). Ebb6l 35 db van az
EM Kéfarago Vallalat birtoka-
ban, de ez méretben és tipushan
harmincféle eltér6 megoldast
jelent.

Vilagviszonylatban a legkor-
szerlbb kémegmunkalé gépek
altaldban keményfém vagy mu-
gyémant vagoééllel mikddnek.
llyen gép azonban hazankban
még nincs. A fejlédés és a terme-
lési koltségek csokkentése érdeké-
ben foglalkoznunk kell ezek be-
szerzési lehetfségével. A jelenleg
Uzemel§ gatterek vagasi sebessé-
ge nem haladja meg éranként az
1—2 cm-t. Ezzel szemben egy
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9. dbra. Kéfaragémihely az Orszaghaznal

10. 4bra. A Danubius kut néalakja.
Készult suttéi kemény-mészkGbél

11- abra. A Danubius kat ndalakja.
Készult suttéi kemény-mészkébél
migyémant vagoéles gatter se-
bessége 30—40 cm/éra. E gépek
alkalmazasa lényegesen csokkent-
hetné a lapburkolatok egység-

arat is. A mult évben megtartott
épitégépekkel foglalkoz6 konfe-
rencia javaslatot tett tébb kul-
foldi gép beszerzésére. A KGST
keretén belil a kéfeldolgoz6 gé-
pek gyartasara a lengyel gépipart
profiliroztak. A lengyel kd&ipari
gépekrdl azonban még nincsenek
részletes ismereteink. A lengyel
gépek paramétereinek megisme-
rése, valamint a beszerzés lehet6-
ségeit illetéen tajékozodo targya-
lasok folynak az illetékes kul-
kereskedelmi szervekkel.

A gazdasagossag kérdése mel-
lett allandéan napirenden levé
probléma a gépi munkak ming-
sége. Ezen a terlleten az egyik
legfontosabb kérdés a sikcsiszolas
megoldasa. A vagasi feliletek a
gatterek pontatlansaga miatt,
az el6irt mérettlirésen tul, egye-
netlenek. A meglevl csiszol6-
gépek — bar tokéletes csiszolt
feliletet adnak — a sikbani
egyenetlenségeket nem tudjak
megszlntetni, mert a csiszol6-
tarcsa megmunkalas kdézben ko-
veti az egyenlétlen sik hajlatait.
A kéfaragé munkékra vonatkozé
Technologiai ElSirdsok szerint a
sikbeli eltérés a széleken mérve
matt csiszolt lapoknal : 1 mm,
fényezett lapoknal pedig 0,5 mm
lehet. A csiszolégépek aldl Ki-
kertlé lapoknal a sikbeli eltérés
igen gyakran meghaladja az emli-
tett méreteket, aminek természe-
tesen az a kdvetkezménye, hogy
elhelyezés utan igen gyakran
utancsiszolast kell alkalmazni. A
tokéletes sik létrehozéasa érdeké-
ben a csiszolasi mdvelet el6tt
még egy marasi m(veletet kellene
elvégezni, ez azonban koralmeé-
nyesebbé tenné a technolégiat
és hatasa a termelési koltségek
alakulédsaban is jelentkezne. Kor-
szer( gatterek beszerzése eseté-
ben a sik feluletek kialakitasanak
probléméaja is megolddédna.

A kézi tombjellegld ké6farago
munkak gépesitésével kapcsolat-
ban legjelentésebb eredmény a
préslégiizeml kézi szerszdmok
hasznalata. A kézi kéfaragé mun-
kék kikuszobolését tovabbi maré-
és gyalugépek beallitasaval lehet
elérni.
ban elérelathatélag 1965-re fog
jelentés fejlédés bekovetkezni.
Ekkorra varhat6 ugyanis a jelen-
leg tervezés alatt all6 budakalaszi
kozponti kéfaragd el6regyarto-



12. abra. Suttéi kemény-mészkd burkolat.
Bp. Martirok atja 43—45.

telep Uzembehelyezése. Az Uj koz-
ponti telep tervezése a jelenlegi
legkorszerlibb technoldgia figye-
lembevételével torténik. Remélhe-
téleg ez a fejlédés a kéfarago-
termékek Ujabb arcsokkenésében
fog megnyilvanulini.

Kébanyainkban egyrészt a fej-
tés, masrészt a szallitas gépesitése
var megoldasra. Sajnos banyaink
nem hosszU, egységes fronthom-
loktlak és igy a rétegzddés sem
hatarozhaté meg el6re egyértel-
m(ien. Ez a kortlmény nem ad
lehet6séget arra, hogy az ismert
réselégépeket és drotvagogépeket
gazdasagosan hasznalhassuk. igy
lényegében a fejtés robbantassal
és kézi munkaval folyik. A gépesi-
tés kérdése tehat itt még elvileg
sincs megoldva. A kérdés minden-
esetre megérdemli, hogy foglal-
kozzunk vele és keressik a ké-
banyéaink kdérilményeihez legjob-
ban alkalmazhat6 megoldast. A
szallitas gépesitésének megoldasa
beruhazési keret kérdése.

Kébanyainkkal kapcsolatban
az EM Kéfaragé Vallalat foglal-
kozik egy k6zUz6 létesitésének
lehetéségével. Ez megoldana a
tombkdvekbdl lefaragott hulla-
dék értékesitését és a mikdgyar-
tashoz is jomindségl zlzalékot
tudna biztositani.

Az elhelyez6 munkaknal a gé-
pesitettség és a gépesitési lehet6-
ségek korlatozottak. Az eddigiek-
ben féleg a kisgépek (villanyfaré,

kézi csiszoldgép, hordozhato szé-
lez6gép stb.) alkalmazésaval értek
el eredményeket.

Uj anyagok,
Uj szerkezetek

A kéiparban &ltaldban haszna-
latos sutt6i, tardosi, siklosi, nagy-
harsanyi, séskati mészkévek, va-
lamint ruskicai, szandanszki mar-
vanyok megjelenése, tulajdonsa-
gai a tervez6k el6tt nagyjabdl
ismeretesek. Az alabbiakban né-

13. dbra. Sutt6i kemény-mészké burkolat
Bp. Martirok utja 28

14. 4bra. Suttéi kemény-mészké burkolat.

héany olyan Uj ké&féleséget szeret-
nénk roviden jellemezni, amivel
a kéanyagok valasztéka csak az
utébbi id6ben bévult és igy nem
valoszin(, hogy azok széles ko-
rokben ismertek.

Lopota, sotétsziirke szovjet mar-
vany. Szine grafitszirke, sUrG
sotét valtoz6 erekkel. Belsében
fal- és padloburkolatként egy-
arant alkalmazhaté. Ara : 687—
785 Ft/m2.

Lopota, vilagossziirke szovjet
marvany. Szine fehér kékessziirke
erekkel és felh6kkel. Szintén bel-
s6ben, fal- és padloburkolatként
alkalmazhat6. Ara: 687—785
Ft/m2.

Koelga szovjet fehér marvany.
Szine fehér, apré barna és vilagos-
sziurke, elszért apré pettyekkel.
A carrarai marvanyhoz hasonlé
marvanyfajta. F6éleg bels6, rep-
rezentativ munkakhoz hasznal-
haté. — Ara kb. 580 Ft/m2

Malko—Tarnovo bolgar mar-
vany. Szine fehéres zdld, szirkés,
barnas erekkel és felhékkel. Szé-
pen fényezhetd marvanyfajta.
Belsében, fal- és padléburkolat-
ként egyarant alkalmazhat6. —
Ara kb. 580 Ft/m2.

Topolovgrad bolgar marvany.
Szine fehér, grafitos szirke, lilas
erekkel és felhdkkel. Féleg pult-
lapburkolatként Ihasznalatos. —
Ara kb. 580 Ft/m2

Glojenne bolgar fekete mar-
vany. Szine fekete-barna, néhol

H K SHSmmi
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15. &abra. Siklési marvany burkolat.
Bp. Rakoéczi at. Metropol szallé

enyhe sotétvoros elszinez6déssel,
fehér kaiéit erekkel. Diszit§ rész-
letképzésként, belsében, fal- és
padloburkolatként egyarant al-
kalmazhat6. — Ara 687—785
Ft/m2.

Witosch—Gabro fekete bolgar
granitféleség. Szirkés-zold alap-
anyagéaban fekete és sziirke apré
csillamok is jelentkeznek. Fényét
szabadban is igen sokaig megtart-
ja. Ara kb. 2350 Ft/m2

Wetren—Gabr'o az el6z6hdéz ha-
sonl6 bolgar méarvanyfajta, zdldes
alapanyagaban fekete nagyobb
pettyekkel. — Ara kb. 2350
Ft/m2

Szandi fekete granit (Nograd
m). Szine szlrkésfekete. Tomott
érdes szovetd kézet. Hasithatd,
de nehozen faraghaté és fényez-
het6. Fekete alapanyagaban szlr-
kés csillamok is megjelennek. Kis
tombdkben fejthetd. Fényét sza-
badban is megtartja. HosszUsagi
mérete 3 cm-es lapvastagsag ese-
tén 80— 100 cm is lehet. — Ara
fényezett burkolat esetén kb.
2300 Ft/m2

Hosszabb id6 6ta huzdédik mar
a hazai rakacai marvany felhasz-
nalasi teruletének bdvitése. A
banya megnyitasat széleskorl ér-
deklddés el6zi meg tekintve, hogy
hazankban ez az egyetlen mar-
vanylel6hely. A helyi szervekkel
a targyalasok folynak a banya-
Uzem bdvitése érdekében. Jelen-
leg ugyanis épitdipari célokra fel-
hasznalhat6 tombkovek fejtése
nem folyik. Kedvezé fejtési lehe-
t6ségek esetén, az igényeknek
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16. abra. Siklési z6ld marvany falburkolat
és tardosi vOrés marvany padléburkolat.
Rakoéczi at. Metropol szallé

megfeleléen, beindithaté a nagy-
Uzemi termelés. Remélhetdleg ro-
videsen e szép szilrkés-fehéres

erezet(i marvanyfajta fokozott
felhasznalasarol is szamot lehet
adni.

A tervezék altal igényelt fekete
szin( kéanyag felhasznalasa érde-
kében a kantavéari fekete mészk§
termelésének fejlesztésérdl is foly-
nak targyalasok.

Ez utébbi Uj banyak beinditasa
esetén az importszikséglet jelen-
tésen csokkenthetd lenne, s6t a
rakacai marvany esetében export-
tal is lehetne szamolni.

Ezen cikk keretében szamolunk
be arrol, hogy a Kéfarago6 Vallalat
Uzemi kisérleteket folytat uj, kor-
szer(i burkolbéanyagok kialakita-
sara vonatkozban. Egy eljaras
folytan ugyanis remény van arra,
hogy bizonyos hazai kézetekbdl
lehet olyan burkoléanyagot el6-
allitani, amelynek eléallitasi kolt-
sége igen alacsony, igen konnyd
stlya és felilete készer(i megje-
lenésli. Az (j anyag sokféle szin-
ben és strukturaban allithatd el6,
hészigetel§ képessége is szamot-
tevé. Az (j anyag id6allésag és
megjelenés tekintetében — a ki-
sérletek szerint — kozel azonos
tulaj donsagokkal rendelkezik,
mint a természetes kéburkolatok.

Az Uj burkolbéanyag egyszer(
technolégidja folytan talan meg-
oldhatja majd a korszer(i nagy-
elemek (panelok, blokkok) feli-
letképzésének kérdését is. Az (j
burkoléanyagot — az elképzelé-
sek szerint — a Kéfarago6 Véallalat

17. abra. Siklési marvany burkolat.
Bp. Rakoéczi at. Metropol szallo

fogja eléallitani és igy, remélhet6-
leg, el lehet majd mondani, hogy
a kéipar is lépést tart a korszer(i
épitési technoldgia igényeivel. Az
el6zetes szamitasok szerint az (j
anyag lényegesen olcsébb lesz,
mint a természetes kéfeltletd Ki-
képzés. — Az uUzemi kisérletek
befejezése utan az Gj burkolé-
anyagrol részletes mszaki tajé-
koztatast fogunk adni.

A Koéfarago Vallalat kutataso-
kat folytat a burkol6lapok jelen-
legi felerdsitési technologidjanak
modositasdra vonatkozéan. A
gipsszel és horganyzott vaskapocs-
csal torténd felerdsitési mod
ugyanis, féleg a gipsz nedvesség-
érzékenysége miatt, nem Kkielé-
gitoé.

El6készités

A szervezési feltételek a Ké-
farag6 Véllalatnal &ltaldban ked-
vezéek. A kéiparral kapcsolatos
munkak ugyanis — a kébanya-
sz&stél kezdve, egészen a kész
kétermék elhelyezéséig — a val-
lalaton Délul 6sszpontosulnak és
széleskor( kooperacidénak terem-
tik meg a lehetfségét. A kékiter-
melés 3 f6 banyakdrzetben, a ké-
termékek el6regyartasa pedig 2
budapesti és 3 vidéki el6regyarto
telepen torténik.

A szerzédések megkotésénél
sokszor hosszas id6veszteséget je-
lent, hogy a tervdokumentéaciok
hianyosan érkeznek. A tervdoku-
mentéaciok készitésénél figyelembe
kell venni azt a koérulményt is,
hogy a kémunkak el6regyartas-
ban készilnek és igy lényegében



18. abra. Séskuati puhamészké burkolat.
Bp. Frankéi Led u. 4

azokhoz gyartménytervek szik-
ségesek. A Kiviteli tervekbdl alta-
laban 2 példanyt kap a vallalat.
Ez a példanyszam a kémunkak
lebonyolitasdhoz nem elégséges.
A tervekbdl 1 példanyt feltétle-
ndl el kell juttatni az el6regyarto
telepre, 1 példanyt az épitésveze-
téség részére, 1 példany pedig az
épitkezés helyszinén, a helyez6-
brigadd részére sziikséges, 1 pél-
danyt pedig a kézponti miszaki és
adminisztraciés munkak igényel-
nek. Minimalisan tehat a Kkivi-
teli tervek megkuldése 4 példany-
ban lenne Kkivanatos. A tervek
mindéségében az utébbi idében
ugyan javulas észlelhetd, mégis
fel kell hivni a tervek készit8inek
figyelmét, hogy a kémunkak

19. &bra. Lépcsé az Otthon (volt Divat-

csarnok) Aruhéazban. A jarélapok san-

danski marvanybdél, a homloklapok siklési

z6ld marvanybdl, a lépcsé kiséré tardosi
vorés marvanybdl készult

megtervezésének id6szakaban a
vallalatot konzultéaciés jelleggel
keressék fel. Barmilyen kdéfara-
gast érint6 kérdésben a Kéfarago
Vallalat M(szaki El6készit6 Oszt-
talya készségesen rendelkezésuk-
re all.

Az épuleteken torténd elhelye-
z6munka szervezeti javitasanal
els6sorban a general-vallalatokkal
val6 intenziv egytttm(ikodés szik-
séges. A generalvallalatoktol elsé-
sorban a megfelel6 anyagtéarolo-
helyek biztositasat kéri a valla-
lat. A kéanyagok tarolasara zart,
vagy legalabbis fedett helyet kell
biztositani. A szabadban val6
tarolas ugyanis, kiléndsen bels6-
be kerild fényezett burkolatok
esetében, artalmas. Fontos az is,
hogy a kémunkék elhelyezésénél
tartsuk be a megfelel6 technol6-
giai sorrendet. A nem megfelel6
technoldgiai sorrend sok esetben
a kész kéburkolat feltletének
rongalodasat idézheti el6. Ez a
kérdés kapcsolatos a kész ké-
munkak megvédésének problé-
majaval is. Ismételten el6fordul —
kuléndésen padléburkolatok ese-
tében —, hogy az elhelyezés utan
bekdvetkezett szennyezés miatt
az egész burkolatot djra kell
csiszolni és fényezni.

Import-export tevékenység

A hazai kéfajtak valasztékanak
bévitésére féleg Romaniabdl,
Jugoszlaviabol, Bulgéariabol és a
Szovjetunidbdl importalunk kdve-
ket. Természetesen a kulfoldi ké-

anyag csak korlatozott mennyi-
ségben és méretben all rendelke-
zésiinkre. Ezért a méreteket és a
betervezett mennyiséget a Kéfa-
rag6é Vallalat Miszaki El6készit6
Osztalyaval célszerl( elére meg-
beszélni.

Export-tevékenységiink  els6-
sorban Nyugat felé iranyul. igy
jelent6s mennyiségben szallitunk
kéveket Nyugat-Németorszagba
és Ausztridba. A szocialista orsza-
gok koziul els6sorban a Német
Demokratikus Koztarsasag igeé-
nyel hazai koveket. Az érdekl6-
désre valo tekintettel — vélemé-
nylnk szerint — a Kivitelt tovabb
lehetne noévelni. A kalféldi cégek,
elsésorban a tardosi vords- és a
sikl6si szines, fényezhetd, tomott,
mészkdvek irant érdeklédnek.

A vilagszinvonal figyelemmel
kisérése érdekében a kéiparral
kapcsolatos kulfoldi  szakfolyo-
iratokat és szakcikkeket alland6-
an tanulméanyozza a vallalat és a
mdszaki szinvonal fejesztése érde-
kében a demokratikus &llamok
kéfaragd iparaval is kozvetlen
kapcsolatot tart fenn. igy, kulé-
nésen a berlini és a drezdai k6-
faragé vallalatokkal sikerult al-
land6 kapcsolatot kiépiteni.

Mindenképpen lépést kell tar-
tani az épitbipar fejlédésével és
biztositani kell azt, hogy az épit6-
ipar altal igényelt k&termékek
megfelel6 mennyiségben és mind-
ségben, s nem utolsésorban meg-
felel6 aron alljanak az épitSipar
rendelkezésére.
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Melegpadlo korszer( kialakitasa

SCHAB

A klasszikus burkolasok a fodémszerkezetek-
tél agyszoélvan flggetlenek voltak. A hajopadlo,
a szegezett parketta vakpadldja alatt levd fel-
toltés j6 mindségl elkészitése nem okozott kuilo-
nosebb gondot a Kkivitelez6k szamara, hiszen
anyag bdéven allt rendelkezésre, a munkahoz pedig
szakértelem alig kellett. A feltoltés egyidejlleg
az emeletek ko6zo6tti hanggatlast is megoldotta.

A tomeges lakésépitkezés és a fatakarékossag
réven elterjedt a ragasztott csaphornyos parketta,
majd az utolsé évtizedben a mozaikparketta és
PVC padl6burkolas. A felulsik fodémek (Weiler,
tomodr vb. lemez stb.) bevezetésével a hanggéatlas
Ujszerd megoldasa valt szikségessé (1. abra).
A gazdasagosabb és korszerilbb szerkezetekre vald
torekvés arra késztette a Kivitelezéssel és terve-
zéssel foglalkoz6 szakembereket, hogy a

a) hanggatlas,

b) aljzatbeton,

¢) ragasztbéanyagok,

d) 0j burkoléanyagok
kérdésével foglalkozzanak.

ad a) Az uj, felulsik fodémek altalaban nem
érik el a megkivant hanggatlasi értéket kulondsen
Iépéshanggal szemben. Emiatt akusztikai rétegek
alkalmazasa valik szikségessé. A helyes szerkeze-
tek megvélasztisa ill. Kkivitelezése azonban
megfelel§ anyagok hidnya miatt — sokszor nehéz-
ségbe Utkozik.

Az eddig elvégzett ipari Kisérletek alapjan
mind kéltségraforditds, mind mdszaki jellemzk
(dinamikus rugalmassagi modulus {Ed), id6allésag,
vizzel, paraval, valamint gombakkal, szembeni
ellenallésag, egyenletes elosztas stbh.) tekintetében
a salakgyapot bizonyult a legmegfelelébbnek
(1. tablazat). A négyzetméterenkénti salakgyapot
felhasznalast a nyers fodémektél figgéen mére-
tezni kell. Az eddig elkészilt tébbezer m2 salak-

/ csaphornyos parketta;

5,Pjell. fodémpanel
9 heoprenes ragaszt6

2 bitumenemuJdtzié
6 mozaikparketta
W magnezit estrich

T68

LE

3 aljzatbeton B leO
7 salakgyapotos bitumen rag

1. dbra

GYULA

gyapotterités alapjan atlagosan 4 kg-mal lehet
szamolni négyzetméterenként. Szubjektiv meg-
itélések alapjan, illetve helytelen tajékoztatas
kdvetkeztében, vagy salakgyapot hianyaban téb-
ben a Hungarocell (polistirolhab) alkalmazasaval
foglalkoznak. Ez az anyag ma — mudszaki és
gazdasagossagi szempontokat figyelembe véve —
nem johet szamitasba ezen a terileten. A salak-
gyapot termelés fokozdsa — fé6ként pedig a paplan
formajaban valé gyartds meginditasa — feltétlen
szlikséges. A hanggéatlas elhagyasa akar koltség-
csokkentés, akar atmeneti anyaghiany, vagy mas
meggondolas miatt, nem latszik célravezetének.
Az éplletszerkezetek korszer(isitése nem lehet
oncéld és semmiesetre sem térténhet a lakék vagy
Uzemeltet6k karara.

ad b) A betonokra vonatkozd 0j ,Mdiszaki
El6iras” mozaikparketta és PVC padloburkolatok
alda B 140-es betonmindségbél készuld aljzatokat
kdvetel meg, az eddig alkalmazott B 70 és B 100-as
mindségl aljzatbetonok helyett. Egyidejlleg igé-
nyesebb feluleti Kialakitast is el6ir. A jelenlegi
gyakorlat gyokeres megvaltozdsat az el6irdson

kivil a megfelel6 mindségli adalékanyagellatas
eredményezheti. Egyes orszagokban a korszer(

burkolatok ala B 200-as mindségl aljzatot készi-
tenek és az adalékanyagban 7 mm-nél nagyobb
keresztmetszet( kavicsok felhasznaldsat nem en-
gedélyezik. A jomindségl és megfeleléen utokezelt
aljzatnak a burkolat szempontjabél igen nagy
jelentésége van. Pl. a mozaikparketta a Kkiallo
kavicsokon ,billeg”, az 16 mm vastag PVC
lemezen atrajzolédnak az egyenetlenségek. Jelen-
leg csupan az aljzatbeton teriletén tapasztalhaté
hianyossagok és korlatozott lehetéségek indokol-
jak az épitési id6 szempontjabol Kkedvezétlen
magnezit estrich készitését. Ez teszi lehetfvé
ugyanis, hogy a PVC padléburkolat kétszer

4 jaJakfeltdltés

& PVC lemez

ti salakgyapot-U kg]lm2
13 weiler fodémpanel

mgetetd lemez



Ed

) Egy- Atlagos
Anyag megnevezése modulus 9 A
kp/cm2 ség  egység
Salakgyapot teritve............. 2— 12 kg 2,24
Lagy manyaghab (pl. 6— 30 m2 54 —
20 mm-es poliuretan)
Gumimorzsa teritve ........... 10— 30 kg 1,40
Parafadara (0 2 mme-ig) — kg 6,70
teritve
Parafaztzalék (hulladékbol!) — kg 0,08
Préselés nélkuli lagy farost 10— 30 m3 1400 —
Lagy és préselt mfalemez 20—250 m3 —
Omlesztett perlit ................ 45—100 m3 224—
Salak dmlesztve................... 80— 160 m3 —
Hungarocell (stirolhab) 80—200 m3 59,11

1000 x 500 x 20 tablakban

Finom homoK.....cccooennenn. 150—200 m3 —

1 téblazat

Négyzetméteren - Hang-  Hang-
kénti szokséglet _9atl0 . gatlas
szerke- iranyara, Meaieqvzés
zet illetve alegy
kb. Ft magas- becsult
mennyiség saga ar*
4 kg 896 15mm 30,— Korlatozott
mennyiség
1m2 54— 10mm 70— Import aru
2 cm-es
3 kg 420 15mm 30— Korlatozott
mennyiség
4 kg 26,80 15 mm 40— Korlatozott
mennyiség
4 kg 0,32 15mm 18— A hulladék
mennyiségéig
0,02 28— 10mm 40— Import

Hanggatlasa elénytelen

Hanggatlasa elénytelen

Hanggatlasa el6nytelen

Hanggatlasa el6nytelen

Hanggatlasa el6nytelen

* A sziukséges technoldgiai szigetel6 rétegek bennfoglaltatnak.

glettelt és kétszer gyalult fellletre kerdljon, s e
négy utélagos milvelet — j6 munka esetén —
tokéletes fellletet eredményezzen. A kérnyezé
orszagokban a PVC lemezek fektetése — a rossz
aljzatok miatt — sok gondot okoz. Ebbdl okulva,
a magnezit estrich esetleges elhagyasa elétt kéril-
tekintd munkat kell végezni. Célszer(bbnek lat-
szik el6bb az épitkezéseinkben bekdvetkezé miné-
ségi javulast bevarni. Estrich helyett mianyag-
tartalma simitéréteg is alkalmazhaté. Ennek a
Kiviteli technolégiaja ismert és kiprébalt, de els6-
sorban gazdasagossagi és import~“meggondolasok
miatt nem terjedt el tdmegesen.

ad c) A PVC padldlemez ragasztasa az alkal-
mazas kezdete dta biztonsagosan folyik. A poli-
kloroprénes (neoprén) ragasztd tokéletesnek bi-
zonyult. A mozaikparketta ragasztiasat a salak-
gyapotos ragaszté atmenetileg megoldotta. A
polivinilacetat alapanyagu ragaszto az ipari Kisér-
letek soran jonak és elénydsnek bizonyult, tome-
ges gyartasa és alkalmazasba vétele miel6bb szik-
séges.

ad d) A mozaikparketta ezidaig csak tolgy-
és kdrisfabol készllt, a gyartas a legkorszer(bb
félautomataval torténik. A fanemre és gyartasra
vonatkoz6 megallapodasok a gyakorlatban he-
lyesnek bizonyultak. A mozaikparketta burkolatok

felUlete éppen ezért j0 mindségl. Felpuposodas
nem fordul elé.

A PVC padldlemez mindsége mar javult
bizonyos fokig, de a kozeljov6ben tovabbi lénye-
ges javitast kell végrehajtani, féleg kopaséallésag,
tisztantarthatésag, szin, szinarnyalati és marva-
nyozasi egyenletesség, valamint méretek és méret-
tlrések szempontjabél. Tobbfajta PVC lemez
gyartasa sziikséges, mert csak ennek birtokaban
lehet korszer( padldkat épiteni. Mas lemez kell
ugyanis kozépuletre, forgalmas helyekre és maés
lakasokba.

A hanggétlassal, aljzattal, ragasztoval és
burkoléanyaggal tovabbra is, egészen a legaprobb

részletekre Kkiterjedéen kell foglalkozni, hogy a
mar szamottev6 mértékben készulé korszer(

fodémtipusok tomegesen elterjedhessenek. Az is-
mertetett témak jo és gyors megoldasa igen
lényeges, mert a ma készul6 fodémek még hosszu
idén keresztil nagy toémegben sziikségesek.

Az Uj épitési modok és az épitéssel szemben
tamasztott kovetelmények — mint sualy, id6,
keresztmetszet és koltségcsokkentés — a ma
altalanosan ismert padléknal még korszerilbbet
kovetelnek. Az igények a ma is elvitathatatlanul
legjobb csaphornyos parketta hasznalata soran
alakultak ki, éppen ezért magasnak tlinnek.
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A Kkérdés elemzése utan rogzithet6, hogy az
igények Kkielégitése els6dleges fontossagu, hiszen
a padlénak élettani jelentdsége van (labmelegség,
tisztasdg, jarasbiztonsag, hanggatlas). A jové me-
legpadldinak éppen ezért jobbaknak kell lennidk,
mint egyes mai megoldasoknak. Ugyanakkor bizto-
sitani kell az épitSipar e teriletén a termelékeny-
ség novekedését is.

Kulféldon ugyancsak tébb iranyban kutat-
nak, szamos sikeres és sikertelen prdébalkozas
folyik. Altalaban Usztatott esztricheket készite-
nek kulonbdz6 forméban és sajatos anyagokbdl,
de helyenként Gjszerl kialakitasokat is alkalmaz-
nak (2. dbra). Az NDK megoldasrol {g) részletes
biralat az , Epitéstechnikai Szakipar” c. lap 1962.
2. szamaban talalhatdé. Az agyazé réteget hosszu
id6 alatt méar beallitottdk, de ma még az eldre-
gyartott lemezek gyartasa nem tdérténik pontosan.
A roman megoldas (h) egyszerl, de az alkalma-
zott textilalatétes PVC padlé nem latszik hang-
gatlas szempontjaboél elégségesnek. Ennek ellenére
az adott lehet6ségekhez képest korszerl, Kis fo-
démkeresztmetszetet ad és technoldgiaja egyszerd.
A hanggatlassal kapcsolatos megallapitas valoé-
szinliségét az (i) példa javitdo szandékabdl ki lehet
olvasni. A csehszlovak falburkolatok értékesek,
de a szerkezeti rétegek felépitése nem latszik
szerencsésnek. A homok nehéz, vastag, a burko-
latok stabilitdsa, nedvesség hatasara bekdvetkez6
mozgasa elénytelen. A midanyag kent padléval
ellatott mdfa lemez négyzetes tablaban készil,
az illesztés pontos munkéat kovetel. A mdifaleme-
zek legkisebb vetemedése helyrehozhatatlan bur-
kolati hibat okoz.

A hanggatlas, aljzat, ragasztas és burkolatok
ismertetése sordn emlitett gondok, ill. probléméak
,,mUszaki megoldassal” vald enyhitése eredményre
vezethet. Torekedni kell arra, hogy az aljzat
beton, a hanggatlds jelenleg hasznalatos for-
méaja — elmaradjon, s olyan burkolatot kell ké-
sziteni, amelyekhez nem kell igényes ragasztd és
nagymértékben eléregyartva kertilnek az épuletre.
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NDK, 1 PVC padidlemez
2 ragaszt6
3 kiegyenliti simitas
4 elGregyartoit sz/g lemez
I kot6anyagai viszonylag

tomor)
5 szulfidszennyluggal ko-
t6tt homok és jatokpor & -
9' gyazoéréteg.

6 elektromos vezeték
7 textilalatétes pvc lemez
6 ragasztd

9 cem.sim
10 60/kg/m3 cementtel ko-
h tott szigeteli réteg
ti- ,DIN' parketta
12 ragasztd
13 impregnalt deszka pa-
COWZLOVA/A nel
B 15 16 1B

U homok  15szigeteli lemez 16 . Izoplat’ lemez
11 #D/AS szineit parketta tabla 16 , PVAC md&anyogbevonatl nCsfalemez

2. abra

llyen burkolat pl. a paneles épuleteknél és
a héazgyar esetében jol alkalmazhatd parketta
panel (3. és 4. abra). Mérete 235 X 4500 mm.
Arat, munkaigényességét lasd a tablazatban
(2. abra).

Mésik burkolat megoldas a (h) Abran lathaté. A
filc- vagy habalatétes PVC padléanyag tomér vb.
fodém esetén, megfelel§ hanggatlast nydjt (5—6—
7. 4bra). Kényelmes rajta a jaras, s benyomodas
nem marad a lemezen. A fodém egyenetlenségeit
cement simitassal egyenlitjik ki s erre ragasztjak
a burkolatot (8. abra).

3. abra



4. abra

12 3 4

i parketta panel; 2 homokos-salak dmlesztve ; 2 parnoteszka; 4 jolakgyapot-cuk

Mindkét emlitett megoldas Kielégiti a DIN
4109. hanggatlasi kovetelményeit, a parkettpanel
labmeleg, a filcalatétes PVC pedig elénydsebb a
jelenlegi estrich + PVC burkolatnal. gy részben,
vagy egészben elmaradhat a kellemetlen aljzat-
beton és a draga salakgyapot. A fodém kereszt-
metszet idealisan alakithat6 ki.

2. tablazat

A nyers fodémen feluli rétegek

Jel salya ara irgnéunr;l;z: dsszmérete
kg Ft ség, ora mm
a 140 188,— 1,66 90 (320)
b 132 144, — 1,36 90 (320)
¢ 145 147 — 153 90 (320)
d 123 200,— 1,84 95
e 115 156,— 1,54 85
i 130 160,— 1,71 90
o* 57 180,— 190 55
h* 43 104,— 1,00 23
i* 39 120,— 1,40 38
i 55 180,— 160 50
- 44 190,— 115 50
[* 80 220,— 1,30 70
m* 92 240,— 1,30 80
n** 49 170,— 0,90 50
0** 48 190—210,— 1,00 23

* Hazai értékek alapjan becsult tajékoztaté szamok.
** Tételes el6kalkulalt értékek.

Meg kell emliteni azt is, hogy a hidegpadlos
helyiségek burkolatat — els6sorban vastagsag
szempontjabél — egyeztetni kell a melegpadlé
szerkezetekkel. Tisztdzatlan a hidegpadlds helyi-
ségek hanggatlasa is.

B

--------- parketta panel

--------- 25 mm lindleum filcen kiképezve
-----—--PVC lemez mianyag habon
--2mm lin6leum 2mm parafan
--—-—-35mm porafalino/eum

......... 25mm linéleum

5. abra
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—-—--weiler fodém nyersen
-~ 2cm cement-eiztrich *15mm vakolat
--120mm vbfédém nyersen (a)
- parketta panel fa) fodémen
PVC lemez mianyaghooon,(a)fodémen

6. abra

Fentiekben kivantam vazolni a melegpadlo
szerkezetek jelenlegi helyzetét, a mai megoldasok
biralatat és a kialakitand6 szerkezetekre vonat-
koz6 javaslatokat. Megitélésem szerint a tovébbi

7. &bra

8. abra
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Linéleum 60mMm [ p
Linéleum 2.0 mm +2parafa

Lin6leum 2cmm 6uugr/m picén \i5
Parafalinoleum 35mm _ .
PVC lemez (5mm 3
PVC lemez <5mm. 2mm poratin -
PVC lemez 20mm-es %
PVClemez 10mme-ei,2.0mm filcen 15
PVC lemez 15mm-ei,2.0mm mua napon ~N/
0) e —
___________________________ 1
tlegiegyzé' nyersf(xiem 120 mm vb to6mér leme?
20 mm cemenfestnch
15 mm vakolat
9.[abra. Parketta panel fektetése
3,0
'
05
20 235

i Habalatétes PVC /emez
2 Pagaszt6

3. Cement esztrich

4. V6 tomor fodém

10. 4bra. Kész mozaik parketta burkolat

11. abra. Parketta-panelgyarté automata

elérejutdshoz realis és kiértékelt biralatok és
szoros egyuttmikodés szikséges a tertleten dol-
gozok kozott.

IRODALOM
Parkett c. folydirat 1962. évfolyam.
ETI tudomanyos jelentés 11,2/1961. Galambos Sandor.
Epitéstechnika Szakipar 1962/2 (25— 31)
Zsiliscsnoje Sztroityelsztvo 1963. 1.
Egmont Fortun : Linoleum seine Herstellung und
Eigenschaften.



Nyilaszaro szerkezetek korszerdsitése

HARMOS ZOLTAN

Nyilaszar6k méretrendszerezése

Az épitbipartol jelenleg is igényelt és a jovo-
ben fokoz6d6é kovetelmények Kielégitése csak
az épités korszer(sitése, modszereinek szakadatlan
fejlesztése utjan lehetséges.

Az elmult idészakban a sulypontot a teher-
hordé szerkezetek fejlesztése képezte, melynek
eredménye az ipari és lakdéépuletek el6regyartasa-
nak ma mar széleskdrben bevezetett kulonbdz6
modszere.

A teherhordé — fal, fodém — szerkezetek
épitésének iparositasa, Utemének fokozasa mellett
a befejez6 munkak maddszereiben lényeges valtozas
nem tortént, az épitéipar termelékenysége ugyan
bizonyos mértékben emelkedett, de az épitkezések
atfutdsanak idétartama alig révidult.

Népgazdasagi szinten jelentés eredményeket
csak az igen sokrétli, de az épiletek végsé meg-
jelenését is dont6 mértékben befolyasolod, befejezd
munkak egyidejd korszer(sitésével lehet elérni.
A befejez6 munkak jelentés hanyadat a nyilaszaré

szerkezetek — asztalos, lakatosmunkak —alkotjak.

A nyilaszaré szerkezetek (harom csoportra
oszthatok : ablakok—ajtok, portalok, fliggony-
falak) jelentésége a korszer(i épitészetben foko-
z6d6. A homlokzatok nagy felilletei kisszelvényii
vasbeton vagy acélvazza zsugorodtak, a s nyilasok
50— 70, fuggonyfalas épuleteknél esetleg 100%-at
képezik a fellleteknek. A mennyiség ndévekedése
kovetkeztében a homlokzati nyilaszarok mindségi
jelentésége is megvaltozott, s sok esetben az
épuletek mi(ivészi formélasanak alapvetd eszko-
zévé valt.

Az elmondottakhoz hozzatéve még, hogy a
jelenlegi gyakorlat szerint az egész épitési koltség-
bél a nyilaszarok 8—12, flggonyfalas épileteknél
20—30%-ot képviselnek, mely az épitbipar évi
20 milliardos teljesitményére vetitve, kb. évi 2,0
milliardot jelent, bizonyitott, hogy a nyilaszarok
korszer(isége — szerkezet, mindség, technolégia,
megjelenés — az épitdipar problémainak egyik
sulypontjat képezi.

A nyilaszarok korszerUsitésének feladataval
— az egész terlletet egységesen feldlelve — 1960
masodik felében kezdett az Epitéstudomanyi
Intézet foglalkozni.

A kutatas elsé lépését lényegében a feladat
felmérése, a fejlesztési tertletek, a korszer(sités
lehet6ségeinek meghatérozasa, a masodik lépését
a nyiladszarok hazai helyzetének, valamint az
egyes — iparilag fejlett — orszdgokban alkalmazott
szerkezetek fejlédésének, a legkorszer(ibb meg-
oldasoknak tanulményozésa jelentette.

A hazai helyzet tanulmanyozasa alapjan tob-
bek kozétt az aldbbi megallapitasokat lehetett
levonni :

a nyilaszarok gyartasanak és tervezésének jelen-
legi médozatai nem teszik lehetévé a korszer
szerkezetgyartas alapfeltételének, a sorozatgyar-
tasnak megvaldsitasat;

a forgalomban levé és részben alkalmazott kiad-
vanyok : tipuskatalogusok, szerkezeti és részlet-
tervgydjtemények, egységargyljtemények és
szabvanyok, kilénbozé, sokféle  szerkezeti
megoldast és a méretek igen nagy sorozatat tar-
talmazzak. A kiadvanyok sok esetben egyméasnak
ellentmondanak ;

a tervezés sordn a kiadott gy(jteményeket nem
veszik figyelembe, azok a tervezés igényeit nem is
elégitik ki. A tervezett Uj nyildszardk sok esetben
szerkezet vagy méret vonatkozasaban csak kis el-
téréseket jelentenek, ez elegendd azonban ahhoz,
hogy a kulonbéz8 nyildszardk tobb ezerre rugé
valtozatat eredményezzék ;

a nyilaszar6k méretének meghatarozasa nem
egyértelm(. A kulonbdz6é helyre beépitett vagy
eltér6 anyagbol készild nyilaszaroknal — Kké-
méret — tokbelméret, vakolt falméret, nyers
nyilasméret, tokkulméret stb. alkalmazésa sok
hiba forrasa. A szerkezetek méretmeghatarozasa
esetenként egy gyljteményen belul is eltérd,
ellentmondé vagy egyszerlien megallapithatatlan.

Tovabbi megallapitasok ismertetése nélkil
is nyilvanvaloé, hogy a nyilaszarok szerkezeti
korszerdsitésétdl vart miszaki és gazdaségi el6nyok
csak abban az esetben érhetdk el, ha megvaloésit-
hat6 azok rendszerezése, s6t ez utébbi képezi a
kiinduldpontot.

Kérdés, hogy a nyilaszar6k rendszerezése
milyen problémakat vethet fel a gyartas és ter-
vezés teruletén.

Kétségtelen, hogy a rendszerezés a gyartas
— kivitel — vonatkozdsaban mindenképen elényds
s csupan szervezeési kérdéseket jelent.

A szerkezetek egységesitésének és rendszere-
zésének problémai a tervezés tertletén jelent-
keznek.

Kérdés : milyen viszonyban van a nyilas-
zarok méretének koordinalasa, rendszerezése, for-
mai és funkcionalis meghatarozasa, a tervezli
szabadséaggal.

Az épulletek tervezése, mely lényegében az
épuletet alkoté szamtalan és teljesen heterogén
Osszetevd rendszerezése és a killénb6z8 ellentmondo
kovetelmények egyensulyozasa, természetesen
szabadulni igyekszik a kulonbdz8 megkotottse-
gektdl, amivel a tervezést — esetenként a latszat
szerint — megkonnyiti.

A tervezés munkajat azonban gatolja, ha
egyes szerkezetekre — igy esetiinkben a nyilas-
zard szerkezetekre — vonatkoz6 kiindulasi, szer-
kezeti, gyartasi adatok hianyoznak, tehat azokat
esetenként kell beszerezni vagy a szerkezeteket
megtervezni. Viszont bizonyos az is, hogy egyér-
telmlien meghatérozott, 4tgondolt méret és szer-
kezeti rendszer ismerete részben kiindulédsi tdm-
pontot, részben a tervezési munka egy részének
megtakaritasat jelenti.
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1. abra

Az épités iparositasa, a mennyiség nagyfoku
novekedése mindenképpen sziikségessé teszi kilon-
b6z6, de kozds nevez6ére vagy alapra hozhatd
méretrendezés bevezetését.

A tipustervezés sordn — mely a helyesen
rendszerezett tipusszerkezetek betervezése — Ki-
dolgozéast is nyertek, vagy kidolgozas alatt allnak
kilénb6z6 épitménycsoportok funkcionalis és szer-
kezeti paraméterei.

A homlokzati nyilaszarok a mai korszerd
épitészetben dont6 mértékben befolyasoljak az
épulet formai kialakitdsat — megjelenését, s ilyen
szerepuk véleményem szerint, kiléndsen egyes
épuletkategoriaknal még emelkedni fog.

A nyilaszarok kialakitasdban az elmualt év-
tizedekben kilénbézé aramlatok voltak meg-
figyelhet6k. Az egyes dramlatok sordn egyméasnak
merében ellentmondé elvek valtak uralkodéva :
merev rendszerezést (uniformizalas) forméaban és
méretben széls6séges valtozat alkalmazasa val-
totta fel (hatalmas egységek, Kicsi, keskeny

A Névleges méret nyers falfulke méret

Nyilaszaré szerkezet ki/méret

2. abra
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nyilasok). Erre magyarorszagi vonatkozasban is
tobb példa lenne felsorolhato.

A nyilaszarék formai és méretvalasztékanak
megszigoritdsa és meghatarozasa sok tervezé
épitésznél a mivészi szabadsag megnyirbalasanak
hat. Kétségtelen, hogy a kutatas alapjan meghata-
rozott elvek, a megadott valaszték korlatot vet
az elvtelen formaképzés elé, mely inkabb a divatot,
mint a reélis szerkezeti, funkcionélis és esztétikai
igényeket elégiti ki.

Teljesen bizonyos, hogy esetenként néhany
cm-es kildénbségben, esetenként alapvetd forma,
méret és arany eltérésében is jelentkezd tébb mint
150 féle nyildszaré szerkezet egy épuleten eszté-
tikai vagy kilénésen épitém(ivészi igény nem
lehet.

Amennyiben a nyilaszard szerkezetek helyes
rendszerezése és méretegységesitése 0Osszhangban
van a funkcionalis és szerkezeti paraméterekkel,
az mindenképpen segiti a tervezést, és ezen belll
megfelel6 valaszték biztositasa, forma, méret és
funkci6 vonatkozasaban nem jelentheti a tervezési
szabadsag megnyirbalasat sem.

A magyar épitéipar keretein belil az elmult
idészakban — els6sorban a fejlett, nagyelemes
épitési modoknal és el6regyartott szerkezeti ele-
meknél bevezetett méretkoordinéacios, és modul-
koordinacios elvek atvezetésére lehet6ség nyilott
kulonb6z6 épitménycsoportok, mint példaul ok-
tatasi épuletek, egészségigyi épiletek, ipari csar-
nokok, mdhelyek, raktarak, valamint a nagy-
elemes lakdépiletek nyilaszard szerkezeteinél.

Az elébb ismertetett megfontolasok alapjan
még 1960-ban javaslatot allitottunk 6ssze nyilasza-
rok méretmeghatérozésara és méretrendszerére (pl.
lasd 3., 4. ahrat).

Nyilaszarok méretmeghatarozasa

A nyilaszarék méretének egységes meghata-
rozdsa és a kapcsol6dd szerkezetekkel torténd
egybntetli egyeztethet6sége érdekében névleges
mérettel torténik.

A nyilaszarék névleges mérete azonos a
falnyilds nyersméretével. A falnyilds nyersmérete
minden esetben a fulkénél (nem a kavanal) mé-
rendd, és azonos a terveknél megadott vakolatlan
nyilasmérettel.

A névleges mérettel torténé meghatarozéas
esetén a nyilaszar6 mérete kavas és kavanélkuli
nyilas képzésénél azonos, az egyforma szerkezettel,
illetve anyagbdl késziil6 nyilaszarék tokbelmérete
ugyancsak mindig azonos.

A falnyilas tényleges (kivitelezett) méretének
eltérése a tervezett gyartasi mérettél +20—0 mm
lehet. A falnyilas tehat a tervezettnél kisebb nem
lehet.

Az ablakszerkezet gyartasi méretét a névleges
méret és az elhelyezési koz (két oldalon 6sszesen
20 mm) hatarozza meg. A gyartasi méret célszerlien
a tok kulmérete.

A méretmeghatarozas egyes elemeit az 1. és
2. abrdk mutatjak be.



A nyilaszar6k méretrendszerezése

A nyilaszarok méreteinek rendszerezéséhez
sziikséges meghatarozni olyan alapméretet (koor-
din&ciés méret), melynek tébbszérésével minden
nyilaszaré mérete meghatarozhato.

A koordinaciés méret megvalasztasanal fi-
gyelembe kell venni a kiilénb6z8 épitménycsopor-
tok funkcionalis és szerkezeti paramétereit, a
nemzetkozi, illetve KGST keretében kdzds haszna-
latra elfogadott alapmodult, (10 cm) a tervezési,
Ul. bévitett modulsort, megfelel§ valaszték biz-
tositdsanak lehetéségét sth. Az el6regyartott
kozép, ill. nagyelemes épitési modok alapméretei
60, 90, 120 cm, mely kuléndsen blokkos épitésnél
meghatarozza a nyilaszar6 méretét is.

A nyilaszarok valasztott koordinaciés mérete
el6bbiek megfontolasa alapjan 30 cm.

A bels6 ajtok koordinaciés alapmérete 15 cm.
A 30 cm-es alapméret ugyanis itt nem biztositja
a szikséges igények Kkielégithetségét.

A nyilaszarék méretmeghatarozasa, koordi-
naciés méretének megvalasztasa egyértelmien
adja azt a méretsort, melybe a nyildszarok be-
foglal6 méretének illeszkednitk kell.

A rendszerezés tovabbi feladatai a méret-
sorb6l a szikséges nagysagok Kivalasztasa, a
befoglal6 méreteken bellli osztasok, szarnyak
méretének meghatérozasa.

A szarnyméretek, illetve azok fels§ hataranak
meghatarozasanal els6sorban azok mikddése, mu-
szaki és gazdasagi szempontjai az iranyadok.

Szilkséges gatat vetni az utébbi id6ben ta-
pasztalhaté szarnyméret novekedésnek. A nyilas-
zar6k kialakitdsa bizonyos szarnyméreteken tul
gyakorlatilag megoldhatatlan, s a szerkezet nem
tudja a red harulé feladatokat teljesiteni. A nyilas-
zarék nyilasszarnyait nem szabad Osszetéveszteni
a klimatizalt épuletek fix Uvegfeltleteinek oszté-
saival. A szerkezetileg megengedhetd maximalis
szdrnyméretek alkalmazisa azonban célszer(i és
az osztasokkal elaproézott felllet gazdasagilag is
hatranyos.

A javasolt maximalis szarnyméretek :

oldaltnyil6 szarny

maximalis szélesség................... 90cm
maximalis magassag ............... 180cm

maximalis terdlet ... 1,25m2
bukoészarny

maximalis szélesség.................. 150cm

maximalis magassag ............... 90cm
emelkedd szarny

maximalis szélesség . 150 cm
maximalis magassag 180 cm
billené forgdészarny

maximalis szélesség . . 150 cm
maximalis magassag . 210 cm
tolészarny (vertikalis)

maximalis szélesség . . 180 cm
maximalis magassag 120 cm

fix GOvegfelulet
maximalis szélesség

egyoldalt elérhet6 .................... 60 cm
kétoldalt elérhet6 ................... 120 cm
Agtips
<>
F
190,120,150
Fejlesztett tipusok
Sorozott tipus
A =Fix
F=Tol6
60 150 , 60 60 150 60
270 o 270
3. abra
Alaptipus
E
j 90,120,150
Fejleszted tipusok
LA
FOA E _c A F A
j 120 60 120 60 , 60 150 60 ,
Tdu 180 _ 4 270
= L r
Sorozott tipus
A - Fix
B =Oldaltnyild’
C-Buko
E~Billend.

0 1D, 1D ,
Td) 210
ATO

4 dora

175



erkélyajto

maximalis szélesség................. 120 c¢cm
maximalis magassag ............. 270 cm
maximalis terdlet ... 25 m2

A nyiladszarék rendszerezésének végsd lépése
az egyes épitménycsoportokhoz alkalmazhato,
ill. az egyes gyartmanycsaladot alkot6 szerkezetek
dsszeallitasa.

Az egyes épitménycsoportokndal alkalmazott
szerkezetek természetesen atfedik egymast, s az
Osszesités végul lényegesen kevesebb tipust tar-
talmaz, mint az 6sszeadandok szamszer( 6sszege.
Egy-egy épuletnél az Osszesitésben szerepl6 bar-
melyik szerkezet alkalmazhat6, s az épitmény-
csoportonkénti bontas els6sorban azt a célt
szolgalja, hogy a teljes gy(ljtemény valamennyi
épulettipus funkcionalis forma vagy szerkezetigé-
nyét kielégitse.

A teljes méretsorozat ezutan felbontédik
kilonboz6 anyagbdl és szerkezettel készulé gyart-
manycsalddokra. A gyartmanycsaladok, melyek
méret, forma és funkcié szempontjab6l egymast
atfedik, altaldban alaptipusbdl fejlesztett és soro-
zott tipusokbdl allnak.

Szakipari

Az Epuletszerkezeti és Technolégiai Szakosztaly
Szakipari Kore ket eléadast szervezett.

Szvetkdé Nandor az E. M. Asztalosipari lgazgatésag
fémérnoke, eléadasaban tajékoztatast adott az asztalos-
ipar Uj termékeirdl és aktualis termelési feladatairol.

Az el6adasban és az ezt kovet6 hozzaszélasokban
tovabbi részletkérdések ismertetésére kerilt sor.

Kékesi Nandor, az E. M. Budapesti Szakipari Val-
lalat fémérndke, ,Mi foglalkoztatja a szakipart”
cimmel tartott el6adést.

A felkért hozzaszo6lok az el6adast kiegészitették,
Zimmermann Rudolf a panelos épuletek feliletképzésé-
rél, Barko6czai Laszl6 a mlGanyagpadl6 jelenlegi helyze-
térél, Scharle Gyula a kulféldi padléburkolatokrél adott
tajékoztatast. A hozzasz6léok vetitett képekkel egészi-
tették ki megallapitasaikat.

Az el6adasok utan az elhangzott kérdések megtar-
gyalasara a Szakipari Kor Mf(iszaki Klub-napot rende-
zett. Kovacs Jozsef az Orsz. Epit6ip. lgazg. vezetdje
kozvetlen beszélgetés formajaban nyilvanitott véle-
ményt az el6adasokrdl és az érintett kérdésekrél.
A jelenlev6k az alabbi hatarozati javaslatban régzi-
tették a Szakipari Hénap soran kialakult véleménye-
ket és javaslatokat :

1. A nyilaszar6k készre mazolasat és e magas ké-
szultségi foku termékek elhelyezését miel6bb meg kell
valositani, tisztazni kell az ezzel kapcsolatos muszaki
és szervezési kérdéseket.

2. A tipizalt nyilaszard-szerkezetek alkalmazéaséat
minden eszkdzzel fokozni kell.

Az asztalosiparban

3. A faanyagot helyettesit§ anyagok és mianya-
gok alkalmazasat a rendelkezésre all6 anyagkészlet
mértékéig kell fokozni, hogy ezzel az import fenyéfa-
felhasznélas aranyat a nemzetkdzi szinvonalra csék-
kenthessuk.

4. Meg kell szervezni a mozaikparketta panelgyar-
tasat.

5. A folyamatos épitésszervezés a biztonsadgos mun-
katerilet a szakipar szamara alapvetéen sziikséges,
ezért az UllGi-aton beindult szervezési format szélesi-
teni szikséges.

6. Béviteni kell a szakipari anyagok valasztékat
és javitani kell az anyagok mingségét. Az 1963. évben
egyestleten belil az épitéanyagipari termékekkel
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Altalanossagban egyetértiink a cikkben fog-
laltakkal, mert a tomeggyartas érdekében sziiksé-
ges a nyilaszar6 szerkezetekre méretegységesitést
késziteni.

Kérdésesnek tartjuk azonban, hogy vajon
igy el6re maguktdl az épuletektdl fluggetlentl
meg lehet-e hatarozni kulonféle jellegl épiletek
nyilaszaré szerkezeteinek méreteit. A méreteket
befolyasolja az épilet alaprajzi moduljan kivil az
épitési technolégia, a nyilaszaré szerkezet készi-
tésére felhasznalt anyag.

Harmos Zoltan szt. altal meghatarozott mére-
teket csak egyéni javaslatoknak tudjuk tekinteni,
melyek hasznéalhatdsagat az elkdvetkezd tervezések
fogjak eldonteni.

Nem értink egyet a cikknek azzal a részével,
amelyben a szerz6 maximalis szarnyméreteket
javasol a felhasznalt anyagok megjeldlése nélkdl.
A maximalis szarnyméretek kiilonbozéek kellenek,
hogy legyenek a fa és a kilonb6z6 fémnyilaszaré
szerkezeteknél.

Orosz Gyorgy és Hegyi Jozsef

honap

kapcsolatban minéségi ankét lesz. A szakipari anyagok
mindségének javitdsaval kapcsolatos el6terjesztések
Osszegezésére munkabizottsdg alakuljon.

7. Az Uj anyagok bevezetése (mlanyag, Uveg stb.)
a szakipar teruletén kulonods jelentéséggel bir, ezért
ezzel kapcsolatos tevékenységet fokozni kell.

8. A sikeres ipari kisérletek utan meg kell valé-
sitani az Uj szerkezetek gyors bevezetését.

9. Hészigetel6 Uveg gyartasat meg kell valésitani.

10. A mozaikparketta gyorsabb terjesztése latszik
célszerlinek, egyidejlileg azonban Ujszer(i ragasztét
kell alkalmazni és fokozni kell az aljzatbeton minéségét.
Mozaikparketta fokozasaval biztositani kell a PVC-
lemez mingségjavitasara iranyuld térekvést : amennyi-
ben a PVC-padl6 nem éri el a megkivant minéséget az
atvétel megtagadasara lehetéség nyiljon.

11. Meg kell oldani a magnezit-estrich helyettesi-
tését.

12. A lakéasépitkezések hanggatlasa szikséges,
éppen ezért intézkedéseket kell tenni az ilyen jellegl
szerkezetek biztonsagos kivitelezésére, a salakgyapot
hazai gyartasaval anyagbazist kell teremteni.

13. A kulonb6z6 szerkezeteknél jelentkez6 témi-
tési munkéak technolégiai és anyagkérdéseit tisztazni kell.

14. Meg kell szervezni a vizes bitumen-emulzié
gyartasat.

15. A fejlesztést atutévé Kkell tenni és az ilyen
jellegl munkéakat a kapcsolédé tertletekkel Osszefiig-
gésben kell végezni. Meg kell teremteni a fejlesztés tar-
sadalmi bazisat.

16. A tarcan kivali anyagok el6allitasa, ezekkel
kapcsolatos kutatasok és kisérletek keruljenek az illetd
tarca muszakfejlesztési feladatai soraba.

17. Fétechnolégus-képz6 tematikdjanak birala-
tara munkabizottsag alakul.

18. A szakipari termelékenységet ndvel6 gyari
félautomatak beszerzését kiemelt kérdésnek Kkell te-
kinteni.

19. A szakipari kisgépek beszerzését, az import
mintagépek behozatalat el6 kell segiteni.

A hatarozati javaslat ajanlasait az E. M. illetékes
Féosztalyainak, az ETI-nek és a Szakipari Vallalatok-
nak figyelembevétel céljab6l megkuldtik. Az 1963 juniusi
Szakipari Honapon végrehajtasanak allasarol tajékoz-
tatast adunk.

Szakipari Kor



Viznyomas elleni szigeteléseket attoré szerkezetek
helyes kialakitasa

PELI

Azoknal az épuleteknél, melyeknek pincéje
allandéan vagy idészakosan viznyomés alatt all,
lényeges kérdés a szigetelés helyes tervezése és
szakszer( kivitelezése. A viznyomas ellen szigetelt
épuleteknél gyakran el6fordul, hogy a szigetelést
csovek (1. abra) vagy egyéb szerkezetek, pl. viz-
tavoltartast biztositd, éplleten bellli szivokuat-
fejek (2. &bra) vasbeton-pillérek szerkezeti vasai
(3. abra), az alaptestek és a teherhord6 vasbeton-
szerkezetek ©sszekapcsold cs6csonkok (4. abra)
vagy — mint az egy foldalatti szesztaroloé épit-
kezésnél el6fordult — cca. 2,0 m atméréji vas-
tartalyok (5. abra) torik at, melyeknek vizhatlan
atmenetét és tomitését biztositani kell. Ezért
az ilyen — az el6irasokban kozolt egyszer( atto-
résektdl eltér6 — kulonleges esetekben rendkivil
fontos a tervezé és a kivitelezd egytttmdikodése,
valamint az épulet egyéb szerkezeteivel 6sszhang-
ban tervezett, pontos és mi(szakilag helyes,
kell6 szdmu részletterv készitése.

A szigetelést attord szerkezetek tervezésénél
feltétlentl Ggyelni kell arra, hogy az attorés
olyan — (pl. minden iranybol hozzaférhetd) —
helyre keriljon, ahol a szigetelés szakszerd Kivi.
telezése biztosithatd. A tervezd, a generalkivitelezd
és a szigetelést Kivitelez6 vallalat nem kellé
kooperacidja a legtobb esetben azt eredményezi,
hogy a szigetelést attoré szerkezetek olyan helyre
kertilnek, ahol a szigetelés szakszer(i csatlakoz-
tatasa kivitelezhetetlen (6—7—8. abrak). A hibéas
beépitést ekkor mar csak nagyaranyu és koltséges
bontassal, majd a szerkezet Uj, helyes beépitésével
lehet korrigalni.

Az utdlagos javitasok elkertlése érdekében
célszerlinek latszik, ha a generélkivitelezd a szige-
telésen attoré szerkezeteket — a méretek helyes-
sége, valamint a hegesztések mindésége szempont-
jabol — készités kozben, de a beépités elbtt fel-
tétlendl ellen6rzi, majd azokat a szigetelést
kivitelez6 vallalatnak is bemutatja. Nem egy
esetben eredményezett vizbetorést az, hogy a
peremek, valamint a peremeket dsszehlzé csavar-
fejek varratai nem vizhatlan hegesztéssel készul-
tek. llyen esetekben a hiba megtaldlasa rendkivil
bonyolult, és igen hosszadalmas megfigyeléseket
tesz szlikségessé.

Tobbszor el6fordult, hogy a szigetelés, s6t
az egesz épllet teljes elkészilte utan az épité val-
lalat utélag készitett attéréseket a szigetelésen,

JOZSEF

szakvallalat bevonasa nélkil. Az eredmény ter-
mészetesen vizbetdrés lett, igen kellemetlen kdvet-
kezményekkel. Erthetd kivansag tehat, hogy az
épité vallalatok szakvallalat megkérdezése nélkdal

1. abra. Csovekkel attort szigetelés

2. 4bra. Szivokutakkal attort szigetelés

3. abra. Vb. pillérek szerkezeti vasaival attért szigetelés
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Teherhord6 vb. szerkezetet a szigetelésen keresztil Ossze- 5. abra. Vastartalyokkal attort szigetelés
kapcsolé cs6-csonk

6., 7. és 8. abra. A helytelenul tervezett, illetve beépitett szigetelést
attord szerkezetet mutatja. Itt a szigetelést nem lehet szakszerien
elvégezni

9. abra. Az ilyen rosszul merevitett — csak felfliiggesztett __ cs6-
esonkhoz csatlakozé szigetelést szakszerlien elkésziteni nem lehet

178



az elkészult szigetelésekhez ne nyudljanak hozza,
azon bontasokat, &talakitdsokat héazilag ne vé-
gezzenek.

A szigetelési munkak készitése el6tt a szige-
telést tarté falba, illetve az aljzatbetonba beépi-
tendd attéré szerkezetek elhelyezését kulonleges
gondossaggal — a szigetelés sikban készllt torés
nélkali csatlakoztatasat biztositva — kell elvé-
gezni. A beépitett szerkezetek kell§ stabilitasat
— kulénésen a fugg6leges tartofalakba épitett
szerkezeteknél — feltétlendl biztositani kell. A fel-
flggesztett, vagy nem megfeleléen alatdmasztott
szerkezetekhez csatlakozd szigetelést nem lehet
szakszerden elkésziteni (9. abra).

A szigetelés készitésénél mindig arra kell
torekedni, hogy a szigetel6 lemezréteg minél
nagyobb darabbdl legyen. A kis darabokbol,
toldasokkal készitett szigetelés a peremrészen
elénytelen vastagsagnovekedést eredményez és a
peremek 0Osszehlzasanal nem biztositja az ellen-
perem teljes feltlet( felfekvését.

Az utébbi id6ben egyre gyakrabban terveznek
olyan épuleteket, ahol a teherhordd pillérek
vasbetétei Atmetszik a szigetelést (10. abra).
Az ilyen szigetelések készitése rendkiviil gondos
szakmunkat igényel. A pillér méreteitdl fuggben
egy-egy peremre 25—30 db csavar kerul, melyekre
a szigetelés rétegenkénti raszabasat és ragasztasat
nagy tirelemmel és hozzaértéssel kell elvégezni.
A szigetel6lemezek koénnyebb szabasa miatt lé-
nyeges, hogy a peremen — annak méreteitdl
fliggetlenil — csak egy sor szoritécsavar legyen.
A csavarokat dgy kell elhelyezni, hogy az ellen-
perem teljes fellletld beszoritasat biztositsak.
A szigetel6lemezen a csavarlyukakat faval kell
kittni, kézi lyukasztdsnal a lemez ui. kénnyen
elszakad. A lemezek ragasztasanal — vizszintes
felileten — mindig az aljzatot, illetve a mar
leragasztott lemezrétegeket kell bevonni forré
bitumennel, majd a mar kilyukasztott koévetkez6
lemezt kell a kenésbe fektetni (11— 12. &bra) és
forrasztassal tomoriteni. Az ellenperem csavarjai-
nak meghulzéasa el6tt a leragasztott lemezrétegeket
hdsugéarzoval fel kell melegiteni, mert az egyenletes
és teljes fellletli beszoritas csak igy biztosithato.

Amennyiben a tervezd, valamint a két
kivitelez6 munkajat megfeleléen 6sszehangolja,
és hatésagaink ledllitjdk a kilénbdz6 vertikalis
részlegek kell§ szakvezetést és szakmunkast nél-
kil6z6 makodését, Ggy a jov6ben meg lehet
szlintetni a viznyomas elleni szigeteléseknél — az
utobbi idében egyre gyakrabban — jelentkezd
hibas kivitelezésli munkékat és az azokbdl szar-
maz6 tetemes kéarokat.

10. abra. Vb. pillér szerkezeti vasaival attort szigetelés

11. és 12. abra. Csovekkel attort szigetelés helyes elkészitése
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Epit6ipari vizsgalatok radiolégiai maddszerekkel

VESSEY EDE

E lap hasabjain 1955-ben (1) kualféldi példak nyo-
man felhivtuk a figyelmet arra, hogy bizonyos épit6-
ipari vizsgalatok sugaraktiv modszerekkel is elvégez-
heték. Az EM Féldméré és Talajvizsgalé Vallalat kb.
ebben az idépontban kezdett e modszerekkel gyakor-
latilag foglalkozni. Az elmult évek alatt fokozatosan
kiépitve radioldgiai laboratériumat, tobbféle vizsgalat-
nal vezette be ezek rendszeres alkalmazasat.

Elényluk a gyors, helyszini kiértékelhet6ség, na-
gyobb pontossag, roncsoldsmentesség és a koltségek
csokkentése. Hatranyuk az, hogy a specialis munka
végzéséhez szikséges a kell6 szakmai és mdszertech-
nikai felkészlltség, a kulonleges munkavédelem és fel-
szerelés. Azokndal a vizsgalatoknal, ahol az el6nydk
miszaki vagy gazdasagi szempontbdl el6térbe lépnek,
a régi metdédusok helyett keriilnek alkalmazasra.

Az épitbipari radiolégiai moédszereket az alkalma-
zott sugarféleség alapjan két csoportba sorolhatjuk :

1. réntgen (X) sugarakkal és

2. a radioaktiv izotépokbdl kilépd, rendszerint
gammafotonokkal végzett vizsgalatokra.

Bar a két sugartipus hullamtermészetiik vonatko-
zdsdban annyira hasonlit, hogy bizonyos teruleteken
egymassal helyettesitheték, mégis — a sugarforras,
valamint az energia-, és intenzitasi szintek kulénbo6zé-
sége miatt — a gyakorlatban mar mindkettének kiala-
kult a sajatos alkalmazasi terilete. A radioldgiai elja-
rasok — kuléndsen a sugarzé izotoépok elterjedése 6ta —
joforman minden iparagban ismertek. A kovetkezdk-
ben kifejezetten az épitbipar és el6tervezés céljait szol-
gald, s azok koézul is a mar gyakorlatban alkalmazott
madszerekkel foglalkozunk.

Rontgenvizsgalatok

Vasbetonszerkezetek vizsgalata. A réntgenmetddikat
f6leg a beton vasalasi rendszerének, az acélbetétek mé-
retének, kiosztdsdnak és korrozidallapotanak roncso-
lasmentes felderitésére alkalmazzuk. De ugyanigy meg-
oldhat6 a falban, fodémben hGz6dé vezetékek, Uregek,
vastartdok helyének, méretének megallapitasa is. Kulé-
ndsen ott van jelent6sége az eljarasnak, ahol a szerkezet
meg nem bonthat6, vagy azt értékes diszités, bevonat,
burkolat takarja (1. fénykép).

1. fénykép. Korrodalt vasalas rtg. képe egy Matrai fodémbdl.
A régi vilagitégaz vezetékre vagott menetek is kiértékelheték a fel-
vételen

Széles korben alkalmazza a Féldméré és Talaj-
vizsgalé Vallalat a rontgendiagnosztikat a széazad-
fordulé idejében, orszagszerte nagy mennyiségben
épitett salakvasbeton (Uun. Matrai, Compact stb.)
fodémek sorozatvizsgalatanal is, ahol a razkédasra,
vésésre érzékeny, laza betonban elhelyezett acélbetétek
és kotegek vasalasi rendszerének és karosodasanak
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kiértékelése a feladat [(2) és (3).] Ez ut6bbi vizsgalatnal
egyuttal — a salakbetonlemez vastagsdaganak, az expo-
ziciés id6nek ismeretében — a rontgenfelvételekbdl
hasznos kovetkeztetéseket lehet levonni a salakada-
1éka beton tdmorségi viszonyaira, az adalék szemnagy-
sagara, a térfogatsulyra, a korroziétermékek (vashid-
roxidok) kialakulasara, elhelyezkedésére, a huzalok,
kotegek és tartok kornyezetében, s6t némileg a salak-
betonlemez letaskasodasi hajlamossagara is.

A salakvasbeton fodémek réntgenvizsgalatara be-
rendezkedett a Févarosi Tanacs VB. VIII. kér. Haz-
kezelési lgazgatésaga is, ahol a fodémek allaganak fel-
mérését két gép segitségével kiuléon munkacsoport
végzi. A két munkahelyen 1962. évben &sszesen kb.
2000 rontgenfelvételt készitettek s a folyéd évben a
felvételek szamanak tovabbi jelentdés novekedése var-
haté.

Az alkalmazott rdntgengép magyar gyartmany :
Varga-féle ,,Liliput” 120 vagy 200. Kénnyen hordoz-
hato, vilagitasi halézatra (10 A, 110—220'V) kapcsol-
haté. A sugéargenerator és kapcsolészekrény kilon
épult, egymassal 10 m-es kabellel van &sszekdtve.
Alkalmazhatdsagi teruletikre vonatkozéan az aldbbi
tablazatot kozoljuk :

. Tégla- .
. Suly max. max. Acél Beton "5 7 Talaj
Géptipus kg kv mA
cm vastag
Liliput 120 70 120 5 3 15 35 25—30
Liliput 200 90 200 5 5 25—30 45 50—60

A kovetkez6 tablazatban megadjuk a kulonféle
épitési anyagok 6lomegyenértékét, melybdl megitélhetd,
hogy 50— 200 kV kozotti valamely névleges feszllt-
ség tartomanyban 1 mm o6lom abszorpciés hatasanak
hany mm épitéanyag vastagsag felel meg.

IN év-  vas gHaonr); Barit V?alio' Beton Tégla l:glkasl‘(z
eges
fesgult— 7,86 7.15 3,2 2.7 2,21 1.91,5 12
Skei? kg/dm3s(irliség esetén 1 mm dlomnak megfelel
) mm-ben
50 5 4 15 25 80 100 140
100 6 4,5 15 25 80 100 140 -
150 12 10 15 25 75 « 100 140 140
200 135 11 15 25 75 100 140 150

Amig a kisebb munkafeszultséggel mikodé Lili-
put 120-as géppel atvilagithatok pl. a Méatrai fodémes
lakéépuiletek melagpadlés 32— 35 cm szerkezeti vastag-
sagu fodéméi, addig a hidegpadl6é burkolatot és aljzat-
betont azon a kb. 20 x 20 cm-es terileten, ahol a fel-
vétel készul el kell tavolitani. A nagyobbik (Liliput
200) készuilékkel a hidegpadlés fodémek is roncsoias-
mentesen Aatvilagithatok. A gépek kezelésShez szak-
vizsgat kell tenni. Kezeléstikh6éz kuléndsebb sugéar-
védelmi felszerelés nem sziikséges. Mivel azonban mind
a rontgencsé sugarzasa, mind az Un. karos (95-—96 %!)
és szOrt sugarzds mennyisége a feszlltség novelésével
hatvanyozottan emelkedik, a 200 kV-os gép esetében
fokozottabb elévigyazat ajanlatos.

A dr. Eder-féle védéfeltét kénnyen kezelhet§ és
a karos sugarzas lényeges részének learnyékolasaval
kell6 biztonsagot nyujt. A lakdkat és a kezel6 személy-
zetet az expoziciés id6 tartamara min. 10 m tavolsagra
kell eltavolitani. Az expoziciés idé figg az alkalmazott
kV és mA-on kivul az anyag szerkezeti vastagsagatél



térfogatsulyatol, alkotdi rendszamatél, a roéntgenfilm
tulajdonséagaitél és a mérési elrendezéstél. Az emlitett
Matrai fodémeknél melegpadlos helyiségeknél, ahol kb.
10 cm salakbetont, 15 cm salakfeltdltést és 6— 10 cm
faanyagot kell atvilagitani, kb. 25— 30 cm tavolsagban
elhelyezett fékusszal 120 kV, 5 mA mellett, Agfa
Texo R film hasznalatanéal, er6sité lemezek nélkil
10— 20, erésit6 foliakkal 6— 10 percet kell exponalni.
Az expoziciés id6 megvalasztasara vasra és betonra
mér megfelel6 megvilasitasi tdblazatok vannak. Bonyo-
lultabb anyagi 0Osszetételli szerkezeteknél hasznalhaté
exp. id6t szamitasos becsléssel vagy empirikus Gton,
probacsikok készitésével lehet megallapitani.

Kell6 gyakorlat sziikséges a kép élességét karosan
befolyasold, kisebb energiaja, szort sugarzas kiklszo-
bélésére szolgalé elétét fémlemez — rendszerint 6lom-
félia — vastagsaganak megvalasztasahoz. A filmeket
sber@sité foliak kozé helyezzik, melyekkel az exp.
id6 és képélesség bizonyos mértékl csékkenése mellett
a kontraszt hatas noévelhets. Ezeknél a y-sugarak hata-
sara eldidézett feketedést a specialis s6tartalmi (CawW04)
emulziébdl, a s.ugarhatasra Kkilépé fotoelektronok
okozzak.

Vannak bizonyos fémvegyiletek (cinkszulfid, cink-
kadmiumszulfid), melyek réntgensugarzas hatasara
lathaté fluoreszkald (sarga-sargaszold) fényt bocsata-
nak ki. Ezeket atlatszé foliara felhordva atvilagitasnal
képerny6 készitésre hasznalhatjuk fel. Megoldhaté az
épuletszerkezetek atvilagito ernyds vizsgalata is, amely
esétbgn a vasalasi rendszert és karosodast nem a film-
rél, hanem o6lomuveggel boritott képerny6rél vagy a
képerny6rél készithet6 normalfilm felvételrdl értékel-
juk ki. Ebben az esetben parhuzamosan kell mozgatni
mind a sugargeneratort, mind a képernydt, mialtal
a szerkezet folyamatos vizsgalata biztosithato.

Az eléz6leg emlitett rontgenfilmes (direkt) eljaras
pontosabb és egyszer(ibb. Az atvilagité ernyds madszer
kevésbé pontos, kdltségesebb felszerelést, kortulménye-
sebb munkamodszert jelent, de célszer(i berendezkedés
esetén a vizsgalatok koltségeit igy csokkenteni lehet.

Egy 30 x 40 cm nagysagu rontgenfelvétel filmre,
a Foldméré és Talajvizsgalé Vallalat hazinormaja
szerint 220.— Ft-ba kerul, melybél a filmanyag 6nkadlt-
sége kb. 40 Ft/db. Napi hat érai munkaval, harom tagu
rontgencsoport 6— 10 db felvételt tud késziteni és ki-
dolgozni. Parkettaval burkolt 30x 40 cm nagysagu
fodémterilet feltarasa és helyreallitasa — festés kolt-
ségeit nem szamitva — kb 530.— Ft-ba keril. A roncso-
lasmentes eljards tehat jelentés megtakaritast ered-
ményez.

A betonszerkezetekben levé vasbetétek mérete
rontgenfilmre térténd expozicié esetén 2—4%-0s pon-
tossaggal allapithaté meg. Vaskorroziénal a vasoxid
és féemvas élesen elhatarolhat6, s igy a karosodas mér-
téke felmérhet6.

Radioaktiv izotépos vizsgalatok

A radioaktiv izotépok hasznalata hazankban alig
néhany évre tekint vissza. Mi6ta azonban e médszerek
hasznalhatésaga kulféldi adatok alapjan ismeretessé
valt, nalunk is egyre szélesebb korben alkalmazzak.
A sugarz6 anyagokat féleg a Szovjetuniobol importéal-
juk, egyes fajtakat azonban mar nalunk is eléallitanak
(KFKI1). Hasznalhatésaguk az épitéipar és tervezés
tertletén elég széleskor(i, amit az alabbi ismertetésiink
is bizonyit.

Talajviz-mozgés vizsgalata. A talajviz-mozgéas jel-
lemz8inek megallapitasara féleg hidroldgiai és épit-
ménykorroziés vonatkozasban van szikség (4). A moz-
gasjellemz6k kozul a vertikalis emelkedést, stllyedést
vizszint észlel6 kutakban mérik, mig a horizontalis
elmozdulas iranyanak és sebességének megallapitasara
nem rendelkeziink minden tekintetben megbizhaté
maddszerekkel. A hidrolégusok a kdzismerten nem egy-
értelmien megallapithaté ,hidrolégiai gradiens” alap-
jan szamitjak a mozgasjellemz6ket. De kifogasolhato
az a maddszer is, melynél kismolekulajua festékekkel
(fluoreszcein) vagy a talajban el6 nem fordulé sék
(Zn, Cu, B), nyomjelz6 ionokkal indikaljak a talaj-
vizet, melynek mozgasviszonyait kémiai vizsgalatokkal

2. fénykép. Talajviz aramlas vizsgalat Rakacan a kémlel6 lyukba
eresztett szondaval

Gncid

béazntév-------- - nyilasban

1. abra. Reflexi6s, feluleti tomorségméré vazlatos rajza

2. dbra. Felszini talajrétegek tomorségének mérésére alkalmas készulék

3, fénykép. Az FTI talajtomorség-vizsgalé  szondaja készenléti tokban
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4. fénykép. Az FTI talajtomorség-vizsgalé szondaja

5. fénykép. A talajtomorség méré szonda mérés kozben. Az izotdpot
tartalmazé tlszonda elhelyezése

6. fénykép. A VATUKI szondaja méréallasban
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allapitjak meg. E moddszerek bizonytalansaga a talaj
valtozé adszorpciés tulajdonsagaira és a séadagolasra
a talaj szerkezetében bekdvetkezé kolloidkémiai (viz-
atereszt6ségi) médosulasokra vezethet§ vissza. Az utébbi
okokbdl kifolydlag nem ad pontos értéket a sékoncent-
raci6 valtozasos és elektromos maddszere sem. Ha azon-
ban indikalasra sugéarz6 ionokat hasznalunk (J 131,
Na 24), akkor a hordozé vegyuletbél olyan kis mennyi-
séget kell a talajfurat vizébe adagolni, amelynél a
kolloidok koagulalasa nem koévetkezhet be.

A mobdszer lényege az, hogy egy kdzponti furatba
radioaktiv, jelzett oldatot injektalunk s a viz elmozdu-
lasat e furat koré telepitett kémlelélyukakban vagy
azokbol kiemelt mintadkbdl vizsgaljuk (2. fénykép).
A kiemelt mintdk mdédja adja a pontosabb eljarast,
mert a szondds modszernél a furathoz kozeled6, aktiv
vizb8l kilép6 és a talajban szér6dé sugarak a mozgas
kiértékelését nehezitik.

A talajvizmozgas ilyen médon térténd vizsgalatat
mar tobb helyen — néhéany esetben tobbféle mddszert
parhuzamosan — alkalmaztuk s véleményink szerint
ezaton kapjuk a legmegbizhatébb eredményt. igy vizs-
galtuk a talajviz jellemz6it az Obudai Téglagyar talaj-
csUszas vizsgalatanal, a rakacai viztarolo tervezésénél,
a Pécsi Uranbanya Ercdusité mive zagytaroléja és a
lagymanyosi kisérleti csatornaszakasz vizsgalatanal is.
A modszer nem koltséges és gyors. A Foldmérd és
Talajvizsgalé Vallalat ilyen jellegli sorozat vizsgala-
tokra mar berendezkedett.

Vizbetorés, szennyviz azonositas vizsgalata radio-
izotoppal. Koézismert probléma annak megallapitasa,
hogy a pincében jelentkezd viz talajviz eredet(-e, vagy
kulsé, esetleg belsé vizelfolyasbél szarmazott. llyen
esetben is alkalmazhatunk indikatorként radioaktiv
nyomjelz6ket, melyek segitségével a feladat legtdbb
esetben egyértelmien megoldhaté.

llyen jellegl vizsgalatot végeztink a Budapest,
VI1l., Dohany utcai furdé vizsgalatanal, ahol a géphaz
helyiségekbe betdré viz eredetén feltl (kézelben dolgo-
zik a Patyolat mosoda) a padléburkolat alatt futé
szamos, ismeretlen célzatu cs6-, csatornavezeték, ipari
és szennyvizeit is azonositani kellett. A komplex prob-
Iéma megolddsahoz Na 24 izotépon felul, festékeket és
kémiai nyomjelzéket is hasznaltunk. Ezek segitségével
nemcsak az eredet, hanem a cs6vezeték nyomvonala,
a vezetett viz mozgassebessége s a kiilonféle szennyvizek
keveredésének mértéke is megallapithatd volt.

A méréshelyeken betaplalasra kerulé radioaktiv
anyag mennyisége fiigg a vizsgalat céljatél, a talaj-
fajtatél, a sugarzéanyag tulajdonsagaitél, a mérés
elrendezését6l. Altaldban egy méréhelyen 2—30 mC
aktivitassal indikalunk. Beépitett teruleteken Kkisebb
felezési idejl izotdpokat hasznalunk. A sziikséges radio-
aktiv anyag éara egy vizsgalatra csupan néhanyszaz
forintot tesz Ki.

Talajtomorség és nedvesség-tartalom mérése radio-
aktiv modszerekkel. A szemcsés talajok tomérség vizsga-
latanal a zavartalan mintavétel nehézségbe utkozik,
ezért kerilnek el6térbe a radioaktiv médszerek. Ezekkel
a talaj tomdrsége a helyszinen gyorsan, olcsén és pon-
tosan allapithaté meg. A tomdrség vizsgalatok altaldban
a y-sugarak elnyelédésén, illetve szérédasan alapulnak,
mivel ezek a térfogatsullyal aranyosan valtoznak.

Ha valamely épiletszerkezeti alapon vagy talajon
keresztlil gammafluxust bocsatunk at, akkor a koézeg
fajtajatol (kémiai elemi felépitettségétél), témorségétol,
a réteg vastagsagtol és a mérési elrendezéstdl fluggden
cs6kken a sugarzas intenzitasa, mert a fotonok egyrésze
elnyelédik, masrésze pedig iranytvaltoztatva kisebb
energiaval szorodik. Ha teljesen azonos korulmények
kozott, azonos fajtaju, de ismeretlen témoérségl anyagot
vizsgalunk, Ugy a sugarintenzitds mért csokkenésébdl,
etalongérbék segitségével, megallapithaté a tomaorség.
Sok esetben azonban nincs moéd az ,atvilagitasra”
(pl. vastag vagy masik oldalar6l hozzaférhetetlen szer-
kezeteknél). Illyenkor nem az abszorpcion alapuld,
hanem visszaverddé sugarzassal, az anyag feltletén
mérjuk a témorséget az 1. abran bemutatott elvi
elrendezésben.

A Foldméré és Talajvizsgalé Vallalat mult évi
muiszaki fejlesztési feladatai keretében vallaltuk egy



3. abra. Viztartalom
jelentGségének vizsgalata

olyan szonda elkészitését, mellyel a talaj feluletén vagy
a felszinhez kozel es§ (30—40 cm) talajrétegekben a
tomorség mérhet6. Az elkészult szondaval, azonos
mérdallasban a 2. dbra szerinti kétirdnyd mérés végez-
het6 el : atlos és egyenes. A vonatkoz6 irodalmi adatok-
bél altalanosan ismert, hasonlé készilékekkel szemben
az altalunk szerkesztett milszeren két darab GM cs6
van elhelyezve, egyik a talaj felszinén, a masik szonda-
ban a talajba nyomva. Ujdonsag a bazistavolsag (GM
cs6é és sugarforras kozotti tavolsag) valtoztathatésaga
is, mely altal az atvilagitott réteg vastagsdga bizonyos
hatarok kozott novelhetd vagy csokkenthetd. Mivel
az Utésre, razkodasra érzékeny, 30 mm 0 GM csoves
szondat a talajba nyomni nem lehet, gondoskodni kel-
lett megfeleld el6faré eszkozokrél (spiralfuro, farékanal,
Utészonda). Az egész mlszert készenléti dobozban a
3—4. fényképek mutatjak be. A mdszer jellemz§ adatai
a kovetkez6k :

Készulék sulya 4 kg, ladaval egyutt 13 kg.

Bazistavolsag : egyenes mérésnél 330— 360 mm,
atlés mérésnél 450—470 mm kozott allithato.

2 db GM cs6 AMM tip. méréfelilet 100 mm hossz.
20 mm 0 platé 30—40 V.

Munkafeszultség 875 V

Izotép 4,5 mC Co60

Izotoptarté konténer suly 9 kg.

A Foldméré és Talajvizsgalo Vallalatot megel6zve
a Vasuti Tudomanyos Kutaté Intézet Izotép Labora-
tériuma az Utlgyi Kutatd Intézettel egyuttmikddve
szerkesztett egy hasonld készuléket, melynek célszer(
mlkédésérdél kontroll mérésekkel gy6zédtink meg.
A készulék az atlés iranyud mérés elvégzésére alkalmas
kivitelG (6. fénykép).

Az elérhet6 pontossag kb. 2%-0s, egy mérés —
a talaj el6készitését is beleértve — mintegy 10 percig
tart. Koltsége toredéke a klasszikus modszerekének.

A 3. dbréan és a 7. fényképen lathaté, 60x 70 x 75
cm méret(i, vizzaré faladat, mérlegre helyezve kavics-
csal, majd homokkal toltéttik meg és mértuk a lég-
szaraz allapotbeli tomdérséget. Ezutan ugyanabban a
mérési helyzetben vizzel alulrél feltéltottuk fokozato-
san a ladat és ugyancsak mértuk a vizszint emelkedés-
sel kapcsolatos abszorpcié valtozasokat. Bar szamos
kalféldi koézlemény figyelmen kivil hagyhaténak tartja
a talaj nedvességtartalmat, az emlitett és mas hasonlo
kisérleteink alapjan ezt a lehetéséget csak bizonyos
szk nedvességi intervallumra tartjuk megengedheté-
nek. A kapillarisan telitett, talajvizszint kozeli vagy
alatti talajrétegekben a témorség pontos értékeinek
meghatarozdsdhoz ismernink kell a nedvességtartalom
jellemzdit is.

A kettés célt szolgald, univerzalis szonda elkészi-
tésének legnagyobb nehézsége a megfelel6 sugarforras
megvalasztasa. Amig a tomdrség vizsgalatdhoz y, a ned-
vességtartalom méréséhez neutronforrds sziikséges.
Altalaban radium-berilliumporb6l dsszeallitott (Ra-Be)
sugarforrasokat alkalmaznak. A Ra-bél kilépé nagyener-
giaju y-sugarak, a Be atommagjabo6l gyorsneutronokat
I6nek ki. Ezek a vizben lev6 H mag protonjaval Gt-
kézve lassulnak és Un. termikus neutronokka alakul-
nak &at. Mérésik BF3 csével, vagy fotomultiplyerrel

7. fénykép. Kalibral6 talajtomorség mérések laboratériumban

8. fénykép. Reflexids fellleti tomorségmérs készenléti ladaban

torténik. A Ra-Be forras esetében a Ra-nak, illetve
bomlastermékeinek is van y-sugarzasa, de ennek aktivi-
tasa, a nagy beltésszamokat igényl6 térfogatsuly mé-
résekhez elégtelen. Viszont a Ra mennyisége gazdasagi-
lag nem névelhetd, mert kb. szazszor dragéabb, mint az
ugyanolyan gamma aktivitasu radioizotop. Ezért fel-
merult az az elgondolas, hogy vegyes (Ra-Be -~ Co60)
sugéarforrasokkal kisérletezzink. 5 mC Ra-Be forras-
nal kozel 7 <104 aktivitasu, tébb MeV-es neutronfluxus
érhet6 el a 4 n térszégben (5).

A foly6 évben sorra kertil6 miszaki fejlesztési
feladataink ko6zott szerepel a fardlyukban (FTI 1050/
1956. sz. Gjitads) 1— 10 m-es mélységben alkalmazhaté
tomorségvizsgalé szonda elkészitése. Ezt mar igyekeziink
olyan médon megtervezni, hogy az a nedvességtarta-
lom mérésére is hasznalhaté legyen. Kulfoldén mar
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9. fénykép. Betonletaskasodasok a hltétorony falan

10. fénykép. Viszonylagos betontomorség mérések az Ajkai Erému
hitétornya falan

11. fénykép. Viszonylagos betontémorség mérések a hitStorony
koré allitott allvanyrol
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készitenek és arusitanak ilyen szondakat. Furélyukban
természetesen csak a reflexiés maddszerek johetnek
szamitasba. A kb. 40 mm 0 szonda aljan van a sugar-
forras elhelyezve, kozépen a direkt sugarakat arnyé-
kol6 réteg — Pb vagy paraffin, aszerint, hogy y vagy n
arnyékolasara szolgdl — felil pedig a detektorcsé,
a megfelelé el6er6sitéssel. Sajnos, a farolyukban tor-
téné mérésektél kozel sem varhatunk olyan pontos
eredményeket, mint a felszini, feltleti méréseknél.
Itt ugyanis a kedvezétlen feltleti hatasok :

a szonda és bhéléscs6 kozotti, valtozé hézagréteg,

a béléscsd valtozo falvastagsaga,

a béléscs6 mogotti talajfurat hézagai
kb. 10%-ra korlatozzak az elérhet6 pontossagot. Hazank-
ban is szadmos intézmény foglalkozik a problémaval,
melynek célszerGen koordinalt megoldasaval jelents
kutatasi kéltségmegtakaritas volna elérhetd (Banyéaszati
Kutat6é Intézet, Vizgazdalkodasi Tudoméanyos Kutato
Intézet, Kozponti Fizikai Kutaté Intézet stb.).

Betonszerkezetek tomorségének meérése radioizitd-
pokkal. Az el6z6ekben emlitett médszerekhez hasonléan
mérhetjuk az el6regyartott betontestek vagy beton-
szerkezetek tomorségét is. Helyszini vizsgalatoknal
elsésorban a fellleti, reflexiés eljaras alkalmazhaté.
Ott ahol a vastagsag allandé és a beton mindkét olda-
larél hozzaférhet6, inkdbb az abszorpciés moddszerek
kertlnek el6térbe.

A Foldméré és Talajvizsgalé Vallalatnal még 1956-
ban (FTI 1052/1956. sz. Gjitas) készitettink ilyen célra
egy feluleti tomorségmérd készuléket. Ennek jellemzé
adatai a kévetkez6k :

Mdszer sulya 25,5 kg, ladaval egyitt 36 kg.

Béazistavolsag 300— 700 mm kozott allithato.

Kollimalé nyilas 8 mm 0, a furat tengelyszdge 30°.

Preparatum 0—50 mm koéz6tt elmozdithaté, 5 mC

Co60.

GM cs6 SZTSZ 8. tip.

Méréfeliilet 150 mm hossz, 18 mm 0 platé 30— 40 V

Munkafesziltség 875 V

Dézis : 1 mm-re a készulék feliletétél 10 mrh alatt.

A készulék elvi vazlatat az 1. 4bra mutatja be.
A jelent8s suly azért allott el6, mert a preparatumot,
munkavédelmi szempontbél, minden oldalr6l min.
5 ¢cm 6lommal kellett learnyékolni ahhoz, hogy a md-
szerrel a helyszini méréseknél, tobb o6ran at, veszély-
telentl dolgozhassunk. Kb. masfél éve hasznaljuk a
készuléket, f6leg viszonylagos betontomdérség méré-
sére. Két jellemz8 vizsgalatunkrél az alabbiakban
szamolunk be (8. fénykép).

Az Ajkai Erém( természetes szell6zésli, 40 m magas
hitétornya az er6md kéményéhez kozel, annak szél-
arnyékéaban épult. A fistgdzok kénsava, permete,
gipszet tartalmaz6 pernyéje a betonkdpenyre hullik
és azt karositja. E hatas a vb. kdpenyfal magassagaval
szinte péarhuzamosan névekszik. A torony kémény
feléli oldala természetesen sokkal nagyobb kart szen-
vedett, mint a tobbi. A belsé fellleten viszont a kémény-
nyel atellenes oldal karosult jobban, mivel a magasabb
kémény flustlecsapédasai annak allandéan nedves
feltletére hullanak.

A beton kéarosodasanal adott korulmények kozott
a tdmorség valtozasa vonatkozasaban kettés folyamat-
tal allunk szemben, melyek idében eltérve koévetkez-
nek be.

Az els6 folyamat szulfathatads. A betonba a szeny-
nyez6dés miatt kénsav épil be és szénsav szabadul fel,
a korrézié kivulrél befelé halad. Amikor a vasbetétek
feletti takardtéteg porusaiban nagyobb mennyiségd
gipsz halmozédik fel, megszlinik a beton bazikussaga
s ezzel egyutt védb6hatadsa a vasbetétekre, igy ezek
pusztulni kezdenek. A vaskorrézié termékei elektro-
pozitivabbak a fémsavnal s a keletkez6 potencial-
kiuldnbség az anyag onpusztuldsat idézi elé, melyhez
mar — vizen kivil — maés vegyi hatas sem sziikséges.
E korroziétermékek (FeOH2), de ugyanigy a gipsz
és a kalciumszulfoaluminéat térfogatukban noévekvedve
duzzasztd, repesztdé hatast valtanak ki a vasbetétek
sikjdban s ezek a tdébbszdz atm. nagysagrendd erdék
végiul is a takaroréteg letaskasodasdaban oldédnak fel
(9. fénykép).



A masik folyamat a kémiailag atalakitott és igy
vizoldhatébba lett beton kilugozédasa a csapadék és
g6zlecsap6déas lagyvize altal. Féleg a beton kalciuma
oldédik ki és fehérszinG CaCOs csurgalék alakjaban
szennyezi a beton felUletét. Mindkét hatas csokkenti
a szilardsagot, az utébbi pedig a térfogatsulyt is.

Amig a tomoér, nem karosodott betonfellleten pl.
16 000— 18 000 imp/min. volt a beltésszam, addig a
kilGgozott, korrodalt részeken ez az érték 20 000—
22 000-re emelkedett. Bar a hasznos sugarzas 20— 30
cm mélységig hatol be a betonba, annak 80%-a a fell-
lethez kozel es6 8 cm rétegb6l szérodik a detektorra
s igy e réteg allapota donté fontossagu a beltésszamok
alakulasara. Ez a ,felUleti hatas” kedvezé a betonkorro-
ziés vizsgalatok szempontjabol, viszont elénytelen a
teljes keresztmetszet s(rlségének megitélésénél. De
nemcsak ez az egyetlen hibaforras, ami a modszert
bizonytalanna és alkalmazasi teruletét korlatozotta
teszi.

Tegyuk fel, hogy a mérésre kertil§ valamely beton-
test nem korrodalt, egyenletes anyagi felépitettségl
és vastagsagu. Ebben a ritka és kivételes esetben is
nehézség mutatkozik a felllet egyenetlenségei miatt,
melyek csokkentik a készilék felfekvését s ennek meg-
feleléen eltéréseket — rendszerint ndvekedést — okoz-
nak a belutésszamokban. Ezen ahibalehetéségen kiegyen-
lit6 cementpép kenéssel, illetve vizszintes felUleteken
finomhomok szérassal igyekeztink segiteni. A cement
kotését cukor hozzadadasaval lassitottuk. De ez a mad-
szer nem alkalmazhaté ott, ahol a felllet eltérései
3 mm-t meghaladnak. Ahol csak kisebb felfekvési
hibadkat kellett igy korrigalnunk, az eredmény ked-
vez6 volt.

A  méréseket részben a h(tétorony kopenyén
csérlével mozgatott fuggdéallvanyon, nehéz kérul-
mények kozott végeztik el, amit még sulyosbitott az is,
hogy nem rendelkeziink telepes rate-meterrel, s igy
a nagy magassagba felvezetett kabelr6l taplalt, 25
kg-os sulyd Orion scalerrel kellett mérnink (10— 11.
fénykép).

Miskolcon a Kohéaszati Alapanyagokat Tarolo
Vallalat telepén a darupalya oszlopok tomérségét ab-
szorpciés Uton is mértik. Erre az oszlopok egyforma
vastagsagi mérete adott lehet6séget. A kobaltprepara-
tumot d6lomtébbe fart nyilasban, az oszlop egyik
oldalan, a GM csdvet pedig a masik oldalan, az oszlopot
félig atolelé tartéallvannyal erésitettik fel (12. fény-
kép). A parhuzamosan végzett mérések kozul az ab-
szorpciés maédszer adta a megbizhatébb eredményeket,
mivel a felszinhez kozeli, nagy atmér6ji vasbetétek
befolyasoltak a reflexiot.

A mérésekhez el6zéleg B 70, 100, 140 és 280
minéségld, 4—4 db 70x 70x 10 cm méretd beton
etalonokat készitettink. Ezeket a 13. fényképen lat-
hatéd elrendezésben, 10 cm-enként emelked6 vastagsag-
ban mértuk végig. Annak ellenére, hogy a 4—4 db
probatest szakreceptekbdl osszeallitott, azonos keve-
rékbél készilt, sem a térfogatsuly, sem a torészilardsag
nem volt igénylnk szerint aranyos, igy a mutatkozott
sz6rdsok miatt ezek a méréseink megismétlésre szorul-
nak. Az elvégzett munkabdl azonban a beton reflexios
telitési rétegvastagsagara érdemleges adatokat szerez-
hettiink, melyet az alkalmazott 1,3 MeV energianal

g = 2,0-nal 20 cm-ben,
g = 2,4-nél 30 cm-ben

allapitottunk meg. Ezen felll hidba néveltik a réteg-
vastagsagot, a reflexioval mért beltésszamok nem
ndvekedtek.

Uregek vizsgalata radioizotopokkal. A Magyar
Pamutipar 6budai tUzemében a fehérité teremben kb.
15 cm egyenletesen vastag, csémoszolt betonpadlé alatt,
az elfolyé igen nagy mennyiségl Uzemi viz hataséara
kitlregel6ddtt a talaj. A szennyvizek és mas ipari
vezetékek, csatornak a padlészint alatt huzédnak, tébb
esetben kétes vagy ismeretlen nyomvonalon. Egyes
helyeken a kilregel6dés miatt a padlézat leszakadt,
ami a kozeledésben s a gépek Uzemeltetésében fenn-
akadast okozott. Az uregek helyének — a szikséges

12. fénykép. Viszonylagos V>etontomorség mérés Miskolcon a KAV
telepén, korrodalt darupéalya oszlopokon

aladinjektalasi pontoknak — megallapitasa volt a fel-
adatunk. Ezt a mar ismertetett reflexiés készulékink-
kel végzett mérésekkel oldottuk meg az alabbi mdédon.

A terem egy részén, ahol a beszakadas miatti at-
épitések kovetkeztében feltarasokat végeztek, kalibra-
cids méréseket végeztink ald nem Uregeit és kisebb-
nagyobb mértékben kitregel6dott helyeken, a padlézat
felszinén (4. abra). Ahol Uregek voltak felszokott a
belitésszam, a tomor talajon felfekvé helyeken viszont
koael egyenletes és alacsonyabb volt. igy szamos mé-
réssel az Uregek Kiterjedése is korulhatarolhaté volt.
Az egész vizsgalat két napig tartott és kb. 8000,— Ft-ba
kerult.

13. fénykép
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4. &bra. Betonpadozat alatti kitregel6dés vizsgalata

| fetv
orep

T fetv
Drsp.

Ugyanilyen maédon, fuggéleges sikban is roncsolas-
mentesen vizsgalhatok uregek pl. kéményjaratok helye,
falban, fodémben ismeretlen helyen hGzédé vastartdk,
cs6vezetékek, lefolyok, sét a kozegnél alacsonyabb
térfogatstlyu szerkezeti elemek pl. fagerendak helye is
abban az esetben, ha azok a mért felszinhez kozel he-
lyezkednek el.

Vasbetétek izotdpos vizsgalata vasbetonban. Hazank-
ban mintegy 60 éve épitenek nagy tdmegben vb. épit-
ményeket. Az elmult id6 alatt szamos létesitménynél
a betonszerkezetek vasaléasi tervei elkallodtak, meg-
semmislltek. Statikai és Gjjaépitési problémaknal, a
roncsolasra kiléndsen érzékeny vb. szerkezeteknél a
vasbetétek vizsgalatat 30 cm vastagsag alatt réntgen-
metodikaval, ezen felil a nagyobb sugéarenergiaval és
igy fokozottabb athatolé képességli sugarakkal dolgozé,
radioizotépos modszerrel végezzik el.

A modszer tehat teljesen hasonlé a réntgendiag-
nosztikdhoz, azzal a kulénbséggel, hogy sugargeneréator
helyett tobb C nagysagrendld preparatumot hasz-
nalunk. A felvételt y-sugarakra érzékenyitett filmre
készitjuk. Gyakorlatilag max. 60 cm vastag beton
vilagithaté igy at. Az expoziciés id6t a

1-d-t

r2.g/
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képlet segitségével szamitjuk ki, ahol

= az Aatvilagitott x vastagsadg utani dézis (r).
= a preparatum aktivitasa (mC),

= a doézis egyenértéke (r/mC/éra. cm),

— az expoziciés id6 (dra),

= a preparatum és a film tavolsadga (cm),

= az abszorbens anyag vastagsag (cm),

= felezési rétegvastagsag (cm).

A film feketedéséhez kb. 1 r dézismennyiség kell.
A CosO dozisegyenértéke 13,5. A beton (g—2,2) felezési
rétegvastaga ennél az energianal 5 cm. Néhany épitési
anyag 6lomegyenértékét sugarakra az alabbi tablazat
adja meg.

~X =40, 0

Olom  Acél Baryt Beton Beton Tégla

9=11,4 9=7,9 2=32 9=27 9—22 9=1,9 9=156

1 2,5 5 7 8 11 15

2 5 10 13 16 20 27

3 7 15 18 22 28 39

4 8,5 19 24 29 37 50

6 12 28 34 40 50 70

8 16 36 45 55 65 85
10 19 45 55 65 80 105
15 27 68 75 90 110 150
20 35 85 95 120 150 200
50 80 200 225 280 -

100 150 400 450 550 —

A felvétel készilhet egy vagy toébbiranybdl (5.
abra). Utdbbi esetben nemcsak a vasbetétek vastagsaga,
korréziéja, hanem pontos helye is megallapithaté a
felvételek 0Osszevetése, illetve szerkesztés révén. Az
izotépos felvételek azonban korantsem olyan kont-
rasztosak, jol Kkiértékelheték, mint a réntgennel ké-
szitettek. A szort sugarzas megfelel6 Kkiszlrésére 6lom-
folia szlréket hasznalunk, ezaltal javul a kép min6-
sége. Egy felvétel d6rékig tart. A vizsgalatokat a nagy-
aktivitasnak megfeleld korultekintéssel, forgalomtdl
elzarva, szamos esetben munkaid6 utan végezzik.
Mivel laboratériumunknak csak 30 mC hasznalatara
van engedélye, az ilyen vizsgalatokat mas tarsintézettel
egyuttmikodve hajtjuk végre.

OSSZEFOGLALAS

Ismertettik a Foldméré és Talajvizsgalé Vallalat
altal 1956 ota radiolégiai mddszerekkel végzett vizs-
galati eljarasokat, azok mértékét, modjat és koltsé-
geit. Ezek kozott néhany mddszer még finomitasra szo-
rul, tobb azonban méar sorozatvizsgalatokra alkalmas
és roncsolasmentessége miatt jelent6s koltségmeg-
takaritast eredményez. Epitéiparunkban ezek az elja-
rasok egyre nagyobb mértékben terjednek el. Vallala-
tunk tavlati célkitlizései kozott szerepel tovabbi
hasonlé, korszer( eljardsok kikisérletezése és beveze-
tése is.
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elétervezésben (Magyar Epit6ipar 1955. 11. sz.)

2. Véssey Ede-—Mako6 Lérand : Maéatrai fodémek karo-
sodasa, korszerl vizsgalati mddszere és helyrealli-
tasa (Magyar Epitéipar 1960. 4. sz.).

3. Véssey Ede : Maéatrai fodémek korrézidja és vizs-
galata (Magyar Epit6ipar 1961. 9. sz.).

4. Véssey Ede: Talajvizmozgas mérése radioaktiv
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5. R. Lachaud : Application des radio-isotopes aux
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(Annales de I'Institut Technique du Béatiment etc.
1962. 7—8. sz.)



Mezbgazdasag és telepuléstervezés

MAJOR JENO,
FARAGO KALMAN é
PERENYI IMRE koényvérsl

A mez6gazdasag szocialista atszervezése és
a nagylzemi mezégazdasagi termelés technolégia-
janak gyorsitemd fejlédése elszakithatatlan kap-
csolatban és kolcsonhatashan van teleptléshalé-
zatunk és telepiléseink helyzetével és fejlédésével.
Torténelmi szikségszerliség, hogy a mezdgazda-
sagi korzetek telepiléseinek fejlédése Iépést tartson
a mez6gazdasagi termelés szocialista fejlédésének
Utemével és elérje a falusi lakossag korszerl el-
latottsagahoz szikséges szinvonalat. Telepulés-
hal6zatunk és az egyes teleplilések mai adottsagai
befolyasoljak a nagylizemi mezdgazdasag fejlo-
dését, helyes, vagy helytelen fejlesztéstik segiti-
fékezi a fejlédés Utemét. Ugyanakkor a mezégaz-
dasagi termelés technikai forradalma formalja,
alakitja teleptléseinket. A fejlesztés helyes célki-
tlzéseinek tisztazasa, iranyanak, tendencidinak
megallapitasa nemcsak id6szer(, hanem mar sir-
g6sen poétlandd feladat. A tervgazdalkodas, az
ipar és a mez6gazdasag fejlesztésének permanens
kélcsénhatasa, a gazdasagi effektusok maradék-
talan érvényesitése nem tir oOtletszer(iséget ebben
az ugy politikailag, mint gazdasagilag rendkivul
nagyhorderejd kérdésben.

Telepllés héalézatunk és telepiléseink gaz-
dasagi fejlédése — a szocialista termelés és ellatas
feltételeinek megfeleléen — csak a regionalis
tervek, varos- és falurendezési tervek és a tavlati
népgazdasagi tervek szoros 6sszhangja alapjan
lehetséges. Csak ilyen kdlcsénhatisban szervezett
elérelatd és tervszerl munka biztosithatja a be-
ruhazasok hatékony felhasznalasat, a mezégazda-
sag gépesitésének és munkaerd szikségletének
0sszhangjat, a telepuléshalozat ésszerd Kiépitését,
a lakas, kulturalis és kozintézményépités helyes
aranyait, az ut és koézmd halozat tavlatban is
racionalis el6iranyzasat, a t4j és torténelmi mua-
emlékek okos védelmét.

Major Jen6, Faragé Kalman és Perényi Imre
most megjelent kényve : ,Mez6gazdasag és tele-
puléstervezés” ezt a rendkivul jelentés és aktualis
problémakért targyalja harom ©6néall, de egy-
massal osszefiggd tanulméanyban.

Major Jené telepuléshalézatunk és ezen belil
a mezBgazdasagi teleplléshalézat mai helyzetét
tarja fel, utalva a telepuléshalézat foldrajzi, tor-
téneti, tarsadalmi és gazdasagi okaira. Az eddig
megtett Gt elemzése és kritikai vizsgalata meg-
alapozza a telepililéshalézat fejlesztési és mez6-
gazdasagi telepulések tervezési problémainak meg-
oldasat. A rendkivil alapos és részletes vizsga-
latok feltarjak teleptiléshalézatunk térbeli alkatéat,
nagysagrendi szerkezetét és tajegységenkénti saja-
tossagait.

Az elsé fejezet atfogd képet ad az orszag
teleptiléseinek vertikalis tagozédasarél, bar a
szintmagassag & a lakossag szamanak osszeflig-
géseib8l a méar ismert dsszefliggéseken feltl konk-
rét torvényszer(ségekre nem kovetkeztet. A tele-

puléshalézat jov6beni fejlesztésének szempontja-
bél ebben a részben az ar- és belvizveszélyes
tertletek vizsgalata és diagramja a gyakorlat
szempontjabol hasznos kiegészités lehetett volna.

A teleplléshaldzat s(rdségének kartogramjai,
Osszevetve a mez6gazdasagi teriletek megkdze-
lithetéségének vizsgalataval szemléltetik azokat
az egyesetlenségeket, melyeket a nagylizemi mezé-
gazdasagi termelés szervezésének soran figyelembe
kell venni és melyekkel mint tényezékkel szamolni
kell a teleplUléshalézat fejlesztésénél. Kevésbé
érett és hasznosithaté — mint azt a szerz6 maga
is jelzi — a telepllések topografiai helyének és a
teleplilések és geomorfologiai 6sszefiiggések elem-
zése. Ezzel a kérdéssel a mezégazdasag és az ipar
fejlesztése és telepitése szempontjab6l még sokkal
részletesebben és alaposabban kell majd foglal-
kozni.

A tanulmany masodik fejezetében telepullés-
halézatunk nagysagrendi szervezetét vizsgélja a
szerz6. A nemzetkozi Osszehasonlitast szolgald
szellemes diagramok igen szemléltetéen mutat-
jak a hasonlésagokat és kulénbozéségeket az
europai orszagok telepuléshalozatanak nagyséag-
rendi aranyai kozott a lélekszamok tikrében és a
tendenciat a magyar teleplléshalézat fejlédésé-
ben. A diagramok, kés6bb megyei szinten meg-
ismételve plasztikussa teszik az orszag egész
tertletérél adott képet. (Kar, hogy ezt a szel-
lemes modszert a fejlesztés iranyelveivel foglal-
koz6 masodik tanulmany nem hasznalja fel a
szocialista orszag hipotétikus fejlesztési elképze-
léseinek szemléltetésére.) Nagy részét teszi ki
ennek a terjedelmes fejezetnek a kilonbdzé lakos-
sagszamu  telepiléseknek az orszag teriletén
valo elhelyezkedése. Kilonbdsen fontos a telepilés-
halézatunk tovabbi fejlesztése szempontjabdl az
apréfalvak és az 1000 f6t meg nem haladé tele-
pilések egyenlétlen elhelyezkedése és azok a
kovetkeztetések, melyek az adatokbdl és karto-
gramokbdl a gazdasagi és teruleti tervezés részére
levonhatdk.

A tanulméany harmadik fejezete az el6z6 vizs-
galatok alapjan és azok 0sszefliggéseiben altala-
nos kovetkeztetéseket von le telepiléshalézatunk
szerkezeti sajatossdgaira és fejlédésének eddigi
irdnyaira vonatkozdéan. A mennyiségi valtozasok
kUszobértékeinek megallapitasa és a kiszob-
értékeken bekovetkez6 mindségi ugrasok meg-
allapitasa értékes hozzajarulas a teleplléstervezés
helyes marxista szemléletéhez. A megallapitasok
teruletegységenkénti vizsgalatat a szerz6 megye-
terilet alapjan hajtja végre és felhasznalja az
eddigi diagramok és Kkartogramok szemléltetd
modszerét. Erdekes lett volna a terliletegységen-
kénti vizsgalatokat a mar eddig kialakult hipo-
tétikus régiok valtozataira is Kidolgozni. Egy
ilyen anyag hozzajarulhatna a régiohatarok meg-
allapitasa kortl folyd vita eredményes lezarasahoz.

A kétet masodik tanulméanya, Faragé Kalman
munkaja a mez6gazdasagi telepllések fejlesztésé-
nek iranyelveit vizsgalja és kisérli meg rogziteni
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a szocialista fejlédés mai szakaszaban. Erdemes
felfigyelni a vélasztott  modszer helyességére,
arra a tervezés mas teruletein is kovetendd fel-
fogasra, mely a termelési viszonyok megvaltoza-
sabol, az egységes paraszti osztaly fokozatos
kialakulasabol és a tarsadalmi viszonyok e teri-
letén permanensen bekdvetkezd valtozdsabdl ad6dé
Uj hatasokat mérlegeli és elemzi mint a fejlédés
alapvetd tényezé6it. Ezeknek a tényezéknek helyes
mérlegelése és beagyazasa a kovetkeztetésekbe
adhat csak olyan eredményt, mely biztonsagosan
hasznalhaté fel a telepiléshalozat fejlesztésének
tavlati tervezésében.

A tanulméany els6 fejezete a kiindulési alap-
allas ilyen rogzitésével vizsgalja a telepilések
mez6gazdasagi népességének varhaté alakulasat,
a lakohely és a munkahely kapcsolatat és a mezé-
gazdasagi termelés teruleti 6sszefliggéseit. A mez6-
gazdasagban foglalkoztatott munkaerd létszam-
csokkenésének tendencidja altalanos. A szocialista
és kapitalista orszagokra vonatkozdé nemzetkozi
adatok, ha utemikben kulénbozéek is, egyértel-
mien példazzak, hogy a mezégazdasagban fog-
lalkoztatottak szama az dsszlakossag ardnyaban,
de abszolGt szamban is cstékken. A szerz6 helyesen
jar el, amikor nem von le konkrét, szamszer(
kovetkeztetéseket a hazai tavlatra vonatkozo6an,
mert ehhez a birtokviszonyok megvaltozasan és
a technikai fejlédés ttemén felll sok mas tényez6
alapos elemzésére is sziikség lenne, mint példaul
annak vizsgalata, hogy egy orszag mezégazdasaga
mennyire képes az sszlakossagot sajat termékeivel
ellatni, mi az import szikséglet vagy export
lehet6ség stb. A nemzetkdzi adatok &sszevetése
és ezen belul kdlénésen a szocialista orszagok
adatainak értékelése, a termelési technoldgidk
fejlesztésének tovabbi tisztazasa sziikséges ahhoz,
hogy a telepuiléstervezés tavlati alapadatait konk-
rétabban kérvonalazni lehessen. Ennek a munka-
nak az elvégzésére és a mez6gazdasagi techno-
logiai kutatasok ilyeniranyd kiterjesztésére azon-
ban ma mar okvetlentl szikség van ahhoz, hogy
évtizedekre kihat6, nehezen helyrehozhaté hiba-
kat elkerulhessuk.

Gondos és minden szempontbdl meggydz6
a lakoéhely és munkahely viszonyat és a termelés
és teleplléshalézat Osszefliggéseit vizsgald része
a tanulmanynak. Tudomanyos alapossaggal dol-
gozza fel a mez6gazdasag kulonbozd againak fel-
tételeit a termelésszervezés és életmddvaltozas
perspektivajaban és ebben a fejezetben vonja le
a leghatarozottabban megfogalmazott koévetkez-
tetéseket a mez8gazdasagi telepuléstervezés vonat-
kozasdban. Ezek a megéllapitdsok mar a sirgésen
kidolgozandd tervezési irdnyelvek alapjat képez-
hetik anndl is inkdbb, mert a Kbélcsénés Gazda-
sagi Segitség Tanacsaban végzett ilyeniranyl kuta-
tasok is alatamasztjak.

A lakossag kozintézményekkel torténd ella-
tasanak vizsgalata részletesen elemzi a kilénb6z6
nagysagrend( és szerepkor( telepilések tavlati
szlikségleteit és lehetéségeit. A vizsgalatok itt is
nagyjaban fedik azokat a megallapitasokat, melyek
a KGST-ben végzett vizsgalatok eredményei is
voltak és meger6sitik a koézintézményellatasra
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vonatkozé nemzetkézi ajanladsokat. Igen értékesek
a kozintézményigények megallapitdsara kidolgo-
zott szamitasi modszerek. A Kiindulas a jelenlegi
varosi kézintézményellatottsdg normaira épul és
ezért késb6bbi id6pontban (nagyobb tavlatban)
ez el6relathatéan reviziéra szorul. A varos és
falu kozotti kulénbségek teljes felszamolasanak
id6szakdban a varosok tavlati ellatottsagi nor-
mait kell majd a ,falusi telepilésekre” is alkal-
mazni a nem Kkorzeti jellegli kozintézményeknél.
A falurendezési tervek készitése soran, a terulet-
igények megallapitasa szempontjabol ez fontos
kérdés lehet, de a fejlédés jelenlegi szakaszaban
a célkitlizések realis redukciéja a mai varosi el-
latottsdg szinvonalan helyes.

A tanulmany befejezd része a mez6gazdasagi
telepulések fejlesztési lehetéségeit vizsgalja. Els6
kérdésként meghatarozza a mez6gazdasagi tele-
pulések tipusait, a mez6gazdasagban foglalkoz-
tatott népesség aranya, a hozzatartozé mdvelési
teruletek nagysaga, az Uzemi telephelyek elhelyez-
kedése és a realis kézintézmény ellatottsag szem-
pontjabél. Az igy meghatarozott tipusok lehet6-
ségeit figyelembe véve allapitja meg a telepulés-
halézat helyes 0Osszefliggéseit és fejlesztésének
szempontjait.

A mez6gazdasagi telepuléshalézat fejlesztése
természetesen nem valaszthaté el az orszag tele-
puléshalézata egészének fejlesztésétél, de éppen
az els6 fejezet megallapitasai, a mez6gazdasagban
foglalkoztatott létszdm relativ és abszolUt csok-
kenése, a nagylzemi mez6gazdasag kialakitasa,
a kozlekedés sajatos feltételei stb. indokoljak a
mez6gazdasagi teleplléshalézat kilénleges 0ssze-
flggéseinek és fejlesztési elveinek meghatéarozasat.
Logikus okfejtés és tudoméanyos elemzés vezet a
jellegzetes teleptiléshalézat térvényszerl perspek-
tivikus 0sszefliggéseihez.

A kotet befejezd részében Perényi Imre irany-
elveket ad a mézbgazdasagi jellegl telepulések
tervezéséhez. Ez a tanulmany — talan a gyakor-
latban mar jelentkezd konkrét feladatok sodra-
ban és a kevésbé szokatlan lépték kovetkeztében
— konkrétabban, hatarozottabban fogalmazza
meg a falu életének varhaté valtozasat, a varos
és falu kozotti kialonbségek felszamolasabol adédo
feladatokat és a helyes sorrendiség Utemét. A
mai helyzetbh8l mint alapéallasbél, felvazolja a
mez6gazdasagi telepilés fejlédésének két kovet-
kez6 szakaszat és a realitas talajan, a kozvetlenil
eléttink all6 masodik szakasz igényeinek Ki-
elégitésére ad utmutatast. Ezeknél a javaslatoknal
szem el6tt tartja, hogy a javasolt megoldasok ne
akadalyozzak, hanem el6készitsék és segitsék
a fejlettebb, a kommunizmust épitd, majd meg-
valdsité tarsadalom igényeinek Kielégitését.

A mez6gazdasagi teleptlés mint komplex
mezdgazdasagi Uzem nagy Kiterjedésd kilterulet-
tel rendelkezik. Ennek rendezési kérdései a mez6-
gazdasagi Uzemi technoldgia fliggvényében ol-
dandék meg. A teleplléstervezés 0Osszefliggéseit
az Uzemszervezés modja szabja meg. A telepllés-
tervezének a bel- és kiltertlet helyes kapcsola-
tanak biztositasaban van szerepe. Perényi Imre
munkéja ezért a gyakorlati tervezés szamara



klUlondsen fontos belterilet tervezésének kérdéseit
targyalja részletesen.

A beltertlet helyének kijelolésénél a varos-
rendezés mar ismert szempontjaival szemben
azokat a kérdéseket targyalja alaposan, melyek
a mezbégazdasagi telepllés belterliletének a ter-
melési agbhél fakadd sajatossagai miatt fontosak.
Ugyanez a szempont érvényesul a szerkezet Kki-
alakitasanal. A vilagos és szellemesen leegyszerd-
sitett abrak a kiilonbdz6 funkcidju teriletegységek
kapcsolatait, egymashoz valé viszonyat, funkcio-
nalis dsszefliggéseit és Uthaldzati rendszerét koz-
érthet6en szemléltetik.

A tanulmany gerincét a beltertlet tertlet-
egységeire vonatkozd iranyelvek képezik. A tomor
szbveg érzékelteti az alapvetd megallapitasok
mogott rejlé hossza kutatd munkét és a gyakorlati
tapasztalatokbdl levont kovetkeztetések erejét.

A lakott terlleteken a telkek és telekcsopor-
tok kialakitasat és szerkezetének helyes megolda-
sat a magyar falu hagyoméanyos telekméreteibdl
és beépitésmodjabél fejleszti ki. Megallapitja a
telek méretek és telekcsoportok Kkialakitasanak
korszer(i elveit, a gazdasagi, hasznélati, forgalmi,
esztétikai stb. szempontokat mérlegelve.

A tanulmany a telekbdl mint a legkisebb
egységbdl kiindulva elemzi a telektombok, lako-
korzetek, kozpontok szervezésének és kialakita-
sanak lehet8ségeit, az utak, terek fukncidit és
térbeli elrendezésének iranyelveit, végul az Gzemi
teruletek funkcidjat, rendeltetését és a belteri-
letekkel val6 kapcsolatat.

A befejez6 rész a telepiilések kdzintézmények-
kel és kozmUvekkel vald ellatasat targyalja. Abbdl
az alapvetfen helyes szempontbdl indul ki, hogy
a telepulésen bellli ellatottsag fiiggetlen a tele-
pulés jellegétél és kizarélag a nagysagrendiség
fuggvénye. A tavlati tervezés szempontjainak ér-
vényesitése, a falu és varos kozotti kilonbségek

felszdmoldsanak igénye csak ilyen felfogds mellett
realizdlhat6. A fejezet végigtargyalja az 0Osszes
kozitézmény fajtakat és a gyakorlati tervezéshez
szikséges mélységig megéallapitja az egyes tele-
plléstipusok kdzintézmény és kozmU szikségletét
és azok elhelyezési modjat.

Kétségtelentl nehéz elkertlni a harom tanul-
many onallésaganak, egésszé formalasanak igénye
mellett némely ismétléseket, de a hivatkozasok
helyett egyes alapvet6é megallapitasok Gjra idé-
zése, azok hatékonysagat erdsitheti.

A harom tanulméany logikusan épul egymasra
és egységes konyvvé forr ossze, mely a rendkivil
fontos téma tovabbi tudoméanyos feldolgozdsdhoz
éppugy értékes segitséget nyudjt, mint a gyakorlati
dontések meghozataldhoz.

A mezbgazdasagi terlletek és telepilések
jovéjére vonatkozo elképzelések rogzitése — mint
ahogyan azt a konyv el6szava is mondja — még
sok tudoméanyos kutatd munka és széleskord
vita anyaga lesz. Major— Farag6—Perényi kényve
jelentds allomasa annak a sokrétd feladatnak, mely
eléttink all a falu szocialista atalakitdsa soran
és igazi értékét az adja, hogy benne a tudoma-
nyos munkaban val6 jartassadg gyakorlati érzék-
kel parosul.

A ,,Mez6gazdasagi és teleplléstervezés” cim(
kényv tanulményozsa is felébreszti az olvasé-
ban azt a gondolatot, hogy a tovabbi tudomanyos
kutaté munkat és a vitat elGsegitené, a méar régen
aktualis és egyre jobban hianyz6 regionalis és
varosrendezési szaklap meginditasa, hogy meg-
élénkiljon a vélemények cseréje, rendszeressé
valjon a tudomanyos eredmények kozzététele és
a gyakorlat altal nap mint nap felvetett problé-
mék tisztazasa.

Végul ki kell emelni, hogy a kiadé gondos-
sdga és a nyomda kivalé munkaja a témanak és
tartalomnak megfelel6 szinvonalat biztositott.

Lux Laszlé

Az egyesulet hirei

»,Olvasdinkat tajékoztatjuk, hogy az Orszagos
Magyar Banyéaszati és Kohaszati Egyesilet 1963.
majus 8— 11-én

ALUMINIUM KONFERENCIAT
rendez.

A konferencian mintegy 25 magyar és 25 kl-
foldi eléadas hangzik el az alabbi témakdrokben :
a) Aluminium félgyartméany gyartas.
Ezen belll &ntés, hengerlés, sajtolas, hbkezelés
és anyagvizsgalati szakcsoportok.
b) Otvizetlen aluminium felhasznalés.
Ezen belGl félia és villamosipari szakcsoportok.

c) Aluminium szerkezetek.
Ezen beltl 6nnemesed6 aluminium 6tvozetek,
méretezés, jarm(, mérndki és épitészeti szerkeze-
tek, hegesztés és fellletkezelés szakcsoportok.

Minden tovabbi felvilagositasért szivesked-
jenek a Szervezd Bizottsaghoz fordulni. Cime :
Orszigos Magyar Béanyaszati és Kohaszati Egye-
stllet, Aluminium-Konferencia Szervez6 Bizott-

sadga, Budapest V. Szabadsag tér 17. Il1l. em.
307. Telefon : 127—084.”
Dr. Gy. T.
Kulfoldi at

Dr. Kadar Ivan az Egyesilet kuldétteként
Varséban a lengyel tarsegyesiletben februar ho-
napban ,Az agazati kapcsolatok mérlegének épit6-
ipari felhasznalasa” cimmel el6adast tartott.

David Janos, mint az Egyestlet kuldotte
marcius 4-én Varsoban a tarsegyesuletben a
magyar épitégyakorlat épitési modszereirdl
tartott német nyelvl el6adast.
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Ankét a hidegen hajlitott acélszelvények alkalmazasi
lehet6ségeirdl

KORDA JANOS

A Magyar Tudomanyos Akadémia Mdszaki
Osztédlyanak Acélszerkezeti Szakbizottsdga, az
Orszagos Mdszaki Fejlesztési Bizottsag és az
EpitSipari és Kozlekedési Miszaki Egyetem 1. sz.
Hidépitéstani Tanszéke ankétot rendezett a ,Hide-
gen hajlitott szelvények hazai alkalmazasi lehet6-
ségei” -r6l. Az ankétot 1962. november 5-én a
Mdiegyetemen tartottdk meg. Az ankét célja az
volt, hogy a korszer( szerkezetek irant érdekl6dé
szakemberek el6tt ismertesse a hidegen hajlitott
szelvényekbdl készitett vékonyfalu acélszerkezetek
felhasznalasi lehet6ségét és az eddigi hazai ered-
ményeket. A nagy érdekl6déssel fogadott ankétot
dr. Széchy Karoly akadémikus, egyetemi tanar
Udvozl6 szavai utan, dr. Kormanyi Imre a Szak-
bizottsdg elndke nyitotta meg. Dr. Halasz Ott6
egyetemi docens (EKME 1. sz. Hidépitéstani
Tanszék) a vékonyfall acélszelvényekbdl készild
tehervisel§ szerkezetek kulonleges tervezési kér-
déseirél tartott el6adést.

15—5 mm falvastagsagu szelvények alkal-
mazaséaval kulféldi szakirodalmi adatok és hazai
tapasztalatok szerint mintegy 20—40% acélsuly
megtakaritast lehet elérni. A vékonyfall szerkeze-
tek tervezése azonban a hagyomanyos acélszerke-
zetektdl eltéré probléméakat vet fel, igy a kereszt-
metszetek kialakitasanal, a kapcsolatok meg-
oldasanal (pl. ponthegesztés) a korrozié elleni
védelem terén, a szdmitas vonaldn pedig a stabili-
tas vizsgalatanal. Az I. sz. Hidépitéstani Tanszék
az ETI megbizasabol kidolgozta az ,lranyelvek
vékonyfalt acélszelvényekbdl all6 radszerkezetek
méretezéséhez” c. tervezési segédletet, mely fenti
kérdéseket a magyar méretezési elGirasok szelle-
mének megfelel6en oldja meg és a tervezd munka-
jat is megkdnnyité tablazatokat és grafikonokat
is tartalmaz. Az ,Iranyelvek” az ETI kiadasaban
a kozeljovében meg fognak jelenni.

Vékonyfall szerkezetek kapcsolatait célszer(
ponthegesztéssel, CO02hegesztéssel, s legUjabban
utébbinak a ponthegesztéshez hasonlé maédjaval,
mely a csak egy oldalrdl hozzaférhetd kapcsolatok-
nal is hasznalhat6 — megoldani.

Szdmitasba johet a ragasztds és kulénbésen a
hegesztés és ragasztds kombinécidja.

A korrdzié elleni védelem els6sorban dlom-
miniummal oldhaté meg. Ennek potlasara még
leginkdbb a megfeleld el6kezelés utan alkalmazott
c-inkkromatos konnylfém alapméaz valt be. Jé
eredmény érhetd el fémbevonatokkal. Legujabban
kilénb6z6 mdanyag bevonatokat is alkalmaznak.

Vékonyfall szelvényeknél szilkséges a statikai
szamitas soran a stabilitas elvesztésének U0j alak-
jait, elcsavarosodast, elcsavarodé hajlitast, vala-
mint valamennyinek a horpadassal val6 kombina-
cidjat megvizsgalni. Az ,lranyelvek” gyakorlati
modszereket ad ezeknek vizsgalatara.

Réti Vilmos fémérndk (Dunai Vasmd) el6-
adasaban el6szor is definialta a hidegen alakitott
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szelvény fogalmat, mely szerint az hidegen vagy
melegen hengerelt lemezhdl (lapos acélbdl) hidegen
torténd hajlitassal el6allitott olyan szelvény, melynek
falvastagsaga a keresztmetszet minden pontjan lénye-
gében azonos.

Ismertette a gyartasi eljarasokat : élhajlitast,
alakitast, gorgé hajlitégépen, lregen valé huazast.
Mivel a gorg6s gép szerszamkoltségei tetemesek,
kohaszatunk egyel6re csak a nagyobb felhasznalasi
teriletl egyszer(ibb szelvények gyartasara ren-
dezkedik be.

A hidegen hajlitott szelvények szélesebb kord
felhasznalasahoz igen fontos a hazai lemez és
idomacél arak felllvizsgalata és a népgazdasag
érdekeinek megfelelé helyesbitése. Ez nem azt
jelenti, hogy artamogatasra van szikség, hanem
ellenkezbleg csak annyit, hogy az arakat a tényle-
ges raforditasnak megfeleld arra kell mérsékelni.

El6adasa végén felsorolta a jelen tervidészak
végéig lUzembe 1ép6 hazai vékonyfall szelvényeket
gyarté véllalatokat és ismertette a gyarthaté szel-
vények jellegzetes adatait.

Zagoni L&szl6 hozzészOlasdban ismertette a
Dunai Vasmiben sorozatban gyartott 24 vagonos
magtarépuletet. Ennek vazszerkezetét 3 mm vtg.
lemezb6l ponthegesztett Kivitelben gyartjak. Az
épulet szélessége 12 m.

Korda Janos az IPARTERV-ben (tervezék :
Volgyes Frigyes, Korda Janos) tervezés alatt allé
tobb céld acél tipuscsarnok terveit ismertette.
Az épuletvaz vékonyfali szelvényekbdl készil.
Anyagmutatoi mintegy 40%-kai kedvez6bbek a
hasonlé hagyomanyos létesitményeknél. Kulono-
sen jelentds megtakaritas érhet6 el Z szelvény(
szelemenek alkalmazasaval. E szelvények rend-
szeres gyartasanak meginduldsa utan magastetds
kénny( épuletek szelemenéit nem indokolt mas
modon késziteni.

Az IPARTERYV vékonyfall szelvények alkal-
mazésaval tervezte egy budapesti csarnok 22 m
fesztavu fétartoit. Ezeket a Dunai Vasmid 1962.
végén gyartotta le.

Sz6ke Antal ismertette a modulbarakkokat,
melyeket a Koézuti Hidfenntarté Vallalat gyart.
A Kb. 10 évvel ezel6tt tervezett régebbi konstruk-
ciot attervezték 1961. évben. Az (j megoldasu
szerkezetben nagyobb mennyiségben szerepelnek,
élhajlitassal gyartott vékonyfall szelvények. Ezzel
8—10% anyagmegtakaritast értek el.

Furmann Ferenc (EM Fémmunkas Lakatos-
ipari Vallalat) ismertette a hidegen hajlitott
szelvényeknek nyilaszaré szerkezeteknél és az
épuletlakatos iparban val6 alkalmazasat. A Fém-
munkas Vallalat jelenleg is gyart sajat er6bdél
hidegen hengerelt szelvényeket, de helyesebb lenne,
ha ezek a szelvények hengerm(iben készilnének.

Gy6r Jozsef (FM Mez6gazdasagi Tervez Valla-
lat) vetitett képeken mutatta be az utébbi években



hazdnkban vékonyfall szelvények felhasznaléséval
épitett ndvényhazakat.

Doknélik Janos (Budapesti Mez6gazdasagi
Gépgyar) ismertette a vékonyfalu szelvények fel-
hasznaldsaval készul6 mez6gazdasagi géptipuso-
kat. Egyes géptipusoknal a vékonyfall szelvények
alkalmazasaval 30%-os koéltségmegtakaritas is
elérhetd.

Baranszky-Job Imre (Wilhelm Pieck Vagon-
és Geépgyar) ismertette vagon és autébusz gyar-
tasanal vékonyfalu szelvények alkalmazasa révén

elérhetd megtakaritast és dnsulycsokkentési lehe-
téségeket. Vékonyfall szelvények alkalmazasa
esetén a megmunkélasi és hegesztési koltség is
csokken.

Tobb hozzaszélas utan a jol sikerdlt ankét
dr. Koranyi Imre zaré6szavaival ért véget.

Az ankéthoz csatlakozéan az I. sz. Hidépités-
tani Tanszék diplomatervekbdl, kulfoldi szelvény-
kataldgusokbol és a vékonyfall acélszerkezetekkel
foglalkoz6 Kkulfoldi és hazai szakirodalombol Kkis
kiallitast rendezett.

Az egyesulet hirei

A kdzpont hirei

Az Egyesllet Elnoksége januar 22-én tartott
ulésén a folyd tgyeken kivil a kulféldi kapcsolatok
1963. évi tervét targyalta meg.

Farsangi estet rendezett az Egyesulet februar
9-én a Technika Hazaban. A tanccal egybekotott,
jol sikerult esten nagy szamban részt vett az
Egyesilet vezetfsége, valamint a magyar mdszaki
tarsadalom tébb vezet6 személyisége is. Az estély
mintegy 200 résztvevdje vidam hangulatban a
reggeli 6rakig egyutt maradt.

Folydirat Szolgalat. Az Egyesuletnek az alabbi
33 kulfoldi szaklap jar :

Bjulletin’ Sztroitel’'noj Tehniki

Ekonomika Sztroitel'sztva

Arhitektura i Sztroitel'sztvo Moszkvi

Promuslennoe Sztroitel’sztvo

Mehanizacija i Avtomatizacija Proizvodsztva

Novaja Tehnika Montazsniuh i Szpecialinih

Rabot

Szel'szkij Sztroitel’

Mehanizacija Sztroitel'sztva

Beton i Zselezobeton

Zsiliscsnoe Sztroitelsztvo

Sztroitel’'noe i Dorozsnoe Masinosztroenie

Heizung, Luftung, Haustechnik

Gesundheits-Ingenieur

Beton und Stahlbetonbau

Bauingenieur

Baumaschine und Bautechnik

Beton. Herstellung, Verwendung

Betonsteinzeitung

Deutsche Architektur

Osterreichische Bauzeitung

Schweizerische Bauzeitung

Inzenyrské Stavby

Stavba

Inzyniera i Budownictwo

Gaz, Woda i Technika Sanitarina

Domus

Urbanistica

La Technique Moderne Construction

L’Architecture D’Aujourd’hui

Urbanisme

Cahiers du Centre Scientifique et Téchnique

du Batiment

Techniques des Travaux

Heating and Ventilating Engineer

A folyéiratok a tagsag rendelkezésére allnak.
Folyédirat kdlcsondzheté az Egyesilet Titkarsagan
minden hét keddi és csutértdki napjan 15 és 173
ora kozott (Technika Haza I1l. e. 334. Kovacs
Jozsefné).

Az Uzemi El6regyartasi Szakosztaly januar
24-én konnylbeton szerkezetek épitSipari alkal-
mazéasa témakorben ankétot rendezett. Az ankéton
Winkler Mihaly a szerkezeti felhasznalas kérdései-
rél, Fischer Gydrgy a kohdhabsalakbeton szer-
kezetekrdl, Rudnyanszky Pal a perlitbeton szerke-
zetekr6l, Juhasz Ferenc a kazansalakbeton szer-
kezetekr6l és Fodor Gyula a gazszilikat szerke-
zetekrdl adott tajékoztatét. Az elSadasokat a
nagyszamu hallgatésag nagy érdekl6déssel kovette
és azok utan élénk vita alakult ki.

Az Egyesulet Filmbizottsaga januar 31-én
a kovetkezd épitbipari filmeket mutatta be :
3. sz. Magyar épitSipari hiradd, Lakasépités
futészalagon (szovjet), Szaszhalombattai kémény-
épités, P. B. U. Nagypaneles lakasépités Lengyel-
orszagban (lengyel), valamint Uveg és Epitészet
(francia).

Ing. Stanislaw Zaleski (Varsé) mint az
Egyesulet vendége februar 8-an ,,A vizzarésag
és mérettlirés kérdései nagypanelek eléallitasanal
és szerelésénél” cimmel németnyelvd, vetitett-
képes el6adast tartott.

Az Epuletszerkezeti és Technoldgiai Szakosztaly
és a Kbézgazdasagi Szakosztaly kozos szervezésben
a létesitmények koltségnormai témakorben an-
kétot tartottak februar 12-én. Az ankétot Dr. Ra-
dos Kornél az Egyesilet elndke nyitotta meg.
Dr. Turanszky Miklés a koéltségnormék rendel-
tetésének és alkalmazasanak fébb szempontjaira,
Sarmany Dénes a beruhazéasi koltségnormak Ki-
dolgozasanak metodikajarol tartott el6adast.
Az el6adasokat szamos hozzaszdlas és élénk vita
kovette.

Az Egyesiulet Fimbizottsaga februar 28-an
a kovetkez6 angol, szakmai, szinesfilmeket mu-
tatta be: Adeni olajkikotd épitése; Epitkezés
el6regyartott acélszerkezetekb6l; Kettés kotés
(Mlanyagok gyartasa és felhasznalasa); Alumi-
niumgyéartas és felhasznalas; Hidépités esz-
kozei.



Ing. Arnold Freund, a wieni Siemens—
Halske GmbH képvisel6je Technika a kulturé-
lis épitkezéseknél cimmel vetitettképes, német
nyelvl el6adéast tartott. Az el6adason szinhazi,
tovabba kongresszusi palotakkal kapcsolatos
korszer(i szinpadi gépeket, vilagitastechnikai és
akusztikai berendezéseket, valamint tolmécs-
berendezéseket ismertetett.

A Terlleti Csoportok hirei

A Miskolci Csoport rendezésében januar 25-én
Kiss Dénes Angliai varosrendezés kozlekedési
vonatkozasai cimmel beszamol6t tartott angliai
tapasztalatairol.

Januar 28-4&n és februar 11-én Dr. Barcs
Vilmos tartott el6adast épulethatarolé szerkezetek
hétechnikai méretezésérdl.

A Szegedi Csoport rendezésében februar 1-én
Borvendég Béla tartott vetitettképes el6adast
Anglia épitész szemmel cimen.

Februar 14-én a Statikai és Szerkezeti
Szakosztaly tanulmanyi latogatast tett az ETI
szegedi anyagvizsgalé laboratériumaban.

Gy6ri Csoport

A februar 1-én rendezett klubdélutanon Kri-
vanek Tibor Gy6r varos talajtérképét és altalanos
talajfeltarasi adatait ismertette.

Keresse fel a

NEMZETKOZI
MUSZAK]
KONYVKIALLITAST

Budapesti /Vemzetk6zi l/asar
10. szdm( pavilonjaban

Anglia, Amerika, Bulgéria, Csehszlovakia,
Hollandia, Jugoszlavia, Lengyelorszag,
Magyarorszag, Német Demokratikus
Koztarsasdg. Német Szdvetségi
Koztarsasag, Romania és a

Szovjetunid kiaddinak

legtjabb miszaki
konyveit és
folyoiratait

inniuk ki MUSZAKI KONYVKIADO

A Gydri Csoport Vezet6sége marcius 7-én
Ulést tartott, melyen az Egyesilet munkéjaval
kapcsolatos aktualis kérdéseket targyalta meg.

A Csoport rendezésében szintén marcius
7-én Téth Ferenc az el6regyartdo lUzemek ta-
pasztalatainak felhasznalasarél az épitdipari
munkahelyeken tartott el6adast.

Marcius 8-4n a fiatal miszakiak helyzetét
targyald klubdélutant rendeztek.

A Debreceni Csoport altal januar 24-én
rendezett, Hajdu-Bihar megye épitdiparanak
helyzetét targyal6 és megvitaté ankéttal fog-
lalkozott a Hajdu-Bihar megyei Napl6é januar
27-i szdma. A haromhasébos cikkben ismerteti
az ankéton felvetett problémékat és az elhang-
zott javaslatokat. Veégul megallapitja, hogy az
Egyesillet ankétja nagyon hasznos volt.

A Soproni Csoport rendezésében marcius
4-én Visky Zoltan beszdmolt az 1962. év nyaran
Réma—Naépoly véarosokban rendezett FIP
Kongresszusrol.

A Miskolci Csoport rendezésében februar
25-én Ujcz Pal tartott el6adast épuletek hom-
lokzatképzésérél, festékek és mdlgyanta alap-
anyagu bevonatokrol.

Marcius 4-én a Csoport Vezet6sége tartott
ulést, melyen az aktualis kérdéseket targyaltak
meg.

% -NEn2t TKOZI nUSZAKt KONYVKIALLITAS
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