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Ankét az épit6ipari szakmeérnokképzeésrol

DE. GABOS GYORGY

Az Epit6ipari Tudoményos Egyesilet Okta-
tasi Bizottsaga 1963. évi munkaterve keretében
foglalkozott az Epit6ipari és Kozlekedési Mlszaki
Egyetemen folyd szakmérnokképzéssel. A Bizott-
sag munkaja soran sziikségesnek latta az egyetemi
oktatok, hallgatok és a szakmérngkoket foglalkoz-
tatd szervek véleményének kikérését a jelenleg
folyd és a tervbevett oktatassal kapcsolatban.
Ezl'i szolgélta az 1963. aprilis 28-4n megrendezett
anket.

Az ankét vitavezet6je dr. Gabos Gyodrgy, az
Oktatasi Bizottsag elndke volt, vitaindito el6adast
tartottak : Ocsvar Rezs6 oki. mérndk, az Oktatasi
Bizottsag tagja és dr. Kézdi Arpad professzor,
rektorhelyettes. Az ankét irant igen nagy érdek-
I6dés nyilvanult meg, a résztvevOk szama meg-
haladta az 6tven fét és a helyszinen kiosztott
kérd@ivekre is kb. 50 vélasz érkezett.

Novelte az ankét értékét, hogy a felszdlalok
egy része a problémakat el6z6leg munkatarsaival
megtargyalta és igy sajat véleményén talmenéen
egy-egy kollektiva véleményét is ismertetni tudta.

. Vitaindité el6adasok

Ocsvar Rezs6 vitainditd el6adasaban besza-
molt, hogy az ETE Oktatési Bizottsaga évek Ota
rendszeresen foglalkozik az épit6ipari szakmérnok-
képzéssel.

Ismertette az EKME keretében jelenleg foly6
szakmérnokképzést. Az ankét megrendezését id6-
szer(ivé tette az is, hogy most végeznek az 1960—
61-es tanévben megindult szakmérndkképzés elsé
hallgatdi.

A felmerilt problémékat 4 fokérdés koré
csoportositotta :

Kit vegylnk fel szakmérnokképzésre?
Mire oktassuk &ket?

Hogyan oktassuk a felvett hallgatokat?
Hol helyezkedjenek el a végzett szakmér-
nokok ?
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Az els6 kérdéssel kapcsolatban ramutatot,
az eddigi beiskolazasi rendszer hidnyosségairat
amit bizonyit az igen nagyfoku lemorzsolddas.

A masodik kérdésre a valaszt abban foglalta
Ossze, hogy a szakmérnoki oktatas célja a kivalasz-
tott szakagazat magasabb elméleti (és gI]yakorIati
szinten val6 elsajatitasa. Problémat jelent a so
évvel ezel6tt végzettek részére, hogy a matematika
és mechanikai alapokat részben mar elfelejtették
és igy az ezek ismeretére épllt oktatas szamukra
kezdetben nehezen érthetd.

A harmadik kérdés keretén belul foglalkozott
a vitainditd el6adas a kiadott jegyzetek szinvo-
nalanak problémajaval, a jelenlegi vizsgarendszer
modositasanak problémajaval stb. Az elado veéle-
ménye szerint a szakmérnokképzés maodszereiben
az Onképzésnek a jelenleginél nagyobb teriiletet
kell biztositani.

A negyedik kérdéssel kapcsolatban els6sorban
a miszaki doktoratus megszerzésével kapcsolatos
konnyitések kerdésével, valamint a szakmérnokok
anyagi dotaciojanak problémajaval foglalkozott.
Dr. Kézdi Arpad rektorhelyettes vitaindité el6ada-
sadban megallapitotta, hogy a szakmérnoki tanterv
Osszeallitdsaban jelent8s szerepet jatszott az a tény,
hogy az egyetemen a szakmérnokképzés megindu-
lasakor csokkent a szakositas. igy a szakmérnok-
képzés keretébe keriiltek egyes olyan specialis
targyak is, amelyek a rendes képzés keretébdl
kiszorultak.

Megallapitotta, hogy az épit6ipar terlletérdl
felvett szakmérnokhallgatok eloszlasa nem egész-
séges : a hallgatok kozel 60%-a dolgozik tervezd
véallalatoknal, alig 10%-a Kivitelezd vallalatoknal
és a kelleténél kevesebben vesznek részt a szak-
mérnokképzésben a kutatdintézetek tertletérdl is.

Kiemelte a vizsgakdvetelmények egységesité-
sének fontossagat, miutan jelenleg az egyes el6-
adok elbirdlasi modszere nem egységes : hol igen
konny( jeles osztalyzatot szerezni, mig mas tar-
gyakbdl a jo osztalyzat elérése is nehéz.
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A vidéki tanulok tanulményi nehézségeire
mutat ra az a tény, hogy mig a budapesti hallgatok
lemorzsolddasa 15%, a vidékieké 58%. Rendkivili
nehésség elé allitja a szakmérnokképzés azokat
a hallgatokat, akik nem az eredeti diplomajuknak
megfelel6 szakmérnokképzési agazaton tanulnak
tovabb. Ezek lemorzsolodasa 64%.

Dr. Kézdi Arpad is foglalkozott a szakmérno-
kok jogallasdval. Ramutatott, hogy a probléma
végleges megoldasa jelenleg igen nagy nehézsé-
gekbe (tkozik, el6bb a mérnoki cim hasznéalatat
kellene egységesen szabalyozni. (Jelenleg mérnoki,
illetve fomérnoki cimet hasznalhatnak mérnoki
diploma nélkiliek is, ha beosztasuk ezt lehetve
teszi.) Tajékoztatta az el6ad6 az ankét résztvevdit,
hogy a végzett szakmérnokok milyen konnyitésben
részesiilhetnek az egyetemi doktoratusi cim meg-
szerzésében.

Ismertette az 1964—65-ben meginditandd
szakmérnoki agazatokat, megjegyezte, hogy az
Egyetem altal sziikségesnek tartott matematikai
és fizikai szakmérnokképzést az Oktatasugyi
Minisztérium a tervb6l torolte.

Végezetil ramutatott a jegyzetek egyes
hidnyossagaira is : szinvonaluk nem egységes,
aruk viszont egységesen magas.

A vita megindulasa el6tt dr. Gabos Gydrgy
a felvke_tett probléméakat 4 vitakérdéssel egészi-
tette ki :

1 Melyek a lemorzsolddas okai?

2. Kaptak-e a szakmérnodkhallgatok munka-
helylkt6l elegend6 tdmogatast?

3. Milyen tovabbi szakagazatokon latna az
ankét szikségesnek a szakmérnokképzés
beinditasat ?

4. A mérnoktovabbképzés és a szakmérnok-
képzés kapcsolata.

Il. Az ankét lefolyasa

Az ankéton 16 hozzaszélas hangzott el, ame-
lyek — mint bevezetdmben mar emlitettem -
egyes esetekben egész kollektivak vita Utjan
kialakult allaspontjat rogzitették.

A hozzaszolasok fontosabb megallapitésai :

Helyes lenne legaldbb 5 éves vegzettseghez
kotni a szakmeérnoki felvételt.

A szakmérnokkepzés meginditasa el6tt az
Egyetem szervezzen el6készitd tanfolyamot, vagy
adja meg el6re a sziikséges matematikai, mechani-
kai stb. alapképzettség tematikajat. Ezaltal a
régebben végzett mérnokok is eredményesebben
kapcsolddhatnanak be az oktatasba.

Az oktatott matematikai anyag nem szolgalja
eléggé a késBbbiekben raépild targyak meg-
alapozasat.

Az (tépitd szakmérnokoknél kevés a korszer(
geodézia oktatasa, pedig ez az Utépitésnek alap-
vet6 kelléke.

A vidéken dolgoz6 szakmérndkhallgatok nehéz
helyzetben vannak : munkahelyilk ugyan enge-
délyezi a Budapestre val6 utazast, de a nagy elfog-
laltsdg miatt ez sokszor nehézségbe utkozik. Ezért
a jegyzetek szinvonalat kell emelni. A lemorzsolo-
dés egyik oka az, hogy a munkahelyek elvileg
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biztositjak a hallgatok szamara a tanulméanyi
szabadsagot, de terviket nem csokkentik és igy
a hallgatoknal talterhelés jelentkezik. Meg kellene
oldani, hogy a szakmérnokképzésben résztvevok
szabadsaganak terhét az egész népgazdasag viselje
és ne a hallgatok szlikebb kornyezete. igy nem
fordulna el6, hogy a szakmérnckképzésben részt-
vevOket helyenkeént munkatarsaik a kollektivabol
kirekesztik.

A szakmérnokképzés keretén belll az egye-
temnek modot kellene adnia a nyelvtanulasra.

A szakmérnokképzés beiskoldzasa nem folyik
eléggé tervszeriien, bizonyos kapkodéas mutatkozik.
A szakmérnokképzésre kijeldlt hallgatok munka-
helyének vezet6i sok esetben maguk sem tudjak
miért kuldték a hallgatot szakmérnokképzésre,
mit varnak téle.

Atervezés-kutatas tertiletén dolgozdk sziiksé-
gesnek tartjdAk a matematikai, mechanikai és
elméleti szilardsagtani képzésnek a jelenleginél
magasabbszint(i oktatasat. Felvetddétt a mérndk-
matematikus szakmérnokképzés is, elsdsorban az
elektronikus szamoldgépek programozasaval kap-
csolatban.

A jegyzetek igen dragék, szinvonaluk valtozik
és megjelenésik gyakran keésik.

Javasoltak, hogy a szakmérnok a szakorvoshoz
hasonlé jogallasban részesuljon.

Javasoltak, hogy a szakmérnokképzési tan-
tervben legyenek fakultativ targyak is.

Dr. Kézdi Arpad valaszaban megkoszonte az
értékes hozzaszdlasokat. Kulén kiemelte, hogy az
alaptargyak szinvonaldnak emelésére vonatkozo
igényt orommel Udvozli és azt a tovabbi tematikak
oOsszedllitasanal figyelembe fogjak venni. Elkésziilt
a szakmérnokképzés tanulmanyi rendje. Ebben
igyekeztek bizonyos kdnnyitéseket tenni a régebbi
teljesen kotott rendszerrel szemben, de a jelenlegi-
nél nagyobb kdnnyitéseket a szinvonal biztositasa-
nak érdekében nem lat szikségesnek.

Rémutatott, hogy a gazdasagi mérndkképzést
nem szabad a szakmérnokképzéssel dsszekeverni,
elébbinél a mérndk végzettségén kivil mas aga-
zatba valé ismereteket kap, mig az utébbinal
sajat szakm@jéban részesil magasabbszint( kép-
zéshen.

111 A kérdéivek kiértékelése

Az ankéton Kiosztott kérddiveken a személy-
adatokon tdlmen6éen a nyelvismeretre, a szak-
mérnokképzésen belll az alaptargyak és szaktar-
gyak megoszlasara, a jegyzetek szinvonaléara, az
oktatds modszerére, a tanulmanyi szabadsag
kivételére, a szakmérnokképzés befejezése utani
tovabbképzésre (pl. egyetemi doktoratus meg-
szerzése) vonatkozéan tettink fel kérdéseket.

A vélaszokbdl megéllapithatd, hogy a szak-
mérndkképzésben résztvevok 30%-a idegen nyel-
ven nem beszél, 40%-a egy idegen nyelven, 30%-a
két idegen nyelven beszél. Az egy idegen nyelven
beszél6knek majdnem a fele oroszul, a tobbiek
németil és angolul tudnak. Kivételesen jelentke-
zett a francia nyelvtudas is. A résztvevok 70%-a
a tervezd vallalatoknal tervez6 munkakdrben



dolgozik, 15% kozigazgatasban, 15%-a Kivitele-
zésben (valdszinlileg a résztvevdk megoszlasa nem
tikrozi teljesen a szakmérnokok aranyat, miutan
a budapesti tervez6 vallalati dolgozék az ankéton
konnyebben tudtak résztvenni, mint a vidéki
kivitelezd véllalati dolgozdk). A vezetd allasuak és
beosztottak szdmanak megoszlasa 50—55%.

A megkérdezettek legnagyobb része a szak-
targyak és elméleti targyak jelenlegi aranyat he-
lyesnek latja. Tobben ramutattak, hogy egyes
alaptargyban el6adott ismereteket kés6bb a szak-
targyakban nem tudtak felhasznélni. igy pl. a
kozuti forgalom-technikai szakon a matematika
és az alapozas egyes részeit.

A kérd6iveken az egyes targyakkal kapcso-
latban igen sok részlet megjegyzest tettek. Ezek
kozll a lényegesebbeket emlitem meg :

Tobb szampélda bemutatasat kérik az egyes
szamitasi eljardsok jobb megértéséhez. A meg-
felel6 szakagazatokban szilkségesnek latjak az
alabbi témak ismertetését : linearis programozas,
kémia, fotogrammetria, héjszerkezetek.

Kérték, hogy minden targybol id6ben legyen
jegyzet és id6hiany miatt celszer(i legalabb a
magyar nyelv(i szakirodalom fontosabb részeit a
jegyzetbe bedolgozni.

A megkérdezettek 10%-a az egyetem elvég-
zése és a szakmérndkképzéshe vald bekapcsolddasa
kdzott semmilyen tovabbképzésben nem vett részt,
60%-a egyéni tanulasban vett részt, 30%-a vala-
milyen szervezett tovabbképzésben. (Mérnok-
tovabbképz6, egyetemi nyelvoktatas stb.)

Arra a kérdésre, hogy hogyan akarja magat
tovabbképezni a szakmérnoki tanulmanyok befe-
jezése utan, a megkérdezettek talnyomdé tébbsége
egyéni tanulast, a fennmarad6é része Mérnok-
tovabbképzd Intézetet, nyelvtanulast jelolt meg.
Sajnéalatosan kis szazalék jel6lte meg a tudomanyos
egyesilleti munkat, mint tovabbképzési format.

A megkérdezettek 90%-a kivan a szakmérnoki
oklevél megszerzése utdn egyetemi doktoratust
szerezni.

IY. Az ankét eredményeinek hasznositasa

Az ankétr6l készilt részletes jelentést az ETE
elndksége megtargyalta és annak alapjan az alabbi
hatarozatokat hozta :

1 Az Elnbkség az ankétr6l készult részletes
jelentést az EKME-nek és az illetékes szaktarcak-
nak megkildi.

2. Az Egyesilet elndksége” javasolja az M(ive-
16désugyi Minisztérium és az EKME felé :

a) Az idegen szakon végzett diploméasok fel-
vétele a mutatkozo6 nagy lemorzsol6das miatt csak
igen indokolt esetben, rektori engedéllyel torténjék.

b) A felvétel tényét egy évvel az oktatas
megindulasa el6tt kozoljék a leendd hallgatokkal,

egyuttal adjak meg azt a részletes matematikai,
mechanikai tematikdt az irodalomjegyzékkel
egyutt, amit az oktatds meginditasakor ismertnek
tételeznek fel.

c) Az Egyetem vizsgalja felil a matematikai
oktatas tematikajat és hasson oda, hogy az a
késébb oktatandd szaktargyakban a jelenleginél
jobban felhasznalhaté legyen.

d) Az Egyetem emelje a kiadott jegyzetek
egy részének szinvonaldt, a jegyzetek legyenek
jobban koordinalva, keriljék el az atfedéseket.
Célszer(i volna a jegyzetek ardnak csokkentése.

e) Az Elndkség javasolja a Milvel6désiigyi
Minisztériumnak, fontolja meg ismét a mérnok-
matematikus és mernokfizikus szakmeérnokképzés-
sel kapcsolatban hozott elutasité dontését. Az
anyagvizsgalatok, valamint az elektronikus sza-
moldgépek fokozott elterjedése sziikségessé teszi e
két kepzési forma bevezetését.

f) Az EIndkség javasolja a szakmérndkképzés
kereten bellil a fakultativ targyak szadmanak
novelését ugy, hogy azok kozul a hallgatok a
megadott kereten belll valaszthassanak.

4. Az Elnokség javasolja a Munkaugyi Minisz-
téLiumnak, hogy vizsgalja meg az alabbi kérde-
seket :

a) Célszer(i volna a szakmérndkok anyagi és
tarsadalmi helyzetének rendezése, a mérnoki cim
altalanos rendezésén bell.

b) A tanulményi szabadsig terhét jelenleg
a szakmérnok hallgatok kozvetlen kdrnyezete
viseli. Modot kellene talalni, hogy ezeket a terheket
az egész népgazdasagra haritsak at.

5. Az Egyesilet EIndksége felhivja az érintett
szakminisztériumok és féhatosagok (OM, EM,
KPM, OVF, AFTH) figyelmét az alabbiakra :

a) A szakmérnokhallgatok jelenlegi kivalasz-
tdsa nem eléggé megfontolt. A kivalasztas el6tt
a kildé Uzem tisztazza mik a tavlati tervei a
leendd szakmérnokkel.

b) Az illetékes szaktarcdk igyekezzenek a
kilfoldi tapasztalatcserék és tanulmanyutak soran
a szakmernokképzésben résztvevoket, illetve a
végzett szakmérnokoket elényben részesiteni.

6. Az Egyesiilet EIndksége felkéri az EKME
rektorat, hogy a jovében meginditandd szakmér-
nokképzés tematikajat, illetve programjat olyan
id6pontban bocséassa az Egyesulet rendelkezésere,
hogy a véleményt — megfelel6 tarsadalmi meg-
vitatds utan az egyetemmel meg idejében
kozolhesse. .

A miszaki tudoményok egyre névekvé iram-
ban tortén6 fejlédése, valamint az a kdvetelmény,
hogy a tudomany gyakorlati termel6er6vé valjon,
szllkségessé teszi a jovBben a szakmérnokképzés
szinvonalanak &llandé emelését. Ehhez kivant
a megrendezett ankét segitséget nyujtani.
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Tetbemelés

VALKO GABOR

Az elmult évek épitbipari gyakorlataban
gyakran addédtak emeletraépitési feladatok. E fel-
adatok megoldasa soran sokszor felmerilt a tetd-
emelés kérdése is. A sikeres tet6emelések uto-
kalkulaci6i bizonyitottak, hogy a tetéemelés min-
den olyan esetben gazdasagos, amikor a tetd-
szerkezet allapota jO és megfelel a szokvanyos
szerkesztési szabalyoknak. A forintban jelentkez6
gazdasagossag mellett a tet6éemelés szamos olyan
lényeges elénnyel jar, mely el&feltétele lehet az
emeletréépités lehet6ségének:

1. a munkatér alatti szintek maximalis biz-
tonsdga beazés ellen,

2. fedett munkaterilet,

Oi médszer

2. &bra
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3. ideiglenes szigetelés, vedotetd szlkségte-
len, tehat a beépitendd ideiglenes anyagok és szer-
kezetek minimumra redukalodnak,

4. minimalis veszteség a fedélszék és a héjazat
anyagaban.

Mivel a tet6emelés probléméja még jo ideig
id6szer marad, Ugy érzem hasznos lesz, ha ennek
a specialis tervezési és Kivitelezési dgazatnak egy
érdekes vélfajaval foglalkozunk. Egy cikk kerete-
ben a tetéemelés problematikajat nem targyal-
hatjuk teljes részletességgel, a téma feldolgozasa-
hoz meégis szlkséges, hogy az emelés technologiai
kérdéseit bizonyos mértékben attekintsik.

A szakmai gyakorlatban ismeretes a csavar-
orsés és a csigasoros emelés.

Szémos technoldgiai elénye ellenére a csiga-
soros emelést ritkan alkalmazzdk. Ennek oka az,
hogy a csigasorokat tartd bikdk szamara a tet6t
az alsd részeken minden egyes kotdgerendavégnél
meg kell bontani. A bikdk 6sszességét tekintve a
bontasok a tet6felllet jelent6s részet teszik Ki.
A Kkibontott nyilasok feletti vizgydjté tetésikok
a csapadékot a nyilasokba terelik es igy a tet6
csapadékvizvédelemre gyakorlatilag alkalmatlanna
valik. Ezéltal a tetéemelés legnagyobb el6nye:
a munkaterulet és az alatta lev6 szintek csapadék -
védelme elesik. Ennek kovetkeztében a csigasoros
emelésmdd a hazai gyakorlatban nem terjedt el.
A tovabbiakban ezért kizarélag a csavarorsos
emelésmdddal foglalkozunk.

A csavarorsos emelés lényege: a tet6szerkezet
féallasainak kot6gerendai ala csavarorsés emel6-
ket helyeziink el es a tet6t az ors6 mozgatasaval
emeljuk. A féallasok terheit az emelésnek meg-
feleléen fokozatosan magasitott gerendaméaglyara
valtjuk. (Ez cca 15/15 cm keresztmetszetd, cca
120 cm hosszu, parjaval egymasra mer6legesen el-
helyezett fagerendakbdl all.)

A csavarorsos tet6emelés kétféleképpen vé-
gezhetd

a) Fodémmel parhuzamos emeléssel
ez esetben az emelés az Osszes orsd egy-
ideji mozgatasaval, az 6sszes alatdmasztasi
ponton torténik, tehat a tet6szék kotd-
gerendainak sikja ©nmagéaval péarhuza-
mosan mozog felfelé (1. &bra).

b) Ferdesikd, billegd emeléssel
ez esetben az emelés felvaltva az egyik,
illetve a masik kilsé fal vonaldban elhe-
lyezked6 orsok mozgatasaval torténik,
tehat a tet6szék kot6gerendainak sikja
— egyik, majd a mésik oldalon valtakozva
— Onmagaval hegyes sz6get bezarva moz-
dul el felfelé, a mozdulatlan ellenoldali
pont koéril (2. abra).

Vizsgéaljuk meg, mi a két modszer kozotti
kilonbség lényege?

Hogy a kerdést elemezhessik, elézéleg a
.Kiemelés” fogalméaval is foglalkoznunk kell.



Altaldban ugyanis az emelGorso elhelyezésé-
hez a tet6fédémek felsé és a kotégerendak alsd
sikja kozotti magassag nem elegendd. llyen eset-
ben a kotdgerendakat ideiglenesen Un. kiemel6-
kengyelekkel rovid valtdgerendakra kell felfig-
geszteni. E valtégerendéakat olyan magassagra kell
helyezni, hogy az emelGors6 aléférjen.

A ,kiemelés” a valtdégerendakra egyidejileg
mikddtetett két — a kot6gerenda bal és jobb
oldalan elhelyezked6 — emel6orsdval végezhetd
el. Kiemeléssel a kot6gerendat oly magassagig
kell felemelni, hogy utana az emel6orsét végleges
helyére, a kot6gerenda ald lehessen atallitani
(3. &bra). A kiemelés mivelete miatt tehat két-
szer annyi orsot kell az épitkezésre kiszallitani,
mint amennyi a tovabbi emelésekhez szilkséges.

Ha két emeléspontu, tiz f6allasos tetdt va-
lasztunk példaul,

a) modszernél a ,,kiemelések” miatt 10 X 2 X
X 2 = 40 darab orsot kell a helyszinre széllita-
nunk, holott a tovdbbiak soran méar csak 20
darab szlkséges az emeléshez;

b) mobdszernél azonban a 20 darab emeld-
orsé a ,kiemeléshez” is elegend6. Ez esetben
ugyanis a 20 orsé segitségével atallitasi magas-
sagig kiemeljik a tet6szék egyik oldali tiz koté-
gerendavégét, majd maglyara valtjuk. Ezutan
ugyanezzel a 20 orsoval a maésik oldali tiz koto-
gerendavéget emelhetjik ki. Miutan a kotégerenda-
vegeket itt is kiemeltiik az atallitdsi magassagig
és maglyara valtottuk, 20 darabos orsokészletin-
ket megfelezhetjik és végleges helyzetiikbe ki-
oszthatjuk.

A-A .

,Kiemel6‘-$zelemen

metszet

. kutdgerenda

4. abra

1
2 emeldorsé
3
N

o AW

fodém felsé sfkja

emeldorsé
kotdgerenda
fodém felsé sikja
kiemelokengyel

3. abra
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a) modszernél csak abban az esetben taka-
rithatdo meg a kétszeres orsomennyiség, ha a ki-
vitelez6 kiemeld szelemenekként ideiglenesen be-
épithetd, megfelel6 darabszamu, keresztmetszet(
és hosszusagu fagerendaval rendelkezik (4. abra).

Az a) mddszernél az dsszes orsot egyidejlleg
mikddtetjik;

b) moddszernél ellenben az egyik vagy a
masik oldali sort felvaltva mikddtetjik, ezért
ennél a maddszernél a munkaer6létszam felével
végezhetjuk az emelést. Kiléndsebb bizonyitast
nem igényel, hogy az egy sorban tevékenyked6
fél létszam munkéjat eredményesebben hangol-
hatjuk 0ssze és jobban ellendrizhetjuk, ezért b)
mggszer balesetvédelmi szempontbol is elényo-
sebb.

Az a) modszernél a fedélszék emelés kdzben
mindkét soron csak az orsofejek pontjaban van
alatdmasztva, tehat el6fordulhat, hogy rendelle-
nesség esetén a tet6 az orsdkon, mint ingaosz-
lopok koriil elfordul, és ors6hossznyi oldaliranyd
elmozdulast szenved, amelynek ut6lagos helyre-
hozésa igen nehezen végrehajthat6 feladat (5. abra).

A b) modszer lényeges el6nye, hogy a teté
az egyik oldalon mindig maglyan nyugszik, tehat
emelés kdzben csak az egyik oldalon all orsékon:
a fedélszék a maglyan vald stabil felfekvés és
strlodas folytan az oldaliranyd elmozdulasban
rendellenesség esetén is akadalyozva van (6. abra).

Ab) mobdszer emelési sebessége is kedvezdbb.
Mivel fedélszékink a masik oldalon stabilan a
méglyasoron nyugszik, a koétégerendavégeket kb.
40—60 cm-re, két harom méaglyafanyi magassagra
emelhetjik egyszerre. A féallas szogforgasa a
maglyatengelytavra vetitve igen csekely, és ezt
a szogforgast a fedélszék a tapasztalatok szerint
a héjazattal egyitt igen jol elviseli (7. &bra).

A fedélszék el6készitése az emelésre az el-
terjedt gyakorlat szerint a meglevé szerkezet
merevitésére szoritkozik, a féallasok statikai jel-
legét azonban valtozatlanul hagytdk. Ezért

a) mobdszer esetében az olyan f&allasfajtak
emelése, amelyeknek kotOgerendaja kozépen is
ala volt tamasztva, kdzépsé maglyasort is igényelt.
Ez a koérulmény az orso- és létszamigényt ndvelte;

b) mddszernél a billegd emelésmdd lényegé-
b6l kovetkezik, hogy mindenkor csak a széls6
f6falak mentén kell egy-egy sor emel6orsét alkal-
mazni. Ehhez a f&allasok statikai jellegét —
ideiglenesen, az emelés tartamara — ugy kell
atalakitanunk, hogy az, mint kéttdmaszu szerkezet,
az adott maglyafesztdv athidaldsara alkalmas
legyen.

Ez a leggyakrabban el6fordulo tet6f6allas-
fajtoknal egyszer(en biztosithaté (8. abra).

A féallasokban tobbnyire két parhuzamos
elemet talalunk:

a kotdgerendat és a

parosfogdt vagy mellfeszit6t.

(Fodémen allo, kotégerendanélkili fedelszéket is
lehet emelni, ha a horizontéalis er6ket ideiglenes
kotéelemekkel felvesszilk. A két parhuzamos
alapelem tehat az esetben is rendelkezéstnkre all.)



A két parhuzamos alapelem és a f6allas ferde
dica, az alloészékkel vagy bakddccal egy csonka
racsostartot képez, melyet kevésszamu ideiglenes
racselem beépitésével

Igen kedvezd szerkezeti magassagu racsostartova
egészithetink ki.

A fedélszékek szerkesztési gyakorlata, hogy
a fogoparokat, mellfeszitbket feyjmagassag felett
épitik be. Ennélfogva az ideiglenes racsostartd
szerkezeti magassaga tébbnyire eléri, vagy meg-
haladja a két metert. Ez azonban Iényegesen
tdbb, mint amennyit a szabélyzat ideiglenes fa-
szerkezeteknél az alatdmasztas fesztavolsaganak
aranyaban el8ir. Ennek elénye, hogy az ideiglenes
racsostartd rader6i viszonylag csekélyek, tehéat
a csomépontok kapcsolatai nincsenek tulsagosan
igénybe véve, és igy nem jelentenek a kivitelezd
szdméara nehezen megoldhaté kildnleges felada-
tot. A tapasztalatok szerint ezek a kapcsolatok
kielégitéen létrehozhatok az ideiglenes rudelemek
gondos beszabasaval, csavarkotésekkel és er6-
tanilag helyes irany( acskapocs rogzitésekkel.

Az ily mbédon Kkialakitott racsostartd er6-
jatékanak megfeleléen gondoskodni kell arrdl,
hogy megakadalyozzuk nyomott elemeinek Ki-
hajlasat. Ez példaul parosfogdknal az elempér
megfelel6 szamu csavarozott, betétezett egyesité-
sével biztosithatd. Nagy kihajlasi hosszak csok-
kenthet6k az andraskeresztkotéssel merevitett
féallasparokra kapcsolt, megfelel6 osztaspontok-
ban beépitett hossziranyld merevitérudakkal (9.
és 11. abra).

Az elmondottak alapjan megallapithatd, hogy
a billeg6 tet6emeléstechnol6gia az altalanosan
elterjedt fodémmel parhuzamos emelésmodnal
kedvezdbb.

A meglev6 hagyomanyos fateték talnyomo
részét konnylszerrel tehetjik alkalmassa a szok-
vanyos méretekbdl kiadodé 6—15 méteres mag-
lyafesztavolsagok athidalasara.

Az elmondottak bemutatasara szolgéljon a
kovetkezd konkrét példa:

A ferde sikd, billegé emelésmaodot sikeresen
alkalmaztdk egy, az 1962. évben Kkivitelezett
kb. 1600 m2 alapterlletli emeletraépitési mun-
kdm soran. A teljes alapteriileten végrehajtott
tetéemelés soran tobb eltér6 fedélszékfajta for-
dult el6:

1 kotbgerendas, haromalldszékes, haromsze-
lemenes tetGszerkezet, palafedéssel (10. abra);

2. kotbgerendas, haromallészékes manzard
tet6szerkezet palafedéssel (11. abra);

3. fodémen allo, kotégerenda nélkili, sul-
lyesztett, bakducos, gerincallészékes, haromsze-
lemenes tet6szerkezet, kett6s hodfarka cserép-
fedéssel (12. abra).

Mindharom fedélszékfajtat billegé technold-
giava] emelték fel.

Az 1 tipusu fedélszéknél a statikai jelleg
megvaltoztatasara nem volt szikség, csupan a
kotégerenda és a ferde dacok altal alkotott harom-
szdg csucspontjait Kkellett biztositani.

A 2. és 3. tipusu fedélszék statikai jellegének
megvaltoztatdsa a 11. és 12. abran sotétitve
jelzett elemek beépitésével tortént.

N

/ ideiglene- ‘ocsrud

2 ideiglenes kor6 oor

3 poros-eie”e* osszekopcsokosa
4 cslcs -rnerevités

9. &bra

Az emelést az alaprajznak megfelel6 négy
jellegzetes szakaszban, négy Utemben végezték
(13. abra). A munkat a 23. sz. AEV, Kiss Jozsef
F6épitésvezetdsége, Csupbd Tibor épitésvezets fel-
ligyeletével, Rénai Gyula helyettes munka-
vezetd kozvetlen iranyitdsaval Tar Sandor &cs-
brigadja minden zavar nélkal, kival6 munka-
mindséggel végezte el. Jellemz6 adatokat lasd
1 sz. tablazatban.

Az emeléest az 1L és 2 palafedései
tipusoknal orsonkint egy, a 3. tipusu kettGs cse-
répfedésnél orsonkint két f6 hajtotta végre. Az
1 és 3. tipusban el6forduld 1épcs6hazi, kisméretd
ures fedélszékrészeket levalasztas nélkil, a f6-
szerkezettel egyitt emelték.

Elismerést érdemel, hogy a tortalaprajza 1
és IIl. Utemben is hibatlanul hajtottdk végre a
tetd billeg6 emelését. Itt az emelés fomdvelete
nagy korlltekintést igényelt, mivel a billegéshdl
keletkez6 szogforgds nem a haréntkeresztmetszet-
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Megnevezés

1. 3 allészékes (pala)

2. Manzard (pala)...iiennn.

3. Bakducos (kettd8s cserép) ...
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Alap- 1m mgs Teljes eme- Egy utem -Is-;eiljjlsgéglgtljgt-
teriilet emelés  lés magas- elokészitési (naptari
rer netté ideje sag, m ideje nap)
2 x 365 4 6ra 4,20 6 fo 10
6 munkanap
520 5 oOra 6,00 6 f6 16
10 munkanap
560 6 ora 4,00 6 6 20
14 munkanap
Atlag: 5 ora 6 f6 14
10 munkanap
2-0s' pall6-parosfoga a felsé
dictaJatkozasnél
15/15-0s ¢kelés a mellék-alla-
sok szarufai ala
15/15-6s Ideiglenes talpszelemen
2-0s pall6-parosfogd az alsé
ductaidlkozésnal
10. &bra
/-0s paila patosfogé a filar
dikiol%alJhozgglnclc}g0
¢ IS/IS-bs ékeiéy o meHek-dlla
col j¢oruféi ala
it/ 15'3? totpszei mer
e ¢los uollj-parpehgé az alzé
Slctathikazasi
[ z. ezeioene- hosszmere-
Sit20
. K tedhd
R
Kptéac’ onda- tr'dasok atfogam
2- 0s" podoval'
m -de/giem: maudozat
® 'deiglenes odrosfego
'0 pi: asfogé mosszekotés 11. 4bra

1. tablazat

Ar
Ft/m-

80,00

90,00

100,00

85,00



ben, hanem az alaprajzi torés szogfelezd sikjaban
jelentkezik. Ennek az a kovetkezménye, hogy a
tértvonald orsésoron orsonkint mas és mas ma-
gassagkilonbség adodik, tehat az egyes orsokat
a torésponttdl tadvolodva arényos elGretartassal
kellett miikodtetni (14. abra).

Szerencsésnek mondhat6 ebbdl a szemponthdl
a fatet6k rugalmassaga, minek folytan a sziksé-
ges emelésmagassagtol valo eltérést karosodas
nélkul, az egyes kapcsolatokban aranyosan meg-
o0szl6, viszonylag kismérv( torzulasokkal viselik el.

Hosszmerevség szempontjabol kifejezetten
kedvezd volt az alaprajz torése, melynek kovet-
keztében ezekben a szakaszokban az egyebként
szlikséges hosszmerevités elhagyhat6 volt.

Ugyancsak kilon kiemelest érdemel a 2
tipust manzérd tetd rendkivili mérete és emelés-
magassaga. Ebben az éplletszakaszban ugyanis
olyan 0] helyiség készult, amelynek megkivant
tiszta belmagassaga 50 meter, igy a 11,0 méter
méaglyatengelytavi fedélszéket kb. 6,0 méter
magassagra kellett emelni (11. &bra).

Megemlitjuk, hogy a billeg6 emelés soran
sem az igen kényes palafedés anyaga, sem a kettds
cserepezes szamottevé kart nem szenvedett; az
emelés sordn sem orsobicsaklas, sem szerkezeti
elem torés vagy szakadas, sem mas rendellenesség
nem fordult eld.

A mellékelt fényképfelvételek az emelés egyes
részleteit mutatjak.

Felhivjuk a figyelmet arra, hogy nem ko-
z0mbds az (j tet6fodém gerendakiosztdsa sem
az emelés technologidja szempontjabél. Elényos,
ha a f6allasok tengelyvonala ala nem kertl tarto-
szerkezet. Olyan fodéemeknél, amelyek egyenletes
gerendakiosztast kovetelnek — mint példaul a
tipusgerendas fodémek — altalaban az a gyakor-
lat, hogy az egyenletes Kkiosztas a teljes traktus-
hosszon végigmegy és maradékméret csak a traktus
egyik, vagy mindkét végen jelentkezik. Ha figye-

2-o0s pail6-pérosfogd o felsd ductolalkozasnal
ckelés o mellék-allasok szarufai ald

ideiglenes falpszelemen

2-0s pall6-parosfogd az als6 ductolalkozasnal
miden masodik féallasban andraskereszt merevités
ideiglenes racsrudazat

ideiglenes  kdig-parok

0w~ o o~ w N~

parosfogd osszekapcsolasa

12. 4bra

P

lembe vessziik, hogy a fedélszék féallasai kozotti
tavolsdg a gyakorlatban rendszerint nem azonos
és a meternek nem mindig egészszamu tobbszo-
rose, akkor vildgossa valik, hogy ha a fedélszék
a fodémet is terheli, akkor majdnem minden
féallas alatt mas és mas fodémmegoldas sziksé-
ges a tet@szék tobbletternének felvételéhez. Az
esetleg maglyatengelybe, féallas ala keruld tipus-
gerendak elhelyezése csak igen nagy nehézséggel,
kétszeres ideiglenes Kkivaltassal oldhatd meg.
Mindez kikliszobolhet6 azzal, ha az egyenletes
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3 leterhelt fodémszerkezetoen kialakitott lehorgonyzén he'yek
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Hosszmetszet- vazlat

16. abra

14. &bra

foallastengelyek

a : hpusgerenda tengelytav

kozvetlen alatdmasztasilehetéség
féallds kotogerenddk alatt

wX-y-z"

maradékm éret6 gerendokdzorben

15. abra

gerendakiosztast a féallaskozokbe tervezzik, és
minden féallas alad maradék méret(i monolit lemez-
mez6t telepitlink. igy mindenkori lehet6séget
biztositottunk a f6allas ideiglenes alatamasztasara
kdzvetlenll a kotégerenda alatt anélkil, hogy ez
a fodém elkészitését hatraltatna, tovabba gerenda-
slrGisodést hoztunk létre, amely esetleg méar ele-
gend6 lehet a tet6szék tobbletterhének horda-
sara. Ha ez kevésnek bizonyul, a maradékméret(i
lemezmezd&ben mindenkor lehet6ségliink van mo-
nolit gerenda beiktatasara (15. abra).

Ez a fédémgerendakiosztas lehetévé teszi,
hogy a féallasokat még a koszoribetonozas el6tt
rovid vallgerendakkal a két szomszédos tipus-
gerendara Ultethessiik és igy szikség esetén a
maglydkat hamarabb eltavolithassuk. Az ideig-
lenes atvaltas magassagat mindjart agy allithat-
juk be, hogy a fedélszék a végleges magassagi
helyzetbe keriiljon és igy az 0j fodém koszoruja-
nak betonozasa utdn mar csak a kotégerendak
lehorgonyzasa maradjon hatra.



17. abra. A tetGemelés I. Uteme 18. abra. ,,Kiemelés” az I. itemben

19. abra. A tet6emelés IV. Gteme 20. &bra. Falazds a IV. Utem befejezése utan

21. 4bra. A IV. Gtem ,racsostartéja” 22. dbra. A IV. ltem racsostartéjanak csomopontjai
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23. abra. A 1V. Utem racsostartéjanak csomoépontjai

24. &bra. A IV. Utem racsostartéjanak csomdpontjai

25. abra. A lépcs6haz feletti kontytetd emelése

_ Befejezésul, az emelési mivelet attekinthe-
t0sége kedvéért vezérszavakban megemlitjik a
leggyakrabban el&fordulé részmliveleteket:

a legfels6 fodém szerkezetének feltarasa és statikai
vizsgalata az emelési terhek szempontjabél ;

a legfels6 fodém el6készitése a vizsgalatok alapjan
az emelési terhek hordésara ;

éplletkoruli kerités és védoOtetd vagy a legfelsd
fodém feletti kidugdallvany készitése ;

térdfalak, felfalazasok lebontdsa az uj emelet fala-
zatdnak, esetleg 0j talpkoszorigerendajanak als6é sik-
aig ;
119 a tet6szerkezet megszabaditasa mindennemd be-
falazastol, lehorgonyzastol, vagy maéas, az emelést gatlé
tényezd6tol ;

kéményfejek lebontdsa, a fennmaraddé kémény-
szegélyek fels6 szélének kiszabaditasa (billegé emelés
esetében a kéménytestet — a tet6szék szdgforgasa
miatt — a tetdsikig kell lebontani ;

esetleges mikodé kémények flistelvezetése tetdsik
folé vezetett csétoldatokkal ;

ereszcsatorna fliggélyes lefolydcsdveinek elvagasa,
ideiglenes vizkop6k készitése ;

fedélszékeiéinek taldlkozasi pontjainak meger6-
sitése illetve 0sszekapcsolas vékony hegy( acskapcsok-
kal (repeszt6hatds lehetséges minimumra redukalas
céljabol) ;

fiokgerendak felkapcsolasa, fiokszaruzat felékelése
ideiglenes, fdallaskot6gerenddra tdmaszkodd talpsze-
lemenre :

fedélszékelemek esetleges lapolasi veszteségeinek
potlasa kétoldalt felszegezett rovid pallékkal ;

a fedélszék alakhelyességét biztositdo merevitések
készitése kétoldalt felszegezett 25—50 mm-es deszka-
parosfogokkal, a fedélszék fdallasok ferde ddcainak
cslcstalalkozasaiban, hosszmerevités szempontjabol
lényeges kénydkdknél, szelemenfordulékban stb. ;

a f6allasok el6készitése az emelésre ;

a tet6szerkezet hossztengelyirdnyd merevitése, a
tet6alakhoz igazod6 kialakitasa, megfelel6 szamu f6-
allaspar andraskereszt osszekapcsolasaval (8. abra) ;

kiemel6kengyelek és a hozzajuk tartozé valtd-
gerenddk vagy kiemel&szelemenek elhelyezése, emel6-
ors6k elhelyezése ;

a padlastér takaritasa, kozleked6utak szabadda
tétele ;

végs6 ellen6rzés brigdd-, munkavezetd, épitésvezetd
statikus tervezd részér6l ; az esetleg észlelt hidnyossa-
gok kikiiszébolése ;

az emelésben résztvevé dolgozék részletes Kki-
oktatdsa, mind mdszaki, mind balesetvédelmi szem-
pontbél ;

a fedélszék szintjét és fliggélyes helyzetét ellen6rz6
segédberendezések elhelyezése, készenléthehelyezése ;

a fedélszék emeléskdzbeni lekdtésére szolgald le-
horgonyz6-elemek elhelyezése, kabelek felszerelése,
feszit6elemek készenlétbehelyezése ;

kiemelés, orsoatallitds, tet6emelés ;

az emelés iranyitasat lehetéleg mindig ugyanaz a
személy végezze ;

az orsok mozgatasa vezényszora térténjen ;

mihelyt az emelésmagassdg az alapakolasra lehet6-
séget ad, a maglyafakat be kell helyezni ;

nagymeéretli vagy igen stlyos tet6k emelkedését,
a maximalis biztonsag érdekében, egy maglyafanyi
magassagon belil is ajanlatos alland6 ékeléssel kisérni ;

a maglyafak 0osszeallitasa gondos illesztéssel és
négyoldali 6sszekapcsolassal torténjen.

Koralbeltl 1,00 méternyi emelés utdn a fedélszék
lehorgonyzésarél gondoskodni kell.

A 16. abra a lehorgonyzas egy példajat abrazolja.

Hétvégi vagy hosszabb munkaszinetek el8tt az
el6z6 pontban emlitett lehorgonyzason kivil az &sszes
kotégerendavégeket is ajanlatos lehorgonyozni. (Ez
kilondsen a konny( héjazatd tet6k emelése esetében
lIényeges) ;

az uj szint falazatanak, fodémének elkészitése utan
a fedélszék végleges lehorgonyzasa, ideiglenes merevi-
tések eltdvolitasa.



A lipcsei csuszozsaluzati konferencia

1962. december 4—5-én két-
szeri elhalasztds utan, a csuszo-
zsaluzatok épitésére szakositott
lipcsei ,,Kulonleges Epitkezések
Allami Vallalata” (VEB Spezial-
bau) kongresszust hivott dssze.

2. abra

MOHACST LASzLO

A 250 résztvevl kozott meg-
talalhatok voltak a korményzat,
part, egyetemek, Epitési Aka-
démia, tervez6 és kiviteli valla-
latok képvisel6i is.

A véllalat az épitési, statikai
tervek alapjan megtervezi a zsa-
luzat felszerelését, gépesitését és
technologidjat. Rajta kivil még
a vegyipar szamara szakositott
,Epllet  0Osszeszerel6  vallalat
(BMK-Halle)” foglalkozik ha-
sonl6 maodon esuszozsaluzéssal.

Az épitésiigyi  minisztérium
meghatérozta az alkalmazandé
épitési modot — éspedig : mesz-
szemend tipizalas, el6gyartas és
folyamatos épitési méd — mind-
ezeket olyan keretekben, amelyet
a gazdasagossag meghatéaroz. Ezen
elv. mellett lehetévé valt, hogy
vegyes épitési mddot alkalmaz-
zanak. A tobbszintes ipari épu-
letek el6gyartott gerendakkal, fo-
démpalldkkal, mellvédekkel és
magas gerenddkkal készllnek.
Lasd 1 é&bra.

Az épitési mbdot a hallei BMK
dolgozta ki. Lenyege a 2. abran
ismertetett kils0 tamrud mere-
vit6 allvany, a magas és fel-
nyithaté aceljarom, amely magas
betétcsoport vagy elGregyartott
gerenddk cslszozsaluzatba vald
elhelyezését lehet6vé teszi.

A figg6leges teherhord6 szer-
kezetek csUszOzsaluzattal gyor-
san elkésziilnek és a vizszintes
teherhordd szerkezetekkel valo
csomopont képzésiik monolitiku-
san, bonyolult szaraz vagy ned-
ves kapcsolat nélkil elkészithet6.

Emel6gépként a svéd Concre-
tor-Prometo rendszerhez hasonld,
hazai gyartmanyd KGlI, KG II,
KG 1I/A rendszer(i, olajnyoma-
sos gépeket hasznaljagk — ame-
lyeknél a tdmradhoz val6 rog-
zitést csillagalakban elhelyezett,
koralakd tarcsak adjak (lasd 3.
abrat).

3. abra

4. abra

A KG IlI/A rendszerli emel6-
gép egy kilon olajvezeték révén
helyben mozgathat6, tehat eme-
Iési munkaszinet esetén sem kell
a beton és a zsaluhéj Osszetapa-
dasatol felni.

Az emelBszerkezetet konny(
acéljarmok, javito allvany fug-
gesztékek és aluminiumbol ké-
szult zsaluzat lebont6 &llvany
fliggesztekek egészitik Ki.

1962-ben a Lipcse melletti
Bornaban elkészilt cslszdzsalu-
zéssal az els6 12 emeletes lako-
haz, amelynek tetején 330 m3
nagysadgu acélbeton viztartaly
nyert elhelyezést (lasd 4. abrat).

A 300 kg C 350 m3 cementtel
készult zlzottk6 betonhoz ndé-
ként 50 kg mészkélisztet adagol-
tak. Ez az anyag tomott felulet(
beton készitését teszi lehet6vé,
a zsaluzat emelésekor pedig, mint
»kenBanyag” mikodik és igy a
tapadas mertékét csokkenti.

A homlokzati falak harom ré-
tegben, kozbensd hdszigetel6 be-
téttel késziltek.

A Dbéléstestes fodémeket az
elére kihagyott fészkekbe épitik
be. Fészek kihagyas mellett al-
kalmazzak még az el6gyartott
és utdlag kivésett pordzus anhid-
rit tomboket, vagy a javitoall-
vanyrél a még meg nem szilar-
dult betonbdl valo kikaparast.

Beszamolo6t tartottak cement,
asvanyi anyag, cukor, gabona-
silok és hengeres h(t6tornyok
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épitésér6l. A falakat majdnem
kiz&rolag mar az alapozéstol kezd-
ve cslUszoOzsaluzattal készitik. A
befliggesztett tolcsérek szamara
a falakban uregeket hagynak.

A cukorsilok épitésénél az ed-
digi korulcsavarolt és feszitett
hengeralaku cellak helyett az
utébbi id6ben nyolc kuls§ fal-
sdvval ellatott hengert készite-
nek (lasd 5. abra). A feszitésre
vard acelt elhelyezik a beton-
falban — és utana a falsavok
kdzott csavarorsdval megfeszitik.
Utolagos betonozasra csupan az
acélbetétek végzddései kerilnek.
Bar ez a megoldas nem oly gaz-
dasdgos, mint az el6bbi —, a
gyors megepithetGség miatt elony-
ben részesitik.

Uj alkalmazasi lehetGségként
mutatkozott a televiziés tovéb-
bitétorony épitése (lasd 6. abrat).

Ezek kozul a legnagyobb ma-
gassaga eléri a 105 m-t. A thirin-
giai hegyek kozott, egy siugro-
sdnc melletti 26 m magas biro-
torony ,penge” falai késziiltek
az igen szuk munkateruleten
cslszOzsaluzassal (7. &bra).

A csuszOzsaluzds 1958. oOta az
NDK-ban sokat fejlédott. Jel-
lemzi ezt a termelékenységnek

7. abra

1 milli6 m2 betonfeluletnél vald
alkalmazésa, sajat készitésii, meg-
bizhaté m(kodeésl olajnyomasos
emel6gép el6allitdsa, gazdasagos-
saga, Ujfajta épitményeknél vald
alkalmazasa és a tobbszintes ipari
épuleteknél az el8gyartott szer-
kezetekkel valo, muszakilag he-
lyes és gazdasagos egydlttes al-
kalmazasa.

6. abra

126%-ra vald emelkedése, kb.

Kismarty Lechner Loérand aranydiplomas épitészmérnok
(1883— 1963)

. Aneves épitdmivészeket : Kismarty Lechner
Odoént, a nemrég elhinyt Kismarty Lechner Jen6t
ado régi pesti csalad sarja, egyetemi tanulmanyait
a Budapesti Megyetemen végezte. Még egyetemi
hallgatd koraban egy kut-tervével megnyeri a
Wellisch-dijat (1908). Xem is valik meg konnyen
az Egyetemt6l, melynek sok épitész-nemzedéke
emlékezik az 6 mindig mosolygd és csendes alak-
jara. 32 évig nevelte és segitette itt intézeti tanar-
ként a fiatalokat.

Epitészeti palydja a kortarsak eklektikus
szakmai életdtjahoz hasonlé volt. Fiatalon & is a
népi épitészeti iranyzat hive, erre vall az emlitett
kut-terve mellett Dabrony szdmara épitett temp-
loma és tobb iskoldja. Kismarty Lechner Lérand
a mestere a landzsas-ives és zomok formaalakitasu,
a sarkozi motivumokkal boritott famennyezet(
batai Hunyadi emléktemplomnak, tovabba a
magyar formaelemekkel képzett oszlopfejezeteirdl
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hires bodrogkisfaludi templomnak. O épitette a
budapesti Mester utcai Fay Andras gimnaziumot
is. 1927-ben a Chicago Tribuné ujsagpalota nem-
zetkozi tervpalyazatan nyert dijat, de egyik kedves
gondolata, a rozsadombi Gul Baba tlrbé koré
tervezett épllete, a Il. vilaghabor( miatt méar nem
valosulhatott meg.

Fiatalkori magyar népi irdnykeresése és érett-
kori Klasszicizalé eklektikdja utan a harmincas
évek végén mar az 0j épitészeti formavildg hat
mkodésére (bizonyitdsa ennek a Manyoki Gt 6. sz.
alatti bérvilla). A felszabadulas utan a budai var
torténelmi épuletegylttesében tébb lak6épuletet
restauralt és 80 évesen is faradhatatlanul vezette
néhai nagybatyja, Lechner Odon altal alkotott
Iparm(ivészeti MUzeum tébb részletének rendkivili
hozzé&értést és gondos muvezetést igényld helyre-
allitdsi munkajat.



Uzemi el6re- és utdfeszités Svajcban

SZIKSZAY GERO

A mult évben tartott RoOmai Feszitett Beton
Konferencia és a hazai El6regyartasi Konferencia
el6ad6i bemutattdk azt az ugrasszer(i fejlédést,
amely az el6regyartds és a feszités tekintetében
az egész vilagon tapasztalhat6. A konferencidk
anyaga rovidesen nyomtatasban is megjelenik, és
ez a két Németorszag fejlédésének iranyardl elég
részletes, tébb mas orszagrdl pedig tajékoztatd
képet fog adni.

Ismeretes, hogy a nyugati orszagok szakem-
berei azt a hatalmas fejlodést, ami az Uzemi el6re-
gyartas tekintetében a szocialista orszagokban
tapasztalhato, éveken at elég kétkedve figyelték.
Az utébbi két-harom évben ez a felfogas azonban
megvaltozott. Az lzemi el6regyartds gazdasagos-
sagat ugyan sok esetben ma is vitatjak, az épit6-
iparban tapasztalhato nagy munkaerGhiany eés az
épitési id6 csokkentesere iranyuld torekvés mégis
az lzemi el6regyartds nagyfoka fejl6dését ered-
menyezi.

Az elmult évben a bagdadi Feszitett Betonalj-
gyar tervezésérél hazafelé jovet Mirko Robin Ros
mérnoknek, a SiA (Schweizerischer Ingenieur und
Architektenverein) titkardnak meghivasara egy
hetet Zurichben toltottem, és ott médomban allt
a BBRV rendszer(i utofeszitési eljarast, a Stahlton
fodémek készitését, el6refeszitett nagyelemek gyari
készitését, valamint az Ingenieurburo M. R. Ros
munk@jat tanulményozni. Meglepetéssel kellett
tapasztalnom, hogy a konzervativ Svajcban, ahol
Uj eljarasokat nagylzemileg csak akkor alkalmaz-
nak, ha azokat mar tokéletesen bevaltnak tartjak,
az utébbi évek folyaman a feszitett beton, s6t
Ujabban az (izemben el&feszitett beton alkalmazasa
milyen hatalmas fejlédésen ment at.

Az aldbbiakban — csatlakozva a két konferen-
ciarol sz6lé beszamoldokhoz — éattekintd képet
igyekszem adni fenti, nagyon érdekes svajci mun-
kardl, amely azéltal, hogy a BBRV és a Stahlton
rendszereket vilagszerte, széles korben alkalmaz-
zak, messze tlInd a svajci hatarokon.

Mér eldljaroban szeretném kiemelni, hogy az
lzemi el6refeszités hazai eredményeit megnyug-
tatonak tartom. Az utofeszités alkalmazéasa terén
azonban nagy lemaradast kell behoznunk, és
ebben a vonatkozdsban a BBRV feszitd kéabelek
és eljaras alkalmazésat megszivlelend6nek tartom.

Feszitett betonnal foglalkozd szakemberek
el6tt a vilagnak szinte minden tdjan jol ismert
a BBRV svajci feszitési rendszer. Ennek alapjat
tulajdonképpen egy egészen egyszerl Kis gép
képezi, melyet azonban svdjci precizitassal tokele-
tessé tettek. Ez a gép a Vogt-féle hidraulikus
huzalfejez6gép, mely a hidegen huzott, patentiro-
zott és egyengetett, megfelel6 szivdssadgu acél-
huzalok vegére a célnak legjobban megfelel6 for-
maju fejecskét sajtolja (1. abra).

A 2. dbran bemutatott legujabb tipusd gép
8 mm huzaldtmérdig dranként 1000 sajtolast képes
elvégezni. Egyéb tipusok 12 mm atméréig dolgoz-
nak, de van olyan is, melynek méretei lehet6ve

teszik, hogy a munkas nyakba akasztva dolgozzék
vellk.

A hosszu kisérlet-sorozattal kialakitott huzal-
fejnek alkalmasnak kell lenni a statikus huzalsza-

3. dbra. Thosti-BBKV rendszer( feszitett betonalj sablon és huzalozas
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5. &bra. Szerelésre kész 70 m hosszi BBKV rendszerit kabelek, egyen-
ként 220 Mp feszit6 erére

6. dbra. Fix horganyzéfej, 55 db 7 mm-es huzalhoz, 220 Mp terhelésre.

400

kitoerd felvételére, dinamikus vizsgalat esetén
pedig az Uzemi feszitéshez képest 12 kp/mm2
amplitadoja terhelésvaltast 2 milliészor kell elvi-
selnie.

Ha most a kézzel, vagy automata gépekkel
pontos méretre vagott acelhuzalokra a megfelel6
furattal ellatott horgonyz6 elemet felhizzak, majd
a huzalvéget elszegecselik, kész a tokéletes hor-
gonyzas.

Szerz6 megtagadna 6nmagat, ha fenti eljaras
alkalmazasanak ismertetését nem a feszitett beton-
aljakkal kezdené.

A Német Szdvetségi Vasutak négyféle feszitési
rendszer szerinti, egyebként kiils6é méreteiben és
teherbirasaban egyforma feszitett betonaljat hasz-
nalnak nagy mennyiségben. Ezek kozil a Thosti-
BBRV rendszer a betonaljban fent és lent 4—4 db
6,9 mm atmér6jl, 160 kp/mm2 szilardsagi sze-
gecseltfej acélhuzalt alkalmaz a mintegy 30 t
feszitGer0 kifejtésére.

Az acélhuzalok horgonyz6 lemez Gtjan adjak
at a feszitGer6t a betonnak, és igy az eljaras egye-
siti a tapaddbetétes eljaras elényeit a véghorgony-
zasléval ; gazdasdgossagat azonban a bebetono-
zott horgonyzd lemez rontja. A 3. &bra szerinti
harmas gyartésablon fényképén jél lathaték az
acélhuzalok, a horgonyzo lemezek, valamint a
feszitberd atadasara szolgadlé 4—4 db feszité
csavar, melyeket g6zérlelés utdn kicsavarnak és a
helyiket Kitoltik betonnal. A gyartésablonok a
szokasos mddon gorgépalyan haladnak a kilon-
bdz6 munkahelyeken keresztil. A 4. dbra a beton
betdltését és az alsd-fels6 vibralast mutatja.

A BBRV rendszer hirnevét azonban nem a
fenti betonaljgyartési rendszerrel szerezte meg,
hanem azzal a sokezer, a vilag minden tajan épilt
hid- és egyéb tartd szerkezettel, melyeket a BBRV
rendszer( acélkabelekkel feszitenek. A kabelek
készitéséhez altalaban 5, 6, vagy 7 mm atmérdji
huzalokat alkalmaznak, és ezekbdl 10—55 szl
képez egy kabelt. A pontos méretre vagott huzalok
egyik vegét az an. fix, a masikat pedig az an.
mozg6 (a késébbiek folyaman feszitendd) kabel-
fejen dugjak keresztil, majd végeiket a 2. dbran
bemutatott modon elszegecselik. Elébb azonban
a porszivé cs6hoz hasonld flexibilis, bordazott
csovet huznak ra. A kovetkezdkben részletesebben
s leirt fenti kdbeleket (5. abra) bebetonozzak, majd
tobb lépcsében megfeszitik, végul a beton szilar-
dulasa utan a bordazott cs6ében levé huzalokat
injektaljak és a kabelfejeket is bebetonozzak,

A 6. dbrdn bemutatunk egy fix kabelfejet.
J6l lathatd, hogy a huzalokat olyan s(riin helyezik
el a belsd, 0tvozott, nemesitett acélbol keszilt
fejben, hogy a huzalok gdémbfejecskéi majdnem
Osszeérnek, a horgonyzashoz szukséges helysziik-
séglet tehat csekély. A fej menettel csatlakozik a
szénacélbdl készilt tdmaszté lemezhez. Ez adja
at a feszit6erdt a betonnak és ezért az 4bran lathato
spiralkengyellel is el van latva, hogy a beton teher-
birasat ezzel noveljék. A huzalok visszacsuszasat
az abran leszerelt allapotban lathat6 lemez akada-
lyozza meg, melynek furata a fejnek a zsaluzathoz



valo erésitésére, kés6bb pedig a cementinjektalasra
szolgal.

A mozgo fej egyik tipusat a 7. &bran mutatjuk
be. Az abra fels6 reszén a fej az ideiglenes csavar
segitségével a zsaluzathoz van er6sitve. J4I lathatd
a tdmasztd lemezhez erésitett spiral kengyel és az
an. trombita, mely betonozaskor a fe} helyét
biztositja, jobboldali része pedig a bordas cs6hdz
csatlakozik.

Az &bra kozépsd része a feszitési allapotot
abrazolja a beton néhany napos koréban. A hid-
raulikus sajtd a feketén abréazolt tdmaszto lemezre
tdmaszkodik. Az als6 dbra mutatja a készre feszi-
tett, bebetonozott és injektalt allapotot. A feszlilt-
séget a fejre csavart anya adja at a tamasztd
kengyelnek. A kabelek és a kiilonb6zd célnak
megfelel6 fejek egyes elemeit messzebbmenden
tipizaltdk. A kabelek az 1 sz. tablazat szerinti f6
méretekben késziilnek.

A huzalokat a kovetkez6 feszultsegekig feszi-
tik meg :

0 5MMmM.iiiie, 115 kp/mm2
0 MM ., 110 kp/mm2
0 7mMmm .. 105 kp/mm2

Valamely létesitmény Kkivitelezése fenti ka-
belek segitsegével a kovetkez6 modon folyik :

A BBRV mérndki iroda, vagy valamely mas
mérndki iroda megtervezi a magas- vagy melyépi-
tési mitargyat. A tervez6k a rendkivul attekint-
het6 és konnyen alkalmazhatd szamitési eljaréas
és tablazatok segitségével kiszamitjak a szlikséges
kébelek pontos meéreteit.

A Kivitelezd a kabeleket megrendeli a Stahlton
AG valamelyik svajci vagy kilfoldi vallalatanal,
mely azokat — amennyiben méretiik a szallitast
lehetévé teszi — az allandéan raktaron levd
tipizalt elemekbdl pontos méretre legyartja és a
kivitelezés helyére szallitja, majd a cég szereld
részlege be is szereli azokat a zsaluzatba (5. &bra).
4 nappal a betonozas utan a szerel6k ismét kiszall-
nak a helyszinre, és sajat berendezéseik segitségével
(8. abra) a kabeleket mintegy 25% fesziltséggel
megfeszitik. Tovabbi kb. 8 nap elteltével a tarto-
szerkezetet az 6nsuly hordasara feszitik meg, hogy
kizsaluzhat6 legyen. 28 nap eltelte utan a végleges
feszultségre feszitenek, majd a hordas csében a
huzalokat specialis 6sszetétel(i cementtel injektal-
jak. (9. &bra). Végil a kabelfejeket kibetonozzak.

Ha a kabel mérete szallitdsukat nem teszi
lehetéveé a ceg leszallitja a szerelvényeket és embe-
rei a kabeleket a helyszinen szerelik dssze. Egyéb-
ként a kabelek tolelhatok, a 12 m szabvanyos
hosszban készilé bordas csévek ugyancsak told-
haték, ezen kivil olyan szerelvényekkel is rendel-
keznek, amelyek lehet6vé teszik a cs§ légteleni-
tését. Az egész rendszer minden részletében impo-
nald precizitassal van kidolgozva.

Szerz6nek alkalma volt a Stahlton AG Zirich-
t6i mintegy 60 km-re levé Frick-i kabelgyartd
telepét részletesen tanulméanyozni. Ezen a telepen
elemek vagy szerelvények gyéartdsa nem folyik.
A kébelfejeket, a fejez6 gépeket, valamint a szere-
Iéshez, a feszitéshez és az injektalashoz sziikséges

berendezéseket nagyrészt a Proceq S. A. (Process
and equipment = eljaras és felszerelés) elnevezési
cég gyartja, illetve hozza forgalomba. Természete-
sen ez a cég majdnem mindent raktarrol tud szalli-
tani, ami az adott korilmények kozoétt alapfelté-
tele a versenyképességnek.

A kébelszerel6 telep a raktaron tartott nagy-
mennyiségd acélhuzalbdl, bordas csébdl és tipizalt
kabelfejekb8l csak osszeszereli, majd szallitja és
beszereli a kébeleket, ezen kivil csak arra van
berendezve, hogy sziikség esetén a tipizalt elemeket
valamely specialis kortilményhez alkalmazza.

8. dbra. Feszitd kabelek hidraulikus feszitésre.
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1. tablazat

A BBRY rendszer( feszitd kabelek leggyakoribb tipusainak f6 méretei

KADEl tIPUS e e e e e .32
Acélhuzalszdm €s 0 .o oo e 14x5
Feszitbers, MpP ... e e e e . 31.6
Kébel f- bord. cs6 sdlv, kg/m ..o ool 2,7
Témasztélemez méret mm-ben .. eveieenine, 120
Bordazott cs6, 0 MM . e s 30/35

64 100 137 170 220
20X6 32x6 44X6 55 x 6 55x 7
62,2 99,5 136,5 171 222
5,1 8,2 11,0 13,9 18,3
160 220 260 280 315
40/35 50/56 55/61 65/72 75/82

Megjegyzés : A tdmasztd lemez fellileti nyomdasa a betonra 250—275 kp/cm2

A Kkéabelek készitését a kovetkezOképpen
végzik:

Az acélhuzalt 2 m atmérdji csévéken feszilt-
ségmentesitve taroljak. A huzalcsévét a 11. abran
bemutatott motormeghajtasu csévedobra helyezik,
amely azt Kivilrél is hatarolja. A huzalvéget spe-
cialis feszit6- és vagoberendezésen keresztul felig
zart cs6szer(i csatorndban vezetik az allithatd Utko-
z6kig. Itt egy pillanatra enyhén megfeszitik, a
félautomata vagogép levagja (a hosszméretet mé
100 m-en felll is 10 mm-es pontossagon beli
tudjak tartani), majd a huzalt kézzel kidobjak.
A miveletet az Ulzem vezet6jének vélemenye
szerint lehetne ugyan teljesen automatizalni, de
ez az eljarast nehézkesebbe tenné. Ezért nem tartja
gazdasagosnak, annal kevésbé, mivel 6—8 tonna
huzalt tud 2 ember igy is éranként feldolgozni.

A masodik m(velet abbol all, hogy a meg-
felel6 szamu huzalra egyszer( vegtelen koteles
csorl6 segitségével a bordas csovet felhlzzak (12.
abra). A 12 m hosszi bordas csoveket eggyel
nagyobb méretli hasonl6 csGvel toldjak, és szikseg
szerint a légtelenitével ellatott toldast és a csO
végét képezd ,trombitat” is felhizzak.

Ezutan a huzalokat atdugjak a kabelfejeken
(13. 4abra), majd a 2 4&brdn mar bemutatott
fejez6géppel a végeket elszegecselik. Végul a ta-
maszlemezeket és egyéb szerelvényeket is felsze-

9. 4bra. Feszité kabelek injektalasa
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relve a kébel széllitdsra kész allapotba kerul (10-
és 14. abra).

A cég tajékoztatasa szerint a 220 Mp-0s
kabeleket kb. 50 m hosszig, a 100 Mp-osokat
kb. 100 m hosszig szerelik fenti telepen, ahol a
Svéjcban felhasznélt kabeleknek mintegy 60—
70%-a készul havonta mintegy 200 t acélhuzal
felhasznélasaval. A Svéjcban eddig készult leg-
hosszabb ké&bel 324 m, melyet tébbtamaszu hidhoz
alkalmaztak.

A cég emberei altal beszerelt kabelek feszité-
sére a 8. abran bemutatott, kilonb6z6 méretl
hidraulikus sajtok szolgalnak. A kézi, vagy na-
gyobb berendezéseknél elektromos meghajtasu
hidraulikus szivattyd 700 kp/cm2 nyomast szol-
galtat, igy még a legnagyobb, a 220 Mp-os hidrauli-
kus sajtdo méretei is elviselhet6k (dugattytatmérd
kb. 200 mm). A feszitéshez kiilonboz6 csatlakozd
darabokat és ellenanyakat hasznalnak. Minthogy
a feszit6-at 100 m kabelhossz esetén kb. 550 mm,
hosszabb kabelek esetén megfelelé ellendarabok
felhasznalasaval tobb Iépcs6ben feszitenek. A feszi-
téer6t +1% mérési pontossdgu manométerrel
merik. A mérésnel nagyfokl pontossagra van
sziikség, mivel pl. hosszu ives kabeleknél a surl6-
dast bizonyos ideig tartd tulfeszitéssel, majd
visszaeresztessel kiszobolik ki. Eppen ezért a
feszitd sajtdé dugattyujat mm beosztassal is el
kellett 1atni. (Minthogy a kabeleket a rugalmassagi
hataron belll feszitik, a Hooke-térvény érvé-
nyesul.)

Az injektalast plasztifikatorral folyositott
cement-tejjel végzik, melyet erre a célra szerkesz-
tett keverogépen allitanak el6. A kever6 és injek-
talo berendezést a 9. abrdn mutatjuk be.

A kovetkezékben a BBRV kabelek néhany
jelentds alkalmazasat mutatjuk be :

A 15. abra a Baseli Mintavasar egyik bemutatd
csarnokat mutatja. A 43 m fesztavd, 21 m magas
keret tartomagassaga 15 m, Ovszélessége fent
09 m, lent 0,75 m. Feszitéshez 4 db 125 Mp-os
és 2 db 90 Mp-os kébelt hasznaltak.

A 16. abran az Abidjanban (Elefantcsontpart,
Afrika) épitett 550 m hossz( kodzuti és vasuti hidat
lathatjuk. A felsd palya szélessége 24 m, a két also
szekrénytartd a vasut vezetésére szolgal. Feszités-
hez szekrénytartbnként hosszirdnyban 22 dI)
100 Mp-os kabelt, kereszt és fliggbleges iranyban
nyildsonként mintegy 294 db 30 Mp-os és 88 db
60 Mp-os kabelt hasznéltak.



A 17. dbran a Kolumbia-i Cali-ban épitett
kb. 100 m atméréji arénat mutatjuk be, amelynél
a terhelést 17 db 12—16 szal 5 mm-es huzalbdl
allo kabel veszi fel. Egy-egy kébelt 4 részbdl
készitettek. Svajchan egyebkeént most all Kivitele-
zés alatt a ,,Nemzeti Autoat”, mely Génit6l a
Bodeni tdig vezetve hivatott az idegenforgalmat
még jobban novelni. Ennek megfeleléen az ut
nagyvonall vezetése szamtalan hid épitésére ad
lehet6séget (18. abra).

A Stahlton Rt. masik Fick-i lzeme foédém-
pallok el6allitasaval foglalkozik. A Stahlton rend-
szerl, fésl keresztmetszetli kerdmikus elemekbdl
Osszeallitott és feszitett pallokat (19. &bra) nem-
csak az irodalombdl ismerjiuk. Mintegy 12 évvel
ezel6tt az akkori Nagybatony—Ujlaki Téglagyar
megvette a gyartasi licencet és berendezkedett
a gyartasra. Sajnos a Stahlton pallék készitését
rovidesen leallitottadk, bar a kislakas-épitkezésnél,
ahol koltséges daruk nem allnak rendelkezésre, ez
a fodémtipus még ma is gazdasagos.

A fodémpalldkat hosszl feszit6padon készitik
oly médon, hogy a mintegy 40 cm hosszl és mintegy
200 kp/cm2 szilardsagu keramikus elemeket 6—8
sorban egymas mellé kirakjak, az elemek féstiszer(i
hornyaiba 2,54 mm atmérdjd, altalaban rovat-
kolt acélhuzalt feszitenek, majd erre a célra szol-
galé egyszer(i vibrator, vagy a csUsz6zsaluzasos
maddszerhez hasonlé modon mikdds berendezés
segitségével a hornyokat betonnal Kitoltik. Annak
érdekében, hogy a pall6 a rabetonozéssal jobban
egyuttdolgozzek, kengyeleket is bebetonoznak,
melyeket a pallok tarolasakor le lehet hajtani.

A Fick-i Uzemben naponta mintegy 3000 fm
pallét gyartanak, altalaban g&zérleles nélkdil.
Nagyobb rendelés esetén egymas tetejére tdbb
réteq is készithetd és ez esetben a pallokat héérlelik.
(20. abra). Ebbdl a célbdl a feszitdpadra hészigete-
léssel ellatott kb. 2 m hosszu darabokbol dsszealli-
tott aluminium burkolatot helyeznek, melyet
belulr6l elektromos fiitéssel lattak el. Ezzel a
modszerrel pl. négy, egyenként 80 m hosszu feszit6-
padon, 2x 80 m hosszu fltéelem-sorozattal évi
400 000 m2 Stahlton fodémet allitanak el6 napi
2 feszitOpad bedolgozasaval. A beépitett flit6telje-
sitmény 200 kW es az energia igény 0,7 kWd/m2
fodémfelilet.

A pallokat vagy eleve méretre gyartjak, vagy
utélag vagjak el karborundum vagotarcsak segit-
ségével.

A kézierbvel viszonylag kénnyen mozgathat
pallokat az épuleten kb. 1,5 méterenként alata-
masztva, egymastol 35—50 cm-re helyezik el, és

10. abra. A kéabelvégek felszerelése.

11. dbra. A huzalok lecsévélése és méretre vagasa

12. &bra. A bordés cs6 felhtzasa a huzalkot.egre.

13. abra. A huzalok felhlizéasa a kébelfejre.

14. abra. Feszit6kabelek szallitdsa kész allapotban.
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15. abra. A Baseli Mintavasar egyik
bemutaté terme

16. abra. Az abidjani (Elefantcsontpart,
Afrika) kozuti és vasuati hid

17. &bra. Kolumbiai aréna (100 m atmérd)

18. abra. Rajnahid Untervaz-nal
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Téajékoztatasul megadjuk néhany fédémtipus
fébb adatait :

-3
- - Fodém- onsaly, kg .
4 Bet
- vastagsag, pallo Kkész ?it?e?/lrgne*n%
62“ cm béléstest fodém
_|_ -

15 90 235 61
20 108 295 76
—33 25 141 370 96

A hévezetési szam 0,6—0,7 kcal/m, 6, C°
koruli érték.

B—i-

20. abra. Stahlton gerenddk gyartasa, elektromos héérleléssel

Fenti fodémpallék felhasznalasaval fodém-
pallékon kivil ablak- és ajtokivaltokat, s6t kilon-
leges kialakitasban red6nyszekrényt is készitenek.

A Stahlton cég a kis Fick varoskaban még
egy harmadik Uzemmel is rendelkezik, melyben
nagyméret(i el6refeszitett betonelemeket allitanak
el®, elsésorban hid- és csarnokszerkezetek, tovabba
nagyméret(i vizvezetékcsatornak és hasonlék ré-
szére. A gyartandd elemek és azok csomoépontjai
(21. abra), valamint a gyartas itt is rendkivil
pontosan ki van dolgozva.

19. abra. Stahlton-fodémtipusok

kozejik megfelelé Greges tégla béléstestet helyez-
nek, majd az egészet kibetonozzak. A pallék
egyuttdolgozasat keresztirany( vasbetétekkel segi-

tik eld.

~llymodon 14—30 cm vastag, alul-felul sik,

JOI Vakqlh,ato' kit(iné hé- es hangsmgetelesu gaZda- 21. dbra. Uzemben el6regyartott, feszitett elemek csoméponti
sagos fodemet kapnak. iképzése
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atartora kerul6 vb /emez egyittdolgozonak szamithaté a nyomatekbirds kh. 50%-ig emelkedhet.

22. &bra. Nagyméret( feszitett tipusgerenddk adatai

A 22. abran téblazatosan mutatjuk be a
magas és mélyépitési célra egyarant felhasznalhat6
tipusgerenda-csalddot. Az elemeket a 23. &bran
vazlatosan abrézolt elemekbdl dsszerakhatd gyar-
tdsablonokban hosszi feszit6padon allitjak el6.
Haromféle alaplemez, haromféle dv-elem és hdrom-
féle gerincelem segitsegével 30, 45 és 60 cm Ov-
szélesség mellett 6sszesen 180 féle keresztmetszetet
tudnak keésziteni.

A tipizalt tartok

magassaga
folyométersulya
nyomatékbirasa 19—202 Mpm és a
szokvanyos hossza........ 6— 20 m.

A gyartashoz 600-as betont alkalmaznak és
ehhez a kitnd betonminéséghez tervezték meg
elektronikus szamolégépek felhasznalasaval a leg-
jobban kihasznalt betonkeresztmetszeteket. Ebbdl
a célbol a tartdé magassagahoz és sulyahoz viszo-
nyitva vizsgaltak a fajlagos nyomatékbiras szam-
értékét,

50—130 cm
215—785 kg/fm

Ha ilyen értelemben vizsgaljuk a kil6nb6z6
keresztmetszeteket a magtavolsagok fuggvényében
(24. 4bra), feltiintetve a korkeresztmetszettdl kezdve

R
MO BR H DN
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23. abra. Tipuselemekbdl 6sszerakhaté gyartdsablonok

a szabvanyos acél | tartdkig a szokvanyos kereszt-
metszeteket, akkor ebben a sorozatban a BBR
tipusgerenda csaldd pl. az amerikai AASHO
(gyorsforgalmi emelt szinti utakra vonatkozo
eldirasok) és a PCI (Angol Feszitett Beton Intézet)
tipusaihoz képest kedvez6 helyen szerepel. llyen
gazdasagos keresztmetszeteket termeszetesen csak
teljesen megbizhatd, pontos gyartas feltételezesé-
vel lehet alkalmazni.

A gyartast hosszu feszit6padon végzik, feszités
céljara 5 vagy 7 mm atmergjl acélhuzalt alkal-
maznak.

Az egyes huzalokat a BBRV kébelkészitési
rendszernél ismertetett moédon méretre vagjak és
a huzalvégekre a Yogt-féle hidraulikus gép segit-

24. dbra. A keresztmetszetek osztalyozasa
a magtavolsag fuggvényében



ségével rasajtoljak a szegecsfejeket. Ezt a miivele-
tet a csarnok egyik oszlopsora mellett végzik.
Az igy el6keészitett huzalokat a sablonba helyezik
és vegeiket Ugyes rendszer szerint luggatott vég-
lemezekbe dugjak. (A furatok valamivel nagyob-
bak a szegecsfejnél.) A fej kétrészes persely segit-
ségével tamaszkodik a véglemezre. Ezutdn a
huzalokat hidraulikus feszit6gép segitségével meg-
feszitik.

Részben bitumenezett huzalok segitségével
mod nyilik utéfeszitett kengyelek, vagy (pl.
tobbtamaszu tartdk esetén) akadr a nyomatékot
kovetd utofeszitett, BBRY rendszerli kabelek
elhelyezésére is. Ez esetben a tartokat esetleg
csak Onsdlyra feszitik el6.

A betont daruval széllitott tartaly osztja
szét. A tOmoritést a sablonra erdsitett ékszij-
hajtasu zsaluvibratorok végzik, 6000/perc fordulat-
szammal. GOzérlelést itt is csak kulonleges esetben
alkalmaznak, mivel az szilardsag-csokkenté hatas
nélkil és mdszakilag kedvezd és megbizhaté mo-
don nehezen oldhatdé meg. Inkdbb gyorsankoté
cementet hasznalnak.

A beton szilardsdga, mint emlitettik, itt is
600 kp/cm2 Ezt a szilardsagot szigord elirasok
alapjan atvett, osztdlyozott zuzottké (csak mai.
5% tulméretet fogadnak el ) kitiné cement, meg-
lgi_zl(rlatlcﬁ munka €s természetes érleles mellett
érik el.

A gyartocsarnok kb. 14 m fesztav( és kb.
100 m hosszu, két 5-tonnas daruval ellatva, melyek
mindkét irdnyban kijarnak a csarnokbdl és igy
a meghosszabbitott darupalyaval a készara kiszal-
litdsa és tarolasa is megoldott.

Kilon érdekesseég, hogy az lizemnek nincs ipar-
vagany csatlakozasa. Ezaltal jelent6s beruhéazasi
Osszeget takaritanak meg. Nincs is sziikség ra,
mivel az adalék és cement a kozeli osztalyozo
mabél, illetve cementgyarbdl, a huzal kb. 60 km-rdl
gépjarmiivel érkezik. A készarut a helyszinre
ugyanis csak teherautoval (specialis jarmd) lehet
szallitani. lroda, mdhely stb. minimahs.

Végll az Ingenieurbliro M. R. Ros munkajaroél
szeretnék roviden megemlékezni. A mérnoki iroda
kdzpontja Zirichben van, de nagyobb svajci
varosokon Kkivul kulféldén is vannak allando, a
nagyobb épitkezések helyén pedig id6szakos rész-
legei. Az egyes fidk-irodak 6nalléan tevékenyked-
nek, ezeken belil pedig az egyes mérndkok teljesen
onalléan dolgoznak, munkajukat minimalis ellen-
6rzés mellett, nagy felel6sségtudattal végzik. Alta-
laban elég sokat es foképpen nagyon intenziven
dolgoznak. J6 szervezés az ,,lresjarast”, ami nalunk
még elég nagyfokl, feleslegessé teszi és ezért
munkdjukat jo hatasfokkal végzik. Az intenziv
munka természetesen a fizetésekben is megfeleléen
jelentkezik.

Az iroddk és nagyobb munkahelyek sajat kis
laboratoriummal is rendelkeznek, és ezen kivul
szoros kapcsolatban allnak az EMPA-val (Eidge-
nossische Materialprufungsanstalt).

A mérnoki Irodaban tett latogatdsomkor
bemutattak néhany érdekes berendezést, igy kilon-
b6z6 roncsolasmentes betonszilardsag vizsgald
,,Betonprifhammer”-t (25. 4bra), a betonacelok

26. adbra. A betonacél helyzetének utélagos megallapitasara szolgald
késziilék

helyzetének ut6lagos megallapitasahoz hasznalhato
elektronikus mdszert (26. bra), kilénbozé anyag-
Vvizsgélé berendezéseket stb.

Igen érdekesen végzik a szdmitassal nehezen
megkozelithetd szerkezetek kisérleti ellen6rzését
modelleken. Plexib6l készitik el a betonszerkezet
modelljét megfeleld 1éptékben (a magassagi iranyu
Iépték nem azonos a vizszintes iranyuval, mivel
tul kis magassagokat kapnanak), a plexi elemeket
megfelel6 terheléssel latjak el, majd 3 vagy 4
cstcesal ellatott méréoraval mérik a gorbiileteket,
illetve elcsavarodasokat, és ebbdl, szamitjdk a
fesziiltséget. A kisérleti berendezés marklinszer(en
Osszerakhato elemekbdl all és igy a kisérlet végre-
hajtasa id6ben és pénzben nem jelent kilonos
nehézséget.

Révid tanulmanyutam alapjan a svajci mér-
nok munkajat igy foglalhatndm &ssze : messze-
mené torekvés, intenziv minéségi munkéval gazda-
sadgos megoldasokra. Es ez a munka a gyonyor(
Svéjcban mind az egyénre, mind a kozosségre
eredményesnek bizonyul.
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Epitégépek a Hannoveri Nasaron

Az épitbipar gépesitését rrég
azokban az orszdgokban is fontos
feladatnak tartjak, amelyekben
rendelkezésre all a szukséges
munkaer6. Az (t- és magasépitési
munkéak nagyrészét azért végzik
géppel, hogy meghatarozott mun-
katutemmel egyenletes mindséget
és tartéssagot érjenek el.

Az épitbégepgyarto ipar allan-
dbéan javitja és fejleszti meglevé
tipusait és Uj tipusokat tervez,
a legegyszerlibb megoldasoktol
a komplikalt automatizalt be-
rendezésekig. A Hannoveri Va-
saron a kisvallalkozo6tdl az ipari
modszerekkel — dolgoz6  nagy-
vallalatokig mindenki megta-
lalja a szaméra leggazdasagosabb
géptipusokat.

A nyugatnémet  épitdgep-
gyartd ipar 1962-ben 1,7 milliard
DM értékd gépet gyartott, az
1957. évi termelésnek kozel ha-
romszorosat. Az 1. tablazat
0sszehasonlitd adatokat kozol a
fontosabb géptipusokra vonat-
kozolag.

Az 1962. év IV. negyedének,
becsult értékével az épitégép-

ZOLTASKA VIKTOR

gyartds 315030 t sulyban 1,7
milliard DM-re rag, s az épit6-
anyagipari gépgyartas tovabbi
0,6 milliardct tesz ki, 65 Q30
fével, 34 500 DM-es termelékeny-
séggel. Az export értéke 365
millio, az importé 273 millio
DM. Mig az export lassan csok-
ken, az import ugrasszerlien emel-
kedik.

Az 1 té&blazat szerint a fejl6-
dés egyes gépeknél, igy pl. a
statikus hengereknél és az egye-
temes kotroknal igen lassu, az
atlagosnal jobb a keverdgépek-
nél, vibraciés hengereknél es a
gumikerek(d rakodogépeknél és
egészen kiugréan magas a torony-
darukndl. Az épit6gépgyartas és
az épit6ipari kivitelezés fébb
adatalt hasonlitja dssze a 2. tab-
lazat. A valtozdas %-a mindig
az el6z6 évtdl valo eltérést mu-
tatja.

Egy-két évvel ezel6tt még alta-
laban a nagyteljesitményl gépe-
ket és berendezéseket vasaroltak,
jelenleg viszont féleg a kozepes
és Kisteljesitmény( géepeket kere-
sik. Ez arra mutat, hegy a gaz-

1. tablazat

A nyugatnémet épitégépeyartd ipar termelése

Termelési érték évenként

Megnevezés 1000 DM-ben
1957 1961 1962, r— Il
Beton- és habarcskeverdk 39 537 123 378 113 381
Toronvdaru .. 12 202 152 628 115 755
Egyetemes kotr 128 583 256 421 216 308
Utépits gépek...... 42 291 99 376 92 376
Uthenger...... 26 547 31 614 23 925
Vibréhenger......n. 10 722 28 269 27 177
Rakod6gépek ., 95 636 333 619 311 553
Foldszallitégép......... 12 545 38 916 35 981
Alkatrészgyartas 83 405 169 042 186 193
Osszes €pit6geép ..o 584 895 ] 410 626 1267 025
Gépek sulya t ..o 131 301 281 124 240 926
) . 2. tablazat
Az épit6gépgyartd és épitbipar 16bb adatai
Epit6gépgyértd ipar Epitéipar
X 3
Ev A & e & L AT I
5 50 8 s8o
= oS = Qo
hS s= < E3 > 22 Xt
1960 246 + 24,2 68 —26,0 18 —125 393 2,18
1961 281 + 14,2 75 ! +10,3 30 -166,6 46,3 2,24
1962 315 + 12,7 68 — 95 51 + 71,0 52,0 240
(becsilt)
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dasagosabb eredmények elérése
érdekében a kis- és kozépvallal-
kozok is at akarnak térni a gépi
munkavégzésre.

Az 1963. évi Hannoveri Vasart
880 C00 m?2 terlleten rendezték
meg. melybél a hasznos kiallitasi
terilet 590 000 m2 A kiallité
cegek szdma 5707, ebbdl kilfoldi
1283. Az épit6ipari és anyagipari
gépeket 250 0CO m2en 565 cég
mutatta be, ebb6l minddssze 12
importdr vagy kereskedd, igy a
gépek ismétlddését teljesen meg-
akadalyoztak.

A vasaron felismerhet6 volt
az a torekvés, hogy a bevalt jo
géptipusokat tovabb javitottak
vagy U0j tipusokat fejlesztettek
ki az Uzemi tapasztalatok alap-
jan. A kezel6 személyzet munka-
janak nagyobb biztonsaga érde-
kében fokoztak az automatiza-
last, a por- és zajmentességet.
El6térbe kerilt az épitészekrény
elvének alkalmazédsa, melynek
célja specidlisabb feladatok meg-
oldasara is géplancok gyors dssze-
szerelése zart gépegysegekbdl.

A tovéabbiakban a vasar gépei-
b6l csak egy-egy jellegzetesen Uj
geptipust emelek ki, mivel a
kiallitott gépek nagy szama és
oOriasi valasztéka miatt minden
Ujdonsagot lehetetlen ismertetni.

Foldmunkagépek
Kotrdgépei;

A nagyszadmu tipus koézul em-
litést érdemel a bad-oeynhauseni
Weserhiitte cég programja,
mely 0.3 m3t6l 2,5 m3 kanal(r-
tartalomig 8 tipust olel fel. A W
12 tipust mutatja az 1 A&bra.
A nehéz foéldmunkakra késziilt
gép Ulzemi sulya 44 t, kanala
1,3 m3 szakitéereje a fogak-
nal 24 t.

A disseldorfi Demag cég me-
chanikus vezérlésli kotrégépei
még nagyobb valasztékban ké-
szlilnek, a legnagyobb tipus kanal-
tartalma 7 m3 ez utobbi azon-
ban csak kilon rendelésre készil.

A hamburg—altonai Mének
& Hambrock cég egymotoros
egyetemes kotrdi 5 tipusban 0,4
m3t6l 2,5 m3-ig készilnek, ugyan-
ezen tipusoknak megfelel6 mély-
kanal 0,4—2,0 m3 vonoveder



0,36—2,6 m3és a markol6 0,32—
1,7 m3 A cég Diesel-elektromos
meghajtasu kotroi 25 és 4 m3
esek, tobbmotoros elektromos k&-
banva-kotroi 2,5—4 m3esek.

A dortmundi Rheinstahl
Union Briickenbau AG cégP &H
tipusi 1055 B jelii 3,6 m3es
egyetemes kotrdoja 290 LE-s
Diesel-motorral Uzemel, Uzemi
stlya 93 t, szakitdereje kb. 100 t.
Daruként lizemeltetve legna-
gyobb gémhossza kb. 76 m, leg-
nagyobb emelGereje 91 t.

A dortmundi Orenstein-Koppel
cég egyetemes hidraulikus kot-
réjat mutatja a 2. 4&bra. Leg-
nagyobb szakitéereje 11,8 t, ma-
gas- és mélykanala 0,5 m3 (ze-
meltethet6 kilonb6z6 markoldk-
kal, vonovederrel és horoggal.
Elleniranyban meghajtott lanc-
talppal helyben is tud fordulni.
Ezemeltetése teljesen hidrauli-

us.

Kilonleges helyet foglal el a
foldmunkagépek kozott a neussi
Wieger cég teleszkopos kotroja,
az Unidachs (3. abra), mely 12
kilonféle gép munkajat tudja
elvégezni. Lanctalpas alvaza
gumikerekdre is atszerelhetd, a
teleszkdpos gém hidraulikusan
mikodik.

Hasonld sokcéll teleszkopos
kotré az amerikai clevelandi War-
ner & Swasey cég Gradall tipusu
kotr6ja, mely mély- és magas-
kanal, vondveder, tolélap, fold-
gyalu, arokasd, forgorakodd és
daru munkdajat tudja végezni,
igen furgén és mozgékonyan.

Foldgyalulc

A nagyszamu foldgyalu kozil
emlitést érdemel az augsburgi
Frisch cég, az amerikai Allis—
Chalmers és a svéd Bolinder—
Munktell cég haromtengelyes ti-
pusa, 165—105 és 110 LE-vel,
3800—3658 és 3660 mm-es gyalu-
késsel.

Kilénleges helyet foglal el a
foldgyaluk kozott az ehrensteini
Maschinenbau Ulm GmbH
gyartmanya, mely toébb, mint
25 féle szerelékkel (izemeltethetd,
mozgékony, flrge, gazdasagos
gép. igy van tobbek kozott tolo-
lapja, soprégépe, hotoldja, szalli-
totartdlya,  arokaso6ja,  fold-
far6ja, homlokrakodédja, szi-
vattyuja, csorl6je, széroberen-
dezése, talajstabilizator tarto-

zéka, potkocsija, talajszaggatdja
és utanfutd vibraciés hengere.
A 35 LE-s Deutz-Diesel-motoros
gépet kezel8je kdnnyen iranyitja,
a munkateriletet jél at tudja

2. &bra. RH 5 tipust hidraulikus kotré

3. &bra. Teleszkdpos kotro

4. 4dbra. G 3 tipust foldgyalu

5. dbra. Euclid foldnyes6

tekinteni. A gép hidraulikus be-
rendezése  Bosch  rendszer(,
munkahengerei  kettdsmiikddé-
sliek. Az abran talajtomoritd sze-
relékkel lathatd, ket lapvibrator-
ral, melyek szélessége 1,63 m,
felilete 0,7 m2 tomoritberejik
2 X 4000 kg (4. &bra).

A bergeraci francia Tractem
cég foldgyaluval  kombinalt
kotrogépe Is hasonld elven mi-
kddik, minden szerelékének moz-
gatasa teljesen hidraulikus. Sze-
relékei az els6- és hatsé tololap,
rakodokanal, markold, mély-
kanal. A gyalukés oldalra is Ki-
tolhaté. Kanala 0,25 vagy 0,5
m3es.

Foldnyesék

Amerikdban igen elterjedten
hasznaljak foldmunkak végzésére
a foldnyesket, s jol szervezett
munkaterileten  munkasebessé-
guk eléri az 50 km/6-t. E gépek
alkalmazdsa Europaban  csak
most kezd terjedni, mivel Uze-
meltetése elsésorban nagy volu-
mend féldmunkan gazdasagos.

A kasseli Henschel cég 250
LE-s foldnyesdjének teherbirasa
15 t, a lada mdkddtetése teljesen
hidraulikus, legnagyobb menet-
sebesseége 34,5 km/d.

A limburgi Scheid cég Michigan
foldnyesGinek ladadrtartalma pu-
pozva 24,5 m3 csapottan 185
m3 a Kkisebb tipusoknal 152,
illetve 11,4 m3és 9,5 illetve 7,3
m3 a legnagyobb motorteljesit-
mény 436, 294 és 164 LE, a leg-
nagyobb sebességek 43,5—47 €s
46 km/6. Mindharom tipus md-
kodtetése  hidraulikus,  fogas-
kerékszivattylval torténik.

A Zeppelin cég utdéda, a wormsi
Metallwerk Friedrichshafen Ca-
terpillar tipusd foldnyes6i még
nagyobb teljesitményre képe-
sek. A 631 tipus 420 LE-vel
67 km/6 sebességgel halmozva
21,4, csapottan 16,1 m3 rend-
kivali  emelked6knél ugyanezt
teljesiti 50 km/6 sebességgel. A
DW 21 tipus halmozva 20,6
csapottan 14,9 m3t széllit viz-
szintes terepen 58 km/G6, mere-
dek terepen 36 km/G sebességgel.
A legkisebb 619 tipus teljesit-
ménye 138 illetve 10,7 m3, se-
bessége 48,5 km/6, 225 LE mo-
torteljesitmény mellett.

Az amerikai New-York iGeneral
Motors cég skdciai Euclid gyara-
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nak gépeit a Charles Keller GmbH
importéalja. Az Euclid foldnye-
s6k kettengelyes tipusai rész-
ben Osszkerek-meghajtasuak, hal-
mozva 6,88—15,3—24,5— m3(r-

6. &dbra. Mének lanctalpas foldnyesd

7. &bra. Eberhardt arokmaré

8. &bra. Weserhutte mardtarcsas rakodogép

9. 4bra. Euclid homlokrakod6

10. abra. Unimog hidraulikus
kotrészereléssel
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tartalmiak  148—296—432 és
560 LE motorteljesitménnyel. Az
erbatvitelt mindkét meghajto-
tengely egymastol fliggetlenil
kapja félautomatikus meghaj-
tdssal. A haromtengelyl fold-
nyesék 1225 m3es 220 LE-s
tipusat Skocidban, 245 m3es
432 LE-s és 39,75 m3es 450
LE-s tipusat Amerikaban gyart-
jak. Kéttengelyes Euclid fold-
nyes6t mutat az 5. &bra.

A hamburg—altonai Mének
& Hambrock cég specialis lanc-
talpas foldnyes6je lathat6 a 6.
abran. A gép nyesGereje 20 t
lejtén lefele, vizszintesen 13 t,
1,8 m mély vizben is Uzemeltet-
het6, 55%-0s lejt6n is tud felfelé
haladni, a nyesésen kivil szallit,
felrak, elterit, tomorit, felszakit.
Urtartalma 6,5 m3 legnagyobb
sebessége 175 LE mellett 11,9
km/é.

Arokasok
Igen sok Kkidllito cég jelent-
kezett  arokdsd  geptipussal.

A Kkotrogépek és a tobbcélu gé-
pek nagy része fel van szerelve
arokasasra hasznéalhaté mély-
kanallal. A hagyomanyos serleges
tipusok kozul emlitest érdemel
a neussi Wieger cég 2 m mély
és 0,5 m széles arkot as6 80 m/o
teljesitmény( és a Weserhitte
cég ugyancsak 2 m mély és 0,7 m
szeles arkot &s4, max. 120 m/o
teljesitmény( tipusa.

Korszer(i gazdasagos tipus az
ulmi Gebrider Eberhardt cégnek
a 7. abran lathaté arokmardja.
A gép legnagyobb sebessége 8
km/6, munkasebessége 43—241
m/6, 14 m legnagyobb &rok-
mélység és 0,3 m legnagyobb
szélesség mellett. A maro6beren-
dezés hidraulikus bedallitasaval
10—15°-0s lejtén is flggbleges
arkot as, vagy a két lanctalp
kozott, vagy jobboldalt a nyomon
kival. A hajlasszég és a munka-
mélység beallitdsa hidraulikéaval
a vezet6ilésrgl torténik. A ki-
emelt fold elteritése egy- vagy
kétoldalt elhelyezett csigaval tor-
ténik. A gép elején elhelyezett
hidraulikus m(kodtetésd  tolo-
lappal a csOvezeték elhelyezése
utan az arkot azonnal vissza
tudja tolteni. Igen elénydsen hasz-
nalhaté kabelfektetési munkéak
vegzésére. Nagyteljesitményd,
arokmaréasra is alkalmazhato ra-

kodogép a Weserhitte cégnek a
8. dbran bemutatott tipusa, mely
harom nagysagban késziil, 8 x 45 1,
8 x 100 1, és 8 x 200 1-es ser-
legekkel, 100—250 és 450 m36é
teljesitményre. A  legnagyobb
falmagassag 5,5—7,5—9,0 m,
a gép szerkezeti hossza 14,5—
19,0 és 22,7 m. Konnyd, laza
anyagban a megadott teljesit-
mények kb. 150—400 és 700
m36 értékig nének. A maro-
tarcsds megoldast elterjedten
alkalmazzak kilszini fejtéseknél,
nagyvolumend, helyhez kotott
rakodasi feladatoknal.

Rakodo6gépek

Az 1962. évi épit6gépgyartas
kozel 25%-at a lanctalpas és
féleg a gumikerek( rakodogépek
nagy tipusvalasztékd témege teszi
ki. Az oldal-, homlok-, forgd- és
fejfeletti rakodokat igen nagy
valasztékban allitottdk ki, nagy-
részt hidraulikus vezérléssel, szé-
les teljesitmény-skalaval. A Ki-
sebb teljesitmény( gépek nagyobb
részt tobbcélu gépek, igen sok-
féle szerelékkel a legkllonfélébb
munkanemek  elvégzésére, a
nagyobb, f6leg amerikai tipusu
gépek altalaban egy-egy feladat
megoldasara  alkalmasak, de
igen nagy teljesitménydek.

A tobb szaz tipus kozul a
Keller cég altal importalt spe-
cidlis  csuklés  korménymdives
Euclid L-20 homlokrakod6t mu-
tatja be a 9. abra. E megoldas
elénye a rovidebb rakodomozgas,
a nagyobb rakodasi teljesitmény,
kis jarmimozgas mellett maxi-
malis kanaltoltés, kicsi fordulasi
sugar, nagy mandverezési keé-
pesség, valamint a nagy emel6-
és szakitoer6. A kétféle tipusnal
a kanal(rtartalom 1,72 és 2,3 m3
a teherbirds 7,62 és 9,49 t, a
szakitoerd 10,25 és 11,22 t.

A svéd Bolinder Munktell cég
homlokrakoddjahoz 28 féle, egy-
mastol kisebb-nagyobb meérték-
ben kilénb6z6 rakoddszerelék
késziil, 525 1-t6l 2100 l-ig terjedd
Grtartalommal.

Emlitést érdemel a francia
Tractem cég hidraulikus kotré-
rakoddja 0,3 m3es magas- és
mélykanallal, 0,2 és 0,3 m3es
markoléval, valamint tol6lappal.

Egészen kilonleges helyet fog-
lal el a rakodogépek, illetve a



gumikerekld vontaté alapgépek
kozott a gaggenaui Daimler-Benz
AG Unimog 406 eés 411 tipusa,
65 LE, illetve 35 LE motortelje-
sitménnyel. A 6 sebességfokozat
legnagyobbika 65 km/o, els6-
tengelymeghajtasi, menet koz-
ben kapcsolhatd.

Az Unimog eredetileg a mez6-
gazdasag részére készilt, de ma
mar a legkllonbdz6bb terilete-
ken tobb tizezer darab van lzem-
ben. Els6 meghajté tengelycsonk-
jahoz  homlokrakod6, foldtolo,
foldfard, szivattyd, vibracids
tomoritd, homaro, hoétold, emels-
villa, zagyszivattyq, csorlé,
kompresszor, aramfejleszt, és
szijméghajtétarcsa kapcsolhat6.
Rakfellletére  hegeszt6berende-
zés, markold, sévenynyird, arok-
as6, csatornatisztitdé csorl6 és
billenészekrény  szerelhet6. A
hatsé tengelycsonkra kapcsol-
haté a vontatocsorl6, kilonbozd
Utkarbantartdé szerelékek, fold-
nyesG lada, salakszord, juhlab
henger, vibréhenger, utanfutd
hidraulikus kotrd, billendszek-
rényes utanfuté és Omlesztett
cementszallitd pétkocsi. Specidlis
szerelékek is keszilnek a géphez,

espedig kilonb6z6 homarok, és
hotolok, sopr6gép, locsoldgép,
szallitoteknd, Utegyengetd, arok-
mard, csOfektetd, vibracids

tomoritd és attisztitd gép. Az
egyes szerelékek rovid néhany
perc alatt atcserélheték. A fel-
sorolt szerelékekkel az Unimog
az épit6ipar legsokoldalubban és
leggazdasagosabban  felhasznal-
hatd géptipusa. Hidraulikus kotro-
szereléket mutat a 10., és utan-
futd vibracios hengertall. abra.

Foldszallité gépek

A foldmunkéak leggyakrabban
hasznélt szallitoeszkoze a bille-
néteknés  tehergépkocsi. Rit-
kdbban hasznaljak az 6nrakod6
urité és homlokuiritési kocsikat.
A mincheni Meiller cég nagy
véalasztékban gyart billen6teknds
és billen6s rakodo kocsikat, bille-

néberendezéseket és rakodohi-
dakat.
Az épitiparban  altalaban

fligg6leges falu tekn6ket hasznal-
nak az dmlesztett anyagok szalli-
tasara. A Meiller cég a robban-
tassal Kitermelt k&anyag beszo-
rulasanak elkeriilése  céljabol

ferdefald billen6teknét is gyart,
s6t télen az Osszefagyas ellen
a fenéklemezt és az oldalfalakat
kipufogd gazokkal fiti. Teknd&ik
legnagyobb hasznos terhelése 30 t.

A niirnbergi Faun Mdvek nagy
vélasztékban gyartanak 15—
35 t teherbirdssal Dbillen6tek-
nés tehergépkocsikat. Specialis
gyartmanyok a 12 t-s sullyesztett
rakfeltletl, ferdefal, oldalra-
billend tekn6s gépkocsik. A 35
t-s legnagyobb kéttengelyes bil-
len6tekn6s Faun tehergépkocsi
motorteljesitménye 400 LE,
Osszsulya 61 t, legnagyobb sebes-
sége 56,3 km/é.

Amerikdban lényegesen na-
gyobb teljesitményd foldszallito
gepeket is hasznalnak. A General
Motors Euclid tipusu gépe hal-
mozva 32,12 m3t szallit, a Le
Tourneau—Westinghouse cég
Haulpak tipusa csapottan 76,5
m3rel terhelhetd.

Tovabb bévitette valasztékat
a Krupp cég a 12. abran lathat6
30 t hasznos teherbirasd 430 LE-s
billend tehergépkocsijaval.

Az angol Steel Fabricators cég
Fordson traktorral  csukl6sén
kapcsolt egytengelyes billené-
teknés 10 t-as utanfutd szallito-
gépet allitott ki. A 13 abra
szerinti  csuklés kapcsolas igen
kissugart elfordulast tesz lehe-
tove.

Hasonld elven m(ikddik az Jn-
terbauma cég altal importélt an-
gol gyartmanyu 9 t-s egytengely(
vontatéval csukldsan  kapcsolt
egytengelyl billen6teknés utan-
futo.

Ulépit6gépek

A betonGtépitésnél — a nagy-
mérv({ munkaeréhiany miatt is —,
egyre er6sodik az irdnyzat, hogy
a haboru el6tti 1 6/m2 értekrol
0,35—0,5 0/m2re csokkentett
munkaorafelhasznaldst  tovabb
szoritsak lefelé a 0,2 6/m2értékre.
A hamelni ABG cégnek a 14.
adbran  bemutatott betonbedol-
gozéja 2,5—7,5 m, specialis Ki-
vitelben 7,5—10,0 m munkaszé-
lességgel dolgozik, legnagyobb
teljesitménye 10 Ords muszak
alatt 600—750 m ut. A kapcsolt
gépként hasznalt betonelosztd
25— 30 és 3,0—75, valamint
specialis  kivansagra ugyancsak
75— 10,0 m szélességre készil.

A heidelbergi Arbau cégnek
a 15. &bran lathatd betonbedol-
gozoja Uj gyartmany, kulsG for-
majara is nagy gondot forditot-
tak. Munkaszélessége 3,5—5,0 m,

11. &bra. Unimog vibréci6s vontatott
hengerrel

12. abra. Krupp billendteknds tehergépkocsi

14. abra. ABG betonbedolgozé
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sebessége 15 m/p, magassaga
allithatd s a gép tdmoritésre is
hasznalhaté. A hozza tartozo
betonelosztd munkaszélessége 2,5
—5,0 m, beton- és aszfaltlira
egyarant hasznélhato.

A 16. abra az ABG automati-
kus betonszegélykd gyarté gé-
pét és betonelosztdjat abrazolja.
Uj tipusként csatlakozik ezek-
hez a szegélykd fugavibrator,
melynek munkaszélessége 0,5—
15 m

16. abra. ABG szegélyké-gyarté berendezés

Az ABG aszfaltbedolgozd gé-
pének munkaszélessége 2,25—3,0
m, illetve 3,0—3,8 m (17. &bra).

A northeimi Linnhoff cég to-
vabbfejlesztett gyartmanya a
kompaktomat Il tipusu teljesen
automatikus egyrészes fekete bur-
kolatkever6 berendezés, mely
kozepes teljesitmény(, gyorsan
és konnyen athelyezhet6. A 4
tipus teljesitménye 35—100 t/6
(18. abra).

A mannheimi V6gele cég talaj-
stabilizatora vilagszinvonalon all.
Lanctalpas nyerges vontatdja 120
LE-s Daimler-Benz Diesel-

17. &bra. ABG aszfaltbedolgozé
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motorral Uzemel, munkaszéles-
sége 2 m, mélysége 0,22 m. A gép
felmarja a talajt, a két6anyaggal
Osszekeveri és a homogén keve-
réket a beépitett lehuzoéval, gumi-
kerekd hengerrel és nagyfrekven-
cigju vibratorral tomoriti. A
disseldorfi Ringhofer cég utéan-
futd és maganjar6 motoros fold-
marokat gyart, melyek munka-
szélessége 2 m, munkamélysége
0,3 m-ig szabalyozhato.

Talajtomorité gépek

Az ABG vontatott vibrécios
hengerének oOnsulya kb. 85 t,
motorteljesitménye 66 LE, von-
tatdja 60 LE-s, sebessége 20
m/p, frekvencidja fokozatmen-
tesen allithaté (19. abra). A gép
Ut- és gatépitésnél mindenféle
tomoritésre, igy sziklaanyagokra
és nehéz, kotott talajokra is hasz-
nalhat6. A 20. dbra az egyetlen
német gyartmanyd vibrécids
juhlédbhengert, a dusseldorfi Wel-
ler cég 55 t onsulyd tipusat
mutatja. A henger szélessege 85
m, atmér6je 15 m, motortelje-
sitménye 66 LE.

A svéd AB Vibro Verken cég
kétféle vibracids juhlabhenger
tipust gyart, 4675 kg és 5415 kg
onsullyal, 32 LE és 375 LE
motorteljesitménnyel.

A dan Rimas cég 0sszkerék-
meghajtast harmas hengere 6,5 t
10,0 t nettd sdllyal készul.

A boppardi Bomag cég kettds
vibréciés hengereket gyart 0,5—
0,8 és 1,3 t Uzemi sullyal, 5—7
és 10 LE-s egyhengeres Diesel-
motorral.

A kiéli Bohn & Kahler cég
DR 1 tipust vibraciés tomoritd
gépének Uzemi sulya 2,4 t, tdomo-
ritési teljesitménye 20 t, sebes-
sége 25 mlp, teljesitménye Kkb.
1500 m26 (21. abra). Sajat tipu-
saban ez a legnagyobb teljesit-
mény( gepfajta.

A dusseldorfi  Losenhausen-
werk cég vibromax lapvibratora-
nak tomoritéereje 5000 kg, mun-
kamélysége 30—120 cm. Egy
kezel6vel 2—3, s6t 4 gép lzemel-
tethet6 egyszerre, 6,55 m szé-
lességig osszekapcsolva.  Frek-
venciaja és tomoritéereje foko-
zatmentesen szabalyozhato.

Uj géptipusként mutattdk be
a vasaron a leverkuseni Borco
cég teljesen automatikusan dol-

gozé arok- és rézstomoritéjét
(22. abra). Tomoritéereje 1500
kg, sebessége 10 m/p, Uzemi
sulya 260 kg, motorteljesitménye
6 LE Diesel, 50%-0s emelkedon
is tud felfelé haladni. Automati-
kusan halad a Kkifeszitett lanc-
vezérléssel, automatikusan kap-
csol &t visszamenetre, teljesit-
ménye pontosan megallapithatd
és akadalytalanul Uzemel. Emli-
tést érdemelnek a Flottmann cég
tobbszorés  tomoritégepei. A
vibromobil négyrészes razblap so-
rozata a gumikerek( alvaz két
tengelye kozott helyezkedik el.

18. abra. Linnhoff automatikus aszfaltkeverd
berendezés

19. dbra. ABG vontatott vibracios
henger

20. dbra. Weller vontatott vibréacios
juhlabhenger

Egy-egy razélap centrifugalis
ereje 2,2—4,2 t kozott szabélyoz-
hat6. A vibrotrek lanctalpas al-
vazu gép elejére szerelt 4—6
razolapbol &llo razdsorozat, az
el6z6 géppel azonos centrifugalis
erd értekekkel. A kisérletek tanu-
bizonysaga szerint mindkét gép-
tipus eredményesen hasznalhat6
nagyobb  témoritési  munkéak
gyors, gazdasagos elvégzésére.



Colopveré gépek

A Demag cég colopverd kala-
pacsai 6 atls s(ritett leveg6vel
vagy méginkdbb 8 atis g06zzel
makddnek.

A Demag cég Diesel-colop-
kihiz6 gépe tulajdonképpen el-
lenkez6 iranyban m{kddo colop-
verd. A két ferdén elhelyezett
munkadugattyud  er6s  gyors
Utéseket ad at a vondradnak.
A vonoder6 10—30 t. Célszer(
kdnnyen mozgathatd és szerel-
het6 allvanyra fuggeszteni.

21. &bra. DR1 tipusU vibraciés tomoritégép

23. &bra. Mének & Hambrock cdlopverd
kalapacs

Mének & Hambrock fél- és
teljesen automatikus sdritett le-
vegd és gbzizem( colopverd ka-
lapacsait mutatja a 23. abra.
A cég 22 t teljesitményig vibra-
cios colopverdket is gyart.

Toronydaruk

A toronydaruk gyartdsa az
utolsé ot évben 1300%-kal nove-
kedett. Bar ez az emelkedés
jelentds mértékben a 16 mp-ig
terjed6 Kkisebb darukra vonat-
kozik, a nagyobb teljesitmények-

nél is szamottevd. Legel6nydsebb
az Onszerel6 kivitel, melyet szét-
szerelés és a kotelzet Gjratlizése
nélkul lehet Uj munkahelyre at-
széllitani. igy a Liebherr torony-
daruk egyes tipusainal az arboc-
tagokat teleszkdposan egymasba
lehet tolni, a Schwing cég egyik
darutipusanal az arboc felében
Osszecsukhat6 és szallitasi hossza
alvazzal egyitt Osszesen 20 m.

A fébb tipusok : épileten bellil
es mellette szerelt helybenallo,
mindkét tipus kuaszd kivitelben,
sinen futé forgddaru és autddaru-
alvazas toronydaru. A gém szer-
kezete szerint billenégémes és
futébmacskas, kezelése a kezel6-
fulkébdl torténik vagy tavvezér-
léssel .

A forg6gémes toronydaruk 200
mp-ig készllnek sorozatban, spe-
cidlis rendelésre azonban méar
800 mp-os tipust is gyartottak.
A legnagyobb gémkinyulas 60 m,
a legnagyobb horogmagassag pe-
dig mar 100 m felett van.

A Schwing cég kisz6 torony-
darui vizszintes vagy billen6 gém-
mel készllnek, az eplleten belll
emeletrél emeletre klsznak s a
gém mindig legaldbb 12 m-re van
a legfels6 fodém folott. A kaszast
a harmadik emeleti fodém folott
kezdi meg az arboc belsejében
elhelyezett specialis csorld és csi-
gasor segitsegevel. A daru a 24.
abra kozepén lathato.

A 25. abrdn a périsi Potain
cég futdbmacskas toronydarujat
mutatja. A daru széles tipus-
valasztékban 40 m-es gémkinvu-
lasig, 61,5 m horogmagassagig és
15 t max. teherbirasig készil.

A nyugatnémet Peiner to-
ronydaruk billen6gémes  soro-
zata 50 m gémkinyulasig, 100 m
horogmagassagig és 20 t max.
teherbirasig kerul sorozatgyar-
tasra.

Az oberlahnsteini Kaiser cég
olyan kusz6 toronydarut fejlesz-
tett ki, mely futbmacskas gémeét
teher alatt is tudja Allitani, sét
tizem koézben a gém nagyobb
részét csukld koril 90°-kal meg-
tori eés fuggolegesbe allitja, vagyis
az arbocmagassagot noveli és a
gémkinyulast csokkenti. A 35
m-es gémbél 19 m-es rész noveli
az arbocmagassagot. A futd-
macska a maradék 16 m-es gém-
részen mukaodik tovabb. Ha visz-
szadllitia a 35 m-es gémet, a

24. abra. Schwing kuszé toronydarn

futdbmacska Ujbél teljes hosszon
Uzemel. Ez a kaszodaru féleg
specialis  feladatok  ellatasara
vald.

A ulédaruk

A disseldorfi Gottwald cég
igen nagy valasztékban gyartja
nagyteljesitményd  mobil- és
autodaruit. Autédarui kozil a
max. gemkinyulas 44 m, a max.
teherbirds 12 m gémkinyulasnal
40 t, maga a jarm(-alvaz 4 ten-
gelyes kivitel(i. Darulizemre egv-
dobos, markol6s Gzemre kétdobos
kivitelben szallitjak a vevd kivan-
saga szerint.

A cég mobil daruinak legna-
gyobb hatarértékei letalpalva :
teherbirés........... 60 t
gémhossz ........... 60 m
benvulas............. 24 m

Kilonleges rendelésre gyarta-
nak nehéz, ottengelyes alvazon
100 t teherbirast 100 m gém-
hosszlsagi mobildarut is.

Gottwald mobildarut mutat a
26. abra.

A butzbachi Pintsch Bamag
cég normalgémes autddarukat
gyart 20 t teherbirasig, kulon-

25. 4bra. Potain futémacskas toronydaru
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28. abra. IBAGr kéDyszerkeverdgép

leges alatamasztast gémmel 40 t
teherbirasig és pneumatikus ma-
kodtetés(i teleszképos gémes ki-
vitelt 15 t teherbirasig. A telesz-
kopos tipus terepjaro, 0ssz-
kerékmeghajtast, 40%-os emel-

29. é&bra.
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kedon is fel tud kapaszkodni,
legnagyobb uti sebessége 55 km/é.
A gép daruzasi munkéhoz hidrau-
likusan letalpal. Kétdobos csorl6-
jével markolds Uzemeltetésre is
alkalmas.

Betonkeverdgépek

A szézéves hardheimi Eirich
cég tanyéros ellenarami kény-
szerkever6gépe rovid keverési
ideje kovetkeztében igen nagy
teljesitmény(i. A keverdszersza-
mokat kulon elektromotorokkal
hajtjak meg. Automatikus vezer-
lése  nyomdgombbal mikddik.
Eirich tipust kényszerkever6-
gépet mutat a 27. abra.

Korszer(i formaju a neustadti
IBAG cég 1500 1-es kényszer-
kever6gépe (28. abra). A 38 LE-s
Diesel- vagy elektromotorral (ize-
meltetett kever6gép Oranként
kb. 50 keveréssel 55 m3 témor-
betont ad.

Az IBAG (j tanyéros kényszer-
keverdje korszer(i alacsony zéart-
formajaval tlnik fel. A 3000 1
Grtartalmd gép intenziv keverd
hatdssal és rovid keverési id6vel
90 m3dra teljesitményt ér el
A konnyebb szallithatdésag érde-
kében a kever§ tanyér kozépen
osztott.

A heidelbergi ARBAU cég
nagyteljesitmény( kett6s méro-
adagolé berendezését mutatja
vondvedres gémmel a 29. abra.
Az osztalyozott szemszerkezeti
anyagok csillagrendszerli ada-
gol6falon at keriilnek a mérle-

Kettés ARBAU mér6-adagolé berendezés

gekbe. A berendezés teljesitménye
fuggvénye az alkalmazott keverg-
gépnek.

Rovidebb ideig tart6 munkak
elvégzésére készult az ARBAU-
MOBIL jarmlalvazas méré-
adagolé berendezés (30. &bra).
A berendezés szabadon ejt6 vagy
kényszerkever6vei késziti, folya-
matosan mérlegeld szalagmérleg-
gel, csillagrendszeri adagolo-
fallal, cementmérleggel, gémes
vondvederrel és 500 1-es 25 m3dra
teljesitményl kever6géppel. Szal-
litas kozben kezel6fulke és a fo-
gaskoszoru beforgathatd, (izembe
helyezését sajat beépitett csérldvel
Végzi.

Bar Gjabban Gtépitégépek gyar-
tasaval is foglalkozik az ARBAU
cég, mégis specialis szakterilete
a legkilonbdz6bb teljesitmények
elérésére alkalmas mér6-adagold
berendezések tervezése és gyar-
tasa, illetve gyartatdsa. A cég
uzemmel nem rendelkezik, a sze-
relési feladatokat alvallalkozok-
kal végezteti. Gyartott olyan
megoldasokat is, melyekben a
kényszerkever6gép a mérleg edé-
nyebe van beépitve. Nagyobb
teljesitmény(i adagol6 berende-
zéseit  teljesen  automatizalja.
Mér6-adagol6 berendezéseket mas
cégek részére nagyobb keverd-
telepekbe valé beépités céljabol
kilon egységként is szallit.

Betonszallit() tehergépkocsi

A véasaron a betonszallité ugy-
nevezett agitatorkocsi és szallito
kever6gépkocsi  nagy  valasz-
tékban szerepeltek. A kever6-
gépet és a szallitd jarmdvet min-
den esetben mas-mas cég gyar-
totta. Az agitatorkocsi keverg-
gépe a jarmdmotorrdl nyer meg-
hajtast, a keverg-szallitdé be-
rendezés kever6gépe kilén meg-
hajt6 motorral készil.

A széllitott beton munkahelyi
fogadasara a szallitd gépek jobb
kihasznalasa érdekében a 31. abra
szerinti tarolosilot alkalmazzak
(Liebherr), mely hidraulikusan
billenthet6 és jelen esetben 4 in3
beton tarolasara és kontainerbe
valé Uritésére alkalmas.

Mas megoldast mutat a 32
abra, melyen a hidraulikusan
billenthet6  szallit6  tekndbe
szallitas kozben forgathatd ke-
ver6lapatok vannak beépitve.



Kétféle méretben 4 és 6 m3es
Grtartalommal gyartjak. Uritési
ideje 15, illetve 20 mp.

Beton- és habarcsszivattyl

A mechanikus  dugattyds
betonszivattylk helyét egyre
inkabb a hidraulikus miikodtetést
gépek foglaljak el. A frankfurti
Beton—Spritz—Maschinen  cég
hidraulikus betonszivattytjat mu-
tatja a 33. &bra.

Korszer(i  kiviteli  fokozat-
mentesen szabalyozhatd hidrau-
likus betonszivattyukat gyart
széles vélasztekban a kozismert
esseni Torkret cég. Gépeik leg-
nagyobb teljesitménye 12—15
m3/ora. Iker kivitel(i tipusaikkal
25—35 m3dbra teljesitmény ér-
hetd el. A berendezés all a meg-
hajté agregatbdl, a szivattyubdl,
egy olajhidraulikus mozgatasu
tololemezbGl, a szivattyld du-
gattylja és a szallitocso, vala-
mint a betonsilo kozott, végll
a hosszi hengerbdl egy viznyo-
massal hidraulikusan mozgatott
dugattyubdl.

Nagyszamban allitottak ki
kilénboz6 teljesitményli vakold
berendezéseket. A kasseli AZAR
cég 6 m3ora teljesitmeny( kény-
szerkeverfvei  0sszeépitett va-
kolé berendezése lathato a 34.
abran. Meghajtasra 22 LE-s Die-
sel-motor szolgal. A kever6gép
toltése 300 1 Kulon rendelésre
hidraulikus mér6-adagoloval is
gyartjak. Kisebb teljesitményl
berendezésein kivul nehezen szi-
vattylzhaté habarcsok és gipsz
szallitasara gyartjak a 6 LE-s
Diesel-motorral miikodtetett 25
m3ora teljesitményld azarina
tipust gépet, mely tulajdonkép-
pen csigas rendszer(d szallito-
berendezés. A nagyobb tipusok-
nédl is egyetlen motor végzi a
keverdgép és a habarcsszivattyu
meghajtdsat. A gép kezelése
kdnnyd, nem frocskol, nem szenv-
nyezi be a gépkezel6t.

Kilonféele gépek
Az IBAG cég nagy valaszték-
ban mutatott be forgé és pofas

kétor6ket, vibraciés rostakat,
lengbvajukat, rdzocsatornakat,
kavicsmosé  gépet, melyekbdl

kilén rendelés alapjan komplett
nagyteljesitményl  mosd-oszta-
ly6z6  berendezéseket  szallit.
A Loro—Parisini olasz cég ka-

30. dbra. ARBAUMOBIL mérg-adagolé berendezés

vicsmosO berendezése lathaté a
35. abran. Teljesitménye 10—60
m3bra, vizszikséglete 5—70
m3ora.

Az IBAG kavicsbanyék részére
automatikus kavicsfeldolgozé be-
rendezéseket, és a mosovizbll
a finom homok visszanyerésére
szeparatorokat is szallit.

A soltaui Pracht ceég teljesen
automatizalt kéttartdlyos pneu-
matikus vakuumszivattylGja és
kompresszora (36. abra) finom
homokos és futéhomok talajok-
ban vizszint sullyesztésre igen
eredményesen hasznalhatd. A
vakuumszivattyt teljesitménye
140 m3o6ra, a kompresszoré 60

31. 4bra. Liebherr betontarol6 silé

m3odra, szivd és nyomO magas-
saga 9 m. A gép meghajtasat 10
LE-s elektromotor vagy 10 LE s
Diesel-motor Vvégzi.

32. 4bra. Billen6teknds betonszallitd
ocsi

33. 4bra. BSM tipusd hidraulikus
betonszivattyd

34. dbra. AZAR vakolé berendezés
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35. abra. Loro-Parisini kavicsmoségép

36. dbra. Pracht pneumatikus vakuum-
szivattyu

37. é&bra. Henschel g6zfejleszté berendezés

A kasseli  Henschel-Werke
200 kg/éra teljesitményl gyors-
g6zfejlesztd berendezése lathatd
a 37. abran. Az olajtizelési be-
rendezés legnagyobb Uzemi nyo-
masa 20 atli, fdt6feltlete 4,45
m2, flitéanyag felhasznalésa 154

Kelen Tibor
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kg/6ra, hatdsfoka 80%. A gép
kezelése teljesen automatikus.

Onm(ikédd vezérlési targon-
cat mutat a 38. abra, melyet a
hamburgi Jungheinrich cég alli-
tott ki. A gép atjat fehér festék-
kel vagy felragasztott fdliaval
a padlén kijelolik és az fotdcellas
vezérlésli szervémotorral ezen a
nyomon tartja a targoncat. Ahol
meg kell allnia arufelvétel célja-
bol, a festéket kihagyjak vagy
feketével atfestik, és rakodas utan
gombnyomassal inditjak.

A wuppertali Interland cég
nagy valasztékban gyartja Ten-
nant tipust sopré-felszivo gépeit.
(39. &bra). A gép kivaldan alkal-
mas (zemi épulletek tisztantar-
tasdra, szeméttartalya 340 1
térfogatl, az 0Osszegy(jtott sze-
metet 10 mp alatt hidraulikusan
Kiriti.

A brémai Focke-Wulf cég hid-
raulikus mikdodtetés(i teleszk6pos
munkapadjanak (40. abra) hasz-
nos terhelése 300 kg, melybdl
150 kg a 4,5 m-re kitolhat6 oldal-
kosarra esik. Az elektrohidrauli-
kusan Kitolhatd munkapad leg-
nagyobb magassaga 15 m, 360°-
kal teljesen korulforgathato.

Nagy szamban szerepeltek a
vasaron elektromos és s(ritett
levegével miikddtetett kézi szer-
szamok a legkiildnb6z6bb felada-
tok elvégzésere. Egyedill a Bosch
cég szerszamainak kataldégusa ki-
tesz egy egész vastag konyvet.

Szamos cég jelentkezett acél
és aluminium cs6allvany szer-
kezetekkel, igy az ismert Peiner,
Hinnebeck és  Mannesmann

38. abra. Fotocellas vezérlésii targonca

39. dbra. Tennant takaritégép

40. &bra. Teleszképos munkapad

cégek mellett a Schmiedag, a
Ror6 és Bera rendszerd allvany-
szerkezeteket mutattak be.

Az egyes cégek képvisel6in ki-
vil kozponti tajékoztatdé szol-
galat is miikodott a Hannoveri
Véasaron, mely altalanos kérdé-
s?lkben a latogatok rendelkezésére
allt.

Jandtner Antal
(Hoch Istvan rajzai)



Kis tomegl betonozas készitése télen —10° alatt

SZAKOS LUKACS

Az egyik nagyipari létesitményilinknél 1963
januarban a felszerelt gépalap csavarjainak beton
bedntéset — 10° C kils6 hémérseklet mellett
kellett elvégeztetniink. A szerelés leallitasaval
kellett szamolni, ha a betonozas nem végezhet6 el.
A bedntend6 gép leerdsité csavarlyukak mérete
20 x 20 keresztmetszetli 60—150 cm-ig valtozo
mélységli volt. Az eddig ismert modszerekkel a
beton hén tartasa és a kotés biztositasa nem volt
elvégezhetd, mivel sem g6z6lni, sem kuls§ fltést
alkalmazni nem volt mod az adott helyzetben,
kulonds tekintettel az alapra rahelyezett gépekre.

Vincze Attila javaslata kapcsdn a beton
elektromos melegitésével probaltunk megoldast
talalni. A Kkibetonozand6 csavarlyukak szama
48 volt a mellékelt alaprajz szerint. Kisérlet-
képpen a munkéalatot megel6z6en fagyos foldbe
vajt 300 x 300 x 1000 mm-es arokba helyezett
betont melegitettink négy szal, 2 m hosszl
vezetékkel, a vezetéket 4 V fesziltségl transzfor-
méatorra kapcsoltuk ra. A szélak h6foka 50 A-ral
valé f(itésnél volt a legmegfelel6bb. A bedntésre
kerul6 beton héfoka kb. 25 C° volt. A héfokot
méréssel ellen6riztiik folyamatosan. A beton hé-
mérséklete el6szor csokkent, majd néhéany ora
mulva emelkedni kezdett. 6 Oras f(ités utdn a
tovabbiakban csak egy f(itott szal maradt az
aramkorben. A 24 o6ra fitési id6tartam utan a
betont a foldb6l kibontottdk, Osszetorték és a
jelenlevé épit6ipari szakemberek megallapitottak,
hogy a — 15° C kornyezeti hémérseklet ellenére
a kiszedéskor a beton héfoka 20° C volt és a kotés
elérte a 4—5 napos betonszilardsagot.

A Kisérlet eredménye utan a megfelel6 telje-
sitményd kb. 100 kW-os transzformatort sikerult
a munkéakhoz biztositani. A D. V. villamosjavito
lizeme ezt Ugy alakitotta at, hogy a trafé szekunder
fazis fesziltsége 10 fokozatban, 85—17 V-ig
valtoztathatd volt. A trafé szekunder &ram ter-
helhet6sége kb. 2000 A. Célszer(iségi okok kivan-
tak a feszliltség szabalyozas lehetdségét, hogy a
flités menete kozben az indulaskor sziikséges
magasabb teljesitményhez képest a betonkotés
meginduladsa utan kisebb teljesitményt tudjunk
a fltésre biztositani. A fesziltségnél 1:2 aranyu
fesziiltség szabalyozhatésag 1:4 ardnyu teljesit-
mény szabalyozhatdsagot jelent.

Az egységes fiit6szal elemek hosszusagat a
rendelkezésre all6 adatokbdl hataroztuk meg.
A fiitéshez 0 2,8 mm-es betonkdtdz6 huzalt hasz-
naltunk, ez a beton megszilardulasa utdn a be-
ontésben maradhat.

A sz&mitas egyszer( menete a kovetkez6 volt:

FeszUltség....cocovnvinninnirnnnnn, u=12V
Keresztmetszet (0 28 mm) q= 6 mm2 —-
Fajlagos ellenallas ........... g= 0,102 Q —
Aramer6sséq.........cocovevnvnnns /| —50 A

Az ismert képletek alapjan a fiit6szal ellen-
allasa :

12
= 0,24
| 50 Q
1= Re— = 024 ¢ ——-= 8 m.
e 0,18

A 8 m-es huzaldarabokat a bedntend6 lyu-
kakban huarok alakjaban helyezve el 2 db le- és
felmen6 szélat, a kisebbekben csak 1 db le- és
felmend szalat helyeztlnk.

* 2 a4 n3 o2 al

i & E -ti
A 35 36 37
33
sea 8 B F
wPrry,s 1L 1
471 46

OB =
%&39)\

1, &bra

Els6 munkaszakaszként a bedntend6 mintegy
50 db lyukbol 22 db alapcsavar lyuk kerilt be-
ontésre. Ez utdbbi teruiletet is harom csoportra
osztottuk és egy-egy teruiletet az egymastol fugget-
lendl all6 fazisokra kapcsoltuk ra, hogy ezzel is
csokkentsiik a véletlen érintkezést6l adodd zar-
latok val6szinliségét és ezek karos hatasat.

A csavarlyukak bedntése sajnalatosan -j- 17°
C hémérsékletl betonnal tortént, kilsé hémérsék-
let akkor — 10° C kérul volt. A kisérletnél tapasz-
taltaknak megfeleléen a beton hémérséklete 15—
14° C-ra lecsokkent, majd 2 d6ra mulva lassan
emelkedni kezdett, 3%—4 6ra mulva 20° C-t
ért el. Eszlelhetd volt, hogy a transzformatorhoz
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kdzelebb es6 csavarkiontések héfoka joval maga-
sabb volt a tavolabb elhelyezkeddkenél. Bedntés
utdn 5—6 draval a beton allapota megkivanta a
locsolast, ezt meleg vizzel végeztik. Locsolas
hatasara a h6mérséklet 1—2° C-al esett, majd Ujra
visszadllt. A h6fokmérést a betontest mélyebben
készitett fészkekben, mintegy 25—30 cm meély-
ségben végeztik. A csavarlyuk héfoka kilénbdzd
okok miatt 11—41° C-ig valtozott. A héfok sza-
balyozésara az egyes flit6huzalok és taplald trafd
kdzé helyezett ellenallasokkal lehetéség volt, ez
a gyakorlatban a fiit6szalak hozzavezetéseként
hasznalt drét rovid részének rovidebbre vagy
hosszabbra val6 modositasaval tortént (ellenallas
szabalyozas). Megbeszélés alapjan a hdéfokokat
egyoOntetlien 25—30° C kozé szabalyoztuk be.

Az alapozés csavarlyukait szdmozassal lattuk
el és az egyes lyukakra vonatkoz6an grafikonokat
fektettlink fel, ezekbdl utélag regisztralhatjuk az
alkalmazott f(itési héfokot.

Az épitGipari vallalat kérésére januar 25-én
2 db prébakockat készitettiink, az ezekre vonat-
kozd héfok adatokat a mellékelt grafikonok tar-
talmazzak. Itt meg kell jegyezni, hogy a préba-
kockandl az elsé 24 éraban a héfok 45° C felett
volt, érlelésik 80 6ra hosszat tortént, az elsd
24 ora utani héfok 25—30° C kozott volt.

A beton héfoka a lehilési és felmelegedési
gOrbék alapjan az elmélettel egyezéen a 2. abran
lathatéan alakult :

Az 0sszes alapcsavar lyukak kidntése utdn a
transzforméatorbdl a flitéshez leadott teljesitmény
25 kW volt, ami napi 600 kW4 energia fogyasztas-
nak, tehat 350 Ft napi Uzemeltetési koltségnek
felel meg. Az adott gépszerelés esetében ez a
koltség nem jelenthet kilondsebb akadalyt.

A munkadk végzése soran két alkalommal
prébakockakat készitettiink. Az els6é probakoc-
kakat fasablonban készitették, amelyeket foldbe
astak és 80 oOréig érleltlik a betont. A készitett két
probakocka torési szilardsaga 100, 160 kg/cm2
volt. Ezen probakockak vétele a betonozas meg-
kezdésekor tortént, és azt a célt szolgalta, hogy
megallapithato legyen, hogy egyaltalan elektromos
flitéses mddszerrel lehet-e megfelel§ betonszilard-
sagot elérni. A két probakocka torési eredménye
bebizonyitotta, hogy érdemes az elektromos f(itést
alkalmazni.

A kovetkez6 alkalommal két 3—3 kockabdl
all6 mintat vettink vassablonba. A vassablonok
kozvetlenil a fagyos leveglvel érintkeztek. Az
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egyik sorozatndl 67 6rés elektromos érlelés utan
74, 87, illetve 100 kg/cm2es tordszilardsagot
értiink el. A masik sorozatnal 117 orai érlelés utan
100, 125, 125 kg/cm2-es tor6szilardsag lett meg-
allapitva.

A prébakockdknal négyoranként mertik a

beton hoémeérsékletét, és azt allapitottuk meg,
hogy azoknal a kockaknél, ahol a betonh6mersék-
letet sikeriilt allandéan -j- 20—25° C kozotti ho-
mérsékleten tartani, ott magasabb volt a toér6-
szilardsag, mint azokon, ahol akarcsak % orara is,
a betonhémérséklet - 15° C-ig lesullyedt.
M  Osszegezve megallapithat, hogy az elektro-
mos érleléssel jomindségl betont lehet késziteni
— 10° C alatti hémérséklet esetében is, azonban
vigyazni kell arra, hogy a homérséklet allandd
legyen és £ 15° C ald ne sillyedijen.

A fitészalak behelyezésével kapcsolatban
problémékat okozott, hogy a f(it6 gombvasszal
a gépcsavarhoz hozzédérve zarlatot okozott be-
tonozaskor. Erre a tényre gondosan lgyelni kellett,
és az érintkezést meg kellett szuntetni. Az alkal-
mazott modszer mellett a transzformator 2—3%-0s
és a hozzavezetések 10—15%-0s veszteségtdl el-
tekintve az aram Aaltal el6allithatd teljes hd a
betonon belll keletkezik. A lyukak térfogatatol,
a kornyezet hbelvezetésétdl fligg az, hogy a be-
ontésre keril6 lyukakba mekkora hémennyiséget
vezessink be. A sok feltételezéssel és idealizalas-
sal végzett szamitasok helyett a gyakorlatban
elvégzett Kisérlet eredményeit helyeztik el6térbe.

A fitési halozat kiepitésénél és megmeérete-
z6sénél az aldbbi szempontokat kdvettlk :

A felhasznalhat6 feszlltség max. 24 V lehet.
Ez a balesetbiztositasi szabalyok szerint emberre
nézve veszélytelen. A beépitendd flit6szal hossza
5 m-nél hosszabb legyen, hogy barmelyik lyukba
kétszer fel és leérjen. Ennél hosszabb szal is alkal-
mazhaté tobb csavarlyuk sorbakapcsolasaval. Ez
altal csokken a csatlakozdsok és hozzavezetések
szdma. Hatranyosan jelentkezik itt is a f(it6szal-
nak az alapcsavarokhoz, gépalatétekhez, vagy a
beton vasaladshoz vald érintkezése, mivel ha egy
szal két helyen ezekhez hozzéér, ugy két pont
kozotti rész a fiitésbdl Kiesik, mig a ftészal tébbi
része er@sebben melegszik és esetleg el is ég. Az
alkalmazott 0 2,8 mm-es vasszal keresztmetszetén
olyan arammennyiséget kell atvezetni, hogy tul-
flités ne térténjen, ami a beton megégését okozza.
A héfok kérdését a mar ismertetett kisérleteknél
dontottik el.

Az alkalmazott téli betonozasi f(itési sziszté-
méhoz a kovetkez6 altalanos jellegl elirdsokat
tudjuk ajanlani az alabbi sorrendben :

1L A fltend6 helyek szadmbavétele, azok
osztalyozasa betonmennyiség, keresztmetszetek,
mélységek és benne levl vasszerkezet szempontja-
bol, tovabba ezek célszerl csoportositasa az azonos
jellegliek egy flitési szakaszban valé iktatasaval.

2. Teljesitmény sziikséglet felmérése a rendel-
kezésre allo trafé figyelembevételével, fiitési sza-
kaszok beosztésa.

3. A transzformator fesziiltség munkapont-
janak megéllapitasa célszerllen a szabalyozhaté
tartomany fels6 kétharmadaban.



4. F(to6ellenallasok rendszerének megterve-
zése. A meéretezés vastagsagra, hosszra sorba és
parhuzamos kapcsolasra is terjedjen Kki.

5. Ellenallasok elhelyezése, taphalozat ki-
épitése, flitésszabalyozas kérdésének megvizs-
galasaval egyedi szempontokbdl az egyes fiit6
elemeknél is.

6. Beton becsémdszolése utdn az el6melegitést
a legfels6 fesziltségi érték mellett kell végezni
megfelel6 mértékben.

7. A betonozést megfelel6 héfokda betonnal
kell elvégezni, az ajanlott hé&fok optimalisan
40—50° C; minimumként az Aaltalunk végzett
munkaknal tapasztalt és még eredményre vezetd
- 15° C fokot jeldlhetjiik meg.

8. Betonfiités inspekcidjanak megszervezése
E(jfok ellenérzés biztositasaval legaldbb 3 dran-

ént.

9. A bekotés megindulasaval (a bedntés utan
5—6 ora) a flit6feszililtség csokkentése és a normal
helyzet beéllitasa.

A pontokban foglalt szabalyok mellett alta-
lanos tapasztalatként megjegyzendd, hogy az
ismertetett problémakon kivul kiiléndsebb nehéz-
ség nem jelentkezett. Az ismertetett problémak-
rol viszont meg lehet allapitani, hogy azok nem

Kunszt Gybérgy

David Janos

lépik tal az épitkezések vagy szerelések teriuiletén
megszokott felszerszamozast és lehet@ségeket. A
szabalyozhaté alacsony fesziltségli transzforma-
tor és a méretezés elkészitéséhez biztositando
villamosipari szakember jelenti talan a problémak
legnehezebbikét, bar ez sem jelenthet kilondsebb
akadalyt. A jelenlegi komoly és kemény téli id6-
jarés ellenére az arénylag kicsiny betontomegl
csavarlyuk betonozasi munkait a szerelés meg-
zavarasa nélkil ugyszélvan észrevétlenul sikerilt
elvégezni, leszamitva a kisérlet irant érdekl6dék
helyszinen tartozkodasat, mely a sikeres és ered-
ményes préobalkozas altal felkeltve elég nagy-
mérték( volt.

Az eljaréas feltétlendl javasolhaté mas egyéb
karcst szerkezet(i beton munkékhoz is, melyek
sziikségszerCien téli id6szakban végezheték el.

A leirt munkalatokat elrendelte és iranyitotta
Szakos Lukacs gépészmérnok, a D. V. Beruhazas-
rol, a munkalatok veghezvitelében kozrem(kodott
Németh Jené vili. merndk, Ballok Imre vili. mér-
nok, Romhanyi Gyula vili. technikus, Rapatig
Jozsef vili. mérnoék, a javaslattal Vincze Attila
szolgalt a kilfoldi szakirodalom utalasai 6ssze-
gy(jtésével, tovabba a kivitelezG ellenGrzésében
és inspekcidjaban tevékenyen résztvett.

Berendi Gyodrgy
(Hoch Istvan rajzai)

419



A termelés, a létszam és a termelékenység alakulasa
az iparban

TAR JOZSEF

Hazédnkban évente most mar kb. 34—35
milliard forint Osszeget Kkitevl épitési-szerelési
munkat végeznek. Ennek 55—57 %-at az allami
épitbipari vallalatok 4—5%-4at az épitdipari sz0-
vetkezetek Kivitelezik, kb. 20—21%-at a nem
épitdipari szervezetek (els6sorban az Un. hazilagos
épitkezéseket végz6 beruhazd-felljitd szervezetek)
valositjak meg, 17—19%-at pedig a maganépit-
kezések teszik ki. Az épitési tevékenység nagysagat
?’ZI eg_x(es szektorokban a kdvetkezd adatok szem-
eltetik :

1. téblézat

Az épitési-szerelési munkak osszege folyo
arakon, millié forintban

2 . a hézi- a ma-
Ev ‘maCl lagos gan*
A xy i xsSr Osszesen

s .5 gaCa  épitkezéseken

1949 2 089 1700 2000 5 789
1952 9 844 273 1500 1300 12 917
1955 6 731 461 2837 2400 12 429
1958 8078 721 3236 3500 15 535
1959 16 674 1061 5686 6400 29 821
1960 18 258 1318 6681 6100 32 357
1961 18 353 1245 7063 6500 33 161
1962* 20 009 1391 7100 6200 34 700

* Allami anyagbeszerzési arak feltételezésével
szamolva !

A fejlédés mértékét és ttemét ezek az adatok
azonban nem mutatjdk meg egyértelmden, mivel
az egyes években bekdvetkezett arvaltozasok a
foly6arakon kimutatott termelési érték idébeli
kozvetlen 6sszehasonlitasat lehetetlenné teszik.
Az &rvéltozasokbol eredd torzitdsok kisz(irésére
arindexeket kell alkalmazni. Ezek kiszamitasa az
épitéiparban igen bonyolult folyamat, ezért — a
részletek ismertetésenek mell6zésével — csak arra
kivanok utalni, hogy pl. az allami épitGiparban
1949, és 1952. kozott kb. 4—5%-o0s, 1952. €s
1958 kozott mintegy 16%-os aremelkedés kovet-
kezett be. Ismeretes az, hogy az un. 1952. I. 1-i
arrendszer az id6k folyaman elavult és az utobbi
években az elszamoldsokra mar nem volt meg-
felel6. Ezért 1959. januar 1-ével az épitbiparban
Uj koltségvetési és arrendszert vezettek be. Ez az
1958. évi arszinvonalhoz képest az allami épit6-
iparban is alkalmazott rugalmas arpolitika gya-
korlati intézkedései miatt az arszinvonal — bar
Iényegesen kisebb mértékben — azdta is tobbszor
megvaltozott.

A termelés volumenének alakuldsat az 1
tablazatban kozolt folyGéaras termelési értékada-
tokbol szamitott értékindexeknek a megfelelé
arindexekkel valo korrigalasa utan nyert kovetkez6
volumenindexek mutatjak :
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2. tablazat
Epitéipari termelés
a hazi- .
’ A e lagos a magan
Ev WC-f -@‘ICAA dsszesen

S 4 §.113 épitkezéseken

Index : 1949 - 100

1949 100 100 100 100
1952 450 100 88 65 218
1955 281 163 151 120 191
1958 317 225 159 175 235
1959 377 277 186 200 275
1960 412 344 220 191 300
1961 432 342 235 203 316
1962* 475 384 236 194 331

Az 1949-t6l 1962-ig eltelt kozel méasfél évtized
alatt a legnagyobb — kozel 6tszoros — fejlédés
az allami épité’iEarban volt. Szamottev6 volt az
épit6ipari szovetkezetekben a hazilagos és a magan-
épitkezéseken elért termelés novekedés mértéke is.

A termeléshez hasonl6éan igen jelent6s az
epitési-szerelési munkakon dolgozok letszamanak
novekedése is. Az egész épitdiparban 1949-ben
145 000 f6, 1962-ben 315 000 f6 épitéipari munkas
dolgozott. E létszdmnak 1949-ben  39.3%-at
1962-ben 42,4%-4t foglalkoztattak az allami épit6-
ipari vallalatok. A létszdmalakulast a kovetkezd
adatok szemléltetik :

3. tablazat

Az épitési-szerelési munkakon dolgozo
munkésok, szovetkezeti tagok
és magankisiparosok létszama, 1000 f6

Ev a hazi-

a ma-
A i lagos gan*
gz X5z 0sszesen
w?ZZ L )
—B*> | épitkezéseken
1949 57 43 45 145
1952 196 6 39 28 269
1955 114 9 66 51 240
1958 115 1 68 73 267
1959 132 13 78 84 303
1960 135 15 87 79 316
1961 129 14 88 85 316
1962* 133 16 86 80 315
* Az iparengedéllyel rendelkez6 magankisiparosok
adatain kivil — jelentés részben becslés alapjan —

tartalmazza a lakossag sajat er6vel végzett épitkezésein
dolgoz6k szamat is.

1949. és 1962. kozott — kilondsen az allami
épitdiparban — szamottev6 volt a munka termelé-
kenységének emelkedése is. Ennek Kkifejezésére
tobbféle mutatészdm hasznalhat6. Az épitési-
szerelési munkak tekintetében a leggyakrabban
hasznéalt mutatd : az egy épit6ipari munkasra
jutd épitési-szerelési munkak 0Osszege. Természe-



tesen e mutatd kiszamitasanal is biztositani kell
az arvaltozasok torzitd hatdsanak Kisz(irését.
Ennek figyelembevételével a termelékenység nove-
kedését a magyar épitGiparban a kovetkez6 adatok
mutatjék :

4. tablazat

Az egy f6re* juté termelés indexe

- L a hazi- ,
) E c 9l lagos @ Magan
Ev =.8 88 Osszesen

© }g = s X9

NSS N3 2  épitkezéseken

1949 = 100

1949 100 100 100 100
1952 131 100 97 105 118
1955 140 109 98 106 119
1958 157 118 100 108 128
1959 163 122 103 107 130
1960 174 129 109 108 138
1961 192 136 115 108 146
1962* 204 140 120 109 150

* Az allami épit6iparban az épitéipari munkasok,
az épitdipari szovetkezeteknél az épitési-szerelési mun-
kakon dolgozé termel6k évi atlagos allomanyi létszama,
valamint a magéankisiparosok és az &ltaluk foglalkoz-
tatottak, tovabba a lakossag sajat er6vel végzett épit-
kezésein dolgozok szama figyelembe vételével.

Az e tdblazatokbdl kiolvashato és kiszdmithatd
adatok tobb fontos épités-gazdasagi kérdésre
mutatnak ra. Ezek kozul talan alegfontosabb annak

megallapitasa, hogy mind a munkatermelékenység
szinvonaldban, mind annak fejlédési Utemében
igen jelentés kiulonbségek vannak az épit8ipar
egyes szektorai kozott. E kuldnbségek egyrészt a
munkak eltér6 jellegébdl, pl. abbol erednek, hogy
az allami épitdipari vallalatok viszonylag tébb Uj
épllet Kivitelezését végzik mint a szovetkezetek,
vagy a hazilagosan épitkez6 szervezetek, méasrészt
az egyes szektorok igen lényegesen Kkilonbdzd
technikai felkésziiltségére és munkamddszereire
vezethet6k vissza. Ez nyilvanval6, ha arra gondo-
lunk, hogy a nagy allami vallalatok toronydaruk-
kal és egyéb nagygépekkel felszerelve, a legkor-
szer(ibb technika alkalmazasaval végzik a Kivite-
lezést, szemben az épit6ipari szovetkezetek, a
hazilagos épitkezések vagy éppen a magan Kis-
iparosok jorészt elmaradott kézm(vesek modszerei-
vel. Ennek ellenére nagyon megfontoland6, hogy
érdemes-e pl. a hazilagos épitkezések mar ez id6
szerint is nagyon jelent6s volumenét tovabb
névelni akkor, ha az ilyen épitkezéseken foglalkoz-
tatott kdzel 90 000 épitSipari munkas egyenként
évi atlagban csak kb. 80—83 000 Ft &sszegl
termelési értéket hoz létre, szemben az allami
épitbiparban dolgoz6 munkasok kb. 140—145 000
Ft-os évi egy fére jutod termelési értékével. Elgon-
dolkoztaté a maganépitkezések ilyen szamottevd
nagysaga is, ami elsésorban abbol ered, hogy a
hazankban évente felépitésre kerild mintegy
60—65 000 lakasnak csak kb. egyharmadat Ki-
vitelezik a nagy allami épit6ipari vallalatok.

Az Egyesulet hirei

A Kodzpont hirei

Az Epitésiigyi Miniszter az Epit6k napja alkalma-
b6l az Egyesiilet keretében kifejtett, kiemelkedé mun-
kajuk elismeréseképpen az Epitéipar Kivalé Dolgozdja
kitlintetésben részesitette Cziglina Vilmost, Heged(s
Bélat, Kaszta Dénest, Kelemen Pétert, Dr. Kubinszky
Mihalyt, Tamai LéaszI6t, Tomory Laszlot, Torok Fe-
rencet, Varga Martont, Zérgoilyi Ferencet.

M. Vierendeel (Belgium) janius 3-an A fliggony-
falak miszaki megoldasai, épitésének korszerli anya-
gai és mddszerei cimen el6adast tartott az Egyesilet-
ben. Az el6adast az Epiletszerkezeti és Technoldgiai
Szakosztaly rendezte. *

Vibraciés tomoritési konferenciat rendezett 1963.
junius 15—17. kozott a Gépipari Tudomanyos Egyesi-
let kdzdsen Egyesiletiinkkel és a Kozlekedéstudoma-
nyi Egyesilettel. A konferencia irdnt nagy nemzetkozi
érdeklédés nyilvanult meg. Azon 15 orszagbol 65 kil-
foldi vett részt. Legtdbbben a Német Demokratikus
Koztarsasaghol (15-en), Bulgariab6l (11-en) jottek.
A konferencidnak két témakdre volt: a talajok témo-
ritése és a beton tomoritése. A harom napon 0sszesen
23 el6adés hangzott el és kﬁ't filmet mutattak be.

A Mérndki Létesitményi és KozmUGépitési Szak-
osztaly rendezésében junius 19-én Varga Maéarton na-
gyon nagy érdekl6dés mellett beszamol6t tartott a
Foldmérd és Talajvizsgalo Vallalat 1962. évi miszaki
fejlesztési munkairol. *

Az Egyesiilet Filmbizottsaga kozbsen az Epitésiigyi
Minisztérium Filmszolgalataval janius 28-an szakmai
filmbemutatot tartott. Ezen vetitették: 7. és 8. sz. Epi-
téipari Gjitasok (magyar), Lakberendezés (NDK szines),
Monolitikus épitkezések Gdanskban (Lengyel) és Lip-
csei Vasar (NDK szines) cimi filmeket.

Hasan Schiljak, a Jugoszlav tarsegyesilet elndke
budapesti latogatasa alkalmabdl jalius 11-én Egyesi-
letiink EIndkségével targyalt a ket egyesilet jovobeni
kapcsolatanak kiépitésér6l.

A Terlleti Csoportok hirei

A Fejér Megyei Hirlap majus 14.-i szamaban fog-
lalkozik az Egyesulet fiatal Székesfehérvari Csoport-
javal. Kiérnék a Csoport ielen+8ségét és méltatja mun-
kassagat Megemlékezik Karsai Ivannak és Menyhért
Gyulanak a Székesfehérvaron folvé nagyardnyd lakas-
épitkezésekrdl és a vellik kapcsolatos Uj terlletkiala-
kitasokrol, valamint Bank6é Karolynak a varos koz-
mlveinek helyzetér6l és fejlesztésérdl tartott el6ada-
sairdl.

A Gyéri Csoport keretében

majus 29-én Dr. Haldsz Ott6 kénny( acélszerkeze-

tekrél,

junius 12-én Dr. Egresi Matyas az éplletek mér-

tékado tlizterhelésérdl tartott elGadast.

A Gyéri Csoport Mosonmagyarovari Mérndki To-
vabbképzd el6adassorozata keretében a tavaszi utolso
el6adasként junius 20-4n Dr. Gvengd Tibor a s+atikai
kismintakisérletekr6l és azok gyakorlati felhasznéla-
sarol beszélt.
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Vasbeton termékek mindségellendrzésének néhany tapasztalata

FENYVES

|. Bevezetés

Nagyon figyelemremélt6 Khaut Ferencnek
a Magyar Epit6ipar 1953. februari szamaban meg-
jelent cikke, melyben a Komarommegyei Vasbeton-
gyar altal a betonelemgyartas mindsegi ellenérzésé-
nek megoldasara tett Iépéseket és modszereket
ismertette. Az lzemek tdbbségében a betonelem-
gyartas volumenének névekedése mellett a mindség
ellen6rzése nagyon elmaradt, legtébb helyen a
megfelel6 berendezések és miszerek sincsenek biz-
tositva. A hivatkozott cikk érdeme, hogy sajat
eredményein bizonyitja be, hogy a megfelel6 be-
rendezések beszerzesére forditott kiadas hamar
megtérulhet a mindségjavulassal.

Ebben a tanulményban a gyartaskdzi mindség
ellenGrzéssel kapcsolatban egy-két kérdést szeret-
nék felvetni és a 2. sz. Epliletelemgyérban beveze-
tett néhany mindsitési maédszert és azok eredmé-
nyeit kivdnom ismertetni.

1. A gyartaskozi minGség ellendrzés
egyes kérdései

11. Feszitett beton elemeknél alapvet6en
fontos a beton minéségét a fesziiltség raengedése
el6tt meghatarozni. Ez altaldban az érlelésre
vonatkozd adatok vezetésével és egyidejlileg érlelt
prébakockak torésével szokds megallapitani. Ezek
azonban nem adnak megbizhaté képet. Ennek oka,
hogy a beton minGségét, s6t az érlelés eredmé-
nyességét is szamos tényez6 befolyasolja. A proba-
kockakon mért szilardsagi érték pedig nem jellemz6
a termékre a kockanak a gyartmanytol eltér6é
alaki tényezGje és vibralasa miatt. E mellett ezek
a modszerek nem adnak megbizhaté tajékoztatast
a tapadoszilardsag mértékérdl. A nyomoszilardsagi
érték a tapadodszilardsagot nem hatadrozza meg
egyértelmden, mértéke inkabb a huzoszilardsaggal
korrelacidban alakul. Ezen kiviil a tapadds még
tobb tényez6tdl fugg ; a huzal fellleti megmunka-
I4st6l, rozsdassagtol, a huzaloknak egymastol és
a gyartmany szélétél vald tavolsagatol stb.
Tapaddbetétes gyartmany esetén ugyanis a beton-
nak olyan érettségi fokot kell elérnie, hogy a
huzal fesziltsége oldasakor meg ne cslusszék.
(Emellett figyelembe veendd, de kisebb jelentségi
az, hogy gyengébb betonminéség mellett a beton
kiszasa is megnovekszik.)

Gyakorlati szempontbdl biztosabb, kdzvetle-
nil jobban felhasznalhatd eredményt ad az a
modszer, mellyel a feszlltség — oldéaskor a huzal-
nak a betonba valé becslszésat hatarozzdk meg.
Erre egyszer( modszert ad a Vremenndja insztruk-
cija po tyehnologii izgatovlényija predvarityelno
naprajazsenniih  zselezobetonniih  konsztukcii.
1959/cim( szovjet szabalyzat. Az eljaras lényege
a kovetkezd :

Ha egy — a gyartmanybol kiall6 — megfeszi-
tett huzalvéget elvagunk, a kiall6 vég megroviddil.
A rovidllésnek kettds oka van : a huzal rugalmas
rovidilése és a huzal becsuszasa a betonba. Mig
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az els6nek abszolut nagysaga a kiall6 huzalhossztol
figg, a masodik mértéke attél fiiggetlen. Ha a
huzalhossz elég rovid, a rugalmas rovidilés a
becslszashoz képest elenyész6en Kkicsi, tehat a
meért rovidilés a becslszésra jellemz6. Ezek figye-
lembevételével a huzal feszité erejének a betonra
val6 rédengedése elétt a betonelem véglapjatdl
legfeljebb 1 cm-re egy huzalt megjelélink, és
tolémérce mélységmérdével mérjik a jelnek a vég-
laptol val6 tavolsagat. Fesziiltség raengedése utan
ezt a mérést ismételten elvégezzik. A két mérés
kilonbsége adja a becsuszas mértékét. A becsu-
szdsra az idézett szabalyzat hatéarértéket is ad.
Ezek az értékek azonban a nalunk nem hasznélatos
periodikus profili kozepes szilardsdgu anyagra
vonatkoznak. Kivanatos volna a magyar huza-
lokra is hasonl6 tablazatot kidolgozni.

Az érleles kielégité voltat a tényleges és a
tablazati értek Gsszehasonlitasaval lehet meg-
hatarozni.

Ha a huzalcslszas értéke a megengedett hatart
meghaladja, az elem érlelését tovabb kell folytatni.

12. Anagyszilardsagu betonacél vizsgalatanal
a szabvanyos vizsgalatok : a szakitdszilardsag, a
folyasi hatar, a szakadd nyulas és a hajtogatasi
vizsgalat, nem adnak teljes képet. Csoportos feszi-
tés esetén — ami nagysorozatban gyartott beton-
elemeknél tulsulyban van, az egyes huzalokban
lev6 fesziltség egyenletességére kihatassal van a
huzalok (gynevezett egyenletes nyuldsa, ami
altaldban — de hullamos huzal eseteben kulono-
sen — er@sen szor. (Egyenletes nyulas a huzalnak
a kontrahdlt hosszon kivil mért nyulasa.)
A huzal egyenletes nyulasanak elézetes megalla-
pitasa azért is fontos, mert hisz a ny(las csoportos
feszités esetén a huzalok nagy mennyiségli szaka-
dasat vonja maga utdn, ami — bar a mindségre
nincs kihatassal — a sorozatgyartasban komoly
fennakadast okoz. A huzal egyenletes nyulasara
a rovid szakaszon mért szabvanyos szakado nyulas
nem ad jellemz6 értéket. Ezt az Utligyi Kutatd
Intézet 1962. évi, Feszit6huzalok vizsgalata cimd,
Galik Istvan altal kidolgozott tématanulmanyaban
bebizonyitotta. Az idézett jelentés a szabvanyos,
5 mm atmér6j, 150,50 KB mindségl huzalokra
vonatkozéan a kovetkez6ket allapitja meg :

a) A jelenleg el8irt 10 d mér6hosszon mért
nyllasban a normdl betonacéllal ellentétben a
kontrakciés nyulds van talsulyban, az egyenletes
nyllas abban csak elenyész6 hanyaddal szerepel.

b) Az el6irt 4%-os nyulasérték Kkisebb mint
onmagaban a kontrakciés nyulas.

c) A jo és gyenge minGségl feszit6huzalok
alapvetéen az egyenletes nyalads nagysdgaban
kilénboznek kontrakcids nyulasuk kozel azonos.

Tehat ,a feszitbhuzal megfelel6 képlékeny
tulajdonsagainak ellenérzésére az a maddszer (ti.
a szabvanyos szakadényulas meghatarozasa) nem
alkalmas. Az el6irt 10 d méréhosszon a kontrakcids
nyulds mar énmagaban tobb mint 4%, tehat azok



1. dbra. Tavvezetéki oszlop klzsaVuzasa
(kinyomasa)

a huzalok is megfelelnének az el6irdsnak, melyek-
nek semmi egyenletes nydlasuk nincs. A nyulas
mérésére vonatkoz6 jelenlegi el8iras tehat sem
elméletileg, sem a gyakorlat szempontjab6l nem
megfeleld.”

Ha a huzal mindségér6l valdban jellemz6
adatokat akarunk nyerni, azok nyulas-vizsgalatat
a szabvanyoktol eltér6 moddszerekkel is el kell
végezni.

2. A 2. sz. Epiiletelemgyarba bevezetett
egyes mindgsitési modszerek és azok eredményei

Khaut Ferenc cikkeében az alapanyagok, ill.
a technologiai folyamat egyes valtozasat a préba-
torések eredményeivel hozza 0Osszefiiggésbe, és
ebbdl von le kovetkeztetéseket. A betonelemek
min6ségét azonban nem egyedil a prébatérések
eredménye hatarozza meg.

A mindsegjavitas egyik kdzponti problémaja
a selejt csokkentése. Egyes, féleg feszitett vasbe-
tonelemeknél a selejt zommel kizsaluzaskor jelent-
kezik a gyartmany ténkremenetelével, kilondsen
olyan elemeknél, amelyeknél a beton kiemeléskor
kapja meg maximalis igénybevételt ; (pl. az 1 sz.
Epuletelemgyarban a Ban-féle teknOs feszitett
fodémpanellnél, vagy a 2. sz. Epiletelemgyarban
az attort tipusu feszitett tdvvezetéki oszlopnal.)
E mellett a selejt jelentkezhet nem Kkivanatos
repedésekben, meg nem engedett méretpontatlan-
sagban, feluleti hidnyossagokban sth. A selejt
okanak allandé nyilvantartasa, rendszeres érté-
kelése és elemzése, azok Osszevetése a vizsgalt
alapanyagok min6ségének, valamint a technol6giai
elterések alakulasaval, hatékony fegyver lehet a
selejt csokkentésére, illetve a szlkséges intézkedé-
sek kidolgozédsanak alapjaul szolgélhat.

Egy-két példaval szeretnék ramutatni, hogy
a selejt ok szerinti elemzése milyen szerteagazo,
és az sokszor milyen meglep6 eredményekre vezet.
A 2 sz. Epuletelemgyarban rendszeres statisztikat
vezetlink a selejtezodés ok szerinti megoszlasarol.
(Pl. mérettlirés miatt, feszkesség miatti selejt,
tonkremeneés fesziltségraengedéskor Kkizsaluzas-
kor, szallitas kozben stb.) Ha valamelyik ok miatt
jelent6sebb mennyiség( selejt keletkezik, a szoké&sos
ellen6rzésen kivil tovabbi méréseket és elemzése-
ket végzink. Els6sorban azt vizsgaljuk, hogy egy-
egy nagyobb mennyiségl -selejt-fajtat milyen
tényez6k idézhetnek el6. Mivel erre vonatkozd
statisztikat nem csak vallalati szinten ©sszesitve,
de brigadonként is elkészitjuk, legkénnyebb elészér
az egyes brigadoknak a min6ség betartasa teriiletén
elért eredményeit Osszehasonlitani. Ezek kozott
az eltérés nagyon gyakori. llyenkor egy-egy
brigadnal a selejt eloidézésében doént6 munka-
folyamat megvaltoztatasaval vagy pontosabba
tételével jelentds sikert lehet elérni.

A tovabbi vizsgalatok modszere mar eseten-
ként nagyon kiilénb6z6 lehet. Egy id6ben pl. sok
volt a kizsaluzés alkalmaval dsszetort tavvezeték-
oszlop. A kizsaluzés technoldgiaja a kovetkez6 :

Atavvezeték oszlop (1 1 abra) kissé konikus.
Mivel a beton megkotéséig a sablon hordja a
feszitéshol keletkez6 25—40 Mp.-er6t, a sablonnak
nagyon merevnek kell lennie, hogy az oldalak
egyuttdolgozasa biztositva legyen. Lenyithato
oldalu sablonoknal — mint ezt mar a tapasztalat
mutatta — a merevség nem volt kielégit6. Ezért a
sablon oldalak ma mar fixen a fenéklemezzel
Osszehegesztve készillnek. A kizsaluzés gy tor-
ténik, hogy a gyartmanyt a nyillal jeldlt oldal
fel6l a sablontol hossziranyban kb. 60 cm-re
kitoljuk. Ezutan az mar kdnnven kiemelhetd.

_A kinyomas alkalmaval eltort oszlopoknal a
seleljtez()’(jést el6idéz6 okok két alapvetd csoportba
foglalhatok dssze :

a) Tual nagy er6k kellenek az elem kinyoma-
sahoz.

b) Az elGirtndl rosszabb mindségli a beton.

a) A kinyomas soran keletkezo selejt okanak
megallapitasdval kapcsolatban havonként kimu-
tatjuk, melyik sablonban hany %-os a selejt.
Itt Kiderllt, hogy egyes, szélséséges esetekben ez
az érték 30—40%-ot is elér. Ennek oka a sablon
nagyfoku deformaltsadga. A sablon deformaltsaga-
bol kovetkezik, hogy a kinyomdéer6 annyira megnd,
hogy a beton tonkremenetelét okozza. Néhany
napon keresztil dinamométerrel mértik azt az
er6t, mely a gyartmanynak a sablont6l val6 lesza-
kitdsdhoz szllkséges. Ez az érték erGsen szort.
A legnagyobb érték a legkisebbnek a hdromszoro-
sat I1s elérte. Az esetek tobbségében nagy erére
azonos sablonoknal volt szilkség még pedig azoknal
a sablonoknal, melyeknél mar a fentebb leirt
statisztika is bebizonyitotta a deformaltsagat.

Egyes esetekben azonban az eredmény — béar
kisebb mértékben — az egyes sablonokon beliil
is szort. Néhany kisérlettel megallapithatd volt,
hogy ennek oka Kkisebb részben a sablon nem
megfelel6 tisztantartasaban, nagyrészt pedig abban
rejlik, hogy kiemelés el6tt a betont Utogetéssel
nem valasztottak le a sablonrdl.

Fenti esetek mellett néhany alkalommal
viszonylag kis nyomoerd mellett is eltért az oszlop,
pedig a betonmindségnél sem taldltunk semmi
kllonleges rendellenesseget. Itt a térés oka, mint
kidertlt az volt, hogy a kinyomoer6 excentrikusan
m(ikddott és a kilpontos nyomaés tette ténkre az
oszlopot.

A mérések alapjan, szamitassal meg lehetett
allapitani, hogy a kinyoméer6 ndvekedése és a
tervt6l eltér6 excentricitisa a betonban levé
nyomdfesziiltséget szélsGséges esetben kétszeresére
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is novelheti, és igy az a beton tdrészilardsagat is
meghaladhatja.

b) A gyartmanyok ténkremenetele kiemelés-
kor bekdvetkezhet a betonmindség romlasa miatt
is. A betonminéség vizsgalati modszerei kézismer-
tek, és ezeknek sorozatgyarté izemben val6 alkal-
mazésara Khaut Ferenc cikkében jo példat adott,
ezert ennek részleteire Kitérni nem kivanok. A
betonmindség ellenbrzésérdl csak a gézoléssel kap-
csolatos néhany érdekes adatot ismertetek :

Uzemiinkben a g6zolés szakaszon torténik.
A g6zkamraban tehat csak annak betonelemekkel
valo megtoltése utadn eresztjik be a gézt. A g6z-
kamrat daruval toltjuk, tehat az utoljara berakott
darabok kerulnek legfellilre, ésugyanezeket emelj ik
el6szor ki. Statisztikat készitettiink, hogy a bera-

kas, ill. a kiemelés sorrendjében hogyan alakul a
selejt. Ebb6I a statisztikabdl kiderul, hogy a pihen-
tetés, ill. lehdilés idejének a ndvelése milyen nagy

hatassal van a beton szilardsagara. Két honapi
vizsgalat adatait a 2-es 4bra mutatja be.

A g06zblés elégtelenségére mutatott az a grafi-
kon, mely a selejt napi megosztésat tlnteti fel.
A 3-as abran fekete korrel vannak jeldlve a hétf6i
napok. Ebbdl kideril, hogy a hétféi kizsaluzasok-
nak, amikor a kdzbens6 vasarnap miatt az elemek
hosszabb ideig voltak g6zolhetok, a selejt atlaga
messze a tébbi napoké alatt marad.

Még egy példa a selejt okanak meghataroza-
sara : A selejtstatisztika egy id6ben kimutatta,
hogy a vasuti aljnal a selejt zomét a beton fészkes-
sége okozza. A vasuUti alj gyartasa soran egy sablon-
ban, hosszaban egymas mogoétt 5 db elem van
elhelyezve (4. abra). A razépadon tehat egyszerre
5 db-ot vibralunk. A selejtstatisztika kimutatta
a fészkesség megoszlasat az aljak elhelyezésének
a fuggvényében. Amig azonos id6 alatt a 2-es
szamu aljnal 47 db, a 3-asnal 43 db, a 4-esnél
55 db volt fészkes, addig az 5-6snél 87 és az 1-esnél

4. dbra. Vasbeton vasuti aljak jelhelyezkedése
a sablonban

120 db, tehéat a széleken a fészkesség atlag kétszeres
volt. EbbdI kideriilt, hogy a vibratorok elhelyezése
nem megfeleld.

Az ismertetett példak tavolrél sem meritik
ki azokat a lehetOségeket, és kivanalmakat,
amelyek vasbeton tomeggyartas selejtképz6dése-
nek csokkentésénél kapcsolatban fennallanak. A
tanulmanyban foglaltak inkabb csak ravilagitani
akartak azokra az el6nyokre, amelyek a mindsitési
adatok statisztikai gy(jtésébdl és azok miszakilag
megalapozott kritikai ertékelésébdl adodnak. Vas-
beton termékek mindségellendrzése szertedgazd és
bonyolult feladat mellyel kapcsolatban a szabva-
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2. &bra. Oszlopsejt darabszdma a pihentetés és leh(ités idejének
fuggvényében

3. &bra. Oszlopsejt alakuldsa a hét napjanak fuggvényében

s

nyok és egyéb kozponti el8irdsok csak altalanos
iranyelveket adhatnak meg. A szabvanyok mellett
nagyon fontos az (izemekben gyartméanyonként
kimunkalni azokat a tényezd6ket, amelyeknek
folyamatos ellendrzése és elemzése feltétlenul szik-
seges. Az ezekre vonatkozd mutatok egy részének
hatarértékeit elirasok vagy szakirodalmi adatok
alapjan el6re meg lehet adni, mésik részik meg-
hatarozasat az Uzemeknek Kkell el6kisérletekkel
biztositani. Ezek kidolgozasa, ellen6rzése és betar-
tasa feltétlenil a gyartmany min6ségének és
teherbirasanak javulasdhoz, a mindség szorasanak
csokkenéséhez vezet.



Gépkoltség tervezésenek U modszere

GTOKOS IMRE, KOVACS

Az Epitéipar arrendszere 1959-ben tértént beve-
zetése Ota tdbb valtozdson, korszer(isitésen esett at.
Ezek a valtozasok tikrozik azt a mindenki el8tt
ismeretes tényt, hogy az épitéipar rohamos technikai
fejl6désen megy Aat.

Az épitéipar gépesitésének fejlesztése és korszerd-
sitése allanddan napirenden lév6 kérdés. Az aldbbiakban
ennek egy részét kivanjuk e cikkben targyalni, nevezé-
sen az el6regyartott elemek beemelési kéltsége kiala-
kitasdnak ujszer( megoldasat.

A javasolt médszer el@segiti az épitéipar artervezé-
sének elvi megalapozottsdgat. Az egyes — féleg Uj —
szerkezetek, szerkezeti elemek épitéipari egységarainak
megallapitasa nem maradhat el idében a gyakorlati
bevezetées mogott. Arra kell tehat térekedni, hogy az
arak kialakitdsa — lehet6leg elméleti tudomanyos
Gton, — mar a kisérleti id6szakban megtdrténjék, hogy
mire a szébanforgd épiletszerkezet altalanos bevezetésre
keril, mar megbizhaté egységarak Aalljanak az épit6-
ipar rendelkezésére.

Az egységarak, gépkoltségek megtervezése soran
szem elétt kell tartani a fejlédés lehet6ségeit és érde-
keltté kell tenni a kivitelez6t, hogy az adott koérilmé-
nyek kozoétt mindenkor a leggazdasagosabb megoldéast
keresse.

Az itt kozdélt példdakban nem annyira a szamsze-
rliségre torekszink, mint inkdbb az elvi elképzelések
kdrvonalazasara. Természetesen mas gépek és mas
munkak tekintetében a mindenkori korilmeényeknek
megfeleléen kell az érintett tényez6ket értékelni.

A jelenleg érvényben [év8 beemelési koltségek rendszere

Koztudomasu, hogy az épitdipari egységar (alapar,
teljesar) az anyag és fuvarkdltség haszonnal, valamint
a bér és gépkdltség rezsivel és haszonnal ndvelt értékei-
b6l, mint koltségelemekbdl tevédik ossze. Képlethen
kifejezve :

Adr = A-\-F + B + G

Az el6regyartott elemek beszerzési és elhelyezési alapara
tartalmazza az elem beszerzési arat, az elhelyezésnél
felhasznaland6 egyéb anyagok arat és franko6sitott fuvar-
koltségét, az elhelyezéshez sziikséges munkabért,
valamint a beemelési mivelet gépkdltségét, végil az
elhelyezésnél sziikségesé valé egyéb gépek (pl. hegeszt6é
stb.) koltségét.
A gépkoltség ezek szerint két részre oszlik :

G= Gb+ Ge;
tehat :
Aar = A-\-F + B + Gb + Ge

Jelen szlikebbkdr( vizsgalatunk csak a beemelési gép-
kdltséget (Gb) érinti, amelynek értéke altalanossagban

Gb = T-Gmoé-r-h (Ft/egység)

ahol a T a beemelés valamilyen egységre (to, db) esd
id6szikséglete, Gmdé a beemel6 gép egy munkaodrara
esé koltsége, az r és h pedig a rezsi és haszon index-
szama (jelenleg r = 1,41, h= 1,04, r-h= 1,4664).

Ha Gmo-1 egy géptipus vizsgalata esetén, az rsh
indexet pedig egy munkanemen belll valtozatlannak
tekintjik, a Gb és T ko6zott linearis 0sszefliggés all fenn.
Abban az esetben tehat, amikor a teljesitményi id6szuk-
séglet (T) egysége O/to, a beemelés kdltsége a beeme-
lendé elem sulyaval egyenes aranyban, linearisan
emelkedik.

Az 1959. évben bevezetett &rrendszerben ezt a
gyakorlatot kévetve szamitottak ki a kilénb6z6 sulyd
elemek egy db-jara vonatkoztatott beemelési gép-
koltségét — vagyis egy db elem id6sziikségletét (Tto)
Ugy képezték —, hogy a to egységre megallapitott
T-1 (Tto) szoroztdk a beemelendd elem sulyéval
(Q to/db.)

Tdb = QTtO (6/db)

JOLAN, KARVAZY DEzSO

Az Tto értékét gépenként és elemenként bizonyos suly-
hatarokon belil &llandonak vették, kilonbdz6 saly-
kategoridkban azonban az mas és mas volt. A Q és
Tdb kozotti osszefliggés tehadt szakaszosan linearis
lett (1. &bra).

A sulyhatarokon mutatkoz6 ugrasok nagysagéat a
Tto értékvaltozasai szabtdk meg.

Az abrakbdl lathatd, hogy ezen elv alapjan pl.
egy gerenda beemelésére az 5 t-as autédaru id6szikseg-
lete (Epitéipari Gépkoltségnormak 56—41 tétel)

0,1 t saly esetén 0,0222 ¢6ra/l1,2 perc,

1.0 t suly esetén 0,166 o¢ra, vagyis a 0,1 t-asénak
8-szorosa,

1.1 t saly esetén 0,380 6ra, vagyis a 0,1 t-asénak
17-szerese,

2.0 t suly esetén 0,670 ora, vagyis a 0,1 t-asénak
30-szorosa,

5.0 t suly esetén 1,670 6ra, vagyis a 0,1 t-dsénak
76-szorosa (91,2 perc).

Nem szikséges ezekutdn bévebben kifejteni, hogy
az itt mutatkoz6 idészikségletbeli eltérések er6sen
talzottak. Mivel pedig a gépkoltség az idGszikséglettel
linearis Osszefliggésben van, kovetkezik, hogy a nagy
elemek beemelési kdltségei tulzottan magasak, illetve
a kis elemek koltségei alacsonyak.

Az egyes gépek teljesitményeinek elemek szerinti
megosztadsa sem volt szerencsés, mert pl. a ,,Vasbeton
oldal-, fédém- és tetéelemek, panelek” (56—42) be-
emelési idészlkségletét azonosnak vették. Mar pedig
feltétlentl mas és mas id6 sziikséges egy ideiglenes meg-
tdmasztasra, bedllitasra igényt tarté fuggdleges és egy
azonos sulyl, de teherhordd szerkezetre rafektethetd
vizszintes szerkezeti elem elhelyezésére.

Egy elemtipusnak kilonb6z6 gépek alkalmazéasatol
fligg6vé tett beemelési koltsége az armegallapitas
szempontjab6l okozott bizonytalansagot, illetve orga-
nizaci6s nehézséget. Véleményink szerint arra kell
torekedni, hogy a kivitelez6 organizaciés el6irdsokkal
ne legyen tdlzottan megkdtve, hanem lehet6leg sajat
maga valaszthassa meg a munkaeszkdzeit és munka-
korilményeit. Nem célszer(i tehat el6re elhatarozni pl.
az alkalmazand6 beemel§ gép tipusat, mint azt az
1959-es Aarrendszer el6irdsai megkivantdk, mert a ki-
vitelezés gyakran nem ugy torténik, ahogy azt az

1. &bra. Kulonboz6 gépeknél a darabsuly és idészikséglet kozott
szakaszosan linearis osszefiiggés all fenn
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organizacios eljarason elhataroztak és ebbdl rendszerint
egységarvita is kovetkezik.

Ezek az alapvet6 szempontok mar dnmagukban is
elegend6k a beemelési koltségek atdolgozasadnak meg-
indokolasara, de ezeken talmenden célszer( lesz majd
vizsgalat targyava tenni magat az egy munkadréara esé
gépkoltséget, illetve annak koltségtényezdit is, hiszen
az 1959 Ota eltelt négy év alatt az épitipar technolé-
gidja szamos valtozason ment at, s igy a munkadra-
koltség fokozatosan elavulttd valik.

A beemelési koltségek tervezésének alapelvei

A beemelési munka és az alkalmazhaté gépek sok-
félesége miatt a legfontosabb feladat a beemelés fogal-
manak tisztazasa, a beemelend6 szerkezetek, vagy szerkezeti
elemek felsoroldsa, az egyes géptipusok teljesit6képesség
szerinti csoportositasa, végil a sziikséges és lehetséges esetek
hatarvonalainak megszabésa, egyszéval : mindezek rend-
szerbe foglaldsa. A tovébbiakban kell foglalkozni a
beemelés idGszuikségletének (ciklusidonek) megallapita-
saval, végul a gépkdltség és egységar kialakitasaval.

Beemelési miveletnek nevezziik valamely emel§-
géppel végzett azon miveletet, melynek folyaman a
gép eldregyartott épiletszerkezeteket, vagy szerkezeti
elemeket a deponidbdl vagy szallitoeszkozrél a végleges
beépités helyére helyez.

Epitéanyagoknak konténerben, vagy egyéb szal-
litobedényben torténé magassagi mozgatasa altaldban
nem tekinthet6 beemelési miveletnek. Kivétel ez alol
a fodémbéldselem, melynek csoportos felszallitdsa és a
munkaszint egy pontjara valo lehelyezése még be-
emelési miveletnek tekintend6.

A beemelendd szerkezetek a megfogas, emelés ésel-

csoportosithatok.

A beemelésnél szamitasba

Allékony (stabilis)

szerkezetek
Suly szerinti
felosztas Kilonleges  elGkészités,
megtamasztads nem szik-
séges, agyaz6 habarcsba
rakhato
Kis elemek Athidal6k ;
(200 kg/db Gerendék ;
stlyhatar Fodémbéléselemek ;
alatt) Fodémtalcak;
Kd@szivacspallok;
Fedkdvek
Kozepes elemek Gerendék ;
(200— 1500 kg/db Athidalok ;

stlyhatarok Lépcsékarelemek ;

kozott) Fodempallok ;
Fodémpanelok
Nagy elemek Gerendék ;

(1500— 10 000
kg/db sulyhatarok
kozott)

Racsos tartok ;
Fodémpanelok ;
Térelemek

Kulénlegesen
nagy elemek,
(10 000 kg/db
stlyhatar felett)
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Ideiglenes megtamasztas, vagy

A tablazatban 9 csoportra osztottuk fel az elemeket
stlyuk és allékonysdguk szerint. Az egyes csoportok
kozott bizonyos atfedések vannak. Pl. gerendéak el6-
fordulnak 100 kg-tél 10 000 kg-ig barmely sulykategd-
riaban, s6t esetleg egyes nagysulyl, magasgerinci
gerendak ideiglenes rogzitése is sziikségessé valhat.

A beemelési koltségeket célszerli fliggetleniteni a
beemeld gép tipusatél, egyrészt azért, mert az épit-
tetének k6zombds az, hogy a kivitelez6 milyen gépet
alkalmaz, masrészt a kivitelez6 a rogzitett beemelési
koltség ellenében igyekszik a leggazdasdgosabb modot
kivélasztani.

A beemelés koltségtervezése céljara legalkalma-
sabb gép vagy gépek kivalasztasa végett szik-
ségesnek latszik a rendelkezésre all6 géppark egyes
tipusainak teljesit6képességét megvizsgalni, illetve
6sszehasonlitani. Ezt a célt szolgalja a 2. abran lathato
gorbesereg, melynek mindegyik gorbéje megadja egy-
egy gép max. terhelhet6ségét és emelési magassdgat a
gémkinyulas fliggvényében.

Kozbevet6leg megjegyezzilk— mint az a 2. 4brabol
vilagosan kitlinik— hogy az épitéipar jelenleg nem ren-
delkezik olyan géppel, mely 20 m-es gémkinyulas esetén
2 t-nal stlyosabb elemet 25 m-nél nagyobb magassagra
képes volna beemelni, vagyis az elmek — panelok és
térelemek — sdlyanak novekedésével gépesitésiink
nem volt képes Iépést tartani. Pedig a 4—5 t-4s pane-
lek, a 12— 14 m-es épiletszélességek mar ma is sir-
getéen kovetelik az ilyen beemelé gépeket.

Visszatérve a gépkivalasztds kérdésére a 2. tdbla-
zatban soroltuk fel a 2. &bra szerint szdmbajohetd
gépeket, illetve az Aaltaluk elvégzendd feladatokat.
A részletes indokoldas mell6zésével megallapithatjuk,
hogy a kdltségtervezés céljara 8 m emelési magassagon
belul a 3—5 t-4s autédaru, illetve a 10 t-a4s lanctalapas
daru, 8—35 m magassagok kozott pedig a 45 tm-es

1. tablazat

veendd szerkezetek csoportositasa

Billenékeny szerkezetek

Végleges kapcsolattal (he-
gesztés (tjan) rogzitve,
esetleg kilon megtamasz-
tds vagy kihorgonyzéas is
szlikséges

kihorgonyzas szlkséges

Parkanyelemek

Parkdnyelemek ;

Erkélyek ;

Kozépblokkok ;

Falpalldk ;

Oszlopok, pillérek, kehelybe
csUsztatva, tet6szerkezeti
elemek

Nagy gerincmagassagu geren-
dak ;

Ré&csos tarték ;

Keretek ;

Nagyblokkok, falpanelok, osz-
lopok, pillérek, kehelybe
csUsztatva

Oszlopok, pillérek, he-

gesztve ; homlokzati fal-

panelok vazszerkezetre fel-
hegesztve

Minden esetben kiilonleges technolégiat kell beemelésiikre megallapitani,
ezért csoportba nem sorolhaték.



Maximalis terhelési, gémkinyulasi és magassagi igényeknek megfeleld emelégépek

Ma*.emelési magas-
égi g 8m

Nax. gémkinyiilés: 5 m 15 m
5-lo t 3t 35t

Max. terhelés: 3t 35 t

Emelégép

Auté 35t
Lanctalp 5 t
Lanctalp lo t
Lanct. 2 db lo t
Toronydaru 30 tm
Toronydaru 45 tm
? db toronyd. 45 tm
Arbocdaru 20 t

2 db arbocd. 20 t

AToronyd. loo tm 2/V

"Toronyd. 150 tm

1710 a-es gémkinyuldalg 4,5 t-a4t emelhet
Kivanatos, de jelenleg hianyz6 gépek

~Caak oszlopok éa pillérek beemelésére

toronydaru latszik legalkalmasabbnak. Egyes nagy-
sulyd oszlopok, pillérek beemelésére esetenként arboc-
daru is szébajohet.

A 35 m-nél magasabb épliletek — létesitmények —
gépi kiszolgalasa jelenlegi gépparkunk birtokaban mar
kiulonleges egyedi organizaciot igényel, s az épilet-
szerkezetek &ltalanos artervezésének nem feladata, hogy
valamennyi kilonleges épitési munkara arat szolgal-
tasson, — ezért e kérdés vizsgalatat mell6zzik.

Az el6z6kben megallapitottuk, hogy a beemelés
brutt6 gépkoltsége

Gb = T sGmé-r. h.

JexXnuxijOaazed’ m
...,50 f1-30 t
_TDCUu 6 lorwWvtj
__TD0-20, Wotuj
_ ZB -45 twotvij
- PeudKei", 151, aut6-
_ 51, 5t awté
_ NCK lo t, lanctalpa*
__Baktam- 5to

4BD-20 éarboc
» 2007 . AfcD - 20,

. ébra. Kilonbozé emel6gépek legnagyobb emelési magassagai
és legnagyobb terhelései a gémkinyulas figgvényében

2. tablazat

35 m
5m 15 m
5-lo t 3t 3-5 t 5-0 t 3t 3-5 t 5-lo t
lo 11 12
rt rr

TT

Jelmagyaréazati a miinka elvégzésére ké-
pes

a munka elvégzésére leg-
alkalmasabb

HHiiminp az érképzésnél alkalma-

Ha Gb-1 egy bizonyos elemcsoport (1. tablazat) egy
darabjara kivanjuk megkapni, a T értékét ora/db
egységben kell megadni, vagyis meg kell allapitani a
kivalasztott kilénb6z6é tipusu gépek kilonbdz6é elem-
csoportok egy-egy darabjanak beemelésére fordithatd
idészikségletét (ciklusidét).

Folyamatosan szervezett munkat feltételezve, cik-
lusidének a beakasztids kezdetét6l a kdvetkezd beakasz-
tds kezdetéig eltelt id6t tekintjuk.

Egy ciklusidé altaldban a kdvetkez6é id6elemeket
tartalmazza :

Beakasztasi id0.....ccccocoveveveieiieceiciee e th
Emelési, fordulasi, haladasi id6 ... tem
Lehelyezési id6.....cocoviiviincnnnnns ... tie
Megtamasztési id6 tm
(Hegesztési id6 ... .. th)
Kiakasztasi id 6 ...cocooeeeieiiicieeiceecccee, tk
Visszafordulasi, haladasi és horog-
leeresztési idd .....cccovevvieevieiicccies tv

Képletben kifejezve :
T — th A tem\- tle -j- tm(~{- th) £ tk - tv (O/db).

Az id6elemek részben az elem sulyatél (th, tk)
részben az elem billenékenységétél (tie, tm, th), részben

dasi sebességétdl (tem, tv) flggenek.

Megvizsgalva néhény elem beemelési ciklusidejé-
nek fent felsorolt dsszetev@it és azokat oszlopdiagram-
ban éabrazolva (3. dbra) lathaté, hogy pl. a falpanelnal
a legtobb id6t a lehelyezési és megtamasztasi mivelet
veszi igénybe (12—22 perc = 70— 75%), a legkevesebb
id6t a be- és kiakasztds (2—4 perc = 12—20%),
valamint az emelés, fordulds, haladads mivelete igényli
(2—2,2 perc = 12— 16%).

A diagramok értékei igy, nyers allapotban, koéltség-
képzésre még nem alkalmasak, mivel egyrészt a meg-
figyelt esetek szdma kevés, maésrészt az esetek nagy
tobbségében az alkalmazott technolégia nem volt ki-
elégit6. Emiatt korrekciot kell alkalmazni, melynek
soran az egyes id6elemeket a helyes technol6giara
visszavezetve redukalni kell.

Nem célja e cikknek részletezni a felfedett és javit-
haté hibakat, hiszen — amint kordbban mar emli-
tettik — e helyen csak az elméleti dsszefiggések fel-
tarasat tlztuk ki célul. Annyit mégis meg kell emliteni,
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3. dbra. Az id6elemek megoszlasa a beemelési ciklusidén belldl (id6mérés alapjan). Szovjetuniébdl szdrmazé adatok

hogy a gyakorlati kidolgozas soran arra kell toérekedni,
hogy lehetéleg kevés, de jo kozelités(i szamadattal sok-
féle munkafolyamatot lehessen koltségnormakba fog-
lalni. Nem szabad tehat a beemelési gépkdltség-tételeket
az id6szikségletek csekély eltérése miatt elaprozni.

~Vizsgaljuk részletesebben az el6bbi képlet egyes
tagjait :

A th és tk értéke fligg attél, hogy milyen himbat
alkalmazunk, vagyis a himbahoz hany akasztéhoroggal
kell az elemet kapcsolni. Ezt pedig az elem rendelte-
tése (allo, vagy fekvd helyzetben keriil-e beemelésre és
beépitésre), alakja és siilya szabja meg. igy példaid

fekvé elemeknél :

gerendat sulyhatar nélkil 2 horogra
fodémpanelt 3 t saly alatt 4 horogra
3t suly felettu . 6—8 horogra
all6 elemeknél :

oszlopot sUlyhatar né1K U l..rcevvirinnnee 1 horogra
kozép- és nagyblokkot stlyhatar nélkil 2 horogra
falpenelt 3t sdly alatt 2 horogra
3 t suly felett 4 horogra
térelemet sulyhatar nélkil 6 horogra

kell akasztani.

Kilonb6z6 rendeltetési vagy sulyu elemek valta-
kozva tortén6é beemelésekor — mely a lehetéséghez
képest minimalisra csékkentend6 — nem kiszobdlhetd
ki a kilonb6z6 tipus himbak cseréje sem, melynek
id6tobblete szintén a tb id6elemet terheli.

A th + tk id6elem tehat végeredményben a suly
figgvényében elemtipusonként lépcsésen allandd lesz
(4. abra).
figgé alland6, az elemsullyal annyiban van kapcso-
latban, hogy nagyobb sulyu elem beemeléséhez egyes
gépeknél tobb kotélagra van szikség, mely a teher-
emelkedés sebességét felére, harmadara sth-re csok-
kenti. Egy épitkezésen a kotélagak szamat a legsulyo-
sabb elem eleve meghatarozza, igy a kotélsebesség al-
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landénak tekinthetd. Ezt az alland6 értéket gépenkénti
atlagositassal lehet megallapitani.

Itt kell megemliteni az épiuletmagassagot, mint a
beemelési id6sziikséglet, illetve koOltség sokat vitatott
befolyasolé tényezdjét. Ebben a kérdésben megoszloak
a vélemények : szlkséges-e a beemelési koltségek ma-
gassag szerinti differencidldsa vagy sem ?

A 3. abran lathatd, hogy a tem és tv id6elem egylit-
tesen sem teszi ki a ciklusidé 1/ 3-4t. Ez mar énmagaban
is kis értéket képvisel, de a beszerzés és elhelyezés egyit.
tes koltségéhez képest egészen elenyészéen csekély
egységardifferenciat okoz. Ha pedig megfontoljuk, hogy
egy U0j épitmény épitése minden esetben az alapnal
kezdddik és legyen az barmilyen magas, a tet6vel
fejez6dik be s ezen belill a beemelend6é elemek minden
magassagra altaldban egyenletesen oszlanak meg,
feltétlenll azt az Aallaspontot kell elfoglalnunk, hogy

| jeJ pCuxtl’

apreAjda,
&scl&p

4. dbra. A be- és kiakasztasi id6elem valtozdsa a sulytol
és elemtipustdl fugg
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5. dbra. Az emelési, fordulasi, haladasi és kotél visszaeresztési idéelem
egy-egy géptipusndl az elemsulytél figgetlen allando

az emelési és kotélleeresztési id6 valtozasa egy jol
valasztott kozépértékkel kikliszobdlhetd.

A tem -(- tv id6elem a gép mozgdasanak, valamint a
gép forgadsanak idejét is tartalmazza. J6l begyakorolt
gépkezel6 — korszerli gépet feltételezve — ezeket a
mozgatdsokat az elmelési id6 alatt &ltaldban képes el-
végezni, természetesen olyan organizacié mellett, ahol
a deponia, illetve az éppen kodvetkezd elem a gép hato-
sugaraba esik.

Fentiek értelmében tehat &ltalanossagban kimond-
hat6, hogy az emelési, forduldsi, haladasi és kotél
visszaeresztési id6elem a gép konstrukcidjatol fuggd
alland6 atlagositott értékként vehetd széamitadsba (5.
abra).

A legtébb problémat a lehelyezési (tle) megta-
masztasi (tm) és esetleg a hegesztési (th) id6 realis, de
ugyanakkor atlagos értékének megallapitdsa okozza.

Felfekv6 elemeknél

tm (vagy th) — 0,
itt tehat csak a le értéket kell meghatarozni. Ez az
id6érték — az elem fogadasara vald el6késziletet nem
szamitva — a kotélen lengé elem kézzel, vagy kézi
szerszammal valé érintését6l a végleges helyzetben
térténd kotél-lazitasig terjed, igy els6sorban az elem
poérgése altal el6allo torzitds erdtél fugg, mely viszont
elsédlegesen a suly fluggvénye. Egyéb befolyasolo
tényezOk itt : a gép bedllasdnak pontossaga, az elem
alakja, a fogadd és elhelyez6 brigad begyakorlottsaga
stb. Ezek a tényez6k nem szamithatok, igy kizardlag
idémérés atjan allapithatok meg.

All6 — billenékeny — elemek esetén fenti idGelem-
ben még a megtamasztas (tm) vagy hegesztéssel torténd
felerdsités (th) id6szikséglete is hozzaadodik, melynek
nagysaga ugyancsak idéméréssel hatdrozhaté meg
(6. abra).

A 4., 5., 6. dbrdban feltintetett figgvények super-
ponalasa utjan pl. fodémpanel toronydaruval térténd
beemelésére ciklusid6nként a 7. &br&n lathatd szaka-
szosan linearis &sszefliggés adédik (eredményvonal).

Ha a lehelyezés és megtdmasztds id6egységének
irAnytangense nem nagy, akkor a Kkilénb6z4 suly-
kategoridkban mutatkoz6 ciklusidét allandénak te-
kinthetjuk (a 7. &br&n kett6s eredményvonallal je-
161ve).

Ily mdédon minden géptipusra és ezen belll minden
elemcsoportra egy-egy lepcsévonal kaphaté, mely a
gépkoltségi id6szukségleti tényezdjét képezi. Ez az
értéket beszorozva a bruttd6 gépmunkadra koltséggel,
egy elem beemelésének brutté gépkdltségét eredmé-
nyezi. Grafikusan a 8. abra mutatja az id@szikséglet
és hozzatartoz6 gépkoltség stlykategoriak szerinti val-
tozasat. A ~-tengelynél lefelé felrakva a sulykategd-
riakon belll atlagositott idészikségleti értékeket (v. 6.:
7. abra). Ugyanezen térnegyedben alkalmazott 45°
hajlasszogl S segédegyenes segitségével megszerkeztjik
a brutté gépmunkadrakoltség egyenesét a felsé negyed-
ben. Minthogy az ar az id6szikséglettel egyenesen ara-
nyos, ez egyetlen pont meghatarozasa utan meghuzhaté
(Gmé, Ft/6). A beemelés brutté gépkoltségének szerkesz-
tése az id6szikségletb6l Ggy toérténik, hogy az id6-
egyenes metszésbe hozzuk az S egyenessel, a metszés-
pontot felvetitjik a Gmo egyenesre. Az igy kapott

7. bra. Fodémpanel toronydaruval (35 m magassagig) torténé beemelé-
sének id6szukséglete az elemsuly fuggvényében

8. dbra. Osszefuggés az iddszikséglet, elemsdly, gépmunkadrakoltség
és beemelési gepkoltség kozott
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pont Q tengelytéli tdvolsdga megadja az illet§ slly-
kategdridhoz tartozd brutté beemelési koltséget Ft/db
egységben, (6sszehasonlitdsképpen szaggatott vonallal
abrazoltuk az 1959-es id6 és koltség suly szerinti valto-
z4s4t is).

Az elmondottakhoz hasonlé megfontolasokkal és
Osszefliggés-kereséssel barmely géptipus altal végzendd,
barmilyen természetld munka koltsége meghatarozhato
a gépmunkatrakdltség ismeretében. A koltségek gra-
fikus abrazolasa pedig jo Aattekintést biztosit az ar-
ardnyok 0Osszehasonlitasa sordn, de ezen tul lehet6vé
valik az egyes koltségsorokon beliil a megadand6 arak
szlikség és lehet6ség szerinti sliritése vagy ritkitasa,
s6t a gépkdltségeken talmendleg hasonlé elgondolasok
az egyéb épitdipari koltségmeghatarozasok alkalmaval
is eredményesen alkalmazhatok.

Igen sok tennivalé akad még az elsoroltakon kKil
kuléndsen a gépinunkadrakdltségnek — a gépkdltség

méasodik tényez6jének — realis és elméletileg is jo
alapokra helyezése tekintetében. E cikk keretében erre a
kérdésre nem térink ki, mert vizsgalata és a helyes
iranyelvek Kkidolgozasa, tovabbi jelentés munkafel-
adatot jelent.

Az épitéipar gépesitésének fejlesztésérdl, korszer(-
sitésérél sok sz6 esik manapsag, azonban a koltségek
tervezésével sajnos csak igen kevesen foglalkoznak.
Népgazdasagunk szamara pedig egydaltalain nem Kko-
z0mbos a gépkoltségek helyes és ardnyos megtervezése.
E rovid ismertetés célja éppen az, hogy szélesebb kor-
ben az olvasé e bonyolult kérdésekbe bepillantast
nyerjen, s ha csak az érdekl6dését sikerilt e témakor
irant felkeltenlink, cikkiink mar elérte a céljat. A puszta
érdeklédésen tilmenden pedig az e targykdrben kialakuld
vita, javaslatok, vagy ellenvetések, nemcsak a gépkolt-
ségek tervezését, hanem az egész arrendszeriink fejlesz-
tését is szolgaljak.

Az Egyestlet hirei

A Kozpont hirei

Az Egyesilet, a Gépipari Tudoméanyos Egyesilet
és a Magyar Kémikusok Egyesiilete altal 1963. oktober
21—23. koOzott rendezett Mianyag az Epitéiparban
konferencia programja a kovetkez6 :

Ismerkedési est a Royal Szall6 kiléntermében
21-én — hétf6n — 8.30 orakor.

Plenéaris ulés

1. Bevezetd : A mianyagok hazai gyartdsdnak hely-
zete és a tavlati gyartasfejlesztési iranyok
Dr. Koranyi Gyorgy féosztalyvezetd

2. Mianyagok a hazai épitéiparban
Dr. Szab6 Janos épitésligyl miniszterhelyettes

3. Miianyagok szerepe és perspektivai az épitéiparban
Prof. Dr. Tinius (NDK)

VITA
Oktober 21-én — hétfén — 14.30 o6rakor.

Epuletszerkezeti szekcid

1. Talajnedvesség és viz elleni szigetelések mianyag-
felhasznéalasa
Sterk Tibor épitészmérndk

2. Nyiladszard szerkezetek, redénydk, szerelvények
muanyagbdl
Harmos Zoltdn épitészmérndk

3. Falszerkezetek mianyaghdl
Sipos Albin épitészmérndk

4. Manyaghézak
Szédva lIstvan épitészmérnok

VITA
22-én — kedden — 8.30 érakor

Altalanos szekci6

1. Epitéiparban hasznéalt mianyagtermékek tulajdon-
sdgait befolydsolé gyéartasi tényezdk
Dr. Zincz Béla

2. Alapvetdé miszaki és gazdasagi szempontok manya-
gok épit@ipari felhasznalasanal
Dr. Ing. Hildebrand (NDK)

3. Az épitbiparban felhasznalt mldanyagtermékek id6-
jarasallésaga
Szab6 Ambrus vegyészmérndk

4. Manyagok éghet&ségérél
Macskassy Hugé, Szab6 Ambrus vegyészmérndkok
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5. Kisérletek a milanyagok éghet6ségének megalla-
pitdsara
Ing. Heinz L&ber (NDK)

VITA

22-én — kedden — 8.30 drakor

Epiletszerkezeti szekcio

1. Aljzatok és burkoléanyagok vizsgalata, azok ming-
ségi kovetelményei
Szondy Istvan épitészmérndk

2. Falburkolatok élettartama
Dipl. Ing. Arch. Amtor Schwabe (NSZK)

3. Mlanyag falburkolatok helyes tervezése és Kivi-
telezése
Scharle Gyula épitészmérndk

4. Manyag padléburkolatok kivitelezése
Bark6czay Léaszlo épitésztechnikus

VITA
22-én — kedden — 8.30 o6rakor

Gépészeti szekcio

1. M(ianyagcsdvek és berendezések alkalmazasa a
szerel@iparban
Marosan Ede gépészmérndk

2. Mflanyagcsovek 10 éve a szerelGiparban
Jakab Arpé&d gépészmérndk

3. Manyag nyomo- és lefoly6csovek szilardsagi kér-
dései
Vancs6 Gyula vegyészmérndk

4. Mianyagcsovek az épitdiparban
Ing. W. Schrader (NDK)

VITA
22-én — kedden — 14.30 6rakor

Altalanos szekcié

1. Migyanta ragasztok alkalmazasa az épitéiparban
Paris Laszloné vegyészmérnok

2. Tet6fedésre hasznalt tUvegvazas poliészter hullam-
lemezek tulajdonsagai és azok vizsgalata
Csorba Emanuel épitészmérndk

3. Az épitéstechnikai mianyagvizsgalat feladatai
Prof. Dr. — Ing. K. Schaden (Ausztria)

4. Epoxi gyanték alkalmazésa az épit6iparban
Beleznay Géza épitészmérnok
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Epuletszerkezeti szekcié

1. Mlanyag alapanyagu falfestékek alapfeliletének
kialakitasa
Ujcz Pal épitészmérndk

2. Epitiparban alkalmazott festékek technoldgiai és
tartéssagi kovetelményei
Kovacs Géza vegyészmérnok

3. M(anyag alapt festékek és lakkok alkalmazasa
M. Tarbouriesch (Franciaorszag)

4. Fémek el6készitése mianyagfestés ala
Pasztor Gyula vegyészmeérnok

5. Epit6iparban felhasznalhaté festékek
Gancs Elemér vegyészmérnok

6. Tiszavidéki Vegyikombinat 0j termékei
Székely Géza vegyészmérnok

7. Az épitéipar szaméara Magyarorszagon gyartott 0j
festékek
Huisz Jézsef vegyészmérndk

VITA

Gépészeti szekcid

1. Hére lagyulé mianyagok alkalmazadsa az épilet-
gépészeti szerelvények gyartasaban
Szab6 Dezs6 gépészmérndk

2. P2és PVC csovek fémhatdidomai és azok szinterezése
Kegyes Ferenc gépészmérnok

3. Mianyagcsovek épitéipari alkalmazasanak gazda-
sdgossagi kérdései
Kincse Rudolf gépészmérndk

4. Mianyag légtechnikai berendezések gyartasa
Lakos Andor gépészmérnok

VITA

19 érakor opera el6adas

23-an — szerdan — 8.30 orakor

Epiletszerkezeti szekci6

1. Szilikontermékek alkalmazéasa korr6zié elleni véde-
lemben
Medgyessi lvan oki. vegyész, Cserni Gy6z6 okKi.
vegyészmeérnok

2. Mlanyag mint feliletvédelem a vas és betonépi-
tésben
H. Salmen (NSZK)

3. Hazai mlanyagfestékek korr6zié allésaga
Cserni Gy6z6 — Medgyessi Ivan

4. M(anyag elemek vizsgalata kulonds tekintettel a
korrézié problémaira
Prof. Dipl.-chem E. Schmitz (Ausztria)

VITA

Lapunk oktéberi szédma kb.

november

Gépészeti szekcid

1. A villamos tervezés és szerelés kérdései a mlanya-
gok felhasznéldsanak altalanos mdiszaki- és gazda-
sagi vonatkozasaban
Lengyel Janos gépészmérndk

2. Manyagszigetelésli vezetékek és mianyag védo-
csovek szerelése lako- és kommunalis épiletekben
Nagy Gyula villamosmérndk

3. Kabelszerl szigetelt vezetékek és mianyag védé-
csOvek szerelése ipari épiiletekben
Markovich Ivan oki. villamosmérndk

. 4. Manyag szigetelés(i és mlanyag kopeny( kabelek.

Mgyanta kabelszerelvények
Balint J6zsef villamosmérnok

VITA

23-4n — szerdan — 15 6rakor
ZAROULES

A Teruleti Csoportok hirei

A Miskolci Csoport rendezésében a kovetkezd
el6adasok hangzottak el:

majus 31-én a Borsodi Mdiszaki Hét keretében ifj.
Horvath Béla Miskolc varos lakasépitési kérdései-
rél beszélt a varosrendezési tervek tikrében,
junius 3-an  Winkler Mihaly kénnylbetonokrol
tartott el6adést,

junius 10-én Dr. Buray Zoltan az Epiletek hom-
lokzatképzése el6adassorozatban a fémhomlokza-
tokrol, azok anyagairdl és technoldgidirdl beszélt.

Kongresszusok, kulfoldi utak

Harmos Karoly az Egyesiilet kildottjeként a jali-
us 3—5 KkoOzott Bratislavdban tartott Konny(ibeton
konferencian vett részt.

*

Dr. Princ Gyula és Lencse Istvan a Weimar-i m(-
egyetem meghivasara junius masodik felében egyhetes
varosrendezési tanulmanyutat tettek a Német Demok-
ratikus Koztarsasdgban, mint az Egyesilet kildottei.

*

Csuitor Janos a Bayerische Industrieverband meg-
hivdsara jalius elején egyhetes tanulmanydtra Min-
chenbe utazott, ahol el6regyarté (zemeket tanulma-
nyozott.

15-én jelenik meg!
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jl/oft t a r s u n a koni/o

— A masodik Miszaki Kényvnapok elé —

»ozocialista rendszerink Gj hajtéereje a dolgozok szazezreinek alkotd kezdeményezése”
— allapitja meg az MSZMP Kozponti Bizottsaganak augusztus 4-i hatarozata. Batran hozza-
tehetjik, hogy ez az alkotd6 kezdeményezés, amely egész el6rehaladasunk f6 frontjan, nép-
gazdasagunk fejlesztésében fejti ki leghatékonyabban erejét, egyik legfontosabb segitéjét,
fegyvertarsat talalja az ismeretszerzés elsérend( forrdsdban, a kényvben.

Es ahogy nem tllzas korunkat a technika szazadanak nevezni, Gigy az sem tllzas, ha meg-
allapitjuk: népgazdasagunk fejlédési Utemének meggyorsitadsa, altalanos életszinvonalunk fo-
kozatos emelése alapvetéen fligg a magasszinvonald miszaki haladastél, a fejlett szinten allo
m(szaki kultira témegméret( elterjesztésétdl.

Erthetd tehat, hogy az ez évben masodizben, oktéber 21—november 2-a koz6tt sorrakeriild
MUszaki Konyvnapokat joggal tekinthetjik nemcsak konyvkiadasunk és kdnyvterjeszté-
siink, hanem vallalataink és (izemeink, egész termelési-kutatasi apparatusunk, a mszaki tu-
domanyok mi(vel6i, az azok irant érdekl6dé s azok eredményeit alkalmazé szazezrek nagy
eseményének.

A tapasztalatok azt mutattdk, hogy az Uzemekben, konyvtarakban és mas intézmé-
nyekben a Miiszaki Kényvnapok megrendezése élénk visszhangra talalt.

A most méasodizben sorra kerild Mdiszaki Kényvnapok jelent6sége és feladatai csak meg-
novekedtek az id6kozben eltelt egy év alatt, amelynek sordn népgazdasdgunknak mindin-
kdbb kozponti kérdésévé valt a milszaki fejlesztés meggyorsitasa, a magas m(iszaki kultura
megteremtése.

A Miszaki Kényvnapok s ezen keresztil a miszaki kultira terjesztésének fontossdgat két
id6szerl tényezd is kiemeli. Az egyik a KGST keretében fokozatosan megvaldsulé nemzetkdzi
munkamegosztas. A tervezés-kutatas, valamint a termelés egyes szektorainak &sszehangolasa-
bol, a KGST-n bellli termelési kooperacio kib8vilésébdl kovetkezik, hogy nagy lehet6ségek
nyilnak meg szamunkra — hasonl6an nagy felel6sség mellett. Csak akkor szamithatunk arra,
hogy egyes termékekbdl, vagy termékcsoportokb6l gazdasadgos nagy sorozatokat gyartva kielé-
githetjik a szocialista vilagpiac novekvd igényeit, ha m(iszaki haladasunk lépési tart a termé-
keinkkel szemben joggal tamasztott kdvetelményekkel.

Az idei Miszaki Kényvnapok sokat tehetnek az emlitett célok megvaldsitasaért. Azaltal,
hogy a konyvnapokat els6sorban nagylizemekben, tervezd és kutatdintézetekben, a mdszaki
egyetemeken és az ipari minisztériumokban rendezik meg, megfeleld lehetség nyilik arra, hogy
elmélyitsik a mdszaki irodalom iranti érdeklédést mindenek el6tt miszaki kultdrank legsza-
mottev6bb hordoz6i és tovabbfejlesztéi kdzott: mlszaki értelmiségiinkben.

Arra kell torekedniink, hogy a Mdszaki kényvnapok alkalmabdél egyrészt Uj olvasokat
nyerjink meg a miszaki kényvek ma mar hatalmas tdboranak, masrészt az ismeretszerzés egyre
Ujabb magaslatainak elérésére &sztéondzzlnk.

A Miszaki Konyvnapok kozponti eseményét az Orszagos M(iszaki Konyvtarban megren-
dezésre kerll6 nagyszabasu miiszaki konyvkiallitas jelenti, amelynek megnyitasdra a Konyv-
napok Unnepélyes megnyitasaval egyidejlleg keril sor.

Az lUzemekben és intézményekben is megfelel§ intézkedésekkel és programmal, vala-
mennyi érdekelt szerv széles korl egylttmiikodésével biztositjdk a Koényvnapok sikerét. A
programhoz tartozik a Kényvnapok fontossagat ismertetd megnyitd, valamint a helyi koényv-
kiallitas és kdnyvvasar, amelyek eredményes lebonyolitasdhoz az Uzemi vezet6kdén kivil a
helyi kdnyvbizomanyos és a mlszaki koényvtaros nyujtanak segitséget.

A Kdnyvnapok sorén szervezetten és széles kdrben valosul meg a kiadok talalkozédsa az ol-
vasoval.

Ezenkivil a M(iszaki Kdnyvkiado széles kdrl kozvéleménykutatast is lebonyolit, amelynek
soran véleményt kér a miszaki tarsadalomtol a megjelent kiadvanyokra vonatkozolag, egyben
azonban témajavaslatok irant is érdekl6dik, hogy kiadasi programjaban még szorosabban
kdvethesse az olvasoi igényeket.

Az el6késziletek alapjan biztosra vehetd, hogy a masodik Miiszaki Kényvnapok fontos
allomasa lesz a mdiszaki irodalom terjesztésének, s ezen keresztil hatékonyan szolgalja m-
szaki kultarank el6rehaladasat.

Follinus Janos
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Szombat....

Vasarnap. 9— 13 odra kozott

A MiGszaki
szervezd

Kényvnapok
bizottsaga

KERAMIA-CSEMPE

SZINES ES VALTOZATOS RAJZOKKAL
ELSORENDU MINOSEG
EGETETT AGYAG-KALYHAK RESZERE

Export6r:

MINERALIMPORTEXPORT

3, RUE GH. ASSAN
BUKAREST ROMANIA

FELVILAGOSITAS: ROMAN GAZDASAGI KIRENDELTSEG
BUDAPEST, XI., KELENHEGY!l UT 27



	Magyar építőipar 1963. évfolyam 9. szám
	Tartalomjegyzék
	Gabos György: Ankét az építőipari szakmérnökképzésről	385-387	
	I.	Vitaindító előadások

	II.	Az ankét lefolyása

	III. A kérdőívek kiértékelése

	IV. Az ankét eredményeinek hasznosítása


	Valkó Gábor: Tetőemelés	388-396	
	Mohácsy László: A lipcsei csúszózsaluzati konferencia	397-398	
	Kismarty Lechner Lóránd aranydiplomás építészmérnök (1883-1963)	398	
	Szikszay Gerő: Üzemi előre- és utófeszítés Svájcban	399-407	
	Zoltánka Viktor: Építőgépek a Hannoveri Vásáron	408-416	
	Szakos Lukács: Kis tömegű betonozás készítése télen -10 C alatt	417-419	
	Tar József: A termelés, a létszám és a termelékenység alakulása az iparban	420-421	
	Az Egyesület hírei

	Fenyves Hedvig: Vasbeton termékek minőségellenőrzésének néhány tapasztalata	422-424	
	Gyökös Imre - Kovács Jolán - Karvázy Dezső: Gépköltség tervezésének új módszere	425-430	
	Az Egyesület hírei	430-431	
	Follinus János: Fegyvertársunk: a könyv		


