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Parthatarozatok megvalositasa
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EPULNEK A HAZGYARAK

Az 1960-as évek elején a népgazdasagi tavlati
fejlesztési tervek készitésekor nyilvanvaldva valt,
hogy a termel6létesitmények épitésének és a fo-
kozddd lakossagi igények Kielégitésének tobb
esetben az épitdipar kapacitashianya szab hatart.
Az is nyilvanvaléva valt, hogy az épitéipar kapa-
citasat a népgazdasag novekedésének Utemében
Iétszamnodveléssel sem a kozeli jév6ben, sem tév-
latban emelni nem lehet. Kényszerit§ szlikséges-
ség merult fel tehat az épitSipari termelés mdiszaki
szinvonalon val6 gyors emelésére : az épités iparo-
sitaséra.

Ez a célkitlizés az épitési technoldgiak minél
nagyobb mértékben gyaripari jelleglvé valé for-
malasat tartalmazta. A megoldas a nehéz fizikai
munkat igényld mdveletek gépesitése és az elbre-
gvartas novelése abbdl a célbdl, hogy a termelé-
kenység novekedjék és az épitési tevékenységnek
minél nagyobb része az eléregyarté Uzemekben az
id6jarastdl fuggetlenitve folyhassék le.

Az épitésiparositas modszereire és Utemére
tobb korméany- és parthatarozat szuletett, melyek
kozul jelentés a paneles épitésmdd Kkiterjesztésére
vonatkoz0 hatarozatok csoportja. A paneles épi-
tési mdd alkalmazasa a lakasépitésnél ad els6sor-
ban lehet6séget az épitésiparositas legfontosabb
célkitlizéseinek megvaldsitasara.

Az 1964. februéri parthatarozat egyértelmden
szabja meg a népgazdasag feladatait a paneles
épitési mod tekintetében. A parthatarozat alapjan
kormanyhatarozatok sora sziletett a végrehajtas
biztositasa érdekében. E hatarozatok Iényege, hogy

a Ill. otéves tervben kulféldi — talnyomorészt
szovjet — mUszaki konzultacié igénybevételével,
importalt gyartdberendezések felhasznéalasaval

olyan hazgyari kapacitast kell létrehozni, mely
évente kb. annyi paneles lakas épitésére biztosit

lehetéséget, amennyi ma az allami épitGipar teljes
lakéasépitési tevékenysége. A hagyoméanyos és a
mar alkalmazott korszer( lakasépitési technol6-
giak fenntartdsa mellett, tovdbba a magan Kis-
ipar lakasépitési tevékenységének fenntartasa mel-
lett el lehet érni, hogy a hézgyarak altal termelt
lakdsmennyiség teljes egészében a jelenlegi lakas-
épitési tevékenység novekedését tegye ki.

Ennek a programnak az indokoltsadgat a ma-
gyar lakasallomany miszaki szinvonala és a tarsa-
dalomnak lakéas iranti jogos igénye egyértelmien
alatamasztotta. A kérdés csak az volt: létre tudja-e
hozni az épitdipar az el6iranyzott rovid id6 alatt a
gyarak halézatat, és hogy a népgazdasag és a tar-
sadalom anyagi bazisai biztositani fogjak-e a meg-
névekedd lakastermelés koltségfedezetét.

A két kérdés kozul az egyikre ma mar valaszt
lehet adni: Az épitipar hatarozott kézponti intéz-
kedések birtokdban képes arra, hogy végrehajtson
egy akkora épitésiparositasi feladatot, mint a haz-
gyarak létesitése.

A paneles épitési mod fejlesztésére vonatkozo
parthatarozat megjelenése utan rovidesen meg-
kezdédott az els6 budapesti hazgyar épitése. A
gyar épitését 2év alatt befejezték, 1966. januar 1-én
megtortént az Gzembe helyezés, februarban meg-
kezd6dott a kelenfoldi lakdtelep szerelése, szep-
tember utolso6 napjaiban atadasra kertlt az els§ 180
lakéasos lakdépulet. Az Gzembe helyezés 6ta eltelt
9 hénap alatt kb. 900 lakas elemeit allitottdk elé
a hazgyarban és szerelték 6ssze az épitéshelyen.
A gyar teljesitette az épitésével kapcsolatos leg-
fontosabb célkitlizéseket: lehetéséget nyudjtott a
termelékenység 100%-os emelésére a hagyoma-
nyos épitésmoddal szemben és ezen tulmenden azt
is el lehetett érni, hogy évente 1800 lakas épitésén
dolgozé, mintegy 900 épitSipari munkas kozul
kevesebb, mint 100 dolgozik az id6jaras viszontag-
sagainak kitett kortulmények kozott. Ezek a sze-
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relést végz8d épitbipari dolgozék. A hazgyarban
dolgozéd mintegy 300 munkas és a belvegezett,
flitott, Osszeszerelt lakoépuletekben dolgozé mint-
egy 500 szakipari és épiletgépészeti szerel6, az
id6jarastdl teljesen védett temperalt térben dol-
gozik. Az anyagmozgatas, a betonkeverés és a ter-
mékmozgatas teljes gépesitésével a nehéz fizikai
munkat az egész épitési tevékenységhdl gyakorla-
tilag teljesen kikiszébolték.

Az épités stadiuméba kerilt 1965. és 1966.
évben harom tovéabbi hézgyar. A budapesti 2
szamu, évi 1800 lakas kapacitasu dan-rendszerd,
valamint a gydri és miskolci évi 4200 lakas kapa-
citasu szovjet rendszerl hazgyar. A gyarak épité-
sén dolgozd épitbipari vallalatok és a tervezésben
részt vevl tervez6k megfeszitett munkéjaval biz-
tosithat6 volt, hogy mindharom gyar gyartécsar-
noka szerelésre kész allapotba kertl az idén, és igy
mod nyilik a nagy témegben érkez6 import gépi
berendezések felszerelésének megkezdésére. Ezek-
nek az eréfeszitéseknek soran a feladat nagysaga-
hoz ill6 tarsadalmi 6sszefogas valoésult meg. A po-
litikai, tarsadalmi és tdmegszervezetek, a teruleti
partbizottsagok, KISZ-szervezetek és a szakszer-
vezet tarsadalmi tamogatdsa mellett a tervez6- és
épitbipari vallalatok kongresszusi munkaverseny-
eredményei voltak azok, amelyek a mlszaki-gaz-
dasagi terveket és célkitlizéseket a felmertlt aka-
dalyok ellenére megvalo6sulashoz segitették.

Még ebben az esztend6ben megkezdddhet a
harmadik budapesti hazgyar épitése, amely szov-
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6. dbra. Szentendrei Gti Uj gyartécsarnok

jet gépi berendezések segitségével évente ugyancsak
4200 lakéas elemeit fogja el6allitani.

Megfelel§ Gtemben halad az orszag kilonboz6
részein telepitésre kerilg tovabbi gyarak épitésé-
nek el6készitése és igy biztositottnak mondhato,
hogy az épitbipar a panelprogram megvalésuléasa-
bol raharulé feladatoknak eleget fog tenni.

A hézgyarak tervezésében és épitésében részt
vev8 magyar szakemberek rendkivil sok ismeretet
szereztek az elmult évek soran, és szakértelmuk,
ratermettségik a kilfoldi szakemberek elismerését
is Kivivta.

Az els6 budapesti hazgyar Gzembe helyezése-
kor az Uzemeltet6 vallalat dolgozdi is eleget tettek
a rendkivul nehéz miszaki feladat altal tamasztott
kévetelményeknek. A gyar termelésének gyors
felfuttatasaval, a helyszini szerelés, a befejez6 szak-
ipari és épuletgépészeti munkak megszervezésével
biztositottak az els6 épllet 7 honapos atfutési id6-
tartama mellett a folyamatos termelés osszes to-
vabbi feltételét is.

Nehéz feladatok allnak az éptlé hazgyarak
Uzemeltetdi el6tt, mert egy-két év alatt a jelenlegi
paneles épitési kapacitas mintegy 6tszordsét kitevd
hazgyari termelés feltételeit kell biztositani.

Az épitbipari dolgozoit és miszaki-gazdasagi
vezet8inek felkészlltsége és hatarozottsaga azon-
ban biztositék arra, hogy a hazgyarak tzemelteté-
sével kapcsolatos feladatok is megoldast fognak
nyerni.



A korszerlU épitGipari szervezes aktualis kérdesei

KOCSIS FERENC

Az épitbipar legutébbi években elért fejlddését
vizsgalva arra a megallapitasra jutunk, hogy az
épitbipari termelés novekedésének donté tobbségét
a munkatermelékenység szinvonaldnak emelésével
érik el a Kkivitelezd vallalatok. Azt az ellentétes
irdnyd tendenciat, amely az allami épit6iparban
foglalkoztatott munkésok létszdmanak alakulésa,
illetve az allami épitbiparra harul6 feladatok ko-
zott kifejlédott, csakis a termelékenység gyors
Utemd novelésével lehet ellensulyozni.

A kozponti intézkedések, melyek végrehajta-
saként egyre tobbet forditunk az allami épitSipar
gépesitésére, az el6regvartas fokozasara, a korszer(
technolégidk széles korl bevezetésére, tovabba
mindezek hatékonyabb alkalmazésat elGsegitd
szervezési modszerek kialakitasara és elterjeszté-
sére, abbdl a felismerésbél szilettek, hogy a hagyo-
manyos épitéanyagokkal, munkaeszkdzokkel és
munkamoddszerekkel nem oldhatok meg tébbé az
épitbiparra harulé feladatok. Ennek a felismerés-
nek a jelentéségét méginkabb fokozza az 0 gaz-
dasagi mechanizmussal szemben tamasztott azon
igény, hogy a jév6ben a piaci kinalat az épitSipari
kapacitasok tekintetében is nagyobb legyen, mint
az épittet6k anyagi lehet6ségei. Ez ugyanis a ter-
melési kapacitasok novelésén tulmenéen arra is
Osztonzi a kivitelezé vallalatokat, hogy a lehet6
leggazdaséagosabban, illetve a legrévidebb id§ alatt
mindségileg kifogastalanul hajtsak végre elvallalt
épitési feladataikat.

A fokozatosan megvalésulé (j gazdasagi
mechanizmus szikségszerlien megvaltoztatjia a
Kivitelez6 vallalatok szemléletét is a fejlett szerve-
zési médszerek jelent6ségének értékelésében. Négy
évvel ezel6tt természetesnek tlint, hogy miniszteri
utasitas kotelezte a kivitelez6 vallalatokat a szalag-
szer(i épitésszervezési mddszer alkalmazaséra a
nagyelemes épitésmaoddal kivitelezésre kerilg lakoé-
telepek épitésénél. Ma mar elmondhaté, hogy a
fejlett szervezési modszerek alkalmazasara valo
torekvés inditékai kozott hattérbe szorul az a koé-
ralmény, hogy erre miniszteri utasitas is kotelezi a
vallalatokat. Mindinkabb el6térbe jut viszont az
az altaldnos vallalati érdek, hogy a rendelkezésre
all6 termeléeréket az adott feladatokhoz igazod6
szervezési modszerekkel a lehetd leghatékonyabban
alkalmazzak.

A termelési feladatok jellegének, valamint a
vallalatok mUszaki-gazdasagi adottsagainak fligg-
vényében differencidlédnak azok a szervezési
maodszerek is, amelyek bevezetésére, illetve alkal-
mazasara a véllalatoknak sulyt kell helyezniuk.
Alapvetéen kilonboézik a nagyelemes lakasépitke-
zések tomeges Kkivitelezésére szakositott féépités-
vezetdségeknél, illetve vallalatoknal hatékonyan
alkalmazhat¢ szervezési mddszer az olyan kivitelezg
szervek ez irdnyu igényeit6l, amelyek egv vagy tobb
nagvipari beruhézast épitenek. Ismét mas az olyan
kivitelez6 szerveknél a célszerlGen alkalmazhat6
szervezési modszer, amelyeknek az a feladatuk,
hogy egy-egy varosban vagy esetleg egy 15—20

km-es nagysagu korzetben jelentkez6 altalanos

l6giatdl, a gépektdl, a vallalati adottsagoktol, s6t
még a vallalati f6 célkitlzésekt6l sem. Nagyon
gyakran fordul el6 ugyanis, hogy a rendelkezésre
all6 épitSipari termel6er6k egyenletes Utemd,
folyamatos kihasznalasat ala kell rendelni egy-egy
beruhazas lehet6 legrovidebb id6 el6tti befejezésé-
nek. llyen esetben a termel6folyamat Gtemezésé-
nek, illetve szervezésének mddszere a kévetelmény-
hez igazodik.

Miutan az épitésszervezés alapvetd feladata
a rendelkezésre allé termel6erék leghatékonyabb
felhasznalasanak biztositasa, sziikségszer(, hogy a
szervezési modszerek és az épitdipari technikai
bazisok egymassal 6sszhangban fejlédjenek. Ez
els6sorban azt jelenti, hogy a technikai fejlédés
— az Uj gépek és technologiai eljarasok, valamint
az Uj épitésmodok bevezetése — megszabja a szer-
vezési modszerek fejlédésének iranyat, Gtemét és
megoldandé konkrét feladatait. igy példaul a
nagyelemes épitésmdd tomeges alkalmazasa nél-
kulozhetetlenné teszi a gyartas-szallitas-szerelés
osszehangolasat el6segitd szalagszer( épitésszerve-
zés alkalmazéasat.

Ugyanakkor a szervezési médszerek fejlédése
iranyt szab, illetve programot ad a technolégiai
fejlesztésnek is. Kéztudomasu dolog példaul, hogy
a szallitas és a szerelés 6sszehangolasa a nagyelemes
lakéasépitésben csak ugy oldhaté meg, ha a gyarté
Uzemeket és az épitési helyeket — sét a szallito-
jarmuiveket is — megfelel6 tavkozIld berendezések-
kel felszereljuk.

Hazai adottsagainkat figyelembe véve szamol-
nunk kell azzal, hogy az allami épit6ipari vallala-
tokra haruld épitési feladatok igen jelentés hanya-
dat még hosszu éveken at a hagyomanyos épités-
moddal megvalésitandd egyedi tervezésl épuletek
jelentik. Ezért e terlleten igen nagy jelent6sége
van a szervezés és a technika, illetve technoldgia
dsszehangolt fejlesztésének.

A technika, illetve a szervezés fejlédésének
kolcsénhatasai jol megfigyelheték a hagyoméanyos
épitési médoknal. A modern épitésszervezeési fel-
fogas az épitmény létrehozaséara iranyul6 folyama-
tokat két alapvetd csoportra osztja, ugymint
anyag-el6készitési, illetve bedolgozasi folyamatokra.
Az el6bbiekhez tartozik a mészoltds, a habarcs-
keverés, a betonkeverés, az utébbiakhoz pedig a
falazas, vakolas, betonozas stb.

Ennek a megkullonboztetésnek azonban fé-
ként a gépesitésfejlesztés szempontjabol van nagy
jelent6sége. Amig ugyanis az anyag-el6készitési
folyamatok az épulet mellett vagy attél Kisebb-
nagyobb tavolsagban, ideiglenes vagy allandé jel-
legl telepitett Uzemekben végezhet6k, addig a
bedolgozéasi folyamatokat az épitményen lehetett
elvégezni. Az anyag-el6készités gépei miveletvég-
zés kodzben helylket nem valtoztatjak.
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Ezzel szemben a bedolgozéasi folyamatok gépei-
nek, a bedolgozasi folyamat térbeli haladasi ira-
nyanak megfeleléen allandéan mozogniuk kell. A
gépek miveletvégzés kdzbeni térbeli helyvaltozta-
tasa viszont olyan konstrukciés toébbletkdvetel-
ményt tamaszt az épitéipari gépekkel szemben,
amelyet a géptervezés, illetve gépgyartads ma még
alig néhany tertleten tudott kielégiteni.

Azokndl a bedolgozéasi folyamatokndl viszont,
amelyek térbeli haladasi iranya vizszintes, kbnnyebb
a helyzet. Az Gthenger, az &arokas6, a finisher,
valamint a parkettagvaluk, csiszolék jo példai e
konstrukcios probléma megoldasanak. Az olyan be-
dolgozasi folyamatok gépesitésére azonban, ahol a
folyamat haladasi irdnya nemcsak vizszintes, ha-
nem fiigg6leges vagy ferde, nagyon nehéz megfelel
gépet kialakitani. Jdrészt e probléma megoldha-
tatlansaganak koszonhet6 az épitbipari eléregvar-
tas vilagméretl Kkifejlédése. Ezaltal ugyanis a
specialis gépszerkesztési probléma megkerulhet6
volt.

Az anyag-el6készitési folyamatok gépeinek
fejl6désében vilagosan felismerhetd az a tendencia,
hogy e gépek kapacitasa egyre nagyobb lesz. A
nagy kapacitasl, meglehetésen kéltséges gépeket
viszont nem gazdasagos minden Kkivitelezés alatt
allé6 épitmény mellé telepiteni. A gépi kapacitas
novekedésével aranyosan né annak a kérzetnek a
nagysaga, amelyen belul folyd épitkezéseket e nagy
kapacitasu gépek ki tudnak szolgalni. Jol megfi-
gyelhet6 ez a tendencia a beton- és habarcstechno-
légiak fejlédésében.

Az anyag-el6készité folyamatok gépeinek kapa-
citdsndvekedése szlkségszerien magaval hozza
azt is, hogy egyre n6 az anyagel6készités és a be-
dolgozas térbeli helye kozotti atlagos tavolsag,
vagyis egyre nagyobb lesz a bels6 anyagmozgatas
tavolsdga. A kordbban csak épitési helyen beldl
lebonyolitott bels6 anyagmozgatds mindinkabb
kézutra terelédik. Ez a kdrilmény viszont egy-
értelm(, konkrét programot ad az épitSipari
technoldgiai szallitas technikai bazisanak a specia-
lis épitbipari szallitéeszkozok kialakitasdhoz A
bels6 anyagmozgatidsnak gépesitett technoldgiai
széllitassa vald atalakitasaval Kkifejlédik annak
sajatos gépparkja is.

E fejlédési tendencia végsd kibontakozisanak
eredménveként egv-egv varos, vagv 15—20 km-es
atmérdjl korzet épitési feladatainak ellatasaval
kapcsolatban olyan kozponti telepek létesiilnek,
ahol magasfokl gépesitéssel végzik el az épitmény
kivitelezéséhez sziikséges valamennyi anyagel6-
készitéfolyamatot. A megkevert betont, habarcsot,
de még az épitkezéshez felhaszndlt egvéb darabos
arukat is (tégla, burkolélapok, eléregyartott zsalu-
zatok és el6készitett betonacél-armatirik stb.)
specidlis szallitoberendezésekkel, a bedolgozasi
folvamatokkal szoros idébeli 6sszehangolassal szal-
litjak a bedolgozasi helyre.
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A hagyomanyos technolégiak, valamint ezek
kivitelezésénél alkalmazandé szervezési modszerek
fejlédésének eredményeként megvaltozik az épité-
ipari vallalatok kozponti telepeinek technoldgiai
és mdiszaki tervezésével kapcsolatban korabban
kialakult felfogas is. A kdézponti telepek els6rendd
funkciéja nem a vertikalis Uzemek kozos teruleti
Osszefoglalasa, hanem egyrészt az Osszes el6készi-
tési folyamat centralizalt helye, masrészt a leg-
fontosabb épitési anyagoknak (téglanak, burkolo-
anyagoknak, zsaluzdéanyagoknak stb.) a tranzit-
raktéra.

Mindezek eredményeképpen megvaltozik az
épitési helyek altalanos arculata, organizacios el-
rendezése is. Az épitési helyekrél fokozatosan el-
tdnnek a homok- és kavicsdepéniak, a mészoltd
godrék, a kulénféle ideiglenes raktarak stb. Az
épitési organizacios &altalanos probléma koérében
hattérbe szorulnak a térbeli elrendezéssel ossze-
fligg6 kérdések, ugyanakkor nagyobb jelentdséglivé
valnak az id6beli organizaciéo problémai. Donté
szerepre tesz szert a részletekbe mend, pontos
Utemtervek készitése és az ezek betartasat célzo
intézkedések kidolgozasa. Az épitésszervezés alap-
vetd probléméja az anyag-el6készitési és -bedolgo-
zasi folyamatok pontos, idébeni 6sszehangolasa,
kilonos tekintettel arra, hogy ezek térbelileg tel-
jesen kildnvalnak egyméstol.

A termelési folyamat szervezésének alapvetd
elve, hogy a bedolgozasi folyamatokat végz6 szako-
sitott brigadok a részletesen kidolgozott Gtemterv
szerint haladnak épuletr6l épuletre, és a téglat,
habarcsot, vasat és betont a bedolgozasi folya-
mattal id6ben &sszhangolva szallitjdk részikre a
szakositott széllitészervek a kézponti teleprél a
bedolgozas helyére.

Az elmondottakbdl Kkitilinik, hogy a szervezési
modszerek fejlédése sokoldali kovetelményt ta-
maszt a technolégiai, illetve technikai fejlesztéssel
szemben. Ha tekintjuk példaul a betonozasi mun-
kalatoknak a fentiek szerint valé megszervezését,
a korabbinal sokkal nagyobb jelentéségre tesz
szert a betonok kotésének gyorsitasat, illetve las-
sitasat gatldo vegyszerek alkalmazédsa. A falazasi
folvamatok megszervezése sziikségessé teszi olyan
habarcsszallité jarmdvek, illetve téglaszallité esz-
kdzok kialakitdsat, amelyek alkalmazésaval lehe-
tévé valik a nagy munkaigény(l épitéshelyi rako-
dasi, illetve bels6 anyagmozgatasi munkak teljes
kérd, komplex gépesitése.

E példdkat — amelyek a szervezés és techno-
logia fejlédésének koélcsdnhatéséat illusztraljak —
hosszan lehetne felsorolni. Azonban mar a felsorolt
példak is kézzelfoghatéan bizonyitjdk, hogy az
épitipari termelés mdiszaki szinvonaldnak fejlesz-
tését célzo intézkedések csak akkor lehetnek haté-
konyak, ha a technikai, technolégiai, illetve szer-
vezeési fejlesztési feladatokat a mdszaki fejlesztési
célkitlzések keretében egymassal szorosan 0ssze-
fliggd, komplex problémaként kezeljuk.



Az Ujpest B/2 jelli nagy fesztavu 10 szintes paneles lakoépiilet
szerelése és gyartasa

HETENY Il ANTAL Alpar-érmes

A LAKOTERV tervezdi tervsorozatot készi-
tettek 5. 10 és 15 szintes nagy fesztavu paneles la-
koépuletekre. A 6.0 m-es fesztav mellett a tervezék
célja a szerkezeti elemek 5 to alatti sulya és az ele-
meknek hazai gyartastechnolégiaval, hazai gyarté-
berendezéssel valé legyartasanak biztositasa volt.

A LAKOTERV Technolégiai Szakosztalya ter-
vezte meg Réthy Jend (ETI) gépészszakérts bevona-
saval a fal- és fodémpanel-gyarto berendezést. A
gyartoberendezés alkalmas arra. hogy mobil kis-
panel-Uzemben aranylag kis beruhazasi koltséggel
telepithetd és attelepithetd legyen.

A nagyméretl fal- és fédémpanelek az 5 Mp
stlyhatar betartisa érdekében Uregesek.

A kedvezé sulyadatok eredménye, hogy az 5
szintes épuletek 45 tm-es toronydaruval, a 10 szin-
tes épiletek 80 tm-es daruval szerelhet6k.

Az EM Mdiszaki Fejlesztési program keretében
a LAKOTERV-nél elkésziilt az Ujpest B 2 jeld 10
szintes paneles lakéépillet terve (1. &bra). Epitész
Spiré Eva, statikus T6th Elemér, ép.-gépész Brecz
Lajos, gyartas- és szereléstechnolégia Hetényi Antal.
Biliinger Laszl6. Réthy Jen6 gépész szakérté.

A fal- és fodémpanelek az EM 25. sz. AEV cse-
peli el6regyarté Uzemében késziltek, a meglevd
2 db 5Mp-os portaldaruval tGizemel§ gyartdsavban.
A gyartohelyek félé 4 db cs6vazas, mlianyag lemez-
zel fedett, kerekeken mozgo, kénny( védétet6t ter-
veztek.

Gyartastechnoldgia

A) Gyartdéberendezés

a) Begordulé vb. lapos mikéfeltletd billenépad

(2—3. 4bra). A pad 6nsulya 4.5 to-s, elemmel egyutt
5 Mp-os portaldaruval mozgathaté. A ,.begérdi-
1és” el6nye, hogy a daru 1 allasban kocsizas nélkdl
a padot fel tudja allitani.

1. abra. Ujpest K 2 jel( 10 szintes 6 in fesztava
paneles lakéépulet (59 lakas) I. szintmodellje

A felallitas utdn automatikusan beéll6 sinzar
rogziti a padot, ezenkivul 2 db kilincses kitAmaszto
is fel van apadra szerelve. (Apad ara: 135 000 Ft.)

b) Parapet elemek gyartasara mikélapos
6.50 X 1.60 m méretdiflithet6 billenépad készilt akna-
ban mozg6 forgasléces kitdmasztoruddal (4. &bra).

c) Fodémpanel-gyartéberendezés 12cm-esvb.
lap 2.5 cm-es csiszoltmiké-fellettel a 6,10X2,10
centiméteres méret(i Ureges fodémpanelek gyarta-
sara. Az acélsablon csavarokkal lesz a gyartélap-
hoz rogzitve. A tomorités a cs6végekre szerelt vib-
ratorokkal torténik. Cs6kihizas elektromos csOr-
I16vel (5. abra).

B) A gyartéhely ismertetése

A Kisérleti panelépuletek Kivitelezésére az EM
a 25. sz. AEV-t jeldlte ki. A 25. sz. AEV csepeli elGre-
gyartd tUzemében késziltek eddig a c-sepel-csillag-
telepi kisérleti panelépuletek elemei.

A nagy fesztavu kisérleti paneléptlet elemei-
nek legyartasat ezen atelepen szerveztilk meg oly
modon, hogy a meglevd 3 gyartosavbol 2 gyarté-
sav atépitésével telepult a kb. 200 lakas év kapa-
citasu kispanel-izem. mely a meglevé betontelep,
a 2 db 5 Mp-os bakdaru felhasznalasaval zemel.

A fal- és fodémpanelek legyartasara az alabbi
gyartoberendezést telepitettik :

5 db mkdlapos begérdilé billenépad

2 db falpanel-Uregesité berendezés

1 db parapet-panel billenépad

3 db fodémpanel-gyarté berendezés

4 db kerekeken mozg6, csévazas, mianyag hul-
ldmlemez boritasu véddtetd.

A felsorolt gyartéberendezés kb. 1500 000 fo-
rintba kerult. Az 59 lakasos Ujpesti Kisérleti épulet
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2. &bra. Begordul6 vb. lapos billenépad terve. 1. vb. lapos billenépad:
2. alvaz a begorditéshez; 3. kitdmaszté rud; 4. rogzitdszerkezet;
5. g6z6l6dobozok (leemelhetd); 6. vb. lap; 7. g6z6l16cs6

3. abra. Begordulé billenépad készitése, alulbordas vb. lap szerelése

4. abra. Parapetelem gyarté billenépad
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elemeinek legyartasa utan a berendezés a Szolno-
kon teleplil6 évi 400 lakas kapacitasu kispanel-
Uzembe kerul.

Az egyes panelfajtak gyartastechonlogidja

A kulsé6 falpanelek réteges (szendvics- rendsze-
rdek. A két vasbeton réteg kozé a Kisérleti feladat
szerint h@szigetel6 betétként gazszilikat kerult. A
panelek felllete fehér, hengerelt, mosott mészka,
zuzalékos, a bels§ feliilet a pad m(kélapja eredmé-
nyeként teljesen sima, vakoldst nem igényel.

A gyartas vizszintes helyzetben rétegenként
torténik. Az érlelés a legfels6 réteg bedolgozasa
utan kovetkezik. Az alulbordéas, mukéfeluletd vb.
lapot a beépitett cs6vezetékkel, gbézzel flitik. Az
elemek érlelését feltlrél ugyancsak gézzel fltott 2
db ftédobozzal biztositjak. A tokéletesen sik miké-
feltletl billen6épadon, végleges felUletli, méretpon-
tos panelek készilnek. Az acéllemezbdl készilt
oldalsablonok oldhaték, kénnyen szerelhet6k. Az
érlelés utdn a flitédobozokat leemelik, a profil-
képz6 oldalsablonokat leszerelik, majd az elemeket
a padokkal egyitt az 5 Mp-os portéaldaruval felal-
litjdk. Automatikus kitdmasztds utdn az elemet a
depdniaba emelik (a muikéfeltlettdl az elem kony-
nyen, azonnal elvalik, miutan kb. 1cm-es megcsu-
szésa biztositva van) (6. abra).

A vélaszfal-panelek gyartasa

A 4 cm vastag valaszfalpanelek gyartasa is
ugyanezen a billen6padon torténik, csak alulrél
valo érleléssel.

A fels6 fellletet gumilemezes simitoléccel
huzzak le.

A parapetpanelek gyartasa

A parapetpanelek a végfalpanelekkel azonos
szerkezet( réteges panelek, gyartasuk 6,50X1,60
méter méretd fthetd mikélapos fix tengelyek ko-
ril mozgé billenépadon torténik, az el6bbihez ha-
sonlé technolégiaval. A pad kitamasztasa aknaban
mozgd rugoval behdzott fogas léccel van megoldva
(7. abra).

Nagyméret( Ureges fodémpanelek gyartasa

A fodémpanelek 6,10X2,10 m méretliek. A
Szim—Kar-rendszer( panelek 19 cm vastagok, 15db
0 15 cm-es Ureggel késziilnek. Sdlyuk 3,8 to.

A gyartoberendezés standrendszer(i. A vb.
alapt makéfeliletl gyartolapra rogzitik az acélbdl
készitett sablonkeretet. Az Uregképz6 0 15 cm-es
acélcsovek elhelyezése a vasalds beszerelése utan
torténik.

A beton a daruval széllitott konténerbdl kerdl
a sablonba. A témoérités a csévégekre szerelt 4 db
Z 3/7 jell vibratorral 3 percig tart (a csévek végén
keletkezd rezgések tovabbhaladasat a sablonvég-
falak athatasanal beépitett gumigydr(k biztosit-
jak).
. )A fodémpanel fels6 rétegének tokéletes betd-
moritése céljabdél egy 4 to sulyu ,,vasal6lap”-ot
helyeznek a panelre (egy masik fodémpanel), és a
vibratorokat tovabbi 2 percre bekapcsoljak.



0. dbra. Fodémpanelgyarté berendezés, az Uregképzd csovek végére
szerelt vibréatorokkal

7. abra. Parapetelem gyarté fogas léccel kitdmasztott billen6pad, a
panel leemelése

9. abra. Fogas oldalélli Ureges szerkezeti harantfalpanel

A csovek kihlzasat lépcsézetesen (3—4 csovet
egyszerre) 10 tonnas elektromos csérlével terveztik
meg (ennek megvaldsitasara még nem kerdlt sor).

6. abra. MU(ké feluletli begorduil6 billenépad felallitva

8. dbra. Fodémpanel gyartasa, a vasaldiap elhelyezése az els6 3 perces
tomorités utan

10. abra. Ureges falpanel gyartasa mdkélapos billenépadon csévégekre
szerelt vibratorokkal valé tomoritéssel

A csdvek kihuzasa, a sablonoldalak elbontasa utan
az Uregekbe elosztopipaval gézt vezetnek, érlelés
utan a panelt csavaros emelével elmozditjdk és
deponiaba emelik.

573



11. abra. 6 m fesztava. Ujpest B/2 jelG
panelépilet, a 1V. kisérleti szint szerelése

Ureges szerkezeti harantfal-panelek
gyartasa

A szobanagysagu szerkezeti harantfal-panelek
3,14X2,65 m méretliek, 20 cm vastagok és 13 cm-es
Uregekkel késziilnek. Az Uregekbe feltlrél beton-
dugdkat helyeznek (a fodémpanel felfekvésének
biztositasa miatt). A panelek sulya 3,5 t.

A nyiréer6k felvétele érdekében oldalélik fogas
kiképzési.

A gyartéberendezés a begérdilé vb. lapos bil-
lenépad és a fédémpanel gyartd berendezés dssze-
vonasabol alakult (10. abra).

A vibrélés, cs6kihltzas utan az elem felsé felu-
letét gumiéll simitoléccel lehlzzak, érlelés utan a
padot felallitjdk, az elemet leemelik.

12. abra. MB-80-as toronydaru ives palyaja az épulet korul

13. dbra. A falelemek kitamasztasa ellenmenetes
cs6rudakkal
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14. abra. Végfal és parapetelemek elhelyezése

16. abra. A beépitett egvkaru 1épcsé

15. abra. A 1V. szint szerelése, a fuggdlegesen kiallé acélrudak a kévet-
kez6 szinttel valé kapcsolatot biztositjak

Helyszini szerelStechnolégia

A + alaprajzu 10 szintes panelépuletet ives,
U alaku palyan mozgé, MB-80 tipust toronydaru-
val szerelik (11— 12. abra). A panelek a helyszinre
tradereken érkeznek. A beemelés trailerrdl torté-
nik. A falpanelek kitdmasztasa a fodémek emeld,
fuleihez szerelt csévekhez rogzitett ellenmenetes
cs6darukkal térténik (13— 14. &bra).

Ideiglenes rogzitésul a blokkos épileteknél jol
bevalt cs6bilincseket hasznalnak (15. abra).

Az éplilet szerelésénél az elemek régzitése utan
a csomopontok kotése ideiglenesen hegesztéssel,
véglegesen mindendtt Kibetonozéassal térténik. A
héhidak ellen Hungarocell-lécek kerilnek a kulsé
panel-taldlkozasnal a kiképzett hornyokba. A vi--

it. dbra. A parapetpanelekre felhordott tufavakolat égetésére ter-
vezett félautomata berendezés
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18. abra. Az épulet bejarati oldala, a bal oldali parapetpanel fekete
keramiaszeril égetett feluletl

zar6 szigetelés a mar szokasos médon rugalmas
zaroszalaggal és PALMA Kittel lesz kialakitva (erre
vonatkozo elhelyezési tapasztalatokrdl csak késébb
tudunk beszamolni).

Emlitést érdemel mint Ujszerd megoldas a
parapetpanelek felllletképzése. Az ETI szaba-
dalmaalapjan a paneleket tufazuzalékos vakolattal
latjak el, és vizszintes helyzetben 15 cm-es csikok-
ban az erre a célra tervezett énjard hegesztégéppel
égetik. A Kisérleti jellegl égetés mind mdszaki, mind
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gazdasagossagi szempontbdl még tokéletesitésre
szorul, de tovabbfejlesztése mindenképpen érde-
mesnek latszik.

Osszefoglalas

Befejezésiil szeretném osszefoglalni az eddigi
munka soran kialakult tapasztalatokat és eredmé-
nyeket.

1 A miukdéfeliletl 4-szeres halévasalassal ké-
szllt alulbordas vasbeton billenépad a gyartas so-
ran jol bevalt.

Az eddigi tébb darabbdl ésszehegesztett vas-
lemezpadok a varratoknal deformalédtak, a pane-
lek feltlete sok utanvakolast igényelt. Ezen pado-
kon készult panelek feltlete tikoérsima, utanvako-
last nem igényel. Kés6bbiek soran a mikéfelllet
utancsiszolhato.

2. A billenépadokon kilénb6z6 nagysagu
panelek készithet6k az oldaléleket kialakito sablon-
betétektdl figgben, ily médon a paneles épitési mod
épitészeti és varosrendezési gényei Kis atalakitasi
koéltségekkel rugalmasabban kielégitheték, mint a
kotott rendszerli hazgyaraknél.

3. A ,begdrdulé” billen6padon 4,5 to sulyu
panelek a paddal egyutt 5 Mp teherbirasa hazai
portaldarukkal mozgathatdk.

4. A cs6végekre szerelt vibratorokkal valé
tomorités jol bevalt (az EMI-'vizsgalatok is ezt
igazoljak) mind afédém-, mind aszerkezeti falpanel
gyartasnal és igen gazdasagos eljarasnak bizonyult.

Helyes lenne 7,20 m fesztavl iskolaépuletek
fodémeéit az olcsd, egyszer(i berendezéssel gyartani.

5. A kerekeken mozg6é kénnyd védoGtetdvel
védett kispanel-lizem kdnnyen attelepithetd, ked-
vezd munkakorulményeket biztosit (19. &bra).

6. A Kkispanel-Uzem rendkivil gazdasagos.
Helyes lenne kiértékelni az &ttelepithetd kistizem
termelését:

a) aszallitasi tavolsagok cstkkentése,

b) az Gizem beruhé&zasi kéltsége,

c) az egyszerd, kis létszamu, olcs6 Gzemeltetés
szempontjabol.

19. abra. Kerekeken mozgathaté koénnyl csévazas
védotetd a gyartésavok felett. A védétets attet-
sz6 mlanyag hullamlemez burkolatot kapott. A
védé6tetdt két dolgozé konnyen eltolhatja mas
munkahely folé



A kelenfdldi els6 hazgyari paneles épulet Kivitelezésének
eddigi tapasztalatai

SZLAVIK TIBOR

A Kkelenfoldi lakotelepen az els6 hazgyari 11
szintes lakoépulet kivitelezése 1965 augusztusa-
ban kezddédott el. A foldmunkaval és az alapozassal
kapcsolatos tervezési megoldast lapunk korabbi
szamaban ismertettik.

A gépi foldmunka elvégzése utan nyilt viz-
tartassal, 6 db gydjtékuttal viztelenitett munka-
godorben készitették el a vizszigetelési munkakat.
A négyréteg(, viznyomas elleni szigetelést tarto fal
az eredeti R 80 habarcsba rakott mészszegény
csatornatégla-fal helyett — minthogy a mész-
szegény csatornatégla beszerzése nehézségekbe
Utkodzott — L alakd, el6regyéartott vb. szigetelést
tarto falelemekkel készilt (1., 2. fénykép). A 2 m
széles, mintegy 4 to sulyu eléregyartott elemeket,
S54-pc adagolasaval, az EM 31. sz. AEV Szent-
endrei Uti telepén készitették. Az elemeket a be-
épités helyén autddaruval helyezték el. A tokéletes
felfekvést az aljzatbetonon utdlagos alainjektalassal
biztositottdak. Az L alakd elemek a dobozszeri
alapszerkezet falainak betonozdsdnal a ducolas
elhagyasat tették lehetévé. Az eléregyartott szige-
telést tarto falakkal az épitési id6 a téglafallal
szemben jelentésen csokkenthetd volt.

A nagy merevségl dobozalap, valamint a hé-
kozpontot, garazsokat és raktarakat tartalmazé
monolit fogaddszint 1966. marcius 1-re készilt el.
A fogadészint épitési ideje az elsé épulet esetén
6 honap volt. A monolit részek szintmagassagu
tablas zsaluzéssal késziltek. A tadblak merevitését
szbgvasakkal biztositottak. A fogadészint el6irt
vizszintes iranyd £10 mm-es mérettlrését néhany
hely kivételével a Kivitelezés be tudta tartani.

A panelek szallitasa a Szentendrei Gti hazgyar-
bdl 1966. marcius 1-én kezdédott el. Tekintettel
arra, hogy ez a hazgyar probagyartasi idészaka
volt, kezdetben még elég sok mérettdirési, mindségi
és szAllitasbeli Utemezési hiba jelentkezett.

A mérett(irési hibak egy része egyes sablonok
megengedettnél nagyobb mérettliréséb6l adddott.
A hibak mas része a csoportzsaluzatban gyartott
elemek felsé feltiletének nem megfeleld technolégia-
jabol keletkezett és igy afalelemek nem biztositot-
tak afodémpanelek részére a sik felfekvési feltletet.
Az emel6fulek nem kézpontos elhelyezése is hibat je-
lentett, amely a fodémelemek pontos elhelyezését
gatolta.

A csoportzsaluzatban gyartott fai- és fodém-
elemek fels6 élének betonmindsége sem volt kezdet-
ben kielégit6, mert a vibralas soran a feljoévé viz
és cementlé a fels6 él kdrnyezetében a betont tul
plasztikussa és lazava tette. Ezt a késObbiekben
enyhén foldnedves beton utdlagos bedolgozasaval
javitani lehetett.

A csoportzsalukban gyartott elemek acéltok-
jainak kulsé sikjara — a tokok helytelen merevi-
tése kovetkeztében — beton kerilt, amelynek el-
tavolitasa a tapétazas tobbletmunkajaként jelent-
kezett, a kivitelezés szakipari munkai soran.

A gyartasi fegyelem megerésodése és a MEO-
szervezet munkdjanak javulasa azt eredményezte,
hogy selejt ma mar nem kerul az épitkezésre.

Gondot jelent a homlokzati elemek salak-
gyapot-paplan hészigetelése is. A salakgyapot
mindsége, térfogatsulya, 6sszenyomhatdsaga igen
valtoz6, aminek kovetkeztében a homlokzati be-
tonhéj vastagsaga erdsen valtozik.

A felfejléd6 gyartas a hibak nagy részét ki-
javitotta.

Az els6 épulet szerkezetszerelési munkaival
kapcsolatban is jelentkeztek problémak. A fekteté-
habarcs nem megfelel6 konzisztencidja és nem
egyenletes teritése a falak és fédémek sik felfekvé-
sét nem biztositotta, igy ateheratadas nem egyen-
letesen, vonalmentén, hanem pontszerlen tortént,
ami csucsfesziltséget okozott.

Ez a csomépontok alakvaltozasat noveli és
repedések keletkezését eredményezheti. Ezt a
hibat néveli a falelemek fels6 feliletének a mar
korabban emlitett gyartasi okokbdl szarmazé
egyenetlensége is. A habarcsteritéssel kapcsolatos
hibak f6leg a fodémpanelek elhelyezésénél jelent-
keztek. Fokozza a hibat a kissé ferdén érkezd panel,
mert az elészor leért él mentén kinyomja a fektetd-
habarcsot. Az egyenletes felfekvést, fenti tapasz-
talatok utan, rostlemez alatétek elhelyezésével
biztositottak, amelyek a feszliltségek koncentralo-
dasét a terhelés hatdsara torténé dsszenyomodasuk
révén meggatoltak.

Kisérletet végeztek a foédémelemek 5—8 mm
vtg. rostlemez alététre vald szaraz elhelyezésére és
utdlagos aladntésére is. Ez a modszer azonban a
fodémpanelek méretpontossdga miatt, amely a
fodémelemek kdzotti, elIméletileg 20 mm-es hézagot
megszinteti, nem volt altalanosan alkalmazhatd,
mert a zart hézag az utdlagos kiontést nem teszi
lehet6veé.

A falelemek egyenletes felfekvését szintén
rostlemez alatétekkel biztositottak. Ezenkiviul az
ékekre elhelyezett elemet két oldalrél habarccsal
alaverték, hogy a teheratadd réteg tomorsége
biztositva legyen.

A fodémek elhelyezése utan a falak vizszintes
és flggbleges Kitlizését mdszerrel végzik. A ma-
szeres Kitlizés pontossaga megfeleld volt és igy
a falakra el6irt 10 mme-es tengelytdl val6 eltérés
szintén betarthat6 volt, mert az elhelyezési t(irés
ezen értéken beltl maradt (3., 4. fénykép).

A fodémek csoportzsaluzatbél val6 kiemelésé-
hez a panel fels6 oldalan elhelyezett két db emel6-
ful szikséges. Ez a fil az épitési helyen a billent6-
padon — amelyen a fodémelemet a filigg6leges
helyzetbdl vizszintes helyzetbe allitjadk — tdbb-
nyire erésen roncsolja és letéri a kdrnyezetében
levé betont, mert elhajlik a billentési mdvelet
alatt. Ezenkivil a fulet még le is kell kalapalni,
hogy a panel a 20 mm-es elméleti csatlakozé hézag-
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gal elhelyezhetd legyen. Célszer( lenne a billent6-
pad megfelel§ atalakitasaval — esetleg hidraulikus
leereszt§ szelep alkalmazdsaval — a filnél vald
megfogast a billentésnél kikliszobolni és az emel§-
ful elverése helyett nagy attételd kézi olléval a
fulet levagni.

A vélaszfalak elhelyezése utani helyes rogzi-
tés nem megoldott. A kapcsolatok kialakitasahoz
helyszini betonvésés sziikséges és a 0 4,2 mm-es
koracél kapcsoléelem korrézié elleni védelme sem
kielégit6. A csoportzsalukban gyartott valasz-
falelemek és fodémek a zsaluzat nem kell6 ming-
ségl olajozasa kovetkeztében a zsaluzat szétnyitéa-
anal, kiemelés kdzben gyakran megsérilnek, ami
a hazgyarban sok utélagos kézi javitdsi munkéat
tesz szlikségessé.

Az elemszallitas programozott és folyamatos
kell hogy legyen, mert a szerelés Utemének egyen-
letessége csak igy biztosithaté. A helyszinen ugyanis
elemtarolds nincs, a szerelés kozvetlentl a tréle-
rekr6l torténik. Ezen a téren még vannak hianyos-
sagok, mert a helyszinen egyes elemek hianya
miatt tdl sok tréler varakozik és igy azok kihasz-
nalasi foka nem Kielégité.

Az elem szerelését épiletenként 2db KB 160/2
tipusd, 25 m-es gémkinyulasd és 160 Mpm teher-
birasi szovjet gyartmanyd toronydaru végzi.
A daruval kapcsolatban igen jok az eddigi tapasz-
talatok mind a daru felallitasa, mind a szerelési
munka vonatkozasadban. Kar, hogy az épitkezés
csak 4 db ilyen tipusu daruval rendelkezik és igy

MUNKANEMEK 5 o " 20
FOLDMUNKA (gépi)
DARUPALYA EPITES (Rapid)
FOLDMUNKA (kézi)
ALJZATBETON, SZiG. TARTO FAL
SZIGETELES

ALAPSZERK BETONOZAS
DARUFAIYA BONTAS (Rapid)
DARUPALYA EPITES (KB 160)
0 PANELSZERELES
TETOFELEPITMENY
SZAKIPARI MUNKA

"0, CIKLUS *

\
v

5]
2
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* Kapcsolédé munkak nélkul (kézmd, (t, gépészet)

a 0 ciklus épitési munkait Rapid-toronydaruval
kell végezni. Ennek kdvetkeztében két toronydaru-
palya épitése valik sziikségessé, mert a 160 Mpm-es
daru sinnyomtava 6 méter. A kettds darutelepitési
munkét elkertlendé célszerd lenne a 0O ciklus
épitési munkaihoz is egy KB 160/2 tipusu darut
biztositani.

A szerelési munkat két miszakban végzik,
Osszesen 42 f6s létszammal. A napi teljesitmény
a kezdeti idészak 3 lakasa utan jelenleg mar 6 la-
kés. Ez kielégiti a hazgyar 1800 lakas/év kapaci-
tasat.

Egy 180 lakasos 10 szerelt szintes lakéépilet
épitési ideje jelenleg az els6 éplileteken nyert gya-
korlat utédn, a mellékelt &bra szerint alakul
(5. abra).

Tekintettel arra, hogy a hazai biztonsag-
technikai el6irdsok miatt a szakipari munka csak
a panelszerelés befejezése utan indulhat meg, az
épitkezés atfutasi ideje elég nagy. Célszer( lenne
megfontolni, hogy 4—5 szint utdn mar a szakipari
munka megkezdhetd legyen, mert még a falpanel-
nak a darurdl torténd leszakadasa esetén sem all
el6 két-harom szintnél tébbnek a veszélyeztetése.

Az els6 épileten nyert tapasztalatok alapjan
a hibadk nagy részét mar Kkijavitottak. Jelenleg
a szerelési Utem jo; 6 lakast szerelnek naponta.
A csomopontok szerkezeti és technoldgiai kikép-
zésének fejlesztése is biztositékot nydjt a tovabbi-
akban még rovidebb épitési idejl és jobb mindségl
hazgyari paneles lakoépuletek megvalésitdsahoz.

HFTFK.
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18x12 m-es pillérallasu tébbcelu vb. szerkezetd, ipari tipuscsarnok
épitéstechnolégiai iranyterve

PASZTI

Az MSZMP KB 1964. évi hatarozata szerint
a harmadik 0téves terv végére az ipari csarnok-
szerkezetek mintegy 50%-at tipizalt Gzemi el6re-
gyartott szerkezeti elemekbél kell megépiteni.

A hatarozat szellemében az EM M(iszaki Fej-
lesztési F6osztaly megrendelése alapjan készitette
el az EM Tipustervez6 Intézet a 18X12 m pillér-
allasu, tobb célu vb. szerkezet(i ipari csarnok tipus-
terveit.

A tipuscsarnok megtervezésénél érvényesilt
a korszer(i tervezés komplex szemlélete. Ez az
Osszes tarstervezd jo egyuttm(kodésén alapszik.
A tervezési munka megindulasakor az épuletszere-
lés technoldgiai szempontjai megfogalmazhatok
voltak a gyartas, a szdllitas, a lerakodas és a sze-
relés igényeinek figyelembevételével. Ezeket a
szempontokat — a tarstervez6kkel egyeztetve —
a tervezés folyaman érvényesiteni tudtuk.

A Kkorszer( épulettervezés a tarstervezdk
komplex munkdja, és csak ez a komplex szemlélet
biztosithatja egy-egy létesitmény gazdasagi haté-
konységat. Ez a tétel a tipustervezés terén meég
hangsulyozottabban jelentkezik. Eléregyartott ele-
mekbdl szerelt jellegi éplileteknél dénté fontossagu
az épitéstechnolégus tervezémunkdaja mar a ter-
vezés meginditasanal, mert a szallitas és a szerelés
részére sziilkséges gépek meghatarozasa kozés mun-
kat jelent az épuletszerkezet tervezéjével az el6-
gyartott elemek formai és sulybeli kialakitasat
illetGen.

Tekintettel a harmadik 6téves terv varhato
igényeire, amely el6zetes 0Osszedllitds szerint a

1m1 TNJztaiit

KAROLY

18X12 m-es vb. csarnoktipusnal évi 100000 m2
csarnok-alaptertiletet képvisel — a fent kifejtett
elvek maradéktalan kielégitése még fokozottabb
jelentdségda.

A 18X12 m-es vb. csarnok-tipustervet tulaj-
donképp szekcidterv formajaban dolgoztak ki a
tervez6k — tehat nem konkrét épiletet, hanem
olyan szekcidterveket készitettek, amelyekbdl a
kulonbdz6 igényeknek megfelel§ alaprajzi elren-
dezés(i és nagysagrend(, 18X12 m pillérallasq,
6.0 m-es belmagassagu csarnoképiletek osszeal-
lithatdk. Az épitéstechnoldgiai tervek is ezt az elvet
kovetve iranytervként kertltek feldolgozasra.

A csarnok Uzemi el6regyartasii elemeit az EM
Betonelemgyartd Vallalat gyartja és szallitja.

A csarnok alaprajzi elrendezése kotetlen,
egyarant épithet6 egy- és tdébbhajés csarnok. A
csarnokok hosszirdnyd mérete a 18,00 m egész
szamuU tobbszérose lehet olyan megkotéssel, hogy
72.00 m-enként mindkét iranyban dilataciot kell
kialakitani.

A csarnok szerkezetileg a helyszinen készitett
kehelvalapokba befogott ,,U” keresztmetszetd pil-
lérekbdl, az ezekre felfekvd, 18,00 m elméleti fesz-
tavolsagu és a helyszinen 3 db-bdl utdfeszitett
racsostartokbdl, 12,00 m fesztavolsagu tetéelemek-
bél, ,,U” keresztmetszet( falpanel-merevit6 pillé-
rekb6l és 6,00 m hosszu falpanel- és labazati ele-
mekbdl all.

Mivel jelen ismertetés csak a kész tartéelem-
nek épuletté vald dsszeszerelési munkajaval kap-
csolatban felvet6dott kérdéseket targyalja, az uté-
feszités technolégidja nem képezi e cikk targyat.

1. abra
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A felsorolt szerkezeti elemek kozul a falpanel-
elemek még nem tipizaltak, igy az adaptal6 tervezd
a homlokzat kialakitdsnal kulénboz6 varidcidk
kozott valaszthat esztétikai és technolégiai szem-
pontok alapjan.

Az épitéstechnoldgiai iranyterv csak az épilet
felmend teherhord6 szerkezeteit, valamint adott
esetben a legkorszer(ibb homlokzat-kialakitasi va-
riaciot, az el6regyartott térelhatarold szerkezetbdl
(falpanel) 6sszeépitett homlokzat szerelési techno-

A technoldgiai irdnyterv egy 72,00X72,00 m
nagysagrendd csarnokegység teherhord6 és tér-
hatarolé szerkezeteinek épitési technoldgiajat ol-
dotta meg, feltételezve, hogy az el6regyartott ele-
mek a helyszinre a lerakodés, illetve a beépités
Utemének megfeleléen érkeznek (1. abra).

Amennyiben ettdl eltér6 nagysagrendd épilet
kerdl tervezésre, Ggy az adaptélé tervez6 feladata
a technolégiai iranytervben régzitett elvek és ki-
alakitott segédeszkdzok, valamint a szamba vehet6
emel6gépek figyelembevételével az épitési techno-
logiai tervek adaptalasa, ill. helyszinre valo alkal-
mazésa.

Az épitéstechnolégiai iranytervek tartalma
két szakaszra oszlik.

Az els6 szakasz, amelyet allando6 jelleglinek
nevezhetlink, tartalmazza a kilénbhdz6 elégyartott
elemek szallitasi, lerakodasi, tarolasi modjait és az
emelési segédeszkdzok terveit. Ezeket az adaptalo
tervezd valtoztatas nélkil atveheti, legfeljebb a
segédeszkdzok darabszama valtozhat. Ide tartoz-
nak a kulénféle himbék és allvanyok tervei is.

A masodik szakasz, amelyet valtozé jellegl-
nek nevezhetink, magaban foglalja a 72X72
méteres nagysagrend( csarnokegységre vonat-
kozd olyan terveket, amelyek a csarnok alaprajzi
elrendezésétél és nagysagrendjét6l flggenek és
ezeket — ha eltérnek a megadott nagysagrend-
t6l — az adaptald tervezének kell elkésziteni, a
tervekben és a mdleirasban rogzitett elvek alap-
jan. lde tartoznak a szerelési sorrendtervek, a rész-
letes Miutemtervek és a rakodasi, illetve elrendezési
tervek.

Az épitéstechnoldgiai irdnyterv kidolgozasanal
a kovetkezé alapvetd szempontok voltak az irany-
adodk:

1. Vezérgép meghatarozasa.

2. Szallitéeszkozok leggazdasagosabb kihasz-
nélasa.

3. Kozbensd depdniak elkeriilése.

4, Univerzélis segédeszkozok Kialakitasa.

5. Szakositott szerel6brigad-szervezet kialaki-
tasihoz a feltételek biztositasa.

Részleteiben a felsorolt szempontokat az
alabbiak szerint érvényesitettik.

1. Vezérgép meghatarozasa

Az utoéfeszitett fétartd sulya 155 Mp. Ennek
beemelésére olyan korszerli, kénnyen mozgé és az
épitéipar részére jelenleg rendelkezésre is allé
emeldgépet kellett valasztani, melynek parameé-
terei a csarnok magassagat figyelembe véve, Kki-
elégitik az dsszeszerelés feltételeit. Ezeknek a para-

métereknek a kielégitésére a Florentini- és a Coles
Ranger-autddaruk alkalmasak.

Az iranyterv feldolgozasaban a kisebb teher-
birasu Fiorentini-autédaru alkalmazasa kerult sza-
mitasba, melynek paraméterei teljesen kielégitik
a csarnok osszeszerelésével kapcsolatos igényeket.
Ez az egy emel6gép végzi el a tervekben rogzitett
sorrendben a pillérelemek, az dsszefeszitett fétarto-
elemek és a tet6elemek beemelési munkalatait.

A lerakodashoz szlikséges gép kivalasztasanal
a max. 500 Mp sulyd elemet kellett figyelembe
venni. llyen sdly emelésére jelenleg az épit6ipar
szadmara tobbfajta gép all rendelkezésre, mint pl.
a K51 és K61 jelli autédaruk, tovabba az E505
és E652 jell hernydtalpas daruk.

Az iranyterv-dokumentéacié a gyorsabb moz-
gasu és az esetleg mar elkészilt aljzatbetont nem
rongalé K61 jell autédaru alkalmazasat tételezi
fel, amely az egyes vallalatok tulajdondban van és
igy a vallalatok rendelkeznek vele. Ez az emel6gép
végzi az el6regyéartott homlokzati elemek 0Ossze-
szerelését is — amennyiben a homlokzat kialaki-
tasa ilyen —, és ezéltal el6bb valik szabadda a
drdgdbb nagy emel6képességld Eiorentini auto-
daru.

2. Széllitoeszkozok leggazdasagosabb
kihasznalasa

Az alkalmazott el6gyartott elemeket olyan
jarmavon kell szallitani, hogy a megadott sulyok
és konturméretek figyelembevételével az alkalma-
zott jarmivek kihasznalasi foka a legmagasabb
legyen. Ennek értelmében apillérelemek (suly: 4,93
Mp; hossz: 8,60 m; befoglalé keresztmetszet: 55X
X60 cm) szallitasahoz D705 jel(i nyergesvontato
és 10 Mp teherbirast potkocsi a legalkalmasabb.

A fétartéelemek (suly: 4,85 ill. 500 Mp;
hossz: 6,00 m; befoglalé kontdrméret 0,45X2,10 m)
szallitasara a D705 jel( nyerges”vontaté és 10 Mp
teherbirasu pétkocsi vagy NP14 jeltG 14 Mp teher-
birasa tréler alkalmas.

A tetbelemek (suly: 3,65 Mp; hossz: 12,00 m;
befoglalé keresztmetszet 0,50X1,50 m) szallitasa-
hoz a D705 jeld nyerges vontatd és KH12 jel( p6t-
kocsi a legmegfelelébb, mert ezzel egyszerre 3 db
tet6elem szallithato.

A falelemek (suly: kb. 3,00 Mp; hossz: 6,00 m;
keresztmetszet 0,21X1,20 m) szallithsara D705
jell nyerges vontaté és NP14 jell tréler alkalmas.
Egy tréleren 4 db falpanel szallithaté egyszerre.

3. Kozbens6 elemdeponiak elkertlése

Az el6gyartott elemek kdzbensd depdniakban
valé tarolasa az épitkezés helyén az atrakas és az
emelési helyre valé szallitas szempontjabol kulén
emelégépet és szallitéeszkodzt igényel. Ezenkivil
az atrakodas mdivelete noveli az elemek sérilési
szazalékat.

A fenti szempontok figyelembevételével az
épitési technoldgiai iranytervet Ggy dolgoztuk ki,
hogy az osszes elégyartott elem a beemelés helyén
az emel6gépek hatésugaraba keril lerakodasra, ill.
tarolasra. Ez a feltétel természetesen csak ugy elé-
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githet6 ki, hogy az el6regyartott elemek szallitasa az
épuletszerelés Utemtervének megfelel6en térténik.
Ezért kell kulon kihangsulyozni az épilet dssze-
szerelése és az elemszallitas Utemtervének pontos
Osszehangolasat és annak kovetkezetes betartasat.

4. Univerzalis segédeszkozok kialakifasa

Az elemek emeléséhez olyan kotélhimbat si-
kerult kialakitani a tervezés folyaman, amely a
homlokzati pillérelemek kivételével az dsszes el6-
gyartott elem beemelésére atszerelés nélkul alkal-
mas (2. abra). A koétélhimba a gerendahimbéakhoz
viszonyitva — kisebb sulya és egyszerilbb elkészit-
hetésége miatt — kénnyebb felhasznalasi lehet6sé-
get biztosit.

3. abra
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Az elemek kitdmasztasa, ill. taroldsa szabvany-
elemekbdl dsszeallithato cséallvanyzattal torténik,
amely bilincsekkel egyszerien 6sszeallithaté és fel-
hasznalas utdn az anyag visszanyerhet6. Hasonlé
kialakitasuak acsompdépontok munkélataihoz szuk-
séges munkaallvanyok is (3. és 4. &bra).

<% A szakositott szerel6brigad-szervezet kialakitasahoz
a feltételek biztositasa

Orszagos viszonylatban a 18X12 m pillér-
allasu vb. tipuscsarnok épitési igénye tébb mint
100 000 m 2 évenként.

E nagyaranyu csarnoképitkezési program gaz-
daséagos és gyors megvalositasara a kivitelez6 ipar-
nak korszerGen kell felkészulnie.

A f6tartéelemek utoéfeszitési munkdja kulén-
leges gondos szakmunkat és allanddé mérnoki ellen-
Orzést kovetel. Ezeket a szempontokat tekintetbe
véve, kézenfekvlnek latszik az utédfeszitési mun-
kak elvégzésére egy utdfeszité brigad létrehozéasa-
nak gondolatat felvetni, amely ezt a kényes mun-
kat az ilyen jellegli csarnokok épitésénél orszagos
viszonylatban folyamatosan végezheti el.

Tekintetbe véve azonban, hogy az utéfeszitési
munkdak lefolytatasa alatt a Fiorentini-autédaru
a pillérek beemelését mar folyamatosan végzi és
utana kozvetlenul folytatja az Osszefeszitett f6-
tartdk, tovabba a tetbelemek beemelését, ész-
szer(inek latszik ezért a feszitébrigad és a Fioren-
tini-autddaru munkajat ésszekapcsolni és ily médon
egv szakositott szerel6brigddot kialakitani, melv
az egész orszag teriletén épllé 18X12 m pillér-
osztasu. tobb céld, vb. szerkezetl ipari csarnokok
épitésének Osszeszerelését elvégezné.

A gazdasagos épitésszervezés egyik legfonto-
sabb feltétele, hogy a vezérgép — ez esetben a
Fiorentini-autédaru — egész évben a lehet§ leg-
gazdasagosabban legyen kihasznalva, és ezért e kéré
lenne csoportositva a szakositott szerel6brigad és
annak munkaja.

A szakositott szerel6brigad létesitésének gon-
dolatat indokolja a munka kulénlegessége is. Az
utofeszités, az injektalas és az dsszeszerelési munka
olyan kuloénleges szakmunkat igényel, amely csak
erre a munkara kulén betanitott dolgozdkkal vé-
gezhet6 el, kell§ ellen6rzés mellett.

Mar a csarnoktervezés folyaman felmertlt az
ilyen Kivitelez6 szervezet — a szakositott szerel6-
brigad — létesitésének gondolata és az épités-
technolégiai tervezés ezt figyelembe is vette,
amennyiben az utéfeszités és a Fiorentini autddaru
munkajat kozos szempontok szerint hangolta
Ossze, Ul. Utemezte.

Az épitéstechnologiai iranytervben feldolgo-
zott 72,00X72,00 m alaptertletd csarnokot vizs-
galva — amely kb. 5000 m2 alapteruletl csarno-
kot képvisel — az eredmények azt mutattak, hogy
egy ilyen nagysagrend( csarnok dsszeszerelési mun-
kalatait — a f6tartéelemek utofeszitését, a pillé-

rek, a fétartdk és a tet6elemek beemelését — a
szakositott szerel6brigad 20—25 munkanap alatt
tudja elvégezni, tehat évi 250 munkanapot figye-
lembe véve, az évi 100000 m 2alapterilet( csarnok-
igényt 2 szakositott brigad tudja kielégiteni.

Fenti megoldasok alapjan javasolta intéze-
tink a szakositott szerel6brigad létrehozasat.

Javaslatunk szerint a szakositott szerel6-
brigad feladata lenne:

1 A f6tartéelemek Osszeszerelése,

. A fétartéelemek csomopontképzése,

. A fétartéelemek 0Osszefeszitése,

. A fétartoelemek kiinjektalasa,

. A pillérek emelése,

. A fétartok emelése,

. A tet6elemek emelése,

. A tartoszerkezet csomépontképzésével kap-
csolatos Osszes munkak (beallitas, betonozas, he-
gesztés, allvanyozéas stb.) elvégzése.

Létszama és szakmunkas-dsszetétele:

ONOORwWN

1 Brigadvezet6 mérnok ........... 16
2. Darukezel@...........cccceevvvevnnnnnns 2 f6
3. KEMUVES..oooooeeeeeiieeeeee, 16
4. Vb.-szereld ...cceeevveeieiiiiiini, 1f6
5. Hegesztl  ...cccoevvcveveecciiieee, 1f6
6. AIIVANYOZO......cococvvvrirrn, 2 f6

7. Emel6 és feszit6 szerel6 mun-
KAS oo 7 16
Osszesen........ 15 f6

Felszerelése:

1 db Fiorentini-autédaru vagy ennek megfeleld
paraméterl és teherbirasu autodaru,

1 db szerszamkocsi, melyben elhelyezhet6 az
Osszeszereléshez sziikséges 0sszes szerszam,
mint pl. feszitéberendezések,emeléhimbak,
szerel6allvanyok stb.,

1 db szerkocsi, melyben a szerszamok Kkisebb
javitésa elvégezhetd,

2 db lakokocsi a 15 f6s brigad részére.

Osszefoglalva : az épitéstechnoldgiai irany-
terv tartalmazza az épulet elégyartott elemeinek
szallitasi, lerakodasi, tarolasi és osszeszerelési ter-
veit, ill. az ezekhez tartoz6 munkafolyamatok el-
végzéséhez szikséges szallitdeszkozok és emeld-
gépek felsorolasat, tovabba az épulet Osszeszere-
léséhez szikséges segédeszkdzok (himbak, allva-
nyok stb.) terveit és az osszeszereléshez tartozd
technoldgiai utasitdsokat, valamint az ésszeszere-
lésnél alkalmazandé biztonsagtechnikai és 6vo-
rendszabalyok felsorolasat.

A tipusterv jévahagyasat megel6z6en a csar-
nokszerkezetbdl prototipus-épulet készilt. A proto-
tipus-épulet Kkivitelezéséhez az épitéstechnoldgiai
irdnytervben kialakitott szerkezetek és elvek Kki-
prébalasa megtértént és ezek a varakozasnak meg-
feleléen jél bevaltak.
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Vazszerkezetes épitési mdd az ipari, mezégazdasagi és kommunalis
épitkezéseken

ONODY MAItTON é SZATHMARY LASzZLO

Mig a lakésépitkezések terén az iparositott
épitésmodok alkalmazésaval a miszaki és techno-
logiai fejlé'dés mar tobb éve realis eredményeket
tud felmutatni — egyrészt a tébb éve felhasznalt
blokkos épitési méd tekintetében, masrészt a ma
legfejlettebbnek mondhaté paneles épitési maod
kiterjedt alkalmazasa tertletén —, addig a tobbi
épitménycsoport vonatkozasaban a fejlédés sokkal
nehezebben tudott megindulni.

Annak ellenére, hogy a vazas épitési modnak
— els6sorban a faanyagot illetéen — &si hagyoma-
nyai vannak és az acél- és vasbeton vazas épitési
mod is hosszu fejlédésre tekinthet vissza, az elére
gyartott vazas épités kialakulasa csak az utébbi
két évtizedben indult be.

A kezdeti alkalmazasok soran az eléregyéartva
készul6 egyedi épilletek nem tukrozték az iparosi-
tasra alkalmas vazas épitési maéd jellemzéit, csak
esetenkénti megoldasul szolgaltak és az el6regyar-
tas irdnyaban torténé fejlédés f6 mozgatdja az a
kéralmény volt, hogy hazank faban szegény orszag
lIévén, a fatakarékos épitési médok keresése ez(iton
latszott jarhaténak.

Annak ellenére, hogy szép szammal konyvel-
hetink el — sok tekintetben élenjar6 — eredmé-
nyeket az el6gyéartott épitési mod egyedi alkalma-
zasa terén, a vazas épités kiterjedt alkalmazasat
csak az MSZMP Ko6zponti Bizottsaganak 1964.
februar 20-i hatarzata mozditotta ki a holtpontrdl,
megjeldlve a fejlédés iranyaul az épitésiparositas
célkit(izését.

A célszer( fejlédéssel szembeni korabbi le-
maradas oka azzal magyarazhaté, hogy mig laka-
sok és lakdépiletek esetében gyakori az azonos
forméaban tortén6é ismétlédés, ezen keresztil a
tomegszerliség adva van, igy a tipustervezés lehe-
tésége konnydszerrel megteremthetd volt, addig az
ipari, mez6gazdasagi és kommunélis épuletek
tekintetében a valtozatlan formaban térténé ismét-
I6dés mind alaprajzi, mind térbeli paraméterek te-
kintetében igen ritka, egy-egy épitménycsoporton
beltl egy-egy épitmény azonosan ritkan fordul el6
(tdmeges ismétlédésrél ilyen formaban nem lehet
beszélni), ezért nehezen vagy csak egyes specialis
épitmények esetében voltak ezen épuletek tipizal-
hatok.

Az el6regyartva készitett épiletek helyszini
vagy segédizemi eléregyartasa a tervez6 és kivite-
lezd kozti kezdeményezés alapjan esetenkénti meg-
allapodéassal jott létre, amiben a jelenlegi &rrend-
szer azon kihatéasa, hogy a monolit szerkezetek ara
kedvezébb, még csak nehezitette, illetve akadalyoz-
ta ezen torekvéseket.

Az ismertetett kérilmények mindaddig alap-
vetfen gatoltak a fejlédést, mig be nem kévetke-
zett az a szemléletvaltozéas, aminek eredményeképp
a tipusépulet-tervezés helyett a tipizalt szerkeze-
tekkel valo épitést helyezték az illetékesek el6térbe.
A tipizalt szerkezetek alkalmazéasa a tipuséputJe-
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tekhez viszonyitva kevesebb kotottséget jelent a
tervezd szamara, ugyanakkor a tdmeges igény
révén a gyarté-szereld szervezetek mégis élvezik
azon el6nyoket, melyek a begyakorlottsagbdl, a
korszer(ibb — miszakilag-gazdasagilag kedve-
z6bb — el6allitasbol szarmaz6 termelékenyebb
Osszeépités révén jelentkeznek. Emellett az MSZMP
KB februar 20-i hatarozata mind a beruh&zé, mind
a tervezd és kivitelezd vallalatok felé egységes és
kotelez6- érvény( elbirassal segitett lekizdeni az
ismertetett okok miatti ellenallas nehézségeit.

A hatérozat az épitésiparositas Utjat

— a szerkezetgyarté bazisok megteremtésével
és a

— korszer(i termelésszervezés Kiterjedt alkal-
mazasaval iranyozta el6.

Az épitésiparositas mint célkitlzés — a
tovabbi fejlédés biztositasa érdekében feltétlendl
szUikségszer( volt, mert

— a hagyomanyos technoldgidk a szikség-
szer(i fejlédést biztositani nem képesek, ezért a
korszer( épitésmédok lehetéségét kell megterem-
teni,

— az egyre fokoz6dé termelési igények és az
épitbipar létszamhelyzete a minél termelékenyebb
munkamoédszerek alkalmazéasat igényli,

— atermelés ipari kérulmények kozott sokkal
nagyobb aranyban gépesithetd,

— a dolgozo6létszdam megtartasa a megfelel6
szocialis ellatottsaggal rendelkez6 ipari Gzemekben
kedvezébben megvalésithatd, ezért a munka hely-
szinén felhasznaland6 él6munka-raforditast cél-
szerd a minimalisra szoritani és a feladat minél
nagyobb hanyadat ipari Gzemekben kell elvégezni,

— az iparositott épitési technolégiak alkalma-
zasaval az épitési atfutasi id6 jelentésen lecsdokkent-
hetd,

— a korszerd — ipari kérilmények kozt tor
téné — termelés fejlett formaban szervezhetd, igy
népgazdasagi szinten feltétlenil gazdasagos.

A péarthatarozat egyes épitménycsoportok te-
kintetében tételes el6irdsokat is tartalmaz, igy el6-
irja, hogy:

— A Ill. 6téves terv végeére az ipari, a rakta-
rozasi és a kozlekedési céli csarnoknak mintegy
50%-a el8regyartott, tipizalt szerkezeti elemekbdl
épaljon.”

— ,, A mezbégazdasagi épitkezések szamara
megfelel tipusterveket készitsenek, korszer(, kony-
nyl tipizalt épuletszerkezeteket gyartsanak és
alkalmazzanak. Az el6regyartott elemek szerelését
az é&llami épitipar szakositott szerelérészlegei
végezzék, a befejezd épitdipari munkakhoz vegyék
igénybe a helyi munkaeréket és anyagokat.”

A hatarozatban foglalt feladatok végrehajtasa
érdekében széles kor(i el6készitd munkat kellett
elvégezni. Ennek keretében

— a szUkségletek felmérése utjan,

— a méretek egységesitése révén




|
’ — az épuletek altal szolgalt Gzemi technol6-
giak figyelembevételével

ki kellett alakitani a kilénbdzé épitményfajtak
legcélszer(ibb modul-paramétereit. Ezen munkat
nagymértékben nehezitette, hogy sok esetben a
beruhazok tajékozatlansaga miatt sem a szikség-
leteket, sem a céliranyos technolégiat pontosan
megismerni nem lehetett, igy a fejlesztési célkitd-
zéseket gyakran becslésekre kellett alapozni.

Csak azt kovetden lehetett a kulonféle épit-
ménycsoportokon beltul a tipizalasra alkalmas
épuletek korét meghatarozni.

llyen el6zmények utan volt elkezdhetd a
kulonféle szerkezeti rendszerek tipustervezése kere-
tében a megfelel§ szerkezeti elemek és csomdpontok
kialakitasa, figyelembe véve ennek soran, hogy a
szerkezetek biztositsak

— a mfszakilag és gazdasagilag optimalis
szerkezetmegoldas lehetéségét,

— a sok iranyu felhasznalasi teruletre vald
alkalmassagot,

— a szerkezet gyéartasa sordn a kedvezd ke-
resztmetszeteket, illetve sablonformékat,

k — az Osszeépités tekintetében egyszer( kap-
csolatokat és gyors, biztonsagos szerelési lehet§sé-
et,

g — a sokféle igény Kkielégitése érdekében az
egymas kozt felcserélhetd, lehet6leg minél keve-
sebb elemfajtabdl &lld, de sok céltan felhasznal-
haté véalasztékot,

— a kedvez6 szallitasi és rakodasi feltételeket
stb.

A nagy vonalakban ismertetett el6zmények
utan, tébb éves fejlesztési munka eredményekép-
pen alakultak ki a kilénb6z6 épitménycsoportok
céljara legalkalmasabbnak latsz6 szerkezetcsala-
dok tipizalt tervmegoldasai és vehette kezdetét a
gyartasra valo felkésziléssel parhuzamosan a szer-
kezetek épilettervekbe torténd betervezése.

Meg kell emliteni, hogy a feladat ezen szakasza
sem problémamentes.

A betonelemgyart6 ipar a varhat6 igények ki-
elégitését csak jelents beruhazasok és rekonstruk-
ciok utjan elvégzendd kapacitasbdvitések esetén
fogja tudni biztositani. A GB 10 128. sz. hataroza-
taval el6irta ugyan, hogy 1970-ig a vazszerkezet-
gyartdé bazisok kapacitasat 180 000 m3rel novelni
kell és az el6készitések ezt lehetdvé is teszik, azon-
ban az elkovetkezd évek sziikségletét sem lehet a
kapacitasok jelent6s novelése nélkil biztositani.
Ezért gyorsan, még 1966. évben realizdlhaté at-
meneti megoldasokat kellett keresni annak érde-
kében, hogy mar 1967. évre is lehessen e téren
fejlédést célul tlzni.

Az illetékesek gyors intézkedése alapjan kor-
manyszintd hatéarozat biztositja annak anyagi
fedezetét, hogy 1967. évben a betonelemgyarto
ipar

mintegy 400 000 m 2iparicsarnok-szerkezet

mintegy 100 000 m2mez6gazd. vazszerkezet és

mintegy 150 000 m2UNIVAZ szerkezet gyar-
tasdhoz szikséges beruhazasat elvégezze.

Annak érdekében, hogy a kilénféle tipizalt
szerkezetek betervezése és az adott gyartokapa-
citas kozott jelentds eltérések ne legyenek, a TTI

Koordinaciés Irodaja iranyitotta a betervezéseket
a tételesen meghatarozott kapacitasoknak meg-
feleléen.

Mindezek ellenére is jelentkeztek feszultségek
az év masodik felében elsésorban azért, mert terven
feltli kiemelt igényeket kellett az egyéb feladatok
rovasara els6bbségben részesiteni, ami atmenetileg
nehézségeket okozott az ellatasban.

A gyartasra torténd felkésziilés masik~meg-
nehezitéje az a korilmény, hogy a tdmeges ipari
eléregyartas feltarjaazon problémat, hogy a sablon-
tervezés és -gyartés feladatara az orszag ipara nincs
kelléen felkésziilve, illetve sem szellemi, sem ter-
melbkapacitas nincs olyan aranyban, ahogy az
ugrasszerlien novekv6 igények ezt megkovetelik.

A sablontervezés szellemi bazisat jél fogja
szolgélni az az intézkedés, aminek eredményekép-
pen 1966. évben felallitasra kerilt a Betonelem-
gyarto Vallalat Gyartmanytervezési Irodaja, ahol
e feladatot a jov6ben biztositani lehet. Sziikséges
azonban a sablongyartas feladatat ellatni tudo,
megfeleléen felszerelt gyariizem beruhazasa, egyéb-
ként az EM Gépjavitd és Gyarto Vallalat, ahol e
feladat teljesitése érdekében ez id6 szerint mindent
elkdvetnek, az egyre novekvd igényeknek eleget
tenni nem tud.

Az ismertetett problémak ellenére az eddig el-
ért sikerek nem lekicsinyelhet6k és biztositékul
szolgalnak, hogy a parthatarozatban megszabott
feladat teljesithetd, amennyiben a tovabbi eréfe-
szitések sem maradnak el.

Nézzuk ezek utan épitményfajtanként az elért
eredményeket.

Ipari épiletek vazszerkezetei

E téren az egységesités lehetdsége elsésorban a
foldszintes ipari csarnokok és raktarak tekintetében
latszott biztosithaténak, ezért els§ Iépésként ezen
épitmények tipizalasa indult meg. A fdldszintes
csarnokokon kivul azonban fenndll az igény a tébb
szintes Uzemi és raktarépuletek, valamint az ipari
irodak, laboratériumok, 61t6z6k és egyéb szocialis,
illetve kommunalis épuletek szerkezetéil alkalmas
tipizalt vazszerkezetek kialakitasara is.

Az ipari csarnokszerkezetek részben daruzat-
lan, részben daruzott valtozatot tesznek sziksé-
gessé. A szerkezethez felhasznalt anyag szempont-
jabol els6sorban természetesen a vasbeton jott sza-
mitasba, de jelentdés az igény a vegyes vasbeton-
acél és acél alapanyagu szerkezetek kialakitaséara is.

Ezen szempontoknak megfelel6en az iparoso-
das utjan az els6 lépést a 9 X 9 m pillérallasu. 4,20 m
belmagassagu daruzatlan tGzemi tipus-csarnokszer-
kezet kialakitasa jelentette. E csarnok szerkezeti
elemei 1962 o6ta UGzemi el6gyartassal készilnek az
EM Betonelemgyarté Vallalat Budafoki Gti tize-
mében. Szallitasa és szerelése megoldottnak tekint-
hetd. A kezdeti &tmeneti kudarcok utéan sikerilt a
megfeleld szerkezeti és csoméponti megoldasok Ki-
valasztasat biztositani, és ma mintegy 150 000 m2
ilyen szerkezetgyartd kapacitas teljesen leterhel-
nek mondhato.

Kialakult 1965. év sordn a Jaszberényben al
kalmazott egyedi tervként a KGM Beruhazas
Iroda tervezésében egy 12X18 m pillérallasu csar
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nokszerkezet, ami kedvez§ gyartasi, szerelési lehe-
téségei révén igen gyorsan terjedt el. 1966. év soran
ezen szerkezetbd8l mintegy 100 000 m2kertl beépi-
tésre, de ezt meghalad6 igény is jelentkezett. A
szerkezet melegen hengerelt acélfétartéval, egy-egy
vb. pillér- és vb. tetéelem-egységbdl kerilt kialaki-
tasra.

Az acélfétartd szerkezet gyartdsat a KGM
Ganz Daru- és Hidgyar vallalta, mig a vasbeton
szerkezeti elemek gyartasa az EM Betonelemgvarto
Véllalat Budafoki uti Gzemében indult be. Ezen
szerkezet tipizalasra ugyan nem kerllt, de mint
egyedi, nagy sorozatban gyartott termék a TTI ko-
ordinacidja mellett tovabbra is témeges felhaszna-
lasra van tervbe véve, amennyiben a KGM az acél-
fétartdk gyartasat biztositja.

A KGM-szerkezet megjelenésével egy id6ben
alakitotta ki a Tipustervezd Intézet a 12X18 m
pillérallasu tipus-csarnokszerkezetét egy vb. és egy
acélfétartés variacidval, csereszabatos kivitelben.
A fétarté 3db-bol eléregyartva és a helyszinen uté-
feszitve készlil6 racsos vasbeton szerkezet, mig az
acélfétartdé ehhez hasonlé befoglalé formaval, me-
legen hengerelt szelvényekbdl készll. A fétartd egy-
ségeken tul vb. pillér és egy vb. tetéelem alakitja a
szerkezetcsaladot.

1966. évben ezen szerkezetb6l mintegy 20 000
négyzetméter keril legyartasra, mig az 1967. évi
felhasznalast, illetve gyartast mintegy 200 000 m2
nagysagrendben irta el§ az EM.

Az ipari épuletek fejlesztése soran — az alap-
vetd célkitlizéseknek megfeleléen — az a torekvés,
hogy minél kevesebb szerkezeti elembél minél tébb
felhasznalasi lehet6ség alljon rendelkezésre. Ennek
keretében az ipari csarnokok szerkezeti csaladja az
elkdvetkezend6 években — a folyamatban levd ti-
pustervezési munkak eredményeképpen véarha-
toan — ugy fog alakulni, hogy 9X 9, 9X 12, 12X 12,
12X18 és12X24 m pillérallasu csarnokok megépi-
tését a gyartas alatt allé tetépanel alkalmazasa
mellett, egy 9m-es, 12m-es,és 18 m-es illetve 24 m-es
fétarté beiktatasaval és a jelenleg gyartas alatt
allé pillérekkel biztositani fogjak.

Ezen szerkezetekbdl az ipari épuletek 1970-
ben jelentkez6 mintegy 600 000 m 2féldszintes csar-
nokszerkezeti igénye varhatéan kielégithetd.

Jelenleg az képezi a Tipustervezd Intézet fela-
datat, hogy a tobb szintes csarnokokbol jelentkez6
mintegy 200 000 m2év igénynek megfelel§ szerke-
zeti elemeket megtervezze, illetve az ipar feladata
lesz, hogy e tekintetben is biztositsa a gyartokapa-
citast.

Az ipari vazszerkezetek nem jelentik egyma-
gukban az iparositas feladatanak befejezését, mert
a szlkséges mennyiségben biztositani kell tébbek
kozt a falszerkezetek iparositott eléallitdsat is.

1970-ig évi mintegy 40 000 m3 hészigeteld
igényt kielégit6 falszerkezet-gyartd kapacitast kell
megteremteni, aminek elhelyzése a kohohabsalak-
blokkgyartéd poligonok felszabadulé kapacitasaval,
illetve egyes vallalatok segédiizemében latszik
— megfeleld intézkedések, beruhdzasok stb. elvég-
zése Utjan — biztosithatonak.

Fejlesztés soran biztositani kell az 1,20X3,00
méter méretd, az 1.20 X 6,00 m méret(i koh6habsalak
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alapanyagu falpanelek gyartaséat és vizsgalat tar-
gyat képezi az ipari vazszerkezetekhez a gazszili-
kat falelemek felhasznalasi lehetdsége is.

A tovabbi feladatokat jelenti e téren a gyak-
ran profilivegb6l kialakitasra kertl6é falszerkezet
acélvazanak egységesitése és gyartasanak biztosi-
tasa, a felulvilagitd, almennyezet, egyes gépészeti
szerkezetek stb. iparositott megoldasanak és gyar-
tasanak megszervezése.

Mezb6gazdasagi éplletek

A mez8gazdasagi épuletekbdl 1970-ben jelent-
kez6 igény mintegy 1— 1,5 milli6 m2 Ezen épulet-
volumenbdl mintegy 900 000— 1 miihd m 2egységes
vazszerkezettel épithet6. A mez6gazdasagi épule-
tek céljara kialakitott szerkezetcsalad részben vas-
beton, részben acél tetészerkezeti megoldassal, ha-
romcsuklés vondvasas Kivitelben, 9, 12, 15X6 m
alaprajzi allastavolsagoknak megfeleléen kerilt
megtervezésre. Ezen szerkezetb6l 1966. évben két
épitési teruleten kb. 25000 m?2 kerul felhasznéa-
lasra. 1967. évben a szerkezetb6l varhatéan 100 000
négyzetméter igény fog jelentkezni.

A két épitési terilet egyrészt Pest megye teri-
lete, ahol az EM 25. sz. AEV a kivitelez6, méasrészt
Szabolcs megye teriilete, ahol az EM Szabolcs
megyei AEV fogja a munkékat elvégezni. Mindkét
véllalat szakositott szervezetek létrehozasa utjan,
korszerl termelésszervezés szempontjainak megfe-
lel6en tervezi a vazas szerkezetek szerelését. A be-
fejez6 munkarészeket a parthatarozat célkitlzé-
sének megfelel6en az osztott kivitelezés rendszeré-
ben atermel8szovetkezetek brigadjai fogjak kisérlet
forméajaban elvégezni.

A mezlgazdasagi vazszerkezet felhasznalaséa-
val 25 témara 37 tipusterv-valtozatot dolgoz ki a
Tipustervezd Intézet, melybél 17 allattartasi, 20
tarolasi Uzemi épuletek céljat szolgalja. A mez6-
gazdasagi épuletvdzakhoz szikséges, hdészigeteld
igényt nem jelent6 oldalfalpanelok gyartasa a vas-
beton anyagu véazszerkezet egységeinek gyartasa-
val egyutt az EM Betonelemgvarté Vallalat fel-
adata, mig az acélszerkezeteket az EM Fémunkas
Vallalat allitja el6.

Kommunalis vazszerkezetek (UNIVAZ)

lgen nagy egységesité- és szervezémunka
elé6zte meg az UNIVAZ-szerkezet kialakitisat,
mely a Tipustervez6 Intézet és a Kozépulettervezd
Vallalat kéz6s munkajanak eredményeképpen szu-
letett meg. Ezen vazszerkezet az épitészekrény el-
vének megfeleléen 2,40—6,60 m pillér-tengelyta-
volsag kozott 60 cm-es, tehat nyolcféle méretval-
tozattal, 3—3,30 m szintmagasséaggal, a legkulon-
félébb felhasznalasi lehet6ségeket biztositdé szerke-
zeti rendszer. Az ismertetett méretsornak megfe-
lel6 1—2 szintes, pillérekkel, tartokkal és fodémek-
kel, homlokzati panelekkel stb. kertilt megterve-
zésre.

1966. évben mintegy 55 000 m2ilyen vazszer-
kezet kerul felhasznalasra, mig 1967. évre az eddigi
igények alapjan varhatéan 150 000 m2

A szerkezet kiilénbhoz6 tipustervek forméajaban
is feldolgozdsra kerul. A szerkezeti rendszer ala-



csony és kozépmagas épulet el6allitasahoz is fel-
hasznalhaté. Gyartadsat az EM Betonelemgyarté
Vallalat zsolcai Uzemegysége végzi.

Az elmult hénapokban beigazolédott, hogy a
tipizalasi torekvések a tervez6, Kivitelez6 és beru-
hazd szervezetek részér6l egyarant igen kedvez6
fogadtatasban részesultek. Fennall az igény a Ki-
fejlesztett szerkezetek széles kord alkalmazésara és
kiléndsen abban az esetben, ha a szerkezetek kész-
letezését és raktarrdl valo szallitdsat biztositani
lehet, a témegesen jelentkez6 feladatok jelentds
hanyadat ezen szerkezeti rendszerekbdl fogjak az
érdekeltek varhatéan igényelni.

Ennek el6segitése érdekében tobb teendd var
megoldasra. igy példaul:

— Biztositani kell a betonelemgyarté-kapa-
citds gyors felndvelését szolgalé valamennyi intéz-
kedést, egyébként a kielégitetlen igények vissz-
hangja jelentds visszah(zé er6t fog jelenteni a to-
vabbi fejlédéssel szemben.

— Amint az igény és kapacitas dsszhangja
biztositottnak latszik, a készletezés feltételeit meg
kell teremteni.

— Az (j arrendszer keretében, a fejlettebb
technoldgiaval gyartott — iparilag eléallitott —
szerkezetek arat a valdsagos onkoltségnek megfe-
leléen kedvezébben kell megéllapitani, mint a mo-
nolit betonszerkezetekét. (Ma a helyszini beton ara
kb. 10%-kai olcs6bb, ugyanakkor a helyszini gyar-
tas onkoltsége gyakran kb. 15%-kal magasabb,
mint az Uzemi vb. szerkezeteké.)

— Az iparositas tovabbi elényeinek kiakna-
zasa érdekében biztositani kell a magasabb beton-
szilardsagot eredményezé — fejlett adalékoszta-
lyozas utjan, cementtakarékos gyartastechnoloégia-

val, jobb minéségl feszité acélhuzalokkal sth. ké-
szl — szerkezetmin@séget.

— Biztositani kell, hogy a betervezett szerke-
zetek emel6gép-sziikséglete id6ben rendelkezésre
alljon, illetve olyan sulya szerkezetek kertljenek
betervezésre, melyekhez a meglevé gépallomany
megfelel. (5—6 Mp max. sulya elemek.)

— A fejlesztésnek megfeleléen a szallitas esz-
kozeit id6re biztositani kell.

A vazszerkezetes épitési mod eredményei mar
az eddigi alkalmazas alapjan is szamszerd(sithet6
formaban lemérheték. igy pl.:

— Onkoltség tekintetében mintegy 1%-o0s,

— termelékenység-novekedésben kb. 5—6
szazalékos,

— épitési idében kb. 10— 15%-0s eredményt
jelent az alkalmazéasuk.

Az Uj gazdasagi mechanizmus soran egyre na-
gyobb sullyal el8térbe keriill§ szempont az épités
atfutasi idejének lerdviditése és a gyartdéiizem ko-
rabbi termelésbe 1épése révén jelentkez6 el6ny, ami
egyes esetekben egyedil alkalmas a gazdasagossag
kérdésének elddntésére.

A véazszerkezetes épitési mod a fejlesztés je-
lent6s allomasahoz érkezett, mert a témeges fel-
hasznalast biztosito tervezési-fejlesztési eredmé-
nyek adottak, azonban sirgésen biztositani kell a
megfelel6 gyartékapacitas novelésének és a szik-
séges felszereltség megteremtésének lehetdségeit.

A fejlesztés tovabbi szakaszaban a kialakult
és nagy sorozatban gyartott épiletszerkezetek
bels6 tartalommal val6é Kkitoltését kell (valaszfal,
szerel6, szakipar teriiletén) az épitésiparositas szem-
pontjainak megfeleléen biztositani.

Az egyesulet hirei

A Kozpont Hirei

Dr.-Ing. Johannes Postl (Ausztria) szeptember 6-an
eldadéast tartott az acélszerkezetek Gjabb problémairdl.
El6adasaban az acélszerkezetek tervezésének és épitésé-
nek Gjabb iranyair6l és ausztriai eredményeirdl beszélt.
Tobb konny( acélszerkezetl csarnoképitést mutatott be,
és ismertette az Oszvértartok kiképzésének Ujabb
modjat. *
A Teruleti Csoportok Hirei

A MTESZ Hajdu-Bihar Megyei Szervezete altal
szeptember 6—16-a kozott rendezett Debreceni Mdszaki
Napok rendezésében az Egyestilet Debreceni Csoportja
is kivette részét. A Mi(szaki Napok keretében a Csoport
részérél szeptember 16-4&n Tomory Laszlé tartott el6-
adast mez6gazdasagi épitkezéseink eddigi tapasztalatai-
réol és problémairol. Az el6adashoz dr. Vadasz Léaszl6 és
Boros Andréas széltak hozza.

A Tatabanyai Csoport Vezet6sége jalius 1-én ulést
tartott, melyen az Egyesilet EInoksége részérél Pesti
Tibor fétitkarhelyettes is részt vett. A Csoport Vezet6-
sége elétt Cziglina Vilmos ismertette a juniusi orszag-
jaras és a Békéscsaban tartott elndkségi Ulés tapaszta-
latait. A Vezetéség utana a Csoport munkajaval kapcso-
latos aktualis problémaéakat és teendbéket beszélte meg.

Augusztus 10-én a Csoport épliletbemutatot szerve-
zett. Ezen megtekintették a Tatabanya-Ujvarosban épulé
ontott hazak épitkezéseit, a zsaluzatokat. Az ismertetét
Poér Sandor tartotta, aki ismertet6jében kitért a kulén-
b6z6 épitési eljarasok miszaki és gazdasagi 0sszehason-
lithsara is. A bemutaté soran a felvetett problémakrol
élénk vita alakult ki.

A Soproni Csoport julius 12-én vendégul latta a Ma-
gyar Tudomanyos Akadémia Epitészet Torténeti Bizott-
sagat, és gondoskodott latogatasuk szakmai program-
jarol.

Augusztus 12-én a Csoport az Egyestilet Debreceni
Csoportjanak latogatasat fogadta, és ez alkalombdl a
szakmai programot résziikre megrendezte.

*

Kongresszusok

A Kammer dér Technik altal Heiligendamm-ban
(NDK) augusztus 25- és 26-an rendezett Szakipari Kon-
ferenciara az Egyesulet Lakatos Andort, Bartha Sandort
és Székely Laszlot kuldte ki. A konferencian mindhar-

man el6adéast tartottak. *

Az IASS héjszerkezeti symposiuman, melyet szep-
tember 5—11-e kézott Leningradban (SZU) tartottak, az
Egyesuletet Bod6 Laszlo képviselte.
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Transzportbeton — a betonszallitas és -fogadas korszer( eszkozei

ZOLTANRA VIKTOR

Az MSZMP Kozponti Bizottsdganak az épit6-
ipar munkajarol sz6l6 1964. februari hatarozata
szerint a népgazdasagi tervekben az épitéipar gép-
ellatasat a novekvd feladatokkal és technolégiai
fejlédéssel o6sszhangban kell biztositani. A nehéz
testi munkaval jaré és nagy munkaigényl épit6-
ipari tevékenységeket a Ill. Otéves terv végéig
gépesiteni kell, s elsésorban a hazgyarak, a beton-
és habarcsgyarak, a bels6 anyagmozgatas gépeit
és szallitéeszkdzeit kell rendelkezésre bocsatani. Az
id6szak végéig automatikus miikodésl beton- és
habarcsgyarakat kell létesiteni.

Az EM Mliszaki Fejlesztési F6osztaly meg-
bizasa alapjan az ETI Betontechnoldgiai Osztalya
kidolgozta a Mdszaki el6irdas beton és vasbeton
készitésére c. el6irds modosité Kiegészitéseként a
transzportbeton ideiglenes miszaki el6iras-terve-
zetét, melyben a transzportbeton fogalmanak meg-
hatarozdsa mellett Osszefoglalta az alapanyagok
tarolasara, mérésére és adagolasara, a beton keve-
résére, szallitdsara, fogadasara és mindségének
ellendrzésére vonatkozo elbirasokat. Bar az épités-
ugyi tarca teriletén 1965. évben a transzportbeton
mennyisége megkozelitette a 600 000 m3t (ebbdl
138 000 m3t az Arpéad-hidféi betongyar szolgal-
tatott), nem Kkerulhetett sor a transzportbeton
ideiglenes m(iszaki el6irasainak kiadasara a mdszaki
eléfeltételek hianya, elsésorban a specidlis szallito-
eszkoz-allomany és a fogaddberendezések hianya
miatt.

Az ETI Betontechnoldgiai Osztalyanak iranyi-
tasaval, az EMI, az Epit6ipari Szallitasi Vallalat,
a 22., 23. és 41. sz. Allami Epitipari Vallalatok
kézrem(ikodésével 1963—1965 kozott kisérleteket
folytattak a frissbeton-szalhtds betontechnoldgiéi
feltételeinek megallapitasara. Sajnalatos moédon a
kisérletek lefolytatdsara rendelkezésre all6 szallito-
gépek kategdriajuk gyengébb mindségu tipusai kdzé
tartoztak, s igy hatarozott kdvetkeztetések kiala-
kitdsara csak jo kozelité alapot nyujtottak. igy
nem valt be a specialis betonszallitéo tekné kiala-
kitott prototipusa, elavult és nem gyartott tipus
a lengyel Starbet-kavarogépkocsi, és szamos kezdeti
hibaval jelentkezett az ITAS jugoszlav gyartma-
nyU keverégépkocsi.

Az ETI zér6jelentése — melynek anyagat az
Epitdipari Tudomanyos Egyesiilet rendezésében
1965. majus 3-4n csaknem 300 f6s részvétellel
egész napos ankét vitatta meg — alkalmas a be-
szerzendd jarmdtipusok meghatarozasara és’ meg-
felel6 mlszaki kovetkeztetések levonasara. Anya-
ganak felhasznélasaval dolgozta ki az ET1 Gépesi-
tésfejlesztési Osztalya a transzportbeton el6alli-
tas-szallitas és épitéshelyi fogadas orszagos fejlesz-
tési tervét, s ennek alapjan készilt a tarca transz-
portbeton-fejlesztési intézkedési terve.

1. A transzportbeton meghatarozasa

Transzportbeton az a betonkeverék, melyet a
bedolgozé munkahelytél figgetlen m(szaki egység
allit el6, s amelyet megfelel§ szallitéjarm(re rakva
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szétosztalyozdédas és minbségvaltozas nélkil szalli-
tanak a felhasznal6 munkahelyre.

Az adalékanyagok osztalyozasa, tarolasa, mé-
rése és adagolasa, valamint a transzportbeton el6-
allitasa szamos miszaki koévetelményt tamaszt,
melyeknek teljesitése el6feltétele — de nem bizto-
sittka — a transzportbeton egyenletes j6 miné-
ségének.

A transzportbeton el6éallitasa, a kdzponti
betongyarak mdiszaki berendezése igen sok rész-
problémat felvet6 téma, és 6nalldo tanulmanyban
kerul feldolgozasra. Hasonloképpen kulén targya-
last igényel a transzportbeton gazdasagossaga,
mely a kézponti betongyar és a szallitas szervezeté-
nek egyittes kiértékelését igényli.

Az EM Miszaki Fejlesztési Féosztaly 1970.
évre 1,6 milli6 m3 transzportbeton-mennyiség el-
érését tlzte ki célul. A feladat megvaldsitasa a
technoldgia komplex megvalésitasat koveteli meg,
ezért a kozponti betongyérak, a szallitéeszkoz-al-
lomany és az épitéshelyi fogadas gépeinek és esz-
kozeinek fejlesztését és beszerzését Osszehangolt
utemben kell tervezni és végrehajtani.

A Kkozponti Uzemi beton-el6allitas mdszaki
megoldasanak gazdasagi elényei a szallitds és a
fogadas megoldatlansaga miatt ma még nem érve-
nyesilhetnek, mert a szallitéeszkéz6k meg nem
felel§ volta és a fogadas megoldatlansaga miatt a

1. dbra. Ljebberr transzportbetongyar



szallitott beton bizonytalan és valtoz6 mértékd
romlasa kovetkezik be.

A betonszallitas lehetséges megoldéasai:

— kozdnséges billendplatés tehergépkocsi,
— szallitokonténer,

— kulénleges billen6teknds gépkocsi,

— agitator vagy kavardgépkocsi és

— mixer vagy keverdgépkocsi.

2. Betonszallitas billenéplatés tehergépkocsival

Az ETI kisérletei szerint normal billenéplatés
gépkocsikon gyengén képlékeny vagy annal higabb
betonkeveréket mindségromlas nélkil nem lehet
nagyobb tavolsagra szallitani. A rakodotér héza-
gain a keverékbél viz vagy cementlé folyik el,
mely karosan befolyasolja a bedolgozhatdésagot és
homogenitast, a razkédas hatasara pedig a tomo-
rodott beton a lemezre annyira ratapad, hogy le-
billentés utan is kézi fellazitast igényel. A beton
leger6sebben az élekben, hajlatokban tapad meg.
Ezt a hatranyt némileg kikiszébhdéli az Gj szovjet
gyartmanya ZIL MMZ 555 tipusu ivelt tekn@s
tehergépkocsi (2. abra), 4,5 Mp teherbirassal, 55°
billentési szdggel.

A normal billen6platés gépkocsik tehat fold-
nedves beton széllitdsara alkalmasak, bar ez eset-
ben is a platé és a kioml6 nyilds viszonylag nagy
tavolsaga miatt a szaraz beton szétpereg, tovabba
a széles Uritényilason at a szallitasi szétosztalyozo-
dast nem tudja csokkenteni.

3. Konténeres betonszallitas

Kézonséges tehergépkocsin konténerben gyen-
gén képlékeny betonok is szallithatok kisebb tavol-
sdgra. Ez a moddszer els6sorban kis mennyiséget
igényl6ket lat el, s csokkenti a feladas anyagmozga-
tasi munkajat. Hatranya, hogy téltése a betongyar-
ban lassubb és nehézkesebb, csokkenti a gépkocsi
hasznos teherbirasat, s fogadasa toronydarut igé-
nyel. A konténeres betonszallitas nagyobb tavol-
sagra nem johet szoba, mert a betomorodés miatt
korszer(i konténereknél is nehézkessé valik az
urités. A munkahelyen bellli fiigg6leges szallitas

2. dbra. ZIL MMZ 555 billenéplatés tehergépkocsi

3. abra. UTI-betonkonténerek

6—20 és 40—45 Mpme-es toronydaruink teherbiréa-
sahoz igazodéan 150—400 és 750 l-es kdrkereszt-
metszetd, alsé szektorzaras; konténertipusokat kell
gyartani (3. abra). A szektorzarral a beton kézben-
s6 karolas kiklszobolésével tetsz6leges adagokban
a zsaluzatba Urithet6.

4. Kulénleges billenéteknds tehergépkocsi

A megfeleléen kialakitott billen6teknd beton-
technoldgiai szempontbol egyenértéki a konténeres
megoldassal; a beton legnagyobb hanyadat kép-
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1. tablazat

Kulonleges billen6teknds tehergépkocsik adatai

Gyartomi és tipus tartalom on:/lulya sége
m3 p m
Szovjet Z1L-MMZ 553 ......... 2,0 2,2
Hoéss DBGM S 41 ............... 4,0 17 2,2
S 6l e 5j5 2,2 2,25
Basener TMR 4000 ............. 4,0 2,2 2,2
TMR 6000 ........... 6,0 3,2 2,25
Interconsult M-4 ................ 3,0 1,0
M-6 4,0 1,4
M-8 6,0 18
Elba TM 4000 ....cccoeevuvennenne. 4,0 2,0 2.2
TM 6000 ....cccvvvevvveeennnne 6,0 3,0 2,25

visel§ gyengén képlékeny betonok szallitasara is
alkalmas. A teknd megfelel§ kiképzése azt ered-
ményezi, hogy a keverékbél kevés viz folyik el, az
urités atkeveredés nélkil megy végbe, a teknének
nincsenek éles szegletei és a beton megvédése célja-

5. abra. EM Szallitasi Vallalat billenétekné-prototipusa
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Urit6- .~ .. . . .
nyilas rggg;:?- Emelési Bltlégin- )
szgles- sag idé 52069 Megjegyzés
sége m s 0
m
0,9 15 80
0,6 2,2 60 65 foldnedves beton
0,6 2,3 60 65 foldnedves beton
0,6 2,1 60 65 kavarélapatok
0,7 21 60 65
2,0 70 félcsepp alak
2,0 70
21 70
0,6 21 60 65 Kavaroma
nélkul
0,7 2,1 60 65 Kavarom
nélkul

bol szilkség esetén lefedhetd. Néhany kulénleges
billen6teknés tehergépkocsi adatait kozli az 1
téblazat.

Egyel6re, sajnos, csak szakirodalombdl is-
merjik a 4. dbran bemutatott szovjet gyartmanyu,
kulénleges billenéteknés tehergépkocsit, mely az
adatok szerint a mUiszaki kivanalmaknak legjobban
megfelel. Teherbirasa a 2m3hasznos Grtartalomnak
megfeleléen 3,5 Mp, a teknd fenéklapjanak billen-
tési szoge 80°, az elszlkuld Uritényilas a szétoszta-
Ivozédas nélkuli szakaszos Uritést biztositja. A
hidegebb éghajlatu tertletek részére a tartaly f(ité-
sét is lehetdveé tevd kettds falu kivitelben is gyart-
jak.

A kilénleges billen6teknés tehergépkocsi a
tomegbetonok szallitasanak legkedvez6bb gép-
tipusa, csekély beruhazéasi tobbletkdltségével aleg-
gazdasagosabb megoldast jelenti. Nagy sorozatu
beszerzését Kkifejezetten a kilonleges tekndvei
szovjet vagy csehszlovak relaciébél kell biztosi-
tani.

Egyes cégek — igy pl. a tablazatban szerepld
Basener — a szallitasi tavolsadg nodvelése céljabdl
180°-0s lengémozgast végz6 kavardélapatokat épi-
tenek be. Az Interconsult cég billen6teknéje fél
vizcsepp alakot mutat, egyes valtozatai hatrafelé
— az uritényilas iranyaba — elkeskenyednek.

Az ETI akisérleteket az 5. abran lathat6 — az
EM Szallitasi Vallalat altal kifejlesztett —, killén-
leges billen6tekndés gépkocsival folytatta le. A tel-
jesen zart, 3 m3 hasznos C(rtartalmu teknd felsé
rakodonyilasanak mozgatdészerkezete a lerakodott
betonréteg miatt rovid id6 alatt hasznalhatatlanna



valt, s ezzel elestek a zart kialakitas el6nyei. A tol-
tés az 1 m2es sz(k nyilason at nehézkesen ment, a
belsé részeken az élek mentén és a mélyebb részek-
ben a beton a tekn§ faldhoz tapadt, a kilrités az 0
50 cm-es pneumatikusan zarhaté ajton at lassu és
tokéletlen volt, s nem jott létre a cs6ros teknds
tipusoknal a szakirodalombdl ismert spontan at-
keveredés.

10. abra. 40 km-re szallitott plasztikus beton szemszerkezeti diagramja

-

9. dbra. HYDRO-MULI TME 4000 kavarém(ves billen6tekn6

11. 4bra. HYDROBET PBH 2 agitatorkocsi

Billen6platés gépkocsi platéjara szerelhetd
DOKIA-tipusU hidraulikus billentés(i tekn6ét mutat
a 6. abra. A gépkoacsi-rakfeltlet billentésének koz-
vetlendl a befejezése el6tt automatikusan megkez-
dédik a teknd sajat billengése, mely teljesen I6kés-
mentesen megy végbe. Harom oldalra billenthet§
rakfelllet esetén a billen6tekn6 forgatémdvel 6sz-
szeépitve készul. A billenéteknét 2,5 és 35 m3
Grtartalommal gyartjak. Fel- vagy leszerelése
mindodssze néhany percet vesz igénybe.

12. &bra. PBH-21 agitator-berendezés
szerelve

IFA-W 50L tehergépkocsira
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Agitator (kavard) tehergépkocsik adatai

2. tablazat

Legna-
Hasznos 9YOPD Motor- 457 i
. . dobfor- teljesit- 4 Snsal Haita
Tipus Girtarta- . sebesség Onsuly ajtas
lom m3 dulat meny km/h
szam/ L
min.
Starbet—2 ..., 2 7,5 93 35 4,5 mech. leéallitott tipus
Hydrobet PBH—2 ........ 2 3—9 93 40 4,3 hidr. Stark tgk. alvazon
Hydrobet PBH—21 2 35 110 55 55 hidr. IFA— W50L alvaz
IBAG TB 2 .o 2 3,5 110 70 5,0 hidr. hidr. billentés

Tehergépkocsi alvazara épitett lapos billend-
tekn6t vazol a 7. abra. E tipus 3, 4 és 6 m3es
hasznos (rtartalommal késziil.

A Basener és az Elba cég sorozatban gyartja
kozosen fejlesztett kilonleges billen6tekn6it, TM
tipusjellel kavarém( nélkil és TMR tipusjellel be-
épitett 180°-0s lengémozgast végz6 kavaromdvel.
A kavarom( nélkili HYDRO-SKIP TM-tipusu
univerzalis szallitoteknd vazlata a 8. bra. A német
eléirdsok szerint kavaromd nélkuli billen6tekné-
ben — a vevd hozzajarulasival — csak féldnedves
betont szabad széllitani a vizadagolastol szamitott
45 percig, feltéve, hogy a beton konzisztenciaja
széllitas kdzben nem valtozik.

A gyengén képlékeny, képlékeny és plasztikus
betonokat kizarolag kavaromuvel felszerelt tekng-
ben vagy dobban szabad szallitani, a vizadagolas-
tél szamitott 90 percig. A kavaromd, mely a TM-
tipusba utélag is beépithetd, kétféle er6fokozattal
és keétféle sebességgel készil a mindenkori beton-
konzisztenciahoz valé jobb alkalmazkodas céljabdl.
A gyarilag beépitett kavarémdves hidraulikus bil-
lentési TMR-4000 tipust a 9. dbra mutatja be. A
billentés, nyitas és zaras, valamint a kavarom(ve-
let mind a vezet6fiilkéb6l, mind a gép oldalan
elhelyezett kezel6allasbol vezérelhetd. A teknében
a betonon kiviul habarcs, kavics, homok stb. is
szallithatd, sziikség esetén a kavarom( komplett
egységként kiszerelhetd. A teknd gyors tisztitasara
vizoblité berendezést épitenek be. Az Uritécstszda
oldaliranyban elfordithato, magassaga allithato.

Az Aacheni Muiegyetem Epitégép és Epités-
Uzemi Kutaté Intézete mindsitette a TMR 4000
tipusu billen6teknét.

Megéllapitdsuk szerint a billen6teknében na-
gyobb tavolsagra is szétosztalyozédas nélkul lehet
még plasztikus betont is szallitani, a téltés és Urités
gyorsan végrehajthato, s6t a berendezés az épitési
zajok csokkentésére vonatkozd el8irasoknak is

megfelel. A keverébé], valamint a 40 km-es Utsza-
kasz végén a billen6tekn6b6l 25 kp-os probakat
vettek, melyeket kétfelé bontottak, 20 kp-os ada-
gokat a szemszerkezet ellendrzésére vizsgaltak meg
védérostakkal kapcsolt 0,25 mm-es vizsgaloszita-
val, mely a cementet és a finom homokot eltavoli-
totta. A maradék megszaritasa utan meghataroztak
a szemszerkezeti ¢sszetételt. Az 5 kp-os részprébat
a viztartalom megallapitasara hasznaltak fel. A
kever6bdi és a 40 km-es Utszakasz végén a teknébdl
vett probak értékeit a 10. abra grafikonja adja,
melynek értékei igen kozel esnek egymashoz, s igy
csekély eltérésrél tantskodnak. A viztartalom val-
tozdsa ugyanerre a szakaszra vonatkoztatva mind-
Ossze 5,1%. A szallitott plasztikus beton Osszeté-
tele:

0—3 mm 35%
0—7 mm 24%
7—45 mm 19%
15—30 mm 22%
270 kp/m3
0,84 kp/m3

Finom homok
Bazaltzuzalék
BazaltzUzalék
Bazaltzlzalék
Cementtartalom
Plasztifikator (Ceresit)

5. Agitator- vagy kavarogépkocsi

Az agitator vagy kavarogépkocsi a foldnedves-
t6l a plasztikusig terjedd konzisztenciaju beton-
keverékek szallitdsara egyarant alkalmas a kisér-
letek eredményei szerint. Nagyobb tavolsagra tor-
tén6 szallitds esetén lassu forgasaval (3—9 ford/
min) a betont folyamatosan tudja kavarni, s igy
megakadalyozza a szétosztalyozddast. Kisebb
tavu szallitas kozben altalaban nem forgatjak a
betont, csak a munkahelyre érve, esetleg csak uri-
tés kozben keverik &t. A Kkisérletek szerint csak
Urités kozben forgatott, gyengén képlékeny keverék
is igen homogén halomba 6mlik. Erésen féldnedves
keverék Uritése nehézkesebb, kis adagja eseten-
ként a dobban visszamarad. Kedvez6 a tartaly

13. abra. Stetter keverévonat



3. tablazat

Betonkever§ gépkocsik adatai

Dob-Gr- Jarmd Do
Gyar és tipus tartalom motor J

ma3 LE motor
LE
Koszalin BS—42 .....cccccceuee. 4 180 45
ITAS AM 3500 ...ccoeovvvvvennnnns 3,5 33
TATRA AM 3 e, 3 180 33
IBAG T™M 3 ...... 4,5 150 38
T™™M 5 6,5 150 50
Krupp VI 55 150 48

Rex—Hunnebeck 3—6 .... 4,8 XX 38— 72
Stetter AM 3,5 . 3,5 XX 40
AM 55 ... 55 XX 60
AM 6,0 ... 6,0 XX 60
Vogele 3L ........... 3,5 XX 35
5L i 5,5 XX 50
de Jong TRC 4% 3,0 XX -
TRC 6 v, 4,0 XX —

*= kever6egység onsulya.
X X = a tehergépkocsi tipusatoél fligg.

ejtési magassaga és kiomlési szoge. Az agitator-
kocsival szallitott betonkeveréket a munkahelyen
altaldban utanvizezés nélkil hasznaltak fel. 25—
—30 km-es szallitasi tavon nyari melegben sem

15. dbra. K6zéps6 és hatsé toltés vazlata

Dob

Koézuti Viz- o Dobforgatéas
sebesség ford'/ tartaly Or:\iuly m = mechanikus
km/h o Szam 1 P~ h=nidraulikus
min.
50 20 550 14 h
400 7 m
40 3—93 470 13,5 h
70 16 450 7 m
70 16 650 9,5 m
64 14 550 3,3 m
XX 12 190— 2,4*— m
700 3,6
XX 12 400 2,5* m. v. h.
XX 12 650 3,1* m. v. h.
XX 13 650 3,2* m. v. h.
XX 15 450. 2,5* m. v. h.
XX 15 750 3,3* m. v. h.
XX 11 550 2,4* h
XX 9 700 3,0* h

romlott a gyengén képlékeny beton mindsége. A
hazai épitlipar ez ideig csak a Starbet-2 lengyel
tipust Uzemelteftg vallalati kezelésben. A dob
gall-lancos hajtasa gépészeti szempontbdl nem
elényds, gyakori hibak forrasa lehet. Hasonlokép-
pen kedvezétlen a tartaly billentése.

A Starbet-2 adatait tovabbi tipusok adataival
egyltt a 2. tablazat ismerteti.

A Starbet-2 tipust a lengyelek id6kdzben to-
vabbfejlesztették és mar az 1964. évi moszkvai
Nemzetkézi Epitégép Kiallitdson bemutattak a
Hydrobet PBH-2 hidraulikus forgatasu és billen-
tésl agitatorkocsit (11. abra). Az irodalmi adatok
szerint az Uj tipus mdszakilag jobb az el6z8nél,
valtozatlan hatranya a Magyarorszagon nagy soro-
zatban nem futd Star tehergépkocsi-alvaz. Az ez
évi Lipcsei Vasaron mutattdk be a PBH-21 jell
— az NDK részére IFA-W 50L tehergépkocsi al-
vazra szerelt — (j tipusvaltozatot (12. abra).

Az EM Ml(iszaki Fejlesztési Féosztaly a lengyel
kulkereskedelmi vallalattal targyaldsokat kezde-
ményezett az agitator-berendezés Csepel tehergép-
kocsi-alvazzal valé 0Osszeépitésének megoldasara,
mivel a m(iszaki fejlesztési tervek szerint 1970-ben
mar kb. 250—300 000 m3 betont kell agitator-
kocsival szallitani, tehat nagyobb sorozatot kell
beszerezni.

6. Mixer- vagy keverdégépkocsi

A mixer- vagy keverdkocsi szaraz keveréket is
széllithat, melyhez a vizet az épitéshelyre val6 meg-
érkezés el6tt adagolja, igy szallitasi tavolsaga tet-
sz6legesen novelhetf. Mivel épitdiparunkban a
szallitasi tavolsag altalaban 20 km alatt marad,
alkalmazasara tegészen kulonleges esetekt6l elte-
kintve nincs szilkség. Koltségei az agitatorkocsi
kéltségeinek csaknem haromszorosat teszik ki.

A keverdgépkocsik doburtartalma 3—8 m3; a
4 m3nél nagyobb Grtartalmd tipust mar harom-
tengelyes-tehergépkocsi alvazra kell épiteni. Tovab-
bi véaltozatai: egytengelyes pdtkocsi nyerges von-
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16. &bra. Haromtengelyes Henschel-keverékocsi hidraulikus dobhaj-
tassal

18. abra. ETI hidraulikus betonfogadé bunker
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tatoval, haromtengelyes vontatott pdtkocsi, ritkan
a 13. dbran lathat6 valtozat, haromtengelyes ke-
verdkocsi, haromtengelyes keverd potkocsival.
Kulfoldi kever6kocsi-tipusok adatait kozli a 3.
tablazat.

A keverbkocsik szabadon ejt6 keverési rend-
szerrel m(ikddnek, az Uritést elleniranyl forgatas-
sal végzik. A keverés folyamatat a 14. abra vazolja,
melyen lathaté a dob fels6 részén a jol zarhato
toltényilas is. A masik toltési rendszernél az anya-
gokat megfelel§ télcséren at a dob végén adagoljak
be (15. abra). Az Uritécsuszda oldaliranyban elfor-
dithatd, magassaga allithats. Ujabb tipusokon az
urités elésegitésére a dobot hidraulikus hengerekkel
billentik.

A kever8dobok hajtasat az els6 id6ben a jar-
mimotorrél mikodtetett segédhajtomdvel oldot-
tak meg, mely szdmos Uzemeltetési hibat okozott.
Ezért kés6bb a gyartdk legnagyobb része a dob
hajtasara kulon Diesel-motort épitett be, ez azon-
ban a gyartasi koltségeket jelentésen ndvelte. A
hajtas korszerGibb megoldasat a hidraulika tér-
hoditasa tette lehet6vé.

A hidraulikus dobhajtas hidrosztatikus vagy
hidrodinamikus elven alapul. A hidrosztatikus
hajtast jarmdmotorrél mikdédtetett keverédobnal
alkalmazzak, mivel ez a megoldas kilén motoros
hajtasnal nem eredményez szamottevd javulast.

A hidrosztatikus hajtomiiben az energiat az
olaj nyomasi energiaja viszi at, maga az olaj kor-
folyamatban aramlik. A hajtémd lehet dugattyus,
fogaskerék-, csavar- és forgé6lapatos szivattyd. A
hidromotorban a nyomas erévé, a folyadékaramlas
mozgassa alakul at. A fordulatszamot az id6egység
alatt atfolyd olajmennyiség és az atfolyasi kereszt-
metszet szorzata adja. Kis szivattyu- és motor-
mérethez nagy nyomas tartozik, ezért fordul el§ a
keverddob-hajtasban 400 att is.

A dob fordulatszama keverés és Urités kozben
16/min, menet kdézben viszont csak 3—5/min. A
fordulatszam valtoztatasa lehetséges mechanikus
kapcsoléval, el6nydsebb azonban a hidraulikus
megoldas. A jarmidmotor forgattylatengelyére ket-
tés olajszivattyut kapcsolnak, melyek keverés és
Urités kozben parhuzamosan dolgoznak az olaj-
motorra, kavaras kdzben pedig a kisebbik szivatv-
tyut vagy mechanikusan lekapcsoljak, vagy hidrau-
likusan szétkapcsolva az olajat nyomas nélkul Ures
jaratban keringtetik. Még korszer(ibb megoldas a
dobfordulatszam folyamatos automatikus szaba-
lyozasa sebességszabalyozd szeleppel.

19. abra. Drescher BU-530 tipust betonfogadd
bunker



4. tablazat

Betonfogadé bunkerek adatai

Hasznos

e s drtar-  Onsaly,
Gyartomu és tipus talom, Mp 1
m3
EJGYV ETI BFS-3 ..cccovvvn. 3 19
Drescher BU-536 ......ccccceeveveeiennne 2,5 2,3
HOSS ZS 45 e, 4 2,5
ZS 55 ... 5 2,7
ZS 65 oo 6 31
Basener BVH 4000 ........ccccccevnnnne 4 1,6
BVII 6500 .....ccccoevrennnn. 6,5 2,6
Stetter UKM 45 ... 4,5
Liebherr UEK 4000 ......cccccoeee. 4 2,3

A korszer( hidrodinamikus hajtom(iben a tel-
jesitményt felvevé szivattyu az olajat felgyorsitja,
a teljesitményt leadd turbina lelassitja. A mozgési
energia kozvetlenul erévé és forgbmozgassa alakul
at. A hidrodinamikus hajtom(ben az er6atvitel
minden fokozatdban van hidrodinamikus kapcsolé-
elem. A hidrodinamikus nyomatékvalto elénye,
hogy valtozatlan teljesitmény mellett a minden-
kori terhelésnek megfeleléen médositja a hajtott
gép forgatényomatékat és fordulatszamat. Ez
kulénésen el6nyds az altaldban Diesel-motorral
hajtott keverdkocsiknal, mert a Diesel-motor maxi-
malis teljesitményét és nyomatékét csak meghata-
rozott fordulatszam-tartomanyaban adja le (1200-—
—2800 ford/min). A hidrodinamikus hajtomdvet
mind kdlénmotoros, mind jarmdmotoros hajtasnal
elénybdsen alkalmazzak, bar még korantsem terjedt
el annyira, mint a hidrosztatikus hajtas.

A hidraulikus dobforgatas rohamos elterjedé-
sét el6segiti az a korilmény is, hogy egyes orsza-
gokban az épitési zaj fels§ hatarat 75 dB-értékkel
korlatozz4k, a kulénmotoros dobhajtas zaja pedig
eléri a 87 dB-t.

Korszer( hidraulikus dobhajtast haromten-
gelyes Henschel-keverdkocsi lathaté a 16. abran

Az ITAS AM-3500 tipusu jugoszlav kever6-
kocsit — mellyel az ETI a betonszallitasi kisérlete-
ket végezte — a 17. 4bra mutatja. A keverdkocsi
gépészeti berendezése gyakran meghibasodik, ma-
gas sulypontja miatt stabilitasa nem Kielégitd, ira-
nyitasa meglehetdésen nehéz. A gyengén plasztikus
konzisztenciaju betonnak csak egy részét uriti ki, a
tobbi anyag Uritéséhez tovabbi viz adagolasat
igényli. A kirakott anyag nem homogén, konzisz-
tenciaja fokozatosan egyre plasztikusabb s igy
végul az utolsé adag egészen higfolyés. A csiga-
tovabbitoé feliletén aranylag nagy mennyiségl
beton tapad fel és kot meg. A kever6kocsibdl ki-
adott beton szilardsaga csak kismértékben haladta
meg a tervezett szilardsagot.

7. Betonfogad6 bunker és konténer

Az Uzemi betont az épitéshelyeken sok eset-
ben nem az el8irasoknak megfeleléen fogadjak. A
leggyakoribb — rendszerint igen héatranyos —
m(szaki hiba a beton épitéshelyi utanvizezése,
melyet igen szigoruan be kell tiltani.

A gépkocsiban érkez6 betonkeveréket lehet6-
leg kozvetlenil a bedolgozas helyére kell Griteni a

Motor Emelési  Uritési
teljesit- id6, magas- Megjegyzés
mény s sag, m
95 LE 80 1,4
75 kW 50 2,05 vontathaté 20 km/h
75 LE 45 1,65 vontathaté 20 km/h
75 LE 50 1,65 vontathaté 20 km/h
125 LE 60 1,65 vontathaté 20 km h
55 LE 60 1,65 kavaroélapat-sorral
10,0 LE 58 1,8 kavarolapéat-sorral
10,0 LE 60 16 vontathaté
57 kW 48 1,55 vontathaté
20. abra. UJGYV betonkonténer
tovabbi bels§ szallitas elkerilése érdekében. A

nagy amortizacios szazalékkal elszamolt szallité-
eszkoz-allomany jobb kihasznalasa, kocsiforduldi-
nak ndvelése céljabdél az épitéshelyeken hidraulikus
betonfogad6 bunkereket kell beéllitani, melyekbe
a teljes betonszallitmany egyszerre kilrithetf. A
hidraulikusan emelt bunker a betont tetszéleges
adagokban konténerbe Uriti, melyet a toronydaru
emel fel a bedolgozas helyére. Néhany betonfogad6
bunkertipus adatait kozli a 4. tablazat.

Az ETl-ben Kkifejlesztett hidraulikus beton-
fogad6 bunker lathaté a 18. abran, a kapcsolodé
kérkeresztmetszetd, szektorzaras betonkonténerrel.

Az NDK-ban kifejlesztett és sorozatban gyar-
tott betonfogadd bunker vazlata a 19. abra, a
berendezés f6bb méreteinek megadaséaval.

Billenéplatos kocsin érkezd betonszallitmany
fogadasara alkalmas az EJGYV altal kifejlesztett
betonfogad6 konténer (20. abra), melynek egymas
mellé kapcsolt négy egysége a gépkocsi platdjaval
azonos szélességd, s igy a teljes szallitmany veszte-
ség nélkul aturithet6. A konténer fix platés gép-
kocsin val6 szallitasra is alkalmas.

Az ankét el6adasai, hozzaszdlasai és az eze-
ket dsszefoglalé cikk alapjan megallapithat6, hogy
a transzportbeton szallitasi és fogadasi problémai
mdszakilag megoldottnak tekintheték. A transz-
portbeton nagy gazdasagi el6nyeinek elérése érde-
kében az egész technoldgiai sor dsszehangolt fej-
lesztésére van szikség, mert csak az 6sszes rész-
feladat megoldasa hozza meg a redlisan elérhet6
eredményeket.
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Magasépitesi foldmunkak gépesitése

ELIAS

A magasépitéssel kapcsolatban felmerild — és
elsésorban a nagytémegl — foldmunkak géppel
val6 elvégzése ma mar nagyrészt megoldott. Ki-
sebb részben azonban még kézier6s munkavégzést
alkalmaznak, amely tudvalévéén a dolgozok sza-
mara nagy fizikai igénybevételt jelent. A kézi
munka felmerulése egyrészt a megfelel6 technolo-
giaju gépek hianyara, masrészt pedig tervez6ink
kézier6s munkavégzésre beallitott szemléletére
vezethet6 vissza.

A foldmunka gépesitésének vizsgalatdnal ku-
Ionbséget kell tenni a szabad, Ugynevezett beépi-
tetlen terileten — ahol a munkavégzésben kérnye-
zet miatti akadalyoztaté kértilmény nincs — vagy
beépitett teriileten végzett féldmunka kozott,
ahol a kornyez6 épuletek, mdtargyak, kdozm(vek
a gépi munkat nehezitik.

Beépitetlen tertleten létesitendd magasépit-
ményeknél az elvégzendd foldmunkak 90%-a elvi-
leg géppel végezhet§ abban az esetben, ha a
tervezés a foldmunkakat a kivitelez6 vallalatok
rendelkezésére allé gépparkjanak figyelembevételé-
vel organizalja, a kivitelt megfelel6 Gtemben ira-
nyozza eld, ha lemond a m3minhnumra térekvd
kézier6s technologiai szemléletér6l, és egyben a
foldmunkat a gépi technoldgiara alkalmasan
tervezi meg. A beépitetlen tertleteken levé magas-
épitményeknél elvégzendd foldmunka Aaltaldban
tereprendezésbdl, kozmU(arkok kiemelésébdl és
visszatdltésébdl, ut,- vasttalépitményi foldmunka-
bél, pincetdmb- és alapkiemelésbdl tevédik Ossze.

E munkak végzésének gazdasagos sorrendje a
kovetkezé:

1. Kézmdarkok kiemelése a terep feltdltésre
VAaroé részén.

2. Durva tereprendezés elvégzése kiegyenlitd
szintre.

3. Kézmudarkok kiemelése a terilet bevagas
ala kerulg részein.

-1 Kézmvek visszatoltése.

5. Utak, vasutak alépitményi foldmunkai.

6. Pincetdmb-, alapgddor-kiemelések.

7. Alapok mellé val6 foéldvisszatoltés, kozmd-
csatlakozasok foldmunkai.

8. Finom tereprendezés.

Sajnos, meg kell allapitani, hogy hazankban
igen kevés magasépitmény foldmunk@jat sikerult a
fent emlitett optimélis foldmunkavégzési sorrend-
ben Kivitelezni, a munkak siirgéssége, a beruhazas
munka-el6készitése és a kiviteli kapacitas koopera-
ciojanak hianyos m(ikédése miatt. Ehelyett a
munkak gyakran az alapkiemeléssel kezd6dtek, a
kézmU-foldmunkak csak az épitmény befejezése
elétt készultek el, s a tereprendezés elkészitését, az
épitmény atadasat a munkatertleten tarolé anya-
gok akadalyoztédk. Ez a kérulmény felesleges fold-
munkavégzést okozott a kézmiveknél, s az épit-
kezések jo uttal valé kiszolgalasa sem torténhetett
meg idében.

A fenti 8 Uutemre bontott foldmunkavég-
zés koziul beépitetlen terileten az 1., illetve 3. kéz-
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mUiépitési foldmunkavégzés géppel valéd Kivitele-
zése ma még csak kb. 20%-ban megoldott. Nem
okoz nehézséget a nem mély, kb. 1,60 cm-ig Kivi-
telezend6 arokfoldmunkak géppel val6 végzése,
mivel ezt akar gumikerekes kotréval, akar veder-
lancos arokasogéppel el lehet végezni. Ennél na-
gyobb mélységl csatornaarok kiemelésénél a ter-
vez6k az arokszélességet minimalis szélességlire és
ducolt kivitelre tervezik, amely tgyan aféldkiterme-
Iés mennyiségét a minimumra cs6kkenti, azonban
az ilyen jellegd foldmunkékat a jelenleg rendelke-
zésre all6 gépparkkal nem lehet elvégezni. A ducolt
csatornaéarokbdl igen nehéz fizikai munkaval, tébb-
szO0ros karolas mellett kézi erével végezheté el a
feladat. E technoldgia helyett célszer( a jelenlegi
géppark munkavégzési adottsagaihoz jobban alkal-
mazkodo6 rézsis-padkas munkaarok-kiemelés vagy
esetleg tébb kdzmlinek egy munkaarokban vald
elhelyezése. XDK-beli tapasztalatok szerint ked-
vezd gazdasagi eredménnyel jart az ugynevezett
eléregyartott kdozm(-gy(jtécsatornak alkalmazéasa,
ahol az dsszes-lakételepi kozmdivet egy kozds vas-
beton kézmd( gydjtécsatornaban helyezték el. Az
elébbiekben ismertetett kézmUarok-kivitélezési mod
nemcsak a foldkitermelés teljes gépi Kivitelezését
teszi lehet6vé, hanem kényelmesebbé valik a koz-
mfektetési munka is és a visszatéltott fold is az
elGirt tomorségi fokra (vibrohengerrel) kdnnyen
beépitheté. Ducolt munkaarok esetén csak a fold
visszatoltése tortént meg, atémoritést nehezen lehet
szakszer(ien gépesiteni, és ez utdlagos roskadasokat
és épitménystllyedéseket okozott.

A 2. pont alatti durva tereprendezés elvégzése
magasépitési foldmunkanal beépitetlen terlleten
100%-ban gépesithetd.

Ennek munkaeszkéze a kotrogépbdl, dom-
perbdl, tolégépbdl, tomoritégépbdl, illetve a fold-
nyesdgépbdl és tomoritégépbdl alkotott géplanc.
A magasépitmény korali durva tereprendezést
altalaban 20 cm pontossagig célszer( elvégezni a
felszini vizelvezetés biztositasaval egyitt, mivel az
épitkezés befejezése utan egyébként is sziikségessé
valik a végleges felliletrendezés.

Az 5. pont alatti utak-, vasUtak kivitelezését ab-
ban az esetben nem tudjuk a rendelkezésre allé gép-
parkkal elvégezni, ha azt a terephez kdzel simuldan.
Utmenti szabvanyarokbol kell megépiteni. llivel e
terlleten is igen gyakori a kézi er6re val6 tervezési
szemlélet, a gépi Kivitelezés lehetsége csokken.
Ezért javasolando a trapézszelvény( keskeny szab-
vanyarkok helyett a gépparkunkkal kénnyebben
kialakithat6 ék alaku vizelvezet§ arkok tervezése,
amely akar kotro-dumper-foldtolé vagy szkréper-
tomoritéeszkoz-gréder géplanccal, s igy mar majd-
nem 100%-ban gépesithetd. Kézi munkaként hatra-
marad ezenkiviul a tukoérvagas egy része, padka-
kialakitas és rézslirendezés.

A pincetdombok kiemelése zémmel elvégezhet6
a rendelkezésre allé gépparkunkkal, a kovetkez6k
mellett: aféldmunka fenékszintje 20 cm rahagyas-
sal készill az esetleges tulkotras elkertlésére. Az



1. abra
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alaparkok és kisebb teriletl alapok, valamint a 20
cm rahagyas kubikosmunkaként marad hatra. A
foldmunka rahagyassal valé kivitelezése vélemé-
nyem szerint felesleges luxus, mert szaraz munka-
godorben az esetleges Kisebb tulkotrasbél szarmazé
visszatoltés tomoritégépeinkkel nagyobb tomorségi
fokra készithetd, el mint amilyen a termett talaj
volt. A kisebb alaptestek, alaparkok féldmunkai-
nak cm-rendd pontossaggal valé Kkivitelezéséhez
alkalmazkod6 géptipussal nem rendelkeziink, igy
a munkat kézzel kell befejezni.

A 7. pont alatti alapok mellé vald foldvissza-
toltés és kodzmdcsatlakozasok féldmunkait csak
abban az esetben lehetséges nagyobb mértékben
gépesiteni, ha gépeink szamara munkavégzési teri-
letet biztositunk és a foldmunka-minimumra vald
torekvés szemléletérdl lemondunk.

Az épitkezés befejezése utani finom terepren-
dezés gépesitése a kivitelez6 vallalatok rendelke-
zésére allé gépparkjaval teljesen megoldhato, igy
els6sorban a gréderrel, amelyhez az szikséges,
hogy a munkateriletet anyagoktdl, tormeléktdl
felszabaditsak.

Az el6bbiekben felsoroltakkal azt kivantam
bizonyitani, hogy a magasépitményeknél alkalma-
zott foldmunkak beépitetlen tertleten a jelenlegi
60— 70%-0s gépesitési fokrol 90% gépesitési fokra
novelhet6k a meglevd géppark technolégiai adott-
saga mellett. Ehhez viszont az szikséges, hogy
tervezdink keressék a foldmunkagépek alkalma-
zasanak lehet6ségét, s ne riadjanak vissza a gépi
technoldgia alkalmazaséatol, ha az esetleges 15—
—20% m3tdbbletet jelent a kézier6s technolo-
giahoz képest. A géppel valé foldmunka olcsobb,
igy a gépi termelékenység nagyobb, a Kkiviteli
hataridé pedig hatalmas mértékben csékkenthetd.
A szakszer(i munkavégzés lehetfsége, ajobb ming-
ség biztositasa érdekében célszer(i és gazdasagos
a kézier6s foldmunkavégzési szemlélet felszamolasa
megasépitési foldmunkaknal.

Sokkal alacsonyabb a gépesitettség foka a be-
épitett munkateruleteken, ahol a meglevd kézmd-
vek és épitmények a munka gépi kivitelezését aka-
dalyozzak. A Kkivitelez6 vallalatok tulajdonaban
levé géppark konstrukci6janal fogva nem alkalmas
sz(k terlleten végzend6é munkara, dadcolt munka-
arokban vald foldkitermelésre és a foldmunkéanak
pontos fellletkialakitasara. Alaparkok, alaptestek,
szabvanyarkok és tukrok cm-rend(i pontossaggal
valé elvégzését ma kézi erével, kubikosokkal oldja
meg az épitdipar.

E kézier6s jellegl foldmunkak teljes gépesité-
sét 2 geéptipussal lehet megoldani: a ,,Gradall”
tipusu teleszkopos egyenget6kotréoval, és barmely
hidraulikus kiskotroval. E géptipusok beszerzésére
az Epitésugyi Minisztérium intézkedést tett és
varhato, hogy a Ill. &téves terv végére a ma még
kézzel végzett foldmunkak nagy részben gépesit-
het6k lesznek.

A Gradall-tipusu teleszkdpos kotrégépet elsé-
sorban a féldmUvek feluleteinek finomitasara, a
befejez6 mdveleteket képezd rézsli, padka, tukor
szabvanyarok kialakitasara célszer( felhasznalni.
Cm-rendld pontossaggal alakitja ki a vizszintes
vagy fuggobleges és ferde feltleteket, de emellett 6n-
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alléan foéldkitermelésre, szallitéeszkdzbe, vagy de-
poniaba vald rakodasra is lehet hasznalni. E gép
beszerzési ara aranylag magas, kb. 2 000 000.— Ft
és a beruhazott 0sszeg csak a gép 3 miszakos in-
tenziv kihasznalasa mellett tértilhet meg.

A teleszképos kotrékat lanctalpas vagy gumi-
kerekes kivitelben gyartjak, kulénbéz6 motortel-
jesitménnyel: a legkisebb teleszképos kotrot 60 LE
teljesitmény( motorral szerelik fel. A forgd fels6 vaz
360°-ra elfordithato, a teleszk6pgém fliggbleges
sikban 31°, illetve 51° hajlasszogig forgathato fel- és
lefele, és a gémet sajat tengelye koérul 185°-ra kortl
lehet forgatni. A teleszk6pos kotré tobbféle (15—20
db) cserélhet6 munkaeszkozzel szerelhetd fel, me-
lyekkel épitbipari felhasznaldsanak igen tag teru-
lete nyilik. (Lanctalpas teleszképos kotrét mutat
az 1 &bra.)

Gazdasagos felhasznalasa az épitSiparban elsé-
sorban a feltletképzéseknél és a cm-rendd foldmun-
kak kivitelezésénél valdsithaté meg.

Ertesiilésiink szerint a Csehszlovak Szocialista
Kéztarsasagban kifejlesztették és ez év 6szén ha-
zankban is bemutatjak a teleszkoépos kotré egy Uj
tipusat. A gép miszaki adatai még nem ismertek,
de nagy varakozassal tekintink bemutatasa elé.

Ducolt munkaarokban, sz(k tertleten vég-
zendd kisebb foldmunkéak gépesitésére a hidrauli-
kus exkavatorok alkalmasak. E gépek cserélhetd
munkaeszkdzeit hidraulikus munkahengerekkel
mozgatjadk és konstrukcios adottsagaiknal fogva
sokkal szélesebb munkakdrben alkalmazhték, mint
adrotkdteles munkaeszkdz-mozgatasu gumikerekes
kotrok. A hidraulikus kiskotrékat sok cég gyartja,
és ezek kozil a Poclain cég hidraulikus exkavato-
rat emlitem meg, amely véleményem <szerint a
magyar épitdipari gyakorlatban elsésorban a koz-
mvesitésnél célszerlien alkalmazhat6é lenne. A
TY-45 tipusu exkavator gumikerekes jarmdvel,
a TC-45 tipusu lanctalpas jarm(ivel készil egysé-
gesitett forgd fels6 vaz mellett. A hajtomotor telje-
sitménye 45 LE és a talaj ellenallasanak megfele-
I6en kilonboz8 Grtartalmi kanalak szerelhet6k fel
150 1-t6l 800 1ldrtartalomig. Hétféle markol6 csat-
lakoztathato hasonld terjedelmi és méretlépcséjl
térfogat mellett. Ducolt munkaarok kiemelésére
azért alkalmas, mert gémhosszabbitassal 58 m
mélységig lehet a markoléjat arokkiemelésre, vagy
katsullyesztésre felhasznalni. A markolé hidrauli-
kus mozgatasa lehet6vé teszi a nehezen fejthetd
talajok markoléval val6 kiemelését is. Megjegyzen-
dé, hogy gémjéhez még egyéb szerelékek is csatla-
koztathaték, amelyek a gép épitéipari felhasznala-
sanak teruletét még tovabb bévitik. A TY-45
tipust mutatja markolészerelékkel a 2. abra.

Osszegezve a fentieket; a hidraulikus kiskotrok
kedvez8 munkaparamétereik, valamint konstruk-
cios felépitésiik kdvetkeztében a beépitett tertileten
végzend6 kis tomegl foldmunkak végzésére gazda-
sagosabban munkaba allithaték, mint a drotkote-
les gumikerekes kotrégépeink.

Amennyiben a Il1. 6téves terv folyaméan lehe-
tévé valik e géptipus nagy szamban val6 beszerzése,
ugy a kézzel végzett foldmunkak az épitiparban
csaknem teljesen Kiklszobolheték lesznek.



Panelszallitdo jarmivek paramétereinek 6sszehasonlitdé vizsgalata

1. bra. NP-14 prototipusa

KOLOSSVARY PAL

Az épitipar fejlesztésére vo-
natkozd part- és kormanyhataro-
zatok értelmében egyre tébb lakas
épul paneles épitési moddal.

A 1l. dtéves terv sorén beindult
paneles épitési technolégiahoz a
megfelelé speciédlis panelszallité
jarmulveket sem belfoldi gyartas-
bol, sem importbdl nem lehetett
biztositani.

A széllitas miel6bbi megoldasa
érdekében az EM Mdszaki Fej-
lesztési Féosztalya 1963 tavaszan
megbizta az EM SZallitasi lgaz-
gatosagot egy, a hazai viszonyok-
nak megfeleld panelszallito jarmd
kialakitasaval és e célra a m(iszaki
fejlesztési alapbdl a szukséges
pénzigyi keretet is biztositotta.

I. Fal- és fodémpanel-szallité
potkocsik paramétereinek
0sszehasonlito vizsgéalata

A tervcél el6irasainak megfele-
16en a kialakitandd panelszallito
jarminek alkalmazkodnia kellett
a KRESZ eléirasaihoz és a tipus-
ban tartds érdekében D-705.10
tipusu Csepel-nyergesvontatohoz
kapcsolhatonak kellett lennie. A
fal- és fodémpanelek tervezésénél
az alapkikotés pedig az volt, hogy
a panelek legnagyobb magassagi
mérete a 3,4 m-t, sulya pedig az
5 tonnat nem haladhatja meg.

A sokrétl igény Kkielégitésére
szuletett meg az KP-14 tipusjell
14 Mp teherbirdsu panelszallitd

nyerges potkocsi prototipusa 1963
6szén, alig 6 hdnappal a tervezés
megindulésa utan (1. abra).

A prototipus megfelelt a
KRESZ el6irasanak, mely szerint
egytengelyd jarm(nél a tengely-
nyomas a 8 Mp-ot, kettés ten-
gelyld jarm(inél — ha a két ten-
gely egyméastdl val6 tévolsaga
legaldbb 1, de legfeljebb 2 méter
— a 145 Mp-ot, a jarmd on-
sulya pedig a 20 Mp-ot nem ha-
ladhatja meg. Ha az emlitett sU-
lyokat meghaladé jarm(vel aka-
runk a kozuti forgalomban részt
venni, akkor elGzetesen az illeté-
kes atlgyi hatésag engedélyét is
meg kell szerezni. Az engedélye-
zési eljarasnak elkertlése érdeké-
ben lattak el az NP-14-et iker-
tengelyes himbas rugozatlan futoé-
mivel.

A KRESZ el6irasai hatart szab-
nak a magassagi és szélességi mé-
reteknek is, mert az atfeltlettdl
szamitott 4 m magassagot meg-
haladd jarmi a kozuti kozlekedés-
ben nem vehet részt, és 2,5 m-nél
szélesebb jarmi{ csak Utvonalen-
gedéllyel kozlekedhet. Ezért kel-
lett az KP-14 talajszinttél val6
legalacsonyabb pontjat (szabad
magassag) 310 mm-ben megalla-
pitani.

A Kialakitott jarmdvet az
ATUKI (Autokodzlekedési Tudo-
manyos Kutaté Intézet) felUlvizs-
galta és az 1963. okt. 23-a4n kelt
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3. dbra. NP-14 hengeres megfogodszerkezettel

2. abra. NP-14 hattyUnyakas megfogészer-
kezettel

5. abra. Lépcs6kar-szallitas NP-14-gyel
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3134/5342/1963. szamu tipusbizo-
nyitvanyéaval sorozatgyartasra al-
kalmasnak mindsitette.

A panelszallité poétkocsi fébb
m(iszaki adatai:

Teherbirds ... 14 000 kp
Onsuly 4 800 kp
Osszsuly

(Csepel-vontatdval

egyUtt). i, 25 200 kp
Teljes hosszUsag ...........

Rakfelulet hossza............
Rakfelulet szélessége
Rakfelllet magassaga

a talajtol ... 530 mm
Legnagyobb magassag . 3990 mm
Minimalis talaj feletti

MAagasSag ....cccceeeeerenns 310 mm
Minimalis fordulékor-

atméré (belsd) 16 m
NYyomtav .....ccceveeenns 1 975mm
Vontato6 és potkocsi

egyuttes hossza......... 12 800mm
Fékberendezés: egy-

koros légfékberen-

dezés
Kerékabroncs mérete .. 11,00—

20
Maximalis vontatési

sebesség  ...cciviiiiiiienne 30 km/é

Vontaté gépkocsi ......... Csepel
D-705.10

A jarmibél ez ideig 24 db ké-
szult el. El6allitasi ara 180— 185
eFt. Az els§ tipusoknal alkalma-
zott egyenes kivitel( fogékarokat
(1. 4bra) a panelméretek megval-
tozdsa miatt hattylnyakas fogo6-
karok (2. &bra), majd hengeres
szoritérud (3. abra), illetéleg fa-
betétes  rogzitéberendezés (4.
abra) valtotta fel, minthogy a
helyi 3—5 km-es szallitasi tavol-
sagok esetén és a helykdzi 50—60
km-es Székesfehérvarra toérténd
szallitasoknal is panelsérilések
fordultak eld.

A jarmi{ hasznalhatésagat az
elmult id6szak szallitasi teljesit-
ményei is bizonyitjak: 1966 &ap-
rilisdban épilt fel az ezredik pa-
neles lakds Dunaujvarosban, me-
lyek mindegyikénél NP-14 tipusu
panelszallit6 potkocsival szalli-
tottak a helyszinre az épuletele-
meket. Ezenkiviul folyamatosan
széllitanak paneleket a Dunaujvé-
rosi Eplletelemgyarbdl Székes-
fehérvarra, illet6leg Pétfurddre,
ahol hasonl6képpen mintegy 1000
lakas épul.

A széllitasi tapasztalatok alap-
jan az NP-14 tipusu panelszallito
potkocsi el6nyds tulajdonsagait
az aldbbiakban foglalhatjuk
0ssze:

9 200mm
Legnagyobb szélesség .. 2 500mm
6 500mm
1 250mm

6. abra. Panel-leemelés az NP-14-r6l

7. &bra. Panel-leemelés a NAMI panelszallité potkocsirol

8. dbra. A 2. panel-leemelése a NAMI-ro6l
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1 Oldalt alkalmazott tarto6-
allvanya kovetkeztében a panelek
felrakasa és beemelése kdnnyen
végrehajthatd.

2. Tengelynyoméasa és méretei
a KRESZ el6irasainak megfelel-
nek, igy Utvonalengedély nélkil
mindenutt kozlekedhet.

3. Futdmd{ elhelyezése miatt
igen fordulékony, az épitkezések
sz(ik felvonulédsi Utjain kénnyen
mandverezhet.

4. Alacsony sulypontja és rugoé-
zatlan kerékfelfliggesztése miatt
stabilitdsa igen jo.

5. Fal- és fodémpanelek szalli-
tasan kivul térelemek, lépcsé-
karok, kabeldobok és szalanya-
gok szallitasara is alkalmazhato
(5. 4bra).

9. abra. Leemelésre var6JNP-14 tipusi panelszallité poédtkocsik 6 Hazai f6darab0k éS alkatré-
szek felhasznalasa miatt javitasa,
karbantartasa és alkatrész-ella-
tasa jol biztosithaté.

Az 1 pontban felvazolt el6ny
megmutatkozott az ipari kisérlet
soran, amikor Pétflirdén torony-
daru hianyaban a leemelést végz6
K-61 tipusu autédaru minden ne-
hézség nélkil leemelte és deponi-
aba rakta a paneleket (6. abra).

A NAMI-tipusu panelszallitonak
az els6 panel leemelése utan be kel-
lett hdznia a deponiasor kozé (7.
abra), hogy az autddaru az atelle-
nes oldalon levé panelt depdniaba
rakhassa, majd visszatolatas utan
emelhette csak le a masodik pa-
nelt (8. abra).

A Kisérleti szallitas bebizonyi-
totta a helyes munkaszervezés, va-
lamint a jarmdrél torténd kozvetlen
beemelés rendszerénekfeltétlen szuk-

10. abra. 2iAMI-tipust panelszallité potkocsi terepen ségességét a paneles épl’tkezésnél.

A pétfurddi kisérleti szallitasok
soran a daruk Uzemképtelensége
miatt hosszU kocsisor varakozott
ordkon keresztul leemelésre (9.
abra). A varakozo6 kocsisor miatt
a dunadjvarosi panelek szallita-
sara kisérletként beallitott szov-
jet panelszallité jarmdvet erdsen
hullamos szantéfoldon at iranyi-
tottuk a leemelés szinhelyére. Béar
a rugoézott potkocsi a terep egye-
netlenségein  4thaladva er@sen
kilengett, hatasosan bizonyitotta
a szovjet gyartmanyl panelszal-
lité jarmd és vontatd terepjaréd
képességét is (10. abra).

Az NP-14 tipusu panelszallité
potkocsi hatranyai a kdvetkez6k:

1 A Kkilénboz6 Kkiviteld panel-

11. abra. ITAMI 790 tipust potkocsi MAZ-200 V tipust nyerges vontatéval ngé szerkezetek csak fokozott
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karbantartas mellett tesznek le-
hetévé sérilésmentes panelszal-
litast.

2. A kézi m(ikdédtetésd letalpa-
last lehetévé tev6 golyalab maxi-
malis erdkifejtést igényel.

3. Sarvédd hidanyaban afutomdi
kerekei nedves, saros id6ben apa-
neleket beszennyezik.

4. A KRESZ betartasabdl
adodd relative alacsony szabad
magassag kedvez@tlen terepviszo-
nyok esetén a jarm( fennakada-
sat idézheti eld.

5. Rug6zatlan futomdve panel-
séruléseket okozhat.

A tapasztalatok szerint a jArmU
rongalja a gumikat, mert fordu-
laskor az iker-futomd gumiab-
roncsai megcsusznak. Ez azonban
nem nagyobb mérvl, mint mas
hasonl¢ ikerfutdémdives jarmad ke-
rékcsuszasa.

A panelszallitasok megindula-
sakor az NP-14 tipus( panelszal-

lité potkocsi mindenképpen hasz-
nos és célszeri jarminek bizo-
nyult.

Az elmult idészak alatt szer-
zett tapasztalatok azonban a ki-
vanalmakat sztikségszerldien meg-
valtoztattdk, ezért az NP-14 ti-
pusu panelszallité potkocsit ere-
deti formaban nem szabad tovabb
gyartani.

Megvizsgaltuk a szovjet gyart-
manyl panelszallité pdtkocsi és
vontaté mdszaki paramétereit és
gazdasagossagat.

A BHK 1. részére szerezték be
a MAZ 200 V tipusl nyerges von-
tatokat, a hozzajuk kapcsolhato
16 Mp teherbirdasu KAMI 709 ti-
pust panelszallité poétkocsikkal
egyutt (11. abra).

A NAMI-tipust panelszallité
potkocsik f6bb miszaki adatai:

Teherbiras ................ 16 000 kp
onsaly ..o 4 750 kp
Osszsuly (MAZ 200 v

vontatéval egyitt) 27 210 kp

12. dbra. A NAMI panelszallit6 pétkocsi tarto-
szerekezete

Teljes hosszUsag ........... 9 906 mm
Legnagyobb szélesség .. 2 650 mm
Rakfelllet hossza........... 6 500 mm
Rakfelllet szélessége 2 X 680 mm
Rakfelllet magassaga

a talajtol ... 690 mm
Legnagyobb magassdg . 3 725 mm
Minimalis talaj feletti

MagasSag ....cccceveveernes 410 mm
Minimalis fordulékor-

AtMErs ...occoovieiieis 19 m
Nyomtav ..o, 1 920 mm
Vontat6 és potkocsi

egylttes hossza......... 15 050 mm
Fékberendezés: egykoros

légfék-berendezés
Kerékabroncs mérete .. 12,00—

20
Maximalis vontatasi
sebesség  ...iiienienn. 40 km/6

A tomor felépitési panelszal-
litd potkocsi 6nhorddé vaza 6 db
trapéz alaku keretbdl all, melyek
kdzepén két hosszanti U idom-
acéllal, alul-feltl pedig hajlitott
szbgacéllal vannak 6sszefogva (12.
abra).

13. abra. MAZ-200 V tipusd nyerges vonaté



Az abran lathaték a panelek
felfekvését biztositd parnafak, a
rakfelllet szerepét betolts' 2X12
db alatamaszto lap, a lekotdzést
megkonnyité hagcso és tetdjarda,
valamint a gyors és kénny( letal-
palashoz a hidraulikus mdkdodte-
tésl golyalabak.

A kozpontosan elhelyezett ,,A”
allvanyos megtamasztasi maod
8°-0s délési sz6gl panelszallitast
tesz lehetévé. A paneleket eld6lés
ellen drétkotéllel rogzitik. A jar-
m( rogzitéféke mechanikus mu-
kodtetésd.

A szallitasi tapasztalatok alap-
jan a NAMI-tipusu panelszallité
jarmQ elényeit és hatranyait az
alabbiakban 06sszegezhetjik:

1 A jarmid szerkezeti felépi-
tése (,A” allvany) kénnyd, gyors
és balesetmentes fel- és lerakast
tesz lehet6vé.

2. A f6- és segédrugokkal, vala-
mint gumibdl készilt 16késcsil-
lapitéval ellatott futomd jelentds
mértékben hozzajarul a sérilés-
mentes szallitashoz.

3. A vontatén elhelyezett szi-
vattylval mikdédtetett hidrauli-
kus gélyalabai (tamszerkezetei)
gyors és konnyl letalpalast biz-
tositanak.

A tamszerkezetek leengedési
ideje a vontaté szivattyujaval
20—45 masodperc, kézi szivattyu
m(ikddtetése esetén 12— 15 pere,
a tamszerkezetek felemelési ideje
pedig (Utkozésig) 1,—1,5 perc.

4. Rogzitéfékei megfelelnek a
KRESZ el6irasainak.

Hatranyai kozial legszembeot-
16bb az, hogy

1 szélessége meghaladja a
KRESZ é&ltal engedélyezett szé-
lességi hatart;

2. tengelynyomasa (13,4 Mp)
jelentds mértékben tullépi az en-
gedélyezett 8 Mp-os hatart;

3. kozlekedtetése utvonalenge-
délyhez van kotve;

4. a hatso futomi elhelyezésé-
b6l adddd kocsihossz a vontat-
many fordulékonysaganak rova-
sara megy.

0sszehasonlité tablazat

Méretek (mm

TengelytaVv ..

Nyomtav (mellsé/hatso)
Teljes hossz
Legnagyobb szélesség.....
Legnagyobb magassag.....
Nyeregszint-magassag............

Min. fordulékor-atméré/m............c........

Salyok (kp)

ONSUIY it

Tengelynyomésok (mells6/hatso)

terheletlentl (menetkész)........cccoeneee.

teljes terhelésnél
max. nyeregterhelés

Motoradatok

TP US ettt

Hengerek szama
Furat/loket mm ................
Ossz. lokettérfogat cm3
Max. teljesitmény LE/ford/p
Max. nyomaték M kg/ford/p...........
Uzemanyag-fogyasztas lit/100 km .
Kerékabroncs.....ooccoiiiniciiinicciee
Legnagyobb sebesség km/o.......
Uzemanyagtartaly (rt. liter

Sebességek (max. motorford-nal)

1. fokozat ..ooovveeeeee 1:6,17
2. fokozat 1:2,99
3. fokozat 1:1,59
4. fokozat ... 1:1,00
5. fokozat ... ... 1:0,78
Hatramenet......ccooovveeeeevinneneenn, 1:6,68
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Csepel A7
D-70510 MAZ-200 V
....... 3400 4520
2013/1825 1950/1920
5930 6350
...... 2500 2638
2760 2430
...... 1320 1320
........ 16 19
........ 5800 6460
........ 3560/2640 3340/3120
4200/10 000 3855/10 050
7500 7200
....... D 614.18 JAZ M. 204V
....... 6 4
...... 112/140 106/127
8275 4650
145/2300 135/2000
49/1500 51/1500
40 44
11,00— 20" 12,00— 20"
...... 78 55
........ 170 225
9,8 km/6 1:6,17 7,1 km/é
20,3 km/6 1:3,40 12,7 km/é
33,2 km/é 1:1,79 24,2 km/o6
60,7 km/é 1:1,00 43,3 km/d
77,8 kN/o 1:0,78 55,1 km/é
10,6 km/o 1:6,69 8,5 km/o6

Il. A vontatd jarm(vek
paramétereinek
osszehasonlité vizsgalata

A jelenleg alkalmazott két pa-
nelszallité poétkocsitipus vonta-
tasara alkalmazott két vontato-
tipus f6bb miliszaki adatait az
aldbbiakban ismertetjuk.

A vontatéjarmivek kozul a
Csepel D-705.10 tipusu nyerges-
vontatd els6sorban 75—80 km/6
maximalis sebességli gyorsteher-
gépkocsi vontatojaként kertlt el6-
allitasra, igy vontatasi tulajdon-
sagai a sebességvalté és hatsé hid
attételi aranyai miatt a panelszal-
litasnak megfelel§ alacsonyabb
sebességtartomanyokban kedve-
z6tlennek mondhaték. Elénye,
hogy hazai gyartmany, alkatrész-
ellatasa biztosithato.

A MAZ 200 V nyerges vontato
alacsonyabb utazésebességl von-
tatdsra készult, igy panelszalli-
tasra jobban megfelel, mint a
gyors jaratu Csepel-vontaté. K-
Ionleges inditd-el6melegité be-
rendezése a legnagyobb hidegek-
ben is kdonny( és gyors inditast
tesz lehet6vé.

Hatranya, hogy szélességi mé-
retei meghaladjadk a KRESZ-ben
el6irt 2500 mm-t (13. abra). Két-
Utemd Diesel-motorjanak javi-
tasa és alkatrész-utanpétldsa még
nincs megoldva.

IH. Lj, hazai tipusu panelszallit6
potkocsik ésvontaték kialakitasara
vonatkoz6 iranyelvek

A 111. 6téves tervben épulé haz-
gyarak termékeinek szallitasara
legcélszer(ibb egy hazai viszonyok-
nak megfeleld, hazai fédarabokbdl
megépitett, azonban a NAMI-ti-
pus szerkesztési elveibdl kiindulé
panelszallité potkocsi és Csepel
D-700 tipust vontatdécsaladhoz
tartoz6 jarmipark kialakitasa.

Ez a megallapitas fokozott mér-
tékben azért dontd jelentéségd,
mert a jarmdpark alkatrész-ella-
tasi problémai csak hazai jarma-
vek alkalmazasa esetén mondha-
tok biztositottnak.

Fentiekben ismertetett megfon-
toldsokbol kiindulva az alabbi
szempontoknak megfelel6 hazai
gyartasu panelszallit6 pétkocsi Ki-
alakitasat javasoljuk:

— apanelszallité potkocsi von-
tatasat Csepel D-700-as csaladbol



megfeleléen kialakitott vontaté
egység végezze;

— a potkocsi méretei felelje-
nek meg a KRESZ el6irasainak;

— a NAMI-tipusu pétkocsihoz
hasonl6 elrendezés tegye lehetévé
a Larsen—Nielsen- és mas rend-
szerl hazgyarak eltér6 tipusu pa-
neléinek szallitasat is;

— a potkocsi jelenleg is gyar-
tott hazai fédarab-egységbdél épul-
jon fel;

— a jarmd mozgékonysaganak
fokozdsara a futémdlvet drotko-
teles kormanyzassal kell ellatni;

— letalpalasa  hidraulikaval
torténjék;

— orszaguti forgalomban max.
sebessége 50 km/é legyen.

Az NP-14 és NAMI 790 tipusu
panelszallitd potkocsik potlasara
megtervezendd KNP-14 tipusjell
Uj magyar panelszallitdé potkocsi
fébb mdszaki jellemzdit a korabbi
tipusok adataival egybevetve az
alabbi tablazat ismerteti:

Az egyes tipusok targyalt el6-
nyeit és hatranyait az ésszehason-
lité tablazat foglalja éssze. Ebbdl
lesz(irhetd, hogy a tervezett Uj
tipusd jarmd — bar jelenlegi
adottsagaink figyelembevételével
kompromisszumos megoldas —

KNP-14, NAMI 790 és NP-14 tipusu
panelszallitdé nyerges potkocsik
Osszehasonlito tablazata

<
- s S
z <§ o
vy Z z
Teherbiras............. +
onsUly..cccveniiees 0 + 0
KRESZ-el6irasok
betartasa ............. 0 +
Stabilitds.......c........ 0 0 +
Fordulékonysag. . . . + - +
Terepjaras .............. 0 0o —
Gumikopas ............ — +
Sebesség....cooinnnnn. + + 0
Letalpalas
(go6lyalab) ........... 0 + 0
Meglevé jarmua-
parkhoz valé
kapcsolat............. + +
Alkatrész-beszerzés,
javitas.....ene + o+
Tobbcélusag ........... 0o — +

Rakfelllet-kialakitas 0 0 +
Panelmegfog6

szerkezet............... + + 0
Panelmegfog6

javitasa.............. + +
Sérulésmentes

szallitas............... + + 0
Szennyezésmentes

szallitas........cc...... + +

Kulonbdzé méretl
panelek egyszerre

széallitasa............... + + +
Panelek vizszintes
szallitasa............... - — +

Jelmagyaréazat:

fébb pargmétereivel megfelel a J #ﬁegfelew
kovetelményeknek. — nem megfelel

Np-14 NAMI-790 KNP-14
Teherbirds, K p ccoovvevenennn. 14 000 16 000 14 000
Onsily, Kp.evveeeennee 4 800 4 750 5 000
Nyeregterhelés, kp 7 500 7 200 9 000
Tengelynyomas terheletle-

NUL KP e, 2 900 2 900 3 000
Tengelynyomas terhelve, kp 2X 5 600 13 400 10 000
Teljes hosszUsadg, m m ........ 9 200 9 906 9 900
Vontat6 és pdtkocsi

egylttes hossza ............... 12 800 15 050 15 000
Legnagyobb szélesség, mm . 2 500 2 650 2 500
Legnagyobb magassag, mm 3990 3725 3 000
Rakfelulet hossza, mm 6 500 6 500 6 500
Rakfelulet szélessége, mm 1250 2x680 2x600
Rakfellilet magassaga a

talajtol, mm ... 530 690 650
Minimalis talaj feletti

magassag, mm ............ 310 410 400
Minimalis fordulékor-

AtMErs, M .o, 16 19 16
Panel délésszoge (fok). - 8 8
Fékberendezés ....ooovvreeenn. Egykoros Egykords 16g- Egykoros 1ég-

légiok fék, kézi rog- fék, kézi rog-
zitéfék zit6fék
Kerékabroncs mérete........... 11,00— 20" 12,00— 20" 11,00— 20"
Max. vontatasi seb. km/6 30 40 40
Vontaté gépkocsi .............. Csepel D MAZ 200 V Csepel D 700

705.10



Epitéipari anyagmozgatas alapelvei, gépesitett technoldg

Az épitdiparban az anyagmoz-
gatas gepesitésének iddszerlsége
és sziikségessége olyan mértékben
jelentkezik, amilyen mértékben
az épités-kivitelezési technologiak
gépesitése, az épités iparositasa, a
telepitett nagyiuzemi el6regyartas
termékeinek széllitdsa, végul a
munkaer6helyzet alakulasa azt
megkaoveteli.

Az EM Mlszaki Fejlesztési F6-
osztalya a ,Munkahelyi anyag-
mozgatas, komplex gépesitése” c.
téma folyamatos, tobb éven at
tart6 feldolgozasaval az Epitéstu-
domanyi Intézetet bizta meg. Az
ETI 1964-ben alapozé tanul-
manyban hatdrozta meg azokat
az elveket, kapcsolatokat, maod-
szereket, amelyekkel azanyagmoz-
gatas gépesitését a hazai épit6-
iparra, az anyagmozgat6 gépallo-
manyra, Ul. a gépberuhazas lehe-
téségeire figyelemmel, technolé-
giailag is, gazdasagosan is, na-
gyobb beruhazasok nélkil meg
lehet valositani. A tanulmanyban
kit(izott program szerint jelenté-
sekben dolgoztuk fel

— atdmegépitési alapanyagok,

— a fal- és fodémpanelek,
egyéb el6regyartott elemek,

— az épitési-szerelési anyagok
csoportositasaban a munkahelyi
anyagmozgatas gépesitésének
maodjait.

Az ETI Tudomanyos Tanéacs
Ulésein bemutatott, megvitatott és
elfogadott anyagmozgatas-gépesi-
tési javaslatok helyességét azok be-
vezetése el6tt ipari kisérletekkel is
igazoljuk; a gépesitett anyagmoz-
gatasi technolégiak bevezetésével
varhaté gazdasagi eredményeket
pedig mdszaki-gazdasagi értéke-
lésben dolgozzuk fel. Csak olyan
anyagmozgatésgépesitési maddok
bevezetését javasoljuk, amelyek
célszer(iségét, gazdasagossagat az
ipari kisérletek igazoltak.

Az anyagmozgatas gépesitésé-
vel kapcsolatos ETI dokumenta-
cidk sorozata, az intézet kényvta-
raban megtaldlhaté és tanulma-
nyozhato.

A téma keretében kidolgoztuk

— a munkahelyi anyagmozga-
tas komplex gépesitési lehet8sé-
geit, a magasépitési technologiai
kutatasokkal dsszefliggésben,
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— az épitbéipari munkahelyi
anyagmozgatas gépesitésének
iranyelveit,

— a fontosabb épitési alap-
anyagok: omleszthetd, koté-, fa-
laz6-, burkold- és fed6anyagok,

— az el6regyartott épuletele-
mek, térelemek,

— az EM Epitéipari Anyagel-
lato és Készletez6 Vallalat gazdal-
kodasi korébe tartozd épitési-sze-
relési anyagok munkahelyi moz-
gatasanak gépesitési maédjait.

A tanulmanyok, a jelentések el-
készitése soran hazai és kulfoldi
szakirodalmi kutatast folytat-
tunk, az épit6ipari vallalatokkal
és munkahelyekkel konzultaltunk,
hogy az épitéshelyi anyagmozga-
tas-gépesités korilményeit rogzit-
hesslik, az épitésvezetdségek igé-
nyeit megismerjuk és el6készit-
hessiik a kiilonbdzé anyagcsopor-
tokra kidolgozott anyagmozgatés-
gépesitési moédok bevezetését ala-
tamaszto ipari kisérletek lefolyta-
tasat.

Az anyagmozgatds gépesitését
csak komplexen lehet vizsgélni, az
eléregyartasi, az épitési és az
anyagmozgatési folyamatok tel-
jes osszefliggésében. A komplexi-
tasbol kovetkezik, hogy a kuta-
tasban, az ipari kisérletekben sza-
mos intézmeény, szerv, termel6-,
szallito-, felhasznalo vallalat, mun-
kahely és azok képvisel6i m(ikdd-
nek kozre, s az Epitéstudomanyi
Intézet az EM Mliszaki és Terv-
gazdasagi FO6osztaly egyuttes
megbizasa™ alapjan koordinalja a
61/1961. EM sz. utasitas alapjan
az EM Epitéipari Féigazgatosag
altal megvalositoként megbizott
EM Epitéipari Szallitasi Vallalat,
EM Epitbipari Anyagellaté és
Készletez6 Vallalat és a kisérle-
tekben kézremikodé épitéanyag-
termeld, -szallitdé és -felhasznald
vallalatok munkajat. igy a kuta-
tasi eredmények ipari kisérletekkel
alatamasztva egy-két év alatt ipari
bevezetésre kertlhetnek.

Az ipari kisérletek gazdaséagos-
sagi értékelését az Epitésgazda-
s4gi és Szervezési Intézet dolgozza
ki az anyagmozgato gépek, gép-
lancok id6- és teljesitmény-ada-
tainak felvétele alapjan, megadva
a gépesités varhato élémunka- és
koltség megtakaritasait.
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ANYAGMOZGATAS-GEPESITES
TECHNOLOGIAI ALAPELVEI

Az épitési tevékenységnek az
anyagmozgatas szerves része, s gé-
pesitése nélkil az épités-kivitele-
zés iparositdsa nem valésithat6
meg.

Az épitéanyagok egységrako-
many-képzésénél és gépesitett ra-
kodésanal, szallitasanal — az épi-
téipar sajatossagainak megfele-
I16en — a gépesités alapelveit az
alabbiak szerint célszer( kialaki-
tani:

1. Az épitbanyagok jellemzgit6l
fugg6en olyan térfogatu, méretd,
sulya egységrakomanyokat ké-
pezzink ki, amelyek mint terme-
lési egységek mar a termel6ize-
mekben kialakithatok, szallitéesz-
kézokdon tovabbszallithaték, a
készletez§ vagy kozvetlen fel-
hasznalé vallalatok raktaraiban
tarolhaték anélkil, hogy az egy-
ségrakomanyokat meg kelljen
bontani, és az egységrakomanyok
mozgatasara az épitéipar munka-
és anyagmozgato gépeit fel lehes-
sen hasznalni.

2. Az egységrakomanyok ter-
meldi, szallitéi, raktari és felhasz-
nalasi egységek legyenek, ame-
lyek leegyszer(sitik az anyagella-
tast, a megrendelés modjat, anyil-
vantartéast, a leltarozast stb.

3. Az egységrakomanyok térfo-
gatanal, méreteinél és sulyanal az
alabbi megkotésekre kell figyelem-
mel lenni:

— ha az egyes épitéanyagokbol
egységrakomanyba  csoportosit-
haté alapegységeket kell Kkiké-
pezni, ezek az alapegységek 20
kg-ot ne haladjdk meg, hogy kéz-
zel is mozgathatok legyenek;

— ha az alapegységekbdl kép-
zett egységrakoméanyokat az épit-
ményre, kozvetlentl a fodémekre
kell helyezni, akkor az ilyen egy-
ségrakomanyok sulya — az egv-
ségrakomany-képz6 eszkozok su-
lyat is beleszamitva — brutté 500
kg-nal tobb ne legyen;

— ha a termel6helytdl csak a
készletez6- vagy felhasznalé helyi
raktarakig, deponiakig kell szalli-
tani az épitéanyagokat, akkor az
egységrakomanyokbdl, a szallit6-
eszkdz raktériletének, rakterének
és raksuly-kapacitasanak maxi-
mumaig kell kihasznalni a szallit6-



eszkodzoket, az azokon mozgatott
vagy beépitett szallitoétartalyok,
konténerek alkalmazaséaval, végul

— ha nagyméretdi, nagy sulydq,
vagy hosszu el6regyartott épulet-
elemeket, vb. tipusszerkezeteket
kell szallitani, akkor e termékek
jellemz6inek megfeleld, célszallitd
eszkozok maguk jelentenek egy-
egy egységrakomanyt

4. Az épitéanyagok egységra-
komany-képzésénél :

— kerilni kell a koltséges, a
nyilvantartast igényl6 visszaté-
riléegységrakomany-képz6 eszko-
z6k alkalmazasat;

— olyan egységrakomanyképz6
eszkodzoket kell rendszeresiteni,
amelyeket itthon és kulféldon
mint csere-eszkozoket mar beve-
zettek vagy szabvanyositottak és
megvasarolhatok.

5. Az egységrakomanyt moz-
gaté rakodd-, szallitd-, emel6gépek

— termel6helyen a szallitéesz-
kozok paramétereihez,

— az épitéshelyén az épités ve-
zérgépéhez, a toronydaruhoz,

— a készletezd vallalatoknal a
készletezési technoldgiakhoz al-
kalmazkodjanak és

— a maximalis
biztositsak,

—az 5 Mp-os portél-, 5—6
Mp-os autédaruk, 1—5 Mp-0s
emeldvillas targoncak sokoldalu
alkalmazéasat szorgalmazzak,

—az anyagmozgaté gépek:

— univerzalis, szerelékkel ella-
tott tobb célu gépek legyenek és

— e gépek kozott a szallitoéesz-
kozokre szerelhet6 gyorsrakodok-
kal az ,,6nrakod6 jarm(vek” al-
kalmazasat az épitSiparban &alta-
lanositsak.

Az alapelvekre felépitve az
egyes épitéanyagok egységrako-
many-képzése és mozgatasa az
alabbiak szerint alakult ki:

— Por alaku anyagnal (cement,
gipsz, mészhidrat és mészkddrle-
mény stb.) szallitétartalyokat,
konténereket vagy kocsival egy-
beépitett tartalyos szallitéeszkd-
zbket alkalmazunk mind a kozuti,
mind a vasuti széallitasoknal.

— Szemcsés és alaktalan dara-
bos anyagoknal, (kavics, homok,
zuzottkd, kézuzalék, épit6kd stb.)
az egységrakomanyt a rakodogé-
pek kanala, markoléja, a szallité-
eszkozok m3urtartalma jelenti.

— Képlékeny anyagoknal (friss
beton, habarcs, mészmaj stb.)
az egységrakomanyt a szallitéesz-

kihasznalast

1. dbra. Forgérakodo, szoritépofaval

2. abra. Egységrakomanyos rakodas

3. abra. Egységrakomanyos gk.-szallitas

kozre szerelt szallitéedények, agi-
tator-, vagy mixerkocsik, illet6leg
a mészpép-szallité kocsik Crtar-
talma jelentik.

— Kis darabos, geometriai
idomd, kis sulyd anyagoknal, mint
a cserép, mozaiklap, csempe, par-
ketta, kézzel ismozgathaté, 20 kg-
nal nem nagyobb sulyd alapegy-
ségeket képezink, amelyeket a
most Magyarorszagon is gyartasra
keril6 mlanyag tapaddszalaggal
kétegeliink. Tehat az egységrako-
many-képz6 eszkozt visszatériteni
nem kell. Ezekb6l az alapegysé-
gekbdl képezzik az egységrako-
manyokat.

— Kis darabos, geometriai
idomu, kis sulyd anyagokndl, mint
a téglafélék, ugyancsak egységra-
komany-képzé eszkdzok nélkil ké-
pezzik az egységrakoméanyokat,
amelyek brutté sutlya 500 kg-ot,
netté sualya 400 kg-ot nem halad-
hat meg. Ez a sulylimit a fodémek
teherbirasaval van 6sszhangban.

— Kis darabos, de nem geo-
metriai idomua, Kis sulyu anyagok-
nal, (viz-, gaz-, g6z- és elektromos
szerelési anyagok, kisebb beren-
dezési targyak) sik- és rakoddko-
saras egységrakomany-képzési
modot alkalmazunk, mert az egy-
ségrakomany-képz6 eszkozok al-
kalmazasa nem nélkulozhet6.

— A nagy méretd és hosszu szal-
anyagokat, (sik- és dontottliveg fé-
1€k, hengereltaruk és épuletfaféle-
ségek) nyujtott kocsikon, mint
szallitasi egységeket ladakban,
kotegekben egységesitve szallit-
juk.

— Az el6regyartott épuletele-
meknél (gerenddk, vb. ipari csar-
nokelemek, fal- és fodémpanelek)
az egységrakomanyképzé célgé-
pek, eszkozok raksulya jelenti az
egységrakomanyt, mint a 12 és
18 m-es hosszUanyag szallité nyer-
ges potkocsiknal a 12, ill. 15 Mp,
panelszallité nyergespotkocsiknal
a 14—16 Mp.

Az egységrakomany-képzésen
alapulé gépesitett rakodas, szalli-
tds nemcsak mdszaki-gazdasagi
eredményeket hoz, hanem az al-
lagmegovas érdekeit is szolgalja,
mert jobtan biztositja a tarsa-
dalmi tulajdon védelmét, meg-
koénnyiti a nyilvantartast, leltaro-
zast, az aru bevételezését és Kki-
adasat.

Az épitbanyagokndl az egység-
rakoméanyon belll kevésbé fordul
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elé6 torés, sérulés, csorbuléds, igy
nagymértékben csokken a selejt-
szézalék.

IPARI KISERLETI
EREDMENYEK

Az anyagmozgatd géplanc ki-
sérletek a kovetkezd eredménye-
ket hoztak:

1. Tégla

1965. augusztustél kezd&dben
ipari méretekben indult be az egy-
ségrakomanyos, szoritépofas, geé-
pesitett téglarakodas, -szallitas. E
technoldgiaval 1966. junius végéig
az ipari Kkisérletek befejeztéig,
mintegy 14 miih6 kisméretd tégla-
egységnek megfelels, kilonbozd
méretl  téglafélét mozgattunk
meg Budapesten, Budapest kor-
nyékén és Debrecenben.

Az egységrakomanyos, szorito-
pofas gépesitett anyagmozgatési
technolégia géplanca a kovet-
kez6:

— a téglagyarban az egységra-
komanyos gépesitett rakodast a
Dutra-forgérakod6 végzi hidrauli-
kus szoritdpofaval,

— a szallitast belsd, kifeszit-
het6 oldalfalakkal elatott 4—4,5
Mp-os szokvanyos tehergépkocsi
latja el,

— az épités helyén egy-egv
egységrakomanyt toronydarura
akaszthatd mechanikus szorit6-
pofaval kdézvetlentl az épuletre,
vagy

— Dutra-forgérakodoéra szerelt
hidraulikus szoritdépofaval a daru
hatosugardba, deponiaba rakjak.

Az egységrakoméanyos szorité-
pofas — jelenleg legkorszeriibb —
rakodasi-szallitasi technoldgia je-
lentés élémunka- és koltségmeg-
takaritast eredményez és nagy-
mértékben csokkenti a téglato-
rési  részaranyt. Alkalmazasa
csak ott célszer(, ahol

— évi mintegy 10 miihé db
kisméretl tégla kapacitasu éget6-
kemencét allitanak at a gépesi-
tett egységrakomanyos téglaki-
hordasra,
naponta 50— 60 000 kismé-

retd tégla egységnek megfelel6
téglat  kihordanak, kiszallita-
nak és

— a kivitelezd vallalatok épi-
téshelyein a deponiaképzéshez
szolgalé utvonalat és lerakohe-
lyet el6re elkészitik és megfelel6
felvonulési feltételeket biztosi-
tanak.
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4 &bra. Egységrakomanyos épuletre helyezés

5. abra. Egységrakomanyos épitéshelyi tarolas

6. abra. Egységrakomanyos vasutkocsi kirakas

A kisérletek alatt regisztralt idg-
és teljesitményadatok szerint 10
miihé db. kism. tégla egységre ve-
titve

— 24 000 6ra élémunka,

— a koltségek alakuléasanal pe-
dig — az élémunka Ft-értékét is
beleszamitva —

a téglagyarban mintegy 110 eFt,
a szallitévallalatnal

mintegy  ...oceeeeens 113 eFt,
az épitéipari vallalatok-

nalmintegy............ 393 eFt,
0sszesen korulbeldl 616 eFt

koltség-megtakaritas jelentkezik.
Ez a begyakorlottsaggal, szerve-
zési intézkedésekkel tovabb fo-
kozhato, ezért a gépesitett tégla-
szallitasi mod Aaltalanos beveze-
tése indokolt. A gépesitett tégla-
rakodasi, -szalhtasi technoldgiat
az 1—7 abrak szemléltetik.

2. Cserép

A tetlszerkezetek kozotti kézi
mozgatas figyelembevételével
20 kg sulyhatarig 8—9 szalag-
cserépbdl alapegységeket képe-
zink, amelyeket a tetére torténd
felrakas idejéig tapadoszalaggal
atkotink. Az alapegységekbdl ké-
pezzik a sik- vagy oldalfalas ra-
kodélapokon a mintegy 400 kg
nettdé sulyu egységrakoméanyokat,
amelyeket a ,,gyorsrakodokkal”
felszerelt ,6nrakodds gépkocsik-
kal” rakjuk, szalhtjuk és rak-
juk le.

A technolodgia alapja a tapadé-
szalag alkalmazésa és az énrakod6
gépkocsi.

A Kisérletek tapasztalatai sze-
rint sokkal nagyobb jelent6ségl a
tapadoszalagos egységrakomany-
képzési mod, mint ahogy azt a
cserép-egységrakomany képzésé-
nél lattuk. Ezért a Hungaria M-
anyag- és Gumiarugyarral, vala-
mint a Duna Papirarugyarral
egyutt az ETI 0j gyartmanyként
hazai PVC-alapanyagu tapado-
szalag Kkikisérletezésébe kezdett,
s igy atmenetileg hattérbe szo-
rultak a cserép egységrakomanyos
kisérletei.

A tapadoészalagos
eredményeitél fuggéen késbbb
nemcsak a szalagcserép, hanem
egyéb lapos, kis sulyd darabaruk
egységrakomany-képzését is —
mint a parketta, mozaiklap,
csempe, a dobozolt épitési-szere-
lési anyagok — tapaddszalagos
egységrakomany-képzési niédok-
kal fogjuk megoldani.

kisérletek



7. &bra. Egységrakomanyos vasuti kocsi berakasi mod

10. abra. Sajat iparvaganyon fogadasa, lerakasa és atemelése
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A tapadoészalagos alapegység-
képzési modot a 8. abra szem-
1élteti.

3. Darabos égetett mész

A hidratalt és az Orolt égetett
mész hazai nagylzemi termelésé-
nek és oltott mész helyett térténé
altalanos alkalmazasanak idejéig
valtozatlanul darabos égetett me-
szet kell hasznalni, s igy annak
rakodasat, szallitdsat és oltott
meésszé torténd atalakitasat kell
gépesiteni, kikliszébolve az egész-
ségre artalmas porképzédés és
bérfertézés veszélyét.

A darabos égetett mész a mész-
muvektél kozuati kocsin, déntéen
azonban fedett, zart vasuti ko-
csikban kertl a felhasznal6 he-
lyekre.

Darabos égetett mész szallita-
sara legcélszerlGbb technoldgiai
megoldasnak a zart rendszerben
kialakitott, szallitotartalyos , kon-
téneres” gépesitett megoldas bizo-
nyult.

A technoldgia Iényege, hogy
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— a nedvességtdl elzarhato, fe-
néklapjan automatikusan udrithetd
konténert a mészmiveknél mar
kialakult szallitészalag-rendszerd
technolégiaval megrakjak, lezar-
jak,

— kozuton a munkahelyre,

— vasuti kocsin sajat iparva-
ganyra, vagy MAV-iparvaganyra
szallitjak,

— a MAV-kocsibdl portal-
vagy autédaruval kézuti gépko-
csikra atrakjak és akdzponti vagy
munkahelyi mészolto telepre szal-
litjak,

— autédaruval dritéallvanyra
helyezve a meésztarolé épuletbe
besurrantjak,

— kozponti mészoltd telepeken
sajat iparvaganyrél, portaldaru-
val mozgatjék.

Az ipari kisérleteknél Kitint,
hogy a Mecseki Ercbanyaszati
Valialattol kolcsonkért 1800 X
X 1800 X 1800 mm méretd, brutto
5 to sulyd konténer helyett azo-
nos alakban és Uritési moéddal
1700X1700X1700 mm Grméretd,
brutté 4,0 to sdlyd, netté 3,5 to

11 abra. MAV teherpalyaudvart fogadasa,

kiemelése a 10. abra szerint

12. abra. Allvanyra helyezése és koézponti

taroléba uritése

13. &bra. Munkahelyre szallitas,
urités

beemelés,



14. abra. NH-12 tipus hosszUanyag-szallité poétkocsi rakodasa

15. abra. Semsey-fodémmel megrakva, menetkészen

16. abra. Munkahelyi lerakésa, beemelése

mészmennyiséget szallité konte-
nerek alkalmasak az EM céljaira.
Ezeket az épitéiparban taldlhaté
5 Mp-os portéal-, 5—6 Mp-os auté-
darukkal mozgathatjak, 4—5
Mp-os teherautékkal szallithat-
jak, a Mészmdivek jelenlegi — fe-
dett, zart vasuti kocsik beraka-
sara kiépitett — szallitészalagos
rendszerével minden &atalakitas
nélkil megrakhatjak.

A zart rendszeri konténeres
szallitas a konténereken Kkivil
méas beruh&dzast nem igényel. A
mUszaki-gazdasagi értékelés azt
igazolta, hogy a MészmU(veknél:

— a hagyomanyos fedett vas-
Uti kocsis berakasi és a konténeres
berakasi médnal nincs élémunka
megtakaritas,

— a zart vasuti kocsikbdl tor-
ténd kézi lapatolasi moddal szem-
ben azonban 10 tonnanként 7 6ra
élémunka megtakaritas és 7,— Ft
kéltségmegtakaritas mutatkozik
a jelenlegi nem kedvezményes
MAV-szallitasi tarifak mellett is.

A Kkonténeres, gépesitett ége-
tettmész-rakodési, szallitasi -maod
bevezetése a kdzponti habarcs- és
meészoltd telepeken indokolt.

A technolégiat a 9—13. é&brék
szemléltetik.

4, Fal- ésfodémpanelek

A kisérleti szallitasokat
Csepel-vontat6— NP-14 pétkocsi,
MAZ-vontatc—NAMI 790 pot-
kocsi, Csepel-vontaté— NAMI
790 potk. kombinaciékban foly-
tattuk le. A Kkisérletek alapjan
megallapitottuk, hogy:

— az NP-14 tipus(, hazai
gyartmanyu, panelszallité potko-
csi mar nem felel meg a kovetel-
ményeknek

— a NAMI 790 tipusu, szovjet
gyartméanyu, panelszallité pdétko-
csi mUlszaki paraméterei (széles-
ségi méret, tengelynyomas) pedig
nem felelnek meg a hazai el6ira-
soknak, ezért egy Uj, a hazai ut-
viszonyok és KRESZ-el6irasok-
nak megfelel6, kormanyozhat6
futomdvel ellatott panelszallitd
potkocsitipus megtervezése és le-
gyartasa indokolt.

Az egységes komplex gépesi-
tési mod kialakitasanal donté té-
nyez6, hogy a hazgyarakban meg-
valdsitsak a folyamatos id6prog-
ramos termék-kiszallitast, a mun-
kahelyeken pedig a program sze-
rinti fogadast, beemelést, szere-
lést.
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17. &bra. Feny6-firészaru egységrakomany képzése, rakodasa, gélyadaruval

18. &abra. Egységrakomanyok emelévillas targoncaval valé mozgatasa 20. abra. Egységrakomanyok vasuti kocsikra
rakasa Panther-daruval

19. abra. Csomagolt anyagok kézi rakodasa, szallitasa
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A gazdasagossagi vizsgalatok
soran kitlint, hogy a MAZ-200 V
tipust vontatéval vontatott 16
Mp teherbirasi NAMI 790 tipusu
panelszallit6 potkocsi alkalma-
zasa a Csepel D.705.10 tipusu
nyerges vontatoval Uzemeltetett
14 Mp teherbirdsd Np-14 tipusu
panelszallité potkocsihoz képest
1800 lakas elemeinek 16 km-re
torténé szallitasa esetén

1286 200 Ft
vallalati tobbletnyereséget ered-
meényez az Uzemeltet6 vallalat-
nak.

5. Vb. tipuselemek

E technoldgia kialakitasat a vb.
tipus-csarnokelemek szallitasa ki-
vanta meg.

Az ipari Kisérlet soran végzett
kisérleti szallitasok igazoltak,
hogy az NH-12 tipusd hosszu-
anyag-szallité nyerges pétkocsi al-
kalmas a 12/18 m pillérallasu
ipari csarnokszerkezetek 12 m
hosszt tet6elemeinek sériilésmen-
tes, gazdasagos szallitasara, fel-
téve, hogy a munkahelyen meg-
feleléek a terepviszonyok és a
felvonulasi Utvonalak.

A 12 m hosszu tetéelemek kor-
rigalt szallitasi koltsége a vizsgalt
esetben 1 tkm-re vonatkozélag a

— Csepel D 705.10 vontaté és
NH-12 tipust potkocsi esetében
1,29 Ft,

— Thatra 111-es, vontatoval és
Federal poétkocsival lényegesen
tobb: 2,16 Ft.

WAz Uj hosszUanyagszallité ko-
csival kialakitott technoldgiat a
14—16. abrak szemléltetik.

6. Epitési-szerelési anyagok

Elémunka megtakaritas: A fe-
nyd flirészard egységrakomany-
képzése és gépi anyagmozgatésa
oldalemeld villas targoncaval 50
szazalékra csokkenti az élémunka-
raforditast, és jelentds mértékben
kikuszoboli a nehéz fizikai mun-
kat. Ezzel egyidejlileg a feny6-
flrészaru raktarozasi (készlete-
zési) koltségeiben is jelentfs él6-
munkamegtakaritas érhetd el.

A zsakolt anyag rakodélapos
emelévillas-targoncas raktaro-
zasa jelenleg 25%-0s munkaigény-
csokkentést jelent. A csokkenés
75% lenne abban az esetben, ha
a zsakolt aru rakodolapon ér-
kezne a gyartom(itél. A rakodé-
lapos tarolds 46%-os raktarte-
rilet-megtakaritast eredményez

22. abra. Oldalfalas rakoddlapok emeldvillastargoncas rakodasa, szallitasa

és megszinteti a nehéz, az egész-
ségre is artalmas poros munkat.

Az épiletlakatos ipari termékek
kozil a diépant rakodoélapos moz-
gatasanal a munkaigény csak kb.
15%-a, a sodronyszeg rakoddéko-
saras mozgatasanak munkaigénye
pedig csupan 20%-a a hagyoméa-
nyos technolégianak, s a raktaro-
zasi koltségek is csdokkennek.
Anyagmozgatasi koéltség megtaka-
ritsa.

Fenyé flirészaru kézi rakodasa-
nak Kkorrigalt onkoltsége 42,46
Ft/m3 ez a gépesitett technoldgia
alkalmazaséaval 22,74 Ft/m3re
csokkenthetd, tehat a csokkenés
19,72 Ft/m3

A zsakolt gipsz hagyomanyos
modszer(i raktarozdsanak kolt-
sége 14,57 Ft/t, ami gépesitéssel
3%-kal (0,42 Ft) csdkkenthetd.

A diépantnal a csokkentés mér-
téke 84%, ugyanis 1000 par dio-
pant 23,37 Ft hagyoméanyos rak-

tarozasi koltsége gépesitéssel 3,67
Ft-ra csokkenthetd.

A sodronyszeg hagyomanyos
raktarozdsanak 40,70 Ft/t korri-
galt onkoltsége gépesitéssel 34,50
Ft-ra csokkenthetd.

Az egységrakomany-képzés, a
gépesitett rakodas szallitas mo-
dozatait a 17—22. abrak szemlél-
tetik.

Megallapithatjuk, hogy az els6
gépesitett anyagmozgatasi kisér-
letek mind pozitiv eredménnyel
zarultak. A mUszaki-gazdasagi
eredmények dnkoltségcsokkent®...
hatasa azonban csak akkor jelent-
kezik, ha a munkahelyeken az
anyagmozgatasi munkat megszer-
vezik, a szikséges helyes gépesi-
tési szemléletet kialakitjak és a
konkrét élémunka- és anyagmoz-
gatéasi koltség megtakaritasa ara-
nyaban az eredményeket elért
vallalatokat és személyeket anya-
gilag is érdekeltté teszik.
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Ujfajta termékek m(iszaki alkalmassaganak ellenérzése

ROSIVALL FERENC, Alpar-érmes

A mdszaki alkalmassag ellen6rzésének a tome-
ges alkalmazasra szant Gjfajta termékek esetében
van kulénods jelentésége. A mliszaki alkalmassag
ellen6rzése egyarant elvégezhet§ prototipus- vagy
tipus terméken. Prototipus a kialakitandé Gjfajta
termék azon példanya, amely méreteiben, anyaga-
ban és minden tulajdonsagdban megegyezik a
sorozatgyartasra tervezettel, de Kkisipari, nem a
végleges technolégidval keészitették el. Tipusnak
tekintjuk a terméknek a kisérleti vagy nullszéria-
gyartas soran a végleges technolégiaval kialakitott
példanyait. Tomeges termékeknek tekintjik azt
az anyagot, szerkezeti elemet, esetleg teljes épit-
ményt, azt a berendezést, épitdgépet, targyat, ame-
lyet nem egyedileg terveznek és méreteznek, ha-
nem szabvanyban, gyartmanykatalégusban vagy
egyéb szabalyozasi kiadvanyban meghatarozott,
illetve min6ségi bizonyitvanyban tanusitott tulaj-
donsagai alapjan alkalmaznak.

A mszaki alkalmassag ellenérzése soran sok
fontos kérdésre kell valaszt kapnunk, amelyek
szlikségesek ahhoz, hogy a miszaki-gazdasagi op-
timum keresésében a valésagot megkozelité meg-
oldasra jussunk. E kérdések a kovetkez6 téma-
kdrokben csoportosulnak.

— Milyen tervezési és kivitelezési problémat
old meg az ujfajta termék ? Példaul a helyszini
eléregyartasban készulé6 nagy méretpontossagu,
anyagtakarékos elemek alkalmasak arra, hogy
iroda- és kozépuletek vazszerkezete legyen bel6luk
kilonb6z6 méretekben megépithetd.

— Szikséges-e az ilyen termék? Feltétlendl
szilkséges, mert a vazszerkezetl épiletek ilyen
esetben bevaltak, de a hagyomanyos mddon épi-
tett vazas épuletek gazdaséagtalanok, a szerkezet
szerelése és betonozasa csak nehezen oldhat6 meg
Uzemszer(ien.

— A javasolt Ujfajta termék alkalmas-e a
feladat megoldasara? Erre a kérdésre csak tlzetes
vizsgalédas utan lehet felelni, amire még a to-
vabbiak soran visszatérink.

— Van-e olyan, mar tdmeges gyartasban levé
termék, amelyet a javasolt részben vagy egészben
potol? Ha ilyen van, vajon az 0j termék esztétiku-
sabb, konstruktivabb, szélesebb kdrben alkalmaz-
hatobb, korszer(ibb, anyagtakarékosabb, kdny-
nyebben gyarthat6, gazdasagosabb-e annal, mint
amelyik pdétlasara hivatott?

A felmeruld kérdések sulya mértékil szolgél
a feladat jelentéségének megitélésében. A tovabbi
boncolgatas el6tt tajékozodjunk a kulfoldi gyakor-
latot illetéen.

A kulfoldi gyakorlat attekintése

A rovidség kedvéért csak két példat kivanunk
felhozni. Ezt anndl is inkabb megtehetjik, mert
a két példa tipikus és jellemz8 egy-egy szektor
sajatos viszonyaihoz alkalmazand6é megoldasokra.

A Német Demokratikus Koztarsasagban az
alkalmazasi engedélyek kiadasat legujabban 1964
tavaszan szabalyoztak. E szerint az Gjfajta épité-
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anyagok csak a DAMW (Deutsches Amt fur Mess-
wesen und Warenpriufung), az Uujfajta épilet-
elemek és épitésmodok pedig csak a Német Epité-
szeti Akadémianal (Deutsche Bauakademie) md-
kéds Allami Epitészeti Felugyel6ség (Staatliche
Bauaufsicht) engedélyével alkalmazhaték. Az en-
gedélyt az Ujfajta termékek és épitésmoddok kisér-
leti alkalmazasanak tartamara adjak ki. Ezek
sikeres befejezése utan a termékeket szabvanyosi-
tani kell. Az engedélyt a DAMW, illetve az Epité-
szeti Felugyel6ség a hozza benyudjtott kérelemre
adja ki, ha

— az engedélyezés kovetelménye szabvany-
ban vagy egyéb rendelkezésben eldirt,

— az engedély nem tekinthet§ az orszagos
vagy szakmai szabvanyokban megadottnak,

— az anyagok, épuletelemek és épitési moédok
az érvényben levd rendelkezésektdl eltérnek vagy
azokba nem illeszthet6k be egyértelmden.

Az engedély eléfeltétele, hogy a termékek és
épitésmddok az addig hasznéalatosakat miszaki és
gazdasagi szempontbdl egyarant felulmuljak, tlizzel
szembeni ellenalléképességik, illetve annak mér-
téke bizonyithato legyen és alkalmazasuk ne jarjon
semmiféle veszéllyel sem az épitkezés kivitele, sem
az épitmény hasznalata soran.

A vonatkoz6 rendelet hangsulyozza, hogy az
engedély a javaslattevét, illetve az engedély kérel-
mez6jét az anyagok, épuletelemek és épitési mo-
dok alkalmassaga tekintetében fennallé felelssége
alél nem mentesiti.

A kisérleti alkalmazasra engedélyezett termé-
keket és épitésmodokat az Epitésiigyi Minisz-
térium hivatalos lapjaban és az Epitési Enciklo-
pédidban (Deutsche Bauenziklopadie) kozzé kell
tenni. A kiadasra keriil6 engedély helyileg és id6-
ben korlatozhato.

Olyan termékek és épitésmddok alkalmaza-
sara vonatkozé engedélyt, amelyek természetiiknél
és rendelkezésiknél fogva Kkizarélag a Nemzet-
védelmi, a BellUgyi, az Allambiztonsagi, a Kézleke-
désiigyi, a Postailgyi és Tavkdézlési Minisztérium
vagy a Vizgazdalkodasi Hivatal teriletén keril-
nek kialakitasra és alkalmazéasra, e szervek Epl’té-
szeti Fellgyel6ségei adjak ki.

Amennyiben az engedélyezés a tlizvédelem
hataskorét érinti, a dontést az illetékes kozponti
tlizvédelmi szervvel egyetértésben kell meghozni.

Az engedélyezésre iranyulé kérelemnek tar-
talmaznia kell a mdszaki, tzvédelmi és gazdaséagi
elbiradlashoz szikséges valamennyi bizonylatot és
az alkalmazhatoésagra vonatkozd esetleges korla-
tozasokat. Az engedélyez6 szerv tovabbi bizonyit-
vanyokat, bizonylatokat és terveket kérhet be és
joga van kikotéseket tenni.

Az engedély megadéasara iranyul6 dontés el6tt
az engedéyezd szervnek a kérelmet szakértdi
bizottsaggal kell megvitatnia. A bizottsagba az
Epitészeti Akadémia elndkének a tudomany és a
technika elismert szakembereit kell meghivnia.

Az engedélyekrél nem szabad kivonatos sok-
szorositast késziteni. A kiadott engedélyek vissza-



vonhatdk, ha a termékek vagy épitésmoédok az
engedélyezés feltételeinek vagy a technika leg-
Gjabb szinvonalanak méar nem felelnek meg.

Franciaorszagban az Ujfajta épitési anyagok,
szerkezetek és épitésmodok elfogadasi rendszere
1945 6ta van érvényben. 1948 dta a CSTB (Centre
Scientifique et Technique du Batiment), az Epité-
szeti Tudomanyos és Mdszaki Kozpont adja ki
az ilyen értelmd bizonyitvanyokat. E .bizonyit-
vany azt igazolja, hogy a termékek, felszerelések és
modszerek az épitkezés céljaira alkalmasak. Ez a
megallapitas az épilet biztonsaganak, lakhatdsaga-
nak és tartdssaganak figyelembevételével a nyers-
anyagok és a munkaerd célszer( racionalis felhasz-
nalasara vonatkozik.

A bizonyitvany a kapitalista szemléletnek
megfeleléen csak a miszaki tényeket allapitja meg
és semmiféle adminisztrativ értéke nincs. Sem jova-
hagyast, sem garanciat nem tartalmaz. A kézhato6-
sagok, biztosito tarsulatok, vallalatok és tervezdk
természetesen Kkikdthetik — és ezt sajat jo Ifel-
fogott érdekiikben meg is teszik —, hogy az ujfajta
gyartmanyokat és eljarasokat csak akkor fogadjak
el, ha az alkalmazé a CSTB bizonyitvanyat be
tudja mutatni.

A CSTB ellen6rzése és bizonyitvanya a hasz-
nalét felmenti az alél, hogy 6nallé vizsgalatokkal
kelljen az ujfajta gyartmanyok és eljarasok alkal-
massagat eldéntenie. A CSTB sulyt helyez arra,
hogy a tudomanyban és technoldgiaban bekévet-
kezd fejlédést és tokéletesitést folyamatosan figye-
lembe vegye és ezért egy-egy bizonyitvanya csak
harom évre érvényes.

Az ellenbrzés a koévetkez6 szakaszokra oszlik:

— a vizsgéalat terjedelmének és iranyanak
megallapitéasa,

— az Osszetétel és az anyagtulajdonsagok
vizsgéalata,

— agyartmanyok vizsgalata az épités és hasz-
nalat kérdlményei kozott,

— helyszini megfigyelések és ellen6rzések a
kisérleti eredményeknek a gyakorlattal val6 éssze-
hasonlitasa érdekében.

Az el6nydk és hatranyok meérlegelése érdeké-
ben a CSTB elndklete alatt szakért6i bizottsagot
(Comission d’Agrément) hivnak ossze, amely kdzos
allaspontot alakit ki és ez képezi az elfogadasi
bizonyitvany alapjat.

A CSTB annak érdekében, hogy a vizsgaloda-
sok anyaga mindenki részére hozzaférhetd legyen,
bizonyitvanyait rendszeresen publikalja.

Az ellendrzési eljarast sok esetben a meglevd
ismeretek, vagy a szamitasok ellenérzése alapjan
végzik, de a legtébb esetben vizsgalatokat hajta-
nak végre.

Az elfogadasi bizonyitvanyban kikotik azokat
a mszaki feltételeket és megszoritasokat is, ame-
lyeket ki kell elégiteni a termékek adott célu alkal-
mazasakor.

A francia szakérték szerint az, hogy az Ujfajta
gyartmanyok és eljarasok Franciaorszagban gyor-
san fejlédnek Ki, részben annak kdészénhetd, hogy
létezik olyan flggetlen testillet, amely meg tudja
allapitani ezek megfeleléségét. Kezdettél fogva
helyesen tudta megmutatni a célszer(i tUzemi fel-

tételek mértékét és egyben korlatait, valamint
azokat a technoldgiai célokat, amelyeket fokozato-
san el kell érni, mint az elfogadasi eljaras altal 6sz-
tonzott kutatasi eredmények fiiggvényét.
1960-ban létrejott a Szerkezetek Miszaki EI-
fogadasanak Eurdpai Unidja az UEAtc (I'Union
Européenne pour I’Agrément technique dans la
construction). Tagjai Franciaorszag, Spanyolor-
szag, Olaszorszag, Hollandia és Belgium. Ezek az
orszdgok egymas kozott elismerik az unié tag-
intézményeinek elfogadasi bizonyitvanyait.

Ugy gondolom, és ezek a példak megerdsite-
nek benniinket abban, hogy helyes aton jarunk,
ha nem is a jelenben, de a jovét illetd elképzelé-
seinkben.

Az elvégzett ellenbrzések tapasztalatai

Az els6 kérdés az, hogy az uajfajta anyag,
szerkezeti elem, berendezési targy, épitmény,
épitégép milyen feladat megoldasara alkalmas és
szlkség van-e ra.

A miszaki alkalmassag megitéléséhez elenged-
hetetlentl sziikséges tovabba a mindségi kovetel-
mények elézetes, egyértelm( megadasa. E kove-
telmények két szempont kombinacidjabél jonnek
létre. Egyrészt az ellen6rzést kérének kell rogzi-
teni, hogy anyaga, szerkezete, épitménye milyen
kovetelmények kielégitésére készult, masrészt van-
nak olyan alapkévetelmények, amelyeket minden
esetben ki kell elégiteni. Tehat feltl kell vizsgalni,
hogy a termékkel szemben az ellenfrzést keérd
altal tamasztott kovetelmények szikségesek- és
elegendbk-e. Népgazdasagi szempontbdl ugyanis
az is megéllapitandd, vajon nem talzottak-e ezek
a kovetelmények a kivant cél eléréséhez, de ennek
ellenkezéje is eléfordulhat. At kell gondolni, hogy
a kovetelmények kozott szerepel-e mindaz, amely
a cél eléréséhez sziikséges és ezek meghaladjak-e
a szabvanyokban, mf(iszaki el6irasokban és egyéb
szabélyozasi kiadvanyokban eléirt minimélis ér-
téket. E megfontolasok eredményeképpen kialakul
az ellen6rz6 vizsgalat terve. A vizsgalatnak arra
kell irdnyulnia, vajon a termék kielégiti-e valéban
az el6z6ekben korvonalazott kdvetelményeket.

A vizsgéalati tervnek tartalmaznia kell a vég-
rehajtandé Kisérletek fajtajat és szamat, elren-
dezését, a mérendé mennyiségeket, ezek megkédve-
telt értékeit az elé6z6ekben kérvonalazott mindségi
kovetelmények szerint. Az egyes vizsgalati ered-
mények értékelésének és sulyozasanak modjat,
valamint azt, hogy a kiadand¢ ellenérzési bizonyit-
vanyban milyen adatokat kell k6z6lni. A tervnek
arra is ki kell térnie, hogy melyek azok a kérdések,
amelyek a termék mdlszeres vizsgalata nélkdl is
eldonthet6k. llyen esetekben, ha a szerkezet eré-
jatéka egyértelmd, az alkalmazott szerkezeti ele-
mek szokédsos megoldasuak, épitéstikben, kapcso-
lati elrendezésiikben kiprobalt kombinaciokat al-
kalmaztak, a koltséges és hosszadalmas mdiszeres
vizsgalat elhagyhat6 volt a tervek alapos atvizs-
galasa fejében. Mas esetekben az anyag 6sszetétele,
vagy a berendezési targy, gépek kiprobalt elvek
szerinti tervezése alapjan méar megéallapithat6 volt
azok megfelelésége vagy alkalmatlansaga.
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Mindenképpen szikség van m(szeres vizs-
galatra, ha az el6z6ek szerinti megfontoldsokban
a legkisebb bizonytalansag is felmerul, ha szokat-
lan anyagosszetétellel, szerkezeti elrendezéssel van
dolgunk vagy eddig nem alkalmazott gyartas-
technoldgiai vagy épitéstechnoldgiai fogasokra
alapszik a termék Ujszerdsége.

Ezek utan keril sor a kisérletek terv szerinti
lefolytatasara. Véleménylnk szerint a kualféldi
gyakorlatban jol bevalt szakért6i bizottsag 0ssze-
hivasat nekink is be kell vezetnink, de azt az
ellendrzési terv birtokaban, a tényleges kisérletek
megkezdése el6tt kell megtenni. A bizottsagnak
ugyanis éppen azokban a kérdésekben kell allast
foglalnia, amelyek a tervben tikrézédnek. Els6-
sorban azt kell széleskdrien megvitatni, hogy a
vizsgalati terv és az annak dsszeallitasat megel6z6
folyamatban minden szempontra Kitértek-e, a
kovetelményeket helyes szinten szabtak-e meg stb.

A kisérletek lefolytatasa, azok értékelése mar
tobbé-kevésbé rutinmunka. A matematikdban is
az egyenlet helyes felirdsa a donté lépés és ezt
kell jél megfontolni, ellendrizni; az ismeretlenek
meghatarozdsa mar gépies munka, de természete-
sen nem kisebb figyelmet és gondot igényel. Eppen
igy esetiinkben is a vizsgalati eredmények beszer-
zése és Osszehasonlitasa a kovetelményekkel mar
nem igényli a bizottsagi ellendrzést. A tervallapot-
ban val6 megvitatas olyan szempontbdl is el6nyds,
hogy utdlag nehéz és koltséges a vizsgalatok Ki-
bévitése, vagy nem tehet6 meg nem torténtté az
esetleg feleslegesen lefolytatott kisérlet. Sokszor
a termék annyira Ujszerd, hogy még megfeleld
vizsgalati modszer sem all rendelkezésre, mert a
meglevék a kérdés eldontésére nem alkalmasak.
Ekkor a vizsgélati terv készit6jének a vizsgalat
madjat is ki kell alakitania és ezt a tervben ko-
zolnie kell. A bizottsagi vitat tehat kétséget Ki-
zaréan a megadott idépontban kell lefolytatni.

Tapasztalataink azt mutatjdk, hogy az esetek
egy részében val6ban megelégedhetiink a régebbi
tapasztalatokra és a szamitasokra tamaszkodo
megallapitasokkal, nagyobb részben viszont le
kellett folytatni a kisérleteket. Eddigi vizsgala-
taink mindkét esetben egyértelmiien igazoltak a
mUszaki alkalmassag ellen6rzésének sziikségességét,
hasznossagat és gazdasdgossagat. Teljesen téves
az a felfogas, hogy e vizsgalatok a bevezetés
idejét elhlzzak és ezaltal az Uj terméket mar széles
kord bevezetésének id6pontjaban korszeritlenné
teszik. S6t inkabb azt tapasztaltuk, hogy elmara-
dasuk utdlagos huza-vonat, a bevezetés elrende-
lésének bizonytalansagat eredményezi, széls§ eset-
ben pedig komoly népgazdasagi karokat okoz az
utdlagos cserék, a rovid élettartam, vagy a meg-
erfsités szikségessége miatt.

Alkalmazasi engedélyezés

Az el6késziletben levd, az Gjfajta épitési anya-
gok és épuletszerkezetek, valamint épuletgépészeti
szerelvények és berendezési targyak alkalmazasa-
nak engedélyezésérdl sz6l6 utasitas éles kilonbsé-
get tesz egyedi, kisérleti és altalanos alkalmazas
kozott.

616

Egyedi alkalmazasnak mingsul, ha a termék
egyedi megoldas vagy terv alapjan egyedileg kerul
legyartasra és részletes tervdokumentacio szerint
épitik be. Az ilyen Ujfajta terméket az épittet6 (be-
ruhdzd) vagy az arra illetékes birdlé szerv (tudo-
manyos tanacs, palyazati bizottsag stb.) engedé-
lyezheti.

Kisérleti alkalmazasnak minésul az ujfajta
termék beépitése abbol a célbol, hogy ennek alap-
jan kés6bb a termék orszagos vagy szakmai szab-
vanyban, illetve egyéb mlszaki szabalyozasi kiad-
vanyban (tipusterv, mdszaki el8iras stb.) megta-
lalhato jellemz6i — és nem egyedi terve — szerint
kerulhessen alkalmazéasra.

A Kisérleti alkalmazasi engedély megszerzésé-
hez a kovetkezdket kell a kérelmez6ének benyuj-
tania:

— az esetleges megel6z6 egyedi alkalmazasok
tapasztalatairél szél6 osszefoglald téjékoztatot,
kutatasi eredmény alkalmazéasa esetén a kutatoin-
tézet tudomanyos jelentését; importterméknél a
gyartécég katalégusat, esetleges irodalmi hivatko-
zasokat, kulfoldi vizsgaldintézet bizonyitvanyat
vagy alkalmazasi engedélyét,

— a kisérleti alkalmazas tartalmara érvényes
miiszaki szabéalyozéasi kiadvanyra, tovabba a maj-
dani kataloguslapra vonatkoz6 javaslatot,

— a termék részletes tervét, az esetleges sta-
tikai, hé6tani, akusztikai stb. szamitasokat és a
technoldgia vazlatos ismertetését,

— az alkalmazéas korére vonatkozo6 javaslatot,
az alkalmazas miszaki és gazdasagi indokolasat,

— az ellendrzésre alkalmas prototipust, vagy
importjavaslat esetén a kulféldi mintat,

— a tervezett Kisérleti alkalmazas soran vég-
zendd mérésekre és megfigyelésekre, valamint azok
feldolgozaséara és értékelésére vonatkozo elgondo-
l4sokat.

Lehetséges, hogy e széles korl( és sokrétd ko-
vetelmény tulzasnak tlinik, de az eddigi tapaszta-
latok szerint elengedhetetlen. Barmelyik elhagyasa
— példakkal igazolhatéan — a Kisérleti alkalmazéas
értékelhetetlenségét, az altalanos, tdomeges alkal-
mazas engedélyezése szempontjabol értéktelensé-
gét eredményezi.

A kisérleti alkalmazasi engedélynek tébbek
kozott tartalmaznia kell:

a felhasznalasi teriletet, az alkalmazés lte-
mét és id6tartamat, a mennyiségre és helyre vonat-
kozé el6irast,

— a kisérleti alkalmazas idejére érvényes mu-
szaki szabalyozasi kiadvanyok és kataléguslap jo-
vahagyasat,

— az alkalmazassal kapcsolatos egyéb kikoté-
seket,

— a kisérlet értékelésének maédjat.

Altalanos alkalmazasnak minésiil, ha a termé-
ket orszagos vagy szakmai szabvanyban, illetve
egyéb muszaki szabalyozasi kiadvanyban, katalé-
guslapban megtalalhaté jellemzgi alapjan korlatla-
nul épithetik be. Az ehhez sziikséges engedély meg-
szerzéséhez a kovetkezéket kell benydjtani:

— a kisérleti alkalmazasrol széld jelentést és
az irdnyité szerv erre vonatkozé hatarozatat,




— a muszaki szabélyozasi kiadvanyoknak, a
kataléguslapnak, tovabba az alkalmazas kérének
a kisérleti alkalmazas tapasztalatai alapjan mdédo-
sitott valtozatat,

— a tapasztalatok alapjan modositott terve-
ket és szamitasokat, a végleges technolégia vazla-
tos leirasét,

— a sorozatgyartassal vagy épitéssel azonos
anyagbol és mindségben, a végleges technoloégiaval
elGallitott tipust (a kisérleti alkalmazas soran kivett
prébat),

— anyag, szerelvény vagy berendezési targy
esetén annak etalonjat (a kisérleti gyartasbél vett
és megbrzend6 termék minta, amelynek célja, hogy
a sorozatban gyartott termék az engedélyezési el-
jaras soran vizsgalt termékekkel — legalabb az
egyszerGien megallapithatdé tulajdonsagok szem-
pontjabél — a felhasznalok és az ellenérzé hatosa-
gok részérél azonnal d&sszehasonlithaté legyen).

Felkészllés az Ujfajta szerkezetek vizsgalatara

A legtdbb gondossagot és koriltekintést a md-
szaki alkalmassag ellenérzése soran a szerkezeti
elemek és szerkezeti rendszerek, épitmények igény-
k.

Ez abbdl is kovetkezik, hogy az ilyen termé-
szetl, anyag- és koltségigényes prototipusok csak
korlatozott szamban allithatdk eld, a kisérleti ele-
mek vagy épitmények szama nem lehet tal nagy,
ezért az ellenérzének 6sszpontositania kell vizsgé-
latait és egy-egy prototipust vagy tipust minél
tobbféle kisérletre kell felhasznalnia.

A tervezbnek célszer( el6re tudnia, hogy szer-
kezetét, épitményét milyen mddon fogjak megvizs-
galni, mert ebben az esetben a mdiszaki alkalmas-

sag ellenérzésének igénye mar elGzetesen kedve-
z0en befolyasolja munkajukat. Ezért a sorozat-
gyartmanyokra vonatkozé szabéalyozasi kiadva-
nyokon tulmenden ki kell dolgozni a mdszaki alkal-
massag ellendrzéséhez sziikséges kilonleges vizsga-
lati modszereket. Ez az EpitSipari Mindségvizsgald
Intézetben mar megindult. A munkat abban az
iranyban kell tovabbfejleszteni, hogy az ellenérzési
tervben egyértelm(en rogzitett legyen az egyes
vizsgalatok célja, végrehajtasanak maédja, megva-
lasztasanak indokolédsa, tovdbba a mindségi kdéve-
telmények és mindazok a feltételek, amelyek mel-
lett a mdszaki alkalmassagrol kedvezd bizonyit-
vany adhat6 ki.

Tovabb kell fejleszteni a vizsgalati moédszere-
ket és felszereléseket. Epliletszerkezeti és tartdszer-
kezeti vonatkozasban ki kell dolgozni olyan beren-
dezéséket, amelyek lehetévé teszik egy-egy kényes
csomopont, csatlakozas vagy egyéb részlet elkilo-
nitett vizsgalatat részben koltségkimélés, részben
a lejatszodd folyamatok részletesebb megismerése
és kimérése szempontjabdl.

Kulonoésen sok feladat jelentkezik az épulet-
szerkezetek és szakipari munkdék ilyen értelmd fel-
dolgozasa terén. A harmadik 6téves tervidészakban
a terileten elvégzendd kutatomunka felmérésére
és feladatainak kit(izésére, biztositasara ebben az
évben tématanulméany keészil. Az ajfajta tarto-
szerkezetek tulajdonsagainak teljesebb megismer-
hetdsége érdekében tébbek kdzott az M SZ16030. Ki-
egészitésre kertl a miszaki alkalmassag ellen6rzé-
séhez kapcsolddé vizsgalatokra vonatkozé EMI-ha-
ziszabvanyok soraval. Az épit6gépek vizsgalatara
tobb haziszabvany mar elkészilt és tovabbiak Ki-
dolgozéasa folyamatban van.

Koényvismertetés

Rados Kornél: Ipartelepek épitészete Ill. kotete je-
lent meg az Akadémia Kiadé kiadasaban 773 oldallal,
657 abraval.

Az 0t kotetre tervezett szakkdnyvsorozat elsé kotete
a technoloégiai tervezéssel, a szallitassal és kozlekedés-
sel, a telepités kérdéseivel, az ipartelepek energiaellata-
sanak, vizellatasanak, csatornazasanak, flitési, szell6zési
és villamosberendezéseinek altalanos épitészi vonatko-
zasaival foglalkozott.

A masodik kotet részleteiben targyalta az ipari épi-
tészet épitési anyagait, a méretezésekhez sziikséges ter-
heléseket és éplletszerkezeteket.

A most megjelent harmadik kotet az ipari épitészet
épuletgépészeti ismereteit dolgozza fel oly mddon, hogy
e bonyolult és Osszetett problémakérbdl mind a tervezé

épitészmérnokok, mind a gépészmérnokok megkapjak a
szikséges gépészeti ismereteket, a tervezés gépészeti
adatait.

A kényv fejezetei: épitészeti és épuletgépészeti
szempontok az ipartelepek telepitésénél és tervezésénél;
aramlastani és hétani ismeretek; villamosberendezések;
természetes vilagitas; vizellatas; csatornazas; gazellatas;
héellatas; légtechnikai berendezések jstritett levegé mint
energiahordozé; technolégiai cs6évezetékek; tlz elleni
védelem; zaj és rezgés elleni védelem; a polgéari védelem
gépészete.

A kdnyv szerz6i: Acsay lIstvan, Auszterweil Lajos,
Boschan Istvan, Egyedi Laszl6, Dr. Fekete Ivan, Gyur-
kovits Lajos, Krasznai Andor, Opitzer Karoly, Dr. Ra-
dos Kornél, Dr. Szirdki Zoltan, Tarjan Rezs6, Vamosi
Istvan.

Helyreigazitas

sLapunk 1966. évi XV. évfolyaméanak 2—3. szama-
ban B. Gorz6 Janos cikkében kozdélt megallapitas,
amely szerint méretezési hibak és emiatt eléallott épu-
letkarok kovetkeztében a 96 féréhelyes tipus tehénistal-

I6hoz alkalmazott SRK rendszer(i tetészerkezetet feltlj []
A\\s7

vizsgalni és cserélni kellett — téves,

i,

A cikkben hivatkozott MOT. I. 6—48/61. tipusszamu

96 férb6helyes tehénistallo cserére szorulé tetészerkezete

nem SRK szerkezet, hanem hagyomanyos modorban ter-

vezett Polonceau rendszer( acél fétartés és fa szeleme-
L~gs megoldas.”
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Mdszaki fejlesztés a tanacsi épitbéiparban

WIITMANN

A tanacsi épitipar sajatossagainak meg-
feleléen lehet8ség nyilt arra, hogy a m(iszaki fej-
lesztési feladatokat egyre eredményesebben vé-
gezzuk.

Az ) létesitményekkel foglalkozd épitGipari
fejlesztéseket, az 0j épitkezéseknél alkalmazhatd
technolégiakat nem tudjuk minden esetben val-
toztatas nélkul &tvenni — masok a felujitas és a
tatarozas sajatossagai.

A meglev6 éplletek részleges vagy teljes fel-
Ujitasanal, kulonosen a mlemlék-jellegli épllete-
inknél alkalmazni kell a hagyomanyos anyagokat.
A homlokzati megjelentetés is kotott; nem lehet
tartésabb anyagokat alkalmazni ott, ahol az eredeti
miemlék-jelleg megtartasa a feltétel. A meszelt
fellletek tartéssdga a szakemberek el6tt ismert.

A meglevd épuletek Kkorszerdlsitéséhez és fel-
Ujitdsdhoz (j megoldasokat kell keresniink, hogy
az atfutasi idét roviditeni lehessen, amihez Uj,
kisméret( épitbipari gépekre és kézi szerszamokra
van szikségunk, a tartésabb, id6tallébb Kivitele-
zéshez pedig jobb hagyoméanyos vagy Uj anya-
gokra.

Az Epitési lgazgatosag miszaki fejlesztésé-
nek feladata az aj, korszer(ibb anyagok és techno-
logiak bevezetésének el6segitése.

Feladatainkat felmérve, négy f6 csoportra osz-
tottuk, figyelembe véve azokat a teriileteket, ahol
a legrovidebb idén beldl segithetiink a fennallo
munkaeré-hianyon is. Ezek:

a) épitbipari Kisgépesités,

b) szallitas-rakodas gépesitése,

c) tartésabb, id6tallobb anyagok alkal-
mazasa,

d) Uj technolégidk bevezetése.

A kutatéson és kisérletezéseken felll f§ felada-
tunk lehet6séget keresni a prototipusként megol-
dott témak sorozatgyartasara és a lehetd legrovi-
debb id6n belll beéllitani azokat a termelésbe.

Sok esetben hatraltatja a gyors megval6sitast
az, hogy nincs egy olyan kisgépgyéartd véallalat,
ahol a 100—200 db-os széria gyartasara lehetéség
volna. Ugyanis a tanacsi épitéipar orszagos vi-
szonylatban sem igényel egy-egy géptipusbdl tébb
ezer darabot.

Ezek utan maradt az, hogy az Epitési igazgato-
sag Lakatosipari Vallalataval gyartatjuk a kisgépe-
ket és kézi szerszamokat, annak ellenére, hogy az
épitbipari véallalatoknak nem ez a profiljuk.

A gépesitést harom peridédusban végeztik:

a) épitémesteri,

b) szakipari és

c) szerel6ipari géplancok kialakitasaval toreked-
tink arra, hogy egy-egy munkafazist maximalisan
oldjunk meg.

Az épitémesteri munkéan beltl a fodémek cse-
réjét gépesitettilk ugy, hogy a bontéas és épités egy
géplanc koézbeiktatasaval bonyolithaté le az alab-
biak szerint;
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Fodémcsere gépesitése az Uj technoldgiaval

A fédémcsere elvégzése mindig nagy gondot
okoz a Kivitelez6 egységeknek. A munka — ter-
mészeténél fogva — ugyanis nagy munkaerét kot
le, fokozottan balesetveszélyes, tovabba a fodém-
elemek bels6 mozgatasa, valamint elhelyezése ko-
rilményes, nehéz munka.

A munkahelyi vizszintes és fiigg6leges szalli-
tas az Uj rendszerben egy géppel — egy 1,5 tonnas
Demaggal — toérténik, mely megfelel atalakitassal
18 m fuiggbleges szallitasi képességgel bir. Az atala-
kitasokat a Fd&varosi Felvondjavité V. végezte.

A vizszintes szallitast egy erre a célra kialaki-
tott, tobb célu szallitékocsival, a PUSZK-kal vé-
gezzik.

A tormelék szallitdsa konténerrel torténik,
melynek mozgatasat gélyadaruval felszerelt gép-
kocsival végezzik. A bontasi munkakhoz elektro-
mos bontdékalapacsokat alkalmazunk.

A fenti mddositasok eredményeképpen az
alabbiak szerint alakult a fédémcserék ideje és
gazdasagossaga:

A Kkézi er6vel végzett fodémcserék idésziikség-
letét 1 m2re vetitve, az EKE vonatkozé tételeinek
felhasznalasaval szamitottuk ki és az az alabbiak
szerint alakult:

Salakfeltdltéses bontas

4,84 6ra/m3<0,15 M3 ... 0,73 ¢ra
Csaposgerendafédém-bontas .........ccccceeevenne. 1,23 6ra
El6regyartott vb ger. elhely.

7,20 6ra/t-0,067 t....cccoeveeverreeeeennenn. 0,48 o6ra
Béléselemek elhelyezése ........ccccoiiiiiiiicniene 0,75 6ra
Salakfeltoltés készitése atlag 10 cm vtg

6,02 6ra/m3-0,10 M3 ..o, 0,60 ora

3,79 6ra mz

A gépesitett fodémcsere munkalatainal az
alabbi feltételeket vesszik figyelembe:

A fuggbleges és a vizszintes szallitasokat
Demag-emelével végezzik, az dmlesztett anyago-
kat konténerben, a béléstesteket fogdéparba szo-
ritva szallitjuk. A konténerek és fogoparok fiigg6-
leges és vizszintes szallitasat Demag-emel6vel vé-
gezzuk.

Szamitasba vesziink 10 m-es vizszintes (mun-
kaszinti) és 18 m-es fligg6leges szallitast.

A Demég-emel6 adatainak ismeretében Im 2
fodémcsere végzéséhez az alabbi gépdra-igények
sziukségesek:

Flgg6leges szallitas

5,75 m/perc 10 m
Vizszintes szallitas

12,00 m/perc 20 m

0,056 o6ra =

A Deméag-emeld alkalmazasidhoz &ltalaban
180 mme-es acél-gerendat hasznalunk.

A Demag palyajanak felszerelésénél felll kell
vizsgélni a tet6szerkezet teherbiré képességét és
azt szukség szerint meg kell ergsiteni.



A 200 m2es atlagos méretli fédémcsere el-
végzéséhez hozzavetblegesen 30 fm Demag-macska-
palya megépitése szikséges.

Felmerild koltségei:

a) Kézi erd esetén

Segédmunkas $,79 6ra a4 4,06 15,63 Ft
Szoc. teher 53% 8,15 Ft
23,53 Ft

Regie A41% 9,65 Ft
33,18 Ft

Haszon 4% 1,32 Ft
Osszesen . 34,50 Ft

b) Demag-macska alkalmazasa esetén

Segédmunkas 0,92 6ra & 4,06 3,73 Ft
Szereld 0,57 dra 6,00 3,42 Ft
7,15 Ft

Szoc. teher 53% 3,79 Ft
10,94 Ft

Gépora 0,29 ¢ra 18,70 542 Ft
16,36 Ft

Régié 41% 6,70 Ft
23,06 Ft

Haszon A% 0,92 Ft
23,98 Ft

Acélgerenda 0,0033 a 660,85 2,18 Ft
Egyéb anyag 1,20 Ft
Osszesen . 27,36 Ft

A fenti koltség-6sszehasonlitasokbdl tehat ki-
dertl, hogy a kézi erével szemben gépesitve, gép-
lanccal végzett fodémcsere 7,14 Ft/m 2rel olcsébb
és korszer(bb.

Vakolas gépesitése

Az ismert vakol6gépek a tanacsi épitSiparban
csak kis mértékben alkalmazhatok az igénylnket
meghaladé teljesitménylk miatt, ezért egy kisebb
vakoldgép beszerzését, illetve megvalodsitasat ter-
veztuk.

Vandorffi Jozsef Gjitasa alapjan az els6 proto-
tipus kisebb modositasaval elkészitettik a kis
stlyd, kénnyen szallithaté egyetemes vakol6- és
meszel6gépet.

M(szaki adatai:

Motor teljesitménye 0,75 kW
Fordulatszama.............. 910/perc
Szivattyu szall, telj.... 1 m3éra
Tartaly Grtartalma 150 1

Gép befogl. mérete ... 900/600/1250 mm
SUIYA ..o 70 kg

Fesiiaroic

Fov. 3. sz. Epiédipan Vallalat
Gépesitett mészolto felepe.

1. 4bra. EV.—150 tipusu vakolégép

A habarcs szallitasara egy csavarorsé van
gumihézba beépitve, ami a vakolast is egyenle-
tessé teszi.

A vakoldfej egy hengeres fémcsébél all, végén
menetes fedéllel, amiben egy 3 mm vtg — kozépen
felhasitott — gumimembran nyer elhelyezést.
A habarcsszérast egyenletesen végzi a kompresz-
szoros szorofejjel szemben. Konnyd kezelhet8sége
nagy Uzembiztonsagot nyudjt. A szorofej lecserélé-
sével meszelésre is alkalmas.

Az elmult évben 100 db-ot készitettiink bel6le,
s ma mar munkahelyeinken alkalmazast nyert.

A vakolas utolséd fazishnak gépesitését is meg
kivanjuk oldani ez évben.

A vakolatsimitd gép null-széridja most van gyar-
tas alatt, s amennyiben a feltételeknek megfelel,
nagyobb darabszam legyartasat is tervezzik.

Mészoltas gépesitése

A darabos mész telepitett Gzemben toérténd
oltasat az Ohegy-Uti telepen valésitottuk meg.

A darabos mész egy fedett siléba keril, ahon-
nan szallitdszalagok segitségével a mészoltoba,
melynek (Grtartalma 9000 liter, teljesitménye
9 m3ora.

2. dbra. Gépesitett mészolté telep
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3.—4.—5. abra. Univerzalis szallitékocsi ,PUSZK”

Az oltott mész gravitacié atjan kerdl a két
taroléverembe (egyenként 350, 500 m3es (rtar-
talmu).

Figyelembe véve a vallalat napi mészfogyasz-
tasat, a berendezés messzemenéen nagyobb kapa-
citassal bir, ezért a kisérletek befejezése utan
ez évben mar két vallalatot lat el folyamatosan
oltott mésszel.

A kiemelést egy-egy portaldarura szerelt spe-
cialis csavarszivattyd végzi — szallitdteljesit-
ménye 1 m3perc.

A gyakorlat bebizonyitotta, hogy hathetes
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mésznél régebbit is képes felszivni, s kdzvetlenul
a mészszallitdé gépkocsi tartalyaba tovabbitani.

Az egyéves Uzemeltetés alatt teljesen Uzem-
biztos volt.

A gépkocsi a munkahelyeken a ,,PUSZK”-
széallitokocsi benzineshordébol atalakitott tartalya-
ba 6mleszti a meszet és a felhasznalas ebbdl torténik.

Nagy elénye, hogy igy szennyez6désmentesen
hasznalhat6 fel, veszteség nélkul.

A mészoltas gépesitésével—egy vallalatra ve-
titve—éves viszonylatban félmillié forint megtaka-
ritas érhet§ el, s a korabbi 16 fés létszammal
szemben 5 f6 végzi a gépesitett mészoltast.

omlesztett cement szallitasa

Elkészitettink egy Ures allapotban gépkocsin
szallithat6 cementbunkert, amely pneumatikus
uton toélthetd és alul mechanikus adagoloszerke-
zettel van ellatva. Ezt a Fév. Epuletlakatosipari
és Gépjavito Vallalat Kisérleti tzeme az I. félévi
programja keretében valo6sitotta meg.

Mdszaki adatok:
Hasznos térfogata: Im3 cement=1,2 kg/dm3 ese-

TN e 24 zsék
Magasséaga:
Nizemkész allapotban 2550 mm
szallitasi allapotban 2050 mm
Legnagyobb szélességi mérete.....cccocvvivenrnnnn. 1360 mm

Miszaki leirasa

A silé hengeres kdpenye, fels§ és alsd kupos
toldata 3 mm vtg 28 kg/mm?2 szakitoészilardsagu
vaslemezbél készilt.

Also, korbdl négyzetes keresztmetszetbe at-
mend részéhez 3 db egymastél, 120°-ra levd, ma-
gassagaban allithat6 Iab van hegesztve. Erre szalli-
taskor van szikség, hogy a tartaly sulypontja
minél alapcsonyabban legyen.

Belll, a labak vonaldban mereviték vannak
elhelyezve. A tartaly felsé részén van egy 0 400
mm-es bavonyilas. Ez kdénnyen nyithaté ajtéval
van ellatva. Az ajtd dupla fali és als6 tanyérja
onbeallo, korben tomor gumitomitéssel rendel-
kezik.

Ajton belil, a kudpos felsérész alatt van
beer8sitve a tolt6leveg6t kibocsatd csérendszer.
A bordakra kénnyen tisztithaté és cserélhet§ sziré-
zsakok vannak felergsitve. Osszes felliletiik 0,9 m2
Ugyancsak a tartaly fels6 részén van elhelyezve
egy tanyérbol és egy palcabol allo, toltottségialla-
pot-mér6 berendezés.

A vallalatok munkahelyi cementsiléval tor-
téné ellatasa gazdasdgos, mert az 0Omlesztett
cement ara és szallitdsa kevesebb, mint a zsékolté.
A mér6berendezés pontosabb adagolast biztosit,
a zsakok szétszakadasakor keletkez6 sz6rdédas nem
kovetkezik be, s mivel munka utan lezarhato,
illetéktelenek nem juthatnak hozza.

Ara: 9500,— Ft.
Megtakaritas: kb. 10—25%.

Ha csak a munkahelyek 50%-aban alkalmaz-
hatdé a cementsilé, ugy a fentiekbdl kb. évi 2200



tonna, azaz 10 millié forint megtakaritas érhetd el.
(A sil6 ara 3,5 hdnap alatt megtértl.)

A zsékolt, ill. dmlesztett cement ardifferen-
ciajabol (4,— Ft/q) a cementszallitégépkocsi ara
egy év alatt teljesen megtéral.

Az dmlesztett cement fogadasara egy koz-
bens6é fogaddallomast létesitink, innen tor-
ténik a cement szallitdsa kozvetlenil a munka-
helyekre. A cementszéallitasra egy 7 tonnas egy-
kortés cementszallito kocsi all rendelkezéstinkre.

Az épuletek udvaraban elhelyezett 1 m3es
tartalyokba tomlén keresztil torténik a toltés.

Ez évben 120 db 1 m3es cementsilot gyar-
tottunk le és folyamatosan kivanjuk ellatni a
munkahelyeink nagy részét.

MUanyag alkalmazésa

Alkatrészek feluUjitasara és fémszerkezetek
korr6ziévédd dekorativ bevonattal torténd el-
latasara elkészitettink egy poliamid ,6rvénylé
szinterez§” berendezést, amelynek aljan elrende-
zett filcszlirén keresztil kompresszorrél 1,5—2
atm. nyomasu leveg6t vezetink a poliamid 11
porba. A leveg6 a poliamid port lebegésben tartja
(fluidizélja), amely ilyen &llapotban folyadékhoz
hasonl6an viselkedik.

A feldjitasra kertl6 alkatrészeket vagy be-
vonand6 fémszerkezeteket megfelelé felllet-eld-
készités utadn elektromos kemencében 300— 350
fokra felmelegitjuk, a fluidizalt poliamid porba
belemartjuk és a sziikséges ideig allandé mozgatas
mellett benne tartjuk. Ekkor a meleg alkatrészen,
fémtargyon a poliamid por vékony, egyenletes
rétegben megomlik. Ilv médon a kivant vastag-
sagban hordhatd fel poliamid a feldjitandd alkat-
részre vagy fémtargyra.

Poliamid bevonatok alkalmazasi tertlete

A poliamid bevonatokat célszerlien az alabbi
szakterileteken lehet felhasznalni:

Alkatrészek felljitasa: csapagyak, perselyek,
csapok, csapszegek feldjitasara alkalmas.

Megjegyezzik azonban, hogy nagy terhelés(
helyen a mianyag bevonas nem valt be.

Altalaban a gyakorlat azt igazolta, hogy a
csapok vonatkozasdban 0—250 mm 0O ig, perselyek
vonatkozasaban pedig 0—80 mm O -ig alkalmaz-
haték eredményesen.

Az alkalmazott rétegvastagsag 0,5—0,8 mm.
Legnagyobb megengedett kerileti sebesség: 1,5—
2 m/sec. llyen esetben a fellletegységre es6 meg-
engedett terhelés 180 kp/cm2 lehet.

7. 4bra. MlGanyagbevonatok
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A csapagyak lehetnek radidlisak vagy axi-
alisak.

Az EM gépgyarté és gépjavitd ipara ilyen
vonatkozasbhan tébb éves tapasztalattal rendelke-
zik. Kedvez6ek voltak a tapasztalatok daruknal,
vakol6-, habarcskeverd gépeknél is, valamint MAV-
mozdonyoknal. Elettartamuk elérte, s6t megha-
ladta a szinesfém-csapagyak élettartamat.

Elektromos szigetel6ként: ilyen vonatkozas-
ijan néhany, motorral meghajtott gép aram-
védbinél, kéabeldobjainal alkalmaztuk eredménye-
sen, mivel az el6irt milszaki koévetelményeknek
teljesen megfelel.

Dekorativ és korroziogatldo bevonatok: Ez a
mulanyag bevonatok egyik legszélesebb alkalmazasi
terulete.

A poliamid jo szinezhet6 tulajdonsaga révén
kulénésen alkalmas dekorativ és korrézidgatlo
bevonat el6allitasara. Fedett és attetsz6 bevona-
tok el6éallithatok a szinskala barmelyik szinében.
A fedett bevonatokhoz rendszerint anyagaban
szinezett poliamidot alkalmazunk. Attetszé be-
vonatot natdr poliamiddal készitliink, s utdlag
szinezzilk. A fedett bevonatok is szinezhet6k
utélag.

Aluminium targyakon esztétikai szempontbdl
attetsz6 szinezett bevonatot célszerd késziteni.

Célszerlen alkalmazhatdk még kisméret(l épi-
letlakatos-ipari termékek, fémbél készult épulet-
tartozékok (vasalasok, cs6bilincsek, badogcsatorna-
vasak stb.) korrézié elleni, valamint dekorativ be-
vonatakeént.

Anyagismertetés

A poliamidok hére lagyulé mdanyagok, és
a mUanyagok koézul a legkopésallébbak.

Ez a tulajdonsadguk kedvezd mechanikai szi-
lardsaggal, szivossaggal és kis surlodasi egyutt-
hatdéval parosul, ami a gépiparban térténé felhasz-
nalas szempontjabol igen elényos.

A poliamidoknak tobbféle tipusa van, ame-
lyeknek kémiai dsszetétele hasonld, de nem azonos.

Tulajdonsagaik is ennek megfeleléen kilon-
béznek egymastél. Az iparban legelterjedtebben a
66-0s, 610-es, 6-0s, 1ll-es tipusokat alkalmazzak.
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Ezek kozdl szinterezésre, bevonatok el6-
allitaisara a poliamid 11, kereskedelmi néven
rilzdnok a legalkalmasabbak alacsony olvadés-
pontjuk (186°C) és minimalis (1%) vizfelvevd
képességuk végett.

A rilzdnok 0,05-tél, 0,08 mm szemcséjd por
alakban, kulénb6z8 szinben és szinezetlenul kertl-
nek forgalomba.

A szines rilzanok ara 158— Ft/kg, a szintelené
144 Ft/kg.

Felvonulasi épulet

A tervezOket az a cél vezette, hogy olyan fel-
vonulasi éplletet tervezzenek, mely eléregyarthato,
kdnnyen mozgathatd, tobbszor szét- és dsszeszerel-
het6, tartés és az igényekhez mérten kulonféle
méretben tipuselemekbdl 6sszerakhaté a szocialis
eléirasoknak megfelel6en.

Az alappanelek 120 X 200 cm méretd Hungaro-
cell-lemezek, fémkeretbe foglalt farostlemez bur-
kolattal. A falpaneleket ajt6- és ablak-elemek
egészitik Ki.

A paneleket felallitasnal U idomacélkeretbe
csUsztatjak, melyek az egész épulet vazat is al-
kotjak. A tetéelemek horganyzott lemezfedéssel
készulnek.

Az épulet haromféle méretben készul.

Kalkulacioja a kévetkezéképpen alakul:

24 m 2 alapteruletl éptlet ara 44 000 Ft. Na-
gyobb javitds nélkidl min. 10-szer felallithaté.
Hagyomanyos azonos alapterulet(i, félnyeregtetds
épulet koltsége 28 000 Ft. Ha figyelembe vesszik
az amortizacids, bontasi és szallitasi koltségeket,
a gazdasagossag a kovetkezéképpen alakul:

Panel épuletnél a raforditas ..........ccc..... 2 350,— Ft
Hagyomanyosnal a'kdltségek......ccccoouuennnen. 17 200,— Ft

Felallitdsonként megtakaritas 14 850,—Ft.

A panelépulet elemeinek szallitdsa, épitése és
bontasa rendkivil gyorsan lebonyolithat6, s egy-
szerl segéd-munkaerével megoldhatd. Lakatos-
ipari Vallalatunk 150 db-ot legyartott.

8. abra, Odsszerakhatd felvonulasi épulet



Az 1965.

évi Biztonsagtechnikai Konferencia

és annak eredmeényei

MESTER

Az ETE Technol6giai Szakosztalyaba tomoriilt,
biztonsagtechnikaval foglalkoz6 szakemberek az
Epitésugyi Minisztérium Munkavédelmi FGoszta-
lyaval, a FéVéarosi Tanaccsal és az Epitdk Szak-
szervezetével kdzosen 1965 végén dr. Rados Kornél-
nak, az ETF elndkének vezetésével konferencia ke-
retében foglalkoztak az épitéipar munkavédelmi
és balesetelharitasi kérdéseivel.

A konferenciat alapos el6készitd munka el6zte
meg. A targyaland6 témak, vitaindité el6adasok
anyagat ugy valogattak ossze, hogy a magyar
épitbipar e teriletérdl vilagos, attekinthet6 képet
nyerjenek a biztonsagtechnika irant érdekl6dék,
az allami és tarsadalmi szervek.

A konferencia céljat és metodikajat, amellyel
eleget kivant tenni a sokcélt igényeknek, leg-
tomorebben Simor Janos miniszterhelyettes fogal-
mazta meg megnyité beszédében: ,Meg kell alla-
pitanunk azokat az okokat — mondotta —, amik
miatt nem kedvez6bbek szamszer(ibaleseti adataink
abarati 4llamokénél, amikor abiztonsagi eléirasaink
jok, megfeleléek. A konferencianak foglalkozni kell
az Uzemi balesetek fogalmanak egységes meghata-
rozasaval. Egységes meérési rendszert kellene Kki-
dolgozni a barati allamok koézt, mert a munka biz-
tonsadganak kérdése mar tullépett egy-egy orszag
hatadran és a kulonféle értelmezések tébb zavart
okoztak ez ideig is. Elég e tekintetben utalni a
hazankban az utébbi években létesilt nagyobb
ipari létesitményekre (pl. Dunai Vasmd, Dunai
Cement- és Mészmil vagy a Tiszai Vegyim(vek),
melyek kivitelezése a szocialista orszagok hathatés
kézrem(ikddésével tértént, és ennek sordn szamos
munkavédelmi és biztonsagtechnikai probléma
merult fel.

A konferencia egyik feladatat képezze az is,
hogy a nalunk alkalmazott biztonsagtechnikai és
egészségvédelmi elbirdsokat, irdnytérveket hogyan
lehetne jobban 6sszehangolni.”

A konferencianak tovabbi f6 célja tapasztalat-
gy(jtés volt az Ovérendszabaly &atdolgozasahoz.
Ezt a munkat az EM Munkavédelmi Féosztalya
1966. évben kivanjaelvégeztetni. Az épitéipari mun-
kavédelmet szabalyoz6 Epitdipari Balesetelharito
és Egészségvédsd Ovorendszabalv ugyanis 1955-ben
készult. Az elmult 10 év alatt az épitési technold-
giak ugyszolvan gyokeresen megvaltoztak. A nagy-
méretl gépesités Uj igényekkel lépett fel, még a
hagyoméanyos épitési moédok munkavédelmi el6-
irdsaival szemben is. Az olyan épitési modoknal
pedig, amilyenek a blokkos, panelos, kdzépmagas
és magas hazak, valamint a tobbi vazas, szerelt
jellegl épitési rendszerl, a kulonleges munkavé-
delmi el6irasok dgyszdélvan teljesen hianvoznak az
1955-0s rendszabalybdl. Indokolt és logikus tehat
az EM Munkavédelmi Féosztalyanak az a torek-
vése, hogy nemcsak a hazai igényeket, hanem a kul-
foldon mar elért eredményeket is meg akarta is-
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merni e nagyszabasi munka el6tt, a konferencia
keretében.

A konferencia e célkitlizéseinek elérése érde-
kében a megvitatasra kerul6 anyagot az aldbbi
csoportokba osztva targyalta le:

I. Biztonsdgtechnikai el8irdsok hatasa a ter-
melésre.

I1. Biztonsagtechnikai el6irasok érvényesitése
a kiviteli tervek kidolgozasanal, biztonsagtechnikai
oktatas.

I11. Biztonsagtechnikai el6irdsok alkalmazéasa
a kivitelezés gyakorlataban.

A konferencia megnyitasa el6tt a kivitelez6
véllalatok koézrem(kddésével biztonsagtechnikai
kiallitast rendezett a konferencia vezetésége, me-
lyen béséges fénykép-, modell- és grafikonanyag
mutatta be a biztonsagtechnika koérében alkalma-
zott helyes és helytelen munkamoédszereket. A Ki-
allitast Reszegi Ferenc, az EFEDOSZ elndke nyi-
totta meg és 6 adta at az anyagot a konferencia
tagjainak. A kidllitas anyagat azota vandorki-
allitasként tobb helyen is bemutattak.

Az els§ témakor osszefogbéja Gaszner Jozsef
volt. Vitaindité el6adasanak els§ részében ismer-
tette a magyarorszagi munkavédelmi tevékeny-
ség irdanyitasanak rendszerét. Kiemelte a szakszer-
vezetek szerepét és annak fontossagat, méltatta
azt a munkat, amit az egész orszagot atfogé appa-
ratusukkal a balesetek elharitdsanak érdekében
kifejtenek.

A tovabbiakban meghatarozott esetek kap-
csan kimutatta, hogy az dvérendszabalyok és az
ehhez kapcsolddo biztonsagtechnikai iratok milyen
szerepet toltenek be a munka biztonsaganak el6-
segitése érdekében.

Nagyon tanulsagosak és elgondolkoztatok a
balesetek megoszlasat feltiinteté grafikonok. Ezek
tanulméanyozasa és a valaszkeresés a bel6luk Ki-
olvashato kérdésekre, képezte a konferencia egyik
témajat.

A Magyar Szabvanyok biztonsagtechnikai
kapcsolatat ismertette dr. Miklés Karoly el6adasa.
Gyakorlati példdkon mutatta be, hogy a szabva-
nyok miképpen valnak a biztonsigtechnikai el6-
irasok kiegészitéseképpen a munkavédelem egyik
fontos alapiratava.

lgen értékes az az dsszehasonlité elemzése,
melyben a kilféldi szabvanyok biztonsagtechnikai
vonatkozasaban parhuzamot von a hazai szabva-
nyokkal. Ismertetésének elgondolkoztaté az a
megallapitasa, hogy a biztonsagtechnikai kovetel-
mények betartasa a termelékenység novelését ered-
ményezi. A biztonsdgos munkafeltételek mellett
ugyanis a munkavégzés meggyorsulhat.

El6adasaban tobb javaslatot tesz a szabva-
nyokban a biztonsagtechnikai eléirasok szerepének
tovabbfejlesztésére.

Az els6 témakdr vitaindito eléadasainak anya-
gat tébb hozzaszdlas egészitette ki. igy Durkoé
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Miklo6s az Gjszerd épitési moédok biztonsagtechnikai
el6irasaval kapcsolatos kivansagokat ismertette.

Ing. Hubert Westerhausen (NDK Epitésiigyi
Minisztérium Munkavédelmi Osztaly fémérnoke)
el6addsdban alkalma nyilt a konferencidnak megis-
merni az NDK munkavédelmi rendszerét, a mun-
kavédelmi rendelkezések kodifikalasi maédjat, az
ovérendszabalvok rendszerét, hatékonysagat, a
balesetek mindsitési rendszerét, az elharitas maéd-
jat, az oktatdas anyagat, a bejelentési rendszert.
A pérhuzamok megvonasaval nyujtott értékes
tapasztalatok kiértékelését az érdekelt szakemberek
most végzik, hogy az 6vérendszabaly atdolgozasa-
ban mar hasznositani is tudjak.

Prof. 1. Zolotnyickij (Szovjetunid) a téméahoz
kapcsol6dé eléadasdban a SZU-beli épit6ipari mun-
kavédelemtudomanyos alapjait ismertette. A mun-
kavédelmi intézkedések ott kétféle alapelgondolasra
épulnek. Az egyik a biztonsagos mfszaki koral-
mények létesitése, azaz olyan biztonsagos munka-
feltételek kialakitasa, melyeknél nem térténhet
baleset vagy szerencsétlenség.

A maésik pedig a sériulések és munkabdl eredé
megbetegedések megelézésének kimunkalasa,amely
biztositja aszemélyes veszélytelenséget és a szakmai
higiéniat.

E két alapfeltétel kiértékelésének feldolgo-
zasat nagvnevil szovjet fiziologusok — pl. 1. M.
Szecsov, Eriszman professzor vagy jelenleg I. P.
Pavlov, tovabba Szemjonov akadémikus — végzik
a kilénbozé kutatdintézetekben, laboratériumok-
ban és egyetemi tanszékeken, ahol kialakitottdk a
munkavédelem tudoményos kutatasi és kisérleti
modszereit. Ehhez egyik alapként azokat az okokat
hatarozzak meg, melyek a sériléseket és megbete-
gedéseket kivaltjak. A meghatarozast a kutatasok
statisztikai és monografidi modszereivel végzik.
A statisztikai modszer a megtortént balesetek
okainak, koriulményeinek vizsgélatara vonatkozik,
mig a monografidi modszer nem a lezajlott, hanem
a potencidlisan meglevé balesetek elemzésének
céljara szolgal.

Nagyszabasu kutatasi kisérletek folynak ezen-
feltl az egyéb baleseti okok felderitésével és meg-
elézésével kapcsolatban, amilyenek pl. a leveg6
szennyezettsége, levegében levé gazok meghata-
rozasa, defektoszkopia (repedésvizsgalat).

A SZU baleseti statisztikajanak ismertetése
a sérulések okainak tukrében, ugyancsak értékes
parhuzam megvonasara adott alkalmat a kon-
ferencia hallgatéinak.

A masodik csoport el6adasainak témakorét,
mely a tervezés biztonsagtechnikai tennivaloit
fogta dssze és a balesetelharitasi oktatassal foglal-
kozott, Marjalalcy Sandor allitotta Ossze.

A vitaindit6 el6adasok az alabbi témakat tar-
gyaltadk: Kovéacs Andras az organizacios tervezés-
ben érvényesitendd biztonsagtechnikai iranyelve-
ket ismertette. Részletesen felsorolta azokat a fon-
tosabb biztonsagtechnikai intézkedéseket, ame-
lyeket az organizacio négyféle alapiratdban szere-
peltetni kell. Megvonta az organizacios tervezd és
a technolégus tervez6 milkodése kozti hatarvo-
nalat.
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A Kkivitelez6k szempontjait Ehn Jozsef kor-
vonalazta felsz6laldsaban, ismertetve a kivitelezés
tovabbi igényeit az organizaciés és a technolégiai
tervekkel szemben. Kilonosen szikséges a kdzép-
magas, valamint a magashézak biztonsagtechnikai
kovetelményeinek egyértelmd megallapitasa. Sir-
g6s a szerelt technoldgiaval készilé hazakban az
alsé szinteken valé munkavégzés feltételeinek ren-
dezése.

A tervezdk szerepét a Kkivitelezés soran a
biztonsagtechnikai kérdésekben akkor latja ered-
ményesnek, ha alapos biztonsagtechnikai ismere-
tekkel rendelkeznek, az &ltaluk készitett tervek
ezt megfeleléen tukrézik és ezzel hivjak fel a ki-
vitelezd figyelmét a jol elkészitett terv pontos be-
tartasaval elérhetd balesetelharitasi eredményekre.

Tatar Béla el6adasaban a technoldgiai terve-
zés ez ideig még nem rendezett kérdéseiben a ko-
vetend6 egységes gyakorlat megvaldsitasara tett
javaslatot. Kérulirta a technoldgiai tervek szamat,
fajtajat, tartalmat. Megfogalmazta a technolégus
tervezd munkakadrét, s a kidolgozand6 tervfajtakat
a gyakorlatban is tébb terven bemutatta.

Paszti Karoly a technolégiai tervezésre és a
technolégiai tervez6knek a tervezés munkaja-
ba valéd bekapcsolasa fontossagara hivta fel a
figyelmet hozzaszolasaban. A technoldgiai terve-
zés szerinte visszahat az egész épitmény terveire.
A csomopontok kialakitdsa, a szerelt épuletek
Osszeépitési modjanak megtervezése alapvet6 fon-
tossagu kérdés, amit megnyugtaté maddon csak a
technolégus tervezék kozremikodése old meg.
Azért tehat a most kovetett gyakorlaton siirgésen
valtoztatni kell, és atechnologus tervezéket a ter-
vezés munkdajdba a legszélesebb korben be kell
vonni.

Mester Istvdn a biztonsagtechnika egyik leg-
kényesebb és igen sok balesetet okoz6 tertletérdl,
az allvanyozasi, zsaluzasi és ducolasi munkak kere-
tén belll végzendd munka- és munkasvédelemrdl
beszélt. Ismertette a Tipustervez6 Intézet altal ki-
adott azon tervezési segédleteket, amik megkény-
nvitik a tervezék részére az allvanytervek készi-
tését. Javaslatot tett egyes épitményekhez szik-
séges modern, korszer( allvanyok tervezésére.

Mohéacsy Léaszl6 arra mutatott r4, hogy az
allvany- és zsalutervekkel szemben tamasztott
biztonsagtechnikai igények teljesitése tobbrétd
feladatot jelent. A megoldashoz el6szér a gazdasa-
gos kielégités mddjanak feltételeit kell megéllapi-
tani. Hangsulyozta, hogy sok a tennivalé az all-
vanyok tervezése, épitése soran a kisebb sértlések
megakadalyozasa érdekében, amit a szerszamok,
kisgépek helytelen hasznalata és a nem megfelel6
kapcsoléanyagok alkalmazasa okoz (16gé drotok,
kiall6 szegek stb.). Javaslatot tett egyes konnyd
allvanyfajtak és egyéb korszer( zsaluzati rendsze-
rek bevezetésére.

Féslis Janos egy nagy gyarkéménynek az at-
épitéshez altala tervezett kildnleges allvanyat is-
mertette. A nagyon nehéz kortilmények kozt Ki-
vitelezett allvany biztonsagtechnikai szempontbdl
valo kifogastalan megépitése a magyar allvany-
tervezés és épités egyik nagyon szép fejezete.



Ing. Gottfried Fohrner (Lipcse VEB Spezial-
bau) a csUszdzsaluzat tervezéséhez, kivitelezéséhez
szolgéltatott a gyakorlati életbdl vett példakat
és igen értékes tapasztalatokat. A csusz6zsaluzat,
ami nem hasonlithaté semmiféle egyéb allvanyhoz,
kilonleges Kivitelezési médot igénvel. Ezek kozott
tobb olyan, szamitassal ki nem mutathat6, kisebb-
nagyobb gyakorlati fogas szerepel, ami leginkébb
csak munka kozben sajatithatd el. A tapasztalatok
atadasaért igen nagyra értékeljuk Fohrner el6-
adasat. Erdekesek voltak azon munkaszakaszok
bé képanyaggal teljessé tett ismertetései, amelyek
a zsaluzat leszerelésével foglalkoztak.

Dr. Kiss Gyula az Ujszerl épitési (panelos,
vazas, szerelt jelleg(i) technoldgiak altal megkivant
biztonsagtechnikai igényeket ismertette.

El6adasat jol Kkiegészitette Juhasz Ferenc
hozzészo6lasa. Mind a ketten a pécsi panelos rend-
szer(i lakohizak épitésén szerzett tapasztalataik
ismertetésével szolgaltattak anyagot a készilg Uj
ovorendszabaly e fejezeteihez. Biradltak az eddig
alkalmazott technoldgiakat, és egyértelm( javas-
latokat tettek az altaluk észlelt hianyok Kiklszo-
bolésére.

Gilyén Jen6 a TTI Altal tervezett és mar Ki-
vitelezett nagypanelos épitési technoldgiak egyes
érdekesebb biztonsagtechnikai eseteit ismertette.
A szerelt épiletszintek alatti munkavégzés kér-
dését statikai szempontbdl targyalta. Ismertette
végzett szamitdsainak eredményét, amely értékes
alapot ad e téma rendezésére.

Kelen Tibor a 15—16 szintes magashazak
munka- és munkasvédelmével foglalkozott. E ha-
zak épitési modja elit az eddig ismert technolé-
giadktdl. Javaslataiban a megoldasok egyes fajtaira
is kitért.

Bernhardt Gyodrgy a biztonséagtechnikai okta-
tas kérdésével foglalkozott. Ismertette a baleset-
elharitassal kapcsolatos oktatas rendjét, annak
megszervezését, a biztonsagtechnikai jartasséagi
vizsgékat, az oktatas anyagat, eszkozeit. Ertékelte
az eddig megjelent biztonsagtechnikai kiadvanyo-
kat. Toébb javaslatot tett ezek szinvonalanak
emelésére.

Bai Janos a Févarosi Tanacs Epitési Igazga-
tésaga ala tartozé 12— 13 ezer dolgoz6 oktatasanak
kdzpontos megoldaséara tett javaslatot. Ismertette
az Uzemorvosi kezelés problémait, s az id6t rabld
decentralizaltsag helyett kézponti tGizemorvosi ren-
deld felallitasat javasolta.

Lendvay Janosné egy nagyobb tervezdintézet
biztonsagtechnikai problémairdl beszélt hozzaszé-
lasaban.

Prof. 1. Urbanszky (LNK) a lengyel épitSipar
oktatasi rendszerét ismertette. Az oktatas naluk
3 csoportban torténik. Az elsd csoportba tartozik
az épitéipari munkéasok oktatdsa, a masodikba a
brigad- és munkavezetéké, a harmadikba pedig a
mérndkok, technikusok oktatésa tartozik. Az okta-
tas anyagat az Epitésugyi Minisztérium allapitja
meg, a szakszervezet joévahagyasaval. Az els6 és
a masodik csoport oktatdsa orvosi vizsgalattal
van egybekotve. Az oktatasrdél, valamint az orvosi
vizsgalatrdl igazol6 irast adnak, ami nélkul senki
sem &llithaté munkaba.

Mint érdekességet emlitette meg azt, hogy az
altala vezetett tanszék a gépek altal okozott bal-
eseteket dolgozza fel a legnagyobb részletességgel.
A tobb mint tizezer feldolgozott esetb6l az alabbi ér-
dekes statisztikai adatokat kozolte: Naluk a balese-
tek 90%-ban a gépekkel kapcsolatosak. A gépek
azonban csak 4%-ban okolhatdk a balesetek el6idé-
zésével, 96%-banagépek kezeldi felelések. Ezért az
LNK-ban kulénésen nagy sulyt fektetnek arra,
hogy a dolgozok elsajatitsdk a gépek kezelését.
Az is érdekes mozzanat, hogy a balesetek lefolya-
sat végigkisérik minden vonatkozasban, és az Ggy
végsd lezarasaképpen megallapitjak, mennyibe ke-
rilt a baleset az allamnak. A kéltségek széles kor-
ben valé tudatositasa szerinte nagyon hatasos
propaganda a balesetek megel6zésére.

A 111. témakdr el6adasainak vezet6je Makra
Géza volt. A témakér a biztonsagtechnikai el6-
irasoknak a kivitelezés gyakorlataban val6 alkal-
mazasaval és az altala okozott hatasok mérlegelé-
sével foglalkozott.

Az els el6add, Zahar Andrés, eléadasdban a
Kivitelezé vallalatok biztonsagtechnikai rendeletéi-
nek végrehajtasi és ellen6rzési modjat ismertette.
Bemutatta az ellenérzés hierarchikus felépitését,
kulonos tekintettel a biztonsagtechnikai megbizott
ugykorére, a felel6sségrevonas modjara és kovet-
kezményeire.

Nagy figyelemmel kisérték el6adasanak azt
a részét, melyben a biztonsagtechnikai intézkedé-
sek hatékonysaganak gazdasagi kihatésait értékelte.

Hajés Gyodrgy hozzészélasdban a biztonsagos
kivitelezést nehezit§ probléméakra mutatott ra és
megszivlelendd javaslatokat tett azok lekizdésére.
Ezek koézul kiemelkedik pl. az épitéiparnak Ki-
fogastalan, korszer(i szerszamokkal vald ellatasa.

Szab6 Ivan az épitégépekkel kapcsolatos
biztonsagtechnikai intézkedésekkel foglalkozott.
Az épitiparnak az utdbbi években tértént nagy-
aranyl gépesitését ismertette. Statisztikai adatai
szerint 1959 és 1964 kozott a gépesitésben az alkal-
mazott gépek léeré6szama 176 000 LE -rél 410 000
LE-re nétt. A magyar biztonsagtechnika nagyiramu
fejlédésére vall az a statisztikai adat, mely szerint
a gépekkel kapcsolatos balesetek szama 1964-ben
az Osszes balesetnek csak 12%-a volt.

A balesetek szamanak csokkentését a gépek
vonalan nagymértékben elésegitené az, ha a ku-
16nb6z6 orszagokbol szarmazd gépek biztonsag-
technikai el6irdsait 6ssze lehetne hangolni egy-
massal és a hazai viszonyokkal; ennek megoldasara
konkrét javaslatot is tett.

Munkacsy Nandor arra mutatott ra, hogy a
gépesités 1955-ben megindult decentralizalasa igen
jo gondolat volt és a balesetek csokkenését is el6-
segitette. Helyeselte a gépcsoportokra vonatkozé
biztonsigtechnikai el8irdsok kiadasat, de java-
solta, hogy azok ne a gép feldli szemléletbdl indulja-
nak ki, hanem a munkahely technolégiajanak szem-
pontjait vegyék figyelembe.

Ilvankay Kalman a munkahelyek rendezett-
ségének fontossagat taglalta az anyagtarolas és
anyagmozgatds szempontjabol. Az anyagok taro-
lasat, széallitasat az organizacios tervben kell rog-
ziteni. Tobb megvalosult épitmény effajta terveit
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kritikai szemlélettel mutatta be és azokbdl nagyon
értékes tanulsagokat, altalanos érvényl kovetel-
ményeket allapitott meg az anyagmozgatas és
tarolas vonalan. Nagy érdeklédést valtott ki egyik
allami véllalat 1964. évi részletes baleseti statisz-
tikai adatainak ismertetése.

Kelsz Vince hozzaszélasaban azt bizonyitotta,
hogy a munkahely rendezettségének problémai a
munkaterilettél fuggéen mas-méas formaban je-
lentkeznek, emiatt egységes rendelkezések nem
alkalmazhatok (pl. emelet-réépités, foghij-beépités
vagy lakoételepi épulet, illetve épiletek Un. tarsa-
dalmi bontasa esetén); ezek a korilmények mind
mas és mas biztonsagtechnikai megpldasokat ki-
vannak.

Erdi Tamas e témahoz kapcsolédva a killén-
féle technolégiak kulénleges kivanalmait allitotta
hozzaszélasanak kézéppontjaba. Szerinte a techno-
légiaknak kell e munkaszakaszok biztonsagos vég-
zéséhez alapjaul szolgalniok. A szerelt épuletek pl.
egész mas igényekkel lépnek fel, mint a hagyo-
manyos technolégidkkal végzett épitési munkak.

Szlics Mikl6s, Berkes Lé&szl6 és Kohary Sz.
Néandor eléadasaikban a magasépitéssel kapcsola-
tos mélyépitési jellegli munkak kulénleges bizton-
sagtechnikai rendelkezéseit ismertették. Sorra vet-
ték az egyes munkékat, ramutatva a betartand6
kulénleges munkavédelmi feladatokra.

Kulonds figyelmet keltett Kohary Sz. Nandor
hozzaszo6lasa, amelyben arra hivja fel a figyelmet,
hogy a balesetek okai kozt a dolgozék lelki, maga-
tartasbeli adottsagaival is nagyon komolyan sza-
molni kell. A lélektani tényezéknek az egyensuly-

ban val6 tartdsat, — ami donté mértékben befo-
lyasolja a dolgozék figyelmét, képzeletét, &ssz-
pontosité képességét — a munkavédelem, a bal-

esetelhéritas egyik alapfeladatava kell tenniink.

Az ezzel valé foglalkozasnak a jév6ben mind
nagyobb teret kell adni. Az eddigi ilyeniranyd
Iépések — a munkatertlet megnyugtat6 szinezése,
hang- és fényhatasok koézémbositése — csak kez-
deti probalkozasoknak tekintendék.

Ing. Félix Wiehle (Epitésiigyi Min. NDK) az
NDK-ban a mélyépitési munkak biztonsagtechni-
kajanak felépitését és az egyes munkafajtadkkal
kapcsolatos tennivaldkat ismertette. Adatainak a
magyar viszonyokkal valé 6sszevetése igen tanul-
sagosnak bizonyult.

Danos Gyodrgy a munkahelyek rendezettségé-
nek szerepét a feldjitasi munkéakkal kapcsolatban
vizsgélta. RAmutatott az e munkak &ltal érintett
nagy teriletre. Az atalakitasi munkak soran kettds
feladatot kell a biztonsagtechnikanak kielégitenie.
Egyrészt védeni kell a munkahelyeken dolgozékat,
masrészt pedig a hazakban az atalakitasi munkak
alatt is bent tartdzkodd lakékat kell biztositani
az épités balesetei ellen. A téma komolysagat a
kdzelmult megtortént baleseti szamainak ismerte-
tésével huzta ala. Részletesen foglalkozott az or-
ganizacios és a technoldgiai tervezés soran megol-
dandé biztonsagtechnikai feladatokkal. Javasolta
e témanak az o6vorendszabalyban valé részletes
kidolgozéasat.

Ing. Heinz Zierholz (NDK) a mélyépitési
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munkakkal kapcsolatosan az NDK-ban alkalma-
zott kulonleges véd6intézkedésekre hivta fel a
hallgatésag figyelmét. Ismertette a foldmunkak,
alapozasok biztonsagtechnikdjat a csatornazasi
munkaknal és egyes mélyépitésben hasznéalatos
gépek munkavédelmi el6irasait, melyek kozul
nalunk tébb még nem ismeretes.

A konferencia dr. Rados Kornél zar6szavaival
ért véget. A zarszoban ismertette az elhangzott
hatarozati javaslatokat és oOsszefoglalta a kon-
ferencia eredményeit, kifejezve azt az 6hajt, amit
Prof. I. Zolotnicky (SzZU), Ing. Lutz Walz (NDK) és
Prof. 1. Urbanszky (LNK) is javasolt a konferencia
zaroulésén, hogy az eredmények lattan kivanatos
lenne hasonlé konferenciaknak bizonyos id6én beltl
atobbi barati allamokban valé megrendezése, mert
ez egvetemes emberi érdekeket szolgalna és nagy-
meértékben el6segitené a balesetelharitas, a munka-
védelem nagyszabasu munkéjat.

A konferencian elhangzott el6adasok és hozza-
szolasok anyagat az ETE elndksége két kotetben
az érdekl6ddk rendelkezésére bocsatotta.

E cikk a két kiadvany alapjan természetesen
csak az el6adasok témajanak rovid ismertetésére
szoritkozhatott. Ezzel azt a célt kivanta elérni,
hogy az épitéssel foglalkozdk részére rovid tajé-
koz4sul szolgélva bepillantast adjon a biztonsag-
technika, a munka- és munkavédelemnek az épitési
munka egész teruletét atfogé kulcshelyzetére. Mu-
tasson ra arra, hogy a biztonsagtechnikaval az
épités minden tertletén szamolni kell. Ezt koveteli
dolgozétarsainkkal szembeni azon kotelességiink
is, amiért 6k egyik alapvetd életsziikségletiink
kielégitésén dolgoznak.

Az el6adasokkal kapcsolatban az el6addk és a
hallgatésadg altal benydjtott javaslatok megvita-
tasa a Konferencia zaré Ulésének egyik fé pontja
volt. Az elfogadott javaslatok a Konferencia hozza-
szoOlasait tartalmaz6 kiadvanyban jelennek meg és
ily médon is eljutnak a végrehajtasban érdekelt
szervekhez. A javaslatok koézul illetékes szervek
mar ezideig is tébbet megvalésitottak, illetve meg-
valésitasuk folyamatban van. (Pl. magashazak,
vegyes felvondk, lakott teriletek stb. biztonsag-
technikai rendelkezései.)

Ezen talmen6en a konferencianak talan leg-
nagyobb eredménye az, hogy egyszerd(, attekinthetd
formdban mutatta be a résztvevék el6tt a biz-
tonsagtechnika, a munkéas- és munkavédelem bo-
nyolult szerkezetét, szervezetét és a szervezés mod-
jait. Helyes megvilagitasba kerilt és egészen mas ér-
telmet kapott tobb olyan eljaras, ami az 6sszefliggé-
sek ismerete nélkil sokak el6étt tulzottnak, vagy
bUrokratikusnak latszott. E nagy szervezés rész-
letes megismerése, mely a munkavédelmi kutato-
intézetek munkajaval, a rendeletek kodifikalasa-
val kezdddik, folytatodik az el8irdasok, rendsza-
balyok betartasat el6segit6 iratok, segédletek rend-
szerének megismerésével, befejez6dik a munka és
munkasvédelem tényleges végrehajtasaval, gya-
korlatba val6é atiultetésével, annak ellen6rzésével,
azzal a jolesd érzéssel tolt el mindannyiunkat, hogy
a dolgozok munkavédelme hazankban a munka
torvényének egyik igen gondosan felépitett alap-
pillére.



A zsaluvibralas

CSUTOR JANOS
Alpar-érmes

1. Bevezetés

A magas- és mélyépitési kivitelezési gyakor-
latban fordul el6, hogy a betontargy a készités
helyén marad, ott tolti be funkci¢jat valamilyen
matargy részeként vagy onalléan. Ha ez a beton-
targy olyan vékony, falszer(, hogy a kis vastagsagi
méreten tul a vasalads miatt sem témdorithet6 beton-
anyaga a zsaluzat kézott radvibratorral, a tomo-
ritéshez a klasszikus értelemben vett zsaluvibra-
lasravan szikség. A legegyszeribb esetet az jelenti,
amikor a betontargy sikokkal hatarolt hexaéder
lemez (két mérete joval nagyobb, mint a harma-
dik). Ekkor a legegyszer(ibb a zsaluzat is: szintén
lemezekbdl all. A zsalulemez legegyszer(ibb ger-
jesztése az, amikor a lemez kozepén egy zsalu-
vibrator van, amelynek tengelye mindig fligg6-
legesen all. Ellenkez8 esetben ugyanis a gerjesztd
centrifugalis er6nek fligg6leges komponense is ke-
letkezik, amely a zsalutabla rezgetése szempontja-
bél hatastalan.

A vibréator gerjesztette impulzusok el6szor rez-
gésbe hozzdk a zsalulemezt, majd ennek rezgései
szarmaznak at a zsalutérben levd betonkeverékre.
A szikséges gerjesztéerd ezért nemcsak a beton-
keverék tulajdonsagaitél, hanem attél is figg,
mennyire rugalmas, vagy rugalmatlan a zsalu-
tadbla. A zsalutabla anyaganak bels6é csillapito-
hatasa a tomoritésnek ennél a mddozatanal egy-
idejlileg jellemzi azt a tébbletenergiat is, amelyet
a témorités soran ki kell fejteni pl. ahhoz az eset-
hez viszonyitva, amit a betonnal kézvetlenal érint-
kez6 radvibrator Gzeme képvisel. Minél merevebb
a zsalulemez, anndal nagyobb energiara van szik-
ség ahhoz, hogy el6irt amplitadoéval rezegjen.

Ha ismerjuk a kisérletekkel kénnyen megalla-
pithaté és adott betonkeverékhez rendelhet§ Aan
[cm] szUikséges minimalis amplitadot, akkor ugyan-
csak adott Gb [kp] betonmennyiséghez a CO [kp]
gerjesztéerét egyszerien meg lehet hatarozni.
Zsalulemezeken azonban a betonban kialakulé
Aam amplitad6é és a CO gerjesztéerd koézé kozbe-
iktatddik a lemez rezgésterjedést-gatlo hatasa.
Ezért COmeghatarozasa soran Aomnek adott kor-
zeten belll lehetséges biztositasahoz egy aranyos
noével6tényezét is figyelembe kell venni.

A zsalutabla olyan geometriai méretd is lehet,
hogy egy vibratorral gerjeszteni lehetetlen. Ennek
nem az az oka, mintha a legnagyobb méret( zsalu-
tabla is ne lenne kdzepén koncentraltan gerjeszt-
het6, hanem mert egy vibrator nagyméret(i zsalu-
tablak esetében a szikséges gerjesztéerd szolgal-
tatasara elégtelen.

2. A sziikséges gerjesztéer6 meghatarozasa

Ha a zsaluvibralasnak a bevezet6ben leirt
madjat elmélettel kiséreljuk megkdzeliteni, akkor
ehhez a zsalulemez befogasi (vagy megtémasztéasi)
moaodjatdél fuggd (és a lemez lehajlasat a kdzépen
koncentraltan haté terhel6eré hatasara megado)

Osszefliggést kell keresnunk. A zsalulemez szigo-
rian véve két oldalan befogott lemez, méretei
miatt azonban megengedheté hibahataron belll
tekinthet6 két oldalan megtamasztott lemeznek.
Ebb6l az esetb6l kiindulva a kapott eredmények
alapjan kovetkeztethetiink arra, hogy miképpen
valtoznak a viszonyok, ha a lemezt tébb kon-
centralt er6 terheli.

A kiindulasul valasztott mechanikai esetet
Galerkin képlete kézeliti (Rugalmas vékony leme-
zek, Leningrad, 1933). Eszerint a két oldalan meg-
tamasztott lemez lehajldsa kdzépen a koncentrélt
erd hatéséara

t_  1,85-adz pr_n
f  Eh\a2+ b2 O
ahol/ [cm] a lemez lehajlasa kdzépen,

2a, 2b [cm] a lemez szélessége és hossza,

E [kpcm~2 a lemez anyaganak rugalmassagi

modulusa,

h [cm] a lemez vastagséga,

P [kp] a terhelGerd.

Ha a P terhel6erd jelét a gerjeszt6 centrifuga-
lis erd jelével, a behajlasét pedig az amplitadoééval
cseréljuk fel, akkor (1) a kovetkezd alakot veszi fel

1,85 -ad3
om~ Eh3a*+ b2)2

Kozbevetbleg meg kell jegyeznink, hogy (2)-bél
a lemez rugdallandoja a definicié alapjan

Coi [cm] (2)

c=4t!'L[cmkp-] (3)
~ 01

Ahhoz tehat, hogy a zsalulemez el6irt Aam mini-
malis amplitidoval rezegjen, a (2) dsszefliggésnek
kell fennallania (2)-bdl a lemez Ures rezgetéséhez
szlikséges gerjesztler6

Eh3a2+ b22

COEAE | gnagys [KPI ()

Hogy a zsalulemezzel kozvetlenul érintkezé
betonkeverék hatasara az Aam amplitad6 le ne
csokkenjen, kell, hogy a Gb betonsuly vele ugyan-
csak Aamamplitadéval egyttt rezegjen. Az egyitt-
rezgés csak bizonyithatéan elfogadhat6 kozelités,
mert a betonkeverék a valésagban sohasem a zsalu-
lemezzel egyUttrezgd merev test. Azt a torekveést
azonban, amely a betonkeverék tényleges mozga-
sat akarja matematikai formulaval minden koor-
dinatapontra érvényes hatallyal leirni, irrealisnak
kell mingsiteniink. Ezért a probléma megoldasara
elfogadhato kozelitést keresni, megengedett.

A @b betonsuly olyan gerjesztéséhez, amely
mellett Aam minimalisan szikséges amplitadéval

rezeg
/A *pj)co  rl 1 7\
Cap= oo o [kp] 5)
centrifugalis erd szikséges.
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Aadn [cm] az adott betonkeverék témoritésé-
hez szikséges minimélis amplitido,
&b [kp] a tomoritendd beton sulya,
g [cms~3 a gravitacios gyorsulas,
o [s~!] a gerjesztés szdgsebessége.

A zsalulemez és a betonsuly szinkron gerjesz-
téséhez tehat

b'o—~01 + 202 —
Eh3a2+ b2' = Gb
1,85 -a3%3 = COE [kp]

centrifugalis er6 sziikséges.

Amiatt, mert azf= A am behajlas csak a lemez
kézepén all fenn, a szélek felé pedig fokozatosan
nulldra csokken, kell Aomnek valamilyen tébb-
sz0rdsét szamitasba venniunk ahhoz, hogy — elv-
ben — Aama kielégit§ tomdoritéhatas biztositasa-
hoz ne csak egy pontban alljon fenn. Aomnek e
szlkséges novelését, a zsalulemez tényleges rezgés-
viszonyait és ezek geometriai kdzelitését az 1. 4bra
érzékelteti. A két abraoldal szemlélteti egyuttal a
V novel6tényezd szerepét is és mutatja, miként
terjed ki az Aam minimalis amplitddétartomany
V értékének novelésével. A y novel6tényez6
megvalasztasa utan tehat a gerjesztéshez sziiksé-
ges mértékado centrifugalis er6

Eh3a2+ b22 , Gb ;

185503 g . Kl @D
A y novel6tényez6 azért szerepel csak a lemez-
rezgést meghataroz6 tagban, mert ennek rezgéseit
hivatott az atlagosnak tekinthet6 értéken tartani
a lemez hossza mentén. Legyen

Eh3(a2-\-b2)2
Vz=V 185 ®
amit rezgésalak-tényez6nek nevezhetiink. Ezzel a
mértékadd centrifugalis er6

= Af (6)

Com= Aoraly

Com= Aom\rz+ ~ coj [kp] 9)

Arra a kérdésre, hogy adott Cam gerjesztéerdvel,
adott zsalulemezt jellemz§ rz-vel mennyi Go betont
lehet témériteni, a valaszt a kdvetkez§ dsszefliggés

T GfeHNR  ©

Ha ebben az 6sszefliggésben

Opm ’ (1'1)\

_d(]’n
akkor az adott Camgerjesztéer6vel a feladat nem
oldhaté meg és Cam ndvelésér6l kell gondoskodni.

Mivel Aamnagyon kis érték (nagyon kis lemez-

lehajlast jelent), Campedig viszonylag nagy, ezért
forditott iranyban haladva a szamitassal, megalla-
pithatjuk, hogy a kiszamitott Can alatt a lemez
mar irredlisan nagy mértékben hajlana le. Ez nem
azt mutatja, hogy szamitasaink helytelenek lenné-
nek, hanem csak arra fiyyelmeztet, hogy a targyalt
elvek alapjan szamitott zsalulemezeket ,lresen”
altalaban nem lehet Commel gerjeszteni, mert
torni fognak.
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1. dbra. A zsalulemez rezgése és a V novelS tényezd

2. 4bra. A zsaluvibréalads tGzemviszonyaihoz

3. A tomorodés és a dinamikai nyomas
zsaluvibralasnal

A zsaluvibréalds Gzemviszonyainak vizsgalatat
Can meghatarozasa utan a 2. dbra alapjan azzal
a feltétellel folytatjuk, hogy a tomoritést a kovet-
kez6képpen hajtjak végre:

a) A zsaluteret teljesen feltdltik laza betonnal.

b) A zsalutér feltdltése utan a betont utan-
toltés nélkul vibraljak végleges tomorséglivé.

A 2. abra alapjan a tomorodést az jellemazi,
hogy a Hi laza betonmagassag t* idé alatt H.
tomor betonmagassagga valtozott. Ez a térfogat-



valtozas csak munkavégzés aran keletkezhetett.
A rendszerben hat6 egyetlen aktiv er6 a Camger-
jeszt6er6, munkat csak ez végezhetett. E fizikai
ténynek er6sen ellentmondani latszik els§ kozeli-
tésben az, hogy az elemi

dL = Gom\o sin cot =cos cot «dE [cmkp] (12)

munka integralja egy teljes 'periédusra vonatkoztatva
zérus. Itt vO [cms-1] a gerjesztett lemezrezgések
sebességének maximalis értéke.

Mivel a zsaluvibrator a val6sagban mégis
végez munkat, amit a vibrator Uresjarati és tGzemi
aramfelvételének kilonbségeként egyszerlien Ki-
mutathatunk, ezért keresnink kell a (12) altal
képviselt latszolagos ellentmondas feloldasat. Ezt
megtalaljuk, ha a zsalulemez tényleges rezgésében
figyelembe vesszik a (12)-ben nem szerepld, de a
valésagban mindig fenndall6 fazisszoget. Targyalt
esetiinkben a zsalulemez gerjesztett rezgérendszer,
amely rezgéseit nem végzi azonos fazisban a ger-
jeszt6vibratorral. Ezt a 3. abra szemlélteti. Ha az
abrazolt zsalulemez-részlet azt a pillanatot rég-
ziti, amelyben a lemez éppen a legnagyobb ki-
lendulést jelentd Aam értékkel tért ki nyugalmi
kozéphelyzetébdl, akkor ebben a pillanatban a ger-
jesztd centrifugalis er iranyvonala mar nem mer6-
leges a zsalulemezre — amint ezt (12) hallgatoélago-
san feltételezi —, hanem ezzel amer6legessel eszéget
zar be. Az e sz0g a fazisszdg. Keletkezésének okait
a zsalulemez sajat ellenéllasainak (a csillapitasok-

3. abra. A fazisszog

nak) és a lemez mogott elhelyezked6 betonkeverék
ugyancsak csillapitd hatdsanak tudhatjuk be. A
fazisszoggel (12) az alabbi alakra modosul

dL = Com\osin. cot «os (cot— €) dE (13)

Ha az egy teljes periddusra (teljes rezgésre) vo-
natkoztatott gerjesztési munkat e felirasban ke-
resstk, akkor egyszer( trigonometriai atalakitasok
utan a kovetkez6 kifejezéshez jutunk:

1j —ComAomn cos

2N
- — ComVoJ COS ~cot—|e— ’\-j‘J (14)

E binom els6 tagja nem nulla, mig a masodik ismét
nulla. igy a gerjesztéer6 munkajat két részletre
osztottuk, amelyek kozil az egyik konkrét érték,
ezért tovabbi vizsgalatainkat erre korlatozzuk.

E kifejezésben csak akkor all fenn, hogy

QRS _t)=1'

n

ha

Azt latjuk tehat, hogy a gerjesztés munkavégzése
egyértelmien a fazisszog fliggvénye, aszerint, hogy

0<E£

Mivel ezt a fazisszoget a zsaluvibralasnal akar
mérni, akar szamitani nagyon komplikalt feladat
lenne, a munkavégzést egyenl6tlenség alakjaban
hatarozzuk meg. Ha a percenkénti rezgésszam
n [min-1] és t* [s]-ig tart a beton mérhetd térfogat-
valtozasanak lezajlasa, tovabba 1 [s] alatt n/60
periddus van, akkor a mérhet6 térfogatvaltozas
tartama alatt végzett munka maximuma, ha

cos(,_1)=1;

simax — COMAONN-~t* —ComA™m " t*

ComVot*

[cmkp].
Emiatt
0<L< P Enkpr. (15)

Az L munka két komponens &sszege. Az egyik
komponens a zsalulemez rezgetésére, a masik a
beton tomoritésére forditédik. A zsalutérben Kki-
alakul6 nyomasviszonyok csak a beton témoritésére
forditott munkatél figghetnek és figgetlennek
kell lenniok a zsalulemez rezgése altal felemésztett
munkatol. Vagyis

L_i] JL2_¢Vo** cavor

[cmkp] (16)

ahol COL a (4) alatti érték y val nbvelve, Cp
pedig az (5) alatt meghatarozott.

Ha az adott betonra egyértelmden jellemzd
tomorodeési tényezd, akkor a (16) alatti munkaveég-
zés masodik tagjat azonosnak tekinthetjik a

H=Ht(p — 1) [cm]
uton egy meghatarozott P [kp] eré atlagos statikus
munkaéjaval, vagyis
PHY{P -1) = —~ ~ [cmkp],
innen a munkat végzé erd

p= cavor*

illetve a dinamikai nyomas a 2. dbran feltlintetett
geometriai méretek mellett
P P= cava*

[kpem
F be 2bcHt(/3—I)

Mivel bcHt= F[cm3 a témor betontargy térfogata,
végil

O<Vd<w fp T ) [kPcm_2l- (17?)
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A teljes nyomés a zsalutérben a
Pe= Ps+Pd

Osszefliggésnek megfeleléen a (17) alatt szamitott
dinamikai nyomaskomponens és az egyszer(ien sza-
mithaté ps= yHt statikai nyomaskomponens ere-
déjeként foghato fel.

Mindkét komponenst biztonsagi tényezékkel
novelhetjik, s akkor a mértékad6 nyomas fogal-
mahoz jutnk:

Pm= 1,15ps+ |,3pd, (18)
hangsulyozva, hogy a pa nyomaskomponenst csak
also és fels6 hatar kozott értelmezetten tekinthet-
juk korrektnek.

4. A zsaluvibréalas hatéasfoka

Kozvetlenlul belathato, hogy a zsaluvibralas
mechanikai hatasfoka az

=-"100% (19)
Aom

viszonyszammal meghatarozott, mivel a munka-
végzés soran betaplalt és a hasznositott energia vi-
szonyat fejezi ki.

5. Szampélda
Legyen a zsalulemez két mérete
2a=2 <102 [cm] (a= 102,
26= 3<102 [cm] (6= 1,5 =102,
a betontargy vastagsaga
c= 1,5<10 [cm].

Ha atomoritend6 betont av/c= 0,4 vizcement-
tényez6 és a D = 25 mm maximalis adalékszemcse
jellemzi, akkor ehhez a betonhoz a

/5= 1,15
tomorodési tényezd rendelhetd. plmiatt
tfi=2a/l,15=1,74.102[cm3,
vagyis a betontargy térfogata
V= 3«102-1,74 «102-1,5 «10= 7,8 «105 [cm 3.

Ha a beton térfogatsulya az adott betonjel-
lemz6k mellett

y=2,3-10-3 [kpcm-3],
akkor a betontargy sulya

Ob= yF = 7,8 «105<2,3 =10 3= 1,8 <103 [kp].

A beton konzisztenciajanak fliggvényeként
legyen a mérhet§ térfogatvaltozas lezajldsahoz
sziikséges id6

t*= 45 [s]
és a sziukséges minimalis amplitidé
Aam= 2 <10~ 2 [cm].

Hasznaljunk a toméritéshez olyan zsaluvibra-
tort, amelynek percenkénti rezgésszama

n= 3<103 [min-1],
amibdl a gerjesztés szogsebessége
ai= 3,14 <102 [s-1].

Ha novel6tényez6ként ay = 6 értéket valaszt-
juk, akkor minden adat egyttt van ahhoz, hogy a
zsalulemez vastagsaganak valtozdsa szerint szik-
séges gerjesztber6ket kiszamithassuk. Vizsgaljunk
elészor fenydfabol készitett zsalutablat. Erre
E =1-105 kpcm-2. A kapott eredményeket az 1.
tablazat foglalja 6ssze. A 2. tablazat acéllemezre
kapott adatokat Osszegez, amelyekre nézve E =
= 2,1 =106 kpcm-2.

A beton rezegtetését célz6 er6komponens (14)
szerint

Cr2= ABFIFOR 105-2-10-2=3,7.10» [Kp],

minden lemezvastagsag és anyagmindség mellett
allando érték. Az 1. és 2. tablazat, valamint C ki-
szamitott értékének dsszevetése azt mutatja, hogy
avalasztott lemezek esetében C@*>CQL Ezért ugy
tekintjuk hogy Com=C@® Ez okbdl kifolyélag a
mechanikai hatasfok is nagyon kozel jar a 100 sza-
zalékhoz. Ezt azonban nem lehet altaldnosan érvé-
nyesnek tekinteni, mert a zsalutablak rugalmas-

Az Ures zsalulemez gerjesztéséhez szikséges COL gerjesztéerd fenydfa esetében

h cm 1 L2 1,4
h3 c¢m3 1 1,72 2,74
rz 9,9-10 1,7-102 2,71-102
Coi kp 1,98 3,40 5,43

4,06-102

Az Ures zsalulemez gerjesztéséhez szikséges COL gerjesztSerd acél esetében

h 1 1,1 1,2

h3 cm3 1 1,33 1,72

rz 2,08 <103  2,77-103  3,58-103
Col kp 4,16-10 5,54-10 7,17-10

030

4,56 =103

9,12-10

1. tablazat
1,8 2,0 2,2 2,4
571 8,00 1,06-10 1,48-10
5,66 =102 7,82-102 1,05 -103 1,472103
1,13-10 1,56-10 2,1-10 2,94-10
2. tablazat
1,4 15 16 1,7
2,74 3,36 4,10 4,91
5,70 m103 6,98 -103 8,52 «103 1,02 -104
1,14 <102 o 310 1,71-102 2,04 <102



sadga nagyon eltérd lehet, esetenként kell szamitas-
sal ellenérizni.
A dinamikai nyomaskomponens (17) alapjan:
3,68 «103+1,89 «10-4,5 «10 _ 210 [kpem 2
P p78e105e15-101 20 P '
megjegyezve, hogy arendszer mértékadod sebességét
a kdvetkez6 gondolatmenettel hataroztuk meg. Mi-
vel a ndvelétényezé esetiinkben v = 6 de ezt csak a
zsalulemezre vonatkozoéan vettik szamitasba, a be-
ton rezgését pedig csak V = 1értékkel szamitottuk,
ezért az atlagosnak tekinthet6

V0= 3AXi®= 3«2 «10-2 «3,14 «102=
= 1,89 <10 [cms-1]

sebesség a varhaté statisztikus atlag. A dinamikai
nyomaskomponens korrekten

Q<CPd<C2 =10 [kpcm 3,
ha

n
£=-2"
mint a rezgérendszerben lehetséges maximum. A
mértékadd nyomas tehat

pm= 1,15-2,3-10_3-1,74-102+1,3-2-10=
= 2,46 <10 [kpcm- 2.

Vegyunk témoritési feladatunkhoz Z15/25 ti-
pusu zsaluvibratort szamitasba. Ennek eredé cent-
rifugalis erdit a 3. tablazat tinteti fel.

3. téblazat
Z 15/25 tipusu zsaluTibrator gerjesztéerdi [kp]

Z15/25 1 2 3 4 5

o 1,5.103 1,75.103 2.103 !2,25.103 2,5.103

A harmadik tablazat alapjan lathat6, hogy
egyetlen zsaluvibratorral a feladatot nem lehet
megoldani. Ezért két darab vibratort kell a zsalu-
lemezre felszerelnink, az egyiket a harmadik, a
masikat az els6 allitasi fokozatra allitva. Mindkét
vibratort a lehet6ség szerint a zsalulemez kézepén
kell elhelyezni, hogy a feltételezett koncentralt er6-
hatds ne tolodjék el tulzottan a megoszld, vagy
tobb koncentralt er6 — mint terhelési méd — ira-
nyaba.

Meg kell még jegyezniink, hogy altalaban he-
lyes, ha a zsalulemezek merevitéseit inkabb csak a
lemez behorpadasanak meggatlasara alakitjuk ki,
de lehet6vé tessziik, hogy a lemez rezgései szabadon
kialakulhassanak.

6. Osszefoglalas

a) A zsalulemez vastagsaga és a zsaluzat me-
revsége a zsaluvibralast befolyasolja, ezért a tomo-

ritési feladat megoldasakor ezt a tényez6t minden
esetben szamitasba kell venniink.

b) Levezetett 0Osszefliggéseink alapjan egy-
szer(, két oldala mentén megtamasztott lemezt fel-
tételezve, meghatarozhatjuk a sziikséges zsaluvib-
ratorok ered6 gerjesztéerejét és darabszamat.

c) A gyakorlati esetekben a zsalutabla rend-
szerint nem egyszer( sima lemez, hanem merevi-
tett. Ekkor meg kell hatarozni a merevitett lemez
masodrend(d nyomatékat a hajlitas tengelyére. A
hajlitas tengelye a zsaluvibrator tengelyével par-
huzamos szimmetriatengely. A merevitett lemez
masodrend( nyomatékanak ismeretében olyan egy-
szer sima lemezt keresunk, amelynek masodrendd
nyomatéka azonos a merevitett lemez méasodrend
nyomatékéaval, ahonnan

3

ahol m[cm4] a merevitett zsalulemez masodrendd
nyomatéka,
hi, bi az idealis lemez méretei, amikor bi = b.

Az igy meghatarozott idealis lemezvastagsag
birtokaban levezetett képleteink barmely merevi-
tett zsalulemez esetére is alkalmazhatok, minden-
esetre csak addig, amig a zsalulemez a feltételezett
»rugalmas, vékony” lemez mechanikai feltételének
megfelelhet. Ha a zsalutédbla oly mértékben mere-
vitett, hogy a tdmoritérezgéseket nem a lemezrez-
gések, hanem alemez— mint egész— elmozdulasai
jelentik, akkor mas problémaval allunk szemben.

d) Ha a gerjesztéshez meghatarozott eredd
gerjesztberdt csak tobb zsaluvibrator szolgaltat-
hatja, akkor ezeket a lehet8ség szerint kozépre kon-
centraltan kell elhelyezni.

e) Tobb zsaluvibrator egyidejd felszerelése
ugyanarra a zsalulemezre Kivaltja az 6nszinkroni-
zalodas jelenségét és valamennyi vibrator gyakor-
latilag ugyanabban a fazisban mozog.

f) Levezetett 0&sszefliggéseink annal inkabb
adnak megbizhaté eredményeket, minél jobban ko-
zelit a lemezlehajlast megado (1) képlet, ami a min-
denkori megfogasi mod fiiggvényében természete-
sen mas is lehet, valamint minél pontosabban is-
mertek a y, t* és [3betonjellemzék. A betonjellemzé-
ket célszerli a konzisztencia, gyakorlatilag: a viz-
cementtényezd fuggvényeként meghatarozni. En-
nek ellenére a dinamikai nyomaskomponens csak
hatarok kozott értelmezve, és a nyomasviszonyok
nagysagrendje fel6l tajékoztaté értékként fog-
hato fel.

IRODALOM

Csutor Janos: Betonminésités prébakockakkal. Bp.,
Epitéanyag. 1966/7.
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A mdszaki sajto szerkesztfinek V. Nemzetkdzi Konferenciaja

A miszaki szerkeszt6k V. Nemzetkozi Kon-
ferencidjdn 18 orszdg mlszaki folydiratdnak
szerkesztdi és munkatarsai vettek részt. A kon-
ferenciat Brinnben a VIII. Briinni Nemzetkozi
Vaséar alkalmabol 1986. szeptember 8—10. ko-
z0tt bonyolitottak le.

A konferencia témaja: Informéciok forrasai,
tovabbitasa, befolyasa és kiértékelése a mdiszaki
szaksajtéban.

A konferencia résztvevli a féreferatum
meghallgatasa utdn harom szekciéban végezték
munkajukat.

A konferencia megéllapitotta, hogy a mos-
tani generéacio egy oriasi tudomanyos- és mu-
szaki forradalomnak a szemtanuja. Minden idék
tudésainak 80—90%-a ma él kozottink. A tudo-
many kezdete Ota produkalt felfedezések fele
esik az utolsé 15—25 esztendbre. Amit ma egy
otvenéves szakembernek tudnia kell, annak na-
gyobb részét tanulmanyanak befejezése utan fe-
dezték fel. A tudomanyok fellendllése kétszer
olyan gyorsan névekszik, mint a tuddsok szama.

A tudomanyos kutatasok eredményeinek
kozlésében és terjesztésében dolgozd munkatar-
sak szdma — az iparilag fejlett orszdgokban —
az iparban dolgozdk d&sszlétszamunak 20— 30
szazaléka.

A termelés korszerUsitésének az Uteme és a
tudomanyok, a mlszaki elérehaladds mindenek-
el6tt a szakemberek szamatdél, mindségétbl és
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képzettségétdl, valamint a mdszaki tajékozott-
sagtdl fugg.

Célszer(i, hogy a kutatasi és fejlesztési Ki-
adasok ne novekedjenek azaltal, hogy a felkuta-
tott, feltaldlt anyagokat, szerkezeteket sth. a
szilkséges informéacidk hidnya miatt ismételten
feltalaljak, vagy kutassak.

A tudoményos, mszaki informaciok helyes
kiértékelése és kozlése atlag 60%-os koltség-
megtakaritast eredményez. Az eredményeknek
az id6beni kozlése a kutatasi idét 2—3 évvel, a
kifejlédési id6t 3—4 évr6l 1—2 évre csok-
kentheti.

A tudoményrdl és technikarol sz6l6 idésza-
kos publikaciok szama napjainkban meghaladja
a 90 ezret. Ezekben a folydiratokban, illetve ki-
advanyokban évente tobb mint 3 millié cikk lat
napvilagot. Fentieken kiviul évente kb. kétszaz-
ezer szabadalmi leiras jelenik meg. Evente egy-
millional tobb kutatasi és miiszaki jelentést ad-
nak ki, és a mdszaki kényvek szdma meg-
haladja a 30 milliot. A fentiekbdl levonhato
pozitiv kdvetkeztetés: A tudomény, technika és
alkalmazasi tertletikdén észrevehetdé a rohamos
mennyiségi és minéségi névekedés. Azonban ne-
gativ konzekvencia is levonhat6: Az informaciok
e hatalmas tomegében sok a kevésbé értékes, mar
kézolt, vagy megismételt anyag is. Probléma a
nagy témegU tajékoztaté anyagok, cikkek feldol-
gozasa, a megdrzés és a raktarozas kérdése is.



Kutatasok alapjan megallapitottak, hogy ha
egy harminc nyelvet beszél§ szakember januar
elsején elkezdené a szakmajara vonatkoz6 mun-
kakat olvasni, heti negyven 6ran at és oranként
négy cikk ttemmel, akkor december 31-re az egy
év alatt megjelent dsszes publikaciénak csupan
V17 részét tudna elolvasni. Ez vonatkozik az
épitéiparra is.

A konferencia megtargyalta a racionalizal6
eszk6zok kutatdasanak, kifejlesztésének és el6al-
litdsdnak moédszereit. Megallapitotta, hogy jol
szervezett tudomanyos-mdszaki, gazdasagi in-
formécidés rendszer nélkidl nem létezhet eredmé-
nyes és ésszerl népgazdasagi fejlédés.

A konferencia részletesen megtargyalta a
mdszaki sajté funkcidjat, tartalmi és formai kér-
déseit. Vita folyt a szerkeszt6bizottsagok, a szer-
keszt6k és a kiadok feladatair6l, a folydiratok
kovetelményeirdl, a szerzékkel szemben ta-

masztott kovetelményekrél. Keresték azokat az
okokat, amelyek meghatarozzak a folyoiratok
példanyszaméat, milyen aranyban szolgaljanak
forrasként, vagy eszkdzként a kulonb6z6' tipusu
folydiratok az informéaciok és cikkek kiértéke-
lésénél.

Fentekben ismertettem a konferencia alap-
vetd gondolatait. A konferenc a alkalmat adott
a kulonbozd folydiratok szerkesztdinek szemé-
lyes érintkezésére, a gondolatok, vélemények és
tapasztalatok nyilt és gyumdlcsézd Kkiértéke-
lésére.

Elismerés illeti a konferencia rendez6inek
és a vasar sajtéosztalyanak gondos szervezémun-
kajat, azt a gazdag programot, amelynek kereté-
ben megismerhettik a csehszlovak ipar eredmé-
nyeit és a VIII. Brinni Nemzetkdzi Vasaron Ki-
allitott termékeket.

Rojkdé Ervin

Ente Autonomo per le
Fiere di Bologna

A SAIE egyike a legteljesebb olasz ki-
allitAsoknak, ahol a legkorszer(ibb olasz
épitéelemek és anyagok vannak kiallitva.
Tervek — el6regyartasi szisztémak —
zérak és tartozékok — szakirodalom —
épitési anyagok — technikai berendezé-
sek — burkoléanyagok és -gyartmanyok
— épitéipari gépek — épitbipari felsze-
relések — el6regyartott villak — konst-
rukciok és vazak

AZ IPAROSITOTT EPITKEZES 2. NEMZETKOZI SZALONJA

BOLOGNA (Olaszorszag) 8 — 16 oktdber 1966 az alland6é vasarterileten

Felvilagositasokkal szolgal: ENTE FIERA — via dél lavoro 67 —
BOLOGNA (Olaszorszag) Tel. 51 62 45
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Cellulézé- és papirkombinatok Bulgaridban

Bulgaridban a KGST keretében két celluldzé- és
papirkombinat épult az egyébként karbaveszd szalma-
anyag hasznositasa céljabél. Kricsimben a Szovjetunid,
Bukjovciban az XDK segitségével tortént az épitkezés,
bolgar tervez6k kozrem(ikoddésével. A bukjovci kom-
binat napi termelése 75 tonna cellulézé, illetve 90 tonna
papir. A papirgyartashoz a cellulézén kivil még sok,
nagytomegl nyersanyag szilkséges. Az lUzem technol6-
gidjat ugy oldottdak meg, hogy a tdmeges szallitasok
utvonala minél révidebb és egyszeribb legyen. A ter-
vezésnél és a Kkivitelezésnél komoly nehézségeket oko-
zott az eltér6 német és bolgar szabvanyok egyeztetése.

El6regyartott beton homlokzati elemek

A Ludvigsburg-i (XSZK) pedagoégiai féiskola épitke-
zéseinél el6regyartott beton homlokzati elemeket alkal-
maztak. Az el6regyartott elemek alkalmazéasanak alapja
az az elv volt. hogy azépuleteknél a ,,nevelés egységes-
ségét” egységes anyaggal torténé egységes homlokzati
kialakitassal demonstraljak, és ezt a homlokzati kiala-
kitast olcsé és gyors épitési modszerrel oldjak meg. Az
elemek hatésat, aranyait, szinezését, méreteit modell-
kisérletek segitségével allapitottak meg. El6szoér acél-
szerkezeti homlokzati elemeket akartak alkalmazni,
ezek azonban tulsdgosan koltségesek lettek volna. A
vasbeton elemeknél gondos tervezési részletmunkaval
biztositottdk az allékonysagot és szilardsagot, a hé- és
hangszigetelést, a napfény elleni védelmet, valamint
egyszer( gyartasi technolégia alkalmazasanak lehet6sé-
gét. Lényegében haromféle elemet terveztek: 1500 kg
sulyd egy szint magassagut, 4200 kg sulyd két szint
magassagut és 6000 kg' sulyd, harom szint magassagut.
Az elemek eléfeszitett KivitellGek, az el6feszitési er6
10 Mp. Az elemek hészigetel6 rétege Uveghab, a beton-
anyag B 300, a vasalds ,Baustahlgewebe” huzalhalé.
A hészigeteld réteg felragasztasa bitumenragasztéval
tortént. Az elemek lehorganyzasi rendszere olyan, hogy
elhelBezés utan helyesbitéseket lehessen végezni. Az acél
lehorganyz6 elemeket horganybevonattal védik korrézié
ellen. Az elemek betonkészitéséhez 330 kg PZ 275-6s
cementet hasznaltak, avizcementtényez6 0,48. Ahézagok
kitoltése Xeopren. Az atlagos gyartasi idé 1 nap, a hdGlési
id6 g6zdléssel két nap volt. Az elemek helyszini szere-
lése autdédaruval tortént, a szerelési munkak végrehaj-
tasa pontosan az el6re megtervezett Utemezés szerint
zajlott le. A tomor betonelemek kéltsége 151 DM/m2
az ablakos elemeké 279 DM/m2 volt.

(Bauwelt, Berlin, 1965/50. szadm 1433— 1446 old.)
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Az alapozéasok kialakitasa a talaj alacsony teherbirasa
miatt kilénleges megoldast kivant meg. Az tGizemi szem-
pontok miatt acélszerkezetet csak minimalis mértékben
alkalmaztak, a nagy vilagitéfelileteket el6regyartoit
betonelemekkel készitették. A tetbelemeket altalaban
el6re gyartottak, helyszinen betonozott elemekkel kom-
binadlva. A sokféle rendeltetés(i és méretli csévezeté-
ket betonoszlopokra helyezett eléregyartott és acél-
tartokra szerelték, egyes helyeken 20— 22 csévezeték
halad egyméas mellett. Az Gizem 1962 juniusa 6ta m(ko-
dik, az lUzemi technoldgia és az elrendezés j6l bevalt.
(Bauplanung-Bautechnik, Berlin, 1965/12. szam. 27—
30. old.)

A kombinat alaprajzi vazlata

1. Kéregtelenités. 2. Csiszolas. 3. El6készités. 4. Papirgép-csarnok. 5.
Kalandercsamok. 6. Vago- és csomagoldégépek. 7. Tarolas és expedici6.
8. Osztalyozbhelj-iség. 9. Szocidlis helyiségek. 10. Papirfeldolgozas. 11.
Turbinahdz. 12. Kazanhaz. 13. Elektromos szliré. 14. Fustcsatorna.
15. Kozbens6 épitmény. 16. Xapi mazutkészlet tarolé. 17. Kémény.
18. Kazanhaz. 19. Regeneral6é berendezés. 20. Elgézolégtets. 21.
Kausztifikalas. 22. Lugtartaly. 23. Raktar. 24. M(hely. 25. Szecskazé.
26. F6z6hely. 27. Lugtalanitas és osztalyozéas. 28. Fehérit6uzem. 29.
Cellulézraktar. 30. Viztelenitégép. 31. 6ntdde. 32. Vegyszerek raktara.



A Wates-eldgyartasi és épitési mdodszer

A londoni Wates cég el6re gyartott panelekbdl épit dssze lakoé-
épuleteket. A paneleket az épitési hely mellett telepitett ideigle-
nes elégyarté Gzemben készitik el. A rendszer akkor gazdasagos,
ha 250 lakéas épul magashazban vagy 300 lakas alacsonyabb épu-
letekben. Alkalmas 25 emeletes, s6t még magasabb lakéhazak Ki-
alakitaséara is. Az épulet melletti el6regyartasi sav mintegy 10 m
széles és részben ideiglenes tetdvel fedett; az ideiglenes tet6 acél-
vazra er(sitett falemez és acéllemez. A panelek zsaluzata acélbél
készul, az elemek érlelése gbézzel torténik. Egy gyartasi ciklus

24 6réig tart; apanelek minésége meg-
felel a telepitett Gizemekben készi-
tett panelek min6ségének. A panelek
sulya 3 és 4 tonna kozott van, ezért
szokasos teljesitményl toronydaruk-
kal mozgathatok, A fodémpanelek
17 cm, a szerkezeti falpanelek 18,2
cm, a valaszfalpanelek 7,2 cm vasta-
gok. A panelekben 31 cm-es betét-
racsot alkalmaznak. Az elemek hang-
szigetelése kifogastalan.

Az éplletek flitését gaz- vagy villa-
mos energiaval biztositjak. E mod-
szerrel épitett legnagyobb egység a
felthami lakotelep 438 lakéassal, két
12 emeletes és 23 haromemeletes épu-
lettel.

(The Architect and Building News.
London, 1965/51. szam. 1185— 1188.
old.)
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Uj egyetemi épitkezések

Vilagszerte nagyméret(i egyetemi épitkezé-
sek folynak, sok Uj egyetem épul, a meglevé
egyetemeket pedig bdévitik a megnodvekedett
szUkségleteknek megfeleléen. Az Gjabb egye-
temi konyvtarépitkezések kozul korszerli meg-
oldasaval kiemelkedik atokioi Gakushuin Egye -
tem konyvtarépilete (Kunzio Mayekawa ter-
ve). A négy egységre (el6csarnok, olvaséterem,
konyvraktar, tanulmanyi és irodahelyiségek)
tagolt épulet parkban, ©nalléan helyezkedik
el, de a tanszéki épulettel is kdzvetlen &ssze-
kottetése van. Kulsé megjelenésében is erétel-
jesen hangsulyozza a szerkezeti elemeket. A
kollégiumi épuletek kozott szerepel a Cambrid-
gei Egyetem egy, az Oxfordi Egyetem két
Uj kollégiuma, egy walesi kollégium, két ame-
rikai és egy német egyetem diakszall6ja és
végul egy német egyetem docens-lakéépilete.
A kollégiumok altalanos elrendezése (tobb ki-
sebb vagy egy nagyobb egységgel), alaprajzi
megoldasa és homlokzati kialakitdsa egyarant
igen valtozatos. Figyelemre mélté az a kérul-
mény, hogy f6leg az angol kollégiumi épuletek
alaprajzi kialakitasa igen er6sen tagolt, sok az
ives alaprajzu épilet is.

(Deutsche Bauzeitung, Stuttgart 1965/12. sz.
1008— 1038. old.)
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Lengyel kor-alaprajzu
magas lakohaz terve

Lengyelorszagban Czeslaw Konop-
ka épitész készitette el egy kor alap-
rajza magas lak6héaz tervét. Az épu-
let szerkezeti és alaprajzi megoldasat
részletes el6tanulméanyok és szerkeze-
ti szamitasok alapjan dolgozta Ki.
Adatai szerint az épitési méd a hagyo-
manyos épuletekhez viszonyitva je-
lentékeny koéltségmegtakaritast igér.
Az épulet 11 szintes, szintenként két
nappali szobas, négy halofulkés és
hat f6z6fulkés kétszobas lakassal. A
lépcsé a lakastraktusban van elhe-
lyezve, a kdzponti részbe csak a két
felvono kerult. Az épulet épitése
nagymértékben eléregyartott elemek
felhasznéalasaval torténne, az ossze-
épitési munkakat toronydaru felhasz-
nalasaval tervezik. Az épilet beton-
felhasznalasa 0,069 m3beépitett kdb-
méterenként, a becsult épitési kolt-
ség a berendezés és az épliletgépészeti
felszerelések mindségének megfele-
16en 1950— 2400 zloty négyzetméte-
renként.

(Architektdra. Vars6, 1965/11. szam.
468—470. old.)

A mai épitészet
az Egyesilt Allamokban

Az Egyesilt Allamokban a mai épi-
tészet helyzete lényegesen eltéré az
atlanti és a csendes 6ceani vidéke-
ken; F. L. Wright és E. Saarinen el-
vesztése fajdalmasan érezhetd. Mies
van dér Rohe és kovetdinek befo-
lydsa még ma is erds, egyes nagy iro-
dak (Skidmore, Owings és Merril)
azonban eltérve az addig kizarélago-
san alkalmazott Mies-i iranytél, Uj
irdnyok felé térekszenek. Az acélszer-
kezetek csokkentésével, a vasbeton
szerkezetek nagyobb aranyu felhasz-
nalasaval mar igen értékes Gj eredmé-
nyeket értek el. Emellett egy kissé
szaraz neoklasszikusiranyzatisjelent-
kezik, L. Kahn és P. Rudolph pedig
Ujszer( kisérletezéseik keretében mu-
tatnak fel értékes eredményeket. Az
1965-0s esztend§ altalanossagban épi-
tészeti megujulas perspektivajat mu-
tatja, kuléndésen érdekesek Chicago, a
préri nagyvarosanak 0j épuletei: az
uj kozigazgatasi kdézpont (M. Rohe,
CF Murphy,) a John Hamcock koz-
pont és az egyetem Uj épuletei
(S.0.M.), 0j lakoéépuletek (B. Gold-
berg) stb. New Yorkban a Lincoln
Center épuletei (E. Saarinen, W. K.
Harrison), Bostonban adminisztra-
ciés kdzpont, szinhaz (P. Rudolph) a
Yale egyetemen az 0j laborépilet
(D. Orr és Ph. Johnson), Washington-
ban irodaépiletek (Breuer) figyelem-
re méltdak; egészen Uj iranyzatot mu-
tat P. Rudolph lakéhaza. Los Ange-
lesben filmgyari épuletek (S.0.M.),
Boulderban kutatéintézetek  (N.
Bayer), Los Angelesben irodahéaz és
muzeum (W. Pereira) sth. épultek. A
lakdhazépités teriletén is lathat6 az
0j iranyzatok hatasa.

(L’architecture d’aujourd’hui. Pa-
rizs), 1965/122. szam. 1— 24. oldal)
Mangel Janos
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