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Az épitbipari vallalatok helyzete a gazdasagiranyitas
Uj rendszerében*

SIMOR JANOS
miniszterhelyettes

Ismeretes, hogy az MSZMP Kdézponti Bizott-
saga novemberben napirendre t(izte a reform el6-
készuletének megtargyalasat, és az arrél szél6 ha-
tarozatdban megallapitotta, hogy az 0j iranyitasi
és gazdalkodéasi rendszer el6készit§ intézkedései
megfelelnek azoknak az iranyelveknek, amelyeket
a Kozponti Bizottsag 1966. majusi ulése elfoga-
dott. Ennek kdvetkeztében a reform a népgazda-
sag valamennyi agazatdban — igy az épit6ipari
agazatban is — 1968. januar 1-én életbe lép.

Az Epitésuigyi és Varosfejlesztési Miniszté-
rium vezetdsége jelentds erb6feszitéseket tett annak
érdekében, hogy az épitdipar vezeté6 szakemberei
az iranyitasi rendszer valtozasanak lényegét és
Osszefliggését megismerhessék. Kulonb6z6 foru-
mokon és oktatasi formak keretében alkalmat te-
remtett arra, hogy a bevezetésre kertl§ gazdalko-
dési rendszer f6 vonasait az épitSipari kdzvélemény,
a véallalatok vezet6 dolgozoi, tarsadalmi funkcio-
nariusok és az épitéipari munkasok megértsek. Mar
a bevezetés el6készitésének idészakdban fokozott
felvilagosité munka folyt, és mar 1967.-ben megfe-
lel6 el6készuletek torténtek a zokkenémentes at-
térés megalapozéasa érdekében. Ezzel azt kivantuk
elérni, hogy az épit6ipar dolgozoi a reform célkitd-
zéseivel értsenek egyet, azt egyértelmiien tegyék
magukéva és megvalésitasaban aktivan vegyenek
részt.

Olyan helyzetet kivantunk teremteni, hogy a
legszélesebb tomegbazisra timaszkodva és az épité-
ipari dolgozok egyetértésével foghassunk hozza
1968. évi megndvekedett feladataink végrehajta-
sahoz.

Az U0j iranyitasi rendszerre val6 felkészitést
differencialt médon oldottuk meg.

Rendkivul pozitivan értékeljuk a miskolci ve-
zet6képzd iskolan részt vevl elvtarsak elmélyilt és

*Az ETE 1967. december 5—6.-i ankétjén elhang-
zott el6adas alapjan.

vitakész allasfoglalasait, ahol az Gjszerl ismeretek
elsajatitdsa mellett szdmos hasznosithat6 javasla-
tot tettek az épitbipar specifikus szabalyozérend-
szerének megformalasahoz. Ezeket az agazati ve-
zetésnek zémében sikerilt is érvényesiteni.

A vallalatok tobbsége dntevékenyen készitette
és késziti fel sajat apparatusat az Uj gazdasagi kor-
nyezet megismerésére. A minisztérium és a gazda-
sagi kutatéintézetek vezet6i pedig szamos el6adast
tartottak az irdnyitasi rendszer reformjarél. igy
pl. az épitbipari arreform témakorében, a jovedelem-
szabalyozas Uj rendszerérél, a vallalati bérpolitikat
szabalyozé eszkozokrdl stb.

A felvilagosité munkaban jelentés részt val-
lalt szakszervezetiink elnoksége is. A szakszerve-
zeti bizottsagok vezet6i, valamint vallalataink
munkalgyi apparatusanak kozvetlen iranyitdi
egylttesen készultek fel az Gj Munka Torvény-
konyv, a vallalati kollektiv szerzédés és a vallalati
demokracia tovabbfejlesztését célzo allami szaba-
lyozasok megismerésére.

Dr. Trautmann Rezs6 miniszter elvtars novem-
ber elején altalanos gazdaséagpolitikai tajékoztatot
tartott vallalataink gazdasagi és tarsadalmi vezet6i
részére. A tajékoztatot szakmai csoportokban szer-
vezett konzultaciok kovették, melyeken a minisz-
térium vezet6i kdzvetlen tapasztalatokat szerezhet-
tek a véllalatokat foglalkoztatd problémakrol. A
konzultacion felvetett kérdések meggy6ztek ben-
ninket arrdl, hogy vezet6ink széleskorld targyi
ismeretekkel rendelkeznek. Egyértelm( torekvésik
vallalataik gazdasagi poziciéjanak megerdsitése és
ugy tint, képesek rugalmasan alkalmazkodni a
valtozé korulményekhez és kévetelményekhez. Ez
tanubizonysdga annak, amit Kézponti Bizottséa-
gunk legutdbbi Glése joggal allapitott meg: ,Par-
tunk, népunk — hozzatehetjuk: az épit6 szakma
valamennyi dolgozéja is — a reform mellett all és
tamogatja annak megvalositasat.”

Az Uj gazdasagiranyitasi rendszerre valé at-
térésnek azonban mas feltételei is vannak, mint a
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kdézgondolkodéas atformalasa, a vallalatok rugalmas
alkalmazkodasa az Uj kévetelményekhez. A gazda-
sagiranyitasi rendszer reformjanak bevezetését és
hatasanak minél gyorsabb érvényesilését agaza-
tunk teljesitéképességének novekedésével, md-
szaki-gazdasagi hatékonysaganak emelésével kell
biztositani.

Az épitbipar gazdasagi-mdiszaki fejlédése

Az épitbipar gazdasagi és miszaki fejlédése
az utobbi években meggyorsult, ami egyértelm(ien
bizonyitja Partunk Koézponti Bizottsdganak az
épitbiparrél szdélo 1964. évi februari hatarozata
idéallésagat, tovabba azt is, hogy egy kiemelke-
dben fontos parthatarozat és ennek érvényesilését
biztositdé szamos kormanyhatarozat kovetkezetes
végrehajtasa alapvetd valtozasokat képes a terv-
gazdalkodas koridlményei kdzott eredményezni, és
sok éven at tapasztalt krénikus egyensulyi zava-
rok feloldasat teszi lehet6vé.

Az épitdipar a ll11. 6téves terv eddigi id6szaka-
ban az el6iranyzaton feltl szikségesnek tartott
tobbletteljesitményt elérte, s6t azt tulhaladva
csokkentette azt a feszliltséget, amely afizet6képes
kereslet és az épitbipari teljesitmények kozott fenn-
allott. A bérpohtikai intézkedések hatasaként vala-
melyest nétt az épitdipari munkasok létszama,
javult a munkafegyelem és a munkaidd kihaszna-
lasa, s ez az épitésiparositas terén elért kedvez6
eredményekkel egyiitt a termelékenység tervezett-
nél Iényegesen gyorsabb tUtem( ndvekedését ered-
ményezte.

Az épitbipar 1967. évi varhatd eredményei is
pozitivak. Termelése mintegy 10— 11%-kal ha-
ladja meg az el6z6 évit, és a tervezettnél is 6—7%-
kal lesz magasabb. A noévekv6 teljesitményben
egyarant jelentkeznek az épitipar munkaer6-
ellatasanak javitasa érdekében tett intézkedéseink
hatasa, a technikai alapok fejlesztése terén elért
kedvez6 jelenségek, a javulé munkaszervezés és az
elhatarozéas is, hogy alapot teremtsiink a teljesit-
mények, illetve a mf(iszaki-anyagi ellatads jobb
0sszehangolasahoz.

Varhatéan — az el6z6 évhez képest — a ter-
melékenység mintegy 9—10%-kai novekszik, és
igy a gyakorlat ismételten igazolta annak a gazda-
sagpolitikai koncepciénak a helyességét, mely sze-
rint a teljesitményndvekedés mintegy 80%-at a
termelékenység novekedésébdl kell fedezni, figye-
lemmel arra, hogy az épitéiparban a létszambdvi-
tésnek korlatozott lehetéségei vannak.

Az épitémunkésok és az épitdiparban dolgozé
m(iszaki és adminisztrativ alkalmazottak keresete
ez évben mintegy 5—6%-kal né. Az eszkdzok ha-
tékonyabb felhasznalasa, a munka szervezettségé-
nek javulasa és a megalapozottabb vezetés ered-
ményeként szamottevéen csokkent az el6z6 évhez
képest az dnkoltség is. Az allami épitdiparban ez
mintegy 2—2,5%-ot ér el. igy az épitdipar a ter-
vezettnél magasabb szinten jarul hozza az 6ssz-
tarsadalmi koltségek fedezéséhez, ugyanakkor je-
lentésen novekszik az év végi nyereségrészesedés
0sszege is.

A teljesit6képesség gyorsitem({ nodvekedése
mellett kedvez6en valtozott a termelés strukturaja.
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A kormany hatarozatanak megfelel6en a népgazda-
sag fejlédése szempontjabdl kilénoés fontossagu
termel6beruhazasokon az épitéipari vallalatok az
elmualt évhez képest mintegy 25%-kai ndvelték
teljesitménytiket. A miszakilag igényes, anépgazda-
s4gi tervben kiemelten kezelt épitési feladatok
Utemes megvaldsitasa, illetve e munkékon elért tal-
teljesités — a vezetés szinvonaldnak 4&ltalanos ja-
vulasaval parosulva — részben annak is kévetkez-
meénye, hogy az érintett vallalatok a felszamithato
felarakbol elkilonitett béralapokkal rendelkeztek.

Lerontja a javulé eredményt viszont az, hogy
ez a gyorsulé tUtem alig érintette az ez évben befe-
jezend6 beruh&azéasok korabbi atadasat, tovabba,
hogy a tébb mdszak, illetve a folyamatos munka-
rend feltételeit viszonylag sz(k koérben alkalmaz-
tak, ezért a felhasznalhatd béralapbdl miszakpot-
Iék cimén viszonylag kis dsszegeket vettek csak
igénybe. Ez arra utal, hogy a korszer(i termelés-
szervezésnek még jelentds tartalékai tarhatok fel.

Meggyorsult ez évben a lakasépités is. Az el6z6
évhez képest 11%-kal ndvekedett az eddig atadott
lakasok szama, ennek kovetkezményeként a la-
kasterv bizonyos tualteljesitésére szamithatunk.

Gazdaséagi és m(szaki fejlédésiinkben a cim-
zett tervutasitasok kotottségének feloldasa ked-
vez§ hatést valtott ki. Amiota a tervmutatok sza-
mat és egyéb — a vallalatok gazdalkodasat szlik
korlatok kozé szorito — el6irdsokat radikalisan
csokkentettuk, fejlédéstink Gteme gyorsult, az épi-
téipar mdszaki-gazdasagi hatékonysaga fokozé-
dott, és afizet6képes kereslethez val6 rugalmasabb
alkamazkodasa révén jobban megfelel a tervszerd-
ség kovetelményeinek, mint a merev tervutasita-
sokat alkalmazé iranyitasi rendszerben. Az a tu-
datos térekvésiink, hogy mar a megel6z6 években
is igyekeztink az 0j ir4nyitési rendszer bizonyos
elemeit kdvetkezetesen alkalmazni — tehat foko-
zatosan tért hdditottak iranyitasunkban az aru- és
pénzviszonyok —, egyértelm(en pozitivan értékel-
hetd tapasztalatokat eredményezett, és ez biztato
eljel a jové szamara is.

A Kkétségtelen pozitivumok mellett gazdalko-
dasunknak van néhany negativ jelensége is. Ez év
els6 10 hénapjaban az atadott épitmények a meg-
kezdetteknek (darabszam szerint) mintegy 84%-at
tették ki. A folyamatban levd, tehat Kivitelezés
alatt allo épitmények szama a mult évihez képest
mintegy 600-zal novekedett. Oktober végén az
allami épitéiparban 3 milliard Ft-tal tobb érték-
Osszegl épitmény allott kivitelezés alatt, mint az
eléz6 év hasonl6 id6szakdban, és ennek jelenlegi
nagysagrendje megkozeliti a 31 milliard Ft-ot. Ez
egyértelm(ien azt jelenti, hogy 1967. év folyaméan
nem javult a kivitelezés atlagos id6tartama, st
folytatodott az a dekoncentréacios folyamat, amely
— oOssztarsadalmi szempontbdl — a gazdalkodas
hatasfokat nagymértékben rontja. Erre a jelen-
ségre nyomatékosan fel kell hivni a figyelmet, mert
eddigi iranyitasi rendszerinkben az idétényezé-
nek, valamint a folyamatban levé épitési munka-
kon lekotott eszkdzoknek még nem volt olyan ha-
tasa, amely a vallalatok gazdalkodasanak eredmé-
nyességét, a realizalt nyereség mértékét és nagy-
sagrendjét alapvetéen befolydsolta volna. Ez a



helyzet az (] iranyitasi rendszerben gyokeresen
megvaltozik.

Az objektiv megitélés szempontjabdl azonban
figyelembe kell venni, hogy ebben az idészakban
az épitbipari vallalatok dontéseire tobb tényezé
hatott, és ezek egyes esetekben ellentmondéasban is
allhattak egymassal. Az egyik ilyen kévetelmény
a legfontosabb termel6beruhazasok Gtemének meg-
gyorsitasara iranyult, amelynek hatasaban a kon-
centraciés folyamatot kellett volna ndévelnie,
ugyanakkor ismeretes, hogy az elmult évek elég-
telen teljesitményei kdvetkezményeként nagy vo-
lumen( épitési igény maradt Kielégitetlen, a beru-
hazasi épitkezések tervelSiranyzata nem teljesult,
tehat ennek az elmaradasnak pdtlasarol ez évben
kellett gondoskodni.

1967. évben a beruhazok, kivitelez6k kozotti
kozvetlen kapcsolat Kiszélesitése érdekében csok-
kentettik a kozpontilag Kijeldlt épitési feladatok
mértékét, igy a vallalatok olyan szabad kapacitéas-
sal rendelkeztek, mely termelési programjukban
nem volt determinalt. Ezaltal a piaci kapcsolatok
az el6z6 id6szakhoz képest valamelyest béviltek.
Ez az irdnyitasi mddszer tulajdonképpen kisérlete
volt a jévében alkalmazandé, altalanosan érvénye-
sulé rendszernek, és igy megfigyelhetd volt az is,
hogyan reagédlnak — az adott lehetdségek korlatai
kozott — az épité vallalatok arra a nyomasra,
melyet az eddig kielégitetlen piaci kereslet okozott.

Az e téren szerzett tapasztalatok sem voltak
ez évben egyértelmien pozitivak. Ev kdzben olyan
helyzet allott el§, hogy az a nyomas, amely eddig
a minisztériumi iranyitd szervekre harult — hogy
megfeleld sorolédssal a kereslet és kinalat lehetséges
egyensulyat megteremtsék —, a decentralizalt (te-
hat féként vallalati és helyi) pénzforrasokbél meg-
valésitandd épitési igények tekintetében kozvetle-
nul a vallalatokat érintette. Ez év kdzepén olyan
informacidink voltak, hogy indokolatlanul nétt az
ilyen pénzforrasokbol vallalt szerzédési kotele-
zettség és — a megel6z6 évek hasonlé tapasztalatai
alapjan — fél6 volt, hogy ezek a vallalasok a nép-
gazdasagi tervben tételesen megjeldlt feladatok
terhére val6sulnak meg. Emiatt adminisztrativ in-
tézkedéseket is kellett tenniink. Részben ennek a
hatasnak tudhatjuk be, hogy a tervezett struktira-
véaltozas a tervnek megfeleléen mégis bekovetke-
zett, ugyanakkor le tudtuk mérni a vallalatok
~ellenalloképességét”, amivel a konkrét piaci im-
pulzusokra reagalnak. Ez a folyamat okszerden ve-
zethetett a munkafrontok kiszélesedéséhez.

Az ez évi tapasztalatok is egyértelm(en bizo-
nyitjak, hogy az (j iranyitasi rendszernek arra kell
0sztonodznie, hogy a szallitok — adott esetlinkben
az orszag épitdipari vallalatai — képesek legyenek
a megrendel6k igényeit kielégiteni, mas szoval a
kereslet és kinalat terén egyensulyi allapot kelet-
kezzék.

Annak a torekvésnek tehat, hogy az épitdipar
ennek ellatasara alkalmas legyen, 1967. évben az
épitSipar fejlédésének gyorsulé Utemével — bar
nem kielégitd mértékben és hatasfokkal — eleget
tudott tenni. Emiatt nem indokolatlan az az opti-
mizmusunk sem, mely szerint a megvaltoz6 ira-
nyitasi rendszerben — a szabalyozott piac keretei

k6zott — a konzisztensen egymasba fonddé és en-
nek folytan szerves egységet alkot6 szabalyozéesz-
kozok a teljesitmények még gyorsabb Gtem( no-
velésére fognak 6sztondzni, és ezzel fokozatosan
helyreallitjdk a kereslet és kinalat nélkulézhetet-
len egyensulyéat.

Ismeretes, hogy a Part — Gazdasagpolitikai
Bizottsaganak hatarozata nyoman — ez év elején
ismételt intézkedéseket tett az épitéipar kapacita-
sanak novelése érdekében, és célul tlizte ki az
épitbipari termelés struktlrajanak javitasat. Evé-
gett hatarozatokat hozott a kiemelt nagyberuha-
zasok munkaeréellatasi gondjainak megoldasara,
az épitdipari vallalatokat e beruhazasokon anyagi-
lag is érdekeltté tette a névekvd teljesitmény eléré-
sében, foként azért, hogy meggyorsuljon és Ute-
nessé valjék az ipari épitkezések megvaldsitasa.

Ebben az évben az épitbipar szamara az ot-
éves terv elbiranyzatan felll biztositottak a szik-
séges épitéanyagokat, novelték az épitégépek és
szallitoeszkdzok beszerzésének elbiranyzatat, és
terven felll tobb olyan (j beruhazas megkezdését
tették lehet6vé, amelyek alapvet6 fontossaguak az
épitéipar muszaki fejlédése és a korszerl anyag-
ellatas szempontjabol.

E célok kozott jelent6s helyet foglal el a ha-
gyomanyos épitéanyagok koézul a falazéanyag-
termelés gyorsitott GUtemd novelése és a téglagyar-
tas korszerdsitése, egy Uj nagy cement- és sikliveg-
gyar beruhazasanak 1968. évi megkezdése, a kor-
szer(i adalékanyagok (k& és osztalyozott kavics)
termelésének fokozésa stb.

Hozzéafogtunk a Dunai Cement és Mészm( ka-
pacitdsdnak mintegy 300 ezer tonnas bévitéséhez,
elkezd6dott a Kecskeméti Vasszerkezeti gyar re-
konstrukcidja, mely 27 ezer tonna korszerl laka-
tosipari és mas épuletszerkezettel noéveli az eddig
elégtelen kapacitast, és belépésével feloldja az e
termékekben jelentkezé kronikus hianyt.

A Szentendrei Betonarugyar rekonstrukcioja-
val hagyomanyos betontermékeink gyartastech-
Ota nélkilozott vasbeton nyomocsé ellatasi gond-
jainkat. A mar eddig tGzembe helyezett hazgyara-
kon kivul folyamatban van a Gy6ri és Miskolci
Hazgyarak épitése, 1968. évben hozzafogunk a
Debreceni H&zépit6 Kombinat épitéséhez. Mindez
azt bizonyitja, hogy a lakdhazépités korszer(si-
tését és a tomeges lakasépités bazisait az 1964.
évi parthatarozatban el6irtaknak megfelelé Gtem-
ben hozzuk létre, és ezzel alapvet§ valtozast
érink el az egyik legmunkaigényesebb termelési
folyamat magasan fejlett technikai szinvonalanak
megoldasaban.

A Kkorszer(i anyagbazis kiszélesitését eredmé-
nyezi a Fémmunkas aluminium szerkezetet gyarté
Uzemének megépitése, tovabba a vasbetonelem-
gyartasban végrehajtand6 Uzemi rekonstrukcidk
is. Ennek érdekében 1967. évben hozza fogtunk a
Budapesti és Zsolcai Epuletelemgyarak bévitéséhez
és technoldgiai rekonstrukciojahoz. Ezzel mintegy
85 ezer m3korszer( vasbetontermékkel és elégyar-
tott szerkezettel noveljuk azt a kapacitast, melynek
célja az elb6regyéartas fokozott térhoditasa, féként
az ipari épitkezések terén.
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E vazlatos felsorolasbol is kitlnik, hogy gaz-
dasagpolitikai célkit(izéseinknek megfeleléen a nép-
gazdasag hatalmas 6sszegeket fektet be az épité-
iparba, melynek eredményei a korszer(i technika
fejlesztése révén gazdasagi hatékonysagunk nove-
lését célozzak. Ezzel szemben a kormany elvarja
azt, hogy ezek a befektetések miel6bb megtéril-
jenek.

Az épitdipar 1968. évi feladatai

A gazdasigiranyitasi rendszerben végrehaj-
tasra keruld valtozasokkal ésszhangban a gazda-
sagi tervezésben is Uj modszereket kellett alkal-
mazni, a népgazdasagi tervben el8iranyzott cél-
kitlzéseket ugyanis a gazdasagi szabalyozéas rend-
szerére kellett alapoznunk, és azzal dssze kellett
hangolnunk.

Az épitbipar 1968. évi feladatai téomoéren az
aladbbiakban foglalhatdk ¢ssze:

— a belsé piaci egyensuly megteremtése ér-
dekében a gazdasagi fejlédés tovabbi gyorsitasa, a
kapacitastényez6k optimalis kihasznéldsa révén;

— a népgazdasagi tervben el6iranyzott terme-
lési szerkezet megvalésitasanak el6segitése, a
tervbe vett Uzembe helyezések biztositasa, illetve
elébbrehozasa révén;

— a gazdasagi szabalyozéeszkdzok hatésa-
ként rugalmasabb gazdalkodasra valé 6sztonzés,
tehat alkalmazkodas a fizet6képes kereslethez ak-
ként, hogy a teljesitmények bdvitése és hatasfoka-
nak javuladsa a lehetséges legnagyobb meértékben
mérsékelje a piaci feszlltségeket;

— a lakéasépitési lehetdségek bévitése;

— a fejlesztés terén a vallalatok sajat dontési
lehet6ségeinek fokozasa, melyek egyértelm(en az
épitésiparositds, a mudszaki fejlédés gyorsitasat
szolgéljak.

A Koézponti Bizottsag a fentiekbdl kiindulva
jelolte meg a jov6 évi terv alapvetd céljat. ,, Az
1968-as évben a legfontosabb gazdasagpolitikai
cél a tervezett gazdasagi fejlédés megvalésitasa és
ekdzben a gazdasag zavartalan atallitasa az 4j me-
chanizmus viszonyai kozé, tovabbéa a reform minél
teljesebb kord kibontakoztatasa, szem el6tt tartva
a gazdasagi fejlédés és az egyensuly koévetelmeé-
nyeit.”

Ismereteink szerint az épitévallalatok felké-
szlltek 1968. évi terveik kidolgozasara. Felmérték
folyamatban levé munkaik gyorsitott ttem({ meg-
valésitasdnak anyagi-mdszaki feltételeit, dsszeve-
tették ezt a fejlesztést is figyelembe vevd kapaci-
tas-lehetdségeikkel és informéciot szereztek a var-
haté Uj igényekre vonatkozoéan is.

A korméany november ho végén jovahagyta a
népgazdasag 1968. évi tervét, és sor kerult az al-
lami koltségvetés orszaggydlési vitajara is. Az ira-
nyitdsban bekdvetkezett valtozdsok kotelessé-
gunkké teszik, hogy a vallalatok atfogo és meg-
feleléen részletezett informéciot kapjanak a nép-
gazdasag egésze, ezen belul az épitbipari agazat
1968. évi tervcélkitlizéseir6l. Ezért valamennyi
vallalat rendelkezésére bocsatjuk a kormany e
targyu hatarozatait, az Orszagos Tervhivatal rész-
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letes tajékoztatojat az 1968. évi népgazdasagi
tervel@iranyzatokrol, valamint az épitSipari aga-
zat helyzetérdl és 1968. évi feladatairdl sz616 tajé-
koztatonkat.

Az épitbiparra harulé jové évi feladatok (el6-
irdnyzatok) lényegében a kovetkezdk.

Az 1967. évben folyamatban levé és igy a ko-
vetkezd évre atmend munkak jelentés volumene,
az Uj indulé beruhazéasok, valamint mas épitési
igények (lakossag, felajitas, fenntartas) a szocia-
lista épitSipar mintegy 7%-os fejl6dését teszi szik-
ségessé. Ennek folytan a termelési elGiranyzat
1968. évben mintegy 44,5 milliard Ft-ot tesz ki, ez
pedig 3 milliard Ft-tal haladja meg az ez évi var-
hato teljesitést. Az eliranyzat a beruhazasi épités
3—4%-0s novekedése mellett mintegy 10— 11%-0s
fenntartési és lakossagi épitésndvekedéssel szamol.

A folyamatban levd 82 egyedi nagyberuhazas
jove évi épitési feladata mintegy 5,5 milliard Ft,
ebb6l 14 beruhézds befejezését irdnyoztuk el§,
1968. évben 16 Uj induldé nagyberuhazéas kezdését
engedélyezi a kormany. Ennek épitési igénye mint-
egy 500 miihé Ft.
megkozeliti a 27 milliard Ft-ot. Ennek pénzugyi
fedezetét részben az allami koltségvetés, a vallala-
tok sajat pénzugyi forrésai, valamint a felveendd
bankhitelek biztositjak.

A népgazdasagi terv 61 400 lakas befejezését
irdnyozza el6. Az allami Kkivitelez6 véllalatoknak
ebbdl mintegy 24 ezer lakast kell atadniok, és fel
kell készilniik az 1969. évben — szamitasunk sze-
rint — mintegy 30 ezer lakas atadésara is. Ez a
kotelezettség a belépbé hazgyari kapacitasok szami-
kenése mellett szilkségessé teszi, hogy az atmend
lakasépités mennyiségi eldiranyzatat és sziikséges
készultségifok at megalapozottan megtervezzék.

Az elvégzett szamitasok szerint a termelékeny-
ségnek mintegy 4—5%-kai kell novekednie, ezért
bizonyos l1étszamnovekedést tételeziink fel. A mun-
kaerg-utanpotlas akadalyai 1966. évtél kezd6dben
fokozatosan csokkentek. A budapesti épitévalla-
latok Kkivételével a létszdmszikséglet &ltalaban
biztosithaté volt. Valtozatlanul problematikusnak
itéljuk a létszamellatottsagot Budapesten, Pest
megyében és egyes iparilag gyorsan fejl6dé me-
gyékben.

Az épitbipari agazat anyagellatdsa a tervsza-
mitasok szerint egészében megalapozott. Az anyag-
ellatas biztonsagat a belfoldi termelés mintegy 7—
7,5%-0s novelése, tovabba jelentés épitéanyag-
import biztositja. Ez egytttesen az ez évhez képest
orszagosan mintegy 11%-ot meghaladé épité-
anyag-ellatast eredményez. Az épitéanyag-iparban
kiemelked6 jelentéségli a betonelemgyartas mint-
egy 17%-os ndvekedése. Annak ellenére, hogy a
lakatosipar mintegy 15%-kai noveli termelését, az
e jellegli, valamint az acélszerkezet(i termékek
iranti igény tovabbi fokozédasa kiegyenlitett piaci
helyzetet 1968-ban sem fog eredményezni. Ha-
sonléan problematikusnak tlinik a betonacél-ella-
tas kiegyensulyozatlansaga. Ennek megoldasa a



kohaszat teljesit6képességének ndvekedésétdl, va-
lamint az importlehet6ségek bdvitésétél fugg.

Az épit6ipari &gazat beruhdzasaira 1,1 milli-
ard Ft-ot meghaladé o6sszeg all rendelkezésre,
melynek kozel fele kdltségvetési forrasokbdl bizto-
sitott, mintegy 300 milli6 Ft-ot a vallalatok fej-
lesztési alapjabdl kell fedezni, tovabba 330 millié
Ft-ot meghalad6 6sszeg all rendelkezésre bankhitel
formajaban. A hitel-igénybevétel modjat a kor-
many altal jovahagyott hitelpolitikai iranyelvek
tartalmazzak, és igy az épitéipar fejlesztésére szant
pénziugyi el6iranyzatok oOsszhangban allnak az
agazat miszaki fejlesztési célkitlizéseivel.

A vallalatok érdekeltségi alapjai alakulasanak
tervezése soran — dsszhangban a jovedelemszaba-
lyozasi rendszerrel — a vallalati nyereségtdémeg
6—800 miihd Ft-tal valé novelését feltételezzik.
Ez a koltségszinvonal mintegy 1%-0s csokkentését
igényli, amit minimalis kdvetelménynek tekin-
tink. Az el6iranyzott eredményndvekedés agazati
szinten a bazis-bérszinvonal 2%-0s ndvelésére és
mintegy 16 napi bérnek megfelel6 nyereségrésze-
sedés fizetésére nyujt lehet8séget, Gigyhogy az ered-
ményesen dolgoz6é vahalatoknal a kételez6 tarta-
lékolason tdl tovabbi részesedésre is lehet8ség
nyilik.

Az épitbipari vallalatokat a fent vazolt felada-
tok megvaldsitdsara a szabalyozé eszk6zok ossze-
hangolt rendszere 6sztdnzi, igy minden reményunk
megvan arra, hogy a feltételezett elSiranyzatok
a kovetkez6 évben tualteljesiilnek.

Az 1968. évi terv kidolgozasaban a szokasos-
nal jéval bonyolultabb feladat megoldasa elétt al-
lottunk, mint a megel6z8 években, mert kétiranyu
és egymasra visszahatd kovetelmény Osszhangjat
kellett megteremteniink. A népgazdasagi tervnek
az a kévetelménye, hogy biztositsa a népgazdasag
tervszer( és hatékony fejlesztését és a kozponti el-
hatarozasok érvényesilését. Emellett a tervnek
tartalmaznia kell a f6 célok mellett a megvaldsitas
eszkozeit és azok alkalmazasi maédjat is. Ezért az
Agazati tervnek is ki kell fejeznie a gazdaségi no-
vekedés haladé tendenciait, a fejlesztés céljait, a
fejl6dés Utemét, a f6 aranyokat és a fejlesztés alap-
veté tarsadalmi és miszaki-gazdasagi feladatait.

Ebbél kovetkezik, hogy a tervnek tartalmaz-
nia kell a célokkal ésszehangolt f6 szabalyoz6 esz-
kozoket, alkalmazasanak iranyelveit és f6 szam-
szerl meértékét, valamint a gazdasagi szabalyozéok
ebbdl levezetett dsszhangjat. Ezzel a terv kifejezi
a gazdasagpolitikanak az adott évre jellemz6 saja-
tossagait, tartalmazza az egyensulyi feltételeket és
kovetelményeket, és meghatarozza a kovetelmé-
nyek kielégitését biztositdé koordinalt intézkedése-
ket is. Az elmondottakbdl egyértelm(en levonhat6
az a kdvetkeztetés, hogy az 1968. évi népgazdasagi
tervnek nemcsak dnmagaval zartan kellett dssze-
hangoltnak lennie, hanem emellett &6ssze kellett
hangolni az Gj iranyitasi rendszer f6bb szabalyozéi-
val is. Ez teszi alkalmassa arra, hogy a szabalyozok
az 4gazati terv 4ltal megjeldlt f§ irdnyokba gyako-
roljanak érdemi hatéast, mert ezzel biztositott, hogy
a vallalati déntések egybeesnek az altalanos gazda-
sagpolitikai célkitlizésekkel, valamint az agazatra
jellemz8 specifikus iparpolitikai feladatokkal.

Az épitSipar 4gazati iranyitasa

Gazdasagiranyitasi rendszertink reformjanak
egyik jellemzé és Ujszerl vonésa az agazati iranyi-
tas megvaldsitasa. Az irdnyelvek szerint az agaza-
tot iranyitdé (azok felett feliigyeletet gyakorld) mi-
nisztériumok munkajat agy kell kialakitani, hogy
felelések legyenek agazatuk egészének gazdasag-
politikai iranyitasaért, az allami vallalatok, tanacsi
vallalatok, szévetkezetek és a magan-kisiparosok
megfelel6 mikddéséért. E hatarozat alapjan az
épitésiigyi agazat iranyitasaért felelds Epitésiigyi
és Varosfejlesztési Minisztérium a gazdasagpoliti-
kai dontések meghozatalakor, a népgazdasagi
fejlesztési tervek, a kozgazdasagi szabalyozd, 0sz-
tonzd rendszerek elékészitése soran — a népgazda-
sag érdekeivel 6sszhangban — érvényesiti az épit6-
ipari 4gazat sajatos szempontjait.

A minisztérium felelés a kormany gazdasag-
politikdjanak az épitésiigyi &gazat teriletén tor-
ténd érvényesitéséért és végrehajtasaért.

Az Agazatirdnyitési feladatok ellatdsanak
egyik legfontosabb eszkdze a tavlati és kozéptavu
agazatfejlesztési koncepcié kidolgozédsa, az aga-
zatba tartozé ipardgak 6sszehangolt kapacitasfej-
lesztése, a miiszaki fejlesztés irdnyanak és meérteé-
kének meghatarozasa. Az iranyitas szempontjabol
a kozéptavu tervnek van a legnagyobb jelentdsége.
Ennél hosszabb idére ugyanis a piac m(ikodési fel-
tételeit biztositd szabalyoz6 eszkdzok realisan csak
nagy hibahatarok kozott tervezhet6k meg.

Az agazati feladatok ellatasa az iranyitasi
rendszerben a korabbihoz képest alapjaiban meg-
valtozott szabalyozéasi eszkdzok kidolgozasat igé-
nyelte. A jovében a vallalatok jogi-formai dnallé-
sdga helyett tényleges gazdasagi Onallésagot és
egyenld versenyfeltételeket kell megteremteni, igy
els6sorban kézgazdasagi szabalyozé eszkdzokkel ér-
vényesithet6k az &agazat sajatos szempontjai. A
kozvetlen beavatkozas ugyanis sértené a vallalati
onallésagot, és igy nem egyeztethet6 6ssze a reform
alapelveivel. Az irdnyitasban ezért kozvetlen, ope-
rativ beavatkozasra csak a legsziikségesebb esetek-
ben kerilhet sor, amikor mas médon a népgazda-
sag érdekei nem jutnanak érvényre.

Az agazati gazdasagpolitika érvényesitése és
Osszehangoldsa a népgazdasag mas &gazataival
rendkivul felel6sségteljes feladat, sokiranyu ossze-
fuggés feltarasat és kidolgozasat igényli. A kdzép-
tavu agazatfejlesztési koncepcié kialakitasa soran
figyelemmel kell kisérni a népgazdasag fejleszté-
sével kapcsolatos épitési igények alakulasét, és azt
0ssze kell hangolni a fizet6képes kereslettel, vizs-
galni kell bels6 dsszetételét és terlleti elosztasat és
azok dsszhangjat a rendelkezésre &ll6 termeld-
erékkel.

Ki kell dolgozni az orszag épitéspolitikajat, az
épitéipar — mas iparagakkal 6sszehangolt — fej-
lesztését szolgaldé miszaki-gazdasagi koncepcidkat
és programokat, meg kell hatarozni a mdszaki fej-
lesztés célkitlizéseit, a kutatas iranyat, a fejlesztés
aranyait és Utemét és meg kell szervezni ennek vég-
rehajtdsat is. Ez tartalmaban az 4gazathoz tartoz6
szervezetek mf(iszaki fejlesztési tevékenységének
komplex 06sszehangolasat igényli. Az épitésigyi
agazati iranyitasnak e sokrét( és korantsem teljes-
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korlGen felsorolt feladatai megvaldsitasa soran az
az alapvetdé cél, hogy az agazathoz tartozé ipar-
agak a népgazdasagi tervvel désszhangban fejléd-
jenek, és megfeleljenek azoknak a kdvetelmények-
nek, amelyek a Part gazdasagpolitikajat hivatot-
tak valéra valtani. E feladatok megoldasa egyben
eléfeltétele a megnovekedett hataskérd vallalatok
hosszabb idére sz6l6, megalapozott gazdalkodasa-
nak is.

A vallalaton beluli iranyitas feladatai

Az épitSiparban a vallalat belsd iranyitasanak
f6 feladata az egyes épuletek és épitmények el6irt
mindségben, optimalis id6tartam alatt hataridére,
minimalis koltségraforditassal torténd megvalosi-
tasa. Ez biztositja ugyanis a vallalati gazdalkodas-
ban az optimalis gazdasagi hatékonysagot és anem-
zeti jovedelem termeléséhez val6 maximalis hozza-
jarulast. Ennek érvényesitése azt jelenti, hogy a
vallalat belsé iranyitdsanak biztositania kell a ka-
pacitastényez6k (munkaerd, termel6eszkézok) tel-
jes, egyenletes és folyamatos kihasznalasat. A val-
lalat szamara a determinalt dontések (1968. évben
a folyamatban levéd, az el6z§ évrél atmend épitke-
zések darabszama és késziltségi foka, valamint az
egyedileg kijeldlt szerzddéskotési kotelezettséggel
jaré feladatok), tovabba a megrendelékkel kotott
Uj épitési feladatokra vonatkoz6 szerzédések és
ebbdl foly6 kotelezettségek megfelel6 kiindulasi ala-
pokat és adatokat biztositanak.

A termelési tényez6k egyenletes és hatékony
kihasznalasa befolyast gyakorol a termelési prog-
ramra és annak vélasztékara, valamint technolé-
giajara. E két célkitlizés — a vallalati kapacitasok
elemzése utjan — alternativak kidolgozasat és
termelési programvariansok készitését igényli.
Az allandéan valtoz6 konkrét termelési feladatok
kozott folyamatosan vizsgalni kell a termelés reali-
zalasa soran elérhet§ optimumokat azzal a céllal,
hogy a vallalat a rendelkezésre all6 eszkdzokkel
— a tarsadalmi érdekek betartasaval — maxima-
lis eredményt érjen el.

Az (j iranyitasi rendszer sziikségessé teszi,
hogy a vallalatok 6nmaguk szamara tervet készitse-
nek, amely a vallalati munka helyes megszervezéseé-
nek és az elére programozott dontési rendszernek
az alapokmanya.

A vallalati tervezés célja az el6iranyzott ter-
melés megszervezése és a termelés feltételeinek
0sszehangolédsa a kapacitastényez6kkel, a termelés
technoldgidjanak korszerdsitése, mely 6sszhangban
all a vallalat miszaki fejlesztési célkitlzéseivel, a
véllalat anyagi érdekeltségének megfelel§ gazdasagi
dontések kivalasztasa, és ennek keretében a sza-
balyozé rendszerek hatasaként annak vizsgalata,
hogy milyen kérilmények kozott képes a vallalat
adott lehet6ségeihez mérten optimalis nagysagu
nyereségtomeget elérni. Célja tovabba az egyszeri
és bdvitett Ujratermeléshez szikséges pénzigyi
eszkézOk megszerzésérdl torténd gondoskodas, vé-
gul a céltudatos fejlesztési politika kialakitasa,
melynek hatasa a kovetkez6 tervperiédusban ér-
vényesul.

A vallalati terv teszi lehet6vé a termelés ész-
szer( programozasat, elésegiti az ésszerli munka-
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er6gazdalkodast, alapjat képezi a vallalatok ko-
z0tti kooperacionak, lehetéséget nyudjt a termel6-
berendezések optimélis kihasznaldsanak megszer-
vezésére, nélkulézhetetlen az anyaggazdalkodas
és ezzel 0sszefliggésben az anyagbeszerzés és kész-
letezés gazdasagilag optimalis megoldasahoz, végil
az egész vallalat tevékenysége gazdasagossaganak
noveléséhez.

A megalapozott terv arra 0szténdz, hogy a
vallalatok minél reédlisabb feladatot allitsanak
maguk elé, mert egy ilyen optimalizalt és a vallalat
szamara leghatékonyabb varians az egyedili biz-
tositék arra, hogy az a vallalaton bellli szervezd
feladatat betoltse.

A vallalati tervezés jellege azért is valtozik,
mert a gazdasagi optimum — leegyszer(sitve a
maximalis nyereségtdbblet — elérésére a vallala-
tok nem egy adott évre, hanem toébbéves id6szakra
érdekeltek. Ismeretes, hogy a jovedelemelvonas
rendszere az 1968—70. évekre érvényes, ezért egyet-
len vallalatnak sem érdeke egy adott gazdasagi év
maximalis nyereségének biztositdsa, ha annak a
kovetkez6 években negativ hatasa lenne.

Ez Osszefliggésben van az idétényez6 szerepé-
vel. Tehat az optimalis eredmény nem pillanatnyi,
hanem tartés kategoriava valik. Az id6tényez6 kilo-
nos fontossagu az épitéiparban, mert az épitéijDari
arak tartalmazzak a befejezetlen termelésben le-
kotott eszkozok jarulékat, tovabba a befejezetlen
termelést ugyancsak eszkozlekdtési jarulék terheli.
Ez a jarulék megegyezd az e célra rendelkezésre
bocséatott célhitelek kamatlabaval. Mindebbél ké-
vetkezik, hogy az épitési idétartamok csékkentése,
a befejezetlen épités allomanyanak lehetséges re-
dukcitja, a folyamatban levd épitkezések optima-
lis koncentréacidja olyan Uj hatékonysagi tényezd,
melynek legkedvezébb alakulasa rendkivil érzé-
kenyen érinti a realizalt nyereség tomegét. A finan-
szirozéasi rendszerben is kdvetkezetesen érvényesit-
juk a befejezett épitkezések elszamolasat. Mivel a
nyereség csak a befejezett épitkezéseken lesz reali-
zalhatd (ez jelenik meg a vallalat mérlegében),
teljesen egyértelm(ivé valik az a kovetkeztetés,
hogy a jov6ben a véallalatok sokkal nagyobb gond-
dal, korultekintéssel és megalapozottsaggal terve-
zik meg e tényez6k alakulasat és mindent elkovet-
nek, hogy e téren mozgosithatd tartalékaikat ko-
vetkezetesen feltarjak.

A vallalatok erre iranyulé tevékenysége 0ssz-
hangban van a népgazdasagnak azzal az érdeké-
vel, hogy meggyorsuljon a termel6beruhazasok
Uzembe helyezése. Az orszag szocialis és kultar-
politikajanak megvalésitasat célzé olyan jellegl
épitmények, mint a lakasok, iskolak, kérhazak
stb. atadasa a jelenlegihez képest ugyancsak jelen-
tésen megrovidilhet.

Figyelemmel arra, hogy a vallalatok a jové-
ben nem koézponti kijeldlések alapjan hatarozzak
meg termelési programjukat, fokozott jelentésége
lesz a rendszeres piackutatdsnak — az épitési ke-
reslet megismerésének —, hogy feltarjak a meg-
rendelék igényeit, és azt olyan mindségben és gazda-
sagosan kivitelezzék, hogy stabil megrendel6i kort
biztositsanak énmaguk szamara.



A fentiekbdl kovetkezik, hogy a vallalatok
tényleges helyzetik ismeretében, tébb éves ta-
pasztalatok és eredményeik elemzése alapjan a
népgazdasagi tervbdl és a piackutatas révén szer-
zett tapasztalataikb6l — tehat az eddiginél joval
b6évebb informéciés béazisra tédmaszkodva —
képesek olyan tervet dsszedllitani, amely alkalmas
a munka vallalaton beltli megszervezéséhez, a mu-
szaki és gazdasagi munka hatékonysaganak nove-
Iéséhez.

Az allami nagyberuhazsok Kkijelolése és az
ezzel dsszefligg6 szerz6déskotési kényszer nem te-
kinthetd a vallalat dontésébe torténd operativ
allami beavatkozasnak. A korméany a népgazdasagi
terv jovahagyéasa soran csak a népgazdasag struk-
turalis fejlédése szempontjabdl kiemelkedd fontos-
sagu beruhazasokat hagyja tételesen jova (jeldli
meg az Uzembe helyezés hataridejét és a varhato
kapacitas-belépéseket). Ebbe a szféraba tartoznak
a termeléberuhazasokon Kkivil az olyan jellegi
nagyberuhazasok is, amelyek tarsadalompolitikai
okok miatt a legfels6bb szintl elhatarozast igény-
lik, és az allam szocialis és kulturalis politikajanak
megvaldsitasat biztositjdk. Ennélfogva a korméany
ilyen elhatarozasai kotelez6vé valnak, és azt a be-
ruhazo, illetéleg kivitelez6 szervezetek végrehaj-
tani kotelesek. Mas agazatokban hasonlé el6irasok
érvényesilnek nemzetkozi kotelezettségeink telje-
sitésének biztonsaga és biztositasa érdekében. Az
ilyen jellegl elhatarozasok alapvetd fontossaguak,
igy nem képezhetik vallalatok kozotti vita vagy
megallapodas targyat, és nem utalhatok decentra-
lizalt dontési jogkérbe sem.

A gazdaséagiranyitasi rendszer reformja szik-
ségessé teszi a vallalatok bels6 szervezeti kapcso-
latainak olyan irdnyda tovébbfejlesztését, amely
0sszhangot biztosit a megndvekedett dontési ha-
taskorrel rendelkezd vallalati kézpont és a viszony-
lagos dnallésagu nagyobb szervezeti egységek, azaz
a gyarak és Uzemek (féépitésvezetéségek, épités-
vezetéségek, hazgyarak, segédiizemek) érdekelt-
sége kozott. Ez ugyanis feltétele az eredményes
vallalati gazdalkodasnak, megakadalyozza tovabba
a kozpont és az Uzemegységek kozotti esetleges el-
lenérdekeltség kialakulasat is.

A véllalaton bellli egységek hataskorének,
illet6leg onallésaganak feltlvizsgalata nem jelent-
het sziikségképpen vallalati atszervezést, hanem a
dontési hataskorok olyan Ujjarendezését célozza, amely
a gazdasagi mechanizmus pozitiv elemeinek vélla-
laton belili érvényesitését teszi lehetévé. Valtoz-
tatdsra tehat csak olyan korben van sziikség, ahol
ennek indokoltsaga bizonyithatéan felmerdil.

A reformra vonatkozé irdnyelvek szerint a
népgazdasag szervezetében a vallalat az az alap-
egység, amely jogokat szerezhet, kotelezettségeket
vallalhat, vagyonnal rendelkezik, tovabba az al-
lami koltségvetéssel kapcsolatban all, amelynél az
anyagi érdekeltség teljeskortien jelentkezik. Fele-
16s a tarsadalmi sziikségletek kielégitéséért, dolgo-
z6inak jovedelméért, fejlesztési dontéseiért. A val-
lalat viseli a dontés kdzvetlen kockazatat, és élvezi
kedvezd hatésat is.

A gazdalkodéassal kapcsolatos dontési jogok
decentraliziciéja azt célozza, hogy e téren a vélla-

latok ©nallésaga ndvekedjék, és a dontések ott
torténhessenek, ahol a tajékozottsdg, az intézke-
désekért érvényesithet felel6sség és az anyagi ér-
dekeltség egyuttesen, méghozza Kielégité mérték-
ben biztositott. Az 4j mechanizmusban e koévetel-
ményeknek a vallalat felel meg mint a gazdalkodas
és az anyagi érdekeltség érvényesitésének cent-
ruma. Ebb6l kovetkezik, hogy a vallalaton belili
gyaregysegek, illetve Uzemegységek nem kovetel-
hetik a maguk szamara a megnévekedett vallalati
hataskoér automatikus tovabbadésat, mert sziikség-
képpen nem rendelkeznek azokkal az ismeretekkel,
amelyek birtokaban a vallalati tevékenység egé-
szére vonatkoz6 kovetkezményeket — sajat dén-
tésik vonatkozasdban — &t tudnak tekinteni.
Nincs lehet6ség a vallalattdl elkilonult részleges
anyagi érdekeltség érvényesitésére sem, mert a
koltségvetéssel szembeni elszamolasért a vallalat
felel6s.

Mégis, az (] iranyitasi rendszer a kotelez6
tervmutatok lebontdsanak megszintetésével és a
részfeladatok kozponti meghatarozasanak felsza-
molasaval el6feltételeket biztosit ahhoz, hogy a
hataskoroket a vallalaton belul is a jelenleginél
célszer(ibben rendezzék. Ez azonban nem lehet 6n-
céla, hanem jellegét tekintve a vallalati termel6 és
gazdalkodéasi folyamatok szervezettségét és hateé-
konysaganak novelését kell szolgalnia.

A vallalatoknal sokféle m(szaki és gazdasagi
jellegl tevékenység bonyolédik. Ezek kézul a dén-
tési jogok azokban a kérdésekben, amelyek a val-
lalat egészére kihato jellegliek, nem ruhdzhatdk at
a termel6egységek vezetdire. Ezzel szemben egyes
tertleteken, els6sorban a termelés szervezése és
azzal Osszefiiggd részfolyamatok, illetéleg gazdal-
kodasi folyamatok vonatkozasaban — a vallalat
vezetdségének elhatarozasa alapjan — indokolt,
hogy az Uzemegységek dontési jogot, illetéleg ha-
taskort kapjanak.

Az orszagos épitbipari vallalatoknal — ame-
lyek z6mében egyedi nagylétesitményeket kivite-
leznek, illet6leg az egész orszagra kiterjedéen m-
kddnek, mint pl. a specializalt szakipari és szerel6-
ipari vallalatok — az Uzemegységek (f6épitésveze-
t6ségek, épitésvezetdségek, segédiizemek) vezetdi
indokoltan szélesebbkor(i hataskérrel kell hogy
rendelkezzenek, mint pl. a févaros tertletén ma-
kodé lakas- és kozépuletépitd vallalatok, illetve
tulnyomoérészt egy megye tertletén dolgozé alta-
lanos jellegl épitévallalatok tzemegységeinek ve-
zetbi. Az el6bbiek vonatkozasaban a f6épitésveze-
t6ségek hataskorét nemcsak a munkahelyi terme-
lésprogramozéds és szervezés iranyaban, hanem
bizonyos munkaltatoi feladatkérok ellatasa, a val-
lalkozési tevékenységben valé részvétel, kilsé
termelési kapcsolatok biztositasa (alvallalkozok,
szallitok) és operativ Ugyintézése, s6t helyi er6-
forrasbdl nyerhet6 anyagok beszerzése, illetéleg
szUk korben részleges munkavallalas tekintetében
is indokolt lehet béviteni. A févarosban centrali-
zaltan, tehat a kdzponttal azonos foldrajzi tertle-
ten mikddd Gzemegységek, a horizontalis tagolasu
épitésvezet6ségek és a vertikalis részlegek belsd
egyuttmiikddése avallalat egészének tevékenységét
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befolyasolja, ez pedig ésszpontositottabb iranyitast
igényel.

Ujszer( probléméakat vet fel a hazépité kom-
binatok és hazgyarak részleges onallésdganak Kki-
alakitasa. Ugy tlinik, hogy a mar makéds, illetdleg
szervezendd ilyen Uzemegységeknek Kiterjedtebb
hataskért lehet és indokolt biztositani, mint a ha-
gyomanyos jellegl termel6egységeknek.

Az Uzemegységek dontési joganak, illetéleg
hataskdérének névelése azonban nem érinti a val-
lalat felel6sségét azok miikodéséért, illetéleg a val-
lalati tevékenység egészéért. A hataskér decentra-
lizalasa tehat nem lehet indoka és magyaréazéja az
altalanos vallalati kotelezettségek elmulaszta-
sanak.

E problémakdér megoldasanak elsegitésére az
Epitésiigyi és Varosfejlesztési Minisztérium a ko-
zeljév6ben iranyelveket ad ki, amelyek az orszagos
épitévallalatokra, a terileti vallalatokra, tovabba
az épitéanyag-ipari vallalatokra vonatkozo ilyen
irAnyd ajanlasokat tartalmazzak.

Vallalatok kozotti kapcsolat

A vallalatok gazdasagi tevékenysége s ennek
soran egymassal létesitett kapcsolataik meghatéa-
rozott keretek koézdtt bonyolédnak le. Ezek a ke-
retek a gazdasag jogi szabalyai.

A jogi szabalyozasban a tervlebontasos rend-
szer megsz(inése alapvetd valtozast idézett el§, ez
pedig a szerz6dések tervhez kotottségének meg-
szlintetése, az altalanos szerz6déskotési kotelezett-
ség felvaltasa a — szabalyozott — szerz6déskotési
szabadsaggal. Az egymassal gazdasagi kapcsolatba
1ép6 vallalatok kézti viszonyt nem tervutasitasok,
hanem érdekeik gazdasagi mérlegelése és ezen ala-
pulé déntéseik alakitjak. Az allam tulajdonosi jo-
gainal fogva csak kivételesen szdl bele a felek meg-
allapodasaba.

A beruhazasok megvalésitasa tovabbra is a
szerz6dési rendszer keretében, a polgari jog szféra-
jaban torténik. A beruhazdsok lebonyolitasanak
jogi formai lényeges atalakulason mennek at. A
dontési jogkoréknek megfeleléen valnak szabadda
a vallalatok szerzédéses kapcsolatai is. A vallalati
beruhazasok megvalésitasanak elvallalasa kizaré-
lag a felek megallapodasatol figg.

A beruhéazok, atervezék, épitéipari kivitelezék
és technolégiai szerel8-, tovabba gépgyarté valla-
latok és ezek alvallalkozéi egyméashoz valé viszo-
nyadt — a kormany koézelmultban kiadott rende-
leté szerint — egységes szerzédéstipus, a vallalko-
zasi szerz6dés rendezi. Ez a szerz8déstipus a beru-
hazasi rendszert6l fuggetlen, szervesen illeszkedik
a Polgari Térvénykdnyv rendszerébe.

A tervezésre, épitésre és technolégiai szerelésre
kotott vallalkozasi szerz&dés részletes szabalyainak
megéllapitasa a kozeljov6ben kiadasra kerild
alapfeltételek (altalanos szerzdédési feltételek) for-
majaban torténik. A szerz8d6 felek Uj kapcsolata
azonban az altalanos rendelkezésekbdl is vilagosan
kirajzolédik. Ezek legjellemz6bb vonasa az, hogy
megsz(inik az allamigazgatasi szerveknek a szer-
z8déses kapcsolatokba valé beavatkozasa. igy pl.
jogszabalyok nem irjak el6 kotelez6en a generdl-
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elv alkalmazéasat. Kivételt csupan ageneral-tervezé
kijeldlése jelent az egyedi nagyberuhazasok koré-
ben. A general-vallalkozas tehat a jovében tal-
nyomorészt a beruhazok és Kivitelez6k gazdasagi
megfontolasan alapszik. Az altervezékkel és az al-
vallalkozékkal is altaldban megallapodas alapjan
létesitheték szerz6déses kapcsolatok. Ennek kere-
tében Gjbol szerepet kap a felhivasos (versenytar-
gyalasos) rendszer, ennek fontossagat a beruhazasi
kormanyrendelet féként a tervez6i megbizasnal
hangsulyozza.

Kulonos jelent6ségl a felek egyuttmikodési
kotelezettsége. Ennek minél teljesebb kibontakoz-
tatasa érdekében a vallalkozasi szerz6désrél sz6lo
kormanyrendelet tobboldalu egytuttmikodési szer-
z6dés megkotését teszi lehetévé, melynek miszaki-
organizacios alapjava a mind jobban elterjedd szer-
vezési dokumentaci6 (haloterv) valik.

A megrendelének — meghatarozott keretek
kozott — a vallalkozéval szemben utasitasi joga
van. Ez egyben nagyobb felelGsséget is jelent, mert
koteles allast foglalni — sajat maga vagy a terve-
z6je atjdn — a teljesités soran felmertlt mdszaki
és méas kérdésekben. Ez tette lehetévé, hogy az
eddig allamigazgatasi szervek el6tt lefolytatott
,muszaki” vitdk megszlinjenek. A feleknek altala-
ban minden véleményeltérést egymas kozott kell
rendeznitik, vagy alavetniitk magukat a déntébi-
zottsag, illetbleg valasztott birésdg dontésének.
Csak szerz6déskotési kotelezettség be nem tar-
tasa esetében lesz helye a szerz6dési és egyéb vita
dontbbizottsagi eldontésének, ideértve a hatar-
idé vitakat is.

A vallalkozasi szerz6dés 0 szabalyait a szank-
ciorendszer hatékonyabba tétele jellemzi. A kot-
bér mértéke kezdetben a jelenleginek mintegy fele
lesz, az azonban a késedelem névekedésével emel-
kedik.

A termékforgalom (j szabalyai is kétiranviak.
Egyrészt az allamigazgatasi, masrészt a polgari
jog keretébe tartoznak. Az el6bbiek kozul ki kell
emelni a termékgazdalkodasrol sz6l6 korméanyren-
deletet, amely a termékeknek csak szlik korét
vonta &allami gazdalkodés, illetve kontingentalas
korébe. A termékek tulnyomo része Un. szabad
termék, amelynek értékesitése, illetéleg megszer-
zése a felek megéllapodasa alapjan torténik.

A termékek &altaldban a szallitasi szerz6dések
keretében jutnak el a gyarté mitél a felhasznaloig.
A termékgazdalkodéas 0j szabalyainak megfeleléen
megszlint a régi mechanizmusra jellemz6 szerzé-
déskotési kényszer, tovabba a szerz6dési tipus-
kényszer is, amely azt jelenti, hogy a vallalatok
nem kizarélag szallitasi szerzddés alapjan kotelesek
a termékeket beszerezni, hanem ha ez az adott eset-
ben célszerl, més szerzédési format is alkalmaz-
hatnak (adas-vétel, raktari beszerzés, bizoméany).

A gazdalkodo6 szervezetek kapcsolataikat tar-
talmilag is szabadon alakitjak. Megsz(int a kote-
lez6 alapfeltételek rendszere, az 0j alapfeltételeket
a piaci viszonyok szem elétt tartasaval kell ki-
alakitani.

A szerz6déskotési szabadsag és a régi szallitasi
alapfeltételek kiszobon allé atalakitasa lehet6vé
teszi a kereskedelmi mddszerek széles kord alkal-



mazasat. A szerz6déses szabadsdg ugyan mar az
1966/67. évben is érvényesilt, a régi mechanizmus
viszonyai koézott azonban nem fejthette ki megfe-
leléen hatasat, s6t azzal egyes vallalatok vissza is
éltek. Ezért kellett rendelkezni az indokolatlanul
megszakitott tartés kooperacios vagy forgalmi kap-
csolatok helyreéllitasarol, amit a dont6bizottsag,
illetve a feligyeleti szerv rendelhet el. Ez az 4tme-
neti szabaly egyel6re fennmarad az Uj mechaniz-
mus viszonyai kozott is.

A vallalatok gazdasagi tevékenységére haté
szabéalyoz6 eszkdzok

A véllalat gazdasagi tevékenységére vissza-
hatnak a szabalyozé eszkdzék. Ezek kozul elsésor-
ban a kovetkezbékre kell rendkivil nagy figyelmet
forditani:

— az épitbipar arrendszerére, az alkalmazott
arformékra, a beszerzési arak alakulasara és azok
valtozasanak tendenciajara,

— a jovedelemszabalyozas rendszerére és ez-
zel 6sszefliggésben az adézasi rendelkezésekre,

— a kulonféle alapok képzésének szabalyaira
(fejlesztési, részesedési és tartalék-alap) ebbdl ko-
vetkez8en az anyagi érdekeltség rendszerére, amely
tartalmazza a bértarifakat, a kiinduld bérszinvo-
nal-szabalyozast; a munkabéremelési lehetdsé-
gekre, beleértve a részesedési alap felosztasat és ko-
telezd szabalyait,

— a vallalati eszkozok finanszirozasi rendsze-
rére, ezen belll a forgbalapok nagysagara, a hitel-
politikai elvekben rogzitett agazati hitelfeltéte-
lekre, a hitelek visszafizetésére, hataridejére, ka-
mataira stb.

Célszerli — bar ez az épitdiparban nem jat-
szik dominald szerepet —, ha a vallalatok megis-
merkednek a devizagazdalkodas rendszerével, meg-
ismerik az altaluk felhasznalt importtermékek be-
szerzési arait és a lehetséges relaciokat, a deviza-
szorzdkat, az import-forgalmiad6 rendszert, a vam-
politikai szabalyokat stb.

Kulénos figyelmet kell forditani a vallalati
tervezés megvaltozott jellege miatt azokra a kor-
szer( tervoptimalizalasi mddszerekre, amelyek ma-
tematikai dontéseken alapulnak. A vallalati terv-
készités id6szakaban a gazdasagossagi szamitaso-
kat f6ként matematikai mddszerek alkalmazasa-
val, az épitési folyamatok gépi programozéaséaval
célszer(i fokozatosan megoldani. Ehhez igénybe
kell venni azt a matematikai apparéatust, illetve
modellt (korrelaciésszamitas, trendszamitas stb.),
amely a gazdasagossagi dontések optimalizalasara
a legegzaktabb eredményt biztositja.

Természetszer(, hogy bar a vallalati terv ké-
pezi a gazdalkodasi tevékenység alapjat, a valla-
latiranyitasnak ez nem az egyetlen eszkdze. A val-

lalatoknak ki kell alakitaniok az allami szabalyo-
zas keretei kozott behatarolt vallalati arpolitikéa-
jukat, mely magaban foglalja mind az értékesitési
(kivitelezési), mind a beszerzési arak kritikai elem-
zését. dsszhangot kell teremteni a vallalati koltség-
tervezés és az alkalmazott arpolitika koézott, vizs-
galni kell — megfelel§ informaciok alapjan — a
népgazdasagban bekdvetkez6 armozgasokat és
ezek befolyasat a vallalatra, mert mindezek a jo-
v6ben lényeges hatast gyakorolnak a vallalati gaz-
dalkodasra és az arszinvonal alakulasara.

A véllalatvezetésnek hasonl6képpen rendsze-
res feladatava valik a m(szaki fejlesztési lehet6sé-
gek folyamatos vizsgélata, 6sszehangolasa az e
célra befektetett eszkdzéknek — Uj beruhazésok-
nak, gépbeszerzéseknek — a vallalat pénzigyi fej-
lesztési lehet8ségeivel és a befektetés megtériilésé-
vel, mas széval gazdasagossagaval. A vallalatoknak
ismernitk kell a technolégiai fejlédés és a technikai
szinvonalvaltozas viladgtendenciait. Kulénésen a
specializalt vallalatoknak feladatuk, hogy allandé
és aktudlis szinten ismerjék a szocialista orszagok-
ban, illetve az élenjar6 kapitalista orszagokban al-
kalmazott legfejlettebb technolégiakat, azok val-
tozasanak iranyat, a korszer( épitéanyagok tér-
hoditasat a vilag épitéiparaban. Meg kell szervez-
nitlk ezzel kapcsolatos informaciok aramlasat, és
torekednilk kell arra, hogy ilyen irdnyu ismereteik
teljeskoriiek legyenek.

Célunk, hogy ezt az informacidbazist szélesit-
sk, és az erre hivatott szervezetek révén (kutato-
intézetek, tervezdvallalatok, gazdasagi szervez6-
intézetek, tajékoztatdszolgalat) vallalataink isme-
retanyaga egyre gyorsulé Gtemben béviljon.

*

A népgazdasag — ezen belll az orszagos épité-
ipar — helyzetének és m(ikédésének elemzése fel-
tarta, hogy bar fejlédésiink az utébbi években je-
lentésen gyorsult, mégis elmaradt a kivanatos és
lehetséges optimumtél. E felismerés alapjan dol-
gozta Ki és hagyta jova az MSZMP Ko6zponti Bi-
zottsdga a gazdasagiranyitasi reform iranyelveit.
A reform az egész tarsadalom érdekeit szolgélja, és
igy egybeesik minden épitdipari dolgoz6 személyes
érdekeltségével és igazsagérzetével. Jobban ér-
vényre juttatja a szocialista elosztas elvét, és igy
Osszekapcsolja az épitémunkéasok életszinvonala-
nak emelkedését munkajuk tarsadalmi hasznossa-
gaval, a termel6tevékenység kollektiv eredmé-
nyével.

Epp ezért biztosak vagyunk abban, hogy a
korabbi nagy feladatokhoz hasonléan az iranyitasi
rendszerben bekovetkezd valtozas tovabb erdsiti
szocialista tarsadalmi rendinket és az épit6ipar
fejlédésének Ujabb mérfoldkovét jelenti.
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Franciaorszagi tapasztalatok
az elektronikus szamolégépek mérnoki alkalmazasa terén

LAKI

Bevezetés

Az elektronikus szamol6gépek alkalmazasa vi-
lagszerte mind nagyobb tért hoédit a magas- és
meélyépitéipar mdliszaki szamitédsaiban is. Hazai
épitéiparunkban a szamoldégépek ilyen iranya fel-
hasznalasanak még csak a kezdetén tartunk, ezért
talan nem lesz érdektelen, ha beszamolok néhany
tapasztalatomrol, amelyekre franciaorszagi utam
soran tettem szert.

Tanulmanyutamon, amelyen az Epitéipari
Tudomanyos Egyesilet javaslata alapjan, a fran-
cia allam osztondijasaként 1967 tavaszan részt
vehettem, alkalmam volt néhany adatot gydjteni a
szamologépeknek az épitémérnoki szamitadsokban
— els6sorban a tartoszerkezetek statikai szamita-
saiban — torténd felhasznalasardl. Természetesen
nem mondhatom azt, hogy atfog6 képet nyertem a
témardl, hiszen a széban forgé szamitasokkal igen
sok intézmény foglalkozik, és olyan kézponti szer-
vet, amely altalanos felvilagositasokkal szolgalha-
tott volna, nem taldltam; de a meglatogatott né-
hany cégnél és intézetnél sikerilt szamos olyan
anyagot és informaciét kapnom, amely a mi fej-
I6désiink szempontjabol is érdeklédésre tarthat
igényt.

Gépek és ielhasznalasi lehetéségeik

Egy vallalati mlszaki ismertetéfiizet [1] ada-
tai szerint Franciaorszag elektronikus szamoldgép-
parkja, a m(ikdéd6 gépek szaméat tekintve, az Egye-
sult Allamok utan a vilagon a méasodik helyet fog-
lalja el. A gépek legnagyobb része IBM, CONTROL
DATA, BULL-GENERAL ELECTRIC gyéart-
manyu. A gépek fejlédése mind a muveleti sebes-
ség, mind a memdriakapacitas szempontjabél az
utobbi tiz év alatt hihetetlendl nagy volt; a ma
mikoédd legnagyobb gép teljesitménye az 1956. évi
legjobb gép teljesitményének mintegy 600-szorosa.
A miszaki szamitadsokra ma hasznalt nagyteljesit-
mény( gépek mdveleti sebessége 100 000—L1000 000
mivelet/méasodperc kozott mozog. A széban forgd
gépek Kkivétel nélkul tranzisztorosak; elektron-
csoves gépet mar évek 6ta nem hasznalnak. A gé-
pek programozdsat a FORTRAN vagy mas for-
mulanyelv viszonylag egyszer(vé teszi. A gyakor-
lat szaméara nagy el6nyt jelentenek a nagy sebes-
ségl alfa-numerikus eredménynyomtato berende-
zések, amelyek 120— 140 karakter szélességben az
eredmények tetsz6leges formaju szdveges, tabla-
zatos nyomtatésara alkalmasak.

A korszer(i szamitokézpontokban a legna-
gyobb teljesitmény(i gépet csak a szigortan vett
szamitasok céljaira hasznaljak, és bizonyos segéd-
berendezések (pl. magnesszalagos tarold, rajzolé-
gép) mikddését kozepes teljesitményl szamologé-
pekkel vezérlik.

Egy cég vagy intézmény szamara a gépek
igénybevételének tobbféle formaja lehetséges. Van-
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nak cégek sajat szamol6géppel, de ezek szama vi-
szonylag csekély. A legnagyobb felhasznal6ok zéme
is csak bérli a gépet; ezt a gyarto cég tartja karban,
és bizonyos id6 utan Ujabb tipusra cseréli at. A Ki-
sebb intézmények szamitokdzpontokkal egyitt-
m(kddésben oldjak meg feladataikat mégpedig
vagy ugy, hogy maguk készitik a programokat, és
a szamitokozponttdl gépi orakat bérelnek (,,6nki-
szolgal6” rendszer), vagy pedig — és ez az altala-
nosabb — problémajuk gépi megoldasat teljes egé-
szében a szamitdkoézponttol rendelik meg.

A felhasznaldk és a szamologép kozotti kap-
csolat legkorszer(ibb forméja a tavprogramozasi
rendszer. A felhasznalék telex-irégépei kdzvetlenil
a szamoldégéppel vannak &sszekottetésben; a raj-
tuk keresztul kozolt programokat vagy adatokat
a memdriaberendezés tarolja, és a gép a szamitést
a hivasi sorrendben hajtja végre, majd ismét a fel-
hasznalék sajat irégépén at kozli az eredményeket.
Maga a gép a ,,time sharing” (idémegosztas) néven
is ismert bonyolult multiprogramozasi rendszer-
ben dolgozik; ennek lényege az, hogy kézponti egy-
ségek kapacitasanak tokéletes kihasznalasa érde-
kében a gép egyszerre tobb feladat szimultan meg-
oldaséaval foglalkozik; amig pl. az egyiknek a rész-
eredményeit nyomtatja, egy masiknak a tényleges
szamitasaba kezdstb. Eztarendszert, amely egyéb-
ként Amerikaban és Angliaban mar muakodik,
Franciaorszdgban tébb cég egymaéassal parhuzamo-
san most kezdi alkalmazni.

Az épitSiparban és kozelebbrél a mdiszaki sza-
mitasok tertletén is egyre nagyobb mértékben ve-
szik igénybe a szamologépeket. Az épitdipari cégek,
tervez@irodak, kutatdintézetek altaldban aszamito-
kdzpontok gépein végzik el szamitasaikat.

A szamoldgépgyartd cégek és a szamitokoz-
pontok gazdag programkonyvtarral rendelkeznek,
azaz kész programjaik vannak a kulénbtz8 szak-
mak leggyakrabban eléfordul6é szamitasaira, igy az
épitéipar miszaki szamitasaira, koéztik a statikai
szamitdsokra is. De a konyvtari programok alkal-
mazéasan kivil jelent6s szdmban készitenek egyedi
programokat is kulénleges, nagy szdmitasi mun-
kat igénylé feladatok megoldasara.

Sok esetben el6fordul, hogy azonos jelleg( fel-
adatokra tobb intézmény egymassal parhuzamo-
san készit hasonl6 programokat; de azért egyes
részleteket illetéen ilyen esetekben is vannak el-
térések.

Programok az épitéipar miszaki szamitasai
részére

A kovetkez6kben a meglatogatott intézme-
nyek szerint csoportositva szeretném beszamolo-
mat részletezni.

Az IBM FRANCE Tudomanyos Szamitasi
Intézete az egyik legjelent8sebb ilyen intézmény
(1. abra). Egy 7094-11., egy 1460 és egy, a rajzolo-



1. &bra

gépet vezérlé 1620-as tipusu géppel van felszerelve,
de rovidesen munkdaba all a legkorszer(ibb 360-as
tipusi gép is. Programkényvtaruk két részbél
all: az 1. rész azokat a programokat tartalmazza,
amelyeket minden IBM-gép felhasznalé beszerez-
het a sajat részére; a Il. rész programjai csak az
IBM Szamitéasi Intézetben hasznalhatok.

Az épitémérnoki vonatkozasu kényvtari prog-
ramok az 1966-os katalégus szerint [2] a kovet-
kezbk :

l. rész

Gerendak keresztmetszeteinek szamitasa (al-
talanos sokszogkeresztmetszetek jellemz§ adatait
szamitja, a keresztmetszetek kér vagy sokszdg
alaku Uregeket is tartalmazhatnak; max. 99 csucs-
pont és ugyanennyi Ureg lehetséges).

Colopalapozéas (egy haromdimenzios coléprend-
szerben keletkez6 normaleréket szamitja; a c6lo-
pok felett tetsz6leges teherrel terhelt, csuklésan
csatlakozd merev lemezt feltételez; max. 100 c6lop
lehetséges).

Sokszdgelés.

Tahimetria.

Il. rész

Tobbtamaszl tartdék hatasabrai (max. 20 ta-
masz; valtozé keresztmetszet max. 500-féle iner-

ciaval).

Sikbeli keretek csomoéponti nyomatékai és
nyiréer6i (max. 900 rud, 700 csomédpont, 120
emelet).

2. &bra

Statikailag hatarozatlan térbeli szerkezetek
szamitasa (,FRAN™").

Tartoracs-programok, hidak és fodémek
igénybevételeinek szdmitasa (max. 20 hossz- és 20
kereszttartdval); hossztartés palyalemezes hidak
szamitasa.

Valtoz6 keresztmetszetli, rugalmas agyazasu
tart6 igénybevételeinek és alakvaltozasainak sza-
mitasa.

Ontoz6csatorna-halézat optimalizalasa (max.
1000 &g).

Foldkiemelés-visszatoltés szamitasa Ut-, csa-
torna- és vasutépitési munkaknal.

Haromszogelés.

Koézponti f(ités cs6halézatdnak méretezése.

A felsorolt programok koézul kulon figyelmet
érdemel a FRAN elnevezés(, statikailag hatéaro-
zatlan térbeli radszerkezetek szamitasara szolgalo
igen altalanos program, amelyet az Egyesilt Alla-
mokban dolgoztak ki [3]. A szerkezet csomépontjai
egyarant lehetnek csukldsak vagy sarokmerevek,
tehat a program récsos- vagy keretszerkezetek sza-
mitasara egyarant alkalmas (s6t, kozelitéssel, felU-
letszerkezetek szamitaséara is). A feladat 2000 cso-
mopontot és 15 000 rudat tartalmazhat, és 15-féle
terhelési eset vizsgalata lehetséges. A rudak anyaga
tetszbleges, lehet kilonbdzd is. Gorbe rudak poli-
gonalisként kozelitheték meg. Terhelésként nem-
csak koncentralt és megoszl6 er6k, valamint nyo-
matékok adhaték meg, hanem elmozdulasok és hé-
hatas is. Eredményként a csomopontok elmozdu-
lasai és elfordulasai, a kilsé reakciok, a rudvége-
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geken keletkezd bels6 er6k és a csomdpontok egyen-
stlyanak igazolasa adodik. A programmal méar
igen sok nagy és érdekes szerkezetet szamoltak ki.
Az IBM Szamitéasi Intézetében a kdnyvtéri
programok hasznalatan kivil igen sok mérnoki
feladatot oldanak megegyedi programok alapjan is.
Mint érdekességet szeretnék megemliteni egy
perspektivaszerkeszt§ programot, amely két orto-
gonalis képével (illetve azok koordinataival) adott
alakzat tavlati képének koordinatait szamitja Ki
tetsz6legesen adott néz6pont és képsik alapjan, és
a képet a rajzoléautomatéval fel is rajzolja (2.
abra). N
Az OMNIUM TECHNIQUE mérnoki ter-
vezdiroda a Société d’'Informatique Appliqué sza-
mitokdzponttal egylttmikodésben dolgozza ki a
»Mansart” nevil programkdnyvtarat, amely a ma-
gas- és mélyépités mérnoki szamitéasai részére szol-
galé programokat tartalmaz [4]. A programokat a
CONTROL DATA 3600 tipusu szamologépre dol-
goztak ki, de tervezik a még nagyobb teljesitmény
CONTROL DATA 6600 hasznalatat is. A progra-
mokroél, amelyeket jol hangz6 roéviditésekkel ne-
veznek el, a felhasznalék szamara izléses ismertetd
flzeteket adnak ki (3. abra).
A gy(jtemény jelenleg a kdvetkez8 programo-
kat tartalmazza:

POTRACO

Tobbtamasza tartok és foldszintes keretek,
elsésorban hidak hossztartdinak szamitasara szol-
gal. A tartok, ill. keretek alaprajzilag egyenes, ferde
vagy korivalaku rudakbdl allhatnak; az egyes ru-
dak &llandé vagy valtoz6 keresztmetszet(iek lehet-
nek; a keresztmetszet-valtozas folytonos vagy ug-
rasszer( lehet; a keresztmetszetek Uregeket is tar-
talmazhatnak. Eredményként a keresztmetszeti
és rudjellemzék, a nyir6-, hajlité- és csavaronyo-

76

matéki hatasdbrdk, tovabba az esetleges vizszin-
tes er6bdl, hétagulasbdl és a beton zsugorodasabol
szarmaz0 belséeréabrak adodnak.

STRHYPER—STRHYPOR

Sikbeli keretszerkezetek szamitasara szolgalo
programok; az elsd valtozat max. 240 tetszéleges
hajlast radbdl, a mésodik max. 250 vizszintes és
fuggébleges radbol allé szerkezet szamitasara alkal-
mas. A rudak kapcsolata csukl6, rugalmas vagy
merev befogas lehet. Az egyes rudak allandé, de
egyébként tetszbleges keresztmetszetliek; terhe-
lésként a keret sikjaban haté barmilyen teher széba
johet, tobbféle terhelési esetként megadva. Ered-
ményként a rudak geometriai jellemz6i, a csomo-
pontok elforduldsa és elmozdulédsa, valamint a ru-
dak igénybevételi abrai adédnak.

DALBIEZ

Sikjukra merélegesen terhelt ferde lemezek le-
hajlasainak és nyomatékainak szamitasara szolgal,
a rugalmas elmélet alapjan.

OSCAR

(Opération sur Séries pour Chantiers a Appro-
visionnement Répétitifs). Ez az érdekes program
eléregyartott épitkezések szervezésének gépesité-
sére szolgal. Célja olyan nyilvantartas dsszeallitasa,
amelynek egységei a nagy lakdhazegyuttesek el6re-
gyartott épitésében szerepl6 specialis egységek, to-
vabba ennek a nyilvantartasnak a felhasznalasa
kényvelési (elemkimutatasi) mdveletek céljara. Az
alkalmazott egységek hierarchidja:

épitkezés (épuletekbdl all) ;

épulet (Iépcs6hazi szekciokbol all) ;

Iépcséhéazi szekcid (blokkokbdl all) ;

blokk (egy szekcit egy szintje, panelokbol all) ;
panel ;



egyszerl komponens (pl. egy nyilaszaré szer-
kezet) ;

Osszetett komponens (pl. panel-vasalas);
komponens-elem (pl. a vasalas egy része);

A program alkalmazhat6 az el¢'tervezésben, a
koltségvetés-készitésben, az épitkezés elékészitésé-
ben és végul az épitkezés folyaman. Segitségével az
elkésziult nyilvantartasok &allanddéan és napraké-
szen moédosithaték, és a felhasznaland6 vagy fel-
hasznalt egységelemek darabszamai a legkilonbo-
z6bb csoportositasban folyamatosan kimutathatok.

Az Omnium Technique vallalat készulé prog-
ramjai kézul emlitésre mélté még egy altalanos sik-
és térbeli radszerkezet-szamité program (hasonlé
az IBM-féle FRAN-hoz), tovabba egy komplex
program tdbbtamasz( vasbeton gerendak méretezé-
sére és vasalasi tervének megrajzolasara. A 4. abra
egy vasbeton gerendanak a rajzologép altal meg-
rajzolt vasalasi tervét mutatja. A rajzzal kapcso-
latban meg kell emliteni, hogy Franciaorszagban
— a vasszerelési kivitelez6i munka egyszer(sitése
érdekében — egyébként is elészeretettel alkalmaz-
nak olyan vasalasi rendszereket, ahol a nyirast fel-
hajlitott vasak helyett kizarélag kengyelekkel ve-
szik fel, mégha ez némi vastobbletet jelent is; ez a
rendszer persze lényegesen egyszer(siti a rajzold-
program elkészitését is.

*

A BULL-GENERAL ELECTRIC cég md-
szaki szamitasokra Ujabban az amerikai GE 415,
425, 625 tipusu gépeket hasznélja. Ezekhez az
Egyesilt Allamokbdl készen kaptéak a ,Civil Engi-
neering Package” cimld mérnoki programkényvta-
rat, amely akdvetkez6 programokattartalmazza[5]:

Foldmunkak

Geodéziai programok

Rézs(ik allékonysaga

Gorbe hidak geometriaja
Oszvértartok

Tobbtamasz( tarték hatasabrai
Tamfalak

A felsorolt programok koézul kézelebbrél meg-
ismerkedtem az 6szvértarté-programmal, amely he-
gesztett acél I-gerendédbdl és vasbeton lemezbdl
allé dsszetett hid-fétarté méretezését végzi el iteréa-
ciés modszerrel. A méretezés soran a gép meghata-
rozza a minimalisan szikséges 6vlemezvastagsago-
kat és a kuilonb6z6 vastagsagu lemezekb6l sziiksé-
ges hosszakat; ezenkivil nyiréfesziltséget és lehaj-
last is szamol.

Az emlitett programsorozaton kivil a BULL
cégnél is rendelkezésre all egy sikbeli keret-szamitd
program, amely eredményként a csomépontok el-
fordulasat és elmozduldsait, valamint a radvégi
igénybevételeket szolgaltatja [6].

A BULL cégnél ismerkedtem meg a ,SIGMA”
elnevezés( statikai programrendszerrel, amelyet az
ugyancsak a General Electric konszernhez tartozé
olasz Olivetti cégnél dolgoztak ki. A programrend-
szer sikbeli és térbeli tartészerkezetek igénybevé-
teleinek szamitasat tlzi ki célul, 6sszehasonlitva a
hasonl6 célra szolgald, mar emlitett FRAN-nal
— mar amennyire a rendelkezésre allé6 anyagbdl

abra
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megallapithaté — a lehetséges keresztmetszet- és
rudalakzatok sokféleségét tekintve, még anndl is
sokkal &ltalanosabb, és lemezszerkezetek szamitéa-
sara is alkalmas. Leglényegesebb azonban a fel-
épitése: a programrendszert mint egy specialis
programozasi célnyelvet (autokoédot) allitottak
0ssze, ahol a kulonb6z6 mveletek a statikai sza-
mitasok valamely egységét jelentik; ezzel a felada-
tok megfogalmazasanak nagyfokd rugalmassaga
biztosithaté.* Az 5. 4bra a SIGMA ismertet§ fu-
zetének néhany lapjat mutatja be.

*

A CAMUS cégnél kapott informécio szerint
— az IBM szamitokozpontjaval egyuttmiikodés-
ben — elektronikus szamologéppel végezték a Tas-
kentben Camus-rendszerrel épilé panelos lako-
épuletek foldrengéshatasra torténd méretezését.

*

A CEBTP (Centre Expérimental de Recher-
ches et d’Etudes du Batiment et des Travaux Pub-
lics, épitbipari kutatéintézet) kulén elektronikus
szamitasi osztallyal rendelkezik. Itt részben altala-
nos hasznélati programokat dolgoznak ki (pl. tar-
toracs, volgyzarégat), részben az intézet mas osz-
talyain felvetédott problémakat oldjak meg (pl.
kisérletek Kkiértékelése) ; ezenkivul kuls6 megbizok
szamara egyedi programokat készitenek.

*

Végiill a SERVICE SPECIAL DES AUTO-
ROUTES du Ministére de VEquipement (a Kézleke-
dési Minisztérium kuldnleges autoutszolgalata) al-
tal kidolgozott programrendszerrél nem személyes
tapasztalat, hanem szakirodalmi ismertetés alap-
jan [7] szamolok be. Ez a programrendszer egysé-
ges felépitésénél és komplexitasanal fogva a gya-
korlati felhasznalas szempontjabol rendkivil el6-
nyosnek latszik, és igy, bar kifejezetten mélyépitési

* A rendszer felépitési alapelveiben bizonyos rokon-
sagot mutat azzal a ,statikai autokodrendszer”-rel,
amelynek kidolgozdsat a Budapesti MUszaki Egyetem
Szilardsagtani és Tartdszerkezeti Tanszékén kb. 5 évvel
ezel6tt kezdtlUk el; ez utébbi azonban az igénybevételek
szamitasan tul a méretezést is automatizalni kivanja. —
Mas orszagokban is késziiltek komplex statikai prog-
ramrendszerek, pl. az amerikai STRESS.
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IL LINGUAGGIO  SIGMA

ILLINGUAGGIO  SIGMA
VARIANT) -

5c. abra

jellegl, a mas tertleten dolgoz6 szerkezettervezé
szakemberek érdekl6désére is szamot tarthat.

A programok két kulénallé csoportja: a mu-
targyak, illetve a kit(izés gépi szamitasara vonat-
koz6 programok.

A mitargyak (hidak) szamitasat szolgalo 13
programot sematikusan a 6. abra tunteti fel. Ot
program (a szaggatott vonall sémdékkal jelélve)
el6készuletben van, a tobbi mar a gyakorlatban is
mikodik.

A programok egy része (az 1.—9. sorszamuak)
teljesen automatikus (komplex) szamitoprogram;
ezek tipus-hidszerkezetek szamitisara szolgalnak.
A programok masik része (10.—13.) csak az igény-
bevételeket és egyes esetekben a fesziltségeket sza-
mitja. Ez utobbi programok a kevésbé gyakran
eléforduld, a tipustol eltéré szerkezeteknél hasz-
nalhatok, de bizonyos esetekben az automatikus
programok részeiként is szolgalnak. A szerkezetek
anyaga vasbeton, feszitettbeton, acél, vagy vasbe-
tonnal egyuttdolgoz6 acél lehet.

Az automatikus programok a szamitast a ko-
vetkez8 lépésekben végzik:

— szilardsagtani szamitasok;

— méretezés (a kritikus keresztmetszetekben
fellépé széls6 igénybevételek alapjan);

— széIs6 igénybevételi abrak;

— vasalas (atmérék megvalasztasa és vasve-
zetés, feszitett szerkezet esetén a kabelezés és ennek
vonalvezetése);

— széls6 feszlltségi abrak;

— anyagmennyiségek;

— az eredmények nyomtatasa, vagy zsaluzasi
és vasalasi terv (kabelezési terv) automatikus meg-
rajzolasa.

Az igénybevétel-szamito programok a szilardsag-
tani szamitasok és a széIs6 igénybevételi abrak sza-
mitasan at a szélsé feszlltségi értékek kiszamitasaig
(esetleg automatikus megrajzolasaig) jutnak el.

Az egyes programok funkcidja a kovetkez§:

a) Automatikus programok

1. PSI1—BA. Vasbeton alul- vagy feltljaré t

dak szamitasa, lemezzel 6sszefogott és kereszttar-
tokkal merevitett tébbtdmaszi hossztartokkal.
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2. PSI—DA. Tobbtamaszu, allandé vastag-
sagu lemezhidak szamitasa.

3. PSI—BP. Tobbtadmaszu, allandé vastag-
sagu feszitettbeton lemezhidak szamitasa. A tama-
szok vonala ferde is lehet. A felhasznal6 vagy egy
adott lemezvastagsaghoz keresi a minimalis feszit6-
er6t, vagy a minimalis lemezvastagsagot és az eh-
hez tartoz6 feszitber6t szamitja, vagy pedig a mi-
nimalis koltséget eredményezd vastagsagot és fe-
szitber6t keresi.

4. TI—BA. Az 1. program megfelel6je egyet-
len mez6 esetén. Segitségével minimalis zsalnzasi
feltletd, minimalis vastagsagu, vagy minimalis
koltségl szerkezet optimalizal6 szdmitasa végez-
hetd el.

6. PPI. Egy mez6bdl allo feszitettbeton geren-
dak szamitasa. A program a sziikséges kabelek op-
timalis szamanak és legjobb nyomvonalanak meg-
hatarozasaval optimalizalja a feszitfer6t, és a ké-
s6bbiekben a betonméreteket is (7. abra).

5. és 8. PI—GF és P I—PO. Nyilt, illetve zart
vasbeton keretszerkezetl aluljaré hidak szamitasa,
a szokasosnal pontosabb talaj-feszliltségeloszlas fi-
gyelembevételével.

7. OM. Vegyes szerkezetl (acélgerenda+
egylttdolgozd vasbeton lemez) hidak szamitéasa.

9. MCP. Toébbtdmaszu feszitettbeton lemez-
hidak, Ureges és valtozé vastagsagu lemezzel, Un.
-pontonkénti kabelezési mddszerrel” szamitva.

b) Igénybevétel-szamitd programok

10. TI1V. VAltozo6 inercidju hossztarték szami-
tasa. A tartok anyaga vasbeton, feszitettbeton
vagy acél (szegecselt vagy hegesztett) lehet. Ered-
mények : a vasbeton lemez méretezése, szélsé igény-
bevételi 4brdk a hossz- és kereszttartékban, ta-
maszer6k, alakvaltozas (8. abra).

11. CED. To6bbtamaszu, tetszéleges kereszt-
metszetl lemezek bels6erdi.

12. CCG. Gorbevonall szekrénytartok szami-
tasa.

13. MRB. Lemezek pontos szamitasa bihar-
monikus 6sszefliggésekkel.

Egy jellemz8 adat a hidprogramok gyakorlati
felnasznélasara: 1967. I1l. 31-ig 1484 esetben al-
kalmaztak a programokat, feladatonként 2—10
perces gépi id6 raforditdssal. E munkamennyiség
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kézzel valo elvégzése — az idézett cikk szerint —
egy gyakorlott mérnék 120 évi munkajat jelentené.

A Kkitdzési programok az autéutak nyomvona-
lanak meghatarozasat és a megmozgatandé fold-
kubaturak mennyiségének szamitasat végzik, a
szUikséges rajzok (alaprajz, kereszt- és hossz-szel-
vények) automatikus elkészitésével egyutt. A gép
optimalizal6 szamitasokkal hatarozza meg — sza-
mos variacio értékelése alapjan — a leggazdasago-
sabb megoldast, és évente tobb mint 500 km autéut
tervezését végzi igy el.

Tanulsagok

Az el6z6kben néhany példat lathattunk az
elektronikus szamologépek mérnoki alkalmazasa-
val kapcsolatban. Az emlitett programok a gya-
korlé mérnokék munkajanak megkdénnyitését és a
munka mindségének megjavitasat célozzak, és a
francia mérnokok nagy szamban és egyre fokozddé
mértékben veszik igénybe Oket.

Fentiek olvasasa utan felmerilhet a kérdés,
hogyan allunk itthon a szamolégépeknek az emli-
tett szamitasokban valé alkalmazasa terén, ennek
részletes elemzése azonban meghaladna jelen cikk
kereteit. Tanulsagként egyel6re csak a kdvetkez6-
ket szeretném levonni :

Erdemes és sziikséges lenne, hogy az épitSipar
miszaki szamitasainak, koztik a statikai szamita-
soknak gépesitésére az eddigieknél lényegesen na-
gyobbfigyelmetforditsunk. Ha a megfelel§ feltételek
biztositva lennének, a hazai mérndktarsadalom
ugyanugy szivesen és eredménnyel venné igénybe
a szamoloégépek adta lehet6ségeket a kdnnyebb,
jobb és gazdasagosabb m(iszaki tervezés érdekében,
mint példaul francia kollégaink, és a feltételeket
biztositd szerveink is ugyanlgy megtalalndk sza-
mit4saikat.

A fejlédés legf6bb feltétele a megfelel6 nagy
teljesitményl szamoldgép beszerzése, mert ilyennel
épitbiparunk jelenleg nem rendelkezik. Ezzel par-
huzamosan kell folynia a megfelel6 programrend-
szer kidolgozasanak.

Ezekre a kérdésekre, eddigi eredményeink és
jelenlegi lehet8ségeink értékelésére, valamint a cél-
szer( tennivaldkkal kapcsolatos javaslatokra a ké-
s6bbiekben kilén cikkben szeretnénk visszatérni.
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A BVK so6raktar aluminiumlemez fedése

JANKOVICH

A Borsodi Vegyi-Kombinat tertletén Kazinc-
barcikan — az IPARTERYV tervei alapjan — az 6t-
venes évek elején éplilt az orszag legnagyobb rakta-
rat képezd soéraktar. Mint ismeretes, a szerkezet
egymastol 6 m-re elhelyezett haromcsuklds vasbe-
ton ivtartokbol készilt, amelyekre helyszinen el6re-
gyartott vasbeton tet6elemek kertltek. A csarnok
tet6gerince mentén az anyagszallitds védelmét is
biztosito tetévilagitd helyezkedik el, mig az épulet
Dk-i végén alakitottak ki az anyagfelvondt, ill.
lépcs6hazat (1. abra). A tet6héjalast lécezésre rog-
zitett palalemez képezte. A tet6lécezés alatt a vas-
beton tet6elemekre egy réteg csupaszlemez kerult
felragasztéasra.

Az Uzem kiépulése utan a légkori szennyezett-
ség fokozodott, minek kovetkeztében a héjalast
képezé eternitlemezek egyre nagyobb mennyiség-
ben hibasodtak meg. Ez els6sorban abban nyilat-
kozott meg, hogy az egyes palalemezeken sokivi-
rdgzasok mutatkoztak, majd a lemez meggérbilt,
rogzitése felengedett, vagy a lemez megrepedt. E
jelenségek a létesitmény elkészlltét kovetd 3—4 év
utan mar tapasztalhatok voltak. Uzemeltet6 a pa-
lalemezeket kb. 10 évig a rendszeres évi fel(jitas
keretében fokozatosan cserélte, mig végul ugy don-
tott, hogy elkészitteti a tetéfeltlet végleges feluji-
tasat és megdvasat.

Mivel az Uzemi tapasztalatok azt mutattak,
hogy a specialis szennyezettségl légkor a tiszta
aluminium lemezeket vegyileg nem tdmadja meg,
a BVK Felujitasi Osztalya megbizta az ALUTERV
Aluminiumszerkezet Tervezési Osztalyat a sérak-
tar tet6felljitdsi munkainak megtervezésével. A
helyszini szemrevételezés alapjan megallapithato
volt, hogy az eredeti palafedés alatti tet6lécezés,
valamint a csupaszlemezek nagyobbik része jo al-
lapotban van. igy célszerlinek latszott olyan hé-
jalas kialakitadsa, amelynek aljzataként az eredeti
aljzat megfelelé felUletkezeléssel és kiegészitéssel
koézvetlenul felhasznalhato.

1 &bra. Csarnok feltilnézet és keresztmetszet

OSZKAR

A tetéfeldjitasi munkdak tervezésénél az alabbi
kovetelményeket kellett Kielégiteni sorrendiség
nélkal:

1. Beéazas elleni fokozott biztonsag.
2. Hosszl élettartam.
3. Légkdri szennyezettséggel szembeni ellen-
allés.
. Gazdasagossag.
. Hazai anyagok felhasznalasa.
. Egyszer( épitéstechnoldgia.
. Gyors Kivitelezhet8ség.
. Kivitelezés alatt a munkavédelmi és bal-
esetvédelmi el6irasok betartéasa.

9. Tet6feltjitasi munkalatok alatt a maxima-
lis tet6teher 100 kp/m2 megoszI6, ill. 150 kp kon-
centralt teher lehet.

Fentiek, valamint a Fémipari Kutatd Intézet
aluminium lemezre vonatkozé, tovabba az Epitd-
ipari Korrézidovédelmi Tanacsadd Szolgélat beton-,
vasbeton- és faanyagra vonatkozé korr6zids szak-
véleménye alapjan, melyek figyelembe vették a
specialis helyi légkdri szennyezettséget és a csar-
nokban tarolt anyagok hatasat a tet6héjalasra, a

O ~NO 01 A~
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felGjitdasi munkat az alabbiak szerint terveztik
meg.

Az ives tet6fellleten, tovabba a felllvilagité
tetén bontasra kerilt a palahéjalas teljes egészé-
ben, A pala alatt elhelyezkedd hossziranyu lécezés,
valamint a lécek alatti esésvonal iranyd parnafék
az elkorhadt szakaszokon, mig a betonfellleten el-
helyezett csupaszlemez a meghibasodott részeken
elbontasra kerilt. Ugyancsak elbontasra jutottak
az iveknél beépitett meghibasodott eléregyartott
vasbeton parkanyelemek és fedlapok is.

A helyszinen el6regyartott vasbeton ivelemek
kialakitasa — kisebb mddositastol eltekintve, ami
az egyszerlbb helyszini rogzithetéség miatt valt
szlikségessé az eredeti terv szerint tértént. A
B280 mindségl beton S54 cement felhasznalasaval
készilt. Korréziovédelem miatt a cement sulyara
vonatkoztatva 2% Bayer F jell anyag cementtel
torténd homogén osszekeverését irtuk elé.

Az Ujonnan kialakitott betonelemek feluleteit,
tovadbba a szabadda valt régi betonfellileteket két
réteg Silikofob 7607 oldattal vontak be.
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2. 4bra. Tet6lemez leszabasa és a féiranyu
korckotések

3. dbra. Tet6lemez kiosztasa



A tetd felUletkezelt beton-
felUleteire egyrétegli ragasztott
csupaszlemez burkolas készilt,
kiegészitve a régi hibatlan csu-
paszlemez burkolata felllete-
ket, amelyek nem keriltek el-
bontéasra. Erre keriltek az ere-
deti kiosztasnak (69—74 cm)
megfelel6en az esésvonal iranyu
parnafak, amelyek az eredeti
acélpontokkal nyertek rogzi-
tést. A parnafakhoz szogezve
kertltek beépitésre a hosszira-
nyu lécek. Ez utdbbiakat az
eredeti allapothoz képest be-
slritve (2 cm hézaghagyas mel-
lett) épitettik be a lagy alumi-
nium lemez megfelel6 felfekvé-
sének és rogzithet8ségéenek biz-
tositéasa céljabdl. Az Uj és a régi
letisztitott fafeltiletek egyarant
Mikrozol B Kkorréziégatld im-
pregnaléanyag, arogzitépantok
és egyéb vasfellletek (korla-
tok) rozsdamentesités utan
egyszeri alap-, kétszeri fedéma-
zolast kaptak. A besdritett Ié-
cezésre egy réteg csupaszlemez
van szarazon felszegelve, ami
tovabbi védelmet biztosit a
csarnoktérbdl esetleg atdiffun-
dalé mdtragyapor ellen az alu-
minium lemez bels6 feltletén.
A csupasz lemezzel boritott
tetéfeliletekre kertlt a Kkorc-
kdtésekkel (2. dbra) kapcsolédo
aluminiumlemez héjalas.

A hulladékmentes bedolgo-
zast a 2000X 1000X 0,8 mm
szabvanyos méret(i lemeztab-
lak harmadolasaval (665 X 1000
mm) biztositottuk (2. abra). A
felhasznalt aluminium lemezek
minésége: Al 99,5 lagy. A le-
mezek kulsé felilete bevonat
nélkali, mig a teté fel6li also
(felfekvési) feltletén az alabbi
— Uzemi kivitelezésl — feltulet-
kezelés toértént:

a) Felllet lecsiszolasa 120-
as mindségul csiszolovaszonnal.

b) Lemosas benzinnel.

c) Egy réteg Washprimer
alapozas.

d) Két réteg Katepox be-
vonat ecseteléssel.

Az esésvonal irdnyu korcok
kett6s allokorcok, melyek kiala-
kitdsa és rogzitése (2. dbra) a
hossziranyu dilataciés mozgasokat korckotésen-
ként lehet6vé teszi. A férclemezek a tet6lemezzel
azonos anyaghbol készultek, leerdsitésik horgany-
zott acélszoggel tortént. Hossziranyban a tetd-

M 40s A0

4. abra. Dilataciés csomoponti részletek

5. dbra. Csomoéponti részletek

lemezek kotését kettds fekvékorcok biztositjak.
A tet6lemezek Kkiosztasa a tetdfeliileten esésvonal-
irAnyban soronként fél egységgel eltolva (1. és
3. abra).
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6. abra. Szerel6szintek

Esésvonal iranyd dilataciés mozgast tesz lehe-
tévé az 1. és 4. abrakon feltiintetett ,,G” és ,,F"
csomépontok kialakitdsa. A meglevd acélszerke-
zet(i szerel6korlatokat aluminium lemezzel fedtik.
Néhany csomoéponti részlet kialakitasa lathato az
1. és az 5. abran.

A kivitelezést az Orszagos Szakipari Vallalat
megfeleld koriltekintéssel, szakszerl épitési tech-
nologiaval végezte. A Kivitel id6tartama mintegy
4 hénapot vett igénybe, 15 f6 atlagos munkaslét-
szdm mellett. A feltlvildgitémenti szerel6korlat-
hoz kikotve szerel6szinteket alakitottak ki (6. abra).
A terepszinten elhelyezett mGhelyben 4—6 lemezt
fekvOkorcokkal Osszedolgoztak, majd az &lldkorc
részére felperemezték. Az igy kialakitott szerelési
egységeket szallitottdk a bedolgozas helyére. A
tet6fedd brigad el6tt dolgozott a tet6feltiletet Ki-
alakité (palabontés, letisztitas, lécezés, csupaszle-
mez-elhelyezés, fellletkezelés stb.) brigad, a mun-
kafolyamatok igy megfelel6 szakaszokban koévet-
ték egymast (7. 4bra).

A mintegy 8000 m2tetéfellilet brutté feldjitasi
munkéja koltségvetés szerint 3,6 milli6 Ft-ot igé-
nyelt, mely 6sszeget a tényleges Kiviteli koltségek
nem haladtdk meg. A koltségek 2%-at a bontéasi
munka, 48%-at a felUletkialakitas és bevonat (lé-
cezések, csupaszlemez-feltletkezelések, vasbeton,
ivelemek stb.), mig 50%-4t az egy oldalt feltletke-
zelt aluminiumlemez héjalas képezte.

7. dbra. Savos munkavégzés a tetéfeltuleten

8. abra. Elkészilt tet6feltlet



Hasab alaku lemezmivek szamitasa feszultségosztas-modszerrel

Dr. BECKER

1. Bevezetés

A vasbetonépités terlletén az utolsé évtize-
dekben egyre nagyobb fontossagot nyernek a tér-
beli eréjatéku és igy anyagtakarékos fellletszerke-
zetek. A szerkezetek e csoportjahoz tartoznak a le-
mezmvek is. Kilénds elénylk az egyszerd zsalu-
zas. Ez az oka annak, hogy az utébbi idében egyre
jobban elterjedtek mind monolit, mind el6regyar-
tott formaban.

A tanulméany a leggyakrabban hasznalt ha-
sab alaku (prizmatikus) lemezmivek szamitasaval
foglalkozik. llyen lemezmd( lathat6 pl. a 3. dbran.
A javasolt szamitasi eljaras (Gn. ,,Feszlltségosztas-
maddszer”) alapjait a szerz6 mar ismertette [1, 2].
A dolgozat a modszer lényeges tovabbfejlesztését
targyalja.

A kés6bbiek soran a hasab alakd lemezm(ivek
szamitasat el nem mozduld élek feltételezésével
végezzik. E csoportba akkor sorolhaté egy lemez-
md, ha éleinek hossztengelyre meréleges alakvalto-
zasai az egyes lemezek deformacidihoz viszonyitva
elhanyagolhatéan Kicsinyek (csuklésm(-  vagy
membranelmélet). Ez az eset akkor all el6, ha az
egyes lemezek sikjukra mer6leges tengelyre vonat-
kozé merevsége viszonylag nagy, s az egyes csat-
lakoz6 lemezek egymassal bezart szége nem Kicsi.
El6regyartott elemekbdél 6sszetett lemezmivek
esetén ez az elmélet igen jol megkdzeliti a tényleges
erdjatékot.

A szakirodalomban az utdbbi id6ben megjelent
két olyan cikk, amely a bemutatandé maddszerhez
hasonléan fokozatosan kozelité eljarast ismerte-
tett. De a kozolt moédszer vagy nem alkalmazhato
altalanosan [7], vagy komplikaltabb [8] és tobb
szamitasi munkat igényel, mint az itt bemutatand6
eljaras.

A szampéldakat az idézett szakirodalombol
valasztottuk ki, hogy a kilénb6z6 modszerek ko-
z0tt az Osszehasonlitas egyszer(ibb legyen. A ka-
pott eredmények j6 egyezést mutatnak.

2. Hasab alaku lemezm(ivek szamitasa el nem
mozdulé élek feltételezésével (csuklosmii- vagy
membranelmélet)

A tovabbiakban a kdvetkez8, a szakirodalom-
bol [3, 4, 5] mar ismert feltevéseket hasznal-
juk fel:

a) A lemezm( éleinek hossztengelyre mer6-
leges alakvaltozasai elhanyagolhatok. Ez az alap-
feltevése a lemezmdivek un. ,,Membranelmélet” -
ének. Ez a feltevés akkor engedhet6 meg, ha a le-
mezm( egy élben csatlakozé lemezei nem zarnak
egymassal tulzottan kis szdget. (Alsé hatarnak kb.
a 40° tekinthetd.)

b) A lemezm(ivet alkoté lemezek kozépsik-
jukban terhelt egyszerl gerendatartok, melyek a
lemezm( Kkeresztfalaira csuklésan tamaszkodnak.
Az egyes gerenddk (lemezek) mérete olyan, hogy
egy-egy keresztmetszetben a fesziiltségeket a ge-
rendaelmélet segitségével hatarozhatjuk meg.

SANDOR

c) A lemezm( anyaga koveti a Hooke-tor

vényt.

A szamitasi modszert el6sz6r az un. ,egyszeri”
lemezmivek (csak két lemez csatlakozik egy élben)
esetére mutatjuk be, majd a tovabbiakban alkal-
mazzuk a ,tobbszorés” lemezmivek (tobb lemez
fut dssze egy kozos élben) csoportjara is.

2.1 Hasab alaku lemezmivek ,,harom nyiréer6”
egyenlete

A szakirodalomban hasznalt szamitasi eljaras
els6sorban Creamer és Ehlers munkai nyoman
[4, 6] alakult ki. E szamitdsmddot a kovetkezdk
ben foglalhatjuk réviden 6ssze [3]:

a) Els6 lépésként a lemezml(ivet alkotd egyes
lemezek terheléséb6l megallapitjuk az egyes élek-
re juté terheket.

b) A kapott élterheket felbontjuk az élben
csatlakozd két lemez sikjaba es6 komponensekre.

c) A lemezmiveket az egyes élek mentén fel-
hasitottnak tekintjik. A lemezm{ egyes lemezei
igy a homlokfalakon tAmaszkodé gerendatartokké
alakulnak at. Ezutdn meghatarozzuk az Uedik
tart6 vizsgéalt keresztmetszetében fellépé M a nyo-
matékot s ebbbl az X élben keletkez§ alix feszult-
séget. A csatlakozé élek mentén a két tartd afe-
szlltsége altalaban nem egyenld, igy az élek hossz-
valtozasa sem azonos.

d) A hosszvéaltozdsok folytonossaganak biz-
tositasara az egyes élek mentén csusztatéerbket
(éler6ket vagy nyiroeréket) kell mikoédtetni. E
csusztatéer6k meghatarozasa annak a feltételnek
a teljesitésével térténik, hogy az éleknél csatlakozé
két tartd a élfeszliltsége azonos. (Feltételezve,
hogy y~0.) A feltételt leir6 egyenlet kapcsolatot
teremt a csusztatéer6k és az M G nyomatékok ko-
zott. Annyi ilyen egyenletet irhatunk fel, ahany
kdzbensé él, tehat ahany ismeretlen csusztatoer6
van. Az egyenletrendszer megoldasa utan a Tx
csUsztatéer6k ismeretében meghatarozzuk az al-
taluk okozott otix feszlltségeket. Ezeket Ossze-
gezve a alx feszlltségekkel, megkapjuk a vizsgalt
keresztmetszet keresett fesziltségabrajat.

2.2 Fesziltségosztas-modszer alkalmazasa egyszert
lemezm(ivek szamitasara

Az el6z6 pontban emlitett egyenletek a tébb-
tamaszu tartdék tdmasznyomatékaira felirt Clapev-
ron-egyenlettel analégok. Ugyanezt a feladatot
(tébbtamaszu tarték tamasznyomatékainak meg-
hatarozasat) ma a gyakorlatban legtdébbszér a
nagyon jél bevalt Cross-mdédszer segitségével old-
jak meg. Kézenfekvbnek latszik e lemezmivek
szamitdsara is egy Cross-mddszerhez hasonld sza-
mitasi forma kidolgozasa, mely feleslegessé teszi
az egyenletek felirasat, s kdzvetlentl a keresett fe-
szlltségeket adja meg a lemezm(i kivalasztott ke-
resztmetszetében.
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A fesziltségek el6jelét szokdsosan hatdrozzuk
meg: a huazoéfeszultséget tekintjik pozitiv el8jeld-
nek.

A ruadszerkezetéknél hasznalt hajlitdsi merev-
galom bevezetésére. M(ikédtessiink a vizsgalt tarté
egyik élén T csusztatder6t, s hatarozzuk meg a fe-
szlltség nagysagat a tartd két szélén (1. abra):

Ha feltételezzik, hogy a tarté allandd széles-
ségl, akkor

T T W
~Fi+li'4
illetve, mivel li= Fi m
12
4T
G=
~F7 (b

Valasszuk merevségnek az egységnyi feszult-
séget létrehozd csusztatéer6t. Ennek értéke al-
lando szélességi tart6 esetén:

k- L4 2)

A Kkapott értéket visszahelyettesitve az (1)
képletbe, azt a kovetkez6 alakban is felirhatjuk:

T=o0-k ©)

Mivel gx= ei azmj:g—x hanyados (feszultség-
atvivd) megadja, hogy a g feszultség hanyadrésze
keletkezik a tartd tulsé szélén. Allando szélességu
elemeknél — hasonléan az alland6 keresztmetszetd
rudak nyomatékatvivéjéhez — mindkét iranyban

7iii=——0,5 4)

ahol az el6jelet mar az el6bb valasztott elbjelsza-
baly felhasznalasaval tintettik fel.

A szdmitds egyes lépéseit a kovetkezbkben
foglalhatjuk ossze:

Az els6 1épések egészen az egyes tartdk terhei-
nek megallapitasaig azonosak az el6z6ekben ismer-
tetett modszer megfeleld lépéseivel. Ezek soran
megallapitjuk az egyes tartéknal a g0 kezdeti fe-
szultségét a kovetkezd ismert dsszefliggés alapjan:

M d
€0 Wi (5)

Az egy élben osszefutd két lemez élfesziiltsége al-
taldban nem lesz azonos: 2. dbra B él. A tartok
Osszefliggése miatt a hosszvaltozasoknak a B él
mentén is egyezniuk kell. A hosszvaltozdsok egye-
zésének biztositdsdra mikodtessink az élben csat-
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lakozé két tartéra egy-egy csusztatéer6t. Hata-
sukra a hosszvaltozasok azonosak lesznek, s igy
mindkét tarté B élhez csatlakozd szélén a feszult-
ség gb értékd lesz. Jeldljuk a kezdeti és a keresett
gb feszlltség kulénbségét zlu-val, igy felirhatjuk a
kovetkezd egyenletet:

D1.B+zlal. B—GB~ Q2B VG2B 6)
A

A két ismeretlen meghatdrozdsara még egy
egyenletet kell felirni, amely a csusztatoerdk
egyensulyat fejezi ki:

ZT=0
Ezt a (3) képlet segitségével a kovetkezd formaban
irhatjuk fel:
AB\B'MFAgXDh"2=§ (0

A (6) és (7) egyenletekbdl a rendezés utan kapjuk:
A " \
B~ pa N3 1702B~ (0IB)
és kx
N azB= ,lpj i b Giib) K

Ha bevezetjuk a rudszerkezetek szamitasanal
hasznalt nyomatékoszté fogalmanak analogia-

jara az
A.
alé): 7K es

(ahol FkB a B élben dsszefut6 tartdk k merevségé-
nek oOsszege) feszlltségoszté fogalmat, akkor az
el6z8 kifejezéseket a kdvetkez§ forméban is irhat-
juk:

k2
-2b TKj )

és (028 =" (10)

Z&B=alBK iB  °02B

A kezdeti feszlltségekhez hozzaadva a kapott
Ao értékeket, biztositottuk a vizsgalt élben a fe-
szultségek és igy a hosszvaltozasok egyezését is.
Természetesen a tartok tulsé oldalan is — a feszult-
ségatvivé értékének megfeleléen — keletkeznek
feszliltségek a csUsztatéerék hatasara.

Ezek utan a szomszédos éleknél biztositjuk a
feszlltségek egyezését. Ennek hatasara azonban
az el6zbleg kiegyensulyozott élnél Gjra felborul a
hosszvaltozasok egyezése.

igy folytatjuk a fesziltségosztas egyes lépé-
seit mindaddig, mig a feszlltségdifferenciak értéke
elhanyagolhatoan kicsiny nem lesz. Osszegezve
egy-egy élnél a feszliltségeket, megkapjuk a vég-
leges fesziltségeket, illetve a keresett feszlltség-
abrat.



A most bemutatott fesziltségosztas-modszer
nyilvanvaléan sok hasonldésdgot mutat a tdobb-
tamaszU tartok szamitdsara alkalmazott Cross-
féle nyomatékosztas modszerével. Ra kell mutatni
azonban egy lényeges eltérésre is: a nyomatékosz-
tas-modszer egy fokozatosan lazitd mddszer, szem-
ben a feszlltségosztds modszerével, mely a foko-
zatosan merevitd eljaradsok kozé tartozik.

Az elmondottak illusztradldsara szampéldat
mutatunk be. Hogy a két modszer kézott az 6ssze-
hasonlitds egyszer(ibb legyen, szampéldanak J.
Born [31 emlitett konyvének 1. példajat valasztjuk
(id. m. 6—12. old.).

Hatarozzuk meg a 3. abran feltintetett le-
mezm( feszilltségabrajat a kozépsé keresztmet-
szetben.

A keresztmetszet adatait és a terheléseket a
4. 4bra mutatja. Az egyes terhelések értéke a suly-
elemzés alapjan (vizszintes vetiletre vonatkoz-
tatva) :

32 (03] 35 36

IGHLLIMinid UG eIT i minimrmTmiiin

¢i~f~~ 531 kp/m2

g2= 975 kp/m2
M—p= 429 kp/m2
05— 303 kp/m2
A D B @ G ©)
0,530 0,470 0,470 0,530 0,556
+130,0 —1300 —27,3 +27,3 —1280 +128,0
+411 —823 +730 —365
— 33,8 +67,6 —76,2 +38,1 + 6,1 —12,2
+85 —17,0 + 15,0 —75
—2,0 +4,0 —45 +2.5 0 0
+0,6 —13 +12 —0,6
(gL +3 —03 0
+ 94,1 —581 —581 —327 —32,7 +71,2

E terhek figyelembevételével szamithatok az
élterhek. Azokat felbontva az egyes lemezek sik-
jaba es6 komponenseikre, kapjuk a tartok tényle-
ges terheit:

p1= 3230 kp/m ~
p2— 531 kp/m —
p3= 3162 kp/m
p4= 1822 kp/m ~
p5= 429 kp/m <
pe= 1750 kp/m

Minden tartot két végén felfekvd kéttamaszu
gerendanak tekintve, a terhelésbdl a nyomatékok
az

képlet alapjan szamithatok.
Ezek értékei:
M@= 25 800 kpm
M@= 4 250 kpm
0f®B= 25 400 kpm
Jf04=. 14 500 kpm
M05= 3430 kpm
df@= 14 000 kpm

Az egyes lemezek keresztmetszetének terulete:
F>X= FZ= 0,423 m2

E2= 0,375 m2
E4= EG= 0,338 m2
Es= 0,300 m2

Az egyes tartok keresztmetszeti tényezdje:
W1= fb3= 0,198 m3

W2= 0,156 m3
Wi= IbG 0,159 m3
W5= 0,125 m3

A kovetkezd 1épésben térink el az ismertetett
szdmitasi modtél. El6szor meg kellene hataroz-
nunk a ki—Fi/4 merevségi értékeket. Most azon-
ban ez is felesleges, mivel a fesziiltségoszték sza-
mitasaban elegendé a merevségekkel aranyos ér-
tékekkel, pl. 4 <ki= Fi-ve\ dolgoznunk.

A fesziltségosztok:

0,423 _ B _
XIB~ 0423+ 0375 O30 aB=0470,
0,375
' = 0,470; = .
a2c~ 1),375+ 0A25 ax = 0,530;
0,423
’ = - 4> 0,444;
0CD- “0,423+0,338 ~ 0000 4> 0444
1. téblézat
4 E (5) F 6 G
0,444 0,530 0,470 0,470 0,530
+ 92,0 —92,0 + 27,5 —275 —88,2 + 88,2
—28,0 +56,1 —63,4 +31,7
+ 15,3 —76 + 24,5 —49,0 + 43,4 —21,7
—75 +15,1 — 17,0 +8,5
0 0 +25  —45  +40 —20
—0,6 +1,2 —13 +0,6
0 —0,3 +0,3 —0,1
+712 —272 —272 —405 —405 +64,4
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0,338
AE~ 0,338 + 0,300

0,300
Gt~ 0,300 + 0,338

A kezdeti feszlltségeket a §6= M /Wi képlet
segitségével hatarozhatjuk meg:

<01= + 130,0 Mp/m2
a®= + 27,3 Mp/m2
N 3= £128,0 Mp/m2
B4= =+ 92,0 Mp/m2
gb= =+ 27,5 Mp/m2
a06= 88,2 Mp/m2

0,530; a5£= 0,470;

0,470; agp= 0,530.

+

A kapott kezdeti feszlltségi értékeket az I.
tablazat elsé soraban tintettiik fel (vastag sza-
mok).

A feszlltségosztast célszeri a konvergencia
megjavitasa érdekében a legnagyobb fesziltség-
kalénbségek helyén kezdeni, példankban a C, il-
letve E élnél.

A fesziltségosztast a tovabbiakban éppugy
kell elvégezniink, mint a nyomatékegyensulyozast
a tobbtamaszu tartok nyomatékszamitasanal.

Amikor a kiegyensulyozatlan feszlltségek el-
hanyagolhatéan kicsinyekké valnak, a fesziltség-
osztast befejezziik. Egy-egy él mentén &ésszegezve
a feszlltségeket, megkapjuk a keresett feszultség-
abrat.

A szamitas helyességének sziikséges, de nem
elégséges kontrollja, hogy az élbe csatlakozé tar-
ték szélein azonos el6jell és nagysagu fesziltséget
kapunk.

A példa eredményét kp/cm2dimenziéban az
5. abran tuntettiuk fel.

2.21 Szimmetrikus lemezmiivek

Szimmetrikus keresztmetszetl lemezmivek
szamitasa szimmetrikus teher esetén lényegesen

egyszerUsithet6.

A szimmetrianak két esete fordulhat el§:

a) A szimmetriatengely élen megy keresztul.

Ebben az esetben a szimmetriatengelyben
nyilvdn nem ébred csusztatberd. igy a szamitést
csupan a fél keresztmetszettel kell elvégezni ugy,
hogy a szimmetriatengelynél levé élt a fesziltség-
osztasnal szabad élnek tekintjik.

b) A szimmetriatengely lemezkézépen megy
keresztil.

Itt is elegendd a lemezm( fél keresztmetszeté-
vel dolgoznunk, de ehhez szlikséges egy tarté szim-
metrikus merevségének meghatarozasa.
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A merevség meghatarozasanal a vizsgalt tarté
egyik élére hatott a T csusztatéer6 (1.abra). Szim-
metrikus igénybevétel esetén mindkét élre kell
mikodtetnink egyenl6, T nagysagl csusztato-
erét (6. abra).

T

6. abra

A vizsgalt allandd (F) keresztmetszet(i tarté
vizsgalt metszetének minden pontjaban a feszilt-
ség:

2T
a_
~T

Merevségnek most is az egységnyi fesziltséget
lIétrehozé csusztatéerdt valasztjuk:

F
kz= — (11)

2.22 Antimetrikus lemezmiivek

Szimmetrikus keresztmetszetli lemezmivek
szamitasa antimetrikus teher esetén is Iényegesen
egyszerUsithet6. Az antimetrianak is, miként a
szimmetrianak, két esete van.

a) A szimmetriatengely élen megy keresztil.

Ebben az esetben az 0sszeilleszthet6ség miatt
kell, hogy a szimmetriatengelyben talalkoz6 két
tarté kozos élénél a széls§ szalakban a feszultség
azonos nagysagu és el6jeld legyen. Az antimetria
miatt viszont szikséges, hogy a két feszlltség azo-
nos értékd, de ellenkezé elbjelli legyen. E két ellent-
mondo¢ feltételt egyszerre csak a zérus értékd él-
fesziltség tudja Kielégiteni.

Egy ilyen esetben is elegend6 a fél kereszt-
metszettel dolgozni, de a szimmetriatengelyben
mindig biztositanunk kell a feszlltség zérus érte-
két. Ennek gyakorlati kivitele az, hogy a fél ke-
resztmetszethez a szimmetriatengelyben egy vég-
telen merevségl tartot csatlakoztatunk képzelet-
ben, s a feszliltségosztast igy végezzik el.

Egy masik eljaras is alkalmazhatd, ha meg-
hatarozzuk annak a tartonak a merevségét, amely
csatlakozik a szimmetriatengelyhez. A vizsgalandé
tartd nem szimmetriatengelybe esé élén hasson T
csUsztatéerd (7. abra). Allapitsuk meg a a feszilt-
ség ertékét, figyelembe véve, hogy feltételink ér-



telmében a feszlltségnek a szimmetriatengelyben
zérusnak kell lennie. A kdévetkez6 nyomatéki egyen-
letet irhatjuk fel:

T-h:o-F

amibdl

Merevségnek most is az egységnyi fesziltséget
okoz6 csusztatéerét valasztva, kapjuk:

=N (12)

b) A szimmetriatengely lemezkdzépen megy
keresztul.

Itt is elegend6 a lemezm( fél keresztmetszeté-
vel dolgoznunk, de ehhez is sziikséges a szimmetria-
tengelybe es6 tarté antimetrikus merevségének
meghatarozdsa. MdUkodtessink a vizsgélt tarté
mindkét élére azonos nagy, de ellentétes iranyd T
csUsztatderdt (8. abra).

mb r

8. adbra

A keresett a fesziltség értéke:
T'h 6T

amib6l az antimetrikus merevség:

= (13)

2.3 Tobbszoros lemezmiivek

Amikor egy lemezm(nél kett6nél tobb lemez
fut 0ssze egy élbe, a szerkezetet tobbszoros lemez-
mUnek nevezzik. llyen keresztmetszetet lathatunk
a 10. abran.

A tébbszorés lemezm( szamitdsa feszultség-
osztas-modszerrel lényegileg azonos mdédon torté-
nik az egyszerd lemezmivek szdmitasaval. Itt is
meg kell hataroznunk az ismert médon minden
tartd merevségét, a feszultségatvivét és a terhelés-
b6l a kezdeti feszultségeket. Eltérés csak az alak-
valtozasok azonossagat biztosité Aa fesziltségek
szamitasanal van. (Magéatél értetédéen csak ott,
ahol harom faltarto6 fut 6ssze egy élben.)

A Aa fesziltségek meghatarozasa a kovetkez6
maddon torténhet. Vizsgaljunk meg egy olyan élt,
amelyikbe harom tarté fut ossze: 9. dbra B éle.
A kezdeti go fesziiltségek altalaban itt sem lesznek
azonosak. A hosszvaltozasok egyezésének biztosi-
tasara mikddtessink az élben csatlakoz6 harom
tartora egy-egy csusztatéer6t. Hatasukra a hossz-
valtozasok azonosak lesznek, és igy mindharom

tarté B élhez csatlakozd szélén a feszliltség ob €r-
tékd lesz. Jeldljuk a kezdeti és keresett g» feszllt-
ség kilonbségét most is zlcr-val, igy felirhatjuk a
kovetkezbket:

a0lBJrr°IB ~'cr02£+2z)°2£—a03BJt™“aZB~ °B )

A harom ismeretlen meghatarozdsara még egy

egyenletet kell felirni; ez azt fejezi ki, hogy a csusz-

tatéer6k egyensulyban vannak:

BTB—O0

amit a (3) képlet segitségével a kdvetkezd forma-
ban irhatunk fel részletesen:

AGib1l |I~Ag< '& "3B'"3~ § (16)

A (14) és (15) egyenletekbdl a rendezés utan

kapjuk:
k2 i}
hB~ gk (@B alB)+ g (a@ °0IB

h 3 )
es h K2
3B~ gk (@AB—BB)+ g, (a®@B~ °03B
Ezekben a kifejezésekben Bk most is az egy él-
ben 6sszefut6 tartok merevségének dsszegét jelenti,
igy most
ljk= ky+k2J ™3
Ha most is felhasznaljuk a feszlltségosztokat:

*j = 'B%_*_ és (17)
a (16) egyenleteket a kovetkezd forméaban irhat-
juk fel:

\*\B~al (c02B~ -0117)+®3 (03B °a\B"

\°IB= ai (CDIB  °02b)"b®3 (°03.B  °02fi) (14)

~ ff3B = ai (ffolB ~03jj) a2 (crozB °03B~"

A feszlltségosztas gyakorlati elvégzésekor
nincs szukség arra, hogy az dsszes Agi értéket meg-
hatarozzuk. Elegendd egyetlen — az adott koril-
mények kozdtt legegyszer(ibben szamithaté —
érték pl.. Ag2 meghatarozdsa. Ennek ismeretében

a keresett g» mMar ismert:

G GhoptAgs
Ennek ismeretében a tobbi feszlltségklonb-
ség még egyszerlibben is szamithato:

b~ gb °0 \B

es (19)
~°3B= 0B °03B
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Ezek az &sszefuggések a (18) egyenletekbdl
kapott eredmények kontrollalasara is felhasznal-
hatdk.

A tovabbi lépéseket: fesziiltségatvitel, egyen-
sulyozas a szomszédos éleknél stb. mar ugyanugy
végezzik, mint ahogy azt az egyszer( lemezm(vek-
nél tettik.

Az elmondottak megvilagitasara szolgaljon a
kovetkez6 szampélda.

Szampélda
Hatarozzuk meg a 10. abran feltlintetett le-

mezm( feszliltségabrajat a kdzéps6 keresztmetszet-
ben ([3] 12. példa, 51. oldal).

A lemezm( kéttdmaszu, fesztavolsaga 10,0 m.
Terhelése az onsulvon kivial az 1 jeld lemezen 3,0
Mp/m2

Tartéiranyu terhelések (figyelembe véve, hogy
kozelité szamitas alapjan az 1 jel( tarto esetleges

'15
95
15
3,00 25 3/00 15
P '
10. &bra
A @ B
+ 13,8 + 14 —29
—8,3 +4,1 —2,0
+ 1,3 —0,1 + 0,3
—0,9 + 0,5 —0,2
+0,1 0 +0,1
—0,1 0
+ 33,9 + 33,9 + 30,5
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terhe az A—B tamaszok ko6zott 45:55 aranyban
oszlik meg):
Pi=Ps=P5=P6=0
p7= 3,0-3,20-0,45 + (0,480-0,45 + 0,161 +
+ 0,320-0,45) -2,4= 5,52 Mp/m

p2= 3,0-3,20-0,55 + (2-0,480-0,55 + 0,268 +
+2-0,320-0,55) -2,4= 8,06 Mp/m

p4= (0,480-0,45+ 0,161+ 0,220-0,45) -2,4 =
= 1,22 Mp/m.

Az egyes tartdk keresztmetszetének terulete:

F1=FZ= 0,480 m2
N =/~ =0,161 m2
-F5=i76= 0,320 m2
F2= 0,268 m2
keresztmetszeti tényezéje:
Wx= JT3= 0,256 m3
V4= 11%= 0,029 m3
W5=W 6= 0,171 m3
w2= 0,048 m3

Maximalis nyomatékok a teherbdl a lemezm(
kdzéps6 metszetén:

M m= 5,52-10,028= 69,1 Mpm
M @= 8,06 10,028 = 106,5 Mpm
M 0i= 1,22-10,028= 15,2 Mpm
Kezdeti fesziltségek:
o07= 69,1/0,029= +238 kp/cm?2
u02= 106,5/0,048= +222 kp/cm2
o= 15,2/0,029= + 52 kp/cm2
2. tablazat
©) C
+ 30,0 —224 + 11,2 + 3,7
—4,7 + 1,2 —25 +50
+ 3,0 -2,9 + 14 — 17
—05 +05 —11 +2,0
+0,5 - 0,6 +0,3 —0,5
—0,3 + 0,5
+ 30,5 + 30,5 —2,0 —2,0



A merevségi tényezdk értéke most is minden
radnal azonosan, k= F/4 képlettel szamithaté.
Mivel a tovabbiakban csak egymashoz viszonyi-
tott aranyukra van sziikség, a fesziltségosztokat
is kozvetlenlUl az F értékekbdl szamithatjuk:

0480 _ ~

XIA~ 0,480+ 0,161 0.749; SIA=0,251
0,480 _ _

XIB  2-0,480 + 0,268 ~ OS91= @b

«25= 0,218

3C = xia ~ 0,749 AC  «Ta—0>251

0161  _ ,

aD o161+ 0320 = 0334 asD= 0,666

0,320
' =0352= a&
©E 0268+ 2-0,320
aX= 0,296

a6b = a5z»= 0,666
a7’ = ad>= 0,334.

A feszliltségosztast célszeri most is a szerke-
zet vézat leir6 vonalalakzaton elvégezni (11. tab-
lazat). A kezdeti feszlultségek feltlintetése utan el6-
szbr az A, C és E éleknél végeztiink feszliltségosz-
tast, s a feszlltségatvitelek utan a B, F és D élek
kovetkeztek. Az ilyen — sakktablaszerii — fe-
szlltségosztas meggyorsitja a maradékok csokke-
néseét.

A feszlltségosztas eredményeit a 11. abran
tintetttk fel.

33,9 30,5

11. 4bra

2.31 Tobbszoros lemezmii szamitasa
a szimmetria figyelembevételével

A szerkezet szimmetriaja — mint mindig —
itt is jelent6s egyszer(sitésekre nyujt lehetéséget.
A tovabbiakban csak azzal a lehet6séggel kell fog-
lalkoznunk, ha a szimmetriatengely olyan élen
megy keresztil, amelyben harom lemez talalko-
zik, hiszen a szimmetria tobbi lehet6ségét a 2.21
fejezetben mar megtargyaltuk. Ebben az esetben
kell, hogy az egyik tartd a szimmetriasikba essék.
A szimmetriasik igy a szerkezetet két egyforma
lemezmdre vagja szét, mely részekhez a szimmet-
riasikba es@ fél-fél tartd csatlakozik. Mivel a két
rész alakvaltozasainak és feszlltségeinek is egyen-
16nek kell lennidk, elegend6 most is aszerkezet egyik
felével dolgoznunk.

2.32 Tobbszoros lemezm( szamitasa
az antimetria figyelembevételével

Szimmetrikus keresztmetszet( tébbszérds le-
mezm(vek szamitasa antimetrikus teher esetén
Iényegesen egyszer(sithetd. Az antimetrianak azon-
ban csak azt az esetét kell kulén targyalnunk,
amikor a szimmetriatengely olyan élet metsz, ame-
lyikben harom tartd fut 6ssze. A tobbi lehetséges
esetet a 2.22 pontban mar megvizsgaltuk.

Mint azt az el6z6 pontban mar tisztaztuk, az
ilyen éleknél szimmetria esetén kell, hogy az egyik
lemez a szimmetriasikba essék. Ha a szimmetria-
sikkal kettévagott két fél lemezmf(ivet vizsgéljuk,
megallapithatjuk, hogy egyrészt a szimmetrikus
alak és az antimetrikus teher miatt az alakvalto-
zasoknak és a fesziltségeknek a két résznél azono-
san nagynak, de ellenkez6 el6jeliinek, masrészt a
két rész osszeilleszthet6sége miatt a csatlakozasi
helyeken azonos nagysagunak és elgjellinek kell
lennitk. E két ellentétes feltételt csak zérus nagy-
sdgu alakvéltozasok, ill. feszultségek elégitik ki.
Ez azt jelenti, hogy az antimetria ez esetben is a
2.22 pontban targyaltakkal azonos moédon old-
hat6 meg.

3. Osszefoglalas

A feszliltségosztas-mddszert derékszogl négy-
szog keresztmetszet( lemezekbdl dsszetett lemez-
miveknél mutattuk be. Jél alkalmazhaté azonban
tetsz6leges keresztmetszet(i lemezekbdl Osszetett
lemezmivek szamitasaban is.

A bemutatott eljaras el6nyeit a kovetkezOk-
ben foglalhatjuk 0ssze:

a) A szamitasi munka lényegesen csokken.
(Ez jol lathat6 a szampéldak kiilénb6zé megoldasi
modjainak odsszevetésénél.)

b) Az ismeretlen csusztatéer6k szaméanak no-
vekedésével a szamitasi munka ennél csak lineéri-
san, mig a szokasos mddszer esetén hatvanyozot-
tan né.

C) A szamitasi mddszer analdg a jol ismert és
kedvelt Cross-moédszerrel, igy elsajatitasa nem
okoz gondot.
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Foldgaziuzem épitése Hajduszoboszlon

DER FOLDI LASzLO, MOHAY KAROLY, SZAVA ISTVAN

Tervez6: VEGYTERYV Petrolkémiai F6osztaly
Epitési Iroda
Altalanos Féosztaly
Kivitelez6k: EVM Kozm(- és Mélyépité Vallalat
EVM Hajdumegyei AEV
EVM Ut- Vasutépité Vallalat
EVM Csészerel6ipari Vallalat

A hajdlszoboszléi foldgaziizem az elmult évek
egyik leggyorsabban megval6sult Iétesitménye volt.

A koézel 500 millié forintos beruhazéas Kiviteli
tervezését a VEGYTERV 1963 masodik felében
fokozatosan kezdte meg. A komplex tervezés el6-
nyeit kihasznalva, a beruhézok, tervezd6k és kivite-
hogy a prébalzemelés 1965 oktoberében megin-
duljon.

Altalanos ismertetés

Kozismert energiaszegénységunk szikségessé
tette és teszi a szénhidrogén-készletek kutatdsat és
feltarasat. E kutatés soran Hajduszoboszl6 kérnyé-
kén jelent8s nagysagu Ujabb gazmez6t tartak fel,
melynek lehatarolasa utan a gyors termelésbe alli-
tas els6rend( népgazdasagi érdek volt. A feltart
foldgaz szaritasra szorul, és cseppfolydsithatd 6sz-
szetevdi levalasztas utan gazdasagosan értékesit-
heték. A kutakbol nyert gaz dsszegydjtésére, sza-
rithsara és a cseppfolydsithatd termékek kinyeré-
sére, majd tarolas utani elszallitasara létesllt a —
hivatalos nevén — ,Foéldgaztiizem Hajdlszoboszld.”

Az Uzem nyersanyaga a foldgaz, a kialénbozé
kutak kilénboz6 rétegeiben nem teljesen azonos
Osszetevljd elegy. A felhasznalasra kertlg, kiszal-
litand6 termékeknek viszont egyenletes ming-
séglinek kell lennitik. E termékek a cseppfolyds pro-
pan, a cseppfolyés butan, a stabil gazolin, a mara-
dék olaj és a mosott gaz. Az tzem a kutakbdl nyert
gazok osszegydjtése utan azokbol sajat termelésd
mosoolajjal, mélyh(itéses, abszorpcios eljarassal
kivonja, majd desztillacios eljardssal végtermékké
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dolgozza fel a kinyerhetd szénhidrogéneket. A
cseppfolyosithatd termékeket kdzbens6 tarolas utan
vagontoltd telepre juttatja, mig a megmaradd un.
mosott gazt a tavvezetékbe taplalja.

A korszer(i berendezés(, nagymértékben auto-
matizalt, zémében szabadba telepitett Gzem ter-
meékeit a vilagpiacon is versenyképes onkoltséggel
alhtja el6.

Technoldgiajat és a lényeges technolégiai be-
rendezéseket francia cég tervezte és szallitotta. A
beruhazas gyors tempdjaba jél illeszkedtek a fran-
cia tervezésU és gyartasu berendezések.

Nehezitette a tervezést a francia tervek hono-
sitasa, az eltér6 magyar és kulfoldi szabvanyok
Osszeegyeztetése, a parhuzamosan kulfoldon és
itthon folyd tervezési munka dsszehangoldsa és a
tervezési adatok gyakori valtozasai. llyen koril-
mények kdzdtt nagyon elényds volt, hogy aVEGY -
TERV komplex terveziroda, amely képes az 0sz-
szes technolégiai, magas- és mélyépitési, gépészeti,
miszerezési, elektromos stb. tervek elkészitésére,
és igy meg tudott birkézni a nagyfokd rugalmassa-
got és a sokféle szakadgazati miszaki tevékenység
Osszefogasanal gyakran aldozatokat is igényl6 fel-
adattal. A parhuzamosan foly0 tervezés gyakorlott,
atfog6d vezetést kovetelt, és a legjobb megoldas
érdekében — sokszor igen rovid id6 alatt — a ter-
vek modositasat is. A tervezésnek mintegy kiegé-
szitése és folytatasa volt a fokozott mérvid mdave-
zetés, aminek gerince az &llandd helyszini mave-
zet6 részleg volt.

Telepités

A beruhazas négy telepen létesilt. Az Un.
~Eszaki telep” csak gazgydjté telep. A ,Déli te-
lep” -en gazgy(jtésen kivil a technolégiai berende-
zések zdme, a tarolasi létesitmények, az igazgatas

1. dbra. Foldgazizem, Hajduszoboszlo



és a karbantartas létesitményei épultek, ez az tizem
kozpontja. A Keleti-Fécsatorna mellé telepitett
vizkivételi ml az ipari vizigényt elégiti ki, a va-
gontoltd telep pedig a cseppfolyds termékek elszal-
litasat biztositja. Kulén beruhazasi kerethdl épult
a lakotelep Hajduszoboszlon az épit6- és szerel6-
munkasok elszallasolasara, illetve a mas vidékrol
ide telepitett, szakképzett munkaerdk letelepi-
tésére.

Epitési szempontbdl a vonalas létesitmények
dominaltak a beruhazasnal. Gazvezetékek épiltek
a kutaktdl a két gazgydijté telepig, az északitél a
déli telepig, a déli teleptdl pedig 4 iranyban az or-
szag kiulénboz6 részei felé. (Ez utébbiak mar mas
beruhazas keretében.) Cseppfolyos-termék veze-
tékek épiltek a déli telep és a vagontdltd telep
kozt.

A vizkivételi ma és a déli telep kozt vizveze-
ték, a déli telep és a Pece-ér kozott zart és nyilt
csatorna készilt. Utak épultek az dsszes gazkuat-
hoz és a vagontdlté telephez, iparvagany a va-
gontoltd telepen, elektromos tavvezeték kétoldali
betaplalassal a déli telepre és a vizkivételi m(ihoz.

Az Uzem telepitését dontéen a nyersanyag fel-
tarasi helyei szabtak meg. A gazkutakat egy 7,0
km-es kis, és 9,0 km-es nagy tengellyel meghataroz-
hat6 ellipszis alaka tertleten fartak, viszonylag
egyenletes s(irGiséggel. A terllet északi és déli f6-
kuszaban egy-egy gazgy(jt6 rendszerbe futnak a
gazgyjté vezetékek, majd az északi telepi gazo-
kat is a déli telepre vezetik el6kezelés (szeparato-
rokon valé atvezetés) utan. Befolyasolta a telepi-
tést, hogy a déli telep hataran korabban mar léte-
sllt egy provizorium, amely mar 1961 év telén gazt
szolgaltatott, és amelynek Uzemelését tovabbra is
biztositani kellett.

A déli telep tehat az tzem kézpontja lett, mi-
vel a déli katkorzet fokusza kozelebb van a vizkivé-
teli m@hoz, a vagontoltéhoz, a lakételephez, és koz-

3. &bra. Sematikus helyszinrajz

2. dbra. Az uzem altalanos képe

vétlentl a balmazujvaros—hajdaszoboszlé-i koz-
ut mellett fekszik.

A vizkivételi m( és a vagontoltd telep helyét
a Keleti-Fécsatorna, illetve a hajduszoboszIléi allo-
mas melletti lehet8ségek befolyasoltak.

A telepek terllete eredetileg mez6gazdasagi
(szantdfoldi) mdvelés alatt allott, a déli telepen
tanyaépuleteket is szanalni kellett. A vizkivételi
mi a Keleti-F6csatorna véderddsavjaban, a vagon-
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4. dbra. Szabadtéri tizem

tolt6é belvizes legeldn, a lakéépuletek pedig Hajdu-
szoboszlé varos kézpontjaban létesultek.

A mérnoki létesitmények tervezésénél egyik
legfébb problémat felvetd tényezd a makropordézus
szerkezet(i talaj, a l6sz volt. Sajnos a beruhazasi
programhoz készitett tajékoztatd talajmechanikai
szakvélemény nem tért ki erre, és csak a kiviteli
tervezés mar el6rehaladott stadiumaban allapitot-
ta meg arészletes szakvélemény az iszapos agyag és
homokliszt talaj makropor6zus szerkezetét. A fels§
1,0 m kéruli humuszos rétegek alatt nagyobb mély-
ségig (8,0 m-ig) volt losztalaj taladlhato, amelyet
helyenként 1,0—1,5 m vastag, ugyancsak aeolikus
eredetd, de nedves idészakban telepilt és igy isza-
pos agyagnak mindsild talajrétegek szakitottak
meg. A humusz alatti rétegek erdsebben, az isza-
pos anyagréteg alattiak kevésbé roskadékonyak.
Az MSZ 15004 szabvany szerinti Il. kategorianak
megfeleld védelmet kellett alkalmazni. A varhato
sullyedések csokkentése céljabol altalaban a felsd,
roskadékonyabb réteg alatt allapitottak meg az
alapozasi sikot, ami egyes helyeken a rendezett te-
repszinthez viszonyitva 4,0 m-es mélységet is elért.

A szakvélemény a talaj hatarfeszultségi alap-
értékét 3,0 kg/cm2-ben adta meg.

A talajvizet a 12 m-ig mélyitett furasok sehol
sem érték el a telepeken.

Az egyes telepek féldmunkaja — a vagontdltd
kivételével — foldtomeg -kiegyenlitéssel kozel viz-
szintesre rendezett terepszinttel készult. A vagon-
toltd tertlete egyrészt az allomés szintjéhez vald
csatlakozas, masrészt a magas talajviz és a bel-
vizes elontés lehet6sége miatt kiemelt terepszint-
tel létesult.
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Jellemz6 adatok

A beruhazéasra jellemz6 a nagymérvi szabadba
telepités, a nagyfoku automatizaltsag, s ennek ko-
vetkeztében a kis létszamu, de jol szakképzett
munkaerd. A beruhazasi koltségek donté hanyadat
a technologiai késziilékek, ezek cs@vezetékei és a
mUiszerek képezték. A géprovaton el8irdnyzott
koltségek kozott szerepelnek, a készulékeket, cs6-
vezetékeket hordozd acélszerkezetek (cséhidak, a
faklya acélszerkezete, térvilagitasi fényszdrotor-
nyok) is.

A beruhazasi koltségek alakulasa millié Ft-ban

i Epitési
Bsszesen Svat
Beruhéazasi program szerint........ 535,9 186,0
Kiviteli tervdokumentaci6 szerint  468,5 208,5
Tényleges koltség dsszesen.......... 498,5 210,7

A koltségek alakulésara jellemz6 adatokat ko-
z6l fenti tabladzat. A gépi beruhazasok koltségei
csokkentek, az épitéséi néttek. A Kiviteli tervdo-
kumentéciods koltségvetés végosszegéhez képest a
kifizetett 6sszeg emelkedése nem éri el az 10%-ot.
A 30 millié Ft-bdl mintegy 5,2 volt a prdébaizem
tapasztalatai alapjan felmerilt pétmunka. A 208,5
millié Ft épitéshdl minddssze 14,4 volt a magasépi-
tés. A beruhazasi program épitési koltségelbirany-
zatai a losztalaj kovetkeztében néttek.

A kutkorzeteket, a gazgyl(jté vezetékeket és a
déli telep termékinditd egységét az OLAJTERV
tervezte. Ezek ateljes beruhazasbol 69 millié Ft-ot
igényeltek.

A déli telep

A legjelentésebb létesitmények a déli, koz-
ponti telepen vannak. Az OTP Petrochimie fran-
cia cég szallitotta a gazszétvalasztas készulékeit. A
szabadtéri Uzem 55,0X40,0 m-es alaptertlete ko-
zepén, 6,0 m-es szélességli kozlekedfsav folott,
szélestalpt I-acélokbdl all6 gerinccs6hid hordja a
technoldgia cs6évezetékeit. A cs6hid keleti oldala-
hoz 6t, nagy magassagu torony és tobb fekv6hen-
geres készulék csatlakozik, a nyugati oldalahoz
pedig 2 kisebb torony, 15 fekv6hengeres készlilék,
4 korforgé szivattyu, 2 fiigg6leges tengelyd, az

|. Szabadtéri technolégia. 2. Erkez6 gazvezetékek. 3. Mdszerhaz.
4. Kompresszorhaz. 5. Termékindité allomas. 0. Szivattylszin. 7.
Kazanhaz és szabadtéri cs6kemence. 8. Felvonulasi épuletek. 9. Elekt-
romos kapcsoléallomas. 10. Iroda, TMK mudhely, 61t6z6, szerelGudvar.
Il1. Tartalyparkok. 12. Technoldgia-vezetékek cs6hidon vagy terep-
szinten. 13. Tlziviz medencék. 14. Faklya és lefavaté.



alap Uregébe nyual6 és 11 vizszintes tengelyd du-
gattyus szivatty(, valamint 2 acélvaz szerkezetre
helyezett készulék-komplexum.

Az erre a teriletre foldtomeg-kiegyenlitéssel
megtervezett tereprendezés éppen a technoldgia
desztillaciés tornyainak helyén, egy lefolyasta-
lan mély terllet felett kdézel 2,00 m-es feltdltést
eredményezett. Az alapozasi szempontb6l kedve-
z6tlen (11. kategériaju, roskadékonv l6sz) talaj
tovabbi alapsikmélvitést igényelt ezeknél a nagy
kiboritéerével (szélnyomassal) terhelt szoliter ala-
poknal. A Kkisebb készilékek, cséhidak és szivaty-
tvuk 6sszevont lemez, gerenda, vagy szoliter alap-
jai viszont mar magasabb szinten voltak alapoz-
hatok. A l6sztalaj védelme, az tGzemszer(en itt fel-
hasznalt jelent6s mennyiség( viz, illetve a telep
tliz- és robbanasveszélyes volta az ellentétes kove-
telmények kompromisszumos kielégitését kove-
telte. A megoldasokat a cikk adta kereteken beliil
részletesen ismertetjuk.

A muiveleti tertiletek beton térburkolatot kap-
tak, a dilataciék alatt alatamaszt6 vasbeton lemez-
savval és benzinfogékon keresztil tortént vizelve-
zetéssel. Csak kényszermegoldasként keriltek a
mashol nem vezethetd csatorna- és vizvezetékek fold
ala, az épulet vagy készulékhordé alap mellett vas-
beton esfcsatorndba, egyébként beton képennyel
épitve.

A esbcsatornadkban vezetett acélcsoveket két
robbanasgatlé aknaval szakitottuk meg, és a es6-
csatorndkon figyel§ aknanyilasokat létesitettiink
a vizszivargasok és meghibasodasok észlelésére. Az
Osszes vizet tarold mdtargy alatt vb. védétalca
készllt, ugyancsak figyel6éaknaval. A figyel6ak-
nak a burkolat szintjéb6l kiemelkednek, s csak
gyalogosterhelésre meéretezett kénnyld vb. fedla-
pokkal vannak lefedve. A lefoly6csatorndba be
nem kotott figyel6aknak révén kell naponta ellen-
6rizni, hogy nincs-e vizszivargas. Uzemelési tapasz-
talatok alapjan a esécsatornakat a megfigyeléak-
nak kozotti szakaszokon frakcionalt (alulrol fel-

7. &bra. Készulékek a gerinc-cs6hidak mentén

6. &bra. Gombtartalyok

felé csokken6 szemnagysagu) homokos kaviccsal
toltettik ki, a figyel6aknat pedig perforalt lemez-
zel lezartuk. igy lehetévé tettilk a bejuté viz le-
folyaséat, de megakadalyoztuk a berobbanast.

A muveleti tertlettdl északra van a déli telep
gézgydijtbje a szeparatorterilettel. A gazgydjto te-
lep technolégiai és csovezési terveit az OLAJTERV
a szeparatorét az OTP Pétrochimie tervezte. Az
dsszes épitési tervek a VEGYTERV Epitési Iro-
dajan késziiltek. Erdekes részletkérdés volt a be-
jov6, mintegy 30 db csévezeték és tol6zarai vasbe-
ton aldtamasztasanak megoldasa.

Az Uzem csOveit 4ltaldban térszint felett vezet-
tuk. Ahol elkerulhetetlendl burkolat ala kerultek,
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a losztalaj védelmét biztosité burkolatot is alkal-
mazni kellett.

Ez a bonthatdé és emellett vizzarasi igényd
burkolat vékony sovanybeton rétegre helyezett,
40X40 cm-es el6gyartott betonlapokkal és bitu-
men kidntéssel készult.

A szabadban elhelyezett késziulékekt6l nyu-
gatra, kell6 tlztavlatra kertlt a cs6kemence. Ala-
pozdsanal mm pontossaggal bebetonozott lehor-
gonyzdcsavarokat kellett biztositani. A nagy ala-
pozasi mélység miatt a pilléreket kozvetlentil a bur-
kolat alatt fogtuk 6ssze vb. keretekké, s ezek alatt
mar nyomatékmentesen voltak a szoliter alapok
kiképezheték. A csavarokhoz alkalmazott sablo-
nokkal az elhelyezés kifogastalanul sikeruit.

A déli telep harom tartalyparkja kozul az
egyik a cseppfoly6s propan, a masik a cseppfolyds
butdn, a harmadik harom részre osztva a stabil
gazolin és maradék olaj tarolasat biztositja 1000 és
150 m3es &all6, illetve 250 és 400 m3es 6 labon &llé
gbémbtartalyokkal.

A gombtartalyokban tarolt cseppfolyés pro-
pan és butan tartalypark alatt alacsony foldtoltés-
sel korulvett betontalca épilt. Ez védi a talajt a
tartélyok kdpenyh(itésébdl ered6 viz és a csapadék
roskaszté hatdsatol. A hatszdgletl savalapbdl a tér-
szin folé zomdk oszlopok nydlnak. Koré a térbur-
kolatot gallérszerlien vezettik fel, az oszloptdl
papirbetéttel elvalasztva. E két tartalypark vizelve-
zetése gravitacidsan torténik, tolézaron keresztil.

A folyékony termékek (gazolin, olaj) tartaly-
parkja nagyobb mélységd, illetéleg magasabb tdl-
téssel korulvett tertlet, ahol a vizelvezetés gyjté-
aknabodl a foldtoltés feletti atemeléssel van meg-
oldva. Itt habolt6 berendezés is épult, vb. habcsusz-
déakkal. Burkolata azonos a cseppfolyds gazokéval,
a talca gallérja itt is kérulveszi az alapokat.

A kopenyhl(ités vizvezetékei térszin alatti vb.
fedlapos es6csatornaba kertltek mindharom tar-
talyparknal.

A magasan vezetett cs6vezetékek szadmara
alafeszitett szerkezet(i, haromszog keresztmetszetd,
melegen hengerelt idomacélbdl hegesztve készllt
VEGYTERV hazi tipusu cs6hidak készlltek. A
fels6 6v csomdpontja felett elhelyezett csé6tarto
konzolok hordjak a cséveket. Az alatamaszté osz-
lopok altalaban racsos ingaoszlopok, de a torés-
pontoknal és a fix csémegfogasok helyén négydvd,
mind a négy sikban racsozassal merevitett fix osz-
lopok kerultek beépitésre.

A tartalyparkokban és kérnyezetilkben a cso6-
vek a terepre alacsony beton savalapokra kertltek,
majd megfelel§ védbcsébe helyezve athaladnak a
védotoltéseken, illetéleg az utak toltésén. A felet-
tik térténd gyalogos kozlekedésre egyéb helyeken
acélszerkezet(l 1épcs6k készultek, amelyek egyuttal
a tolézarak kezelhet6ségét is biztositjak.

A cs6hidak egyik aga a faklyahoz vezet, ahol
a felhasznalatlan gazok kerulnek elégetésre. A
faklya acélszerkezete 45 m magas, kezel8szintek-
kel ellatott racsos szerkezet, melyet fekvé allapot-
ban szereltek &ssze, és egyben emeltek helyére. A
faklya kozelébe telepitett leflvatérendszer a nyo-
mas alatti berendezések biztonsagi szelepét ké-
pezi.
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Vizellatéas

Az ivlvizet mélyfirast kuat biztositja beépi-
tett buvarszivattyuval. A nyomaskiegyenlitésre
30 m3es hidrohenger épult. Az ivdvizhaldzat a cse-
kély mennyiségd ivovizet igényl6 laboratériumi
célokon kivul figgetlen hal6zataval csak ivoviz, ill.
tisztasagi viz-szikségleteket szolgal.

A telepen négyféle szennyviz kezelését, tisz-
titasat és befogaddba valé elvezetését kellett meg-
tervezni. A keletkezd szennyvizek jelent8s része
olajos szennyezés(, kis része idészakosan keletkez6
savas, végul fekalias, illetéleg csapadékviz.

Az olajos oOsszetétel(i szennyvizet maximalis
hatasfoku tisztitas utan lehetett csak a befogadd
Pece-érbe vezetni, mivel annak vize 6ntozési és
baromfitenyésztési célokat szolgal, és igy miniméa-
lis szennyezettség is komoly karokat okozhatna. A
tisztitas céljara egy a VEGYTERV-ben rendszere-
sitett olajfogé medence épiilt, melynek terel6leme-
zes megoldasa és kombinalt elrendezése igen gaz-
dasagos mutargyat eredményezett. A berendezés
lényege, hogy az olajfogd vizmagassagat tereléle-
mezekkel tobb részre bontja, ezaltal a viz felszinére
fellszd olajcseppeknek a teljes 1,0—1,5 m vizma-
gassag helyett csak a terel6lemezek tavolsagat (itt
20 cm) kell megtenniik. igy elméletileg a 60 mik-
ron 4tmérdjld olajszemcsék is még kifoghatok.

A terel6lemezekkel 6sszegyjtott olaj csapon
keresztll az olajgy(jté aknaba juttathat6. A mda-
targy fogadoaknajaban le nem Ulepedett egyéb
szennyezfanyag a terel6lemezeken lecsliszva a me-
dence aljan gydlik ossze, és az iszapaknan keresz-
tal tavolithato el. A viz ezutan cseppesité téglator-
meléken folyik at, majd felusztat6 medencébe ke-
ral, végul homokszirén keresztil jut a csatorna-
rendszer elvezet6részébe. A négyféle medence egy-
beépitésével mintegy 20%-os koltségmegtakaritas
volt elérhet6.

Az id6szakosan keletkezd savas vizek ossze-
gydjtve, natronligos semlegesités utan, a fekalias
vizek pedig haromrészes bdvitett olddmedencén és
kolloidfogon éatvezetve kerlilnek a csatorndba. A
csapadékvizek tisztitast nem igényeltek.

A tisztitott vizek és az elfolyd h(tévizek
(500—1200 m3dra) egyesitve, a csapadékcsatorna-
rendszer fégydjt6jébe az un. Pece-éri csatornaba
kerulnek. A fogyUjté kezdeti szakaszan 70 cm &t-
mérdjd, majd a telep 6vcsatornijanak bekotése
utan 80 cm atmérdére bdvitve, helyszinen csémo-
szblt, vasalt beton koérszelvénnyel épult. Egy km
hossz utan burkolt nyilt arokban folytatodik, kéz-
beépitett négy bukdéval és a végén mintegy 80 m
hosszl, nagyméret( surranté mdtargyon keresztil
energiatér6 medencével kapcsolédik a befogadd
Pece-érbe.

Epiiletek

Magasépitési szempontb6l a gyartelep csak
viszonylag kisebb volumen( létesitményeket igé-
nyelt. Epult egy mi(szerhaz-laboratériumépilet,
egy kompresszorhaz és egy kazanhaz. A gyartelep
bejaratanal helyezkednek el egy csoportba &ssze-
fogva az adminisztracids épulet, a mihelyek, a rak-
tarak és az elektromos kapcsolé allomas.



8. abra. ,,Cs6csorda“

9. dbra. Kompresszorhaz és miszerhaz

10. abra. A mUiszerhéaz éjszakai képe
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A magasépitési létesitmények erfs vizszintes
tagozottsagot mutatnak, és egy-két szintes magas-
sagukkal a magyar Alfold képébe igyekeznek be-
illeszkedni, ellentétil szolgalva a technolégia desz-
tilldldoszlopai és a faklya hatarozott vertikalis jel-
legének.

A kompresszorhaz funkcioja allanddan és er6-
teljesen atszellGztetett és igen vilagos épiletet igé-
nyelt. Az atszell6ztetés érdekében az épilet két
hossz-oldalan, az Givegfelilethez csatlakoztatvaalul-
feldl drotbetétes lUvegzsalukat alkalmaztunk, me-
lyek igen nagy szell6zési hatasfokot biztositanak.
Az épulet egyébként el6regyartott vasbeton vaz-
zal és racsos acél tet6szerkezettel készilt, hullam-
pala fedéssel.

98

Az Uzem iranyité kézpontja, a tulajdonkép-
peni munkahelyek, a miszertermekben és a labo-
ratériumokban vannak. Kivansag volt a szabadtéri
technoldgia teljes attekintése a vezénylékozpont-
bél. Ennek érdekében a miszertermek 15 m hosszu
kiuls6 falfellletét acélvazas uvegfalként képeztik
ki. Az Uvegfalak kedvezéen hatnak nappal és esti
kivilagitassal egyarant. A nagy uvegfeliletek a be-
napozas tulzott volta szempontjabol elénytelenek,
ezért az arnyékolast még meg kell oldani. A m(iszer-
termekben az Uvegfellletekkel szemben helyezke-
dik el az igen nagyméretli mdszertabla, melynek
egyenletes megvilagitasarél homalyos Uveggel fe-
dett almennyezet mdogé rakott vilagitassal gondos-
kodtunk.

11. 4bra. A vagontoltd telep metszete

12. dbra. Szivattyuallomas

13. dbra. Vizkivételi ml bels6é képe



Epitészeti egység alakult ki a bejarati épulet-
csoportnal, mely az irodaépilet, midhelyek, 6lto-
z6k Osszeépitésével egy szerel6udvart vesz korul.

Uthalézat

Az Uthalézat tervezése jelentés feladata volt
a VEGYTERV-nek. Az épitési rovaton jelentkezé
Osszes koltség mintegy 20%-at kellett utakra és
kapcsol6do létesitményekre forditani. A gazkutak
megkozelitését ugyanis minden évszakban bizto-
sitani kell.

A varhaté forgalomra — az Utligyi Kutaté
Intézet bevonasaval — cementtel stabilizalt ala-
pon, fellleti lezarassal, itatott makadamburkolatot
terveztunk. E burkolat latszott a legolcsobbnak, és
egy kozdnséges vizes makadamburkolattal szem-
ben is, a kézel 45 km egynvomu uGthal6zatot figye-
lembe véve, mintegy 5—6 MFt-os megtakaritast
eredményezett volna. Sajnos hossz( utanjaras elle-
nére sem sikerult a stabilizalt alap elkészitésére Ki-
vitelez6t talalni.

A burkolat tervezésénél végul is a kivitelez6
EM Ut- és VasUtépits Vallalat gépparkjanak gaz-
dasagos kihasznéalasa volt a doénts. Atlag 50 cm
vastagsagban kiemelt, 90—95%-o0s relativ tomor-
ségl és oldalarkokkal viztelenitett foldmdre 10 cm
vastag, kdzponti kever6telepen 0Osszekevert, fini-
sherrel bedolgozott kavicsaszfalt (sdderaszfalt) bur-
kolatot teritettek, 10 kg/m2es impregnalt zaro-

réteggel.
Az elkészllt burkolat a ténylegesen fellépd
forgalmat — ami 60 t-&4s furodkocsikat és a kor-

nyez8 TSz-ek &lland6 forgalmat is jelenti — eddig
kifogastalanul birta annak ellenére, hogy a burko-
latok elkésziilte utan az el6irt gumihengeres utan-
tomaoritést nem végezték el rendszeresen, illetve
csak az anyagszallitas forgalmat igyekeztek tomo-
ritési célokbol a meglevé burkolatokra terelni.

A burkolat egészen kivalé azokon a szakaszo-
kon, ahol a féldmd kedvezd id6ben — optimalis
viztartalom mellett — készult, valamint azokon a
helyeken, ahol a varhat6 nagyobb forgalom miatt a
kézponti keverételepen kirostélt, a burkolatba be
nem épithetd, nagyszemcséjl kavicsot teritették a
burkolat al4 10— 15 cm vtg-ban.

Az egynyomu Uthalézat miatt a forgalmat jel-
z6tablakkal, a KRESZ el6irasai szerint egyiranyo-
sitottuk. Tapasztalhaté azonban, hogy a helyi la-
kossag nem mindig tartja be az el6irasokat. Bar
tulajdonképpen tGzemi atrél van szo, a helyi kozle-
kedést is szinte forradalmasitotta, és az es6s id6-
ben azel6tt megkdzelithetetlen tanyak értékét tobb-
szorosére emelte.

Vagontolté-telep

A termelt g4z tavvezetéken kerll el a regio-
nalis fogyasztokhoz. A viszonylag kisebb mennyi-
ségben (kb. 120 000 t/év) elBallitott folyékony ter-
mék tovabbitasara a feldolgozasi helyre, ill. az el-
osztohelyekre vasuti tartalyvagonokkal torténik.
E célbdl létesult a vagontdlté telep, a hajduszo-
boszl6i MAV vasatallomashoz kapcsolddéan. A
toltételep a toltendd kozegek fokozottan tliz- és

robbanasveszélyes jellege miatt a betartandé biz-

tonsagi tavolsagokon kivul, az allomastol elkilo-
nitve, az allomasbdl kidgazé iparvaganyok mentén
épult. A toltételep szamottevd kocsiforgalma szik-
ségessé tette a mar amugy is tulterhelt hajdudszo-
boszli MAV allomas vaganyhalézatanak tovabbi
3 vagannyal torténé bévitését is (MAV Tervezé V.).

Az egyedul rendelkezésre &ll6 szabad terilet
egy szikes legelén adddott, ahol idészakosan a tér-
szinig feljovd talajviz miatt a tolt6telepet és ipar-
vaganyat 1,00—1,80 m magas téltésre kellett épi-
teni. A legkedvez6bb kialakitast két tolt6vagany-
nyal, egy megkerulévagannyal és egy kihGzéva-
gannyal lehetett elérni.

A vagontdlts telepen a kb. 10 km-re levé déli
telepr6l szarmazo6 folyékony propan-butant (PB),
propant, butant, gazolint és kénny(olajat toltik a
tartalyvagonokba.

A termel6izem tarolételepétdl helyileg indit-
haté szivattyldk nyomjak a termékeket kilon-ku-
16n vezetékeken a toltételepre. A csOvezetékek a
két toltévagany kozott 1épnek ki a felszinre, a vaga-
nyok alatt, két végén toldézaraknas, jarhato és szel-
16z6berendezéssel ellatott vasbeton cséalagutban
haladnak at. A téltéallomas a két egymastdl 11,0 mé-
ter tengelytavolsagban levd toltévagany kozé van
telepitve. Vaganyonként két-két toltéallomas van,
melyek kozil egy-egy a gazolin és a maradék olaj,
a masik két allas pedig a propan és a butéan, illetve
a propan-butan zart rendszer(i vagonba toltésére
szolgal.

A toltés inditasat telefonon kérik a taroléte-
leprél. A toltés befejezésekor viszont a tdltéallo-
mésnal 1évl tol6zarak lezarasaval a vezetékben
nyomasnoévekedés all eld. Az ezzel mikodtetett
automatika a tarolételep szivattylmotorjait le-
allitja.

A vagonok tultéltésének megakadalyozaséara a
gazolintdltd alldsokba mennyiségmérd van beépitve.
A PB féleségeknél azonban a kozeg fokozottan ve-
szélyes volta miatt az igazi biztonsagot a mérlegen
valé toltés adja, ezért a tolt6allomasok ala iker
kivitel vasuti hidmérlegek vannak beépitve. Az
ikermérlegek mér@szerkezetei részére egy kdzds mér-
leghaz épult. A levegénél nehezebb PB gazokat a
mérlegaknakbol ventillatorok szivjak el. A vago-
nokat tGzemi tulajdonban levé Diesel-mozdonnyal
és Spill-rendszerd, véges koétell vagonvontat6 be-
rendezéssel mozgatjak. A két Diesel-mozdony ré-
szére a kihuzé csonka vagany végére aknaval ella-
tott mozdonyszin épult, melynek oldalszarnyaban
javitomdhely, kéziraktar és kenBanyagraktar he-
lyezkedik el.

A Diesel-mozdonyok tzemanyaggal valé ella-
tasara a mozdonyszin mellett egy 25 m3es fold
alatti nyersolajtartaly létesllt.

A telepi adminisztracio, valamint allandéan a
szabadban foglalkoztatott dolgozok tartézkodasara
létesiilt éplletben van a hideg-melegvizes furdé és
az elektromos kapcsoloterem.

A helyi vizellatast egy mélyfarasu kuat bizto-
sitja. Errdl a katroél télthetd az 50 m3-es fold alatti
tlziviztarold medence is. A fekalias és a furd6vizek
egymastol el vannak kulénitve. A fekalias gyjté-
medencébdl id6szakosan szippantékocsival torté-
nik az elszallitas. A fird6é és mosdd szennyvizét
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habfogén és elarasztott kavicsszlirén keresztil ve-
zettik el a telep mellett hiz6dé id6szakos vizfo-
lydsba. A csapadékviz elvezetését a terep megfeleld
lejtésével biztositottuk.

A telepnek 6nall6 aramellatasa van egy sza-
badba telepitett vasoszlopos oszloptranszforma-
torrél, amelynek szekunder kapcsol6berendezései
az irodaépulet aramelosztd helyiségében vannak. A
vaganyok mellé telepitett 7,5 m fénypontmagas-
sagu, részben fénycsdves, részben higanyg6zlampa-
testes altalanos vilagitas létesult, mely a telepen a
tolt6- és kezel6helyeken Rb. Il. Kiviteld helyi vila-
gitassal is kiegészilt.

A mérleghéaz flitése — egy Ujitas révén — egye-
dileg legyartott és a hatésagok altal bevizsgélt, Rb.
I1. fokozatnak megfelel§ védettségl villamos flt6-
testekkel megoldhaté volt. A tobbi egymastol
nagy tavolsagban levd épuletben féldgaztiizelési
gazkalorifereket szereltek fel.

Vizkivételi md

A déli telep vizigénye f6leg hlitévizként jelent-
kezik. Az idgjarasi viszonyoktdl, ill. az évszakoktdl
figg6en 450— 1200 m3o6ra kdzott valtozé vizmeny-
nyiséget a Keleti-F6csatornara telepitett vizkivé-
teli mQ szolgaltatja. A viz a tablas zsilippel zarhat6
vizkivételi aknab6l — a fécsatorna vontaté uGtjat
és toltését négyszog keresztmetszetdl, csuklésan di-
latalt vb. szivocsatornaval keresztezve — jut a szi-
voaknaba. Innen 2 db 500 m36 és 2 db 400 m34
teljesitményd, 80 m emelémagassagu, elektromo-

tor meghajtasu szivattylegyseégbdl allé szivattyu-
telep egy lépcs6ben, tavvezérlésl, motoros tolo-
zarakkal ellatott, kozel 3 km hosszi, 600 mm-es
hegesztett acéllemez fényomdvezetéken nyomja a
kozponti telepre a vizet. A haldzati nyomas 4 att.
A vizmilnek szabadba telepitett 2 db 640 kVA-es
transzformatoregységekbdl allé onalléo transzfor-
matorallomasa van, kett6s betaplalassal 20 kV-on.

A szivattyUtelep tervezése soran felmeriltalter-
nativ megoldasként a szivattyutér térszin ala suly-
lvesztése, hogy a szivattyuk inditasakor a szivo-
oldali vakuumlétesités mellézhetd legyen. A jelen-
legi megoldas szerint a szivattyuk a terepszintre
keriltek, atlag 2,0 m-es szivomagassaggal.

A sillyesztett szivattyUs alternativa helyes-
ségét a tartés folyamatos Uzemelés igazolta, mert
viszonylag egész révid tizemelési id6 elteltével rész-
ben a tomszelencék tomitetlenségébdl ereden,
részben a szivécsé végén levd szivokosarra rakodo
uszadék miatt a szivéoldali vdkuum novekedése
kovetkezett be, és teljesitménycsokkenés allt el6.
Viszonylag sdr(n kell a szivattyukat valtani, és a
segédberendezéses légtelenitéssel torténé ujraindu-
las elég nehézkes.

Bonyodalmakat jelent a Keleti-F6csatorna el-
kagyldésodasa is. A vizzel 3—4 mm nagysagu kagy-
16k jutottak a cs6rendszerbe, és ezek elsGsorban a
hitend6 készulékeknél okoztak rendellenességet. A
kondenzatorok hajtlicsoveinél a 10—12 mm-re is
megndvl kagylok keresztbe fordultak, és eltdmdé-
dést okoztak. A fordulékamrak falara rakédva kor-
rodaloként is jelentkeztek.

Az 1967. évi ,Balesetmentes Epités” c. palyazat eredménye

Az Epitéipari Tudomanyos Egyesiilet az Epités-
ugyi és Varosfejlesztési Minisztérium, az Epit6 és Fa-
ipari Dolgozok Szakszervezetével, valamint a Févarosi
Tanaccsal kardltve az 1966. évben rendezett hasonlé pa-
lyazat sikere alapjan is megrendezte az 1967. évben
indult épitmények Kkivitelezésének balesetmentes meg-
valositasat célzo palyazatot.

A palyazat célja az volt, hogy az épitésvezetéségek a
kivant periédusban olyan munkakdérilményeket bizto-
sitsanak, ami kizarja a m(szaki mulasztasbél bekovet-
kezhet6 baleseteket. A verseny feladatat képezte ezen-
kival a fizikai dolgozok megfelel elékészitése, mert a
technika rohamos fejl6édése mellett fokozottan kell a dol-
gozok egészségével és testi épségével foglalkozni.

A palyazat megrendezésének szikségességét iga-
zolta a palyazatra jelentkezd, illetve a palyam(iveket be-
nyajtod épitésvezetdségek nagy szdma, mely az eléz6 évi-
nek kb. dtszorose volt.

A nagy érdeklédést kivalté palyazat eredményessé-
gét mutatja az alabbi kis statisztikai adat is, mely sze-
rint a palyazatra benyujtott 86 épitésvezetéség palya-
mive koézul csak 10 épitésvezetésegen fordult el a Bi-
ralé6 Bizottsdg szerint olyan baleset, amely az épitésve-
zeté hidnyos tevékenységébdl adodhatott.

Az 10 épitésvezetlségen tortént balesetek miatt
kiesett munkanapok szdméanak &dsszehasonlitdsa a ver-
senyben nem levé munkahelyekével még szemléltetéb-
ben mutatja, milyen nagy eredményeket ért el a baleset-
elharitas terén a palyazat. A legutobbi statisztikai ada-
tok szerint az épitéiparban 1000 dolgozéra évente kb.
989 munkanap kiesés jutott balesetek kdvetkeztében.
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Ezzel szemben a palyazaton részt vett 86 épitésvezetd-
ség kb. 3000 dolgozojara szamitva pedig — egy évre at-
szamitott idére — csak kb. 600 munkanap esett ki bal-
eset miatt. Ez kb. 6tszor kevesebb a statisztikai adatok-
ban k6zolt szamoknal.

A pélyazatnak azonban igazi jelentéségét, értelmét
és elényét a palyazat altal megkivant fokozott éberség(,
figyelmesebb, elévigyadzatosabb munkavégzés jelenti,
aminek egyik fokmérdgje csak a balesetek szaméanak csok-
kenése.

Az 1967. évi palyazatnak egyik érdekessége volt,
hogy a szak- és szerelSipar azon kulén egységben vett
részt, és szerelésiik igen eredményes volt.

A Biréalé Bizottsag afenti eredmények birtokaban meg-
allapitotta, hogy a palyazat eredményes volt, és az a
balesetelharitasnak egyik igen hatasos eszkéze, amit ér-
demes figyelembe venni.

A rendelkezésre all6 pénzigyi keretb6l a palyazat-
ban elért eredmények alapjan a Bizottsag az alabbi dija-
zasokat javasolta:

7000 Ft-os dijban részesitett .
6000 Ft-os dijban részesitett .
5000 Ft-os dijban részesitett .
4000 Ft-os dijban részesitett .
3000 Ft-os dijban részesitett .
Oklevéllel jutalmazott ..........

5 épitésvezetdséget
2 épitésvezetbséget
6 épitésvezetdséget
8 épitésvezetdséget
14 épitésvezetdséget
40 épitésvezetbséget

A balesetmentesen dolgozé épitésvezetfségek mun-
kamaddszereit az Egyesulet lapjaiban, el6adasaiban, vala-
mint a szakszervezet ilyen irdnyu tevékenységén keresz-
tdl fogjuk hasznositani.



Zart-kotetlen tartasu tehenészeti telep tombos kialakitassal

TOMORY

Az emberi tiplalkozdsnak az elmult évtizedek
folyaman az A&llati fehérjék felé megnodvekedett
igénye, ennek kovetkeztében a vilagpiacon kiala-
kult verseny, az (j témegek bekapcsolédasa a fo-
gyasztasba a mezdgazdasagi termelés forradalmi at-
alakulaséat idézték elé. Az eddigi, inkdbb kézmd-
ipari — extenziv — jellegld termelés fokozatosan
attért a nagylzemi modszerekre, annak szakosi-
tasa és koncentralasa révén. Els6 atuté sikerei a
novénytermesztéshen jelentkeztek az alkalmazott
Ujszer( bioldgiai, vegyi és gépesitési modszerek Gt-
jan, s a termelés megsokszorozddasat segitették elé.

Az allattartéas lassabban tudott alkalmazkodni
az uj igényekhez. Ki kellett el6szor alakitani azo-
kat az allatfajtakat, melyek az intenziv termelésre
alkalmasak. Ezek az Uj fajtak, hibridek azonban a
magasabb termelést csak megfelel§ takarmanyo- *
zas, elhelyezés mellett tudjak biztositani. Ezek a
kovetelmények, valamint a minél gazdasagosabb
termelés elérése érdekében az allatokra rakényszeri-
tett zsufoltabb, kevesebb mozgést lehetévé tevd
elhelyezés, akornyezet szolgaltatasaban és az alla-
tok kiszolgalasaban, kezelésében megnyilvanulé uj,
mesterséges modszerek (vilagitas, szelléztetés, fi-
tés, hités) a figyelmet az allattartd telepre és épu-
letre irdnyitottak.

A hazai éllattartasnak a fentiekben vézolt at-
alakuldasa nem régen indult meg. A felszabadulas
utan szocialista nagylzemeinkben az allattartas
Uzemi és elhelyezési modszerei a hagyomanyos el-
veken alapultak. Az els6 telepek, majorok elrende-
zése a hazai uradalmi majoroké volt.

Nagy lépést jelentett a majorok kialakitisa-
ban az Un. egyudvaros elrendezés felhagyasa, s az
un. felflzott rendszer Kialakitasa. E rendszer 1é-
nyege az, hogy az tUzemi épuleteket a legfontosabb
technoldgiai vonalra, rendszerint a takarméany-
szallitas Utvonaléra flizik fel (1. abra).

E rendszer kézenfekvé el6nyei mellett szamos
hibat is rejt magaban. A minden funkcié szamara
kalon épuletek halmaza széles, terjengfs telepet

] abra. ,FelflGzott” jellegl tehenészeti telep
(Agroterv, 1955)

LAszLO

hoz létre, ami koltséges Ut- és kozmihalozatot igé-
nyel. Az egyes pavilonok h8gazdalkodasa kedve-
z6tlen, s altalaban az ilyen telep csak az alacso-
nyabb szint(i technoldgiai rendszer kialakitésara
alkalmas.

Tobb olyan orszagban, ahol az Gizemi gépesités
magas fokon all, kisérletet tettek a mezdgazdasagi
Uzemi telepek teljesen tombszer( kialakitasara. F6-
leg a baromfitartas (Csehszlovakia: Xaverovo,
lvanka), de a sertés- és szarvasmarhatartas terule-
tén is szulettek ily megoldasok. A témbszerl épu-
letnek azonban még szamos kérdése nincs kell6
modon tisztazva (szell6ztetés, vilagitas, vizelveze-
tés, szerkezet stb.), s e kisérletek nem mindenutt
valtottdk be a hozzajuk flzott reményeket.

Hazankban az tGzemi technolégiak kialakulat-
lansaga, valamint a mez6gazdasigban alkalmazott
épitési modszereink elmaradott volta kdvetkezté-
ben az allattartd telepek tombositésére még kevés
kezdeményezés tortént. Egyes istallétipusok (tehén-
istallo, sertéshizlald, tojéhaz) nagyobb létszammal,
négysoros megoldassal is épllnek, a telepek kiala-
kitasa azonban talnyomérészt pavilonos rendszerd.
Hazankban a témbszerd kialakitasra val6 torek-
vések a nagyobb féréhely( épuletek épitése mellett
egyes oly épiletek kapcsolataban nyilvanulnak
meg, melyeknél ezt a technolégiai folyamat meg-
engedi, illetve megkivanja (2. abra).

A pavilonos ,felf(izott” teleprendszert tehat
csak fokozatosan és mind épitési, mind technolégiai
tekintetben indokolt feltételek mellett lehet témb-
szer(i megoldasokkal felvaltani.

Az Aallattartasi Uzemi technoldgia fejlesztése,
az ipari épitésmodra alkalmazhaté szerkezetek
megallapitasanak sziikségessége ma mar megkdve-
teli, hogy e téren az eddiginél jelentdsebb l1épések
torténjenek. A Foldmdveléstigyi Minisztérium (ma
MEM) Mdszaki Fejlesztési Féosztalya e feladatai
jelentéségének tudataban két fontos (tartastech-
nolégiai és tdmbositési) témat kotdtt dssze azzal,
hogy megbizta az Agrartudomanyi Egyetem Mg.
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Gépészmérnoki Karanak Mezégazdasagi Epité-
szeti Tanszékét, hogy allapitsa meg a tehenek ko-
tetlen tartasanak hazai nagytzemi feltételeit, te-
gyen javaslatot ily Uzemnek megval6sitasara, vizs-
galja meg a javasolt Uzemek gazdasagossagat, vé-
gul egy konkrét feladat keretében készitsen tanul-
méanytervet egy kozeljdv6ben megépitendd ilyen
nagylzemi telepre, s arra teljesen témbositett rend-
szerd, magasfokl iparositassal kivitelezhet6 épi-
letmegoldast javasoljon.

A szarvasmarha zart-kotetlen tartasa nem 0j-
keletli. Eurdopa szamos orszagaban, ahol ennek a
tartasmddnak tGzemi feltételei erre lehet8séget ad-
nak, a szarvasmarhak részére ilyen istallokat épite-
nek. Ennek a tartasmoédnak az a lényege, hogy az
allatok csupan etetés (és fejés) kdzben vannak hely-
hez rogzitve, pihenésik alatt kétetlendl, rendsze-

23.05
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2. dbra. Részben tombos kialakitasu, fej6hazas
rendszer(i 400-as tehenészeti telep
tanulméanyterve (ATE, Mg. Epitészeti
Tanszéke, 1967)

rint boxokban vannak elhelyezve. A zart-kétetlen
elrendezés nemcsak az allatok egészségesebb tarta-
sat eredményezte, hanem Kkell§ gépesités esetén
magasabbfoki munkatermelékenységet is hozott
létre.

A zart-kdtetlen tartas azonban szamos md-
szaki és Uzemi problémat vetett fel. A kotetlenal
elhelyezett allat tragyajanak eltavolitasanal pl.
nem alkalmazhatdk a zart tartas tragyaeltavolitasi
rendszerei, s a tiszta, szaraz padlo elérésére kulon-
b6z6 racspadozatok is alkalmazasra kerultek.

A kétetlen tartas az allatoknak, illetve allat-
csoportoknak a kétdtt tartasnal nagyobb mértékd
mozgatasat koveteli meg. Kulonds gondot kell
ezért az istallé alaprajzi kiképzésére forditani, hogy
ez a mozgatas a legegyszer(bb utvonalakon tor-
ténjék meg Ugy, hogy az etetés, fejés lzeme is aleg-

21,20 12,30
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4. dbra. Kulénboz6 valtozatok zart, kotetlen tehenészeti elrendezésekre a) 1. elrendezés; b) I1. elrendezés; c) I11. elrendezés; d) 1V. elrendezés;
e) V. elrendezés

egyszer(ibben, az épulet(ek) alapteriletének kuld-
nosebb novelése nélkil legyen végrehajthat6. Meg
kell itt jegyezni, hogy az eddig megvalésult kotet-
len rendszerek legfeljebb 60—80 tehén szamara
késziultek (3. abra), 300—400-as tehenészetek
kialakitasara, hol ez az emlitett allatmozgatas
még bonyolultabb, eddig nem kerdlt sor.

A felsorolt elvek, valamint az ismert kulféldi
istallérendszerek figyelembevételével 4-, illetve 5-
féle elrendezés kialakitasa latszott célszer(inek:

I. Az allatok etetésére szolgalé hely egyut-
tal a pihendbox is.

I1. Minden Allat részére kulén fekv6box és
etet6allas készil.

I11. Minden két allat részére készul egy etetd-
allas (kétturnusos etetés), a pihendéboxsor harant-
elrendezésd.

IV. Az etetés kétturnusos, mint a Ill. rend-
szernél, de a pihenéboxsor hosszanti elrendezés(.

V. Stabil géprendszerd 6netetés (4. abra).

Az egyes csoportokon belldl még tébb alterna-
tiv megoldas is kidolgozasra kerilt, az alkalma-
zott épuletszerkezetek (vasbeton-acélvaz), a ta-
karmany minésége és az almozas tekintetében is.
Kulén emlitést érdemel az almozéas, mely a kotet-
len elhelyezési istallok legjelentésebb probléméja.
A kotott tartdsu istallok ugyanis b6 almozast igé-
nyelnek, s az igy nyert almos tragya a féldeken Kki-
tdnéen felhasznalhato.

A kotetlen tartasu istallok alomigénye sokkal
nagyobb a kototténél, s emiatt az almos tragya
elszéllitasa is munkaigényesebb. Alomszegény vi-
déken ezért alkalmazzadk a racspadozat kilonbozd
formait, melyeknél a tragya a racson keresztil
aknéba keriul, ahonnan kulonbozé moddszerekkel
(mechanikus, vizbblitéses) eltavolithaté. A nagy
létszamra tekintettel tanszékliink a tragya eltavo-
litdsanak egy Uj moédszerét alkalmazza, s azt ,,duz-
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5. dbra. Kulénleges berendezések a zart-kotetlen tartashoz
a) a tragyaeltavolitds modja ,,duzzasztasos” rendszerrel; b) pihenébox
kiképzése

zasztasos” rendszernek, (németil ,Schwerkraft-
entmistung”) nevezte el. A tragya lével egyitt né-
hany napig egy zart aknaba hull, ahol homogén,
folyékony anyaggéa valvan 5—8 naponkeént leereszt-
het6 (L 5/a abrat).

Az un. pihen6boxok kiképzése is Ujszer( fel-
adat, mert amellett, hogy az &llat szamara meg-
felel6 pihenést kell biztositania, méreteivel, kiala-
kithsaval a tisztasagot is nyudjtania kell (L 5/6
abrat).

A tehenek fejésére mind az 6t modellnél a
hazankban és kulfoldon is jol bevalt és nagylizemre
legalkalmasabb Un. halszalka-rendszer(i fejéhazat
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javasoltuk, az elrendezés kivanta csoportositassal.
A fej6héaz el6tt egy-egy 16-0s csoport részére vara-
kozbohelyiség valt sziikségessé a fejési Uzem zavar-
talan lebonyolitasa céljabol.

A tanulméanykészités soran mind az 5-féle
rendszerbdl egyazon létszamu telepmodelleket
alakitottunk ki (L 6. abrat), s azokat beruhazasi
és Uzemi koltség, valamint él6munka-termelékeny-
ség tekintetében is feldolgoztuk, s biradlat ala
vettik. Az &sszehasonlitas legfontosabb eredmé-
nyeit az 1. tabldzat mutatja be.

1. tablazat
Fajlagos Uzemelési koltségek

Giszaki tzeme ési
koltségek (Ft)

Beruhazasi
koltség

Uzemanyag-

Munkabér
energia

A=)

s &
§

13

. valtozat 41 519 1489 786 1375 1568 5295
. valtozat 44 366 14890 786 1419 1649 2343
. Valtozat 39 972 1489 773 1337 1549 5148
. véltozat 37 829 1489 773 1304 1502 5068
. valtozat 54 665 1263 848 2102 2194 6407

ORWNE

Kiszamitasra kerilt az 1 f6 altal gondozott
allatok szama is, ez azonban egységesen 19 db/f6
eredményt adott; csupan 5 modellnél nétt 21,6
db/fére.

Mivel ma egy jol gépesitett zart, kotott tar-
tasu tehenészetben egy dolgozéra 12,5 tehenet le-
het szamitani, a kotetlen tartas 52, illetve 72%-0s
Uzemi termelékenységemelkedést eredményezhet.

Erdekes osszehasonlitasra adhat moédot az
egyes megoldasnal az egy tehénre jutd beépitési
alapterulet, dsszehasonlitva a mai korszerd kotott
tartasu istallok ilyen adataival (L a 2. tablazaton).

2. téblazat
Egy tehénre jutd beépitési terulet

Zart, kotott istallonal 8,56 m2fh
1. valtozat 10,46 m2fh
2. valtozat 12,70 m2fh
3. valtozat 9,30 m2fh
4, valtozat 7,60 m2fh
5. valtozat 10,54 m2fh

A feldolgozott 5 alternativ megoldas kozul a
kozeljovében megépitendd telepre a 3. és 4. alter-
nativ megoldés jott szdmitasba, részben annak az
Uzemnek adottsagai koévetkeztében, ahol a Kisér-
leti telep fel fog épilni, részben azért, mivel ez a
két elrendezés ad lehet6séget a zart, kotetlen el-
rendezés kell§ tanulméanyozasara.

E két elrendezés korul széles kord vita alapjan
a 4. modell elrendezése latszott megvalésitasra a
legelénydsebbnek, s részletes kidolgozasra s meg-
val6sitésra is elérelathatélag ez kerul (7. &bra).

E tanulmany elején emlités tértént arroél, hogy
a terv szerkezeti megoldasanak el6remutaténak
kell lennie. A tehenészet témdr elrendezése kiva-
natossa tette a tombdsitett elrendezésnek fejlett,
iparositott épitésmoda alkalmazasat. lIsmeretes,



6. abra. Kotetlen tartast tehenészeti telep
helyszinrajzi elrendezése

hogy az MSZMP Kozponti Bizottsaganak 1964. 9,0, 12,0 és 150 m széles egységes vazszerkezet(
februar havi hatéarozatai szerint az Epitésigyi és félmagas istéalloszerkezeteket. Ezek alkalmazésa
a Foldmuveléstgyi Minisztériumnak a kénnyd vaz- azonban a tdmbdsitett rendszerhez nem volt lehet-
szerkezetek épitését célzo torekvései hoztak létre a séges, s az ipari jellegli szerkezeti rendszerhez kel-

7 &bra. Zart-kotetlen tartési! tehénistallo
tombositett épitési rendszerben
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lett fordulni. A javasolt rendszer alapjat a TT1 altal
kidolgozott és mez6gazdasagi épuletekhez adap-
talasra el6iranyzott 7,50X7,50 m-es oszloptavol-
sagu el6regyartott vasbeton szerkezet(, lapostetds
kialakitasu csarnokrendszer képezi. E rendszer
el6regyartott elemeinek sulya nem haladja meg az
1,8 tonnéat, és igy autédaruval vald beemelésre al-
kalmas.

A tervezés soran Kitlnt, hogy a megvaloési-
tasra javasolt tehenészet alaprajzi rendszere e vaz-
rendszerbe nem illesztheté be, s a 12,0 m fesztav,
illetve annak tobbszorése alkalmazhaté csak.
A 12,0 m fesztavu kivaltégerendak azonban — t6-
mor gerincd vasbeton elemek esetén — koézel 4,0
tonna sulyudak; ez a kérilmény a kivitelnél bonyo-
lultabb beemel6szerkezetet kivan, s bizonyos tobb-
letkdltséget okoz. Szikséges azért annak megvizs-
galasa, hogy mi mddon lehet ezt a sulyt csokken-
teni. Erre médot ad az attort (racsos) kivaltoé ge-
rendarendszer alkalmazasa.

Az istalléépulet tet6szerkezete a kivaltoge-
rendakon nyugvé 6,00 X 1,50 m méreti bordas pa-
nelrendszer, felette 15—20 cm vastag felhordott
bitumoperlit hészigeteléssel, ezen a diffaz para
elvezetését szolgald szell6z8 légrés-szerkezettel,
majd simitdson kétrétegli kavicsolt lemezfedéssel.
A bevilagitast minden 12 m széles hajon athuzédo
150 c¢cm széles hernyé felllvilagité adja. A feltl-
vilagitd, valamint az egész tetészerkezeti rendszer
a TTI altal kidolgozott részletek szerint képezhet6
ki. KUlén egyedi tervezést a parkanyok igényel-
nek, mivel itt a magas kivaltégerenddk miatt ki-
Iénleges megoldas szikséges.

Az épllet oldalfalai B.30-as blokkal is kiala-
kithatok, de a tervben éppen az iparositott épités-
mod felé vald torekvés jegyében ipari falblokk-
rendszert tartanank Kkivanatosnak. Az épuleten

RILEM-Drezdai

A RILEM 1968. szeptember 23— 27-ig Drezdaban
Nemzetkdzi Symposiumot szervez az aldbbi f6cimmel:
Bitumen az épitbiparban — az anyag fejlesztése és vizs-
galata.

Ezen a Symposiumon a gyarték kilatasairol, a bitu-
men nyersanyaganak és a bitumenes épitéanyagok tudo-
manyos és technikai fejlesztésének kutatasi és gyakorlati
problémairoél lesz szé.

A téma Kkivalasztasanal kulonosképpen tekintetbe
vették, hogy az egyezményes mutatészamok és vizsga-
lati eljarasok a bitumenes anyagok mindsitését illetéen
nem elegend6ek, és ezért a vizsgalatokrol és vizsgéalati
modszerekrél széleskérd vita mutatkozik célszerlinek.

Tekintettel a tematika terjedelmére, a Symposium
célkitlizésében a kezelés specialis problémai, amelyek a
bitumenes anyagok alkalmazasara vonatkoznak az ut és-
vizépitésben egyarant, nincsenek eldiranyozva.

A referensek hozzaszélasait kinyomtatjak és a
Symposium el6tt idejében kiklldik a résztvevéknek. A
Symposium alatt harom f6tuddsito referal dsszefoglalva
a sz6banforg6 beszamoldkat, ugyhogy a vitak széles kore
fennmarad.

A kovetkez6 témakorok vannak eléiranyozva:

1 A bitumen mint épitéanyag, beleértve a vizsga-
lati eljarasokat is.
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végigfut egy 60 cm magas egyrétegd ablaksav,
amit csupén a pillérek szakitanak meg.

A telep egyéb berendezései a korszerl tehené-
szetek eddig isismert szerkezeti kiképzése szerint
késziltek.

Az épllet, illetve szamos épitési és technol6-
giai kérdés még részletes kidolgozasra var. Ezek
kozott talan legsulyosabb a szelléztetés, ami tom-
bdsitett elrendezés mellett csak mesterséges mddon
oldhaté meg. Kiilénds gondot okoz a nyari meleg-
ben torténd légcsere, melynek nagysaga mintegy
hatszorosa a télinek (320 m36 szdmosallatonként).
Gondos szamitast és méretezést igényel a lapostetd,
melynek héelnyelését megfeleld szigetel6réteggel
kell akadalyozni és késleltetni.

Befejezésil emlitést kell tenni a telep varhaté
koltségeirdl. Az igényes szerkezetek, technolégiai
berendezések az el6zetes szamitas szerint fér6-
helyenként 42 000 forintot tesznek ki, s ez mint-
egy 7—8000 forinttal malja feltl a mai megol-
dasok koltségét. El6nye azonban varhaté magas-
fokd élémunka-termelékenysége, mely csaknem
kétszerese a mai orszagos atlagnak. Kedvez6nek
igérkeznek a gépi Uzemelési koltségek is. Az egész
telep mind Gzemét, mind funkcionalis és szerkezeti
megoldasat tekintve UGjszerl, és hazankban még
nem alkalmazott megoldas szerint kertl kialaki-
tasra. Meggy6zédésiink, hogy felépitése és Uzeme
rendkivil sok hasznos tapasztalatot fog szolgal-
tatni mind a tehenészet tartas- és gépesitésfejlesz-
tési, mind az épités-iparositasi torekvések teru-
letén.

A terv kidolgozasdban munkatarsaim Bocsor
Géza tud. fémunkatars (zootechnolégia), Varadi
Jozsef tud. osztalyvezet6 (techn. gépesités) és Jeli-
nek Istvan tud. fémunkatars (épuletgépészet) vol-
tak.

Symposium 1968

2. Burkolatok az épitéiparban bitumenes anyagok-
bol és annak vizsgalata.

3. Bitumenemulsio6 és annak vizsgalata.

A Symposiumot Nyugat-Europa és Amerika bitu-
men szakfolyodirataiban jelentik be. Nagy érdeklédés
nyilvdnul meg ezekben az orszagokban a Symposium té-
maja irant.

Terminusok:

A beszamolok témait roviditett kiadvanyban né-
met, angol vagy francia nyelven a szervez§ bizottsagnak
azonnal megkuldik.

31. 10. 67: arésztvevik el6zetes bejelentése

31. 12. 67: a teljes beszamold bekuldése

23. 9—25. 68: Symposium

26. 9—27. 9. 68: Szakkirandulas

Felvilagosit6 és informéciés anyagok az 1968.
RILEM Drezdai Symposiumroél kaphatok:

Prof. Dr. A. Hutter artol

Drezdai Miszaki Egyetem

Epitéanyagok és szilardsagtani tanszék

8027 Drezda

Mommenstr. 13.



ARTAJEKOZTATO
az épitdipari anyagok 1968. évi termeld6i arairol*

KOVARI

Az arreform bevezetésének id6pontjaban, 1968. év
januar ho6 1. napjatél az épitbipari anyagokra is Uj
termel6i arak léptek életbe. A termel8i armozgasok to-
vabbi ismertetése soran a fontosabb épitési anyagokon
kivlul az egyes szakipari munkakhoz sziikséges anyagok
araival kapcsolatos valtozasokra hivjuk fel a figyelmet.

A falazéanyagok Uj termel6i araiban a termelési
koltségek fejez6dnek ki. Az orszagosan egységes rendel-
tetési (leado-) allomasi arak megszlintek. A téglara
1968-ban egységes gyartelepi (szallitéeszkozre felrakott)
arat vezettek be. A gyartelepi arindex 123. A téglabol
készulé falazatok anyagarszintje a téglagyaraktol tavo-
labb ennél is nagyobb mértékben emelkedik, tekintettel
arra, hogy az 0j vasuti arufuvarozasi tarifa megszintette
a tégla eddigi kedvezményes dijtételét. A tégla vasuti
fuvarindexe 156. A leaddallomason jelentkez6 beszerzési
koltség-valtozas a vasuti szallitasi tavolsagtol figgéen a
kovetkez6:

Termel6i
beszerzési ar
Ft/1000 db - o
Megnevezés
1967-ben 1968 Eik
évben
Kisméretl égetett tégla
Gyartelepen 570,— 700,— 123
Iparvagannyal rendelkez6 gyarbdl vas-
uton elszallitva
50 km-re 715,— 787,— 110
100 km-re 715,— 843,— 118
150 km-re 715,— 885,— 124
200 km-re 715,— 926,— 130
300 km-re 715,— 1009,— 141
400 km-re 715,— 1092,— 153

Az iparvagannyal nem rendelkezd gyarbél torténé
vasUti szallitas esetén a jov6ben még kilon szamitasba
kell venni a gyarbél a feladéallomasra val6 kozuti fuva-
rozas és a vagonba atrakas koltségeit is.

Az Uj téglaipari arakban a téglagyarak lehetséget
kaptak arra, hogy a téglat a mindsegi osztalyokba a
szabvanynak megfelel6en soroljak be. A jov6ben a nem
megfelel6 mindsitest alkalmazd téglagyarakkal szemben
a vevBknek fokozottabban kell fellopnidk, és a sziikséges
felel6sségrevonast kezdeményeznitk kell.

A tobbi falazéanyag arszintje a tégla arahoz igazo-
dik. A helyettesitési elv alapjan kialakult falazéanyag-
arak és a tényleges termelési koltségek kdzott nincs sza-
mottevé eltérés. A hagyomanyos falazéanyagok aremel-
kedésével szemben a korszer( falszerkezetek éara altala-
ban valtozatlan marad, vagy csak kisebb mértékben
novekszik. Ennek kovetkeztében az eddiginél el6nyo-
sebb helyzetbe keriilnek a korszerl, mdszakilag fejlet-
tebb és termelékenyebb munkamddszerek (pl. nagy-
blokk, panel). Mindazonaltal az Gj feltételek mellett is a
téglagyarak kozelében alegolcsébb a téglaval valo épités.

Termel6i
beszerzési ar
Ft/1000 db
Megnevezés
ERQ
1967-ben 1968 63
évben
Falaz6anyagok
Gazszilikat kézi falazéelem 700/50 jell
529 x240 x250 MM 1. O.ccevevvrecccene 9550,— 11900,— 125
Gazszilikat valaszfalelem 700/50 jeld
529 x240 X 62 mm I. o.. 3150,— 3390,— 108
82 mmil. o 4160,— 4480,— 108
100 mm I. o... 5060,— 5460,— 108

* A szerkeszt6 megjegyzése: Az ,ARTAJEKOZTATO az épité-
ipari anyagok 1968. évi termelGi arairol” cimd arismertetés 1. és 11. része
a Magyar Epitéipar 1967. évi 7. és 10. szamaban jelent meg

GABOR

Termeldi
beszerzési ar,
Ft/1000 db
Megnevezés
Scg
o 1968.
1967-ben svbon 53
Beton kézi falazéelem
TBM-50 magasitott falazéblokk 21/24/
39 CM =S i 5000,— 7300,— 146
KBM-50 magasitott falazéblokk 21/24/
39 CM €S ittt 5000,— 7300,— 146
Teljes épuletszerkezetek
(vasbetonbdl)
Ipari csarnokelemek
9x9 m-es csarnok 91
12 x 18 m-es csarnok 96
Héazgyari lakaselemek 96
UNIVAZ 100
Mez6gazdasagi elemek 105
Irodaelemek 97
Egetett falazétégla
Kisméretl tomor falazétégla 25 x 12 x
6,5 cm nyomoészilardsag
I. o.... 570,— 700,— 123
511,— 630,— 123
399,— 490,— 123
171,— 210,— 123
Nagysznardsagu kisméret( tomor fala-
zotégla
25 x12 x6,5 cm 627,— 770,— 123
Nagyméretl tomor f;
25 X14 X6,5 CM oo 741,— 910,— 123
Kettésméretl soklyuku falazétégla
25 X 12 X 14 CM oo 1254,— 1680,— 134
Lyukasztott kett6sméret( falazotégla
25 X012 X 14 CM cooveeeeeeveeeeeeeeees e 1197, — 1470 — 123
Kisméret( vasas tégla 25 x12 x6,5 cm 570,— 700,— 123
Nagyméretl vasas tégla 25 x 14 x 6,5 741,— 910,— 123
Magasitott tégla 25 x 12 x8,8 cm .... 775,— 952,— 123
Fodémtégla
~Bohn Bpest” fodémtégla 25 x25 x24
3762,— 4620,— 123
3363,— 4130,— 123
Burkolotegla
Keresztmetszeti tégla kisméretl 4/4-es
keresztmetszeti tégla 25 x 12 x 6,5 cm 1140,— 1400,— 123
Km 3/4-es keresztmetszeti tégla, fal-
burkolé 18,5 x12 x6,5 cm ....cccce.. 1083,— 1330,— 123
Kisméretl 2/4-es keresztmetszeti fal-
burkol6 tégla 12 x 12 x6,5 cm ......... 798,— 980,— 123
Kisméret( 1,4-es keresztmetszeti fal-
burkolé tégla 6,5 x 12 x6,5cm ... 456,— 560,— 123
Kisméretli 4/4-es keresztmetszeti iker
falburkol6 tégla 25 x6,5 x6,5 cm . .. 1938,— 2380,— 123
Kisméretl 2/4-es keresztmetszeti iker
falburkol6 tégla 12 x 6,5 x6,5 cm.. .. 1083,— 1330,— 123
Padléasburolé tégla
Ti)mi)’r padlasburkolé tégla 30 x21 x4
.................... 1368,— 1680,— 123
Tomor padlasburkolé tégla 30 x 20 x
X 3,5 CM o 1197,— 1470,— 123
Lyukas padlasburkolé tégla 30 x20 x
X3,5 CM s 1368,— 1680,— 123
Lyukas padlasburkolé tégla 40 x20 X
X3,5 CM oo 1767,— 2170,— 123
Kabel-, sin- és kuttégla ,,A” jell kabel-
tegla 22 x12 x35cm. 1140,— 1400,— 123
* jell kabeltegla 30 x21 1767,— 2170,— 123
Pillértégla
Kozonséges pillértégla
Kisméretd tégla 25 x 12 x6,5 cm ... 1254,— 1540,— 123
Nagyméret( pillértégla 29x 14x 6,5 cm 1653,— 2030,— 123
Alagcsé
4, 5 cm 0 alagcs6 33 cm hossza......... 2288,— 1760,— 77
5 m 0 alagcs6 33 cm hossz 2574,— 1980,— 77
6 m 0 alagcs6é 33 cm hossz 3289,— 2530,— 7
6,5 m Q alagcs6 33 cm hossz 3432, —  2640,— 77
7 cm Q alagcsé 33 cm hossz 3575, —  2750,— 77
8 m 0 alagcsé 33 cm hossz 13861,— 2970,— 77
10 cm O alagcsé 33 cm hossz | 4433,— 3410,— 77

A beton és vasbeton termékeket a Beton és Vasbeton
Mdvekben Kkivil az épitdipari vallalatok segédiizemei és
a kiegészitd termelést folytaté helyi tizemek allitjak elé.
E termel6izemek egymassal, tovabba a monolitikus
szerkezetekkel vannak versenyben. A kozponti bazis
— els6sorban — a tipizalt gyartmanyokat nagy sorozat-
ban allitja el§, mig az egyéb Gzemek az egyedi, tovabbéa a
kissorozatu termékeket gyartjak.
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A Beton ésVasbeton Milvek arendszeresen gyartott
termékeinek Uj termeldi arait vallalati arjegyzékben teszi
kozzé. Ezeknek nagy részét az arhatosag el6zetes ar-
ellendrzés ala vonja. A helyiipari, valamint a segédiize-
mek altal gyartott termékek termel6i arai altalaban sza-
badon érvenyesilnek, mert ezeket a nagyizem arai
gazdaséagilag befolyasoljak. A termelési koltségek és a
piaci értékitélet figyelembevételével kialakitott termelGi
arakat a helyi Gzemek is véallalati arjegyzékbe foglaljak.

A Beton ésVasbeton M(ivek altal el6allitott beton és
vasbeton termékek atlagos arszintje a jelenlegihez képest
lényegében nem valtozik. A cikkek konkrét arindexei
azonban nagymeértékben (60-t6l 170-ig) szérédnak. Az
arjegyzékben felsorolt, szallitéeszkdzre felrakott, fel-
adoallomasi arakat a nagyvallalat Gzemeiben egységesen
érvényesiti.

Ezek kozil felsoroljuk a jelent6sebbeket.

Termel&i
beszerzési ar, o
) Ft/1000 db 0 XB
Megnevezés
1968. gls
1967-ben | évben g-CirH
Betonaruk
Betoncsovek 500-as cem.-b6l
Karmantyus (tokos)
10 cm 0’ egyenes 1'fm 9,70 16,50 170
15 cm Q egyenes 1 fm 15,90 22,30 140
20 cm Q egyenes 1 fm 20,20 27,20 135
25 cm 0 egyenes 1 fm 25,80 37,80 147
30 cm Q egyenes 1 fm 31,90 53,40 167
40 cm Q egyenes 1 fm 47,50 70,80 149
50 cm 0 egyenes 1 fm 73,40 99,80 136
30cm 0 egyenes 2 fm 79,20 131,— 165
40 cm Q egyenes 2 fm 123,— 155,— 126
50 cm O egyenes 2 fm 167,— 213,— 128
Kutgydra (falvastagsag 9,5 cm)
500-as cem.-bél
80 cm 0 50 cm hosszu 81,10 115— 141
80 cm Q 75 cm hosszu 111,— 142, — 128
80 cm Q 100 cm hosszu 150,— 177,— 118
100 cm 0 50 cm hosszu 102,— 152,— 149
100 cm 75 cm hosszu 136,— 226,— 166
Vizzar6 betoncs6 S-54-es cementbdl
V" jelt 30 cm 1 fm hosszu . 84,20 81,50 97
V™ jeld 40 cm Q 1 fm hossza 124,— 120,— 97
Vv jeli 50 cm 0 1 fm hosszu 170,— 165,— 97
Vizzaré betoncsé S-54-es cementbdl
V” jelld 30 cm 0 1fm hosszu 96,80 94,10 97
V” jeltG 40 cm Q 1 fm hosszu 143,— 9,— 97
»V'i jeld 50 cm 0 1 fm hossza 196,— 190,— 97
Aknaelemek 500-as cementbdl
Aknasz(kit6 100/80/50 cm 93,10 143,— 154
Aknaszikité 80/50/35 cm 54,90 94, — 171
80/100 cm kutgydrd
80/50/35 cm aknaszlkitévei ... 205,— 271,— 132
80/75 cm kauatgydrd
80/50/35 cm aknasziikitSvei 166,— 236,— 142
80/50/cm kutgydrdi
80/50/35 cm aknasz(kitévei ... 136,— 209,— 154
Viznyel6 aknarészek
30/30 cm ( als6 fenékrész 35,70 42,— 118
30/30 cm Q fels6 fenékrész 31,50 36,— 114
30/30 cm O felmenérész 32,10 40— 125
50/50 cm O alsé fenékrész 67,60 84,— 124
50/50 cm Q felsé fenékrész 45,10 72,— 160
50/50 cm O felmenérész 59,10 80,— 135
Beton kéményelemek
Kozponti flitési kéményelemek
30cm O négyzet alaku béléskdpeny
paronként 86,— 125,— 145
40 cm 0 négyzet alaku bélésképeny
PAroNKENt ..o 127,— 155,— 122
50 cm 0 négyzet alakl béléskopeny
PAronkE&nNt ... 141,— 185,— 131
60 cm 0 négyzet alaka béléskdpeny
paronként . 166,— 131,— 79
70 cm 0 négyze
PAronként ... 175,— 147, — 84
80 cm 0 négyzet alaku bélésképeny
PAroNKENT ..o 211,— 295,— 140
90 cm négyzet alaku béléskopeny
paronként . 232,— 320,— 138
Termofor elemek
Gylljtékémények elemei
Kopenyelem 38/38 cm 0 25 cm 18,10 24,80 137
Egyesitett falt gyGjté kéményelemek
(IME 60— 63)
EK jelli 17,5 0 oo, 25— 13— 52
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Megnevezés

Beton flitélapok

400 x700 fdtéfelulet: 0,56 m2 _
400 X1050 fatéfelulet: 0,84 m2

400 X1400 fitsfelulet: 1,12 m2

400 X1750 fatéfelulet: 1,40 m:

400 X2100 fit6felulet: 1,68 m2 __
600 x 700 fdit6felulet: 0,84 m2 _
600 X 1050 flt6felulet: 1,26 m2 ........
600 X 1400 ftité6felulet: 1,68 m2 _
600 x 1750 fatéfelulet: 2,10 m2

600 X2100 fatéfeltlet: 2,52 m2

800 x700 fdGtéfelulet: 1,12 m2 _
800 x 1050 flit6feltlet: 1,68 m2 __
800 X 1400 flitéfelulet: 2,24 m2
800 X1750 ftitéfelulet: 2,80 m2 __
800 X2100 ftitéfelulet: 3,36 m2 __
1100 x700 fdGtéfelulet: 1,54 m2 _
1100 x 1050 fditéfelulet: 2,31 m2 ____
1100 x 1400 flitéfeltlet: 3,08 m2

1100 x 1750 fditéfelulet: 3,85 m2 __
1100 X2100 fGtéfelulet: 4,62 m2 _

El6regyartott vasbeton magasépitési
elemek

Vasbeton fédémgerenda

E jelG vb. fodemgerenda

F-24-12 270 cm
F-28-17 310 cm
F-30-12 330 cm
-30-17 330 cm
2-18 350 cm
6-14 390 cm
6-24 390 cm
0 24 430 cm
2-17 450 cm
2-24 450 cm
6-24 490 cm

»Abuwww

—

jelt vb. fodémgerenda

OOOOOOOO/\OOOOOOO MMM TTTTT

-42-33 450 cm
-44-33 470 cm
-50-26 530 cm
-50-37 530 cm
-50-44 530 cm
-46-33 490 cm
-18-17 510 cm
-48-30 510 cm
-48-40 510 cm
-52-33 550 cm
-52-44 550 cm
-54-22 570 cm
-54-40 570 cm
-56-33 590 cm
-56-44 590 cm

Gm jell vb. fodemgerenda
Gm-60-44 630 cm
Gm-60-50 630 cm
Gm-60-62 630 cm
Gm-62-33 650 cm
Gm-62-41 650 cm
Gm-62-50 650 cm
Gm-64-62 670 cm

Fodémelemek

BH fodém-béléselem 60/60 ..
BH fodém-béléselem 100/60
BH fodém-béléselem 100/80
BH fodém-béléselem 120/60
BH fodém-béléselem 120/80
B 60 fodém-béléstest
B 100 fodém-béléstest
EB 30/19 fodém-béléstest
EB 60/19 fodém-béléstest... .
EB 60/24 fodém-béléstest........cccouennn.

Vasbeton colop

C idomacél saruval 30/30/300
Cs 30 idomacél saruval 30/30/300
Cs 40 idomacél saruval 30/30/400
Cs 40 idomacél saruval 30/30/400
C 50 idomacél saruval 30/30/500
Cs 50 idomacél saruval 30/30/500

W
o

Injektor vb. colop

Cc 40 30/30/400
Cs 40 30/30/400
C 50 30/30/500
Cs 50 30/30/500

El6regyartott mélyépitési elem

Utépitési elem

155/33/33 cm vasbetét nélkuli km
OSZIOP i
20/25/60 cm hektométer oszlop
60/10/10 cm vb. allandositokd

100/25/25 cm kerékvetd
300/14/14 cm vb. tablatarté oszlop

Termel6i
beszerzési ar,
Ft/1000 db

1967-ben  1968.
évben

140,— 122,—
210,— 170,—
258,— 220,—
322,— 286,—
386,— 343,—
210,— 170,—
290,— 245,—
386,— 343,—
483,— 420,—
580,— 500,—
258,— 230,—
386,— 343,—
515,— 450,—
644,— 550,—
773,— 670,—
354,— 305,—
531,— 450,—
708,— 610,—
886,— 765,—
1063,— 970,—
86,10 86,20
117,— 116,—
105,— 105,—
124,— 123,—
134,— 133,—
133,— 131,—
177, — 174,—
195,— 192,—
183,— 181,—
242,— 239,—
222,— 219,—
249,— 246,—
260,— 257,—
251,— 247,—
318,— 314,—
359,— 354,—
271,— 268,—
192,— 189,—
268,— 264,—
321,— 317,—
305,— 300,—
373,— 368,—
244 ,— 241,—
359,— 354,—
327,— 321,—
400,— 394,—
427,— 402,—
482,— 431,—
485,— 529,—
358,— 353,—
417, — 392,—
482,— 441,—
588,— 559,—
22,90 22,—
28,90 31—
38,40 37,—
35,30 34,—
46,30 45,—
6,10 7,50
10,10 14,—
2,60 3 90
4,80 —
6,— 7,50
671,— 591,—
693,— 727,—
778,— 730,—
806,— 840,—
954, — 850,—
990,— 1000,—
999,— 1040,—
1200,— 1170,—
1230,— 1300,—
98,40 126,—
16,30 15—
9,30 15—
46,20 50,—
140,— 131,—

Termel6i
arindex
1968/1967

96
107
96
96

123
139
150
146
125

104
98
106

128
92
101

108
94



Ter!

mel&i

beszerzési ar,

Ft/1000 db
Megnevezés
1967-ben 1968
évben
Jardalap 40/20/6 cm 2,50 3,—
Jardalap 40/20/10 cm 3,80 5—
Jardalap 40/40/6 cm 5— 6,—
Jardalap 40/40/10 cm 7,50 10,—
Jardalap 40/40/15 cm 10,70 14,—
Szegélykévek (500-as cem.-bél)
Kiemelhetd jardaszegély 50/30/15 cm 10,90 12—
Sullyesztett Utszegélyké 40/20/10 cm 6,60 5—
Sullyesztett Gtszegélykd 40/20/15 cm 9,80 8,50
Sullyesztett Utszegélysav,
_ fehér 50/25/10 cm 23,90 13—
Utszegélyké 40/30/15 cm 11,10 11—
Utszegélysav 50/30/10 cm .. 14,90 11,—
Vasutépitési elemek
Lagyvas betétes kisvasuti alj
760 mm-es 4 t .. 36,10 40,—
760 mm-es 6 t .. 48,40 56,—
760 mm-es 10 t 61,20 67,—
800 mm-es 6 t .. 48.30 56,—
1000 mm-es 8 t .. 72,30 80,70
El6feszitett nagyvasuti alj
L jeldG M-107/a tnskéval 194, — 219,—
Ta jelG 195— 203,—
Tavrezeték-épitési elemek
El6feszitett vezetéktartd oszlop
T jelG 8,5—200 .. 746,— 700,—
T jelG 10,0— 200 856,— 900,—
T jelG 10,0— 400 952,—  1100,—
T jeltG 12,0— 200 1060,—  1050,—
T jelG 12,0— 400 1250,—  1350,—
Tamlemez Ta jellG 55,20 54,—
Tamlemez Te jell 64,60 54,—
Lampaoszlop
Ostomyeles OL0-7,5 1310,—  1350,—
Lampaoszlop LO-4.5 415,— 500,—
4,2 m fénypont magassagu 620,— 750,—
9,5 m fénypont magassagu
torzse 1200,— 1300,—
karja.. 511,— 450,—

A tdzalléanyagipari termékek kozul a fontosabb

cikkek arvaltozasai a kovetkezék:

Termel

Gi

beszerzési ar, Ft/t

Megnevezés

1967-ben 19

TUZALLOANYAG-IPARI
TERMEKEK

Samott termékek

Samott normal tégla

250 X123 x65 mm

230 X115 x65 mm

MSZ 5904—51

985,—
995,—
1130,—
1340,—
1670,—
1700,—
Nagy sznardsagu
MSZ-1 (SK 36) ... 2 395,—
MSZ-2 (SK 35) 2 120,—
MSZ-5 (SK 32) 1260,—
MSZ-6 (SK 31) 1090,—
MSZ-7 (SK 30) 1080,—
Samott habarcs, kot6képes,
0— 1 mm szemcsenagvsagu
SK 30 445,—
SK 32 465,—
SK 34 745,—
SK 35. 1085,—
Samott 6rlemény (nem kot6keé-
pes), 0—1, 0—2, 0— 3 mm szem-
nagysagu
SK 30 445,—
SK 31 ... 455,—
SK 32. 465,—
SK 34. 1160,—
Szilika termékek
Lap sima, lépcsés vagy léchor-
nyos illeszkedéssel
15 kg darabsulyig 1660,—
15— 30 kg darabsulyig 1510,—
30— 50 kg darabsulvig 1495 —

68. évben

1310,—
1310,—
1770,—
1770,—
2020,—
2020,—

3090,—
3 090,—
1785—
1785—
1080,—

550.—
550,—
990.—
1050,—

560,—
560,—
560,—
1120—

1570,—
1 570j—
1 570j—

lig

120
132
120
133
131

110
76
88

54
99
74

111
116
109
116
112

113
104

103
120
121

108
88

Termel6i
arindex
1968/1967

132
132
157
132
121
119

129
146
142
164
100

124
118
133

97

126
123
120

97

104
105

Termel

Gi

. beszerzési ar Ft/t Termeldi
Megnevezés arindex
1968/1967
1967-ben  1968. évben
50— 70 kg darabsulyig ......... 1470,— 1570,— 107
70 kg feletti darabsualynal ... 1 500,— 1570,— 105
Nyers kvracitbol
Normaltégla
250 x123 x65 mm 1150,— 1415— 123
230 x 115 x65 mm
Magnezit termékek
NOFMAl .o 3 145,— 4 485,— 143
250 x123 x65 mm
230 x 115 x65 mm
Normal ID min6ség.......cccceen. 3 145, — 4 525, — 144
250 x 123 x65 mm
230 X115 x65 mm
Bazikus habarcsok és érlemények
Magnezit habarcs 0—1 mm 2 240,— 2 565,— 115
Magnezit 6rlemény
0—1,0—2,0—3mMm ... 2 605,— 3105— 119
Krémadalékos termék, égetett
Krémmagnezit, miagonit
250 x123 x65 mm
230 x115 x65 mm 2 985,— 3295,— 110
Idom 0—3 kg-ig. 3095— 3820.— 123
3—5 kg-ig 3095— 3,595,— 116
5—7 kg-ig 3095,— 3530,— 114
7—9 kg-ig 3095,— 3 500,— 113
Krémmagnezit termék.
lemezboritasu
Ul CM normal
250 x123 X65 mm ....ccoeeeeennn 3650,— 3500.— 96
230 x 115 x65 mm
111 CM idom e, 3750,—  3590,— 9
Oxidkeramiai termékek
Elektrokorund
KF 90 mindségli normaltégla . . 16 275,— 12 630,— 78
gépidom-tégla 16 490,— 13 900,— 84
KF 99 minéségl normaltégla .. — 27 162,—
gépidom-tégla — 29 880,—
Sz 55 mingségl szilimanit
normal 4 995,— 12 320,— 247
gépi .. 5215— 12 550,— 241
Sz 70 mindségl szilimanit
normal 8 645— 12 300,— 142
gépi ... 8 665,— 13 530,— 156
Alfogén dongélémassza . 15 150,— 11 460,— 76
Sz 55 min. szilimanit habarcs 4 040,— 10 890,— 270
Sz 70 szilimanit habarcs ........... 7 445,— 10 715,— 144

Az épitanyag-ipari szigetelStermékek termelése az
elmult években igen nagy mértékben fejlédott, és a ter-
melés volumenének emelkedésével egyidejlileg az 6n-
koltség is szamottevéen csokkent. A szigetel6anyagok
arai altalaban mérséklédnek, és lényegében csak az im-
port parafaval késziil6 parafa szigetel6termék ara emel-

kedik

A salakgyapot és a hungarocell arcsokkentése a
leginkabb figyelemre mélt6. A kozeljév6ben a piac
megszerzése céljabol jelentds versenyre van Kilatés e két
fontos szigetel6anyagot el6allité termeld kozott.

xclin

Megnevezés

Ew
£®

SZIGETELO ANYAGOK
Salakgyapot, 6mlesztett
. o..

Il. o
1. o
IV. o..

-+

Salakgyapot, zsékolt
l. o.

. o
1. o
IV. o..

-

Duzzasztott perlit. zsakolt
Durva szemcséjd .
Ko6zép szemcséjl
Finom szemcséjl

Kovaféld érlemény,
Omlesztve

TermelGi
beszerzési ar, 0
Ft/egység o
1S -
1967-ben  1968.
évben
— 2400,— —
— 2100,— —
2800,— 1700,— 61
2240,— 1300,— 58
— 2900,—
— 2600,— —
- 2200,— —
— 1800,— —
180,— 180,— 100
180,— 116,— 64
180,— 85,— 47
267,— 267,— 100
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Megnevezés

Kovafold liszt
Kalcinalt kovafold
Thermalit liszt, omlesztve
Thermalit dara, 6mlesztve

Félkésztermékek
Nyers kovafold
Szaraz kovafold
Nyers thermalit
Nyers super thermalit

Gazszilikat hészigetelSlap
500/20 jeld
529 x240 x 62 mm I. o.
529 X240 X 82 mm |I. o.
529 x 240 xIOO mm 1. o

Készivacslap (hészigetel§)
40 x20 x4 cm I. 0. 3,3 m3
40 x20 X6cm 1. 0. 4,8 m3

Készivacslap (teherbiré)
40 x20 x9 cm I. 0. 6,4 m3
40 x20 x10cm I. 0. 8 m3
Kozonségés kdszivacs
érlemény
Készivacs tormelék

Rioporit szigetel6termék
Rioporit 900°C-ig.
Rioporit 1200°C-ig
Rioporit tégla

250 x!23 x65 mm

Thermalit tégla és idom
250/125/30 mm-es tégla
250/125/65 mm-es tégla
250/125/105 mme-es idom
250/140/65 mme-es idom

Thermalit csohej
3 cm vasta sagu
42 mm .

Super thermalit tégla
260/130/65 mm-es tégla
260/130/70 mme-es tégla

Parafa szigetel6termék

Készénkatrany-, szurokkal

kotott parafa szigetel6lemez

(szupremit)

Szupremit lemez 100 x50 cm
4 cm vastagsagu
6 cm vastagsagu
8 cm vastagsagu
10 cm vastagsagu

Koétéanyag nélkili parafa szi-
geteldlemez (expanzit)
Expanzit lemez 100 x50 cm

20 mm vastagsagu ....

50 mm vastagsagu

80 mm vastagsagu

100 mm vastagsagu

120 mm vastagsagu

150 mm vastagsagu ....

160 mm vastagsagu ....

Vizivegkotési perlit

szigeteldtermék

Perlit szigetel$ tégla
250 x120 x65 mm
250 X120 x45 mm

Perlit szigetel6 cs6héj
3 cm falvastagsagu,
félkorives
21 mm O
27 mm 0
38 mm 0
48 mm 0O

4 cm falvastagsagu,
félkorives
60 mm
70 mm
76 mm 0O

Salakgyapot termék
Salakgyapot matrac, kézi
bedolgozésda, teljes dréthalé
boritassal

30 mm vastagsagu

50 mm vastagsagu
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Termel6i
beszerzési ar,

Ftlegység
1967-ben 1968
évben
383,— 383,—
454,— 454,—
329,— 329, —
484,—  484,—
46,— 46,—
213,— 213,—
907,— 907,—
997,— 997,—
3970,—  3940,—
5250,— 5210,—
6400,—  6350,—
1345,— 1570,—
1920,—  2350,—
2561,— 3140,—
3362,— 3920,—
241,— 295—
121,— 148,—
1500,— 1450,—
3460,—  3460,—
6920,—  6920,—
1190,—  1190,—
2570,—  2570,—
4150,—  4150,—
2880,—  2880,—
1520,— 1520,—
1790,—  1790,—
1940,—  1940,—
2120,— 2120,—
1180,—  1180,—
2760,—  2760,—
2970,—  2970,—
51,90 59,70
67,90 78,—
90,50 104,—
113,— 130,—
26,30 36,10
60,10 76,40
96,— 117, —
109,— 145,—
131,— 172, —
164,— 213,—
— 227,—
1990,—  1880,—
1690,—  1600,—
1350,— 1280,—
1390,—  1310,—
1450,—  1370,—
1510,—  1430,—
1830,— 1730,—
1920,—  1810,—
1950,—  1840,—
57,30 61,50
82,30 74,70

I cg
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100
100
100

100
100
100
100

99
99

117
122

122
117

122
122

97
100

100

100
100
100
100

100
100
100
100
100

100
100

115
115
115
115

137
127
122
133
131
130

94
95

94,5
94,5
94,5
94,5

94,5
94,5
94,5

107
91

Termel6i
5 beszerzési ar, o
Ft/egység
Megnevezés ,88
§f% 1967-ben 1968
S* évben
80 mm vastagsagu .... m2 120,— 94,60 79
100 mm vastagsagu .... m2 145, — 108,— 74
TGzott salakgyapot matrac
kétoldali dréthalé boritas-
sal tébbszor csavart drotfo-
natbol
3 cm vastagsagu
3—5 m x| m lapokban m2 31,—
6 cm vastagsagu
3 m X1 m lapokban m2 — 46,— —
TGzott salakgyapot matrac
kétoldali kreppelt natron-
papir boritassal
3 cm vastagsagu
3—5m X1 m lapokban m2 24,70
6 cm vastagsagu
3 m X1 m lapokban m2 — 38,50 —
Mianyag kotésli salakgya-
pot lemez, vizoldhaté fenol-
gyanta kotéssel.... m3 595,— 536,— 90
2 cm vastagsag m2 13,10 11,80 90
3 cm vastagsag m2 19,30 17,40 90
6 cm vastagsag... m2 35,70 32,20 90
HUNGAROCELL
Hungarocell lemez ,,0” fs.,
normal minéség . . m3 930,— 650,— 70
Hungarocell lemez ,,0 .
langallo mingség............. m3 1244,— 970,— 64
Lagy PVC habanyag tabla
850 x850 X35,40 mm
4,20— 4,50 kg/db kg 40,80 41,30 101
fedEllemez
Csupasz fedéllemez 120-as 10 m2 34,20 52,80 154,5
Csupasz fedéllemez 150-es 10 m2 27,40 42,30 154,5
Homokolt fedéllemez 120-as 10 m2 42,20 65,20 1545
Homokolt fedéllemez 150-es 10 m2 34,20 52,80 154,5
Egyéb fedéllemez
Kulonleges szigetel6lemez,
120-as ... 10 m2 82,70 90,— 108,8
Cs6szigetel6 lemezcsik, réz-
naftanatos, 120-as. . 10 m2 46,10 71,20 154,5
Bérlemez, 120-as 10 m2 43,50 67,20 154,5
EpitSipari vegyi segédanya-
gok
Betonol N 240,— 320,— 133,3
Bitulax 6 .. a 601,— 720,— 119,8
Bituran tomitGszalag alap-
méret: 10 xIO X2000 mm 1000 fm 1390,— 860,— 61,9
Bonomit . 556,— 340,— 61,1
Bonobit S a 474,— 310,— 65,4
107,— 140,— 130,8
Cs6tomité 532,— 725,— 136,2
Evetix A-67 269,— 240,— 89,2
Ekin plasztlkus bitumen-
tapasz 591,— 720,— 121,8
Fugamassza 532,— 770,— 1447
Kerasol T 460,— 690,— 150,0

Kolocid ben.t.o
Kencés ablaktapasz
Kencés ablaktapasz

185—  410,—  221,6
421,—  560,—  133,0

VvVt kg db 3.08 3,32 107,7
Miniumos tapasz 673,— 840,— 124,8
Mangantapasz.. 488,— 630,— 129,0
Magnezitpaszta fe 1220,— 960,— 78,7
Magnezitpaszta Zold 1250,— 1070,— 85.6
Magnezitpaszta voros 1250,— 960,— 76,8
Mikrosol B ... 1860,— 2150,— 1155
Organex bentonit.. 319,— 310,— 97.2
Parkettaaszfalt... 124,— 120,— 96,7
Parkettaragacs 447, — 400,— 89.4
Plasztol NK . a 280,— 450,— 160,7
R-80-as savall6 massza . 157,— 115,— 73,2
Sicurit .. 454, — 475,— 104,6
Teté6méaz 396,— 280,— 70.7
Termidongitt 1104,— 1305,— 118,2
Tricosal N . 963,— 1040,— 107,9
Tricosal S III 179,— 185,— 103,3
Tinctoral 170,— 170,— 170,0

Az arreform soran a tet6fedé anyagok arai kézott he-
lyesebb araranyok alakulnak ki. Az azbesztcement pala
ara lényegében valtozatlan marad, mig a tet6cserép ara
csokken. Ez azt eredményezi, hogy az eternit palaval
val6 tet6fedés a haszndlati aranyoknak megfeleléen 1968
évtdl dragabb lesz, mint a cserépfedés. A jelenlegi és az
Uj arak aranyait az alabbiakban ismertetjuk.



Megnevezés

Jelenlegi aron
Cserép
Eternit pala
Eternit hullam

1968. évi aron
Cserép
Eternit pala
Eternit hullamlemez

Termeléi ar,

Ft/db

75,50

Tet6fedéshez

szukséges
anyag
mennyi-

ségey koltsége,
db/m?2 Ft/im2
19— 27,17
10,2 25,81

0,69 60,93
19,— 20,90
10,2 25,40

0,69 52,10

A tet6fed6 munkahoz szikséges belfoldi
anyagok arai a kovetkez6k szerint valtoznak:

Megnevezés

Egetett tet6cseré-p
Hornyolt szalag tetScse-
rép 40 x 21 cm
I. o..
Il. o..
1. 0.
253-as mintaju tetocserep
40,70 x 23,5 cm
Hoédfarku tet6cserép
36 x17,5 X1,1 cm
Kupcserép, hornyolt
38 x20 x10 cm ..........
Nagy kupcserép, sima
38 x16 x12 cm ...........
Kis kupcserép, sima
38 x12 x8 cm

Kalyhas cserép
Kalyhas cserép
25 x16 x1,8 cm ...........
Kalyhas cserép, feles
11,5 x15 x1,5 cm ..
Kalyhas cserép (Lloyd)
38,5 x17,5 x1,2 cm
Kabelvédé cserép
30 x18 x12 x3 cm

Tet6fed6 pala, vilagos-
sziirke
Tet6fed6 pala, szabvany
20 x20 cm méretd
30 x30 cm méretl
40 x40 cm méretd

Tet6fedd pala, négyzet-
lemez
20 x20 cm méretd
30 x30 cm méretd
40 x40 cm méretd

Tet6fedd pala, rombus
20 x22,3 cm méretl
30 x33,4 cm méretl

Tet6fedd pala, téglany-
lemez
10 x20 cm méretl
15 x30 cm méretd
20 x40 cm méretd
Tet6fedd pala alatét
és szegélylemez
10 x20 cm méretd
15 x30 cm méretd
20 x40 cm méretl

Tet6fed6 pala kiszogelld
20 x20 cm méretd
30 x 30 cm méretl
40 x40 cm méretd

Tet6fedd pala rombus
kiszogell6
20 x22,3 cm méretd
30 x33,4 cm méretd

Tet6fed6 pala taréjkup
10 x30 cm méretd
12 x40 cm méretd

Hullamlemez

Hulldmlemez normal
2500 x930 mm méretd
1600 x930 mm méretd
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TermelGi
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1967-ben 1968.
évben

1430,— 1100,—
1282,— 990,—
1000,— 770,—
1573,— 1210,—
1287,— 1100,—
6 006,— 4620,—
5270,— 4 400,—
4719, — 3630,—
858,— 660,—
429,— 330,—
1373,— 1056,—
6 435,— 4 950,—
64,— 62,70
143,— 141,—
253,— 249,—
65,70 64,40
143,— 141,—
261,— 255,—
75,80 74,30
162,— 159,—
32,— 31,40
72,40 71,—
131,— 128,—
32,— 31,40
72,40 71,—
131,— 128,—
43,80 42,90
75,80 74,30
168,— 165,—
75,80 74,30
162,— 159,—
70,70 69,30
131,— 128,—
88,30 75,30
56,50 48,30
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Megnevezés

Hulldmlemez gerinclemez
800 x 930 mm méretl
rogzitett hajlasszogd
10— 35°-ig e
500 x930 mm méretd
csuklésgerinc alsé
500 x930 mm méretd
csuklésgerinc felsé

Hullamlemez és egyéb
kezd6lemez
450 x 930 mm
ereszelzaré
450 x930 mm
falcsatlakoz6
650 x 930 mm
gerincsapka

Burkoldlemez
Burkolélemez matt,
vilagosszurke
2500 x 1200 x 4 mm
2500 X1200 x5 mm
2500 x 1200 x6 mm
2500 X1200 x8 cm ...
2500 x 1200 xI1O cm

Kulonleges idom
Sima kéménytoldat
100 mm bels6
125 mm belsé
150 mm belsé
200 mm belsé

© OO

Kéménytoldat- Sapka
100 mm belsé 0 ..
125 mm bels6 0
150 mm belsé 0
200 mm belsé 0

Szélpipas kemenytoldat
125 mm belsé .
150 mm belsé Q .
200 mm bels6

Poliészter Uvegszovetes
lemez ..o

Poliészter hullam- és sik-
lemez, erésitett Kivitel

1db
1 db
1db

1db
1db
1db

m2
m2
m2
m2
m2

t

Termel6i
beszerzési ar,
Ft/egység

1967-ben 1968.

évben
29,30 25,10
18,20 15,50
19,40 16,60
15,90 13,30
15,60 14,20
21,70 18,60
14,60 20,20
18,20 25,60
21,90 30,20
25,60 40,50
36,60 50,20
13,— 16,60
21,— 26,80
25,90 33—
46,20 59,90
3,90 4,90
5,60 7,10
8,80 11,20
17,40 22,10
35,20 45,—
40,90 52,10
73,30 93,40
104 000,— 93 600,—
45 400,— 56 000,—

[o}

e

-e®

86
85
86

84
86
86

138
140
138
158
137

128
128
127
130

126
127
127
127

128
127
127

95

124

A padlé- és falburkol6 munkak anyagai kozul a
mUanyagbdl és a fabdl készilt burkoléanyagok &rai
emelkednek, mig cstékken a mozaiklap, a falburkold
csempe és a gumi padlolemez ara. Részletesebb adatok a
kovetkez6k. (A felsorolt cikkek arait — a gumi és PVC
lemez kivételével — az EVM épitéanyagipari vallalatok
indul6 arai kozul valasztottuk ki.)

Megnevezés

Mozaiklap 20 X20 cm
Szurke
Szurke gdmbolyitett
Szurke kiegészité
Szurke kiegészité gomb . . .
Szurke kiegészité gomb,
spriccelt
Szurke spriccelt
Sziurke spriccelt gomb
Szurke spriccelt kiég..
Szurke nagyszemcsés.........
Szurke nagyszemcsés spr.
Szurke nagyszemcsés spr.
Kiegészitl.......ccooevvrennne
Szurke nagyszemcsés spr.
kiegészité gomb..
Szurke recés

Szines '

Szines gombolyltett
Szines kiegészité...
Szines kiegészité spr..
Szines kiegészité gomb
Szines spriccelt
Szines spriccelt gomb
Szines nagyszemcsés  .........
Szines nagyszemcsés spr.
Szines nagyszemcsés Kiég..

Termel6i
beszerzési ar,
Ft/egység
1967-ben 1968
évben

43,20 39,20
49,20 46,10
54,10 52,90
66,10 59,80
67,10 63,70
44,20 43,10
50,20 50,—
55,10 56,80
58,70 54,90
59,70 58,80
70,60 72,50
82,60 79,40
54,70 47,—
49,90 47 ,—
55,90 53,90
60,80 60,70
61,80 64,60
72,80 67,60
50,90 50,90
56,90 57,80
65,40 62,70
66,40 66,60
76,30 76,40
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111



Termel6i Termel6i
. beszerzési ar, : beszerzési ar,
) Ftlegység 0 x % ) 4 Ft/egység £ X.SD
Megnevezés Sy'E oTi Megnevezés c
1968 Ec® 2 1968 EB®
6& 1967-ben 1968 H& 1967-ben  1968.
a * | évben 2 évben
Szines nagyszemcsés kleg , . EEII?RAEES}Q SKERAM 1A
gombolynett . in2 88,30 83,30 94 Falburkold
Szines recés m2 61,40 54,80 89 15?0 ;‘;’58 ?ncnie?;%eér
_ kozéplap .......ccccccviienne 100 db 163,— 177, — 109
mg gg_ gégg igg 150 x150 mm fehér szegély 100 db 172,— 183,— 106
Fehér gombolyitett m2 58— 58,80 101 igg ;'155% mm gez?rfgsford”'o 100 db  215—  193,— 90
Fehér spriccelt gémb. m2 59,— 62,70 106 Kozéplap 100 db 284 — 212 — 75
Feher "2:23222::8 oo m2 6250 858 e 150 x150 mm szines szegély 100 db  292—  220— 75
Fehér nagyszemcsés m2 67,50 67,60 100 igg i:gg mm ?;L';z fordulé 100 db 370.— 231,— 62
Fehér nagyszemcsés spr. KOZEPIAP oo 100 db  415— 354,— 85
Kiegészitl....covnniiniccnn m2 79,40 85,20 107 150 x150 mm fekete
Fehér nagyszemcsés spr. m2 68,50 71,50 104 szeqel 100 db 440 — 366.— 83
Fehér spriccelt kiég m2 63,90 69,50 109 150 x?sg i e ; :
Fehér recés .......... m2 63,50 59,70 94 fordul 100 db 535 386 72
Fehér-szines spriccelt . m2 59,70 63,60 107 v '
Fehér-szines nagyszemcses m2 74,20 75,40 102 Falburkol6 keramia lap
. Kézi vagy gépi gyartasu
M(.).za|kla_p, fw X40 cm egyszer égetett mazas fal-
Szirke Kiegészit6 ... m2 56,30 64,70 115 burkolé keramia lap n2 250,— 200,— 80
Szuirke spriccelt m2 46.40 54,90 118
Szlirke nagyszemcsés......... m2 67,70 70,60 104 Pirogranit termék
Sziirke nagyszemcsés spr. m2 68,70 74,50 108 Pirogranit falburkolé Iap-
171 x250 x20 mm db 8,30 8,30 100
Szines.. m2 55,30 60,80 110 171 x235 x20 mm db — — 100
Szines kie m2 66,20 74,50 113 171 X230 x20 mm db 7,90 7,90 100
Szines spriccelt m2 56,30 64,70 115 165 X230 x20 mm db 7,70 7,70 100
Szines nagyszemcsés ......... m2 77,60 80,40 104
Szines nagyszemcsés spr. m2 78,60 84,30 107 Pirogranit tet6cserép, szines
) Tet6cserép, mazas .............. db 12,10 12,— 99
Fehér .. m2 53,40 64,70 121 Pirogranit diszitelem Kulén megallapodiis szerint
Fehér kiegészité m2 64,30 78,40 122
Fehér spriccelt m2 54,40 68,60 126 GUMI PADLOLEMEZ
Fehér nagyszemcsé m2 75,70 84,30 111 Gumi padlélemez, marva-
Fehér nagyszemcsés spr. m2 76,70 88,20 115 nyos 600 x600 mm-es
Fehér-szines ... m2 63,30 74,50 118 tablaban
i A 4 mm vastag.......c... m2 146,96 130,— 88
Egyéb mozaiklap
Bazalt sziuirke, 20 x20 cm m2 40,10 39,20 98 Gumi padlélemez, marva-
Bazalt savallé, 20 x20 cm m2 90,— 118,— 131 nyos, folyéométerben vul-
Gyongyike mozaiklap, kanizalva,
nagyszemcsés 4 mm vastag........ m2 146,96 128,— 87
Szines, 20 X20 cm m2 130,— 98,— 75 . ) .
Fehér, 20 x20 cm m2 130,— 98,— 75 Petrosist padlélemez, olaj-
allé, 3 mm vastag, vi-
Keramitkovek gogne sz__t‘)v_etalététtel,
1/1-es bordas OXidVOrosS....ooovvvniiia m2 146,08 91,40 63
21 x10,5 x8 cm 1. o. 1000 db  3282— 3280— 100 sziirke m2 146,08 91,90 63
Eleséld, sima feluletd 20 m 155,76  109.— 70
21 x10,5 x8 cm 1. o. 1000 db  4824,— 4820,— 100 Elekt
Bordas-recéskg 2zi rgtrgl%sszﬁn e
21 x10,5 x6 cm 1. o. 1000 db — 3940,— — " n%m Vastag 9 m2 16456 110 67
Keramitlapok 5 mm vastag. m2 192,72 138 — 72
- AP . 8 mm vastag. m2 293,04 216,— 74
Elesszéll, sima feluletd
17 >§I7 ,xg,s cm |.'0. .. 1000 db  3853,— 3850,— 100 PVC padlélemez
Nem éleséll, 4— 9 kapos LHungaria” PVC padl6é
17 x17 x2,5 cm I. o 1000 db  3503,—  3500,— 100 piros 1,2 mm vtg. m2 55.30
Tuskés kék 1,2 mm vtg... m2 - 42,30 _
17 x17 x2,5 cm 1. o 1000 db — 5600,— — kulénféle szinekben !
m2
Kéagyag burkolélap m2 — 40'5_0 o
(padidlap) m2 — 54.70 _
Négyszogletes burkoldlap !
(1 m2—100 db) 10 xIO cm 1,6 mm vt m2
Fehér, sarga, porfir, I. 0. 100 db 141,40  141— 100 piros 2 mm vig. m2 _ 5230
Fekete, szurke, I. o . 100 db 130,20 130,— 100 kék 2 mm vtg.... m2 — 67Y30 -
Voros, 1. o.. 100 db 118,90 119,— 100 Kulénféle szinekben ’
Kék, I. o.. 100 db 204,— 163,— 80 m2 64.30
zold, 1. o 100 db 207,90 177, — 85 !
*
Haromszaégletl burkoldlap m 42,50 42,40 100
Fehér, sarga, porfir, I. o. 100 db 113,— 113,— 100 m2
Fekete, sziirke, I. o. 100 db  104—  104— 100 PVC Herkulos: padit 4158 42,30 102
Voroés, 1. o.... 100 db 95— 95— 100 2,4"mm VED . m2 81.40
PVC ,Neovinil” padl6é ’
Mozaikszemcse 20/20 mm-es 16 mm vt
Fehér, sarga, porfir 100 db 573 570 100 ’ oo m2 3880 45— 116
Fekete, szlrke 100 db 5,27 5,30 100 PVC padléburkolé lemez
Voros 100 gg 4,82 4,80 100 Ige?it 2,6 mm textilala-
Kék 100 - 6,60 - tétes . m2
5 ' 81,— ,
Zold 100 db — 7,20 — 1,6 mm vtg. szines.. m2 53— 2323) ﬁg
Savallé burkol6 klinkertégla PARKETTA ES EGYEB
1/1-es kisméret( savallé FA BURKOLOTERME-
klinker falazéidom KEK
25 x12 x6,5 cm I. o 1000 db 4248, —  4250,— 100 Normal csaphornyos par-
ketta MSZ 56— 60
3/4-es kisméretl savallo
klinker falazéidom Tolgy
18,5 x12 x6,5 cm 1. o. 1000 db  3611,— 3610,— 100 »K?” osztalya
22 mm vastag........ m2 153, — 186 —
1/2-es kisméret(i savallo 17 mm vastag .... m2 138—  152— 1755
klinker falazéidom 1. osztalya ’ ’ ’
12 x12 x6,5 cm 1. o. 1000 db  2974,— 2970,— 100 22 mm vastag ... m2 131,— 155,— 1184
17 mm vastag ... m2 118,— 127, — 107’7
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Termeld6i
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goi évben H
I1. osztalyu
m2 111,— 128,— 115,4
17 mm vastag m2 99,70 113,— 113,4
Kéris, juhar
Egységes osztalyu
22 mm vastag m2 114,— 128,— 112,3
17 mm vastag m2 102,— 121,— 118,7
Go6zolt bukk, gyertyan, szil,
akac
Egységes osztalyu
22 mm vastag m2 95,10 119,— 125,2
17 mm vastag m2 85,60 103,— 120,4
Cser
Egységes osztalyu
22 mm vastag in2 90,— 96,— 106,7
17 mm vastag m2 81,— 86,— 106,2
Falléc MSZ 56— 60
Tolgy
,,K” osztalyu
22 mm vastag. m2 168,— 202,— 120,2
17 mm vastag..... m2 151,— 170,— 112,6
1. osztalyu
22 mm vastag m2 144,— 168,— 116,7
17 mm vastag m2 129,— 142,— 110,1
I1. osztalyu
22 mm vastag m2 122,— 133,— 109,1
17 mm vastag..... m2 110,— 125,— 113,7
Kéris, juhar
Egységes osztalyu
22 mm vastag m2 125,— 131, — 104,8
17 mm vastag m2 112,— 128,— 114,3
G6zolt bukk, gyertyan, szil,
akac
Egységes osztalyu
22 mm vastag. m2 105,— 122,— 116,2
17 mm vastag m2 94,20 109,— 115,8

Termel6i

beszerzési ar,
® Ft/legység o o
Megnevezés
8§& 1967-ben 1988 Ef0
s * évben ah 2
Cser
Egységes osztalyu
22 mm vastag.. m2 99,— 98,— 99,0
17 mm vastag... m2 89,10 90,— 101,1
A csaphornyos, fecskefarku
parketta és falléc kistételdi,
300 m2 alatti elszallitasa
esetén 5% felar fizetend6
MOZAIKPARKETTA
MSZ 41— 64
Tolgy
1. osztalyu
10 mm vastag... ni2 62,— 88,50 142,7
8 mm vastag... m2 - 79,60 —
1. osztalyu
10 mm vastag... m2 57,— 81,40 142,8
8 mm vastag... 2 — 73,20 —
Kéris
I. osztalyu
10 mm vastag... in2. 64,— 95,70 149,5
8 mm vastag in2 - 85,60 —
1. osztalyu
10 mm vastag... m2 59,— 91,70 155,4
8 mm vastag... m2 — 82,— —
Szegélyléc (székléc)
Kemény, lombos
18 X 18 cm méretd
1 méter hossztol......... fin 1,10 1,50 136,4
25 X18 cm méretd
1 méter hossztol......... fm 1,90 2,40 126,3
34 x 18 cm méreti
1 méter hossztol......... fm 2,30 3,00 130,4
Hajopadlé MSZ 20319
Fenyé, 22 mm vastag
I. osztalyt 3—6 m-ig m2 63,40 85,— 134,1
1. osztalyu 3—6 m-ig m2 52,30 67,20 128,5
Il. osztalyu 1,80—2,75
m-ig m2 47,90 55,60 161,1

Az Egyesulet hirei

A Kozpont hirei

Az Egyesulet Elnoksége rendes havi Ulést tartott
oktober 23-an. Ezen megvitatta és jovahagyta az 1968.
évi munkaterv 0&sszedllitasdnak iranyelveit, megtar-
gyalta Az U gazdasagi mechanizmus és az épitdipar
targykorben tartandé ankét tématervét, majd folyd-
ugyekkel foglalkozott. X

A Mérnoki-létesitményi és Kézmiépitési Szakosztaly
oktober 24-én latogatast szervezett a Baross téri aluljaré
épitési munkainak megtekintésére.

*

Az Eplletgépészeti Szakosztaly oktober 26-an Hod-
mezévasarhelyre rendezett egésznapos gyarlatogatést az
AIlfoldi Porcelangyar megtekintésére.

*

Az El6regyartasi Szakosztaly oktéber 27-én a Buda-
pesti 1. sz. Hazgyarba latogatott el a hazgyarban végre-
hajtott fejlesztések tanulmanyozasara. Ismertetét Ké-
kesi Nandor tartott.

*

Prof. Sz. Sz. Atajev (Szovjetunid) az Egyestlet ven-
dégeként oktober 30-a4n el6adast tartott Térelemek al-
kalmazésa a lakéasépitésben, a lak6hazépitkezés komp-
lex gépesitése cimmel. -

Sz. Lubeszkisz a Vilniuszi Hazépit6 Kombinat igaz-
gatdja (Szovjetunié) oktober 31-én el6adast tartott a
tervez@épitész és a hazgyar kapcsolatardl a nagypanelos
épitésben. Az el6adas utan el6ado filmet mutatott be a
Vilniuszi Hazépité Kombinat munkajardl.

A Statikus Szakosztaly november 9-én épuletlatoga-
tast vezetett a Csepeli Szerszadmgépgyar csarnoképitke-
zésének megtekintésére. A 7000 m2 teruletd, sakktéabla
perforacioju, felulvilagités héjszerkezetrdl az ismertetdt
Pal Balazs, Reisch Robert, Korpas Gyula és Varga Ja-
nos tartotta. *

A Varosrendezési Szakosztaly november 9-én és 10-én
kétnapos tanulmanyi kirandulést rendezett Uj varosépi-
tési egylttesek megtekintésére. Ennek soran ellatogat-
tak Veszprém, Szombathely, Zalaegerszeg, Nagyka-
nizsa, Siofok és Székesfehérvar varosokba.

*

A Propaganda Bizottsag kdzésen az ETK Filmszol-
géalattal és az Epit6k Szakszervezetével november 13-an
szakmai filmbemutatot rendezett. Ezen vetitették a 8.
sz. Epitipari Hiradét, a Fehércement (francia), A
moszkvai kongresszusi palota (szovjet), a Radiumsugar-
zas a vilaglrben (angol), A biztonsag (nyugatnémet) és
A forthe-i koézuati hid (angol) ﬂlmeket.

EpitSipari Mindségvédelmi Ankét volt november
14— 15-én. Az ankétot az Egyesilet kézosen rendezte az
EitSipari Min6ségvizsgald Intézettel. Az ankéton nagy-
szamu kulfoldi szakember is részt vett és elfadast is
tartott. N

Az Elbregyartasi Szakosztaly november 16-an gyar-
latogatast vezetett a Betonelemgyarté Vallalathoz az
eléregyartott ipari vazszerkezetek fejlesztésében eddig
elért eredmények tanulméanyozasara. Ismerteté el6-
adast dr. Gyeng6 Tibor és Bod6 Laszl6 tartott.
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csarnokszerkezetek el6regyartott elemeinek szallitisa

KOVES GABOR é KOLOSSVARY PAL

Az épitéipar a harmadik dtéves tervben meghatarozott felada-
tokat csak abban az esetben tudja maradéktalanul teljesiteni, ha a
tervidészakban megépitendd ipari, kozlekedési és mezdgazdasagi
épiuletek tulnyomo részét megfeleld Gizemekben végzett el6regyartas
utan a helyszinen, mar csak kevés munkaer6t igényl6 modon szereli
dssze.

Nagy hosszUsagu kulonféle épitési anyagok szallitasara mar
korabban is szilettek megfelel6 megoldasok (normal tehergépkocsi,
forgdézsamolyos rakoncaval és utanfutdval stb.) olyan épitési anya-
gok szallitasara, amelyek karosodas nélkil elviselték a jarmdr6l
menetkdzben atadodo kialonféle kisebb-nagyobb dinamikus igény-
bevételeket (hengerelt acélaruk, betonacélok és kilénb6z6 faféle-
ségek).

El6regyartott csarnokszerkezetek szallitasara — kilondsen vb.
szerkezetekére — a fentiekben vazolt szallitdsi médok természet-
szerlleg nem alkalmazhatdk. llyen szerkezetek szallitasara kulon-
leges Kkiképzésl jarmivek beallitasara van szikség hazai viszony-
latban is.

A Szovjetunioban tébb kilonleges jarmivet alkalmaznak az
épitbipari szallitdsok lebonyolitasara, de beszerzésiikre az elkdvet-
kezé id6szakban nincs lehet6ség.

A vb. tarték széllitdsanal alapvetd koértlmény, hogy a tartok
csupan beépitési allapotuknak megfeleléen tamaszthatok ala, és
csak minimalis dinamikus er6hatasnak tehet6k Kki.

Az import jarmivek beszerzési és alkatrész-utanpoétlasi nehéz-
ségei kozismertek, ezért az EM Epitdipari Széllitasi Vallalat az em-
litett szallitasi feladatok ellatasara hazai tervezés( és gyartasu jar-
m(vek alkalmazédsa mellett déntott.

E vallalat Miszaki Fejlesztési Osztalya folyamatosan kialaki-
totta a feladatok ellatasara alkalmas speciélis pdtkocsikat.

Az 1965-ben elkészilt NH—12 tipusu nyerges potkocsi kialaki-
tasat a 12 m hosszU tet6elemek sériilésmentes szallithatésaganak
igénye tette sziikségessé (1. abra). A 12 m hosszU nyerges potkocsi
megszerkesztésére azért volt szikség, mert a legnagyobb méretd
hazai pétkocsi: a Csepel Autégyar P 705 tipusu, 12 Mp teherbirasu
nyerges potkocsija is csak 8,8 m hosszu rakfeliletd.

Az NH—12 tipusu pétkocsik — az épitSipari szallitasi feladatok
sokrétliségébdl adédéan — tobbféle szallitasi tevékenység ellata-
séra is alkalmasak.

A poétkocsi f6bb m(iszaki adatai a kdvetkez6k:

Méretek (mm)

Teljes h0SSZ  .cevvvevieeeeee, 12 000
Rakfelllet-szélesség .............. 2 400
Legnagyobb szélesség............ 2 500
Nyeregszintmagassag.............. 1320
Min. fordulasi sugar.............. 12 000

Sulyok (kg)
ONslly (MaxX)..coovvvveiererinines 5450
Hasznos teherbiras 12 000
Tengelynyomas, terheletlentl 3600
Tengelynyom@s, teljes terhelés 10 800
Legnagyobb sebesség ............ 40 km/h
RUQOZAS  .ovvveveeiee e félelliptikus laprugoék
Kerékagy mérete........cccccuenen. 20" Trilex
Kerékabroncsagy mérete 11,00X20" HD Spec
Fékrendszer.......ccccoceiieieinnene nyomalégfék

A jarmd nyerges KivitellG potkocsi, egyenes rakfelllettel. Az
alvaz ,,U” szelvényl idomacélbol dsszedllitott két szekrénytarto,
amelyeket cs6b6l és idomacélbol készitett keresztiranyld merevit6-
bordak kotnek dssze.
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1. &bra. NH— 12 tipusl nyerges potkocsi
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A pétkocsin a P 12.0-3300-000 tipusu futomi kerilt alkalma-
zasra, a vonocsaptdl 8500 mm tavolsagra. A futom( felfliggesztése
a vazszerkezethez segédrugés hordrugokkal torténik. A rugék csat-
lakozéasat a vazszerkezethez a mellsé rugébaknal fix csappal, a hatsé
baknal a rugoékarakterisztika progresszivitasat néveld acéléntési
csliszélapokkal oldottak meg.

A potkocsira a korabban kialakitott XP— 14 tipusu panelszal-
lité nyerges pétkocsinal alkalmazott, erésitett Kivitel( gélyalabakat
szerelték.

A fabetéttel ellatott keresztgerendak a legvaltozatosabb ter-
mékek alatamasztasara alkalmasak. A felrakodaskor a rakfeltletre
keril6 szennyez6dések nem okozhatnak a szallitandé arun sérulést,
és szilkségtelenné teszik a kuldnféle alatétfak, gumidarabok stb.
alkalmazasat.

A két fétartd kozotti terilet faraccsal boritott. Ez a terllet
teher viselésére nem szolgél, kizarélag a rakod6k mozgasénak biz-
tositasa céljabol készult. A fétartékon Kivili tertlet, bar terhelést
ez arész sem kap, bordaslemez boritast. Ezen a tertleten a rakoddk
komoly erékifejtésekre kényszerilhetnek, feszitévasakat hasznal-
nak stb., ezért biztositani kellett a megfelel§ szilardsagt, nem ron-
galodo padlézatot.

A rakfelllet és az alvaz ugy készilt, hogy — a szallitand6 ele-
mek szilardsagtani szempontjainak figyelembevételével — kildn-
b6z6 helyeken alatamaszto, ill. megfogdszerkezetek felszerelésére
van lehetfség. Példaul a 12 m hosszu 3,5 Mp sulyu fodémpanel szal-
lithsdhoz kulon alatamasztébak készult, amely lehet6vé teszi a gyors
és biztonsagos rakodast, és biztositja az elemek szallitas kdzbeni vé-
delmét (2. abra).

A pdtkocsi tokéletesitve alkalmas lesz tovabbi feladatok ella-
tasara is. 1967. évben elkészilt egy Uj megfogészerkezet, amely lehe-
tévé teszi 2 db Y —41 jell, 12 m hosszu vb. racsostartd egyszerre
torténd szallitasat.

A betonacél széllitasara jelenleg kulénféle utanfutokat alkal-
maznak, amelyek nem mindenben felelnek meg a kévetelmények-
nek. A kulénféle hosszi acélaruk széllitasdnak korszer(isitése cél-
jabdl az elkovetkez6 években a sziikséges szami X H— 12 tipusu pot-
kocsit hidraulikus billent6szerkezettel latjak el.

A 12X18 m pillérallasi csamokszerkezetek 18 m hossz( vb.
és acél racsostartoinak szallitasat gyartasuk meginduldsakor nem
lehetett megoldani, mivel még korszeritlen szallitéeszkozokkel sem
rendelkeztink.

A megoldhatatlannak latsz6 széllitds kivanta meg, hogy az
Y —34 és az Y —35 jel(i elemekbél all6 18 m hossza, 15,4 Mp sulyu
vb. racsostartét harom darabban kellett gyartani, kilon szallitani,
és a helyszinen dsszeszerelni.

E nehézségek megoldasat tiizte ki feladataul az EM Epitdipari
Széllitasi Vallalat M(iszaki Fejlesztési Osztalya, amikor elkészitette
az XH—18 tipusu nyerges potkocsi tervezési céljat, amelyben meg-
hatarozasra keriltek a kialakitando6 jarmd fébb m(iszaki adatai és
a kivant miszaki megoldasok.

A jarm( prototipusat az BME Kozlekedési Mérnoki Kar Me-
chanika és Gépelemek tanszékének tervei alapjan az EM Epitdgép-
javité és Gépgyart6 Vallalat gyartotta (3. abra).

A poétkocsi f6bb mdiszaki adatai a kovetkezdék:
Méretek (mm)

Teljes hOSSZ  .vvveeiice e 20 300

Legnagyobb SzElesSSEg....ccccccviivriiiiiiiiieniiinnnnn, 2 500

Legnagyobb magassag ........ccccccceevvievieeniinnnnnn 1700

Tengelytavolsag

NyeregszintmagassSag .......cccccceevvveerviveesinrennenns 1 350

Min. fordulokor-atmeérd ..........occoevevviiieee e, 22 000
Sulyok (kg)

Hasznos teherbirds .......cccocoviiiiiiiiiiiiieenene, 16 000

ONSUIY e 10 500
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4. abra

5. dbra

Tengelynyomasok, terheletlendl................... 3 500/3500
Tengelynyomasok, teljes terhelésnél ............ 7 500/7500

Max. 0sszgordUul8suly ........ccccoviviiiinienienn, 26 500

Legnagyobb sebesség .......cccccvvviviiiiiiiieiiiee, 30 km/h

RUQOZAS ... Mo félelliptikus laprugék
Kerékagy meérete.....cccccvviieveiviieenen e 20" Trilex
Kerékabroncs méerete ........ccooveeevvvvvevvieeeeerennn 11,00—20
FEKIrendsSzer .......cccccceevceieiiiie e nyomolégfék

A potkocsi kialakitasaban — tekintve a szokatlan kdvetelmé-
nyeket — kilénleges megoldasok kertltek alkalmazéasra.

A szallitani kivant tarté viszonylag nagy sulya és a jarmd-
stabilitasi szempontok kormanyzott ikertengelyt koéveteltek. A két
parhuzamos tengely, amelyet kozos futdm(ikeretre szereltek, kdzos
forditasi ponttal, nagy koétéler6ket eredményezett. Ez tovabb né-
velte a f6tartok igénybevételét, amely az alatamasztasi pontok
nagy tavolsdga miatt igy is szokatlan volt, mivel a szallitand6 ra-
csostartd alakja nem tette lehetévé zart alvaz-fétarté kialakitasat
(4. abra).

A potkocsi-fétartok fuggbleges gerinclemeze 6 mm vastag le-
mezekbdl készilt, amely a suly cstkkentése céljabdl kivagasokkal
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konnyitett. A kivagasok pereme a horpadés elkertilésére merevit6
szegéllyel van ellatva. A fétartdok also és fels6 dvlemeze 10 mm
vastagsagu.

Az als6 6vben a negativ hajlitasbél adédé nyoméasok nem ve-
zetnek a teljes hossz mentén kialakulé kihajlashoz, mert ezt a fliggé-
leges sikban a fétarté nagy merevsége, vizszintesen pedig az alul
levé racsozds megakadalyozza. A pozitiv nyomatékbél és a kor-
manyz6 er6kbél a fels§ dvben keletkezd nyomasok szintén nem
okoznak kihajlast, mert a két fétartét 2000 mm-enként osszekap-,
csold, nagy merevségl ,U” alaku keretek az oldaliranyd kitérést a
fels6 dvnél is gatoljak.

A fétarté mindkét végén vondcsappal kapcsolédik a vontaton,
illetve a hatsé futomdikereten levé nyeregszerkezethez. A hatso
futomd két P.12.0—3300—000 tipusu fitémdadbél all, melyek szab-
vanyos férugéval csatlakoznak a futémikerethez.

A jarmd kormanyzott futdémdve a hatsé vondcsap korul for-
dul el a vontatd nyerges gépkocsi altal végzett szégelfordulds mér-
tékében. A vontatd jarmd bekanyarodasakor a nyerges potkocsi
tartészerkezetével szoget zar be. A nyeregszerkezetbe helyezett ék,
amely a potkocsi elején elhelyezett kétéltarcsahoz szilardan rogzi-
tett, a potkocsi kdzépvonalaval bezart sz6g mértékében elforditja a
kotélkorongot, amely a keresztbevetett drétkdtél és koracél tovabbi-
tasaval elforditja a hatsé kotélkorongot és a hatsé fatomuavet.

Mint minden kormanyzott jarmd egyenes helyzetbdl kanya-
rodva, a hatsé kormanyzott kerék egy atmeneti gérbe leirasa utan
tér csak ra palyajara. EIméletileg az atmeneti gérbe az adott palya-
tol, a gorbileti kozéppont fel6l nézve, kifelé val6 eltérést jelent.
Gyakorlatilag a gumiabroncsok rugalmassaga, az illesztések viszony-
lag nagy tlrései, kismértékben a drotkotél és koracél nyudlasa csok-
kentik a Kitérést, ezért az elméletileg meghatarozott kitérés és az
egész szerelvény mozgasa rendkivil elénydsen alakul.

A kormanyzészerkezet segitségével a szerelvény minimalis for-
dulasi sugara 11 méter, a maximalis nyomeltérés 50 cm. A jarmd
vezetése a tobbi gépkocsitol eltéré, de megfelel6 gyakorlattal nem
meger6ltetd, mivel a vontaté Tatra gépkocsi szervokormannyal
van ellatva.

A hatsd futom( a vazkerettel a pétkocsitél kulonvalaszthatd,
hogy a szikséges javitasokat mihelyben végezhessék. A futémd
hatsé részére a vontatést lehetévé tevd, visszafordithat6 és ebben a
helyzetben régzitheté vonéharomszog van felszerelve.

A vazszerkezet vontatotol figgetlen kitamasztasat négy gélya-
&b biztositja.

A poétkocsi a kulénbdz6 el6regyartott vb. racsostartok szalli-
tasara cserélhetd alatamaszt6 és megfogoberendezésekkel szerel-
hetd fel.

Az 1966. évi tervezés és gyartas els6sorban az Y —34 és az
Y —35 tipusu elemekbdl dsszeszerelt, feszitett fétarté figyelembe-
vételével készilt, amelynek hossza 17 910 mm, sulya 15 400 kg.
A tartoé sulya és alakja kovetelte a felul nyitott alvaz fétartok alkal-
mazasat.

A tarté alatdmasztasara a potkocsi elején és végén csuklékon
felflggesztett, a terhelés kovetkeztében o6nzardé alatamasztd és
megfogdberendezés készult (5. abra). A teher beemelésekor a szorité-
pofak szétnyitottak, mivel azokat 2 db rugé a kiindulasi allapot-
ban tartja.

A fétartok kozepére rugoés kitamasztod szerkezet kerdlt, amely
a szallitott racsostartd lengését csokkenti.

A potkocsi a fentihez hasonlé megfogoszerkezet segitségével
alkalmas az Y —74, az Y —74ja és az Y —38 jel( fétartok szallita-
sara is.

A fétarték fejlesztésének Uj iranya kovetkeztében a pdétkocsit
alkalmassa kellett tenni a parhuzamos 6v({ tarték szallitadsara is,
amely a jarmU szempontjabdl rendkivil kedvezftlen. A magasan
elhelyezett ,,A” allvanyok segitségével azonban sikertlt megoldani
a 2 db kb. 8 Mp sulyu tartd egyszerre térténé szallitasat is (6. abra).
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6. dbra

7. dbra

8. abra
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A 18 m hosszu fodémpanelek széllitasa szintén 0j kivanalom-
ként jelentkezett, de megfeleld alatamasztasok alkalmazasaval sike-
rilt az igény kielégitése (7. abra).

A jarm{ 10,5 Mp dnsulya és 16 Mp teherbirdsa miatt szallita-
sakor mar olyan nagy vonéerdigény lép fel, amelyet a Csepel csa-
lad jelenlegi 145 LE teljesitményl nyerges vontatéi mar nem tud-
nak kielégiteni. Ezért vontatéjarmiként egy Tatra 111 R tipusi
tehergépkocsibdl kialakitott nyergesvontaté kerilt alkalmazasra, a
kdzel 34 Mp 0sszgordildsalyu szerelvény vontatasara.

A f. év elején igen nehéz Gtviszonyok mellett (magas ho, elje-
gesedett utak, —20°C hémérséklet) megtartott kézel 1000 km-es
probadt soran a jarmd kit(inére vizsgazott. Uttartasa, stabilitéasa
és korméanyozhatésdga még a kisérleti 50 km/6 sebesség mellett is
kifogastalannak bizonyult, és a 15,7 Mp sulyud vb. racsostart6 séri-
lésmentesen tette meg a Budapest—Tiszaszederkény kozotti 200 km
tavolsagot.

Tiszaszederkényben a 31. sz. AEV el8regyartd telepén a meg-
fog6szerkezetek cseréje utdn 2 db, egyenként 8 Mp sulyd, 18 m
hossza fodémpanel kerilt a jarmire, amely azokat ugyancsak séru-
Iésmentesen szallitotta el az Alféldi Porcelangyar Hédmez8véasar-

helyi épitkezésére.

A kormanyzott hats6 futomid alkalmazasa kitlinéd mandverez6-
képességet és fordulékonysagot biztosit a 25 m hosszu jarmiinek (8.

abra).

A kisérleti szallitasok bebizonyitottak, hogy a jarm( kulén-
b6z6 megfogdszerkezetek alkalmazasaval az 6sszes ma széba johet6
18 m hosszu tarto, illet6leg fodémpanel szallitasara alkalmas.

Az Egyesulet hirei

A Teruleti Csoportok hirei

A Pécsi Csoportnal november 1-én két rendezvény
volt. A Pécsi Technika Hazaban Daczi Gabor tartott el6-
adast az épitdipari arrendszerrdl az Uj gazdasagi mecha-
nizmusban.

A klinika klubhelyiségében Merzay Laszlé szamolt
be a 400 agyas klinika Uzemelfsi tapasztalairdl.

A Tatabanyai Csoport tevékenyen kivette részét a 20
éves Tatabanya jubileumi Gnnepségeinek megrendezésé-
bél. Az Egyesilet részérél oktober 30-an két eléadas is
elhangzott. Cziglina Vilmos a banyaszati tevékenységbdl
eredd épuletkarok megel6zésérdl és helyreallitasardl, a
szanalas Utemérdl és modjar6l, Mayer Imre a vonalas
létesitményekben keletkezd banyakarok megel6zésérdl
és helyredllitasardl beszélt.

A Nyiregyh&zi Csoport oktéber 25-én eléadéast ren-
dezett. Ezen Messinger Géza az épitlipari szerkezetek
csomopontjairdl, a fal és nyilaszard szerkezetek kapcso-
latairdl adott el6.

A Csoport keretében november 3-an tartotta a
Koézgazdasagi és Jogi Szakosztaly alakuld Glését. Az Glé-
sen megvalasztottdak az U0 szakosztaly-vezetéséget.
Toébb elbadas is elhangzott. Az eléadok Kuhar Andras,
dr. Koblencz Jézsef, dr. Kozma Tamas és Toth Lajos
voltak. "

A Soproni Csoport oktéber 18-an el6adast rendezett.
Dr. Deak Gyorgy adott el6 az épit6ipari mindségi vizsga-
latrol.

A Gydri Csoport rendezésében oktdber 19-én Telekes
Gydrgy tartotta meg el6adasanak masodik részét doboz
alakd m(targyak er6tani szamitasarol.

A Mosonmagyarovari Csoport keretében oktéber
27-én Csekme Istvan tartott el6adast a panelos épitési
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modrol, a nemzetkdzi helyzetet és fejlédést is ismertetve.
El6adasa masodik részében az Uj gazdasagi mechaniz-
mus és az épitdipar fejlesztésének kapcsolataval foglal-
kozott. Az el6adast élénk vita kovette.

*

Kulfoldi utak, konferenciak

A Préagaban szeptember 20— 22-e kozott tartott Uj
alapozasi modszerek az épitSiparban konferencian az
Egyesulet részérél Dr. Lanczos P&l és Pécz Béla vettek
részt. P6cz Béla a nagyatmérdjd célépok hazai préba-
terhelési eredményeir6l és a bel6luk leszlrhet§ kévetkez-
tetésekrdl szamolt be. Ehhez kapcsolédva Dr. Lanczos
Pal a colopalapozasok mdszaki-gazdasagi kérdéseir6l
tartott el6adést. *

Németh Antal és Mészaros Ferenc a Spindleruv—
Mlyn-ben (CSSR) oktober kdzepén tartott Ablaknélkili
épuletek kornyezetének technikaja targykérd konferencian
vett részt. *

Zoltan Laszlo6 és Berczyk Andras az Egyestlet kép-
viseletében a Zakopanéban (LNK) oktéber végén tartott
Nagyvarosok és véroskdzponto& konferenciara utazott ki.

Az Széfiaban oktéber kdzepén rendezett Acélszer-
kezetek alkalmazasa konferenciara az Egyesilet Gazs6
Laszlot és Korda Janost kildte ki. Mindketten el6adast
is tartottak. -

Dr. Preisich Gabor az Egyesilet képviseletében a
Tatralomnicon (CSSR) oktéber kozepén rendezett
Véarosépitési konferencian vett részt.

Dr. Deak Gyodrgynét az Egyesilet a Kardzaliban
(Bulgaria) oktober masodik felében rendezett. A habo-
sitott perlit homok gyartasa és alkalmazasa targykord kon-
ferenciara kuldotte ki, melyen el6adast is tartott.



Hozzaszb6las

Csuha Pal ,M(iszaki fejlesztés a hetonelemgyartashanl” e. cikkéhez

A cikk érdekes attekintést ad az elemgyartéas
modjarol, perspektivairol és sok értékes gondolatot
vet fel. A Szerz6 természetszer(ileg az elemgyartas
ipari szemléletét érvényesiti, s véleményalkotasat
elsésorban az Uzemi érdekek befolyasoljak. A té-
mahoz jelentéségénél fogva, s tébboldali megvila-
gitasat célozva az alabbiakban a kutatéintézetek, a
kutatas és a mudszaki fejlesztés szemszogéb6l ki-
vanunk sz6élni anndl is inkdbb, mert az idézett cikk
bevezetéjében az olvashato, hogy,,. . .kutatdintéze-
teink nem rendelkeztek, illetve nem rendelkeznek
elegendd és megfeleld kutatasi kapacitassal a be-
tonelemgyartas tertletén. .. F6képpen a szilikat-
ipar, a magas- és mélyépité ipar problémaival fog-
lalkoznak. A betonelemgyartas szamara csak alap-
kutatast és bizonyos mértékl terméktervezést vé-
geznek. Ez a helyzet amellett, hogy gatolta a be-
tonelemgyartas fejlesztését, rakényszeritette a be-
tonelemgyarté iparagat arra, hogy a fejlesztési kér-
désekkel sajat maga foglalkozzék, és asajat kutatdi,
tervez6i apparatusat kialakitsa” .

Mindenek el6tt megemlitjuk, hogy a kutato-
intézeteknek a kutatas-tervezés terén az iparag ré-
szére nyUjtott intenziv kézremiikddése csak a Il.
otéves tervet megel6z6 években hianyolhato6. A I1.
Otéves terv els6 évétdl létezik, és azdta egyre erd-
s6dik az a kutatdintézeti kutatd-fejlesztd bazis,
amely a betonelemgyarto ipar kutatasi-fejlesztési
feladatainak megoldasdban koézrem(kddhet, ha
azokat az iparag igényli. Ez megallapithatd Szerz6-
nek az Epitéstigyi Szemle ez év 9. szamaban meg-
jelent cikkébél2is, ahol az olvashatd, hogy ,,...a
betonelemgyartas fejlesztésével az EM kutatéinté-
zetei és egyéb illetékes szervek behatéan foglalkoz-
tak az elmult évek soran.” Ennek kapcsan sziksé-
gesnek latszik néhany szét sz6lni a kutatointézetek
témafeladat-kialakitasi rendszerérdl is.

A kutatéintézetek tevékenységiket vagy sa-
jat kezdeményezés utjan alakitjak ki, vagy megbi-
zas utjan, amikor a konkrét megoldandé feladatok
részletes meghatarozasa, az elérendé paraméterek-
kel egyltt az ipar megfogalmazasaban jelentkez-
nek, s a kutatdintézetek ennek alapjan allitjak
Ossze kutatéasi-kisérleti terviket.

Vitan feldl all, hogy a betonelemgyart6 ipar
vonatkozdsdban az utébbi mddszer kdvetése a he-
lyes, mert az ipar ismeri életbevag6 problémaéit. Le
kell azonban szdgezni, hogy az 1962 6ta fennallé
épitéstechnikai, de a betontechnoldgiai kutatas vo-
natkozasaban legalabb 20 éves kutatdszervezetnél
pontosan, szabatosan megfogalmazott konkrét
igény a betonelemgyartas tertletérél az elmult 10
évben kevés esetben jelentkezett. Vitathatd tehat,
hogy a betonelemgyartd iparag azért van-e kény-
szeritve sajat kutatoi-tervez6i apparatus kialaki-
tasara, mert e tekintetben a kutat6- és tervezd-
szervekt6l nem kapott, és nem kap segitséget.

1 Megjelent a Magyar EpitSipar 1967. 6-i szaméaban.
2 Csuha Pal ,,A betonelemgyartas fejlesztése a IlI.
Otéves tervben”.

Nem kivanjuk vitatni, hogy abetonelemgyarté
iparagnak van-e sziiksége sajat mdszaki fejlesztés-
sel foglalkoz6 részlegre. Ennek azonban — vélemé-
nylnk szerint — els6dleges feladata a gyartasfej-
lesztés. Meg kell jegyezniink, hogy ezen a tertleten
a fejleszt6részlegnek béven volna feladata. Uj
gyartmanyok, illetve Uj technoldgiai eljarasok és
berendezések kifejlesztését azonban célszer(ibb a
kutaté- és tervezlintézetekkel kozosen végzett
munkara alapozni, ahol megvannak a feltételek a
komplex épitésiparositasi koncepciok megvalésita-
sahoz. Nyilvanvald, hogy ezen a terlleten, de a
gyartastechnoldgia fejlesztése és a mindség javitasa
terén is fel kell szamolni azt a szemléletet, amely
szerint a megoldas semmiképpen ne jarjon egydutt
beruhazassal, technolégiai valtoztatassal, legfékép-
pen ne koveteljen az Gzemt6l a megszokottnal na-
gyobb technoldgiai fegyelmet.

A sorozatban el6allitandé termékek magas mi-
néségi szinvonall gyartdsdnak megoldéasara ira-
nyulé minden térekvés elkerilhetetlendl egyttt jar
mindenekel6tt az anyagel6készités tokéletesitésével
(automata mérlegek, adagoldk, széles skaladban osz-
talyozott adalékanyagok, szilkség esetén kiegészitd
anyagok stb.), korszerd berendezések beszerzésé-
vel, agyartastechnolégiai géplancok médositasaval,
néha Ujak kialakitasaval. Talan elég itt utalni a
Weiler gyartdberendezés sikertelen hazai alkalma-
zasara, mert az élesen osztalyozott, el6irt szem-
megoszlasu adalékanyag mell6zésével eleve kilatas-
talan kellett hogy legyen ennek a berendezésnek az
Uzembe allitasa.

Csuha P&l cikkében a kutatdintézetek kozre-
mikodését, az ETI viszont az igények tamasztéasat
hidnyolja a betonelemgyéartas fejlesztésében. Ha
szdmba vesszuk a Il. dtéves terv m(iszaki fejlesz-
tési féfeladatait, akkor a kutatas hozzajaruléasat,
eredményeit a kévetkez6kben lehetne véazlatosan
— a teljesség igénye nélkil — dsszefoglalni.

A nagy tdmegben gyartott fédémelemeket
csaknem kizarélagosan az ETI-ben fejlesztették ki.
Itt készultek az elsd sorozatok részlettervei, azok
prototipusai és a szlikséges el6zetes vizsgalatok is,
sOt a 0-széridk vizsgélataban is jelentls részt val-
laltunk. A TTI és EMI megszervezése és létreho-
zésa jelentés mértékben csdkkentette az ETI-nek
a tartdészerkezetek Kkifejlesztésében ellatott szere-
pét, de ha végigtekintiink a jelenleg gyartott to6-
megcikkek listdjan, megallapithato6, hogy a kézén-
séges vasalasu, a feszitett vasalasu fodémgerendak,
a gerendas fédémek betonbéléstestjei, a feszitett
fodémpallok, feszitett tavvezetékoszlopok kialaki-
tasa donté mértékben az ETI-ben zajlott le. An-
nak ellenére, hogy a termékfejlesztési kérdések je-
lentds része a TTI és EMI feladatkdrébe kerilt at,
mindazokat az el6készit§ munkakat, amelyek az
Uj terméktipusok kialakitasaban kutatasi és kisér-
leti munkat igényelnek, az ETI valtozatlanul el-
latja. Ennek eredménye pl. a feszitett gerendak
repedéskorlatozas alapjan tortént méretezése, a Ve-
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gyes és részlegesen feszitett gerenda kialakitasahoz
szlikséges alapkisérletek elvégzése, a lehajlasok sza-
mitasdhoz szikséges alapelvek tisztazasa stb. Ez
az inkabb elvi, de a termékek kialakitasa szem-
pontjabdl alapvet6 jelentéségli munka az utébbi
évek soran egyre tobb komplex feladat megoldasa-
val egészilt ki. Ezeknél a termék-és gyartastech-
nolégia egyittes kialakitasaval kivan az ETI az
eddiginél nagyobb segitséget nyujtani a betonelem-
gyartas fejlesztéséhez.

A betonelemgyart6 ipar termelési feladatainak
megoldasihoz a hosszu évek alatt kialakult gyar-
tastechnolégidk tovabbfejlesztését és ennek kap-
csan a termékek tovabbfejlesztését is el kell, hogy
végezze. Kézenfekvd, hogy az ETI a teljesen Uj és
eddig még hazankban nem alkalmazott technol6-
gidk bevezetésének el6készitésével is foglalkozzék.
E megfontolasok alapjan foglalkozik az Intézet a
nagymeéret(i feszitett elemek hossz( padon térténd
tomeggyartasanak kérdésével. Ez a munka szdmos
olyan részeredményt is szolgaltat, amelyet nem-
csak az Intézet altal kifejlesztett technoldgiak be-
vezetésekor lehet hasznositani. Itt példaul a sod-
rott kébelek el6feszitésre valé alkalmazaséara, az
ezekhez felhasznalt megfogoszerkezetek kialakita-
sara, Uj sablontervezési szempontok kisérleti iga-
zolaséra lehet utalni.

A betoncségyartas mindségi hianyaira nem
kell részleteiben kitérnink, az minden épitSipari
szakember el6tt ismert. Kevesen tudjak azonban
azt, hogy amig a Rimas-rendszer(i cségyartas so-
ran — els6sorban az adalékanyag-el6készités meg-
oldatlansaga miatt — még az elmult évben is alig
sikerilt vizzarénak mindsithetd csovet legyéartani,
addig éppen az ETI altal javasolt dsszetételekkel
és technoldgidval a Szentendrei Cementéruipari
Vallalat telepén 80—85%-0s vizzaro cs6 elbéallitasa
is biztosithato volt.

A héazgyari technolégiak fejlesztésében végzett
munkaink kézil hivatkozhatunk az I. sz. Hazépité
Kombinatban a pneumatikus betonszallitas kiala-
kitasara, a csoportzsalus panelgyartasi technolégia
beton- és gyartastechnoldgiajanak megoldasara, a

HELYREIGAZITAS

héérlelésben jelentkezd problémaéak felszamolasaban
valé kézremUkodésinkre, sall. sz. Hazépité Kom-
binat el6készitésével kapcsolatban a betonfellle-
tek esztétikus megjelenésének kialakitasaban vég-
zett munkainkra, amelyek mindegyike — a beton-
technoldgiai kérdések mellett — a gyartastechno-
logiai problémak megoldasat is eredményezte, meg-
biz6ink megelégedésére.

A kozép- és nagyblokkok gyartas- és beton-
allitasanak kutatdséatél kezdve a betondsszetétele-
ken keresztil a gyartésablonok kialakitasaig, va-
lamint az Gzemtelepitések Kijel6léséig és a gyartas
beinditasaig a kutatéintézetek feladatat képezték.
Ennek gyors és eredményes megvalésitasa vitat-
hatatlanul els6sorban a kutatdintézetek érdeme. A
végzett munka eredményeképpen alig egy év alatt
sikeruilt hazankban meghonositani egy teljesen is-
meretlen, eddig még nem alkalmazott épitési elja-
rast, s ehhez Uzemeket létrehozni, ami a beton-,
gyartas- és épitéstechnoldgiaval foglalkoz6 kutaték
elegendd és megfelel6 felkészultségét bizonyitja.

Ebb6l az eredménybdl — agy véljuk — leszir-
heté az a kovetkeztetés, hogy a betonelemgyarté
ipar problémainak a Szerz6 altal felvetett megol-
datlansagaban a hazai kutatas hianyossagaira vo-
natkozo kitétel legalabbis egyoldald.

A betonelemgyértas fejlesztésének vitanktol
fuggetlentil tovabbra is a kovetkez6 sarkalatos
problémai vannak:

— Milyen intézkedéseket kivanunk tenni a
betonelemgyartasban a homokoskavics osztalyo-
zasa, az adalékanyag min6ségjavitasa, az alap-
anyagok mérlegelése tekintetében ?

— Milyen torekvések, elképzelések alapjan ki-
vanjuk a min@ségszorast, a biztonsagi tényezéket
és a terméksulyokat csokkenteni ?

— Milyen konkrét, pontosan megfogalmazott
feladatokat kell a betonelemgyari fejlesztési-gép-
tervezési részlegeknek és a kutato-tervezd szerve-
zeteknek egyuttesen megoldaniuk, hogy a kovet-
kez6 tervidészak feladatainak a betonelemgyarté
ipar eleget tadjon tenni? Hflfer

Az Epitéstudomanyi Intézet kérésére kozoljuk, hogy a Ma,gyar Epitdipar 1968. évi
1 szaméban a 7. oldalon ,Kézépmagas lakéépulet Miskolcon ...” cimmel ismertetett
épulet ,ETI DOTTROD III” eljarassal épiilt. Az eljaras tervezéi: David Janos (ETI),
Ottmar Béla, Dr. Pattantyis A. Adam és Dr. Petr6 Béalint (BME Epuletszerkezeti Tan-

sz€k).

A 42. oldalon ismertetett ,Aluminiumipari székhaz” alu. konstruktére Harmos Zol-

tén az ETI dolgozdja.
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KonnyU tipizalt acélszerkezet kulonbdz6 létesitmények szamara

ROJKO ERVIN

Valéjaban az épuletek olyan gépek, amelyek-
ben dolgozni, lakni, vasarolni lehet.

A konnyU acélszerkezetek gyarban késziilnek,
igy az épitkezés idémegtakaritast jelent. Amig az
épitkezés helyén a tereprendezést végzik, a kdzmda-
veket elhelyezik, és elkészitik az alapozast, addig a
a gyarban precizids pontossaggal elkészil az épu-
let. A helyszinen mar csak szerelni kell. A kivitel
ezt a mindséget a hagyoméanyos anyagokkal meg
sem kozeliti. A kdnnyl acélszerkezet alkatrészei a
helyszinre méretre szabottan érkeznek, a vazat
csak osszecsavarozzak, s igy az id6jaras sem befo-
lyésolja az épitkezést.

A _BwEZer-tipusu szerkezetek teljesen gyarilag
megmunkalva érkeznek a helyszinre. Nincs vako-
las, festés vagy dekoracios munka, nem kell varni a
falak kiszaradasara.

1. dbra. KonnyU acélszerkezet fal- és tet6panelei és a rogzité szegecsek
vazlata

A Kkereteket szerel§padon gyartjak, és precizids
automata hegesztéssel illesztik 6ssze az acélleme-
zeket. A szelemeneket nyomas alatti foszforos sav-
g6zzel tisztitjak, oblitik, szaritjak, és haromfoko-
zatu alaglUtkemencékben égetik ra az acélra a végsé
réteget.

Az ezzel a rendszerrel éplld épuletek mind ol-
dalméretben, mind hosszusagban bévithet6k, sze-
relésik nem akadalyozza a termelést, sét ha a léte-
sitményt mas teriletre kivanjak helyezni, szétsze-
relhetd és az 0j helyen ismét felallithato.

A szerkezetet 6t rendszerben gyartjak:

Alacsony merev keret (LRF)

A tetd lejtése kevesebb mint 5° (1: 12). A
tiszta fesztavolsag 24— 120 lab*, a nyilaskdz 24—
21—18 lab kozott valtoztathato. Az épilet hossza

* 114b = 30,479 cm

2. &bra. A Butler panelok elhelyezése

korlatlan. A névleges ereszmagassag 10— 12— 14—
16—20—24 lab, a szélességtdl fliggéen. A konzolos
el6tetbket 3—6—10 lab méretben gyartjak. Az
ereszmagassag folott nincs térveszteség, ezaltal
csokken a f(itési koltség.

Ek-gerendas keret (WBF)

A tetd lejtése kevesebb mint 5° (1:12). A tiszta
fesztavolsag 40—50—60—70 lab kozott valtoztat-
hat6. A névleges ereszmagassag 12 és 14 lab. A
konzolos el6tet6k mérete 3, 6 és 12 lab. Ez a rend-
szer kivaléan alkalmas kozosségi létesitmények,
irodak, iskolak, kérhazak, aruhazak stb. létesité-
sére.

Merev keret (RF)

A tetf lejtése 19°. A tiszta fesztavolsag 20— 80
1aW téried. A nviaskozok tengelytavolsaga 24

* <
r

Wf - S 4 "
]'N i i

3. dbra. Konny( acélszerkezetl csarnok homlokzata és belsé képe
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5. dbra. A kénny( acélszerkezet médot ad a valtozatos épitészeti

.4 . Ko (i acé tuzem homlokz A iy
4. dbra. Konnyl acélszerkezetbdl 6sszeszerelt tze omlokzata Kialakitasra
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R — 0'-70 = jf
WBF

24N gy 46%

WX

10. &bra. A BUTLER szerkezeti rendszer tipusai

11. dbra. Gépgyar homlokzata

21—20 és 18 lab. Az épulet hossza korlatlan. A név-
leges ereszmagassag a szélességtél fiiggbéen 10— 12—
14— 16—20 és 24 1ab. Az RF rendszer( épulet tet6-
tere maximalisan kihasznalhat6. Ezért f6leg rak-
tarak, sportcsarnokok létesitésére alkalmazzak.

Modularis merev keret (MRF)

A tetd lejtése kevesebb mint 5° (1: 12). A szer-
kezet fesztavolsaga 80—420 lab, bels6é oszlopokkal.
A maximalis bels6 oszlopmodul 70X48 lab. A nyi-
lask6zok tengelytavolsaga 24 és 18 lab. A névleges
ereszmagassag 16 és 20 lab. Ez a szerkezet mini-
malis tetblejtés mellett maximalis szélességet biz-
tosit.

A WX tipusu szerkezet az LRF, MRF és az
RF tipusu épuletek szélességének bdvitésére szol-
gal. A tet6 lejtése 5°-nél kisebb. A tiszta fesztavol-
sag 24 és 48 lab. A nyilaskézok tengelytavolsaga
24—21—20 és 18 lab. A szerkezet teljes hosszUsaga
korlatlan, igy a féépulet teljes hosszaban felszerel-
hetd.

A szerkezeteket sima vagy szines aluminium,
ill. galvanizalt acélpanelokkal burkoljak. A panelo-
kat egy hosszban — az alaptél az ereszmagassa-
gig — szerelik és szegecsekkel rogzitik. A panelok

a munkahelyen tovabbi munkat nem igényelnek,
mert a hé- és vizszigetelést is mar a gyarban be-
épitik. A nyilaszaré szerkezeteket mar a gyarban
helyezik a panelba.

A szigetelt panelokat az alabbi harom tipus-
ban gyartjak:

F 103-as panel, MONOPANL és BUTLERIB
panelok. A panelokat kiilénb6z6 méretl nyilasza-
rokkal is gyartjak.

A panelokat 6sszekapcsolé szegecset elektro-
mos automata rogzitékészilékkel l6vik bele az
elére kihagyott lyukakba. A szegecs fejét a panel
szinével azonos plasztikgombbal zarjak.

A panelok tokéletesen zarnak a padldszint
alatt.

Az obsszes terhelést, beleértve a falakat és a
tetdszerkezeteket is, a Butler szerkezeti rendszer
hordja.

A csatlakozasokat precizids eljarassal a gyar-
ban készitik el. A szerkezeti elemek szigetelve,
festve érkeznek az épités helyére.

Az ismertetett Butler-tipusi szerkezeteket
automatadk gyartjak, ezaltal egyenletes szilardsa-
got és teljesitményt nyudjtanak.
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iICulfoldi folyoiratszemle

a) Kenzo Tange Ujsag-radidkdzpontja
Kotuban

A mai japan épitészet

Az ,Architecture d’aujourd’hui” Uj szama a japan épitészettel foglal-
kozik. El6szér a mai épitészet torténeti alapjait ismerteti, és bemutatja az
1871— 1937-es id6szak érdekesebb épuleteit. Ezutan részletes tajékoztatas
kovetkezik a szocidlis, kulturalis, neveléstigyi, sport, idegenforgalmi, keres-
kedelmi épuletekrél, valamint lakéépiletekrél, kertekrél és varosrendezés-
r6l. Kenzo Tange miveit a takamatsui fedett sportcsarnok, a kotui
radié-ajsagkiadé kozpont és a jugoszlaviai Skopje varosrendezési terve
képviseli. Kulonleges érdekességl a yokakamai gyermekpark és Andersen
emlékhdz (N. Kurokawa terve), a kyotdi nemzetkézi konferencia palota
(S. Otani terve), az oitai liceum (A. Isozaki terve), a toki6i egyetem Uj
epuletei (Yoshizaka professzor terve), az urawai kulturélis kdzpont, az
Asama motel (Ebihara terve), a moriokai radidallomas (Sakakura terve),
valamint a tokioi kisérleti lak6haz (Takasuga terve).

L architecture d’aujourd’hui Paris 1966/127.

b) Kunio Mayehawa urawai kulturalis
kozpontjanak nagyterme

c) Sakakura moriokai radiéépulete
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Uj kulturalis épiiletek

A DBZ oktéberi szamaban Gj né-
met, svéd és amerikai kulturalis épu-
leteket ismertet. A mannheimi kialli-
tasi csarnok mintegy 600 m2kiallitasi
teriletet nyuajté téglalap alaprajza
épillet (Theo Pabst terve). A New
York-i Whitney muzeum a varos
szivében, a Madison avenue és a 75.
utca sarkan épitett négyszintes épu-
let, érdekesen visszaugré bejarat-
kialakitassal (Marcel Breuer terve).
A Frankfurt/M-i Stadelsche kiallitasi
épuletet a régi formak részbeni meg-
tartasaval épitették Ujja (tervezé
Johannes Krahn). Hannoverben su-
garzéasbiolégmi intézet épilt (tervezé
Hannoveri Allami Epitészeti Hiva-
tal). Két Uj konyvtarépilet épilt a
svédorszagi Vaxjoben (tervezd Erik
Ulvots) és Heidelbergben (tervez6k
Grobe és Simm). Erdekes, hogy mind-
két kdnyvtarépilet az utébbi idében
tobb helyen épitett négyzetes, illetve
kbdzel négyzetes alaprajzu, forméju.

Deutsche Bauzeitschrift, Gutersloh
(NSZK), 1967/10. szam.

Korszerl hulladékégetd berendezések

A hazi hulladéknak szeméttelepe-
ken val6 felhalmozasa és komposzta-
lasa mellett mind jobban terjed a
hulladék elégetése. Az elégetés tor-
ténhet kisméret( hazi kemencékben,
kozepes nagysagu (kb. 2000 literig
terjedd befogadoképességl) kemen-
cékben és kdzponti hulladékégetd te-
lepeken. A koézponti berendezések
hosszu élettartamuak, és teljes Gzemi
biztonsagot nyujtanak. Teljesitmé-
nylk a szukségleteknek megfeleléen
novelhetd. Ujabban szamos ilyen be-
rendezést létesitettek Kkisebb és na-
gyobb varosokban egyarant.

Deutsche Bauzeitschrift, Gutersloh
(NSZK) 1966/10. sz.

A véxjoi (Svédorszag) konyvtarépulet

A neustadti (NSZK) mintegy ezer lakos és Udulévendég szamara épitett hulladékégetd

berendezés
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1968. aprilis 27—majus 5.

Epit6ipari gépek, épitGanyagipari gépek, keramiai gépek

Sohasem volt még oly nagy szikség az épitészetben a fillérre kiszamitott gazdalkodasra, mint most.
Sohasem volt még olyan erés a kényszer az épitési munkahely lehet6 leggazdasdgosabb megszervezésére, mint most.
Sohasem volt még olyan fontos a kinalat, mint ezen a vasaron. LAtogassa meg és gy6z6djék meg réla!

Szakmai prospektusokkal, tovabbi informacidkkal szolgal a: Deutsche Messe und Ausstellungs-AG.
3 Hannover-Messegelende, Német Sz6vetségi Koztarsasag

EpitSipari gépek HANNOVERI
EpitGanyagipari gépek

Keramiai gépek VASAR

ALUMINIUM ALKALMAZASTECHNIKAI KOZPONT

PALYAZATI FELHIVAS

Az Aluminium Alkalmazastechnikai Kozpont palyazatot hirdet az aluminium gazdasagos felhasznélasi lehet6ségének bdvitése érdekében, Gj alumi-
nium készaruk bevezetésére.
A palyazatnak az aldbbi szempontokra kell kiterjednie:

1. A bevezetésre javasolt aluminium készaru megnevezése, 4. a gyartashoz sziikséges szerszamok ismertetése,
2. leirésa, 5. hazai megvaldsitasi lehetGségek,
3. részletes mUiszaki ismertetése, 6. gazdasagossagi szamitas,

a) amennyiben a terméket méas anyagb6l mar gyartjak, ugy 1968. évi arakon bizonyitja az aluminium készaru gazdasagossagat
b) amennyiben a terméket mas anyaghol nem gyartjak, ugy 1968. évi arakon el6kalkulacié készitendé annak elbirdlasa érdekében, hogy a javasolt alumi-
nium készaru reéalis aron hozhaté-e forgalomba
c) amely indokolas arra vonatkozéan, hogy az aluminium készaru bevezetése mivel indokolhaté hasznéalhatésagi szempontbdl (korrézidvédelem, kis
fajsuly, karbantartasi igénytelenség stb.)
A palyazat bekuldési hatarideje 1968. junius hé 30.
A pélyazatokat ajanlott levélben kell megkuldeni,

ALUMINIUM ALKALMAZASTECHNIKAI KOZPONT
BUDAPEST VI, ANKER KOZ 1—3.

cimre.
A palyazat jeligével adandé be, de a palydzathoz ugyanazon jeligével ellatott zart boriték is csatolandd, mely tartalmazza a jeligén kivil a bead6 nevét
és cimét.
A palyazatokat az alabbi tertileteknek megfelelen lehet benyujtani:
1. épitészet, 4. elektromos ipar,
2. jarmdipar, 5. tomegcikkipar,
3. vegyi, élelmiszer-, csomagoldipar és mezégazdasagi felhasznalas, 6. egyéb.

Csak fenti el6irasoknak megfelel§, és a hataridére beérkezett palyazatokat veszi a biralé bizottsag figyelembe.
A sikeres palyazatok dijazasara kitliziink

az épitészet és jarmipar teriletén az egyéb terlletek dijazasara
I dijként 10 000,— Ft-ot I.dijként.. 6000,— Ft-ot
IIl. dijként 6 000,— Ft-ot 1. dijkén 3000,— Ft-ot
. dijként 2000,— Ft-ot Il dijként.. 1000,— Ft-ot

Az ALTAK fenntartja maganak a jogot mind a dijazott, mind a nem dijazott munkak felhasznalaséara, ezért, ha a palyazatra bekiildott anyag talal-
manynak vagy Ujitdsnak min&sul, Ggy az azzal jardé jogok csorbitatlanul maradnak, s6t a kdzpont az Gjitds kidolgozasat és bevezetését tamogatja a meg-
valositoé vallalatnal.

Az ilyen irdnyl igényeket minden esetben a megvalésité vallalatnal kell bejelenteni.
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