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Uj esztendd kezdetén vizsgaljuk meg 1952-ben elért eredményeinket,
fennalld hidnyossagainkat, hogy tanulsagul szolgaljanak az 1953. évben
eléttink allé feladatok megoldasahoz.

Az 1952. évben szervezetileg meger8sodott az épitésiigy. Az év soran
tobb fokozatban jelentSs épitdszervezetek keriiltek at az Epitésiigyi Minisz-
tériumba, igy az aszfalt- és makadamutépit6, ipari villanyszereléseket, nagy
timfold gyarakat épité és szerel§ vallalatok, a Sztalinvaros, Komlé, Didsgyér
és 06zd épitését végz6 hatalmas épit6szervezetek, valamint a kézmdlveket,
vizépitési épitményeket tervez6 jelentés tervez6 intézet is.

Egyidejlileg sorra alakultak meg az egyes minisztériumok sajat épit6
szervezetei. Az Epitésugyi és a Kozlekedésiigyi Minisztérium épit6 vallalatain
kiviil létrejottek az Allami Gazdasagok és Erdégazdasagok Minisztériuma,
a Banya- és Energialdgyi Minisztérium, a Kozépgépipari Minisztérium, a
Konnydlipari Minisztérium és még egy sor mas minisztérium épitévallalatai.
Ugyanezek a minisztériumok egyuttal tervezé irodakat is szerveztek.

A magyar épitéipar szovjet mintara bekdvetkezett szervezeti fejlédése
lehetévé tette, hogy az egyes beruhazé minisztériumok maguk végezzék a
kisebb épitkezések tervezését és Kivitelezését; az Epitésiigyi Minisztérium
erejét mindinkdbb a népgazdasag donté beruhazasaira koncentralhatta.
Ennek az irdnyzatnak még er@sebben kell 1953. évben érvényesilnie, mert
ebben az évben a feladatoknak sokkal nagyobb hanyadat teszi ki néhany
déntd beruhéazas.

1952. évben az épitdipari trosztokon belll kialakultak az 6néll6 segéd-
ipari vallalatok, a szekér- és kordélyfuvarozasi részlegek, a sajat tizemélelmezési
bazisok és egyes trosztoknél mélyépité részlegek és szerelGipari vallalatok
alakultak. Az év soran a f6 vidéki gdécpontokban létrehoztunk épitégépkol-
csbnz6, karbantarté és épitéanyagfuvarozé vallalatokat.

Nagyot fejl6dott épitéiparunk gépesitése is. Az E. M. teriiletén Gjonnan
munkaba lép6 gépek kozel 10 000 épitémunkas munkajanak megfeleld mér-
tékben novelték az épitbipar teljesit6képességét és tobb mint kétszeresére
az egy épitémunkasra juto gépek léer6szamat. Az 1952. év folyaman gyartottak
elészér hazankban exkavatort. Megnétt az eléregyartas alkalmazasa, ami nagy
faanyag-megtakaritast eredményezett. 1952-ben épitdink alkotéereje nyoman
olyan Ujszer(i, merész, miszaki megoldasok valosultak meg, mint amilyen a
kazincbarcikai soraktar épulete, a Sztalin Vasmi kokillacsarnoka és a hej6-
csabai silok épitése. A miszaki fejl6dés és a szocialista munkaverseny egyuttes
hatdsaként nétt a munka termelékenysége.

Fontos vivmanynak kell tekinteni az épitSipar 1952. évben megvaldsi-
tott, szovjet rendszeren alapulé finanszirozasi rendjének megvaldsitasat és
az ugyancsak szovjet rendszeren alapulé 0j, helyes koltségvetés-készitési
modszer bevezetését. Ezek az épitési koltségek helyes el8iranyzasanak,
mérésének és ezzel egyutt az épitési koltségek csokkentésének el6feltételeit
teremtették meg.

Az elmult év folyaman az épit6ipar egész sor donté fontossagu beruhazast
adott at a népgazdasagnak. Ezek kozott megemlitheté a sztalinvarosi t(z-
allétéglagyar, az inotai aluminiumkoh¢ elsé részlege, a veszprémi vegyipari
kutatointézet, tobb (j f6iskolai és egyéb kulturalis épilet, szamos lakd-
épulet stb.

Az elért eredmények mellett azonban épitéiparunk munkajaban komoly
hianyossagok mutatkoztak,, amelyek-az eredmények értékét nagy mértékben
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lerontjdk. Partunk Kozponti Vezet6ségének legutdbbi Ulésén Ger6 elvtars
beszamoléjaban komoly biralatban részesitette az Epitéstigyi Minisztériumot.
Gerd elvtars legfébb hianyossagként a még mindig igen magas épitési koltsé-
geket emelte ki. Az épitkezések dragasaga miatt komoly felelésség terheli a
beruhazékat is, akik gyakran indokolatlanul felduzzasztott épitési program-
mal lépnek fel és tulzott koveteléseikkel nagy kart okoznak a népgazda-
sagnak. A beruhazok felel6sek azért is, hogy a terveket és koltségvetéseket
nem vizsgaljak feltl, nem hagyjak azokat jova és nem kiszobdélik ki azokbol
a felesleges koltségeket. Mindez azonban nem mentesiti az Epitésiigyi Minisz-
tériumot, tervezd irodait és Kivitelez6 trosztjeit a felel6sség aldl. A tervezd
irodak engednek a beruhazok indokolatlan igényeinek és draga terveket
készitenek; e mellett gyakran a helyes, korszerl technoldgiat semmibevevé,
a gazdasagos kivitelezést lehetetlenné tevé megoldasokat alkalmaznak.
A hanyagul elkészitett, hianyos, vagy helytelen kéltségvetések és a késve,
Kivitelezés kdzben érkez6 tervek az épitkezések dezorganizalaséat, ezzel egyutt
az épitési koltségek megndvelését eredményezik. 1953. évben ezt a hidnyossa-
got ki kell kiisz6bdlni és a Kivitelez6k munkéjat az épitkezések onkoltségét,
a koltségvetésekhez viszonyitva kell megitéini.

1952. évben szamos fontos épitkezést nem adtunk &t hatarid6re. Tébb-
szOri hatarid6eltolodas utan készult csak el a hej6csabai cementgyar, lemara-
das mutatkozott a lakasépitési terv teljesitésénél. Ujonnan tervezett kozépi-
leteink és lak6épuileteink még mindig nem elég szépek, nem fejl6dott a tipus-
tervezés sem megfeleléen. Nem javult eléggé a gépek kihasznalasa sem és
sok kivanni valét hagy maga utan a munkafegyelem, a tervfegyelem, az
anyaggal valé takarékossag a kivitelez6 vallalatoknal.

Partunk Kozponti Vezet6ségének legutébbi Ulésén Gerd elvtars altal
elmondott beszadmolé nyomén épitdipari mérndkok Gj mozgalom megindi-
tasat kezdeményezték az épitkezések olcsobbatétele érdekében. Az ,,Epits
olcsébban, jobban, gyorsabban” mozgalom a Szovjetunid segitségével fel-
szabadult hazank szocializmust épité dolgozoinak kezdeményezése, a szocia-
lista munkaverseny része és annak egyik Uj formaja, melyhez maris szamos
szervezet dolgozdi csatlakoztak.

1953. évben komoly feladatainkat csak hibdink kiktszdbdlése utjan tud-
juk megoldani. Meg kell javitanunk a tervezés minéségét, emelntink kell a
kivitelezés mdszaki szinvonalat, tovabbfejlesztve az el6regyartast, széles
kérben alkalmazva a gyors-épitési modszereket. Biztositanunk kell vallalt
kotelezettségeink hataridére valo, pontos teljesitését. Mindez az épitési kdltsé-
gek csokkenéséhez, az épitdipari onkoltség csokkenéséhez is fog vezetni,
igy biztosithatjuk &6téves terviink negyedik évében partunk és kormanyunk
altal részunkre el6irt feladatok megoldasat.



EPITS OLCSOBBAN, JOBBAN, GYORSABBAN!

BICZOK

A felszabadulas d6ta az épitésiigy hatalmas fejl6-
désen ment keresztil. A tervezd irodadk a gazdasago-
sabb méretek bevezetésével, az el6regyartds meg-
szervezésével, organizacios tervek készitésével, hatal-
masan el6relenditették az épités Ugyét. Az épitési
vallalatok, trosztok mikodését az épitSipar gépesi-
tése, az el6regyartas, a gyors épitkezés bevezetése,
a sztahanovista moédszerek alkalmazasa jellemzi.

Ezt a gyors el6rehaladast a Szovjetuni6 szakemberei-
nek tapasztalatatadasa, a szovjet tudoméanyos ered-
mények atvétele, a hazai kutatéintézetek eredményei-
nek hasznositidsa, a Part és Szakszervezet hathatds
tadmogatasa tette lehetévé. Az eredményeket az
épitésiigy részére adomanyozott Kossuth-dijak, kor-
manykitlintetések, sztahanovista jelvények sokasaga
igazolja.

Ezen eredmények ellenére az épitSipar atiutdé sikert
mégsem aratott, és dont6 gy6zelmet nem vivott ki.
Az épitbipar helyzetével a Minisztertanacs, a Koz-
ponti Vezetdség Ulése, a SZOT és Szakszervezetiink
ismételten foglalkozott. Ramutattak a hibakra, az
épitési koltségek nagysagara, a tervezési és Kivitelezési
hibakra, az épitési id6 elhUzdédasara, stb.

Rékosi elvtars az orszaggydlés el6tt mondott
te izédében a Kilenc legfontosabb feladat kézé sorolta
a takarékossagot és ezeket mondotta: ,Ugy a nép-
gazdasag, mint az allamigazgatas teriletén harcoljunk
a legszivosabb takarékossag megvalésitasaért, a veze-
tés megjavitasaért, a burokratizmus minden meg-
nyilvanulasa ellen.”

Ger6 elvtars is beszélt a takarékossagrél a Kozponti
Vezet6ség november 29-i Ulésén. ,,A legszigoribb
takarékossag egyik f6 feladatunk; az 5 éves terv meg-
valositasanak egyik legfontosabb feltétele.”

Mindezekbdl kitlinik, hogy ahogyan eddig takarékos-
kodtunk, terveztiink, az ma mar nem elég, nem Kkielé-
gitd. ,Most sokkal alaposabban, korultekintébben
kell megvaldsitani a takarékossagi rendszabalyokat,
szigorubban, keményebben kell alkalmazni 6&ket,
mint ahogy eddig tettik.” A takarékos gazdalkodasért
vivott harcnak most Uj szakaszaba kell Iépnie.

Az épitésiigy terén a takarékossagnak az észszer(i
anyaggazdalkodasban kell elsésorban kifejezésre jut-
nia. Epitiparunk 6sszes dolgozéira, tervezdkre,
kivitelez6kre, gazdasagi és miszaki vezetSkre egy-
arant komoly feladatot r6 az anyagtakarékossag.
A takarékossag a szocialista gazdalkodas &llando
modszere, ez egyuttal az épitési koltségek csokkenté-
sének is jelentés eszkdze. Mikor orszaggy(lésink
elfogadta az otéves Tervet, a torvény szigoraval
figyelmeztette népiinket: ,Az 5 éves népgazdasagi terv
sikeres megvalositasahoz elengedhetetleniil sziikséges,
hogy szigortan takarékoskodjunk, szalljunk szembe
minden pazarlassal, erésitsik a kdzvagyon védelmét.”

Mi a teendénk? Hogyan tehetiink eleget a Part, a
Minisztertanacs hatarozatanak?
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IMRE

Olcsobban, jobban, gyorsabban kell épitkezniink!
Mindezt tobb szinten kell elvégeznink, teljesi-
tenunk.

Epitsiink olcsébban!

Fels§ szinten a takarékossagi intézkedések végre-
hajtasat a tudomany mai allasanak meg nem feleld
el6irasok, szabalyzatok, szabvanyok atdolgozasa
jelenti, a Szovjet és az eddigi hazai eredmények
figyelembevételével. A Minisztérium illetve a szak-
intézetek utasitas-, rendelet- és szabvanymodositasai
a takarékossag biztositdsanak leghatasosabb eszkozei.
Az elért megtakaritas forintértékben itt kozvet-
lendl lemérhetd.

Masodik szinten az anyag- és munkaerétakarékossag
biztositasa a tervezés és Kivitelezés tertletén a tervezd
irodak és épit6 trosztok feladata. Legnagyobb tarta-
lékaink a takarékossag ndvelésére az épité alap-
anyagok U. m. fa-, cement és vasanyagok felhasznala-
saban mutatkoznak és ugyanakkor itt van a legtébb
hianyossag is.

A tervez§ irodak és trosztok Ujszer( megoldasokkal,
gazdasagosabb szerkezetek alkalmazasaval, az épités
mUiszaki megszervezésével, az épités helyén alkalma-
zott Ujitasokkal, észszerUsitésekkel, rend és terv-
szerliség biztositasaval, helyes.anyaggazdalkodassal,
eddig is jelent6s megtakaritast értek el.

Tovabbi megtakaritds érhet6 el eddig kevésbbé,
vagy egyaltalan figyelembe nem vett teruletek
felulvizsgalataval, vagy felkutatasaval. E kérdés
nagy jelentéségli, mert pl. a gépalapok hatalmas
betontdmege részben leterhel§ folddel is helyettesit-
hetd, a tdmfalak épitésében az Ujszer( dnhordd tam-
falak is bevezethet6k, lemezalapozasok helyett egyes
esetekben ellenboltozatos héjszerkezetek épit-
heték, az eddig szamitadsba nem vett passziv fold-
nyomas indokolt esetben a szerkezetek méretezésénél
figyelembe vehetd. Epitmények altalanos méretei,
ugyanugy azonban az alap és falszerkezetek méretei
is, gazdasagosabban kialakithatok.

Az el6regyartas tovabbi Kiterjesztése, még tébb
épulet- vagy egyéb szerkezeti elem el6regyartéasa,
szintén lényegesen jarul az olcsdbb épitkezés biztosi-
tasahoz.

Harmadik szinten a dolgozok egyéni lelkes és fegyel-
mezett munkdjukkal, minden perc kihasznalasaval
harcolnak az olcsébb épitkezés sikeréért. E célt szol-
galja a munka termelékenységének fokozasa, a ver-
senymozgalmak ébrentartasa, az 0jit6- és Sztahanov-
mozgalom er6sitése.

Epitsiink jobban!

A jobb épitkezés csak a Szovjetunié magas m(iszaki
szinvonalu eredményeinek felhasznéldsaval és segit-
ségével képzelheté el. Hogy feladatainknak eleget
tehessiink, mf(szaki dolgozéinknak ismernitk kell az



élenjard szovjet tudomanyt és technikat. A szakszer-
vezet, valamint a Mdszaki és Természettudomanyi
Egyesuletek egyik legfontosabb feladata, hogy a
Magyar Szovjet Tarsasag segitségével folydiratokban,
el6adasokon ismertessék a szovjet tudomany ered-
ményeit. Ugyanennyire fontos, hogy a szovjet épité-
munkasok modszerei, tapasztalatai és eredményei
még szélesebb korben kertljenek ismertetésre.

Népgazdasagunk érdeke, hogy mdszaki egyeteme-
ink, tudomanyos intézeteink, egyesileteink kutatd-
munkaja és a népgazdasagi feladatok kozott egyre
szorosabb kapcsolat alakuljon ki. Sziikséges azonban
az is, hogy az egyetemeken, szakiskoldkban, az épités-
Ugy idevonatkozé kérdéseire a hallgatésag figyelmét
felhivjak és a kérdések fontossagat hangsulyozzak.

A tervezd, Kivitelez6 és épitteté szoros egyitt-
miikodésével kialakult atfogd vezetés szintén a jo
épitkezés biztositéka.

Epitsiink gyorsabban !

A (gépesités, el6regyartas, szlk keresztmetszetek
megszintetése, Uj munkamddszerek bevezetése, téli
munkéak elrendelése, mind az épitkezés meggyorsita-
sat szolgaljak. Harcot kell inditani a révidebb épitési
hatarid6ért a nagyobb jelentdség(i Ujitasok altalanos
bevezetéséért.

Hogyan érhetjik el a kivant eredményeket?

Mindenekelétt nyilvanvalo, hogy épitkezéseink meg-
javitasat csak a fizikai és miszaki értelmiségi dolgozok
olyan ko6z6s és szervezett munkdja biztosithatja,
mely egy kitliz6tt mozgalom keretén belll hatarozott
célokért kiuizd. llyen mozgalom az épitésiigy teruletén
mindezideig hidnyzott.

Az olcsobb, jobb, és gyorsabb épitkezés mielébbi
megvalositasa érdekében az épitéstigy tertiletén most
inditott mozgalmat témegmozgalomma kell tennink.
Jelmondatunk, célunk:

LEPITS OLCSOBBAN, JOBBAN, GYORSABBAN!”

Olyan mozgalomrél van sz6, amelybe mindenki
bekapcsolédhat, amely az épitéstigy és ipar valamennyi
tertletén ezernyi lehet6séget ad az Otletességre, a
talalékonysagra. A feladat az eddigi hibakat kijavi-
tani, az épitbipari dolgozok legszélesebb témegeinek
mozgositadsaval harcba indulni a mozgalom jelszava-
nak teljesitéséért, azért, hogy az épitbipart is gy6zel-
mesen felsorakoztathassuk a szocializmust sikeresen
épitdé tobbi iparag mellé.

Fegyelemmel, szivés munkaval hibaink &szinte
feltarasaval, a Part és Szakszervezetink segitségével
a dolgozok dsszefogott eréfeszitésével valéban nép-
gazdasagunk Uj er6forrasava tudjuk fejleszteni épité-
iparunkat.

A Foéldmérd és Talajvizsgalo Iroda dolgozéi jelentds
vallalasukkal vezették be a mozgalmat. Az Iroda
sztahanovista mérnodkbrigadja egyedil évi 100 millié
forintot meghaladé megtakaritasi javaslatokat adott
be az Epitésiigyi Minisztériumba. Nyomban csatla-
kozott a mozgalomhoz az orszag legnagyobb tervezé-
irodaja, az lparterv, tobb mint 100 milli6 forintos
megtakaritasi javaslataval. A két iroda ezzel a jové
esztenddre negyedmillard forint megtakaritast jelen-
tett be korméanyzatunknak.

Felhivom e hasabokon az orszag épitéstigyi vonalan
mikoédd valamennyi dolgozoéjat, csatlakozzék az
.Epits olcsébban, jobban, gyorsabban!* mozgalomhoz.
Teljesitstk lelkesedéssel és minden er6nk bevetésével
azt, amit a Part, Kormanyunk, az orszag milliés
dolgoz6 tabora télink elvar.

Tekintsuk szivugyunknek jelmondatunk minden
szavat. Harcoljunk azért, hogy minden idészakban,
minden vonatkozasaban, teljesitsik mozgalmunk Kki-
tlzott feladatait. Ezzel a munkaval a szocializmus
épitését, hazank felviragoztatasanak programmijat is
szolgaljuk.

~Minél teljesebben és észszer(ibben hasznaljuk fel a termelés er6forrasait, minél takaréko-

sabban és korultekint6bben vezetjik gazdasagunkat,

annal nagyobb sikereket érink majd

el a népgazdasag valamennyi aganak fejlesztésében, annal nagyobbak lesznek eredményeink

a nép anyagi és kultaralis szinvonalanak e m e |l é s é b en (G

M. Malenkov)



SZOVJET SZALAGRENDSZERU EPITKEZES
SZEKESFEHERVARON

MAYER

Epitiparunk az &téves terv harmadik évében is
hatalmas lépésekkel haladt el6re. Ez a haladas kulo-
nésen nagymértékben mutatkozott meg az ipari épi-
letek tervezésénél és Kivitelezésénél. Az ipari csar-
nokok el6regyartasa kozelebb hozta az épitdipart
az epitési munka épitésszerelési munkéavéa valo atszer-
vezéséhez.

A gépesités fokozasa, a nagy emelégépek széleskord
alkalmazasa komoly eredményeket hozott.

A lakasépités terén azonban ez az el6rehaladas
sokkal kisebb mérték( és egyes kisérleteken kivul a
moédszerek 1950 6ta alig valtoztak. Ezt az elmaradast
a leggyorsabban fel kell szamolni és 1953. évben e
tertleten is be kell vezetni a Szovjetuniéban sikerrel
alkalmazott szalagrendszer(i gyorsépitkezési mod-
szert. Ennek lényege a tervek nagyfoku tipizalasa,
az el6regyartott szerkezetek széleskorl alkalmazasa,
a komplex gépesités megteremtése, a Kivitelnek a
szovjet szalagrendszerd gyorsépitési modszerrel valo
megvalésitasa.

Ezeknek a tényez6knek kovetkezetes alkalmazasa
nagymeértékben hozzajarul ahhoz, hogy a Kdézponti
Vezet6ség november 29-i Glésén elhangzott sulyos
hibak felszamolhatok legyenek. Ez azonban csak
akkor valik lehetévé, ha az eddiginél sokkal na-
gyobb mértékben tamaszkodunk a Szovjetuni6 épité-
iparanak tapasztalataira, mélyebben tanulmanyozzuk
azokat a modszereket és megoldasokat, amelyeket a
szovjet épitészek e téren elértek és ezeket a tapaszta-
latokat a legszélesebb korben elterjesztjik és beve-
zetjuk.

Ezt a célt szolgalta a Székesfehérvarott lefolytatott
ipari kisérlet, mely hivatva volt megmutatni, hogy a
szovjet szalagrendszer( gyorsépitkezés alkalmazasa
milyen hatalmas eredményeket jelent, mily nagy-
mértékben segiti el az épitési munkadk meggyorsita-
sat, a kivitelezés szervezettségének fokozasat és ezzel
az onkoltségecsdkkentést.

Annak dacara, hogy ez a kisérlet nem a legkedve-
z6bb kérulmények kozott folyt le, mégis széles perspek-
tivat nyitott a rendszer alkalmazasara.

Az épitkezésen Uj elemként a kétireges fodém-
gerendakbdl készult fodém kerilt bevezetésre, mely-
rél Jurij Szopocké elvtars, a ,Magyar EpitSipar®
1952. évi 6. szamaban kozolt részletes ismertet6t.
Ennek az egyetlen elemnek alkalmazasa dont6en
befolyasolta az egész épitkezés menetét.

A Vérosterv e fodémtipus mellett az dsszes
beton elemeket el6regyartassal tervezte meg,
hogy az épulet athidal6i, l1épcsdi, parkanyai is
elemekként keriltek beépitésre.

Ugyancsak az el6regyartasi modszernek megfele-
16en tervezték meg a koézponti f(ités és részben a viz-,
valamint a gazvezetéki munkdakat is. Az organizaci6

vas-
agy-
kész
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tehat az igy adodo épitésszerelési munkaknak meg"
feleléen készult el.

Ezek a kérulmények forradalmi médon megvaltoz-
tattak a kivitelezés maddjat is és igy mintegy kényszeri-
tették a miszaki vezet6ket arra, hogy az épitésszere-
lési munkdk minden részletét elére kidolgozzak és
dsszehangoljak.

A szovjet szalagrendszerl gyorsépitési mddszernek
jellemz6 sajatossaga, hogy alapjat a Kkilonbozé
munkanemek egyidejli végrehajtdsanak elve képezi.
A szokasos mddszerekkel végrehajtott épitkezésekt6l
eltéréen a szalagrendszer(i gyorsmddszerrel végrehaj-
tott épitkezéseken az dsszes épitdipari, szerelési és
szakipari munkakat (falazas, valaszfalak, vizveze-
ték és kozponti fltési berendezések szerelése) oOssze-
egyeztetett (Utemterv alapjan egyidejlleg kell
végezni, ami lehetdvé teszi az épulet felépitésének
jelentékeny meggyorsitasat.

Az 0Osszes munkanemek 0Osszeegyeztetett végrehaj-
tasan alapul6 szalagrendszer( gyorsépités az épités-
szervezés legtokéletesebb formaja. Ez biztositja a
munka raciondlis kihasznalasat, nagymértékben no-
veli a termelékenységet, csdkkenti az épitkezések ide-
jét, fokozza az épitégépek kihasznalasat, nagymérték-
ben csokkenti az altalanos kéltségeket és azaltal az
onkoltséget.

Az ipari kisérlet részletes ismertetése a maga ered-
ményeivel és hibaival feltétlenil hasznosnak latszik,
mert eredményeinek felhasznalasa ezévi lakasépitési
programmunk megvalo6sitasanal jol alkalmazhatd,
a hibakra valé ramutatas pedig a tovabbi fejlédést
teszi lehet6vé.

A kisérleti épllet egy 39 lakasos, négy szekcios
épulet. Az épulet 6t szintbdl A&ll, pince, féldszint,
I—I1—I11. emelet.

Az 1. dbra metszetébdl lathato, hogy a szerkezet
minddssze 25 cm, amit az Ujrendszer(i fodémelem tett
lehet6vé.

Az épitési munka két részbél allt, az el6gyartasbol
és az épuletszereléshdl.

El6 gyartas

Az el6gyarto telepet a Kkivitelez6 vallalat telkén,
az épulettdl mintegy 300 méterre allitottak fel.
Az elégyarté telep berendezéséhez a 2. abran bemuta-
tott organizacios terv készilt, a kétfajta elégyartasi
munkanak megfeleléen. Szopocké elvtars elébb emli-
tett cikkében részletesen kitért az el6gyartas mod-
jara, igy csak az organizacié megtervezésérol és kivite-
lér6l, valamint az el6gyartéasi Gtemtervrél kell néhany
széban megemlékezni.

A kétlyukas fodémgerendak részben betonsablonban
és kisebb részben razéasztallal késziltek. Ennek meg-



feleléen az organizaciot is a kétfajta gyartasnak meg-
feleléen végezték. A gyartas nem teljesen gépesitett
mert nem oldottak meg a kavicsosztalyozas és adago-
l&s gépesitését. Nincs gépesitve a betonnak a sablo-
nokba, illetve rdzbasztalra valé szallitasa.

Nagylzemi el6gyartasnal ezeket a hibakat ki
kell kiisz6bdlni, a gépi rostalé berendezésnek az ada-
goloba valé juttatasat, a betonkeverdgépbe valo
adagolast, valamint a betonnak a bedolgozéasi helyre
vald juttatasat komplexen gépesiteni kell.

A rendelkezésre all6 gyartasi idd szikségessé tette
gyartasi Utemterv készitését (3. abra), amely ora-
grafikonos rendszerrel az elégyarto-hely megjelélt
teriletein foly6 egyes munkameneteket, mint a
(A) sablonok felallitasat és a vele valé munkékat (0),
beszerelést (B), a beton bedolgozasat (V), pihentetés
idejét (P), kiszerelést (K), a gbézvezeték elhelyezését
(G), a fokozatos felmelegitést (H), az érlelést (E),
lehGtést (LE), a raktarba val6 szallitast (D) meghata-
rozott rendszer szerint, a rendelkezésre all6 berende-
zések teljes kihasznalasaval 24 6ras lzemben abra-
zolja. Az oragrafikon lehet6vé tette a legpontosabb
ellen6rzést, a munka Utemes biztositasat, az esetleg
lemaradt munkahely azonnali megsegitését és a napi
gyartasi szam pontos betartasat.

Minden egyes gerenda gézodlési grafikonnal készilt,
mely el6irta az dranként betartandd g6zhémérsékle-
teket és kotelezévé tette ezeknek oranként valé mé-
rését és feljegyzését (4. sz. abra).

Az ilyen médon megszervezett el6gyartasi munka
tette lehetévé ;

6

1. az azonos mindség betartasat,

2. a folyamatos Utemes munkat,

3. a munkaer§ egyenletes kihasznalasat,

4. az egyenletes gépkihasznalast,

5. a gézszolgaltaté berendezés allandd egyenletes

kihasznaléasat,

6. a pontos koltségmérést.

Az ellenbérzés allandd biztositasara és megkdnnyi-
tésére Otletes berendezést készitett Horvath Gyula
fégépész (5. sz. abra), amely az 6ragrafikont hengerre
feszitve indexszalaggal latja el és igy a 24 dras tUzem
minden 6rajaban mutatja, hogy a megfelel6 munka-
helyen milyen muveletnek kell folynia.

A Kkésbébb rendelkezésre bocsajtott vibréasztal és
vassablon alkalmazdsa megmutatta, hogy a gyartéasi
id6 lecsokkentésével a gyartas sokkal gazdasagosabb
és igy a fejl6dés utja a vibréasztalok nagyszamu gyar-
tasadnak szukségességét is felvetette.

Az el6gyartd Uzemeknek azonban voltak hibai is-
A készitett probakockék toérészilardsaga nem érte el
azt az eredményt, amelyet a gondos szemszerkezet
Osszeallitasa, a vizcementtényez6 pontos betartasa
s a helyes g6z6lés mellett el kellett volna érni.
Alig haladta meg, egynéhany kockaprdbanal
pedig nem érte el a200 kg/cm2tdrdszilardsagot, ami azt
mutatja, hogy a szemszerkezetek dsszeallitAsa nem
volt helyes, a helyszinen m(ikéd6 laboratérium nem
a kivant gondossaggal vizsgalta az anyagokat.

Egy masik fontos hiba volt az, hogy a gyartashoz
nem készllt raktarozasi terv, ami azt eredményezte,
hogy a gerenddk nem a felhasznalas sorrendjének
megfeleléen kerlltek elhelyezésre és igy a kiszallitas-
kor azokat tébbizben rendezni kellett. Ez a kérilmény
felesleges koltséget okozott és megmutatta, hogy az
elégyartd tzem miikodésének egy fontos feltétele
a felhasznalasnak megfelel6 pontos raktarozasi terv.

Helyszini kivitelezés

A helyszini munkat a tervezd és kivitelezé kozdsen
12 hétre Utemezte be. Az uUtemterv elkészitésénél
dontd tényként szerepel az organizacié vezérgépe, a
toronydaru. Az organizaciés terv készitését azonban
nem el6zte meg a részletekbe men6 pontos szamitasi
munka, mert egyrészt hianyzott az ehhez sziikséges
id6, masrészt sem a tervez6, sem a kivitelez6 nem volt
kell§ tapasztalatok birtokdban. Az ebbdl keletkezd
hibak munkakdézben jelentkeztek.

Az épulet alakja nem tette lehetévé a toronydaru-
nak olymodon val6 felallitasat, hogy az 0sszes eleme-
ket az épitmény egész teriletén végleges helyére rakja,
mert hatosugardbol a parkany egy része Kkiesett.
De nem volt megfeleléen biztositva az anyagszallitas
zavartalan megoldasa sem és a munkavédelmi szem-
pontok sem kerultek kell6 médon megoldasra.

Az épuleten habarcskézpont m(ikdédott, amely az
épuleten felallitott habarcsbunkerbe tovabbitotta az
anyagot, ahonnan az hordoladékkal kertlt a bedol-
gozasi helyre.

A beton eléallitasat 275 literes betonkeverdgép
végezte, ennek kaviccsal valé ellatasa sem volt
komplexen megoldva, Ggy, hogy a kavics adagolasa
kézi munkaval tortént. A szikséges kavicsmennyi-
ség hagyrésze a munka megkezdése el6tt depdniaban
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volt. A habarcstelep ellatdsahoz sziikséges mész koz-
vetlendl mellette fekvé mészgodorbél, valamint folya-
matosan homokdepo6niabol tértént.

A téglaszallitas teljes konténerizéaciéval kerilt meg-
oldasra. A helyi téglagyarban a Kkivitelez6 vallalat
dolgozoi raktédk a téglat Hollds-féle konténerekbe.
A téglakontanereket potkocsira szerelt fédémdaru
helyezte el a tehergépkocsikra (lasd 6. sz. abrat).

A téglanak a helyszinen vald leemelését torony-
daru végezte, megfelel6 vastravez beiktatasaval
egyszerre 6 konténert emelt le a gépkocsirol (lasd 7.
abrat). igy sem sikerult tokéletesen az dsszelitemezés,
mert az elgondolas az volt, hogy az érkezd teher-
gépkocsikrdol a konténereket azonnal a felhasznalasi
helyre emeli a toronydaru, de itt is tobbszér el6for-
dult, hogy rakodéterilet hianydban a téglakat el6bb
taroldhelyre kellett lehelyezni. Itt kell megemlite-
nunk azt, hogy a Hollés-féle konténerek nem minden-
ben feleltek meg, mert dsszekapcsolasuk nem egészen
biztonsagos, tébbszor el6fordult, hogy a berakott tégla
meglazult és a konténerbdl kihullott.

A tégla konténerezésénél még egy hidnyossag
jelentkezett. Ugyanis a fodémre helyezett konté-
nereket szétbontottak és a téglat talicskan tovabbitot-
tdk a felhasznalasi helyhez. Ez abbdl addédott, hogy
részben nem allt rendelkezésre olyan Kkis emel6- és
toloszerkezet, mint a Malcev-féle konténer tovabbitd
talicska, amely az egyes konténereket kozvetlen a
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felhasznalési helyre viszi és ott a konténer két oldaléa-
nak kinyitdsaval minden atrakodas nélkil bocsatja
a falaz6kémdlves, illetve adogaté rendelkezésére.
Ezt a hibat megfelel6 szerkezet miel6bbi legyartasa-
val kell Kkikuszébdlni.

A téglakonténerezés el6nyeit ezeknek a hibdknak
dacéra is kdnnyen fellehetett ismerni. A téglatérés
majdnem teljesen megsziint és a faragassal keletkezett
tormelék is kdzel 100%-osan felhasznalasra kerilt.

A Kivitelezés ilyen organizacio mellett valé helyes
megoldasat a jol kidolgozott Utemterv jelentette.
Meg kellett &llapitani a. kilénbzé munkafolyamatok
egyidej(i végzésének lehetdségét, ssze kellett hangolni
a szallitas, elhelyezés és szerelés munkafolyamatait
és ennek megfeleléen kellett a brigadokat megszer-
vezni és részilkkre folyamatos munkat biztositani.

A munka Kivitelezése harom részre volt bonthato:

a) a pince falegyenig folyé munkara,

b) a Ill. emeleti parkany elhelyezéséig,

c) az ezutdn kovetkez6 tetballitasi és befejezd
munkara.

A pincetdmb kiemelését a tertleten lévé régi alapok
felbontdséval kezdték, ennek befejezése utan a szek-
cioknak megfeleléen kerilt belitemezésre a pincetdémb-
kiemelés, alaparokasas, alapozas és pincefalak épitése.
Ezeket a mUiveleteket az Utemezésnél ugy hataroztak
meg, hogy a munka folyamatosan legyen végezhet§
és a szekcidk munkamennyiségeinek meghatarozasa



3. éabra

maédot adott arra, hogy a brigadok szamat ennek
megfeleléen allapitsdk meg.

A foldkiemelés transzportérokkel tortént. A transz-
portérokbdl kikertuld foldanyag azonnal szallito-
kocsikra kerilt, ugyhogy kozbensd deponalas nem
volt sziikséges. Felmerult a gondolat, hogy amennyi-
ben a szallitas folyamatossaga nem biztosithato, ugy
a kikerul6 anyag tarolébunkerbe keril, amelyrél sur-
rantdval szallitékocsikba lett volna dmlesztve.

Az alapbetonozast a toronydaru végezte alul nyit-
hat6 szallitéedénnyel, amely kozvetlenil az alapok
folott terel6oldal alkalmazésaval juttatta a betont a
bedolgozasi helyre.

A pincefalak épitését Maximenko-rendszerrel végez-
ték a falazébrigadok igen nagy teljesitményszaza-
lékkal. Mar itt is megmutatkozott azonban a brigadok
helytelen 0Osszetétele. A Kivitelez6 vallalat munka-
helyre iranyitott brigadjai ugyanis legnagyobbrészt
azonos képességli szakmunkasokbol allo falazékému-
vesek voltak, akiknél a terités és adagolas munkajat
is szakmunkasok végezték. Az épitésvezetlség leg-
fébb feladata volt a brigadok helyes kialakitasa, ami
nem bizonyult kénny( kérdésnek. A kivitelezd troszt
sztahanovista instruktora, Wittinger Laszl6, majd
kés6bb az E. M. sztahanovista instruktora, Fekete

Istvan elvtarsak munkajanak koszénhetd, hogy az
épitkezés folyaman jol dsszeszokott brigadokat alaki-
tottak ki, melyek koézul kulonésen a Gaal-brigad tlint
ki kitin6 munkajaval.

A folyamatos Utemezésnél abbdl a korulmény-
bél, hogy a brigadok teljesitménye az épitésvezetlség
el6tt nem volt ismeretes és nem is volt kialakulva,
sok hiba adédott, ugyhogy a napi Utemtervtdl valé
lemaradasok behozasdra két izben is masik munka-
helyrél kellett falazébrigadokat segitségul hivni.

Az épités masodik szakaszaban a munkamenetet
harom mi(iszakra osztottdk be. Az els§ miszakban
folyt a falazadsi munka (lasd 8. sz. abrat), valamint az
athidalok, nyilaszarok elhelyezése és az anyagszallitas
kiegészitd része. A masodik mUiszakban a fédémelemek
elhelyezése és a kis mértékben szikséges betonozasi
munkak, gerenddk koézeinek kitntése, mig a harma-
dik mi(iszakban az anyagel6készités és allvanyozas
munkdaja volt beltemezve. Itt mutatkozott meg a
fodémelem alkalmazasanak driasi jelentdsége, mert a
folyamatos munkat biztositotta.

A nappali mlszakban elkészllt falakra a masodik
miszak azonnal helyezhette a fodémelemeket (lasd
9. sz. dbrat), folyamatosan térténhetett a kovetkezd
napi anyag el6készitése és az allvanyozas is, miutan



6. sz. kép

az 0sszefliggd fodémelemek azonnal megfeleld teriletet
biztositottak.

Az Utemezés a tapasztalat hianyaban azonban nem
volt teljesen megfelel6 és tobb izben jelentkeztek
kisebb hibak, amelyek azonban a napi Gtemterv bir-
tokaban aranylag kénnyen kikiszébélheték voltak.
A foldszinti fodémek elkészitése utan az Utemterv-
nek megfeleléen folyamatosan megkezdddott a valasz-
falak épitése is, amelyeket valaszfalkalodaval magas
teljesitményszézalékok mellett kilon brigad végzett
(lasd 10. sz. &brat).

Ugyanekkor megkezdédétt mar a kozponti
flités és vizvezetékszerelés munkaja is. A kozponti

7, sz. kép
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flités vezetékeit el6gyartva készitették el és azok
emeletsoronként egybeszerelt allapotban keriltek
beépitésre. Itt is jelentkezett Utemezési hiba, mert
eléfordult az, hogy a szekci6ként vizszintesen vitt
szalagrendszeri munka nem felelt meg a szerel6-
munkdak vertikalis folyamatanak és el6fordult az,
hogy a kozponti flités vezetékei el6bb kerultek fel-
szerelésre, mint a koritd falak.

Ugyanugy az Utemterv szerint kerlltek beépitésre
emeletsoronként az eldgyartott Iépcsék, mlikékeretek
és egyéb mikédiszitések is. Ujszer(i megoldassal
készilt a koronazéparkany, amely szintén lyukas meg-
oldassal el6gyartva 2,5 méteres hosszakban kerult
elhelyezésre (11. dbra). Itt is jelentkezett az organizacié
hibaja, mert a parkanyelemek egy részének elhelye-
zéséhez kulon darut (NCK-t) kellett alkalmazni. (12. 4.)

A koronézopéarkany elkészultekor mar a valaszfalak
nagyrésze és a szerelési munkak készen voltak.

8. sz. kecp

A vakolasi munka a széraz id6jarasra valé tekin-
tettel még atetdszék felallithsa el6tt megindult,
nagyrésze vakologéppel keridlt Kivitelezésre. Itt a
Sztalinvarosban bevalt szorofejet alkalmaztuk.

A tet6szék felallitasakor annak lefedésével az épulet
kisebb bels6 munkajatol eltekintve, nagyrészt készen
volt.

Az itt leirt munkamenet 8 hetet vett igénybe, ami
donté médon mutatja, hogy a szovjet szalagrendszerd
gyorsépitésnek milyen hallatlan elénye van az eddig
alkalmazott modszerekkel szemben.

Mik azok az el6feltételek, amelyek ezt a sikert biz-
tositottak?

1. A szovjet tapasztalatok &tvétele.

2. Az elégyartas széleskorl alkalmazasa.

3. A gépesités magas foka.

4. A tervez6 és Kkivitelez6 vallalat legszorosabb
egyuttmikodeése.

5. A helyes organizaci6 megvalasztasa.



6. Az organizacion alapul6 napokra bontott és sza-
mitason alapulé Utemterv elkészitése.

7. A szerel§ vallalatokkal valé legszorosabb egyitt-
m(ikodés.

8. A szallitas helyes megszervezése.

9. A brigadok megfelel6 6sszetételének meghaté-
rozasa.

10. A dolgozok bevonasa a munkahelyi terv részle-
teinek megoldasaba.

11. Az épitkezés minden dolgozéjanak a munkaver-
senybe val6é bevonasa, a nyilvanossag helyes meg-
szervezése, a napi verseny kiértékelés ismertetése.

Nagy segitséget jelentett, hogy a mliszaki vezet6k
a dolgozok mozgoésitasanal a Part- és Szakszervezetre
tamaszkodva fel tudtak kelteni a munkaverseny len-
duletét. A dolgozdék érdeklédését sajat munkéjukon
tal az egész kollektiva eredményeire iranyitottak és

9. abra

igy olyan szellemet honositottak meg az épitkezésen,
ahol minden egyes dolgoz6 ismerte feladatanak fon-
tossagat és tudta azt, hogy az 6 munkajanak helyes
elvégzése mennyire segiti el6 az egész épitkezés sikerét.
Magukéva tették a dolgozék a Szovjetuni6 tapaszta-
latain alapulé haladé gondolatokat és ez a lelkesedés
flitotte Gket és tette lehet6vé az elért sikert.

Nagyon leegyszer(sitette a modszer helyes alkalma-
zadsa az épitésvezetd adminisztracios munkajat is,
mert a napokra Utemezett grafikon, napi kiértékelés,
a brigadokkal val6 allandé megbeszélések a jelentési
munka és elszamolasi feladatokat nagymértékben
megkdnnyitette.

A muszaki vezet6k munkaidejuk legnagyobb részét
a helyszini szervezés megjavitasara forditottak és igy
a dolgozokkal valé allandd érintkezés, a hibaknak
azonnali feltarasat tette lehet6vé, ami gyorsitotta
azok kiklszobolését is.

10. &bra

Nem volt a munkahelynek olyan problémdja,

amelyre ne lett volna hatéssal az Uj munkamddszer
bevezetése.
F A helyes szervezés el6térbe vald éllitasa, a briga-
dokkal vald szoros érintkezés, a tervezbkkel és alval-
lalkozékkal valé szoros kooperacio ezen keresztil
vérévé valik a miszaki vezet6knek.

A székesfehérvari épitkezésen szerzett tapasztala-
tok széleskdr(i elterjesztésébe a Magasépitési Tudo-
manyos Egyestlet is belekapcsolodott. Az ipar szak-
kadereit Székesfehérvarra hivta, ahol 250 vezetd
miszaki el6tt az épitésvezetéség a helyszinen ismer-
tette a szalagrendszer(i gyorsépitési modszert. Majd

11. &bra



12. sz. kép

eléadas keretében Budapesten tartott ankéten tab-
lazatokon és grafikonokon értékelték ki az eredmé-
nyeket. Az a nagy érdeklédés, mely a fehérvari bemu-
taté és az ankét irant megnyilvanult, mutatja azt,
hogy szakkadereink fogékonyak a halad6 mddszerek
atvétele irant és szivesen hasznaljak fel a Szovjet-
unié tapasztalatait.

Az ankétet az elégyartott szerelési munkak targya-
ban megtartott el6adas kovette, amely megmutatta,
hogy a kivitelez6 vallalatok kooperacidjanak nincs
komoly akadalya.

Az eredmények ismertetésénél az épitési id6 meg-
roviditése mellett igen sok helyes szempont is meg-
vilagitasra kerilt. igy a Kivitelez6k ismertették azt
a kordlményt, hogy az anyagtakarékossag terén
milyen eredményeket értek el. A mar emlitett tégla-

A Magyar

a Konzultacidés Szolgalat

Tudoméanyos Akadémia Méréstechnikai
1952.

anyag megtakaritdson kivul egyik legfontosabb im-
portanyagunkban, a zsaluzéanyagban valé meg-
takaritas is dontd jelent6ségl. Az egész épitkezésen
mindossze 10 ni3 zsaluzbéanyag kertlt felhasznalasra.
Ennek nagvrésze is inkdbb munkavédelmi berende-
zések céljait szolgalta és csak elenyész§ volt az a
mennyiség, amely zsaluzasra kerult.

De majdnem teljes mértékben kikliszobol6dott az
allvanyozasi munka is, mert ez kizarolag falazési
munkéhoz sziikséges allvanyokra szoritkozott.

A szalagrendszer( gyorsépitkezések bevezetése nem-
csak az épitkezés iparositasanak szinvonalatél, de nagy
meértékben attdl is fligg, hogy milyen mértékben ismét-
16dnek a létesitendd épuletben az egyes szerkezeti
elemek. Minél tébbszéri ez az ismétlédés, annal kény-
nyebb megszervezni a szalagrendszert az épitkezésnél.

Varosok és lakdtelepek témegépitkezése soran léte-
sitett lakohazaknal az egyes szerkezeti elemek igen
sokszor ismétlédnek, mivel ezek az épuletek tipus-
tervek szerint késziilnek. Kévetkezésképpen szalag-
rendszer( gyorsépitési modszer bevezetése a legered-
ményesebb lakéhazak témeges épitése esetén.

Feltétlen sziikséges tehat, hogy mindazokon a
nagy lakotelep épitkezéseinken, melyek 1953-ban
kivitelezésre kerilnek, a rendszer bevezetésre kertljon.

Ennek megvaldsitdsara a rendszer bevezetését
kotelez6vé kell tenni és biztositani kell a mf(iszaki
eléfeltételeket.

Meg kell jelélni tehat azokat a tdmeges lakasépit-
kezéseket (Sztalinvaros, Kazincbarcika, Komld, Mis-
kolc, Varpalota stb.), ahol ezek a médszerek a legered-
ményesebben alkalmazhaték. Biztositani kell a szik-
séges gepi felszerelést, igy els6sorban a vibroasztalo-
kat és formakat, emelégépeket, szallitdberendezése-
ket, konténereket. Biztositani kell a megfelel§ Kivi-
teli, organizécios terveket, a tervezd intézet és Kivi-
telez6 vallalat kozotti szoros kooperaciot és a kivite-
lez§ vallalatok legszorosabb egytttm(ikodését.

E feladatok megoldasa komoly segitséget jelent az
épitéiparnak ahhoz, hogy (rém elvtars beszédében
meghatarozott célokat a lehet6 legrévidebb idén beldl
elérhesse.

és Mdszerugyi Intézetében

december hé I-én megindult

Mindennem{ méréstechnikai szakkérdéssel az igénylé akar személyesen, akar irasban
tanacsért az Intézethez fordulhat. Az Intézet sajat és kuls6 szakértéi utjan minden
beérkezd kérdésre felvilagositast és tanacsot nyujt.

Az Intézet mikodését dijtalanul végzi. Felkérjuk az Intézethez fordulokat, a targy-
kor és feladat pontos el6zetes meghatarozasara és a sziikséges miszaki adatck kozlésére.

Leveéelcim B udapest, V.. Szervita-t¢ér 3
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kazincbarcikai

mdadtragya raktar

GNADIG MIKLOS

Tervez6: lparterv 2. sz. Gép- és Vegyipari

Epulettervezd Iroda

Epitész tervez4: Horvath Gyula.
Statikus tervezd: Gnadig Miklés.
Kivitelez6: E. M. 32. sz. Troszt Il. sz. F6épitésvezetdsége.

Nagyiparra fejlesztett épitSiparunk egyik Ujabb
alkotdsa a mez6gazdasagunk részére épul6 mitragya
raktar.

A mitragyagyar technoldgidja az egész évi 0ssz-
termelés tarolaséara szolgalo raktéart igényel és igy nagy
méreteivel, kiuls6 megjelenési forméajaval a gyar épi-
tészeti jellegét is kidomboritja.

A raktarépllet tengelyében, az egyik végfallal
Osszeépitve nyer elhelyezést alépcs6haz, melyen keresz-
tal elevator utjan torténik a mitragya betarolasa és
felszéllitasa a felllvilagitoba beépitett felsd leszord
szalagpalyara. A felsd szalagpalya révén az anyag a
raktar teljes hosszaban, egyenletesen tarolhaté. A
kitarolast kapar6o gépszerkezet végzi és a raktar
tengelyében 1év6, padléba sullyesztett aknaban elhelye-
zett szalagpalya utjan kerdl a kitarolt anyag a raktar
mellé épitett zsakol6 épiletbe.

Az ilyen nagynyilasu és nagymagassagu raktar-
épulet szerkezeti megoldasa csak ives Kialakitassal
gazdasagos. ives szerkezetek tervezésének és Kivite-
lezésének azonban tébb valtozata lehetséges. Hazank-
ban az eddig épilt mitragya raktar feltlbordas,

dongahéjszerkezet volt, monolit vasbeton Kivitelben,
a felszabadulas utan pedig vasszerkezettel lett Ujja-
épitve. Fesztavolsaga 30 m. A népi demokraciakban
szintén monolit Kivitelben készultek hasonlé szerke-
zetek. A bemutatott 6—7. sz. dbra szerint az indiai
Sindri-ben majdnem hasonlé mérettel, mint a kazinc-
barcikai soraktar — készult monolit kivitelben kuls6-
bels6 goérduld cs6vasszerkezeti allvanyzattal, csusz6-
zsaluzéssal 1950. évben ammoniumszulfat-raktar.

Két el6regyartott szerkezet( nitrat-raktart ismerink
az irodalombdl: az egyik Milandban épilt 37 m-es
fesztavval, de az el6z6ekt6l eltér6 technolégiaval, a
masik 30 m-es fesztavval, 16 m magasséggal a hollan-
diai Ymuiden-ben. Itt az ivek 3 m tavolsadgban a
vasbeton oldaltamfalakra tamaszkodnak, 22 tonna
féliv sullyal. Legyartasuk élére allitott helyzetben
tortént, kb. 18 m-es félivhosszal.

Az itt ismertetett raktarépulet teljes el6regyartassal
készlilt vasbeton racsos ivszerkezet, eléregyartott nagy-
méretl tet6lemezekkel lefedve. Keresztmetszetét: lasd
1. dbran. Az épulet 46,15 m nyilassal nemcsak hazank
legnagyobb tamaszkozl el6regyartott szerkezete, de

1. &bra. A raktar keresztmetszete 46,15 m-es fesztavval, 9 méterenkénti ivekkel és tet6lemezekkel
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2. dbra. A fekvé helyzetben el6regyartott ivek élére allitasanak
statikai megoldasa. Nyomatéki éabrak az iv vizszintes, 45°-0s
ferde és fuggéleges allasaban

nagyobb nyilast, mint az el6bb ismertetett el6re-
gyartott vagy monolit szerkezetek. A vasbeton ivek
egyméstdl vald tdvolsaga 9,0 m, a vasbeton oldal-
tadmfalaktdl fuggetlentl képeztettek ki; ideiglenesen,
mint haromcsuklés, végleges allapotban mint két-
csuklés vondvas nélkili ivek mikddnek. Az ivek
tengelyvonala az alland6 terhelésre szerkesztett kotél-
gorbét koveti és az ivek fels6 csuklomagassaga 23,85 m.
Az ivek végei hegesztett lemezbdl kialakitott vas-

szerkezet(i sarukra tdmaszkodnak és a csuklot 1- 1
db. 80 mm atmérdji 800 mm hosszu acélhenger képezi.
A vasbeton ivek 80x20 cm-es also és fels6 ovvel, az
ezeket Osszekdtd 45 -os, 12x40 cm-es racsrudakkal,
140 cm désszmagassagu keresztszelvénnyel birnak, egy-
egy féliv kifejtett hossza 35 m, betonsziikséglete 16.5
m3, 145 kg m3 vasalassal és sulya kereken 40 tonna.
Az ivek tetejére tamaszkodik az el6regyartott felil-
vilagitdé 6 m-es keretszerkezete, mely a parkany és
taréjszelemenekkel, valamint az eléregyartott 3 m-es
tet6lemezekkel a felUlvilagité vazszerkezetét képezi.
A felulvilagité alatt kétoldalt 6 m tavolsagban van
elhelyezve az el6regyartott racsos tartd, mely az ivek
vizszintes sikl merevitését is szolgédlja az ivekre
rahelyezett nagy tet6elemekkel egyitt. A tetéelemek
az ivekbdl kiall6 gombvastiskék kibetonozésaval
vannak az ivekhez roégzitve. A tet6lemezeket alul
vizvet6vel ellatott el6regyartott vasbeton parkany
zarja le. A 9 m-es ivkdzok lefedésére 1 m széles 6x35
cm-es bordazatu tetéelem készult, felsé 2,5 cm-es
atlés hélosvasalasu vasbetonlemez és als6 4 cm-es
készivacs burkolattal, mely egyben a hészigetelést
is képezi.

A tetd Kkuls6 fedése falécezésre erdsitett Eternit
szabvanypala.

A vasbeton bordéazott lemeztamfal az el6regyartott
és elhelyezett ivek kozott utdlag készil monolit kivi-
telben. A lépcs6hazi szerkezetek kozil a lépcséfokok
és pofagerendak eléregyéartottak a 16. sz. abra szerint.
A raktarszerkezet Kivitelezése a lépcséhaz felépitésével
kezdddott, az elsd ivtartok vizszintes siki merevitése
céljabdl (18. sz. abra).

A raktar teljes el6regyartott rendszerben valé el-
készitését az Epitésiigyi Minisztérium Szakértébizott-
sdga véleménye alapjan 1952. aprilis 16-an engedé-
lyezte. Ugyancsak engedélyezte az iveknek fekvd
helyzetben val6 legyartasat az élére allitott helyzet-
ben valé betonozéssal szemben. Az &sszehasonlit6
gazdasagossagi szamitasok alapjan kimutathato volt,
hogy a szerkezet el6regyartott rendszerben Utem terv
szerint a leggyorsabban épithetd fel, a legkevesebb
anyagot igényli és a faanyag ugyszolvan teljesen meg-
takarithato.

A teljesen el6regyéartott rendszerl épitkezés mel-
letti dontés helyességét elsGsorban a mar elkészilt

3. dbra. Az ivek éléradllitdsdhoz hasznalt szerkezet: az emeld csorlé és csigasor droétkételei a negyed korivben meghajtott idomvas-
palyan gordulnek
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épulet igazolta. Da ugyanezt igazolta a fenti
irodalombdl ismertetett szerkezetek gazdasagi 0Ossze-
hasonlitdsa is. Kazincbarcikdn 1 m2 raktar-alap-
teriletre ivek, tet6lemezek és sarukkal egyutt 0,153
m3 beton, 20,3 kg vasanyag és 1/4 cm faanyag volt
szilkséges. A 31,20 m fesztavolsagl csehszlovak
soraktar vasbetonszikséglete 25%-kal, a 44 m fesz-
tavu indiai ammoniumszulfat-raktar vasbetonszuk-
séglete 120%-kal tobb, a vb. szerkezet -elkészitési
ideje pedig masfél év volt. Az el6regyartott Ymuideni
nitratraktar vasbetonszikséglete pedig 66%-kal volt
tobb.

A vasbeton racsos ivek gyartdsa egyhavi elé-
készilet utan 1952. junius 9-én kezd6dott. Az 0Osszes
iv betonozdsdhoz mindéssze 1 db. 24 mm vastag

262

4. dbra. Az ivek emelésének statikai megoldasa. Nyomatéki abrak
az emelés kezdeti, kozéps6 és végs6 allasaban

5. dbra. Az ivek terhelésének statikai vizsgalata nyomatéki hatéas-
abréakkal

deszkabdl készilt sablont hasznaltak. Az org. tervnek
megfeleléen az ivek gyartasa oly helyzetben tértént,
hogy azok a legkevesebb mozgatéssal, élére allitott
helyzetik utan emel6képes helyen legyenek. Lasd
15—23. sz. abrat. Az ivek vizszintes helyzetben val6
betonozasanal a kivitelezés 6sszes elényei mar az elsé
iveknél mutatkoztak.

Mik voltak ezek az elényok:

a) az ivek vizszintes siki helyzete, mely az
aljzatot képez6 betonlapok szintez6 mdszerrel valo
beallitasaval biztosithatoé volt;

b) a kitlizés harom darabbdl 06sszeallithatd hajli-
tott szogvasformaval egyszerlCien készllhetett és a
vasiv biztositotta az ivek tervszerinti pontossagat.
(Lasd 8. sz. &brét) ;

c) a sablon beallitasa gyors, a vasszerelés kéonnyU
és jobban el6készithet6. (Lasd 9—10—11. sz. brat.)

d) a beton fliggbleges széllitasa és a kulén all-
vanyozds elmarad, bedolgozasa vibratorral vald
tomorithetésége 80 cm-es vastagsagban a legel6-
nydsebb. A sablon fél nap alatt teljesen eltavolit-
haté, utana pedig a kész beton kénnyen utékezelhetd,
locsolhat6. igy 2,5—3 naponként kitiné mindségben
készllhettek el a35 mhosszu racsos ivtarték. (12. abra.)

Az els6 ivek betonozédsa utan lathato volt, hogy a
kivitelez6 Troszt meg fogja tudni oldani a kényes
eléregyartasi munka feladatait. A tervezés altal
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(> abra. Indiai Sindri-ben épult 44 m-es monolit vb. raktar kereszt-
metszete kulsé-belsé csévasallvanyzattal, csliszé zsaluzassal

7. abra. A Sindri raktar kulsé és belsé allvanyozasa, zsaluzésa.
A kész vb. szerkezet tébb mint kétszeres anyagtobblettel

8. dbra. Az ivek bels6 vonalanak kittizése allithat6é idomvas formaval,
felszedhet§ betonlap alzaton. Alsé vassaru beallitasa
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megkovetelt 300 kg/cm2 kockaszilardsagot a hely-
szinen kitermelt kaviccsal — mely egyébként az
orszdg legjobb betonkavicsa — rostélassal tortént
javitassal és 300 kg-os 500-as cementadagolassal
sikertlt lényegesen felUlmulni és atlagban helyszini
eléregyartasnal az orszagban eddig a legjobb —
helyenként 420 kg/cm2 — szilardsagot is elérni.

A beton szilardsagat a Kkivitelezd trészt préba-
gerenddk és probakockak torésével allanddéan ellen-
Orizte.

A tetbelemeket a szokasos betonsablon helyett
fasablonban gyéartottak le, alsé készivacs burkolassal
egyltt és a sablonok negyvenszeres felhasznalas utan
is épek és mérethelyesek maradtak. A tetéelemek és a
tobbi kisebb elem gyartasa az org. terv. szerint tortént,
a legkisebb szallitasi tavolsaggal tarolva. Lasd 19.
abra.

Az 0Osszes el6regyartott elemek, azok beemelése,

Osszeszerelése el6tt harom honappal mar készen vol-
tak. Lasd 15— 19. abra. Legyartasra kerult 3000 tonna
eléregyartott elem.
( A nagy ivszerkezetek kozismert gazdasagossaga
fazonban csak akkor jelentkezik ténylegesen, ha annak
enemcsak gyartasi, hanem organizaciés és emelési
problémait is sikeriil megoldani. E téren hazai tapasz-
talatok nem alltak rendelkezésre. Eléregyartott vb.
ivszerkezetet hazankban két csarnokndl kiviteleztek
20 m, illetve 25,60 m fesztavval, de egyiknél sem
alkalmaztak a kozéps6 csukld allvanyozas nélkili
szabad szerelését és a féliveket kuldn-kulén emel-
ték ra

Itt meg kellett oldani els6sorban az ivek élére
allitasi problémajat, majd masodik lépésként annak
emelését, also-fels6 csuklo ideiglenes és végleges
kiképzését. Ezek statikai és emeléstechnikai feladatok
voltak. Az emeléstechnoldgia kidolgozasara az Epité-
gép és Gépesitést Tervezd Vallalat kapott meg-
bizéast.

Az ivek fekvd helyzetbdl vald éléreallitdsa az Ipar-
terv &ltal készitett tervek és technoldgia szerint
tortént. A statikai megoldast a 2. abra, az emelé-
berendezést pedig a 3. abra mutatja.

A fekvd helyzetben lév6 iv két vége kozelében egy-
egy darab, 13. &bra szerinti vasbeton el6regyartott
»aszok" gerendat helyeztek, egymastol 26 m tavolsag-
ban. Ugyanezek felett a vasbeton ivre egy
kulsé vaslemez gyGr( kerult felerfsitésre. A vas-
gylr(i az alatta 1év6 vasbeton gerenda ivesen Ki-
képzett szdgvas szegélyére tamaszkodott és csapagy-
szer(ien illeszkedett bele.

Az iv kozepén a 3. abra szerinti meghajtott
idomvasszerkezet kerilt felallitAsra. Ezen negyedkor-
ivre meghajtott idomvasszerkezet kilsé fellletére
tamaszkodo, gorg6kdn csuszé dréotkotelek és csigasor
kdzbeiktatdsaval minddssze egy darab kézicsorldvel
sikerllt a 40 tonnas iveket fekvd helyzetbdl élére-
allitott helyzetbe forgatni. A sziikséges emel6eré az
emelés kezdetekor 12,5 tonna volt, majd fokozatosan
csokkent. A 2. abra mutatja az ergjatékot, amint a
kétnyilasu konzolos tartdé fokozatosan atalakul egy-
nyilast konzolos tartéva. Ezzel a berendezéssel, egy-
szer(i eszkdzokkel naponta 1 db. iv volt élére allit-
hat6. A 14. dbra mutatja az éléredllitas kdézben mozgé
ivet.



). &bra. Az ivek zsaluzasa szétszedhetd famodellel. A beallitott belsé
haromszog formak. A kuls6é oldal ives tablas zsaluzata (baloldalt)
a vasszerelés utan kerul beallitasra

Az ivek emelése az éléredllitott helyzethél a
végleges allapotba, az E. G. T. altal tervezett és lze-
meltetett 2 db. 0. n. ,A“ keretemel6vel tértént. Ezek
a legkorszer(ibb emel6gépeink, minden mozdulatuk
elektromos vezérlésre torténik; emel6képességik 35
tonna, emelési sebességik percenként 80 cm. Magan-
jaro sinen mozg6 szerkezetik folytan kilsé kimerevi-
tésre lényegileg nincs szlikség és igy az egyes ivkdzok-

10. dbra. Az ivtarté kész vasszerelése, el6l az als6 vassaruval

12. dbra. A kész vb. fekvé ivek. Hattérben egy élére allitott iv és az
élére allité szerkezet beallitasa

11. &bra. Az utols6 iv vasszerelése és zsaluzasa a sablon 30-szor

felhasznalasaval
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1:1. 4bra. Vasbeton aszokgerenda szdgvasbéléssel, melyre a forgé
iv kulsé vasgydrije tamaszkodik

14. abra. Az ivtartd éléredllitas koézben, két végén a vb. aszok-

gerendara allitott forgé gydrdvel, kozépen az emelbszerkezettel.

Két oldalt a mar élére allitott ivek, kozépen ideiglenes ;j.oldal-
tamasszal

16. &bra. A legyartott 30 db. ivtartd a felemelés helyén. EISl az élére
allitott ivek a felemelés el6tt, hattérben a még fekvé ivek
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béi val6 atallas gyorsan térténhet. Az ivek emelésének
statikdjat a 4. dbra mutatja.

Az emelési pont Ugy van megvalasztva, hogy lehet6-
leg kiegyenlitett mezd és tamaszponti nyomatékok
keletkezzenek és igy sem tébbletvasalasra, sem kilsé
vasalasra szikség nincs.

16. abra. El6regyartoit ,,L‘* alaku lépcséfokok és pofagerendak

17. 4bra. Az ivmegfog6 négyagu vasszerkezete, a fels6 csomépontban
az ,,A“ keretemel6 bika orséval egybeépitett 4 rekeszes csigasora

Az iv megfog6 szerkezet mint a 17. dbra mutatja,
vasszerkezetbdl van Kkialakitva. 4x2 db. idomvas-
rud biztositja az ivek megfogasat a valtozé ruderék-
nek megfeleléen. A megfogasi p-ont a sulypont felett
van, s ezéltal az ivtarté emelés kdzben stabil helyzet-
ben marad. Ezen emelési technologidban Ujszer(,
hogy itt az emel6gépek nincsenek az emelend6é dara-
bok teljes sulyaval terhelve, hanem annak csak
koze'itéleg 2/3-at hoidjak.

Az emeléskor, mint ahogy a 18. és 26. abra mutatja,
az iv alsd végei egy kb. 12 m hosszu sinpalyan haladd
gorgbs kocsira tamaszkodnak. Ezen goérg6kocsik ugy
vannak kialakitva, hogy az el6re elkészitett vasheton
alapok kétoldalun emelés kozben tal haladnak annyira,
hogy az ivek csuklopontjai éppen a vasbetonlapok



1% abra. Az ivparok emelése 2 db. ,A*“ keretemel6vel. Hattérben
mar felemelt elsé ivpar és az oldaltdmaszt is képezé lépcséhaz.
El6l a toronydaru a 3 tonnan aluli emelésekhez

). &bra.jTet6lemezek és a feltulvilagité el6gyartott elemei az organi
z&ci6s terv szerint tarolva

). abra. A felemelt ivpar az ideiglenes kitamasztasokkal. Felsd
uklészerelés fuggé allasrél. Tetd és felulvilagité csatlakozasok

22. &bra. Emelési munkéak az esti miszakban

21. abra. Raktar-részlet a beemelt ivparokra elhelyezett tet6lemez
és felulvilagitoval egyutt. EISl a lefedetlen ivpar 4 db. ideiglenes
szivaralak( idomvas kitamasztassal
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abra. EI6l az éléredllitott beemelendd ivparok, hattérben a beemelt ivek, a kész csarnokrészlet és a teljes emel§ gépezet

2i. abra. Az Osszeszerelt raktar-rész belsé képe, el6l az emelendd ivparok és az ,,A“ keretemel6k a sinpalyakon



25. dbra. A kész raktar és felulvilagité bels6é képe. Az utolsd ivpar
emelés kdzben — félmagassagban

folé, tervszerl helytkre kertljenek. Ekkor kertl el-
helyezére a vasszerkezet(i saru, valamint a csuklét
képez6 acélhenger, melyet a vasbeton alaprdl a végleges
helyzetben Kkerilt iv alsé csukléjahoz felékelnek.
Ezen allapotban a vasbeton iv fels§ csukléja is a terv-
szerinti helyen van. Ekkor térténik meg a fels§ csuk-
I6k Osszeszerelése, a vasbeton ivekbdl kiall6 gémb-
vastlskék odsszehegesztése.

Az ivek elhelyezése utan azonnal kdvetkezik a tet6-
lemezek, valamint felllvilagité alatti racsos hossz-
tartdk beemelése és elhelyezése.

Az alkalmazott emelési technoldgiaval két db. ,,A“
keretemel6vel és 1 db. toronydaruval tortént a kb.
3000 tonna eléregyartott szerkezet beemelése és 0ssze-
szerelése.

Az emelési munkdk harom hoénapig tartottak és
1953. januar 12-éré fejez6dtek be.

Az emelési munka zavartalanul folyt a téli id6ben
is, tobbletkdltség nélkil. Ez a munka is igazolta,
hogy teljesen megszlint az épitbmunka ,idény“
jellege.

Itt két emelési technoldgiat probaltak ki; az
EGT-ét és az Ipartervét. Ez ut6bbi bizonyult a jobb-
nak és ezzel is torténtek a beemelések. Az emeld-
gépeket az EGT, az egyéb segédemellszerkezeteket,
vassarukat és a gyartads organizacidjat az lIparterv
tervezte.

Az Allami

26. dbra. A kész raktar és felulvilagité kulsé képe. EISl az utolsé
ivpar emelése és az als6é csuklék alatti sinpalya

Az emelémunkat a legnagyobb szakszer(iséggel
és baleset nélkul, az els6 harmadban az EGT, majd
a 32. sz. Troszt végezte.

Milyen tapasztalatokat szereztiink a munka fo-
lyaman a tervezés, a kivitelezés, muivezetés, orga-
nizacié és emelés-technoldgia terén:

A munkanemek, feladatkoérok dsszetartozoak és
csak egyutt oldhaték meg.

A racsostartok a legbevaltabb nagynyilast szer-
kezeteink, gazdasagosabbak és konnyebben Kivite-
lezhetek, mint a témdorgerincd ,,1“ szelvények, ezért
mind gyakrabban kerllnek alkalmazasra.

A Kkivitelezés, el6gyartasi tapasztalat nélkal is
talteljesitette a koévetelményeket. A jo6 sablon a
gyartasi pontossag eléfeltétele. A mdlvezetés és a
mindségi ellendrzés sulyponti feladat.

Az ivek és a tetéelemek emelési technoldgiaja
bevalt, méasodik részben a teljesitmény mar két-
szerese az els6nek és 1 m2re atszamitva gyorsabb
is volt, mint az egyéb nagy el6gyartasoknal.

Az elb6regyartott elemek felemeléstik el6tt mar $
hénappal készen voltak. Tehat idealis organizacio-
val, az emelégépek helyes tUtemezésével, azonos mun-
kafeltételekkel az ivek gyartasatél a beemelésig
eltelt 7 honap 4 héra is lerdvidilhetett volna, te-
hat a raktarépilet 6 honap alatt felépithets. A jo-
v6ében az el6regyartott szerkezeteinknél ennek el-
érésére kell toérekedniink.

Koényvterjeszté Vallalat

Barték Béla-ut 25. szam alatti kdnyvesboltjat

EPITOIPARI

jelélte ki.
megrendelhet6

KONYVESBOLTTA

Minden

épitipari  kényv itt kaphatdé vagy

— kivéve az E M. hivatalos kiadvanyait,

amelyek tovabbra is kizarélag az E M. Epit6ipari Kdnyv-
és Lapkiado Vallalat Kossuth Lajos-tér 4. szam alatti helyi-

ségében vasarolhatok. — Epit6ipari

kényvek arusitasaval

egyébként az Allami Konyvterjesztd tsszes boltja foglalkozik

E. M. Epit6ipari Kényv- és Lapkiad6 Vallalat
Kossuth Lajos-tér 4.T elefon : 126-845
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A MUSZAKIAK ADMINISZTRACIOS TULTERHELTSEGE

ROMAN

Legalabb két év 6ta allandéan elhangzé panasz és
egyre fokozodé biralat hangzik el az ellen a tény ellen,
hogy a mUszaki dolgozékra, nevezetesen a Kivitelezési
szektorban m(ikddé munkahelyi miszaki dolgozdkra
egyre sulyosabb és terhesebb adminisztracios fel-
adatok harulnak Ggy, hogy naprol-napra — az elhangzé
panaszok szerint — kevesebb id6t tudnak szentelni
m(iszaki hivatasuknak, az épitkezések mdiszaki, szer-
vezési és gazdasagi kérdéseinek és ugy érzik, hogy

adminisztraciés lekdtottségik miatt mdszaki fej-
16déstikben gatolva vannak.
Ideje ezzel a kérdéssel kozelebbrél foglalkozni,

megvizsgalni mennyiben helytalléak ezek a panaszok
és mi az, amit az épitésvezet6k helytelenil sérelmeznek

Kétségtelen tény, hogy a tervgazdalkodas leg-
elemibb kodvetelménye, hogy a termelés iranyitdi
megbizhaté miszaki, gazdasagi és statisztikai muta-
ték birtokaban legyenek, mert operativ vezetés, meg-
bizhato tervezés enélkil el sem képzelhets. Az sem
szorul bizonyitasra, hogy az ilyen mutatészamok és
adatok annal értékesebbek minél el6bb jutnak egy
bizonyos termelési id6szak lezarasa utan az iranyité
szervek tudomadsara. Operativ beavatkozas csak ez
esetben lehet eredményes. Masrészr6l nem vitathato,
hogy az ilyen adatok csakis akkor értékesek, ha azok
megbizhatdak, mert ellenkez§ esetben téves kovet-
keztetésekre, helytelen intézkedésekre és helytelen
tervezésre nyuUjtanak lehetdséget.

Megbizhat6 adatokat azonban csak akkor kapha-
tunk, ha az adatszolgaltatas vonalan az épitésvezet6-
vel szemben fizikailag teljesithetd kovetelményeket
tamasztunk.
= Jelen sorok iroja teljes mértékben atérzi a pontos és
gyors adatszolgaltatdas nagy jelent6ségét, mert ira-
nyit6 munkdajaban erre tadmaszkodik, mégis mar
masfél évvel ezel6tt felligyeleti hatésaga felé javas-
latot tett annak a helytelen és visszas helyzetnek a
kiklszobolésére, amit az idéz el6, hogy kilonbozd
szervek, s6t ugyanazon szervek mas-mas osztalyai,
ugyanazon osztalyok mas-mas funkcionariusai egy-
massal parhuzamosan, egymas intézkedéseit nem kel-
16en dsszehangolva kiilénb6zé id6pontokban, ugyan-
azon adatoknak a szolgaltatasat kivantak, de esetleg
mas csoportositasban ami még fokozta az adat-
szolgaltatd leterhelését. Annak idején javasolta egy
olyan bizottsag kijelélését, amely pénzigyi, statiszti-
kai, gépészeti, munkaulgyi, m(szaki és szakszervezeti
szakemberekbdl alljon, els6 feladatnak jelélve meg
azt, hogy feltérképezze az annak idején érvényben
Iévé Osszes adatkérési és adatszolgaltatasi kotelezett-
ségeket, mert feltételezte, hogy nem volt egy 0Ossze-
fogd szerv, amely szamot tudott volna adni arrdl,
hogy ki mikorra és milyen adatot kér és feltételezte,
hogy ezen feltérképezés birtokaban, a kévetelmények
koordin&lasaval egyszerlibb, megbizhatébb és féleg
havonta csak egy alkalommal kidolgozandd adatok
alapjan lehetne ezt a kérdést megoldani.
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ANDOR

Elesen kivinom ezt a kérdést felvetni, az érde-
keltek hozzaszolasat, vitajat szeretném a kérdés
felett meginditani, m{t ma is fennall az a helyzet,
hogy a sok parhuzamos adatkérés és féleg az 6rakon,
vagy negyedorakon beltul megkévetelt ad hoc adat-
kérés az épitésvezetbket annyira megterheli, s6t merem
allitani elkedvetleniti, hogy a kivitelezés gy6nyord,
alkoté és lelkesitd hivatdsatdl elveszi a kedviket és
minduntalan azzal a torekvéssel taldlkozom, hogy
kivalé miszaki szakembereink az épitéipar mas szek-
toraban szeretnének elhelyezkedni.

Ennek a tulterheltségnek a kovetkezménye az a
megnyilvanulas, ami helytelen, hogy az épitésvezet6
tehernek érzi az olyan adatok kimunkalasat és
gy(jtését a sajatmaga szamara, amely 6t sajatmagat
munkajaban segitené és amely adatokat nem Kkell
allandéan rendszeresitett adatszolgaltatas céljara kote-
lez6en és hataridére megadni, tehat elhanyagolja.
Gondolok itt elsdsorban az utdkalkuléacié teriletére
es@ értékes adatokra, amelyek egy-egy munka lesza-
molésakor hivatasszeretetb6l onként kovetkeznének,
igy a kilénboz6 tipusu létesitmények légkébméter
aranak megallapitasa, a kilénbozé tipusa és kuldn-
b6z6 rendszerben kivitelezett csarnokszerkezetek alap-
tertletére jutd beton, vas és zsaluzati hanyadok meg-
allapitasa, a kulénbozd épitSipari gépekkel végzett
beemelések tonna, vagy kdbméter aranak tényleges
bekertlési értékének meghatarozasa. Ezeket az ada-
tokat amelyek az 6nkéltségmérés, a mdszaki fejlesz-
tés szempontjabol a legértékesebbek, ezeket nehezen
tudjuk az épitésvezet6kt6l megkapni, tulterheltsé-
gukre tortén6 hivatkozéassal.

Hogy mi a helyzet az adatszolgaltatasok vonalan
arrdl tajékozodhatunk az Epitésugyi Ertesité 1952
julius 26-an megjelent 30. szamabdl, ahol az 517—524.
lapokon 8 oldalon keresztiil van felsorolva', hogy egy
honapon belll esedékes altalanos és alland6é adat-
szolgaltatast a hé mely napjan kell beadni. Itt vannak
tovabba felsorolva az E. M. egyes f6osztalyai részére
adandd adatszolgaltatasok hatariddi.

Ha figyelembe vessziik, hogy egy épitSipari troszt-
nek nemcsak a sajat iparagi f6osztalya, hanem térs-
f6osztalyok részére is kell adatokat szolgaltatni (pl.
gépesités vonalan a VI/B. Fdosztaly felé) megallapit-
hatd, hogy a rendszeresitett és allandé hatéaridés
jelentések szama havonta 85—90, amihez hozza-
jonnek még az elég gyakran kért ad hoc adatszolgal-
tatasok.

Ezek a jelentések akar a konyvelési, pénzigyi,
anyaggazdalkodasi, munkaigyi, statisztikai, Ujitasi,
gépészeti, szallitasi vagy termelési osztalyon keresztul
allitandok 06ssze, legnagyobb részben a munkahely,
tehat az épitésvezetd adatszolgaltatasan, az 6 admi-
nisztraciés munkajan alapulnak és ezzel els6sorban 6
van megterhelve.

Hogy az épitésvezetbnek az épitkezés mdszaki,
gazdasagi, elszamolasi, versenyszervezési kotelezett-



ségével milyen adminisztraciés munkat kell végezni,
arra az aldbbiakban egy megfontoland6 6sszeallitéast
kozlok.

Ez év nyaran a 21. sz. Epitéipari Troszt ennek a
visszas helyzetnek a dokumentélasara egy feljegyzést
adott a Szakszervezet felé, amelyben 0sszeallitotta
azokat az adminisztracios, illetve milszaki admi-
nisztraciés tennivalékat, amelyeket az épitésvezetd-
nek egy hoénap folyaméan el kell végezni. A felsorolt
feladatok nem mindig az épitésvezet§ személyes fel-
adatai, csak azok elvégzéséért 6 felelés, tehat nem lehet
kulén valasztani

Orzését felel6sség mellett neki kell végeznie és az
adatokat felel6ssége tudatdban ala kell irnia. A lel-
sorolt feladatok utdn harom rovat szamait talaljuk:

az 1 rovat azt jelenti, hogy havonta héany érat
igényel az elvégzendd feladat, ha azt az épités-
vezetd személyesen hajtja végre,

. rovatban az els§ rovatban feltintetett 6rak egy

napra jutd percekben vannak kifejezve,

rovatban pedig ugyancsak percekben van kifejez

ve, éspedig naponta sziikséges percekben akkor,

ha az épitésvezet6 a munkat nem manualisan

beosztottjainak munkajat az 6 végzi, hanem beosztottjait csak iranyitja és
személyes feladatatdl, mert ezen feladatok ellen- ellen6rzi.
1. rev. 2. -rov. 3 rov.
kb kb. kb.
Epitési naplé vezetése napi 1 ora 60 perc 60 perc
Felmérési naplo vezetése napi 2 6ra 120 , 30 ,
Tervfelbontas ViSSZavezetéSe 8 Ora........cccccieiiiiiiiieiei it 480 60 ,
Munkautalvanyok ellenbrzése heti 2 0ra .......cccccceeeeiiiiieeiiiiie e, 8 B 2 , 2 .,
Normak és idémérések ellen6rzése heti 2 éra 8 B 20 20 .
Id6 utalvanyok, rezsi id6k igazolasa dekadonként 3 dra ........ccccvivveiiiennns 9 5B 2 , 20 .,
Bérjegyzékek ellenérzése havonta kétszer 2 éra 4 o , 10 ,
Létszam és bérstatisztika ellenérzése havi 4 o6ra 4 3 10 . 10
Munkaverseny ugyek adminisztralasa napi 1 6ra 25 3 60 , 10 ,
Munkaverseny kiértékelése dekadonként 4 o6ra ......... 12 29 , 20 ,
Ujitasok bevezetésének ellendrzése heti 1 6ra ........ccccoeveeveveeveceeceeeieeeieennes 4 7 o , 10 ,
Anyagigénylés, anyagszallitasi terv készitése havi 8 Ora........ccccceevvvveernnenn. 8 B 2 , 2 ,
Anyagfelhasznalasi jelentés és anyagtakarékossagi jelentés atvizsgaldsa havi
20 - RO 8 B 2 , 10
Utdlagos anyagelszamolds havi 8 0ra  ........ccccceeiiiiiiiiinniccee e 8 20 5
Anyagrendelések nyilvadntartdsa és surgetése heti 2 6ra ........ccccoeevevvieeennnen. 8 B 2 , 2 .,
Alvallalkozéi és vertikalis szallitasi hataridék nyilvantartasa és strgetése heti
2 o) - LU 8 20 . 20
Szamlak ellendrzése heti 3 0ra ......coocoeiiiiiii e 12 . 30 . 15
Munkahelyi, szakipari Utemterv készitése havi 4 6ra ......cccccceeviinieeeeninns 4 10 . 10
Havi operativ terv készitése havi 5 0ra .....cccccceiiiiiiiiiiiiiiieere e 5 ., 12 | 10
Havi termelési jelentés forintban és természetes mértékegységben havi
L2 T o - L PRSP 8 . 20 . 10
Tételes keresetek készitése havi 5X8 OFa....cccooeiiiiiiiiiiiiciiiiieiee e, 40 ., 9% . 30
Alvallalkozéi és vertikalis szamlak kollaudalasa havi 8 6ra 8 . 20 . 2
Alvallalkoz6i méretnaplék ellenérzése heti 4 6ra  ......cccoeeeeeeenee. 16 40 . 10
Végszamlak létesitése havi 5X8 Ora .......cccccciviieiiiiiiiiee e 40 ., 9% . 20
E. Sz. 1). ligyek elBKESZitése NAVI 8 OF @ ....ccccccveveveeeeeeeeieiieeeeeeeeeeeee e 8 . 20 . 0
Levelezések, hivatalos lapok, rendeletek elolvasasa napi félora..................... 2 30 . 30
Beruhézoval, tervezdével targyaldsok, értekezletek havi 3x5 dra ................ 5 ., 36 . 30
Alvéllalkozoval targyitiasok havi 3X3 0ra ..ccccoeceviiiiieniiie e 9 4 22 10
Kéltségvetések egységarainak felllvizsgalata havi 5x8 o6ra ... 40 % , 10 ,
Hibas, rossz tervek korrekcidja, az abbdél addddé megbeszélések havi kétszer
) - L OO PP PP PPR 8 20 20
Technikai minimum vizsgék, atképz6sok oktatasa, vizsgaztatasa heti 6 6ra . 24 60 o ,
Termelési értekezletek el6készitése, megtartdsa havi 6 6ra ........ccccoeeeenne 6 . 14 , 14
M(iszaki értekezletek el6készitése és megtartasa heti 3 0ra........ccccoeeveiiiernnnns 2 3 , 30 ,
El6re meg nem hatarozhato6, soronkiviili adatszolgaltatasok és jelentéskérések
elintézése havi 2X4 OFa ..o 8 2 , 2 ,
Latogatok kalauzolasa havi 3X2 0ra  ..cccccovivceiiieeiie e 6 . 14 5 ,
Osszesen .... 670 6ra 1627 perc 659 perc
— 27 dra 11 dra

Fenti groteszk o&sszeéllitdst minden valtoztatas
nélkul kozoltem méar csak azért is, hogy annak adatai-
rol vita indulhasson meg, hiszem annak adatai az én
véleményem szerint is helyesbitésre szorulnak. igy
a tételes keresetek mellett a végszamlak készitésére

felvett id6, a koltségvetések egységarainak felilvizs-
galatara beallitott id6 szerintem soknak tlinik. Ezzel
szemben hianyzik beléle a balesetelharitas hathatds
kiépitése és megszervezése, mely kovetelmény mind
erételjesebben 1ép el6térbe. Nem szerepel az 6ssze-



allitisban természetesen a nemrég megjelent 115 B
Miniszteri Utasitassal kapcsolatos adminisztracios
munka, amely a munkak kiadasa és atvétele targyaban
olyan fontos és felelésségteljes adminisztraciét r6 az
épitésvezetdre, amelynek akar sajat maga tesz eleget,
akar beosztottjai munkajat kell hathatésan ellen-
ériznie, idejének szamottevd részét igénybeveszi.

Nem jarunk tehat tavol a valésagtol, ha a fenti
adatokat annak a megallapitasara alapul vesszik,
hogy az épitésvezet6 annyi adminisztrativ munkéaval
van megterhelve, hogy tokéletesen és hibatlanul sem
a mudszaki vezetést, sem az adminisztrativ munkat
ellatni nem képes. Hiszen ha pontosan és hibatlanul
eleget kivanna tenni minden rea rétt kotelezettségnek,
akkor kisebb épitkezésnél, ahol mindent személyesen
kell végeznie és segitsége nincsen, naponta kb. 27
orat venne igénybe a munkaja, nagyobb munkahelyen,
pedig, ahol beosztottakkal dolgozik, de az ellen6rzést
lelkiismeretesen és felelésségteljesen gyakorolja, napon-
ta 11 orat kellene a munkahelyétél tavol, illetve a
munkahely irodajaban eltélteni. Felmeril tehat az a
kérdés, hogy mennyi id6t toltsén kint a munkahe-
lyen, mikor vezesse és ellen6rizze a munkat, annak
minGségét. Es ezt a kérdést épitésvezetGink mind
gyakrabban fel is vetik.

De mi legyen hat ebbdl a nem kivanatos helyzetbél
a kibontakozas?

Elsésorban ma is valtozatlan fenntartom annak
a szikségességét, hogy egy fentiekben javasolt
komplex bizottsdg az egész adatszolgaltatas teri-
letét attanulmanyozza és annak eredményeképpen
a legszikségesebb terjedelemre szoritsa le. Ezzel
valészinlleg jelentds javulast lehetne elérni.

A munkat molszakilag vezetni kell, a min&séget
ellenérizni kell, az adminisztraciot el kell végezni,
mert a fent felsorolt adminisztracios tennivaldk leg-
nagyobb részének sziikségességét mindenki elismeri.

Az épitbiparban hosszu gyakorlatom folyaman két-
féle tipust mdszaki szakemberrel talalkoztam. Az egyik
tipus volt a kitlind tudasd mdszaki ember, akinek
tehetsége, érdeklédési kdre csak miszaki feladatokra
volt beallitva és szinte egyoldaltnak lehetett tekinteni,
mert jo miszaki munkajat és annak eredményét
nem tudta adminisztralni, sem hajlama, sem tehetsége,
gazdasagi és adminisztracids feladatokra nem volt. —
Egy masik tipus volt az atlag tudasu, vagy még az
atlagon aluli miszaki tudasu szakember, akinek azon-
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is hatraltatjia a munka termelékenységének novekedését,

ban gazdasagi és adminisztraciés érzéke els6rangu
volt. MUszaki képzettsége éppen ahhoz volt elegendd,
hogy j6 gazdasagi érzékkel és jo adminisztracios
készségével nagyobb eredményt tudjon felmutatni,
mint a mulszaki tudasban 6t tobbszordosen felulmulog,
de magéat adminisztralni nem tudé szakember. Ritka
volt, mint a fehér hollé az olyan szakember, akinél
a legnagyobb muiszaki képezettség, a gazdasagi és
adminisztrativ tehetséggel parosult.

Az elébb emlitett két tipussal ma is minduntalan
talalkozunk a kivitelezési miszaki szakemberek vona-
lan és én azt hiszem, hogy oda kell fejlédnie a dolgok-
nak, hogy nagyobb épitkezések vezetése igy ketté
fog oszlani, kizardlag mliszaki vezetésre és gazdasagi-
adminisztrativ vezetésre.

Valahogy igy képzelem el Azsajev remekmdivében
az épitésvezetd és fdmérndk szerepét is. Hogy ki lesz az
épitkezés vezetbje, az adminisztrativ-gazdasagi épités-
vezet§, vagy a mulszaki épitésvezetd, hogy melyik
lesz a masiknak folé, vagy alarendelve, azt még nem
latom, de nem hiszem, hogy lehetne més kibontakozas,
mint az, hogy az egyik vezetd minden idejét mdszaki
tudéasat és képzettségét az épitkezés minél magasabb
mUiszaki szinvonalon valé megvalésitasanak, helyes
szervezésének és a munka minéségének szentelje,
mig a fenti felsoroldsban feltliintetett gazdasagi-
szervezési és adminisztracios munkak legnagyobb
részét a gazdasagi-adminisztrativ épitésvezet6 fogja
intézni.

A jelenleg mar kialakult gyakorlat szerint kdzepes
nagysagu épitkezéseknél mikdédsé helyettes épités-
vezet6k nem jelentenek még egy ilyen differencialédast,
mert a rendszerint technikusi képesitéssel rendelkezd
helyettes épitésvezet6k nem toltenek be olyan fele-
I6sségteljes és ©nall6 hataskort, mint ami fentiek
szerint szlkséges és igy az épitésvezetbket nem
mentesitik a felel6sség és az ezzel kapcsolatos ellen-
6rzési munkaktdl olyan mértékben, ahogy az szikséges
lenne.

Hogy ide eljussunk, ahhoz Kivitelez6 szakembereink
mUiszaki szinvonalat és szamat gyarapitani, szak-
tudasukat fejleszteni kell. De addig is amig a jelen-
legi egyszemély( vezetés fennall, megfelel6 szamu
miszaki beosztottal kellene az épitésvezetére harulo
terheken kénnyiteni, ami részben engedélyezett allo-
manyi létszamkeret kérdése,* masrészt a technikusi
szinvonal nodvelésének a kérdésén mualik.

hogy sok véllalatban és

épitkezésen nem kielégitéen szervezik meg a munkat, s ez jelentds munkaiddveszteséggel

jar ..
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KETTOSGORBULETU KO- ES TEG KABOLTOZATOK

HILL MIHALY

A szovjet miszaki tapasztalatok megismerése
és alkalmazéasa érdekében a Magasépitési Tudomanyos
Egyesulet szervezésében 1952. évi december hd 11-én
az lparterv kulturtermében és december hd 17-én
Pécsett egy vetitett képekkel illusztralt el6adas kere-
tében kerilt a Szovjetunidéban igen gyakran és jo
eredménnyel kivitelezett kett6s gorbiletd ké- és
téglaboltozatok szerkezete ismertetésre.

Az ismertetés alapjaul a kettésgorbuletl ké- és
téglaboltozatok tervezésére és épitésére vonatkoz6
szovjet ,Utasitds” szolgalt. Az utasitast a Szovjet-
uniéban az Ipari Epitkezés Kézponti Tudomanyos
Kutaté Intézete dolgozta ki és adta ki nyomtatvany-
ban Tyemkin L. E. mérnok szerkesztésében.

A téglabdl vagy kébdél készuil6 kettésgorbiletd,
vékonyfall boltozatokat a Szovjetuniéban 24 m fesz-
tavig kulonb6z8 ipari, mezégazdasagi, raktari és
hasonl¢6 épuletek fedésére alkalmazzak.

A szerkezet mérsékelten tlizbiztos. Ha azonban
vonovasak nincsenek, vagy azok magas héfok ellen
korulbetonozassal védve vannak, a szerkezet tlz-
biztosként alkalmazhaté.

Nagy dinamikus hatasoknak kitett épuletek fedé-
sére a kettdsgorbulet(i ké- és téglaboltozatok nem alkal-
masak. igy példaul daruzott csarnokok esetén csak
10 t. hasznos daruterhelésig fedhet6 be az épulet a
szobanlévl szerkezettel.

Nedves, gbzds, savas levegdjl helyiségek fedésére
a szerkezet igen jo eredménnyel alkalmazhaté. Sav-
g6zdk jelenléte esetén a boltozatok megépitésére
jol kiégetett, vorostégla hasznalando, a fém vono-
rudak alkalmazasa pedig kerulendd.

A vas vonorudak rozsdasodéas ellen minden esetben
koralbetonozéassal, festéssel vagy mas ismert médon
védenddk.

Felulvilagitok, szell6z6aknak stb. szamara a bolto-
zatok épitésekor a boltozatokban megfelel nyilasok
kihagyhatok. A készen megépitett boltozatokban azon-
ban* utélag hasonl6 nyilasok vésése nem engedhetd
meg.

A kettds gorbulet( boltozatok szerkezete egymashoz
csatlakozd vékonyfall, hossztengelytukre ives bolt-
ivekbél (hullamokbdl) &ll. A hullamok vastagsaga
y4 vagy y2 téglanyi és a kétiranyu gorbulet kovetkez-
tében a szerkezet igen merev, nagyszilardsagu ives
hullamfeltletet képez (1. abra).

Az % téglavastagsagu boltozatban a téglat hosszaval
az épulet atfedend6 fesztavanak iranyaban elhelyezve
laposan fektetik. A téglakdtést a szomszédos sorok
y4 téglanyi eltolaséaval érik el, mialtal a két szomszédos
hullam, érintkezési vonaldban, fogazatszer(en egy-
masba kapcsolodik, ami az egymashoz csatlakozé
boltiveket egyuttmUikodésre kényszeriti (2. &bra).

A y2 téglavastagsagu boltiveket élére allitott tég-
laval falazzdk, melyeket hosszaval az atfedendd
épilet fesztavara mer6leges iranyban helyeznek el
(3. abra).
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fi. abra

A kébbl készul6 kett6sgorblletd boltozatokat a
| /4téglavastagsagu téglaboltozatokhoz hasonléan épi-
tik meg. A 4. dbra a 39x19x9 em-es méretl tomor
kovekbdl készulé boltozat szomszédos sorainak koté-
sét szemlélteti.

A hézagok jobb kitdltése céljabdl a % téglavas-
tagsagu boltozat fels§ feliletét a falazas folyamata
alatt habarccsal vonjak be. Nagyobb vastagsagu
boltozatok esetén a falazasi hézagokat potldlag
folyékony habarccsal téltik ki, a fels6 feltlet habarcs-
csal valé bevonasa ez esetben elmaradhat. A falazasi
hézagok vastagsaga legfeljebb 10—12 mm legyen.

A boltozat hullamszélessége aboltozat vastagsaga-
tol, az atfedendd fesztav és a terhelés nagysagéatol
figg és 3 m-ig terjedhet. A hullam ivmagassagat a
hullamszélesség 1/ 3—15¢ére veszik. A boltozathullam
ivmagassaganak novelésével keresztszelvényének
merevsége ndvekedik.

A boltozat ivmagassagat az atfedendd fesztav
y2—17-ére veszik. Az ivmagassagot altalaban a
fesztav Jynél nem kell kisebbre venni.

A boltozatok falazdsahoz koézonséges voros, tomor
vagy likacsos tégla, szilikattégla, tomor betonkd,
sejtbeton vagy egyéb m(iké, valamint kénnyen meg-
munkalhaté derékszog alaku terméskd alkalmazhato.
Az alkalmazott betonkdévek nehéz adalékanyagokkal
(kaviccsal, vagy zuzottkdvel) és természetes vagy mes-
terséges adalékanyagokkal (téglatérmelék, horzsakd
sth.) készilhetnek. Salakbeton alkalmazasa nincsen
engedélyezve.

Likacsos tégla csak y2 téglavastagsagu boltozat
falazasadhoz hasznalhato.

Fagyallésag tekintetében ugyanazok a kovetel-
mények elégitendbk ki, mint az épuletek kulsé falai-
hoz hasznalt anyagokkal szemben. A fagyési és olva-
dasi ciklusok szaméanak legalabb 15-nek kell lennie.

A boltozatok falazasa egész téglabol vagy kébdl
torténik, a helyben végzett illesztés csak a boltozat
végén a szomszédos hulldamokhoz val6 csatlakozas-
nal engedhetdé meg.

12.0 m fesztavig 50-es mindségu tégla, vagy 50-es mindségl ké
18.0 m fesztavig 75-0s min@ségl tégla, vagy 50-es min6ségl kb
24.0 ni fesztavig 100-as mindségl tégla, vagy 75-6s mindségl ké

alkalmazandoé.

Az alkalmazott habarcs y4 téglavastagsagu tégla-
boltozatoknal 50-es mindségl, y2 téglavastagsagu
boltozatoknal pedig 25-6s minéségl cementhabarcs
legyen.

A boltozatok falazasa cementhabarcsba fektetve
képlékenyitd adalékanyagok (mész, agyag stb.) hozza-
adasaval készitendok.

A boltozat vallait (a falazat fels6 részén) 6—7 fala-
zasi sorral a boltozat csatlakozas szintje alatt 50-es
mindségl habarcsba kell falazni.

A boltozat vallai tulajdonképpen ferde fellletek,
amelyek a tampontokban a boltozat tengelyére meré-
legesek. A ferde boltvallak lépcs6s tégla, vagy kéfala-
zasok, miket utdbb habarccsal kennek be a boltozat-
hoz val6 csatlakozéas helyein. A boltvall szélességének
biztositania kell a boltozat tdmaszkodasat a teljes
keresztmetszet felUletén.

A boltozatok oldalnyoméasanak felfogasa tortén-
hetik:



1. fémvonoérudakkal,

2. tamfalakkal, vagy az épilet kérdéses befedendd
hajoja melletti oldalsé helyiségek keresztiranyu
falaival,

3. alapozasokkal, ha a boltozatok falazdsa a fold

szintjén kezdddik.

Ha a boltozati oldalnyomas felvételére vonérudakat
vagy keresztfalakat alkalmazunk, az alapozas talaja
irant kalénodsebb kévetelmény nincs. Ha azonban a
boltozat oldalnyomasat tamfalak vagy kozvetlen az
alapozas veszi fel, ugy az csak egynem( talajon épit-
het6 meg, a talajigénybevétel pedig alacsonyan
tartando6 és legfeljebb 1,5 kg/cm2 lehet.

Az 5. adbra egy, az alapozasra tamaszkodd kettds
gorbuletd téglaboltozatot mutat, mig a 6. abra a kettés
gorbiletld boltozatot vonérudas kivitelben abrazolja.
A 7. abra egy 15 m fesztavu //1 = 1/5 ivmagassagu
boltozat kiugr6é boltvall téglaszerkezetét mutatja,
a 8. abra pedig a vasbeton boltvall szerkezetét abra-
zolja.

15 m-nél nagyobb fesztavu, //1 < 1/5 ivmagassagu,
valamint daruzott csarnokok fedésére alkalmazott
boltozatok minden esetben vasbeton boltvallakkal
képezendbk ki.

A fém vonorudakat altaldban gdmbacélbol készi-
tik és kozvetlenill két szomszédos hullam csatlakoza-
sanak vonala alatt helyezik el. Vonorudként merev
idomvasak pl. szogvas, U-vas, I-vas sth. is alkalmaz-
hatd. Igen sok esetben célszerli az oldalnyomast fel-
vevé elemeket (vonérudakat, tamfalakat, kereszt-
falakat) ritkabban, két- vagy harom hullamonként
alkalmazni. llyenkor vasbeton kivaltast kell alkal-
mazni és az, az oldalnyoméast felvevd elemek kozotti
szakaszok hosszaban a boltozatnyomas felvételére
alkalmasan méretezendd.

A vonérudak kifeszitése a falak kulsé oldalan csa-
varanyakkal toérténik, melyeket utobb ellenanyaval
rogzitenek.

Dillataciés hézagokat mas szerkezet(i épiletekhez
hasonléan itt is alkalmazni kell. A deformécios héza-
goknak a boltozatban a falhézagokkal éssze kell esniok
és a boltozat két szomszédos hullama kozotti csatla-
kozas vonalaban vannak elrendezve (9. abra). A bolto-
zatnyomas vonorudakkal valo felvételekor a defor-
macios hézagok helyein a szomszédos hullamok
érintkezési vonala alatt paros vonérudak alkalmazan-
dok a hézag mindkét oldalan.

Ha a boltozatokat sejtbetonkdvekbdl, sejtes
keramiai kovekbdl vagy hasonlé anyagbol készitik,
ezaltal egyidejlileg a foédés elegendd hészigetelése is
biztositva lehet. Mas esetekben barmilyen bevalt hészi-
geteld réteg alkalmazhatdé a kell§ hészigetelés elérése
céljabol.

A boltozatokon tekercs-anyag vizszigetelést alkal-
maznak. Hészigetelés nélkili boltozatoknal a tekercs-
anyag fedést kozvetlenul a boltozat fels§ feltletére
ragasztjak, mig hdészigeteléssel ellatott boltozatoknal
aszfaltrétegre, cementhabarcsra vagy masfajta kiegyen-
lit6 rétegre. Kemény, sima felUletl hészigeteléseknél
a tekercsanyag kiegyenlit6 réteg nélkil is felragaszt-
hat6. Nagy ivmagassagu boltozatokon a tekercs-
anyag tet6fedés csak a boltozat lapos kdzéps6 részén
késziil, mig a tamaszokhoz kozeles6 nagyobb hajlasu
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részeket cementhabarcs réteggel boritjak, majd bitu-
mennel alapozzak.

Felulvilagitok, szell6z6akndk sth. szamara készul6
nyilasok szélei vasbeton szegélyekkel latandok el
(lasd 10. abréat). A vasbeton szegélyek a csatlakozd
boltozatok hézagaiba vas kengyelekkel bekodtenddk.

A boltozatok falazasat mozgoallvany segitségével
végzik. A mozgdéallvany felil a boltozat alakjanak
megfelel§, az egyes hullamok csatlakozasi vonalaban
elhelyezett ives favalyukkal hatérolt. A valyak mellett
azonos ivelésl deszkabol készul§ vezetépalyak vannak.
A vezet8péalyadkon a falazasi sablon kerul elhelyezésre,
melynek segitségével a boltozat falazasat végzik.
A sablon maga fabdl, felil a hulldmoknak megfelel
alakban és badog burkoldssal, a vezet6palyakon
tovdbbmozdithatéan és leginkabb két téglasor széles-
ségben készul (11. abra). A falazast kétoldalrdl a
boltozat vallaktol kiindulva szimmetrikusan a zaradék
felé végzik és a zaradék dsszefalazdsa utdn a boltiv
falazasa befejez6dott. A falazas ideje alatt a hullamok
a favalyukra tdmaszkodnak és a hullamoknak a fala-
zas ideje alatt fellép6 oldalnyomasat is a valyuk hi-
vatottak felvenni. A falazas befejezése utan 24 éra
elteltével a boltvallakat az alkalmazésra kertl§ vonoé-
rudakkal 6sszehuzzék, miéltal a hulldmok a boltval-
lakra tdmaszkodnak és a hullamok alatti allvany
tehermentesil. A vonoérudak kell§6 megfeszitése utan
az allvany 0j szomszédos hullamok falazasdhoz at-
helyezhetd. Tovabbi terhelés 4. m. hészigeteldréteg,
vizszigetelés stb. felhordasa csak a boltozat falaza-
sanak befejezése utan 7 nappal foganatosithato.
A boltvallak falazdsanak a boltozatok falazasakor
szintén legalabb 7 naposaknak kell lenni.

A kettds gorbiletd boltozatot a statikai szamitasnal
kétcsuklos sikbeli ivnek tekintjik. A szamitasnal a
boltiv egy hullaméanak keresztmetszetét vessziik alapul.
A kettés gorbuletd boltozat statikai mikodését ille-
téen szészerint legyen idézve a szovjet ,Utasitas”
erre vonatkoz6 része: ,A Kkett6sgorbuletld boltozat
hullamai az atfedend6 fesztav irdnyaban gorbe-
keresztmetszet(i ivek gyanant mikddnek és merd-
leges iranyban oldalnyomast nem gyakorolnak.”

Ha figyelembe vesszilk, hogy az egyes szomszédos
hullamok érintkezési vonala a boltvallak koézott
szabadon, minden alatdmasztas nélkul van atfeszitve
és az egyes hullamok keresztmetszetének minden
pontja a boltvallaknal megtamasztott, vildgos, hogy
a fesztavra merdleges irdnyban a hullamok oldal-
nyomast nem gyakorolnak.

A Dboltozat tengelye az f/1 >1/5 ivmagassagu
boltozatokndl kozelitéleg a tamvonalnak megfeleléen
(lancgorbe) alakitandd ki. Az //1 < 1/5 ivmagassagu
boltozatok és az egyes hulldmok alakja minden esetben
masodfokd paraboldnak megfeleléen lesz kiképezve.

A boltozatok szédmitasanél figyelembe kell venni
az &llando terhelésnek a boltvallak felé el6allé noveke-
dését. A novekedés
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ahol gl a novekedés, q az allandé terhelés a boltozat
zaradékaban és ¢ a kérdéses pontban a boltozat
tengelyét érint6 egyenesnek a vizszintessel bezart
szdge.

A tovabbiakban egy hullamot merev ivtartonak
véve a szamitast a kétcsukloés ivre vonatkozo, ismert
modon végezzik el. Egyhajés fedés esetén a hdnyo-
mast egyoldalian a boltozat feléig terjed6en vesszik
szamitasba, mig tébbhajos csarnokok esetén a hoter-
helés a legkedvez6tlenebb allasban veendd fel. A hulla-
mon fellép6 nyomatékok folytan a hullam szelvényé-
ben keletkez6 kilpontossag a hullam sudlyvonalatél
a hullam szélsé szalaig rendelkezésreallé tavolsagnak
legfeljebb 0,6-szorosa lehet. Ennél nagyobb kul-
pontossag nem engedhetd meg.

A szovjet gyakorlatban bevalt szamitadsi mod
helyességét egy, a legujabban Franciaorszagban Merig-
nane-ban megépitett hangarcsarnok igazolja. A 101,5
m fesztavi hangarcsarnok szerkezete egy 9,80 m
szélességli hullamokbol allé goérbe keresztszelvény
sikbeli vonérudas ivsorozat. A hullam feltletek
vastagsaga minddssze 6 cm. A csarnok fellletes meg-
szemlélése héjszerkezet benyomasat kelti. Ez a szer-
kezet azonban vondrudas ivként lett szamitva és a
gyakorlatban mint ivszerkezet is all. Ez a szerkezet
azonban vasbetonbol készult, amiért a mi épitési
anyag viszonyainkat szemel6tt tartva kevésbbé alkal-
mazhato.

Vasbeton szerkezet kivitelezéséhez fa, vas és cement
sziikséges, mely anyagokbol az er6sen megndvekedett
sziikséglet folytan csak kevés all rendelkezésiinkre.
Ezzel szemben tégla a szliikséges mennyiségben és
mindségben rendelkezésre all s igy kézenfekvd, hogy a
szovjet példa alapjan ahol csak lehet téglaboltoza-
tokat kell alkalmaznunk, annal is inkabb, mert ennek
a szerkezetnek az anyagszikséglete igen gazdasagos.

Egy négyzetméter % téglavastagsagl boltozat
megépitéséhez kb. 32 db. tégla és 4,5 kg cement, egy
y2 téglavastagsagu boltozathoz pedig 55 db. tégla és
5,5 kg cement sziikséges. Vas vondrudak alkalmazasa
esetén a vasszikséglet kb. 4 kg/m2

A rendkivil alacsony anyagszikségletet figyelembe-
véve a szobanlévl szerkezetet épitkezéseinknél minél
szélesebb kdrben kell alkalmazni.

Jelenleg Budapesten az elsd kett6sgorbiiletl tégla-
boltozat mar kivitelezés alatt van. A téglaboltozatot
az A. E. T. I. kebelében Breuer Gydrgy mérnok
tervezte, a kivitelt pedig a 31/1-es EpitSipari Troszt
végzi. Az 1/4 téglavastagsagu téglaboltozat 7,50 m
fesztavd és hulldmszélessége 1.50 m. A Kivitelre
kerilt téglaboltozattal teljesen azonos boltozat-
savokon probaterhelést is fognak végezni, hogy a
szerkezet statikai m(ikédése gyakorlatilag is igazolva
legyen.



SZOVJET FOLYOIRAT SZEMLE

A Sztroityelnaja promislennosztyjnovem-
beri szamaban Smidt—Skijar cikke nyo-
man a Szmolenszk-téri magas-haz bels6
vakolé munkajanak tapasztalataival
ismerkedhetiink meg.

A munkalatok hatalmas méreteinek
érzékeltetése céljabol érdekes megemli-
teni. hogy a vakolt felllet osszterilete
meghaladta a 350 ezer mst, a par-
kanyok 0Osszhossza pedig tobb mint
30 km-t tett Ki.

A vakol6-habarcs sziikségletet az épulet
két szarnya alagsoraban elhelyezett egy-
egy habarcsiizem biztositotta. Az Uze-
mek mindegyikében két-két keverGberen-
dezés dolgozott. A habarcskészités teljes
folyamata és szallitasa gépesitve volt.
A szikséges homokot 18 m*-es bunkerbe
helyezték, onnan gravitaciés dton — a
vibrérostan keresztul jutott a szukséges
mennyiségben a habarcskeveré emel6-
puttonydba. A meszet mésztej alakja-
ban — egyenként 4 ms befogadoképes-
ségli bunkerekbdl allé rendszer fogadta be
és onnan centrifugal szivatty( segitségé-
vel vezették fel a habarcskever6é adagold
edényébe. A kész megkevert habarcs
a fogadébunkerbe kerult. ahonnan
6 m Jora teljesit6képességli PH-l-es vagy
C-232-es habarcsszivatty( kozbeiktatasa-
val jutott a fuggbleges habarcsvezetékbe.

Kulonosen érdekesen oldottak meg a
habarcstizemek nyersanyag ellatasat. Az
alagsorban elhelyezett tUzemfeletti fodé-
mekben nyilasokat hagytak, hogy a fold-
szinti fodémekre behajté onkiurité autdk
ezeken keresztlul juttathassak az alattuk
lévé szinten felallitott bunkerekbe a
homokot és meszet.

A habarcstizemek gépeinek iranyitasa
egyhelyre volt Osszpontositva, ahonnan
egy gépkezel§ szolgalta ki a hang és
fényjelzéseket adé gépcsoportot.

A habarcs fluggbleges szallitasat a
110 méter magas épuleten beldl
9 emeletenként beiktatott két tovabbi
szivattyl segitségével oldottak meg.

A vakolémunkak végrehajtasa folya-
man a tokéletes segédberendezések egész
sorat alkalmaztak. igy a monolit és
eléregyartott mennyezetek vasbetonfelU-
letének vakolasat vakol6-halé nélkdl,
ujrendszeri, a kompresszorallomashoz
kapcsolt pneumatikus rovatkolé kala-
pacs segitségével rovatkoltak és tették
vakolasra alkalmasnak.

A vakolandé feluilet egyenletes vastag-
saganak és szigora fuggolegességének
biztositasara Uj optikus mdszert, Appel
és lvanov mérnokok altal konstrualt

ploszkopot alkalmaztadk. Az emlitett
muiszer vetité villanykortébél, konden-
zatorbol, objektivbol és két prizmabal all.
A héaromlabon &ll6 m(szer a vakolo6-
réteg tervezett vastagsaganak megfeleld
sikban mozgé fénycsévat bocsat ki.
mely lehetévé teszi az iranypontok pon-
tos Kitlizését és a legkisebb eltérések
felfedezését.

A nagyiparszeru épités masik tertletével
foglalkozik Csajké és Krupica mérnokok
altal irt masik cikk. mely a Leningrad-
ban folyé gyarilag eléallitott elemekbdl
torténd épités tapasztalataival ismer-
teti meg az olvasot.

A gyarilag el6allitott nagyblokkos
épités Leningradban mar 1931-ben meg-
kezd6dott és a haboru kitdréséig 1941-ig.
szuntelenul fejlédott. A habord gyézel-
mes befejezése utan ezt az épitkezési
format tovabb folytattak.

Az épités jellemz6 szerkezeti meg-
oldadsaként egy-egy emelet magassagat
4—5 sor blokkal falaztak. Do6nt6 for-
dulat csak 1950 végén allott be. amikor is
Csajké épitész olyan terveket dolgozott
ki. amelyeknél egy emelet magassag
a kulsé falaknal két blokkbdl, a bels6k-
nél 4 blokkbol all.

Az Ujitds lényegét az képezi, hogy
mind a kils6, mind a belsé falak blokkjai-
nak mérete és helye ugy lett meg-
tervezve, hogy ezaltal az alkalmazott
daru emeldképességét teljes egészében
kihasznaljak. A kuls6é falblokkok sulya
3 tonna, a bels6 falaké 1,5 tonna, ami
szintén megfelel a daru maximalis emel6-
képességének kinyujtott karral.

Az athidalé blokkok szélességi mérete
az ablakok kozotti pillérek tengely-
tavolsaganak, magassaguk az alsé emelet
ablakainak fels6 vonalatél a fels6 emelet
ablakainak als6 vonalaig terjed. A blok-
kokban fészkeket hagytak a fodém-
gerendak bekotése szamara.

Az 0Osszes folyéblokkok mindkét oldal-
rol  kiképzett felulettel készultek. Az
épitészi elemek szintén o©6nall6 blokkok-
ként lettek el6allitva. A parkany blokkok-
ban a betontdomeg eloszlasat ugy alaki-
tottdk ki. hogy a szerelés kozbeni allé-
konysag biztositva volt (megerdsitések
nélkdl).

Eldoregyartott lépcs6karokat, szaraz
vakolast és eléregyartott épitészeti diszi-
téseket alkalmaztak. Altaldban az egész
épitkezést a legmagasabb mdszaki szin-
vonal jellemezte. igy példaul a fold-
munka 98°0-4t a habarcs és beton-
készités. valamint a fugg6leges szallitas

100°cat és a vakolomunkak 85 %-at
gépesitették.

A nagyblokkos épitkezésnek az (j
tervek alapjan torténé Kkivitelezése a
régi médhoz viszonyitva 6.9 %-os koltség-
csokkenést eredményezett.

A Szovjetunidban a vakolémunka,
mint egyik legmunkaigényesebb folya-
mat gépesitésére nagy figyelmet szen-
telnek. Ezt igazolja a Szovjetunié Magas-
épitési Tudomanyos Egyesulete, a Mi-
nisztertanacs Epitésligyi Bizottsaga és
néhany nagyobb minisztérium altal kiirt
legujabb palyazat is. A palyazati fel-
tétel a vakoldbmunka komplex gépesitése
volt. Ezuttal a palyazaton nem tervekkel,
hanem gépekkel kellett résztvenni.

A versenyen 14 (j vakol6 berendezés
vett részt — két komplex berendezés,
mely a habarcskészités, szallitas és fel-
hordas munkajat gépesitve végezte, négy
vakolatfelhord6 és simit6, 5 habarcs-
szivattyd stb. A folydirat a legjobban
bevalt szerkezeteket ismerteti. Kozuluk
a legérdekesebbet, az allandé mikodésd,
szallithaté habaresagregatort kulon cikk
is ismerteti.

A  Gorodszkoje Hozjajsztvo Moszkvi
novemberi szamaban ugyancsak a nagy-
iparszeru épitéssel kapcsolatos cikkeket
talalunk. Pascsenko és Palevszkij a
Moszkva Varosi Tanacsa épitipari valla-
latainak ilyen iranyu tapasztalatait ismer-
tetik. Cikkukben megemlitik, hogy a
Levitan-utcai épitkezéseknél az el6re-
gyartott alapok alkalmazasa folytan
a foldmunka 66%-kal, az alapok 0ssz-
térfogata 64%-kal csokkent a terméské-
alappal torténé kivitelezési médhoz viszo-
nyitva.

A moszkvai épitészeti-konstruktér iro-
daban négyemeletes nagy tombokbdl
all6 iskolat terveznek. A tervek el6re-
gyartott trapézalaku alaptomboket,mind-
két oldalrél kiképzett feluletl, nagy
blokkokbdl all6 falakat, kiképzett fell-
letid haromréteges, ©Osszesen 24 cm
vastagsagu fodémlemezt (als6 és felsé
vasbetonlemez, ko6zottik salakbeton-
réteg), el6regyartdit teljes lIépcs6karokat
és gyarilag el6allitott hideg padléval
ellatott pihendéket ir elé.

A korszerl épitési technika mas kér-

déseivel foglalkozik Kejnach — (j
technika bevezetése az alapozasépitd
trosztnél: Karcsinszkij — A magas-

épuletek lengése: és Filipov — A magas-
hazak tavfiitése (Gorodszkoje Hozjaj-
sztvo Moszkvi novemberi szama) cimd
cikke. Izsdk Sandor
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NEMET

DARUZOTT CSARNOKTIPUSOK
KULONBOZO IPARAGAK
SZAMARA

llauplanung und B mtei-hnik

1952. 14. sz im

A tanulmany szerzéje H. Zeidler

jénai mérnok, els6sorban a tipizalas
céljat tisztazza. A tipizalas, bar nem
azonos a szabvanyositassal, ezzel mégis

szorosan Osszefugg. Mig a szabvanyok
egyes részleteket (épitési elemeket, anya-
gokat, stb.) hataroznak meg,

egységesitett

a tipusok

szerkezetek. A tipizalas

akkor helyes, ha a tipusok szabvanyos

elemekb6l allanak.

A technika az egyszerisités, az 6nkolt-

ségcsokkentés, a munkaer6- és anyag-

takarékossag, a felesleges ismétlések

elkertlésének iranyaban fejlédik. Az

épitéiparban ez a fejlédés a tipizalasban
és tipustervezésben nyilvanul meg. Ter-
mészetesen, ez nem jelenti azt, hogy a
jovében csak tipusok alapjan fognak
épitkezni, de bizonyosnak latszik, hogy
a fejlédés ebben az iranyban halad és
egyre nagyobb tért hédit. Az a tény,
hogy tipusokkal rendelkezink, a beru-

hazénak és a tervezbnek rendkivali

elé6nyoket biztosit, mert mar a tervezés
tar-
amelybél
lat-

hatja mindazokat az épitési lehetéségeket

kezdeti stadiumaban is megfeleld

gyalasi alap all rendelkezésre,

a technolégus tervezé vilagosan

és

szerkezeteket, amelyekben a gépi
berendezést a legcélszer(ibben tervez-
heti meg.
Tovabbi elénye a tipustervnek, hogy
az osszes érdekeltek: az épitész, a

kivitelez6, a darutervezdé és a technolégus
a tervet az egyedi feladatoknal

tobb

nagyobb

gondossaggal és raforditott idével

tervezheti meg. A tipusterv mar a terv-

cél megallapitasakor is pontos adatokat

szolgaltat a koltségvetés és anyag-
szUkséglet megéallapitasdahoz, a végered-
mények az el6tervek hibai és bizony-
talansagai nélkul allnak rendelkezésre,

tehat ezek alapjan mar a voltaképpeni

tervezési munka meginditasa elétt a

létesitmény méretei, koltségei, és anyag-

szikséglete megallapithaté. A

tipuster-
vezés célja egy olyan gyljtemény Ossze-
allitasa, amelybdl ez a fentemlitett
harom tényezdé félreérthetetlentl kitlnik.
a tovabbiakban a csarnok-

tipusok tervezésének alapelveit targyalja.

A szerzé

A csarnok az ipari tervezés leggyakoribb

épuletfajtaja. Miutan idevonatkozo tipus-

tervek nincsenek, a legvaltozatosabb

formakban, méretekkel és anyagokkal

tervezik a csarnokokat és bar a legtébb
esetben a féméretek csak lényegtelentl
térnek el egymastél, minden egyes ter-
vezés Ujabb tervezési és szerkezeti fel-

adatot jelent.
A leggyakrabban el6fordulé fé6méretek

megallapitasa céljab6l a szerz6 meg-

vizsgalta az ipari tervez6 irodak altal

a mult évben tervezett szaz kulonbo6zé

adatait.

csarnok Technolégiai rendel-

tetésik szerint ezeket harom f6csoportba
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osztja: az els6 csoportba az o6ntodéket

és vasszerkezeti gyarakat, a masodik

csoportba a hajégyari lGzemek szerel6-

csarnokait, a harmadik csoportba pedig
a szerel6-gyartéouzemi
kokat sorolja. Az

nehéz daruk, a masodikra a nagy magas-

és egyéb csarno-

elsé csoportra a

sagok és fesztavolsagok, tag keretallasok

és nagy megvilagitasi igények jellem -

z6ek, mig a harmadik

keretallasok és

csoportban a

fesztavolsagok szaba-
dabban kezelhet6k, ezzel szemben tekin-
tetbe kell venni a legktilonb6z6bb

beépitményeket.

A harom csoporton beldl

fesztavolsagok

el6fordulo

leggyakoribb és keret-

allasok &abrazolasara a
Ezekbdl

leggyakrabban

szerz6 grafiko-

nokat kozol. megéallapithato,

hogy a elé6fordulé keret-

tavolsag 5, 6 és 7,5 méter, mig a nalunk

el6szeretettel alkalmazott 9
legritkabb
fesztavolsagokat
12,5, 15,
fesztavolsagokat

méteres
kerettavolsag
els. A
gorbe cstcspontjainal
30

csak a esetben
adbrazolé
20, 25 és

talalunk.

fordul

méteres

A szaz megvizsgalt csarnok
hogy.
centiméterekben tér-
egyes

munkajat Gjra meg udjra

adatai

vilagosan bizonyitjak, az alap-
méretek néha csak
M é

teljes tervezési

nek el. minden

csarnok

meg kellett csinalni.
épitteték
technolégiai

Ennek
akik,
meggondolasokbadl,

sok esetben

az az okai, allitélagos

centi-
méter

pontossaggal ragaszkodnak meg-

adott kivansagaikhoz.

A tipizalastél valé idegenkedést csak
nagyon gondos el6munkalatok alapjan
kidolgozott tipustervek rendelkezésre bo-
csatasaval kuszobolhetjuk ki. A csar-
nok tipizalasanak alapelveit a kovet-
kez6 harom pontban foglalhatjuk ossze:

1. szerkezeti elemek (ablak, ajté, épi-

tési anyag) messzemend szabvanyo-
sitasa.

2. A mar Neufert altal is ajanlott 2,5

modul bevezetése.

3. Az alaprajzi és magassagi méretek
megallapitasanal figyelmen kival
kell hagyni minden kulénleges ese-
tet és a tipusok szamat a leheté
legkevesebbre kell korlatozni.

Szerz6 a megvizsgalt anyag feldolgo-

zadsadnak eredménye alapjan — a tanul-

many egyelére csak egy hajés megoldast

vizsgal — a kerettavolsdgokra vonat-
kozéan az 5, 6,25 és 7,50 méter keret-
tavolsadgokat javasolja. Ezen megalla-
pitasnal abbol a feltevésbdél indul Ki,
hogy szelemenek nélkal 5 méter keret-
tavolsagig lehet nagy elemekkel fedni.
A nalunk szokasos lényegesen nagyobb

fedGelem méretek természetesen mas
gazdasagi meggondolasokra vezethetnek.

A fesztavolsagok vizsgalata alapjan a

faszerkezeteknél tipizalt alapméretként
15 és
kozott 5 méteres fokozatokat,

vasbetonnal

5 és 15 méter koézott 2,50 méteres,
25 méter
10 és 20 méter kozotti
2,5
egy 25

fesz-

tavolsagokat méteres fokozatokkal,

tovabba méteres fesztavolsagot,
a 15, 17,5, 20,

25 és 30 méteres fesztavolsagokat java-

végul is vasszerkezeteknél

sol.

A csarnokok és daruk 6sszefliggéseinek

vizsgalata azzal a meglep6 eredménnyel

jart, hogy a

fesztavolsagok és daruter-

helések ko6zott nagyon szoros kapcsolatok

allanak fenn, ezek szerint a daruter-
helés a fesztavolsag fuggvényeként fog-
haté fel, mely esetben — DIN norméakat
alapul véve — 10 és 30 méter fesztavol-
sagoknal minden egyes- fesztavolsag-
nak csak egyetlen daruterhelés felel meg,
kivéve a 12,50-cs fesztavolsagot, mely-
hez két daruterhelés tartozik. A Kkiérié-

kelt adatok a kovetkezé k:

10 méter fesztavolsag 1 darab 8 tonnas
daru,

12,50 méter fesztavolsag 1 darab 8 vagy
12,5 tonnas daru,

15 méter

daru,

fesztavolsag 2 darab 20 tonnas
20 méter fesztavolsag 2 darab 20 tonnéas
daru,
25 méter fesztavolsadg 2 darab 32 tonnéas
daru,
30 méter fesztavolsag 2 darab 32 tonnas
daru.

A tipizalas elvi alapja a daruterhelést

tekintve a fenti O0sszeallitas alapjan az
alabbiakban foglalhaté Ossze: mdiden
fesztavolsaghoz csak egyfajta daru-

terhelés tartozhat, a tipizalasnak a lehet-
séges daruterhelések kozul a nehezebbet
kell ebben az esetben
a konnyebb beépithetd, 10

valasztani, mivel

barmikor

méter fesztavolsag alatt daruterhelésre
szamitani nem kell és végul, az 50 és 100
tonnas darukkal ellatott csarnokokat,
mint kidlénleges eseteket— tovabbra is
az egyedi tervezés korében kell meg-
tartani.

A csarnokok magassaga
fugg. Az

alapjan —

els6sorban a
daruk méreteitél
sagokat a DIN

emelémagas-
a vizsgalattal
kimutatott gyakorisagot figyelembe véve
— a tipusok szamara 5, 8 és 12,50 méter-
ben allapitottak meg.

Mintan a fesztavolsag és a daruter-
helés Osszefliggése a fentiek szerint
adva van, a lehetséges tipusokat az
emlitett osszefuggések és az emel6-
magassagok kombinéacidja adjak meg,
tekintetbe véve a szdmba johetd keret-
tavolsagokat is.

A fesztavolsag, daruterhelés, emelé-
magassag és kerettavolsagon kival, mint

6todik a felhasznalasra kerulé
szerkezeti anyagot kell figyelembe venni.
A szerkezeti

tényez6t,
anyag szempontjabol
ki, hogy

csarnokok,

az a

vélemény alakult faszerkezet

a daruzatlan elé6regyartott

beton

vagy vasszerkezet magas csar-
nokok, monolit beton pedig — a nagy
magassagokkal jaré allvanyozasi és zsa-

luzasi nehézségek és koltségek elkerulése
céljabél — nagy daruterhelési, alacso-
nyabb csarnokok szadmara johetnek sza-
mitasba.

Végeredményképpen tehat a kovet-
kez6 tipusok alakithaték Kki:

1. Daruzatlan csarnokok fabol.

2. Kozepes fesztavolsagl csarnokok:

a) elb6regyartott vasbetonbdl, a leg-
kilénb6zébb daruterhelések és
emelé6magassagok esetére,



b) monolit-vasbetonbél, nehéz, de tartékkal,

a monolit csarnokokat merev

tipizalasa az épitkezést rendkivili mér-

alacsony emelémagassagu da- keretekkel, a vasszerkezetd csarnokokat tékben egyszerd(siti, gyorsitja és az

rukkal. racsos pillérekkel racsos tartékkal onkoltséget csékkenti. Allvanyok, szer-

3. Vas.zerkezet, nagy fesztavolsagok javasolja. szamok, emeléberendezések, "épitéhelyi

és nehéz daruk szamara. A tetd lejtése — az ivtartdk kivételé- berendezés, allandoésitott formaban, is-

A tanulmany b6 abraanyaggal mutatja vel — mindendtt egységesen 10%. mételten volna felhasznalhaté. Ablako-

be a kiulénb6zé lehetséges tipusokat. A tipizalasnal elvileg el kell vetni kat, kapukat, berendezési targyakat

A faszerkezetl csarnokok szerkezeti konzoldaruk alkalmazaséat, tovabba ter- raktéarra lehetne késziteni és végul is,

megoldasat szegezett, tomor tartokkal, mészetesen a tipusok csak az alapozas de nem utolsé sorban, megvalésithato

az eléregyartott vasbeton <csarnokokat felsé sikjaig dolgozandék ki, az alapozasra volna a német ipar egy régi, de eddig

alapba befogott, pilléreken elhelyezett, &atadott reakcio6k megadasa mellett. nem teljestlt kivansaga: a daruk tipi-
kéttamaszu tartékkal vagy nagy fesz- A szerz6 végul is annak a meggy6z6- zaladsadanak kérdése.

tdvok esetén vonodvasas, egy csuklés iv-

désének ad kifejezést,

hogy a csarnokok Brachfeld Madga

MUSZAKI TAPASZTALATOM MUSZAKI LEVELEZES

HOZZASZOLAS MAYER IMRE ELVTARS : A TIPUSORGANIZACIO ALKALMAZASA
EPITKEZESEINK ONKOLTSEGCSOKKENTESENEK KOMOLY ESZKOZE C. TANULMANYAHOZ

Mayer Imre tanulmanydban nagyon aktudlis és
soronkiviil megoldandd problémankra hivja fel a
figyelmet.

E kérdés targyalasanak az ad jelentéséget, hogy a
kivitel most jutott el ahhoz a fejlédéshez, amikor
nemcsak az épitési feladat végrehajtasa a cél, hanem
annak mindkét végrehajtasa is elsérend(i fontossagu
lett és igy a gyors épitési mddszer altalanos beveze-
tése. Ennek elengedhetetlen tartozéka a jd, technoldgiai
alapokra épult organizacios terv.

Az Otéves terv épitési beruhazasai évrél évre emel-
kednek, ezeknek a megndvekedett feladatoknak
tervellatasat a tervez6 idodak csak tipustervezéssel
tudték biztositani, ezért mar idejében ratértek az
egyes tobbszo6r megépitésre kertil6 épiletfajtak tipus-
terveinek elkészitésére. A tipustervek lehetéséget
nyujtott ik a tipas koltségvetési rendszer bevezeté-
sére és alkalmazéasara is. Ezeket a tervekkel egyutt
az,adott helyszinre csak adaptalni kellett.

A tipustervek nagyrésze igen sok valtozatot nyuj-
tott akiilénb6z6 anyagok és szerkezetek alkalmazéasara,
ez volt nagy altalanossagban talan az egyik oka annak,
hogy a tipusorganizéaciés tervezés nem indulhatott
meg, mert a sokféle szerkezeti és anyagvaltozat
miatt az adaptalasnal teljes atdolgozast kivant volna
meg, amit egyedi tervezéssel kénnyebben meg lehetett
oldani.

Ez a megallapitas nem vonatkozik azokra a tipus-
épuletekre, amelyek rendeltetéstiknél fogva nem birtak
ilyen sokféle valtozattal. Ezeknél mar kordbban meg-
indulhatott volna a tipusorganizacids tervezés.
Erre volt ugyan kisérlet és kezdeményezés, de tovabb-
fejlédésre nem juthatott, mert hianyoztak azok az

alapok, amelyek mar nem a tervezésbdl, hanem a
kivitelezés egységes iranyelveibdl koévetkeznek, mint
amilyenek az egységes kivitelezési munkamodszerek,
gépesitési iranyelvek, gyorsépitési mddszerek, stb.
Ennek hianyadban minden Troszt és azon belil minden
kivitelezési vallalat mas és mas Kivitelezési és gépesitési
irdnyelvet kivant érvényesiteni az azonos rendeltetés(i
épuletfajtaknal.

A tipusorganizacié beinditasa el6tt szilkséges, hogy
a Mayer et. altal emlitett ,,440 fér6helyes iskola“
tipusorganizacié alapjat képezd ,épitési mulszaki
szabalyzat® mintajara az arra illetékes szerv dolgoz-
tassa ki pl. a tipuslakéhazak épitésének mdszaki
szabalyzatat. Erre azért van szukség, mert csak az
abban lefekteti szabalyok és az organizaciés tervezd
altal is megismert munkamddszerekre lehet a tipus-
organizacionak egy olyan fejlett tervét elkésziteni,
mint amilyent a cikkir6 példanak felhoz és ismertet.

Ezen allitdsom bizonyitasara szolgaljon a lekdzolt
példa ,Md(szaki szabalyok“ el6szavabdél az alabbi
idézet: ,, A ,Szabalyzatba”™ Kidolgozott épitGipari
technol6gia meghatérozza az egyes miveletek kivitelének
az egyesitett grafikon szerint val6 sorrendjét, valamint az
ehhez szilkséges felszereléseket, eszkozoket és munkaerd
szlkségletet. Az épités sordn megvaltozhatatlan torvény-
nek kell tekinteni a munkalatok végrehajtasanak sza-
balyzat szerint valo kivitelezését, ami azonban nem zarja
ki, hogy a miszaki lanc egyes szemeit ne lehessen tokéle-
tesiteni . . .“ sth.

Ebbdl megallapithat6, hogy tipusorganizaeios ter-
vet olyan miszaki szabéalyzat alapjan lehet jol elkészi-
teni, amelyben a kivitelezés egységes technoldgiaja
meg van hatarozva, ugyanakkor annak végrehajtasa
mindenki szamara kotelezé.
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Nem véletlentl emlitettem, hogy a mdszaki szabaly-
zatot elsésorban a tipuslakéhazakra kell elkésziteni,
hanem egyrészt abbdél a meggondolasbél, hogy a
gyorsépitési mddszer nalunk a lakéhaz épitkezésnél
kerult els6izben alkalmazésra, masrészt a lakas-
épités a folyd évben sulyponti kérdés lett, ennek
kévetkeztében az Epitési Kollégium is igen nagy-
szamu lakéasépitésre irta el6 a gyorsépitési mddszer
alkalmazasat komplex gépesitéssel. Ez azonban nem
zarja ki azt, hogy ezzel egyidejlleg mas rendeltetési
épuletek tipus organizaciojaval is foglalkozzunk.

A tipus organizaci6 alkalmazasat nemcsak a Mayer
et. altal felsorakoztatott igen helyes érvek indokoljak,
hanem az is, hogy a tervez§ vallalatok és irodak a
megnodvekedett feladataikat — organizaciés vonat-
kozasban — ma mar nem képesek jél ellatni csak akkor,
hogy ha az organizacioés tervkotelezettség értékhatarat
joval a jelenlegi értékhatar folé emelnénk, pl. két-
millié félé. Ez azonban semmiesetre sem koévetendd,
mert éppen az ilyen munkak Kivitelez6i kizdenek
legtobb esetben m(iszaki kader hiannyal, ezért jobban
raszorulnak a Kivitelezést el6segité jO organizacids
tervellatasra.

Targyilagosan meg kell allapitani, hogy az utdbbi
id6ben készitett kétmillio forint értékhatar alatti
épitkezéseink organizaciés tervei nagyrészt sablono-
sak, s igy hasznalhatatlanok voltak. Sok esetben
csak a kotelez6 tervirat szerepét toltotték be anélkil,
hogy azt a kivitel felhasznalhatta volna. Az épité-
iparnak nem ilyen tervek kellenek, hanem olyanok,
amelyek a jelenleginél jobban el8seqgitik a kivitelezést,
meggyorsitjak a munkék végrehajtasat és ezen keresz-
til csokkentik az épitési koltségeket.

A tipusorganizacié meginditasara a jelenlegi id6-
pont is alkalmas, egyrészt mert a sulypont a lakas-
épitésre terelédott, masrészt mert a lakohazak ter-
vezésénél az eddigi szekcio-tervek helyett ratértek a
szekciokbdl dsszeallitott tipuslakohaz tervezésére és
ezeket a tipusterveket egy-egy teleptilésen bell
tobbszor ismételve alkalmazzak. Az organizaciés
irdnytervek jelent6s mértékben béviltek, igy a kilon-
b6z6 segédiizemek (habarcs-betontelep) technoldgiai
tervei a javasolt gépesitéssel és a gépegységek célszer(
kapcsolasaval rovidesen kiadasra kertilnek. El6készités
alatt al a fodémkitdéltd elemek eléregyartasanak és a
normal fédémgerenda elhelyezésének — kiilonboz6
gépegységekkel megoldott technolégiai terve, melyek
alkalmazdsa nemcsak a tipusorganizaciénal, hanem az
egyedileg tervezetteknél is segitséget fognak nyujtani a
tervez6knek.

Tipus organizacioval foglalkozé szovjet irodalom, —
tudoméasom szerint eddig még nem lett kozreadva,
szllkséges ennek miel6bbi kozreadasa. A Mérnok
Tovabbképzd Intézet organizaciéos el6adoi kozul
tobben feldolgoztdk az erre vonatkozé anyagot, ha
ezek nem is tipusorganizacié cimen keriilnek el6adasra,
alapjaban véve a gyorsépitési modszert targyaljak.
Itt lehetéség nyilik e témanak kozelebbi megis-
merésére.

A folyd évi nagy lakohazépitési beruhazasok (Szta-
linvaros, Komlo, Kazincbarcika, sth.) alkalmas teri-
letul kinalkoznak, ugy a tipusorganizéacio, mint a
gyorsépitési mddszer gyakorlati végrehajtaséara.

Megallapithatjuk, hogy mi most jutottunk el arra
a fejlédésre, amelyre a szovjet mérndkok mar évekkel
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ezel6tt eljutottak, de amig ott a tervez6éknek és a
tudomany embereinek sajat erejikbdél kellett az dssze-
gy(jtétt anyag tudomanyos feldolgozasaval az akciot
elinditani, addig mi ezeket a tudomanyos munkéakat
és tapasztalati adatokat ugyszdlvan készen kapjuk
és azokat minden kilondés megeréltetés nélkil hazai
viszonyainkra alkalmazhatjuk.

Ismeretes, hogy az épitéipar, kiléndsen a felvonu-
lasok és a kivitelezés végrehajtisa terén, — még igen
nagy rejtett tartalékkal rendelkezik, amelynek fel-
tardsa, népgazdasag szamara valé megmentése,
minden dntudatos és hazajat szeretd épitdipari dolgozdé-
nak nemcsak feladata, hanem Gerd miniszter elv-
tars épitéiparra vonatkozé biralata utan, — koteles-
sége is.

Orilunk, hogy Mayer elvtars e tanulméanyaval napi-
rendre tlizte ezt az igen fontos kérdést és amilyen
szakmai szeretettel ezt elénk tarta, — bennunk azt a
reményt keltette fel, hogy vele ennek a kérdésnek
végleges megoldasdban még gyakran fogunk talal-
kozni és egyutt dolgozni. Sinka P. Tivadar

HOzzZASZOLAS ,AZ EPITOIPARI MUNKA-
VEDELEM FEJLESZTESE* C. CIKKHEZ

A ,Magyar Epitdipar* 1952 december havi szama-
ban megjelent ,Az épitéipari munkavédelem fejlesz-
tése* c. cikkhez kozolt, az 0j magasépitésibaleset-
elharitasi 6vérendszabalybdl vett szép és szemléltetd
abrakat érommel néztem é&t, azonban a 357. oldalon
kozolt 6. szami abrdn megakadtam. A nagyobb
léptékben megrajzolt ,b“ részlet vb. gerenda fel-
fuggesztését abrazolja, a képen lathaté kozismert
elemgyari tipusgerenda azonban felforditva, talp-
lemezzel felfelé van felfuggesztve, amint az a két felsé
kisebb léptékd rajzon is kivehetd. llyen felfliggesztés
esetén — mint ismeretes — a gerenda feltétlentl meg-
reped, eltorik, amellett a falra helyezés utan még at
is kell forditani, mikoris oldalra forditva ugyancsak
nem a méretezésének megfeleld terhelési helyzetben
megreped. Tapasztalatom szerint a gerendak helytelen
depondlas, illetve rossz alatdamasztas esetén még a
foldon is elrepednek. A hibas abra féleg ha az 6vérend-
szabalyokban szerepel és igy kisebb miszaki képzett-
ségl dolgozok széles koréhez kerul el, karos kovet-
kezményekkel jarhat, hiszen sok épitkezésen egyéb-
ként sem forditanak kell§ figyelmet a gerendak helyes
kezelésére s ezért igen sok a torés.

Az Epiiletelemgyar 1952. évi tipusgerendainal
egyébként, véleményem szerint igen helyesen oldotta
meg a felfliggesztés maddjat és a gerendakba helyes fel-
fliggesztési pontban gombvasfileket betonozott be.
Ezzel kikUszobdlte a gerenda forditott, vagy rossz
ponton valé felfliggesztésének lehetéségét. Modot
ad emellett arra is, hogy sodronykotél helyett, mely-
nek hurkoldsa és koénny( kibomlasa ujabb veszély-
forrast jelent, felfliggesztéshez két, gdmbvaskarikaval
Osszefogott 12—14 mm-es kampds gdmbvasrudat
hasznaljanak, amint ezt legtobb épitkezésen lat-
hatjuk.

Azt hiszem helyes lenne az Ovérendszabalyokat
kiadd szervet erre és esetleges mas muiszaki hibakra
felhivni, hogy a konyv terjesztése el6tt ezek kikuszo-
béltessenek.

Détshy Mihaly épitészmérnok, E. M. Okt. Oszt.
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CKOPOCTHOE CTPOHTEJIbCTBO B T. CEKEUI-
OEXEPBAPE no COBETCKOMY nOTOMHOMY
METO"y
Mauep HMPpe

Ha 3tom CTponTejibCTBe ncnojib30Bano noKpbiTiie 113
HOBbhix 3/ieMenTOB b BHfle AByxnycTOTHiox OaaoK. Bee
>Ke;ie306eTOHHbie aneMeHTbi  3anpoeKTiipOBanbi  coop-
HoiVH PafRoThi no ycTpoMcTBy ueiiTpadibnoro OTOruie-
HH H BOAO H ra30CHa6>KeHHH jTHIIHCD T3K>Ke
113 coopiibix ajieMenTOB. CTpoiuejibHue padoThi pa3Ae-
Jinancb na paa Tiina: no npecjpaSpukKamm n no MOiiTa>Ky.
Abtop NoAPoOHO 3HBI<OMIIT ¢ stiimii AQyVH noTOKaMU.

CKJIAE HCKYCCTBEHHOro YROBPEHHTI
B KASHHUBAPUHKE
rnedu2 M ukaoui

CTaTbM 3naKOMIiT co cKneACKHM 3AanneM, Bbinojinen-
HoM no MCTQAy nojinoH npecliadpHKauHH ¢ npuMenemieM
pemeTMaTbix apomiux KOncTpyKUHH. 3Aanne ¢ nponeTOM
b 46,15 M nBJINETCH caMOii Qoubluch céopnon KONCTpyK-
unen ne TQJibico y nac, no no A-inne ripojieTa npeflioexo-
AHT coopiibie h MOngjniTHbie KONncTpyKpini b MnJiane,
rojuiaiiAHH, MexocjiOBaKim h ap- NnoA'beM KoncTpykthb-
Hbix aneMeiiTOB Bbinojninacn ARyVH KpaHaVU Tima A «
h QAHHM GaiuennbiM KpanoM. npn noMomn 3Toro odopy-
AOBamin pacnojKmeno 11 MOnTiipoBaHO okojio 3000 tohh
coopubix KONcTpyKUHH. PadoTa no noAT>eMy nx npOH3-
BOAHJiach 6e3 ocodbix 3aTpyAiiennH h b 3HVIHee BpelVH
3T0 noKa3biBaeT, mto n y nac y>xe JiHKBHAnpoBaHa
ce30nnocTb cTpoiiTenbnbix padoT. Abtop Aanee 3nai<o-

MIT C npeilMymeCTBaMH H 3KOHOMHVHOCTOK) 3TOTO
CTpaiiTeibCTBa n Tanoro pOAa mctoaob CTpoiiTenbCTBa
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Construction rapide utilisant le systéme soviétique des
transporteurs a Székesfehérvar

par I. Mayer

Un nouvel élément est introduit au cours de ces travaux :

plancher composé de poutres avec deux creux. Tous les
éléments en béton armé, méme les travaux du chauffage
central et aussi une partie de Il'installation de Il'eau et du

gaz ont été construits en préfabrication. La construction se

composait de deux parties : préfabrication et montage.

L 'auteur nous présente toutes les deux phases avec beaucoup

de tableaux et d'une fagon bien détaillé.

Magasin d’engrais chimique a Kazincbarcika

par M. Gnadig

Le magasin présenté est construit entiérement par la

méthode de préfabrication. La construction est en arc &

treillis en béton armé. Le batiment avec ses portées libres de
avec des portées

46.15 m est grande construction

libres

la plus

préfabriquées non seulement en Hongrie mais elle

de Milan,
préfabriquées ou

surpasse celles Pays Bas, Tschécoslovaquie, con-

structions constructions monolithes. Le

levage et le montage utilisés dans la construction, qui est

prés de 3000 tonnes, furent exécutés par 2 machines de levage

AOKMaAW Ha pyccKOM H3WKe

NnEPErPYJKEHHE TEXHHMECKOrO nEPCOHAHA
AEMHHHCTPALJHEP?
PoMaH AHdop
CTaTbH KpnTiiKyeT HacTonmee nonovKemie, npn koto-
poM Ha agjTio TexHimeck'oro nepcoHana BbinaAaeT onenb
MHOro aAMIiHIICTpaTiiBHbix Aea, a na BbinojiHemie miCTO
TexnimecKHX padoT ocTaeTcn OTHCciiTenbHO Mand Bpe-
Mehh. Abtop nepemicnneT Te aAMIIHHCTpaTHBHbie (jpyHK<
pnn, KOTopue neperpy>KakK>T TexHHuecKnii nepconan.

KAMEHHbIE H KHPnHHHbIE CBORbl £EBOHHOPI
KPHBH3HDbI

Fuaa Muxadu

Abtop 3HaKOMiiT ¢ npeirnymecTBaMit b 3kohomh9hocth
CTpoiiTenbCTBa npn npiiMeHenmi cboaob abohhoii K'pn-
BH3Hbi. noA”epKiiBaeT, MIO npn KliaAKe Tanoro CBOAa
tojiiuhhoh b */4 KiipnuMa, na oahh KBaApaTnbiii Metp
er6 noBepxnocTH TpedyeTcn okooo 32-x Kupnimeii 1
4,5 ht. ueMeHTa, a Ain CBOAa tojiiahhoh b y2 Kiipnima
— 55 LUTYK Knpmma 1L 5,5 kt. ueMenTa. Ecjih ncnonb30-
BaHbi >Kene3Hbie 34TH>KKH, to pacxOA >Kene3a OyAeT
okoto 4 kt/m2.

COBETCKHI4 >KYPHAJIHbin 0B30P

>KYPHAJIHbin 0B30P "EMOKPATHMECKOfl TEP-
MAHHH

OBMEH TEXHHUECKHM OUbITOM — TEXHH-

MECKAfl nEPENHCKA.

Résumés Francais

a deux pieds en forme de ,,A” et par une grue a pylon. Le
travail du levage fut exécuté sans interruption ce qui montre
que le caractére saisonnier de construction a cessé et méme
en hiver on travaille chez nous. L’auteur termine en énumérant

les avantages, |I'économie et la maniére de l'exécution.

Surmenage administratif des teehnieiens

par A. Roman

L'auteur de I'article critique d’'avoir chargé les techniciens
de beaucoup de travaux administratifs, donc ils ont moins
de temps pour se consacrer a leur profession. Il expose les
travaux administratifs a éxécuter, travaux qui sont tous a

la charge des techniciens.

Vodtes en pierre et brique avec double courbures

par M. H ill

Il décrit I'emploi, les avantages et I'économie qu’'on peut
atteindre avec ces voltes, et présente deux exemples : pour
batir une voGte de I'épaisseur de brique de 1m 2 1/4il faut avoir
32 pieces de brique et 4.5 kg ciment ; une voGte de |'épaisseur
de brique de % nécessite 55 piéces de brique et 5.5 kg ciment.

Au cas d'un tirant on a besoin de 4 kg/m2 de fer.

Felel6s kiad6: E. M. Epitéipari Kényv- és Lapkiadé Vallalat igazgatéja
Megjelent 2000 példanyban.

9780 — Egyelem! Nyomda, Budapest,

Dohany-u.

12—14 Fel. vez.: Janka Gyula ig.— 22-11
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