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J. V. SZTALIN



A magyar néphez !

A Magyar Dolgozok Partjanak Kozponti Vezetésége, a Magyar Népkoztarsasag
Minisztertanacsa és a Magyar Népkoztarsasag EInoki Tanacsa a draga vezér és tanito
L Y. Sztélin elvtars halala alkalmabdl az egész gyaszbaborult magyar dolgozdé nép
nevében meély részvétét és egyuttérzését fejezi ki a Szovjetunié Kommunista Partja
Koézponti Bizottsaganak, a Szovjetunid Minisztertanacsanak, a Szovjetunio Legfels6
Tanéacsa Elnodkségének, a testvéri szovjet népnek.

Sztalin elvtars halala az egész vilag dolgozoinak, afdldkerekség békéért és szabad-
sagért kizdd szazmillidinak legnagyobb vesztesége a nagy Lenin haldla 6ta. Eltavozott
az élék sorabdl az a férfi, aki Leninnel egyltt megteremtette és acélossa kovacsolta a
Szovjetuni6 Kommunista Partjat, gyézelemre vezette a Nagy Oktoberi Szocialista
Eorradalmat, amely az emberiség toérténelmének Uj korszakat nyitotta meg. Annak az
embernek szive sz(int meg dobogni, aki megteremtette, megszilarditotta és legy6zhetetlen
vilaghatalomma fejlesztette a vilag dolgozéinak elsé rohamcsapatat, tAmaszat és remény-
ségét, a szovjetallamot. A szocializmus nagy épitémestere hagyott el benniinket, aki
utat mutatott a kapitalista iga lerdzasaért kiizdd és a szocializmust épit6 népeknek.
A szabadsag nagy hadvezére hunyta le szemét, aki megmentette az emberiséget a
fasiszta barbarsagtol és elnyomastol. Az elnyomottak és kizsakmanyoltak leghtibb baratja
halt meg, aki minden csepp vérét a dolgozé nép felszabaditdsa szent lgyének aldozta.
Marx, Engels, Lenin halhatatlan tanitasanak langeszi folytatdja és tovabbfejlesztéje
tavozott el télink, a nagy tudos és allamférfi, akinek eszméi 6rokké fognak élni a népek
szivében és tetteiben.

A magyar munkasok, parasztok, értelmiségiek millidi gyaszoljak Sztalin elvtarsat.
Amiért népunk legjobbjai, magyar szabadsagharcosok és forradalmarok hosszi sora
szazadokon &t hidba kiizdott és aldozott, az O segitségével, az altala nevelt és vezetett
Szovjet Hadsereg felszabadito tettei nyoman valt valésagga. Sztélin elvtarsnak koszon-
hetjuk a magyar nemzeti fliggetlenséget, a magyar népszabadsagot. Sztalin elvtars
segitsége, tanitasa tette lehetévé a magyar dolgoz6 nép szamara, hogy megdontse
kizsakmanyol6 urainak hatalmat, megvédje békéjét és fliggetlenségét a szabad magyar
hazara acsarkoddé imperialista habords uszitokkal szemben. Sztdlin elvtars barati
segitségére tamaszkodva kezdtik meg és folytatjuk hazankban a szocializmus épitését,
foglaltuk el helyiinket a szabad népek nagy csaladjdban. Sztalin elvtars tanitasa, Gtmuta-
tésa, példaja nevelte, formalta, acélozta meg dolgozé népink harcainak és sikereinek
szervez@jét, a Magyar Dolgozok Partjat. Sztalin elvtars neve, mdve, tanitasa 6rok idékre
osszeforr néplnk térténelmével. A magyar dolgozdk legjobb baratjanak emlékét a magyar
nép orokre szivébe zarja.

_Sztalin elvtars tanitasa, mlve halhatatlan. Nincs er6, mely kikezdhetné azt,
amit O megalkotott. A nagy tanito és vezer eltavozott, de itt vannak tanitvanyai,
elvtarsai, katonai, akik megvédik és folytatjak azt, amit O hagyott 6rokségul. Sztalin
elvtars hadserege, Sztalin elvtars tabora megszamlalhatatlan és legy6zhetetlen.

Sztélin elvtars megszamlalhatatlan és legy6zhetetlen taboraba tartozunk mi is,
a szocializmust épité, szabad Magyarorszag.

Népiink gyaszolja a baratot, atanitét, avezért. Zarjuk még szorosabbra sorainkat,
tomoruljink még jobban nagy partunk, Népkoztarsasagunk Korméanya, Sztalin elvtars
hd tanitvanya, Rakosi Matyas elvtars koré. Sztalin elvtars tanitasahoz hiven ergsitsik
meg még jobban partunkat, kovacsoljuk még szilardabb egységbe az egész magyar
dolgozd néppel. Sztalin elvtars tanitdsahoz hiven tegyik még erésebbé népi allamunkat,
figgetlenségiink és békénk 6rét: Néphadsereglinket. Sztélin elvtars nyomdokain jarva,
munkalkodjunk még odaadébban, még fegyelmezettebben &6téves terviink megvaldsi-
tasan, hazank, néplnk jélétének és kulturdjanak allandé emelésén. Sztalin elvtéars
tanitasahoz hiven fokozzuk éberségiinket a kiilsg és bels6 ellenség ellen, fokozzuk harcun-
kat a békéért.

Magyarorszdg népének hisége a szovjet néphez, a nagy Szovjetunié vezette
béketaborhoz, a népek baratsaganak és egytttmiikdédésének nagy Ugyéhez, a proletar-
nemzetkoziséghez szilardabb, mint valaha.

Marx, Engels, Lenin, Sztélin gy6zhetetlen zaszlaja alatt, a Szovjetuni6 Kommu-
nista Partja, a nagy szovjet nép vezetésével, szilard egységben a testvéri népi demo-
kracidkkal, a vilag minden dolgozéjaval harcoljunk és dolgozzunk a szocializmus épité-
sének gy6zelméért hazankban, a béke Ugyének diadalaért az egész vilagon.

A Magyar Dolgozék Partja Koézponti Vezetbsége
A Magyar Népkoztarsasdg Minisztertanacsa
A Magyar Népkdztarsasag EIndki Tanacsa



AZ UNIVERZALIS KOTROGEPEK ALKALMAZASI

TERULETEI

NAGY

EpitSiparunk, a népgazdasag kilonboz8 agait szol-
gal6 hatalmas épitési beruhazasok megvalésitasahoz a
Szovjetunié példdja nyoman, hazadnkban is hatalmas
mértékben fel fejlédott. Mar az Uj épitétechnikat
alkalmazza, gépesitett, Ut6képes és a rea vard fel-
adatokat maradéktalanul végre tudja hajtani.

Az épitbipar ezen fejlesztéséhez Partunk és Korma-
nyunk meghatarozta a végrehajtand6 feladatokat:

a) ramutatott arra, hogy az épitipari feladatok
megvalodsitasa céljabél messzemenéen tamaszkodjunk
a Szovjetunid fejlett épitd technikdjara és mddsze-
reire,

b) feladatava tette az épitSiparnak az épitSipari
munkak gépesitését: els6sorban a nehéz testi munkat
igénylé munkanemeknél, kuléndsen pedig a féoldmun-
kék és a széllitasok tertletén.

Ezen irdnymutatas alapjan indult meg és hatalma-
san fejlédik épitdiparunk és annak gépesitése. Ma mar

ES MODJAI

ISTVAN

mi is hasznalunk korszerl(i berendezéseket és ezek
kozott kulonbozé nagysagrendd, teljesitéképességd,
kulonbozd feladatok elvégzésére alkalmas és kilén-
b6z6 mennyiségl fizikai munkaerd munkajat elvégzé
foldmunkagépeket: igy els6sorban kotrdgépeket.

Epitéiparunk teriiletén a kotrogépek és ezek kozott
féleg az univerzalis, lanctalpas, fels6 forgévazas kotré-
gépek (1. dbra) két terlileten jelentenek hatalmas fejl6-
dést és ma mar elengedhetetlen munkaeszkdzok ezen
munkanemek végrehajtasara.

Ez a két terilet:

I. a kilonbdz6 természetl foldmunkak,

1. a kozépmagas (20 m-ig) és jelent6s alaprajzi
méretekkel rendelkez6 és hosszan elnydl6 éptletek-
nél felmeril6 flggbleges szallitasok.

Az aldbbiakban ezen két terileten alkalmazasra
kertl6 univerzalis kotrégépek foglalkoztatasarol ée
ennek madjairol lesz szo.

1. Gora.
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4. dbra.

1. A foldmunka célja lehet:

1 valamely m(szaki létesitmény (bevagas, tol-
tés, csatorna, szelvény, volgyzardgat, munka-
godor stb.) el6allitasa ;

2. valamely anyag (szén, érc, kavics, homok
stb.) nyerése vagy nyerésének megkénnyitése
(feddréteg eltavolitasa).

Akéarmilyen céllal végezzik a foldmunkat, annak Ki-
vitele mindig a kévetkez6 harom munkanem elvégzé-
sét jelenti :

a) az anyag termelése ;

b) az anyag szallitasa ;

c) az anyag beépitése.

E harom munkanem kozul egyik vagy masik eset-
leg elmaradhat, vagy ketté Ugy egymésba olvad, hogy
kulén munkanemnek nem tekinthetd.

A forgo-fels6vazas kotrok a foldanyag termelését
végzd gépek legkorszer(ibb valfaja, amelyek mai tipu-
sai a folytonosan novekedd kovetelmények kielégité-
sét célzo fejlédés kovetkezményei voltak.

A fejlédés a kiilonb6z6 kotrégépeknél mind nagyobb
teljesitményeket kivant meg amellett, hogy a kotrék
onsulya ne emelkedjék bizonyos hataron tul és a hajto-
gép teljesitménye alatta maradjon a gyakorlati kdve-
telmények &altal megszabott hatarnak. Azok az el6-
nydk, amelyek a hernydtalpon jaré forgéfelsévazas,
univerzalis kotrégépeket egyéb rendszer( és szerke-
zetl kotrogépektdél megkllénbéztetik, lIényegében az
alabbiakban foglalhatok éssze :

1 azonos teljesit6képesseg mellett 1ényeges suly-
csokkenés (megtakaritds értékes anyagban) ;

2. csdkken a hajtégép energiasziikséglete (meg-
takaritas Gzemanyagban) ;

3. szilkségtelen a vaganyfektetés (megtakaritas
anyagban és munkabérben) ;

4, szikségtelen a kotré el6tti terepegyengetés
(megtakaritds munkabérben) ;

0. kotré sokkal mozgékonyabba valik, nemcsak
elére meghatéarozott vonalu palyan, hanem bar-
hol tud mozogni és a fémunka mellett olyan,
a kotrassal dsszefiiggd mellékmunkak elvég-
zésére is alkalmas, amelyeket ezel6tt kézier6-
vel kellett végezni.

A forgo-felsévazas kotrdkat kiilonbdz6é kotroedé-
nyekkel kénnyen és gyorsan fel lehet szerelni és ez a
tulajdonsaguk azt eredményezi, hogy a gépek a kuilon-
b6z6 természeti és jellegl foldmunka kivitelével szem-
ben tamasztott kovetelményeknek eleget tudnak
tenni.

Azok a szempontok, amelyeket az anyagtermelést
végzl8 gép vagy gépek kivalasztasanal tekintetbe kell
venni, az alabbiak :

1 a termelend6 anyag mindsége ;

2. az anyag termelésének kértilményei;

3. az anyag elhelyezésének (beépitésének) korul-
ményei.

Ha a termel§ gépeket a fenti szempontok alapjan

helyesen valasztottuk meg, az anyag termelésénél a
szlikséges kdvetelményeknek eleget tettlink.



A talajoknak a kézi fejtés szempontjabol toérténd,
a kotottséget figyelembe vev6 osztalyozdsa nem min-
den esetben alkalmazhaté kotréval toérténé munka-
végzés esetén. Tény, hogy er8sen kotétt anyag ter-
melésére — ha mas szempont nem all fenn — els6sor-
ban hegybonto johet tekintetbe, de az anyag jellemzéi,
mint pl. : mértékadé szemcseatmérd, viztartalom,
mar esetleg mas tipust szabnak meg.

Mint feltétlen szabaly els6sorban emlitend6, hogy
csak robbantassal fejthet6 anyag termelésére kotro-
gépet alkalmazni nem szabad, mert arra semmiféle
kotré szerkesztve nincsen és ha vele a munkét eré-
szakoljuk, az eredmény elkerilhetetlentl az értékes
gép tonkremenetele lesz. llyen anyagot csak elézetes
robbantas utan szabad kotréval fejteni, de ez eset-
ben is csak ugy, hogy erre konstrudlt, kilénlegesen

robusztus felszerelést hasznalunk és kovetkezetesen
ragaszkodunk ahhoz, hogy a robbantas altal kell6en
fel nem apritott darabokat masodszori robbantassal
daraboljuk.

1. osztalyu anyag termelésére csak merev vezetésl
kotréedénnyel bir6, tehat a fejtést gyalulva végzé
kotrot szabad alkalmazni. llyenek a forgé-fels6vazas
kotrok kozil a hegybonté (2. abra) és a mélyaso
(3. abra).

Az 1. és I1. osztélyu talajok kotrasara barmelyik fel-
szerelés megfelel. Azt, hogy vondkételes (4. é&bra),
markolé (5. abra), hegabontdé vagy mélyaséd felszere-
lést hasznaljunk-e, a munkéanak az anyagnak az osz-
talyozasatol flggetlen egyéb kortlményei dontik el.

Az 1 tablazat a kiilonb6z6 kotrdgépek alkalmaz-
hatdsagat tunteti fel ktilénbdz6 talajnemeknél.

1. tablazat

Kulonb6z6 kotrogépek alkalmazhatésaga kulonbdz6 talajnemek esetén

Sr- Talainem Forgé-felsé vazas kot ro Mjegz
am I} detdllel b 1dod sl eQyZES
i I. osztalyu talaj.....cccoomnnnne alk alk alk alk
2. If. osztalya talaj.... alk alk alk alk
3. I11. osztalyu talaj.... megf alk — alk
4. 1V. osztalya talaj.......ccc...e. — — — —
5.  Folyés iszap, folyé homok - — alk —
B Nedves homoK....cooeiiiiennnne alk alk alk alk
7.  Szafaz homok, vagy kavics alk alk alk alk
8. Kavics, viz alOl......ccceovvvneinennn. alk — alk alk
9. Vaélyogtalaj, agyagos homok . .. alk alk alk alk
10, Lész, laza, v. kdzépkotott alk alk alk alk
11.  HOmoKOS agvag.....c.. alk alk alk alk
12. Agyag megf alk — alk
13. L&sz, er6sen komprimalt.......... — alk —_ megf
14. Durva kavics, agyagba agyazva . megf alk — megf
15. Er6sen kotott kék agvag ... — megf — megf 1 csak kulénleges
16. GOrgeteg ....coovviiiiiiiiee megf megf megf megf kotréedénnyel
17. Terméskéd, robbantva ... — alkl .-

Talajosztalyozas a kézier@s talajfej Iéssel szemben fennéllé ellenallas alapjan készilt hivatalos osztalyozas szerint.

Az ,alk” (alkalmas) megjelélés azt jelenti, hogy az illet6 kotrdgép alkalmazasa a talaj szempontjabdl helyes,
a ,megf” (megfeleld) pedig azt, hogy csak akkor alkalmazhatd, ha mas szempont folytan elkertlhetetlen.

Az anyag termelése torténhetik a kotrégép Aaltal
jart terep alatt vagy felett. A terep alatti termelésre
vonokoteles markolé vagy mélyaso alkalmas, a terep
felettire hegybonté, de ennek hianyadban megfelel a
vondkoteles vagy markol6 is.

Ha a kotras célja el6irt alakd, szabalyos, sik fellle-
tekkel hatarolt gédor (bevagas, csatornaszelvény stb.)
eléallitasa, akkor azt mas segédeszkodz nélkil csak
vonokdteles kotréoval (vagy meritékes szaraz-
kotréval), nem tul nagy mélység esetén esetleg mély-
asoval lehet elvégezni. Ez utébbi azonban a szelvényt
az el6bbieknél Kkisebb pontossaggal és nagyobb telje-
sitménycsokkenéssel allitja elé.

Ha az el6irt szabalyos szelvény viz alatt van,
ugyancsak#vonokoteles (vagy meritékes) kotré alkal-
mas a munkara.

A keresztmeritékes kotré kivételével az dsszes tébbi
kotrétipusok (markold, hegybontd, foldnyes6, hossz-
meritékes szarazkotr6, meritékes vagy szivocsoves
Uszokotro) egyike sem alkalmas el6irt, szabalyos feli-
letekkel bird szelvény(l go6dor el6allitasara, hanem
velik csak durva megkodzelitéssel lehet dolgozni ugy,

hogy a bennmaradt anyagot mar mas erre alkalmas
géppel vag} kézierdvel kell kitermelni.

Kulénbézik a munkéara alkalmas tipus aszerint is,
hogy az anyagot milyen mélyrdl kell termelni. Ha a
kotrasi mélység 3,0 m-nél nem nagyobb, akkor a hegy-
bonté kivételével, minden kotré alkalmazhat6 (féld-
nyesé csak akkor, ha nem kell talajvizszint ala menni).
Ha a kotrasi mélység 3,0 m-nél nagyobb, akkor mar
amélyasé sem alkalmazhato. Altalaban 8.0 m mélység
az, ameddig vondkoételes, markolé (vagy meritékes)
kotr6 még hasznalhatd, ennél nagyobb mélységek ese-
tén vagy kuldnleges felszereléssel (nagyobb kétéldob,
hosszabb meritéklétra) kell ellatni, vagy pedig lép-
kedd kotrot vagy kabelkotrot alkalmazni. Ezek egé-
szen 30 m mélységig térténé anyagkiemelésre jol alkal-
mazhatok (6. abra).

Figgdbleges falu, valamilyen vezeték (viz-, szenny-
vizvezeték, kabel) elhelyezésére szolgalé arkok kieme-
lésére vagy mélyasd (7. dbra) vagy hernydtalpon jaro
hosszanti (a mozgas irdnyaval parhuzamos sikban
l1év6) meritéklétraval bird vedersoros kotrok alkalma-
sak. A mélyasé elb6nye, hogy univerzalis szerkezete
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7. dbra.

masra is hasznalhat6 és utdbbinal mozgékonyabb,
tovabba, hogy bizonyos hatarok kozott barmilyen
szélességl arkot lehet el6allitani vele. A kotr6 edényé-
nek szélességi méreténél keskenyebb arkot kiképezni
nem tud, de annal szélesebbet igen.

Munkamédja annyiban mindegyiknek egyforma,
hogy a kotrast maguk mégott ligv végzik, hogy az
arkot hernydtalpaik kozé es6 savbol emelik ki és a ki-
kotort anyagot az eléallitott arok egyik vagy mindkét
partjan rakjak Kki.

Ugyancsak specidlis feladat kat- vagy szekrény-
stllyesztésnél torténd foldkiemelés. Erre a szokasos
kotrotipusok kozil csak markolé alkalmas.

A leggyakoribb munka, amelyre kotrogépet alkal-
mazni szokas, valamely kozlekedési vonal részére be-
vagas kiemelése (8. &bra). Ez a munka rendszerint
azzal kapcsolatos, hogy a kiemelt anyagot az anyag-
elosztas szerint el8irt helyre; toltés épitésébe kell
széllitani. Ritkabb az a kiviteli mod, amikor az anyag
a termelés helyén deponiaba rakandé. Mindkét
munkanem méas-mas kotrétipust és mas munkamad-
szert kivan meg.

Ugyancsak a kozlekedési vonalak épitésének fold-
munkainal eléfordul6 feladat a téltésnek anyagarok-
bél valé épitése. Az erre legalkalmasabb eszkdz a fold-
nyes6, vag}' a vonokoteles, illetve markolé kotro.

A vizépitkezések leggyakoribb foldmunkai a haj6zo,
arvizmentesitési- lecsapold- és ontdzdécsatornak kot-
rasa. Ezeknek muiszelvénye rendesen trapéz, vagy azt
megkozelitd alak, az anyagot pedig majdnem mindig
depdniaba kell rakni, ezért a sziikséges munkaeszkdz
vonokoteles, markolé vagy keresztmeritékes szaraz
kotr6, amely csak nagysagrendileg mas-mas aszerint,
milyen szelvényméretet kell eléallitani.

A 2. tdblazat a kilénbozd kotrégépek alkalmaz-
hatésagatJtiunteti fel kiilonb6z6 munkamédok esetén.

A magasépitkezésekkel kapcsolatosan elvégzendd
nag3Bzamu kulonféle foldmunkékat a kdvetkez6 fébb
csoportokba lehet sorolni:

1 alapgédrok, kualonféle nyilt munkagddrok és
goédrok kiasasa ;

2. arkok, csatornak, oszlopalapokhoz alapgddrok
vizalatti kiemelése

3. feltdltések, épitések foldmunkaja, arkok alap-
godrok visszatoltése, a tereprendezés kulonféle
munkalatai.

Eléfordul ezenkivil az is, hogy a foldmunkak végre-
hajtasa kapcsolatban van egy egész sor el6készit§ és
kisegité munkaval: a terllet egyengetése (9. abra),
megtisztitasa a faultetvényektdl, a kemény és fagyott
talajok el6zetes fellazitdsa, a talajvizes talajok Kki-
szaritasa stb.

Az alapgddrok és nyilt munkagddrok feltarasanak
gépesitett kiemelésére a legmegfelel6bb berendezés az
univerzalis kotrogép, mely ezen feladat elvégzéséhez,
a feladat természetétél fiiggéen, mindenfele szerszam-
mal ellathato.

Az ipari épitkezéseknél és a polgari lakéhaz épit-
kezéseknél leginkabb elterjedtek a 0,25—1,0 m3 és
ritkabban 1,5—3,0 m3befogad6 képességu, puttonnyal
rendelkez6 kotrégépek. A kotrdgépek korszer( tipusai
az épitkezéseken igen gyakran hasznalt, a habort utan



2. tablazat

Kilonb6zé foldmunkagépek alkalmazhatésaga kilonb6zé munkamoédok esetén

Forgéafels6vazas kotrok

ZAam Munkanem el % ol arggl Lepmlecb Megjegyzés
i. Terep feletti kotrds .............. alk alk alk alk
2. Terep alatti kotras ... alk — — alk alk
3.  Mdszelvény elballitas alk alk — alk
4.  Vizal6li kotras .............. alk alk alk alk
5. Hasitékkotras bevagash. alk alk alk alk 1 csak nagyolva dolgozik
G Bevagas kotrds ........ceeee alk alkl alkl alkl alk
7.  Toltésberakas, agyagarokbdl ... alk - alk — alk
8. .Munkagodorkiemelés ................... alk alk alk2 alk - csak korlatolt mély-
9. Fed6réteg eltavolitas alk alk alk alk alk ségig
10. Uj csatorndk eléallitasa............ alk - alk3 alk 3 szelvényt nem allit el6
11. Kikoté medencék elGéllitasa ... alk — alk — alk
12. Meder, jokarbahelyezés .......... alk — alk3 alk2 —
13. Fuggbleges falu arok asésa .... rnegf — — alk
14.  Tereprendezés .........cccoceveviennn. megi megf — — —
15.  Viztarol6 medence tisztitasa ... — — — — —
16. Zatonyok kikotrasa................. — — — — —
17.  Foldkiemelés katsullyetésnél. ... — — alk — —
18. Humuszleszedés ........ccccccevvnnen. megf — — — —
19. Humuszraterités.........cooceevennnnn. megf — megf — —
20. Kotras 0—3 m mélységig ........ alk — alk alk alk
21. Kotras 3—8 m mélységig ........ alk — alk alk alk
22. Kotrds 8 m-nél mélyebbre .... — alk

gyartott szovjet E-505, E-1003, E-252 kotrok. Az
E-505 Kkotrogép atlagos, odrankénti teljesitéképes-
sége a talaj mindségétdl és az alkalmazott berendezés
fajtajatol fuggben, 60—90 m3. Ezt a tipust a 10 000
m3-en feltli foldmunkakon alkalmazzak.

Jéval nagyobb teljesitménylek az 1,3 m3 befogado-
képesség, puttonnyal rendelkez6 E-1003 (Diesel-
motoros) vagy az E-1003 (villanymotoros) kotro-
gépek.

A kotrogép atlagos, drankénti teljesit6képessége
100—150 m3. Ezt a tipust célszer(i az olyan épitkezése-
ken alkalmazni, amelyeken a munka mennyisége
tobb, mint 25 000 m3.

A fent felsorolt kotrégépek (E-505 és E-1003) a leg-
gazdasagosabb foldasé gépek. Igen mozgékonyalk,
sulyuk pedig — ésszehasonlitva mas, ezekkel egyforma
teljesitmény( kotrékéval — lényegesen kisebb (20—
25%-kal). A vezérlés automatizaladsa, a hidraulikus
kapcsolasok kovetkeztében teljesitéképességik 15—
20%-kal nagyobb, mint mas tipusoké. A munkéasok
teljesitménye ezeken a kotrdkon rendszerint 1,5-szere-
sen megné.

A 3/a tablazat az egyputtonyos kotrogépek mu-
szaki jellemzéit tartalmazza.

Az alapgbédrok kiasdsa kotrogépekkel szintenként
torténik. Ezek legnagyobb magassagat a kotro
tipusa és az alkalmazott berendezés méretei hataroz-
z4k meg.

Az alapgddrok munkaszintekre (Iépcs6kre) vald fel-
osztasat ossze kell hangolnunk az egyes munkaszinte-
ken foglalkoztatott kotrok teljesit6képességével, még-
pedig ugy, hogy mindegyik lépcsészakasz egyidejd
elérehaladaséat biztositsuk.

A 10. dbra aféldmunkak helyes szervezésének vazla-
tait mutatja az alapgdédor két lIépcs6ben (munkaszint-

ben) térténd kiasasakor. Az els§ 1épcs6t 3 m mélysé-
gig 0,5 m3befogadd képességl puttonnyal rendelkezd,
hegybontéval szerelt kotr6 emeli ki, a masodik Iép-
cs6t 6,5 m mélységig két, egyenként 0,5 m3 befogadé-
képességl vondvedres kotré (2) munkalja meg.

9. dbra.
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Egyputtonyos kotrégépek mdszaki jellemz6i

A mutatok megnevezése

A puttony befogaddképessége.............
Téajékoztatd teljesitéképesség .............

Motor:

teljesit6KEpPesSEg...ccciniiniiiiiieiens

UZEMAaNYaQ .oocoeereeereeee e
Fajlagos talajnyomas ..........cccceeee.
SUIY s
Mo0zgasi SebeSSEg ......cccvvviiiiiiiiiieiieen,

Emelési sebessége .......occviiiiiniiiinnns

A gépezet vezérlése ......coiiiiiieninnne

Hegybontéval szerelt kotrénal:

a kotrégép hosszUsaga ..................
a vagas mélysége a foldben ..........
a vagas legnagyobb magassaga ...

a vagas legnagyobb sugara .............

az urités legnagyobb magassaga

Mélykotrénal a kotrégém hosszlsaga . .

a vagas mélysége a foldben ..........
a VAQAS SUQAra ..occcoveereeeieeieeneenes
az Urités mMagassdga ..o

Vonévedres kotréonal:

a kotr6gém hosszlsaga .................

a vagas sugara
a vagas mélysége
az Urités magassaga ........cccccoeennens

Daru :

a gém hoSSzZUSAga .....ccovcevvevrrienieanns
teheremel6KEpesség .....ccccevvvervennnne
gémKinyUlas ......ccccoiviiiiicine
a horog emelésének

a fOIAtl oo
gEMANOSSZUSAYG  ...ovvvvcveereriereeeeieieeees
teheremel6képesség ......cooevieeieennen,
gémKINyUlas ...

a horog emelésének
a OISl

Markol6 puttony:

a kotrégém hosszUsaga ...

a markolé emelésének magassaga . .

Colopverd:

a cOlopver6 magassaga .......
a mechanikus verékos sulya..........
a felemelheté ver6kos sdlya ...
a felemelhets cOl0p sulya...
a verdszar hajlasszoge ..o
a verékos emelésének magassaga
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Mirtde
egység

m3
m8&/6ra

LE
kg/cm3
tonna
km/éra
m/perc

3 33 3

tonna

tonna
fok
m

m/perc

di<a 025/5

0,25

30,0

Z1Sz

-5
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benzin

10,3

12

karos

2,6-5,0
2,5-7,5

6,7

5,2
0,5
6.2
6.2
4.4

5.2

4.8
8,5
2,5

6,5

3. téblazat

A kotr 6 tipusa

E—252

0,25
30

uU—5
40
benzin
0,55
9,6
1,4-3,0

karos

0,35
55
58
4,0

5,0

5,0
7,8
2,4

75
5-1,3
2,5-6

6,2-6,2
12,0
3,0—0,9
3,5-9,0

10,8-10,8

E—505 E—1003

0,5 1,0

80 150

K OM -46 Diesel
80 ] 80 KW 120 LE
Diesel . any. Diesel ti. any.
— 0,95
19,7 42,8
1,8-3,6 1,5
12-15 15-20
hidraulikus hidraulikus

5,5 6,7

15 2,0-1,5

7,9 8,0-9,0

7,3 9,0

4,6 55—6,8

55 —

5,6 —

9,2 —

5,2 -
10-13 13-16
19-13 14,5-17,2
10-10,6 9,5-12,2
3,5-8,0 7,0-9,0

10,0 13
10,5-2,6 15-7,2-3,5
3,6-10,0 4,6-7,5-12,5
9,2-7,4 11—10,6 —5,8
18,0 23
7,5-3,1 8,3-1,7
4,3-9-17 6,5-12,5-17
17,2-15,5-7,5 19-18-16

10
2,8-7,6 -

10
1,25
1,25
60
8,5
42



Mindkét 1épcsé kikotrasa a dolgozo kotrok egyidejl
elérehaladasaval torténik (10. abra a, b). A lépcs6k
koézotti megszakitas tavolsdga 30 m. Az alapgdédorbe
bevezetd és az abbdl kivezetd gépkocsiutak gorbilete
nem haladhatja meg a teherjarat iranyaban a 15%-ot,
az Uresjarat iranyadban a 20%-ot, az utak szélessége
pedig kétirAnya forgalomnal a 6,5 m-t, egyiranyu
forgalom esetén a 3 m-t. A lejtén bejard és kijard utak
feltletét gondosan tdmuritentnk kell, agyagos talajok
esetén pedig ideiglenesen meg kell nedvesitenink.
Az alapgodor feltaras gyakorlata azt mutatja, hogAr a
gépkocsik a témdritett (vagy megnedvesitett) feltletd,
szabalyosan megépitett utakon sokkal jobban kézle-
kednek és a gépkocsik fordul6i szamat — a kiépittetlen
bejarékon valé szallitasokkal szemben — 12—15%-
kal megnovelik.

Az alapgodor fels6 munkaszintje kiasasanak vazla-
tat a 10 c dbra, az als6 munkaszintje kidsasat pedig a
10ijd abra mutatja be.

A gbdor egyengetésébll és a tervszerinti méretre
tortéend kiigazitasbol adodo foldet célszerl toldgeppel
vagy ugy eltavolitani, hogy a kézzel kiemelt foldet a
kotré6 munkaterébe szallitészalagokkal juttatjak el.

A kotrékat a leghatasosabban akkor lehet alkal-
mazni, ha munkajuk egész termelési folyamatéat a leg-
teljesebben gépesitjuk, beleértve a széllitast és a fol-
det a depdnidban eloszt6 és ott azt tomoritd gépeket is
(a tolégép, foldnyesd).

Pl. : ha a gddorasas 0,5 m3 befogaddképességli put-
tonnyal rendelkez6 kotroval térténik, a féldet oldalas
gépkocsikra rakjak és kézierével rakjak ki a depo-
nidba, kézileg egyengetik el, akkor 100 m3 féldhoz
22,8 embernapra van sziikség. Ha viszont az oldalas

gépkocsikat billené-kocsiszekrényes gépkocsikkal cse-
réljuk fel, az a munkaigényességet 15,6 embernapra
csokkentheti (30%-os csokkentés) és a gépkocsik for-
duldinak szadmat (3 km tavolsagon beluli szallitasnal)
40%-kal néveli, mig ha a fold elegyengetésére és tomo-
ritésére tologépeket hasznalunk, a munkaraforditaso-
kat 12,4 embernapra csokkenthetjuk (48%-0s csok-
kenés).

A kotrok teljesit6képességének legnagyobb kihasz-
nalasa még attol is figg, hogy azokat a lehet6 legjob-
ban lassuk el a fold megszakitasnélkuli elfuvarozasara
szolgal6 szallitéeszkdzokkel. A szallitdeszkdzoket a
szallitds tényleges tavolsaganak megfeleléen kell el6-
iranyoznunk. Pl. : ha a foldet atlag 1 km tavolsagra
szallitjak, egy 0,5 m3 befogaddoképességli puttonnyal
rendelkez6 kotro kiszolgalasara 3—4 JASz-3 bil-
lenGszekrényes gépkocsira van sziikség, egy 1.0 m3 be-
fogadoképességli puttonnyal rendelkez6é kotrégéphez
8 billendszekrényes gépkocsi sziikséges, ugyanezen
atlagos tavolsagu szallitas elvégzésére.

Mindezekbdl lathaté a foldmunkékkal kapcsolatos
széllitasi probléméak dontd befolydsa a foldmunkét
végz6 gép teljesitményének kihasznalaséara.

A foldmunkak végzésével kapcsolatos szallitasi pro-
blémak alapvetéen kiilonbéznek minden mas szalli-
tasi problématol. Ezek a kilénbségek, illetve sajatos-
sagok mutatkoznak :

1. a szallitépalya milyenségében,

1. &bra.
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2. a széllitasra és azzal kapcsolatos egyéb tevé-
kenységekre (rakodas, (Urités) forditott iddék
egymashoz valé viszonyaban ;

3. a szallitbeszkozokkel szemben fenndallé kalénle-
ges kovetelményekben ;

4. a munka jellemz8 kortilményeinek (anyagminé-
ség, szallitasi tav, szallitopalya viszonyai, rako-
das és urités kérulményei, id6jaras befolyasa
stb.) a szallitasi rendszerre és a szallitéeszko-
zokre kifejtett hatasdban.

A helyes szallitasi rendszer megvalasztasanal és a
szallitéeszkozok célszer(i hasznalatanak meghataro-
zasanal jelentds mértékben segitségiinkre van, ha a
fentieket nem hagyjuk figyelmen kivul.

Lényeges tulajdonsaga foldmunkéaval kapcsolatos
széllitasi feladatoknak az, hogy az az id6, ameddig a
szallitéeszkdzok rakodnak vagy drllnek, jéval
nagyobb szazaléka az dsszes lUzemidének, mint az a
mindennapi széallitdsoknal lenni szokott, ahol a szal-
liteszkdzok megrakasa és a rakomany kirakasa el-
hanyagolhatoéan csekély id6 a tényleges mozgashoz
képest. Ez a tény arra hivja fel a figyelmet, hogy a
szallitéeszkdzok jé kihasznalasa végett minél tokélete-
sebb szervezéssel arra kell térekedniink, hogy :

1 a rakodas és Urités minél rovidebb ideig tart*

sén és

2. a szallitéeszkdzok rakodoképessége minél job-
ban ki legyen hasznalva.

A széllitds szempontjabdl lényeges jellemzéje az
anyagtermelést végz6 gépnek az, hogy a termelést,
illetve a termelt anyagnak a szallitéeszkdzbe vald
uritését folyamatosan, vagy szakaszosan végzi-e.
Tokéletesen folyamatos miikodésl a szivokotro, gya-
korlatilag folyamatosan mikddnek a meritéklétras,
végtelen vedersoros szarazkotrok és maroéfejes kotrok,
mig szakaszos mukddésliek a forgd-felsévazas, egy
kotréedényes szarazkotrogépek.

Hibas megoldas lenne folyamatosan m(ikéd6é anyag-
termel6 géphez szakaszos mUikédés( szallitérendszer
alkalmazéasa, mert az egyes szallitéeszkdzok odaalli-
tasa kozti id6ben a gép mikodését vagy le kellene alli-
tani vagy kiegyenlitd eszkdzt kdzbekapcsolni.

A forgo-fels6vazas kotrogépek Uritési periédusa (a
gyakorlatilag elérheté minimalis fordulasi sz6g esetén)

'20—50 mp kozoétt van, az alkalmazott gép, az anyag
mindsége és a munka koridlményei szerint. A legkisebb
periodusu felszerelés a hegybontd, amelynél ezt gyakor-
lott személyzettel, j6 szervezés mellett 20 mp-re le lehet
szoritani. A masik harom felszerelésnél (vondkoteles,
markold, mélyas6) ez a periédus kb. 30 mp, amelyet
csak igen kedvezd kérilmények kozott lehet 25 mp-re
csokkenteni.

A kotrdogép teljesit6képessége csak akkor van ki-
hasznalva, vagyis a munka gazdasagossaga akkor van
biztositva, ha a kotrogép mindig tele kotréedénnyel
dolgozhat és ezt az egész mennyiséget a szallit6-
eszkdzbe bele is Uritheti. Ez viszont csak akkor lehetsé-
ges, ha a szallitéeszkoéz (Grtartalma vagy egyenlé a
kotréedény drtartalmaval, vagy annak egészszamu
tébbszdrose.

Ez azt jelenti, hogy pl. olyan kotrégéphez, amely
1 m3-es hegybontéval dolgozik, 1,2 vagy 3 m3es csil-
l1ék felelnek meg, de semmiképpen sem 0,5, 0,75 vagy
1,5 m3esek vagy, hogy a 3 m3es dumpert jol tudja
megrakni, de mar a 2,5 m3-es nem alkalmas hozza.

A Kkotrogép teljesitményét lényegesen emeli, de a
jarmlvek kihaszndlasat is jobban biztositja annak a
kivanalomnak a kielégitése, hogy a kotronak uritése-
kor ne kelljen célozgatnia, a vezetének ne kelljen
kulénleges fogasokat alkalmaznia, Ugyeskednie ahhoz,
hogy a kotréedény tartalmat a szallitéeszkdzbe mara-
dék nélkul beurithesse (12. abra).

A 4. tablazat kilénb6z6 kotrégépek alkalmaz-
hatésagat tunteti fel killonbdz6 Gritési modok esetére.

A forg6 fels6vazas kotrok munkajukat ugy végzik,
hogy kotréedényiiket a termelés helyén féldanyaggal
megtoltve, felsé résziikkel az Urités helyéig koral-
fordulnak és a kotréedényt ott kitritik. A kotré felsd
része teljes 360°-ot tud fordulni. Egy ilyen koérdal-
fordulas ideje 14—18 mp kozétt van. 90°-os szdggel
valé elfordulés elméleti id6tartama tehéat 3,5—4,5 mp,
180°-0sé pedig 7—9 mp. A valésagban ez tobb azért,
mert a fordulds meginditasakor felgyorsulasra, le-
allitaskor pedig fokozatos lelassulasra kell idé.

Magatol értetédéleg nem mindegy a kotré teljesit-
ménye szempontjabol, hogy (csak az elméleti értéke-
ket véve) Uritéshez val6 odafordulasa 4 vagy 8, majd
a kotrashoz valé visszafordulasa ismét 4 vagy 8 mp-et
vesz-e igénybe, azaz a kotrénak az Uritéshez 90 véag

4. tablazat
Kulénb6z6 foldmunkagépek alkalmazhatésaga kulonbdz6 uUritési moédok esetén
Forgéfeis6/azas k trok
Urités ' 4 3 Mg
an VOG- 6- el ey2sS
o e T B
DepPONiaba.....cccoceciiieiiiecieceeee e alk alk alk alk
Vizszintes rétegekbe — — —
Terep felett ............. alk alk alk alk alk
Terep alatt .............. alk — alk — alk
Nagy vasuti kocsiba alk alk alk alk alk
Tehergépkocsiba........ alk alk alk alk alk
Dumperba.....cooeeveveenne. alk alk alk alk alk
2 m3nél nagyobb csillébe alk alk alk alk alk
2 m3nél kisebb csillébe......ccccovvennn.n. — alk — alkl - 1 ha lenékajlés
LovaskoCsibDa .....coooeveeiiiieiceeis — alk — .-
Bunkerbe.......ccocooiiiiiiiiincn, alk alk alk alk alk
Régmentes anyag Uritése - — —
1
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180 fokot kell-e fordulnia. Az ut6bbi esetben az el6bbi-
hez képest minden munkaltemben 8 mp-et veszit,
azaz a kotrasi munka alakulasa két esetben :

3ja. tablazat

9CF-0s ISCF-o0s

Kotrémozdulat fordulas esetén

KOLFAS vt 8" 8"
Fordulas Uritéshez .......ccccceeveeieenen. 4" S
UTTEES i 2" 2«
Fordulas kotrashoz —................ 4" 8"
OSSZESEN oo 18" 26

Tehéat elébbi esetben (90°-0s forduldsnal) percen-
ként kereken 3-at, 180°-0s forduldsnal pedig kereken
2-t Urit, ami éranként 60, 8 déras miszakban pedig
-180 Uritési veszteséget, azaz mliszakonként (lazulas-
sal) kb. 300—350 m3 vesztett teljesitményt jelent.

A mélyépitési foldmunkaknak vagy ezek nagy részé-
nek altaldban az a jellegzetessége, hogy a rendelke-
zésre 4ll6 tér rendszerint szlk, de mégis el kell tudni
helyezni a kotrdgépet is, meg a széallitéberendezést is,
ugy,hogy azok egymas munkajat ne akadalyozzak és
a széllitas a kotrot kifogastalanul tudja Kiszolgalni
(13. ébra).

A széllitas akkor van helyesen megszervezve, ha
szintjét az alkalmazott kotrogép kivanalmainak meg-
feleléen valasztottuk meg.

A kotrégépek abban kilénbdéznek egymastdl, hogy :

1. az anyagtermelést vagy csak terep felett tudjak
végezni (hegybonték), vagy els6sorban terep
alatti termelésre valok, de azt terep felett is tud-
jak végezni (vonokoételes és markolé kotrok),
vagy csak terep alatt tudnak dolgozni (mély-
asok) ;

2. az Uritést vagy csak terep felett tudjak végezni
(hegybonték), vagy elsésorban terep feletti
Uritésre alhalmasak, de azt terep alatt is el
tudjak végezni (vondkoteles és markolé kotrok),
vagy csak terep felett tudnak Uriteni (mélyasdk).

A szallitds az dsszekotd kapocs a termelés és a be-
épités kozott. Feladatat akkor teljesiti helyesen, ha
mindkét feladat kivanalmainak megfelel.

Azok a szempontok, amelyek a szallitas helyes meg-
szervezésénél el6térbe kerilnek, féleg két koértlményre
vonatkoznak. Ez a kett§ :

a) a termeld hely és a beépités helye kozotti szint-
kulénbség ;

b) a szallité-palya milyensége és karbantartasanak

lehetdsége.

A termel6hely és a beépités helye kozti szintkilonb-
ség altalaban megszabja a hasznaland6 szallitasi rend-
szert, éspedig :

Ha a szintkllénbség nagy és igy a szallitd-palya
vagy annak egy szakasza nagyesésu, altaldban terep-
jaro szallitéeszkoz (tehergépkocsi, dumper, traktor-
vontatasu szallitéeszkoz, esetleg lovaskocsi) hasznalata
célszer(i. Olyan kulonleges esetben, amikor n termel6-

13. abra.

helyen elegendd viz &ll rendelkezésre vagy annak oda-
juttatasa gazdasagosan megoldhaté, tovabba az trit6-
hely viszonyai azt megengedik (aranylag nagy teru-
let, a tiszta viz elvezetése megoldhatd), indokolt
az anyagnak cs6ben vagy nyitott csatorndban vizzel,
gravitécios uton val6 odajuttatasa.

Ha nincs nagy szintkilénbség, illetve az olyan mér-
tékd, hogy vaganyon jaré adhéziés jarm(vekkel le-
gy6zhetd, akkor rendszerint ezeknek a hasznalata
indokolt, mert a zart vonatokban valé szallitds von-
tatéerd igénye joval Kisebb, mint az egyenként jaro,
minden egyesnél kilén hajtégéppel rendelkezd szal-
litdrendszernél.

Ha a szintkllénbség nagy, de az vagy annak jorésze
mar magaval az anyagtermel6 géppel legy6zhetd, ezt
a lehet@séget feltétlentl ki kell hasznalni, mert a szal-
lits teljesit6képességét igen jo irdnyban befolyasolja.
llyenkor természetszer(ileg csak terep alatt termeld
(vondkoteles vagy markold) kotrogép alkalmazhaté.

A széllitépalya jo karbantartasa a szallitas teljesit-
ményének legfontosabb eléfeltétele.

A szallitopalya altalaban harom, egymastdél Iényege-
sen eltéré kovetelményt Kielégiteni hivatott részbél
all. Ez a harom rész : a rakodd, a szallité és az Uritd.

A lényeges kulonbség kézottuk az, hogy mig arakodo
és Urité szakasz id6kozonként athelyezendd, addig a
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széallitépalya a munka egész Kkivitele soran allandd,
mindig ugyanazon a helyen marad. Az el6bbiek tehat
amellett, hogy a forgalmi biztonsagot ki kell, hogy elé-
gitsék, kevesebb gondossaggal késziilnek, mig az utob-

PALYAZATI

Az Epitéstigyi Minisztérium, Mez6gazdasagi és
Ipari komplex Epulettervezd Vallalat és az Epité-Fa-
és Epitéanyagipari Dolgozok Szakszervezete az aram-
iitéses balesetek kikuszobolése céljabol palyazatot hir-
det a torpefesziiltség részbeni bevezetésének redlis
megoldasi modjaira.

A palyazati feltételek a kdvetkez6k :

Kidolgozanddk a 42 volt — illetéleg a vonatkozo
szabvanyokban el6irt egyes esetekben a 24 volt —
hasznélati térpefesziltség alkalmazasanak realis méd-
jai, felvonulési és épitkezési terileteken.

A palyazat kidolgozasanak alapja egy tetszélege-
sen felvett, de legaldbb 30—40 kW Vvil4gitasi és
120—150 LE er6atviteli csatlakozési értékd fel-
vonulési és épitkezési munkahely lehet. A rendszer-
vilagitasra és er@atvitelre is kidolgozandé éspedig :

a) helyhez kotott,
b) mozgathaté
c) hordozhato,

Vezetékekre, szerelvényekre, mikodtetd és véds-
berendezésekre, motorokra és fogyaszté készilé-
kekre.

Kilénos figyelmet kell forditani az épitkezési gépek
villamosberendezéseinek, a hordozhat6 csatlakozé
vezetékeknek, a villamos hajtasi kéziszerszamoknak
vibratoroknak kialakitasara és alkalmazaséara a térpe-
feszliltségl rendszerben, beleértve a meglévék at-
alakitasi maédjait is.

Elvi leirds nem elegendd, teljesen részletes és min-
denre kiterjedé mdszaki leirast, szamitasokat és vona-
las méretezett rajzokat, vagy véazlatokat kell adni,
amelyekbdl a kivitel, a méretek, az anyagsziikséglet,
a szerelés, a kapcsolas, a mikddési méd sth. vilagosan
kitdnik.

Osszehasonlitéds alapjan ki kell mutatni a koltség
kihatasokat. A tdébblet koéltségekbdl az elmaradd
kéltségek levonasba hozandok.

A varhaté méret és sulyndévekedésekre valo tekin-
tettel kuilonos figyelemmel kell lenni a térpefesziltség
mUiszaki és gazdasagi hataraira, alkalmazéasi és szere-
lési lehetbségeire.

Figyelemmel kell lenni a gyartasi lehet6ségekre és
kapacitasra. Jelenleg gyartott, kisfeszlltségre (250 V)
méretezett szerelvények a torpefesziltségnél is alkal-
mazhatok és alkalmazanddk, ahol arra mod nyilik.

Lehet6leg hazai eredet(i anyagok alkalmazasara kell
torekedni.
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biak végleges jellegliek és megépitésiik olyan, hogy a
szallitéeszkozoknek, azok gépi jellemz6it6l fiiggd leg-
nagyobb sebességgel tortén6é kozlekedését lehetdvé
tegyék. ( Folytatjuk)

FELHIVAS

A szlk keresztmetszet(i, korlatoltan rendelkezésre
allo anyagok (pl. szinesfém) felhasznalasat minima-
lisra kell szoritani.

A targyalt kérdést érintd, meglévé, valamint elé-
késziletben lév6 szabvanyok el6irasait és iranyelveit
figyelembe kell venni (pl. Biztonsagi Szabalyzat I.
rész, MNOSz 1600 J. ; Uzemi Szabalyzat Ergsaramu
Villamos Berendezések szamara MNOSz 1585, Folde-
lés és Erintésvédelem Erésarama Villamos Berendezé-
sekben MNOSz 172, tovabba a ,,Kdtelezd el6irasok a
felvonulasi és épitkezési teriletek ideiglenes villamos
berendezések létesitéséhez* cim(i kiadvany (Epitd-
ipari Kényv- és Lapkiadé el6irasait is).

A készllében |év6 Biztonsagi Szabalyzat 1. rész
tekintetében a Magyar Szabvanylgyi Hivatal (el6-
ad6 : Bornemisza Géza) ad felvilagositast.

A palyazatokat jeligés, lezart boritékban ,Torpe-
fesziiltségi palyazat* felirassal kell az Epitésigyi
Minisztérium VIIl. Ml szaki Féosztalyanal (V.,
Beloiannisz-u. 2/4. 111- em. 13) benyuQjtani. A palya-
zati boritékban elhelyezett kilon lezart boritékban
kell a palyazonak a nevét és a cimét kozolni.

A palyazat benyujtasi hatarideje 1953. aprilis 15.

A Dbeérkez6 palyamunkakat szakértd bizottsag
fogja felbontani, attanulmanyozni és elbiralni.
A bizottsag az Orszagos Tervhivatal, MUszaki Egye-
tem, Altalanos Gépipari Minisztérium, Epitésiigyi
Minisztérium, Mezbgazdasagi és Ipari komplex
Epllettervezd Vallalat, Epité-Fa- és Epitéanyagipari
Dolgozok Szakszervezete, Magyar Szabvanyugyi Hiva-
tal, Magyar Elektrotechnikai Egyesllet szakért6ibdl
fog allani.

Palyazati dijak a kovetkezdk :

1drb. 1. dij 6000 forint
2 ., 1. ,, 3000 egyenként
2 , ., 1500

Eredménytelen palyazatok esetén a palyadijak nem
kertlnek Kkiosztasra. A palyazatok eredményességé-
nek figyelembevételével egyes péalyadijak megosztha-
ték vagy a tobbi terhére felemelhetdk.

Palyazatként csak olyan anyag nyujthaté be, amely
még nincs bevezetve, megvaldsitasa nincs tervbevéve
és ujitasként sincs bejelentve.

A palyazaton val6 részvétel nem akadalya annak,
hogy a palyazat eld6lte utan az anyag mint talalmany
vagy ujitas is érvényesithetd legyen.



A MINOSEGI BETON KESZITESE

LORINCZ GASPAR

1. Altalanos megjegyzések.

Szakemberek kozott kéztudomasu, hogy cementben
takarékos mindségi betont csakis tobbfrakciés adalék-
anyag felhasznalasaval és a beton szaraz komponen-
seinek sulyszerinti adagolasaval lehet elGallitani.

A beton keverésénél felhasznélt anyagok kodzul csak
a cement készil gyari eljarassal, ezért — rendes korul-
mények kdzott — ennek a technolédgiai tulajdonsagai
elére meghatarozhatok.

Az adalékanyag
azonban nélunk még sokat kell javitani, hogy a miné-
ségi betonhoz szikséges, szemszerkezet szerint oszta-
lyozott, jomin6ségli adalékanyagok az épitkezéseken
rendelkezésre alljanak.

A szemszerkezet helyes Osszeallitasat az osztalyo-
zas teszi lehet6vé. Az osztalyozason kivil a beton
mindségét még a szemcsék szilardsaga, tisztasaga és
nedvességi allapota is befolyasolja.

Sok esetben — kuldnésen banyakavicsnal — az
osztalyozason Kkivil a kavics mosasa is szlikségessé
véalhat.

A min@ségi beton készitésének egyik legfontosabb
el6feltétele a mindéségi adalékanyagellatas, ennek meg-
oldasai, eszkozei, berendezései, eljarasai és mdszaki
szervezési kérdései azonban a mindinkabb ndvekedd
kévetelményeknek megfeleléen nem e cikk keretébe
tartoznak.

Ezért a tovabbiakban részletesebben csak a beton-
készités masik fontos kérdésével, magaval a keverés-
sel foglalkozunk, éspedig kiilénods tekintettel a magyar-
orszagi viszonyokra, figyelembevéve a mdszaki fej-
lesztés kovetelményeit.

2. Betonkeverd tizemek elvi elrendezése.

A betonkeverd Uzemek alkotjak az 6sszbetonmun-
kék kozéppontjat. Ide aramlanak a beton készitésé-

Homok bontfY.

yomok odogao_

Betonkew ¢

y.d.-rrr'r;. iko>bhvw

t,T;T w—S1at'h szatog

,

1. dbra. Egylépcs6s betonke-

vers Gzem (betongyar) Belonatroko bunker

hez sziikséges 6sszes anyagok, az anyagok fogadasat
tarolasat, adagolasat, keverését és a kész beton Kki-
adasat, illetve felrakasat a szallitéeszkozokre, tehat a
kever6lizemben és kozvetlen kozelében kell meg-
szervezni.

A betonkeverd tzemek felépitésuk és elvi elrendezé-
stk szerint egylépcs6s vagy kétlépcsds elrendezésliek
lehetnek.

Az egylépcsds elrendezést rendszerint nagyobb
teljesitmény, korszer( Uzemeknél alkalmazzak (lasd
az 1. abrat) és az ilyen kever6iizemeket betongyarak-
nak is nevezik.

Az egylépcsés rendszernél a beton készitéséhez
szilkséges 0Osszes anyagokat egyszerre szallitjak fel
az Uzem legmagasabb pontjara és egyszerre szdrjak
be a kulénb6zd anyagoknak megfelelé fogyasztoi
bunkerrekeszekbe. Innen azutan gravitacios uaton
— szallitéeszko6zok nélkil — mozog az anyag lefelé,
adagoldkésziilékeken, gydjtétdlcséren, betonkever6-
gépeken és a kész betont tarold bunkereken keresztil,
egészen a készre kevert beton kiadasaig, a szallito-
eszkozokre.

A kétlépcs6s elrendezést Kisebb teljesitménynél és
kisebb mindségi kdvetelményeknél alkalmazzak (lasd
a 2. abrat).

A Kkétlépcsds rendszernél az adalékanyagokat keét-
szer emelik fel : elszor a fogyaszt6i bunkerekbe, ahol
a kllénb6zé anyagok a nekik megfelelé bunkerreke-
szekbe keriilnek, innen az anyag adagolokésziilékeken
és gyUjtétolcséren keresztll kerll a betonkever6gép
anyagfelvoné puttonyaba, amely a belé adagolt,
szaraz komponenseket ismét felemeli és a beton-
keverd dobjaba driti.

A cement adagolasa ilyen elrendezésnél — kiilono-
sen kisebb teljesitményi és mindségi igények mellett —
végezhetd az alsd szinten is (lasd a 3. abrat), mivel a
bunkeren keresztil térténd cementadagolas a bunker-

Szurd
1 SzoUifoszalag
Szallito szalagok
Cement Forgo surranta
Havtcs bunker Aaoiekonyog
bunker
Cement
Hancs aoagoJo bunker
it~ Szoroz anyag
VizaaoQoo adagotok
Qyu,6 tolckr
§yujta tolcsér
Beton - Cteto

clrakobunker

SzoHdo szalagok
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rekeszbe cementet szallité elevator és kildnleges szer-
kezeti! sulymérték szerint cementet adagolo késziilék
felszerelését teszi szilkségessé.

c. Kisebb — kétlépcsds — betonkeverd Gizemek.

A kétlépcsds betonkeverd tizemekhez legalkalmasab-
bak az épitkezéseken nalunk is nagyszamban talal-
haté anyagfelvoné puttonyos Jager-rendszer(i kever6-
gépek.

Eppen ezért nalunk is célszer(i ilyen kétlépcsés
betonkeverd tGzemeket létesiteni, mert ha a cementben
takarékos min@ségi beton szempontjabol, a kétlépcsés
elrendezést6l nem is varhatunk olyan eredményeket,
mint az egylépcsds automatizalt tizemektdl, ezek azon-
ban a maris meglévé betonkever6gépek felhasznalasa-
val mind a mindség javitdsa, mind a munkaerémeg-
takaritas terén — helyes munka megszervezés ese-
tén — a bunker nélkuli keverési eljarasnal gazdasago-
sabbak.

3. dbra. Kétlépcsds betonkeverd Gizem, alsé szinti cement-
adagolassal
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2. abra. Ketlépesés beton-
keverd uzem

Jelenleg az EGTY (Epitégép és Gépesitést Tervez
Véllalat) az EM. VII. Féosztalya megbizasabdl a na-
lunk meglévd betonkeverdgépek felhasznalasaval a mi
viszonyainknak megfelel6 keétlépcs6s megoldasok
egész sorozatat dolgozza ki. Az a cél, hogy ezek a tipus-
megoldasok az épitkezést tervezd vallalatoknak a ter-
vezésnél majd rendelkezésre alljanak, hogy a Kivitele-
zés céljara konkrét esetekben a kulénbézé igények és
helyi adottsagoknak legmegfelel6bb megoldast alkal-
mazhassak.

Az EGTV-nal kidolgozas alatt all6 tipusmegolda-
soknal az az el6relathaté nehézség mutatkozik, hogy
mig az alapgépekbdl allé elvi elrendezések megolda-
sai — az eddig végzett munkdakbdl itélve — helyesek,
addig az ott gyakran alkalmazott kulonféle szallito
és adagol6 berendezéseket nalunk még sehol sem
probaltak ki és ezekrél kivitelezésre alkalmas tervek
sincsenek.

Eppen ezért az EGTV-nek sokat és szivésan kell
még azon dolgozni, hogy az alkalmazni szant ,,apro“
készlilékeket szerkezetileg ugy dolgozza ki, hogy ezek
a gyakorlatban is jol bevaljanak.

<37. Bels6 anyagmozgatas.

Ezeknél a kétlépcs6s rendszerl( keverdtuzemeknél a
legnehezebb a tobbfrakciés adalékanvagdeponiak
olyan elrendezésének a megoldasa, amelynél az anyag-
szallitas gépesitése meghizhaté és csak minimalis kézi
munkaerét igényel.

Az EGTV fentemlitett tipus-sorozatainal az adalék-
anyag helyi mozgatéasara (depéniatél az adagolé bun-
ker elevatorjahoz vagy a bunkereket taplal6 transzpor-
térig) ott, ahol a kézi lapatolast ki akarjak kiiszébdlni,
kizarolag a Klark-féle kaparolapot alkalmazzak.

Jollehet ezek a kaparodlapok, poralaka és apro-
szemcséjd (homok) anyagokra, a kulfoldi gyakorlat-
ban jél bevaltak, durvaszemcsés anyagokra azonban
alkalmatlanok. Bevezetésuknél ezért Ovatosan Kkell
eljarni és e kaparolapokat megbizhaté gyakorlati Ki-

prébalas nélkil a tipustervekben alkalmazni nem
szabad.

Ezzel szemben, bizonyos esetekben és helyi adott-
sagoknal, a bels6 adalékanyag mozgatast — tébb-
frakcios depoéniabol a fogyasztéi bunkerbe — a na-

lunk is kell6 szamban meglévé ,.Brun“-daruk 0.3 m3
Grtartalmu egjdcételes markolokkal jol ellatjak.

llyen berendezés miikddott is nalunk 1949-ben az
6szi mintavasaron a Varosligetben.

A ,,Brun“-daru és transzportér beszerzési koltsége
kb. ugyanaz. Ha ,.Brun"-darut alkalmazunk, a bunke-
rek toltésénél mind a transzportér, mind a Klark-



lapéat feleslegessé valik, teljesitménye pedig — ilyen
berendezéseknél — kielégitd.

Az persze nem johet szoba, hogy kis keverdizemek-
hez dragadbb darukat és markolékat alkalmazzunk.
Figyelemreméltd még a kétlépcsés keverdtizemek belsd
anyagmozgatasa szempontjabol a Szovjetunidban mar
régen hasznalt és a transzportérok vazara szerelt
kotroberendezés is (lasd a 4. é&brat), amelynek az
a rendeltetése, hogy egy munkas segitségével a kever6-
Uzem adalékanyagsziikségletét a transzportérre rakja.

Ez a szerkezet nem kapardlappal, hanem egy 0,1 m3
Urtartalma kotrdladaval (szkréper) m(ikodik, melyet
Uresjaratban Ujabb merités céljab6l a munkéas kézi-
erével huz vissza. Ezt a berendezést altaldban 15 m,
kotrési hosszig hasznéljak.

A transzportér-kotro f6bb m(iszaki adatai a kdvet-
kezok :

Teljesitmény (5 m kotrasi

hossznél) ..o, 13 m36
A kotrélada Grtartalma ........ 0,1 m3
A kotrélada sebessége........... . 0,8—1,0 m/mp
Motor-teljesitmény................... 2,2 kW
Motor fordulatszam................. 1500 ford/pere
A csorl6 dobatmérbje ............ 298 mm
Az acélkotél atméréje ... 6 mm
Kotélhossz  ...cooooieeiiiiee 15—25 m
A csorlé sdlya ....ccocceeeiennnee 128 kg
A kotrdlada sulya .................. 20 kg

llyen kotréladak 20 m hosszi kerekes transzpor-
térokre szerelve a kétlépcsés keverbuzemek adagolo-
bunkereit a még szébajohetd magassagig akkor is el-
latjak, ha a transzport6r leszdré feje alatt a kulonféle
anyagrekeszek beszérasara forgé surrantot alkalma-
zunk. Ezzel a fentemlitett tervezetsorozatban gyak-
ran el6fordulé transzportér atallitasanak sziikségessé-
gét is elkerilhetjuk, mert a transzportér — ez eset-
ben — &llanddan stabil marad.

Az anyagfelszedést (a kotrast) ennél a berendezés-
nél uagy lehet célszerlien megoldani, ha az adalék-
anyag frakcioit 0,8 vagy 1 m magassagu valaszfalak-
kal az egyes szemnagysagok kozott a foldon sugar-
szerlen rendezzik el. A valaszfalak tavolsagat egy-
mastol agy kell elhelyezni, hogy a kilénb6zé frakcidk
deponidjat feltoltd jarmilvek ezek kozé be tudjanak
jarni és az anyagot minél kozelebb tudjak a transzpor-
térhéz kidriteni. igy megkdnnyitjuk a transzportér
kotréladdjanak munkajat, illetve emeljik teljesit-
ményét. Az ilyen depoénidk feltdltésére a legalkalma-
sabbak a billenészekrényes kozati jarmivek (dumpe-
rek), mert ezek a depdnidba rendszerint még meg-
maradt vékony kavics vagy homokrétegre is fel tud-
nak jarni és igy tartalmukat a transzportérhoéz kozel
a kotrasi palyan tudjak Kidriteni, mig a kisvasuti
csilléknél a sinpalyan eltertlé kavics- vagy homok-
anyagot le kellene tisztitani.

Haromfrakciés deponia elrendezésnél, kotél-
korongok alkalmazasaval a kozpontilag elhelyezett
transzportirt még mindig jél ki lehet szolgalni.

4. abra. Transzportér-kotrolada.

ilyen transzportdér kotrok bevezetése nalunk is
minél elébb sziikséges. Ezekkel nemcsak a beton-
kever§ Uzemek Kiszolgaldsanal, hanem &ltalanos
vonatkozasban, méas rakodémunkéknal is munkaerd-
megtakaritast érhetiink el.

3/2. Adagolé berendezés kisebb kever6izemben.

Nehéz feladatot jelent a kis kétlépcs6s betonkeverd
Uzemeknél a pontos és Utemes adagolas megoldasa.

Meg kell jegyezni, hogy a Szovjetunidban kétlép-
cs6s betonkeverd Uzemeknél 375 1 dobdrtartalmu
betonkever6knél kisebb keverdgépeket nem alkalmaz-
nak és az adagolé berendezéseket is eddig az als6 hata-
rig készitik.

A 375 l-es betonkever6knél kisebbekre nem alkal-
maznak bunkeres adagolast.

Megfontolando lenne, hogy nalunk, mai hazai viszo-
nyaink kodzott, célszerld-e a bunkeres adagolasi maéd-
szer als6 hatarat a 250 l-es keverdgépekig leszallitani
és ezek kiszolgalasara is adagolé berendezéseket gyar-
tani vagy pedig az alsé hatar — éppen Ugy, mint a
Szovjetunidban — nélunk is 375 llegyen.

Faggetlenil attol, hogy az adagolast bunkeren ke-
resztiil vagy bunker nélkil végezziik, a cementet soha-
sem szabad Grmérték szerint adagolni, hanem mindig
csak suly szerint. Az adalékanyagokat olcsobb ada-
gold berendezéssel, Grmérték szerinti berendezéssel is
adagolhatjuk, kivanatos volna azonban ez esetben is
az egész aproszemcséjli adalékanyagot, a homokot
sulyszerint adagolni és ennek nedvesség tartalmat
— habar egyszer(i médon is — az adagolasnal figye-
lembe venni, hogy az adagolandé viz mennyiségét ettdl
fuggben szabéalyozzuk.

A bunkeren keresztil térténé adagolasi modszernél
minimalis kovetelmény, hogy az adalékanyagokat (ir-
mértékes adagoldkkal, a cementet pedig alsé szinten
tizedes mérlegen adagoljuk.

A viz adagolasaval mér sokkal kevesebb a probléma,
mert a vizadagolok — ilyen berendezésnél — rend-
szerint a betonkeverdgépek szerves részét képezik. igy
ezeknek csupan mindenkori beszabalyozésarol kell
gondoskodni.

Az alsé szinten térténd cementadagolasnal mind
zsékolt, mind dmlesztett cementet hasznalhatunk, mig
a bunkeren keresztil tértén6é adagolasnal a cementet
mindig émleszteni kell még akkor is ,ha ez zsakokba
csomagolva érkezik.

Az Grmérték szerinti kavics- vagy homokadagold
késziilékek igen egyszerl szerkezetliek. Az egész
készllék egy acéllemezbdl készilt négyszog kereszt-
metszetl teleszkdépikusan egymasba tolhatd cs6.
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6. I'ibra. Urmértékes homok- és kavicsadagolé 375 1-es betonkeverd-
gépekhez.

1. adagolasi hatarok: min. 82, max. 166 1"
2. szabalyozhatésag 5 1-ként.
3. suly: 132 kag.

Az adagoléedények munkahelyzetben fligg6legesen
vajinak a fogyasztoi bunkerrekesz alsé kioml6 nyilasa-
hoz szerelve.

Az edény felsd és also vége zaroszerkezettel van el-
latva, amelyeket egy munkas m(ikddtet.

Az (irmértéket az alsd edényrésznek be-, illetve ki-
hlzasaval szabalyozzak, csavarok vagy pantok segit-

6. abra. Urmértékes homok- és kavicsadagolé 375 és 500 1-es
betonkeverégépekhez.
1. adagolasi hatarok: min. 180, max. 280 1
2. szabalyozhat6séag: tetszés szerint.
3. suly: 169 kg.
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ségével. Az als6 mozgorészt, mintegy hdvelyszer(ien
hlzzak ra a fels6 rogzitett részre.

Az adagolas ugy toérténik, hogy mig az edény also
zaroOszerkezete zarva marad, a felsdé zarat kinyitjak,
amire a bunkerrekesz kioml§ nyilasabél az anyag az
edénybe esik. Ha ez megtoltédott, elzarjak a fels6 zarat
és ha a betonkever6 toltési helyzetben van, kinyitjak
az alsé edény also zarjat, mire az anyag az edénybdl a
gyUjtétélcséren keresztiil a betonkeverd puttonyaba
émlik.

Egy készlet 3 frakciéju adalékanyag adagolé-
berendezésnek és egy félautomatikusan m(ikodd
cementadagolénak kiszolgalasara egy munkas ele-
gend6.

Jol megszerkesztett Urmértékes adagoldéedényeknél
a fels6 zar huzamosabb nyitvatartasa mellett sem sza-
bad az anyagnak az edénybdl kiszérédnia. Az anyag
ilyenkor az edénjd teljesen kitdltve a bunkerrekesz-
ben Iévd anyaggal oszlopot képez, amelyet azutan bar-
mely id6pontban az edény felsd szektor zaraval at lehet
vagni és igy elzarni, miel6tt az alsé zarat kinyitjak.

A Szovjetunidban az Urmértékes adagolokat a 375
és 500 1dob(irtartalmiu kever6khoz egy és ugyanazon
méretben készitik. A két kilénbéz6 doblrtartalom
kodvetelményeinek megfeleléen (lasd a 5. és 6. abrakat).
Az Grmértéket minden adott esetben a mar fentemli-
tett modon szabalyozzak be.

A félautomatikusan m@kdédd cementadagolokat a
Szovjetunidban csak 500 és 1000 l-es betonkever6k Kki-
szolgélasara gyartjak (lasd a 7. abrat). Ennek az ada-
golé késziuléknek elvi mikddése a kovetkez6:
a cementbunkerrekesz kiomlé nyilasa dsszekottetés-
ben van az adagol6t etet§ csiga valydjaval. A csiga-
motor meginditasakor — ez gombnyomasra vagy kap-
csoloval térténhet — a csiga a cementet az adagolo-
edénybe tdrja, amely egy mérlegkar rendszerre van
felfuggesztve. Amikor az edény megtelt, illetve az
adagolando sulyhatart elérte akkor egy kilincsmi a
mérlegkar hatasara az etet6csiga motorjanak aram-
ellatasat kikapcsolja és ezzel a cement az edénybe
le is van mérve. Az edény als6 zara kézi mikddtetésq,
amelyen keresztil az edény tartalméat gy(jtétdlcsé-
ren keresztil a betonkeverd anyagfelvono puttonya-
ba kiuritik.

A cementadagolé f6bb mi(iszaki adatai a kovetke-
206k :

500 1 dobdrtartalomra

maximalis téltés................ 150 kg
minimalis toltés ................. 75 kg
MErési pontossag ................ 3%

mérlegelési id6 ... 95 mp
adagoldcsiga atmeéré ... 215 mm

adagoldcsiga fordulatszama 48 ford/perc
meghajtémotor teljesitmény 0,52 kW

meghajtémotor fordulat-
szama

1350 ford/perc

adagolé méretei: hossz........ 1438 mm
szélesség .. 968 ram
magassag . 1642 mm
stly......... 400 kg



A fent leirt kavicsadagol6é edények a mindségi beton
készitéséhez nem tokéletesek, a mi viszonyaink kdzott
azonban még ez is haladast jelent, mert a tobbfrakcids
adalékanyag Utemes felhasznalasat, konny( kezelését
lehetdvé teszik és velik munkaerémegtakaritast érhe-
tink el. Mindemellett a mostani beton &tlag minésé-
gét és a cement takarékos felhasznalasat némileg
javithatjuk.

Ha meggondoljuk, hogy a Szovjetuniéban a telje-
sen automatizalt, tokéletes Gzem( nagy betongyarak
mellett még mindig igen sok ilyen kis kétlépcsés keve-
rék vannak Uzemben, akkor ilyen Gzemekkel nekink
is érdemes komolyan foglalkozni. Annal is inkabb,
mert a pillanatnyilag rendelkezéstinkre allé6 eszk6zok
ezeket teszik leghamarabb megvalésithatéva nagyobb
beruhazasok nélkdl.

Természetesen a kétlépcs6s kis keveréizemek ada-
gol6 berendezéseit is el lehet és el kell 1atni — legaldbb
is részben — fokozatosan tokéletesebb, sulyszerinti
adagolokkal. Ez nem zarja ki azt, hogy a sokkal ol-
csébb, de az igényeket tobb helyen mégis Kkielégitd
Grmértékes adagolokat a tokéletesebbekkel, s6t még
a jovében nalunk is alkalmazandé automatizalt beton-
gyarakkal parhuzamosan — a nekik megfeleld terile-
ten — ne alkalmazzuk.

4. A kever6uzemek bunkerelrendezése.

Mind a kétlépcsés kisebb, mind az egylépcs6s na-
gyobb kever6izemeknél, figgetlentl attél, hogy a fug-
gbleges elrendezés milyen, az anyagot tarolé fogyasz-
toi bunkerrekeszek — vizszintes sikban — lehetnek
soros vagy koncentrikus elrendezés(iek. A soros bun-
ker elrendezésnél (2. dbra a kép) a bunkerrekeszek
feltoltését a legtdbb esetben nehéz megoldani. Az ilyen
kis tzemeknél a soros feltoltés legalkalmasabb madja
a mar fentemlitett markolds Brun-daru hasznalata.
Ekkor ugyanis a bunkerrekeszsor és a foldoén elrende-
zett anyagdepdnia rekeszek kézott van a sinpélya,
amelyen a daru mozog. A depodnia rekeszek a szem-
nagysagnak megfelel6 bunkerrekeszekkel szemben
vannak elhelyezve, igy a darunak mindig 180°-ot kell
forognia, hogy a deponiabdl felmarkolt anyagot fel-
emelje, s a neki megfelel6 rekeszbe rakja anélkul,
hogy a darunak a felmarkolt anyaggal a sinpalyan
utaznia kellene.

Egy rekesz megtdltése utan a daru atall a kovet-
kez6 rekeszhez és ennek megtéltése ugyanolyan médon
torténik, mint az elébbi rekeszé, igy az dsszes frakciok
rekeszeit végig feltdltve, a daru Uresen atéll és a koz-
ben kifogyott anyagok feltéltését ismét eldlrél kezd-
heti.

A cement taroldsara — ebben az esetben — leg-
alkalmasabban az utolsé bunkerrekeszt hasznaljuk fel.
Ezt a bunkersor végén elhelyezett cementraktarbél egy
serleges elevatorral téltjlk fel.

A 2. dbra a) képén lathatd transzport6ros feltoltés a
rekeszek feltéltésének nem a legalkalmasabb modja,
mert egy rekesz feltoltése utan a transzportért mindig
a masik rekesz folé at kell &llitani. lgaz, hogy nalunk
nagy szamban vannak olyan transzportérok, melyek-
nek jarmikerekei a hossztengelyre mer6legesen at-
allithatok, de a transzportér atéllithsa még igy is
nehézkes. Ennek gyakorisadga sok munkaerét kot le és

7. dbra. Félautomatikus suly szerinti cementadagol6 500 1-es
betonkeverdgépekhez

ha ehhez még az éabran lathaté bunkertetét tarto
oszlopok kikeriilésének a sziikségessége jarul hozza,
akkor ez a megoldas teljesen elfogadhatatlan.

Az adagoloék a soros bunkerrekeszeknél — éppen
ugy, mint a koncentrikus elrendezésnél is — a bunker-
rekeszek alsé kioml6 nyildsdhoz vannak szerelve, de a
soros elrendezés itt egy mozgé gyd(jtétélcsér alkalma-
zasat teszi sziikségessé, ami jelen esetben (az abran)
egy cséros korbillend kisvasuti csille. Ezt a csillét min-
dig az ala az adagoldé edény ala kell tolni, amelyikbél
adagolni akarunk és a csillét az adagolétél addig el-
tolni nem szabad, amig a teljes adagolasi ciklust be
nem fejezik.

A csille igy jarja végig az dsszes adagoldkat. Amikor
az 0sszes adagoland6 anyag a csillébe kertlt, a csillét
atallitjak a forditokorongra, hogy igy az anyagot Ki-
Urités céljabél a merdleges sinpalyan a betonkeverd
puttonyéhoz széllitsa.

Az ilyen soros elrendezés egyedili elénye, hogy egy
adagol6 készlettel jo szervezés esetén két betonkeve-
rét is ki lehet szolgalni. Ebben az esetben azonban a
kisvasuti fordité korongokat mell6zni kell és a gydijté
csillét ingajaratban kell mozgatni.

A soros bunkerelrendezésnél mindig tébb a kiszol-
galé személyzet, mint a koncentrikus elrendezésnél és
mindamellett a fizikai er6t igényl6 munka is tébb.

A koncentrikus bunkerelrendezés (2. dbra b kép)
legjobb megoldasa az, amikor egy nagy kozds bun-
kert keresztalaku valaszfallal négy egyenld részre osz-
tunk. Ennél inkabb azt kell figyelembe venni, hogy az
igy kialakulé bunkerrekeszek alsé kioml6 nyilasai
alkalmasak legyenek az adagol6 készilékek célszerl
felszerelésére semhogy a bunkerrekeszek nagysagat a
kilénbdz6 szemnagysagu anyagok id6ben egyenlétlen
fogyasdhoz alakitanank.

Ha a bunkerrekeszek valamelyikéb6l az anyagot
gyorsabban fogyasztjak, mint a masikbol, akkor ezt
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gyakoribb id6kdzokben kell feltdlteni, mint a lassab-
ban fogyokat. Az ilyen bunkerek valaszfal kereszte-
zéséhez a forgosurrantd fuggdleges tengelyét feltlr6l
szereljuk.

Ez esetben harom bunkerrekeszt a kiillonbdz6 szem-
nagysagu adalékanyag frakcioi szamara, a negyedik
bunkerrekeszt pedig a cement taroldsara hasznaljuk
fel. A kiloénbdzé szemnagysagu adalékanyag beszura-
sat a megfelel6 bunkerrekeszbe mindig a forgd sur-
rantd kozponti tdlcséren keresztil végezzik, melynek
ferdeiranyu lefolyécsovét a szallitandé anyagnak meg-
feleld bunkerrekesz folé forditjuk, hogy az anyag igy
a csovon keresztil a sajat rekeszébe keriljon.

A forg6 surrantot célszer(i mechanikus tavvezérlés-
sel ellatni, hogy ezaltal a surrantét alkalmas helyr6l
forgathassuk anélkil, hogy e célbdl a bunker folé kel-
lene menni. A forgd surrantd az adalékanyagok harom
bunkerrekeszét szolgélja ki, mig a negyedik, cement
rekeszbe a cementet az adagoldhelyiség mellett el-
helyezett cementraktarbol merev lefolyocsévon ke-
resztll serleges elevatorral szérjuk le.

Az ilyen bunkerrekeszeket célszer(i az anyag allas-
szint két széIs6 helyzetét jelzd fénikus (cseng6, szi-
réna) vagy lampafény( készilékekkel ellatni, hogy a
kitrild rekeszek feltoltésér6l még idejében gondos-
kodhassunk vagy a tultoltést megakadalyozhassuk.

A koncentrikus bunkerrekesz elrendezésébdl add-
dik az adagoléedények koncentrikus helyzete is, de
mivel az adagoléedények kioml6 nyilasai nagyobb
tertletet fednek, mint a betonkever6 anyagfelvoné
puttonyanak fellilnézeti mérete, ezért itt is szikséges
egy gyUjtétolcsér kozbeiktatasa, amely az adagolo
edényekbdl jov6 szaraz komponenseket a puttonyba
vezeti.

llyen bunker elrendezésénél az anyaggyUjté toélcsér
allandoan rogzitve van. Ez nagymértékben megkony-
nyiti és meggyorsitja az adagolast, mert nem kell min-
den egyes adagolasnal a ciklus befejezését megvarni,
miel6tt egy masik anyagot adagolnank, hanem az
adagolas az 6sszes anyagokbdl egyid6ben térténhetik.

J. KétlépcsOs keverduizemek kildnleges tartozékai.

Kétlépcsbs keverbizemek — mint latjuk — készul-
hetnek tipusmegoldasban. Tipus azonban csak maga
a kever@iuzem lehet a beton kiadasaig. Esetleg még a
cementraktart is el lehet szorosan a kever6izem mel-
lett olyan tipusmegoldasban helyezni, amely mind
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zsakolt, mind émlesztett cement fogadasara alkalmas
és barmely helyi adottsagnal valtozatlanul felhasz-
nalhatd. Ami a toébbfrakciés adalékanyagdepéniat
illeti, ezt aligha lehetne olyan tipusmegoldasban adni,
amely egységes felszerelés mellett minden helyi adott-
sagnal és barmilyen terepviszonynal valtozatlanul
alkalmazhat6 lenne.

Ez semmiesetre sem jelenti azt, hogy példaképpen
és sematikusan — részletek nélkul — kialénféle kom-
plex megoldasokat ne kellene kidolgozni. Ez az EGTV-
nél jelenleg folyamatban is van. A depénia kialakitasa-
nak a kiillonb6zé helyi kévetelményeknél azonban az a
legmegfelel6bb megoldasa, ha bizonyos tartozékokbol
olyan nem tulméretezett raktarkészletet tartunk,
amelyekbdl kiilonbézé szallitasi feladatokat a konkré-
ten felmerild helyi adottsagoknak és kdvetelmények-
nek megfeleléen gyorsan és optimalisan lehet meg-
oldani.

igy példaul szébajohetnek transzportér gorg6-
sorozatok, hajto- és feszitémlivek, elevator fej- és
talprészek, valamint serlegek és hevederek, szkip-fel-
vono fej- és talprészek, felvonéladak, csorlék, csiga-
transzportér szekciok, hajtdmivek stb.

Sokszor el6fordulhat, hogy pl. a helyi kévetelmé-
nyekbdl kifolyéan egy 50—60 m hosszu transzportér
olyan helyen kellene, ahova kerekes jarmdvd
transzportérok nem alkalmasak. llyenkor csévéazakra
szokvanyos allvanyozasi bilincsekkel a raktaron lévé
készletbdl hajtomivet, gorg6sorozatokat, feszit6-
mdvet és hevedert sokkal olcsébban lehet felszerelni,
mintha ilyen vonalat kerekes jarm(ire agregalt transz-
portérokbdl allitanank dssze.

A Szovjetunidban hasonlé moédszereket gyakran al-
kalmaznak.

Végul a kétlépcsds kisebb kever6uzemekkel kapcso-
latban meg kell mondani, hogy valdéban mindségi
beton készitésére ezek nem alkalmasak, de épitéipa-
runk jelenlegi helyzetét és a maris meglév6 nagyszamu
felvond puttonyos keverdgépeket figyelembevéve, az
ilyen betonkever6 berendezések nagyobb szamban
vald bevezetése nalunk is feltétlenul célszerd.

Ami a méreteket illeti, nézetem szerint a mi viszo-
nyainkra a bunkeres adagolast a 250—275 és 375 l-es
betonkever6gépeknél koncentrikus bunkerelrendezés-
sel és egységes adagolo készilékekkel célszerl alkal-
mazni, mig az ennél kisebb (175 1) betonkeverék
tovabbra is — ugy, mint eddig — bunker nélkuli ada-
goléssal dolgozzanak. ( Folytatjuk)



A SZOVJET HERNYOTALPAS DARU
ALKALMAZASANAK EGY PELDAJA

ROMAN ANDOR és PINTER GYORGY

Az épitdiparban még mindig vannak miszakiak,
akik idegenkednek az ujtol, az el6regyartott elemek
alkalmazéasatdl, a gépesitést6l. Ezek okulasara szolgal-
jon annak az épitkezésnek roévid ismertetése, ahol
tobbhonapos lemaradast lehetett az el6regyartott
csarnokszerkezet alkalmazasaval behozni és a gyar
Uzemeltetését a meghatarozott idépontra, s6t néhany
nappal még az elétt biztositani.

A mlhelycsarnok épitése még 1952. év elején kezd6-
dott és a hozzatartozo, U.n. nyaktaggal egyutt decem-
ber 31-re kellett készen lenni. A gyar a régi Budai
Téglagyar helyére épult, amely a hébord utdn csak
romokbdl allt. Itt is megtértént az a hiba, hogy a
szlkséges talajvizsgalatot csak felliletesen hajtottak
végre és igy a tervezés hamis feltételek alapulvételé-
vel 1,30 alapozasi mélységet iranyzott el6. Ezzel szem-
ben a foldkiemelés soran mintegy 800 m3beton és vas-
beton gépalap, roman cementbe falazott kilénboz6
csatorna, foldalatti treg kerilt elbontasra és feltol-
tésre és minhogy a hordkeépes kiscelli agyagig kellett
lealapozni, az alapok mélysége helyenkint a 8—9 mé-
tert is elérte.

Ez az akadaly, amely kell§ el6relatassal kikliszobol-
hetd lett volna, az épitkezés els6 fazisaban mintegy
o6thénapos késedelmet okozott, mert attervezéseket is
szlkségessé tett és az agressziv talajviz miatti el6irt és
hasznalt S 54. cementnek az eredetileg tervezett
mennyiséghez képest a tébbszorosét kellett beszerezni,
ami igen nagy nehézséget okozott.

Monolit szerkezetnél ez a késedelem behozhatatlan
lett volna, hiszen a munkak egymasutan kévetkezd
sorrendje a legtulfeszitettebb munkaval is csak kis
késedelem behozast eredményezhetett volna. igy
azonban az épitkezés alapozasatdl, felmend falaitol,
pilléreinek épitésétdl fiiggetlenil vagy legalabb is
nagyrészt fuggetlendl folyt a csarnok tarté-és tet6-
szerkezetének el6regyartasa, amelyet azutan 17 nap-
tari nap alatt el tudtunk helyezni. Ez az eredmény az
eléregyartas helyes organizacidjanak, a gyartas jo
Utemezésének és a szovjetrendszer(, hernyotalpas N.
C. K. daru ugyes kezel6jének kdszdnhetd.

Az 1. fénykép a csarnok latképét mutatja épités
koézben, a baloldali részén hozzacsatlakozva az eldre-
gyarto telep- és taroldhellyel. A 144,5 m hosszud, 30,5 m
széles haromhajoés csarnok oldalhajéjanak parkany
magassaga 5,30 m, a kozéps6 laternaszer(ien kiképzett
hajé 8,05 m magas. Az alapteriilet pontosan 4420 m2,
légtere 26 800 m3. Az épulet szdgvasvazzal merevi-
tett portlandcementbe falazott téglapilléreken All,
amelyeket hossziranyban vasbetonkoszoruk kotnek
Ossze. A tetbszerkezet el6regyartott racsos vasbeton-
tartokbol és redhelyezett csénakformaju, Hill-rend-
szer(i tetéelemekbdél all. A racsos tarték 10,00X
1,25x0,25 m méretd 34q sulya, a féodémelemek
6,00x1,00 m méretd 8 g sulyld darabokbdl alltak.

Elébbiekbdl 69 drb., utébbiakbél 720 drb. készilt.
A pillérek a koszoru aljaig késziltek téglabdl, ugy a
széls6, mint a kdzépsd soron, mig a kdzépsé pillérsorok
felsé része a laterna ablakok alsé és fels6 koszoruival
egyldtt monolitikusan késziltek vasbetonbol. Ezek a
koszoruk az ablak feletti athidaladsokkal egyutt képez-
ték az egyetlen monolitikus részét a szerkezetnek és
ezért a csarnoképitéshez minddssze 15 ma3 zsaluzé-
deszka volt sziikséges, de ez is a késés behozasa miatt
szilkségessé valt nagyobb felllet egyszerre torténd
kivitelezése miatt.

Az alapozas és felmen6 falrészek munkaitdl fuggetle-
nul zavartalanul folyhatott a Hill-lemezek gyartasa.

A 2. fénykép tinteti fel a foadémelemek gyartasanak
organizaciojat. Az elégyartas a csarnok végfalatol
mintegy 100 m-re volt telepitve, hogy a gyartas és a
csarnok kozott a kész elemek szamara megfeleld tarolé-
hely alljon rendelkezésre. A 8 cm vastag el6regyarto
betonburkolaton 20 drb. mag keészilt, éspedig tégla-

2 kép.
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5. kép.

bél, amelyet 4 cm vastag cementhabarccsal burkol-
tunk, vassal simitott, gondosan csiszolt sima felllettel
és az élek erds legdmbolyitésével, hogy a felszakitas
kdnnyen menjen.

A délel6tti és délutani d6rakban folyt az elemek
betonozasa, éjjel a g6zolés, a reggeli érakban és dél-
elétt a magrdl vald leszakitas és a taroldhelyre vald
széllitas. A 20 maggal a kezdeti kisebb teljesitménye-
ket is figyelembevéve, épitési atlagid6ben napi 15
darab elem készult. A taroléhelyre az elemeket himba
beiktatdsaval elektromos futdmacskaval felszerelt
portaldaru vitte, amelyek mozgatasa kézierével tor-
tént. Ugyanigy tértént a tarolohelyrél az elemek elem-
szallitd kocsira valdé emelése is. A beemelés megkez-
désének idépontjaig 550 drb. elem készilt el és volt a
taroléhelyen, mig a hianyz6 170 tetéelemet a beeme-
lés idészakaban gyartottuk le, ugyhogy az utolsé be-
emelt elemek mindéssze 4—5 naposak voltak.

Amint a munkak menete lehetévé tette és a harom-
hajos csarnok egyik (északi) hajé hosszaban a fal-
pillérek elkészultek, megkezdhettik a réacsos tartok
eléregyartasat az el6zéleg elkészitett 20 cm vastag,
vasalt vasbeton aljzatbeton burkolaton, amely a ké-
s6bb rea kerllt koptaté réteg kivételével mar egy-
uttal a végleges burkolatot képezte. Az el6regyartas
fekvé allapotban tdértént cementhabarcs és gipsz-
glettelt fellleten.

Gyartasuk az organizaciés tervben megallapitott
helyen tértént. Az 5 cm vastag gyalult pallébol ké-
szult sablonok belsé szivalaku részei kissé kénikus Ki-
képzést kaptak, felil szélesebbek, alul keskenyebbek,
mialtal a racsostartd racsrudjai nem négyszogletes,
hanem trapéz keresztmetszetliek. Ez az 1—1% cm-t
kitevé profilkilonbdzet szemmel nem érzékelhet6,
viszont lehetévé tette, hogy a betonozas utan 2 6ra-
val a bels§ zsaluidomokat kiemelhettik és ezzel
elértik, hogy a forszirozott gyartasi menet dacara
Osszesen 3 drb. sablon kellett az egész épitkezéshez,
igy tartani tudtuk az el6irt Gtemet.

A 3. kép tunteti fel a racsostartok elrendezését és
gyartasat és éppen olyan idépontban, amikor a beton-
keverd Uzemzavara miatt az egyik tarté betonjat kéz-
zel keverik, hogy munkakiesés ne legyen. Ezen a képen
jol lathatdk a téglapillérek tetején kiképzett vasbeton-
papucsok és felette a részben téglapillérben, részben a
vasbeton koszorlgerendaban kiképezett hornyok,
amelyekbe az emel6daru a racsostartot beleengedte.
A tartok és fodémelemek is 350 kg/m3portlandeement-
b6l késziltek, amelyek 28 napos kockaszilardsaga
297—300 kg/cm2volt. A racsostartok gyartasa gézolés
nélkal tértént mindaddig, amig a betonozas a belte-
mezett emelési idépont el6tt 20 nappal megtérténhe-
tett. Mindazokat a tartokat, amelyek julius 28-a
utan késziltek (az emelédaru érkezése augusztus
18-ra volt jelezve), g6zdltik. A tarték elég bonyolult
vasszerelése munkapadon toértént és dsszeszerelt alla-
potban elemszallitdé kocsival szallitottuk a helyszinre
és helyeztik be a sablonba.

Az el6regyartott elemek beemelésére egy 17 méter
gémmagassagu, szovjet rendszer(i N. C. K. daru volt
eldirdnyozva. Az elézetes géputemterv szerint 1011 t
suly beemelése volt hozzavetb6leg elSiranyozva 33 mu-
szak alatt, tehat kb. 30 tonna emelés volt az egy m(-
szakra el6iranyzott beemelés. A daru augusztus 18-an



kezdte meg a munkajat. Az emeléshez harom mérleges
himbat hasznaltunk. Amint az a 4. képen lathato,
hogy a négy emelési ponton a drotkdtelek feszilt-
sége allandéan egyenlé legyen. A drétkotelek fel-
flggesztési helyein a Kkis mérleghimbak végein csi-
gak voltak beépitve, miéltal a fekvé helyzetbél allé
helyzetbe tortén6 felemelés kozben a racsostartokon
atvetett és kampdkkal rogzitett drotkotelek két
agaban ugyancsak egyenlé volt a feszliltség a tartd
minden helyzetében.

Ezt megelézéen a fekvé racsostartonak a padlo-
rol valo felszakitasa négy helyen feszitévasakkal tor-
tént kézierdvel, ami csak néhany perces munka volt és
amit csak néhany cm-re kellett eszkdzdlni, annyira,
hogy a felszakitott él ala pallédarabkakat lehessen ala-
helyezni és a dréotkotelet a tartd alatt at lehessen f(izni.
A Kkitlin6 gyakorlattal rendelkezd darukezel6 az
5. képen lathaté mddon az 1,25 magas kétoldali ho-
ronyban igen finoman engedte be a tartot és a gép tel-
jesitménye és az elhelyezés gyorsasaga elismerésre
méltd volt.

Két racsostarté elhelyezése utan azonnal a csénak-
alaku tet6elemek beteritése is megtértént. Ezeket a
tarol6 helyrél elemszallité kocsival szallitottuk a daru-
hoz (6. kép).

A munka er6ltetett menetére mutat az is, hogy a
kdzépséd magasitott hajoban a racsostartok elhelyezése
még a fels6 Osszefogd koszorugerenda bebetonozasa
elétt megtortént (7. kép), hogy a daru idejének ki-
hasznalasat ne gatoljuk. A daru igy szeptember 3-an
délben be is fejezte munkajat, tehat 17 naptari nap
alatt a csak pillérekb6l és részben koritéfalakbol
allo épuletvazbol elkészilt az egész csarnokkonstruk-
ci6. A récsostartdok felett kiallo tuskék 0Osszekotése,
a hézagokba betervezett hosszanti vasak elhelyezése és
betonnal val6 kiontése utan rovidesen tet6 ala kerilt a
csarnok és megkezdddhetett a szerelémunka.

Adaru 16 tényleges m(iszakban dolgozott és a tény-
legesen beemelt suly a tervezettel szemben 823 tonna
volt, ami mlszakonként 51 tonnanak felel meg a terve-
zett 30 tonnéaval szemben, tehat a daru kihasznalasi
foka 170%-o0s volt.

Az utolsé fénykép, a 8. képen lathat6 allapotot tiin-
teti fel, amelyb6l nem tlinik ki elég jol a kész csarnok
esztétikai szépsége uUgy nappali, mint a villanyfény
melletti esti megvilagitasban.

Az 5,23/3,50 m méretli vasbeton ablakok harom
részb8l késziltek a 23/6 Szakipari Vallalat Dréava-
utcai eléregyartd telepén.

Az el6regyartott szerkezet 1 m2re vetitett anyag-
mennyiségei :

Racsostartonal .. 0,022 m3 beton 6,3 kg vas
Tetéelemeknél .... m 0,057 , 6,1 W
Ablakoknal ... .. 0,006 ,, 1,050 ,,
Tet6elemek 6ssze-

épitésénél ............ 0,011 , o018 ,

0,096 m3 beton 13,63 kgvas

A csarnokot az lIpari Epulettervezé Vallalat 4. sz.
irodaja tervezte és a kivitelezést azE. M. 23/2. sz. Al-
lami EpitSipari Vallalat végezte. A m(iszaki &atadas
1952. december 31. helyett december 16-an megtor-
tént, amiért az Orszagos Tervhivatal az Epitésugyi
Minisztérium utjan elismerését fejezte Kki.

6. kép.

7. kép.

8. kép.
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A GYARKEMENYEPITO

IPAR FEJLESZTESE

KISS ATTILA

Az eddigi magyarorszagi kéményépitkezések altala-
ban beton, illetve vasbeton alapozassal, radial tégla
idomtestek javitott habarcsba val6 falazasaval készul-
tek. A kuls§ fal megvédése és egyenletesebb filistgaz
aramlas érdekében az égéstermék héfokatdl fiiggéen
samott-, illetve kozonséges téglabélést alkalmaztunk.
Helyesen megkonstrudlt és szakszer(ien Kkivitelezett
kéményeink élettartama igen hosszu volt, kisebb javi-
tasokkal meghaladta az 50—60 évet.

Mar a 20-as évek elején torténtek kisérletezések kiil-
foldi példak nyoman monolit és el6regyartott vas-
beton kémények épitésére. A vasbeton kémények
altaldban kulsé vasbeton képenyfallal és belsé tégla-
béléssel keésziltek.

A hazai szenek viszonylag magas kéntartalma (5—
7%) miatt az égestermékek és légkori csapadékok
hatadsanak kitett betonszerkezetek nem iddall6ak.
Az alacsony héfokd (150—200 C°) égéstermékek a lég-
kori paratartalommal reakcidba lépve alkénes savas
(kénsavas) g6zoket képeznek, melyek a betonra
korroziv hatast gyakorolnak. Az idék folyaman a
beton kulsé feltlete a fagy és a légkédri paratartalom
hatasadra mallani kezd. Meg kell jegyezni azt, hogy
minél nagyobb a kész beton térfogatsulya (jo vibralas,
alacsony vizcement-tényez6, optimalis szemszerkezet),
annal jobb az ellenalloképessége korroziv behatasok-
kal szemben. Fontos szempont a cement helyes meg-
valasztasa is, mivel az agressziv oldatok korroziv
hatdsa a betonban 1év6 szabad szénhidrat fiiggvénye.
El6térbe jutnak a heterogén cementek és a koho-
salakcement, ahol a szabad meészhidrat legnagyobb
része a kohdsalak altal kalciumhidrészilikat formaja-
ban kodtve van.

A meglévé vasbeton kéményeinknél a korroziv
hatasok miatt jelentékeny karbantartasi koéltségek
meriltek fel. A kézelmultban bontottéak le az egercsehi
és zalaszentgréti el6regyartott vasbeton kéményeket.
A kozeljov6ben lebontasra kerill a szaszhalombattai
vasbeton kazankémény.

Jelenleg, tudoméasom szerint, egyetlen régi ,,Cous-
todis” rendszer( el6regyartott vasbeton kémény mda-
kodik, esztétikailag erésen kifogasolhaté allapotban a
szaszhalombattai téglagyarban (60 m magas).

Az el6regyartott vasbeton kémények azért nem ter-
jedtek el, mert (tekintettel a cement és a vas aralakula-
sara) rovidebb élettartalmuak voltak (30—45 év), jol
elkészitve pedig dragabbak, mint a gyakorlatilag
fagyallébb korrézié mentesebb, hosszabb élettartamu
téglakémények (50—60 év).

Kisebb szamban inkabb provizérikus megoldasként
készlltek vaskémények is (példaul: tatabanyai, a ke-
lenféldi és a matravidéki erémiveknél).

Sztalinvarosban tekintettel az esetleges foldrengés
veszélyre 80 mmagas vaskémény tébb, 8—10 m el6re-
gyartott nagyméretl vasgy(ribdl osszeallitva, kb.
1,8—2 milli6 forint épitési koltséggel épult. Figye-
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lembevéve a fistgazok korroziv hatasat néhany év
mulva a kémény karbantartasa fenntartasi 6sszegként
jelentkezik.

Az er6mi 2. és 3. kéménye a kordbbi hazai vasbeton
kéményekhez hasonlbéan atjavitott kiadasu, eléregyér-
tott ,Coustodis® rendszerben készll. Az el6regyartott
vb. zsaluz6 idomtestek az egyébként monolit vas-
betonfal burkolataul szolgalnak. A széler6 hatasara
fellép6 huzofesziltségeket hosszanti, illetve gydrd-
vasalas veszi fel. Végig szigetelve és bélelve készil. EI6-
allitdsi koltsége 1 milli¢ forint, tehat kb. 1,5- sze-
rese a téglakéményeknek.

Az elébbiekbél kitlinik, hogy a gyarkéményipar
fejlesztése Uj Gton kell torténjék.

Olcs6 és megbizhaté szerkezetet kell konstrualni,
amely h6é és vegyi hatasoknak egyarant ellendll, és
esetenként akar rendkivili hatasokra is (pl. foldren-
gés) méretezhet6.

Az eddigi gyakorlatban jol bevalt téglakéménye-
ket kell tovabb fejleszteni. A kisebb feladatokra (15
m-t6l kb. 50—60 m-ig) a jelenleg alkalmazott kér-
keresztmetszet(i téglakémények kisebb mddositasok-
kal kivaléan alkalmasak.

Kisebb kéményeknél, szik munkaterileten kor-
keresztmetszetli kémények helyett sikerrel alkalmaz-
tuk a szovjet tapasztalatok alapjan tervezett négy-
szogletes vasalt téglakéményeket. A Kis négyszogletes
kémények 200—500° C héfoku fiistgazak elvezetésére
szolgalnak.

A kovetkez6kben ismertetett kémény-épitési javas-
lat a fenti mindségi és takarékossagi szempontok
figyelembevételével késziilt. A magasabb falazott
kéményeknél, tekintve, hogy a téglafal huzészilardsag-
gal nem rendelkezik, igen vastag alap és felmend fal-
méretek jonnek ki (1,60—2,40 m), ami szamottevd
anyagfelhasznalast és ennek megfeleléen koltség-
emelkedést jelent.

A halado6 szovjet miszaki irodalom figyelembevéte-
lével nagy szilardsagu (120—200 kg/cm?2) téglaidomok
felhasznalasaval kombinalt vasbeton szerkezetet
javasolok kéményképenyfalul, a hé és vegyi hatasok-
t6l szakaszos bélés beiktatasaval védem a hitést lég-
cirkulaciéval biztositva. Els6sorban az alacsony
Uzemi héfoka (150—200° C) erémi flstgazak el-
vezetésére. Az évtizedek multan fellépd esetleges
béléssériilésnél a bélés kijavitasaig a kb. 200° C
maximalis héfoka (porlevalasztéon és hdéhasznositon
keresztilnyomott atlagosan 150° C hdéfoku) égeéster-
mék a hité levegbvel keveredve a betonmaghoz
érve (kb. 6 cm téglafedés) nem éri el az MNOSz
15023 4,3 altal megszabott 150° C-t.

A kovetkez6kben bemutatott grafikus méretezési el-
jaras alapfeltételei:

1.
felUleti kotés biztositja a torés bekdvetkeztéig meg-

Az idomtestek és vasbeton magok kozott fellépd



felel6 egyuttdolgozasukat. Torési allapotban egyenle-
tes feszlltségmegoszlast tételeziink fel. Nyomast a
kombinalt szerkezet, mig huzast csak a vasbetét vesz
fel.

2. Torési allapotban mind a nyomott betonban«
mind téglaban és vasbhetétben, mint a hlzott vasbhetét'
ben torési fesziltségek 1épnek fel.

3. Tekintve, hogy a téglafalazat 6sszenyomddasa
torésnél Iényegesen nagyobb mint a betoné, a falazat
szilardsadga kombinalt szerkezetekben csak kb. 90%-ig
hasznéalhato Ki.

4. Biztonsagi tényez6k : onsulyra 1,1-es szélterhe-
lésre 1,4-es biztonsagi tényez6t alkalmazunk.

5. Figyelembe nem vett biztonsagi értékek : a szov-
jet szabvany altal el6irt 45 kg/cm2 hatés igénybevétel
helyett az MNOSz altal javasolt 31 kg/m2t alkalmaz-
zuk (kb. 1,4—15-es biztonsag). Mig a nyomott dvét
teljesen kihasznalom (95—98%), a huzott vasalast
csak kb. 15—20%-ig hasznalom Kki.

100 m magas 562 FB atmérdji kémény statikai
szamitasa.

Az igénybevételek megallapitasa biztonsagi tényez6k
nélkal.

Szélterhelés. Sze = 0,67 (120 + 0,6 X H) = 120,5*
kg/m2 ahol H = 100 m a kémény magassaga.

A felhasznalt anyagok fajsulya:

rad. tégla a/150 H 25. g= 18 to/m3
idomtégla a/150—200 H 100 g = 2,0 to/m3

(vasbeton betétekkel)
vasbeton B/220 g= 24 to/m2

A dobok kdbtartalma és sulya:

Fia (bélés) 5,84 en «0,14 «25,0 = 64,5 m3 ...
116 to

Fi (kopeny) = 6,52 en =0,20 25,0 = 102,5 m3 ...
205 to

F. = 6,52 *n «0,20 «25,0 = 1025 m3 ...
205 to

Vni = 6,44 *n «0,28 «25,0 =141 m3...
242 to

Fiib =580 en «0,15«250= 64 m3 ...
115 to

Fhib =580 en «0,14 «250= 64 m3 ...
115 to

Viv = 6,66 *n «0,50 «250 = 261 m3 ...
522 to

Fivb =580 *n «0,14 «250= 64 m3 ...
115 to

Gi= 116 to Gu= 526 tn Gm = 883 t
Gjv = 1560 to Gy = 21595 t

Szélnyomatékok

Alapképlet: M = HO eHQ0A *Sze = /)=.. tm,
ahol Hga dob magassaga, Sze = a széler§, D = a dob
atmeérdje.

* Megjegyzés : az erbk,terhelések, igénybevételek megallapi-
tasanal a Dint hasznalom, mert reélis ¢sszehasonlitasi ala-
pot nyuljt az eddig megépult és tervezett gyarkéményekkel
szemben, u. i. Magyarorszagon jelenleg is ez a gyakorlat.

. Abra. Vas — tégla kémény

to,oc
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Mi = 250 =12;5120,5 86,72 = 253 tm
= 50,0 *25,0 1205 «6,72 = 1,015 tm
3/m = 750 =375 1205 =6,72 = 2,280 tm
Jfiy = 75,0 *62.5=120,5 6,72 = 3,800 tm
25,0 =12,5 =120,5 =7,16 = 270 tm ... 4,070 tm
Mv = 4,070 =103/100 = 4,190 tm.

I. Metszek ellendrzése: (-}- 75 m magassagban)

-8
y (kilpontossag) = M/g; y'= 253/205 = 1,23 m
ex (bslsémag) = 0,125; 6,72 <(1 + 6,162(6,722 =

= 159 m
tt3 <90 QM
28 CM VASTAG FAL KOTESE
3. dbra.
1V. Metszek ellen6rzése: (+ 0,00 magassagban)
US BETONMAS y=261mex= 155m b= 137 F = 10,35 m2

M=i 9cm. 4- 40 3
60= 15,05 kg/cm2 612 = _ 1()’2kg/cm2
20 CM VASTAG FAL KOTESE
Ksz. 140 kg. 20x29x19 méretld idomtégla

2. dbra

b (elcsiiszés, felborulas elleni biztonsag a vasald;
figyelembe vétele nélkil) = 0,5 <D/y = 3,36/1,23 =
= 2,73

F = 6,52 «3,14 0,20 = 4,11 m2
60= G/F (igénybevétel onsulyra) 60= 20,5/4,11 =

= 5 kg/cm2
612= 60 L + - J = (élnyomas, huzas)

B A + 890 / 2
612= 5+ 1% Fog 4 113 kS/em

I1. Metszek ellenérzése: (+ 50 m magassagban)

y = 1,015/526 - 1,93 mex= 159 mb = 3,36/1,03 =
=174 m
F = 411 m26 = 52,6/4,11 = 12,8 kg/cm?2
+ 283
6ra= 128 1z i’gg = 7 59 kglem2*

I11. Metszék ellen6rzése: (+25 m magasséagban) 50 CM VASTAG FAL KOTESE

y=258mex= 15 m E = 557 m2b— 1,3
i 423

60= 159 kg/cm2 612= _ kg/cm2

4. dbra.

V. Metszék ellen6rzése: (— 3 m mélységben)
y=1949 m ex= 208 m b= 387 i7= 176,3 m2

** Az eddigi kéményépitési gyakorlat szerint —2,5 kg/cm2 ;. 2,35
hazast téglaszerkezet javitott habarcsban felvehet (din), tehat = + 1,22 kg/cm 612 = _ »» Kglcm
elméletileg a kombinalt szerkezet +50 m felett szerel6vasa- ‘
lassal készithets. 6t meg = 3 kglcm2
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A leger6sebben igénybevett keresztmetszetre (I11)
alkalmazva a biztonsagi tényezét, a kovetkezd ered-
ményt kapom :

biztonsagi tényez6k :

allando terhelésre : 11

esetleges terhelésre : 14
G= Gjhell M= Mi, *14
G= 883<«11= 970to M = 2,280 =14 = 3,190 to
F = 557m2y= 3,190/970 = 3,29 m b= 3,36/3,29=

- 1,02
ex= 155 m 60= 97,0/557 = 17,4 kg/cm2
- 329 4+ 542,
6,2 = 17,4 - 1,55] - 19,5 k«/cm2

Az igy kapott értékek alapjan vizsgaljuk meg a
kombinalt szerkezet eréjatékat.

Idealis keresztmetszet megdllapitasa : egy tégla-
test feltletébdl kiindulva F1= 28 29 cm = 850 cm2

a) 150—200 kg/cm2 szilardsagu téglatest felllete
674 cm2, az egész idom 79,25%-a rugalmassagi modu-
lusa Ea= 50 000 kg/cm2n — 1.

b) Betonmag. /i2B= 280—300 szilardsagl beton-

bél felulet = 170,5 cm220,1% Eb— 275 000 kg/cm2
n —5,5.
c) Vasbetét: B ... 5035 felulet= 55 cm2...
0,65%

Ec — 2 100 000 kg/cm2 n = 42

E (&lags) = 94 500 kg/cm?2 (a szovjet szabvany sze-
rint 100 000 kg/cm?2)

n (atiagos>= 2 100 000/94 500 = 22,2 (idealis ke-
resztmetszet megallapitdsahoz sziikséges a huzott
oldalon) =

Fa egy téglatest idealis keresztmetszete vb. mag-
gal.

Fu= 674+ 55 1705 + 42 <55 = 1,840 cm2
A terlletgyarapodas tehatt= 1,840/850 = 217%-0s,
ebbdl a hatarnyomo¢ igénybevétel (alapérték MNOSz
szerint)

2,17 <31 = 67,2 kg/cm2
A metszék felliletét 16 egyenld részre bontva megallapi-

tom az elemi Fiel F = 557 m2_Fe—5,57/16 =
= 0,348 in2

Fic — 0,348 «2,17 = 0,756 m2 elem idealis kereszt-

metszeti felllete.

Mig a huzott oldalon
= 0,0502 m2

Fih= Fe «0,0065 =nétl =

A nyomott feltlet (Fny) megallapitasa :
a= fc2- 62= f3,232- 2,332= 227 m
a = arc. sin a/c = arc. sin. 2,27/3,23 = 45°
Fry= F 45/180 = 5,57 «45/180 = 1,392 m2

Nyomatélci és er6egyenletek:
=0 yWVW=0 ~77=0
Nyomatéki egyenlet a nyomder6k ereddjének helyére
ey —n) —H e(n+ h) =0 ebbdl H (hizderd) =

D =(y —n) 970 = (3,29-3,02)
= = 52,4 to
Ww+ A 3,02-2,00
ANV = 0 tételb6l megallapitom a nyoméero6t.
A= —D+ 77= —970 F52,4= - (917,6 to)

Mértékadd nyomoerd megallapitasa:
NM—6N =F,y — 67,2 «1,392 = 937 to

Ay~ (937) > A (917,6) tehat a szerkezet nyomasra
megfelel.

Mértékadé hazéer6 megallapitasa:
Hm = 6, = = 1600 =271,4 = 434 to

Hm (434) > H (52,4) tehat a nyomott oldal teljes
kihasznalasa esetén a huzott vasakban kb. 15%-os ki-
hasznalds mutatkozik, ami jelent6s tdbbletbiztonséa-
got ad.

Az el6bbi szamitas, illetve szerkesztés alapjan a
feszlltségi abra a kovetkezd képen alakul, illetve tér el
a linearis feszlltségmegoszlast feltételez6 abratol.

II/METSZEK FESZULTSEGI ABRA,
LINEARIS MEGOSZLAS
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A gyarkéményeknél szokésos kivitelezési gyakorlat
szerint a mostan ismertetett Uj rendszer(i gyarkémény
felépitése lényeges eltérést jelent a vasalas elhelye-
zése és a toldasok hegesztése szempontjabdl. A kilsé
képenyfal minden téglasorban gydrivasalast kap 0
6—0 8 mm atmérdjl vasbetétek felhasznalasaval. A
fenti javaslat szerint kivanom a kozeljov6ben felépi-

teni az egyik magyarorszagi erdm( gyarkéményét.

Osszehasonlitasképpen kozlom a 30-as troszt altal
tervezett 100 m-es 0 5,64 m fb kémény tervével
szemben mutatkozé anyagmegtakaritast. Az el6b-
biekben ismertetett vastégla kémény globalisan 65%
anyagmegtakaritast jelent, ami Ft-ban figyelembe-
véve a vas felhasznlasat és a nagyobbméretli tégla-
elemek koltségeit, kb. 45—50%-0s koéltségmegtaka-
ritast eredményez.

A KETTOSGORBULETU BOLTOZATOK KRITIKAJA

VAM 0OS

A héjboltozatok problémaja nem Ujkeletl. EImé-
lete és gyakorlati kivitele mar minden, a problémak-
kal foglalkozni szeret6 m(szaki dolgoz6 el6tt ismere-
tes.

Népgazdasagunk részére mégis adott a héjboltoza-
tok problémaja ) feladatot, mikor a tervez6ktél oly
megoldast kivant, mely a kotelezd biztonsagos teher-
biras teljes épségben tartdsa mellett lehetévé teszi
népgazdasagunk szlik keresztmetszet(i anyaganak tel-
jes vagy nagyriszbeni kiklszobolését a kivitelezésre
alkalmasnak taléalt szerkezetnél.

A feladat tehat kettdés volt.

1. A leggazdasagosabb statikai alak megszerkesz-
tése, mely Kkisebb-nagyobb fesztavolsagu terek be-
fedését erétani szempontbdl a legkisebb bels6 fesziiltsé-
gek okozasara alkalmas, minimalis anyagszukséglet-
tel oldja meg, épitészeti szempontbdél nem kifogasol-
hato, kivitele nem kivan kiléndsebb szakmai képzett-
séget.

2. A szerkezet anyaga hazankban konnyen fellel-
het6 vagy hazai anyagokbdl kénnyen el6allithato le-
gyen, s mint ilyen is minél kevesebbet igényeljen olyan
hazai anyagokbol, melyek az 6téves terv hatalmas
alkotasainal a nagy teherhordasu szerkezetek épité-
sére kell, hogy tartalékoltassanak.

Az 1. pontban foglalt kévetelményeket tokéletesen
kielégitik a kettésgdrbiiletl parabolikus, tehat egyen-
szilardsagi vonalazasu boltozatok. Ezek alkalmazésa,
gazdasdgos térathidalé szerkezetul, nem Ujkeletd
hazankban, s szdmos jol sikerilt ilyen alkotas iga-
zolja az 1. pont alatti kdvetelmények Kielégitését.
A 2. pont alatti kdvetelmények Kkielégitése hazank-
ban teljesen Ujszer(i. Nagy segitséget nydjtott ezen a
téren a Szovjetunid épitdiparanak hatalmas fejlédése,
mely ezen a téren is Ujat és haladot alkotott.

Az 6 Utmutatasuk alapjan készilt a Maros-utcai
kisérleti épulet térlefedése is.

A kettds gorbiletli boltozatok anyaga a j6 égetett
agyagtégla, mely lapjara fektetve 6y2 cm vastag héj-
boltozat médjara hidalja at a 8,0 m fesztavolsagu teret,
minimalis cementhabarcs és m2-ként kb. 0,5 kg vékony
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gbmbvas felhasznalasaval. De a legfontosabb anyag-
takarékossag a kivitelnél felhasznéalt faanyagnal van,
mely adott esetben a kb. 160 m2alaptertiletd és 4,0 m
vallmagassagu lefedés készitésénél alig tett ki 1,5 m3
faanyagot az aladucolassal egyitt, de ez is teljes egészé-
ben megmaradt, Ujabb hasonl6 térathidalé szerkezet
épitésére. A m2ként alig 1 cm faszikséglet, minden
tulzas nélkul mondhatjuk, rendkivil kedvez6é ered-
mény, s mar egymaga biztositja a szerkezet minimalis
onkoltségét, s ezzel azt, hogy alkalmazasanak mind
szélesebb korben val6 elterjesztésével komolyan és
eredményesen szolgaljuk az épitéipar onkoltségcsok-
kentését.

A kettés gorbuletd téglahéjboltozatok tulajdon*
képpen a leggazdasagosabban megoldottdk a fa, vas
és beton nélkuli térathidalds problémajat, mert ezen
szerkezetek vizzaré anyaggal val6 leburkolasa, mar
nem a feladat targyat képezd kérdés volt.

A megoldas technoldgiaja a tervez6k altal ponto-
san ki volt dolgozva az adott kiviteli terven.

Sem a mozgathat6 allvany, sem a nagy ivet képez6
hajlat alatti ives ramendd, sem az ez utdbbiakon
csusztathatd 2 drb. kis % m széles mintaiv (kocsik)
elkészitése nem adott az lgyes acsbrigadnak kuléno-
sebb problémat.

Inkabb, hogy a tervezdék felé egy kis kritikaval él-
junk, a tervezés ezen része tulzott precizitast, tehat
draga faanyagot és munkat irt el§, mely a megoldast
viszonylag dragitotta. Az allvanyzat atalakitasa mar a
gyakorlottabb 3—4-ik esetben is 4 6rat vett igénybe,
mialatt a kém(iveseknek le kellett allniok, s igy a
folyamatos munka nem volt biztosithato.

Nézetem szerint egy egyszer(i, de a terheléseknek
megfeleld er6s gomb- és faragottfa allvanyzat, mely
2x2 mez6t (egy-egy mezd 1,50 m széles) fog be, s a
palldterités leszedése utadn az els6 mez6t befogo
allvanyzat gyorsan lebonthatd, s a 2. kettds mez6
allvanyzata mellé folytatélagosan o6rak alatt felallit-
hat6, természetesen el6re sikban elhelyezett pall6
vagy gerenda talpra (az allvanyzat lég m3-e igazolja
ezt) teljes, megnyugtaté modon, deformacié mente-
sen tdmasztana aléd a 3 nagy ives ramenéadot, melyek-



b6i ketté a 2-ik allvanyrészlegre félora alatt atallit-
hatd, s igy a boltozds folyamatossaga biztositva
lenne. igy nem lenne sziikség a draga, flirészelt fabol,
rajz szerint készitett és Osszecsavarolt legyezGszer(
als6 allvanyra, melynek goérg6kén val6 mozgatasa a
vonévasak okozta akadaly miatt nagyon nehézkes
volt.

Azt hiszem nem kell bévebben magyaraznom, hogy
az Altalam ajanlott alsd allvdnyon a nagy mintaiv
ékes, tehat kénnyen leereszthet6 mddon vald rogzi-
tése semmiféle nehézséget nem rejt magaban, s6t a
tervez6k altal rajzolt megoldassal szemben rovidebb
id6 alatt fel- és leszerelhetd.

Természetesen az als6 allvany jarmai pontosan ~
nagy mintaiv ala (tehat minden 1,5 m-re) kell, hogy
keruljenek.

A boltozas csuUsztathaté kocsis megoldasa teljes g
helyes, csak a kocsik szélessége 30 cm-rel helyesebb és
kénnyebben kezelhetd lenne, mint a tervezdk altal ki-
vant 0,50 m-es. Maga a boltozds oly egyszer(i és
kénnyld munka, hogy lgyes betanitott segédmunkas is
elvégezheti, ha a felligyelet a hézagok habarccsal vald
tokéletes kitdltésére, s a fels6 feltlet helyes lekenésé-
nek ellenérzésére elegendd.

A kész boltozat a részallvany elbontasa el6tt mar
alulrol lemeszelheté, vagy akar le is vakolhato,
hogy ne kelben ezen munk&hoz Ujbol allvanyozni.

A munka folyamata alatt az EM. és ETI szakért6i
s a statikus a szerkezetet tobbsz6r megvizsgaltak,
s megallapitottak, hogy a f6 mintaiv leeresztése utan
sem keletkezett a héjboltozatokon deformécid.

E tekintetben a legfontosabb észlelet az volt, hogy
az elsé és utols6 dongénél, hol a zarofalak még fel-
falazva nem voltak, igy ez a 2 donga tulajdonképpen
csak a nagyivek nyomasat hordé nagy véllgerendakra
tAmaszkodott, nem tortént semmiféle alakvaltozas
vagy hajszalrepedés, ami vilagosan bizonyitotta, hogy
a dongak ugy dolgoznak, mintha a nagy ivekkel par-
huzamos ivelemekb6l volnanak osszerakva, melyek-
nek teheratadasa csak a parabolikus nagyivekkel par-
huzamos iranyban, a vallak felé van.

Elméletileg természetesen ez nem teljesen helyt-
allo, de kdnnyen elképzelhetd, hogy a kisiv iranyaban
keletkezni akard alakvaltozdssal szemben a cement-
habarcs huzészilardsaga, de nem utolsésorban a 0,5
m-ként alkalmazott vékony vallvasak tokéletes le-
horgonyzast nyujtottak.

Kulén kell, hogy széljunk a szerintem indokolatla-
nul nagyon er6sre méretezett vasbeton vallgerendak-
rél, melyek fm-ként kb. 0,5 m3jdl vasalt betont tar-
talmaztak.

A fellép6 csekély horizontalis nyomés, de az altalaj
allitélagos lazasaga sem indokolta ezt. A legkdzelebbi
kiviteli példanal a statikus remélhetbleg a felénél Kki-
sebb szelvénnyel is meg lesz elégedve.

A vondvasak tervszerinti elhelyezésének semmi
akadalya nem volt. Azok csavarral valé meghuzasa a
boltozasok elvégzése utan tortént meg, lasd 5. fény-
kép, 2-6s csavaranya rogzitéssel.

Talan itt azt lehet megjegyezni, hogy sziikségtelen
minden féivnél vondvasat alkalmazni, ami alulrél nem
kellemes latvany, mert ha minden masodikat elkagy-
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4, kép.

nok a vallgerendak, mint tébbtdmaszu tartok dolgoz-
nanak a vizszintes vallnyoméasra, s miniméalis méret
mellett is konnyen vennék fel a fellépé vizszintes ter-
helést.

Az elBrebocséatottak szerint a szerkezet ellen teher-
biras, allékonysag szempontjabdél komoly kifogast
emelni nem lehet.

Mindamellett mint statikusnak egy iranyban van
némi aggodalmam, melyet csak egy helyesen végre-
hajtott probaterhelés tudott volna eloszlatni.

Nézetem szerint a szerkezet a f6ivekre mer6lege-
sen haté vizszintes nyomés (szél) ellen talan nem
nyajt kell§ biztonsdgot, mert elképzelhetd, hogy ily
erék felléptének hatasara a f6iv tégla hézagai huzo-
szilardsaga legy6zetvén, megnyilnak, s egy ilyen defor-
maécié a donga bed6lését is elGidézheti.

Meggondolas targyava teendé tehat, hogy nem
érné-e meg a fokozottabb biztonsag azt a csekély
koltségtobbletet, amely azzal allna el6, hogy a nagy

5. kép.

ivek vonaldban, tehat a hajlatban egy a 6. abra szerinti
vasbeton ivet vezetnénk végig 3 szal 8 vagy 10-es O
vassal 50 cm-ként a vallvasakkal atkengyelezve. Ezt
kulén zsaltzni sem kellene, mert a mintaiv mar ig}
volna készithetd.

Ezen vasbeton ivek a horizontalis nyomésnak is
ellen tudnanak allni. A koéltségkilénbdzet alig szamot-
tevd.

Az alsd zsaluzd deszkak kotoz6 drottal az ivvasakhoi
lennének kétve, igy a mintaiv leeresztése utan a zsalu-
zas még boltivszerlien tartana.

A Kivitel egy péar fontosabb adata a kévetkez6 :

A kisivek iranydban a lapjukra fektetett téglak
kotésorokban vannak elhelyezve, s minden sor az
el6tte elhelyezett sorhoz képest % tégla szélességgel
el van tolva, midltal egyrészt egy folytonos tégla-
kotést, masrészt a féivnek megfelel6 hajlatban az
egymasmelletti dongak részére egy dsszekotd csorba-
zatot kapunk. Lasd 1. fényképet.

Egyszerre mindig 2 dongat falazunk éspedig a don-
gak vallgerenda melletti 2 végébdl egyidejlileg felfelé
falazva. (Lasd 2. fénykép.)

Ha a csusztato kocsit keskenyebbre vessziik (30 cm),
a dongak bels6 feluletén lIényegesebben csokkentjuk a
felUleti torésvonalak okozta fellleti torzulast. (Lasd
3. fénykép.)

Az elkészilt boltozatok fels6 feltulete a kocsi le-
eresztése el6tt kb. 1 cm vastag cementhabarccsal le-
kenend6. A féivek mintadeszkazatanak leeresztése a 2
donga elkészilte utdn kb. 10—12 odraval térténjék,
hogy a téglahézagok cementhabarcsa mar megkdsson,
igy az esetleges alakvaltozast a minimumra cs6kkent-
juk. Léasd 4. fényképet.

A dongak falazasat tehat ugy kell beosztani, hogy a
szilardulasra az éjtszakai 6rak maradjanak.

A dongdk kémulves ora szukséglete 2,7 éra pro m2
dongafalazas.



MEMBRAXHEJAK ALAKVALTOZASA

BOLCSKEI

Bevezetés

A membranhéjak erdjatéka elvileg megoldott, s a
miszaki irodalomban részletesen ismertetett kérdés.
Az alakvaltozdsok tekintetében azonban nem ez a
helyzet. Néhany kulénleges esettdl eltekintve - henger-
fellletek, forgasfeliletek — az alakvaltozas kérdése
altalanossagban nincs megoldva. E dolgozat tulajdon-
képpeni célja éppen ennek a pétlasa, tehat a membran-
héjak alakvaltozdsara vonatkozé olyan altaldnos
Osszefliggések megallapitasa, amelyek barmely felllet-
tipusra, tetszésszerinti terhelésre alkalmazhatok.

A kérdés lényegét és jelentéségét legkdnnyebben egy
hasonlattal vilagithatjuk meg. Egy statikailag hataro-
zott racsos tartdé ruder6it, az alakvaltozasoktol fug-
getlendl, a koézismert eljarasokkal egyszer(ien meg-
hatarozhatjuk. A ruderék ismeretében kénnyen sza-
mithatdk a racsostartd alakvaltozasai is. A gyakorlat-
ban sokszor sziikség van az alakvaltozasok ismeretére,
példaul a probaterhelés eredményeivel valé egybe-
vetés céljabdl. Hasonlé szempontok indokolhatjdk a
membréanhéjak alakvaltozdsainak meghatérozasat is.

Erdemes tehat e kérdéssel foglalkozni, de nemcsak
a fent ismertetett okok miatt, hanem azért is, mert a
membranhéjak alakvaltozasa alapkérdése Ugy a
statikailag hatarozatlan membranhéjak, mint a hajli-
tott héjak problémajanak.

Levezetéseink soran szikségunk lesz a membran-
héjak er6jatékara vonatkoz6 altalanos 0Osszefliggé-
sekre. Ezeket az aldabbiakban a francia iskola altal fel-
allitott feszultségfiggvényes formajukban réviden
ismertetjuk.

Membranhéjai: ertjatéka

Legyen a vizsgalt héj kozépfeluletének egyenlete
az x, y, z koordinata rendszerben

z = fix, y)

fuggvény, melynek elsg, ill. mésodik parcialis differen-
cial hanyadosai a szokasos jeldlésekkel

6z &
ill.
Slz cPz oh
r o6x2 8 oOxdy t ody2
Legyen tovabba
F=F{x, Yy

az Airy-féle feszlltségfliggvény, melynek masodrend(
parcidlis differencialhanyadosai, az G. n. redukalt
feszlltségek :

Sx= Fyy T= — Fxy Sy= FxX

ELEMER

A redukalt — vizszintes sikra vonatkoztatott —
feszliltségek és a tényleges fesziiltségek kdzott a kovet-
kez6 Osszefliggések allnak fenn :

or =
i-f s2
_ nh+g~*

°y i\ ~ &
\14-y

t= - F*y

Jeldljuk végul a héjra hat6 megoszl6 terhelés inten-
zitdsat az x. y sikra vonatkoztatva

gy =
terhelés fliggvényekkel.

= x (X Y) Ty ésgz=2Z(KxY)

Ebben az esetben a héjfellilet egyenlete, a terhelés
és a belsd erdket jellemz6 feszultségfiiggvény koézott az

rFyy - 2sFxy-f FXX= G{x, y)
Osszefiiggés all fenn, ahol
* y
G[x, y)=—Z+ p X —qY-{-r\Xdx-\-t\ Ydy
YO

Ez utébbi kifejezés csak a héjfelllet alakjatél és terhe-
lésétdl fugg, s adott esetben kiszamithaté fuggvény,
melynek ismeretében fenti masodrend(i parcialis dif-
ferencial egyenlet megfeleléen megvalasztott kerileti
feltételek mellett F (x,y) feszlltségfiiggvényre egy-
értelm(ien megoldhaté.
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A fesziiltségfiiggvény a redukalt feszultségeket koz-
vetlentl meghatéarozza, s ezekbdl a tényleges fesziltsé-
gek a megadott Osszefliggések segitségével szamitha-
tok.

Membranhéjak alakvaltozasa

Vizsgéljuk az x, y, z derékszogli koordinata rend-

szerben a
z= f(x,y)

kozépfeliletld héj alakvaltozasait. E célbdl vagjuk ki a
sz6banforgd héjbdl az x, z és y, z koordinata sikokkal
parhuzamosan egy dx, dy alaprajza felUletelemet.
Legyenek ennek sarokpontjai a térben A, B, C pon-
tok, melyeknek koordinatai:

A= (Y, 2
B x+ dx, y, z-f p dx)
C=(xy+dy z-fqdy

A, B és A, C pontokat 0sszekdtd vektorok koordina-
tai tehat

AB = (dx, 0, p dx)

AC = (0, dy, q dy)

Szukséglnk lesz az 0sszekdtd vektorok hosszara,
ezek

(AB) =
(AC) =

dx j/IT+P2
dy fi +q2

tovabba a vektorok iranyara, amit az 4. n. egység-
vektor koordinataival jellemezhetiink, mégpedig

AB j 1 P
(AB) ~ \fl4p* "o fl4 7,
AC L 1 72— 1

(AC) P+ 22 Kl + 12

A, B, C pontok alakvaltozas utan A', B', C' pon-
tokba mennek at. Az ekdzben végzett mozgasok
jellemzésére vezessik be a

l=1ixV
L= V()
&= £ (X, y)
X, Y, z iranyt elmozdulas fuggvényeket. igy e

pontok koordinatai az elmozdulas utan
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A= (x£ | y-ft z-F£)

= (*+ 1+ dx+ dx, y + V+
z+ pdx+£ + £x dx)

C'= (x+ 1+ lydy, y-f -fdy+ t],dy,
z+ gqdy+ £+ tydy)

A, B, C pontok az elmozdulas soran — mint emli-
tettuk — A’ B' C pontokba mennek at, az ekdzben
végzett mozgasok vektorai a koévetkezék :

AA'= (I, * £
BB'= (£ + dx, £ - d¥
OC = (zA-lydy, )j+ Wdy, £+ tydy)

A' pontot A-ba visszahelyezve a relativ mozgas-
vektorokat kapjuk.

BB' — AA' = (xdx, )xdx, txdx)
CC' —AA" = (lydy, iydy, £ydy)

A tényleges térbeli viszonyok jellemzésére vonat-
kozé koordinatak, tavolsagok, iranyok, elmozdula-
sok stb. ismeretében vizsgaljuk meg kbézelebbrél az
A, B, C, ul. elmozdulas utan A', B', C felUletelemet.
Az A, B, C felUletelem altalanossagban ferdeszdgd.
Elsé feladatunk tehat e ferdeszog( térbeli elemen a
fajlagos nyulasok és szégvaltozas definialasa. Szoban-
forg6 fellletelemet a rajz sikjaba helyezve az alabbi
abraban tintettik fel, de olymdédon, hogy A’ pontot
mér A pontba visszahelyeztuk. Ez a mddosités tovabbi
fejtegetéseink szempontjabél azonban érdektelen,
mert az alakvaltozasi allapot csupan az elmozdulasok
kulénbségétdl, a relativ elmozdulasoktdl fugg.

ax, ;; —

3. dbra.

Fajlagos nyulas alatt — ferdeszog(i rendszerben is —
a megnyult oldalhossz és az eredeti oldalhossz kiilénb-
ségének az eredeti oldalhosszhoz valé viszonyat ért-
juk. Ez masképpen kifejezve a relativ mozgasvektor-
nak a szébanforg6 oldalra vett vetllete viszonyitva az
eredeti oldalhosszhoz. A vetulet hossza pedig a relativ
mozgasvektor és az oldal iranyvektordnak skaléris
szorzata, tehat a fajlagos nyulas a feliletelemnek az
X, z koordinata sikkal parhuzamos oldalan.

BB' —AA' AB
(AB) (AB) ~—~

Ix+ plx

& = 1+ f-

Analégia alapjan a feltletelem y, z koordinata sik-
kal parhuzamos oldalan a fajlagos nyulas a kovetkez6
CC - AA' AC

(AC) "(AC) ~

ty+ qzZeé

C~ I+ f



A szogvaltozas alatt a ferdeszog(i rendszerben a
ferde koordinata iranyok altal bezart sz6g megvaltoza-
sat értjuk, mely az abra szerinti

Yi+ Yz=Y

szbgek 0Osszegébdl adodik. Ezeknek meghatarozéasa
céljabol szikségink lesz a B*, B". ill. C ,C", iranyok
vektoraira, majd ezekre a megfelel6 relativ mozgis-
vektorokat vetitve megkapjuk a B'. B", ill. C, C"
tavolsagokat. E tavolsagok a hozzajuk tartozé oldal-
hosszakkal osztva a keresett yv ill. y%szdgek tangen-
seit adjak, de kis szgekrél 1évén szd, ezek egyben a
keresett yv ill. y2szogeknek tekinthet6k.

Az AB oldalhoz tartozé y | szégvaltozas meghataro-
zasa lépésenként az alabbiak szerint torténik. El6szor
megallapitjuk az A, B,C sik normal vektorat :

ijh
10p =
01g

B', B" irdnyba esd vektor olymodon allapithatd

meg. hogy a feltlet normal vektoranak és az AB oldal-
vektornak vektoralis szorzatat képezzik, tehat

n= —pi—qj-b

i

m=nXAB— —p —q—1 = —pqiXx (I—pN)j-rgk
10 o]
s igy a keresett B'. B irany egységvektora
m —pgi —A —fA\i —qgk
~ =\1-P-! j1- p-~qgh

Az AB oldalhoz tartozé szdgvaltozas tehat az ezen
oldalhoz tartozé relativ mozgésvektor és az mOirany-
vektor skaléris szorzata, viszonyitva az AB oldal
hosszahoz, vagyis

(BBr— AA’) em0

yl = H b) =
—Ixn - <1+ f) + &g
(i -t-p*) Ki
s ezt rendezve
Y= o“ Ir- rl

A fajlagos nyulasnal megallapitott dsszefliggésbél
azonban
fx= 1+ p) ex- p&
és igy végeredményben
1
71 fi 4jA + @O hOTX-PAR

Hasonl6 gondolatmenettel levezethet6

1
Y»~ yl-fp*fg2 ~P ~ PQey
A teljes szdgvaltozas tehéat
1
Y~ Yi~ Y*~  —p24-g2 ~ & P-y-~

+ 9 Zx~ Pq (c,4- £)]

A fajlagos nyulasokra, ill. szégvaltozasra vonatkozé
fent levezetett Osszefliggéseket rendezve és csoporto-
sitva a kovetkez6 eredményre jutunk :

IXx + Pzx = (1 + P2)«X

dy + &y = il + S2) £y

ly+ P2y T I X T j-x~'"/fl+~T "~ + H (x+ «y)

Fenti 0Osszefiiggések parcialis differencial egyen-
let rendszert alkotnak. A keresett £ (Z, y), 1 (X, y) és
N (%, y) elmozdulas figgvények ex. ey ésy ismeretében
megfelel6 kerileti feltételek mellett e differencial
egyenletrendszerbél egyértelmiien meghatarozhatok.

E differencial egyenletrendszer harmadik egyen-
lete, mely fenti formajaban mindharom ismeretlen
fuggvényt tartalmazza, atalakithat6 oly médon, hogy
csupan a i (x, y) fuggvény szerepeljen benne, de ezen
atalakitassal a szébanforg6 lineéaris differencial egyen-
let masodrend(i parcialis differencial egyenletté ala-
kul at. Az atalakitas vgérehajtasa a kévetkez6képpen
térténik: differencidljuk a szobanforgd egyenletet
X, y szerint, majd vonjuk le ebbdl az y szerint kétszer
differencialt elsé és az x szerint kétszer differencialt
masodik egyenletet. Az eredmény

ryj,- 2slxy4-t£,+

[(1+ P2 exiyy ~ \Pq (ex + g£y)ixy + til+ <2)ey\xx
[fl + P*4-2y\y= 0

masodrendl parcialis differencial egyenlet, melyben

mar csak £ (x, y) fuggvény ismeretlen. Emellett ter-

mészetesen fennallnak

§* =
Ky =

(! + P1) £x - Psx
1+ 22 gy — qzy
differencial egyenletek is.

Vezessuk be az alabbi jeldléseket. Legyen

AKXy = A= (14 P2 £
B(Xy)=B= (14-g9ey -
C(y)=C=pqgfex+ £)+ V14-p2+ g2y

A, B, C fuggvényeket a héjfelilet alakja és az ex, ey és
y fajlagos nyulasok és szogvaltozas egyértelmien meg-
hatarozza. s ezek ismeretében szébanforgé figgvények
az adottaknak tekinthet6k. Differencial egyenleteink
e jelolésekkel a kdvetkezdk :

(Ayy Cxyy—Bx¥

Ha A, B. C fuggvények ismeretesek egy adott héj-
felilet behajlasainak meghatarozasa koévetkezékép-
pen torténik. E18sz6r megoldjuk a » (X, y)-ra vonatkozé
masodrend(i parcialis differencial egyenletet a meg-
felelé keruleti feltételek alapjan. Ebbél » (x, y) flugg-
vényt megallapitva azt z, ill. y szerint differencialva a
masodik, ill. harmadik linearis parcialis differencial
egyenletbe helyettesitjik és ebbdl megfeleld kertleti
feltételek mellett megallapithatok | (z, y) és /; (z, y)
elmozdulas fiiggvények.

A harom elmozdulas fuggvény a héjfellilet teljes
mozgasat egyértelmden irja le.
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A bels6 mozgasok meghatarozasa

A héjfeltlet bels6 mozgasainak oka a kilsé terhelés
okozta bels§ feszultségek, hémérsékletvaltozas vagy
tamaszmozgas lehet.

a. Vizsgaljuk meg el8szor a héjfelilet fesziltségeibdl
szarmazo bels6 mozgasokat, pontosabban e feszultsé-
gekbdl szarmazé ex, By fajlagos nyulasokat és y sz6g-
valtozast.

A héjfeliilet bels§ er6inek meghatdrozasa a Mem-
branhéjak er6jatéka ciml fejezetben elmondottak
alapjan torténhet. Ez az eljaras kozismert és igy ennek
részleteivel itt felesleges foglalkozni, tehat feltételezhet-
juk, hogy a fesziiltségfiggvény, a redukalt feszultsé-
gek és a tényleges térbeli feszliltségek mar ismerete-
sek.

Jeldljuk a dx, dy alaprajzu térbeli — &ltalanossag-
ban ferdeszogl — elemen fellépd feszlltségeket ox, oy,
illetve a nyirder6t r jellel. Ugyanezen elemen a fajla-
gos nyulasokat ex, sy, illetve y bet(ikkel. E két mennyi-
ségcsoport kdzott a Hooke-féle térvény létesit kapcsola-
tot. Derékszogl elemen ezek az Osszefliggések koz-
ismertek, de a sz6banforgd ferdeszogl elem esetében
természetesen modosulnak. A Hooke-féle torvény
ferdeszogl koordinatakra is érvényes, Osszefiiggéseit
Prof. dr. P. Lardy allitotta fel, s a levezetések mell6-

zésével a véegeredményeket az aldbbiakban kozol-
juk:
er = ——— [<AH- (cos2a — Vv SiN2a) o.. 4- 2 « cos @]
X sina y
ev= —=—|or, (cos2a — v sin2a) oy+ 2 r cos a)
y sma 'y
=2 1vv r+ O (7’cosa
E
Ezen dsszefliggésekben ox, oy, ill. r az el6z6k szerint

a ferdeszogl rendszerben értelmezett feszliltségeket,
ill. nyirast jelenti, ex, sy, ill. y ugyancsak a fentiek sze-
rint értelmezett nyulasokat, ill. szégvaltozast jelenti a
ferdeszogl elemen, a pedig a ferdeszégl elem koordi-
nata iranyai altal bezart szég. Az alakvaltozasi dif-
ferencial egyenletekben szerepl6 sx, sy ésy a ferde-
szdgl rendszerben értelmezett Hooke-féle toérvény
ismeretében kénnyen megallapithatdk.

Ismeretes ugyanis a térbeli ferdeszdgl feltletelem
oldalainak hajlasszége.

G “=frT¥Tr+7

sina=fi+ ~ T + _
fi + P2 fi

A fellleten fellépd tényleges feszlltségek a feszult-
ségfiiggvénnyel kifejezve a kdvetkez6k:

+ Qg2

=fi + V
mflT 7
_f1Tj F
fi + P
t= - F

Ezen 0Osszefliggéseket a Hooke-féle torvény ferde-
szdgl koordinatakban értelmezett egyenleteibe helyet-
tesitve

1
P [(1+ P22Fyy +
E@1+ P2KL+ P2 [ AEYY

+ [p22- v(@+ p2+ ?2] Fxx-2(1+ p2 pq Fxy]

§= Fa+~?2fi + @2+ Q[1 + @PBx+
+ [pB2—v (1 + p2+ i2] Fyy —2 (1 + g2 pgFxy)]
1+ v
Y E@+ 7?22 @+ pQK}fP%WFWJr
+ 1+ g@dpgFxx-2(1+ pl (1+ g2 Fxy\

Osszefliggésekre jutunk. A fajlagos nyulasok és szog-
valtozas, valamint a felllet alakjanak ismeretében a
fentiekben definialt + (x, y), B (x, y) ésC (x, y) fuggvé-
nyek meghatarozhaték, mégpedig

A 1 1+ P2 1 " F 1 F

= + 7 + + -

e V1+ P2+ q2[( 2 Pt P2 Fyy
- 2pq Fxy] - fi +V2+ f Fx
Vo192 104 mmEx @+ V2 Ry~

Efl+ p2+ g2

- 2pq Fxyl- 1~V fi + p2+ g2 Fyy
C= Pd = [A+9g9Exx+ (IAp QFyy -
E |1+ p2+ +
| + v .
-2 M Fxy} 2 + — fi + +

A, B, C fliggvények ismeretében el6zé fejezetben le-
vezetett differencial egyenleteink az ott elmondottak
értelmében megoldhaték s a héjfeltilet alakvaltozasa
meghatéarozhaté.

[?) HOémérsékletvaltozas okozta alakvaltozasok

meghatarozasa céljabol hasonloképpen az ex, ey fajla-
gos nyulasok, ill. ay szégvaltozas ismeretére van szik-
ség. A hémérséklet valtozas hatasara keletkez6 nyulas
azonban minden iranyban azonos, szogvaltozas pedig
nincs. Tehat altalanossagban felirhatd, hogy

ex = sy = at° {x, y)
y—0

Ezeket az 6sszefliggéseket az alakvaltozasi differen-
cial egyenleteibe helyettesitve kapjuk a hémérséklet
valtozas hatasara keletkez6 alakvaltozasok altalanos
Osszefliggését.

A gyakorlat szempontjabol legérdekesebb az egyen-
letes felmelegedés, ill. lehdlés esete, s ez utdbbival a
vasbeton héjak zsugorodasat is figyelembe vehetjuk.
Ha egyenletes felmelegedésrél van sz6

ex = ey = at°
constans
y=20
tehat

i2 Fx



A=a@fpatr
B=a(@l+ gt
C = 2apqt

A, B, C fuggvények ismeretében az el6z6 fejezet-
ben levezetett differencial egyenletek az ott elmondot-
tak értelmében megoldhatok és a héjfeltlet alakvalto-
zasa a hémérsékletvaltozas hatasara egyértelmien
megallapithato.

y) A tamaszpontmozgas hatasa

A statikailag hatarozott héjaknal bels6 fesziltsége-
ket természetesen nem okoz, s csupan a statikailag
hatarozatlan héjaknal van jelentésége. E hatas a keri-
leti feltételek megfelel6 megvalasztasaval vehet6
szamitasba.

Példak.

Az elmondottak gyakorlati alkalmazasara néhany
példat mutatunk be. E példakban a részletszamitaso-
kat az attekinthet6ség érdekében mell6zzik, s csupan
az érthet6ség szempontjabol sziikséges legfontosabb
Osszefliggeseket, ill. adatokat kozdljdk.

Els6 példaként vizsgaljuk meg

2= f(y) = Vfi2~ W2
egyenletl koérdonga héj onsuly terhelés hatasara ke-
letkezd alakvaltozasait. A fellilet egyenletének elsd- és

masodrend( parcialis differencial hanyadosai a kovet-
kez6k :

\IRF - y2
V-R2 - y23
p=r=s=20
Sziikséglnk lesz tovabba
lit+ =1
j/-fg2= JAl-|-p2-]-g'2_ R
/MR- y2

kifejezésekre. Ezeknek ismeretében a terhelés fligg-
vény a kévetkezd

gR

9(y) = 9il+ P12 iiR2 - y2

A héjfelulet vastagsaga legyen v, hossza 2 I. A héjat
az x, y, z koordinata rendszerben az alabbi abran tin-
tettuk fel.

Fenti adatok alapjan a héjfeliilet bels6 er6i az erékre
vonatkoz6 altalanos differencial egyenletbdl az alab-
biak szerint szamithatok:

F = — = - — (R2—y2
Xy v i
Ezt x szerint integralva, majd y szerint differen-
cialva
F*ry= % xy + ci(y)

cl(y) integrélasi allando, mely a keruleti feltételek-
bél allapithaté meg, mégpedig tudjuk, hogy

Fxy = 0 ha x —0, ebb6l cx{y) = 0

Fxy-t most ismét integraljuk x szerint, majd differen-
cialjuk y szerint, az eredmény

Fn “ "Rx2+ W

Q (y) szintén integralasi allando, abbdl a kerileti
feltételb6l hatarozhaté meg, hogy
Fyy= 0, ha x= dnl,

ebbsl c2(y) = — 12

vagyis végeredményben

A héjfelilet bels6 er6inek meghatarozasara sztksé-
ges redukalt fesziltségek a fesziiltségfiiggvénnyel Ki-
fejezve a kovetkez6k

------ - 2X
F VR y

Fyy

A redukalt feszlltségek meghatarozasa utan at-
térhetliink az alakvaltozasok meghatarozasara. Egy-
szer(iség kedvéért tételezzik fel, hogy egy vasbeton
héjrél van szé. A beton rugalmassagi modulusa legyen
200 000 kg/cm2, s tegyik fel tovabba, hogy a kereszt-
irAnyl kontrakci6 hatadsa elhanyagolhat6, vagyis
hogy a Poisson-féle szam v= 0. Az alakvaltozasi dif-
ferencial egyenletekben szerepld fiiggvények szdéban-
forg6 dongahéjra az emlitett elhanyagolasok mellett a
kovetkezdk:

A= (1+ VD ex= o _:’y -

I xo-

E VR2 12 VrRe- y2

fxx=

K= (i + Sy=iyi+ /2 -

grR2 1
E VfRe- y2
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G- yKiI+ Pa- g2+ n («*+ ey) =

- Xy
| fl+7»fx= 11
Ev Kfi2- W2
A £ (x, y) fuggvényre vonatkozé masodrendl par-
cialis differencial egyenlet dongahéjak esetében a
kovetkezd :

fli;xx= - A yy+ Cxy-B xx

f', A, B, C Kkifejezéseit behelyettesitve a kijeldlt
m(veleteket végrehajtva és rendezve

Osszefiiggésre jutunk, melyet x szerint egyszer integ-
ralva. :
V g J 3
iz (4R2+ 12 x - X + c3(y)

c3(y) integréalasi allandét abbdl a kerlleti feltételbdl
hatarozhatjuk meg, hogy a héj kézepén x = 0 helyen
a behajlasok szimmetrikus voltabol kifolyéan viz-
szintes érinténk van, vagyis

= 0, hax = 0 és ebbbl c3{y) = 0
Fenti 0sszefiiggést mégegyszer integralva

X4

b LI + c4()

- X2
4 122+
Ev R2 ( 2 2 ~~

12

c4(?) integralasi alland6 meghatérozdsa a kévetkezé-
képpen torténik. A héjfeltlet homlokivei az x = + |
helyen a héjfellilettel egyltt mozognak, s ennek kévet-
keztében feltételezhetd, hogy a homlokivek iranyaba
es@ ferde térbeli mozgas 0. Matematikailag kifejezve

e= 7%+ ['C=0, hax=rtZ

Az > (x, ?) mozgasfuggvényre vonatkozd masodik
linearis parcialis differencial egyenlet, mint a fentiek-
b6l ismeretes, a kovetkezd

ily = B ~ 91y

Ezt y szerint integralva, a masodik tagnal a parcidlis
integralasra vonatkoz6 szabalyok alapjan, a koévet-
kez6 eredményre jutunk

/= J Bdy —/"£+ | f" £dy + ¢5 (X)
Ezt rendezve és 5, /' /", £ kifejezéseit behelyettesitve,
valamint figyelembevéve, hogy a vizsgalatot az

X = * Z helyen végezzik, a kovetkez6 egyenletre
jutunk :

*+/!,-0' oA \]y====3(Ji2_ dy -

s 1 12 z

4
ev o fiza- y23 @4 2+p)y2-i2 &

R2
_J VRo- y23 4@ dy+ 5@
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E Kifejezést y szerint differencialva és megoldva

(RR- ja+A - 24R*P + 51
tehat
b~ 12EVB2*"
[6 (4fi2+ 2 m(x2- 12 - (x4- Z) - 12R2(R2- y2]

£ flggvény ismeretében ratérhetink a | (x, y) meg-
hatarozasara. Mint tudjuk

9 x2- B IR2- y2

=A—PE} ERo

X szerint egyszer integralva
9 * *!
§— EVR 2 JeK«*'- y2
Tudjuk, hogy

£= 0, hax = 0 ésebbdl c6(?%) = 0,
tehat

?= S¥~m X g 3 P) N 2%
/; (X, y) meghatarozasa hasonléképpen torténik. Isme-
retes, hogy

9 & ~ 2V

EV J[R2—y*

_Pr_ Vv _
Sy qry
ezt y szerint egyszer integralva

Yy //RR—y2+ c5(x)
Jiv

i =
c5 (xX) integralasi allandé a kovetkezd kerileti fel-
tételbdl hatarozhaté meg

y= 0, hay —0 és ebbdl c5(x) = 0
tehat

,:

A héj alakvaltozasait leir6 harom alakvaltozasi fuigg-
vény tehat végeredményben a koévetkezd

C= i \%
s TZEVR?2

[6(4R2+ 12 =(x2- B - (x4- Z)- 12R2(IZ2- y*\

>i=

R

Az alakvaltozasok nagysagrendjének érzékelése célja-
bol allapitsuk meg az alakvaltozasokat az alabbi
konkrét méretek mellett. Legyen

R = 2000 m



I — 100 m

v = 0,06 m

g = 300 kg/m2

E = 200,000 kg/cm2

A i, 1/, 1 elmozdulés feliletek ezen méretek mellett
szobanforgd kérdonga héjnal a kovetkezd tablazatok-
ban megadott értékekkel jellemezheték. A tablazatok-
ban a koordinatak méterekben, az elmozdulasok pedig
milliméterben értend6k. Tekintettel a szimmetriara,
ill. antimetriara, a tablazatokban csak a héj egynegyed-
részére vonatkozd koordinatadkat adtuk meg, de a tab-
lazatok mellett elhelyezett dbrak mar a teljes héj-
felilet alakvaltozasait tintetik fel.

A fiigg6leges mozgasok, £ ordinatak :

y a;=0 5 10

0 1,53 1,40 1,00
10 1,28 1,15 0,52
20 0,74 0,40 0

Az y irdnyu vizszintes mozgéasok, > ordinatak :

x=0 5 10
0 0 0 0
10 0,43 0,43 0,43
20 0 0 0

Az x iranyu vizszintes mozgasok, \ ordinatak :

1

y x—() 5 10

0 0 0,057 0,083
10 0 0,049 0,078
20 0 0 0

Masodik példaként vizsgaljuk meg a sikhartya pro-
blémajat. Ez a kérdés az irodalomban tébb helyen
megtalalhaté kozvetlen levezetések forméjaban, de
fentiekben ismertetett képleteink segitségével ezt a
kérdést is igen egyszerGien megoldhatjuk.

A sikhartya a behajlas folytan egy kis gérbiletl
héjfeluletbe megy at. Ez matematikailag kifejezve
annyit jelent, hogy a £ (x, y) fiigg6leges behajlas altal
meghatarozott felllet lesz a vizsgalt héjfeltlet, vagyis
z=1 (X, y) = £ (x, y) és ennek els6, ill. masodik par-
cialis differencial hanyadosai

P bx Q by
N B N Xyt Yy
Tekintettel arra, hogy ¥, kis elmozdulasok els6

differencial hanyadosai, ennek négyzetei ehhez képest
el- hanyagolhatok, tehat kézelitéleg

1+ P2= 1+ x2=1

1+ 2= 1+ by2= 1

Ezek figyelembevételével

A =" (Fyy - VFxx)

B =" (Fxx - v Fyy)

B — ~ i (! + v) Fxy

és ezeket az alakvaltozasi differencial egyenletbe
helyettesitve a differencidlasokat végrehajtva

2F (X byy —txy2 ~ — (FXXX+ 2 FX§y + Fyyyy)

Az egyenlet baloldalan szereplé mennyiséget azon-
ban még y2 faktorral be kell szorozni, ugyanis az
egyenlet ezen oldala virtualis munkaként foghato fel,
mert a-sikfeltletb6l a héjfeltlet fokozatosan alakul
ki. Tehat végeredményben

KKy 5912— _éj\j?)oax'l—z fxxyy“:[ I:yyyy£

Emellett természetesen fennall az er6kre vonatkozé
differencial egyenlet is
2 Lxy - (t X, y)

Eredményeink 0Osszevagnak az irodalomban talal-
haté 6sszefliggésekkel.

™<x Fyy F xx

Befejezés

Az elmondottakat Osszefoglalva megéllapithatjuk,
hogy a membranhéjak alakvaltozasara vonatkozd
altalanos dsszefiiggéseket derékszoégl koordinatakban
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felirtuk. Ezen 0&sszefiiggések alapjan a statikailag
hatarozott membranhéjak alakvaltozasa, amint azt
példankban is bemutattuk, egyszeren megallapit-
hatd. Hasonloképpen megoldhaté a statikailag hata-
rozatlan membranhéjak alakvaltozdsa és ennek alap-
jan er6jatéka is, bar erre részletesen nem tértiink Ki.

Megemlitjuk még, hogy a derékszégl rendszerben
felallitott egyenleteink egyszer(i eszkdzokkel transz-
form&lhatok méas koordinata rendszerekbe is.

Itt elsésorban a forgasfelliletekre gondolunk, melye-
ket legcélszer(ibb hengerkoordinatdkban térgyalni-
Alakvaltozasi differencial egyenleteink ebbe a rend-

szerbe torténd transzform alasa az ismert dsszefliggése-
ket adja, s igy azt foloéslegesnek tartottuk itt részletei-
ben kozolni.

Irodalom:

M. Flugge: Statik und Dynamik der Schalen.

A. Foppl: Forlesungen uber technischen Mechanik. V. kotet.

A. L. Foppl: Drang und Zwang.

K. Girkmann: Flechentragwerke.

P. Lardg: Parallelogramma alaki siklemezek rugalmas
elmélete. (Schweizerische Bauzeitung 1949. janius hé.)

Menghard 1.: Héjszerkezetek elmélete.

MUSZAKI TAPASZTALATIME-MUSZAK I LEVELEZES

ZAROJENTES
A MAGASEPITESI TUDOMANYOS EGYESULET
PECSI CSOPORTJA KEBELEBEN MUKODO
KOBIZOTTSAG 1952. EVBEN FOLYTATOTT
MUKODESEROL

A Kdbizottsag azt a célt tlizte ki maga elé, hogy a Pécs-
kdmyeéki épitkezésekhez messze foldrél széllitott
épitékoveket kiklszobdlje, Pécs kérnyékén Uj anyag-
lel6helyeket kutasson fel és a Kom16—Konyokds, vala-
mint Sikonda furdéhely 1953. évi épitkezéseihez meg-
felel6 épit6kdvet talaljon.

A fenti célkitlizések érdekében, bizottsagunk tag-
jai, névszerint: Szab6 Pal Zoltan kutatdintézeti igaz-
gato, Szép Zoltan a Komldi Kébanya fémérndke, Mar-
say Andor és Beck Jbzsef a Pécsi Tervezd Irodatol
tébbizben kiszalltak és felkutattdk Baranya megyé-
ben jelentkezd lehetéségeket. Ezek eredményérdl a
koévetkez6kben szamolunk be :

1. Megsziuntettik, hogy a meszesi banyaszlaké-
hazak épitéséhez Csarnotardl (Harkdny mellett) szal-
litsak az épitkezéshez sziikséges kovet, melynek hely-
szinre szallitasa gazdasagi szempontbdl igen elényte-
len volt. Ma mar a meszesi épitkezésekhez kizardlag
Pécs-kornyéki kdvet hasznalnak.

2. Felkutattuk a Zsolnay-gyar épitkezésektdl
100 m tavolséagra fekvé 0. n. Terv-banyat. Aktivan
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kézremlkddunk abban, hogy ez a hosszabb idé ota
abbahagyott banya tGzemeltessék, melynek eredménye
az lett, hogy a Zsolnay-gyari szarazorl6é és nyersanyag-
raktar falait a 100 m tavolsagra fekv6 Terv-banya kovei-
bél épitik fel.

3. Sulyponti feladatat képezte bizottsagunknak, hogy

a komlo6i banyaszvaros lakotelepének épitkezéséhez meg-
felel§ kovet tudjunk biztositani.

Sikertlt is a Manfa—Magyarszéki mduaton az u. n.
Ciframalomi bejaraton, mintegy 800 m tavolsagban
1évd G. n. Pali banyat felkutatnunk, ahol kb. 200 000 m3
kival6 min6ségi épitékd van. A tényt kozoltik a kom-
16i Troszttel, valamint a Varosépitési Tervezd Vallalat
illetékes szerveivel és megfelel§ kémintakat adtunk at.

Ertesiilésiink szerint a fellelt k6 a laboratériumi
vizsgalat szerint kivaléan alkalmas a felmend falak
falazdsara, csupan a lel6helytél az épitkezésig meg-
1évé 7 km tavolsagnak leklzdése a probléma, mely-
nek megoldasa a kozeljov6ben varhato.

A Varosépitési Tervezd Vallalat nyilatkozata sze-
rint a Pali-banyai épitéké az 1953. évben végzendd
Sikonda-furdé bévitésének épitéséhez is tag alkalma-
zast fog nyerni, mivel a banya Sikonda-firdétél csak
3 km tavolsagra fekszik.

Szabdé Pal Zoltan
a munkabizottsag
vezetdje.



GEPESITES A 73. SZ. ALLAMI EPITOIPARI
TROSZTNEL

(AZ MTE PECSI MUNKABIZOTTSAGANAK
ZAROJELENTESE)

A bizottsag vezet6je : Soltész Janos, Pécsi Tervezd
Iroda.

A bizottsag tagjai: Emrich Ferenc, Gergely Imre,
Domsich Janos, Kassai Jend és Bauer Antal 73. sz.
Allami Epit6ipari Troszt.

A munkabizottsag feladataul tlzte ki, hogy pécsi
viszonylatban megvizsgalja :

milyen hianyossagok mutatkoznak az épit6ipaj
gépesitésében;

kielégité-e a jelenlegi gépesitési fok ;

melyek a gépkihasznalast befolyasold tényezék ;

a gépesitéssel kapcsolatos oktatas kérdését;

tovabba feladatokat tiz ki az ajiték felé, hogy mi-
lyen iranyban tevékenykedjenek a gépesités terén.

A 73. sz. Allami EpitSipari Troszt teriiletén beliil
a gépesités ezideig még nem biztositotta a munka ter-
melékenységének azt a fokat, amellyel a Troszt a rea-
rott feladatokat hataridé eltolédasok nélkul végre-
hajthatta volna, ill. végrehajtana.

1. Nagyon gyakran el6fordult, hogy a megrendelt
gép nem érkezett kell6 id6ben az épitkezés szinhelyére
vagy ha megérkezett, nem tudtdk azonnal Gzembe
allitani, mert az szallitds kézben megrongéalédott.

2. Tobb esetben megtortént, hogy az EMUK
javitomu(helyébe kildétt gép megjavitasa sok id6t vett
igénybe.

Toébb esetben kifogasoltak az épitésvezeték azt is,
hogy a javitasbdl kikerilt gép révid id6 mulva ismét
Uzemkeéptelen lett, mert a javitasa hianyos volt.

3. Annak ellenére, hogy a Trészt tertiletén munka-
erében szlik a keresztmetszet és a banyalzemek a
munkaer6tartalékok nagyrészét lekdtik, a foldmunka
gépesitése a leghianyosabb. Az egyes létesitmények
alaparkait és pincetdmbjeit még mindig kézierével kell
kiemelni.

Sulyos karokat okoz népgazdasagunknak a nagy-
sulyd anyagoknak (vb. fédémgerendak) a gépkocsikra,
kocsikra valo fel- és lerakasa. A gerendak lerakéasa leg-
tobb helyen kézier6vel torténik, mialatt azok meg-
repedeznek, s6t egyesek eltérnek.

A gyorsfelvondknal a kiliftelés még mindig nem biz-
tonsagos, gyakori a baleset. Ugyanakkor a gyors-
felvondk kapacitasa nincsen kell6képpen kihasznalva,
mert a Ki- és beliftelés hosszadalmas, kuléndsen, ha az
épitésvezetd a megfeleld segédmunkas létszamot nem
biztositotta.

4. Az épitégépek kezel6i gyakran nem rendelkeznek
kell6 szakértelemmel és az egyéni felel6sség tudatéval
sem dicsekedhetnek. Itt szilkségesnek tartjuk megemli-
teni, hogy a ,Szofiana“ csarnoképulet épitkezésénél,
amikor a tartokat betonoztik, a gépkezel§ cement-
nélkili keveréket engedett elvinni a bedolgozéds he-
lyére. Az épitésvezetd fokozott éberségének kdszon-
het6, hogy a keverék nem kerllt a tartéba. A gép-
kezel6, mikor felel6sségre vontak, azzal érvelt, hogy
nem volt a gépnél cementje. A vallalati gépészek altala-
nos megallapitasa : ha a gépkezel6k szakmailag kép-
zettebbek lennének, a gépek id6tartama is hosszabb
lenne.

Gyakran talalkozunk felliletes és gondatlan gép-
kezel6kkel, akiknél mar aramcsapas és egyéb baleset
is el6fordult. A géphez tartoz6 vezetéket nem odvjak
meg védbéburkolattal, vagy az el6irt biztonsagi fel-
szereléseket nélkllézik, példaul a betonkever6gépek-
nél a puttonyok védékorlatjat egyes gépkezel6k egy-
altalan nem szerelik fel, s6t leszerelik a védékorlatot.
A Pécsi Blrgyar épitkezésnél toértént, hogy a gyors-
felvond kotelének az allvanyzaton kivili részét nem lat-
tak el deszkaburkolattal. A vondékdtél munkakdzben
elszakadt és racsapodott a magasfesziltségli aram-
vezetékére. A gépkezel6t aramcsapas érte.

5. Az épitdipar rohamos fejlédése az épitésvezetbk
létszamanak a novelését is szilkségszerlivé tette.
Az épitdipar gépparkja is novekszik, mégpedig Gjabb
és Ujabb gépekkel. Sziikséges, hogy az épitésvezetbk
ismerjék az Uj gépek alkalmazasi teriletét és kapacitasat.
Sajnos a kisebb vidéki épitkezéseken a gépesitési fok
még kozel sem kielégit6 és az épitésvezeték sem isme-
rik a gépek képességeit. El6fordult egyik vidéki épit-
kezésen, hogy a szallitészalag félre volt allitva és a
salakot az I. emeletre ladaban hordtak fel.

6. Az épitésvezetdk, ill. anyagatvevék és gépkocsi-
vezeték kozott nagyon gyakori vitara ad alkalmat az
Omlesztett anyagnak gépkocsival vald szallitasanal az
anyag felmérése. A gépkocsivezet6k rendszerint tobbet
mondanak, mint amennyit val6jaban leszallitottak.
Az egyik épitkezéshez a gk. vezet§ adatai szerint a
szilkséges kavicsmennyiséget leszallitottdk. Az ellen-
6rzés hianyos volta miatt csak az aljzatbetonozas
alkalmaval dertlt ki, hogy a hianyzé6 30 m3 kavics
még a vasut melletti depdnidban van.

Javaslatok

az 1—6 pontban foglalt észrevételeinkkel kapcso-
latban :

A) A Troszt vezetésége a munka termelékenységé-
nek fokozasa érdekében szervezze meg a gépesités
oktatésat.

Az oktatas két részben torténjék :

a) az épitésvezetdk és épitésvezetdk kozvetlen
munkatarsai részére ;

b) a gépkezel6k részére.

A két oktatas fébb szempontjai:

a) Az épitésvezet6k legyenek tudataban annak,
hogy a gépesités a termelésre forditott kézimunka
mennyiségét nagymértékben csokkenti, de csak
abban az esetben, ha a munkahelyek a rendelkezésre
allé gépi kapacitast ki is hasznéljak.

Az épitésvezeték az egyes épitési folyamatokat
torvényszer(ien szervezzék meg, mert csak igy bizto-
sithatjak a gépek allandé munkajat.

Ismernidk kell a gépek kapacitasat, a gépi munkak
egymasba valé kapcsolédasat és az egyes termelési
folyamatok gépesitésének mddszereit. Javasoljuk,
hogy az Epitésiigyi Minisztérium allittasson dssze egy
fluzetet (kdnyvet) az épitésvezetdk részére, mely fény-
képeket tartalmaz az egyes épitégépek alkalmazasi
lehet6ségeirdl és azok egyméashoz val6 kapcsolasi mod-
jairol.

b) A gépkezel6k részére tartandd tanfolyamok
anyagaban szerepeljen a gépek kezelésének helyes és
esetleg helytelen mdédja. Tekintettel arra, hogy az
épitéiparunk tulnyomorészt villamosenergia meg-
hajtasu gépeket hasznél, a vezetékek helyes gondozésa,
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azoknak vezetése és az aramiités elleni 6vorendszaba-
lyok alkalmazasa. Feltétlenil megkovetelendd, hogy
a gépkezelbk a szigetelés és a foldelés tokéletes ismere-
tével rendelkezzenek.

Az oktatasok alkalmaval fokozni kell az egyéni
felel6sségtudatot. Az épitkezéseken is ismertetni kell az
egyes gépkezel6k feluletességébdl és gondatlansaga-
bdl keletkezett baleseteket, anyagi karokat stb.

B) Kivéanatos lenne élesebb hatart szabni bérezés
szempontjabdl szakképzett gépkezel6k és a kezel6i
vizsgadkkal nem rendelkez6 gépkezel6k kozott. Ezzel
elérnénk, hogy gépkezel6ink a tanfolyamokat elvégez-
zék és a vizsgakra is tébben jelentkeznének.

C) A gépek javitasaval kapcsolatban javasoljuk az
EMUK keretén beltl mozgémihelyek létrehozasat,
melyeket gépkocsi vontat az épitkezés szinhelyére és
ott a szukséges javitasokat elvégzi. igy elkertlhetd
lenne az Gzembe mar beépitett gép elmozditasa, szal-
lithsa és ezzel kapcsolatban a munkakiesés is lerdvi-
ddlne.

D) A kovetkez6kben az egyes munkafolyamatok
gépesitésének megoldasat javasoljuk. A trosztok, val-
lalatok és az EMUK munkabizottsagai az ujitasi fel-
adatterveikben hivjék fel az Gjitok figyelmét a kovetkezd
megoldandé kérdésekre :

1. Az épitkezések folyaman eléforduld féldmunkak
azon részeit is gépesiteni kell, melyeket még fizikai
munkaval végeznek (pl. alaparokaséas és karolas).

Sziikségszerivé valt egy kdnnyen mozgathat6é és
kezelhetd gép, mely az alaparkokbol kitermelendd
foldet meglazitana és a szallitészalagra rakna, pince-

Partunk és Kormanyunk az Orszagos Taldlmanyi
Hivatal el6terjesztésére hozzajarult ahhoz, hogy folyé
évi marcius 28-t6l majus 3-ig megrendezésre kertljon
a lll. Orszagos Ujit6 Kiallitas.

Ujitomozgalmunk az utdbbi évben — az 1950-ben
megtartott masodik kiallitds 6ta — hatalmas fejlédé-
sen ment keresztil. Az épitbipar Ujitdmozgalmanak
fejlédését az alabbi 6sszehasonlitas szemlélteti:

1

1951-hez
1951. 1952. viszonyitott
°/0-os fejlédés

Benyujtott

javaslatok

szama........... 13 731 db. 21 775 db. 158%
Elfogadott

javaslatok

szama.......... 5878 db. 11 158 db. 160%
Gyakorlatba

vett Ujitasok

szama........... 4 396 db. 8 638 db. 188%
Benyujtott ja-

vasiatok utan

varhaté egy-

évi megtaka-

ritds Ft-ban 97 914 852 156 913 368 160%
Ujitéknak Kifi-

zetett dij

Ft-ban ... 1857 276 3 469 056 188%
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tombkiemelésnél ugyancsak a foldet lazitana és azt a
transzportérre juttatna. Elgondolasunk szerint ez a
gép a foldmunkakra beéllitott szallitdszalagnak szer-
ves része lenne.

2. A gyorsfelvondk kiliftelése nem elég biztonsagos.
Kidolgozand6 egy balesetmentes, egyszer(l és biztonsa-
gos kiliftel§ szerkezet.

3. Nagysulyu elemek (vb. gerendak) gépkocsirol és
lovaskocsir6l vald lerakasara, portaldaruhoz hasonlé
olyan szétszedhet6 emel6szerkezetet kell kidolgozni,
melynek egy-egy részét két ember tovabb tud vinni.
Kerekekre szerelni nem kivanatos, mert annak vagy
vaspalya vagy rendezett terep sziikséges.

4. Az épitkezéshez sziikséges Omlesztett anyag (ka-
vics, homok stb.) mennyiségének lemérésére kdnnyen
kezelhet6, egyszer( mérbeszkodz szerkesztendd, ill. ezen
kérdés megoldasara javaslat dolgozand6 Ki.

E) A bizottsdg munkajafolyaman még megéllapitotta,

hogy az esfs és téli idészakban az épitkezéseken sok
héenergiat hasznalnak fel a padlé alatti feltéltésbe kertilé
homok szaritasahoz. Ugyanis a banyaban Kkitermelt
homokot felhalmozzak és ugy szallitjak. Ez megazik
és atnedvesedik. A bizottsag javasolja, hogy a Troszt
a homokbanyaban épitsen félszereket, amelyekben a nyari
nap altal megszaritott homokot tarolnanak. A javasolt
megoldassal igen sok héenergiat takaritandnk meg és
ugyanakkor a padlé alatti homokfeltdltések is tokéle-
tesebbek lennének.
Soltész Janos
a munkabizottsag
vezetdje.

ORSZAGOS UJITO KIALLITAS

Az U(jitasok szaméanak jelentdés emelkedése bizo-
nyitja, hogy az épitdipar dolgozéi is megértették, hogy
munkajukkal és uGjitdsaikkal tébbé nem a tékések,
hanem sajatmaguk és a népgazdasag érdekeit szol-
galjak.

A 111. Orszagos Ujité Kiallitas céljai mar tallépik az
eddigi kiallitasok célkitlizéseit. Mig a korabbi kiallita-
sokon egyrészt az Ujitdsok szamaval és tomegével,
masrészt a tervezd- és kutatdintézeti dolgozok ujita-
sainak bemutatasaval, az elmélet és gyakorlat kap-
csolatanak sziikségességével kivantuk bizonyitani az
ujitdmozgalom nagy jelentéségét, addig ennek a Ki-
allitasnak mar azt is bizonyitania kell, hogy a mennyi-
ségi eredmények mindségi eredménnyé valnak. Ma
mar nem az a célunk, hogy minél tébb, hanem minél
jelent6sebb, minél komolyabb Gjitasokat mutassunk be.

A Kkidllitdsnak féfeladata, hogy az épitSipar dnkolt-
ségcsokkentésén keresztil népgazdasagunk szamara
hasznos eredményeket jelent6, a mdszaki fejlesztési
tervek végrehajtasat elésegitdé Gjitasokat ismertesse.
A kiéallitason mintegy 300 legjobb épit6ipari Gjitassal
fogunk résztvenni. Ezekrdl megallapitottuk, hogy
egytél-egyig alkalmasak arra, hogy az épitbipar teru-
letén oOtéves tervink teljesitéséhez jelentékenyen
hozzajaruljanak.

A kiallitasra kerul6é Gjitasokat az alabbi csoportok
figyelembevételével valasztottuk Ki:



Mindségjavitas legfébb célunk kell legyen. Bizonyos,
hogy e téren nagyon sok tennivaldja van az épité-
iparnak.

Gyartmanyok korszer(sitése: az épitSipari szerkeze-
tek, az el6regyartéas, a szerelvények stb. korszerdsité-
sét jelenti.

Technoldgiai feladatok: a munkamoddszerek javita-
sat, a gépesités fokozasat, a gépek fokozottabb Kki-
hasznalasat értve ezalatt.

Teljesitmények fokozasa: a szerszamok, készilékek
és gépek teljesitményének fokozasa az épitbipar els6-
rendd feladata.

Anyagtakarékossag, balesetelharitas és egészségligy:
dontd épitbipari kotelességet jelent.

A kidllitott Gjitasok mellett tijékoztatd tablakat
helyeziink el. Ezeken roviden az Ujitds elnevezését,
egy-két mondatban annak lényegét, az Gjitd nevét és

ERTESITES

Ujbol felhiviuk el8fizetsink figyelmét,

augusztus |.
nador-tér 1. Telefon:
tési dija tehat
61 282.

6ta a Posta Kodzponti
180—850 25. mellékallomas) végzi.
nem vallalatunkhoz,

szaml csekkszamlgjara fizetendd be.

munkahelyét tintetjik fel. A bévebb és tokéletesebb
mUiszaki leirast a kidllitas kataldgusa tartalmazza.

A 111. Orszagos Ujité Kiallitas azonban nemcsak
gjitéink javaslatainak minéségi valtozasat fogja bizo-
nyitani, hanem szamot fog adni Gjitasi megbizottaink
és a minisztérium Gjitasi osztadlyanak munkajardl is.

Reméljuk, hogy ez a kiallitas messze felll fogja
mulni a masodikat, mint ahogy az is felulmulta az els§
kiallitast és az egyes minisztériumok — és ezeken
belll az egyes iparagak kozotti egészséges versengés,
amelyben az E. M. és az épitSipar méltoképpen Ki
kivanja venni a részét, a legjobban fogja szolgalni a
végsl célt: a szocializmus épitését és dolgoz6 népunk
életszinvonalanak tovabbi, fokoz6dd emelkedését.

A 111. Orszagos Ujité Kiallitas helye: Varosligeti
Centennariumi Csarnok és kérnyez6 tertlete.

A kiallitas id6tartama: 1953. marc. 28-t6l maj. 3-ig.

Kiallitas-latogatasi id6: Naponta 9—21 o6raig.

hogy lapjaink terjesztését 1952.
Hirlapiroda (Budapest, V., Jozsef
A lapok eléfize-
hanem a Posta Kozponti Hirlapiroda

Kérjik, hogy megrendelési,

cimvaltozasi lgyekkel, valamint minden szallitassal kapcsolatos reklaméacidval

kozvetlentl a Posta Kdzponti Hirlapirodahoz sziveskedjenek fordulni.

&. m. épitbipari

konyv- és lapkiadéd
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SZOVJET FOLYOIRAT SZEMLE

A Sztroityelsztvo  (,Epités”
a Szovjetuni6 Minisztertanacsa Al-
lami Epitésiigyi Bizottsaganak mu-
szaki és gazdasagi folydirata)
1953. évi els6 szamaban Prudajev
az épitévallalatok szakositasanak
elényeirdl ir. Cikkében 06t azonos
munkat végz8, — azonos alaprajzu
és emeletszamu héazat épit6, azonos
gépesitési fokkal rendelkez6 — épi-
tévallalat munkajat hasonlitja 6sz-
sze. Az 0Ot A4ltalanos épitévallalat
kozul négyet 1950-ben szakositot-
tak. Az egyik vallalat végzi a lako-
hazak tertletének tereprendezését, az
arok és godoraséast, az alapfalak és
pince feletti fodém épitését; a masik
a falaz6 munkat, a kémények szere-
lését, az erkélyek és lépcs6k kor-
latszerelési munkajat végzi; a har-
madik a famunkakat — valaszfalak
elhelyezését és épitését, ajtod és
ablakblokkok elhelyezését, fedél-
székek szerelését, tetofed6 munkakat
fodém feltdltést és fapadl6zé6 mun-
kadt — hajtja végre; végul a negye-
dik a befejez6 munkakat — vakolo
és fest6 munkékat, parkettdzé, mo-
zaik, mettlachi-v és cementpadlok
készitését és az épitészeti diszits-
elemek elhelyezését végzi. Az elmult
harom év tapasztalatai azt mutat-
tak, hogy a szakositas az épités
hatalmas tartalékait fedte fel. Az-
elvégzett évi munkamennyiség az
atszervezett vallalatokndl, az 1949-
es évet 100%-nak véve, 146%-ra
emelkedett. A régi maddszerrel dol-
gozo otodik vallalatndl ez az emel-
kedés ugyanazon id6 alatt csak
14%-0s volt. A foglalkoztatott mun-
kasok teljesitménye 58%-kal nétt,
szemben a régi vallalat 19%-os
emelkedésével.

J. E. Pak a béralapfelhasznalas
ujonnan bevezetett ellen6rzési méd-
szerérdl ir. Az 0j rendszert a Niko-
polsztroj és a Magnyitosztroj dol-
gozta ki és vezette be: az Uj modszer
alapjat az épitkezés konkrét fel-
tételeinek szamitasbavétele mellett
kidolgozott 6sszevont koltség és az
6sszes munkafajtdkra megallapitott
kotelezd technoldgia képezi. Ez uté-
biaknal a sztahanovistak az 0jitok
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altal elért eredményeket is szami-
tasba vették. Az 6sszevont koéltség-
ben a technoldgia altal el6irt fo-
és mellékmunkak végrehajtasanak
koltségei is benne foglaltatnak; a
munkakéltség a termék végleges
mértékegységére (1 m3 falazat, 1
m?2 valaszfal, stb.) vonatkozik. Az
6sszevont koltségen kivil megélla-
pitottdak a munka egységére fordi-
tott teljes munkaszukségletet is.
A munkajegyeket a fentiek alapjan
irjak ki. A béralap felhasznalas
és a munkafelmérés helyességének
ellendérzését ugy végzik, hogy ossze-
hasonlitjdk az 6sszevont koltségek
alapjan kiszamitott dsszeget a tény-
legesen kifizetettel és a lezart mun-
kajegyekben l1év6 munkamennyiséget
a beruhazoé altal kiallitott atvételi
jegyz6kdnyvben szerepl6 mennyi-
séggel.

A vasbetonszerkezetek vasaldsara
a Szovjetuniéban az utdbbi idében
széles korben alkalmazzdk a teher-
hordo vasszerelést. Legcélszerdbb al-
kalmazasanak teruletéet és szerkezeti
alakjat azonban véglegesen még
nem hataroztak meg. A. J. Altsuler
cikkében, melyet a folydirat vita-
anyagként kozol, éppen ennek meg-
hatdrozasat tlzte Ki célul. Altala-
nossagban megallapitja a teherhordé
betonvasszerelés alkalmazasanak
elényeit és hatranyait, majd a
végleges kovetkeztetések levonéasa
céljabol kulon-kulén targyalja meg
a vasszerelésnél alkalmazott betétek
szelvényének, a csoméponti kap-
csoldsoknak, a szerelési egységek-
nek, a szerkezeti kialakitasnak, vé-
gal a terbeli merevségenek kérde-
seit.

V. E. Korenykov cikkében — a
lakohazépitésnél alkalmazott tipi-
zalt épuletelemeket — a Giprogor
altal dsszeallitott tipuselemek no-
menklatarajat ismerteti. A listaban
fa-, vasbeton-, fém-, gipszsalakbeton
és mas elemek szerepelnek. Koreny-
kov az elemek egységesitésénél es
kivalasztasanal alkalmazott kutato
és kiértékel6 munkaval foglalkozik.

A folyGirat tovabbi cikkei a gép-
kocsiszallitas  szervezésének élen-

jar6 modszerével (1. Sz. Ovesz),
a vakolé munka gépesitésére Kiirt
masodik 0sszszdvetségi versenypa-
lyazattal (1. A. Onufriev), a Vol-
godonsztroj betonozd munkainak
tapasztalataival (V. M. Medvegyev),
az Orolt oltatlan mész alkalmazéasa-
nak Uj modszerével (20 : 80 keverésu
oltatlan mészb6l és mészpéphdl ké-
szitett habarcs — Szkramtajev) és a
kémdives munkanalfalkalmazott'szer-
szdmok és eszkozok kikisérlete-
zésével és kivalasztasaval (F. V.
Szoklakov) foglalkoznak.

Az Epitéstechnikai Kozlény ,ﬁa
Szovjetunié Minisztertanacsa Al-
lami Epitésugyi Bizottsdganak koz-
ponti informé&cids irod4janak havon-
ta ketszer megjelend kozlemeénye)
1. szdma az epitGipari véllalatok
kulonboz6 terileteken szerzett széa-
mos tapasztalatat tartalmazza. Az
alapozas kilonbozd kérdéseivel, els6-
sorban a hengerm(ivek alapozasaval
Golovascsenkd — Hengerm( alapjai
szalagrendszer(i épitésének tapasz-
talatai — és Siskin — Hengerlé-
berendezés alapjai alkalmazott vaz-
blokkok és lemezek — cimid cikke
foglalkozik. Aszkalonov — a cement
és fold keverékbdl épitett alapok
kérdését targyalja, a Gépgyéarakat
Epit6 Minisztérium Kutaté Inté-
zete altal 1950 ota folytatott Kisér-
letek alapjan. Kilonés fontossaga
van a fenti moddszernek terméska,
kavics és a homokszegény tertlle-
teken.

A kozlony foglalkozik egy szo-
v6édé négy e%ymésmellért elhelye-
zett vasbetonhéjbol allo tet6fedésé-
nek csusztathato zsaluzattal térténé
betonozaséaval. A. Cserevackij az el6-
regﬁértott, kilonb6z6 atmérdjd csé-
blokkokbol épitett cs6vezetéképi-
tés gépesitésérdl ir.

Tovabbi kozlemények cs6hegesz-
tésnél alkalmazott indukciés hevi-
tékkel (Vinyickij), Liszich sztaha-
nov brigadja hiddaru elektromos
berendezéseinek szerelésénél szer-
zett tapasztalatokkal és a korszer(l
vizgyljté berendezésekkel foglal-
koznak.
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OEJIACTH H CnOCOEbl FIPHMEHEHHq YHHBEP-
CAJIbUbIX 3KCKABATOPOB

Hadb Miumean

Hama CTpoHTeJibHan npOAibnimemiocTh SKCKaoaTopoB,
b ocodeiiHOCTH yHHBepcanbHbix, ryceiiHHHbix h c Bepx-
HHVH nOBOpOTHbIMH TeJIOKKaAIH, B AByX ORjiaCTHX
npoHBiuia 3nagHTeJibHoe pa3BHTne h b iiacTOHipee
opeAin npon3BOfIHT HeolRxofl[HMbie palRomie npncnocof3-
Jieiinn ajih BbinojiHenHH noTpeRiibix paBoT. 3th ABe
o0JiacTH cjieAyioiAHe: 1. pa3Jnimibie 3eAuiHnbie paRoTbi
H 2. CpeAHHIl (AO 20 m) BbICOTHOCTb 3AaHHH H BepXHHH
TpancnopT TaM, rAe 3AaHiiH HMeioT Rojiee 3naHHTenbHbiH
pa3Mep B BbICOTy H A-HHHY.

ABTOp 3Hai<OMHT C npHMeneHHeM H BHAaMH yHHBep-
CaJlbHbIX 3KCKaBaTOp0B, KOTOpbie HCnOHb3yiOTCH B yi<a-
3aHHbIX ORjiaCTHX.

HBrOTOBJIEHHE KAMECTBEHHOrO EETOHA
epunij rainnap

B cTaTbe paccMaTpHBaeTCB oahh Ba>KnbiM Bonpoc — 113-
roTOBJieHHe ReTOna MauiHiiiibiAi CAieuinBaHiieM, ¢ 06Rpa-
ipenneM ocofRoro BHHMamw na OTenecTBenubie ycnoBiin
h na TpeOoBanHH coopeAieimoro TexHHnecKoro pa3BiiTMH
B 3TOH ORjiaCTH. CTaTbH 3H3KOMHT QO CneUHaJlbHbiM
oBopyAOBanneM ReTOHHbix 33boaob, ¢ HedojibmuMii
AByxcTynenmaTbiMH SeTOnocMecHTeJibHbiMH 3aBOAaMH, c
BHyTpeiiHHM TpaHcnopTupOBaHHeM MaTepnaxiOB, ¢ ao3h-
poBOBHbiM oRopyAOBaHNneM iieBonbiunx ReTOHHbix 3ano-
AOB, ¢ RyiiKepubiM o6opyAOBaimeM Taiuix 3aBOAOB h c
ocofietHHOCTHMH b oRopyAOBaHim AByxcTyneimaTbix Re-
TOIOCMeCHTeJlbUbIX 3aBOAOB.

nPHMEP HCNn0Jtb30BAHHH COBETCKOrO
rycEHHQgHOro kpaha

PoMan Andop - rianmep JJbepdb

(p'iHiia TpexnpojieTiioro pexa — 1445 m. rnnpnna
— 30,5 m, BbicoTa a° Kapmma ofonx npoAOJibiibix
npoiieTOB — 5,30 ai, a BbicoTa cpeAnero nponeTa onpe-
AeldifleTCfl no Tuny ,JlaTepHa“* — 8,05 m. 3Aanne onn-
paeTCH na KiipnHHHbie ctojiObi, KOTopbie cjioxeiibi na
nopTJianA ueMeHTe n noAKpenjiem.i napiocoM 113 yrno-
Boro >Keldie3a. KoncTpyKUiiH noi<pbmiH BbinojiHeHa H3
pemeTqgaTbix anox h na hhx pacnono>KeHbi aneAieHTbi
noKpbiTnn no Tnny Emuia, imeiomHe JiOAKOo5pa3nyio
(popMy. U jin CTpOHTeJibCTBa pexa ncriojib30BaHO Bcero
Jimiib 15 m3 orianyBoHHOro MaTepnana. CTaTbH 3HaKOMiiT
¢ opranimapneH nnomaAH npetfraBpHKapHH, ¢ ncnojib30-
naHHeM Mexann3MOB h c¢ KOJiimecTBOAI pacxoAa AiaTe-
piianos.

¢JoKJiaAW Ha pyccKOM H3biKe

PA3SBHTHE FIPOMbDIIIJIEHHOCTH CTPOHTEJIDb-
CTBA 3ABOACKHX RbIMOBbIX TPYE

Kam AmuAAa

CTaTbH, na npmvtepax, 3h3komht c AOCTnrnyThiAin
AO CHX nop pe3ynbTaTaAiH npoAibimnenHOCTii cTpoii-
TeJIbCTBa 3aBOACKHX AbIAIOBbIX TpyR H yKa3blBaeT, MIO
pa3BHTne 3TOH OTpacjiii npoAibimneniiocTH aojdkho
noHTii HOBLIAI nyTeM., B CTaTbe noAHepKHBaeTCH, hto,
npH HeBoHbmnx pa3Aiepax, ycneimio iicnojib30BanHCb
geThipexyrojibHbie apAinpOBaHHbie Kiipniimibie AbiAiOBbie
TpyRbi, KOTopbie npoeKTupOBanHCb no coBeTCKOAIiy
onbiTy. CTaTbH oRpaipaeT BHiiAiamie Ha coBeTCKyio
HHTepaTypy, npeAnaraeT Hcnojib30BaTb KOAIiRHHiipoBa-
HHe >Ke.ne3oReTOHHbix KOHCTpyk-piiH h 4)acomioro KHp-
nnna bucokoh npomiocTH. 3tot cnocolR AaeT 40—50%
3KOHOAIHH paCXOAOB.

KPHTHKA CBO£A ABOHKOFI KPHBH3HDI

BaMoiu 3den

ABTOp 3nai<OAIHT C KHpnHHHbIMH CBOAaAlll  ABOHKOH
KpnBH3iibi h KpnTHKyeT hx npHAieneHHe H BhinOXIHeHHe
na CTpOHTexibCTBe onbiTHbix 3AaHHM Ha yjinne Mapom.
Knpnnmibie cboabi abo”koii i<pHBH3Hbi hbhhiotch ca-
ADbIAIH SKOHOAItmHbIAIH h peuiaioT npofjieAiy nepeivpbiTHH
npocTpaHCTBa Re3 Aepella, RBe3 >xeJie3a h ReTOiia. CTaTbH
KpHTHKyeT palRoTy npoeKTnpoBiHITKOB h npeAHaraeT
HeoRxoAiiMbie nonpaBKH.

H3IMEHEHHH OOPM MEMBPAHHDbIX OEOJIOHEK
BéAmceu 3 AeMep

Hrpa cnn b AieAilRpaHiibix ofonoHKax npuHUnmiajibHO
pemeHa h b TexnnHecKOA JuiTepaType hbjihctch 3iiakKO-
AbIAI BOnpOCOAL. Ho C TOVKH 3peHHH H3AieneHHH (J)OpA
— nono>KeHHe nnoe. 3a HCKJiKmeHueAi neKOTopbix
ocoBbix cnygaeB — mumnAPHHeCKaH nopepxHOCTDb, no-
BepxuocTb BpaipeHUH, Bonpoc o (JiopAioiisAieueHiiH eme
He penieH. CoOctbchhoh penbio stoh CTaTbH hbjihctch
— BOCNOHHHTb 3TOT HCAOCTATOK, 3HaHHT — yCTaHOBHTb
TaKyiO oRmyK) B3anAlHyiO 3aBHCHAIOCTb, OTHOCHMyIOCH
K ()0pA10U3AieHeHIIK)  AleAlRpaHHbIX OROJIOHeK, KOTOpyK)

aiokho Rbuio Rbi HcnOHb30BaTb npii jnoRoAi Time no-
BepxuocTH n npn jhoOoh narpy3i<e.
OBMEH TEXIIHHECKHM OUbITOM — TEXHH-

gECKAH nEPENnncKA

COBETCKHPT >KVPHAJIbHbm OE30P
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Domaine d'utilisation et maniere d'emploi des exeavatriees
universelles

par E. Nagy

Les exeavatriees et surtout celles a chenilles et celles d’'un
chassis avec rotation supérieure, présentent dans deux domai-
nes de notre industrie de batiment un trés large dévéloppe-
ment dans I'utilisation. Elles sont méme tout a fait indispen-
sables dans I'exécution des deux sortes de travaux, a savoir :

1. travaux du terrassement de différente nature ;

2. aux transports verticaux lors de la construction des
batiments d'une hauteur moyenne de 20 m ayant de grandes
dimensions horizontales et un plan prolongé. L’auteur nous
présente les méthodes d’utilisation des exeavatriees univer-
selles dans les deux domaines susmentionnés.

Préparation du béton de haute qualité

par G. Lérinc

L'article s'occupe en détail du malaxage de béton tout en
prenant en considération les conditions spéciales en Hongrie
et les exigences pour l'avancement de la technique. Il nous
fait connaitre en principe les arrangements des chantiers du
malaxage de béton, les chantiers a deux ranges d'une petite
dimension, le transport intérieur, les installations du dosage,
le placement des bunkers et les parties intégrantes spéciales
du chantier du malaxage de béton & deux ranges.

Un essemple d'utilisation de la qgrue chemille d'un type
soviétique

par A. Roman et G Pintér

Les hauteurs des 3 nefs de la Halle qui est d'une longueur
de 1445 m et d'une largeur de 30.5 m sont les suivantes :
les 2 nefs du coté sont de 5.30 met celui du milieu est de 8.05
m. Le nef du milieu est formé d’une maniére aux lanternaux.
L’ossature est en acier, les supports sont des piliers en brique,
magconnés avec P. G. lIs sont reliés longitudinalement par une
couronne en béton armé. La toiture est montée des podtres
a treillis préfabriquées sur lesquelles se trouvent les éléments
de couverture, systeme Hill. Pour la construction de la Halle
on n’'a utilisé que 15 m3 de coffrage. L’'article nous fait con-

Résumés Francgais

naitre I'organisation de la préfabrication, la mécanisation et
les quantités des matieres employées.

Critique sur voQtes de double courbure

par O. Vamos

L’auteur nous fait connaitre les vodtes de voiles minces en
brique et critique leur emploi lors de la construction d'un
Institut a recherches a Budapest. Ces vo(tes de brique en
double courbure ont résou a la maniere la plus économique
la question des couvertures de grands espaces, ne prenant
pas usage ni du bois, ni d’acier ou béton. En outre il critique
les projets des voiles minces de double courbure et suggére
des modifications y relatives.

Le développement de I'industrie des cheminées d'usine.

par A. Kiss

Les exemples cités nous orientent sur les résultats atteints
ici. Selon I'avis de l'auteur cette industrie doit suivre un
chemin tout a fait nouveau. Il souligne que pendant la con-
struction des petites cheminées on a utilisé avec grand succés
les expériences soviétiques par exemple dans la construction
des cheminées en brique armée d’une forme carrée. A la base
de la litérature progressive soviétique il propose de construire
les murs des cheminées se composant des éléments en brique
de haute résistance 120—200 kg/cm2 et en béton armé.
Cette nouvelle méthode réalise une économie de 45—50%
dans les frais de revient.

La déformation des voiles membranes

par E. Bodlcskei

Le mouvement des forces des voiles membranes est un
probléme bien connu dans la litérature technique, méme nous
pouvons confirmer que ce probléme est résou en principe.
Ce n’est pas le cas pour la déformation des voiles membranes.
A part de quelques cas spéciaux par exemple surface cylin-
drique et surface de rotation, cette question n’est pas encore
éclairée. Cet article a pour but d'avancer ce probleme, donc
de fixer les relations générales concernant la déformation
des voiles membranes aptes & étre employés pour n’importe
de quelle forme de superficie et d'une charge au choix.

Felel6s kiad6: E. M. EpitSipari Kényv- és Lapkiad6 Vallalat igazgatéja
Megjelent 2000 példanyban.

53/10299 —Egyetemi Nyonda, Bpest, Dohany-u. 124 Fel. vez: Jaka Gyula igazgatd
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