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Május 17-én új Országgyűlést választ a nép. Ezúttal is, mint 1949-ben, a Magyar Független­
ségi Népfrontban egyesült hazafias erők a Magyar Dolgozók Pártja kipróbált vezetésével, egységesen 
indulnak a választáson. „Munkások, dolgozó parasztok, értelmiségiek testvéri egységben építik az új 
magyar hazát. Egység az építésben, egységet követel a választáson is.” — olvassuk a Népfront választási 
felhívásában.

Lelkesen és jogos 
büszkeséggel fogadta a 
Népfront felhívását épí­
tőiparunk minden dol­
gozója, m ert: „alig egy 
évtizede hazánk földjét 
még háború pusztította, 
ma : békében élünk, épí­
tünk. A háború után ha­
zánk romokban hevert, 
ma : épül, virágzik, szebb 
mint valaha.”  És a ro­
mok helyén virágzó haza 
építésében részük volt 
építőiparunk dolgozói­
nak is, építőmunkások­
nak és műszakiaknak 
egyaránt.

Építőmunkánk 
eredményeként ötéves 
népgazdasági tervünk, 
amely négy évvel ezelőtt 
programm volt, ma való­
ság. Három esztendő alatt 
40 milliárd forintot fek­
tettünk be népgazdasá­
gunkba. Acéltermelésünk, a szén és villamosenergia termelés növekvő számai, ötéves tervünk 
hatalmas beruházásai építőiparunk dolgozóinak, építőmunkásoknak és műszakiaiknak lendületes, 
szorgalmas munkáját is hirdetik. Nincs építőiparunknak olyan dolgozója, akit ne lelkesítene 
még jobb munkára, a választási békeversenyben elért újabb győzelmekre, az 1953-as első féléves 
terv maradéktalan teljesítésére, a választási felhívás:

„1953 — 1954-ben be kell fejeznünk első ötéves tervünket. Az ötéves terv befejezése előtt már 
vasat, acélt ad az országnak az új üzemóriás, a Sztálin Vasmű.

Újjáalakítjuk a Diósgyőri Kohászati Müveket, amelyek egy magukban több acélt 
fognak adni, mint amennyit a régi Magyarország összes kohászati üzemei valaha is ter­
meltek.

, vasat, acélt ad az országnak az új üzemóriás, a SZTÁLIN VASjVlíí

Működésbe lépnek 
a hatalmas Sajómenti 
Vegyiművek, a borsodi 
Kokszolómű, a borsodi 
Hőerőmű.

Dolgozni kezd az 
új Keletmagyarországi 
Golyóscsapágygyár.

Befejeződik a he- 
jőcsabai új Cementgyár, 
a szolnoki szalmacellu- 
lózegyár építése és új 
gyárak, üzemek, bányák 
egész sora.

Elkészül a tisza- 
löki Duzzasztómű, meg­
épül az erőmű, épül a 
keleti hajózható és ön­
töző főcsatorna.

Megépül orszá­
gunk büszkesége, az új 
szocialista Sztálinváros, 
az új nagy bányaváros, 
a szocialista Komló.

Folytatnunk kell a BUDAPESTI FÖLDALATTI vasút építését..
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Hatalmas építkezéseink szükségleteit elégíti ki a DUNAI CEMENTMÜ

Elkészülnek a mis­
kolci, veszprémi, buda­
pesti műegyetemek új 
építkezései. Kórházak, 
rendelőintézetek, böl­
csődék tucatjai kezdik 
meg működésüket.

Megnyílik a nagy, 
budapesti Népstadion. ’ ’ 

Akad-e építőipari 
dolgozó, akit ne lelke­
sítenének a második, 
szocializmust építő öt­
éves tervünk legfonto­
sabb célkitűzéseiből épí­
tőiparunkra is háruló 
nagyszerű, egyre nö­
vekvő feladatok:

,,Folytatnunk kell 
a budapesti földalatti 
vasút építését, meg kell 
építenünk a nagy Dunai 
Vízierőművet.

Nagy lépésekkel 
kell előbbre vinnünk a

nehéz munkafolyamatok gépesítését, elsősorban az építőiparban, a bányászatban, a mezőgazdaságban.
Miskolcot, Debrecent, Győrt korszerű szocialista nagyvárosokká kell újjáalakítanunk. Tata­

bányát, Várpalotát, Veszprémet, Szolnokot, Ózdot és más ipari településeket korszerű, egészséges, 
szép kultúrközpontokká fejlesztjük.

A második ötéves tervidőszak alatt mintegy 250.000 lakást fogunk építeni. ”
M i kell ahhoz, hogy mindez megvalósuljon2
„A z  kell, hogy jól dolgozzunk!”  —  feleli a Népfront felhívása. Az kell, hogy megerősítsük a 

munkafegyelmet, növeljük a munka termelékenységét, csökkentsük az önköltséget, takarékoskod­
junk az állam javaival — az építőiparban is. Az kell, hogy hétről hétre, hónapról hónapra, negyed­
évről negyedévre teljesítsük a tervet — az építőiparban is, hogy bátran alkalmazzuk az új techni­
kát, a szovjet építőipar élenjáró tapasztalatait, hogy következetesen harcoljunk a maradiság, 
az újtól való idegenkedés ellen. Az kell, hogy olcsóbban, jobban, gyorsabban építsünk!

„Nagy építőmunkánk zavartalan folytatásához békére van szükségünk.” Jól tudjuk, hogy 
vannak a világban reakciós erők, imperialista hatalmak, amelyek félnek a békétől, akiknek

a maximális profitért 
folytatott embertelen, 
vak hajszájukban, a há­
ború és rombolás, a nyo­
mor és munkanélküliség 
a programmjuk. A mi 
programmunk, a M a­
gyar Függetlenségi Nép­
front programmja : béke, 
munka, jólét, felemel­
kedés.

Ezért sorakozunk 
egy emberként a Magyar 
Függetlenségi Népfront 
zászlaja alá!

Ezért követjük egy 
emberként a Magyar Dol­
gozók Pártját, népünk 
bölcs vezérét, Rákosi 
Mátyást!

Ezért szavazunk 
egy emberként a Magyar 
Függetlenségi Népfront 
jelöltjeire!

Elkészül a miskolci HVKOSI M ÁTYÁS NEHÉZIPA KI EGYETEM
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Tervezési problémák az 1953. évi lakásépítkezéseknél
MISKOLCZY LÁSZLÓ

Az ötéves terv ütemezése szerint a terv első részé­
ben a nehézipar kifejlesztése a legfontosabb feladat, 
míg a terv második részében a könnyűiparok fel­
futtatása és a lakásépítés jut nagyobb szerephez. 
Az ötéves tervnek ez az ütemezése azt jelenti, hogy 
a megépítendő lakások száma évről-évre nem lineári­
san, hanem haladvány szerűen növekszik. Ez a gyors 
növekedés a lakástervezéssel foglalkozó tervező inté­
zeteket munkamódszereik lényeges megváltoztatására 
szorította.

A típuslakás tervezés mindössze 3—4 éves múltra 
tekint vissza hazánkban. Az 1949—50-es években — 
az akkori építészeti felfogásnak megfelelően — for­
malista, modernista típusszekció tervek készültek, 
ezekből a szekciótervekből néhány jellegzetes össze­
állítás is készült (kisbivaly, nagybivaly stb.). Ezeket 
az ország bármely pontján eredetileg megtervezett 
formájukban építették meg, tekintet nélkül környe­
zetükre. Az 1951. évben beállott stílusfordulat, 
valamint az előző években nyert rossz tapasztalatok 
arra késztették a tervezőket, hogy a településeken 
a helyi viszonyoknak és jellegnek megfelelően más és 
más házösszeállításokat tervezzenek meg a rendelke­
zésre álló típusszekciókból. A tervezésnek ebben az idő­
szakában a típusszekciótervek úgyszólván csak irány­
tervül szolgáltak. Azokból a tervező majdnem minden 
esetben a legkülönbözőbb csoportosításokkal más és 
más homlokzati kialakítású épületeket tervezett. 
Ez a munkamódszer talán megfelelt az 1951 — 52. év 
lakásmennyiség követelményeinek, de az 1953. év 
ugrásszerűen megnövekedett lakástervezési szükség­
letét kielégíteni ezúton már nem lehetett. A tervezés­
ben új módszereket kellett bevezetni. Ezek a mód­
szerek lényegében a típus szekcióterv átdolgozásában 
és a beépítési terv készítésénél mutatkoztak.

A lakásszekció tervet teljesen átdolgoztuk és kor­
szerűsítettük. A korszerűsítés alatt az értendő, hogy 
a legújabb anyaggazdálkodási intézkedéseket keresztül­
vezettük, a falnyílásokat az összes szekciókon egyenlő 
ritmusba hoztuk. Az átdolgozást felhasználtuk arra, 
hogy a típus alaprajz némely hibáját kijavítsuk, 
így a fürdőszobát a homlokzatra helyeztük és ha 
gazdasági okokból még nem is volt arra módunk, 
hogy külön W. C. helyiséget tervezzünk, legalább 
W. C.-vel ellátott fürdőszobának közvetlenül sza­
badból való szellőztetését biztosítottuk. Az átdol­
gozás következtében az egyik szobán át megközelíthető 
második szobák (zsákszobák) számát jelentékenyen 
csökkentettük. A szekciótervek átdolgozásánál különös 
figyelemmel voltunk az előregyártásra. Minden vb. 
szerkezetet (födém, fedélszékek, lépcsők, erkélyek, 
kiváltók) előgyártva terveztünk meg, mégpedig a kivi­
tel gépesítési fokának megfelelően kis-, illetve nagy- 
elemű megoldásban. A födémekben, ellentétben a 
régi 36 féle különböző gerendával, mindössze 4 félét 
alkalmazunk.

Az átdolgozás leglényegesebb részét alkotta a vizes- 
helyiségek megfelelő csoportosítása. Régebbi típus- 
szekcióterveinkben a vizeshelyiségek 11 különböző 
csoportosítása szerepelt, lakásonkint átlagosan 2 
ej tő vezetékkel. Az átdolgozott típusterveinkben mind­
össze egyféle vizeshelyiség csoportosítás szerepel, laká­

sonkint egy ejtővezetékkel. A vizeshelyiségnek ez a 
kedvező csoportosítása lehetővé teszi végre az épület- 
gépészeti munkák előgyártását. A múlttól eltérően 
a csővezetékeket a szakmunkások nem helyszínen

Egységes vizes helyiség csoport. Egy lakás összes berende­
zési tárgyai egy ej tő vezetékre vannak kapcsolva

Nagyelemű lakóházi előregyártott lépcső

történő előzetes felrajzolás után fogják leszabni, 
hanem gyárakban egységesen gépekkel történik a 
mérethelyes levágás, s így a helyszíni szakmunkának 
30—40%-os, a hulladéknak 60—70%-os csökkenésével 
számolhatunk.
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^.Kiselemből készülő előregyártott vasbeton fedélszék. Egy 
darab súlya 130 kg

A tervező irodák egyik legszűkebb keresztmetsze­
tét a költségvetések elkészítése képezte. Ennek a mun­
kának megkönnyítésére olyan költségvetési segédle­
teket készítettünk, amelyek a munkát a felére csök­
kentik.

A típusszekciónak fenti átdolgozásával olyan szek­
cióterv nyerése volt a célunk, amelynek felhasználása 
során az adaptálás lényegében csak az alapozásnak 
a talaj hordképességéhez történő átalakítását jelenti, 
abban az esetben, ha a talaj hordképessége a leg­
gyakrabban előforduló 1,8 kg/cm2-től eltér. Az opera­
tív tervezést végző tervezők a típus szekcióterveket 
különböző összeállításoknak megfelelően a múltban

Sztálin város beépítési terve. A kép alsó részén jól látható 
a formalista beépítési rendszer. A városközép átmeneti állapotot 
mutat. A kép baloldala mutatja a legújabb szocialista-realista 

beépítési módot

egymás mellé rajzolták. Ez az egymás mellé rajzolás 
és az így nyert nagyméretű rajzoknak fénymásolása 
igen sok munkaidőt és külföldi eredetű papírost tett 
szükségessé. Ennek nagyrészét megtakarítani véljük 
azáltal, hogy a szekcióterveket rotaprint eljárással 
sokszorosítjuk és az egyes szekciókat egyszerű össze- 
ragasztással helyezzük egymás mellé, ami által a 
papírszükségletet negyedére, a rajzolói munka szük­
ségletet pedig kicsiny hányadára csökkentjük. Az ily- 
módon nyert munkaterv bár kisebb méretű, mint a 
fénymásolatok voltak, de építkezéseken sokkal köny- 
nyebben kezelhető, valamint megfelelő rajz és felírás 
technika mellett az adatok még jobban, olvashatók, 
mint a fénymásolatoknál általában. A típustervezés 
fent leírt módosításával nemcsak a tervezésre 
fordítandó munkát rövidítettük meg lényegesen, 
hanem a tervezés átfutási idejét is. Míg a múltban 
a lakóházak műszakiterveinek elkészítésére legalább 
3 hónapra volt szükség, addig a fent leírt módszerek 
mellett ez 4—6 hétre csökkent.

Még lényegesebb munkamódszer változtatást vezet­
tünk be a beépítési tervek elkészítésénél. Már beveze­
tőmben utaltam arra, hogy a típustervezés első idő­
szakában is készültek több szekciókból álló teljes 
háztervek (kisbivaly, nagybivaly stb.) és ezek a 
háztervek mindenütt változtatlanul nyertek felhasz­
nálást. Az ebből eredő hibák olyan ellenszenvessé 
tették a kész háztervekkel való tervezést, hogy az- 
1952—53. években tervezőink a másik végletbe estek. 
A típusszekciókból a legkülönbözőbb csoportosításokat 
állították össze, amelyeknél minden házra vonatkozóan 
újra kellett elkészíteni a homlokzatokat, költségveté­
seket, organizációkat. Ez a munkamódszer a meg­
növekedett lakástermelés idején tovább nem volt 
fenntartható. A szocialista-realista építőstílusra való 
áttérés nemcsak lehetővé, hanem szükségessé tette, 
hogy a beépítési tervek elkészítésénél bizonyos aka­
démikus rendre törekedjünk, minek következtében 
több, azonos csoportosítású ház nyerhet alkalmazást. 
A különféle beépítési tervek vizsgálatából megállapít­
ható volt, hogy egy-egy településen a lakóházak nagy­
részét olyan házakból lehet kialakítani, amelyek mind­
egyike többször is ismétlődik. Ez a felismerés adta meg 
a lehetőséget az É. M. VII. Főosztályának ahhoz a 
rendelkezéshez, hogy a jövőben a lakótelepülések 70%- 
át ismétlődő házösszeállításokból lehet csak megter­
vezni. A tervezési munka további megkönnyítését 
célozza még az a katalógus, amelyben az 1951. és 52. 
években a típusszekciókból elkészült jobb és gyak­
rabban előforduló házösszeállításokat gyűjtöttük össze. 
E katalógusban foglalt épületek teljes dokumentá­
ciója rendelkezésre áll, s így lehetőségük van a ter­
vezőknek — amennyiben a katalógusban foglalt ház 
beilleszthető a beépítési tervükbe — a teljes doku­
mentációt azonnal megszerezni. Természetesen ez 
esetben a tervezőnek módjában áll az épület díszítő 
elemeit és homlokzati felület képzését megváltoztatni, 
s ezáltal az épületet a környezetbe jobban beilleszteni.

A tömeges lakástervezés ilyen lényeges leegyszerű­
sítése és meggyorsítása mellett felmerül az a kérdés, 
ki lehet-e elégíteni mindazokat a művészi igényeket, 
amelyek városaink és épületeink megjelenéséhez fűződ­
nek. Vájjon a részletesen leírt tervezési módszer nem 
teszi-e lehetetlenné az építőművész számára a szép 
és hangulatos városkép kialakítását. Erre vonatkozóan 
a VÁROSTERV-ben élénk vita alakult ki a tervezők 
és a vállalat vezetősége között. A vita eredménye 
gyanánt kialakult az a felfogás, hogy — bár a rendel­
kezésre álló idő és a rendelkezésre álló építőművészi 
létszám valóban kevés a megnövekedett feladatok ellá­
tására, azonban az ötéves terv ütemezése sem szenved­
het emiatt változást, — tehát a tervező építőművész-
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Típusszekciókból összeállított épület. A szekciók úgy vannak megrajzolva, hogy a 
különböző épületcsoportosítások a szekciók egyszerű összeragasztásával kialakíthatók
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Típuslakóház átdolgozott szekció alaprajza. Minden szekcióban egyféle vizeshelyiség csoport van tervezve

nek az a feladata, hogy az adott körülmények között 
a legcélravezetőbb munkamódszerekkel tervét mégis 
művészien alakítsa ki. Valójában az a tervező végzi 
el majd jól feladatát, aki ilyen feltételek mellett is 
művészit tud tervezni. Hogy ez lehetséges, arra 
bizonyíték a VÁROSTERV most megtartott kiállí­
tása, ahol bebizonyosodott, hogy hivatott művész 
ezekkel a munkamódszerekkel is értékeset tud alkotni.

Külön meg kell még említeni, hogy a lakástervezés­
sel kapcsolatban városrendezési vonalon igen sok 
probléma jelentkezik: lakósűrűség felemelése, köz­
művek jobb kihasználása stb. Ezek azonban nem tar­
toznak jelen ismertetés keretébe.

További feladataink az 1953. évben a lakásterve­
zések terén a következők:
1. Gyorsépítkezések megtervezése szalagrendszerű épít­

kezési mód mellett. Minden elem előgyárthatósága 
bevezetendő.

2. Tömbfalazásos építési rendszer megszevezése. A Sztá- 
linvárosban meginduló próbaépítkezés kiértékelése 
és annak alapján további építkezések folytatása.

3. Több homlokzati változat tipizálása, az ecélból tartott 
homlokzati pályázat eredményeinek felhasználásával.

4. Homlokzati díszítő elemek (párkányok, oszlopok, 
díszek) elő gyártásának megszervezése.

5. Gyakran előforduló ismétlődő feladatokra újabb

iípusszekció változatok elkészítése pl. üzlet elhelyezés 
a típusszekciókban.

6. Az igényekhez jobban simuló, az átlagos 2 szobásnál 
nagyobb és kisebb igényű típustervek készítése, a 
már megtartott és megtartandó pályázatok kiértékelése 
alapján.

7. A lakások belső kiképzésének kialakítása Orlov 
elvtárs tanácsai alapján.

A tömeges lakástervezés módszereinek leírt meg­
változtatásával és további feladatok megoldásával 
nem csak az a célunk, hogy a tervezési igényt kielé­
gítsük, hanem az építőiparral szemben a Magyar 
Dolgozók Pártja Központi Vezetőségének november 29-i 
ülésén elhangzott kritikát is megszívlelve a magas költ­
ségekre vonatkozóan és csatlakozva az „Építs jobban, 
gyorsabban, olcsóbban'1 mozgalomhoz, az építési ön­
költséget leszorítsuk.

Ügy találtuk és így fel is ajánlottuk, hogy átterve­
zéseink és munkamódszermódosításaink révén az 
1953. évi lakásépítkezések során mintegy 5%-os 
költségmegtakarítást fogunk elérni. Megtakarításunk 
jelentékeny része abból adódik, hogy a beépítési 
tervek gondosabb elkészítésével a közművesítés vona­
lán mutatkozik lényeges önköltségcsökkenés. A folyó 
évben kiadott műszaki tervdokumentációk árelem­
zési adatai felajánlásunkat indokolttá teszik és bízunk 
abban, hogy az év végéig túl is fogjuk teljesíteni.

Éljen népünk bölcs vezére, a béke első magyar harcosa, Rákosi M átyás!



Vtikép az 1952-ben épült lakóházakról

Megnéztünk néhány lakásépítkezést Székesfehér­
várott, Várpalotán, Ajkán. Az épületek az ismert 
52-es típustervek alapján készültek három- és négy- 
fogatosak. Beszélgettünk a nemrég beköltözött dolgo­
zókkal, akik mindannyian a legmélyebb és legőszin­
tébb hálával eltelve köszönik Pártunk, Kormányunk 
gondoskodását. Elmondották milyen szörnyűséges 
lakásviszonyok közül kerültek a szép. új. egészséges, 
kétszoba-fürdőszobás lakásokba. Érdeklődésünkre meg 
lehetett állapítani, hogy az úgynevezett ,,zsákháló­
szobás“ megoldás ellen nem merül fel semmiféle 
kifogás. Azt is meg lehetett állapítani, hogy ügyesen, 
egészséges ösztönnel találják meg a legjobb hely- 
kihasználást jelentő bútorelrendezést. A kb. 54 m2 
felületű „lakóérték“ miatt sokat vitatott kétszobás 
lakás (átjáró nappali szobával, keresztszellőzés nélkül, 
fürdőbe beépített WC-vei, 1,30 m széles előszobával) 
kiállotta a próbát, komoly k’fogás nem hallatszik 
ellene. Az 5,0 m-es belső menetmélység mellett a lakás 
rendszere kötött és aligha van több lehetőség ennek 
fejlesztésére, mint amit a Városépítési Tervező Iroda 
az 1953-as típustervekben ki is próbál. Közvetlenül 
az előszobából nyitja a kamrát is, gépészetileg mére­
tezett közös szellőző kürtővel, amivel biztosítja az 
éléskamra hűvösen tarthatóságát. A fürdőszoba 
kikerül a külső határfalra, közvetlen világítást és 
szellőzést nyer. A kis kamraablak helyett a nagyobb 
fürdőablak gyakran szerencsésebb homlokzati meg­
oldást is eredményez. Emellett pedig — amint hallik
— biztosítani tudják valamennyi típustervnél egy­
azon fürdőszoba — konyha vizes kapcsolatot, azonos 
gépészeti elrendezés előgyárthatóságát.

Külön ki kell hangsúlyozni még, hogy igen nagy a 
fejlődés homlokzatilag is. A várpalotai ház kedves, 
derűs, barátságos. Azt nem mernénk mondani, hogy 
környezetbe illő, hisz ma még gépek, építőanyagok, 
állványok állnak mindenfelé, javában folyik a munka 
és kevés van készen ahhoz, hogy városhangulatról, 
vagy pláne egységes hangulatról lehetne beszélni. 
Ehhez az egész városrendezési tervet sokkal jobban 
kellene ismerni és érezni.

A most elkészült épület önmagában hangulatos. 
A bejárórész fölött a lépcsőház miatti zárt erkély sikerült 
és épp ezért kívánkozik ki az emberből jó egynéhány 
érthetetlenség. Ilyen például a lakóépülethez tapadó 
gyógyszertári rész léptéken kívüli tömbje. A lakó­
épület réteges nyerskő lábazata befutja a patikát is 
egész párkánymagasságig és erősen emlékeztet a 
modernizmus grafikus vadkő fölfuttatásaira. Az üte­
mesen beiktatott álló kövek a kő falfelületét rendsze­
rezik, érdekesebbé teszik, feloldják az unalmat, de 
egyben túl is hangsúlyozzák ezt a földszintes patika- 
részt. Talán a szomszédos főpárkányhoz való csatla­
kozás indokolta, de a három homlokzat együtt még 
kevésbbé szerencsés. A patikarész hangsúlyát még 
jobban aláhúzza az egyik oldalon, a nagy tömör 
felületen mindössze egy félköríves lezárású bejáró 
ajtó, a másik oldalon pedig az ugyancsak íves lezárású, 
a kőburkolat miatt amúgyis mély hatású, de a durva 
keret révén méginkább kiabáló hármasablak (a szög­
letes ablak kiugrik a léptékből, túl magasra került, 
az egész homlokzatot elkajszítja). Persze a lakóépület­
hez ragasztott magastetejű földszintes tömeg ilyként
— úgy érezni — túl hangos a típusházhoz és az emeleti 
ablak sem valami szerencsésen ül a ferde tetőesatla- 3. ktlp.
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4. kép.

kozás sarkán (1. kép). Az áruházas épület földszint­
jén furcsán hatnak az árkád reminiszcenciájú rusztikus 
kőívek és alatta a laposságban bevágott üzlet-bej árók 
(2. kép). Különben az ilyen vékony réteges lábazatban 
arra is ügyelni kellene, hogy egyik-másik háznál a 
pinceablakok fölött ne csak párcentiméter vastag 
töredezett kőcsík fusson át (3. kép).

Van azonban itt még elvileg is nyitott kérdés. 
A nyílások keretezései műkőből készültek. Erősek, 
darabosak, épp a határán járnak annak, amin túl már 
túl súlyosakká válnának. Ezek a keretezések egyszerű 
prof ilirozottságúak úgy, hogy nyilván ki lehetett volna 
hozni ezeket világos vagy más színben sokkal olcsób­
ban a homlokzati vakolat anyagából, amivel talán 
méginkább odaillőkké is váltak volna. így a műkő vön 
érződik is valami hamis, annál is inkább, mivel a zárt 
erkélyen már vegyest vannak a dolgok, műkőkeretek 
és bágyadt vakolatpárkányok. Nem biztos, hogy így 
a legjobb az összhang. Meg azután a zárt erkélynek 
nincs felül semmi oldallezárása (provincionalizmus). 
Ügy hat, mintha ideiglenesen leterítették volna egy 
bádoglemezzel. Ha nem volna rajta a helyenként már 
lekonyult, csúnya bádogcsúcs-dísz, úgy érezné az 
ember, hogy másnap visszajönnek az egészet rendbe- 
hozm. Igaz, hogy ezek az apróságok nem nagy hibák, 
de mégis hibák és egy kis szeretettel elkerülhetők. 
Költségcsökkentés szemszögéből a műkő keretezések 
kérdését nyugodtan meg lehet nézni, különösen ilyen 
sima homlokzatok esetén.

Ezeknél lehetett volna takarékoskodni, hogy ne 
úgy kellessen költséget csökkenteni, mint például a 
lépcsőknél. Műkő fedlapokkal készült és a homlok­
lapot hihetetlen csúnyán levakolták. Ez már most 
összerepedezett, kotyog, csorba, állandó karban­

tartást igényel. Nem mintha a kivitel szempontjából 
ez volna az egyedüli, amit elfuseráltak, mert az után- 
vakolások a legtöbb helyt éktelen csúnyák, sok a kaj- 
szaság, a lábazati lapok mögött teljes vastagságában 
látható a tapasztóhabarcs, sok a gyors hevenyészett 
munka.

A többi helyt is lakják az épületeket, de a tél 
miatt a homlokzatvakolás ezidénre maradt. Homlok­
zati hatásuk még megítélhetetien. Egy-két furcsa 
ötlet azért itt is akad. Ajkán a bejáratok előtt igen­
igen karcsú téglából készült T-szelvényű téglapillé­
rek saroktagozatát befaragással vagy befűrészeléssel 
hozták ki (4—5 kép). Nem lehetett megtudni, mindez 
mekkora munkát jelenthetett, de az mindenesetre 
kiderült, hogy nem is lehet olyan rossz az a tégla, 
aminek a sarkaiból 6—7 cm-es derékszögű bevágást 
ki lehet faragni. Igaz viszont, hogy ebben azután a 
faragótudomány ki is merült, mert ritka csúnyák 
sokhelyt a mellvédkitöltések összefaragásai, vagy a 
pinceablakok melletti kötések (a lábazat nem elég vas­
tag a külső káva mélység teljes takarására úgy, hogy 
nyilván a lábazati kő vastagsága és az asztalostok 
között kénytelenek lesznek vakolásra fanyalodni).

A székesfehérvári homlokzat teljesen vakolva 
készült, a műkő lábazatok fölött sokhelyt igenszép, 
pontos munkával (a hideg időjárás kihatása természe­
tesen máslapra tartozik). Az épület méreteihez, tagolt­
ságához sokkal erősebb plaszticitás kívánkozott volna. 
Az architektónikus elemek reliefszerűsége kevés, a 
homlokzatok igen laposan hatnak, bátortalanok, több 
erő, arányosabb kiugrások nyilván csak javukra 
válnának.

Az épületek megjelenésével kapcsolatban szóvá 
kell még tenni a kémények és szellőzők kérdését.

5. kép.
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6. kép.

Egyik-másik helyt rendkívül ideges az össze-vissza 
irányú, különböző magasságokban kibúvó, sokszor 
magas kéménytestek sokasága (7. kép). Emellett 
a legkülönbözőbb módon fedkövezték. Néhol boltöv 
rátéttel, másutt előgyártott csonkagúla elemekkel, 
helyenként még egyszerű, sima, régivágású fedkővel 
(8. kép). Amellett Ajkán más baj is lehet, mert két 
déli oldali lakásban tárvanyitott ablakokon áradt ki 
a füst és másutt is panaszkodtak a kéményhuzatra, 
úgyhogy ezt a kérdést sem áratana mégegyszer meg­
nézni.

Szerkezetileg: a várpalotai födémeket még mindig 
igen sok különböző — előregyártott vasbeton geren­
dák közötti — fesztávval készítik. 65 cm és 120 cm 
között jó egynéhány különböző változat akad. Ennek 
azután az a következménye, hogy mivel a téglatálcá­
kat nem gyártják előre — teljesen be kell zsaluzniok 
a födémeket. A másik dolog, amit azonban csak a raj­
zok alapján lehet megítélni, a párkány kérdése. 
A párkánykiülés több háznál erőtlen, itt is gyengének 
ígérkezik. De szerkezetileg aggodalommal kell fogadni 
azt a kétségkívül olcsó, de vájjon eléggé megbízható 
megoldást, amely szerint a talpszelemenre hornyolt 
szarufa visszamarad és 10 cm széles, 2,4 cm vastag 
szögezett deszkából készül az egész párkány váz­
rendszere. Félő, hogy dolgozni, vetemedni fog, amit 
az alsó vakolat párkánycsíkok nem tudnak majd 
követni és összerepedeznek. Különben az előgyártást 
illetőleg sok és szép a fejlődés. De az előregyártott 
lépcső gerendái vaskosak, nyomasztóan hatnak. 
Az előgyártott párkányok durván ütköznek, egyenlőt­
lenségek vannak.

Általában sok az apró munkagondatlanság, hiányzó 
ablakponyvák, leesett hézaglécek, rosszul záró át- 
szellőzés és hasonlók. Érthetetlen az asztalosmunkák 
belső durva, szürke mázolása, a lépcső ornamens 
üvegezése, a túlméretezett mérőszekrények. Érthetet­
len az is, különben egyesek kifogásolták is, hogy a szűk 
előszobában nemcsak hogy nem tudnak szekrényt 
elhelyezni, de nem tudnak a bútorral fordulni sem.

Vájjon nem lehetne-e kiszélesíteni az előszobák közötti 
közfal vastagságának rovására váltott szakaszokban? 
Igaz, hogy ez a Sztahanov-munkamódszereket befo­
lyásolja, viszont maga a típusterv is tartalmaz fal- 
megszakítást.

Érthetetlen még, hogy érdeklődésünkre olyan hosszú 
kivitelezési időtartamokat mondtak be, amelyek 
szinte hihetetlenek, és hogy például Ajkán munkaszer­
vezés szempontjából először a két egymástól 
távoleső épülettömböt építették meg és csak most 
kezdenek hozzá az összekötőtömbhöz. Égtájilag 
furcsáim kell, hogy nem tudni mi okból, a végszekciók­
nál az ablakok északra néznek.

A típusterveket nézve, a háromfogatos E3 jelzésűnél 
a lépcső két karja között 1,50 m széles orsótér van. 
A helyiségek normaterületeit betartva, így 4,10 m 
széles lépcsőház keletkezik. Aligha lehet vitás, hogy 
ily esetben az orsótér a felesleges és inkább a lépcsőház 
melletti konyhákra kell ráadni a felesleges orsótér- 
méretet még akkor is, ha így a konyhák nagyobbak 
lesznek a norma előírásainál. (A lakók ennek csak 
örülni fognak és nem is kerül többe.)

Furcsa hatásúnak ígérkezik a 8. kép szerinti 
homlokzat. Erős, magas, vágott kő lábazat, egypár 
ablakot körül is fut a műkő kereteken kívül és még 
konzol is van. Az erkélyajtók mintha eltörpülnének 
az ablakok fölött. A tagozatok nincsenek aláfaragva, 
nem ítélhető meg, hogy egyáltalában lesznek-e. 
így a hosszú homlokzati szakaszon sok minden van 
és mégis derűtlen, barátságtalan egyenlőre az egész.

Mindent összevetve, a lakásépítkezések terén a 
fejlődés örvendetes  ̂és jóirányú. Különösen meglepő 
a székesfehérvári szervezés nagyvonalúsága. Építészeti 
vonatkozásban — a rajzokból megítélhetőleg — az 
1953-as típusok sokat ígérnek. Ha mindezekhez a 
költségek megfelelő, észszerű csökkentése és a kivitel 
minőségének javítása is járul, akkor jó vágányon 
haladunk. A fentiek mindössze friss szem apró észre­
vételei — talán akad belőlük hasznosítani való.

L. A. -  L. L.

7. kép. 8 . kép.
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Lakástermelésünk fokozásának feltételei a szovjet 
szervezési és technikai módszerek tükrében

REISCHL ANTAL

A nagy honvédő háború után a szovjet építészet 
feladata a helyreállítás és újjáépítés munkája volt. 
Újjáépült több, mint 300 város. A háború utáni évek 
építészeti fejlődésének döntő vonása az új építő­
technika bátor alkalmazása, mely az építés tempó­
jának meggyorsulását váltotta ki, a munka minősé­
gének nagyfokú emelkedésével párhuzamosan. Ez 
tette lehetővé, hogy „csupán a háború utáni évek 
folyamán a városokban és a munkás lakótelepeken 
több mint 155 millió négyzetméter lakóterületű ház 
épült (ez kb. 19 millió dolgozónak biztosít otthont), 
a falun pedig több mint 3,8 millió lakóház.“ (G. M. 
Malenkov: A Központi Bizottság beszámolója a 
SzK(b)P. XIX . Kongresszusának. Társadalmi Szemle 
1952. 1012. oldal.) Ezen óriási eredmények mutatják, 
hogy a szovjet építők, építészek és mérnökök megér­
tették és magukévá tették a lakástermelés egyre gyor­
suló mennyiségi és minőségi fokozásának szerepét a 
szocializmus felépítésében és a kommunizmusba való 
átmenet előkészítésében.

Hazai viszonyainkat vizsgálva megállapíthatjuk, 
hogy építészetünk fejlődése a lakástermelés fokozása 
területén nem kielégítő. A lakásépítésre fordított 
gazdasági erőinkkel nem gazdálkodunk a legjobban, 
még mindig drágán építjük a nem mindenben kielégítő 
lakásokat tartalmazó lakóházainkat. Annak ellenére, 
hogy mind a tervezők új típustervek készítésével, 
mind a kivitelezők új munkamódszerek bevezetésével 
a lakóérték növelésére és az építési költségek csökken­
tésére törekednek, a fejlődés a lakásépítés terén kisebb 
méretű, mint építészetünk más helyein (pl. az ipari 
épületek területén).

Ennek első döntő oka az, hogy lakástermelésünk 
építészeti problémái még ma sem állnak politikai és 
népgazdasági súlyuknak megfelelően az építészeink és 
egész építőiparunk érdeklődésének homlokterében.

A moszkvai építőipari munkások Sztálin elvtársnak 
felajánlásukban vállalták az 1952. évi moszkvai 
lakásépítési programm határidő előtti teljesítését és 
azt végre is hajtották. A moszkvai építőipar e lakás­
termelési eredményeit mutatja be a Párt moszkvai 
bizottságának kezdeményezésére a Szokolnyiki park­
ban hagyományos keretek között megrendezett építő­
ipari kiállítás. A kiállításon természetes nagyságban 
mutatták be a bebutorozott 2, 3 és 4 szobás típus- 
lakás szekciókat, melyek a Moszkvai Építészeti 
Hivatal speciális építészeti tervező irodájának 
(SzAKB) és a Szovjetunió Építészeti Akadémiája 
Lakásépítészeti Intézeteinek tervei szerint készültek. 
A lakások és típusszekciók ilyen természetes nagyságú 
modellen történő bemutatása a leghatásosabb eszköz 
az óriási jelentőségű alkotómunka mindenoldalú 
kritikai kiértékeléséhez. A lakásépítés problémái 
iránti érdeklődés ily széleskörű felvetését, a tömegek­
kel való ilyen közvetlen, egészséges kapcsolatot nél­
külözik a mi típuslakásterveink. Azok az értékes kriti­
kai megjegyzések, amelyeket a kiállítás számtalan 
látogatója — munkások és tudósok, mérnökök és mű­
vészek, diákok és háziasszonyok — írtak a látogatási 
könyvbe, mozdították elő a mintaszerű típusszekciók

létrehozását, amelyeket a moszkvai sokemeletes 
lakóházak tömegépítkezéseihez érdemes volt állami 
szabványként bevezetni. A kiállítás ezenfelül nagy­
számú új építőanyag és műanyag, újfajta építési mó­
dok, eszközök és gépek bemutatásával dokumentálta 
azt a határtalan lelkesedést, amellyel a szovjet építő­
ipari munkások, újítók és mérnökök küzdenek a 
lakástermelés mennyiségi és minőségi fokozásáért. 
A kérdés nagy jelentőségét látva Pevzner és Mázuk 
mérnökök a kiállításról írt beszámolójukban leszö­
gezik: ,,A kiállításon bemutatott tárgyak közül ki 
kell választani a progresszív haladó jellegű szerkezete­
ket és gazdaságos anyagokat, továbbá azokat az új 
berendezéseket és gépeket, amelyek üzemi viszonyok 
között a használatban beváltak; gondoskodni kell 
arról, hogy az illetékes vezető szervek meghonosítsák 
ezeket a gépeket és anyagokat az építőipari gyakorlat­
ban. Az állandó öszszövetségi építőipari kiállítás fel­
adata, hogy a Szokolnyiki parkban 1952. évi kiállítá­
son bemutatott építőipari eredményekről műszaki 
propagandát fejtsen ki.“

Mindezekből elsősorban azt a tanulságot szűrhetjük 
le, hogy lakástermelésünk összes problémáit egész 
építőiparunk homlokterébe kell állítanunk, elvetve 
mindazt, ami a lakásépítés területén maradi, a fejlő­
désre gátló és erősen felkaroljuk mindazt, ami új és 
a fejlődésre alkalmas.

Lakásépítésünk lassú fejlődésének másik döntő oka 
a kérdések még mindig egyoldalú, helytelen meta­
fizikus szemlélete és vizsgálata. A kérdések átfogó, 
dialektikus szemléletének és vizsgálatának hiánya 
jelentkezik abban, hogy legtöbbször a problémának a 
fejlődés szempontjából nem a legdöntőbb láncszemét 
látjuk és ragadjuk meg.

Itt van pl. az önköltségcsökkentés bonyolult prob­
lémája. Arra már rájöttünk, hogy a takarékosság 
nem lehet szegényesség, amely a lakáskultúra csök­
kenésére vezet; hogy nem azonos a kapitalista pro­
fitéhes tőke takarékosságával, amely olcsóbb, de 
kevésbbé időálló anyagok használatával, az épület 
külső és belső építészeti megjelenésének elszegé- 
nyesítésével, a lakások lakóértékének csökkentésével 
ér el pillanatnyilag pénzben kimutatható látszat meg­
takarítást. Már érezzük és tudjuk, hogy a takarékosság 
a szocializmusban más és igazibb. S a szovjet tapasz­
talatok alapján lakástervezéssel foglalkozó tervező 
intézeteink már összekapcsolják a lakóérték, a lakás 
gazdasági és az épület üzemeltetési költségeinek 
vizsgálatát a szerkezetek gazdaságossági kérdéseivel. 
Ezek helyesek és szükségesek, azonban az önköltség 
csökkentés legdöntőbb láncszeme mégis a munka 
termelékenységének növelése, az építéstechnológia 
fejlesztése, már a tervekben rejlő oly műszaki elő­
feltételek, melyek lehetővé teszik az építés tempójá­
nak éles meggyorsítását. Gondoljunk csak arra, hogy 
a lakóépületek különböző födémszerkezeti megoldásai­
nál elérhető anyagmegtakarításoknál hányszorta na­
gyobb megtakarítás érhető el azzal, ha lakóépületein­
ket határidő előtt, pl. csak egy hónappal előbb készít­
jük el. Nemcsak az egyhónapi rezsit, munkabért
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takarítjuk meg, hanem egy hónappal előbb kap laká­
sokat népgazdaságunk és a felszabaduló munkaerő, 
felszerelés és gépek már egy hónappal előbb dolgoz­
hatnak újabb munkájukon. Óriási méretű az önköltség- 
csökkentés, ami azzal érhető el, ha tervezőink az 
eszmei tartalom művészi kifejezése, a funkció és a 
szerkezet igényeinek kielégítése mellett a legkor­
szerűbb építéstechnológia és építésszervezés igényeit 
is a legmesszebbmenően igyekeznek megismerni és 
kielégíteni. A Szovjetunióban felismerve ezt a döntő 
láncszemet komplex brigádokba tömörülve az épület 
tervezői, kivitelező építőmérnökei, épületgépészei és 
élenjáró építőmunkásai együtt harcolnak az önkölt­
ségcsökkentésért.

Erre igen szép példa a moszkvai Peszcsánnájá utcá­
ban most elkészült lakóépületek építése, amelyeknél 
már a tervezés megindulásának pillanatától vállvetve 
küzdöttek az önköltségcsökkentésért a komplex 
brigád tagjai és a legkorszerűbb építési technológiá­
val és szervezéssel biztosították a lakóházak leg­
gyorsabb felépítését. De ezt mutatja a Szovjetunió­
ban a párt és kormányzat azon magas elismerése, 
melyben minden évben részesíti a termelékenységben 
legjobb eredményeket elérő komplex brigádok tag­
jait, értékelve munkájukat mind művészi, mind 
technikai, technológiai és organizációs szempontokból. 
Tervező irodáink is készítenek minden tervükhöz 
organizációs terveket, azonban legritkábban épülnek 
lakóházaink azok alapján. Mert ezek túlnyomórészt 
íróasztal tervek, ezek csak papír organizációk. Helyes 
organizációt a tervezővel szorosan összedolgozva 
csak az tud készíteni, aki azt maga fel is építi. Átvet­
tük az elvet, de nem a lényeget és helytelen gondol­
kozással nem annak döntő jelentőségét néztük.

Előmozdította ezt a szemléletet a folyó év februárban 
a MÉMOSz. székházban tartott ,,építs jobban, olcsób­
ban, gyorsabban“ , ankét szervezése, melyet külön 
tartottak meg a tervező irodák dolgozóinak és külön 
a kivitelező vállalatok dolgozóinak. Mintha egymástól 
függetlenül tudnának jobban, olcsóbban, gyorsabban 
építeni.

Építőiparunk ezen horizontális tagozódottsága a har­
madik döntő oka lakásépítésünk igen lassú fejlődésének.

Az építőiparnak a szovjet példákban illusztrált 
vertikális tagozása alapfeltétele a különböző építési 
területek, így a lakásépítés rohamos fejlődésé­
nek is.

Lakástermelésünk lassú ütemű fejlődésének negye­
dik döntő oka, hogy típustervezésünket nem végezzük 
a legfejlettebb dialektikus tudományos módszeres­
séggel. Hosszú, vontatott harc után sikerült meg­
győzni a tervezőket az egyedi típustervek készítésének 
teljesen helytelen voltáról és végre megindult a soro­
zatos típustervezés, melynek módszerére, mint egye­
dül helyes útra, a szovjet tapasztalatok alapján már 
1951-ben felhívtam a figyelmet. Azonban a sorozat 
típustervezés területén is hibákkal és hiányosságok­
kal küzködünk, mert nem tartjuk szemelőtt, hogy 
a szovjet építészet tapasztalatai e téren is sok 
munkát, fáradságot és harcot takarít meg számunkra. 
Ezzel kapcsolatban fel szokták vetni tervezőink azt, 
hogy mi nem építünk olyan sokemeletes magas lakó­
épületeket, melyeknek kidolgozott szovjet típus- 
tervsorozatait szakfolyóiratokból ismerjük. Ez az 
ellenvetés azonban helytelen, mert először is a szovjet 
építészet a sorozattípus tervezést, mint egyedül 
helyes és korszerű tervezési módszert igen is alkal­
mazza a települések és lakóépületek minden fajtájánál, 
függetlenül nagyságuktól. A Dél-Ukrán és Észak- 
Krimi csatornák partján épült új kisvárosok és tele­
pülések (mint Novo-Gurjevka, Vasziljevka, Sznye- 
girovka, Parjevka és sok más) földszintes és egyemeletes 
családias lakóházainak tervezésénél éppúgy, mint a 
középvárosok egy-három kisemeletszámú, vagy 4-5 
többemeletszámú, vagy a nagyvárosok 5-8 sokemelet- 
számú lakóépületeinek tervezésénél. Másodszor azért 
helytelen, mert itt módszerről és elvekről van szó, 
nem pedig szovjet típustervek mechanikus átvételéről. 
Ez a kérdés elferdítése. Teljesen helytelenül értelmezi 
például az, aki egy szovjet típussorozatnál hosszas 
vizsgálatok alapján helyesnek megállapított fesztáv­
méretnek, vagy modulméretnek egyszerű dogmatikus 
átvételével akar jó magyar típustervsorozat készíté-

Városépítési jellemzés.

Szabadonálló többlakásos keretbeépí­
tési szekciók főhoml. kiugratás nélkül.
U. az főhomlokzat kiugratással
Sorbanálló szekciók a keretbeépítéshez 
való beillesztésre főhoml. kiugr. nélk. 
Sorbanálló többlak.szekciók az utca é-i 
old. beépítésére főhomlokz. kiugr. nélk.
U. az főhomlokzati kiugratásokkal
Sorbanálló többlak.szekciók az utca d-i 
old. beépít, főhomlokz. kiugratás, nélk.
U. az főhomlokzati kiugratásokkal
Sorbanálló szekciók az utca é-i old. be­
épít. valóbeill. főhomlokz. kiugr. nélk.
U. az az utca déli oldalára 
„L ”  alakú végegység szekciók a ke­
retes beépítéshez
U. az ,,T”  alakban
Elszélesedő ,,L”  alakú végegység 
szekciók
U. az ,,T”  alakban
Sarok szekciók a Ny.—É. és K. 
közötti tájolásokra

U. az a K.— D .—Ny. tájolásokra
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séhez hozzáfogni. Ez természetesen rendkívül ké­
nyelmes, de éppoly felelőtlen eljárás lenne, mert hazai 
viszonyaink közt a fesztávméretet, vagy modul- 
méretet meghatározó vizsgálatok kiindulási adatai 
rendszerint mások, mint a Szovjetunióban (pl. más 
a külső hőmérséklet ingadozás, vagy építőiparunk 
jelenlegi fejlettsége a szovjet építőiparhoz viszonyítva 
stb.). A sorozatos típustervezésnél tervezési módszerről 
van szó és pedig a lakóháztervezés legfejlettebb tudo­
mányos módszeréről, mely a dialektika elvei alapján 
komplexen, tehát az összes esztétikai és gazdaságos- 
sági szempontok maximális figyelembevételével végzi 
vizsgálódását. Ezt a módszert kell tanulmányoznunk 
és hazai, helyi viszonyainknak, követelményeinknek 
megfelelően felhasználni. Felhasználásában azonban 
mindig a dialektika tudományos módszerességével 
kell eljárni, azzal a tudományos módszerességgel, 
amelynek eredménye ez a legkorszerűbb tervezési mód.

A sorozatos módszer első gyors áttekintésénél meg­
állapíthatjuk, hogy a Szovjetunióban ma már a 
lakóházak zömét sorozattípustervek alapján építik 
fel. Természetesen ez ott sem zárja ki annak a lehető­
ségét, hogy a sokrétű városrendezési követelmények 
kielégítésére helyenként egyedi tervek alapján épít­
senek az átlagnál nagyobb emeletszámú lakóházakat, 
amelyeknek bonyolultabb a tömege és sziluettje és 
pl. nagy kirakatai, gazdag monumentális bejáratai, 
fölhajtói stb. vannak.

A különböző beépítési módokra (földszintes, egy­
emeletes, családias, kisemeletszámú, sokemelet- 
számú stb.) a szovjet tervezőirodák igen nagyszámú 
típustervsorozatot készítenek és ezzel nagy lehetőséget 
biztosítanak a városkép gazdagítására. Például a 
Gorsztroj projekt állami tervezőintézet, mely a 
tömeges lakásépítkezés tipizálásának problémájával 
foglalkozik, az elmúlt években a kis emeletszámú 
lakóházak típusterveinek 25 jóváhagyott és alkalma­
zásra ajánlott típustervsorozatát dolgozta ki. Tapasz­
talatai, valamint ezen tervek alapján felépített utcák 
és lakónegyedek megfigyelése alapján leghasznál­
hatóbbak és így legelterjedtebbek azok a tervsoro­
zatok, amelyek a legtöbbféle lakóháztípust foglalják 
magukba. Ott ahol csak egy, vagy kétféle lakóház­
típust alkalmaztak a beépítés egyhangú és csekély 
kifejezőerejű. A 4—6 féle típusú lakóházzal beépített 
utca és lakónegyedek már városképi szempontokból 
megfelelőek. A típustervsorozat kialakításánál és 
értékelésénél döntő szempont a jó lakástípusok ter­
vezésén túl a gazdag és kifejező városképi kialakí­
tás lehetősége.

A lakástermelés fokozásának alapfeltételét, a mun­
katermelékenység emelését, igen nagymértékben 
könnyíti meg a típussorozaton belül alkalmazandó 
elemek számának csökkentése. Azonban a városképi

gazdagság, változatosság és az építési elemek kevés 
száma ellentétes irányzatú kérdések. Ez az, ami 
mint ellentmondás adja a sorozatos típustervezésen 
belül a lakástervezés állandó fejlődését.

A helyes sorozatos típustervezés megkívánja a tudo­
mányos vizsgálatok és összehasonlítások pontos 
elvégzését. A legkisebb részletek kimunkálásánál épp 
úgy, mint a nagy átfogó kérdések összevetésénél. 
A lakások lakóértékének számszerű objektív össze­
hasonlítására már mi is használjuk a hasznos lakó­
terület és a lakás összterület viszonyát kifejező 7v, 
együtthatót. Azonban még nem használjuk fel azt 
további vizsgálatokhoz.

A legújabb szovjet sokemeletes típustervsorozat 
25 típusszekcióból áll. Az egyes szekciók városrende­
zési jellemzőit mutatja az összeállított táblázat (1. 
táblázat). Ebből kitűnik, hogy az összes lehetséges 
tájolásra és utcagazdagításra ad típust.

A típusszekcióknak épületblokkokban való egye­
sítésének lehetőségeit mutatja be a 2. táblázat, kihang­
súlyozva az épület városépítési rendeltetését. Ezekből 
kitűnik, hogy külön készít épülettömegeket sima 
utcai homlokzatokra és külön a rizalit kiugrásokkal 
gazdagított utcaképek kialakítására. A sorozatos 
típustervezés, tehát a szekciók tervezésén felül kiala­
kítja a városrendezés összes lehetőségeinek gazdag 
megoldásait is. Ezen sokemeletes típusszekcióknál 
alkalmazott 40 cm-es modulméret, valamint a 3,20 m, 
illetve 3,60 m elemméret és a 3,20, 5,60 és 6,40 m 
fesztávméret hosszas vizsgálódás eredményei.

Összehasonlították a 2, 3 és 4 szobás lakások terve­
zésének lehetőségét más és más fesztávméretek mel­
lett a különböző szekcióknál. Különösen tanulságos 
a 6,40 és 6,80 m fesztávméretek közötti összehasonlító 
vizsgálat, több szekcióra vonatkozólag. Ez azért vált 
szükségessé, mert előzőleg kialakult a 3,20 és 3,60 m 
elemméret. A 3,20 m a gazdasági helyiségeknél és a 
kisebb lakószobáknál, a 3,60 m pedig a nagyobb 
lakószobáknál. Az elemméret és a fesztávméret között 
pedig a rizalitok és saroktípusok helyes kialakítása 
miatt kapcsolatnak kell lennie. A fesztáv vagy azonos 
az elemmérettel, vagy annak többszöröse. A kétfajta 
elemméret esetében a fesztáv 3,20 m, 3,60 m, 2 x 3,20=  
=  6,40 m, 3,20 +  3,60 =  6,80 m, vagy 2x3,60 =  
=  7,20 m lehet. A 3,20, 3,60 m mint kisméret lakó­
traktus méretnek nem jön számításba (a háromtrak­
tusos elrendezésnél mint középső traktus fesztáv­
mérete alkalmas); a 7,20 m mint már mély traktus a 
rosszarányú helyiségeket eredményezi, tehát szintén 
alkalmatlan. így marad mint használható a 6,40 és
6.80 m fesztávméret. Ez szükségessé tette a két méret 
közötti alapos tudományos vizsgálatot.

Az egyes szekciók főbb mutatószámai a 6,40 és
6.80 m traktusmélységek mellett:

Mutatószám
1. szekció 5. szekció 8. szekció 9. szekció

6,40 6,80 6,40 6,80 6,40 6,80 6,40 | 6,80

Lakótér (m2) ............................................. 368,1 375,0 331,0 340,0 328,6 346,0 286,8 1 286,8

Köbtartalom (m3) .................................... 2739,9 2870,0 2452,0 2680,0 2421,0 2565,0 2021,6 ! 2140,0

köbtart.
^'2 lakótér ........................................... 7,42 7,65 7,40 7,85 7,36 7,70 7,04 : 7,45

Lakások átlag területe........................... 46,0 46,9 41,4 42,5 47,0 49.5 47,8 47,8
(szekció ter./lakások száma)

Külső falak kerülete (m ) ....................... 124,8 126,4 102,0 120,0 107,2 113,6 87,2 5 88,0

falhossz
lakótér ........................................... 0,339 0,338 0,310 0,354 0,326 0,328 0,305 0,307
lakótér (m'-’)
homlokzati falhossz.................... 6,28 6,4 6,75 6,7 6,95 7,1 7,7 [ 7,7
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A táblázatból egész sor eredményt tudtak leszö­
gezni:
1. Míg az egyes szekcióknál a lakótér és a lakások 

átlag területe 2—5%-kal növekszik, addig a K 2 
együttható, ami a kubatura viszonyt fejezi ki és 
így legjobban jellemzi a szekció gazdaságosságát 
a 6,80 m fesztáv mellett leromlik 3 —6%-kal, 
tehát erősebben.

2. A Á 'j együttható — ami a külső falhossz osztva a 
lakótér négyzetméterével a szekció. hőtechnikai 
jellemzését adja, ami a lakóház üzemeltetésének 
lényeges tényezője — a 6,80 m traktus méret 
mellett megtartja az 1,8 és 9 szekciókban az érté­
két, de az 5. szekcióban rendkívül leromlik.

3. A Kn együttható magszabja, hogy 1 fm. homlok­
zatra hány m2 lakótér jut a szekcióból és ez meg­
határozza a szekció városépítési célszerűségét; ez 
pedig a két traktusmélységnél ugyanaz maradt.

Ezen vizsgálatok megmutatták, hogy a 6,40 m fesztáv 
előnye a 6,80 m fesztávval szemben mind az építészeti 
tervezési megoldások, mind a gazdasági, üzemeltetési 
szempontokból vitán felül áll.

Természetesen az egyes vizsgálatok nem alkalmaz­
hatók mechanikusan a különböző fajta típustervsoro­
zatok készítésénél, mint ahogy a szovjet építészek is 
mindig új és jobb összehasonlításokkal és vizsgála­
tokkal igyekeznek a legjobb típustervsorozatokat 
kialakítani. A lényeg itt is az összehasonlítások és 
vizsgálatok dialektikus módszerességében van.

Lakásépítésünk lassú fejlődésének ötödik döntő oka a 
tudomány és az építőipar közötti kapcsolat gyengesége.

A szovjet tudomány a lakásépítés állandó fokozását, 
az új építőanyagok, munkagépek, eszközök és munka- 
módszerek tömeges feltalálásával és kikísérletezésével 
biztosítja. A tudomány segítsége tette lehetővé a 
toronyházak építését meggyorsító 37,5 méteres gémű 
kúszó-torony daru megszerkesztését; a mész-homok 
masszából és salakkötőanyagból álló üreges, cement­

nélküli építőblokkok használatát (Savlobszk-i szili- 
kátgyárban készül, térfogatra nézve 210 téglának 
felel meg, szilárdsága 130 kg/cm2); a nagytáblás kom­
plex, parkettázott födémszerkezeteknek a gyártását 
(V. V. Mohajlov prof.); a különböző új, épületgépészeti 
blokkok kialakítását; különleges tartósságví kerámia 
homlokzatburkoló anyagok felhasználását; az építő­
anyagipar nagyszerű anyagának a habszilikátnak a fel­
találását, mely a nagyblokkos falelemek még szélesebb- 
körű alkalmazását teszi lehetővé (lásd alábbi mutató­
szám táblázat).

A téglafal és a nagyblokkos fal mutatószámának 
összehasonlítása:

* a burkolat súlya nélkül ** a burkolat ára nélkül
Falszerkezet

Mutatószámok 2,5 tégla 
vastag 
téglafal

üres blok­
kokból (az 
üregek ki­
töltésével)

salakblok­
kokból 

habszili- 
kát beté­

tekkel

komplex 
blokkokb. 

(kerámia-j- 
salakbet.+ 

habszili- 
kát betét)

Falvastagság 
(cm) .............. 64 40 34 27

1 m 2 fal súlya* 
(k g )................ 1180 489 369 275

Összhő ellenáll. 
(% ) .............. 1,16 1,109 1,144 1,1

1 m 2 fal ára**(%) 100 51,5 46,5 47,5

E kevésszámú kiragadott példák is mutatják, hogy a 
szovjet tudomány nem öncélú, hanem harcos tudo­
mány. Harcol az építészet területén, hogy biztosítsa a 
lakástermelés állandó fokozásának tudományos felté­
telét.

HASZNOSÍTSUK ÉPÍTŐIPARUNKBAN A SZOVJET SZAKKÖNYVEKBOL TANULTAKAT !

Poljakov : A vakoló- és festőmunkák gépesítése............................... Ára: 14.— Ft
I. P. Sirkov : A téglafalazás szervezése és kisgépesítése................  Ára: 14.— Ft
0. A. Gersberg és V. I. Szoroker: Vasbetonelemgyárak..............  Ára: 56.— Ft
Sz. A. Andréjev: Falazott szerkezetek tervezése és számítása . . . .  Ára: 29.50 Ft

Beszerezhető az Állami Könyvterjesztő Vállalat Építőipari Könyvesboltjában, Bartók Béla út 25. sz.
alatt és az összes többi Állami Könyvesboltban.

12 0



Költségcsökkentés a lakásépítkezéseknél korszerű 
organizációval, a tervezés és a kivitelezés kooperációja útján

Az építkezés alapokmánya : a költségvetés

STRAUSS SÁNDOR

Népgazdaságunk az elkövetkező években egyre 
nagyobb és nagyobb feladatok elé állítja az építőipart 
a lakóház építkezések területén. A nagytömegű 
lakásépítés megköveteli, hogy a városépítés építőiparát, 
illetve az egyes építkezések helyi építési üzemeit 
átalakítsuk, alkalmassá tegyük a nagyipari módszerek 
alkalmazására. Az organizáció, az építési üzem meg­
szervezésének céljai:

az építkezés meggyorsítása jó, haladó szervezés 
útján;

az építkezés racionalizálása a termelés és a termelé­
kenység emelésével;

a költségek csökkentése a tényezők hatékony fel- 
használásával.

A cél elérése érdekében a legfontosabb irányelvek 
a következők:

1. szabványosított, gyári úton előállított épület- 
szerkezeti elemek nagymértékben való alkalmazása, 
mindenre kiterjedő előgyártás;

2. központi üzemek létesítése a helyszínen, a fél­
készáruk előállítására (habarcs, beton, vasszerelés, 
zsaluzás);

3. nagyméretű gépesítés;
4. nagyelemek előgyártására való fokozatos áttérés;
5. az idényjelleg kiküszöbölése;
6. a szalagrendszerű gyors-építkezés módszerének 

bevezetése.
A korszerű organizációs tervezőmunka a hely- 

kijelölésnél kezdődik. Az organizátor jelenléte, szer­
vezési tapasztalata, az épületek elhelyezésénél haté­
konyan járulhat hozzá a gazdaságos építést szem 
előtt tartó helykijelöléshez, amely azután a jó építési 
üzemszervezés tervezési alapjait biztosítja.

Az építés programm kialakításánál oda kell hat­
nunk, hogy az egyszerre épülő lakóházak egységes 
csoportokat alkossanak. Ezzel kedvező feltételeket 
lehet biztosítani a szalagrendszerű gyors-építkezés 
részére.

A magas 1952. évi építőipari költségek egyik főoka 
a felvonulási költségek feltűnő — az összköltségre 
vetített — százalékos növekedésében keresendő. 
A felvonulási létesítmények és azok költségeinek 
helyes megállapítása a költségcsökkentés egyik leg­
fontosabb láncszeme. E téren a rejtett tartalékok 
feltárása a tervezés és a kivitelezés közös feladata. 
A felvonulási költségek a helyszíni felderítésre vannak 
felépítve. A helyszíni felderítés jegyzőkönyveinek 
kimunkálása pedig gyakran hiányos. Azokat a problé­
mákat, amelyeket az organizációs tervekben kell 
megoldani, nem rögzíti, így többek között:

a) nincs helyesen megvizsgálva a helyi munkás­
ellátás kérdése, nincs megtárgyalva a környező 
községek tanácsaival és ennek következtében a hely­
telen becslés miatt nagyobb számú dolgozóra tervez­
nek szállást, mint amennyire tényleg szükség van.

h) Az anyagfogadó állomások kapacitása nincs 
megvizsgálva, ennek következtében anyagtorlódás 
keletkezik, vagy nyílt vonalon történnek kirakodások.

c) Az elszállítandó anyag mozgatási módszerei és 
eszközei nincsenek a kivitelező vállalat műszaki vezetői­
vel tisztázva.

d) A belső útépítések tekintetében a talajviszonyok 
kivizsgálása hiányos.

e) A felvonulási épületek iránti igények nincsenek 
felülvizsgálva, azok a mennyiség és minőség tekin­
tetében maximálista igényeket elégítenek ki.

A tervezőnek arra kell törekednie, hogy a felvonulási 
költségek csökkentése érdekében a helyi felderítés 
alkalmával az alábbi irányelveket a legpontosabban 
tartsák be:

1. a helyi munkásellátás kérdéseinek pontos felderí­
tése;

2. az anyagfogadó-állomás kapacitásának megálla­
pítása;

3. a szállítási szervezés tisztázása és az anyagfoga­
dás módjának megállapítása;

4. a belső szállítási utak pontos vizsgálata, felmérése, 
azok hossza, lejtési viszonyai és minősége tekin­
tetében;

5. a felvonulási épületek nagysága és minősége tekin­
tetében fokozatokat kell megállapítani és egysze­
rűbb kivitelt alkalmazni ott, ahol az meg­
felelő;

6. előrehozott épületek javaslata, felvonulási épület 
céljaira minden esetben megvizsgálandó és elő­
terjesztendő ;

7. a felvonulási költségvetés gazdaságossági mérő- 
számainak kimunkálása után a normativákkal 
való összehasonlítást minden tervezésünk alkal­
mával végezzük el;

8. az organizációs helyszíni szemle jegyzőkönyvéhez 
csatolni kell a szállítási utak, vasútak. rakodók, 
üzemek, gyárak helyzetét térképszerű vázlatban 
előadva és amennyiben azok csak később épülnek, 
a felépítésükért felelős személyek neve is fel­
tüntetendő;

9. az építési víz és energia biztosítását úgy kell 
megoldani, hogy az lehetőleg a végleges vezetékek 
előrehozásával történjék;

10. az ideiglenes belső közlekedési utak úgy tervezen- 
dők, hogy azok a végleges utak helyére kerül­
jenek;

11. az építési terület elzárása lehetőleg a végleges 
kerítéssel történjék.

Az építőiparban igen nagy súlyú anyagtömegek 
mozgatásáról van szó. A szállítási és átrakodási ú. n. 
belső anyagmozgatási munkákat meg kell szervezni, 
illetve erőteljesen gépesíteni. Nem érdektelen talán 
néhány adat felsorolása az anyagtömegek súlyáról. 
Egy kétszobás lakásnak a ,,teljes súlya“ 14 vasúti 
kocsiban fér el.



Ez a 140 tonna hozzávetőlegesen a következőképen
oszlik meg:

homok, kavics, k ő .......................... 64 tonna
különböző téglaanyagok .............. 50 tonna
kötőanyagok, mész, cement . . . .  6 tonna
fa- és vas ........................................ 3 tonna

ez a négyféle anyag összesen 12 y2 vagont tesz ki, 
tehát a lakás súlyának 90%-át. Ebből ömlesztett álla- 
pontban az építkezéshez érkezik 50% és konténe­
rekben való szállításra alkalmas további 35%. E két­
féle szállítmány átrakási műveletei nemcsak teljesen 
gépesíthetők, de az átrakások száma is a minimumra 
Csökkenthető. Tehát az egész szállítási és raktározási 
módszert úgy kell megszervezni hogy az átrakodások 
száma csökkenjen és mindennemű kitérés és szembe­
találkozó, vagy keresztező áramlat megszűnjék. Az 
építkezés megszervezése mindenekelőtt a szállítási és 
átrakási műveletek észszerű megszervezéséből áll. 
Ennek a feladatnak sikeres megoldásához nemcsak 
valamennyi művelet gépesítésére van szükség, hanem 
legfőképpen annak megszervezésére hogy az anyag- 
mozgatás az egész építkezés technológiájával állandóan 
és folyamatosan összhangban legyen. E nélkül elkép­
zelhetetlen az építkezés folyamatos rendszere és 
elkerülhetetlenek a felesleges költségek. Az építkezés 
területén végzett anyagátrakások különböző mozgási 
folyamatok bonyolult komplexumát alkotják, amelyek 
csak az anyagoknak a szerkezetekbe való bedolgozása 
után fejeződnek be. Ennek a fontos komplexumnak 
helyes szervezése lehetővé teszi az építkezési munkák 
költségeinek jelentős csökkentését. Ennek a művelet­
nek is a helyszíni felderítés az alapja; a helyszíni 
felderítés tehát az önköltségcsökkentés legfontosabb 
csomópontja.

Az építkezés meggyorsításának egy másik nagyon 
fontos előfeltétele az, hogy elsősorban a terület ren­
dezése és a szállítási utak használhatóvá tétele tör­
ténjék meg és csak azután kerülhet sor az építmények 
felépítésére a lehető legkedvezőbb feltételek mel­
lett.

Nem elegendő azonban az, hogy a fentemlített 
anyagok a helyszínen álljanak rendelkezésre, hanem 
ezeket az elérhető legnagyobb százalékban nagy­
üzemekben úgy kell előkészíteni, hogy azzal a hely­
színi munka a minimumra korlátozódjék. Űj szerve­
zési módot kell tehát alkalmazni, ami a kivitelezési 
munkát csaknem élesen kétfelé osztja:

az előregyártás területére és
a helyszíni építés (szerelés) területére.
Előgyártásban kell elkészíteni a födémeket, az 

áthidalókat, a tetőszerkezetet, a koszorúkat, a főpár­
kányt, teljes faltesteket, és folytathatjuk e felsorolást 
a padlóburkolás, a fűtés, víz, csatorna, világítási 
szerelés és minden egyéb szerkezet területén, amelyek 
minél nagyobb mértékű előregyártása az építés hely­
színi szerelési jellegét mozdítja elő. Ezekben az előre­
gyártó üzemekben, gyárakban a folyamatos gyártás 
módszereit lehet és kell alkalmazni, amivel megszűnik 
az építés „idényjellege“ . A munkák szakadozott­
lebonyolítása igy kiiktatható. A központi előre­
gyártó nagyüzemekben a munkamódszerek olyan 
speciális kialakítása hozható létre, amire a helyszíni 
építéseknél alig van lehetőség. Általában ott alakulnak 
ki a legjobb módszerek, ahol a termelés egysíkú, 
ahol lehetőleg mindig egyfajta terméket állítanak elő. 
Itt ennek az egyfajta terméknek a gazdaságos elő­
állítása a súlyponti feladat. Ennek minél egyszerűbb, 
gyorsabb és szakavatottabb gyártása könnyebben 
kialakul, mint az olyan üzemekben vagy telephelye­
ken, ahol a különféle termelési szakaszok folyton vált­

ják egymást és ezenfelül egy-cgy termelési szakasz 
nem olyan nagyterjedelmű, hogy annak messzemenő 
üzemszervezésére gondolni lehessen.

Az előregyártás tehát egyike azoknak a legnagyobb 
horderejű feladatoknak, amelyeket meg kell valósítani 
ahhoz, hogy az építési tevékenység egyre nagyobb 
hányadát „telepített ipari“ jellegűvé tegyük. Minél 
jobban kifejlődik az előregyártás, annál jobban átala­
kul a helyszíni, az állványokon végbemenő munka 
„szerelési munkává“ . A feladat: minél nagyobb
alkatrészegységek beszerelése. Mindent lehetőleg készen 
szállítsunk az épületekhez, hogy ott alakítani, illetve 
elkészíteni minél kevesebbet kelljen.

A munkaszervezés további fontos célkitűzése, hogy 
a munka zavartalanságát, állandó egyenletes ütemét 
biztosítsa. Ennek egyik igen fontos faktora a munka- 
irányító, a diszpécser szolgálat. El sem lehet képzelni 
a zavartalan munkát anélkül, hogy a munka irányítása 
ne legyen központosán megszervezve. A szó szoros 
értelmében katonai fegyelemmel szervezett szolgálat 
az, amely biztosítani tudja az anyagok, a szerszámok, 
a gépek és a dolgozók harmóniáját. Azt, hogy minden 
ott és olyan mennyiségben álljon rendelkezésre, ahol 
és amennyiben arra szükség van.

A szalagrendszerű gyors-építkezés az építés szerve­
zés legtökéletesebb formája. A Szovjetunió gyakorla­
tából átvett szalagrendszerű gyorsépítésnek jellemző 
sajátossága, hogy alapját a különböző munkanemek 
egyidejű végrehajtásának elve képezi. Az áthidaló, 
a koszorú, a lépcső, a lábazat, a párkány, a tetőszer- 
kezet, a faltestek és az összes gépészeti munkák előre- 
gyártásán túl a nagyfödémelemekből készített előre­
gyártott födém bevezetése különösen döntően befolyá­
solta az építkezési munka menetét. A szalagrendszerű 
gyors-építkezések bevezetése nemcsak az építkezés 
iparosításának színvonalától, de nagymértékben attól 
is függ, hogy milyen mértékben ismétlődnek a létesí­
tendő épületben az egyes szerkezeti elemek. Minél 
többszöri ez az ismétlődés, annál könnyebb megszer­
vezni a szalagrendszert az építkezésnél. Városok 
építkezése során létesített lakóházaknál az egyes szerke­
zeti elemek igen sokszor ismétlődnek, mivel ezek az 
épületek típustervek alapján készülnek. Következés­
képen a szalagrendszerű gyors-építési módszer beve­
zetése a tipuslakóházak tömeges építése esetén a 
legeredményesebb. A szalagrendszerű gyors-építkezése­
ket előre kidolgozott technológiai tervek alapján kell 
lebonyolítani. A technológiai terv az alábbiakat 
tartalmazza:

1. Építési ciklusok technológiai terve.
a) munka mennyisége,
b) anyag, félgyártmány és építőelem szükséglet,
c) munkaerő szükséglet,
d) gépszükséglet,
e) szerszámszükséglet.

2. Építési ütemterv.
3. Részletes technológiai előírás.
Az építési ciklusok technológiai tervén belül a 

munka mennyiségére, anyag, félgyártmány és építő­
elem, munkaerő, gép és szerszámszükségletekre vonat­
kozó adatokat a tervező adja.

A részletes feldolgozást a kivitelező végzi el.
A tervek, a határidő, a ciklusidők, a részletes 

technológiai előírások ismeretében az építésvezetőség 
elkészíti az építkezés részletes ütemtervét. Ez oly 
részletes legyen, hogy az egyes építési ciklusokat 
tekintve, a ciklust végző brigádnak is egyben részletes 
ütemtervéül szolgál.

Az építkezés megkezdése előtt az előkészítő munkák 
teljes végrehajtása döntő fontosságú, mert az építkezés
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tervezett ütemű, folyamatos munkamenetű, végre­
hajtásának ez az alapvető feltétele. A kivitelezés mun­
káit az alábbi csoportokra bontjuk:

I. előkészítés,
II. végrehajtás (kivitelezés),

1. földalatti munkák,
2. földfeletti munkák,
3. tető munkák.

A szalagszerű munka megszervezése céljából a 
felsorolt csoportokhoz tartozó összes munkákat techno­
lógiai összefüggésük szerint ciklusokra kell felosz­
tani.

Többemeletes lakóépületeknek, lakó-telepeknek, 
szalagszerű gyorsmódszerekkel történő építésénél min­
den munkacsoportot különálló munkáskollektivák- 
nak kell elvégezniök. Ha a munkás-kollektíva az egyik 
épületen befejezte a munkacsoportját, átmegy a 
következő épületre, ahol ugyanazt a munkacsoportot 
végzi el. Ezáltal ezeken a munkákon önálló szalagot 
alkot. A különböző munkás-csoportokkal együtt 
halad a munkacsoporthoz, illetve a ciklushoz tartozó 
gép és felszerelés is.

A többemeletes lakóházak szalagrendszeű gyors­
módszerekkel történő csoportos építésénél tehát meg 
kell szervezni:
1. A földalatti munkákat végrehajtó munkás-kollek- 

tivákat és ezen belül a munkák építési ciklusait 
végző brigádokat, komplex-brigádokat,

2. az épület föld feletti részének építésével kapcsolatos 
munkákat végrehajtó munkás-kollektívákat és 
ezen belül az épület föld feletti munkáinak építési 
ciklusait végző brigádokat,

3. a padlások, tetőszerkezetek és a tetőhéjazatok épí­
tésével kapcsolatos munkákat végrehajtó munkás- 
kollektivákat és ezen belül a padlás, a tetőszerkezet 
és a tetőhéjazat építési ciklusait végző brigádokat.

Az egyes ciklusokba tartozó építési folyamatokat 
előre kidolgozott technológia szerint keli lebonyolítani.

Minden egyes építési ciklus végrehajtásáról techno­
lógiai tervet; ütemtervet, táblázatos összefogó ki­
mutatást kell készíteni.

Az egyes főbb munkacsoportok ütemezése a külön­
böző építési ciklusok összesített ütemének rögzítését 
jelenti.

Tömeges építés esetében az egyes szalagok, valamint 
a különböző épületek építésének ütemterve átfogó 
képet nyújt az egész telep építéséről.

Az egyes munkaciklusok technológiai tervén fel 
kell tüntetni, az építési ciklusoknak megfelelő műszaki 
jelölésekkel ellátott rajzon, a cikluson belüli munka- 
szakaszok és művelet-frontok beosztását, az anyagok 
elhelyezésének és szállításának sémáját. Mellékelni 
kell még az anyagok és félgyártmányok szükséges 
mennyiségét, gépek és leltári tárgyak jegyzékét, a 
különböző anyagok súlyát, valamint a fő szállító 
eszköz, a vezérgép, jellemző adatait. Rajzban kell 
közölni a közvetlen munkahely — a dolgozó munka­
zónája — szervezését.

A korszerű organizáció, a tervezés és a kivitelezés 
kooperációja mellett, fontos tényezője a költségek 
csökkentésének, az építkezés alkotmánya: a jó
költségvetés.

A jó költségvetésnek a költségcsökkentésre irányuló 
mozgósító erejét úgy tudjuk megőrizni, ha az alábbia­

kat, — feszesen megtervezve, — szem előtt tartjuk.
A költségvetési végösszegek pontossága elsősorban 

a költségvetési mennyiségek pontosságától függ. 
Hibás költségvetési mennyiségek alapján az anyag- 
igénylések és azok leszállítása hibás lesz, utána- 
rendelés, vagy elszállítás válik szükségessé, ami az 
építési költséget megemeli. A felmérési naplók 
vezetése és a keresetelés, valamint az elszámolás 
megbízhatósága és ellenőrizhetősége nagyban függ 
a költségvetési mennyiségek pontosságától. A mennyi­
ségek pontatlansága miatt keletkező hibás költség- 
vetési végösszeg a pénzügyi gazdálkodásban zavart 
okoz, megbontja a pénzügyi fegyelmet és lehetőséget 
ad a lazaságra.

Idomterv és méretjegyzék alapján biztosítható csak 
a költségvetési mennyiségek pontossága.

A költségvetési végösszeg helyes megállapítása 
megköveteli a helyszíni anyagárak gondos kimun­
kálását. A szállítási költségeket reálisan, de feszítetten 
kell megállapítani, mert csak így mozgósít az 
alapokmány a költségcsökkentésre.

A helyszíni felderítésekre minden köriiímények 
között a legnagyobb szakmai és gyakorlati tudással 
rendelkező kádereket kell kiküldeni. A kivitelezéssel 
egyetértésben kell, — de csak a szükséges mértékben, 
— a rakodások, átrakások, központi depóniába való 
szállítások méretét és mértékét előirányozni. Az 
organizációs tervben és az építkezés lebonyolításakor 
a tervezőnek a saját hatáskörén belül oda kell hatnia, 
hogy az anyagszállításhoz szükséges létesítmények, 
pályák és rakodók, valamint utak idejében elkészül­
jenek, hogy a költségvetések ezen leggazdaságosabb 
szállítási módok figyelembevételével legyenek elkészít­
hetők. Amennyiben az építkezés folyamán készülnek 
csak el a fentemlített létesítmények, akkor azok belé­
pésekor új egységárgyűjteményt kell kidolgozni, mely 
az új helyzetet regisztrálja és a költségvetésbe be­
építi.

A költségvetés kiírója, valamint az árvetés készí­
tője, az alkalmazott szerkezeteket és kiviteli módokat 
kísérje figyelemmel. Amennyiben gazdaságosabb kivi­
teli módot vagy szerkezetet lehetne alkalmazni, 
úgy a tervezőnek tartozik javaslatot tenni és tájékoz­
tatja az olcsóbb kivitel gazdasági kihatásai felől.

A tervezési határidők megállapításánál, azon belül, 
a költségvetés és árvetés elkészítésére az eddigi­
eknél hosszabb időt kell biztosítani. Figyelemmel 
kell lenni a helyszíni kiszálláshoz szükséges időre és 
nem szabad a tervezési határidő betartását a költség- 
vetés készítésére megszabott idő terhére biztosítani.

A költségvetés kiárazását, az épület összes terveinek 
és teljes költségvetéseinek birtokában lehet csaic elvégezni. 
A különböző költségvetéseket egyeztetni kell, nehogy 
egyes szerkezetek kimaradjanak, vagy esetleg kettősen 
kerüljenek beépítésre.

A költségvetéseket azok elkészülte után ellenőrizni 
kell; ellenőrizni kell a költségvetéskészítő és árelemző 
osztályon belül, ezenfelül a tervező intézet Minőségi 
Ellenőrző Osztályán.

Az előgyártás és a gyors-építés módszereinek önkölt­
ségcsökkentő hatását költségvetéseink egyelőre nem 
regisztrálják és az csupán az egyes kivitelező vállala­
tok akkumulációjában jelentkezik. Itt az ideje, hogy 
ezek költségcsökkentő kihatásai leméressenek, beépül­
jenek a költségszámítási táblázatokba és ezzel a 
költségcsökkentés komoly faktoraivá váljanak.

.4 hazáért, az ötéves tervért, nagy békealkotásainkért — szavazz a Népfrontra!
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A minőségi beton készítése
LŐRINCZ GÁSPÁR

( Folytatás )
6. Az egylépcsős betongyárak általánosságban

A jövő műszaki fejlesztését illetően, a minőségi 
betonellátást csakis a teljes automatizált egylépcsős 
betongyárakkal lehet megoldani.

A követelmények ezen a téren igen sokoldalúak le­
hetnek. Elsősorban tisztába kell lenni a betongyár 
által kiszolgált területi elrendezéssel, illetve a ható-

8. ábra. A pneumatikus henger sémája. 1 — csőből készült henger ; 
2 —- dugattyú ; 3 — dugattyú-rúd ; 4 — villa ; 5 — alsó fedő ; 
6 —  felső fedő ; 7 —  átmeneti összekötő elemek ; 8 —  csapszeg 

és támfülek

9. ábra. A szolenoid szelep sémája. 1 — szelepház ; 2 — felső 
tűszelep; 3 —  alsó tűszelep; 4 — váltóáramú elektromágnes; 

5 —  átfogó traverz

sugárral, hogy nagy területen szétszórtan fekvő ap­
róbb, vagy közepes építkezéseket kell-e kiszolgálni 
állandó telepítésű betongyárral (pl. budapesti épít­
kezéseket központi betongyárral) vagy időszakos 
telepítéssel kell-e nagyobb építkezéseket kiszolgálni, 
összpontosított betonellátással, rövid szállítási távol­
ságok mellett.

Az első esetnél típusmegoldás nem jöhet szóba, 
míg a második esetnél tipizált berendezéssel kell a 
kérdést megoldani, mégpedig úgy, hogy a két ellátási 
módot az áttelepíthető üzemeknél is kombinálni 
lehessen azzal, hogy ezek a gyárak necsak — fő ren­
deltetésüknek megfelelően — a közvetlen közelben 
létesítendő nagyobb építményeket szolgálják ki. hanem 
fölös kapacitással és szükség esetén, nagyobb ható­
sugárral a körzetükben fekvő kisebb építkezéseket 
is ki tudják szolgálni a készrekevert beton szétbontá­
sával, vagy az előreadagolt száraz komponensek 
szállításközbeni keverésével.

Mire a fejlődés már nálunk is odáig jut. hogy auto­
matizált betongyárak bevezetését komolyan tervbe- 
vehetjük, addigra a minőségi adalékanyag és ömlesz­
tett cement ellátást is feltétlenül meg kell oldani.

Többen vannak nálunk azon a véleményen, hogy 
az automatizált betongyáraknak a mi viszonyaink 
között nincs létjogosultságuk, mivel ezeket a külföldi 
gyakorlatban csak olyan nagy teljesítményeknél alkal­
mazzák, amelyekre nálunk nincs szükség.

Az igazság ezzel szemben az, hogy a Szovjetunióban 
az automatizált betongyárakat valóban legtöbb eset­
ben olyan létesítményeknél alkalmazzák, amelyek 
nálunk nagyságrendileg szóba nem jöhetnek, de vannak 
ott olyan megoldások is, amelyek pl. Budapest épít­
kezéseinek központi betonellátásánál még nagyság­
rendileg is megfelelnének. Gondolunk itt a moszkvai 
Kropotkin rakparton lévő és eredetileg a Szovjet - 
palota építésére létesített automatizált betongyárra, 
amely jelenleg is a város különböző részein lévő épít­
kezéseket látja el betonnal. Innen látták el betonnal 
13 km távolságra a nemrég befejezett új Állami Egye­
tem építését is télen-nyáron. Természetesen ez nem 
az a típusmegoldással létesíthető, több áttelepítésre 
szánt betongyár, amelyről már fentebb említés tör­
tént, de ez nem jelenti azt, hogy ugyanazt az elvet, 
kisebb tipizált megoldásoknál ne lehetne alkalmazni.

Más külföldi gyakorlatban már 500 1 dobürtartalmú 
keverőgépekkel is építenek automatizált betongyá­
rakat, ami esetleg a mi viszonyainknál is szóba jöhetne, 
feltehetőleg 750 1-es keverők is célszerűek volnának.

Éppen a mi különleges feladatunk építőiparunk 
műszaki fejlesztésénél az, hogy mindazt, amit a világ 
technikai fejlődése nyújt, a mi viszonyainknak meg­
felelően és a mi méreteinkhez alkalmazkodva nálunk 
is meghonosítsuk, ha ez gazdaságosságot és fejlődést 
jelent.

Meg kell még jegyezni, hogy a felszabadulás után 
hazánkban kipróbálásra importált keverőberendezések 
— Millards, Savó és Winget — egyike sem elégítheti 
ki a jövő fejlődés követelményeit. Az előző kettő éppen 
a soros bunkerelrendezés, tökéletlen és lassú adagolás, 
az utóbbi pedig félautomatikus volta miatt.
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10. ábra. Egy nadrágcső pneumatikus átváltásának sémája. 1 — 
elevátor; 2 nadrágcső; 3 — első csiga transzportőr ; 4 — 
második csigatranszportőr; 5 — pneumatikus henger ; 6 — 
támaszgyám ; 7 átváltólemez ; 8 végkapcsoló ; 9 — szole- 

noid szelep ; 10 — gumitömlő.

11. ábra. Egy csigatranszportőr pneumatikus tolózárának sémája. 
1 — csigatranszportőr ; 2 — a transzportőr támasza ; 3 — a csiga­
transzportőr kiömlő csőcsonkja ; 4 - zárólemez ; 5 — pneu­
matikus henger ; 6 — támaszgyám ; 7 — szolenoid szelep ; 8 ■—• 

végkapcsoló ; 9 —  gumitömlő.

Jóllehet ez utóbbi (a Winget) sokkal tökéletesebb — 
és nagyobb teljesítményű — berendezés, mint a 
„Sawe“ vagy a „Millards“ azonban ennél az a baj, 
hogy bár már 3 éve az országban van, de még rövid 
idejű működése alatt sem látták el soha a neki meg­
felelő minőségű adalékanyaggal és a cement ellátást 
sem szervezték meg ömlesztett állapotban. Rossz 
kavics és cement ellátásnál pedig bármilyen jó is egyéb­
ként a berendezés, olcsó és minőségi betont várni tőle 
nem lehet.

Ez a helyzet jelenleg is Sztálin városban, a gyár 
második felállítási helyén. Most is a rossz kavics, a 
cementellátás hiánya, de főleg a kész betont elszállító 
eszközök hiánya miatt a gyár sem minőségi, sem olcsó 
betont nem adhat, mert a rossz nyersanyagminőség 
mellett mennyiségbeli kihasználása is rossz.

Véleményem szerint nálunk is lehet és kell is a jövő­
ben teljesen automatizált betongyárakat alkalmaz­
ni, ami méreteinknek és szükségletünknek megfelelő 
nagyságban és számban.

Mivel ennek az eljárásnak a bevezetése még ko­
moly felkészültség mellett is huzamosabb időt venne 
igénybe (egyes tartozékok kikísérletezése, tervezés, 
első példányok kipróbálása, stb.) addig is párhuzamosan 
rendbe kell hozni kavics és cement ellátásunkat orszá­
gos viszonylatban.

Az áttelepíthető tipizált nagyságokat célszerű 
volna hazai gyártással megoldani úgy, hogy a hazai 
szükségleten kívül esetleg még export lehetőségekre 
is számítanánk, míg a nagy központilag telepített be­
tongyárakat import útján biztosítanánk.

Csakis ilyen eljárással és fejlesztéssel tudjuk meg­
valósítani azt, hogy az építkezések betonellátása terén 
a népgazdaság számára országos viszonylatban is 
érezhető cement és munkaerő megtakarítást érjünk 
el, a betonmunkák minőségének egyidejű javításá­
val.

7. Az automatizálás lényege és elemei

Betongyáraknál az automatizálás fokát sohasem 
lehet — és nem is volna célszerű — olyan tökéletes­
séggel megoldani, hogy az üzem és ennek egyes rész­
legei teljesen „automatikusan“ emberi felügyelet, 
vagy irányítás nélkül dolgozzanak.

Az automatizálás itt leginkább az összpontosított 
távjelzés és különböző szerkezetek távvezérléses 
működtetéséből, de főleg az egy keveréshez szükséges 
anyagkomponensek súlyának automatikusan tör­
ténő pontos és gyors meghatározásába! áll, amely 
teljesen kiküszöböli a munka során az emberi figyel­
metlenségből eredhető tévedéseket.

Az üzem különböző részein úgy vízszintes, mint 
függőleges síkban, kisebb-nagyobb távolságokban 
az anyagáramlás vonalaiba beiktatott sokféle szállító- 
berendezés, bunker, kiömlőnyílások zárószerkezetei­
nek távjelzése, kölcsönös reteszelése (blokkolás) és 
távvezérlése, mind az üzem egy helyén felállított 
vezérlő asztalra (pult) van összpontosítva és így

12. ábra. Automatikus betongyár fészek elhelyezésű betonkeverők­
kel. 1 — központi cementbunker ; 2 — adalékanyagbunker reke­
szei ; 3 — bunker kiömlő nyílászáró szerkezete ; 4 — adagoló 
edények ; ő — száraz komponensek forgósurran tója ; 0 — beton­
keverők ; 7 — kész betontároló bunker ; 8 — betontároló záró­

szerkezete.



13. ábra. A keverőüzem egyik szekciójának betonkeverőgépei. 
A —  oldalnézet ; B —  felülnézet ; (A méretek 2400 1 dobürtar- 

talmú keverőgépeknél vannak megadva.)

minimális emberi erővel, ezeknek mindenkori állapota 
ellenőrizhető, illetve könnyen — gombnyomásra — 
távvezérléssel működtethető.

Az automatizálás, illetve távvezérlés az ú. n. elek- 
tropneumatikus elven alapszik. Ez azt jelenti, hogy a 
különböző szerkezeteknél felszerelt pneumatikus hen­
gerekbe a sűrített levegő töltését, illetve kieresztését 
villamos szolenoid tekercsek működtetik.

A Szovjetunióban alkalmazott tökéletes automa­
tizálási rendszernél a kétnyomásos légvezeték van 
bevezetve, ami annyit jelent, hogy a pneumatikus 
hengereknél a dugatt}^ egyik felét 7 atm. (közvetlen), 
a másik felét pedig 3,5 atm. (közvetett) nyomású 
sűrített levegővel töltik.

A sűrített levegőt előállító kompresszor — ez eset­
ben a nagyobbik — közvetlen nyomásra dolgozik, 
míg a kisebb közvetett nyomású a levegőt ugyanettől 
a kompresszortól nyeri redukciós szelepeken keresztül 
egy külön szélkazánba (reciver), ahonnan a csővezeték 
hálózatába szétvezetik.

A különböző elektromos, vagy egynyomásos rúgó 
visszahúzással működő és hidraulikus rendszerekre 
itt, mint elavultakra nem térünk ki.

A Szovjetunióban is bevezetett elektro-pneumatikus 
távvezérlés elemeit a 8—11 sz. ábrákon láthatjuk, 
melyeknek működési elve magából az ábrákból és az 
alattuk lévő feliratokból kivehető.

8. Bunkerelrendezés és jelépítés
A korszerű egylépcsős automatizált betongyárak - 

mint ezt a külföldi tapasztalat mutatja — úgy műsza­
kilag helyes, mint gazdaságilag előnyös megoldása 
koncentrikus bunker és fészekszerű keverőgép elren­
dezéssel valósítható meg. (Lásd a 12. sz. és 13. sz. 
ábrát.)

Csakis ilyen elrendezés teszi lehetővé, hogy egy 
készlet adagoló berendezéssel 4, sőt 5 betonkeverő- 
gépet is kiszolgálhassunk.

Ilyen üzemeknél a soros bunkerelrendezésnek — sok 
hátránya mellett — azt a látszólagos előnyét, hogy 
bővítés esetén a már meglévő kisebb üzemhez egy 
másik, vagy még több szekciót is hozzá lehet építeni, 
a koncentrikus bunkerelrendezésnél is meg lehet 
valósítani. Erre példa a Lenin-csatorna épétkezései­
nél használt nagy betongyár (lásd a 14. sz. ábrát).

De jobban kombinálható az üzem teljesítménye a 
koncentrikus elrendezésnél azzal is, hogy a szükséglet­
hez mérten 2, 3 vagy 4 betonkeverőgéppel üzemeltet­
hetjük az egyébként azonos elemekből összeszerelt 
betongyárat. Ezen felül a teljesítmény szükségletet 
és ennek jövőbeni bővítését, már a fogyasztói bunkerek 
felállításánál figyelembe lehet venni azzal, hogy pl. 
egy elsődleges kisebb teljesítménynél először kisebb 
űrtartalmú fogyasztói bunkereket szerelünk fel, majd 
később, ha az üzem bővítésére kerülne sor, a már 
létező kisebb bunkerre egy ú. n. „sapka“ bővítést 
szerelünk fel, anélkül, hogy a máris meglévő gyárat 
e célból le kellene szerelni (lásd a 15. ábra A és B 
képét) csupán bunkerbővités esetén a bunkert tartó 
oszlopokat kell megerősíteni.

A 15. ábra A képén egy elsődleges kisebb bunkert, 
míg a B képen egy az elsőd eges szerkezetre felépí­
tett bunkerbővítést láthatunk oszloperősítésekkel.

Ez az eljárás a külföldi gyakorlatban már sok év 
óta be van vezetve és jól bevált.

A 15. ábrán látható bunkerbővítés egy száraz kom­
ponenseket adagoló üzemet mutat 1500 1-es autó 
betonkeverőkre. A méretek ennek megfelelően adód-

keverők ; 8 —  betongytíjtő bunker.
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nak. Természetesen ugyanezt a bunkerbővítési mód­
szert lehet alkalmazni keverő üzemeknél is.

A koncentrikus elrendezésű betongyáraknál az ada­
lékanyag bunker-rekeszei mindig a központilag elhe­
lyezett cement-rekesz körül nyernek elhelyezést. Az 
adalékanyagok rekeszeinek száma 4—8 db. lehet és 
ennek megfelelően a bunker felülnézeti körvonala is 
4—8 szögletű.

Az adalékanyag beszórása a rekeszekbe, ugyanúgy 
forgósurrantón keresztül történik, mint ezt már a 
kétlépcsős felépítésnél említettük.

Az adalékanyag felszállítását legcélszerűbben heve­
deres transzportőrrel oldhatjuk meg, de helyszűke 
miatt serleges elevátorral is elláthatjuk.

Az anyagdepóniát csakis a felhasználandó szem­
szerkezet szerint, részekre osztályozott anyagra cél­
szerű kiképezni úgy, hogy ez a szállítóeszközök járási 
szintje alatt elhelyezett fogadó bunkert, vagy hosszanti 
medencét képezzen. Utóbbi esetben a hosszanti 
medencét a tárolandó szemnagyságoknak megfelelően 
keresatválaszfalakkal rekeszekre osztjuk.

A medence szélességét, hosszát és az egyes frakciók 
rekeszeinek nagyságát, egyrészt az anyagszállításnál 
alkalmazott eszközök, (fenékürítő, oldaltbillenő, köz­
úti, vasúti, kötélpálya, stb.) másrészt a tartaléko­
landó anyagmennyiség szabja meg.

Egyszerre csak egy — de bármely — frakciójú 
anyagot az anyagfogadó bunker alatt, megfelelő

]6 , ábra. Kisterületű, négyfrakciós anyaggal dolgozó betongyár 
fényképe.

17. ábra. Kisterületű, négyfrakciós anyaggal dolgozó betongyár 
vázlatrajza. 1 — csigatranszportőr ; 2 — serleges elevátor ; 3 — 
fogyasztói cementbunker ; 4 — cementtároló siló ; 5 — kavics­
fogadó bunker ; 6 —  kavicselevátor ; 7 —  adalékanyag fogyasztói 

bunkerrekeszek ; 8 — kavicstároló siló.

kiképzésű zárószerkezettel ellátott lefolyócsöveken 
keresztül ürítjük ki, és rakjuk a bunker lefolyó csöve 
alá szerelt hevederes transzportőrre, amely az anya­
got vagy a kavicselevátorba, vagy közvetlenül a 
bunkerrekeszek fölé a forgósurrantóba szállítja.

A 16. és 17. ábrákon egy igen kis területen elrende­
zett négyfrakciós anyagdepóniát láthatunk, ahol az 
adalékanyag — eltérően a fentebb írt hosszanti me­
dencétől — éppen úgy, mint a cement is egy jnagas 
acéllemezből szétszerelhetően készült silóban van 
tárolva.

Itt mindkét anyag — úgy a kavics (homok), mint 
a cement, fenékürítésű vasúti kocsikban érkezik. 
A különbség a cementnél csupán az, hogy ennél nem 
hevederes, hanem csigatranszportőr szállítja a cementet 
saját elevátorához, amely úgy a fogyasztói cement- 
bunkert, mint a mellette lévő nagy tároló silót a szük­
ségletnek megfelelően tölti fel.

Ugyanilyen fogadóbunkerek feltölthetők durnpe- 
rekkel is. Tekintettel azonban arra, hogy a beérkező 
járművek egyidőben csak egy helyen és egy egységben 
üríthetnek, ez pontosan összahangolt szállítást köve­
tel.

Mindebből az a következtetés vonható le, hogy az 
anyagdepóniák kiképzése — éppen úgy, mint a két­
lépcsős üzemeknél — típusmegoldással itt sem való­
sítható meg.

9. Adagoló berendezés és adagolás

A fogyasztói bunker-rekeszek alsó kiömlő nyílásait 
az adalékanyagoknál rendszerint szektorzárakkal, a 
cementnél pedig az adagolóedényt töltő etetőcsigá­
val zárják el.
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18 la ábra. Szovjet automatikus cementadagoló készülék.

18 /i abra. Szovjet automatikus cement adagoló készülék sémája.

Az nini zárószerkezettel ellátott adagolóedények 
a kiömlő nyílások alá vannak felszerelve, mérleg­
karokra függesztve. A vízadagoló készüléket teljesen 
kiilönállva helyezik el. A vizet is súlyra adagolják, de 
mivel az adagoló a vizet nem a felül elhelyezett bunker- 
rekeszekből kapja és a leadagolt vizet is csővezetéken 
keresztül ürítik az anyagokat a keverők valamelyi­
kébe vezető forgó surrantóba, így nincs szükség ennek 
az adagolónak központosított elhehTezésére.

Az irányító, az adagolóedények szektorzárait — 
durva adagolás céljából — elektro-pneumatikus táv­
vezérléssel gombnyomásra nyitja ki. A szektorzárak 
az adagolóedények alsó kiömlő nyílásának zárószer­
kezetével reteszelve vannak, tehát csak akkor nyit­
hatók ki. ha az alsó nyílások be vannak zárva.

Az anyag a szektorzárak elsődleges kinyitásakor, 
amikor azok teljesen kinyílnak, nagy energiával, 
teljes sugárral zuhan az edénybe.

A mérlegkarokra kétfokozatú higany relais-k van­
nak szerelve az első a durva, a második a finom- 
adagolásra.

Amikor a zuhanó anyag dinamikus hatására a 
mérleg karja már 90—94°0-os tényleges súlynál is

felbillen, akkor az első higany relais a szolenoid 
tekercs áramkörét megszakítja és a szektorzár becsap­
pan. illetve a pneumatikus henger hatására teljesen 
bezárul.

Ezután az anyag dinamikus hatása megszűnik, 
a mérlegkar ismét — mint súlyhiánynál — lefelé 
billen. Ekkor lép működésbe a második higany relais, 
amely a finom adagolást most már emberi irányítás 
nélkül végzi azzal, hogy a szektorzárat ismét — de 
nem teljes mértékben — kinyitja. A szektorzár ismét­
lődő nyitásainál apró porciókban szórja be az anyagot, 
míg a pontos súly elérésénél teljesen leáll, a szolenoid 
áramkörét véglegesen megszakítja: a szektorzár zárva 
van: az edénybe a meghatározott súlyú anyag kerül.

Az adagolási elv a cementnél ugyanez azzala különb­
séggel. hogy a mérlegkar higany relais-i itt nem elek- 
tró-pneumatikus szektorzárat, hanem a cementetető 
csiga hajtómotorját működtetik és a gyorsforgású 
durva adagolás után a finom adagolást megismétlődő 
lassúbb forgásnál végzik.

19/a ábra. Szovjet automatikus vízadagoló készülék.

1,Saim. 3.5af-m

19 b ábra. Szovjet automatikus vízadagoló készülék sémája.
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A cement adagolásánál egy és ugyanazon mérlegelő 
edényt kétfajta cement adagolására is fel lehet hasz­
nálni, külön-kiilön időben, gyors átváltással azzal, 
hogy a cement etető csiga vályújában egy közös 
tengelyre a középtől szimmetrikusan bal és jobb 
menetű csigát alkalmazunk.

A csiga vályújának két vége a két különböző cementet 
tartalmazó bunker-rekesz kiömlő nyílásával van össze­
köttetésben. ha ezek egyikét zárva tartjuk, a hoz­
zátartozó csiga üresen jár és egy időben a nyitott 
cementrekesz cementjét adagolja a neki megfelelő 
csiga.

Természetesen a cement kiömlőnyílások zárását, 
illetve nyitását is távvezérléssel működtetik és a két 
nyílás egymás közt reteszelve van.

A vízadagolás is ugyancsak a fenti elven alapszik, 
azzal a különbséggel, hogv a vízadagolásnál használt 
két edény közül a felső merev, az alsó mérlegkarokon 
játszik. A felső edényt, mintegy akkumuláló edényt, 
kis átmérőjű csövön állandóan töltik, hogy a víz hozzá-

2<> <1 ábra. Szovjet automatikus kavicsadagoló készülék.

2<> b ábra. Szovjet automatikus kavicsadagoló készülék sémája.

21. ábra. Automatikus adagolóké=zülék elrendezése. 1 — szektor- 
z ir ;  2 — homokadago’ ó : 3 — pneumatikus h°nger ; 4 cement- 
adagoló csiga ; 3 —  cement adagoló ; 6 — kavicsadagoló ; 7 — 

szíktorzár.

vezetését minél vékonyabb csövön lehessen megvaló­
sítani.

A durva adagolást a felső edényből — hogy ez 
minél gyorsabban történhessen — egy nagy átmérőjű 
csövön engedik ki az alsó mérlegelő edénybe, amely­
nek szelepét a durva adagolást vezérlő első higany 
relais zárja be. A finom adagolást egy másik vékony 
csövön keresztül a második higany relais végzi.

Amikor az összes anyagok a nekik megfelelő edé­
nyekben pontos súlyszerinti adagokba le vannak 
mérve, a kiömlő nyílásukat addig nem lehet kinyitni, 
vagyis az edényből az anyagokat kiereszteni, míg 
a forgásban lévő betonkeverőből a soron következő 
nem áll töltési helvzetben.

Az adagolóedények alsó kiömlő nyílásainak záró­
szerkezetei. a komponenseket felvevő forgó surrantó 
és a betonkeverők egymásközt reteszelve vannak.

A különböző anyagok adagolását és az adagoló­
edények tartalmának ürítését egyszerre (egy idő ben) 
lehet végezni. (Lásd a 18, 19, 20 és 21 ábrákat.)

A korszerű automatizált betongyáraknál az összes 
adagoló készülékek mérlegrendszerei — vonórudak 
segítségével — a vezérlőasztalon vannak összponto­
sítva (22. sz. ábra). Az itt elhelyezett óramutató- 
szerű számlapokon, a távvezérlést irányító dolgozó, 
mindenkor az egyes adagoló edényekbe adagolt 
anyagok súlyát vizuálisan is ellenőrizheti.

Ugyanide vannak összpont ontva a különböző 
színű fényjelzők, amelyek úgy a bunkerekben tárolt 
anyagok állásszintjét, mint a különböző szállító- 
eszközök és egyéb gépi berendezések munkáit mutat­
ják. Ezáltal a távvezérlést irányító a.szükséges folya­
matokat mindig kellő időben tudja megindítani illetve 
leállítani.

A mérlegelő edények mérlegkarjai a központi 
vezérlő asztalban vannak elhelyezve. Minden adagoló 
edénynek több (4—6) mérlegkarja van, azért, hogy 
ezeken a mérlegkarokon különböző előre meghatáro­
zott súly mérését lehessen beállítani, amelyeknek 
segítségével, egy szelektor fogantyú átváltásával — 
ami pillanat alatt történhet — a mindenkor megadott 
összetételű betont lehessen megkeverni.
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Minden anyagnak megvan a saját mérlegelő edénye 
és mérlegszerkezete, több előre beállítható mérleg- 
karral. Ezek közül azonban egyidőben csak egy 
dolgozhat. Ezt a kívánt betonminőségnek megfelelően 
a szelektor fogantyúval tetszés szerint feloldhatjuk, 
mig a többi mérlegkar pneumatikus rögzítő készülé­
kekkel van leszorítva és igy a mérlegelésből kikap­
csolva.

A vízadagoló mérlegelő rendszerébe egy elektro­
mos nedvességkompenzáló készülék van bekapcsolva, 
melynek az a rendeltetése, hogy a finomszemcséjű 
adalékanyagok (homok) nedvességtartalmát figye­
lembe véve az adagolandó vízmennyiséget auto­
matikusan szabályozza, illetve az előre meghatáro­
zott vízcementtényezőt állandóan tartsa.

E készülék elve elektromos ellenálláson alapszik. 
Az adagolandó homokba — vagy más aprószem­
cséjű adalékanyagba — egymástól megfelelő távolság­
ban két elektróda nyúlik be, melyek között a villany­
áram vezetése a homokon keresztül történik, ami ned­
vesebb homoknál jobb, szárazabbnál pedig rosszabb. 
Ez megfelelő ellenállások és egyéb szerkezeti kikép­
zésen keresztül hat a vizadagoló készülékre és besza­
bályozza a minden keveréshez adagolandó vízmennyi­
séget. A készülék gyengeárammal működik és ezért 
teljesen veszélytelen. .

A központi vezérlő asztalban van egy regisztráló 
henger, amelyre bármely — elfogadható minőségű — 
tiszta papír elővonalkázás nélkül rátekercselhető. 
A regisztráló készülék erre automatikusan jegyzi, 
hogy melyik napon, órában és percben melyik keverő­
gép milyen minőségű (összetételű) betont adott ki. 
A regisztráló papír naponta cserélhető és így emberi 
tévedéstől mentesen megtudhatjuk, hogy az egész 
üzem a szóbanforgó műszakban hány keverést, milyen 
mennyiségben és összetételben készített.

Ilyen automatizált betongyárakban 12 különböző 
összetételű előre meghatározott minőségű betont lehet 
keverésenkint változva kiadni.

Megvan annak is a lehetősége, hogy a kész beton 
mellett és ennek készítése között az autóbetonkeve­
rőkre, száraz komponenseket adjunk ki.

10. A betonkeverőgépek és működésük

Az automatizált betongyáraknál, ahol kettőnél 
több betonkeverőgép működik, egy készlet adagoló 
berendezéssel való kiszolgálás úgy történhet, hogy az 
adagoló-edények alatt lévő gyűjtőtölcsér alja, egy 
elosztó forgó tölcsérré van kiképezve, melyen keresztül 
az adagoló edényekből kiömlő anyagokat a mindenkor 
töltésre beállított betonkeverő dobjába ürítjük (lásd 
a 23. ábrát).

Az elosztó forgótölcsért is távvezérléssel működ­
tetik és a betonkeverőkkel úgy van reteszelve, hogy az 
anyagot nem lehet akkor kiereszteni, amikor a beton­
keverőgép nincs töltésre kész helyzetben, vagy az 
elosztó forgótölcsér nem áll kellő helyzetben.

Abban az esetben, ha csak két betonkeverőgép 
van a gyárba felszerelve, az elosztó forgótölcsér 
elmaradhat és helyette elosztó ú. n. nadrágcsöveket 
alkalmazhatunk merev rögzítéssel, de ugyancsak 
távvezérléssel és reteszeléssel.

Az automatizált betongyárakban működő betonkeve­
rőgépek legalkalmasabb típusa a kettős kúp alakú 
Smith-féle betonkeverőgép, amellyel úgy a keverés 
intenzitása, mint az ürítési idő tekintetében jobb ered­
mények érhetők el, mint a többi ismert típusoknál.

A keverődob billentése ennél a típusnál pneumatikus 
hengerek segítségével szintén távvezérléssel történik 
(lásd a 24. ábrát).

22. ábra. Központi vezérlő asztal (pult).

23. ábra. Elosztó forgótölcsér.

24. ábra. Betonkeverőgép pneumatikus billentéssel.
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A keverőgépek fészekszerű elrendezéséből (13. ábra) 
adódó töltési és ürítési követelmények különbözőek 
lehetnek. A leggyakoribb és könnyen megvalósítható 
eset az, amikor a betonkeverőket központilag töltik 
és ugyancsak központilag ürítik.

Ilyen esetben a betonkeverőknek egyik oldalon lévő 
szájnyílását lemezes elzárással látják el, mint azt a 
24. ábrán is láthatjuk.

A betonkeverőket ekkor ugyanazon a nyíláson 
keresztül töltik, amelyen keresztül az ürítésük is 
történik.

Ha a töltés központosán történik, de az ürítést 
már periférikusán kell végezni, akkor a betonkeverők­
nek mindkét nyílása nyitva van, mert az egyiken 
keresztül töltik, mig a másik nyíláson keresztül ürítik. 
A távvezérlés elvére a különböző töltési, illetve ürítési 
mód nincs befolyással.

A betonkeverőgépek az egész műszak ideje alatt 
állandóan forgásban vannak, függetlenül attól, hogy 
töltési, keverési vagy ürítési helyzetben vannak-e.
A készre kevert betont a keverők rendszerint egy 

betontároló bunkerbe ürítik, amely szerves része a 
betongyárnak, és a betont innen ürítik ki a különböző 
szállítóeszközökre.

A betongyár körül elrendezett adalékanyag és ce­
menttároló raktárak szállítóberendezéseit, bunkerek,

silók töltését és ürítését szintén egyhelyben központo­
sított távvezérléssel működtetik a legminimálisabb 
emberi munkaerő felhasználásával.

11. Összefoglaló
Az automatizált betongyárakról még igen sokat 

lehetne írni, ha az alkalmazott, vagy alkalmazható 
egyes szerkezetek működését, eljárások kombinálható­
ságát, téli anyagmelegítést, időbeosztásokat stb. 
részleteiben is tárgyalnánk. Erre azonban egv ilyen 
tanulmány keretében nincs lehetőség, de egy minden 
részletre kiterjedő leírásra nincs is szükség, mert az 
eddig már megjelentek is, nagy általánosságban 
alátámasztják ilyen betonkészítési eljárás fontosságát, 
különösen napjainkban, amikor a szocializmus épít­
kezésein, mindinkább előtérbe kerül a nagyméretű 
beton és vasbetonszerkezetek alkalmazása, melyeket 
korszerű betonkészítési módszer, illetve minőségi 
beton nélkül sem műszakilag helyesen, sem gazdaságo­
san kivitelezni nem lehet.

Minden olyan technikailag fejlett országban, ahol 
nagyobb arányú építkezések folynak, mindinkább 
tért hódítanak az automatizált betongyárak.

Ezért nálunk is megérett már ez a kérdés arra, hogy 
komolyan foglalkozzunk vele.

Az ötéves tervben dolgozni kezd az új K(dcíma<iyarorszíijji (lolyóscsapáciyuyar
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AZ ÉPÍTŐIPAR KÖSSUTH-DÍJASA1

(ínadig Miklós elvtársat, az Ipari 
Épülettervező \ állnia! osztályvezető 
mérnökét jelentős megtakarítást ered­
ményező vasbetonszerkezetek kidol­
gozásáért és bevezetéséért húszezer- 
forintos Ivossuth-díjjal tüntették ki.

ltunda János elvtárs, kétszeres sztaha­
novista áes, a szakma legjobbja 
(28/2. V .). a zsaluzó anyag többszöri 
felhasználásával, a táblás-zsaluzási 
rendszer bevezetésével jelentős ered­
ményeket ért el: brigádja két eszten­
deje sztahanovista szinten dolgozik. 
Megkapta a tízezerforintos Kossuth- 

díjal.

Az országház kupolaesarnokában. 
március 15-én, vasárnap délelőtt 
Hákosi Mátyás elvtárs. a magyar 
dolgozó nép szeretett vezére, a kor­

mány, a közélet képviselőinek jelen­
létében ünnepélyes keretek között osz­
tották ki az 1858. év i kossuth-díjakat. 
Ezúttal hatodszor tüntetik ki a tudo­
mány. a színművészet és a szocialista 
építőinunka legjobbjait: pártunk, álla­

munk s a dolgozó nép. a Ivossuth- 
díjjal hatodszor adja látható jelét 
annak a szeretetnek, amelyet tehetsé­

ges, lelkes, odaadóau dolgozó fiai 
iránt érez. Az idei Rossuth-díjak azon­

ban arról is tanúskodnak, hogy hazánk­
ban egyre nagyobb számban születnek 
a szocialista építőmunka hősei, egyre 
k'válóhh eredményeket hoz a tu dósok, 
technikusok, mezőgazdasági szak­
emberek együttműködése a sztaha­
novistákkal, a munkásokkal és a dol­
gozó parasztokkal. Üdvözöljük új 
Kossuth-díjasainkat, közöttük az épí­
tőipar kitüntetettjeit; üdvözöljük őket, 

az alkotómunka legjobbjait.

Tízezerforintos Ivossuth-díjjal tün­
tették ki Lux László elvtárs építész­
mérnököt, az Iparterv igazgatóját, 
a szovjet építőipar tapasztalatainak 
lelkes elterjesztéséért hazánkban, va­
lamint nagy építkezéseink —  Sztálin 
Vasmű. Inota, Kazincbarcika stb. —  
tervezésének irányításánál végzett 

eredményes munkájáért.

Ituti (ív nia elv társ, sztahanov ista 
instruktort a sztálinvárosi építkezése­
ken dolgozó sztahanovista brigádok 
nevelésénél végzett eredményes mun­
kájáért és több jelentős, hasznos újí­
tásáért jutalmazták meg a tízezer- 

forintos Ivossuth-díjjal.

Itonta József elvtárs. a Sztálinvárosi 
Mélyépítő Vállalat főmérnöke azzal 
érdemelte ki a tízezerforintos kossuth- 
díjat. hogy megoldotta a nagyméretű 
v asbetonszekréuyek süllyesztése alapo­
zásának problémáját, ami egyben 
jelentős importanyag-megtakarítást is 

eredményezett.
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M Ű S Z A K I TAPASZTALATCSEK E M Ű S Z A K I LEVELEZÉS
ÚJ KERETFALAZÁSI MÓDSZER 

CSEHSZLOVÁKIÁBAN

A szovjet építők nagyszerű munkamódszerei jó 
kezdeményezésekre késztették a csehszlovák építőmun­
kásokat. Anton Tencer szlovák kőműves az elsők között 
volt, aki szovjet sztahanovisták módszereinek min­
tájára a csehszlovák építőiparban terjeszteni kezdte 
az új munkamódszereket. Az a kérdés vezette: hogyan 
lehetne a munka termelékenységét fokozni, egyben a 
szakképzett munkaerőhiány kérdését kedvezően meg­
oldani? A lassú kőművesmunka fő okát abban látta, 
hogy a kőművesnek állandóan ellenőriznie kell víz­
szintesen és függőlegesen a falat és ez, valamint a 
téglák zsinórmenti pontos elhelyezése nagy munkát 
jelent. ,,De ha a zsinórt léccel helyettesíteni? — gondolta 
— és a falvastagságnak megfelelő fakeretet készített, 
abba rakta a téglákat. Az új módszer alkalmazásának 
kezdetén akadt ugyan számos hiba, de a falazás meg­
gyorsult s a téglát könnyű volt a keret falához illesz­
teni. Tencer megalakította a kőműves-hármast — 
kőműves, téglaadogató, habarcsadogató — s az 
eredmény figyelemreméltó volt. A háromtagú csoport 
teljesítménye egy műszakban, személyenként hét 
köbméter, az azelőtti 3—4 köbméter átlagteljesít­
mény helyett — és a csoportban csupán egy szakmun­
kás volt!

Tencer 1949 tavaszán nyújtotta be keretfalazási 
újítását, amely azóta sokat változott, az egész ország­
ban elterjedt, de még voltak hibái. Múlt év elején 
aztán Tencer, akit közben Köztársasági Érdemrend­
del tüntettek ki, állami díjjal jutalmaztak meg, új 
keretet állított össze, amely már mentes volt a régi 
hibáktól.

Az új Tencer-féle keretet ma már tömegesen gyártják 
és használják. Áz acél konstrukció négy főrészből áll: 
alapállvány, függőleges állvány, vezetőléc és habarcs­
keret. Hogyan dolgoznak ezzel? Nagyon egyszerűen. 
Először a szokott módon lerakják az első téglasort 
és minden 460 cm távolság után 8 — JO cm széles 
csatornát hagynak ki. Erre helyezik a második tégla- 
soit, amely befedi az első sorban kihagyott csatorná­
kat. A csatornába helyezik a Tencer-keret alapállvá­
nyát, amelyre ráerősítik a belső és külső függőleges 
állványt. A függőleges alapállványhoz helyezik a keret 
vízszintes vezetőléceit. Mindezt pontosan beállítják 
és rögzítik. Az egész berendezés felállítását egy-egy 
4,60 m-es szakaszon, két munkás 7 perc alatt elvégzi. 
Az ilymódon előkészített keret megszünteti nemcsak a 
falazás, hanem mindenféle nyílás (ablak stb.) kitű­
zését, mivel ezeket már eleve megjelölték a vezető­
léceken, illetve a függőleges állványokon.

Tencer-keretben leggyakrabban hármas csoport

falaz, de a munkahely adottságától függően öttagú 
csoport is dolgozhat vele. A hármas csoportban a kö­
vetkezőképpen megy a munka: a habarcsterítő a spe­
ciális kis habarcskerettel, amely mindkét vezetőléc 
mentén halad, a habarcsot elosztja. Utána a kőműves 
berakja a téglákat; a téglát az adogató párosával 
nyújtja kézhez. Amikor lerakták az egész sort, fel­
emelik a léceket a következő sor magasságába és 
folytatják a munkamenetet. Ahol szellőztefő és ké­
ménynyílásokat falaznak, megfelelő méretű henger- 
sablonokat helyeznek el. Ezeket 3—4 sor lerakása után 
mindig felemelik a fal magasságába. A Tencer kerettel 
történő falazás olyan gyorsan halad, hogy a folya­
matos munkánál nagy probléma az anyagszállítás. 
Ezért helyes előre jól megszervezni a munkahely°t 
és időben biztosítani elegendő téglát, habarcsot.

A Tencer-keretet ma már mindenütt használják

Munkahely az előkészített Tencer-kcr. i ti 1.

A numkaérdcmrenddel kitüntetett F. Zimmermann és Z. Vesely 
brigádjának teljesítménye egy nyolcórás műszak alatt személ­

yenként több mint 20 m* fal.
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Csehszlovákiában. A teljesítmények állandóan emel­
kednek és gyorsan növekszik mind a munka terme 
lékenysége, mind az építőmunkások keresete. Ostra- 
vában pl. a „Sztálingrád“ nevű munkáslakótelep épít­
kezésénél Csisár kőműves háromtagú csoportja sze­
mélyenként 20 köbméteres teljesítményt ért el egy 
műszakban. Múlt év októberében a Prága melletti 
fíohnicé-ben országos keretfalazási rekordot állítottak 
fel. Janousek, Pacanda és Zdráhal újítók hármas cso­
portja — a SZKP XIX. Kongresszusának tisztele­
tére — egy műszak alatt 61,6 köbméter falat rakott. 
Néhány héttel később Hradec Krdlovénél R. Reichen- 
bach, F. UhlésP. Mackó csoportja egy műszakban 75,06 
köbmétert falazott, a kőműves itt 8 óra alatt 21400 db. 
nagyméretű téglát rakott be. A fizikai erőkifejtés 
Tenccr-kerettel való falhúzásnál csaknem félannyi, 
mint a régi munkamódszerrel.

A Tencer-keretet a csehszlovák építőiparban egyre 
tömegesebben használják és ennek eredménye a munka 
termelékenységének gyors emelkedése. Szlovákiában 
öt hónap alatt, a Tencer-keret segítségével, több mint 
4200 lakást építettek. Egész Csehszlovákiában sokezer 
új építkezés irama gyorsul jelentősen, éppen azoknak 
az új munkamódszereknek segítségével, amelyek 
között a legértékesebbek egyike a Tencer-kerettel 
történő falazás.

VÁLASZ DÉTSHY MIHÁLY 
HOZZÁSZÓLÁSÁRA

A „Magyar Építőipar“ I. évfolyam 6. számában 
„A z építőipari munkavédelem fejlesztése“ címen
megjelent cikkhez a folyóirat II. évfolyam 1. számá­
ban hozzászólás jelent meg.

A hozzászólás az említett cikk 357. oldalon lévő 6. 
ábráját (teherfelfüggesztés helytelen és helyes módja) 
kifogásolta, mivel azon egy előregyártott elem, födém­
gerenda látható, mely — helytelenül — talprészével 
felfelé fordítva van felfüggesztve. A rajzokat annak­

idején az egyik tervezőintézet készítette. Az ábra 
vázlata — melynek alapján a végleges tussrajz 
készült — általában egy hosszabb tárgyat akart jelezni. 
Az ilyen hosszabb tárgyaknál a távolabbi pontokon 
alkalmazott burkolások a közép felé elcsúszhatnak, 
ezért azokat lehetőleg rögzíteni kell, amelyre alkalmas 
mód, ha a burkolás mellett átdugott tüskével akadá­
lyozzuk meg a hurok befelé történő csúszását. Az ábra 
tehát általános esetet ábrázolt, mert ez az elv bármi­
lyen keresztmetszetű tárgyra érvényes. Mégis, mivel 
a megjelent tussrajz előregyártott gerendát ábrázol, 
helyes volt Détshy szaktárs kritikája. Ezért nemcsak 
az óvórendszabály újabb kiadásában helyesbítetjük 
az ábrát, hanem az esetleg kiadandó hibajegyzékben 
is megfelelő magyarázatot fogunk közöltetni.

Egyébként az óvórendszabály úttörő jellegű, előnyei 
mellett (első olyan hazai óvórendszabály volt, amely 
ábrákat tartalmazott, összesen 95 db-ot, ezenkívül 
szövegfelépítése az előzőhöz képest rendezettebb, 
teljesebb, mert felöleli az építkezések tervezésétől 
a legfontosabb munkafázisokat) mégis elég sok sajtó­
hibát és félreérthető szövegrészt is tartalmaz. 
Ezen hibákat nem indokolhatja az sem, hogy a műnek 
kijelölt szerzői nem voltak, hanem egybehívott szak­
értők egy régebbi tervezetet dolgoztak át és így a sok 
bába között elveszett — a pontos munka.

A munka eredményességét az is hátráltatta, hogy 
a könyv egy távoli vidéki nyomdában készült 
és a késve, hibákkal telten érkezett kefelenyomatok 
át javítására a kijelölt lektornak elegendő idő nem állt 
rendelkezésükre. Komoróczy Lajos

★
A cikkben felvetett másik — nem munkavédelmi — 

szempont az előregyártott elemeknek (gerendák, 
pallók stb.) építkezéseken történő helytelen tárolására 
vonatkozik. Détshy szaktárs e téren tett megállapí­
tásai is helytállóak. Az előregyártott elemek szakszerűt­
len tárolása sok építkezésünkön azok nagymérvű 
megrongálódásához (repedések, törések) vezet. Ezért 
az alábbiakban közlünk néhány ábrát az előregyártott 
elemek helyes és helytelen tárolásáról (szerk.).

ELŐREGYÁRTOTT 6 VAGY 9 M-ES TETŐELEM TÁROLÁSA

Helyes tárolási mód: Helytelen tárolási mód:
Felfektetés az egymás fölé helyezett végbordák mentén Felfektetés a végbordák között, a szegélybordákon

Met)jegyzések :

a) Szagatott vonallal 
a szegélybordákban 
megengedhető metszet 
erők határa van feltün­
tetve.

b) A sraffozott felü­
letek a ténylegesen fel­
lépő metszeterő-ábrák.

c) A metszeterő-áb­
rák sűrűbben sraffozott 
részei a megengedhető 
értékek túllépését mu­
tatják -  helytelen táro­
lás esetén.

d) A helyes tárolás 
esetén fellépő metszet- 
erők]yékony vonallal 
vannak feltüntetve,
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SZO V JE T  FOLYÓIRAT SZE M L E

A Bjuletycn sztroityelnoj tyechnyiki 
(2. szám) első cikkében Kalasnyikov az 
előfeszített kombinált vasbetonszerke­
zetekről ír. Megállapítja, hogy az általá­
nosan használt előfeszítésnek kétségtelen 
előnyei mellett, gyakori hiányossága az, 
hogy azok a szerkezeti részek is elő van­
nak feszítve, amelyek tulajdonképpen 
nyomásra vannak igénybevéve és így 
előfeszítésük egyáltalán nem szükséges. 
A szerző kísérletet tesz arra, hogy olyan 
szerkezetet hozzon létre (az adott eset­
ben a hídépítés területén), amelyekben az 
előfeszített részek előfeszítés nélküli úgy­
nevezett ,,kitöltő betonnal” vannak 
monolitos kapcsolatban. A kombinált 
szerkezetek rendelkeznek mindazon elő­
nyökkel (a nagyszilárdságú anyagok ész­
szerű felhasználása, nagy repedésmentes­
ségi fok stb.), amelyek az előfeszített 
szerkezeteket jellemzik. A  kombinált 
szerkezetek 30 — 50%-át kitevő feszített 
elemek a szerkezett húzott részeibe, a ki­
töltő beton a nyomott részekbe kerül. 
A kitöltőbeton és előfeszített beton mono­
litszerű kapcsolatát a kötőerő és az egész 
szerkezeten végigmenő közös kengyelek 
biztosítják. Az előfeszített elemeket vagy 
gyárba vagy a helyszínen készítik, a ki­
töltő beton, mint előregyártott elem 
szintén gyárban készülhet, ebben az 
esetben a helyszínen csak az előfeszített 
és a közönséges betonelemek közötti 
hézagot öntik ki a helyszínen a monoli­
tosság biztosítására. A  munka szervezé­
sétől függően a szerkezetek egyrészénél 
elhagyható az aláállványozás, mikoris 
a betonszerkezet saját súlyát és a többi 
kezelési terheléseket az előfeszített ele­
mek veszik fel. (A lemezes hidaknál az 
előfeszített elemek mint zsaluzat szere­
pelhetnek.) A  kombinált szerkezetek 
mindkét elemfajtája külön történő beto­
nozásának lehetősége módot nyújt arra, 
hogy különböző betonokat használjanak 
fel, ami gazdaságos anyagfelhasználást 
eredményez.

Krasznobajev mérnök 80 lakásos, 
43 700 m3 térfogatú, 3350 m 2 lakóterü­
letű, 7, illetőleg 8 emeletes ház előre­
gyártott elemekkel történő építésének 
tapasztalatait ismerteti. A pincefalak

úsztatott betonból, a pincefeletti, föld­
szinti és félemeleti födém bordás vas­
betonból készült. A ház építésénél széles 
körben alkalmazták az előregyártott ele­
meket — támgerendákat, homlokgeren­
dákat, lépcsőkarokat és félkarokat, met- 
lachi lapokkal burkolt, két darabból álló 
pihenőket. Az emeletközi és padlás­
födémek 18 cm vastag, 86x575 cm 
méretű vasalt kerámiapanellből és vasalt 
kerámia gerendákból készültek. Az abla­
kok és ajtók feletti kiváltások vasbeton- 
szerkezetfiek. A különböző szerkezetű és 
építészeti kialakítású előregyártott bal­
konok több típusát és salakbeton aljzaton 
fekvő aszfaltba helyezett parkettát hasz­
náltak.

Az építést az elsőemeleti födémtől 
kezdve gyors szalagrendszerben haj­
tották végre. A tervszerint a munkát két 
műszakban végezték, az első műszakban 
a főmunkákat (falazás, födémszerelés 
stb.), a másodikban az előkészítő­
munkákat (állványozást, ablak- és ajtó­
tok elhelyezést, anyagelőkészítést a fő­
munkák számára stb.) hajtották végre. 
Az épületet 5 szakaszra, egy-egy emelet 
falazását pedig három 1,2 m-es szintre 
osztották. A brigádok szakaszról-sza- 
kaszra, szintről-szintre haladva végezték 
munkájukat. A szakbrigádok munkája 
a betanultság állandó fokozása folytán 
állandóan gyorsult. Az építkezést két 
SzBK —1-es daru szolgálta. A betont 
0,4 m3-es tartályokba autón szállították 
a betongyárból. A tartályokat daru 
emelte a munkahelyre; a beton bedolgo­
zása vibrátorral folyt. A gyors-szalag- 
rendszer alkalmazása folytán az egy 
hónapban végrehajtott munkamennyiség 
4,7-szeresére nőtt.

Lakóházak gyorsépítkezésével foglal­
kozik Szolodonyikova és Klinduh cikke. 
Az első cikk 12 lakásos egyemeletes 
salakblokkokból készült házak gyors­
építését, a második előregyártott faházak 
szerelését ismerteti.

A. A. Arakeljan tufavasbeton bolto­
zatos lefedés építésének tapasztalataival 
foglalkozik. Jerevánban 1952-ben zárt 
árucsarnokot építettek 31 ,3x76 m alap­

rajzi területtel. A csarnok íves lefedésénél 
tufavasbetont alkalmaztak. A lefedés 
31,3 fesztávolságú, 10,30 m ívmagasságú 
ívből áll. Az ívek közötti távolság 4 m. 
Az íveket egymással 8 cm vastagságú 
tufavasbeton lemezek kötik össze. A he­
lyiség megvilágítása az ívek között 
elhelyezett oldalablakokon át történik.

Csúsztatható zsalu alkalmazása érde­
kében sima mennyezetet terveztek. 
A zsalu felső síkját bádoggal borították. 
A nagyfesztávolságú könnyű betonból 
készült ívek építésénél a betonmunkák 
mennyisége 23%-kal, a szerkezet súlya 
25%-kal csökken.

A  2. szám további közleményei a vas- 
szerkezetek szerelésénél alkalmazott kis­
gépesítési berendezésekkel (Dolnyik), a 
pneumatikus festőberendezés hatásfoká­
nak növelésével (Szurzsanyenko), a ce­
ment fibrolittal (Kaufman), a kőműves 
brigád (Rjazanov) és mázolóbrigád 
munkatapasztalataival (Dorozskó) a 
szkréperrel és az exkavátorral szerzett 
tapasztalatokról (Majak, ill. Báron) 
foglalkoznak.

A Sztroityelnaja proinislennosztj 
(Építőipar) ezidei első számának cikkei 
elsősorban az acélszerkezetek szerelésé­
nek különböző kérdéseit tárgyalják. így 
a 20 és 40 ezer tonna évi kapacitással 
dolgozó acélszerkezet gyárak típusaival 
(Rozsanszkij), az acélszerkezetek készí­
tési technológiája tökéletesítésével 
(Csesznokov), a magas házak acélvázas 
oszlopainak készítésével és szerelésével 
(Beljajev), acélszerkezetek szerelési he­
gesztésével negatív hőmérsékleti viszo­
nyok között (Oleszov), ipari épület acél­
váza keresztkeretének kísérleti eredmé­
nyeivel (Belenyja) foglalkozó cikkek talál­
hatók. A több szerzőtől (Koroljov, 
Szvetlov, Golovkin, Kovalenko) szár­
mazó — a hengermű alapozásának kér­
déseivel foglalkozó cikket, mint vita­
anyagot közli a folyóirat.

További cikkek a D —147-es szkréper 
kapacitásának emelésével (Csebotarev) 
és a fűtött épületek alapozási mélységé­
vel (Lapkin) foglalkoznak.

Izsák Sándor.

Műszaki érteimiségiek!

A szovjet tapasztalatok felhasználásával, a munka jobb megszervezésével, 
szaktudástok állandó fejlesztésével, a munkásosztállyal vállvetve — előre a választási 
békeverseny diadalálért!
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B auplanung und Bautechnik 1953. 1. 
szám .

Előregyártóit hajóépítő csarnok

Fröhlicke építészmérnök ismerteti egy 
150x 150 méter alapterületi’ , négyhajós 
csarnoképítmény előregyártását.

Az alapozás 14 m hosszú, 34x34  cm 
keresztmetszetű vasbetoncölöpökkel tör­
tént. A pilléreket a 2 ,8 0x 4 ,20x2 ,50  
m-es alaptömbök perselyébe portáldaru­
val emelték, majd vasékekkel kiékelték 
és kibetonozták. A továbbiakban a számí­
tások annak feltételezésével történtek, 
hogy pillér és alaptest homogén, ezt a fel- 
tételezést azonban a nagy befogási erők 
miatt nem lehetett fenntartani. Ehelyett 
a 'prof. Lőser által javasolt

cos a  • ae

képletei használták, ahol

2 hl3,
M  a befogási nyomatékot h pedig a befo­
gás mélységét jelenti. Az eredményeket 
a talp súrlódásai a való tekintettel csök­
kentették. Az alapokban köbméterenként 
60 — 80 kg vas van. A csarnok hossztenge­
lyére merőleges merevítést a befogott 
pillérek veszik fel. A szélnyomás felvéte­
lére ebben az irányban a csarnokhoz 
épített háromszintes öltöző stb. épületek 
szolgálnak. A pillérek I keresztmetsze- 
tűek, súlyuk 26 tonna. A fekve betono­
zott pilléreket portáldaru emelte be. 
A darutartók kéttámaszúak, felfekvésü­
ket a konzolokon 32 mm-es tüskék bizto­
sítják. A darutartókat 14 cm-es hézaggal 
helyezték el, melyekbe kibetonozás előtt 
két réteg kátránylemezt fektettek. A daru­
tartókat ugyancsak portáldaruval emel­
ték be. Az egymásmelleit fekvő darutartó­
kat a járdalemez köti össze. A daru­
pályát két csuklós, helyszínen betonozott 
keretek merevítik hosszirányban. A csar­
nok hosszirányú kimerevítéséről a két 
oromfalhoz csatlakozó keretek útján 
gondoskodnak.Az o-orr.fal teljes egészében 
előregyártott elemekből készült, a pillére­
ket azonban a szélnyomás okozta nagy 
igénybevételek folytán a csarnok pillérek­
től eltérőleg, csuklósán kötötték a főpár­
kány magasságában elhelyezett és több- 
támaszútartóként kezelt, utólag össze­
betonozott gerendához. Az oromfali pil­
lérek üreges négyszögkeresztmetszetűek, 
a kiüregelés zsaluzása heraklitból készült.

Az'összeszei elés zökkenőmentesen folyt, 
az előregyártott elemek tökéletesen méret­
helyesek voltak. Az alkalmazott beton 
minősége B 225 és B 200. A monolit 
eljárással szemben a megtakarítás 600 m3

faanyag, 2,5 tonna szeg és egyéb apró 
anyag volt. ezzel szemben az elemek előre- 
gyártása munkaidőben 60 — 70%  többle­
tet jelentett.

Szerelési csarnok előregyártóit beton­
elem ekből

EL Luksz mérnök egy berlini 32 000 
m2-es csarnoképítkezést ismertet, mely 
egy — a háborúban elpusztult — terep 
helyére került. A meglévő alapok meg­
határozták a 18 méteres fesztávolságot. 
Az első előterv szerint rácsostartóként 
kiképzett shed-tetőt vettek számításba, 
a későbbi meggondolások azonban egy 
héjszerkezetű shed megoldást mutattak 
alkalmasabbnak. A héj és a rácsostartó 
gazdaságossági összehasonlítása alapján 
megállapították, hogy a héj-megoldás 
építési anyagban 34 % megtakarítást 
jelentett, egyedül cementben a megtaka­
rítás 785 tonnát tett ki.

Az előregyártott héjelemek 6,5 cm 
vastagok, szélességük 3,6 méter, hosszuk 
8 méter. A méreteket a maximálisan 6 
tonnás emelési súly határozta meg. Mivel 
kis méreteknél a héjhajtás úgyszólván 
elenyésző volt, a héjakat több irányban 
vasalt lemeznek számították, majd több­
szörös törési próbák útján állapították 
meg a héj viselkedéséből, a végleges vasa­
lást. A héj és az ablakkeretek együttesen 
háromcsuklós tartót képeznek, melyek a 
18 métereken felfektetett Z formájú több- 
támaszú gerendákon nyugszanak. A víz- 
elvezetés ezekben a Z formájú tartókban 
kiképzett vápákban történik. A vápa­
tartók a shedből mint háromcsuklós 
tartóból csavaróerőket vesznek fel, mére­
tezésük a Pueher-féle eljárás szerint előre 
meghatározott vasalással és ebből becsült 
semleges tengellyel történik. Az így 
ismeretes beton és vasalási méretekből a 
0 tengely kiszámítható. A számításokat 
mindaddig meg kell ismételni, amíg a 
kiadódó 0 tengely a felvett 0 tengellyel 
egyezik. A daru és széligénybevételből 
származó 14 erőket a darutartók magas­
ságában elhelyezett tartók veszik fel.

A Strausherger Platz-i toronyház szerke­
zeti részletei

A berlini Sztálin Allé egyik városépí­
tési szempontból fontos kereszteződési 
pontján 13 emeletes toronyházak épülnek, 
melyeknek egyes szerkezeti részleteit 
Schüttauf mérnök, a Német Építési 
Akadémia tagja, ismerteti.

A toronyházak előregyártott vasbeton­
elemekből készültek. A födémeket 190 
kg/m2 önsúllyal, kazettázott elemekből 
készítették. A teljes födémvastagság 29,5 
cm. A födém felső síkja 2,5 cm esztrich,

ezalatt 10 cm szigeteléssel, alsó síkját 
farost-lemezekre felhordott mészhabarcs 
képezi.

A toronyépületek váza többszintes 
előregyártott vasbeton keretszerkezet, 
amelynél minden egyes szint az alatta 
lévő szintre csuklósán elhelyezett önálló 
keretként került kivitelre. Az 5 méter 
belmagasságú földszint és első emelet 
keretszerkezete többtámaszú, míg az 
összes többi emelet kétszárú keretként 
került felállításra, a keretek között nyo­
mott gerendákkal.

Az egyes szintek födémmagasságban 
csatlakoznak, hogy a dolgozó csuklók 
ne okozzanak látható repedéseket. A leg­
alsó két emelet nagy súlyú elemei : 
pillérek és gerendák, a felső emeletek 
kisebb súlyú elemei : T-alakú keret­
elemek, pillérek és gerendák. Az összes 
gerendák mérete 25 x40 cm, a különböző 
igénybevételeket csak a vasalásnál vették 
figyelembe. Az egész épületet háromfajta 
pillérmérette] oldották meg, ami a vizs­
gálatok szerint a betontöbblet ellenére 
sokkal gazdaságosabb volt, mint több­
fajta keresztmetszet alkalmazása. A be­
tonkeresztmetszet teljes kihasználása ki- 
üregeléssel megvalósítható, a kiüregelések 
zsaluzása lehet műanyaglemez, vagy fel­
fújható gumitömlő.

A keretmerev kötések előállítása oly 
módon történt, hogy minden pillérfejet 
10 cm mély keresztirányú horonnyal lát­
tak el, melyekben a gerendák vasalása 
egymást keresztezi olyan módon, hogy 
egyik irányban a gerendákat 3 cm-rel 
alacsonyabban helyezték el. A negatív 
és változó nyomatékok felvételére a 
vasaláshoz hegesztett és a vasalással 
azonos keresztmetszetű vaslemezek szol­
gálnak, melyeket egymáshoz hegesztet­
tek. A hegesztések a szakítópróbáknál 
kitűnően viselkedtek, a törés mindenütt a 
hegesztésen kívül következett be, kb. 
40 kg/mm2 igénybevételnél. Hornyok 
kiöntésére szolgáló betont mindenütt 
előregyártott felület veszi körül, tehát 
nyomásra való igénybevétel biztosítva 
van.

Az elemeket az építési hely közvetlen 
közelében készítették, a két toronyházhoz 
384 pillér, 1352 gerenda, 352 keret, 142 
T-darab és mintegy 10 000 födémelem 
készült. A szerelést két Derrick-daruval 
végezték, mivel toronydaru a nagy 
magasság folytán nem volt használható.

Az alapok és alagsorok monolitikusán 
készültek. Az első pillérsorra elhelyezett 
gerendák összehegesztése után a pillér­
fejeket kibetonozták. Mivel a kibetonozás 
vízszintes tágulás lehetetlenné van téve, 
a teljes szilárdság elérése előtt folytatni 
lehet a következő emelet felállítását. 
Az emeleti első pillérsor felállítása után



kerül sor a harmadik földszinti pillérsor 
felállítására, a gerendák beemelésére és 
hegesztésre. Miután az első két szint a 
fentleírt módon elkészült, a két Derrick- 
daru egymást a második emelet szintjére 
emelte. A további emeletek szerelése 
hasonló módon történt. A szélnyomást 
helyszínen betonozott és átlósan vasalt 
lemezek veszik fel. A lemezek helyett 
természetesen alkalmazható lenne a szélső 
mezőkben rácsosszerkezet is, hasonlóan 
a tradicionális favázas építkezésekhez. 
Ezzel kiküszöbölődnék a rendszer egyet­
len helyibetonja is.

Lakásépítkezés boltozott födém ekkel
A fa és vastakarékosság nagyon jelen­

tős módjára mutat rá Haas, Langer és 
Poss építészmérnökök cikke, akik olyan 
lakásalaprajzokat mutatnak be, amelyek 
alkalmasak 1 : 10 — 1 : 12 ívmagasságú, 
féltégla vastag, poroszsüveg boltozatok 
kialakítására. Az alaprajzokat lényegileg 
harántirányú 25 cm-es falak határozták 
meg. A boltozatok áttörésének elkerülése 
céljából a szomszédos lakások összes fel­
szálló és lefolyó vezetéke egy, a kémény­
csoporttal egybeépített, mászható akná­
ban van elhelyezve. A szokványos épít­

kezéssel történő statisztikai összehasonlí­
tás szerint a vas és faanyagmegtakarítás 
nagyon jelentékeny. Míg az előbbi 
esetben 1 m2 lakófelületre számítva a 
vasszükséglet 34,2 kg, az elhasznált 
faanyag 0,27 m3, a boltozott épületek 
vasszükséglete 7,8 kg, a faanyag pedig 
0,037 m 3. Az összehasonlítás alapjául 
fafödémek szolgálnak. A vasmegtakarí­
tásnál a statisztika azonban nemcsak a 
födémekben megtakarított vasmennyi­
séget, hanem a szerelési munkáknál java­
solt megtakarításokat is (vízvezeték 
vinidurból stb.) felöleli. B. M.

A o K J i a A b i  H a  p y c c K O M  H 3 b i K e

nPOEKTHPOBOMHblE nPOBJlEMbl >KHJIHLU- 
HOrO CTPOHTEJlbCTBA B 1953 T- 

AÍUlUKOAbl}U JlciCAO

r i p o e K T n p o B a m i e  CTpoHTenbCTBa TiniOBbix n o a p T ii p  
UMeeT na  o a m e n  p o é n n é  B cero  jnuiib 3 -  4 r o g a  AaBiiocTii .  
riOBOpOT B  OTHOLUeHHH CTIIJIM B  1951 TOfly, a Ta io Ke  
ne yflauH bie  oiii.itbi np efltd flym H X toaob , nocTaBHJiii n a -  
L U H X  npOeKTIipOBUJIIKOB B  yCJlOBHH II pOeKTII pOBaiIUM 
pa3HOOŐpa3Mbix gOMOB, pa 3Ji im H o ro  x a p a K T e p a  h p a 3 -  
j n m u o r o  M ecT H o ro  Ha3HaueHHH —  n o  iiMeBiniíMCH b to 
BpeMíl  TIIIIOBblM CeKUIlBM. riOJlb3yMCb JOlIBb 3T1IMII Cek'LUI- 
Í1MI1, npOeKTIipOBlglIKlI,  MyTb JVA HH B Ka>KAOM OTAe/lb-  
h o m  c j i y u a e ,  AO;i>KHbi őbijih n p n f i e r a T b  k  caMbiM p a 3 n o -  
o ö p a 3 H b iM  r p y r in n p o B K a M  oñ ^e K T O B  c pa3.miuHbiAi oijiopAi- 
JienneM (jDacaAOB. 3 tiiai n y T e M  ne 6 b in o  b0 3MO>khoctu 
yA OBiieTBOpilTb BCeM >KHJlHlHHblM IIO T p e 5  H O C T  H M, KOTO-
pbie b 1953 roAy oueiib yoeJiiimiJiiicb. B npoeKTiipoBamie 
ny>KHO ñuño BBOAiiTb nOBbie MeTOAbi- H, önaroAapH 
iim, mo>k iio ñuno na 50% yMeiibimiTb pacxoAbi b oñnacTii 
>KH JlHUtHOrO CTpOHTeJIbCTBa.

n Y T E B b lE  3A P H C 0B K H  >KHJlbIX 3 £ A H H H , 
n O C T P O E H H b lX  B 1952 T.

JI. A .  -  77. Jl.

A B T O p  3Hak'0MHT C HeCKO.TIbKlIMII >K1UIUMII 3AaniIHAlH
b  r o p o A a x  C e K e in c l t e x e p B a p e ,  B a p n a n o T e  n Afíne, n o- 
CTpoeuHbiM H n o  o c H o b a m m n o B b i x  n p o e k T O B  1 9 5 2  r .  
B i , i3 b iB a e T  y A O B J ie T B o p e n n e  p a 3 B i m i e  b  o ñ n a c T i i  >k i u i i i i h - 
n o r o  cT pO H T e JibC T B a ,  cT a B L u e ro  n a  n p a B U J ib u b i n  n y T b ,  
ii o c o ñ e m i o  n o p a 3 i iT e j ib i iO H  B B J i J ieT cn  iu i i p o T a  C T po i iT e n b -  
iio h  o p r a H H 3 a u n i i  b  r .  C e K e u K j i e x e p B a p e .  Kan m o >k h o  
yCTaiiOBHTi.  n o  n p o e K T a M  1 9 5 2  r . ,  c  a p x i i T e K T y p n o O  
t o m k m  3 p e m i H  —  T i i n u  o ñ e i q a i o T  m m o t o . A b t o p  i io a- 
u e p K i i B a e T  pe3y/ ibT aT i> i  n o i u m ö k h  t i i i i o b o t o  c T p o u -  
T e / ib C T o a  1 9 5 2  r o A a .

YCJIOBHH PACIIIHPEHHfl K B A P T H P H O rO  CTPOH- 
TEJIECTBA C TOHKH 3P E H H H  CO BETCK H X  
0 P r A H H 3 A H H 0 H H b lX  H T E X H H H E C K H X  
CnOCOBOB

Peina a  Anm ciA

Abtop, na npiiMepax, 3 iiaKOMiiT c pa3 BimieAi coneTCKOíi 
CTpoiiTenbHOn npoMbiiu.TeimocTii n oñjiacTii >Kiuinm- 
noro CTpoiiTe;ibCTna. CpanininaeT coneTcnyK) u neurep-
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cnyio ripoAibiuineHHOCTii no btoh jihhhii h riOAuepKiiBaeT 
ycnoiiHOCTb pe3yabTaTOB cobctckoh, AOi<a3biBa«, mto 
coBeTcnau nayk'a HBJineToi ñoenoñ naykOH, KOTOpan 
3aBoeBbmaeT nOBbie n y n i  h b oñnacTii apxHTeKTypu n 
CTpoiiTeabCTBa, uToöbi oñecneuiiTb uejiOBeuecTBy nyu- 
uine ycjiOBiiH ñuTa n pacunipemie >Kiianinnoro CTpon- 
TeJibCTBa.

CH H /K EH H E CTOHMOCTH PACXO.HOB B OBJ1ACTH 
COBPEMEH HOH O PEAH H 3AHH H  H O nEPAH H H  
nPO EK TH PO B AH H H  H CTPOHTE JlbCTBA — B 
7KHJ1HLUHOM CTPOHTEJIbCTBE  
OCHOBHbIM  3A K O H O M  CTPOHTE JlbCTBA HBJIH- 
ETCfl CMETA

Illmpaycc III ando p
Oprami3amiH MaccoBoro >Kiiniimnoro cTpoiiTenbCTBa 

TpeÓyeT, uTOŐbi pacuiiipnjiacb CTpoiiTenbHaH iipoMbnu- 
jiemioeTb rpaAOCTpoHTexibCTBa, miaué roBopn, mtoöu 
MecTHbie cTpoHTenbHbie npeAnpoímm OTAenbnux cTpoen 
npeo5pa30Bamicb h CAeaajiiicb npnrOAHbiAin j\j\v  ncnojib- 
30BaiuiH nx HHAycTpna;ibHbiAin MeTOAaMii. A btop boa- 
uepniiBaeT, mto coBpeMeimbie opraHii3amin, cobmcctmo 
c Koonepaunen npoeKTiipoBannH n CTpOHTeJibCTBa, 
BBJimoTCH oueiib Ba>KiibiAi (jíaKTopoAi A-rin CHnacenHfl
CTOHMOCTH, a XOpOUiaH CMeTa OCHOBHblAI 33K0H0M
CTpOIITe.HbCTBa.

H3TOTOBJ1EHHE K A H E C TB E H H O rO  EETO H A  
Jlépunyu r auinap

TexmiMecKoro pa3BiiTHH b ömiHcanuieAi őyAymeAi 
SeTOimoíí npoMbiuijTennocTH ii oñecneMeniin KaMecTnen- 
llblAl ÖeTOHOAl B03A10HCM0 AOCTHMb TOBbk'O IipiI BOCpeACTBe 
iiojinocTbio aBTOMaTH3iipoBannbix OAiiocTyneiiMaTbix 6e- 
TOHHblX 3BB0A0B. CTÜTbH 3HaK0MIIT C CymHOCTbK) II
aaeMenTaMii aBTOMaTH3amm Tannx 33boaob, c őynk'ep- 
HblMH paCriOJIO>KeHHHAUI 11 yCTpOHCTBa.MII, C A03lipOBOM- 
nbiAi oőopyAOBamieM n A03npOBanneM AiaTepna.iOB, c 
ñeTOiiOMema.TKaMH n nx paöOTOíí.

OEM EH TE XH H H E C K H M  O n blT O M  -  T E X H H -  
HECKAH n E P E n H C K A

COBETCKHH TKYPHAJlbHblPÍ O E 3 0 P

/K Y P H A J lb H b in  O E 3 0 P  £EM O K PATH M ECK O f1  
rE P M A H H H
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Problèmes de travaux du plan lors des constructions d’unité 
d’habitation pour l ’année 1953
PAR L. MISKOLCZY

Les plans type des unités d’habitation ne sont en circulation 
que depuis 3 — 4 ans dans notre pays. Le changement du style 
architectural en 1951 ainsi que les mouvaises expériences des 
années précédentes ont obligé les architectes de planer dans 
les domiciliations de toutes autres compositions de maisons 
faisant l’usage de sections types á disposition, compositions 
qui sont convenables aux caractères et circonstances locaux. 
Tout en groupant ces sections à la manière différente, les 
architectes ont formé presque á chaque cas des bâtiments 
montrant des façades variées. Ce n’était plus possible de 
satisfaire par cette méthode aux exigences énormément 
accrues des travaux du plan d’unité d’habitation dans l’année 
1953. Il fallait introduire de nouvelles méthodes dans les tra­
vaux du plan. Au cours des constructions des unités d’habi­
tation dans l’année 1953 une réduction de 5 % des frais est 
réalisable par ces nouvelles méthodes.

Revue des unités d’ habitation construites au cours de l ’ année 
1952.

p a r L. A . — L. L.

L ’auteur nous donne une revue des constructions d’unité 
d’habitation à la hase des plans types de l'année 1952, érigées 
à Székesfehérvár, Várpalota et Ajka. Le développement dans 
le domaine de la construction d’unité d’habitation est trés 
satisfaisant et la voie qu’il suit est correct. C’est surtout la 
grandiosité de l’organisation qui nous surprend. D’après les 
dessins du plan on peut constater qu’en ce qui concerne la 
relation architecturale les plans types de l’année 1953 sont 
de grandes promesses. L’auteur souligne les résultats et les 
imperfections se présentant lors de la construction d’unité 
d’habitation type 1952.

Les conditions de l ’augmentation de la production dans le’ 
dom aine de construction de logem ent se réflétant dans les 
m éthodes soviétiques d ’organisation et de techniques

PAR A. REISCHL

L’auteur nous fait connaître le degré du dévéloppement de 
l’industrie du bâtiment soviétique dans le domaine des

constructions d’unité d’habitation. En comparant l’industrie 
du bâtiment hongroise et soviétique dans ce domainc-lâ, il 
souligne les résultats soviétiques obtenus, tout en prouvant 
que la science soviétique n’a pas un but en soi, mais c’est une 
science combattante, qui lutte dans le domaine de l’archi­
tecture pour assurer les conditions scientifiques nécessaires 
pour l’augmentation continuelle de la production dans la 
construction de logements.

Réduction des frais par l ’organisation contem poraine et par 
la coopération des travaux du plan et d ’exécution lors de la 
construction d ’unité d’habitation

PAR A. STRAUSZ

Le budget est le document fondamental de la construction. 
La construction des unités d’habitation en masse exige la 
transformation de l’industrie du bâtiment, ou bien celle des 
usines sur place, pour les rendre aptes à l’application des 
méthodes de grosse industrie. Il souligne qu’en dehors de 
l’organisation contemporaine et de la coopération des tra­
vaux du plan et de l’éxecution, un facteur important de la 
réduction des frais est le document fondamental de construc­
tion: le budget correcte.

Sur des usines de béton en général

PAR G. LÔRINCZ

En ce qui concerne le développement technique du futur, 
l’approvisionnement avec béton de haute qualité ne peut 
pas être résous que par des usines du béton entièrement 
automatisées. L ’article nous rend compte des principes et 
des détails de l’automatisation, les arrangements et les 
construction des bunkers, les installations du dosage, et le 
dosage même et il nous présente les machines de malaxage 
du béton ainsi que leur fonction.

Échange d’expérience techniques — correspondance techni­
que.

Revue soviétique.

Revue des périodiques de l’Allemange démocratique.

Felelős kiadó: É. M. Építőipari Könyv- és Lapkiadó Vállalat igazgatója 
Megjelent 2000 példányban
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Az É. M. Építőipari Könyv- és Lapkiadó Vállalat kiadásában

M E G J E L E N T

G E R Ő  L Á S Z L Ó  :

Magyar  vár os ké pe k
Ára: 34.— Ft 

★

K A R D O S  G Y Ö R G Y  :

A magyar klasszicista építészet társadalmi, 
gazdasági és politikai alapja

Ára: 27.50 Ft 

★

M A J O R  M Á T É  :

Építészet és társadalom
Ára: 24.— Ft 

★

R A D O S  J E N Ő  — Z Á D O R  A N N A :

A magyar klasszicista építészet hagyományai 
A magyar klasszicizmus építészeinek 

társadalmi helyzete
Ára: 25.— Ft 

★

B A L O G H  J O L Á N :

A magyar renaissance 
é p í t é s z e t

Ára: 22.50 Ft 

★

B eszerezh ető az Állam i K önyvterjesztő Vállalat Építőipari K önyvesboltjában, 
B artók Béla-út 25 szám alatt és az összes többi Állam i Könyvesboltban



Egyes szám ára: 4,50 forint


	Magyar építőipar 1953. évfolyam 4. szám
	Tartalomjegyzék
	Bevezető	107-108	
	Miskolczy László: Tervezési problémák az 1953. évi lakásépítkezéseknél	109-112	
	Útikép az 1952-ben épült lakóházakról	113-115	
	Reischl Antal: Lakástermelésünk fokozásának feltételei a szovjet szervezési és technikai módszerek tükrében	116-120
	Strauss Sándor: Költségcsökkentés a lakásépítkezéseknél korszerű organizációval, a tervezés és a kivitelezés kooperációja útján	121-123	
	Lőrincz Gáspár: A minőségi beton készítése : folytatás	124-131	
	Az építőipar Kossuth-díjasai	132	
	MŰSZAKI TAPASZTALATCSERE - MŰSZAKI LEVELEZÉS
	Új keretfalazási módszer Csehszlovákiában	133-134	
	Komoróczy Lajos: Válasz Détshy Mihály hozzászólására	134	

	Izsák Sándor: Szovjet folyóirat szemle	135	
	Német demokratikus folyóirat szemle	136-137	


