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Majus 17-én Uj Orszaggy(lést valaszt a nép. Ezuttal is, mint 1949-ben, a Magyar Fuggetlen-
ségi Népfrontban egyesult hazafias er6k a Magyar Dolgozok Partja kiprobalt vezetésével, egységesen
indulnak a valasztason. ,Munkasok, dolgoz6 parasztok, értelmiségiek testvéri egységben épitik az Uj
magyar hazat. Egység az épitésben, egységet kovetel a valasztason is.” — olvassuk a Népfront valasztasi
felhivasaban.

Lelkesen és jogos
biszkeséggel fogadta a
Népfront felhivasat épi-
téiparunk minden dol-
gozéja, mert: ,alig egy
évtizede hazank foldjét
még hébord pusztitotta,
ma : békében élunk, épi-
tink. A hébord utan ha-
zank romokban hevert,
ma : épul, viréggik, szebb
mint valaha.” Es a ro-
mok helyénviragz6 haza
épitésében részik volt
épitéiparunk dolgozoi-
nak is, épitdmunkasok-
nak és miudszakiaknak
egyarant.

Epitémunkank
eredményeként oOtéves
népgazdasagi tervink,
amely négy évvel ezel6tt
programm volt, mavalo6-
sag. Harom esztendd alatt
40 milliard forintot fek- ,vasat, acélt ad az orszagnak az Gj Uizemorias, a SZTALIN VASjVIii
tettink be népgazdasa-
gunkba. Acéltermelésiink, a szén és villamosenergia termelés névekvd szamai, 6téves tervink
hatalmas beruhazasai épitéiparunk dolgozoéinak, épitémunkasoknak és miszakiaiknak lenduletes,
szorgalmas munkdjat is hirdetik. Nincs épitdiparunknak olyan dolgozdja, akit ne lelkesitene
még jobb munkara, a valasztasi békeversenyben elért Ujabb gyézelmekre, az 1953-as els6 féléves
terv maradéktalan teljesitésére, a valasztasi felhivas:

»,1953 —1954-ben be kell fejeznlink els6 Gtéves terviinket. Az Otéves terv befejezése elétt mar
vasat, acélt ad az orszagnak az Uj Uzemorias, a Sztalin Vasmd.

Ujjaalakitjuk a Diosgy6ri Kohéaszati Miveket, amelyek egymagukban toébb acélt
fognak adni, mint amennyit a régi Magyarorszag 0sszes kohaszati Uzemei valaha is ter-
meltek.

M(ikodésbe Iépnek
a hatalmas Sajomenti
Vegyim(vek, a borsodi
Kokszolomd, a borsodi
Héer6md.

Dolgozni kezd az
Uj  Keletmagyarorszagi
Golyo6scsapagygyar.

Befejez6dik a he-
jécsabai 0j Cementgyar,
a szolnoki szalmacellu-
l6zegyar épitése és U
gyarak, Uzemek, banyak
egész sora.

Elkészil a tisza-
16ki Duzzasztémd, meg-
épul az erédmd, épul a
keleti hajézhaté és on-
t6z6 fbcsatorna.

Megépul  orsza-
gunk buszkesége, az 0j
szocialista Sztalinvaros,
az Uj nagy banyavaros,

a szocialista Komlé. )
Folytatnunk kell a BUDAPESTI FOLDALATTI vasat épitését..
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Elkészulnek amis-
kolci, veszprémi, buda-
pesti  muegyetemek Qj
épitkezései. Korhéazak,
rendeléintézetek,  bdl-
cs6dék tucatjai kezdik
meg mikodésiket.

Megnyilik a nagy,
budapesti Népstadion.”’

Akad-e épitéipari
dolgozé, akit ne lelke-
sitenének a masodik,
szocializmust épitd ot-
éves tervink legfonto-
sabb célkitlzéseibdl épi-
téiparunkra is harulo
nagyszerd, egyre no-
vekv( feladatok:

., Folytatnunk kell
a budapesti foldalatti
vasut épitését, meg kell
épiteniink a nagy Dunai
Vizier6mdivet.

Hatalmas épitkezéseink sziikségleteit elégiti ki a DUNAI CEMENTMU Nagy lépésekkel
kell el6bbre vinnink a
nehéz munkafolyamatok gépesitését, elsésorban az épitdiparban, a banyaszatban, a mez6égazdasagban.
Miskolcot, Debrecent, Gy0rt korszer( szocialista nagyvarosokka kell Gjjadalakitanunk. Tata-
banyat, Varpalotat, Veszprémet, Szolnokot, Ozdot és mas ipari telepiiléseket korszer(i, egészséges,
szép kultarkézpontokka fejlesztjuk.
A masodik 6téves tervidészak alatt mintegy 250.000 lakast fogunk épiteni.”
Mi kell ahhoz, hogy mindez megvaldsuljon2
~Az kell, hogy jol dolgozzunk!” — feleli a Népfront felhivasa. Az kell, hogy megerésitsik a
munkafegyelmet, noveljik a munka termelékenységét, csokkentsiik az 6nkdltséget, takarékoskod-
junk az allam javaival — az épit6iparban is. Az kell, hogy hétrdl hétre, hdnapro6l hénapra, negyed-
évrél negyedévre teljesitsiik a tervet — az épitéiparban is, hogy batran alkalmazzuk az Uj techni-
kat, a szovjet épit6ipar élenjard tapasztalatait, hogy kdvetkezetesen harcoljunk a maradisag,
az ujtol valo idegenkedés ellen. Az kell, hogy olcsdbban, jobban, gyorsabban épitstink!
-Nagy épitémunkank zavartalan folytatdsahoz békére van szikségunk.” Joél tudjuk, hogy
vannak a vilagban reakciés erék, imperialista hatalmak, amelyek félnek a békétél, akiknek
a maximalis profitért
folytatott embertelen,
vak hajszajukban, a ha-
bord és rombolas, a nyo-
mor és munkanélkiliség
a programmjuk. A mi
'w programmunk, a Ma-
gyar Fuggetlenségi Nép-

m front programmja : béke,
- munka, jolét, felemel-
SIMste*><5 kedés.

Ezért sorakozunk
egy emberként a Magyar
Flggetlenségi  Népfront
zaszlaja ala!

Ezért kovetjuk egy
emberként a Magyar Dol-
gozok Partjat, néplnk
bolcs  vezérét, Rékosi
Matyast!

Ezért szavazunk
egy emberként a Magyar
Flggetlenségi  Népfront

jeloltjeire!
Elkészul a miskolci HVKOSI MATYAS NEHEZIPAKI EGYETEM
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Tervezési problémak az 1953. évi lakasépitkezéseknél

MISKOLCZY LASzLO

Az Otéves terv Utemezése szerint a terv els6 részé-
ben a nehézipar kifejlesztése a legfontosabb feladat,
mig a terv masodik részében a konnydiparok fel-
futtatasa és a lakasépités jut nagyobb szerephez.
Az otéves tervnek ez az Utemezése azt jelenti, hogy
a megépitend6 lakasok szama évrél-évre nem lineari-
san, hanem haladvany szer(ien ndvekszik. Ez a gyors
novekedés a lakastervezéssel foglalkozé tervezé inté-
zeteket munkamodszereik Iényeges megvaltoztatasara
szoritotta.

A tipuslakéas tervezés minddssze 3—4 éves multra
tekint vissza hazankban. Az 1949—50-es években —
az akkori épitészeti felfogasnak megfeleléen — for-
malista, modernista tipusszekcié tervek késziltek,
ezekbdl a szekciotervekbdl néhany jellegzetes dssze-
allitas is készilt (kisbivaly, nagybivaly stb.). Ezeket
az orszadg barmely pontjan eredetileg megtervezett
form4jukban épitették meg, tekintet nélkul kdrnye-
zetikre. Az 1951. évben bedllott stilusfordulat,
valamint az el6z6 években nyert rossz tapasztalatok
arra késztették a tervez6ket, hogy a teleplléseken
a helyi viszonyoknak és jellegnek megfeleléen mas és
mas hazdsszeallitasokat tervezzenek meg a rendelke-
zésre &ll6 tipusszekcidkbol. A tervezésnek ebben az id6-
szakéban a tipusszekcittervek Ugyszélvan csak irany-
tervil szolgaltak. Azokbol a tervez6 majdnem minden
esetben a legktilénbdz6bb csoportositasokkal mas és
mas homlokzati kialakitasa épuleteket tervezett.
Ez a munkamddszer talan megfelelt az 1951 —52. év
lakasmennyiség kovetelményeinek, de az 1953. év
ugrasszeriien megnodvekedett lakastervezési sziikség-
letét kielégiteni ezGton mar nem lehetett. A tervezés-
ben Uj modszereket kellett bevezetni. Ezek a maéd-
szerek lényegében a tipus szekcidterv atdolgozasaban
és a beépitési terv készitésénél mutatkoztak.

A lakasszekcio tervet teljesen atdolgoztuk és kor-
szer(sitettik. A korszer(sités alatt az értend6, hogy
a legujabb anyaggazdalkodasi intézkedéseket keresztiil-
vezettik, a falnyilasokat az 6sszes szekciokon egyenld
ritmusba hoztuk. Az atdolgozast felhasznaltuk arra,
hogy a tipus alaprajz némely hibajat kijavitsuk,
igy a furdészobat a homlokzatra helyeztuk és ha
gazdasagi okokbol még nem is volt arra modunk,
hogy kulén W. C. helyiséget tervezziink, legalabb
W. C.-vel ellatott fiird6szobanak kozvetlenll sza-
badbdl valé szell6ztetését biztositottuk. Az &tdol-
gozas kdvetkeztében az egyik szoban at megkdzelithetd
masodik szobak (zsakszobak) szamat jelentékenyen
csokkentettilk. A szekcidtervek atdolgozasanal kilénds
figyelemmel wvoltunk az el6regyartasra. Minden vb.
szerkezetet (fodém, fedélszékek, lépcs6k, erkélyek,
kivaltok) elégyartva terveztiink meg, mégpedig a kivi-
tel gépesitési fokanak megfeleléen kis-, illetve nagy-
elem(i megoldasban. A fédémekben, ellentétben a
régi 36 féle kiilonbdz6 gerendaval, minddssze 4 félét
alkalmazunk.

Az atdolgozas leglényegesebb részét alkotta avizes-
helyiségek megfelel6 csoportositasa. Régebbi tipus-
szekcidterveinkben a vizeshelyiségek 11 kiilénbdz6
csoportositasa szerepelt, lakasonkint &tlagosan 2
ejtévezetékkel. Az atdolgozott tipusterveinkben mind-
Ossze egyféle vizeshelyiség csoportositas szerepel, laka-

1-20

sonkint egy ejtévezetékkel. A vizeshelyiségnek ez a
kedvez§ csoportositasa lehetévé teszi végre az épulet-
gépészeti munkak el6gyartasat. A multtél eltéréen
a csOvezetékeket a szakmunkasok nem helyszinen

Egységes vizes helyiség csoport, Egy lakas dsszes berende-
zési targyai egy ejtévezetékre vannak kapcsolva

Nagyelem( lakdéhazi el6regyartott lépcsé

torténd elézetes felrajzolas utan fogjak leszabni,
hanem gyarakban egységesen gépekkel torténik a
mérethelyes levagas, s igy a helyszini szakmunkanak
30—40%-o0s, a hulladéknak 60—70%-0s csokkenésével
szamolhatunk.
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~.Kiselembdl készulé eléregyartott vasbeton fedélszék. Egy
darab sulya 130 k

A tervezd iroddk egyik legszikebb keresztmetsze-
tét a koltségvetések elkészitése képezte. Ennek a mun-
kadnak megkodnnyitésére olyan koltségvetési segédle-
teket készitettiink, amelyek a munkat a felére csok-
kentik.

A tipusszekciénak fenti atdolgozasaval olyan szek-
cidterv nyerése volt a célunk, amelynek felhasznalasa
soran az adaptalas lényegében csak az alapozasnak
a talaj hordképességéhez torténd atalakitasat jelenti,
abban az esetben, ha a talaj hordképessége a leg-
gyakrabban el6fordulé 1,8 kg/cm2-tél eltér. Az opera-
tiv tervezést végzl tervezdk a tipus szekcidterveket
kilonbdz6 0Osszedllitasoknak megfeleléen a multban

Sztalinvaros beépitési terve. A kép als6 részén jol lathato
a formalista beépitesi rendszer. A varoskézép atmeneti allapotot
mutat. A kép baloldala mutatja a legGjabb szocialista-realista
beépitési maodot
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egymas mellé rajzoltdk. Ez az egymas mellé rajzolas
és az igy nyert nagyméretl rajzoknak fénymasolasa
igen sok munkaid6t és kulfoldi eredetli papirost tett
szlikségessé. Ennek nagyrészét megtakaritani véljuk
azéltal, hogy a szekcioterveket rotaprint eljarassal
sokszorositjuk és az egyes szekcidkat egyszerl 0Ossze-
ragasztassal helyezzilkk egyméas mellé, ami altal a
papirszikségletet negyedére, a rajzol6i munka szik-
ségletet pedig kicsiny hanyadéara csokkentjuk. Az ily-
moédon nyert munkaterv bar kisebb méret(i, mint a
fénymasolatok voltak, de épitkezéseken sokkal kdény-
nyebben kezelhetd, valamint megfelel§ rajz és feliras
technika mellett az adatok még jobban, olvashatok,
mint a fénymasolatoknél &ltaldban. A tipustervezés
fent leirt modositasaval nemcsak a tervezésre
forditandé munkat roviditettik meg lényegesen,
hanem a tervezés atfutési idejét is. Mig a multban
a lakéhazak mdszakiterveinek elkészitésére legalabb
3 hénapra volt sziikség, addig a fent leirt mddszerek
mellett ez 4—6 hétre csokkent.

Még lényegesebb munkamodszer valtoztatast vezet-
tink be a beépitési tervek elkészitésénél. Mar beveze-
témben utaltam arra, hogy a tipustervezés els6 id6-
szakaban is készlltek tobb szekciokbol allo teljes
haztervek (kisbivaly, nagybivaly sth.) és ezek a
haztervek mindenutt valtoztatlanul nyertek felhasz-
nalast. Az ebbdl eredé hibak olyan ellenszenvessé
tették a kész haztervekkel val6 tervezést, hogy az-
1952—53. években tervezdink a masik végletbe estek.
A tipusszekciokbdl a legkilonbdz6bb csoportositasokat
allitottak éssze, amelyeknél minden hazra vonatkozoéan
Ujra kellett elkésziteni a homlokzatokat, koltségveté-
seket, organizacidkat. Ez a munkamddszer a meg-
novekedett lakastermelés idején tovabb nem volt
fenntarthatd. A szocialista-realista épitéstilusra valo
attérés nemcsak lehetdvé, hanem sziikségessé tette,
hogy a beépitési tervek elkészitésénél bizonyos aka-
démikus rendre térekedjink, minek kovetkeztében
tobb, azonos csoportositasi haz nyerhet alkalmazast.
A kildnféle beépitési tervek vizsgalatabol megallapit-
hatd volt, hogy egy-egy telepilésen a lakohazak nagy-
részét olyan hazakbdl lehet kialakitani, amelyek mind-
egyike tobbszor is ismétldik. Ez afelismerés adta meg
a lehet6séget az E. M. VII. Féosztalydanak ahhoz a
rendelkezéshez, hogy a jovében alakételeplilések 70%-
at ismétl6dé hazdsszeallitasokbol lehet csak megter-
vezni. A tervezési munka tovabbi megkdnnyitését
célozza még az a katalégus, amelyben az 1951. és 52.
években a tipusszekcidkbdl elkészult jobb és gyak-
rabban el6fordul6 hazosszeallitasokat gy(jtottik dssze.
E kataldégusban foglalt éplletek teljes dokumenta-
cioja rendelkezésre all, s igy lehetéségik van a ter-
vez6knek — amennyiben a kataldgusban foglalt haz
beilleszthet6 a beépitési tervikbe — a teljes doku-
mentaciéot azonnal megszerezni. Természetesen ez
esetben a tervez6nek modjaban all az épilet diszit6
elemeit és homlokzati feltlet képzését megvaltoztatni,
s ezaltal az épuletet a kdrnyezetbe jobban beilleszteni.

A tomeges lakastervezés ilyen lényeges leegyszeri-
sitése és meggyorsitasa mellett felmeril az a kérdés,
ki lehet-e elégiteni mindazokat a mivészi igényeket,
amelyek varosaink és épuileteink megjelenéséhez fliz6d-
nek. Vajjon a részletesen leirt tervezési mdédszer nem
teszi-e lehetetlenné az épitém(ivész szamara a szép
és hangulatos varoskep kialakitasat. Erre vonatkozdan
a VAROSTERV-ben élénk vita alakult ki a tervez6k
és a vallalat vezetf6sége kozott. A vita eredménye
gyanant kialakult az a felfogas, hogy — bar a rendel-
kezésre allé id6 és a rendelkezésre all6 épitémivészi
létszam valoban kevés a megndvekedett feladatok ella-
tasara, azonban az 6téves terv Utemezése sem szenved-
het emiatt valtozast, — tehéat a tervezd épitémuivész-



Tipusszekciokbdl 6sszedllitott épulet. A szekciok Ugy vannak megrajzolva, hogy a
kilénboz6 épuletcsoportositasok a szekciok egyszer(i dsszeragasztasaval kialakithatok
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Tipuslakéhaz atdolgozott szekcié alaprajza. Minden szekciéban egyféle vizeshelyiség csoport van tervezve

nek az a feladata, hogy az adott kortilmények kézott
a legcélravezetébb munkamddszerekkel tervét mégis
muveészien alakitsa ki. Val6jdban az a tervezd veégzi
el majd jol feladatat, aki ilyen feltételek mellett is
movészit tud tervezni. Hogy ez lehetséges, arra
bizonyiték a VAROSTERV most megtartott kialli-
tasa, ahol bebizonyosodott, hogy hivatott m(vész
ezekkel a munkamodszerekkel is értékeset tud alkotni.

Kulon meg kell még emliteni, hogy a lakastervezés-
sel kapcsolatban varosrendezési vonalon igen sok
probléma jelentkezik: lakéslriség felemelése, koz-
m(ivek jobb kihasznalasa stb. Ezek azonban nem tar-

toznak jelen ismertetés keretébe.

Tovabbi feladataink az 1953. évben a lakasterve-
zések terén a kovetkezdk:

1 Gyorsépitkezések megtervezése szalagrendszerd épit-
kezési mdéd mellett. Minden elem el8gyarthatésaga
bevezetend®.

2. Témbfalazasos épitési rendszer megszevezése. A Szté-
linvarosban meginduld proébaépitkezés kiértékelése
és annak alapjan tovabbi épitkezések folytatasa.

3. Toébb homlokzati valtozat tipizalasa, az ecélbdl tartott
homlokzati palyazat eredményeinek felhasznalasaval.

4. Homlokzati diszit6 elemek (parkanyok, oszlopok,
diszek) elégyartasanak megszervezése.

5. Gyakran el6fordulé ismétl6dd feladatokra Ujabb

ifpusszekciod valtozatok elkészitése pl. Uzlet elhelyezés
a tipusszekcidkban.

6. Az igényekhez jobban simul6, az atlagos 2 szobasnal
nagyobb és kisebb igény(i tipustervek készitése, a
mar megtartott és megtartand6 palyazatok kiértékelése
alapjan.

7. A lakasok bels§ kiképzésének kialakitasa Orlov
elvtars tanacsai alapjan.

A tdémeges lakastervezés modszereinek leirt meg-
valtoztatasaval és tovabbi feladatok megoldasaval
nem csak az a célunk, hogy a tervezési igényt Kielé-
gitsik, hanem az épitbiparral szemben a Magyar
Dolgozok Partja Kozponti Vezetdségének november 29-i
Glésén elhangzott kritikat is megszivlelve a magas kolt-
ségekre vonatkozoan és csatlakozva az ,Epits jobban,
gyorsabban, olcsébban'l mozgalomhoz, az épitési on-
koltséget leszoritsuk.

Ugy taldltuk és igy fel is ajanlottuk, hogy atterve-
zéseink és munkamoddszermodositasaink révén az
1953. évi lakasépitkezések soran mintegy 5%-0s
kéltségmegtakaritast fogunk elérni. Megtakaritasunk
jelentékeny része abbdl addédik, hogy a beépitési
tervek gondosabb elkészitésével a kozmUivesités vona-
lan mutatkozik lényeges onkoéltségcsokkenés. A folyd
évben kiadott mf(iszaki tervdokumentaciok arelem-
zési adatai felajanlasunkat indokolttéa teszik és bizunk
abban, hogy az év végéig tul is fogjuk teljesiteni.

Eljen népink bélcs vezére, a béke elsé magyar harcosa, Rakosi Matyas!



Vtikép az 1952-ben épult lakéhazakrol

Megnéztiink néhany lakasépitkezést Székesfehér-
varott, Varpalotan, Ajkan. Az épuletek az ismert
52-es tipustervek alapjan készlltek harom- és négy-
fogatosak. Beszélgettiink a nemrég bekoltdzott dolgo-
zokkal, akik mindannyian a legmélyebb és legbszin-
tébb halaval eltelve készénik Partunk, Kormanyunk
gondoskodasat. Elmondottak milyen szorny(iséges
lakasviszonyok kozll kerultek a szép. (). egészséges,
kétszoba-fiirdészobas lakasokba. Erdeklédéstinkre meg
lehetett &llapitani, hogy az uUgynevezett ,,zsdkhalo-
szobas® megoldas ellen nem mertl fel semmiféle
kifogas. Azt is meg lehetett allapitani, hogy Ugyesen,
egészséges oOsztonnel talaljak meg a legjobb hely-
kihasznélast jelent§ buatorelrendezést. A kb. 54 m2
feluletl ,lakéérték” miatt sokat vitatott kétszobas
lakas (atjaro nappali szobaval, keresztszell6zés nélkil,
furdébe beépitett WC-vei, 1,30 m széles el6szobaval)
kiallotta a probat, komoly k'fogds nem hallatszik
ellene. Az 5,0 m-es bels§ menetmélység mellett a lakas
rendszere kotott és aligha van tébb lehetéség ennek
fejlesztésére, mint amit a Varosépitési Tervezd Iroda
az 1953-as tipustervekben ki is prébél. Kozvetlenul
az el6szobabol nyitja a kamrat is, gépészetileg mére-
tezett kozos szell6z6 kirtével, amivel biztositja az
éléskamra hilvisen tarthatésagat. A  flrddészoba
kikeril a kuls6 hatarfalra, kozvetlen vilagitast és
szell6zést nyer. A kis kamraablak helyett a nagyobb
furd6ablak gyakran szerencsésebb homlokzati meg-
oldast is eredményez. Emellett pedig — amint hallik
— biztositani tudjak valamennyi tipustervnél egy-
azon furdészoba — konyha vizes kapcsolatot, azonos
gépészeti elrendezés elégyarthatésagat.

Kulén ki kell hangsulyozni még, hogy igen nagy a
fejlédés homlokzatilag is. A véarpalotai hdz kedves,
derds, baratsagos. Azt nem mernénk mondani, hogy
kdrnyezetbe ill6, hisz ma még gépek, épitéanyagok,
allvanyok allnak mindenfelé, javaban folyik a munka
és kevés van készen ahhoz, hogy varoshangulatrdl,
vagy plane egységes hangulatrdl lehetne beszélni.
Ehhez az egész varosrendezési tervet sokkal jobban
kellene ismerni és érezni.

A most elkészult épllet dnmagaban hangulatos.
A bejarorész folott alépcséhaz miatti zart erkély sikertlt
és épp ezért kivankozik ki az emberbdl j6 egynéhany
érthetetlenség. llyen példaul a lakdépiilethez tapadd
gyogyszertari rész léptéken kivili tdmbje. A lakoé-
épulet réteges nyerské labazata befutja a patikat is
egész parkdnymagassagig és er6sen emlékeztet a
modernizmus grafikus vadké folfuttatasaira. Az Ute-
mesen beiktatott all6 kovek a ké falfeluletét rendsze-
rezik, érdekesebbé teszik, feloldjak az unalmat, de
egyben tul is hangsulyozzak ezt a féldszintes patika-
részt. Talan a szomszédos féparkanyhoz valé csatla-
kozas indokolta, de a harom homlokzat egyltt még
kevésbbé szerencsés. A patikarész hangsulyat még
jobban alahlzza az egyik oldalon, a nagy tomor
felileten mindossze egy félkorives lezarasu bejaro
ajtd, a masik oldalon pedig az ugyancsak ives lezarasu,
a kéburkolat miatt amugyis mély hatasud, de a durva
keret révén méginkabb kiabalé harmasablak (a szdg-
letes ablak kiugrik a léptékbdl, tal magasra kertilt,
az egész homlokzatot elkajszitja). Persze a lak6épulet-
hez ragasztott magasteteji foldszintes tomeg ilyként
— ugy érezni — tul hangos a tipushazhoz és az emeleti
ablak sem valami szerencsésen Ul a ferde tetdesatla-

. kip.
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4. kép.

kozas sarkan (1. kép). Az aruhédzas épilet féldszint-
jén furcsan hatnak az arkad reminiszcencigju rusztikus
kéivek és alatta a lapossagban bevagott lzlet-bejardk
(2. kép). Kuldénben az ilyen vékony réteges labazatban
arra is ugyelni kellene, hogy egyik-méasik haznél a
pinceablakok folétt ne csak parcentiméter vastag
toredezett kécsik fusson at (3. kép).

Van azonban itt még elvileg is nyitott kérdés.
A nyilasok keretezései mikéb6l késziltek. Erések,
darabosak, épp a hataran jarnak annak, amin tal mar
tul sulyosakka valnanak. Ezek a keretezések egyszer(
profilirozottsaguak ugy, hogy nyilvan ki lehetett volna
hozni ezeket vilagos vagy mas szinben sokkal olcsob-
ban a homlokzati vakolat anyagébdl, amivel talan
méginkabb odaill6kké is valtak volna. igy a m(k&von
érzédik is valami hamis, annal is inkdbb, mivel a zart
erkélyen mar vegyest vannak a dolgok, mUikékeretek
és bagyadt vakolatparkanyok. Nem biztos, hogy igy
a legjobb az désszhang. Meg azutadn a zart erkélynek
nincs felil semmi oldallezardsa (provincionalizmus).
Ugy hat, mintha ideiglenesen leteritették volna egy
badoglemezzel. Ha nem volna rajta a helyenként mar
lekonyult, csGnya badogcsucs-disz, ugy érezné az
ember, hogy masnap visszajonnek az egészet rendbe-
hozm. lgaz, hogy ezek az aprésdgok nem nagy hibak,
de mégis hibak és egy kis szeretettel elkertlheték.
Koltségcstkkentés szemszdgébdl a mikd keretezések
kérdését nyugodtan meg lehet nézni, kléndsen ilyen
sima homlokzatok esetén.

Ezeknél lehetett volna takarékoskodni, hogy ne
ugy kellessen koltséget csokkenteni, mint példaul a
lépcs6knél. M(ké fedlapokkal készilt és a homlok-
lapot hihetetlen csunyan levakoltak. Ez mar most
Osszerepedezett, kotyog, csorba, alland6é karban-
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tartast igényel. Nem mintha a kivitel szempontjabol
ez volna az egyeduli, amit elfuseraltak, mert az utan-
vakolasok a legtébb helyt éktelen csinyédk, sok a kaj-
szasag, a labazati lapok mogott teljes vastagsagaban
lathaté a tapasztéhabarcs, sok a gyors hevenyészett
munka.

A tobbi helyt is lakjak az épuleteket, de a tél
miatt a homlokzatvakolas ezidénre maradt. Homlok-
zati hatasuk még megitélhetetien. Egy-két furcsa
otlet azért itt is akad. Ajkan a bejaratok el6tt igen-
igen karcsu téglabol készilt T-szelvényl téglapillé-
rek saroktagozatat befaragassal vagy beflirészeléssel
hoztak ki (4—5 kép). Nem lehetett megtudni, mindez
mekkora munkat jelenthetett, de az mindenesetre
kiderult, hogy nem is lehet olyan rossz az a tégla,
aminek a sarkaib6l 6—7 cm-es derékszdégl bevagast
ki lehet faragni. lgaz viszont, hogy ebben azutén a
faragétudomany ki is merilt, mert ritka csunyak
sokhelyt a mellvédkitoltések osszefaragasai, vagy a
pinceablakok melletti kotések (a labazat nem elég vas-
tag a kiils6é kava mélység teljes takarasara ugy, hogy
nyilvan a labazati ké vastagsaga és az asztalostok
kozott kénytelenek lesznek vakolasra fanyalodni).

A székesfehérvari homlokzat teljesen vakolva
késziilt, a m(ké labazatok félott sokhelyt igenszép,
pontos munkaval (a hideg id6jaras kihatasa természe-
tesen maslapra tartozik). Az épilet méreteihez, tagolt-
sagahoz sokkal erdsebb plaszticitas kivankozott volna.
Az architektonikus elemek reliefszerlisége kevés, a
homlokzatok igen laposan hatnak, batortalanok, tébb
erd, aranyosabb kiugrasok nyilvan csak javukra
valnanak.

Az épuletek megjelenésével kapcsolatban széva
kell még tenni a kémények és szell6z6k kérdését.

5. kép.



6. kép.

Egyik-masik helyt rendkivil ideges az 6ssze-vissza
irdnyd, kilénb6z6 magassagokban kibavé, sokszor
magas kéménytestek sokasdga (7. kép). Emellett
a legkilénbéz6bb mddon fedkdvezték. Néhol boltév
ratéttel, masutt elégyartott csonkagula elemekkel,
helyenként még egyszerd, sima, régivagasu fedkdvel
(8. kép). Amellett Ajkdn mas baj is lehet, mert két
déli oldali lakasban tarvanyitott ablakokon aradt ki
a flst és masutt is panaszkodtak a kéményhuzatra,
ugyhogy ezt a kérdést sem aratana meégegyszer meg-
nézni.

Szerkezetileg: a varpalotai fédémeket még mindig
igen sok kilénb6zd — el6regyartott vasbeton geren-
dak kozotti — fesztavval készitik. 65 cm és 120 cm
kozott j6 egynéhany kilonbdz6 valtozat akad. Ennek
azutan az a koévetkezménye, hogy mivel a téglatalca-
kat nem gyartjadk elére — teljesen be kell zsaluzniok
a fodémeket. A masik dolog, amit azonban csak a raj-
zok alapjan lehet megitélni, a parkany kérdése.
A parkéanykitlés tébb haznal erétlen, itt is gyengének
igérkezik. De szerkezetileg aggodalommal kell fogadni
azt a kétségkivll olcsd, de vajjon eléggé megbizhato
megoldast, amely szerint a talpszelemenre hornyolt
szarufa visszamarad és 10 cm széles, 2,4 cm vastag
szogezett deszkabol készul az egész parkany vaz-
rendszere. Fél§, hogy dolgozni, vetemedni fog, amit
az als6 vakolat parkanycsikok nem tudnak majd
kovetni és dsszerepedeznek. Kilénben az el6gyartast
illet6leg sok és szép a fejlédés. De az el6regyartott
lépcs6 gerendai vaskosak, nyomasztéan hatnak.
Az elégyartott parkanyok durvan Utkoéznek, egyenlét-
lenségek vannak.

Altaldban sok az apré6 munkagondatlansag, hianyzo
ablakponyvak, leesett hézaglécek, rosszul zaré at-
szell6zés és hasonlok. Erthetetlen az asztalosmunkék
bels6 durva, szirke mazolasa, a lépcsé ornamens
Uvegezése, a tulméretezett mér6szekrények. Erthetet-
len az is, ktilénben egyesek kifogasoltak is, hogy a sz(ik
elészobaban nemcsak hogy nem tudnak szekrényt
elhelyezni, de nem tudnak a buatorral fordulni sem.

7. kép.

Vajjon nem lehetne-e kiszélesiteni az el6szobak kozotti
kozfal vastagsaganak rovasara valtott szakaszokban?
lgaz, hogy ez a Sztahanov-munkamodszereket befo-
lyasolja, viszont maga a tipusterv is tartalmaz fal-
megszakitast.

Erthetetlen még, hogy érdeklédéstinkre olyan hossz(
kivitelezési id6tartamokat mondtak be, amelyek
szinte hihetetlenek, és hogy példaul Ajkdn munkaszer-
vezés szempontjabdl elészor a két egymastol
tavolesé épulettombot épitették meg és csak most
kezdenek hozza az 0Osszekdtétombhoz. Egtajilag
furcsaim kell, hogy nem tudni mi okbdl, avégszekcidk-
nal az ablakok északra néznek.

A tipusterveket nézve, a haromfogatos E3 jelzés(inél
a lépcs6 két karja kozott 1,50 m széles orsotér van.
A helyiségek normaterileteit betartva, igy 4,10 m
széles lépcs6haz keletkezik. Aligha lehet vitas, hogy
ily esetben az orsotér a felesleges és inkabb a lépcséhéaz
melletti konyhakra kell rdadni a felesleges orsotér-
méretet még akkor is, ha igy a konyhak nagyobbak
lesznek a norma el6irasainal. (A lakok ennek csak
oralni fognak és nem is kerul tébbe.)

Furcsa hatasunak igérkezik a 8. kép szerinti
homlokzat. Erés, magas, vagott k6 labazat, egypar
ablakot kérdl is fut a mikd kereteken kivil és még
konzol is van. Az erkélyajtok mintha eltérpilnének
az ablakok félott. A tagozatok nincsenek alafaragva,
nem itélhetd meg, hogy egyaltaldban lesznek-e.
igy a hosszi homlokzati szakaszon sok minden van
és mégis der(itlen, baratsagtalan egyenl6re az egész.

Mindent 0Osszevetve, a lakasépitkezések terén a
fejlédes Orvendetes™ és joiranyu. Kulonésen meglepd
a székesfehérvari szervezés nagyvonalUsaga. Epitészeti
vonatkozasban — a rajzokbél megitélhetéleg — az
1953-as tipusok sokat igérnek. Ha mindezekhez a
kéltségek megfeleld, észszer(i csokkentése és a kivitel
mindségének javitasa is jarul, akkor j6 vaganyon
haladunk. A fentiek minddssze friss szem apro6 észre-
vételei — talan akad belSlik hasznositani valé.

L.A. - L. L

8. kép.
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Lakastermelésunk fokozasanak feltételei a szovjet

szervezési és technikai

REISCHL

A nagy honvédd habord utan a szovjet épitészet
feladata a helyreallitas és Gjjaépités munkaja volt.
Ujjaépult tébb, mint 300 varos. A habora utani évek
épitészeti fejlédésének dont6 vonasa az Uj épité-
technika bator alkalmazasa, mely az épités tempo-
janak meggyorsulasat valtotta ki, a munka mingsé-
gének nagyfokl emelkedésével parhuzamosan. Ez
tette lehet6vé, hogy ,csupan a habord utani évek
folyaman a varosokban és a munkas lakdtelepeken
tobb mint 155 millid négyzetméter lakotertletl haz
épult (ez kb. 19 millié dolgozénak biztosit otthont),
a falun pedig tébb mint 3,8 millié lakéhaz.” (G. M.
Malenkov: A Kozponti Bizottsag beszamoldja a
SzK(b)P. XIX. Kongresszusanak. Tarsadalmi Szemle
1952. 1012. oldal.) Ezen o6riasi eredmények mutatjak,
hogy a szovjet épit6k, épitészek és mérnokok megér-
tették és magukéva tették a lakastermelés egyre gyor-
sulé mennyiségi és mindségi fokozasanak szerepét a
szocializmus felépitésében és a kommunizmusba valé
atmenet el6készitésében.

Hazai viszonyainkat vizsgalva megallapithatjuk,
hogy épitészetiink fejlédése a lakastermelés fokozasa
tertletén nem Kkielégit6. A lakasépitésre forditott
gazdasagi erdinkkel nem gazdalkodunk a legjobban,
még mindig dragan épitjuk a nem mindenben kielégit6
lakasokat tartalmaz6 lakéhazainkat. Annak ellenére,
hogy mind a tervez6k Uj tipustervek készitésével,
mind a kivitelez6k Uj munkamddszerek bevezetésével
a lakéérték novelésére és az épitési koltségek csokken-
tésére torekednek, a fejlédés a lakasépités terén kisebb
méreti, mint épitészetiink més helyein (pl. az ipari
épuletek teruletén).

Ennek els§ dontd oka az, hogy lakastermelésiink
épitészeti problémai még ma sem allnak politikai és
népgazdasagi sulyuknak megfeleléen az épitészeink és
egész épitéiparunk érdekl6désének homlokterében.

A moszkvai épit6ipari munkésok Sztalin elvtarsnak
felajanlasukban vallaltdk az 1952. évi moszkvai
lakasépitési programm hatéaridé el6tti teljesitését és
azt végre is hajtottak. A moszkvai épit6ipar e lakas-
termelési eredményeit mutatja be a Part moszkvai
bizottsagdnak kezdeményezésére a Szokolnyiki park-
ban hagyomanyos keretek kozott megrendezett épitd-
ipari kiallitds. A Kkiallitdson természetes nagysagban
mutattdk be a bebutorozott 2, 3 és 4 szobéas tipus-
lakas szekciokat, melyek a Moszkvai Epitészeti
Hivatal speciadlis épitészeti tervezd irodajanak
(SzAKB) és a Szovjetunié Epitészeti Akadémiaja
Lakasépitészeti Intézeteinek tervei szerint készlltek.
A lakasok és tipusszekcidk ilyen természetes nagysagu
modellen térténd bemutatdsa a leghatasosabb eszkoz
az oriasi jelent6ségl alkotémunka mindenoldall
kritikai kiértékeléséhez. A lakasépités problémai
iranti érdeklédés ily széleskorl felvetését, a témegek-
kel valé ilyen kozvetlen, egészséges kapcsolatot nél-
kulézik a mi tipuslakasterveink. Azok az értékes kriti-
kai megjegyzések, amelyeket a kiallitas szamtalan
latogatdja — munkéasok és tudésok, mérnokok és md-
vészek, diakok és haziasszonyok —irtak a latogatési
kdényvbe, mozditottak el6 a mintaszer( tipusszekcidk
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modszerek tikrében

ANTAL

létrehozasat, amelyeket a moszkvai sokemeletes
lakdhazak tomegépitkezéseihez érdemes volt allami
szabvanyként bevezetni. A kiallitas ezenfelll nagy-
szamu Uj épitéanyag és mianyag, Ujfajta épitési mo-
dok, eszkdzok és gépek bemutatdsaval dokumentalta
azt a hatartalan lelkesedést, amellyel a szovjet épit6-
ipari munkasok, Ujitdk és mérnokék kuzdenek a
lakastermelés mennyiségi és minéségi fokozasaért.
A kérdés nagy jelent6ségét latva Pevzner és Mazuk
mérnokok a kiallitasrél irt beszamoldjukban leszo-
gezik: ,,A kiallithson bemutatott targyak koézul ki
kell valasztani a progressziv halado jellegl szerkezete-
ket és gazdasadgos anyagokat, tovabba azokat az Uj
berendezéseket és gépeket, amelyek Gzemi viszonyok
kozott a hasznalatban bevaltak; gondoskodni kell
arrdl, hogy az illetékes vezet§ szervek meghonositsak
ezeket a gépeket és anyagokat az épit6ipari gyakorlat-
ban. Az allandé Oszszdvetségi épitdipari kiallitas fel-
adata, hogy a Szokolnyiki parkban 1952. évi kiallita-
son bemutatott épitSipari eredményekrél mdszaki
propagandat fejtsen ki.”

Mindezekbdl els6sorban azt a tanulsagot szlirhetjuk
le, hogy lakastermelésiink 6sszes problémadit egész
épitéiparunk homlokterébe kell allitanunk, elvetve
mindazt, ami a lakasépités teriiletén maradi, a fejl6-
désre gatlé és erfsen felkaroljuk mindazt, ami 0j és
a fejlédésre alkalmas.

Lakasépitésink lasst fejlédésének masik dont6 oka
a kérdések még mindig egyoldald, helytelen meta-
fizikus szemlélete és vizsgalata. A kérdések atfogo,
dialektikus szemléletének és vizsgalatadnak hianya
jelentkezik abban, hogy legtdbbszér a problémanak a
fejlédés szempontjab6l nem a legddéntébb lancszemét
latjuk és ragadjuk meg.

Itt van pl. az dnkoltségcsokkentés bonyolult prob-
Iéméaja. Arra mar rgjottink, hogy a takarékossag
nem lehet szegényesség, amely a lakaskultira csok-
kenésére vezet; hogy nem azonos a kapitalista pro-
fitéhes téke takarékossagaval, amely olcsébb, de
kevésbbé id6allé anyagok hasznalataval, az épulet
kils6 és bels6 épitészeti megjelenésének elszegé-
nyesitésével, a lakasok lakoértékének csdkkentésével
ér el pillanatnyilag pénzben kimutathaté latszat meg-
takaritast. Mar érezzik és tudjuk, hogy a takarékossag
a szocializmusban mas és igazibb. S a szovjet tapasz-
talatok alapjan lakastervezéssel foglalkozé tervez6
intézeteink mar 6sszekapcsoljdk a lakoérték, a lakas
gazdasagi és az épulet Uzemeltetési koltségeinek
vizsgalatat a szerkezetek gazdasagossagi kérdéseivel.
Ezek helyesek és sziikségesek, azonban az énkéltség
csokkentés legdontébb lancszeme mégis a munka
termelékenységének ndvelése, az épitéstechnolégia
fejlesztése, mar a tervekben rejlé oly miszaki el6-
feltételek, melyek lehet6vé teszik az épités tempoja-
nak éles meggyorsitasat. Gondoljunk csak arra, hogy
a lakoépuletek kilénboz8 fodémszerkezeti megoldasai-
nal elérhetd anyagmegtakaritdsoknal hanyszorta na-
gyobb megtakaritas érhetd el azzal, ha lakéépiletein-
ket hataridé el6tt, pl. csak egy honappal el6bb készit-
juk el. Nemcsak az egyho6napi rezsit, munkabért



takaritjuk meg, hanem egy hénappal elébb kap laka-
sokat népgazdasadgunk és a felszabadul6 munkaerd,
felszerelés és gépek mar egy hénappal el6bb dolgoz-
hatnak Ujabb munkéajukon. Oriasi méret( az 6nkoltség-
csokkentés, ami azzal érhet6 el, ha tervez6ink az
eszmei tartalom mivészi kifejezése, a funkcié és a
szerkezet igényeinek Kkielégitése mellett a legkor-
szer(ibb épitéstechnolégia és épitésszervezés igényeit
is a legmesszebbmenden igyekeznek megismerni és
kielégiteni. A Szovjetunidban felismerve ezt a dént6
lancszemet komplex brigadokba tomérilve az épilet
tervezdi, Kivitelez6 épitémérndkei, épuletgépészei és
élenjard épitémunkésai egyutt harcolnak az 6nkdélt-
ségcsokkentésért.

Erre igen szép példa a moszkvai Peszcsannaja utca-
ban most elkészult lakéépuletek épitése, amelyeknél
mar a tervezés megindulasanak pillanatatél vallvetve
kuzdottek az onkoltségesokkentésért a komplex
brigdd tagjai és a legkorszerlbb épitési technoldgia-
val és szervezéssel biztositottdk a lakdhazak leg-
gyorsabb felépitését. De ezt mutatja a Szovjetunié-
ban a part és kormanyzat azon magas elismerése,
melyben minden évben részesiti a termelékenységben
legjobb eredményeket eléré komplex brigadok tag-
jait, értékelve munkdajukat mind mf(vészi, mind
technikai, technolégiai és organizaciés szempontokbdl.
Tervez6 irodaink is készitenek minden tervikhéz
organizacios terveket, azonban legritkdbban épiilnek
lakéhazaink azok alapjan. Mert ezek tulnyomorészt
irdasztal tervek, ezek csak papir organizaciok. Helyes
organizaciot a tervezével szorosan ¢sszedolgozva
csak az tud késziteni, aki azt maga fel is épiti. Atvet-
tik az elvet, de nem a lényeget és helytelen gondol-
kozassal nem annak dontd jelent8ségét néztik.

Elémozditotta ezt a szemléletet afolyo év februarban
a MEMOSz. székhéazban tartott ,,épits jobban, olcsob-
ban, gyorsabban“, ankét szervezése, melyet kilon
tartottak meg a tervez6 irodak dolgozéinak és kilon
a kivitelezd véllalatok dolgozéinak. Mintha egymastol
fuggetlentl tudnanak jobban, olcsébban, gyorsabban
épiteni.

Varosépitési jellemzés.

Szabadonall6 tébblakasos keretbeépi-
tési szekciok f6homl. kiugratas nélkul. A

U. az f6homlokzat kiugratassal j

Sorbanall6 szekciok a keretbeépitéshez
valé beillesztésre féhoml. kiugr. nélk.

Sorbanallé tobblak.szekcidk az utca é-i
old. beépitésére f6homlokz. kiugr. nélk.
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U. az f6homlokzati kiugratasokkal

Sorbanallé tobblak.szekciék az utca d-i
old. beépit, féhomlokz. kiugratas, nélk.

U. az féhomlokzati kiugratasokkal £

Sorbanall6 szekcidk az utca é-i old. be-
épit. valdbeill. f6homlokz. kiugr. nélk.

L%

U. az az utca déli oldalara *
,L" alakd végegység szekciok a ke- _,
Tetes beépitéshez g
U. az ,,T” alakban «>
Elszéleseddé ,,L” alaki végegység

szekciok t
U. az ,,T” alakban

Sarok szekciék a Ny.—E. és K.
kozotti tajolasokra

U. az a K.—D.—Ny. tajolasokra

1 tablazat.

tipus

7

dk

Epitéiparunk ezen horizontalis tagozodottsaga a har-
madik dont6 oka lakasépitéstink igen lassu fejlédésének.

Az épitdiparnak a szovjet példakban illusztralt
vertikalis tagozasa alapfeltétele a kilonb6z8 épitési
teriletek, igy a lakasépités rohamos fejlédésé-
nek is.

Lakastermelésiink lassu ttemd fejlédésének negye-
dik dont§ oka, hogy tipustervezésiinket nem végezzik
a legfejlettebb dialektikus  tudoményos modszeres-
séggel. HosszUd, vontatott harc utan sikertlt meg-
gy6zni a tervez6ket az egyedi tipustervek készitésének
teljesen helytelen voltarol és végre megindult a soro-
zatos tipustervezés, melynek modszerére, mint egye-
ddl helyes utra, a szovjet tapasztalatok alapjan mar
1951-ben felhivtam a figyelmet. Azonban a sorozat
tipustervezés teruletén is hibakkal és hianyossagok-
kal kizkédunk, mert nem tartjuk szemel6tt, hogy
a szovjet épitészet tapasztalatai e téren is sok
munkat, faradsagot és harcot takarit meg szamunkra.
Ezzel kapcsolatban fel szoktdk vetni tervezdink azt,
hogy mi nem épitiink olyan sokemeletes magas lakd-
épuleteket, melyeknek kidolgozott szovjet tipus-
tervsorozatait szakfolydiratokbdl ismerjik. Ez az
ellenvetés azonban helytelen, mert el6szor is a szovjet
épitészet a sorozattipus tervezést, mint egyedil
helyes és korszer(i tervezési modszert igen is alkal-
mazza a telepllések és lakéépiiletek minden fajtajanal,
fuggetlentl nagysaguktol. A Dél-Ukran és Eszak-
Krimi csatornak partjan épult Uj kisvarosok és tele-
pilések (mint Novo-Gurjevka, Vasziljevka, Sznye-
girovka, Parjevka és sok mas) féldszintes és egyemeletes
csaladias lakohazainak tervezésénél éppugy, mint a
kozépvarosok egy-harom kisemeletszamu, vagy 4-5
tobbemeletszam, vagy a nagyvarosok 5-8 sokemelet-
szamu lakoéépileteinek tervezésénél. Masodszor azért
helytelen, mert itt moddszerrél és elvekrél van szo,
nem pedig szovjet tipustervek mechanikus atvételérél.
Ez a kérdés elferditése. Teljesen helytelentl értelmezi
példaul az, aki egy szovjet tipussorozatnal hosszas
vizsgalatok alapjan helyesnek megallapitott fesztav-
méretnek, vagy modulméretnek egyszer( dogmatikus
atvételével akar j6 magyar tipustervsorozat készité-
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séhez hozzafogni. Ez természetesen rendkivul ké-
nyelmes, de éppoly felelétlen eljaras lenne, mert hazai
viszonyaink kozt a fesztdvméretet, vagy modul-
méretet meghataroz6 vizsgalatok kiindulasi adatai
rendszerint masok, mint a Szovjetunidban (pl. mas
a kuls6 hémérséklet ingadozas, vagy épitSiparunk
jelenlegi fejlettsége a szovjet épitbiparhoz viszonyitva
sth.). A sorozatos tipustervezésnél tervezési modszerrdl
van sz0 és pedig a lakohaztervezés legfejlettebb tudo-
manyos modszerérdl, mely a dialektika elvei alapjan
komplexen, tehat az Osszes esztétikai és gazdasagos-
sagi szempontok maximalis figyelembevételével végzi
vizsgalédasat. Ezt a mddszert kell tanulmanyoznunk
és hazai, helyi viszonyainknak, kovetelményeinknek
megfelel6en felhasznalni. Felhasznalasaban azonban
mindig a dialektika tudoméanyos moddszerességével
kell eljarni, azzal a tudomanyos modszerességgel,
amelynek eredménye ez a legkorszer(bb tervezési mod.

A sorozatos mdédszer els§ gyors attekintésénél meg-
allapithatjuk, hogy a Szovjetunibban ma méar a
lakohdzak zomét sorozattipustervek alapjan épitik
fel. Természetesen ez ott sem zarja ki annak a lehet6-
ségét, hogy a sokrétl varosrendezési kdvetelmények
kielégitésére helyenként egyedi tervek alapjan épit-
senek az atlagnal nagyobb emeletszamu lakéhazakat,
amelyeknek bonyolultabb a témege és sziluettje és
pl. nagy kirakatai, gazdag monumentalis bejaratai,
félhajtéi stb. vannak.

A kulonb6z6 beépitési mddokra (féldszintes, egy-
emeletes, csaladias, kisemeletszamul, sokemelet-
szamu stb.) a szovjet tervezbirodak igen nagyszamu
tipustervsorozatot készitenek és ezzel nagy lehetéséget
biztositanak a varoskép gazdagitasara. Példaul a
Gorsztrojprojekt &llami  tervezdintézet, mely a
tomeges lakasépitkezés tipizalasé
foglalkozik, az elmult években a kis emeletszamu
lakéhazak tipusterveinek 25 jévahagyott és alkalma-
zasra ajanlott tipustervsorozatat dolgozta ki. Tapasz-
talatai, valamint ezen tervek alapjan felépitett utcak
és lakdnegyedek megfigyelése alapjan leghasznal-
hatobbak és igy legelterjedtebbek azok a tervsoro-
zatok, amelyek a legtobbféle lakohaztipust foglaljak
magukba. Ott ahol csak egy, vagy kétféle lakéhaz-
tipust alkalmaztak a beépités egyhangl és csekély
kifejez6erejid. A 4—6 féle tipusu lakdhazzal beépitett
utca és lakdnegyedek mar varosképi szempontokbol
megfelel6ek. A tipustervsorozat kialakitasanal és
értékelésénél dont6 szempont a jo lakastipusok ter-
vezésén tul a gazdag és kifejez6 varosképi kialaki-
tas lehetdsége.

A lakéastermelés fokozadsdnak alapfeltételét, a mun-
katermelékenység emelését, igen nagymértékben
kénnyiti meg a tipussorozaton belil alkalmazand6
elemek szaménak csokkentése. Azonban a varosképi

Mutat6szam 1. szekeio
6,40 6,80
Lakotér (M2) ..o 368,1 375,0
Kobtartalom (M3) ..o 2739,9 2870,0
kobtart.
N2 1aKOLEr o 7,42 7,65
Lakasok atlag terilete 46,0 46,9
(szekci6 ter./lakadsok széma)
Kulsé falak kertlete (M )...coovevnnne. 124,8 126,4
falhossz
1aKOtEr oo 0,339 0,338
lakétér (m?)
homlokzati falhossz.................. 6,28 6,4

gazdagséag, valtozatossadg és az épitési elemek kevés
szama ellentétes iranyzata kérdések. Ez az, ami
mint ellentmondas adja a sorozatos tipustervezésen
beltl a lakastervezés allandé fejlédését.

A helyes sorozatos tipustervezés megkivanja a tudo-
manyos vizsgalatok és 0Osszehasonlitasok pontos
elvégzését. A legkisebb részletek kimunkalasanal épp
ugy, mint a nagy atfogé kérdések 0Osszevetésénél.
A lakasok lakoértékének szamszer( objektiv &ssze-
hasonlitasara mar mi is hasznaljuk a hasznos lako-
terilet és a lakas osszterllet viszonyat kifejezd 7v,
egyltthatét. Azonban még nem hasznaljuk fel azt
tovabbi vizsgalatokhoz.

A legujabb szovjet sokemeletes tipustervsorozat
25 tipusszekciébol all. Az egyes szekciok varosrende-
zési jellemz6it mutatja az Osszeallitott tablazat (1.
tablazat). Ebbdl kitlinik, hogy az 0Osszes lehetséges
tajolasra és utcagazdagitasra ad tipust.

A tipusszekcioknak épiletblokkokban valéd egye-
sitésének lehet8ségeit mutatja be a 2. tablazat, kihang-
sulyozva az épulet varosépitési rendeltetését. Ezekbdl
kitlnik, hogy Kkulén készit épilettdmegeket sima
utcai homlokzatokra és kulén a rizalit kiugrasokkal
gazdagitott utcaképek kialakitdsara. A sorozatos
tipustervezés, tehat a szekcidk tervezésén felll kiala-
kitja a varosrendezés 0Osszes lehet6ségeinek gazdag
megoldasait is. Ezen sokemeletes tipusszekcioknal
alkalmazott 40 cm-es modulméret, valamint a 3,20 m,
illetve 3,60 m elemméret és a 3,20, 5,60 és 6,40 m
fesztavméret hosszas vizsgaldodas eredményei.

Osszehasonlitottak a2, 3 és 4 szobéas lakdsok terve-
zésének lehetdségét mas és mas fesztavmeéretek mel-
lett a kilonbdzd szekcidknal. Kiléndsen tanulsagos
a 6,40 és 6,80 m fesztdvméretek kozotti dsszehasonlitd
vizsgalat, tobb szekcidra vonatkozdlag. Ez azért valt
szlikségessé, mert el6zéleg kialakult a 3,20 és 3,60 m
elemméret. A 3,20 m a gazdaséagi helyiségeknél és a
kisebb lakészobaknal, a 3,60 m pedig a nagyobb
lakdszobaknal. Az elemmeéret és a fesztavméret kézott
pedig a rizalitok és saroktipusok helyes kialakitasa
miatt kapcsolatnak kell lennie. A fesztav vagy azonos
az elemmeérettel, vagy annak tobbszorose. A kétfajta
elemmeéret esetében afesztav 3,20 m, 3,60 m, 2 x 3,20=
= 6,40 m, 3,20 + 3,60 = 6,80 m, vagy 2x3,60 =
= 7,20 m lehet. A 3,20, 3,60 m mint kisméret lako-
traktus méretnek nem jon szamitasba (a haromtrak-
tusos elrendezésnél mint kozépsé traktus fesztav-
mérete alkalmas); a 7,20 m mint mar mély traktus a
rosszaranyu helyiségeket eredményezi, tehat szintén
alkalmatlan. igy marad mint hasznalhaté a 6,40 és
6.80 m fesztavméret. Ez szlikségessé tette a két méret
kozotti alapos tudomanyos vizsgalatot.

Az egyes szekciok fébb mutatészamai a 6,40 és
6.80 m traktusmélységek mellett:

5. szekcid 8. szekcid 9. szekcid
6,40 6,80 6,40 6,80 6,40 | 6,80
331,0 340,0 328,6 346,0 286,8 1 286,8
2452,0 2680,0 2421,0 2565,0 2021,6 ! 2140,0
7,40 7,85 7,36 7,70 7,04 : 7,45
41,4 42,5 47,0 49.5 47,8 47,8
102,0 120,0 107,2 113,6 87,2 5 88,0
0,310 0,354 0,326 0,328 0,305 0,307
6,75 6,7 6,95 7.1 7,7 [ 7,7
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A tablazatbo6l egész sor eredményt tudtak leszo-
gezni:

1 Mig az egyes szekciokndl a lakdtér és a lakasok
atlag tertlete 2—5%-kal novekszik, addig a K2
egyutthaté, ami a kubatura viszonyt fejezi ki és
igy legjobban jellemzi a szekci6 gazdasagossagat
a 6,80 m fesztav mellett leromlik 3—6%-kal,
tehat erésebben.

2. AA'j egyitthatd — ami a kiilsé falhossz osztva a
lakétér négyzetméterével a szekcio. hétechnikai
jellemzését adja, ami a lakéhaz Uzemeltetésének
lényeges tényez6je — a 6,80 m traktus méret
mellett megtartja az 1,8 és 9 szekciokban az érté-
két, de az 5. szekciéban rendkivil leromlik.

3. A Kn egyutthaté magszabja, hogy 1 fm. homlok-
zatra hany m2 lakétér jut a szekciobdl és ez meg-
hatarozza a szekcié varosépitési célszer(iségét; ez
pedig a két traktusmélységnél ugyanaz maradt.

Ezen vizsgalatok megmutattak, hogy a 6,40 m fesztav
elénye a 6,80 m fesztavval szemben mind az épitészeti
tervezési megoldasok, mind a gazdasagi, lUzemeltetési
szempontokbdl vitan felal all.

Természetesen az egyes vizsgalatok nem alkalmaz-
haték mechanikusan a kiilonb6zé fajta tipustervsoro-
zatok készitésénél, mint ahogy a szovjet épitészek is
mindig Uj és jobb Osszehasonlitdsokkal és vizsgéala-
tokkal igyekeznek a legjobb tipustervsorozatokat
kialakitani. A lényeg itt is az dsszehasonlitasok és
vizsgalatok dialektikus modszerességében van.

Lakasépitésiink lassu fejlédésének 6todik dontd oka a
tudomany és az épitdipar kozotti kapcsolat gyengesége.

A szovjet tudomany a lakasépités allandé fokozasat,
az Uj épitéanyagok, munkagépek, eszkdzok és munka-
modszerek tomeges feltalalasaval és kikisérletezésével
biztositja. A tudomany segitsége tette lehetévé a
toronyhazak épitését meggyorsitdé 37,5 méteres gému
kuszo6-torony daru megszerkesztését; a mész-homok
masszabol és salakkdtéanyagbol allo dreges, cement-

nélkili épitéblokkok hasznalatat (Savlobszk-i szili-
katgyarban készil, térfogatra nézve 210 téglanak
felel meg, szilardsaga 130 kg/cm2); a nagytablas kom-
plex, parkettazott fédémszerkezeteknek a gyartasat
(V. V. Mohajlov prof.); a ktilénb6z6 Gj, épuletgépészeti
blokkok kialakitasat; kulonleges tartéssagvi keramia
homlokzatburkolé anyagok felhasznalasat, az épité-
anyagipar nagyszerld anyaganak a habszilikatnak afel-
talalasat, mely a nagyblokkos falelemek még szélesebb-
kord alkalmazéasat teszi lehetévé (lasd alabbi mutaté-
szam tablazat).

A téglafal és a nagyblokkos fal mutatdszamanak
Osszehasonlitasa:

* a burkolat sulya nélkul ** a burkolat ara nélkul

Falszerkezet

komplex
sal ures blok- sa‘lafgl,olk— blokkokb.
Mutatoszamok 25 10912 yoppo) @z | PO (keramias-
. g aregek Ki- . . salakbet.+
téglafal >~ kat beté- i
toltésével)  topkel habszili-
kat betét)
Falvastagsag
[(30) — 64 40 34 27
1 m2fal sulya*
(K)o 1180 489 369 275
Osszh6 ellenall.
(%) e 1,16 1,109 1,144 11
1 m2fal ara**(%) 100 51,5 46,5 47,5

E kevésszamu kiragadott példak is mutatjak, hogy a
szovjet tudomany nem o&ncéld, hanem harcos tudo-
many. Harcol az épitészet tertiletén, hogy biztositsa a
lakastermelés allandé fokozasanak tudomanyos felté-
telét.

HASZNOSITSUK EPITOIPARUNKBAN A SZOVJET SZAKKONYVEKBOL TANULTAKAT !

Poljakov : A vakolé- és festmunkak gépesitése........cccccviiivevrnnnnn.
I. P. Sirkov: A téglafalazas szervezése és kisgépesitése................

0. A. Gersberg és V. 1.

Sz. A. Andréjev: Falazott szerkezetek tervezése és szamitasa ....

Szoroker: Vasbetonelemgyérak..............

Ara: 14— Ft
Ara: 14— Ft
Ara: 56.— Ft
Ara: 2950 Ft

Beszerezhet6 az Allami Konyvterjeszté Vallalat Epitdipari Kényvesboltjaban, Barték Béla Gt 25. sz.
alatt és az o6sszes tobbi Allami Kényvesboltban.
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Koltségcsokkentés a lakasépitkezéseknél korszerd
organizacioval, a tervezés és a kivitelezés kooperacioja utjan

Az épitkezés alapokmanya : a koltségvetés

STRAUSS SANDOR

Népgazdasagunk az elkdvetkez6 években egyre
nagyobb és nagyobb feladatok elé allitja az épitSipart
a lakéhaz épitkezések tertiletén. A nagytomegl
lakasépités megkoveteli, hogy a varosépités épitéiparat,
illetve az egyes épitkezések helyi épitési Uzemeit
atalakitsuk, alkalmassa tegyik a nagyipari modszerek
alkalmazasara. Az organizacid, az épitési Uzem meg-
szervezésének céljai:

az épitkezés meggyorsitasa jo,
atjan;

az épitkezés racionalizdlasa a termelés és a termelé-
kenység emelésével;

a koltségek csokkentése a tényez6k hatékony fel-
hasznélaséaval.

A cél elérése érdekében a legfontosabb iranyelvek
a kovetkezok:

1. szabvanyositott, gyari Uton eléallitott épulet-
szerkezeti elemek nagymértékben val6 alkalmazasa,
mindenre kiterjedd el6gyartas;

2. kozponti Uzemek létesitése a helyszinen, a fél-
készaruk el6allitasara (habarcs, beton, vasszerelés,
zsaluzas);

3. nagyméret(i gépesités;

4. nagyelemek el6gyartasara valé fokozatos attérés;

5. az idényjelleg Kikilszobolése;

6. a szalagrendszer(i gyors-épitkezés modszerének
bevezetése.

A korszer organizaciés tervezémunka a hely-
kijelolésnél kezdédik. Az organizator jelenléte, szer-
vezési tapasztalata, az épuletek elhelyezésénél haté-
konyan jarulhat hozza a gazdasagos épitést szem
elétt tartd helykijeldléshez, amely azutan a jo épitési
Uzemszervezés tervezési alapjait biztositja.

Az épités programm kialakitasanal oda kell hat-
nunk, hogy az egyszerre épuld lakohazak egységes
csoportokat alkossanak. Ezzel kedvezd feltételeket
lehet biztositani a szalagrendszer(i gyors-épitkezés
részére.

A magas 1952. évi épitlipari koltségek egyik féoka
a felvonulasi kéltségek feltiind — az 0Osszkoltségre
vetitett szézalékos novekedésében keresendd.
A felvonulasi létesitmények és azok koltségeinek
helyes megallapitasa a koltségcsokkentés egyik leg-
fontosabb lancszeme. E téren a rejtett tartalékok
feltdrasa a tervezés és a Kkivitelezés kézos feladata.
A felvonulasi koéltségek a helyszini felderitésre vannak
felépitve. A helyszini felderités jegyz6konyveinek
kimunkalasa pedig gyakran hianyos. Azokat a problé-
makat, amelyeket az organizaciés tervekben kell
megoldani, nem rogziti, igy tobbek kozott:

haladd szervezés

h) Az anyagfogadé &llomasok kapacitdsa nincs
megvizsgalva, ennek kovetkeztében anyagtorlédas
keletkezik, vagy nyilt vonalon térténnek kirakodasok.

c) Az elszallitandé anyag mozgatasi moédszerei és
eszkozei nincsenek akivitelezé véllalat mdszaki vezet6i-
vel tisztazva.

d) A bels6 utépitések tekintetében a talajviszonyok
kivizsgalasa hianyos.

e) A felvonuléasi épiletek iranti igények nincsenek
felulvizsgalva, azok a mennyiség és mingség tekin-
tetében maximalista igényeket elégitenek Kki.

A tervezdnek arra kell térekednie, hogy a felvonuléasi
koltségek csokkentése érdekében a helyi felderités
alkalméaval az alabbi iranyelveket a legpontosabban
tartsék be:

1 a helyi munkasellatas kérdéseinek pontos felderi-
tése;

2. az anyagfogado-allomas kapacitasanak megalla-
pitasa,;

3. a szallitasi szervezés tisztazasa és az anyagfoga-
das modjanak megallapitasa;

4. abels6 széllitasi utak pontos vizsgalata, felmérése,
azok hossza, lejtési viszonyai és mindsége tekin-
tetében;

5. afelvonulasi épliletek nagysaga és mindsége tekin-
tetében fokozatokat kell megallapitani és egysze-
ribb Kkivitelt alkalmazni ott, ahol az meg-
felel;

6. el6rehozott épulletek javaslata, felvonulasi épilet
céljaira minden esetben megvizsgalandé és el6-
terjesztendd ;

7. a felvonulési koltségvetés gazdasagossagi mérd-
szamainak kimunkéldsa utdn a normativakkal
val6 6sszehasonlitast minden tervezésunk alkal-
maval végezzik el;

8. az organizacios helyszini szemle jegyz6kdnyvéhez
csatolni kell a szallitasi utak, vasutak. rakodok,
Uzemek, gyarak helyzetét térképszer(i vazlatban
eléadva és amennyiben azok csak késébb épulnek,
a felépitésukért felelés személyek neve is fel-
tuntetendé;

9. az épitési viz és energia biztositasat ugy kell
megoldani, hogy az lehetéleg a végleges vezetékek
elérehozasaval torténjék;

10. az ideiglenes belsé kozlekedési utak Ugy tervezen-
dék, hogy azok a végleges utak helyére keril-
jenek;

11. az épitési terllet elzarasa lehetéleg a végleges
keritéssel torténjék.

Az épitbiparban igen nagy sulyl anyagtémegek
mozgatasarol van szd. A szallitasi és atrakodasi 0. n.

a) nincs helyesen megvizsgalva a helyi munkés- bels§ anyagmozgatasi munkakat meg kell szervezni,

ellatdas kérdése, nincs megtargyalva a koérnyez6
kozségek tanacsaival és ennek kovetkeztében a hely-
telen becslés miatt nagyobb szamu dolgozéra tervez-
nek szallast, mint amennyire tényleg szikség van.

illetve er6teljesen gépesiteni. Nem érdektelen talan
néhany adat felsoroldsa az anyagtdmegek sulyardl.
Egy kétszobas lakasnak a ,teljes sulya“ 14 vasuti
kocsiban fér el.



Ez a 140 tonna hozzavetélegesen a koévetkez6képen
oszlik meg:

homok, kavics, K& ....cccoeeeervrvirinnnnen 64 tonna
kilonboz6 téglaanyagok .............. 50 tonna
koétéanyagok, mész, cement 6 tonna
fa- 65 vas ... 3 tonna

ez a négyféle anyag 0Osszesen 12y2 vagont tesz Ki,
tehat a lakas sulyanak 90%-at. Ebb6l 6mlesztett alla-
pontban az épitkezéshez érkezik 50% és konténe-
rekben val6 széllitdsra alkalmas tovabbi 35%. E két-
féle szallitmany atrakasi mdveletei nemcsak teljesen
gépesithetdk, de az atrakasok szama is a minimumra
Csokkenthetd. Tehat az egész széllitasi és raktarozasi
modszert Ugy kell megszervezni hogy az atrakodasok
szama csokkenjen és mindennem( kitérés és szembe-
talalkoz6, vagy keresztez6 aramlat megsz(njék. Az
épitkezés megszervezése mindenekel6tt a szallitasi és
atrakédsi mdveletek észszerld megszervezésebdl All.
Ennek a feladatnak sikeres megoldasahoz nemcsak
valamennyi mivelet gépesitésére van szikség, hanem
legf6képpen annak megszervezésére hogy az anyag-
és folyamatosan dsszhangban legyen. E nélkul elkép-
zelhetetlen az épitkezés folyamatos rendszere és
elkertlhetetlenek a felesleges koltségek. Az épitkezés
teriletén végzett anyagéatrakasok kilonb6zé mozgasi
folyamatok bonyolult komplexumat alkotjak, amelyek
csak az anyagoknak a szerkezetekbe val6 bedolgozasa
utan fejez6dnek be. Ennek a fontos komplexumnak
helyes szervezése lehetévé teszi az épitkezési munkak
kéltségeinek jelentds csokkentését. Ennek a muvelet-
nek is a helyszini felderités az alapja; a helyszini
felderités tehat az 6nkoéltségcsokkentés legfontosabb
csomépontja.

Az épitkezés meggyorsitasanak egy masik nagyon
fontos elé6feltétele az, hogy elsdsorban a terilet ren-
dezése és a szdllitési utak hasznalhatéva tétele tor-
ténjék meg és csak azutan kerulhet sor az épitmények
felépitésére a lehetd legkedvezébb feltételek mel-
lett.

Nem elegendé azonban az, hogy a fentemlitett
anyagok a helyszinen alljanak rendelkezésre, hanem
ezeket az elérhet6 legnagyobb szézalékban nagy-
tzemekben ugy kell el6késziteni, hogy azzal a hely-
szini munka a minimumra korlatozodjék. Uj szerve-
zési modot kell tehat alkalmazni, ami a Kivitelezési
munkét csaknem élesen kétfelé osztja:

az el6regyartas teriiletére és
a helyszini épités (szerelés) teriletére.

El6gyartdsban kell elkésziteni a fodémeket, az
athidalokat, a tetészerkezetet, a koszorukat, a fépar-
kanyt, teljes faltesteket, és folytathatjuk e felsorolast
a padléburkolas, a fités, viz, csatorna, vilagitasi
szerelés és minden egyéb szerkezet tertletén, amelyek
minél nagyobb mérték( eléregyartasa az épités hely-
szini szerelési jellegét mozditja el6. Ezekben az el6re-
gyarté tzemekben, gyarakban a folyamatos gyartas
modszereit lehet és kell alkalmazni, amivel megsz(inik
az épités ,idényjellege“. A munkak szakadozott-
lebonyolitasa igy Kkiiktathatd. A kozponti el6re-
gyarté nagyilzemekben a munkamodszerek olyan
specidlis kialakitasa hozhat6 létre, amire a helyszini
épitéseknél alig van lehetdség. Altalaban ott alakulnak
ki a legjobb mddszerek, ahol a termelés egysiku,
ahol lehet6leg mindig egyfajta terméket allitanak elé.
Itt ennek az egyfajta terméknek a gazdasagos el6-
allitasa a sulyponti feladat. Ennek minél egyszer(ibb,
gyorsabb és szakavatottabb gyartasa koénnyebben
kialakul, mint az olyan Uzemekben vagy telephelye-
ken, ahol a kulonféle termelési szakaszok folyton valt-
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jak egymast és ezenfelil egy-cgy termelési szakasz
nem olyan nagyterjedelmd, hogy annak messzemend
Uzemszervezésére gondolni lehessen.

Az el6regyartas tehat egyike azoknak a legnagyobb
hordereji feladatoknak, amelyeket meg kell valésitani
ahhoz, hogy az épitési tevékenység egyre nagyobb
hanyadat ,telepitett ipari“ jelleglvé tegyik. Minél
jobban kifejlédik az eléregyartas, annal jobban atala-
kul a helyszini, az allvanyokon végbemend munka
»Szerelési munkava“. A feladat: minél nagyobb
alkatrészegységek beszerelése. Mindent lehetéleg készen
szallitsunk az épuletekhez, hogy ott alakitani, illetve
elkésziteni minél kevesebbet kelljen.

A munkaszervezés tovabbi fontos célkitlizése, hogy
a munka zavartalansagat, allandd egyenletes Utemét
biztositsa. Ennek egyik igen fontos faktora a munka-
iranyito, a diszpécser szolgalat. El sem lehet képzelni
a zavartalan munkat anélkil, hogy a munka iranyitasa
ne legyen kozpontosan megszervezve. A szd Szoros
értelmében katonai fegyelemmel szervezett szolgalat
az, amely biztositani tudja az anyagok, a szerszamok,
a gépek és a dolgozdk harméniajat. Azt, hogy minden
ott és olyan mennyiségben alljon rendelkezésre, ahol
és amennyiben arra szikség van.

A szalagrendszerl gyors-épitkezés az épités szerve-
zés legtokéletesebb formaja. A Szovjetunié gyakorla-
tabdl atvett szalagrendszer( gyorsépitésnek jellemzé
sajatossaga, hogy alapjat a kiulénbdz6d munkanemek
egyidejli végrehajtasanak elve képezi. Az athidalo,
a koszoru, a lépcsé, a labazat, a parkany, a tetészer-
kezet, a faltestek és az Osszes gépészeti munkak elére-
gyartasan tal a nagyfodémelemekbdl készitett el6re-
gyartott fodém bevezetése kuléndsen dontéen befolya-
solta az épitkezési munka menetét. A szalagrendszer(
gyors-épitkezések bevezetése nemcsak az épitkezés
iparositasanak szinvonalatél, de nagymértékben attol
is fligg, hogy milyen mértékben ismétlédnek a létesi-
tend6 épulletben az egyes szerkezeti elemek. Minél
tobbszori ez az ismétlédés, annal kdnnyebb megszer-
vezni a szalagrendszert az épitkezésnél. Varosok
épitkezése soran létesitett lakéhazaknal az egyes szerke-
zeti elemek igen sokszor ismétlédnek, mivel ezek az
épuletek tipustervek alapjan készilnek. Kovetkezés-
képen a szalagrendszer( gyors-épitési modszer beve-
zetése a tipuslakohdzak tomeges épitése esetén a
legeredményesebb. A szalagrendszer( gyors-épitkezése-
ket el6re kidolgozott technolégiai tervek alapjan kell
lebonyolitani. A technoldgiai terv az aldbbiakat
tartalmazza:

1. Epitési ciklusok technolégiai terve.
a) munka mennyisége,
b) anyag, félgyartmany és épitéelem sziikséglet,
c¢) munkaer6 szikséglet,
d) gépszikséglet,
e) szerszdmszukséglet.
2. Epitési Utemterv.
3. Részletes technoldgiai el6iras.

Az épitési ciklusok technoldgiai tervén beltl a
munka mennyiségére, anyag, félgyartmany és épité-
elem, munkaer6, gép és szerszamsziikségletekre vonat-
koz6 adatokat a tervezé adja.

A részletes feldolgozast a kivitelez6 végzi el.

A tervek, a hataridé, a ciklusidék, a részletes
technoldgiai el6irasok ismeretében az épitésvezetfség
elkésziti az épitkezés részletes Utemtervét. Ez oly
részletes legyen, hogy az egyes épitési ciklusokat
tekintve, a ciklust végz6 brigadnak is egyben részletes
Utemtervéil szolgal.

Az épitkezés megkezdése el6tt az el6készitd munkak
teljes végrehajtasa dontd fontossagu, mert az épitkezés



tervezett Utemd, folyamatos munkamenetd, végre-
hajtasanak ez az alapvetd feltétele. A kivitelezés mun-
kait az alabbi csoportokra bontjuk:

I. elékészités,

Il1. végrehajtas (kivitelezés),
1. foldalatti munkak,
2. foldfeletti munkak,
3. tet6 munkak.

A szalagszeri munka megszervezése céljabol a
felsorolt csoportokhoz tartoz6 6sszes munkakat techno-
logiai Osszefuggésuk szerint ciklusokra kell felosz-
tani.

Tobbemeletes lakoépileteknek, lakd-telepeknek,
szalagszer(i gyorsmodszerekkel torténd épitésénél min-
den munkacsoportot kilénalld6 munkaskollektivak-
nak kell elvégeznitk. Ha a munkés-kollektiva az egyik
épuleten befejezte a munkacsoportjat, atmegy a
kdévetkez6 épuletre, ahol ugyanazt a munkacsoportot
végzi el. Ezaltal ezeken a munkakon 6nall6 szalagot
alkot. A kilénbdz6 munkas-csoportokkal egyltt
halad a munkacsoporthoz, illetve a ciklushoz tartoz6
gép és felszerelés is.

A tobbemeletes lakohazak szalagrendszeli gyors-
modszerekkel térténd csoportos épitésénél tehat meg
kell szervezni:

1 A foldalatti munkakat végrehajté munkas-kollek-
tivakat és ezen belil a munkak épitési ciklusait
végz6 brigadokat, komplex-brigadokat,

2. az épulet fold feletti részének épitésével kapcsolatos
munkékat végrehajtdé munkas-kollektivakat és
ezen bellul az épulet fold feletti munkainak épitési
ciklusait végzd brigadokat,

3. a padlasok, tetdszerkezetek és a tet6héjazatok épi-
tésével kapcsolatos munkakat végrehajté munkas-
kollektivakat és ezen belil a padlas, a tet6szerkezet
és a tet6héjazat épitesi ciklusait végz6 brigadokat.

Az egyes ciklusokba tartozé épitési folyamatokat
elére kidolgozott technolégia szerint keli lebonyolitani.

Minden egyes épitési ciklus végrehajtasarél techno-
logiai tervet; Utemtervet, tablazatos Osszefogd Ki-
mutatast kell késziteni.

Az egyes f6bb munkacsoportok Utemezése a kiilén-
b6z8 épitési ciklusok 0Osszesitett Utemének rogzitését
jelenti.

Tomeges épités esetében az egyes szalagok, valamint
a kilénbozd épuletek épitésének Utemterve atfogo
képet nyujt az egész telep épitésérdol.

Az egyes munkaciklusok technoldgiai tervén fel
kell tintetni, az épitési ciklusoknak megfelel§ mlszaki
jelolésekkel ellatott rajzon, a cikluson belllli munka-
szakaszok és muivelet-frontok beosztasat, az anyagok
elhelyezésének és szallitasanak sémajat. Mellékelni
kell még az anyagok és félgyartmanyok szikséges
mennyiségét, gépek és leltari targyak jegyzékét, a
kuldnbdz6 anyagok sulyat, valamint a f6 szallito
eszkdz, a vezérgép, jellemzd adatait. Rajzban kell
kozdlni a kdzvetlen munkahely — a dolgoz6 munka-
zOnaja — szervezését.

A korszer( organizacid, a tervezés és a kivitelezés
kooperacioja mellett, fontos tényezdje a koltségek
csokkentésének, az épitkezés alkotmanya: a jo
koltségvetés.

A jo koltségvetésnek a koltségcsokkentésre iranyuld
mozgosité erejét ugy tudjuk megdrizni, ha az alabbia-

kat, — feszesen megtervezve, — szem el6tt tartjuk.

A koltségvetési végosszegek pontossaga elsésorban
a koltségvetési mennyiségek pontossagatol flgg.
Hibas koltségvetési mennyiségek alapjan az anyag-
igénylések és azok leszallitdsa hibas lesz, utana-
rendelés, vagy elszallitas valik szikségessé, ami az
épitési  koltséget megemeli. A felmérési naplok
vezetése és a keresetelés, valamint az elszamolas
megbizhatésaga és ellenérizhetésége nagyban fiigg
a koltségvetési mennyiségek pontossagatél. A mennyi-
ségek pontatlansaga miatt keletkezd hibas koltség-
vetési végosszeg a pénzigyi gazdalkodasban zavart
okoz, meghontja a pénzigyi fegyelmet és lehetéséget
ad a lazasagra.

Idomterv és méretjegyzék alapjan biztosithaté csak
a koltségvetési mennyiségek pontossaga.

A koltségvetési végisszeg helyes megallapitasa
megkdveteli a helyszini anyagarak gondos kimun-
kalasat. A szallitasi koltségeket realisan, de feszitetten
kell megéllapitani, mert csak igy mozgoésit az
alapokméany a kéltségcsokkentésre.

A helyszini felderitésekre minden kériiimények
kozott a legnagyobb szakmai és gyakorlati tudassal
rendelkez6 kadereket kell kikuldeni. A Kivitelezéssel
egyetértésben kell, — de csak a sziikséges mértékben,
— a rakodasok, atrakasok, kozponti depdnidba valo
szallithsok méretét és mértékét elSiranyozni. Az
organizacios tervben és az épitkezés lebonyolitasakor
a tervezdének a sajat hataskorén beldl oda kell hatnia,
hogy az anyagszallitdshoz sziikséges létesitmények,
palyak és rakodok, valamint utak idejében elkészll-
jenek, hogy a koéltségvetések ezen leggazdasagosabb
szallitasi mdédok figyelembevételével legyenek elkészit-
heték. Amennyiben az épitkezés folyaman késziilnek
csak el afentemlitett létesitmények, akkor azok belé-
pésekor Uj egységargydjteményt kell kidolgozni, mely
az Uj helyzetet regisztrdlja és a koltségvetésbe be-
épiti.

A koltségvetés kiirdja, valamint az arvetés készi-
téje, az alkalmazott szerkezeteket és Kiviteli modokat
kisérje figyelemmel. Amennyiben gazdasagosabb kivi-
teli modot vagy szerkezetet lehetne alkalmazni,
ugy a tervezének tartozik javaslatot tenni és tajékoz-
tatja az olcsébb Kkivitel gazdasagi kihatasai fel6l.

A tervezési hataridék megallapitasanal, azon beldl,
a koltségvetés és arvetés elkészitésére az eddigi-
eknél hosszabb id6t kell biztositani. Figyelemmel
kell lenni a helyszini kiszallashoz szukséges idére és
nem szabad a tervezési hatarid6 betartasat a koltség-
vetés készitésére megszabott id6 terhére biztositani.

A koltségvetés kiarazasat, az épulet dsszes terveinek
és teljes koltségvetéseinek birtokaban lehet csaic elvégezni.
A kulonbozé koltségvetéseket egyeztetni kell, nehogy
egyes szerkezetek kimaradjanak, vagy esetleg kett6sen
keriuljenek beépitésre.

A koltségvetéseket azok elkészilte utan ellendrizni
kell; ellendrizni kell a koéltségvetéskészits és arelemz6
osztalyon belll, ezenfelll a tervezd intézet Mindségi
Ellenérzd Osztalyan.

Az el6gyartas és a gyors-épités mddszereinek 6nkdolt-
ségcstkkentd hatasat koltségvetéseink egyel6re nem
regisztraljak és az csupan az egyes kivitelezd véllala-
tok akkumulcidjdban jelentkezik. Itt az ideje, hogy
ezek koltségcsokkentd kihatasai leméressenek, beépul-
jenek a koltségszamitasi tablazatokba és ezzel a
koltségcsokkentés komoly faktoraiva valjanak.

4 hazéért, az otéves tervért, nagy békealkotasainkért — szavazz a Népfrontra!

9-22
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A mind6ségi beton készitese

LORINCZ GASPAR

( Folytatas)
6. Az egylépcsbs betongyarak altalanossagban

A jové mlszaki fejlesztését illetéen, a mindségi
betonellatast csakis a teljes automatizalt egylépcs6s
betongyarakkal lehet megoldani.

A kovetelmények ezen a téren igen sokoldaltak le-
hetnek. Els6sorban tisztaba kell lenni a betongyar
altal kiszolgalt teruleti elrendezéssel, illetve a haté-

8. abra. A pneumatikus henger sémaja. 1 — cs6bél készult henger ;

2 — dugattyu ; 3 — dugattyd-rad’; 4 — villa; 5 — als6 fed6 ;

6 — fels6 fed6 ; 7 — atmeneti 0sszekdtd elemek ; 8 — csapszeg
és tamfilek

9. &bra. A szolenoid szelep séméja. 1 — szelephdz ; 2 — felsé
tlszelep; 3 — alsé tlszelep; 4 — valtéarama elektromagnes;
5 — atfog6 traverz
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sugarral, hogy nagy terileten szétszértan fekvé ap-
robb, vagy kozepes épitkezéseket kell-e Kiszolgalni
alland6 telepités(i betongyarral (pl. budapesti épit-
kezéseket kozponti betongyéarral) vagy id6szakos
telepitéssel kell-e nagyobb épitkezéseket kiszolgalni,
0sszpontositott betonellatassal, rovid szallitasi tavol-
sagok mellett.

Az els6 esetnél tipusmegoldas nem jéhet szoba,
mig a masodik esetnél tipizalt berendezéssel kell a
kérdést megoldani, mégpedig ugy, hogy a két ellatasi
maddot az Aattelepithetd Uzemeknél is kombinalni
lehessen azzal, hogy ezek a gyarak necsak — f6 ren-
deltetéstiknek megfeleléen — a kozvetlen kozelben
létesitendd nagyobb épitményeket szolgaljak ki. hanem
folos kapacitassal és szikség esetén, nagyobb hato-
sugarral a korzetukben fekvl kisebb épitkezéseket
is ki tudjak szolgalni a készrekevert beton szétbonta-
saval, vagy az el6readagolt szaraz komponensek
szallitaskozbeni keverésével.

Mire a fejlédés mar nalunk is odaig jut. hogy auto-
matizalt betongyarak bevezetését komolyan tervbe-
vehetjuk, addigra a mingségi adalékanyag és émlesz-
tett cement ellatast is feltétlentl meg kell oldani.

Tobben vannak nalunk azon a véleményen, hogy
az automatizalt betongyaraknak a mi viszonyaink
kdzott nincs létjogosultsaguk, mivel ezeket a kulfoldi
gyakorlatban csak olyan nagy teljesitményeknél alkal-
mazzak, amelyekre nalunk nincs sziikség.

Az igazsag ezzel szemben az, hogy a Szovjetuniéban
az automatizalt betongyarakat valéban legtébb eset-
ben olyan létesitményeknél alkalmazzak, amelyek
nalunk nagysagrendileg sz6ba nem johetnek, de vannak
ott olyan megoldasok is, amelyek pl. Budapest épit-
kezéseinek kozponti betonellatdsanal még nagysag-
rendileg is megfelelnének. Gondolunk itt a moszkvai
Kropotkin rakparton lév6 és eredetileg a Szovjet-
palota épitésére létesitett automatizalt betongyérra,
amely jelenleg is a varos kilénboz6 részein lévé épit-
kezéseket latja el betonnal. Innen lattak el betonnal
13 km tavolsagra a nemrég befejezett Gj Allami Egye-
tem épitését is télen-nyaron. Természetesen ez nem
az a tipusmegoldassal létesithetd, tobb attelepitésre
szant betongyar, amelyr6l mar fentebb emlités tor-
tént, de ez nem jelenti azt, hogy ugyanazt az elvet,
kisebb tipizalt megoldasoknal ne lehetne alkalmazni.

Mas kulféldi gyakorlatban mar 500 1dobidrtartalmu
keverégépekkel is épitenek automatizalt betongya-
rakat, ami esetleg a mi viszonyainknal is széba johetne,
feltehet6leg 750 l-es kever6k is célszer(iek volnanak.

Eppen a mi kiilénleges feladatunk épitdiparunk
mszaki fejlesztésénél az, hogy mindazt, amit a vilag
technikai fejlédése nyujt, a mi viszonyainknak meg-
feleléen és a mi méreteinkhez alkalmazkodva nalunk
is meghonositsuk, ha ez gazdasagossagot és fejlédést
jelent.

Meg kell még jegyezni, hogy a felszabadulas utan
hazédnkban kiprobalasra importélt keveréberendezések
— Millards, Savd és Winget — egyike sem elégitheti
ki ajové fejlédés kdvetelményeit. Az el6z6 kettd éppen
a soros bunkerelrendezés, tokéletlen és lassu adagolas,
az utobbi pedig félautomatikus volta miatt.



10. &bra. Egy nadragcs6é pneumatikus atvaltasanak séméaja. 1 —

elevator; 2 nadragcsé; 3 — els6 csigatranszportér ; 4 —

masodik csigatranszportér; 5 — pneumatikus henger; 6 —

tamaszgyam ; 7 atvéaltolemez ; 8 végkapcsolé ; 9 — szole-
noid szelep ; 10 — gumitomlé.

11. &bra. Egy csigatranszportér pneumatikus toldézaranak séméja.

1 — csigatranszportér ; 2 — a transzportér tamasza ; 3 — a csiga-

transzportér kioml§ csécsonkja ; 4 - zardlemez ; 5 — pneu-

matikus henger ; 6 — tamaszgyam ; 7 — szolenoid szelep ; 8 m—
végkapcsolé ;9 — gumitémlé.

Jollehet ez utébbi (a Winget) sokkal tokéletesebb —
és nagyobb teljesitményd berendezés, mint a
~Sawe“ vagy a ,Millards“ azonban ennél az a baj,
hogy bar mar 3 éve az orszagban van, de még rovid
idejd mikodése alatt sem lattak el soha a neki meg-
felel6 min6ségl adalékanyaggal és acement ellatast
sem szervezték meg Omlesztett allapotban. Rossz
kavics és cement ellatasnél pedig barmilyen jé is egyéb-
ként a berendezés, olcsé és mindségi betont varni téle
nem lehet.

Ez a helyzet jelenleg is Sztalinvarosban, a gyar
masodik felallitasi helyén. Most is a rossz kavics, a
cementellatas hianya, de féleg a kész betont elszallitd
eszkdzok hidnya miatt a gyar sem mindségi, sem olcso
betont nem adhat, mert a rossz nyersanyagmindség
mellett mennyiségbeli kihasznalasa is rossz.

Véleményem szerint nalunk is lehet és kell is a jov6-
ben teljesen automatizalt betongyarakat alkalmaz-
ni, ami méreteinknek és szikségletiinknek megfeleld
nagysagban és szamban.

Mivel ennek az eljardsnak a bevezetése még ko-
moly felkésziiltség mellett is huzamosabb idét venne
igénybe (egyes tartozékok kikisérletezése, tervezés,
els6 példanyok kiprébalasa, stb.) addig is parhuzamosan
rendbe kell hozni kavics és cement ellatasunkat orsza-
gos viszonylatban.

Az attelepithetd tipizalt nagysagokat célszer(
volna hazai gyartassal megoldani Ggy, hogy a hazai
szUikségleten Kivil esetleg még export lehetéségekre
is szamitanank, mig a nagy kozpontilag telepitett be-
tongyarakat import Gtjan biztositanank.

Csakis ilyen eljarassal és fejlesztéssel tudjuk meg-
val6sitani azt, hogy az épitkezések betonellatasa terén
a népgazdasag szamara orszagos viszonylatban is
érezhet6 cement és munkaer6 megtakaritast érjink
el, a betonmunkdk minéségének egyidejd javitasa-
val.

7. Az automatizalas lényege és elemei

Betongyaraknal az automatizalas fokat sohasem
lehet — és nem is volna célszeri — olyan tokéletes-
séggel megoldani, hogy az Gzem és ennek egyes rész-
legei teljesen ,automatikusan“ emberi felligyelet,
vagy iranyitas nélkidl dolgozzanak.

Az automatizalas itt leginkabb az &sszpontositott
tavjelzés és Kkulonbdz6 szerkezetek tavvezérléses
mikddtetésébdl, de féleg az egy keveréshez sziikséges
anyagkomponensek sulyanak automatikusan tor-
ténd pontos és gyors meghatdrozasaba! all, amely
teljesen kikiiszoboli a munka soran az emberi figyel-
metlenségh6l eredhetd tévedéseket.

Az Uzem kilénb6z6 részein ugy vizszintes, mint
figgbleges sikban, Kisebb-nagyobb tavolsagokban
az anyagaramlas vonalaiba beiktatott sokféle szallito-
berendezés, bunker, kiomlényildsok zéardszerkezetei-
nek tavjelzése, kolcsdénds reteszelése (blokkolas) és
tavvezérlése, mind az Uzem egy helyén felallitott
vezérl§ asztalra (pult) van d&sszpontositva és igy

12. abra. Automatikus betongyar fészek elhelyezésli betonkeverék-

kel. 1 — kozponti cementbunker ; 2 — adalékanyagbunker reke-

szei ; 3 — bunker kiéml6 nyilaszaré szerkezete; 4 — adagold

edények ; 6 — szaraz komponensek forgésurrantéja ; 0 — beton-

kever6k ; 7 — kész betontarolé bunker ; 8 — betontarolé zaro-
szerkezete.



13. abra. A Kkeverbuzem egyik szekci6janak betonkeverégépei.
A — oldalnézet ; B — felilnézet ; (A méretek 2400 1 doburtar-
talma kever6gépeknél vannak megadva.)

minimalis emberi erével, ezeknek mindenkori allapota
ellendrizhetd, illetve kénnyen — gombnyomasra —
tavvezérléssel miikodtethetd.

Az automatizalas, illetve tavvezérlés az G. n. elek-
tropneumatikus elven alapszik. Ez azt jelenti, hogy a
kilénb6z6 szerkezeteknél felszerelt pneumatikus hen-

gerekbe a s(ritett levegd toltését, illetve kieresztését
villamos szolenoid tekercsek m(ikodtetik.

A Szovjetunidban alkalmazott tdkéletes automa-
tizalasi rendszernél a kétnyomasos légvezeték van
bevezetve, ami annyit jelent, hogy a pneumatikus
hengereknél a dugatt}™ egyik felét 7 atm. (kdzvetlen),
a masik felét pedig 3,5 atm. (kdzvetett) nyomasu

s(ritett levegdvel toltik.

A sUritett leveg6t el6allito kompresszor — ez eset-
ben a nagyobbik — kdézvetlen nyomésra dolgozik,
mig a kisebb kdzvetett nyomasu a leveg6t ugyanettdl
a kompresszortél nyeri redukcios szelepeken keresztil
egy kulon szélkazanba (reciver), ahonnan a csévezeték
hal6zataba szétvezetik.

A kilonbdz6 elektromos, vagy egynyomasos rugoé
visszahtizassal m(ikod6é és hidraulikus rendszerekre
itt, mint elavultakra nem tértnk Kki.

A Szovjetunidban is bevezetett elektro-pneumatikus
tavvezérlés elemeit a 8—11 sz. abrakon lathatjuk,
melyeknek mikoédési elve magabol az abrakbdl és az
alattuk lévé feliratokbol kivehet6.
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8. Bunkerelrendezés és jelépités

A korszer(i egylépcsés automatizalt betongyarak -
mint ezt a kulféldi tapasztalat mutatja — ugy mf(isza-
kilag helyes, mint gazdasagilag elény6s megoldasa
koncentrikus bunker és fészekszer(i keverégép elren-
dezéssel valosithaté meg. (Lasd a 12. sz. és 13. sz
abrat.)

Csakis ilyen elrendezés teszi lehetévé, hogy egy
készlet adagolé berendezéssel 4, s6t 5 betonkeveré-
gépet is kiszolgalhassunk.

llyen Gizemeknél a soros bunkerelrendezésnek — sok
hatranya mellett — azt a latszdélagos elényét, hogy
bévités esetén a mar meglévd kisebb Uzemhez egy
masik, vagy még tébb szekcidt is hozza lehet épiteni,
a koncentrikus bunkerelrendezésnél is meg lehet
valésitani. Erre példa a Lenin-csatorna épétkezései-
nél hasznalt nagy betongyar (lasd a 14. sz. abrat).

De jobban kombinalhaté az Gzem teljesitménye a
koncentrikus elrendezésnél azzal is, hogy a sziikséglet-
hez mérten 2, 3 vagy 4 betonkeverdgéppel tizemeltet-
hetjik az egyébként azonos elemekbdl 0Osszeszerelt
betongyarat. Ezen felil a teljesitmény szikségletet
és ennek jovébeni bévitését, mar afogyasztoi bunkerek
felallitasanal figyelembe lehet venni azzal, hogy pl.
egy els6dleges kisebb teljesitménynél el6szér kisebb
Grtartalma fogyasztéi bunkereket szerelink fel, majd
kés6bb, ha az Uzem bdvitésére kertilne sor, a mar
létez6 kisebb bunkerre egy G. n. ,sapka“ bovitést
szereliink fel, anélkdl, hogy amaris meglévé gyarat
e célbdl le kellene szerelni (lasd a 15. abra A és B
képét) csupan bunkerbdvités esetén a bunkert tarto
oszlopokat kell megerdsiteni.

A 15. abra A képén egy els6dleges kisebb bunkert,
mig a B képen egy az elséd eges szerkezetre felépi-
tett bunkerbdvitést lathatunk oszloper@sitésekkel.

Ez az eljards a kulfoldi gyakorlatban mar sok év
Ota be van vezetve és jol bevalt.

A 15. abran lathaté bunkerbdvités egy szaraz kom-
ponenseket adagolé Uzemet mutat 1500 1-es auto
betonkever6kre. A méretek ennek megfeleléen adéd-

keverék ; 8 — betongytijté bunker.



nak. Természetesen ugyanezt a bunkerbdvitési maéd-
szert lehet alkalmazni kever6 tUzemeknél is.

A koncentrikus elrendezésl betongyaraknal az ada-
lékanyag bunker-rekeszei mindig a kozpontilag elhe-
lyezett cement-rekesz kdril nyernek elhelyezést. Az
adalékanyagok rekeszeinek szdma 4—8 db. lehet és
ennek megfeleléen a bunker fellilnézeti kdrvonala is
4—8 szogletd.

Az adalékanyag beszdrasa a rekeszekbe, ugyanugy
forgésurranton keresztil torténik, mint ezt mar a
kétlépcs6s felépitésnél emlitettik.

Az adalékanyag felszallitasat legcélszertibben heve-
deres transzportdrrel oldhatjuk meg, de helysz(ike
miatt serleges elevatorral is ellathatjuk.

Az anyagdeponiat csakis a felhasznalandé szem-
szerkezet szerint, részekre osztalyozott anyagra cél-
szer(i kiképezni Ugy, hogy ez a szallitéeszk6zok jarasi
szintje alatt elhelyezett fogad6 bunkert, vagy hosszanti
medencét képezzen. Utobbi esetben a hosszanti
medencét a tarolandé szemnagysagoknak megfeleléen
keresatvalaszfalakkal rekeszekre osztjuk.

A medence szélességét, hosszat és az egyes frakciok
rekeszeinek nagysagat, egyrészt az anyagszallitasnal
alkalmazott eszkozok, (fenékirit6, oldaltbillend, koz-
ati, vasuti, kotélpalya, stb.) masrészt a tartaléko-
landé anyagmennyiség szabja meg.

Egyszerre csak egy — de barmely — frakcigju
anyagot az anyagfogad6é bunker alatt, megfelel

16, abra. négyfrakciés anyaggal dolgozé betongyar

fényképe.

Kisteruletd,

17. abra. Kisterlletli, négyfrakciés anyaggal dolgozé betongyér
vazlatrajza. 1 — csigatranszportér ; 2 — serleges elevator ; 3" —
fogyasztoi cementbunker ; 4 — cementtarold sil6; 5 — kavics-
fogadé bunker ; 6 — kavicselevator ; 7 — adalékanyag fogyasztoi
bunkerrekeszek ; 8 — kavicstarold silo.

kiképzésli zardszerkezettel ellatott lefolydcsoveken
keresztul dritjuk Ki, és rakjuk a bunker lefoly6 cséve
ala szerelt hevederes transzport6rre, amely az anya-
got vagy a kavicselevatorba, vagy kozvetlendl a
bunkerrekeszek folé a forgdsurrantéba szallitja.

A 16. és 17. abrakon egy igen Kis terileten elrende-
zett négyfrakcios anyagdeponiat lathatunk, ahol az
adalékanyag — eltéréen a fentebb irt hosszanti me-
dencétél — éppen Ggy, mint a cement is egy jnagas
acéllemezbdl szétszerelhet6en készult siléban van
tarolva.

Itt mindkét anyag — dgy a kavics (homok), mint
a cement, fenékiritésli vasuti kocsikban érkezik.
A Kkuldnbség a cementnél csupan az, hogy ennél nem
hevederes, hanem csigatranszportér szallitja a cementet
sajat elevatorahoz, amely ugy a fogyasztdi cement-
bunkert, mint a mellette 1évé nagy tarol6 silét a szik-
ségletnek megfeleléen tolti fel.

Ugyanilyen fogadébunkerek feltélthet6k durnpe-
rekkel is. Tekintettel azonban arra, hogy a beérkez§
jarmUvek egyidében csak egy helyen és egy egységben
Urithetnek, ez pontosan 0sszahangolt szallitast kove-
tel.

Mindebbél az a kdvetkeztetés vonhaté le, hogy az
anyagdepoénidk kiképzése — éppen gy, mint a két-
Iépcs6és Gzemeknél — tipusmegoldassal itt sem val6-
sithatd meg.

9. Adagold berendezés és adagolas

A fogyasztoi bunker-rekeszek alsé kiomld nyilasait
az adalékanyagoknal rendszerint szektorzarakkal, a
cementnél pedig az adagoléedényt tolté etetbesiga-
val zarjak el.
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18la abra. Szovjet automatikus cementadagolé készulék.

18 /i abra. Szovjet automatikus cementadagolé készulék sémaja.

Az nini zaro6szerkezettel ellatott adagoléedények
a kiomlé nyilasok ala vannak felszerelve, mérleg-
karokra fuiggesztve. A vizadagolé készlléket teljesen
kiilonallva helyezik el. A vizet is sulyra adagoljak, de
mivel az adagol6 a vizet nem afelil elhelyezett bunker-
rekeszekbdl kapja és a leadagolt vizet is cs6vezetéken
keresztll Uritik az anyagokat a keverdk valamelyi-
kébe vezetd forgd surrantdba, igy nincs szikség ennek
az adagolénak kozpontositott elhehEzésére.

Az iranyité, az adagoléedények szektorzarait —
durva adagolas céljab6l — elektro-pneumatikus tav-
vezérléssel gombnyomasra nyitja ki. A szektorzarak
az adagoldéedények alsd kiomlé nyilasanak zardszer-
kezetével reteszelve vannak, tehat csak akkor nyit-
hatok ki. ha az als6 nyilasok be vannak zarva.

Az anyag a szektorzarak elsédleges kinyitasakor,
amikor azok teljesen Kkinyilnak, nagy energiaval,
teljes sugarral zuhan az edénybe.

A mérlegkarokra kétfokozatl higany relais-k van-
nak szerelve az els6é a durva, a masodik a finom-
adagolasra.

Amikor a zuhan6 anyag dinamikus hatasara a
mérleg karja mar 90—94°0-0os tényleges sulynal is
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felbillen, akkor az els6 higany relais a szolenoid
tekercs aramkoérét megszakitja és a szektorzar becsap-
pan. illetve a pneumatikus henger hatasara teljesen
bezéarul.

Ezutan az anyag dinamikus hatasa megsz(inik,
a mérlegkar ismét — mint sulyhianynal — lefelé
billen. Ekkor 1ép m(ikédésbe a masodik higany relais,
amely a finom adagolast most mar emberi iranyitas
nélkil végzi azzal, hogy a szektorzarat ismét — de
nem teljes mértékben — kinyitja. A szektorzar ismét-
16d6 nyitasainal apré porciokban szérja be az anyagot,
mig a pontos suly elérésénél teljesen ledll, a szolenoid
aramkorét véglegesen megszakitja: a szektorzar zarva
van: az edénybe a meghatéarozott sulya anyag kerdil.

Az adagolasi elv a cementnél ugyanez azzala ktilénb-
séggel. hogy a mérlegkar higany relais-i itt nem elek-
tro-pneumatikus szektorzarat, hanem a cementetetd
csiga hajtémotorjat mikodtetik és a gyorsforgasu
durva adagolas utan a finom adagolast megismétl6dd
lassubb forgasnal végzik.

19/a abra. Szovjet automatikus vizadagolé készilék.

1,Saim. 3.5af-m

19 b abra. Szovjet automatikus vizadagolé készulék sémaja.



A cement adagolasanal egy és ugyanazon mérlegel6
edényt kétfajta cement adagolaséara is fel lehet hasz-
nalni, kulén-kiilon idében, gyors atvaltassal azzal,
hogy a cement etet6 csiga valydjaban egy kozos
tengelyre a kozéptdl szimmetrikusan bal és jobb
menet(d csigat alkalmazunk.

A csiga valyujanak két vége a két kilénbdz6 cementet
tartalmaz6 bunker-rekesz kiémlé nyilasaval van éssze-
kottetésben. ha ezek egyikét zarva tartjuk, a hoz-
zatartoz6 csiga Uresen jar és egyidében a nyitott
cementrekesz cementjét adagolja a neki megfeleld
csiga.

Természetesen a cement kiémlényilasok zaréasat,
illetve nyitasat is tavvezérléssel mikodtetik és a két
nyilas egymas kozt reteszelve van.

A vizadagolas is ugyancsak a fenti elven alapszik,
azzal a kulonbséggel, hogv a vizadagolasnal hasznalt
két edény kozll a fels6 merev, az als6 mérlegkarokon
jatszik. A felsd edényt, mintegy akkumulal6é edényt,
kis atmérdjd csovon allandoan toltik, hogy a viz hozza-

2< <4 abra. Szovjet automatikus kavicsadagold készulék.

2>b abra. Szovjet automatikus kavicsadagolé készulék sémaja.

21. abra. Automatikus adagoloké=zllék elrendezése. 1 — szektor-

zir; 2 — homokadago'é : 3 — pneumatikus h°nger ; 4  cement-

adagoldé csiga; 3 — cementadagol6 ; 6 — kavicsadagolé ; 7 —
sziktorzar.

vezetését minél vékonyabb csovon lehessen megvalé-
sitani.

A durva adagolast a fels6 edényb6l — hogy ez
minél gyorsabban térténhessen — egy nagy atmérdjd
csovon engedik ki az alsé mérlegelé edénybe, amely-
nek szelepét a durva adagolast vezérl§ els6 higany
relais zarja be. A finom adagolast egy masik vékony
csovon keresztll a méasodik higany relais végzi.

Amikor az 6sszes anyagok a nekik megfelel§ edé-
nyekben pontos sulyszerinti adagokba le vannak
mérve, a kiomlé nyilasukat addig nem lehet kinyitni,
vagyis az edényb6l az anyagokat kiereszteni, mig
a forgasban 1évé betonkever6b6l a soron kovetkez6
nem all téltési helvzetben.

Az adagoléedények alsdé kiomlé nyilasainak zaré-
szerkezetei. a komponenseket felvevd forgd surranto
és a betonkeverdk egymaskozt reteszelve vannak.

A kilénboz6 anyagok adagoldsat és az adagol6-
edények tartalmanak uUritését egyszerre (egyiddben)
lehet végezni. (Lasd a 18, 19, 20 és 21 abrakat.)

A korszerl automatizalt betongyaraknal az 6sszes
adagolo készulékek mérlegrendszerei — vonérudak
segitségével — a vezérl6asztalon vannak &sszponto-
sitva (22. sz. abra). Az itt elhelyezett o6ramutato-
szer(i szamlapokon, a tavvezérlést iranyit6 dolgozo,
mindenkor az egyes adagolé edényekbe adagolt
anyagok sulyat vizualisan is ellendrizheti.

Ugyanide vannak 6sszpontontva a kilonbdz6
szin(i fényjelz6k, amelyek ugy a bunkerekben tarolt
anyagok allasszintjét, mint a kulénbozé szallité-
eszk0zok és egyéb gépi berendezések munkait mutat-
jak. Ezéltal a tavvezérlést iranyito a.sziikséges folya-
matokat mindig kell§ idében tudja meginditani illetve
ledllitani.

A mérlegel6 edények mérlegkarjai a kozponti
vezérl6 asztalban vannak elhelyezve. Minden adagolé
edénynek tobb (4—6) mérlegkarja van, azért, hogy
ezeken a mérlegkarokon Kkilénbéz6 el6re meghataro-
zott suly mérését lehessen beadllitani, amelyeknek
segitségével, egy szelektor fogantyld atvaltasaval —
ami pillanat alatt térténhet — a mindenkor megadott
Osszetételli betont lehessen megkeverni.
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22. abra. Kézponti vezérl asztal (pult).

23. abra. Eloszté forgdtolcsér.

24. abra. Betonkever6gép pneumatikus billentéssel.

Minden anyagnak megvan a sajat mérlegel6 edénye
és mérlegszerkezete, tobb elére beallithaté mérleg-
karral. Ezek kozil azonban egyid6ben csak egy
dolgozhat. Ezt a kivant betonmindségnek megfeleléen
a szelektor fogantyuval tetszés szerint feloldhatjuk,
mig a tobbi mérlegkar pneumatikus rogzité késztlé-
kekkel van leszoritva és igy a mérlegeléshél kikap-
csolva.

A vizadagolé mérlegel6 rendszerébe egy elektro-
mos nedvességkompenzald késziulék van bekapcsolva,
melynek az a rendeltetése, hogy a finomszemcséji
adalékanyagok (homok) nedvességtartalmat figye-
lembe véve az adagoland6é vizmennyiséget auto-
matikusan szabdlyozza, illetve az el6re meghataro-
zott vizcementtényez6t allandéan tartsa.

E készilék elve elektromos ellenallason alapszik.
Az adagoland6 homokba — vagy méas aprdszem-
cséjl adalékanyagba — egymastél megfelel6 tavolsag-
ban két elektroda nyulik be, melyek kozott a villany-
aram vezetése a homokon keresztul térténik, ami ned-
vesebb homoknal jobb, szarazabbnal pedig rosszabb.
Ez megfelel§ ellenallasok és egyéb szerkezeti kikép-
zésen keresztll hat a vizadagolé készilékre és besza-
balyozza a minden keveréshez adagoland6 vizmennyi-
séget. A készulék gyengedarammal mikédik és ezért
teljesen veszélytelen.

A kozponti vezérl§ asztalban van egy regisztrald
henger, amelyre barmely — elfogadhaté6 minéségli —
tiszta papir elévonalkazas nélkil ratekercselhet6.
A regisztralé készulék erre automatikusan jegyzi,
hogy melyik napon, draban és percben melyik keverg-
gép milyen mingségl (Osszetétell) betont adott ki.
A regisztral6 papir naponta cserélheté és igy emberi
tévedéstl mentesen megtudhatjuk, hogy az egész
Uzem a szdbanforgdé miiszakban hany keverést, milyen
mennyiségben és 0Osszetételben készitett.

llyen automatizalt betongyarakban 12 klénbdzé
Osszetétell el6re meghatarozott mindségil betont lehet
keverésenkint valtozva kiadni.

Megvan annak is a lehetésége, hogy a kész beton
mellett és ennek készitése kdzott az autdbetonkeve-
rékre, szaraz komponenseket adjunk Kki.

10. A betonkever6gépek és mikodésiuk

Az automatizalt betongyaraknal, ahol ketténél
tobb betonkever6gép mikodik, egy készlet adagol6
berendezéssel valé kiszolgalas ugy térténhet, hogy az
adagol6-edények alatt lévé gydjtétdlcsér alja, egy
elosztd forgd tolcsérré van kiképezve, melyen keresztul
az adagol6 edényekbdl kidml§ anyagokat a mindenkor
toltésre bedllitott betonkeverd dobjaba dritjuk (lasd
a 23. abrat).

Az elosztdé forgdtdlcsért is tavvezérléssel miikod-
tetik és a betonkeverdkkel Ugy van reteszelve, hogy az
anyagot nem lehet akkor kiereszteni, amikor a beton-
kever6gép nincs toltésre kész helyzetben, vagy az
eloszté forgdtdlcsér nem all kelld helyzetben.

Abban az esetben, ha csak két betonkever6gép
van a gyarba felszerelve, az eloszté forg6tdlcsér
elmaradhat és helyette eloszté U. n. nadragcsdveket
alkalmazhatunk merev rogzitéssel, de ugyancsak
tavvezérléssel és reteszeléssel.

Az automatizalt betongyarakban m(ikédé betonkeve-
régépek legalkalmasabb tipusa a kettés kup alaku
Smith-féle betonkever6gép, amellyel Ggy a keverés
intenzitasa, mint az Uritési id6 tekintetében jobb ered-
mények érhet6k el, mint a tébbi ismert tipusoknal.

A keverdédob billentése ennél a tipusnal pneumatikus
hengerek segitségével szintén tavvezérléssel torténik
(lasd a 24. abrat).



A keverégépek fészekszer(i elrendezésébdl (13. 4bra)
adodo toltési és Uritési kovetelmények kilénbozéek
lehetnek. A leggyakoribb és kénnyen megvalésithatd
eset az, amikor a betonkeveréket kdézpontilag toltik
és ugyancsak kozpontilag uritik.

llyen esetben a betonkeveréknek egyik oldalon 1év6
szajnyilasat lemezes elzarassal latjak el, mint azt a
24. &bréan is lathatjuk.

A betonkeveréket ekkor ugyanazon a nyildson
keresztll toltik, amelyen keresztlil az Uritéstk is
torténik.

Ha a téltés kodzpontosan toérténik, de az Uritést
mar periférikusan kell végezni, akkor a betonkever6k-
nek mindkét nyilasa nyitva van, mert az egyiken
keresztul toltik, mig a masik nyilason keresztil dritik.
A tavvezérlés elvére a kilonboz6 toltési, illetve Uritési
mod nincs befolyassal.

A betonkeverdgépek az egész miszak ideje alatt
allandéan forgasban vannak, fiiggetlentl attol, hogy
toltési, keverési vagy uUritési helyzetben vannak-e.

A készre kevert betont a kever8k rendszerint egy
betontarold bunkerbe Uritik, amely szerves része a
betongyarnak, és a betont innen dritik ki a kiilonboz8
szallitéeszkdzokre.

A betongyar kéril elrendezett adalékanyag és ce-
menttarold raktarak szallitéberendezéseit, bunkerek,

silok téltését és Uritését szintén egyhelyben kdézponto-
sitott tavvezérléssel mikddtetik a legminimalisabb
emberi munkaerd felhasznalasaval.

11 Osszefoglald

Az automatizalt betongyarakrol még igen sokat
lehetne irni, ha az alkalmazott, vagy alkalmazhat6
egyes szerkezetek mikddését, eljarasok kombinalhato-
sagat, téli anyagmelegitést, id6beosztasokat stb.
részleteiben is targyalnank. Erre azonban egv ilyen
tanulmany keretében nincs lehetdség, de egy minden
részletre Kiterjed6 leirdsra nincs is szikség, mert az
eddig mar megjelentek is, nagy altalanossagban
alatdmasztjak ilyen betonkészitési eljaras fontossagat,
kuléndsen napjainkban, amikor a szocializmus épit-
kezésein, mindinkabb el6térbe keril a nagyméretd
beton és vasbetonszerkezetek alkalmazésa, melyeket
korszerli betonkészitési moddszer, illetve mindségi
beton nélkil sem miszakilag helyesen, sem gazdasago-
san Kivitelezni nem lehet.

Minden olyan technikailag fejlett orszagban, ahol
nagyobb aranyd épitkezések folynak, mindinkabb
tért hoéditanak az automatizalt betongyarak.

Ezért nalunk is megérett mar ez a kérdés arra, hogy
komolyan foglalkozzunk vele.

Az otéves tervben dolgozni kezd az Uj K(dcima<iyarorsziijji (lolyoscsapaciyuyar
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AZ EPITOIPAR KOSSUTH-DIJASA1

(inadig Miklés elvtarsat, az |Ipari
Epulettervezé \allnia!l osztalyvezet6
mérnokét jelentés megtakaritast ered-
ményez6 vasbetonszerkezetek kidol-
gozasaért és bevezetéséért huszezer-
forintos Ivossuth-dijjal tuntették Kki.

ltunda Janos elvtars, kétszeres sztaha-
novista é&es, a szakma legjobbja
(28/2. V.). a zsaluz6é anyag tébbszori
felhasznalasaval, a téablas-zsaluzasi
rendszer bevezetésével jelentds ered-
ményeket ért el: brigadja két eszten-
deje sztahanovista szinten dolgozik.
Megkapta a tizezerforintos Kossuth-
dijal.
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Az orszaghaz kupolaesarnokaban.
marcius  15-én, vasarnap délel6tt
Hakosi Matyas elvtars. a magyar
dolgozé nép szeretett vezére, a kor-
many, a kozélet képvisel6inek jelen-
Iétében Unnepélyes keretek kozott osz-
tottak ki az 1858. évi kossuth-dijakat.
Ezattal hatodszor tuntetik ki a tudo-
many. a szinmivészet és a szocialista
épitdinunka legjobbjait: partunk, alla-
munk s a dolgozé nép. a Ivossuth-
dijjal hatodszor adja lathaté jelét
annak a szeretetnek, amelyet tehetsé-
ges, lelkes, odaadéau dolgoz6 fiai
irdnt érez. Az idei Rossuth-dijak azon-
ban arrdl istantuskodnak, hogy hazank-
ban egyre nagyobb szamban sziletnek
a szocialista épitémunka hdései, egyre
k'valéohh eredményeket hoz a tudésok,
technikusok, mez6gazdasagi szak-
emberek egyuUttm(ikodése a sztaha-
novistakkal, a munkasokkal és a dol-
gozé parasztokkal. Udvézéljuk aj
Kossuth-dijasainkat, kozottuk az épi-
téipar kituntetettjeit; tdvozoljuk Sket,

az alkotémunka legjobbjait.

Tizezerforintos  Ivossuth-dijjal  tun-
tették ki Lux Laszld elvtars épitész-
mérnokot, az Iparterv igazgatéjat,
a szovjet épitSipar tapasztalatainak
lelkes elterjesztéséért hazankban, va-
lamint nagy épitkezéseink — Sztalin
Vasmd. Inota, Kazincbarcika stb. —
tervezésének iranyitasanal végzett
eredményes munkajaért.

Ituti (ivnia elvtars, sztahanov ista
instruktort a sztalinvarosi épitkezése-
ken dolgozé sztahanovista brigadok
nevelésénél végzett eredményes mun-
kajaért és tobb jelentfs, hasznos Uuji-
taséért jutalmaztak meg a tizezer-
forintos Ivossuth-dijjal.

Itonta Jo6zsef elvtars. a Sztalinvarosi
Mélyépité Vallalat fémérncke azzal
érdemelte ki a tizezerforintos kossuth-
dijat. hogy megoldotta a nagyméret(
vasbetonszekréuyek sullyesztése alapo-
zasanak problémajat, ami egyben
jelentds importanyag-megtakaritast is
eredményezett.



MUSZAKI TAPASZTALATCSEKE MUSZAKI LEVELEZES

UJ KERETFALAZASI MODSZER
CSEHSZLOVAKIABAN

A szovjet épiték nagyszer(i munkamoddszerei jo
kezdeményezésekre késztették a csehszlovak épitdmun-
késokat. Anton Tencer szlovak kémUves az els6k kozott
volt, aki szovjet sztahanovistak modszereinek min-
tdjara a csehszlovak épitéiparban terjeszteni kezdte
az Uj munkamodszereket. Az a kérdés vezette: hogyan
lehetne a munka termelékenységét fokozni, egyben a
szakképzett munkaerbhiany kérdését kedvezéen meg-
oldani? A lassi kémlvesmunka f6 okat abban latta,
hogy a kémlvesnek allandban ellendriznie kell viz-
szintesen és fligg6legesen a falat és ez, valamint a
téglak zsindrmenti pontos elhelyezése nagy munkat
jelent. ,,De ha a zsinort léccel helyettesiteni? — gondolta
— és a falvastagsagnak megfelel§ fakeretet készitett,
abba rakta a téglakat. Az Uj modszer alkalmazasanak
kezdetén akadt ugyan szamos hiba, de a falazas meg-
gyorsult s a téglat kénny( volt a keret falahoz illesz-
teni. Tencer megalakitotta a kémdUves-hdrmast —
kémdves, téglaadogatd, habarcsadogatd s az
eredmény figyelemremélté volt. A haromtagu csoport
teljesitménye egy mi(iszakban, személyenként hét
kébméter, az azel6tti 3—4 kobméter &atlagteljesit-
mény helyett — és a csoportban csupan egy szakmun-
kas volt!

Tencer 1949 tavaszan nyujtotta be keretfalazasi
Ujitasat, amely azota sokat valtozott, az egész orszag-
ban elterjedt, de még voltak hibai. Mult év elején
aztdn Tencer, akit kdzben Koztarsasdgi Erdemrend-
del tintettek ki, allami dijjal jutalmaztak meg, Uj
keretet allitott dssze, amely mar mentes volt a régi
hibaktol.

Az Uj Tencer-féle keretet ma mar témegesen gyartjak
és hasznéljak. Az acélkonstrukcié négy férészbdl all:
alapallvany, fliggéleges allvany, vezet6léc és habarcs-
keret. Hogyan dolgoznak ezzel? Nagyon egyszer(en.
El6szor a szokott mddon lerakjak az els§ téglasort
és minden 460 cm tavolsdg utan 8—JO cm széles
csatornat hagynak ki. Erre helyezik a masodik tégla-
soit, amely befedi az els§ sorban kihagyott csatorna-
kat. A csatorndba helyezik a Tencer-keret alapallva-
nyat, amelyre réerfsitik a bels§ és kulsé fliggbleges
allvanyt. A fiiggéleges alapallvanyhoz helyezik a keret
vizszintes vezetéléceit. Mindezt pontosan beéllitjak
és rogzitik. Az egész berendezés felallitasat egy-egy
4,60 m-es szakaszon, két munkés 7 perc alatt elvégzi.
Az ilymodon el6készitett keret megszinteti nemcsak a
falazds, hanem mindenféle nyilas (ablak stb.) Kit(-
zését, mivel ezeket mar eleve megjeldlték a vezet6-
léceken, illetve a fligg6leges allvanyokon.

Tencer-keretben leggyakrabban harmas csoport

falaz, de a munkahely adottsagatol fiiggéen ottagu
csoport is dolgozhat vele. A harmas csoportban a ko-
vetkez6képpen megy a munka: a habarcsterité a spe-
cialis kis habarcskerettel, amely mindkét vezetéléc
mentén halad, a habarcsot elosztja. Utana a kémdves
berakja a téglakat; a téglat az adogatd péaroséaval
nyuljtja kézhez. Amikor leraktak az egész sort, fel-
emelik a léceket a kovetkez6 sor magassagaba és
folytatjdk a munkamenetet. Ahol szell6ztef6 és keé-
ménynyildsokat falaznak, megfelel6 méretld henger-
sablonokat helyeznek el. Ezeket 3—4 sor lerakasa utan
mindig felemelik a fal magassagaba. A Tencer kerettel
torténd falazds olyan gyorsan halad, hogy a folya-
matos munkanal nagy probléma az anyagszallitas.
Ezért helyes el6re jol megszervezni a munkahely°t
és id6ben biztositani elegendd téglat, habarcsot.

A Tencer-keretet ma mar mindenitt hasznaljak

Munkahely az el6készitett Tencer-ker. itil

A numkaérdcmrenddel kitintetett F. Zimmermann és Z. Vesely
brigadjanak teljesitménye egy nyolcéras miszak alatt személ-
yenként tébb mint 20 m* fal.
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Csehszlovakidban. A teljesitmények &llandéan emel-
kednek és gyorsan noévekszik mind a munka terme
lIékenysége, mind az épitémunkéasok keresete. Ostra-
vaban pl. a ,Sztalingrad” nev(i munkéslakoételep épit-
kezésénél Csisar kdém(ives haromtagu csoportja sze-
mélyenként 20 kdbméteres teljesitményt ért el egy
m(szakban. Mult év oktdéberében a Praga melletti
fiohnicé-ben orszagos keretfalazasi rekordot allitottak
fel. Janousek, Pacanda és Zdrahal Gjitok harmas cso-
portja — a SZKP XIX. Kongresszusanak tisztele-
tére — egy mf(szak alatt 61,6 kébméter falat rakott.
Néhany héttel késébb Hradec Krdlovénél R. Reichen-
bach, F. UhlésP. Macké csoportja egy mliszakban 75,06
kébmétert falazott, a kémdves itt 8 6ra alatt 21400 db.
nagyméretl téglat rakott be. A fizikai er6kifejtés
Tenccr-kerettel valé falhlzasnal csaknem félannyi,
mint a régi munkamddszerrel.

A Tencer-keretet a csehszlovak épit6iparban egyre
tdmegesebben hasznaljak és ennek eredménye a munka
termelékenységének gyors emelkedése. Szlovakiaban
6t honap alatt, a Tencer-keret segitségével, toébb mint
4200 lakast épitettek. Egész Csehszlovakiaban sokezer
Uj épitkezés irama gyorsul jelentésen, éppen azoknak
az Uj munkamodszereknek segitségével, amelyek
kozott a legértékesebbek egyike a Tencer-kerettel
torténd falazas.

VALASZ DETSHY MIHALY
HOZZASZOLASARA

A ,Magyar Epit6ipar® 1. évfolyam 6. szaméban
~Az épitdipari munkavédelem fejlesztése” cimen
megjelent cikkhez a folydirat Il. évfolyam 1 szama-
ban hozzaszélas jelent meg.

A hozzaszélas az emlitett cikk 357. oldalon lévé 6.
abrajat (teherfelfiiggesztés helytelen és helyes maddja)
kifogasolta, mivel azon egy el6regyartott elem, fédém-
gerenda lathatd, mely — helytelenil — talprészével
felfelé forditva van felfliggesztve. A rajzokat annak-

idején az egyik tervezdintézet készitette. Az &bra
vazlata — melynek alapjan a végleges tussrajz
készllt — altaldban egy hosszabb targyat akart jelezni.
Az ilyen hosszabb targyaknal a tavolabbi pontokon
alkalmazott burkoldsok a kézép felé elcsuszhatnak,
ezért azokat lehetéleg rogziteni kell, amelyre alkalmas
mod, ha a burkolads mellett atdugott tiskével akada-
lyozzuk meg a hurok befelé térténd csliszasat. Az abra
tehat altalanos esetet abrazolt, mert ez az elv barmi-
lyen keresztmetszet(i targyra érvényes. Mégis, mivel
a megjelent tussrajz el6regyartott gerendat abrazol,
helyes volt Détshy szaktars kritikaja. Ezért nemcsak
az Ovorendszabaly Gjabb kiadasaban helyesbitetjik
az abrat, hanem az esetleg kiadando hibajegyzékben
is megfelel6 magyarazatot fogunk kozéltetni.

Egyébként az 6vérendszabaly uttoré jellegl, elényei
mellett (els6 olyan hazai dvdérendszabaly volt, amely
abrakat tartalmazott, 6sszesen 95 db-ot, ezenkivil
szovegfelépitése az el6z6hdz képest rendezettebb,
teljesebb, mert feldleli az épitkezések tervezésétol
a legfontosabb munkafdzisokat) mégis elég sok sajtd-
hibat és félreérthet§ szovegrészt is tartalmaz.
Ezen hibakat nem indokolhatja az sem, hogy a mlinek
kijeldlt szerz6i nem voltak, hanem egybehivott szak-
ért6k egy régebbi tervezetet dolgoztak at és igy a sok
baba kozott elveszett — a pontos munka.

A munka eredményességét az is hatraltatta, hogy
a konyv egy tavoli vidéki nyomdaban készilt
és a késve, hibdkkal telten érkezett kefelenyomatok
atjavitasara a kijeldlt lektornak elegendd id6 nem allt
rendelkezésikre. Komoroéczy Lajos

A cikkben felvetett masik — nem munkavédelmi —
szempont az el6regyartott elemeknek (gerendak,
pallék sth.) épitkezéseken torténd helytelen tarolasara
vonatkozik. Détshy szaktars e téren tett megallapi-
tasai is helytalléak. Az eléregyartott elemek szakszer(it-
len tarolasa sok épitkezésiinkén azok nagymérvi
megrongalédasahoz (repedések, torések) vezet. Ezért
az aldbbiakban kozlink néhany abrat az el6regyartott
elemek helyes és helytelen tarolasarol (szerk.).

ELOREGYARTOTT 6 VAGY 9 M-ES TETOELEM TAROLASA

Helyes tarolasi mdd:

Felfektetés az egymas folé helyezett végbordak mentén
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Helytelen tarolasi mod:

Felfektetés a végbordak kozott, a szegélybordakon

Met)jegyzések :

a) Szagatott vonallal
a  szegélybordakban
megengedhetd metszet
erék hatara van feltin-
tetve.

b) A sraffozott felu-
letek a ténylegesen fel-
1ép6 metszeterd-abrak.

c) A metszeter§-ab-
rak sdr(ibben sraffozott
részei a megengedhet6
értékek tullépését mu-
tatjak - helytelen taro-
las esetén.

d) A helyes téarolas
esetén fellépd metszet-
er6k]yékony vonallal
vannak feltiintetve,



SZOVJET FOLYOIRAT SZEMLE

A Bjuletycn sztroityelnoj tyechnyiki
(2. szam) els6 cikkében Kalasnyikov az
el6feszitett kombinalt vasbetonszerke-
zetekrdl ir. Megallapitja, hogy az altala-
nosan hasznalt el6feszitésnek kétségtelen
elényei mellett, gyakori hianyossaga az,
hogy azok a szerkezeti részek is el6 van-
nak feszitve, amelyek tulajdonképpen
nyomasra vannak igénybevéve és igy
el6feszitésuk egyaltalan nem szikséges.
A szerz§ Kisérletet tesz arra, hogy olyan
szerkezetet hozzon létre (az adott eset-
ben a hidépités teruletén), amelyekben az
el6feszitett részek el6feszités nélkili ugy-
nevezett , kitdlt6 betonnal” vannak
monolitos kapcsolatban. A kombinalt
szerkezetek rendelkeznek mindazon el6-
nyokkel (a nagyszilardsagu anyagok ész-
szer( felhasznalasa, nagy repedésmentes-
ségi fok stb.), amelyek az el6feszitett
szerkezeteket jellemzik. A kombinalt
szerkezetek 30—50%-at kitev6 feszitett
elemek a szerkezett huzott részeibe, a ki-
tolté beton a nyomott részekbe kerul.
A kitdlt6beton és el6feszitett beton mono-
litszer( kapcsolatat a koétéer§ és az egész
szerkezeten végigmend ko6zOs kengyelek
biztositjak. Az el6feszitett elemeket vagy
gyarba vagy a helyszinen készitik, a ki-
tolté beton, mint el6regyartott elem
szintén gyarban készulhet, ebben az
esetben a helyszinen csak az el6feszitett
és a koOzonséges betonelemek kozotti
hézagot ontik ki a helyszinen a monoli-
tossag biztositasara. A munka szervezé-
sétél fuggben a szerkezetek egyrészénél
elhagyhaté6 az aldallvanyozas, mikoris
a betonszerkezet sajat sulyat és a tobbi
kezelési terheléseket az el6feszitett ele-
mek veszik fel. (A lemezes hidaknal az
el6feszitett elemek mint zsaluzat szere-
pelhetnek.) A kombinalt szerkezetek
mindkét elemfajtaja kulon térténé beto-
nozasanak lehet6sége moédot nydjt arra,
hogy kilonb6z6 betonokat hasznaljanak

fel, ami gazdasagos anyagfelhasznalast
eredményez.
Krasznobajev mérndk 80 lakasos,

43 700 m3 térfogatd, 3350 m?2 lakoteru-
letl, 7, illetbleg 8 emeletes haz el6re-
gyartott elemekkel torténd épitésének
tapasztalatait ismerteti. A pincefalak

Usztatott betonbdl, a pincefeletti, fold-
szinti és félemeleti fodém bordas vas-
betonbdl készult. A haz épitésénél széles
korben alkalmaztadk az el6regyartott ele-
meket — tamgerendéakat, homlokgeren-
dakat, lépcs6karokat és félkarokat, met-
lachi lapokkal burkolt, két darabbdl allo
pihen6ket. Az emeletkdzi és padléas-
fodémek 18 cm vastag, 86x575 cm
méretl vasalt keramiapanellbél és vasalt
keramia gerendakbdl késziltek. Az abla-
kok és ajtok feletti kivaltasok vasbeton-
szerkezetfiek. A kulénb6z6 szerkezet(i és
épitészeti kialakitasu el6regyartott bal-
konok tébb tipusat és salakbeton aljzaton
fekv6 aszfaltba helyezett parkettat hasz-
naltak.

Az épitést az els6emeleti fodémtol
kezdve gyors szalagrendszerben haj-
tottadk végre. A tervszerint a munkat két
miszakban végezték, az els6 mUlszakban
a fémunkakat (falazas, fodémszerelés
stb.), a masodikban az el6készits-
munkéakat (allvanyozast, ablak- és ajto-
tok elhelyezést, anyagelGkészitést a f6-
munkak szamara stb.) hajtottak végre.
Az épuletet 5 szakaszra, egy-egy emelet
falazdsat pedig harom 1,2 m-es szintre
osztottdk. A brigadok szakaszrél-sza-
kaszra, szintrél-szintre haladva végezték
munkajukat. A szakbrigaddok munkaja
a betanultsag allandé fokozésa folytan
allanddéan gyorsult. Az épitkezést két
SzBK —1-es daru szolgalta. A betont
0,4 m3es tartalyokba autén szallitottak
a betongyarbol. A tartdlyokat daru
emelte a munkahelyre; a beton bedolgo-
zasa vibratorral folyt. A gyors-szalag-
rendszer alkalmazéasa folytan az egy
hénapban végrehajtott munkamennyiség
4,7-szeresére nott.

Lakéhazak gyorsépitkezésével foglal-
kozik Szolodonyikova és Klinduh cikke.
Az els6 cikk 12 lakasos egyemeletes
salakblokkokbol készult hazak gyors-
épitését, a masodik el6regyartott fahazak
szerelését ismerteti.

A. A. Arakeljan tufavasbeton bolto-
zatos lefedés épitésének tapasztalataival
foglalkozik. Jerevanban 1952-ben zart
arucsarnokot épitettek 31,3x76 m alap-

Mszaki érteimiségiek!

A szovjet tapasztalatok felhasznalaséaval,

rajzi terulettel. A csarnok ives lefedésénél
tufavasbetont alkalmaztak. A lefedés
31,3 fesztavolsagu, 10,30 m ivmagassagu
ivbol all. Az ivek kozotti tavolsag 4 m.
Az iveket egymassal 8 cm vastagsagu
tufavasbeton lemezek koétik Ossze. A he-
lyiség megvilagitasa az ivek kozott
elhelyezett oldalablakokon &t torténik.

Csusztathaté zsalu alkalmazasa érde-
kében sima mennyezetet terveztek.
A zsalu fels6 sikjat badoggal boritottak.
A nagyfesztavolsagu konnyld betonbol
készult ivek épitésénél a betonmunkak
mennyisége 23%-kal, a szerkezet sulya
25%-kal csokken.

A 2. szam tovabbi kézleményei a vas-
szerkezetek szerelésénél alkalmazott kis-
gépesitési berendezésekkel (Dolnyik), a
pneumatikus festéberendezés hatasfoka-
nak novelésével (Szurzsanyenko), a ce-
ment fibrolittal (Kaufman), a kémdves
brigdd (Rjazanov) és mazolébrigad
munkatapasztalataival (Dorozsko) a
szkréperrel és az exkavatorral szerzett
tapasztalatokrol (Majak, ill. Béaron)
foglalkoznak.

A Sztroityelnaja proinislennosztj
(EpitSipar) ezidei els§ szamanak cikkei
els6sorban az acélszerkezetek szerelésé-
nek kulonbdzé kérdéseit targyaljak. igy
a 20 és 40 ezer tonna évi kapacitassal
dolgoz6é acélszerkezet gyarak tipusaival
(Rozsanszkij), az acélszerkezetek készi-
tési technolégiaja tokéletesitésével
(Csesznokov), a magas hazak acélvazas
oszlopainak készitésével és szerelésével
(Beljajev), acélszerkezetek szerelési he-
gesztésével negativ hémérsékleti viszo-
nyok kozott (Oleszov), ipari épulet acél-
vaza keresztkeretének kisérleti eredmé-
nyeivel (Belenyja) foglalkozé cikkek talal-
hatok. A tobb szerz6t6l (Koroljov,
Szvetlov, Golovkin, Kovalenko) szar-
mazé — a hengerml alapozasanak kér-
déseivel foglalkozé cikket, mint vita-
anyagot kozli a folydirat.

Tovabbi cikkek a D—147-es szkréper
kapacitasanak emelésével (Csebotarev)
és a fatott épuletek alapozasi mélységé-
vel (Lapkin) foglalkoznak.

Izsak Sandor.

a munka jobb megszervezésével,

szaktudastok allandd fejlesztésével, a munkésosztallyal vallvetve — elére a valasztasi

békeverseny diadalalért!
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Bauplanung und Bautechnik 1953. 1.
szam.

El6regyartoéit hajoépité csarnok

Frohlicke épitészmérndk ismerteti egy
150x 150 méter alapteruleti’, négyhajos
csarnoképitmény el6regyartasat.

Az alapozas 14 m hosszl, 34x34 cm
keresztmetszetl vasbetoncolopokkel tor-
tént. A pilléreket a 2,80x4,20x2,50
m-es alaptombdk perselyébe portaldaru-
val emelték, majd vasékekkel kiékelték
és kibetonoztak. A tovabbiakban a szami-
tasok annak feltételezésével torténtek,
hogy pillér és alaptest homogén, ezt a fel-
tételezést azonban a nagy befogasi er6k
miatt nem lehetett fenntartani. Ehelyett
a 'prof. Léser altal javasolt

Cos a =ae

képletei hasznaltak, ahol

2 hi3,

M a befogasi nyomatékot h pedig a befo-
gas mélységét jelenti. Az eredményeket
a talp surlodasai a vald tekintettel csok-
kentették. Az alapokban kébméterenként
60—80 kg vas van. A csarnok hossztenge-
lyére merdleges merevitést a befogott
pillérek veszik fel. A szélnyomas felvéte-
lére ebben az iranyban a csarnokhoz
épitett haromszintes 6lt6z6 stb. épuletek
szolgalnak. A pillérek 1 keresztmetsze-
tlek, sulyuk 26 tonna. A fekve betono-
zott pilléreket portaldaru emelte be.
A darutarték kéttamaszuak, felfekvési-
ket a konzolokon 32 mme-es tuskék bizto-
sitjak. A darutartékat 14 cm-es hézaggal
helyezték el, melyekbe kibetonozas el6tt
két réteg katranylemezt fektettek. A daru-
tartokat ugyancsak portaldaruval emel-
ték be. Az egymasmelleit fekvé darutarté-
kat a jardalemez koti ossze. A daru-
palyat kétcsuklés, helyszinen betonozott
keretek merevitik hossziranyban. A csar-
nok hossziranya kimerevitésérél a két
oromfalhoz csatlakoz6 keretek atjan
gondoskodnak.Az o-orr.fal teljes egészében
el6regyartott elemekbdl készult, a pillére-
ket azonban a szélnyomas okozta nagy
igénybevételek folytan a csarnok pillérek-
t6l eltérbleg, csuklésan kototték a fépar-
kany magassagaban elhelyezett és tobb-
tamaszutartoként kezelt, utdlag Ossze-
betonozott gerenddhoz. Az oromfali pil-
lérek Ureges négyszogkeresztmetszetlek,
a kiuregelés zsaluzasa heraklitbol készult.

Az'dsszeszei elés zokken6mentesen folyt,
az el6regyartott elemek tokéletesen méret-
helyesek voltak. Az alkalmazott beton
min6ésége B 225 és B 200. A monolit
eljarassal szemben a megtakaritas 600 m3

faanyag, 2,5 tonna szeg és egyéb apré
anyag volt. ezzel szemben az elemek el6re-
gyartasa munkaidében 60—70% tobble-
tet jelentett.

Szerelési csarnok el8regyartéit beton-

elemekbdl

EL Luksz mérndk egy berlini 32 000
m2es csarnoképitkezést ismertet, mely
egy — a haboruban elpusztult — terep
helyére kerult. A meglévé alapok meg-
hataroztdk a 18 méteres fesztavolsagot.
Az els6 el6terv szerint racsostartoként
kiképzett shed-tet6t vettek szamitasba,
a kés6bbi meggondolasok azonban egy
héjszerkezetli shed megoldast mutattak
alkalmasabbnak. A héj és a racsostartd
gazdasagossagi o©sszehasonlitasa alapjan
megallapitottak, hogy a héj-megoldas
épitési anyagban 34 % megtakaritast
jelentett, egyedil cementben a megtaka-
ritds 785 tonnat tett Ki.

Az el6regyartott héjelemek 6,5 cm
vastagok, szélességuk 3,6 méter, hosszuk
8 méter. A méreteket a maximalisan 6
tonnas emelési suly hatarozta meg. Mivel
kis méreteknél a héjhajtas ugyszolvan
elenyész6 volt, a héjakat tdobb iranyban
vasalt lemeznek szamitottak, majd tobb-
szOrds torési probak utjan allapitottak
meg a héj viselkedésébdl, a végleges vasa-
last. A héj és az ablakkeretek egyuttesen
haromcsuklés tartét képeznek, melyek a
18 métereken felfektetett Z formaju tobb-
tamaszu gerendakon nyugszanak. A viz-
elvezetés ezekben a Z formaju tartékban
kiképzett vapakban torténik. A vapa-
tartok a shedb6l mint haromcsuklés
tartébol csavaréeréket vesznek fel, mére-
tezésiuk a Pueher-féle eljaras szerint el6re
meghatarozott vasalassal és ebbdl becsult
semleges tengellyel torténik. Az igy
ismeretes beton és vasalasi méretekbdl a
0 tengely kiszamithaté. A szamitasokat
mindaddig meg kell ismételni, amig a
kiadédé 0 tengely a felvett 0 tengellyel
egyezik. A daru és széligénybevételbdl
szarmaz6 14 er6ket a darutarték magas-
sagaban elhelyezett tartok veszik fel.

A Strausherger Platz-i toronyhaz szerke-

zeti részletei

A berlini Sztalin Allé egyik varosépi-
tési szempontbdl fontos keresztezédési
pontjan 13 emeletes toronyhazak épulnek,
melyeknek egyes szerkezeti részleteit
Schiuttauf mérndk, a Német Epitési
Akadémia tagja, ismerteti.

A toronyhazak el6regyartott vasbeton-
elemekbdl készultek. A fodémeket 190
kg/m2 onsadllyal, kazettazott elemekbdl
készitették. A teljes fodémvastagsag 29,5
cm. A fodém felsé sikja 2,5 cm esztrich,

ezalatt 10 cm szigeteléssel, alsé sikjat
farost-lemezekre felhordott mészhabarcs
képezi.

A toronyépiletek vaza todbbszintes
el6regyartott vasbeton keretszerkezet,
amelynél minden egyes szint az alatta
lévé szintre csuklésan elhelyezett 6nallé
keretként kerult Kkivitelre. Az 5 méter
belmagassagu foldszint és els6 emelet
keretszerkezete tobbtamaszu, mig az
osszes tobbi emelet kétszaru keretként
kerult feldllitasra, a keretek k&zott nyo-
mott gerendakkal.

Az egyes szintek fodémmagassagban
csatlakoznak, hogy a dolgozé csuklék
ne okozzanak lathaté repedéseket. A leg-
als6 két emelet nagy sulyd elemei :
pillérek és gerendak, a fels6 emeletek
kisebb sulyd elemei : T-alaka keret-
elemek, pillérek és gerendak. Az Osszes
gerendak mérete 25 x40 cm, a kulénb6zé
igénybevételeket csak a vasalasnal vették
figyelembe. Az egész épuletet haromfajta
pillérmérette] oldottdk meg, ami a vizs-
galatok szerint a betontdbblet ellenére
sokkal gazdasagosabb volt, mint tdbb-
fajta keresztmetszet alkalmazasa. A be-
tonkeresztmetszet teljes kihasznalasa Kki-
uregeléssel megval6sithatd, a kilregelések
zsaluzasa lehet mianyaglemez, vagy fel-
fajhaté gumitomlé.

A keretmerev kotések el6allitasa oly
moédon tértént, hogy minden pillérfejet
10 cm mély keresztiranyd horonnyal lat-
tak el, melyekben a gerendadk vasalasa
egymast keresztezi olyan madédon, hogy
egyik iranyban a gerendakat 3 cm-rel
alacsonyabban helyezték el. A negativ
és valtoz6 nyomatékok felvételére a
vasalashoz hegesztett és a vasalassal
azonos keresztmetszetl vaslemezek szol-
galnak, melyeket egymashoz hegesztet-
tek. A hegesztések a szakitoprobaknal
kitlin6en viselkedtek, atorés mindenitt a
hegesztésen kiviul kovetkezett be, kb.
40 kg/mm2 igénybevételnél. Hornyok
kiontésére szolgalé betont mindenutt
eléregyartott feltlet veszi korul, tehat
nyomasra valé igénybevétel biztositva
van.

Az elemeket az épitési hely kozvetlen
kozelében készitették, a két toronyhazhoz
384 pillér, 1352 gerenda, 352 keret, 142
T-darab és mintegy 10 000 fodémelem
készult. A szerelést két Derrick-daruval
végezték, mivel toronydaru a nagy
magassag folytdn nem volt hasznalhaté.

Az alapok és alagsorok monolitikusan
készultek. Az els6 pillérsorra elhelyezett
gerendak 0Osszehegesztése utan a pillér-
fejeket kibetonoztak. Mivel a kibetonozas
vizszintes tagulas lehetetlenné van téve,
a teljes szilardsag elérése el6tt folytatni
lehet a kovetkezd emelet felallitasat.
Az emeleti els6 pillérsor felallitasa utan



kerul sor a harmadik foldszinti pillérsor
felallitasara, a gerendak beemelésére és
hegesztésre. Miutan az els6 két szint a
fentleirt médon elkészult, a két Derrick-
daru egymast a masodik emelet szintjére
emelte. A tovabbi emeletek szerelése
hasonlé6 mdédon tértént. A szélnyomast
helyszinen betonozott és atlésan vasalt
lemezek veszik fel. A lemezek helyett
természetesen alkalmazhaté lenne a széls6
mez6kben racsosszerkezet is, hasonléan

Lakasépitkezés boltozott fodémekkel

A fa és vastakarékossag nagyon jelen-
t6s moédjara mutat r4 Haas, Langer és
Poss épitészmérnokok cikke, akik olyan
lakésalaprajzokat mutatnak be, amelyek
alkalmasak 1:10—1:12 ivmagassagu,
féltégla vastag, poroszsuiveg boltozatok
kialakitasara. Az alaprajzokat lényegileg
harantiranyd 25 cm-es falak hataroztak
meg. A boltozatok attorésének elkerulése
céljabdl a szomszédos lakasok Osszes fel-

kezéssel torténé statisztikai osszehasonli-
tas szerint a vas és faanyagmegtakaritas
nagyon jelentékeny. Mig az el6bbi
esetben 1 m2 lakoéfeluletre szamitva a
vasszikséglet 34,2 kg, az elhasznalt
faanyag 0,27 m3, a boltozott épuletek
vasszukséglete 7,8 kg, a faanyag pedig
0,037 m3. Az oOsszehasonlitas alapjaul
fafodémek szolgalnak. A vasmegtakari-
tasnal a statisztika azonban nemcsak a
fodémekben megtakaritott vasmennyi-

a tradicionalis favazas épitkezésekhez.
Ezzel kikuszobo6lédnék a rendszer egyet-
len helyibetonja is.

AoKliaAbi H a pyccKOM H3biKe
NPOEKTHPOBOMHbLIE nPOBJIEMbDI SKHIIHLU-
HOrO CTPOHTEJIbCTBA B 1953 T-
ATUIUKOADbI}U  JIciCAO
ripoeKTnpoBamie CTpoHTenbCTBa TiniOBbix noapTiip

UMeeT na oamen poénné Bcero jnuiib 3- 4roga AaBiiocTii.
riOBOpOT & OTHOLUeHHH cTiJMm s 1951 Tofly,
neyflauHbie oiii.itbi npefltdflymHX toaob, nocTaBHJiii na-
LUHX npOeKTIlipOBUJIIKOB & yCJIOBHH I1pOeKTII pOBailUM
pa3HOOOpa3Mbix gOMOB, pa3JiimHoro xapaKTepa h pa3-
jnmuoro MecTHoro Ha3HaueHHH — no iiMeBiniiMCH b to
BpeMil TIHIOBbIM CeKUIIBM. riOJlb3yMCb JOIIBb 3T1IMIlI Cek'LUI-
1IMI1, npOeKTIipOBIglIKIl, MyTb JVA HH B Ka>KAOM OTAe/lb-
hom cjiyuae, AO;i>KHbi 6bijih npnfieraTb k caMbiM pa3no-
oépa3HbiM rpyrinnpoBKaM 0fi“~eKTOB C pa3.miuHbiAi oijiopAi-
JienneM (jDacaAOB. 3 tiiai nyTeM ne 6bino b03MO>khoctu
yAOBiieTBOpilTb BCeM >KHJIHIHHbIM 110Tpe5 HOCTr HM, KOTO-
pbie b 1953 roAy oueiib yoeJiiimiJiiicb. B npoeKTiipoBamie
n>KHO Aufio BBOAITTb nOBbie METOADI- H, OnaroAapH
iim, mo>lio fiuno na 50% yMeiibimiTb pacxoAbi b ofinacTii
SKHIHUXHOO CTpOHTeJIbCTBa

a TaioKe

nYTEBbIE 3APHCOBKH >KHJIbIX 3£AHHH,
NOCTPOEHHDIX B 1952 T.

Jl. A, - 77. Jl.

ABTOp 3Hak'OMHT C HeCKO.TIbKIIMII
b ropoAax CeKeincltexepBape, BapnanoTe n Afine, no-
CTpoeuHbiMH no ocHobam mnoBbix npoekTOB 1952 r.
Bi,i3biBaeT yAOBlJieTBopenne pa3Bimie b ofinacTii >kiuiiiih-
noro cTpOHTelibCTBa, cTaBLuero na npaBUlJibubin nyTb,
ii ocofifemio nopa3iiTejibiiOH BBJilieTcn iuiipoTa CTpoiiTenb-

>K1UIUMII 3AanilHAIH

iiloh opraHH3aunii b r. CeKeuKjiexepBape. Kan mo>ho
yCTaiiOBHTi. no npoeKTaM 1952 r., c¢ apxiiTeKTypnoO
tomkm 3pemiH — Tiinu ofieigaioT mmoto. Abtop iioa-

uepKiiBaeT pe3y/ibTaTi>i n
Te/ibCToa 1952 roAa.

oiumdkh tiiiioboto cTpou-

YCJIOBHH PACIIIHPEHHflI KBAPTHPHOro CTPOH-
TEJIECTBA C TOHKH 3PEHHH COBETCKHX
OPrAHH3AHHOHHDbLIX H TEXHHHECKHX
CnOCOBOB

Peinaa AnmciA
Abtop, na npiiMepax, 3iiakOMiiT ¢ pa3BimieAi coneTCKOii
CTpoiiTenbHONn npoMbiiu.TeimocTii n ofjiacTii  >Kiuinm-
noro CTpoiiTeibCTna. CpanininaeT coneTcnyK) u neurep-

szall6 és lefolyd vezetéke egy, a kémény-
csoporttal egybeépitett, maszhaté akna-
ban van elhelyezve. A szokvéanyos épit-

séget, hanem a szerelési munkaknal java-
solt megtakaritasokat is (vizvezeték
vinidurbol stb.) feléleli. B. M.

.Magyar EpitSipar® \° 4. 1953

cnyio ripoAibiuineHHOCTIi no btoh jihhhii h riOAuepKiiBaeT
ycnoiiHOCTb pe3yabTaTOB cobctckoh, AQi<a3biBa¢, mto
coBeTcnau nayk'a HBJineToi fioenoi naykOH, KOTOpan
3aBoeBbmaeT nOBbie nyni h b ofinacTii apxHTeKTypu n
CTpoiiTeabCTBa, uToObi ofiecneuiiTb uejiOBeuecTBy nyu-
uine ycjiOBiiH fAuTa n pacunipemie >Kiianinnoro CTpon-
TedibCTBa

CHH/KEHHE CTOHMOCTH PACXO.HOB B OBJIACTH
COBPEMEH HOH OPEAHH3AHHH H ONEPAHHH
NnPOEKTHPOBAHHH H CTPOHTEJIbCTBA — B
7KHJIHLUHOM CTPOHTEJIbCTBE

OCHOBHbIM 3AKOHOM CTPOHTE JIbCTBA HBJIH-
ETCfl CMETA
Illmpaycc lllandop

Oprami3amiH MaccoBoro >Kiiniimnoro cTpoiiTenbCTBa
TpeOyeT, uTOObi pacuiiipnjiacb CTpoiiTenbHaH iipoMbnu-
jiemioeTbh rpaAOCTpoHTexibCTBa, miaué roBopn, mtosu
MecTHbie cTpoHTenbHbie npeAnpoimm OTAenbnux cTpoen
npeo5pa30Bamich hCAeaajiiich npnrOAHbIAIn Aj\v ncnojib-
30BaiuiH nx HHAycTpna;ibHbiAin MeTOAaMii. Abtop boa-
uepniiBaeT, mto coBpeMeimbie opraHii3amin, cobmcctmo
¢ Koonepaunen npoeKTiipoBannH n CTpOHTelibCTBa,
BBJImoTCH oueiib Ba>KiibiAi (jilakTopoAi Afin CHnacenHifl
CTOHMOCTH a XOpOUiaH CMeTa OCHOBHHIAI  33KOHOM
CTpOlITe.HbCTBa.

H3TOTOBJ1EHHE KAHECTBEHHOroO EETOHA
JIépunyu r auinap
TexmiMecKoro pa3BiiTHH b OmiHcanuieAi 8yAymeAi

SeTOimoii npoMbiuijTennocTH ii ofiecneMeniin KaMecTnen-
IIbIAl CeTOHOA BO3AI0HCMD ACCTHVD TOBOK'O lipil BOCpeACTBe
ilojinocThio aBTOMaTH3iipoBannbix OAiiocTyneiiMaTbix 6e-
TOHHOIX 3BB0AOB. CTUTbH 3HaKOMIIT C CymHOCTbK) I
aaeMenTaMii aBTOMaTH3amm Tannx 33boaob, ¢ 6ynk'ep-
HiVH paCriQlIC>KeHHHAUI 11 yCTpOHCTBa.MIl, C A03lipOBOM-
nbiAi  o6opyAOBamieM n A03npOBanneM AiaTepna.iOB, c
fieTOIiOMema. TKaMH n nx padOTOii.

OEMEH TEXHHHECKHM OnbITOM -
HECKAH nEPENnHCKA
COBETCKHH TKYPHAJIbHbIPI OE30P

IKYPHAJIbHbin OE30P £EMOKPATHMECKOf1
rEPMAHHH

TEXHH-



llésumés Francais

Problémes de travaux du plan lors des constructions d’'unité

d’habitation pour l'année 1953
PAR L. MISKOLCZY

Les plans type des unités d’habitation ne sont en circulation
que depuis 3—4 ans dans notre pays. Le changement du style
architectural en 1951 ainsi que les mouvaises expériences des
années précédentes ont obligé les architectes de planer dans
les domiciliations de toutes autres compositions de maisons
faisant l'usage de sections types & disposition, compositions
qui sont convenables aux caracteres et circonstances locaux.
Tout en groupant ces sections a la maniere différente, les
architectes ont formé presque a chaque cas des batiments
montrant des facades variées. Ce n’était plus possible de
satisfaire par cette méthode aux exigences énormément
accrues des travaux du plan d'unité d’habitation dans I'année
1953. |1l fallait introduire de nouvelles méthodes dans les tra-
vaux du plan. Au cours des constructions des unités d’habi-
tation dans l'année 1953 une réduction de 5% des frais est
réalisable par ces nouvelles méthodes.

Revue des unités d’ habitation construites au cours de I’année
1952.

parL A. — L. L.

L’auteur nous donne une revue des constructions d’unité
d’habitation a la hase des plans types de I'année 1952, érigées
a Székesfehérvar, Varpalota et Ajka. Le développement dans
le domaine de la construction d’unité d’habitation est trés
satisfaisant et la voie qu’il suit est correct. C'est surtout la
grandiosité de l’organisation qui nous surprend. D’apres les
dessins du plan on peut constater qu’en ce qui concerne la
relation architecturale les plans types de I'année 1953 sont
de grandes promesses. L’auteur souligne les résultats et les
imperfections se présentant lors de la construction d'unité
d’habitation type 1952.

Les conditions de l'augmentation de la production dans le
domaine de construction de logement se réflétant dans les
méthodes soviétiques d’organisation et de techniques

PAR A. REISCHL

L’auteur nous fait connaitre le degré du dévéloppement de
I'industrie du batiment soviétique dans le domaine des
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constructions d’'unité d’habitation. En comparant I'industrie
du batiment hongroise et soviétique dans ce domainc-1a, il
souligne les résultats soviétiques obtenus, tout en prouvant
que la science soviétique n’a pas un but en soi, mais c’est une
science combattante, qui lutte dans le domaine de I'archi-
tecture pour assurer les conditions scientifiques nécessaires
pour l'augmentation continuelle de la production dans la
construction de logements.

Réduction des frais par l'organisation contemporaine et par

la coopération des travaux du plan et d’exécution lors de la

construction d’'unité d’habitation

PAR A. STRAUSZ

Le budget est le document fondamental de la construction.
La construction des unités d’habitation en masse exige la
transformation de I'industrie du batiment, ou bien celle des
usines sur place, pour les rendre aptes a l'application des
méthodes de grosse industrie. Il souligne qu’en dehors de
I’organisation contemporaine et de la coopération des tra-
vaux du plan et de I'éxecution, un facteur important de la
réduction des frais est le document fondamental de construc-
tion: le budget correcte.

Sur des usines de béton en général
PAR G. LORINCZ

En ce qui concerne le développement technique du futur,
I’approvisionnement avec béton de haute qualité ne peut
pas étre résous que par des usines du béton entierement
automatisées. L’article nous rend compte des principes et
des détails de I'automatisation, les arrangements et les
construction des bunkers, les installations du dosage, et le
dosage méme et il nous présente les machines de malaxage
du béton ainsi que leur fonction.

Echange d’expérience techniques — correspondance techni-
que.

Revue soviétique.

Revue des périodiques de I'Allemange démocratique.
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