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AZ EPITOIPARI DOLGOZOK MUNKASSZALLASA
ES AZOK TELEPITESE

MARJALAKY SANDOR

Az épitdipari munkaerd ellatdsa igen sokrétd
kérdés, mert mint nem telepitett ipar, feladatainak
megvaldsitasa allandéan véandorlasra kényszeriti.
E vandorlasra jellemz6 példa, hogy a 22/4-es vallalat
1949. évben a Szegedi Fonodat, 1950-ben a Kiskun-
félegyhazai vasszerkezeti gyarat, 1951-ben a Toészegi
kénsav- és mltragyagyarat épitette, 1952 tavasza
o0ta a Sztalinvasm( Kokszol6jat épiti; ugyszolvan
minden évben mashol dolgozik 600—2500-as létszam-
mal. Ez alatt az id6 alatt munkasallomanya négyszer-
Otszor cserélédott, Ujabb és Ujabb dolgozdk szazait
kellett az U épitési technikdra megtanitania és ami-
kor mar jol elsajatitottdk azt, akkor a kovetkez6
munkahely 100 km-re kerilt és ahova nem mindegyik
dolgoz6 kovette a vallalatot, s6t azt mondhatnank,
hogy csak az &llomany toredéke. A visszamaradt
dolgozdék egyrésze elhelyezkedett a megépitett gyar-
ban, maésik része pedig elhelyezkedett egy kozeli,
de mas vallalat munkajan.

A gyakorlat szerint egy-egy épitkezés munkaerd-
ellatasanak csak 50%-a biztosithatd helybeli vagy
kozelkornyéki dolgozékkal, a tovabbi 50%-ot tavol
vidékrél kell megszerezni és ideiglenesen odatelepi-
teni. Ez okozza a masik, sokszor igen nagy problémat,
mert amig csak 200—400 dolgozé részére kell ideig-
lenes szallast késziteni, az még kdnnylszerrel meg-
oldhat6. A probléma akkor kezddédik, amikor ezer
vagy tobbezer dolgozé elhelyezésérél kell gondos-
kodni. A feladat nehéz, mert az épitdipar még nem
rendelkezik olyan kénnyen dsszeéllithaté és gyorsan
széjjelszerelhetd szallasbarakokkal, amelyek olcsok
és azonnal hasznalatba vehet6k. Ugysz6lvan minden
épitkezésnél téglaszerkezettel épitjuk meg nemcsak
a munkésszalldsokat, hanem az 0Osszes felvonulasi

épuleteket, ami id6veszteséget, komoly munkaerd-
lekotést, anyagveszteséget okoz és amellett még csak
el6zetes mesterséges kiszamitds utan vehet6 haszna-
latba.

Amikor a nagy beruhazasok épitésének errél a
problémajarol irok, nemcsak az épitSipar e téren
mutatkoz6 nehézségeit kivanom feltarni, hanem
keresem, egy a jelenleginél jobb, gazdasagosabb
megoldasnak a lehetdségeit és ezzel kapcsolatban egy
par olyan kérdésre kivanok ramutatni, amelyek
megoldasa ugyan elindult, de sztikséges annak miel6bbi
rendezése.

Miel6tt azonban a kérdés vizsgalatanak a részleteibe
mennék és a megoldas helyes mddozatait megvila-
gitandm, szikségesnek latom e kérdés fejl6dését
rovid oOsszefoglalasban ismertetni.

Az elmult tékés rendszernek nem voltak ilyen
vagy ehhez hasonlé problémai, mert els6sorban nem
épitett ilyen mértékben, amit kifejez az, hogy csak-
nem gépesités nélkil a jelenlegi épitémunkas-létszam
mintegy hetedét foglalkoztatta csak, azt is id6legesen,
évenként 6—8 honapig. Az akkori épitkezésekhez
oridsi munkaerétartalékkal rendelkezett, bérhol
is épitett, nem kellett az orszag egyik részérél a masik
részén folyod épitkezésekhez munkaer6t toborozni
és azokat szallassal ellatni, mert ilyen nagy épitkezé-
sek nem voltak. Ha mégis akadt ilyen épitkezés,
ahol a helybeli vagy kozelkérnyéki munkasok nem
alltak megfelelészamban rendelkezésre és tavolabb
vidékekrdl feljové dolgozék is munkat, foglalkozast
nyerhettek, ezek elszallasolasara semmiféle intézkedés
nem volt, a szallaskérdést maguk az érdekelt dolgozok
oldottdk meg olyképpen, hogy az épiilé haz pincéjé-
ben, alagsoraban rendezték be maguknak a szallast,
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1. kép.

2. kép.

3. kép.

olyan szallast, amely még az allatoknak sem felelt
volna meg. Szellézetlen és ablaktalan, te jesen friss
falazatu pincehelyiségek voltak ezek, amelyben még
burkolat sem volt. Téglaldbakra fektetett pall6bdl
készilt fapriccs képezte az agyat, amelyen esetleg
szalma, de legtdbb esetben csak Ures cementes zsak-
koteg képezte a derékaljat. Ha az es6 esett, akkor
beazott és csuromviz volt minden. Nem volt elég,
hogy a munkas esetleg egész nap is &zott, még
géjjel sem pihenhette ki magat, ilyenkor tiizet rakott
és annak melegénél tlve bébiskolt, mikézben a napi
10—12 6rai munkéban kimerult végtagjai még jobban
meggémberedtek.

Szerencsénkre, ez mar a multé, csak akkor idézzik,
amikor jelenlegi fejlédéstinkhéz 6ésszehasonlité alapra
van sziukségunk.

A felszabadulas ezen valtoztatott, de dont6é valtozas
csak fokozatosan kovetkezett be. Amilyen mértékben
vette at a hatalmat a dolgozé nép, hdditott teret az
allamigazgatasban, olyan mértékben szdmolta fel e
téren is partunk és kormanyunk Utmutatasai alapjan
az elmaradottsagot.

Nyomban az épitbipari vallalatok allamositasa
utan fészerszerd toldaléképuletben talaljuk az épité-
ipari dolgozok széllasait (lasd 1. kép). Ugyanilyen
a dolgozdk oltdz6je is (lasd 2. kép). Kés6bb, amikor
az allami épitéipari vallalatok mar Uj munkahelyre
vonultak, akkor mar 6nall6 szallasépuleteket épitettek,
ezek még nem Utotték meg ugyan a szocialis mértéket,
de mégis fejlédést jelentettek a multtal szemben (3.
kép). Vakolatlan a mennyezete, kevés a vilagitasra
és szell6zésre szolgaldé ablak és még tul zsufoltak (40—
50 f6 volt egy helyiségben).

Az elsd rendezettség e téren 1950-ben kezd mutat-
kozni a felvonulasi épuletek és ezek kozott a munkas-
szallasok tervezési normainak és iranyterveinek elké-
szitésével. Ezek méar rendet is teremtettek a felvonu-
lasi épuletek kortl, amennyiben meghataroztak a
kulonb6z6 rendeltetés(i épiletek tartozékait, helyiség-
szukségleteit és normait egy dolgoz6 fére vonatkoz-
tatva.

A tervezési norma szabalyozta az egy helyiségben
elhelyezheté dolgozok szamat és 28 f6ben hatarozta
meg mint maximumot (4. kép). Gonoskodott a tisz-
talkodas és flrdés lehetéségérdl, kulturalis sztikségle-
tek Kkielégitésérél, a halétermek kozotti tarsalgo
beiktatasaval, kulonallé étkezé-, ill. kultarterem léte-
sitésérdl.

A felvonulasi iranytervek tervez6i elétt akkor az a
perspektiva lebegett, hogy irdnyterveik mar nemcsak
téglaépuletekre, hanem szétszedhet6 és odsszeallithatd,
eléregyartott elemd épuleteknél is révidesen felhasz-
nalhatok legyenek. Ezen meggondolasbdl 1 m-es
modulrendszerben tervezték, amely kétségtelen ezt az
igényt is nagyon jol kielégiti. Ugyanezen meggondo-
lassal szabtak meg a fesztavolsagot 5 és 10 m méret-
ben, amely méret minden épitési lGzem szikségletét
kielégiti. Sajnos, az azoéta eltelt kozel 4 év alatt még
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Egy fére es6 munkasjoléti kozé hatarozataihoz is, igy lettek megallapitva az
Epitési csoport épuletek koltségaranya épitdipari dolgozdk szocialis normai. *
Mint mar emlitettem, az iranytervek, tervezési
0,5—5milli6 Ft 6.3 104 53 100 147 154 és szociadlis normak az épitdipar akkori (1950—51)
allapotara és teherbirasara lettek megallapitva. Ezek-
510 milli6 Ft - ) 55 08 1475 156 ne!< fejlédése azon"b?n” nem allt mfeg e}s ,mar egy ev
mulva, 1952-ben kiilénésen a munkasszallasok normait
10 millié Et felul kellett vizsgalni és 0j, fejlettebb, szocialisabb
felett - - 57 99 155 182 glhelyezést kellett biztositani.
Az atdolgozott tervek mar 20 dolgozo6t helyeznek
Na}tgylkéte- i i i 112 181 198 egy haldéhelyiségbe, amelyhez zart el6tér és még
sitmény

nem tudtuk a felvonulasi éplletek eléregyartasanak
kérdését megoldani, de nem hagytuk fel a harcot,
mert a tovabbi fejlédésiink ennek megoldasat mind
jobban slrgeti, ezért az Gjabb tervek is modulméret-
ben készilnek.

Igen nagy jelent6sége volt akkor ezeknek az irany-
terveknek és a felvonulasi éplletekre kiadott tervezési
norméaknak. Az érdekeltek bevonasaval ez felmérte a
hianyokat, 0sszeallitotta és rendszerbe foglalta az
igényeket és lerakta az alapjat a kés6bbi fejlédésnek.
Ezek szolgéltak alapul a part és a korméany vonat-

kényelmesebb, otthonosabb téarsalgd és a 20 fére szol-
galé mosdé-zuhanyozéhelyiség csatlakozik (5. abra).
Megjegyzés: Az &llamositas utani id6ben az Otéves terv be-
inditasaig az épitkezések tobbnyire meglévé telepiuléseken
folytak, ahol az épitSipari munkaerd, helybeli dolgozékkal
biztositva volt. 1950-ben a dolgozék 20%-anak elszallaso-
lasarol kellett gondoskodni. A donté valtozas 1951-ben —
az épitdipari szocialis normak megallapitasaval — kovetke-
zett be. Ett6l az id6tol
kozvetlentl a dolgozék szocialis ellatottsaganak emelkedését
(61t6z6,
orvosi rendeld, fektet6,

kezdve a novekv6 koltségarany

mutatja, szallas, csaladi szallas, bolcs6de, furdd

konyha, ét-
bolt, népbuffé stb.) koltségei,
juttatasai jelentkeznek.

és kultarterem, nép-

mint a szocialista épitSipar
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4/a. kép. Munkasszallas.

4/b. kép. Munkasszallas kultdrterme.

Ebben az idében oldottuk meg a csaladdos dolgozok
kulénallé szallasait, amelyben szallodaszer(ien kulén
szobdban nyernek elhelyezést a hazasparok (6.4bra).

A csalados dolgozék munkalehetéségének biztosi-
tasa még tovabbi feladatok megoldasat tette sziiksé-
gessé és indokoltta; a dolgozok gyermekeinek elhelye-
zésérél vald gondoskodast, amelynek els6é Iépését
a vandorbdlcsédék jelentik. Ezek mar éjjeli benntar-
tozkodast is lehetévé tesznek (7. abra).

A fejlédést legjellemzdébben taldn azok az adatok
tukrozik, amelyek az 1 dolgozé fére juté felvonulasi,

szocialis, kulturdlis és egészségvédelmi épuletekre
forditott beruhéazasi koltségek emelkedését mutatjak.
Az 1950. évi egy fbre es6 koltséget alapul véve 1952-ben
150%-ra, az 1953. évi szocialis norma-javaslatban
mar 200%-ra emelkedik az egy dolgozéra forditott
szocialis beruhazasok 6sszege.

Ennél joval magasabb a szocidlis beruhazasok
kéltsége nagy létesitményeink felvonulasainal, mint
példaul a komloi, diésgyéri és tiszapalkonyai 2000—
4000 f6s munkaslakételepek, ahol teljes kézmf(vesi-
tést kell megvalédsitani és egy ilyen szalldsvarost mar
sok olyan jarulékos létesitménnyel is ki kell egésziteni,
amely kisebb létesitményeknél még nem indokolt. PI.
mosoda, népbolt, népblffé, borbély- és cipészmf(ihely,
sth. Ezek 0Osszessége és a folyovizes mosdék, vizobli-
téses WC-k mar lényegesen emelik az épitési koltsé-
geket, igy aztan érthet6, hogy az ilyen komfortos
szallason az 1 fére es6 épitési koltség az 1950. évi
koltségek négy-0tszérosét is kiteszik. A koltségek
ilyenmérvii emelkedése és az a kértlmény, hogy a
felvonulasi koltségek az épitési koltség 8—12%-at
teszik ki, amelybdl a szallasépuiletek 25%, egyéb fel-
vonulasi épuletek 35%, tehat kb. 60%-ot emésztenek
fel, teszi indokolttd azt a térekvést, amely egyrészt
az el6regyartott felvonulasi épuletrendszer miel6bbi
megvaloésitasat surgeti, masrészt pedig a felvonulési
célokra elérehozott veégleges épuletekben kivanja
elhelyezni a felvonulési szikségletek egyrészét, ame-
lyet bizonyos szamu szétszedhet6 barakkal mar is
jol meg lehetne valdsitani. Ez esetben a kezdés és a
befejezési sziikségletek, az egész kb. U3része barakkal
volna megoldhaté.

Talan a legjarhatébb utnak latszik a tobb évre
tervezett beruhazasainknal és a trosztszékhelyeken
az épitbipari dolgozok végleges szallassal valé ellatasa
még akkor is, ha azokat egyrészt késébb a beruhazas
Uzemeltet6je, akar sajat dolgozéi részére, akar mas
célokra fogja hasznalni. llyen tipustervekkel mar is
rendelkezlink és ugy latszik, hogyha ezek haléhelyi-
ségeiben egyelére emeletes agyakkal 8 dolgozét
helyeznek el, feltételezve, hogy koézmdvesitett kor-
nyezetbe telepithetink, akkor az 1 fére es6
koltség nem sokkal magasabb, mint a mostanaban
megvalositott nagy beruhazasok ideiglenes szallasainak
1 fére es6é koltsége (8—9—10. abra).

5. dbra. Munkésszallas alaprajza és metszete. 1. halé, 2. nappali, 3. furdé, 4. el6tér.
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6. dbra. Hazastarsak

S (300
széllasépulete.

1. halészoba
2. W. C
3. mosdé
4. zuhanyoz6

Komoly igéretink van arra, hogy a jové évben
mind a felvonulasi eléregyartott barakkok ellatasat,
mind pedig a végleges épitSipari szallasok épitését
megkezdhetjuk, amely nemcsak az eddiginél jobb,
szocidlisabb ellatast biztosit majd, hanem az épitési
koltségek csokkentését is eredményezni fogja ezen a
vonalon is.

Ujabban sok sz6 esett a felvonulasi épileteink
mindségérél. Legutobb az Uj szocialis normak targya-
lasainal hallottunk olyan megallapitasokat, hogy
szallasaink nem elég egészségesek és szarazak. Kilo-
ndsen nedvesek azok a szallasok és felvonulasi épiletek,
amelyeket éppen koltségcsokkentés miatt elérehozott
végleges épuletekben telepitiink, ugyhogy mar szallé-
ige lett, hogy az épitbipari dolgozé sajat melegével
szaritja ki a szallasait. Ha ez igaz, akkor igen nag\r
felelésség terheli mindazokat a vezetéket és beosztot-
takat, akiknek feladata a dolgozok szocidlis igényeinek
kielégitésérél valé gondoskodas, de felelésség terheli
az allami kozegészségugyi fellgyeleti szerveket is,
mert a felvonulasi telepitési tervek jovahagyasa és a
hasznalatbavételi engedélyek kiadasaban ezek a
szervek az illetékesek.

Az eddig elmondottak bebizonyitottak, hogy par-
tunk és kormanyunk mit tett eddig az épitGipari
dolgozoék szocidlis elhelyezése érdekében. A felvonulasi
koltségek minden jogos igény kielégitésére fedezetet
is nyujtanak. Az 6sszes felvonulasi iranytervekben
érvényesitve vannak a mindenkori szocialis normak,
tehat elvarhaté, hogy a végrehajtasnal mindezek
maradéktalanul érvényesiljenek. Ezért nem tdrhet6,

7. &bra. Vandor bolcséde. ,200700@001

. atadé

. fiirészto

. foglalkoztatd
fektetd

szarito

. mosékonyha
konyha

kamra

. személyzeti szoba
. elkulonité

SOONOTBWNE
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hogy akéar hanyagséagbdl, akar rosszul értelmezett
takarékossagbol a dolgoz6 ne kapja meg, vagy nem
megfeleléen kapja meg azokat a juttatasokat, amelye-
ket szaméra a szocialis normak biztositanak.

Annyit mar tudunk, hogy az épitéiparban a munka-
erévandorlas ott volt a legnagyobb mérvd, ahol a
szallasok elhanyagoltak voltak, vagy a dolgozék
ellatdsa nem volt Kielégit6. Ezért is szlikséges ezt a
kérdést komolyan mérlegelni és egyik legfontosabb
feladattd tenni.

Addig is, amig megfelel6 helyen (Tervezési norma-
ban) kozre lesz adva az orszagos Kozegészségugyi
Intézet alltak kidolgozott ,felvonuladsok telepitésére
vonatkoz6 el6irasok”, igyekszem néhany fontos és
a gyakorlatban mar is alkalmazandé iranyelvet itt
ismertetni.

A felvonulads megszervezése, felépitése nagy korul-
tekintést és gondos munkat igényel.

El kell kerGIni minden olyan kérilményt, amely a
dolgozok egészségére karos lehet, mert a dolgozok a
felvonulési tertleten honapokat esetleg éveket tolt-
hetnek el.

A szervezémunkaba be kell vonni minden esetben
a terlletileg illetékes varosi vagy jarasi Tanacs
egészséguigyi osztalyat (csoportjat), valamint az allami
kozegészségugyi felugyel6t, aki az egész felvonulas
jovahagyasat végzi.

A tervezésnél és a kivitelezésnél a legmesszebbmend
takarékossagot kell szem el6tt tartani, mert az épu-
letek ideiglenes jelleglek.

500

ALAPRAJZ
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8. &bra. Végleges munkasszallé
alaprajza. Pince.

. mos6 konyha

. tuzel6raktar

. boyler-helyiség
. szemétgyjtd

. raktar

. folyoso

. elétér

NOUTRWN

9. abra. Végleges munkasszallo
alaprajza. Foldszint.

. konyha

. el6készitd

kamra

W. C.

. személyzeti 6lt6z6
. nappali szoba

. folyoso

. elécsarnok

. fehérnemd raktar
10. konyvtar

11. ebédls

12. szélfogd

13. furd6szoba

14. kamra

15. konyha

16. szoba

©CONOUTAWN

10. &bra. Végleges munkasszallé
alaprajza. Emelet.

szoba
mosdo
W. C.
raktar
el6tér

. folyosd

SUTAWNE

172



1. Helykivalasztasnal kévetendd szempontok:

a) A szdllas terulete szélvédett, napstitéses, talaja
szennyezést6l mentes (szeméttelep, régi temetd),
széraz legyen. Nem homokos, z6ld felUlet létesitésére
alkalmas, amelyben a talajviz szintje legfeljebb 1,5 m
lehet. Az atvizesedd, mocsarasodo teruletet el kell
kertilni. Legyen elegendd esése a csapadékviz elveze-
tésére.

b) A szallas teriletét igyekezni kell tiszta levegd6jd
kérnyezetben, meglévl zoldfeluletek (erdd, liget)
koézelében Kkijeldlni olymddon, hogy azok egyben
szél ellen védelmid szolgaljanak. Esetleg meglévd
Uzemek, féforgalmi utak, vasutak zavaré hatasardl
(zaj, por, fust stb.) a terlletet védetten megfeleldi
tavolsagban és az uralkodd szélirannyal ellentétesen
kell kijelélni.

c) Szunyogtermesztésre alkalmas 4&alldvizek, holt
folydémedrek, nagyobb csapadékvizgy(jt6 medencék,
rendezetlen partszegéllyel bir6, lassu vizfolyasok
1 km-es korzetben ne legyenek. Ha ez semmiképpen
el nem kerilhet6, gondoskodni kell elézetesen ezeknek
a helyeknek az Orsz. Kdzegészségugyi Intézet elGirasa
alapjan torténd hatastalanitasarol.

d) A hely Kkivalasztasa alkalméval meg kell vizsgalni
az ivoviz-szerzés és szennyviz-elhelyezés lehet6ségeit,
hogy az ezekre szolgalé berendezések felépitése kell§
idében biztosithato legyen.

e) Vigyazni kell arra, hogy a felvonulasi szallas-
épuletek ne essenek az épitkezés teriletére, meglévé
forgalmi utakkal jol megkozelitheték legyenek.

2. Felvonulasi terllet beépitésére vonatkozé szem-
pontok :

a) Torekedni kell az egyes funkcionalis egységek
szallasterllet, igazgatasi-joléti rész, izem-, raktar-rész
elkdlonitésére.

b) A szallasterllet szamara kell biztositani a leg-
megfelel6bb terlletet. Sziikség esetén ez a rész teljesen
elkulonitve tavolabbra, a munkahelytél legfeljebb %2
orai gyalogos jarasra (2,5 km) is elhelyezhet6.

c) A szallas terlletét és az igazgatasi-joléti részt a
mahely-, raktarrésztél elvalasztva, legalabb 100 m-es
védétavolsagra, uralkoddé szélirannyal és a talaj-
lejtési irdnnyal ellentétesen kell elhelyezni, hogy annak
zavar0 hatasai (forgalom, attol felkevert por, zaj,
talajszennyezés, biliz) se a levegén, se a talajon keresz-
tdl ne érvényesiilhessenek.

d) Az igazgatasi-joléti részen helyezendék el az
irodaépulet, a bejard dolgozok 6lt6z6i és mosddhelyei,
az orvosi rendeld, gyengélkedd, konyha, étkezde,
valamint a tisztasagi fird6 és a dolgozok kiszolgalasara
épitett Uzletek, milhelyek. Ezeket a mdlhelyraktar-
részhez viszonyitva a rendeltetésiiknek megfeleléen
kell csoportositani.

Legtavolabbra kell helyezni a konyhat és étkezdét
olymédon, hogy a kérnyezete allanddéan tisztantart-
hat6 legyen. Kulén figyelmet kell forditani a konyha-
Uzemi szennyvizek megfelel§ kezelésére és elvezetésére.
3000 fén feltli dolgozét foglalkoztatd épitkezésen
létesitendd fertftlenit6t az orvosi rendel6 kdzelében,
a felvonulési terilet bejaratanal kell elhelyezni,
hogy a folyamatosan felvett 0j munkasok sz(ré-
vizsgalata célszerGen a felvonulasi terllet zavarasa
nélkul torténhessék.

A széllasteruleten kulén csoportositandék a gyer-
mekvédelmi és egészségvédelmi intézmények, ezek
kozelében telepitendd a csalados és néi dolgozok
széllasai.

Kulon figyelmet kell forditani arra, hogy a bélcséde
és altalaban az egészségigyi intézmények korul
elegendd szabad terilet legyen. Meglévé zold terilete-
ket célszerGen fel kell hasznalni.

e) Az egyes épuletek helyiségeit rendeltetéstiiknek
megfeleléen kell tajolni. Haldhelyiségek keleti vagy
délkeleti, dél vagy délnyugati, élelmiszertarol6 helyi-
ségek északi, irodahelyiségek keleti, orvosi rendel6,
gyengélked6 szoba keleti, dél-keleti.

Bolcs6dék gyermekszobli dél-keleti, konyhahelyi-
ségek északnyugati tajolastak legyenek. Epiletek
megvilagitasat gatlo tényez6ket a tervezés soran
keriilni kell. Epiletek kozotti tavolsag az épuletek
tetégerinc magassaganak legalabb kétszerese, maxi-
mum 10 m legyen.

Az ismertetett iranyelvek kovetése és betartasa még
egészségesebb, szocialisabb és kulturaltabb elhelye-
zést biztositanak az épitdipari dolgozéknak.

Tanulmanyomban néhany problémat vetettem fel.
Bizonyara hézagosan adtam kozre ezeket és éppen
ezért, de a téma fontossadga miatt is sziikséges, hogy
hasznos vita induljon meg, amelynek eredménye az
épitdipari dolgozok még jobb, egészségesebb és ott-
honosabb elszallasolasanak biztositasahoz kell, hogy
vezessen.
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SZALLITASI KOLTSEGEK CSOKKENTESE

MARKUS ANTAL és TOOKOS GYORGY

Ismeretes, hogy az épitSipari koltségek tekintélyes
részét a szallitasi koltségek képezik. Az épitési anyagok
értékének atlagosan 15—20%-at teszi ki a szallitasi
kéltség, bizonyos részmunkanal a szallitasi koltség
aranya nagyobb is lehet, féldmunkaknal a szallitas
a fejtési koltség tdbbszdrosét is Kiteszi. Igen fontos
tehat — az épitdipari koltségcsokkentés érdekében —,
hogy ezek a szallitasi koltségek a minimumra csok-
kentessenek. Ez els6sorban a szallitdsok j6 megszer-
vezésével, a fuvareszkdzok helyes megvalasztasaval
és teljes kihasznalasaval, a korszer( rakodasi eszkdzok
és gépi berendezések biztositasaval, a szallitasi és
dijszabasi szabalyok és feltételek pontos betartasaval
és alkalmazasaval érhet6 el.

Miel6tt a szallitasi koltségesdokkentés emlitett
szempontjaival részletesen foglalkoznank, meg kell
emlékeznink el6szér az épitdiparban altalaban el6-
fordulé szallitasokrol, azutdan pedig magukrol a
szallitassal kapcsolatos koltségekrol.

Az épitéshez sokféle és kiillonbdz6 mennyiségl anyag
sziikséges, amelyet rendszerint csak kis mennyiség-
ben lehet helyszinen biztositani, tehat a helyben
hianyzé mennyiséget kulonbdzé helyekrél kéfll oda
szallitani. Ezeknek a helyben nem biztosithato
anyagoknak és egyéb aruknak a szallitdsa altalaban
vasuton, esetleg hajon és sokszor tehergépkocsin
torténik. A helyi anyagok szallitasa — valamint a
vasUton és hajon érkez6 anyagoknak az allomasokrdl
és kikotékbdl az épitkezés helyére val6 beszallitasa —
tehergépkocsikon, kisebb tavolsag esetén szekerekkel,
szordanyagok és fold esetén pedig kordélyokkal bonyo-
lodik le. Ezeket a szallitasokat részben fuvarozo
véallalatok (ide tartozik a MAYV is), részben pedig az
épitéipari vallalatok sajat fuvareszkozeikkel végzik.
(Bérfuvarozas és sajat Uzemi fuvarozas.)

Ezek a széllitasok az épit6ipar nagymennyiségl
anyagsziikségletéhez mérten igen tekintélyes koltség-
gel jarnak, mely koltségek a szallitds modjahoz képest
valtozok.

Az épitbipari szallitadsi — illetve ezekkel kapcsola-
tos — koltségek a kovetkezdk:

Bérfuvarozéasnal felmertl6é kéltségek:

1. Fuvardijak; ezek a fuvaroz6 véllalatok 4ltal vég-
zett fuvarozasi teljesitményhez mérten valtoznak.

2. Egyéb fuvarozassal kapcsolatos koltségek; pél-
daul a vasutnal az iparvagany és nyiltvonali kialli-
tési dijak, mérlegdijak, rakodasi dijak stb.

3. Birsagok és birsagjellegl dijak; példaul a vasut-
nal kocsiallaspénzek, kényszerkirakasi dijak stb.
fuvarozéassal

Sajat Uzemi kapcsolatos kéltségek:

1. Fuvareszkozok beszerzési, fenntartasi és tUzem-
anyagkoltségei .

2. Személyzeti kiadasok, bérek.

3. Kdzponti rezsi.

Bér és sajat fuvarozasnal egyarant felmerdldé kolt-
ségek:
Rakodasi munkabérek.
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Az épitbipari szallitasi koltségek csokkentése elsé-
sorban a szallitasok jé megszervezésével érhet6 el,
de csakis akkor, ha abban mind a fels§ iranyito,
mind pedig a szallitast végrehajté szervek a legszoro-
sabban egyuttm(ikddnek.

Ezeknek a szerveknek arra kell torekednidk, hogy
az épitési anyagok a termel6helyrél a végsé felhaszna-
las helyére a legrévidebb uton, a legalkalmasabb
fuvareszkozzel, a legkevesebb arumozgatéssal kerl-
jenek leszallitasra (gazdasagos fuvarozas).

Tudvalévé, hogy az egyes szallito eszkdzok (vasut,
hajo, tehergépkocsi, szekér, kordély) dijszabasai-
ban meghatarozott fuvardijak a fuvarozasi tavolsagtol
fugg6en valtoznak, nyilvanvalé tehat hogy az épité-
ipari koltségek csokkentése érdekében az emlitett
szerveknek els6sorban a szallitasi tavolsagok csdkken-
tésére kell torekednidk.

Az anyagoknak az épitkezések részére valé bizto-
sitdsa az anyagellatasi szervezet (O. T., E. M. Anyag-
ellatasi lgazgatosag, E. M. Termelési féosztalyok
anyagellaté és anyagforgalmi vallalatok) feladata;
ezeknek kell arra torekednidk, hogy az anyago-
kat els6sorban helybdl, masodsorban pedig a leg-
kozelebbi termel6helyekrél biztositsak.

A széllitévallalatok Kkijelolését az anyagforgalmi
vallalatok (Epit6anyagforgalmi Vallalat, K6- és
Kavicsforgalmi Vallalat) végzik. Ezek a vallalatok a
termelés és a szikséglet figyelembevételével arra
torekszenek, hogy az egyes anyagok szallitasi tavolsa-
gat csokkentsék és a gazdasagtalan keresztfuvarozaso-
kat kikuszéboljék. Az anyagforgalmi vallalatok ezen
torekvése csak akkor lehet eredményes, ha a kivitelezé,
illetve anyagellaté vallalatoktél az anyagmegrendelé-
seket az el6irt id6ben hianytalanul megkapjak, mert
ezaltal a kiutalasokat, valamennyi viszonylatra a
leggazdasagosabban adhatjak ki. A késedelmes anyag-
megrendelések az idejében kiadott anyagkiutalasok-
kal szemben rendszerint gazdasagtalan, nagytavolsagu
és keresztfuvarokat, valamint tervenkivuli szallita-
kat eredményeznek, amelyek mindig a fuvarkoltségek
novekedésével jarnak.

A helyi anyagfelhasznalassal és a szallitasi tavolsa-
gok csokkentésével, valamint a gazdasagtalan kereszt-
szallitdsok Kkikiliszébolésével elérheté fuvarkoltség-
csOkkentés kihatasai az épitipar szamara nemcsak
kozvetlenil a fuvarozasi koltségekben, hanem az
anyagarakban is jelentkeznek. Az 0. T. arrendeletek
szerint ugyanis csaknem valamennyi épitési anyag
termel6i ara magabafoglalja az anyag fuvarozasi kolt-
ségeket, a rendeltetési vasuti (hajo) &allomésig. Ez
a termeldi ar érvényes a helyben felhasznéalasra kertlg
anyagoknal is. A helykozi fuvarozas koltségeit a ren-
deltetési allomasig a termeld Uzemek fizetik az ar-
kiegyenlitést végz6 anyagforgalmi vallalatok altal
kezelt fuvarkassza terhére, mig a helyben felhasznalasra
kertilé6 anyagoknak a termeld helyr6l valo elfuvarozasa
az épitési vallalatok kotelessége, tehat ennek kdltségei
is Gket terheli.

Tekintettel arra, hogy a termel6i anyagarak egy-
ségesek, vagyis az atlagfuvarkéltségeket akkor is
magukban foglaljdk, mikor a helyben felhasznalasra
keriild6 anyagokat a vevd épitési vallalatok sajat



kéltségukon fuvaroztatjdk el a termel6helyekrdl,
igen fontos az épitdipar szempontjabol, hogy az
anyagarak, illetve az azokban foglalt atlagfuvar-
koltségek helyesen allapittasanak meg.

Szikséges tehat, hogy az atlagtavolsagokat, féként
pedig a helyi és helykézi szallitAsok mennyiségeinek
alakulasat allandéan figyelemmel kisérjék és az azok-
ban térténd valtozasok kihatasai az anyagarakban
mindenkor kifejezésre jussanak.

Az épitbipari vallalatoknal elég gyakran ismételt
fuvarozasok torténnek, egyrészt az épitkezéseken fel
nem haszndlt, vagyis feleslegessé valt épitési anyagok-
nak a vallalatok mas munkahelyére térténd elfuvaro-
zasa altal, masrészt pedig, mivel a vallalatok terv-
modositasok vagy szervezetlenség, esetleg kényelmi
szempontok miatt az anyagmegrendeléseket késve,
vagy helytelenul eszkéziuk, miéltal az anyagok a
termelé helyekrdl olyan helyekre kerilnek leszalli-
tasra, ahol azokra sziikség nincs. De ismételt szalli-
tasok szikségessége merllhet fel olyan esetben is,
midén a vallalatok altal megrendelt anyagokat a ter-
mel6 vallalatok akar a termelésben val6 kiesés, akar
pedig vasuti kocsi, vagy kozuti fuvareszkéz hidnya
miatt késedelmesen szallitjak le.

Bar az ismételt fuvarozasra kertl6 anyagmennyi-
ség az épitéipar nagymennyiségl anyagszallitasahoz
képest a tapasztalat szerint igen csekélynek mond-
hatd, mégis, mivel az ismételt mozgatasra kerlld
anyagokra a vasuti szallitasnal 100%-os fuvardij
blntetd tarifa van érvényben, az ennek kovetkeztében
kifizetett kétszeres fuvardij egy-egy esetben is komoly
koltségtobbletet jelent az épitési vallalat részére.

A tervezlintézeteknek és kivitelezd vallalatoknak
az ismételt szallitdsok megel6zése érdekében a terv-
modositasok megszintetésére, a helyes és pontos
anyagtervezésre kell térekednilk.

lgen gazdasagos a nagyobb épitkezések vasUton
érkez6 anyaganak iparvaganyokon val6 fogadasa.
Ilyen médon ugyanis az épitési anyagok — kiilénésen
ha a termel6 Gzem is rendelkezik iparvagannyal —
a termelés helyérdl kdzvetlen fuvarozassal, atrakas és
mas fuvareszkdz igénybevétele nélkil kerilhetnek
a végs6 felhasznéalas helyére.

A tervezd intézeteknek minden nagyobb épitkezés
organizacios tervének elkészitése el6tt meg kell vizs-
galniok az iparvaganyok létesitésének kérdését az
anyagfogadasok biztositasa céljabol. Azoknal az
épitkezéseknél, amelyeknél végleges iparvagany is létesul,
annak megépitését az épitési felvonulas idejére el6re kell
hozni, hogy valamennyi épitési anyag fogadasa ipar-
vaganyon bonyolodjék le.

A vasuti fuvarozasi koltségekkel kapcsolatosan
kalon kell foglalkoznunk a vasuti kocsik fogadasanal
felmeralé kocsiallaspénzekkel, fekbérekkel és kényszer-
kirakasi dijakkal, mely koltségek mint birsagjellegl
koltségek az épittetd felé at nem harithatok, tehat
teljes egésziikben az épitkezések onkoltségét novelik.

Ismeretes, hogy a vasuti kocsik rakodasi idejének
tullépéséért a vasut a rakodasi id6 leteltét kdvetd
els6 24 o6rara oranként 8 Ft, ezt kovetben 48 oréig
12 Ft és 48 oran felul 16 Ft kocsiallaspénzt szamit.
A fuvaroztatd rakodasi késedelme esetén a vasuti
kocsiban érkezett arut a vasut sajat alkalmazottjai-
val rakatja ki, melyért — az épitbipari rakodasi nor-
manal joval magasabb— IOOkg-ként 1.80 Ft kényszer-
kirakasi dijat kell fizetni. A vasuti kocsikbdl avagany
mellé kirakott aruknak a vasut terdletén val6 24
oran tali taroldsa esetén 100 kg-ként és naponként
0.50 Ft fekbér fizetendéd.

A vasuUton szallitasra kertl6 épitési anyagok nagy
mennyiségét tekintve ezek a koltségek egyes épitési

vallalatoknal igen tekintélyes 0Osszeget tesznek Kki.
Az E. M. Széllitasi Osztalya havonta figyelemmel
kiséri és kiértékeli ezen koltségeket és szlikség szerint
operativ segitségnyujtassal igyekszik a vallalatokat
ezen koltségek csokkentésében tamogatni. Ezenkivil
a trosztok, ipari kozpontok és vallalatok szallitasi
tervel6addi kozel két éve folyd munkaversennyel
klzdenek e koltségek csokkentéséért.

A fokozatos kocsialldspénz csokkentését szemlél-
tetéen mutatja az |. sz. tdblazatunk, mely néhany
épitéipari troszt vasuti kocsiallaspénz atlaganak
alakulasat tartalmazza 1952. és 1953. év els6 ha-
rom hoénapjéban.

l. sz. téblézat

Egyes épitSipari trosztok vasuti kocsiallas-
pénzének havonkénti alakulasa

Egy kocsira es6 kocsiallaspénz atlag Ft

1952. 1953.
1 1. 111, - 1. 1.
hénap hénap

21. A. E. Troszt 519 2.— 078 0.00 0.00 0.00
22. A. E. Troszt 6.46 421 049 358 357 1.08
26. A. E. Troszt  46.00 52.00 8.00 21.00 1.30 1.20
32. A. E. Troszt 1.07 000 1.83 0.00 0.00 1.66
43. A. E. Troszt 1.04 1292 470 050 0.00 0.45
47. A. E. Troszt 2275 134 584 834 237 131
63. A. E. Troszt 861 11.85 725 966 536 2.00
65. A. E. Troszt  15.30 25.12 1.82 1.00 225 234

Ezek az adatok azt igazoljdk, hogy ahol a fels6bb
szervek és vallalatok vezetdi figyelemmel kisérik és
torédnek a szallitasi koltségek alakulasaval és a szal-
litasi szervezetben dolgozok is tudatdban vannak
ennek jelent6ségével, ott ezen a téren is lehetséges
eredményes koltségcsdkkentést elérni.

Az elmondottakon kivil igen komoly kéltségmeg-
takaritds érheté el a fuvareszkdzok raksulyig valo
teljes kihasznalasaval. Az Uj szocialista dijszabasok
ugyanis altalaban 0. n. raksulvos dijszamitas elvén
épilnek fel, vagyis a fuvardijakat altalaban az igény-
bevett kocsi raksulydért kell megfizetni. Ebbdl
kovetkezik, hogy a kocsik ki nem hasznélasa esetén
a fuvardij lényegesen drababb, mint a kocsik teljes
kihasznaladsa esetén. Ugyancsak torekedni kell az
Ures menetek csokkentésére, a fuvarok kapcsolasa
és a visszfuvarok megszervezése Utjan.

A fentiekben &ltalaban foglalkoztunk a szallitasi
koltségekkel és azok csokkentésének lehetdségeivel
a kovetkezdkben pedig szikségesnek tartjuk targyalas
ald vonni egy épitési troszt szallitasi modozatait az
elmult években és elemezni ezek kéltségeit. Megjegyez-
zik, hogy a vizsgalat ala vont mennyiségi adatok a
féldmunkak vonatkozasaban természetszerlileg csak
a kézierdvel, sajat eszkdzokkel elvégezett foldmunkak
adatait tartalmazzak.

A 1l. sz. tablazat feltiinteti a szallitasi agazatok
suly szerinti szazalékos részaranyat egy épitési troszt
anyagmozgatasanal. A vasuti szallitds részaranya az
1951. és 1952. években kozel egyforma, 29%, ill.
27% volt, mely 1953 1. negyedévében leesik 20%-ra.
Ennek oka els6sorban az, hogy a troszt munkahelyei
eltolédtak vidékrél Budapestre, ahol a tégla, homok,
kavics szallitasa a munkahelyekre kozuti fuvareszko-
zokkel tortént, masodsorban pedig az, hogy tdbb
épitkezés befejezés el6tt all, s az anyagigényes Uj
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11. sz téblézat

Epitési anyagok szallitasi 4gazatok szerinti
szdzalékos megoszlasa egy épitési trosztnél

i 1953.
1951.6v  1952.év | negyed-
Megnevezés szall, suly szall, saly gy szall,
saly
% % 9%
MAV 30 27 21
TEFU 11 14 19
EPFU 10 10 16
Sajat tgk. 5 7 6
SZEFU BELSPED 23 5 5
Kordélyos Vallalat 19 2 4
21/10 Vallalat — 11 18
Sajat szekér 1 10 5
Sajat kordély 1 12
Egyéb l6fuvarok — 2
nagy épitkezések a Il. negyedévben indulnak. Vizs-
gadlva a kozuti Aagazatokat, megéllapithatd, hogy

a terhergépkocsin valé anyagszallitas az 1951. év-
ben 26%-, mig 1952-ben 31% volt, amely arany
az 1953. I. negyedében 41%-ra emelkedett. A lovas-
fuvarok részaranya 1951-ben 44%, 1952-ben 42%,
1953 1. negyedében 38%-ra csokkent. Ezek az el-
tolodasok a gépkocsiellatottsag némi javulasat is
mutatjak.

1. sz téblazat

Az 1 tonna épitési anyag szallitasi koltségeinek

alakulasa egy épitési trosztnél forint értékben
) ser!ItI Lesz 1952, 1953.

Megnevezés tav. L n,  HLv. évi L
Kkm atlag neégy.

négy edév

TEFU 11 27.50 23.03 21.95 20.61 22.98 21.89
EPFU .. 88 2135 19.53 22.56 18.42 20.22 17.45
Sajat tgK.......... 23.85 18.68 22.39 22.21 21.43 28.89
SZEFU, Belsped 13.66 10.53 18.66 19.52 15.53 21.81
Kordélyos Val. 5.84 7.27 6.02 9.89 6.08 7.55
21/10 e — 694 838 838 804 954
Sajat szekér . .. 10.80 8.86 853 7.66 9.42 8.93
Sajat kordély .. 426 3.86 4.63 553 4.32 7.12

A 1ll. sz. tablazat ugyanazon épitési trosztnél
a kozuti széllitasi koltségek alakuldsat mutatja be
egy tonna épitési anyagra vonatkoztatva. (A vasuti
szallitasi koltségek vizsgalatat mellézziuk, mivel azok
annak kovetkeztében, hogy a fuvardijakat tulnyomé-
részben a termel§ Uzemek fizették — teljes képet nem
mutatnak.)

A TEFU Kkoltségek 1953 1. negyedében 4,7%-kal
cstkkentek az 1953 januéar 1-én bevezetett 0] tarifa
hatdsara, feltételezhet6en azonos szallitasi tavolsag
mellett. Ezzel szemben a EPFU szallitasi koltségek
13%-kal alacsonyabbak az 1952 évi atlagnal. Ennek
az az oka, hogy a f. év elején élethelépett Teher-
gépkocsi Dijszabas az alacsonyabb szallitasi tavolsa-
goknal, fokozottabban lett csékkentve, mint a hosz-
szabbakndl. Mésrészt a széllitasi tdvolsag kikereki-
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tését a potdijakra (foldut, emelkedés, terepmenet)
vonatkozélag csak miuiszakonként engedi. Mindkét
csokkent6 tényez§ az EPFU vonalan természet-
szer(ileg hatasosabbnak bizonyult.

1V. sz. tablazat

Az EPFU aruloiinakiloméler és allagos szallitasi
tavolsaganak alakulasa %-ban 1950-hez képest

Megnevezés 1951. 1952. I.lgr?.&é.
Forint'arutokm .............. -11,7 -32,5 -33,8
Atlag, szall, tAv........... 13,9 + 11,4 + 11,4
Forint/arutonna................... 23,9 -25,5 -31,2
Forint/arutonna 8,8 km

atlag szall, tavolsagra -10,2 -32,3 -37.4

Az EPFU széllitasaira vonatkozdlag teljes képet
mutat a tarifa csokkentésekrél a IV. sz. tablazat.
Ebbdl kitlnik, hogy az atlagos szallitasi tavolsag évrél
évre novekszik és ezért az er6sen csokkend tarifa elle-
nére az egy tonna épitési anyag szallitasaért beszedett
dij nem cso6kken hasonlé ardnyban. Az &arutonna-
kilométer utan beszedett dij 34%-kal, ezzel szemben az
egy megmozgatott tonna utan felszamitott szallitasi
koltség csak 31%-kal csokkent. Atszamitva ezen
értékeket 8,8 km szallitasi tavolsagra az 1950 és 53.
évek kozott, a csokkenés 37,4%-ot mutat.

A lovasfuvar tarifdkat is jelentékenyen csdokken-
tették az elmalt években. A 111, tablazat mar e
csokkent tarifaval szamitott koltségeket tartalmazza.
A lathaté valtozé koltségalakulds oka, a szallitasi
tavolsag valtozasa.

Az elmondottak egy jol megszervezett épitési trészt
szallitasi adatait tartalmazzak és csak altalanossag-
ban vonatkoztathaték mas trosztékre, illetve az épit6-
ipar egészére. Az épitkezések jellege, a munkahelyek
sajatos viszonyai, a trosztok felszerelése és felkészult-
sége, mind-mind alapos okai lehetnek a szallitasi
koltségek terén felmertld eltolédasoknak.

A fentiekbdl az is kitlinik, hogy mind a vasuti,
mind pedig a kézuti 0j tarifak az elmult évek folyaméan
jelentékenyen csokkentették a dijtételeket. Egyidejul-
leg azonban e dijszabasok szamos Uj sUjté rendelkezést
tartalmaznak (szigoritott allaspénz, tervbirsag, kocsi-
kiallitasi dij, stb.), amelyek a tervfegyelem és a dij-
mentes rakodasi id6 betartdsat hivatottak biztosi-
tani.

Az épitési anyagok gyorsabb és gazdasagosabb sza-
litasa érdekében, valamint a tébbletkdltségek elkeri-
lése céljabdl szamos szervezési és mf(szaki jellegl
intézkedés végrehajtasat tartjuk sziikségesnek, amely
intézkedések feltétlen sziikségesek ahhoz, hogy a fej-
lett és gépesitett épitdipar fokozddd szallitasi igényeit
észszer(ien és olcsén ki lehessen elégiteni.

A helyi épitési anyagok felhasznalasaval sok épi-
tési véllalat nem foglalkozik megfeleléen és gyakran
kényelembdl vagy ismeretek hianyaban a megszokott
forrasokbdl szerzi be anyagait. Igy egy nagy UGjpesti
épitkezéshez a soroksari homokbanyabol 20 km szal-
litasi tavolsaghol hordtdk a homokot, holott az épit-
kezés kozelében kivaléo minéségl homok volt banyasz-
hat6. Sok hasonléd hiba tapasztalhaté a salakszallita-
sokndal is, valamint a k&anyagok beszerzésénél is.

A helyi épitési anyagok feltarasa és felhasznalasa
érdekében fontos lenne, hogy az Orszégos Tervhivatal
modositsa a Beruhazasi Szabalyzatot olymaédon,
hogy a tervfeladat tartalmazza a helyi anyagok



lel6helyét, mindségét és becsiilt mennyiségét. Mielébb
ossze kell allitani geolégiai feltarason alapul6 orszagos
nyilvantartast a helyi anyagokrol és a megyei és varosi
VB. miszaki osztalyan, a nyilvantartas tertleti
bontdsat az épitteték részére hozzaférhetévé kell
tenni.

A széllitdsi koltségek csokkentése érdekében az
organizacios terv készitéje gondos koriltekintéssel
mérje fel a széllitasi feladatokat. Az organizacids terv
elkészitése el6tt végre kell hajtani az épitési munka-
helyek vasuti csatlakozd allomasainak rakodéasi kapa-
citds vizsgalatat, a Kozlekedésiigyi Minisztérium
szakkdzegeivel egyultt, a rakodofront képességének,
valamint az &llomas aruatbocsatdo képességének a
megallapitasa érdekében. Az organizaciés tervben
a széllitasi feladatokat szakért6k bevonasaval készit-
sék el6 és ne irredlis kdérilmények feltételezésével,
hanem a helyi kortlményeknek és lehet6ségeknek
helyszini szemlén alapul6 realis felmérésével.

TulhosszU gazdasagtalan fuvarozas folyik a fold
és tormelék szallitasanal is, kulondosen varosokban.
A Tanacsi VB. miszaki osztélyainak a lerakohelyek
kérdésével sokkal tobbet kellene foglalkozni. Az allandd
nagybefogadoképességl lerakohelyek mellett gondos-
kodni kell minden nagyobb bontési ésféldmunka elkez-
dése el6tt lehetbleg a kozelben fekvd lerakdhelyr6l.
A feltoéltésre alkalmas helyeket, ill. lerakdhelyeket az
organizaciés tervbe bele kell foglalni.

Az el6z6kben ramutattunk arra, hogy az épitési
anyagszallitasnak jelenleg csak41%-a torténik teher-
gépkocsival, ehhez hozza kell még flizni, hogy szamos
fontos épitési munkékkal dsszefiiggd szallitasi feladat
a jelenlegi szallitdsi profilozasnal nincs megoldva.
Megoldatlan az eléregyartott gerendak, hosszu targyak,
gépek szallitasa és nincsenek ellatva a vallalatok kis
teherbirast (0,5—2 to) gyors tehergépkocsikkal sem,
szerszamok, apré anyagok, ebéd, fehérnemd, stb.
szallitasara.

Az emlitett feladatok észszer( és gazdasagos, vala-
mint gyors lebonyolitasara a célfuvarozasi vallalatokat
tovabb kell fejleszteni, ill. 4j vallalatokat kell szervezni
az alabbiak szerint:

a) EPFU vallalat fix platéja, valamint billend-
szekrényes és oOnkilrité tehergépkocsikkal, tégla,
cserep, kavics, k6, homok, tormelék, salak, zuzalék
stb. széllitdsara. Szallitasi tavolsag 4—10 km kozott.

b) EPFU vallalat féldmunkagépek Kkiszolgalasara
dumperekkel. Széllitasi tavolsdg 4 km-ig.

c) EPFU vallalat vegyes aruk szallitasara. Tégla,
cserép, mész, cement, burkoldlapok, épuletfa, stb.
szallitasa. Ezt a vallalatot el kell latni londinak,
allvanyanyagok, betonvas, elégyartott gerendak, épi-
téipari gépek szallitasara alkalmas kuloénleges hosszu
rakfeltletd tehergépkocsikkal, forgézsamolyos utan-
futékkal, stb. Ez a vallalat végezné a konténerek

szallitasat. Ugyancsak ezt a vallalatot kell ellatni
autésdarukkal, amelyek a tehergépkocsi oszlopokkal
egyutt haladnak és a fel- és lerakdst meggyorsitjak.

d) SzerelGipari EPFU vallalat. E vallalat csempék,

fajanszaruk, mosddk, W. C. csészék, burak, kapcsolok,
és mis szerelési és szerszamanyagok szallitasat
végzi.

e) EPFU vallalat kis tehergépkocsikkal 0,3—2

tonnaig szocialis normak, ebéd, vacsora szallitas
kielégitésére iranyuld széllitasok, valamint szerszam,
apr6 anyagok, szerelékek szallitAsanak elvégzésére.

A tehergépkocsi szallitas elébbiekben ismertetett
kifejlesztésével parhuzamosan kell haladni a rakodasi
munkak gépesitésének. A rakodasi munkak gépesité-
sének megoldasara mar térténtek nagyjelentéségi
kezdeményezések, de nagyobb szadmla rakoddgép
megjelenése az épitési munkahelyeken csak a jov6
évre véarhatd.

A rakodasi munkdak gépesitése érdekében meg kell
allapitani az épitSiparban leginkdbb hasznalhatd gépek
tipusat. A nagy létesitmények gépesitésénél a mas
iparokban alkalmazott bevalt tipusokat kell atvenni.
Tekintettel arra, hogy az épitkezési munkak tébbszaz
munkahelyen folynak, gondoskodni kell az épitési
kisgépesités megtervezéserdl. Altalaban helyes lenne
az épitési munkak részére 3 tonna hasznos terhelésl
autésdaru és 500—800 1-es lapattal rendelkezd
kénnyd, gyorsan mozgd rakodogép bevezetése. Ezen
tulmenden gondoskodni kell a kisgépesités keretében
oly egyszeri emel6gépek, valyuk, surrantok tipusanak
kivalasztasarol, melyeket az épitési trosztok szerény
eszkozeikkel el6 tudnak allitani.

Az épitkezések fejlett gépesitésénél nelkulozhetet-
lenek a széllitétartalyok, maésszéval a konténerek-
A tégla széllitasanak a meggyorsitasa és a selejt meg-
szlintetése a téglakonténerek beallitasaval érhet6 el.
Ugyancsak gépesitett, gyors és gazdasagos épitkezés
érdekében meg kell oldani az ©mlesztett cement
szallitasat. A budapesti épitkezések Kkiszolgalasara
nagyméretli cementsilét kell létesiteni, melybe a
cementgyarakbdél vasdton vagy hajon ©&mlesztett
allapotban érkezik a cement. A cement tovabbszalli-
tasara konténereket vagy cementszallito teherautokat
kell beallitani.

A jol mikédé anyagszallitas az épitési munkak
motorja, és az 6nkoltség csokkentdje. A rosszul mikodd,
fékje és dragitéja. Ezért kilon fel kivanjuk hivni a
vallalatok figyelmét a szallitasi szervezet tAmogatasa-
ra. A széllitési tervek elkészitése, az anyagfogadas
miszaki feltételeinek biztositdsa, a mUszaki vezet6k
tamogatdsa nélkul lehetetlen. A nagyiparrd valt
épitdipar elhanyagolt és mostohan kezelt aga a szal-
liths. Ezen a helyzeten miel6bb véltoztatni kell, mert
az épitési koltségek csokkentését a jol megszervezett
széllitds nemcsak lehet6vé teszi, hanem el§ is segiti.

177



TAKAREKOS ES DRAGA FELVONULAS

ROMAN ANDOR

Hogy mi a takarékos és mi a draga felvonulas az
épitéipar teriletén, azt a felvonulas koltségének a
létesitmény koéltségéhez mért viszonyszamaban szok-
tuk megbiralni.

A szocializmust épit§ allamokban ezen a téren a
kapitalista allamok épitkezéseivel szemben egész
masok a kévetelmények. A létesitendd mivek m(iszaki
megvalositasdhoz szikséges segédépileteken Kivil
a dolgozok szocialis ellatasahoz és kulturalis fejlédé-
séhez szilkséges létesitmények és berendezések ma
ép oly fontos tényez6i a felvonulasnak, mint az
el6bbiek. S6t, ezek olyan ,befektetést” jelentenek,
amelynek eredménye nem csak az épitmény beruhézasi
szamadataiban nyer lezarast. Hasznos inveszticiot
jelent, a dolgozék életkérilményeinek, kultarajanak,
ezen keresztul pedig ontudatanak és szakmai szin-
vonalanak emelésén keresztil a szocializmus épitésé-
nek tovabbi idépontjdban kell, hogy hatvanyozot-
tan teremje meg gyumodlcsét. Ebb6l a szempontbdl
tekintve tehat nem hiba az, ha egyesek véleménye
szerint egy-egy felvonulas tdlméretezettnek tinik
elé, noha a beruhazoékkal éppen a megfeleld lakéas, kul-
tarterem, étkez6, balesetelharitasi oktatdé szoba iranti
igény az, ami néha vitakat szokott kivaltani. Ez egyéb-
ként a tervezés terlletére hat ki, célom pedig az,
hogy a kérdéssel a kivitelezés szempontjaibol foglal-
kozzam.

Ebbé6l a szempontbdl a kérdést két élesen elhatarolt
tertletre kell osztani, éspedig a varosoktol tavolesd
ipari létesitmények felvonulasara és a nagyvarosi
és varosi létesitmények felvonulasara.

A varostél nagyobb tavolsagban létesitendd ipar-
telepek felvonulasi koltségeinél a draga és a takarékos
felvonulas kérdését mindég vagy az elrendelt hatar-
id6, vagy az észszerl felvonulés lehet6sége donti el.

Az épitkezések igen nagy hanyada kezdddott az
utolsé években tervdokumentéacié nélkul, organiza-
cios terv nélkil, viz- és energiahalézat biztositasa
nélkul, kozlekedési halozat nélkiul. Beruhdz6 vallala-
tainknal az elmult id6kben a munkék tervdokumenta-
cio nélkul valé megkezdésének kovetelése nem szor-
vanyos eset, hanem szinte rendszerré valt és sajnos,
ilyen térekvés a beruhazok részérél még a mai napon
is megvan.

A kivitelez6 trosztok csak megelégedéssel és 6rom-
mel fogadjak az épitéstigyi miniszter erélyes allas-
foglalasat ezzel a helytelen gyakorlattal szemben
és az errevonatkozélag kiadott rendelkezéseket és
utasitasokat érommel betartjak, noha ez sok troszt-
nél az év elején a dolgozék folyamatos munkaval
vald ellatdsat és tervik teljesitését nehezebbé tette.
De fel kell szamolni ezzel a gyakorlattal anndl is inkébb,
mert az észszerUtlendl erdltetett azonnali munka-
kezdés legjobban a felvonulasi koltségek megenged-
hetetelen magas 0sszegében jut kifejezésre, aminek
trosztink épitkezéseinek tertletén szinte elrettentd
példait is fel tudnam sorolni.

Egy févarosunkhoz kézelfekvd ipartelep létesitésénél,
az Uzemi gépiberendezés nélkial 34 milli6 forint
volt az épitési generalkéltség és ebbdl kb. 16%-ot
tett ki a felvonulas koltsége (5,4 milliét). A munka
1950 nyaran kezd6dott és 1951 Gszén fejez6dott be.
A legkozelebbi vasuti rakodéallomastol 10 kilométerre
fekvd létesitményhez az Utépitést, a vasUtépitést,
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a 90 méter mély karszt-kat épitését a magasépités
munkalatokkal egyidejlleg kezdték, Ugynevezett
részleges tervdokumentéacioval. A 10 km teherauté-
szallitas Kkiépitetlen, rossz utakon, atrakodé helyek
létesitése kozbensd deponidkkal és raktarakkal, iro-
dakkal, mind az ivéviznek, mind az épitéshez sziikséges
viznek 5 km tévolsagrol lajtos kocsikkal tdrténd
szallitasa, majd egy dombosabb helyen Iétesitett
viztarol6 medencébe val6 betdltése, onnan pedig
ideiglenes vizvezetékhalozat kiépitése, vilagitas és
energiaszolgaltatas céljara ideiglenes elektromos tav-
vezetéek és belsé halozat létesitése, kerités hianya
miatt az igen nagy Kkiterjedési munkateriletnek
fokozott 6rzése és az épittetd kivansagara a szokottnal
lényegesen nagyobbszamu nappali és éjjeliér beallitasa
aranytalanul emelte az épitkezés koltségét és intd
példaul szolgal annak a kérdésnek a felvetésére, hogy
vajjon indokolt-e sok esetben az épittetd siirgetése,
amikor nem egy esetben tapasztaltuk, hogy az épit-
mény elkésziilte utan az Gzemeltetés beinditasa késik,
s6t néha azt a latszatot keltik a kivitelez6kben, hogy
az Uzem beinditasa nem is olyan sirgés. Az emlitett
épitkezest 3—3 12 millidval, tehat kb. 10%-kal
meg lehetett volna olcsébbitani, ha fenti el6feltételek
maradéktalanul fennallottak volna.

Valamivel kedvezébb aranyszamot mutat mar egy
Budapesttél mintegy 50 km-re 1952-ben kezd6dott
és 1953 végén befejez6dott épitkezésiink, ahol ugyan
szintén tervdokumentacié nélkil indult meg a munka,
de legaldbb a f6 Utvonal egy része, a belvizlevezet6
csatornak egy része és az iparvagany nagyobb része
a munka megkezdésekor mar ki volt épitve. Itt a 75
millio forintos épitési generalkdltségb6l 5,9 millié
a felvonulasi koltség, tehat kb. 8%. Ebbdl 3,7 millio
forint, kb. 5% a felvonulasi magasépitési létesit-
mények 6sszege. A vasUti rakodas még nem Kielégit6
volta, az ideiglenes bekdtd utak megépitése és karban-
tartasa, a belvizelvezetés még nem teljes kiépllése
miatti vizenyds teruletek kovetkeztében atrakodasok,
dragité tényezdéként szerepeltek.

Javulast mutat a szamadatok tikrében egyik buda-
pesti peremvaros hataradban épual6 ipari tizem, amely-
nek munkai 1952 tavaszan indultak meg és befeje-
zése ez év @szére van tervezve. Itt a 24 milli6 forintos
épitési koltség mellett 1,740 ezer, vagyis 7,2% a
felvonulasi kéltség aranyszama. Ennél a felvonulas
mar rendezetten, a szikséges el6feltételek biztositasa
utan tortént és a koltségek jelentékeny hanyada
korszerli széllasok, a szocidlis igényeket teljesen
kielégité kultdrterem, étkezdé stb.-re esik.

A varosoktdl tavol es6, vagy varosokon Kkivili
ipartelepek felvonulasi koltségei jelentékenyen dgy
csokkentheték, ha van elegend6 id6 az épitkezés
kibontakozasara és Kkisebb felvonulasi létesitmények-
kel meg lehet épiteni olyan végleges épuleteket,
lakéhazakat, irodadkat, amelyek az tzemeltetés meg-
inditasdig a dolgozok szallasaul felhasznalhatdk,
igy a takarékos felvonulas az észszerlien megallapi-
tott Utemezéstdl flgg.

Itt kivanom megjegyezni, hogy a faval val6 taka-
rékossag okabol felvonulasi épileteinket vagy hulla-
dék deszkabdl, vagy hulladék gémbfabol késztett
szaruzatokkal, vagy vasbeton pallékbdl készitett
tetészékbdl készitjuk. Els6izben alkalmaztuk a tisza-
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palkonyai felvonulasi épileteinknél trosztiink egyik
mérnokének, Domokos szaktarsunknak el8regyartott
vasbeton tetéelem Ujitasat az 1. abra szerint, amelyet
ugy 5 m, mint 10 m-es fesztavolsagra kivanunk fel-
hasznalni és amelyeket a felvonulasi épuiletek elbontasa
utan ismételten felhaszndlhatunk. A vondvasak a
nadpalldk felfekvéséil szolgalnak, amelyek egymashoz
gdombvastuskékkel vannak rogzitve.

Egyébként a felvonulasi szallasépiiletek egy részé-
nél ennél az épitkezésnél kerdl el6szér alkalmazasra
a baréati Csehszlovakiabol leszallitasra kerult szét-
szedhetd, el6regyartott fabarak is, amelybdl 30 dara-
bot allitunk fel dsszesen 1500 dolgozé elhelyezésére.
Ennek padozata, falai és tet6elemei el6regyartott
hészigetelésli faelemekb6l allnak, eternitcsé fust-
jaratokkal, valaszfallap burkolassal, egyrétegl lemez
tet6szigeteléssel, amelyek mindegyike 1150 légm3
térfogati és amelynek 1 légm3re vonatkoztatott
ara 187 forint. A betonlapok kivételével a lakébarak
minden eleme atallitasnal felhasznalhat6 és igy a
felvonulasi koltségek csokkentésének iranyt szab.

A varosokban épulé létesitmények felvonulasa,
bar a néhéany évvel ezel6tti helyzethez javult, véle-
ményem szerint még most is szdges ellentétben all
a takarékossag fogalmaval. Tapasztalataimat termé-
szetesen a 23. Troszt épitkezéseinek teriletérdl
veszem, de kétségtelen, hogy ez altalanosithaté minden
troszt, minden olyan vallalatara, amely munkait
egy varosban és legtobbszor egy-egy nagyvaros,
egy-egy ipari korzetében vitelezi ki. Mi még ma is a
gyakorlat?

A véarosokban mikodé kivitelezd véallalatok munka-
helyein az at és iparvagany, a vilagitas és energia-
szolgaltatas, a vizszolgaltatads adott helyzetet teremt
és itt takarékos és draga megkulonbdztetésrél ezen a
vonalon aligha beszélhetlink. Itt a takarékossag vagy
pocsékolas csak tulméretezett felvonulasi létesit-
ményeknél, raktaraknal, irodaknal és szocialis létesit-
ményeknél volna megbiralhatd és itt azutan alaposan
van is biralnival6, mert az a rendszer, hogy a dolgozék
szallasat minden munkahelyen meg kell épiteni és
néhany hénap, vagy egy év utan ujbol el kell bontani,
olyan észszer(itlen, hogy itt draga felvonulasrél mar
nem is beszélhetiink, hanem csak pazarlasrol. Persze,
nem all ez az olyan létesitményeknél, mint trésztiink
Stadionépitkezése, amely tébb éven at folyd munka
és a varos olyan helyén fekszik és a munkahely kér-
nyezete olyan, hogy a helyszini szallasok megépitése
indokolt. Azonkivil a nagyaranyu eléregyartas szamos
nagy muhely felallitasat igényelte. A mar 1949-ben
megindult épitkezés annak idején megépitett lako-
telepét az Uj, szocialis normak koévetelményeinek meg-
feleléen, részben Korszerdsiteni kellett, részben el
kellett bontani és Uj szallasokat kellett épiteni. Igy
a kb. 100 millié forintos épitési koéltségnek a felvonuléas
6,3%-at teszi Kki.

A talméretezett felvonulasi épulletek és a draga
felvonulasnak egyik példaja egy 1951-ben kezdett

és 1952-ben befejezett épitkezésink volt, amely a
Kerepesi-ut kozelében épilt ipartelep létesitésével
kapcsolatban merilt fel. Ez a munka is 0. n. posta-
munka volt és kézmlvek nélktul, utak nélkul kellett
megkezdeni a munkat kozlekedés szempontjabol
rossz, homokos terlleten. Az (t- és kozmihalézat
megépitése, a magasépitési munkak majdnem teljes
elkészilte utan indulhatott meg. Dragité tényezé
volt az is, hogy az eredeti elgondolas szerint a terep-
rendezés foldgyalukkal tortént volna, amiért az anyag-
tarolas az épitendé gyarterileten kivil tortént
kézponti depdniaban. Kés6bb gépek hianydban a
tereprendezésnek ez a moddja megvaltozott és az
egyes épitmények mellett is készlltek raktarak,
irodak és egyéb felvonulasi épilletek. Ha a terep-
rendezés kédése el6re tisztazva lett volna, agy tobb
felvonulasi éptllet megépitése elkeriilhetd lett volna.
Novelte a felvonulasi koltségeket az a kérilmény is,
hogy az organizéacios terv elkészitésénél elére figye-
lembe nem vett gépek Uzemeltetése valt sziikségessé,
amit az el6regyartott elemek elhelyezésének egység-
araban lehetett volna figyelembe venni, igy azonban
tobbletmunka és potmunkaként kellett elszamolni
a felvonulasi munkaknal. Ezek a kérilmények okoztak
azt, hogy a 38500 000 forintos épitkezésbdl 16%
jutott a felvonulési koltségekre, ismét megjegyezve
azt, hogy épitési koltség alatt az Uzemi felszerelés és
berendezés nélkili general épitési koltséget értem.

Egyik legnagyobb févarosi téglagyér tertletén folyé
épitkezésiinknél, ahol a helyszini adottsdgok meg-
kovetelték, hogy a felvonulds keretében korszerd
lakételepet is létesitslink és amely épitkezés jelenleg
is folyik, a felvonulasi koéltség mar nem fog tobbet
kitenni, mint 6—7%-ot. Ezt a koltséget nehéz lesz
altalaban lejjebb szoritani, ha nem fogunk siirgésen
ratérni arra, hogy a dolgozoinknak a varos egy-egy
iparositott negyedében korszer(i, kdzpontositott szal-
lasokat rendezziink be. Ha azt a koltséget, amit az
ideiglenes munkaslakasok épitésére és Ujbdli lebon-
tasara forditunk, allandé munkaslakasok épitésére
fordithatnank, Ugy népgazdasdgunknak nagy meg-
takaritast érnénk el, nem beszélve arrol, hogy a dol-
gozok szocidlis és kulturalis igényeit sokkal jobban
ki lehetne elégiteni. Ez igen megkonnyitené a szak-
szervezetnek azt a munkajat is, hogy az épitdiparba
bekertl6 és tanitasra, iranyitasra szorulé dolgozék
nevelését hathatésabban vehetné kézbe és a munka-
fegyelem megszilarditasat, a dolgozok oOntudatanak
javitasat hatvanyozott mértékben lehetne elérni.
Ezen a téren eddig nagyon kevés tértént néhany szor-
vanyos esettdl eltekintve és a kérdés surgds voltara
ezuton is felnivom az illetékesek figyelmét.

Milyen masként érezheti magat az a dolgozd,
mennyire fejleszti dntudatat, ha a 2. abran feltin-
tetett és egyik vallalatunk &ltal berendezett sztahano-
vista korébe latogathat el, ahol kényvtar, sakk, radid
all rendelkezésére.

Trosztink ezen a téren, minthogy idaig egy koz-
ponti munkasszallas épitésére a beruhazast nem tudta
megkapni, kezdeményezd lépést tett. Az egyik ipari
negyed kozpontjaban 1951. év és 1952. év kdzepéig
egy 10,6 milli6 forintos tanmdhely-épitkezésiink
folyt, amelynek koltségvetésében 11,8%-ot tett ki a
felvonulas koltségvetésszerinti 6sszege. A felvonulas-
ban 582,000 forinttal szerepelt munkéasszallas, amit az
épitkezés teruletén kellett volna megépiteni. Trosz-
tink ezt az oOsszeget arra forditotta, hogy egy, a
munkahely koézelében megszerzett telken, a Rozsnyé-
uton egy végleges munkésszallas megépitésének rész-
beni fedezetére hasznalta fel. Ilyen mddon a végleges
épitmény leszamitasaval az eredeti 11,8% felvonulasi
koltséget 6,9%-ra csokkentette. A kornyezé tobbi
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ipartelepi épitkezések felvonulasra szant Osszegeibdl
tovabb épitette a széllastelepet, amelynek alapjait
a tanmihely-épitkezés felvonulasi koltségeibdl vetette
meg és tovabbi 550,000 forint kéltséggel olyan munkas-
szallast létesitett, amelyben 250 dolgozdénak ad kor-
szer(, kényelmes otthont, hézagmentes padléval ella-
tott padozattal, folyosorol fithetd cserépkalyhéakkal,
a 3. dbran feltiintetett zuhanyozéval és mosddocsopor-
tokkal, 300 személyes kultarteremmel, szinpaddal,
ugyhogy a dolgozok igényeit a legteljesebb mérték-
ben kielégitheti. igy a Vaci-ut és kdérnyékének ipari
korzetében jelenleg foly6 és a jov6ben elvégzendé mun-
kaink felvonulasi koéltségei jelentékenyen le fognak
csokkenni. Els6 kézzelfoghaté eredménye a Lang-
gépgyarban idén foly6 épitkezésnél mutatkozik,
ahol az 1953. évben kivitelre kertl6 munkainknak
csak 3,5% —3,8%-at fogja kitenni a felvonulasi
koltség.

180

2. dbra.

J6 lenne, ha ezzel az elgondoldssal kapcsolatban
a hatosagaink és a Kozileti Dont6birésag is tébb
megértéssel viseltetne. A Beruhazasi Bank ugyanis
a tanmdhely Kkivitelezési végszamlabél a munkas-
szallas koltségeit tordlte, miutan az nem az épitkezés
helyszinén tortént. A Kozlleti Dontébirésag fogja
most ebben az Ggyben a végsd szét kimondani.

Osszefoglalva az elmondottakat, a gazdasagos fel-
vonulas kovetelményeit az aldbbiakban lehet meg-
hatarozni.

1. Varoson kivuli ipartelepek létesitésénél:

a) A munkat csak teljes tervdokumentacié birto-
kaban és jol atgondolt organizéacioval szabad megkez-
deni.

b) A felvonulasra is megfelel6 idét kell hagyni,
hogy a felvonuldsnak a felvonulasa rendszeresen
végrehajthat6 legyen.

3. abra.



c) A végleges létesitmények erre alkalmas épileteit
feltétlentil atmenetileg felvonulasi épuleteknek, lako-
hazaknak, iroddknak fel kell hasznalni.

d) Ut, vasut, viz- és energiaforras teljes kiépitésé-
nek az épitési munkat meg kell eléznie.

e) A munkatertlet tereprendezését az épitési
munkak megkezdése elétt be kell fejezni.

f) A munkahelyen a kozlekedést, a belvizek el6-

zetes levezetésével, tehat a belvizcsatornahalézat
kiépitésével biztositani kell.
g) A munkaterilet kérulkeritését a munkak meg-

kezdése el6tt végre kell hajtani.

2. Févaro i, vagy &ltalaban varosok belteriletén
dolgozd, éspedig meghatéarozott korzetekben dolgoz6
vallalatok részére allando, korszerl munkésszallast
kell létesiteni.

ANYAGPAZARLAS A KIVITEL TERULETEN

RUDNAI

Az épitési koltségek 40—45%-a az anyag és szalli-
tas koltségeibdl tevdédik ossze. Nem kétséges, hogy
a helyes anyaggazdalkodas és a szallitas helyes meg-
szervezése dont6en befolyasolja az 0Osszkéltséget.
Ha az 6téves tervben elGiranyzott épitési koltségeket
nézzik és tekintetbe vesszik az anyagkdltség szaza-
lékos aranyét, tisztaban kell lenniink azzal, hogy ez
az a terulet, ahol semmiféle lazasag nem engedhet§
meg.

Az aladbbiakban néhany szempontot akarok meg-
emliteni, mely szempontokbél nézve az anyaggazdal-
kodéas és széllitas szervezésénél sulyos hibak allanak
fenn és amelyeket feltétlentl ki kell kiszoébdlni, ha
az épitési koltségek csokkentését feladatunkka tesz-
sziik.

Az anyagpazarlasnak két f6 forrasa van: az egyik
munkahelyi szervezési kérdés, a masik pedig az anyag-
szallitasok helyes koordinalasa.

A munkahelyeken a szervezetlenség kovetkeztében
mar az anyag eérkezésekor (anyagkirakas) fellépnek
olyan elkallédasok, amelyeknek mértéke meghaladja
a megengedett szazalékot. Gyakran latjuk, hogy a
vagonbdl a téglat egyszerlen kidobaljak vagy a billen6
teherautobol lebillentik, ahelyett hogy szabalyos
oszlopokba raknak, ami altal hasznalhatatlan tégla-
tormelék keletkezik, még a legjobb minéségl tégla
esetében is. Az ilyen eljarasnal az anyagpazarlas
mellett Iényegében még normalazités is fellép, mert
a norma szerinti kirakasban az oszlopba-rakas benn-
foglaltatik.

Az igen szlk keresztmetszetli cement kirakasanal
rengeteg cementzsak szakad el a helytelen kezelés
folytan és igy a cement elporlédasa aranylag magas
szazalékot tesz ki. Mindennapos latvany a tiiz6 napon
kint hagyott bitumenes horddék és a szétfolyt bitu-
men.

Munkahelyi szervezési hiba és gyakori jelenség
az anyagok helytelen téarolasa is. Csak egy példat
akarok emliteni, a fa helytelen tarolasa kovetkeztében
faellatasunk nehézségei még sulyosabban éreztetik
hatasukat. Rengeteg selejtet okoz a burkol6 anyagok-
nal az a helytelen tarolasi méd, hogy a kirakasnal
a mozaik vagy metlachi lapokbdl egy oszlopot rak-
nak fel és annak dontve taroljak a vizszintes sorokat.
Behordasnal azutdn az elhordast az oszlopnal kezdik
és igy a tamasz nélkil maradt sorok leddinek.

Az anyagok felhasznalasa koéril mutatkozé hibak
és lazasagok szintén munkahelyi szervezési hibanak
tekintend6k. Ehelyitt kell megemlitenem, mint a
legkirivobbat, a cement felhasznalast. Az idevonat-
kozd rendelkezések és az e targyban kiadott, jdl

JOZSEF

megszerkesztett tajékoztatdk ellenére mindennapos
jelenség, hogy a cementadagolas nem az el6irasoknak
megfeleléen torténik. Epuleteinken gyakori, hogy
olyan helyeken is 500—600-as cementet hasznal-
nak fel, ahol a 300-as is megfelelne. A betonozas
korul foglalkoztatott munkavallalok, s6t még a brigad-
vezet6k sem veszik a faradsagot maguknak, hogy a
kildénbéz6 cementfajtak kozott kilonbséget tegyenek.
Nem ritka eset, hogy a keverési arannyal sincsenek
tisztaban. A bedolgozandé cement automatikus mérése
kétségtelentl nincs még megnyugtatdé moédon meg-
oldva, ez azonban nem mentség az emlitett fegyel-
mezetlenségekkel szemben.

A zsaluzasoknal még mindig talalkozunk azzal a
jelenséggel, hogy kényelmi szempontokbdl a zsaluzast
végz6 munkavallalok 4—5 méteres deszkakat elfiiré-
szelnek, holott ha kissé kértlnéznek a munkahelye-
ken, béségesen talalnak révid darabokat is. A faanyag-
ban a legnagyobb elkallédas a kizsaluzasoknal mutat-
kozik. Ehhez a fegyelmezetlenségen kivil az is hozza-
jarul, hogy a kizsaluzasraérthetetlentil igen rossz
norma van megallapitva és ez egy f6 el6idéz6je annak,
hogy a kizsaluzast nem kell6 gonddal végzik. A fata-
karékossagra vonatkozd prémium-rendelet pedig az
épuleten majdnem teljesithetetlen feltételekhez van
kotve.

A téglat a mar emlitett kirakasi gondatlansag
mellett a felhasznalas alkalméaval sem becsulik meg a
munkavallalok. Indokolatlan faragasok napirenden
vannak. Viszont a széllitas kapcsan amugyis el6allott
darabokat nem hasznaljak fel.

Tervvaltozasok miatt gyakran el6fordul, hogy a
mar igényelt és leszallitott anyagok nem kerilnek
felhasznalasra. Ezek céltalan, hosszu ideig valé taro-
lasa egyrészt elkallédasokat okoz, masrészt mas munka
helyen fellép6 igények nem elégitheték ki.

Hathat6s segitséget nyujt a munkahelyeknek az
anyagpazarlasok megakadélyozasara, ha a folyamatos
anyagelszamolast a munkahelyeken gondosan vezetik.
Az 1953. januar 1 6ta életbelépett és havonként
elkészitend6 anyagelszamolas igen szemléltetéen figyel-
mezteti az épitésvezet6t az anyagfelhasznalas terén
jelentkez6 hibakra és moddja van a sziikséges intéz-
kedések kell§ id6ben valé megtételére.

A szallitas terén mutatkoz6 hibak szintén sulyosak.
A munkahelyi hibdk megvilagitasa elé6tt meg kell
emlitenem, hogy az épitdiparban a belsé szallitas
kérdése joforman teljesen megoldatlan. EpitSiparunk
olyan mérv( épitkezéseket végez, amelyek feltétlendl
megkivannak a bels6é szallitas gépesitését és az, sajnos,
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a legkevesebb helyen van meg. Még a legprimitivebb
belsé szallitasi gépbdl, a transzportérb6l sem all
rendelkezésre olyan valaszték, amely az ezen géphez
flizétt igényeket ki tudna elégiteni. Sirgésen meg-
oldanddé kérdés ez, mert ez az anyagpazarlasnak
egy nagy szazalékat automatikusan Kkiklszébdlné.

Emlitettem, hogy a szallitAs nincs megfeleléen
koordinalva a munkahelyek befogadd képességével.
A szallithsok nem Utemesen, hanem l6késszer(ien
torténnek és a felkésziletlen munkahely, ha béralap
gazdalkodasat gondosan figyeli, legnagyobb zavarba
jon, — kovetkezésképpen a Kirakasok szakszer(t-
lentl torténnek. Az itt mutatkozé elkallédasokra
mar az el6bbiekben ramutattam. Komoly elkall6dast
jelent a kavics-iranyvonatok rendszere. Pl. egy 30
kocsibol allé iranyvonat kirakasa utan 30 egymastdl

fuggetlen kavics-kupac keletkezik, ami elképzel-
hetéen nem annyi séarbatiport kavicsot fog ered-
ményezni, mintha egy nagy kupacba tértént volna
a kirakas. Kulonoésen sulyosbitja a helyzetet, hogy
valami megmagyarazhatatlan véletlen folytan a
vidéki munkahelyek majdnem mindig szombaton
és vasarnap kénytelenek az iranyvonatokat fogadni.
Hasonl6é bajok kutforrdsa a helytelendl Utemezett
teherautészallitas is.

Néhany kirivé hibara mutattam ra a még fennallo
sok hianyossag kozul. Ha azonban az étéves terv nagy
feladatait sikerrel akarjuk teljesiteni, Ugy ezeket
feltétlentl orvosolni kell. J6 munkaszervezéssel, lelki-
ismeretes munkaval és az anyagtakarékossagot célzo
rendeletek pontos betartasaval az anyagpazarlast
minden téren a minimumra cs6kkenthetjuk.

VACUUM-BETON ALKALMAZASAVAL KAPCSOLATOS
SZEMPONTOK AZ EPITKEZESEKEN
ES AZ ELOGYARTASBAN

CSENGEM GYULA

A beton — e legkorszer(ibb épitési anyagunk —
lan teriletei vannak, oly rejtett tartalékok, melyek
feltarasat népgazdasagunk nem nélkulézheti. llyen
rejtett tartalék az 4. n. ,,vacuum-beton”, melynek
alkalmazasa kedvez6 tulajdonsagai folytan épit6-
iparunk részére jelentés el6nydket biztosit. llyen
kedvezd tulajdonsdg nagyobb vizcement-tényez6jd,
tehat koénnyebben bedolgozhaté beton alkalmazasa-
nak lehetévé tétele a szilardulas csokkenése nélkiil,
s6t annak emelkedésével. Gyors kizsaluzas lehetdsége
és ezzel fatakarékossag ; tartdés betonfeltlet el6-
allitdsa, mialtal az utépitésben és vizmi épitkezések-
ben juthat jelentds szerephez és még sok oly tulajdon-
saga, melyek miel6bbi alkalmazasat indokoljak.

A vacuum-betonnak bevezetése résziinkre annal
kénnyebb, mert kulféldon — elsésorban a Szovjet-
unidban — mar Kkiterjedten alkalmazzak, igy a
Szovjetunidé nagy vizierémU épitkezésein is, melyek
tapasztalatai rendelkezéstinkre allanak. A szovjet
m(iszaki irodalomban a beton vacuum-eljarasanak
elméletével és a gyakorlati kivitelezéssel b6ven
foglalkoznak. Természetesen hazai viszonyaink ugy
a rendelkezésre allo épitéanyagok, mint az elvégzendd
feladatok tekintetében el6relathatélag valtoztata-
sokat igényelnek, melyek szikségességét és moaodjat
kutatomérnokeink és gépszerkesztéink vannak hi-
vatva megallapitani és kidolgozni.

Jelen koézleménnyel egyrészt ra akarom terelni
a figyelmet erre a feladatra, masrészt egyes olyan
szempontokra akarok ramutatni, melyek a mi speciélis
kérulményeink koézott kialéndsen szamitasba johetnek
a vacuum eljarassal kapcsolatos el6zetes kisérletek-
nél és az eljaras bevezetése tekintetében. E célki-
tlzésnek megfeleléen nem térek ki a vacuum eljaras

sem pedig az arra
szolgald berendezések ismertetésére. Ez az ismertetés
csupan kiulfoldi adatokra tamaszkodhatna, holott
specialis hazai viszonyainknak megfelel6 eljarasok
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és berendezések kikisérletezése és megtervezése a
legkdzelebbi jové feladata.

Els6sorban a beton vacuumozasaval kapcsolatban
gyakran felmerul§ téves nézetet dhajtok eloszlatni.
A beton vacuumozasa lehet6vé teszi vibralt betonnél
a szokasosnal nagyobb vizcement-tényez6jli, kép-
lékenyebb beton alkalmazasat, ami a sablonba,
vagy zsaluzatba val6 bedolgozasat lényegesen meg-
kénnyiti. A folés vizet a vacuumozas soran kivonjak,
ezzel a vizcement-tényez6t csokkentik, az alacsonyabb
vizcement-tényez6, mint tudjuk, a beton szilard-
sagara van kedvez6 befolydssal. Azonban a beton
vacuumozasanal nem csupan a folés viz kivonasan
van a hangsuly, hanem els6sorban a beton szerkeze-
tében el6allé témorilésen. Ennek megvilagitasara —
bar a vacuumozas elméletébe nem o6hajtok belemé-
lyedni — mégis réviden ismertetnem kell a vacuu-
mozésnal lejatszddd folyamatot. A beton vacuum-
kezelése abban all, hogy a beton fellletével érintkezé
zsalutablaknak, illetéleg vacuumtabldknak a beton-
nal érintkez6 oldalan a beléjuk szerelt kétszeres
drothald és szlir6szévet kozvetitésével vacuum-
szivattyl bekapcsolasa Gtjan vacuum-teret Ilétesi-
tink, ami a beton felluletét6l kiindulva a betontest
belsejébe hatol a héhullamokhoz hasonléan csokkend
terjedési sebességgel. A keletkezett vacuum-tér foly-
tan a kilsé leveg6 nyoméasa tomorité erdt fejt ki,
mely egyrészt a félos vizet Kkisajtolja, masrészt a
beton szerkezetében alapvet6 valtozasokat idéz el6.

A friss beton alkotorészei: az adalékanyaghdl
allé vaz-szerkezet és annak Uregeit kitoltd szovetkozi
folyadék. A friss beton bizonyos részére a teljes
nyomas — mely nem mas mint a légnyomas és az
adott betonrész folotti beton énsulya — az adalék-
anyag vazszerkezetére hatd szemcsekdzi nyoméssal
és a szemcsék kozt lIévé Kkis csatornacskakban ural-
kodd szovetkdzi nyomassal, vagy folyadéknyomassal
tart egyensulyt. A szemcsekdzi nyomas a szovetkozi
nyomashoz viszonyitva a kezelés el6tti friss betonban



aranylag alacsony. A vacuum-kezelés kévetkeztében
ez az arany megvaltozik: a szovetkdzi folyadék
nyomasa csaknem O-ara csokken és minthogy a lég-
nyomasbdl és a beton sulyabol oOsszetev6édd teljes
terhelés nem valtozott, az egyensuly ugy all elg,
hogy a szemcsekdzi nyomdas er6sen megnoévekszik.
Ennek koévetkeztében a vazszerkezet erds témoritd
hatasnak van kitéve, minek folyamanyaképpen 6ssze-
hazodik és az el6allo térfogatcsokkenés a betonban
1év6 viz egy részét a sz(ir6szoveten at kihajtja. A mar
emlitett masodlagos, de elsérangu fontossagu ered-
ménye ennek az dsszehlUzédasnak az, hogy a folya-
dékban eddig lebegé allapotban Iévé cementszemcsék
egymashoz olyan kozel kerllnek, hogy az adalék-
anyagokbol alkotott vazszerkezethez hasonlé ,.mikro-
vaz”-at alkotnak.

Mig az adalékanyagot kitdlt6 cementpép tulajdon-
képpen a vizben lebegd cement-szemcsékbdl allott,
addig most a cement altal alkotott mikro-vaz Uregeit
csupan viz tolti ki.

Az itt leirt folyamat a folés viz egyidejd Kkivonasa
mellett a friss betonban az adalékanyag véazszerke-
zete koOzott a cement-szemcsék mikro-vazat allitja
el6. még miel6tt a kristalyosodasi folyamat megin-
dulna, ami végeredményben a betonnak egy ,alszi-
lardulési” jelenségét idézi el§ 0,6 kg cm2 s6t egyes
szerz6k szerint 3—5 kg/em2 kezdeti szilardsaggal,
mely azonban elegendé ahhoz, hogy a betonsablon,
vagy zsaluzat eltavolithaté legyen anélkil, hogy a
friss beton alakjat megvaltoztatna. Hozza kell azon-
ban tennink mar el6re, hogy az alszilardulast egy
fokoz6d6 szilardulasi folyamat kéveti annyira, hogy
a 8—9 napos beton eléri a 28 napos kezeletlen beton
szilardsagat és ez a szilardulas — bar csokkend
mértékben — tovabb folytatédik. A fokozott szilar-
dulds annak a kovetkezménye, hogy a cementszem-
csék kozelebb keriltek egymashoz és fokozodik
ezaltal a hidrataciés foh*amat, vagyis a cementnek
és a viznek gyorsabb elegyedése jon létre. A szilard-
sag 1—2 napos korban 40—60%-kal, 5—7 napos
korban 35—40%-kal nodvekszik a csupan vibralt
betonhoz képest. A 28 napos betonnal 20—30°;-kai,
1 évesnél 15—25%-kal magasabb a szilardsag mint
a nem vac-uumozott betoné, s6t alacsony 0,00 feletti
hémérsékletnél ez a szilardsagkilénbség a csupan
vibralt és a vacuummal kezelt beton kozétt még
nagyobb.

A vacuum-beton fentebb ismertetett két értékes
tulajdonsagan kivil még toébb oly el6nnyel rendel-
kezik, melyek egyes specidlis szerkezeteknél jatsza-
nak kulénoésen fontos szerepet, s melyekre az alabbiak-
ban ra fogunk térni. El6bb azonban meg kell alla-
pitani, hogy uUgy a mar ismertetett, mint a még
ismertetendd elénydknek eléfeltétele a helyes vacuum-
kezelés.

Ehhez tudnunk kell, hogy a vacuumozas a vibra-
lasnak értékes kiegészitése, de utébbi nélkil hatasosan
nem alkalmazhat6. A vibralas elémozditja a beton
tomorialését, de nem alkalmas a folosleges viz elta-
volitdsara és a viz egyenl6tlen eloszlasanak Kkiki-
szbbolésére. A vibralassal tomoritett beton vac-uu-
mozasa oly utélagos eljaras, mely a beton fokozott
tomoralését és egynemdliségét eredményezi, amellett
— és ez még eddig nem emlitett értékes tulajdonsaga
— a vibralasnal légbeszivas altal keletkezett fellleti
likacsossagot eltlinteti és tartos, kiils6 behatdsoknak
jol ellenall6 feltletet hoz létre. A vacuumozas tehat
a vibralast kiegészit6 mdvelet, mely célszer(ien a
vibralassal parosulva — kozbens§ vagy utolagos
vibrélés segitségével — éri el a megkivant eredményt.
Ennek az eredménynek eléréséhez a kovetkezd el6-
feltételek szikségesek :

1. a vacuumozas megkezdésének helyes id6pontja.
2. a vacuumozas megfelel§ idétartama,
3. a vacuumkezeléssel eltavozott vizmennyiség,

mely flgg a beton Osszetételét6l, — beleértve az
adalékanyag szemszerkezetét is —, a kezdeti viz-
tartalomtdl, a cementfajtatél és a vacuumkezelés

modjatol.

Az eltavozott vizmennyiséggel csak bizonyos hatarig
né a beton szilardsaga, azontdl romlik.

Az 1—3 pontokban foglalt eléfeltételek helyes
megallapitasa megfelel§ kisérleti és gyakorlati tapasz-
talatok nélkil nem képzelhetd el. Mindehhez jarul
természetesen a megfelel6 vacuuum-berendezés, mely
a kisérletek és tapasztalatok altal el6irt sziikségletek
maradéktalan végrehajtasat biztositja.

Az eddig mondottakbdl hazai szemszdghdl nézve
értékes kovetkeztetéseket vonhatunk le.

A vacuumozassal el6allott ,.alszilardulas"-i jelenség,
melynek folytdn a kezelés utan kizsaluzott szerkezet
meg6rzi alakjat, rendkivil fontos zsaluzati anyag-
megtakaritds szempontjabdl, mert lehetévé teszi a
zsaluzé anyag forgasi sebességének névelését. Ez az
oka annak is. hogy a beton gézdléses érlelése néhany év
alatt tért hoditott nemcsak a téli munkaknal, hanem a
nem téli kérilmények kozott épiil6 munkahelyeken is.
Természetesen monolit szerkezetek zsaluzata csak
oly esetekben tavolithaté el azonnal, ahol mar a
kezdeti alszilardsag is elegendd, amit kisérletekkel
kell megallapitani. De a gyorsabb szilardulas koévet-

vac-uumozott betonnal szikséges id6 1 3—14-ére.
s igy ha az Utemterv megengedi, a g6zolés, vagy
elektromos érlelés teljesen elmaradhat. Amellett
a zsaluzat maga is kevesebb faanyagot igényel, mert
pl. fuggbleges szerkezeteknél, falaknal, pilléreknél
a vac-uumozast alulrél kezd6dd rétegekben végezve
nem a teljes betonmagassag fejti ki a zsaluzatra
haté oldalnyomast, hanem csak a frissen betonozott
rétegmagassagnak megfelel§ oldalnyomasra kell a
zsaluzatot méretezni. A vacuumozas tehat — ha
nem is teszi minden esetben teljesen szikségtelenné
a beton g6zoléses vagy elektromos érlelését —,
mindenesetre azonban — esetleg azzal kombinalva —
a szlUkséges id6tartamot lényegesen megroviditi és
igy tetemes f(itéanyag megtakaritast tesz lehetévé.

A g6zblési id6 lerdvidulésének oka az, hogy a
g6zolés hatasat lényegesen el6mozditja, ha azt mar a
zsaluzat eltavolitdsa utdn lehet elvégezni. Az &lszi-
lardulas eredményeképpen a szerkezet jellegének
megfeleléen esetleg néhany 6ra, de minden esetben
— legaldbb a szerkezet nagyrészében — rovid id6
alatt eszkdzdlhetd kizsaluzés lehet6vé teszi, hogy a
g6z kozvetlentl érje a betonfellleteket. Ezaltal a
héatadas egyenletesebbé valik, és a nedves g6z is
egyforman éri a teljes betonfelliletet ; igy a szilar-
dulas egyenletes lesz. ami karos feszlltségek kelet-
kezését meggéatolja. A kozvetlenul a beton fellletét
éré gézolés a gbézdlés hatasfokat noveli, s igy a g6zo-
lési id6 lényegesen csokkenthet6.

Meg kell azonban emliteni, hogy a g&zélést csak a
zsaluzat eltavolitAsa utdn 2—3 draval tanacsos
megkezdeni, mert a kisérletek és a tapasztalatok
azt mutattak, hogy a friss vacuum-betonnal alkal-
mazott g6zolésnél a szerkezeti elem szélei leomlottak,
letéredeztek. A g6zblés megkezdésenek idépontja
a hémérséklettdl, a cement fajtajatol és egyéb kulsé
kéralményektdl fiigg és azt kisérletileg kell megalla-
pitani. llyen Kkisérletek azt mutattak, hogy a vacuum-
beton hékezelési id6tartama a csupan vibralt beton-
hoz képest felére csokkenthet6 az 1 honapos szilard-
sag 70°0-dnak elérésére. Természetesen — mint
emlitettem — a hdkezelés idejének csokkentéséhez
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lényegesen hozzajarul az, hogy a csak vibralt beton
gbzdlése zsaluzason at, a vacuumozott betoné viszont
a zsaluzat legalabb részben valo lebontasaval térténhet.

Meg kell azt is emliteni, hogy téli kériilmények
kozott a vacuumozd eljaras megfeleld elévigyazatot
igényel, mert mar -)- 8—10°-0s hémérsékletnél is a
vacuumozas kovetkeztében befagyas allhat el6 uagy
a szlrokészilékeken, mint jégdugok a vezetékek-
ben. Ezért felmelegitett anyaggal kell dolgozni,
legaldbb -)- 10° C hémérsékletre melegitve és a veze-
téket idénként melegvizzel kell 4tmosni, vagy meleg-
levegét kell azon keresztul fuvatni.

Nagy perspektivat nyit a vacuumozas el6regyartott
szerkezeteknél; elsésorban maga az eljaras egyszerdbb,
mert kész vacuumtablakkal lehet dolgozni, mig a
monolit-szerkezeteknél a rendes zsaluzatot kell a
szlir6halokkal és szovetekkel felszerelni, de féleg
azért, mert a fekve készitett eléregyartott elemek
zsaluzata, vagy sablonja a vacuum-kezelés utan,
— ami rendesen csak 15—20 percet vesz igénybe —
azonnal eltavolithaté és igy legaldbb 5—8 oraig
tartd g6zolés, vagy elektromos melegités takarithaté
meg ezaltal. A zsaluzat forgasi sebességének novelése
lehetéve teszi, hogy kevesebb zsaluzatot alkalmazzunk
és ennek folytan a tartésabb zsaluzatok, ill. sablonok
hasznalatara térjunk at, mert ezek artobbletét
kiegyenliti az, hogy kevesebb zsaluformara van szik-
ség. A gyalult deszka, vagy badogozott deszka
sablonok helyett — féleg tipuselemeknél — az acél-
lemez sablonok alkalmazasa lesz gazdasagosabb és
kevesebb beruhazast igényel. Bordas tetéelemek,
falpanellek betonzsalu formait, melyek csak 1 épit-
kezésen kerllhetnek felhasznalasra, az eddiginél
Iényegesen kisebb szamban kell az organizacidban
betervezni és ezzel az el6regyartas onkoltségének
egy jelentds tényez6je csokken.

Felmerdl itt a kérdés, -hogy a vacuum-kezeléssel
kapcsolatos zsaluzasi toébbletkéltségek nem ellen-
sulyozzak-e a zsaluzat forgasi sebességének névekedé-
sébll szarmazd el6nydket. Monolit-szerkezeteknél
a vacuum-kezeléshez szikséges atalakitasok, melyek
a zsaluzatnak ,,aktiv”-va tételéhez sziikségesek, mint
mar emlitettem, tulajdonképpen kettés drothald
(rendesen belsé 4 mm lyukbéség( hald, kils6 1 mm-es
lyukb@ségl szita-szovet) és szlir6vaszon (jutavaszon)
felszerelésébdl allnak, melyek a munkahelyen a
zsaluzas készitésével egyltt elkészithet6k. El6re-
gyartott szerkezeteknél a vacuum zsalutablak, ill.
sablonok ugyancsak hasonléan késziilnek, melyhez
még a betonnal érintkez6 peremek légmentesitéséhez
szilkséges gumi, vagy mas rugalmas szalag felszerelése
jarul. E felszerelés tartéssaga a kezeléstdl fliigg. Ha a
kezelés befejezésekor, de minden id6szakos meg-
szakitasnal is kelléen kimossak, ugy tartéssaga
hosszu id6re biztosithaté oly mértékben, hogy a
szlir6vaszon 200-szori felhasznalaséara is vannak gya-
korlati adatok. A koltség tehat, mely 0Osszegszer(en
sem nagy, a felhasznalasok szamanak megfeleléen
eloszlik. De mas megtakaritas is mutatkozik a zsalu-
zasnal. A vacuum-zsalut a betonfeliletr6l kénnyen
lehet levalasztani, mert levegé beengedésével az
atmoszférikus  nyomaskiegyenlitédés a zsalunak,
ill. sablonnak a betonfeliletrél valé eltavolitasat
igen megkodnnyiti. A monolit-szerkezeteken a zsalu-
zat az atmoszferikus hatasra 6sszenyomott betontdl
kénny(szerrel elvalik és igy a faanyag megrongalé-
dasa, amely legtébb esetben a deszka nagy %-ban
valé repesztésének kovetkezménye, elesik. El6re-
gyartott szerkezetek sablonjainal rendesen megtaka-
rithaté a formak olajozasa, ami Ugy anyagban, mint
munkabérben ismétlédd koltséget jelent.

Természetesen itt csupan maganak a vacuum-
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zsaluzatnak koltség megtérulésérdl lehet szé és nem
a vacuum-berendezés Uzemi koltségeir6l, melyekre
kés6bbiekben fogok még ratérni. Mar most megemli-
tem azonban, hogy e koéltségeket ellensilyozza, s6t
tdlhaladja az elérhet§ tetemes cementmegtakaritas.

Emlitettem, hogy az 4. n. ,alszilardulasi jelenség”
és az ezt kdvetd fokozatos gyors szilardulas a vasbeton
helyszini el6regyartasanal kulonésen a bordas tetd-
elemek és falpanellek betonzsaluzatanal Iényeges
elénydket jelent. Ezekhez az el6nydokhéz csatlakoz-
nak a helyszini raktarozassal kapcsolatos lehet6ségek.
A vékonyfall bordaselemek helyszini el6regyartasanak
egyik kényes része a betonzsalurdl vald felszakitas.
Ez rendszerint amerikai csavarok, vagy faékek
segitségével torténik. Miutan az elem megfogasa
igy csak egyes pontokon eszkézoélhetd, el6fordulhat,
hogy a helytelen kezelésnél térés, vagy legalabbis
repedés kovetkezzék be ; ennek megakadalyozasara
a tervezésnél megfelelé6 vasalassal kell gondoskodni,
ami rendszerint a hasznalati terheléshez sziikséges
vasalashoz képest tdébbletvasalasban is kifejezésre
jut. A vacuummal valé kezelés a forméatdl valo
elvalasztast megkoénnyiti, miutan az atmoszférikus
hatas altal eléall6 ,zsugorodas” ilyen iranyban hat.
Ehhez jarul még, hogy a vacuumtabla el6nydsen
alkalmazhat6 ,vacuumemel6ként”. A darura szerelt
vacuumtabla a kettds sz(ir6s betét, sz(ir6vaszon és
légmentesen zar6dd perem utjan a felemelendd el6re-
gyartott elemet teljes feliletén megfogja ugy, hogy
az emelésnél nem keletkeznek oly feszliltségek,
melyek repedéseket hozhatnak létre, tehat emiatt
szilkséges tobbletvasaldas megtakarithaté.

A helyszini el6regyartasnak ezen a teriletén a
falpanellek kuls6é fellletképzésének még megoldat-
lan kérdését is eléreviheti a vacuum eljaras bevezetéss.
A falpanellek homlokzati feliletein — melyek az
id6jaras viszontagsagainak és az atmoszfériliak rom-
bol6 hatadsanak vannak kitéve — gyarépitkezésein-
ken rendszerint kaviccsal berakott fellletképzés
keral kivitelre, ami tobbletmunka-, és anyagkdélt-
séggel jar, a dolgoz6 keresztmetszetben nem m(ikédd
kavicsberakéas folos vastagsag- és sulytobbletet jelent
és — miutdn a kavicsszemek kozul a cement Kike-
félése nem mindig sikertl jol, — gyakran esztétikai-
lag sem megfelel6. A vacuum-kezelésnek mar emli-
tett elénye, mely a feliilet tartéssagan, hélyagmentes,
egyenletes feltletképzésen alapul, tovabba még késébb
részletezendé egyéb kivalé tulajdonsagai (kopas
elleni tartéssadg, viztaszito-képesség, kisebb zsugo-
rodas és ezaltal hajszalrepedés mentesség) kilatast
nyljtanak arra, hogy az igy kezelt felilet minden
megmunkalas nélkil alkalmas lehet homlokzati fell-
letképzésre anélkil, hogy az tobbletmunkat, vagy
anyagtobbletet tenne szikségessé és amellett sokkal
tartésabb és maradandobb felliletet eredményez.

Az eddig felsorolt alkalmazasi lehet6ségek, melyek-
nél a beton vacuum-kezelésének, vagy helyesebben
vibré vacuum-kezelésének elényei hasznosithatok,
féleg a magasépitési szerkezeteknél és elGregyartott
szerkezeteknél mutatkoztak. Talan még jelentdsebbek
az elényok a mélyépitésben és kiilonésen az Utépités-
ben és mas burkolati betonok készitésénél. Mig a
magasépitési szerkezeteknél az el6nydk a cement-
megtakaritason kivul féleg a zsaluzatnal mutatkoz6
megtakaritasnak és a zsaluzat és formak forgasi
sebessége novelésnek kovetkezményei, addig az ut-
épitésnél, gurulopalyak, kifutdk épitésénél, ez el6nydk
mellett féleg a vacuumbetonnak a mar emlitett
jelentés cementmegtakaritason kivil a kulsé feltlet
tartésitasaval kapcsolatos j6 tulajdonsagai jatszanak
f6 szerepet. Ezek a tulajdonsadgok a kovetkezék :
a hajlitasnal fellépé huzészilardsag a vacuum-kezelés



altal n6, bar ez a névekedés nem olyan mérv(, mint
a nyomdszilardsagnal, a rugalmassagi modulus
nagyobb, mint a kezeletlen betonnal; a beton
zsugorodasa vacuum-kezelés utan kisebb. Ez ut6bbi
tulajdonsag a vacuum-kezelés koévetkeztében bealld
tomorialés koévetkezménye, mert a zsugorodas egy-
része mar a vacuum-kezelés alatt megy végbe és igy
a beton késdbbi szilardulasi ideje alatt mar elenyészé.
Természetesen a zsugorodas a vacuum-betonnal —
éppugy, mint a nem vacuumozott betonnadl — a
cement mindségétél, a beton Osszetételétdl figg.
A zsugorodast altaldban azonos 0Osszetétel és korul-
mények mellett a viztartalom befolyasolja, ami
vacuum-betonnal a viz kivonasa kdvetkeztében kisebb
és ez is hozzajarul a kisebb zsugorodasi hajlamhoz.
A vacuum-betonnak ezek a tulajdonsagai az Utépi-
téseknél és a mar emlitett egyéb teriileteken rendkivil
fontosak. A zsugorodasi repedések Kkikuszobolése a
tartéssagot elényosen befolyasolja. Ugyancsak ilyen
iranyban hat a kedvez6 kopasi szilardsag, a viz at
nem eresztés és a fagyallésdg A vacuumozott beton
kopasi szilardsaga 2—3-szor annyi, mint a nem kezelt
betoné, a vizfelvevd képesség 20—25%-kal Kkisebb
a kozbnséges betonénal. Ezzel fligg 0ssze a fagyallo-
sag is, ami a vacuum-beton nagyobb témdrségén
kivul annak is betudhat6, hogy a betonozas meg-
szakitasanal el6allo érintkezési hézagok, melyek a
viz beszivargasnak és a megfagyott viz repeszt6
hatasanak kényes helyei, a vacuumozas folytan
teljesen megszlinnek, a késébb készllé beton a régebbi
betonnal mintegy &sszeforr. Ez a tulajdonsag igen
jol hasznosithaté meglévé betonburkolatok vastagi-
tasénél, mert a rdbetonozas a vacuum-kezelés kovet-
keztében az alsé réteggel osszefliggd egésszé valik.

Az itt felsorolt elénydk lehet6vé teszik, hogy a
vacuum-kezelt beton-felilet — legyen az terrasz,
at, vagy gurulopalya — a kezelés utan azonnal jar-
hatd és azon a tovabbi megmunkalas, simitas és
egyéb munkalatok elvégezhet6k. Természetesen a
forgalom részére vald éatadas tovabbi szilardulast
igényel, de ez — mint méar emlitettem —anem vacuu-
mozott betonhoz képest lényegesen rovidebb idd
alatt megy végbe. Az ilyen feliiletek nem porzanak,
dinamikus hatasokkal szemben ellenalldk, vizhat-
lanok és nem repedeznek. Nagy fellletek vacuum-
kezelése szalagrendszerben alkalmazott vacuumtab-
lak atjan nem igényel nagy beruhazast. Még célszeribb
megoldas, ha a vacuumozast a finisher megfelel
atkonstrualasaval mindjart a beton elteritéséhez és
vibralasahoz kapcsoldédva lehet végrehajtani, aminek
megoldasa géptervezbink részére halas feladat. A va-
cuum-berendezés koéltségei burkolatoknal a mar emli-
tett, legaldbb 15%-0s cementmegtakaritason Kkivul
a fokozott tartéssag kovetkeztében a fenntartasi
koltségek csdkkenésében is nagymértékben megté-
rulnek.

A burkolatokkal kapcsolatban emlitett elényok
fokozott mértékben érvényesilnek a vizierémuvek
épitkezésénél. A viz energidjanak rombolé hatasa a
gatak, zsilipek, csatornak kuls6é falfeluletein mutat-
kozik leginkdbb. A kopasi ellenallas, fagyallésag,
zsugorodasi repedések csaknem teljes hidnya e rom-
boléhatast nagymértékben ellensulyozza. A viz-
hatlansagot nemcsak a tomdorebb szerkezetl beton
idézi el6, hanem az is, hogy az egymas feletti beton-
rétegek talalkozdsanal meglevé hézag, melyen at a
nem vacuumozott betonban a viz utat talal a fal bel-
sejébe, a vacuumozas kovetkeztében teljesen eltlnik
és a gatfal teljes magassagaban egyenletes tomorségl
testet alkot. Vizi épitkezések magas beton mitargyai-
nal a zsaluzas nagymennyiség(i dicanyaga nagyrész-
ben megtakarithaté, mert az alsd, mar szilardulo

betonréteg hasznalhat6 fel a vacuumozas kovetkez-
tében ,tapadé” zsalutabldk hordasara. E zsalutablak
nagy méretekben tébb réteg magassagban készilnek
ugy, hogy az egyes rétegek egymastél légmentesen
el vannak zarva és igy fokozatosan kapcsolhaték be
a vacuumozasba. A fal kilsé oldala, mely a vacuu-
mozas altal ,alszilardulas”-t nyer, alkalmas arra,
hogy a fal belsejében elteritett betont megtamassza.

Az el6z6ekben a vacuum-kezelésnek csak néhéany
oly kiléndsen jellemzé lehet6ségét emlitettem, melyek
ez Uj — legaldbb is nalunk Uj — eljarasnak miel6bbi
bevezetését indokoljak, de ezeken kivil még sokféle
alkalmazasi lehet6sége van. Kiterjedten alkalmazzék
pl. nagy atmérgji vizvezetéki csovek, folyadéktar-
tanyok elkészitésénél, altaldban oly szerkezeteknél,
melyek kis falvastagsaga kovetkeztében a vacuum-
hatas id6ben és effektusban legjobban érvényesiilhet,
— miutédn a vacuumozas id6tartama kb. az elemek
vastagsaganak négyzete szerint emelkedik — s
melyeknél a tdmeggyéartas az aktiv zsaluzat, vagy
sablon sokszor ismétl6dé kihasznalasat teszi le-
het6vé.

Természetesen egy eljaras alkalmazasanal mdszaki
elényein kivil gazdasagossaga is dont§ szempont.
A vacuum eljaras nem igényel nagy befektetést, leg-
alabb is nem tébbet, mint barmely mas eljaras az
épitéiparban, mellyel a miszaki koévetelményeken
kivul anyag-, vagy idémegtakaritast akarunk elérni.
A haladé épitési technika nélkilozhetetlenné teszi a
gépi berendezéseket és ezek kdzott a vacuum beren-
dezés nem kivan nagyobb befektetést, mint barmely
mas egyszerlibb gépi berendezés. A vacuum-beton
berendezés vacuumszivattyUbdl, meghajtémotorbdl,
levegd és viz, ill.por Ulepitétartanybdl és a szikséges
csévezetékekbdl, esetleg szivolapokbdl all. A koltsé-
gek a felvonulasi és a tulajdonképpeni Uzemi kolt-
ségekbdl tev6édnek oOssze. Ezek kozul a felvonulasi
koltség joforméan alig jon szamitésba, kiléndsen az
esetben — ami a racionalisabb —,ha a berendezést
autd-alvazra, vagy potkocsi alvazra szerelve allitjak
elé, ami a szallitast és Uzembeadllitast egyarant meg-
konnyiti. Ez természetesen csak nem-teiepitett Uze-
meknél johet szamitasba. Az autdé alvazra szerelt
berendezés alkalmas a gépeken kivil a szivo vezetékek
és a szivolapok szallitasara is. Természetesen monolit-
szerkezeteknél az aktiv zsaluzat elkészitése — ami
tulajdonképpen a szlir6berendezésnek, vagyis a két-
szeres drétfonatnak és szlir6vaszonnak elhelyezé-
sébdl all — kalon koltséget jelent és ennek a lehet-
séges felhasznalasok szdma szerint alakulé koltségét
figyelembe kell venni ; azonban — mint mar em-
litettem — azt legtobb esetben ellensulyozza a zsalu-
zatnal mutatkozd az a megtakaritas, ami a tdbbszori
felhasznélasbdl ered.

A Kkoltségek mésik része — a tulajdonképpeni
Uzemi koltségek, vagyis az Uzemanyag, ill. elektromos
energia, a berendezés felljitasi és karbantartasi koélt-
sége, vagy — amennyiben a Gépkdlcsénzé Vallalat
utjan keril az épitkezésre — kolcsondij és Kisjavitasi
koltségek, végul a munkabérek. Természetesen e
koltségek figgnek a berendezés kapacitasatél és az
eléallitott termék mennyiségétdl, ill. e két faktor
egymashoz valé aranyatél. Mindenesetre, hogy e
koéltségek viszonylag alacsonyak maradjanak, ennek
egyik el6feltétele, hogy a berendezések tébbféle me-
retben alljanak az épitSipar rendelkezésére, hogy a
feladatokhoz mérten lehessen a megfelel6t kivalasz-
tani és munkabadllitani. A Szovjetuniéban 1,5—
27 m3perc légszivd képességli, 6—95 LE kapacitasu
motorokkal ellatott légszivattyukat hasznalnak. Fi-
gyelembe kell itt venni, hogy a légszivas ideje — tehat
az az id6, amikor a gép Uzemanyagot, vagy energiat
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fogyaszt — a létesitmény technolégiai idejéb6l nagyon
kevés és igy az Uzemanyagfogyasztas kéltsége a fel-
sorolt koéltségtényezdk kozott viszonylag alacsony.
Ha tehat mint énall6é betonszilarditasi eljarast tekint-
juk a vacuumozast, szemben a g6zoléssel, vagy elek-
tromos szilarditasi eljarassal, melyek mindegyike
10—24 ¢raig tarto allandé tlizel6anyag-fogyasztassal,
vagy elektromos é&ramfogyasztassal jar, gazdasago-
sabb eljarasnak tekinthetd. Természetesen ennek az
Osszehasonlitasnak csak akkor van targyi alapja, ha
a szerkezetnek azonnali terhelése nem koévetelmény,
mert kulénben a vacuumozast az el6bb emlitett hé-
szilarditasi eljarasokkal parosulva kell alkalmazni és
igy a koltségek szuperponalédnak.

A masik koltségdsszetevlé : az amortizaciés kolt-
ségek, vagy kolcsondijak a géplzemdrakra vetitve
annal kisebbek, minél jobban van a gép kihasznalva.
Itt idébeli kihasznalasrél beszélek, vagyis, hogy a
mUiszakban hany o6rat van a berendezés tényleges
Uzemben. Ez organizéaciés feladat. Miutan a vacuu-
mozas rendesen csak 5—25 percet vesz igénybe,
ami a mar emlitett tényez6kdn kiviul (beton Ossze-
tétele, vizcementtényez§ stb.) féleg a szerkezet
méretétdl és els6sorban a vastagsagi méretétdl figg,
agy kell az tzemet megszervezni, hogy a vacuumozas
folyamatosan tdrténhessen. Utépitkezéseknél, gurul6
palyaknal, vélgyzaré gataknal' el6regyartott ele-
meknél ennek kiléndsebb akadalya nincsen. Monolit-
vazas szerkezeteknél mar nehezebben megoldhaté
feladat. Mindenesetre folyamatos, szalagszerd mun-
kaval egyrészt a teljes berendezés hamarabb felsza-
badul és igy a teljesitményegységre es6 amortizacios
koltség vagy kélcsdndij csokken és amellett ezzel elér-
het6, hogy a sz(r6tabldk is tobbszér is felhasznél-
haték, ami szintén a koltségek csokkentését ered-
ményezi.

A harmadik koltségtényezére, a munkabérekre,
nagyjaban ugyanezek vonatkoznak. Helyes organiza-
cioval ez amugy is alacsony koltségtényez6 — mert
a vacuumozas kevés embert foglalkoztat — a mini-
mumra csokkenthetd.

Végeredményben tehat a vacuum-bston alkalmazasa
megfelel szervezés mellett jelentds kdltséggel nem jar.
Az altala elért m(szaki és gazdasagi elénydk, mely
utobbiak kozott legjelentésebb a cement, fa és részben
a betonacél megtakaritas is, feltétlendl indokoljak
annak alkalmazasat. A berendezés nagy beruhazast
nem jelent és — amennyiben a tervez6k és az ipar
gondoskodnak arrdl, hogy az igényeknek megfeleld,
kilonb6z6 méretli berendezések 4alljanak rendelke-
zésre, — Ugy nemcsak nagy aranyud, de kisebb épit-
kezéseken is indokoltnak latszik annak alkalmazasa.
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Ennek azonban meg kell teremteni az el6feltételeit.
Ezek kétiranyuUak : ki kell kisérletezni a megfelel§
technolégiat, amely hazai anyagoknak, elsésorban
kulonb6z6 cementjeinknek és az adalékanyag szem-
szerkezetének megfelel és a nalunk szokasos szerke-
zetekre leginkdbb alkalmazhaté. Ez kutaté mérné-
keink és tervezéirodaink feladata. Az ETI ezévi
programmjaban szerepel a vacuum-beton eljardsnak
tanulmanyozasa és laboratériumi Kkisérletek foly-
tatasa. Tudomasom szerint mélyépité vonalon a Mély-
épité El6regyarté Uzem Kkisérleti telepe is folytatott
mar Kisebb aranyu kisérleteket. E kisérletek koordina-
lasa és nagyobb aranyban valé folytatasa nagymeér-
tékben vihetné elére a vacuum-betonozast hazai
viszonylatokban. Tervez6irodaink kézul tudomasom
szerint az IPARTERYV foglalkozik el6regyartott tetd-
elemek vacuumbetonbdl valé elkészitésének tervével.
A vacuum eljaras tervezéinknek Uj lehet8séget ad és
ipari épitkezéseinken Uj megoldasok elinditéja lehet.

A Kivitelezés vonalan a Mav. Magasépit6 V. foldém-
elemek vacuumozasara mar konkrét elémunkéalatokat
végez, a Betonutépitd V. pedig kisérleti Utszakasz
vacliumozasat késziti eld.

Természetesen azonban sem a tervezés, sem a kisér-
letezés nem lehet eredményes, ha megfelel6 gépi
berendezés nem all rendelkezésre. A vacuum-beton
épitéiparunkban vald bevezetésének el6feltétele meg-
felel6é gépiberendezések rendelkezésre bocsatasa. Mint
emlitettem, a Szovjetunioban a feladatoknak meg-
feleld, kulonféle méretd gépek nagyszamban &allnak
rendelkezésre és lehetévé tették a vacuumeljarasnak
kiterjedt alkalmazasat. Nalunk is gondoskodni kell
megfeleld gépeknek az ipar rendelkezésére valé bocsa-
tasardl akar behozatal, akar pedig megfelel6 Kkikisér-
letezés utan a hazai ipar igénybevétele Gtjan. Ez ma-
gasépitési vonalon els6sorban az Epité-Gépesitd
Troszt feladata. Tudoméasom szerint, a troszthoz tar-
toz6 Tervezd Vallalat folytat ily iranya kisérleteket,
egyelére néhany régi tipusu légszivattyu felhaszna-
lasaval. Mindenesetre dicséretes kezdet, de a feladat
nagyobb nekilendulést is megérdemel. A Szabvany-
Ugyi Hivatal az épité gépek szabvanyainak most foly6
elkészitésével kapcsolatban a vacuumgépek szabva-
nyositasat is programmjéba tlizte. Ez a szabvanyo-
sitas egyel6re természetesen csak az elvek lefekteté-
tésére iranyulhat, de tovdbbmend célja, a gépiparnak
Utmutatassal szolgalni a megfeleld berendezések meg-
tervezésére és Kikisérleletezésére.

EpitSiparunk, a vacuum-beton bevezetésével egy
Ujabb eszkdzt kap nagyaranyu feladatainak korszerd
és gazdasagos megoldasara. Remélhet6, hogy az arra
hivatottak dsszefogasaval ez az eszk6z minél hamarabb
fog iparunk rendelkezésére allni.



MEGJEGYZESEK GARAY LAJOS
LNYIRO FESZULTSEGEK MEGHATAROZASA”
ciMU, A MAJUSI SZAMBAN MEGJELENT
CIKKEHEZ

A cim a plasztikus méretezési szabalyzatnak egy
sOtét pontjara deritett fényt.

Feltétlentl helyesek a cikkird javasolt képletei, a
r feszliltség szamitasara.

Nem helyes azonban, hogy a rugalmas méretezési
modnadl is feltételeztik volna a tartd repedését, és a
r fesziltségek szamitasa csak a nyirt vasalas mérete-
zésére szolgal. Rugalmas méretezési médnal a tartd
repedetlenségét tételeztik fel a nyirds szempontjabol.

Ebbél kovetkezett az, hogy a betonra egy also r0
hatart szabtunk meg, amelyen alul a ferde huazo
fesziiltségeket a beton vette fel. A r0 és a rne
hatarok kozott szolgalt a r feszliltség szamitasa csupan
a vasalads méretezésére, amikor a beton a ferde huzo-
feszliltség hatasara mar megrepedt.

Plasztikusan méretezett keresztmetszetnél a hely-
zet azonban egészen mas.

A tarté plasztikus feszlltség allapota csak a tény-
leges repedés utan jon létre.

Tekintve, hogy gyakorlatilag a tartdt végig plaszti-
kusan méretezzilkk, a nem szikséges vas betéteket
elhagyvan, a tarté egész hosszan végig feltételezziik
a repedéseket.

Ezszerint a r feszlltségeknek alsé hatarat meg-
szabni nem lehet, mert a beton ferde huzéfeszilt-
ségeket sehol felvenni nem tud, a hajlitasbél szar-
mazé repedések miatt.

Mégis azonban gerendaknal,
minimalis kengyelezést irt el6,
+0 érték, még pedig

6—23 cm (t= 15b <35 cm) 0 55 kengyel
N=1r0xbx15 b= 2000 X 0,476

N
r°e—

ahol a szabvany
megszabhat6é egy

35 .

kglcm?2
5< 23cm. (t= 35cm.) 0 55 kengyel
N = roX b X 35= 2,000 X 0,476

ro N ] kglem2

Ez annyit jelent, hogy minimalis kengyelezés
esetén a tartd alsé hatar nyird igénybevétele 1 kg/cm2
koruli érték kérdl mozog.

Altalanossagban :

N=r0x bXt—owH x Fk
ovhX Fk
T~ bxt

Ezekben a képletekben b a tarté szélessége, t a
kengyeltavolsag, Fka kengyelteriilet ovh a kengyel-
vasalas hatarfeszlltsége.

Ezekbdl az kovetkezik, hogy a tartét gyakorlatilag
végig nyirasra méretezett vasalassal kell ellatni.

A feszlltség szamitasa a cikk iréjanak képletei
szerint torténik.

Ez természetesen nem érvényes olyan tartokra,
amelyekben szerkezeti okokbdl a szikségesnél tobb
vasbetét van. Pl. a szikséges vasbetét a minimalis
vas-szazaléknal kevesebb.

Ezekben az esetekben a r feszliltséget a régi, rugal-
mas mod szerint szamithatjuk, hiszen a beton repedés-
mentessége biztositva van.

igy a kérdés a gerendatartdk esetében megoldottnak
tekinthet6.

Mas azonban a helyzet a lemezeknél.

Olyan lemezeknél, ahol a nyomaték és nyiroerd
széls6 értéke nem esik egybe (pl. kéttamaszu lemez),
a lemez a kis nyomatéki értékeknél alemez természe-
tébdl folyo tulvasalas kévetkeztében rugalmas feszilt-
ségi allapotban van, tehat repedetlensége feltételez-
hetd.

Olyan helyeken azonban, ahol a nyiréer6 és nyo-
maték széls6 értéke egybeesik (pl. tamasznyomaték)
plasztikusan méretezve a lemez repedése biztosan
feltételezhet§ — nyirt vasalasra volna szikség.

Ezt azonban gyakorlatilag megoldani lehetetlen.

Ezért célszer(i lenne az ilyen keresztmetszeteket a
régi rugalmas modszer szerint méretezni, ahol a lemez
betonja repedezetlensége folytan a ferde huzofeszult-
ségeket fel tudja venni.

Hogy eddig baj nem tértént anyiréfesziltségek hely-
telen vizsgalata miatt, az csupan annak tulajdonit-
hatd, hogy a plasztikus méretezésnél figyelembe vett
0sszes bizonytalansagoknak nem volt egyszerre szélsé
értékuk.

Eppen ezért célszer(i lenne minél elébb ezekre a
kérdésekre Kisérleti aton fényt deriteni, hogy a plasz-
tikus méretezési mod e hianyossagait véglegesen Ki-
klszobolhessuk.

Dulécska Endre
Budapesti Varosépitési Tervez6
Vallalat
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SZOVJET FOLYOIRAT SZEMLE

A Sztroityelsztvo 3. szaméban Lagyin-
szkij Moszkva kérnyékén épulé két ha-
talmas vasbetongyarat — a ljuboreckit
és selepiheit — ismerteti. Mindkét gyar
azonos terv alapjan épul. Egy-egy gyar
évi kapacitasa 120 ezer m3 — 5 tonna
sulyig terjedd nagyméretld elem.
A gyarak termelvényeikkel a moszkvai
nagypanelles épitkezéseket latjak el.
A két gyarnak egyuttesen évi 700 ezer
:n2 lakoterulet beépitéséhez szikséges
elemet kell biztositania. A gyarakhoz
épitészeti elemeket, habszilikat lemezeket
és nagy falazéblokkokat eldallité kiegé-
szit6 Uzemek is tartoznak. A ljuborecki
gyar 4,0 x 6,4 m méret( fodém paneleket
és 4,0 X6,6 m méretld falpaneleket allit
majd el6. A gyar termelvényeinek na-
gyobbik részét a felulbordas fodémleme-
zek teszik ki. A lemezek vasalasa el6-
feszitett lesz. Az elemek el6allitasi maod-
szereként a beton egynemd(iségére és
konzisztencidjara igen érzékeny vibro-
sajtolot alkalmazzak. A cikk leirja az
elemek készitési technolégiajat, valamint
a gyar épitkezésénél
ipari moédszereket is.

N. I
bevezetését elbsegité intézkedésekrdl c.
cikkben a gyorsépités legfontosabb el6-
feltételeként az el6re kidolgozott techno-
l6giai szabalyokat tartja, amely biztosi-
téka annak, hogy az épitSipari kivitele-
zés a gyaripari miveletekhez hasonléan
menjen végbe. A nehézipari

alkalmazott nagy-

Lukaskin — a gyorsépitésrél és

uzemeket
épité minisztériumban a technoldégia fon-
tossaganak felismerése eredményeképpen
a féosztalyokra technolégusokat neveztek
Ki, a trosztoknél megszervezték a Kivite-
lezés el6készit6 osztalyokat. A cikk a
tovabbiakban a gyorsépitkezés el6felté-
teleit konkrét példakon ismerteti mind az
ipari, mind a lakéhaz épités teruletén.

P. A. Zimin — Falazéanyagok szalli-
tasa fenéklapokon c. cikkében a tégla
auton torténd szallitdsanak, berakasanak
és kirakasanak ismerteti.

Gi  moédjat
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Az autészallitas alatt az eddigi fémracs
kopenyes konténerek helyett az autd
tartozékként szereplé deszka valaszto6-
tablakat alkalmaznak. Az auté fenéklap-
jara osztégerendakat szegeznek, amelyek
megakadalyozzak, hogy szallitas kdzben
a téglaval megrakott fenéklapok oldalra
elmozdulhassanak. A megrakott fenék-
lapokat az autéra, a daru horgara fug-
gesztett villasemel8vel rakjak. A Kisér-
letek azt mutattak, hogy a fenti moédszer
szerint szallitott tégla ki- és berakasa
jol gépesithetd és az ismertetett moédszer
szerint a tégla barmilyen aton jol szal-
lithaté. A munkahelyen a biztonsagos
emelést a darura fuggesztett villas eme-
16hdz hegesztett toémorfald védéfalak
biztositjak.

A. A. Krakovics és I. 1 Csudak a kolt-
ségvetési koltségeknek a tervfeladat sta-
diuméaban torténé meghatarozasi mod-
szerérél irva megallapitja, hogy jelenleg
eltér6en a régi maédszertél, nem a hozza-
vetbleges koltségeket, hanem a koltség-
vetési koltségeket kell meghatarozni mar
a tervfeladat stadiumaban is. Ezzel kap-
csolatban ismerteti a Lenprojektben
alkalmazott Gj moédszert, melynek értel-
mében a tervfeladathoz szintén koltség-
vetés formajaban allitjak o6ssze a kalku-
laciokat. A szamolasoknal specialisan
osszeallitott komplex kalkulaciékat hasz-
nalnak fel, amelyek lehetévé teszik a
kozel pontos szamitasokat. Szemben a
muiszaki tervhez készitend6é koltségve-
téssel, amely 200—300 tételt tartalmaz”
itt minddssze 30 —40 tétel szerepel, a sza-
mitasok mennyisége szintén jelentGsen
kevesebb, mint a végleges koltségvetés-
nél. A tervfeladathoz készitend6 kis kolt-
ségvetés harom dokumentumon
komplex

— a
kalkulaciok gydjteménye, a
koltségvetési-pénzigyi szamitasok eta-
lonja és a munkamennyiség szamitasa-
nak etalonja — alapszik. A cikk e harom
dokumentum felépitésének
vel fejezédik be.

ismertetésé-

A folydirat tobbi cikkei a hidrotechni-
kai foldépitmények rézstinek aszfalt-
betonnal torténd megerdsitésével (G. A.
Szarkiszjanc), a robbanté munka teri-
letén alkalmazott Uj médszerekkel (D. M.
Kusnarjov), a lakohaz épités szervezése-
nek kérdéseivel (D. N. Sahov), az épit6-
anyagkiadas és felhasznalas nyilvan-
onelszamolas esetén (Sz. |I.
Baturin), az épités koltségcsokkentése-
vel (Bojcsenko), az épitmények korrézid
és atmoszférikus behatasok elleni védel-
mével (Savzisz), végul a folyékony koho-
salak felhasznalasaval IMaszljanszki) fog-
lalkoznak.

tartasaval

A Sztroityelnaja promislennoszty 3. sza-
méaban Hohlov cikket ir az épuletszer-
kezetek szerelésénél alkalmazott, Gzem-
ben szokasos termelés el6készité modsze-
rek épitGipari bevezetésének tapasztala-
tairél. A moédszert Glavsztaljkonszrukei-

jahoz tartozo6 vallalatoknal dolgoztak ki.

A folydirat tobbi cikke kohok széntar-
talma blokkokkal torténé bélelésével (Bor-
blik), silétipust épitmények atallithaté
fémzsalu alkalmazasaval torténd épitésé-
vel (Volincev), foldalatti alagutak vibva-
kuum mobdszerrel torténé  épitésével
(Paranben), a nagyporusu beton alkalma-
zasaval (Marciszjuk), a salakbeton falazé6-
testeket gyarté uzemek munkajanak meg-
javitasardl (Sz. A. Mironov), a szabvany-
cement el6zetes nedves 6rlésével (Scsepe-
tov), akohodsalakok atdolgozasaval (Misu-
risz), végul a nagyporusu beton fizikai
mechanikai tulajdonsagainak Kkikisérle-

tezésével (Szkramtajev) foglalkozik.

A Mechanizéacija Trudojomkich
zsolich

i lja-
rabot (nehéz és munkaigényes
munkak gépesitése) 1. szamaban V. Y.
Elszinovszkij a lakéhazépitésnél hasz-
nalt nagyméretl blokkok gyartasarol és
alkalmazasi teruletérél, a 2.

V. M. Gorodeckij a lakéhéazépités nagy-
ipari moédszereirdl ir cikket.

szamban

Izsak Sandor
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Zdenek Nejedli,
az alkotészellem( dolgozé
és harcos élete

Oldrzsih Sztarij

Zdenek Nejedli nagy életmve, amelyet
a nép és a kultara hasznara alkotott,
arra kotelez minket, akik forré halaval
és szeretettel emlékezink meg az 6
torekvéseirdl sziletésének 75 éves év-
forduléja alkalmaval, hogy még jobban
megismerjuk és megértsuk életét. A maga
nemében egyedil all az 6 példaja, mint
materialista iranyd gondolkodéé, tor-
ténészé és alkotomivészé, aki mar a
burzsoazia hanyatlasanak kezdeti sza-
kaszdban megtudta talalni torténelmi
eseményeinek helyes értelmét, el6re-
latott a tavoli jovébe is, felismerte az
események lényegét és azokat dialektikai
alapon elemezte és értékelte. Helyesen
tarta fel népunk el6tt torténetiink két
legdics6bb korszakéat : a huszita forra-
dalmat és a nemzeti Ujjaszuletés korszakat.
A mivészi fejlédés problémait 6 ugy
fogja fel, mint a tarsadalom fejl6désé-
ben mélyen gyokerez6 jelenségeket. Az
els6 perctél kezdve felismerte a Nagy
Oktéberi Szocialista Forradalom hatar-
talanul nagy jelentéségét a tarsadalom
altalanos fejlédésére és népunk fejl6-
désére. Allami és part funkcidiban népi
demokréaciank nagy kulturalis eseményeit
kezdeményezte és népszerlsitette, ame-
lyek hosszu ideig fennmaradtak. Zdenek
Nejedli professzor nagy életm(ive arra
a felismerésre vezet minket, hogy az 6
nevével mindenkor siker, igazsag és
értékes eredmények allnak kapcsolatban.

*

Ibivel Janoék
Oldrzsih Sztarij

A cikk nagyra értékeli Pavel Janak,
az allami dijjal kituntetett kivalo épitész
hatalmas munkassagat, ramutat mvészi
alkotasaira, amelyek a préagai var torté-
nelmi épulleteinek nagyjelentéségl helyre-
allitdsa folyaman jottek Ilétre. Pavel
Janak nemcsak gyakorlati épitész, hanem
mélyen gondolkodé elméleti szakember is,
aki kijeldlte maganak a fé iranyvona-
lakat, amelyeknek helyességérél meg-
van gy6z6édve, amelyeken halad s ame-
lyeket gyakorlati munkajaval gazdagit.
Az emlékm(ivek megévasaval kapcsolatos
nézeteit azokban a cikkekben fejtette ki,
amelyek az utébbi id6ben végzett alkotoé-

tevékenységének egyes konkrét s alabbi-
akban ismertetett problémait érintik.

*

A ,Jiraszek” muUzeum céljara szolgalo

. Hvezda” nyari palota helyreallitasi
munkai

Pajiel Janak

Ez a cikk ismerteti, hogy milyen
konkrét formaban vezette az Ugyeket az
épitész, akinek feladata volt annak a
téli palotanak helyredllitasa, amelyet
néhany személy szeszélyeinek és szora-
kozasanak szolgalatara épitettek, s amely
most mar legnépszer(bb és legkedveltebb
ironk, Jiraszek nevét visel6 muiazeum
céljara van atalakitva. Az épitész néze-
teinek mélységérél és komolysagarol
tanuUskodik itt a nyari palota kompozi-
cidjanak elemzése, a négy tet6hoz és
a bels6 kiképzéshez flizott kommentarok,
és végul az urbanista koncepciéval kap-
csolatos fejtegetések.

*

A labdajaték terme a pragai varban
Pavel Janak

A pragai varban lév6 labdajaték-
teremnek éppugy, mint a ,,Hvezda”-nak
megvan a maga figyelemreméltd torté-
nete, amelyet a szerz§ itt ismertet.
A szerz6nek feladata volt az is, hogy a
terem koréabbi épitészeti kiképzését hozza-
idomitsa a pragai var U(j tarsadalmi
kozosségi feladataihoz. A szerzé ezt a
feladatot részekre boncolja; mennyi gon-
dossagra és oOvatossagra volt szikség az
épitészek és sztatikusok részér6l ahhoz,
hogy megdrizzék ezt a jeles épitészeti
emléket a maga gyonyorud értékes, élénk
el6fordulé sgraffito moédon képeztek Kki.
A szerz6 a tovabbiakban foglalkozik a
bels6 Kkiképzés kérdéseivel, mégpedig
ugy, hogy az teljes egészében szolgal-
hassa a jelenlegi igényeket s ugyanakkor
hely és aranyok tekintetében o6sszhang-
ban legyen az egész épitménnyel.

*
Lovarda a pragai varban
Pavel Janak
A jelenleg képtarul szolgéalé lovarda
helyreallitisa nem csekély kovetelmé-

nyeket tamasztott az épitésszel szemben,
mert a bels6 teret egyrészt magahoz

az emlékm(hodz viszonyitva, masrészt
kuléndsen az épulet Gj funkcidja szem-
pontjabdl kellett helyesen megoldani.
A megoldandé nagyszamu problémak
kozul az egyik a vilagitas kérdése volt,
amelyet a szerz6 rendkivul érdekesen
és szinesen ir le cikkében, éppugy, mint
az Osszes tobbi kérdést. Legfontosabb itt
az, hogy a szerz6 munkéja kitlin6en
sikerult, ami a szerz6t, mint nem minden-
napi gondolkodo, leleményes és Kkivalé
szakembert mutatja be.

*

Az épitész és az emlékmivek
Pavel Janak

A cikk egy épitésznek az emlékmivek
helyreéllitasaval kapcsolatos nézeteit is-
merteti. A szerz6 ezt a munkat adaptacio-
nak (hozzadidomitasnak) nevezi. Mar
maga ez az elnevezés megvilagitja a
szerz6 allaspontjat ebben a kérdésben.
Az a mélységes figyelem és ihletett érzés,
amelyet a szerz6 az emlékmivekkel
szemben tanusit, biztosan vezeti 6t a
feladat helyes megoldasahoz. Nem he-
lyesli a torténelemre befolyast gyakorlé
romanticizmust, amely mar annyi gyo-
nyord alkotast ratitott el. Alaptétele,
hogy az épitész, mint az emlékmivek
mego6voja, annal nagyobb mivész, minél
kevésbbé viszi bele egyéniségét az emlék-
mibe. A szerz6 arra torekszik, hogy
teljes Osszhangot érjen el a felhasznalt
miemlék alapgondolata és az Uj alkoté-
jellegl beavatkozas kozott.

*

Nagy épitészeti alkotasok arnyékaban

Pavel Janak

A cikk ismerteti a régi Réma lakas-
viszonyait. Ebben a cikkben sz6 van a
két- vagy haromtraktusos lakéhaz tipu-
sanak keletkezésér6l, amely a kés6bbi
szazadokban mas teruleteken is tokéle-
tesedett. Ebben a munkaban minden a
szerz6 nagyfoku intelligencigjarol, tehet-
ségérél és meélységes alkoté tapasztala-
tairél tanuskodik.

A moszkvai félatvonalak klasszikus
hagyomanya és épitészete

G. Zaharov

A varosok hatalmas beépitési fel-
adatain dolgoz6 moszkvai épitészek mar
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kivalé eredményeket értek el. A cikk
szerz6je azonban ismerve a kritika ked-
vezd hatasat, az elért eredményeket
kritikai alapon értékeli és arra a kovet-
keztetésre jut, hogy az épitészeti egyuttes
problémajat sokkal mélyebben és széle-
sebb alapokon kell megoldani, mint
ahogy az eddig tortént. A szerz6 kulo-
nosen azt kifogasolja, hogy az épitészek
nem eléggé jol oldottak meg a feladatukat
az épitészeti egyuttesnek mint egésznek
megoldasa tekintetében, nem tudtak
egészében kifejezésre juttatni az épitészeti
hagyomanyokat. Uj, még nagyobb fel-
adatok végrehajtasa céljara a multban
alkalmazott eszkozok felbecsuilhetetlen
értékliek. Az 0j kovetelmények Uj
méretaranyokat hoznak Ilétre. Ehhez
képest a févaros Uj f6utvonalai teljesen
Uj jelenségek.

A XIX. szdzad realista épitészeinek alkotd

munkaibdl levont tanulsagok

M. Benesova

A cikk értékeli azoknak az épitészek-
nek uttoréjellegli  alkotdmunkassagat,
akik a csehszlovakiai Praga varosaban
a Nemzeti Szinhazat megalkoté nem-
zedékhez tartoztak. Ezek az épitészek
hatalmas képességeikkel és a nagy kor-
szak mélységes megértésével leraktak az
els6 alapokat a nagyérték( sajatsagos
kultira kialakitasdhoz és csaknem el6-
készités nélkul a klasszikus hagyomanyok
tanulmanyozéasa alapjan, példaszer( alko-
tasokat hoztak létre. Azok az épitészek,
akik jelenleg a szocialista realizmus méd-
szere szerinti alkotas atjara lépnek,
példakat taladlhatnak itt az id6belileg
legktzelebb all6, tartalmukat tekintve
nemzeti, klasszikus formajukat és Kivi-
teluket tekintve pedig tokéletes alko-
tasokra.

Vita az épitészeti alkotads egyes alap-

kérdéseirdl
Z. D. Lahonij

Az,, ArchitektiraCSR” Csehszlovakia
épitészete”) ciml folydirat ankét kere-
tében 260 épitészt kért fel, hogy fejtsék
ki véleményuket az épitészeti alkotast
érintd néhany alapvetd ideolégiai és
szervezési jellegl kérdésben az épitészek
el6készités alatt allé6 konferenciaja alkal-
mabol. A cikk osszefoglalja az erre az
ankétre reagalé elvtarsak valaszaiban
kifejezett f6bb gondolatokat. A valaszok
Osszesitése azt mutatja, hogy az ankéton
résztvevdé épitészek el6tt vilagos a
koézds cél; minél rovidebb id6 alatt
szocialista épitészetet kell létrehozni a
szocialista realizmus modszerével. Az
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ehhez a célhoz Vezet§ Ut tekintetében
azonban még vannak véleményeltérések
az egyes épitészek kozott.

Csehszlovékia lakasépitkezési
probléméaihoz

F. Bariak

A cikkben a Csehszlovakia széles nép-
rétegei szamara az 1920—1953. években
végzett lakasépitkezéssel kapcsolatos
problémakrél van szé.

A cikk els6 részében az els6 vilag-
haboruatol 1930-ig terjedd korszak kér-
déseit targyalja, amidén az épit6k nagy-
részt maganszemélyek lakasszovet-
kezetek, vallalkozék és pénzintézetek —
voltak. Ebben a korszakban, amelyet az
épitkezési konjuktura korszakanak nevez-
tek, nagyrészt allami garanciaval mint-
egy 80 m2 teruletld Uj lakasegységek
épultek.

Az 1930—1939. évek idGszakaban
allami szubvenciot adtak kezdetben a
legfeljebb 40 m2 lakoteruletld lakasok,
majd a gazdasagi krizis idején a leg-
feljebb 34 m2 teruletld lakasok szamara.
Ebb6l az id6b6l szarmaznak a Kkis-
lakadsoknak, az udgynevezett ,,minimum-
lakadsoknak” és a szegények lakasainak
tervei. A tobb személybdl all6 csalad
mindossze egységgé valik, amely ,tudo-
manyosan megalapozott” lakasmini-
mumra van karhoztatva.

A fasiszta németek megszallasa idején
1939-t61 1945-ig mindenféle épitkezés
tiltva volt. A csaladok szama szaporo-
dott és a lakaskérdés sulyos problémava
valt.

Az elmult évtizedek igen sulyos o6rok-
ségét vette at 1946-ban a haboru befeje-
zése utan a kormany akkori elndke
Klement Gottwald az épitészetben kote-
lez6vé tette a tervez6émunkat. Ezaltal
egész épitdiparunk teljesen Ujszerl ta-
maszt kapott az egész allamra kiterjedd
aranyban foly6 tervezéi és szervez6i
tevékenységben.

A tomeges lakéasépitkezéssel szemben
a kovetkez6 fékovetelményeket tamasz-
tottak :

1. a tervezdi és kivitelez6i tevékeny-
ségek szétvalasztasa;

2. lakasviszony kidolgozasa ;

3. szigoru kovetkezetesség az épitkezés
nagyiparositasa és gépesitése terén.

Az 1948. évben Préagaban, Cseh-
szlovédkia févarosaban koézponti tudo-
méanyos szerv alakult : az Epitkezés-
kutaté és Tipusépulet Tervezé Intézet
(,STU”). 1949-ben az ,STU” kozzé-
teszi tudomanyos munkéalkodasainak elsd
révid attekintését, 1950-ben pedig befe-
jezi a tipus-lakasegységek kidolgozasat,
ezeket kotelez6vé teszik az allam egész
tertletén mind a tervezési, mind a
kivitelez6 szocialista szektor szamara.

A Szovjetunié eredményeire és tapasz-
talataira és sajat tapasztalataira tamasz-
kodva ez a szervezet (,STU”) 1952-ben
a lakasegységek Uj tipusait dolgozta ki,
amelyek terulet és berendezés szem-
pontjabdl magasabb szinvonalat bizto-
sitanak, mint az 1951. évi tipusok.

Az egy-egy lakasegységre jutdé pénz-
koltségek és anyagfelhasznalas limitjeit
olyan fokozatokban kell meghatarozni,
amelyek az épitészeti alkotas kifejezé-
eszkdzeinek felhasznalasatél és igényes-
ségétdl fuggnek, figyelembevéve az illetd
épitmények a varos szervezetébe vald
beillesztését.

A lakéhazak tipizalasanak kovetkezd
fels6 stddiumaban az épitészeti elemek
tanulmanyozasanak és gyari elballitasa-
nak problémaival kell foglalkozni.

Tipizalas és épitkezés
1. Vozsenyilek

A cikk a tipizalas problémajat széle-
sebb szemszogb6l vizsgalja és abban
nemcsak az épitkezések ipari jellegl
kivitelezésének technikai el6készuleteit
latja. A tipizalas fontos tényez6, amely
el6segiti az épitmény hasznalhatésagara
és kozosségi jelent6sége szempontjabol
helyes megoldast. A tipizalas mdszaki-
gazdasagi alapot nyujt a beruhazasi
épitkezés terve szamara. Ahhoz, hogy a
tipizalas tamaszul szolgaljon a tervezd-
nek alkotdmunkajaban, a tipizalast oly
iranyba kell terelni, hogy ez elemek és
alkatrészek univerzalis skalait hozza
létre és teljes mértékben emelkedjék
felil azon a kezdeti stdadiumon, amely-
ben a tipizalast a tipizalt épitmények
ismételt felépitése utjan oldottak meg.

*

Széljegyzetek
~Az épitészkonferencia alkalmatol”
ciml cikkhez

Jan Szvoboda
‘=

Az ablakon keresztul valé megvilagitas
és a szem kifaradasa a mihelyekben

E. Kubik

*

Gyaérilag el6allitott épitészeti
alkalmazasuk az épitkezéseknél

elemek és

E. Lédvina

A cikk osszes(ritve ismerteti a gyarak-
ban el6regyartott épitészeti elemek készi-
tésének technikajat és alkalmazéasat
»Saci” varos épitkezéseinél.
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A beton zsugorodasanak és
kuszasanak hatasa a normal-
feszlltségekre statikailag
hatarozott szerkezetekben

Gottfried Brendel mérnok, Drezda

A feszitett szerkezetek és altalaban
csolt szerkezetek fejl6dése folytan igen
nagy érdeklédés nyilvanul meg a beton
zsugorodasa és kuszasa altal el6idézett
jelenségek irant. Ezeknek a maradé alak-
valtozasoknak hatasa nagyon jelent8s és
szamitassal nehezen kozelithetd meg.
Ugyancsak felderitésre var a felhasznalt
anyagok és kisérleti médok befolyasanak
kérdése is. A kozlemény egy statikailag
hatarozott rud példajan mutatja be azt
az eljarast, amellyel altalanos szamitéasi
eredményeket lehet kapni.

Az alapfogalmak tisztazasa céljabol
a kozlemény meghatarozza a zsugorodas
és kuszas mibenlétét. Eszerint zsugorodas
a beton szaradas kovetkeztében bealld
térfogatvaltozas, a kuszas pedig tartos
terhelések kovetkeztében bedllé plasz-
tikus alakvaltozas, amely megkézelitéleg
aranyos a beton rugalmas nyulasaval,
illet6leg megrovidulésével.

A kuszas és zsugorodas vizsgalata egyes
szerkezetekben kiuléndsen nagyjelent6-
ségl. Feszitett betonszerkezeteknél a zsu-
gorodasnak és kuszasnak kuldonésen akkor
van nagy szerepe, ha a feszités csokkené-
sét nem lehet utéfeszitéssel Kkikiszo-
bélni. Profilvasakkal kapcsolt vasbeton-
lemezek szamitasanal ugyancsak fontos
a kuszas és zsugorodas tekintetbevétele,
mert az egyuttmlkoédés csokkenése ko-
vetkeztében a profilvasak igénybevétele
az elmalt id6 aranyaban né. A feszult-
ségek ehhez hasonlé athelyez6dése figyel-
heté meg a beton és egyéb nem zsugorodd
és nem kusz6 elemek 6sszekapcsolasanal
is. Mar Dischinger professzor kidolgozta
elméletileg egy k&vel burkolt beton-
oszlop fesziultségeinek a betonmagrél a
burkolatra valé athelyez6dését. El6re-
gyartoit szerkezeteknél a nedves kotések
és el6regyartott részek kulénboz6 zsugo-
rodasa és kuszésa a kotést kérdésessé
teheti.

Minden tdébb anyagl, kombinalt szer-
kezetnél gondoskodni kell a zsugorodas
és kuszas okainak messzemend kikiiszobo-
Iésérél. A betont minél tovabb kell ned-
vesen és terheletlendl tartani. A magas
cementadagolas el8segiti ugyan a zsugo-
rodast, de csokkenti a kuszast.

1 Az eddigi elméletek nem szamoltak
azzal, hogy a zsugorodas és kuszas nem
affin, hanem az id6 fuggvényeként egy-
mastol eltéréen jelentkezik. A szerz6 a
tovabbiakban az elméleti vizsgalatok
eddig szokasos leszikité feltételeit el-
hagyva, exakt matematikai médszert dol-
goz ki a zsugorodas és kuszéas vizsgala-
tara.

Vaskémenyek megkozelitd
szamitasa

Paul Sahmel, Duisburg

A kozlemény a korkeresztmetszetl vas-
kémények toldasanal és kihajlasanal fel-
1ép6 fesziultségek szamitasara a szok-
vanyos rendkivil hosszadalmas eljaréas
helyett révid és kdnnyen kezelhetd sza-
mitasi mod bevezetését ajanlja, mely a
toldas szegecs- vagy csavarfeszultségei-
nek szamitasanal a biztonsag iranyaban
15% eltéréssel pontos. A kihajlas, ille-
téleg a kimerevités szamitasara szerzé
ugyanabbdl a feltevésbdl indul ki, mint
a toldas szamitasanal, mely lényegileg
abbol all, hogy a teljes korgydrd helyett
egyes szektorokat vizsgal.

Haztartasi hulladék eltavolitasa
lakéépiletekben

Giinier Drescher mérnok, Berlin

A haztartasi hulladék eltavolitasanak
technikdja sajnalatos moédon rendkivil
keveset fejlédott annak ellenére, hogy a
hulladéknak kézierével tortén6é oOssze-
gyUjtése faradsadgos és nem higénikus.
A kérdés megoldasa a haziasszony mesz-
szemend tehermentesitésével, a higénikus
kovetelmények kielégitésében all. Az
Ujjaépitési programm Kkeretében épulé
lakbhdzakban a Iépcs6hazakbol nyilo
50 cm oldalhosszUsagu, négyzetkereszt-
metszetd hulladékgy(jté aknak készul-
tek, amelyek a pincékben elhelyezett
szabvanyosité gydjtéedényekbe torkol-
nak. Az eljaras hatranya egyrészt, hogy a
megtelt edényeket kézi er6vel kell cse-
rélni és a foldszintre juttatni, masrészt,
hogy az akna falait nagyon nehéz tisztan
tartani. Az aknak Iépcs6hazi nyilasait
nem lehet légmentesen elzarni, ami a
lépcs6hazak levegbjének szennyez6désére
vezet, hacsak az aknakat nem tartjak
allando depresszio alatt, ami viszont koélt-
séges megoldas.

A haztartasi hulladék eredetét tekintve,
kétféle anyagbdl all, ugymint szervesbdl

és szervetlenbdl. A kétféle anyag eltavo-
litasat és tovabbi felhasznalasat az anya-
gok jellegének megfeleléen kell beren-
dezni. A hulladékanyagok értékesitése
ugyancsak megkoveteli a szerves és szer-
vetlen anyagok szigoru szétvalasztasat.
Ezen megoldasok alapjan a legcélszertibb
berendezésnek a hulladékkidonté és apritéd
rendszere mutatkozik, amely az 06sszes
szerves hulladékanyagot kozvetlenul a
varosi csatornahalézatba juttatja, a szer-
vetlen hulladékot (Uveg, fém,papir stb.),
melyek amigy sem fert6z6 jelleglek és
bomlasi termékeik nem okoznak nehézsé-
geket, az eddig szokott médon lakason-
ként vagy kozpontilag lehet eltavolitani.

A szerves anyagok eltavolitasa egy
nagyobb atmérgja lefolyoesével ellatott
és vizzel Ooblitett kiont6be torténik,
melynek lefoly6csévéhez hulladékapritd
csatlakozik, melybél az 6blitéviz a hulla-
dékot a csatornahalézatba viszi. Mivel
minden egyes héaztartast kulon kell fel-
szerelni mechanikus apritdberendezéssel,
a befektetési koltségek erésen névekedni
fognak, a szervetlen anyagoknak a csa-
tornahal6zatbél valé kikapcsolasa azon-
ban a derit6berendezések létesitését
gazdasagosabba fogja tenni, ami a befek-
teti koltségek egy részét megtériti.

Megemlékezés
Franz Dischingerrol

R. Rabich méltatja az 1953. januar
9-én elhdnyt Franz Dischinger élet-
mivét. Dischinger két évtizeden keresz-

tul a Duckerhoff és Widmann cég egyik
szellemi vezet6je volt. MGkodésének els6
évtizedét a kulonleges alapozéasok kidol-
gozasanak szentelte. A Rajna, a Duna és
az Odera nagy hidjainak bonyolult
colopalapozésa az 6 nevéhez flizédik.
Mikoédése a cégnél azonban nemcsak
a miszaki, hanem a gazdasagi kérdések
felé is iranyult, ami tovabbi tevékenysé-
gében er6sen éreztette hatasat. Munkas-
sadganak masodik évtizedében kezdi meg
Dischinger voltaképpeni életm(vét, a héj-
szerkezetek kialakitasat. Az 1923-ban
megkezdett Zeiss-féle planetéaris épitke-
zésekhez, melyek legaldbb 15 méter
atmérdji gombfeluleteket igényeltek, a
szokvanyos és igen draga kiviteli médok
helyett Dischingernek sikertlt a ma mar
kozismert vékonyfalG forgashéjakat Kki-
dolgozni. A térbeli eréjaték vizsgalata
kovetkeztében Dischinger felismerte a
térbeli héjszerkezetek rendkivul nagy
teherhordasi képességét, ami a vasbeton-
épités teljesen Uj felfogasahoz vezetett.
A Kivitelt kezdetben rendkivil megnehe-
zitette a matematikai eljarasok hianyos-



saga. Dischinger Bauersfelddel egyutt-
muikodve, elsésorban a hengerhéjak mem-
brantedriajat dolgozta ki, amelynek alap-
jan késébb Finsterxvalder kidolgozta egy-
szerUsitett hajlitasi elméletét, ami a héj-
rendszer példanélkili diadalatjat indi-
totta el.

Dischinger, munkatéarsaival Finster-
walderrel és Rusch-sel, a Dickerhoff és
Widmann R .T. legteljesebb tamogata-
saval egyedulalléan nagyszerd, funkcio-
nalis szépségli mérnoki alkotasokat ter-
vezett. A Kivitelezett csarnokok 100
méter fesztavolsagot is elértek és kettds
hajlitasu héjakra Dischinger 200 méteres
és nagyobb fesztavolsagra is Kidolgozott
terveket. Dischinger életmdve, ha tekin-
tetbe vesszik gyakorlati munkéassaga
mellett szamtalan elméleti irasat, még
korant sincs fejlédésében kimeritve.

Munkéssaganak harmadik évtizedében
Dischinger a beton plasztikus tulajdonsa-
gainak vizsgalata felé fordult. Az Egye-

100

UJITAS

silt Allamokban és Franciaorszagban
gyriijtott tapasztalati adatok alapjan
1936-ban dolgozta ki Freyssinet az els6
erre vonatkoz6 fizikai elméletét. Az ad-
digi tények alapjan allitotta fel Dischinger
alapvetd kuszasi elméletét, amelyben az
id6t mint fuggetlen valtozoét, bevezette
a statika elméletébe. Két fémunkéajaban,
melyek a vasbetonelmélet legszebb feje-
melyet az ives szerkezetek gyakorlati
kérdéseivel kapcsolt ©ssze, kés6bb kiter-
jesztve elméletét a statikailag hatarozat-
lan szerkezetekre is. A kuszas kérdésével
szorosan Osszefilg a feszitett beton fejl6-
dése. Freyssinet rendszerétél eltérGen,
Dischinger a kevéssé feszitett gerenda
réola elnevezett rendszerét dolgozta Ki,
melyben a feszités a beton szilardulasa
utan torténik.

M(kodésének negyedik évtizedét Di-
schinger az ivhidak és lanchidak vizs-
galatanak szentelte.

Ha feltesszik azt a kérdést, mi magya-
razza meg Dischinger életm(vének rend-
kivuli gazdagsagat, a felelet eire az,
hogy torhetetlen munkaereje mellett
kitin6 munkamédszere volt.

Rendkivili intuitiv felismer6képessé-
gével tisztan latta a végeredményt, ame-
lyet egy elméletnek tartalmaznia kell és
nem nyugodott mindaddig, mig meg nem
talalta a kérdés matematikai megoldasat.
Minden gyakorlati kérdésben elsGsorban
a probléma elméleti statikajat allapitotta
meg és csak az elméleti megoldas birtoka-
ban fogott hozza a kérdés gyakorlati meg-
oldasahoz.

Munkajanak elismeréseképpen a karls-
ruhei, aacheni, és istambuli egyetemek
diszdoktorra, a berlini és darmstadti egye-
temek szenatorrda valasztottak. Diakjai

és tanitvanyai nemcsak tanitéjukat,
hanem baratjukat vesztették el benne.
B. M
i

ij

t

Ez a kbnyv a szaz legjobb, széleskor(i bevezetésre eddig

elfogadott és bevalt Gjitast adja kézre rajzokkal és rovid

lefrdsssal. Mindegyik

jellemz6bb adatait és alkalmazasi

A kézikdnyvet tervez6k és

rajz és leiras az Ujitas lég

maodjat ismerteti.

kivitelez6k, mérnokok és

munkavezetdk, minisztériumi ésvallalati dolgoz jk épi-

t6 munkajuknal egyarant eredménnyel hasz' .ilhatjak.

Az Ujitasok alkalmazésa az épit6ipar 6nkoltség- és koltségcsokkentését szolgalja s igy

népgazdasagunknak valik javéra.

AR A 9 F ORI
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~Magyar EpitSipar” N° 6. 1953

HttUIbIE 3£AHHTfI AJIfl PAEOHHX CTPOH-
TEJIbCTBA H HX PACNn0J10>KEHHE.
MapuaAaKU Illandop

OobecnegeHHe iiy>a padomix cnji CTpoiiTeJibCTBa
ntulHQTCH OUeilb CIOKHIM BOIipOCOM, T3K IOK CTpOll-
TexibCTuo, iipn Bbino/iHennn cbohx 3aAaq, eTOii
nemi ne MVeeT nocTommoro MecTa, a npiinywA. eiio
HHorAa er6 jwenHTb.

Oprann3amiH cTpoflKH ii caMa CTpoiiKa xO03Hiict-
neHHbix 3Aamiii TpedyioT 6o/ibinofi ocMOTpuTejibiiocTii
ii TinaTeJdibnocTii ripn BbinoAHeHHH padoT.

Abtop 3HaKOMHT c¢ ncTopneii u iiopMaiviH cTpoHioi
padomix iiOMememiii; yi<a3biBaeT pa3JiimHbie tomkii
apenim npn Bbidope MecTa pacnojiojkKemifl Taniix 3Aa-
HHl Il A3H OOmefl 3aCTpOftkH XO03HftCTBeilHOft Teppil-
TOpilH.

CHHH<EHHE CTOHMOCTH TPAHCFTOPTH-
POBAHHfTI

Mapxyai Anmadi u Tookoiu JJbepdb

H3BeCTIIO, MO OQJiblilyK) MaCTb CTpOlITeJTbHoIX pac-
xoaob cocTaBJinMIT TpaiicnopTiibie pacxoAbi.

Ogeiib Ba>KHO pacxoAbi no TpancnopTiipoBanmo chn-
3iiTb a° MiiHiiMyjvia. 3 toto mojkho AOCTimb, b nepByio
oMepeAb, xopouieft opraiiH3anHeft TpancnopTiipoBaHnn,
3aTeM —  lipaBHJIbHbIM BblOOpOM TpanCriOpTUbIX CpeACTB,
o”ecrieneHiieM  CTpoftKii coBpeMennbiMn norpy30M-
nbiMH ripncnocogjiennflMii  n  Mexami3MaMH, TigaTejib-
nbiM codjnoAenneM h ncno”b30BanneM Tapntjnibix npamui
I yCIIOBHft.

Abtop na npiiMepax 3nai<OMiiT ¢ npaBH/ibiioft n ne-
iipaBHJibnon opranii3aniieft TpancnopTiipOBamiH.

BKOHOMMHHbLIE H AOPOrHE XO03fItfCT-
TBEHHbLIE 3"AHH~ B OEJLACTH CTPOH-
TEJIbCTBA
Pomuh Andop

X TexmiiecKoro ocymecTB/iemifl CTpoiiTeJibnoro
coopywennn, KpoMe riOACOOnbix 3Aannft, neodxoAuivia
nocTpoiiKa 3Aamift n odopyAOBaniiH pnn copnajibnbix

,Magyar EpitGipar® N° (» 1953

Logement ouvrier des travailleurs de l'industrie du batiment
t leur emplacement

R S. MARJALAKI

'approvisionnement de I'industrie du batiment avec es

s d’oeuvre nécessaires est une question bien compliquée»

donné que cette industrie n’est pas attachée & un lieu,

tion de ses devoirs la contraint & une migration, donc

%ion et la construction des batiments provisoires

exigent un grand soin. L’auteur nous fait connaitre [I’'histoire

et la norealisation des logements ouvriers. Il donne des

peints de v(5e concernant le choix du terrain et la construction

d’enplacemept.

Réduction des frais du transport
PAR A. MARI&JS ET G. TOOKOS

C'es! un fait bi” T connu que les frais du transport constituent
la partie considél ble des frais de I'industrie du batiment.
Il est évident que ,-es frais du transport doivent étre réduits
au minimum possible. Cette réduction des frais peut étre
atteinte en premier lieu par une organisation convenable du
transport, le choix correcte des véhicules du transport,
I'emploi des moyens modernes du chargement et du déchar-
gement ainsi que par des installations du transport mécanisé,
par l'observation exacte et l'utilisation des tarifs. 1l nous
donne des exemples pour l'organisation correcte et I'organisa-
tion mal exécutée.

Katlmeiils provisoires. Les deux sortes de leur exécution :

économique et cher.
PAR A. ROMAN

Outre les batiments provisoires, nécessaires pour I’exécution
technique des usines & réaliser, il est aussi trés important

AEoKJia/tw na pyccKOM aabike

n Ky.ibTypHbix ny>KA paBognx, uté HBnneTCH Aafl CTpon-

TeJIbCTBa T3KHM >Ke B3>KHbIM (JiakTOpOAl, K3K Il BCe
ocTanbnbie.
Abtop noAiepiaiBaeT, uté na pacxoAbi no Bbinon-

nenmo npoMbiuineniibix CTpoeK, naxoA«miixcH b OTAa-
Jiennii ot ropOAa, peuiaiomee Bmifliine iiMeeT Aoporo-
Bli3lia 11311 3KOHOMHMHOCTb  XO03flftCTBeHHbIX 3AaHIIft,
mto 33BHCHT ot BO3MO0>KnOCTeH HX neJiecoo6pa3Horo
pacnojiOKemiH n cpoKa hx B03BeAemiH. ripiiBOAHT npn-
Mepbl 1l 3H3KOMHT C (JOTOCHHVKaMII.

B 3aKJiiogenHH onpeAenaeT TpedoBannn dkohomiiw-
hocth  CTpoiiTeiibCTBa x03HHCTBeniibix 3Aannfi npo-
MbiuiJiennbix npeAnpiiHTuft i<aic nne ropofla, TaK h b
gepTe ctojiiiu h ropoAOB.

PACTOMHTEJIbCTBO MATEPHAJIOB B CTPOH-

TEUbHOII OBJIACTH
PydHau Plowed

40- 45% ot odigeft cyMMbi CTpoiiTedibnbix paexoAOB
npiixoAHTcn  o6bmno na cTOIIMOCTb MaTepnanoB n
ipaHcnopTiipOBamifl hx. npaBiuibubin pacxoA AiaTepna-
jiob n npaBHJibnan opranii3amiH TpancnopTiipoBannn
OKa3biBaioT pemaioiuee BAnanne na Bee pacxoAbi no
CTpOHTeALCTBY.

Abtop riOAuepKiinaeT A™a ocnoBnbix [ncTomniKa pae-
TomiTeabCTBa MaTepnanoB:

1. Boripoc opraHH3auHii padoueft TeppiiTopim,

2. npaBiuibiian KOopAimauiiH TpancriopTa MaTepnanOB

Ha necKOAbKHX npiiMepax aBTop yKa3bmaeT na rpy-
fibie h Boninomne ouihékh b btom OTnoiuennn n na BO3-
mokhocth k HX"yCTpaneniiK).

OBMEH TEXHHHECKHM onbITGM —
HECKAJi UEPEriHCKA

COBETCKHfi >KyPHAJIbHbIPI 0B30P.
MEXOCJIOBAUKHH >KVPHAJIbHbIPI OB3GP.

WyPHAJIbHbIiIl 0E30P XIEMOKPATHHECKON
rEPMAHHH.

TEXHH-

Résumés Francais

de construire des batiments provisoires servant aux approvi-
sionnements et I’évolution culturelle des travailleurs. L auteur
souligne que le probléme des frais des batiments provisoires
pour des usines a construire dans une assez grande distance
de la ville, dépend toujours du terme prescrit ou de la possibi-
lité rationale de l'organisation des batiments provisoires.
L 'auteur illustre son opinion par différents exemples.

Pour conclusion I'auteur détermine les exigences de l'orga-
nisation économique pour des batiments provisoires, des
constructions dans la ville et pour celle hors de ville.

Gaspillage au cours de I'exécution

PAR J. RUDNAI

Les frais des matériaux et ceux du transport composent
40—45% des frais de construction, donc il est naturel que
I’économie dans les matériaux et l'organisation correcte du
transport jouent des rdles importants dans les frais entiers.
Les deux sources du gaspillage sont : la question de I'organisa-
tion de la site de construction et la coordination correcte du
transport des matériaux. L’auteur démontre les imperfections
voyantes et il donne des propositions pour leur élimination.

Echange d’expériences techniques — Correspo lance tech-

nique.
Ravue des périodiques soviétiques.
Revue des périodiques tchécoslovaques.

Revue des périodiques de I’Allemagne démocratique.
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MEGJELENT:

TAKACS ISTVAN:

EITOPAR

CHEITEE

A kbényv a gépesitett épitdipar
technolégiajaval foglalkozik. F&
fejezetei: az épitSipar felépitése,
a gépesités termelési tényezéi, a
foldmunka, a szallitas és rakodas,
kémivesmunkéak, beton- és vas-
betonmunkak, végul pedig az el6re-
gyartas gépesitése. Az egyes fe-
jezetek keretében targyalja a kdnyv
az épitégépeket és azok alkalmaza-
sat, valamint az egyes munkane-
mek fontosabb gépesitett technolo-
giai megoldasait. A konyv 41 tab-
lazatot és 239 &brat tartalmaz.
A szerz§ a kényv megirdsanal for-
rasként a legkorszer(ibb szovjet
irodalmat is attanulmanyozta és
felhasznalta.
Epitészmérnokoknek, —épitésveze-
téknek, fégépészeknek kivan e mi
segitséget nyujtani a gépesitett
épitéipari technoldgia alkalmaza-
sanal.

ARA 51 FORINT

G A MAXIMOYV
AL O RLO V:

FUTES-
A 1L (VS

ELSO KOTETE

Az els6 kotet a legegyszer(ibb kaly-
hajutésektél (téglakalyha, beton-
kalyha, vaskalyha, kalorifer, stb.)
egészen a tavfltésekig az Osszes
valdban hasznalatos f(it6berendezé-
két targyalja, ugy tervezési, mint
kivitelezési vonatkozasban.

Ez a munka alkalmas a szovjet
tapasztalatok fokozottabb atvéte-
lére és sok olyan f(itési rendszert és
szerkezetet targyal, amelyek hazai
viszonylatban még ismeretlenek.
Mind a tervezést, mind az ezzel
kapcsolatos szamitasokat egészen
Uj metodikdban mutatja be és a
gyakorlati ember részére igen hasz-
nos Utmutatassal szolgal. A konyv
b8 abraanyaggal rendelkezik, jol
érthetd és részletes Utmutatést ad
minden szakember szamara.

A 11. kotet, amely a szell6zés kér-
désével foglalkozik, szeptember hé-
ban jelenik meg.

ARA 78 FORINT

BESZEREZHETOK AZ ALLAMI KONYVTERJESZTO VALLALAT EPITOIPARI KONYVES-
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