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A BEKE VILAGTANACS ULESEN RESZTVETT
EPITESZEK LATOGATASA A MAGASEPITESI
TUDOMANYOS EGYESULETBEN

TELEGDI SANDOR

A haborat gydlol6 és a békét szeret6 emberek
figyelme ezekben a napokban Budapestre szegezddott.
A béketdbor szaz és szazmilli6 harcosa kovette feszilt
figyelemmel a Béke Vilagtanacs budapesti Ulésszaka-
nak tanécskozasait.

A nemzetkdzi békemozgalom vezet6i megvizsgaltak
és megtargyaltak a nemzetkozi helyzetet, megvontak a
nemzetkdzi békemozgalom eddigi eredményeinek mér-
legét és a népek elé tartak U javaslataikat, amelyek
hivatottak az eddig elért eredményeket tovabb fej-
leszteni és valésagga valtoztatni azt, ami ma indokolt
reménység. Joggal hangsulyoztak a nemzetkézi béke-
mozgalom vezet6 .emberei a Béke Vilagtanacs buda-
pesti Ulésszakan, hogy a a béke er6i a haborl erdi folé
kerekednek, hogy a targyalasok szelleme folébe kerekedik
a haborus politikanak és hogy ez az eredmény a béke-
harc nagy gy6zelmét jelenti.

A nemzetkdzi békeharc jelent6s eredménye az is,
hogy Ujabb nagyszamu, a tarsadalom legkiilénb6z6bb
rétegeinez tartozd személyek csatlakoztak a Béke
Vildgtanacs cékitlizéseihez. Ezt bizonyitja az is, hogy
a budapesti Ulésszakon az épitészek is szép szammal
voltak képviselve. Résztvettek az ilésen Japan, Liba-
non, Mexiko, Spanyolorszag és Dania épitészeinek kép-
visel6i.

Meises fiarrio Duque (Spanyolorszag) épitész a
Béke Vildgtanacs (lésén felszolalasdban hangsu-
lyozta:

,Franco kormanyanak egyetlen programmja a ha-
bord.* Idézte a francoista korméany szdcsovének, az
»Arriba® cim(d 0jsagnak a békemozgalomra vonat-
koz6 kovetkez6 szavait: ,,Attdl féliink, hogy — sajnos
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— olyan igen gyorsan névekvé mozgalommal allunk
szemben, amely éppen abban a pillanatban sebzi meg
a nyugati vilagot, amikor kezdtek kialakulni a védelmi
szervezet szerkezeti formai!“ A békés megegyezés
szelleme mégis egyre jobban &thatja a spanyol nép
minden rétegét. A francdista csoport retteg ett6l a szel-
lemtdl. Ez a rettegés a Falange titkaranak kovetkez6
szavaiban jut kifejezésre: ,,Nagy a veszély, hogy meg-
torik a rendszer ideoldgiai és cselekvési folytonossa-
ganak vonala.“ Ez més szavakkal azt jelenti, hogy
a béke Franco rendszerének halalaval egyenlé.

A Béke Vilagtanacs Ulésén résztvett épitészek meg-
latogattdk a M(iszaki és Természettudoméanyi Egyesi-
letek Szovetséget, Egyeslletiinket és barati 1égkdrben
elbeszélgettek a magyar épitSipar m(szaki vezetGivel.
E beszélgetés soran kilfoldi vendégeink elmondottak,
hogy mennyi el6Gitélettel kellett megkiizdeniok ahhoz,
hogy Budapestre jojjenek. Hangsulyoztak, hogy
elutazésuk el6tt tobben igyekeztek ket lebeszélni az
utazasrol, hogy ne kockéztassadk szabadsagukat, mert
a vasfuggoény mogul nem tudnak visszatérni. Amikor
ezek a ,tandcsadok” lattdk, hogy nem sikerll Gket
lebeszélni, akkor legalabb arra hivtak fel figyelmiket,
hogy sok ennivaldt hozzanak magukkal, hogy a
budapesti tartdzkodas alatt ne éhezzenek. Mindezt
kilfoldi vendégeink mosolyogva mesélték és hang-
sulyoztak, hogy a Béke Vilagtanacs ulésszakanak erés
munkaja ellenére, éppen aragyogo ellatds kdvetkezté-
ben — éhezés helyett inkdbb meghiztak.

Elragadtatassal beszéltek azokrol a hatalmas épit-
kezésekr6l, amelyeket maédjuk volt megtekinteni és
csak azt sajnéltdk, hogy elfoglaltsdiguk miatt nem
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maradhattak tovabb Budapesten és igy aranylag keve-
set volt médjuk Magyarorszagot és kiilénosen épitke-
zéseinket megtekinteni. Kihangsulyoztak azonban,
hogy meglepetéssel tapasztaljak, hogy Magyar-
orszagon arrdl beszélink, hogy kevés lakast épitet-
tink eddig és csak most kezdiink hozza tulajdonkép-
pen a nagytomegl lakasépitkezéshez. A tdékés orsza-
gokban mér az is szenzacionak szamit, ha egy helyen
100 lakast épitenek, de egyik vendég sem latott
még életében olyan mértékld lakasépitkezést, mint na-
lunk, Sztdlinvarosban. Ha nem lattak volna sajat
szemiikkel — 6szintén megmondtak — el sem hitték
volna.

Elmondtadk vendégeink azt is, hogy orszagaikban
az amerikai imperializmus fokozodé mértékben valo-
sitja meg a gyarmati rendszert. Kiilondsen meg-
ragadta figyelminket, amit a mexikoéi szaktarsunk
mondott:

A hatalmas orszag minddssze 3—4 varosaban foly-
nak épitkezések, \merikai monopdliumok épitenek
er6sen munkaigényes Ulzemeket, miutan Mexikdban
a munkabérek lényegesen alacsonyabbak, mint az
Egyesiilt Allamokban. Az amerikai monopdliumok igy
biztositjdk maguknak a gyarmati kizsdkmanyolason
keresztiil a maximalis profitjukat. Amig azonban ezek
a gyér épitkezések a varosokban legalabb az éhhalal-
t6l megmentik a munkasok ezreit, addig a falusi lakos-
s&g, amely az orszag lakossaganak tdlnyomé tobbségét
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képezi, elképzelhetetlen nyomorban tengddik, féld-
kunyhékban él és fiivel, falevéllel taplalkozik.

Jellemz6 az amerikai kormany boszorkanytldozé-
sére, hogy Meises Barrio Duque spanyol szaktarsunk,
aki jelenleg Mexikéban él, a Koztarsasagi Spanyol-
orszag cortezének (képvisel6hazanak) radikalisparti
tagja volt és ma is tavol all a kommunistaktol, olyan
polgari partnak a képvisel6je, amelynek programraja
hasonlit a Truman-féle demokrata part programraja-
hoz, részére mégsem adtak beutazasi engedélyt az
Egyesiilt Allamokba., Voros*-nek nyilvanitjak, amiért
nem hajland6 Francoval —a spanyol nép hohéraval —
egyetérteni.

Akik résztvettiink a barati beszélgetésben, mind.
annyian sajnaltuk, hogy —az id6 rovidsége miatt —
nem volt mddunkban tébbszor talalkozni; de igy is
orommel allapitottuk meg mindannyian, hogy akar-
melyik nemzethez tartoznak is a becstletes emberek,
épitészek, mindannyian egyforman éhajtjak és kiiz-
denek boldog jov6nk legfontosabb zalogaért: a békéért.

A magyar nép, ezen belll a magyar épitdipar m-
szaki dolgozoi baréati Gdvozletiiket kildik a Budapest-
rél tdvozdé békeharcosoknak és ara kérik 6ket, vigyék
el lizenetliket a vilag minden tajara és kozoljék minden
békeszeret6 emberrel:

itt a Duna—Tisza tajan minden magyar hazafi a
békét védi és minden erejével kész tAmogatni a nemzetkozi
békemozgalmat.



AZ EPITOIPARI GEPI BERENDEZESEK
KAPACITASANAK FOKOZOTTABB KIHASZNALASA

NAGY ISTVAN

A népgazdasdg valamennyi agéban, tehat az épit6-
iparban is a véghemend gyors technikai el6rehaladas
a szocialista Ujratermelés legfontosabb torvenyszerdi-
ségeinek egyike. A legujabb technika, tébbek kdzott
a modern nagyteljesitmény(i gépek tervszer(i beveze-
tése a munka temelékenysége fokozasanak, valamint
a munkaviszonyok megjavitasanak és ezen keresztil a
bévitett szocialista Ujratermelés meggyorsitasanak erd-
teljes tényezdje. A gép megkiméli a dolgozdt a nehéz
fizikai er6kifejtést6l és megroviditi a termékegység
munkaidejét, ezaltal szakadatlanul javitja a munka-
viszonyokat és noveli a munka termelékenységét.

Az épitGipari gép feladata az, hogy az épit6anyago-
kat —munkatargyakat —a munkafolyamatokban fel-
dolgozza, ezaltal azok minéségét és helyzetét rendelte-
tésszer(ien megvaltoztassa. Az épitbipari gép ezt a fel-
adatot beépitett szerszdmaival — megfeleléen kiala-
kitott munkaeszkozeivel —teljesiti (pl. kever6dobok
lapatjai, vasvagok kései, szallitdszalagok hevederei,
emelédaruk horgai és konténerei stb.).

Tekintettel arra, hogy a kiilénbdz6 épitéanyagok —
munkatérgyak — munkanemek szerinti feldolgozésa
mas és mas szerszamokat igényel, az épitSipari gepek
csak meghatarozott munkafolyamatok végrehajtasara
alkalmasak és a felépitésiikben a feldolgozando épit6-
anyagfajtak szerint is kiildnbdznek. Az épitbipari gép
tehat a feldolgozand6 anyagtél fiiggé és elhatarolt
munkafolyamatok végrehajtasara épitett munka-
eszkoz.

Az épitbipari gépek specializalt munkatertletébdl
kdvetkezik, hogy a gépeket az épitdipari munkanemek
technologiaja és azokon beliil meghatarozott munka-
folyamatok szerint kell megszerkeszteni, ill. megépi-
teni. Ezért kulon-kilén csoportositandok a fébb
munkanemek: a foldmunka, a rakodas, a szallitas, a
kémivesmunkak, a beton- és vasbhetonmunkak és
végll az elégyartas elvégzésére szolgald gépek.

A gép teljesitménye az id6egységben végzett munka.
A betonkever6gépnél tehat az 1 6ra alatt megkevert
betonmennyiség m3-ben, a darunal az 1 éra alatt szal-
litott anyag to-ban, vagy tonnaméterben, a betonvas-
vagogépeknél az 1 6ra alatt feldarabolt vasmennyiség
g-ban és igy tovabb.

A gépteljesitményhez megfelel6 motorerére —
motorteljesitményre —van szikség. A gép bels6 szer-
kezeti ellenalldsai miatt azonban a motorer6 minden-
kor nagyobb, mint a gép altal végzett effektiv munka
er6szikséglete. A gép ezért a befektetett erének csak
megfelel6 hanyadat alakitja at effektiv munkava
és ez a hanyad a gép er6hatasfoka.

A kotrégép munkéban

A gépteljesitmény munkahelyi kihasznalasa a hatas-
fok masik fontos alapja. Ez a hatasfok rjk, amelyik
megmutatja a gép normal teljesitményének Qn
munkahelyi gépkihasznalasi fokat. (A gép ugyanis a
munkahely munkaterilet hianya és egyéb okok kovet-
keztében sokszor szakaszosan dolgozik.) A gép kihasz-
nalési foka tehéat

(2)

ahol Qeff_a gép munkahelyi tényleges teljesitménye,
a Qn pedig a gép normal teljesitménye.

A munkahelyen foglalkoztatott gép- és gépi beren-
dezés termelési kapacitdsdnak fokozasa céljabol mind
a tényleges, mind pedig a norma teljesitményeket
figyelemmel kell kisérniink, illetve részletesen tanul-
manyoznunk kell azokat a szempontokat, amelyek

A kotrégép munka kdzben
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kielégitése ezeket fokozza, tehat a kapacitas jobb,
teljesebb kihasznalasat biztositja.

A gépek munkahelyi tényleges teljesitményeit
befolyasolo tényezék szempontjai az alabbiak:

1. A munkahelyi, Kiviteli organizéci6s, technoldgiai
tervek, technoldgiai utasitasok készitése, megfeleld,
a gépek adottsagait, a munkahely munkalitemét és
egyéb szervezési szempontokat figyelemmel tartd,
gondos, kiértékelt munka alapjén.

2. A gépek alkalmazasi teriileteinek és modjainak
szabatos ismerete, a korszer(i épitési technikénak
megfelel6 modszerek alkalmazésa.

3. A tervszer(i megel6zd karbantartds minél alta-
lanosabb bevezetése és alkalmazésa, a gépek allaganak
és termel6képességének megovasa, illetve a szilkséges
javitasok fejlett modszerek szerinti elvégezhetfsége
céljabdl. Kulonosen jelentbs itt a sziikséges mennyi-
ségl alkatrész elére val6 biztositasa.

4. A javitérészlegek, javitokapacitdsok helyes
kialakitdsa és megszervezése, fejlett javitdsi mddsze-
rek alkalmazésa.

5. Szakképzett a gépek lizemét, kezelését, miikddési
és hasznalati modjat minél magasabb fokon ismeré,
a gépeket mint korszer(i épitési munkaeszkdzoket
alkalmazni tud6é gépkezel6k, gépmesterek, gépészek
f6gépészek, technoldgusok biztositasa.

A gépek kapacitdsa kihasznaldsédnak fokozéaséra
altalaban a gépek kapacitasanak emelésére azonban
nemcsak a munkahelyi tényleges teljesitményt befo-
lyésolo tényezdk javitdsdval van maéd, de kilonds
jelent6ségi ebbdl a szemponthol a gépek norma telje-
sitményeinek, normainak helyes és 0szténz6 hatasu
megallapitasa is.

A gépek normainak ilyen modon valé meghataro-
zasa, a gépek fajtai szerint mas és mas analitikai elja-
ras szerint lehetséges.

Petersznek a kotrogépek teljesitményei és normai
meghatarozéasara a Szovjetunidban kidologozott mdd-
szere alkalmas arra, hogy ennek alapjan egyéb gépe-
inknél is hasonl6 modon és eredménnyel jarjunk el a
gépek kapacitasara nagy befolydsi normak meghaté-
rozasanal.

A teljesit6képesség ma érvényes mUiszaki normai,
melyek rendesen kilonb6z6 kotrogépek munkainak
figyelembevételével, atlagos statisztikai adatok méd-
szerén épilnek fel, nemcsak a gépek ,.egyéni“ tulaj-
donségait hanyagoljak el, hanem ugyanakkor a gépek
tobbségénél még csokkentik is a kifejthetd termel6-
képességet, mert akaratlanul is nem a tokéletes szer-
kezetl gépek munkajat veszik alapul. Jelenleg mdisza-
kilag megalapozott adatok hianyaban fordulunk a
statisztikai adatok feldolgozésahoz. A legkildnbdz6bb
»altalanositasok”, ,tapasztalati képletek” és hatal-
mas tablazatok hasznalata oda vezet, hogy a redlisan
elérhet6 normékat a ,,biztonsag kedvéért* csokkentik.

A sztahanovista modszerrel dolgozd kotrogép-
kezel6k azutan az igy felallitott normakat t6bbszoro-
sen talteljesitik.

Feltétlenil sziikséges, hogy az egész mostani norma-
megallapitasi mddszert megbizhatatlan kiindulasi ada-
tok helyett mioszakilag alkalmazott alapokra fek-
tessuk.

Az egykanalas foldkotrogép elméleti teljesit6képes-
ségét (Qe) az alabbi képlettel lehet meghatarozni:
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Lty m3dra
T

ahol q= kanal Grtartalma m3ben és
T = egy munkaciklus id6tartama mp-ben.

A talaj minGségének befolyasa és a kotrogépnek a
fejtési helyen végzett helyzetvaltoztatdsa kovetkez-
tében a mlszaki teljesit6képesség (Qn) kisebb az elmé-
letinél.

3600 —n. t.j
Qm T

m3ora (4)

ahol Al és K2 a kanal megtdltésének, illetve a talaj
lazitasanak egydutthat6i, tovabba

n = a gép helyzetvaltoztatasainak szama egy
munkadra alatt,

tx — egy helyzetvaltoztatas iddtartama mp-ben.

A K XK 2viszony alapjaban véve a talaj minéségétél
fugg és els6 megkozelitésil az aldbbi 1 sz. tablazat
adatait lehet elfogadni:

1. tablazat
Talaj neme Hormok Ar%’rggﬁs Agyag Z(zott k§
kjk2 085 0,75 07 065

A foldkotrogép egyhelyben végzett munkajanak
idejét f2-vel jeldlve, megkapjuk az egy munkaodra alatti
helyzetvaltoztatasok szamat:

(®)

s ezf az értéket helyettesitve, a Qnre adott képletbe
megfeleld atalakitds utdn kapjuk, hogy

Ki 3600

Qm:q'KZ T m3ora

(6)

A tényleges teljesitéképesség (QX) a fenti mliszaki
teljesitéképességnek csak egy részét foglalja magaban,
figyelembevéve az elkeriilhetetlen gépallasokat. (lga-
zitas, kisebb sérllés, javitdsa, a gép szabalyozasa,
brigadvaltasnal az atadas-atvétel ideje, munkaszer-
vezési okokbol keletkezd gépallas stb.)

3600

Qt—K 3+Qm T

K 8m3:’Léra 7

ahol K3= a kotrogép id6ben mért kihasznalasanak
egyutthat6ja, értéke = 0,75 —0,85.

A munkaciklus id6tartama (T) egész sor elembdl
adodik, ezek kozil a legfontosabbak a kdvetkezok:

1 A két iranyban végzett fordulas ideje (a fejtéstol
kirakasig és vissza).

2. A kanal el6rehaladasanak ideje a fejtésnél (a
»munkamenet*).

3. A kiurités pillanataig a kanal mozgatasanak ira-
nyitasara forditott id6.

4 A kandl kilritésére forditott idé.

5. A kanal mozgatasa és leengedése a fejtéshez.



A két iranyban végzett fordulat idejét Trel, a
kanal el6rehaladasénak idejét T2vel és az Osszes
segédmozgas idejét dsszevonva, kézosen T3al jeldlve,
megkapjuk egy munkaciklus teljes idejét az alabbi
Osszegezés alakjaban:

T=Tx+ T2+ T3 ®

1. A fordulas ideje: (TJ

A géptalp két iranyban torténé fordulasanak id6-
tartama a gyorsulas, egyenletes mozgas és lassulas
periddusabdl all. A megtoltott és lres kanallal végzett
fordulas ideje csak keveréssel tér el egymastél. A két
iranyU teljes fordulas idejének, Tr nek értékét a fenti
két periédus-id§ sszegezése adja:

Ti="_1 M

Ez az osszefliggés csak azoknak a fordulatszdgek-
nek esetében helyes, amelyek meghaladjak a rakott
kanallal végzett fordulas gyorsuld és lassuld id6-
szakainak megfelel§ szogek Osszegét.

2. A kanal el6rehaladasanak ideje

A kanal el6rehaladasara (meritési munkamenet)
forditott T2id6 a kotrogép egyik alapveté fontossagu
mutatdja, melyet az alkalmazott er6gép (motor)
teljesitOképessége hataroz meg. Helyes gepkezelés és
kénnyebb talajnemben végzett munka mellett a
munkamenet id6tartama csokken.

Xem jelent nehézséget, hogy minden egyes kotro-
géphez egy-egy munkamenet-tablazatot adjunk, figye-
lemmel a talaj minéségére és a fejtés magassagara.
E tadblazat 0Osszehasonlitasanal ugyelni kell arra,
hogy kisebb fejtési magasséagnal a kanél megtoltéshez
a munkamenet megismétlésére van szikség. A voné-
koteles (dragline) kotréval végzett munka esetén
hosszl gém alkalmazésanal elkerilhetetlen a meg-
rakott kanal felemelése a gém felsd allasaba.

3. Segédmozgasok elvégzésére forditott idd

A kotrégép segédmozgasainak elvégzésére forditott
id6 a talaj min6segétdl és a kirakés helyétdl fiigg.
Ezeket a mdlveleteket sorjaban nem lehet kiszami-
tani, ha azokat a fordulat ideje alatt végezzik el.
A fejtési munkanal az 6sszes segédmozgés ideje 1—5
mp, a szallitbeszkozOkbe Uritésnél ez az id§ 2—5
mp-re emelkedik a kanal feltétlenil sziikséges pontos
beéllitdsa miatt. Kilondsen emelkedik ez az idd, ha a
kanal (rtartalméhoz képest kis befogaddképesséeqi
jarmibe torténik a Kilrités.

A segédmozgasok idejét az esetek legnagyobb részé-
ben tablazat alakjaban lehet megadni.

A hosszi gémnél felszerelt vondkoteles kotrogép
kis fordulatszoggel végzett munkajanal a géptalp for-
dulasa hamarabb befejez6dhetik, mint a kilirités, a
kanal esetleg még fel sem jutott a gém fels6 alla-
séba. Ez esetben magéatol értetédik, hogy a fordulas
ciklusat meg kell hosszabbitani egy Tx részid6vel,
mely a fordulas elvégzése és a kanalnak a gém fels§
allasaba valo felhlizasa kozotti id6kilonbozetet jelenti.

Ha a gim hossza = 1, akkor megkozelit6leg:

Tt 05 eTx @)

ahol v = a felhGz6 drétkotél sebessége fm/mp ;
Tx= a fordulat ideje mp-ben ;

,1“ tetsz6leges hosszlsagu gém esetére meg

lehet hatarozni a kanal felhizasanak idejét f0.7+1

és az alabbi Osszefiiggések alapjan dssze lehet allitani
a Ti id6potlék tablazatat (2. tablazat).

2. tablazat

Szogelforiulas e o 0 o o o
Ogir' ay 30 60 90 1200 150°  180° 210

T1 a fordulas
ideje mp 4 6 9 12 14 16 18

T4 részid6 mp
(id6potlék) 6 5 3,5 2 1 0 0

jegyzés. A szamértékeket csak példaképen a
nagysagrend(iség érzékeltetése céljabol allitottuk be-

4. A teljes munkaciklus id6tartama

A kotrokanalakkal végzett munkaciklus ideje az
aldbbi harom részidébdl adodik:

T=T1+ T2+ T3 (20

A vonokoteles berendezésnél a ciklus ideje meg-
novekszik a 2. sz. tadblazatban meghatarozott id6-
pétlékkal:

T=TX+ T2+ Tz+ T- 11)

A grafikon és a tablazatok teljes képet adnak a
kotrogép miszaki teljesit6képességér6l s ezekbOl
koénnyen megkaphatok azok az alapvet6 fontossagu
adatok, amelyeket valamennyi kanalas és vondkételes
berendezéssel m(ikdd6 foldkotrégép torzskonyvébe
feltétlentl be kell vezetni. Az adatokat két-hdrom
valtozatban kell megadni, melyek mindegyike meg-
hatarozott hosszusagu (pl. rovid, kdzepes és hosszl)
gémre vonatkozik, szambavéve mindegyik esetben a
kanal (irtartalmat és a forgorészek kilonboz6 tehetet-
lenségi nyomatékait az elfordulési szég fliggvényében.

A torzskonyv részére ilyen normaadatokkal ellatott
betétlap kiallitasara az alabbi példa szolgaljon:

Példa: Hatarozzuk meg az alabbi a mintalapon fel-
tintetett kotrdgép teljesit6képességének normajat,
nehéz agyagos talajban a = 120° elfordulasi szoggel,
a kifejtésnél t2= 20 mp egyhelyben allas mellett a
kanal (rtartalmahoz képest normalis, 5 befogado-
képességli Onkilirités teherautdba rakodassal.

A 2. sz. tdblazatban a kdvetkez§ adatokat talaljuk:
Ta=I11 mp (nehéz agyag). A 3. sz. tablazatban
T3= 5 mp (kiurités razassal). A 4. sz. tablazatban
Tx= 9mpés T4= 15 mp (120°).

Aciklusteljesid6tartama T =11-f5 + 9-fl,5 =
= 26,5 mp. Az 1 sz. tablazatban azt talaljuk, hogy
K\fKz= 0,1 (agyag) és felvesszilk, hogy Kz=
= 0,75 é fj=5p.
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MIXTALARP

A FOLDKOTROGEP

teljesit6képességének meghatarozasahoz sziikséges
norma-adatok

A dolgozd gép jellemz6 adatai (tipusp Vonokételes kanal,
A foldkotrogép tényleges teljesitéképessége : Urtartalom — q = 0,5 m3
K, 3600 2
Qt —Rze "'mQ-e e jr m3ora, ahol
K32 = a kotrogép id6jen mért kihasznalasanak egyutthatéja (K3 — 0,75—0,83)
Ix — egy helyvaltoztatas id6tartama (1—5 perc)
t2 = az egyhelyben, helyvaltoztatads nélkil végzett tiszta munkaid6 perchen

1 sz. tablazat KJKZ értéke
Talaj neme Homok Homokos agyag Agyag Zuzott ko
kjk?2 0,85 0.8 0,7 0,65

T = egy teljes munkaciklus ideje mp-ben: T = Tt-\-Tt+Tz+TA

2. sz. tablazat T2 = munkamenet ideje mp-ben
A kitermelt talaj neme Nehéz Kdzepes Koénny(
t2 n 9 7
(
3. sz. tablazat T3 = segédmozgasok ideje mp-ben
Kilrité s médja
Kitermelt talaj . a kanalat
szérassal meg Kell
razni
A fejtésnél (kanal megtoltése) 2 4
" normalis
Kirakas helye irtartalm s Ao 3 5
szallitd, Harmube
Kisebb uritesne
trtartalmua 5 8

Tx — a kétiranyl fordulds ideje és J4 = vonokoteles berendezés id6potléka mp-ben

4. sz. tablazat

Egyiranyu elfordulas 5 g9 753 90 105 120 135° 150' 165' 180 195 210 225

sZ6ge =
Ti 5 6 675 75 829 9 975 105 1125 12 1275 1350 14.25
Tx 35 3 26 225 18 15 11 075 035 O 0 0 0
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A tényleges teljesit6képességli norma:

= 0,70 X 0,7 x 0,0 X 3—’600 X 20
26,0

= 28,5 m3dra

20 —o

Az igy végrehajtott normamegallapitast nem a kot-
rogép (rméret tipusaira (0,5 vagy 1,0 m3es sth.)
kell alapozni, mint ahogy az ma szokasos, hanem a
géptipusok szerkezete szerint Ugy, hogy minden egyes
gépt'pus munkaciklusanak ideje egyébként azonos
korilmények kozott is egymastol eltér6 értékeket
adjon.

A fent ismertetettek birtokaban nemcsak fokozni
lehet a foldkotrogép lehetséges teljesit6képessége meg-

hatarozasanak pontossagat, de maga a normamegha-
tarozas eljarasa is jelentdsen leegyszeriisodik. Az ily
maédon végrehajtott normamegallapitas jobban tud
alkalmazkodni a korilményekhez és lehet6vé teszi,
hogy a kotrdgép munkajaban bekdvetkezd minden
valtozast a helyszinen gyorsan at lehessen értékelni.

Hasonld elvek és modszerek szerint kell eljarnunk
egyéb gépeink normainak meghatarozasanal is.

Ezzel azok kapacitdsanak fokozdsahoz nagyon
jelentds lehet6séget biztositunk.

igy lehetséges teljes mértékben megvaldsitani
Sztalin elvtars azon jelszavat, hogy feltétlen sziikséges
a technikabdl kivenni mindazt, amit csak adni tud
és a normakat oly valdsagos er6vé kell atalakitani,
mely arra hivatott, hogy megakadalyozza az értékes
gépek felel6tlen kezelését és biztositia a bennlk
rejl6 miszaki lehet6ségeknek, kapacitasuknak teljes
kihasznalasat.

CSUSzO ZSALUZAS KESZITESE

MESTER ISTVAN

Csuszo zsaluzattal olyan silo, vagy toronyszer(
épuleteket gazdasagos épiteni, hol a betonozando
falak magassaga legalabb 15 m folétt van. E méret
alatt az a nagy elény, ami ezzel az épitési m()ddalljér,
nincs ardnyban a raforditand6 elég tekintélyes befek-
tetéssel és egész kiildnlegesen minden részletében el6re
megtervezett és pontosan aszerint végre is hajtott
munkatdmeggel.

A mozgd zsaluzadsnak az alapkoltségei, a formak,
mintaivek. csigak, ugyanazok az alacsonyabb ésma-
gasabb éplletek eseteén és ezért csak bizonyos magas-
sagon felll gazdasdgos az alkalmazésa. Viszont a
koltségek a magassag novekedésével rohamosan
csokkennek, ellentétben az allé zsaluzattal készilt
épuletekkel, melyeknek épitési koltsége a magassag
novekedesevel aranytalanul né a nagy allvanyozasi
koltségek miatt.

Vagyis minél magasabb az épulet, annal inkabb
gazdasagos a csUszozsaluzat hasznalata. Ha ezt az
épitési modot akarjuk alkalmazni, Aallitsuk el6bb
szembe az el6ényeit a hatranyaival.

Az e'dnyok. amik csusztatott zsaluzas hasznalataval
jarnak, a kovetkez6kben foglalhatok ossze :

1 A falak épitésének ideje a fix zsaluzassal szem-
ben kb. a negyedére csokken.
) 2.I Egészen keveés zsalu- és ducanyaggal késziilhet az
épilet.

3. Az éallvanyozési munka azon része, mely a zsalu-
zattal Osszefligg, megtakarithatd.

4. A betonfalak munkahézagok nélkil készilnek,
vizzarasuk tokéletesehb.

5. Ugy kiviil, mint belill egyenletes sima feliiletet
kapunk.
6. Biztonsagos épitési maod.

A fentiekkel szemben a héatranyok :

1 Az emel6jarmok elkészitése igen tetemes koltsé-
get igényel.

2. Az 0sszes munkak, kezdve a jarmok elkészitésé-
tél, a cslsz6 mintak Osszeépitése, a jarmok felhlzasa,
vasszerelés, betonozas csak a leggondosabb és leg-
pontosabb Gsszehangolt munkaval végezhet6 el ered-
ményesen. mely fokozott figyelmet és igy dragabb
munkat is igényel.

3. Amunkak egymasra épitettsége miatt valamelyik
szakaszban elGallott zavar a tobbi leallasat is maga
utan vonja. igv szamolni kell bizonyos mennyiségi
munkaiddkiesessel.

I. Acslszo zsalu egyes szerkezeti elemei
1. A zsaluforma

A zsalut a két ﬁalsé és felsd) megfeleléen méretezett
mintaivre kell felerGsiteni. A mintaivet pedig ferde
és fligglleges racsozattal dsszekotni, hogy az emelés-
nél a két mintaiv (also és felsd) egyiitt emeltessek fel,
elhizodas vagy egveb karos mellékfesziiltseg ne kelet-
kezhessen. Hosszabb falaknal az als6 mintaivet kilon
is meg kell erGsiteni. A jarmokra valo felkétes az also
ivtdl indul ki. Az emelend6 szerkezet teljes sulya az
also iv kozvetitésével adddik at a fels6re, ezért kilo-
nésen fontos ennek merev volta. A fels6 mintaivre
épitddik r4d a munkadllvany. A munkadllvany suly-
nyerés celjabdl 24 mm vig. m-ként aldtmasztott
konnyd allvany legyen.

A zsalu kilsé oldala mindenké%%en fliggbleges
legyen, a bels6 oldala pedig a kénnyebb cslszasi lehe-
téseg végett felfelé konikusan képzendd ki. Belsd fal-
nal a zsalu mindkét oldala konikus legyen. Ennek
mértekét az 1 és 2. dbra mutatja.
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765 mm 7>85nvn

1. &bra. Sz(lkités kils6é falnal 2. &bra. Szlkités bels6é falnal

A zsalut Osszeépités el6tt lenolajjal béségesen be
kell itatni. A zsalu fels6 része a konnyebb betonozas
végett tolcséresre képzendd Ki.

A 3. sz. abra egy négyszogletes silo mozgo allvanya-
nak munkarajzat mutatja, a 4. sz. abra pedig a
mintaiveket és az azokat kifeszit§ racsos szerkezetet.
Az 5. abran a zsaluzat vaslemezekbdl kesziilt, fajar-
mokra erdsitve.

2. Csigatengelyek szerepe és Osszeépitése

A mozgo zsalu és a raépitett Osszes szerkezet-ek a
csigatengelyekre tamaszkodnak. Erre adjak at ezek
Osszes terhet és ezeken torténik a zsaluk felhlzasa.

A csigatengelyek 24—35 mm Si acélrudvasak.
hosszuk 3—b m. Az ezen fellli hossztengelyek a
a talsagos nagy elhajlas miatt nem alkalmasak. A
hosszabb tengelyeket az elhajlas ellen kikdtéssel
biztositjak. A zsalu indulasi pontjan nem egvforma
hosszUsagu cmgatengelyeket épitink be. A tenge-
lyek toldasa egy kb, 20 cm hosszl, a tengelynél 1
mm-rel,_na%yob atmér6jl acélcsd kozvetitésével tor-
ténik, Ujabban a tenﬁelyek egyik végébdl hively,
a masikbol ebbe beill6 csap van kimaratva, igy a
toldas is azonos vastagsagu a tengellyel és a csiga

3. abra. Négyszogletes sil6 mozgoéallvany alaprajza
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z,('lj)kk)enc’i nélkil keresztiilmehet a toldasokon is (5 a
abra).

Az alapbdl kiindul6 elsd tengelysor magassaga 50
cm-ként emelkedjen, azért, hogy toldasuk folyamato-
san ne egy magassagban torténjen és az erre beosztott
munkaerok ezzel a munkaval ki legyenek hasznalva.
(A tengelycserélést ugyanis egy 3 fébdl all6 brigad
szokta végezni.)

A csigatengelyeket a zsaluk indulésa el6tt az alatta
I1év6 betonba épitsiik be, hogy a cslsz6 szerkezet meg-
tdmasztasa részére biztos alapot adhassunk. Ha erre
nincs mod, akkor a tengslyeket a zsalu 6sszeépitése
el6tt egy Kkis betonoszlopba betonozzuk, ilymddon
biztositva a kihajlas ellen. A tengelyek szabad befogas
nélkili hossza, a beton és a csiga kozotti rész, ne
legyen tobb 1,00—1,20 m-nél. A csigatengelyekre a
jarmok els6 elinditasakor hat a leghagyobb er6, mikor
azok a még meg nem szilardult betonba vannak
agyazva. Szokas, hogy a silok alapja folotti részt
kb. 80—90 cm magassagban allo zsaluzat kozott
betonozzak ki, ebbe a tengelyeket jol be lehet agyazni
s a beton szilardulasa utan indulnak meg a formak.
Ha a tengelk/ falnyilasokon keresztiil megK at, ug?/
30—50 cm-ként megfelel§ kimerevitéstkrél kell
gondoskodni.

A csigatengelyt 25 cm-ként jellel szoktak ellatni
és folyamatosan szamozni, hogy ezzel is allanddan
mérni lehessen a fal magassagl helyzetét.

A Siemens Bauunion-féle cslsz6 zsalu rendszer nem
alkalmaz csigatengelyeket, hanem az emelés reakcid-
janak egy 15/15 60—80 cm méret(i betonoszlopocskat

asznal. Az oszlopocskéakat a megfelel6 szamban el6re
legyartjak. Ezeket egymas folé rakjak minden koto-
anyag nélkul. Ez természetesen masfele emel6szerkeze-
tet is kivan. A rendszer nagy el6nye az acéltengelyes-
sel szemben, hogy az igen tekintélyes mennyiségi
vastobblet ennél elesik. A beton sem vész karba,
mert a tengely mennyiségével az aranyosan csokken.

Hatranya, hogy a falak elgyOntetl'jségét a beton-
oszlopocskak megbontjak. A friss beton nem kot jél
az el6regyartotthoz. Azonkivil a vasszerelésnek is
Gtjaban szokott lenni — kiilondsen az esetben, ha
csak egy vizszintes vas van egy szintben — a fal
kdzepén.

3. Emeléjarmok és a csigaszerkezetek

Az emel6jarom rajzat a 6. dbra mutatja. A jarmok
hossza mintegy 1,80 m, 15 15 cm f(irészelt gerendék-
b6l Osszeacsolt és csavarozott szerkezet, melyre gémb-
vasakkal van felfiggesztve a mintaiv és allvanyzat.
Ez a felfliggesztés a jarmok alsé és felsd keresztgeren-
dairol indul. (A kiilsé oldal csak a zsaluformat viszi,
a belsdn rajta van az allvanyzat is.) A jarmok labai
a zsaluzathoz nincsenek hozzaer@sitve, mert tulajdon-
képpen a vezetés szerepét toltik csak be. Az elfordulas
és elhizodas ellen a 6/a &bra szerint kengyelezéssel
védekeziink.

A jarmok labéanak szétnyilasat az 6sszecsavaroza-
son felll az als6 keresztkotésen korulmend lapos vas-
ylrG is biztositja. Ez a nagyfok( merevseg teszi
ehetdvé az egyenletes falvastagsag készitését.
A jarmok merevségének fokozasa vegett szokas a
jarmok felsd részét tomor deszkabéléssel is ellatni
(8. abra).

A jarmokat a_konnyebb nyilvantartas vegett jol
lathaté helyen ajanlatos megszamozni.

A jarmok szdmat és egymastol val6 tavolsagat az
emelendd allvanyzat sulya hatarozza meg. Altalaban
a sarkokra helyezzik 6ket, ha szegletes a sil6. 1,50—



2,00 m kozott szokott valtozni az egymastdl vald
tavolsaguk.

A csigaszerkezet a jarom fels6 részében van be-
épitve (6. 4bra). Lényege: egy kb. 50—50 mm Q acél-
esdvon erds csavarmenet van vagva, a cs6 belsé mérete
24—35 mm Q. A csiga a jaromhoz egy erGs acélont-
venybll készult csigahazzal kapcsolodik. (A csiga
részletrajzat és felerositését lasd 9. abra.) A csigahaz
a jarom fels§ 0Osszekotd gerenddjahoz van csava-
rozva. A csO fels6 részén forgatofej van a forga-
torad szamara négy hivellyel (6. dbra).

A csigacsavar also része egiy gorglscsapagyas per-
selyen forog. A zsaluzat emelese tehat gy tortenik,
ho?y a csiga also része a csUszO manzsettaja-
val vagy pofas szoritojaval a csigatengelyre, mint
alapra ratapad és a csiga csavarasa altal a csigaanya-
hazat és vele egyltt a jarmokat és mindent, ami a
j(%rm,%kr? van épitve, felemeli a csavards aranyaban

. abra).

Ezzel az emelési rendszerrel szemben a Szovjet-
uniéban automatikusan mozgdé hidraulikus emelé-
ket alkalmaznak. Ezek az emel6k a jarmokba
vannak beépitve és az éllvanyzaton elhelyezett szi-
va_ttg/us elosztéberendezés altal mikodnek, amit
1—2 kW teljesitményd villanymotor hajt.

Az emel6k egyszerre valo emelési magassagat
15—40 mm kozott szabalyozzak. Ez 40—50 cm 6ran-
kenti emelési sebességet Is megenged. A szabalyozas
igen egyszer(i. Nagy elénye a kezihajtsu csavaros
csigarendszerre) szemben az, hogy a jarmok emelésé-
nel foglalkoztatott munkaerék megtakarithatok. A
munkaerémegtakaritas igen %elentés, mert altalaban
2—3 csigara szamitanak egy f6t. Ez egy 60—70 jar-
mos munkanal igen nagy és komoly munkaerémeg-
takaritast jelent. Tovabbi nagy el6nye, hogy az egy-
szerre valo emelés —ami a mozg6 zsaluval valé dol-
gozasnak ”egK_lk f6 titka — teljesen biztositva van
és egyik f6 hibaforrasat, a zsaluk beragadasat, Ugy-
szélvan kizarja.

Gyenin G.” A. a Sztroityelnaja Promislennoszty
1952, 8. szamaban a fent kozoltektSl egész eltérd
cslszozsalu modot ismertet, melyet egy nag?;obb
kémény épitésénél alkalmaztak. Ez abbol all, hogy
a cella kozepén helyezi el az anyagfelvon6 tornyof,
melyre er0sitett csigasorokkal huzzak fel a zsalut
és az allvanyzatot. Gyenin szerint ezaltal a cslsz6
zsaluzatnak az alabbi hatranyai sziintethet6k meg :

a) koénnyebb a zsaluzatnak a hel¥es irdnyban valo
tartasa és vezetése, az esetleges elfordulasok itt ki-
kiiszobolhetok,

b) a csigakezel6k nagy szama megtakarithato
(munkaerémegtakaritas),

c) nincs szilkség jarmokra és az azokra épitett
nehéz munkapadokra,

d) nehézség nélkul lehet valtoztatni a silok fal-
vastagsagat. Hatranya viszont igen magas el6allitasi
koltsége.

4. Munkaallvanyok

A cellak belsejeben Iév6 mintaiveket egymashoz
is ki kell mereviteni. A merevit6 gerendak egyduttal a
fels6 munkaallvanyt is hordjak (10, 11. és 12. &brék).

A gerendakat olyan tavolsagra helyezzik el, hogy
2,2_4 mm deszkaboritas talicska vagy japaner terhét

irja.

A formabol kikerilt friss betonfalakat allandoan
ellenérizni  kell. Ennek elvégzésére a jarmokra
Ggy Kivil, mint belll a 14. és 15. &bra szerinti fligg6-
alvanyokat keészithetjik.

4. dbra. A mintaiveket athidal6 ésjjsszetartd racsosszerkezet

5. dbra. Mozgévaszsaluzas tobbszogl tartalyoknal
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6. dbra. Jarom és emel6 részlete

6/a A jarmok labainak Kkimerevitése a zsaluhoz

7. dbra. Kalodak emelésre készen

_ Ha a falak kiils6 szélén tal is sziikség van allvanyra,
ugy azt a 16, abra szerint keészithetjuk, mialtal a
munkahelyet is megnagyobbithatjuk.

A mintaivekre erésithetjuk a lampaoszlopokat,
valamint a védOkorlatokat. Az allvanyok termeszete-
sen egyutt mozognak a zsaluzattal.

A jarmokat megtoldhatjuk embermagassag felett
ugyancsak ideiglenes repulGallvanyzattal, mely a
beepitésre kerild, el6re lehajlitott gombvasak tarola-
sara szolgal (17. abra).

Ugyancsak a jarmokra lehet épiteni, ha ennek a
szlksegessege felmeril, a munkahelyet vedé ponyva-
}akaré_ vazat. Téli munka esetén pedig az oldalburko-
atot 1s.

A munkaallvany elhelyezésének érdekes es szellemes
megoldasat alkalmaztak egy nagy, 75 m magas és
55 m atmér6jd vizhit6torony épitesénél. 1tt a munka-

allvanyzatot a 24 cm vastag falra kétoldalt konzolo-
san szerelték fel. Felvonétornyot pedig nem épitettek,
hanem az egyik jaromra egy alacsoni/(, 3,5 m magas
tornyot épitettek, melyen a felvond kotele es ennek
felso csigaberendezése volt elhelyezve. A felvono
beton edénye két vezetd kotél kdzott jart fel s ala.
A felvono egyenletesebb és konnyebb jarasat ellen-
stuly beiktatasaval biztositottak. Ennél az épit-
kezésnél kulon feljar6 tornyot sem épitettek a
munkahelyre val6 feljarast Ugy oldottak meg, hogy
az oldalfalba vaskonzolokat betonoztak be utdlag,
melyekre raépitették a vaslépcsékarokat és pihendket.



Il. A munka organizalasa

1. Anyagok tarolasa

A folyamatos munkamenetnek zavartalan anyag-
ellatas az alapja. Ezért, ha arra egy mod van, a munka-
hoz sziikséges 0sszes anyagokat a helyszinen taroljuk.
A mozgozsaluk elinditasa el6tt szallittassuk le Oket.
A koltsegvetés mennyiségeit ellendrizzik, hogy biztos
adatokkal rendelkezziink. Kildnésen vonatkozik a
kavicsanyagra. Az el8irt szemszerkezetli adalék-
ﬁnyagokbél allanddan kell6 mennyiség alljon rendel-

ezésre.

Az anyagok elhelyezése a helyszini adottsagtol
fugg. Az altalanos szabalyok ugyancsak betartandok.

A nagy deponiak miatt azonban bizonyos tébblet
belsé szallitassal szamolni kell.

2. Felvonok, feljarok

A felvondk elhelyezésénél az aldbbi szempontokat
kell figyelembe venni.

1 A fevon6k szama annyi legyen, hogy az elég

tekintélyes mennyiségi betont konnyen tudjak fel-
szallitani. Inkabb b&vebben veendd a gépszikséglet.

2. Az lzembiztonsag elengedhetetlen szempont.
Ezért tartalék-felvonorol is gondoskodni kell. Villany-
lizemzavar is el6fordulhat. Az egvik felvoné lehet6leg
Diesel-motoros tizem( legyen.

3. A felvonokat mindjart az eredeti magassagra
epitsik meg. A betonozas erGs Gteme atallast vagy
szlinetet a toldasra nem engedélyez.

4. A felvonok, kever6gépek, méretezésénél arra kell
szdmitani, hogy oOranként 5—20 cm magassagu fal-
betonozast kell kiszolgalni a gépeknek. Ez példaul egv
16 cellas, cellanként 4,00x4,00 m alapteruletd és 20

10. abra. Koralaprajza tartadlyok mozgézsaluzatanak részlete

ptll6 Cligtttnpclu

tarté gtrtndok

Sm-M30m 300 30

11. 4dbra. Mozgozsalu kulonféle idomud silékhoz

12. dbra. Mozgoézsalu hatszoglet( sil6khoz
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cm vastag falu silo esetén orankent 5—6 m3és naponta
24 6rankent 120—140 m3 beton bedolgozésat jelenti.

5. A fels6 munkahely megkdzelitésére szolgalo fel-
Jhérét ugyancsak el6re épitsiik meg a teljes magassagig,

a pl. Osszekottetésben van a felvoné tornyokkal.
A feljarék, mint a felvond tornyok épitéséhez ajan-

16. &bra. Konzolosan kiugratott munkahely

latos csGallvanyt hasznalni. Ennek Ossze- eés szet-
szerelése az eddigi tapasztalatok szerint révidebb id6ét
igényel, mint a fadllvanyé, kevéssbbé is rongalddik,
mint a faallvany és egy helyen valé igénybevételi
ideje is ardnylag rovid.

3. Keverdgépek szama és elhelyezése

A kever6gépek szaménak megéallapitdsanal is az
Uzembiztonsag a f6szempont. Nagyobb témeg(i beton
elGallitasara onkent kinalkozik egy kozponti nagy-
teljesitményl betonkever6telep felallitdsa, mint leg-
gazdasagosabb megoldas. Az (izembiztonsag szem-
ﬁontjébol azonban inkabb a kisebb egységekkel vald

everés a megfelel6bb, mert egy egységnek Kiesését
konnyebb potolni, mint Uzemzavar miatt az egész
betonkeveres ledllasat.

A kever6gépek szamanak megallapitdsanal tehéat
14. abra. A mozgozsalu az elébb emlitett ok a zsinérmérték, mely szerint a
és a tartalyokon kivul flggesztett allvanyzat falak betonozasanak gyorsasaga a 20 cm-t is elérheti
oranként. A gépek szamat eszerint kell megallapitani.
Tartalék kever6k ugyancsak alljanak a mozgozsalu-
val valé betonozés alatt rendelkezésre.

Az adalékanyagok kilonboz0 fajtai részére tarold
bunkerokat épitsunk és onnan adagoljuk Gket auto-
matikusan mer6eszkdzokkel.

Az adagolé bunkerek felallitasa lehet6vé teszi a
kever6gep kiszolgalok létszamanak csokkentését, ami
éjjel-nappali folytonos (izemnél ugyancsak donté
szempont.

Tekintettel a nagyterjedelmd deponidkra, meg-
feleld hosszUsagu és mennyiségui szallitdszalagok bealli-
tasardl gondoskodni kell.

Az organizator fedett kever6helyeket tervezzen,
mert kisebb es6kben a munkat leallitani nem szok-
tak. A leallitasok a zsaluformak beragadasaval jar-
nak, kiszabaditasuk és 0jboli beinditasuk sok 1d6t
és munkat igényel.

Vashajlité telep fedett legyen. A végast és hajli-
tast géppel kell el6irni.

t A gombvasaknak a felhlzasara kilon helyet kell

kijelolni. A felhazast csorlovel végezzik.
15. dbra. Mozgoézsalu hatszoglet( tartalyok épitésénél. Toro,nydaru haszn,alata mozgo zsaluzashoz nem
Alul az ellenrzé munkaallvanyokka gazdasagos, a sok jarom akadalyozza a mozgasat.
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Uzembiztonsdgi szempontok miatt betonszivatty(t
nem szoktak alkalmazni mozgd zsaluzasnal.

r betonvasak végso helyzete

4. Munkaer6létszam megallapitasa E_ll- iji N J_ - b
Az egyes munkakra esd ,Iétszémqt_u%yanl]gy alla- o a
EItJUk meg, mintha az egyéb normalis helyre vonat- mH---betonvasak atmenetileg
oznék. Az elter6, masutt eld6 nem forduld munkakra || afaisikba legorbitve

tajekoztato letszam az alabbiak szerint iranyozhato
el0. A kozolt szamok csak tdjékoztatasul, elindulas
alapnak szolgalnak.

19. dbra. Kiugré erkélyek vasanak elhelyezése
a betonozas' alatt és utan

17. &bra. Betonvasak elhelyezése a tetén

18. abra. A zsalura er6sitett acéltiskék biztositjak
a vasak el6irt helyzetét

Ahelyes létszamot az egyes munkavallalok begya-
korlottsaga alapjan lehet megallapitani.

Ilyen tajékoztaté adatok :

a) betonvasszerel6 a helyszini allando bedolgozas-
hoz 3x4 m-es alapterilet( cellanként 1 szereld,

b) tengelycserél6k és szerel6k. 30—36 tengelyen-
keént 1 szerel6csoport. (Azonban a szerelést egy leg- — 1251
aldbb 3 tagu brigdd tudja csak elvégezni. Tehat
30—36 tengely cserélése esik a 3 tagu szerel6bri-
gadra.)
c) Cs:gakezel6k : 4—6 csiganként 2—3 kezeld.

d) Betonszéthordas, bedolgozas norma szerint allit-
hato Gssze.

Gondoskodni kell tovabba arrél, hogy az el6re
nem latott allvanyozasok, esetleges zsaluberagadasok-
hoz sziikséges munkakhoz 2—2 tagl allvanjmzo- és
acsbrigad alljon készenlétben.
A mozgo zsaluk indulasa utan az éjjel-nappali
folytonos munkara valo tekintettel a munkavezet6k 21, 4bra. A zsaluzat megszorulésa
és helyettesek szamat kétszeresre kell elGiranyozni. egyenl6tlen emelés kovetkeztében
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5. MunJcaitemeJc a mozgdzsaluzasnél

A mozg6zsaluzat munkaja az alabbi fébb Utemekre
bonthatd (az alap és egyéb el6készitd munkak nélkil!)

1 Az épitkezés megkezdésekor hozza kell fogni az
asztalosmuhelyben a mozgozsaluk és a mintaivek el-
készitesehez es azokat folyamatosan kiszallittatni a
helyszinére Gsszes tartozékaival egydtt.

2. Az alap elkésziilte utan arra rahelyezni a minta-
ivek bels6, vagy kiils6 részét, vagyis lealapozni a
zsalukat.

3. Felvonétornyok, feljarok készitése.

4. A zsaluk elhelyezése utan a vasszerelés elvég-
zend6 a mozg6 zsaluk magassagaig.

kalodd

23. abra. A sarkok egyenletes emelésének biztositasa, atfektetett
gerendakon
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5. Csigatengelyek elhelyezése és koriil betonozasa.

6. A zsaluk hianyzo részének felszerelése, 0sszeépi-
tése a jarmokkal, csigak felszerelése. Munkaallvanyok
készitése.

7. Zsaluk Kitisztitdsa és szintez§ mdszerrel
szintbe valo allitasa.

8. A betonozas elinditasa.

9. Mozgdzsaluk felhizésa, falak betonozésa.

10. A cellédk fed&lemezének betonozésa.

11. Zsaluformak leszerelése.

egy

I11. Vasszerelés

1. Vasak helyzetét biztosité berendezések

A vizszintes vasak elhelyezését és egyforma helyre
vald beépitését a 18. &bra szerinti elrendezéssel lehet
biztositani. Az aceltiskék biztositjak, hogy a vasak
betontakardsa mindenitt az el6irt lesz.” Az acél-
tlskék kb. 50 cm hosszlsaguak. A vasak kotését a
rovid szerelési id6 miatt csak a legminimalisabb helye-
ken kivanjuk meg.

Ahol csak egy sor vizszintes vas van, ott a kdzépre
valé helyezést a fiigg6leges vashoz vald erdsitéssel
biztositjuk.

Kilon feladat a vasalds ellen6rzése. Kiilondsen
fontos a folyamatos szerelés miatt is, hogy a vasak
a helylikon legyenek. Ennek egyik modja az, hogy
egy acél mér0szalagot er6sitenek a cella aljaba.
A masik vége pedig az egyik jarmon tekerddik le,
mutatva ezaltal azt, hogy a zsaluk minden pillanatban
milzen magasan vannak. A vasalasi tervbe ugyan-
csak be kell jelolni a szinteket. A kett6 egybevetése
adja az ellenGrzést.

Szokds még tovabba a fiigg6leges vasakra és a

csigatengelyekre is rajel6lni a vizszintes vasak
helyét. Kulénosen azokat, ahol a vastavolsagok
valtoznak.

3 méteres szintekre osztva, tablézatosén is fel
lehet dolgozni a szerelési rajzot, ami ugyancsak
kénnyen kezelhet6 ellendrzési segedeszkoz.

Ha a falbol pihendk, erkélyek vagy egyéb hasonld
Kiugré szerkezetek vannak tervezve, ezek vasalasat
ugy kell elhelyezni, hogy a kiugr6 oldal fel6l egész a
zsalura fekidjenek és amint a zsalu ezeken a vasa-
kon athalad, vissza kihajlitjuk 6ket a kivant irany-
ban (19. abra).

2. Betonozas

A mozgozsaluval valo épités sikere Iegna?yobb
mértékben a betonozas helyes megszervezésetol fugg.
Ez a szervez6 munka kezdddik az anyagok tarolasan,
folytatédik az adagolas, keverés, szallitason keresztil
a bedolgozasig. A mozgozsalunal a betonozas a kovet-
kez6 ltemekben végezhets :

a) A betonozas oykép‘pen osztand6 be, hog?/ egy
oran belll ugyanazon fal zsaluja ismét megtolthetd
legyen. Az épuletet ugy kell részekre osztani, hogy ez
a feltétel teljgzsithetc’i legyen. Vagyis ha elkezd6dik a
falakba a beton hordasa, betdltése és vibréalasa, ez
a mivelet 6ranként minden falnal ismétlendé. Abeto-
nozas teljes befejezése utan legalabb félora id6t kell
hagyni a vasbetonszerelés elvegzésére, majd ennek
megtorténte utan ismét Gjra kezd6dhet a betonozasa.
A falaknél ez a két munkaperiddus ismétldik.

b) A falakba egyszerre 20—25 cm magassagu
betont téltink és dolgozunk be. Ez természetesen a
maximalis és minden (zemzavartél mentes el&re-
haladasra vonatkozik.



c) A beton konzisztenciaja csak gyengén plasz-
tikus — fold nedves Ie%yen, — vizcementtenyezbje a
legalacsonyabbra veend6. Altalaban a vizcement-
tényez6 betartdsa és egyenletes keverék adasa a

sikeres munka egyik titka.

A szemszerkezet betartasa annyira természetes,
hogy ezt kilon meg sem emlitjik.

d) A betonozas folyamatossaga azért annyira fon-
tos, mert a zsaluformaknak az egész munka alatt
allandéan mozgasban kell lenniék. Ha hosszabb idei
allnak (étlalg egy Orén tal), esetleg beragadnak.
beragadas els§ kovetkezménye, hogy a zsaluforma-
val maga a frissen betonozott fal is felemelkedik. A
falban repedések keletkeznek, megsz(inik az egyenle-
tes tomorség. A forméknak Kitisztitasa, leeresztése
Gjra valé betonozasa pedig igen sok id6t igényel.
A friss, még le nem kotott betonndl ez a veszély
kevésbbé all fenn.

e) Betonozasi munka alatt a falakat az als6 allva-
nyokrol allanddan figyelni kell. A zsalubdl kikeriilt
falaknak altalaban keményeknek, simaknak és egyen-
letes kilsejieknek kell lennitk. Ha a falakon kidudo-
rodas észlelhet6, az annak a jele, hogy a zsaluk fel-
hlzéasa tal c]Jyors Utemben tortént, a tempot lassitani
kell. Ez kilondsen a reggeli orakban szokott el6for-
ﬂu”}l. Az id6 melegedésevel a tempd ismét gyorsit-

ato.

f) A falnak a formaval valé egyuttes felhizodasa
vékonyabb falaknal a gyakoribb, ez eléall abban az
esetben, ha a surlddési koefficiens meghaladja a fal
sulyat, 15 cm-nél vékonyabb falat nem tanacsos moz-
g0 zsaluval késziteni. Siloknal ezért rendszerint moz-
g0 zsalu esetén bizonyos betontdbblettel kellszamolni.

(]B) A betonozas kezdése utan, mikor a formakat
telebetonozzuk, a zsaluk meginditasa kovetkezik. Az
elsé emelés a legkritikusabb, mert a kell6képpen meg
nem szilardult betonba &gyazott vezértengelyekre
hato er6 most a legnagyobb. A formak elsé Inditasa
azonkivil egyeb mellékfesziltségeket is von maga
utdn. Ezért az els6 emelések allandé figyelés kdzben
csak 2—5 cm magasak Iegyenek orankent. A kovetkez6
nap mar emelhetjuk fokozatosan 7—8 cm-re. Ezek
utan a harmadik nap vihetjuk fel egész 15—20 cm-ig
az emelést.

Altalaban éjszaka és kiilonosen a hajnali orakban
az emelés lassitandd, mert a h6mérséklet leszall. Dél-
el6tt és kulondsen délutan lehet a legnagyobb emelési
gyorsasagot elérni.

h) A zsalubdl Kikerllt beton utokezelését a leg-
nagyobb gonddal kell elvégezni. A formakbdl kiker(lt
friss betont az allvanyokra erGsitett ponyvaval kell
a tlizé nai) ellen megvédeni. Kotés utan pedig allandd
Ontdzésr6l gondoskodni. Nyomas alatti vizsugéar
hasznalatat nem szabad megengedni, mert ez a még
kelloképpen meg nem szilardult betonban sok és hely-
rehozhatatlan kart okoz. Csak permetez6 rozsaval el-
latott és gyenge nyomasl vizsugarral szabad 6ntozni.

3. Jarmok kezelése

A csigakezel6k a csiga csavarfejnek bizonyos szamu
meghizasaval végzik a mozgo zsalunak és a raepitett
allvanyzatnak, vagyis az egész szerkezetnek az
emelését.

A csiga csavarmenetének emelkedése 6—125 mm.
Egyszeri teljes kortilcsavarassal tehat az egész zsalu-
szerkezet annyit emelkedik.

A formék beragadasanak f6 oka az elhuzodas,
azért a csigan fél fordulatnal tébbet egyszerre csavarni
nem szabad, ezzel is a jarom kb. 6 mm-rel emelkedik.
A csigakezel6k a rajuk kiosztott csigan, adott jelre,

24. dbra. Mozgoézsaluk a nyolcszogletdi siloknal, a betonozas meg-
indulasa el6tt

az el6re adott utasitas szerint fél vagy egész kort és
nem tébbet és nem is kevesebbet csavarnak. Termé-
szetesen ha egy-egy csiganak az egyszeri emelése ezt
meghaladja, ha a csigas tobbet csavar, elGall a forma
beragadasa. A felhuzas gyorsasaga igy az idGjarastol
fliggoen 10—15 cm, de kedvez6 meleg idGben elerheté
az orankénti 20 cm is. Az emelésnek Granként egy-
szer kell térténni — meghatarozott id6ben, —amikor
is a vasszerelés és betonozés mar elkészilt.

Mivel a csigdk visszacsavarasa alkalméval a jar-
mok terhét nem a tengelyek, hanem a zsaluszerkezet-
nek a tapadasa veszi at, ezért ezt a miveletet g?/or-
san kell végezni. A csigasok munkajanak egyenlete-

25. abra. A munkaallvany felhasznalasa a tet6lermz zsaluzasanal
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sebbé tétele miatt a tapado fejeket az egges jarmok-
nal kilonbdzé magassagra kell beéllitani. Ez a magas-
sagkllonbozet 8—12 cm lehet.

A csigasok munkajanak konnyebb ellenérzése veé-
gett a jarmokra a csigak mellé e?y cm-es beosztasu
mérdlécet szoktak szerelni, amivel a csiga helyzete
ellendrizheté (20. abra).

4. Fels6 mennyezet betonozésa, jarmok, zsaluzat
leszerelése

A mozg6 zsalu, ha elérte a tartaly tervezett magas-
sagat, konnyen atalakithatd fels§ befedd mennyezet

zsaluzatava. E célbol a zsalu falat a mintaivek alatt
méterenként atfdrjuk és 20 mm Q vascsavarokkal
rogzitjuk a betonhoz. Azutdn a jdrmokat és a csigakat
leszereljuk (25. &bra).

A csavarokat a konnyebb kihUzhat6sdg veégett
papirosha csomagoljuk. Ha a tet6lemez betonja is
megkotott, igy a zsa.uzatot a meglévé allvanyokrol
szétflirészeljuk. A zsalu Oszeépitése alkalméval meg
kell jeldlni azokat a helyeket, ahol a szétbontéaso-
kat végezzik. A zsaluk konnyebb leengedése végett
megfeleld vasfileket kell raszerelni és azoknal fogva
leereszteni.

HIREK AZ UJITOMOZGALOMBOL

Janius 18-t6l kerllt bemutatasra a budapesti film-
szinhazakban az els6 Ujitomozgalmi filmvigjaték.
Cime: ,Csapj az asztalra!* A fordulatos, szellemes
kisfilm tanulsagos médon figurazza ki az djitomozga-
lomban még gyakran tapasztalhatd visszassagokat.
A forgatokonyvet Békeffy Istvan és Kellér Dezsd irtak.
A mulatsagos film f6szerepldi: Feleki Kamill Kossuth-
dijas, a Magyar Népkoztarsasag érdemes mivésze,
Goz6n Gyu'a, a Magyar® Népkoztarsasag erdemes
mivésze, Mednyanszki Agi es még sokan masok.
Rendez6: Szemes Mihaly. A film eldszor a budapesti

Urania, az L’J& esti Fén?/ es a rakoskereszturi Ujvilag
filmszinhazakban kerilt bemutatasra.
* *
Elkésziilt a budapesti 111. Orszagos Ujitokiallitasrol

és a legujabb magyar Ujitasokrol gyartott els6 doku-
mentumfilm, amely kit(in6 dokumentacidja a hatalma-
san fejl6dd ujitdbmozgalomnak. A kiallitas sztahano-
vista bemutatoit a dolgozok szézezrei tekinthetik meg
a filmszinhazakban s Kit(in6 tapasztalatcsere-anyagot
szolgaltat azok szdmara is, akiknek nem all modjuk-
ban a kiallitast megtekinteni. A film mikodés kozben
mutatja be a Ie%gjabb magyar talalmanyokat és
Ujitdsokat, amelyek a maﬁyar technika fejl6désének
legjobb bizonyitékai. A kiallitas Miskolcon Kkerdilt
bemutatasra. A Ill. Orszagos Ujitokiallitas id6tar-
tama alatt a miskolci mozikban méar vészonra is
keriilt az xijitdsi dokumentumfilm, amely az egész
orszag terlletén folytatja majd korutjat.

* *
*

_Janius 12-én nyilt meg Miskolcon a I11. Orszagos
Ujitokiallitas, amely junius 24-ig tartotta nyitva kapuit
a borsodvidéki dolgozok szamara. A kiallitds most, a
masodik negyedév tervteljesitéséhez tovabbi lendl-
letet ad Miskolc és kornyeke ipartelepeinek a terv-
teljesitéshez, az djitomozgalom segitségével. A II1.

Orszagos Ujitdkiallitds, a magyar technikat forradal-
mian megvaltoztatd talalmanyokon és Gjitasokon ke-
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resztil vildgos képet ad arrol, hogy a dolgozok alkoto
kezdeményezéseiket ma mar a tervteljesités elsérend(i
feladataira 0sszpontositjak.

Az orszagos kiallitas célja azonban nemcsak az, hogy
felsorakoztassa az eredményeket, hanem az is, hogy meg-
ismertesse a dolgozok széles korét a legjobb Gjitasokkal
és ily modon alkalmuk legyen atvenni az elenjarok tapasz-
talatait. Eppen ezért a Ill. Orszagos Ujitokiallitas
tovabb folytatja Gtjat az orszag sulyﬁonti iparvidékei,
legnagyobb ipari gocpontjai fele. Miskolc utan augusz-
tusban Gy6rbe viszik at a kidllitast, utana Pécs,
Szeged és Debrecen kdvetkezik.

Az a kezdeményezd er6, amely a budapesti kiallitas
latogatasa utan megnyilvanult a dolgozékban, meg-
mutatkozik majd_a vidéki kiallitasok nyoman is.
A miskolci ujitokiallitdas megnyitasa el6tt pl. szamos
uzem jelentkezett Gjabb, kivalo Gjitasokkal, melyeket
a budapesti kiallitason n(}/ert tapasztalatok alapi'én
hoztak létre az tizemek dolgozoi. Néhany nappal a
miskolci kiallitas megnyitasa el6tt hoztak el a kiallitas
helyszinére a didsgydri Lenin Kohaszat dolgozoi
azokat a karbonacelbol gyartott nagymeretli csiga-
farokat, amelyekkel 90%-o0s_gyorsacel megtakaritast
ertek el. Az Ozdi Kohaszati Uzemek dolgozoinak (j-
szer(i biztonsagi kapcsoldja, a Borsodi Szénbanyaszati
Troszt gumikabel vulkanizaloja és szamos mas Ujitas
jellemzd a borsodmegyei Gjitok kezdeményezé kész-
ségére és jelentékenyen jarul hozza a mozgalom kib6-
vitéséhez.

Itt hivjuk fel a soron kdvetkezd ipari varosok és a hoz-
zajuk tartozo vidék ipartelepeinek, Gzemeinek figyelmét
arra, hogy a budapesti Gjitokiallitason szerzett tapasz-
talatok értékesitésével és a tervszeriiség szem el6tt
tartasaval még frissebb Ujitdsokat dolgozzanak ki a
helyi kiallitds megnyitasaig. Ezekkel az értékes ﬂf’l’té-
sokkal ki fogjak béviteni a 111. Orszagos Ujitokiallitas
anyagat, hogy az minél nagyobb tapasztalatcsere-
anyagot szolgaltasson az iparvidék dolgozdi szamara.

Az orszag Ipari kdzpontjaiban bemutatasra kerulo
I11. Orszadgos Ujitokiallitds Gjabb fegyvert ad a fel-
talalok és ujitok kezébe, amellyel el6segithetik azt a
kiizdelmet, amelyet a Béke Vilagtanacs nemzetkozi
viszonylatban folytat a tartés béke megteremteséért.



A GAZDASAGOS ANYAGFELHASZNALAS SZEMPONTJAI
AZ EPITOIPARBAN

OCSVAR REZSO

~ Otéves terviinkben mindjobban és jobban né épit6-
iparunk jelent6sége. Népgazdasagunk rohamos iparo-
sodasanak egyik jelent6s el6feltétele lett a jol, gyor-
san és olcson termeld épitSipar. EpitSiparunk elétt
allé hatalmas feladatok megmutatkoznak méar az
eddigi tapasztalatokbdl is, de még inkabb masodik
Otéves terviink eddig ismertetett celkit(izéseib6l.

Epit6iparunknak az 0sszes beruhdzasok immar
tobb mint 50%-at kell megvalositania. Erdemes tehat
megvizsgalni, hogy miképpen oszlik meg ez a sok-
sok milliardnyi beruhazasi koltseg? Ismeretes, hogy
az epitoipari étesitméngek nagy atlagban 1/3 anyag-
koltseghol, 1/3 munkabér és jarulékos koltségeibol
és végul 1/3 egyéb ,regie*-szer(i koltségekbdl tevéd-
nek ossze. Lathatd, hogy az anyaghanyad — még
atlagosan is — mllgen Jelent6s helyen all az osszes
koltségek soraban. Eppen azért az epit6ipari koltség
és onkoltségesokkentes terén mindig aktualis kérdés
lesz az anyagtakarékossag, vagy ami ma sok munka-
he!ijnkdn inkabb tapasztalhato : az a}nyagi?,azarlés.
Erdemes ma ezzel a kérdéssel annal is inkdbb be-
hatobban foglalkozni, mert 6téves terviink negyedik
évében dontd jelentéségl kérdéssé valt épitkezeseink
tervszer(i anyagellatasanak problémaja.

Az anyagtakarékossé% melletti és az anyagpazar-
las elleni tennivaldkat helyesen az anyagfelhasznalasi
szoval foglalhatjuk Gssze. Ha ismerjuk az anyagfel-
hasznalas helyes maodjait, akkor mar tervszer(ibben
és igy hatarozottabban tudjuk megtenni a lépéseket
a helyes, aranyos anyagellatas felé T Az anyagfelhasz-
nalas helyes értelmezése és gyakorladsa azonban nem-
csak a Kkivitelez6 feladata, hanem legalabb olyan érde-
kelt benne a tervez§ és a beruhdzd is. E harom teri-
letet ebb6l a szempontbdl élesen elvalasztani nem is
lehet, de nem is volna célszer( ; hiszen mindharom
szektor kozos cél érdekeben Kell, hogly Osszefogjon.:
az Otéves tervben Kkijelolt épit6ipari [étesitmény jo,
gyors és olcsO megvalositasaért. Csak igy, ezzel a
sziikségszerl osszefogassal tudunk gazdasagosan ter-
melni, terviinket teljesiteni, s6t annak tulteljesitésével
hazankban a szocializmus épitését, életnivonk emel-
kedését meggyorsitani.

*
*

Az épitbipar anyagellataisa — hasonléan a tobbi
iparagakhoz — a tervgazdalkodasunkban eddig ki-
alakult anyagnormativak alapulvételével torténik. Ami-
Ilyen j6 a normativa, olyan mértékben sikerll nép-
gazdasadgunk termel6 szektorainak termelvényeit a
tényleges felhasznalasnak megfeleléen felosztani. Az
anyag normativdk — természetiikbél kifolydlag —
igen erGs hullamzast mutatnak az iparagon belul az
egyes szakagazatok szerint. igy példaul mas az
utepités cement normativaja, mint a lakohazépitése.
Ezen belul lényeges tovabbi szoras mutatkozik pel-
daul a betonutépitésnél, vagy eppen a falazo blokkok-
kal végzett lakohazépitésnel. Hasonlo példak és sza-
mok tovabbi felsorolasa elsésorban azt bizonyitana,
hogy az iparagi anyagnormativak, azaz a teljes be-
ruhazasi forintésszegre vonatkoztatott anyagfelhasz-
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nalasok szamai igen nagymértékben flggnek a léte-
sitmények iparagl jellegének %-o0s megoszlasatol. Ez
a szam pedig fejlédésiink soran évrél-évre valtozik.
Ennek kovetkezményeit csak akkor tudjuk a jobb
anyagellatas erdekében kikuszObolni, ha az egyes
létesitmenyek csoportjain belll is megszervezzik az
anyagnormak gydjtéset, azok ellendrzését és helyes,
sulyozott atlagszamitasait.

Ezek az anyagnorma szamok — azaz a létesitmén
természetes mértékegységére vonatkoztatott specifi-
kalt mutatdszamok — a kivitelezéstdl visszafelé hat-
nak a tervezd és beruhazészervek felé, hogy a kdvet-
kez6 —hasonl6 jellegli — létesitménynél az igy nyert
tapasztalatokat mar ujra fel lehessen hasznalni. Mint
latjuk, egy allando korfolyamattal allunk szemben.
E lanc minden szeménél &é és alapos munkat Kkell
végezni, mert ha barmelyik szektor rosszul hasznéalja
fel az anyagnormat vagy normativat, e lépésnek karos
hatdsai a tervszer( anyagellatasnal és kozvetve a
felhasznalasnal azonnal  megmutatkozik. Az anyag-
normak természetesen nem lehetnek merev szamok,
sem az épitmény jellege, sem annak nagysagrendje
szempontjabol. Tudjuk, hogy teljesen azonos korl-
mények kozott magepitendo létesitmény a ?(yakorlat-
ban nincsen. Méasok es masok ezek a szamok a kilon-
b6z6 népgazdasagi szinteken: mas az Orszagos Terv-
hivatalnal, mas a minisztériumokban, méas a triszt,
véllalati és munkahelyi szinten is. De a normak
terliletét mindjobban sz(ikitve, azok mindjobban meg-
kozelitik a valdsagot.

Bar az anyagnormak bizonyos szOréast természet-
szerien mindig mutatnak, mégis nagymértékben
fokozza a tervszam és a tényszam kozotti kiilonbséget
az anyagkallo jelenléte. Az anyagkallo jol szervezett
épitkezéseknél — bizonyos %-o0s hatarok kozott
mozog. Ott azonban, ahol anyagpazarlas van — tehat
ahol gazdasdgos anyagfelhasznalasrol nem beszélhe-
tink, —ez a kéll6 szam tallépésében feltétlenil meg-
mutatkozik. E megfigyelés arra vezet, hogy az anyag-
normékat és a kallo szdmokat menetkozben, azaz
épités kozben is allandéan ellendrizni kell.

Azon az épitGipari munkahelyen, ahol az észlelt
anyagkallokrol nem tudnak felvilagositast adni, ott
nincs is bevezetve az anyagelszamoltatas. Ott nem
beszélhetiink gazdasdgos ~anyagfelhasznalasrél sem,
mert az anyagkezelGségnek nincs mér6szama, mutato-
szama; nem latja, hogy jol vagy rosszul gazdalkodik-e
az anyaggal. Erdemes tehat tervgazdalkodasunk mai
fejlédési fokan kozelebbrél megvizsgélni anyagelsza-
moltatasi rendszeriinket.

Az épitbipari vezetd nemcsak a rabizott forint-
osszegekkel koteles fillernyi pontossaggal elszamolni,
hanem az anyaggal is. El6bbi ,,tobbé-kevésbbé*“ meg-
torténik a kereskedelmi konyvelés szervezetein ke-
resztil. Nem mondhatjuk azonban ezt ilyen hatarozot-
tan el az anyagok elszamoltatasarol. Legtébb munka-
helyen és vallalatnal az érkezett anyagok nyilvantar-
tasa még csak megvan, de mar az anyagkiadassal és
az igy kiadodoé egyenleg leltari leellendrzésével a leg-
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tobb helyen baj van. Nemcsak hogy nem egyezik a
leltar a kimutatott egyenleggel, hanem ami sok eset-
ben nagyobb baj, nincsen naprakész allapotban.
A fébb eﬁitési anyagoknal — a kdlonboz6 miniszteri
utasitdsok alapjan — tobbé-kevésbbé a naprakész
készlet-nyilvantartas meg csak megvan ésezek a szamok
fels6bb szinten egyeztethet6k az Ugynevezett anyag-
készlet normakkal. Ezeknek bevezetésére azért van
szilkség, hogy a munkahelyeken ne taroljunk folos
anyagokat és ne apoljuk a munkahelye ,,anﬁag-
gydjtesi sovinizmusat”. Az angagkényvelés akkor
végez j6 munkat, ha a legszorosabb kapcsolatot tartja
fenn az 0. n. kereskedelmi koényveléssel. Kiilondsen
fontos ez a kapcsolat a naprakész allapot szempontja-
bdl. A két konyvelés adatait fel kell hasznalni az id6-
szakos mérlegkészitéseknél és ezeket az adatokat a
mUszaki termelés, tervteljesités adataival a legszoro-
sabb kapcsolatba kell hozni. Ez a kivansag ma azon-
ban még csak a premizélasra benyuljtott épilet-
atadasoknal teljestl teljes mértékben, amikor a re-
meénybeli prémium 0sztokéli a munkahelyek, véllala-
tok és trosztok vezet6it, dolgozéit egyarant arra,
hogy a munka elvégzése sordan kapott fentemlitett
tényszamokat o0sszemérje a tervszamokkal, a kilon-
féle norméakkal, normativakkal

Ez a koordinaciés folyamat akkor lesz népgazdasa-
gunk szamara igazan eredményes, ha a menetkdzbeni
munkat is le tudjuk mérni ezekkel a modszerekkel és
ennek alapjan mindjart javitani is tudunk munkan-
kon ; azaz a gazdasagos anyagfelhasznalds mértékét
_ne&ncsak a munka végen, hanem kozben is megallapit-
juk.

A koordinaciés munka mind a vezetéktél, mind a
munkatarsaktol széles latdkort, politikai és szakmai
tudast kovetel. Ha a vezetd épités kozben nem fog-
lalkozik ezekkel a Kkérdésekkel, akkor elszakad az
elettdl, elszakad a dolgozoktol és a munka végén
csak a regisztralt eredményeket: jokat-rosszakat
tudja ,,meg illapitani“. Ha pedl%; ezt a munkat vég-
z6k nem kapnak a vezetGségtol Gtmutatast, akkor
nem ismerik az adatok dsszeflggéseit, rendeltetéseit;
munkajuk soran kedviket vesztik, nem erzik annak
sﬂlelét, jelentGségeét ; az adatokat — kiértékelés nél-
kil — egyszeriien t')sszerakljék. Eppen ezért igen
jelentGs kovetelmeénnyé valt: az anyagkonyvelések
személyzeti munkajanak megjavitasa. A Kivalasztas,
a politikai és szakmai oktatas, a tovabbképzés foko-
zésa stb,, mind elengedhetetlen feltételei a helyes,
operativ anYage_Iszém0|IatéS| rendszer kialakitasanak,
ami — az elébbiek szerint alapja a gazdasagos anyag-
felhasznalasnak.

*

1. dbra. Tablas vaslemez zsaluzas
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Erdemes kozelebbrél is foglalkozni — mintegy
példaképpen — néhany fontosabb, épitési anyagunk
anyagfelhasznalasi kérdésével! Ez nemcsak a Kivitele-
z6ket, hanem a tervezdket és beruhdzékat is kell,
hogy érdekelje, éppen a komplex egylttm(kddési
kapcsolat miatt, amit a bevezetében kifejtettiink.

A msanyag épitSiparunk egyik dont6 jelentéségii
alapanyaga. Ennek gazdasagos alkalmazésa, beterve-
zése és nem utolsdsorban gazdasagos felhasznalasa
elsérendli népgizdasagi érdek. A gazdasagos felhasz-
nalas kiértékelésére szerkezeteinknél, létesitményeink-
nél kilénbdz6 mutatészamokat kell kidolgoznunk. Az
Osszehasonlitasi alap biztositasa coljabol e mutatéd-
szam kiértékeléseket kdzel azonosljellegl'j létesitmények-
nél kell elvégeznink. igy példaul a csarnokoknal a lég-
kdbméterre vagy hasznos négLyzetméterre esd vas-
felhasznaldsi mutatokat kell kiszdmolnunk. A vas-
beton szerkezeteknél mindig célszer(i 6sszehasonli-
tani a beton m3 vagy m2-re es6 vasfelhasznélast.

Altalaban a kivitelezhetGség szempontjait a ter-
vezd mindig vegye flﬁyyelembe. igy a gombvas felhasz-
nalast dontéen befolyasolja az elemek hosszanak és
szamanak valtozasa. Minél tdbbfajta rovid vasalasu
elemet terveziink, anndl nag%/obb lesz a kivitelezésnél
a kallg, igy a koltség a beruhazas vonalan meég akkor
is n6, ha a kall6 vasanyagot kapcsokra, allvany-
csavarokra fel is hasznaljuk, vagy o0sszehegesztjuk,
vagy a vastagabb keresztmetszeteket melegen ujra
nyUjtjuk. Fokozhatjuk a vasfelhasznalas gazdasagos-
sagat a vasak csavarasaval, kdzpontositott vagasaval
hajlitdsaval és el6re szerelésével is.

Ujabban ,divatta“ valt a ,Larsen” profilok beter-
vezése még olyan helyeken is, ahol a feladatot mas
munkamodszerekkel eppugy meg lehet oldani. igy
tortént ez példaul a berentei szénosztalyozonal is,
ahol a tervt6l eltér6en bevezetett talajvizszintsily-
lyesztési modszer mér acélanyag felhasznalast nem
tett szikségessé. Emlitést érdemel e témanal az az
érthetetlen konzervativ tartézkodas, ameI?/ az ideig-
lenes szerkezeteknél mar tdbbszor Kiprobalt fabetétes
betonszerkezetekkel szemben mutatkozik.

*

Az épitGipar masik dontd import alapanyaga a fa.
Itt a felhasznalas 0Osszehasonlitasara ugyanolyan
mérészamokra van szikség, mint a vasnal. Légkob-
méterre, négyzetméterre, vagg nyilasok folydméterére
esé anyagmennyiségek legtobb esetben ramutatnak
a felhasznalas helyes Gtjara. Ennél az anyagnal
azonban sokszor ,Aatesiink a 16 maésik oldalara“.
Példaul Berentén az egyik felvonulasi éﬁUIetnéI
faszarufak helyett hasznalt 12 kg-os sineket hasznal-
tak fel —mondvan, hogy ez is fatakarékossag ! Vagy
olyan helyen is alkalmazunk vaslemez zsaluzast —
fazsaluzas helyett, —ahol az ismétlédések szama igen
Kicsi, tehat a vaslemez zsaluzas igazi el6nye : a tobb-
sz0Ori felhasznalas nincs kihasznalva (1. abra, 2. abra).
E visszassadgokat a tervez6k legjobban Ggy tudnék
kikisz6bolni, ha a fa- és vasszerkezeteket deviza-
alapon is 0sszehasonlitanék.

Dontéen befolyasoljak a gazdasagos felhasznalasi
mozgalom eredményességét a tervezék szerkezeti
megoldasai. Nemcsak a hidépitéseknél (3. abra, 4.
abra) kovetkezett be forradalmi valtozas ezen a téren,
hanem a magasépitéseknél is, ahol a beton és vasheton-
szerkezetek el6gyartasa igen jelentés mértékben meg-
konnyitette épitGiparunk faellatasat (5. abra).

A konnyd allvanyoknal még mindig nem alkalmaz-
zuk eléggé a szegezett és enyvezett szerkezeteket. Ke-
véshbeé alkalmazzak a szétszedhet6 tipusallvanyokat,



zsaluzatokat. ldegenkednek még mindig a szétszed-
het6 cséallvanyoktol is (6. dbra). Kevés helyen alkal-
mazunk telitett fakat, amivel a felhasznalas forgasi
sebességét Iényegesen meg lehet névelni, bar e teren
hatarozott javulas észlelhetf. A régimédd, ,,allva-
nyos*“ épitésnek még ma is igen sok kovetdje van.
Holott ezeket a ,faerdéket“ kilonféle daruk alkal-
mazasaval ki lehet kiisz6bdlIni! A régihez, a ,,biztos*-
hoz vald ragaszkodas eredményezte példaul Sztalin-
varosban is azt a képet, hogy az egyik épuletet teljesen
beallvanyoztak, mig kozel hozza ugyanolyan mereti
létesitménynél mar alig hasznaltak fel fat. Még min-
dig sokan ragaszkodnak a fakeritésekhez —igy Beren-
tén is, — bar a betonlapos, vagy drotos, téglas kerités
id6allobb és igy olcsdbb.

Mindenesetre a kivitelezés terén a fakallo kérdése
valoban ,.get6bb* kérdés, mint a vaskallo. Utobbit
a vasgyljto honapok soran mégis csak rendeltetési
helyére juttatjak, a fanal a fa ,tlzelhet6sége” a leg-
nagyobb forrasa a kallészam nagysaganak. Ezen a
teren a nehezen beszerezhet6 importanyagra valo
tekintettel is —a kivitelez6knek sokkal keményebben
kell felvetniok a tarsadalmi tulajdon védelmének
kérdését. A keritéseken bellli tarolas, a hulladékok
felhasznalasa tablas zsaluzasra, mind megannyi jo
és kovetendd példak a gazdasagos fafelhasznalas
terén. A gépi megdolgozashdl keletkez6 forgacs és
flirészpor nemcsak téli munkainknal hasznalhatd fel
gazdasagosan, hanem préselt mlanyaglemez vagy
idomdarabok készitésénél is.

*

Tovabbi fontos alapanyagunk a cement, ahol féleg
a klinker gazdalkodas vezette iparunk vezetdit arra,
hogy a céloknak Ie?Jobban megfeleld, de szénfelhasz-
nalas szempontjabdl is leggazdasagosabb cementféle-
ségeket hozza forgalomba. Természetesen az atalakulas
nem ment és nem is megy zokkend nélkil ! A tervez6k
részére mar minden magas- és méI{épl’téa szerkezetek-
hez megvannak az eléirdsok. A kivitelez6k azonban
még a tarolas, szallitds és adagolas terén igen sok
hibat kdvetnek el.

Ma sincs még eldontve az dmlesztett cement-szallitas
modja és nincs bevezetve a tartadlyos cementszallias
(7. dbra), pedig ezzel nemcsak a cementkallot lehetne
csokkenteni, hanem a natron cellul6zé behozatalt is,
ami papirgyartasunknak alapanyaga. Igen szomoru
képet mutat ma is legtébb cementraktarunk a szét-
szakadt zsdkokkal és térdigéré cementtel. Holott
minden elkallédott q cement egyszersmind a sUlya-
nak megfelel6 kiéget6 szén elvesztését is jelenti,
marpedig a széngazdalkodas ma iparunk egyik donté
jelent6ségli tényez6je. Ennek tudatos pazarlasa nép-
gazdasagi biin !

A tervezett cementmennyiség és kall6 sz&méanak
gazdasagos kihasznalasat szolgad'ék a modern beton-
szallité és beton-bedolgozé mddszerek (konténerek,
betonszivattylk, vibratorok). Ezek széleskor(i alkal-
mazasa csokkenti az anyagfelhasznalasi és kallo-
szamokat. Ezen kivil a gépi bedolgozas és a kom?lex
maodon megszervezett betonszallitas a beton egyenlete-
sebb mindségét is jelentds mértékben allandositja,
javitja, mert a sok személyi hibaforras kikapcsolodik.

*

A cement mellett a tégla is olyan dontd jellegl
épité alapanyag, amely széngazdalkodasi szempont-
bol is kiilon figyelmet érdemel. Tehat nemcsak azért
kifogasolandd az ,0mlesztett modon“ vald tégla-
kirakds, mert aprora torve sokkal tobb habarcsot

2. dbra. Vasbol készitett zsaluz6 formak

3. dbra. A mederhid szerelésének el6rehaladasa 1935-ben teljes
allvanyzattal, portaldaruval

4 abra. A mederhid szerelésének elérehaladasa 1952-ben Uszédaruk-
al, szerel6jarmokkal
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5 &bra. Vasbetonbdl készitett eléregyartéit csarnokszerkezet

G &bra. Cs6allvany boltozott hidnal

és munkat kivan a falazat, hanem azért is, mert
draga, szlk keresztmetszet(i alapanyagnak : a szén-
nek pazarlasat is okozza.

Téglaszerkezeteink mind jobban tért hdéditanak :
betont, illetve vasbetont csak ott alkalmazunk, ahol
arra feltétlentil szilkség van. A munkaigényesseg
csokkentésének érdekében a falazé blokkokkal vald
épités a Sztalinvarosi példdk tapasztalatai alapjan
jelentds fejlddést fog eredményezni.

A jo éspontos tégla-alak is nagymértékben befolya-
solja a gazdasagos epitdipari felhasznalast. Ez pedig
— sajnos — nincs mindenditt biztositva, az elmult
télen példaul ezerszamra kaptunk Kazincbarcikan
»Ccip0“-alaki téglat is. Kevés helyen alkalmaznak
még tégla helyett salakbdl készilt idomokat, holott
ezzel sok szenet lehetne népgazdasagunk szamaéra
megtakaritani.

A tobbi épitbipari alapanyag : a kavics, a bitumen,
a ké és méc}; sok masnak reszletesebb ismertetése a
gazdasagos felhasznalas szempontjabol, meghaladné e
cikk kereteit. Mindennel azonban donté jelentdséqgl
a helyes anyagkezelés megszervezése, a nyilvantartas
és ellen6rzés folgamatossaga és a tervez6 munkaval
vald legszorosabb kapcsolat Kiépitése naprakész alla-
potban.

*

Osszefoglalva a helyes és gazdasagos anyagfel-
hasznélas érdekében a kovetkezo siirgés tennivalokat
latjuk :
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1 Az anyagnormativak gy(jtésének folyamatossa-
gat tovabbra is biztositani kell ‘a kiillénb6z6 népgazda-
sagi szinteken. A Kkiilonb6z6 terileteken hasznalt
normativakat egységesiteni, de legalabb is egyeztetni
kell ; igy els6sorban az E. M., K. M., O. T. teriiletén.

2. Az anyagnormak gydjtése hathatosabban folyta-
todjék az uj technologiai munkamddszerekre. A fel-
hasznélasi es készletnormékat allanddan frissiteni és
javitani kell.

3. A Kkivitelezés terén erélyesebben kell ellenérizni
a mar kiépitett anyagkdnyvelesi rendszert es a miszaki,
valamint a gazdasagi tervezési vonallal val6 kiépitést
miel6bb meg kell valésitani. Széleskorl tapasztalat-
csere inditandé meg az épitiparral foglalkozo tar-
cak kozott.

4. Végil — de nem utolsd sorban — a beruhazék
és tervezOk allando hathatos tamogatast kapjanak
az 0. T.-t6l és a szakminisztériumoktol, hogy tervezé-
seik vonalan kilfoldi és belfoldi alapanyagokbdl
milyen sz(ik keresztmetszettel szamoljanak. A gazda-
sagi helyzet valtozasait az 0. T. latja a legjobban,
neki kell tehat idejében ,,csengetni®, hogy hol és
milyen anyaggal célszer(i adott esetben tervezni.

Fenti rovid ismertetésben taldn sok tapasztalt
szakember el6tt ismert megoldasokat soroltunk fel,
de a gyakorlat azt mutatja, hogy érdemes ezeket a
tapasztalatokat csokorba  kétni, néhany példaval
megvilagitani, mert ez az ismétlés nagymértékben
emeli a munkdk gazdasagossagat, neveli fiatalab
kartarsaink attekintését. Ez pedig végeredmeényben
célur':khoz: Otéves terviink mielGbbi befejezéséhez
vezet.

7. 4bra. Tartadlyos cementszallitasi példa vasuati szallitasnal



UJ EREDMENYEK A BETONACELOK
HEGESZTHETOSEGEVEL KAPCSOLATBAN

HORVATH KALMAN

(Junius 12-én az Epitésiigyi Minisztériumban 6ssze-
ult bizottsag déntést hozott az 50.35 B és 50.30 B
nagyszilardsagli betonacélok hegesztési problémajaval
kapcsolatban. Ez a dontés Uj helyzetet teremtett eb-
ben a fontos keérdésben és igy felvetette annak szik-
ségessegét, hogy tervezd és kivitelezd kartarsaimat
a kisérleti eredmeények, valamint az U] eljaras ismer-
tetésével megfelel6en tajékoztassam.)

Néhany évvel ezel6tt kormanyzatunk dontést ho-
zott, melynek értelmében az épitSipar az addig meg-
szokott ,,lagyvas” helyett vastakarékossagi okokbdl
nagyobb szilardsagu ,,betonacélt” kapott szerkezetei-
hez. Ezt a nagyobb szilardsagot kulénbézé 6tvozd
anyagok hozzdadasaval — vagy legegyszeriibben —a
széntartalom novelésével lehet elérni és hazai koril-
ményeink kodzott csakis ez utdbbi megoldas johetett
szdmitasba. Ennek a jelentds anyagnyereségnek azon-
ban volt egy hatrdnya : ezek a szénacélok éppen a
magas carbontartalom miatt nem hegeszthet6k, a
hegesztés soran a hegesztés korzete, az U. n. atmeneti
zéna beedzddik, rideggé valik és nem annyira a sza-
kitd, mint a farasztdé ésdinamikus igénybevételekkel
szemben igen kedvez6tlentl viselkedik. Ezen felll az
esetek egy részében repedések keletkezésével is kell
szamolni.

Ez a hatrany az épitbipar akkori helyzetében nem
volt még jelentds. Mihelyt azonban a rohamos fejl6-
dés megindult, a szerkezetek méretei és mennyiségei
megnéttek, az el6gyartas szarnyait bontogatta:
maris nem nélkiilozhettiik tébbé a hegesztést részben
a nagyobb fesztdvok huzott vasbetéteinek toldasa,
részben az eldgyartas csomoponti kotéseinek kialaki-
tasa céljabdl. A hegesztéshez hegeszthetd acélt igényelt
volna az épit6ipar, melyet azonban akkor épp Ugy
nem tudtunk biztositani, mint ahogy jelen helyzetiink-
ben sincs kilatas ra. Egy furcsa és veszélyes helyzet
alakult ki, mert mig a konferencidk sora Ult 6ssze és
oszlott szét eredménytelentl, Kkint az éplleteken
kénytelen-kelletlen, mindenitt hegesztették a nem
hegeszthetd betonacélokat.

A kérdés megoldéasara az elmilt év szeptemberé-
ben tettem javaslatot. A javaslat szerint a szok&sos
maodon elvégzett hegesztésen Kiviil hékezelést is adok
a varratnak, mialtal azokat a veszélyeket, melyek
miatt ezek a széndus acélok nem hegeszthetének van-
nak nyilvanitva, maradéktalanul ki tudom kiisz6-
bélni. Az eredeti javaslatban csak utélagos h6kezelést
javasoltam. Az azota lefolyt kisérletek eredményei
alapjan, melyeket a hegesztési repedések kérdésével

kapcsolatban a Vaskutatd Intézet végzett, az el6z6k-
ben emlitett bizottsdg a hegesztés utani hbkezelést
Kiterjesztette a hegesztés alatti h6kezelésre.

A hegesztés alatti hékezelés a repedések veszélyé-
nek teljes biztonsaggal torténé kirekesztését éri el
azaltal, hogy a hegesztés legalabb 300 C° hémérsék-
letd anyagokkal folyik. A hegesztés utini hékezelés
fliggetlen a hegesztés id6pontjatol, hosszabb id6 malva
is végezhetd. A héutokezelés alkalmaval a hegesztést
850 C°-ra melegitem fel, majd legalabb 3 perc alatt
engedem fokozatosan 300 fokot hilni. A vasban
ugyanis 7—800 C° koril &tkristdlyosodasi folyamat
jatszadik le. Nagyobb széntartalm( acélnél, ha a
leh(lés gyors, nincs elegendd id6 az atkristalyosodas
szabalyszer(i lejtaszddasara és a helyikre nem keriilé
szénatomok eltorzitjdk a térracsrendszert. Rideg,
martenzites struktira keletkezik, melynek nyulasa
gyakorlatilag zérus. Az utélagos hékezeléssel ,kilagyi-
tom* az anyagot, vagyis Ujra felmelegitve, id6t enge-
dek a szabalyszer(i atkristalyosodasra. igy a rideg
szerkezetet Kikiisz6bolom és helyette kit(ing szilard-
sdgi és nyulasi tulajdonsdgokkal rendelkezd ferrit-
perlit struktdrat kapok.

A lejatszod6 folyamatok ismertetése utan, szabad
legyen most a kivitel pontos leirdsat k6zolndém.

Hegesztés alatti hékezelés.

Mint emlitettem, ezen hdékezelésnek egyeduli fel-
adata, hogy a hegesztés egész id6tartamara biztositsa
a hegesztésre kerull6 alapanyag és heveder 300 C°-0s
hémérsékletét. Miutdn a hegesztés kdzben az anyag
hiilésével kell szdmolnunk, célszer(i az anyagokat
400 C folé heviteni. Mivel ezen a h&fokon még nincs
a vasnak pirosodasa, fontos, hogy a hémérsékletet
egyszer( eszkdzokkel tudjam megallapitani. Anégy-
széz fok feletti hémérsékletet kitlin6en jelzi a cink
olvadasa (419 C°), avagy a fellletre helyezett gyufa
dorzsolés nélkali gyulladasa. A 300 C° koruli alsd
hatart az 6lom olvadasa mutatja. A hegesztés termé-
szetesen magasabb hémérsékleten is folyhat.

A fenti h6mérsékletre vald felmelegités barmilyen
hevitési moddal torténhet. A hosszUsdg ndvelésére
torténd toldasok alkalméaval célszer(ien alkalmazhat6
faszéntliz, el6gyartott szerkezetek csomopontjainal
inkdbb a gazpisztollyal torténé melegités annal is
inkabb, mivel a héutdkezelés Ugyis gazpisztollyal tor-
ténik. (Ennél a melegitésnél az oxigénnel jelentds
mértékben lehet takarékoskodni.) Ha két dolgozo All
rendelkezésre, az egyik csak melegiti és a masik he-



aeszti, mig ha egy ember végzi a mveletet, felvaltva
ell melegitenie és hegeszten

Hegesztés utani hékezelés.

Az utélagos hékezelés'autogén gazpisztollyal tortén-
jék. A hevederes kotés felét kell egyszerre befogni és
850C°-ig(vilagos piros izzas, cigaretta parazsa) melegi-
teni. A hevederek hosszan tul 5 cm-t az alapanyaghdl
is ugyanigy fel kell melegiteni, éppen ez a kis szakasz
a legkényesebb rész. Miutan a varrat elsé fele elérte
a kivant héfokot, a gazpisztollyal a masik felét kezd-
juk melegiteni, azonban a langot minduntalan az els6
részhez vissza-visszahozva kell fékezni a leh(lés
sebességét. A vilagos piros izzastol a szinez6dés el-
tlinéséig (550 C°) 3 percnek kell eltelnie. Az els6 rész
htési periédusanak befejeztével rendszerint a masik
rész is eléri a vilagos piros izzéast. Ekkor a pisztolyt
alland6éan mozgatva lassan tavolitom, végil mar csak
a kornyez8 leveg6t melegitve, ez a rész is 3 perc alatt
hil le. Az anyag hilésér6l az izzési szin sotétedése
pontos tajékoztatast nydjt. Vastagabb gémbvasaknal
szilkséges, hogy id6énként a talsé oldalrél is hevitsem,
a pisztollyal mindenesetre allandéan mozogni kell
mind a melegitési, mind a h(tési id6szakban.

22 mrn-en felili gdmbvasaknal a legnagyobb pisz-
tolyt kell hasznalni, a masodik rész hitésénél azon-
ban az oxigénadagolast csokkenteni lehet. A szdmos
kisérlet alkalmaval, Q 28-as gémbvasméretig bezard-
lag, a szabalyszer(i hevederes kotés hbkezeléséhez 8
perc elegendd volt.

A hékezelések alkalmaval feltétlen biztositani kell
a hétagulasi mozgasok akadalytalan lejatszddasat. En-
nek biztositasa az el6gyartott szerkezetek csomo-
ponti kétésein kivili hegesztéseknél nem jelent nehéz-
séget. A csomoponti hegesztéseknél azonban a ter-
vezés szdméra dont6 feladat. Derékszdgben forduld
csomopontokndl javaslom, hogy a betonbdl kiélld
vasszdl maga is a végén derékszdgben behajlitva
csatlakozzék a masik, egyenes vashoz, mert igy a
h6okozta mozgasokat a behajlitott szal akadalytala-
nul kovetni tudja. Talpponti koétéseknél a fenti, egy-
szer(i elv csak bizonyos kiegészitd vasalassal oldhatd
meg. Természetesen mas megoldasok is szamba johet-
nek. és kell is, hogy ebben a kérdésben bizonyos fejl6-
dés induljon meg, mely az Uj szempontok szerint ki
fogja egésziteni az eldgyartott szerkezetek csomo-
ponti kotéseinek eddigi fejl6dését.

Ha a mar Kivitelezés alatt &ll6 szerkezeteknél
olyan csomopontok adédnak, melyeknél a dilatacids

mozgasok még a szembenall6 egyenes szalak melegités
soran torténd Kkihajlasaval sem biztosithatdk, ugy
hékezelést nem szabad alkalmazni. Hegesztés alatti
hékezelés azonban még a fenti esetben sem javasol-
hatd, legfeljebb utdlagos hékezelés megfelel6 6vatos
rendszabalyok betartdsa mellett.

A javaslat benydjtasa utan 3 kisérletsorozat kertlt
lefolytatasra, amelyek eredményességéért ezlton is
kdszonetét mondok a Gillemot-tanszék részér6l Bec-
ker Istvan tanarsegédnek, az ETI részér6l Tanto Pal
és Mat6 Janos kartarsaknak. A kisérletek eredményeit
nem részletesen, de néhany jellemz6 és érdekes ada-
tukban kivanom ismertetni.

12 drb. hevederes kotés szakitdprdbaja :

hékezelt 8160—5900 kg cm2atlag 6960 kg, cm2
nem hékezelt 7240—5050 , 5836

18 drb. hevederes kotés szakitéprobéja :

hékezelt 7460—5860 kg/cm2 atlag 6465 kg/cm2
nem hékezelt 6880—5920 ,, . 6352

Sajnalatos, hogy a szakito és hajlitoprobak szamara
tompa illesztéssel készitett szdmos prdbapalca egy
sorozat kivételével a durva hegesztési hibak miatt
hasznélhatatlan volt kisérleteinkhez. Ez egy, valoga-
tott kemény anyagokbdl készitett sorozat az alébbi

szakito és hajlitéeredményeket adta hoékezelt alla-
potban :

Szakitoproba Hajlitoproba (els6 repedés)
8300 kg/cm2 150°
8050 100°
7970 atlag 55° atlag 112° az eldirt
7880 7980 kg/lcm2 70° 60°-kal szemben.
7880 185°
7000

Ez a szakité és hajlitopréba volt az elsé sorozata
kisérleteinknek és ennek alapjén fel lehetett tételezni,
hogy a javasolt h6utdkezelés a beedzGdéseket Kikii-
szOboli. Természetesen erre pontosabb vizsgalatok is
késziltek, nevezetesen keménységmérések és mikrosz-
kopi vizsgalatok.

A keménységmérések sordn az alapanyag, az at-
meneti zéna és az dmledék keménységét mérték. A mé-
rések szamértékei, melyek kozil alabb néhanyat koz
I6k, tobb mérés kozépértékeib6l adddtak és Vickers
keménységi fokokban értend6k. A vizsgalatok egy
részénél kémiai analizis is készilt. A vizsgélatok min-
dennél ékesszol6bban bizonyitottdk, hogy a nem

Alapanyag « Atmeneti z. Omledkék r Mn % Ni % Cr %
.7 : |

1. 0 454 HY 647 HY 254 HY 0,51 0,27 0,1 1,07
2.0 465 HY 515 HY 276 HY 0,51 0,27 0,1 1,07
3.0 231 HY 241 HY 184 HY 0,67 0,59 _
4. 0 206 HY 204 HY 175 HY 0,67 0,59 — _
5 0 232 HY 282 HY 189 HY 0,67 0,59 0,11 0,06
6. 0 222 HY 227 HY 182 HY 0,67 0,59 0,11 0,06
7. 0 247 HY 320 HY 167 HY nem készult
8. 0 20 hokezelt ... 248 HY 244 HY 165 HY nem készilt



1, abra. 2. 4bra.

3. abra. 4. abra.
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hokezelt palcadkon az atmeneti zonaban felkeményedés,
beedzédés mutatkozott, melyet viszont az utolagos hé-
kezelés megsziintetett.

A mikroszkopi felvételek kozil az 1—6. prdébapal-
cakrol késziilt nagyon szépen sikerilt képeket muta-
tom be. A paratlan szdm0 hékezeletlen palcaknal szé-
pen latszik a beedz6dés, mely a hékezelt esetekben
eltlinik. Az 5. és 6. probapalcaknal u. n. melegrepedé-
sek lathatok az omledékben. Ezek a melegrepedések
a hegeszt6palca anyagi minéséghibajabol, vagy hegesz-
tési hibabdl allanak el6, igy targyunk szempontjabdl
nem érdekesek. Figyeljik meg ellenben, hogy az 1
és 2. palcaknal, ennél az igen nagy keményséq(,
nagy szakitdszilardsagl (14—15000 kg/cm2) krom-
acélnal beedz6dési repedések lathatdk az atmeneti
zonaban. Ezek a beedz6dott sav ridegségenek kovet-
kezményei, a hegesztés alkalméaval keletkeznek, s
természetesen a héutokezelés ezt nem szlinteti meg.

Ezek a kisérletek igazoltak, hogy a legnagyobb
veszélyt, a beedzddés veszélyét az utdlagos hékezelés
minden esetben kikiszoboli. Ez volt az a veszély,
mely miatt a kordbbi értekezletek nem tagithattak
a hegesztéség kérdésében az elutasitd allasponttol
hiszen a beedz6d6tt, rideg martenzites szerkezet a
legkisebb deforméciot, nyulast sem birja ki, nem sza-
kad, hanem torik, pattan, igen kedvezétlen faraszto
igénybevételekre és dinamikus hatasokra. E dont6
feladat megoldasa utan azonban el&térbe keriilt a
masik problén a, a repedések kérdése. Mint emlitettem
csak a beedz6déses repedésekkel kell foglalkoznunk,
mert a horepedés altalaban a hegesztésnek, és nem a
betonacélok hegeszthetdségének problémaja.

E kérdésnek egyik kulcspontja abban van, hogy
épitbipari vonatkozasban tudok-e a keménység és
az ezzel osszefliggb szilardsag tekintetében nagy szé-
rast mutatd betonacéloknal egy fels6 hatart meg-
allapitani, vagy pedig szamolnom kell igen nagy
keménységli anyagok hegesztésével is?

Szerencsére ebben a kérdésben maga a vas jon segit,
séglinkre. Mi a gémbvasakat jelenleg csak kampdzva,
hajlitva tudjuk bedolgozni, tehat a hajlithat6sag
szabja meg ezt a fels§ hatart. A kampdzhatdsdg haté-
ranak megallapitasara 0Osszegydijtottem  kiilénb6z4
munkahelyekrél kulonb6z6 atmér6jli gdémbvasakat,
melyek hajlitds kozben elpattantak. Keménységvizs-
galatot végeztiink, mely a megvizsgalt 15 esetben az
aladbbi keménységi értékeket adta :

240 300
240 300
254 310
255 312
258 312
265 325
272 365
440
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Néhany kiugré értéktdl eltekintve, 240—320 HV
kdzott van a keménység az esetek legnagyobb részé-
ben. Benniinket az als6 hatar, a kamp6zhatésag hatara
érdekel. Ez 240—250 keménységi fok, tehat kb. 8000—
8300 kgjcm2 szakitészilardsag.

Ez a jelen tématdl flggetlendl is értékes adat. Jelen
kérdésnél viszont szerepe dont6, mert az altalunk
végzett vizsgalatoknal ezen hatér alatt martenzites,
beedz6déses repedés egyetlen esetben sem fordult elé,
mig az el6fordult eset joval e hatér folé esett. Miutan
pedig nem kampozhatd vasat nem tudok szerkezetbe
beépiteni, ebb6l az kdvetkezne, hogy az épitGipar
szamara még behasznalhaté betonacéloknal a repedés
veszétyével nem kell szdmolnunk.

A Vaskutatd Intézet Ujabb eredményei azonban
azt a konkluziét sziilték, hogy 0,5% carbontartalom
felett a beedz6dés zdnajaban keletkez6 repedések
veszélye fennall. Miutan a 8000 kg/cm2szakitdszilard-
sdg, a kampozhatdsag hatara kb. 0,6% széntartalom-
nak felel meg, azért indokoltnak latszott az ut6lagos
hékezelést hegesztés alatti hdkezeléssel kiegésziteni.

E hegesztés alatti hékezelést helyettesithetné a
vasak széntartalom szerinti vélogatasa. A vélogatés-
nak egyszer(i és aranylag pontos modszerét a szikra-
prébaban taldlhatjuk meg ; ezt természetesen vagy
a gyartd miveknél, vagy kozponti vastelepeken kel-
lene megejteni. Ha a valogatassal a hegesztésre keriil§
acelok széntartalméat egy bizonyos hatéar alad tudnam
szoritani, akkor repedési veszélyt6l nem kellene tar-
tanom és igy a hegesztés alatti hékezelés feleslegessé
valik. Hangsulyoznom kell, hogy a repedésveszély
elkeriilésére akar a valogatés, akar a 300 C feletti
hegesztés egyenérték(i mddszer. A Kivitelezés szem-
pontjabol természetesen a kdzpontiasan torténd valo-
gatas volna el6nydsebb, mert igy a munkahelyi mani-
puldciok az el6kezelés elmaradasaval csokkennének.
Vélogatas esetén sem kerilhetjik el azonban az ut6-
lagos h6kezelést mindaddig, amig az épitSipar nagy-
szilardsagu karbonacélokkal fog dolgozni.

Osszefoglalva megallapithatjuk, hogy a hegesztés
alatti és utani hokezelés alkalmazasaval a nagy-
szilardsagl betonacélok hegesztésének kérdése meg-
oldottnak tekinthet6. Ez természetesen nagy gazdasagi
elénnyel is jar s ezenfelll — és ez a fontosabb, — a
kivezetd utat jelenti iparunk szdmara. Nem kell attol
tartanunk, hogy a hékezelés egy Ujabb munkat,
egy nehéz feladatot fog jelenteni épitkezéseink részére.
A hékezelés egyszer(i mddszer, a kisérletek soran,
vagy a mar ezzel késziil6 épitkezéseken, a dolgozok
minden nehézség nélkil elsajatitottdk, és az egész
hékezelési eljards nem teszi ki a hevederes kotés
hegesztési idejének 1/10-ét.

Végul megemlitem, hogy a fentiek szerinti eljaras
bevezetését egy késziilGiéiben 1év6 rendelet fogja sza-
balyozni, s igy lehet6vé valik, hogy a hegesztés adta
lehet6ségek felhasznalasaval tovabb fejlédjék épitd-
iparunk az el6gyartds Gtjdn a szerelGiparrd valo
teljes atalakulas felé.



A SZIGETELESI MUNKAK GYAKORLATABOL

VARI REZSO

Aszigeteléseket, de &ltaladban atalaj viz-nyomaselleni
szigetelest minden esetben nagy gyakorlattal rendel-
kez6 szakmunkas tudja megnyugtatd modon vegezni.
A szigetelés készitésénél pontos, korultekintd és lelki-
ismeretes munka szlkséges, mert csak ilyen munkaval
biztosithatd a szigetelés — az el6irt célnak megfelelé
kivitele;.

A jelenlegi szakmunkasképzés ennek a kdvetelmény-
nek nem mindenben felel meg, ugyanis az atképzés tan-
folyamok hallgat6i 6 honap letelte utan — de egy
év utdn sem rendelkeznek a talajviz szigetelésnel
feltétlentl sziikséges gyakorlattal, s elméleti tudas
tekintetében sem kifogastalanok.

A szigetelési munkak tervezése, a general vallalatok
altal keszitett szigetelendd feliiletek kiképzése is sok
kivanni valot hagy maga utan. A tervez6 irodak a
szigetelési problémak kidolgozasanal nem veszik
igénybe a szigetel6 vallalat segitségét és igy legtobb
esetben a Kivitelez6t is nehéz helyzet ele allitjak.
Ennek folytan nagyon sok esetben a kivitelezést kdz-
vetlen megel6z6leg tervmaodositasokat kell keresztil
vinni. Ez a korllmény az épitkezés hatarid6ben vald
elkészitését erGsen befolyasolja és igy az épitkezés
elGallitasi koltségeit naﬂimértekben noveli. Az épité-
véllalatok dnkdéltségcsokkentési szempontbdl helytele-
nil alkalmazott, a szigetel6 vallalatnak nem megfele-
I6en el6készitett felliletet bocsatanak rendelkezésre.
Azok majdnem minden esetben gddrds és nedves
fellletek, ami mar eleve kizarja a szakszer(i és jo
szigetelés lehetéségét.

A talajviz-nyomas elleni szigetelésnél, mivel a ter-
vezbirodak koltségvetésében és midleirdsaiban soha
nem szerepel a szigetelés aljazata alatt 20 cm kavics-
feltoltés kiirasa, a szigetelend6 felilet a kapilaris fel-
szivodas folytan soha nem teljesen széraz, arra szige-
telni nem is lenne szabad.

A talajviztartds szivattyuzassal vald megoldasara
az épitévallalatok nem késziilnek fel kellGen (tartalék
motorok, _szivattyl]% és a szigetelés elkészitése alatt,
vagy a szigetelést befoghat6 szerkezetek megkoteséig
a viz felemelkedik. TOkéletes viztartas nincs meg-
oldva és ebbdl kifolydlag komoly karok keletkeznek”

A szigetelés Kkészitésénél szlikséges jominGségl
ane/agiok_terén is nagy hidnyossadgok vannak. Mint a
foldalatti gyorsvasit épitkezésénél tobb esetben vett
mintakbdl toértént vizsgalatok is megallapitottak, a
talajviz szigeteléshez sziikséges bitumenes csupasz-
lemezek az el6irt sulynal joval kénnyebbek. Az 1 m2
120-as sz. nyers lemez impregnalatlan stlya 41,7 dkg
helyett 35—37 dkg-nak bizonyult. igy tehat a leme-
zek bitumen felvev6 képessége és erdssége nem felel
meg az elOirt talajviz szigetelésre, a ragasztoanyag
minésége sem kifo%éstalan. Ugyanis a kivant lagyu-
lasi pontd bitumen helyett legtobb esetben vagy kemé-
nyebb, vagy egészen lagy bitument szallit az AFORT
és azok hordonkenti vizsgalatanal — a lagyulasi pont
nem azonos, hanem hordénként igen nagy eltérés
mutatkozik. Természetes, hogy a nem teljesen szak-
szeri és nem megfeleld anyagokkal a szigetelések
Kivitelezése igen nagy nehézségekbe (tkozik és ezt
meég megneheziti a tervez6 intezetek helytelen ter-
vezese is. Ugyancsak hatdsosan befolyasoljak a szi-

getelés mindségét a kivitelez6 vallalatok szakszer(itlen
el6készité munkai. A talaj és az elkésziilt szigetelések
védelmével és a befogd szerkezetek megépitésénél
is igen sok esetben —a napldban tortént bejegyzésiink
dacara — sem késziti el a kivitelez6 vallalat a szige-
telés fellagyulds elleni védelmét (meszelés, habarcs-
frocskolés, nagy melegben a szigetelések arnyékolasa
és megvédése az elcsuszas ellen, kiilonos tekintettel a
fugg6leges szigeteléseknél), ami igen fontos feladat.

Fel kell sorolnunk a kovetkezékben, a kdzelmalt-
ban végzett szigetelések jellemzd hibait:

Szolnoki Sz. T. K. épitkezés talajviz elleni szige-
telése. Az elkészilt szigetelést nem vedték meg az elé-
irasnak megfeleléen. Az elcsuszott szigetelést mintegy
300 m2teruleten le kellett bontani és Gjbol késziteni.
Ez tetemes kdltséggeljért és a javitasi munkak soha-
sem megnyugtatok arra nezve, hogy a szigeteles viz-
zarosaga tokeletes lesz.

Szolnoki Szalmacelluloze gyar, esGcsatorna: A hely-
szini szemlén megallapitast nyert, hogy a talajviz
tavoltartasa nem volt kell6képpen megoldva. ig\y a
felgyllemlett talajviz sdlyos karokat okozott. A Ki-
hagyott és védo6taskaval ellatott szigetelesek tulnyu-
l4sain és ennek kovetkeztében a csatlakozasok szak-
szer( és vizzaro elkészitése nem oldhatdé meg teljesen
megnyugtatdan.

Szolnoki irodahdz, kazénhaz talajviz szigetelési
munkalatai. Az ellenérzés alkalmaval megallapitast
nyert, hogy a szigetel felllet teljesen nedves. A viz
tdvoltartasa nincs megoldva. Az aljazatbeton alatt
szivargo kavicsréteg nincs. A szivargékat olyképpen
oldottak meg, hogy 5cm mély és 10 cm széles folyo-
kakat képeztek ki a szigetelend6 aljazatbetonban,
mely folyokak a vizgy(jt6 aknaba vezetnek. Termé-
szetes, hogy ezaltal az egész szigetelendd aljazatbeton
allandoan nedves.

Mor: Talajviz szigetelés aljazatat elkészitették,
talajviz tavoltartasara megfelel6 kutat készitettek.
A talajvizszigetelés elkészitese céljabol a vizet allan-
doan szivattyuztak mindaddig, amig a feliilet teljes
egeszében kiszaradt, majd utana a kutat megsziintet-
tek s vallalatunkat a talajviz szigetelésére, a hely-
szinre lerendelték.

A helyszinen megallapitast nyert, hogy a Kdt,
illetve a szivattylzas megsziintetése folytan a szige-
telend6 fellleten kb. 15—20 cm viz allt.

Zagyvaréna: Megrendeltek talajviz elleni szigete-
lést 2 réteg 150-es csupaszlemezzel. A koltségvetésben
és utoiratban kozolték, hogy a Miskolci Tervez6 Inté-
zet 3 réteg 150-esre modositotta a koltségvetést.

ElsG6 szemléenk alkalmaval az eépitésvezetéseg fi-
gyelmeztetést kapott, hogz a talajviz szigetelése csak
4 réteg 120-as lemezzel készithet6, mire az épités-
vezetd a napléban el is rendelte a 4 rétegli szigetelést.

VI. hé 1lre szemlére kotelezett Miskolci Tervezd
Intézet nem jelent meg, hivatkozassal az (igy lényeg-
telenségére.

A talajviz szigetelés aljzataul lapjara fektetett tegla
volt lerakva, melyre habarcs simitast készitettek.
A szigetelést tartd falnak 6 cm vastag falazat van
készitve. Terv szerint a szigetelés elkésziilte utan ter-
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belesnek 8 cm vastag vasalatlan beton, 2 cm simitassal
volt Kiirva.

Mint a fent el6adottakbdl is kitdinik, hogﬁ a hely-
szini épitésvezet6ség a talajviz szigeteléssel kapcsola-
tos munkék elkészitésével nem volt tisztaban. A fent
felsorolt példak, csak egyes kiragadott és a kozel-
multban megtdrtént esetek tiukrét mutatjak, ezen-
kivil szdmos hasonld és sulyosabb eseteket is fel
lehet sorolni.

Javaslat:

L Feltétlenll szikséges a talajviz szigetelés elkészi-
téséhez egy kulbnleges mindségu és csakis a talajviz
szigetelésnél hasznalhat, a szabvanynak meg-
felel6 szigetel6 lemez és bitumen gyartasa.

2. Annak dacéra, hogy az MXOSZ szabvany el6-
irja, hoPy atalajviz szigetelésekhez A jelzési, kilon-
leges aacson% parafin tartalmd bitumen gyartasa
szukséges, a bitument forgalomba hoz6 AFORT az
A jelzés(i bitument nem is ismeri és annak készitését
nem vallalja.

100
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[

3. 1—1 munkahelyre leszallitott bitumennek min-
den egyes horddi egyforma lagyulaspontl bitument
tartalmaznak, mert csak ezzel lehet tokéletes és a
kdvetelményeknek megfeleld szigetelést végezni.

4. Az épitésvezetGseg pedig feltétlentl k okta-
tandd, a talajviz szigetelések el6késziileti munkainak
helyes és szakszer(i kivitelezésére, Ugyszintén az elké-
szitett talajviz szigetelés megdvésara, kulonds tekin-
tettel a felmelegedés okozta elcsiszas, valamint az
ellenszerkezetek elkészitésénél el6alld sériilések Ki-
klisz6bolésere.

5. A szakmunkasok kiképzésénél pedig kilon talaj-
vizszigetelG brigadok létesitése szikséges, mely briga-
doknak az oktatési ideje legaldbb 1 év.

6. A tervezéirodak a talajviz szigetelések megterve-
zésénél, mint az a multban is altalanos szokas volt —
atalajviz szigetelG vallalat tanacsat, illetve kivansagait
vegyék figyelembe.

7. A helyszini épitésvezet6i laboratériumokat lehetne
olyan berendezéssel ellatni, mellyel a lemezek minésége
és a bitumen lagyulasi foka egyszerii eszkdzokkel meg-
hatarozhato.

Ez akodnyv aszaz legjobb, széleskorl bevezetésre eddig
elfogadott és bevalt Ujitast adja kdzre rajzokkal és rovid
leirasssal. Mindegyik rajz és leirds az Ujitas leg-
jellemz8bb adatait és alkalmazdsi madjat ismerteti.

A kézikonyvet tervezok és kivitelez6k, mérnokok és
munkavezet6k, minisztériumi és vallalati dolgozdk épi-
t6 munkajuknal egyarant eredménnyel hasznalhatjak.
Az Ujithsok alkalmazasa az eépit6ipar onkdltség- és koltségcsokkentését szolgalja s igy

népgazdasagunknak valik javara.

ARA 9 FORINT

BESZEREZHETO AZ EPITOIPARI KONYVESBOLT-
BAN, XI. BARTOK BELA-UT 25. SZAM ALATT
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ELOREGYARTOIT

BELSO VAKOLAT

(SZARAZ VAKOLAS)

DAVID JANOS

Az épitbipar fejlédése a meglévé éplletszerkezetek
korszer(ibb felhasznalasaval és az iparositott tzem-
szer(i epités alkalmazasat biztosito (j szerkezetek
bevezetésével mérhet6. EbbGl kovetkezik, hogy a
hazai épl’t(’ilﬁar haladésat is csak akkor tekinthetjik
megfelel6nek, ha a fentiek szerint fejlédik. Nalunk
is egyre terjed az el6regyartott szerkezetek alkalma-
zésa nemcsak ipari Uzemeink épitésénél, hanem az
0. n. polgari-, lako- és kozéplleteink teruletén is. Itt
is, ott is megjelennek az egyre nagyobb elemekbdl
keszult fodémrendszerek kilonbdz6 megoldasai, ame-
lyek feltétlen bizonysagai annak, hogy a kezdd lépése-
ket megtettik a lakdéplletek el6regyéartasa terén.
Alkalmazunk ezenkivil kisebb vagz nagyobb elemek-
bél allo e_Ic’ire?zértott IépcsGszerkezeteket is. Leg-
utébb pedig elkezdték a falszerkezetek épitéséne
teriletén haladast mutatd, el6refalazott faltémbdk
épitését Sztdlinvarosban. Ez utdbbi megoldas meég
csak utal a bevezetend6 (j épuletszerkezet, az 0. n.
falpanel vagy faltabla sziksegességére, de jelenlegi
formajaban semmiképpen sem alkalmas széleskort
elterjesztésre

A szerkezetek kiils6 és bels6 burkolasanak elGre-
gyartasa a falszerkezetek fent vazolt fejlGdésével
szintén felmerdl és lehet6sége megnd. A vakolasi
munka, mint az egglk legfarasztobb, legmunkaigénje-
sobb, legnedvese és éppen ezért a létesitmeny
hasznalatbavételét legjobban hatraltato eljaras az
utébbi években a szovjet tapasztalatok nyoman fejlé-
désen ment keresztll nalunk is. A kiilénbdz4 sztahano-
vista mddszerek, a gépi vakolas egy-egy allomasai
ennek a fejlédésnek, de ezek inkdbb csak munkaidd
és munkaeré felhasznalasban jelentettek csdkkenést,
de a nedvesség, mint leghatraltatobb tényezd, nem
volt kikuszobolhet6. Ezt a hatrdnyt szinteti mega
kiilfoldén mar az elsé vilaghaboru alatt alkalmazott
el@regyartott vakolatlemez, az 0. n. szaraz vakolat.
Alkalmazasanak létjogosultsdga helyszinen falazott
éplletnél nem vitathatatlan minden szemponthdl,
de az elGregyartott fodém es faltablak elterjedése
idején feltétleniil szukségessé valik.

A Szovjetunioban 1936-ban a II. 6téves terv kez-
detén — a nagytdmegli IakéséEités meginditasakor
— nyomban hasznalni kezdték a szaraz vakolat
tokéletesitett formait.

A tovabbiakban ismertetem az el6regyartott vako-
las szovjet modszereit, majd vizsgalatot végzek a
szaraz vakolas hazai alkalmazésanak lehet6ségeirdl.

A széraz vakolat fajtai

Az el6regyartott vakolatot kilonbdz6 anyagu
és méretl lapok vagy lemezek alakjaban hozzak for-
galomba (1. abra). Rendeltetés szerint készitenek
porézus-, h6é-, hangszigetel6-, burkold- és nagy-
szilardsagu szerkezeti lemezeket

Kezdetben elterjedt

a) a gipszelemez vakolat,

b) a rostlemez vakolat, a legutobbi években pedig

c) a rostos gipszlemez vakolat.

1. &bra. A Szovjetunidban hasznalatos el6regyartéit vakolatfajtak
a,, a2gipszlemez ; b — rostlemez ; ¢ — rostos gipszlemcz

ad aj A gipszlemez-vakolat (L/av és a2d8bra) a leg-
elterjedtebb szaraz vakolat. Kartonpapirral beburkolt
nagyszilardsagu gipszb6l késziilt vakolatlemez. A kar-
tonpapir burkolat a lemez merevitésére szolgal. Tomor
vagy perforalt Kivitelben gyért#ék. )

A*gipszlemezvakolat igen Jlél elszerelt automatizalt
?yérban készul végtelen szalagként, a kivant meretre
eldarabolva. A gyartasnak harom féazisa van: 1
pépkeverés ; 2. formazas ; 3. széritas. A gipsz-dextrin
oldatba 2—3 lit/m3 enyvgyantahabot kevernek a
ragaszthatdsag, szogezhetlseg és konnyités celjabol.
A kartonpapir és a gipsz fokozott tapadasanak eléré-
sére keményit6t is adagolnak a péphez. A lemezek
hosszanti szélei jobb hézageldolgozas biztositasa érde-
kében levekonyitva is készlilnek (1/a2abra). A gipsz-
lemez-vakolat nedves helyiségben nem ~megfeleld,
mert nedvszivo tulajdonsaga miatt bekdvetkezett
térfogatndvekedése a kartonburkolatot ledobja.

ad b) A rostlemez vakodat (1/6 abra) témoren sai—
tolt, rostos massza, melynek nyersanyaga fahulladék,
ill. makulatira. A gyartasnal 5—25 mm nagiségl]
faforgacsot hasznalnak fel. A vegyszerekkel kezelt
rostmassza ont6gépre, majd saljtéieba, azutan gorgo-
sorra jut, ahol a végtelen szalagot feldaraboljak (2.
dbra). A feldarabolt lemezek a sajtol6-szaritéba
kerllnek.

ad c) A rostos gipszlemez vakolat (1/c dbra) 6—8
stlyszazalék egyenletesen elosztott, merevitésii szol-
galo rostos anyagot tartalmaz. A rost leginkabb fa-
hulladék. de igen jol hasznalhat6 azbeszt is. A rostos
gipszlemez vakolat a gipszlemez vakolatnal 25—30%-
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2. dbra. Az el6regyartott vakolat gyartasa

a0

A vakolat fajtdja

a) Gipszlemez
vakolat

b) Rostlemez vako-
lat

c¢) Rostos gipsz-
lemezvakolat

d) Nedves vakolat
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kai olcs6bb, mert a dradga papir helyett merevitésdi
az ugyanolyan jé fizikai és mechanikai tulajdonsago-
kat kolcsonz6, de olcsébb hulladékanyagokat hasz-
naljak.

Eleinte kisebbméretli lapokat sikeriilt csak gyar-
tani, az ontési-sajtolasi eljarassal. A nemrég beve-
zetett hengerlési eljarés lehet6vé tette, hogy a rostos
gipszlemez vakolatot is végtelen szalag alakjaban
gyartsak. igy szamos el6nye mellett e tekintetben
|skflizl\|/ehet| a versenyt az el6bb targyalt vakolatfaj-
takkal .

Az 1 tablazatban kozoljik az el6regyartott vako-
latfajtak fontosabb miszaki adatait, 6sszehasonlitva
a nedves vakolattal.

A vakolatlemezek felszerelése

A szerelés &ltalaban akkor kezdhet6, amikor a
szerkezetek Ulepedése befejezddott, a tet6fedés elké-
szilt és a vakEadI() elhelyezése is megtortént. Nedves
és szaraz vakolat egydttes alkalmazasa esetén a
nedves vakolast kell el6bb elvégezni. A burkoland6
fellllet legyen széraz. Ha a fal széradasa el6tt kell a
lemezeket felszerelni, hatsé feliletliiket bitumennel
kell bekenni. A burkoland6 falfeliilet egyeneletességé-
t6l fliggben valtozik a munka Uteme és koltsége.
Régi vakolt fellletre kozvetlenul felszerelhet6k a
lemezek.

Egyenletes, g?/’ri Gton készilt, el@regyartott nag
fal- és fodémelemek feluletére is kozvetlenil fel-
ragaszthato a szaraz vakolatlemez és ez nagy mdiszaki
elonnyel, id6 és koltségmegtakaritassal jar.

Nem egyenletes tégla, k& sth. felliletre — kiilondsen,
ha azok gondatlan munkaval, egyenl6tlentl késziil-
nek — csak kozbeiktatott kiegyenlit6 tartdészerkezet
alkalmazasaval lehet szaraz vakolatot felszerelni.

A tartd vagy rogzitoszerkezet lehet falécvaz,
alabastromgipsz-savrendszer vagy gipszhabarcs ta-
masztdtarcsak (jelz6pontok) rendszere.

Lécvazat ko-, vagy téglafal esetén alkalmaznak
(3. abra). A falba egyidejlleg vagy utélag 6,5x 12 x 12
cm méret(i facsapokat falaznak és erre er@sitik a
lécvazat, mely szobamagassagi lemezek alkalmazésa-

1. tablazat
EliirejjyartotC vakolatlemez muszaki adatai
Méret ek fg-ég;:_ '\i(é%y g?;: I—"Zlé=;:_ . 2 )
Méretfajtak Hos;znmag Szé(l}eﬂgség Vaséar?sag k%/g:l); Eglre){; k;,arsggw JE%JE g%gé §$% g&% Mgy
Féméret 270-290 1,0 K't‘)g:elp’esep
vizallo, ViI-

Rendelés sze-

950 95 8 0,105 25 0,05 49 szonylag tdz-

rint 10 cm-es 120-420 40-120 0,8-1,2 allo, tizbiztos
lépcsGkben °
Féméret 270-360 1,0-1,2 Legkevésbbé

400 45 18-30 0,058 11 0,62 13g ViZallo. nem

Rendelés sze- tzallo, i1l
rint, 10 cm-es 100-480 120-122 @@F‘ e tlzbiztos
lépcsékben
P Legvizallébb,
Féméret 130 1,0 viszonylag
Rendelés sze- tlizallo, tliz-
rint, 10 cm-es - 900 9,0 75-85 - 37 biztos, leg-
lépcsékben jobban szeg-
tarto
il,5-2,0 @® 8 — 0,6 7,5 0,037| - —_



kor egymastol altaldban 40 cm-es tengelytavolsagra
lévé tugglleges és a mennyezetnél es padlonal elhe-
lyezett vizszintes lécekbdl all. A lécvaz a vakolatlap
méreteitdl fliggéen slr(bb vagy ritkdbb. Kdzépulete-
ken a lécvaz tengelytavolsaga 30 cm. Mennyezetnél
szintén 30 cm tengelytavolsagra helyezik el a léc-
vazat.

Monolit, vagy helyszinen elGregyartott falak, ill.
fodémek esetén betonozaskor imﬁregnélt csapokat
vagy léceket kell az elemekben elhelyezni (4. abra).

A szerelési munkak a mennyezet burkolasaval kez-
dbédnek, majd a helyiség sarkaib6l a nyildsok felé
haladva végzik a falburkolast. A lemezek kdzott 3—5
mm hézagot hagynak.

A lécvazra valo szOgezés egyszer( eljaras és jo
hészigetelést biztosit, de a legmunkaigényesebb ¢és

4. abra. Lécvazra er6sitett el6regyartott vakolat mennyezeten

Ie%kbltségesebb. Ezenkivil miszaki szempontbdl sem
tokéletes, mert a lemezek és a szerkezet kdzott Ures
tér marad, mely csokkenti a burkolat szilardsagat és
szgezhetsegét.

Gipszsavrendszer tartdoszerkezetet ké-, tégla-, vagy
betonfal burkolasa esetén alkalmaznak (5. é&bra).
A gipszsavok tulajdonképpen szaraz vakolatsavok,
melyre glg)szragaccsal erésitik fel a lemezeket. A ra-
gacs 1—4% enyvet tartalmazo gipsz. A savok tengely-
tavolsaga 40—60 cm (6. abra).

Az el6regyartott vakolatlemezek alatti k6zbens6
savok helyett egymastdl 40 cm tengelytavolsagra
U. n. tamasztétarcsak is elhelyezhet6k és a lemezek
ezekhez erGsitendOk (7. abra).

A szaraz vakolatsavok felhordasa utan max. 60
Berc mulva a lemezeket is el kell helyezni, mert kilon-

en a kiszaradt savok, ill. tarcsak a gipszragacs
vizét talsdgosan elszivjak, midltal a ragasztas ming-
sége romlik, )

A gipszsavokra, ill. tAmasztotarcsakra vald rogzi-
tés elbnye a lécvazassal szemben az, hogy a savok
szélessége miatt slr(ibb az alatdmasztas, ami szilard
sagi szempontbdl kedvezé. A fentebb elmondottak
szerint viszont kényes munkat igényel és gondatlan
munkéanal a ragasztds bizonytalanabb, mint a sze-
gezés.

Tapéta ala hasznalt kisebbméret(i lemezek fel-
erGsitésére csak tamasztotarcsakat — jelzGpontokat
— hasznélnak, melyek 5—10 cm atmérdji, egymastal
30—50 cm tengeli avolsagra elhelyezett pontszer(
gipszhabarcs elemek. Ennél az eljarasnal a felerdsités
a hézagoknal bizonytalan, ezért alkalmazhaté csak
tapéta ala.

A 0. n. ,vakolatgombos*“ eljarast (8. abra) perforalt
lemezek felerGsitésere hasznaljak. A fal feluletére a
lemezek perforalasanak megfeleléen jelz6pontokat
hordanak fel a fent leirt médon, majd kUI(‘jnIeges
fecskendGvel gipszragacsot nyomnak a lyukakba.
A rogzités szilard, mert a lyukak befelé sz(kilnek, de
a lyukasztasnal csokken a lemezek merevsége s igy
a szallitas kényesebb. A felerfsités a hézagoknal itt
is bizonytalan, ezért ez a megoldas is tapéta ala alkal-
mazando. Az eljards hatranya ezenkivil, hogy a

6. dbra. A Peszcsanaja-utcai lakéhaz bels6 vakolasa el6regyartott
lemezekkel
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1z6pont

glpszragacs

jelz6pont

8. dbra. Az 0. n. ,,vakolatgombos” feler@sitési mod

v [T

gipszragacs -0-.fjj

.gipszsav

bitumenragacs Z T

9. abra. Hézagok eldolgozasa
a — gézesikkal ; b— nyitott hézag; ¢ — nyitott ferdehézag;
d — ragasztott ferdehézag

10. abra. Fogazott rdgzitékapocs
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perforélas is tobbletmunkaként jelentkezik. A gipsz-
ragacs helyett a Szovjetunidban célszerlinek mutat-
kozott az ott négyszer-6tszor olcsébb bitumenragacs
hasznalata. Szerkezetileg ugyandgy alkalmazhato,
mint a gipszragacs. Kulondsen jonak mutatkozott
betonfeliileteken, melyekre kozvetlenil is ragaszt-
hatd, ha azok elég egyenletesek. A bitumenragacs
kotésideje hosszabb, mint a gipszragacse, (ezért 4—38
Oraig ideiglenesen meg kell tamasztani a lemezeket),
viszont rugalmasabb és szilardabb kotést biztosit.

A szadraz vakolas szovjet arelemzési adatait a
kiilonboz6 rogzitészerkezet fliggvényében a 2. tabla-
zatban kozoljuk. igy a kilonbozd rogzitési médszere-
ket szamszer(i adatok alapjan hasonlithatjuk 6ssze.

2. tablazat
A szaraz vakolas szovjet arelemzési adatai

Rogzitészerkezet Munkadra/m2 Arim2

Szaraz vakolas falécva-
zon festésre alkalmas

simitott felllettel ... 1,37 7 rub. 40 kop.

Széraz vakolas gipszsa-
vokon festésre alkalmas

simitott felulettel .... 0,35 4 rub. 80 kop.

Szaraz vakolés gipsz jel-
z6pontokra gipszragacs-

csal festésre alkalmas
simitott feltlettel ... 0,22 3 rub.
Vonatkozé adatok nem &llnak
rendelkezésre, de mivel a bitu-
men a Szovjetuniéban olcsobb,
feltehetd, hogy ott ez a maédszer
a legolcsébb.

Széraz vakolas gipszsa-
von bitumenragaccsal,
festésre alkalmas simi-
tott felulettel

A rogzit6szerkezet, melyet a falfelulet egyenetlen-
sége miatt kell beiktatni, munkaigényesse és dragava
teszi a szaraz vakolast. Ezért szlkseges a megfelel6
nagyelem, e%enletes feluletet biztositd, gondosan
készitett fal alkalmazasa.

Feluletképzés

A feluletképzés mddja az el6regyartott vakolat-
lemezek alkalmazasanal kilonleges problémava fejlé-
dott ki. Az eddigiekbdl is kdvetkeztethetd, hogy a
lemezek koz6tt megmaradé 3—5 mm-es hézagok
eldolgozésa nehéz feladat. A vakolasi munka mindsege
csak a hézagok jo eldolgozasaval biztosithatd. A tape-
tazads ald tortén6 el6keszités egyszerlibb volta mar
néhany j6 megoldast eredmenyezett, de a festés ala
torténd legmegfelel6bb el6készitési eljaras keresése
még folyik.

Legjobb hézageldolgozast ad a levékonyitott széld
vakolatlemez (9ja abra). A mélyitett hézagha el6szor
simitorétegeket hordanak fel spatulyaval, ebbe géz
vagy perforalt papircsikot nyomnak, majd 1 nap
mulva felhordjédk a hézagba a mésodik simitoréteget.

Nyitott, horonyszer(i hézagolast kulonésen meny-
nyezetnél alkalmaznak (9/6 abra). A nyitott hézag
valtozatos rajza tagozza a helyiseg felileteit és egy-
szersmind épitészeti diszitésul is szolgal.

Derékszogszél(i lemezekkel nem lehet mindig festésre
alkalmas feluletet elkésziteni. Célszerl ilyenkor a
tapéta hasznalata, mely ala csak egy simitoréteg szuk-
séges. A jobb hézageldolgozas céljabdl a derékszogl
lemezek szélének 234t ferdén ,lecsapjak® kilon-



boz6 iranyban (9c abra) s a keletkezett hézagot
ragaccsal toltik ki, vagy kihézagoljak. A derékszd?—
széll lemezek legjobb héezageldo %ozésénak bizonyult
az egyiranyl, ferde, kazeinnel bekent élek kotése
utélagosan lesimitva (9fd ébra?.

Festés esetén a hézageldolgozas utdn az egész
feluletet 2—3 mm gipsz, meszes, enyves oldattal kell
simitani. Ez a festés alapozasi munkajat pdtolja.
A szegfejeket és sérlileseket is ilyenkor rejtik el.
A simitas szaradasa utan habkével és csiszolopapirral
simara csiszoljak a feltletet. A spatulyazas sok munkat
és koltséget igényel, a felllet mégsem lesz mindi
egyenletes, mert a szaradas utdn hajszalrepedése
mutatkoznak a hézagoknal.

A mennyezet és falfelilet taldlkozasanal fa, giipsz
vagy egyéb anyagbol készilt diszit§ tagozatot alkal-
maznak, horganyzott szegekkel vagy ragaccsal rog-
zitve. Legutobb készitettek fellletkepzéssel ellatott
eI6re?yértott bels6 vakolatlemezeket. Nyomdai vagy
fotoeljarassal elGallitott famintazattal “lattak el a
lemezek kulsé fellletét. Mas esetben vekony furnir
vagy aluminiumlapokat erésitettek a szaraz vakolat-
lemezek homlokfelileteire. Az ilyen feliiletképzéssel
ellatott vakolatlemezek kozépsd részét falécvaz ese-
ten szOgezés helyett kilonleges, 1—2 mm vastag,
badoglemezbdl készitett 0. n. ,fogazott régzitékap-
csokkal*“ erGsitik fel (10. abra).

A hézagok takarasara fa, szaraz vakolat vagy fém
ta%ozatokat alkalmaznak (11/a, b, c, d abra), amelyek
a fal fellletének kedvezd kialakitasat és architekto-
nikus megoldasat biztositjak.

A széraz vakolas el6nyei

A nedves vakolashoz képest lehet6vé valik a befe-
jezési munkak gyors elvégzése, a munkaidé kedvez6
esetben felére csokken ; csokken a sziikséges szak-
munkasok szama 25—50%-kal; ebbdl k()'vetkegéleg
olcsébb a munka. A vakolat stlya kb, 2—4-szer kiseb
a nedves vakolat sulyanal. H6- és hangszigetelési
szempontbdl jobb, mint a nedves vakolat.

Kiléndsen akkor gazdasagos, ha a bels6 felliletek
gondosan el6készitettek. Falazasnal a fiiggbleges
siktol 10 mm-nél nagyobb eltérések nem engedhetok
meg. Ezért a falazomunkaval és fodémkeszitéssel
szemben szigor( kivanalmakat kell tdmasztani.

A szaraz vakolas hatranyai

A gondatlan alapel6készités folytdn sziikséges
rogzitdszerkezetek alkalmazédsa miatt kb. 4% a hasz-
nos térveszteséE és a szerkezet miiszakilag sem toké-
letes. Vezetékek és szerelvények utdlagos elhelyezése
korlilményes. Vizalloképessége nem kedvezd.

Alkalmazasi terilet

A szaraz vakolatlemezeket foként épiletek belsé
falainak burkoldséra hasznaljak. 60%-nal nac};yobb
relativ nedvességtartalmu helyiségek (konyhak, flrdé-
szobak stb.) csak véd6burkolattal (vizalld Eapl'r,
bitumen, olaj, va%y zomancfeliilet) ellatott vakolat-
lemezekkel burkolhatok.

A Szovjetunidban favézas falak boritasara, tehat
szerkezeti elemként hasznéaljak az el6regyartott vako-
latlemezeket, tobb rétegben Osszeragasztva.

A perforalt lemezeket nedves vakolat ala alapkent
hasznaljak, ezaltal is meggyorsitva a szaradast és
csokkentve a munkaigényességet, a teljesen nedves
vakolashoz képest.
~ Magasabb akusztikai kovetelmenyek Kielégitésére
is hasznalhatd a porézus vakolatlemez (el6ad6termek-
ben, stb.-ben).

11. abra. Hézagtakard tagozatok,
a— Keményfaléc ; b — Keményfaléc ; ¢ — rostos gipszlemezsav ;
d — fémtagoznt

A feliiletképzéssel ellatott lemezek dekorativ célt
is szolgalnak, kulondsen kozépiletekben és kulturalis
létesitmények helyiségeiben.

Ideiglenes, vagy felvonulasi épiiletek épitésénél
hlasznalhat(') a nagyszilardsagu szerkezeti vakolat-
elem.

Az épuletasztalos és butoripar is felhasznalja a
Szovjetunioban az elGregyartott rostos gipszlemezeket
bélések boritasara, stb.

Kovetkeztetések

A fentiekbdl nyilvanvald, hogy az épit6ipar nagy-
ipari mddszerei a vakolas terénis el kell, hogy fog-
laljak méltd helyiket. A hasznalat kozben ertékes
adatokhoz jutunk, melyek birtokaban a modszerek
csiszolodnak, finomodnak. A szovijet épit6ipar tapasz-
talatain izmosodd épitSiparunknak tovabbi fejlédé-
séhez feltétlendl el kell sajatitania az el6gyartott
vakolat hasznalatanak legtokéletesebb és egyben
leggazdasagosabb lejarasat, hogy a kdvetelményeknek
megfeleljen.

Egészen (j iparagat kell teremteni. Ezzel kapcsolat-
ban ‘a nyersanyagkérdést6l az Uzemek létesitésén
keresztiil a szakmunkasnevelésig sok a tennivalo.

A ko6zolt néhany osszehasonlitd adat bizonyitja,
hogy a rostos gipszlemez vakolat a leginkabb megjeleld.
tehat ennek alkalmazasa indokolt nalunk is.

Otéves terviink természeti kincseinket feltarja
és hazai %ipszbényék nyitasaval kikiiszoboli ezen a
téren is a behozatalt. Miutan sok mas iparag is igényt
tart erre az egyre novekv0 gipszmennyiségre, az épités-
Ugyi korményzatnak mar most biztositania kell a
rostos gipszlemezvakolat gyartasahoz  sziikséges
nyersanyagkészletet. A fahulladék és egyéb cellulo-
ze tartalmu rostos anyag apritasat biztositd (izemek
létesitését is tervbe kell venni és végul a lemezeket
el6allito gyar felépitése is megoldasra var. E feladat
el6készitesére éppen a szikséges id6 all rendelkezé-
slinkre. Amikor a szaraz vakolas alkalmazasa id6-
szer(ivé valik, kész megoldéssal kell az iparrendel-
kezésére allanunk.

A gipsz poétlasara a nalunk bévebben talalhato
anhidritet 1s fel lehet hasznalni. Ennek érdekében
ki kell dolgozni azokat az eljarasokat, melyeknek segit-
ségével a leggazdasagosabban lehet anhidrito6l néhany
szazalék cement vagy fémszulfat katalizatorok hozza-
gﬂésé\/_al gyorskotesi, nagyszilardsagl gipszet eld-
allitani.

225



Meg kellene vizsgalni, hogy a hazai t6zeg, kukorica-
szér sth. alkalmas-e rostos adalékként val6 alkalma-
zasra, potolva a fahulladékot.

Uzemek létesitésénél a szovjet automatizalt szaraz
vakolatgyarakat kell alapul venni (rigai gipszlemez-
gyar, moszkvai rostlemezgyar).

A szaraz vakolat beepiteseének helyes megoldasa
a szovjet példa nyoman, épitdipari miszaki dolgozo-
inkra var. Mar most leszégezhetjik, hogy a jelenlegi
szerkezeteink és épitkezéseink mindsége meg nem
teszi lehetévé a szdraz vakolds bevezetéset, s6t
egyenesen gatolja azt.

El6készitesiil be kell vezetniink a pontos mindségi
munkat, mely minden el6regyartds els6dleges fel-
tétele. Mint fent lathatjuk, a felllet egyenetlensége és
ennek kdvetkezményei az el6regyartott vakolat min-
den elényét leronthatjak. Jelenle%i rendelkezésre allo
szerkezeteinkb6l kiindulva megallapithatjuk, hogy az
egetett téglan kivil mas falazati anyagot ~még
nehany évig nem hasznalhatunk. Viszont nagy fodém-
elemeink mar vannak. Ebbél kovetkezik, hogy a kor-
latolt nyersanyagkészlet és a gyarto Gzem varhatd
kezdeti kapacitasa miatt el6szér a mennyezetek
szaraz vakolasat kell bevezetni. A mennyezetvakolas
a legfarasztobb és legmunkaigényesebb és ennek kor-

szer(isitése megfeleld tokéletes szerkezettel feltétleniil
szUksé,gbes. A mennyezetvakolason valé tanulas annal
is inkabb indokolt, mert a kevéshbé egyenletes feli-
letek miatt alkalmazand6 tartévazrendszer szilard-
sagi és helyveszteségi hatranyai itt nem jelentkeznek
olyan élesen,

Kovetkez6 Iépés lenne a falak szamara megtalalni
a megfelelé nagytablas rendszer megoldasat, melty el
sem képzelhetd6 masként, mint sima, egyenletes fell-
letre a helyszinen, vagy akar a gyarban felragasztott,
el6regyartott vakolatlemezekkel. Az épités iparosita-
sanak ilyen magas fokan a szaraz vakoldas ma még
meglévo kilsd kortlmenyektdl fiiggd mlszaki hatra-
nyal teljesen kikiiszob6lddnek és elényei mindinkabb
kidomborodnak.

Az épités iparositasanak ilyen magas foka persze
ma sokak el6tt utopianak, vagy esetleg az epitémave-
szet lealacsonyitasanak tiinik. Akik igy gondolkoznak,
tévednek, mert figyelmen Kkivil haf]yjék, hogy az
iparositott epit6s szikségszerlien felmeril a lakas-
igény minGsegi kielégitésére torekvo szocializmust
épitd orszadgunkban és hogy az 0j kovetelmény az
épitbmivészek szamara nem alacsonyabbra, hanem
igen magasra allitotta a mlveszi megoldas mérce-
jet.

KONYVISMERTETES

Popovics Sandor : Epitési anyagok
épitéshelyi vizsgalata

Popovics Sandor: Epitési anyagok épitéshelyi vizs-
galata cim({ konyve a sz igazi értelmében ,hézag-
potlo, mert Szerebrennij munkaja nyoman a Kkis
kézikdnyvben s(iriti 6ssze mindazt, amire az épités-
helyi laboratériumban &lland6an szikség van. A be-
tont kot6anyagaival egyutt, a kész betondntvény
gyartmanyokat, a téglafajtakat, a bitument, a kat-
ranyt, a fat, a festékeket, az liveget mind sorraveszi,
koézli a minGségi kovetelményeket és azok vizsgéla-
tara, ellen6rzésére szolgald anyagvizsgalati modszere-
ket. Beépiti a kdnyvbe a Magyar Népkodztarsasag
kiloénboz6 teriiletét érintd orszagos szabvanyokat, a
kiviteli szabdlyzatok és utasitasok el6irdsait is.
Kilénos érdeme a kényvnek, hogy a vizsgalati maéd-
szereket nem adathalmozas szarazsagaval adja el6,
hanem példakkal kiséri, éspedig olyan példakkal,
melyek a helyszinen val6ban éalland6an eléfordulnak,
s6t a jobb érthet6ség érdekében kb. 60 abraval is érzé-
kelteti. Nem feledkezik meg az anyagvizsgalati fogal-
mak szabatos megfogalmazasar6l és megmagyaraza-
sar6l sem. Kozli a helyi laboratérium sziikséges fel-
szerelését, a kozponti laboratériummal kapcsolatos
tudnivaldkat és megadja a magyar és szovjet szaba-
lyokra vonatkozd jegyzéket is. Mindezt nem egész 300
oldalon sdriti Ossze, vagyis feleslegessé teszi a szét-
szortan, kilénb6z6 id6ben és kiilonbdz6 helyeken meg-
jelent adatokat.
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Mindamellett meg kell emliteni, hogy a teljes anyag
valahogy dsszefolyik, nincs kell6képpen tipografi-
zalva ahhoz, hogy valamely anyagot egy pillanat alatt
meg lehessen talélni, akéar a szabvanyok kozott, akar
atdrgymutatéban. Egyedil a kdnyvecskére vonatkoz6
decimélis rendszer sorrendje nem teszi lehet6vé a
konnytszerrel valo adatkeresést.

Fel kell tenni azt a kérdést, hogy az 6sszeéllitott
anyagot nem lehetne és nem Kkellene-e kiegésziteni
néhany, a targgyal Osszefligg6 kérdéssel, mint pl-
fémeknek konny(szerrel végezhet6 helyszini techno-
I6giai probai, hegesztések, forrasztasok sth. esetén; —
vagy a téli munkakkal kapcsolatos gyakorlati tapasz-
talatokkal, még ha azok magasabb vonalon, szab-
vanyokban, utasitdsokban nincsenek is pontosan rog-
zitve. Véleményem szerint az is a konyv kiegészitdje
volna, ha tlirési grafikonok kapcsan illusztralnak,
hogy a min6ségi eltérés az elfogadhatdsagot, anyag-
atvételt, felhasznalast stb. mennyiben befolyasolhatja-
Lehet, hogy ez a kérdés teljes kovetkezetességgel
elég éretten még nem vihetd keresztiil, de természete-
sen az sem megoldas, hogy bizonyos anyagmindségi
eltérések kovetkeztében az épités folyamatossaga hat-
ranyt szenvedjen.

Hangsulyozni kell ismételten, hogy e konyv mos-
tani formajéban is igen sikerilt, gyakorlati célokat szol-
gal, ott a helye minden épit6ipari dolgoz6 asztalan.

L. A



MUSZAK] TAPASZTALATCSERE -MESZAK| LEVELEZES

A PAPIRISZAP FELHASZNALASA
AZ EPITOIPARBAN

WAGNER ISTVAN

Egyes kulfoldrél behozott anyagokban mutatkozo
sz(k keresztmetszet arra készteti az épité szakma dol-
gozo6it, hogy a hianyz6 anyagok potlasara més, de a
célnak megfelel6 anyagok utan kutassanak, vagy
ilyet készitsenek.

Kozismert tény a deszka- és ennek nyoman mutat-
kozo vakpadlo hiany. Ez a parkettazd munkanak a
kooperacios tervt6l valo lemaradéasat okozza. A fel-
adat tehat ezzel adva is van, olyan anyagot és megol-
dast kell keresni, melynek alkalmazasaval a fenti
hlényosség{( kikiiszobolhet6. Anyagként alkalmasnak
mutatkozik a papirgyartasnal =~ keletkez6 hulladék-
anyag, az ugynevezett papiriszap.

A papiriszap meglehetésen nagy mennyiségben all
rendelkezésre gpl. a flzf6i papirgyar Glepit6 telepén,
mintegy 50.000 m3 és az lzem mosovizébdl llepi-
téssel nyerik. A lei eﬁedett apiriszapot a medencek-
b6l kiszedve nagy hegyekben taroljak. Papiriszap
szamottevé mennyiségben eddig felhasznalasra nem
kerilt. Anyaga mintegy 45%-ban kaolin, 50%
cellul6zé, 5%-ban idegen szennyez8dés, sav hatas és
lugossdg tekintetében k6zdmbosnek tekinthetd.

Tarolas alatt az anyag Osszeall, felllete kiszarad,
megkeményedik. Ilyen & Iaﬁotéban csak csakannyal
fejthetd, kemeény, de nem hasad.

A bevezetdben vazolt célra val6 felhasznélashoz az
anyagot lemezzé kell préselni. A pairiszap azonban
els0 tarolasi allapotaban préselésre nem alkalmas,
ezeért préselés el6tt vizzel at kell aztatni és meg kell
tépni. Tépés utan a papiriszap olyan murvara emlé-
keztet, mel%inek legnagyobb szemnagysaga 4 mm.
Az gy elGkészitett anyag m3-ként 280 kg 550-es
cement adagolassal, kissé nedvesitve, gyengen plasz-
tikus allapotban préselhetd. Cementnek kot6anyag-
ként val6 felhaszndlasa nem szerencsés és csak az
teszi jogossa, hogy viszonylag a legkdnnyebben hozza-
férhet6 a megkivant mennyiségben.

Préseléshez a mozaiklap gyartdsban ismert excen-
teres-prés jol hasznalhato, de sajnos az igy nyert
lapok kis terjedelmiiek. A préselt lap vastagsaga:
2,5 cm. A lapok utokezelésének modja a betonokéval
azonos.

A kész lap szegezhet6, firhatd, flirészelhetd, farag-
hato.

8/6

A Veszprémi Kutatd Intézetben torési szilardsagat
vizsgalva megallapitottuk, hogy egy 10x10x2 cm
méretli prébalap 13 tonna teher alatt 1,2 cm vastag-
sagura Gsszenyomddott ugyan, a kerilete let6rede-
zett, de a fenti tulajdonsagat (szegezhetdségét stb.)
nem vesztette el.

parketta

20x20an-es popiriszaplap

1. &bra. Vakpadlé helyett R]aé%ggg%gpbél készilt padlé kereszt-
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Az Epitéstudomanyi Intézet véleménye szerint az
anyag térfogat sulya 1060 kg'rn3 hajlité szilardsaga
28 k?’cmz vizallosaga: kielégitd.

A fentiekben ismertetett kész lapot az 1. sz. vazlat
és fényképek szerinti mddon, aljzat betonban elhe-
lyezve, olyan feluletet kapunk, melyre a parketta fek-
tethet6 és szegezhetd.

Ar tekinteteben a helyzet a kovetkez6:
aljzatbeton éra, 5 em vastagsagban a
papiriszap lapok elhelyezésével egyiitt..
21 db. papiriszap lap ara: a 0.52 Ft..

MZ2-KENLT AT eveeiieeieieeeeeee e

10.02 Ft
10.92 Ft

20.94 Ft

Az lizemszer( el@éllitas feladata lenne részint
a helyszinen gyartas és a gepi Uton torténé teépes beve-
zetésével az el6allitas koltségeinek csdkkentése.

Ezzel e yide{L’]Ieg kisérletek folynak a papiriszapnak
kislakdsokhoz téglafal helyett nagyméretl el&regyar-
tott elemként valo felhasznalasra. Az elem fénykepét
és rajzat bemutatom, bar ezeken az elem magassaga
az elgondolastol eltér annyiban, hogY berendezes
hidnyaban az elem magassagat 50 cm-nel magasabbra
az e aondolés szerinti 2,5 m magassaggal is elkészit-
hetjiik. Xem elhanyagolhato feladat a papiriszap ho
és hangszigetel§ kepességének laboratoriumi vizsga-
lata sem, mert ez esetleg tovabbi felhasznalasi lehet6-
ségeket vezethet.

A MIXOSEG KERDESEROL
GARAY LAJOS

Az els6 Otéves terv hatalmas feladatok elé &llitotta
eépitGiparunkat. Az elmult esztend6k bebizonyitottak,
hogy a kezdet nehézségeit lekiizdve, épitdiparunk
alkalmas az elétte allo feladatok megoldasara és nem
csupan mennyiségi, de mindségi téren is oly alkotasok
kivitelére képes, mely nemzetkozi viszonylatban is
dicséséget szerez neki. A mennyiségi fejlddés meg-
hozta a maga minéségi eredményeit is és az, hogy ma
a minGség kérdeserdl beszélunk, ez ezen eredmenyek
altaldnositasat és tovabbi fejlédés lehetGsegeinek ki-
értékelését szolgdlja.

A minBség problémait természetesen nem szabad
elvalasztani a termelés egyideji mennyiségi emelkede-
sétél, hiszen ezen kett6s cél elérése biztositja terviink
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sikeres j[el{'esitését. Az épitbipar _széttanItségénél €s
vandor jel egénél fogva a mindségi munka teren lénye-
gesen nagyobb nehezségekkel all szemben, mint a tébbi
telepitett iparagak és itt kell megemliteni, hogy ezek
a nehézségek fokozottan jelentkeznek azért is, mert a
kézmdiipari jellegl épitGipar az elmalt esztendében ala-
kult at gépesitett nagyiparra.

Az elébb emlitett kett6s cél elérése, vagyis a meny-
nyiségi termelés fokozasa mellett végzett mindségi
munka csak a gépesitéssel és helyes szervezéssel
érhet§ el. Az épitkezések megtervezése ma mar nem
szoritkozik csupan az épitészi és mérnoki tervezésre,
hanem mint dont6 szempont jelentkezik a helyes
Uzemszervezés. Az Uj nagyszabasu beruhazasaink
egy munkahelyen tobb évre kotik le épit6é vallalatain-
kat, ezen id0 alatt jol szervezett izemben kell folynia
a munkanak, jol kidolgozott részletes tervek alapjan.
Itt kell megallni egy szora, hiszen mé? most is sok eset-
ben el6fordul, hogy nagy munkahelyeken nem rész-
letes (izemszervezesi tervek alapjan indul meg a
munka. Rendeleteink a miszaki tervekt6l nem kivan-
jak meg azt a részletességet, amely a munka helyes
végrehajtasahoz szlikséges lenne. A részletes organiza-
cids terv és az altalanos szerkezeti tervek nem kotelez§
tartozékai a mdiszaki terveknek, holott ezeknek a
munka meginditasakor rendelkezésre kell allni, kii-
I6nben a Kivitel terén a késdbbiek folyaman csak
nehezen helyrehozhatd, koltséges és a jO minGségi
munkat veszélyeztetd hibak allhatnak el6. Kilénos
jelent6sége van ennek az el6regyartott szerkezetek ese-
tén, ahol a tajékozatlansdg eredménye rendkivil
nehéz emelési €S széllitdsi munka lehet,”a munkahely
hozzaférhetetlenné valhat. Ugyanilyen nehézségek all-
hatnak el6 a felvonulasi éplletek helytelen telepité-
sébdl és a helyszini eléregyarto telep meggondolatlan
berendezéséhol.

A gépek megfelel6 kihasznalasa ugyancsak alapja a
j0 mindségi munka altalanos bevezetésének. Epule-
teink gépesitése csak a meglévl géppark helyes kihasz-
nalasaval lathato el gépesitéssel, minden felesleges,
vagy nem kihasznalt gép mas munkahelyekr6l vonja el
a szerszamot. Sajnos, meg mindig sok helyen lathatunk
kdzponti betonlizem mellett m{ik6d6 o6nall6 beton-
keverd gépeket, melyeknél a suly szerinti adagolas vagy
egyaltalan, vagy csak igen nehezen valosithato meg.
Xem sikerult ezideig megoldani példaul a kavics lelo-
helyi osztalyozasat sem. pedig ez nem csupan a miné-
ségi  betonkészités kérdését oldand meg igen sok



munkahelyen, hanem tetemes szallitdsi megtakari-
tast is eredmgényezne. Utalnunk kell itt szovjet példara,
a moszkvai Allami Egyetem épitését egy masik munka-
hely automatizalt betongyarabdl 13 km tavolsagrdl
lattak el betonnal.

A helyes szervezés és jo Eépek mellett donté jelen-
t6ségli a dolgozdk szakmai képzettsége. EpitGiparunk
létszama az elmult esztend6kben megsokszorozodott.
A fokozott gépesités és az épités rij technikaja, elso-
sorban az eloregyartas, sok és jol képzett szakmunkast
kivan meg. ) )

Gondoskodni kell arrol, hogy az épitkezéseink dol-
gozdi allandd tovabbképzésben részesiiljenek. Ennek
a tovabbképzésnek nem szabad felliletesnek lennie,
hiszen j6 munkat csak akkor lehet kivanni, ha a dol-
gozok nem csupan azt tudjak, hogy mit, hanem azt
IS, hogil] miert kell azt tenni. Ha a falazd kdémlves
tudja, hogy a minGségi habarcs felhasznalasa és a jol
falazott téglapillér nemcsak a szerkezet allékonysa-
ganak alapja, hanem tetemes téglaanyag megtakari-
tasat jelenti, nem fog a Kit(izés, a habarcs és a tégla
mindéség ellenbrzése nélkiil a falazashoz. Vagy, hog%/a
betonozési munkara vessink egy pillantast, nem fog
a pontos adagolas szerint megkevert betonhoz a
munkahelyen vizet énteni.

Nem szabad sz nélkil hagyni a j6 kiviteli terveket
sem. A jo kiviteli terv alapja a jo kiviteli munkanak
és itt els6sorban az egyeztetések korul kell j6 munkat
vegezni. Az epitési, szerkezeti és épiletgépészeti
(viz, csatorna, fttés, villany stb.? tervek gondos egyez-
tetése igen fontos és lényeges feladat. Ezzel sok utola-
gos kényszermegoldast lehet elkertilni, ami nem csu-
pan a kivitel minéségének megjavitasat, hanem tete-
mes tdbbletmunkat is kikliszobolhetéve tesz. Ameg-
felel6 lyukkihagyasok, horonytervek stb. sok hely-
szini vesésnek elvégzését teszik feleslegessé.

Az eddig felsorolt szempontok és példak rovid és
nem teljes keresztmetszetét adjak a mindségi munka
alapjanak, de helytelen lenne emlitetleniil hagyni
aminGség ellendrzésének kerdését. E téren még komoly
tennivalok vannak. Az épitGipar sajatossaganal fogva
ez nem konnyen megoldhato feladat. Itt ugyanis a
kész gyartmanyok utolagos ellen6rzése nem elegendo.
Az épit6iparban a mindség ellenérzésének két dont6é
feladata van:

a) Epitéanyagok ellenGrzése.
b) Félkészanyagok és bedolgozas ellendrzése.

A kész épllet minGségi ellenbrzése szilkséges ugyan,
de az utélag megéllapitott hibak csak nagyon korl-
meényesen és kétes értekkel hozhatok helyre. A kijavi-
tas is komoly koltségeket jelent, tehat a mindség ellen-
Orzésének nem csupan utolagosnak kell lennie, hanem
megel6z6nek. Természetesen sziikség van az utdlagos
ellendrzésre is, ig&/ pl. a szokésos 28 és GDnapos beton
kockaszilardsagokra, de ez az ellen6rzés kevésbbé
jelentds kell legyen, mint a megel6z§ ellenérzés.
Vizsgaljuk meg ennek feladatait részletesebben.

a) Epit6anyagok ellen6rzése: itt elsGsorban anyag-
gyaraink mindségi termelését kell altalanossa tenni.
A szabvanyositas nagy mértékben el6segiti, de gon-
dos ellendrzéssel meg is kell valositani. A kivitelez6 val-
lalatok anyagbeszerz8inek nem csupan az anyagok
me?szerzésjével, hanem azok minésegi atvételével is
foglalkozni kell. Ha a selejtes, vagy nem szabvanyos
anyagot az épitévallalatok nem, vagy csak értékcsok-
kentéssel veszik at, a széllitduzemek is kénytelenek
lesznek gondos munkat végezni.

Az anyagok mingségi atvétele mellett tovabbi fon-
tos feladat a megfelel6 és helyes tarolas biztositasa.
Nem lehet 6sszetort téglabdl jo mindségl falat készi-

teni, ugyanugy, mint rosszul raktarozott cementtel
nagy betonsziiardsagot elérni.

b) Félkész anyagok és a bedolgozés ellen6rzése els6-
sorban az épitkezések helyszinén berendezett labora-
torium feladata. A laboratériumok feladatait és vizs-
galatok elvégzését a Betonok és Habarcsok 89. sz.
min. utasitas tartalmazza. Az itt el8irt ellenérzések
harom fécsoportra bonthatdk. El6szor a felhasznalt
alapanyagok mindségi ellenérzésére, masodszor az
elallitand6 anyagok keverési aranyanak megallapi-
tasara és harmadszor az elkészilt anyagok utélagos
szilardsagi vizsgalatara. Itt az elovizsgalatok masodik
csoportjat kellene kiegésziteni, agy hog{ a vizsgala-
tok ne csupan az eléallitandé anyagok keverési ara-
nyainak megallapitasara, hanem a megkevert félkész
anyagok mindsegi ellenGrzésére is Kiterjedjenek. Egy-
szer(l. az épitkezes helyszinén kdénnyen végrehajthatd
meérési modokat kell talalni a kész beton viz és cement
adagolasanak ellen6rzésére. A habarcsok kever6 ara-
nyanak utolagos megallapitasara és a tégla és vas
anyag szilardsaganak egyszerﬁ vizsgalatara. llyen
értelemben mar torténtek kezdeményezések, melyek
kozul els6sorban Popovics: Epitéanyagok —helyszini
vizsgalta ciml konyve lehet az alapja a tovabbi
fejlodésnek.

A minéséﬂi ellendrzésnek itt emlitett megel6z6 rend-
szere ki kell terjedjen a bedol?ozés ellen6rzésére is,
igy a zsaluzatok méretvizsgéalatara, a vasszerelés
min6ségi ellendrzésére, a vibralas ?ondos és szak-
szer( vegrehajtasara stb. Meg kell allapitani, illet6leg
meg kell adni a megengedett merett(iréseket es
ezeket allanddan ellendrizni kell.

A megel6z6 ellenbrzést és ezek kozott a laborato-
riumok munkajat be kell* kapcsolni a kivitelezd val-
lalatok szervezetébe. Az E. M. mar ezideig is 500 db.
laboratoriumi felszerelést adott ki vallalatok részére.
Ezen laboratoriumok felszerelése vizsgalati modszerek
tokéletesedésevel kiegészitésre fog szorulni, de mar
komoly alapjéat jelenti a helyszini anyagvizsgalatok el-
végzésének. A miszaki osztélzok, melyek a véllalatok
muszaki fejlesztését hivatottak szolgalni, alegalkalma-
sabbak arra, hogy a min6ség ellendrzését elvegezzék,
irdnyitsak a laboratdrium munkajat és segitséget
adjanak a munkahely dolgozoinak azzal is, hog?/ az
épités szervezeset, a Kiviteli tervek teljesseget felul-
vizsgaljdk. Meg kell vizsgalni a beruhazo vallalatok
ellendreinek teendGit is. Sok esetben ez az ellendr-
zés inkébb giétja, mint segitsége a j6 mindségi mun-
kédnak. Az ellenérzésnek itt is megel6z6nek kell len-
nie. JOl szervezett és végrehajtott ellen6rzés mellett
nem fog el6fordului az a furcsa eset, hogy allandd
helyszini ellen6rzés utan a beruhdzé vallalat ellenérei
kijelentik az éggletrél, hogy a gyenge minéség miatt
nem veszik at. Az épulet all, dolgozni i1s fognak benne,
le nem bontjak, mi torténik ezek utdn. Néhany nap
elteltével csak Aatveszik az épuletet. Mit ér akkor
az éalland6 ellen6rzés, ha ilyen eset el6fordulhat.
Az ellendrék bizonyéra helyesebben jartak volna el,
ha a bedolgozaskor lettek volna erélyesebbek.

Ez a rdvid ismertetés nem hivatott a minéség kér-
désének teljes attekintésére. Az épitkezesek gepesi-
tese a lehet6 legnagyobb mérték( automatizalassal
és a megel6z6 mindségi ellenérzés megszervezése a
minéslié/? megjavitasanak alapjai. .

A Magasépitési Tudoméanyos Egyesiilet az ,,Epits
olcsobban, jobban, gyorsabban mozgalom keretében
minGségi akciot inditott meg. Az akcio célja, hogy a
kivitelez6 vallalatokkal valo szoros egyuttm(ikddessel
megallapitsa azokat az akadalyokat, amelyek a ming-
ségi munka elvégzését megnehezitik és megvizsgalja
ezen akadalyok elharitdsanak lehet6ségét. Ez a vizsga-
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lat a ket legfontosabb munkanemre, falazas és beto-
nozas munkaira terjed ki es ot fGészempont szerint
van csoportositva:

1. felhasznalt anyagok biztositjdk-e a mindségi
munka lehet6ségét ?

2. a felhaszndlt szerszdmok és gépek megfelelézk-e ?
3. a munka technolégigja helyes-e ?

4. a munkat végrehajtd kaderek eléképzettsége meg-
felel6-e ?

5. a gazdasagi e€s bérezési intézkedések alatdmaszt-
jék-e a j6 mindségi munkat?

Ezenkivil a Magasépitési Tudomanyos Eﬁyesi]let
a jovo felévi programmjaban foglalkozni kivan a
maszaki mindségi ellen6rzeés megszervezésének kérde-
sével és a helyszini anyagvizsgalatok modszereinek
birdlataval és tokéletesitésevel. A minéség megjavi-
tasanak legkomolyabb eredmenye az onkoltség tovabbi
csokkentése lesz. Mokk Lészlo: ,,A helyszini el6re-
gvartas fejlett modszerei* ciml mérnoki tovabbkepz6
Intézetben tartott el6addsdban kifejti, hogy két év

alatt az el6regyartas terén elért mindségi valtozasok
70%-0s betonyanyag megtakaritast és 35%-0s vas-
anyag megtakaritast tettek lehet6vé. Ez a fejlodes
meég tovabb fog emelkedni, kilénésen akkor, ha a fel-
hasznalt anyagok mindségét tovabb lehet javitani.
Az Iparterv eg/hajos csarnokszerkezetek gazdasagi
vizsgilatat elvéegezve, azt a megallapitast tette, hogy
B. 280. min6ségli beton alkalmazasaval monolitikus
B. 200. min6ségu betonnal késziilt szerkezetekhez ké-
pest 45% beton és 20% vas megtakaritas is elérhetd.
Ezen adatok igen szepen bizonyitjak, hogy a min()’sé?i
munka gazdasé%osségi szempontbdl milyen komoly
megtakaritasi lehetdségeket jelent. Kulénosen komol

stlya van ezen megtakaritasoknak a beton felhaszna-
las csokkentésébdl szarmazd cementtakarékossag terén.
Nagy mértékben csokkenti az épitkezésekhez sziik-
séges anyagszallitdsok mennyiségét is.

Befejezésul megallapithatjuk, hogy épitdiparunk
tervét eddig is munkajanak minGségi megjavitasaval
tudta teljesiteni és fejlodésiink alapja munkank miné-
ségének tovabbi emelése.

B. G. SZKRAMTAJEV, N. A. POPOV,
N. A. GERLIVANOV, G. G. MUDROV:

EPITOANYAGOK

A nagyjelentdsegl szoviet szakkonyv részletesen targyaljla mindazokat a hatalmas
eredmenyeket, amelyeket a szoviet tudomany és az elenjaro szovjet épités-
technika az épitéanyagok teriletén elgrt. 430 oldal, 251 &braval.

Ara; 75— Ft

Kaphato:
AZ ALLAMI

Az épitdipar szakkonyvesholtja:

TECHNIKUS KONYVESBOLT,
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SZOVJET FOLYOIRAT SZEMLE

(A Srtroityelniaja, fromislennos;tj
Epit6ipar) 1953. évi 4. szamaban ér-
dekes ismertetes talalhato a Jaroszlav-
téri magashaz szerkezeti megoldasarol
és kivitelezésérél. Kilénosen érdekes a
moszkvai magashaz épitési ?yak,or—
latban itt els6izben alkalmazoit el6re-
gyartott vasbetonvaz. A vaz kereszt-
iranyd merevségét 4 monolitikus vas-
beton diafragma_fal biztositja. Ezek
kozul a ket széls6 a legfelsé f6démek-
t6l az alapok felsG sikjaig, a két koz-
bensG foldszinti bejdrati el6csarnok
feletti fodémig ér. Az épiilet hosszanti
merevségét a vasszerkezet csomopont-
jainak merevsége és a téglafalak bizto-
sitjak, A vizszintes szelterhet teljes
egeszében a vasbeton diafragmak ve-
szik fel; a_teheratadast a foldszint
feletti vizszintes, merevtartonak tekin-
tett monolitikus vasbetonfédém koz-
vetiti. A teljes vasbton vazszerkezet
0sszesen harom fajta vasheton elem-
b6l — kétemelet magassagu oszlopok-
bol, viszintes kotégerendakbol és na%i—
méret( panellemezekb6l —all. A cikk-
ben a szerz6k (a Gipromez tervez0
intézet és a ,,Sztroityelj* troszt dol-
qugl) részletesen ismertetik az elemek

Otési  modjajt, a munkaszervezést,
valamint az épulet vazénak szerelési
modjat. ) ]

L. D. Rizsik részletesen ismerteti a
tobbemeletes hazak épitésénél alkal-
mazasra kerul6 el@regyartott vas-
beton elemeket  elGallit6 moszkvai
gyarakat és az altaluk gyéartott ké-
szitmenyeket. A gyartasra kerul6
elemek Telolelik a tobbemeletes lako-
hdzak fontosabb szerkezeteit — a
fodém paneleket, oszlopokat, kereszt-
gerendakat, lépcsékartipusokat és fal-
Eaneleket. Az elemek maximalis stlya

tonna. A cikk az egyes elemek ismer-
tetésén kivul lejrja a gyar elrendezését
és a magasfoki "gépesitéssel és auto-
matizalassal megoldott gyartasi tech-
noldgiat.

A nagypanel szerkezetek burkolat-
tal valo ellatasanak az utobbi éve
folyaman vegbement fejlédésével fog-
lalkozik Burgyenkova "cikkének be-
vezet0 része. A cikk szerint a mult-
ban a panelek burkolasi modjai ko-
zill a legalkalmasabbnak azt tartot-
tak, melynél a panel a sablonban
homlokzati felével felfeleé készilt.
A mult evben az Epitészeti Akadémia
épitéstechnikai intézete Kkiserleteket
folytatott a forditott modszer alkal-
mazasa lehetGsegének kikutatasa cél-
abol. A kiserletek azt mutattak,
ogy bar az ilyen készitési mod altal
megkivant bonyolultabb sablon kovet-
keztében a panelek elGallitasi koltsege
jelentGsen novekszik, mégis jobban
megfelel a nagyipari modszernek.

Kildnosen all ez arra az esetre, ha a
burkolorétegeket dekorativ betonbol
keszitik, ami tovabbi elényoket —
igy a burkolo réteg_és panel szerkezet
jobb tapadasat —is biztosit. A cikk-
Ir6 kulonbdz6 burkolé modszerek és
anya%ok y_lzs%alata_eredmenyekep en
meégéllapitja, hogy jelenleg a legalkal-
masabb a panélszerkezet fellletére
elhelyezett habarcsha rakott vékony
keramiai lemezekb6l készilt burkolo
réteg. Ennek gyakorlati megvalgsita-
sat mutatta a” szokolinyi épitGipari
kiallitason bemutatott falpanel szer-
kezet megoldasa. A falpanel negy
kilonboz6™ anyag kombinaciojat ke-
pezte — elfészitett 120 x 190 cm
méret(i vasheton keret, 260 mm vas-
tagsagd, 700 kg/m3 fajstlyd hab-
szilikat  Kitoltés, keramiai~ burkold
réteg vizzar6 duzzado cementbdl ké-
szylt habarcsba rakva és paraszigeteld
vakolatréteg duzzadd cementbol. A
falpanel szerkezet sulya 3290 x 3190
mm méret mellett 2408 kg volt.

Avakov és Bergyicsevszkij Sztalin-
dijas mérnokok ipari épuletek lefedé-
sénél hasznalt el6feszitett | kereszt-
metszet(i, el6regyartott vasheton-
%erenda és nagymeret(i, vasalt seg;—

eton lemezekbol allo fedelek készité-
Sét és alkalmazasat ismertetik.

A folydirat tovabbi cikkei a beton-
vasszalak ponthegesztésevel (Sz.
Jegorov), arokésas nélkuli cs6fekte-
téssel ( Glezer) a fajlagos viz
és cement felhasznalas alap\a/n szami-
tott betondsszetétellel (1. V. Wolf)
a beton és habarcs vibroszallitdsava
(L. Sz. Lifsic) foglalkozik.

A folyoirat ez évi 5. szamaban N. A
Osztasev cikke az ipari épitmények
alatti |0sztalajok termikus modszerrel
torténé megerdsitésével foglalkozik.
A cikk iroja tobb éven &t folytatott
kisérleteket, melyek a l0sztalajnak
bevezetett forré levegovel torténo meg-
ersitését celoztak. A nyert eredme-
nyek azt mutattdk, hogy az 15—2

k atm. nyomdsu 700°-ra hevitett levegd

hatdsara a l6sz téglaszerli, viznek
ellenallo anyagga valtozik. A modszer
tokéletesitése “céljabdl tovabbi kisér-
leteket folytatnak.

Kazarinov és Szemenov cikke a
betonnak az épitkezés helyére torténd
szallitdsa modszereinek hatékonysagat
teszi vizsgalat targyava, A cikka szal-
litas Ot tipusat hasonlitja Gssze: 1 a
kever6 autora a kozponti betongyar-
ban kiadagolt, szaraz keveréket rak-
nak, a betont az Gton keverik s az
épitkezésre teljesen kész beton érke-
zik. 2. A betonkever6-autokba kész
betonkeveréket helyeznek, melyet az
uton az épitéshelyig allanddéan kever-
nek. 3. Az onkilrit6-autéra a beton-

gyarban kiadagolt szaraz keveréke
raknak, a betonkeveréket véglegesen
az épitéshelyen készitik el, beton-
keverGgépek segitségével. 4. Az 0On-
kiurit6-auto kiadagolt és dsszekevert
szaraz keveréket szallit, a betont a
helyszinen betonkeverék készitik el.
5. "Az onkiurit6-autora keész beton-
keveréket raknak. A cikk irdja sze-
rint 15 km-en fellli aton a 3. tipus,
15 km-ig terjed6 Uton az 5. tipus
bizonyul'a legcélszeriibbnek. A kevero-
auton torténo szallitas a legdragabb és
alkalmazasat I_Qg?(feljebb kis tavolsagok
eseteén javasoljék a szerzok.

Fedorov —agyagos talajok elektro-
mos szaritasa, Varakin — a homok-
kavics keverekek szelektalo felhasz-
nalasi és dusitasi maodszere, Bergyi-
csevszkl{. — hengermivek acél szer-
kezetei tipizalasanak kérdései, Szavi-
nov — gepalapok tervezése és épitése
koltségcsokkentésének atjai, Fokin —
a tébbnemd hatarol¢ szérkezetek ho-
ellenallasanak szamitasa, Klimov —
a tobbnemdi szerkezetek héellenallasa,
Kaufman — bitumen helyettesitése
kdszénkatrannyal ipari épuletek lefe-
désénél, Rjabov —a homokban talal-
hatd organikus szennyez6dések gyors-
meghatarozasi modszere cimi cikkek
egészitik ki az 5. sz&m tartalmat.

A Gorodszkoje hozjajsztvo Moszkvi 3.

A szama V. A, Zelenyevszkij terjedelmes

tanulmanyat kozli a csapadekviz el-
vezetés kerdéser6l. A folydirat 5. sza-
maban igen érdekes, a varosi foldalatti
halézatok zart, foidfelbontas nélkiili
madszerekkel torténd épitésérdl szolo
cikk talalhato Tyihomirov, Cselnokov,
és Vasziljev tollabol. A cikk elsésorban
a foldalatti kollektorok — alagutak,
nggg atmérdjl csévezetek és 900—
1000 mm-es csGvezeték talajfelnyitas
nélkili epitésével, illetve feKtetésevel,
ezen belul az el6retolas (j modszerei-
vel, a mechanikai furassal, a hidro-
mechanikai farassal és a vibrovakuum
madszer alkalmazésaval foglalkozik.
A Bijuleteny sztronyeln_c}y techniki 5.
szamaban Tach a centrifugal mako-
désl szorofejek alkalmazasarol ir.
_Ahabarcsszivattyu segitségével tor-
ténd vakolas folyaman a gumitomlé-
ben a habarcs "rétegzOdése folytan
yakran homokdugok/ke&z]odnek, ‘me-
ek a munka folyaman kényszerd le-
allasokat okoznak, K. D. Kalasnyikov
cikke a CNIPSZ—1 jel( plasztifika-
toiTal (szappanositott fagyanta) készi-
tett habarcs hasznalata™ folytan ki-
kiisz6b6lt dugoképzGdés és ennek ered-
ményeképpen megszervezheté zavar-
t@llap gépesitési folyamat lehetéségei-
rél ir,
ZajacskovszKij a gépesitett, hul-
ladékmentes mészoltés c. cikkében az
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altala kidolgozott, az epitkezéseken
igen elterjedt univerzalis 1UZ-rend-
szerli gépmodellt ismerteti. A mész-
oltas e gépek segitségével hulladék-
mentesen végezhet6 el. A mész a gépi
megdolgozas utan, anélkiil, hogy hosz-
szl |de|% kellene gédoérben tarolni,
azonnal felhasznalhato. )
Kolmakov a mészoltds gyorsmaéd-

Bauplanung und BautechnikH953.
5. szam. ) . o
Az 1953 5. szam teljes egészében az
épitési_anyagok és szerkezetek min6-
se% vizsgalataval foglalkozik.

Dr. Ing. Mlosch,” Magdeburg, K a
Német A,r)%/ag; ~és Minbségvizsgalo
Hivatal mikodésenek az épitbanyagok
vizsgalatat érinté res
A hivatal mikodesének alapelve
QIP/an, minimalis kovetelmények meg-
allapitasa, amelyek lehet6vé teszik a
termelés kilonbozo tertletein az ex-
port-mindség biztositasat és a lakossag
arusziikségletének = kifogastalan ella-
tasat. Nem utols6 sorban éppen az
épitGanyagipar terileten van a
mingségvizsgalatnak rendkivili  je-
lentésége, mivel az elkgvetett hibak
nack;yon sokszor vagy jovatehetetle-
nek. vagy a bedolgozott hibas anyag
értékéhez kepest a helyreallitas arany-
talanul nagy aldozatot kovetel, ami
ma, amikor az epitkezés teljes egésze-
ben allami pénzen folyik, a n_epvaﬁyon
stlyos megkarositasat jelenti. A hiva-
tal” felallitotta azokat az elveket,
amelyek alap{an_ az aru mindgsegének
elbiralasa tortenik.

1 A gyartotelepet elhagyé minden
arut kivetel nélkdl a megtortént vizs-
Ealat és mindségi ellendrzés jegyevel

részét ismerteti.

ell ellatni. Eszerint mindén  &rut
minGségi ellen6rzés ala kell vetni,

melynek kovetelményeit a hivatal
allapitja meg. A jelzés négyféle lehet,
ezek kozil az elsd a vizsgalat megtor-
téntet, a tovabbi harom pedig az eset-
leges mindségi  kilonbségeket jelzi,
melyeket azonban csak akkor alkal-
maznak, ha egyazon célra_tébbfajta
an?{a%lau’ rendelkezésre. Eszerint a
kilonboz6 szilardsagl cementek pél-
daul nem kapnak minéségi jelet, mert
a 425-0s vagy 225-6s cement felhasz-
nalasi terilete nem azonos. A négy
szabvanyjelolesen kivil egy kilon-
leges minGségi jelet is hasznalnak
abban az esetben, ha az aru a normal
kovetelményeket messze feIUIm,uIt]g.
_ 2. A vizsgalati jelet nem a_gyarto-
Uzem, hanem az aru kaphatja csak.

3. Minden modon L;g?/e ni Kell
arra, hogy a vizsgalati jelet az aru
valoban Csak akkor kapja meg, ha a
mindségi  kdvetelményeknek = meg-
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szereirdl ir. A szerz6 altal kidolgozott
és salakbeton falazd testeket gyartd
Uzemben alkalmazott mészolt6 beren-
dezést egy munkas szolgalja ki. A be-
rendezés “sajatossagai: g6z alkalma-
zdsa a mész suspensioknak 100°-on
feltli forrasi allapotba val6 tartasa cel-
abol, g6z felhasznalasa mechanikai
erendezések helyett az iszapositasra,

felel. A kovetelményeket és vizsgalati
madokat a vonatkozo szabvanyok
irjak el6. A gyartouzem felel6s azért,
hogy az eladott aru teljes mennyisége
megfeleljen a vizsgalt arunak.

4. A hivatal mikodését nem sza-
bad vizsgélatra korlatozni csupén,

hanem ki kell terjeszteni az észlelt E

hianyossagok alapjan tanacsadasra
és a _hla}nxok, kiklszobolesere alkal-
mas intézkedések megtételére.

5. Olyan épitési anyagok vagy el6re-
gyartott alkatrészek Eyartasanak be-
inditasakor, amelyek kifogastalan mi-
nosége kilongsen fontos, a rq artasi
engedély kiadasakor felul kell biralni
az Uzem berendezését és lehetéségeit.

6. MinGségi aruk el6allitasanak
biztositasara nem elég az lizem vizsga-
lata, a vizsgalatnak ki kell terjednie
az uzem dolgozoinak szakképzettsé-
gére is.

7. A vizsgalatok eredményeirél a
nyilvanossagot allandoan tajékoztatni
kell. Kutatomunkaba az Anyag- és
Minbségvizsgald Hivatalt —fokozott
mértékben kell bekapcsolni.

Tanulsagos épuletkarok

Dr. Ing. A Hutter

A Nemet Anyag- es MinGsegvizs-
Eglo Hivatal fontos feladata épulet-
arok felllvizsgalata és kartokozo
korilmények megallapitasa. Tekin-
tettel arra, hogy a karok nemcsak a
kozvetlenil érintettek, hanem az
egész kozonség szamara tanulsagosak,
a drezdai kutatoallomas 6sszegydijtott
anyagabdl néhany példat ismerte-
tink. Természetesen rovid tanulmany
keretében az épuletkarok egy-egy
elhatarolt teriiletének es azok™ meg-
el6zésének alapos és Gsszefogd képet
ismertetni nem lehet, inkabb csak jel-
legzetes példakat emel ki a kozle-
meny, azért, hogy ezzel is a Német
Anyag- es Minosegvizsgalé Hivatal
miikddését szélesebb korben ismer-
tesse. Akaresetek kivizsgalasaval kap-
csolatos kutatasokat csak olyan mér-
tékben érinti a kdzlemény, amennyire
ez a lényeg megértéséhez feltétlendl
sziikséges.

telf'(es gépesités, beleértve a mésztej-
nek a habarcskever6be valo juttatasat
is. A mésztej, vagy pep az oltastol
szamitott 2 6ra mulva felhasznalhato.

A Bijulletyeny 7. szama teljes egé-
szeben a sztahanov munkamaodszerek-
kel, a 8. szam részben a teglagyartas
keérdéseivel, részben a lakohazepités
gyors modszereivel foglalkozik.

Karok beton- és vasbetonszerkezetek-
nél

A beton mint épit6anyag rendkivil
sokféleképpen alkalmazhaté az e]plt—
kezéshen, kovetkezésképpen soktéle
kilonboz6 lehet6sége van a beton
el6allitasanak és feldolgozasanak is.
z mar dnmagéaban véve is szdmos
hiba forrasa lehet. A mindségjavitas
allandd fokozésa a betonépitkezésnél
kilongsen fontos szerepet jatszik.

A Német Anya?— és Mind@ségvizs-
galo Hivatal szaktanfolyamokat tart
megfelel6 szakemberek™ és kaderek
kepzesére, ahol a beton el6allitasanal
és feldolgozasanal el6fordulo hibakkal
kapcsolatos  kerdeseket targyaljak.
A kozlemény ezzel a résszel nem fog-
lalkozik, hanem csak a beton és vas-
betonépitmenyek szerkezeti kialaki-
tasanal elkovetett hibakbol eredd ka-
rokra szoritkozik.

Kézati hidaknal észlelt karok

 Kozép-Németorszag szénbanyavidé-
ken, a huszas években a szenszallito
utak felett tobb vasbeton kozuti hidat
épitettek. Az egyik keresztszerkezet-
ként megoldott” kozuti hidnal az
utdbbi években jelentékeny sériilések
mutatkoztak éspedig a keretek labaza-
tanal a betonhéj levalt. Az igy szaba-
don maradt vasaldson vastag rozsda-
réteg volt lathatd és részben mar el is
marta a vasat. Magatol értet6dik, hogy
a rozsdasodasi folyamat a betont is
megtamadta. A ‘megejtett kémiali
vizsgalatok kimutattak, o_g% a beton
anyagosszetétel szempontjabol kifo-
gastalan volt, azonban ‘igen nagy
szulfat-tartalmat észleltek, ami a
szénbanyavidék légkori viszonyaira
vezethet6 vissza. A kar okozoja egye-
dil a vasalast boritd —részben 5 mm-
nel vékonyabb — betonréteg volt.
Ez a szerKezeti hiba rozsdasodashoz
vezetett, amit a videk nagymértékben
szenrgezoddttlle\{,e I6je csak elGsegi-
tett. Arozsdakepzddes avékony beton-
héjat valosagPal szétmarta és igy a
nedvesség a falak aljahoz, ahol abeton-
réteg vastagabb volt ugyan, felilrdl
utat talalt es allandé rombolast oko-
zott.



Kazanhaz oblitdcsatornajan észleli
karok

Nagy ipari Uzem kazanhazaban
részben falazott, részben betonbdl ké-
sziilt oblitécsatomaknal az (izem be-
inditasa utan aranylag rovid id6vel a
cementsimitas letdredezett, bar a vizs-
galat megallapitdsa szerint Kivitele
nem volt kifogasolhatd. A hibat az
okozta, hogy a csatornakban a nagy
sebességgel (30 m/s) ve]gllgomlo salakos
Oblit6viz a tulsagosan finom szemszer-
kezet(i cementsimitast lehorzsolta, kii-
I6ndsen ott, ahol a meg nem felel§
vonalvezetés folytan orvénylések ke-
letkeztek. A kar megsziintetése cél-
abol a csatorna burkolasara cementbe
alazottkinkért, az orvények kikerulé-
sére megfelel6 keresztmetszetet és vo-
nalvezetést javasoltak.

Nagyolvasztd alaptdmbjében elGallott
kéarok

Mér néhany héttel a nagyolvasztd
miikddésének” beinditasa "utdn a
14 X 14 X 6 kobméter méretl alap-
testen 1—2 mm széles radiaus repedé-
sek mutatkoztak, amelyek az alap-
tomb hatarolo fellleteit is elérték fug-
goleges repedések formajaban. Anagy-
Olvasztd 1 méter mély és 9,5 méter
atmér6ji uregben helyezkedik el
amelyet minden tagulasi hézag nélkil
cementhabarccsal ontottek ki. Anagy-
olvaszto hotagulasa természetesen az
alaptombot szetfeszitette, bar a beton
mindsége kitliné volt és 600 k%-os
szilgrdsagot mutatott feI.AzaIa{) est
felsG és also sikjaban elhelyezett ke-
resztiranyu vasalas a htagulas kovet-
keztében fellépd huzoerdket nem volt
képes felvenni, ami anndl is erthet6bb,

V. I. ZSELUDKOV:

mivel a sugariranyu nyomas 210 tonna
volt m2ként, az olvaszto acel,kt')per&/)e
€s a betontdmb kozétt fennallo 2
hokilonbség esetén. .
A kozlemény a tovabbiakban elsé-
sorban padloburkolatoknal fellépé hi-
bakkal = foglalkozik, kuléndsen az
aakeni mesterséges magnezittel ké-
szult heza}gmentes padlok hibaira
hivja fel a figyelmet, amelyek a mes-
tersgges ‘magnezit duzzadasara vezet-
het6k vissza. Erdekes és tanulsagos
Peldaka;t kozol savallo = burkolatok,
ovabba vakolatban fellépd hibakrol.

Huzalok és harok eléfeszitésének méré-
sére szolgal6 mérémiiszerek

Erich Bense mérnok

Az el6feszités mérésének legkézen-
fekvObb modja a betétek megnydla-
sabol torténd kovetkeztetés. Ennek a
modszernek Ieg,nagt;yobb nehezsege,
hogy a megfeszitett, de még le nem
terhelt hossz_pontos mérése nagy ne-
hézséghe ttkozik. lgen jo eredménye-
ket értek el olyan mérémiiszerekKel,
melyek miikodésének alapelve, hogy a
mérendd betétre meréleges er6 alkal-
mazasaval mérik a fesziltség noveke-
désével aranyosan fellépG reakcio nagy-
sagat. A készulék lényegileg harom
karbol all, ezek kozul & K6zépsot egy
rago segitségével rafeszitik a mérendd
betetre.” A Detét a rea hato feszilt-
séggel aranyosan a ragos kar altal oko-
zo_k deforméaciét kiegyeniteni térek-
szik.

A mérbeszkozok eg?/ masik cso-

ortja azon az alapelven_ épil fel,

ogy rezg6 hdrok frekvenma!)a, fugP-
vénye a fesziltségnek. igy barmely

feszitett huzal Onrezgésszamabol a
ﬂutz,alban fellep6 fesziiltseg kiszamit-
ato.

Lekotott habarcsok és betonok dsszeté-
telének vizsgalata

C. Richter vegyész, Magdeburg

A gyakorlatban lekotott betonok
és habarcsok kot6anyaganak és ada-
Iékanyagainak vizsgalatara altalaban
akkor kerul sor, amikor a felhasznalt
anyagok lekdtetlen allapotban maér
nem vizsgalhatok. A kozlemény rész-
letesen ismerteti azokat a modszere-
ket, amelyekkel azt a nehézséget,
hogy az anyagok lekotetlen allapot-
ban mar nem allnak rendelkezésre, at
lehet hidalni.

Eloregyartott vasbeton alkatrészek hiva-
talos szilardsagi vizsgalata

Dr. Ing. P. Mlosch

. A kbzlemény eloregyartott fodém
és athidaloszerkezetek szilardsagi vizs-
galataval foglalkozik. Mig 1938 el6tt
minden Uj fodémszerkezetet Kkiilon
kellett engedélyeztetni az 1938-ban
megjelent DIN "4028 pontosan koril-
irta az el6gyartott elemekb0l késziil6
fodémekre = vonatkozg  kovetelme-
nyeket, ami az esetenkénti engedél

e-
y zést feleslegessé tette. A vizs éIaP(/)k

célja fodém és 4thidalogerenddk az
emlitett norma szerinti. vizsgalata.
A kozlemény a legkulonhozébb betét-
testek — koztuk a mi ETI gerenda-
inkra emlékeztet6 fodémek — ureges
fodemgerendak és eldregyartott lemez-
elemekbdl allo  fodémek vizsgalatat
ismerteti behatd részletességgel.

A SZARAZ VAKOLAT

A brossira a szaraz vakolat gyartasaval, fizikai és mechanikai tulajdonsagaival,
valamint alkalmazasaval kapcsolatos legfontosab tudnivalokat ismerteti 3L abraval.
A brossurat epitoipari vallalatok memdkei és miszaki dolgozoi részére irtak.

ETI forditasa.

Ara: 7.- H

Kaphato:
AZ ALLAMI

KONYVESBOLTOKBAN

Az épitGipar szakkonyvesholtja:

TECHNIKUS

KONYVESBOLT,

Bartéok

Béla-ut 25
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HEJIETATbl BCEMHPHOrO COBETA MHPA B
HAYMHO-CTPOHTEJIbHOM COKD3E

TeAeedu ILIaHdop

Ha 3aceAaHnn BceMiipnoro CoBeTa ivutpa b By”~aneuiTe
npiicyTCTBOBajiH b mtcjie AeJieraTOB h apxnTeKTopu
Hnomm, JTiiBana, Ménemen, Hcnamui h Hamut. Apxii-
TeKTopbi AeneraTbi, ygacTBOBaBunte b 3aceAannH Bce-
ivmpnoro CoBeTa Ampa, noceTHJin Hayqno-CTpoHTeJdib-
Hoifit Cok>3 h b APywecKof aTMOctjiepe 0GeceAOBajiH ¢
py KOBOAUTeAHVH BeHrepCKOIl  CTpOHTeJIbHOIT  npOVbILU-
JieHHOCTH.

NOBbILUEHHE SKCnJIYATAHHOHHbIX KAHECTB
CTPOHTEJIbHbIX MALUHH

Hadb Hmmecm

OnpeAeaneT KoatJxJmmteHT nojie3noro aciictbhb CTpon-
TeBbHbIX MaiUHH KaK QAHH H3 (JIakTOpOB, BIMVHIOIHHX Ha
HX npOH3BOAHTeJTbHOCTb. PaCCMaTpilBaeT AaHHbie HOp-
MBTHBOB.

H3rOTOBJIEHHE CKOJIb3fIIIEfl OnAJIYEKH
Meuimep Hiamecm

PaccMaTpnBac-T npeirnymecTBa h neAOCTaTKH CKQlib-
3iuuef onajiyOKH, 3nakKOMHT c sjielvieHTaMH onajiyOKH,
¢ pojibK) ocH Tal/ied h ¢ moht3>kem hx, ¢ nOAteAmbiMH
MeXaHH3M3MH H KOHCTpyKUHHMH Taliefi, C paOOVHVH
JiecaMH.

H3 MHClia opraHH3apnoHHbix paGoT yKa3biBaeT na
xpaHeHHe AtaTepitajiOB, na Hcn0jib30Bamie noA'béMHHKOB,
padogqHX XOAOB, Ha KQJiHiiecTBO MaLUHH h hx pachono>Ke-
Hne, na onpeAelJieHHe KOJinnecTBa padogeR CHibi.

rOBOpuT o pasoMnx TeAtnax CKonb3«meii onanyOKH,
0 MeTajimmecKHX KOncTpyKUHHX, GeTomipoBamiH boo6-
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Les délégués du Conseil Mondial de la Paix visitant
I’Association Scientifique du Batiment.

par S Telegdi

A la session du Conseil Mondial de la Paix a Budapest,
les architectes délégués de Japon, de Libanon, de Mexico
et de I'Espagne ont aussi pris part. Les architectes ont
rendu visite a I’Association Scientifique du Batiment et
dans une atmosphére trés cordiale ont mene des con-
versations avec nos techniciens de I’industrie du batiment

Exploitation plus intense de la capacité des installations
mécaniques dans I’industrie du batiment.

par I. Nagy

L article traite la question du coefficient du rendement
des machines, le probleme des points de vue des facteurs
influengant le rendement effectif des machines, ensuite
il s’occupe de dates de normalisation.

Construction du coffrage grimpant.
par I. Mester

L’auteur énuméré les avantages et les désavantages
de cet art du coffrage. Il nous fait connaitre les moules
du coffrage, le r 6le de I’axe de poulies et leur montage,
les dispositifs élévateurs ainsi que I’échaffaudage. Dans
le but de I’organisation des travaux il souligne I'impor-
tance du stockage des matériaux, I’emploi des élévateurs
et des montées, le nombre des machines et leur arrange-
ment et la détermination du nombre de mains d’oeuvre.
Il traite la_cadence du travail de coffrage tgrimpant,
la construction en acier, le bétonnage du plafond et le
démontage du coffrage.

FoKJiaAti Ha pyccKoM H3bike

me, QGeTOHIipOBaHHH nOKpbITHIT, O paCKpy)KaAHB3HHH
onaJiyOKH.

C TOHKH 3PEHHH COEJHOHEHHR 3KOHOMHH-
HOCTH B PACXORE MATEPHAJIOB B CTPOHTEJIb-
HOfl NnPOMDbITUJIEHHOCTH

Oneap Pexct

PaccMaTpuBaeT Bonpocbi pacxoAa Ba>KHbix CTponTeldib-
Hbix MaTepnajiOB. Yi<a3biBaeT na nyTn ac”ctbhii b
HHTepecax SKOiiOMiiquocTH pacxoAa AtaTepnajtoB.
HOBbIE PE3YJIbTATbl BR3KH EETOHHOfI
CTAJIH CBAPHBAHHEM

XOpeam K ciamuh

CTaTbil 3H3KOMHT C HCn0JIb30BaHHeM CeTOHHOM CTadlH.
Tax HanpuMep — ¢ TepMOOOpaGoTKOft bo BpeMH CBapit-
BanHH h nocne CBapiiBamtH. Ilphboaht aKcnepuMenTaxib-
Hbie npiiMepbi, Tadjinubi h gepTe>KH. Tobopht 0 bbcachhh
noBoro cnocoGa CBapitBanHH, 0 hobux b03MO>khocthx,
KOTopbie npn npHMeHeHHH CBapitBaimn ABHHyT BnepeA
nauiy CTponTelibHyK) npoMbiuuieHHOCTD.

H3 UPAKTHKH H30JIRUHOHHDbIX PABOT
Pexcé Bapu

CTaTbfl paccMaTpHBaeT aoctohhctbd h HAOCTaTKH
H30JiHpiiOHHbix padoT, npuBOAHT npiiAtepbi. Abtop AaeT
npeA-ao>KeHHe rah ycTpaHeHHH AonycxacMbix ouihdok.

EHEJIHOrPAOHR

OBMEH TEXHHHECKHM OnbITOM — TEXHHHE-
CKAH nEPEnHCKA

COBETCKHH >KYPHAJIbHbIfl 0B30P
WYPHAJIbHbin 0B30P REMOKPATHMECKOfi
TEPMAHHH

Résumés Francais

Points de vue de I’emploi économique des matériaux dans
I’industrie du batiment.

par R. Ocsvar

. Cest la question de I’emploi des matériaux plus
importants de I’industrie du batiment qui forme le sujet
de cet_article. Il donne des instructions a suivie dans
I’intérét de leur emploi économique.

Nouveaux résultats dans le domaine du soudage des
aciers de béton

par K. Horvath

L’article décrit I'utilisation des aciers de béton et
surtout le traitement thermique avant et aprés le soudage.
Il présente des exemples, des tabelles et de figures,
résultats de ses expériments. Le soudage offrant de
nouvelles possibilités, son introduction contribue large-
ment au dévéloppement de notre industrie du batiment.

Quelques vues du pratique des travaux d’isolation
par R. Vari

L auteur s’occupe et des résultats et des imperfections
des travaux d’isolation. Il énuméré des exemples y rela-
tifs, ensuite il fait des propositions pour éliminer les
imperfections.
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