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A LAKASEPITESI PROGRAMM MEGVALOSITASANAK
EPITES-SZERVEZESI FELADATAI

STBAUSS SANDOR

Az ugrasszer(ien megvalésitandé nagy lakaspro-
gramra komoly feladatot ré épitSiparunkra és azon
beltl a tervezd és szervez6 szektorokra.

Melyek az épitipar kulcskérdései, az épitési nagy-
Uzem szervezésének csomoépontjai ?

Az anyagok, szerkezetek és munkamennyiségek fel-
mérése és iranyitasa. Az épitdipar felkészliltségének
ismerete, a szikségletek és a rendelkezésre allo kész-
letek, illetve azokra irdnyuld termelési kapacitasnak
felmérése és egybevetése, mérleg készitése. A tervezés
kévetelményeinek és e mérlegnek birtokaban a banyak
a gyarak és a segédizemek termelémunkéajanak be-
folyasolasa és olyan intézkedések provokalasa, hogy
mUiszaki fejlesztéssel, atprolilirozassal, egyesek szi-
kitésével, masok ugrasszer(i felfejlesztésével, a szik-
ségletek fedezésérél oly mdédon térténjék gondoskodas,
hogy az anyagok, szerkezetek, a szakipari, gépészeti
Uzemek termékei ne csak globalisan évi &tlagban,
hanem a szalagszer(i épitési mddszerek napi szik-
ségleteinek aranyaban alljanak kell§ idében az épitke-
zések rendelkezésére.

Az el6gyartas megszervezése mind az elégyarté-
telepeken, mind — a nagy programuinak megfeleléen
— most telepitendé csomopontokon. A félgyartma-
nyok koézpontos termelése rayonok Kijelolésével. Az
erre iranyuld perspektivikus tervezés, mikozben Ki-
szolgéalja és szelektalja az ,azonnali-programm" igé-
nyeit, ugyanakkor szamot vet a mdszaki fejlesztés
minden lehet8ségével és alkalmazza a halad6 technika
modszereit a késébbi Utemek részére.

A vasuti, kozuti, villamos és vizi szallitds, a kuls6
anyagmozgatés ésaz ehhez szorosan kapcsolédo rak-
tarozas kérdése. A keresztszallitasok megszintetése,
Uj iparvagany nyomvonalak és rakodok Kijel6lése, a
konténerizacio, a gépesitett rakodas minden fajta-
janak és minden lehetdségének biztositasa. A vasuti
koézuti és vizi forgalom felmérése, az orszagos és egyéb
szallitasok — tébbek kozt az &szi csucsforgalommal
— valé egyeztetése. A rendelkezésre all6 kocsipark,
uszalyvolumen, stb. mérleg elkészitése. A kozponti
raktarozas el6nyeinek biztositasa ; jo szallitasi disz-
pécserszolgalat kiépitése, a szallitasi segédeszkdzok
gyors forgasdnak megszervezése.

A felvonulas organizaciéja. Munkaerd és elhelye-
zésének Ugye. Munkasellatds, élelmezés. Fdvarosi
vonatkozasban szallas-varosrész betervezése, kézpon-
tositott munkasszéallodak emelése, a szocialis és kul-
turdlis szukségletek maximalis kielégitésével. A
munkaerd Utemezésével egybehangolt szallas-mérleg
elkészitése. Ideiglenes szallas-épités lehet6ségének
ilyen modon valé teljes kizarasa s igy az épitkezések
felvonulasi koltségeinek jelentds csokkentése.

Az épités szervezésének koordinacidja, a general-
organizaci6 gondolatanak maradéktalan megvaldsi-
tasa. Az lgazgatosagok kozléseinek felhasznalasaval
a tervez6 és kivitelez6 vallalatok organizaciés mun-
kajanak 6sszehangolasa, a generéalorganizaciéo gon-
dolatmenetének és iranyvonalainak biztositasa. A
szerkezet és a szervezés osszefliggéseinek érvényesi-
tése, aszalagrendszer( épitési modszerek altaldnos be-
vezetésével. A magasépités, mélyépités és kdzmda-
épités koordinalasa : foldmérleg és a foldmozgoésitas
generdltervének elkészitése. A felvonulasi energia és
vizellatas oOsszes szilkségletének kimutatasa. A gépe-
sités-szervezési problémak. A géppark mérlegének és
a tervezés igényeinek figyelembevételével javaslat-
tétel a Gépesitési lgazgatésag felé. Az els6 Utem egy-
szerl gépesitésének megoldasain tal a mf(szaki fej-
lesztés vonaldnak befolydsolasa, az organizaciés igé-
nyek kimunkalasa és a sziikséges intézkedések provo-
kélasa. Végul az idényjelleg megszintetésének biz-
tositasa.

Az irdnyelvek kozil, amelyek az organizaciés munka
alapjat képezik, kiragadom az alabbi legfontosabbakat:

A lakéasépitkezések organizacids tervezésénél érvé-
nyesiteni kell a nagyipari médszerek alkalmazasanak
elvét, amelynek alapjait mar a tervezésnél biztositani
kell. Ennek legfébb elve az, hogy az épitkezéssel kap-
csolatos munkafolyamatokat és félkészgyartmanyokat
donté tobbségukben az épitési helyen kivil, vagy az
épitési tertleten kozponti segédiizemben kell elvé-
gezni, illetve el6allitani.

A nagyipari moddszerek elvének alkalmazésabdl
kovetkezik, hogy a tervezés minden szektoranak —
mélyépités, magasépités, kdézmdltervezés — az eddi-
ginél fokozottabb mértékben kell egyuttmdikdodni.

337



1. abra. Komlg, felvonulasi varos

2. dbra. Komlé, felvonulasi varos

3. dbra. Komlé, vasuti rakodé, csillerendez6 és kenderfoldi
el6regyarté telep

Ennek eredményeképpen mar az épitmények terve-
zésénel

maximalisan alkalmazni kell az el6gyartast;

az elégyéartott elemeket kdzpontositott vagy tele-
pitett Gzemekben kell elééallitani ;
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az épitkezés szinhelyén készll6 félkészarukat (be-
ton, habarcs) kdzponti Uzemekben kell eléallitani;

széles korben alkalmazni kell az épitési gépeket s
azt allanddan fokozni kell;

alkalmazni kell a szalagszerl gyorsépitési modszert,
az épitSipari munkak idényjellegét teljesen ki Kkell
kiszodbdlni;

fokozott figyelmet kell
kérdésére.

A generalorganizécios tervezésnek meg kell oldania
az osszes lakasépitkezésre a f6bb anyagok, el6regyar-
tott szerkezetek, szerelvények elosztidsat lehetdleg
ugy, hogy egy-egy épitési korzeten (tertleten) beldl
azonos szerkezetek épuljenek be, olyanok, amelyek
a szalagszer(i gyorsépitési médszer alkalmazasat biz-
tositjak. Ezért az elosztason feltl meg kell vizsgalni:
a termel6lzemek termelési kapacitasat és gyartasi
Utemét, meg kell allapitani az egyes épitési kdrzetnek
a f6bb anyagokkal, félkészgyartmanyokkal val6 ella-
tasanak rendjét, amelynek 6sszhangban kell lennie
az épitkezések Kivitelezési Utemével; el kell kerilni
a felesleges, nagyobbmennyiség(i anyagok tartaléko-
lasat, ehhez meg kell allapitani a tartalékanyagok
normait.

E feladatok megvalésitasahoz ki kell dolgozni az
egyes termel6iizemek, anyagellatasi és szallitasi szer-
vek kozotti kooperacids tervet.

Az épitési munkakhoz sziikséges anyag- és félkész-
gyartmanyok biztositasan felil meg kell vizsgalni a
sz6bajohetd szakipari és gépészeti el6regyartasok
kérdését. A vizsgalat eredményétdl fiiggben javaslatot
kell kidolgozni az illetékes szervek bevonésaval, erre
a feladatra beallitandé Uzemek kijelolésére, vagy
meglévd Uzemek szikségszerinti atprofilirozasara.

Miutan a tervezés szamos tervez§ intézet bevonéa-
saval decentralizaltan térténik, az Epitésiigyi Minisz-
térium Tervezési lgazgatdsaga a lakasépités idére
vald teljesitése, tovabba annak szervezett, zokkenés-
mentes és gazdasagos megvalositasa érdekében gene-
ralorganizaciés terv készitését rendelte el.

A févarosi lakasépitkezések generalorganizacios
tervének tartalmaznia kell a magasépitésre és mély-
épitésre vonatkozdéan a kovetkezéket:

az egész beruhéazas pénzigyi terve ;

az egész épitkezésre vonatkozd épitési és szerelési
munkalatok 6sszmennyisége ;

Osszesitett munkaerd@szikségleti terv ;

Osszesitett kimutatas az alapvet§ épitési félgyart-
manyokrél és alkatrészekrél ;
Osszesitett kimutatas a

anyagokrdl ;
az épitkezés sziikségleteit ellaté felvonulasi létesit-
mények kimutatasa ;
az épitési dolgozok elszallasolasara vonatkoz6
térkép ;
az épitkezések szallitasi terve ;
az épitkezések energiasziikségleti kimutatasa;
a fovéarosi épitkezések térképe az Utemek bont4sa-
ban ;

félgyartmanyokat és alkatrészeket eldallité izemek
telepitési helyének térképe ;

févarosi anyaggyéarté Uzemek telepitési térképe és
kapacitasa;

az anyagfogadasi allomasok és kozponti anyagrak-
tarak térképe ;

a kikerul6 foldanyag lerakohelyeinek térképe ;

Uj koézmlvel ellatand6é épitési korzet véazlatos
kézmdterve ;

szentelni a munkavédelem

legfontosabb épitkezési



koézuti halozat igénybevételénél az épitési korzet
vaganyhalozati terve ;

mlileirds készitése, amely tartalmazza azokat a
mUiszaki adatokat, amelyek a felsorolt terveken nem
kifejezhet6k és amelyek bizonyitjak a valasztott szer-
vezési elv gazdasagossagat.

Az orszagos lakasépitkezések generalorganizacios
tervének tartalmaznia kell magas- és mélyépitésre
vonatkozéan a kévetkezbket:

az egész beruhazas pénzlgyi terve, varosonkénti
bontasban az E. M. és egyéb beruhazok kiilén éssze-
sitésével ;

épitési és szerelési munkalatok 6sszmennyisége a
munkaerdszikséglet, a félgyartmanyok, a legfonto-
sabb épitési anyagok, varosonként dsszesitve ;

a meglévdé vagy tervezett félkészgyartmanyokat
és szerelvényeket el6allité segédlizemek 0Osszesitd
kimutatasa termelési kapacitasuk megadasaval;

a koncentralt lakasépitési helyiségek kozpontos

anyagfogadasanak, raktarozasanak és az anyagok
tovabbszallitasi modjanak megoldasa ;

az egyes lakésépitd helységek, illetve varosok
helyi anyaglel6hely térképe ;

az egyes lakotelepek organizéacios tervének véazlata
az anyagfogaddé allomasok és azok utvonalainak fel-
tlintetésével ;

az egyes lakasépitési teruletek anyag-, félkész-
gyartmany és szerelvényekkel valé ellatasdnak Ute-
mezése ;

az egyes lakéasépitési korzetek munkaeré-elszalla-
solasanak kimutatasa és a nagyobb véarosokban léte-
sitendd végleges szallasok javaslata ;

mdileiras a valasztott szervezési elv gazdasagossa-
garol.

A generalorganizaci6 feladatainak ellatasara a Ter-
vezési lgazgatésag generalorganizacios szervezet fel-
allitasat hatarozta el. E szervezet a tervezf intézet
kebelében a kovetkez6 szakcsoportokra oszlik :
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4. dbra. ,Szim-Kar*“ fodém el6regyartasa

5. dbra. Kozponti betontizem. Kavicsbunker, kapardszalaggal,
kavics frakcionalas és szavé berendezés

Varosaink tervezésénél, kivitelezésénél és beruha-
zasanal fontos koordinalé szerepet toltenek be az u. n.
tervfémérnokok.

Hataskdruk : a generaltervezés, a Beruhazo, a Ter-
vezd és Kivitelez6 munkateriletének dsszehangolasa,

LAKOHAZAK GYARILAG ELOALLITOTT
SZERKEZETEI

Dorohov a Sztalindijas szovjet mérndk részletesen
ismerteti konyvében a lakéhazak szerkezeti megolda-
sanak altalanos kérdéseit. Abbol indul ki, hogy az adott
viszonyok kozott a legcélszer(ibb épitészeti, alaprajzi,
elrendezési és szerkezeti megoldasokat kell kidolgozni,
jo eredményt biztosité épitéanyagokat és Uzemben
eléregyéartott épuletelemeket kell alkalmazni, az el6re-
gyartasban a legtokéletesebb gyartast és az épitésben
a legcélszerlibb épitési modszereket kell hasznalni.
Ezért tehat részletesen targyalja a lakéhazak f6bb
szerkezeti részeit, a kulsé falakat, fodémeket, tégla-
falakat, kisméretd és nagyméretd tombokkel készllt
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parhuzamosan fut a generalorganizaci6 munkajaval.
Egyes varosaink generaltervezésénél a tervfémérnoki
testliletnek organizaciés gyakorlattal biré tervezékkel
vald szaturdldsa az utoébbi idében kivalé eredmé-
nyekre vezetett. Kézenfekvé gondolat tehat a véaro-
sok tervfémérndkeinek, egyszoval a generaltervezés-
nek, a generdlorganizéaciéval valé egyesitése, illetéleg
a tervezd Intézet kebelében egy irodaban val6 dssze-
fogasa. Ett6l az atszervezést6l, amelynek racionali-
zal6 jellege keétségbevonhatatlan, a kovetkezd el6-
nydk varhatok :

a tervfémérnok j6 munkajanak egyik kritériuma;
hogy rendelkeznie kell magasépité, mivezets, koz-
mdives, mélyépits, gépész és organizaciés szakembe-
rekkel. A kilonbozd irodakban és intézetekben szét-
szortan és magukra hagyva dolgozd tervfémérnok-
ségek egyesitésénél ezen szaktertletek kivalé mun-
kasai, még a kisebb teleptlések fémérnokségei részére
is — kozdsen — biztosithatdk;

a magasabb tervez6 szerveknél, tervcél, tavlati fej-
lesztési terv, helykijelolés Ugyekben, targyal6 terv-
fémérnokdk kozds iranyitasa, egy testiletbe valo
osszefogasa egyértelml allasfoglalast fog jelenteni
a magas szinten mikéd6 orszagos tervezési miszak
problémainak és azok koltségkihatasainak tekinte-
tében ;

az organizacid, am(szaki fejlesztés hordozéja és
propagatora, a tervfémérndki testilet, mint ageneral-
tervezés végrehajtoja, lancszemei az 6nkdéltségesok-
kentésnek; egyesitésik, munkajuk hatasfokaban fog
jelentkezni;

a tervfémérndkség és az egyes irodavezetdségek
ala, illetve folé rendeltségében fennallé bizonytalansag
és a jo munkat fékez6 hataskor-osszeltkozés egy
csapasra megszinik ;

a generalorganizaciés tervnek operativ és perspek-
tivikus biztositasa e két szektor egyuttmUkodésének
figgvénye. Munkdajukban naponta érintkeznitk kell.
Egyesitéstk szukséges ;

generdltervezési methodika és megfeleld jogsza-
balyok nem alakulhatnak ki a szétforgacsoltan,
egyedul mkodd tervfémérnokségek mellett.

Osszefoglalva : E tanulmanyban felsorolt elvek
helyes alkalmazdsa megsokszorozza a Kkivitelezés és
a tervezés erdit, képessé teszi arra, hogy a 40 000
lakas épitése szervezetten, tehat a leggazdasagosab-
ban kertljon megvalésitasra.

falakat; majd vasbeton- és vashetétes tombokbdl
készllt fodémeket, valaszfalakat és lépcséket ismertet.
A tovabbiakban targyalja a téglaépiletek gyarilag
készult elemeit, vasbetonvéazas épuleteket. Foglalkozik
a vazasépuletek keramiai tombokkel készilt falaival
és a vazas panelépliiletekkel. A kovetkezd fejezet a vaz-
nélkili épileteket részletezi: az eléregyartott véz-
nélkili nagypaneles hazakat és a monolit vasbetonbol
épulé vaznélkuli hdzakat. Végul pedig leirja a lakéhaz-
tervezés modszertanat.

A konyv a lakéhazak szerkezeti megoldasaval kap-
csolatban szamos haladdszellem( javaslatot tartalmaz
és célja az, hogy mérnokeink, tervezdink, technologu-
saink szerkesztési alkotdszelleme a tervezés, a gyari
el6allitas és a lakdhéztervezés terén tovabb fejlédjék.



SZALLITASI FELADATOK MEGOLDASA LAKOTELEPEK
EPITESENEL

MARKUS ANTAL

Az 1954. évi épitési programra jelentékeny részét
a nagyaranyu lakasépitkezések megvalésitasa képezi.
A megnagyobbitott lakasépités egydttal magaval
hozta az épitdipar és az ehhez kapcsolédé anyag-
szallitds profiljAnak a megvaltoztatasat is.

A lakotelepekhez tébb tégla, homok, mész, mig
kevesebb betonkavics kell.

Nem hagyhat6é figyelmen kivil az a kérilmény
sem, hogy a létesitendd vagy bdvitett ipartelepeken
legtdbbszor rendelkezésre allt iparvagany, amely az

anyagok egy részének olcsobb vasuti kiszallitasat
tette lehetdvé.
Iparvagany, illetve megfelel6 vasati kapcsolat

hianyadban a szallitand6 anyagok nagyobb része fog
a kozuti szallitasi agazatra tolédni. Nagyobb anyag-
mennyiség elszallitasahoz természetesen tobb teher-
gépkocsi szikséges. Mindent el kell tehat kévetni a
kiszemelt lakdtelepek iparvagannyal val6 ellatasa érde-
keben. Az id6 rovidsége miatt legcélszerdibb lenne az
Epitési és Kozlekedésiigyi Minisztérium vasuti szak-
értéibél bizottsagot alkotni, mely kiegészilne a
termeld intézetek és kivitelez6 valialatok kildottei-
vel. E bizottsdg miel6bb végigjarna a nagy lakéas-
épitkezések teruleteit és megallapitana az iparvagany
épitésének lehetéségét, egyidejlleg tajékozodna a
legk6zelebbi anyagfogadasra alkalmas vasuti allomas
és rakodd tekintetében.

Budapesten meg kell vizsgalni a tehervillamoson
vald szallitas lehetdségét. Vidéken pedig a gazdasagi
vasutak, valamint mas keskeny nyomkoz{ vasutak be-
kapcsolasanak, illetve fektetésének a lehetdségét kell
mérlegelni.

Hasonldképpen még ez évben meg kellene kezdeni
a lakotelepek céljara kiszemelt terileteken az utak
épitését. Természetesen ideiglenes utak esetén gon-
doskodni kell azok karbantartasarol és viztelenitésé-
rél. E célra kulén brigadot kell kijeldlni, amely csak
ezt a munkat végzi el felel6sség mellett. A rossz utak
rongéljdk a tehergépkocsikat és lassitjak a szallitast.
E téren szamos rendelet és igéret ellenére nagyon sok
hiba van és megéllapithat6, hogy a beruhazék a kér-
déssel keveset torédnek. Eléfordul az is, hogy a
magasepités elvégzése utan biztositjak csak az ut-
épitésre szikséges pénzigyi fedezetet. Vilagos, hogy
ilyen esetekben a lassubb szallitas és fokozott kocsi-
rongalédas miatt a széllitasi koltsegek is maga-
sabbak.

Az anyagszallitas gondos és szakszer(i el6készitése
nem csupan a kimondott szallitasi koltségeket csok-
kenti, hanem alkalmas arra is, hogy a fuvarozasnal
eléallé karokat leszoritsa. E kérdésnél ra kell mutatni
Rudnai Jozsefnek ,,Anyagpazarlas a Kivitel teru-
letén* cim(, a Magyar Epitéipar 1953. évi 6. sza-
maban megjelent kit(in cikkére, amelyben részletesen
elemzi az ilyen kéarokat. E kai'ok csokkentése érde-
kében el kell kuldoniteni a kulénbdzé aruféleségek
rakteriileteit és a kirakdsi munkdkndal szakszer(ibb
felugyeletet kell gyakorolni.

Téglaszallitasnal a torések megsziintetése és a
szallitds meggyorsitasa és gazdasagossa tétele érde-
kében széles korben kell bevezetni a konténereket.

Tudomasunk szerint a foly6o évben Komlon mér
eredményesen folytak konténeres téglaszallitasok,

Sirkov-rendszer(i téglakonténerekben. Végeztek azon-
ban més munkahelyeken is (pl. Nyiregyhazan) kon-
téneres téglaszallitast. Ossze kell gy(ijteni és ki kell
értékelni a szallitdsok tapasztalatait. Igen hasznos
volna, ha még ezévben itt Budapesten végeznének
nagyobb méretli konténeres téglaszallitast, mert ez
esetben a szakérték kozvetlen megfigyeléssel szerez-
hetnének tapasztalatokat.

Ki kell dolgozni a konténeres téglaszallitas egész
folyamatanak technoldgiajat, a téglagyari lerakastol
a munkahelyen torténd felhasznéalasig. A széllitasi
technoldgia kidolgozasanal és a gépesités tervezésé-
nél figyelemmel kell lenni a kizarélag kézuton,
tovabba a vasUton, hajon torténd szallitasokra is.
Gondoskodni kell az egész folyamat komplex gépe-
sitésérél és a dolgozok szakszerl felvildgositasardl,
mert ennek hianyaban a konténeres szallitas ered-
ményesen nem végezhetd, s6t a rosszul el6készitett
kisérlet alkalmas arra, hogy a konténerizacié gon-
dolatat lejarassa.

A bevezet6ben mar szdltunk a szallitasok varhatd
profilvaltozaséardl. Ezzel kapcsolatosan megallapitjuk,
hogy novekvd téglaszallitas mellett fokozodni fog a
homokszallitas is. Tobb gondot kell tehat forditani
a homokbanyak gépesitésére is. E téren igen sok
potolni valé van, mert még a budapesti épitkezéseket
ellatd6 homokbanyak sincsenek gépesitve. A homok-
banyak gépesitését igen egyszerl eszkdzdkkel meg
lehet valdsitani. Els6 1épésnek megfelelne a szallité-
szalagokkal megtdlthetd, hordozhaté sil6, amelynek
segitségével a tehergépkocsik varakozas nélkil igen
gyorsan megrakhatok.

Egyidejlileg gondoskodni kell a banyaudvar koz-
lekedd Utjainak allandé karbantartasarol és az éjszakai
szallitasok miatt a homokbanya megfelelé kivilagi-
tasarol is. Budapesten és a vidéki varosokban foly6
nagy lakasépitkezéseket be kell kapcsolni a Ribakov-
mozgalomba. A Ribakov-mozgalom a visszfuvarok
jo megszervezésével csokkenti a tehergépkocsik dres-
jaratat. Véleményink szerint meg lehet talalni a
fébb épitési anyagok (tégla, homok, salak, fold, mész
stb.) fuvarozasainak oly &sszekapcsolasat, amely az
Ures kilométereket jelentékenyen csokkenti a vissz-
fuvarok megszervezésével. Pl. a Csalogany-utcaban
folyé héazépitéshez Obudardl téglat szallito teher-
gépkocsik visszfuvarban kivihetik a gyar felé vivé
utvonal mentén fekv6 lerakdhelyre a térmeléket és
foldet. A fuvarok elGzetes ismeretében szamos lehetd-
ség all fenn az uUres kilométerek csokkentésére, a
fuvarok 6sszekapcsolasaval.

A Ribakov-mozgalom sikere érdekében szaporitani
kell a fold és tormelék lerakohelyeket. A kerileti tanéacsi
mérnoki hivatalok feladata lenne a lehet6ségek fel-
kutatasa és a lerakdéhelyek jegyzékének nyilvanos-
sagra hozatala, annak érdekében, hogy a fuvarozo
vallalatok hasznalatba tudjak azokat venni.

A bevezetbben szoltunk arrél, hogy nagyobb laké-
telepek létesitésénél feltétlentil szikség van ipar-
vaganyra és a napi befutasnak megfelel6 rakodéfront
létesitésére. Ez azonban 6nmagaban nem elegend6,
mert ezen tulmenden gondoskodni kell az egyenletes
vasuti kocsibefutasrol és az anyagok Utemezett
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tovabbszallitasaroél is. E két kértlmény megvalosi-
tasa nélkul még a tokéletes rakoddéfront is megtelik,
bedugul és nem tud toébb szallitmanyt befogadni.
llyen esetekben a vasat aruforgalmi korlatozast
rendel el, ami pedig a felad6 Uzem, pl. téglagyar
Uzemére bénitolag hat.

A vasuti szallitmanyok nagy tdmegben egyszerre
tortén6é loketszerli érkezése sok gondot okoz az
épitésvezetéségeknek. Az alabbiakban sajat eredeti
elgondolas alapjan javaslatot tesziink a vasuti befutas
egyenletessé tételére és reméljuk, hogy valamely
nagyobb lakotelepépitkezésnél miel6bb mod is lesz
e rendszer kiprébéalasara.

Vasuti szallitmanyok léketszer( érkezésének elke-
rilése csak ligy lehetséges, ha f6 épitési anyagokat,
egy hoénapra el6re, napi Utemezést készitink a bera-
kasra és azt a feladok be is tartjak. A berakasi terv
elétt el kell késziteni az anyagsziikséglet és a rakodasi
kapacitas figyelembevételével a napi befutési tervet.
A cél a napi befutas lehetd egyenletessé tétele.

Az anyagmegrendelésekbdl ismerjik a felado-
helyeket. A vasuti kocsik val6szinlG futasi ideje jol
megkozelithet6 a Vasati Tudomanyos Kutaté Intézet
adatai alapjan. A feladasra kertild6 anyagmennyiség-
gel, valamint a berakéhelyek dijszabasi tavolsaganak
ismeretében, tovdbba a fentebb emlitett futasi idék

TERV PALYAZATI

figyelembevételével, a valészinl befutasok megalla-
pithatdk. Célul tlizve ki az egyenletes befutas elérését
és az el6bb elmondottak szerint visszaszamolva oly
berakasi terv keészithetd, mely alapjat képezi az
egyenletes befutdsnak. A napi berakasi tervet a fel-
adonak el kell fogadni és azt pontosan be kell tartani,
a beérkezett szallitméanyokat pedig a fogadénak terv-
szerlien tovabb kell szallitani, mert a vasuti rakodo-
front nem anyagtaroléhely. Az egyik legnagyobb
lakasépitkezéshez julius héban 19 téglagyarbodl és
tovabbi 15 Gzembdl, mig augusztus hoban 27 tégla-
gyarbol és 15 mas tzembdl érkeztek szallitmanyok.
A befutds egyenletessé tételére nem tettek semmiféle
intézkedést és igy ismétlédé aruforgalmi korlatozas
lépett életbe, mely az anyagszallitasra bénitdlag
hatott.

Vilagos dolog, hogy esetiinkben havi 34, illetve 42
felad6 révén nem lehetett egyenletes a befutads. Ez
6nmagatol sohasem johet létre, itt csak az elmondott
rendszernek szigoru tervfegyelemmel toérténé Kiépi-
tése és betartdsa segit.

A fentiekben d&sszefoglaltunk néhany gondolatot a
nagyaranyl lakasépitések szallitasi feladatainak a
megoldasara. Meggy6zddésiink, hogy ezek megvalo-
sitasa megjavitja a szallitasi helyzetet és el6segiti
a lakotelepek gyors és olcsé megépitését.

HIRL)ETMEN Y

A Lakdépulettervezd Vallalat az orszag teriletén a sajathaz akcié keretében éplld foldszintes tipushazak,
valamint tébbszintes tipus lakoéépiletek vasbeton fedélszék megoldasanak terveire orszagos nyilvanos tervpalya-

zatot hirdet. A tervpéalyazaton barki résztvehet.

A tervpalyazat targya:

1 Foldszintes, hossz- és harantfalas alaprajzi e

feszitett és nem feszitett vasbeton szerkezet(i sator,

Irendezésl egyedilallo és ikerhazak eléregyartott

nyereg és lekontyolt fedélszékének,

2. tobbszintes kétmenetes lakdépiiletek nyereg, lekontyolt és sarokfeletti fedélszékének,
3. tdbbszintes harommenetes lak6éplileteknek lekontyolt nyeregfedélszékének feszitett és nem feszi-

tett megoldasban val6 megtervezése.

A programmot tartalmazé tervpalyazati hirdetmény oktober 30-t6l a Lakéépulettervezd Vallalat (VI1., Madach-
tér 4.) konyvtaraban 9—13 draig lehet atvenni 24.— Ft lefizetése ellenében, mely 6sszeget a palyazé palyamdvének

beadasakor visszakap.

A pélyazat titkos és a palyamunkat jeltelentl kell benydjtani. A tervekhez a tervezd nevét és lakcimét tartal-

mazé zart boritékot kell mellékelni.

A palyazat beadasi hatarideje: 1953. december hé 10, déli 12 éra, a Lako-
épulettervezé Vallalat (Madach-tér 4.) V. emelet 506. sz. szobajaban.

A palyazattal kapcsolatos kérdéseket a boritékon ,Fedélszék tervpalyazat* feltlintetésével a Lakdtervbe kell

intézni.
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AZ ELOREGYARTAS FELADATAI

A LAKASEPITESI

PROGRAMMAL KAPCSOLATBAN

BAKSAY" ZOLTAN

A kormanyprogrammban megadott lakasépités oly
feladat elé allitja az épitéipart, amelynek megoldasa
megkivanjamind arendelkezésre all6 munkaerd, mind
a gépi berendezés, valamint az épitési alapanyagok
leggazdasagosabb felhasznalasat.

A munkaer6 és gépi berendezés gazdasagos fel-
hasznalasa a j6 és pontos organizacid6 mellett meg-
kivanja tovabba, hogy a munkahelyek minél tébb
olyan épitéelemet kapjanak, amelyeknek beépitése
mar csak gyorsan végrehajthaté elhelyez6 munkat
igényeljen és elhelyezés utdn az egyes szerkezeti
elemek azonnal terhelhet6k legyenek, hogy az épit-
kezés folyamatos menetét a sziikséges szilardulasi
id6 ne hétraltassa.

A munkahelyek épitéelemekkel valé ellatasa az el6re-
gyartas feladata. A nagy tdmegben jelentkezé tipizalt
elemek gyartasat a telepitett Uzemeknek, mig a
kisebb témegben sziikséges, egyedi tervek alapjan
készitendd, valamint az 1,5—2,0 t-nal nehezebb
elemeket a helyszini el6regyartasnak célszerl elkészi-
teni. Természetesen, ha az Uzemi el6regyartas a teljes
szikségletet nem tudja Kielégiteni, Ggy a hianyt,
akar kis, akar nehéz elemekrdl is legyen sz6, a hely-
szini eléregyartasnak kell potolnia.

A tovébbiakban tisztan az 1954—55. évi lakas-
épitési programmal kapcsolatos elemek el6regyartasi
probléméival kivanok foglalkozni és az ezzel &ssze-
fugg6 kérdések megoldasat szeretném a hazai lehe-
téségeink figyelembevétele mellett el6bbre vinni.

A lakéasépitkezéshez tomegben beépitésre kerlld
fébb tipizalt szerkezeti elemek az alabbiak:
Kivaltok.

Erkélylemezek, konzolok.

Lépcs6k (fokok, gerendak, pihendk).
Fodémgerendak.

. Vasbeton tetdszékek.

Fodéemkitdltd béléstestek.

. Termofor kéményelemek.
Kéményfedkdvek.

N

PN G AW

1 Kivaltok készitése homokos kavicsbetonbél, bar

jelentés, mintegy 800000 fm legyartasaval kell
szamolni, a meglévé telepitett Uzemeinkben az id6-
ben torténé megrendelések mellett nehézséget nem
okoz. Ezen elemek 11—1,9 g/db sudlydak, igy a
mozgatasuk Ugy az Uzemekben, mint a helyszinen
kuléndés problémat nem jelent. A kavicsbetonanyag
ellen szél, hogy a betonkivalték a falazatban héhidat
jelentenek, nehezebben vakolhatok és ezekbe bar-
mely kamp6 vagy horog beerdsitése nehézségekbe
Utkozik. Ezért az adalékanyagot kell itt a jovére
nézve uUgy megvaltoztatni, hogy ezek a hianyok
megsziintethetek legyenek. Kisérletek folynak Mis-
kolczy mérndk javaslatara a 2. sz.Epiiletelemgyarban
az utofeszitett lyukacsos téglabol oOsszedllithatd Ki-
valtékra. Ha a kisérletek kielégit6 eredményre vezet-
nek, komoly cementmegtakaritast fog eredményezni,
s mind a héhid, a nehezebb vakolhatésag kérdése,
valamint a horgok elhelyezési lehet6sége is megoldast
fog nyerni, egyidejlileg lecsokken a kivalté elemek
sulya is, tehat az elhelyezés is konnyebbé valik.
Javasolhat¢ itt még a tufazuzalék adalékanyagu vas-
betonkivaltok gyartasa, melynél a sulymegtakaritas
mellett a jobb vakolhatésag, valamint a vésési lehe-

téség is biztositva van s a porozitas folytan a gyart-
many hévezetési egyltthatoja is kedvez6bb. A vonat-
koz6 kisérletek a 2. sz. Eplletelemgyarban errenézve
folyamatban vannak.

2. Erkélylemezek, konzolok készitése részben a
beton és cementarulizemek m(kérészlegeiben, rész-
ben a helyszini eléregyartd Uzemekben térténhetik
meg. Mennyiségileg nem jelent6s szerkezeti elem.

3. Lépcsék (fokok, gerendak, és pihendk). Az eddigi
termeléshez képest a szikséglet komoly felfejlédést
kivan meg, de a meglévé Uzemeink és azokban a
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3*0,£5~-0,75*n

4. abra. El6regyartott Bohn fodémlemez

5. dbra. Komléi salakbéléstest

6. dbra. Kefrik-féle fels6ives fodémbéléstest

gyartastechnologia atszervezése mellett az igény
kielégithet6 lesz. Az 1954. évi perspektivaban teljes
lépcs6karok legyartasaval még nem szamolhatunk,
mivel az emeld, rakodé és szallité elhelyezd gépi be-
rendezéseink csak igen korlatolt szamban fognak
rendelkezésre &llni, igy egyelére a VATI tipusterv
szerinti lépcs6fokok és gyamolité gerendak legyar-
tasara latszik célszer(inek berendezkedni. Kozben a
teljes karok Kisérleti gyartasat a helyszini el6re-
gyarto uzemrészlegeknél kell elvégeznie, hogy mind
a gyartasi, mind elhelyezési tapasztalatok 1955-re
mar megszerezheték legyenek.

4, és 6. Fodémgerendak és kitolté elemek. A két szer-
kezeti elemet, mivel egyltt kerilnek beépitésre,
egyutt kell targyalni.

Az egész lakasépitési programmnak a fodémelem
kérdése az egyik legsulyosabb probléméaja. Bar a
kérdés évek dta allandéan napirenden van, teljesen
kielégité megoldast még nagy mennyiségénél fogva
és az emel6berendezések hianya miatt a mai napig
nem nyert.

Az épitkezéseinken jelenleg legnagyobb mennyi-
ségben az ETI gerendak kozétt a Horcsik-fodém-
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lemez (1. abra), kisebb mennyiségben Szimkar-fédém
(2. abra), Vago—Vida-féle tekndés fodém (3. abra),
monolit Bohn, eléregyartott Bohn-fodémek (4. abra)
kerilnek beépitésre. Folyd évben megindult a gyar-
tasa az 1,0 m-es gerendakdzre hasznalhaté salak- és
betonbéléstesteknek (5. és 6. abra). Az elébbit a
koml6i magasépitd vallalat vertikalis Uzeme, az
utébbit pedig a beton és cementéaruipari vallalatok
készitik. Ugyancsak a foly6 évben indult meg a
gyartasa és bevezetése egy Ujabb fodémtéglanak,
mely egyarant alkalmas az ETI gerendak kozé
kitéltéelemnek 0,60—0,80, 1,00 és 1,20 fm gerenda-
kozokneél, valamint a 0,60, 0,80 és 1,00 m-es fodém-
lemezek készitésére (7. és 8. abra). Kisebb mennyi-
ségben helyszini gyartassal készil a Kardos—Gné-
dig—Thoma.féle utéfeszitett teknds fodém (9. &bra).
Kisérleti gyartas tortént a Marosszéki-féle el6feszi-
tett (10. abra), valamint a Vajda-féle el6feszitett
gerenda kozotti valaszfal téglabetétes fodémekre
(11. &bra).

A Betonelemgyartdé lgazgatésag dolgozoi a kor-
manyprogramm megjelenése el6tt is, de kuléndsen
azéta, hogy a lakasépitési programm mennyiségi
szamai ismertté valtak, ami kb. 3 milli6 m2 fédém-
szUkségletet jelent, behatéan foglalkoztak a fodém-
gyartassal, mint az egész lakéasépitési programm
egyik legjelentésebb kérdésével.

A kérdést tobb szempontbol
targyava, éspedig :

1. A fodém elégitse ki a megkivant statikai, hé-
és hangszigetelési feltételeket.

2. Az elhelyezés utan azonnal terhelhet6 legyen
s a kulénbdzd vezetékek elhelyezése ne okozzon
nehézséget, ne kivanjon allvanyozast, feleljen meg
a gyorsépitkezés kivanalmainak.

3. Also és felsd sikfeltlettel birjon, jol allja a vakolast
és ne kelljen pallézni az elhelyezés utén.

4. A rakodasa, szallitasa és elhelyezése a mindenkor
rendelkezésre all6 eszkdzokkel megtorténhessen.

5. Gyartdsa a rendelkezésre all6 Uzemekben és
berendezésekkel, kilénds figyelemmel az igen jelentfs
mennyiségre, megtérténhessen minden nagyobb és
hossz( id6t igénybevevl gépi és egyéb beruhazasok
nélkal.

6. A fodém elemei egyarant legyenek alkalmasak
mind atelepitett Gzemi, mind ahelyszini részleges el6re-
gyéartas szdméra, amikoris megvan a lehet6sége, hogy
az Uzemek kulon kis sulyu elemeket szallitanak s a
fodém oOsszeszerelése a helyszinen az emel6berende-
zések hatokorzetébe térténhetik meg.

7. A fédém lehetbleg a legkevesebb alapanyag
(cement, vas, fa, szén) felhasznalasaval készuljon és
gyartasi és beépitési koltsége az 1—6. feltételek
kielégitése mellett is elfogadhat6 legyen.

8. Végul legyen biztositva az atmenet a kisebb
sulya elemekbdl a nagyobb sulyu elemek készitésé-
hez minden tovabbi kiilondsebb berendezkedés nélkiil.

A vizsgalat kiterjedt az 0Osszes alkalmazott és
kisérlet alatt allo, valamint bevezetésre az aldbbiak-
ban javasolt fédémekre. A gépi felfejlédést figyelembe
véve, a vizsgalat eredményeképpen a legkdzelebbi
teendbkre az aldbbi kovetkeztetések vonhatok le.

Els6 Utemben a rakodé és emeld ''gépesitésiink
jelenlegi késziiltségi foka mellett még nagyobb
mennyiségben kell gyartani a kénny( alapelemekbél
az épiuleten magan Osszeszerelésre kerul§ fodémet,
s csak kisebb mennyiségben kertlhetnek alkalmazasra
a nagyobb elemek.

Masodik Utemként az emel6berendezések felfejlé-
dése mellett kerulhet sor a helyszinre szallitott kis
féodémelemeknek a terepen nagy fodémelemekké valo

tették vizsgélat



Osszeszerelésére, amikor az épuletre mar kész alsé-
fels6 sikfelUlettel bir6, pallézas és feltdltés nélkal
jarhatd és azonnal terhelhet§ fodémlemezek kerl-
nek beemelésre.

Végul harmadik Utemként a rakod6 és szallito-
berendezések teljes felfejlédésével az egész fodéem
eléregyéartasi munka a telepitett tzemekben hajtand6
végre s a helyszinen mar csak az elhelyezés térténik

meg.

A? kis sulyu alapelemekbdl allé fodém, a vasbeton-
gerenda és olyan Kkitdlt§ béléstest, ami alsé és felsd
sikfeltlettel bir, a behelyezés utadn azonnal terhel-
het6 és igy pallézas nélkil biztositja azonnal a biz-
tonsagos sik munkateruletet is.

Vasbetongerendanak alkalmasak a rendelkezésre
all6 berendezéssel gyarthat6 tipus vasbetongerendak
lagyvas és el6feszitett kivitelben.
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7. dbra. Valtoztathaté tamaszkoz( téglabetéttest fodém

Béléstestként célszerlien alkalmazhaték a tégla-
betétek, valamint a cementaruipari vallalatoknal
gyartaselékésziilet alatt allo, haromireges, cementtel
kotott betételemek, téglatormelék, tufa, horzsaké,
bazalthab kénny(i alapanyagokbdl, végsé esetben
homokos kavics adalékanyaghdl készitve (12. abra).
A salakalapanyagl betétek altalanos alkalmazéasa
a kén és az éghetd széntartalom bizonytalansaga
folytan a szakért6k véleménye szerint még nem lat-
szik idészer(inek, azonban a kisérleti gyartas feltét-
lendl folytatand6, hogy a megfelel6 tapasztalatok
megszerezhet6k legyenek.

A pernyebetéttestek gyartasara, amint az Uzemi
célra alkalmas tomeggyartasi technolégiat az ETI
kikisérletezte, altalanosan be kell rendezkedni min-
den szébajoheté pernyelel6helyen. Az eddigi kisérleti
eredmények ugyanis arra mutatnak, hogy a pernye
lesz a betételemek alapanyaga, ha az Gzemi gyartasi
feltételek erre megteremtédnek. Az 1954. évi gyar-
tasnal ezt még azonban nem lehet komoly mennyi-
séggel szamitasba venni.

A téglabetéttel és a cementtel kotott betételemek-
kel 1954. évben az Uzemi el6regyartas az épitSipart
teljes egészében Kkiszolgalni még nem fogja tudni.

loD papporoai

fcsd ag IchD:éjl’I% ‘Bi
+

8/a abra. Valtoztathaté tamaszkozil téglabetétes
panel fodém

mivel a fejlédés csak fokozatosan térténhet meg,
igy jelentékeny mennyiségben kell a helyszini el6re-
gyéartassal keésziteni még az U. n. el6regyartott
Horcsik-fodémelemet.

A téglabetétek, valamint a javasolt formaja
cementtel kotott betételemek egyarant alkalmasak
Ugy az épuleten a gerendak kozé allvany és zsaluzas
nélkdl valé gyors beépitésre, mint az épulet mellett

8/b abra. Téglapanel. 1,00 m széles fodém

315



urar£sz/rE£Tt fzdclcll'm

.. ~ fodémek, valamint kisebb mennyiségben a Vagé—
Urege TpermyekO 6e/7/2/ Vida-féle téglabetétes teknds fodémekkel.

A kiértékelés szerint a Szimkar-fodém az eddigi
beton- és vasméretek mellett az egyik leganyagigé-
nyesebb és legdragabb fédém, amennyiben a beton
és vasméretek nem csokkentheték, UGgy a gyartasa
csak olyan mennyiségben latszik célszer(inek, ami-
lyen mértékben a fodémhiany potlasara szikséges.

A Véagé—Vida-féle fodém folyamatos tzemi gyar-
tasra nem latszik alkalmasnak, azonkivul az elhe-
lyezés utan pallézas nélkil a tovabbi biztonsagos
munkateriletet nem biztositja, salakbeazasi veszélye
megvan, tehat a gyors épitkezés féfeltételének csak
részben felel meg.

Az utdbbi megallapitas vonatkozik a kitdltés nél-
kili 6sszes teknds fodémtipusokra.

A kisebb mennyiségben helyszini el6regyartas
mellett felhasznalasra kerilt a Bohn téglafédém-
lemez, ez alul-felll sik feltletl s jol vakolhaté fodémet
biztosit, tehat kielégiti a fodémekkel szemben ta-
masztott dsszes muszaki kovetelményeket.

Felhasznélasra azonban csak el6regyartott fodém-

lemezként célszerl( [el6iranyozni, [mert egyedi be-
épitése fafelhasznalast is megkivan. A kétféle fodém-

11. abra. Eléfeszitett 1. bordas lemezes fodém
keresztmetszete

a terepen, vagy a telepitett tGzemben panellé vald
Osszeépitésre, ezért a tdmeggyartasukra valé beren-

) " S . . /6o «o /6o
dezkedés célszer(inek latszik (12. és 13. é&bra). 500
s . M
A nagyobb elemek gyartasara ezideig csak a hely-
szini eléregyartas rendezkedett be éspedig a Szimkar- 12. dbra. ,B 11“-es fédém terve
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Sorszam

1(i.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Osszehasonlité kimutatas tipus lakasépiletek 1

Anyagfelhasznalas

Fodém fajta

g Sc
2'D 3qﬂ
>*

fi *5,
(g*

1. Elemekbdl éplleten készithet6 fodémek

Vasbeton ger. Horcsik

talca 6,6 21,3
Vb. ger. Baksay tégla 51 11,7
Monolith Bohn 5,2 16.0
Vb. ger. salakbetéttest 4,8 33,6
»o o Kefrik " 51 38,2
s . B. 11. 4,6 35,5
. » Pernye " 4,3 13,2
Eléfesz. 1. gerenda 1.3 huzal 11,7
téglalemez betét 1.1

Vb. ger. tégla boltozattal 5.1 15,2

40,1

30,65

31,1

32,3

35,8

32,8

21,2

19,5

39,9

>

@
. zS
&
H z*
18 400
2J 374
16 368
— 363
— 369
- 326
- 293
17 290
28 399

11. Elemekbél a helyszini telepen vagy Uzemben

Eléregyartott Bolin 6.9 21,6
Baksay tégla panel 75 11,05
Vagé—Vida teknés fodém 7,0 17,4
B, 11. jeld fodém 4,6 36,0
Utéfeszitett pallo ,A* 53 23,65

.B* 8,0 31,60

I11. Helyszini telepen, vagv telepitett Uzemben gyarthaté kész

Szimkar 11,1 27,4

Kardos—Gnéadig fodém 2,0 huzal 28,0
+3,3

El6feszitett panel 1,30 haz. 17,4
+0,60

Vb. teknés fodém 6,3 23,0

31,3
37,10
39,0
33,0
29,70

42,8

45,0

31,7

28,3

33,6

16

20

19

osszedllithatd

381

374

401

321

280

287

360

438

269

297

in2 kozbens6 fodémére

Ar Ft/Im2
Sualy padozat . .
q/db. és gerenda Megjegyzés
nélkal
Nyers suly padlé szerke-
zet nélkul értendd
3,5 q ger.
1,0 g talca 103,50
3,5 q ger.
0,11 q tégla 105,36
98,46* *Ritkitott zsaluzas
0.007 m3Im2fm felhasz
néalas
3,5 q ger.
0,37 q betét 138,76*
3,5 q ger.
0,4 q betét 136.35
11,2 g 117,50
3,5 g ger.
0,3 qgetét — Betéttest g6zolés szenére
nincs szamitva
1,4 q ger. 75,40 Valaszfal téglabetétet
igényel
3,5 q ger. 118,60

16,0 q
142 q
125 q
128 q
102 q

6,8 q

138 q

73 q

93 ¢

40 ¢

fodémlemezek

160,07
142,16
129,75
120,05
94,60 0.5 m széles lemez 5,1 q

132,90 0,50 m széles lemez

fédémlemezek

159,70

103,58* 0,80 m szélességgel
gyartva

118,90

96,14 0,60 m szélességgé)

gyartva

Megjegyzés: Az el6kalkuldlt arak a Vajda-féle tanulmany egységéraival, mint kozos béazissal vannak szamolva

sAtvett koltségérték és igy nem azonos bazisadatokkal van szamolva
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tégla alkalmazhatosagi korét 6Osszehasonlitva, az
Ujonnan bevezetett fodémtégla tagabb lehet6séget
biztosit az épitéipar szamara azzal, hogy fafelhasz-
nalas nélkll egyarant alkalmazhaté gerendak kozotti
beépitésre, valamint kulénb6z8 méretli és sulya
fodémlemezek készitésére is. Az anyagfelhasznalési
adatokat és a beépitési koltségeket dsszehasonlitva,
kozel azonos eredményt adnak.

Téglabetéttestek alkalmazasanak azonban hatart
szab a gyartasi kapacitas, mely a jelenlegi berendezke-
désunk mellett maximalisan kb. évi 300 000 m2fodém
megépitését tudja biztositani. Ezért a tovabbi olyan
betéttestek gyartasarol kell gondoskodni, amelyek

METSZET

160 N Id6 5 130

12/a abra. Utoéfeszitett pall6fédém. A«
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lehetévé teszik az els6 és masodik tUtemben vald alkal-
mazéast. E célra javasolta a Betonelemgyartd Ipar-
igazgatésag azt 12,13.14 abrékon lathaté fodémelem
tipusokat, melyek anyag és koltség tekintetében
aranylag a legkedvez6bb szamokat mutatjak.

A vasbeton tekngsfédém Uzemi gyartasra a szik-
séges feltételek megteremtése mellett alkalmas. Vas-
és cementigénye elfogadhaté, 297 kg/m2 sulyd, s ha
kitéltés nélkul torténik a szallitdsa, a 4—5 g-as elem
emelése azonos berendezkedést kivan, mint a vas-
betongerenda. Azonnal terhelhet§, alul sik mennye-
zetet ad. Egyetlen hatranyaként az mutatkozik, hogy
ha kitdltés nélkul kerdl elhe yezésre, igy atmenetileg
a fels§ feluleten a tovabbi munka térbiztositasahoz
a salakfeltoltés elkészitéséig padlézas szlikséges.
Megvan a salakbeazasi veszély, ha a feltoltés még
tetdzés elétt készul el. Gyartasara célszer( berendez-
kedni, mert Kkielégiti mind az els6, mind a masodik
és harmadik Utemre megszabott feltételeket. A maso-
dik uUtemben a munkahelyen kitéltik az Uregeket,
akar salakkal, akar egyéb koénnyl betételemekkel.
A harmadik Gtemben pedig mar az Uzem készen Ki-
téltve széllithatja a fodémlemezt.

Utdfeszitett pallésfédém ,,A“ és ,,B* megoldasok,
valamint az &bran lathat6 ,,B 11" betéttestes fodém
kielégiti, mind a foadémmel szemben tdmasztott dsszes
miszaki kovetelményeket, mind a fe'fejlédés ki-
vanta Utemet is. Vas- és cementigényei elfogadhatok,
kéltségei pedig kisebbek a hasonlé fodémtipusokénal.
Végul lehetévé teszi a mindenkori helyzethez vald
rugalmas alkalmazkodast. Elemei tdémeggyartasra
alkalmasak, a fodém szallithaté elemekben és kész
lemez forméajadban, a munkahelyek felkésziiléséhez
mérten. Az ,,A* megoldas kész lemezben 0,5 és 1,0 m
szélességben allithat6 eld, itt tehat mind a haromféle



atmenet biztosithaté. A ,,B“ megoldas a rendelkezésre
all6 Rosacometta gépekkel kertlne legyartasra, igy
gyartdsa a jovahagyas utan azonnal megindithaté.
Budapesti és kérnyéki viszonylatban — mivel egy
0,5 m széles, 5,4 m hosszu elem sulya 6,8 q — az
épitkezések konnyld fédémlemezekkel lathatok el.
A rendelkezésre all6 gépi kapacitas évi 70 000 m2
ilyen rendszerl fodémlemez gyartasat biztositja.

A beton- és cementéruipari Uzemek — ha a kért
mszaki feltételek biztositdsat megkapjak — ugy a
szikségletnek igen jelents szazalékat ki tudjak elé-
giteni a javasolt fodémelemekkel és ezzel a lakas-
épitési programm egyik legsulyosabb kérdése fog meg-
oldast nyerni.

Az eddig elmondottak, valamint az 8sszehasonlit6
tablazat szamai alapjan a fédémgyartés terén a leg-
kozelebbi jovOre legslirgésebb teendékre az alabbi
javaslat teheté:

1. Gyartani kell az ETI, VATI és el6feszitett geren-
dakat maximalis kapacitassal.

2. Kitolté elemként célszerli gyartani maximalis
kapacitassal a téglabetéteket.

3. A nagy béléstestek kozul célszerl gyartani a
,B 11* formajut s ennek felfejlédésével a Kefrik-
féle béléstest gyartasa megsziintetendd. A komléi és
salgétarjani saiakbéléstesteknél ugyancsak erre a for-
mara célszer( atallani, hogy az atmeneti panel-
készitésre azok is alkalmasak legyenek. A Horcsik-
lemez gyartadsa — amint a fentiek gyartasa felfut —
beszliintethetd lenne.

4. Gélszerl bevezetni és gyors Utemben felfejlesz-
teni az ,,A“ jeld fodémnek, valamint a vasbeton-
teknés fodémnek gyartasat, mert ez a két fodém-
tipus adja a legkedvezébb anyagfelhasznalast s
arban olcsébbnak mutatkoznak az 0§sszes tobbi
hasonlé igényeket kielégitd fodémeknél.

5 Szimkar-fodém gyartasat, amint a 3 és 4 alatti
elemekkel, illetéleg fodémlemezekkel a felfutas meg-
torténik, célszer( visszafejleszteni, mint a leganyag-
igényesebb és koltséges fodém tipusét.

6. Budapesti viszonylatban célszer( bevezetni és a
rendelkezésre all6 gépegységekkel termelni kell az
utdfeszitett ,,B“ jelli fédémet mindaddig, amig a 4
alatti fodémekkel az nem poétolhato.

7. Az el6- és utofeszitett fodémekkel a kisérletek
gyors Utemben folytatanddék és az eredmények alap-
jan, ha az acélhur biztositasa is megtorténik, a témeg-
gyartas meginditasarél gondoskodni kell. Ezek kozott
kislakasépitési viszonylatban kilénos figyelmet érde-
mel a Vajda-féle fodém, konnylielem sulyainal fogva.
E 8. A konny(d kitdlté anyagok olcsé tzemi gyartasi
technolégiara nézve a kisérletek a leggyorsabb Gtem-
ben folytatanddk.

9. Az els6 pernyebeton-tizem a legstirgésebben bein-
ditandd.

10. Addig is, mig az Uzemileg eléallithaté konny(l
kitélté elem rendelkezésre fog allni, pétlasara termé-
szetes konny( adalékanyagok hasznalatat kell beve-
zetni. Bazalt-tufa, horzsaké, kovafold és egyéb tufa-
féleségek.

5. Vasbeton tetGszékek.

A folyd évben a vasbeton tetdszékek terén komoly
eléhaladast jelentettek a 15. és 16. sz. abrakon lathato
eléregyartott elemekbdl allithaté szerkezetek. A Mis-
kolczy—L akos-féle fedélszék altaldnos bevezetése meg-
tértént s gyartasa és beépitése folyamatban van. Az
1954. évi szikségletek egyrészét az el6gyartd tizemek
le tudjak szallitani. A sorozatgyartasokra a berendez-
kedés ugyancsak folyamatban van.

12/b abra. Utoéfeszitett pall6fodém. ,, A«

A Kudelka-féle fedélszékre, melyre nézve a préba-
terhelés kedvezd eredményt adott, a kisérleti gyartas
el6készitése folyik s még ez évben 200 allas beépitésére
a lehet6ség meg lesz. A beépitési tapasztalatok meg-
szerzése utan térténhet meg az intézkedés az altala-
nos bevezetésre nézve. A két fedélszék alkalmazasi
kdére azonos, gyartas és anyagfelhasznalas szempont-
jabol a Kudelka-féle kedvez6bb szamokat mutat és
ezen tulmenden elényként emlitheté meg, hogy semmi-
féle kdzbensé alatamasztast nem igényel. A gyakorlat
fogja véglegesen elddnteni, hogy a kettd kdzul melyik
elégiti ki jobban az épitbipart.

Megoldatlan azonban még mindkét tipusnal a
vapék és élek, valamint azide csatlakozé valtozd,
hosszll szaruelemek és azok kapcsolatanak kérdése
és ez mintegy els6dleges feladat jelentkezik a terve-
z6ink szamara.

METSZET.

ALAPPAZ
13. abra. Utdfeszitett pall6fodém. ,,B“
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7. Termofér kéményelemek gyartdsara telepitett
tizemben az eddigi feszes cementhelyzet mellett nem
kerilhetett sor. A nagy mennyiségre figyelemmel,
tébb milli6 darab olyan elem gyartasardl lévén sz6,
csak automata vibréoprésekk;el lehet az épitdipar sza-
mara a teljes sziksegletet legyartani. A gépek meg-
tervezése folyamatban van. Ezek els§ darabjainak
legyartasaval csak 1954-ben szdmolhatunk, ugyhogy
a tomeggyartds csak 1955. évben kezdhet6 meg.
A gyartas a nagy tomegen Kkivil semmi klénos
problémat nem jelent.

8. Kémény fedkovek: legyartasat a beton- és cement-
aruipari elégyarté dzemeink minden nehézség nélkul
végre tudjak hajtani és ezzel az épitbipart a kell§ id6-
ben tortén6 megrendelések esetén zavartalanul el
tudjak mar 1954. évben latni.

A lakéasépitési kormanyprogramra lebonyolitasahoz
szUkséges szerkezetek legyartasa az elégyarté Uze-
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14/a &bra. Miskolczy—Lakos-féle
el6regyartott vb. fedélszék tipus-
lakasokhoz

mektdl alegnagyobb eréfeszitést kivanja meg. A fizikai
és mUszaki dolgozéink lelkes munkaszelleme azonban,
ha a rendelkezésre allé6 Gzemeink megkapjak a szik-
séges muszaki feltételeket, a maximalis kapacitassal
dolgozva, biztositani fogjak a kormanyprogramm
zavartalan végrehajtasat.

Anyagszukséglet 11,14 m kulsé falfesztavu épuletnél 30 x 30-as
parkannyal allasonként és alapteruletl vetlileg m2re szamitva,
a Kudelka-féle fedélszékhez

Anyagszukséglet 1 allas 1m2
Beton 0,287 ms 0,024 m3
Betongdtmbvas 32,50 kg 2,77 kg
Vas kapcsolészerkezet 8,50 kg 0,71 kg
Fdrészelt fa 0,062 m8 0,0053 m8

14/b abra. Miskolczy—L akos:
Kiselemekbdl osszeallithatd
fedélszék



15/a abra. Kudelka-féle el6regyar-
téit vb. pallékbdl készult fedel-
szerkezet vaskotésekkel

HOzZZASZOLAS

Baksay Zoltan ,,Az eléregyartas feladatai a lakasépi-
tési programmal kapcsolatban“ c. cikkéhez

Baksay Zoltan cikkében felsorolja azokat az épulet-
elemeket, melyek el6regyartasat — a tdmeges
lakasépités megfelel§ Uteml elvégzése érdekében —
véleménye szerint sziikségesnek tartja.

Megemliti, hogy az &ltala felsorolt nyolcféle elem
eléregyartasa lehet6leg Uzemi el6regyartassal tor-
ténjen. Ha hiany mutatkozik, Ugy azt a helyszini
eléregyartassal kell poétolni.

Egyetértek a cikk ir¢javal az el6regyartas szuk-
ségességében, jelenleg azonban ezt a problémat
telepitett el6regyartd Uzemeink kapacitasa és a ren-
delkezésre allé szallitéeszkézok mennyisége szem-
pontjabdl kell vizsgalni. A fédém és kitdltd elemek
olyan tomegét kell legyartani és szallitani 1954.
évben (kb. 3 milli6 m2), melyet telepitett eléregyartd
Uzemeink elkésziteni megkozelitéleg sem tudnak,
tehat nagyrészben a helyszini el6éregyartasra vagyunk

15/b abra. Kudelka: VI), pall6-
fedelszék

utalva. Ezért véleményem szerint a féfeladat olyan
rendszer(i fodémszerkezetek azonnali kikisérletezése
és bevezetése, melyeket az épitkezés helyszinén
aranylag konnyen tudunk legyartani.

A Kivaltok készitését monolitikus eljarassal tartom
célszeriinek, bar szerintem a cikkben jelzett 800 000
fm-es mennyiség tualzott, mert ez azt jelentené,
hogy minden 4 m2 fédémhez 1 fm kivaltéra volna
sziikség.

A mikdvel burkolt elemek (erkélylemezek, kon-
zolok, 1épcsék) minden kérilmények kozott a munka-
helyen gyartandék, mert ezek az elemek a szallitas-
nal nagyon kdénnyen sérilnek és javitasuk kielégité
modon alig oldhaté meg.

Minden esetre Uzemileg kell el6allitani a termofor
kéményelemeket és kéményfedkdveket, tovabba
az aranylag kis sulya vasbeton fedélszékelemeket,
mert ezek szallitasa nem okozhat problémat.

Rudnai Jo6zsef
fémérnok.

351



A KANALAS KOTROGEPEK TELJESITMENYE

LORINCZ GASPAR

A kotrégépek elméletileg meghatarozott teljesit-
ménye a kotrégépek szerkezeti adottsagai altal nyuj-
tott lehet6ségeket kell, hogy kimeritse.

Az elméletileg elérhetd teljesitmény egy bizonyos
fokanak tényleges elérését mindig a természeti és tech-
nikai adottsagok feltételei hatarozzak meg, amelyek-
ben vagy amelyek kozétt a kotrogép dolgozik.
A maximalis teljesitmény elérésében donté jelentésége
van a kotrot kezeld gépész gyakorlatanak és ligyessé-
gének, valamint a munka megszervezésének.

A teljesitmény analitikus vizsgalata nyujt moédot
arra, hogy mindazokat a tényez6ket feltarjuk, ame-
lyek kisebb, vagy nagyobb mértékben befolyasoljak
a kotrogép teljesit6képességét. Eppen ezért nem sza-
bad figyelmen kivil hagyni, hanem érdemlegesen ta-
nulmanyozni kell ezen kdriilményeket.

A kotrogép teljesitménye Q6 — az egy Orai meg-
szakitas nélkuli munkéaval kitermelt tdomor m3ben
mért talajmennyiség; ezt a kovetkez6 képlettel fejez-
hetjuk ki:

E/rlm 3600
w K tp u
ahol E — lapatirtartalom m3-ben
t = a kotrd elméleti munkaciklusa maésod-
percben
rm = a kotrélapat toltési foka
K — a kotrdlapatban lév6 talajnak a termé-
szetes tdmorséghez viszonyitott tobblet-
terjedelme, tehat az 0. n. lazitasi tényez6
P = a meritési sebesség tényezbje, amely sza-

mitasba veszi a kotr6 munkaciklus id6-
tartalméanak, a konkrét munkafeltételek-
tél fuggd valtozhatosagat.

Ha a talaj sajatossaganak kihatasat — ks-el jeldl-
juk, a vagasi magassagot — kh-val, a kotr¢ elfordulasi
sz0gét, melyet a meritési ponttdl a Kilritési pontig
tesz — kf-elés a megrakandé jarmiivek nagysagat —
kj-vél, akkor

P — ks ekh =kf <kj

Fentiek alapjan az el6bbi képlet, amely a kotré
tomor talajban szamitott teljesitményét fejezi Ki,
a kovetkezé:

E <pm 3600
6 = 3h
Q0 ks ekh «kj kj =K t m @

A ks ekh <kf <kj tényezéknek gyakorlati hatasa
megallapitva nincsen, ezeknek meghatarozasa csakis
kisérleti munkak elvégzése utan lehetséges, ezen kisér-
leti munkak elegend6 adatot szolgaltatnak a kotrégép
legkedvezébb munkafeltételeinek megvalasztasara.
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A kotrogépek teljesitményének tajékoztaté kisza-
mitasahoz hasznalhatjuk még a kdvetkezd leegyszer(-
sitett képletet is:

Q6 — E <i;e en m3h (3)
ahol E = a lapat (rtartalma m3ben
ige = az exkavacios tényez6 amelynek nagy-
sagat a gyakorlatban megallapitani nem
okoz kilénésebb nehézséget
n — a kotrégép gyakorlatilag és ténylegesen

elvégzett munkaciklusainak szama egy
ora alatt, megszakitas nélkuli munkaval.

A két képlet (2) és (3) dsszehasonlitasbdl lathatjuk,
hogy
rim
~K eS M=t

3600
s ks =kh =kf =kj @

A kotr6 mUszakonkénti teljesitményét (Qsz) tomor
talajban és m3-ben szamitva a kovetkezé képlettel ha-
tarozhatjuk meg:

Qsz = QO =T er]i (5)
ahol Q6 — az egy odrai megszakitas nélkili teljesit-
mény tdmor talajbél kitermelt anyaggal,
m3-ben,
T — a kotré-m(szakanak id6tartama 6rakban
kifejezve,
i = a kotré tényleges kihasznalasanak ideje a

kotré miszak o&sszidejéhez viszonyitva.

A kotré teljesitményére kihaté tényezéket részle-
tesen az aldbbi tablazatban ismertetjiuk (lasd I. sz
tablazatot).

Az rji tényez6 a kovetkezd6ktdl fligg: 1. a kitermelt
anyag elszallitasahoz sziikséges megfelel6 szamu jar-
mvek beallitasa és a kitermelt anyag elszallitasanak
megszervezése; 2. a kotrdgépen sziikséges kisjavitasok
megszervezése; 3. a kotrogép meghajtasanak neme és
jarmiszerkezete; 4. a robbantasi munkalatok meg-
szervezése, ha a kotr6 kézettalaj kiemelésén dolgozik.

Az egykanalas univerzalis kotrogépek teljesit6képes-
ségét az alabbiak szerint mérhetjuk:

1. ciklusonkénti teljesitmény, vagyis az a teljesit-
mény, amit a kotr6 egy munkaciklus alatt elvégez.
Ez egyenld a lapéatirtartalom x exkavacios tényezdvel

(ez jelenti a lapat altal egyszerre kiemelt tomor
kubaturat);

2. a tényleges munkaidére es6 teljesitmény: egyenld
a lapatdrtartalom Xvégasi ellenallasi tényezével,

3. az 6sszmunkaiddre esd teljesitmény, ami egyenld
a lapatdrtartalom Xa munka effekt tényezéjével és

4. mlszakonkénti, napi, havi és huzamosabb idejd
(évi, szezonbeli) teljesitmények, amelyek meghatéaroz-



l. sz. téblazat
A kotrégépek teljesitményére kihaté tényez6k

j

LE
a ‘g Megjegyzés Jel Meghatarozas Képlet Nagysag jellemzé
A kotrogép lapatjaban lévé lazitott talajtérfogat (V/)
1. Lazitasi tényez6 K viszonya ugyanennek a talajmennyiségnek eredeti — = K> 1
lazulés el6tti — tomér térfogatahoz (Vj)
lrAci $4 p A kotrégép lapatjaban 1év6 lazitott talaj térfogatanak \V&
2. - P - PR . -
Toltési tényez6 vin (VI) viszonya akanal teljes (geométriai) térfogatahoz (E) m E V< 1
3 Exkavéciés té- A toltési tényez6 viszonya a lazitasi tényez6hoz. Jel- - EI
’ nyez6 Ve lemz6 a kotrékandal kihasznalasara N Ve< 1
Azonos idéegységre vonatkoztatott, elméletileg lehetsé-
4 A meritési sebesség ges meritési szamok viszonya (nm) a gyakorlatban = -~ ‘
© tényezdje f tényleg elért meritések szamahoz (ngy). Jellemzé a E_ ey 1
meritési sebesség kihasznalasara.
Az exkavéaciés tényezf viszonya a meritési sebesség
5 A végasi ellenéllas tényezG6jéhez. Jellemz6 az elméletileg meghatarozott -
* tényezdje Y teljesitmény kihasznalasara, megszakitas nélkali id6- 1
egységben
Kihasznaléasi té- Egy m(szak gépérainak (Tt) viszonya az egy miszak
6. nyez6 (id6érték- Vi 6ssziizeméraihoz (Tg). Jellemz6 egy miiszak munka- = _ Vi< i
ben) orainak kihasznalasara —
- A vagasi ellendllads tényez6 és a kihasznalasi tényezé - =
A munka hatas@ szorzata. Jellemz6 az elméletileg meghatarozott telje- .
7. nak (effektus) té- \ef PRSI o i A . ; vtngg 4t
nvezéie sitmény és 6sszmunkaidd egység viszonyara (vagyis ez
yezo) a gép kihasznaléasi foka) EnmTq

= Megjegyzés : rn és tie lehetnek nagyobbak is egy egész szamnal, ha a kotré6 kanala ,,pupos” téltéssel tal van meritve.

hatok a kielemzett teljesitményekbdl, emellett figye-
lembevéve az Uzemtechnikai és éghajlati adottsagokat
is, amelyek kozott a kotrogép dolgozik.

Az egyes tényez6knek azon nagysagjellemzdi, ame-
lyek a kotrd teljesitményére kihatassal vannak, tobb
féle korulményt6l figgenek. igy péladul a lazitasi
tényezd, amely a kotro lapatjaban lévé talajra vonat-
kozik, nagymértékben flgg a talaj fizikai mindségétdl
(szilardsag, nedvesség) és attol is, hogy hogyan van
a talaj a kiemelési és felrakodasi munkakhoz el6ké-
szitve (az egyes darabok, régok nagysagmeéretei,
fagyos vagy fagymentes talaj), s6t némileg az alkal-
mazott kotrétipustdl is.

A lazitasi tényez6nek megkédzelitd értékét (lasd a
1. sz. tablazatot) csakis munkahelyi kézvetlen mérés-
sel allapithatjuk meg.

A toltési tényezd nagysaga fligg: a kotrdt kezel6
gépész gyakorlottsagatol és a talaj fizikai minéségé-
tél (lasd Il1. sz . tablazatot) a lépcs6é kialakulasatol,
a fejtési felllet magassagatdl és kisebb mértékben az
alkalmazott kotrd tipusatél vagy ennek lapatszerkeze-
tétol.

A hegybonténal, hogy egy normalis lapattoltést elér-
hesstink, szikséges, hogy a fejtési magassag kénnyen
vagy kozepes nehézséggel megmunkalhat6 talajnal ne
legyen alacsonyabb 0,65 h-nal és nehezen megmunkal-
haté, vagy lazitott kézettalajnal legaldbb is ,,~-val
egyenl6 legyen, ,,h* egyenl6 azzal a flggblegesen
mért tavolsdggal, amennyire a feszit6szerkezet (el6-

1. sz. tablazat
A tényez6k értéke (nagysaga) kulonboz6 talajnemeknél

A tényez6k hozzavetéleges értéke

Talajkategoria

(osztalyozas) a lapat meg- az anyag meg- A tényleges
toltése lazulasa kiemelés
ve
I — homokos 1,00 1,10 0,90
Il — homokos
agyagos 1,00 1,20 0,85
111 - agyag 1,00-0,95 1,25 0,80-0,75
IV — murvas-
agyag, kavi-
csos keveréké 1,00-0,90 1,30 0,75-0,70
V —k6zet, apré
darabos 1,00-0,85 1,35-1,40 0,75 —0,60
VI — kézet, nagy
darabokban 1,00-0,80 1,40-1,50 0,60-0,55

toloszerkezet) tengely kodzéppontja attél a vizszintes
siktdl van, amelyen a kotré all. J61 begyakorolt gépész
megfelelé fejtési magassagnal és a kiemelendd talaj
megfelel6 darabos nagysaganal egészen a tulfolyasig
meg tudja tolteni a kotrd lapatjat.

353



A Kotro lapatjanak telemeritése sikeresebben végez-
hetd, ha a fejtend6 talajt egy szemcsenagysag szerinti
egyontetd tomeg képezi, mint kulénbéz6 nagysagu
anyagoknal, azonban a teljesitmény sok esetben nem
csupan a merités tokéletességétdl, hanem a lapatnak
tokéletesen torténd kitritésétdl is fugg.

Tapadds talajanyagnal tokéletesebb Kkilritést biz-
tosit a vondvedres kotréedény (dragline), amely a Ki-
Uritéskor szajnyilassal teljesen lefelé van forditva és
ekdzben mindig egy bizonjos Utésszeri razasnak
van Kkitéve.

Ha a kotr6 lapatjat egyszeri meritéssel nem lehet
telemeriteni, amelyet leginkdbb a nem elegend6
fejtési magassdg vagy az elézetes munkélatok hia-
nyossaga (robbantdsoknal) okoz, ugy a mésodlagos,
vagyis pétmeritéshez kell folyamodni, ami megjavitja
ugyan a lapat toltését, de meghosszabbitja a munka-
ciklus idejét.

Az ilyen esetekben sziikségesnek latszé potmerité-
sek célszer(iségét a kdvetkezd képletben foglalt elem-
zés utjan allapithatjuk meg:

T
JTh<’
aholt — a teljes munkaciklus idétartama

t1 =

t2 — a lapatnak a fejtési feltlet alapjahoz val6
leeresztésének id6tartama

Y m 6)

a merités id6tartama

rfm = a mésodlagos merités révén elért toltési
tényezd
a-t és -t------_t;-l--_-\f-:[-2 azt az id6t mutatja
rjm rji'm

meg, ami mind az egyszeri, mind a kétszeri meritéshez
sziikséges, ami altal a lapat teljes megtoltését érhet-
juk el.

Valészintleg a masodlagos merités csak akkor fize-
tédik ki, ha

t t+ t1+1t2 o1 -
—_— > e . mert akkor ri m>>rim

nm rjim,

A kotréedény tokéletes tdltésének biztositasa érde-
kében a Szovjetunié sztahanovista gépészei kulon-
leges munkamodszereket vezettek be, amelyeknek gya-
korlati jelentdsége kiilonds figyelmet érdemel és leg-
inkabb ott alkalmazhatok, ahol a kiemelt anyagot
vasuti szerelvényekkel szallitjak el. Az ércbanyaknal
pl. ha a fejtési magassag nem elegendd, akkor a gépész
kihasznalva azt az idét, amit a megrakott vasuti sze-
relvény Ures szerelvénnyel val6 Kicserélésére fordita-
nak, kiemeli az alacsonyréteg(i anyagot és felrakja a
lépcs6é tetejére. Ezaltal megfelel6 magassagu fejtési
lehetdséget biztosit maganak és egyidejlileg fellazitja
a robbantas utan még nem eléggé laza talajt. Mind-
ezekkel biztositja a kotroedény tokéletes toltését arra
az id6re, amikor a megrakandd Ures vasuti szerelvény
mar ott van a kotrondal. A sztahanovista gépészek —
ha robbantott sziklaanyagban dolgoznak — azt az
idét, ami a szerelvények kicseréléséhez sziikséges,
arra is felhasznaljak, hogy a kotrdval a robbantott
anyagot ott a munka helyszinén osztalyozzak. A tul-
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1. dbra. A vonéveder uritéskor

2. dbra. Hegybonto

3. &bra. Gyalu

sagosan nagymeéret(i darabokat kulon félre teszik
azért, hogy ezeket masodlagos robbantassal felaproz-
zak; az igen tomoren fekvé aprobb vagy kézepes dara-
bokat pedig fellazitjak ismétl6d6 meritéssel és kitrités-
sel Ggy, hogy az Ures szerelvény beallitdsanak pilla-
nataban mar elegendé mennyiségl jél fekv6é anyag-
készlet legyen felhalmozva, ami azutan a kénnyd és



gyors meritést biztositja, tokéletes toltésekkel és ezaltal
a rakodast meggyorsitjak.

A sztahanovistak gyakorlata azt mutatja, hogy egy
jol kvalifikalt és kezdeményez6 gépész biztositani
tudja a kotréedény tokéletes toltését ilyen egyszerd,
de észszer(i fogasokkal, s ezeket akkor végzi, amikor a
telerakott és Ures szerelvényeket kicserélik.

4. dbra. ,Mélyaso”

Az exkavacios tényezdt a lapat kihasznalt CGrtar-
talma és a benne 1évé anyag lazultsagi foka szabja
meg. Ha a kiemelési folyamatot meg akarjuk figyelni,
akkor célszerGibb nem kulén-kilon a lapat (rtartal-
manak és lazultsag fokainak tényezéit alkalmazni,
hanem mindjart ezeknek egymashoz val6 viszony-
szamat, vagyis az exkavaciés tényez6t (lasd Il. sz.
tablazatot), amelynek nagysadga gyakorlati iiton
ellendrizhetd.

A merités sebességének tényezdje f6képpen a gépész
gyakorlottsagatol fiugg. Ez a tényez6 még a kovetke-
z6ktél is flgg:

1 A korulforgas szerkezetileg lehetséges szdgsebes-

ségétél, ami rendes koérilmények kozott 240—360
m/perc (4—6 m/sec) hatarok kozétt van;

2. a fejtési magassagtél és a talaj szilardsagatol
(kotottségétdl), amelyek egylttvéve hatarozzak meg a
lapat meritésének idejét a tokéletes toltés eléréséig.
Ez rendesen a lapat vontatasi sebességére korlatozo-
dik. A lapat merités kozben a fejtési fellleten 24—36
m/perc sebesség (0,4—0,6 m/sec) hatarok kozott vag,
nyes. A legUjabban gyartott kotroknal ez a sebesség
70 m/percet is elér.

3. A kotro forgasi szogének nagysagatol, amit a
lapat kiuritése céljabol tesz meg 90°—18(E hatarok
kozott; ez hatarozza meg a sziikséges forgasi idétar-
tamot, a fejtési felllettdl a Kilritési pontig és vissza;

4. a rakodas és Kilrités jellegétél, ami annyit jelent,
hogy fel kell-e rakni a kiemelt talajt valamilyen jar-
mire és ez esetben szilkséges a lapat pontos bealli-
tasa, nehogy mellé rakodjon; vagy a depdniaba kell a
talajt rakni, ahol pontos beallitas nem annyira
fontos.

A fent leirt kdrilmények dsszessége végeredmeényben
is a kotr6 &ltal végezhet6 munkaciklusok szamat
befolyasolja. A percenkénti ciklusok szama 1%-t6l
3—4 ciklusig ingadozik, az egy ciklusra sziikséges id6
pedig: 15—45 masodperc kozott adddik.

Az eddig ismert legnagyobb kotréknak, hegybonté-
val (27,5 m3lapatlrtartalommal) egy munkaicklushoz
szilkséges ideje 42—48 sec.

A nagyobb kotrok, amelyeknek nagy CGrtartalmu
lapatja van, rendesen kevesebb munkaciklust adnak
az idbegységben, mint a kisebbek (lasd I11. sz. tab-
l4zatot).

Eppen ezért a lapatirtartalom egységére vonatkoz-
tatott teljesitmény a kisebbeknél mindig nagyobb.

A szatahanovista gépészek fogasainak eredményes-
sége kiulonésen ott mutatkozik, ahol szikla-talaj
kiemelést végzink, furd és robbanté munkak segit-
ségével.

A nagy meritési sebesség eléréséhez elézetesen pon-
tosabb és darab nagysag szerint egydntetl lazitas
szukséges, mert ellenkez6 esetben — kilondsen, ha a
gépésznek nincs elegendd gyakorlata — a lapat a
nagyobb darabos anyagok kozott csak ide-oda fog
verddni és ezaltal a ciklus idétartama meghosszabbo-

I11. sz. tablazat

A kotrégép lupdi Grtartalma és a ciklusok id6tartamanak oOsszefliggéi e

A ciklus elemeinek idétartama masodpercekben

(kikerekitve)

. . P A szerkezetileg lehet6 ciklus
Az egész ciklus dsszid6tartama

Hegybontd Fejtési . A Phet - P szémq_k 1 perc qlatg a ford.
lapat (rtart. magass. A kotré forgasahoz sziikséges aséllﬁgzat r?.lee':?ttéoslg_ a fordulasi szogek flggveényében szogek fliggvényében
id6 a kilritési ponthoz és vissza ’
90° 180° hez szks. ido 90° 180° 90° 180°
0.66 2,0 4,0 8,0 14 18 22 3,3 2,7
' 5,0 4,0 8,0 18 22 26 2,7 2,3
100 2,4 4,0 8,0 16 20 24 3,0 2,5
! 50 4,0 8,0 21 25 29 2,4 2,1
150 2,9 4,5 9,0 18 22,5 27 2,7 2,2
' 7,2 4,5 9,0 23 27,5 32 2,2 1,9
2 25 3,4 4,5 9,0 21 25,5 30 2,4 2,0
8,5 4,5 oo 26 30,5 35 2,0 1,7
335 4,0 55 11,0 22 27,5 33 2,2 1,8
' 10,0 5,5 11,0 29 34,5 40 1,7 1,5
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dik. A sziklas talaj kiemelésének sikere nagymérték-
ben az anyagrobbantasi munkaval torténé jo fellazi-
tasatol figg. (Lasd 1V. sz. tablazatot.)

1 V. sz. iablazul
A ciklus id6tartama a talajanyag mindségétsl fuggben
Egy ciklus id6-
. L Egy cikklus tartamanak
. Talaj kategéria idétartama  aranylagos néve-
Talajanyag a Il. tablazat egy 3 ma kedése az |I.
szerint hegybonténal  kategoriahoz
viszonyitva
Laza koénny( talaj | 20 1,00
Homokos agyag ... 11 23 1,15
Kavicsos agyag ... 11 25 1,25
Kézet-szikla (jol fel-
lazitott) ......ccceene IV—V —-VI 28 1,40

Azokat az optimalis darabnagysagokat, amelyek
egyidejdén biztositjak uGgy az el6készit6, a farasi-
robbantasi munkak, mint a kotréval végzett munkak
gazdasagossagat, csakis a helyi konkrét koértilmények
figyelembevételével és az anyagon végzett mind az
el6készitd, mind a kitermelési munkalatok eredményé-
nek kielemzésével allapithatjuk meg.

A vagasi ellenallast a lapat toltési fokabol és a meri-
tési sebességhdl hatarozhatjuk meg (lasd az V. tab-
lazatot). Ennek ismerete fontos, mert ez mutatja meg,
hogy milyen mértékben sikeriilt megvalésitani gya-
korlatilag a kotrogép elméletileg lehetséges teljesit-
ményét.

V. sz. téblazat
A vagasi ellendllas tényez@je a talaj minGségének fuggveé-

nyében
Talaj Kate- A vagasi ellenallas tényezéje
. goéria a II. gyakorlatilag, .
Talajanyag sz. tablazat nehéz munka-  tajékoztatéan,
szerint viszonyok normalis munka-
K6z6tt viszonyok kozott
HomoK...coooovvvenenne 1 0,41 0,60-0,70
Kavics-aprokavics . 11 0,37 0,50-0,60
Homokos agyag és
agyag  oeceeeneenns 11 0,33 0,40-0,50
MAarga...ccccooovnvreenne v 0,31 0,35-0,40
Nagy terméskovek,
elmallott szikla .. \Y 0,25 0,30-0,35
Szikla témor nagy
tombokbdl, rob-
bantva ... Vi 0,20-0,25 0,30-0,40

A vagasi ellendllas tényez6jének nagyséaga legféké-
pen a gépész gyakorlottsagatol, a kotr6 m(iszaki alla-
potéatdl és bizonyos mértékig még a talajanyag mind-
ségétdl is fugg.

A kotr6 id6egységben torténd kihasznéalasa tobb
koralménytdl figg. Ezek koézott a legdontébb jelentd-
sége a munkak megszervezésének van, kuléndsképpen
a széllitéeszkozokkel vald ellatds megszervezésének.
Ennek folyamatos biztositasa, valamint a sziklaanyag
kiemelése esetén a robbantéas altal tortént lazitas kielé-
gité el6készitése nagy szerepet jatszik. A legjobban
mikoédd talajkitermelési tGzemeknél a kotr6 idébeni
kihasznaldsa mi(iszakonként a 90%-ot is eléri, ha a
kitermelt anyagot vasuti szerelvényekkel szallitjuk
el, Ggy ez a kihasznalas rendesen még a 75%-on is
alul marad.
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A mUszakonkénti kihasznalds féképpen a gépész
Ugyessegétdl, a szallitds jO megszervezésétdl és kdzet
kitermelésénél és felrakasanal még attol is figg, hogy
elegend6 mennyiségl robbantott anyag alljon rendel-
kezésre. Bizonyos mértékig még a gép szerkezete, a
hajtéer6 neme, a megmunkalandé anyag fizikai miné-
sége és a fejtési magassdg is kihat a teljesitményre,
azonban gyakorlatilag ezeknek a kihatdsa a munka-
latok megszervezésének kihatasaival szemben nem
nagy.

A kotrégép havi teljesitményének megéllapitasakor
szamitasba kell venni azt az id6t, ami a kotr6 hibameg-
el6z6 (preventiv) és kozepes javitasdhoz szukséges.
Ez a javitom(hely képességétél fuggéen havi 2—3,
vagy 2—5 miszak kozott ingadozik. A g6ziizemeknél
szamitéasba kell venni a havi 1—2-szeri kazanmosashoz
sziikséges id6t, amely mosasonként kb. 1—1 miszakot
igényel. Egész évi munkéanal, ha a kotré kézet kiter-
melésen dolgozik nem kevesebb, mint 75—80 msza-
kot kell havonként biztositani; szezonmunkanal, vagy
puha talajban 80—=85, vagy meg ennél is tébb munka-
m{iszakot.

Az évi teljesitmény elbiradldsanal szamitasba kell
venni azt az id6ét, ami a kotro 0Osszes javitasdhoz
szilkséges, ehhez évenként 2/3—iy2 honap kell. Uj
kotrok gondos kezelés és apolas mellett az els6 2—3
évben generaljavitas nélkul is eldolgozhatnak. Tekin-
tetbe kell venni tovabba az egyik munkahelyrél a
masikra valo szallitas idejét, illetéleg az ezzel okozott
miszakkieséseket.

A kotrék hozzavetéleges évi teljesitményét egy
specifikus szammal lehet felbecstlni, amely a kotré-
lapat 1 m3 drtartalméara es6 teljesitményébél adodik;
ezt a viszonyszamot roviden ,kdblapat teljesitmény* -
nek nevezik.

A koblapatra kalkulalt adatok a hegybontéra vonat-
koznak; a tobbi szerszamokkal elérhetd teljesitmény
rendes korulmények kozott mindig kevesebb, mint
ezé, kivételt csupan a gyalu képez. A gyalu megfeleld
normalis kortlmények kozétt és elegend6 fejtési réteg-
vastagsagnal ugyanolyan teljesitményt ad, mint a
hegybonto.

A vondveder (dragline) és mélyaso teljesitményének
kalkulaciojat egyenld Grtartalom mellett a mar ismert
hegybonté teljesitményhez viszonyitva végezhetjik
(l&sd a VI. sz. tablazatot).

V1. sz. tablazat

A teljesitmény viszonylagos tényezGi kulonbdz6 kotré szer-

szamoknal
. Kozepes és Ko i Kozet (szik-
A Kkotré szerszam Puhal talaj k"otz‘i?etseln' otolt\t/ talaj 145) talaj
megnevezése o otott talaj K - V.
kategoria 1. esll_ll. ategoria Kkategoria
kategoéria
Hegybonté 1,00 1,00 1,00 1,00
Vonéveder 0,82 0,80 0,77 0,64
Mélyaso 0,64 0,66 0,70 0,68

A kotrok maximalis teljesitményének eléréséhez fel-
tétlentl sziikséges, hogy a megmunkéalandd talajidom
sikjait a kotré nagysagrendjéhez méretezziik, hogy
ezaltal a munkafolyamat Utemességét biztosithassuk.

A bejarat fejtési sikjanak, a lépcsének és lépcséosz-
tasnak formaja és méretei mindig az elvégzendd fel-



adat adottsagaitél, valamint azoktél a moédszerektdl
és eszkodzoktdl fuggenek, amelyekkel a megmunkalast
végezzik.

Ha a talajkiemelést atfogéan, csak a hatrahagyott
Ureg méretei betartasanak a céljabdl és a kiemelt talaj
anyagrétegez6désének figyelmenkivil hagyasaval vé-

5. dbra. Talajsikok alakuldsa a munkafolyamat alatt, a — lIépcs6-

tet6; b —I1épcsé alja; c—a lépcs6 rézslije; a—a rézsd hajlas-

szoge; d —a fejtés sikja; k — lépcsOszélesség; h — Iépcs6magas-

sdg; g—fels6 él; i —alsééi; f—a fejtés mozgasanak iranya;
e —a munkafront mozgéasanak iranya

gezzik, akkor ezt ,globalis* kiemelésnek nevezzik;
ennél a fejtési sik formajat és méreteit a munkagép
tipusa és szerszamjanak sajatsagos mozdulatai szab-
jak meg.

Ha a talajkiemelést az ott fekvd kilonbdz6 anyag-
rétegek figyelembevételével és ezeknek a Kkilon-
valasztasaval végezzik, ugy azt ,szelekciés” kieme-
lésnek nevezzilk; ennél a fejtési sik formajat és mére-
teit a géptipusok és ezek szerszamainak mozgéasa mel-
lett még a talajban fekv6 anyagrétegek vastagsagai
egyontetlisége és ennek mennyisége is megszabhat-
jak. Ennek figyelembevétele esetleg a Iépcsé magas-
sagat is befolyasolja.

A hegybont6 fejtési sikja rendesen a lépcs6 kereszt-
metszete végéenél van (ldsd az 5. sz. abréat). Puha, de
kotott talajpan a hegybonto fejtési sikja gérbevonalu
és elég meredek felUletet képez, ami a vagééi trajek-
ciés vonalanak felel meg. Omlés és robbantott szikla-
talajnal a fejtési siknak ez a gérbevonald profilja nem
marad meg, mert itt a megmunkalas kovetkeztében
az anyag fokozatosan leomlik és leginkabb a természe-
tes csuszasi szogének megfeleléen helyezkedik el.

Hegybontéval megmunkalt 1épcsé magassaga nem
lehet nagyobb, mint a lapat maximalis meritési magas-
saga, vagyis H < Hm(lasd a 6. sz. abrat).

Koénnyen omlé, lazitott kézetnél valamivel nagyobb
magassagot lehet megengedni, mivel ez esetben a foko-
zatosan leoml6 talaj nem veszélyes. Eléfordulhat azon-
ban mas esetekben is, hogy a lépcs6 olyan magas, hogy
a lapat maximalis fejtési magassaga nem éri el. llyen
esetben a lépcsé felsd részét kevés pétmunkaval allan-
doan lazitani és fejteni, majd a lefejtett darabokat
vagy talajtomeget fokozatosan a lépcs6 aljaba kell
ledobalni; ehhez a legalkalmasabb szerszam a pneu-
matikus lapéat, vagy — ha szilardabb talajrdél van szé
— robbantas Gtjan aprobb furatokkal valo fejtés.

Ezekkel az intézkedésekkel megakadalyozhatjuk
a feltlrél lecsiingd talajanyagnak varatlan pillanatban

valé leomlasat, ami Ugy az emberekre, mint a gépre
egyarant veszélyes lehet. Ez az ,,alavagas“-nak neve-
zett fejtési modszer barmilyen maédon végzett foldmu-
kaknal nagy el6vigyazatot igényel. Sok derék kubikos
halalat okozta mar a leoml6 foldtomeg.

A fejtési sik szélessége hegybonténal a merités suga-
ranak (radius) megfeleléen 1—1,5 szereséig valtakoz-
hat, az exkavator allasanak sikjaban szamitva,
vagyis

A = R mtéi 1,5 Rmig @)

Puha talajnal, ahol a kotrd kézvetlentl a bels6
depénidba (rit ki, tdbbnyire kisebb vagasi szélesség
is megengedhetd, azonban ez a szélesség sohasem
lehet kisebb a meritési radiusz felénél. (Lasd 6. 4brat.)

A > 05Rm

Olyan bejaratban, ahol a vagasi szélesség az 1,5
Rml meghaladja, a hegybontd munkajat nem sza-
bad megengedni, mert e helyen a kotr6 nem birja
felszedni a bejarat szélénél 1évé anyagot. llyen helyen
az anyag a munkafolyamat alatt mar a letermelt teri-
letre tolodik el és itt mar a kotr6 lapatja részére
hozzaférhetetlenné valik.

Megallapitast nyert, hogy ha a hegybontdval vég-
zett munka kozben a kitermelt tertlet felé 45°-nal
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nem nagyobb elfordulasi széggel dolgozik, akkor a
lIépcs6 aljanal, illetve szélénél feltorlédott anyag még
mindig hozzaférhetd és be tudja még meriteni ezt az
anyagot is. Biztonsagi szempontbél azonban elényos-
nek tartjak, hogy ez a fordulasi szég ne haladja meg
a 30°-ot (lasd a 6a abrat), akkor a bejarat, illetve fej-
tési szélesség kuilsé része egyenlé 0,5 Rmr» az egész
pedig 1,5 Rm

Rendesen a bejarat szélességét a lehet6 legszéle-
sebbre szabjak meg, vagyis A — 1,5 Rm mert igy
érhetjuk el azt, hogy a bejaratban dolgozé felszerelé-
sek a legkevesebbet mozogjanak; ez kiiléndsen vasuti
szallitas esetében a sinek athelyezésére vonatkozik.

Abban az esetben, ha a fentemlitett kordlmény
nincs kihatassal a munka menetére (pl. auté, vagy
dumper széllitas), akkor kisebb fejtési szélességet is
megengedhetiink (lasd 6b és 6c abrat).

A vondveder fejtési sikja (bejarat) szintén a lépcsé
keresztmetszetének a végénél van; csak ritka esetben,
ha els6dleges bevagast készitlink egy hegyoldalban—
lehet ez ferde sikon is. A vagasi felllet szintén gorbe-
vonall, azonban nem olyan meredek, mint a hegybon-
tonal, ami a hajlékony szerkezeti kapcsolat eredménye,
mivel a kotél altal vontatott lapat alakitja ki a fejtési
sik profiljat is.

A vonoveder fejtési felUletének kiszamitasat 40°
vagy 60°-0os emelkedési szdgnek figyelembevételével
végezzik el (lasd a 7. abrét).

A fejtés (Iépcs6) magassagat ,,h* szognek meg-
felel6 meritési radiusz alapjan allapitjuk meg, amely
a kotro allasi szintjétél (Rm a lépcsé aljaig (Rf) ter-
jed. A vondvedres kotrot a Iépcsé tetején allitjuk fel
olymédon, hogy a kitermelt terilet felé esé széls§
hernyétalp a talaj omléasi szége prizmajan belll essék,
amelyet a l1épcsd also szégétdl 35—45°-ig hdzunk (lasd
7. sz. abrat). A vonbvedernek a vertikalis vonaltol
10—15°-kal vald lehetséges kilenditését figyelmen kivil
hagyjuk, mert ezt a maximalis lehet6séget a talajkiter-
melési munkéknal csak periodikusan vesszik igénybe.

A vonoveder bejaratanak szélességét ,A“ az Rf
meritési radiusz és <N a gép forgasi szdégének nagy-
sagabol allapitjuk meg (lasd 1b és 7c abrat).

A = Rf esin g
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8. abra

A vonovedres kotronak forgasi szégét munka koz-
ben egy-egy oldalra rendesen 30—45°-ig vehetjuk sza-
mitasba, jol lehet ez a forgasi sz6g még ennél lénye-
gesen nagyobb is lehet.

Az egyik oldalra vald forgast ennél mindig a rézs(
kialakitasadra hasznaljuk Kki.

A rovidebb id6t igényld, kisebb forgatasi szdg ter-
mészetesen csokkenti a ciklusok id6tartalmat és ezzel
emeli a gép teljesitményét.

A gyalunak a bejarata ugyanolyan, mint a hegy-
bonténak, ugyanugy a lépcs6é végkeresztmetszetével
szemben a lépcs6é aljaban helyezkedik el (lasd a 8.
abrat).

A vagasi szélességet ,,A*“ vizszintes gémnél a gép
munkaforgasanak szége amely rendesen 45—60°-ig
terjed és a minimalis radiusz ,R min.“ hatarozzak
meg, amelyet a kotré kereszttengelyétél a fejtési
sik als6 szogéig szamitunk. A vagasi hosszat a leg-
nagyobb radiusz —,R max.”“ és a lapat munkajarat

nak hossza ,,1“ adja meg, vagyis R min. = R max.—1
A vagasi szélesség pedig:
A —R min. sin « 9)

A gyalu fejtési magassaga rendesen jelentéktelen,
mivel a gyalut rendeltetésénél fogva csak alacsony
rétegek kiemelésére hasznéljuk. Sziikség esetén azon-
ban a gyaluval magasabb rétegl talajkiemelést is
végezhetlink. A fejtési magassagot ebben az esetben
a gémmel elérhetd allitasi szdég ,,a“ és a legnagyobb
radiusz (R max.) hatarozza meg.

igy tehat a vagasi magassag:

h= R max.sina + ¢ (10)



A gémnek legnagyobb és megengedhetd allitasi szége
20—30°. A gém csuklos csatlakozasanak magassaga a
.= 12—2 m, vagy a gép nagysagatol flggben
még ennél is tébb.

A gyalu az 6sszes kotrd szerszamok kozil az egye-
diali, amelynek lapéatja a talaj kiemelése kdzben egye-
nesvonall horizontalis (vagy ferde) sikot hagy maga
utan. Ez a kértlmény a gyalut kulénosképpen alkal-

massa teszi a talajnak rétekenkénti kiemelésére, ami
sok esetben, mint igen fontos kdévetelmény meriilhet
fel, pl. kavics, homok vagy mas épitéanyag, ércek,
szén és mas banyatermékek felszini fejtésénél, ille-
téleg kitermelésénél, ahol ezek vékony rétegekben
fordulnak el6 a talajban.

fFolytatjuk.)

MUSZAKI TAPASZTALATCSERE-MUSZAKI LEVELEZES

SAJTOANKET A ,MAGYAR EPITOIPAR'‘-ROL

Oktober 8.-an a Magasepitési Tudomanyos Egye-
stlet sajtéankétot rendezett a Magyar EpitSipar c.
folydirattal kapcsolatban.

Az ankéton az épitéipar Kkivitelez§ és tervezd
szerveinek szakemberei vettek részt.

Csordas Tibor megnyitébeszéde utan lzsdk Sandor
az épitbipari konyvkiadas fejlédésérdl beszélt. Fel-
hivta az Egyesulet vezetéségének figyelmét, hogy
tobb tamogatéast és javaslatot adjon a kdnyvkiadasra
vonatkoz6an, szervezze meg a tarsadalmi biralatot

miiszaki kdnyvek folott.

Rados Kornél, az Epitipari Milszaki Egyetem
rektora a Magyar Epit6iparrdl sz6l6 beszamolgjaban
tobbek kozott a kovetkez6ket mondotta: ,Epité-
iparunk a felszabadulds o6ta, de kulondsen az 5 éves
terv els6 két esztendejében forradalmi atalakulason
ment at. Az Uj feladatok megoldasahoz sziikséges,
hogy az épitémunkéasok hatalmas témege és azok
irdnyitoi, a kozép- és fels6foku kéaderek elsajatitsak
az élenjaré tudoméanyt, a Szovjetuni6 tapasztalatait,
megismerjék s megtanuljadk mindazt, amit a magyar
m(szaki élet tapasztalata, tudomanya és gyakorlata
nydjthat.

Irodalmunk és sajtonk Ugy noévelje miszaki kadere-
ink szakmai és politikai tudaséat, hogy szakmunkasaink
fokozatosan jussanak el a mérnoki tudas nivéjara és
mérnokeinket szocialista mérnokokké nevelje. Ezt a
célt szolgélja és kell szolgalnia a Magyar Epit6ipar-
nak is.

Ha megnézzik, lapunk kozel kétéves fennéllasa
ota milyen cikkek jelentek meg, megallapithatd,
hogy altalaban kielégité a cikkirék szama. 1952-ben
58 cikkbdl csak dten irtak két-két cikket és ketten
harom-harom cikket. Tehat 42-en irtak 1—1 cikket.
1953-ban az eddig megjelent 39 cikkbdl négyen irtak
két-két cikket és ketten harom-harom cikket, tehat
egy-egy cikkel szerepeltek 25-en.

A lap olvasottsaga nem Kielégit6, nem igen latjuk
a lapot a tervezdk, rajzoldk, épitésvezeték munkaja-
ban. Meg kell javitani a lap terjesztésének propa-
gandajat.

Osszefoglaléan toébb cikkirdt, jobb olvasottsagot,
er6teljesebb kapcsolatot az épitéipar kulénbdz6 szek-
toraival, tobb kritikat, foglalkozast a m(szaki okta-
tassal, a fizikai és értelmiségi dolgozdk kozotti kap-
csolat kiépitését tartom sziukségesnek.”

A beszamolot kévetéen Szekeres Ferenc, Egyed
Zoltan, Garay Lajos, Rojké Ervin, Szorényi, Telegdi
Sandor, Marjalaki Sandor, Csordas Tibor, Gnadig
Miklds, Ocsvar Rezs6, Mayer Imre elvtarsak hozza-
szblasaik soran ismertették és biraltdk a lapot, fel-
hivtak a szerkeszt6ség figyelmét tobb olyan javas-
latra, amellyel a lap munkajat jobba, nivésabba
lehet tenni.

Az ankét megfelelt céljanak. A hozzaszélasok azt
bizonyitottak, hogy az épitéipari dolgozék maguké-
nak érzik a lapot és igényeket tamasztanak annak
szinvonala, eszmei tartalma és megjelenése tekin-
tetében.

Az ankét hatarozati javaslatot terjesztett a Magas-
épitési Tudomanyos Egyestilet elndksége felé.

. »Az Egyesulet elndksege, felhasznalva a ,Magyar
Epitéipar® cimd folyoirat tarsadalmi biralatat célzd
ankét anyagat, az alabbi hatarozatot hozta :

A ,Magyar Epitéipar® szerkeszt6sége az elmult
két év folyaman eredményesen és hatékonyan ismer-
tette a magyar épitéipar legfontosabb eredményeit
és a miszaki fejlesztés legaktualisabb kérdéseit igye-
kezett a magyar olvasétabor elé hozni. Ezzel jelentfs
segitséget nyujtott a magyar épitéipar mdszaki dol-
gozoinak feladataik elvégzéséhez. A jelentds ered-
mények mellett azonban a tovabbi jé munka érdekeé-
ben sziikséges, hogy a szerkeszt6ség munkajanak
megjavitasahoz az aladbbi szempontokat felhasznalja ;



1. A lap szerkeszt6bizottsaga készitsen rendszeresen
féléves munkatervet és legaldbb harom hdénappal el6bb
bizza meg a cikkek megirasaval a szerzéket, kilénds
tekintettel a tudoményos cikkekre. llyméddon biztositva
latszik, hogy egyébként elfoglalt emberek is kell6 szin-
vonalu cikkek megirasara vallalkozzanak. Az Egyestlet
elndksége a cikkek dijazasa Ugyében tegyen megfelel
lépéseket.

2. Fokozottabban kell érvényesiteni a lap cikkeiben
a tarsadalmi biralatot.

3. Fokozottabban foglalkozzék a lap a tervek hianyos-
sagaival, kulondsen azok Kivitelezhet6ségének kérdé-
sével.

4. A lap foglalkozzék a nagy létesitmények ismerteté-
sével, a kezdettdl egészen az épitkezés befejezéséig. Alta-
laban gyakran kézolje a lap a kivitelezés szempontjabol
érdekesebb épitkezések tapasztalatait.

5. Tervszer(ien foglalkozzék a lap az~oktatads kér-
déseivel is.

6. Tobbet foglalkozzék a lap az épitéanyagok fel-
hasznalhatésaga, mingsége és altaldban a magyar épi-
tési anyagok kérdésével, hogy ilymddon segitséget
nyujtson a tervezéknek és Kivitelez6knek a legmegfele-
I6bb anyagok kivalasztasahoz.

7. A miszaki problémak mellett foglalkozzék tdbbet
a lap a tervgazdasag és gazdasagossagi kérdéssel.

8. Rendszeresen és id6ben foglalkoznia kell a lapnak
az épitdipar id6szer(i kérdéseivel.

9. A lap a kulfoldi folydiratszemle és folyoirat-
ismertetésekre nagyobb sulyt fektessen. Foglalkozzon a
magyar és kalfoldi konyvek rovid ismertetésével és
birdlataval. Biztositsa, hogy ezek kézil elsésorban a
magyyar problémakat el6segit§ kérdésekre hivja fel
a figyelmet.

10. A szerkeszt6ség az Egyesulet szervezébizottsaga és
helyi, vidéki csoportjai segitségével fokozottabban épitse
ki a levelez6 rovatot.

11. Rendszeres kapcsolatot kell biztositani az Epulet-
gépészet és a Magyar Epitémivészet cim( lapokon kiviil
a Mélyépitési Szemle és az Anyagipar cim(@ folyo-
iratokkal.

12. Biztositani kell, hogy a lapban csak kozlésre
alkalmas képek és abrak legyenek, az abrak megfeleld
Iéptékiiek és olvashatok legyenek. A technikai szerkesztés
mindségi munkajanak emelése érdekében a szerkeszt6-
bizottsdg vizsgalja meg a technikai szerkesztés szin-
vonalat.

13. Szikséges tervpalyazat kiirasa Uj cimlap meg-
tervezésére, mely alkalmasabb lenne a lap jellegének
kidomboritasara.

14. Az Egyesilet propagandabizottsaga rendszeresen
legaldbb félévenként vizsgalja feltl az el6fizetbk meg-
oszlasat és a lap olvasottsagat.

15. Az egyesulet kérje fel a minisztert, hogy a lap
terjedelmét 32 oldalrél 48 oldalra emelje és biztositson
pénzfedezetet és nagyobb forgo6tdkét.
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16. A szerkeszt6bizottsag foglalkozzék fokozottabb
mértékben profilirozott szamok kiadasaval.

17. Biztositani kell a lektoralas szinvonalanak eme-
lését, ha anyagi lehet6ség engedi, a lektorokat is dija-
zésban kell részesiteni.

18. Az Epitésiigyi Ertesitd rendszeresen kozolje a
lap megjelent szadmanak tartalomjegyzékeét.

19. A szerkeszt6bizottsag nagyobb gondot forditson
a miszaki vitak inditasara a lapban.

HOZZASZOLAS A ,MAGYAR EPITOIPAR"
10. SZAMABAN CSORDAS TIBOR: ,LAKO-
EPULETEK SZERKEZETEI“ CiMU CIKKHEZ

A cikk Zentai Zoltan altal javasolt el6regyartott
panelvazas lakéépiletet ,Mihajlov* rendszere alap-
jan targyalja. lgaz, hogy alapelvében azonos Mihajlov
rendszerével, mivel ez is és az is panelvazas, de rész-
leteiben mer6ben kilénboz6.

Mihajlov rendszere szintén zart kereteket hasznal,
azonban a kereteket vasbetétekkel latja el. Szovjet
szakért6k éppen ezért kritizaljak — u. is a valtoz6
vizszintes szélteherbdl és a flggéleges teherbdl a zart
keretek dsszes rudjai nyomast kapnak és ez a meg-
feszitett (nyomas alatt 1év6) radra nézve kedvez6tlen
igénybevétel. Ezért rojak fel Mihajlov rendszerérdl
a szovjet szakérték azt, hogy vasigényes, mivel nem
hasznalja ki a feszitett vasbetétb6l szarmazo el6-
nyoket. llyen alapon tehat nem lehet a javasolt
rendszert vasigényesnek nevezni és az 6sszehason-
litdsra sincs méd, mivel ez nem feszitett szerke-
zet.

A masik kérdés az utdlagos kidntések tdgye. Mihaj-
lov paneljai k6zott az elemek csatlakozasanéal nagyobb
zart csatornaszer( Ureg alakul ki és ez az egész épi-
leten at 6sszefligg. Ezen tregbe alulrél nagy nyomas-
sal cementhabarcsot sajtolnak be. Az utélagos kidn-
tésnek tehat szerkezeti szerepe van és az nagy mennyi-
ségben jut be az épulet minden egyes részébe. Ezzel
rengeteg nedvességet visz az éplletbe és az épilet
betonszikségletét megnéveli. A javasolt rendszer
ezzel szemben teljesen szarazkétésl kapcsolatokbol
all. A panelvégek csatlakozasanal alkalmazott utéla-
gos kiontések jelentéktelen mennyiségliek, nem szer-
kezetiek, csupan a kapcsol6 vasszerkezetek rozsda-
védelmére és egyben eltiintetésére szolgalnak.

A javasolt panelvazas rendszer tehat lényegesen
eltér Mihalov rendszerétdl, igy az arra tett fenti
megallapitasok ezen rendszerre nem vonatkoztatha-
tok. Zentai Zoltan



SZOVJET FOLYOIRAT SZEMLE

A magyar épitGipar ujabb hasznos
segit6tarsat kapott a  Bjulletyeny
sztroityelnoj tyechnyiki aj, kib6évult
tartalma folytan. A Goszkomityet
altal szerkesztett folydirat els6 Uj
profild példanyadban a 12. szamban
Sz. Sz. Kirkozov igen szellemes szer-
kezeti megoldéasu faanyagu panelekbdl
osszeszerelhetd felvonulasi épuleteket
ismertet. A modul rendszerben terve-
zett, gyarilag el6allitott falakbél Osz-
szeallitott tipus szekcidok lehetévé
teszik, hogy kulénbdz6 rendeltetési

és ennek megfeleléen eltér6 kuba-
turdju helyiségeket — irodat, mda-
helyt, anyagraktart, étkezGt, orvosi
szobat, uzlethelyiséget stb. — allit-

sanak oOssze a valaszfalak megfelel
elhelyezése, illet6leg a szekciok ku-
16nb6z6 csoportositasa Utjan. Az épu-
let elemeit modul rendszerben mére-
tezték, ami maximalis el6regyarthato-
sagot és konny(l szerelési feltételeket
biztosit.

lgen érdekes ujitast — a betonpanel
fit6testet — irja le cikkében J. F.
Livcsak. A flt6test két tipusat —
ablakfulkében elhelyezett és a valasz-
falakba beépitett panelfiit6testet —
dolgoztak ki. Az ablakfluilkében elhelye-
zett fGt6test 50—60 mm vastag szé-
lein bordakkal kiképzett betonlemez-
b6l és a bordak kozott elhelyezett cs6-
kigyokbdl all. A flt6berendezés két
falat valamilyen j6 hatasd hdészige-
telével (salakvatta, habbeton stb.)
fedezik. A berendezés magassaga
700—900 mm. A vélaszfalba épitett
fGit6test tulajdonképpen 90— 120 mm
vastag betonlemez, benne elhelyezett
csOregiszterekkel. Magassaga megfelel
a szoba magassaganak, szélességét hé-
technikai szamitasokkal hatarozzak
meg. El6nye, hogy egyidejlleg két
helyiséget flit. A flt6testben cirkulalé
viz hémérsékletét 90°-ig flitik fel.
(Ennél magasabb hémérséklettel még
nem végeztek kisérleteket.)

A 12. szamban a fentieken kivul
cikket talalunk a tartalyok gyorsépi-
tésérél (Alexejev), nagyméretl flré-
szelt kébdl torténd hazépitésrél (Mat-
vejev), falaz6tomboknek  erémdvi
hamu felhasznalasaval torténd eléalli-
tasarol (Gorgyin), valamint cs6veze-
tékek szerelésének és ipari el6allita-
sanak Uj modszereirdl.

A folydirat adatszolgaltatasi rovata-
ban a falazéhabarcsokra vonatkozo
adatokat talalhatunk.

A folyodirat 13. szamaban az ipari
épuletek vasbeton panellel torténd
lefedésének kérdésével két cikk foglal-
kozik. Nyikityin ésSiskin a Promsztroj-
projekt dolgozéi ipari épuletek mester-
gerenda nélkuli fedélszerkezeteinél al-
kalmazott 4. n. KPP nagypaneles

t. dbra Vaélaszfal panel tGzall6 betonbdl

2. dbra. L. B. tipusu gipszsalak vélaszfal

3. dbra. Gipszbdl és salakbdl készult
véalaszfal panel

lemezt, Makaricsev és Macelinszkij a
hasonlé célokra hasznalt bordéas nagy-
panel szerkezetet és ezek készitési
modjat ismerteti.

V. Karro téglafald és nagypanel
bels6 szerkezetekbdl tervezett lako-
hazakat ismertet. A megoldas atme-
netet képez a teljes panel épitkezé-
sekre olyan helyeken, ahol az attérés
gyartasi és gazdasagi meggondolasok
alapjan idéel6ttinek latszik.

G. M. Andrejev a fagyott talaj
kiemelésének Uj moédjat: az el6zetesen
blokkokra véagott fodémek forditott
lapatu exkavatorokkal valé kiterme-
Iését ismerteti. A talajnak blokkokra
torténé vagasat ugyancsak az exka-
vatorra szerelhet6 késsel végzik.

Az épités helyén elballithatd, igen
szellemes drctkoteles elevatort ismer-
tet L. J. Gromov. A drétkotél meghaj-
tasa elevator emelémagassaga 10 m,
a puttony befogadoképessége 4,3 1,
a meghajtas ereje 8 LE, a szalag se-
bessége m/mp.

A Szokolnyiki parkban rendezett
nagyszabasu épitSipari kiallitas anya-
gabdl a nagypaneles hazépitésrél tala-
lunk szines, illusztralt beszamolét a
folydirat ,Krénika“ rovataban. A Ki-
allitott anyagbdél nagy érdekl6dést
keltett a ljuberecki gyar altal eléalli-
tott vasbeton oszlopokbél és geren-
dakboél hegesztéssel készitett vazak,
az oszlopok és gerenddk hegesztett
betonvas vazai. Eredeti nagysagban
szerepel a kidllitAison a GIPROMEZ
altal tervezett hazrészlet. lgen érde-
kes ez utébbinal az oszlopok kotése
helyett az oszlopok végein elhelyezett
szférikus, egymasba simulé beépitett
fémelemek segitségével oldanak meg.
A szerelés folyaméan a kotést csavarok
biztositjak, majd a szerelés befejezté-
vel az elemek keruletén alkalmazott
hegesztést végeznek. Nagy érdekls-
dést keltett a CNIPSZ altal kidol-
gozott ugynevezett komplex sdrdbor-
das fodémpanel. A panel als6 teher-
hordo és fels¢ (parkettahordd) lemez-
bél all. A két lemez kdzé a hangszige-
telés fokozasara, testhangok terjedé-
sének megakadalyozasara tekercselt
salak nemezt, a két lemez érintkezési
pontjai kdzé magas amortizatort he-
lyeznek.

A folydirat tartalmat tovabbi cik-
kek — a sUribordéas szerkezetek el6-
zetes elemzése (A. Gaerine), korszer(
nagykapacitasu gb6zkazanok tiizallé
beton falazdsa (Kuznyecov) 0ssze-
szerelhet§ — szétnyithatdé fedélszer-
kezetek (D. Skadov), tablasparketta
és deszkapadl6k (J. Barenburg) elére-
gyartott szell6z6 csatornak alkalma-
zadsa a magasepuleteknél (N. Szeled-
kov) gazdagitjak.
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Az adatszolgaltatasi rovat az ipari
épuletek tet6fedésére szolgalé nagy-
méretl, el6regyartott vasbeton ele-
mekre vonatkoz6 gazdag adathalmazt
kozol.

A folydirat 14. szamaban 1. D.
Paszjulyin Gj megoldasu szétszedhet6
és atallithaté zsaluzatot ismertet,
melyet kitlin6en lehet felhasznalni
koralaka és szegletes tartalyok, falak
és valaszfalak, valamint almak és
bunkerek épitésénél. A szerkezetet
alkalmaz6 troszt az ismertetett zsalu-
zat felhasznalasa folytan 85%-o0s meg-
takaritast ért el a flrészelt aruknal.

Igen érdekes konstrukciéju vibro-
habarcsszallitét ismertet J. R. Besszei-,
a 0,3 m3drtartalmu tartaly also6 részé-
ben a falak 45°—60°-0s lejtéssel van-
nak elhelyezve. A tartaly faldahoz a
teljes kiuritést el6segité vibrator van
felszerelve.

A hidegebb évszakokban végzett
épitési munkaknal nyer alkalmazast
P. Jesztyignyejev altal leirt Andrejev-
féle flitbberendezésbo6l, tliztérb6l és
légfavé berendezésbdl allo, Ossze- és
szétszerelhetd, kerekeken gordulé ka-
lorifer. FlGt6anyagként fahulladékot,
t6zeget vagy kis kalériaja szenet lehet

Bau.planu.ng und Bautechnik
1953. 7. szam

EGYKOPENYU HIPERBOLIKUS
FORGASHEJAK MEMBRAN-
ELMELETE

Dr. Ing. R. Rabich, Drezda

A kozleményben a hiGtétornyok
épitésénél kodzismert hiperbolikus for-
gashéjak membranelméletét ismerteti,
mely &llandé feluleti terhelések, pél-
daul onsuly vagy széler6 esetén fel-
1épd vizsgalatot tesznek lehet6vé
A héj alakvaltozasat és belsé ergit
ugyanazon masodrendl differencial-
egyenlet megoldasara vezeti vissza.
Szerz6 roviden targyalja még hémér-
séklet és membran kdvetelményeknek
meg nem felel6 megtamasztas okozta
zavar6 nyomatékok kérdését.

Bauplanung und Bautechnik 1953. 8.
szam

ALEUNA MUVEK TANMUHELYE-
NEK ELOREGYARTOTT VAS-
BETON FEDELSZEKE

Ing. W. Brasch

Az elBregyartott vasbeton fedélszék
18,4 m széles, 58,7 m hossz(, 3,30 m
tiszta szélességi! kozépfolyosoval ella-
tott épuleten kerult Kivitelezésre.
A padlasfodém vasbeton. A fedélszer-
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felhasznéalni. A kalorifer kapacitasa
75 ezer Kkkal/6ra. Rendszerint az
épul6 lakas konyhéajaban vagy a lépcs6-
hazban elhelyezett kalorifer 25—80°-0s
leveg6t allit el6, aminek eredménye-
képpen az épités alatt allé helyiségek-
ben a szerkezetek kiszaradasahoz szuk-
séges 25—40°-0s egyenletes hémérsék-
let jon létre.

C. A. Krotov a nagypaneles
ipari épitkezésekrdl, Sz. Szavikov —
a befejez6 munkakban bevezetett Uj
modszerekrél, A. Litvin — a kozon-
séges beton Osszetétele megvalaszta-
sanak és a cement min@ségi értékelé-
sének Osszetett modszerérél, A. Danyi-
lenko — a villanyvilagitasi berendezé-
sek droétvezetéke szerelésének Uj méd-

szerér6l, Sz. Onackij — a keramzit
kavics el6allitasarol ir.
A folydirat ,Kronika“ rovata a

Szokolnyiki Parkban rendezett épit6-
ipari kiallitas anyagabo6l a nagypa-
neles valaszfalakat, az ,adatszolgal-
tatas“ rovat a beton tomoritésére vo-
natkozé miszaki adatokat és gépi be-
rendezéseket ismerteti.

A Sztrojityeljnaja promislennoszty 7.
szamanak dont6 témajat a varsoi kul-
turpalota és a moszkvai egyetem szer-

all:

1. A szarufa 12/18 cm keresztmet-
szettel, 10 m hosszban, k&ézéps6é ala-
tamasztasi helyén 2,50 m szélességben
18/18 cm-re kiszélesitett keresztmet-
szettel.

2. Az el6regyartott vasbeton székek,
melyek I-formajuak, fels6 kereszt-
szaruk 3 m, als6 keresztszaruk 1,40 m
széles, magassaguk 3,35 m. A székek
a kozépfolyosé két oldalan futd f6-
falakon elhelyezett perselyekben nyug-
szanak, melyek 1,70 m hosszUak
és 34/16 cm keresztmetszetliek. Min-
den széken 4 darab egymastol 90 cm
tavolsagra elhelyezett szarufa nyug-
szik. A székek a szaruzatra merdle-
gesen elrendezve, mint ferde ingaosz-
lopok mlkodnek. A székeket egymas-
sal nem kototték oOssze. A szarufak
a gerincen utdélag bebetonozott tus-
kékkel tokéletlen csuklés kotést kap-
tak, mig az ereszvonalon a koszoru-
ban kiképzett vajatba fekszenek fel.
A vizszintes er6ket a fédém egyenliti
ki. A statikai szamitas az onsuly alla-
potara statikailag hatarozott, a csuk-
16s szerkezet a teljes terhelésre
a csuklék bebetonozéasa folytan
hatarozatlanna valik. Az egyes elemek
onsulya csekély, a szerelés a kozép-
folyosot terhel6 15 m kiulésl Derrick-
kel tortént. 1 m vizszintes vetlletre

kezeti és kivitelezési kérdéseinek tar-
gyaldsa képezi. V. Naszonov a varsoi
kultdr és tudomany palota vazszerke-
zetér6l, N. Melnikov a palota acél-
szerkezeteir6l, Beljajev az acélszer-
kezetek készitési technolégiadjanak sa-
jatossagairol, B. Dzerzskovics t
moszkvai egyetem acélvazszerkezeté-
rél, N. Csukrejev az egyetem épulete
befejez6 munkalatainak sajatossa-
gairal ir.

Tovabbi cikkek hengermivek vas-
betonszerkezeteinek épitésénél alkal-
mazott betonszallitasi modszerekrél
(Sz. Gordon), a betonszivattyuk ész-
szer(i Uzemeltetésének feltételeirdl (M.
Lipoveckij), a betonnak a betonveze-
tékben torténé mozgasardl (V. Vaszil-
jev) irnak.

A Gorodszkoje hozjajsztvo Moszkvi
8. szaméaban igen érdekes cikk foglal-
kozik a faanyag gazdasagos felhaszna-
lasaval, a tet6k és padlasfodémek tar-
téssaganak kérdéseivel.

K. K. Antonov cikkében a tobb-
emeletes vazashazak falszerkezeteit
ismerteti. A folydirat9. szama amoszk-
vai egyetem épitésének, tervezésének
és muszaki berendezéseinek kérdé-
seit targyalja. Izsdk Sandor

0,04 m3 B 225 beton és 2,4 kg beton-
acél kerult felhasznalasra. Pénzérték-
ben kifejezve a szerkezet fa fedélszék-
kel azonos koltségbe kerdal.

Bauplanung und Bautechnik 1953. 9.
szam

LAKAS VALASZTOFALAK
Dipl. Ing. Eichler, Berlin

A lakéasvéalasztofal a lakéépulet
egyik legfontosabb szerkezete, mivel
gyakran a legjobb szobakat valasztja
el egymastol. Azonban a tervezék és
az épitést magas fokon iranyité
kozegek altaldban nem laknak ujon-
nan épitett, rossz hangszigetelési laka-
sokban, a kérdést nem tekintik eléggé
fontosnak, bar tudvalévé, hogy min-

denki rendkivul érzékeny a masok
altal okozott zajokra. A radié min-
denki szamara lehet6vé teszi, hogy

akar szaz phon hanger@sségl larmat
sugarozzon reggeltél-estig, ami nem
érdekes a radié tulajdonosa, de annal
inkdbb kinos a szomszédja szempont-
jabaol.

A zavar6 hangok léghang vagy test-
hang formajaban terjedhetnek. A lég-
hang tovaterjedését vagy merev és
sulyos tomegekkel, vagy lagy, hajlit-
haté anyagokkal lehet megakada-
lyozni. A hanger6 csokkenését és



A-fimetsz*t.

ezzel a szerkezet hangszigetel6képes-
ségét decibelekben mérjuk, ami nem
mas, mint a szerkezet két oldalan fel-
1ép6 hanger6sség tizszeres logarit-
musa, tehat a hangtompitas jelz6-
szdma = 10 lég N 1/, N 2 (db.), ahol
N 1, a szerkezet hangos, N 2 a szer-
kezet csendes oldalan mért hangerés-
séget jelenti. Széval, abban az esetben,
ha a csendes oldal és hangos oldal
aranya 1: l,a jelz6szam zérus, nincs
hangszigetelés, ha az arany 100 000 : 1,
a jelz6szam 50, ami gyakorlatilag meg-
felel egy olyan lakéasvalasztéfalnak,
mely az emberi beszédet mar nem en-
gedi at, a radiéhangot pedig alig.
A DIN (német szabvany) legaldbb 48
decibel hangszigetelést kovetel meg
lakéasvalaszto szerkezetektdl.

A kozleményben ismertetett tab-
lazatok rendkivil sok hasznalatos
szerkezet hangszigetelését adjak meg.
Igen tanulsagos ebbdl a szempontbdl,
hogy a gyakran alkalmazott 12 cm-es
lakasvalasztéfal csak 41 decibel hang-
tompité képességgel bir, ami tavolrol
sem megfeleld. Egyrétegl valaszfal-
ként 25 cm-es téglafal vagy ugyan-
olyan vastag betonfal (1800 kg) a
megfelel6. A kétrétegl falak, példaul
12 cm-es téglafal és 25 mm-es fagya-
potfal, altalaban kielégit6. Természe-
tesen gondoskodni kell a hanghidak
Kikuszobolésérol.

BETONMUNKAK VAKUUM-
ZSALUZASA
Prof. Dr. Ing. Wegner, Berlin

Nagytomegl betonszerkezetek él-
Ién&lloképességét hémérsékletvaltoza-

sok és vizfelvevéképesség szempontja-
b6l vakuum-eljarassal nagymértékben
fokozni lehet. Megallapitast nyert,
hogy még a leggondosabban csémo-
szolt és vibralt betonban is a viz egye-
netlendl oszlik meg, ldsebb-nagyobb
viz-zarvanyok halézata a folos viz
elparolgasa utan a betont porézussa
teszi. A porusok, kulénésen talajviz
esetén vagy gatak és tartalyok épi-
tésénél, a viz behatolasat és atszivar-
gasat elbsegitik. A feluletre behatolé
viz a beton fagyallésagat kérdésessé
teszi.

A vakuum-éljaras lényegileg abbol
all, hogy a lekotés ideje alatt a folos
vizmennyiséget ,,vakuum zsaluzas“-
sal elszivjuk. Ez nemcsak a beton
kuls6 rétegében, hanem vizszintes
vakuum tablak hasznalataval, a beton
teljes mélységében kompakt, poérus-
mentes betontdémeget eredményez.

A vakuum zsaluzas kétrétegd, kulsé
rétegét enyvezett falemez, bels6é réte-
gét pedig droéthéaléra, feszitett sz(iré-
szbvet alkotja. A zsaluzotablat két
réteg kozott vizszintes lécekkel olyan
méretl cellakra kell osztani, melyek
megfelelnek a bedolgozott betonréteg
magassaganak. A betonréteg bevibra-
lasa utan megindul a megfelelé cella-
ban az elszivas, amikoris 40—50 cm
mélységld vakuumhatas mellett a
betonfeltlet négyzetméterenként 3—6
liter vizet ad le. Laboratériumi vizs-
galatokkal megallapithaté volt, hogy
a 2 napos vakuume-eljarassal kezelt
betonkocka szilardsaga 40—50% -kai
volt nagyobb, mint a normalis betoné,
28 nap mulva a szilardsag még 30%-
kai multa felul a normalis beton szi-
lardsagat. A vibralt és vakuum-

B-Bmetszet

eljarassal kezelt beton a kovetkez6
elénydket mutatja fel:

1. A beton felUlete sima, a poroézus,
kagylészerl leveg6holyagocskak tel-
jesen hidnyoznak, a beton kulsé be-
hatasokkal szemben nagyobb ellenallo-
képességgel bir.

2. A zsaluzds 14— 18 o6ra mulva
eltavolithatdé A vakuum-tablak nem
romlanddék, mivel nem afa, hanem csak
a szlr@szovet érintkezik a betonnal.
A szlir6szovet olajozasa esetén az
elhasznalédas minimalissa valik.

3. A vizfelvev6képesség 35—45%-
kai csokken.

4. A kapillaris emelkedés 3-szor ke-
vesebb, a kapillaris vizmennyiség
50%-kal csokken még 300 kg/m3
cementtartalom mellett is.

5. A fagyallésag nagymértékben né.

6. A lecsiszolodéas (abrazid), példaul
hordalékos, gyorsjaratd viz esetén,
felére csokken.

7. A zsugorodéas a nagymértékl ka-

pillaris sdrités folytan kisebb, ezzel a
bels§ fesziltségek is csokkennek.

8. A zsaluzas eltavolitasa utani
parolgas erésen csokken, ami a hajszal-
repedések képz6édését erbsen csok-
kenti.

9. A szokvanyos zsaluzas élettarta-
manak és a beton utélagos kezelésé-
nek (vakolas, torkret stb.) figye-
lembevétele mellett a vakuum-éljaras
nagyon gazdasagos. Szovjet kisérletek
szerint 1 m3 beton feluleti kéltsége a
szokvanyos zsaluzassal 4,24 rubel
volt, ezzel szemben a vakuum-eljaras,
beleértve a berendezés amortizalasat
is, csak 1,70 rubelt tett ki.

B. M.
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OPTAI IHBAHHOHHO-CTPOHTEJIbHbIE 3ARAMH
RJIfl CO3/IAHHfl 40 000 KBAPTHP

Ilimpaycc Illandop

ripn opraHH3auaOHHOM npoeKTiiponaimn b jkujiuluhom
CTpOHTelibCTBe naflo ncno;ib30BaTbh npnnmin iiHAycTpua-
jni3auMM CTpOMTelibHbix MeTOflOB. 3tot npHHUHH HagO
3a;io>KHTb b ocHOBy npoeKTnpoBamiH

HayMHaa CTaTbH nepemiclineT, no aBTOpy,
ncnojib30BaHHfl 3Toro npHHunna, KOTophie
CTpoiiTelibCTBa ii yjiymuaT ero oprann3amno n cge-naioT
ero cnocoOHbiM ocymecTBiiTh oSuinpHyio riporpaMMyv
>KiiJinmiioro cTponTelibCToa ¢ coémoAemieM naHOojibuien
9KOHOMHUHOCTH.

cnocoSi.i
yMno>KaT

PELI1ITEHHE 3ARAMH TPAHCriOPTHPOBAHHfl B
WHJIBIIIHOM CTPOHTEJIbCTBE

MapKyui AurriaA

PacLUnpiiiomeecH >KiuiHiunoe CTponTeiibCTBO TpedyeT
n H3MeHeHne npocliHJiH TpaHcnopTnpoBanHH.

Abtop anajni3npyeT bo3mo>%hocth TpancnopTiipoBa-
huh cTpoHTexibubix MaTepnanoB b EyAaneuiTe nob
npOBHHUHH.

RaeT npeA-fio>KenHH ajih peniemiH nauOojiee skohomhm-

noro TpaHCiiopTiipoBauHH.

3ARAHM nPEcpAEPHKAHHH B CBR3H C nPO-
rPAMMORi >KHJTHMHOrO CTPOHTEJIbCTBA

BaKuiau

Raiman ripaBiiTelJibCTBOM nporpaMMa no >KHImmHOMy
CTpOMTeJIbCTBy CTaBMT CTpOIITellbHyK) IIpOMbIUJJieHHOCTb
nepeA Tai<nMn aaAauaMH, ocymecTBlienne KOTopux

noTpedyeT ot nee caMoro aKOnOMimnoro pacxoAOoaHHH
Bcex padogHX MexammecKoro o6opyAOBaHim n

loAtnan

chiji,
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Les problemes d’organisation et de construction lors de
la réalisation de 40.000 logements

par S. Strauss

Il faut faire valoir I'emploi des principes de grande
industrie lors de [I'organisation des constructions de
logements dont la base doit étre assurée déja tout au
commencement de la planification. L’étude énuméré
les principes dont I’emploi multiplie la capacité de I'orga-
nisation et de I'éxecution et nous rend possible d’exé-
cuter de la fagon la plus économique le grand programme
de la construction des unités d’habitation.

La résolution du transport lors de la construction des
unités d’habitation

par A. Markus

Le programme élevé de la construction des unités
d’habitation naturellement a changé aussi le profil du
transport des matériaux. L’article examine les possi-
bilités du transport de Budapest et celui de la province.
Il nous donne des propositions concernant la résolution
d’un transport économique.

Les taches de la préfabrication relatives au programme
de la construction des logenlents
par Z. Baksay

Le programme de la construction des logements donné
par le Gouvernement répresente un probléme grave
pour I'industrie du batiment dont la solution exige

Felel6s kiado: E. M. EpitSipari Kényv- és

53/12557 — Egyetemi Nyomda, Budapest, VIL, Dohany-utca 12— 14. Felelds vezetd:

Lapkiadé Vallalat igazgatdja

¢JoKJiaAbi Ha pycckKOM Kabiné

CTpOHTeJibHbix MaTepnaliOB.
cTponTelibHbiMH 3lieMenTaMii
4)abpiikKamni.

Abtop paccMaTpimaeT npoOJieMbi
HbIXx 3JieMeHTOB, B CBH3M C
nporpaMMon na 1954— 1955 rr.

PeLuenneM n3BecTHbix BonpocoB, BoniniKaioiunx no
cymecTBy BbinojiHemoi btoil nporpaMMbi, n npiniMan no
BHMManne OTeuecTBeimbie bo3mo>hocth, anTop invieeT
b ONnAy npoABirnyTb BnepeA Bbinojinenne nporpaMMbi.
ripn nocpeACTBe pncynKOB, (jotochhmkob n Tafunm
SKOHOMimecKiix noi<a3aTejien anTop anatcoMiiT n naw-
HeWuiHVH - T1inOBbIMH KOHCTpy KTHBHbIMH  3JieMeHTaMH.

CnaOncenne
HBJiaeTCH

MecT
npe-

jiaGomix
aaAaueil

npiiMenenim c6op-
>KH;iHLUHO-CTpOHTeJIbHOI T

BbICKA3bIBAHHflI K CTATbE EAKIIIAM 30JITAHA
Pydnau TIOVecfi
B CBOnx BbicKa3biBannnx

EaKuian 3o0jiTana, yioauBan
AOCTaTKH.

aBTop KpnTHKyeT cTaTbio
Ha ee AOCTonuCTna h ne-

NPOH3BORHTEJIbHOCTb KOBIIIEBbIX
BATOPOB

3KCKA-

JlépuHil rauinap

Abtop b cBoeii CTaThe aHajin3iipyeT
HOCTb KOBIlleBbIX 3KCKaB3TOpOB.

BcKpbioaeT Te (JdaKTopbi, KOTopwe b toh hjih hhoi
Mepe BJIHfIIOT Ha npOH3BOAHTe.TIbHOCTb 0O0JThIUHX 3KCl<a-
BaTOpOB

npon3BOAHTelib-

OEMEH TEXHHMECKHM OnbITOM
CKAR riEPEnNHCKA

COBETCKHI4 wyPHAJIbHDbIfii OE30P

WyPHAJTbHDbItf 0OE30P REMOKPATHMECKOII
TEPMAHHH

— TEXHHME-

Résumés Francais

I’'usage le plus économique de toutes les mains-d’oeuvre
a disposition, toutes les machines ainsi que de celui
des matériaux de construction. Le dévoir de la pré-
fabrication est de pourvoir les chantiers et les places
du travail des éléments de construction. L’auteur
s'occupe des probléemes de la préfabrication des éléments
de construction relatifs au programme de I'année 1954 —55
concernant des unités d’habitation et il tdche & résoudre
les probléemes tout en considérant les possibilités exis-
tantes dans notre pays. Il nous donne l'illustration par
des tableaux, des figures, index économiques des élé-
ments type structuraux.

Critique sur I’article de Z. liaksay
par J. Rudnai

C’est une critique de I'article présenté au dessus.
J. Rudnai constate les avantages et les imperfections de
J'article.

Le rendement des excavateurs a godets.
par G. LOrincz

L ’auteur décrit la fonction et le rendement de I’exca-
vateur a godets et revele les facteurs et les circonstances-
les influencant.

Correspondance technique — échange d’expériences
techniques
Revue des périodiques soviétiques
Revue des périodiques de I’Allemagne démocratique

(Megjelent 2000 példanyban)

Janka Gyula igazgaté — 21/11



X. A. SZIzOY

Teli epitési munkak
A Sztélin-dijas N. A. Szizov értékes kdnyvében 0Osszefoglald képet nyujt a szovjet
épitéstudomany élenjaro elméleteirél. Az elmélettel parhuzamosan szamitasi ada-
tokat és gyakorlati példakat kozol. A Szovjetunidban a téli épitkezések terén el-

ért eredmények és tapasztalatok, mérnokok, technikusok és épitésvezeték részére
nélklulézhetetlen segitséget nyujt.

548 oldal 230 &bra Ara kétve 67.— Ft

Tanulmanyok az épulefszerkezeték
korebol
OSSZEALLITOTTA A ,MAGYAR EPITOIPAR* SZERKESZTOSEGE

A koényv tanulmanyokat kozol a méretezések Uj elveir6l, a vizszintes teherrel

megterhelt 0sszetett'statikai szamitasok Gj modszerérél és a folyadékkal telt cso-

vek kihajlasarol. Ismerteti a kozelité eljarast, k6, tégla, beton, vasbeton és fa-

oszlopok tervezésére. Néhany tapasztalatot részletez a vasbeton darupalyatartok

tervezéser6l és épitésér6l. Targyalja a sejtszerkezetd hidraulikus kotés konnyd

épitéanyagokat, a ldsztalajok mély témoritését 'és a gecelektromos talajfeltarast.
E tanulmanyok mérndkok, tervezdk részére késziltek.

83 oldal 3 melléklet Ara flizve 18.— Ft

ELOKESZULETBEN:

KARAFFIATH LASzZLO

AlkalmazoH' talajmechanika

E konyv részletesen foglalkozik a talajmechanika alapfogalmaival. Targyalja a ta-

lajok fajtait és osztalyozasat, az osszes épitkezési munkakat, melyek a talaj-

mechanikaval kapcsolatosak. A munka leirja az elkerilhetetlen laboratériumi vizs-

galatokat és az ehhez tartoz6 elméleteket. A szerz6 kdnyvében felhasznélja az élen-

jaré szovjet szakirodalmat. Mérnokeink, mdiszaki vezetdink, tervez6 intézeteink
részére hasznos Utmutatéul szolgal.



Ara: 450 Ft
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