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SZOVJET EPITOIPARI KULDOTTSEG MAGYARORSZAGON

Kozvetlenil a szovjet-magyar baratsagi hona-

Eot megel6z6 hetekben 3 hétig hazankban tart6z-

odott a Szovjetunio6 Epitésligyi Minisztériumanak
kildottsége. A kildottséget M. F. Nadtocsij
miniszterhelyettes vezette. A kildottseg tagjai
kozott tobb Sztlin-dijas, magasfoki tudoméanyos
keépesitesi mérnok és a Szovjetunio Epitésugyi
Minisztériumanak tobb vezetd munkatarsa volt.

A tanulmany(t kozvetlen célja a magyar
epitdipar eredményeinek megismerese volt. Ez
nagy megtiszteltetés volt épitdiparunk szdmaéra és
az épit6ipar minden dolgozéja, akinek mddjaban
allt, lelkesedéssel mutatta be munkajat szovjet
vendégeinknek. Nem volt konnyli az élenjar6
szovjet épit6ipar képvisel6inek olyasmit mutatni,
ami a szamukra Ujdonsag. A magyar épitGipar
becsliletére vélik azonban, hogy néhany eredmé-
nye elismerést valtott ki vendégeinkb6l és remél-
hetd, hogy ezek megismerése valamelyes viszon-
zasul szolgalhat azért a felbecsiilhetetlen értékii
segitségért amiben a magyar épit6ipar a szovjet
épit6ipar részér6l évrdl évre fokoz6dd mértékben
részesul. Vitathatatlan, hogy a szovjet épit6ipar-
tél kapott miszaki-gazdasagi segitséghez képest
csak toredék-részt viszonozhattunk. Szadmunkra
azonban ez is 6rom és igazolja azt a tételt, hogy
a kis nemzetek is hozzajarulnak eredményeikkel
az altalanos haladéshoz.

A szovjet kuldottség a magyar épitSipar
munkajanak megismerése kdzben azonban jelen-
tés segitséget is adott tovabbfejlédésiinkhdz.
Tanacsadd, biral6 megjegyzéseikkel szamos terile-
ten Uj tavlatokat nyitottak.

Mint ez vérhat6 is volt, a killdottséget legjob-
ban vasbeton eléregyartasunk, kiléndsen pedig
el6regyartott  ipari  szerkezeteink  érdekelte.
Alaposan attanulméanyoztadk az el6regyartott ele-

mekkel készilt kazanhazak és csarnokok terveit,
megtekintették épitkezéseinket, elbeszélgettek a
munkék tervezbivel és kivitelezGivel. Ertékelték
az ezekben az épitkezésekben megmutatkozd
mérndki merészséget és a megoldasok evek soran
bekovetkezett tokéletesedését. Hianyoltak ugyan-
akkor, hogy a nagy ipari athidalé és darutarto
gerendak sulyanak tovabbi csokkentése érdeké-
ben a hajogyari darutartdé megépitése tehat
immar negy év Ota, elGfeszitett szerkezeteket
nem alkalmaztunk. E hianyt a kovetkezd id6-
szakban ki kell kuszébolnink.

Az ipari szerkezetek (csarnokok) altalanos
gazdasagossagi mutatdjaként az 1 m2 alapteri-
letre jutd vasbeton mennyiségét kisérték figye-
lemmel minden bemutatott épuletnél : ezen feldl
pedig a gerendak folyométerenkénti sulyat.

Erdekl6déssel tanulményozta a Kkildottség
lizemi vasbetonelemgyartasunkat, kiléndsen az
el6feszitett elemek gyartasat. Az el6feszitett pos-
tai és tavvezeték oszlopok terveit sikerlltnek
mindsitették.

Csak részben elégitette ki azonban vendé-
geinket a négyuregl (Szimkar) elemek gyartasi
technol6giaja. Altalaban javasoltak intenziv keve-
rést biztositd betonkeverdgépek bevezetését, ezzel
egyUtt a vizcementtényezd csokkentését és a vib-
racios idének egészen 15 percig vald felemelését.
Az ilyen betontechnoldgia vakumozas neélkil is
lehetévé teszi az azonnali kizsaluzast, Szimkar
elemek esetén pedig a betétcsovek azonnali Ki-
hlzéséat. A kapott Gtmutatds alapjan az eddigit6l
bizonyos fokig eltér6, helyesebb irdnyba terel-
hetjuk tudomanyos kutatasunkat, gépesitési és
vasbeton technologiankat.

Az (reges Szimkar elemek alkalmazédsanak
célszeriisége tekintetében hazdnkban kialakult
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al kapcsolatban a kildottség egyértelm(en
_ | az allaspontra helyezkedett, hogy az ilyen
fodémelemeknek a gyartdasa semmiképpen sem
tekinthet6 elavultnak és ezek legalabb Is egyen-
értékleknek tekintendék a fels6 bordas (talcas,
teknds, fels6 kazettas) fodémelemekkel. A Szovjet-
uniéban a Szimkar tipusi elemeket k6zépmagas
szilardsagu acéllal vibréasztalon az acélformara
atadodo el6feszitéssel is gyartjak ; legUjabban
pedig Ureges alul-felil sik fodémelemek sztenden
vald gyartasat el6feszitett acélhuzal-vasalassal
honositottak meg.

A nagy kazanhazak és csarnokok mellett a
kildottségnek kulondsen megnyerte a tetszését
a kazincbarcikai soraktar terve, majd pedig maga
az épulet.

Mint ismeretes, a Szovjetuniéban a general-
kivitelezési rendszert szigorlan érvényesitik, a
technologiai szerelésekre is kiterjed6en. A szovjet
Epitéstigyi Minisztérium szervezetei maguk is
nagymennyiségben végeznek technoldgiai szere-
Iési munkakat, példaul koh6, martin, stb. Gzemek-
ben. A kuldottség személyesen gy&z6dott meg
arrol példaul Sztalinvarosban, hogy a generalki-
vitelezési rendszer hazankban valo hianyos érvé-
nyesitése a munkak egységes kézbentartasat
milyen nagy mértékben megneheziti. Javasoltak
ezért, hogy torekedjink a generalvallalkozasi
rendszer teljes megvaldsitasara, ezen belil pedig
arra, hogy az Epitésugyi Minisztérium szervezetel
a technologiai szerelések minél nagyobb részét el
tudjak végezni;

Ipari épitkezéseinkhez viszonyitva joval tébb
birdld megjegyzést kaptunk lako- és kozépile-
teink épitesével kapcsolatosan. A nélunk jart kil-
dottség nyersanyaghelyzetiinket, kiléndsen pedig
sz(lkds faanyagellatasunkat megismerve, két
észrevételt tett. Ezek egyike az volt, hogy alkal-
mazzunk nagyobb mértékben kislejtési (,,lapos*)
tetéket, a masik pedig az a tanacs, hogy célszer(-
nek tartanak a parketta alatti vakpadlo és parnafa
minél teljesebb kikliszobolését és a ragasztott
parkettara vald attérést. Eszrevették azt is, hogy
minden lakdépuletet kilsé vakolattal latunk el.
Javasoltdk, hogy egyes varosnegyedekben taka-
ritsuk meg a kilsé vakolatot, nyers tégla homlok-
zati kiképzés utjan.

A nalunk jart szovjet mérndkok miszakilag
j6 megoldasnak mindsitették a lakohazak fedél-
szerkezeteire és kiloénb6z6 mez6gazdasagi szerke-
zetekre Kkidolgozott el6regyartott vasbeton meg-
oldasokat. Ugyanakkor felhivtdak a figyelmet
arra, hogy az ilyen megoldasok alkalmazasaban

szerintlik talmesszire megylnk el és olyan terule-
teken is el@regyartott vasbeton szerkezetekkel
potoljuk a faszerkezeteket, ahol ez méar gazdasagi-
lag nem indokolt.

Lakohazépitésiink  termelékenységét  vizs-
galva egy Uj, j6 mutatészam bevezetésére hivtak
fel a figyelminket: az egy lakads vagy 1 m2 lako-
felliilet megépitéséhez szlikséges munkadraszam
kimutatdsara. E tanacsokat a jovében hasznosi-
tani fogjuk.

A kuldottség elismeréssel nyilatkozott arrdl,
hogy nagyszabasu épitési feladataink megoldasa-
hoz a feltétlenll sziikséges gépeket biztositani tud-
tuk, s6t, hogy ezekhez sajat hazai szerkesztés(
eredeti gépeket is tudtunk tervezni és elkésziteni
(emeld kétlab, emel6bikék). Ramutattak ugyan-
akkor, hogy gépesitésink rendkivil hianyos, s6t
egyes gépesitési és gepterveink is kifogasolhatdk.
Nagy feladatainkhoz mérten szikségesnek tar-
tottak foldmunkagépeink és toronydaruink allo-
manyanak jelentés emelését. Nem elég sikerilt-
nek tartottdk torpe-toronydaru tipusunkat és
kdzponti betongyar-terveinket és javasoltak e
tervek megjavitasat.

Uzemi elGregyartdsunk tovabbi gépesitését
is javasoltak ; megallapitadsuk szerint az egy mun-
kas altal egy év alatt el6allitott vasbetonelem
mennyiseg (m3-ben szdmitva) tovabbi gépesités
esetén jelent6sen emelhetd lenne.

Ujabb, szép kozépuleteinkben tetszésre ta-
lalt a befejez6 munkak j6 minGsége. Kifogasoltak
azonban egyes kozépuletek helyiségeinek ala-
csony belmagassagat (Il. kerileti parthaz) és ala-
csony bels6 ajtéit (Il. kerlleti parhaz, Szinkron
m(terem).

A fentiekben a nalunk jart kildottségnek
csak néhany megjegyzesét ismertettik. A kuldott-
ség tagjai szamos tovabbi kérdést tanulma-
nyoztak és sok, szdmunkra értékes Gdtmu-
tatast adtak. Nagy hatassal volt mindazokra,
akiknek modjaban volt vendégeinknek munkaju-
kat bemutatni, a szovjet mérnokok nagy m(szaki
felkésziltsége, targyismerete, elméleti es gyakor-
lati tapasztalatuk, gyors és alapos Kkiértékel6
képessegiuk. A szovjet kildottség nalunk tett
latogatésa, tul a nekink adott segitségen, kozvet-
len, barati kapcsolatokat létesitett az élenjard
szovjet épit6ipar képviselGivel ; elmélyitette épitd-
iparunk dolgozéinak a szovjet épitOipar irdnt ér-
zett megbecsulését. A szovjet épitSipari kuldott-
ség nalunk tett latogatasa a szovjet-magyar barat-
s&g tovabbi elmélyilését eredményezte.

Sebestyén Gyula



LAKOHAZAK VASBETON TETOSZERKEZETE

BRETZ GYULA

Epuleteink lefedését évszazadok Ota, egy-
szer(ibb éplleteknél szalmaval és naddal, igé-
nyesebb éplleteknél zsindellyel, égetett agyag-
cseréppel, vagy természetes palaval oldottak meg.
A kisméret(i fed6elemek kozotti sok hézag miatt
a fedés csak nagy lejtés esetén volt vizzaro, ezért
magas tetbket keszitettek. A fedéanyag min6éségé-
nek javulasaval a fed6elemek csatlakozasai mind
pontosabbakka valtak, igy a tet6k lejtése is csok-
kent. AtetOszerkezet csak azalatta leve épulet szél-
sO f6falaira tamaszkodott, egyébként az épulettdl
teljesen fuggetlen szerkezet volt. Az osztas és
fesztavolsagok, a fameéretek, a fedGanyag Kis-
birasaval 6sszhangban voltak.

Az évszdzadok alatt kialakult fatet6szék az
utébbi években szerkezetileg Iényegesen atalakult.
Az egyes szerkezeti elemek, csomopontok statikai
méretezése, gondos kialakitasa, a legfels6 fodém-
nek az er@jatékba vald bevonasa a szlkséges
famennyiséget lényegesen csokkentette.

Uj anyagok lehet6vé tették a fedéelemek
méreteinek novelését (hulldmpala, huzalbetétes
Uveg, vasbeton lemez stb.). A nagyméretii ele-
mek kozepes hajlasu tetOk készitését tették lehe-
tOvé, kikuszobolték a sirli lécezést és a tetGszéket
szarugerendardl szelemenes szerkezetlire alaki-
tottak.

A vizhatlan, hézagmentes kavicsolt lemez
vagy plasztikus bitumen-bevonat fedésekkel kis-
lejtestl tet6ket lehet késziteni. A Kis lejtés miatt
a legfels6 fodem és a tet6szerkezet egyesithetd.
Ez igen gazdasagos. Ennel a teténél sok olyan
anyag megtakarithat6, amelyekbdl jelenleg hia-
nyunk van (fa, badog). Ez a tet6 az épllet alap-
rajzi idomahoz konnyen alkalmazhato, vizleve-
zetést egyszer( rabetonozassal lehet megoldani.
A szerkezet az anyaggal, fedési technolégiaval
0sszhangban van.

A fejlédés és nyersanyaghelyzetiink egyarant
a kislejtés(i tet6k épitését indokolja. Azonban az
épuletnek a kornyezetbe valo beillesztése, az
architektonikus megoldas igen sokszor a mUszaki
és gazdasagi indokok ellenére magastet6 készité-
sét koveteli meg.

A régebben fat exportalé orszégok fafeldol-
goz6 iparukat minden vonatkozésban hatalmasan
fejlesztették (nemesitett faanyag-el6allitd ipar,
papiripar, mdanyagipar, stb.) és a faexportot
teljesen megszlintettek vagy er6sen lecsokken-
tették. A fabehozatal ezért nagyon megnehezilt
és a mult rablogazdalkodasa miatt kis teljesit6-
képességl erd6gazdasagunkkal egyutt jelenleg
meg a legtakarékosabb faszerkezettel sem tudja
az epit6ipar feladatait ellatni. Ezért sziikséges a
tet6szerkezetet fa helyett vasbetonbdl késziteni.
A monolitikus vasbetonszerkezet nagy zsaluzé-
anyag szlikséglete miatt még lekontyolasoknal,

vapaknal sem johet figyelembe. A teljes tet6szer-
kezetet el6gyartott vasbeton elemekbdl kell meg-
oldani.

Magastetd vb. héjelemekb6l, vékony lemez(i
panelekbdl is késziilhet. A kis vastagsdg nem aka-
dalyozza meg a nedvesség atszivodasat és nem
védi meg a betonacélt a korrdzi6tol. Sziikséges a
kulsé felulet plasztikus bitumenes szigetelése.
A fekete, sotét tetd épitémlvészi szempontbdl
kifogasolhatd. Vizsgalatainkbdl e lehetdseget Ki-
hagyjuk, mert a magastetfket els6sorban eszté-
tikai okok miatt készitik.

A vasbetonszerkezetek el6nyei a faszerkezet-
tel szemben :

az ures, vagy kevés alatamasztasu szerkezet.
Lehet6vé teszi a padlastér beépitesét és kilonféle
celra valo felhasznalasat,

a szerkezet Ugy alakithatdé, hogy a teherat-
adas a legceélszer(ibb helyen legyen ;

tlzbiztos. A fafedélszek langmentesitése csak
lelassitja a tliz terjedését, de a fa elszenesedését
nem akadalyozza meg ;

id6alle. Kis fedesi hiba esetén bekovetkezd
atnedvesedés sem okoz az anyagban kart, mig a
fa elkorhad ;

A vasbeton szerkezetek hatranyai a faszer-
kezettel szemben :

a helyszini méretekhez nehezebben alkalmaz-
hat6, egyaltalan nem idomithatd. Tipizalt fesz-
tavolsagok és tet6hajlasszogek, illetve az el6-
gyartds és épités pontossaganak ndvelése csok-
kenti a nehézségeket ,

a lekontyolasok és vapak nehezen alakitha-
tok ki. Az el6z6 bekezdés kdvetelményeinek meg-
valositdsa mellett is a csonka szaruknak az él,
illetve véapaszarukhoz valé minden szempontbdl
kielégitd kapcsolasa nehéz. A csonkaszaruk kilén-
b6z6 hossza az él, vapa és csonkaszaru aranylag
kis szama az el6gyartasnak nem kedvez. A konty
és vapa nehéz kialakithatésaga miatt vasbeton
tet6szék jellegének megfelel6 forma a nyeregtet6.
Az oromfalat architektonikusan meg kell oldani
és a lekontyolasokat kerilni kell;
~a vasbeton tet6szék sulyosabb. Az épilet
Osszsulya mellett ez nem jelentés. A nagyobb
stlyt elemek elhelyezése azonban a nem gepesi-
tett épitkezéseknél nehézségeket okoz ;

a tet6lécezés nehezen erdsithetd fel.

A fa- és vasbeton tulajdonsagai méasok, ez ért
a fatet6szerkezet rendszerének vasbeton elemek-
bdl val6 megépitése nem adhat megfelel6 megol-
dast. Az el6gyartott vasbeton tet6szerkezetet az
anyag jellegének megfeleléen az alabbi f6bb szem-
pontok Kielégitésével célszer(i kialakitani:

Térben kifejlesztett szerkezet.
A gazdasdgos szerkezetet biztosité feszta-
volséag és nagyobb osztastavolsag.
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Az elemek és csomoépontok szerkesztésenél a
vasbeton adta lehet6ségek betartasa, illetve Ki-
hasznélasa.

Az elemek gyartastechnoldgiailag helyes Ki-
alakitasa.

Az elemek oly alakitasa, hogy torés nélkil
legyenek szallithatok.

Az elemek, illetve az elemekbél 6sszeallitott
szerkezetrészek sulya feleljen meg az épitkezési
gépek emelBképessegének.

Szerkezeti megoldas

A vasbeton tet6szerkezet a fodémhez kony-
nyen kapcsolhatd. Nehezebb a tet6fedéssel Ossz-
hangba hozni. A szerkezeti rendszer osztastavol-
saganak megallapitasanal a fedés adta lehetésége-
ket kell elsosorban figyelembe venni.

Az épitbipar tdinyomoban kismeret(i elemeket
gyart, cserepet, mulpalat. Ezek felhasznélasa
magaval hozza a s(r( lécezés, a kis keresztmet-
szet(i lécek és a szarlgerendak Kkis osztastavolsa-
ganak sziikségessegét.

Vasbeton szarugerendara a fatetélécet a
szarura fektetett és szaruhoz rogzitett léchez
szegezik. Az 1.00 m-es szarutadvolsag a vasbeton-
szerkezet szempontjab6l nem gazdasdgos. Kiva-
natos e tavolsagnak 1,30 m-re valé névelése, mert
ez 30 %-kal kevesebb vasbeton elem legyartasat
jelenti, mialatt az elemek mérete és vassziikseg-
lete egyaltalan nem, illetve alig nd. Fatet6léc
esetén a szarutdvolsag ndvelése azonban nehéz-
séget jelent. Az 1,3—1,4 m szarutdvnal a jelen-
leg szokasos tetéléc csak megerdsitéssel felel meg.
Ennek egyik mddja a felfekvéseknél alatét lécek
hozzaszegezése (1. abra). Az alatétlécek miatti
faanyagtobblet a szarutavolsdgok noévelése foly-
tan a szarufan lévé lerogzitd lécek 30—40%-0s
csokkentését kiegyenliti. igy falécmegtakaritas
nincs. A meger6sités viszont szoget és tobb mun-
kat igényel. A fa térfogatvaltozasa miatt a meg-
erdsitett rész egyuttdolgozdsa nem biztonsagos.
A tet6fed6 munkas nem tud az egyik szarutol a
masikig lépni. A tet6fedd0 munkas koncentralt
sulyara még a megerdsitett tetlécek sem felelnek
meg. Més tet6fedési technoldgiat kell tehat alkal-
mazni, ami a fedési munka idejét noveli és tobblet-
koltséget jelent. Az 1,00 m hossztol eltér6 léc-
anyag beszerzése is nehézséget, illetve hulladékot
okozhat.

Hasonléképpen nem célszer(i a megerdsités
masik modja sem, a tetGléceknek két szarufa

1. &bra. Tet6léc megerdsités a felfekvésnél aldszogezett léccel.

9%

kozott a tetdsikkal parhuzamosan a lécek kozé
szbgezett léccel vald6 merevitése, ami az eréknek
a tetdsikkal péarhuzamos komponensét az eresz-
hez kozvetiti. A tetésikra mer6leges er6kompo-
nenst azonban nem veszi fel. Famegtakaritast
alig jelent, viszont léc, szb6g és munkatdbbletet
igényel.

Nagyobb tavolsadgra helyezett szarugeren-
dak nagyobb keresztmetszet(i tet6léceket kdve-
telnek. Amig ilyen lécek nem allanak az épit6ipar
rendelkezésére, addig az 1,00 m-es szarutavolsag
alkalmazdsa még a gazdasagtalanabb vasbeton-
szerkezet esetén is helyesebb.

Felmerilt a fatet6iéceknek vasbeton tet6-
lécekkel valé helyettesitése. Csak el6feszitett
vasbetonlécek felelhetnek meg, nem el6feszitett
tet6léc (porgetett beton stb.) nem, mert az anyag
az utébbi esetekben rideg marad, szallitsnal,
lokésszer(i terhelésnél konnyen toérik. Az alabbi-
akban vasbetonlécek alatt el6feszitett vasbeton-
léceket értink.

Vasbeton tet6locek cserépfedéshez alkalma-
sak, mUpala siklemezfedéshez nem, mert ezeket
nem lehet a vasbeton tet6lécekhez szegezni.
Més leer6sitési mod pedig tal koltséges és munka-
igényes, amit a leerdsitések nagy szama megsok-
SZ0roz.

Vasbeton tet6léceknek faalatéttel és szaba-
lyoz6 ékekkel valo felerdsitése (2. dbra) megoldja
a lécek beéllitasat és felllrgl jovd terhelésre vald
rogzitését. Nem tekinthet6 azonban végleges
megoldasnak, mert nem hanyagolhato el a leer6-
sités faléc sziikséglete, munkaigényessége és a
faelemek beiktatdsa a vasbetonrészek kozé nem
kivanatos.

Korszer(i gondolat a vasbetonléceknek vas-
beton keretekbe valé kozvetlen beépitése.

Az el6feszitett vasbetonlécbe készitésénél
szOget betonoznak be. A frissen bebetonozott
keretelem gerendaba a szoget benyomjak és igy
a léc a keretelembe egyszerlien beépithet6. Hatra-
nya azonban a szerkezetnek, hogy a gyartasi és
az elhelyezési pontatlansagok miatt a lécezés
Ossze nem flggd tortvonala a cserépfedésnél
nehézséget okoz, és cslnya tet6feliletet eredmé-
nyez. Valoszinilileg a gyenge lécek az el6feszitett
szerkezet dacara a szallitasnal igen nagy mérték-
ben megsérilnek. A kémény sth. attoréseknél a
lécezést utdlag ki kell vésni, ami kellemetlen
munkat, anyagpazarlast és koltséget okoz.

2. 4bra. Koncz T.—Ruzicska B. : Vasbe-
tonléc szabalyozhaté leerdsitose.



A vasbetonlécek megfelel6 méretezése lehe-
tévé teszi a szaruknak a vasbetonszerkezet jelle-
gének megfeleld, gazdasagos 2,5—3,0 m tavolsagra
valé helyezését. Ezzel a nagy tavolsaggal azon-
ban nincsenek 6sszhangban a lefed6anyag cserép,
vagy mipala kis méretei. Korszer(i szerkezet Ki-
alakitdsdhoz ezek méretének novelése is sziikséges.
Az égetett agyagcserép nem vehetd szamitasba, a
nagyobb meéretekkel jaré nagyobb, mar megen-
gedhetetlen deforméacidék miatt. A vasbeton tetd-
fed6 lemezek szarugerendas vasbetonléces szerke-
zetnél nem célszerliek, mert nagyobb sulydk
miatt a gyamolito szerkezetet lényegesen erGsebbre
kell tervezni. A konny( hullampala a megfelel6
fed6 anyag, melynek szamos el6nye van.

Az 120—150 m tavolsagra beépitett vas-
betonlécek nagyobb mérete a tet6fedé szakmun-
kads koncentralt sulyat is elbirja.

A fedés kisebb 6nsulya a nagy szarutavolsag-
nal mar jelent6sen csokkenti a léc és szaru terhe-
Iését.

A nagyobb keresztmetszetli lécek a szallitast
torés nélkul elbirjak. igy keretekbe beépitve is
szallithatok.

A léces keretelem gyartasi és elhelyezési
pontatlansagat a hullamlemez feler6sité szerkeze-
tével ki lehet egyenliteni. A felersitések Kkis
szama miatt a bonyolultabb feler6sités tobbkolt-
sége elviselhetd.

A kémény, sth. attdrés a nagy tavolsagra
Ihév6 lécek k6zO6tt minden nehézség nelkil megold-

ato.

Kevésszaml vasbetonléc a jelenlegi el6fe-
szitett kapacitassal is el6allithaté. Ha az el&fe-
szit6 kapacitds nem volna elegendd, a lécek nem
feszitett szerkezettel is megoldhatok.

A szerkezeti rendszer nagymértékben fligg a
felemelhetd sulytol.

Héarom csoportot lehet megkilénbdztetni :

3. 4bra. Falus L.—Guoth I.: Kétmenetes, nem fe-

szitett vasbeton tet6szerkezet. A szaru azért toldott,

hogy az 5. dbra szerinti harommenetes tet6szerkezet
szaruival egyezd legyen.

tet6székek els6sorban a vidéki épitési helyeken
sziikségesek.

Az emeletes épiiletek mind nagyobb telep-
léseken, jo utak mellett épiilnek, ezért itt nem el6-
feszitett elemek is megfelelnek. Az épliletek két,
illetve hdrom menetesek, a foldszintes sajathaz
egymenete 4,10 m, az emeletes épliletek menete
5,00 m fesztav(. A kétmenetes épuletek tetdszéke
(3. abra) csak méretekben kulénbozik a foldszin-
tes éplletekétdl, szerkezeti felépitésben nem.
A harom menetes épuleteknél a talsdgosan hosszu
szarugerendakat két darabbdl kell késziteni kdzép-
szelemennel alatdmasztva. Szarugerendak mére-
tének csokkentésére az egyik szarugerendat a
szelemenen célszeri konzolosan tulnydjtani.
Ezzel mind a két gerenda nyomatékai csokkennek.
A szerkezet hosszmerevséget a kdzépszelemenen
kivul gerincszelemennel is biztositani kell.

Igyekezni kell a foldszintes, emeletes két-
menetes és emeletes hdrommenetes fedélszékeket
Ugy kialakitani, hogy egyez6 méreti és szerkezet(i

1 Az épitkezésen emelGgep nincs. Az ilyefemekbdl legyenek Osszeéllitva.

épitkezéseken dolgoznak a legkisebb miszaki tudas-
sal rendelkez6k. Az alkalmazhatd elemek maxi-
malis stlya nem lehet nagyobb, mint amit négy
dolgoz6 még emelni és mozgatni tud. Az elemek
zome 130—150 kg-os legyen, a 200 kg-ot csak
egyes elemeknél szabad elérni. A fedés cserép,
vagy mlipala, a tet6léc fa, ezért a szarugerendak
tdvolsdga : 1,00 m. A tet6szék hosszmerevségét
kilén kell biztositani gerincszelemennel, stb.
Az elemek kialakitasanal figyelembe kell venni a
dolgozdk gyakorlottsagat. Egyenes, kéttdmaszu
gerendak felcserélhetetlen kapcsolatok, egyszer(
Osszeszerelés, pontatlansdgra nem érzékeny, a
méretkulonbségeket kiegyenlit§ szerkezet szik-
séges. Csak kézi elhelyezés mind foldszintes, mind
emeletes éplleteknél el6fordul.

A foldszintes éplletek az orszag egész teriile-
tén elszorva épulnek, a legnagyobb részik oly
épitési tertleten, ahol ki nem épitett utak vannak
és a szallitas legtobbszor szekéren torténik. Ezeken
a helyeken az el@regyartott gerendak szallitas
kozben konnyen eltérhetnek. El6feszitett geren-
dak rugalmasabbak, a szallitdsi deformécidkat
jobban birjdk. El6feszitett elemekb6l késziild

2. Konnyl gépesitésnel az emelhetd
maximalisan 500 kg. Az épikezésen el@gyartott
elemek szerelésében kozepesen kiképzett épit6-
ipari dolgozok vannak. A tet6fedés falécezésre
cseréppel, vagy mdpalaval torténik. Ez meghatéa-
rozza a szarugerenddk 1 m-es osztastavolsagat.
Az 500 kg-os emelési suly megkozelitésére tobb
szarut kell egy elembe 6sszefoglalni. Az elemek
az eresztdl a gerincig érnek. Az igy kialakulo kis
keretes elemek 2,00 m szélesek és harom szaru-
gerendat tartalmaznak (4. dbra). Elhelyezéstkkor
nem kozvetlenil egyméas mellé helyezend6k, ha-
nem egy szarugerenda tavolsdgnak megfeleld
kdzzel. Gerincszelemen nem szikséges, mert a
hosszirany merevséget a keretelemek vizszintes
részei biztositjdk. A kontyolasnal és vapanal a
lecsapott keretelemek él- illetve vapaszarura
fekszenek fel. A kontynal az élszarut bakduccal
lehet helyettesiteni, ami elénytsebb, mert a viz-
szintes er6ket kozvetlenil a fodémre viszi le.
A keretelemek kapcsolasa pontosabb munkat
igényel, mint a gerendaelemek kapcsolasa.

Harommenetes épuleteknél a keretelemeket
egymasra kell épiteni. Az alsé elemsort szelemen-
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4. 4bra. Kis keretes-elem.

nel, vagy bakduccal kell aldtdmasztani. Az also
elemek felsé vizszintes 0sszekoté részének a réa-
keril6 masodik elemsorral val6 0Osszefogazésa a
szerkezetnek hosszirdny( merevséget biztosit.
A fogazas a vizszintes részek egymashoz csatla-
kozo részének kis ferdeseggel vald kiképzésével
is torténhet. A fogazas koOvetkeztében szikséges
elemeltolasok azonban a keretelemek vizszintes
részeiben hajlitdst okoznak. A szerkezetnél az
egyes elhelyezési hibak 0Osszeadddnak ezért igen
nagy gyartasi és elhelyezési pontossagot igényel.
E hatranyok miatt a szellemes megoldas Kivi-
telre nem ajanlhaté.

3. Toronydaruval ellatott eépitkezéseknél

emelési sulyhatar 2000 kg. Az épitkezésen igen
jolképzett, a vasbetonelemek el@allitdsdban és
szerelésében jartas dolgozok vannak. Nagyméret(
az ereszt6l a gerincig ér6 keretelemek tervezése
indokolt. Az elemek mar oly nagyok, hogy koz-
ponti Uzemekben valé legyartasuk és szallitasuk
nem célszerl. A fedés legcélszeribben nagyméret(
fed6elemekkel, hullampalaval toérténik. A nagymé-
retd keretelemek a vasbetonlécekkel egybeépit-
hetek. A vasbetonléces keretelemek egyméasmellé
helyezend6k. Két egymasmelletti keretelem kozott
a szerkezet utanfeszithet6 és azutdn 6sszebetono-
zassal monolit szerkezetté alakithato.

A toronydaru teljes emelGkapacitasat ugyan
nem hasznéalja ki az a megoldas, amely 200 kg-nal
kdénnyebb elemeket az épiilet melletti munkapa-
don nagyobb egységgé szerel Gssze és azutan emel
be a helyére (5. abra), de ugyanezen elemekbél
emeldgép hianyaban kézierdvel is 6sszeszerelhetd
a tet6szek.

Falus L.—Guoth I. : Vasheton fedélszék
harommenetes lakdépilethez.

5. abra.
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Az elemek legcélszer(ibb keresztmetszete a
trapéz, mely egyszer(ien gyéarthatd, aranylag
kénnyd és konnyen szallithatd. A négyszdgkereszt-
metszet kevésbbé alkalmas, mert gyartasa ugyan
egyszer(ibb, azonban anyagszikséglete és sulya
nagyobb, és ezért szallitasa is nehezebb. Nem felel-
nek meg sem gyartastechnolégiailag, sem a szal-
litds szempontjabol a kilregeit, illetve ratétekkel
megerdsitett  elemek.  Zsaluzasuk  komplikalt,
gyartasuk bonyolult és a széllitas — a legyengi-
tett keresztmetszetek miatt — problematikus.

A térdfal esetén a jelenleg szokéasos bakok és
kilon szaruk helyett a tortvonali szaru el6nyo-
sebb, mert a helyszini szerelést leegyszer(siti és a
helgszini szerelés esetleges pontatlansagat kiki-
szOboli.

Az elemek kozotti legegyszer(ibb kapcsolas

a szaruknak szelemen gerendakra valo felfektetése.
A szelemen célszerien tipusgerenda. llyen kapcso-
las a gerincnél megoldhatd, él- és vapaszarunal
azonban nem, mert felfektetett csonkaszaruk a
a ferde él- és csonkaszarurdl lecsisznak. A szer-
kezet egységessége végett a gerincnél is ugyan-
olyan kapcsolatot célszer(i tervezni, mint az él-,
illetve vapaszarunal. Az el6gyartas egységessége
végett, ha bizonyos tipusoknal nem lehet felfek-
tetéssel kapcsolast létesiteni, akkor azoknal se
létesitslink, ahol ez egyébként lehetséges volna.

A gerenda-elemek felfekvés nélkili kapcsolasa
nedves, vagy szaraz kotésekkel oldhatdé meg.
A nedves kotésnek kétségtelenul elénye az, hogy
az el6gyartas, épités és elhelyezés pontatlansagait
kikuiszoboli. Viszont a cél elGregyartott elemeknél
az, hogy a helyszini munka csupan szerelés legyen.
Nedves kotéseknél a munka sokkal hosszabb
ideig tart, alaallvanyozast, zsaluzast igényel.

A gerendaelemek szdraz kapcsolasara két
megoldas célszer( :

a beakasztés rendszer (6. abra) elénye az
egyszer( helyszini Osszeszerelés, mely szaktudast
igenyel. Nem kényes a sériilésre, a gyartasi pontat-
lansagra. Betonacélbdl elkészithet6. Héatranya,
hogy a kampd beépitése zsaluzési nehézséget okoz,
és el6regyartésa is terliletigényes. Lehetseges, hogy
a szerkezet egyszeri 6sszeakasztas esetén a szél-
lIokések hatasara nem all szilardan, hanem mozog,
ebben az esetben zérdghet és nyikoroghat. A bea-
kasztas legcelszer(ibb modjanak megallapitasara
a szerkezeti részletképzésre, a szerkezet viselkede-
sére kisérletek elvégzése sziikseges.

Vaskapcsolo elemek az el6bbinél bonyo-
lultabb, de szilardabb kotést adnak. El6nyok
az egyszer(i el6regyartds, az egyszerl szere-
lés, ami a beakasztds moddszerrel szemben vala-
mivel munkaigényesebb. A kapcsoléelemek idom-

Bvasakbol is elkészithet6k, azonban célszeriibb
azokat vaslemezbdl sajtolni. Ugy az idomvasak,
mint a sajtoltak lehet6vé teszik ezek forméinak
az el6gyartas sablonjaban vald elhelyezését és
igy a kapcsol6elemek a kapcsolanddkra pontosan
illeszkednek. E kapcsolasi mod vasigényesebb az
el6z6nél. Ugy az épités, elGgyartas, mint az elGre-
gyartott elemek szerelése az el6z6nél nagyobb
pontossagot kovetel.



A keretelemek egyszer(i 0Ossze- illetve le-
csavarassal kapcsolhatok. A gyartasi és elhelyezesi
pontatlansagokat alatét lemezekkel lehet kiegyen-
liteni.

Gyartés

Egyenes gerendak gyartasa a legegyszer(ibb.
Akar sik munkahelyen, akar acélsablonban razé-
asztalon. A sikban tértvonal( gerendak gyartasa
helyes szervezéssel megoldhatd sik munkateriile-
ten nagyobb terlletigény nélkil. Gyéartasuk elkép-
zelhetd fligg6legesen, szorosan egymas mellett is.
A kis keretelemek (5. dbra) vagy az olyan gerenda-
elemek, melyek feluletben vegzddnek (6. abra)
vizszintes sikon csak nagy terllet igénybevételé-
vel gyarthatok. Szilkséges megvizsgalni, hogy
allo-, illetve fekvbhelyzetben szorosan egymas
mellett, illetve folott a gyartds nem gazdasago-
sabb-e.

A nagy keretelemek csak az épitkezés szin-
helyén berendezett eldgyartd telepen készithetdk,
a szoké&sos maodon.

Szallitas

Az egyenes gerenddk szallitasa a legegysze-
rdbb. A tortvonall gerenddk fektetve igen sok
helyet foglalnak el, allitva pedig kdnnyen elddl-
hetnek és eltorhetnek. A kis keretelemek szallitas-
nal nagy teret foglalnak el. Vizszintesen fektetve
kdnnyen lecsusznak egymasrél, allo helyzetben
pedig kdnnyen eld6inek.

Az elemek szallitasa legcélszer(ibben kote-
gelve torténhet. A kotegeléssel biztositani lehet
a széllités idejére a statikai terv szerinti felfek-
vést, az elemek egylttdolgozasat. A kotegelés
tehat csokkenti a torési veszélyt. A koteg fel és
lerakasa, taroldsa, emel6gép esetén egyszerlibb

6. abra. Klimov B.—Szopockd J. : Szarugerenda kap-
csolasa a szelemenhez, ill. csonkaszaru kapcsolasa
élszaruhoz.

és gyors. A kotegelést egyszer(i kalodaval legcél-
szerlibb megoldani.

Osszefoglalés

Ha mivészi szempontok a Kkishajlasu tet6
helyett magastet6t irnak el6, Ugy az elGgyartott
vasbetonszerkezettel  készitendd. Ha mivészi
igény nincs, Ugy a lapostet6t kell el6nyben része-
siteni.

A lekontyolasok és vapak szerkezeti és él6-
gyartasi nehézségeket okoznak, ezért lehet6leg
oromfalas megoldast kell valasztani.

Az emelogépek teherbirasanak megfelelGen
alakitandok ki a szerkezeti rendszerek, gerendas,
kis keretelemes és nagy keretelemes megoldasban.

A kis keretelemes és gerendas szerkezetek
el6gyartd telepeken késziljenek. A nagy keret-
elemek a vasbeton szelemen-léccel egyitt a hely-
szinen készuljon.

Gerendas tet6székhez nagyobbméret(i tet6-
lécet, a nagy keretelemes tetdszékhez megfelel6
nagymeéretl fedéelemet, hullampalat kell bizto-
sitani.

Az el6feszitett tet6székeket elsGsorban vidéki
épitkezések részére kell késziteni.

Az elemek szallitdsdhoz megfeleld kalodak
sziikségesek.

GERSBERG

A BETON VAKUUMOZASA MONOLIT SZERKEZETEKBEN

A brossura a vdkuumozast, mint a beton kezelésének
egyik leghatékonyabb, korszer(i modszerét targyalja.
Részletesen ismerteti a vakuumozasi eljarast és a
vakuumbeton tulajdonsagait, a beton vakuumkezelésé-

nek f6 feltételeit, a vakuumozé berendezéseket, a

vakuuankezeléssel végzett betonmunkak altalanos kolt-
ségeit, a vizszintes és enyhén lejtés, a flggdleges és
ferde betonfeliiletek, valamint a témbszerkezetd hidro-
technikai létesitmények vakuumozasanak technoldgia-

jat, végil a vakuumkezelés fejlédésének tavlatait.
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TALAJVIZSZIGETELO MUNKAKNAL ELOFORDULO
HIANYOSSAGOK ES AZOK KIKUSZOBOLESE

TELI JOZSEF —PAPP VILMOS

A népgazdasag valamennyi agaban, tehat az
épitdiparban is végbemend fejlédés egyre nagyobb
és szebb feladatok megoldasa elé allitja tervezé
mérndkeinket és kivitelezd véllalatainkat.

A szigetelGiparban azonban a feladatok meg-
oldasa nincs kell6en 6sszehangolva s ezért egyes
létesitmények elkészitéséig a tervez6, a general-
kivitelez6 s a szigetelést végz6 alvallalat kdzott
soszor val6sdgos péarharc folyik olyan kérdések
eldontése korul, amelyek végeredményben — szige-
tel6 szakszempontokb6l — a szigetelés elemi
feltételei.

1. abra.

A legtdbb épitmény generalvallalati végosz-
szegét tekintve, a szigetelés ennek csak néhany
szazalékat teszi ki, de ez a néhany szazaléknyi
munka donti el végeredményben az épitmény
hasznalhatésagat. Hiaba készllnek el az épdilet
terepszint feletti részei a leggondosabban, ha az
épulet szigetelése nem megfelel6, mert e szigetelési
hibak csak nagyon kevés esetben javithaték ered-
ményesen egy esetleges bels6leg készitett szigete-
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léssel, amely mar lényegesen nagyobb koltségbe
kerll a bels6 beépités attervezése miatt. Tervez6
mérndkeinknek ahhoz, hogy megvalosithato ter-
veket és koltségvetéseket készithessenek, elsdsor-
ban tisztaba kell lennidk az Epitéstudomanyi Inté-
zet altal megallapitott vallalati feltételekkel és a
kiadott szabvanyokkal, vagyis a szigetelés abc-
jével. Ezeknek teljes ismeretében nem lenne meg
tobb olyan terv, vagy koltségvetés, amely pld.
talajvizszigetelést ir el6 két, vagy harom réteg-
ben, szabvanyellenesen 150-es jell lemezbdl, vagy
nem sziiletne meg olyan kivansag, hogy kiilénb6zd
statikai problémakat (slllyedés, nyiras) kivannak
megoldani toébb részletben (kulon fliggdleges, viz-
szintes) készitett szigeteléssel.

3. é4bra.

Talajvizben all6 épllet tervezésénél kilonds
gondot kell forditani az alapozds megtervezésere.
Figyelembe kell venni a talajviz agresszivitasat,
mozgd viz esetén a viz folyasi iranyat, éléviz kozel-
sége eseténél, de egyébként is a varhaté maximalis
talajvizallast.

Gyakran teljesen figyelmen kivil hagyjak azt
a szabalyt, hogy a talajvizszigetelosnek biztonsagi
okok miatt 1,00 m-rcl magasabbra kell késziilnie
a varhato6 legmagasabb vizszintnél. Atalaj mechani-
kai vizsgalatok ezt a magassagot sokszor egyaltalan
nem, gyakran csak kortlbelll, maskor pedig egé-
szen tévesen adjak meg. A hibas adatszolgéltatas
(Talajmechanikai Intézet) természetesen nem jo
kiindulopont egy épllet szigetelésének megterve-
zésére, s az épulet elkészilte utan jon a meglepe-



tések sorozata, amikor a hibadkon mar nagyon
nehezen lehet segiteni.

Sok zavart okoz talajviz esetén, hogy a szige-
teld alzatbeton ala nem terveznek kavicsfeltoltést,
igy sokszor tobb vizszivo kut alkalmazasa mellett is
a széraz felilet el6allitasa lehetetlen, vizes feliletre
pedig szigetelés szakszerien nem készithetd.

Tonkreteheti mind az elémunkalt, mind az
elkeszitett szigetelest egy hibas foldkiemeles is.
Pld. egy merélegesen kiemelt foldtomeg mellé
készitett szigetelésttarté falat nem egy esetben
bedontott a fal és a fold kdzé szivargott csapa-
dék, egy esetleges kozeli kozlekedési atvonal
allando rezgése vagy egyéb foldmozgas (1. abra).

Erre jellemz6 példa a Székesfehérvar, Marx-
téri lakdhéaz-épitkezés, ahol egy 40.00 m hosszl
éBUIetteknébél az elkészitett szigeteléssel egyutt
kb. 20 m2 fal beddlt egy helytelenul megszintetett
csatornacs6é kiaradasa miatt, vagy a Kispest,
Kolcsey-utcai 6voda épitkezés, ahol — szeren-
csére — még a szigetelés elkészilte el6tt dblt be
a fal, csapadéktdl val6 foldlazulas miatt.

Kevés gondot forditanak olyan esetekre is,
amikor valamilyen cs6vezeték metszi at a talaj-
vizszigetelést. Kevés esetben kozolnek tervet arrol,
miként kivanjak megoldani a szigetelést attérd
csovek bedolgozasat, pedig az épitGipari reszlet-
terv-gy(ijtemeny némi felvilagositast erre is ad.
Sok esetben az épitésztervez6 nem is tudja, hogy
egyéltalan metszi-e cs6 a szigetelést, s6t még a
helyi épitésvezetdnek sem adnak tervet és mikor
az épulet épitése mar valamelyik emeletnél tart
megjelenik a szerel6vallalat és elkezdi a beépitett
szerkezeteket vésni, ami altal az épulet ténkre-
megy.

Erre int6 példa lehet a koml6i banyészfird6
épllet, ahol utdlag kb. 25—30 drb csdvet véstek
at a szigetelésen és még azt a minimalis el6vigyaza-
tossagot sem tették meg, hogy az attérés koril-
mlényeit megbeszélték volna a szigetel6 vallalat-
fal.

Az ilyen utélag atvésett csoveknél neheziti
a szakszeru bedolgozas lehet8ségét az is, ha a cs6-
vezeték kozvetlenll, vagy csak néhany cm-rel
van a vizszintes sik felett, mert a cs6perem hajlat-
ban valo bedolgozasa teljesen meddG Kisérlet.
Hogy a szigetelés szakszeriien elkészithet6 legyen,
az atmend csének a vizszintes sik felett minden
esetben legalabb 50 cm-rel magasabban kell len-
nie.

Ha az atmend cs6vezeték helyzeténél fogva
ez a magassag nem tarthato be, akkor a cs6vezeték
ala aknat kell késziteni, hogy a cséperem bedolgo-
zasa hozzaférhet6en készilhessen el.

El6fordul, hogy pilléreknél — helytelenil —
a szigetelés vizszintes, vagy fligg6leges sikjat
atmetsz6 gombvasak ko6zott is kivannak szige-
telést készittetni. A szigetelés elkészithetd ugyan
szakszer(ien ilyen korulmények kozoétt is, kell6
nagysagu hely sziikséges azonban ahhoz, hogy a
csOperemes megoldashoz hasonléan a lemez-
rétegek bedolgozésa szakszer(ien elvégezhetd le-
gyen.

Nem tortént meg a szigetelés atgondolasa az
Anyagterv részérgl sem a Labatlani Cementgyar

4. 4bra.

zrétegli szgete/é.'

5. 4bra.

G ébra.

épitkezésnél, ahol sarkokban kivantak gémbvasa-
kat bedolgozni (2. &bra).

Ugyancsak nem helyes a Mélyépterv elgon-
dolasa a tiszapalkonyai eréminél egy sarok szige-
telésére, ahol a vasak annyira kozel vannak egy-
mashoz, hogy kézzel alig lehet hozzaférni (3. abra).

Sok gondot okoz az 0. n. bels6kutas viztavol-
tartds esetén a belsd kuatelzarofejek elkészitése, s
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7. abra.

9. 4bra.

ha az szakszer(tlenul Kkerll beépitésre, ismét
olyan hibaforras kerul az épiletbe, amely utdlag
nem javithato.

Szemléltet§ példaként bemutatjuk az Ipar-
terv altal helytelenul készitett terveket, amelyeket
akivitelezés el6tt kellett megvaltoztatni (4-5. &bra).
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Fentiekbdl lathatd, milyen szikséges, hogy
tervezdink mar a tervezésnél megbeszéljék a prob-
Iémakat a szigetelést kivitelez6 vallalattal.

A szigetelés szakszer(i elkészitésehez termé-
szetesen nemcsak gondos tervezés sziikséges, ha-
nem a szigetelés el6feltételének megteremtése.
Sajnos megallapithatd, hogy épit6 vallalataink
ezen a téren még mindig nem forditanak kell6
gondot a sziikséges el6feltételek megteremtésére.

A tervezlbintézetek altal kiadott tervek hibait
legels6sorban a helyi épitésvezetdségnek kellene
észrevenni, mert els6sorban 6k kapnak terveket,
0k vannak legel6szor tudataban annak, hogy terv
szerint az épulet elkészithet6-e. Szdmos esetben
azonban teljesen elkészitik az alapozast, a szigete-
lend6 feluleteket, s akkor siirg6sen megrendelik a
szigetelést, mar kész tények elé allitva a szigetelést
Kivitelez6 véllalatot.

Illyen esetben mar az elsd§ helyszini szemle
alkalméaval elkezd6dik a hosszadalmas napldzas,
mivel sem a terv, sem az eddig elkészitett felllet
nem szakszeri s nem felel meg a Kivitelezési
szabalyzatban el@irtaknak.

Az épitbipari vallalatok nem gondolnak arra,
hogy ezaltal nemcsak az épulet befejezési hatar-
idejét hosszabbitjak meg, hanem az esetleges bon-
tdsok miatt népgazdasagunknak is tetemes karo-
kat okoznak. Ilyen esetek sir(n el6fordultak az
1953-as évben és a legkirivobb eset a 47/3. sz
EpitGipari Vallalat Labatlani Cementgyar munka-
helyén tortént, ahol a munkat levélben megrendel-
ték ugyan, de sem koltségvetést, sem tervet nem
bocsajtottak a szigetelévallalat rendelkezésére,
ugyanakkor a rendelés utdn par nappal feljelen-
tették a vallalatot felettes hatdsagainal, hogy a
munkét nem kezdi el. Ebben az esetben is mind a
terv, mind a koltségvetés hianyos volt. Elképzel-
het6, hogy ilyen munkakezdés utdn milyen jo-
viszony fejlédik ki a 6 és alvallalat kozott, termé-
szetesen népgazdasagunk karara a késedelmes
munka miatt.

Helyes volna, ha az épitévallalatok mar a
tervfeladatok kézhezvétele utan atnéznék a ter-
veket, hogy azok Kivitelezhet6k-e és csak meg-
felel6 tervek birtokdban adnak ki rendelésiiket az
alvallalkoz6 felé. Természetesen a specialis meg-
oldasok kivételek, azok nem minden esetben vehe-
ték észre egyszer( tervatnézésnél.

10. &bra.



Talajviz esetén egy rosszul elkészitett alapo-
zasnal, ahol nincs meg a kell§ biztonsag a talajviz
tavoltartadsara, ut6lag segiteni mar nem nagyon
lehet, s az eset még sulyosabb, ha ezt a szigetelés
megkezdése elott a szigetelo vallalat veszi csak
észre.

Erre jo példa volt a szolnoki A M. G. épit-
kezés, ahol a rosszul elhelyezett vizszivo-kat nem
birta a vizet eltavolitani s mar a szigetelés ideje
alatt a viz felnyomta a szigetelést, majd a teljes
elkésziilés utan a viz ismét felnyomta és a bajon
Ugy segitettek, hogy két léket vagtak a még sza-
badonlév6 vizszintes szigetelésbe, most mar tel-
jesen tonkretéve az elkészilt munkat.

A leggyakrabban el6fordulé hibak koze sorol-
haté a szigetelendd vizszintes és fligg6leges feliile-
tek nem kell6 gondossaggal és szakszer(séggel val6
keészitése.

A vizszintes felllet kijavithaté ugyan, de
egy egyenetlenill falazott fligg6leges falfeliiletet
cementhabarcs rahordéssal kijavitani kilondsen,
ha az nagyobb terjedelmd, — nem lehet. Ez fGleg
téli id6szakban bosszulja meg magéat, mert a ra-
hordott vakolat nem sokkal a rahordas utan
lefagy.

Magas szigetelést tartd falak esetén gondolni
kell a balesetvédelmi dvorendszabalyok betarta-
séra is. Magas falak esetén az épitévallalatok
alkalmazzak az egyébkeént is elGirt erdsitd pillé-
reken kivil a faltartd kalodakat (6. abra).

A Kkell6 dvaintézkedések megtétele esetén
elkeriilhet6k az ebb6l eredd salyos, s6t halalos
kimenetel(i balesetek.

Szakszer(i el6készitést kivan mind a vizszin-
tes, mind a fligg6leges élek, hajlatok kiképzése.

Szabalytalan hajlatkiképzésnél a bedolgozas
pillanatdban kiszakad a szigetel6lemez és mar
csak foltozassal hozhat6 helyre, ezéltal a kovet-
kez6 réteglemez teljes feluletl felfekvése nem
érhetd el.

Sok esetben el6fordul, hogy cséperemeket
nem a falazassal egyid6ben helyeznek el, hanem
a fal elkészilte utadn’s ezeknek egy sikban val6
bedolgozasa mar lehetetlen (7. abra), sét a beépi-
tett csécsonkot a fal nem képes megtartani és
ilyen esetben vagy drottal kotik azt ki, vagy ala-
tamasztjak (8. dbra). Egyik megoldas sem helyes,
mert a szigetelés elkészilte utan a legcsekélyebb
elmozdulasnal a cs6perem elvagja a szigetelést.

Az épit6ipari vallalatok épitésvezet6ségének
nemcsak a szigetelés készitése el6tti el6feltételekre
kell Ggyelnie, hanem az elkészitett szigetelést meg
kell 6vni mindennem(i er6szakos rongalastol és
nyaron a nap hdéhatasatol is.

Nyari id6szakban a hossz( ideig védetlenul
hagyott szigetelés megcsuszik és kijavitasa koril-
ményes, vagy pedig csak teljes lebontassal javit-

hato, illetve ujrakészités valik szlikségesseé (9. abra).

A 10. abran jol lathaté a szigetelés hé elleni
védelme részben ponyva, részben fehér meszelés
alkalmazasaval, de helyteleniil felrakott, szell6zés
nélkil alkalmazott véd6sator alatt a szigetelés a
meleg levegd befolytasaval hamarabb lecsuszik,
mintha szabadon allna (11. abra).

13. 4bra.

Sulyosabb hiba, ha a szigetelés mar beszerelt
vashal6zat mdogott csuszik meg. (12—13. abra),
mert ennek javitasa csak a vasszerelés eltavolitasa
utan készithet6 el. Ha azonban a vb. falazat egy
része mar elkészult és a megcsuszas ennek kozele-
ben tortént, akkor csak kilénleges bontasi munkak
elvégzése utan torténhet meg a javitas, de ez mar
csak kevés esetben végezhet6 el sikerrel.

Gondatlanul beépitett vasszerelés mar nem
egy esetben okozott hatalmas karokat, ezért min-
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15. 4bra.

den esetben Ugyelni kell a vasak beszerelésenél
arra. hogy azok a fiiggéleges szigeteléshez hozza
ne érjenek. Vasszerelés csak teljes szilardsagot

elért szerel6betonon kezdhet6 el. Ki kell oktatni a
szigetelésen dolgoz6 munkavéllalokat a szigetelés
fontossagara és szakszer(i kezelésére ; azt a gene-
ralvallalati épitésvezet6t. aki felvilagositja, oktatja
munkavallaloit, ezen a téren nem éri meglepetés.

Nem tortént kell6 gondossagéi munka a M-
egyetem Vizierémd Tanszék-épitkezésen sem. ahol
az elkésziilt szigetelés kihajlo csatlakozasain huz-
tak at a vasszerelést, szétroncsolva a szigetelést,
majd a felmend falak zsaluzasat a fiigg6leges
szigetelésre tamasztottak ki, alatét pallo nélkil.

Néha egészen meglep6 gondatlansaggal keze-
lik a tobb Utemben késziil6 szigetelésnel tovabb-
folytatasra kihagyott csatlakozdsokat. Jellemzd
erre az egyik nemrégen készilt aluljard szigetelése
(14.—15. abra). Az ilyen allapotban hagyott csat-
lakozasok kijavitasa korilményes és erGsen hatral-
tatja a szigetelési munka befejezését. Vannak
esetek, hogy a csatlakozasok megrongal6désa olyan
helyen torténik, hogy az egyaltalan nem javit-
hatd, ilyenkor nem marad mas hatra, mint a
lemezek egymasra lapolasa, de ez nem szakszer(
munka és a szigetelés nagymérvii értékcsokkenését
vonja maga utan.

Nem hagyhat6 figyelmen kivil a szigetel6-
anyagok mindsége sem, amely legelsdsorban befo-
lyasolhatja a szigetelés értékall6sagat. Még s(r(in
el6fordul, hogy az AFORT és a Szigetel6lemezgyar
nem a szabvanynak megfelel6 anyagokat szallit
a kivitelez6 vallalatnak s ezzel hatraltatja a szak-
szer(i munka végzését.

Természetesen a szakszer(i szigetelési munka
elengedhetetlen feltétele az, hogy a talajvizszige-
teléseket csak nagy gyakorlattal rendelkez8 szak-
munkasok végezzék. Megallapithatd, hogy a jelen-
legi szakmunkésképzés ennek a kdvetelménynek
nem mindenben felel meg.

Az étképzOs tanfolyamok 6 honapi id6tar-
tama nem elegendd egy teljes tudasu szakmunkas
nevelésére. Hogy a feladatok szakszerlien meg-
oldhaték legyenek, a szigetel§ vallalatnak is min-
dent el kell kdvetni szakmunkéasainak elméleti és
gyakorlati képzéséért. Mindezt 0sszegezve : a ter-
vezOknek és mindkét kivitelezd vallalatnak meg
kell valositania azt az egyuttmiikddést, amellyel
biztosithatd a szakszerli munka és megovjuk
népgazdasagunkat a felesleges kiadasoktdl.

EPITOIPARI MUSZAKI TAJEKOZTATO
1954. 1. flzet

Tartalma:

Gépi frocskdlés. A betonszivattyl gyakorlati alkalma-
zdsa. Létraallvanyok helyettesitése. Ljrendszerd el6re-

gyartds a Hej6csabai Cementgyar épitkezésnél. Négy
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tonna teherbirasi gépi csorlé.  Ujtipusa légfiitégép.
Ej. motoros betonacélvagd gép.

Téglabetétes nagy fodémelemek alkalmazédsa a ,.Nvir
egyhazi irodahaz és tiszti lakéhaz“ épitkezésen. Mész'

puccoldn, mint habarcsjavité anyag.



1. 4bra. A S'oproni Asztalosarugyar modellje.

Tervez6: Winkler Oszkéar egy. tanar.

AZ EPULETASZTALOSIPAR EREDMENYEI
ES FEJLODESENEK IRANYA

SZENTES JANOS

Hazank épit6iparanak fejl6désével egyitt
az epuletasztalosipar — az eépitGipar szerves
része—is jelentésen fejlédott. Az elmult évek tér-,
melési eredményeit vizsgalva, megallapithato,
hogy az ipardg a magasépitSipar el6tt alloé és
évrol-évre novekedd feladatokbdl az épuletasz-
talosipari igényeket mennyiségben Kielégitette.
Az iparag fejlddése nem hasonlithatd Ossze az
épitGiparban latott fejlédéssel — gépesités, el6re-
gyartott elemek alkalmazasa, gyors épitkezés
stb. — Ami az éplletasztalosipar sajatsagos
helyzetével magyarazhatd.

A tobbi 1pardghoz hasonléan az épiilet-
asztalosipar is nagyot fejlédott. A fejlédés az
ipardg minden teruletén megmutatkozik. Az iparag
véllalatainal a fejl6dés a mdszaki vonalon a leg-
szembet(in6bb. Kiépult vallalatainknal a gyartas-
el6készités és a minéség ellendrzés rendszere.

Az iparag Ujitbmozgalma évrél-évre széle-
sedik és mind tobb és tobb fizikai és mdszaki
dolgoz6 kapcsolddik a mozgalomba. A legdrven-
detesebb fejlédés az ipardg anyagfelhasznélasa
teruletén tapasztalhat6. A vallalatok anyagella-
tasdnak tervszer(isége kovetkeztében az anyag-
normék betartasa lehetévé valt. Eltlintek a valla-

latok telepét elcsufitdo hulladékhalmok és kevés
kivételtél eltekintve elmondhatjuk, hogy anyag-
pazarlas, tobbletanyag felhasznalas nem mutatko-
zik tobbé. Egyes vallalatainkndl mint pl. az
Egyesult, Budapesti, Soproni épuletasztalosipari
vallalatnal az oly nehezen beszerezhetd fenyo-
flirészaru maglyazasa példaszerd.

Az ipardg, de batran lehet mondani az egész
magyar faipar buszkesége a Soproni Epilet-
asztalosipari Vallalat, 6téves terviink egyik alko-
tdsa. A termelés volumenének emelkedesét lehe-
tévé tette a belsd fejlédéstdl fliggetlenul, — az
épit6ipar szervezeti fejl6édése. Az épuletasztalos-
ipar gyartmanyainak keresztmetszeti meghataro-
zasa, a fébb gyartmanyok — ajtok, ablakok —
méreteinek orszagos viszonylatban koételez6 alkal-
mazasa. A szabvanyok szaménak emelkedése,
mind-mind olyan intézkedés, amely végul a gyar-
tdsban mutatta meg kedvez6 hatasat, ami viszont
a mennyiségi igények maradéktalan Kkielégitését
tette lehet6vé. — A gyartastervezés az iparagban
a kozelmultig ismeretlen fogalom volt. Az iparéag
miszaki vezetGit hamis szemlélet hatotta at és
azt véltek, hogy a tervezlintézetek altal elkészi-
tett feladatok elvégzése tovabbi fejlédést nem
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° 4abra. Az anyajrtér *py rész«l, hattérben a mihelycsarnokkal.

3. abra. Szovjet gyartmany( esapolégép.

4. abra. .Ajtotokok sorozatgyartasa.

kivdu. Az iparag termelését megvizsgalva meg-
allapitast nyert, hogy a gyartastervezés igen fon-
tos terlilet és ezen a téren a fejlédés lehetéségei
igen nagyok. llyen példaul a lemezeit ajto, a nagy
mennyiségben készul6 ablakok gyartadsanak egy-
séges rendszere.

Az éplletasztalosipar vallalatai a Soproni
Epulletasztalosipari Vallalat kivételével volt faipari
vallalatok és mint ilyenek, jelent6s ki nem hasz-
nalt kapacitassal rendelkeztek. Az allamositas
utdn minden nagyobb beruhazas nélkil csupan
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szervezési intézkedésekkel a megrendelések kiele-
gitésére lehetett felhasznalni.

Az é&llamositott vallalatoknal foganatositott
intézkedések — gépek helyes sorrendje, Gjitasok,
anyagellatas stb. — magukkal hoztak a vallala-
tok b6 kapacitasat, ami viszont allandéan ..munka-
hidnyt” idézett el6. Miutan az ipardg vezetdi és a
vallalatok igazgatoi nem lattak tisztan az elko-
vetkez6 honapok és évek feladatait, kier6szakolast
nyert az 0. n. eléregyartas.

E kérdéssel azért kell foglalkozni, mert a leg-
szorosabb kapcsolatban van egyrészt az épito-
ipar hataridén bellli Kkielégitésevei, masrészt az
eldirt min8ség maradéktalan teljesitésével. Az épi-
téipar mdiszaki dolgoz6inak meg kell érteniik,
hogy olyan kapacitasi épuletasztalosipart nem
lehet fenntartani, ami el6késziletek nélkil az
igényeket ki tudja elégiteni. — Természetesen
olyan el6regyartast, amelynek eredményeképpen
az 1951-ben elkeszult erkelyajtok csak atalakitas
utan hasznalhatok fel, nem szabad megismételni.
Sikerilt felszdmolni azt a mdszakilag a legéleseb-
ben elitélendd felfogést, hogy a terv teljesitése,
s6t tulteljesitése érdekében — csakhogy a vallalat
kapacitasa ki legyen hasznalva — -40 — 50%-0s
nedvességtartalmu faanyagot vittek be a terme-
lésbe és az igy készul§ gyartmanyok csak egy-két
év mulva kerlltek felhasznélasra. A hibat, s6t
nyugodtan lehet mondani blint tetézte még az is,
hogy a vallalatok tarolasi lehet6ségekkel nem
rendelkeztek. Ezekutan felvet6dik az a kérdés,
hogy milyen intézkedéseket kell foganatositani,
hogy az épitkezések hatérideje biztosithatd legyen.

Az éplletasztalosipar feladatai a tervez6-
intézetek altal készitett koltségvetésekben és
miszaki dokumentaciokban vannak rogzitve.
Az iparag az épitbipari trosztoktél, vallalatoktol
kapja meg a kovetkez6 id6szak elvégzendd fel-
adatait és igy megrendelések az épitGipar jellegé-
b6l adéddan idékozonkent hullamzanak.

A fentiekb8l adoéddéan az ipardgnak Kkell§
id6ben szallitasi szerzddésekkel biztositott meg-
rendelésekkel kellene rendelkeznie. Az iparag
vezetdségének ezen tdlmenden az egész épitb-
ipari programuibél az épiletasztalosipari igénye-
ket ismernie kell, hogy a vallalatok terhelését a
kotelez6 gondossaggal tudja eszkézdlni. — Az
1954. évi lakasépitkezési programui 0Osszeallita-
sanal a general organizacio felmérte a varhat6
igényeket és most a trosztokon és vallalatokon a sor,
hogy a megrendeléseiket miel6bb juttassak el az
ipardg véllalataihoz.

Foglalkozni kell az épitiparral valé egyutt-
mikddes kérdesevel, ugy hogy alaliuzottan kell
megéllapitani, hogy az épuletasztalosipar az
épitbipar kiegészitd része, az épitbipar segédipara,
és féfeladata, hogy munk@jat az iparag ugy végezze
el, hogy ezzel végs6 fokon a magasépitGipar altal
véllalt létesitmények hataridén bellli és az el6-
irt minGségbeli teljesitését tegye lehetbvé. —
Ezen a terileten még vannak Iényeges hibak.
A vallalataink egyes vezet6i Ugy gondolkoznak,
hogy a vezetésik alatt all6 Uzemek fliggetlenul
kivitelez6 vallalatok munkajatol és az épitkezé-



seken ,,eszményi“ munkaterlletet kdvetelnek és
nem hajlanddk tudomaésulvenni és f6leg megérteni,
hogy az épit6ipari vallalatok nehézségei sokszoro-
zottan nagyobbak a telepitett ipari vallalatok
megoldasra vard kérdéseinél.

A sajat hibdink elismerése mellett szélnijcell
a magasépitiparban helyenként tapasztalhatd
olyan sulyos hibakrdl, melyeknek kikiszobolése az
ipardg hataskorén és erején tulterjed. A hianyos-
sdgok az épitkezés egyes szakaszaiban kilonféle
modon mutatkoznak meg. Egyes épit6ipari valla-
latok az organizéciés tervben az éplletasztalos-
ipari gyartmanyok tarolésara tervezett raktarakat
nem épitik meg, vagy olyan helyiségeket kivannak
raktarozas céljara felhasznalni, amelyek a nedves-
ség érzékeny faanyag szamara alkalmatlanok.
Komlén az E. M. 44/3 szamu épitSipari vallalat
vezet6segével hosszy idén at 4daz kizdelmet kel-
lett folytatni azért, hogy az épitkezés helyszinére
lekuldott, a Budapesti Epuletasztalosipari Valla-
lat altal igen j6 mindségben legyartott ajtok és
ablakok beépités el6tt ne szenvedjenek sdlyos
min@ségi romlast. —

Sajnos csak kis mértékben volt eredményes
a munkank és igy beépités utdn sok jogos kifo-
gasra adtak okot az egyébként kifogastalan min6-
ségben oda érkezett gyartmanyok. — A helytelen
tarolds mellett az ablakok ablaktokokkal egyutt
beépitésre kertl§ ablakszarnyak is sok esetben
tonkremennek. — Az ablakszéarnyak tarolasaval
es az epitkezés egy kesGbbi stadiumaba valo
felhelyezésével a hiba forrasat teljesen meg
lehetne szintetni.

Az épiletasztalosipar &ltal a helyszinen
végzend6 munkak megfelel6 mindségét nagyban
gatolja, hogy egyes épitkezések vezet6i az elké-
sett hataridoket a szak- és segédipari vallalatokkal
kivanjak bepoétoltatni. Ez a médszer a nehézsege-
ket halmozza és még tébb hiba forrasava valik.
Az épitkezések vezetdinek figyelemmel kell lenni
arra, hogy a magas nedvességtartalma Uj épuletek
tul korai lezarasa a beeépitett ablakok és ajtok
jelent6s dagadasat eredmenyezi. Tehat az épitke-
zések kivitelezésénél a legnagyobbi6ku megértést
kellene tandsitani a fabol készilt szerkezetek
tulajdonsagaira, mert ezek elmulasztasa a leg-
gondosabban Kkivitelezett épit6ipari munka hasz-
nalhat6sagat is lenyegesen lerontja.

A tervezd intézetek és az ipar kooperéacioja
nagy altalanossagban jonak mondhat6. Az ered-
ményes munka érdekében azonban réa kell mutatni,
hogy tobb tervezd intézet az asztalosmunkak
koltségvetése elkeszitésenél nem jar el a kotelezd
gondossdggal és ezzel sok felesleges egyeztetd
targyalast okoz. Az ipartkérése a leggondosabban
elkeszitett dokumentacid és annak kell6 id6ben
rendelkezesre valo bocsatasa. Az ipar kivansaga
nem kielégithetetlen, mert az AETI altal terve-
zett miskolci épitkezésnél az épitkezéshez felhasz-
nalt ajtok és ablakok ugyan a tipustol eltérd
méretben késziiltek, de megis gondossaggal elké-
szitett kifogastalan terveket kapott a Kdbanyai
Epuletasztalosipari Vallalat. Kern mondhat6 el
ugyanez a 3. szamu Ipartervrdl, ahol is a vallalat

5 4bra. Gépesitett ajtoéfalcolas.

C abra. Epiletaszitalosipari gyartméanyok szakszeriitlen
tarolésa.

7. abra. Epiletasztalosipari gyartmanyok felel6tlen tarolasa.
a Divat Cip6gyar bolcs6déjének terveit oly gon-
datlan kivitelezésben kapta meg a gyartassal meg-
bizott vallalat, hogy a tervek csak hosszas targya-
lasok utan valtak kivitelezésre alkalmassad. —
Az E. M. illetékes szerveinek — Tervezési Igazga-
tosdg, Mlszaki f6osztaly — nagyobb figyelmet
kell forditani a segédipar jogos kovetelményeinek
Kielégitésére.
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9. 4bra. Epiiletasztalosipari gyartmanyok szakszer(i tarolasa.

10. abra. Epiletasztalosipari gyartméanyok szakszer( taroléasa.

A juniusi és oktoberi péarthatidrozatok és az
ezeket kdvetd kormanyhatarozatok elétt az épiilet-
asztalosiparban is fellelhet6k voltak mindazon
hidnyossagok, amelyek a népgazdasag fejlodésé-
nek géatloiva véltak. — A legnagyobb hiba a
mindség romlasaban mutatkozott meg. Készitet-
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tek vallalataink igen jé min6ség(i asztalos munkat

- Néphadsereg Szinhaz, Rakosi Matyas Miegye-
tem, Nagybudapesti Partbizottsag Epulete, Var
helyreallitasa, oroszlanyi vajariskola — de a
gyartott ajtok és ablakok nagy része kifogasol-
haté min6ségben késziilt el. Ezért az iparag el6tt
allo legfontosabb feladatok a szabvanyokban el6-
irt minéség betartasa. Az épitdipar mlszaki dolgo-
z0it érdekelni fogja, hogy milyen intézkedéseket
foganatositottunk és milyeneket van szandékunk-
ban 1954-ben a mindség megjavitasara tenni. —
Az ipardg véllalatai 10 db HD 75. rendszer(
gyorsszaritd berendezést kapnak és ezzel a szarito-
kapacitas 10 800 m3rel emelkedik.

A felemelt szaritGkapacitassal az iparag
altal feldolgozasra kerul6é faanyag 08%-a mester-
séges Uton keril kiszaritasra. Az ipardghoz érkez6
megrendelések legyartasa elétt — 100 db-ot meg-
haladd mennyiség esetén prototipus kerll legyar-
tasra. Az elmult években alkalmazott ujitasok
felulvizsgélata folyamatban van és minden olyan
GUjitast, amely a minéség romlasat vonja maga utan,
hatalyon kiviil helyeziink. — A vaéllalatok anyag-
szabaszainak premizalasi feltételeit megvaltoztat-
tuk és ennek eredménye az lesz, hogy a gyartasba
csak megfelel6 minbségld anyag keriilhet be.
A vallalatok Meo szervezetét atcsoportositottuk
és egy-egy min@ségatvevl a szabasz és az egyen-
getd gép kozott kerll beallitdsra. Ezen tamaszpont
kiépitesével az ellenérzés salyat kivanjuk meg-
erdsiteni. A tervez6 intézetek és az ipardg mu-
szaki dolgozoinak j6 egyuttmiikddése eredménye-
képpen az 1954. évi Részletterv gy(jtemény el-
készitése sordn szamos jelent6s valtozas nyert
elfogadast. Ilyen pl. vastagitott szarnyu erkély-
ajto helyett az egyesitett szarnyu erkélyajtok
gyartasa. Masik jelent6s eltérés az eddigiekt6l,
ha az ablak szarnymagassdg toknyitdsa megha-
ladja a 150 cm-t, Ugy a tokok és szarnyak kils6k
és bels6k egyarant — 43 mm gyalult vastagsag-
ban keriilnek Kivitelezésre.

Klon kell sz6Ini az épiletasztalosipari vasa-
lasok kérdésér6l. Szamtalan jogos kifogas éerkezik
az iparaghoz, hogy a vasalasok rosszak. A felsze-
relt kilincsek letoredeznek, a zarak nem mf-
kodnek.

Az épitSipar a vasalasok kérdését tébb izben
el6terjesztette az O. T. és a gyartd vallalatokat
iranyité minisztériumhoz. Sajnalattal kell megal-
lapitani, hogy az el6terjesztések nem jartak ered-
ménnyel. E helyrél is fel kell hivni az illetékesek
figyelmét, hogy az 1954. évi igények Kkielégitése
nincs biztositva és tegyenek meg mindent, hogy
az épit6ipar kifogastalan mindseégben kapja meg
a tervek teljesitéséhez sziikséges vasaldsokat.

Az 1954, évi feladatok végrehajtasa igen
nagy er6feszitést és j6 munkat kivdan meg az
épitéipar valamennyi dolgoz6jatol. Ebben az
épuletasztalosipar dolgozdi részt kivannak venni.
Az épitéipar munkassagat csak akkor kiséri siker,
ha az épitdipar és a segédipar egyuttmikodése
kifogastalanna valik.



A MUKO KEZI BEDOLGOZASAROL

SERENY JANOS

A m(kd anyaganak bedolgozasa szazadeleji
elindulasatol napjainkig sem tartott lépést az
altalanos epit6ipari fejlédéssel s igy a bedolgozas,
tomorités legnagyobbrészt még ma is kézierdvel
tortéenik.

A miik6bol készil6 szerkezetek el6allitasdnak
egyik alapveté feltétele, anyaganak helyes be-
dolgozasa, illetve jo tomdritése. — Fontos tényezd
ez nemcsak azért, mert ettél fligg az el6allitando
szerkezet szilardsaga, esztétikai hatasa, de befo-
lyasolja a nyersen elkészitett alakzatok tovabbi
megmunkaélhatdsagat, fellleti megdolgozasat is.
A mikdszerkezetek magas selejtszazaléka és a
legtdbbszor jogosan kifogasolt minéség, elsésorban
a helytelen bedolgozas, a rossz tomorités kovet-
kezménye. Gyakran .el6fordul, hogy az anyag nem
megfeleléen tortént tomdoritése, helytelen bedol-
gozasa kovetkeztében, a szerkezet mar a fellleti
megdolgozas alatt (szemcsézés, stb.) ténkremegy,
vagy megsérul, aminek koltséges Kijavitasa utan
a szerkezet mar csak megalkuvassal fogadhat6 el.

Ez alkalommal a kézi bedolgozas kérdésével
foglalkozunk és a gyakorlatban Jol bevalt tomo-
rites feltételeit, modozatait ismertetjik. A kdve-
telményeknek megfeleld gyartasi feltételek meg-
teremtése ma még nagyrészt megoldasra Var.
Tudjuk ez nem kénnyd feladat, mert az anyagok-
nak, eszkozoknek és bérkérdéseknek a gyartés
kapcsan oly 0Osszefliggd sorozataval kell szamol-
nunk, amelyek 0Osszehangoldsa hosszabb id6t és
anyagi aldozatot kivan. Ennek megvaldsulasaig
is a meglévé lehet6ségek keretein belll kell a jo
mindségi munka feltételeit megteremteni, mely
feladatok kozott elsd helyen szerepelnek :

a) a helyes bedolgozasi méd megvalasztasa,

b) a jo bedolgozas,

c) a J6 bedolgozas feltételeinek megterem-
tése.

a) A miikészerkezetek elGallitasi lehet8ségei

széleskorliek és ezeket sok tényez6 befolyasolja,
igy a felkésziltség, rendelkezésre allo hely,
anyagkeszlet, munkaerd, stb. Az dsszes tényezok
szambavételével valasztjuk meg a legmegfelel&bb
bedolgozéasi médot. Ezek vizsgalatanal azokat a
modozatokat kell elényben részesiteni, melyeknél
a miké6szerkezeteket a legkisebb vizcementte-
nyez6 alkalmazésaval, legjobban témdoritve allit-
hatjuk el6. Ezek kozil is legféképpen azokat, me-
lyek a bedolgozas utdn a fellleti tomoritést is
lehet6vé teszik.

A miké elballitasanak egyik jellemz6je, hogy
anyaga néha egyazon szerkezet készitésénél kiilon-
béz6 konzisztenciaban kerll feldolgozasra, ami
a szerkezetek egyenletes szilardsagara és tomor-
ségére jelentds hatassal van.

Az eltér§ technikat igényl6 gépi bedolgozast
most figyelmen kivul hagyva, fenti szempontbdl
a foldnedves anyagnak faformaba térténé bedol-

3. 4bra.
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6. abra.

gozasa bir elénnyel, mely lehetdvé teszi a jogerds
dongolést, a fellletek tomoritését és nyomban a
bedolgozas utan, tehat a szilardulas elétt a fafor-
indnak az alakzatrél valo eltavolitasat (1—5.
abra).

Ezen el6allitasi mod a helyes bedolgozés és
kezelés mellett j6 mindséget biztosithat és a leg-
gazdasagosabbnak mutatkozik. Természetesen
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nem minden esetben véalaszthaté a bedolgozasnak
ez a modja. Vannak kortulmények, (id6, hely, alak
sth.), melyek a faforma helyett a killénb6z8 modon
elkészitett gipsz, vagy cementforma hasznalatéat
teszik szliksegessé és elénydsebbé. Az ilyen for-
makba torténd bedolgozés feltételei eltérbek, de
ily esetekben is arra kell térekedniink, hogy az
anyagot a lehet§ legkisebb vizcementtényezével
s minél jobban témoritsik. Mindazon formék al-
kalmazasanal, melyek a csupan féldnedves kon-
zisztencidju anyag bedolgozésat lehet6vé nem
teszik, a legjobb tomdoritést a plasztikus és fold-
nedves anyag egylttes bedolgozdsaval érhetjuk
el (6—10. abra). f

Sajnos, sok esetben nem forditanak kell6 gon-
dot a helyes bedolgozasra. A sorozatos hibak kovet-
kezményei ellenére is azt a helytelen felfogashdl
kiinduld bedolgozasi médot alkalmazzak, hogy a
plasztikus, s6t foly6s anyagot a formékba egy-
szerlien beontik, fellletesen becsomoszolik, ami
egyenl6tlen, magas hézagtérfogatl szerkezeteket
eredményez. Az er6sen plasztikus, illetve folyos
anyag a nagyobb térfogatvaltozas lehet6ségének
kovetkeztében, a leggondosabb bedolgozds mel-
lett is noveli a repedési veszélyt, a kopast, a szer-
kezet szilardsagat pedig csokkenti. llyen konzisz-
tencidju anyagot tehat csak elkeriilhetetlen eset-
ben alkalmazzunk.

b) A legnagyobb koriltekintéssel megvala
tott mddszer is csak az esetben fog jo eredményt
felmutatni, ha a bedolgozds hozzéértessel és kellé
gondossaggal torténik. A foldnedves anyagnak
faformaba val6 bedolgozasa helyesen gy torténik,
hogy a formafelileteire elteritett miikékeveréket az
élekbe, tagozatokba és a feliiletekre kalapaccsal,
illetve kézidongol6vei egyenletesen jol beddngol-
juk (11. &bra), majd ennek feldurvazasa és meg-
nedvesitése utdn rateritjuk a foldnedves beton-
anyagot (12. abra), amit azutan kézidongolévei
mindaddig doéngdlunk, mig a foldnedves anyag
»Vizet nem ereszt.* A betonanyagot azonban csak
oly rétegvastagsagban (kb. 8—10 cm) teritjik el,
ami lehet6vé teszi az egyenletes tomoritést. Sok
esetben azt a helytelen bedolgozési mddot alkal-
mazzak, hogy az elteritett mikd&réteg bedongdlése,
de leginkabb csak feluletes témoritése utan a for-
mat betonnal nagyobb rétegvastagsagban is meg-
toltik és a két anyagot egyszerre dongélik. Ennek
kovetkezménye, hogy a dongolt fellletek erésebb
tomoritése mellett az alul 1évé anyag fokozatosan
lazabb marad, mialtal egyenlétlen tomorségd,
illetve szilardsagu szerkezetet nyerink.

A foldnedves anyagnak faforméaba torténé
bedolgozasa utan az alakzat nem marad szilardu-
lasig a formaban, hanem azt homokagyrakiboritva,
a forméat széjjelszedjik. (1., 2. 4bra). Ha pedig
a bedolgozas keretformaba tortént, a keretformat
az alakzatrol eltavolitjuk (3., 4., 5 4&bra) és a
feluleteket simitokanalakkal, idomvasakkal be-
simitjuk, illetve tomoritjuk (2., 3., 5. dbra). Ennek
a fellleti tomoritésnek megfelelé elvégzése a to-
vabbi fellleti megdolgozas és az esztétikai kovetel-
mények szempontjabol fontos tényez6. Ugyanis,
ha a tomorités nem egyenletes, vagy a tomorités-
nél az adalékanyag szemcséi a fellleten nem



egyenletesen helyezkednek el, vagy a besimitas-
hoz cementdls anyagot hasznalunk, vagyis a
feluletre a cementet ,beégetjik™, Ggy a fellilet
megdolgozésa nehezebbé valik és egyenlétlen, fol-
tos, gyakran javitasra szoruld feluletet nyerink.
A fellilet tomoritése akkor torténik helyesen, ha a
besimitashoz pétldlag anyagot nem hasznéalunk,
hanem csak a bedolgozott alakzat fellileteit tom6-,
ritjuk agy, hogy azt a bel6le kiszoritott nedves-
séggel dolgozzuk el. Ha ez a nedvesség nem ele-
gendd, Ugy a simité szerszamot, a vizben meg-
martjuk, vagy a feluletet vizzel enyhén megspric-
celve végezzik a felllet besimitasat.

Oly forméaknal, melyek a szerkezetekrdl csak
a szilardulds utan tavolithatok el, — pl. cement
vagy gipszforma — a fellletek tomoritesére lehe-
téség nincsen. Ily esetekben alkalmazhatjuk a
plasztikus és foldnedves anyag egyiittes bedolgo-
zasat. Ennél az eljarasnal a megkevert féldnedves
anyag egyenletes felhigitasaval a forma feliiletére
plasztikus anyagot helyezink (6., 10. &bra). A
plasztikus anyagot a forma feluletén egyenletes
vekony rétegben elteritjik, amelyre azutan 2—3
cm vasta?ségban rateritjuk a féldnedves anyagot,
vagy a plasztikus anyagot a foldnedves anyaggal
felhuzzuk a forma feluleteire (7., 10. &bra). Az igy
bedolgozott anyagot azutan oly er6vel dongdljuk,
amilyen mértékben azt a forma lehet6vé teszi.
Ugyanis a cementforma er6sebb, a %ipszforma
gyengébb doéngolést bir el. Minden esetben fontos
azonban, hogy az anyag mindenhol egyenletesen
és jOl legyen tomoritve.Ugyelniink kell természete-
sen arra, hogy az anyag higitasa mindég egyenl6en
torténjen. A lathaté feluletekre mindeniutt az
egyenléen higitott anyagot hasznaljuk, hogy a
plasztikus anyagnal alkalmazott nagyobb viz-
cementtényez0 megfelel§ csokkentése és a fold-
nedves anyag egyenletes vizfelvétele elérhetd
legyen. Ezeket igy egymassal aranyba hozva,
a szilardsag, a tomorseg és a struktiura nem fog
egyenetlenséget mutatni. A betdémdritett anyagot
kell6 vastagsagura elrendezziik, gondosan feldur-
vazzuk és enyhén megnedvesitjiik. Ezutan kovet-
kezik a betonmag bedolgozasa, megfelel§ réteg-
vastagsagban, egyenletesen és gondosan tomo-
ritve (8. abra).

A gyakorlatban igen sokszor azt a helytelen
bedolgozasi médot alkalmazzak, hogy az anyagot
Otletszerlien egyenlétlendl nedvesitik s a forma-
ban a bedolgozaskor gyakran viz all. El6fordul
az is, hogy az anyagot félnapra, sok esetben egész
napra egyszerre bekeverik. Mindezek betet6zéséiil
a tomorités oly feluletesen torténik, hogy a szer-
kezet helyenként tomdr, masutt pedig laza marad.
Gyakori hiba az is, hogy a formaba helyezett
plasztikus anyagot foldnedves anyag helyett szaraz
anyaggal teritik le, vagy huzzak fel, mialtal a ké-
szul6 alakzat szilardsagadnak vagy hézagtérfoga-
tanak egyenl6tlensége még fokozddik. Sok eset-
ben pedig a szaraz anyag a kell§ vizfelvétel
hli(énya kovetkeztében rétegzdeseket, levalasokat
okoz.

A formékat tehat csak annyira nedvesitjik,
hogy a bedolgozandé anyag viztartalmat el ne
szivja. Ajo tomorithet6ség céljabdl is, a formaban

9. é4bra.

allo felesleges vizet a bedolgozas el6tt tavolitsuk
el. A bedolgozand6 anyagot mindég csak oly
mennyiségben keverjuk, amennyit a kotési idd
bedllta el6tt bedolgozhatunk.

C) Az el6adottakbdl lathatjuk, hogy a m(ké

anyaganak bedolgozasa, megfelel6 tomoritése ké-
nyes mivelet, mely csak akkor biztosit megfelelo
min@ségli szerkezetet, ha a szilkséges mliveleteket
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12. 4bra.

kifogastalanul elvégeztik. A technol6giai el6-
irdsok is™azonban csak akkor lehetnek eredménye-
sek, ha az abban foglalt munkalatok elvégzésére
a megfelel6 idd rendelkezésre All.

A jelenségek arra engednek kovetkeztetni,
hogy az a) és b) fejezetben targyalt munkalatok
rendes elvégzésére a megéallapitott bedolgozasi
normak nagy szazaléka nem nyujtja a megfelel§

112

id6t. Az ezzel kapcsolatos kérdések megoldasa sem
latszik egyszer(inek, mert az ezirdnyu problémak
rendezésére iranyuld térekvések eredményeit meg-
figyelve azt lathattuk, hogy a normaid6 lazitasa
nem a mindség javitasat, hanem inkabb a teljesit-
ményi szézalék emelkedését eredményezték. Ennél
a megallapitasndl azonban nem allhatunk meg,
hanem meg kell talalni azt a lehetéséget, amely
a megfelel6 mennyiségen felll a j6 min6séget is
biztositja. Ebbdl a szempontbdl a miké bedolgo-
zasi munkalatok bérkérdésének felllvizsgalata és
a minéségi munka premizaléasi lehet6ségének meg-
teremtése latszik célravezet6nek. Illyméodon a
lelkiismeretes munkéat végzd dolgoz6 a rossz
munkat végzé dolgozdval szemben nem keriilne
hatranyos helyzetbe és egyben a képzetlenebb
dolgozéra serkentéleg hatna, hogy egyeéni érdekei
szempontjabal is igyekezzen a j6 munka feltételei-
nek elsajatitasara.

A kérdés ilyen megoldasa lehetdséget nyuj-
tana a kifogastalan és kevésbbé j6 munka igazsagos
bérezésére és gazdasagi szempontbol is megvizsga-
landé volna, mert a premizalassal a j6 minéség
elballitadsara forditott 0sszeg a tovabbi megmunka-
lasok sordn mutatkoz6 munkamegtakaritassal
tobbszorésen megtériilne. igy tehat a jo bedolgo-
zassal a minfség megjavitdsa, mint gazdasagos-
s&gi tényezd is jelentkezik.

M(iké bedolgozadsdnak modja és az ezzel
Osszefliggé gazdasdgossag kérdése nagyjabol két
csoportba sorolhatd :

1 a bedolgozas hatasa a miké feluleti meg-
dolgozéséra és

2. a bedolgozas altalanos hatasai.

L A nyersen elkészitett miik6szerkezetek
minden esetben tovabbi megmunkalast, (idomi-
tés, csiszolas, koészeri megdolgozas stb.) igényel-
nek, mely munkéalatok eredményei nagymeéertek-
ben fuggnek a nyers m(kd elkészitesétél. A miiko
minGségével kapcsolatban felmeriult panaszok és
veszteségek nagyrészben a rossz bedolgozashdl
eredd okokra vezethet8k vissza. A kell6 gondos-
saggal készitett, tehat jol bedolgozott szerkezetek
kevesebb utadnfaragast (idomitas, richtolas) kivan-
nak, készerli megdolgozasuk és csiszolasuk kony-
nyebb és a munka tetszetdsebb lesz, mig a nem
megfeleléen készitett alakzat az ebb6l eredd egyen-
I6tlen szilardsag kovetkeztében tdbb munkat,
nagyobb Ovatossadgot kovetel, esztétikai hatésa
pedig nagymértékben csdkken. A rossz bedolgozas
kovetkezményeképen a feluleti megdolgozas mun-
kalatai is nagy selejtszazalékot mutatnak. A sziik-
ségessé vald és a béralapot komoly mértékben ter-
hel6 tbmeges javitdsok elszamolasa pedig a valla-
latok nagy problémaéja.

2. A jO bedolgozas eredményeként jelentkezd,
selejtszazalék csokkenése anyaggazdalkodasi szem-
pontbdl is kivanatos volna. A jo tomoritéssel el6-
allitott szerkezet igénybevehet6sége nagyobb és
igy alkalmazasakor még tovabbi megtakaritas
érhet6 el. Ha a szerkezet tartos, id6allo, agressziv
behatasokkal szemben ellendlld, Ggy a munka
gazdasagossagi értéke is aranyosan novekszik és
j6 bedolgozashol eredd szamtalan el6ny mellett a
mik6 szebb, esztétikai hatasdban is értékesebblesz.



PARKETTMUNKAK ES EPULETNEDVESSEG

SCHMEfiGEL GEZA

Az (j kormanyprogramm sulyponti kérdése
a lakésépitkezés, ezért az el6z6 évekhez képest
1954-hen a fapadl6zdé (parkettdzo) szakipart sok-
kal nagyobb feladat elé allitja. Megnéttek azon-
ban az epuld lakdsokba koltoz6 dolgozok jogos és
eddig gyakran elhanyagolt igényei is. Ezek kielégi-
tése megkoveteli, hogy a jovében nemcsak tdbb,
hanem jobbminGségU, tartosabb és szebb fapadlot
is készitslink.

Ezen igyekezetiink nagyon gyakran az egyes
miszaki dolgozok kooperacios készségének hia-
nyaba, a szakipar problémainak meg nem érté-
sebe vagz felliletes, esetleg teljes tajékozatlan-
sagba utkdzik. Felel8s beosztasokban a mindségi
munkaért inditott harc akadalyozdiva valtak.

A parkettazomunka leggyakoribb meghiba-
soddsa a puposodas. Ahhoz, hogy ezt a kérdést
jobban megértsik, foglalkozni kell a faanyag és az
épitkezések nedvessegével is.

A faanyag fizikal tulajdonsagaihoz tartozik :
a nedvességtarfalom, a dagadas, a zsugorodas és a
vetemedes.

A nedvességtartalom erGsen kihat a faanyag
minéségére, tehat a jo mindség fugg a faanyag
nedvességtartalmatol is. A nedvességtartalom
mértékétol fliggben a faanyag lehet : nyers, fél-
szaraz, légszaraz és széraz.

A parkettdz6 munkakhoz légszaraz fenydfa-
anyagokat, mig a parketta gyartasahoz légszaraz
keményfaanyagot hasznalnak fel, ezeket mestersé-
ges szaritassal kb. 10% nedvességtartalomra
szaritjak le.

A faanyag szdradas kozben fokozatosan
veszit nedvességtartalmabdél és  zsugorodik.
A zsugorodds nem minden irdnyban egyenlé.
A faanyag zsugorodasa a rostok iranyéaban &lta-
Iél?)%n jelentéktelen, a kerlleti zsugorodas jelent6-
sebb.

A faanyag dagadasa kizardlag nedvesség
hataséara jelentkezik. A faanyag nedvességet sziv
magaba és térfogata megné. Ez a térfogatndveke-
dés a zsugorodashoz hasonléan a rostok iranyaba
altalaban alig johet szamitasba, mig vastagsag-
ban és szélességben jelentésebb. A faanyag zsugo-
rodasa, illetve dagadasa az évgylrik mentén a
10%-ot is elérheti. Kemény lombos fafajtdk er6-
sebben zsugorodnak és dagadnak, mint a puhaféak.
Példaul : A bukkfa a tolgyfanal kb. kétszer, a
jegenyefenyénél haromszor erdsebben zsugorodik,
illetve dagad.

A faanyag térfogatcsokkenését, illetve nove-
kedését 1ényegesen befolyasolja a levegd nedvesség-
tartalma, illetve a levegének azon igyekezete,
hogy nedvességet adjon le és vegyen fel. A faanyag
és a leveg6 a vizzel szemben azonos tulajdonsagok-
kal rendelkezik. Mindkett6 arra térekszik, hogy
kevesebb vagy tébb nedvességtartalmukat egy-
méassal szemben kiegyenlitse, Ezt egyensulyi

helyzetre val6 torekvésnek nevezziik. Ha a leveg6
nedvességtartalma nagyobb, mint a faanyagban
Iév6, ugy megfelel6 nedvességtartalom az utobbi
leveg6bdl nedvességet vesz fel, és dagad. Ha azon-
ban a levegd nedvességtartalma alacsonyabb,
mint a megfelel6 nedvességtartalom a faanyag-
ban, gy az utdbbi nedvességébdl lead a levegonek
és zsugorodik. Ezek olyan természetes folyamatok,
amelyeket nem tudunk teljesen kiklszobolni.
A faanyag olajjal val6 kezelése vagy pérusainak
tomitése sem szlnteti meg ezeket a folyamatokat
teljesen, de azok hatdsat tébbé-kevésbbé csok-
kentheti. A faanyag barmilyen régi is legyen, az
képes még ,,dolgozni*, tehat zsugorodni és dagadni.

A parkettaanyagoknak ,,dolgozasa“ (térfogat-
véltozésa? csokkenthetd, ha a légnedvesség (levegb
paratartalom) és fanedvesség kozott megvan az
egyensulyi helyzet. Minthogy a lakott vagy (ze-
meltetett helyiségek atlagos relativ légnedvessége
18° és 20° C kozott 50—60%, ezért a parketta
nedvességtartalmanak ezen atlagos légnedvesség-
nek kell megfelelnie. Ezért szaritjdk ki a parkettat
kb. 10% nedvességtartalomra. A kb. 10%-os
nedvességtartalom () épitkezéseinken 15—20%-ra
is novekedhet.

Uj éplleteink nedvességtartalma gyorsiitemdi
épitkezéseink mellett altaldban magas. A teljes
kiszaradast, amely az id6jarastdl és az évszaktol
fligg6en hosszabb ideig — két évig is — eltarthat,
bevarni nem tudjuk, de siettetni médunkban Aall.
E cél érdekében, jé id6jaras mellett sokat kell
szellGztetni és a szaradast flitéssel el6 kell segiteni.

A levegd nedvességtartalma a hémérséklettol
és a helyiségek szell6zéset6l fugg, ennek megfele-
I6en erdsen hullamzik. A meleg levegd a parat
jobban veszi fel, mint a hideg levegé. 0° Celsius
hémérsékleten a levegd kobméterenként kb. 5
gramm parat tud felvenni, de

10- Celsius hémérsékletnél kb 10 g-ot
20 18 g-ot
30° 30 g-ot
40° 50 g-ot
60° 130 g-ot
80° 291 g-ot

A levegbnek ennél magasabb telitettsége
(teljes telitettség) altalaban nem jon létre.

Minthogy alacsonyabb h6émérsékleten csak
részleges telitettség lehetséges, ezért azt a teljes
telitettseg szazalékaban fejezzik ki és relativ
nedvességnek nevezzik.

Egy helyiség vagy épilet ,relativ nedves-
sége”, tehat a vizsgalt helyiség vagy éplilet leveg6-
jében 1évd para sulyanak viszonya az azonos hé-
mérséklet mellett telitett levegGben lehetséges
para sulyadhoz. Példaul : 10° Celsius mellett 7
gramm péara van 1 m3leveg6ben, de 10 gramm a
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maximum, a relativ nedvesség 7 : 10= 0,70, azaz
70%. Ha a helyiséget felflitik 20° Celsiusra, Ugy
az eredmény 7: 18 = 0,39 azaz 39%. Ebbdl lat-
hat6, hogy a hémérseklet milyen nagy befolyas-
sal van a relativ nedvességre. Az dsszefliggesek
az abran jol lathatdk.

A magas nedvességtartalmi épitkezéseken
végzett parkettdazomunkak gyakran puposodnak,
felemelkednek. Az igy el6allo népgazdasagi kar
csokkentése érdekében a fektetési munkak meg-
kezdése el6tt mUszerrel (higrométer, psichométer)
megmerjuk az épitkezés légnedvességeét.

A miszerek egyik fajtdja mar a relativ ned-
vességet mutatja, masoknal a szaraz és nedves
hémérsékletet kell megmérniink és a relativ ned-
vességet ebbdl kell Kkiszdmitani. A mindenkori
hémérséklet és a relativ nedvesség adataibol meg-
kozelitd pontossdggal kovetkeztetni tudunk arra,
hogy a kb. 10% nedvességtartalomra leszaritott
parketta a vizsgalt épitkezésen lefektetve az
egyensuly torvényének megfeleléen milyen ned-
vességgel fog birni, tehat a parketta dagadésa
milyen mértéket fog elérni. igy allapitjuk meg,
hogy a parketta lefektetésének feltétele mennyi-
ben van meg.

A faanyag és a levegd nedvességtartalmanak
Htorvénye az 1 példan jol lathat6. Az abrabdl a
hémérsekletnek és a relativ nedvességnek meg-
felel6 fanedvesség kénnyen megallapithatd.

Pld. A vizsgalt épileten a vizsgélat idépont-
jdban + 10° C hémérséklet mellett a higrométer
60% relativ nedvességet mutat. A diagramm
szerint ennek 11 sulyszazalék fanedvesség felel
meg. Ez azt jelenti, hogy a kb. 10 stlyszazalék
fanedvességre midiszaritott parkettaanyag csak

Iényegtelen térfogatndvekedést fog szenvedni,
aminek kéaros kovetkezményeit  korultekintd
intézkedésekkel (pld. jo el6re tortéend anyagszalli-
tassal) el lehet kerulni. A parketta fektetése jelen
esetben végrehajthato.

Egy masik esetben a h6mérséklet + 25° C
és a relativ nedvesség 77%, a megfelel fanedves-
ség ez esetben 15 sulyszazalék. Ez a magas légned-
vesség mar oiy nagy térfogatndvekedéssel jar,
amit koriltekint6 intézkedésekkel sem lehet elke-
rilni és a parketta puposodésa feltétlentl beko-
vetkezik. A parketta fektetése ebben az esetben
csak a légnedvességnek 65%-ra torténd csokkenése
utan kezdhet6 meg.

A puposodas (felemelkedés) fizikai folyama-
tat jol szemlélteti a kovetkez6 példa : ha egy ned-
ves szivacsot vizbe teszlink, az nem fog megda-
gadni, ezzel szemben egy szaraz szivacs annyira
megdagad, hogy annak térfogata a kétszerese
lesz. Ugyanez torténik a faanyagnal is. A széraz
faanyag teleszivja magat nedvességgel, térfogatat
megnoveli ,,dolgozik*. Ha a nedvesseg csak alulrol
éri a parkettat, ugy a deszkacskdk megtekndsod-
nek, ha csak felllrél, Ggy szinlapjukon dombo-
ruan vetamednek meg. Konkrét esetben a pupo-
sodast vizsgalva, a kovetkezO okokra vezetheté
vissza :

1 az épulet falazata, vakolata és a fodé-
mek nincsenek kell6en kiszaradva,
a feltoltés nedves,
a szigetelés hianya (felszall6 nedvesség),
az egyenl6tlen fltés,
a flités teljes hianya,
a szell6zetlenség,

YO ENFATN

/fBSOLUr LEGHEDVESSEG
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7. az er6sen nedves, paras iddjardas vagy
kornyezet (pl. erd6),

8. a péralecsapddas,

9. a cs6repedés,

10. a hibas kezelés (b6 vizzel val6 surolés).

Fentiekb6l adodik, hogy a parketta nedves-
ség nélkil nem paposodik. Csak az olyan parketta
dagadhat meg, amely eredetileg szaraz volt,
ellenben ha a parketta meghézagosodik, ugy

anyaga nedves volt. Ez az atrakott parkettakra
is vonatkozik.

A puposodas veszélyét feluleti vagy falmenti
tagulasi hézagok alkalmazasaval jo eredménnyel
lehet elhéritani, és ezzel az éplletek hibatlan
hasznalatbavételét meggyorsitani. A parkettazo-
ipar azonban a Kivitelezésben érdekelt mdszaki
dolgozék jobb szocialista egyiittm(kodésétol
reméli a legtébb eredményt.

LEHETOSEGEK A KOFARAGOMUNKA
KIVITELEZESI KOLTSEGEINEK CSOKKENTESERE

JANOSKA KALMAN

A ,MAGYAR EPITOIPAR* mar tébb szam-
ban foglalkozott a k&faragd iparral és az ezzel
kapcsolatos kérdésekkel. Ezekb6l a cikkekbél
Kitlint, hogy a rendelkezésinkre all6 nemes di-
szitéanyagok kozott jelentés helyett tolt be a k6.
Sajnos a kd&faragd ipar jelenlegi felkésziltsége,
kis kapacitasa és egyéb korilmények folytan
a kéfaragdbmunka kivitelezési koltsége igen jelentds:

Kéfaragdmunka kivitelezésével foglalkozo
dolgozok tapasztalatb6l tudjak, hogy a terveken
teljesen jelentéktelennek latsz6 megoldasok ese-
tenként jelent6s mértékben — teljesen indokolat-
lanul — emelik a gyartasi koéltséget és ezzel egy-
idében a koéfaragd ipar ,,gyenge kapacitasat” is
indokolatlanul lekoti. Célszer(inek latszik réviden
foglalkozni azzal a kérdéssel, hogy

1 milyen lehet6ségek vannak a gazdasagos
kéfarag6-munka tervezesére.

2. Mik azok az alapvet6 kovetelmények,
melyek ismerete nélkil a k&faragé munkat jol
tervezni semmi korilmények kézott nem lehet.

A hozzaért6k el6tt talan nevetségesen hang-
zik a kérdés ilyen formaban val6 felvetése. ,,Aki
tervezéssel foglalkozik, az ezekkel a kdvetelmeé-
nyekkel Ugyis tisztaban van.* Sajnos az altalanos
tapasztalat, melyet a Kkivitelezéssel foglalkozd
dolgozok nyertek nem ez. Kétségtelen, hogy egyes
kéfaragdé munkak igen példasan, célszerlen, a
Kivitelezés kdvetelményeit figyelembevéve van-
nak tervezve. llyenek voltak a Honvéd utcai
épitkezés kuls6 munkai és a Veszprémi MUegye-
tem ,,C* épllet k6faragd munkai.

A Ganz Vagon igazgatdsagi épllet nagymé-
retdi féparkanya celszerlien lapokbol keszilt.
Ugyanigy késziilt a Bp. Mlegyetem Rajztermi-
szarny foparkanya.

A miskolci mliegyetemi kollégiumok f&par-
kany és labazati koOveinek hosszat a tervezd
hozzajarulasaval a kivitelez6 vallalat hatarozta

meg. Ez rendkivili elényt jelentett a Kivitele-
zésnél.

Ez azonban a Kivitelezésre kertl6 munkak
kisebb részére vonatkozik. A munkak nagyobb
hanyada igen koltséges megoldasokkal kerdl ki-
vitelezésre.

A kazincbarcikai ,K“ ,L*“ ,M* lakééplle-
tekkel bodrogkereszturi k6 lett tervezve. Valo-
szinlileg helyi, illetve kozeli kbéanyaggal kivanta
a tervez6 a koltségeket csokkenteni. A valdsagban
ez a koltségek emelését jelentette volna, mert
Bodrogkeresztarrol Budapestre kellett volna meg-
dolgozas céljabol a k6tomboket szallitani. A bod-
rogkereszturi kéanyag mindsége sem megfeleld.
A tervez6 a vallalat javaslatara soskuti kovet-
alkalmazott.

Néha az anyag meghatarozasanal nem hata-
rozott a tervez6, mint peldaul az Aszédi Mdszer-
gyarnal ahol a termés kovet igy irtak ki : ,,kemeny
mészk6“ legkdzelebbi banyabol.

A siofoki gimnazium kisméretl el6csarnoka
siklési marvanybdl lett kiképezve. Igen koltséges
megoldas. A célnak vérdosmarvany, vagy suttdi
kemény mészkd is megfelelt volna.

A hajdiusamsoni épitkezés kulsé 2,2 cm vas-
tag kemény mészkd labazata ,,matt csiszolt sze-
gély kozott szemcsézve” van tervezve. llyen
vékony lapot szemcsézni nem lehet.

A Felvinci-ati épitkezés labazata ,,sargas-
szini kemény mészké Uromi banyabdl hegyes-
vés6 megdolgozéssal 5 cm vastag 15 cm magas.”
Az Uromi kovet 8—10 cm vastagsagban fejtik.
Vékony, keskeny méretld kovek el6allitdsa csak
igen nagy selejtszazalékkal volt megoldhaté.

Sztalinvaros kikotd épitkezésnél a kilénbdzd
rétegmagassagok és el6irt kdéhosszak miatt a
folyamatos gyartas volt akadalyozva. Vonatkozik
ez a sztalinvarosi ,L/1 — L/2" lak6épuletekre is.

Nehézseget jelent nagyméretlii koveket na-
gyobb mennyiségben legyértani. Pl. Bp. Mi-
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1. 4bra. Gépesitett kéfarag6-mihely.

egyetem rajztermi szarny f6bejaratanak nagy-
méret(i tdmbjei.

A Bp. Mdiegyetem Hadmérnoki
szarnyaknal tobbszaz folyométer.
méretli féparkany.

A megoldas anyagpocsékolast jelentett, mely
jelentls koltséget tesz ki.

A szolnoki Sz. T. K. rendelénél 170 m2 80/80
cm méret(i vorosmarvany padloburkolatot irtak ki.
llyen méretben és mennyiségben csak jelent6s
toréssel és mindségi hidnnyal lehet az anyagot
elGallitani. A tervez6 a vallalat tobbszori kéré-
sére sem volt hajland6 a nagyméreteket megval-
toztatni.

Ezek a hibak az eddigi hianyoknak csak egy
igen Kis részét jelentik.

Fenti két kérdés vizsgalatanal figyelembe
kell venni a kovetkezbket :

1. Mindennem( tervezési munkanal szamba
kell venni a helyi lehet6ségeket. Ez a kd&farago-
munkéak tervezésénél a kovetkezdkben jelentke-
zik : amennyiben a betervezett kéfaragd diszitd
elemek kéfaragd szakmunkas, vagy a kémegdol-
goz6 geép altal keriilnek megdolgozasra, abban az
esetben nem indokolja, s6t koltségesebbé teszi a

Tanszéki
42/52 cm

kor ugyanis — mivel a kémegdolgoz6gépek hely-
hez kotottek m—a banyaban kifejtett k6anyagot
a létesitmény kornyékén fekvd kébanyabdl el6bb
a k6faragd ipar megdolgozé telephelyeire kell szal-
litani, itt a k& a terveknek megfelel6 megdolgo-
zast nyer, ezutdn lesz visszaszallitva a létesit-
meény szinhelyére. Helyi k6anyagot abban az eset-
ben indokolt alkalmazni, mikor az nem nyer meg-
dolgozast a kéfaragd ipar altal, hanem csak beépité-
sét végzi el a kéfaragod. llyen munkédk a cyklop-
munkak.

A felmeruld koltségek jelent6s részét a ké-
anyag ara jelenti. Els6rend( szempont a tervezés-
nel, hogy a rendelkezésre &ll6 kbanyagot, annak
arat ismerjuk. Ennek ismeretében igen jelent6s
Osszeget lehet megtakaritani, kisebb koltség
anyagok célszer(i betervezésével. Az eddigi tapasz-
talat szerint igen sok esetben teljesen indokolat-
lanul olyan kéanyagot épittetink be, mely a ki-
vitelezési koltségeket igen nagymértékben emelte.

A legnagyobb hibak szarmaznak abbol, hogy
tervez6ink nem ismerik eléggé az egyes kéanyagok
megdolgozasi modjat. Az egyes megdolgozasi modok
kozott pedig igen jelentds koltségkulonbozetek
vannak, melyek célszer(i figyelembevételével az

helyi kéanyag felhasznélasa a kivitelezést. Illyen-"* épitmény kils6 megjelenését hatranyosan semmi
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esetre sem befolyasolé alkalmazasaval jelentds
koltségek takarithatok meg.

Igen jelent6s hatranyt jelent az a korllmény,
hogy nem ismeretesek azok a hatarok, melyek az
egyes kéelemek méretezésénél feltétlenl betartanétok.
Tgen koltséges, nagyméretli k6 diszitd elemek
nagyobb tdmegben valé gyartadsa. Padléburkola-
tok, falburkolatok kdkiosztasanak tervezésénél
feltétlentl megkell ismerni és figyelembe kell
venni ezeket a hatarokat. Az eddigi gyakorlat-
ban szamtalanszor el6fordult, hogy csak hosszabb
utanjarassal, helyszini szemlével sikerilt meg-
gy6zni a tervez6t a nagy mereteket tartalmazo
tervek megvaltoztatasara. Esetenként a Kivite-
lez6 vaéllalat ilyen javaslatdt nem fogadtak el
tervez8ink, és ez a koltségek jelent6s emelését
eredményezte. Nagy tobbletkoltséget jelent az is,
hogy burkolatok kokiosztasi terve igen sokféle mé-
retet tartalmaz. Ez a korilmény meggatolja a
sorozatos gyartast és az egyedi gyartds hatranyait
vonja maga utan. A rétegmagassdgok meghata-
rozasanal feltétlentl torekedni kell az egyenld
méretek biztositadsara. Kisebb korlltekintéssel ez
a kovetelmény teljes mértékben Kkielégithet6.
Nagyobb méretli parkanyok, fedkdvek stb. ter-
vezesénél bizonyos megkotottséggel indokolt a
kivitelez6 vallalatra bizni ezek hosszanak megha-
tarozésat. Pl. 100—120 cm. Ez ugyanis azt ered-
ményezi, hogy a béanyabdl kotetlen méretben
érkez6 tomboket anyagveszteseg nélkul fel lehet
hasznalni. Célszerli nagyobb parkanyoknak, a
kélapokbol vald el6allitasa.

Az itt felsoroltak jelentették eddig a kivite-
lezés folyaméan felmeril6 tobbletkbltségek leg-
nagyobb részét. Természetesen ennél joval tébbet
fel lehetne sorolni, azonban fentiek figyelembe-
vételével a kovetelmények nagy részének eleget
tudunk tenni.

2. A legnagyobb bizonytalansag és tajéko-
zatlansag mutatkozik a k6anyagok ismerete azok
tulajdonsagainak helyes alkalmazasa terén.
Erre vonatkozolag tajékozodasul szolgalhatnak
az alabbiak :

Soskati puha — mészké :

Szine a fehér és a sargasfehér kozott valtako-
zik. Fagyall6. Szilardsaga 60—120 kg/cm2 kozott.
Igen torékeny, szallitdsara és taroldsara a leg-
nagyobb gond forditand6. Nedv szivé képes-
sége igen nagy. Barmilyen meéretben kifejthetd.
Tagozhaté a gétika legfinomabb csipkéi modjara
is, ez azobban nem ajanlatos, mert az iddja-
rasnak kitett helyeken a finom tagozdodasok éle
elporlik, elmorzsolédik. Kopasa igen nagymér-
v, (padlonak, lépcsének nem alkalmas) f6leg
kils6 munkékon kerll alkalmazasra. Régebben
a Zsambék, Bia, Budatétény-i mészkovet is fel-
hasznaltak. Ezek megjelenési forméja a soskuti-
val teljesen azonos, mindségik azonban rosszabb.
Megnevezésre minden esetben elegendd ,,so6skuti
puha meészko.*

Siitt6i kemeény mészké : (haraszti)
Szine vilagosfehér és sziirkésfehér kozott val-

takozik. Fagyallé. Szilardsdga 1200—1400 kg/cm2
kozott. Lyukacsossag szerint keriul osztalyozasra'

2. 4bra. Kémegmunkalas légkalapéaccsal

Rétegesen fekszik, rétegez6dése megdolgozott
formaban is érzékelhet6. 2—3 m3es legnagyobb
méretben fejthet6. Tagozhaté a gotika legfino-
mabb megoldasainak formajara is.

A megdolgozaskor kialakitott élek még a
legszéls6segesebb iddjaras esetén is huzamos ideig
épek maradnak. Ebbe a csoportba tartozik a
budakaldszi kemény mészkd, mely a sutt6ivel tel-
jesen azonos tulajdonsagokkal bir, csak megjele-
nésében rétegesebb, lyukacsosabb. Kiilsé munkara
ajanlatos. Rétegekre mer6legesen elflirészelve

'Tji. abra. Szobraszko el8készitése iegKaiapaccsai.
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nyerjik a ,.travertin-burkoldlapokat.“ A duna nak a megdolgozott fellleten. Két irAnyban béar-
alméasi keménymészkd fentiekkel azonos tulajdon- milyen méretben kifejthetd, rétegmagassaga azon-
sagokkal bir, kevésbbé lyukacsos, puhébb foltok- ban korlatolt 20—30 cm. Egyéb tulajdonséagai a
kal, zarvanyokkal banyaszhat6. Padl6 és lépcs6- sittdi keménymészkével nagy vonalakban meg-

burkolatnak nem alkalmas. egyeznek.
dosi VErES-MArVANY - Epitkezéseinknél bedolgozasra kerll6 fara-
Tardosi voros-marvany : gott kéféleségek 95°0-a a fenti anyagokbdl keriil

Szine voros, sOtétebb és vildgosabb felhGs Kivitelezésre. Ezenkivil kisebb mennyiségben az
arnyalattal. Esetleg csigak, kagylok is mutatkoz- alabbi kofeleségeket alkalmazzuk :

Ai egyes kdanyagok jellemz6 szdmszer(i adatai:

A : Gazdasagos . : Legnagyobb

Anyag Ara/m3 Min. lap vtg. lapméret Lapatlagéar %apter.
Soskuti puha mészkG ............... 1060 4.0 cm 70x50 125.0 0,75
Sittdi keménv mészkG....nn.n. 1589 2.2 cm 80X60 250.0 0,75
Budakalaszi mészkd ........cc....... 1589 2,2 cm 80x60 250,0 0.80
Dunaalmési mészké ............... 1589 2.2 cm 80x60 250.0 0.80
Tardosi vorésmarvanv................. 1650 2.2 cm 40x40 300,0 0.60
Siklési marvanvok.......cccoeeeee. 3350 2,2 cm 50x80 325,0 0.80

Sikldsi rdzsaszin-zold és sarga marvany Faragott kovek fellletének  megdolgozaési

Csak szinben kiilonboznek egymastdl tulaj- modjai: e . ,
donségaik teljesen azonosak. Barmilyen méretben Szemcsézés : Megkulonboztetiink finom, fel-
kifejthetk. Fagyalloak. Helyenként puhabb fol- finom, e€s goromba szemcsezest. A szemcsézett
tok “vannak bennik. Kiilsé munkara nem alkal- feliilet egy sikot kell. hogy mutasson a szemcsek
mazhatok. mélysége egyenld kell, hogy legyen. A szemcsézés

Tornanadaskai, eplényi marvanyok nem mutathat semmiféle rajzot, a szemcsézd

Feltaras alatt all6 marvanybanyak, a siklosi- Kalapacs iranya csak egy egyenes lehet.

: . “ . Bovatkolés : A teljesen sik felillet egy egye-
val azonos tulajdonsaggal csak belso munkara nesben. lapos vés6vel vald6 megdolgozéasa altal

alkalmazhato. nyert feliilet. A rovatkak egy egyenes iranyt kell.

Fentiekben ismertetett kd&anyagokon Kkivil oD B VY L
“ A 24 -« hogy mutassanak (mindig flggbleges) egymastdl
a ko&faragd ipar nagyobb mennyiségben mas vai6 tavolsaguk kb. 1 .

anyagot c::;ak Easetenkent alkalmaz. L Felvert felllet : A rovatkolastdl abban kilon-
. Az altalanosan  alkalmazott ~ megdolgozasi  py hogy a rovatkak 3—4 mm tavolsaguak és
modok az alabbiak : mélységUiét.

Lapok esetén : goromban csiszolt, matt csi- Hegyeseit feliilet : a ké hegyesvésével vald
szolt, fényezett. megdolgozasa altal nyert felilet. A hegyesvésé

Gorombén csiszolt : A k& lapokra valé szét- irdnyat minden esetben kulén meg kell szabni.
flirészelésnél képz6dott felileti egyenetlenségek Faragott kéfaragé munkak esetén a lapokhoz
csiszolasa utjan egy sikra lesznek kiképezve. hasonldan szintén megkilonboztetink goromban
A fellileten karcolasok mutatkozhatnak. csiszolt, mattcsiszolt és fényezett feliletet.

Matt csiszolt: A goromban csiszolt fellet Esetenként a tervezd mas fellilleti megdolgo-
tovabbi csiszolasa altal nyert teljesen sima karco- zasi mddokat is el@irhat, ilyenkor azonban ennek
las mentes felilet. részletes leirasa sziikséges.

Fényezett: A matt csiszolt felllet fényesre Az itt felsoroltak figyelembevételével és

valo csiszolasa altal nyert felilet. A fényezett elsGsorban a Kivitelez6 Kéfarago Vallalat dolgo-
felilet a k6 természetes fényébbl kell. hogy zdival kiépitendd kapcsolat felhasznalasaval a

adodjon. kéfaragd ipar dolgozoinak feltétlenul jelent6s
Semmiféle idegen anyagnak a k& feliilletén segitseget lehet nydjtani, mely figyelembevéve
mutatkozni nem szabad. az ipar feladatait feltétlenul szikséges is.
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KONYVISMERTETES

KARAFIATH LASZLO : ALKALMAZOTT TALAJMECHANIKA

Az els6 kérdés, amely a szerz6 konyvét kézbe-
véve felmerll az, hogy a Kézdi: TalajmechaniTca
és dr. Széchy : Alapozas cimld konyvek mellett
mi a jelentéseége ez (j munka megjelenésének. Erre
a kérdésre el6szavaban maga szerzd adja meg a
valaszt. A kdnyv els6sorban a tervez6 és kivitelez6
mérndkok, technikusok szadmara késziilt. Célja,
hogy a magasépités tertiletén dolgozok részere
rovid, dsszefoglalé attekintést adjon a talajmecha-
nika elért eredményeinek alkalmazasi lehet6ségei-
rél ; a tervezés és kivitelezés munkajat a gyakor-
lati szamitasok részére el6készitett formulakkal és
tablazatokkal megkdnnyitse.

Miel6tt részletesen fog?lalkoznénk az egyes
fejezetek anyagaval, megallapithatjuk : a szerzé
torekvése helyes volt. A fennallé rendelkezések
értelmében az épitmények alapozasanak tervezé-
sét el6zetes talajmechanikai vizsgalatok alapjan
kell elvégezni. Véleménylink szerint tervezdink
és statikusaink e vizsgalatokbdl azonban sok
esetben nem hasznositottak egyebet, mint egyet-
len szamot, a hatéarfesziltség értékét. Bar a szerz6
el6szavaban hivatkozik arra, hogy mérndkeink
20 éve hallgatnak talajmechanikal el6adésokat,
mégis épitéstervezOink és épitész-statikusaink a
miiszaki oktatds sordn nem jutottak talajmecha-
nikai ismeretekhez. Sokan kozllik, de még az
alapismeretekkel rendelkezd mérnokok kozll is,
nem torekedtek arra, hogy ez ismereteket meg-
szerezzék és megfeleléen feldolgozva tervezé gya-
korlatuk szdméara hasznositsak.

Nem ismerték fel a talaj mechanikai*adatok-
ban rejlé értékeket, amelyek a hatérfesziltsegek
nagysagan felul is igen sokat mondanak a hozza-
ért6 szamara. Ez a korllmény két okbdl igen tete-
mes karok okozdja lett. Nagy mennyiség( anyagot
épitettlink be a fold ala sokszor feleslegesen, vagy
hibasan. igy az a helyes rendelkezés, amely talaj-
mechanikai vizsgalatok szlkségességét kovetelte
meg, nem minden esetben érte el a céljat, vagyis
azt, hogy megfelelé biztonsaggal, de a korilmé-
nyekhez képest legkisebb anyagfelhasznalassal
és koltséggel készuljenek az alapozasok.

Az egyik ok az volt, hogy a tervez6k nem
hasznaltak ki a talajmechanikai és kdrnyezettanul-
many eredményeibdl adddo lehet6ségeket a leg-
gazdasagosabb, legszakszer(ibb alapozas megter-
vezesére, hanem a talajmechanikai szakvéleményt
csak felel6sségelharitdo okiratnak tekintették.
Ebbél kovetkezik a mésik ok, hogy talaj mecha-
nikusaink egyre nagyobb Ovatossdggal és bizton-
saggal adtdk meg azt az egyetlen szamértéket,

amelyre a szakvélemények értékelését a tervezbk
leszallitottak. Az elmult esztend6k soran egy har-
madik nehézség is egyre gyakrabban jelentkezett.
A talajfeltarasokat nem rendelték meg idejében
az amugy is sok munkaval terhelt talajmechanikai
laboratoriumoknal és kialakult az a gyakorlat,
hogy a laboratériumok a helyszini szemle alapjan
az el6tervek készitéséhez el6zetes véleményt adtak.

A tervezés ennek a biztonsaggal megadott
kozelitésnek az alapjan indult meg és rendszerint
a keson beérkez6 adatoknak megfelel6 mddosita-
sok elmaradtak. Ugyanez vonatkozik az épilet
helykijeldlésére is. Nem kozOmbds az, hogy ennél
a talaymechanikai szempontok milyen sullyal es-
nek latba, mert gazdasagos alapozés els6sorban
az épitési teriilet helyes megvalasztasaval érhetd el.

A szerz§ a talajok osztalyozasa, megnevezése
és helyszini felismerése cim( fejezetben helyesen
mutat ra arra a szempontra, hogy a tervez6 és Ki-
vitelez§ egyarant fontos feladata az épitmény Ki-
vitelezése soran — megfelel6 szakmai ismeretek-
kel rendelkezve — a talajfeltaras adatainak ellen-
Orzése. Az esetleg el6forduld durva hibakra, réteg-
z0désbeli eltérésekre, az alapozési teriileten beluli
talajvaltozasokra hivja fel a talajmechanikus
figyelmét és az alapozasi megoldasokat a talaj-
mechanikussal egyetértésben a biztonsag és gazda-
sdgossag javara valtoztassa.

t Bar jelen ismertetés kereteit meghaladja,
mégis Ugy érzem, nem lesz haszontalan, ha fentie-
ket néhany, hazai gyakorlatban megtortént példa-
val réviden megvilagitom.

Az inotai lakotelep épitése soran részletes
talajmechanikai feltaras késziilt, amely megalla-
pitotta, hogy 1 méteres humuszos réteg utan kb.
3 méter tdmor, vegyes szemld homokoskavics, majd
ezalatt a plasztikus hatarallapotban lévé eléggé
kovér agyag talalhatd. A talajmechanikai szak-
veélemeény kozolte a talajrétegezddést és a sziksé-
ges talajallandokat, majd megadta, hogy sik-
alapozas esetén 1—2 m mély alapsikon 4 kg/cm2
a hatéarfesziltség, 4 méter mélységben az agyag-
talajon pedig 2 kg/cm2 A 2—3 méteres kavics-
réteg teherelosztd hatdsa ugyanis lehetbvé tette
a fels6 szinten nagyobb hatarfesziiltség meg-
adasat.

A tervez6 a megadott két fesziiltségérték
alapjan az épiletek két szarnyat 2 m mélységben
4 kg/lcm2-es mértékadd fesziiltséggel, az épulet
kdzéps6, alapincézett részét pedig 4 m mélységben
2 kg/cm2értékkel alapozta. Az épitményeken félév
mulva sillyedésb6l szarmazd repedések mutat-
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koztak, mert a kavicstalajra alapozott rész csak
igen kis mértekben sillyedt, miulan a kavicsréteg
slllyedése az épités soran bekovetkezett, az also
agyagrétegre pedig igen Kis teher jutott ; a kdzépsé
meélyen, kozvetlen az agyagra alapozott rész az
agyag lassi konszolidacibja kovetkeztében na-
gyobb mertékben megsillyedt. Ha a tervezd a
talajmechanikai szakvéleménybdl tobbet is ki
tudott volna olvasni, mint a két fesziltségértéket,
e hiba nem kovetkezett volna be.

Ugyanezen éplletek kozelében a kdvetkez6
évben tovabbi épitkezés folyt és az ezzel kapcsola-
tos talajmechanikai szakvelemény mar csak 1,5
kg/cm2 hatérfesziiltséget engedett meg a kavi-
cson és agyagon egyarant, nyilvan a rossz tapasz-
talatok miatt talzott dvatossagbol.

Székesfehérvarott egyik gyar lakotelepének
épitésével kapcsolatosan a beruhdzé a munka
rendkivuli slrg6ssegére hivatkozott és el6zetes
talajvizsgalatot kovetelt. Ez a feltards véletlen(l
az epitesi teriileten 1év6 régi betemetett godor
vagy kut helyére esett és igen kedvez6tlen alla-
potu talajt jelzett. A kdérnyezettanulmany azt is
Jelezte, hogy a talajviz maximalis szintje a terep-
szinttdl szamitott 1—1,5 m.

A részletesebb eredmények bevarasa nélkil
az éplletet lepényalappal Kkivantak megépiteni,
amit a talaj allapotaval és azzal indokoltak, hogy
a pince miatt amugy is leterheld betonra és szige-
telésre van szikség. A kivitel soran a Kkivitelez6
hivta fel a figyelmet, hogy a talajviszonyok egyal-
talaban nem teszik indokolttd a lepényalapozas
készitését. S6t a fellilvizsgalat alkalmaval az is ki-
dertlt, hogy a pincének a talajbdl valé kismérték(i
kiemelése eseteben, amint az a régebben épilt,
kornyez6 hazakndl is tortént, a leterhel6 lemezre
sincsen szlikség.

A budapesti Harmat-utcai lakotelep épitése-
nél az épitkezés két Utemben tortént. A két épitési
Utemhez kilon-kulon talajfeltaras készult. A teri-
let egyik részén vastag, teherbird homokréteget
talaltak, amely emellett kdnnyen fejthet6 is volt,
A tervezést a legidedlisabb kortilmények kozott,
szinte minden kotottség nélkil lehetett végrehaj-
tani. A tervek elkészilte utan azonnal elhataroz-
tak a masodik Utem épitését is és a terlleten ké-
szilt Gjabb feltards kimutatta, hogy itt a homok
alatti 6skézet magasabban fekszik 1—15 m-re
a felszin alatt. A tervez6 azonban minden aggoda-
lom nelkil kiterjeszette az els6é szakvéleményt az
egész teriletre és a sziklas részen is alacsonyabb
hatarfeszlltséggel dolgozott és mély pincet ter-
vezett. Végil igen nagy koltséggel, robbantéassal
biztositotta a kivitelezd a mélypincéhez sziikséges
alapozasi mélységet. Sem a tervezd, sem a Kivite-
lez6 nem gondolt arra, hogy a talajmechanikai
véleményt a valosaggal 6sszehasonlitva ellen6riz-
zék és arra sem, hogy a hibasan alkalmazott szak-
Aélemény alapjan keészllt terveket a helyszini
viszonyoknak megfelelGen, akar épités kodzben is,
madositsak. A vizsgalat alkalmaval a felelésséget
a talaj mechanikusra kivantak héritani és kiderlt,
hogy az Uj épitési teriiletre vonatkoz6é szakvéle-
mény létezésérél a tervezOk csak a vizsgélat alatt
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szereztek tudomast, holott ennek Vélt hidnyat a
tervezés soran kifogasolniok kellett volna.

Az elmondottak taldn ramutatnak arra,
mennyire szilkséges az, hogy tervez@ink és kivite-
lezGink altaldnos képet kapjanak a talajmecha-
nikai eredmények hasznosithatosagarol.

A szerz6 az els6 két fejezetben a talaj mecha-
nikai alapfogalmakat és a talajok helyszini fel-
ismerésének madjat ismerteti. Erre minden terve-
z6nek és kivitelezOnek sziiksége van, ha meg akarja
érteni a talajmechanikai szakvéleményben kozolt
adatokat és azokat az épités végrehajtasa soran
ellendrizni kivanja. Nagyon rendszeresen targyalja
a talajok fizikai jellemzdit, élesen megkilonboz-
tetve a talaj anyagi min6ségére, a talaj szerkeze-
tere, allapotara, alakvaltozasara és szilardsagara
vonatkozo jellemz6ket. Igen érdekesen vilagitja
meg az egyes jellemz6k jelentéségét, fontossagu-
kat, a belOlik leszlirhet§ kovetkeztetéseket.

A harmadik fejezet a talajok hatarfesztiltse-
gével és sillyedésevel foglalkozik. Ismerteti a
hatarfesziltségek meghatarozasara vonatkoz6 el-
jarasokat. A hatarfesziltségek a talajmechanikai
jellemzdk, prébaterhelés, tapasztalat és a szab-
vanyok alapjan allapithatok meg. Teljesen egyet-
értlink a szerz6vel : a szomszédos épileteknél al-
kalmazott talajfesziiltségek felhasznalasanak ér-
téke meglehetdsen kétes értékd, ha meggy6zddtiink
is a talaj kétséget kizard azonossagarél, nem ismer-
juk a meglévé épitmény sillyedesét és allékony-
sdganak val6szinlségét.

Helyesen emeli ki azt a kdrilményt, hogy nem
elegendd a hatarfesziltségeknek a mértékado
igénybevételekkel valé 6sszehasonlitasa, hanem
tekintettel kell lenni a varhaté alakvaltozasok,
stllyedések mértékére is. Ennek soran a sillyedés
szamitasra mértékadd igénybevétel nem azonos
a teherbiras szempontjabdl figyelembeveend6 mér-
tékado igénybevétellel.

Részletesen targyalja és tdblazatokat kozol a
talajban kialakul6d feszultségek eloszlasanak sza-
mitasara, kulonboz6 alaku alaptestek, terhelési
modok és talajrétegezddés esetén. A szerzd a meg-
adott tablazatokkal kivanja egyszeriien és gyorsan
érthet6vé tenni a meglehetésen bonyolult keép-
leteket. Sajnos, e tablazatok kezelésére nem ad
minden esetben pontos és felre nem érthet6 utasi-
tast, valamint nem ko6z6l egv-egy rovid, magya-
razo példat. Ez a korilmény megneheziti a kiilon-
ben nagyon szépen 0sszeallitott szamitasi esetek
gyakorlati hasznalatat, bar a szerz6 célja a tabla-
zatok kozlésével éppen ennek megkdnnyitése volt.

A sullyedések szamitasanak modszerét Florin
elmélete alapjan targyalja a kényv és igen hasz-
nalhat6 modszert ad a tervezd kezébe az alapok
stillyedésének ellen6rzésére. Véleményiink szerint
a kérdés a talajmechanikus feladata, de nagyon
sziikseges az, hogy a tervezének megfelelé isme-
retei legyenek e téren, hiszen gyakoribb esetekben
maga is megoldhatja problémajat és igy nagyobb
jelent8ségll épitmények alapozasanal tokéletesebb
lesz az egylttm(kodés a tervez6 és talajmecha-
nikus kozott.

A munkagddor viztelenitésének talaj meeha-



nikaja cimd fejezet inkabb a kivitelez6 érdekléde-
sére szamithat, miutan a magasepitésben altala-
ban nem szokasos a viztelenités megoldasat el6-
irni. A kivitelezd hasznos tanacsokat és képleteket
kap feladatdnak megoldaséhoz.

A colopalapozasokat tomdren és igen rend-
szeresen targyalja. TervezOinknek bizonyéara ko-
moly segitséget fog nyujtani ez a fejezet, amelynek
tablazatai és alapértékei jol hasznalhatok.

A foldmunkak témorségének és allékonysaga-
nak kérdését épitiparunk a legnagyobb mérték-
ben elhanyagolja. A magasépité vallalatok a leg-
tobb esetben semmiféle témoritd eszkézt nem
hasznalnak, legfeljebb, a rendszerint helytelenil
alkalmazott iszapolasig jutnak el. Karafiath kony-
vének e részét nagyon ajanljuk a tervezok, de k-
I6ndsen a Kivitelez6k figyelmébe. Az éplletek ko-
rili utak, csatornahal6zatok sok meghibasodasa,
torése volna elkertilhetd, ha tervez6ink az ismer-
tetett elvek szerint irndk ki a féoldmunkakat és
Kivitelez6ink a munkéat valoban e szerint hajta-
nak végre.

Az Utépités talajmechanikajaban roviden meg-
adja azt, amit erre vonatkoz6an magasépitési ter-
vezének tudnia kell, a burkolatok méretezésével
kapcsolatosan pedig Jaray két cikkére utal.

A tdmfalakat targyald fejezetben a megadott
és nagyon jol hasznalhaté szamitasi tablazaton
Kivil az Engesser-féle szerkesztést ismerteti.
Egyetértiink a szerz6vel abban, hogy a gyakorl6
magasépitési tervezének elegendd, ha egyetlen
olyan megoldast ismer, amelyet altaldnos esetek-
ben is alkalmazni tud. Kar, hogy a térszinre mu-
kddd vonalas és koncentralt terhelések figyelembe-

AZ ORSZAGOS MUSZAKI

Magyarorszagon egyre tébb miszaki szak-
kényv jelenik meg. Kulfoldrél is allandban érkez-
nek hozzank mszaki konyvek és folydiratok.

Hogy a mioszaki irodalmat mérndkeink és
technikusaink minél jobban megismerhessék, hogy
tudjanak az uj konyvekrdl és folydiratokrol, az
Orszégos Miszaki Konyvtar fiokkonyvtarat léte-
sitett a Mdszaki és Természettudomanyi Egyesile-
tek SzOvetségének Budapest, VI., Rudas Laszl6-u.
45, szam alatti székhazanak els6 emeleti klub-
szobajaban, ahol nyilt polcokon, szakszerinti cso-
portositdsban sorakoznak az (j mlszaki konyvek
és folyoiratok. igy az olvasdknak alkalmuk nyilik
arra, hogy szabadon bongészhessenek a szakiro-
dalomban.

A fiokkonyvtarat arra is felhasznalja az Or-
szagos Mliszaki Konyvtar, hogy egy-egy szlkebb
szakma, vagy szakterulet irodalmabdl konyvkialli-
tasokat rendezzen. Az els ilyen kiallitds targya
,,az ipar segitsége a mez@gazdasagnak” volt. A to-
vabbi kiallitasok témai: a konnydipar és élelmi-
szeripar automatizalasa, és miiszerezése ; szallito-
gépek, rakodogépek ; életvédelem és munka-
vedelem ; tervezés, szervezés; TMK stb.

Mdszaki értelmiséglink igy allandban tajéko-

vetelének targyalasanal a szoveg és az abra kozott
ellentmondasok vannak, és igy ez a gyakorlat
szaméra hasznéalhatatlan.

Réviden érinti az altalanosabb féldnyomasi
eseteket és részletesen targyalja a kohézid figye-
lembevételének maddjat. A passziv foldnyomas
szamitdsdhoz hasznos és kezelhet6 tablazatokat
kozol. Igen fontosak és feltétlenul betartanddk
azok a szempontok, amelyeket a tamfal mogotti
— a csuszasban résztvevG — talaj allapotanak
allandositasaval kapcsolatosan ismertet a szerzd.

A dinamikus hatasok figyelembevételének és
a gépalapozasok tervezésének kérdésében Ossze-
foglal6 attekintést kap az olvasé6 Barkan munka-
jarél, amit sok esetben kdzvetlenil is hasznosithat.

A kdnyvet attanulményozva megallapithato,
hogy azt a szerzd helyes szempontok szerint alli-
totta Ossze és érintett minden olyan kérdést, amely
a magasépitési tervezék és kivitelez6k gyakorlata-
ban szerepel. Sok hasznos szamitasi és kivitelezési
modszert targyal, gyakorlati Gtmutatast és tana-
csot ad. Néhany helyen véleménylink szerint, a
tablazatok hasznalatanak modjat részletesebben
kellett volna targyalni és néhany gyakorlati fel-
adat megoldasanak bemutatasa el6segitette volna
az adatok helyes hasznélatat.

Kivanatos volna, hogy tervez6ink és Kivitele-
z6ink e konyvet minél részletesebben tanulma-
nyozzak at es a m( kapcsan szerzett ismereteik
alapjan a talaj min6ségének és allapotanak minél
inkabb megfelel6 alapok tervezésével épitményeink
biztonsagat és gazdasagossagat fokozzak. Ha ez
bekovetkezik, a szerz6 elérte céljat.

Rosivall Ferenc

KONYVTAR FIOKKONYVTARA

z6dhat a Magyarorszagon, valamint a Szovjet-
unioban, a népi demokraciakban és mas orszagok-
ban megjelent mdszaki konyvekrol.

Miszaki kényveken kivil a konyvtarban ren-
delkezésre allnak a nalunk megjelend és hazankba
beérkez6 miszaki és természettudomanyos folyo-
iratok is, egészen 1953 janudrjaig visszamendleg.
A legfontosabb folyéiratok tartalomjegyzéke ma-
gyar nyelven olvashatdé konyvtarunkban.

Megtalalhatja az olvas6 az Orszagos Mszaki
Konyvtar fiokkonyvtardban a lapszemléket, a
figyelGszolgalat kartonjait (ezek kulfoldi lapok
szakrendberakott rovid tartalmi kivonatai), ezen-
kivul az Orszagos Mdszaki Konyvtarban készuld
bibliografidkat, s a legujabban beszerzett mliszaki
irodalom jegyzékét.

A fiokkonyvtar anyagat haromhavonként fris-
siti fel az Orszagos MUszaki Konyvtar.

A fiokkonyvtar szombat kivételével naponta
déli 12 6réatol este 20 oraig all az olvasok rendel-
kezésére.

Miiszaki és Természettudomanyi Egyestletek

Szovetsege
Orszagos Mliszaki Konyvtar
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MUSZAK] TAPASZTALATCSERE -MUSZAKI LEVELEZES

UREGES FODEMGERENDAK ALKALMAZASA ,28“ AS CSOSABLONOKKAL

A Miskolcon bevezetett modszer célkitlizései
a kovetkez6k voltak :

1. Fejlett szovjet gyorsépitési moddszer ter-
jesztése.

2. Zsaluzédsmentes fodém készitése, minGségi
kivitelben, olcsé eljarassal, minimalis gépesitéssel.

A Kisérleti eldregyartast a miskolci 174 lakas
épitkezés oOtszekcios tombjenél vezettiik be.

A részletes mf(iszaki ismertetést alabbi cso-
portositds szerint adjuk kozre.

I. FOdém. A szerkezeti magassag 34 (esetleg
32) cm, mely esetben a fédém melegpadlonal 10,
a hidegpadldonal 4 cm. feltoltést kap. igy a fodém
hé- és hangszigetelése a kovetelményeknek meg-
felel. Afoédém teljes dnsulya 430, illetve 560 kg/m2,
vakolattal egydtt.

I1. Méretezés, dnsulya q L28, hasznos terhe-
lésre pl. 210, nyomatékka] szamolva a mértékado

122

nyomaték 1 fm. szakaszra 2,38, illetve 2,86 tm.
B. 140 betonmarka esetén a hatarnyomaték
3,31 tm.

Alkalmazott vasalas 5,20 cm2 ami elemenként
megfelel 2Q10 -f 1Q8 hosszvasalasnak. Kengyel
Q3/20 cm. Az el6gyartas egyszer(isitése végett
az elemek azonos vasalassal készllnek. Mivel
hidegpadlondl a sziikseges vaskeresztmetszet
6,30 cm2, a vasalast a bordahézagokban utolag
elhelyezett Q3/40 cm pdétvasalassal egészitettik.
Vélaszfalak alatt 1Q10 pdtvasalast alkalmaztunk.
Az Osszes vasbetétek tulnyaléak, igy a kapcsolat
a koszoraval tokéletesen kielégithetd.

1 m2re vonatkoztatott betonszikséglet
0,11 m3 vasszikséglet 6,70 kg.

S FitANQYIPRIOFtL

I11. Sablonok. Figyelembevéve a felfijhat6d
gumitdmldk, illetve a merev vascs6betétek alkal-
mazéasi nehézsegeit, Uj irdnyban haladva, 6ssze-
csukhatd vascs6betétet alkalmaztunk. Ez a gyar-
tds folyaman igen jol bevalt és tartésnak bizo-
nyult. Lényegében harom részb6l all : a) két
csuklopant segitségével Osszehajthatdé 1,5 mm-es
lemezkopeny, b) felsé zardlemez, c¢) kihuzhato
csuklds feszit6 1étra (1. abra).

Az oldalsablonok 80 mm-es pallobdl késziil-
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tek, a jobb egylttdolgozéas céljabdl profilos ki-
képzéssel és badogboritassal. A végsablonok
anyaga 4 mm-es vaslemez ; é&tlagosan két-két
elemet fognak Ossze (3. &bra).

V. Technoldgia. A gyartas ,,stand“
szerrel tortént. Az adalékanyag 45%-ban 0—5
mm-es, 55%-ban 5—25 mm-es szemnagysagu
volt. Alkalmazott cementmennyiség 270 kg/m3
Konzisztencia : foldnedves — gyengén plasztikus.
Utokezelés (allando, gondos locsolds) 8—10 napig
tartott. Acs6sablonokat 50% olaj + 50% tavotta-
zsir keverékével vontuk be. Tavottazsir csak a
fed6lemezhez szikséges, egyébként a kdpenyhez
olaj is elegend®.

A ?yértést az 0sszes mellékmunkékkal egyutt
kilenc t0s brigad végezte. A napi munka a fasab-
lonok Osszedllitasaval, vasszerelés elhelyezésével,
csBsablonok tisztitasaval és olajozésaval kezdd-
dott. Ezen idd alatt a brigad tobbi tagja a beton-
keverést végezte. A keverés és szallitas kézi erbvel
tortént, mivel a kis betonmennyiség kulon
keverdgépet nem igényelt.

Ezutan folyamatos munkaval elteritették a
sablonokban a 2 cm-es betonréteget és betoltak
az egy elemhez sziikséges 4 db. 3 m. hosszu cs6-
sablont. A cs6sablonokat egyszerlen 0sszeillesz-
tették. A két sablonvég Osszerdgzitését az egyik-
bél kidlldé 3 db. rdheggesztett vaspecek biztosi-
totta. Majd elhelyezték a fed6lemezeket, melyeket
a vibrator hatdsara valé tekintettel végeiken
kotozd drottal a kopenyhez atkototték. Ezek
utan a feszit6 létrakat egy-két kalapacstitéssel
derékszoges helyzetbe allitottdk, azaz a cs6betét
megkapta tervszerinti atmérdjét (4. Aabra).

Kovetkezett a beton belapatolasa, A vibralast
egy f6 végezte, 2 db. kézivibratorral, egy f6 pedig
a fellletképzést. Ezzel a modszerrel egy db. 2 m2-es
elem bedolgozésa kb. 15—20 percet vett igénybe
(5. abra).

Tekintve, hogy az elemek sablonjai egymas-
hoz voltak ékelve, a vibrator rezgetd hatéasa
miatt a cs6sablonok kivétele csak 1—3 dra mulva

maod-

tortént, amikor is a bedolgozas mar 4—6 elemmel
odébb folyt. Egyébként folosnedves beton alkal-
mazasa esetén a sablonokat bedolgozés utan kelld
hémérsékleten ('(15—20°) azonnal ki lehet hazni.
Kizsaluzéskor el6szor a feszit6 létrakat lazi-
tottuk meg egyetlen kalapacsiitéssel. A létra ez-
altal kitér derekszoges rendszerébdl és konnyen

5. abra.
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6. abra.

kihazhat6. Ezutdn a csuklos kopenyt kézzel
dsszenyomtuk, Kkihuztuk, végil pedig a gyengén
odatapadt fed6lemezt is eltvolitottuk. A kdpeny
a létraval egydtt is kih(zhato.

6. dbra. Léathaté a kihuzott laza feszité
létra, az dsszenyomott és kissé kihuzott kopeny
és a kdpeny dsszenyomasa.

A sablonokat &ltalaban miszakonként két-

Rz

0]

szer hasznaltuk fel. Az elemek ala, betonozés
elétt, vékony homokhintést  alkalmaztunk.
Felemelés el6tt az elemeket feszit6vassal kissé
felékeltik.

A kilenc 6rds muiszak normal teljesitménye
33 m2 volt, azaz 81/33 = 2,45 6ra/m2.

V. Gépesités. A gépi felszerelést 1 db Brunn-
daru, 2 db. vibrator, az elhelyezésnél pedig 1 db.
500 kg-os fodémdaru, 1 db. sajat konstrukcidju
elemelhelyez6 kocsi és 1 db. csillealvaz képezték.

A Brunn-daru az elemek téarolasat és csillére
rakéasat végezte.

Az 1,0 m nyomtéavolsagu elemelhelyez6 ko-
csik elvi vazlatait két varidnsban az alabbi 7. dbra
tunteti fel.

VI. Kaoltségkihatasok. Elszamoléasi adatok
szerint az Ureges fodém készitésének nyers munka-
bére 135.— Ft/m3. Ehhez még az elhelyezés és a
tarolas koltségei jarulnak.

Eddigi tapasztalat szerint a cs6 — és fasab-
lonok 250—300-szor hasznalhatok fel minimalisan.
Egy db. csésablon ara 364.— Ft. A fasablonoknal
az iranyéarat vettuk alapul. Ezek szerint az épit-
kezésen alkalmazott ,Horcsik‘-fédém egység-
araihoz képest a koltségalakulds a kovetkezo :

jaroma/aku billenhet6 gém

& 4
w N

ellensuly
—m rogzul peckek

7. abra.
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9. 4bra. Elhelyezés.

a) ,,Horcsikli fodém

Téglabetét....coovvveieiiiiiiennn, 13,53 Ft
Flggesztett zsaluzas................... 9,00 Ft
Kiontés 3 cm. (244.—) ............... 7,32 Ft
Q vas 2 kg (229.—) ...cocevvvenenen, 4,58 Ft
Gerenda 201.—/5 m2 ................. 40,20 Ft
Elhelyezés 0,063 t (78,65).......... 4,95 Ft
Salak 13 cm (74,79)..cccccvvnnenn. 9,72 Ft
PallOterites ....oovvvvevieiciieiens 1,65 Ft
90,95 Ft

27,5% v 25,01 Ft

) 11596 Ft/m2
b) Ureges fodém

Beton B 140,0,11 m2 (420.—) .. 46,20 Ft
Fasablon 1 M2 ....ccocceevviieeiiiines 2,90 Ft
Elhelyezés 10 m2ora
8 f6 X 5,60/10 ....c.ccoevvvieiiieienn 4,48 Ft
Cs6sablon 2 db (200 felhaszn.) .. 3,54 Ft
Q vas 6.70 kg (240.—) ............ 16,08 Ft
Salak atlag 6 cm (74,79)............ 523 Ft
78,43 Ft
27,5% oo, 21,56 Ft
99,99 Ft/m2

Tehat az Ureges fodém m2-ként kereken
16 Ft-tal olcsdbb. A szikséges felvonulasi beren-
dezések, illetve koltségek ezen egyszer(i eljaras
mellett nem lényegesek és elmaradnak a gyors-
épitkezés egyéb elbnyeihez képest.

Eddigi munkénk Kisérleti jellegei indult meg
és hivatva volt az eljards létjogosultsagat iga-
zolni, ami teljes mértékben sikerult is.

Az elemek minGsége kifogastalan volt, sérilé-
sek, repedések nélkul. A 28 napos tlrési ered-
mények a kész gerendadkon 5 m fesztav és 3 Q
12 vasalas esetén 1 m széles savra vonatkoztatva
7,20 tm tor6 nyomatuknak feleltek meg. A torés
kdzvetlen oka a vasbetétek folyasa volt, amit
betonmorzsolodas kovetett. Nyirédsi repedéseket
a csekély kengyelezés dacara nem észleltiink.
Ator6 teher 2,2 t/m2volt. Az elemek szilardsagara
jellemz6, hogy a palléjarékon a traktus tengelyé-
ben kozleked6 elemelhelyezé kocsi terhelése joval
veszélyesebb, mint a meéretezés alapjaul szolgalo
onsuly és hasznos terhelés. Ennek dacéra a geren-
dak teljesen rugalmasnak és szilardnak bizonyul-
tak, semmiféle ddcolésra, vagy székallasra szik-
ség nem volt.

Befejezés : Tovabbi feladatként a miskolci
kenderfoldeken épitendé 306 lakas treges fédém-
mel valo elkeszitéset oldjuk meg, egyszerli gepesi-
téssel, de gbzoléses eljarassal. Az eldgyartd lzemet
két mlszakra tervezziik, napi 100 m2 minimalis
kapacitéssal.

Legfontosabb eredmeényeink kozé tartozik,
hogy munkank sikere legjobb propagandéanak
bizongult a szovjet rendszer( épitési modszerek
tovabbterjesztése terén.

Gyartasi modszerinket atvette a Miskolci
Cementaruipari Véllalat. A megnyilvanulé érdek-
I6dés oda vezetett, hogy jelenleg mar folyik is egy
komloi tipusu Uzem felallitasa, mely hivatva lesz
Nagymiskolc épitésének el6gyartasat biztositani.

Darvas Olivér

okleveles ép. mérndk
a munkabizottsag vezetdje

ZAROJELENTES

A Magasepitesi Tudomanyos Egyesiilet miskolci
csoportja 0zdi részlegének

A MUSZAKIAK ADMINISZTRACIOS
TULTERHELTSEGE®

fejezettel foglalkozd munkabizottsaganak mun-
kajarol 1953—1954. évben és tovabbi javaslatok
tétele az adminisztracid csokkentésére és annak

megjavitasara
Kivonatos ismertetés)

I. El6zmények

Altalaban :

A munkabizottsag létrehozéasat a kérdés fontossaga,
valamint a ,Magyar Epitéipar“ 1953. évi 1. szamadban
és 1953. évi 10. szaméban kozzétett cikkek és nem
utolsésorban a 28/5. sz. Epit6ipari Vallalat sajatos fek-
vése és helyzete tette indokolttd. A munkabizottsag
igyekezett azonban &ltalanos érvény( megallapitasokat
és eredményeket leszlrni.

a) Adottsagok :

A véllalat 60 km-re fekszik a trészt kézpontjatol
és munkahelyei Ozdtdl 20—25 km-es korzetben talal-
hatok. A gyari lzemadta nehézségek és szervezési kolt-
ségek kovetkeztében a munkahelyek szama rendkivil
magas és évrél-évre 95 munkahelye van a vallalatnak.

b) Kis munkahelyek kérdése :

Az 1/a fejezetben el6adottak sziikségessé teszik
a kismunkahelyek kérdésével valé foglalkozast is.
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A kismunkahelyek adminisztraciéja 4altaldban azonos
a nagymunkahelyekével az anyagfelhasznalas, kerese-
telés, természetes mértékegység-jelentések sth. szem-
pontjabal.

A kismunkahelyek kevesebb latogatot kapnak, a
tervek atvizsgalasa és korrekci6ja Iényegesen kevesebb
gondot okoz, azonban az alvallalkoz6k lGtemezése mar
lényegesen nagyobb feladat, mint egy kozepes nagy-
sagl objektumnéal, ha nem nagyobb munkat igényel,
mivel az alvallalkozok gyakran vonakodnak ezen mun-
kakat elvégezni.

c) Munkahelyek jelenlegi szervezete:

A véllalat mszaki felépitése a kovetkez6 : f6-
mérndk, termelési csoportvezet§ (idetartozéan Gjitasi
és sztahanov-fejlesztési el6add, miszaki el6add és
kalkulator) 2 f6 f6épitésvezetd, 10 f6 épitésvezetd,
9 f6 technikus (tervfelbontd). A technikusként szerepl6k
altaldban tervfelbontéssal, illetve az als6foku operativ
tervezéssel foglalkoznak és csak fontosabb (siirg6s)
esetekben vehet6k més célra igénybe.

d) Munkaer§ :

A véllalat dolgozéinak 62%-a 160—270 km-re
lakik a munkahelyét6l. Ez azt eredményezi, hogy
minden héten a szombati nap gyakorlatilag ezen dolgo-
z6knal kiesik és hétféi napon a hivatalos munkasvonat
a déli rakban érkezve, sziikségessé teszi, hogy munka-
idejuket ugy allapitsuk meg, hogy a kiesés mellett az
el6irt munkaidd let6lthetd legyen. Mivel a vallalat
tovabbi Iétszama helybeli, vagy kdzelebbrdl jar a valla-
lathoz, ezen dolgozék munkaideje viszont munkas-
autébuszokon kotott, tehat munkahelyen beldl is el-
tér6 munkaid6ket és igy tobblet-szervezési munkat
eredményez.

e) Pénzugyi adottsdg, mint szervezési nehézség :

A Magyar Beruhazasi Banknak csak Miskolcon van
fiokja és igy az 0Osszes alvallalkozoi szamlak kollauda-
lasara, az épitésvezet6knek igen kevés idejik marad, mert
a postai kézbesitési id6 beleszdmit a kifogésolasi hatér-
idbbe. Ez minden esetben azt eredményezi, hogy az
épitésvezetd kénytelen terveszer(itlen munkat vegezni
és igy nem mindig biztosithaté a kollaudalds pénzigyi
keresztulvitele, ami a kés6bbiek sordn szamtalan bo-
nyodalomhoz vezet és az épitésvezetd munkajat gatolva,
eredményeit rontja.

Il. Szikséges munkaidd

a) Roman fémérnok adatai :

Ezen adatokat az 1. édbra tunteti fel. Az &bra fel-
dolgozasanal sziikségessé valt bizonyos dsszevonas esz-
kézlése munkacsoportokba, melyek az abrarol részle-
tesen leolvashaték. Roméan fémérnok szaktars az &lta-
lunk V-tel jeldlt munkacsoportra id6t egyaltaldn nem
iktatott be és ennek kiegészitésére készilt a 2. abra-
sorozat ; mivel 6 kizarolag a miiszakiak adminisztracio-
javal foglalkozik, mi pedig szeretnénk a miiszakiak
teljes szikséges munkaidejét targyalni. Megitélésiink
szerint a Roman fémérnok munkatars altal 1. 4bra-
sorozat 3. grafikonjaban az épitésvezetd ellen6rzé tevé-
kenységével kapcsolatban teljesértékl épitésvezet-
helyettes foglalkoztatasa van feltételezve.

b) Kiegészitett egyesitett adatok :

Az el6z6 pont alattiak kiegészitésére készitettik
(I1./7a) a fejezetben mar targyalt 2. szamU 4brasoroza-
tot, ahol V. munkacsoport alatt szerepeltetjik az épi-
tésvezetd aldbbi mdszaki irdnyité tevékenységét :

Biztonsagtechnikai kérdések......cennn. havi 506ra
Munkahelyi mivezetés (bejaras)......... havi 50 éra
Anyagvizsgalatok kérdése.............. ...havi 25 06ra
Eplletkitiizések és ezek ellendrzése......... havi 56ra

Ezek a poétlélag sziikségletként felvett tételek az
épitésvezetés legfontosabb feladatai és munkakat jelol-
nek meg, melyek semmi koriilmények kézdtt sem hagy-
hatok el.

c) Kikuldetések és fizetett szabadsagok :

Tekintettel arra, hogy a IV. dbracsoport sem tar-
talmazza a fizetett szabadsag és kikildetésekkel eltdl-
tott id6t, igy a napi munkaid6é tovabbi ndvekedését
jelenti az, hogy havonta atlag 1,17 nap fizetett szabad-
saggal és 1,2 nap kikuldetéssel telik el ; tehat a havi
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25,7 munkanaphoz tulajdonképpen 2,37 nap hozzajarul,
tehat véglegesen eltoltott ideje 25,7 + 2.37 = 28,07 nap
lesz, ami azt eredményezi, hogy a miiszakiak bizonyos
esetekben Unnepnapjaikat (munkaszuneti nap), vagy
azok egy részét kénytelenek feladataik teljesitésére
forditani.

I1l. Tényleges munkaid6

a) Adatszolgéltatdsok id6pontja :

Az adatok 1953 julius és szeptember hdnapokban
a vallalat hét m(szaki dolgozéjanak onfényképezési
adatai.

b) Adatszolgéaltatok beosztasa :

Az adatszolgaltatok kozott 1. szam alatt a vallalat
termelési csoport vezet6je és 2. szam alatt a gyari
munkahelyek f6épitésvezet6je szerepel. A tobbi személy
3—7-ig épitésvezet6k a 3. dbracsoporton feltiintetettek
szerint.

c) Szoérasok :

A 3. 4bra grafikonjai azért késziultek, hogy a szdra-
sok jobban lathatok legyenek. Ezeket a szérasokat rész-
ben a munkahelyi adottsdgok, részben a munkahelyek
szamai indokoljak.

d) Atlagok :

Fentiek szerint atlag 25,7 nap alatt 284 drat dol-
goznak a miszaki vezeték, melynek munkacsoporton-
kénti 6ra- és szdzalékos elosztasat a 4. abra tinteti fel.
Ezek alapjan 284 6ra, (valamint a kiklldetés és fizetett
szabadsag altal hozzdadandd 1l/c fejezetben targyalva),
19 6ra havi 303 6rat tesz ki, ami a 210 alapé6ra figye-
lembevétele mellett 44,5%-0s tobbletet jelent.

e) Ebéd :

A miszaki dolgozdék ebédidejiket munkahelyikdn
toltik, ami minimalisan napi 30 percet jelent és ez a
fentebb foglalt adatokban nem szerepel, tehat a tény-
leges munkahelyen toltétt idét noveli.

1V. Kovetkeztetések

El nem végzett m(iszaki munka :

Az épitésvezetd (épitésvezet6ség) nem tud kell6 mér-
tékben foglalkozni a m(szaki iranyitassal, tehat a m-
szaki hibak nagyobb mértékben meriilnek fel, tovadbba
nem tud eléggé foglalkozni a dolgozdkkal és brigadok-
kal, tehat a leterhelés mértéke akadalya a verseny
nagyobbfokd kifejlesztésének is. Az épitésvezet6 nem
foglalkozik eléggé a dolgozék kereseti viszonyaival, az
alkalmazott élenjar6 munkamodszerekkel, tovabba az
Ujitdsok népszer(sitésére alig marad ideje. Mindezek er6-
sen visszahatnak a termelésre és termelékenységre.
Megéllapithaté, hogy az e munkacsoportokba tartozd
tevékenyseg kellene, hogi(y gerincét képezze az épitésvezetd
iranyito tevékenységének.

V. Szovjet példak
a) A. F. Rumjancev tanulmanya:

A szerz6 a ,Szocialista iparigazgatas szervezete“
ciml munkdajdban a gazdasdgi és miiszaki vezetéssel
kapcsolatban kijelenti :

»A kongresszus rendellenesnek nyilvanitja azt az
allapotot, hogy a gazdasagi apparatus koézponti és ko-
zépszerveinek személyi allomanya felduzzadt, jelenté-
keny szam0 mérnokot és technikust vont el a termelés-
t6l. Ezért a kongresszus kotelezte a gazdasagi szervek
vezetdit, hogy az igazgatdsi apparatus létszamat csok-
kentsék és a miiszaki kddereket az irodabdl tegyék at
a termelésbe.” (A XVII. partkongresszusrél van sz6.)
Ugyancsak a szerz6 mutat ra a funkcionalis rendszer
egyes hidnyaira, ami hazai viszonylatban oly mddon
érezhetd, hogy a minisztériumtél a munkahelyig a funk-
cionalis szervek és beosztottak szama egyre csokken.
Sajnalatos, hogy a legtdébb funkcionalis szerv jelentést
var, de azok elkészitése tobbnyire az épitésvezetdre
harul, egyszemélyben, vagy a segitére (technikusra,
vagy épitésvezet6-helyettesre). Ezért javasolja :
A funkcionalis rendszer felszamolasa, a felelés egy-
személyi, operativ és konkrét vezetés biztositasa. Az
ipar igazgatasanak a termelési terlleti elv alapjan tor-
téné megszervezése kdzelebb viszi a vezetéket a terme-
léshez és ezzel egylttal megteremti az operativ és kon-



krot vezetés megvaldsitasdnak a lehetdségét, lehetévé
teszi a felel6s egyszemélyi vezetést az iparigazgatasnak
egész teruletén. Ezért a termelés-terileti rendszer a szo-
cialista iparigazgatasi szervek leghatékonyabb rendszere,
amely biztositja az ipar tervszer( tervezését és fej-
lesztését.

Az épitésvezetd id6beni elfoglaltsdganak sziikséges
munkaideje munkacsoportonként részletezve. (Felhasz-
nalva ,Magyar Epit6ipar* 1953. évi 1. szama. Roman
Andor fémérndk cikke a 23. oldalrol kiegészitve,
V. munkacsoporttal.)

1. rovat. Jelenti, hogy havonta hany érat igényel
az elvégzendd feladat, ha azt az épitésvezet6 személye-
sen hajtja végre.

2. rovat. Jelenti, az els6 rovatban feltintetett drak
egy napra jutd percmennyiségét.

3. rovat. Jelenti ugyancsak percekben naponta
szlikséges munkaiddt, ha az épitésvezetd a munkat nem
manuélisan végzi, hanem beosztottjait iranyitja és ellen-
orzi.

Javaslatok az adminisztracid csokkentésére, a munka meg-

javitdsara, illetve megoldasra varé Jeladatok munka-
csoportonként
l. Munkacsoport, mdszaki irdnyitds adminisztra-

cioja. Anyagigénylésekkel kapcsolatban.

1. A koltségvetések elkészitése kdérul minden laza-
sdg és pongyolasag meg volna sziintetend6. A jé kdltség-
vetés pontos alapokmaéanya lehetne épitkezéseinknek,
azonban igen sok esetben a mennyiségek elfirdnyzata
és egyes tételek felvétele rendkivil hianyos.

2. Az épitkezésekre szolgaltassanak a tervezd iro-
ddk méretkimutatdsokat. Ezek a méretkimutatdsok
vilagosak, szabatosak és érthet6ek legyenek.

3. Tartalmazzanak a koltségvetések pontos, minden
anyagra kiterjed6 anyagszikségletet az aprobb anya-
gokra is.

4. A tervez6 iroddk csak olyan anyagokat tervez-
hessenek be, amelyek beszerezhet§ségérél a leghataro-
zottabban meg vannak gy6z6dve és sziikség esetén a
kivitelezével k6z6lni is tudjak, hogy hol lehet az illet
gyartméanyt vagy anyagot beszerezni.

I. Munkacsoport. M{(szaki iranyitds adminisztracidja. Anyagigénylések

1. Epitési napld vezetése Napi 1 0T @ ... 25 ora 60 perc 60 perc
2. Felmérési naplé vezetése napi 2 Ora 50 ora 120 perc 30 perc
3. Tervfelbontas visszavezetése 8 Ora ... 200 ora 480 perc 60 perc
4. Munkaversenyiugyek adminisztrdlasa napi 1 6ra . 25 éra 60 perc 10 perc
5. Munkaverseny kiértékelése dekddonként 4 0ra ..., 12 6ra 29 perc 20 perc-
6. Ujitasok bevezetésének ellen6rzése heti 1 6ra ... . 4 Ora 10 perc 10 perc
7. Anyagigénylések, anyagszallitasi terv készitése havi 8 0ra ... 8 oOra 20 perc 20 perc
8. Anyagfelhasznalaa jelentés és anyagtakarékossagi jelentés athsgalasa

havi 8 0ra . . 8 ora 20 perc 20 perc
9. Utdlagos anyagelszdmolds havi 8 0ra ... 8 ora 20 perc 5 perc
10. Anyagrendelések nyilvantartasa és surgetése heti 2 dra 8 ora 20 perc 20 perc
11. Munkahelyi szakipari Utemterv készitése havi 4 ora....... 4 ora 10 perc 10 perc
12. Havi operativ terv készitése havi 5 6ra ............ . 5 oOra 12 perc 10 perc
13. Alvéllalkozéi méretnaplok ellendrzése heti 4 6ra .., 16 ora 40 perc 10 perc
14. Hibas, rossz tervek korrekcidja, az abbdl adédé megbeszélések havi két-

SZET 4 BT @ i 8 ora 20 perc 20 perc

Il. Pénzigyi kérdések
1 Szamlak ellen6rzése heti 3 Ora ... 12 ora 30 perc 15 perc
2. Tételes kereset készitése havi 5 X 8 0ra ... 40 ora % perc 30 perc
3. Alvélalkoz6i szamlék kollaudalasa havi 8 6ra. 8 Ora 20 perc 20 perc
4. Végszamlak létesitése havi 5Xx 8 Ora ... 40 ora 96 perc 20 perc
5. ESZD. ugyek el6készitése havi 8 Ora ... . 8 ora 20 perc 0 perc
6. Koltségvetések egységarainak felilvizsgalata havi 5Xx8 O6ra.......... 40 ora % perc 10 perc
I11. Munakigyi kérdések, dolgozokkal vald foglalkozas
1. Munkautalvadnyok ellen6rzése heti 2 0ra ..o 8 Ora 20 perc 20 perc
2. Norméak és idomérések ellenérzése heti 2 O0ra ..o 8 ora 20 perc 20 perc
3. 1d6 utalvanyok, rezsi id6k igazoldsa dek&ddonként 3 6ra 9 ora 20 perc 20 perc-
4. Bérjegyzékek ellenérzése havonta Kétszer 2 0ra ..., 4 oOra 10 perc 10 perc
IV Tervkészités és adatszolgaltatas

1. Létszam és bérstatisztika ellen6rzése, havi 4 0ra .....cevevivveciccininens 4 6ra 10 perc 10 perc
2. Havi termelési jelentés forintban és természetes mértékegységben. Havi

ST oY - TSRS 8 ora 10 perc 10 perc
3. EI6re meg nem hatdrozhatd, soronkivili adatszolgaltatdsok és jelentés-

kérések elintézése havi 2X4 0ra . 8 oOra 20 perc 20 perc

Részben ide szamithaté a masutt mar szereplé 1/11 és 1/12 pontok is.
sorszamot jelent.)

(Rémai szam munkacsoport, arabszam

V. Munkahelyi kérdések és bejarasok

1 Biztonségtechnikai Kérdések ...ocoovvivivieenns - 5 Ora 12 perc 12 perc
2. Munkahelyi movezetés, bejards napi 2 6ra ..., 50 ora 120 perc 120 perc
3. Anyagvizsgalatok kérdése. NAPI 1 OFa e 25 Ora 60 perc 15 perc
4. Epliletkitlizések és ezek ellendrzése, heti 1 6 1@ .oerieeoerioeeeeeeeenerennea. 5 6ra 12 perc 12 perc
VI. Vegyes

1. Levelezések, hivatalos lapok olvasasa, napi félora ... 12 ora 30 perc 30 perc
2. Beruhazoval, tervezével valo targyalasok, értekezeletek havi 3x5 6ra 15 ora 36 perc 30 perc
3. Alvallalkozoval targyalasok havi 3X3 0ra ... 9 ora 22 perc 10 perc
4. Technikai minimum vizsgak, atképz6sok oktatdsa, vizsgaztatdsa heti

[T - RO 24 Ora 60 pere 0 perc
5. Termelési értekezlet elkészitése, megtartdsa havi 6 Ora.... 6 Ora 14 perc 14 perc
6. Mi(szaki értekezletek el6készitése és megtartdsa heti 3 oOra . 12 6ra 30 perc 30 perc
7. Latogatok kalauzoldsa havi 3X2 0ra .. 6 Ora 14 perc 5 perc
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5. Az als6fokl operativ tervezés méretkimutatasai
nem hasznalhatok fel az épittotd és kivitelezd elszamo-
lasi viszonylatara, mert csak visszavezetés esetén alkal-
mazhatd, azonban a keresetek, illetve jegyzékdnyvek
és jegyzékek 28—2-ig késziilnek, a visszavezetés mun-
kaja ezen idére nem fejezhet6 be.

6. A koltségvetés szOvegezés sorrendje meg volna
véaltoztatand6. A meszelési munkak kiirasa ne a ké-
mves, hanem a fest6- és méazolomunka kdzdtt tortén-
jen. A szigetelémunka és tet6fedés ne szerepeljen egyitt,
mivel a falszigeteléseket tobbnyire a general vallalat,
a tet6fedést pedig kulon vallalat késziti. A szerelGipari
szigetel6-munkaknal a kiiras onall6 munkanemet téte-
lezzen fel és ne szerepeljen eldugva a gépészeti munkak
kodzott.

7. Bizonyos gyartmanyok (pl. m({ké&-parkany, el6re-
gyartott gerenda, mik6labazat, ablakkeretek sth.) be-
tervezése minisztériumi szinten (igazgat6sadgok kozott)
ugy torténik, hogy a munkahelyeknek kell adatokat
szolgaltatni. Ez a kérdés Ugy volna megvaltoztatandd,
hogy a tervezési igazgatdsag a tervféosztallyal tisztazna
ezeket a kérdéseket, mert a munkahelyek és vallalatok
nem mindig tudjak pontosan, mit kell épiteniok éves
viszonylatban és igy az adatszolgéltatds pontossaga
bizonytalanna valik.

8. Indokolt volna a tervfelbontasi és koltségvetési
(épitteté felé torténd) elszamolasi rendszer egyesitése.
Felilvizsgalat ala kellene venni a vasszerel6 munkak
tervfelbontasat, mert ezek elkészitése tobb, mint bonyo-
lult a darabszam, vagéasi és gyartasi hosszak, hajlitasi
és vagasi szamok dominalnak a normaknal ; de az épit-
teté felé és a szerelésnél a q az elszamolasi egység.

9. Az 0j keresetelési rendben nem tlnik ki a m(-
szaki megvaldsitdshoz szikséges és a kdltségvetésben
el6 nem irdnyzott tdbbletdsszeg és mennyiség, erre
pedig az esetleges poétszerz6dések kotésénél feltétlen
szlikség van.

10. A 10/1954. szdmuU Miniszteri Utasitas szerint
a trosztok kotik a szerz6déseket, ezen utasitdshoz végre-
hajtasi intézkedések kellenének, mert a rendelet meg-
jelenése Ota bizonytalansag észlelhet6.

Il. Pénzigyi kérdések

1. Munkahelyi adottsdghol szadrmaz6 koltségek
olyan Utemezése felszdmithat6sadg szempontjabol, hogy
az a jegyzék vagy jegyzékonyv készitési idejére rendel-
kezésre is alljon. Ezen adatok ugyanis a jelenlegi kény-
velési rendszer mellett csak napokkal késébb szerezhetok
be és igy a felszamitas lehet6ségét6l egy hdnappal el-
tolédik a vallalat.

2. A BB. fidk héaldzat felulvizsgdlasa és nagyobb
helyekre, ahol ennek szikségessége mutatkozik BB. fiok
létesitése, pl. Ozdon.

3. Keresetek, illetve dtadasi jegyz6kdnyvek és jegy-
zékek id6beni Utemezésének megvaltoztatasa, mivel
3 nap alatt gépir6hidnydban olyan munkatorlddas all
el6, hogy ezek elkészitése igen nagy nehézséget okoz.

I1l. Munkalgyi kérdések. Dolgozokkal val6 foglalkozas

1. Bérelszdmolas ltemezése (teljesitmény és bér),
mert a reklamaciok csak igy volnanak kikiiszobdlhet6k.
Ezen munka elvégzésére is csak egy-két nap van bizto-
sitva és ez a munka minéségére kihatassal van.

2. Legyen meg a lehet6sége annak, hogy bizonyos
normara nem elvégezhetd munkaknal az épitésvezetd
a koltségvetéshben elfiranyzott nyers munkabérkdltsé-
get a dolgozdéknak utalvanyozhassa. Megoldéasa annak,
hogy mi legyen a normézésa olyan egyedi daraboknak,
amelyek idOmérésre nem munkalhatok ki. (Pl. m{ké-
kit 3—4 méter magas diszkivitelben.)

3. A komplex brigddban dolgozékra olyan rendel-
kezések hozatala, mely kedvezményeket biztosit az
igy dolgozoknak és az igy dolgoz6 brigadvezeték maga-
sabb besorolasa, ez lehet6vé teszi, hogy az épitésvezetd
vallarél terheket vegyink le, d* a munka termelékeny-
ségét is nagyban elémozditana.

I V. Tervezés és adatszolgaltatas

1 Adjon ki az Epitésiigyi Minisztérium egy oly

cimjegjyzéket, melyben az 6sszes vallalat szerepel. Kulo-
nds tekintettel a szak- és segédipari, valamint gépesité
vallalatokra. Ezen cimjegyzék tartalmazna egyuttal
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a vallalatok profiljat és azt, hogy kijelélést hogyan
lehet szerezni. El6fordult ugyanis, hogy idegen szerv-
tél, pl. épittetd kellett megtudni, hogy sajat igaz-
gatésagunkon van olyan véallalat, mely egy bizonyos
részmunkat el tud végezni.

2. Adatkéréseket csak a vallalat felligyeleti hat6-
saganak engedélyével szabadjon elrendelni.

3. Anyagelszamolasokat ne havonta, hanem épit-
kezések befejezése utadn kelljen elkésziteni.

4. Osszes készitendd jelentések feliilvizsgalata és
azok hataridé Utemezésének megallapitdsa olyképpen,
hogy a tobbi munkak zavartalanul legyenek elvégez-
hetok. Utemezések olyan megallapitasa, hogy anyag-
felhasznalas, bérfeladas, tervfelbontas és visszavezetése,
keresetelés, természetes mértékegység, gépnapldok ellen-
Orzése egymaéssal 0Osszefliggé sorozatban késziljenek,
illetve legyenek Utemezve, azért, hogy egy adat fel-
hasznalhat6 legyen a masik adatszolgaltatashoz vagy
ennek ellen6rzéséhez.

5. Az éves operativ terveket kapja meg a vallalat
elére. EI6z6 év oktéberében. Legyen mddja azt beha-
téan tanulmanyozni és véleményét, melyet a kés6bbiek-
ben a minisztérium és troszt a legmesszebbmenden
figyelembe vesz, megalkotni és megadni. Mindennek
Bedig a tarcakozi szerz6dések megkotése eldtt kell le-
onyolédnia.

6. A létesitmény-jegyzék ne puszta felsorolas legyen,
hanem tartalmazza azokat a legfontosabb adatokat és
meghatarozdsokat, melyre a kivitelez6nek éves terve
elkészitésénél sziksége van (el6regyartott gerendak
tipusai, elvégzendd foldmunka nagysdga és a ledsds
mélysége, tervezd iroda megnevezése, beruhdzasi egy-
ségszam, falazat mennyisége stb.).

7. A béralapkdrdés tekintetében kivanatos volna,
hogy csak a létesitmény végén kelljen a béralappal el-
szamolni.

8. A 128. sz. Miniszteri Utasitas atdolgozéasa.

9. A nyomtatvany-elldtds olyan legyen, hogy a
rendelet megjelenésével egyidejlileg nyomtatvany is
legyen, mert kuldnben a rendelet végrehajtasat teszi
lehetetlenné.

10. Az anyagszallitdsok elmaradasa esetén a fel-
Ggyeleti szerv minden kérés bevarasa nélkil adjon
bizonylatot azok elmaradasarol és ezzel tegye lehetévé
a munkahelyek (véllalatok) szdméra, hogy a jogvitakat
elkerilhesse.

Vegyes kérdések

1. Csak olyanok lehessenek miiszaki ellen6rok, akik
err6l valamilyen (ton képességeiket bebizonyitottak.
Gyakran el6fordult ugyanis, hogy olyan személyek
vannak helyszini ellen6rzéssel megbizva, akik nem szak-
emberek és igy az épitésvezetének a szakismeret meg-
magyarazéséra igen sok id6t kell forditania vagy meg
kell varnia, mig az illet6 kdzponti el6addja a helyszinen
megjelenik.

2. Az épitkezéseket az épittetd részérdl csak a be-
ruhdzast irdnyité szerv latogathassa és a késébbi lze-
meltet6 latogatdsai ne Olthessenek olyan méreteket,
hogy tobbet jelenik meg, mint a beruh&az6 és ne legye-
nek a kivitelez6 felé kivansagai, mert azok a fennallo
rendelkezések értelmében Ggysem végrehajthatok.

Fenti munkabizottsagi jelentés 1953 jalius 1-t6l
1954 februar 1-ig” készillt, az , adatszolgaltatasokat is
figyelembevéve az E. M. 28/5. Epit6ipari Vallalat dol-
gozéi altal, a Magasépitési Tudomanyos Egyesilet
keretében.

Adatszolgaltatok : Horvath Béla terrn. o.-vez., Gyon-
gyossy Arpad foép.-vez., Faklya Pal ép.-vez., Mede Béla
ép.-vez., Mikola Béla ép.-vez., Pal Endre ép.-vez,,
Petrasovszky Istvan ép.-vez.

Abréikat feldolgozta és rajzolta : Horvath Béla term.
0.-vez.

Szdvegezést végezte: Horvath Béla term. o.-vez.,
Selényi Endre ép.-vez., Szekrényi Jend ép.-vez., |Petra-
sovszky Istvan ép.-vez.

Szovjet irodalmat rendelkezésre bocsajtotta : Szomolya
grél igazgato.

A munkabizottsag nevében :
ifj. Horvath Béla
a munkabizottsag vezet6je



1 abra. Az épitésvezet6 adminisztracioval tdltend6
ideje Roméan Andor fémérnék szerint. ,Magyar Epit6-
ipar“ 1953. évi 1 szadma alapjan.

Munkacsoportok felsorolésa:

I. Mszaki iranyitds, adm. anyagigénylések.
Il. Pénzigyi kérdések, gazdasdgossag.
I1l. Munkaligyi kérdések. Dolgozdkkal valé foglalko-
zas, munkautalvanyok.
IV. Tervezés, adatszolgaltatas.
V. Munkahelyi bejarasok.
VI. Vegyes.

Abszcisszan munkacsoportok, ordinatan o6rak vannak
feltlintetve.

3. Epitésvezetd elfoglaltsaga naponta 6rak-
ban, ha a manudlis munkat més végzi
és 6 csak ellen6riz, munkacsoporton-
ként.

Napi 6sszes 6ra: 10,89.

2. abra. Az épitésvezetd osszes elfoglaltsaga. ,,Magyar
Epitdipar® 1953. évi 1 szama és a 28/5. sz. EpitGipari
Vallalat m(iszaki dolgozéi szerinti adatok.

Munkacsoportok felsorolasa:

I. Mszaki iranyitas, adm. anyagigénylések.
Il. Pénziigyi kérdések, gazdasagossag.
I1l. Munkalgyi kérdések, a dolgozékkal valé foglalko-
zas, munkautalvanyok.
IV. Tervezés, adatszolgéltatas.
V. Munkahelyi bejarasok.
VI. Vegyes.

3. Epitésvezetd elfoglaltséga naponta Orak-
ban, ha a manualis munkat mas végzi
és 6 csak ellendriz. Munkacsoporton-
ként.

Napi 0Osszes oOra: 13,34.

1. Epitésvezetd elfoglaltsaga havonta 6rak-
ban, ha mindent egyedil végez, munka-
csoportonként.

Havi 6sszes 6ra: 670.

2. Epitésvezet6 elfoglaltsaiga naponta Orak-
ban, ha mindent egyedil végez, munka-
csoportonként.

Napi 0©sszes Ora: 26,94.

1. Epitésvezetd elfoglaltsaga havonta 6rak-

ban, ha mindent egyedil végez munka-
csoportonként.
Havi osszes 6ra: 755 ora.

2. Epitésvezet6 elfoglaltsaga naponta 6rak-

ban, ha mindent egyedil végez munka-
csoportonként.
Napi 6sszes 6ra: 30,27.
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3. 4bra. Tényleges adatok kiértékelése az E. M. 28/5.
sz. Epitéipari Vallalat miszaki dolgozéinak adatai alap-

I. Mszaki iranyitas. Il. Pénzigyi kérdések.

jan egyénenként. AILAC A9 OA HAVONTA
Havonta munkacsoportonként eltdltott id6.

M{szakiak felsorolasa és beosztasa:
1 Term. o. vez. (6sszes munkahely)
2. F6. ép. vez (gyari munkahelyek
3. Ep. vez (49 csalados lakohaz)
4. Ep. vez (21+36 csalados lakohaz)
5. Ep. vez (vegyes, sok alvallalkozoval)
6. Ep. vez. (lak6épilet és banyauzemi)
7. Ep. vez. (tanm{hely)
I1l. Munkaigyi kérdések. IV. Tervezés. Adatszolgéltatds. V. Munkahelyi bejarasok. V1. Vegyes.

4. &bra. Atlagok kiértékelése az E. M. 28/5. sz. Epit6-
ipari Vallalat miszaki dolgozoinak adatai alapjan;
munkacsoportonkénti tényleges adatok.
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Orvendetes, hogy a Magyar Epitdipar 1953. évi
els6 szdméban el8szor felvetett téma, az adminisztracio
leépitésének kérdése, ha elkésve is, de ma mar mind
szélesebb kdérokben visszhangot talal.

A Magasépitési Tudomanyos Egyesilet miskolci
csoport 6zdi részlegének adatgy(ijtése megerdsitése az
O0tnegyedévvel ezel6tt kozolt adatok helytallésaganak,
amelyhez azonban egy megjegyzést szeretnék flizni.

A zarojelentésben V.-el jeldlt csoportra a tavalyi
kimutatasban szdndékosan nem vettem fel id6t, noha
ezek az elvégzend6 munkéak (munkahelyi miivezetés stb.)
az épitésvezetd legebddlegesebb és legdont6bb feladatat
képezik, mert célom éppen az volt, hogy kimutassam,
hogy az épitésvezetének erre egyaltalan nem jut ideje,
ha az adminisztracios feladatét teljesen el akarja Iatni.

Azébta a 23-as Trosztnél egy erre a célra 6sszehivott
ad hoc munkabizottsag Gjbol feldolgozta az adatgyf(j-
tést és arra az eredményre jutottunk, hogy az V.-el
jelélt munkacsoport munkaival egyitt nem 13,5 o¢ra
napi elfoglaltsdgot jelentene az épitésvezetének, hanem
15 orat.

Az Epit6k Szakszervezetének M(iszaki Szakosztalya
részére készitett tanulmany egyez6 adatokat és javasla-
tokat tartalmaz, amelyek alapjan most mar nemcsak
vallalatok és trosztok szintjén, de az E. M. lgazgato-
sagok, az Epitésligyi Minisztérium és az egész allam-
apparatus szintjén is a leghbehatébban foglalkoznak az
adminisztraci6 csokkentésének kovetelményeivel és
remélhetéleg minél el6bbi megvaldsitasaval.

Roman Endre
fémérnok



SZOVJET FOLYOIRAT SZEMLE

A Sztroityelnaja promislennoszty
1953. évi decemberi szdméban N. V.
Morozov cikke a vasbetonoszlopok
kotéseivel foglalkozva, a Szovjet-
unié Epitészeti Akadémiajanak Epi-
téstechnikai Intézete altal kidolgo-
zott minimalis vasigényl kotésnek
két fajtajat —az SzK-1 és az SzK-2 —
ismerteti.

I. Kirejenko a Szovjetunidban
igen nagy mennyiségben fellelhetd
aprészemcséji homok betonban tér-
ténd felhasznalasdnak modozatait
vizsgélja és a laboratoriumi vizsgéa-
latok eredményeinek alapjan arra a
megallapitadsra jut, hogy azok fel-
hasznalhatok mindenfajta betonhoz.

A folyodirat tovabbi cikkei a varsoi
Kultdr és Tudoméany palota épitése-
vel (G. A. Karavajev), a folyamatos
szalagrendszer épités kérdésével
(A. A. Picsugin), a Szovjetunidban
ezideig hasznalatban lévd és a kozel-
jov6ben bevezetésre keruld vizszige-
tel6 anyagokkal (B. N. Keufman)
foglalkoznak.

A folyodirat ezidei els6 szaméaban
harom cikk is a mez&gazdasagi épit-
kezés korszeri modszereivel foglal-
kozik. L. N. Senncrn a gép és traktor-
allomésok épuleteinek szerkezeti kér-
déseivel foglalkozva, a Promsztroj-
projekt altal kidolgozott épilettipu-
sokat—garazsokat, javitomhelyeket
— ismerteti. A szerz6 a tobb gép-
szinbd6l allé elrendezés helyett, ezek-
nek egy nagyobb épulettel térténé
megoldasat ajanlja, melyeknek a leg-
nagyobb méretli gép atbocsajtasara
méretezett bejaratai az épulet oldal-
falain nyernek elhelyezést. A meg-
nagyobbodott alapteriletbél folyd
latszélagos gazdasagi hatranyt ellen-
stlyozza az ilyen esetben végrehajt-
haté szerkezeti szabvanyositds, a
fal keriletének jelent6s csokkenése,
a kapuk szdméanak csokkentése és a
kényelmesebb Uzemeltetés.

A cikk ramutat arra, hogy a

Moszkva kerilileti tapasztalat azt
mutatta, hogy a legcélszerlibben az
el6regyartott vasbeton teherhordé
szerkezeteket lehet  alkalmazni.
A szerz6 a tovabbiakban a Prom-
sztrojprojekt altal kidolgozott javito-

mihelyek valtoztatait tartalmazoé
album anyagit — a legfontosabba-
kat a cikk is kozli — ismerteti. Az

Osszes valtozatokban a darugerenda
acélbdl, a kdzbensd csarnok magasi-
tott felUlvilagitdo része fapanalekbdl
készil. A tobbi elemek — 6 m hosz-
sz0 vb. gerenda, egyhajlasi 6 m-es
vasbeton tet6gerenda, vasbeton 12 m
fesztavolsagl, vonoévassal ellatott
fedélszék, kétfajta vasbetonoszlop,
végil kehelyalakl vasbeton alapok.

B. Pavlov mérndk a gép- és trak-
toralloméasok acélszerkezetei, a Lile-
jov a mez6gazdasaghban alkalmazott
hegesztett vizszintes tartdlyok (j
tipusait ismerteti.

Igen érdekes a folyoirat altal vita-
anyagként kozolt Rogalszkij-cikk,
mely a tégla és salakblokk szallitas
és lerak6das komplex gépesitésével
foglalkozik. A tanulméany konténeri-
zalas szovjetuniéi allasanak teljes
elemzését dleli fel és kijel6li a kilon-
boz6 szikségleteket kielégité szalli-
litdsi modokat és azoknél alkalmaz-
haté konténer tipusokat. A cikk kere-
tén belll a magyarorszagi konténeri-
zalas szempontjabdl igen fontos tab-
lazatokat — a konténerek osztalyo-
zasa a fenéklap jellege szerint, a kon-
ténerek osztalyozasa az oldalfalak
terilete szerint, a szallit6 konténe-
rek dsszehasonlitdo jellemzése és a
konténerek normalizédldsara vonat-
koz6 javaslatok, — és szallitas tech-
nologiai sémakat — voros tégla szal-
litdsa a téglagyarbol az épitkezésre,
meészhomoktégla szallitasa, talalunk.

A folydirat januari szama az el6b-

bieken kiviul a gipszbetonb6l ké-
szlt nagypaneles valaszfalakrol
(G. Fomin), az épitmények vizat-

ereszt6képessége elleni harcrél (L.
Mitgarc), a nagyatmérdji vasszalak-
bél hegesztett betonvazas hegesztett
kotései vizsgalati mddszerérél (sz.
Lévi), az aceéltartdlyok lapos fenék-
lapja kozelit6 szdmitdsarol (B. Bel-
jajev), el6feszités nékili magas szi-
lardsdgu betonvaz alkalmazéasaval
a hajlitott vb. elemekben (B. Troup-
janszkij), a korai megfagyas befolya-
saval a magasszilardsagu betonok
szildrdsadgara (Szizov) — sz6lé cik-
keket és tanulmanyokat kozol.

Az Archityektura i Sztroityelsztvo
Moszkvi tavalyi 12. szamaban
P. Cserkaszov — a VNIOMSZ igaz-
gatésdga — cikkét kell megemliteni,
amely az épités korszer( szervezési
és gépesitési kérdéseivel foglalkozva,
az Intézet munkajat ismerteti. A cikk
elf trészében a korszerl épitési maéd
el6segitését céloz6 harom dokumenta-
ciét. Ismételten felépitésre keril6
(tipus) épuletek és épitmények épi-
tésének alapszabélyai, ,Technol6-
giai elGirasok“ és ,, Technologiai tab-
ldzatok“ —ismertet. A cikkb6l meg-
tudjuk, a komplex gépesités el6segi-
tésére a VNIOMSz feldolgozta és
nyomdakiadas el6tt all ,A f6bb épi-
tési munkafajtdk komplex gépesité-
sének kézikdnyve“ és ugyancsak a

komplex gépesitéssel  foglalkozd
»Alapszabéalyok.* Ez utébbi kiad-
vany célja segitséget nydujtani a

komplexgépesités altalanos kérdése-
iben, a kézikdonyv elsésorban az or-
ganizaciot segiti.

Cserkaszov a tovabbiakban a panel-
rendszer( épitkezések teriiletén cél-
szer(ien alkalmazhat6 emel8berende-
zésekkel els6sorban az ©&nemeld
és onjaré darutipusokkal, késébb a
konténerizacio, a tobbemeletes laké-
hazépités, a munkahelyi organiza-
cioval és az Intézetnek az ezekkel
kapcsolatosan végzett munkaival
foglalkozik.

Izsdk Sandor
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MERETTURES ELOREGYAR-
TOTT VASBETONELEMEKNEL

Ha az eddig ismert mddszerekkel,
épitéshelyen zsaluzott monolit- vas-
betonszerkezetet részleteiben lemé-
rink, latjuk, hogy az épitmény mé-
retei és a rajzokban feltiintetett mé-
retek kozott eltérés mutatkozik.
Példaul a rajzon el6irt 5,0 m tartd-
tavolsdg a kivitelezésnél 4,97 m
vagy 5,03 m lesz. Ezek a csekély el-
térések az épitkezéseknél elkeriilhe-
tetlenek, az épités folyaman indo-
koltak, és mindaddig mig megfelel6
hatarok koézott maradnak a monolit-
szerkezetek allékonysagat és bizton-
sdgdt nem veszélyeztetik. Vannak
azonban esetek amikor az el&regyar-
tott vasbeton elemeknél jelentkezd
tolerancidk az épulet allékonysagéat
méar  kedvezétlenul befolyasoljék.
Eppen ezért szilkséges a mérettiiré-
sek korilhatarolasa, ami azonban
nem konnyd dolog, mert a munka
szabatos kivitele nehéz és koltséges.
A gyakorlati tapasztalatok alapjan
eddig az el6regyéartott vasbeton ele-
meknél i 5—zt 10 mm-ig azaz
10—20 mm tolerancidval szdmolnak.
A mérettlirésekre vonatkozé meg-
allapitdsok DIN 18.500. 1951 szab-
vanyrendeletben vannak dsszefog-
lalva.

A mérettlirések rendszeres megha-
tarozasa céljabol célszer(i nagyszamu
mérést végrehajtani, a méréseknek
ugyanazon a gyartasi helyen, ugyan-
azokra az elemekre és méretekre kell
vonatkozniok.

A méréseredmények felrakéasaval
a Gausz-gérbéhez hasonlé gyakori-
sagi gorbéket kapunk és ezeknek a
Gausz-gdrbéknek alapjan kell az at-
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lagot képezni. Szerz6k szdrodasi,
egyltthatét allapitanak meg :
I (L
n —1
Itt n a mérések mennyiségét, xn a
mérési eredményeket, m a mérési

eredmények szamtani kdzepét jelenti

STATIKAILAG HATARO-
ZATLAN SZERKEZETEK
ELOALLITASA ELORE-
GYARTOTT VASBETON-
ELEMEK UTOLAGOS
OSSZESZERELESEVEL

H. Riuhle mérnok, Miszaki Fdiskola,

Drezda

Tartészerkezetek statikai szami-
tasanal altalaban megelégszenek az
allandé terhelés, a hasznos terhelés-
b6l valamint a hémérsékletvaltoza-
sok hatisdra bekdvetkezd er6haté-
sok tekintetbevételével. A tartészer-
kezetek azonban az épités alatt sok
olyan er6hatasnak vannak Kkitéve,
melyeknek fontossagat eddig erdsen
aldbecsiilték. Ezek az elhanyagolt
er6hatasok azonban egymasra hal-
mozédnak és olyan nagyséagrendet
érhetnek el, melyeket mar feltétle-
nil pontosabban figyelembe kell
venni. Szerz6 emeletes keretszerke-
zeten mutatja be a fellépd eréhatasok
nemeit, és azok figyelembevételi
modjait, valamint azt, hogy ezek az
er6hatasok milyen értékeket érhet-
nek el. Targyalja ezutan a kétta-
maszU tartob6l merev 0Osszeillesztés-
sel el@allitott tobbtamaszi tartéd
kérdését, a beton kuszdsédnak befo-
lyasat egykoru elemekb6l 6sszealli-
tott szerkezeteknél. A kérdést bonyo-
lulttd teszi az a korilmény is, hogy
az el6regyartott elemek a téarolas

alatt részben zsugorodnak, a be-
épités utan pedig mar statikailag
hatdrozatlan szerkezetben kovetke-
zik be a zsugorodéas. Erre vonatkozé-
an Dischinger professzor dolgozott
ki alapvetd elméletet. Eszerint a
zsugorodast az Osszeszerelt szerkeze-
teknél csak annyira kell figyelembe
venni mint a statikailag hatarozat-
lan monolit szerkezeteknél.

MELY- ES MAGASEPITESI
MUNKAHELYEK BERENDE-
ZESE ES GEPESITESE

Lewiczki mérnok, Drezda

Epitéhelyi berendezések tervezé-
sénél abbo6l a ténybdl kell kiindul-
junk, hogy ez tulajdonképpen szalli-
tastechnikai kérdés. Eppen ezért az
épitési munkahely berendezése flgg :

a) a felhasznéaland¢6 épitési anya-
goktél,

b) az épitmény nemétél,
tél és nagysagatol,

c) az épitési hatarid6tél,

d) a talajviszonyoktol,

e) kozlekedési lehetéségektél,

f) a rendelkezésre all6 gépi be-
rendezésektdl, szallitoeszk6zoktdl és
egyéb felszerelésektdl.

A tervez6 mérndknek alapos isme-
rettel kell rendelkeznie és teljesen
tdjékozottnak kell lennie az épit6-
gépek teruletén. A gépesitésnek nem
szabad csak a nagy munkahelyekre
korlatozddnia, hanem a kisebb mé-
retli épitkezéseknél gyakran gazda-
sdgossadg szempontjab6l hatdsosabb
a gépesités. A koOzlemény tovabbi-
akban az anyagtarolas, a kozlekedési
Gtvonalak, felvonulasi éptletek, mi-
helyek, viz és aramellatas és a munka-
védelem kérdéseit targyalja.

alakja-



AZ EPITOIPARI TUDOMANYOS EGYESULET HIREI

1954.—3.

A soproni csoport szeptember 16-a4n klubestet tar-
tott, melyen a résztvev6k megvitattdk a mdemlékek
tatarozasanak szakkérdéseit. Tompos Erng, a soproni
Ingatlankezel6 Vallalat fémérnoke részletesen ismer-
tette az Epitészeti Tandcs utasitdsat a miemlékek ta-
tarozasarol és helyreallitasarél. E'elhivta a figyelmet
azokra a szakszer(tlenségekre, amelyeket egyes sop-
roni mlemléképiletek helyredllitdsanal lehetett ta-
pasztalni. A hozz&sz6l6k kdzll Boronkai Pal nehezmé-
nyezte, hogy a klubesten a meghivottak kozill éppen
a kérdésben legilletékesebb mivezetsk nem jelentek
meg. Emiatt szikségesnek tartja az el6adas megismét-

Iéset. I'&

Az egyesilet szeptember 27-én kézponti ankétot
tartott az elmualt téli épitési munkak tapasztalatairél.
A bevezeté el6adasokat Széchy Endre és Ocsvar Re-
zs6 tartotta. Mindkét el6adé megallapitdsa szerint a
téli felkészulés koltségei sok esetben nincsenek arany-
ban a télen végzett termeléssel, ezért helyesnek tartjak
a téli munkak legljabb iranyelvét, mely szerint a téli
épitési munkakat két csoportba kell sorolmi, minusz
5 C° feletti és ezalatti homérsékleten végzendé mun-
kdkra. Ezeknek az irdnyelveknek célszerl alkalmaza-
saval az eddigivel szemben lényeges kdltségcsokkentés
érheté el. Gazdag hazai fényképanyagot mutattak be
az elmult téli munkéakrol, mely alapjat képezheti egy,
a téli épitési munkara vonatkoz6é szakkdnyv el6késziteé-
sének. Kiemelték a téli munkavédelmi kérdések fon-
tossagat. Sulyos kimenetelli balesetek ismertetésével
hasznos Utmutatdst nydjtottak azok megelézésére. Meg-
allapitottdk — és ez a hallgatdsag tetszésnyilvanitasa-
bél is kitlint —, hogy nem volt helyes az az iranyzat,
mely az épitési munka idényjellegének felszdmolasat
hirdette. Erre kulondsen racafolt az elmult évi rend-
kivili hideg tél. Helyesebb tovabbra is idényjelleglinek
tekinteni az épitési munkat és a téli hidegre az épit-
kezés célszer( Utemezésével felkészilni.

Az el6adast kozel 300-an hallgattak meg és sok
értékes hozzéaszolassal egészitették Kki.

*

A miskolci csoport egyik munkabizottsdga, Szo-
boszlai Tibor vezetésével feldolgozta a nagymiskolci
generéal-organizacié tervtanulmanyat. A munkabizott-
sag az anyagot oktober 5-én ankéton ismertette, me-
lyen résztvettek: az OEH, EM, Varosterv, Lakoterv.
Kozti, tovabbad a miskolci MAV forgalmi fénokség ki-
kuldottei.

A munkabizottsdg tagjai el6szor ismertették Mis-
kolc jelenlegi épitéipari helyzetét, majd el6adték ja-
vaslataikat, amelyek megvalo6sitasaval a tovabbi épi-
téipari tevékenységet szervezettebbé lehetne tenni. Meg
lehetne szintetni a jelenlegi szallitasi és anyagellatasi
nehézségeket. A helyi és kozelkérnyéki anyagok jobb
felhasznalasaval csdkkenteni lehetne a tavolsagi szal-

litdsokat, a szallitas koltségét. Javasoltdk, hogy a nagy-
miskolci teriletet osszdk fel épitési z6ndkra. Ezen be-
lul hatadrozzak meg az egyes kivitelezé vallalatok md-
kodési teriiletét. Ezzel a dolgozék jobb szocialis ella-
tdsat is biztositani lehet. Javasoltak, hogy épitsék ki
a kozponti épit6anyagfogadd telepet iparvagany kap-
csolattal.

El6terjesztett javaslataik megvalo6sitasaval — ame-
lyek csaknem mindegyike redlisnak mondhaté — a
jovébeli épitési koltségeket mintegy 10 szazalékkal le-
hetne csokkenteni.

Az ismertetést szokatlanul élénk vita kovette. A
felszélalok — kilénosen a kivitelez6k vonaldn — a ja-
vaslatok miel6bbi megvaldsitadsdért szalltak sikra. Ki-
emelték azt a kivansagukat is, hogy Miskolcon ne
kezdjenek addig Ujabb telepiiléseket, amig a mar meg-

kezdettek nincsenek teljesen befejezve. Marjalaky
sandor felszOlalasaban nagy elismeréssel adozott a
munkabizottsdg értékes munkajarol, kiemelve azt,

hogy az igen fontos munkat a helyi csoport fiatal tag-
jai végezték, ezzel kivalé példat mutattak az egyesu-
let tobbi csoportjanak is. Kijelentette, hogy a tanul-
manyt az EM felsé szerveg{i’glé terjeszti.

Az Unnepi konyvhét alkalméval, oktéber 6-an az
egyesiilet az MSZT muszaki osztalyaval, az Epitéslgyi
Kiadoval és az Allami Kdnyvterjeszt6 Vallalattal
egyltt ankétot tartott. Ezen a szovjet szakirodalomnak
a magyar épitdipar fejlesztésében jatszott szerepét €S
a magyar szakirodalomra tett hatdsat vitattdk meg.

Bevezetésként Katona Jézsef feltdrta: mennyivel
mélyebb hatéssal volt épitéiparunk fejl6désére a szov-
jet szakirodalom, mint a felszabadulas el6tt ismert
kilfoldi szakirodalom. A szovjet szakkdnyvek kiada-
saval kapcsolatban néhany problémat vetett fel. Kevés
épitémiivészeti konyvet forditunk le. Ismerjik-e a
Szovjetuniéban megjelend valamennyi épitéipari szak-
kényvet? Jél valasztjuk-e ki a leforditasra keriild
szakirodalmat? Sziikséges-e minden esetben a teljes
szbveg leforditasa és kiadasa? Helyes lenne egyes
konyvek forditasszerinti szakanyagat a magyar viszo-
nyokra atértékelve kozdlni. Még mindig nem megfeleld
a szaklektoréalds szinvonala. A felsorolt kérdésekhez az
ankét szinte minden résztvevéje hozzaszolt, koztik
Varaljai Sandor, Keledi Ferenc, Weiner Tibor, Marja-
laky Séandor. F. Havas Judit. Forster Tamdas, Kara-
fiath Laszlé. “H

A pécsi csoport oktober 8-4n eléadast rendezett:
,Savallé burkolatok* cimmel. Az el6adast Novak And-

ras (ETI) tartotta. s

Az Epitdipari Tudomanyos Egyesiilet oktéber 8-an
és 9-én tartotta orszdgos mezégazdasdgi konferencia-
jat, melyen a beruhdzo6, tervez6 és kivitelez6 szervek az



OEH, FM és EM, a mez6gazdasagi kutatdintézetek, a me-
gyei tanacsok és az Aallami gazdasdgok képvisel6i ko-
zul mintegy 300 i6 vett részt. A kétnapos konferencia
anyagat a Magyar Epit6ipgg 11. szama kozli.

*

A helyi csoport rendezésében Marjalaky Séandor
Gyérott oktober 14-én eléadast tartott: ,Téli munkak
el6készitése és szervezése“ cimmel. El6adasaban va-
zolta a téli munkék eddigi tapasztalatait, a szervezés-
sel és végrehajtassal kapcsolatos hianyossagokat. Is-
mertette az idei téli munkak szervezésénél kovetendd
iranyelvet. Hangsulyozta a f(itéanyaggal valé takaré-
kossdg fontossadgat. Gyakorlati tanacsot adott a tér-
elzardsok megoldasara és a f(itott munkahelyek 1ég-
zsilipes elzarasara. Felhivta a hallgatdsag figyelmét az
egyszeribben megoldhato téli felkészllésre és a téli
munka gazdasdgos Kivitelezésére.

Az egyesiilet oktéber 15-én épiletlatogatast Szer-
vezett a Gubacsi-at hidfé melletti lakotelepen épilé
kisérleti lak6éhaz megtekintésére. A kisérleti épllet
tervezési szempontjait a Lako6épllet Tervezd Vallalat
részér6l Banéczy Ferenc ismertette, a helyszini el6re-
gyartast és az épités munkamddszereit Eréss Imre
Kossuth-dijas fémérndk (23. vallalat) mutatta be.

A tomeges lakastermelés korszeri modszereinek,
valamint a hazai gyakorlatban eddig csak szo6rvanyo-
san felhaszndlt konny( épit6anyagok széleskorl alkal-
mazéasanak tanulményozasara az épitésiigyi kormény-
zat t6bb, kilénbdz6 megoldasd lakoépiletbdl allé  ki-
sérletsorozatot inditott be. Ennek a sorozatnak a Gu-
bacsi-hidfénél épil6 elsé épiilete el6regyartott vasbe-
ton ikerpillérekkel készil. A pillérek toldasa Aatfedé-
ses rendszerben, szaraz modszerrel: szogvasak felhasz-
nalasaval torténik. A vazelemeket toronydard emeli a
csatlakozas helyére. Az ikervazra harantiranyd mes-
tergerendak fekszenek fel, melyek ikersejttégla-betét-
tel készalt, alul-feltl sik, elégyartott féodémpaneleket
hordanak. Az elemek stlya max. 1 tonna, legnagyobb
méretilk 6,5 m. Az el6regyartott vaz dsszeszerelési ide-
jét (46 egyszobas garcon-lakast tartalmazd kétemeletes
lak6épiiletnél) mestergerendak és fodémpanelek elhe-
lyezésével egyitt, mintegy 6 hétre irdnyoztadk eld. A
szerelési munkat 6 f6bdl all6 brigad végzi. A Kkivitelezd
vallalat igen pontos munkaja lehetévé tette a folya-
matos, zavartalan és gyors szerelést.

Kés6bbi idépontban fog bemutatasra kerilni a ki-
sérletnek maésik lényeges témaja: a jelenleg gyartéas
alatt all6 homlokzati kitoltépanelek megoldasa. Erre a
célra gazszilikat-elemek készilnek és azokat bels6 vas-
betonbordaval egymasba flizve, emeletmagassagu pa-
nelként toronydaruval fogjak elhelyezni. A nyilaszaro
panelek bazaltztizalékos betonbdl, emeletmagassagu
nagysagban, asztalosmunkaval egyitt és Uvegezve ke-
rilnek beemelésre.

A bemutatén megjelent 130 fényi szakember &lta-
lanos véleménye szerint az els6 kisérleti lakéhaz épi-
tési modszere komoly lépést jelent a fejlddés atjan.

*

Az egyesilet meghivédsara a tervez6 vallalatok ré-
szér6l 30 gépésztervezé oktdber 16-&n Tatabanya-Uj-
varosban helyszini szemlét tartott. A tanulményi Kki-
szallason a kovetkezd éplleteket tekintették meg:

8 tantermes iskola (Lakoterv terve);

bélcs6de (Lakoterv terve);

300 fés kollégium (Gyéri TI terve).

A résztvev6k az Uzemben levé épiletek tervezési,
szerelési és lUzemeltetési hidnyossagait részletekigme-
néen megvizsgaltdk. Tapasztalataikat jelentésben rog-
zitették le és azokat az elmult hénapban tartott an-
kéthoz hasonléan nyilvdnosan meg fogjak vitatni.

**x

Az egyesilet oktéber 19-én az, EM Vaéci-utca 33.
szam alatti bemutatétermében az EM Mdszaki F6osz-
talya altal rendezett ,,Epiletszigetelés és szigetel6anya-
gok*“ cimi{ kiallitas helyszinén ankétot rendezett, me-
lyen a nedvességelleni szigetelés, a h6- és hangvéde-
lem tervezési és kivitelezési gyakorlatdban el6forduld
kérdések kerlltek megvitatasra. Az ankét el6addja
Dolle Laszl6 (EM) volt, a felkért hozzéasz6lok sora-
ban Bachmann Alfréd (ETI) a nedvességelleni szigete-
lés kiviteli hibairél, dr. Albert Janos (EAKKI) a ko-
zbnséges és mészhomoktégla hészigetel6képességének
fokozasarol, stégmuller Jozsef (lparterv) gyakorlati hé-
szigetelési kérdésekr6l, székely Laszlo (Kozépterv) az
ipari zajvédelem kérdésérdl, varhegyi Béla (Szerel6-
ipari Szig. V.) pedig a tavf(itéssel kapcsolatos hészige-
telési problémakrdl tartott rovid ismertetést. Az an-
kéten mintegy 80 f6 vett részt. *

**x
+

Az egyesiilet oktober 22-én klubestet tartott, me-
lyen a Csehszlovakiaban tanulmanyutat tett épitéipari
delegacio tagjai: Kordik Laszlo (EM, VIII. f6o.), Fir-
man Erné (EM. 23. szamu vallalat) és Rudnai Jozsef
(EM. 21. sz. vallalat) szamoltak be tapasztalataikréol. A
klubest az el@regyartott szerkezetl Kkisérleti lak6ép -
letek csehszlovéakiai moédszereit vitatta meg.

A velencei gépallomas épitésének megtekintés-
az egyesllet oktoéber 23-4n tanulméanyutat szerve:7
melyen 70 f6 vett részt. A 4. sz. Mélyépit6 Vallalat re
szér6l Czobor Laszl6 és Hédor Laszlé ismertette az
épitkezést. Az ismertetések utdn megtekintették az
épllé nagy-mihelyt, kombéajn-szint, irodaépiletet, vrr
tornyot, a kész (izemanyagtaroldt, a befejezés el6tt ah
pihen6- és lakoépileteket. Az el6adok elmondtak m
épitkezés nehézségeit, melyek az épitési  program >
tobbszori megvaltozasabdl és a nyari munkashiany
adodtak. A résztvev6k az épitkezésr6l azzal az &
lanos véleménnyel tavoztak, hogy a gépallomés é.
kezésben az elmult évben elkdvetett hibakbdl le 1
vonni a tanulsdgokat és jovére sokkal szervezettebb»
nagyobb el6relatdssal — az id6kozi terv- és hitelmo-
dositdsok elkertlésével — kell az épitési programmot
lebonyolitani.



AEJIEFAUHH COBETCKHX CTPOHTEJIEfI
B BEHrPHH

HenocpeacTBeHHO Ha npeamecTBOBaBiuiix HeAeanx Mecnua
BeHrepcKO-CoBeTCKOH  Apy>K6bi Harny poAHHy nocemna
Aejierauim MiiHiierepcTBa CTpoiiTejibCTBa CCCP.
OCcHOBHOH UelIbK) 3TOH HayMHOH n0e3AKH 6b1J10 03HaKOMJieHHe
Aeneraunn ¢ AOCTii>KeHHHMii BeHrepcKOii cTpoirrenbHOH npo-
MbILUJieHHOCTH.

OraTbH 3HaKoMHT C HCKOTOpbIMII MHeHIIHMIT COBeTCKOH Ae-
Jieraumi b stoh oSnacTii.

ripeShiBaHiie Aejieraumi cobctckiix cTpoiiTejien b BeH-
rpmi eme dojiee ynpemuio coBeTCKO-BeBrepcKyio Apymady.

>KEJ1E30BETOHHAH CTPOi{lHUbHAH OEPMA RSIfl
>KHJIbIX AOMOB .
Epei} floNRa

nocjie ncTopimecKoro OMepna pa3BirniH KOHCTpyiipOBaHiiH
CTponnjibHbix 4>epM, CTaTbH paccMaTpHBaeT coBpeMeHHbie
KOHCTpyKTiiBHbie pemeHHH, Bonpochi H3rOTOBjieHiiH h TpaH-
cnopTiipoBaHiiH >Kejie306eTOHHbix 4>epM ; 3H3komiit ¢ ot-
AejibHbiMii pemeHiiHMii n uepTOKaMii.

PE3YJIbTATbl H HAnPABJIEHHE PA3BHTHH
CTOJWHOfl nPOMbILUJIEHHOCTH

Cenmeui finom
Cobmcctho ¢ pas3BiiTiieM Ha Hauiell pOAiiHe cTpoirrejibHOH
npoMbmiaeHHOCTIi cootbctctbchho pa3BHBajiach h cronpHan
npoMbiuiJietHHOCTb. Pa3Bimie eé aocthtjio HaiiJiymuiix pe-
3yjibTaToB no TexHimecKOH jihhhh. HOBaTopcnoe ABiiwe-
Hiie b_3toh OTpacJiii npOMbiuuieHHOCTii nocTeneHHO ycii-
JiFBETaH
CTaTbH nOApOOHO 3HaKoMIT C AOCTIimeHIIHMII 1l HeAOCTaT-
K3MI CTOJIHoHOH  npOVbILUJieHHOCTII.

FYMHOE H3ro0To BJIEHHE HCKYCCTBEHHOTIO
KAMHH

IllepeHb finom
MaroTOBJieHiie 11 ynjiOTHeHiie ncKyccTBeHHoro kamhh bh-
: VJIHHETCH eme ao eux nop, b 00jibiniiHCTBe cJiyuaeB,

délégation de I'industrie du batiment
9iq . en Hongrie
1j9\Quelques semaines précédant le mois d’amitié
-¢viete-hongroise une délégation du Ministere du
batiment de I'Union Soviétique a séjourné trois sé-
rrfaines en Hongrie.
si/Le but direct du voyage d’étude est de faire la
oilnaissance des résultats de lindustrie du batiment
Ntfngrois. Cette article nous donne quelques expériences
Ofé-ia délégation. Cette visite a approfondi encore
Avantage l'amitié soviéto-hongroise.
31Q . : , ,
jonstruction de toitures en béton armé pour des
Unités d’habitation

par J. BRETZ

Aprés avoir donné une revue historique des con-
structions des toitures, l’article traite la solution de
construction, la fabrication et le transport de la toiture
en béton armé. Les differentes solutions sont illustrées
par des figures.

soviétique

Résultats et direction du développement de I'industrie
de menuisierie du batiment

par J. SZENTES
Cette industrie s’est dévéloppée en méme temps que
I'industrie du batiment en Hongrie. Ce dévéloppement
est plus frappant dans le domaine de la technique. Le
mouvement de I'innovation s’augmente continuellement.
Les résultats et les imperfections de cette industrie
sont décrits d’une fagon tres détaillée.

Felelds kiad6 :

BpyHHyio. CaMbiM BamHbiM (JiaKTOpOM b npon3BOACTBe ncnyc-
CTBeHHOTO K3MHH HBIJIHCTCH erO ynJIOTHCHHe, OT CTeneHH
KOTOpOTO 33BIICHT npOHHOCTbh H 3CTeTHHeCKOe BbinOJIHeHHe
KOHCTpyKUHH.

CTaTbH, HJIJHOCTpilpOBaHHaH <})0TOCHHMKaMH, 3H3KOMHT C
ycJiOBHHMii AOCTiimeHiiH xopomero ynaOTHemiH ncnyccT-
BeHHOrO K3MHH.

PABOTbl H

nAPKETHDbIE BJIATOCOfIEPJKAHHE
3MHHH

1UMepeeAb re3a
UeHTpajibHbiM BonpocoM hoboti npaBirrejibCTBeHHOIi npor-
paMMbl HBIIHCTCH HillJIlimHOe CTpOHTejIbCTBO. 3to oéctoh-
TeabCTBO onpeAelineT 3aAauy Ha toa — YyBejniHHTb
npoii3BOACTBO napKeTa b 3tom roAy no cpaBHeHiiio ¢ npe-
POATIM ORI
CTaTbH 3H3KOMHT C AOCTHHCeHHHMH H HeAOCTaTKaMH nap-

KETHOrO  npOH3BOACTBa H C (j)H3HHeCKHMH CBOIICTBaMII
ApeBecHbix MaTepnaaoB.

CHH>KEHHE CTOHMOCTH KAMEHOTECHDbIX
PABOT

flnomna K oamiih

CTaTbH 3H3KOMIIT C AOCTIDKCHIIHMH H HeAOCTaTKaMH B 06-
jiacTii KaMeHOrecHbix padOT, 3aTeM ¢ MaTepnajiaMii, npn-
MeHneMbix ahh 00padOTKH ecTecTBeHHbix KaMeii h nepe-
HHClineT xapaKTepHbie biiah OTeuecTBeHHbix ecTecTBeHHbix
KaMHen, ncnojib3yeMbix ajih otacjikh 3A3hhh.

BHBIIHOrPAOHH

OBMEH TEXHHMECKHM OnbITOM
ckah nEPEnncKA

— TEXHHME-

COBETCKHH >KYPHAJIbHbIPT 0E30P

>KYPHAJIbHbIi4 0B30P AEMOKPATHHECKOfi TEP-
MAHHH

Travail manuel de la pierre artificielle
par J. SERENYI

Le travail et la compacité de ce matériel se fait
encore de nos jours par la main. La compacité est un
facteur trés important pareeque la résistance du maté-
riel et son effet esthétique en dépend. Des illustrations
nous font connaitre les conditions et les phases de la
compacité bien réussie.

Travaux du parquet et I'humidité du batiment
par G. SCHMERGEL

Probléeme central du nouveau programme du
Gouvernement est la construction des Unités dhabi-
tation. Ce probléme signifie aussi pour I'industrie du
parquetage dans cette année une plus grande ,tache a
accomplir qu'auparavant. L’article énumere les résultats,
les imperfections de cette industrie, ainsi gjue les qualités
physiques du bois comme matériel.

Possibilités pour réduire les frais d’éxécution du travail
de taille de pierre ,
par J. KALMAN
Des exemples montrent les résultats et les imper-
fections de ce travail. Il donne un résumé des différen-
tes sortes de pierre ainsi que les caractéristiques des
pierres employées en Hongrie.

Revue des livres.
Echange d’expériences technique — correspondance
technique.
Revue des périodiques soviétiques.
Revue des périodiques de I’Allemagne démocratique.

E. M. EpitSipari Kényv- és Lapkiadé Vallalat igazgatéja
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