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SZOVJET ÉPÍTŐIPARI KÜLDÖTTSÉG MAGYARORSZÁGON

Közvetlenül a szovjet-magyar barátsági hóna­
pot megelőző hetekben 3 hétig hazánkban tartóz­
kodott a Szovjetunió Építésügyi Minisztériumának 
küldöttsége. A küldöttséget M. F. Nadtocsij 
miniszterhelyettes vezette. A küldöttség tagjai 
között több Sztálin-díjas, magasfokú tudományos 
képesítésű mérnök és a Szovjetunió Építésügyi 
Minisztériumának több vezető munkatársa volt.

A tanulmányút közvetlen célja a magyar 
építőipar eredményeinek megismerése volt. Ez 
nagy megtiszteltetés volt építőiparunk számára és 
az építőipar minden dolgozója, akinek módjában 
állt, lelkesedéssel mutatta be munkáját szovjet 
vendégeinknek. Nem volt könnyű az élenjáró 
szovjet építőipar képviselőinek olyasmit mutatni, 
ami a számukra újdonság. A magyar építőipar 
becsületére válik azonban, hogy néhány eredmé­
nye elismerést váltott ki vendégeinkből és remél­
hető, hogy ezek megismerése valamelyes viszon­
zásul szolgálhat azért a felbecsülhetetlen értékű 
segítségért amiben a magyar építőipar a szovjet 
építőipar részéről évről évre fokozódó mértékben 
részesül. Vitathatatlan, hogy a szovjet építőipar­
tól kapott műszaki-gazdasági segítséghez képest 
csak töredék-részt viszonozhattunk. Számunkra 
azonban ez is öröm és igazolja azt a tételt, hogy 
a kis nemzetek is hozzájárulnak eredményeikkel 
az általános haladáshoz.

A szovjet küldöttség a magyar építőipar 
munkájának megismerése közben azonban jelen­
tős segítséget is adott továbbfejlődésünkhöz. 
Tanácsadó, bíráló megjegyzéseikkel számos terüle­
ten új távlatokat nyitottak.

Mint ez várható is volt, a küldöttséget legjob­
ban vasbeton előregyártásunk, különösen pedig 
előregyártott ipari szerkezeteink érdekelte. 
Alaposan áttanulmányozták az előregyártott ele­

mekkel készült kazánházak és csarnokok terveit, 
megtekintették építkezéseinket, elbeszélgettek a 
munkák tervezőivel és kivitelezőivel. Értékelték 
az ezekben az építkezésekben megmutatkozó 
mérnöki merészséget és a megoldások évek során 
bekövetkezett tökéletesedését. Hiányolták ugyan­
akkor, hogy a nagy ipari áthidaló és darutartó 
gerendák súlyának további csökkentése érdeké­
ben a hajógyári darutartó megépítése tehát 
immár négy év óta, előfeszített szerkezeteket 
nem alkalmaztunk. E hiányt a következő idő­
szakban ki kell küszöbölnünk.

Az ipari szerkezetek (csarnokok) általános 
gazdaságossági mutatójaként az 1 m2 alapterü­
letre jutó vasbeton mennyiségét kísérték figye­
lemmel minden bemutatott épületnél : ezen felül 
pedig a gerendák folyóméterenkénti súlyát.

Érdeklődéssel tanulmányozta a küldöttség 
üzemi vasbetonelemgyártásunkat, különösen az 
előfeszített elemek gyártását. Az előfeszített pos­
tai és távvezeték oszlopok terveit sikerültnek 
minősítették.

Csak részben elégítette ki azonban vendé­
geinket a négyüregű (Szimkár) elemek gyártási 
technológiája. Általában javasolták intenzív keve­
rést biztosító betonkeverőgépek bevezetését, ezzel 
együtt a vízcementtényező csökkentését és a vib­
rációs időnek egészen 15 percig való felemelését. 
Az ilyen betontechnológia vákumozás nélkül is 
lehetővé teszi az azonnali kizsaluzást, Szimkár 
elemek esetén pedig a betétcsövek azonnali ki­
húzását. A kapott útmutatás alapján az eddigitől 
bizonyos fokig eltérő, helyesebb irányba terel­
hetjük tudományos kutatásunkat, gépesítési és 
vasbeton technológiánkat.

Az üreges Szimkár elemek alkalmazásának 
célszerűsége tekintetében hazánkban kialakult
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ál kapcsolatban a küldöttség egyértelműen 
_  /  az álláspontra helyezkedett, hogy az ilyen 
födémelemeknek a gyártása semmiképpen sem 
tekinthető elavultnak és ezek legalább is egyen­
értékűeknek tekintendők a felső bordás (tálcás, 
teknős, felső kazettás) födémelemekkel. A Szovjet­
unióban a Szimkár típusú elemeket középmagas 
szilárdságú acéllal vibróasztalon az acélformára 
átadódó előfeszítéssel is gyártják ; legújabban 
pedig üreges alul-felül sík födémelemek sztenden 
való gyártását előfeszített acélhuzal-vasalással 
honosították meg.

A nagy kazánházak és csarnokok mellett a 
küldöttségnek különösen megnyerte a tetszését 
a kazincbarcikai sóraktár terve, majd pedig maga 
az épület.

Mint ismeretes, a Szovjetunióban a generál- 
kivitelezési rendszert szigorúan érvényesítik, a 
technológiai szerelésekre is kiterjedően. A szovjet 
Építésügyi Minisztérium szervezetei maguk is 
nagymennyiségben végeznek technológiai szere­
lési munkákat, például kohó, martin, stb. üzemek­
ben. A küldöttség személyesen győződött meg 
arról például Sztálinvárosban, hogy a generálki­
vitelezési rendszer hazánkban való hiányos érvé­
nyesítése a munkák egységes kézbentartását 
milyen nagy mértékben megnehezíti. Javasolták 
ezért, hogy törekedjünk a generálvállalkozási 
rendszer teljes megvalósítására, ezen belül pedig 
arra, hogy az Építésügyi Minisztérium szervezetei 
a technológiai szerelések minél nagyobb részét el 
tudják végezni;

Ipari építkezéseinkhez viszonyítva jóval több 
bíráló megjegyzést kaptunk lakó- és középüle­
teink építésével kapcsolatosan. A nálunk járt kül­
döttség nyersanyaghelyzetünket, különösen pedig 
szűkös faanyagellátásunkat megismerve, két 
észrevételt tett. Ezek egyike az volt, hogy alkal­
mazzunk nagyobb mértékben kislejtésű (,,lapos“ ) 
tetőket, a másik pedig az a tanács, hogy célszerű­
nek tartanák a parketta alatti vakpadló és párnafa 
minél teljesebb kiküszöbölését és a ragasztott 
parkettára való áttérést. Észrevették azt is, hogy 
minden lakóépületet külső vakolattal látunk el. 
Javasolták, hogy egyes városnegyedekben taka­
rítsuk meg a külső vakolatot, nyers tégla homlok­
zati kiképzés útján.

A nálunk járt szovjet mérnökök műszakilag 
jó megoldásnak minősítették a lakóházak fedél- 
szerkezeteire és különböző mezőgazdasági szerke­
zetekre kidolgozott előregyártott vasbeton meg­
oldásokat. Ugyanakkor felhívták a figyelmet 
arra, hogy az ilyen megoldások alkalmazásában

szerintük túlmesszire megyünk el és olyan terüle­
teken is előregyártott vasbeton szerkezetekkel 
pótoljuk a faszerkezeteket, ahol ez már gazdasági­
lag nem indokolt.

Lakóházépítésünk termelékenységét vizs­
gálva egy új, jó mutatószám bevezetésére hívták 
fel a figyelmünket: az egy lakás vagy 1 m2 lakó­
felület megépítéséhez szükséges munkaóraszám 
kimutatására. E tanácsokat a jövőben hasznosí­
tani fogjuk.

A küldöttség elismeréssel nyilatkozott arról, 
hogy nagyszabású építési feladataink megoldásá­
hoz a feltétlenül szükséges gépeket biztosítani tud­
tuk, sőt, hogy ezekhez saját hazai szerkesztésű 
eredeti gépeket is tudtunk tervezni és elkészíteni 
(emelő kétláb, emelőbikák). Rámutattak ugyan­
akkor, hogy gépesítésünk rendkívül hiányos, sőt 
egyes gépesítési és gépterveink is kifogásolhatók. 
Nagy feladatainkhoz mérten szükségesnek ta r­
tották földmunkagépeink és toronydaruink állo­
mányának jelentős emelését. Nem elég sikerült­
nek tartották törpe-toronydaru típusunkat és 
központi betongyár-terveinket és javasolták e 
tervek megjavítását.

Üzemi előregyártásunk további gépesítését 
is javasolták ; megállapításuk szerint az egy mun­
kás által egy év alatt előállított vasbetonelem 
mennyiség (m3-ben számítva) további gépesítés 
esetén jelentősen emelhető lenne.

Újabb, szép középületeinkben tetszésre ta ­
lált a befejező munkák jó minősége. Kifogásolták 
azonban egyes középületek helyiségeinek ala­
csony belmagasságát (II. kerületi pártház) és ala­
csony belső ajtóit (II. kerületi párház, Szinkron 
műterem).

A fentiekben a nálunk járt küldöttségnek 
csak néhány megjegyzését ismertettük. A küldött­
ség tagjai számos további kérdést tanulmá­
nyoztak és sok, számunkra értékes útmu­
tatást adtak. Nagy hatással volt mindazokra, 
akiknek módjában volt vendégeinknek munkáju­
kat bemutatni, a szovjet mérnökök nagy műszaki 
felkészültsége, tárgyismerete, elméleti és gyakor­
lati tapasztalatuk, gyors és alapos kiértékelő 
képességük. A szovjet küldöttség nálunk tett 
látogatása, túl a nekünk adott segítségen, közvet­
len, baráti kapcsolatokat létesített az élenjáró 
szovjet építőipar képviselőivel ; elmélyítette építő­
iparunk dolgozóinak a szovjet építőipar iránt ér­
zett megbecsülését. A szovjet építőipari küldött­
ség nálunk tett látogatása a szovjet-magyar barát­
ság további elmélyülését eredményezte.

Sebestyén Gyula
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LAKÓHÁZAK VASBETON TETŐSZERKEZETE
B R E T Z  G Y U L A

Épületeink lefedését évszázadok óta, egy­
szerűbb épületeknél szalmával és náddal, igé­
nyesebb épületeknél zsindellyel, égetett agyag­
cseréppel, vagy természetes palával oldották meg. 
A kisméretű fedőelemek közötti sok hézag miatt 
a fedés csak nagy lejtés esetén volt vízzáró, ezért 
magas tetőket készítettek. A fedőanyag minőségé­
nek javulásával a fedőelemek csatlakozásai mind 
pontosabbakká váltak, így a tetők lejtése is csök­
kent. A tetőszerkezet csak az alatta levő épület szél­
ső főfalaira támaszkodott, egyébként az épülettől 
teljesen független szerkezet volt. Az osztás és 
fesztávolságok, a faméretek, a fedőanyag kis- 
méreteivel, a fedés technológiájával és a fa teher­
bírásával összhangban voltak.

Az évszázadok alatt kialakult fatetőszék az 
utóbbi években szerkezetileg lényegesen átalakult. 
Az egyes szerkezeti elemek, csomópontok statikai 
méretezése, gondos kialakítása, a legfelső födém­
nek az erőjátékba való bevonása a szükséges 
famennyiséget lényegesen csökkentette.

Üj anyagok lehetővé tették a fedőelemek 
méreteinek növelését (hullámpala, huzalbetétes 
üveg, vasbeton lemez stb.). A nagyméretű ele­
mek közepes hajlású tetők készítését tették lehe­
tővé, kiküszöbölték a sűrű lécezést és a tetőszéket 
szarugerendáról szelemenes szerkezetűre alakí­
tották.

A vízhatlan, hézagmentes kavicsolt lemez 
vagy plasztikus bitumen-bevonat fedésekkel kis- 
lejtésű tetőket lehet készíteni. A kis lejtés miatt 
a legfelső födém és a tetőszerkezet egyesíthető. 
Ez igen gazdaságos. Ennél a tetőnél sok olyan 
anyag megtakarítható, amelyekből jelenleg hiá­
nyunk van (fa, bádog). Ez a tető az épület alap­
rajzi idomához könnyen alkalmazható, vízleve­
zetést egyszerű rábetonozással lehet megoldani. 
A szerkezet az anyaggal, fedési technológiával 
összhangban van.

A fejlődés és nyersanyaghelyzetünk egyaránt 
a kislejtésű tetők építését indokolja. Azonban az 
épületnek a környezetbe való beillesztése, az 
architektonikus megoldás igen sokszor a műszaki 
és gazdasági indokok ellenére magastető készíté­
sét követeli meg.

A régebben fát exportáló országok fafeldol­
gozó iparukat minden vonatkozásban hatalmasan 
fejlesztették (nemesített faanyag-előállító ipar, 
papíripar, műanyagipar, stb.) és a faexportot 
teljesen megszűntettek vagy erősen lecsökken­
tették. A fabehozatal ezért nagyon megnehezült 
és a múlt rablógazdálkodása miatt kis teljesítő- 
képességű erdőgazdaságunkkal együtt jelenleg 
még a legtakarékosabb faszerkezettel sem tudja 
az építőipar feladatait ellátni. Ezért szükséges a 
tetőszerkezetet fa helyett vasbetonból készíteni. 
A monolitikus vasbetonszerkezet nagy zsaluzó­
anyag szükséglete miatt még lekontyolásoknál,

vápáknál sem jöhet figyelembe. A teljes tetőszer­
kezetet előgyártott vasbeton elemekből kell meg­
oldani.

Magastető vb. héjelemekből, vékony lemezű 
panelekből is készülhet. A kis vastagság nem aka­
dályozza meg a nedvesség átszivódását és nem 
védi meg a betonacélt a korróziótól. Szükséges a 
külső felület plasztikus bitumenes szigetelése. 
A fekete, sötét tető építőművészi szempontból 
kifogásolható. Vizsgálatainkból e lehetőséget ki­
hagyjuk, mert a magastetőket elsősorban eszté­
tikai okok miatt készítik.

A vasbetonszerkezetek előnyei a faszerkezet­
tel szemben :

az üres, vagy kevés alátámasztású szerkezet. 
Lehetővé teszi a padlástér beépítését és különféle 
célra való felhasználását,

a szerkezet úgy alakítható, hogy a teherát- 
adás a legcélszerűbb helyen legyen ;

tűzbiztos. A fafedélszék lángmentesítése csak 
lelassítja a tűz terjedését, de a fa elszenesedését 
nem akadályozza meg ;

időálló. Kis fedési hiba esetén bekövetkező 
átnedvesedés sem okoz az anyagban kárt, míg a 
fa elkorhad ;

A vasbeton szerkezetek hátrányai a faszer­
kezettel szemben :

a helyszíni méretekhez nehezebben alkalmaz­
ható, egyáltalán nem idomítható. Tipizált fesz­
távolságok és tetőhajlásszögek, illetve az elő- 
gyártás és építés pontosságának növelése csök­
kenti a nehézségeket ;

a lekontyolások és vápák nehezen alakítha­
tók ki. Az előző bekezdés követelményeinek meg­
valósítása mellett is a csonka szaruknak az él, 
illetve vápaszarukhoz való minden szempontból 
kielégítő kapcsolása nehéz. A csonkaszaruk külön­
böző hossza az él, vápa és csonkaszaru aránylag 
kis száma az előgyártásnak nem kedvez. A konty 
és vápa nehéz kialakíthatósága miatt vasbeton 
tetőszék jellegének megfelelő forma a nyeregtető. 
Az oromfalat architektonikusan meg kell oldani 
és a lekontyolásokat kerülni kell;

a vasbeton tetőszék súlyosabb. Az épület 
Összsúlya mellett ez nem jelentős. A nagyobb 
súlyú elemek elhelyezése azonban a nem gépesí­
tett építkezéseknél nehézségeket okoz ; 

a tetőlécezés nehezen erősíthető fel.
A fa- és vasbeton tulajdonságai mások, ez ért 

a fatetőszerkezet rendszerének vasbeton elemek­
ből való megépítése nem adhat megfelelő megol­
dást. Az előgyártott vasbeton tetőszerkezetet az 
anyag jellegének megfelelően az alábbi főbb szem­
pontok kielégítésével célszerű kialakítani:

Térben kifejlesztett szerkezet.
A gazdaságos szerkezetet biztosító fesztá- 

volság és nagyobb osztástávolság.
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Az elemek és csomópontok szerkesztésénél a 
vasbeton adta lehetőségek betartása, illetve ki­
használása.

Az elemek gyártástechnológiailag helyes ki­
alakítása.

Az elemek oly alakítása, hogy törés nélkül 
legyenek szállíthatók.

Az elemek, illetve az elemekből összeállított 
szerkezetrészek súlya feleljen meg az építkezési 
gépek emelőképességének.

Szerkezeti megoldás
A vasbeton tetőszerkezet a födémhez köny- 

nyen kapcsolható. Nehezebb a tetőfedéssel össz­
hangba hozni. A szerkezeti rendszer osztástávol­
ságának megállapításánál a fedés adta lehetősége­
ket kell elsősorban figyelembe venni.

Az építőipar túlnyomóan kisméretű elemeket 
gyárt, cserepet, műpalát. Ezek felhasználása 
magával hozza a sűrű lécezés, a kis keresztmet­
szetű lécek és a szarúgerendák kis osztástávolsá­
gának szükségességét.

Vasbeton szarugerendára a fate tőlécet a 
szarura fektetett és szaruhoz rögzített léchez 
szegezik. Az 1.00 m-es szarutávolság a vasbeton­
szerkezet szempontjából nem gazdaságos. Kívá­
natos e távolságnak 1,30 m-re való növelése, mert 
ez 30 %-kal kevesebb vasbeton elem legyártását 
jelenti, mialatt az elemek mérete és vasszükség­
lete egyáltalán nem, illetve alig nő. Fatetőléc 
esetén a szarutávolság növelése azonban nehéz­
séget jelent. Az 1,3—1,4 m szarutávnál a jelen­
leg szokásos tetőléc csak megerősítéssel felel meg. 
Ennek egyik módja a felfekvéseknél alátét lécek 
hozzászegezése (1. ábra). Az alátétlécek miatti 
faanyagtöbblet a szarutávolságok növelése foly­
tán a szarufán lévő lerögzítő lécek 30—40%-os 
csökkentését kiegyenlíti. így falécmegtakarítás 
nincs. A megerősítés viszont szöget és több mun­
kát igényel. A fa térfogatváltozása miatt a meg­
erősített rész együttdolgozása nem biztonságos. 
A tetőfedő munkás nem tud az egyik szarutól a 
másikig lépni. A tetőfedő munkás koncentrált 
súlyára még a megerősített tetőlécek sem felelnek 
meg. Más tetőfedési technológiát kell tehát alkal­
mazni, ami a fedési munka idejét növeli és többlet- 
költséget jelent. Az 1,00 m hossztól eltérő léc­
anyag beszerzése is nehézséget, illetve hulladékot 
okozhat.

Hasonlóképpen nem célszerű a megerősítés 
másik módja sem, a tetőléceknek két szarufa

között a tetősíkkal párhuzamosan a lécek közé 
szögezett léccel való merevítése, ami az erőknek 
a tetősíkkal párhuzamos komponensét az eresz­
hez közvetíti. A tetősíkra merőleges erőkompo­
nenst azonban nem veszi fel. Famegtakarítást 
alig jelent, viszont léc, szög és munkatöbbletet 
igényel.

Nagyobb távolságra helyezett szarugeren­
dák nagyobb keresztmetszetű tetőléceket köve­
telnek. Amíg ilyen lécek nem állanak az építőipar 
rendelkezésére, addig az 1,00 m-es szarutávolság 
alkalmazása még a gazdaságtalanabb vasbeton­
szerkezet esetén is helyesebb.

Felmerült a fatetőiéceknek vasbeton tető­
lécekkel való helyettesítése. Csak előfeszített 
vasbetonlécek felelhetnek meg, nem előfeszített 
tetőléc (pörgetett beton stb.) nem, mert az anyag 
az utóbbi esetekben rideg marad, szállításnál, 
lökésszerű terhelésnél könnyen törik. Az alábbi­
akban vasbetonlécek alatt előfeszített vasbeton­
léceket értünk.

Vasbeton tetőlócek cserépfedéshez alkalma­
sak, műpala síklemezfedéshez nem, mert ezeket 
nem lehet a vasbeton tetőlécekhez szegezni. 
Más leerősítési mód pedig túl költséges és munka- 
igényes, amit a leerősítések nagy száma megsok­
szoroz.

Vasbeton tetőléceknek faalátéttel és szabá­
lyozó ékekkel való felerősítése (2. ábra) megoldja 
a lécek beállítását és felülről jövő terhelésre való 
rögzítését. Nem tekinthető azonban végleges 
megoldásnak, mert nem hanyagolható el a leerő- 
sítés faléc szükséglete, munkaigényessége és a 
faelemek beiktatása a vasbetonrészek közé nem 
kívánatos.

Korszerű gondolat a vasbetonléceknek vas­
beton keretekbe való közvetlen beépítése.

Az előfeszített vasbetonlécbe készítésénél 
szöget betonoznak be. A frissen bebetonozott 
keretelem gerendába a szöget benyomják és így 
a léc a keretelembe egyszerűen beépíthető. Hátrá­
nya azonban a szerkezetnek, hogy a gyártási és 
az elhelyezési pontatlanságok miatt a lécezés 
össze nem függő törtvonala a cserépfedésnél 
nehézséget okoz, és csúnya tetőfelületet eredmé­
nyez. Valószínűleg a gyenge lécek az előfeszített 
szerkezet dacára a szállításnál igen nagy mérték­
ben megsérülnek. A kémény stb. áttöréseknél a 
lécezést utólag ki kell vésni, ami kellemetlen 
munkát, anyagpazarlást és költséget okoz.

1. áb ra . Tetőléc m egerősítés a felfekvésnél alászögezett léccel.
2. áb ra . K oncz T .—R uzicska B. : V asbe­

tonléc szabályozható  leerősítóse.
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A vasbetonlécek megfelelő méretezése lehe­
tővé teszi a szaruknak a vasbetonszerkezet jelle­
gének megfelelő, gazdaságos 2,5—3,0 m távolságra 
való helyezését. Ezzel a nagy távolsággal azon­
ban nincsenek összhangban a lefedőanyag cserép, 
vagy műpala kis méretei. Korszerű szerkezet ki­
alakításához ezek méretének növelése is szükséges. 
Az égetett agyagcserép nem vehető számításba, a 
nagyobb méretekkel járó nagyobb, már megen­
gedhetetlen deformációk miatt. A vasbeton tető­
fedő lemezek szarugerendás vasbetonléces szerke­
zetnél nem célszerűek, mert nagyobb súlyúk 
miatt a gyámolító szerkezetet lényegesen erősebbre 
kell tervezni. A könnyű hullámpala a megfelelő 
fedő anyag, melynek számos előnye van.

Az 1,20—1,50 m távolságra beépített vas­
betonlécek nagyobb mérete a tetőfedő szakmun­
kás koncentrált súlyát is elbírja.

A fedés kisebb önsúlya a nagy szarutávolság­
nál már jelentősen csökkenti a léc és szaru terhe­
lését.

A nagyobb keresztmetszetű lécek a szállítást 
törés nélkül elbírják. így keretekbe beépítve is 
szállíthatók.

A léces keretelem gyártási és elhelyezési 
pontatlanságát a hullámlemez felerősítő szerkeze­
tével ki lehet egyenlíteni. A felerősítések kis 
száma miatt a bonyolultabb felerősítés többkölt­
sége elviselhető.

A kémény, stb. áttörés a nagy távolságra 
lévő lécek között minden nehézség nélkül megold­
ható.

Kevésszámú vasbetonléc a jelenlegi előfe­
szített kapacitással is előállítható. Ha az előfe­
szítő kapacitás nem volna elegendő, a lécek nem 
feszített szerkezettel is megoldhatók.

A szerkezeti rendszer nagymértékben függ a 
felemelhető súlytól.

Három csoportot lehet megkülönböztetni :
1. Az építkezésen emelőgép nincs. Az ilyen 

építkezéseken dolgoznak a legkisebb műszaki tudás­
sal rendelkezők. Az alkalmazható elemek maxi­
mális súlya nem lehet nagyobb, mint amit négy 
dolgozó még emelni és mozgatni tud. Az elemek 
zöme 130—150 kg-os legyen, a 200 kg-ot csak 
egyes elemeknél szabad elérni. A fedés cserép, 
vagy műpala, a tetőléc fa, ezért a szarugerendák 
távolsága : 1,00 m. A tetőszék hosszmerevségét 
külön kell biztosítani gerincszelemennel, stb. 
Az elemek kialakításánál figyelembe kell venni a 
dolgozók gyakorlottságát. Egyenes, kéttámaszú 
gerendák felcserélhetetlen kapcsolatok, egyszerű 
összeszerelés, pontatlanságra nem érzékeny, a 
méretkülönbségeket kiegyenlítő szerkezet szük­
séges. Csak kézi elhelyezés mind földszintes, mind 
emeletes épületeknél előfordul.

A földszintes épületek az ország egész terüle­
tén elszórva épülnek, a legnagyobb részük oly 
építési területen, ahol ki nem épített utak vannak 
és a szállítás legtöbbször szekéren történik. Ezeken 
a helyeken az előregyártott gerendák szállítás 
közben könnyen eltörhetnek. Előfeszített geren­
dák rugalmasabbak, a szállítási deformációkat 
jobban bírják. Előfeszített elemekből készülő

3. áb ra . Falus L .— G uoth I. : K étm enetes, nem  fe­
sz íte tt vasbeton tetőszerkezet. A szaru azért to ldo tt, 
hogy az 5. áb ra  szerinti három m enetes tetőszerkezet 

szaruival egyező legyen.

tetőszékek elsősorban a vidéki építési helyeken 
szükségesek.

Az emeletes épületek mind nagyobb telepü­
léseken, jó utak mellett épülnek, ezért itt nem elő­
feszített elemek is megfelelnek. Az épületek két, 
illetve három menetesek, a földszintes sajátház 
egymenete 4,10 m, az emeletes épületek menete 
5,00 m fesztávú. A kétmenetes épületek tetőszéke 
(3. ábra) csak méretekben különbözik a földszin­
tes épületekétől, szerkezeti felépítésben nem. 
A három menetes épületeknél a túlságosan hosszú 
szarugerendákat két darabból kell készíteni közép­
szelemennel alátámasztva. Szarugerendák mére­
tének csökkentésére az egyik szarugerendát a 
szelemenen célszerű konzolosan túlnyújtani. 
Ezzel mind a két gerenda nyomatékai csökkennek. 
A szerkezet hosszmerevségét a középszelemenen 
kívül gerincszelemennel is biztosítani kell.

Igyekezni kell a földszintes, emeletes két­
menetes és emeletes hárommenetes fedélszékeket 
úgy kialakítani, hogy egyező méretű és szerkezetű 
elemekből legyenek összeállítva.

2. Könnyű gépesítésnél az emelhető súly 
maximálisan 500 kg. Az épíkezésen előgyártott 
elemek szerelésében közepesen kiképzett építő­
ipari dolgozók vannak. A tetőfedés falécezésre 
cseréppel, vagy műpalával történik. Ez meghatá­
rozza a szarugerendák 1 m-es osztástávolságát. 
Az 500 kg-os emelési súly megközelítésére több 
szarut kell egy elembe összefoglalni. Az elemek 
az eresztől a gerincig érnek. Az így kialakuló kis 
keretes elemek 2,00 m szélesek és három szaru­
gerendát tartalmaznak (4. ábra). Elhelyezésükkor 
nem közvetlenül egymás mellé helyezendők, ha­
nem egy szarugerenda távolságnak megfelelő 
közzel. Gerincszelemen nem szükséges, mert a 
hosszirányú merevséget a keretelemek vízszintes 
részei biztosítják. A kontyolásnál és vápánál a 
lecsapott keretelemek él- illetve vápaszarura 
fekszenek fel. A kontynál az élszarut bakduccal 
lehet helyettesíteni, ami előnyösebb, mert a víz­
szintes erőket közvetlenül a födémre viszi le. 
A keretelemek kapcsolása pontosabb munkát 
igényel, mint a gerendaelemek kapcsolása.

Hárommenetes épületeknél a keretelemeket 
egymásra kell építeni. Az alsó elemsort szelemen-
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\-------  2,0 ------ [
4. áb ra . K is keretes-elem .

nel, vagy bakduccal kell alátámasztani. Az alsó 
elemek felső vízszintes összekötő részének a rá­
kerülő második elemsorral való összefogazása a 
szerkezetnek hosszirányú merevséget biztosít. 
A fogazás a vízszintes részek egymáshoz csatla­
kozó részének kis ferdeséggel való kiképzésével 
is történhet. A fogazás következtében szükséges 
elemeltolások azonban a keretelemek vízszintes 
részeiben hajlítást okoznak. A szerkezetnél az 
egyes elhelyezési hibák összeadódnak ezért igen 
nagy gyártási és elhelyezési pontosságot igényel. 
E hátrányok miatt a szellemes megoldás kivi­
telre nem ajánlható.

3. Toronydaruval ellátott építkezéseknél az 
emelési súlyhatár 2 000 kg. Az építkezésen igen 
jólképzett, a vasbetonelemek előállításában és 
szerelésében jártas dolgozók vannak. Nagyméretű 
az eresztől a gerincig érő keretelemek tervezése 
indokolt. Az elemek már oly nagyok, hogy köz­
ponti üzemekben való legyártásuk és szállításuk 
nem célszerű. A fedés legcélszerűbben nagyméretű 
fedőelemekkel, hullámpalával történik. A nagymé­
retű keretelemek a vasbetonlécekkel egybeépít­
hetek. A vasbetonléces keretelemek egymásmellé 
helyezendők. Két egymásmelletti keretelem között 
a szerkezet utánfeszíthető és azután összebetono- 
zással monolit szerkezetté alakítható.

A toronydaru teljes emelőkapacitását ugyan 
nem használja ki az a megoldás, amely 200 kg-nál 
könnyebb elemeket az épület melletti munkapa­
don nagyobb egységgé szerel össze és azután emel 
be a helyére (5. ábra), de ugyanezen elemekből 
emelőgép hiányában kézierővel is összeszerelhető 
a tetőszék.

5. áb ra . F alu s L .— G uoth I . : V asbeton fedélszék 
három m enetes lakóépülethez.

Az elemek legcélszerűbb keresztmetszete a 
trapéz, mely egyszerűen gyártható, aránylag 
könnyű és könnyen szállítható. A négyszögkereszt­
metszet kevésbbé alkalmas, mert gyártása ugyan 
egyszerűbb, azonban anyagszükséglete és súlya 
nagyobb, és ezért szállítása is nehezebb. Nem felel­
nek meg sem gyártástechnológiailag, sem a szál­
lítás szempontjából a kiüregeit, illetve rátétekkel 
megerősített elemek. Zsaluzásuk komplikált, 
gyártásuk bonyolult és a szállítás — a legyengí­
tett keresztmetszetek miatt — problematikus.

A térdfal esetén a jelenleg szokásos bakok és 
külön szaruk helyett a törtvonalú szaru előnyö­
sebb, mert a helyszíni szerelést leegyszerűsíti és a 
helyszíni szerelés esetleges pontatlanságát kikü­
szöböli.

Az elemek közötti legegyszerűbb kapcsolás 
a szaruknak szelemen gerendákra való felfektetése. 
A szelemen célszerűen tipusgerenda. Ilyen kapcso­
lás a gerincnél megoldható, él- és vápaszarunál 
azonban nem, mert felfektetett csonkaszaruk a 
a ferde él- és csonkaszaruról lecsúsznak. A szer­
kezet egységessége végett a gerincnél is ugyan­
olyan kapcsolatot célszerű tervezni, mint az él-, 
illetve vápaszarunál. Az előgyártás egységessége 
végett, ha bizonyos típusoknál nem lehet felfek­
tetéssel kapcsolást létesíteni, akkor azoknál se 
létesítsünk, ahol ez egyébként lehetséges volna.

A gerenda-elemek felfekvés nélküli kapcsolása 
nedves, vagy száraz kötésekkel oldható meg. 
A nedves kötésnek kétségtelenül előnye az, hogy 
az előgyártás, építés és elhelyezés pontatlanságait 
kiküszöböli. Viszont a cél előregyártott elemeknél 
az, hogy a helyszíni munka csupán szerelés legyen. 
Nedves kötéseknél a munka sokkal hosszabb 
ideig tart, aláállványozást, zsaluzást igényel.

A gerendaelemek száraz kapcsolására két 
megoldás célszerű :

a beakasztós rendszer (6. ábra) előnye az 
egyszerű helyszíni összeszerelés, mely szaktudást 
igényel. Nem kényes a sérülésre, a gyártási pontat­
lanságra. Betonacélból elkészíthető. Hátránya, 
hogy a kampó beépítése zsaluzási nehézséget okoz, 
és előregyártása is területigényes. Lehetséges, hogy 
a szerkezet egyszerű összeakasztás esetén a szél­
lökések hatására nem áll szilárdan, hanem mozog, 
ebben az esetben zöröghet és nyikoroghat. A bea- 
kasztás legcélszerűbb módjának megállapítására 
a szerkezeti részletképzésre, a szerkezet viselkedé­
sére kísérletek elvégzése szükséges.

Vaskapcsoló elemek az előbbinél bonyo­
lultabb, de szilárdabb kötést adnak. Előnyök 
az egyszerű előregyártás, az egyszerű szere­
lés, ami a beakasztós módszerrel szemben vala­
mivel munkaigényesebb. A kapcsolóelemek idom- 

B vasakból is elkészíthetők, azonban célszerűbb 
azokat vaslemezből sajtolni. Ügy az idomvasak, 
mint a sajtoltak lehetővé teszik ezek formáinak 
az előgyártás sablonjában való elhelyezését és 
így a kapcsolóelemek a kapcsolandókra pontosan 
illeszkednek. E kapcsolási mód vasigényesebb az 
előzőnél. Ügy az építés, előgyártás, mint az előre­
gyártott elemek szerelése az előzőnél nagyobb 
pontosságot követel.
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A keretelemek egyszerű össze- illetve le- 
csavarással kapcsolhatók. A gyártási és elhelyezési 
pontatlanságokat alátét lemezekkel lehet kiegyen­
líteni.

Gyártás

Egyenes gerendák gyártása a legegyszerűbb. 
Akár sík munkahelyen, akár acélsablonban rázó­
asztalon. A síkban törtvonalú gerendák gyártása 
helyes szervezéssel megoldható sík munkaterüle­
ten nagyobb területigény nélkül. Gyártásuk elkép­
zelhető függőlegesen, szorosan egymás mellett is. 
A kis keretelemek (5. ábra) vagy az olyan gerenda­
elemek, melyek felületben végződnek (6. ábra) 
vízszintes síkon csak nagy terület igénybevételé­
vel gyárthatók. Szükséges megvizsgálni, hogy 
álló-, illetve fekvőhelyzetben szorosan egymás 
mellett, illetve fölött a gyártás nem gazdaságo­
sabb-e.

A nagy keretelemek csak az építkezés szín­
helyén berendezett előgyártó telepen készíthetők, 
a szokásos módon.

Szállítás
Az egyenes gerendák szállítása a legegysze­

rűbb. A törtvonalú gerendák fektetve igen sok 
helyet foglalnak el, állítva pedig könnyen eldől­
hetnek és eltörhetnek. A kis keretelemek szállítás­
nál nagy teret foglalnak el. Vízszintesen fektetve 
könnyen lecsúsznak egymásról, álló helyzetben 
pedig könnyen eldőlnek.

Az elemek szállítása legcélszerűbben köte­
gelve történhet. A kötegeléssel biztosítani lehet 
a szállítás idejére a statikai terv szerinti felfek­
vést, az elemek együttdolgozását. A kötegelés 
tehát csökkenti a törési veszélyt. A köteg fel és 
lerakása, tárolása, emelőgép esetén egyszerűbb

6. áb ra . K lim ov B .—Szopockó J .  : Szarugerenda k a p ­
csolása a szelemenhez, ill. csonkaszaru kapcsolása 

élszaruhoz.

és gyors. A kötegelést egyszerű kalodával legcél­
szerűbb megoldani.

Összefoglalás
Ha művészi szempontok a kishajlású tető 

helyett magastetőt írnak elő, úgy az előgyártott 
vasbetonszerkezettel készítendő. Ha művészi 
igény nincs, úgy a lapostetőt kell előnyben része­
síteni.

A lekontyolások és vápák szerkezeti és élő- 
gyártási nehézségeket okoznak, ezért lehetőleg 
oromfalas megoldást kell választani.

Az emelőgépek teherbírásának megfelelően 
alakítandók ki a szerkezeti rendszerek, gerendás, 
kis keretelemes és nagy keretelemes megoldásban.

A kis keretelemes és gerendás szerkezetek 
előgyártó telepeken készüljenek. A nagy keret- 
elemek a vasbeton szelemen-léccel együtt a hely­
színen készüljön.

Gerendás tetőszékhez nagyobbméretű tető- 
lécet, a nagy keretelemes tetőszékhez megfelelő 
nagyméretű fedőelemet, hullámpalát kell bizto­
sítani.

Az előfeszített tetőszékeket elsősorban vidéki 
építkezések részére kell készíteni.

Az elemek szállításához megfelelő kalodák 
szükségesek.

GE R S B E R G

A B E T O N  V Á K U U M O Z Á S A  M O N O L I T  S Z E R K E Z E T E K B E N

A brossura a vákuumozást, mint a beton kezelésének 

egyik leghatékonyabb, korszerű módszerét tárgyalja. 

Részletesen ismerteti a vákuumozási eljárást és a 

vákuumbeton tulajdonságait, a beton vákuumkezelésé­

nek fő feltételeit, a vákuumozó berendezéseket, a

vákuuankezeléssel végzett betonmunkák általános költ­

ségeit, a vízszintes és enyhén lejtős, a függőleges és 
ferde betonfelületek, valamint a tömbszerkezetű hidro­

technikai létesítmények vákuumozásának technológiá­

ját, végül a vákuumkezelés fejlődésének távlatait.
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TALAJ VÍZSZIGETELŐ MUNKÁKNÁL ELŐFORDULÓ 
HIÁNYOSSÁGOK ÉS AZOK KIKÜSZÖBÖLÉSE

T É L I  J Ó Z S E F  — P A P P  V I L M O S

A népgazdaság valamennyi ágában, tehát az 
építőiparban is végbemenő fejlődés egyre nagyobb 
és szebb feladatok megoldása elé állítja tervező 
mérnökeinket és kivitelező vállalatainkat.

A szigetelőiparban azonban a feladatok meg­
oldása nincs kellően összehangolva s ezért egyes 
létesítmények elkészítéséig a tervező, a generál- 
kivitelező s a szigetelést végző alvállalat között 
soszor valóságos párharc folyik olyan kérdések 
eldöntése körül, amelyek végeredményben — szige­
telő szakszempontokból — a szigetelés elemi 
feltételei.

1. ábra.

A legtöbb építmény generálvállalati végösz- 
szegét tekintve, a szigetelés ennek csak néhány 
százalékát teszi ki, de ez a néhány százaléknyi 
munka dönti el végeredményben az építmény 
használhatóságát. Hiába készülnek el az épület 
terepszint feletti részei a leggondosabban, ha az 
épület szigetelése nem megfelelő, mert e szigetelési 
hibák csak nagyon kevés esetben javíthatók ered­
ményesen egy esetleges belsőleg készített szigete­

léssel, amely már lényegesen nagyobb költségbe 
kerül a belső beépítés áttervezése miatt. Tervező 
mérnökeinknek ahhoz, hogy megvalósítható ter­
veket és költségvetéseket készíthessenek, elsősor­
ban tisztába kell lenniök az Építéstudományi Inté­
zet által megállapított vállalati feltételekkel és a 
kiadott szabványokkal, vagyis a szigetelés abc- 
jével. Ezeknek teljes ismeretében nem lenne meg 
több olyan terv, vagy költségvetés, amely pld. 
talajvízszigetelést ír elő két, vagy három réteg­
ben, szabványellenesen 150-es jelű lemezből, vagy 
nem születne meg olyan kívánság, hogy különböző 
statikai problémákat (süllyedés, nyírás) kívánnak 
megoldani több részletben (külön függőleges, víz­
szintes) készített szigeteléssel.

3. áb ra .

Talajvízben álló épület tervezésénél különös 
gondot kell fordítani az alapozás megtervezésére. 
Figyelembe kell venni a talajvíz agresszivitását, 
mozgó víz esetén a víz folyási irányát, élővíz közel­
sége eseténél, de egyébként is a várható maximális 
talajvízállást.

Gyakran teljesen figyelmen kívül hagyják azt 
a szabályt, hogy a talajvízszigetelósnek biztonsági 
okok miatt 1,00 m-rcl magasabbra kell készülnie 
a várható legmagasabb vízszintnél. A talaj mechani­
kai vizsgálatok ezt a magasságot sokszor egyáltalán 
nem, gyakran csak körülbelül, máskor pedig egé­
szen tévesen adják meg. A hibás adatszolgáltatás 
(Talajmechanikai Intézet) természetesen nem jó 
kiindulópont egy épület szigetelésének megterve­
zésére, s az épület elkészülte után jön a meglepe-
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tések sorozata, amikor a hibákon már nagyon 
nehezen lehet segíteni.

Sok zavart okoz talajvíz esetén, hogy a szige­
telő alzatbeton alá nem terveznek kavicsfeltöltést, 
így sokszor több vízszívó kút alkalmazása mellett is 
a száraz felület előállítása lehetetlen, vizes felületre 
pedig szigetelés szakszerűen nem készíthető.

Tönkreteheti mind az előmunkált, mind az 
elkészített szigetelést egy hibás földkiemelés is. 
Pld. egy merőlegesen kiemelt földtömeg mellé 
készített szigetelésttartó falat nem egy esetben 
bedöntött a fal és a föld közé szivárgott csapa­
dék, egy esetleges közeli közlekedési útvonal 
állandó rezgése vagy egyéb földmozgás (1. ábra).

Erre jellemző példa a Székesfehérvár, Marx- 
téri lakóház-építkezés, ahol egy 40.00 m hosszú 
épületteknőből az elkészített szigeteléssel együtt 
kb. 20 m2 fal bedőlt egy helytelenül megszüntetett 
csatornacső kiáradása miatt, vagy a Kispest, 
Kölcsey-utcai óvoda építkezés, ahol — szeren­
csére — még a szigetelés elkészülte előtt dőlt be 
a fal, csapadéktól való földlazulás miatt.

Kevés gondot fordítanak olyan esetekre is, 
amikor valamilyen csővezeték metszi át a talaj­
vízszigetelést. Kevés esetben közölnek tervet arról, 
miként kívánják megoldani a szigetelést áttörő 
csövek bedolgozását, pedig az építőipari részlet­
terv-gyűjtemény némi felvilágosítást erre is ad. 
Sok esetben az építésztervező nem is tudja, hogy 
egyáltalán metszi-e cső a szigetelést, sőt még a 
helyi építésvezetőnek sem adnak tervet és mikor 
az épület építése már valamelyik emeletnél tart 
megjelenik a szerelővállalat és elkezdi a beépített 
szerkezeteket vésni, ami által az épület tönkre­
megy.

Erre intő példa lehet a komlói bányászfürdő 
épület, ahol utólag kb. 25—30 drb csövet véstek 
át a szigetelésen és még azt a minimális elővigyáza­
tosságot sem tették meg, hogy az áttörés körül­
ményeit megbeszélték volna a szigetelő vállalat­
tal.

Az ilyen utólag átvésett csöveknél nehezíti 
a szakszerű bedolgozás lehetőségét az is, ha a cső­
vezeték közvetlenül, vagy csak néhány cm-rel 
van a vízszintes sík felett, mert a csőperem hajlat­
ban való bedolgozása teljesen meddő kísérlet. 
Hogy a szigetelés szakszerűen elkészíthető legyen, 
az átmenő csőnek a vízszintes sík felett minden 
esetben legalább 50 cm-rel magasabban kell len­
nie.

Ha az átmenő csővezeték helyzeténél fogva 
ez a magasság nem tartható be, akkor a csővezeték 
alá aknát kell készíteni, hogy a csőperem bedolgo­
zása hozzáférhetően készülhessen el.

Előfordul, hogy pilléreknél — helytelenül — 
a szigetelés vízszintes, vagy függőleges síkját 
átmetsző gömbvasak között is kívánnak szige­
telést készíttetni. A szigetelés elkészíthető ugyan 
szakszerűen ilyen körülmények között is, kellő 
nagyságú hely szükséges azonban ahhoz, hogy a 
csőperemes megoldáshoz hasonlóan a lemez­
rétegek bedolgozása szakszerűen elvégezhető le­
gyen.

Nem történt meg a szigetelés átgondolása az 
Anyagterv részéről sem a Lábatlani Cementgyár

4. áb ra .

tz rétegű szgete/é.'

5. ábra.

G. áb ra .

építkezésnél, ahol sarkokban kívántak gömb vasa­
kat bedolgozni (2. ábra).

Ugyancsak nem helyes a Mélyépterv elgon­
dolása a tiszapalkonyai erőműnél egy sarok szige­
telésére, ahol a vasak annyira közel vannak egy­
máshoz, hogy kézzel alig lehet hozzáférni (3. ábra).

Sok gondot okoz az ú. n. belsőkutas víztávol­
tartás esetén a belső kútelzárófejek elkészítése, s

101



7. áb ra .

9. áb ra .

ha az szakszerűtlenül kerül beépítésre, ismét 
olyan hibaforrás kerül az épületbe, amely utólag 
nem javítható.

Szemléltető példaként bemutatjuk az Ipar- 
terv által helytelenül készített terveket, amelyeket 
a kivitelezés előtt kellett megváltoztatni (4-5. ábra).

Fentiekből látható, milyen szükséges, hogy 
tervezőink már a tervezésnél megbeszéljék a prob­
lémákat a szigetelést kivitelező vállalattal.

A szigetelés szakszerű elkészítéséhez termé­
szetesen nemcsak gondos tervezés szükséges, ha­
nem a szigetelés előfeltételének megteremtése. 
Sajnos megállapítható, hogy építő vállalataink 
ezen a téren még mindig nem fordítanak kellő 
gondot a szükséges előfeltételek megteremtésére.

A tervezőintézetek által kiadott tervek hibáit 
legelsősorban a helyi építésvezetőségnek kellene 
észrevenni, mert elsősorban ők kapnak terveket, 
ők vannak legelőször tudatában annak, hogy terv 
szerint az épület elkészíthető-e. Számos esetben 
azonban teljesen elkészítik az alapozást, a szigete­
lendő felületeket, s akkor sürgősen megrendelik a 
szigetelést, már kész tények elé állítva a szigetelést 
kivitelező vállalatot.

Ilyen esetben már az első helyszíni szemle 
alkalmával elkezdődik a hosszadalmas naplózás, 
mivel sem a terv, sem az eddig elkészített felület 
nem szakszerű s nem felel meg a kivitelezési 
szabályzatban előírtaknak.

Az építőipari vállalatok nem gondolnak arra, 
hogy ezáltal nemcsak az épület befejezési határ­
idejét hosszabbítják meg, hanem az esetleges bon­
tások miatt népgazdaságunknak is tetemes káro­
kat okoznak. Ilyen esetek sűrűn előfordultak az 
1953-as évben és a legkirívóbb eset a 47/3. sz. 
Építőipari Vállalat Lábatlani Cementgyár munka­
helyén történt, ahol a munkát levélben megrendel­
ték ugyan, de sem költségvetést, sem tervet nem 
bocsájtottak a szigetelővállalat rendelkezésére, 
ugyanakkor a rendelés után pár nappal feljelen­
tették a vállalatot felettes hatóságainál, hogy a 
munkát nem kezdi el. Ebben az esetben is mind a 
terv, mind a költségvetés hiányos volt. Elképzel­
hető, hogy ilyen munkakezdés után milyen jó­
viszony fejlődik ki a fő és alvállalat között, termé­
szetesen népgazdaságunk kárára a késedelmes 
munka miatt.

Helyes volna, ha az építő vállalatok már a 
tervfeladatok kézhezvétele után átnéznék a ter­
veket, hogy azok kivitelezhetők-e és csak meg­
felelő tervek birtokában adnák ki rendelésüket az 
alvállalkozó felé. Természetesen a speciális meg­
oldások kivételek, azok nem minden esetben vehe­
tők észre egyszerű tervátnézésnél.

10. ábra.
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Talajvíz esetén egy rosszul elkészített alapo­
zásnál, ahol nincs meg a kellő biztonság a talajvíz 
távoltartására, utólag segíteni már nem nagyon 
lehet, s az eset még súlyosabb, ha ezt a szigetelés 
megkezdése előtt a szigetelő vállalat veszi csak 
észre.

Erre jó példa volt a szolnoki A. M. G. épít­
kezés, ahol a rosszul elhelyezett vízszívó-kút nem 
bírta a vizet eltávolítani s már a szigetelés ideje 
alatt a víz felnyomta a szigetelést, majd a teljes 
elkészülés után a víz ismét felnyomta és a bajon 
úgy segítettek, hogy két léket vágtak a még sza- 
badonlévő vízszintes szigetelésbe, most már tel­
jesen tönkretéve az elkészült munkát.

A leggyakrabban előforduló hibák közé sorol­
ható a szigetelendő vízszintes és függőleges felüle­
tek nem kellő gondossággal és szakszerűséggel való 
készítése.

A vízszintes felület kijavítható ugyan, de 
egy egyenetlenül falazott függőleges falfelületet 
cementhabarcs ráhordással kijavítani különösen, 
ha az nagyobb terjedelmű, — nem lehet. Ez főleg 
téli időszakban bosszulja meg magát, mert a rá­
hordott vakolat nem sokkal a ráhordás után 
lefagy.

Magas szigetelést tartó falak esetén gondolni 
kell a balesetvédelmi óvórendszabályok betartá­
sára is. Magas falak esetén az építővállalatok 
alkalmazzák az egyébként is előírt erősítő pillé­
reken kívül a fal tartó kalodákat (6. ábra).

A kellő óvóintézkedések megtétele esetén 
elkerülhetők az ebből eredő súlyos, sőt halálos 
kimenetelű balesetek.

Szakszerű előkészítést kíván mind a vízszin­
tes, mind a függőleges élek, hajlatok kiképzése.

Szabálytalan hajlatkiképzésnél a bedolgozás 
pillanatában kiszakad a szigetelőlemez és már 
csak foltozással hozható helyre, ezáltal a követ­
kező réteglemez teljes felületű felfekvése nem 
érhető el.

Sok esetben előfordul, hogy csőperemeket 
nem a falazással egyidőben helyeznek el, hanem 
a fal elkészülte után’ s ezeknek egy síkban való 
bedolgozása már lehetetlen (7. ábra) , sőt a beépí­
tett csőcsonkot a fal nem képes megtartani és 
ilyen esetben vagy dróttal kötik azt ki, vagy alá­
támasztják (8. ábra). Egyik megoldás sem helyes, 
mert a szigetelés elkészülte után a legcsekélyebb 
elmozdulásnál a csőperem elvágja a szigetelést.

Az építőipari vállalatok építésvezetőségének 
nemcsak a szigetelés készítése előtti előfeltételekre 
kell ügyelnie, hanem az elkészített szigetelést meg 
kell óvni mindennemű erőszakos rongálástól és 
nyáron a nap hőhatásától is.

Nyári időszakban a hosszú ideig védetlenül 
hagyott szigetelés megcsúszik és kijavítása körül­
ményes, vagy pedig csak teljes lebontással javít­
ható, illetve újrakészítés válik szükségessé (9. ábra).

A 10. ábrán jól látható a szigetelés hő elleni 
védelme részben ponyva, részben fehér meszelés 
alkalmazásával, de helytelenül felrakott, szellőzés 
nélkül alkalmazott védősátor alatt a szigetelés a 
meleg levegő befolytásával hamarabb lecsúszik, 
mintha szabadon állna (11. ábra).

13. ábra.

Súlyosabb hiba, ha a szigetelés már beszerelt 
vashálózat mögött csúszik meg. (12.-—13. ábra), 
mert ennek javítása csak a vasszerelés eltávolítása 
után készíthető el. Ha azonban a vb. falazat egy 
része már elkészült és a megcsúszás ennek közelé­
ben történt, akkor csak különleges bontási munkák 
elvégzése után történhet meg a javítás, de ez már 
csak kevés esetben végezhető el sikerrel.

Gondatlanul beépített vasszerelés már nem 
egy esetben okozott hatalmas károkat, ezért min-
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15. áb ra .

den esetben ügyelni kell a vasak beszerelésénél 
arra. hogy azok a függőleges szigeteléshez hozzá 
ne érjenek. Vasszerelés csak teljes szilárdságot

elért szerelőbetonon kezdhető el. Ki kell oktatni a 
szigetelésen dolgozó munkavállalókat a szigetelés 
fontosságára és szakszerű kezelésére ; azt a gene­
rálvállalati építésvezetőt. aki felvilágosítja, oktatja 
munkavállalóit, ezen a téren nem éri meglepetés.

Nem történt kellő gondosságéi munka a Mű­
egyetem Vizierőmű Tanszék-építkezésen sem. ahol 
az elkészült szigetelés kihajló csatlakozásain húz­
ták át a vasszerelést, szétroncsolva a szigetelést, 
majd a felmenő falak zsaluzását a függőleges 
szigetelésre támasztották ki, alátét palló nélkül.

Néha egészen meglepő gondatlansággal keze­
lik a több ütemben készülő szigetelésnél tovább­
folytatásra kihagyott csatlakozásokat. Jellemző 
erre az egyik nemrégen készült aluljáró szigetelése 
(14.—15. ábra). Az ilyen állapotban hagyott csat­
lakozások kijavítása körülményes és erősen hátrál­
tatja a szigetelési munka befejezését. Vannak 
esetek, hogy a csatlakozások megrongálódása olyan 
helyen történik, hogy az egyáltalán nem javít­
ható, ilyenkor nem marad más hátra, mint a 
lemezek egymásra lapolása, de ez nem szakszerű 
munka és a szigetelés nagymérvű értékcsökkenését 
vonja maga után.

Nem hagyható figyelmen kívül a szigetelő- 
anyagok minősége sem, amely legelsősorban befo­
lyásolhatja a szigetelés értékállóságát. Még sűrűn 
előfordul, hogy az AFORT és a Szigetelőlemezgyár 
nem a szabványnak megfelelő anyagokat szállít 
a kivitelező vállalatnak s ezzel hátráltatja a szak­
szerű munka végzését.

Természetesen a szakszerű szigetelési munka 
elengedhetetlen feltétele az, hogy a talajvízszige­
teléseket csak nagy gyakorlattal rendelkező szak­
munkások végezzék. Megállapítható, hogy a jelen­
legi szakmunkásképzés ennek a követelménynek 
nem mindenben felel meg.

Az átképzős tanfolyamok 6 hónapi időtar­
tama nem elegendő egy teljes tudású szakmunkás 
nevelésére. Hogy a feladatok szakszerűen meg­
oldhatók legyenek, a szigetelő vállalatnak is min­
dent el kell követni szakmunkásainak elméleti és 
gyakorlati képzéséért. Mindezt összegezve : a ter­
vezőknek és mindkét kivitelező vállalatnak meg 
kell valósítania azt az együttműködést, amellyel 
biztosítható a szakszerű munka és megóvjuk 
népgazdaságunkat a felesleges kiadásoktól.

ÉPÍTŐIPARI MŰSZAKI TÁJÉKOZTATÓ 

1954. 1. füzet

Tartalma:

Gépi fröcskölés. A betonszivattyú gyakorlati alkalma­

zása. Létraállványok helyettesítése. Lj rendszerű előre- 

gyártás a Hejőcsabai Cementgyár építkezésnél. Négy

tonna teherbírású gépi csörlő. Üjtípusú légfütőgép.

Éj. motoros betonacélvágó gép.

Téglabetétes nagy födémelemek alkalmazása a ,.Nvir 
egyházi irodaház és tiszti lakóház“ építkezésen. Mész' 

puccolán, mint habarcsjavító anyag.
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1. áb ra . A S'oproni A sz ta lo sáru g y ár m odellje. Tervező: W inkler O szkár egy. tan á r .

AZ ÉPÜLETASZTALOSIPAR EREDMÉNYEI 
ÉS FEJLŐDÉSÉNEK IRÁNYA

S Z E N T E S  J Á N O S

Hazánk építőiparának fejlődésével együtt 
az épületasztalosipar — az építőipar szerves 
része — is jelentősen fejlődött. Az elmúlt évek tér-, 
melési eredményeit vizsgálva, megállapítható, 
hogy az iparág a magasépítőipar előtt álló és 
évről-évre növekedő feladatokból az épületasz­
talosipari igényeket mennyiségben kielégítette. 
Az iparág fejlődése nem hasonlítható össze az 
építőiparban látott fejlődéssel — gépesítés, előre­
gyártott elemek alkalmazása, gyors építkezés 
stb. — Ami az épületasztalosipar sajátságos 
helyzetével magyarázható.

A többi iparághoz hasonlóan az épület­
asztalosipar is nagyot fejlődött. A fejlődés az 
iparág minden területén megmutatkozik. Az iparág 
vállalatainál a fejlődés a műszaki vonalon a leg­
szembetűnőbb. Kiépült vállalatainknál a gyártás- 
előkészítés és a minőség ellenőrzés rendszere.

Az iparág újítómozgalma évről-évre széle­
sedik és mind több és több fizikai és műszaki 
dolgozó kapcsolódik a mozgalomba. A legörven- 
detesebb fejlődés az iparág anyagfelhasználása 
területén tapasztalható. A vállalatok anyagellá­
tásának tervszerűsége következtében az anyag­
normák betartása lehetővé vált. Eltűntek a válla­

latok telepét elcsúfító hulladékhalmok és kevés 
kivételtől eltekintve elmondhatjuk, hogy anyag- 
pazarlás, többletanyag felhasználás nem mutatko­
zik többé. Egyes vállalatainknál mint pl. az 
Egyesült, Budapesti, Soproni épületasztalosipari 
vállalatnál az oly nehezen beszerezhető fenyő­
fűrészáru máglyázása példaszerű.

Az iparág, de bátran lehet mondani az egész 
magyar faipar büszkesége a Soproni Épület­
asztalosipari Vállalat, ötéves tervünk egyik alko­
tása. A termelés volumenének emelkedését lehe­
tővé tette a belső fejlődéstől függetlenül, — az 
építőipar szervezeti fejlődése. Az épületasztalos­
ipar gyártmányainak keresztmetszeti meghatáro­
zása, a főbb gyártmányok — ajtók, ablakok — 
méreteinek országos viszonylatban kötelező alkal­
mazása. A szabványok számának emelkedése, 
mind-mind olyan intézkedés, amely végül a gyár­
tásban mutatta meg kedvező hatását, ami viszont 
a mennyiségi igények maradéktalan kielégítését 
tette lehetővé. — A gyártástervezés az iparágban 
a közelmúltig ismeretlen fogalom volt. Az iparág 
műszaki vezetőit hamis szemlélet hatotta át és 
azt vélték, hogy a tervezőintézetek által elkészí­
tett feladatok elvégzése további fejlődést nem
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° ábra. Az anyajrtér **py rész«1, háttérben a műhelycsarnokkal.

3. ábra. Szovjet gyártm ányú esapolégép.

4. ábra. .Ajtótokok sorozatgyártása.

kíváu. Az iparág termelését megvizsgálva meg­
állapítást nyert, hogy a gyártástervezés igen fon­
tos terület és ezen a téren a fejlődés lehetőségei 
igen nagyok. Ilyen például a lemezeit ajtó, a nagy 
mennyiségben készülő ablakok gyártásának egy­
séges rendszere.

Az épületasztalosipar vállalatai a Soproni 
Épületasztalosipari Vállalat kivételével volt faipari 
vállalatok és mint ilyenek, jelentős ki nem hasz­
nált kapacitással rendelkeztek. Az államosítás 
után minden nagyobb beruházás nélkül csupán

szervezési intézkedésekkel a megrendelések kielé­
gítésére lehetett felhasználni.

Az államosított vállalatoknál foganatosított 
intézkedések — gépek helyes sorrendje, újítások, 
anyagellátás stb. — magukkal hozták a vállala­
tok bő kapacitását, ami viszont állandóan ..munka- 
hiányt“ idézett elő. Miután az iparág vezetői és a 
vállalatok igazgatói nem látták tisztán az elkö­
vetkező hónapok és évek feladatait, kierőszakolást 
nyert az ú. n. előregyártás.

E kérdéssel azért kell foglalkozni, mert a leg­
szorosabb kapcsolatban van egyrészt az építő­
ipar határidőn belüli kielégítésevei, másrészt az 
előírt minőség maradéktalan teljesítésével. Az épí­
tőipar műszaki dolgozóinak meg kell érteniük, 
hogy olyan kapacitású épületasztalosipart nem 
lehet fenntartani, ami előkészületek nélkül az 
igényeket ki tudja elégíteni. — Természetesen 
olyan előregyártást, amelynek eredményeképpen 
az 1951-ben elkészült erkélyajtók csak átalakítás 
után használhatók fel, nem szabad megismételni. 
Sikerült felszámolni azt a műszakilag a legéleseb­
ben elítélendő felfogást, hogy a terv teljesítése, 
sőt túlteljesítése érdekében — csakhogy a vállalat 
kapacitása ki legyen használva — -40 — 50%-os 
nedvességtartalmú faanyagot vittek be a terme­
lésbe és az így készülő gyártmányok csak egy-két 
év múlva kerültek felhasználásra. A hibát, sőt 
nyugodtan lehet mondani bűnt tetézte még az is, 
hogy a vállalatok tárolási lehetőségekkel nem 
rendelkeztek. Ezekután felvetődik az a kérdés, 
hogy milyen intézkedéseket kell foganatosítani, 
hogy az építkezések határideje biztosítható legyen.

Az épületasztalosipar feladatai a tervező- 
intézetek által készített költségvetésekben és 
műszaki dokumentációkban vannak rögzítve. 
Az iparág az építőipari trösztöktől, vállalatoktól 
kapja meg a következő időszak elvégzendő fel­
adatait és így megrendelések az építőipar jellegé­
ből adódóan időközönként hullámzanak.

A fentiekből adódóan az iparágnak kellő 
időben szállítási szerződésekkel biztosított meg­
rendelésekkel kellene rendelkeznie. Az iparág 
vezetőségének ezen túlmenően az egész építő­
ipari programúiból az épületasztalosipari igénye­
ket ismernie kell, hogy a vállalatok terhelését a 
kötelező gondossággal tudja eszközölni. — Az 
1954. évi lakásépítkezési programúi összeállítá­
sánál a generál organizáció felmérte a várható 
igényeket és most a trösztökön és vállalatokon a sor, 
hogy a megrendeléseiket mielőbb juttassák el az 
iparág vállalataihoz.

Foglalkozni kell az építőiparral való együtt­
működés kérdésével, úgy hogy aláliúzottan kell 
megállapítani, hogy az épületasztalosipar az 
építőipar kiegészítő része, az építőipar segédipara, 
és főfeladata, hogy munkáját az iparág úgy végezze 
el, hogy ezzel végső fokon a magasépítőipar által 
vállalt létesítmények határidőn belüli és az elő­
írt minőségbeli teljesítését tegye lehetővé. — 
Ezen a területen még vannak lényeges hibák. 
A vállalataink egyes vezetői úgy gondolkoznak, 
hogy a vezetésük alatt álló üzemek függetlenül 
kivitelező vállalatok munkájától és az építkezé-
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seken „eszményi“ munkaterületet követelnek és 
nem hajlandók tudomásulvenni és főleg megérteni, 
hogy az építőipari vállalatok nehézségei sokszoro- 
zottan nagyobbak a telepített ipari vállalatok 
megoldásra váró kérdéseinél.

A saját hibáink elismerése mellett szólnijcell 
a magasépítőiparban helyenként tapasztalható 
olyan súlyos hibákról, melyeknek kiküszöbölése az 
iparág hatáskörén és erején túlterjed. A hiányos­
ságok az építkezés egyes szakaszaiban különféle 
módon mutatkoznak meg. Egyes építőipari válla­
latok az organizációs tervben az épületasztalos­
ipari gyártmányok tárolására tervezett raktárakat 
nem építik meg, vagy olyan helyiségeket kívánnak 
raktározás céljára felhasználni, amelyek a nedves­
ség érzékeny faanyag számára alkalmatlanok. 
Komlón az E. M. 44/3 számú építőipari vállalat 
vezetőségével hosszú időn át ádáz küzdelmet kel­
lett folytatni azért, hogy az építkezés helyszínére 
leküldött, a Budapesti Épületasztalosipari Válla­
lat által igen jó minőségben legyártott ajtók és 
ablakok beépítés előtt ne szenvedjenek súlyos 
minőségi romlást. —

Sajnos csak kis mértékben volt eredményes 
a munkánk és így beépítés után sok jogos kifo­
gásra adtak okot az egyébként kifogástalan minő­
ségben oda érkezett gyártmányok. — A helytelen 
tárolás mellett az ablakok ablaktokokkal együtt 
beépítésre kerülő ablakszárnyak is sok esetben 
tönkremennek. — Az ablakszárnyak tárolásával 
és az építkezés egy későbbi stádiumába való 
felhelyezésével a hiba forrását teljesen meg 
lehetne szüntetni.

Az épületasztalosipar által a helyszínen 
végzendő munkák megfelelő minőségét nagyban 
gátolja, hogy egyes építkezések vezetői az elké­
sett határidőket a szak- és segédipari vállalatokkal 
kívánják bepótoltatni. Ez a módszer a nehézsége­
ket halmozza és még több hiba forrásává válik. 
Az építkezések vezetőinek figyelemmel kell lenni 
arra, hogy a magas nedvességtartalmú új épületek 
túl korai lezárása a beépített ablakok és ajtók 
jelentős dagadását eredményezi. Tehát az építke­
zések kivitelezésénél a legnagyobbíőkú megértést 
kellene tanúsítani a fából készült szerkezetek 
tulajdonságaira, mert ezek elmulasztása a leg­
gondosabban kivitelezett építőipari munka hasz­
nálhatóságát is lényegesen lerontja.

A tervező intézetek és az ipar kooperációja 
nagy általánosságban jónak mondható. Az ered­
ményes munka érdekében azonban rá kell mutatni, 
hogy több tervező intézet az asztalosmunkák 
költségvetése elkészítésénél nem jár el a kötelező 
gondossággal és ezzel sok felesleges egyeztető 
tárgyalást okoz. Az ipart kérése a leggondosabban 
elkészített dokumentáció és annak kellő időben 
rendelkezésre való bocsátása. Az ipar kívánsága 
nem kielégíthetetlen, mert az ÁÉTI által terve­
zett miskolci építkezésnél az építkezéshez felhasz­
nált ajtók és ablakok ugyan a típustól eltérő 
méretben készültek, de mégis gondossággal elké­
szített kifogástalan terveket kapott a Kőbányai 
Épületasztalosipari Vállalat. Kern mondható el 
ugyanez a 3. számú Ipartervről, ahol is a vállalat

5 áb ra . G épesített a jtó falcolás.

C. áb ra . Épületaszitalosipari g y ártm ányok  szakszerűtlen 
tá ro lása .

7. áb ra . É pü le tasz ta lo s ip ari g yártm ányok  felelőtlen tá ro lása .

a Divat Cipőgyár bölcsődéjének terveit oly gon­
datlan kivitelezésben kapta meg a gyártással meg­
bízott vállalat, hogy a tervek csak hosszas tárgya­
lások után váltak kivitelezésre alkalmassá. — 
Az É. M. illetékes szerveinek — Tervezési Igazga­
tóság, Műszaki főosztály — nagyobb figyelmet 
kell fordítani a segédipar jogos követelményeinek 
kielégítésére.
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9. áb ra . É p ü le ta sz ta lo s ip a ri g y á rtm án y o k  szakszerű  tá ro lása .

10. áb ra . É p ü le ta sz ta lo s ip a ri g y á rtm án y o k  szakszerű  tá ro lá sa .

A júniusi és októberi párthatározatok és az 
ezeket követő kormányhatározatok előtt az épület­
asztalosiparban is fellelhetők voltak mindazon 
hiányosságok, amelyek a népgazdaság fejlődésé­
nek gátlóivá váltak. — A legnagyobb hiba a 
minőség romlásában mutatkozott meg. Készítet­

tek vállalataink igen jó minőségű asztalos munkát 
- Néphadsereg Színház, Rákosi Mátyás Műegye­

tem, Nagybudapesti Pártbizottság Épülete, Vár 
helyreállítása, oroszlányi vájáriskola — de a 
gyártott ajtók és ablakok nagy része kifogásol­
ható minőségben készült el. Ezért az iparág előtt 
álló legfontosabb feladatok a szabványokban elő­
írt minőség betartása. Az építőipar műszaki dolgo­
zóit érdekelni fogja, hogy milyen intézkedéseket 
foganatosítottunk és milyeneket van szándékunk­
ban 1954-ben a minőség megjavítására tenni. — 
Az iparág vállalatai 10 db HD 75. rendszerű 
gyorsszárító berendezést kapnak és ezzel a szárító­
kapacitás 10 800 m3-rel emelkedik.

A felemelt szárítókapacitással az iparág 
által feldolgozásra kerülő faanyag 08%-a mester­
séges úton kerül kiszárításra. Áz iparághoz érkező 
megrendelések legyártása előtt — 100 db-ot meg­
haladó mennyiség esetén prototípus kerül legyár­
tásra. Az elmúlt években alkalmazott újítások 
felülvizsgálata folyamatban van és minden olyan 
újítást, amely a minőség romlását vonja maga után, 
hatályon kívül helyezünk. — A vállalatok anyag­
szabászainak premizálási feltételeit megváltoztat­
tuk és ennek eredménye az lesz, hogy a gyártásba 
csak megfelelő minőségű anyag kerülhet be. 
A vállalatok Meo szervezetét átcsoportosítottuk 
és egy-egy minőségátvevő a szabász és az egyen­
gető gép között kerül beállításra. Ezen támaszpont 
kiépítésével az ellenőrzés súlyát kívánjuk meg­
erősíteni. A tervező intézetek és az iparág mű­
szaki dolgozóinak jó együttműködése eredménye­
képpen az 1954. évi Részletterv gyűjtemény el­
készítése során számos jelentős változás nyert 
elfogadást. Ilyen pl. vastagított szárnyú erkély­
ajtó helyett az egyesített szárnyú erkély ajtók 
gyártása. Másik jelentős eltérés az eddigiektől, 
ha az ablak szárnymagasság toknyitása megha­
ladja a 150 cm-t, úgy a tokok és szárnyak külsők 
és belsők egyaránt — 43 mm gyalult vastagság­
ban kerülnek kivitelezésre.

Külön kell szólni az épületasztalosipari vasa­
lások kérdéséről. Számtalan jogos kifogás érkezik 
az iparághoz, hogy a vasalások rosszak. A felsze­
relt kilincsek letöredeznek, a zárak nem mű­
ködnek.

Az építőipar a vasalások kérdését több Ízben 
előterjesztette az O. T. és a gyártó vállalatokat 
irányító minisztériumhoz. Sajnálattal kell megál­
lapítani, hogy az előterjesztések nem jártak ered­
ménnyel. E helyről is fel kell hívni az illetékesek 
figyelmét, hogy az 1954. évi igények kielégítése 
nincs biztosítva és tegyenek meg mindent, hogy 
az építőipar kifogástalan minőségben kapja meg 
a tervek teljesítéséhez szükséges vasalásokat.

Az 1954. évi feladatok végrehajtása igen 
nagy erőfeszítést és jó munkát kíván meg az 
építőipar valamennyi dolgozójától. Ebben az 
épületasztalosipar dolgozói részt kívánnak venni. 
Az építőipar munkásságát csak akkor kíséri siker, 
ha az építőipar és a segédipar együttműködése 
kifogástalanná válik.
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A MŰKŐ KÉZI  B E D O L G O Z Á S Á R Ó L
S E R É N Y  J Á N O S

A műkő anyagának bedolgozása századeleji 
elindulásától napjainkig sem tartott lépést az 
általános építőipari fejlődéssel s így a bedolgozás, 
tömörítés legnagyobbrészt még ma is kézierővel 
történik.

A műkőből készülő szerkezetek előállításának 
egyik alapvető feltétele, anyagának helyes be­
dolgozása, illetve jó tömörítése. — Fontos tényező 
ez nemcsak azért, mert ettől függ az előállítandó 
szerkezet szilárdsága, esztétikai hatása, de befo­
lyásolja a nyersen elkészített alakzatok további 
megmunkálhatóságát, felületi megdolgozását is. 
A műkőszerkezetek magas selejtszázaléka és a 
legtöbbször jogosan kifogásolt minőség, elsősorban 
a helytelen bedolgozás, a rossz tömörítés követ­
kezménye. Gyakran .előfordul, hogy az anyag nem 
megfelelően történt tömörítése, helytelen bedol­
gozása következtében, a szerkezet már a felületi 
megdolgozás alatt (szemcsézés, stb.) tönkremegy, 
vagy megsérül, aminek költséges kijavítása után 
a szerkezet már csak megalkuvással fogadható el.

Ez alkalommal a kézi bedolgozás kérdésével 
foglalkozunk és a gyakorlatban jól bevált tömö­
rítés feltételeit, módozatait ismertetjük. A köve­
telményeknek megfelelő gyártási feltételek meg­
teremtése ma még nagyrészt megoldásra vár. 
Tudjuk ez nem könnyű feladat, mert az anyagok­
nak, eszközöknek és bérkérdéseknek a gyártás 
kapcsán oly összefüggő sorozatával kell számol­
nunk, amelyek összehangolása hosszabb időt és 
anyagi áldozatot kíván. Ennek megvalósulásáig 
is a meglévő lehetőségek keretein belül kell a jó 
minőségi munka feltételeit megteremteni, mely 
feladatok között első helyen szerepelnek :

a) a helyes bedolgozási mód megválasztása,
b) a jó bedolgozás,
c) a jó bedolgozás feltételeinek megterem­

tése.
a) A műkőszerkezetek előállítási lehetőségei 

széleskörűek és ezeket sok tényező befolyásolja, 
így a felkészültség, rendelkezésre álló hely, 
anyagkészlet, munkaerő, stb. Az összes tényezők 
számbavételével választjuk meg a legmegfelelőbb 
bedolgozási módot. Ezek vizsgálatánál azokat a 
módozatokat kell előnyben részesíteni, melyeknél 
a műkőszerkezeteket a legkisebb vízcementté- 
nyező alkalmazásával, legjobban tömörítve állít­
hatjuk elő. Ezek közül is legfőképpen azokat, me­
lyek a bedolgozás után a felületi tömörítést is 
lehetővé teszik.

A műkő előállításának egyik jellemzője, hogy 
anyaga néha egyazon szerkezet készítésénél külön­
böző konzisztenciában kerül feldolgozásra, ami 
a szerkezetek egyenletes szilárdságára és tömör­
ségére jelentős hatással van.

Az eltérő technikát igénylő gépi bedolgozást 
most figyelmen kívül hagyva, fenti szempontból 
a földnedves anyagnak faformába történő bedol- 3. ábra.
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6. ábra.

gozása bír előnnyel, mely lehetővé teszi a jogerős 
döngölést, a felületek tömörítését és nyomban a 
bedolgozás után, tehát a szilárdulás előtt a fafor- 
inának az alakzatról való eltávolítását (1—5. 
ábra).

Ezen előállítási mód a helyes bedolgozás és 
kezelés mellett jó minőséget biztosíthat és a leg­
gazdaságosabbnak mutatkozik. Természetesen

nem minden esetben választható a bedolgozásnak 
ez a módja. Vannak körülmények, (idő, hely, alak 
stb.), melyek a faforma helyett a különböző módon 
elkészített gipsz, vagy cementforma használatát 
teszik szükségessé és előnyösebbé. Az ilyen for­
mákba történő bedolgozás feltételei eltérőek, de 
ily esetekben is arra kell törekednünk, hogy az 
anyagot a lehető legkisebb vízcementtényezővel 
s minél jobban tömörítsük. Mindazon formák al­
kalmazásánál, melyek a csupán földnedves kon- 
zisztenciájú anyag bedolgozását lehetővé nem 
teszik, a legjobb tömörítést a plasztikus és föld­
nedves anyag együttes bedolgozásával érhetjük 
el (6—10. ábra). f

Sajnos, sok esetben nem fordítanak kellő gon­
dot a helyes bedolgozásra. A sorozatos hibák követ­
kezményei ellenére is azt a helytelen felfogásból 
kiinduló bedolgozási módot alkalmazzák, hogy a 
plasztikus, sőt folyós anyagot a formákba egy­
szerűen beöntik, felületesen becsömöszölik, ami 
egyenlőtlen, magas hézagtérfogatú szerkezeteket 
eredményez. Az erősen plasztikus, illetve folyós 
anyag a nagyobb térfogatváltozás lehetőségének 
következtében, a leggondosabb bedolgozás mel­
lett is növeli a repedési veszélyt, a kopást, a szer­
kezet szilárdságát pedig csökkenti. Ilyen konzisz- 
tenciájú anyagot tehát csak elkerülhetetlen eset­
ben alkalmazzunk.

b) A legnagyobb körültekintéssel megválasz­
tott módszer is csak az esetben fog jó eredményt 
felmutatni, ha a bedolgozás hozzáértéssel és kellő 
gondossággal történik. A földnedves anyagnak 
faformába való bedolgozása helyesen úgy történik, 
hogy a formafelületeire elterített műkőkeveréket az 
élekbe, tagozatokba és a felületekre kalapáccsal, 
illetve kézidöngölővei egyenletesen jól bedöngöl­
jük (11. ábra), majd ennek feldurvázása és meg- 
nedvesítése után ráterítjük a földnedves beton­
anyagot (12. ábra), amit azután kézidöngölővei 
mindaddig döngölünk, míg a földnedves anyag 
,,vizet nem ereszt.“ A betonanyagot azonban csak 
oly rétegvastagságban (kb. 8—10 cm) terítjük el, 
ami lehetővé teszi a z egyenletes tömörítést. Sok 
esetben azt a helytelen bedolgozási módot alkal­
mazzák, hogy az elterített műkőréteg bedöngölése, 
de leginkább csak felületes tömörítése után a for­
mát betonnal nagyobb rétegvastagságban is meg­
töltik és a két anyagot egyszerre döngölik. Ennek 
következménye, hogy a döngölt felületek erősebb 
tömörítése mellett az alul lévő anyag fokozatosan 
lazább marad, miáltal egyenlőtlen tömörségű, 
illetve szilárdságú szerkezetet nyerünk.

A földnedves anyagnak faformába történő 
bedolgozása után az alakzat nem marad szilárdu- 
lásig a formában, hanem azt homokágyra kiborítva, 
a formát széjjelszedjük. (1., 2. ábra). Ha pedig 
a bedolgozás keretformába történt, a keretformát 
az alakzatról eltávolítjuk (3., 4., 5. ábra) és a 
felületeket simítókanalakkal, idomvasakkal be­
simítjuk, illetve tömörítjük (2., 3., 5. ábra). Ennek 
a felületi tömörítésnek megfelelő elvégzése a to­
vábbi felületi megdolgozás és az esztétikai követel­
mények szempontjából fontos tényező. Ugyanis, 
ha a tömörítés nem egyenletes, vagy a tömörítés­
nél az adalékanyag szemcséi a felületen nem
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egyenletesen helyezkednek el, vagy a besimítás- 
hoz cementdús anyagot használunk, vagyis a 
felületre a cementet „beégetjük“ , úgy a felület 
megdolgozása nehezebbé válik és egyenlőtlen, fol­
tos, gyakran javításra szoruló felületet nyerünk. 
A felület tömörítése akkor történik helyesen, ha a 
besimításhoz pótlólag anyagot nem használunk, 
hanem csak a bedolgozott alakzat felületeit tömő-, 
rítjük úgy, hogy azt a belőle kiszorított nedves­
séggel dolgozzuk el. Ha ez a nedvesség nem ele­
gendő, úgy a simító szerszámot, a vízben meg­
mártjuk, vagy a felületet vízzel enyhén megspric­
celve végezzük a felület besimítását.

Oly formáknál, melyek a szerkezetekről csak 
a szilárdulás után távolíthatók el, — pl. cement 
vagy gipszforma — a felületek tömörítésére lehe­
tőség nincsen. Ily esetekben alkalmazhatjuk a 
plasztikus és földnedves anyag együttes bedolgo­
zását. Ennél az eljárásnál a megkevert földnedves 
anyag egyenletes felhígításával a forma felületére 
plasztikus anyagot helyezünk (6., 10. ábra). A 
plasztikus anyagot a forma felületén egyenletes 
vékony rétegben elterítjük, amelyre azután 2—3 
cm vastagságban ráterítjük a földnedves anyagot, 
vagy a plasztikus anyagot a földnedves anyaggal 
felhúzzuk a forma felületeire (7., 10. ábra). Az így 
bedolgozott anyagot azután oly erővel döngöljük, 
amilyen mértékben azt a forma lehetővé teszi. 
Ugyanis a cementforma erősebb, a gipszforma 
gyengébb döngölést bír el. Minden esetben fontos 
azonban, hogy az anyag mindenhol egyenletesen 
és jól legyen tömörítve.Ügyelnünk kell természete­
sen arra, hogy az anyag hígítása mindég egyenlően 
történjen. A látható felületekre mindenütt az 
egyenlően hígított anyagot használjuk, hogy a 
plasztikus anyagnál alkalmazott nagyobb víz- 
cementtényező megfelelő csökkentése és a föld- 
nedves anyag egyenletes vízfelvétele elérhető 
legyen. Ezeket így egymással arányba hozva, 
a szilárdság, a tömörség és a struktúra nem fog 
egyenetlenséget mutatni. A betömörített anyagot 
kellő vastagságúra elrendezzük, gondosan feldur- 
vázzuk és enyhén megnedvesítjük. Ezután követ­
kezik a betonmag bedolgozása, megfelelő réteg- 
vastagságban, egyenletesen és gondosan tömö­
rítve (8. ábra).

A gyakorlatban igen sokszor azt a helytelen 
bedolgozási módot alkalmazzák, hogy az anyagot 
ötletszerűen egyenlőtlenül nedvesítik s a formá­
ban a bedolgozáskor gyakran víz áll. Előfordul 
az is, hogy az anyagot félnapra, sok esetben egész 
napra egyszerre bekeverik. Mindezek betetőzéséül 
a tömörítés oly felületesen történik, hogy a szer­
kezet helyenként tömör, másutt pedig laza marad. 
Gyakori hiba az is, hogy a formába helyezett 
plasztikus anyagot földnedves anyag helyett száraz 
anyaggal terítik le, vagy húzzák fel, miáltal a ké­
szülő alakzat szilárdságának vagy hézagtérfoga­
tának egyenlőtlensége még fokozódik. Sok eset­
ben pedig a száraz anyag a kellő vízfelvétel 
hiánya következtében rétegződéseket, leválásokat 
okoz.

A formákat tehát csak annyira nedvesítjük, 
hogy a bedolgozandó anyag víztartalmát el ne 
szívja. A jó tömöríthetőség céljából is, a formában

9. ábra.

álló felesleges vizet a bedolgozás előtt távolítsuk 
el. A bedolgozandó anyagot mindég csak oly 
mennyiségben keverjük, amennyit a kötési idő 
beállta előtt bedolgozhatunk.

c) Az előadottakból láthatjuk, hogy a műkő 
anyagának bedolgozása, megfelelő tömörítése ké­
nyes művelet, mely csak akkor biztosít megfelelő 
minőségű szerkezetet, ha a szükséges műveleteket
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_  12. áb ra .

kifogástalanul elvégeztük. A technológiai elő­
írások is^azonban csak akkor lehetnek eredménye­
sek, ha az abban foglalt munkálatok elvégzésére 
a megfelelő idő rendelkezésre áll.

A jelenségek arra engednek következtetni, 
hogy az a) és b) fejezetben tárgyalt munkálatok 
rendes elvégzésére a megállapított bedolgozási 
normák nagy százaléka nem nyújtja a megfelelő

időt. Az ezzel kapcsolatos kérdések megoldása sem 
látszik egyszerűnek, mert az ezirányú problémák 
rendezésére irányuló törekvések eredményeit meg­
figyelve azt láthattuk, hogy a normaidő lazítása 
nem a minőség javítását, hanem inkább a teljesít­
ményi százalék emelkedését eredményezték. Ennél 
a megállapításnál azonban nem állhatunk meg, 
hanem meg kell találni azt a lehetőséget, amely 
a megfelelő mennyiségen felül a jó minőséget is 
biztosítja. Ebből a szempontból a műkő bedolgo­
zási munkálatok bérkérdésének felülvizsgálata és 
a minőségi munka premizálási lehetőségének meg­
teremtése látszik célravezetőnek. Ilymódon a 
lelkiismeretes munkát végző dolgozó a rossz 
munkát végző dolgozóval szemben nem kerülne 
hátrányos helyzetbe és egyben a képzetlenebb 
dolgozóra serkentőleg hatna, hogy egyéni érdekei 
szempontjából is igyekezzen a jó munka feltételei­
nek elsajátítására.

A kérdés ilyen megoldása lehetőséget nyúj­
tana a kifogástalan és kevésbbé jó munka igazságos 
bérezésére és gazdasági szempontból is megvizsgá­
landó volna, mert a premizálással a jó minőség 
előállítására fordított összeg a további megmunká­
lások során mutatkozó munkamegtakarítással 
többszörösen megtérülne. így tehát a jó bedolgo­
zással a minőség megjavítása, mint gazdaságos- 
sági tényező is jelentkezik.

Műkő bedolgozásának módja és az ezzel 
összefüggő gazdaságosság kérdése nagyjából két 
csoportba sorolható :

1. a bedolgozás hatása a műkő felületi meg­
dolgozására és

2. a bedolgozás általános hatásai.
1. A nyersen elkészített műkőszerkezetek 

minden esetben további megmunkálást, (idomí- 
tás, csiszolás, kőszerű megdolgozás stb.) igényel­
nek, mely munkálatok eredményei nagymérték­
ben függnek a nyers műkő elkészítésétől. A műkő 
minőségével kapcsolatban felmerült panaszok és 
veszteségek nagyrészben a rossz bedolgozásból 
eredő okokra vezethetők vissza. A kellő gondos­
sággal készített, tehát jól bedolgozott szerkezetek 
kevesebb utánfaragást (idomítás, richtolás) kíván­
nak, kőszerű megdolgozásuk és csiszolásuk köny- 
nyebb és a munka tetszetősebb lesz, míg a nem 
megfelelően készített alakzat az ebből eredő egyen­
lőtlen szilárdság következtében több munkát, 
nagyobb óvatosságot követel, esztétikai hatása 
pedig nagymértékben csökken. A rossz bedolgozás 
következményeképen a felületi megdolgozás mun­
kálatai is nagy selejtszázalékot mutatnak. A szük­
ségessé váló és a béralapot komoly mértékben ter­
helő tömeges javítások elszámolása pedig a válla­
latok nagy problémája.

2. A jó bedolgozás eredményeként jelentkező, 
selejtszázalék csökkenése anyaggazdálkodási szem­
pontból is kívánatos volna. A jó tömörítéssel elő­
állított szerkezet igénybevehetősége nagyobb és 
így alkalmazásakor még további megtakarítás 
érhető el. Ha a szerkezet tartós, időálló, agresszív 
behatásokkal szemben ellenálló, úgy a munka 
gazdaságossági értéke is arányosan növekszik és 
jó bedolgozásból eredő számtalan előny mellett a 
műkő szebb, esztétikai hatásában is értékesebblesz.
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PARKETTMUNKÁK ÉS ÉPÜLETNEDVESSÉG
S C H M E f i G E L  G É Z A

Az új kormányprogramm súlyponti kérdése 
a lakásépítkezés, ezért az előző évekhez képest 
1954-hen a fapadlózó (parkettázó) szakipart sok­
kal nagyobb feladat elé állítja. Megnőttek azon­
ban az épülő lakásokba költöző dolgozók jogos és 
eddig gyakran elhanyagolt igényei is. Ezek kielégí­
tése megköveteli, hogy a jövőben nemcsak több, 
hanem jobbminőségű, tartósabb és szebb fapadlót 
is készítsünk.

Ezen igyekezetünk nagyon gyakran az egyes 
műszaki dolgozók kooperációs készségének hiá­
nyába, a szakipar problémáinak meg nem érté­
sébe vagy felületes, esetleg teljes tájékozatlan­
ságba ütközik. Felelős beosztásokban a minőségi 
munkáért indított harc akadályozóivá váltak.

A parkettázómunka leggyakoribb meghibá­
sodása a púposodás. Ahhoz, hogy ezt a kérdést 
jobban megértsük, foglalkozni kell a faanyag és az 
építkezések nedvességével is.

A faanyag fizikai tulajdonságaihoz tartozik : 
a nedvességtarfalom, a dagadás, a zsugorodás és a 
vetemedés.

A nedvességtartalom erősen kihat a faanyag 
minőségére, tehát a jó minőség függ a faanyag 
nedvességtartalmától is. A nedvességtartalom 
mértékétől függően a faanyag lehet : nyers, fél- 
száraz, légszáraz és száraz.

A parkettázó munkákhoz légszáraz fenyőfa­
anyagokat, míg a parketta gyártásához légszáraz 
keményfaanyagot használnak fel, ezeket mestersé­
ges szárítással kb. 10% nedvességtartalomra 
szárítják le.

A faanyag száradás közben fokozatosan 
veszít nedvességtartalmából és zsugorodik. 
A zsugorodás nem minden irányban egyenlő. 
A faanyag zsugorodása a rostok irányában álta­
lában jelentéktelen, a kerületi zsugorodás jelentő­
sebb.

A faanyag dagadása kizárólag nedvesség 
hatására jelentkezik. A faanyag nedvességet szív 
magába és térfogata megnő. Ez a térfogatnöveke­
dés a zsugorodáshoz hasonlóan a rostok irányába 
általában alig jöhet számításba, míg vastagság­
ban és szélességben jelentősebb. A faanyag zsugo­
rodása, illetve dagadása az évgyűrűk mentén a 
10%-ot is elérheti. Kemény lombos fafajták erő­
sebben zsugorodnak és dagadnak, mint a puhafák. 
Például : A bükkfa a tölgyfánál kb. kétszer, a 
jegenyefenyőnél háromszor erősebben zsugorodik, 
illetve dagad.

A faanyag térfogatcsökkenését, illetve növe­
kedését lényegesen befolyásolja a levegő nedvesség- 
tartalma, illetve a levegőnek azon igyekezete, 
hogy nedvességet adjon le és vegyen fel. A faanyag 
és a levegő a vízzel szemben azonos tulajdonságok­
kal rendelkezik. Mindkettő arra törekszik, hogy 
kevesebb vagy több nedvességtartalmukat egy­
mással szemben kiegyenlítse, Ezt egyensúlyi

helyzetre való törekvésnek nevezzük. Ha a levegő 
nedvességtartalma nagyobb, mint a faanyagban 
lévő, úgy megfelelő nedvességtartalom az utóbbi 
levegőből nedvességet vesz fel, és dagad. Ha azon­
ban a levegő nedvességtartalma alacsonyabb, 
mint a megfelelő nedvességtartalom a faanyag­
ban, úgy az utóbbi nedvességéből lead a levegőnek 
és zsugorodik. Ezek olyan természetes folyamatok, 
amelyeket nem tudunk teljesen kiküszöbölni. 
A faanyag olajjal való kezelése vagy pórusainak 
tömítése sem szünteti meg ezeket a folyamatokat 
teljesen, de azok hatását többé-kevésbbé csök­
kentheti. A faanyag bármilyen régi is legyen, az 
képes még „dolgozni“, tehát zsugorodni és dagadni.

A parkettaanyagoknak „dolgozása“ (térfogat- 
változása) csökkenthető, ha a légnedvesség (levegő 
páratartalom) és fanedvesség között megvan az 
egyensúlyi helyzet. Minthogy a lakott vagy üze­
meltetett helyiségek átlagos relatív légnedvessége 
18° és 20° C között 50—60%, ezért a parketta 
nedvességtartalmának ezen átlagos légnedvesség­
nek kell megfelelnie. Ezért szárítják ki a parkettát 
kb. 10% nedvességtartalomra. A kb. 10%-os 
nedvességtartalom új építkezéseinken 15—20%-ra 
is növekedhet.

Új épületeink nedvességtartalma gyorsütemű 
építkezéseink mellett általában magas. A teljes 
kiszáradást, amely az időjárástól és az évszaktól 
függően hosszabb ideig — két évig is — eltarthat, 
bevárni nem tudjuk, de siettetni módunkban áll. 
E cél érdekében, jó időjárás mellett sokat kell 
szellőztetni és a száradást fűtéssel elő kell segíteni.

A levegő nedvességtartalma a hőmérséklettől 
és a helyiségek szellőzésétől függ, ennek megfele­
lően erősen hullámzik. A meleg levegő a párát 
jobban veszi fel, mint a hideg levegő. 0° Celsius 
hőmérsékleten a levegő köbméterenként kb. 5 
gramm párát tud felvenni, de
10°

20°

30°
40°
60°
80°

Celsius hőmérsékletnél kb 10 g-ot 
18 g-ot 
30 g-ot 
50 g-ot 

130 g-ot 
291 g-ot

A levegőnek ennél magasabb telítettsége 
(teljes telítettség) általában nem jön létre.

Minthogy alacsonyabb hőmérsékleten csak 
részleges telítettség lehetséges, ezért azt a teljes 
telítettség százalékában fejezzük ki és relatív 
nedvességnek nevezzük.

Egy helyiség vagy épület „relatív nedves­
sége“ , tehát a vizsgált helyiség vagy épület levegő­
jében lévő pára súlyának viszonya az azonos hő­
mérséklet mellett telített levegőben lehetséges 
pára súlyához. Például : 10° Celsius mellett 7 
gramm pára van 1 m3 levegőben, de 10 gramm a
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maximum, a relatív nedvesség 7 : 10 =  0,70, azaz 
70%. Ha a helyiséget felfűtik 20° Celsiusra, úgy 
az eredmény 7 : 18 =  0,39 azaz 39%. Ebből lát­
ható, hogy a hőmérséklet milyen nagy befolyás­
sal van a relatív nedvességre. Az összefüggések 
az ábrán jól láthatók.

A magas nedvességtartalmú építkezéseken 
végzett parkettázómunkák gyakran púposodnak, 
felemelkednek. Az így előálló népgazdasági kár 
csökkentése érdekében a fektetési munkák meg­
kezdése előtt műszerrel (higrométer, psichométer) 
megmérjük az építkezés légnedvességét.

A műszerek egyik fajtája már a relatív ned­
vességet mutatja, másoknál a száraz és nedves 
hőmérsékletet kell megmérnünk és a relatív ned­
vességet ebből kell kiszámítani. A mindenkori 
hőmérséklet és a relatív nedvesség adataiból meg­
közelítő pontossággal következtetni tudunk arra, 
hogy a kb. 10% nedvességtartalomra leszárított 
parketta a vizsgált építkezésen lefektetve az 
egyensúly törvényének megfelelően milyen ned­
vességgel fog bírni, tehát a parketta dagadása 
milyen mértéket fog elérni. így állapítjuk meg, 
hogy a parketta lefektetésének feltétele mennyi­
ben van meg.

A faanyag és a levegő nedvességtartalmának 
„törvénye“ az 1. példán jól látható. Az ábrából a 
hőmérsékletnek és a relatív nedvességnek meg­
felelő fanedvesség könnyen megállapítható.

Pld. A vizsgált épületen a vizsgálat időpont­
jában +  10° C hőmérséklet mellett a higrométer 
60% relatív nedvességet mutat. A diagramm 
szerint ennek 11 súlyszázalék fanedvesség felel 
meg. Ez azt jelenti, hogy a kb. 10 súlyszázalék 
fanedvességre műszárított parkettaanyag csak

lényegtelen térfogatnövekedést fog szenvedni, 
aminek káros következményeit körültekintő 
intézkedésekkel (pld. jó előre történő anyagszállí­
tással) el lehet kerülni. A parketta fektetése jelen 
esetben végrehajtható.

Egy másik esetben a hőmérséklet +  25° C 
és a relatív nedvesség 77%, a megfelelő fanedves­
ség ez esetben 15 súlyszázalék. Ez a magas légned­
vesség már oiy nagy térfogatnövekedéssel jár, 
amit körültekintő intézkedésekkel sem lehet elke­
rülni és a parketta púposodása feltétlenül bekö­
vetkezik. A parketta fektetése ebben az esetben 
csak a légnedvességnek 65%-ra történő csökkenése 
után kezdhető meg.

A púposodás (felemelkedés) fizikai folyama­
tát jól szemlélteti a következő példa : ha egy ned­
ves szivacsot vízbe teszünk, az nem fog megda­
gadni, ezzel szemben egy száraz szivacs annyira 
megdagad, hogy annak térfogata a kétszerese 
lesz. Ugyanez történik a faanyagnál is. A száraz 
faanyag teleszívja magát nedvességgel, térfogatát 
megnöveli „dolgozik“. Ha a nedvesség csak alulról 
éri a parkettát, úgy a deszkácskák megteknősöd- 
nek, ha csak felülről, úgy színlapjukon dombo- 
ruan vetamednek meg. Konkrét esetben a púpo- 
sodást vizsgálva, a következő okokra vezethető 
vissza :

1. az épület falazata, vakolata és a födé­
mek nincsenek kellően kiszáradva,

2. a fel töltés nedves,
3. a szigetelés hiánya (felszálló nedvesség),
4. az egyenlőtlen fűtés,
5. a fűtés teljes hiánya,
6. a szellőzetlenség,
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7. az erősen nedves, párás időjárás vagy 
környezet (pl. erdő),

8. a páralecsapódás,
9. a csőrepedés,

10. a hibás kezelés (bő vízzel való súrolás).
Fentiekből adódik, hogy a parketta nedves­

ség nélkül nem púposodik. Csak az olyan parketta 
dagadhat meg, amely eredetileg száraz volt, 
ellenben ha a parketta meghézagosodik, úgy

anyaga nedves volt. Ez az átrakott parkettákra 
is vonatkozik.

A púposodás veszélyét felületi vagy falmenti 
tágulási hézagok alkalmazásával jó eredménnyel 
lehet elhárítani, és ezzel az épületek hibátlan 
használatbavételét meggyorsítani. A parkettázó­
ipar azonban a kivitelezésben érdekelt műszaki 
dolgozók jobb szocialista együttműködésétől 
reméli a legtöbb eredményt.

LEHETŐSÉGEK A KŐFARAGÓMUNKA 
KIVITELEZÉSI KÖLTSÉGEINEK CSÖKKENTÉSÉRE

J Á N O S K A  K Á L M Á N

A „MAGYAR ÉPÍTŐIPAR“ már több szám­
ban foglalkozott a kőfaragó iparral és az ezzel 
kapcsolatos kérdésekkel. Ezekből a cikkekből 
kitűnt, hogy a rendelkezésünkre álló nemes dí­
szítőanyagok között jelentős helyett tölt be a kő. 
Sajnos a kőfaragó ipar jelenlegi felkészültsége, 
kis kapacitása és egyéb körülmények folytán 
a kőfaragómunka kivitelezési költsége igen jelentős:

Kőfaragómunka kivitelezésével foglalkozó 
dolgozók tapasztalatból tudják, hogy a terveken 
teljesen jelentéktelennek látszó megoldások ese­
tenként jelentős mértékben — teljesen indokolat­
lanul — emelik a gyártási költséget és ezzel egy- 
időben a kőfaragó ipar „gyenge kapacitását“ is 
indokolatlanul leköti. Célszerűnek látszik röviden 
foglalkozni azzal a kérdéssel, hogy

1. milyen lehetőségek vannak a gazdaságos 
kőfaragó-munka tervezésére.

2. Mik azok az alapvető követelmények, 
melyek ismerete nélkül a kőfaragó munkát jól 
tervezni semmi körülmények között nem lehet.

A hozzáértők előtt talán nevetségesen hang­
zik a kérdés ilyen formában való felvetése. „Aki 
tervezéssel foglalkozik, az ezekkel a követelmé­
nyekkel úgyis tisztában van.“ Sajnos az általános 
tapasztalat, melyet a kivitelezéssel foglalkozó 
dolgozók nyertek nem ez. Kétségtelen, hogy egyes 
kőfaragó munkák igen példásan, célszerűen, a 
kivitelezés követelményeit figyelembevéve van­
nak tervezve. Ilyenek voltak a Honvéd utcai 
építkezés külső munkái és a Veszprémi Műegye­
tem ,,C“ épület kőfaragó munkái.

A Ganz Vagon igazgatósági épület nagymé­
retű főpárkánya célszerűen lapokból készült. 
Ugyanígy készült a Bp. Műegyetem Rajztermi- 
szárny főpárkánya.

A miskolci műegyetemi kollégiumok főpár­
kány és lábazati köveinek hosszát a tervező 
hozzájárulásával a kivitelező vállalat határozta

meg. Ez rendkívüli előnyt jelentett a kivitele­
zésnél.

Ez azonban a kivitelezésre kerülő munkák 
kisebb részére vonatkozik. A munkák nagyobb 
hányada igen költséges megoldásokkal kerül ki­
vitelezésre.

A kazincbarcikai „K“ „L“ „M“ lakóépüle­
tekkel bodrogkeresztúri kő lett tervezve. Való­
színűleg helyi, illetve közeli kőanyaggal kívánta 
a tervező a költségeket csökkenteni. A valóságban 
ez a költségek emelését jelentette volna, mert 
Bodrogkeresztúrról Budapestre kellett volna meg­
dolgozás céljából a kőtömböket szállítani. A bod­
rogkeresztúri kőanyag minősége sem megfelelő. 
A tervező a vállalat javaslatára sóskúti követ- 
alkalmazott.

Néha az anyag meghatározásánál nem hatá­
rozott a tervező, mint például az Aszódi Műszer- 
gyárnál ahol a termés követ így írták ki : „kemény 
mészkő“ legközelebbi bányából.

A siófoki gimnázium kisméretű előcsarnoka 
siklósi márványból lett kiképezve. Igen költséges 
megoldás. A célnak vörösmárvány, vagy süttői 
kemény mészkő is megfelelt volna.

A hajdúsámsoni építkezés külső 2,2 cm vas­
tag kemény mészkő lábazata „matt csiszolt sze­
gély között szemcsézve“ van tervezve. Ilyen 
vékony lapot szemcsézni nem lehet.

A Felvinci-úti építkezés lábazata „sárgás­
színű kemény mészkő ürömi bányából hegyes­
véső megdolgozással 5 cm vastag 15 cm magas.“ 
Az ürömi követ 8—10 cm vastagságban fejtik. 
Vékony, keskeny méretű kövek előállítása csak 
igen nagy selejtszázalékkal volt megoldható.

Sztálinváros kikötő építkezésnél a különböző 
rétegmagasságok és előírt kőhosszak miatt a 
folyamatos gyártás volt akadályozva. Vonatkozik 
ez a sztálinvárosi ,,L/1 — L/2“ lakóépületekre is.

Nehézséget jelent nagyméretű köveket na­
gyobb mennyiségben legyártani. Pl. Bp. Mű-
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1. áb ra . G épesíte tt kőfaragó-m űhely .

egyetem rajztermi szárny főbejáratának nagy­
méretű tömbjei.

A Bp. Műegyetem Hadmérnöki Tanszéki 
szárnyaknál többszáz folyóméter. 42/52 cm 
méretű főpárkány.

A megoldás anyagpocsékolást jelentett, mely 
jelentős költséget tesz ki.

A szolnoki Sz. T. K. rendelőnél 170 m2 80/80 
cm méretű vörösmárvány padlóburkolatot írtak ki. 
Ilyen méretben és mennyiségben csak jelentős 
töréssel és minőségi hiánnyal lehet az anyagot 
előállítani. A tervező a vállalat többszöri kéré­
sére sem volt hajlandó a nagyméreteket megvál­
toztatni.

Ezek a hibák az eddigi hiányoknak csak egy 
igen kis részét jelentik.

Fenti két kérdés vizsgálatánál figyelembe 
kell venni a következőket :

1. Mindennemű tervezési munkánál számba 
kell venni a helyi lehetőségeket. Ez a kőfaragó- 
munkák tervezésénél a következőkben jelentke­
zik : amennyiben a betervezett kőfaragó díszítő 
elemek kőfaragó szakmunkás, vagy a kőmegdol­
gozó gép által kerülnek megdolgozásra, abban az 
esetben nem indokolja, sőt költségesebbé teszi a 
helyi kőanyag felhasználása a kivitelezést. Ilyen-'*

kor ugyanis — mivel a kőmegdolgozógépek hely­
hez kötöttek ■—- a bányában kifejtett kőanyagot 
a létesítmény környékén fekvő kőbányából előbb 
a kőfaragó ipar megdolgozó telephelyeire kell szál­
lítani, itt a kő a terveknek megfelelő megdolgo­
zást nyer, ezután lesz visszaszállítva a létesít­
mény színhelyére. Helyi kőanyagot abban az eset­
ben indokolt alkalmazni, mikor az nem nyer meg­
dolgozást a kőfaragó ipar által, hanem csak beépíté­
sét végzi el a kőfaragó. Ilyen munkák a cyklop- 
munkák.

A felmerülő költségek jelentős részét a kő­
anyag ára jelenti. Elsőrendű szempont a tervezés­
nél, hogy a rendelkezésre álló kőanyagot, annak 
árát ismerjük. Ennek ismeretében igen jelentős 
összeget lehet megtakarítani, kisebb költségű 
anyagok célszerű betervezésével. Az eddigi tapasz­
talat szerint igen sok esetben teljesen indokolat­
lanul olyan kőanyagot építtetünk be, mely a ki­
vitelezési költségeket igen nagymértékben emelte.

A legnagyobb hibák származnak abból, hogy 
tervezőink nem ismerik eléggé az egyes kőanyagok 
megdolgozási módját. Az egyes megdolgozási módok 
között pedig igen jelentős költségkülönbözetek 
vannak, melyek célszerű figyelembevételével az 
építmény külső megjelenését hátrányosan semmi
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esetre sem befolyásoló alkalmazásával jelentős 
költségek takaríthatok meg.

Igen jelentős hátrányt jelent az a körülmény, 
hogy nem ismeretesek azok a határok, melyek az 
egyes kőelemek méretezésénél feltétlenül betartanátok. 
Tgen költséges, nagyméretű kő díszítő elemek 
nagyobb tömegben való gyártása. Padlóburkola­
tok, falburkolatok kőkiosztásának tervezésénél 
feltétlenül megkell ismerni és figyelembe kell 
venni ezeket a határokat. Az eddigi gyakorlat­
ban számtalanszor előfordult, hogy csak hosszabb 
utánjárással, helyszíni szemlével sikerült meg­
győzni a tervezőt a nagy méreteket tartalmazó 
tervek megváltoztatására. Esetenként a kivite­
lező vállalat ilyen javaslatát nem fogadták el 
tervezőink, és ez a költségek jelentős emelését 
eredményezte. Nagy többletköltséget jelent az is, 
hogy burkolatok kőkiosztási terve igen sokféle mé­
retet tartalmaz. Ez a körülmény meggátolja a 
sorozatos gyártást és az egyedi gyártás hátrányait 
vonja maga után. A rétegmagasságok meghatá­
rozásánál feltétlenül törekedni kell az egyenlő 
méretek biztosítására. Kisebb körültekintéssel ez 
a követelmény teljes mértékben kielégíthető. 
Nagyobb méretű párkányok, fedkövek stb. ter­
vezésénél bizonyos megkötöttséggel indokolt a 
kivitelező vállalatra bízni ezek hosszának megha­
tározását. Pl. 100—120 cm. Ez ugyanis azt ered­
ményezi, hogy a bányából kötetlen méretben 
érkező tömböket anyagveszteség nélkül fel lehet 
használni. Célszerű nagyobb párkányoknak, a 
kőlapokból való előállítása.

Az itt felsoroltak jelentették eddig a kivite­
lezés folyamán felmerülő többletköltségek leg­
nagyobb részét. Természetesen ennél jóval többet 
fel lehetne sorolni, azonban fentiek figyelembe­
vételével a követelmények nagy részének eleget 
tudunk tenni.

2. A legnagyobb bizonytalanság és tájéko­
zatlanság mutatkozik a kőanyagok ismerete^ azok 
tulajdonságainak helyes alkalmazása terén.
Erre vonatkozólag tájékozódásul szolgálhatnak 
az alábbiak :

Sóskúti puha — mészkő :
Színe a fehér és a sárgásfehér között váltako­

zik. Fagyálló. Szilárdsága 60—120 kg/cm2 között. 
Igen törékeny, szállítására és tárolására a leg­
nagyobb gond fordítandó. Nedv szívó képes­
sége igen nagy. Bármilyen méretben kifejthető. 
Tagozható a gótika legfinomabb csipkéi módjára 
is, ez azobban nem ajánlatos, mert az időjá­
rásnak kitett helyeken a finom tagozódások éle 
elporlik, elmorzsolódik. Kopása igen nagymér­
vű, (padlónak, lépcsőnek nem alkalmas) főleg 
külső munkákon kerül alkalmazásra. Régebben 
a Zsámbék, Bia, Budatétény-i mészkövet is fel­
használták. Ezek megjelenési formája a sóskúti- 
val teljesen azonos, minőségük azonban rosszabb. 
Megnevezésre minden esetben elegendő ,,sóskúti 
puha mészkő.“

Siittői kemény mészkő : (haraszti)
Színe világosfehér és szürkésfehér között vál­

takozik. Fagyálló. Szilárdsága 1200—1400 kg/cm2 
között. Lyukacsosság szerint kerül osztályozásra'

2. áb ra . K őm egm unkálás légkalapáccsal

Rétegesen fekszik, rétegeződése megdolgozott 
formában is érzékelhető. 2—3 m3-es legnagyobb 
méretben fejthető. Tagozható a gótika legfino­
mabb megoldásainak formájára is.

A megdolgozáskor kialakított élek még a 
legszélsőségesebb időjárás esetén is huzamos ideig 
épek maradnak. Ebbe a csoportba tartozik a 
budakalászi kemény mészkő, mely a süttőivel tel­
jesen azonos tulajdonságokkal bír, csak megjele­
nésében rétegesebb, lyukacsosabb. Külső munkára 
ajánlatos. Rétegekre merőlegesen elfűrészelve

'T ji. áb ra . Szobraszko előkészítése iegK aiapaccsai.
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nyerjük a ,.travertin-burkolólapokat.“ A duna 
almási keménymészkő fentiekkel azonos tulajdon­
ságokkal bír, kevésbbé lyukacsos, puhább foltok­
kal, zárványokkal bányászható. Padló és lépcső- 
burkolatnak nem alkalmas.

Tardosi vörös-márvány :
Színe vörös, sötétebb és világosabb felhős 

árnyalattal. Esetleg csigák, kagylók is mutatkoz­

nak a megdolgozott felületen. Két irányban bár­
milyen méretben kifejthető, rétegmagassága azon­
ban korlátolt 20—30 cm. Egyéb tulajdonságai a 
süttői keménymészkővel nagy vonalakban meg­
egyeznek.

Építkezéseinknél bedolgozásra kerülő fara­
gott kőféleségek 95°0-a a fenti anyagokból kerül 
kivitelezésre. Ezenkívül kisebb mennyiségben az 
alábbi kőféleségeket alkalmazzuk :

Ai egyes kőanyagok jellemző számszerű adatai:

A n y a g Ára/m3 Min. lap vtg. Gazdaságos
lapméret Lapátlagár Legnagyobb

lapter.

Sóskúti puha mészkő .................. 1060 4.0 cm 70x50 125.0 0,75
Süttői kem énv m é s z k ő ................ 1589 2.2 cm 80X60 250.0 0,75
Budakalászi mészkő ................... 1589 2,2 cm 80x60 250,0 0.80
Dunaalmási mészkő ................. 1589 2.2 cm 80x60 250.0 0.80
Tardosi vörösmárvánv................. 1650 2.2 cm 40x40 300,0 0.6O
Siklósi m árvánvok....................... 3350 2,2 cm 50x80 325,0 0.80

Siklósi rózsaszín-zöld és sárga márvány
Csak színben különböznek egymástól tulaj­

donságaik teljesen azonosak. Bármilyen méretben 
kifejthetők. Fagyállóak. Helyenként puhább fol­
tok vannak bennük. Külső munkára nem alkal­
mazhatók.

Torna nádas ka i , eplényi márványok
Feltárás alatt álló márványbányák, a siklósi­

val azonos tulajdonsággal csak belső munkára 
alkalmazható.

Fentiekben ismertetett kőanyagokon kívül 
a kőfaragó ipar nagyobb mennyiségben más 
anyagot csak esetenként alkalmaz.

Az általánosan alkalmazott megdolgozási 
módok az alábbiak :

Lapok esetén : gorombán csiszolt, matt csi­
szolt, fényezett.

Gorombán csiszolt : A kő lapokra való szét- 
fűrészelésnél képződött felületi egyenetlenségek 
csiszolása útján egy síkra lesznek kiképezve. 
A felületen karcolások mutatkozhatnak.

Matt csiszolt: A gorombán csiszolt felület 
további csiszolása által nyert teljesen sima karco­
lás mentes felület.

Fényezett: A matt csiszolt felület fényesre 
való csiszolása által nyert felület. A fényezett 
felület a kő természetes fényéből kell. hogy 
adódjon.

Semmiféle idegen anyagnak a kő felületén 
mutatkozni nem szabad.

Faragott kövek felületének megdolgozási 
módjai:

Szemcsézés : Megkülönböztetünk finom, fél- 
finom, és goromba szemcsézést. A szemcsézett 
felület egy síkot kell. hogy mutasson a szemcsék 
mélysége egyenlő kell, hogy legyen. A szemcsézés 
nem mutathat semmiféle rajzot, a szemcséző 
kalapács iránya csak egy egyenes lehet.

Bovátkolás : A teljesen sík felület egy egye­
nesben. lapos vésővel való megdolgozása által 
nyert felület. A rovátkák egy egyenes irányt kell. 
hogy mutassanak (mindig függőleges) egymástól 
való távolságuk kb. 1 mm.

Felvert felület : A rovátkolástól abban külön­
bözik. hogy a rovátkák 3—4 mm távolságúak és 
mélységűét.

Hegyeseit felület : a kő hegyesvésővel való 
megdolgozása által nyert felület. A hegyes véső 
irányát minden esetben külön meg kell szabni.

Faragott kőfaragó munkák esetén a lapokhoz 
hasonlóan szintén megkülönböztetünk gorombán 
csiszolt, mattcsiszolt és fényezett felületet.

Esetenként a tervező más felületi megdolgo­
zási módokat is előírhat, ilyenkor azonban ennek 
részletes leírása szükséges.

Az itt felsoroltak figyelembevételével és 
elsősorban a kivitelező Kőfaragó Vállalat dolgo­
zóival kiépítendő kapcsolat felhasználásával a 
kőfaragó ipar dolgozóinak feltétlenül jelentős 
segítséget lehet nyújtani, mely figyelembevéve 
az ipar feladatait feltétlenül szükséges is.
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K Ö N Y V I S M E R T E T É S

KARAFIÁTH LÁSZLÓ : ALKALMAZOTT TALAJMECHANIKA

Az első kérdés, amely a szerző könyvét kézbe- 
véve felmerül az, hogy a Kézdi: TalajmechaniTca 
és dr. Széchy : Alapozás című könyvek mellett
mi a jelentősége ez új munka megjelenésének. Erre 
a kérdésre előszavában maga szerző adja meg a 
választ. A könyv elsősorban a tervező és kivitelező 
mérnökök, technikusok számára készült. Célja, 
hogy a magasépítés területén dolgozók részére 
rövid, összefoglaló áttekintést adjon a talajmecha­
nika elért eredményeinek alkalmazási lehetőségei­
ről ; a tervezés és kivitelezés munkáját a gyakor­
lati számítások részére előkészített formulákkal és 
táblázatokkal megkönnyítse.

Mielőtt részletesen foglalkoznánk az egyes 
fejezetek anyagával, megállapíthatjuk : a szerző 
törekvése helyes volt. A fennálló rendelkezések 
értelmében az építmények alapozásának tervezé­
sét előzetes talajmechanikai vizsgálatok alapján 
kell elvégezni. Véleményünk szerint tervezőink 
és statikusaink e vizsgálatokból azonban sok 
esetben nem hasznosítottak egyebet, mint egyet­
len számot, a határfeszültség értékét. Bár a szerző 
előszavában hivatkozik arra, hogy mérnökeink 
20 éve hallgatnak talajmechanikai előadásokat, 
mégis építéstervezőink és építész-statikusaink a 
műszaki oktatás során nem jutottak talajmecha­
nikai ismeretekhez. Sokan közülük, de még az 
alapismeretekkel rendelkező mérnökök közül is, 
nem törekedtek arra, hogy ez ismereteket meg­
szerezzék és megfelelően feldolgozva tervező gya­
korlatuk számára hasznosítsák.

Nem ismerték fel a talaj mechanikai^adatok- 
ban rejlő értékeket, amelyek a határfeszültségek 
nagyságán felül is igen sokat mondanak a hozzá­
értő számára. Ez a körülmény két okból igen tete­
mes károk okozója lett. Nagy mennyiségű anyagot 
építettünk be a föld alá sokszor feleslegesen, vagy 
hibásan. így az a helyes rendelkezés, amely talaj- 
mechanikai vizsgálatok szükségességét követelte 
meg, nem minden esetben érte el a célját, vagyis 
azt, hogy megfelelő biztonsággal, de a körülmé­
nyekhez képest legkisebb anyagfelhasználással 
és költséggel készüljenek az alapozások.

Az egyik ok az volt, hogy a tervezők nem 
használták ki a talajmechanikai és környezettanul­
mány eredményeiből adódó lehetőségeket a leg­
gazdaságosabb, legszakszerűbb alapozás megter­
vezésére, hanem a talajmechanikai szakvéleményt 
csak felelősségelhárító okiratnak tekintették. 
Ebből következik a másik ok, hogy talaj mecha­
nikusaink egyre nagyobb óvatossággal és bizton­
sággal adták meg azt az egyetlen számértéket,

amelyre a szakvélemények értékelését a tervezők 
leszállították. Az elmúlt esztendők során egy har­
madik nehézség is egyre gyakrabban jelentkezett. 
A talajfeltárásokat nem rendelték meg idejében 
az amúgy is sok munkával terhelt talajmechanikai 
laboratóriumoknál és kialakult az a gyakorlat, 
hogy a laboratóriumok a helyszíni szemle alapján 
az előtervek készítéséhez előzetes véleményt adtak.

A tervezés ennek a biztonsággal megadott 
közelítésnek az alapján indult meg és rendszerint 
a későn beérkező adatoknak megfelelő módosítá­
sok elmaradtak. Ugyanez vonatkozik az épület 
helykijelölésére is. Nem közömbös az, hogy ennél 
a talajmechanikai szempontok milyen súllyal es­
nek latba, mert gazdaságos alapozás elsősorban 
az építési terület helyes megválasztásával érhető el.

A szerző a talajok osztályozása, megnevezése 
és helyszíni felismerése című fejezetben helyesen 
mutat rá arra a szempontra, hogy a tervező és ki­
vitelező egyaránt fontos feladata az építmény ki­
vitelezése során — megfelelő szakmai ismeretek­
kel rendelkezve — a talajfeltárás adatainak ellen­
őrzése. Az esetleg előforduló durva hibákra, réteg­
ződésbeli eltérésekre, az alapozási területen belüli 
talaj változásokra hívja fel a talaj mechanikus 
figyelmét és az alapozási megoldásokat a talaj- 
mechanikussal egyetértésben a biztonság és gazda­
ságosság javára változtassa.

t  Bár jelen ismertetés kereteit meghaladja, 
mégis úgy érzem, nem lesz haszontalan, ha fentie­
ket néhány, hazai gyakorlatban megtörtént példá­
val röviden megvilágítom.

Az inotai lakótelep építése során részletes 
talajmechanikai feltárás készült, amely megálla­
pította, hogy 1 méteres humuszos réteg után kb.
3 méter tömör, vegyes szemű homokoskavics, majd 
ezalatt a plasztikus határállapotban lévő eléggé 
kövér agyag található. A talajmechanikai szak- 
vélemény közölte a talajrétegeződést és a szüksé­
ges talajállandókat, majd megadta, hogy sík­
alapozás esetén 1—2 m mély alapsíkon 4 kg/cm2 
a határfeszültség, 4 méter mélységben az agyag­
talajon pedig 2 kg/cm2. A 2—3 méteres kavics- 
réteg teherelosztó hatása ugyanis lehetővé tette 
a felső szinten nagyobb határfeszültség meg­
adását.

A tervező a megadott két feszültségérték 
alapján az épületek két szárnyát 2 m mélységben
4 kg/cm2-es mértékadó feszültséggel, az épület 
középső, alápincézett részét pedig 4 m mélységben 
2 kg/cm2 értékkel alapozta. Az építményeken félév 
múlva süllyedésből származó repedések mutat-
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koztak, mert a kavicstalajra alapozott rész csak 
igen kis mértekben süllyedt, miulán a kavicsréteg 
süllyedése az építés során bekövetkezett, az alsó 
agyagrétegre pedig igen kis teher jutott ; a középső 
mélyen, közvetlen az agyagra alapozott rész az 
agyag lassú konszolidációja következtében na­
gyobb mértékben megsüllyedt. Ha a tervező a 
talajmechanikai szakvéleményből többet is ki 
tudott volna olvasni, mint a két feszültségértéket, 
e hiba nem következett volna be.

Ugyanezen épületek közelében a következő 
évben további építkezés folyt és az ezzel kapcsola­
tos talajmechanikai szakvélemény már csak 1,5 
kg/cm2 határfeszültséget engedett meg a kavi­
cson és agyagon egyaránt, nyilván a rossz tapasz­
talatok miatt túlzott óvatosságból.

Székesfehérvárott egyik gyár lakótelepének 
építésével kapcsolatosan a beruházó a munka 
rendkívüli sürgősségére hivatkozott és előzetes 
talajvizsgálatot követelt. Ez a feltárás véletlenül 
az építési területen lévő régi betemetett gödör 
vagy kút helyére esett és igen kedvezőtlen álla­
potú talajt jelzett. A környezettanulmány azt is 
jelezte, hogy a talajvíz maximális szintje a terep- 
szinttől számított 1—1,5 m.

A részletesebb eredmények bevárása nélkül 
az épületet lepényalappal kívánták megépíteni, 
amit a talaj állapotával és azzal indokoltak, hogy 
a pince miatt amúgy is leterhelő betonra és szige­
telésre van szükség. A kivitel során a kivitelező 
hívta fel a figyelmet, hogy a talajviszonyok egyál­
talában nem teszik indokolttá a lepényalapozás 
készítését. Sőt a felülvizsgálat alkalmával az is ki­
derült, hogy a pincének a talajból való kismértékű 
kiemelése esetében, amint az a régebben épült, 
környező házaknál is történt, a leterhelő lemezre 
sincsen szükség.

A budapesti Harmat-utcai lakótelep építésé- • 
nél az építkezés két ütemben történt. A két építési 
ütemhez külön-külön talajfeltárás készült. A terü­
let egyik részén vastag, teherbíró homokréteget 
találtak, amely emellett könnyen fejthető is volt,
A tervezést a legideálisabb körülmények között, 
szinte minden kötöttség nélkül lehetett végrehaj­
tani. A tervek elkészülte után azonnal elhatároz­
ták a második ütem építését is és a területen ké­
szült újabb feltárás kimutatta, hogy itt a homok 
alatti őskőzet magasabban fekszik 1—1,5 m-re 
a felszín alatt. A tervező azonban minden aggoda­
lom nélkül kiterjeszette az első szakvéleményt az 
egész területre és a sziklás részen is alacsonyabb 
határfeszültséggel dolgozott és mély pincét ter­
vezett. Végül igen nagy költséggel, robbantással 
biztosította a kivitelező a mélypincéhez szükséges 
alapozási mélységet. Sem a tervező, sem a kivite­
lező nem gondolt arra, hogy a talajmechanikai 
véleményt a valósággal összehasonlítva ellenőriz­
zék és arra sem, hogy a hibásan alkalmazott szak- 
A'élemény alapján készült terveket a helyszíni 
viszonyoknak megfelelően, akár építés közben is, 
módosítsák. A vizsgálat alkalmával a felelősséget 
a talaj mechanikusra kívánták hárítani és kiderült, 
hogy az új építési területre vonatkozó szakvéle­
mény létezéséről a tervezők csak a vizsgálat alatt

szereztek tudomást, holott ennek vélt hiányát a 
tervezés során kifogásolniok kellett volna.

Az elmondottak talán rámutatnak arra, 
mennyire szükséges az, hogy tervezőink és kivite­
lezőink általános képet kapjanak a talajmecha­
nikai eredmények hasznosíthatóságáról.

A szerző az első két fejezetben a talaj mecha­
nikai alapfogalmakat és a talajok helyszíni fel­
ismerésének módját ismerteti. Erre minden terve­
zőnek és kivitelezőnek szüksége van, ha meg akarja 
érteni a talajmechanikai szakvéleményben közölt 
adatokat és azokat az építés végrehajtása során 
ellenőrizni kívánja. Nagyon rendszeresen tárgyalja 
a talajok fizikai jellemzőit, élesen megkülönböz­
tetve a talaj anyagi minőségére, a talaj szerkeze­
tére, állapotára, alakváltozására és szilárdságára 
vonatkozó jellemzőket. Igen érdekesen világítja 
meg az egyes jellemzők jelentőségét, fontosságu­
kat, a belőlük leszűrhető következtetéseket.

A harmadik fejezet a talajok határfeszültsé­
gével és süllyedésével foglalkozik. Ismerteti a 
határfeszültségek meghatározására vonatkozó el­
járásokat. A határfeszültségek a talajmechanikai 
jellemzők, próbaterhelés, tapasztalat és a szab­
ványok alapján állapíthatók meg. Teljesen egyet­
értünk a szerzővel : a szomszédos épületeknél al­
kalmazott talaj feszültségek felhasználásának ér­
téke meglehetősen kétes értékű, ha meggyőződtünk 
is a talaj kétséget kizáró azonosságáról, nem ismer­
jük a meglévő építmény süllyedését és állékony­
ságának valószínűségét.

Helyesen emeli ki azt a körülményt, hogy nem 
elegendő a határfeszültségeknek a mértékadó 
igénybevételekkel való összehasonlítása, hanem 
tekintettel kell lenni a várható alakváltozások, 
süllyedések mértékére is. Ennek során a süllyedés 
számításra mértékadó igénybevétel nem azonos 
a teherbírás szempontjából figyelembeveendő mér­
tékadó igénybevétellel.

Részletesen tárgyalja és táblázatokat közöl a 
talajban kialakuló feszültségek eloszlásának szá­
mítására, különböző alakú alaptestek, terhelési 
módok és talajrétegeződés esetén. A szerző a meg­
adott táblázatokkal kívánja egyszerűen és gyorsan 
érthetővé tenni a meglehetősen bonyolult kép­
leteket. Sajnos, e táblázatok kezelésére nem ad 
minden esetben pontos és félre nem érthető utasí­
tást, valamint nem közöl egv-egy rövid, magya­
rázó példát. Ez a körülmény megnehezíti a külön­
ben nagyon szépen összeállított számítási esetek 
gyakorlati használatát, bár a szerző célja a táblá­
zatok közlésével éppen ennek megkönnyítése volt.

A süllyedések számításának módszerét Florin 
elmélete alapján tárgyalja a könyv és igen hasz­
nálható módszert ad a tervező kezébe az alapok 
süllyedésének ellenőrzésére. Véleményünk szerint 
a kérdés a talaj mechanikus feladata, de nagyon 
szükséges az, hogy a tervezőnek megfelelő isme­
retei legyenek e téren, hiszen gyakoribb esetekben 
maga is megoldhatja problémáját és így nagyobb 
jelentőségű építmények alapozásánál tökéletesebb 
lesz az együttműködés a tervező és talaj mecha­
nikus között.

A munkagödör víztelenítésének talaj meeha-
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nikája című fejezet inkább a kivitelező érdeklődé­
sére számíthat, miután a magasépítésben általá­
ban nem szokásos a víztelenítés megoldását elő­
írni. A kivitelező hasznos tanácsokat és képleteket 
kap feladatának megoldásához.

A cölöpalapozásokat tömören és igen rend­
szeresen tárgyalja. Tervezőinknek bizonyára ko­
moly segítséget fog nyújtani ez a fejezet, amelynek 
táblázatai és alapértékei jól használhatók.

A földmunkák tömörségének és állékonyságá­
nak kérdését építőiparunk a legnagyobb mérték­
ben elhanyagolja. A magasépítő vállalatok a leg­
több esetben semmiféle tömörítő eszközt nem 
használnak, legfeljebb, a rendszerint helytelenül 
alkalmazott iszapolásig jutnak el. Karafiáth köny­
vének e részét nagyon ajánljuk a tervezők, de kü­
lönösen a kivitelezők figyelmébe. Az épületek kö­
rüli utak, csatornahálózatok sok meghibásodása, 
törése volna elkerülhető, ha tervezőink az ismer­
tetett elvek szerint írnák ki a földmunkákat és 
kivitelezőink a munkát valóban e szerint hajta­
nák végre.

Az útépítés talajmechanikájában röviden meg­
adja azt, amit erre vonatkozóan magasépítési ter­
vezőnek tudnia kell, a burkolatok méretezésével 
kapcsolatosan pedig Járay két cikkére utal.

A támfalakat tárgyaló fejezetben a megadott 
és nagyon jól használható számítási táblázaton 
kívül az Engesser-féle szerkesztést ismerteti. 
Egyetértünk a szerzővel abban, hogy a gyakorló 
magasépítési tervezőnek elegendő, ha egyetlen 
olyan megoldást ismer, amelyet általános esetek­
ben is alkalmazni tud. Kár, hogy a térszínre mű­
ködő vonalas és koncentrált terhelések figyelembe­

vételének tárgyalásánál a szöveg és az ábra között 
ellentmondások vannak, és így ez a gyakorlat 
számára használhatatlan.

Röviden érinti az általánosabb földnyomási 
eseteket és részletesen tárgyalja a kohézió figye­
lembevételének módját. A passzív földnyomás 
számításához hasznos és kezelhető táblázatokat 
közöl. Igen fontosak és feltétlenül betartandók 
azok a szempontok, amelyeket a támfal mögötti 
— a csúszásban résztvevő — talaj állapotának 
állandósításával kapcsolatosan ismertet a szerző.

A dinamikus hatások figyelembevételének és 
a gépalapozások tervezésének kérdésében össze­
foglaló áttekintést kap az olvasó Bárkán munká­
járól, amit sok esetben közvetlenül is hasznosíthat.

A könyvet áttanulmányozva megállapítható, 
hogy azt a szerző helyes szempontok szerint állí­
totta össze és érintett minden olyan kérdést, amely 
a magasépítési tervezők és kivitelezők gyakorlatá­
ban szerepel. Sok hasznos számítási és kivitelezési 
módszert tárgyal, gyakorlati útmutatást és taná­
csot ad. Néhány helyen véleményünk szerint, a 
táblázatok használatának módját részletesebben 
kellett volna tárgyalni és néhány gyakorlati fel­
adat megoldásának bemutatása elősegítette volna 
az adatok helyes használatát.

Kívánatos volna, hogy tervezőink és kivitele­
zőink e könyvet minél részletesebben tanulmá­
nyozzák át és a mű kapcsán szerzett ismereteik 
alapján a talaj minőségének és állapotának minél 
inkább megfelelő alapok tervezésével építményeink 
biztonságát és gazdaságosságát fokozzák. Ha ez 
bekövetkezik, a szerző elérte célját.

Rosivall Ferenc

AZ O R S Z Á G O S  M Ű S Z A K I  KÖN Y V T Á R  F I Ó K K Ö N Y V T Á R A
Magyarországon egyre több műszaki szak­

könyv jelenik meg. Külföldről is állandóan érkez­
nek hozzánk műszaki könyvek és folyóiratok.

Hogy a műszaki irodalmat mérnökeink és 
technikusaink minél jobban megismerhessék, hogy 
tudjanak az új könyvekről és folyóiratokról, az 
Országos Műszaki Könyvtár fiókkönyvtárát léte­
sített a Műszaki és Természettudományi Egyesüle­
tek Szövetségének Budapest, VI., Rudas László-u. 
45. szám alatti székházának első emeleti klub­
szobájában, ahol nyílt polcokon, szakszerinti cso­
portosításban sorakoznak az új műszaki könyvek 
és folyóiratok. így az olvasóknak alkalmuk nyílik 
arra, hogy szabadon böngészhessenek a szakiro­
dalomban.

A fiókkönyvtárat arra is felhasználja az Or­
szágos Műszaki Könyvtár, hogy egy-egy szűkebb 
szakma, vagy szakterület irodalmából könyvkiállí­
tásokat rendezzen. Az első ilyen kiállítás tárgya 
,,az ipar segítsége a mezőgazdaságnak“ volt. A to­
vábbi kiállítások tém ái: a könnyűipar és élelmi­
szeripar automatizálása, és műszerezése ; szállító­
gépek, rakodógépek ; életvédelem és munka- 
védelem ; tervezés, szervezés ; TMK stb.

Műszaki értelmiségünk így állandóan tájéko­

zódhat a Magyarországon, valamint a Szovjet­
unióban, a népi demokráciákban és más országok­
ban megjelent műszaki könyvekről.

Műszaki könyveken kívül a könyvtárban ren­
delkezésre állnak a nálunk megjelenő és hazánkba 
beérkező műszaki és természettudományos folyó­
iratok is, egészen 1953 januárjáig visszamenőleg. 
A legfontosabb folyóiratok tartalomjegyzéke ma­
gyar nyelven olvasható könyvtárunkban.

Megtalálhatja az olvasó az Országos Műszaki 
Könyvtár fiókkönyvtárában a lapszemléket, a 
figyelőszolgálat kartonjait (ezek külföldi lapok 
szakrendberakott rövid tartalmi kivonatai), ezen­
kívül az Országos Műszaki Könyvtárban készülő 
bibliográfiákat, s a legújabban beszerzett műszaki 
irodalom jegyzékét.

A fiókkönyvtár anyagát háromhavonként fris­
síti fel az Országos Műszaki Könyvtár.

A fiókkönyvtár szombat kivételével naponta 
déli 12 órától este 20 óráig áll az olvasók rendel­
kezésére.

Műszaki és Természettudományi Egyesületek 
Szövetsége

Országos Műszaki Könyvtár
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M Ű S Z A K I T A PA SZ T A L A T C SE R E  -M Ű SZ A K I LEVELEZÉS
ÜREGES FÖDÉMGERENDÁK ALKALMAZÁSA „28“ AS CSŐSABLONOKKAL

A Miskolcon bevezetett módszer célkitűzései 
a következők voltak :

1. Fejlett szovjet gyorsépítési módszer ter­
jesztése.

2. Zsaluzásmentes födém készítése, minőségi 
kivitelben, olcsó eljárással, minimális gépesítéssel.

A kísérleti előregyártást a miskolci 174 lakás 
építkezés ötszekciós tömbjénél vezettük be.

A részletes műszaki ismertetést alábbi cso­
portosítás szerint adjuk közre.

I. Födém. A szerkezeti magasság 34 (esetleg 
32) cm, mely esetben a födém melegpadlónál 10, 
a hidegpadlónál 4 cm. feltöltést kap. így a födém 
hő- és hangszigetelése a követelményeknek meg­
felel. A födém teljes önsúlya 430, illetve 560 kg/m2, 
vakolattal együtt.

II . Méretezés, önsúlya q L28, hasznos terhe­
lésre pl. 2/10, nyomatékka] számolva a mértékadó

nyomaték 1 fm. szakaszra 2,38, illetve 2,86 tm. 
B. 140 betonmárka esetén a határnyomaték 
3,31 tm.

Alkalmazott vasalás 5,20 cm2 ami elemenként 
megfelel 2Q10 -f 1Q8 hosszvasalásnak. Kengyel 
Q3/20 cm. Az előgyártás egyszerűsítése végett 
az elemek azonos vasalással készülnek. Mivel 
hidegpadlónál a szükséges vaskeresztmetszet 
6,30 cm2, a vasalást a bordahézagokban utólag 
elhelyezett Q3/40 cm pótvasalással egészítettük. 
Válaszfalak alatt 1Q10 pótvasalást alkalmaztunk. 
Az összes vasbetétek túlnyúlóak, így a kapcsolat 
a koszorúval tökéletesen kielégíthető.

1 m2-re vonatkoztatott betonszükséglet 
0,11 m3, vasszükséglet 6,70 kg.

S f ftFNQ/iP ftOFt L

III .  Sablonok. Figyelembe véve a felfújható 
gumitömlők, illetve a merev vascsőbetétek alkal­
mazási nehézségeit, új irányban haladva, össze­
csukható vascsőbetétet alkalmaztunk. Ez a gyár­
tás folyamán igen jól bevált és tartósnak bizo­
nyult. Lényegében három részből áll : a) két 
csuklópánt segítségével összehajtható 1,5 mm-es 
lemezköpeny, b) felső zárólemez, c) kihúzható 
csuklós feszítő létra (1. ábra).

Az oldalsablonok 80 mm-es pallóból késziil-
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tek, a jobb együttdolgozás céljából profilos ki­
képzéssel és bádogborítással. A végsablonok 
anyaga 4 mm-es vaslemez ; átlagosan két-két 
elemet fognak össze (3. ábra).

IV . Technológia. A gyártás „stand“ mód­
szerrel történt. Az adalékanyag 45%-ban 0—5 
mm-es, 55%-ban 5—25 mm-es szemnagyságú 
volt. Alkalmazott cementmennyiség 270 kg/m3. 
Konzisztencia : földnedves — gyengén plasztikus. 
Utókezelés (állandó, gondos locsolás) 8—10 napig 
tartott. A csősablonokat 50% olaj +  50% tavotta- 
zsír keverékével vontuk be. Tavottazsír csak a 
fedőlemezhez szükséges, egyébként a köpenyhez 
olaj is elegendő.

A gyártást az összes mellékmunkákkal együtt 
kilenc fős brigád végezte. A napi munka a fasab­
lonok összeállításával, vasszerelés elhelyezésével, 
csősablonok tisztításával és olajozásával kezdő­
dött. Ezen idő alatt a brigád többi tagja a beton­
keverést végezte. A keverés és szállítás kézi erővel 
történt, mivel a kis betonmennyiség külön 
keverőgépet nem igényelt.

Ezután folyamatos munkával elterítették a 
sablonokban a 2 cm-es betonréteget és betolták 
az egy elemhez szükséges 4 db. 3 m. hosszú cső­
sablont. A csősablonokat egyszerűen összeillesz­
tették. A két sablonvég összerögzítését az egyik­
ből kiálló 3 db. ráheggesztett vaspecek biztosí­
totta. Majd elhelyezték a fedőlemezeket, melyeket 
a vibrátor hatására való tekintettel végeiken 
kötöző dróttal a köpenyhez átkötötték. Ezek 
után a feszítő létrákat egy-két kalapácsütéssel 
derékszöges helyzetbe állították, azaz a csőbetét 
megkapta tervszerinti átmérőjét (4. ábra).

Következett a beton belapátolása, A vibrálást 
egy fő végezte, 2 db. kézivibrátorral, egy fő pedig 
a felületképzést. Ezzel a módszerrel egy db. 2 m2-es 
elem bedolgozása kb. 15—20 percet vett igénybe 
(5. ábra).

Tekintve, hogy az elemek sablonjai egymás­
hoz voltak ékelve, a vibrátor rezgető hatása 
miatt a csősablonok kivétele csak 1—3 óra múlva

történt, amikor is a bedolgozás már 4—6 elemmel 
odébb folyt. Egyébként fölösnedves beton alkal­
mazása esetén a sablonokat bedolgozás után kellő 
hőmérsékleten ("(15—20°) azonnal ki lehet húzni.

Kizsaluzáskor először a feszítő létrákat lazí­
tottuk meg egyetlen kalapácsütéssel. A létra ez­
által kitér derékszöges rendszeréből és könnyen

5. ábra.
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6. áb ra .

kihúzható. Ezután a csuklós köpenyt kézzel 
összenyomtuk, kihúztuk, végül pedig a gyengén 
odatapadt fedőlemezt is eltávolítottuk. A köpeny 
a létrával együtt is kihúzható.

6. ábra. Látható a kihúzott laza feszítő 
létra, az összenyomott és kissé kihúzott köpeny 
és a köpeny összenyomása.

A sablonokat általában műszakonként két­

szer használtuk fel. Az elemek alá, betonozás 
előtt, vékony homokhintést alkalmaztunk. 
Felemelés előtt az elemeket feszítővassal kissé 
felékeltük.

A kilenc órás műszak normál teljesítménye 
33 m2 volt, azaz 81/33 =  2,45 óra/m2.

V. Gépesítés. A gépi felszerelést 1 db Brunn- 
daru, 2 db. vibrátor, az elhelyezésnél pedig 1 db. 
500 kg-os födémdaru, 1 db. saját konstrukciójú 
elemelhelyező kocsi és 1 db. csillealváz képezték.

A Brunn-daru az elemek tárolását és csillére 
rakását végezte.

Az 1,0 m nyomtávolságú elemelhelyező ko­
csik elvi vázlatait két variánsban az alábbi 7. ábra 
tünteti fel.

VI. Költségkihatások. Elszámolási adatok 
szerint az üreges födém készítésének nyers munka­
bére 135.— Ft/m3. Ehhez még az elhelyezés és a 
tárolás költségei járulnak.

Eddigi tapasztalat szerint a cső — és fasab­
lonok 250—300-szor használhatók fel minimálisan. 
Egy db. csősablon ára 364.— Ft. A fasablonoknál 
az irányárat vettük alapul. Ezek szerint az épít­
kezésen alkalmazott ,,Horcsik‘ ‘-födém egység­
áraihoz képest a költségalakulás a következő :

jároma/aku billenhető gém

I 4
O________ Ck____ 4

\W ///Z/M W  ^
\  3 00 \ 1

7. á b ra .

. t
ellensúly

—■ rö g z ü l peckek
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9. áb ra . E lhelyezés.

a) ,,Horcsikli födém
Téglabetét....................................  13,53 Ft
Függesztett zsaluzás...................  9,00 Ft
Kiöntés 3 cm. (244.—) ............... 7,32 Ft
Q  vas 2 kg (229.—) ...................  4,58 Ft
Gerenda 201.—/5 m2 .................  40,20 Ft
Elhelyezés 0,063 t (78,65).......... 4,95 Ft
Salak 13 cm (74,79)...................  9,72 Ft
Pallóterítés ..................................  1,65 Ft

90,95 Ft

27,5% ........................  25,01 Ft
115,96 Ft/m2

b) Üreges födém
Beton B 140,0,11 m2 (420.—) .. 46,20 Ft
Fasablon 1 m2 ............................. 2,90 Ft
Elhelyezés 10 m2/óra
8 fő x 5,60/10 ............................. 4,48 Ft
Csősablon 2 db (200 felhaszn.) .. 3,54 Ft
Q  vas 6.70 kg (240.—) .............  16,08 Ft
Salak átlag 6 cm (74,79)............  5,23 Ft

78,43 Ft
27,5% ......................... 21,56 Ft

99,99 Ft/m2

Tehát az üreges födém m2-ként kereken 
16 Ft-tal olcsóbb. A szükséges felvonulási beren­
dezések, illetve költségek ezen egyszerű eljárás 
mellett nem lényegesek és elmaradnak a gyors­
építkezés egyéb előnyeihez képest.

Eddigi munkánk kísérleti jellegei indult meg 
és hivatva volt az eljárás létjogosultságát iga­
zolni, ami teljes mértékben sikerült is.

Az elemek minősége kifogástalan volt, sérülé­
sek, repedések nélkül. A 28 napos tűrési ered­
mények a kész gerendákon 5 m fesztáv és 3 Q  
12 vasalás esetén 1 m széles sávra vonatkoztatva 
7,20 tm törő nyomatúknak feleltek meg. A törés 
közvetlen oka a vasbetétek folyása volt, amit 
betonmorzsolódás követett. Nyírási repedéseket 
a csekély kengyelezés dacára nem észleltünk. 
A törő teher 2,2 t/m2 volt. Az elemek szilárdságára 
jellemző, hogy a pallójárókon a traktus tengelyé­
ben közlekedő elemelhelyező kocsi terhelése jóval 
veszélyesebb, mint a méretezés alapjául szolgáló 
önsúly és hasznos terhelés. Ennek dacára a geren­
dák teljesen rugalmasnak és szilárdnak bizonyul­
tak, semmiféle dúcolásra, vagy székállásra szük­
ség nem volt.

Befejezés : További feladatként a miskolci 
kenderföldeken építendő 306 lakás üreges födém­
mel való elkészítését oldjuk meg, egyszerű gépesí­
téssel, de gőzöléses eljárással. Az előgyártó üzemet 
két műszakra tervezzük, napi 100 m2 minimális 
kapacitással.

Legfontosabb eredményeink közé tartozik, 
hogy munkánk sikere legjobb propagandának 
bizonyult a szovjet rendszerű építési módszerek 
továbbterjesztése terén.

Gyártási módszerünket átvette a Miskolci 
Cementáruipari Vállalat. A megnyilvánuló érdek­
lődés oda vezetett, hogy jelenleg már folyik is egy 
komlói típusú üzem felállítása, mely hivatva lesz 
Nagymiskolc építésének előgyártását biztosítani.

Darvas Olivér 
okleveles ép. m érnök 

a m unkabizo ttság  vezetője

ZÁRÓJELENTÉS
A Magasépítési Tudományos Egyesület miskolci 

csoportja ózdi részlegének
„A MŰSZAKIAK ADMINISZTRÁCIÓS 

TÚLTERHELTSÉGE“
fejezettel foglalkozó munkabizottságának mun­
kájáról 1953—1954. évben és további javaslatok 
tétele az adminisztráció csökkentésére és annak 

megjavítására 
K ivonatos ism ertetés)

I . Előzmények
Á ltalában :
A m unkabizottság  létrehozását a kérdés fontossága, 

valam in t a „M agyar É p ítő ipar“ 1953. évi 1. szám ában 
és 1953. évi 10. szám ában közzétett cikkek és nem  
utolsósorban a 28/5. sz. É pítő ipari V állala t sajátos fek ­
vése és helyzete te tte  indokolttá . A m unkabizo ttság  
igyekezett azonban általános érvényű m egállap ításokat 
és eredm ényeket leszűrni.

a )  A dottságok :
A válla la t 60 km -re fekszik a trö sz t központjátó l 

és m unkahelyei Ózdtól 20— 25 km -es körzetben ta lá l­
hatók . A gyári üzem adta  nehézségek és szervezési k ö lt­
ségek következtében a m unkahelyek szám a rendkívül 
m agas és évről-évre 95 m unkahelye van  a v á lla la tn ak .

b )  Kis m unkahelyek kérdése :
Az 1 /a  fejezetben e lőado ttak  szükségessé teszik 

a kism unkahelyek kérdésével való foglalkozást is.
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A kism unkahelyek  adm inisztrációja á lta láb a n  azonos 
a  nagym unkahelyekével az anyagfelhasználás, kerese­
telés, term észetes m értékegység-jelentések stb . szem ­
pon tjábó l.

A k ism unkahelyek kevesebb lá togató t kapnak , a 
te rvek  átv izsgálása és korrekciója lényegesen kevesebb 
gondot okoz, azonban az alvállalkozók ütem ezése m ár 
lényegesen nagyobb fe ladat, m int egy közepes nag y ­
ságú ob jek tum nál, ha  nem  nagyobb m u n k á t igényel, 
m ivel az alvállalkozók gyakran  vonakodnak  ezen m un­
k á k a t elvégezni.

c)  M unkahelyek jelenlegi szervezete :
A v á lla la t m űszaki felépítése a következő : fő­

m érnök, term elési csoportvezető (idetartozóan ú jítás i 
és sztahanov-fejlesztési előadó, m űszaki előadó és 
kalku láto r) 2 fő főépítésvezető, 10 fő építésvezető, 
9 fő technikus (tervfelbontó). A techn ikuskén t szereplők 
á lta láb a n  tervfelbontással, illetve az alsófokú operatív  
tervezéssel foglalkoznak és csak fontosabb (sürgős) 
esetekben vehetők m ás célra igénybe.

d )  M unkaerő :
A v á lla la t dolgozóinak 62% -a 160— 270 km -re 

lak ik  a m unkahelyétől. Ez az t eredm ényezi, hogy 
m inden héten  a szom bati nap  gyakorla tilag  ezen dolgo­
zóknál kiesik és hétfő i napon  a h iva ta lo s m unkásvonat 
a déli ó rákban  érkezve, szükségessé teszi, hogy m u n k a­
idejüket úgy állap ítsuk  meg, hogy a kiesés m elle tt az 
előírt m unkaidő le tö lthető  legyen. Mivel a v á lla la t 
tovább i létszám a helybeli, vagy közelebbről já r  a v á lla ­
lathoz, ezen dolgozók m unkaideje v iszont m unkás­
au tóbuszokon k ö tö tt , te h á t m unkahelyen  belül is e l­
térő  m unkaidőket és így többlet-szervezési m unkát 
eredm ényez.

e) P énzügyi ado ttság , m in t szervezési nehézség :
A M agyar B eruházási B anknak  csak Miskolcon van

fiókja és így az összes alvállalkozói szám lák kollaudá- 
lására, az építésvezetőknek igen kevés idejük m arad , m ert 
a posta i kézbesítési idő beleszám ít a kifogásolási h a tá r ­
időbe. Ez m inden esetben az t eredm ényezi, hogy az 
építésvezető kény telen  terveszerű tlen  m unkát végezni 
és így nem  m indig b iz tosítható  a ko llaudálás pénzügyi 
keresztü lv ite le, am i a későbbiek során szám talan  bo ­
nyodalom hoz vezet és az építésvezető m u n k á já t gáto lva, 
eredm ényeit ro n tja .

I I .  Szükséges munkaidő
a )  R om án főm érnök a d a ta i :
Ezen a d a to k a t az 1. áb ra  tü n te ti  fel. Az áb ra  fel­

dolgozásánál szükségessé v á lt bizonyos összevonás esz­
közlése m unkacsoportokba, m elyek az ábráró l részle­
tesen  leo lvashatók. R om án főm érnök szak tá rs az á l ta ­
lunk V -tel je lö lt m unkacsoportra  időt egyálta lán  nem  
ik ta to tt  be és ennek kiegészítésére készült a 2. á b ra ­
sorozat ; m ivel ő kizárólag a m űszakiak adm inisztráció­
já v a l foglalkozik, m i pedig szeretnénk a m űszakiak 
te ljes szükséges m unkaidejét tá rgyaln i. Megítélésünk 
szerin t a  R om án főm érnök m u n k a tá rs  á lta l 1. á b ra ­
sorozat 3. g rafikon jában  az építésvezető ellenőrző te v é ­
kenységével kapcso la tban  te lje sértékű  építésvezető- 
he lye ttes  fog lalkozta tása van  feltételezve.

b )  K iegészített egyesített ad a to k  :
Az előző p o n t a la tt ia k  kiegészítésére készíte ttük  

(II ./a )  a fejezetben m ár tá rg y a lt 2. szám ú ábraso roza­
to t,  ahol V. m unkacsoport a la t t  szerepelte tjük  az épí­
tésvezető  a láb b i m űszaki irány ító  tevékenységét :

B iztonság technikai k é rd é s e k ...........................h av i 5 óra
M unkahelyi m űvezetés ( b e já rá s ) ..................h av i 50 óra
A nyagvizsgálatok k é r d é s e ............................... hav i 25 óra
É pü le tk itűzések  és ezek e l le n ő rz é se ......... hav i 5 óra

Ezek a pó tló lag  szükségletként fe lve tt té te lek  az 
építésvezetés legfontosabb fe lad a ta i és m u n k ák a t je lö l­
nek meg, m elyek semmi körülm ények közö tt sem h ag y ­
h ató k  el.

c) K iküldetések  és fize te tt szabadságok : 
T ek in te tte l a rra , hogy a IV . áb racsoport sem t a r ­

ta lm azza  a f iz e te tt szabadság  és k ikü ldetésekkel e ltö l­
tö t t  idő t, így a nap i m unkaidő  tovább i növekedését 
je len ti az, hogy h av o n ta  á tlag  1,17 nap  f ize te tt szab ad ­
sággal és 1,2 nap  k iküldetéssel te lik  el ; te h á t a hav i

25,7 m unkanaphoz tu la jdonképpen  2,37 nap  hozzájárul, 
te h á t véglegesen e ltö ltö tt ideje 25,7 +  2.37 =  28,07 nap  
lesz, am i az t eredm ényezi, hogy a m űszakiak  bizonyos 
esetekben ü n n ep n ap ja ik a t (m unkaszüneti nap), vagy 
azok egy részét kénytelenek  fe lad a ta ik  te ljesítésére 
fordítani.

I I I .  Tényleges munkaidő
a) A datszo lgá lta tások  időpon tja  :
Az ad a to k  1953 jú lius és szep tem ber hónapokban  

a v á lla la t hét m űszaki dolgozójának önfónyképezési 
ad a ta i.

b )  A datszo lgálta tók  beosztása :
Az ada tszo lgálta tók  között 1. szám  a la t t  a v á lla la t 

term elési csoport vezetője és 2. szám  a la t t  a  gyári 
m unkahelyek  főépítésvezetője szerepel. A több i szem ély 
3— 7-ig építésvezetők a 3. áb racsoporton  fe ltü n te te tte k  
szerint.

c)  Szórások :
A 3. áb ra  grafikonjai azért készültek , hogy a  szó rá­

sok jobban  lá th a tó k  legyenek. E zeket a szó rásokat rész­
ben a m unkahely i ado ttságok , részben a m unkahelyek  
szám ai indokolják.

d) Á tlagok :
F entiek  szerin t á tlag  25,7 nap  a la t t  284 ó rá t d o l­

goznak a m űszaki vezetők, m elynek m unkacsopo rton ­
kén ti óra- és százalékos e losztásá t a 4. á b ra  tü n te t i  fel. 
Ezek a lap ján  284 óra, (valam in t a k ikü lde tés és f ize te tt 
szabadság  á l ta l  hozzáadandó I I /c  fejezetben tá rg y a lv a), 
19 óra hav i 303 ó rá t tesz ki, am i a 210 a lap ó ra  figye­
lem bevétele m e lle tt 44,5% -os tö b b le te t je lent.

e)  E béd  :
A m űszaki dolgozók ebédidejüket m unkahelyükön  

tö ltik , am i m inim álisan nap i 30 percet je len t és ez a 
fentebb foglalt ad a to k b an  nem  szerepel, te h á t a té n y ­
leges m unkahelyen  tö ltö t t  időt növeli.

IV . Következtetések
E l nem  végzett m űszaki m unka :
Az építésvezető (építésvezetőség) nem  tu d  kellő m ér­

tékben  foglalkozni a m űszaki irány ítássa l, te h á t a m ű ­
szaki hibák nagyobb m értékben  m erülnek fel, to v á b b á  
nem  tu d  eléggé foglalkozni a  dolgozókkal és b rig ád o k ­
kal, te h á t a leterhelés m értéke ak a d á ly a  a  verseny 
nagyobbfokú kifejlesztésének is. Az építésvezető  nem  
foglalkozik eléggé a dolgozók kereseti v iszonyaival, az 
a lk a lm azo tt élenjáró m unkam ódszerekkel, to v á b b á  az 
ú jítások  népszerűsítésére alig m arad  ideje. M indezek erő ­
sen v isszahatnak  a term elésre és term elékenységre. 
M egállapítható, hogy az e munkacsoportokba tartozó 
tevékenység kellene, hogy gerincét képezze az építésvezető 
irányító tevékenységének.

V. Szovjet példák
a) A. F. R um jancev  ta n u lm á n y a :
A szerző a „Szocialista iparigazgatás szervezete“ 

cím ű m unká jában  a gazdasági és m űszaki vezetéssel 
kapcso la tban  k ijelenti :

,,A kongresszus rendellenesnek n y ilv á n ítja  az t az 
állapo to t, hogy a gazdasági ap p a rá tu s  központi és kö ­
zépszerveinek szem élyi állom ánya felduzzad t, je len té ­
keny szám ú m érnököt és techn ikust v on t el a te rm elés­
tő l. E zért a kongresszus kö te lezte  a gazdaság i szervek 
vezetőit, hogy az igazgatási a p p a rá tu s  lé tszám át csök­
kentsék  és a m űszaki kádereket az irodából tegyék  á t 
a term elésbe.“ (A X V II. pártkongresszusró l v an  szó.) 
U gyancsak a szerző m u ta t rá  a funkcionális rendszer 
egyes h iányaira , am i hazai v iszony la tban  oly m ódon 
érezhető, hogy a  m inisztérium tól a  m unkahely ig  a  fu n k ­
cionális szervek és b eo sz to ttak  szám a egyre csökken. 
Sajnálatos, hogy a legtöbb funkcionális szerv je len tést 
vár, de azok elkészítése többny ire  az építésvezetőre 
háru l, egyszem élyben, vagy  a segítőre (technikusra, 
vagy ép ítésvezető-helyettesre). E zé rt ja v aso lja  : 
,,A funkcionális rendszer felszám olása, a felelős egy­
személyi, opera tív  és ko n k ré t vezetés b iz to sítása . Áz 
ipar igazgatásának  a term elési te rü le ti elv  a lap já n  tö r ­
ténő m egszervezése közelebb viszi a vezetőket a te rm e ­
léshez és ezzel e g y ú tta l m egterem ti az opera tív  és kon-
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krót vezetés m egvalósításának a lehetőségét, lehetővé 
teszi a felelős egyszemélyi vezetést az iparigazgatásnak 
egész terü letén . E zért a term elés-területi rendszer a szo­
cialista iparigazgatási szervek leghatékonyabb rendszere, 
am ely b iz tosítja  az ipar tervszerű  tervezését és fej­
lesztését.

Az építésvezető időbeni elfoglaltságának szükséges 
m unkaideje m unkacsoportonként részletezve. (Felhasz­
nálva „M agyar É p ítő ip a r“ 1953. évi 1. szám a. Rom án 
A ndor főm érnök cikke a 23. oldalról kiegészítve, 
V. m unkacsoportta l.)

1. rova t. Je len ti, hogy h avon ta  hány  ó rát igényel 
az elvégzendő fe lada t, ha  az t az építésvezető szem élye­
sen h a jtja  végre.

2. rova t. Je len ti, az első ro vatban  fe ltü n te te tt órák 
egy n ap ra  ju tó  percm ennyiségét.

3. rovat. Je len ti ugyancsak percekben napon ta  
szükséges m unkaidőt, ha  az építésvezető a m unkát nem 
m anuálisan végzi, hanem  beosz to ttja it irány ítja  és ellen­
őrzi.

Javaslatok az adminisztráció csökkentésére, a munka meg­
javítására, illetve megoldásra váró jeladatok munka- 

csoportonként
I . Munkacsoport, m űszaki irány ítás adm in isz trá­

ciója. Anyagigénylésekkel kapcsolatban.
1. A költségvetések elkészítése körül m inden laza­

ság és pongyolaság meg volna szüntetendő. A jó kö ltség­
vetés pontos alapokm ánya lehetne építkezéseinknek, 
azonban igen sok esetben a m ennyiségek elő irányzata 
és egyes té telek  felvétele rendkívül hiányos.

2. Az építkezésekre szolgáltassanak a tervező iro­
dák m ére tk im utatásokat. Ezek a m éretk im utatások  
világosak, szabatosak  és érthetőek  legyenek.

3. T arta lm azzanak  a költségvetések pontos, m inden 
anyagra kiterjedő anyagszükségletet az apróbb a n y a ­
gokra is.

4. A tervező irodák csak olyan anyagokat te rv ez­
hessenek be, am elyek beszerezhetőségéről a leghatá ro ­
zo ttabban  meg vannak  győződve és szükség esetén a 
kivitelezővel közölni is tud ják , hogy hol lehet az illető 
gyártm ány t vagy anyagot beszerezni.

I . Munkacsoport. Műszaki irányítás adminisztrációja. Anyagigénylések
1. É pítési napló vezetése nap i 1 ó r a ........................................................................ 25 óra
2. Felm érési napló  vezetése nap i 2 óra .................................  50 óra
3. T ervfelbontás visszavezetése 8 óra .....................................................................  200 óra
4. M unkaversenyügyek adm inisztrálása nap i 1 óra ..........................................  25 óra
5. M unkaverseny kiértékelése dekádonként 4 óra ............................................. 12 óra
6. Ú jítások  bevezetésének ellenőrzése heti 1 óra .......................................... .. . 4 óra
7. A nyagigénylések, anyagszállítási te rv  készítése hav i 8 ó r a ......................  8 óra
8. A nyagfelhasználási jelentés és anyagtakarékossági jelentés átvizsgálása

h av i 8 ó r a .............................................................................................................  8 óra
9. U tólagos anyagelszám olás hav i 8 óra ............................................................... 8 óra

10. A nyagrendelések n y ilv án ta rtá sa  és sürgetése heti 2 óra ........................... 8 óra
11. M unkahelyi szakipari ü tem terv  készítése hav i 4 ó ra .................................... 4 óra
12. H av i opera tív  te rv  készítése hav i 5 óra ........................................................ 5 óra
13. A lvállalkozói m éretnaplók ellenőrzése heti 4 ó r a ..........................................  16 óra
14. H ibás, rossz te rvek  korrekciója, az abból adódó megbeszélések havi k é t­

szer 4 ó ra .........................................................................................................................  8 óra

II. P é n z ü g y i  k érdések

1. Szám lák ellenőrzése heti 3 ó r a ..............................................................................  12 óra
2. Tételes kereset készítése hav i 5 x 8  ó r a ..........................................................  40 óra
3. A lválalkozói szám lák kollaudálása hav i 8 ó r a ...............................................  8 óra
4. Végszám lák létesítése hav i 5 x 8  óra ............................................................... 40 óra
5. ÉSZD. ügyek előkészítése hav i 8 ó r a .................................................................  8 óra
6. K öltségvetések egységárainak felülvizsgálata hav i 5 x 8  ó r a .................. 40 óra

60
120
480

60
29
10
20

20
20
20
10
12
40

20

30
96
20
96
20
96

perc
perc
perc
perc
perc
perc
perc

perc
perc
perc
perc
perc
perc

perc

perc
perc
perc
perc
perc
perc

60 perc 
30 perc 
60 perc 
10 perc 
20 perc- 
10 perc 
20 perc

20 perc 
5 perc 

20 perc 
10 perc 
10 perc 
10 perc

20 perc

15 perc 
30 perc 
20 perc 
20 perc 

0 perc 
10 perc

I I I .  M unakügyi kérdések, dolgozókkal való foglalkozás
1. M unkautalványok ellenőrzése heti 2 óra ........................................................ 8 óra
2. N orm ák és időmérések ellenőrzése heti 2 óra ...............................................  8 óra
3. Idő  u ta lványok , rezsi idők igazolása dekádonként 3 óra ......................  9 óra
4. Bérjegyzékek ellenőrzése havon ta  kétszer 2 óra ..........................................  4 óra

20 perc 
20 perc 
20 perc 
10 perc

20 perc 
20 perc 
20 perc- 
10 perc

I V  Tervkészítés és adatszolgáltatás
1. Létszám  és bérsta tisz tika  ellenőrzése, hav i 4 óra .........................................  4 óra 10 perc 10 perc
2. H avi term elési jelentés fo rin tban  és term észetes m értékegységben. H avi

8 óra ................................................................................................................................  8 óra 10 perc 10 perc
•3. Előre meg nem  határozha tó , soronkívüli adatszo lgáltatások  és je len tés­

kérések elintézése hav i 2 x 4  óra ........................................................................ 8 óra 20 perc 20 perc
Részben ide szám ítható  a m ásu tt m ár szereplő I / I I  és 1/12 pontok is. (Róm ai szám m unkacsoport, arabszám

sorszám ot jelent.)

V. Munkahelyi kérdések és bejárások
1. B iztonságtechnikai kérdések .......................................................................... ..
2. M unkahelyi művezetés, bejárás nap i 2 ó r a ......................................................
3. A nyagvizsgálatok kérdése. N api 1 óra ...............................................................
4. É pületk itűzések  és ezek ellenőrzése, heti 1 ó r a .............................................

VI. Vegyes
1. Levelezések, h ivatalos lapok olvasása, nap i félóra ......................................
2. B eruházóval, tervezővel való tárgyalások , értekezeletek hav i 3 x 5  óra
3. A lvállalkozóval tárgyalások havi 3 x 3  óra ......................................................
4. Technikai m inim um  vizsgák, átképzősök ok ta tása , v izsgáztatása heti

6 óra .................................................................................................................................
5. Term elési értekezlet elkészítése, m eg tartása  havi 6 ó r a .............................
6. M űszaki értekezletek  előkészítése és m eg tartása  heti 3 óra ....................
7. L átogatók  kalauzolása hav i 3 x 2  ó r a .................................................................

5 óra 12 perc 12 perc
50 óra 120 perc 120 perc
25 óra 60 perc 15 perc

5 óra 12 perc 12 perc

12 óra 30 perc 30 perc
15 óra 36 perc 30 perc
9 óra 22 perc 10 perc

24 óra 60 pere 0 perc
6 óra 14 perc 14 perc

12 óra 30 perc 30 perc
6 óra 14 perc 5 perc
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5. Az alsófokú operatív  tervezés m ére tk im u ta tása i 
nem  használhatók  fel az ép ítto tö  és kivitelező elszám o­
lási v iszonylatára, m ert csak visszavezetés esetén a lk a l­
m azható , azonban a keresetek , illetve jegyzőkönyvek 
és jegyzékek 28— 2-ig készülnek, a visszavezetés m un­
k á ja  ezen időre nem  fejezhető be.

6. A költségvetés szövegezés sorrendje meg volna 
v á lto z ta tan d ó . A meszelési m unkák  kiírása ne a kő ­
m űves, hanem  a festő- és m ázolóm unka között tö r té n ­
jen. A szigetelőm unka és tetőfedés ne szerepeljen együ tt, 
m ivel a  falszigeteléseket többnyire a generál v á lla la t, 
a te tő fedést pedig külön v á lla la t készíti. A szerelőipari 
sz igetelő-m unkáknál a kiírás önálló m unkanem et té te ­
lezzen fel és ne szerepeljen eldugva a gépészeti m unkák 
között.

7. Bizonyos gyártm ányok  (pl. m űkő-párkány , előre­
g y á r to tt gerenda, m űkőlábazat, ab lakkere tek  stb .) b e ­
tervezése m inisztérium i sz in ten  (igazgatóságok között) 
úgy tö rtén ik , hogy a m unkahelyeknek  kell a d a to k a t 
szolgáltatn i. Ez a kérdés úgy volna m egváltozta tandó , 
hogy a tervezési igazgatóság a tervfőosztállyal tisztázná 
ezeket a kérdéseket, m ert a m unkahelyek  és v á lla la tok  
nem  m indig tu d já k  pontosan, m it kell építeniök éves 
v iszonylatban  és így az ada tszo lgá lta tás  pontossága 
b izonytalanná válik.

8. Indoko lt volna a te rv felbon tási és költségvetési 
(építtető  felé tö rténő) elszám olási rendszer egyesítése. 
Felülvizsgálat a lá  kellene venni a vasszerelő m unkák 
te rv felbon tásá t, m ert ezek elkészítése több, m in t bonyo­
lult a darabszám , vágási és gyártási hosszak, hajlítási 
és vágási szám ok dom inálnak a norm áknál ; de az é p ít­
te tő  felé és a szerelésnél a q az elszám olási egység.

9. Az új keresetelési rendben  nem  tűn ik  k i a m ű ­
szak i m egvalósításhoz szükséges és a költségvetésben 
elő nem  irányzo tt többletösszeg és m ennyiség, erre 
pedig az esetleges pótszerződések kötésénél feltétlen  
szükség van .

10. A 10/1954. szám ú M iniszteri U tas ítá s szerint 
a trösztök  kö tik  a szerződéseket, ezen u tasításhoz végre­
h a jtás i intézkedések kellenének, m ert a rendelet m eg­
jelenése ó ta  b izonytalanság  észlelhető.

I I .  Pénzügyi kérdések
1. M unkahelyi ado ttságbó l szárm azó költségek 

o lyan  ütem ezése felszám íthatóság  szem pontjából, hogy 
az a jegyzék vagy jegyzőkönyv készítési idejére rendel­
kezésre is álljon . Ezen ad a to k  ugyanis a jelenlegi k ö n y ­
velési rendszer m ellett csak napokkal később szerezhetők 
be és így a felszám ítás lehetőségétől egy hónappal e l­
tolódik a  v á lla la t.

2. A BB. fiók hálóza t felülvizsgálása és nagyobb 
helyekre, ahol ennek szükségessége m utatkozik  BB. fiók 
létesítése, pl. Ozdon.

3. K eresetek, illetve á tad ási jegyzőkönyvek és jegy­
zékek időbeni ütem ezésének m egváltozta tása , mivel 
3 nap  a la t t  gépíróhiányában olyan m unkatorlódás áll 
elő, hogy ezek elkészítése igen nagy  nehézséget okoz.
I I I .  M unkaügyi kérdések. Dolgozókkal való foglalkozás

1. Bérelszám olás ütem ezése (teljesítm ény és bér), 
m ert a reklam ációk csak így vo lnának  kiküszöbölhetők. 
Ezen m unka elvégzésére is csak egy-két nap  van  b iz to ­
sítv a  és ez a m unka m inőségére k iha tássa l van.

2. Legyen m eg a lehetősége annak , hogy bizonyos 
norm ára  nem  elvégezhető m unkáknál az építésvezető 
a költségvetésben  e lő irányzo tt nyers m unkabérkö ltsé­
get a dolgozóknak u ta lványozhassa . M egoldása annak , 
hogy m i legyen a norm ázása o lyan  egyedi daraboknak , 
am elyek  időm érésre nem  m unká lhatok  ki. (Pl. műkő- 
k ú t 3— 4 m éter m agas díszkivitelben.)

3. A kom plex b rigádban  dolgozókra o lyan  ren d e l­
kezések h o za ta la , m ely kedvezm ényeket b iztosít az 
így dolgozóknak és az így dolgozó brigádvezetők m aga­
sabb besorolása, ez lehetővé teszi, hogy az építésvezető 
válláró l te rh ek e t vegyünk le, d^ a m unka te rm elékeny­
ségét is n ag y b an  előm ozdítaná.

I  V. Tervezés és adatszolgáltatás
1. A djon k i az É p ítésügy i M inisztérium  egy olyan  

cím jegyzéket, m elyben az összes v á lla la t szerepel. K ü lö ­
nös te k in te tte l a szak- és segédipari, v a lam in t gépesítő 
v á lla la to k ra . Ezen cím jegyzék ta rta lm a zn á  eg y ú tta l

a válla la tok  p ro filjá t és azt, hogy kijelölést hogyan 
lehet szerezni. E lőfordult ugyanis, hogy idegen szerv ­
tő l, pl. ép ítte tő  ke lle tt m egtudni, hogy sa já t igaz­
gatóságunkon van  olyan  v á lla la t, m ely  egy bizonyos 
részm unkát el tu d  végezni.

2. A datkéréseket csak a v á lla la t felügyeleti h a tó ­
ságának  engedélyével szabad jon  elrendelni.

3. A nyagelszám olásokat ne h av o n ta , hanem  é p í t­
kezések befejezése u tá n  kelljen  elkészíteni.

4. Összes készítendő je len tések  felü lv izsgá la ta  és 
azok ha táridő  ütem ezésének m egállap ítása  olyképpen, 
hogy a több i m unkák  za v a rta lan u l legyenek elvégez­
hetők. Ü tem ezések olyan  m egállap ítása , hogy a n y a g ­
felhasználás, bérfeladás, te rv felbon tás és visszavezetése, 
keresetelés, term észetes m értékegység, gépnaplók  e llen ­
őrzése egym ással összefüggő so roza tban  készüljenek, 
illetve legyenek ütem ezve, azért, hogy egy a d a t  fel­
használható  legyen a m ásik ada tszo lgá lta táshoz  vagy 
ennek ellenőrzéséhez.

5. Az éves operatív  te rv ek e t k ap ja  meg a  v á lla la t 
előre. Előző év októberében. Legyen m ódja a z t b eh a ­
tó an  tanu lm ányozn i és vélem ényét, m elyet a későbbiek­
ben a m inisztérium  és trö sz t a legm esszebbm enően 
figyelem be vesz, m egalkotni és m egadni. M indennek 
pedig a tá rcaközi szerződések m egkötése e lő tt kell le ­
bonyolódnia.

6. A létesítm ény-jegyzék ne pusz ta  felsorolás legyen, 
hanem  ta rta lm azza  azokat a  legfontosabb a d a to k a t és 
m eghatározásokat, m elyre a kiv itelezőnek éves te rv e  
elkészítésénél szüksége van  (elő regyárto tt gerendák  
típusai, elvégzendő fö ldm unka nagysága és a  leásás 
mélysége, tervező iroda m egnevezése, beruházási egy­
ségszám, fa laza t m ennyisége stb .).

7. A béralapkórdés tek in te téb en  k ív án ato s vo lna, 
hogy csak a lé tesítm ény végén kelljen  a b é ra lap p a l e l­
számolni.

8. A 128. sz. M iniszteri U tas ítá s  á tdo lgozása.
9. A n y o m ta tv án y -e llá tás  o lyan  legyen, hogy a 

rendelet m egjelenésével egyidejűleg n y o m ta tv á n y  is 
legyen, m ert különben a rendele t v ég reh a jtá sá t teszi 
lehetetlenné.

10. Az anyagszállítások e lm aradása  esetén  a fe l­
ügyeleti szerv m inden kérés bevárása  nélkü l ad jo n  
b izony lato t azok elm aradásáró l és ezzel tegye lehetővé 
a m unkahelyek (vállalatok) szám ára, hogy a  jo g v iták a t 
elkerülhesse.

Vegyes kérdések
1. Csak olyanok lehessenek m űszaki ellenőrök, ak ik  

erről valam ilyen  ú ton  képességeiket b eb izony íto tták . 
G yakran  előfordult ugyanis, hogy o lyan  szem élyek 
vannak  helyszíni ellenőrzéssel m egbízva, ak ik  nem  sz ak ­
em berek és így az építésvezetőnek a szak ism eret m eg­
m agyarázására igen sok idő t kell fo rd ítan ia  vagy  meg 
kell várn ia , míg az illető központi e lőadója a  helyszínen 
megjelenik.

2. Az építkezéseket az ép ítte tő  részéről csak a b e ­
ruházást irányító  szerv lá to g a th assa  és a  későbbi üze­
m eltető  lá togatása i ne ö lthessenek o lyan  m ére teke t, 
hogy tö b b e t jelenik meg, m in t a beruházó  és ne legye­
nek a kivitelező felé kívánságai, m ert azok a  fennálló  
rendelkezések értelm ében úgysem  v ég reh a jth a tó k .

Fenti munkabizottsági jelentés 1953 jú lius 1-től 
1954 február 1-ig ̂  készült, az adatszolgáltatásokat is 
figyelembevéve az É. M . 28/5. Építőipari Vállalat dol­
gozói által, a Magasépítési Tudományos Egyesület 
keretében.

Adatszolgáltatók : Horváth Béla terrn. o.-vez., Gyön- 
gyössy Árpád föép.-vez., Fáklya Pál ép.-vez., Mede Béla 
ép.-vez., Mikola Béla ép.-vez., Pál Endre ép.-vez., 
Petrasovszky István ép.-vez.

Ábráikat feldolgozta és rajzolta : Horváth Béla term.
o.-vez.

Szövegezést végezte: Horváth Béla term. o.-vez., 
Selényi Endre ép.-vez., Szekrényi Jenő ép.-vez., |Petra­
sovszky István ép.-vez.

Szovjet irodalmat rendelkezésre bocsájtotta : Szomolya 
Pál igazgató.

A  munkabizottság nevében : 
ifj. Horváth Béla 

a munkabizottság vezetője
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1. ábra. Az építésvezető adm inisztrációval töltendő 
ideje Román Andor főm érnök szerint. „Magyar Építő­

ipar“ 1953. évi 1. száma alapján.

Munkacsoportok felsorolása:

I. Műszaki irányítás, adm. anyagigénylések.
II. Pénzügyi kérdések, gazdaságosság.

III. M unkaügyi kérdések. Dolgozókkal való foglalko­
zás, m unkautalványok.

IV. Tervezés, adatszolgáltatás.
V. M unkahelyi bejárások.

VI. Vegyes.

1. Építésvezető elfoglaltsága havonta órák­
ban, ha m indent egyedül végez, munka- 
csoportonként.
Havi összes óra: 670.

Abszcisszán munkacsoportok, ordinátán órák vannak 
feltüntetve.

3. Építésvezető elfoglaltsága naponta órák­
ban, ha a m anuális m unkát más végzi 
és ő csak ellenőriz, m unkacsoporton­
ként.
Napi összes óra: 10,89.

2. Építésvezető elfoglaltsága naponta órák­
ban, ha m indent egyedül végez, munka- 
csoportonként.
Napi összes óra: 26,94.

2. ábra. Az építésvezető összes elfoglaltsága. „Magyar 
Építőipar“ 1953. évi 1. száma és a 28/5. sz. Építőipari 

V állalat műszaki dolgozói szerinti adatok.

Munkacsoportok felsorolása:

I. Műszaki irányítás, adm. anyagigénylések.
II. Pénzügyi kérdések, gazdaságosság.

III. M unkaügyi kérdések, a dolgozókkal való foglalko­
zás, m unkautalványok.

IV. Tervezés, adatszolgáltatás.
V. M unkahelyi bejárások.

VI. Vegyes.

1. Építésvezető elfoglaltsága havonta órák­
ban, ha m indent egyedül végez munka- 
csoportonként.
Havi összes óra: 755 óra.

3. Építésvezető elfoglaltsága naponta órák­
ban, ha a m anuális m unkát más végzi 
és ő csak ellenőriz. M unkacsoporton­
ként.
Napi összes óra: 13,34.

2. Építésvezető elfoglaltsága naponta órák­
ban, ha m indent egyedül végez m unka- 
csoportonként.
Napi összes óra: 30,27.
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3. ábra. Tényleges adatok kiértékelése az É. M. 28/5. 
sz. Építőipari V állalat m űszaki dolgozóinak adatai alap­

ján egyénenként.
H avonta m unkacsoportonként eltöltött idő.

Műszakiak felsorolása és beosztása:

1. Term. o. vez.
2. Fő. ép. vez.
3. Ép. vez.
4. Ép. vez.
5. Ép. vez.
6. Ép. vez.
7. Ép. vez.

(összes m unkahely)
(gyári m unkahelyek 
(49 családos lakóház)
(21+36 családos lakóház) 
(vegyes, sok alvállalkozóval) 
(lakóépület és bányaüzemi) 
(tanműhely)

I. Műszaki irányítás. II. Pénzügyi kérdések.

ATLAC A/. 9 OAA HAVONTA

III. M unkaügyi kérdések. IV. Tervezés. Adatszolgáltatás. V. M unkahelyi bejárások. VI. Vegyes.

4. ábra. Átlagok kiértékelése az É. M. 28/5. sz. Építő­
ipari V állalat m űszaki dolgozóinak adatai alapján; 

m unkacsoportonkénti tényleges adatok.

HOZZÁSZÓJ ÁS
Ö rvendetes, hogy a M agyar É p ítő ipar 1953. évi 

első szám ában először fe lv e te tt tém a, az adm inisztráció 
leépítésének kérdése, h a  elkésve is, de m a m ár m ind 
szélesebb körökben visszhangot ta lá l.

A M agasépítési Tudom ányos E gyesü let miskolci 
csoport ózdi részlegének ad a tg y ű jtése  m egerősítése az 
ötnegyedévvel ezelő tt közölt ad a to k  hely tállóságának , 
am elyhez azonban egy m egjegyzést szeretnék fűzni.

A zárójelentésben V.-el je lö lt csoportra  a  ta v a ly i 
k im u ta tá sb an  szándékosan nem  v e ttem  fel időt, noha 
ezek az elvégzendő m unkák  (m unkahelyi m űvezetés stb .) 
az építésvezető legebődlegesebb és legdöntőbb fe la d a tá t 
képezik, m ert célom éppen az vo lt, hogy k im utassam , 
hogy az építésvezetőnek erre egyá lta lán  nem  ju t ideje, 
h a  az adm inisztrációs fe la d a tá t te ljesen  el ak a r ja  lá tn i.

A zóta a 23-as T rösztnél egy erre a  célra összehívott 
ad  hoc m unkab izo ttság  újból feldolgozta az a d a tg y ű j­
té s t és a rra  az eredm ényre ju to ttu n k , hogy az V .-el 
je lö lt m unkacsoport m unkáival eg y ü tt nem  13,5 óra 
napi elfoglaltságot je len tene az építésvezetőnek, hanem  
15 ó rát.

Az É p ítők  Szakszervezetének M űszaki S zakosztá lya 
részére készíte tt tan u lm án y  egyező a d a to k a t és ja v a s la ­
to k a t ta rta lm a z , am elyek a lap ján  m ost m ár nem csak 
v á lla la tok  és trösztök  sz in tjén , de az É . M. Ig az g a tó ­
ságok, az É pítésügyi M inisztérium  és az egész állam - 
ap p ará tu s  sz in tjén  is a legbehatóbban  foglalkoznak az 
adm inisztráció csökkentésének követelm ényeivel és 
rem élhetőleg minél előbbi m egvalósításával.

Román Endre 
főmérnök
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SZOVJET FOLYÓIRAT SZEMLE

A S z t r o i t y e l n a j a  p r o m i s l e n n o s z t y  
1953. évi decem beri szám ában N .  V .  
M o r o z o v  cikke a vasbetonoszlopok 
kötéseivel foglalkozva, a Szovjet­
unió Építészeti A kadém iájának  É p í­
téstechnikai In téze te  á lta l kidolgo­
zo tt m inim ális vasigényű kötésnek 
két fa jtá já t — az SzK-1 és az SzK-2 — 
ism erteti.

I .  K i r e j e n k o  a Szovjetunióban 
igen nagy m ennyiségben fellelhető 
aprószem cséjű hom ok betonban  tö r ­
ténő felhasználásának m ódozatait 
vizsgálja és a laboratórium i vizsgá­
la tok  eredm ényeinek a lap ján  a rra  a 
m egállap ításra ju t, hogy azok fel­
használhatok  m indenfajta  betonhoz.

A folyóirat tovább i cikkei a varsói 
K u ltú r és Tudom ány p a lo ta  építésé­
vel (G .  A .  K a r a v a j e v ) ,  a fo lyam atos 
szalagrendszerű építés kérdésével 
( A .  A .  P i c s u g i n ) ,  a Szovjetunióban 
ezideig haszná la tban  lévő és a közel­
jövőben bevezetésre kerülő vízszige­
telő  anyagokkal ( B .  N .  K e u f m a n )  
foglalkoznak.

A fo lyó irat ezidei első szám ában 
három  cikk is a m ezőgazdasági é p ít­
kezés korszerű módszereivel foglal­
kozik. L .  N .  Senncrn  a gép és tr a k to r ­
állom ások épületeinek szerkezeti k é r­
déseivel foglalkozva, a Prom sztroj- 
p ro jek t á lta l kidolgozott ép ü le ttíp u ­
so k a t— garázsokat, jav ítóm űhelyeket 
— ism erteti. A szerző a több  gép­
színből álló elrendezés helyett, ezek­
nek egy nagyobb épü lette l tö rténő  
m egoldását aján lja , m elyeknek a leg­
nagyobb m éretű  gép á tbocsá jtására  
m ére tezett b e jára ta i az épület o lda l­
fala in  nyernek elhelyezést. A m eg­
nagyobbodo tt a lap terü letbő l folyó 
látszólagos gazdasági h á trá n y t ellen­
súlyozza az ilyen esetben v ég reh ajt­
h a tó  szerkezeti szabványosítás, a 
fal kerü le tének  jelentős csökkenése, 
a  k ap u k  szám ának  csökkentése és a 
kényelm esebb üzem eltetés.

A cikk rá m u ta t a rra , hogy a

Moszkva kerü le ti ta p asz ta la t azt 
m u ta tta , hogy a legcélszerűbben az 
e lő regyárto tt vasbeton  teherhordó 
szerkezeteket lehet alkalm azni. 
A szerző a tovább iakban  a Prom - 
sztro jpro jek t á lta l kidolgozott javító- 
m űhelyek v á lto z ta ta it ta rta lm azó  
album  anyagát — a legfontosabba­
k a t a cikk is közli — ism erteti. Az 
összes változatokban  a darugerenda 
acélból, a közbenső csarnok m agasí­
to t t  felülvilágító része fapanalekből 
készül. A többi elemek — 6 m hosz- 
szú vb. gerenda, egyhajlású 6 m-es 
vasbeton tetőgerenda, vasbeton 12 m 
fesztávolságú, vonóvassal e llá to tt 
fedélszék, k é tfa jta  vasbetonoszlop, 
végül kehelyalakú vasbeton alapok.

B .  P a v l o v  m érnök a gép- és t r a k ­
torállom ások acélszerkezetei, a L i l e -  
jo v  a m ezőgazdaságban alkalm azo tt 
hegesztett vízszintes ta rtá ly o k  új 
típusait ism erteti.

Igen érdekes a fo lyóirat á lta l v ita ­
anyagkén t közölt R o g a l s z k i j - cikk, 
mely a tég la és salakblokk szállítás 
és lerakódás kom plex gépesítésével 
foglalkozik. A tanu lm ány  konténeri- 
zálás szovjetuniói állásának teljes 
elemzését öleli fel és kijelöli a kü lön­
böző szükségleteket kielégítő szállí- 
lítási m ódokat és azoknál a lkalm az­
ható  konténer típusokat. A cikk kere­
tén  belül a m agyarországi konténeri- 
zálás szem pontjából igen fontos tá b ­
láza to k a t — a konténerek osztályo­
zása a fenéklap jellege szerint, a kon ­
ténerek  osztályozása az oldalfalak 
te rü le te  szerint, a szállító kon téne­
rek  összehasonlító jellemzése és a 
konténerek norm alizálására v o n a t­
kozó javasla tok , — és szállítás te ch ­
nológiai sém ákat — vörös tég la szál­
lítása  a téglagyárból az építkezésre, 
m észhom oktégla szállítása, ta lá lunk .

A fo lyó irat januári szám a az előb­
bieken kívül a gipszbetonból k é ­
szült nagypaneles válaszfalakról 
(G .  F o m i n ) ,  az építm ények v íz á t­

eresztőképessége elleni harcról ( L .  
M i t g a r c ) ,  a nagyátm érő jű  v asszá lak ­
ból hegesztett betonvázas hegesztett 
kötései v izsgálati m ódszeréről ( S z .  
L é v i ) ,  az acéltartá lyok  lapos fenék­
lap ja  közelítő szám ításáról ( B .  B e l-  
j a j e v ) ,  előfeszítés néküli m agas szi­
lárdságú betonváz alkalm azásával 
a h a jlíto tt vb. elem ekben ( B .  T r o u p -  
j a n s z k i j ) ,  a korai m egfagyás befo lyá­
sával a m agasszilárdságú betonok 
szilárdságára (Szizov) — szóló cik ­
keket és tanu lm ányokat közöl.

Az A r c h i t y e k t u r a  i  S z t r o i t y e l s z tv o  
M o s z k v i  ta v a ly i 12. szám ában 
P .  C s e r k a s z o v  — a VNIOMSZ igaz­
gatósága — cikkét kell megemlíteni, 
am ely az építés korszerű szervezési 
és gépesítési kérdéseivel foglalkozva, 
az In téze t m unkáját ism erteti. A cikk 
e 1 f t részében a korszerű építési mód 

elősegítését célozó három  dokum en tá­
ciót. Ism ételten  felépítésre kerülő 
(típus) épületek és építm ények ép í­
tésének alapszabályai, „T echnoló­
giai előírások“ és „Technológiai tá b ­
láza tok“ -—- ism ertet. A cikkből m eg­
tud juk , a kom plex gépesítés elősegí­
tésére a VNIOMSz feldolgozta és 
nyom dakiadás elő tt áll „A  főbb ép í­
tési m unkafa jták  kom plex gépesíté­
sének kézikönyve“ és ugyancsak a 
kom plex gépesítéssel foglalkozó 
„A lapszabályok.“ Ez u tóbb i k ia d ­
vány  célja segítséget n y ú jtan i a 
kom plexgépesítés á ltalános kérdése­
iben, a kézikönyv elsősorban az o r­
ganizációt segíti.

C s e r k a s z o v  a tovább iakban  a p an e l­
rendszerű építkezések te rü le tén  cél­
szerűen alkalm azható  em előberende­
zésekkel — elsősorban az önemelő 
és önjáró daru típusokkal, később a 
konténerizáció, a többem eletes lakó- 
házépítés, a m unkahelyi organizá­
cióval és az In tézetnek  az ezekkel 
kapcso la tosan  végzett m unkáival 
foglalkozik.

Izsák Sándor
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M É R E T T Ü R É S E L Ő R E G Y Á R ­
TOTT V A SB ETO N ELEM EK N ÉL

H a az eddig ism ert m ódszerekkel, 
építéshelyen zsaluzo tt m onolit- v a s ­
betonszerkezetet részleteiben lem é­
rünk , lá tju k , hogy az ép ítm ény m é­
retei és a ra jzokban  fe ltü n te te tt m é­
re tek  között eltérés m utatkozik . 
P éldául a rajzon  előírt 5,0 m ta r tó ­
távolság  a kivitelezésnél 4,97 m 
vagy 5,03 m  lesz. Ezek a csekély e l­
térések az építkezéseknél elkerü lhe­
te tlenek , az építés fo lyam án indo­
ko ltak , és m indaddig  míg megfelelő 
h a tá ro k  közö tt m aradnak  a m onolit­
szerkezetek állékonyságát és b iz ton ­
ságát nem  veszélyeztetik . V annak 
azonban esetek am ikor az előregyár­
to t t  vasbeton  elem eknél jelentkező 
to leranciák  az épü let állékonyságát 
m ár kedvezőtlenül befolyásolják. 
É ppen  ezért szükséges a m ére ttű ré­
sek kö rü lhatáro lása , am i azonban 
nem  könnyű  dolog, m ert a m unka 
szabatos k iv itele nehéz és költséges. 
A gyakorla ti ta p asz ta la to k  alap ján  
eddig az e lő regyárto tt vasbeton  ele­
m eknél i  5 — zt 10 mm-ig azaz 
10— 20 m m  to leranciáva l szám olnak. 
A m ére ttű rések re  vonatkozó  m eg­
állap ítások  D IN  18.500. 1951 szab ­
vány rendele tben  vannak  összefog­
la lva.

A m érettű rések  rendszeres m egha­
tá rozása  céljából célszerű nagyszám ú 
m érést végrehajtan i, a m éréseknek 
ugyanazon  a gyártási helyen, u g y an ­
azokra az elem ekre és m éretekre kell 
vonatkozniok.

A m éréseredm ények felrakásával 
a Gausz-görbéhez hasonló gyakori­
sági görbéket kapunk  és ezeknek a 
G ausz-görbéknek a lap ján  kell az á t ­

lago t képezni. Szerzők szóródási, 
e g y ü tth a tó t á llap ítanak  meg :

f(Xn — m)2 cr = / -------,—I n  — 1
I t t  n  a m érések m ennyiségét, x n a 
mérési eredm ényeket, m  a mérési 
eredm ények szám tani közepét je len ti

STA TIK A ILA G  H A TÁ R O ­
ZATLAN S Z E R K E Z E T E K  
ELŐÁLLÍTÁSA E L Ő R E - 
GYÁRTOTT V A SBETO N ­

E L E M E K  UTÓLAGOS 
Ö SSZESZERELÉSÉV EL

H . R ü h l e  m é r n ö k ,  M ű s z a k i  F ő i s k o la ,  
D r e z d a

Tartószerkezetek  s ta tik a i szám í­
tásánál á lta láb an  megelégszenek az 
állandó terhelés, a hasznos te rhe lés­
ből valam in t a hőm érsék le tváltozá­
sok h a tá sá ra  bekövetkező e rő h a tá ­
sok tek in te tbevételével. A ta rtó sze r­
kezetek azonban az építés a la t t  sok 
olyan erőhatásnak  vannak  kitéve, 
m elyeknek fontosságát eddig erősen 
alábecsülték. Ezek az elhanyagolt 
erőhatások azonban egym ásra h a l­
m ozódnak és olyan nagyságrendet 
érhetnek  el, m elyeket m ár fe lté tle­
nül pon tosabban  figyelem be kell 
venni. Szerző em eletes kere tszerke­
zeten m u ta tja  be a fellépő erőhatások 
nem eit, és azok figyelem bevételi 
m ódjait, valam in t az t, hogy ezek az 
erőhatások m ilyen értékeket é rh e t­
nek el. T árgyalja  ezu tán  a k é t tá ­
m aszú ta rtó b ó l m erev összeillesztés­
sel e lőállíto tt több tám aszú  ta r tó  
kérdését, a be ton  kúszásának  befo­
ly ásá t egykorú elem ekből összeállí­
to t t  szerkezeteknél. A kérdést bonyo­
lu lttá  teszi az a körülm ény is, hogy 
az e lő regyárto tt elemek a tá ro lás

a la t t  részben zsugorodnak, a b e ­
építés u tá n  pedig m ár s ta tik a ilag  
h a tá ro za tla n  szerkezetben k ö vetke­
zik be a zsugorodás. E rre  vonatkozó ­
an D ischinger professzor dolgozott 
ki a lapvető  elm életet. E szerin t a 
zsugorodást az összeszerelt szerkeze­
teknél csak an n y ira  kell figyelem be 
venni m in t a  s ta tik a ila g  h a tá ro z a t­
lan  m onolit szerkezeteknél.

M ÉLY- ÉS M A G A SÉPÍTÉSI
M U N K A H E L Y E K  B E R E N D E ­

ZÉSE ÉS G É P E S ÍT É S E
L e w i c z k i  m é r n ö k ,  D r e z d a

É pítőhely i berendezések te rvezé­
sénél abból a ténybő l kell k iin d u l­
junk , hogy ez tu la jd o n k ép p en  szállí­
tá s techn ika i kérdés. É ppen  ezért az 
építési m unkahely  berendezése függ :

a )  a felhasználandó építési a n y a ­
goktól,

b )  az ép ítm ény nem étől, a la k já ­
tó l és nagyságátó l,

c )  az építési h a tá rid ő tő l,
d )  a ta la jv iszonyok tó l,
e )  közlekedési lehetőségektől,
f )  a rendelkezésre álló gépi be­

rendezésektől, szállítóeszközöktől és 
egyéb felszerelésektől.

A tervező m érnöknek a lapos ism e­
re tte l kell rendelkeznie és te ljesen  
tá jék o z o ttn a k  kell lennie az ép ítő ­
gépek te rü le tén . A gépesítésnek nem 
szabad  csak a nagy  m unkahelyekre 
korlátozódn ia , hanem  a  kisebb m é­
re tű  építkezéseknél g y ak ra n  gazda­
ságosság szem pontjából h a tásosabb  
a  gépesítés. A közlem ény to v á b b i­
a k b a n  az an y ag tá ro lá s , a közlekedési 
ú tv o n a lak , felvonulási épü le tek , m ű ­
helyek, víz és á ram ellá tá s  és a m unka- 
védelem  kérdéseit tá rg y a lja .

B. M.
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AZ ÉPÍTŐIPARI TUDOMÁNYOS EGYESÜLET HÍREI

1954.—3.

A s o p r o n i  c s o p o r t  szeptember 16-án k l u b e s t e t  ta r ­
tott, melyen a résztvevők m egvitatták a  m ű e m l é k e k  
t a t a r o z á s á n a k  szakkérdéseit. T o m p o s  E rnő,  a soproni 
Ingatlankezelő V állalat főmérnöke részletesen ism er­
te tte  az Építészeti Tanács u tasítását a m űemlékek ta ­
tarozásáról és helyreállításáról. E'elhívta a figyelmet 
azokra a szakszerűtlenségekre, am elyeket egyes sop­
roni m űem léképületek helyreállításánál lehetett ta ­
pasztalni. A hozzászólók közül B o r o n k a i  P á l  nehezmé­
nyezte, hogy a klubesten a m eghívottak közül éppen 
a kérdésben legilletékesebb m ű v e z e t ő k  nem jelentek 
meg. E m iatt szükségesnek ta rtja  az előadás megismét­
lését. Hí ❖&

Az egyesület szeptem ber 27-én k ö z p o n t i  a n k é t o t  
ta rto tt az elm últ t é l i  é p í t é s i  m u n k á k  ta p a s z t a l a ta i r ó l .  
A bevezető előadásokat S z é c h y  E n d r e  és Ó c s v á r  R e ­
z s ő  ta rto tta . M indkét előadó m egállapítása szerint a 
téli felkészülés költségei sok esetben nincsenek arány­
ban a télen végzett term eléssel, ezért helyesnek ta rtják  
a téli m unkák legújabb irányelvét, mely szerint a téli 
építési m unkákat két csoportba kell sorolmi, mínusz 
5 C ° feletti és ezalatti hőm érsékleten végzendő m un­
kákra. Ezeknek az irányelveknek célszerű alkalm azá­
sával az eddigivel szemben lényeges költségcsökkentés 
érhető el. Gazdag hazai fényképanyagot m utattak  be 
az elm últ téli m unkákról, mely alap já t képezheti egy, 
a téli építési m unkára vonatkozó szakkönyv előkészíté­
sének. K iem elték a téli munkavédelm i kérdések fon­
tosságát. Súlyos kim enetelű balesetek ism ertetésével 
hasznos ú tm utatást nyújto ttak  azok megelőzésére. Meg­
állapíto tták  — és ez a hallgatóság tetszésnyilvánításá­
ból is k itűn t —, hogy nem volt helyes az az irányzat, 
mely az építési m unka idényjellegének felszám olását 
hirdette. Erre különösen rácáfolt az elm últ évi rend­
kívüli hideg tél. Helyesebb továbbra is idényjellegűnek 
tekinteni az építési m unkát és a téli hidegre az épít­
kezés célszerű ütemezésével felkészülni.

Az előadást közel 300-an hallgatták  meg és sok
értékes hozzászólással egészítették ki.

* *&
A m is k o lc i  c s o p o r t  egyik m unkabizottsága, S z o -  

b o s z la i  T ib o r  vezetésével feldolgozta a n a g y m is k o lc i  
g e n e r á l - o r g a n i z á c i ó  t e r v t a n u l m á n y á t .  A m unkabizott­
ság az anyagot október 5-én a n k é t o n  ism ertette, m e­
lyen résztvettek: az OÉH, ÉM, Városterv, Lakóterv. 
Közti, továbbá a miskolci MÁV forgalmi főnökség ki­
küldöttei.

A m unkabizottság tagjai először ism ertették Mis­
kolc jelenlegi építőipari helyzetét, m ajd előadták ja ­
vaslataikat, am elyek megvalósításával a további épí­
tőipari tevékenységet szervezettebbé lehetne tenni. Meg 
lehetne szüntetni a jelenlegi szállítási és anyagellátási 
nehézségeket. A helyi és közelkörnyéki anyagok jobb 
felhasználásával csökkenteni lehetne a távolsági szál­

lításokat, a szállítás költségét. Javasolták, hogy a nagy- 
miskolci területet osszák fel építési zónákra. Ezen be­
lül határozzák meg az egyes kivitelező vállalatok m ű­
ködési területét. Ezzel a dolgozók jobb szociális ellá­
tását is biztosítani lehet. Javasolták, hogy építsék ki 
a központi építőanyagfogadó telepet iparvágány kap­
csolattal.

E lőterjesztett javaslataik megvalósításával — am e­
lyek csaknem mindegyike reálisnak mondható — a 
jövőbeli építési költségeket mintegy 10 százalékkal le­
hetne csökkenteni.

Az ism ertetést szokatlanul élénk vita követte. A 
felszólalók — különösen a kivitelezők vonalán — a ja ­
vaslatok mielőbbi m egvalósításáért szálltak síkra. K i­
em elték azt a kívánságukat is, hogy Miskolcon ne 
kezdjenek addig újabb településeket, amíg a m ár meg­
kezdettek nincsenek teljesen befejezve. M a r j a l a k y  
S á n d o r  felszólalásában nagy elismeréssel adózott a 
m unkabizottság értékes m unkájáról, kiemelve azt, 
hogy az igen fontos m unkát a helyi csoport fiatal tag­
jai végezték, ezzel kiváló példát m utattak  az egyesü­
let többi csoportjának is. K ijelentette, hogy a tanu l­
m ányt az ÉM felső szervei elé terjeszti.

# *
Az ünnepi könyvhét alkalm ával, október 6-án az 

egyesület az MSZT műszaki osztályával, az Építésügyi 
Kiadóval és az Állami Könyvterjesztő V állalattal 
együtt a n k é t o t  tartott. Ezen a s z o v j e t  s z a k i r o d a l o m n a k  
a m a g y a r  é p í t ő i p a r  f e j l e s z t é s é b e n  j á t s z o t t  s z e r e p é t  és 
a m agyar szakirodalomra te tt hatását v ita tták  meg.

Bevezetésként K a t o n a  J ó z s e f  feltárta: mennyivel 
mélyebb hatással volt építőiparunk fejlődésére a szov­
jet szakirodalom, m int a felszabadulás előtt ism ert 
külföldi szakirodalom. A szovjet szakkönyvek kiadá­
sával kapcsolatban néhány problém át vetett fel. Kevés 
építőművészeti könyvet fordítunk le. Ism erjük-e a 
Szovjetunióban megjelenő valam ennyi építőipari szak­
könyvet? Jól választjuk-e ki a lefordításra kerülő 
szakirodalm at? Szükséges-e m inden esetben a teljes 
szöveg lefordítása és kiadása? Helyes lenne egyes 
könyvek fordításszerinti szakanyagát a m agyar viszo­
nyokra átértékelve közölni. Még mindig nem megfelelő 
a szaklektorálás színvonala. A felsorolt kérdésekhez az 
ankét szinte minden résztvevője hozzászólt, köztük 
V á r a l j a i  S á n d o r ,  K e l e d i  F e re n c ,  W e i n e r  T ib o r ,  M a r j a ­
l a k y  S á n d o r .  F. H a v a s  J u d i t .  F ö r s te r  T a m á s ,  K a r a -  
f i á th  L á sz ló . ❖  Hírf:

A p é c s i  c s o p o r t  október 8-án e lő a d á s t  rendezett: 
„ S a v á l ló  b u r k o l a t o k “ címmel. Az előadást N o v á k  A n d ­
rá s  (ÉTI) tarto tta. * *

Az Építőipari Tudományos Egyesület október 8-án 
és 9-én ta rto tta  o r s z á g o s  m e z ő g a z d a s á g i  k o n f e r e n c i á ­
já t ,  melyen a beruházó, tervező és kivitelező szervek az



OÉH, FM és ÉM, a mezőgazdasági kutatóintézetek, a m e­
gyei tanácsok és az állam i gazdaságok képviselői kö­
zül m integy 300 íő vett részt. A kétnapos konferencia 
anyagát a M agyar Építőipar 11. száma közli.* **

A helyi csoport rendezésében M a r j a l a k y  S á n d o r  
G y ő r ö t t  október 14-én e lő a d á s t  t a r t o t t :  „ T é l i  m u n k á k  
e lő k é s z í t é s e  é s  s z e r v e z é s e “ címmel. Előadásában vá­
zolta a téli m unkák eddigi tapasztalatait, a szervezés­
sel és végrehajtással kapcsolatos hiányosságokat. Is­
m ertette  az idei téli m unkák szervezésénél követendő 
irányelvet. Hangsúlyozta a fűtőanyaggal való takaré­
kosság fontosságát. G yakorlati tanácsot adott a té r­
elzárások m egoldására és a fű tö tt m unkahelyek lég- 
zsilipes elzárására. Felhívta a hallgatóság figyelmét az 
egyszerűbben m egoldható téli felkészülésre és a téli 
m unka gazdaságos kivitelezésére.

❖  ❖
Az egyesület október 15-én é p ü l e t l á t o g a t á s t  szer­

vezett a  G u b a c s i - ú t  h í d f ő  m e l l e t t i  l a k ó t e l e p e n  é p ü lő  
k í s é r l e t i  l a k ó h á z  m egtekintésére. A kísérleti épület 
tervezési szem pontjait a Lakóépület Tervező V állalat 
részéről B á n ó c z y  F e r e n c  ism ertette, a helyszíni előre- 
gyártást és az építés m unkam ódszereit E r ő s s  I m r e  
K ossuth-díjas főm érnök (23. vállalat) m u ta tta  be.

A tömeges lakásterm elés korszerű módszereinek, 
valam int a hazai gyakorlatban eddig csak szórványo­
san felhasznált könnyű építőanyagok széleskörű alkal­
m azásának tanulm ányozására az építésügyi korm ány­
zat több, különböző megoldású lakóépületből álló kí­
sérletsorozatot indított be. Ennek a sorozatnak a G u­
bacsi-hídfőnél épülő első épülete előregyártott vasbe­
ton ikerpillérekkel készül. A pillérek toldása átfedé­
ses rendszerben, száraz m ódszerrel: szögvasak felhasz­
nálásával történik. A vázelem eket toronydarú emeli a 
csatlakozás helyére. Az ikervázra harán tirányú  mes­
tergerendák fekszenek fel, melyek ikersejttégla-betét- 
tel készült, alul-felül sík, előgyártott födém paneleket 
hordanak. Az elemek súlya max. 1 tonna, legnagyobb 
m éretük 6,5 m. Az előregyártott váz összeszerelési ide­
jé t (46 egyszobás garcon-lakást tartalm azó kétem eletes 
lakóépületnél) m estergerendák és födém panelek elhe­
lyezésével együtt, m integy 6 hétre  irányozták elő. A 
szerelési m unkát 6 főből álló brigád végzi. A kivitelező 
vállalat igen pontos m unkája lehetővé te tte  a folya­
matos, zavartalan  és gyors szerelést.

Későbbi időpontban fog bem utatásra kerülni a kí­
sérletnek m ásik lényeges tém ája: a jelenleg gyártás 
a la tt álló homlokzati kitöltőpanelek megoldása. E rre a 
célra gázszilikát-elem ek készülnek és azokat belső vas­
betonbordával egym ásba fűzve, em eletm agasságú pa­
nelként toronydaruval fogják elhelyezni. A nyílászáró 
panelek bazaltzúzalékos betonból, em eletm agasságú 
nagyságban, asztalosm unkával együtt és üvegezve ke­
rü lnek  beemelésre.

A bem utatón m egjelent 130 főnyi szakem ber á lta ­
lános vélem énye szerint az első kísérleti lakóház épí­
tési módszere komoly lépést je lent a fejlődés útján.

* **

Az egyesület m eghívására a tervező vállalatok  ré­
széről 30 g é p é s z t e r v e z ő  október 16-án T a t a b á n y a - Ü j -  
v á r o s b a n  h e l y s z í n i  s z e m l é t  ta rto tt. A tanulm ányi ki­
szálláson a következő épületeket tek in te tték  meg:

8 tanterm es iskola (Lakóterv terve);
bölcsőde (Lakóterv terve);
300 fős kollégium (Győri TI terve).
A résztvevők az üzemben levő épületek  tervezési, 

szerelési és üzem eltetési hiányosságait részletekigm e- 
nően megvizsgálták. T apasztala taikat je lentésben rög­
zítették le és azokat az elm últ hónapban ta rto tt a n ­
kéthoz hasonlóan nyilvánosan meg fogják v itatni.

* **
Az egyesület október 19-én az ÉM V áci-utca 33. 

szám alatti bem utatóterm ében az ÉM M űszaki Főosz­
tálya által rendezett „ É p ü l e t s z i g e t e l é s  é s  s z i g e t e l ő a n y a ­
g o k “ c í m ű  k i á l l í t á s  h e l y s z í n é n  a n k é t o t  rendezett, m e­
lyen a nedvességelleni szigetelés, a hő- és hangvéde­
lem tervezési és kivitelezési gyakorla tában  előforduló 
kérdések kerü ltek  m egvitatásra. Az ankét előadója 
D ö l l e  L á s z l ó  (ÉM) volt, a felkért hozzászólók sorá­
ban B a c h m a n n  A l f r é d  (ÉTI) a nedvességelleni szigete­
lés kiviteli hibáiról, dr .  A l b e r t  J á n o s  (ÉAKKI) a kö­
zönséges és mészhom oktégla hőszigetelőképességének 
fokozásáról, S t é g m ü l l e r  J ó z s e f  (Iparterv) gyakorlati hő- 
szigetelési kérdésekről, S z é k e l y  L á s z l ó  (Középterv) az 
ipari zajvédelem  kérdéséről, V á r h e g y i  B é la  (Szerelő- 
ipari Szig. V.) pedig a távfűtéssel kapcsolatos hőszige­
telési problém ákról ta rto tt rövid ism ertetést. Az an ­
kéten m integy 80 fő vett részt. *

* *±

Az egyesület október 22-én k l u b e s t e t  ta rto tt, m e­
lyen a C s e h s z l o v á k i á b a n  t a n u l m á n y u t a t  t e t t  é p í t ő i p a r i  
d e le g á c i ó  tagjai: K o r d i k  L á s z l ó  (ÉM, VIII. főo.), Fir­
m á n  E rn ő  (ÉM. 23. számú vállalat) és R u d n a i  J ó z s e f  
(ÉM. 21. sz. vállalat) szám oltak be tapasztalata ikró l. A 
klubest az előregyártott szerkezetű k ísérleti lakóép - 
letek csehszlovákiai módszereit v ita tta  meg.

A v e l e n c e i  g é p á l l o m á s  építésének m egtekintés- 
az egyesület október 23-án t a n u l m á n y u t a t  szerve:7 
melyen 70 fő vett részt. A 4. sz. M élyépítő V állala t re 
széről C z o b o r  L á s z l ó  és H ó d o r  L á s z l ó  ism ertette  az. 
építkezést. Az ism ertetések u tán  m egtek in tették  az 
épülő nagy-m űhelyt, kom bájn-szint, irodaépületet, v r r- 
tornyot, a kész üzem anyagtárolót, a befejezés előtt áh 
pihenő- és lakóépületeket. Az előadók elm ondták ;■ 
építkezés nehézségeit, m elyek az építési program  >~ 
többszöri m egváltozásából és a nyári m unkáshiány 
adódtak. A résztvevők az építkezésről azzal az á' 
lános vélem énnyel távoztak, hogy a gépállom ás é. 
kezésben az elm últ évben elkövetett hibákból le 1 
vonni a tanulságokat és jövőre sokkal szervezettebb» 
nagyobb előrelátással — az időközi te rv - és hitelmo- 
dosítások elkerülésével — kell az építési program m ot 
lebonyolítani.



A E JlE rA U H H  COBETCKHX CTPO HTEJlEfl 
B B E H rP H H
HenocpeacTBeHHO Ha npeamecTBOBaBiuiix HeAeanx Mecnua 
BeHrepcKO-CoBeTCKOH Æpy>K6bi Harny poAHHy nocemna 
Aejierauim MiiHiierepcTBa CTpoiiTejibCTBa CCCP.
OcH OBH O H  UeJlbK ) 3T 0H  HayMHOH n 0e3A K H  6bIJ10 03H aK 0M JieH H e 
A e n e r a u n n  c  AOCTii>KeHHHMii B e H rep cK O íí c T p o ir re n b H O H  n p o -  
MblLUJieHHOCTH.
OraTbH 3 HaK0MHT C HCKOTOpblMII MHeHIIHMII COBeTCKOH Ae-
Jieraumi b stoh oSnacTii.
ripeSbiBaHiie Aejieraumi cobctckiix cTpoiiTejien b BeH- 
rpm i eme öojiee ynpem uio coBeTCKO-BeBrepcKyio Apymöy.

>KEJ1E30BET0HHAH CTPOílHUbHAH OEPMA RSlfl 
>KHJIbIX AOMOB

Epei} flbWAa
n o c j i e  n c T o p im e c K o ro  OM epna p a 3 B irn iH  KOHCTpyiipOBaHiiH 
C T ponn jibH b ix  4>epM, CTaTbH paccM aT pH B aeT  coBpeM eHHbie 
KOHCTpyKTiiBHbie pem eH H H , B o n p o cb i H 3r0T0BjieH iiH  h  T paH - 
cn o p T iip o B aH iiH  >Kejie3o6eTOHHbix 4>epM ; 3H 3k o m iit  c o t- 
AejibHbiM ii pem eH iiH M ii n  uepTO K aM ii.

PE3YJIbTATbI H HAnPABJIEHHE PA3BHTHH 
C T O JW H O fl nPOMblLUJlEHHOCTH 

Cenmeui finom
Cobmcctho c pa3 BiiTiieM Ha Hauieü pOAiiHe cTpoirrejibHOH 
npoMbmiaeHHOcTii cootbctctbchho pa3 BHBajiacb h cronpHan 
npoMbiuiJieHHOCTb. Pa3Bimie eë aocthtjio HaiiJiymuiix pe- 
3 yjibTaT0 B no TexHimecKOH jihhhh. HOBaTopcnoe ABiiwe- 
Hiie b 3toh OTpacJiii npOMbiuuieHHOCTii nocTeneHHO ycii- 
jiHBaeTCH.
CTaTbH nOApOÖHO 3 HaK0 MIIT C AOCTIimeHIIHMII II HeAOCTaT- 
K3 MII CTOJIHpHOH npOMblLUJieHHOCTII.

FYM HOE H 3 r 0 T 0 BJlE H H E  HCKYCCTBEHHOrO  
KAMHH

llIepeHb finom
MaroTOBJieHiie 11 ynjiOTHeHiie ncKyccTBeHHoro kamhh bh - 
: VjiHHeTCH eme ao eux nop, b öojibiniiHCTBe cJiyuaeB,

BpyHHyio. CaMbiM BamHbiM (JiaKTOpOM b npon3BOACTBe n c n y c -  
CTBeHHOTO K3MHH HBJIHCTCH erO  ynJIOTHCHHe, OT CTeneHH 
KOTOpOTO 3 3 BIICHT npOHHOCTb H 3CTeTHHeCK0e BbinOJIHeHHe 
KOHCTpyKUHH.
CTaTbH, HJIJHOCTpiIpOBaHHaH <})0TOCHHMKaMH, 3H3K0MHT C 
ycJiOBHHMii AOCTiimeHiiH x o p o m e r o  ynaO T H em iH  n c n y c c T -  
BeHHOrO K3MHH.

nA PK ETH blE  P A B O T b l  H  B J lA r O C O f lE P J K A H H E  
3MHHH

lÜMepeeAb r e 3a
UeHTpajibHbiM BonpocoM hoboü npaBirrejibCTBeHHOií n p o r -  
paMMbl HBJIHCTCH HÍIIJIIimHOe CTpOHTejIbCTBO. 3 to oöctoh- 
TeabCTBO onpeAeJineT 3aAauy Ha 1954 toa —  yBejniHHTb 
npoii3BOACTBO napKeTa b 3tom roAy n o  cpaBHeHiiio c n p e -  
AbiAymtiMii roAaMii.
CTaTbH 3H3K0MHT C AOCTHHCeHHHMH H HeAOCTaTKaMH n a p -  
KÉTHOrO np0H3B0ACTBa H C (j)H3HHeCKHMH CBOÍÍCTBaMII 
A peBecH bix M aT ep n aao B .

CHH>KEHHE CTOHMOCTH KAMEHOTECHblX 
PABOT

flnomna K oamüh
CTaTbH 3H3K0MIIT C AOCTIDKCHIIHMH H HeAOCTaTKaMH B 06- 
jiacT ii KaM eHOrecHbix paöO T, 3aTeM c M aT epnajiaM ii, n p n -  
MeHneMbix ahh oöpaöOTKH ecTecTBeHHbix KaM eií h n e p e -  
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délégation de l ’ind ustr ie  du b â tim en t sov iétiq ue  
9iq . en  H on g r ie
,lj9\Quelques semaines précédant le mois d’am itié 
-¿viète-hongroise une délégation du M inistère du 
bâtim en t de l’Union Soviétique a  séjourné trois sé- 
rrfaines en Hongrie.

si / Le but direct du voyage d’étude est de faire la 
oilnaissance des résu ltats de l’industrie du bâtim ent 
N tfngrois. Cette article nous donne quelques expériences 
Ofë'-ia délégation. Cette visite a  approfondi encore 

Avantage l’am itié sovièto-hongroise.

~ j IQ
¡onstruction de to itu res en béton  arm é pour des  

U n ité s  d ’hab ita tion

par J. BRETZ
Après avoir donné une revue historique des con­

structions des toitures, l’article tra ite  la solution de 
construction, la fabrication et le transpo rt de la to iture 
en béton armé. Les differentes solutions sont illustrées 
p a r des figures.

R ésu lta ts e t direction du développement de l’industrie 
de m enuisierie du bâtim ent

par J. SZENTES
Cette industrie s’est dévéloppée en même tem ps que 

l’industrie du bâtim ent en Hongrie. Ce dévéloppement 
est plus frappan t dans le domaine de la technique. Le 
mouvement de l’innovation s’augm ente continuellement. 
Les résu lta ts  et les imperfections de cette industrie 
sont décrits d’une façon très détaillée.

T ravail m anu el de la  pierre artific ie lle  
par J. S E R É N Y I

Le travail e t la compacité de ce m atériel se fa it 
encore de nos jours par la main. La compacité est un 
facteur très im portant pareeque la résistance du m até­
riel et son effet esthétique en dépend. Des illustrations 
nous font connaître les conditions et les phases de la 
compacité bien réussie.

T ravaux du parqu et e t  l ’hum id ité  du bâtim ent  
par G. SC H M ERG EL

Problème central du nouveau program m e du 
Gouvernement est la construction des Unités d’habi­
tation. Ce problème signifie aussi pour l’industrie du 
parquetage dans cette année une plus grande , tâche à  
accomplir qu’auparavant. L’article énumère les résultats, 
les imperfections de cette industrie, ainsi q|ue les qualités 
physiques du bois comme m atériel.

P o ssib ilité s  pour réduire les  fra is  d’éx écu tio n  du tra v a il 
de ta ille  de p ierre ,
par J. KÂLMÂN

Des exemples m ontrent les résu ltats et les im per­
fections de ce travail. Il donne un résum é des différen­
tes sortes de pierre ainsi que les caractéristiques des 
pierres employées en Hongrie.

Revue des livres.
Echange d’expériences technique — correspondance 

technique.
Revue des périodiques soviétiques.
Revue des périodiques de l’Allemagne démocratique.
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