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A HELYI EPITOANYAGOK JELENTOSEGE
A MEZOGAZDASAGI EPITESZETBEN

KOTSIS

A Magyar Epitéipar szerkesztébizottsaga fel-
kért, hogy a mez6gazdasagi épitészettel foglalkozé
szama részére a fenti cimen irjak kozleményt.
A helyi anyagok kérdése azonban, amivel kapcso-
latban politikai vonalon mar igen hatarozott allas-
foglalds tortént, egymaga nem domboritja ki a
mez6gazdasagi épitészet mai vajudasadnak az
okait, s mégkevésbbé oldja azt meg. Akar a helyi
anyagok oldalaroél, akar barmely iranybdl kozelit-
juk is meg a kérdést, a lényeg, amelyhez el kell
jutnunk, a kdévetkez6 : milyen legyen a mai koril-
mények kozétt a magyar mez6gazdasagi épitészet
irdnyvonala, kulterjes-e, belterjes-e, illetve ezek mi-
lyen fokozata?

A kovetkezbkben el6szér ebben a kérdésben
kisérlem meg egy &lldspont kialakitasat, miutan
ez nyujt csak biztosabb megitélési alapot a cim-
ben foglalt kérdés elbiralasara.

A ,belterjes” elnevezés az épitészet terén mu-
szaki fejlettséget, nagyobb tartéssagot, rendsze-
rint tlzbiztossigot, toébb beruhédzasi és kevesebb
fenntartasi koltséget, végul tébb mindségi munka-
erészukségletet jelent. A kulterjes épités ennek az
ellentéte : ezt egyszer(ibb kivitel, Kisebb igények
és tartossdg, tobb karbantartasi koltség és ke-
vésbbé képzett munkaerd jellemzi. Orszdgos vi-
szonylatban a kulterjes és belterjes épitésmod foko-
zatai kozott a helyeset megjeldlni az épiletek egy
csoportjdban sem kénny(i, miutan ehhez egy olyan
mérlegelés sziikséges, melyben a beruhazéasi 6sszeg
megszerzését és az ipar teljesit6képességét kell
kulturélis, mdvészi, s6t politikai szempontokkal
0sszeegyeztetni. A mezbgazdasagi épitészet terén
a kulturdlis és midvészi szempontok a hattérbe

ENDRE

szorulnak, de a szerkezeti vonalon a skala széle-
sebb, mint barmely mas épuletcsoportban s ez
teszi a kérdést nehézzé.

Az épitésmod belterjes, illetve kilterjes foko-
zatdnak a Kijeldlése — ami a helyi anyagok fel-
hasznalasara is dont6 jelentéségli — a szocialista
gazdasagi rend keretében a korméanyzat feladata.
1945 oOta az idevagd kormanyzati allasfoglalasok
meglehetésen ellentmondd sorrendben kovették
egymast. Az elsé egy kozepes épitésmod volt, de
pl. valyogfalak alkalmazasanak a kizarasaval, ami
a hazai adottsagok és lehet6ségek atérzésének saj-
nalatos hianyara vallott. A faanyagban hamarosan
jelentkezd hiany ezt az iranyzatot még inkabb a
belterjesség iranyaban tolta el (fa helyett egyre
tobb vasbeton készilt), amig hamarosan be nem
bizonyosodott, hogy cementben és vasban, vala-
mint szakmunké&s-kaderben val6 igényessége miatt
€z az irdnyzat nem teljesit6képes. Ezutan lecsok-
kent keretek kozott szikségmegoldasok korszaka
kovetkezett. Ezek az el6zményei a foldmdveléstgyi
kormanyzat utolsd, az eddigiek koézul leghataro-
zottabb A4llasfoglalasédnak : a hazi anyagokbdl
hazilagosan kivitelezett kezdetleges épitésmod
propagalasanak, amint az az F. M. ,,A természet-
szer( allattartas egyszer( épuletei* (F. M. Kisér-
letiigyi és propaganda osztaly, 1953) c. propa-
ganda iratdban és sok mas helyen is olvas-
hato.

Ennyi ellentétnek ilyen révid id6 alatt ta-
pasztalt felilkerekedése a véleményalkotést nagy-
mértékben bizonytalanna tette és ez nagy Kar.
Ennek a bizonytalansagnak az eloszlatasara hasz-
nos lesz néhany alapvet6 tényt leszégezni, melyek
a kovetkezbk :
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1. A mez6gazdasagi épitészet tertletén vilag-
szerte a kulterjes vagy legfeljebb kozepes épités-
mod felé hajlanak.

2. Az egyes épuletek épitési mdédjanak kilter-
jes, vagy belterjes voltara nem egyetlen fokozatot,
hanem egy hatarsavot (sokszor elég széleset) cél-
szerd Kijeldlni, amelyen belil a megoldast az
adott eset korilményei szerint lehet kivalasztani.

3. A tervezésnek az épitésmod valamennyi
fokozatdban rendkivil nagy sulyt kell fektetnie
a koltségek s az anyagfelhasznalas lecsokkenté-
sére.

4. Az Uzemeltetés igényeit az épitésmod kal-
vagy belterjes fokozataval egyidejileg kell mérle-
gelni, mert tarthatatlan helyzet az, hogy szabaly-
zati jellegl intézkedések az épiletben az Uzem
szempontjabdl a legmagasabb igények Kielégité-
sét irjak elé (pl. borjunevelbket, elletd istallokat,
maximalis — s6t sokszor folosleges — méreteket,
igényes berendezéseket), ugyanakkor pedig a Ki-
vitel olyan kulterjes, hogy az emlitett el6irasok-
ban foglalt higiéniai stb. célokat eleve meghiu-
sitja.

5. A szélsGségesen kulterjes (kezdetleges) épi-
tés indokolt lehet hirtelen szikségletek gyors Ki-
elégitésére, tobbé-kevésbbé ideiglenes épitmények
létesitésére stb. Ha azonban a mez6gazdasagi
épuletvagyon zéme, vagy csak egy jelentékenyebb
része is ebben a forméban valésul meg, ez a jové
szempontjabél nagy kockazatot rejt magéaban.
Mert a kezdetleges épitményekkel sok a gond,
kevés a biztonsag, ezeket allandéan javitani kell,
s amig egy major 50—60 épuletébdl csak kett6-
harom ilyen, addig nincs baj, de ennek az arany-
nak az eltolédasa mar nagy veszélyt rejt ma-
gaban.

6. Nem lehet vitds, hogy a mez6gazdasag
sajat termelésli anyagai sok elényt jelentenek.
A mez6gazdasagi épitészet igényei és az épité-
technika mai alldsa mellett mégsem helyes az
épitésmodokat a hazilagos vagy nem hazilagos
anyagok alkalmazasa szerint megitélni, miutan
a héazilagos és kezdetleges épitésmddok az el6-
gyartas belterjes termékeivel sok esetben igen
talpraesetten kombinalhatok és ez az a kapu,
amelyen a magyar mezégazdasagi épitészet egy
Uj, valoban korszerlG datjan elindulhat. A kérdés
sulypontja nem az, hogy a felhasznalt anyagbdl
mennyi hazi eléallitast, hanem az, hogy a teljes
szerkezet, vagy az egész épilet kiértékelésében
a héazi eléallitas el6nyei mikép mutatkoznak.

7. A faanyag. A fa a kozepes és ennél egy-
szerlbb épitkezésmddok alapvetd anyaga, mely-
nek jelentdségét noveli, hogy sajatmagunk s a
koérnyez6 orszagok minden épitési hagyoméanya-
nak a kozéppontjaban a fa all. Nélkule csak vagy
tal belterjes (tulnyomoérészt vasbeton) vagy tdl
kezdetleges épitésmoéd van, mely utébbi silany,
rovid lombos faanyagot hasznal csak fel. Ez a
kérdés a hazai mez6gazdasagi épitészet nagy teri-
letének kulcskérdése és helytelen volna mellette
behdnyt szemmel elhaladni. Tény ugyanis az,
hogy egy bizonyos mennyiségl kozepes meéretl
épitéfa nélktul nincs mezégazdasagi épitészet.
A felhasznalt fa mennyiségét szamottevéen le
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lehet csokkenteni, és ezen a téren a magyar ter-
vez6k megtették a magukét, akkor, amikor pl. a
habora el6tti atlag 0,1 m3Im?2 istallo-tetészerke-
zetekhez sziikséges faanyagot (ami mind nagy-
méret(i gerenda és deszka volt) 0,03 m3Im2re
csokkentették, s ennek a fele is révid, hazai anyag
lehet. A kérdést tovabbfesziteni azonban mar alig
lehet és megmarad a régi hagyomanyos szerkezet
faanyag mennyiségének 10—15%-a, mint az
észszer(i épitésmdd kulcsa. Ezt a tényt az esemé-
nyek maris igazoltadk, mert aki a hazai mezégazda-
sagi épitészet utolsé esztenddinek allapotat ismeri,
az tudhatja, hogy a stagnalas, illetve a kezdetleges
épitésmodok alkalmazasa ide vezet vissza.

1.
A hazilagos épités fébb anyagai és a velik
kapcsolatos f6bb id6szerl kérdések rendre a ko-
vetkezdk :

1 Valyog. Ez kétségkivil a legnagyobb jelen

téségl és legaltalanosabban elterjedt hazi épité-
anyag. Magyarorszagon a véalyog lgye annyiban
tér el egyes — f6kép nyugatibb fekvésli — orsza-
gokban ugyanennek a kérdésnek a mai allasatol,
hogy nélunk a valyog hasznéalata ésidék o6ta tart,
is érte el a legmagasabb csucsokat, de nem sziint
meg eleven val6sag lenni. Ezért nalunk a véalyog-
épitésre @seitdl oroklott gyakorlati ismereteivel
az egész népesség készen all — és tegyik hozza,
ismeretei ha egyszerliek is, de egészségesek, ami
egy folyé épitétevékenység szempontjab6l nem
lebecsiilend6é elény. Ennek a jelentdsége akkor
domborodhatik ki, ha azokra az orszdgokra gon-
dolunk, ahol az 6si, aparél-fiara szallé valyogépi-
tést a technika fejl6édése mar megszakitotta és
ahol egy habord utani épitési periédus kapcsan
tanfolyamokkal, ismeretterjeszt§ nyomtatvanyok-
kal kell a régi, elfelejtett tudast feleleveniteni.
Mar pedig a valyogépités mestersége amilyen egy-
szer(i, de annyira nem kényvbél és nem tanfolya-
mon valé elsajatitasra valdé.

Ha a hazai valyogépitést technoldgiai szem-
pontb6él nagy vonasokban akarjuk jellemezni,
ugy els6sorban azt kell felemliteni, hogy a valyog-
épités szamos vélfaja (vertfal, rakott fal, valyog-
téglabol épitett fal, s ezek valtozatai) ismeretes
és ezeket mindig az adott esetben el6forduld va-
lyoganyaghoz képest varialjak. igy pl. az orszéag-
ban a sovanyabb és kovérebb valyogok széles
hatarok kozott valtoznak s mégis a legritkdbban
fordul el6 az, hogy a valyogot agyag vagy homok
hozzdadasaval kovéritenék vagy sovanyitandk,
hanem helyette olyan épitésmodot valasztanak,
amelyhez az anyag ugy felel meg, amint talal-
hat6. igy a kévér anyaghol téglat vetnek, melyet
elére megszaritanak s ezaltal 6sszenyomddasuk,
Osszeszaradasuk, repedékenységuk a fal méretérdl
1— 1 tégla méreteinek aranyara csokken le. A kéze-
pes valyog tobbféle épitésmodra alkalmas, a so-
vanybol tébbnyire vert falat épitenek. A kisebb
arnyalati kulonbségeket pedig szalas gazdasagi
mellékterményekkel (szalmaval, pelyvaval) sza-
balyozzak, melyek erre a célra igen alkalmasak,
s mindenutt kéznél vannak.



A hazai valyogépités azzal, hogy az anyagot
ugy hasznalja fel, amint a helyszinen eléfordul, a
hazilagos anyagokban rejl6 gazdasagi el6nydket
maximalisan aknazza ki. Ha ehhez még hozza-
vesszik, hogy a bedolgozasi technolégia nagyban
és egészében megfeleld, illetve az anyag kivalasz-
tasanak leirt moédjabdl nem szarmaznak komoly
hatranyok, Ggy valyogépitkezésink mai allasa-
val meg lehetiink elégedve.

A valyogépitésnek egy ilyen nagyobb vonalu
szemléje keretében hiba volna az idevagé leg-
Ujabb, technikailag joval fejlettebb eljarasokat
emlités nélkdl hagyni. A tudomanyos kutatés ré-
jott ugyanis arra, hogy a valyog (vagy fold) szi-
lardsaga egyrészt kotéanyagokkal (cement, bitu-
men-emulzi6) névelhetd, tovabba, hogy a m szem-
szerkezet (kulonosképpen pedig a legaprobb ré-
szek szemszerkezete) az anyag szilardsagédban igen
kedvezd eltolédast képes el6idézni. igy keletke-
zett a ,,vertfold beton“, amely egy szabalyozott
szemszerkezetli vert véalyog, sok esetben kot6-
anyag nélkdl, maskor m3ként 50 kg-ig terjedd
cementtel vagy bitumen-emulziéval készitve.

A fal szilardsaga 30—50 kg/cm2-t is elér, minsége
elég megbizhat6, de csak akkor, ha el6allitasaban
a tudomanyos el6készités (szemszerkezet-vizsga-
lat) és a kivitel is megfelels. (Az ilyen vertfold-
beton falakat zsalu kézott vibralassal allitjdk elé.)
Barmilyen meglep6ek és nagyszabasuak is a tudo-
many idevagdé Ujabb felfedezései, ezek gyakorlati
értékét fenntartassal kell kezelni. Magyarorsza-
gon, ahol a hagyomanyos valyogépités — a maga
minimalis és megnyugtatéan meg sem &allapithatd
szilardsagaval — az itt szokéasossa valt szerkeze-
tek céljara teljesen megfelel és ha csak a szerkeze-
tek médositasa nem kivanna, dgy az egyszerd(irél,
a mindenki altal ismertrél s a biztosrol egy Ujabb,
komplikaltabb s legaldbb eleinte bonyolultabb
megoldasra atmenni nem volna észszerd, kulono-
sen akkor, ha ez a megoldas dragabb is, és mind-
ségi munkat, valamint ritka anyagokat igényel.

A valyog-épités legujabb modszerei a haboru
utani els6 fellendiilés utadn egy atértékelésen
estek at, ami ugy tlinik, — kalféldén sem novelte
jelentéségiiket. Ezen a téren féképp mérndki
létesitmények (utak, repulétér burkolatok) nyuj-
tanak az Uj eljards szdmara alkalmazasi terlletet,
mig falak épitésérél egyre kevesebbet olvasunk.

A hazai gyakorlatban a valyog épitésrél igen
sok elényt kell nyilvantartanunk. Ilyen mindenek-
el6étt az, hogy nem kell gyartani, szallitani, hogy
megmunkalasa szakmunkast alig igényel, olcso,
s végul hogy hétechnikai tulajdonsagai falak
céljara altaldban a téglanal is el6nydsebbek.
Ennek ellenére helytelen volna a valyognak
mindenitt és minden célra valé alkalmazasat
propagalni, miutan az elényds tulajdonsagok
valdsagos horderejét csak a szerkezeti megoldas
keretében lehet véglegesen elbiralni. igy pl. egy
olyan istéllénal, ahol kevés az oldalfal és ezek
nagyrészét amugy is nedvességallé anyagbdl (tehat
nem valyogbol) kell épiteni, ahol annyi a kéltséges
belsé berendezés, hogy a valyogfal révén a tégla-
fallal szemben elérhet§ megtakaritas az 0Osszes
épitési koltségnek csak 2—5%-at teszi ki, ott a

megitélés természetszerlileg mas lesz, mint ahol

ez a hanyad 20— 30%.

2. Tégla. A tégla is hazilagos épitéanyago

soraba kerul, ha helyben, egyszer(i eszkdzokkel
(boglydban val6 égetés, szénporos tégla) allitjuk
el6. Az ilyen tégla nemcsak a széllitas koltségével
olcs6bb mint a gyari, hanem rendszerint el6allitasa
is kevesebbe kerll, miutdn nem terheli a hatalmas
gyarizemi rezsi. Ezt a koltség-kulénbozetet sok-
szor az is néveli még, hogy az anyag szallitdsahoz
és a tégla gyartdsahoz a gazdasag azt a kézi és
fogater6t hasznélja fel, amely az év egyes szaka-
szaiban nincs foglalkoztatva.

A hazi téglagyartas és ennek felhasznélasa
azonban korantsem olyan egyszer( kérdés, mint
a valyogé. igy mindenekel6tt figyelembe kell
venni azt a sokszor jelentékeny mindségi kulonb-
séget, ami a hazi és a gyari tégla kozétt mutatko-
zik. A hazi tégla rendszerint annak kovetkeztében
is silanyabb, hogy az lGzem telepitésénél az agyag
mindésége tavolrél sem olyan fontos szempont,
mint egy téglagyar telepitésénél s igy mar a
nyersagyag is, minésége is gyengébb. Ehhez jarul
a kezdetlegesebb gyartasi mdvelet kihatasa, ami
az a&ru mindségét, egyenletességét s megbizhato-
sagat rontja le.

A hézi tégla kérdésében is olyan kiértékelés
kivanatos, mely a felhasznalast is mérlegeli. Egy
ilyen kiértékelés igen eltér6 eredményre vezet és
nagyon sokszor lehiti azok lelkesedését,akik a
hazilagos téglaégetés fenntartas nélkili szdszoloi.

igy pl. szdmolnunk kell vele, hogy az a hézi
épités(i tégla, mely orszagos atlaghan j6 ha
I1.—Ill. osztalyd szabvanyos tégla mindségnek
megfelel, sem labazat falak, sem padlok vagy
kils6 keritések céljara, sem olyan faltestekhez,
amindket az |. osztalyu és nagyszilardsagu tégla-
hoz szokott tervez6k ma szeretnek tervezni, nem
alkalmas, hogy ezt a kérdést az élet eddig meny-
nyire nem vette komolyan és mennyire hajlamos
magat a téglafelfogasba beleringatni, arra mi
sem beszédesebb bizonyiték mint az, hogy a
nem is egész Ujkeletld és mar évek 6ta a kormany-
zati propaganda kozéppontjaban allé, Sandor-
féle szénporos téglara vonatkozd szilardsagi ada-
tok Ggyszolvan teljesen hiadnyzanak.

Masrészrél az is nyilvanvalg,
falakat, amelyek szilardsaga valyogbol is meg-
felelg, altaldban nem érdemes téglabdl épiteni
még akkor sem, ha a hazilagos tégla el6éallitasa
viszonylag olcs6. A tégla ugyanis maga még csak
a ,,has* s kénnyen lehetséges, hogy a ,leves®
(a téglafalhoz sziikséges homok, mész, tobb
iparos- és napszamos-munka) tobbe kerdl, mint
amit a tégla el6allithsan nyerink. A hazilagos
tégla gyartasaval kapcsolatban tehat lefelé a
valyoggal, felfelé a jomin6ségl gyari téglaval
vald egybevetés nyujt csak a dontésre kell§ alapot,
igy pl. nem vitas, hogy padléburkolatok, jardak,
keritések, labazatfalak és hasonlok céljara az
l. oszt. vagy nagyszilardsagu gép-tégla az esetek
tobbségében magasabb beszerzési és szallitasi
koltsége dacara is el6nydsebb, mint a hazi tégla.
Az ilyen mérlegeléshez szilkséges szamadatok
alabb a I11. rész alatt taldlhatdk.

hogy olyan
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3. Terméskd, kavics. Ha a gazdasag lizemében
termelheték ki, a hazi anyagok soraba kertlnek
s felhasznélasuk rendszerint igen el6nyds. A helyi
kavicsel6fordulas a betonépitésnek kedvez.

4. N&d, szalma, cirokszar és hasonlok. Kul6-
nosen az els§ kett§ &si épitbanyagnak szamit.
Régebben csupan tet6fedés céljara jottek szami-
tasba, ma alkalmazasuk szélesebbkor(, s6t a
tet6fedést tul is haladta.

Kétségtelen ugyan, hogy vannak épuletek,
ahol a nad és szalma mint tetéfed6 anyag ma sem
és a jov6ben sem nélkulézhetd, vagy legalabb is
kiklszobodlése nagy aldozattal jar (dohanypajta,
jégverem, egyszer( istallok, akiok), ezek mennyi-
sége azonban nem tul nagy. Altalaban azt kell
mondani, hogy a nad és szalmafedés felett eljart
kifejlédése és a hornyolt cserép olcsésaga a t(iz-
veszélyes, 6rokos javitast igénylé nad és szalma
alol kihuzta a talajt. A fenti anyagok koézul a nad
a legértékesebb, sajnos ebbdl a terméterilet nem
nagy és a termés jobbik hanyadat fontos ipari
célok kotik le a maguk részére. Pedig a nad teher-
biré épitélemezek gyartasara is alkalmas és ezzel
az annyira hidnyzé deszkéat poétolhatna.

Ma a nad és a vele rokontermékek igazi jelent6-
sége az épitélemezek és hdszigetel6k lemezek gyar-
tasa. Ezek 3—5 cm vastag lemezek, melyek kézi
vagy gépi sajtolassal és sodronyvarrassal, nagy
tablakban (50x200—150x200 cm) allithatok
el6, elég kdnnyen vaghatok és szegezéssel Ugy
er@sitheték fel, mint a deszka. Az idevagd gyart-
manyok koz6s tulajdonsadga, hogy hdéateresztd
képességilk nagyon csekély és ezaltal a mezé-
gazdasagi épitészetben oly tdmeges és fontos hé-
szigetelési kérdések megoldasara idealisak. A nad,
szalma sth. épitélemezek el6allitasa torténhet
korszer( gépekkel, de torténhet egyszerl eszko-
zokkel is, amelyek egy mez6gazdasagi Uizem kere-
tébe jol beillenek. igy kerdl a nad, szalma stb.
lemezek egy csoportja a hazilagos épités anyagai
kozé és természetes, hogy elballitasuk a helyben
Iévé anyagbdl rezsi koéltség nélkul (esetleg téli
haziipar keretében) sokkal olcsébb, mint gyar-
Uzemben.

A naddal kapcsolatban azonban, amelybdl
gyarizemben a sokkal értékesebb, teherbird,
ugynevezett ,Szolomit* lemezt lehet el8allitani,
az orszagos érdek kétségkivil az, hogy bel6le
minél nagyobb hanyad erejéig ez a gyartmany
készluljon és ne silany, terhet nem bird, hazilag
gyartott nadlemez, melynek mindsége és fel-
hasznalasi koére semmivel sem haladja meg a
szalmabdl készllt lemezeket. Természetes, hogy
a nadtermés szétszértsaga nem teszi lehetévé a
szétszort Kis készletek Osszegydjtését és igy egy
bizonyos mennyiség(i nadnak az orszagos szem-
ponth6l nem alegjobb felhasznalasaval szamolni
kell, de semmiképpen sem helyes a nad hazi fel-
hasznaldsa mellett élénkebb propagandat kifejteni.

A szalmanak tet6fedés céljara valo felhasz-
nalasa kétféle modon torténhetik : a) kévébe
kotve (zsupfedés), b) lazan felhanyva (ideiglenes
szalmafedés). A kezdetleges épitkezés irant mos-
tandban megnyilvanuld lelkesedés ez utébbit
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sokszor vivmanyként tunteti fel, holott ez helyte-
len. A zsupfedés készitése munkas mdvelet és
kevesen is értenek hozza, de ez legalabb 8—10
évig, s néha még tovabb is eltart. Ezzel szemben
a kezdetleges laza szalmafedés 1—2 év alatt
elrothad és anyaga rosszabbul értékesil, mintha
akér lemezek gyartasara, s talan még annal is,
mintha tragydhoz hasznaltuk volna fel. Ezzel
nem akarjuk azt mondani, hogy nincsenek olyan
esetek, ahol laza szalmafedés készitése indokolt,
de hiba volna ezt a véleményt A&ltalanositani.
Ez a fedés bizonytalan, kénnyen beazik s meg-
bomlik, javitdsa nehéz és a vastag réteg magéba
szivott nedvességtartalma sulyat rendkivil meg-
noveli.

A szalmabol készilt hészigetel6-épitélemezek
hasznalhatosaga igen széleskor(i és valéban orsza-
gos érdek volna, hogy bel6le mind haziipari,
mind gyaripari feldolgozas révén nagy tételek
kertljenek forgalomba. Sajnos ebben a kérdésben
a kezdet kezdetén tartunk.

A rokon anyagok kozul a cirokszar érdemel
kilénos figyelmet, mely mondhatni a nad &sszes
elényeivel rendelkezik és eddig szinte kivétel
nélkul tiazelésre hasznaltak fel. A cirokszarbdl
a Szolomit lemez mddjara teherbir6 és j6 vakolat-
tarté lemezeket lehet gyartani, és ezen a réven
minden lehet6ség nyitva &all a mez6gazdasagi
épitészetnek egy nagyon hasznos épitéanyaggal
valé ellatasara. Errdl a kérdésrdl épp ugy mint a
nad és szalmalemezek gyartasarol évek oOta szé
esett, sajnos a gyarté geépek megfeleld szamban
és mindségben vald beszerzése egy teljestletlen
6hajtds maradt, amelynek nyoméat egy nyomaszté
anyaghiany jelzi a mez6gazdasagi épitészet terile-
tén.

5. Fa-anyagok. Az épit6-fanak az a része,

amelyet a gazdasdg sajat erejébdl vagy faallo-
manyabol termel ki, szintén a hazilagos épités
anyagai kozé szamit. Ebben a keretben azonban
csak kis mennyiségl és rendszerint Kkis méret(
lombos gerenda akad, mig a gallyazasbol, ritki-
tasbol botfa, hasitvany, rozsé mar esetleg nagyobb
mennyiségben adédik. Ezek kitermelése és el6-
munkalasa meglehetés hosszadalmas, a mfvelet
nem is valami kiadés, mindazon altal adott eset-
ben a nyert botfa, hasitvany, rozsé és vesszd jo
szolgalatot tehet.

Néhany szadmadat nagyban hozzajarul ahhoz,
hogy véleménylnket bizonyosabb& és hatérozot-
tabbd tegye. A falazatok idevdgé szdmadatai a
koévetkezdk :

A téblazatban hazi gyartasu téglara nincs
adat, ennek anyagara koébméterenkint 30 Ft-al
vehetd alacsonyabbra és természetesen elmarad
a széllitasi koltség is.

Barmily tanulsagosak is a fenti adatok, a
falak kiértékelésében végkovetkeztetésre tavolrol
sem elegend6k. A Kiértékelés kovetkez6 Iépése pl.
istallok falaira a sz6bajév6é falkeresztmetszetek
megvizsgalasa (1—7 abra), melyekb6l a kovet-
kezb6ket olvashatjuk Ki:



1 m3 nyersfal munkaergsziikséglete

; Terméské- Beton- Mészsalak Valyogfal
Téglafal
g fal alapfal « betonfal valyogtégla vertfal
Szakmunkas-0ra .........cceeeveeeiinnnnn. 3,9 0,7 2,0 2.8 1
Segédmunkas-0ra ........cccceeenenne 4.6 521 551 2,6 4
1 m3 nyersfal el6allitasi kéltsége
Téglafal Termésko- Beton- Mészsalak Valyog- Vert
9 fal alapfal betonfal téglafal valyogfal
1 ANYAgAar .o 112,00 82,60 41,90 32,56 20,00 5,00
2. Munkabér ..., 37,50 58,60 23,28 21,06 24,57 21,06
3. Nyerskéltség (1+2 rovat) .. 149,50 141,20 65,18 53,62 44572 26,062
4a. Szallitasi kolts, (kedvezd)
Vasuti 50 Kg ..ccooveviiiiinins 37,00 26,85 23,40 14,25 — —
Tengely 5 km ... 29,72 30,53 36,10 22,32 — —
46. Szallitasi kolts, (kedvezdétlen)
Vasuti 150 km ..o 43,20 61,50 48,00 29,38 -
Tengely 15 km ..o, 67,98 74,69 88,60 53,82 — —
5a Nyerskoltség szallitassal
(kedvez6: 3+ 4a) ..o, 216,22 198,58 124,68 90,19 —
56. Nyerskoéltség szallitassal
(kedvezétlen: 3+46)............ 260,69 277,39 201,78 136,82 — —

+ vallalati haszon ésrezsi 21,8%

1 Kézi betonkeverést tételezve fel.

2 A kalkuléacié azt tételezi fel, hogy a valyog nyersanyaga a helyszinen eléfordul és ingyen all rendelkezésre.

Falmennyiség és koltségll fm falra
(alapfenéktdl falegyenig)

1. 2. 3. 4. 5. 6. 7

abra szerint
Téglafalm3 167 0,70 128 0,7 0,20 099 0,7
Valyogf. m3 — 150 - - 1,10 - 0,6
Koltség Ft 334 230 256 200 106 198 176

A szdmadatokbdl a kovetkezd tanulsagokat
olvashatjuk ki :

Az 1. (tiszta téglafal) és 2. (valyog felmendfal)
kozul az utdbbi olcsobb, bar a vastagabb alap- és
labazatfal miatt a kilénbség nem akkora, mint
gondolni lehetne. E két tipus egybevetésének
Osszegszer(i eredményét a hazi gyartasu tégla
szamottevéen befolyasolhatja.

A 3. és 4. példadk ugyanezt a két valtozatot
képviselik, de alacsonyabb oldalfald épuletre.
A valyogfal aranylagos mennyisége itt Kisebb,
viszont miatta az alap és labazatfal vastagabb,
ezért csekélyebb az arkilénbség. Ha a téglafalnak
csak egy részét lehet hazi égetésl téglabol falazni,
a valyog megszilinik olcsobbnak lenni és elveszti
Iétjogosultsagat.

A falazat szempontjabol igazan olcso és kevés
fuvart igényl6 megoldast az 5. példaképviseli. Ez az
a,szabalyos” alapozéas nélkili fal, melybdl a magyar
mezégazdasdgban olyan sokat — kozdttik tébb
évtizedes korlakat — talalunk. Egy épilet egész

1 1 m3 téglafal atlagara 200 Ft-tal, a valyogfalé
(figyelemmel ennek némi téglasziikségletére, mint pl.
a boltivekhez) 60,— Ft-tal van szamitva.

terhét egy ilyen falra felel6séggel még kedvezé
mellékkorilmények (jo talajviszonyok) mellett
sem szivesen helyezzik ra, de ha a fal csak on-
magat hordja, (kit6élté fal) inkdbb megalkudha-
tunk vele, kilénésen ha a magassag Kisebb.

A 6. és 7. példan a kis falmagassag koévet-
keztében a véalyog és a tégla arkilonbozete szinte
eltlinik s ezzel a valyog a kombinaciobdl kiesik.

A bemutatott hét példa azonban nemcsak
egyiranyban : az adott hét lehetéség koziul vald
valasztasra nyujt tadmpontot. A példak arra is
felhivjak a figyelmet, hogy nincs-e egy nyolcadik,
vagy Kilencedik szerkezeti megoldas, mely adott
esetben az els6 hétnél el6nydsebb.

V.
Merre tehat ?

Az egyik tény, mely az el6z6kbdl kirajzolodik
az, hogy a magyar mez6gazdasagi épitészet tertle-
tén a hazi anyagok és hazi kivitel igen el6nyds
és ezek lehet6ségeit mindig éber figyelemmel kell
kisérni.

A masik kovetkeztetés pedig, hogy az irany-
vételt nem jelszavak, hanem tervezési és szer-
kesztési lehet6ségek eredménye dontse el. Ez
utdbbi keretében a hazi és a belterjes épités egymas
mellett sokszor j6 helyet talalhat.

Nem latjuk be példaul, hogy miért ne lehetne
a kezdetlegest, a hazilagosat a korszer(vel, a bel-
terjessel kombinalni. Ha lehetett évszazadokon
at pajtadkat, gorékat, dohanypajtakat foldbe
asott keményfaoszlopokra allitani, Ggy miért ne
lehetne ugyanezt vasbeton oszlopokkal megtenni.

137



O © ®

fabol kombinalt keretvazas szerkezetet meghono-
sitani, (olyasfélét mint a 8. és 9. abran lathatd),
s a falakat kezdetleges, 6nhord¢ kivitelben épiteni ?
S a goérét miért ne lehetne féldbeasott vasbeton-
oszlopok kozdtt vesszéfonatbdl, vagy egy ,Rose-
gépen hazi lGzemben el6allitott Greges

Miért ne lehetne a tetszerkezetek hosszl és
erdsebi) gerendait vasbetonbdl, a rovideket és a
kotési segédalkatrészeket fabol késziteni és ezen
a részen a vasbeton tetfszerkezetek szaraz koté-
sének nehézségeit kikiszobdlni ? Vagy miért ne
lehetne az istallok részére egy vasbetonbdl s cometta”
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betontégla-oldalfalakkal felépiteni ? S mi aka-
dalya volna, hogy ezek keretében a szalmalemez,
ciroklemez s a hészigetelések egyéb legegyszer(ibb
modjai Kiterjedt alkalmazast ne talaljanak ? Végul
miért kell a ,hazilagos“ jelsz6 kedvéért rossz
alapformakkal, részletiikben olcs6, de egésziikben
rossz és draga megoldasokkal megalkudni ?

A MEZOGAZDASAGI

Az Ut tehat a kutatas, az Ujra, jobbra valo
torekvés atja, melyen a technikus szdmara nem
lehet megallas. Eszkozei egyrészt az Gjabb techni-
kai fejlédés eredményei, masrészt egy igen alapos
mérlegelés, melynek keretében a termelés &sszes,
idészakonkint valtozo, Gzemi, termelési és politikai
szempontjai is érvényesulnek.

EPITKEZESEK TERVEZESENEK

FELADATAI

TABERY

Az 0j kormanyprogramm — dolgoz6 népink
életszinvonalanak emelése érdekében — mez6-
gazdasagunk hatalmas fejlesztését iranyozta el6:
A nagy fejlesztés természetesen igen nagy épitési
beruhazasokat kovetel meg, tehat egészen foko-
zott felelésség harul a tervezés vonalara.

Amidén a mez6gazdasagi épitkezések terve-
zésével kapcsolatos feladatok részletes taglalasat
elkezdeném, helyesnek tartom, ha az eddig elért
eredményeket és a mai helyzetet rogzitem.

A szocialista mez8gazdasag épuleteinek ter-
vezése nagyon rovid mdaltra tekinthet vissza
Magyarorszagon. A felszabadulas el6tti id6kben
a nagybirtokok rablégazdalkodasa nem az akkori
korszer( beruhazasok, hanem a dolgozok maxi-
malis kizsakményolasara alapozta profitjat.

1949-ben jott létre a ,Mez6terv® mint
sulyozottan a mez6gazdasag és falu épitési igé-
nyeinek tervezg vallalata. A ,Mez6terv* 1952-ig
bezarolag 210 db. tipustervet dolgozott ki. Nem
szekcidterveket, hanem teljes tipusterveket, kilon-
béz6 épitési anyagokra kidolgozott alternativak-
kal.

Azzal, hogy a nagymennyiségl tipusterv
idejében allott rendelkezésre a nagyon szétszort,
de évenként tobb mint egymilliard Ft-nyi értékd
beruhazas részére, — a tervezés teljesitette fel-
adatat.

IVAN

A tipusterveket a Mez6terv a Szovjetunid,
Lengyelorszag, Csehszlovidkia, Roménia és a N.
D. K. tipusterveinek tanulmanyozasa alapjan
készitette el.

A tipustervek altaldban
igényeket és alkalmazkodtak a hazai
helyzethez.

A tipustervezés munkajaban a Mez6terv
meglehetésen a maga erejére volt utalva, mert
sem kiforrott haladé agrotechnikai kdvetelmények,
sem telepitési és technologiai kévetelmények nem
alltak rendelkezésére.

Ez a helyzet — sajnos — jelentés mérték-
ben ma is fennéll.

A mez6gazdasag és falu épuletei valyog,
tégla és kéfalakra helyezett fafedélszékekre ké-
szlltek. Ezek a fedélszékek rovidfas megoldasok-
t6l kezdve, a hulladékfabol készitett ives szerkeze-
tekig alkalmazkodtak a faban sz(k helyzethez.

Igényesebb nagylzemi mez6gazdasagi épule-
teknél, mint pl. a nagyobb tehénistalloknal, vagy
a gépéallomasok csarnokszerl( épuleteinél Kis-
mértékben alkalmaztunk eléregyartott vasbeton-
szerkezeteket, de ezeknél is sllyzottan helyszini
eléregyartast.

A fodémszerkezeteknél vasbetongerendak ko-
z0tti téglaboltozatokat, talcakat, illetve szolomit
lemezes kitdltéseket alkalmaztunk. Fafédémek

kielégitették az
anyag-
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is kerultek alkalmazasra és pedig: pdrfodémek,
sarlécfodémek, polyasfodémek stb. A lapostetfs
épuleteknél salakszigeteléssel és kavicshintésl ra-
gasztott szigeteléssel készilt a lefedés, mig magas-
tet6k esetében acsszerkezettel, illetve tégla és
kéépitményeknél vondvasas és torokgerendas acs-
szerkezet(i rendszerrel, Ures nyeregtetével, mig
valyogfalak esetén tébbnyire bels§ alatdmasztasu
faszerkezettel.

Hdészigetelésre szolomitot, téreket és szalmat
hasznéltunk.

Eleinte a lapos és nyeregtet6 parhuzamosan
kerult alkalmazasra, késébb a lapostetét anyag-
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Kéttantermes falusi
lakéas

1 ébra.
iskola és tanitoi

takarékossagi szempontok miatt (cement és vas-
hiany) csak kulén engedéllyel lehetett épiteni,
igy tehat ezidében a magastet§ lett az altalanosan
hasznalt szerkezet.

1951-ben a fokozddd fahiany miatt a hulladék
deszkaanyag felhasznalasa kerilt sorra, majd
késébb a lombos és roévidfa anyagot hasznaltuk
fel a tetlszerkezeteknél. Ezen a téren — ugy
érezzilk, hogy — elérkeztink a felhaszhalasi
lehet6ségek végsé hataraig.

Tetéhéjazatként: nad, hornyolt cserép, pala
és (kulondsen a gépalloméasoknal) hullampala
voltak a felhasznalt anyagok.

2. abra. Eszenyd. Kantelep.
Viztorony és magtar



3. é&bra. Csikoistallé

Az alapokban és a falszerkezetekben szamot-
tevé fejlédés nem jelentkezett. Mindossze a
cementtakarékossag altal el6irott kdvetelménye-
ket tartottuk be fokozottabb méretekben. Az épu-
letek bels6 felszerelésében, mint pl. jaszlak, el-
valasztéfalak, kutricdk, kifutd-keritések, allas és
kifutd-burkolatok, etet6berendezések, tragyalé
gy(jté rendszerek stb. kialakitasanal a fejlédés
a tipizalas és el6gyartas felé haladt, de Iényegesen
Uj szerkezetek és Uj anyagfelhasznalas ezen a
téren nem jelentkezett.

Az éplletgépészet vonalan a jelentkez6 igé-
nyeket nem lehetett megfeleléen kielégiteni. Az al-
kalmazott szerkezetek a régiek maradtak. Valto-

zas csupan az anyaggazdalkodas elGirasainak
koévetkeztében adédott, mint pl. az 6lom, vords-
réz stb. anyagok potlasa.

A lakéhazak ugyanolyan szerkezeti megolda-
sokkal késziltek, mint az Gzemi épiletek.

Az elégyartas tertletén jelent6sebb eredmé-
nyek csak a vasbetonvdzas kukoricagérék, az
istallok, valamint a gépéalloméasok gépszin éplle-
teinél alkalmazott vasbeton szaru és vasbeton
ikerszaru voltak.

Torténtek elszért kisérletek el6feszitett vas-
beton szaruel6gyartasra is, mint pl. Sopron-
horpacson és Martonvasaron.

Komoly gatja volt az elégyartas kifejlédésé-
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nek az a kértlmény, hogy a mez6gazdasagi épule-
tek és falusi lakéhazak zémét nem az épitbipari
trosztok épitették, hanem féként hazilagos munka-
er6k — amelyek a hazilagos anyagokra és a T(izép-
ek anyagraktaraira voltak utalva.

A mez6gazdasagi Uzemi épuletek alaprajzi
(technolégiai folyamat) szempontjabol, — az
épittetd tarca részér6l nem estek kifogas ala.
Uj igény ezen a vonalon csak a lakéépiileteknél
jelentkezett. A falu népének, a mezbgazdasag
dolgozéinak életszinvonal emelkedése megkdéveteli,
hogy az eddigi tipusok helyett igényesebb és szebb,
valamint tébb egy és kétszobas tipuslakéépiletet
tervezzink. Ezért az elmudlt év végén a 2. sz
Iparterv tervpalyazatot tartott egy- és kétszobas,
valamint ikeresitett falusi lak6hazak terveire.
A palyazat sikeres volt és a kivalasztott legjobb
10 terv alapjan készlltek el az Uj tipustervek.

A jovBben végrehajtandé beruhazasoknal,
mint az mar a fentiekbdl is lathaté, — a felhasz-
nalandd anyagok, illetve szerkezetek és az épit-
kezések organizalasa a legdontébb tényezék.
Es itt két szakaszra kell osztani a megoldandé6
feladatokat. El8szor is az 1954-es beruhazasokat
kell megoldani. Ez a feladat (a rendelkezésre allé
rovid idé miatt) csakis a rendelkezésre allé tipus-
tervek felhasznalasaval oldhat6 meg, olymddon,
hogy a leggyakrabban el6fordulé épuleteknél
méar el6regyartott vasbetonszerkezetek készulje-
nek.

Feltétlenil meg kell kezdeni mar most a
tervezést és kisérletezést az 1955-0s és tovabbi
évek épitkezéseihez is. Az elkdvetkezd felelésség-
teljes munkanal az alabbi feladatok varnak siirgds
megoldasra.

I. Epllettervezés vonalan :

Az élenjar6 agrartudomany vivmanyainak
biztositasa a tervezés részére, amelynek biztosi-
tania kell az agrotechnikabdl folyé igényeket,
telepités és programui kialakitasokat, azért, hogy
az épuletek funkcionalis megoldasai — a Kkiala-
kult tapasztalatok alapjan, jobb tipusterveket
hozzanak létre.

Meg kell valé6sitani a perspektivikus mez6-
gazdasagi tervezést és a megvaldsitasok sulyoza-
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5. &bra. Tipus vasbeton kuko-
ricagoré.

sat, tehat a sorrendi épitkezések menetét. Szoval
a tervszer(iséget a beruhazasoknal.

Tisztazanddk a falurendezés kérdései.

A falu kommunélis épuletei tajjelleg szem-
pontjab6l megnyugtatdé modon Kkialakitandok.

Tisztazni kell az allami gazdasagoknal a
kulturalis és szocialis kovetelmények mértékét.
Az étkeztetés, a kulturkdvetelmények, a kisboltok
és a beszerzési kérdések, a lakas, a tisztalkodas,
a sport és az egészségugy kovetelményeit stirgésen
meg kell hatarozni.

Meg kell vizsgalni az Gzemi épiletek techno-
l6gidjat. Pl. a gépéalloméasok géptarolasi alap-
elveit. Nem lehetne-e ratérni a hangarszeri
tarolasra ? Rendezendd a kdzponti takarmanyosok
kérdése. Meg kell vizsgalni a rideg allattartas
kérdését, tekintettel a hatalmas koltségcsokken-
tési lehet6ségekre. Megfontolandd, hogy a tipus
felvonuléasi épuletek, — kisebb maddositasokkal
nem alkalmazhatdk-e végleges és perspektivikus
tervekbe beilleszkedd elemekként.

Tudomanyos vizsgalatokat kell tartani az
istallok bels6 paraképzédésének és szell6zésének
szabalyozasara. Meg kell vizsgalni a hémérséklet
és a légytelenités problémait.

Felulvizsgalanddé a baromfitenyésztés poli-
tikaja, oly értelemben, hogy nagyizemi jellegl
legyen-e, vagy a szétszort jellegli gazdalkodas
folytatando, illetve fejlesztend6 %

Tisztazand6 a tanyakodzpontok kérdése, te-
kintettel a szikséges kozépuletek programmjara
és elhelyezésére.

Dont6 fontossagu kérdés a kozmdvesités
mértékenek perspektivikus tervben valo elhata-
rozésa.

1. A szerkezettervezés vonalan;

Az é&lland6 fahidny kovetkeztében vasbeton-
szerkezetek késziilnek. Ezen vb. szerkezetek al-
kalmazasa tetemesen megdragitja a falu és a
mez8gazdasag épitkezéseit. A jov6 tervezésének
egyik sulyozott feladata, az artobblet jelentds
csokkentése, illetve Kikiliszébolése.

Megoldhato, de meg is oldandd egy csomd
m(iszaki probléma, mint;



A falusi lak6h&az hézagmentes padléja. Esztéti-
kailag elfogadhaté hornyolt cserép gyartasa a
mai forgalomban lev6 csapasszerGien hornyolt
cserép helyett.

Az agyagbeton fokozottabb alkalmazasa. Va-
lyogvetés helyett, Kapax-Rosacometta gépek be-
allitasa, amelyeknek az alkalmazasa esetén a
szaradasi id6 lényegesen lecsokkenne.

A gépallomasok épikezéseinél a csarnokokat
és szineket kdnnyebb szerkezettel megoldé hullam-
pala gyartasanak fokozéasa.

A kikisérletezett uj, konnyl falazdblokkok,
illetve betonanyagok gyartadsanak kérdése, annak
érdekében, hogy a Tlzép telepeken kell6 mennyi-
ségben és megfelelé arban alljanak rendelkezésre,
a falu és a mezégazdasag szamara.

Tisztazni kell végre azt a kérdést is, hogy a
takarékosabb szerkezetl lapostetds, illetve enyhe

ELOREGYARTOTT SZERKEZETEK ALKALMAZASI

lejtésti vagy félnyeregtetls épuletek milyen mér-
tékben fogadhatok el a taji jelleg figyelembe-
vételével. Ki kell értékelni, hogy a hagyoméanyok-
hoz valéd ragaszkodas mennyiben &llhatja atjat
a szakszer(ibb, gazdasagosabb és korszer(ibb épi-
tésnek !

Végul, de nem utolsésorban fel kell vetni
a kisméretli panelelemek alkalmazasat is.

Az (jj feladatok, az (j szerkezetek megoldasara
maris id6szerl volna orszagos jellegl tervpalya-
zatok hirdetése, hogy a szikséges kisérletek is
mielébb végrehajthatok legyenek.

Meggy6z6désem, hogy tervez6ink, kivald szak-
embereink atérzik a mez6gazdasag és falu épitési
beruhazsainak déntd fontossagat és — ha egye-
I6re szabadulni tudnak a nagyszerkezetek le-
ny(g6z6 blvodletétél — meg is fogjak talalni a sok
probléma megoldasat.

LEHETOSEGEI

A MEZOGAZDASAGI EPITKEZESEKNEL

BENEDEK FRIGYES

Az allami tervezd intézetek megalakulasa
elétt a mez6gazdasagi épiletek tervezése nem volt
altalanos. Kiforratlanok voltak az Aallattartas
exakt feltételei és az egyéb rendeltetések szem-
pontjai. Az épulet kialakulasa altalaban a birtokos
egyéni elgondolasatol fuggott.

A mez8gazdasadg igényét figyelembevevd ti-
pustervek ezért csak 1951-t6l kezdve késziltek
nalunk a Szovjetunié tipusterveinek és a népi
demokratikus allamok eredményeinek figyelembe-
vételével.

A jelenleg érvényben 1év6 mez6gazdasagi
tipustervek szama csaknem 250, ezek ko&zott kb.
90 allattenyésztési, kb. ugyanannyi mezégazda?
sagi Uzemi épulet, mig a tobbi lako-, kozodsségi,
tovabba gépallomasi és melléképulet.

Az Uzemi épuleteknél a tipustervek bizonyos
mértékben eddig is alkalmaztak az eléregyartott
elemeket. A tipizalas és eléregyartas iranyaban az
istalloknal nagy fejlédés volt méar eddig is a bels6é
felszerel6 elemeknél. llyenek : a jaszlak, elva-
lasztéfalak, kutricak, kifutokeritések, etetéberen-
dezések stb.

Szerkezeti elemek el6regyartasara vonatkozé
multbani kisérlet minddssze a kukoricagoré és a
gépszin-éplleteknél alkalmazott vasbeton-szaru
volt.

Nem volt azonban el6regyartas az allatte-
nyésztési épuletek szerkezeti elemeinél. Ezek ren-
deletileg a helyi épitési anyagok felhasznalasara
voltak szoritva. Ennek oka egyrészt az ipari- és
lakéhaz-épitkezések miszakilag nagyobb igénye,

mely a fejlettebb szerkezetek gyartasi kapacitasat
kimeritette, masrészt a csaknem kizarolag fold-
szintes istalléépiletek mdszaki igénytelensége,
melyet a helyi anyagok és a héazilagos épités Ki
tudott elégiteni.

A nagymértékd ipari- és lakasépitkezések
mellett az el6regyarté Gzemek nem gy6zték volna
ellatni a mez8gazdasagot is, helyszini el6regyar-
tast pedig az elszértan épild létesitmények és a
legnagyobbrészt hazilagos épitkezés nem tett
lehetévé.

Lapostet6t anyagtakarékossag miatt csak
kulén engedéllyel volt szabad épiteni, ezért Ki-
zardlagos lett az acsszerkezetl nyeregtet6. A fa-
anyaggal vald takarékoskodas sziikségessége mar
1951-ben Kifejlesztette a hulladék deszkakbdl és
lombos fabol készitett szerkezeteket, melyek a
hagyomanyos faszerkezetekhez viszonyitva anyag-
takarékossag vonalan fejlédést jelentettek.

Az elbéregyartasnak a mez8gazdasagi épule-

tekre valo kiterjesztését sziikségessé tették alabbi
kéralmények:
i"  2-Le8els®sor™an a kormanyprogramm hataro-
zott iranyvétele a mez6gazdasadg fejlesztése felé,
mely megsokszorozott mennyiségi feladatok meg-
oldasat kivanja meg.

Az el6regyartott elemek alkalmazisanak fej-
lesztésére a legnagyobb teret a mez8gazdasag azon
épuletei nyujtjdk, melyek egyszer(i alaprajzzal
és nagy hosszal készilnek, ezenkivil nagy szam-
ban létesiilnek. llyenek az istallok, ezek kozott is
szamszer(leg legnagyobb jelent6ségik a szarvas-
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marha- és loistalléknak van, mert bel6luk azonos
keresztmetszettel évente tobb tizezer folyométer
készul, igy el6regyartasra a kevésszamu elem
ismétlédése miatt szinte idealisak.

Az el6regyartott elemfajta meghatarozasanal
donté kortulmény az istalléépiletek relativ faigé-
nyessége. Ezen épuletek kizar6lagosan foldszin-
tesek s igy épitési anyagigénytikben a fa mennyi-
ségileg igen jelent8s szerepet visz.

Az el6regyartasnak a mezégazdasagi — féleg
az istallok fedélszerkezetének elkészitésére — tor-
téné Kiterjesztését lehetévé teszi, hogy ilyen épu-
leteket a jov6ben fokozottabban Kkiviteleznek
majd épitbipari vallalatok, melyek az iparrél a
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S'opronkorpécsi répa-
magtar.

1. a&bra.

mezégazdasagra athelyezett sulypont miatt erre
a célra felszabadithatok. Az allami épité vallala-
tok egyenl6re azonban csak a mez6gazdasagi igény
egy részét képesek Kkiszolgalni — 1954-ben kb.
25%-0t — de az el6regyartas felfutasa is id6t
igényel.

Az el6regyartott tetészerkezet alkalmazasat
gyorsabban fejleszteni, mint amilyen mértékben
az épitd vallalatok az istallé épitést el tudjak
latni Ggy lehet, hogy nemcsak a tetét, hanem az azt
alatamaszté szerkezeti rendszert is el6regyartjuk
oszlopok, keretek vagy egyéb szerkezetek alkal-
mazésaval. Ebben az esetben a vallalatok csak
ezen vazat és a tet6t allitandk fel, mig a tovabbi

2. abra. Monolit vb. istallé

bels6é képe,



3. dbra. Faszerkezet(l istallo
belsé képe.

kiépités — féleg a falak épitése — tovabbra is
hazilagosan toérténhetne. A vazeleinek felallitasat
a szikséges pontossdg és a nagy sulyok miatt
minden esetben szakembereknek kell végezni
gépi segédlettel. Az elérhet6 kapacitas-novekedés
mellett ennek a kivitelezési elgondolasnak az az
elénye is lenne, hogy a tetd védelme alatt a hazi-
lagos munka megszakitasokkal volna végezhet6
és esOs id6ben is akkor, mikor erre a mez6égazda-
sagi dolgozoknak szabad ideje van. Szikségessé
teszi ezen megoldas alkalmazasat a valyogfal alkal-
mazasa is, mely az eléregyéartott vasbetontet6 ter-
hét kozvetlentil nem képes felvenni.

Az elemek helyszini eléregyartasa ezen felada-

4. &bra. El6regyartott istallo-

tetd.

tok kapcsan a jelenleg szokasos organizacidval
nem képzelhet6 el, mivel az épitési helyek elszor-
tak és egy-egy major 300-nal tébb szamos-allatot
altaldban nem foglal magaban. Megoldast csak
az elemek gyari készitése jelenthet a kedvezétlen
szallitasi koérulmények miatt a szallitast jobban
bir6 el6feszitett elemekkel.

Az épitési helyek szallitasi sulypontjaban
létesitendd korzeti el6gyartas gazdasagossaga ese-
tén a gyartds mikéntje az adottsagok alapjan
kulén-kiilon mérlegelendé.

Erdekes javaslat az EGTV Aaltal felvetett
komlex gépesitési vandorel6regyarté lGzem meg-
szervezése, melynek alkalmazhatdésagat és gazda-
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5. abra. A Sopronkorpéacsi répamagtar vb.

el6regyartott szarugerendakkal.

tet8szerkezete

sagossaganak kérdését okvetlen meg kell vizs-
galni.

Az el6regyartas racionalissa tétele érdekében
— féleg a minél kisebb szamu elem alkalmazasa
végett — tovabbi feladat a tipustervek felllvizs-
galata szerkezeti szemponthdl és az alaprajzi mé-
retek egységesitése minél kisebb szamu épulet-
keresztmetszet megallapitasa céljab6l. Erre a
lehet6ség mar a mai tipustervekbdl kévetkeztetve
is adott. Az egységesitéshbll egyes épuletfajtaknal
jelentkez6 csekély tulméretezettség indokoltnak
tekinthetd, ha az azonos elemek készitésébdl és
alkalmazasabdl szarmazo elény tulsulyban marad.

A mezbgazdasagi épulletek fejlesztésének té-
majaba tartozik a falusi lakéhdzak épitésének
problémaja is. E téren 1954 elején tervpalyazat
alapjan elkésziltek az 0j tipustervek. Ezek mar
eléregyartott vb. fodémgerendakkal és vb. fedél-
székkel birnak a nagyméretli fahiany miatt. Véle-
ményem szerint azonban a sajathaz-akcié kereté-
ben készuld ilyen épuletek emlitett szerkezeteit
célszer( lenne tovabbra is fabdol késziteni, mert
faanyagszikségletilk aranylag Kkicsi és igénytelen
mindségl, amellett a falusi lakossag hazilagos
épitkezésénél evvel az anyaggal jol tud banni.
Ezzel szemben a vb. elemek szallitdsa az elszort
épitési helyekre, tovabba a nehéz elemek gépesi-
tés nélkuli beemelése nyilvanvalé nehézséget je-
lent. Hozz4jarul mindehhez a koltségtobblet.

A falusi lakéhazak tervezésénél oOrvendete-
sen megvaldsithaté volt a kulonféle tervezd irodak
0sszem(ikddése. Ennek eredményeként az eltérd
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alaprajzok azonos elemmel kielégithet6k lesz-
nek. Tavolabbi szerkezettervezési feladatul lehet
megjeldlni a vasbeton adottsdgaival szamol6

s igy gazdasagosabb vb. tet6konstrukcidok keresé-
sét, vagyis az elszakadast a fafedélszékeknél Kki-
alakult szarufas rendszert6l, melyet a pala és
cserépfedés szikségletei hataroznak meg. Ennek
eléfeltételeként meg kell taldlni azokat a fed6-
elemeket, ill. anyagokat, melyek nem igénylik a
szokasos lécezést. Ismeretes ilyen anyagunk a
hullampala, melynél a gyartasi kapacitas nagy-
mértékld fokozasa lenne szilikséges, de Kkutatni
kellene egyéb anyagd nagyméretld fedGelemek
utan is. Ezek révén el lehetne szakadni a faszer-
kezetet utanzé és ezért a vasbeton szamara anyag-
szer(itlen szarugerendas megoldésoktdl.

Az anyagszer(i vasheton épuletfedés masik
csoportja a lapostetd. Laposteték alkalmazasa
esetén az architektira mellett felmertl a tet6-
fodém nagymértékld hétarolasanak igénye is,
mely ezen szerkezet gazdasagossaganak gondos
vizsgalatat teszi szlikségesseé.

A vasbeton teték tervezésére a 7. lgazgatd-
sag kiadta a megbizasokat. A tervek elkészitése,
tovadbba a gyartas beinditdsa honapokat igényel,
ezért az elOregyartott elemekkel készild istallok
épitésére a jov6 év eleje el6tt nem szamithatunk.

Az atmeneti id6szakban tehat az idei évben
épulé leggyakrabban el6fordulé éplletfajtakra
olyan vb. tet8szerkezetek alkalmazdsa van elé-
irdnyozva, melyek gyartasara mas célra — féleg
lakééplletek részére — mar ez évben sor kertl
és amelyek a meglévd istallétipus alaprajzok val-
tozatlanul hagyasa mellett ezekre rateheték.
llyen vasbeton fedélszerkezet csak épitési vallalat
altal kivitelezésre kerul6 istalloknal alkalmazhatd,
mig a hazilagos Kivitelezéslieknél az FM. altal
mar tavaly kialakitott harantfalas, rovidfas tetd-
vel fedett épiletek fognak még készuini.

Elébbiekbdl lathaté, hogy valamely el6re-
gyartott szerkezet helyes megtervezése nemcsak
épitésztervezési, vagy statikai kérdés, hanem
szamtalan 6sszetevé helyes mérlegelése alapjan
meghatarozandé feladat. Az egész létesitmény fel-
épitésének korilményei, technoldgiaja, a szallitasi
viszonyok, a gépesités foka, az el6regyartd lzem
helye, az el6allitand6 elem racionalis gyartasanak
szamitasba vétele azon faktorok egyrésze, melyek-
nek mind befolyasa van valamely el6regyartott
szerkezet helyes megtervezésénél.

Tovabbi faktorok jelentkeznek az egyszer(
formaja foldszintes épulleteknél bonyolultabb Iéte-
sitmények esetén, ahol a kulénféle szerkezetek
egymasra hatésat is figyelembe kell venni. El&re-
gyartott szerkezeteink bizonytalan fejlédésének
és végleges formajuk lassu kialakulasanak egy-
részt éppen az az oka, hogy ezen kélcsénhatasok
az épulettervezd iroddban nem foghaték dssze.
Az el6regyartott szerkezetek mennyiségének fejlé-
désével parhuzamosan egyre hatarozottabban je-
lentkezik annak szilkségessége, hogy ezen szerke-
zetek tervezésével kuldén szerkezettervezd iroda
foglalkozzék, mely valamennyi el6feltétel allandé
ismeretében id6ben hamarabb jut el a leggazda-
sagosabb szerkezetekhez.



MEZOGAZDASAGI

EPITKEZESEK GEPEI

TAKACS ISTVAN

Partunk és Kormanyunk gazdasagpolitikaja-
nak egyik legfontosabb célkitlizése a mez6gazdaséag
korszer( fejlesztése. A mez6gazdasag fejlesztésére
kidolgozott programm igen nagy sulyt helyez a
mez6gazdasag termelbeszkozeinek fejlesztésére.
Ennek Kkeretében a mez6gazdasag épitésjellegl
beruhazasai lényegesen névekednek.

A mezbgazdasagi épuletek nagytémegl épi-
tése épitdiparunkat sok szempontbol Gj feladatok
elé allitja, mert ezen a terileten Ugy a munka-
eszkozok, mint pedig az épitési technologia fej-
I6désében elmaradt. A mez8gazdasagi épuletek
az epitSiparunk altal eddig Kkivitelezett nagy-
szabasu ipari és varosi létesitményeinkhez viszo-
nyitva kis terjedelmiek és a munkahelyek er6s
mértékben szétszértak. A mezbgazdasagi épu-
letek épitési munkahelyein gazdasidgosan tehéat
nem létesithet6k azok a nagyszabasu kozponti
elégyarté Uzemek és anyagel6készité telepek,
amelyek az épitSipar nagyipari jellegét annyira
jellemezik. Viszonylag kis mennyiségl épulet-
szerkezet beépitését, anyag bedolgozasat és moz-
gatdsat kell az épitéiparnak szétszért munka-
helyeken gazdasagosan megoldani, amelyek egy-
részt a meglévlé gépeink Ujszer(i alkalmazését,
masrészt Uj gépek és Uj épitési technoldgiak Ki-
alakitasat teszik szlikségesseé.

A mezbgazdasagi épuletek épitését is nagy-
ipari jelleggel kell végrehajtani, mert csak ez
biztositja a magas termelékenységet és ezaltal
feladataink gazdasagos és korszer(i végrehajtasat.
A gépek és altaldban a munkaeszkézok kivalasz-
tasanal azonban alegnagyobb mértékben figyelem-
be kell venni a munkahely sajatossagait. A mezé-
gazdasagi épuletek munkahelyei az épitkezés
id6pontjaban Aaltalaban nincsenek kdzmuvekkel
ellatva, tehat viz és elektromos aram a legtébb
esetben nem &ll rendelkezésre. A vizvezetéket
tehat ki kell épiteni és a meglévdé kutakbol a
vizet robbandémotoros meghajtasu szivattyuval
kell a vezetékbe betaplalni. Elektromos aram
hianyaban lehet6leg robbanémotoros meghajtasu
épitégépeket kell alkalmazni, egyes esetekben
azonban a kézi er6vel mikddtetett épitégépek is
jelenthetnek gazdasagos megoldast.

Tekintettel arra, hogy a mez6gazdasagi épu-
letek épitésének sziliksége, bar szétszort munka-
helyeken, de tomegesen jelentkezik, a tipizalas-
nak megvan a lehetésége és a helyi épitéanyagok
felhasznalasa mellett biztosithaté az elégyartott
épiletszerkezetek témeges alkalmazasa. Eppen
ugy, mint az épitSipar egyéb teriletein, a mez6-
gazdasagi épitkezéseknél is nagyjelentéségli az
elégyartas bevezetése. Az el6gyartas az épitkezések
korszer(i nagyipari moédszere, amely az alkalma-
zott épuletszerkezetek gazdasigos tomeggyartasat
valdsitja meg. A mezbgazdasagi épitkezéseknél
létesitendd elégyartd Gzemek kialakitasanal azon-

ban a legnagyobb mértékben figyelembe Kkell
venni az épitési munkahely terjedelmét, fekvését
és egyéb sajatossagait.

A mezbgazdasagi épuletek egyes tipusszer-
kezetei, melyeknek sziikséglete azonos méretekkel
nagy tomegben jelentkezik, mint pl. a jaszol,
épuletelemgyarakban vagy legaldbbis kézponti,
illetéleg korzeti el6gyartdé Uzemekben korszerd
technolégiaval gyarthatok.

A méreteiben altaldban valtozé épuletszerke-
zetek gazdasagos eldgyartasat a munkahely, vagy
a kozelebb fekvé munkahelyek sziikséglete fogja
meghatérozni. Alapvetd feltétel, hogy ezek az
elégyartd Gzemek kis felvonulasi koltség mellett
mozgékonyak legyenek.

Az Epit6gép és Gépesitést Tervezé Vallalat
(réviden EGTV) harom tipusi el6gyartd iizem
tervét és gyartasi technoldgiajat dolgozta ki,
amelyek nagysagrendileg harom igény Kielégitésére
képesek. Ezek :

a) a torpe telep,

b) a vandor telep,

€) a razdasztalos korzeti Uzem.

a) A torpe telep
(Széchy Endre (jitasa)

A torpe telep tervezésének egyik Kkiindulé
elve az volt, hogy az tGzem drakon belldl a hely-
szinre telepuljon és kizarélag sajat eréforrasaira
tadmaszkodva oldja meg a helyszini gépesitett
elégyartast.

Az Uzem egész felszerelése 1 db 5 to. teher-
autéra van felrakva, amelyik maga utan vontat
egy lakokocsit, ahol a négy f6 személyzet éj-
szakara szallast talal és ahol a mihely és a szuk-
seges tartalékalkatrészek vannak elhelyezve. A la-
kokocsi lehetévé teszi, hogy a személyzet hosz-
szabb ideig is tavol legyen a koérzeti kdzponttol.

A teherautén a kovetkez8 gépek és felszerelési
targyak vannak elhelyezve :

1 1 db pionir daru 500 kg teher-

birassal .......cccccooeeeiiiiiiiiieiiee s 1500 kg
2. 1 db aramfejleszt6 agregat5,6 kW

telj 250 kg
3. 1 dbjapaner KoOCSi .....ccccoeviverieennnn. 100 kg
4. 1 dbfészer (cement tarolashoz) .. 60 kg
5. 1 dbviztartaly allvannyal és kézi-

szivattyaval ........cccoeeevvivineniiinenn. 120 kg
6. 1 db 170 literes billen6dobos beton-

keverd ... % e, 1300 kg
7. 1 db Kézirosta ......ccocvriiiiiiiiinnen 10 kg
8. 1 db tdvibratorB-toldattal, .G-2

tiPUS oo, 70 kg
9. 40 fm Kkisvasuti vagany talpakkal

(7 K)o 700 kg
10. 1 dbpallévibrator G—9 tipus 200 kg
11. 2 dbsablongyarté negativ ........... 120 kg
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1. abra.

a) 20 fm gumicsd .....cccecvevivrernnnnn. 20 kg
b) 1 db leraké korcsolya.............. 150 kg

c) 1 db kézi csorl6 a le- és fel-
rakashoz .......ccoccviiiiiiiiciicnen, 200 kg

d) 1 db adagol6 lada surranté va-
lyaval . 30 kg
e) kulonfelekézi szerszamok 80 kg
Osszesen 4910 kg

A telep elhelyezését az 1. dbra tinteti fel az
elébb felsorolt szamozassal. A gyartandé geren-
dak a 12, a fodémpall6k a 13, egyéb gyartméanyok
a 14. szdmu hélyeken vannak telepitve, mig a
15. szam a kavicsdepdnia helyét jelzi.

Helyszinre érkezéskor a megrakott teher-
autd kirakdsat megkezdik. A platdé végén van a
pionir daru és a sinek. El8szdr lerakjdk a sineket,
majd a lerako korcsolya és a kézi csorld segitségé-
vel a pionir darut és a betonkeverégépet. A tobbi
felszerelést mar a pinor daru veszi le a kocsirol.

A betonkever6géptdl jobbra és balra egyforma
hosszlisagban lerakjak a daru teljes palyajat,
majd az 1. &bra szerint a tobbi felszereléseket.
A megirilt teheraut6 ezutan az adalékanyagot a
helyszinre széllitja. EI6szor vizet hoz és a tartalyo-
kat feltolti, majd a kérzeti raktarbdl a megallapitott
mennyiségli cementet és vassszerelést, legvégul
pedig a kavicsot. A kavicsot kézi rostan atlapatolva
osztalyozzak. Az osztalyozott anyagot adagold
ladaba rakjak, amely azt surrant6 valyuval a
keverégép puttonyaba szorja.

A tovabbiakban egy kétszobas csaladi haz
el6gyartott épiletszerkezeteit vizsgalva, az alabbi
gyartasi helyszikséglet és id6 adoédik ki. A MEZO-
TERV tipustervei szerint egy kétszobas lakas
fodémszerkezete a kovetkezd elemekbdl all :

a) 150 fm gerenda (4 m-es hosszban),

b) 75 m2 fodémpall6 (75 X 40 X 5 cm).

a) Fodémgerenda (mérete 15/10 X 400 cm).

Teljes szikséglet .............. 150 fm = 38 db
1 fm kobtartalma............ 0,0275 m3
1fm sdlya ...oooveviiinnees 69 kg

1 db kobtartalma............ 0,11 m3

1 db sdlya .....ccovneeennn. 276 kg
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Teljes~szukséglet kodbtar-
talma ...
Teljes szikséglet sulya

4,18 m3
10,488 kg

A sziikséges 38 db gerendat a daru vaganyara
mer6legesen helyezzik el. Egy sablon helyszik-
séglete 0,6x4,00 = 2,4 m2, a teljes helysziikséglet
pedig 38 X 24 = 912m2 (a gerenddk kozott
45 cm hézag van). A gerendak részére sziikséges
4 m széles sav ezek szerint 23 m hosszd. A sin
két oldalan egymassal szemben elhelyezve az
Osszes gerendakra 11,5 m sinhosszat kell sza-
mitani.

b) Fodémpallok (mérete 75 X 40 X 5 cm).

Teljes szikséglet

1 db felulete .......ccccoee... 0,3 m2
1 db kobtartalma ......... 0,015 m3
1db sdlya ... 37,5 kg
Teljes szikséglet kobtar-

talma ... 3,75 m3
Teljes szukséglet sulya ... 9,375 kg

A fodémpallokat a vagannyal parhuzamos
sorokban helyezzik el, koéztuk 25 cm hézagot
hagyunk. A daru kinyualasa lehetévé teszi, hogy
harom sort (kett6s sort) tegyink egymas mellé.
Ezek szerint 18 elemhez 3 méter vaganyhossz,
illetve egymassal szemben elhelyezve ilyen va-
ganyhosszhoz 36 elem tartozik. 250 db szikséglet
esetén a palldkra esd teljes vaganyhossz 7 m lesz.

Az elemek gyartasa foldsablonban van ter-
vezve. A foldsablonban val6é gyartas gondolatat
az adta, hogy a foldnedves talaj vibralassal jol
tomorithetd és az er6teljes tomorités olyan kozel
hozza az elemi foldrészecskéket, hogy a témoritett
felillet egészen sima lesz. Megfelel§ dinamikaval
rendelkez6 eszkdzok alkalmazésa esetén — a ter-
vezett méretek mellett — a talajtomorités hatasa
12— 15 cm tavolsagra is kiterjed és a tomoritett
felllet szilardsaga meghaladja, becslés szerint,
az 1 kg/cm2 értéket is. Ez a szilardsag mar alkal-
mas arra, hogy a Kis keresztmetszet(i ele-
mek betonja a foldsablonba bedolgozhat6 le-
gyen. A foldsablonban azonban csak trapéz
keresztmetszet(i gerenddk vagy lapok gyartha-
tok. A foldsablonok alkalmazasa kuléndsen a szét-
sz0rt mezbgazdasagi épitkezéseknél igen nagy
jelent8ségli. (Lasd 2. abra.)

A gerendédk gyartasi folyamataban a kijeldlt
talajt szaraz id6 esetén enyhén meglocsoljuk,
hogy a Kiszaradt felsé réteget is ,foldnedves”
konzisztenciajuva valtoztassuk. A G-9 pallo-
vibrator lapjanak als6 részére felszereljuk a gyar-
tand6 gerenda negativ szerszamat. Ez a szerszam
olyan alakd, hogy az a talajba val6é behatolas
alkalmaval atveszi a vibrator teljes munkajat.

A daru a vibratort a kijeldlt helyre teszi,
majd a motort elinditva elkezdédik a negativ
készitése. Amikor a vassablon annyira bestllyed,
hogy a palldvibrator lapja is eléri a talaj felszinét,
tovabb vibradlunk mindaddig, amig a vibrator
lapja a benyomott negativ kéridli teriletet 1—2 cm
meélységben benyomja. Erre azért van szlkség,
mert a felszini egyenl6tlenségeket kell kikiiszo-



a. adbra. 1 — Talpleraez; 2, 2/a — merevité borda; 3 — bur-
kolatlemez4 — heveder; 5 — szegecs.

bélni és a tolcsér kell6 felfekvésére kell megfeleld
sik feltletet elGallitani.

A vibralas befejezése utan a magot dvatosan
daruval kell kihazni.

A sablon elkészilte utan a pionir daru a
pallovibratort a kovetkezd gyartasi helyre teszi.
A kész sablonba behelyezzilk a vasalast, ra-
tesszik a tolcsért, betdltjik a betont és azt
bevibraljuk. Vibralasnal vigyazni kell arra,
hogy a tlvibrator toldataval csak a gerenda
tengelyében mozogjunk. A tdlzott besullyesz-
tés megakadalyozasara pedig hatarjelz6t fes-
tink a razdtoldatra. A besiillyesztés optimalis
mértékét a gyartasi tapasztalatok alapjan kell
meghatarozni.

A fodémpallok gyartasanak technologiaja
teljesen azonos a gerendakéval, a kilonbség csak
annyi, hogy ezuttal a G-9 pallévibratorra a pallok
negativ szerszaméat erdsitjuk fel és a beton témo-
ritését a tlvibrator laptoldataval végezzik.

A teljes mennyiség legyartasa utan a fold-
ben 1év6 elemeket folddel letakarjuk és az egész
tertiletet er6sen megdéntézzik.

A leghosszabb két munkafolyamat a fold-
sablonok elkészitése és a betonozas. Tehat els6-
sorban ettél fliigg az egész Uzem kapacitésa.
A tovabbi munkanemek aranytalanul révidebbek
és egyidejlileg készllhetnek.

Kozepes kotottségld talajnal a negativ szer-
szamot és vibratort egyszer(ien ratesszik a Ki-
jeldlt helyre és a vibrator mkodtetésével be-
sullyesztjuk. A besullyedési id§ a tervezés szerint
kb. 10 perc. Amennyiben ez az id6 10 percnél
hosszabb lenne, Ugy elébb kézi kapaval a talaj-
ban kisméretli arkot kell hdzni. A 10 percben
benne kell lennie a mellékidének is: el6zetes
nedvesités, vibrator réhelyezés, negativ szerszdm
kiemelés és tolcsér rahelyezés.

A bedolgozas ideje kb. 5 perc, tehat 15 per-
cenként lehet 1 db gerendéat késziteni. A 38 db
Osszszikséglet igy kereken 10 o6ra alatt készulhet
el, amit majd még a gyakorlatnak kell igazolni.

A fodémpalldk készitésénél a pallovibrator
egyidejlileg 6 db negativot vibral be a fdldbe.
A benyomddasi id6 az elé6z8kkel azonosra vehetd,

mert — bar a felllet nagyobb — a mélység csak
5 cm. Ugyanulgy azonosra vehet§ a 6 db pallé
betonozasa is 1 db gerenda betonozasanak idejé-
vel, mivel az 5 cm vastag lap betomoritése
kevésbbé kényes feladat, mint a gerendaké.

llyen meggondolasok alapjan o6ranként 24,
10,5 ora alatt kereken 250 db fodémpalldt lehet
gyartani.

Munkaer6sziikséglet munkanemek szerint :
Anyagosztalyozas, betonkészités

(24 perc/l Keverés).....oevieerennn. 1 f6
Darukezeld .........cccoveiiiiieieeeeeen 116
Foldsablon készit§ ésbetonozé ............ 2 f6
Talajel6készits, betonszallitd 1f6
GépKoCSIVEZETE......oovveieeiieeee e 1f6

OSSZESEN  ..ovcvvveeeeretis e 6 f6

Lerakodas és felrakas 4—4 ora.

A termelékenység : 6 f6 2 nap (& 10,5 6ra)
Osszesen 126 oOra alatt késziti el egy haz egység
Osszes elemeit. Ez alatt kereken 8 m3 betont ké-
szitenek, 1 m3 betonarut tehat megkozelitéen
16 6ra munkaidd terhel (a vasszereléssel kapcso-
latos munkaidén kival).

Az eljaras munkateriletét, gyakorlati alkal-
mazhatoésagat és a szamitasi adatokat a kozel-
jovében végrehajtand6 bevezet6 kisérletek hiva-
tottak igazolni, vagy modositani.

b) A vandortelep
(Kunségi Léaszld6 mérnok terve)

A vandortelep tobb mez6gazdasagi épitkezés
elégyartott( éplletszerkezet sziikségletét hivatott
kielégiteni. A torpe Gzemhez képest nagyobb a fel-
vonulési koltsége, ezért telepitése csak nagyobb
feladatok esetén gazdasagos. Az Uzemet csévazas
karakékban helyezzik el, nyaron ponyvaval ta-
karjuk, télen pedig 12 cm vastag fallal épitjuk
fel és cseréppel fedjuk be. Az Uzem elrendezését
a 3. sz. abra mutatja.

A betonvasszereléseket vagy a helyszinen
készitjuk, vagy gazdasagosabb kozponti Uzemek-

14
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3. dbra.

149



ben el6allitani és a helyszinre széllitani. A kész
betonvasaldsokat a vasraktarban (1), a cementet
a cement raktarban (2) zsékolva taroljuk. Az
osztalyozott kavics, illetve homok frakciok pa-
lankrekeszekben (3) és (4) tarolnak. A kazanhaz
(5) és a g6zdlékadak (6) biztositjak a beton gyors
érlelését. Amennyiben elegend6 tarolotér all a
természetes betonérlelés rendelkezésére, uUgy a
g6z0616 berendezést nem Kkell telepiteni. A kavics
osztalyozasat az allvanyra épitett razoérosta (17)
végzi, ahova a kavicsot a szallitészalaggal (18)
adagoljak fel és ahonnan az osztalyozott kavics
surrantokon (17a) 6mlik a depoénidkba (3), (4).
A gerenda vagy egyéb épuletszerkezet gyéartasa
a (7) terileten torténik. Az osztalyozott kavicsot
és cementet kalibralt adagoldkocsival (16) ada-
goljuk a 170 Iliteres betonkever6gép (15) le-
sullyesztett puttonyaba. A gerendadk és egyéb
épuletszerkezetek Uj rendszer(i sablonokban (14)
késziilnek (Kunsagi mérnok Qjitasa), amelyik
ragéval szorithaté adagoldé tolcsérrel és G-I
tipusu vibratorral van felszerelve. A beton-
kever6gép (15) dobja kozvetlenil az adagold
tolcsérbe Urit, ahonnan a beton allandé vibralas
kézben a sablonba omlik, és ott tomorodik.
A Dbevibralt kész elemeket a portaldaru (20)
a (8) térben szedi le, a kizsaluzogép azokat a (6)
térben helyezi el és az Ures sablonokat a daru
(20) és (11) térben helyezi vissza a kocsira. A ko-
csik dtja (8—10—11—12). A (12) térben a sab-
lonokat megtisztitjdk, mig a (13) térben djra
szerelik és azutan az adagol6 tolcsér (7) ala gor-
ditik. A készaru a (9) kapun keresztul kerul el-
széllitasra.

A gerendagyarté sablon vazlatat a 4. abra
szemlélteti.

Ennek részei a merev beépitési oldalfalak (1),
a belsé fenéklemez (2), a bordak (3), a kilsé
fenéklemez (4), a véglemez (5), a forditécsapok
(6) és a beakasztdé hivelyek (7) a kocsicsap-
szegek részére.

A sablont ratesszik két végén egy-egy ten-
gelyre, amely gumikerekekkel és vonoéruddal van
elladtva. A sablon énhordd és mivel a vz mindkét
végén kormanyozhat6, igen mozgékony. Ezzel
a megoldassal kikuszoboljuk a szallitokocsik al-
kalmazasat.

A sablont az el6bb emlitett tdlcsér ala tol-
juk, majd a kétkara emel6vel a tolcsér és a razo-
test kozé szoritjuk. A razdtest kétiranyd mozgast
végez. A fuggbleges irdnyu osszetevé végzi a
beton sablonba val6é beadagolasat és tomoritését,
a vizszintes irdnya oOsszetevd pedig a kocsi moz-

4. alirn.
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5. abra.

gatdsat teszi lehetévé. A gyors Kizsaluzds vé-
gett csak alacsony vizcement tényezét (> 0,40)
szabad megengedni.

A tolcsér aldl a gerenda betomoritve és le-
simitva jon ki. Amikor a sablon vége eléri a tol-
csért, az emel6t kioldjuk, a teli sablont kihtzzuk
és helyére Uj Ures sablont tolva megismételjik
az el6z6ekben leirt m(iveleteket.

A folyamatos gyartdshoz kb. 5 db sablon
szikséges.

A Kkizsaluzégép elvi m(ikddését az 5. abra
szemlélteti.

A daruhidon (1) 1év6 csorlére (2) van felflig-
gesztve (3) egy kétkara emeld (4). Az emeld
attétele 1:4. A rovidebb kar végén fugg a for-
dit6 himba (5) a két horoggal, a hosszabbik
karon, golydscsapagyon Q ellensulyt lehet tolva
mozgatni és tetszés szerinti helyen rogziteni.
A pl. 400 kg Osszsulyt képvisel6 sablon végein
lévé csapba beakasztjuk a horgokat és a 100 kg
ellenstlyt az emel6 vizszintes helyzetében any-
nyira toljuk héatra, hogy a hosszabbik kar végén
lévé fogantydra 5—10 kg nyomast gyakorolva
a sablont fel tudjuk emelni a foldrél. Ezen a
helyen a Q ellensulyt régzitjiuk. Ezt a m(veletet
a sorozatgyartads kezdetekor kell elvégezni, mert
azutan az ellensulyt a beallitott Utkoz6ig toljuk
és ott rdgzitjuk, mivel az elemek sulya majdnem
azonos.

A tovabbiakban a fentebb leirtakkal egyez6
kérulmények kozott a gépkezel6 az emel6 végét
lenyomva a sablont kb. 15 cm-re felemeli és azt
gyors mozdulattal atforditja Ggy, hogy a forditas



abban a pillanatban fejezédik be, mikor a sablon
foldet ér. Ebben az allapotban az ellensulynak
mar csak a sablon sulyat — tehat kb. 180 kg-ot
— kell ellensulyoznia, ezért egy retesz gondosko-
dik arrol, hogy a himba tehermentesitve legyen.
Ezutan addig az Utkozéig toljuk vissza az ellen-
sutlyt, ahol az a sablont teljesen kiegyensulyozza,
majd az emel§ végét lefelé nyomva a sablont
lehlzzuk a kész gerendarél. Ezt a mf(veletet
gondosan kell végrehajtani ugy, hogy a beton-
gerenda semmi sériilést ne szenvedjen.

A vandortelep elézetes szamitas szerint 1 m3
vasbeton gerendat 13,5 6ra alatt allit el6, a mun-
kaigényességet tehat a torpe Uzemhez képest
(16 6ra/m3 2,5 6raval csokkenti. A vandortelep
felvonulédsi munkaideje kb. 1000 6ra, ezért a térpe
Uzemhez képest 400 m3 betontermék folétt gazda-
Sagos.

c) A razobasztalos korzeti Uizem

Az Uzem elrendezését a 6. abra tunteti fel.

Az Uzem osztélyozott kavicsot hasznal fel,
tehat osztalyoz6 berendezése nincsen. A depo-
mébdl 15 m-es szallitészalag viszi az anyagot a
felemelt 2 db 6 m3es bunkerbe. Innen mérlegen
keresztul kertl a 270 literes betonkeverégép
puttonyaba.

A betont 6 m-es szallitészalag betonteritd
kocsiba rakja ; a betonterit§ kocsi a betont az
1000 X 6000 mm-es razoasztalon lev6 sablon,
vagy sablonok félé viszi és abba beletolti. Az
alkalmazott razdasztal természetesen egyéb szik-
ség szerinti méretl is lehet.

A razbasztalra keresztiranyban darupalya
van felallitva, amelyen 2 db 5 tonnas portaldaru
mozog. Az egyik daru a kész elemeket viszi a
g6z6l6 kamrakba és onnan g6zdlés utan a kész-
aru taroléhelyre, a masik daru a beszerelt, gyar-
tasra kész elemeket teszi a rézbasztalra. A Ki-
zsaluzott sablonokat kisvasuti palyan plato-csillé-
ken szallitjuk vissza a szerel6 asztalokhoz.

A vasszerel6telepen vasvagé és vashajlitd
géppel szerel6 késziilékben készitik a vasbetéteket.
Az Uzemben lév6 gorgbsoros és elégyartd Uzemek
tényszamai alapjan (6 o6ra/m3 a fent vazolt
Uzem 1 m3épiletszerkezetet megkozelitéleg 10 6ra
alatt allit el6 és felvonulasi munkaideje kereken
4500 ¢6ra, a vandortelephez viszonyitva a razo-
asztalos Uzem telepitése tehat 1000 m3 beton-
termék felett gazdaséagos.

A mez6gazdasagi épitkezésekhez szilkséges
épitéanyagot altalaban a mez6gazdasagban hasz-
nalt traktorokkal vontatott potkocsikkal, Kki-
épitett ut esetében tehergépkocsikkal, vagy foga-
tolt jarmivekkel szallitjak. Ugyancsak a szallit6
jarmUGvek széllitjdAk a munkahelyre az altalaban
200—500 kg sulyt meg nem haladé el6gyéartott
épuletszerkezeteket is.

Az el6gyartott szerkezetek munkahelyi rako-
déséara a kés6bbiek soran ismertetett darutipusok
alkalmazhatok. A kavics, homok és tégla bels6
mozgatasa mennyiségi nagysagrend szerint vagy
kézier6vel, vagy pedig robbanémotoros meg-
hajtasu szallitészalaggal gazdasagos.

Az el6regyartott épiletelemek szerelésére és
altalaban az épitéanyag fligg6leges mozgatasara
az alabbi darutipusok alkalmasak :

1 a szovjet tipust Pionir daru kézi m(ikod-
tetésre is alkalmas kivitelben,

2. traktordaru,

3. mezddaru (Dumper daru),

4. faszerkezet(i emel6bikak kézicsorlbvel.

Elektromos &ram esetében tovabba :

5. fodémdaru,

6. épitési forgédaru (Brun-daru).

1 Pionir daru

(Lasd 7. &brat)

A Pionir daru vizszintes mozgoképessége
kovetkeztében kulénoésen alkalmas az el6re-
gyartott vasbeton fédémszerkezetek, mint geren-
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dak és fédémlapok beszerelésére. A daru emel6-
mivelete gépi és kézi erbvel, a gém forgatasa és
a futomd mozgatasa kézierdvel torténik.

A daru f6részei : a futomd (1), a hegesztett
forgé alvaz (2), a leveheté gém (3), a kombinalt
egydobos villamos teheremel§ csorl csigareduk-
torral (4), a villamosmotor (5), az ellensuly (6),
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a vezérld szerelvények és a biztosité szerkezetek.
A hegesztett szerkezet(i futomd (1) csovekbdl,
vagy szogvasakbdl készil és két kereszttartobdl,
valamint az arra szerelt cs6csapaggyal van fel-
épitve. A csécsapagyba szerelhet§ a gém forgé-
csapja. A daru forgécsapja gorg6s agyazasu.
A futémil 4 db sima keréken gordil. A konzolos
forgévaz (2) vaslemezzel er6sitett racsos szerke-
zet. A vazra fekszik fel a gém, a csorl6berendezés
és az ellensuly. Az ellensuly 500 kg teheremelésig
650 kg, 250 kg teheremelésnél pedig 360 kg.
Az ellensuly lehet ontottvas, vagy pedig ladaba
toltott homok. A gém villas felerdsitésben végzé-
dik, ezéaltal a gémszerkezet oldaliranyban meg-
felel6 stabilitassal rendelkezik.

A gém fels6 részén csiga van felszerelve és
két kotélagas elrendezés esetén a kotélvég a gém-
fejben rogzithetd. A gém ezenkivil magassagi
végutkozével is rendelkezik. A gém kibillenése
ellen 2 db feszitécsavaros kétéllel van a forgo-
vazhoz er@sitve. A teheremel§ csorl6 vonoereje
280 kg (4). A csorlé csigamijének tengelyvége
a csigamihazbdl kiall és ezaltal a csérl6 fogantyu-
val (9) kézzel is m(iikddtetheté. A daru iranyvalto
kapcsoléval (8) mikodtethetd és végkapcsoléval
(7) van ellatva.

A Pionir daru 4 m magas futomdves all-
vanyzatra szerelhet6, ami altal a daru emel6-
magassaga 8 m-re fokozodik. A futomdves torony
2 m nyomtavu sinpalyan mozog kézier6s m{kod-
tetéssel. (Lasd 8. abra.)

A futom(ives torony als6 részét 600 mm
magassagban homokellensullyal kell leterhelni, a
torony felsd részét pedig pallokkal kell leburkolni.
A pallojarda vaskorlattal bir. A leterhelt daru-
torony oOnsulya 7 tonna.

A futéallvanyra szerelt Pionir daru a legtdbb
mez6gazdasagi épilet Kkiszolgalasara alkalmas,
bar nem olyan mozgékony mint a traktor, vagy
a mez6daru. A daru allvanya bilincses cs6szerkezet-
b8l konnyen felépithetd.

9. abra.



2. Traktordaru

A traktordaru (lasd a 9. abrat) a mezégazda-
sagi épitkezések kiszolgalasara azért latszik Kki-
valéan alkalmasnak, mert az egyszer(i cs6vazas
gémszerkezet és csorléberendezés felszerelése altal
a mezégazdasagban hasznalt ,Voérds csillag”
gyartmanyua R-35 tipusu traktorok barmelyike
kénnyen szerelhet6™ 4t daruva. A daru Marti-
novszky Jozsef, az E. M. 28/2. sz. AEV f6gépész-
nek az Ujitasa, Iényegében egy R-35 tipusu mez6-
gazdasagi traktor, amelynek els6 tengelyére ta-
maszkodik a csévazas gémszerkezet és a vezet6-
ulés alatt van elhelyezve a csorl6berendezés,
amelyik a traktor szijtarcsdjatél kapja a meg-
hajtasat. A gém 2 db kotéllel van a traktor
vazdhoz kikétve. A daru a futémdivel egyltt
fordul, tehat a gém a traktorral oldairanyban
mereven van osszeépitve. (Lasd 9. abra.)

A traktordarut jelenleg az EGTV Aattervezi
ugy, hogy az 6 m emelémagassaggal és 500 kg
teherbirdssal a mez6gazdasagi épitkezések ki-
szolgélasara alkalmas legyen.

3. Mez6daru. (Démper-daru)

A mez6daru (lasd 10. &bréat), doémperre
szerelt forgé daru, amelyik nagy teljesitménye,

Apra Emel6 Emel6  Gém-
megnevezés szam kép. mag. kinyual.
kg m m
1. Pionir daru ... 7 500 4,33 3,0
2. Pinonir daru
allvannyal 8 500 8,00 2,5
3. Traktordaru 9 500 6,00 2,0
4. Mez6daru......... 10 700 6,00 35
5. Foédémdaru - 500 4,33 2,5
6. Epitési
forgédaru — 1000 11,00 25

Az értekezés sz(k kereteinél fogva els6sorban
tajékoztato jellegl és csupan azokat az el6gyartéd
Uzemi berendezéseket, valamint darutipusokat
kivanta ismertetni, amelyek a mez6gazdasagi
épitkezések céljaira rendelkezésre 4&llnak, vagy
pedig a kozeljovében rendelkezésre fognak allni,
mint pl. a traktordaru, és a Mezddaru. Az érteke-
zés azonban csak akkor volna teljes, ha a targyalt
berendezések és gépek alkalmazdsanak tény-
szdmai is rendelkezésre
allandnak. Ezeket fel-
adataink végrehajtasa so-
ran tudjuk kiértékelni és
ezek fogjak eldonteni,
hogy kiléndsen a targyalt
elégyartdo lUzemek terve-
zett mutatoi milyen gya-
korlati igazolast fognak
nyerni. Ez egy kés6bbi
tanulmany targyat fogja
képezni,

10, dbra., 1 — Domper futomd;

gyors mozgasa és terepjaroképessége kovetkezté-
ben a mez6gazdasagi épitkezések korszerd emel6
gépe kivan lenni.

A darut az EGTV tervezte és abbdl a proto-
tipusok gyartas alatt allnak. Férészei : a domper
alvaz a motorral, a gém, az attételi m(, a kapcsolé-
md, a csorléberendezés. Az attételi md a démper
sebességvaltdszekrényéb6l kapja a meghajtasat,
tehat a darut a démper-motor mikodteti. A gém
360°-kai elfordul és kozuti forgalomban a dém-
perre fektethet6. A daru a munkahelyre érkezve,
percek alatt emel6képes.

4, A faszerkezetli emel6bikak

Egyszerl kisegité emelbeszkdzdk kézicsorlds
mUkodtetéssel. Alkalmazasuk ott gazdasagos, ahol
kevésszamu emelést kell végrehajtani és az emelé-
sek lassu Uteme az épitkezések hataridejét nem
érinti.

Az 5. fédémdaru és a 6. épitési forgédaru a
magasépitéipar egyéb munkateriletein ismert
emel8gépek. A mez6gazdasagi épitkezéseknél vald
alkalmazasuk is az eddigi feladatokra és azonos
munkakorilmények mellett torténhetik.

A targyalt darutipusok fébb mdszaki jellem-
z0it az alabbi tdblazat tunteti fel.

Emelési Csorlok Loéeré  Onsaly Szerelési
sebesség szadma szlkségl. idé
«

m/perc db LE kg ora 3%
12 1 3,7 1500 6 20
12 1 3,7 7000 20 20
30 1 35,0 - - 35
30 2 45,0 50
30 1 3.7 730 4 10
30 1 7.5 3500 16 29

2 — mator; 3 — gémforgatomd; 1 és 5 — csorl6; 6 gém;

7 — gémtamasz; S — gémliimba
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KULONLEGES KOTESBEN FALAZOTT TEGLAPILLEREK

SZILARDSAGA

CSONKA 'PAL egyetemi tanar, Kossuth-dijas
a mUszaki tudomanyok doktora

A téglafalakat és pilléreket 6sidék oOta altala-
ban fekvé téglasorokkal, rétegenként valtott ko-
tésben falazzak, gondosan Ulgyelve arra, hogy a
kdzvetlentil egyméas utan kovetkezd rétegekben
az allo hézagok ne keriljenek kozvetlentl allé
hézag folé.

A téglakotés fenti 6si szabalyaval szemben
az utobbi id6kben érdekes prébalkozasok tortén-
tek mas falazasmaédokkal is. Ezek a prébalkoza-
sok annak kivizsgalasara iranyultak, vajjon aj nem
eredményez-e nagyobb falazatszilardsagot, ha a
falban a tégldkat nem fekvd, hanem all6 helyzet-
ben alkalmazzak, b) nem el6nydsebb-e a téglakat
tobb soron &t azonos kétésben alkalmazni.

Ebb6l a szempontbdl igen érdekesek a Water-
town Arsenalban végzett Kisérletek.* Itt 1:1
cementhabarcsba rakott oly téglapilléreket vizs-
galtak, melyek egyrésze szokott médon volt fa-
lazva, egyrésze pedig allé6 téglasorokkal késziilt.
A fekvd téglas pillérek egyik csoportjaban soron-
ként valtott kotést alkalmaztak, egy masik cso-
portjdban pedig csak hat soronként valtottak a
téglakotést. Az allé téglas pillérek egy részében
viszont 3 soronként alkalmaztak azonos kotést.
A kisérletek az aldbbi tablazatba foglalt varatlan
eredményre vezettek :

Fekvé téglas pillérek A viszonylagos

szilardsag

soronként valtott téglakotés ese-

TEN s 100 %
6 soronként valtott téglakotés

€SEtN ..o 107,6%

All6 téglakkal falazott pillérek :

soronként valtott téglakotés ese-

TN 143,8%
3 soronként valtott téglakotés

ESETEN oo 157,3%

Mint lathat6, az all6 téglas pillérek a fekvd
téglasorokkal keészilt pilléreknél lényegesen szi-
lardabbaknak bizonyultak s el6nydsnek mutat-
kozott az is, ha soronként valtott téglakotés
helyett tobb téglasoron at alkalmaztak azonos
téglaosztast.

A fenti meglep6 kisérleti eredmények magya-
razatahoz tudnunk kell, hogy a téglapillérekben
a tégladk els6 toréseit — a fliggélyes irdnyban
végigfutd repedéseket — a téglak hajlitas-okozta
tonkremenetele idézi el6. A hajlitds oka a téglak
inhomogén volta és egyenetlen vastagsaga, a
téglak kozti fekvé habarcsréteg anyaganak egye-

* J. G. Braggs : Compressive Strength of Large
Brick Piers. Technologic Papers of the Bureau of Stan-
dards, 1918. Paper No. 111.
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netlen szétosztasa és valtozd vastagsaga stb. Ert-
het6 tehat, hogy minden olyan mddositas, mely
a téglak hajlito ellendllasat noveli, kedvezéen be-
folyasolja a pillér szilardsagat is. Ezért szilardabb
az allé téglakkal falazott pillér a fekvé téglakbdl
épitett pillérnél s ezért nagyobb teherbirasu az a
pillér, melyben a téglakdtés csak tobb soron-
ként valtozé.

Az emlitett vizsgalatok tiszta fényt deritet-
tek az 1: 1 portlandcement-habarcsba rakott tégla-
pillérek viselkedésére, de nem adtak tampontot
arra nézve, hogy hasonlékép viselkednek-e a
gyengébb mindségli habarcsba rakott téglapillé-
rek is.

A fenti kérdés kideritésére — alulirott javas-
lata alapjan — az Epitésiigyi Minisztérium kutat6
kisérletek végzését rendelte el s azok vezetésével
az Epitéstudomanyi Intézetet bizta meg.

A Kkisérletek — Popper Ferenc épitészmérnok
iranyitasaval— a M(iegyetem Beton- és Vasbeton-
laboratériumaban 1952. év els6 hodnapjaiban
kerultek kivitelre.

A kisérletekhez 8 pillér épult. Valamennyi
pillér nagyjabol azonos keresztmetszeti terilettel
és magassaggal készult. A pillérek téglaanyaga
azonos mindségl, habarcsanyaga azonos 0ssze-
tételli volt.

A Kkisérlet soran felhasznalt téglaanyag miné-
ségének megallapitasa szabvanyos kockaprdéba-
val tértént. A két Kkivett tizes téglasorozat a kévet-
kezd eredményt szolgaltatta

. csoport:

atlagos szilardsag .... 215 kg/cm2
atlagos szoras................. 34
az éatlagos szorassal
csokkentett atlagos szi-
lardsag

”

Il. csoport:

atlagos szilardsag 197 kg/cm?2
atlagos szorés............. 34 "

az atlagos szorassal

csokkentett atlagos szi-

lardsag 163 "

A téglak atlagos szilardsadga tehat 206 kg/cm2-t
tett Ki.

A pillérek habarcsanyagaul a Kisérleti id6
csokkentése végett mészhabarcs helyett mész-
habarccsal javitott cementhabarcs kerilt alkal-
mazasra. Ennek szilardsaga a toréskor altalaban
10—20 kg/cm2 kézt volt. A habarcs mindségének
ellen6rzésére minden habarcslada anyagabdl egy-
egy 7,07 cm-es habarcskocka késziilt s az illetd
pillér torésével egyidejlleg kertlt torésre.



A téglapillérek falazdsmddja négyféle volt,
de valamennyi pillér nagyjabdl azonos (m/v =
— 7,434) karcsusaggal készult.

Az Al és A2 jeli pillérek keresztmetszete
38 X 78 cm-es derékszogl négyszog volt. Téglai
34 fekvd sorban, soronként valtott kotésben a
szokasos modon falaztattak (1. abra).

A Bxés B2jell pillérek ugyanolyan méretliek
voltak, mint az Ax és A2 pillérek. Téglaik szintén
fekvé sorokban falaztattak, de 6—6 egymasutani
sor azonos kotésben. A pillér téglasorainak szama
33 volt, 5 egymasutani tomb 6—6 téglasorbol allt,
a legfels6 tomb csak 3 téglasor magassagu volt
(2. é&bra).

A Ci és C2jell pillérekben a téglak allé hely-
zetben kertltek beépitésre, a kotés soronként val-
toz6 volt. A pillérek 20 téglasor magassagura
épultek. A pillér keresztmetszeti idoma 40 x 77
cm-es derékszogld négyszog volt, melyet soron-
ként felvaltva egyszer az egyik, egyszer a masik
oldalon egy-egy kéavaszer(i mélyedés gyengitett,
igy a pillér két éle csorbézatos volt (3. 4bra).

A Di és D2jeld pillérek szintén allé téglasorok-
kal, de haromsoronként valtott kétésben falaztattak.
Keresztmetszeti idomuk 42 X 77 cm-es derék-
szogl négyszog volt, ugyanolyan kavaszer( véjat-
tal, mint a és C2 pillérek esetén (4. abra).

A Kisérleti pillérek hasznos keresztmetszeti
terlilete és a kisérleti uton megallapitott téréerd
az alédbbiak szerint alakult :

Keresztmetszeti Toréer6 A pillér kora
terdlet cm2 t nap
Ax jeld pillér 2964 105,0 13
a2 , % 2964 124,0 14
Bi , 0 2964 125,5 n
b2 % 2964 126,0 n
ct , 9 2898 119,5 11
c2 . 9 2898 128,5 12
Di ” 3043,6 1420 13
d2 , % 3043,6 135,0 12
Fenti pillérek torésével egyidejlién torésre

kerultek a pillérek falazdsakor készilt 7,07 cm-es
habarcskockak is. Ezeknek, valamint maguknak
a pilléreknek szamitasszerl tor6fesziltsége a ko-

vetkezd volt :

Habarcs- Pillér- A kocka

szilardsag szilardsag kora

kg/cm2 kg/cm2 nap
Ai jeld pilléer 10,57 35,43 13—14
a2 , 0 20,41 41,84 14—15
o, o 16,40 42,34 11—12
Bo , 0 10,69 42,51 11— 12
o 0 13,14 41,24 11—12
c2 , o 16,54 44,34 12—13
D, , 0 14,20 46,66 13—14
d2 , o 18,62 44,36 12—13
Az egyes csoportok pillérszilardsaganak at-

laga igy alakult :

Pillér- Viszonylagos A pillérek

szilardsag szilardsag atl. kora

kg/cm?2 nap
A tipus 38,64 100 % 13,5
B . 42,43 109,8% 11,0
c 42,79 110,7% 115
D , 45,51 117,8% 12,5

1. abra. 2. abra.

Valamennyi pillér térése nagyjabol azonos
modon ment véghe. Az elsé téglarepedések kb. a
tor6terhelés 75%-anal jelentkeztek s fliggélyes
irdnyuak voltak. Ezek a repedések késébb az allé
hézagokat koévetd hosszl fliggélyes repedésekké
fejlédtek ki, melyek egyre hosszabbodva, végul
a pillér teljes magassagan végigvonultak s a pil-
léert — kozvetlenul a torés elétt — féltéglanyi
keresztmetszeti teruletl kis oszlopocskakra hasi-

~ -T
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tottak szét. A torés lassan ment végbe ; Kkihajlasi
jelenség, vagy robbanasszerd hirtelen térés nem
volt észlelhetd. A toréskép altalaban hasonl6 volt
a kozonséges modon falazott pillérek jolismert
torésképéhez.

Sajnos, a pillérek a térés id6pontjaban nem
voltak teljesen azonos koruak s igy habarcsanya-
guk sem volt akkor azonos szildrdsagu. Ez a korul-
mény a pillérszilardsadgok 06sszehasonlitdsat kissé
bizonytalanna teszi, f6leg azért, mert éppen az
osszehasonlitas alapjaul szolgalé A jeld pillérek
néhany nappal idésebbek voltak a kulonleges
falazasmodua B, C és D jell pilléreknél. E kedve-
z6tlentll jelentkez6 kordlmény ellenére is tisztan
megallapithaté azonban, hogy a cementhabarcs-
csal falazott pillérek esetén megfigyelt, a beveze-
tésben ismertetett jelenség, gyenge habarcsanyagu
pillérek esetén is mutatkozik, habar nem is olyan
hatarozottan, mint j6 habarcsmindség esetén.
Az elvégzett kisérletek szerint a téglaknak viz-
szintes helyzetben, de 6 soron at azonos kétésben
val6 alkalmazasa a pillér szilardsdgat mintegy
10%-kal néveli. Ha a téglakat all6 helyzetben al-
kalmazzuk, a pillérszilardsag n6, mégpedig soron-
ként valtott kotés esetén mintegy 11%-kal,
haromsoronként valtott kotés esetében pedig
mintegy 18%-kai.

Ambar az elvégzett kisérletek a kildnleges
kotésmadtdl remélt szilardsagnovekedést csak

A. N. DOROHOV: LAKOHAZAK GYARILAG
ELOALLITOTT SZERKEZETEI

215 lap, 259 ébra, Ft 35—

A konyv Moszkvaban és a Szovjetunié mas
folyo
tervezés tapasztalatai alapjan az épuletek olyan
megoldasait

varosaiban lakdh&azépités és lakdéhaz-

szerkezeti és alaprajz-elrendezési
ismerteti, amelyek lehetévé teszik a nagytzemi
modszerek

el6regyartast és épité

alkalmazasat.

a gyors

A gyarilag készult elemekkel éptilé téglaépile-
teken Kkivul részletesen targyalja a vasbetono-
panelhazakat, valamint

zas és a vaznélkili

a monolit vasbetonb6l létestld lakéépiletek

legjobban kielégitd szerkezeteit.
(Epitésugyi Kiado)
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részben igazoltak, mégis értékes tanulsaggal szol-
galtak. Bebizonyosodott ugyanis, hogy az eddig
alkalmazott téglakotés helyett mas oly kotés-
modok is lehetségesek, melyek semmivel sem
rosszabbak, s6t jobbak az 6&sid6k ota egyedil
helyesnek vélt kdtésmodoknal.

Végul szélnunk kell a vizsgalt kiilonleges tégla-
elhelyezés, illetve kotésmodokrol technolégiai és
gazdasagi szempontbdl is. Nem vitas, hogy a tég-
laknak all6 helyzetben valé felhasznalasa a fala-
zasi munkat megneheziti. Ezért az allé téglasoros
falazasmodokkal biztosithatd6 mintegy 18%-0s
szilardsagtobblet aligha ér fel a ily falazatok el6-
allitasaval jard tobbletkoltséggel. Mas a helyzet
azonban a B tipusu pilléreknél alkalmazott fekvd
téglas, tobb soron at azonos kotést falazasmod
esetén. Az ily modon készitett pillérek falazdsa
semmivel sem koltségesebi) a kdzonséges pillérek
falazasanal, s6t a munka alkalmas megszervezése
esetén (betanitott segédmunkasok alkalmazasa-
val) a szokasos falazési eljardsoknal gazdaséago-
sabba tehet6. Minthogy pedig a szobanforgd
kotésmod a kisérletek szerint a falazat szilard-
sgat keétségtelenul noveli, indokolt lehet, hogy
az eddig altalanosan hasznalt soronként valtott
kotésmod helyett ez a fekv6 téglas, 6 soron at
azonos téglaosztasu kdtésmod — a hatsoros kotés —
kertuljon alkalmazasra.

E. K. GAJ: A VILLAMOS IVHEGESZTES
SZTAHANOVISTA MODSZEREI

26 lap, Ft 4,50

A brosura a szovjet sztahanovista hegeszték
tapasztalatait foglalja 6ssze. Ismerteti a hegesz-
tési technika megjavitasanak, a munkahely és
a munkaeszkdzok helyesen megszervezett és
észszerl el6készitésének, valamint hasznalata-
nak modszereit.

Elsé része a gyarban végzett egy nyilt ivvel,
mélybeégetéssel és elektrodakdtegekkel térténd
hegesztést, masodik része az épitéshelyi hegesz-
tést targyalja.

(Epitésiigyi Kiado)



BUDAPEST GENERALORGANIZACIOS TERVEZESE

MAYER

Nagy Sandor ez év oktéberében a Mérnok-
tovabbképzd Intézet el6adassorozatanak kereté-
ben megtartott igen értékes el6adasaban, mely
az organizacios tervezés tovabbfejlesztésérdl és
alkalmazasarol szdélt, hianyolta a generalorgani-
z4cios elv alkalmazaséat épitési gyakorlatunkban.
A nagyszdmu hallgatésag, amely az épitSipar
elméleti és gyakorlati szakembereibdl allt, élénk
érdeklddéssel kisérte fejtegetéseit, melyek igazol-
tak : milyen komoly lehet6ségeket rejt magaban
az elv alkalmazasa a szervezettség fejlesztése és a
kéltségek cstkkentése terén.

Az el6bb elmondottak érdekességét noveli,
hogy ebben az idében mar koézel egy honapja
mikoédott a Lakoépulettervezd Vallalat keretében
megalakitott Generélorganizéciés Iroda, mely fel-
adatul kapta, hogy els6 lépésben Budapest és
utana az orszag 6sszes nagyobb lakotelepépitkezé-
sének generalorganizacidjat készitse el. A lehet6-
séget erre a Minisztertanacsnak az a hatarozata
adta meg, amely az E. M. feladatava tette az
orszag majdnem minden lakasépitkezésének beru-
hazéi és kivitelez8i teendbinek ellatasat.

Az Uj kormanyprogramm keretében, a lakas-
épitkezések munkainditasaval egyidejlleg kezdé-
dott meg a Generdlorganizacidos Iroda szervezése
is.

A Generalorganizacios Iroda lelkes vezet8inek
és dolgozéinak érdeme, hogy ilyen koértlmények
kozott is j6 munkat végeztek és megmutattdk azt
a lehet6séget, amit megfelel6 korulmények és
elegendd id6 esetén az egységes szervezés jelent.

Mik voltak az alkalmazott elvek és milyen
maodszerrel hajtottdk azt végre, mi a munka ered-
ménye? Ezek azok a kérdések, amelyek a tervezé-
ket, de igen nagymértékben a Kivitelez6ket is
érdeklik :

1 A leglényegesebb, hogy a generéalorgani

torok tervezdi munkdajukat az eddiginél nagyobb
egységben, nem egyes épitkezésekre korlatozva
végzik, hanem egy-egy nagyobb teriletet tekin-
tenek koézoésérdekd, egybefoghato teriletnek.

igy alakultak ki az orszagos lakasépitkezés
keretén belll nagy osszefliggé orszagrészek, nagy-
VAarosok.

A legfontosabb épitési hely Budapest lett.

Par hét alatt kellett gondoskodni koézel 4000
lakas épitésének beinditasarol és igy komoly fel-
adat vart a generalorganizaciés tervezbkre. Az
épitkezések egyszerre 13 helyen indultak meg.
Ezeket, mint egyetlen épitkezés kulonbdz6 re-
szeit kellett ésszehangolni. A féfeladatok kozott
voltak teljesen egyértelmd, mindenitt azonosan
jelentkezd kérdések és voltak olyanok, amelyeket
specialisan, helyi adottsagoknak megfeleléen kel-
lett megoldani.

IMRE

Melyek voltak a kozds kedések?

1 Elégyartdé Uzemek gyartasi kapacitasa és
kiszallitasi Utvonalai. Alkalmazand6 gépesités.

2. Vasuti kirakoéallomasok helyének rogzi-
tése.

3. Egetett agyagaruk gyartasi helyei és szal-
litasi Utvonalai.

4. Vizi kirakoallomasok, k6, kavics szalli-
tasi utvonalai.

5. Féldmunkak gépesitése — Kkiszallitasi Gt-
vonalai — foldmérleg.

6. Dolgozdk szallasokkal vald ellatédsa és a
kozlekedés.

A munkat elsésorban a felderitéssel kellett kez-
deni. A Generalorganizacidés Iroda munkatarsai
megéallapitottak az el6irt ttemnek megfelel6 mun-
kaer6szikségletet, meghataroztdk a budapesti
épitéipari szallasok kataszterét, a lakasépitésben
résztvevl kivitelezd trosztokkel megtargyaltak
a szikségleteket. Felkutattak a févarosban Uresen,
vagy hasznalatlanul &all6 helyiségeket, amelyek
szallasokka atalakithatok. Munkajukba bevontak
az Epit6k Szakszervezete és az E. M. Munka-
védelmi Osztaly dolgozéit és velik koézésen meg-
allapitottak azt a felvonulési lakasszikségletet
amely a dolgoz6k kényelmes, kulturdlt elszallasola-
sahoz szikséges.

A felallitott kataszter alapjan megrajzoltak
Budapest szallastérképét (lasd 6. abra), amely
tartalmazza :

a) a meglévé, régi, vagy
szallasokat, fér6hely szerint,

b) a munkahelyre vezet§ utvonalat, a meg-
kozelitésre hasznalhat6 jarmf(ivet.

Tartalmazza az eddigi gyakorlat szerinti
szallasszikségletet, az el6szor jelentkezett igényt,
Z%_végleges épitési szikségletet és az organizacios
munkaval elért megtakaritast.

Eszerint a szikséges dolgozé létszam a 13 lako-
telepen 7500 f6, a trosztokkel valé targyaldsok
alapjan megallapitott szallashelysziikséglet 3910f6.
A meglévé szalldsok felhasznélasa mellett 620
fére szol6 széallas épitése valt sziikségessé, ezeknek
nagyrészét a szallitd6 munkasok készenléti széllasai
teszik Ki.

A nagyaranyl és gyorsttemil anyagszallitas
lebonyolitasa sziikségessé tette az egyes telepekhez
legkdzelebb es6 és elénydsen felhasznalhatd teher-
palyaudvarok, vasiti kirakévaganyok felkutata-
séat.

igénybevett (j

A tehergépkocsiszallitas tonnakilométerének
lecsokkentése volt az egyik legfé6bb szempont.

A 2. szamU abra mutatja a lakételepekhez
rendelt vasuti kirakd allomésokat ; az allomés és
lakételep legjobb 6sszekdtd Gtjat és a hasznalando
jarmdvet.
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Ugyanilyen értelemben kellett felderiteni a
viziuton érkez6 épitéanyagok (k8, kavics, homok,
cement) legelénydsebb Kkirakasi és beszallitasi
lehetdségeit. (Lasd 4. szdmu 4brat.)

A moddszer alkalmazasa itt végleges és vilagos
helyzetet teremt. A vasuti és vizi rakodo tavol-
saga, Utvonala adott, megvan hatarozva az alkal-
mazandd szallitasi eszkdz és ezzel a kalkuléacio
megkapja azokat az adatokat, melyek birtoka-
ban egyértelmlien meghatarozza az épitési kolt-
ségek egyik igen lényeges részét : az anyagszallitas
koltséget.

Nem volt kénnyl a helyzet a budapesti gya-
rakban gyartott épitési anyagok, igy az égetett
tégla, kiszallitasanak és elosztasanak meghataro-
z4sanal.

A 3. szamu tébla feltlinteti a budapesti tégla-
gyarakat és a mellette fekvg tablazat a gyar gyart-
manyait.

Az elosztas azonban nem volt végrehajthato
annak a legegyszeriibb elvnek az alkalmazasaval,
hogy a munkahelyeket a legkdzelebbi gyarbél kell
ellatni anyagokkal. Ezt az elvet csak meg kellett
kozeliteni. Az elosztasnal a kovetkez6 szempon-
tokra kellett figyelemmel lenni :

1 A gyar raktéri készlete ;

2. a gyar gyartasi kapacitasa havi beosz-
tasban ;

3. agyartmanyok mindségi megoszlasa (nagy-
szilardsagu 1., 11. o. tégla stb.) <

4. a kiszéllitasi lehet6ség ;

5. a felvev6 munkahely anyagsziikségleti
uteme ;

6. a felvev6 munkahely tarolasi lehet6ségei ;

7. a rendelkezésre allé szallité és rakoddé be-
rendezések kapacitésa.

E szempontokat a termelélzemekkel, szallito-
vallalatokkal és kivitelez trosztokkel Kkellett
egyeztetni. igy szlletett meg a 4. szamu térkép,
amelybe be vannak rajzolva a szallitasi Gtvonalak,
szallitéeszkdzok és a leszallitandd anyagok meny-
nyiségei globalisan. A modszer alkalmazasa meg-
szlinteti a felesleges Kkeresztszallitasokat és Ki-
jeloli a legrovidebb szallitasi tavolsagokat, a leg-
gazdaségosabb szallitasi eszkozoket.

igy merult fel Budapest villamoshalézatanak
felhasznéaldsa éjszakai teherszallitdsok megszer-
vezésére.

A széllitasok legjobb megoldasaként jelent-
kezett a Kerepesi-uti lakételepnél a kozvetlen
iparvagany beépitése.

Az el6gyartas és elégyartolizemek organiza-
cidja mutatta meg legjobban az elv alkalmazasa-
nak el6nyeit. Itt volt és van még ma is a leg-
nagyobb bizonytalansag, melyet meg kell sziintet-
nink. Mi a bizonytalansag oka? E kérdés feltevé-
sénél leginkabb a kivitelez6k jogos kifogasat kell
megemlitentink. Nincs elddntve, hogy a lakéépile-
tek el6gyartandé elemeit végeredményben Kki és
hol gyartsa? A telepitett elemgyar, a kivitelezé
vallalat, a munka helyszinén, vagy a Kivitelez§
vallalat kozponti telepén? El6gyartdé iparunk a
nagytomegl lakasépitésre felkésziilve nem volt
és az eltelt id6szakban sem tértént elegend6 elére-
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haladas ezen a téren. .Jelenleg tehat az elégyartott
elemek az el6bb k6zélt harom moédszer mindegyiké-
vel készilnek. A masodik kérdés : mit gyartanak
az el6gyartd Uzemek? Ez igen nehezen vajudé
kérdés volt az elmult év utolsé harom hénapja-
ban. Budapesten az E. M. Mdszaki féosztalya el6-
irta a hasznaland6 fodémtipusokat, de azok tervei
csak igen vontatottan keriltek el az el6gyarto
Uzemekbe.

llyen koérdlmények kozott kellett a General-
organizéaciés lIroddnak meghatarozni az elégyéar-
tasi organizacidkat és a vele kapcsolatos gépesitést.

Az 1. szdmul abra mutatja az egyes telepek
vezérgépeit, amelyek az el6gyartas meértékét meg-
hatarozzak. Eszerint lakotelepeinken kevés Kivé-
tellel torony vagy koézépdaruk allnak rendelkezésre.
A rendelkezésre bocsajtott daruk az elégyartas
maximalis kihasznalasat irtak eld.

Az abran lathat6 tablazat mutatja a munka-
hely &sszes el6gyartasi szikségletét :
fodémgerendak,
kivaltok,
betéttestek,
panelek,
1épcsok,

. tet8székek.

Az abra egyben mutatja az 6sszes budapesti
elégyarté Uzemeket. Ezek részben alland6é gyar-
Uzemek, mint a Budafoki-uti és Szentendrei-Uti;
részben most kialakitandd ideiglenes gyarté-
Uzemek (Jozsef Attila-tér), részben meglévd trosz-
tok kezelésében 1év6 el6gyartoizemek kibdvitései,
mint a Kvassay zsilipnél 1év6 tzem. Fel kellett-
mérni tehat a meglévé kapacitast, szamolni kel-
lett ennek fejlesztésével, meg kellett &llapitani
a hianyt, ki kellett jelélni az Gjonnan létesitendd
munkahelyi el6gyartéizemeket, meg kellett hata-
ronzi kapacitasukat. Ugyanigy el6 kellett irdnyozni
a meglévd telepek bdvitési lehetfségét is.

Ennek eredménye az abran lathat6 elosztés,
melynek tablazataiban lathaté az épitési hely
teljes szikséglete, a gyartd tUzem és a széllitasi
Utvonal, valamint szallitasi méd.

A munkak megindulasa el6tt el kellett osz-
tani és be kellett Gtemezni a rendelkezésre allo
foldgépeket. Meg kellett hatarozni a féldanyag
felhasznalasanak modjat, a kirakohelyeket és szal-
litasi eszkozoket.

Az 5. abra az egyes telepeken alkalmazott
foldmunkagépeket, szallitasi tavolsagokat, kiraké-
helyeket és szallitéeszkozoket mutatja.

Az ilyen mddon val6 tervezés nagyobb-
szabast foldmunkakndl elengedhetetlen. Csak az
elére meghatarozott deponidk és szallitasi utvona-
lak biztositjak a nagytémeg(l fold mozgésitas gaz-
dasagos Kivitelezését.

A gén. org. tervezésnek ez a nagyvonall dssze-
fogasa csak akkor valik egésszé, ha a kérdések
megoldasanak alapjava a gondosan el6készitett
és jo adatokra tamaszkodd szadmitési eljarisokat
teszi. Pjotr Szaicsev, akinek nagyrésze volt abban,
hogy a szovjet organizéaciés tervezés tapasztalatai
nalunk is ismertetté valjanak, kualénds suallyal
hivta fel erre figyelmunket,
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10.

11

12.

13.

11

15.

16.

17.

10.

11

Megnevezés Egység

Magasépités
Foldmunka .......ccoeeeiieeninns | H3
Alapozas 3
Beton és Vb.........ccceeeue. . m3
Tomor téglafal ..................... m*
Ikersejt téglafal :.................... m3
Vfal kism. tégla........c.oeueee m!
Y.-fal 6-0s tégla......cccooverennne in2
V.-fal 10-es tégla.......cccoueuunen. m2
TetSfedés ........cccoovviiciiicnnn m2
Nvilaszard szerk..................... me
Vakol&s ......cccccovcvicniieicecs m2
M. M. CSEMPE....cevvireirieicnns ni3
Parketta...........ccocvviiiinicnnne, m3
M&ZOI6 M.....ccociiiiiiiicie, ne
Villany s 1000 Ft
Viz, Csat....cccooviiiiiiiiiciicie 1000 Ft
EQYED .o 1000 Ft

Mélyépités
Tereprendezés ...........c...... 1000m3
VizvezetéK.......coovveininnn fm
Csatorna ........cceeeeeeeveiciiciieiens fin
Villany oo fm
Telefon.....coviiiiiiiiiis fm
GAZ i fm
Tavfltés........cccoooviiiiiis fm
titalap ..o, H2
Jardaalap.........ccoccveviiinicncnns m2
Burkolat ..o, m3
Parkositas ... 1000 m3

Osszesen

174 930

16 599

26 432

152 055

3221

213 661

344 102

61 298

116 221

93 565

2091 100

166 210

165 364

298 600

8230

47 855

37 923

427

13070

12 805

17 340

24 750

16 100

2800

102 960

32 440

135 400

3359

27 380

2 507

23 101

502

31 851

52 035

11 400

17 750

13 800

315 000

26 200

25 400

110

6 960

5500

70

1700

1610

1501

4 200

1570

19 4

500C

24 axc

5c

35

28 060

2511

4161

21 860

462

30 650

48 530

1125

17 060

14 200

317 000

24 500

23 800

45 600

1210

7 380

5670

1390

279

3000

3 500

3190

14 000

3500

17 000

37

10 510

802

1413

7 701

164

10 553

16 995

3582

5891

4 960

115 000

9 000

8 160

16 000

425

2510

1930

32

800

990

6 000

2 000

8 000

28

Magas-
-1
Jd
75100 3340
901 370
1096 757
7783 3770
174 95
11682 649
18 080 10 090
3808 2080
6220 3310
4550 3050
102 000 58 000
8890 4900
8636 4760
15000 8750
430 285
2360 1585
1993 1210
10 10
910 _
460 80
500 -
800 1000
970 180
400 1800
5600 4200
1800 1600
7800 5800
65 9

s mély
X
!/I' n %
Ar
18728 11660 18728
1678 1090 1678
2765 1743 2765
13901 11380 13 900
204 244 204
19090 15570 19090
31130 25950 31130
6655 5505 6655
10790 8950 10790
9500 5890 9500
212000 134 200 212 000
12500 12810 12500
15000 12441 15000
30500 18900 30500
810 502 810
4800 2960 4800
3760 2340 3 76(;
40 “ 35
r
1980 220 16C
90, | . 135C
2 000 600 1640
2500 18% 2200
2660 910 1700
6000 8000 10Q@mC
430 2000 20X
10GT 100G 1200
174 ' x

gpitési
is

9110 12 100
1001 1031
1347 1777
7830 8 670
164 185
10 740 14 420
16650 19 080
3745 4 162
3780 6 720
5520 6 100
119 600 136 000
9720 9 660
8 200 9384
15800 19 600
542 518
2 860 3070
2205 2420

310

1400

1300

600

1300

1300

500

150

1300

3500

munkamennyiségek

2380

265

531

3783

5627

8 407

1838

2940

2175

41500

4200

4080

6 250

202

1130

875

28

620

270

4460

740

5 200

&e

14 620

1752

2304

18 925

359

23 336

45 100

6 247

14 650

8 900

208 000

21 000

20 400

29 500

852

4700

4100

100

2780

3190

3400

22 000

6 000

28 000

87

10 810

1010

1628

9 362

199

14 553

21 015

4 496

7 340

5420

120 800

10 330

10 100

17500

464

2740

2160

1000

1400

800

2500

1000

1100

230C

1953
X XI.

32120 36 300
2998 3563
1375 4903
5585 28 183

47 565
6732 34154
- 2080

555
2190 14 145

J— * J—

96 000 26 000
- 600
— 300
— 460
- 2000

X1

52 790

4997

6 936

39 430

77

47 485

25 051

5410

37 150

20 860

215

1270

7000

1320

300

2250

1953
Osszesen

121 210

11 558

13214

1383

83 371

5410

37 705

215

1270

129 000

2710

4000

Utemterve

Utemteryv

1954
1 1 HI- | iv. | V.
— 31400 22218 —
— 2929 2164 — -
4844 1453 3874 1857 1181
25655 8116 23462 18363 3575
784 85 391 419 123
35674 11393 27808 20795 4455
87386 78850 39390 29255 56795
17 737 15895 523 5571 E;OBO
26860 15437 3500 24200 8714
22 590 1880 13215 15585 3 100
183 600 338 200 440 350 387 650 332 100
- 1560 35030 29930 27210
— 1500 34400 29300 30270
- 23900 51250 61080 52570
915 885 1252 1464 1320
4620 5950 7120 8280 6505
— 2230 6 479 7940 7401
*
53000 101 000 87000 5000 47 000
1420 4310 2750 1040 1230
750 2900 5010 2035 250
400 800 2600 4100 3340
- 800 - 2 800 6 350
3060 1690 3800 2840 630
— - 200 1200 1400
4000 6000 11500 11100 16 660
1000 2000 3500 7 500 1550
— 8 900

VF

26 125

3860

352 500

37 135

34 074

52 450

1045

6 420

6 349

5000

400

2700

4800

1370

I vai.

47 200

32 655

31 684

48 860

975

5890

6458

3000

8 000

14 500

5900

59 600

22 500

VI

5940

4436

7 460

1780

1071

2000

1100

1900

313 400

1954
Osszesen

53 618

100 125

317 801

56 378

78 711

56 370

2081 600

169 460

165 664

298 600

8015

46 565

37 928

298 000

mnhnn

17 340

24 750

13 390

2800

98 960

32 440

135 400

335 900

Megjegyzés



Anyagcsoport

aru

Egetett

K6, kavics, homok

Anyag
% megnevezése
2
3
1 Kisméretl tégla..
2. Ikersejt tégla
3. 6 cm valaszfal
4. 10 cm valaszfal
5. Padlasbnrkol6
6. Hornyolt cserép. .
7. Fodém tégla ....
8.
9. Folyami kavics ..
10. Banyakavics ....
11. Banyahomok ....
12, Folyami homok .
14. Andezit fejks,
szegélyké ........
15. Darabos mész
16.
1IT. Gombfa ...
18. Egyéb faaru
19, Salak..........
20.  Vasaru ...
21, EQyéb ...
Osszesen..............

B e @&

&

1000 db

1000 db

1000 db

1000 db

1000 db

1000 db

1000 db

m3

m3

m3

m3

m3

fm

m3

in3

Mennyiség

73 806

1138

4154

882

6 764

72 155

12 688

66 270

102 060

209 000

72 261

15 850

34

12

52

91

43

17

17

17

14

14

0,6

0,6

0,7

Osszes suly

to

251 061

3154

8 023

1475

4278

122 657

21 577

92 778

8 601

60 087

8 381

10 206

20 900

401

50 510

1585

19 593

727 281

Atlag szall,
km tav.

=
ES
(<2}

8,4

91

10,7

133

125

159

60,3

57

69,3

8,2

57

1116

721

192,2

198.2

192,7

73

210

89

Szallitds mdédja
k m
vasut villamos gépkocsi  szekér
52346 69304 129025 12403
741 2 669
5071 18797 1060
1656 6 411 391
1402 73
4278
1200 2550
9800 8928 450
116 561 6 096
21 577 19190 1061
92 778
8178 423
108 564 37455 4230
I
10 206 90771 502
20 900 18 709 999
401 381 20
8 064
48 024 2486
1585 1476 103
19 593

302 225379 77972 553536 30297

oZallltasl

Tonnal/km

FVV.

1637 203 850 015

7 268

47 953

26 896

16 920

568 572

1448 635

6 654 310

564 636

1939140

4098 391

70 100

328 849

17315836 949 052

vizi-at

kozdt

gépkocsi

1084 004

17 969

141 833

57 068

19 164

53 418

23 715

21 536

660 207

45 258

761 574

46 288

45 490

38 504

21 407

1137

57 648

240 520

3816

175 112

organtzacitlos

Osszes

tonna km

szekér
3 658 043

86 821
26 329

1092
197 206

7 420
85 724

1760
19 639

475
53 418
40 635
590 603

495
700 441

Kl 231
1495 060

1167
761 574
49 080

2792
6 703 600

3800
603 993

853
1961 099

552
4 142 824

1099
77 259

22
59 180

532
252 950

12 430
332 778

113
175 112

!13 559 002 161 657 21 985 547

utemteryv

Kiraka
s a
2 a 1953
g
3 X X. X1
110100 666 552
358 4626
2441 19806
270 8429
97
L 232
24030
113132 723772
93411 127 671
36256 65143
130920 194 218
30232 10066
344120 291 510
224681 525 312
25338 38217
7013 8 201
6 060
5140 44507
216 321
1010508 2 124 998

X1l

1953

Osszes

902888 1739540 642 182

6341

* 31208

15 853

5752

16 300

16 605

1054 947

160 527

159 056

522 690

183 781

100 620

278 692

974 792

13 704

10 357

32 655

73 460

1176
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Az épitési telep

Megjegyzés:

1 A pincefodémig az éplletek futészalagban épulnek.

2. Foldszinti felmend falazastol az épuletek vertikalis bels6 szalagok-
ban épilnek.

3. A szinmagyarazattal jelzett épiletek a pincefédémig lettek Utemezve.
A tovabbi munka az id6 fuggvénye. Részletes megokolas a mdleirasban van.

5 szekcids magasépiilet

Augusztus

H

Megjegyzés:

1. A pincefédémig az épuletek futészalagban épulnek.

2. Foldszinti felmend falazasatol az épuletek vertikalis bels6 szalagok-
ban épulnek.

3. A szinmagyarazattal jelzett épilletek a pincefédémig lettek Utemezve,
a tovabbi munka az idé figgvénye, részletes megokolas a m(leirasban van.






Az altala javasolt szamitasi
utemtervek a kovetkezdk:

A beruhazasok pénzigyi Utemterve.
2. Munkaer§ terv.

3. Anyagsziikségleti terv.

4. El6gyartéasi Utemterv.

5. Gépesitési terv.
6
7
8

eljarasok és

=

. Energiaszikségleti terv.
. Széllitasi terv.
. Kiviteli Utemterv.
9. Féldmunkék gép- és Utemterve.
10. Mélyépitési munkak utemterve.
11. Felvonulasi épuletek és berendezések
Utemterve.

Budapest gén. org. tervezésénél mindezek
a tervek telepenként elkésziltek és ezek dsszesité-
sébdl adddott a budapesti 13. lakotelep dsszesitett
org. terve. Ezeket egésziti ki a részletes anyag-
szukségleti kimutatdsok pontos munkaja, mely
az alap-épitésianyagok mellett kimutatja :

1. az osszes nyilaszarokat és részletes anyag-
szukségletét (kilincsek, zarak stb.),

2. a szerelGipari anyagokat (vizvezeték és
villanyszerelvények, csévek, vezetékek, kapcsolok,
stb.),

3. a beépitendd gépszikségletet,
felvonok, mosogépek, hidroforok sth.

Ez utobbiak természetesen az orszagos szuk-
séglettel egybevetve adjak meg a lehet6séget a
gyartasi kapacitasok Utemek vizsgalata mellett
a szUkséges intézkedések megtételére.

Fel kell tenni itt a kérdést.

1 Mit kell tenni, hogy a modszer alkalmaza-
saval maximalis eredményt érjink el?

2. Milyen mddon hasznositottak a gén. org.
eredményeit a Kivitelez6k?

3. Milyen hatésa volt a koltség és dnkdltség
alakulasara?

1 Ahhoz, hogy az organizicidnak ezt a
haladé moddszerét alkalmazni lehessen és el6nyei
teljes mértékben érvényesiljenek, a kovetkez6
feltételek biztositasara van sziikség:

a) Magasfokd miszaki felkésziltség a terve-
z8knél és kivitelez6knél.

b) Fegyelem az intézkedések végrehajtasanal
a minisztériumi szervektdl kezdve az épités-
vezetékig.

c) A kooperéacié helyes kiépitése és allando
fenntartasa a tervezés meginditasatol a munkak
teljes befejezéséig.

2. Budapest general organizacidja még nem
hozta meg azt az eredményt, amit a mddszer he-
lyes alkalmazasa mellett elérhettiink volna. Ennek
csak részben oka az, hogy az épitési munkdk a
szervezési és felderitési munkékkal egyidében
indultak meg. igy nem &allt megfelel6 id§ rendel-
kezésre ahhoz, hogy a feltards eredményeit a ter-
melési igazgatésagokkal és trosztokkel, vallalatok-
kal, épitésvezetbkkel részletesen megtargyaljak.
De emellett Iényegesen csokkentette eredményein-
ket az a kortulmény, hogy az intézked6 szervek,
trosztok, tervezd irodak sem ismerték részleteiben

motorok

feladataikat, a moédszer alkalmazasanak el6nyeit.
Nem volt meghatarozva a generaltervez6 iroda
hataskore, intézkedeési, dontési joganak mértéke
és hatarai, ami sok zavart okozott. Nem voltak
0sszehangolva azok az intézkedd szervek, terme-
lési igazgatésagok stb., akiknek &sszehangolt
intézkedésekkel kellett volna biztositani az egy-
ontetd dontések végrehajtasat. Nem tudta felada-
tat teljesiteni a Lakasépitési lgazgatésadg sem,
mint a kooperaciét iranyité szerv, feladatanak sok-
rétlisége miatt.

3. Mindezen nehézségek ellenére a modszer

alkalmazasa igy is alkalmas volt arra, hogy az
épitkezések koltségét és onkoltségét lényegesen
csokkentse. A legnagyobb eredmény a felvonulasi
koéltségek csokkentésében érhet6 el. Az ideiglenes
szallasok szamanak csokkentése, az el6gyarto
Uzemek koézpontositasa komoly megtakaritast je-
lent.

A szallitasi kérdések egydntet(i, szabatos és
gazdasagos meghatarozasa, a rendelkezésre allo
szallitéeszkdzok helyes elosztasa és kapacitasanak
jo Kihasznalasa a masik koltségcsdkkent6 tényezé.

Komoly eredményt jelent az atfogdé nagyobb
terUletet szemlél§ organizéacié a gépesités, a gépek
jo kihasznalasa terén. Kilondsen jelentkezett ez a
foldmunkagépek alkalmazdsanal. Hazankban el6-
szor alkalmaztunk lakételep épitkezésnél nagyobb-
szammal féldmunkagépeket. Az E. M. 1 lgazgato6-
sagnak korultekintd Gtemezése lehetévé tette, hogy
az 0sszes nagyobb lakotelep épitésénél alkalmazni
tudtuk az exkavatorokat, foldgyalukat. Ez nagy-
ban emelte a termelékenységet és csokkentette-
az épitési id6t. Ugyanugy &ll a helyzet a nagy
darukkal is, ahol a kozésen lefolytatott targya-
lasok eredményekép a legjobban hasznosithaté és

lattuk el igy gépekkel.

A rendszer igen nagy elénye még, hogy ko-
moly és jol ellenérizhetd alapot nydjt a szocialista
munkaverseny kialakitasara, a haladé munkamad-
szerek bevezetésére. Az azonos elvek alapjan
organizalt lakételep-épitkezések részletmegoldasai,
Utemezése teret nyitnak majd az egyéni kezdemé-
nyezéseknek mind a tervez6k, mind az épitésveze-
ték kozott.

A szovjet szalagrendszerl gyorsépitési mod-
szer helyes alkalmazasa sehol sem hozhat olyan
kivald eredményeket, mint a lakdtelepitésnél,
ahol a tipusszekciok, az azonos szerkezetek ismétl6-
dése lehetévé teszi az Utemes, jol megtervezett
munka alland6 folyamatossagat.

Az épitkezések hatéridére val6 befejezése
mellett a legmesszebbmend takarékossag, az anya-
gok, kapacitasok, a gépek helyes felhasznalasa
a helyes szervezéstél és igy az organizaciés ter-
vezés mindségétdl is flgg. Mdszaki felkészult-
ségink emelésével, allandéan javithatjuk organi-
zacids tervezésink mindségét és biztosithatjuk
eredményességét. Ezt a feladatot legjobban a
gén. organizaciés elv mind szélesebb koérd al-
kalmazasaval érhetjuk el.
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A BADOGOS

IPAR NEHANY KERDESE

KAJTAR LAJOS

Az épitkezéseken szorgoskodd iparosok ko-
z0tt szerény helyet foglal el az ott aranylag révid
ideig dolgoz6 badogos. Pedig mindenitt talalko-
zunk mind az egyszer(bb, mind a diszes, m(vészi
kiviteld munkaival, az Otévesterv leghatalma-
sabb alkotasain épp ugy, mint a legkisebb épit-
ményein. Ennek részbeni magyarazata az, hogy
tapasztalati adatok szerint a badogos munkak
koltségei ipari épitkezéseknél az épitési koltség-
nek csak 0,6—0,8%-at, lakéhaz épitkezéseknél
1—1,5%-at teszik ki. A badogos ipar az épitke-
zéseken betoltott ezen szerény szerepe ellenére a
tobbi szakmakkal teljesen egyenrangu elbiralast
érdemel, mert munkdja minden épuletnél nélki-
l6zhetetlen fontossaggal bir, az épitkezésen részt-
vevd kis hanyada ellenére.

Ahhoz, hogy megismerhessik a badogos
szakma mai helyzetét az épitbiparban, érdemes
a szakma maultjaval és a napjainkig torténé fejl6-
désével roviden foglalkozni. Egészen az 1949-es
évekig kizardlag a kisipar képviselte a badogos
szakmat. A fentebb emlitett alacsony szézalék
szoritotta és szoritja jelenleg is szerényebb s
igénytelenebb keretek k&zé. A kisipar nemcsak
a nagyobb vidéki varosokban, de a f6varosban
is a legkezdetlegesebb eszkdzokkel dolgozott,
tisztan a kisipari kézmdves ipart jellemzd mod-
szerekkel, eszkozOkkel és sajatossagokkal. Leg-
tobbjuk egy-két segitével dolgozott és vallukra
akasztva szerszamos ladajukat, jartak a ,tetéket” .
Felszerelésiik a kézi lemezollo, a forraszté paka
és kalyha, a kalapacs, a vasrud és a ,,rundolo-fa“
volt. Messze kimagaslott kozilik az, akinek
lemezvago6 karos olldja, kézi hajlitéja vagy gombo-
lyit6je volt és az az egy-két diszm( badogos, akiket
a szakma muvészeinek tekintettek. Fébb muvele-
teik : a korcolas, (lemezek illesztése egymasra-
hajtassal) szegecselés, forrasztds és diszmunkak-
nal a domboritds. Munkajuk legnagyobb részét
kint az épileten végezték és a mindig visszatér(
munkakat is, mint pl. a flgg6ereszcsatornat és
a lefolyot is alkalmanként és nehéz testi erét ki-
fejtve kézzel készitették egyszerl eszkozeikkel.
Télen szinte meghalt a szakma és a dolgozéok
nagy része vagy mas szakmaban vallalt munkat,
vagy, mint ami divatos lett, vizvezeték javita-
sokkal és szereléssel foglalkozott.

llyen mostoha koértlményekbdl indult el a
szakma, mely a fejlédés kovetkezd szakaszaban
az épitbipari nemzeti vallalatok vertikalis Uze-
meiként jelentkezik. Szakmai vonalon ez a tény
kilénoés valtozast nem jelentett, mert a Kivitele-
zés modszerei lényegében ugyanazok maradtak,
csak a badogosok nagyobb egységben dolgoztak.
A szakma fejl6désének igazi megindulasat 1950.
évtél lehet szamitani, amikor megalakult az
orszagban egyedil midkoédé badogos szakipari
vallalat: az Epuletbadogozé V. A véllalat a
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szakma legkivaldbb dolgozoit gydjtotte 0Ossze,
akik segitségével vidéki Kkirendeltségeit felalli-
totta és az egész orszag badogos munkaval val6
ellatasat megszervezte.

Azért, hogy a gépesitett épitkezések tempo-
javal a szakiparok is egyltt tudjanak haladni,
kellett a badogos szakmat is az Epitésugyi
Minisztérium Gépesitési lgazgatésaga, majd ké-
s6bb ezen belil az Epuletlakatosipari Troszt
feltigyelete ali helyezni. Ezen iranyitas és feltigye-
let mellett rovidesen abba a helyzetbe Kkerdilt,
hogy az orszag béadogos ipari szikségletét fel
tudta mérni és latva azon hatalmas mennyisége-
ket, melyek legyartasa szikségessé valt, a Kis-
ipari termelésrél fokozatosan a nagyipari gyartasi
modszerekre tért at. Folyamatosan kezdte meg-
szervezni a leghasznélatosabb épuleti elemek
vanyositasat, uOjitdsokkal a gyartmanyok Kkor-
szer(sitését, a gyartasel6készitést, a mindségi
eléirasokat. Ez alkalommal is érvényesilt az a
torvény, hogy a tudomany és a modern technika
eredményeit csak a nagyipari termelés képes
hasznositani. Ezen hasznositas, — modernebb,
jobb és gazdasagosabb gyartasi technologiara
val6 attérés, — a szakma kisipari jellegl allapota-
ban nem lett volna megvaldsithato.

A fejlédés terén az els6 lépés az volt, hogy az
eddig egy méteres hosszban gyartott cikkeket,
mint pl. a flgg6ereszcsatornat, lefolydcsovet,
kulonféle szegélyeket két méteres hosszban gyar-
tottdk. Ezen eljaras elényei :

1. megkdnnyitette az épuletre torténd szal-
litast,

2. az 1 méteres darabok osszeillesztése el-
maradvadn, a munkaid§ a 45%-ara csokkent,

3. az 1 méteres darabok elmarad6 0Ossze-
illesztéseinél az &atlapolasokbdél 3% anyagmeg-
takaritds adodott. Az ereszszegélyeknél a rogzité
szegélyt elhagytak és helyette 33 cm tavolsagokban
elhelyezett rogzitévasakat alkalmaztak. Mar ezzel
a két modszerrel mintegy évi 13 vagon horgony-
zott lemezt takaritottak meg Népgazdasagunknak.

A fejlédés kovetkez6 lépése : az el6”egyartasra
vald attérés volt, felismervén annak nemzetgazda-
sagi és a gyartasbol szarmazé elényeinek jelentd-
ségét. Ez ebben a szakmaban eddig ismeretlen
volt. Ezt indokolta az egyes épitdipari elemek
orszagos igényeinek nagy szama, mint pl. figg6-
ereszcsatornabdél 200.000.— fm, lefolyécs6bél
90 000 fm, kulonféle szegélyekb6l 400.000 fm
stb. Bar a gyartds majdnem kizaroélag kézi meg-
hajtasu gépekkel tortént, az eléregyartads mennyi-
sége a j6 szervezés és technoldgia kovetkeztében
rohamosan fejlédott. Az el6regyartott elemek
mennyisége az alabbi tablazat szerint 1950. évhez
viszonyitva majdnem haromszorosara emelkey
dett;



1950
1951

100%
140%

1952
1953

A termelékenység vonalan is jelentkezett
hatdsa, mivel az évek folyaméan Ujitasok, jobb
munkamaddszerek révén a gyartasi idé fokozatosan
csOkkent, igy pl. 1950. évhez viszonyitva a fliggé-
ereszcsatorna és a salakszell6z6 gyartasi ideje
1/5-ére, a lefoly6ecséé 1/3-ara volt csokkenthetd.
Az el6regyartott elemek : flggbereszcsatorna, le-
folyécs6, hattyanyak, (mely az ereszcsatornabol
a vizet a fal mellett h(zédé lefoly6cs6be ira-
nyitjia és a kettét 0Osszekdti) csatornaszeglet,
csatornavéglemez, csatornavas az ereszcsatorna,
csbébilincs a lefolyécs6 tartasara, betorkolécsd,
allvanycsbkarika a lefoly6csévekhez, Kifoly6 ko-
nydk (mely alefoly6csébdl a vizet a jardara vezeti),
kémény és falszegély sima és korcos Kivitelben,
preskiesszegély a lapostetére, ereszszegély a ke-
mény héjaldsu tetéhoz, ablakkényokls, futo-
parkany, tetékibavo, tetéfeltlvilagito, salakszel-
16z6 (mely a lapostet6k szigetelésénél keletkezd
gazok elvezetésére szolgal). A hajtogatas, gom-
bolyités gépei kézi meghajtastak, gépesitésik és
célgépek bedllitasa a jov6 feladata. A gépek kéz-
zel torténé mozgatasa komoly testi eré kifejtését
kivanja a dolgozotol, mely egészségvédelmi szem-
pontbél sem engedhet§ meg. 1 &brankon lathatd
az ereszcsatorna két fémdvelet (hajtas, gombo-
lyités) tobbszori ismétlésével alkalmazott gyar-
tasa. Ugrasszer(i haladast jelentett a lefolyo-
csovek gyartasara tervezett cséhuzogép, mely
nemcsak orszagos, hanem kulféldi viszonylatbaji
is talan az els6 ilyen konstrukci6. A m(ikodése
abbél all, hogy a pontos méretben leszabott
lemezt az adagol6 asztalrdl hengerek tovabbitjak,
mikdzben a lemez két széle az erre Kkiképzett
vajaton athaladva élesen felhajtodik. Az elére-
halad6 lemezt két oldalon elhelyezett tereld
kerekek osszehajlasra kényszeritik, mig kor-
alakot nem vesz fel, végul a felhajlitott éleket
két henger korcca préseli. A gép percenként 1 db
két méteres lefolyocsdvet készit. Egyetlen hat-
ranya, hogy a cs6 két vége egyforma atmeérdjd,
ami az 0sszeszerelést az éplleten neheziti. A gépen
athaladé lemez formalédasat a 2. dbra mutatja.

Az el6regyartas ,szalag-rendszerének” elénye,
hogy kevés szakmunkat igényel, féleg segédmun-
kasok és ndéi munkaer6k végzik. igy lehetséges
volt képzett szakmunkasokat a szakma masik
tertletén : az épuleti szerelésnél foglalkoztatni.
Az éplleti szerelés — mivel egy-egy épileten
csak két, esetleg négy badogos dolgozik, — teljes
szakmai képzettséget, egészséges szervezetet, gyors
alkalmazkodast, onéallésagot és targyalokészséget
kivan meg a szerel6 badogostdl, hogy az eléadddo
nehézségek Kikliszobolését az épitkezések vezetfi-
nek tamogatasa mellett meg tudja oldani. Ez vo-
natkozik kulondsen a tatarozanddé hazaknal, ahol
az eredeti stilus megtartasa érdekében alkalmaz-
kodni kell a diszesebb és nehezebb KivitelG mun-
kakhoz. A munkéat az épitbipari vallalatok a
tervezd intézetek A&ltal készitett koltségvetés
alapjan rendelik meg. Sajnos a tervez6 intézetek
koltségvetése és Kkiirasa Kkivétel nélkil mind

J. dbra Ereszcsatorna gyartasi miiveletei

/ L H L

2. dbra. Lefolyécs6 gépesitett gyartasa

hianyos, ami utan munkat beltemezni és Kivite-
lezni nem lehetséges. Rajz az épuletek badogos
munkajarol nagy ritkan készil, mivel altalaban
tipus elemek, amik egy pontosan és szakszer(ien
elkészitett koltségvetés utan legtébb esetben
legyarthatok és felszerelheték. Mar az elsé szemre-
vételezésnél el6jonnek a helytelentl kiallitott
koltségvetés hibai és a szerelés folyaman lépten-
nyomon pétmegrendelésekre van szikség, mely-
nek anyagat a badogos vallalat az id§ rovidsége
miatt nem mindig tudja biztositani. Rendszerint
a tervez6k helyszini kiszallasa, vagy az épités-
vezet6 felvilagositdsa alkalmaval deriil csak Ki
a pontos kivitelezési modozat, ilyenkor azonnal
munkdéba kell allni, mert a tébbi iparos munkaja
a badogost surgeti. igy pl. a Kbézépulet Tervezd
Véllalat a Gundel étterem (Allatkerti) épitkezésé-
nél Kiirt 40 fm 100 cm-es parkanyszegélyt, he-
lyette készilt 120 fm 170 cm szélességli, és kb. 15
pétmegrendelés tobbet tett ki, mint az eredeti
kiirds. A Jurisics utcai épitkezésnél a kiirason
felGl' 200 fm parkanyfedés, 200 fm szegletes
csatorna és 100 fm korcosszegély készitésére volt
szilkség. Az Uteg utca 15. sz. épitkezésen a kolt-
ségvetésben Kkiirtak 65 cm Kiteritett szélességl
fekv@csatornat, elsd szemrevételezésnél kidertlt a
rajzrol, hogy szegletes csatorna készil, a tervez6
késébb félkorcsatornara alakitotta a4t. A Ré&kos-
varos megalléhelyen a kiirt sszefolyé tetét ut6-
lag flirészfog tetére tervezték at. A Tervezl
Intézeteknek nagyobb gondot kellene forditani
a koltségvetések kiirdsara, mert enélkiil a Kki-
vitelez6kté6l nem varhaté tervszer(i, pontos és
gyors munka.

A szerelés egy része az el6regyartott elemek
felszerelésébdl all, masik része pedig az elére el
nem Kkeészithetd elemek helyszini elkészitésébdl
és felszerelésébdl. llyenek pl. a zugok kiképzése,
attika csatornak (oromfalazat és tet6sikja talalko-
zdsanak kiképzése, vizelvezet6 csatornava) kulon-
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b6z6 tetéfedések (Iécfedds és allo kettds korcolasu),
tovabba a diszmld badogos munkak helyszini
beépitése. Az 1953-as évtél kezdve az Epiilet-
badogoz6 Vallalat csak Budapesttél 60 km-es
koérzetben vallalhat szerelést. A vidéki Kkirendelt-
ségei, épitbipari vallalatok vertikalis Uzemeivé
boncoldédtak szét és feladatuk az Epuletbadogozé
altal el6regyartott elemek felszerelése. A magas-
épiték el6rendeléseiket bizonytalanul teszik meg és
igy a sokszor anyaghiannyal kiizd6 Epiletbadogoz6
hosszu hatéarid6it nem varjak be és hazilag —
visszatérve a kezdetleges mddozatokhoz — gyart-
jdk le az épuleti cikkeket. A badogos részlegek
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3. &bra. Szobros kép

minden komolyabb szakvezetés nélkidl mikddnek
néhany f6ébél allé létszammal. Orszagos egységes
vezetés esetén ezek Kkiegyenlitédtek és a dolgozdk
kell6, haladé szakmai képzésben is részesultek.

A szerel6k sokszor artista mutatvanynak
beilld6 mozdulatok kozepette végzik munkajukat
a forré napsitésben épugy, mint a szeles, havas
fagyban. Munkahelytuk életveszélyes, ezért a
baleseti 6vorendszabalyok szigoru el§irasokat tar-
talmaznak és munkabaallas el6tt orvosi vizsgala-
tot. Lapos tetéknél figyelmeztet6 korlat a tet6
szélénél, ferde tetéknél véddétetd alkalmazandd
az eresz alatt harom négy méterre, ami fel tudja



fogni az esetleg leesd targyat és embert is. Ahol
egyik sem lehetséges, ott a dolgozé kikdti magat,
vagy egy masik dolgozétarsa fogja a kotelet.
Lapos tetékdn néha kengyeles karikak kerilnek
beépitésre, amibe a dolgozé a kikotd kotelét be-
akasztja Kéményszegések tetbrefektetett létrardl,
kupolak, tornyok szerelése szigortan &llvanyzat-
rol torténik.

A szakma legérdekesebb része : a diszmi
badogos munkak készitése. Kézligyességet és tér-
beli latast egyarant megkovetel. Néha komoly
abrazol6 geometriai tudasrdl tesznek ezek a dol-
gozdk bizonysagot, egyes alakzatok ,kiteritése”
alkalméaval. A diszes alakzatokat domboritassal
nyerik, melyet majdnem minden esetben kézzel
végeznek. Ismétlédd részeknél forméba préselik
a kilagyitott horganylemezt. Az egyes formak
Osszeforrasztdsaval nyerik a teljes alakzatot.
Szobrok és kilonleges diszek esetén el6szor gipsz-
b6l készitik el az alakzatot, melyet legtdbbszor
szobraszmivész végez. Ezt az 0Osszedllithatésag-
nak és préselhetéségnek megfelel6é darabokra
vagjdk szét. Ezen gipszdarabokrél fémmodellt
készitenek, amik segitségével Kipréselik az egyes
részeket lagyitott horganylemezb6l. Ezen része-
ket egymashoz illesztve és dsszeforrasztva nyerik
a szobrot és a kulonféle alakzatot (3. 4abra).
Figyelemremélté diszm( alkotasok : a Nemzeti
Muzeum féparkanya (korinthusi sarkok) (4. abra),
a Néphadsereg Szinhazanak kupolaja cslcsvégz6-
déssel, elipszisen ives gerincszegélye (5. abra), tago-
zott korives parkanya, sarkain diszes fejfiguraval
(6. abra), kelyhekkel (9. abra), tovabba a bejarati
részben a mdlakatos munkakkal &sszeépitett
diszitések és a tet6ablakok. Az Operahaznal a
szinpadi rész feletti diszparkany, a tetén a bal-
luszterracsok. A Bazilika kupolafedése, gerinc-
éle és a kiemelkedd ablakok. Szép feladatok meg-
valésitasara kertl sor a budai var és az Epit6-

6. abra. Néphadsereg Szinhaza.
: ) diszes fejfigura

5. dbra. Néphadsereg Szinhézanak kupolja

mUivészek Székhazanak felépitésénél. Az igazi
diszmd badogosok szama sajnos egyre csokken
és utanpotlasuk nem latszik biztositottnak.

A béadogos szakmahoz kozel all a horganybdl
és horganyzott vasbol készitett kozszikségleti
cikkek készitése is, mint pl. kannak, vedrek,

locsolok, tolcsérek, tovabba két egészségigyi
berendezés : a WC tartaly és a fiurdékalyha
henger. Mindezek el6regyartasaval foglalkozik

az Epuletbadogozé V. A tartaly gyartasnal az
orszagos sziikséglet Kielégitésére szalagrendszert
vezetett be a vallalat és a régen kivalé szakmun-
kadsokat (horgany miatt) igényl6 munkat ma
betanitott munkasok és munkéasnék végzik. Tech-
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16-1

nolégidja, gyartasa, prébalasa mintaszer(. 1950.
Ota készitési ideje a felére csdkkent, mindéségileg
kifogastalan és selejt mentes termelés mellett.
A tartalyra bevezetett ujitas : Uszogolyd helyett
Uszoharang alkalmazéasa (fele anyag megtakaritas),
ahol is a harang ala szorulé leveg6 nyomasa m(-
kodteti a szabalyoz6 kar Aallasat. Szerelésénél
ugyelni kell, nehogy a harang elforduljon, mert
akkor eredeti hatédsa csokken.

A furdékalyhahenger és alsorész gyartasi
technolégidja még fejlesztésre szorul. A tokélete-
sitési torekvések arra irdnyulnak, hogy a szerel-
vények tartdés Uzemét biztositsdk, az import
anyagot csokkentsék és az Onkdltséget tovabb
redukaljak. A beérkezd észrevételek, javaslatok
és tapasztalatok alapjan a gyartas ma mar Ki-
elégitbnek mondhaté. Képenye horganyzott le-
mezbél, a hegesztett fistcsé és a fémnyomassal
készitett tet6 — fenék fekete lemezbdl utélagos
tuzihorganyzassal, a szivornya horgany lemezbdl
készil, kulon nyomasprdébanak vetik ala a fust-
csovet, szivornyat és szerelés utan a kész hengert
(8. abra). A szivornya alkalmazasa korul vita
van, bar szikségességét a Vizmilvek mdszaki
osztalya is alatdmasztja, s6t, — helyesen, —
megkoveteli (7. abra). A meleg vizcsap kinyitasa
alkalméaval a hal6zatbdl hideg viz aramlik a szi-
vornyan keresztil a kalyha henger als6 részébe.
A szivornya egyik szerepe, hogy a hi Jég viz alulra
van vezetve, szinte maga el6tt nyomja ki felfelé
a meleg vizet a csaphoz illetve zuhanyhoz vezet6
cs6be. lgazi szerepe azonban akkor jelentkezik,
amikor a halézati vezetéket elzarjak, pl. javitas-
kor a f6csapot, és a lakasban a prébalgatas alkal-
maval nyitva felejtik a melegcsapot, amikor is
a halozati vezeték viztelenitése kovetkeztében
fellépd szivo hatas eredményeképpen a hengerbdl
a viz, — esetleg melegviz — ,visszajut a vezetékbe.
Ha nem alkalmaznank szivornyat, akkor a henger
W 5-0d része (kb. 80 liter) a bedéml6 szintig Kki-
urdlne (7. dbran a 2. jelig) alkalmazasaval a szi-
vornyan keresztil tud csak a viz a hengerbdl Ki-
folyni (kb. 2—3 liter) fels6 ivjének alsé szintjéig
(7. dbra 1 jeléig), mert utdna mar levegébt
sziv a légbeszivo csdvecskén keresztil (kozlekedé
edények térvénye). Ha szivornyat nem alkalma-
zunk akkor el6fordulhat az is, hogy a hazi f6-
vezeték javitdsa, elzardsa idején fltenek be a
kalyhaba és a melegvizcsap Kkinyitasa esetén a
melegviz nem a csapon keresztil a furd6kadba
folyik, hanem a hal6zati vezetékbe huzédik le,
amit higénia miatt sem enged a Vizm(vek. llyen-
kor a nagyrészben kilurult kalyha forrasztésai is
kiolvadhatnak. Szivornya esetén a leszivas utan
is a forrasztasok felett marad a viz szintje és
igy elkerilhetd a kiolvadas. A szivornya szerepe
tehat el6nyds, ezért nem nélkilézhetd. A hengerek
javitdsanal ugyleni kell arra, hogy a kiomlé
keresztmetszet nagyobb maradjon, mint a be-
6mlg, mert ellenkezé esetben tdlnyomés lép fel a
hengerben, amelynek hatasara a flustcs6é behor-
padhat. A kéalyha alsorészének lemezhazas mere-
vitett kivitelben ontdttvas tlizkosarral és rostély-
lyal késziulnek, samottégla helyett atmenetileg
cserélhetd hullamlemez betéttel (10. &bra). A



kalyha szerelvényeit a szerelGipari vallalatok
szerzik be és szerelik fel.

Az elkészilt hengerek szallitdsa csomagoléas
nélkul toérténik, aminek kovetkeztében rongalo-
dasnak vannak Kkitéve. Eléfordult pl. Komlén,
hogy a vasuti sinek mellett, a toltésre voltak a
hengerek ledobalva. Ajanlatos volna az egyen-
kénti csomagolas és a helyszinen felszerelés utani
szinrefestés. A jelenlegi gyartast akadalyozé ko-
rilmények : a forraszté6n nem megfelel§ Ossze-
tétele, mivel az er6 és h6hatasnak kitett illesztések-
nél mar nem elegendd a 30%-0s, hanem szlikséges
az 50%-os forrasztéon alkalmazasa, tovabba a
mélyhiz6 megjeldléssel érkezé6 lemezek nagy
része a nyomast nem birja, repednek. Mindkét
tényezén az illetékes szerveknek slrgésen segi-
teni kell.

Végezetil érdemes megemlékezni arrdl is,
hogy torténtek mdianyaggal helyettesitd kisérle-
tek az épitipari badogelemeknél. llyen pl. az
eternit, melynek hatranya, hogy szerelés kdzben
nem alakithatd, tehat csak oda hasznalhaté fel
idomdarabjai szempontjabdl, ahova pontos ter-
vek alapjan készilt, koltségesebb, mint a hor-
ganyzott vaslemez, nehéz, térékeny, egy tet6rél
lecsiisz6 cserép nekivagodasara Kitérik az eresz-
csatornabdl egy darab, a benne keletkezett jég
repedéseket okoz, Osszeillesztése nem megbizhato.

Az elmondottakbd6l megallapithaté az, hogy
a badogos ipar a maga teruletén Kivette a részét
abban a fejlédésben, mely egész iparunkat jellemzi.
Kivette részét abban is, hogy az épitSiparban
gyakran hirtelen felmertl6 sziikségleteket rugal-
masan ki tudta elégiteni. Ehhez az Epuletbado-
goz6 V. Ujitdi, észszer(sit6i, miszaki vezet6i,
valamint az dnfelaldoz6an, leleményesen és nehéz
kéralmények kozott, — sokszor veszélyes helye-
ken dolgoz6 — szerel6i egyforman hozzajarultak.

A badogos ipar jovd feladatait roviden igy
foglalhatnank d&ssze,

a) elBszor is az iparnak a fentiekben vazolt
fejlédési uton tovabb kell haladnia,

b) a tervezd intézetek pontos koltségvetés
készitése,

c) az épuletek nagyobbfokl tipizalasa modot
nyUjtana arra, hogy az el6regyartott elemek szama
névekedjék, ami &ltal a szerelének a helyszinen
végzendé munkaja tovabb csékkenthet6 lenne,

d) az el6regyartas gépesitése,

e) jobb mindéségl forraszté6n alkalmazasa,

f) a badogaruk csomagolasa, széllitdsa és
épuleten torténd tarolasa nagyobb gondosséaggal.

Ha a badogos ipar a jelzett nehézségek le-
klizdésében redharulo feladatokat sikeresen meg-
oldja és a rajta kivalallo akadalyok elharitasahoz
a kell§ segitséget megkapja, Ugy az ipar az Uj
kormanyprogramm megvaldsitasaban reajutd sze-
repét sikerrel fogja betdlteni.

9. dbra.JNéphadsereg Szinhaza kehelyj

10, abra. Furdékalyha alsérész
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MUSZAKI TAPASZTALATCSERE MUSZAKI LEVELEZES

A KORSZERU MEZOGAZDASAGI NAGYUZEM
EPITESZETI KERDESEI

A félfeudalis birtokrendszer a masodik vilag-
habord utdn megsz(int és atalakult egy a tarsa-
dalmi termelési rendszert kialakitani szandékozo
mez8gazdasagi rendszerré, amely ma még rész-
ben az egyéni gazdalkodas kistizemi jellegét viseli
magan, részben pedig a szocialista nagylzem, for-
majat kezdi kialakitani. A nagyluzemi szektor ma
a megmdvelt terilet kisebbik részére terjed Ki.
Eppen ezért szilkséges a kislizemi, egyéni gazdal-
kodéas iranyelveit is kidolgozni. Az alabbiakban
azonban csak a nagylzemi gazdalkodasrol tartott
el6addsombdl ismertetek Kivonatosan a tervezést
érinté néhany kérdést.

A szocialista nagylzemnek két szektora van.
Az egyik az 4llami gazdasagoké, a masik a termel6-
szdvetkezeteké.

A Kkorszerli mez6gazdasagi Uzem a népgazda-
sagi igények és szikségletek kielégitését szolgalo
Gstermel6i termények és termékek el6allitasaval
foglalkozik. A nem atlagos — nagyobbfoku iparo-
sitasi jellegd — Uzemeket nem targyalom.

A mezégazdasagi nagylzem terllete igen K-
I16nbbz6. Altalaban a mai technikai felkésziiltség
és a mez6gazdasagi szakemberek szervez6képes-
ségének legjobban megfelel, ha a nagylizem 1—1
Uzemegysége 1000—3000 kh kozétt van. Ennél
nagyobb Gzemek nem eléggé attekinthet6k, Kki-
terjedésiik megneheziti az ellenérzést, meglazitja
a munkafegyelmet és igy a termelékenység csok-
kenésére vezet.

A mez6gazdasagi nagylzem alapja a ndvény-
termelés, amelynél a kell6 mennyiségl istallo-
tragya nélkulozhetetlen. Ezért tamaszkodik a
novénytermelés az Aallattenyésztésre. A novény-
termeléssel kapcsolatban merllnek fel az els6
épitészeti igények, miutan a névénytermelést el6keé-
szit6 emberek, igasallatok és gépek elhelyezéséhez,
valamint a bel6le szarmazo6 termények tarolasahoz
szlkséges épitkezéseket mar a termelés megindu-
lasa el6tt kellene az uUzemeknek rendelkezésére
bocsatani. Az elmult id6kben ez a sorrend gyak-
ran megfordult, ami a termelést hatranyosan be-
folyasolta és megnehezitette.

A major lehetbleg centralisan fekidjon, hogy
a nagylzemnek gyakran nagy tavolsagai a munka-
idét lehet6leg ne roviditsék meg feleslegesen.

Ez csak abban az esetben lehetséges, ha az
Uzemegység mar tagositva van.

Természetesen nem mindig sikerdl a major
centralis elhelyezése. Ha ugyanis az Uzemegység
kiterjedése nagy, vagy nagyon elnyult, vagy ha
domborzati viszonyai komplikaltak vagy viz-
ellatasa nem biztosithat6é tokéletesen, esetleg ter-
mészeti akadalyok és hatarok elvalasztjak kulon-
b6z6 részekre, Ugy sziikséges lehet tobb kilonbdz6
fontossagd major, mint kozponti, f6-, mellék-
major, esetleg allattenyésztési farm létesitése.

Fontos, hogy az lzem gépkapacitasa jol Ki-
hasznalhaté legyen, minél kevesebb holtjaratra
kelljen berendezkedni és hogy az 0sszes gazdasagi
munkédknak kb. 40—60%-at Kkitevé szallitasi
munkak racionalisan legyenek megszervezhetdk.

A telepiilés helyének kijeldlésénél gondoskodni
kell, hogy annak talaja és altalaja épitési szem-
pontb6l megbizhatd legyen. Ennek fontossagat
a lapi gazdasagoknal tapasztalhattuk. A talajviz
ne legyen tdlmagas, vizallasmentes és aradasoktol
megkimélt hely legyen, viszont feltétlendl bizto-
sithaté legyen az ivdviznek is megfelel6 mindségi
emberek, allatok és az Uzem szikségletét fedezd
vizmennyiség. Ennek a kérdésnek elhanyagolasat
is gyakrabban tapasztalhattuk 0(j majorok épi-
tésénél.

A lakotelepeket védetten, de mindig szélirany-
ban, az istallok szélarnyékaban kell épiteni.

A terllet konfiguracidja gyakran nehéz feladat
elé allitja a tervez6t, dombra vagy volgybe épit-
sen-e? A dombon val6 épitkezés mellett szol a
jobb attekinthetdség és ellendérzés lehetbsége, ara-
dasoktol, vizkaroktél valé nagyobb biztonsag.
Vélgyben épllt majorok szélvédettebbek, viszont
vizellathatésaguk altaldban jobb. llyen esetekben
mindig a helyszini szemle dontse el a major épitési
helyét, mert a bels§ szallitasi viszonyokat is figye-
lembe kell venni.

Rendkivil fontos a majorok megfelel§ be-
kapcsolédasa az orszagos és helyi uUthalézatba,
valamint a vasuti halézatba. Ajanlatos az (j
majorokat kovezett utak kozelébe, de azoktol
legalabb néhany szdz méter tavolsagra tervezni és
bekdtbutakkal ellatni. Az orszagut lehetéleg ne
érintse kozvetlenul a major teruletét.

A tervezésnél a tavlati terjeszkedést is szami-
tasba kell venni.
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Sok vitara adott okot a major tertletének meg-
allapitasa. Nalunk a nyitott majorokat épitették,
de tertletpocsékolédssal. Nem tér6dtek azzal, hogy
sok foldet elvonnak a termelésbdl. Az épuletek
szakszer(i csoportositasaval sikertlt a majorteri-
letet felére csdkkenteni, annak ellenére, hogy a
szocidlis és higiéniai igényeket figyelembevettuk.
A természetszerl allattartds bevezetése azonban
a majorok teriletének némi megnagyobbitasaval
fog jarni, mivel a szabadon és szabadban mozgd
allatok részére nagyobb alapteriletl istallokra és
kifutdkra lesz szilkség. Ugy latszik azonban, hogy
még ezen korulmények betudasaval is az 6ssz-
terilet 3%-a korul fog kialakulni a majorok ré-
szére igénybeveendd terlletek nagysaga.

A majorterilet novelését vagy csokkentését
befolyasolhatja a lakéhdzak mennyisége és tipusa.
A néhany év el6tt érvényben volt iranyelvvel
szembenallt a gazdak gyakorlati elgondolasa,
amely szerint minél jobban kitelepitjik a dolgozé-
kat az Uzembe, annal jobb a munkafegyelem, a
munkaid6é kihasznalasa, az allatok gondozasa stb.
Egyébként is konnyebb a kultarat a majorokba
kivinni, mint a dolgozékat és lzemet az allando
oda- és visszaszallitassal terhelni. Mindenesetre
tobb lakéhazat kell épiteni, mint ahogy ezt eddig
sziikségesnek gondoltak.

Lényegesen tobb terilet kell, ha egyes vagy
ikerhdzakat épitunk, mintha sorhazakat épite-
nénk. Ezen utdbbiaknak lényeges el6nye, hogy
kdézmdvesitésuk konnyebb, olcsébb és a mai
anyaghiany figyelembevételével inkdbb megvalé-
sithato.

Mindkét esetben igyekezni kell minél keve-
sebb teriiletet a termeléstél elvonni.

Az els6 részbe kertljenek a lakohazak és a kap-
csolatos épitkezések, tehat dvoda, iskola, napkoézi,
népbolt, gyermekjatszotér. ldetartoznak a brigad-
szallasok is az id6szaki dolgozok részére. Ezt a
lakdtelepet valassza el az Gzem tdbbi részétdl egy,
legalabb 100—150 m széles egészséglgyi sav,
amely megkiméli a lakotelepet az istallok kozel-
ségében lév6é szagtol, sok légyt6l és egészségre
karos fert6zések hatasatél. Ezt a savot fasitani
kell és parkszer(ien kell kiképezni.

Az épuletek homlokzata, kulsé kiképzése, el-
helyezése alkalmazkodjék a tajegységhez és ne
nélkildzze az igazi néprajzi elemeket és jellegze-
tességeket.

A majorféasitas is tartozzon hozz4 a tervezés-
hez.

Masodik részbe tartozé irodakat ugy kell ta-
jolni, hogy onnan a major harmadik részében fekvé
tarolék, mlhelyek, sét istallok is jol attekinthe-
ték legyenek.

A harmadik részt a tényleges Uzemi épuletek
csoportjanak nevezhetjiuk. Itt arra kell tgyelni,
hogy a munkaszervezésileg &sszetartozd épuletek
egymas kozelébe keriljenek és hogy a jé attekint-
het6séget és az ellen6rzés lehet8ségét biztositsuk.
Csokkentsik a bels6 szallitas tavolsagat, természe-
tesen a tlzbiztonsdg és &llategészségiigyi szem-
pontok figyelembevételével. Fentiek alapjan leg-
helyesebb az Uzemi épulleteket tovabbi harom
csoportra felosztani:
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tarolo- és feldolgozo helyiségekre,

m(ihelyekre, szinekre, l6istallokra és végul

haszonallatistallokra és azok melléképuleteire.

Az irodahoz legkdzelebb helyezendék el a
taroloépuletek, hogy azok vele egy ellenérzési kor-
zetbe essenek. llyenek : a magtar, kukoricatarolo
gorék, silébattéria, ha van koézponti takarmany-
elékészité s egyéb tarolohelyiségek.

A magtarakkal ossze kell épiteni a daralo-
helyiséget is. Ez anndl is inkdbb célszerld, mert a
konnyebb fajstlyd abrakféleségeket szoktak ter-
meészetszer(ileg a magtar fels6bb emeletein tarolni
s innen gravitaciés uton juthatnak azok a fdld-
szinten elhelyezend6 daralé garatba. Itt szoktak
tovabba a szaritéberendezést is elhelyezni, ami
kulondsen a kombéajnnal valé aratas-cséplés kdvet-
keztében jelent6ségében fokozatosan nyer.

Eddig rendszerint liftr6l és szaritorél nem
gondoskodtak, holott az egyrészt a munkaer6-
kimélés szempontjabol feltétlentl szikséges, a
szaritoberendezés pedig az évenkénti kombajn-
cséplésen kiviul nedves években sok szemes ga-
bonat megment a pusztulastol’

A takarmanyel6készit6 kérdése hazankban
még nem alakult Ki teljesen. Szamitasaink szerint
azt mindenesetre megallapithatjuk, hogy ha egy
majorban 200-nal tobb olyan szamosallat van,
amely szecskat és répat fogyaszt, akkor mar cél-
szer( az el6készitd kulon, kdzponti felépitése. Nem-
rég készitettilk el a herceghalmi Kisérleti gazda-
sag részére a legkorszer(ibb tervet, amelyet azért
tarthatunk sikeriltnek, mert minden takarmany-
feldolgozdsi munka mechanizalva van és igy kézi
munkaer§ 700—800 szamosallat belterjes takar-
manyozasanak el6készitéséhez alig sziikséges.

A takarmanysilok készitésével még kezdetle-
ges stadiumban vagyunk.

Nyilvanvald, hogy mind a beépitendé anyag
mennyisége, mind a jobb takarmanykonzervalas
érdekében célszerlbb lenne a kilfoldon elterjedt
toronysilékat bevezetni. A silék szerkesztésénél
bar nalunk nem szokasos, célszer( lenne a tapo-

sast helyettesit6 présberendezésrél és tetdrél
gondoskodni, ami bizonyara hozzajarulna az
eddigi rosszmin6ségli silétakarmanyok megjavi-
taséhoz.

Az Uzemi épuletek masodik csoportjaba tar-
toznak a mdhelyek, gép- és szekérszinek, valamint
a loistallok, mert ezek a gép- és szekérjavitasok,
valamint a lépatkolasok miatt célszerl, ha a mu-
helyek kozelébe helyezkednek el.

A harmadik csoportba tartoznak a haszon-
allatistallok. Allattenyésztési rendszeriink fordulé-
pontjan vagyunk, amikor is két irany kizd egy-
massal. Az egyik a 100 év 6ta mindjobban elter-
jedt massziv istallok épitését helyesli, erre készul-
tek tipusterveink is, amelyek mindenesetre szem
elétt tartottak az allathigiénia és munkaszervezés
kovetelményeit, de nem oldottak meg tokélete-
sen, bizonyos, az allati szervezetre hatranyos ko-
rulményeket, amelyek ezekben az istallékban
gyakran és minden orszagban tdbbé-kevésbbé
elé6fordulnak. igy nincs az istalléleveg6 tulzott
paratartalmanak, C02 és NH4-tartalmanak csok-
kentésére megbizhaté és minden esetben, esetleg



automatikusan szabalyoz6 berendezés. A primi-
tiv és emberek altal legtobbszér helytelendl és
hanyagul hasznalt berendezések nem felelnek meg
a kovetelményeknek, igy viszont az allatok szer-
vezetére, anyagcsereforgalmara és ezeken keresz-
tal termelékenységiikre igen karos hatasok érvé-
nyestlinek.

Ezeknek kikiuszobolése érdekében kizd a
masik irany, a ,természetszer( tartas“, amely leg-
alabb egy hosszoldalon teljesen nyitott isiallok
épitését javasolja, mert igy latja a legjézanabbul
és egyben olcsobban is megvaldsitani azt az idealis
atmoszférat és mezzokliméat, amely az allatok igazi
természetének megfelel, amely edzettebb, beteg-
ségekkel szemben ellenallébb, nagyobb vitalitasu
és jobb takarmanyértékesitd allomanyt alakit ki.

Az éallatallomany az utolsé évszazadban Kissé
degeneralédott, mert olyan életkérilmények kozé
helyezték, ami az embereknek volt kényelmesebb,
de az allatoknak nem volt egészséges. Ezt a sulyos
tévedést azonban ma helyre kell hozni és ezt cé-
lozza a természetszer(i tartds. Csatlakozni kell
ezenkivil az istalléhoz megfelel6 nagysagu kifuto-
nak. Ez maga utan vonja az istalléalapteriletek
megndvekedését, viszont az épitkezések olcsob-
bithaték, mert sok olyan berendezés elhagyhatd,
ami azt jelentékenyen megdragitotta. igy feles-
legessé valnak az ajtok, ablakok, ablaktokok.
Felesleges a tragyalélevezet6 -csatornarendszer,
ehhez csatlakozé aknék és kut.

Kulféldi szamitasok szerint az épitkezési
megtakaritas 25—40%-ot tesz ki, természetesen
a mienktdl kulénbdz6 szerkezetekkel és anyagok-
kal készllt épuleteknél.

Azt tapasztaltuk az idei rendkivil hosszu
és hideg télen, hogy mind a névendékek, mind a
vemhes és szoptat6é anyadllatok is, s6t a megszile-
tett szopos allatok is kit(inden birtdak a hideget.
Istalloépitkezéseinket legaldbb is részben ilyen irany-
ban kell fejleszteni. Elsésorban a ndévendékallato-
kat kell szinekben elhelyezni, majd a nem tul nagy-
teljesitményl tenyészallatokat, mert az utdbbiak
nyilvan érzékenyebbek a kilengésekre. Ugyanez
all a hussertésekre is, amelyeknek hidegtirése
meég kevésbbé bizonyitott és nem valoszind, hogy
télen szabadban elletheték.

Minden allatfajt kualén kell csoportositani,
mert mind takarmanyozasuk, mind egyéb kiszol-
gélasi vonatkozasban azok kulonb6z8 igénydlek,
igy a tehénistéllokat egy csoportba és egy szalli-
tasi Gtvonalba allitjuk be. Ide helyezend6 az elletd
és borjunevel8, valamint a tejfeldolgozd helyiség
is. Ez utébbi harom egy tet6 alatt a legcélszer(ibb.
Ugyancsak kilon csoportot képezzenek a sertések
épuletei is, ahova a fiaztatdk, sildék és koca-
szallasok, takarmanykonyha, valogat6é és mazsalo,
esetleg hizlal6 helyezend6 el.

Nem szabad Osszetéveszteni az egyszer( ter-
mészetszerl istallokat a régi primitiv istallokkal.
Ezeket ugy kell tervezni, hogy az allattartas Uze-
meltetése racionalis, munkaerdtakarékos legyen
s igy mindazon korszerl technikai eszkozokkel
el kell azokat latni, amelyek az elébb emlitett
kovetelményeket el6segitik. Ismétlem tehat, hogy

a kél istallotipus nem zéarja ki, hanem kiegésziti
egymast.

A villamosenergiat a mez8gazdasagban a
szallitdson kivil majdnem minden munka meg-
hajtéerejeként hasznalhatjuk.

Szamitasaink szerint 1000 kh-ra évente kor-
szer(i Uzemeltetést feltételezve, az alabbi aram-
fogyasztas varhato:

) Talajm{(velés és
Talajm(ivelés és Ontozéssel ontozés nélkul

ezer KW6 9[3 ezer KW6 9{)

Talajmunka ............. 60 36,0

Cséplés..oininienns 8 4,6 8 11
Vilagitas ... . 8 4,6 8 11
Vizellatas ................ 5 2,8 5 7
Takarméanyel6készit6 15 9,2 15 23
Istallé berendezés .. 25 15,5 15 36
Magtar 4 2,5 4 6
Mihely 2,5 15 2 4
Ontozés 38 23,3 — —
OsSzesen ..o 1655 100 67,5 100

Tehéat 1 kh-ra 165 kW, illetve 67 kW szamithat6.

A megadott adatok természetesen nem azt
jelentik, hogy a villamosenergia ilyen mértékd
felhaszndlasa ma méar &ltalanos mezdgazdasagi
Uzemeinkben. Sajnos, ett6l messze jarunk, de
Ujabb tervezéseknél mar ezt az igényt kell érvé-
nyesiteni s ezek szerint a terveket elkésziteni, mert
a villamosenergia olcsébb, Uzeme biztosabb, le-
irasa, karbantartadsa kevesebb, kisebbszami szak-
ember alkalmazéasat teszi lehet6vé.

Gyakori hiba a beruhazasi és technoldgiai terv
készitésénél a tulméretezés, az épuletek arany-
talansaga.

Gyakran nagy tehenészetekben oly kis tej-
feldolgozét terveznek, amelyben csak sokkal
hosszabb id6 alatt végezhetik el a tej feldolgoza-
sat, mint amennyi arra engedheté. Vagy oly nagy
borjuneveléket épitenek, amit a tehenészet nem
tud megtolteni. Gyakran annyi kutricas fiaztatot
épitenek, amennyi koca van, holott annak fele
elég.

Sokszor rosszul Utemezik be az épitkezések
sorrendjét.

Helytelen oly nagy A&llatadllomanyoknak egy
majorba vagy egy istalléba valé &sszezsufolasa,
ami az allatbetegségek elleni védekezést megnehe-
ziti, s6t lehetetlenné teszi.

1Nem foglalkozunk elég intenziven az el6re-
gyartas kérdésével, holott vele Iényegesen olcsdb-
bithatnank beruhéazasainkat. Pl. az el6regyartott
elemekbdl épult sertésfiaztatok véndoroltatisa
mennyivel kénnyebb lenne. Holott tudjuk, hogy
vandoroltatas eddig az egyetlen moédja a malac-
szaporulat veszteségmentes felnevelésének.

Nem helyeziink sulyt az Gj anyagok kialaki-
tasara és felhasznaldsara, holott a gazdasagossag
és allathigiénia szempontjabél erre sziikség lenne.
Mennyire kellene pl. olyan j6 és nedvességet szige-
tel§, kdnnyen tisztantarthaté, ellenall6 anyag,
amely a sertésfiaztatok padléanyaganak meg-
felelne.
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Vagy miért nem foglalkozunk még mindig
komolyabban az agyagbeton megfelel§ alkalma-
zasanak kérdésével, holott sok orszagban hasz-
naljak és ez is nagy segitséget adna a mezégazda-
sag épitkezéseihez.

Meggy6z6désem, hogy ha a mezégazdak és
épitészek egymast megértve dsszefognak, sikerdlni
fog jobban, mint eddig a mezégazdasagnak ezt az
egyik legnagyobb és legnehezebb kérdését ered-
ményesen elébbrevinni.

Dr. Kunfjy Zoltan

VASBETON TARTO NYIRO-
FESZULTSEGEINEK MEGHATAROZASA

1953. V. szamban jelent meg Garay Lajos
tanulméanya a plasztikusan méretezett vb. tarté
nyirofesziltségeinek meghatarozasarél. Eredmé-
nyei ellen olyan ellenvetések hangzottak, mely
szerint a plasztikus deforméciét végzd tartozék is
tud felvenni nyir6fesziltségeket és ilyen alapon
Garai Lajos képlete nem lenne helyes. Ezzel szem-
ben Garai Lajos eredményét igazolja az alabbi
fejtegetés.

Vizsgaljuk meg a kérdést egy masfajta le-
vezetés soran.

Feltételeink legyenek a kovetkezOk.

Hajlitott tartordl van szd, ahol a hatarnyoma-
tékok pontrdl pontra egyeznek a mértékadd nyo-
matékokkal.

A nyomoéer6 feszlltségeloszlasa derékszogl
négyszog.

Legyen :

X a nyomott 6v magassaga,

2 a bels6 er6k karja,

h a tarté magassaga,

b a tart6 szélessége,

T a nyirder6,

M a nyomaték,

N a bels6 nyomoerd,

H a belsd huazoerd,
nyiréfesziiltség a semleges tengelyben,

fi N és H er6k hajlasszoge,

a a tart6 vonalainak hajlasszoge.

Feltételeinkbdl kovetkezik, hogy a nyomott
0v X magassaga, megkozelitéleg a nyomatékkai
aranyosan valtozik. igy a nyomoerd iranya nem
parhuzamos a huzoéerdvel, vele 8 szoget zar be.

Ezeket figyelembevéve az 4ltalanosan ismert
levezetéssel :

dH
dl
mivel
M dv
H — - =
. és dl T,
dH 1" M dz \
dl z\ + z dl/
de
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igy

Ezutan térjink a konkrét feladatra, n-mente-
sen méretezett alland6 keresztmetszetll tarté
esetén :

1 dx
WpP= 5 gv
M = b-x- 2)
X —h— ;v- M, 3
h—

X7 1> - Spigs
1 szerint differencialva

1 1 2M!
di 21 oM b'e
b =0~
mivel M' —T,
1 dx T
2d  2th—x)bof WP
az eredményt az (1) egyenletbe irva

(T o+ M-T
b-£ 2-z2{h — x)b <6

M helyébe a (2) egyenletet irva, egyszerdsitve
és T-t kiemelve kapjuk :

TO

\T
o p It om—x)
A zarojeles tagban lévd tortet h-val osztva
T
= pz ¥ 5011y
tekintettel arra, hogy
TYoa—1n 1—+
%%
T
© e U—uU bh(N—§
(-T)
az eredményt minden tovabbi nélkdl &ltalanositva
To T =+ M g a,

b-h(l—f) — 6-~(1—1)
éppen a Garai-féle képletet nyerjuk.

Ez a levezetés igazolja a Garai-féle képlet
helyességét, tekintettel arra, hogy a levezetésnél
az w-mentes méretezés konkrét képleteit hasznal-
tuk fel.

Vuléacska Endre



SZOVJET FOLYOIRAT SZEMLE

A Sztroityelnaja promislennosztj 2.
szama a nagypaneles épitkezés teri-
letén Gj szovjet eredményrél szamol
be. K. Mjagkov, Sz. Szvatlov és szerz6-
tarsainak javaslatdra Moszkvaban
kétemeletes, kilenclakasos, egy szek-
cidju hazat épitettek fel, melynek
minden f6szerkezete sejthetonbdl ké-
szilt. Az épilet vaznélkuli, belsé- és

kilsé falai, féodémé, sejtbetonbol ké- .

szul. A szerkezeti elemek a hészige-
telés, hangszigetelés, teherbir6képes-
ség és hajlitonyomaték felvételének
megfeleléen kulonb6zé szilardsagu
(40— 150 kg/cm?2) és térfogatsulyu
(800— 1200 kg/m3) sejtbetonbdl ké-
szilnek. A kilsé falak vizszintes ele-
mei az ablaknyilas felett és alatt,
fuggb6leges elemei az ablaknyilasok
kozott és keresztfalak tengelyeiben
allanak. Az elemek maximalis sulya
3590 x 1590 X 350 mm méret mel-
lett 1800— 1900 Kkg.

Az elemek kozotti fliggbleges héza-
gok hornyoltak, a vizszintes elemek
sima lappal fekszenek fel, a hézagok
habarcs Kkitoltésliek. Erdekessége a
szerkezeti megoldasnak, hogy az
emeletkézi fodémek nem a kulsé fa-
lakra, hanem a kozvetlenul melléjuk
helyezett, a belsé szerkezetfalaknal
vékonyabb valaszfallapokb6l épitett
falra tdmaszkodnak.

A kilséfal tomor, két ablaksor ko-
zotti savjait fémkapcsokkal erésitik
az ugyancsak fémkapcsokkal ellatott
bels6 keresztfalakhoz. A bels6 ke-
resztfalak és valaszfalak anyaga, ha
nagyobbméretli ajtényilasokat tar-

talmaznak habositas nélkidl, vagy
nehéz betonbodl készilnek.
Az épulet flGtésére Ilij, korszer(,

Az épitbipari dolgozok

panelfitésii rendszert alkalmaztak.
E célb6l a belsé keresztfalak szélsé
paneljeibe a gyari eléallitas folyaméan
hegesztett gazcs6 regisztereket beto-
noztak.

A cikk a szerkezeti megoldas ismer-
tetésén kivil foglalkozik az els§ ki-
sérleti épillet felépitésénél szerzett
tapasztalatokkal is.

Az épulet elemeinek szerelésénél
10 tonnés, kerekeken jar6 ,Janva-
rec“-darut (18 m-es karhossz, 12
m-es karkinyulas) alkalmaztak.

A folydirat tovabbi cikkei a kok-
szolok gyors épitésének tapasztala-
taival (I. N. Hoklov), a kokszol6-
Uzemek néhany objektuméanak tipi-
zalt megoldasaval (V. Szoloduko)
a kozeljovében felépitésre keruld
textil- és kénnydipari tUzemek épule-
teivel (N. Sibejev), a varsoi kultar-
palota statikai szamitasanak kérdé-
seivel (A. Rzsanicin és A. Gemmer-
ling), a kisszemcséji homokok be-
tonba térténdé felhasznalasaval (V.
Sztolnyikov és B. Szkramtajev) és
a vasuti kocsin szallitott gémbfa ki-
rakasara szolgalé 0j berendezéssel
(A. Korotkin) foglalkoznak.

A Gorodszkaja hozjajsztvo Moszkm
1. szama tobb, a kivitelezés szem-
pontjabd6l érdekes cikket kozol, V.
Jakovzeszkij a lakéhazak tatarozasa-
nak nagyizemi maddszereivel foglal-
kozik. A cikk keretében a szerz§ szer-
kezetenként ismerteti a Kkorszer(
munkavégzésnél alkalmazhaté mod-
szereket, anyagokat és épitéeleme-
meket, a munkavégrehajtasnal alkal-
mazhaté — jo hatasfoki — gépi be-
rendezéseket, a tatarozas elvégzésé-
hez szukséges helyesen osszeallitott

miszaki dokumentaciot, a munka
helyes megtervezésének mddszereit,
az el6készit6 munkalatokat és a
munkavégrehajtas modjat.

A. Pozdnyev, Kiev épitési gyakor-
lata alapjan a varosépités keretében
alkalmazhaté égetett agyagaruk cél-
szer(iségér6l ir. Az épitéanyag-taka-
rékossag bevalt modszereivel M.
Balichin foglalkozik.

Igen értékes Sz. Tyihomirévnak a
cement gépesitett szallitasarol irt
tanulménya. A cikk keretében meg-
ismerkedhetiink a CSz-1 jel(i cement-
szallit6 autoval, az el6regyartott
szerkezeth6l all6 adagoléberendezés-
sel, valamint a konténerben szalli-
tott cement befogadasara alkalmas
tébb bunkeres raktéartipussal.

A Mechanyizacija sztroityelsztva 2.
szdmanak anyagabdl érdeklédésre
tarthat szamot H. Vasziljevnek a
mez6gazdasagi épitkezések gépesité-
sér6l sz6l6 nagyterjedelmi cikke, va-
lamint N. Averinnek a féldmunkéak
komplex gépesitésével foglalkoz6 ta-
nulméanya.

Igen érdekes megoldast ismertet
V. Baumann&k az allandé mudkodeésd
automatikus stulyadagolé-berende-
zéssel foglalkozé cikke. A pont-
hegesztés kérdésének hazai megol-
dasa szempontjabdl igen fontos Sz.
Livinek a vasbetonszerkezetekben
alkalmazott  konny(  vasbetétek
ponthegesztésénél alkalmazott gép-
tipusokat ismertet6 cikke. A szerzé
a cikk keretében o6sszehasonlitast
végez a Szovjetuniéban jelenleg al-
kalmazott gépek kozott, értékelve
az egyes tipusok elényeit és hatra-
nyait. Izsak Sandor

részére hasznos segitséget jelent az

Epitéstigyi Minisztérium bemutatétermében

(Véci-u.

33. Telefon: 187-569)

kiallitott anyagok, félgyartmanyok, eléregyartott elemek megtekintése
A kiallitas dijtalanul latogathaté
Kollektiv latogatasokat keérjuk el6re bejelenteni

A kidllitas megtekinthetd:
kedden, szerdan, csutortokon, pénteken 12 o6ratél 20 6raig

minden ho els6 vasarnapjan

9 oréatdl 17 oraig
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Bauplanung und Bautechnilc 1954. 2.
szam.

TEKNOHEJSZERKEZETEK
AZ IPARI EPITESZETBEN

Hruban mérndk, Praga

Csehszlovakidban 1940 o6ta alkal-
mazzak ipari épuleteknél a hyper-
bolikus-parabolikus héjazatot. Ez a
szerkezeti megoldas a nehézségek el-
lenére is igen gazdasagosaknak bizo-
nyult, alapeleme 1—8 méter széles,
lapos tekn6héj. A tekn6elemek Ki-
sebb fesztavolsagoknal eléregyartha-
tok. A héjerdk vizszintes 6sszetevdi-
nek felvételére vondvasakat alkal-
maznak. A parabolikus teknéhéj-
ivek fesztavolsdga 16—28 méter, az
egyes szakaszokat 25—30 cm magas
bordak tdmasztjak ala. A héjvastag-
sag korulbeltul 6 cm. A tekn6éhéj me-
revebb, mint a hengerfeliletld héj-
szerkezet, ami egyszerl szamitassal
mutathaté ki. Az egymastol 5 méter
tavolsagra lévé vonérudak 20 mm at-
méréjliek. Az el6irt betonmindség
200 kg/cm2 Az egész vasbetonszer-
kezetben felhasznalt vasbetétek 0ssz-
stlya m2-ként mindéssze 10 kg. A hé-
szigetelést bitumenes parafalemezzel
vagy habbetonnal eszkdzélték. A hé-
jazatba felllvilagité és szelléztet6-
berendezés kénnyen beépithetd.

ELOREGYARTOTT, NEHEZ
) VASBETONELEMEK
ES ACELSZERKEZETEK IPARI
CSARNOK EPITESENEL

A Karl-Marx Stadt-i Magasépitési
és lIpariépulettervezd Iroda nehéz
daruzattal ellatott nagy ipari csar-
nok tervezési feladatat kellett meg-
oldja. Az els6 tervek alapjan az épit-
kezést helyszini betonozéassal ira-
nyoztak el§, azonban fatakarékossag
és épitési id6 leroviditése céljabol a
végleges tervben el6regyartott elemek
szabadszerelésl épitésmodja mellett
dontottek. A csarnoképitésnél a ko-
vetkez8 szerkezeti — illetve épitési
elveket alkalmaztak :

a muhelycsarnok haromhajés, de-
rékszogben csatlakozik az el6z6 év-
ben épult kéthajés csarnokhoz. Ma-
gassagaban a csarnok 10,80 méterig
eléregyartott betonelemekbdl all, eh-
hez a kereszttartékat magabafoglald
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vasszerkezet csatlakozik, a teljes
orommagassag 23,50 méter. A tetl-
fedés racsos vasszerkezeten nyugva,
szekrényes fodémszerkezet. A tanul-
many az egyes szerkezeti elemeket,
tdmaszok, darugerendak, darusin-
leerdsitések stb. részletesen ismerteti.

PANELES EPITESMOD

R. Linnéké épitészmérndk
2—3 szobas lakasokat magukbéa-
foglald lako6épuletek, Greges fallemez-
rendszerrel épultek. A lemezek kulsé
része kavicsalakbeton- a belsé része
kokszsalakbetonbdl készult. Az Ure-
geket szaraz salakkal toltik ki. Az
illesztéseket 12— 14 mm atmérdjd
vasbetétekkel kotik o6ssze. A belsé
lemezek magassaga 3 méter emelet-
magassagnal 2,7 méter. A kilsé fal-
lemezek magassaga 3 méter. Ké-
ményelemek, faltalalkozdsok és fal-
sarkok kiképzésének részletes leirasa.

A legnehezebb elem sdlya 3 t.

RAKTARAK ELOREGYARTOTT
VASBETON-ELEMEKBOL

64 X 15,3 m alapteruleti raktar-
épuletek készitése eléregyartott ke-
ret-elemekbdl, fal- és tet6lemezek-
bél. A padozat és arakoddépont hely-
szini betonozéassal készult. A keret-
tavolsag 6,1 méter, keretek fesztavol-
saga 14 méter, a keretgerenddk ma-
gassaga 4,25 m. A fallemezek mérete
6,1 X 51 X 0,24 m, sulyuk meg-
kozelitéleg 21 tonna, halézatvasalas-
sal és V-alaku illesztési hornyokkal.
A tetbelemek mérete 6,1 X 1,35 m,
vastagsaguk 3,2 cm. A raktarépulet
Osszeszerelését, valamint az 0Osszes
épitési munkéakat teljes gépesitéssel
végezték.

IRANYELVEK SUPPEDESEK
SZAMITASARA

A suppedések szamitdsa két rész-
bél all, elészor a fuggbleges nyomao-
feszultségek talajban val6 eloszlasa-
nak megallapitdsa, masodszor az 4t-
menet a feszultségekr6l a sip?)edésre.

A slUppedések szamitasdhoz sziUk-
séges : 1. Az alapozasi mélység, a
terhelések nagyséaga és id6beli valto-
zasa az épités alatt ; a valtozé terhe-

lések ; 2. alapozasi szabalyzat el6-
irasai, talajvizsgalati adatok ; a ta-
laj 6sszenyomhatésadgara vonatkozo
adatok ; a szamitasok egyszer(sité-
sére az altalajt egyes rétegekre kell
beosztani. Az épitmény sulya alatt
az altalajban keletkezd feszultségek
kozelité megallapitasa céljabol a ta-
lajt egyszer(, salytalan, egységes ru-
galmassagi modulusu rugalmas test-
nek lehet felfogni, melynek felsé felu-
lete végtelen kiterjedésli. A nyomas-
eloszlas szamitasanak egyszer(Gsité-
sére célszer(i a Jelinek-féle tablazat,
tovabba Newmark-féle grafikon hasz-
néalata.

Egy talajréteg Ulepedésére mérték-
add, a rétegre jutd terhelés és a fold-
nyomas kozoétti kalénbség. A talaj-
probanal nyert (lepedési grafikon
segitségével tovabba a rétegvastag-
sagokbdl megallapithaté az osszes
rétegek sippedésének mértéke. A ta-
nulmany foglalkozik még az altalaj
egyes pontjain lév6é kulénb6zé sup-
pedések; megallapitasaval.

_KETHAJOS
REPULOGEPHANGAR
MARIGNANBAN

A hangar egy hajojanak terilete
101,5 X 58,8 m, a két oldalhajét egy
18,7 m széles kozéphajé koti dssze.
Az épitmény 0Osszhossza 253 m, az
egész  beépitett terilet mintegy
19 000 m2 Az oldalhajék fesztavol-
sdga 101,5 m, a fedél ivelt, hullamos
héjszerkezetb6l all, egy-egy haj6 fe-
dele hat ilyen ivbél van. Az ivek ke-
resztmetszete koriv alakd, 7,47 m
sugarral. A hdartavolsag 9,8 m, az
ivmagassag 2,2 m. Az ivvalakat
0sszekdtd  vondérudban keletkez6
igénybevétel kereken 407 tonna.
A héjvastagsdg 7 cm. A statikai
rendszer : kétcsuklds iv, valtozo
inercianyomatékkal és vonérudak-
kal. Az alland6 terhelés 342 tonna
oldalerdt és 181 tonna fuiggéleges erét
hoz létre. A hémérsékletvaltozashol
valamint a zsugorodasho6l nem kelet-
kezik igénybevéte', mert az iv szaba-
don terjedhet és huzédhat 0Ossze.
A kozlemény tovabbiakban az egyes
szerkezeti részletek megoldasaval,
tovabba az épités munkafolyamata-
val foglalkozik.

B. M



3HAMEHHE B CEJIbCKO0-X03fIPICTBEHHOM
CTPOHTEJIbCTBE MECTHbIX MATEPHAJIOB
Komiuuiu 3ndpe
Abtop yKa3biBaeT, hto b 00JiacTii ceAbCKO-xo3HticTBeHHoro
CTpoiiTe.nbCTBa hbahctch oneHb y~oOHbiM 06cTOHTejibCTBOM
BO3MO>KHOCTb OCyiReCTBAHTb 3TO CTpOIITeJIbCTBO AOMauj-
HUML CpeACTBaMH Il HTO TaKlie BO3MO>KHOCTII  HeOOXOAHMO
noaHOCTbio ncMepnaTb.
3aTeM nepemicjiHeT palJiiiHHbie biianh CTpoirreAbHbix MaTe-
pnajiloB 1l yi<a3blBaeT BORVD>KHCTh 1UX HON0OJIb30BaH-H
HenocpeACTBEHHO hah b KOMdGiiHaminx ¢ ApyniMn kohct-
PYKUHHMII.

3AJ1IAMH nPOEKTHPOBAHHH CEJIbCKO-X03fIfICT-
BEHHOrO CTPOHTEJIbCTBA

B Tadopu Mean
CTaTbH 3HaKOVHT C GOCTOHHIieM y  Hec  npCeKTlipoBaHHH
ceAbCKOxa3HiIICTBeHHbix 3AaHiiii. Ao 1952 roAa npoeuTH
poBaAOCh 210 TiinOB TaKiix 3AamiH. CymecTByfomne thuo-
Boie npoenTbi Boodme YAOBAETBOpNioT noTpeCHOCTIi ceAb-
KOO XOB3BHCTB3 Il npilOn0C0QeHl K
MeCTHOIX CTpQllITeAbHDIX MaTepiiaAOB.  CTaTbH 3aTeM 3aHll-
MeeTCH paccMOTpemieM BonpocoB npetJiadpiikamiH, npoQleivi
NPCeKTipOBaHIIH CeAbCKO-XBHHCTBeHHDIX 3AaH H Il KOHG
TpyKUIIH
BO3MO>KHOCTM HCnNnO0JIb30BAHHfl CBOPHDbIX
KOHCTPYKUHfl B CEJIbCKO-X03fIHCTBEHHOM
CTPOHTEJIbCTBE
CTaTbH 3aHiiMaeTCH npoOAeMaMii npeiJiaépiiKkamiii b CTpon-
TeAbCTBe ceAbCKO-x03HHCTBeHHbix 3A3hhh, noAnepKiiBaeT,
HTO (JiaKTOpaMH, COBMeCTHO BAIIHIOIAHMII Ha npaBHAbHOCTb
npoenTlIipOBaHIIH KOHCTpyKUIIH CeAbCKO-X03HHCTBeHHOro
CTpOHTeAbCTBa, HBAHIOTCH BO3MO>KHOCTII nOCTpOHKH COOpy-
>KeHiiH, TexHOAonmecKiie, TpaHcnopTHue ycAOBiin, CTenem.
MexaHH3auiiii, Bbidop MecTa npeidiadpiiKamiii, paunOHaAb-
HOCTb H3r0TOBAeHIIH 1l np.
MALUHHbI B CEJIbCKO0-X035IHCTBEHHOM
CTPOHTEJIbCTBE

Tak<m HuimeaH

B CTalbe noApoOHO paccMETpiiBaioTCH Te thhh MauniH,
KOTOpbie MCHIHO HCn0Ab30BaTb B CeAbCKO-X03HHCTBeHHOM
CTpOliTeAbCTBe. 3aTeM CTaTbH 3HAKOMHT C TpeMH TlinalvVH
riAomaAeft npeidiadpiiKamiii n AaeT nx onucaHiie. 3tii Tpn
Tiina : KapAiiKOBan nAOmaAb, nepexoAHman h OKpy>KHOH
Uex C BHOpOCTOAOM.

NPOHHOCTb KHPNnHMHbIX CTOJ1BOB, BBIJ10>KEH-

HbIX no CnEUHAJIbHbIM CnOCOBAM KJIANKH
J3p ICHU iaA

B oTcCTynAeHiie ot npe>KHiix npiiHHThix npaBiiA KupnuHHOii

KA3AKH, B nOCAeAHee BpeMH npOH3BOAHAHCb HCnblTaHHH

BbiKAaAblBaHHH KHpniiHHbIX CTOAOOB C HOBbIMH CnOCOOaMlII

nepeBH3Kii. Abtop 3Han.OMHT C pe3yAbTaTaMii sthx ncnbi-
TaHiifi.
NPOEKTHPOBAHHE TEHNJIAHA BYNANEUITA

Mautep HMpe
npn nocpeACTBe nalfeHAapHbix mpaifiiikOB n napT aBTop
3H3komht ¢ npoeRTHpoBaHiieM reHnnaHa ByAaneuiTa
BeAiiKHM npeimymecTBOM stoto mctoah rpaAonAaHiipo-
B3HIIH HBAHETCH BOBVD>KHICTh HVETb  Cepbe3HyiO 1 KOHT-
poAiipyeMyio ocHOBY b o6a3cth MexaHH3auHii, skohomiih h
t. a. N npuroAHyio k npOBeAenno MeponpuHTiiii no CHiisKe-
HHD CTpOliTeAbHOIX paCXOACB Il GOeCTCHMOCTH MaTepiiaAOB.
>KECTHHAH nPOMbILIIJIEHHOCTb

Kalmap Jlatioui
Abtop pacowaTpiiBaeT coBpeMeHHOe cocTOHHiie >kccthhoh
NpOVLILUAeHHOCTH 3H3KOMHT C ee AOCTHWeHHHMII HHeAOCTAT-
K3VH, npilBOAHT B TCKCTe (JIOTOCHIIMKII C HCKOTOpbIX
XyAC>KeCTBeHHDIX >KeCTHHDIX H3AeAHH
JIAYPEATbI KOLUYTOBOH nPEMHH
OBMEH TEXHHHECKHM OnbITOM — TEXHHHEC-
KAH nEPENHCKA
COBETCKHfT >KYPHAJIbHbIR 0B30P
>KYPHAJIbHbIH O0E30P ilIEMOKPATHHECKOfT
TEPMAHHH

Felel6s kiado :
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Machines des constructions agriculturales
par 1. TAKACS

L’article nous fait connaitre les machines qui peu-
vent étre utilisées au cours des constructions agricultu-
rales. Il nous donne la description de trois différents
types de chantiers de préfabrication — le chantier
nain, le chantier transportable, le chantier du district
a table de vibration.

La résistance des piliers en brique macgonnés par des
liaisons spéciales

par Dr. P. CSONKA

Par contre des regles traditionelles de la liaison
des briques, on a expérimenté a présent de nouvelles
méthodes de magonnage. L’auteur nous fait connaitre
les résultats des expériments.

Plan d'organisation générale de Budapest
par I. MAYER

Compte-rendu du plan d’organisation générale de
Budapest par des plans de cadence et des cartes géo-
graphiques. Le grand avantage du systéme mentionné
c'est qu’il forme une base sérieuse et bien contrdlable
pour la mécanisation aussi bien que dans le domaine

de I’économie. Il est apte & réduire les frais et le prix
de revient.

L’importance des matériaux de construction sur place
dans Il'architecture agriculturale

par E. KOTSIS

L’auteur indique l'avantage et les possibilités de
I'exécution sur place dont les données sont a utiliser.
Les questions des matériaux de constructions différents
et leur possibilité d’emploi ainsi que des constructions
combinées forment les sujets de son article.

Taches de planification des constructions agriculturales
par I. TABERY

L’auteur nous donne une revue des constructions
agriculturales. Jusqu'a 1952 on a réalisé 210 types
plans de ces batiments. En général ces types satisfont
aux besoins et s’adaptent bien a la situation des ma-
tériaux en ce pays. Il s’occupe aussi de la question de
possibilité de préfabrication pour ces constructions. La
planification des béatiments ainsi que la solution de
planification structurale sont aussi traitées dans son
article.

Possibilités d’emploi des constructions préfabriquées
dans le domaine des batiments agriculturaux

par FR. BENEDEK

Il s’agit des problémes de la préfabrication des
batiments agriculturaux. Il démontré que les circon-
stances de construction, sa téchnologie, les conditions
de transport, le degré de la mécanisation, le lieu de
chantier de la préfabrication, la fabrication rationa-
lisée etc. sont tous des facteurs qui puissent avoir une
influence sur la planification juste de la construction
préfabriquée dans Il'architecture agriculturale.

L’industrie de plomberie
par L. KAJTAR

La situation actuelle de l'industrie de plomberie
est décrite. Il nous donne les résultats et les imper-
fections de cette industrie. Les illustrations nous don-
nent des idées sur les travaux d'art de l'industrie men-
tionnée.

Nos lauréats du prix ,Kossuth“.
Echange d’expérience technique
techniques.

Revue des périodiques soviétiques.
Revue de I'Allemagne démocratique.

— correspondance

E. M. Epitéipari Kényv- és Lapkiad6 Vallalat igazgatéja
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