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Az épitbiparra tobbé-kevésbbé még mindig
jellemzé a hataridék be nem tartdsa, az anyag-
pocsékolds, a draga épitkezés és a nem megfeleld
mindség. Ezen hianyossadgok felszamolasanal a
tervezés tertletén — az 53-as évben és az 54-es év
els6 negyedében — komoly eredményeket értink
el. Szamos mUlszaki megoldasunk nemzetkdzi
viszonylatban is nagy érdeklédést keltett (ipari
épuletek el6regyartott szerkezetei, lakoépiletek
vasbeton fedélszéke stb.). Az eredményekkel
azonban még korantsem lehetink megelégedve,
kulénésen akkor, ha figyelembe vesszik, hogy
a kivitelezésnek az 54-es évben milyen nehézsé-
geket kell lekiizdenie, pl. a munkaer6hiany, vagy
egyes anyagokban mutatkozé hiany tertletén,
hogy tervét teljesiteni, s6t talteljesiteni tudja a
mindség okvetlenul szikséges emelése mellett.
A Kivitelezés min6ségi munkdjanak egyik alap-
feltétele a tervezés mindségi munkaja. A tervezés
célja nem lehet mas, mint a létesitmény megval6-
sitdsa, épp ezért dncélu és irredlis az a tervezési
gyakorlat, amelyik nem ismeri, vagy nem veszi
figyelembe a Kivitelezés lehet6ségeit. A kivitelezés
mszaki vezetSinek viszont sokkal nagyobb gon-
dot kell forditani a technoldgiai fegyelem betar-
taséra, a tervszerint valé pontos Kivitelezésre.

A miszaki tervek mindségének emelése nem
az utdbbi évben felvet6dott kérdés. Az otéves
terv egyid6beni fellép6 nagyterjedelmi{ és sok-
rétd beruhazasai olyan hatalmas tervezési pro-
grammot adtak, hogy annak lebonyolitasara a ter-
vezbknek igen kevés id§ jutott. Gyakori jelenség
volt a részleges tervdokumentacidval valé kezdés.
Menet kozben kellett az éplletet megtervezni.
Ez a helyzet a tervez6ket sokszor ,nagyvona-
ldakka"“ nevelte, nem forditottak kell§ gondot a
takarékossagra, a tervek teljességére és szabatos-

sagara, a tarstervez6k kozotti egyeztetésre, a kolt-
ségvetések pontossagara.

A mdszaki tervek minéségének emelkedése
az 53-as évben kezdddott, amikor sulyponti fel-
adatta tettilk a gazdasagossag és a mdlszaki ter-
vek mindségének kérdését. A mliszaki tervdoku-
mentéaciok céljuknak megfelel6kké csak most
kezdenek valni, amikor valéban egyértelmien
rogzitik az egész létesitmény mdszaki megoldasat,
amelynek alapjan megvan a lehet6ség a pontos
koltségvetés és a helyes organizaciés terv készi-
tésére. Azonban a mindségi tervezés gyorsabb
tempdja fejlédésére van szikség, mert ma mar
erre megvannak a lehetdségek :

1 A feladatok ellatasara a legtobb terdile-
ten rendelkezink megfelel6 min6ségl és szamu
kéderekkel.

2. Az épitkezések csak teljes mdszaki terv-
dokumentaciékkal indulhatnak.

3. A Kivitelezés és a tervezés kozotti egyutt-
mikddés megjavult. A lakas- és a mezdgazdasagi
épitkezések lebonyolitdsara megvan a general-
organizacios szerv.

4. Tervezd vallalatok mdszaki osztalyai és
MEO-i a tervezés szinvonaldnak az emelése, a
miszaki fejlesztés érdekében a tervezbket és a
vallalat mUszaki vezetését segitik.

5. Tipustervek, csoméponti gy(jtemények,
tervkatalogusok, dokumentaciok béségesen allnak
a tervezd vallalatok rendelkezésére.

6. A tipustervezéshez, a szerkezetek egysége-
sitéséhez sziikséges gyakorlattal és muszaki fel-
tételekkel rendelkezink.

7. A tervezd véllalatok kozotti éles munka-
verseny a gazdasagos és min@ségi tervezést nem-
csak elébbre vitte, hanem a tervez§ vallalatok
kozotti tapasztalatcsere forumava is lett.
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1. abra. A tervtdl eltérdié# kivitelezett féparkany.

EpitémUvészeink donté tobbsége tisztaban
van azzal, hogy az épitészet céljdnak megfelelGen
komplex tervezési mf(velet, amelybdl a leg-
kisebb mértékben sem hanyagolhatok el az
egyes tényezék, mint a funkcid, esztétika, szer-
kezet és a gazdasagossag. Az Epitém(ivész
Szbévetségnek sohasem szabad szem el6l tévesz-
teni az épitészeti tervezésnek ezt az egysé-
gét, hogyha korményzatunk épitési programmijat
tarsadalmi Uton termékenyen segiteni kivanja.
Azok az épitémdivészeti ,alkotasok”, amelyek
nem toérédnek azzal, hogy a létesitmény haszna-
lati céljanak a legjobban megfelels, gazdasagos
és szerkezetileg kifogastalan legyen, népgazdasa-
gunk szdméra nem kivitelezhet§ tervek. Azok az
épitémavészek, akik nem veszik maguknak azt
a faradsagot, hogy megismerjék az épitbipar
problémait, hogy szerkezeti kérdésekben is biztos
talajon alljanak, hogy anyagi lehetéségeinkhez
képest redlis terveket készitsenek, lemaradnak,
csak léglres térben vitatkoznak és elébb-utébb
kicsuszik labuk aldl a talaj.

Epitémivészeink ma mar sokkal nagyobb
gondot forditanak a célszerd és esztétikus témeg-
és térkialakitdsokra, a beépitett terulet hasznos
kihasznalasara. A helyiségek jobb csoportositasa,
a terjengds kozlekedési terek elhagyasa nemcsak
megtakaritast, hanem mindségi javulast is ered-
ményezett. Erre példak : a salgétarjani kérhaz
vazlattervei, a csepeli kultirhdz attervezésénél
Farkasdy Zoltdn 7000 m3rel kisebb épuletet ter-
vezett azonos programm mellett, vagy a Pajor
Szanatérium atépitése, ahol a betegszobak jobb
csoportositasaval egy teljes rendel6-résszel toébbet
lehetett létesiteni. A mez6gazdasagi épitkezések
terdletén is szamos példat lathatunk a helyes
térkihasznalasra. Otletes és Ujszerdi megoldas a
kaposvari 300 vagonos sil6, Szabé Arpad terve
(2. 4bra). Az eddigi elrendezések szerint a silok
egy csoportban voltak és melléjik épilt a Iépcsé-
hazat is magaban foglalé kezelé-tér. Szabé Arpad
tervénél a silék kozepében nyer elhelyezést a
kezel6tér, amely elrendezés mellett nemcsak a
gépi berendezés egyszer(isédik, tehat olcsébb,
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hanem még kedvez8bb épitészi tomegkialakitasra
is van lehetdség. Més tervez6 vallalatoktdl kapott
technoldgiai tervek fenntartas nélkil val6 elfoga-
déasa helyett a birdlat, a technoldgiai terven valé
javitasi igyekezet altalanossa valt a magasépi-
tési tervezd vallalatoknal. A migumi kombinat
terveinél a 2. sz. lIparterv tervezéi az eredeti
technolégia megvaltoztatasaval a kulonallé épi-
leteket Ggy vontadk ossze, hogy a technologiai
folyamat leegyszer(isodott, épitészetileg is jo
aranyu épuleteket kaptak, mindezeken felil pedig
jelentékeny megtakaritast értek el.

A beruhazéasi programmok megadasanal még
mindig Iépten-nyomon tapsztalhatjuk a kap-
kodast, a feliletes munkat, a szikségleteken
messze tulmené igényességet. Vannak olyan ese-
tek is, amikor a beruhazé a programmjnegadasa-
nal maga sincs tisztaban azzal, hogy mit kér, a
tervfeladaton keresztil akarja elkészittetni a
programmot. llyen esetben aligha tud a tervezd
mindségi munkéat végezni. Még szerencse, ha a
Kivitelezés megkezdéséhez van id6 és a tervfelada-
tot elutasitjdk. A kazincbarcikai Sportliget .pro-
grammja a reéalisnal joval nagyobb igényeket ko-
vetel. A Sportliget épitészeti egyuttesében fedett
tornacsarnok, 06lt6z6 épulet, fedett uszoda, sta-
dion stb. szerepel. A kis varos fedett uszodaja a
programm szerint megkdvetelt sziikségletek alap-
jan megkozeliti a margitszigeti fedett uszoda lég
m3ét. Az e fajta tervfeladatoknak sokszor volt
mar az a sorsa, hogy jovahagytak azt a részt, amit
surgésen meg kellett épiteni, az épitészeti egyit-
tes jovBbeli biztositasa pedig az irrealis programm
miatt nagyon is kétségessé valt.

A tomeges lakasépités az Uj gazdasagi pro-
gramm 6ta az épitbipar legdoéntébb feladata. Nyil-
vanvalo, hogy ezt mind tervezés, mind Kivitelezés
vonalan csak a legktlénb6z6bb szempontoknak
megfeleld tipustervek alapjan lehet lebonyolitani.
Hogy megfelel6 szamua, s a kilonbdz6 kivanal-
maknak megfelel6 tipusterveink legyenek, tobb
épitkezési helyen a Tervezési lgazgatdésag enge-
délyezte a szoliter tervezést. A tervezbék egy része
azonban helytelentl fogta fel a kérdést. Nem a
lakossag tényleges déntd szikségleteinek Kkielégi-
tésére, népgazdasagunk jelenlegi helyzetének a
figyelembevételével tervezett. A lakasok laké-
értékének ndvelését a tertlet novelésével igyekez-
tek megoldani, holott tipusterveink hasznos laké-
terilete megfeleld. A légm3-ek felesleges megeme-
lése nem okvetlendl nagyobb lakoértéket, de biz-
tosan kevesebb szamu lakas megépitését jelenti.
Ugyanakkor a szoliter tervezés soran az ,aprobb*
dolgokra nem forditottak a tervez6k kell6 gondot.
A Lakdépulettervez6 Vallalat altal tervezett
Villanyi-ati lakdsoknal a konyhéanak és a furdé-
szobanak ko6zdés kéménye van. A beton kémény-
tisztité ajtéot a konyha csempézett falan a gaz-
tlzhely mogoétt helyezik el, Ggy, hogy ahhoz
hozza sem lehet férni, ugyanakkor amikor a
furdészobdban vakolt falon hozzaférhet6 maodon
lehetne elhelyezni.

Tobbszintes lakéépiletek tervezésénél elsé-
sorban az épités muszaki feltételeinek egységesi-
tésével értink el eredményeket. A tdbb év dta
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3/c. Aabra.
Sajat héaz el6regyartott vasbeton kontyolt fedélszék
szerkezetének d&sszeallitasa.

foly6 tipizalas sordn a tdmegesen épuld lakéhazak
jellemz6bb, f6bb méretei (traktusmélység, lépcsé-
karszélesség, nyildsméretek stb.) szinte szabva-
nyossa valtak. A méretek egységesitésén felll az
1953. évi tipustervekben mar egész alaprajzi
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helyiségcsoportok egységesitését is végrehajtottak.
Ez lehetévé tette nemcsak a vizesblokkok kiter-
jedtebb alkalmazasat, hanem a kapcsolatos fo-
dém-, fal- sth. szerkezetek egységes kialakitasat is.
Az egységes szerkezeti alapelrendezés révén fel
lehetett fejleszteni a f6bb szerkezetek és elemek
eléregyartasat. Nem kétséges, hogy épitéiparunk
még ma sem tudott volna berendezkedni témeg-
gyartasra (pl. el6regyartott vb. fedélszék elemek,
fanyilaszard szerkezetek), ha a tervezésnél nem a
tipizalas lett volna az egyik iranyitd szempont.

Az 1953. évben kidolgozott lakéhaz tipus-
tervek mar a helyszini épitési munka erfs csok-
kentését teszi lehet6vé. Idén pedig megkezdddott
tobb olyan kisérleti lakéépilet tervezése, amely-
nél mar a falszerkezetek is eléregyartva készil-
nek.

Az el6regyartott szerkezetek fejlédésével nem
tartott Iépést a kiegészitd szerkezetekhez sziikséges
anyagoknak a fejl6dése. igy pl. az el6regyéartott
fodémek hanggéatldsa nem megfelel6, mert hiany-
zik™a megfelel6 hangszigetel6 anyag. Erre a kér-
désre mind a tervezés, mind az anyaggyarto ipar
késén Ugyelt fel. A tervezés siirgés feladata, hogy
a min6ségi hibak megszliintetése mellett tovabb
fejlessze a szerkezetek el6regyartott megoldasat,
egyszerlsitse és a telepitett Uzemben val6 gyar-
tasra megfeleléen alakitsa ki a hasznalatban lévd
szerkezeteket.

A faanyaggal valé fokozott takarékoskodas
és az épitési munkaigényesség csokkentése érde-
kében minél tobb épuletet kell lapostetével ter-
vezni. A lapostetd fedések anyagellatasanak biz-
tositdsara a most altalanosan hasznalt kavicsolt
lemezfedések mellett bevezettik a plasztikus
bitumen fedések alkalmazasat is. Az Uj anyagok-
kal folytatott és folyamatban 1év6 Kisérleti fedé-
sek mind a legkedvezébb anyagésszetételeket,
mind a fedési technoldgiat tovabb fogjak fejlesz-
teni.

A tobbszintes lakéépiletek tervezése mel-
lett a féldszintes lak6hazak, sajathazak tervezése
a legutobbi idékig elmaradt. A sajathaz épitkezés
céljait szolgalé ) tipustervek szerkezeteinek
egységesitése megteremtette a szerkezetek ipari
méretd tomeggyartasanak mdszaki feltételeit (3.
abra).

Mez8gazdasagi épitkezéseink tulnyomoé részét
tipustervek alapjan bonyolitjuk le. 1951—53-ig
kb. 240 db tipusterv kerilt kidolgozasra (lako-
épuletek, falusi haztdji épulletek, tUzemi épuletek,
allattenyésztési épuletek). Az éplletek zommel
foldszintesek voltak, tégla-, vagy ké&alapokkal.
Magastet6k esetén fafedélszékkel, laposteték ese-
tén vb. gerendak kozotti téglatalcas megoldas
salak kitdltéssel, papir lefedéssel.

1951-ben mar jelentkezett a fahiany, ezért
elétérbe kerdlt az 0. n. révidfas megoldas (4. abra),
majd a mezdgazdasagi szerfa betervezése. Elbre-
gyartott épiletszerkezetek ebben az idében csak
a vb. kukorica goré és a gépszin terveinél keriltek
alkalmazasra.

1954-ben a mez6gazdasagi épitkezések hir-
telen megnévekedett volumene a tervezés vonalan
is azonnali sirg6s intézkedéseket kivant. Vilagos,



hogy ezek az intézkedések sziikségmegoldas jelle-
gével hirnak, és kell§ idé hianyaban csakis a leg-
gyakrabban el6fordulé tipustervek részleges szer-
kezeti attervezésére szoritkoznak, legtdbb esetben
csak a fa-tet6szerkezet helyettesitését szolgaljak
az alaprajz és a funkcié valtozatlanul hagyasaval.
Az (j fedélszerkezetek kialakitasa vb. eléregyartott
szaruk, ill. ikerszaruk, tovabba vb. szelemenekre
akasztott el6regyartott vb. szaruk tervezésével
torténik.

Végleges megoldast csupadn a mezégazdasagi
lakoépuletek tervezése vonalan sikerilt elérni.
Itt az alaprajzbél ad6dé fesztévolsdgok helyes
megvalasztasaval olyan fodémszerkezetek kertl-
nek Kivitelre, hogy barmelyik fajta lakéhaz két-
féle el6regyartott vb. gerendaval megoldhato.

Sokkal nagyobb probléméat jelent a mez6-
gazdasagi-uzemi épuletek, istallok stb. eléregyar-
tott vb. szerkezeteinek korszeri megoldasa a
jelenlegi atmeneti ikerszarus rendszerek helyett.

A kildénbdz6 rendeltetés(i és fesztavu épit-
mények szerkezeteinek koordinalasa érdekében
lehetéleg olyan konstrukciot kell terveznink,
amely alkalmazhaté barmely alaprajzi tipusnal,
kivitele egyszer(i, el6regyartasa helyszinen is
megoldhaté.

A gazdasagos tervezés a meélyépités teriletén
is megkoveteli az anyagtakarékos és kevésbbé
munkaigényes szerkezetek és létesitmények alkal-
mazasat. Ezek az altalanos kovetelmények szer-
kezettervezés vonalan els6sorban az el6regvartas
és a feszités fokozott bevezetését jelentik, a Kivite-
lezésben pedig f6képpen a foldmunkak végzésénél
nagyobb mérték(i gépesitést kivannak meg. A
mélyépitési létesitmények el6regyartasa magaban
hordja az anyagok jobb kihasznalasanak lehet6-
ségét, ami egyuttal kevesebb épitéanyag felhasz-
nalast jelent, és lehetévé teszi a zsaluz6- és all-
vanyoz0 anyag megtakaritasat is.

A témegesen el6fordulé mélyépitési szerkezeti
elemeknél (csatorndk, vizvezetéki csovek, aknak,
vb. colépok és szadpallok stb.) az eléregyarthat6
elemek szabvanyositasa, ill. tipizdlasa mar nagy
részben megtortént. Ezzel a tervezés egyontet(-
sége és az Uzemi gyartas kovetelményei egyidejd-
leg megoldast nyertek. A nagyobb mélyépitési
m(itargyak (viztornyok, medencék) tipizdlasa a
feladatok sokrétlisége miatt csak igen Kis részben
tekinthet6 megoldottnak. A soronkovetkezé fel-
adatot itt abban jel6lhetjik meg, hogy &ssze kell
gy(jteni az egyedi megoldasokbdél azokat a szer-
kezeti megoldasokat, amelyek &ltaldnosithatok, és
ezeket kell tipizalasra tovabbfejleszteni. Ezt a célt
szolgalta az el6regyartott elemekbdl épithetd viz-
medencék tervpalyazata is, amelynek eredményeit
a folyd tervezéseknél maris felhasznaltuk. A 6.
sz. abra a palyazat dijnyertes palyam(vének
Gnadig Béla és Thoma Jdzsef mérndkoknek tervét
mutatja be. Az alkalmazott megoldasok anyag-
takarékosak, az utéfeszités betonban kb. 20%,
acélbetétben pedig mintegy 40% megtakaritast
eredményez a monolitikus megoldashoz képest,
emellett pedig a zsaluzo- és allvanyoz6 anyag-
szlikségletet a minimalisra csokkentik.

A viztornyoknal a medencét alatamaszté

4. &bra. |Istalléépilet deszkaives fedélszéke.

5. abra. \iztorony. Borécz Imre és Tlioma Jézsef terve.
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Vizszintes metszet

Crészlet

6. dbra. Eléregyartott vizmedence. Gnadig Béla és Thoma Jézsef
terve.

oszlopoknak el6regyartasa nagymeértékd allvany-
anyag megtakaritast jelent. Az 5. abran egy ilyen
viztoronynak korszerd megoldaséat latjuk. Borocz
Imre és Thoma Jozsef tervénél az oszlopok merev
vasbetét vaza egyidejldleg munkaallvanyként és
az oszlop zsaluzatanak felfliggesztésére is szolgal.
Az el6regyartoit elemekbdl készilt racsos mere-
vit6é szerkezet nemcsak esztétikailag nyujt kedvez6
képet, hanem anyagtakarékos is és a szerkezet
erdjatékat tokéletesen Kielégiti.

A folyadéktartalyok feszitési munkainal a
munkaigény csokkentése megkivanja, hogy részle-
tesen foglalkozzunk a gépi Gton torténd feszité-
ses eljardsok kivizsgaldsaval. A moddszerrel kap-
csolatos kutatadsok folyamatban vannak és a
kisérletekre még ez évben sor kerdl.

Az épuletgépészeti min@ségi terv jellemzgje,
hogy miszakilag helyes, anyagban takarékos,
energiagazdalkodasunk mai szempontjainak meg-
feleld, az épitéipar igényeivel és a technika fejl6-
désével lépést tartdé megoldast ad. Fontos kove-
telmény az egyeztetés kérdése mind a gépész-
tervezdék, mind az épitészek és a statikusok kozott.
Ha a kdvetelményeket és az épulletgépészeti ter-
vezés mai allasat nézzik, megallapithatjuk, hogy
— ha nem is egyenletesen — minden vonatkozas-
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ban javult a tervek mingsége. Legnagyobb a fejl§-
dés a tervek kidllitdsa és érthetésége vonalan.
Méar nem ilyen kedvezd a helyzet, ha a tervek elvi
megoldasainak helyességét, az anyag- és energia-
takarékossagot nézzik. Még egy objektum tervén
belul is taldlkozunk szellemes és korszerld meg-
oldasok mellett egészen gyengén megtervezett
részekkel. Az 54-es lakoééplletek tipusterveinél
komoly eredmény, hogy a fodémszerkezettél
fuggetlenitett vizvezetéki berendezés megoldott-
nak tekinthet6. Ezzel a lépéssel az épliletgépészet
a gyorsépitkezés lehet6ségeit segitette el6 (7. abra).

A tervezés j0 mindsége gazdasagi vonatko-
zasban a helyes és pontos koltségvetéstdl flgg.
Az épitbiparban a pontos koéltségvetés els6érendi
fontossaggal bir, mert nélkile a hitelbiztosités,
az elszdmolas zavartalan lebonyolitdsa nem bizto-
sithatd.

J6 koltségvetéssel a beruhazok és kivitelez6
szervek munkaja nagymértékben megkdnnyit-
het6, ezzel ellentétben a rossz koltségvetések
0rokds vitakat, pénzigyi zavarokat, helytelen
kereseteléseket vonnak maguk utdn. A rossz
koltségvetések miatt az épitkezéssel kapcsolatos
Osszes szervek : az épittetd, a tervez, a kivitelezé
és a kilonb6z8 dontébirésagok stb. adminisztra-



7. &abra. Fodémszerkezettdl

cidja gén nagy mértékben megnovekedik, de
érinti ez még a felligyeleti szervek munkajat is,
ahol az arvitaktol kezdve a felel6sségrevonasig
ilyen rossz koltségvetés kovetkezményeivel kell
foglakozni. A jo koltségvetéshez megfelelé id6
kell, ennek elmulasztidsa kés6bbiekben a rafordi-
tasok tébbszoros idejét emészti fel, de nem is egy
helyen, hanem Ugyszélvan az egész épitbipari
terileten. Az U kovetelményeknek megfeleld
mszaki tervek kidolgozadsa olyan, hogy abbdl
mar a pontos koltségvetés elkészithetd. Ennek
ellenére a koltségvetések minésége még mindig
nem javult olyan mértékben, hogy az megfelel-
hessen azoknak a kovetelményeknek, melyet a
jo koltségvetésnek nyudjtania kell.

Melyek a leggyakrabban el6fordulé hianyos-
sagai a mostani koltségvetéseknek ?

Legf6bb hidnyossagat abban latjuk, hogy
azok nem fejezik ki a megvalésitashoz sziikséges

fuggetlenitett vizescsoport.

Osszeget, mert a kivitelezéshez a koltségvetésben
eléiranyzott osszegnél joval tobb kell. Ez azért
van, mert a koéltségvetések hianyosak, nem tartal-
mazzak az Osszes kivitelezési sziikséges tételeket,
a Kkiirt tételek mennyiségei nem pontosak, a
koltségvetési szovegkdnyvben el6 nem forduld
tételek leirasa nem fejezei ki azokat a tényezf6ket,
amelyek alapjan annak arat helyesen lehetne
megallapitani.

Az arelemzési munkéanal javulas allapithaté
meg, de itt is vannak még hianyossagok, melyek
arvitdkra adnak okot, ezt a felderitések alaposabb
végrehajtasaval, az arvetés részletes dokumenta-
ciojaval, a fellebezések gyors elintézésével bizto-
sitani lehet.

Az organizaciés tervezésnek kuldéndsen a
lakasépitkezések teriiletén komoly  segitséget
nydjt a general-organizaciés szerv. Az organi-
zacios tervezésnél a technoldgiai folyamatok abra-
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zolasa és annak mind szélesebb teruleten val6
alkalmazdsa a fejl6dést és a min6ségi emelést
lasnak azonban még nincs meg az a gyakorlati
eredménye, amit ilyen er6feszitések utan elvar-
hatnank. Arrdl van ugyanis sz6, hogy az organi-
zaciés tervek, — barmilyen részletesek, alaposak
és teljesek, azokat a Kivitelez6k alig hajtjak végre,
vagy csak kis részuk kerll a tervek szerinti meg-
valositasra, annak ellenére, hogy ezek a tervek
legtobb esetben a Kivitelez8kkel egyeztetve lettek,
azokat elfogadtdk és aldirdsukkal is igazoltak.

Mi ennek az oka ? A kérdésre nagyon nehéz
egyértelm(i valaszt adni, mert vannak Kivitele-
z06k, akik a tervezésbe is befolytak és azt a maguk
tervének tekintik és be is tartjak. Vannak olyan
kivitelez6k, akik befolytak ugyan a tervezésbe,
egyet is értenek azzal, de nem tartjak be, viszont
vannak olyan Kivitelez6k is — sajnos szép szam-
mal — akik akar észrevételezték a tervet, akar
nem, mar kész ellentervet készitenek, és aszerint
szervezik meg a munkajukat, jol, vagy rosszul.

AZ EPITKEZESEK MINOSEGI

SZERELOIPARI

Megéllapithatd, hogy nagyon kevés az olyan
organizacios tervek szama, amit végre is hajtanak.
Ezen pedig sitrgdsen valtoztatni kell. A valtoz-
tatdsnak a tervez6ktdl kell kiindulni. Elsésorban
feltl kell vizsgalni az organizaciés tervezés mad-
szerét, de kulondsen a Kivitelezéssel valo egyez-
tetés kérdését. A jelenlegi terveknél még realisabb
terveket kell késziteni, és azt a kivitelezés mu-
szaki felkészultségének teljes figyelembevételével
kell kidolgozni. Nagyobb feladatok organizacios
tervezésénél az eddigieknél még jobban be kell
vonni a tervezésbe az érdekelt kivitelez6 vallalat
fomérnokét, épitésvezetdjét, ha szikséges a Ki-
vitelezési igazgatdésagok mdlszaki osztalyainak
vezet6it is, vagyis az organizaciés tervez6k még
kozelebb kell hogy keriljenek a Kivitelez6khoz.

Egy-egy tervezd vallalat, egy nagyobb épit-
kezés organizaciés tervezése elétt hivja meg az
érdekelt Kivitelez8 szaktarsakat kozés megbeszé-
lésre, egységes iranyelvek kialakitasara, amelynek
eredménye biztosan el6 fogja segiteni a tovabbi

HIANYOSSAGAI —

SZEMSzOGBOL

HRAUIDA OTTS<3

Miel6tt magaval a cimben megadott kérdés-
sel foglalkoznék, sziikségesnek tartom réviden
megemliteni a szerel8ipar azon f6bb problémait,
melyek megoldasa a jelen és a koézeljov6 felada-
tat képezi. Ezen kérdések szorosan osszefliggnek
az egész épitbipar fejlédésével és éppen ezért nem
oldhatdk meg kulén, hanem csak ha az épitési
vallalatokkal a legszorosabb egyluttmikddést tud-
juk Kkialakitani és ha a szorosanvett épitGipar
és a szerelGipar egymast célkitlzéseinek megvalo-
sitdsdban a legmesszebbmenéen tamogatja.

Az épit6ipar az utdbbi években hatalmas
Iépésekkel haladt a nagyipari szervezés iranyaba
és a szerel6iparnak is feladata, hogy ezen a téren
az egész épitbiparral 1épést tartson. Azt a mar meg-
indult folyamatot, melynek célja, hogy kézmd-
ipari jellegébdl nagyipari mddszerekkel dolgozé
gyarszerl szerelGiparra valjék, meg kell gyorsi-
tani. A szerelGiparnak is minél nagyobb terileten
kell bevezetnie a gépesitést, alkalmaznia kell a
legkorszerilbb cs6émegmunkal6, emeld, stb. gépe-
ket, kozponti eléregyarté mihelyekben legyar-
tott, mindségileg ellen6rzott, kifogastalan cs6-
elemekkel kell az épitkezésen gyorsan, szépen
szerelnie. A szerelési munkak korszer( organi-

meg kell sziintetni a szerelémunkak
jelenlegi szétszértsagat. A sokaig elh(zodd, sok
apr6 munkahely helyett a munkaer6k koncentré-
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lasaval kell a helyszini szerelés idejét lerdviditeni.
Mindezen célkit(izések megvalésitasaval kivanja
a szerel6ipar megvalésitani a kormanyprogramul
altal megszabott azon feladatokat, hogy emelje
a szerelémunkak mindségének szinvonalat, ugyan-
akkor pedig csokkentse az 6nkdltséget.

Milyen legyen az épitdipar és a szerelGipar
helyes egyuttmikodése ? A fentemlitett célok

1. &bra.



elérése érdekében Kifejtett er6feszitéseinél mit
var a szerelGipar az épitSipartol ?

Mivel segitheti és miben akadalyozza az
épitéipar a szerelGipar ezen toérekvéseit ?

Ezen cikk keretében nem kivanok foglal-
kozni azon kérdésekkel és hibakkal, melyek
helytelen tervezésb6l, vagy a tervek egyezteté-
sének elmulasztasabol erednek, hanem csupan
azon hianyossagokkal és azok koévetkezményei-
vel, melyek az épitkezések helyszini Kivitelezései-
nél mutatkoznak.

1. Hibak az organizacié teriletén

Nézzuk, mi a helyzet a munka megszervezése,
az organizacié teriletén és mit kér a szerelGipar
ezen a vonalon.

a) Az organizaciés tervek a szerel6ipar adott-
sagait, Uj lehet8ségeit és kivansagait is vegyék
mindenkor figyelembe. Nem valt be a Komldn
alkalmazott 0. n. horizontédlis organizacio, a
szekcidnkénti és emeletenkénti négy-napos cik-
lussal. A szerel6iparnak az alkalmazott el6re-
gyartas mellett nem volt sziksége a szamara be-
tervezett id6re, emiatt a szerel6k &llandéan
munkat kerestek, — sokat alltak és végeredmény-
ben az eléregyartas altal elérhet6 és vart gazda-
sagi eredmények nem jelentkeztek. Ehelyett
helyesebbnek tartom a vertikalis organizaciot,
amikor egy teljes szekciét, vagy Iépcs6hazat
adnak at egyszerre munkatertletként. Ebben az
esetben a kémilvesmunka folyamatos lehet, nem
kell a szerelési munkak miatt megallnia, viszont
a szerelési munkadk a munkaterulet atadasatol
szamitott 1- 2hét alatt zavartalanul elvégezhetdk.
Ez a mddszer gyakorlatilag bevalt ; egy vizveze-
tékszerel6brigad naponként kb. 15 lakas cs6-
szerelését el tudja végezni, a villanyszerel6k
pedig a gy6ri 104 lakasos épitkezésen 5 nap
alatt helyezték el és probaltak le 60 lakas p. v. c.
vezetékeit.

Ez a ,gyors-szerelési modszer® folyamatos
és jol el6készitett munkateriletet igényel. Ezért
sziikséges, hogy

b) a generalvallalat és a szerel6vallalat mar
a munka megindulasa el6tt kooperacids szerzédést
kdsson, amelyben lerégzitik a munka Utemtervét,
valamint el6regyartas alkalmazasa esetén a méret-
tdrési rendelet [30(K)1953 Min. Ut.] betartasat,
tovdbb4a, hogy a havi operativ tervek alapjan
havonta el6re rogzitsék a munkdk Utemtervét.

¢) Ezen tudlmendéen okvetlentil szikséges-
nek tartom a ,,munkatertilet* fogalmanak tiszta-
zasat, egységes megallapitasat. Ezen fogalom
magyarazata kordl igen sokszor vannak nézet-
eltérések az épit6k és a szerel6k kozott. Mikor
van az épilet, vagy annak bizonyos része olyan
allapotban, hogy az a szerel8ipar szempontjabol
»,munkatertulet -nek tekinthetd, illetve elfogad-
hat6 ? Tisztazni kell, hogy pld. a fédém Kizsalu-
zdsa nélkul, vagy pld. véalaszfalak hidnydban a
villanyszerel6k nem kezdhetik el vezetékfekte-
tési munkajukat. Mindségileg jobb szerel6munka
végezhetd a vakolas utan, amikor mar kialakultak
a végleges falfeltletek és ilymddon elkertlheték

2. &bra.

229



azok az esztétikai hibak, melyek a gorbe falak
egyenlétlen, vastag vakolasabol eredhetnek.

d) Biztositani kell a szerel6k részére a szik
séges felvonulasi éplleteket, vagy helyiségeket
(munkaséltoz6k, mosdok, raktarak, irodadk) —
mindenkor a helyes takarékossagi szempontok
figyelembevételével. Szocialis szempontbdl hely-
telen, amikor a dolgozok nyirkos pincehelyiségek-
ben kénytelenek 6ltdézni és utcai ruhajuk emiatt
napkozben teljesen atnedvesedik, de ugyanugy
helytelen népgazdasagi szempontbo6l olyan raktar-
helyiségek kijeldlése, melyekben az értékes szere-
lési anyagok, szerelvények nem 6&rizhet6k meg
kell6 biztonsaggal, vagy amikor a szerel6k csak
ideiglenes raktart kapnak és a raktart a munka
folyaman gyakran kell elkéltéztetni. Komlén
egy év alatt csak a raktar gyakori athelyezésébdl
eredd torési kar kb. 40 000 Ft -ot tett Ki.

2. Hibak a kivitelezés tertiletén

a) Még a szerelési munkdk megkezdése el6tt
egyeztetni kell a szerelési terveket a Kiviteli tervekkel.
Ennek elmaraddsa kés6bb sok bonyodalmat és
folosleges munkat okoz. Kilonésen a kihagyandé
fal- és mennyezetattérések, valamint hornyok
helyes elrendezését és méreteit kell ellenérizni.
Természetesen ez a kérdés a szerel§ vallalatok
szempontjabdl még fontosabb, mint az épiték
részére és els@sorban a szerel§ vallalatok feladata,
hogy ezt szorgalmazzak.

b) A legtdébb bajt az épitémunkak méret-
pentatlansaga, a mérettlirési rendelet be nem
tartasa okozza. Ez akadalyozza legjobban a
szerel6ipari el6regyartas elterjedését és annak
eredményes alkalmazasat. Az épit6k eltérnek
a tervben megadott méretektdl, igy pl. Komlén
kéménypilléreket, valaszfalakat 5— -8 cm kulénb-
séggel helyeztek el a tervhez képest, a furdé-
szobdk méretei kisebbek lettek, ezért a kdzponti-
lag eléregyértott cs6elemeket a helyszinen kellett
atalakitani, a kadak elhelyezése az amugy is kis
méretd flrd6észobdkban nehézségekbe utkozott.
Xem tartjak be az el@irt falvastagsagokat és el6-
fordult, hogy 12 cm helyett 6 cm-es valaszfalat
alkalmaztak és emiatt a mérettlrési rendeletben
megengedett 1— 2 crn-nyi tolerancia helyett 6— 8
cm-es eltérések keletkeztek, melyek az el6re-
gyartott cs6vezetékeknél minden esetben utoélagos
helyszini &talakitasokat tettek szikségessé. igy
nemcsak foloslegesen kellett toébbletmunkabért
kifizetni, hanem elveszett az az elény is, melyet
mindségi szempontbdl a cs6elemeknek kézponti
eléregyartdé Gzemben toértént gondos Kkiprobalasa
jelentett.

Kazincbarcikdn, a Békevarosban a kamrak
ajtoit néhany cm eltéréssel helyezték el, ennek az
lett a kdvetkezménye, hogy a falikutak részben
az ajtéboritasra keriltek, mert mar nem allt
rendelkezésre a teljes sziikséges falfelllet.

A villanyszerel§ iparagnal az el6irt meéret-
trések be nem tartdsa féként a transzformator-
allomasok és kapcsol6berendezések szerelésénél
okozott nehézségeket, a cella-osztasok és a cella-

5. &bra. falak tervtdl eltér6 méretei kovetkeztében. igy
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pl. a Budapesti Cs6gyar kapcsoloallomasidban a
vasbeton cella-valaszfalak osztasa + 10 cm-rel,
a cella falak vastagsaga i J1— 2 cm-rel, ugyan-
akkor a cellafalak hossza is di 10 cm-rel tér el a
tervben megadott méretektél. Emiatt az el6re-
gyartott vastartékat, a tamszigetel6tarté vas-
szerkezeteket a helyszinen kellett utdlag atalaki-
tani. Korulbeldl azonos volt a helyzet a gyéngyds-
oroszi transzformétorallomasnal is, ahol az el6re-
gyartott szerkezeteket nem lehetett felhaszndlni.

A magyarovari transzformatorallomas tobb
cellabol all6 kapcsoldberendezésénél az elbre-
gyartott m(ké-cellafalak beallitasakor derilt ki,
hogy a betonpadozatban cellanként kihagyott
négyszdgalakd kabelvezet6 mulasok osztasa nem
egyezett a celldk osztasaval és a cellafalak foko-
zatosan az egyes nyilasok folé keriltek volna.
Végul is a hiba kijavitasa céljabol nagyobbaranyt
atépités valt szikségesse.

c) Nagymeértékben neheziti a szerelési mun-

kdkat a fodétngerenddk helytelen elhelyezése,
valamint sok esetben a vizes helyiségekben a
tervtdl eltér6 olyan fodémszerkezetek alkalmazasa,
melyek lehetetlenné teszik csévezetékeknek terv-
szerinti elhelyezését a fodémekben. (Pld. SZIM-
KAR fodém). Az 1. abra a miskolci selyemréti
épitkezésen alkalmazott kényszermegoldast mu-
tatja, amikor az el6regyartott gerendadk kozé
utdlag kellett monolit betonfodémet késziteni,
hogy a lefoly6vezetékek a mennyezet szerkezet-
ben elhelyezhet6k legyenek. Sziikségesnek tartom,
hogy egyrészt a tervezdék a vizeshelyiségek fodém-
szerkezeteit a csOvezetékek elhelyezhetdsége szem-
pontjabol valasszdk meg, masrészt a Kivitelez6k
az el6irt fodémszerkezetekt6l ne térjenek el ;
végsé szikség esetén pedig a tervvaltoztatast
beszéljék at a szerel6vallalattal is.

Szamtalan példat tudnék felsorolni, ahol az
eléregyartott fodémgerendak helytelen Kiosztasa
a tervszerinti méretektdl eltéré elhelyezése tette
szik'ségessé, hogy a csOvezetékeket a tervtél el-
téréen, utdlag modositva, kulénbozdé ivek, agak
segitségével bonyolult mdédon helyezzék el. A f6-
hiba, hogy a fodémgerendak elhelyezésének ter-
vét nem egyeztetik a gépészeti tervekkel, a terv-
szerinti méreteket nem tartjak be, nem ugyelnek
arra, hogy legaldbb az el6regyartassal készul6
felszallo- és lefolyovezetékeknél a fodémgeren-
dak a tervezett helyre keriljenek és ennek kovet-
kezménye, hogy a kuilonb6z6 szinteken [év6
fodémgerendak nincsenek pontosan egymas folott
és emiatt majdnem minden szinten keril6ket
kell alkalmazni a fliggbleges vezetékeknél. llyen
példat mutat a 2. dbra (Miskolc, selyemréti épit-
kezés), ahol a fodémgerenda tervt6l eltéré el-
helyezése miatt a p. v. c. vezetéket nem lehet az
eternitagba bekoétni, hanem sziikséges a 3. abra
szerinti kulénag és ivek beiktatasa a mennyezet
alatt a fodémgerenda kikertlése céljabol.

A 4. &ra a Hermann Otté-Uti épitkezésen
helytelentil elhelyezett gerenda kovetkeztében
az eternitvezetéken alkalmazott folosleges keril6-
ket és iveket &brazolja és lathatd, hogy a viz-
vezetéki felszalldé vezetéken is hany fdlosleges

7. 4bra.

ivet kellett hajlitani, ami az el6regyartast lehetet-
lenné, a szerelést pedig korilményessé teszi.

Az 5 &bra az Egressy-uti lakasépitkezésen
alkalmazott szikségmegoldast mutatja, mely
ugyancsak helytelen gerendaeloszlas kovetkez-
meénye.
felszall6jat abrazolja, melynél az eléregyartast
nehezitette és folosleges cs6hajlitasokat okozott
az a koérilmény, hogy a fodémgerendak nincsenek
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8. abra.

egymas folott flggblegesen elhelyezve. llyen
hibak ezen épitkezésen elég nagy szammal fordul-
tak el6 és annal sajnalatosabb, mert ezek miatt
nem lehetett a szerel8ipari el6regyartast meg-
feleléen alkalmazni. A helytelen gerendaelhelye-
zés miatt majdnem minden felszallon kellett
kerull6ket hajtogatni ! Az Epiletszerel§ Vallalat
is hibas volt, mert nem ellendrizte kell6képpen
az épitési kivitelt, illetve, nem hajtotta végre
kell§ id6ben a méreteltérések kovetkeztében szik-
séges tervvaltoztatisokat, sajat kiviteli tervein.

A 7. dbra ugyancsak a selyemréti épitkezés
egy betongerenddjat mutatja, melyet az épité-
vallalat fart at, hogy a helytelen gerendael-
helyezés ellenére mégis lehetévé tegye a p. v. cC.
lefolybvezeték &atvezetését. Felvetédik a kérdés,
hogy ez a mddszer statikailag helyes-e ? Ugyan-
csak felmertl egy javaslat, hogy az ilyen kényszer-
helyzetekre val6é tekintettel nem lehetne-e az
el6regyartott vasbeton foédémgerendak neutralis
zonajaban mar elére olyan cséhuvelyeket el-
helyezni, melyek utélag lehetévé teszik legalabb a
n. v. c. vezetékek &tvezetését.

9. abra.
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d) Sok folosleges koltséget okoz, ha
épitési munka folyaman nem hagyjak ki az alap-
jai- és f6falattoréseket, a fuggélyes falihornyokat,
valamint az esetenkint kihagyhaté mennyezet-
attoréseket. Az utélagos megvésés nem csak sok
vitdra ad alkalmat, hanem f6lésleges koltséget
okoz és a szerkezetek gyengitésére vezet.

A 8. dbra az ajkai lakasépitkezéseken egyik
utélag készilt alapfal attérését mutatja. Sajna-
latos, hogy ezen hatalmas méretl attérésekbdl
a lefolyovezetékeknek az épiletbdl torténd Kki-
vezetése céljab6l nem is egyet, hanem tobbet
kellett utélag elkésziteni, mert azokat az épités
folyaman nem hagytédk ki. Ugyanezen épitkezé-
sen a teljes pincepadlé alapbeton elkészilt, mi-
elétt a szerel6vallalat a munkahelyen megjelent
volna és miutdn majdnem a teljes .vizvezetéki és
csatornazasi alapvezetékek a pincepadlé ald vol-
tak tervezve, utélag kellett a pincepadlé alap-
betonjat tobbszaz folyométer hosszban attorni.
A rossz egylttm(kodés tipikus példaja !

A 9. abra ugyancsak az ajkai épitkezésrdl
szarmazik és egyrészt a hibas gerendaelhelyezés
kovetkeztében szilkségessé valt, bonyolult el-
huzasokra hivja fel a figyelmet, masrészt lathaté
a képen egy utélagos hatalmas falbontas. Ez rész-
ben az elébbi ok miatt valt szikségessé, részben
azért, mert a tervszerint kihagyott fliggélyes
falihornyot a valaszfalak épitésével egyidében —
még a szerelési munkdk megkezdése el6tt —
valaszfaltéglaval elfalaztak, sét be is vakoltak !
Majdnem valamennyi hornyot ki kellett bontani,
hogy a beléjuk kertl6 cs6vezeték elhelyezhet6
legyen !

A Rdbert Karoly-uti lakéépiletek kozépsé
szekcidjaban a felszall6 gézvezetéknek a géaz-
mérdk faliszekrényében, annak baloldalan (l4sd
10. abréat) kellett volna haladnia. Miutan a tervezé
elmulasztotta a betonkoszoruban kihagyandé nyi-
last a tervbe bejeldlni, a gazvezetéket nem lehe-
tett a terv szerint vezetni, hanem az &bran lat-
hatéan a gazmérdszekrénytdl kb. 150 cm-nyire
jobbra és ezért minden szinten a csatlakozo-
vezetéknek kb. 3 m-nyi elhlGzésa valt szikségessé,
ami lényeges tobbletmunkat jelentett.

lgen gyakran fordul el6, hogy a betonszer-
kezetek utdlagos megvésését elkeriljék, a csé-
vezetéket (kilondsen a villanyszerel6 iparban)
egész mas nyomvonalon, nagy anyagtobblettel
és tobbletkdltséggel oldjak meg. igy pld. a gép-
allomasok mdhelyépilletének tipustervében az
ablakok feletti betonkoszord koézvetlendl tartja a
mennyezetszerkezet betonszerkezetét és igy nincs
falrész az ablakok felett, melyben a falbafekte-
tett elektromos vezeték folytathatd lenne.

Hasonl6 probléméak mertlnek fel nagy
m(helycsarnokokban, ahol a mennyezeti kdzépsé
vildgitd helyek bekdtéséhez szolgdlé csbvezés
létesitésénél nehezen oldhaté meg a szerelés, a
rendszerint racsos betonmennyezet-szerkezet ko-
vetkeztében. A betongerendak kerllgetése egy-
részt esztétikailag nem kielégité, masrészt anyag-
tobbletet okoz.

Megtorténik, hogy bar kihagyjak a nyilast,
de nem megfelel6 mérettel. igy pld. a Budapesti



Cs6gyar kapcsoléallomasaban a kabelakna be-
vezetényilasat olyan Kicsire készitették, hogy
azon keresztll a sziikséges, parhuzamos kabel-
mennyiséget behdzni nem lehetett és igy nagy-
mérvl betonvésés valt szikségessé.

e) Koltségtobbletet okoznak és megnehezitik
a szerelémunkékat az egyenetlen gorbe falak, délt
ialsikok, normalisnal vastagabb vakolat, pillérek
tervt6l eltéré elhelyezése. Gérbe, vagy a fligg6leges-
t6l eltéré falra mindig problematikus a szabadon
halad6 cs6vezeték szerelése. Kovesse a fal gorbe-
ségét ? Akkor talan kevésbbé szembet(ing, szak-
értéi szemek azonban joggal kifogasolhatjak a
csének a flggélyest6l vald eltérését. Ha pedig a
¢s6é nem halad parhuzamosan a fallal, a fal gérbe-
sége még feltinébb lesz. A goérbe falakra kiegyenli-
tésul rakott vastag vakolat némileg segit ezen a
szépséghiban, ugyanakkor azonban a berendezési
targyak felszerelésénél olyan hosszd csavarok
alkalmazasa szikséges, melyek a szerel§ anyagai
k6zott rendszerint nem is talalhatok. llyen ese-
tekben az atfolyészelepek gyakran félig a vakolat
ala kerulnek és csak utdélag, marokrozsak alkal-
mazasaval lehet ezek kezelhetlségét biztositani.

A villanyszerelésnél, ahol gyakran egész
es6sorok haladnak szabadon a falakon, a es6-
sorok egyenes haladasanak biztositasa érdekében
egyenl6tlen hossz( és helyszini méretvétel alap-
jan egyedileg legyartott tartészerkezeteket kell
alkalmazni. De el6fordul, hogy a falépitkezés
hibai miatt teljesen megvaltoztatott nyomvonalon
mas anyaggal és mas rendszerrel kell a vezetéket
létesiteni. igy pld. a Budapesti Cségyarban a fal-
hibdk miatt az eredetileg a falakra tervezett csé-
vezeték helyett foldkabellel kellett a févezeték-
elosztast megoldani.

A Hejécsabai Cementgyar egyik csarnoka-
nak épuletében a tervek szerint a pillérek a fal
sikjabdl az épuleten kival allnak ki, mig az épule-
ten belll a pillérek bels6 sikja a fal sikjaval egybe-
esik. Ezzel szemben a val6sagban a pillérek az
épileten beldl allnak ki a falsikbdl és ezért a cso-
vezésnél az osszes pilléreket kerilgetni kellett.

f) Gépalapoknal leggyakrabban el6forduld
épitési hibak, hogy nem tartjak be pontosan a
tervben el6irt méreteket, rosszul hagyjak ki a
csavarlyukak helyét valamint a tartokat és bilin-
cseket nem a megadott méretek szerint helyezik
el. Darupalyaknal a sineket tartd betonszerkezet
egyenetlensége okoz tetemes tobbletkoltséget a
szerelési munkak végrehajtadsanal.

g) Ahogy az épité- és szereldmunkak végre-
hajtasanal sok esetben rossz a kooperacié, ugyan-
ugy el6fordul az 6sszehangolas hianya a magas-
épité- és mélyépitd munkak kozétt is. igy pld. a
sztalinvarosi T(zallétéglagyar kapcsoloberende-
zésénél utolag tébb-méteres szakaszon kellett a
kabelcsatornakat atépiteni, mert a szabadtéri
ké&belcsatorndk bekdtési helye — melyet a mély-
épiték készitettek — nem egyezett az épilet
belsejében késziilt csatorna folytatasaval.

h) Meg kell emlitenem a falazas mingségét
is. Tagadhatatlan, hogy a szerel6k sok esetben
gondatlanul jarnak el falattérések, hornyok veésé-
sénél, amikor életlen vésé hasznalataval, vagy

10. 4bra.

szakszer(tlen vésés kovetkeztében folosleges fal-
rongalédasokat okoznak. Azonban legaldbb olyan
gyakori eset, hogy a falazds mindsége sem meg-
felel6, a téglak hézagai nincsenek habarccsal Ki-
toltve. Ezek a falak még szakszer(i vésés mellett
is konnyebben rongalédnak. A szerel8ipar szem-
pontjabdl szikséges volna, hogy azokat a valasz-
falakat, melyekben tervszerint utélag cséhornyo-
kat kell vésni, vagy melyekre berendezési targya-
kat kell felszerelni, fokozottabb gonddal falazzak.

i) Elég gyakoriak a panaszok amiatt, hoc

az épitbmunkasok megrongéljdk a mar felszerelt
csbvezetékeket. Egy idében nagy divat volt a p. v. c.
villanyvezetékeket a falrdl levagni, mert a kuldn-
boz6 élénkszinl vezeték igen alkalmas volt, haj-
csavarotdl nadragtartéig mindennemd hasznélati
targy elkészitésére. — Még ma is el6forduld elég
gyakori eset, hogy a falbol kiallé p. v. c. lefolyo-
vezetékcsonkokat letorik, vagy a szabadon-halado
vékonyméretli f(itési ledgazé vezetékekre ralép-
nek, a vezetékeket elgorbitik, a csébilincseket
elnyomjak. Ezek a latszolag kis dolgok a berende-
zések Uzembehelyezése alkalméval sok bosszu-
sagot, helyreallitasuk pedig folosleges koltséget
okoz.

k) A kilénboz6 iparosok nem kimélik egymas
munkajat. igy a szerel6k is bizonyara sokszor
hibasak abban, hogy atadas elétt kicsorbulnak az
elkészilt épulet lépcséfokai, vagy leverik a fal-
sarkokat, a vakolatot, megrongaljak a falfestést,
bepiszkitjak a frissenmazolt felUleteket stb. De

233



ugyanugy nem o6vjak meg a szerelSipari munkéakat
a tobbi iparosok, mint az épit6k sem. Ablakok
mazolasanal, vagy tisztitasanal allvanynak hasz-
naljak a radiatort, vagy konvektor f(it6testet ;
még a jobbik eset, ha csak az elkészilt mazolast
sértik ilymddon, de eléfordul, hogy a konvektor
burkolat vékony eternit lemezét torik 0ssze, vagy
leveszik a furd6kadd zoméancanak védelmédl szol-
galé deszkakat, vagy egyéb burkolatot és a kadat
példaul csempeéaztatasra hasznaljak és igy a
fehér zomancot Osszekarcoljdk. Habarcsot, mara-
dék betont ontenek a kagyléba, vagy lefolyo6-
csovekbe és ezaltal ezek eldugulnak. A felszerelt,
de még nem teljesen Uzemképes berendezési
targyakat id6 el6tt hasznalatba veszik és viz-
oblités hidnyaban azokat &sszepiszkoljak.

Fentiekben igyekeztem ramutatni a Kivi-
telez§ épitéipar néhany jellegzetes hibajara, hia-
nyossagara, — ahogy, a szerelGipar latja.

Kétségtelen, hogy a szerelGipar teriletén is
még sok a tennivald, a munka megjavitasa, a

AZ ALTALANOS ISKOLAK UJ TERVEZESI

mindség emelése és a haladé szerelési mddok alkal-
mazasa vonalan. Ugyancsak sok nehézséget okoz
a felhasznalasra kertil6 anyagok rossz mindsége is,
melynek megjavitasa céljabol kulon kell allandé
harcot folytatnunk.

Az épitbipar a maga teriletén célkitlizésein-
ket azzal tamogathatja legjobban, ha biztositja

a tervszerinti méretek betartasat a megadott
mérettlirések hataran beldl,

a tervszerinti fodémszerkezetek alkalmazasat
a vizes helyiségekben,

a fodémgerendak tervszerinti pontos elhelye-
z6sét,

a féfal-attorések és fuggbleges hornyok Ki-
hagyasat a falazasnal.

Ezen feltételek biztositasa Ujabb lendiletet
adna a helyenként nagy nehézségekkel kiiszkddé
szerelGipari el6regyartasnak és ezen keresztil a
szerel6ipar vonalan mind a minéség, mind a
gazdasagos szerelés tekintetében Ujabb nagy
eredményeket jelentene népgazdasagunknak.

IRANYELVEI

DR. BOR BIRO VIRGIL

A beruhazasaink hatékonysaga mar 5 év
el6tt vilagossa tették, hogy a tervezést az ész-
szer(iség és gazdasagossag, valamint az egységes
felfogas utjara kell terelni. Ez azt jelenti, hogy
alapos meggondolasok alapjan kell meghatarozni
az épitkezések tervezési és épitési feladatait.
Meg kell hatarozni az épuletek egységes tervezési
programmjat. E célt szolgaltak 1949-ben el6szor
megszerkesztett és 1951-ben atdolgozott 1952-ben
jovahagyott Tervezési normak.

Az azéta elmult évek megmutattak egyfel6l
azt, hogy a tervezés ilyetén szabalyozasara
készult el6irasok nem voltak tokéletesek, nem
voltak eléggé célszerliek és gazdasagosak, mas-
fel6l, hogy azokat sem az épitteték sem a ter-
vez6k nem tartottak be azokon tdlmené terje-
delm( épuleteket terveztek, tdbb helyiséggel és
nagyobb méretlekkel. A kdzelmultban tervezett
iskoldk miszaki és koltségadatait megvizsgalva,
megallapitottuk, hogy 16 kilonb6z6 fajtaja
altalanos iskolanal (98 tanteremmel) a tervekben
feltintetett, tiszta hasznos teriulet (vagyis a
norméakban felsorolt helyiségek terilete) 16%-kal
nagyobb, mind az 1952. évi tervezési normak
szabalyozta hasznos tertlet, aminek a kovet-
kezménye az, hogy ez iskolaknak koltsége 5—7
milli6 Ft-tal haladja meg azt a koltséget, amely
a régi normak szerint, indokoltnak latszik. Mindez
er6sen megdragitotta az épitkezést és ezek az
épuletek meghaladtak a val6 sziikségleteket. Meg-
allapitottuk azt is, hogy az emlitett tervezési
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normak elég messzemenden tdlhaladjdk a szovjet
tipustervekbdl és tervezési normékbdl Kiolvashaté
el6iradsokat.

Az Altalanos-iskola rendszer, majd a 8 éves
altalanos tankotelezettség bevezetése er6sen meg-
novelte a szikséges iskolak, illetve tantermek
szamat, s6t az orszag demogréfiai viszonyainak
kedvez6 fejlédése ezt a sziukségletet allanddan
névelni fogja.

Mar az 1953—54. tanévben igen nagyszamu
tanterem hianyzik, ezért az oktatds részben maés
rendeltetési helyiségekben folyik, részben dél-
elétt és délutan parhuzamosan hasznéaljak a
tantermeket. 1955—56. években a kovetkezd
évek nagy és novekvd iskolaépitési programmja
dacara ez a hiany aligha csokken.

Mindezek a felismert kértilmények a kormany-
zatot arra inditottak, hogy egyfel6l évrél-évre
tobb Uj iskolaépiilet megteremtését vegye tervbe,
masfel6l, hogy az iskolaépitkezések szamara meg-
allapitott népgazdasagi hitelekb6l minél tobb
iskolat lehessen felépiteni az észszerliségnek és a
gazdasagossagnak messzemend egybehangolasaval.

Ennek eszkdzét az atgondolt tervezési irany-
elvek szabatos kidolgozasaban kell latni. Ezeket
ugy kell megszerkeszteni, hogy csak els6sorban
a tanitashoz szikséges helyiségek tervezését ir-
juk elé éspedig csakis a szikségleteket tényleg
kielégitd méretekkel. Kozponti sulyozott szem-
ponttd kell tenni, hogy els6sorban minél toébb
tanterem épiljon és az azokon fellli helyiségekben



(szertarak, nevelGi szobak, folyosok, el6csarnok, g raNTERHES

tanterem) a legmesszebbmend takarékossagot kell
bevezetni.

A szovjet iskola tipustervek és normaeld-
irdsok tanulmanyozasa soran megfigyelhettik,
hogy ott is a legnagyobb sulyt a minél nagyobb
szamu tanteremre fektetik és szertarakra, neveldi
szobékra, tornatermekre sokkal kisebb hasznos
tertiletet alkalmaznak és engedélyeznek, mint
amennyi a mi el6irasainkban és terveinkben
lathato.

Hogy a tantermek el6térbehelyezése mennyire
fontos az iskoldk tervezésének szabalyozasanal,
arra fényt vetnek a kovetkezd§ szamok. A leg-
gyakrabban el6fordulé 8 tantermes altalanos
iskola 1757 m2hasznos tertletébdl (1952. évi TN)
tantermekre jutott 25%, egyéb helyiségekre 45—
50%, kozlekedési terekre 28—32%.

Szigoru takarékossaggal kell megvaldsitani
a kormanyprogrammnak azt a célkitlizését, hogy
az &ltalanos iskoldkban minél tébb tanulé részére
biztositsunk napkdzi-otthont : tanuldszobat, ét-
kezé helyiséget konyhaval, nevezetesen befejez6
és taroldo konyhaval. Az étkeztetésnél azt vettik
alapul, hogy legfeljebb a tanulék 1/3-4ra kell
szamitani, tehat kétlitem( étkeztetéssel a létszam
1 6-anak kell helyet teremteni.

Az altalanos iskolak U tervezési normainak
elkészitésénél tehat  nehézségekkel allottunk
szembe és a feladat az volt hogy a tulzasokat — a
bevezetéleg el6adott korilmények folytdn —
a lehet6ség hatarain belll le kell faragni, a helyi-
ség fajtdk, azok szamanak és méreteinek az ész-
szerl hataraig terjedd csokkentésével.

A valéban sziikséges helyiségméreteket — ne-
vezetesen azokat, amelyeknek terjedelme igen
messzemenbden flggvénye a rendeltetésszer( és a
lIétszam igényelte berendezéseknek, példaul a
tanteremben, étkez6ben, tornatermi Oltoz6helyi-
ségben — rajzilag igyekeztiink helyesen megalla-
pitani. MindenekelStt az altaldnos iskolai tan-
termek — ennek folytan az épilet legtébb helyi-
ségének — mélységi méretét (fodémfesztav) 6,0
méterben &llapitottuk meg. Az altalanos iskola
tantermének hosszat 8,4—8,8 m kozott talaltuk
helyesnek Ugy, hogy abban 3 oszlop és 7 pad-
soraban 42 tanul6 helyezkedjen el és az els6 pad
meg a nevel6i dobogdé kozott még 2,0 m mozgasi
terilet maradjon szabad.

Az egyéb — rendszerint kisebb helyiségek —
hosszlisagi mérete tekintetében arra is gondol-
tunk, hogy azok méreteinek 0sszege kozelitse meg,
illetve minél szabatosabban érje el egy, vagy
tobb tanterem hosszméretének teljes szamu tébb-
szorosét. Ezt rendkivil fontosnak talaljuk, mert
csak ilyen koordinalt, &ésszehangolt hosszusagi
méretekkel lehet elérni azt, hogy az egymas-
feletti emeleteken az ablakok egymasfolé keril-
jenek és azokba valaszfalak bele ne metszédjenek.
Ha ezt nem tesszlk, Ugy a tervez6 igen sok faradt-
saggal kénytelen megkeresni a hosszisagok leg-
kisebb kozos tobbszorosét és a meg nem felel
méret el6irasoknal fogva tébbnyire csak a hosszu-
sagok és ezzel az alapteriilet novelésével képes
a tervezési feladatot megoldani. Ily mdédon

EILTALANOS ISKOLAK HASINOS TERULETE
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B) 1953 CVBIH KISZOLT TCOVCK SIZBIHT
C) 198U cvt tgttizisi mtuvemct szcoikt

X W-Rin ™

jutottunk el a tanterem 8,64 m tiszta bels§ hosz-
szahoz, illetve valaszfal tengelytél-tengelyig mérve
8,8 m hosszhoz. Az 52 m2terulet, illetve 8,64 m
hosszbdl kovetkezik, hogy a Kkisebb helyiségek
alapteriilete 16,99 m2 illetve 34,42 m2 ezek
szélessége a falak kozt mérve Altalaban 2,83,
illetve 5,74 m.

A hosszlUsagi méretek ilyen egybehangolasa-
nak tovabbi kovetkezménye is van : a 8,8 m al-
tengely tavolsagbdél a kovetkezd pillér és nyilas-
méretek adodnak :

. 1,20
) pi6O+ 0,80+ 160 + 0,80 + 1,60 ;
= 8,80
ALTALA NOS ISKOLAK EGY TANULOJARA ESO
KOZLEKEDESI TERULET
mFO 1%
TN . Il
elalels dati s

TANTERMEKKE ESIK A HASZNOS TERU LET /.-
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A TA RTER HI TEROLET
TERULET

AL 0SSZES HASZNOS
HA'NYAOA

AKOZLEKEDESI TERULET AZ 0SSZES HASZINOS TER(LfT
30 5% HA'NYAOA

Ennek a kedvez6 értelme az, hogy a pillérek
kuls6 hossza 0,80 m= 3 X 0,266 m, vagyis
3 téglahossz (valés gyartadsi méret habarcshéza-
gokkal novelve).

A tantermeken Kivili helyiségfajtdk szama-
nak és méreteinek megallapitasaul a jozansag
hatarain belil a legszigorubb takarékossagot
alkalmaztunk és minden talzas lefaragasara tore-
kedtiink. Egyel6re teljesithetetlennek tartottuk az
altalanos iskolakban a vegytani el6ado6 el6irasat,
a természettudomanyi szertaron Kivili el6készitét,
a nevel6 szobakra nézve kdvetelt nevel6nkénti
5,0 m2 hasznos tertletet, amely 12 tantermes
iskolaban 75—90, a 16 tantermes iskolaban 100—
110 m2 alapteriletet jelentene. Az altalanos
iskolakban a nevel6i szoba, illetve a nevel6i-

AITALAN 0S ISKOLAK- TANTERMEK ES EGYEB HELYISEGEK

510 A. jeo

szoba és olvasé szamara 34, illetve 51 m2 alap-
tertletet allapitottunk meg.

E helyiségek szamanak és méretének a vald-
ban szikségesre csokkentésével annak a sajnéala-
tos gyakorlatnak vetlink véget, hogy szikség-
telentll, tébb helyiséget terveztek. Az iskolaveze-
ték tantermek hiadnydban kényszerlen a feles-
leges szama kuldnleges el6adétermeket, szer-
tarakat és Uttorészobakat osztaly oktatasara hasz-
naltak fel, mert a tantermek szdma elégtelen volt.

Nehéz feladatot jelentettek az &ltalanos isko-
lak kozlekedési terileteinek méret el6irdsai, neve-
zetesen mivel az 1951. évben jovahagyott el6-
irasokban a folyosé terilete tanulonként 0,6 m2-ben
lett megallapitva — ami éppen csak arra elég,
hogy a tantermek menti folyosotertletet fedezze.
(40 x 0,6 = 24 m2 2,66 m folyosdszélességgel) —
viszont mivel a tantermek csak az egész épilet
hasznos terlletének 25%-at tették ki, vagyis a

tobbi helyiség is igen sok folyosot igényel. Vaz-
latokkal allapitottuk meg, hogy az alsébbfoku,
kevesebb mellékhelyiségl iskolakban is tanul6-

ként legaldbb 0,65—0,80 m2kozlekedési teriletre
van szukség a lépcs6kon kivil, a magasabbfoku
altalanos iskolakban viszont 1,0 m2 szikséges
e célra még akkor is, hogyha a nem feltétlen
szilkséges zsibongorol le is mondunk.

A mindezek tekintetbevételével készilt Uj
tervezési iranyelvek az 1952. évi tervezési nor-
makhoz képest hasznos teriiletben a kovetkezd
megtakaritasokat latszanak biztositani :

Hasznos terulet

IS Meg-
g c 1952. 1954, Index takaritas
2 T. N. T I %
s \g szerint  'N9eX Gerint ’
= m2 m2

4 689 100 518 75 25%

8 1757 100 1548 88 12%

16 2841 100 2056 90 10%

Minthogy azonban az 1952. évi tervezési

normakban nem voltak el6irva az étkeztetéshez
szilkséges helyiségek — az @sszehasonlitas csak

SZEIESEGI MERETEZESENEK
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akkor lesz tiszta, hogyha az el6bbi tablazat szamai-
bol ezek alaptertletét levonjuk, amikoris a kép
a kovetkez6k szerint alakul :

8 tantermes iskola : 1548— 85 = 1463 m?2,
index 83%, megtak. 17%. *
16 tantermes iskola: 2556—137 = $119 in2,

index 84%, megtak. 16%.

Az ilymddon elért 10—25%-os, illetve 17— 16
szazalékos megtakaritas azonban ramutat arra
is, hogy a tokéletesebb oktatast a hasznos teri-
letek csokkentésével aligha érinthetik komolyab-
ban, azt kartokozonak mingsiteni nem lehet.

Jelent6s eredménynek tekinthet6, hogy mig
az 1952. évi tervezési normaban a tantermek
hasznos terilete az 6sszes teruletnek 24,5—31,5
szazalékat tették ki, addig az U4j iranyelvek mel-
lett — ha az Uj igénybdl ered6 étkeztetési helyi-
ségektdl eltekintettink — a kovetkezé héanya-
dosokat kapjuk :

Tantermekre 1952-hoz

képest
4 tantermes ......... 40,0% +29%
8 tantermes .......... 28.2% +16%
16 tantermes ......... 35,4% +16%

Megkiséreltik legalabb kozelitéleg megbe-
csulni azt, hogy az U(j, takarékosabb tervezési
iranyelvek miné koltségcsokkentést eredményez-
hetnek, illetve, hogy a remélhet§ megtakaritas-
b6l mennyivel toébb iskola, illetve tanterem
épitheté.

Az 1954-ben épiteni szandékolt altalanos
iskolak az Uj tervezési iranyelvek szerint 21%-kal

kisebb koltséggel épitheték meg, mint hogyha
azokat az 1952. évi normak szerint terveznénk.

Azonban e megtakaritasok eléréséhez nem
elég az, hogy az 0j takarékosabb, észszerilibb ter-
vezeési iranyelveket kidolgoztuk e megtakari-
tasokra azonban csak akkor szdmithatunk, hogyha
az 0j tervezési irdnyelveket a magyar tervezék
magukéva teszik, azokat alkalmazzak, illetve ha
az épitteték, beruhazok tervezési programijai-
kat az iranyelvekhez ragaszkodva szerkesztik meg.

A szocializmus épitésében résztvevd tervez6
épitészek feladata az, hogy egyfel6l takarékosan
tervezzenek, a val6ban szikséges alapterilet
mértékét tul ne lépjék, a jarulékos helyiségek,
folyosék, el6csarnokok stb. Ugyes elrendezésével
azok terjedelmét minél kisebbre tegyék, masfeldl
arra, hogy legmesszebbmenéen alkalmazzak a
gazdasagos szerkezeteket, el6regyartott elemeket,
tipusszerkezeteket. Ki kell alakitaniok az iskolak
legmegfelelébb, minél Kkisebb valtozatld asztalos-
munkainak tipusait, amelyek ezaltal nagysorozat-
ban gyarthatoéva valnak. Kiléndés gondot kell for-
ditani arra, hogy a gépészeti berendezéssel ellatott
vizeshelyiségekre olyan alaprajzi tértipusokat dol-
gozzanak ki, amelyek tipizalt rendszerrel lathatok
el. Ezuton jarva a hasznos terlleti megtakaritast
meghalado kdltségcsokkentést lehet elérni.

Feladatuk a tervezéknek az is, hogy az isko-
lak kuls6 és bels6 megjelenése minél sikertltebb,
megnyerébb és kifejezébb legyen, gondolva arra
is, hogy az iskolak esztétikai megjelenése az
épuletekben foglalt intézményt a gyermekek, az
ifjusdg szivéhez kozel hozzak.
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TARTORACSOK SZAMITASA CROSS-MODSZERREL

ITECKEE

A mérnoknek mindig, de ma ktléndésen igye-
keznie kell, hogy minél gazdasagosabb szerkezetet
tervezzen. Ez az igyekezet vezeti azokat a terve-
z6ket is, akik egyre gyakrabban hasznaljak a
tarto- (gerenda-) racsot mint nagyobb terek lefe-
désére alkalmas, esztétikailag is kellemes hatasu
térelhatarol6 szerkezetet.

A tartdracsok szamitasaval foglalkoz6 mind
hazai, mind kulfoldi szakirodalom szamtalan el-
jarast ismertet, amelyek azonban elsésorban nem
magasépitési, hanem hidépitési szempontokat
vesznek figyelembe. Eppen ezért nem lesz talan
érdektelen az itt kdvetkezd szadmitasmod rovid
ismertetése, mely Prenzlow : Tragwerksberech-
nung nach Cross (Berlin, 1949), illetve Rdbert v.
Halasz : Anschauliche Verfahren z(ir Berechnung
von Durchlaufbalken und Rahmen (Berlin, 1951) c.
konyve alapjan torténik.

E szerz6k altal kozolt eljaras f6 el6nye, hogy
csekély mértékben kivan Uj ismereteket a tervezé-
t6l, s a gyakorlatban nalunk is jol bevalt Cross-
féle keretszamitast terjeszti ki erre a szerkezet-
fajtara is.

Az A&ltalanos targyalastél eltekintve, csak
olyan tartéracsokkal fogunk foglalkozni, melyek-
nek :

a) terhelésik nem mozg6-, hanem allé teher,

b) gerendai egymast 90° alatt metszik,

¢) rudak tengelye egyenes, inercianyomaté-
kuk csomoéponttél csomopontig allandd,

d) terhelésiik hatasvonala a tartéracs sik-
jara merdleges.

A magasépitésben eléfordul6 tartéracsok e fel-
tételeket Altaldban kielégitik.

Szamitasuk szempontjab6l a tartéracsokat
két csoportra osztjuk, aszerint, hogy a szerkezetet
alkot6 egyes rudak csavarasi merevsége a hajlitasi
merevséghez viszonyitva elhanyagolhaté-e vagy
sem.

Tartérdesok szamitasa a csavarasi merevség
elhanyagolasaval

Ebbe a csoportba sorolhatjuk a vizsgalatok
alapjan az acél | tartokbol készult tartoracsokat.

E szerkezeteknél ugyanugy jarhatunk el, mint
az elmozdulé csomoéponty keretek Cross-modszerrel
valé szamitasanal. Els6 lépésben képzelt megta-
masztasokkal fix csomoépontiva alakitjuk a szer-
kezetet és meghatarozzuk az adott terhelés hata-
sara keletkezett nyomatékabrabol a képzelt ta-
maszeréket. Most linear-kombinacié segitségével
eléallitjuk a szerkezetnek egy olyan nyomaték-
abrajat, melyb6l szamitott tamaszer6k azonos
nagysaglak és iranyuak, de ellenkezd értelmdek,
mint az el6z6leg szamitott eré6k. A két nyomaték-
abra szuperponalasa adja a szerkezet végleges
nyomatékabrajat.
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Az elmondottak bemutatdsara nézzik az
1. &bran feltlintetett tartéracs szamitasat.

Az itt szerepldé osszes gerendak merevségét
(figyelembevéve, hogy a gerendédk csavarasi merev-

ségét elhanyagoljuk) K — viszonyszammal mér-

hétjuk. Ezeknek értékei az 1. 4abran lathatok.
Ezekbél szamitott nyomatékosztok értékei a 2
abran szerepelnek.

033 8 0,62 Q

A tartérécs terhelése a 12 és 34 jel( rudakon :
p — 1t/m egyenletesen megoszlé teher. Els6 1épés-
ben a szerkezetet a 2,5 és 8 pontokban képzeletben
megtadmasztjuk és meghatarozzuk a szerkezet
nyomatékabrijat.
A kezdeti befogasi nyomatékok értékei :
M2 = 1-5,0028= 3,12 tm
Jf3= 1-4,0028= 2,00 tm

A nyomatékosztas elvégzése a 3. 4bran lat-
hato.

1tim-

1tim

THHTLHLELR Ty
-3120
*1190
-1930

Iodbra,

*1930
*1930



A kapott nyomatékok segitségével/meghata-
rozzuk az alatamasztasokban ébred6 erdket.
1000-5 1930 1930
2 + 5 + 3 *¢
2500 + 386 + 643 = 3529 kg

o —

o= Tg—0.

A kovetkez6 lépésben a 2. jel(i csomoépontot
egy tetszlleges A értékkel elmozditjuk a szerkezet
sikjara mer6leges iranyban (4. abra).

Az igy kapott eltolasi nyomatékok értékei:

- 625 mkg,
NGB8 = 10200 = — 2500 mkg,
M= - p —= — IHO mkKg,
'y 10 000 ,
= —p — = 400 mkg.
Az igy kapott U. n. eltolasi nyomatékok
értékei:
_ 3EIA 10 000 = 400 mkg,
M, 3EIA 10(130: — 1110 mkg,
-1V 32 g
Mg, — 3EIA - 1042000 = _ 625 mkgA
5

A nyomatékosztas és annak eredménye az
5. &bran lathato.

A 7. dbran a nyomatékosztas és annak ered-
ménye lathato.

A 11. terhelési esethez tartoz6 tamaszerdk :
Qo Til= —4 = 311 kg,
M TV = 1243 1243 6/0 670
- 4 2 3 5~
311 -621 — 223 — 134 = — 1289 kg
0 -m T? = -2 - 621 kg.
'270 ' 440 . . )
'670 -670 Utoljara a 8 jel(i csomopontot mozditjuk el
5. 4bra.

A értékkel, teljesen Ugy, mint az | terhelési eset-
A kapott nyomatékokbdl meghatarozzuk az
I. terhelési esethez tartoz6 tdmaszerdket:

400 -m
'270 ‘440
ml 670 670 419 '670 670
2 5 3 2~ ~ ! 8
= _ 134 223 105 = — 462 kg, g8
r 41Q 41q ’
T™N=i - +-i- = 105+ 210 = 315 kg, 6 5
Mw
T's = = — 210 kag.

Most az 5 jeltG csomoépontot mozditjuk el egy )
tetsz6leges A értékkel, hasonléan az el6z6 lépés- !
hez (6. abra).

8. abra.
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nél tettiik. Az eltolasi nyomatékok értékei

N 10 000
sSs = — E’B_ = 2000 mkg,
10000
Msi = —52- = 400 mkg,
A8Q = - :E ?30—00 = — ﬁi& mI!(S'

A nyomatékosztas és eredménye a 8. 4bran
lathato.

A 111, terhelési esethez tartozé tamaszerék:
rplll_ 670 670 825
1s 5~ 3 2 ~
= — 134 — 223 412 = — 769 kg,
T = 825 ., 825 _ 506 + 412 618 kg>
4 .
Ti"'= —— = - 206 kg.

Ezutdn kovetkezik az egyes terhelési esetek
Gsszegezése. Mivel a racs a 2, 5 és 8 jel(i csomoé-
pontokban nincs alatamasztva a tamaszer6k dssze-
gének ezekben a csomoépontokban O-t kell adni.
Ennek segitségével meghatarozhatjuk azokat a
Ci, c2 és c3 aranyosité faktorokat, melyekkel be-
szorozva az egyes nyomatékabrakat, kielégll az
elébbi feltétel.

ET = T° + dTi+ c2Tu + c3Tin = 0
ET2= 3529 — 462cl + 311 c2— 206¢c3= O
LTb= 0 + 315ci— 1289c2+ 618¢c3= 0
rT8= 0— 210CJ+ 621 c2— 769¢3= 0
Ebbél :

a = 9,312 c2= 1,723 c3= — 1,151

Ezek alapjan a végleges nyomatékok értékei:
3T2j — — 1930 £ 6/0 A\ = 4309 mkg
M23 = 1930 — 670Q = —4309 mkg
MR= — 419¢j + 1243 c2—

— 825¢3 = — 810 mkg
M# = — 670c2 = — 1154 mkg
df -+ 670c2 = 1154 mkg
M58 = — 1243 ¢c2+ 825c3+

+ 4194 = 810 mkg

9. abra.
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5=k — — 771 mkg
Ag7 _ + 670c3 771 mkg
ila3= = —1340 mkg

o= = 1340 mkg

A végleges nyomatékabrat a 9. abran Ilat-
hatjuk.

Tartoracsok szamitdsa a csavarasi merevség
figyelembevételével

Legel6szor is mérészamot kell keresnink, mely
alkalmas az egyes rudak csavarasi merevségének
osszehasonlitasara. Tudjuk, hogy ha egy | hosszu-
sagu, allandé inercianyomatékd rudra két végén
egyensulyban lév6 Mc csavarényomaték hat, a
a elcsavarodasi szog értéke :,

Md
G =lcg

ahol G a nyirasi rugalmassagi modulusz, / c; pedig
a csavarasi inercianyomaték. A hajlitasi merev-
séghez hasonl6an egy rdd csavarasi merevségének
mérésére azt a csavarényomatékot valasztjuk,
melynél az elcsavarodas szdge egységnyi.

M -1 o dyi _ &'les
07/T* K" - M ~

Mivel a hajlitasi merevségnél minden tagot
% E-ve\ megszoroztunk, szamitasunkban a

0 1=

0 les
KG 2
értéket hasznaljuk. I kiilonb6z6 keresztmetsze-
tekhez tartozo értékeit zsebkdnyvekben meg-
talalhatjuk.

A csavaronyomatékok elGjelénél  szintén
ugyanazt a szabalyt koévetjuk, mint a hajlito-
nyomatékokndal : a csomépontra haté nyomaté-
kokkal dolgozunk s akkor tekintjuk el6jeliket
pozitivhak, ha az oOramutaté jarasaval egyez6
értelemmel forgat. A nyomatékéatviteli tényez6
csavarényomatékok esetén y — — 1 (10. abra).

10. abra.

Vegyiuk ismét az el6bbi példakban szerepl6
tartdracsot, de most az egyes rudak anyaga legyen
vasheton, a keresztmetszet b/h = 40/60 és csava-
rasra legyen megvasalva. Adott esetben :

E = 210000 kg/cm?2
G -105 000 kg/cm?2

A hajlitdsi és csavarasi inercianyomaték ér-
téke :

bh3 -
h = 40-603 _ 250000 cma4,
12 12
6283
la= 4038603 _ 240 000 cm4

73,6 (62+/72)  3,6(402+ 602)



Az egyensulyt a tarték tengelyvonala Altal
meghatarozott egyméasra mer6leges két iranyban
kalon-kalon kell létrehoznunk, mivel az egyik
iranyban fellépé hajlité- és csavaronyomatékok
nem terelédnek at a masik iranyba. Ennek meg-
feleléen vannak feltiintetve a merevségek és a

nyomatékosztok all., 12., 13. és 14. abrakon.
Merevségek :
7 17,70 8 $¢00
o 63 63 63
160 2:00
6 5
231 21 21
1 1:¢0 2 200
11. abra.
0,756 0337 0558 (0570)
0,907 0322 0675 0951

14. &bra.

A tartéracs 12 és 14 radjai legyenek most is
p = 1t/m egyenletesen megoszl6 terheléssel ter-
helve.

Els6 1épésként a 2, 5 és 8 jelli csomépontokat
is képzeletben megtamasztjuk és meghatarozzuk
a szerkezet nyomatékabrajat. Mivel most a ruda-
kat mindkét végukdn befogottnak tekinthetjik,
a befogasi nyomatékok :

MI2 = — Mn = 1-5,002/R= 2,08 tm

Miii = — M = 1-4002i2= 1,33 tm

A nyomatékok Kiegyensulyozasat a két irany-
nak megfeleléen két részben Kkell végeznink.
Figyelembevéve azt, hogy a hajlitott gerendaknal
y = 0,5, a csavartaknal y = — 1, a nyomaték-
osztasokat célszer(i tablazatosan roviditett for-
maban végezni.

A terhelések a két iranynak megfeleléen a
15a, illetve 16a &bran, a nyomatékosztasok ered-
ményei a 156 és 166 &bran lathatok.

; 6
K080 -2080
3 1
15/a. &bra. 16/a. &bra.
-78 -25
6 -3 125
"cs
-79 ‘36
7339 11 '169 -57
-197
3R >1B -83
'3:0 -1932 '1739 ‘83
15/b. &bra.
*b 6 *:9 51
6 -3
b7 "129
3 -9 '9 -H5 17
23 -1307
23 195 218
23 -23 218 -218
16/b. abra.

A tamaszerék értéke:
5-1000 1932 — 340 1739 + 83
12~ ~~T h 5 + 3

195 + 25 o0 K,
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mo _ 260 + 11|( 169 — 57 i 23 + 195 Ezutan az 5 jelli tamaszt mozditjuk el A értékkel

- 5 e gl r (6. abra).
129 — 43
* = 189 kg, Eltolasi nyomatékok:
t, = "N+-6+ - =N+ -i3FE- 20 kg. 7 8 9 8 9
o 0 z w2500
A szamitas tobbi lépését is az els6 példahoz 5 2 25005 2
hasonléan végezhetjik. Tetszéleges A értékkel el- >200 2000 HD >625
mozditjuk a 2 jelG csomopontot (4. abra).
>625
Eltolasi nyomatékok: 2 3 2 3
7 s _ 9 7 8 9 t
19/a. abra. 20/a. &bra.
6 5 2 6 5 A
-625 ) ] o
A nyomatékosztasok eredményei:
/ 2 3 1 028
200 S0 m oo 2 3 83 Mh 32 > %18
t
17/a. abra. 18/a. abra.

A nyomatékosztasok eredményei:

-12 M -5 '6 >0
92 >g1 >128 -HG
-239
-785
38 >3 >63 -62
>882
fas) 6 -10 *9
>160
& 62 -96 *70
20/b. abra.
Tamaszerék a 1. terhelési esetbél:
mii _ 46 + 18 42 + 70 160 + 684
2 5 + 3 + 4~
= 261 kg,
Tamaszer6k az 1. terhelési esetbdél: B
M 61 + 357 383 + 74 107 + 260 rpii_ 383+ 131 4534 197
i 5~ 5 3

= — 327 kg, 160 + 684 785 + 239
4 2 1033 kg,

i _ 48+ 19 , 42+ 70 , 107 + 260

5 + 3 + 4 + .o
mili 83 + 32 , 79 + 128 , 785 + 2
221 + 16 : T8 * J WO —— 7 S
Hereee 2= 261 Kg'
J 5B+ 12 ,6+ 10 16+ 221 = 604 kg.
= +A s - =3+ 5- ~Utoljara a 8 jell tamaszt mozditjuk el A ér-
— 118 = — 110 kg. tékkel.
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Eltolasi nyomatékok: 1)) 8b 138 =18
8 9 7 8 9 -138
>00  >;00 400 UD *2500
5 ¢ 6 >2500 5 <
2 3 1 2 3
2l/a dora 2/a. abra. *30
A nyomatékosztasok eredményei :
Tamaszer6k a I11. terhelési esetbdl:
96 Mh *359 (17 -13b
T:’/:’ 12+ 5 6+ 11 51 + 424_ 110 k
—5 3 g
.in _ 83+ 32 78 + 125 424 + 51
15 5 + 3 + 4 '
565 + 223
608 kg
mH 9% + 369 417 + 136
5 3~
223 +J6i = 671 kg
|. tablazat
Hajlitonyomatékok
o Végleges
Hely M Ml QA Ml MH Cc2 MU Mm Mm nyomaték
m 12 + 340 + 61 814 — 46 — 213 — 12 — 23 918 mkg
m 2 — 1932 + 357 4760 — 18 — 83 — 5 — 10 2745
M 22 + 1739 — 383 — 5110 + 42 195 + 6 1n — 3165
M 2 + 83 — 79 — 1050 + 70 325 + 1 21 — 621
260 — 48 — 640 + 131 606 — 83 — 161 — 455
m 5 — 1 — 19 — 253 + 383 1775 _ 32 — 62 1449
+ 169 + 42 560 — 453 - 2100 + 78 151 — 1230
m i5 — 57 L 70 934 — 197 — 915 + 125 243 205
B — 78 - 12 - 160 — 83 — 385 + 96 187 — 436
— 6 - 5 — 67 — 32 — 149 4" 369 716 556
180 + 44 + 6 80 + 79 367 417 — 810 — 319
— 25 + 10 133 + 128 594 — 136 — 264 438
M u — 23 + 43 573 — 6l — 283 + 20 39 306
— 3 L 20 267 — 23 — 107 + 3 6 163
M 67 + 12 — 5 — 67 + 61 283 — 56 — 109 119
M.f — 6 — 5 — 67 + 92 426 — 85 — 165 188
M Zh — 195 — 107 — 1420 + 160 742 — 51 — 99 — 972
M 2 — 23 — 260 — 3470 + 684 3170 — 424 — 823 — 1146
M ss + 129 + 221 2950 _ 785 — 3645 + 565 1095 529
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1. tablazat folytatasa

Hely M® MI CxX Mi Mii C2 Mii M m c3Mm n\gggéeagt%sk
M B — 43 + 16 213 — 239 — 1110 + 223 432 — 508
m & + 218 + 65 866 — 70 — 325 + 30 58 817
m i3 - 1307 + 31 414 — 31 — 144 + 4 8 — 1029
m 9 + 1187 - 7 — 93 + 95 441 — a — 7 1358
m 9 + 51 - 9 — 120 + 148 688 — 138 — 267 352
1. tablazat
Csayaronyomatékok
Hely M° Mi cx Mi Mii @ Ml Mm Az Min r};igr:]eft?k
m 2 + 23 — 43 — 574 + 61 283 — 20 — 39  — 307 mkg
m 2l — 23 + 4 546 — 64 — 297 + 20 39 279
M 23 + 218 + 66 880 — 9 — 446 + 31 60 712
M2 — 218 — 65 - 868 + 70 325 — 30 — 58 — 819
— 9 — 15 200 — 38 — 176 + 53 103 — 282
+ 9 + 14 187 + 38 176 — 53 — 103 269
M 3i — 115 + 25 333 + 63 292 — 88 — 1 339
Mi3 117 — 24 — 320 — 64 — 297 + 87 168 — 332
4 6 + 5 67 — ®2 — 427 + 85 165 — 189
— 6 — 6 — 80 + 91 422 — 85 — 165 171
M + 49 — 10 — 133 + 148 686 — 138 — 268 334 -
98 — 51 + 9 120 — 148 — 686 + 138 268 349
~16 — 340 — 61 — 814 + 46 214 + 12 23 — 917
+ 339 + 61 814 — 48 — 223 — 12 — 23 907
nG7 — 79 — 13 — 173 — 83 — 385 + 95 184 — 453
m ® + 78 + 12 160 1 83 385 — %5 — 184 439
m 5 + 193 + 26 346 — 24 — 112 — 1 — 2 420
m — 194 — 25 - 333 + 24 112 + 2 4 — 411
m 5 + 36 + 2 26 + 46 214 — 48 — 93 183
m & — 38 — 1 — 13 — 47 — 218 48 93 — 176
m 3 — 83 + 79 1040 — 70 — 325 —1u — 21 611
m 9 + 83 — 8l — 1080 + 64 320 f 10 19 — 658
m i9 — 26 + 1 146 128 594 — 135 — 262 452
+ 25 — 10 — 133 — 128 — 594 + 136 264 — 438
A Ci, c2és c3faktorokat meghataroz6 egyenle- + 3370 — 327 cx+ 261c2— 110¢3= 0
teket ugyanugy allithatjuk fel, mint. az els6 pél- + 189 + 261 cx— 1033 c2+ 608 c3= 0
danknal : — 20— 110cx + 604c2— 671¢c3=0
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ebbdl :
a= 1333 c2= 4,64 c3= 1,94

A végleges hajlitonyomatékok az I, a csavaro-
nyomatékok értéke a Il jell tablazatban lathatok.
A végleges hajlité- és csavaronyomatékok
megallapitasa tehat agy torténik, mint az elmoz-
dulé csomépontu kereteknél. Ellendrzési lehetéség
sok van : a csomdpontokban a megfelel6 hajlitd-

és csavaronyomatékoknak egyensulyban kell
lenni, pl. :

M3 hajlitdé — 817 mkg

M 3 csavaré = — 819 mkg

tehat egyensuly van. A 23. dbran feltlintettik a

végleges hajlitonyomatékok abrajat.
osszefoglalva az elmondottakat, lathatjuk,

hogy az ismertetett eljaras tartdracsok mérete-

ELOGYARTOTT

KEEJNIKER MIKLOS

Az épitbiparra harulé feladatok megvaldsi-
tasa szikségessé tette a kivitelezés tGtemének meg-
gyorsitasat.

Az egyes munkanemek Kivitelezésének ideje
a multhoz képest jelentésen lecsokkent az Uj
munkamddszerek bevezetése és az allanddan
fejléd6 gépesités mind szélesebb kor(i alkalma-
zasa altal.

A fodémek szerkesztésénél is tobb megoldas
jelentkezett az utdbbi id6ben a munkafolyamat
gyorsitasara, ezen keresztil a Kivitelezés id6-
tartamanak csokkentésére. A gyakorlatban eddig
tomegesen alkalmazott fédémmegoldasok azon-
ban nem feleltek meg minden szempontbdl a
nagytomeg( lakasépités kovetelményeinek. Az Uj
feladat ismeretében kezdtink foglalkozni egy Uj
fodémfajta megvaldsitasaval, amely a kés6bbiek-
ben felsorolt kivanalmakat a meglév6knél jobban
kielégiti.

A Magyar Epit6ipar 1953. évi 10. szama és
a 83(K)1953. szdmu minisztériumi utasitas ismer-
tette azokat a fodémfajtakat, amelyeket a lakés-
épitésnél jelenleg alkalmazni lehet és kell. A minisz-
tériumi utasitas és az emlitett cikk az alkalmazand6
négy fodém kozétt harom gyakorlatban mar

eddig is elterjedten alkalmazott fédémfajtat
emlit.

1 Elégyartott vb. gerendas,

2. Szim—Kar,

3. Talcas fodém.

Negyedik fodémként Kkivitelezhetbnek irja
elé6 az Ureges téglabéléstestes, alul-feltl sik, hely-
szinen el6regyartott vasbeton fédémelemet,

zésére a gyakorlat szempontjabol kulondsen alkal-
mas, mivel kevés Uj ismeretet igényel és a szamitas
végrehajtasdnak maddja a mar ismert és begyako-
rolt Cross-féle keretszamitassal azonos.

»,BOHN PANEL*"

és BATKA ISTVAN

A Kivitelez6k részér6l mindharom hasznalat-
ban 1év6 megoldassal kapcsolatban meriltek fel
észrevételek. llyenek : az el6regyéartott gerendak
kozotti betétes fodémnél a sok fiiggetlen elem
behelyezése ; a munkahely fligg6sége az Elemgyar
kapacitisatél ; a talcdk alsé sikjan, valamint a
talca és vasbeton gerenda talalkozasanal jelent-
kez6 egyenetlenség és a hézagok altal okozott
vakolasi tobbletmunka, tovdbba a salakfelhor-
das nélkdl el nem érhet6 felul sik fédém.

A Szim-Karnal a viszonylag magas vas és
betonsziikséglet, a beton nehéz bedolgozasa, a
vasdugdék kihtuzasanal jelentkez6 karos alakval-
tozas, a nem kielégité hé- és hangszigetelés.

Az el6gyartott talcanadl a munkahelyek el6-
gyartd telepeinek nem megfelelé felkésziltsége,
a feltl nem sik forma stb.

Ezek az észrevételek inditottak arra, hogy
egy Ujabb — az egyes fodémfajtaknal felsorolt
hianyokat részben kiktszobél6 — fodémet keres-
sunk.

A keresett Uj fédémmel szemben a kévetkezd
kévetelményeket allitottuk fel :

a) anyagtakarékossag (vas, cement),

b) faanyagmentes el6allités,

c) beemelés utdn azonnal terhelhetd,
is sik fodém legyen,

d) a helyszini munka csokkentése,

e) elégyartasa kevés szakmunkaerét igényel-
jelr . . )

f) hé- és hangszigetelés,

g) szerelvények vezetésének biztositasa.

felul
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Els6 teendd6nk U] téglabéléstest megtervezése
volt. Az Uj profil megvalasztasa sordn azonban
azt a felvildgositast kaptuk, hogy téglagyaraink
csak komoly anyagi aldozatok és jelentés at-
meneti kapacitds-kiesés aran tudnanak Cujfajta
tégla gyartasara atallni, amit az adott koértulmeé-
nyek kézétt vallalni nem tudtak. Ezért kényte-
lenek voltunk eredeti — 0j profila tégla gyarta-
sara vonatkoz6 — tervunktdl elallni és a meg-
1évl, viszonylag kismennyiségben gyéartott Bohn
tégla alkalmazasaval el6allithaté el6regyartott
fodém megoldasaval foglalkozni. Fodémuink tehat
a régi, jol bevalt fodémszerkezetnek az adott
kérulmények kozott legmegfelelébb forméara tor-
ténd atalakitasa.

Vizsgalédasaink soran tapasztaltuk, hogy
a Bohn téglabol készitendd eléregyartott fodém
gondolataval mar masok is foglalkoztak. Meg-
itéléstiink szerint azonban a felmerilt gondolatok
nem feleltek meg az altalunk felallitott kovetel-
ményeknek. PL: egytégla széles elégyartott ele-
mek olyan beépitése, amelynél az elemek nem
egymas mellé helyez6dnek, s ezért a kozbensd
teret helyszinen berakott cserepek toltik ki, vagy
az el6gyartott elem szélén lévé félborda hely-
szini vasszerelése és kibetonozasa stb.

A fokozott gépesités sziksége dacara a
Bohn téglas el6regyartott elem kidolgozasa mel-
lett dontéttink, mert az egytémbben épilé 3—4
szintes lakéépuletek fodéméinél feltétlenil meg-
felel. Az épul6 komplexum méretei indokoljak
torpe-, torony-, vagy kébeldard organizlaséat.
A nagygépek alkalmazasa, kapacitasuk és jo
kihasznalasuk szintén diktalja a nagyelemd fodém-
készitést. Indokolja tovabba az, hogy els6sorban
ezeken az épitkezéseken lép fel elsérendl kivana-
lomként a hé- és hangszigetelés, amit a tégla-
béléstest és a minimalis h6- és hanghid adott-
sagainak hatarain belil ma leginkabb Kkielégit.
Vezetett benniinket még az az elgondolas is, hogy
a vasbeton fodémgerenda el6regyartasat az igé-
nyek ardnyaban ugrasszerlden valészinidleg fo-
kozni nem lehet, igy az adott keretek kozott

1. abra. El6regyartott ,Bohn“ panel, keresztmeszet.

Tm“’?g\,%

E/so n&@t ttengyt/.

pyltett_Uepoyalett

2. dbra. Hosszmetszet.
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gyarthatd maximalis mennyiség biztosittassék
azon munkahelyeknek, amelyek adottsagaiknal
fogva inkabb megfelelnek az eléregyartott vas-
betongerendas foédémkonstrukcio Kivitelezésének.

Az emelbszerkezettel kapcsolatos fenti meg-
fontolas és az 0j fodémkeresésénél az el6bbiekben
emlitett«—g pontokban felsorolt koévetelmények
d) pontjanak megszoritdsa adta meg az el6gyar-
tott fodémpanel célszerl szélességi méreteit.
Az emel6szerkezetek kartavolsagatél figgé emel6-
képesség szabta meg az elemsullyal 6sszefliggd
maximalis szélességet, a helyszini munka mini-
mumra csdkkentésének elérése a legkisebb panel-
nagysagot. A kettd§ Osszevetése alapjan allapod-
tunk meg a haromsoros téglaméretben, mint
olyanban, ami a két kdvetelményt megkdzelitéen
kielégiti. Természetesen az elem hosszanak jelen-
t6s valtozasa is aranyosan befolyasolja a szélesség,
és igy a suly megallapitasat és kisfesztavon meg-
oldhatéva teszi azonos adottsagok mellett széle-
sebb elem el6gyartdsat. A tovabbiakban ismer-
tetésre kertl6 elem &atlagkdvetelményeként Ki-
elégitd megoldas, amibdl specidlis adottsagok
kielégitését szolgals, a célnak jobban megfeleld
méretl elem szamitasa megoldhato.

A tovabbiakban szereplé ismertetés kizaro-
lag haromtéglas megoldast tartalmaz, 1,75—
5,80 m tiszta bels6 fesztavra. Az alkalmazhat6sag
azonban nem kizarélag erre a szélességi méretre
és fesztavokra vonatkozik.

Az eddig elmondottak alapjan jott létre 1953.
juliusdban benydjtott és szeptemberében elfoga-
dott Ujitas szerint az alabbi elvi megoldastu és
jelen cikk keretén beldl ismertetni kivant harom-
soros elégyartott Bohn fodém panel.

Az 1 abra bemutatja a téglaelrendezést,
vaselhelyezést, és a beemelés biztositdsat. A leg-
szembet(ndébb eltérést a monolit Bohn fdédém
metszetétél a nyitott kengyel képezi, amely az
elem felsé sikjan szabadon, mig kétoldalin beton-
hisba vezet minden negyedik téglasornal. Két
kampozott vége a két széls6 tégla kiutott cella-
részébe hajlitédik. A kengyel a beemelés soran
az elem onsdlya miatt a fels6 évben a kereszt-
iranyd hazas felvétele végett valt szikségessé,
mert az elem emeléskor “a rovidebb tengely ira-
nyaban kéttamaszu konzolos szerkezetként mu-
kodik. Jol lathaték a két belsé bordaban elhe-
lyezett beemeld horgok is, amelyek a beemelés
balesetmentességét és az egyenletes teherelosztast
nyujto felfliggesztést biztositjak.

A masodik 4bran lathatd hosszmetszet a
févasbetétek vezetését és a beemel6 horgok el-
helyezését mutatja részleteiben.

A vasalasok elrendezését a 3. dbra mutatja.

Az elégyéartott Bohn fodém-panel elvi ismer-
tetése utén vizsgaljuk meg a fodém egyes jellem-
z8it mas fodémtipusok azonos jellemz8ihez viszo-
nyitva.

Az 0] fodém kialakitasanal korabban fel-
sorolt kdvetelményeken kivil a gyakorlati alkal-
mazasba vételt er6sen befolyasolja a kurrens
anyagokkal valé takarékossag, az egységre es@
és a teljes el6allitas soran felhasznalt energia
mennyisége és az egységkodltség alakulasa.



Ahhoz, hogy az egyes tényez6k abszolut
értékét helyesen mérlegelhessik, szikséges olyan
alap, amihez viszonyitva mérjuk a kapott érté-
keket. A gazdasagi jellemz§ viszonyszamainak
elbiraldsanal allandé vita targya az a bézisadat,
amihez viszonyitjuk a vizsgéalt elem tényszamait.
A bazisadatok helyes, vagy helytelen volta mel-
lett és ellen csaknem minden esetben szélnak meg-
alapozott érvek. Az alapadatokat szolgal6 elemek
soranak megéllapitdsa a kozrejatsz6 szempontok
szertedgazdsaga miatt abszollt biztonsaggal csak-
nem lehetetlen. Jelen esetben sem lehetne meg-
allapitani azon fodémfajtak sorat, amelyek bazis-
adatai a Bohn panel azonos vonatkozas( adatai-
val az 6sszehasonlitds alapjat képezhetnék, ha a
mai adottsagokat egyértelmdien és kizarolagosan
nem dontené el a 83(K)1953. sz. minisztériumi
utasitds. Ez az utasitds (megjelent az Epités-
tgyi Ertesitd 1953. évi november 9.-i, V. évf. 45
szamaban) a jelenleg folyé lakasépitkezésekre
elrendelte a tervezhet6 és beépithetd fodémek
fajtait. Eszerint — mint ahogy mar emlitettik —
az alabbi fodémfajtak készitheték : 1. El6regyar-
tott vb. tipusgerendas, 2. Szim-Kar, 3. Ureges
téglabetéttestes, alul-, felil sik (Bohn fodém-
panel) és 4. felUlbordas talcas fodémszerkezet.

Osszehasonlitasi alapul egyel6re ezek a fodém-

Cement-

Vas-

Pane/ ~"asa/asa

X. y

Pe/faj/i/o// oasa/as
Fovasalas

30

to

2p
Alytiok kengge/ JBe'.mel/6 horog Zar/ kengye/
k55~ 1M .8 ~0,80 o$~]ﬂye
3. abra.

csoportok johetnek szamitasba. Az el6z6kben
emlitett gazdasagi jellemzék a kovetkezék :

Szén-

Fodémfajta szUkséglet szukséglet szUkséglet N)l/(er/sr?quzly EgysFetg}lfndétseg
kg/m2 kg/m2 kg/m2 9
l. I1. Il V. V.

1. Vb. tip. gerendas ................. 21,3 6,6 40,1 400 78,0

2. Szim-Kar ... 27,4 11,0 45,0 360 120,0

3. TAICAS .o 17,4 7,0 39,0 401 100,0
1—3 atlaga .....cccovvvviinienn 22,0 8,2 41,4 387 99,0

4. Bohn-panel........cccooovininenne 17,0 6,9 31,3 381 78,0 +
KUlONbsé&g ....cccccvvcviiiiiiiice, 5,0 1,3 10,1 6 11,0
Kulonbség szazalékban........ 29,4 18,8 32,2 15 14,1

Megjegyzés : Az 1—IV.

rovat adatai Baksay Zoltannak a Magyar EpitSipar 1953. évi 11. szamaban meg-

jelent cikkeébdl kigydjtve. Az V. rovat az egységes elbiralhatésag miatt a fodémeknek a gerendamagassagig salak-
feltdltéssel egyutt szamitott arat adja. Ezen belul a +-tel jelzett ETI. arelemzés-ellenérzése alapjan.

Vizsgaljuk meg a fenti tabldzat eredményeit.
Altalanossagban megallapithatd, hogy az ot jel-
lemz6 kozul a tobbi fodémek atlagértékét egyet-
len esetben sem Iépi tal a Bohn-panel azonos
jellemzéje. A legszembetlinbb — azt hisszlk,
hogy ez ma a legdént6bb — az energia gazdalko-
dasi komponens messze kiugré kedvezd értéke.
A tobbi fodémek szénszikségletével szemben
32,2% megtakaritast mutat, Ggy azonban, hogy
a hozza legkdzelebb es§ tipussal szemben is
24,6 %-0s szénmegtakaritast eredményez. Az itt
mutatkoz6 eredmény jogosan veti fel a kérdést,
hogy a ma adott kérilmények kozoétt nem kel-
lene-e minden mas tényez6t csokkentett értékkel
szamitasba véve a Bohn-téglagyartas kapacitasat
jelentésen fokozni. Indokoltan merilhet fel az a
kérdés is, hogy helyes volt-e és fenntarthato6-e
ma is az az allaspont, hogy a Bohn téglanal jobb
profilG fodémtégla gyartasara valo attérés idé-
szerditlen.

A szénszikséglet eredményével lényegében
azonos képet ad a cementigényt magaba foglal6
rovat. Az itt jelentkezd szikséglet cstékkenésének
az épitéipar mas munkanemeinél jelentkez6 ked-
vez6 hatasat nem kell indokolni.

Az egységérték vizsgalatanal sziikséges meg-
emliteni, hogy a fodémfajtak kdéltségét az egyes
fodémtipusokon beluli kulonbdz6 részmegoldasu
fodémek atlagositott és azonos feltételeket figye-
lembe vett értékére vetitettink vissza. Az utébbi
id6ben lefolytatott vizsgalatok azt mutatjak,
hogy az épitéipari munkanemek egységértékei
nem abszolUt értékek, és igy az dsszehasonlitasi
alap sem fix. A kapott eredmény — a lehetséges
eltolédasokat is figyelembevéve — azt bizonyitja,
hogy az atlagértéket a Bohn-panel egység-
koltsége semmiesetre sem lépi tal.

Utoljara hagytuk a vassziukséglet vizsgalatét.
Az adott értékek helyesek, az atlagértékekkel
szemben megtakaritas jelentkezik és a vasbeton
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4. abra. Koszoru és panel csatlakozasa kozéps6 féfalon

i<ot t

5. &bra. Koszoru és panel csatlakozasa széls6 féfalon.

PioaZ6 ,

5 cm Juifumenbe
feM fe/<?/por-
keffo

5 cm d/zal/beton

2-4 cm EI/6gt/ 6r/ o#
Adbo'pone/

Me.resz /meZsze/

6. abra. Melegburkolat beépitett ,,Bohn‘* panelon.

gerendas csoport 0,3 kg elénye nem vitathato,
azonban a vb. gerendas fodém munkahelyi adott-
sagoktdl fiigg6 elénye nyilvanval6. Bar nem tar-
tozik Kkifejezetten a panel ismertetéséhez, mégis
megemlitendének tartjuk, hogy a vasigényesség
elbirdlasa nem adna helyes képet, ha elzarkoz-
nank a feszitett fodémszerkezetek vassziikség-
letével valé 6sszehasonlitastdl. Ha a panel csak
a fentiekben leirt vasbetét alkalmazésaval volna
elkészithetd, ugy a hatrany egyértelmien meg-
allapithaté lenne.

Nincs azonban akadalya annak, hogy a
normal vasas elvi megoldasu panelt, pl. Borocz
Imre ,El6feszitett vb. szerkezetek” cimd kony-

248

vében targyalt megoldasokkal Kkivitelezzék. Ebben
az esetben hozzavetbleges szamitas szerint Kkb.
1—kg f- 0,5 kg/m2 vasbetéttel el6feszitetten is
megoldhat6é a panel és eléri, s6t talhaladja a ma
ismert KGT, el6feszitett | gerendas sth. fodém-
elem vasszikségletét. igy a feszitett szerkezetekkel
szemben az el6z6kben ismertetett normal vasas
Bohn panel relativ tobblet-vasigénye megsz(inik
és el6feszitett formaban legalabb is egyenérték(ivé
valik. *

A gazdasagi jellemz6k vizsgalata utan minden
elégyartott elem gyartasi és gyartastechnoloégiai
adottsagait kell vizsgalat targyava tenni.

A Bohn panel megtervezése utan a székes-
fehérvari troszt el6gyartd telepén elkészitettik
az els6 négy mintadarabot.

A legyartas eldtt el6készitett aztatott Bohn
tégla, osztalyozott szemszerkezet, vasszerelés és
zsaluzds meggyorsitotta az elem el6gyartasat.
A betont tlvibratorral dolgoztak be, majd rovid-
del a bedolgozas befejezése utdan megkezdddott
az elemek gézolése nyolc o6ran keresztil, majd
pedig az utdkezelés.

Terhelés el6tt betontamaszokra fektettik
az elégyéartott elemeket és kulon e célra készitett
berendezéssel mértik a lehajlast.

A probaterhelést tér6gép hianyaban cement-
zsakokkal, szakaszosan végeztuk. A terhelt elemek
mérete: 4,35x0,75 m = 3,25 m2 gerendafeltlet.
A beton mindsége pc. 500-as 270 kg/m3(B. 200).
A gerendak felfekvése 11 cm. volt

Terhelés 6sszesen Terhelés/m2 Lehajlas
1sor=12 zsdk 6 q 1,84 g/m2 0,15 cm
2 sor - 24 zsak 12 q 3,70 g/m2 0,25 cm
3 sor - 36 zsak 18 q 555 g/m2 0,30 cm
4 sor = 48 zsak 24 q 7,40 g/m2 0,50 cm
5 sor = 60 zsadk 30 q 9,20 g/m2 0,60 cm
6 sor = 72 zsadk 36 q 11— g/m2 0,65 cm
7 sor = 80 zsak 42 q 12,40 g/m2 0,70 cm

Megjegyzés

Az alatamasztastél 66 cm-re a gerenda baloldalan
egy hajszalrepedés jelentkezett.

A maximalis terhelés, amit a cementzsakok
led6lésének veszélye nélkll a gerendara fel tud-
tunk rakni 12,40 q/m2 volt. A gerendat tovabb
nem terheltlik, azonban leterhelt allapotban tébb
mint egy Ora hosszaig allni hagytuk. A lehajlas
tovdbb nem nodvekedett, sem a gerendan jelent-
kez6, — a nyirt vasak el6tt htz6d6 — repedés.

A visszaterhelést ugyancsak szakaszosan végez-
tik, figyelve a lehajlds csokkenését. A gerenda
teljes tehermentesitése utan a maradé alakvaltozas
0,25 cm volt.

A tobbszérés tulterhelésnek a gerenda Kki-
tinéen megfelelt, rugalmasnak bizonyult és karos
alakvaltozast nem szenvedett.

A tovabbi harom elem prébaterhelése ha-
sonlé kérulmények kozott folyt le és megkozeli-
téen azonos eredményt adott.

A cementzsakokkal tortént probaterhelés-
sel célunkat csak részben értik el, mert végsé
fokig nem tudtuk fokozni az igénybevételt és
eltérni az elemet.



Az ETI. laboratériumba szallitott Gjabb
négy elem eltdrését a Bihari-ati laboratérium
akkori adottsagai nem tették lehetdvé.

Az el6regyartott Bohn-panelt 1,85—6,10 m
teljes hosszal terveztik meg 200 kg/m2 hasznos
terhelés mellett, anélkil, hogy a nyomott dvben
felbeton alkalmazdsa valna sziikségessé. igy a
szerkezet magassaga megegyezik a Bohn-téglaé-
val, tehat 0,24 m.

Az el6gyartott fodémelemek szorosan egymas
mellé kerllnek fel a falra, ahol a fodém teherbiré
részét képezik.

A panelek felfekvé tomor végei képezik a
koszoru panel feltli zsaluzatat, mig a széls§ f6-
falaknal a koszora kils6 sikjanak zsaluzata
0,12 m-es felfalazas.

A panel tdmoér végein talnydaléo vasak a
koszoruba valé befogast biztositjadk. Az 5—5 cm
tomor panel-végek a fentr6l jové terhelés meg-
felel6 tovabbitasara szolgalnak, vagyis kettds sze-
repet toltenek be : 1 zsaluzds, 2. teheratadas.

A Kkoszoru vasszerelése a panelek elhelyezése
utan torténik.

A helyszini betonozas minimalis és néhany
oraval a bedolgozas utan mar megkezdédhet a
kovetkez6 szint anlégoldsa, majd falazésa.

A Bohn-panellel készilt fodémkonstrukcid
vastagsdga 24 + 8= 32 cm. Ez a vastagsag
természetesen azonos mind a meleg, mind a
hidegpadlé-burkolatnal.

Az elemek el6gyartasa csakis a helyszinen
torténhet. Koézponti Uzemi el6gyartas az arany-
lag nagy elemsuly és atlag 5 m hossza elemnél
75 cm szélesség mellett kilonleges jarmd beallita-
sat tenné szikségesse.

A tervezés folyaman féfeladat volt annak
biztositasa, hogy az elemek a munkahelyen, az
épitkezés szinhelyén késziilhessenek el. Két meg-
oldast javasoltunk a gyartéasra :

a) sikterepen egyméas mellett,

b) kazlas modszerrel.

a) El6gyéartas sikterepen :
a kovetkez§ ;
sik betonfellilet készitése,
zsaluzas felallitasa,
aztatott Bohn téglak beallitasa,
vasszerelés,

munkafolyamat

PWN P

Fbd/évx>no/

2 cm Lapit/rbo/al
2 cm Felrfe/Sha -
Ooren

A a? 4/zo0/befon

2A cm E/6gyar/ob
Eidhn puné/

bi‘eresz/me/"e/

7. abra. Hidegburkolat beépitett ,Bohn‘* panelon.

5. betonbedolgozéas, vibralassal.

b) Kazlas el6gyartas : munkafolyamat a ko-
vetkez§ :
sik betonfelUlet készitése,
a kaloda és az els6 elem oldalzsaluzatanak
feéllitasa,
aztatott Bohn téglak behelyezése,
vasszerelés,
beton bedolgozas vibratorral,
elem fels6 sikjanak leszéorasa 2 cm homok-
réteggel,
7. masodik elem oldalzsalujdnak elhelyezése,
8. harmadik ponttél ismétlédden.

Amennyiben az el6gyartas a hataridé rovid-
sége miatt siirgds, készilhetnek az elemek g6zolé-
ses eljarassal is. Ebben az esetben célszer(i a sik-
terepen vald el6gyartéds készitése, vagy a kazalos
mddszer alkalmazésa az esetben, ha az elvalaszto
homokréteg helyén kettds zsaluzat kozott a g6z-
jarat biztositva van.

A teljes g6zolési folyamatnak el6zetesen meg-
adott részletes utasitas alapjan kell térténnie a
hémérséklet allandé mérése mellett.

Fentiekben ismertettilk az el6gyartott Bohn
panel fodém f6bb m(iszaki és gazdasagi jellemz6it
és a Kkivitelezés néhany gyakorlati problémait,
amelyek figyelembevételével jelenleg mar Buda-
pesten, Nagybatonyban, Gydngydson, Pécsett,
Debrecenben, Ozdon, Szegeden stb. folyik a panel
gyartasa és beépitése.
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LAKOEPULETEK SZEMETGYUJTESE ES TAROLASA

DR WEISZBURG PAL

Egészségink fenntartasahoz, fertézések, jar-
vanyok elkertléséhez sziikséges, hogy a koztiszta-
sagra nagy gondot forditsunk. Ezen cél eléréséhez
a hazi és utcai szennyvizek elvezetésénél megfelel6
modszernek bizonyult a csatornazas. A szemét-
gy(ljtés és eltavolitas hasonlé altalanosan bevalt
megoldasa mai napig is hianyzik. Az E. M. 7.
lgazgatésag tervezd épitészei a kozelmultban a
lakéhézépitéssel kapcsolatos tanulméanyutakon jar-
tak a Szovjetunidban, sorra latogattak a népi
demokréacidkat és adatgydjtés kozben tanulma-
nyoztak azt is, hogy a lakéépuletek szemétgydij-
tése és tarolasa milyen korszeri modokon torté-
nik. Az &ltaluk hozott anyagb6l megallapithato,
hogy ezt a terilletet ma még a keresés jellemzi.
Majdnem azt mondhatnank, hogy az alabbiakban
ismertetendd eljarasok egyike sem oldja meg Ki-
elégitéen a keérdést.

A szemétgydjtés, tarolas, szallitas és részle-
ges hasznositas, illetve megsemmisités meglehet6-
sen nagy irodalommal rendelkezik. Jelen cikk

1. 4bra.
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csak rovid ismertetést szandékszik nydjtani az
éplletgépészetet érinté részrél és ennek keretén
belul kizardlag a lakdéépuletek szemétgydijtésével,
tarolasaval és hazbdl kiszallitasaval (tehat a ta-
volsagi szallitassal stb. nem) kivan foglalkozni.

Hazai vonatkozasban a mult és kodzelmult
kapitalista rendszerében nem sok gondot fordi-
tottak a lakdépiletek szemétgydjtésének problé-
maira és ha talalkozunk is itt-ott szemétledobdk-
kal, vagy szemétgyujt6-vodor tipizalasi kisérle-
tekkel, ezek egyéni probalkozasok voltak, melyek
elszigetelt jelenségek maradtak. Ez érthet6bbé
valik, ha figyelembe vesszik, hogy a hazi szemét
eltavolitasanak megfeleld, a koz szempontjabdl
kielégitd megvaldsitdsa meglehetdsen koltséges
és sem a kapitalista haztulajdonosok, sem az
altaluk tamogatott és rajtuk nyugvo allam-
hatalom nem aldozott pénzt az ilyen az egészség-
védelemmel kapcsolatos minimalis és a kényszerit6
szilkségességen, tehat a csatornazason tulmend,
feladatra.

Az 0j korméanyprogramm fokozza a lakas-
épités Utemét és ennek soran feladatot képez a
haziszemét gydjtése, taroldsa és haz elé szallitasa.
A Konnydipari Minisztérium 1953. szeptember
29-én az egészségugyi hatésagok és az Osszes
érdekelt szervek részvételével ankétot tartott
az alapfeltételek tisztazasara. Foglalkoztak speci-
alis, hazai vonatkozasban a kérdéssel, kiértékel-
ték a hazai meglévdé adatokat és szamotvetve a
redlis lehet8ségekkel lényegében a koévetkezdket
hatérozték :

1 A fejenkénti szemétmennyiség kdzponti-
fltéses lakdsokban hazai adatok szerint 1,5 liter/
nap, kalyhafiitéses lakasokban 2 liter/napra ve-
endd fel. A lakok A&ltal beszerzendd egységes
szemétgyujt6-vodér mérete ennek megfeleléen
10, illetve 15 literes legyen.

2. A harom emeletnél magasabb épiletek-
ben szemétledobodk létesitenddk.

A szemetet 50 literes gyuljtétartalyokba
kell attolteni és elhordasig ezekben kell a szemetet
tarolni.

3. Megvizsgalandd annak lehet6sége, hogyan
biztosithaté a harom emeletnél alacsonyabb éptule-
tekben is a 2. alatti szemétgydjtési mod.

4. Kivanatos a naponkénti szemételhordas.
Biztonsagi okokbdél harom napi szeméttarolasra
célszer(i berendezkedni. A szemétgyd(jtésre szek-
cionként lehetbleg féldszinten, esetleg a pincében
kell tarolohelyet létesiteni. A helyiség padléja
és fala 1,5 m magassagig moshat6 legyen. Szemét-
fogés padlédsszefolyorél és tomlbs vizesaprol
kell a helyiségben gondoskodni.

5. Végul meg kell vizsgalni a szemétdrlés
és szennyvizcsatornan valé eltavolitas lehet6ségét.

Nézziik meg most kézelebbrél a fenti hatéaro-
zat egyes pontjait, a javasolt médszerek elényeit



és hatranyait és Kkiséreljuk meg megallapitani,
hogy melyek a legsiirg6sebb teenddink.

ad 1 Kétségtelen, hogy a haziszemetet egy-
séges méret(i és Kkialakitasu, kdénnyen kezelhet6
és tisztithato, tartds vodrokben kell lakdsonként
Osszegyljteni. A javasolt (rtartalmak megfele-
16ek. A vodrék jol zaréddé fedbével készitend6k.

ad 2. Egy szemétledobd berendezéssel szem-
ben (1. dbra) a kovetkezd kivanalmakat tamaszt-
juk :

a) por és szagmentes Uzem,

b) az ejtécsd tisztitasi lehet6sége,

c) tlizbiztonsag, miutan a berendezésbe izz6
vagy ég6 cigaretta kerilhet,
d)y az ejtécséd eldugulasanak megakadalyo-

e) tartdés, nem rozsdasodd bedobdnyildsok,

f) tartds, torésbiztos és jol tomitett, tehat
szag és nedvességet at nem bocsato ejtdcsd,

g) zajmentes muUkddés.

A héziasszonynak a legnagyobb kényelmet az
nyujtana, ha minden lakas konyhajaban ott lenne
a szemétledob6. Ez esetben a lakasbol a szemét
nyomban eltavolithaté volna. Szovjet tervekben
taldlkozunk ezen elrendezéssel, amely azonban
— f6leg gazdasagi okokbdl — nehezen valésithatd
meg. Altalanos elvként alakult ki a szemét-
ledob6nak Iépcséhdzba helyezése, de itt Ugyelni
kell arra, hogy a szemét-kilritéskor 6vhatatlanul
szétszérodd por és hulladék ne kertljon koézleke-
dési Utba. Célszerli tehat a szemétledobdnyilast
fulkeszerd mélyedésben elhelyezni.

A< szemétledobdnyilds zarészerkezetét on-
tott, vagy kovacsoltvasbol készitik (2. abra).
Ez egyik legkényesebb része a berendezésnek.
Ugy kell megtervezni, hogy por- és szagmentes
legyen, nyitott és zart Aallapotban egyarant.
Fontos tovabba, hogy a nyilason ne lehessen
olyan szemetet begydmoszdlni, ami az ejt6csd
dugulédsara vezethet. E kivanalmakat nagyjaban
kielégiti a 3. és 4. dbrakon bemutatott Mors-féle
megoldas. Ez lényegében kovetkezéképpen mi-
kédik :

A berendezéshez egy specialis szdgletes
v0dor szikséges. Minden laké ilyen vodrot kap,
mert — bar a ledob6 ajtaja kinyithaté — enélkil
a szemétledobdt hasznalni nem lehet. Az ejt6-
cs6hoz vezet§ surrantd ugyanis zarva marad.
A vidoér kényszeritd hasznélata kovetkeztében
az ejt6csbbe csak olyan nagy targyak kerilhetnek,
melyek a vodorbe beleférnek, illetve melyeket
ennek megfelel6 méretre apritottak. A vodor, a
surrantd és ejtécs6 méretét ugy valasztottak meg,
hogy ilyen elrendezés mellett dugulds még akkor
sem kovetkezhet be, ha papirt, vagy fagyapotot
dobnak le. Maga a ledobényilas szilardan beépitett
hazbo6l és forgddobbdl all. A dobban négyszdg-
letes kamracska van, melybe a fentebb ismerte-
tett vodor pontosan beleillik. A vddor oldalara
er@sitett tarcsan mélyedést lathatunk, melyben
a ledobényilas ajtajaba épitett forditokerék ten-
gelyének végén levd szdgletes csap zart ajtd mellett
belenyulik. Amig az ajté nyitva van a dob forga-
tasadt egy retesz megakadalyozza. Ebben az
allapotban a dobon lev6 nyilas, — melynek mérete

avodor szajnyilasaval megegyezik — felfelé mutat,
tehat a dobb surranté felé zart, igy szag vagy por
nem aramolhat ki. El kell tehat helyeznink a
dobban a vodrét, be kell csuknunk a ledobé-
nyilds ajtajat és csak ekkor fordithatjuk meg az
ajton levd kézikerék segélyével a dobot, hogy a
vodrot kiurithessuk. Az egész Kiuritési folyamat
zart ajtd mellett jatszédik le, igy gyakorlatilag
por- és szagmentes. Ezutan a dob visszaforgatasat
kévetéen — mikdzben a surranté nyilasat Gjbol
lezarjuk — nyithatjuk csak ki az ajtot és vehetjuk

tarcsa, 10 — benyul6é csap, 11 — retesz.
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ki az Ures vodrot. A szagelzarast a dobon kivil
az ajtén levé gumigy(ir( is biztositja. Az ejtécsé
mosasa a surrantén levé ajtécskan keresztil
torténik. Ezenkivil az ejtécs6 fels6 végén levehetd
fed6t talalunk, melyen Kkeresztil az ejt6csd
kéményszerlien kisdporhetd.

Az ejtécs6 anyagaként legjobban a kéagyagcsé
felel meg Uvegszerld moshaté és kdnnyen tisztan-
tarthaté belsd feltletével. A falazott, vagy beton
ejtécsdvek nem valtak be, miutan a nyers bels6
feltletek dugulasokra vezetnek, de ami ennél is sok-
kal veszélyesebb, a rovarok és bacillusok kedvelt
lakohelyei. — Szovjet terveken lathatunk eternit
béléscsovet is.

Az ejtlcsd tisztitasa torténhet mosassal, vagy
keféléssel. A szovjet dokumentaciéban egyik meg-
oldasként a padlastérben alakitanak ki egy helyi-
séget, amelybdl a sullyal nehezitett és az ejtécsé
bels6 atmeér6jénél valamivel nagyobb kefét csorlé
segitségével eresztik le és huzzak fel.

A szemétledobd legtobb problémat okozé
része a pincében, vagy féldszinten lev6 szemét-
gy(jté bunker. Itt wugyanis a tarolas mellett
a kiuritést is végre kell hajtanunk. Az ejtécs6 a
legalsé szinten — rendszerint betonbodl készitett —
aknaban végz6édik. Az akna fenekét csuzda-
szerlien képezik ki (5—6 abra). A cslzda aljaba
ajanlatos vaslemezt beépiteni, hogy a magashbol
lehullé targyak ne koptassak ki id§ el6tt. Gondos-
kodni kell a cstuzda és a vele kapcsolatos helyiség
jo szell6zésérbl. Tanacsos — egészségligyi szem-
pontokb6l — jarvanyok idejére a fert6tlenités
lehet6ségét biztositani. A szemét begyulladasi
veszélyének elkeriilésére sok helyen a 7. dbra sze-
rinti 6nm(ikédd tlzoltdberendezést alkalmazzak.

Megfelel6 tolattyuk teszik lehetévé, hogy a
csuzdabdl a szemetet a taroldtartalyokba eresz-
sz(k uagy, hogy a leeresztési mdvelet koézben a
kezelészemélyzet az aknabdl lezuhané targyak-
tol meg ne sérilhessen. Esetleges folyadékok, vagy
tlizoltoviz elvezetésére a csuzda legmélyebb pont-
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jan raccsal védett szemétfogds lefolydnyilas ké-
szitend®d.

Ha a bemutatott rajzokhoz hasonlé megolda-
sokkal a szemét a gy(jtétartalyokba jut — melyek
minimalisan 50 liter befogaddképességliek — és
ha ezen folyamatot sikerilt por, szag, rovar, rag-
csalé, bacillus nélkul végigesinalni, rendszerint
még mindig az a helyzet, hogy a taroléedényeket
a foldszintre, illetve utcara kell juttatni. Csak a
legritkabb esetben valésithatdo meg, hogy a szemét-
tarolds a foldszinten torténjék, de az edények
kiszallitasa — sulyuk 70—80 kg — igy sem
egyszer(i. Legjobb megoldas, ha a szeméttarolo-
helyiség ajtajat az utcafel6li homlokzaton, utca-
nivoban nyitjuk meg és ezzel 1épcsék nélkul el-
érhetévé tesszik a jardat. Persze ez alaprajzi,

szerkezeti, de homlokzati okokbdl sem valosit-
haté meg kdnnyen.
A — most mar — utcan levd tartalyokbol

a szemétgyUjtd kocsiba a szemetet ugy kell at-
télteni, hogy ezen muvelet kdzben a szél port,
papirt és egyéb szemetet szét ne hordjon. Erre a



célra kuldnlegesen kialakitott szemétgyujtéko-
csik felelnek csak meg, melyeknél kilon szerkezet
emeli a teli tartdlyt a magasba és szabvanyos
kiomlényilason keresztil jut az azonos nyilassal
rendelkez6 kocsitartalyba a szemét. Ezek a ko-
csik meglehetésen vasigényesek és dragak. Jobb
ennél a szemét elszallitasanal a szovjet 0. n,
.cseretartalyos” rendszer. A 200 literes teli tarta-
lyokat a szemétfeldolgozotelepre szallitjak, ahol
azokat kiuritik, gb6zzel fert6tlenitik és igy szallit-
jak vissza a hazakhoz.

A szemétledobd tartozékat képezi az ejtéeséd
és tarolébunker szell6ztetd berendezése. A szagok
és por elkerilésére a szemétledobdt aramlé leve-
g6vel kell allandéan atobliteni. A szell6ztetés
torténhet gravitaciés aton, amikor is a tetre
felvezetett ejtécsé-meghosszabbitas deflektorban
végz6dik. Ez a szell6zési mod altaldban nem Ki-
elégitd, mert szélrohamoknal, vagy nyari id6ben
kellemetlen visszadramlasok keletkezhetnek. A 8,
9. 10. és 11. abrakon bemutatott megoldasok
mesterséges szell6ztetéseket ismertetnek. Nagyobb
berendezés enélkil el sem képzelhet6. Aramtaka-
rékossagi okokbol a szikséges érintkez6k beépi-
tésével megoldhat6, hogy a ventillator csak a le-
doboajté nyitdsakor kezdjen miikédni. Az ilyen
komplikalt berendezések azonban allandé Uzem-
zavarok forrasai.

A teljesség kedvéért még néhany szét a
helyenként alkalmazott és a szemétledobd ki-
egészitését képez6 szemétégetbberendezésekrol.

A 12. abra szerinti szovjet rendszerli szemét-
égetd az ejt6csé alsd végzdédésénél keril beépi-
tésre. A napkdzben dsszegy(ilé szemetet esténként
elégetik. A fustgadzok az ejt6cs6von keresztul téa-
voznak a tetd felé. A 200 C° hémérsékletli gazok
ekdzben fertltlenitik az ejtécsovet. Ezen rend-
szer csak megfelel§ 0Osszetétell szemétnél alkal-
mazhatd, hazai viszonylatban nem. A szemét
eltiizelésével hasznos anyagok, papir, nemez,
rongy, csont, fémhulladék stb. mennek veszen-
dbébe. A szall6 pernye a kornyéket szennyezi, a
ledobényilasokon fust toédulhat az épiletbe és
mindezek utan még 25—30% olyan maradék
elszallitdsarol kell gondoskodni, ami nem tuzel-
heté el. Ha ehhez még az égetékemence korul-
ményes és szaktudast igényld kezelését is hozza-
vesszik, megallapithatjuk, hogy ez a rendszer
nalunk nem tekintheté megfelelének.

ad 3. A harom emeletnél nem magasabb
épuletekkel foglalkozva ra kell mutatni arra, hogy
ezeknél a szemétledobo, épitési koltségei és keze-
lési igényessége miatt, nem gazdasagos. Viszont
feltétlendl kivanatosnak latszik, hogy a hérom
emeletnél magasabb lakéhazakhoz javasolt egy-
séges 10, illetve 15 literes vodrok fokozatosan itt
is bevezetésre keriljenek.

A 13. és 14. adbrak hollandiai megoldasokat
mutatnak, egyszerd, kézzel milkodtethetd fel-
vondkat, melyek esetenként nemcsak a szemét-
vodrok, de tuzel6anyag, esetleg piaci kosar szalli-
tasara is hasznalhatok. Bar ezek olcs6 megoldéa-
sok, de hasznalatuk id6trablé és nem nyujt meg-
felel6 kényelmet a haziasszonynak. A megfeleld
megoldast azonban meg kell keresnink.
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ad4. A KIM ankét meghatarozta
a szemét tarolaséara szolgald helyiség
kialakitasi modjat. Erre ahelyiségre
kulonos gondot kell forditani tisztan-
tartasi szempontbdl. A porszennye-
zés ugyanis elkerulhetetlen, ha pedig
a nyarra gondolunk, erjed6 ételma-
radékokkal, zoldséghulladékkal stb..
akkor latjuk, hogy az alapos szeh6-
zés is elengedhetetlen kellék. Apadi6
és falak burkolatdra a cementsimi-
tas nem megfelel, mert a hajszal-
repedések nem tisztithatok Kkielégi-
téen. igy burkolatként vagy zo-
mancca abagyagiapokat vagy kera-
mitlapokat kell alkalmaznunk meg-
bizhaté hézagolassal. Olyan épule-
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tekben, ahol nincs szemetledobd, ebben a helyiségben kell a
lakok vodreibdl a hulladékot a nagyobb tarolotartalyokba at-
tolteni. Itt is kivanatosnak latszik a szab\anyos védomjilas,
illetve az. hogv a tarolétartalyon azonos mere .G, vodorrel jol
illeszkedd és lehetd pormentes aténtést biztosité nyilas legyen.

ad. 5. Az ankét végul megvizsgadiandonak tartotta a sze-
métérlés kérdését is, mint perspektivikus szemetei a* olitasi
lehet8séget. A 15. abran egy szovjettipusu szemet6riét latha-
tunk. A meglrolt és vizzel lemosatott szemét a csatorna halo-
zaton keresztll jut a derit6telepre. Ezen rendszer alkalmazasa-
nal megszlnik a rosszszagl szemét-vodor hasznalata, csupan a
konzervdobozok, Uveg- és cseréphulladék, salak, hamu stb. el.
tavolitasarol kell gondoskodni a szokasos moédon. Ez az dsszes
szemét 25— 30%-ara tehet, de télen 50— 600o-at is elérheti.

A felsorolt szervetlen anyagok Kkivételével a szemetet,
csontokat is beleértve, a mosogatdmedence nyilasdba dobjak.
A nyilason keresztil a szemét a mosogaté aljara erdsitett sze-
métorlébe jut. A szemétoérld sulya gyartmanytol figgéen 19— 25
kg. Csatlakozdsa 50— 100 mm. Az Orl6észerkezetet 0.3— 0,4
kW teljesitményl egyfazisi motor miikodteti, aramszukséglete
1kg szemétre vonatkoztatva 0,007 kW 6ra, percenkénti viz-
fogyasztdsa 10 1 A mosogatohoz, illetve vezetékhez csatlako-
zadsnal gumialatét és 0Osszekotd szerelendd, hogy a zajt és
rézkodtatast lokalizaljak.

A 15. abra szerinti szemétdérl6 kiont6hoz erdsitett nyila-
saban fed6t b) és azon fogantyut lathatunk. A fogantyd elfor-
aitasavai a motort /. bekapcsoljuk. Az edény kdzépsd részében
lev6 lendkerék (c) a gorg6csapagyakban forgd tengely végén
UL A lendkerék kertlletén két felontésben nyélre er6sitett
mozgathatd kis acélbunkok {g, vannak. Nyugalmi allapotban
ezek a bunkdk lecsisznak és a lendkerék fels6 peremének
magassagaban helyezkednek el. Ha a kerék forgasba lendul
— a centrifugdlis er6 hatasara — 20—25 mm-rel a lendkerék
folé emelkednek. Ugyancsak az edény kozéps6 részében miko-
dik az egymastdl megfelel6 tavolsagban levd. siriin fogazott
két vagolemez (k). — Végul az edény alsé részében Kkialaki-
tott horonyban forgd fogaskerék koszorun (t) a puhabb hul-
ladékok szétmorzsolddnak, a lendkerék ala keriilnek és a
kiomlé nyildson keresztll a csatornaba jutnak. A szemét6riSbe
dobott hulladék a lendkerékre esik, a centrifugalis er6 az
edény faldhoz vagja, onnan visszapattanva vagy a vagoleme-
zek apritjak feL vagy — keményebb dolgokat — az acélbun-
kok zuUzzak szét. A puhdbb anyagok az el6bb elmondottak
szerint a fogaskerék-koszorun 6rl6édnek meg. Kézben az allan-
ddan folyd viz a meg6rolt, felapritott szemetet lemossa.

A szemétdrl6 higiénikus volta és gazdasagos Uzeme nem
vitathatd. Beszerzési ara és anyagigényessége azonban olyan
magas, hogy elterjedésével — legaldbb is nadlunk — egyel6re
nem lehet szamolni. Ezen tulmenéen kulén problémat jelent
a meglevé szennyvizderité telepek aikaimassatétele a meg-
valtozott Osszetételli szennyviz feldolgozdsara. Imhoff szerint
a tiszta iszaprothasztassal szemben megnd a rothasztéterek
terhelhet6sége és a gaznyereség is nagyobb;. Végul a sze-
métgyUjtés és tarolas szikségessége, ha egyszerdsitett for-
maban is, de valtozatlanul megmarad

Osszegezve az elmondottakat megallapithatjuk, hogy
az ismertetett szemétgy(jtési és tarolasi eljarasok egyike
sem mondhatd olyannak, amely a feladatot maradéktala-
nul megoldana. A kulonb6z6 anyagu szemét kezelése sulyos
probléma, ha azt akarjuk, hogy koltségben, munka-
igényességben, technikai és hvgieniai tekintetben meg-
felel6 legyen. Folyékony, kolloidalis, porszerd, szilard é-
gyorsan rothadé anyagoknal meg kell el6zni, hogy a rotha-
dasi és erjedési folyamat az egész szemétben elterjedjen.
Minden megoldas azt kell célozza, hogy a haziasszony lehe-



téleg kényelmesen és gyorsan sza-
baduljon meg a szeméttdl.

Az E. M. 7. lgazgatésag kidol-
goztatta az aranylag legegyszer(ibb
szovjet megoldas szerinti szemétle-
dobd koltségvetését. Megallapitast
nyert, hogy lépes6hazban elhelyezett
ejtéesévei egy Otemeletes lakéhaz-
ban az épitési koltség kb. 30 000
Ft-ra tehet6. Az ismertetett Mors-
iéle berendezés ennél joval koltsé-
gesebb és bonyolultabb. Miutan ez
a szemétgydjtési mod a leirtak sze-
rint nagyon sok héatrannyal rendel-
kezik, az lgazgatésdg megvizsgalan-
donak latta a teherfulkés személyfel-
voné kérdését.

A  felvon6t szemétszallitdsa
szorvanyosan a multban is alkalmaz-
tdk. Megbizhatéan m(ikdédik, hét-
ranya azonban a valasztott megol-
dasoknak, hogy a szemét 6sszegydij-
tésekor két személy kell a kezelésé-
hez. Egy aki a felvonéban all és
egy, aki a teherfilke magassagaba
allitott felvondéba a vodroket bele-
rakja. Emiatt sok helyen nem
hasznaltdk a teherfulkét, hanem a
személyfulkét vették igénybe szemét
és tuzel6szallitasra is. Az emlitett
hidnyossagon kdnnyen segithetiink
egy U. n. finombeallité és nyomo-
gomb beépitésével. Ezek segitségével
egy személy is kdnnyen lebonyolit-
hatja a felvoné kezelést és vod-
rok be-, illetve kirakasat. A munka-
igényesség tehat nem tébb, mint a
szemétledobénal. A felvoné ilyen
rendszerld kialakitasa, épitési tébb-
koltséggel egyutt, alig jelent 12—
— 15 000 Ft-ot, tehat megkozelitéen
a felét a szemétledobonak.

Ha most figyelembe vesszik a
szemétledobo helyigényét, épitészeti
nehézségeit és mindazon hatranyo-
kat, melyeket el6bbiekben lattunk
ugy latszik, — hogy legaldbb is
egyelére — a szemeétgydijtés megol-
dasat ezen az uton kell keresnink.

Nyitott kérdés marad a sze-
méttarolas és haz elé szallités.
Nyilvanvaléan ennek is megtalal-
hatjuk a legmegfelelébb mddsze-
rét.

12, 4bra.

13. abra.

15. abra

FellQinézet
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SZOBRASZATI,

DISZITO ES EPITO KOVEINKROL

KOVACS GYOGY

A kézetek szobraszati, diszitécélokra és épit6-
anyagként valo felhasznalasa igen nagy multra
tekint vissza. Epitdiparunk egyre tébb és tébb
igénnyel lép fel kozépulleteink és lakéépuleteink
maveészi Kialakitasanal nélkulézhetetlen diszit6-
és burkol6 kéanyagok irant.

Szikséges tehat megvizsgalni, milyen kéze-
teket hasznaltunk és hasznalunk fel épitSiparunk-
ban és épitémdvészi, valamint szobréaszati alko-
tasaink megvalésitasanal. Milyen lehetdségeink
vannak hazai kébanyaszatunk fejlesztésénél a ko-
zetekkel szemben tdmasztott sokrétl igények Ki-
elégitése mellett. A koézeteket jelenleg is nagy
mennyiségben hasznaljak fel, éspedig legnagyobb
részben Utépitéshez, vasutépitéshez, valamint beto-
nozadshoz adalékanyagként. Egy Kisebb részt
magasépitésre, szerkezeti elemek: pl. hidpillérek,
hidfék,boltozatok, tamfalak stb. épitésére hasznal-
nak. Végul egy egészen elenyész§ mennyiséget
hasznalnak fel kizardlag diszitési célra.

A diszit§ és diszitjeliegl koézetek alkalma-
zasi lehetlségeit az aldbbi csoportokba lehet fog-
lalni :

1. abra. Siremlék Balatonalmadi-éreghegyi perm kora voéros

homokkébél
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Az 1. sz. csoportba a szobor faragasara hasznal-
hat6 kézetek tartoznak. Ezekt6l a kézetektél meg-
kivanjuk, hogy a szobor nagysadganak megfelel6
méretli tombokben legyen fejthetd, egynemd
legyen a szbovete és ne legyen erezett, foltos, val-
tozatos felllet(i, mert ez elvonja a figyelmet a
szobor szépségérol.

A 2. sz. csoportba azokat a kézeteket soroljuk,
amelyek tomegukkel, szintkkel, vagy struktura-

jukkal gyonyorkodtetnek. Az ilyen kd&zetekbdl
szobortalapzatok, obeliszkek, siremlékek készit-
hetdk.

A 3. sz. csoportba tartoznak az apré disztéar-
gyak, tehat levélnehezékek, fényképtarték, hamu-
tartok, kis szobrok. A legktlonfélébb kézetekbdl,
esetleg asvanyokbol faraghatok ; pl. marvany-
alabastrom, steatit, k6s6, bauxit, szén, bazalt-
tufa, granit. Sok fligg az el6allité leleményességé-
t6l, valamint attol, hogy a keramiai uton el6alli-
tott disztargyakkal fel tudja-e venni a versenyt.

A kovetkez8 csoportok kézeteit mar nem Ki-
zarolagosan diszit6é jelleggel hasznaljuk fel. llyen
esetekben természetesen a ké fizikai tulajdonsagai
vagy szallitasi koltsége is 1ényeges szempont a fel-
hasznalasra kerul§ k6anyag Kkivalasztasanal, de
igen sokszor el6fordul, hogy tulbecsilik az elébbi
két szempontot a k6 szépségének a rovasara.

4. Kulonleges tehervisel§ elemeknek, tehat osz-
lopoknak, lépcséknek hasznéalhaté kézetek. E ké-
zetekt6l az el6bbieken kivil megkivanjuk, hogy a
kivant méretnek megfelel§ repedésmentes tom-
békben legyen fejthetd.

5. Vakolatot helyettesit§ csiszolt feltletd™ fal-
burkolé kézetek. Vékony lemezekre hasithatd,
tetszetds felluletet ad6 jo6l csiszolhatd, esetleg
fényezhet6 kézetek tartoznak ide és vegul

6. Falazatot és vakolatot helyettesit6, durva,
érdes felUletl kiképzesl kézetek. Hasznalhatdék laba-
zati kének, kékeritésnek, tamfalnak, m(targyak
stb. készitésére. Ezekkel az épitményekkel szem-
ben tamasztott igényeket a legtébb k& Kielégiti.
Ezért a diszit6kdvek kozul a legkeresettebb.

A tovabbiakban vizsgaljuk meg, hogy a
diszité- és diszitéjeliegli kbézeteknek milyen kdve-
telményeknek kell eleget tenniok.

a) A célnak megfelel6 nagysagu tdmbokben legyen
fejthet6

Ezért meg kell figyelnink a kézetet tagold
repedések, elvalasi sikok, rétegek helyzetét. Pados
vagy lemezes elvalads esetén parhuzamos sikok
osztjdk meg a kézet egységét. Ez esetben a pad-
vastagsag donti el a fejthet6 tombok nagyséagat,
oszlopos elvalas esetén az oszlopok keresztmetsze-
tének a méretei, gombods elvalasnak az atméré,
ami rendszerint oly kicsi, hogy szempontunkbdl
a kézet nem johet szdmitasba. Ezenkivul meg kell



vizsgalni, hogy harantelvalasok, vet6k nem Ilat-
haték-e és az utdlagos foldmozgasok nem torték-e
Ossze a kézetet. Végul kulon tlzetesen vizsgaljuk
meg a kdzetel6fordulas anyagat, hogy nincsenek-e
benne hajszalrepedések. A hajszalrepedések kelet-
kezhetnek a régi muivelés (robbantasok) hatasara,
de lehet ez a k§ karos tulajdonséga is, pl. nem all
ellen a hémérséklet-ingadozas hatasanak, a ké
keletkezését, megszilardulasat kozvetlen kovetd
kihdlés, szaradas kovetkeztében.

b) A kézet id6allé legyen

Kivanatos, hogy sem fizikai, sem vegyi szem-
pontbdl ne valtozzon a kézet. A kézetre Kkaros
fizikai hatasok tobbfélék lehetnek. igy a hémér-
séklet ingadozéds kovetkeztében fellép6 egyenl6t-
len hoékitagulads kulénésen a kristalyos kézetekre
karos. A kézet likacsaiba, porusaiba szivédott viz
télen megfagy és emiatt reped, vagy porlik a kézet
felGlete. Karos lehet még a szél altal szallitott por-
szemek koptatd, a viz oldd, a névények gyokerei-
nek repeszt6 hatésa.

Vegyi valtozasokat, elbomlast okoz a leveg6,
viz és szénsav (C02) egyilttes hatdsa. A gyarak
fustje kéndioxidot is tartalmaz, melybdl kénes-
sav, vagy kénsav keletkezik. Kuléndsen a karbo-
nitkdzetekre veszélyesek : mészkd, marvany,
meszes kotéanyagu homokkd. Gyakori eset, hogy
a kbézet karos asvanyokat tartalmaz, vagy a ba-
nyabdl kikertlve elveszti banyanedvességét és
Osszetétele, valamint szine megvaltozik. Eruptiv
kézetek foldpatjai atalakulhatnak kaolinna, kal-
citta, zeolittd, a fekete csillam, amfibdl, piroxén
vasoxidda, vagy vashidroxidda. A piritb8l kénsav
keletkezik, a nefelintartalmd bazaltok foltosak
lesznek és szétesnek.

Az él6 szervezetek gybkerei a kézetekre karos
anyagokat, hig savakat termelnek, ezenkivil fizi-
kai hatasuk is karos, ezért a szobrokon, emlék-
m(iveken megtelepedé zuzmokat, mohdakat rend-
szeresen el kell tavolitani.

A kézetet erre a célra berendezett laborat6-
riumban meg kell vizsgalni térfogatsuly, vizfelvevd
képesség, fagyallésag és tor6szilardsag szempont-
jabol. Ugyanekkor — ha erre méd van — be kell
szerezni a kézet régebben felhasznalt példanyaival
szerzett tapasztalatokat.

Amennyiben egy diszitécélokra mas szempon-
tokbdl megfelel§ kézet nem bizonyulna idéallénak,
vagy zart helyiségben hasznaljuk fel, vagy be-
vonjuk a fellletét valamilyen jol bevalt kézet-
tartésitdé készitménnyel. Pl : diorit, soskuati
mészké stb. Gyakrabban hasznalt készitmények :
a viasz, parafin és kreozot-keverék, vizuveg, fluat,
oltottmész és sb elegye.

c) A koézet j6l megmunkalhatd legyen

Errél legjobb a helyszinen vés6 és kalapacs
segitségével meggy6z6dni. A csiszolhatdésagot md-
helyben, a k&zet mintadarabjain prébaljuk Kki.

cl) A kézet tetszet6s legyen

A kézetek felhasznalasat lényegesen meg-
koénnyiti, ha csak természetér6l, fizikai és kémiai

2. &bra. Jak. Oszlopok mésztufabol.

3. abra. A gydri székesegyhaz /bejarata, (tr z= travertino

[mésztufal),

dm = durva mészké,
mészkd).

Im = liasz korG tomott
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(tr = travertino, dm =

4. 4bra. Gyér, Maria-szobor talapzata.
mészkd).

m= durva mészk6, pm = piszkei véros

tulajdonsagarodl, kristalyos szovetérél és igy meg-
munkalhatosagardél vilagos képink van. A szob-
raszati és diszit6k6zeteket 3 nagyobb csoportba
soroljuk.

Az els6 csoportba sorolt kzetek mélyen a fold
felszine alatt az izz6 és folyékony kézetolvadékbol
keletkezett igen lassu lehdilés atjan. Ezeket a kéze-
teket mélységbeli (intruziv) kézeteknek nevezik.
Kemények, szivosak, nehezen munkéalhatok meg.
Elvalasi sik vagy repedés ritkdn bontja meg a kézet
egységét, akadnak kulfoldon 10 m3es monolit-
tombok.

Feluletuk rendkivil tetszetfs, a k&zetet al-
koté asvanyok, melyek egymastol élesen elktls-
nilnek (nagysaguk éatlag 0,2—2 cm), kiulénb6z6
szinikkel igen valtoztatos és dekorativ fellletet
nyajtanak. Jél csiszolhatok és fényezhetfk, a fénye-
zést sokaig megtartjak. E csoport ismertebb fajtai
kozé a granit, szienit, diorit és gabbro tartozik.

A masodik csoportba azok a kézetek tartoznak,
melyek a vulkani kitdérés alkalmaval izzd és folyé-
kony allapotban émléttek a felszinre és itt viszony-
lag gyorsan megdermedtek (kiomlésbeli vagy
effuziv kézetek). E kézetek szbvete mar eltér az
elébb ismertetett csoporttél. Taldlunk bennik is
kristalyokat — egyes elegyrészek mar a lava teljes
megdermedése el6tt kivalnak — de a kézet jelle-
gét a szabad szemmel egynemlinek latsz6 alap-
anyag adja meg. A k&zet tdmegét vagy parhuza-
mos, vagy a hasab oldallapjaihoz hasonlé hasadasi
sikok tagoljak. Az elébbit mas néven pados, az
utébbit oszlopos elvalasnak hivjak. Eléfordulhat-
nak gombds elvalassal is (a kdznapi életben a ka-
posztahoz hasonlitanam), de ez szempontunkbdl
hasznavehetetlen.

Ezek a kézetek jol hasithatok, csiszolhatok,
fényezhet6k és fénylket megtartjak. Igényesebb
faragasra nem alkalmasak, de Kkitlin6ek a 2. és
4. csoportban.

A harmadik csoport az Uledékes kbézetek nagy
csaladja. Kozéjuk tartoznak a vulkani tufak, a
laza kézetek, tehat a homok, iszap, agyag, az ol-
datokbol kivalt, valamint az él6 szervezetekbdl
keletkezett kézetek. Ezekb6l az alabbiak haszna-
latosak diszitd célokra.
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A homokké valamilyen koétéanyag altal éssze-
cementalédott homok, esetleg kavicsszemekbdl
all. Fé6leg nyers (n"itar) felliletek kialakitasara
alkalmas (terméskélabazatok, kékeritések, termés-
kéfalak).

Tengerek vagy forrasvizek altal alkotott tavak
meészkarbonattal telitett vizébdl valt ki a mészké.
Félkemény, jol faraghaté k&, ezért a diszit6-
kéiparnak csaknem minden agaban nagy kereslet-
nek orvend. Tobbféle szinben el6fordul, lehet egy-
szinl és lehet erezett.

Utélagos foldmozgasok, vulkanok héhatasa
sth. a kézeteket atalakitja. Az igy keletkezett k-
zetek tobbnyire gy(rtek és palasak, ezért a diszité-
iparban nem kedvelik. Kivétel a marvany, amely
egyike a legkeresettebb diszit6kéveknek.

Végul vessink pillantast arra, hogy hazank-
ban milyen volt és ma milyen a diszit6kdévek fel-
hasznélasa.

Hazank diszitésre és szobraszati célokra alkal-
mazhat6 kdvekben bar nem gazdag, de az itthoni
igényeket el tudna latni ugy, hogy nem szorulnank
behozatalra.

Az els6 vilaghdborit megel6z6 id6ben a diszi-
tékoveket ardnylag nagymennyiségben hasznaltak
fel. — Bar hazankban is beszerezhettek volna
hasonlé minéségl kéanyagot — inkdbb a kulfoldi
kézeteket keresték. Hazank szobrainak kéthar-
madrészét kulfoldi kézetekbdl faragtak. A kdipar
hazankban elmaradott volt, a sziikségleteket nem
tudta kielégiteni. Ekkor terjedt el a silanyabb
mindségl és kevésbbé szép m(iké felhasznalasa.

Az 1 tablazat a hazankban gyakran hasz-
nalt kalféldi kévekett tartalmazza.

1. tablazat
Hazankban gyakran hasznéalt kulféldi kdvek
Granit Mauthausen (Ausztria)
Metten (Bajororszag)
Burgsfall (Csehszlovéakia)
Konopischt (Csehszlovéakia)
Schwarzwasser (Németorszag)
Fichtel hsg. (Németorszag)
Szienit Lauriwick (Svédorszag)
Eleolit-szienit Ditré (Erdély-Romam’a)
Granodiorit Zsidévar
(Krass6-Szorény)
Mészkd Borossebes
tomott Pisniea
Kaprioza (Krasso-Szorény)
mediterran Szentmargitta (Sopron koérny.)
pleisztocén Szepeshely (Felvidék)
Léva (Felvidék)
Homokké Milova (Arad) krétakoru)
Odvas (Arad)
Karpati homokké Kérosmezé
Fejéregyhaza
Marvany Carrara
Ruszkicza
Bukova (Hunyad)
Szarhegy (Csik megye)
Auerbach

Miutdn a diszit6kdipar fellendulésével lehet
szamolni — szukségletei allandéan fokozédnak —
igy fel kell kutatnunk Ujabb, erre a célra alkalmas
kézeteket, ugyancsak régi banyainkat is felul kell
vizsgalni. Célszer( lenne, ha erre munkabizottsag
alakulna, melyben képviselve lennének a szobra-
szok, épitészek, kéfaragok és geoldgusok. Ez a bi-
zottsag allitana o6ssze hazank diszit6kataszterét.



Csoportja

Mélységbeli

Kiomlésbeli

Uledékes

Mészkd

Neve

Granit

Gabbré

Dacit

Andezit

Tufak

Homokkd

Leirasa
(szbvet-szin)

Tomott, kemény, vo-
ros, fekete, fehér szi-
nd foltok valtozasa

Tomott, kemény fehér
és zold

Tomott, kagylos,
nyerskavészinl
Vilagos-kékessziirke

Fekete

Szurke, zoldeslila
Fehéres-sargas
Piros-fekete

Riolittufa, sargas-
szurkésfehér

Perm. kora soététvoros
aproészemcséjl kvarc
homokké

Ugyanaz

Ugvanaz

Ugyanaz

Ugyanaz

Ugyanaz

Ugyanaz, fehér

Oligocén, ,,Harshegyi*
homokké durva-
szemcséjl, néhol
konglomeratos szur-
ke v. kvarchomokké

Ugyanaz

Ugyanaz

Ugyanaz

Ugyanaz

Ugyanaz

Ugyanaz

Séargas

Barnassarga
Barnassarga
Barnassarga

Tomott, szovetd, tobb-
nyire Fold kozép-
korabeli mészkévek

Nyers kavészinl

Sotét-kékesszirke

Sargas-fehér

Rézsaszin

Kékesszurke

Kékesszurke

Szurkésfekete,
erezéssel

Fekete

Voros juramészkd

Fehér

Nyers-kavészinl

Sarga, rézsaszin, barna

Voros juramészkd

Szurke, nyerskavészinud

Fehér

VoOros juramészkd

Fehéres

Fehér, voroses

fehér

A kézet

Hazank diszit§ és szerkezeti célokra felhasznalhaté ké&zetei

Lelédhelye

hegység

Velencei
Moragyi
Bukk

Bukk
Borzsbny

Cserhat
Pilis
Cserhat
Borzsbny

Hegyalja

Balatonfelvidék
Balatonfelvidék
Balatonfelvidék
Balatonfelvidék
Balatonfelvidék
Balatonfelvidék

Budai
Pilis
Budai
Pilis
Pilis
Cserhat

Balatonfelvidék
Mecsek
Mecsek
Mecsek

Bukk
Mecsek
Bukk
Vértes
Mecsek
Mecsek

Bukk
Mecsek
Gerecse
Pilis
Bukk
Sikl6si
Gerecse
Bukk
Bakony
Gerecse
Gerecse
Bakony

kozség v. banya

Sukoro, Sagimajor
Erd6&smecske, Moragy

Szarvaskd

Bogacs
Szob, Csakhegy

Noégradkov.
Szentendre
Szokolya-Bajdazéh.
Zebegény-Ujvolgy

Bodrogkeresztur

Alsbors
Balatonalmadi
Révfulop
Vorosberény
Zanka
Kévagoors

Budakeszi
Csobéanka
Nagykovacsi
Pilisborosjend
Pilisszant6
Romhany

Cserszeg-Tomaj
Budafa

Méanfa

Nadasd

Abod

Beremend
Bukkszentlaszlo
Eplény
Hetvehelv
Nagyvarsany

Nagyvisnyo
Pécs-Kantavar
Piszke
Pomaz
Rakaca
Sikloés

sutté
Szalonna
Tapolcafé
Tardos
Tatabanya
Zirc

2. tablazat

Felhasznalasi
csoportja*
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2. tablazat folytatasa

Leldhelye

. Leirasa Felhasznalasi
Csoportja Neve (szbvet-szin) hegység kozség v. banya csoportja*
Uledékes Mészks Szarmata koru fehér v.
kézetek sargas durvaszem-
csés tengeri
mészkovek 6
Dunazug Bia
Dunazug Bicske
Dunazug Erd 1
Sopron megye Fert6rakos 1 2
Dunazug Nagytétény 2
Dunazug Paty 2
Dunazug Séskut L 2
Dunazug Téarnok 1
Tomott, helyenként
likacsos pleisztocén
koru forrasvizi mész-
k6, mésztufa, szlr-
kés v. barnassarga
szinG 2,3 5
Dunzaug Békasmegyer 1
Dunazug Budakalasz 1
Dunazug Dunaalmas 1
Dunazug Harasztihg.
Dunazug Mogyoroésbanya
Dunazug Piszke
Dunazug Poméaz 1 4
Dunazug Szamad
Dunazug suttd
Dunazug Urém 1 4
Atalakult Szerpentin  Zold Ny. magyarorsz. Czak 3
kézetek Marvany Fehér, szurke, stb. Bukk Rakaca 1 2 3,45
Edelény L 2 3 4,5
Szalonna 1, 2 3,4, 5

* Lasd a cikk elején felsorolt 1—6. sz. bekezdéseket. ** A k&zet nevéhez irt csoportszam, pl. jelen esetben
azt jelenti, hogy az andezitok altalaban szobortalpazatok és falazatok készitésére alkalmasak. A kodzségszerinti

felsorolasban ezeket a szamokat Ujra nem jelolom.

Téajékoztatasul a Il. tablazatban vannak 6sszefog-
lalva azok a hazai kézeteléfordulasok, melyek fel-
tehetéen alkalmasak diszit6célokra.

E tablazattal kapcsolatban megjegyzendd,
hogy csak tajékoztaté jellegl. Kozelr6l sem teljes
és az itt felsorolt kézetek nem biztos, hogy mind
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jo diszit6kovek. Ahhoz, hogy valoban teljesérték
tablazatot lehessen késziteni, rendszeresen, hiva-
tasszerden kellene egy jolképzett gardanak jarnia
az orszagot és mintakat gydjtenie. A begyd(jtott
adatokat a cikkben felsorolt kivanalmak szerint
osztalyozva lehetne nyilvanossagra hozni.



D. F. Bogomolov : Hegesztett acélbetétvazak
és halok készitése.

Az épitbipar dolgozéi mar évek ota foglalkoz-
nak vasbetonszerkezeteink acélvdzdnak gyartasi
technoldgiadja megjavitasaval. Bogomolov kdnyve
részletesen 0Osszefoglalja azokat a mddszereket,
melyeket a Szovjetuniéban jelenleg alkalmaznak.

A betonacélok elektromos hegesztésének mod-
szerei és az alkalmazott berendezések ismertetése
felveti e berendezések hasznalatanak sziikséges-
ségét épitdiparunk tovabbfejlesztése érdekében.
A hidegen huzott acélok fizikai és mechanikai
tulajdonsagairol adott részletes leirds alapveten
meghatarozza a felhasznalasnal alkalmazhaté he-
gesztési modszereket.

Részletesen foglalkozik a kdnyv az acélbetét-
halok gyartasaval, a ponthegesztéssel és az e eélt
szolgalé gépekkel. Megadja a kuldnleges rendel-
tetés(i halok gyartasi moddszereit is.

Pontos felvilagositast ad a gyartasbdl kike-
ruld hegesztett acélbetétek és halék mindségi
ellen6rzésére.

A koényv lényeges részét képezi azoknak a
mutatészdmoknak a Kkidolgozdsa, amelyek a leirt
eléallitasi mddszerek acélanyag megtakaritasat,
a munkaigényesség csokkentését és ezaltal a
koltségcsokkentést igazoljak.

Bogomolov kényve még jobban rairanyitja a
figyelmet az épit6iparnak azon régi kivansagara,
amely a mindségi betonacél-gyartast szorgalmazza,
mert enélkll az ismertetett eljarasok egyike sem
alkalmazhat6. Az Akadémia legutobb e targyban
tartott Ulésén a felszdlalok kozul tébben hivat-
koztak e koényvben foglalt mutatok alapjan az
aeélbeton eléallitAsunk mdszaki fejlesztésének
legfontosabb el6feltételére, a betonacélok gyarta-
sénak és mindségének sziikségszerl megjavitasara.
Ennek alapjdn térhetink &at azutan azoknak az
eljarasoknak hazai alkalmazésara, amelyek a
kényvben ismertetett médszerekkel komoly gazda-
sagi és miszaki fejlesztési eredményt jelentenek.

0. A. Gersberg : A beton vacuumozasa mono-
lit szerkezetekben.

A most megjelent kényv komoly segitséget
jelent a vacuumozas elméleti és gyakorlati kérdé-
seinek technikajaval foglalkozé miszaki dolgo-

z0inknak. Egyben példat mutat mdszaki iro-
dalmunk mdvel6i szamara is, mert egyszer( és
vilagos, konnyen értheté formaban, de alapvet6
részletességgel targyalja a betontechnika fejlesz-
tésének ezt a legUjabb moédszerét. Csengeri Gyula-
nak a Magyar Epitéipar 1953. 9. szdméaban meg-
jelent cikke széleskor( érdekl6dést keltett a vacu-
umozés technikajanak bevezetése irdnt. Gersberg
kényve lehetévé teszi, hogy a modszer alkalmaza-
sara igen sok terlleten megindulhassanak a
kisérletek.

A Kkonyv részlegesen targyalja az eljaras
lényegét és a vacuumozassal nyert beton tulajdon-
sdgait és ezzel rdmutat a felhasznéalas legelényo6-
sebb alkalmazasanak lehetéségeire. Egyben kozli
azokat a feltételeket, melyek kozott a modszer
gazdasagosan alkalmazhato.

Részletesen ismerteti a vacuumozashoz szuk-
séges berendezéseket, gépeket, zsaluzatokat, azok
elrendezését, szerelését, kezelését. Ennek a résznek
leglényegesebb tanulsaga, hogy a vacuumozas
nem igényel kulondsebb koéltséges berendezéseket,
sem Uj gépeket, hanem aranylag egyszerl eszko-
z6kkel megvalosithatdé. Az egyetlen Uj maga a
vacuum zsalutabla, de ennek elkészitése és mozga-
tasa sem jelent kulénlegesen nehéz feladatot.

Foglalkozik a kényv a moédszer alkalmazasa-
nak gazdasagi vonatkozésaival és itt konkrét
szdmitasokat mutat be.

Ezen minden vacuumbeton technikanéal azo-
nos kérdések utan — a telepitett ipari alkalmazast
nem targyalva — a monolit betonok vacuumo-
zasi technikajat ismerteti. A nagytémegd hidro-
technikai létesitményeknél alkalmazott médszerek
mellett ismerteti az utak, falak, alapok épitésénél
hasznalt modszereket. Az alkalmazas leiraséanal
a berendezés mellett a zsaluzotablak szerkezeté-
nek részletes leirdsat is adja, de kitér a tablak
felhasznalasanak sorrendjére és Utemezésére, a
munka megszervezésének maédszereire is.

Igen fontos rosz a moédszer alkalmazasaval
készilt betonok mindségi vizsgalati eredményei-
nek ismertetése.

Végul iranytmutaté mddon megrajzolja™a
vacuumtechnika alkalmazasanak tavlati fejl6dési
lehetfségét is.

M. I.
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SZOVJET FOLYOIRAT SZEMLE

A~Sztroityelndja promisknnosztj 4. szamaban kozolt
cikkek tobbsége az elbregyartott vasbeton kérdéseivel
foglalkozik. K. N. Kartasov a vezércikkben megalla-
pitja, hogy a gyakorlatban alkalmazott épuletelem-
fajtak sokasadgat a most megindulé széleskorld gyari
el6allitassal kapcsolatban felil kell vizsgalni. A vizs-
galat eredményeképpen meg kell valésitani az épu-
letelemek emaximalis egységesitését és szabvanyo-
sitasat. Az emlitett cél elérése érdekében a szerzé
az ipari csarnokok szekcidinak felUlvizsgalasat és a
valaszték csokkentését, az érvényben lévé vasbeton-
elem-szabvanyok atdolgozasat, a tipusméretek csokken-
tését, az épuletelemeknek egységes modul szerinti
kialakitasat, végul az ipari épuletek egységes tipus
szekcidinak kidolgozasat ajanlja. Az igy kialakitott
elemtipusokat jellegik szerint harom kulénb6z6 tipusu
gyarban kellene el6éallitani — tokéletes és nagy-
kapacitasu gépi berendezéssel felszerelt tomeges fel-
hasznalasra szant elemeket eléallitdé korzeti gyarak-
ban,9a troszthdoz tartozé nagyobb méretl és sulya
elemeket elBallité helyi Uzemekben, valamint egy
épitkezést ellatd, a helyi Uzemek fiokjaiként mikoédé
helyszini el6regyarté telepeken.

40

40

1 &bra. Az oregestestli vasbetonpanelek fajtai.
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2. abra. A gépiberendezés oldalnézete. A bunkerek: 1= a ho-
mokbunker; Il =z a szok&sos betonkeveréknek; Il = a kony-
nylibetonkeveréknek; IV — a szokasos betonkeveréknek; l<=az
aljazat; 2 = homok; 3 = kézbensé homokréteg; 4 = a homok-
egyengeté ; 5 = az |. bunker zarja; 6 = a fodém alsé rétegének
déngolégépezete; 7 = betonkeverék; 8 = konnylbeton keverék;
9 = a kozéps6 réteg dongdélégépezete; 10 = az uregek kialaki-
tasara szolgadlé szerkezet; 11 = betonkeverék; 12 = a simito-
szerkezet; 13 = az orsék; 14 = a portdl Kkeresztgerendai;
15 z= armatarahuzalok.

1~-Imetszet
A berendezés ahprajza

V. Gvszjankin és A. Popov cikkikben a Szovjetunio

Epitésiigyi Minisztériuma altal bevezetett Ureges vas-
beton fodém-paneleket
ismertetnek. Az agregat a kovetkez fomUlveleteket
Vvégzi :
és az oldalfalak prof lirozasanak kialakitasa, a pane-

gyarté betonozé agregatot
a bedolgozott beton bedéngdlése, az Uregek

lek fels6 felUletének lesimitasa.



Az agregat segitségével ku-
16nb6z6 vastagsagu — 6,5, 10,
12, 14, 16 és 20 cm — tdbb
Ureges, haromréteges panele-
ket lehet el6allitani. A panelek
a'so és fels6 rétegét, melyekbe
a va;alas kerul, 300-as kdzon-
séges betonbdl, a kozbensd
réteget kénnyl adalék-anyag-
gal (tufabeton, salakbeton stb.)
készild 70—80-as betonbdl
készitik. A paneleket kétszéles-
ségi méretben — 50 és 100
cm — allitjak eld, hosszusaguk
6—7 m.

A paneleket nagyszilardsagu
(14— 18 000 kg/cm2) 2,5—2,6
mm atméréjad huzallal vasal-
jak.

Az Uj konstrukcidju agregat-
tal 1 m széles, 150—200 m
hosszi egymas felett betono-
zott panelsavokat. készitenek.
Flggoleges iranyban az egy-
masfeletti panelek szama —
vastagsaguktol fuggéen — eléri
a huszat. Készités kozben az
egyes panelsorokat egymastol
homokréteggel, papirral vagy
el.

A bebetonozott és megfelelé mértékben megszilar-
dult savokat mozgoflirészberendezéssel 6—7 m hosszu-
sagu elemekre szabdaljak.

A cikk a tovabbiakban részletesen leirja az o6t
munkaszalagot atfogé portalszerkezetli agregatot, az
el6feszit6 berendezést, a droétkoteget hordo, sine-
ken mozgd kocsit, valamint az elkészilt elemek szal-
lithsara szolgal6é gépi berendezést. A cikk keretében
kozolt dbrak és gyartasi uUtemtervek el6segitik a
készitési technoldgia jobb megértését. Az ismertetett
agregat két miszakos munka mellett évi 200 000 m2
panel el6allitasat teszi lehetévé, 1 m3 elem gyartasara
forditott id6 0,8 munkanap.

Cikk foglalkozik az el6regyartott mestergerendak és
feszitett racsostartok, javitdo Uzemek épitésénél valo
alkalmazasaval (B. Vasziljev). A nagyterhelés( ipari épu-
letek el6regyartott vasbeton-szerkezeteirél Lazarev és
Filippov ir cikkében. A koézeljov6ben megépitésre
keruil6 szamos tobbszintes ipari épulet tervezési és épi-
tési kérdéseinek megoldasat segiti el6 V. Gluchovszkij
cikke, mely el6regyartott vasbeton elemekbdl tervezett
tobbemeletes ipari énulet tervezése soran felmerilé kér-
déseket targyalja, Mlcrtujan nagyméretl fodémpanelek
gyartasanak Magnyitosztroj-nal szerzett tapasztalatai-
val foglalkozik.

G. Kuznyecov nagy tanulmanyat kézli a folydirat
a lako6- és polgari éplletek épitésénél alkalmazott hé-
szigetel6anyagok gazdasagi hatéasarol.

<] Besszer és L. Mitgarc a folydirat régebben kozolt,
a beton szallitasaval foglalkozo cikkhez sz6l hozza és
vitdba szall néhany ottani megallapitassal.

A folydirat tovabbi cikkei — a hatarallapot szerinti
szamitasi mod észszerUsitésével (Sztreleckij stb.) és a
haromszogalak enyvezett fa tet6szerkezet készitésé-
nek kérdésével (B. Szokolovszkij) foglalkoznak.

A nagyméretl salakbeton blokkok elektromos érlelé-
sével torténd gyartasaval foglalkozik 1. Dolina a Gorod-
szkoje hozjasztvo Moszkvi 4. szamaban kozolt cikke. A
gyartasi technolégiat a Moszenei gosztroj dolgozoi
tobb tudomanyos intézet kdozremikodésével dolgoztak
ki. A salakbeton keveréket a NIl grazsdansztroj moéd-
szere szerint készitik. Ennek megfeleléen az anyago-
kat (salak, 6rolt oltatlan mész, cement) 1,5— 2 perces
szaraz Orlés ala vetik, majd adagoléedényekbdl vizet
és kalciumklorid oldatot adnak hozza. Az igy el-
készitett masszat 2 percig gorgés malomban ©&rlik,
aminek eredményeképpen a salakszemcsék kotékeé-
pessdge megné ; lehet6vé valik a cementfelhasznaléas
csokkentése. A blokkok térfogatsulyanak csokken-
tése, valamint a hétechnikai tulajdonsagok emelése

4—5 mm vastagsagu
gumilappal valasztjak

5. dbra. A forditokerék szerkezeti vazilata. 1. A 600 mm &atmé-
réji kerék; 2. A kerékpofa; 3. A borda; 4. A perem; 5 A kilsé
kerék; (. a bels6 Kkerék; 7. A 35 mm atmérdjd (csapagy)
golyd; 8. A golyéscsapagy gydrdje. 9. Az alsé perem; 10. A
kengyel; 11. A fels6 perem; 13. A csapagy.

érdekében gazgipsz betéttesteket alkalmaznak. A
fenti moédszer szerint 0,5—4,2 m hosszd, 0,8— 10 m
széles és 0,4—0,6 m vastag elemeket gyartanak.

A folydirat Sz. Palevszkij altal irt cikke a torony-
daru szétszerelése nélkul atéallitasara szolgalo sin elren-
dezési és gerendarendszert ismertet.
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Bauplanung und Bautechnik 4.
szam. 1954.

UJ MODSZEREK
A VASBETON ELEMEK
OSSZESZERELESERE
ES A SZERZETT
TAPASZTALATOK

Gundel mérnok,
VEB Bau Union Zwickau

Csarnok épitésénél valamint a
szabadtéri darupélya épitésénél az
Osszes tartészerkezeteket — az ala-
pozas kivételével — el6regyartott,
osszeszerelt elemekbdl készitették.
Minden részt az épit6helyen beto-
noztak. A csarnok szerelésénél két
30 tonnas Derrick-darut hasznaltak
az elemek beemelésére. Az elemek
sulya egészen 25 tonnaig terjedt.
A szabadtéri palya elemeinek be-
emelését és szerelését egy darab
15 tonnéas Derrick-daruval végezték.

Az alapozas vasaladsdnak felsé vé-
gére a terhelés nagysaga szerint
8—15 mm vastagsagu lemezeket
hegesztettek. A széles lemezekben
a hegesztésre keriil6 géombvasak at-
mérdéjének megfelelé szélességli rése-
ket égettek ki. A keskeny lemezek-
hez a gombvasakat oldalrél hegesz-
tették hozza.

Az alapbeton vashalézatat és a
rahegesztett lemezeket stabil sablo-
nokkal pontosan bemérték és be-
szabalyoztak. majd kuldnleges szer-

kezettel magassagi és oldalhelyze-
tukbe felerdsitették. Ezzel a mod-
szerrel kell6 pontossaggal tudtak

a hegesztéssel oOsszeillesztend6 csat-
lakozasi helyeket egymassal szembe-
allitani. Olyan esetekben amikor a
lemezek tavolsaga nagy volt, a héza-
got — miutan az illeszt6lemez mogé
lemezsavot hegesztettek — hegesz-
tési dmledékkel toltotték ki. Termé-
szetesen sokkal helyesebb, ha a
hegesztend6 elemek &sszeillesztése
teljes pontossaggal torténik.

A sablonok alkalmazasa mellett
az 0Osszekodtd lemezek oldaliranyu
eltérése csak ritkan fordul el§, de ha
mégis el6fordul akkor a lemezek
utanigazitasaval konnyen Kkiegyen-
lithetd.

Az alapozas és a pillérek kozé fa-
tuskékat helyeztek be, ezek ugy
voltak méretezve, hogy a felettuk
allé pillérek sulya alatt torési ha-
tarig voltak igénybevéve és a lemez-
illesztés 6sszehegesztése folytan el6-
all6 zsugorodas kovetkeztében még-
jobban 0Osszenyomoddtak. Az illesz-
tési hézagot ezutan kengyelekkel
erdsitették meg, bezsaluztak és nagy-
szilardsagu betonnal toltotték ki.
A  mdveletnél injektorra, torkrét
készulékre nem volt szikség. Az
eddigi megfigyelések szerint az illesz-
tési helyeken zsugorodas okozta re-
pedéseket nem észleltek.
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Az egyes elemeket a csarnok
7 cm-es padozatan gyartottak el6,
a padozatot teljesen vizszintesre
képezték ki. A nehéz elemeket hely-
szinen betonoztadk és Derrick-daru-
val emelték be. Az elGirt beton-
mindség B 300 volt. Az el6regyartott
elemeket kivétel nélkul gbézzel kezel-
ték, ami lehet6vé tette, hogy az ele-
meket 12 o6raval a betonozas utan
mar szerelni lehetett. Az el6regyar-
tasnal és a beszerelésnél — a fodém-
lemezeket kivéve — korulbeltl 1000
darab elemet készitettek, ezek kozil
csak egyetlen egy elem nem sikertilt.

A kéttamaszu vasbeton darugeren-
dak tetejére egy 80 mm-es négyzet-
vasbdl és egy alahelyezett 20 X200
mm-es lemezb6l készult darusint
helyeztek. A lemezt hozza hegesz-
tették a kengyelekhez és a felgorbi-
tett vasbetétekhez. A tervez6 a
hosszaban is 0Osszehegesztett vas-
lemezeket (alapsineket) arra hasz-
nalta fel, hogy ezek segitségével —
a kéttamaszu vasbeton darugeren-
dak kozotti hézagok kibetonozasa
mellett — a vasbeton darugerendat
tobbtamasz tartéva alakitsa at.

Az alapsineket kulonleges mere-
vité szerkezet segitségével fektették
ra a vasbeton gerenda vasvazara,
a merevit6 szerkezetet csak a be-
betonozas utan tavolitottak el.

A tetbelemeket vasbeton bordakra
rabetonozott 5 cm vastag heraklit
lemezekbdl készitették. A tetSlemez
sulya négyzetméterenkint 90 Kkg.
Az épitbhelyen 2200 darab tetd-
lemezt allitottak el6, ehhez 40 for-
mat hasznaltak. A betonozas razo-
asztalon valdé berazassal tortént.

A leirt épitésmdéd gazdasagossaga
csak az utokalkulaci6 utan biral-
haté el, de megallapithaté, hogy
zsaluzasban, allvanyozasban, beton-
ban és gébmbvasakban megtakarita-
sok érhet6k el, ezzel szemben dra-
gité tényez6k voltak a hegesztési
munkék, a betong6zolés, a harom
munkaszakaszos munkaltatas és a
szerelési koltségek.

DARUPALYA EPITES
ELOREGYARTOTT _
VASBETON ELEMEKBOL

F. Brandt mérnok, Dessau

Ennél a darupalya épitési moédnal
két alapfeltételt kell teljesiteni : 1. a
sinek és a darugerendak kozott jo
kapcsolatot kell létesiteni; 2. a két
vasbeton gerenda végét kozos fel-
fekvési helyen waranylag egyszertien
és mereven kell 6sszekdtni, hogy a
darutarté gerendakat tobbtamaszu
tartéva alakitsuk at.

A darusin all a tulajdonképpeni
kemény acélbdl készilt négyzet-
keresztmetszetl sinbdl és egy lemez
alakd alapsinbél, amely a daru kerék-

nyomasat szélesebb betonfeliletre
osztja fel.

A jaArasolt épitési moéd abban tér
el a szokéasos épitési eljarasoktol,
hogy a vasbeton gerenda vasbetétei-
vel 6sszehegesztett sin teljes kereszt-
metszete egyuttdolgozik a vasbeton
gerendaval. A darusint a futofelilet
2 cm magas savjanak Kkivételével
figyelembe veszik a vasbeton gerenda
sztatikai szamitasainal mint a vas-
betonszerkezet vasbetétjét. Minthogy
a darusin 6ssze van hegesztve a vas-
beton gerenda vasbetétjeivel, fel-
tételezhet6, hogy szabadtéri daru-
palyaknal a hémérséklet kuldonbség
a sin és a gerenda kozott 20 C°-ot,
a fedett és zart helyiségekben pedig
csak 10 C°-ot tesz Ki.

Az elbregyartott darusines vas-
beton-gerenda elGallitisa a kovet-
kez6 : az alapsint képez6 acéllemezt
egy merevitd szerkezetre kell sze-
relni a lemezbe el6zetesen Kkifuart
csavarlyukak, szoritocsavarok és
szoritdlemezek segitségével. A mere-
vitd szerkezet két darab - -massal
Osszehegesztett U vasbol all.  vutan
az als6 lapjaval felfelé forditott alap-
sinhez el6szér a kengyeleket majd a
felgorbitett vasbetéteket kell hozza-
hegeszteni vég-, illet6leg hosszvarra-
tokkal. Az 0Osszeszerelt vasbetét-
halét ekkor zsaluzasba kell helyezni
és a betonozas utan a merevité szer-
kezetet el lehet tavolitani.

Ezt a moédszert koézuti hidaknal
kiprobaltak, a szerzett j6 tapaszta-
latok folytan tervezik a darupalya-
kon val6é alkalmazasat.

KIERTEKELESI ELJARAS
RUGALMAS LEMEZEK
OPTIKAI FESZULTSEG-

VIZSGALATANAL

dr. H. Schwieger, Halle.

Az utébbi id6ben egyes olyan
optikai feszliltségmérd eljarasok val-
tak ismeretessé, amelyek lehet6vé
teszik a lemezvizsgalatoknak oly-
modon valé végrehajtasat amint az

a sikbeli feszultségi allapotoknal
szokasos. Ha példaul a kétrétegl
eljarasnal atvilagitanak egy négy-

sz0g alaku lemezt annak normalisai

irdnyaban, a létrejov6 polarizacios
optikai hatas alapjan meg lehet
allapitani a maximalis torzidsnyo-

maték nagysagat, valamint a f6
hajlitonyomatékok iranyat. A maxi-
malis torziés nyomaték — amint az
ismeretes aranyos a f6 hajlito-
nyomatékok kuldnbségével. A kozle-
mény ismerteti azt az eljarast,
amellyel a kdnnyen mérhetd maxi-
malis torziés nyomatékokbdl és a f6
hajlitonyomatékok iranyabdél meg
lehet hatarozni az egyes f6 hajlito-
nyomatékok nagysagat és ezekbdl
a fellép6 maximalis feszultségeket

B. M.
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Qualité de nos projets
par A. DOREN

Cet article s’occupe de la qualité de nos projets.
La construction des unités d’habitation en masse
comme un des devoirs des plus importants de notre
programme économique, exige des plans types d’une
qualité excellente. L’article passe en revue les travaux
des différents bureaux d'études et donne une critique
sur leurs plans. Il souligne I'importance de la con-
struction des batiments agricoles et celles des struc-
tures différentes. De méme il attire Il'attention sur la
significance d’'un budget exact.

Imperfections qualitatives des constructions au point
de vue de l'installation
par O. HRAUDA

L’'article démontre les imperfections dans le do-
maine de I'organisation et de celui de I’exécution. Il con-
state que les différents artisans ne respectent pas le
travail de I'un de l'autre. L’auteur nous montre la
direction a suivre pour éliminer les imperfections.

Nouveaux principes pour la planification des écoles
générales
par V. BORBIRO

Il nous fait connaitre I'importance des projets faits
pour des batiments d’école. Les autres sujets de son
article se rapportent a I'économie des plans, meilleure
utilisation de la superficie et de réduction des frais.

Calcul des treillis par la méthode Cross
par A. BECKER

L’auteur analyse cette méthode de calcul et com-
munique des tableaux, des figures et des diagrammes
y relatifs.

».Bohn panel“ préfabriqués
M. KREJNICKER et E. BATKA

Description des principaux caractéristiques techni-
ques de l.éxécution selon lesquels la production des
panneaux préfabriqués et leur mise en place est au
cours a Budapest et dans les grandes Vvilles de la
province.

Collection et stockage des ordures ménageres dans les
maisons d’habitation
par P. WEISZBURG

Il s’agit dans cet article de la collection du stockage
et du transport des ordures. Il énuméré les différentes
méthodes utilisées en soulignant leurs avantages et
imperfections.

Pierres décoratives dans la sculpture et dans
la construction
par G. KOVACS

Il étudie les différentes sortes de pierres aptes a
utiliser dans I'industrie du batiment ainsi que dans la
réalisation de nos monuments. Il traite les différentes
propriétés des pierres et donne une liste des pierres se
trouvant dans notre pays et qui peuvent etre em-
ployées comme pierres décoratives.

Revue des livres
Revue des périodiques soviétiques

Revue des périodiques de I’Allemagne démocratique

E. M. Epitéipari Kényv- és Lapkiadé Vallalat igazgatéja
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