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AZ EPITOIPARI MUSZAKI
NEHANY

EVFOLYAM 7. SZAM

EGYETEM OKTATASANAK
KERDESE

RADOS KORNEL
az Epitéipari M(szaki Egyetem rektora

Az Uj Epitéipari Miszaki Egyetem immar
két tanév munkajar6l adhat szamot. Helyes ez
alkalommal felvetni azt a kérdést, hogy mennyi-
ben felel meg 6énallésitott egyetemiink feladata-
nak, s mi az, amivel munkankat meg kell javi-
tani. Az elért eredmények méltatasat a fellgye-
leti minisztériumnak és az ipar érdekelt szerveinek
engedve at, els@sorban az oktatds megjavitasara
kivanunk néhany javaslatot tenni. E kérdés tagla-
lasanal az elvi szempontokban tdmaszkodhatunk
Uhov B. Sz. elvtarsnak, a Moszkvai Kujbisev
EpitSipari-Mérnoki F6iskola professzoranak, a
Vesztnyik Viszsej Skoli-ban megjelent cikkére.
A magyar épitdipar tagadhatatlan hatalmas fel-
adatai, amit az otéves terv, a kormanyprogramm,
Partunk kongresszusi Utmutatasai alapjan el6ir,
beleértve az épitSipar nagyipar jellegévé val6 Ki-
épitésének mind lendlletesebb kivanalmat, meg-
koveteli, hogy fiatal mérndkeink a termelés ezen
dgaban igazi 0jitok, az épitdipari tudomanyok
és technika alapos ismer6i és tovabbfejlesztSi
legyenek, kell hogy megismerjék az ipar hazai, a
szovjetunioi és egyéb kulfoldi korszeri tapasztala-
tokat, fejlesszék azokat és tanuljadk meg azon
modszereket is, amelyekkel azokat tovabbadni
képesek lesznek.

Mi kell ehhez els6sorban ?

Alaposan meg kell ismernitik a marxista-leni-
nista elméletet, hogy tisztan lassak a felada-
tokat, amelyeket a mi o6téves tervink, kor-
manyprogrammunk és Partunk I11. Kongresszusa
eléjuk tlzott. Kell hogy emellett olyan altalanos
mUszaki és nem utolsé sorban természettudomanyi
ismeretekre tegyenek szert, hogy ezek alapjan
gyakorlati mikoédésuk soran tudasukat rendszere-

sen fejleszthessék és alkalmasak legyenek a fenn-
forgd kérdések tudoméanyos és gyakorlati megol-
dasara. Nem allithatjuk, hogy fiatal mérndkeink
altalanossagban nem felelnének meg a rajuk varé
feladatok elvégzésének. Hiszen a magyar épit8ipar
eddigi hatalmas és altalaban helyesen elvégzett
feladatai, a magyar épitSipar épitési technikai
rendszerének, nem utols6 sorban az el6regyartas-
nak és gépesitésének rohamos fejlédése ratermett-
séguket igazolja. Mindamellett meg kell allapi-
tanunk, hogy mérnokképzésiinkben még sok hiba,
sok hianyossag van. E hibak felszdmolasa éppen
nekink, az egyetem oktatéinak feladata a Part,
a kormény és nem utolsésorban az Oktatasigyi
Minisztérium segitségével.

Sok és valljuk be, tulsék targyat oktatunk
karainkon és nehezen tudjuk a tantervreformok
elég tag soran keresztil is megtérni professzo-
raink nem mindig helyes ellendllasat e téren. Még
mindig azt hiszi professzoraink egy része, hogy az
altaluk alkotott targyak egyenként és nem dsszes-
ségében jelentik a jové mérnokének tudésalapjat.

Nézzik meg egy Kicsit részleteiben ezt a kér-
dést.

A mérnoki targyak tobbsége a matematikan
és fizikan alapszik. A matematikat az épitészkaron
harom féléven, a mérndki karon négy féléven &t
oktatjak, de &ltalaban a mf(iszaki tudoméanyoktél
elvonatkoztatva, s csak az elmult félév elején hoz-
tuk némileg kozelebb a matematikai oktatist a
karok profiljdhoz, amikor is a karok és az illetékes
tanszék a kikuldott bizottsdgok munkéja alapjan
helyesebb tematikéat 4llapitottak meg. Hasonld fel-
adatot kell elvégezni mindkét karon afizika és ké-
miai oktatas teruletén is. A felsébb évfolyamokon
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I6pten-nyomon tapasztaljuk, hogy hallgatéink nem
képesek matematikai, fizikai és kémiai ismeretei-
ket a mérnoki tudomanyos kérdések megoldaséra
felhasznalni, aminek — UGgy vélem — az az oka,
hogy nem tanultak meg kell6en e targyak kapcso-
latat a mdszaki tudomanyokkal. S hogy ez igy
van, mutatja az, hogy a mechanika oktatas nagy
altalanossagban ugy térténik, mintha ez Kkizarélag
matematikai targy volna, s nem tarjak fel hallga-
téink el6tt a szerkezetek, épuletek, hidak stb.
épitmények igénybevételének a fizikai lényegét.
A mérnoki tudomanyban els§ a fizikai lényeg,
a matematika csak eszk6z a tanulméanyozas és
megoldas céljara. Ez teljes mértékben vonatkozik
épitészre és mérnokre egyarant. Az alaptargyak
oktatasanak kimerit6bb taglalasat megtalalhatja
az olvas6 Gerendas, Horvath és Svab cikkeiben,
a Fels6oktatasi Szemle f. évi 5. szadmaban.

Ugy a moszkvai féiskolan, mint nalunk is, a
statikai targyak oktatasa jo, sajnos csak addig a
fokig, amig a szerkezet megszerkesztésér6l van
sz6. Hallgatéinknak alig, vagy egyaltalaban nincs
fogalmuk a gazdasagos megoldasrol! A tervezési
feladatokban, az épitészeknél az évkozi épilet ter-
veknél, a mérnokdknél a hid-, vasut- stb. tervek-
nél nem kivanjuk meg, hogy a hallgat6 terveiben a
gazdaséagilag legjobban megfelel§ szerkezetet alkal-
mazza. igy nem is gy6zédhetiink meg arrél, hogy
a gyakorlat eddigi eredményeit ismeri-e és képes-e
azokbol alternativak megoldaséaval a tervének meg-
felel§ leggazdasagosabb szerkezetet kikeresni. Saj-
nos, ez még a diplomatervekre is vonatkozik! Hall-
gatoink nem ismerik a hazai anyagokat, sem a leg-
gazdasagosabb szerkezeteket. igy kisebb a lehet6-
sége annak, hogy Kkikerllve az iparba, felismerik
az épitbipar nagy hianyait, mint kénnyl anyagok,
kénny( beton, autoklav anyagok, a mainal olcs6bb
és jobb szerkezetek stb. hianyat és gyakorlatuk-
ban alkalmasak legyenek ezek kimunkalasara és
szlkség esetén arra, hogy megtorjéek épitéiparunk
sokhelyttt mutatkozé maradi felfogasat az anya-
gok és munkamodszerek terén. Az idevagd tar-
gyaknal rendszeresen ismertetni kell tervezé-, Ki-
viteli- és tudoményos intézményeink elért ered-
ményeit, de természetesen éppen Ugy a szovjet
és egyéb kulfoldi eredményeket is.

A tervezés munkajat egyetemink kikerilt
hallgatéi altalanossagban meg is tanuljak, ha az
el6bb emlitett hibakkal is; de lényegesen rosz-
szabb a helyzet a Kkivitelezés oktatasa terén.
Ennek tobb oka van ! Egyrészt fiatal mérnokeink
tobbsége a tervezbirodakban kivan elhelyezkedni,
s elsésorban a févarosban. Ezért egyrészt keve-
sebbet torédik az idevagé tanulmanyaival, mas-
részt hat rajuk mind az egyetemen, mind sajnos a
gyakorlatban is fennallo az a téves nézet, hogy a
tervezd épitészmérnok, a tervezémérnok, a sta-
tikus-mérnok tobb mint a ,kivitelez6“. Ugyan-
akkor a targyak oktatasaban nem tarjuk fel eléggé
a kivitelezés mindfokoz6d6 miszaki és gazdasagi
jelent6ségét, bonyolultsagat, s nem domboritjuk
ki, hogy a gépesitett épitdiparban a Kivitelezés
nem ,pallér®-feladat, hanem igen komoly mér-
noki munka. Szikséges, s fontos, hogy oktatéink
értessék meg hallgatoikkal és bizony sokszor sajat

266

magukkal is, hogy a Kivitelezés épp olyan fontos
mérnoki alkotds, mint a tervezés. Szikséges, hogy
a Kkivitelezést oktatd tanszékek munkatérsai az
ipar legjobbjai legyenek, alkalmasak a tudoma-
nyos és kutaté munkara. Az iparral val6 kapcso-
latukban nem annyira az operativ segitség legyen
a f6cél (s a pénzkereset), hanem a Kkivitelezés
munkamaddszereinek, a szervezésnek olyan felada-
tai, amelyek el6bbreviszik iparunkat. Az itteni
oktatéknak a legnagyobb épitkezések Kivitelezési,
szervezési munkajaban legyen beleszélasuk a Kki-
vitelez6 szervekkel valé élénkebb kapcsolatok
utjan. De véget kell vetni annak az allapotnak,
hogy Kivitelezési targyakat, épuletszerkezeteket,
épitészi moédokat sth. csak abrakon, demonstracios
falitabldkon oktatunk minden laboratériumi és
m(helymunka nélkil ! Lehetetlen allapotnak kell
tekinteni, hogy hallgatéink nem jutnak hozza
egész egyetemi oktatadsuk alatt tényleges Kkiviteli
munkak végzéséhez (betonkeverés, falazas, miné-
ségi laboratoriumi megéllapitas, lehajlasmérés,
szerkezetek tényleges kivitele stb., anyagismeret).
A mai Kkivitelez6nek meg kell ismerkednie a bonyo-
lult épitSipari gépek (Iépkedé exkavator, kotro-
gép) elektromos meghajtasanak, a gépek kinema-
tikdjanak elveivel, némi gépészmérnoki tudas nél-
kil képtelen lesz a gépek kihasznalasat biztosi-
tani. Mi kell ehhez ? Olyan mdhely, ahol gyakor-
latilag tanulmanyozhatja az épit6ipari gépek, be-
rendezések munkajat. Hogy vezesse a mérndk az
épitési munkat, ha nem ismeri teljesen a munka-
eszkodzoket ? A gazdasagi élet iranyitoja a mérnok !
S oktatasunk, valljuk be, még nem nyujt eleget
ahhoz, hogy ezt teljes mértékben el is érjuk. Ko-
vetkezménye ? Az épitbiparban az 6nkoltség-
csokkentés egyel6re nem valésdg, s bizony sok-
szor ellenkez6 el6jel(i haladas van e téren ! Gazda-
sagos tervhez gazdasagos Kivitel, tehat gazda-
sagos szervezés és gazdasdgos gépesités kell !
Tervvazlatok d&sszehasonlitasanal nem elegendd
csak a beruhazdsokat, a munkaigényességet, az
anyagszikségleteket 6sszehasonlitani, hanem épp
oly fontossaggal az épitmény kihasznalasat, élet-
tartamat, tatarozasi koltségeit, gazdaséagi jelentd-
ségét, a megépithetéség gazdasagi tényezbit. Az
épitésszervezés oktatasanal a szalagrendszer(
gyorsmadszereknek, a teljes gépesitésnek, a munka
modszerek helyes megvalasztasanak ismertetése
nemcsak a tulajdonképpeni kivitelezésre, hanem a
rezsikoltségek, az ideiglenes épitmények gazda-
sagossaganak figyelembevételével térténjen. Is-
merje meg a hallgaté a gazdasagi tervezéstél
kezdve, az épitmény teljes élettartamanak végéig
terjedd gazdasagi kérdések komplex dsszefiiggéseit.
Egyszoval a tervezés és Kivitelezés oktatasanak igen
fontos szempontja a gazdasagi kérdések megfelel6
talalasa.

Persze ma még nemcsak az oktatas,
hanem a tudomany is el van maradva e téren.
Nincsenek meg a kelld modszereink a gazdasagos-
sag megallapitasara, s az Akadémia és a gyakor-
lati szerveink sem forditanak erre kell§ gondot.
S6t! Ha itt-ott felvetédik e kérdések kutatidsadnak
fontossdga, sokszor az értetlenséggel talalkozunk.
Az alkalmazott formalis kéltségvetések igyekez-



nek kimutatni a gazdasagossagot, de sokszor csak
arra szolgalnak, hogy a forint-teljesitést vagy tul-
teljesitést igazoljak premizélési, tervteljesités iga-
zolasi stb. okbol, s nem nyudjtanak megnyugtaté
maddot a gazdasagossag megallapitasara.

Félreértés ne essék : nem azt vallom, hogy
JSteril tervezd" és ,steril kivitelez6® mérndkoket
képezziink ki. Ellenkez6leg ! Ha a tervezés nem
nydjtja a leggazdasagosabb Kivitelezés lehetd-
ségeinek maddszereit, a legtapasztaltabb kivitelez6-
mérndk sem tud gazdasagosan épiteni. Ezért a
tervezének ismernie kell és még hozza alaposan,
a kivitelezés korilményeit és kovetelményeit, —
a kivitelez6mérndknek viszont ismernie kell a fel-
hasznaland6é anyagokat, az épitmény tervezési
adatait, a szerkezetek feszliltségeloszlasait stb.
De ennek nem az a megoldasa, hogy minden lehet-
séges tervezési és Kivitelezési targyat felvesziink
a tantervbe, s lehetbleg félévenként 10 targybdl
vizsgaztatjuk hallgatdinkat ! Nem ! A leir6 tar-
gyak drainak szamat csokkentve, a tulsok témara-
bontads megsziintetése céljabdl tobb targyat dssze-
vonva, az oktatas ,komplex-jellegét® kell bizto-
sitani. igy fel kell vetni pl. az épitészmérnoki kar
oktatasabol, a szikséges anyagot a megfeleld
targyba, illetéleg targyakba beépitve, az Epités-
technolégia, El6regyartas, Balesetvédelem c. tar-
gyak onallé oktatasanak helyességét, avagy a
mérndki karon : Vasszerkezetek gyartasa és sze-
relése, Keretszerkezetek, Vasbetonszerkezetek épi-
tése, Jelz8- és biztositdberendezések, Hidrologiali
statisztika stb. targyak beolvasztasat a megfeleld
targykorbe. Sok-sok parhuzamossag, atfedés ku-
szobodlhetd ki ez Gton!

igy biztosithatnék azt, hogy hallgatéinknak
tobb ideje maradjon a féléves tervek és mas On-
all6  munkak végzésére. Fontos volna, hogy a
negyedik évben egy, a Kilencedik félévben pedig
két el6adastél mentes, ,tervkészitésre fenntar-
tott“ és havonként egyszer tanulmanyi kirandu-
lasra felhasznalt napjuk legyen.

Ugy latszik, nemcsak nalunk, de a moszkvai
egyetemen is hiba, hogy nincsenek eléggé korul-
hatarolva az Epitésgépesités, Epitésszervezés,
Epitéstechnoldgia, Epitdipari gazdasagi kérdések
és Balesetelharitas targyak, de ugyanigy a viz-
épités oktatasanal a tanitott hat targy !

E targyakban lévd parhuzamossagot sirgésen
és radikalisan ki kell kiszébélnil

A tervez$ és kivitelez6 mérnoki, ha Ggy tet-
szik az épitémdivészi, épitémérnoki és a mérndki
oktatas fels6é évfolyamain a legfontosabb a ter-
vezés. Biztositani kell, hogy a hallgaté az egész
félév folyaman tervein és szerkesztési feladatain
egyenletesen dolgozhasson. Ezt az oktatasi osz-
talynak és tanulményi osztalyoknak kell meg-
szervezni. A részlethataridéket meg kell hatarozni
és betartani. Erre példa az Ipari Epiiletek tan-
szék elmult tanévi bevalt gyakorlata, amivel el-
értik, hogy a hallgaték 98%-a betartotta a ter-
minusokat, aranylag j6 eredménnyel. Meggondo-
landé a fels6 évfolyamokon a komplex tervezés
rendszere. Uhov elvtars ismerteti a varosgazda-

sagi karon kialakult rendszert, mely szerint a 3—5.
évfolyamon a hallgatok el6szér a varos helyszin-
rajzat készitik el, aztan egy varosi lakokdrzet ren-
dezésének részlettervezését, a forgalmi hal6zat,
a vizszolgaltatas tervét stb., majd kidolgozzak
ugyanebben a lakdkérzetben 1év8 egyes épuletek,
vagy egyéb épitmények tervét, végil a lakokor-
zet beépitési és a tervezett épitmény épitési mun-
kainak szervezési tervét készitik el. A mi egyete-
munkdn is megoldhatd ez a tervezési mod, pl. az
épitészmérnoki karon és pedig az oktatas 8. és 9.
félévében, de feltétlentl legalabb a 9. félévben.

A diplomaterveknél gondoskodni kell arrol,
hogy azok a lehetéséghez képest a redlis viszo-
nyokhoz igazodva az életbdl vett témajlak legye-
nek, osszehangolva a tervgazdasagi kovetelmé-
nyekkel, a tervezdintézmények tényleges adatai-
nak felhasznalasaval, tipustervezési és redlis terv-
készitési feladatokkal. llyen kezdeményezések vol-
tak és vannak nalunk is, pl. az épitészmérnoki
karon a Varosépitési tanszéken, az Ipari Epule-
tek tanszékén, a Kozépulet Il. tervezési tanszéken.
E tanszékeken a diplomatervek egy részében
olyan feladatokat dolgoztatnak ki, melyek a gya-
korlati szerveknek is felhasznalhaté anyagot
jelentenek. A diplomatervezési id6t, egydntet(ien
minden karon, a 9. félév utan legaldabb februar
1-tél janius 1-ig terjed6 id6ben kell megallapitani
olyképpen, hogy mar a 9. félévben is foglalkoz-
hasson vele a hallgato, szervezett konzultaciok
keretében. Ebben az esetben a diplomatervmeg-
védések junius 15—30. kozott lebonyolithatok.

A tanulmanyi id6ben és a diplomatervezési
idében biztositani kell a hallgatok részére a tény-
leges laboratdriumi, illetéleg mdhelymunkét, to-
vabba a termelési gyakorlatok olyan megszerve-
zését, hogy a hallgatd tényleges munkat végezzen
és a szakmunkasi beosztastél kezdve, fokozatosan
a mesterek, munkavezet6k helyére kertljén. Ne
legyen egyszerd nézdé, kiranduld, aki flzettel és
logarléccel jar a munkésok kézott! Ezzel egyrészt
nem érjuk el a termelési gyakorlatok céljat, mas-
részt nem segitjuk el6 a munkésok és értelmiségiek
szlikséges, helyes kapcsolatat. A vallalatok részé-
rél kijeldlt gyakorlatvezetéket anyagilag is érde-
keltté kell tenni, hogy a gyakornokokkal kell6-
képpen foglalkozzanak. A vazolt javaslatok sze-
rint moédosulna a termelési gyakorlatok szama és
id6tartama és emellett természetesen meg kell
szervezni surgésen egyeteminkén a muhelygya-
korlatokat is! A szikséges anyagi fedezetet
mindkét célra kormanyunknak biztositani kell,
hiszen az b6ven meg fog térilni a jobb gyakorlati
érzékd fiatal mérndkeink munkajan keresztil az
épitéipar onkoltségcsdkkentésével.

A felvetett javaslatokat természetesen nem
képzeljuk ,egyedul udvozitének“! Vitatémara
latjuk azokat alkalmasnak, hogy egyetemiink ok-
tatdsat minél er6teljesebben vigylk a mindségi
javulés felé és mindjobban biztositsuk hallgatdink,
kikertlg fiatal mérndkeink tudéasat, el6segitve az
épitéipar és ezen keresztil népink és orszagunk
fejl6dését a szocializmus széles atjan !
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UJ VASBETON ES BETONELEM SZERKEZETEK

UZEMI

ELOREGYARTASA

BAKSAY ZOLTAN

A Kormanyprogrammban megadott feladatok a
mez6égazdasagi épuletek, kozuleti és maganlakéhazak
épitkezései az épitSipar és ezzel kapcsolatban az azt
kiszolgal6 el6regyarté ipart jorészben Uj feladatok elé
allitotta.

A végrehajtand6 épitkezések nagy volumenje, a
rendelkezésre 4&ll6 munkaer6 gazdasagos kihasznal-
hatésaga, az épitési id6 minimumra valé lecsokkentése,
valamint a faban és vasban mutatkoz6é anyaghiany
megkoveteli az épitmények szerkezeti elemeinek maxi-
malis el6regyartasat éspedig a lehetfség szerint telepi-
tett Gzemekben, ahol a gépesitések el6nyei teljesen Ki-
hasznalhaték és aminek koévetkezménye hogy az egy
fére es6 termelékenység kozel kétszerese, mint a hely-
szini munkaknal. Ezen tdlmenéen a nagyobb szilardsagu
vas felhasznalhatésaga, valamint a telepitett Gzemek-
ben készitett nagyobb szilardsagu betonok, kisebb mé-
retld elemek készitését teszik lehetévé, ami jelent8s
anyagmegtakaritast is eredményez. A fenti elvek figye-
lembevételével tortént a vasbeton és betonelemgyartas
1954. évi gyartasi feladatanak kialakitasa.

F6 feladatként jelentkezett alakéhazépi kezések
fodém, fedélszék, parkany és a nyilaskivaltok vasbeton
elemei sorozatgyartassal val6é készitése.

A fodémelemeknél a feladat két részre oszlott ;
nagy fodomelemek készitése a toronydarukkal ellatott
épitkezések szamara és kis fodémelemek készitése
maganépitkezések céljaira, valamint azon Kkozuleti
épitkezésekhez, hol az épitkezés terjedelme, vagy az
emel6berendezések hidnya nem teszi még lehet6vé a
nagy 1,5—2, tonna sulya elemek hasznalatat.

A nagy elemek készitése helyszini el6regyéarto
Uzemeinkben (Sztalinvarosban és Komlén) mar 1952
és 1953 év folyaméan megindult sorozatgyartasra alkal-
mas gépesitéssel. Ezen tdlmenéen az egyes épitkezé-
seinken egyszer( eszkozokkel sztend modszerekkel

folyt és folyamatban van kisebb mennyiségl, kulén-
b6z6 rendszerli nagy fodémelem gyartéasa.

A novekvl szikséglet azonban megkoévetelte, hogy
a telepitett Uzemek is ratérjenek ezek gyartasara.
Az id6kdzben szerzett gyartasi, felhasznalasi és koltség
tapasztalatok figyelembevételével alakult ki az a tek-
nés rendszerld nagy fodémelem forma, mely sorozat-
gyartasra alkalmasnak bizonyult.

A panel szerkezeti kialakitasat az 1. Abra mutatja,
amely egyszersmind a jelenlegi tipuslakéhaznal alkal-
mazott méreteket, valamint a vasalds séméajat is tar-
talmazza. Egv-egy fodémelem teljes szélessége 99 cm,
hossza az épulet traktusmélységonek megfeleléen val-
toztathatd. A szélsé bordak gyartasi szempontbél koéni-
kusan vannak kiképezve, ugyszintén a szerkezet mere-
vitésére szolgalé harom kozépsé és két végborda is.
A bordak kozott 3 cm vastag teherhordé vasbeton-
lemez a fodém sik alulnézetét is biztositja. Az 1X52 m
méretld teknéspanel sulya 1 tonna.

Uzemi el6regyartasban a teknéspanel B 400-as
betonbdl, 75x55 KB. acélbdél haromféle févasalassal
készul. Az 1. sz. Epuletelemgyarban mar a gyartas
els6 szakaszaban szerzett tapasztalatok azt mutatjak,
hogy a gyartas lényegesen termelékenyebb az eddigiek-
ben nalunk kialakult hasonlé rendszerlG fodémeknél
és a technoldégiai eljaras kizarja még a lehet6ségét is
annak, hogy selejtes gyartmanyok készuljenek. A tek-
néspanel anyagszikséglete betonban 7,8 cm/m2, beton-
acélban atlagosan 8 kg/m2 Az alkalmazott gyartas-
technoldgia lehet6vé teszi a fenéklemez alsé fellletének
durva kiképzését, ami nagymértékben megkonnyiti a
mennyezetvakolds munkajat. Ugyanakkor azonban a
teljesen sik alulnézet biztositasa, azt az egyébként is
betartand6é kovetelményt tamasztja az épit6kkel szem-
ben, hogy az egyes elemek gondosan és szakszerlien
el6készitett falegyenre legyenek egymasmellé helyez-
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1. 4bra. Teknds panel részletterve
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hetok. Bar a teknodspanel
csak alul sik felUletet bizto-
sit, mégis lehet6séget ad arra
is. hogy a teknét salakkal
megtoltve emeljék végss be-
épitési helyére. A teknds-
rendszer( fodémszerkezetek
legyartasanak és alkalmaza-
sanak tovabbi fejlesztését
nagymértékben el6segitené
olyan kénny(ibeton anyagok
felhasznéaldsa, amely lehe-
tévé tenné alul-felul sik fo-
dém elGallitasat. Ezaltal
moéd nyilna arra is, hogy a
teknok forditva és igy stati-
kailag is kedvez8bb szerke-
zeti megoldasban készulje-
nek. Kutatéintézeteink fela-
datat kell. hogy képezze
olyan Kkitolté elemek el&alli-
tasanak kikisérletezése.
amelyeket az el8regyarté
ipar erre a célra gazdasago-
san fel tud hasznalni.

A teknodspanel gyartasi
koéltségeinek pontos alaku-
lasat az utdkalkulacié fogja
kimutatni, annyi azonban
mar most is megallapithato,
hogy az el6iranyzott 80 Ft
m;-rel szemben mar a gyar-
tas jelenlegi szakaszaban is
az onkoltség, illetve gyari
eladasi ar atlagosan TOFt/

m -re csokkent le. Ezzel azonban az 6nkdoltség csokken-
tésének lehet6ségei még tavolrdl sincsenek kimeritve.

A lakéhazépikezések nagy fodémelem szikségletei-
nek kielégitésére az 1. sz. Epuletelemgyarban a komloi,
sztalinvarosi GU. n. Szimkar tzemekhez hasonld, techno-
l6giailag tovabbfejlesztett Uzem Ilétesitése van folya-
matban. A budapesti, els6sorban az albertfalvai lako-
hazépitkezések megfelel6 gépesitése szilkségessé tette
azt. hogy a gyartas a végleges Uzem elkészilte el6tt
meginduljon és ezek az épitkezések el legyenek latva
nagy fodémelemekkel. Ebb6l a célbdl az 1. sz. Epilet-
elemgyar alsé betonozé csarnokaban olyan gyartéhely
létesult, amely atmenetileg napi 100 db azaz 520 m:
teknospanel gyartasat teszi lehetévé.

A 2. sz. abran feltintetett gyartasi technoldgiat
az aladbbiakban ismertetjuk :

A betont a kever6gépektsl az (1) jelG aton a po6-
diumon lév6 vaganyon kozleked6 billené csille viszi a
csarnok masodik pillérkézébe. Az ittlévd nyilasba be-
épitett cstzdara ontik a betont, mely a nyil iranyaban
a (7) jell teritokocsiba drul. A teritokocsi (2) jell vibro-
asztal folott csillepalyan halad at s az asztalok bar-
melyikére tudja a betont uriteni.

A gyartas a teknok forditott helyzetében megy
végbe és a sablonok ennek megfeleléen vannak meg-
épitve. A gondosan letisztitott, bezsirozott ésmar a vas-
szereléssel ellatott sablonokat a terel6kocsikbdl meg-
toltik betonnal és a 3— f percig tarté vibralasnak ve'ik
ala. A vibralas végeztével az elemet sablonostél leeme-
lik a razoéasztalrol és a nyil irAnyaban az éppen soron-
levé (3) jell gozol6kamraba szallitjak. A gozé6lési fo-
lyamat befejeztével a gozolokamrat Kinyitjak és az
elemeket vizzel locsoljak, nehogy a forré anyag kigo6-
zolése folytan a vékony fenéklemez betonja ,,elégjen'l
A locsolast a kamraban mindaddig kell folytatni, amig
a beton 45— 50 C°-ra le nem hdl. Ezutan az elemeket
sablonostdél kiemelik és a (4) jell kiradzé vibralé asz-
talok egyikére helyezik. A sablon bontasa avibroéasztalon
megy végbe. A sablonrél kiemelt panelt megforditjak
és a (6) jeld taroléhelyre viszik, 4—5 cm magassagig
vizzel toltik meg. Az elemek Kkiszallitasa a kuls6 taroléba
a (8) jeld csillepalyan platokocsival torténik, ahol a
teherkocsikra valé rakodast toronydaruval, vagy por-
taldaruval végzik.

Az Ures sablonokat a (4) jellG kirdzé asztalokrol
leemelik, gondosan megtisztitjak és bezsirozzak. A kész

2. &bra. Teknésfranelgyarté tGzem technoldgiai sémaja. 1 — tetén utja,
- - — vibroasztalok. ? —'g6z0l6. 4 — Kiszerelés, vibréa-ztalok.
5 — sablonel6készités, 6.— elemtéarolo, 7 — terit6kocsi, S — csiJlepalya

3. abra. Panelsablon lehajtott oldalfalakkal, beszerelés elett

4. abra. Beszerelt panelsablon a vibréasztalon torténd betonozéas el6tt
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5. abra. Kig6zolt kész panel kirazéasztalon kiszerelés alatt

6. dbra. Kész panelek utéérlelése, a fedett taroléban

7. abra. Béléstestek alatéten g6z6l6 kamraban valé érlelése

vasvazat behelyezik és ezutan a sablont véglegesen
osszeszerelik. A beszerelés végeztével a sablont tarolé-
helyér6l valamelyik vibréasztalra viszik és a gyartasi
ciklus megismétlédik. Lasd a 3, 4, 5 és 6. abrakat.

Azon épitkezések szamara, melyek csak kiselemek
alkalmazasaval végezhet6k, az 1 és 2 sz. Epuletelem-
gyarakban évek o6ta sorozatgyartasban késziulnek maéar
lagyvas és el6feszitett kivitelben, a vasbeton fodém-
gerendak 2,6 m-t6l 5,5 m-ig, egyes esetekben 7 m hossz-
ban is.

A gerendak kozeinek megfelel6 elemmel valé Ki-
toltése volt és jelenleg is az épitSipar egyik legnagyobb
probléméja. A telepitett Uzemi el6regyartas igyekezett
e kérdésben is segitségére sietni az épitéiparnak, ami-
kor bar csak kézi technolégiaval, de 1953. 6v elején
ratért a Kefrik-féle feltulives 1 m gerendakéz athidala-
sara alkalmas beton béléstest gyartasara. Ezzel a gyar-
tasi technolégidval készitett elemek, melyek a megej-
tett probaterhelések szerint beépitve 10— 15-sz6rés
biztonsagnak, m2-ként 10 tonnat meghalad6 terhelés
hordasara alkalmasak, nem birjak azt a kiméletlen
kezelést, amivel épit6anyagaink és el6regyartott ele-
meink szallitdsa, mind vasdton, mind kozGton torténik.
A vasuti széllitasoknal, ha a vagon egy rendezd palya-
udvaron megy at, a leggondosabb csomagolas mellett
is a kiméletlen tolatasok igen sok elemet tortek ossze.
A Kefrik-féle elem ives formaja egyrészt a csomagolast
is megnehezitette, masrészt az épitkezéseinknél sem
elégitette ki azt a feltételt, hogy a fodém fels6 felllete
az elemek elhelyezése utan azonnal jarhato6 és sik legyen.

A szerzett tapasztalatok alapjan a betonei6re-
gyarto ipar 1953. 6v folyaman kikisérletezte a 7. 4bran
lathaté vibré zsaluzatot, melyben a jelenleg rendelke-
zésre allé vibratorokkal a béléstest jo termelékenység-
gel, egyszerl berendezéssel gyarthaté. A gyartashoz
az épitdiparban hasznalatos tlvibrator alkalmazhato,
mely a beton jé bedolgozasat a magdugdékon keresztul
kozvetitett vibralas Gtjan biztositja. A gyartott elemek
250 kg/m2 cementadagoldas mellett kavicsbetonbol
készitve atlag 2— 4 tonna/m2 terhelés hordasara alkal-
masak. Az eddig szerzett tapasztalatok szerint két f6
dolgoz6 a beton el6készitése nélkiul 100— 120 db elemet
tud termelni nyolc 6ra alatt. Ez 25— 29 m2 fédém Ki-
toltését biztositja. A sablon egyarant alkalmas mind
uzemi, mind helyszini el6regyartasra. A szallitasi ta-
pasztalatok alapjan azonban célszerlibb ezekkel alta-
laban a helyszini gyartasra berendezkedni, hogy a szal-
litasi torési selejt a miniméalisra legyen szorithaté.

A gyartasnal, melyet a 7. abra szemléltet, lé-
nyege a vibralva torténé kizsaltzas elvének alkal-
mazasa. Ennek az elvnek alkalmazéasa alapjan a gyar-
tas tovabbfejlesztése a Miskolci Cementipari Vallalat-
nal tortént meg. Itt Nadai Béla lUzemlakatos javas-
latdra az uzem muhelyében elkészult az elsé prébagép,
melyen a tlvibratoron kivul ugyancsak nincs mas kény-
nyen Uzemzavart okoz6 alkatrész. Ezzel a termelés
azonban beton vagy faalatétlemezekre torténhet. A gép
mar azt a fizikai munkat is a minimumra csdkken-
tette, amivel a forma lehlzasa jart s a teljesitmény
(két f6, egy milszak) 150— 200 db-ra emelkedett, 8.
és 9. abra. A gyartdas menete : A sablon felhuzott
helyzetében a 2 cm vastag vasbeton alatétlemezt a
betold lapon a sablon ala toljak, sablont leeresztve a
betont beadagoljak és a kozben beinditott vibrator a
dugdéelemeken keresztul elvégzi a bedolgozast. A fluggd
helyzetben maradt leszorité elemet raeresztjuk a gyart-
many fels6 sikjara s rogzitjuk a leszorité karjat, ezutan
vibralds kozben a sablont dugdkkal egyutt az attételes
emel6vel felhdzzuk. A gyartmany roncsolas nélkul az
alatéten marad, azt a betol6lapon elére hldzva a géprél
leemeljuk s a g6z6l6be taroljuk be. Kézben a talsé oldal-
rol az el6készitett alatétlapot a sablon ald tolva az el-
jaréas folytatédik. Az alatétlapok a tapadas ellen olajo-
zand6k s minden dugé alatt perforalva készitenddk,
hogy a szivéhatas ne érvényesuljon. Lyukasztas nélkuli
alatétlemezeknél ugyanis kizsaluzas kozben a gyart-
many oldalait a kulsé Iégnyomas deformaélja.

A sikeres gyartasi tapasztalatok alapjan elkészi-
tett 25 db géppel és a betonara Uzemeink erre a gyartasi
moédra berendezkedve egy mlszakban mar napi 750 m2
fodémbéléstest gyartasat tudjak biztositani. A rendel-



kezésre allé6 tovabbi 90 db kézi vibrosablonnal pedig
napi egy miszakban tovabbi 1800 m2 gyarthaté le, ami
évente mulszakonként 6sszesen 705 000 m! Kkiselemd
fodém készitését teszi lehet6vé s megtakarithatd ezzel
csak a betételemnél 1410 000 kg vasanyag.

A felhasznalas korul azonban az értékesités szerve-
zetlensége folytan jelenleg még nehézségek jelentkez-
nek. Az Uzemeink készletei annyira szaporodtak, hogy
taroléhely hianyaban mar a gyartas leallitasara kell
gondolni, ugyanakkor az éptleteken a vasigényes tégla-
talcak el6regyéartasa folyik, vagy pedig teljes bezsalu-
zads mellett készulnek a téglatalcan fodémek. Ezuton
is fel szeretném hivni a kivitelez6 kartarsak figyelmét,
hogy ha a szallitasi torési selejttél félnek, ugy az EM
11. lgazgatésadga a sablonokat és gépeket kolcson Kki-
adja az egyes épitési helyeknek. A béléstest jellemzd
méretei : vasbetétet nem tartalmaz, 22 cm magas, 20 cm
széles darabonként max. 40 kg sulyd, 1,0 m gerendakoz
athidalasara alkalmas. Ara ab tzem vagonba rakva
41,60 Ft/m2.

Az 1. sz. Epiletelemgyar dolgozéi a kormany-
programm sikeres végrehajtasa érdekében a Kistet6-
elem gyarté Uzem termékét tették javaslatukkal alkal-
massa, alul sik vasbeton foédém céljaira lasd 10., 11.,
12. és 13. dbrakat. Ezzel a javaslattal tovabbi mintegy
évi 300 000 m2 foldszintes kislakas fodémszuksoéglete
elégithetd Ki.

A fodém miszaki és gazdasagi jellemz6 adatai :

cementszikséglet 26,7 kg/m2
vassziukséglet 8,38 kg/m2
hatarterhelés . 830, — kg/m2
elem sulya........... 215,— kg/m2

elem ara ab Uzem 38,10 Ft/m?2

A gyéartéasi folyamat az aléabbi :

A beton bedolgozasa lenyithaté oldalakkal ella-
tott (2) jelG vibroasztalokon térténik, a domboritott
vasalatétlemezre. Bedolgozas utan daru segitségével
az alatétlemezen 1év6 friss elemet felemelik és szallito -
kocsira teszik. A megrakott kocsikon a pallék begordul-
nek a (3) jelt g6zo6l6 alagutba. Ez a kettésfalt folyoso,
melybe g6zt favatnak be. Térsége fuggonyokkel tobb
szakaszra van bontva. Az alagutban a csilléket vonta-
tassal tovabbitjak. Mire a go6zo6lén végighalad az aru,
szilardsaga eléri a kiszereléshez szikséges értéket, a
kiszerelt betonelemet vizfurd6ébe martjak, ami altal
megakadalyozzuk, hogy a meleg anyag vizet veszitsen.

A kész elemeket a (6) jelG taroléba szallitjdk és
ott utdkezelik. A lemezalatétek az (5) jell el6készitébe
kerulnek vissza és a gyartéasi folyamat Ujra kezddédik.

Az elmondottak alapjan megallapithaté, hogy a
lakéas és egyéb kommunalis épitkezések, valamint azon
mez8gazdasagi épitkezések fodémszikségleteinek, me-
lyek kulon speciélis kovetelményeket nem tamasztanak,
kielégitésére az el6regyartd ipar kelléen felkészult s
csak az értékesité és felhasznalé szervek jo egyutt-
dolgozasa kell, hogy az elemek az épitkezésekre el is
jussanak és megsz(injon az alland6é kettés gyartas, a
felesleges anyag és munkaer6 pocsékolas.

8. dbra. Nadai Béla féle béléstest gyart6 gép toltés és bedolgozas kdzben

felulnézet

9. abra. Kész béléstest leemelés el6tt

a-A keresztmetszet

srsvi
=

VT

A GERENDAHOZ VALO CSATLAKOZAS RESZLETE

10. abra. Kis fodémelem részletterve

271



11. abra. Kis fodémelem gyarté uzem technolégiai sémaja. 1 — beton Utja, 2 — vibréasztalok, 3 — g6z616, 4 — Kkiszerelés,
5 — sablonel6készités, 6 — elemtarolé

12. dbra. Kis fédémelem sablonja beszerelve 13. dbra, Kész kisfodémelem kiszallitas kozben
14. &bra. Vasbeton fedélszék probaallasa 15. abra, Szaruelem sablonja és vasszerelés elhelyezése
16. abra. Betonbedolgozas 17. abra. Sablon forditasa
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18. &bra. Kizsaluzds a sablon felhtzasaval, a kész elem tetején lathaté
a mozg6 fenéklemez

19. abra. Miskolci tuzem zart, de perforalt fenék lemezl baktaté sab-
lonja és bedolgozasi mdédszere

20. abra. Kizsaluzas a sablon lehizasaval

A betonelemgyartdéipar 1954. évi programmjaban
tovabbi Gj gyartmanyként jelentkezett a vasbeton
fedélszék elemeinek készitése, 14— 25. abrak.

Az elemeket 1953. év folyaman az épitbipari trosz-
tok el6regyartd részlegei kezdték el gyartani maké-
magok kozoétt. A technolégiat, mivel a vassablonok be-
szerzése korul nehézségek mutatkoztak, ideiglenesen
atvettuk s a gyartast az év elején ezzel kezdtuk meg.
A betonnak a bedolgozasa a mikémagok kozott azon-
ban a kis keresztmetszetek miatt nem volt kielégit§ s

. dbra. A sablon buktatasa

22. &bra. Himba gyartadsa a betét dobozokra er6sitett tlvibratorokkal,
de rossz vibrator elhelyezéssel

/- ' j
23. dbra. Tamasztébakelem gyartasa, j6 vibrator elhelyezéssel
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24. dbra. Himbaeleinek aljzatbetonra készitve

25. 4bra. Bakelemek aljzatbetonra készitve

26. abra. 3. sz. Epiletelemgyar mozg6 vibrésablonja betonozas kdzben
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a termelékenység is messze alatta maradt a tervezett-
nek. A mik&émagok igen rovid id6 alatt tonkrementek.
A gyartads megindulasa utan ezeket latva a vassablo-
lonra val6 attérés lett napirendre tlizve. A szaruelemek
gyartasanal a pécsi uzem fémérnokének. HosszU San-
dornak a kezdeményezése bizonyult eredményesnek.

A gyartasnal ugyancsak a vibralva val6 kizsaluzas
elve kerult felhasznalasra. Eddig elért termelékenység
1 db. sablonnal napi 50 db. elem. A vassablon, a szivo-
hatas kikuszobolése céljabél mozgi  fenéklemezzel
készult, amely fenéklemez a kész elemmel, azon rajta-
fekve csuUszik ki az egyébként merev zsaluzasbol, lasd
18. abrat. Az elem formaja ugy lett kialakitva a
gyarthatésag érdekében, hogy minden részén a konici-
tds meglegyen.

A gyartasi folyamat: a merev vassablonokba ki-
tisztitas, olajozas utan behelyezik a fenéklemezt, utana
a vasszerelést, meginditjak a sablon oldalara mereven
felerdsitett 2 db tlvibratort, beadagoljak a betont.
Ennek a bedolgozadsa az egész sablon rezgése folytan
minden kuls6 behatas nélkul torténik meg. A felsé
felulet lesimitasa utan elhelyezik a léc felerdsité tus-
kéket, majd utdvibralassal helyreallitjadk az igy kelet-
kezett betonhianyossagokat. A sablont a végeken ko-
csikra helyezett konnyl kocsiemel6ével megemelik,
majd a gozol6tekné megfeleld helyére lesz tolva, itt a
csapjai korul atforditjak a teknéfenékre leeresztik par
masodpercig tartd vibralads kdézben a sablont felhtuzzak
s az elem a sablontdél roncsolasmentesen elvalva a
tekn6fenéken marad, végul a felsé feltletrél leemelik a
mozgé fenéklemezt. A sablon visszakerul az eredeti
helyzetébe s agyartasi folyamat ismétl6dik, mig a g6zo616-
tekné meg nem telik. A nyolc 6rai g6z6lés utan az ele-
mek szallithatok az érlelé rakteruletre.

A kocsizas szUkségesnek mutatkozott azért, hogy
a kész elemek az aljzatbeton altal atadott rezgések
miatt ne deformalédjanak.

Miskolci izemunk lényegében ugyanezt a mdédszert
kisérletezte ki teljesen konnyd, zart, de perforalt fenékd
sablonnal, nem fordit, hanem buktat és emel6 nélkul
kézzel, két dolgozé hazza le a sablont az elemrél. A be-
dolgozashoz a vibratort nem erésiti a sablonra, hanem
a dolgoz6 csak hozzéaszoritja a sablon kulonb6z6 pont-
jaira. A két modszer kozel azonos teljesitményl. A gyar-
tas jelenleg itt szabad téren folyik elegyengetett don-
golt terepen gyengén felhomokozva.

Ez az elv hasznalhaté a tovabbiakban minden
olyan sorozatgyartasra, mely formajanéal és méreteinél
fogva alkalmas a vibralas koézbeni kizsaluzasra.

A fedélszékhez tartoz6 himba- és bak-elemeket
és azok gyartasat a 22— 25. abrak mutatjak.

A himba gyartasat a debreceni Uzemunk alatét-
lemezeken végzi, igy azok kisebb helyen egyméas felett
helyezhet6k el s ponyva alatti g6zoléssel érlelhet6k.
Téli gyartasban az O6sszes Uzemekben ez a moddszer
kerul bevezetésre. A bakok gyartasa ugyancsak alatét-
lemezen végezhet6, mint BUCEM Bodor utcai Uzemé-
ben és igy a gyartasi terilet itt is 6tddére-hatédara
csokkenthetéd.

A Dbéléstest és a bak gyartasanal alkalmazott vib-
ratortld elhelyezéssel megoldott a meglévd eszkozokkel
is az iranyitott rezgési vibralas kérdése, mert ezen elhe-
lyezés mellett csak vizszintes iranyu rezgések keletkez-
nek s az aljzatra a rezgés mar nem adodik at és igy az
elemek egymas mellett valé készitése is lehetévé valt.

Az Uzemeinkben a mar rendelkezésre all6 10 db.
vassablon készlettel az 1954. évi fedélszék vasbeton-
elem szikségletének legyartasa biztositva van. Uze-
meink mar is megfelel6 készletekkel rendelkeznek.
A felfutasi id6ben kiad6édo hianyossagok, gyenge beton-
mindség. a lyukak pontatlan elhelyezése vagy nem meg-
felel6 mérete, melyek az eddigi 6sszeszereléseknél ne-
hézségeket okoztak, id6kozben ki lettek kiszobodlve s
a jelenlegi gyartméanyok az el6irt mindségben készulnek.

A szaruelemek a himba rész elhagyasaval alkalma-
sak a tipus kislakasok fedélszékei szamara is, igy ezen
szukséglet kielégitése is biztositva latszik-

A fedélszékhez tartoz6, a tomeggyartasra alkal-
mas szallitast is bir6 parkanyelemek sorozatgyartasara
val6 felkésziulés a legkozelebbi jové feladata, mivel a
tervek most vannak jovahagyas alatt.



A vasbeton Kkivalté gerendak gyartasat g6zols-
teknében fix helyeken telepitett vassablonokban mar
1953. év folyaman az 1. sz. Eplletelemgyar sorozat-
gyartasban készitette és késziti a folyé évben is. A no-
vekvé igények azonban megkivantak a gyartas tovabbi
mennyiségi fejlesztését s ezért a banhidai 3 sz. Epilet-
elemgyarunk is berendezkedett a Kkivalté gerendak
gyartasara. A helyi adottsagok folytan itt ezen gyart-
manynal is a cslsz6 zsaluzat alkalmazasa valt be.
Az Uzem Kovéacs Janos, a vallalat volt igazgatéjanak
Ujitdsara sajat mihelyében készitette el a mozgdé vibré
zsaluzatot, melynek ugyancsak igen nagy el6nye, hogy
kénnyen romlé mechanizmus nincs rajta, kezelését
barmely segédmunkas perceken beltul elsajatitja s igy
a szennyes és durva betonmunkara kivaléan alkalmas.
Egy zsaluforma napi teljesitménye betonel6készités
nélkul két f6 dolgozéval 600 fm Kkivalté gerenda.

A forméaval egyszerre harom Kkivalté gerenda ké-
szithetd. A felhasznalt vibrator a tipus tdvibrator,
melynek rezgéfeje fixen van a zsaluzathoz erdésitve.

A munka menete: gyengén felhomokozott aljzat
betonra a kocsira fuggesztett zsalGforma le lesz eresztve
a vasszerelés elhelyezése utan vibralas kézben a forma
betonnal valé megtoltése kovetkezik, majd simitd vib-
ratorral a fels¢ feltlet lesimitasa torténik meg. Ezutan
elhelyezend6 minden elem tetejére egy-egy fullel ella-
tott vasbo6l vagy betonbdl készult lenyomd elem és
vibralads kozben a zsaluforméat egyszer( csérlével fel-
huzzak végul a kocsit Uj helyzetében tovabb toljak és
a munkamenet folytatodik. Lasd 26. és 27. abrat.

Bar nem tartozik szigoruan a témakoérbe, mert
nem 0j elem gyartasarol van sz6, csak Uj gyartasi méd-
szerr6l. Azonban mivel 8sszefiiggésben van a vibracios
csusz6 zsaluzattal, roviden beszamolok az eddigi ered-
ményekraél.

A betonaru lUzemeink gravitaciéos betoncsé terme-
lése 70%-ban igen erds fizikai munkéat kivané kézi
dongoléssel torténik és erre mindnagyobb nehézségekbe
kerul a munkaer6 biztositasa. Ezen tulmenéen a kézi
dongoléssel készult csévek mindsége is ersen kifoga-
solhaté és jelent6s cement felhasznalast kivannak
meg a gyengébb bedolgozas miatt. 0,6 m atmérdig a
kérdés atmeneti megoldasaként mig a nagyteljesitményd
cs6 prések beszerezhet6k lesznek, a 0,6 m atmérén felul
pedig végleges megoldasként a meglévé eszkodzeinkkel
sikertult kifogastalan minéségl csoveket gyartani a
kuls6 kopenyekre felszerelt tlvibratorok alkalmazasa-
val. Lasd 28. és 29. képeket.

A Kkisérleti gyartast a 2. sz. Epiletelemgyéarban
végeztik el s annak j6 eredménye utan bemutattuk a
betonaru tUzemek vezetSinek, hogy a gyartas altalanos
bevezetést nyerjen.

Eredményt azonban ezen a téren részben a koz-
vetlen iranyitast adé miszakiak nem megfelel6 hozza-
allasa, masrészt pedig a dolgozéknak az Uj munkamaod-
szerektdl val6 idegenkedése folytan csak kevés helyen
értink el. Az eddigi eredmények is elegend6k voltak
azonban arra, hogy a tovabbiakra nézve a szikséges
kovetkeztetéseket levonhassuk.

A dolgozdék idegenkedése jorészt visszavezethetd
arra, hogy az alkalmazott vibratorok flexibilis ten-
gelyei nem birjak azt a folyamatos munkat, ami a
folytonos Uzemben szikséges s igy munkajukban a
nem megfelelé szerszam visszatartotta 6ket.

A nyolc 6rai Uzemet egy-egy tl az els6 napokban
a legritkdbb esetben birta ki. Megvizsgalva a kérdést
azt talaltuk, hogy a min6ségi hianyok mellett a rossz
kezelés is nagymértékben hozzajarult a gyors meghibéa-
sodashoz. Intézkedés tortént, hogy a rezg6fejet meg-
hajté flexibilis tengely mindenkor enyhe ivekkel legyen
vezetve.

Ahol ezt kovetkezetesen betartjak, ott az Uzem
biztonsdg nagymértékben megndétt. A mindségi hia-
nyok a vibratoroknal azonban valtozatlanul fennall-
nak. A kopenyvibréalassal készult csdévekkel végrehaj-
tott torési kisérletek azt igazoljak, hogy vizzarasuk és
szilardsaguk is messze meghaladja a kézi doéngolési
csbvekét, még akkor is, ha a cementadagolast m3-ként
az eddigi 320 kg-rol 270 kg-ra szallitjuk le.

w27. &bra. 3. sz. Eplletelemgyar mozgé vibrésablonia idzsaluzas utan

28. abra. A 0,4 m atmérdjli csé vizszintes rossz vibrator elhelyezéssel
felhegesztett tlibefogéval

29. &bra. A 0,8 m atmérdji csé fuggbleges jo6 vibrator elhelyezéssel levehetd
gall lancos felerGsitéssel
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Szamszer( eredmények az aladbbiak :
Elnyomasi szilardsag cementadagoléas

kg/m3 kg/fm
Gépi csoproéssel készult cs6 320 5053
Kézi dongoléssel készult csé 320 3440
Kopenyvibralassal készult cs6 320 4100
Koépenyvibralassal készult csé 300 3950
Kopenyvibréalassal készult cs6 270 3866
Szabvanyban el6irt szilardsag 2800

Hogy a kérdésnek milyen jelent6sége van az anyag-
takarékossag és az 0Onkoltségcsbokkentés vonalan is,
azt pl. egy 50 000 tonnas termelés szamain keresztul
lathatjuk :

Az 50 000 t. 70%-a, vagyis 35000 t. az a 0,40 m.
atmérg feletti csémennyiség, amely koépenyvibralassal
dolgozhaté be. Ennél a mennyiségnél elérheté (35 000 :
2,2) 50 kg = 795 000 kg cement megtakaritas, ami
a teljes cementfelhasznalasnak 11%-a.

A csUsz6 fémzsaluzasok, valamint a zsaluvibralasi
moédszerek altalanos bevezetése mind a helyszini, mind
az Uzemi érgyartasokban a fentiekben szamszer(leg
igazolt adatok szerint igen nagy belsé tartalékok fel-
tarasat teszi lehet6vé, a minéség egyidejld javulasa
mellett, mind anyag, mind munkaer6 gazdasagos fel-
hasznéalasa tekintetében.

Az eddig elért eredmények altalanositasa érdeké-
ben azonban a dolgozék kezébe, kénnyen kezelhetd,
folyamatos Uzemet bird, Uzembiztos és életvédelmi
szempontbdl torpefesziultséggel tzemeltethet6 nagy frek-
venciaju zsaluvibratorokat kell adjunk. A vibréaszta-
lokon készulé kis- és nagy elemeink gyartasahoz pedig
szukségesek, ugyancsak az Uzembiztos gépegységek,
hogy ne csak négy Orai Uzemet birjanak, mint az 1. sz.
Epulletelemgyar bérelt razoéasztalai.

A hazai vibratorgyartasunknak, amely a felsza-
badulas 6ta jéforman egyhelyben topog, a legsurg6seb-

ben ra kell térnie a torpefeszlltséggel Uzemeltethetd
nagyfrekvenciaju zsaluvibratorok, valamint a nagy-
elemek szamara szikséges az eddiginél Uzembiztosabb
gépek sorozatgyartasara. Az, hogyrez 1955-re megtoértén-
hessen, mar folyé évben végrehajtandék a kisérleti
gyartasok.

Addig is azonban célszer( és szukségszer( import
utjan biztositani az ipardg szamara mintegy 100— 200
drb. Wacker, vagy hasonlé rendszerl zsaluvibratort.

Az egyes technolégidak leirasaval az Uj gyartasi
modszerekkel szerzett tapasztalatokat kivantam az
elégyartassal foglalkozé kartarsakkal koézolni, hogy azt
a maguk teruletein felhasznalva, tovabbi fejlédéstink
meggyorsuljon.

Munkank eredményesebbé tétele érdekében szik-
séges azonban, hogy az elemek tipizalasa, mely csiga
Iéptekkel halad el6re, Iényegesen meggyorsuljon és Ki-
bévuljenek az tGzemben gyartott és gyarthatdé elemek
felhasznalési teruletei is.

Az 0j elemek tervezésénél mindenkor figyelemmel
kell lenni arra, hogy azok kulsé kialakitasai a sorozat-
gyartasra, valamint a roncsolédas nélkuli szallitasra
alkalmasak legyenek.

Végul a tervezd kartarsaknak mindenkor figye-
lemmel kell lennidk arra is, hogy egy-egy Uj elem soro-
zatgyartasara a felfejl6dés legalabb félesztenddét igényel
s igy a kovetkezd évben beépiteni tervbe vett elemek
jovahagyott terveit, valamint a legyartasra és beépi-
tésre kerul6 mennyiségeket legkés6bb augusztus hoé
folyaman kézhez kell kapjuk.

A telepitett betonelemgyarté ipar dolgozéi a ma-
guk teriletén el fognak koévetni mindent, hogy csak a
nagy vonalakban ismertetett bels§ tartalékok feltara-
saval az anyagtakarékossdg minéség és onkoltségcsok-
kentés tekintetében mélté helyre keriljenek s ezzel a
kormanyprogramm maradéktalan végrehajtasaban be-
csulettel kivegyék részuket.

FEHERMUNKAK

SERENY JANOS

A kém(ves munkakoérének egyik kuldnleges,
kifinomult munkaterillete a fehérmunka, mely
az ipari rendtartéds és kozigazgatds szempontjabol
a kémilvesmunka keretébe tartozik. Miutdn a
fehérmunka mind a k&mlvesmunkéaval, mind a
szobraszmunkaval nagymértékben 0dsszekapcso-
lédik, ennek elhataroldsa csak nagy vonalakban
lehetséges.

Fehérmunkak alatt altalaban azok a diszit6-
vakolasok értend6k, amelyek mértani jellegi
alapjait vagy diszitményeit a helyszinen készitik
el, s melybe esetenként az el6re elkészitett szobréa-
szati diszitményeket is beillesztik.

E munkalatok anyaga lehet gipsz vagy bar-
mely mas anyag, melynek feldolgozasa a gipszé-
hez hasonlé.

A fehérmunkak két fécsoportra tagozédnak :

a) homlokzati fellletképzések, amennyiben
ezeknek kulonleges technikat igénylé gazdagsaga,
tagoltsadga, szabadkézzel torténd kiképzése stb.,
a szokvanyos kémlvesmunkéat meghaladjak.

b) belsd helyiségek feltletkiképzései :

rabicmunkak, amennyiben ezek a fehér-
munkdja felUleti diszitések vagy tagozatok aljza-
tat képezik, illetve a diszitd vakolassal szoros kap-
csolatban vannak,
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mértani idomokkal, tagozasokkal kiképzett
feluletek,

elére elkészitett szobrdszmunkéakkal
nalt felUletek.

Gipsz felhasznalasaval kilonleges eljaraso-
kat igénylé oly munkak is készllnek, mint pl. a
mimarvanymunka, mely a fehérmunkaval szo-
rosan kapcsolodik ugyan, de o6nalldsult munka-
csoportot képez.

A fehérmunkak anyagait féleg az a kéralmény
szabja meg, hogy a kiképzés belsé védettebb he-
lyen, vagy az id6jaras viszontagsagainak Kkitett
kuls6 feltleten késziil. Bels6, nagyobb igényl épi-
tészeti hatast kivano kiképzések nagyon gyakran
gipszbél, fehérmunkaval készilnek.

A gipszet sok tulajdonsdga kulondsen alkal-
massd teszi e munkalatok anyagaként torténd
felhasznalasara. Megfelel§ gyakorlattal jol kezel-
het§ anyag, melynek kotési ideje a célnak meg-
feleléen szabalyozhat6. Az esetleg alkalmazott
szobraszati diszitményekkel j6l 6sszehangolhat6.
Mas, rokonanyaghoél el6 nem allithaté éles, finom
kiképzésekre épugy alkalmas, mint az épitészeti
hatas szempontjabdél sokszor szikséges fényes
feluletek el6éllitasara.

A gipsz feldolgozdsanak sok mihelytitka van

kombi-



és nagy gyakorlatot igényel. Technikédja igen val-
tozatos aszerint, hogy a gipszet milyen s(r(ségre
keverik, illetve milyen mennyiségben szérjak a
vizbe. Felkeverve vagy anélkil dolgozzak fel és
a feldolgozas milyen gyorsasaggal illetve bizton-
saggal torténik stb.

A gipsz kotési ideje enyvféleségek és mész
hozzaadasaval megnyujthatod, egyes sok, pl. kony-
has6 adagolasaval pedig gyorsithatd. A gipsz keze-
lése illetve feldolgozasanak technikaja és kotési
idejének szabalyozésa azért jelentls, mert a gipsz-
b6l készuk fellUletek keménysége, illetve szilard-
saga ezzel szorosan osszefligg. Ugyanis a kotés
idejének lassitasa altaldban a gipszet keményebbé,
gyorsitasa pedig puhdbba teszi. A gipszbdl ké-
szult targy, illetve felilet mindségét nemcsak a
koétési id6 szabdlyozasa, hanem az anyag mi-
kénti feldolgozasa is nagymértékben befolyasolja.
A szakszerlien feldolgozott gipsz keménysége,
illetve sziiardsaga a kotési id6 szabalyozasa nél-
kil is megfelelé lehet, mig a barmely maédon, de
helytelentl feldolgozott gipsz kohézidja a teljes
tonkremenésig lecsokkenhet, amikoris szaknyel-
ven kifejezve, a gipsz ,,megdoglik’s.

Elényds tulajdonsdgai és sok célra torténd
felhasznalhatésaga folytdn a gipsz az épitSipar
nélkidlozhetetlen anyaga. — Miutdn azonban be-
szerzését illetéen teljesen behozatalra vagyunk
utalva, felhasznalasanak gazdasagosabba téte-
lére sok elgondolas mertlt fel. Ezeknek egyike
kilonbdz6 adalékanyagok keverése a gipszhez.
Ez a kuléndsképpen elétérbe kertlt moéd azonban
mar eddig ismert hatarokon és tertleteken tul-
menden csak a gipsz amugysem nagy szilardsagat
csokkentette anélkil, hogy tovabbi eredményre
vezetett volna. A kisérletek folyaman egyel6re
csak az volt megallapithaté, hogy azok a moédsze-
rek, melyek szerint a gipszet oly anyagokkal ki-
vanjak keverni, amelyek a kotésben nem vesznek
részt, csak a szliardsagot csokkentik, tehat anyag,
illetve gipsz megtakaritast nem, ellenkezbleg
anyagpazarlast eredményezhet. A megoldéast egye-
I6re a gipsz szilardsaganak fokozasara iranyuld
modozatok Kkidolgozasaban kell keresni, amely
a szilardsag fokozasaval lehetévé tenné az el6re
elkészithet6 disztargyak el6allitasat vékonyabb
méretekkel.

E cikk keretében csak a gipsz felhasznalasa-
val készuld bels§ fehérmunkékkal foglalkozunk,
bar a felhasznaland6 anyag azonossaga e szakma
barmely teriletén lényegében a technika azonos-
sagat is jelenti, s csak annyiban eltér6, amennyi-
ben azt a kiképzend6 fellletek szemlélésének és
megvilagitasanak tavolsadga indokolja.

Bels6 gips:muvkak tagozodasai:

aj Rabicmunkak. b) Sima felUletkiképzések.
Tagozathuzasok, dj Elérekészitett tagozatok
6sszedolgozasok.

c)
és diszitmények elhelyezése, ej
fj Szabadkézi kiképzések.

a) labicmunka. A fehérmunkak korébe
toz6 rabié oly szerkezetet jelent, mely helyszinen,
vasvazra kifeszitett horganyzott fémhaldbetétre
gipszhabarcsbdl késziil. Ebbe a gipszhabarcsba,

2. dbra. aj sablon, bj szanké, ej papucs, dj vezet6léc, ej léc-jarat

3. abra. aj sablon, bj szanké, ej papucs, dj vezetéléc

Osszetartd képességének fokozasara Aallati sz6rt
(disznészért) kevernek.

A gipszrabic-ok optimalis anyaganak a gya-
korlat szerint a 350 kg m3 gipsszel készitett és
0,95 m3 homokot, valamint 0,30 m3 meszet tartal-
maz6 habarcs tekinthetd, amelyhez 3 kg enyvet
és 5 kg mosott allati szdért (disznészdért) adagolnak.

taAz adagolt 0,95 m3 homok 2 3ad része élesszemi
dunahomok, 13ad része banyahomok. Kuldn-
leges igénybevételnél a gipsz mennyisége 500
kg m3ig emelkedhet. Amennyiben megfelel6 ho-



6. abra

mok nem &ll rendelkezésre, a homok min&ségé-
nek csokkenésével aranyosan a gipsz mennyiségét
és az allati sz6r adagoldsat fokozzak. Folyami
homok helyett adott esetben megfelel6 szemcse-
Osszetételd kézlzalék is felhasznalhaté.

Rabicmunkéndl el6szér a tartévas szerelését
készitik el. Ennek felerfsitése a helyszini adott-
sagoktdl és a munka minéségétél figgben valtozo.
Majd a vasszerelésre Kifeszitik a huzalhalot,
amelyre azutan ontéssel vagy felnyomassal, illetve
felcsapéssal hordjak fel a habarcsot.
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Almennyezetek készitésénél a mindkét végén
meghajlitott figgesztévasakat a fodém szerkeze-
tébe kapcsoljdk. Az almennyezet halézatosan
szerelt vasait e felfliggesztett vasak horgaiba be-
akasztjak.

Ha a felfliggesztett vasak beépitése céljabdl
teherhord6é szerkezetek megvésése valik sziksé-
gessé, ez a munka csak a tervezd, illetve statikus
utasitasa szerint végezhetd.

Az almennyezet bedntéséhez sziikséges minta-
deszkazatot rendszerint csak egy oOntési szakasz-
nak, azaz a drothalé 1 m szélességének megfelel6en
készitik el.

A rabichéalét a vashaldra teritve, a habarcsot
kéralbeltl 4—5 cm vastagsagban ontik be. Ennek
megkdtése utan a mintadeszkat a korabban ala-
helyezett ékek kiszedésével meglazitjak, majd az
Gjabb munkaszakasznak megfeleléen el6rehlzzak.

Ha az almennyezet oly tovabbi diszité Kki-
képzést nyer, melynél az egyes alkotérészek el-
helyezése felkdtozéssel torténik, akkor azokat a
rabic merevitdvasaira kotozik fel.

Almennyezet rabicoldsa ontéssel torténik.
Felcsapassal csak oly fellletek késziilnek, melyek-
nek bedntése feltlrél nem lehetséges.

Flgg6leges feluletek rabicolasakor a rabic-
halét a haldészer(ién szerelt és megfeleléen rogzi-
tett vasakra kotozik. Majd a létesitendd rabicfal
egyik oldalan beallitott mintadeszkazat rogzitése
utan az anyagot a masik oldalardl felcsapjéak,
illetve a halén keresztlilnyomjak mindaddig, mig
a szikséges vastagsagot el nem érik. Ha a rabic-
feltlet csak az egyik oldalan lathatd, illetve koze-
lithet6 meg, Ggy a habarcsanyagot errél az oldal-
rol Ugy csapjak fel, hogy az a rabichal6n atnyomva
arra jol kosson. A rabicszerkezetek sziikséges vas-
tagsaganak kiképzése utan a feltleteket elGszor
durvan eldolgozzadk, majd az egyéb munkak (ha-
zas, elhelyezés stb.) elvégzése utan gipsszel be-
simitjak (1. 4bra).

Tagozat rabicolas készitésénél a tagozatnak
megfeleléen meghajlitott tartévasakat a fellletre
rogzitik, majd a hosszvasak elhelyezése utan a
rabichalot erre felkdtdzik. A habarcsanyagot pe-
dig, mint a fugg6leges felluleteknél, itt is felnyo-
massal viszik a fellletre. E munkalatokkal egyide-
jlleg a tagozat durva alaphuzaséat is elkészitik (2.
abra). Egyes esetekben rabicolas helyett a nad-
berakas, illetve nadszovet alkalmazésa célszer(bb-
nek bizonyul.

A kozvetett vilagitas céljait szolgalé 4. n.
Lszufita“ parkany lényegében kiloénleges, huzott
rabicmunka, melynek bels6 kiképzése is pontos
munkat igényel, mert az ebben elhelyezett fény-
forras minden legkisebb egyenetlenséget torzultan
és nagyitva vetit ki.

A rabicmunkak megjelenési formaja a fehér-
munkak Kivitelezésénél igen valtozatos. Szerepel-
nek kozéttik almennyezetek, kupoldk, dongak,
ivek, fulkék, valaszfalak, pillérképenyek, tagoza-
tok stb. Eléallitasuk technikaja valtozatossaguk
ellenére lényegében a fentiekkel azonos, eltérés
csak a merevitévaz és a mintadeszkazat elkészité-
sében mutatkozik.



b) Sima fellletkiké'pzések-né\ tapasztalhat6

legtobb esetben bizonytalansag, kulénésen ha
a gipsz simitas (glettelés) beton alapfellletre ké-
szul. Ennek készitésénél elbirds szerint a beton-
felilet és gipszsimitas kozé fehér mészhabarcs
k6zombositd réteget alkalmaznak. Erre a célra
legjobban bevalt az érdes és simaszem( homok
keverékébdl készilt és m3-ként 50—200 kg gipsz-
szel javitott fehérmészhabarcs.

Az MNOSZ 16007 sz. szabvany a fehérmun-
kak gipszhabarcs anyagainak 0sszetételét a kovet-
kez6kép allapitotta meg :

Bels§ vakolashoz :

a) aljzatréteg 1 m3-hez :

oltott Mész......coeevvveveeeeeeeeennn. 0,33 m3
JIPSZ e 60,— kg
hOMOK oo, 1,00 m3*

AV 2 e szUkség szerint.

6) simitéréteg 1 m3hez ;

oltott Mmész.......cccccvvvvveeeeeeee.n. 0,40 m3
QIPSZ i 100,— kg
hOMOK. ..o 1,00 m3**

(V2 2 szilkség szerint

Az aljzatréteg szabvany szerinti vastagsaga
max. 8 mm, a simitdsé 3 mm. Ez az el6irds azon-
ban inkadbb a kém(ives mint a fehérmunkakra
vonatkoztathatd, mert a szoros értelemben vett
fehérmunkanal az aljzatréteg gipszmennyisége
60— 200 kg/m3 kozott valtakozik ;

a simitéréteg Osszetétele pedig m3-kint :

JIPSZ it e e 1200 kg
MESZEEJ.eiiiiiieiie e 50 liter,
VIZ oo szlikség szerint.

Gipsz simitashoz a gipsz kotési idejének és
keményedésének szabalyozdsara esetenkint eny-
ves vizet, de leggyakrabban meszet adagolnak.
Tukorglett készitéséhez célszerli az enyv haszna-
lata, mert ezaltal a fellulet keményebb és egyenle-
tesen fényes lesz. Az enyves viz szakszerd alkal-
mazasa azonban Ugyességet és gyakorlatot kdve-
tel6 munka.

Tualnyomdérészt sik fellletek diszvakolasa csak
kivételes esetben (pl. tukérglett) indokolt. Ha
azonban a felllet gazdag tagozatu, keretekkel,
parkanyokkal vagy szobrasz diszitményekkel Ki-

[7. &bra. a; helyszinen hazott, b) padon hazott, ¢) ontott

8. atra

képzett, akkor a teljes felllet gipsz kivitelezése
elénydsebb.
c) Tagozathluzads. Huzott tagozatok eléalli-

tasa a célszerliség és gazdasagossagi szempontok
figyelembevételével késziilhet helyszinen vagy
elére készitve és elhelyezve.

A helyszini huzas akkor indokolt, ha a tago-
zat hosszU és egyenes vagy hajlitott vonalanak
szabatossaga csak igy biztosithatd, tovabba ha a
tagozatok nagy mérete vagy sulya a helyszini
eléallitast koénnyebbé és gazdasagosabba teszi
(3. abra).

A huzast vezet§ palya, illetve konstrukcid
felszerelése és alkalmazasi moddja a helyi adottsa-

* Legfeljebb 3 mm szemnagysagig.
** Legfeljebb 2 mm szemnagysagig.

gok ésdagozat kiképzések szerint valtoz6. Egyenes
huzasoknal a tagozathuzé tobbnyire a hlzéas két-
oldalan beédllitott vezet6palyan csuszik (lasd 2.
abra).

Egyes esetekben azonban, kulondsen a par-
huzamosan felbontott tagozathuzasoknal a veze-
tépalydn csak a tagozathiz6 (sablon) szankoéja
csuszik, mig a papucs a mar kihuazott tagon fut
(lasd 3. é&bra).

ives huzasokhoz a palya nagy valtozatokban
készithetd. Megvalasztasat a helyi adottsagok,
a keészitend6 tagozat kiképzése, mérete, sugar-
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E]. abra. a) helyszinen huzott parkany sokszorositott diszité elemekkel,
huzott rész, c) 6ntott rész, d) ontott tojas-sor beragasztasa, e) kotozés
helyei, f) gipsz rogzitések

mérete, a kiképzés helye stb. befolyasoljak. Leg-
egyszer(ibb valtozata a rogzitett kdzéppontbol
mozgatott tagozathlzé (4. abra).

Ezeknél a hudzasoknal a szankd vezetésére
esetenkint anyaghbo6l képzett vezetésikot, mas
esetben deszkabol készitett mintaivet vagy a

Nagy radiusszal készuld vagy térgdrbe huza-
sokhoz gyakori a mintaivekbdl ésszeallitott vezet6-
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palya (romonad) hasznalata, ilyen huzasok el-
készitéséhez azonban sokszor a tagozathlz6 veze-
tésére komoly szerkezet kialakitasa szlkséges.

Kisebb tagozatokat tomoren, (lasd 4. &bra)
a nagyobbakat rabicvazra Uregesen készitik (lasd
2. &bra). Egyes esetekben célszer(i a tagozatokat
parhuzamos szakaszokra bontva el6allitani, ha
ezt a tagozat mérete vagy formaja indokolja.
A huzés ilymoédon esetenkint kdnnyebb és keve-
sebb munkaskezet igényel (lasd a 3. A&brat).
A Kivitelezés gipsszel javitott fehér mészhabarcs
anyagbdl, legtobbnyire alaphizassal kezdédik,
amire tiszta gipszb6l huzott fed6réteg készul.
Itt a gipszhez kotési idejének lassitasara enyvet,
vagy meszet adagolnak. A huzés akkor végezhet6
kifogastalanul, ha a palyan a tagozathuzé siman
és biztosan mozog. Miutan a helyszinen huzott
tagozatok a forduléknal nem huazhaték végig, az
igy kimarado6 részeket, amelyek nagysaga a tago-
zat szélességével van aranyban, vagy szabadkéz-
zel (5. abra), vagy padonhuzott és elhelyezett ele-
mekkel egészitik ki (6. abra).

A huzasok szikség esetén helyszinen és padon-
huzott elemekkel, s6t 6ntott darabokkal is kombi-
nalhatok (7. &bra).

A sarok fordulék készulhetnek :

1 Ontétt sarok elemekbél és helyszinen, vagy
padonhuzott kézbensd szakaszokbdl (lasd 7. abra),

2. helyszinen felrakott és szabadkézzel kidol-
gozott részekbdl (8. abra),

3. ontott vagy padon huzott tagozat szaka-
szokbol, az illeszkedések eldolgozasaval (9. abra).

SlrlG torésekkel, tagozat keresztezddésekkel
kialakitott tagozatok készilhetnek :

1 hosszabb szakaszoknal helyszinen, roévi-
debb, illetve KkeresztirAnyl szakaszoknal padon
hdzva, majd feler@sitve, az 6sszemetszddések utan-
dolgozasaval (10. &bra).

2. egyes rovidebb fordulékat is magaban
foglal6 szakaszoknal ontéssel, mig a kozbensd
egyenes szakaszoknal helyszinen kihtuzva vagy
padon el6allitva, majd elhelyezve (11. &bra).

Gorbe vonalll alakzatokbdl &ll6 diszitéseket
szUikség szerint toébb részre felosztjak, amelyeket
azutan padon, vagy helyszini huazassal, illetve
ontéssel allitanak el6 (lasd 7., 9., 11. és 12. abra-
kat).

A szobraszmunkaval készitett feltletképzé-
sek sokfélék és valtozatosak. Egyik gyakran alkal-
mazott formaja a szobraszmunkaval vegyes par-
kany, melynek huazott részeit helyszinen vagy pa-
don huazott elemekbdl allitjak el6. Diszitéelemeket
pl. levélsor, tojasléc, konzolok stb. sokszorositas-
sal készitik, majd elhelyezik (12. abra).

d) Elhelyezés alatt a felllet kiképzés részle

teinek barmely moédon el6ére elkészitett, tehat a
fehérmunkas altal padon kihuzott kiegészité vagy
0sszekdtd huzasoknak vagy sokszorositott szobra-
szati diszitményeknek, illetve tagozatoknak a tel-
jes kiképzésbe vald beillesztését és rogzitését
értjuk.

Az elhelyezés sokoldalt miivelet és annak
moaodjat féleg az elhelyezendd darab sulya, anyaga,
a beillesztés helye és az alapszerkezet anyaga



hatarozza meg. Ezeknél a munké&knal az egyéni
elgondolasnak is nagy szerepe van.

Koénny(i darabok elhelyezése egyszer(i, be-
ragasztassal térténhet Ggy, hogy az ontvény el6-
készitése és beillesztése utan az illeszked6 feltle-
teket feldurvazzak, letisztitjak, kell6kép meg-
nedvesitik, majd hig keverés( kdtésben lévd gipsz-
szel helyére nyomva, odaragasztjak (lasd 12.
abra).

Az elhelyezend6 darabot a fenti mddon tor-
tén6 elhelyezés utan gyakran még szbgezéssel,
csavarozassal az alaphoz er6sitik.

Az elhelyezésnek egy maéasik maédja a fel-
erdsités kotozéssel. Ebben az esetben az alapszer-
kezetbe erfsitett huzal két szarat az elhelyezendd
darabon fart lyukon atvezetik. A két huzalszal
kézé mélyitve, keresztbehelyezett er6sebb huzal-
darabon keresztlil a huzalt csavarassal annyira
meghuzzak, hogy az elhelyezend6é darab pontosan
a helyére illeszkedjék (13. abra). A kotézés a darab
nagysagatél és sulyatdl fuggben egy vagy tobb
helyen torténhet. A kotézés kombinalhaté az el-
helyezendd darab egyidejli ragasztasaval, kiékelé-
sével vagy anyaggal vald megerésitésével is (lasd
12. abra).

A felerfsités végezhet6 még elére beépitett
fulekkel vagy tuskékkel. Nagyobb darabok el-
helyezésénél az alapszerkezetbe tartdszerelvényt
er6sitenek, melyre a diszitmény felakaszthato,
vagy rahuzhato.

A sokszorositott futé gipszdiszitmények al-
kalmazasanal az ismétl6dé motivumokat gyakran
atlagméret szerint készitik. Ez esetben elhelyezés-
kor ennek beosztasa utan a diszitmények ismét-
16d6 motivumait elvagjak, szikség szerint szét-
huzzak vagy abbol kivagva dsszébbtoljak és dssze-
dolgozzak (lasd 12. abrat).

e) Osszedolgozasok miivelete abbol all, hogy az
illeszkedés hézagait, az elhelyezés nyomait (lyu-
kak, sérilések) gipsszel kikenik, még frissen nagy-
jabdl eldolgozzék, majd kilénboz6 szerszamokkal
(ken6lapatkak, metsz6kések, gyalu, lehlzéacél,
stb.) tisztan ledolgozzak s végil ahol ennek szik-
sége mutatkozik, habkével 6sszecsiszoljak. Ugyan-
csak habkével torténd lecsiszolassal tlntetik el
az elhelyezés folyaméan keletkezett Kisebb torése-
ket, egyenetlenségeket is.

f) A szabadkézi kiképzéseket két csoportba
sorolhatjuk :

1 a helyszini
6sszedolgozésa,

2. egyes diszitmények szabadkézi elkészitése.

A sarkok helyszini dsszedolgozasakor el8szor
a gipszet nagyjabol felrakjak, kiformaljak, majd
tagozatgyaluval kigyaluljak és habkdvel &ssze-
csiszoljak (lasd 8. és 14. abrat).

Fehérmunkak kivitelezésénél el6fordul a mér-
tani jellegl diszitmények vagy feliratok helyszini
kiképzése, f6leg oly esetben, amikor annak eléalli-
tasa sokszorositassal nem célszer(d. Ezek Kkivitele-
zésénél azokat a részeket, amelyekre Ujabb anyag
felhordasa sziikséges a letisztazott feltletre felraj-
zoljak. Erre a fellletre, melyet el6z6leg felkarcol-
nak, hordjak fel a szilkséges mennyiségl anyagot.
Ennek eldolgozasa, majd ismételt felrajzolasa

hazaskor kihagyott sarkok

15. &bra

nyoman a motivumokat metsz6kések, korzok,
vonalzok, szogmérdk segitségével kimetszik.

Gyakran eléfordul a sokszorositasra nem al-
kalmas egyes szobraszati diszitmények helyszini
felrakasa is, ami azonban mar a diszitészobraszat
munkakdrébe tartozik (15. abra).

E cikkben koz6lt felvételek az EM kiadasaban meg-
jelené és az ETI szerkesztésében készitett ,Diszit6-
szobrasz-, fehér-, mdmarvany- és mikémunkak” cimi
kiadvany illusztraciés anyagaboél, az ETI fotélaborato-
riumaban készultek.
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VELLAY

1. abra. Karbid-gyar

2. dbra. A Phenjan-i Uj szinhaz fodémének betonozasa, hattérben a varos

3. dbra. Koreai lakéhaz a jellegzetes médon kulonépitett kéménnyé
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ISTVAN — MANDEL SANDOR

Antungnal keltiink at a Yalu folyon és Szini-
zundl léptink Korea foldjére. A tudoésitasok és
cikkek, amelyeket otthon olvastunk, most kiegé-
szulnek és tudatossa valnak. A haboru el6tt 130
ezer lakosu varos ma romhalmaz és csak elszdrtan
fustolognek a szlkséglakasok kéményei. Vandal
pusztitas nyomai, a terrorbombazas kovetkez-
ményei mindenitt, ahova nézink. Kezunk 6kolbe
szorul ennyi barbarsag és gazsag lattan. A romok
kozott emberek mozognak, a romokat takaritjak.
A széllodaban koreai lanyok viragcsokrokat ad-
nak at a varosi bizottsdg nevében és megkdszonik,
hogy olyan tavolrdl idejottink segiteni. A varos
él, lélekzik, az utcakon emberek jarnak, gyerme-
kek jatszanak. Egy varos épuleteit el lehet pusz-
titani, de népét sohasem.

Masnap utazunk tovabb Phenjan felé. Az or-
szag 0Osszes vasutvonalain menetrend szerint koéz-
lekednek mar a vonatok. Nagy sz6 ez a fegyver-
szlinet utan négy honappal, kulonésen akkor, ha
elgondoljuk, hogy dombvidéki és hegyvidéki vas-
utakrél van sz6, ahol mdtargyak, hidak, alagutak,
viaduktok s(riin kévetik egymast és mindegyik
bombatalalatot kapott. Sok helyen két-harom
hidat, illetve provizoriumot latunk egymas mel-
lett parhuzamosan. Az egyiket talalat érte, mel-
lette masik épilt. A palyatest két oldalan egymast
érik a bombatolcsérek. Csodalkozunk, hogy ilyen
rovid id6 alatt megindult a forgalom.

A nehézipari miniszterhelyettes — aki a kul-
dottség elé utazott — elmondotta, hogy a héboru-
ban létkérdés volt a kozlekedési halézat hasznal-
hatésadga. Ezért hazafias mozgalom indult meg
orszagszerte az utak és vasutak fenntartaséara.
Amit az amerikaiak nappal megrongaltak, azt
a koreai nép éjszaka helyreallitotta. A hidprovi-
zoriumokat a koreai és kinai dnkéntes mudszaki
csapatok igen révid id6 alatt épitették meg. Az ere-
deti hidak legnagyobb része fels6palyas gerinc-
lemezes két vagy négy fétartdés acélszerkezet, a
tamaszoknal megszakitva, sokszor tébbszdz meé-
ter hosszU arterileteket vagy viélgyeket hidalnak
at. A nagyobb fesztavolsagu hidak péarhuzamos-
ovl, kettds racsozatu tartdkkal kialakitott also
palyas szerkezetek. Sériult pillérek, a vizb6l kiallo
roncsok mindenfelé. Ideiglenes &llomasépuletek,
mogottik rombaddélt varosok.

A vonat ablakdbdl gyonyord vidékeket Ila-
tunk. Szinte 6ranként kelink at egy-egy héagon.
A Kis kiterjedés(i volgyekben szépen mdvelt, 6nto-
zott rizsfoldek vannak. A porig égett falvak he-
lyén mar UGjak épultek szalmatetés fa vagy va-
lyogfalt hazakkal. A koreai parasztok erejét meg-
sokszorozta a veszély tudata. Gondosabban md-
velik foldjeiket, gyorsabban épitik fel hazaikat.

Este érkezunk Phenjanba. A véros a Tedong
folyo két partjan fekszik. A habord eldtt tébb
mint félmillié lakosa volt. A bels§, modern varos-



rész lakoépuleteinek romjai azt mutatjak, hogy
olyanok, mint barmely eurépai varosban a tobb-
emeletes lakéépuletek. Tégla vagy vasbetonvazas
kivitelben késziltek, k6 és milkdvel diszitett
homlokzatokkal, tilnyomoérészt lapostetével. Koz-
épuleteiken sir(in alkalmaztdk a klasszikus osz-
loprendeket is és az attikat. Ezek az épuletek tul-
nyomorészt a japan uralom alatt épultek, nyoma
sincs rajtuk a koreai hagyomanyoknak, melyeknek
nyomai vidéken a nagy pusztitdsok ellenére fel-
lelheték voltak. Ugynevezett udvarhazaik, a
kinaiak jellegzetes stilusahoz hasonléan, tdébb-
udvaros elrendezéshen, favazzal, ives tet6kkel
épultek, tobbféle szines zomanccserepekkel fedve.
Az amerikaiak a habora folyaman Phenjant ugy-
sz6lvdn mindennap bombéaztdk. Maganos tlizfalak,
kémények merednek az ég felé. A varos romokban
hever, de mar pezsg6 élet folyik benne. A minisz-
tertanacs szép, modern épiletét mar helyreallitot-
ték. ideiglenes lakéépuletek ezreit épitették méar
fel. A vizszolgaltatas megindult és a tébbi kézmd-
nek helyredllitasa is folyik. A varosi kozlekedést
autdébuszok bonyolitjak le. A villamosvonalakat
még nem Aallitottdk helyre. Diszonans a kép, ami-
kor a romok kozt haladd gydnyoérd autébuszokat
— a Szovjetunid ajandékait — latjuk kozlekedni,
de felemel6 is, mert esziinkbe juttatja, hogy a
béketdbor orszagai nem hagyjak magara nehéz
helyzetében a koreai népet. A Kinai Népkdztarsa-
sag kozszikségleti cikkekkel, élelmiszerrel, textil-
nem’(ivel és egyéb iparcikkekkel latja el a koreai
népet, emellett segitséget nyujt az Ujjaépités vona-
lan is. Utakat, hidakat, vasutakat allitanak helyre.

Cementgyarak, vegyi és kohomdvek, gép-
gyarak és erémdvek helyreallitasanal mar régota
kozrem(kodnek a Szovjetunié szakemberei, ezen-
kivul kézszikseégleti cikkek szallitasat is vallaltak.

Csehszlovékia féleg erémdivek és elektromos-
ipari gyarak, valamint autégyar tervezésén fara-
dozik.

Lengyelorszag mozdonygyarat, banyakat
tervez és épit UjjA. A Roman Népkoztarsasag
gyogyszergyari tervezéssel veszi ki részét a segit-
ségnyujtasban.

Ezenkivil minden nemzet legjobb szakem-
bereit kuldi ki Koreaba, hogy segitse Korea népét
az Ujjaépités hatalmas munkdjaban. A habord
nagy szenvedést zuditott a koreai népre, de meg-
torni nem tudta. A héboru alatt foldalatti szin-
hazat épitettek, amely most is m(kdodik. 15 m
széles és 40 m hosszU granitba fart alaguat, amelybe
egy 60 m hosszu ferde lejar6 alagut vezet. Tébb
eléadason, hangversenyen vettink részt, ahol a
koreai mUiveken kivil az eurdpai klasszikusok
m(veit is hallhattuk. Most folyik a végleges szin-
haz épitkezése. Ez év elején megkezdte mikodé-
sét ideiglenes helyén — az Uj egyetemi épulet
hehTeallitasaig — a Kim ir Szén mf(iszaki egye-
tem egy része. A varos muzeuméban nagyban
készulédnek a megnyitasra. A kiallitadsi termek
helyreallitasan és az elrejtett, épen maradt md-
kincsek kicsomagolasan dolgoznak.

Meglatogattuk a phenjani varosépitési ter-
vezd irodat, ahol megismertik a varos Ujjaépité-
sének altalanos tervét. A tervez$ iroda elég mos-

4. abra. Epul Phenjan rij szinhaza

5. abra. Felvonulasi épllet, jobboldalt latszanak a magyar Nagykovetség
melléképuletei

6. abra. Részlet egy bombazott vegyi kombinatrél

toha kérilmények kozétt dolgozik, szakember
hiannyal klzdve végzik a nagyszabasu tervezd
munkat. Az Ujjaépitési programra szerint 20 év
alatt — két Utemben — 800 000 lakosu Uj varos
lesz Phenjan. A véros 40—45 m széles Uj sugar-
Utjainak kit(izése folyamatban van. Nemzetkozi
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7. bra. Részlet az Gj Pbenjan épitkezésér6l

8. abra. Phenjan-i mazeum, mely aranylag épen maradt

9.J4bra. A Kinai Csaszarné marvanyhajéja a Peking-i nyari palotaban

szélloda és szinhaz terveit mutattdk be nekink.
A szallodat Moszkvaban most végzett fiatal mér-
nok tervezi. Az alapok készitését mar megkezdték.
Lakohazak, kozépuletek, utak, parkok tervezésén
dolgoznak, csak kevesen vannak a nagy feladatok
elvégzéséhez és kevés tapasztalattal rendelkeznek.
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Nagyon varjak a segitségikre kuldétt varosépitd
mérndkoket.

Gyarakat, vizierém(veket latogattunk meg.
Epulé és kész gépgyarakat és textilgyarat lattunk
4—5 200 m hosszl, 9 m széles csarnokokkal, mu-
koddé és ujjaépités alatt allo erémdiveket, hatalmas
10 000-es létszamu eurdpai nivon allé vegyikom-
binatokat, kohdmd(veket, petroleumfinomitoét,
melyekben megindult mar a helyreallitasi munka,
ha még csak a romeltakaritasnal is tartanak.
Varakozasunk ellenére komoly eurépai szinvona-
lon all6 ipart ismertiink meg Koreadban, mely igen
sulyos sériléseket szenvedett a habord alatt.
Az Uzemi épuletek tobbsége vasszerkezettel ké-
szllt. A csarnokoknal hészigetelést nem alkalmaz-
tak. A japan gyarmatositéknak nem volt fontos,
hogy a koreai munkésok emberi korilmények
kozott dolgozzanak. A jéléti épiletek a legtdbb
helyen hianyoztak, de a munkanélkiliség és nyo-
mor rakényszeritette a koreai munkést, hogy em-
bertelen munkaviszonyok kozt ndévelje a japan
tékések profitjat. Ezért volt az, hogy a koreai
munkas atlagos életkora nem érte el a 46 évet.

Eszak-Korea a villany orszaga, kézel harom-
szorannyi villamosenergiat termelnek vizierémd-
veikkel, mint mi. A vidék jellegzetességéhez hozza-
tartoznak a tavvezetékek, amelyek a mi szemink-
nek szokatlanul sGrdn szelik at az orszagot.
Az egyedulall6 paraszttanydkon is mindenutt
villany vilagit, s6t flit is. A gyarak épenmaradt
részeiben mar megindult a termelés. Latjuk a
koreai munkasok hési eréfeszitését, hogyan dol-
goznak a tet6- és sokszor falnélkili épiletekben.
Vashetonkémények csonkjai tlnnek fel. Egy ce-
mentgyarba érkeziink. A golyésmalmot mar hely-
reallitottak. A 150 m hosszu forgd koérkemence is
befejezés el6tt all. Nemsokara megindul a cement-
gyartas. El6szor csak 400-as és kohosalak-cemen-
tet fognak gyartani, kés6bb 500-as cementet is.
A tobbi cementgyar helyreallitasi munkai is rovi-
desen megindulnak. Lattuk az 0j hat kemencével
megépitett phenjani téglagyarat. Alig, hogy be-
fejezték az épitést, a termelés mar megindult
benne. A 23x11x6 cm méretben gyartott tégla
még nem jé mindségli, de mire a gyar gépi be-
rendezése elkészil, megjavul a mingség is.

Az Gjjéépités Utemét nagyrészt a szakemberek
és épitégépek hianya lassitja. Epitéanyagok terén
jelenleg tulnyomorészt a természetben taldlhatéd
és import épitéanyagok hasznalatosak. Jelenleg
ugyszélvan mindent fabdl épitenek, tetéfedésre
pedig sok helyen banyaszhaté természetes palat
hasznaljak. A Phenjan kérnyékén fellelhet6 a
mészké és az orszag minden részében fejthetd a
granit, a folyokban, gazdag voélgyekben minde-
natt talalhatdé j6 mindségl folyamkavics most igen
hasznalt épitéanyagok. Az altalaban sarga és
voroses szinl agyagos foldb6l vert falak minde-
natt jelzik az Gjjaépitést és annak még kezdeti,
ideiglenes jellegét. Az igy megépult Uj hazak szinte
egybeolvadnak a koérnyezetukkel, a valdsagban
is a foldbdl nének ki.

Eszak-Korea nagyon gazdag orszag. Sok ké-
szén, vasérc, szinesfémek, grafit és elektromos
energia van az orszagban.



Utunk soran alkalmunk volt réviden meg-
ismerkedni Peking néhany épitészeti remekmivé-
vel. Megtekintettiink tobb muzeumot és az épi-
tészeti kiallitast. A Kinai Tudoméanyos Akadémia
meghivasara latogatast tettink egy mUszaki
egyetemen, majd egy szerszamgépgyarban és egy
vegyi-gyarban. A latogatasok alkalmaval Kkinai
épitészmérnokokkel is beszélgettiink hazajuk épit6-
ipararol.

Ezévben Kinaban minden eddigit tobbszérosen
idében az épitéanyagipar is nagy fejlédésnek indul.
Epitdanyagaik hasonléak a mienkhez. A hészige-
telés anyagat azonban hasonléan Koreahoz, itt
sem nagyon alkalmaztdk a mualtban. Gépesités
terén még kezdeti stadiumban vannak, az el6re-
gyartds bevezetését programmba vették. Megol-
dasra varo feladataikhoz képest szakember-hiany-
nyal kizdenek.

A régi csaszarvarossal Osszeépitve, melyben
hagyomany szrint tulnyomorészt foldszintes ha-

zak sorakoznak, — mivel a csaszar héaza is fold-
szintes volt és annal magasabb épiletet senki sem
épithetett — épul 0j Peking, a modern varos.

Visszatikrozi a régi nemzeti hagyomanyok jel-
legét, de mar szakitott a magassagi korlatozasok-
kal. Tudlnyomdérészt nyerstégla-homlokzatd, szi-
nes zomanccseréppel fedett épuleteket épitenek.

El lehet mondani Pekingrél, hogy ,gdrbe“
utcaja nincsen. Az utcdk pontosan észak—dél,
kelet—nyugati irdnyudak, csak 90°-os térések van-
nak az utcakban.

A forgalmas utak Ugyszolvan el sem képzel-

10. dbra. Az ,,Eg temploma*. Peking

lietbk a haromkerek{ biciklin szaguldoz6 riksak
nélkil, melyek a forgalom legnagyobb részét van-
nak hivatva lebonyolitani. Az Ulzletek — féleg az
utcai arusok — kés6 éjszakaig nyitva tartanak,
mig az étkez§ és szorakozéhelyeken —a régi hagyo-
manyoknak megfeleléen 9 6ra utan a kiszolgalas
megszlnik. .

A koreai és kinai népnek minden adottsaga
megvan ahhoz, hogy hatalmas ipart teremtsen,
megalapozza a jélétet az orszagban. A latottak
alapjan hisszik, hogy ez révid idén beltl be fog
kdvetkezni.

AZ EPITOIPAR ONKOLTSEGALAKULASANAK VIZSGALATA

TARNOY

Epitdiparunk az elmult néhany év alatt né-
mely tertleten figyelemremélté eredményeket ért
el. Az el6regyartott szerkezetek — kiléndsképpen
az ipari épuleteknél alkalmazott nagy elemek —
felhasznalasa és a gépesités tekintetében par év
alatt évtizedes fejl6dés tortént. Egyes terlleteken
viszont a helyzet egyaltalaban nem Kielégit6.
Kuléndsen sulyos mulasztasok terhelik az épit6-
ipart az onkoltségcsokkentés feladatainak teljesi-
tésében. Szamos épitési szervezetnél a munkaszer-
vezés hianyossagai, a gépek elégtelen kihasznalasa,
az anyagok pazarlasa kovetkeztében nagy veszte-
ségek mutatkoznak. Mindez nem magyarazhaté
egyszerlien a kdzelmultban olykor valéban sulyo-
san jelentkezé objektiv akadalyokkal, a téli id6-
jaras, munkaer6hiany, stb. adta nehézségekkel.
Az okok mélyebben rejlenek.

Senki sem tehet olyan sokat az épitési on-
koltség csokkentéséért, mint azok, akik a tényle-
ges Kivitelezési munkét vezetik, iranyitjak és sen-
kinek k6zémbossége nem arthat annyit az 6nkolt-

LAszLO

ségcsokkentés Ugyének, mint az épitésvezetbké, a
diszpécsereké, altalaban a mlszaki vezet6ké.
A kozponti igazgatasi szervek fenntartasara fordi-
tott koltségek kivételével a koltségek szinte ki-
zarblag a munkahelyeken, a tényleges kivitelezési
munkaval vagy a munkahely iranyitasaval kap-
csolatban merilnek fel. Az épitési dnkoltség csok-
kentésére iranyul6 feladatok teljesitése ezért mal-
hatatlanul sziikségessé teszi, hogy a m(iszaki dol-
gozbk a gazdasagi kérdésekkel fokozottabban fog-
lalkozzanak.1

Az alabbiakban roévid attekintést kivanunk
nyUjtani az onkodltségelemzés legfébb kérdéseirdl,
legalabb is azokrol, amelyek az épitésvezeték szem-
pontjabdl a legfontosabbak.

1 A gazdasagi
hanyagolasaban felelésség terheli a Magyar EpitSipar
szerkeszt6ségét is, amely az eddigi évfolyamokban
alig kozolt gazdasagi vonatkozasu tanulmanyokat.
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kérdésekkel valé foglalkozas el-



Az épitésl koltség csokkentésével kapcsolatos
feladatok teljesitésének mértékét a tényleges épi-
tési koltségeknek a koltségvetési és a terv szerinti
koltséggel valo dsszehasonlitdsa Gtjan hatarozzak
meg.2

Az épitbipar termékeinek arat mint ismeretes,
az egyes koltségvetések allapitjak meg. A koltség-
vetések a Koltségvetési Normakon alapulnak,
amelyek az egyes szerkezeti elemek elkészitésénél
felmeril6 munkaidd és anyagszikségletet — él6
és megtestesult munkaraforditast — a tarsadalmi-
lag szlikséges szinten hatarozzak meg.

Az épitkezés koltségvetési értékében a Kolt-
ségvetési Normakban és arakon kiszamitott épit-
kezési raforditasokon kivil el6iranyozzak a Kivi-
telez6 vallalatok felhalmozasait is.

A koltségvetési értek tehat két mindségileg
kilonb6z6 dsszetevébdl all :

K =R, + Ft
ahol K a szerzédésben foglalt munkak teljes kolt-
ségvetési értékét ; #* a koltségvetés szerinti ra-
forditasokat ; Fk a felhalmozasokat (ezid@szerint
3%) jelenti.3

A Kkoltségvetési normak az 1952. januar 1-i
allapotot rogzitik. A koltségvetések tehat Iényegé-
ben valtozatlan &aron készilnek.

A tarsadalmilag sziikséges munka- és anyag-
szUkséglet a technolégia fejlédése, a mind foko-
zottabb gépesités, a mdszaki szinvonal emelke-
dése stb. kdvetkeztében a fenti id6pont 6ta meg-
valtozott. Ma mar tehat nem ugyanannyi az egy-
egy szerkezeti elem elkészitéséhez tarsadalmilag
szikséges munkaidé és anyagmennyiség, mint a
koltségvetési normak készitésének id6épontjaban,
hanem kevesebb. Megvaltozott azéta lényegében
ugyanezen okbol az anyagok ara, szallitasi kdltsége
is. Ennek kovetkeztében a népgazdasagi tervezés-
ben és az egyes vallalati részlettervekben a terve-
zett dnkoltséget alacsonyabb 6sszegben kell el6-
iranyozni, mint ahogyan a koltségvetések szerint
alakul.

A koltségvetések szerinti és a tervezett kolt-
ségek kozotti kulonbozet, mint dnkoltségcsokken-
tés, mint tobblet-akkumuléacié kerul megterve-
zésre.

Az egyes épitési-szerelési munkakat Kivite-
lez8 szervezetek onkoltségi terviket akkor telje-
sitik, ha tényleges 6nkoltségilk nem haladja meg
a tervezett (Rt) onkoltséget. Ezek szerint a valodi
raforditasok (Rr) és a koéltségvetésben, ill. 6nkdlt-
ségi tervben el6iranyzott raforditasok kozott az
alabbi 6sszefiiggésnek kell lennie :

Rk > Rt= Ro

A megtervezett és tényleges raforditasok ko-
z0tti megtakaritas mint terven feltli dnkoltség-

és hasznaljuk fel az
Veszt-

2 Vinogradov: Tarjuk fel
épitéipar o6nkoltségcsokkentésének tartalékait.
nik Sztatisztiki. 1953. 5. 30— 40. p.

3 Balichin : Epit6- és szerelémunkak onkoltségé-
nek tervezése. Epitésiigyi Kiadé, 1953. 37. p.
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csokkentés, mint terven fellilli felhalmozas jelent-
kezik.

Az oOnkoltségalakulast rendszerint szazalék-
szam (P) fejezzik ki, amikor is a tényleges kolt-
ségeket (RV) az elszamolt teljesitményekért kapott
arbevételhez (A) viszonyitjuk :

#,.100

A

p:

Ezt masképpen kdltségszinthanyculnak nevezzik.

Tekintettel arra, hogy a teljesitmények el-
szamolasanak alapjaul szolgaléd koltségvetéseknél
a raforditdsok mindig ugy aranylanak az arbevé-
telhez, mint 100 a 103-hoz, az 6nkéltségcsokkentést
mint koltségszintvaltozdst szizalékban a

971 —P

fogja megadni.

Az iparban az onkoéltségcsokkentés mérése al-
taldban agy toérténik, hogy 6sszehasonlitjuk a ter-
mék beszamolasi id6szakban jelentkezd onkolt-
ségét valamely megeléz6 id6szak tényleges on-
koltségével. igy kapjuk meg a beszamolasi idé-
szak o©nkoéltségecsokkentését. Az épitéiparban a
kulénboz6 idészakokban ,termelt termékek”, az
egyes épuletek 0Osszehasonlithatatlansaga miatt
az onkdltségcsdkkentést mint koltségszintvalto-
zast mindig a koltségvetésben elbiranyzott ra-
forditasokhoz kell hasonlitanunk.

*

Az épitkezés, mint beruhazas koltsége és az
épitési onkoltség nem azonos fogalmak.

Az épitkezés koltsége a tarsadalmilag sziikséges
munkaraforditasok forintban Kkifejezett 0Osszegét
mutatja beleszamitva a koltségvetésben megter-
vezett akkumulaciot. Az épitkezés koltsége tehat
lényegében az az 0sszeg, amelyet az épittetd a léte-
sitményért megfizet.

Az épitkezés dnkoltsége viszont azokat a tény-
leges réaforditdsokat tartalmazza, amelyek a val-
lalnal — részben mint él6, részben mint atvitt —
munkaraforditasok formajaban meriltek fel.

Az épitkezés koltsége és Onkoltsége kozotti
kilonbség az elért 6nkdltségecsokkentés és a kolt-
ségvetésben megtervezett akkumulacié egyuttes
Osszegével egyenld.

Az onkéltségalakuldsért a kivitelezé, a kolt-
ségalakulésért a beruhazo és tervez6 szervek felel6-
sek.

*

Miként ellendrizhetd és elemezhet§ az épit-
kezési dnkdltség alakulédsa?

Az épitkezés tényleges Onkoltségét a szam-
vitel lényegében a koltségvetések szerkezetével
egyezd csoportosulasban mutatja ki ; eltérés csu-
pan annyiban van, hogy néhany koéltségtényezét
a szamvitel célszer(iségi okokbdl jobban rész-
letez.

A tényleges dnkdltség szamviteli csoportositasa
a kovetkez6 :

AnyagkoltSEg..ooooeeieeeeeeeee e
Torzsbérkoltség



Gépkoltség
Egyéb nyerskoltség...cccooviviiiiiiiieeneniinnnn,
Szocialis teher
Nyerskoltség dsszesen
Ep. vez. Alt. KEItSEQ........covvveveiceeree e,
Kozponti igazgatas........ccecevvivveeeciiinnnenn,
Munkahelyi adottsa-

gokbdl szarmazd Koltség........ccovveevivvnnnnn.

Onkoltség dsszesen

Az onkoltségalakulas ellenérzéséhez nem ele-
gend8 az egyes épitkezések teljes onkoltségéenek
Osszehasonlitasa a tervezett vagy épittetével szem-
ben elszamolt &sszeggel. Csak az egyes koltség-
tényez6k részletesebb elemzése vezet a tartalékok
feltarasahoz és a hibak kikiszoboléséhez.

*

Az anyagkéltség az épités-szerelési munkak
koltségeinek legjelentékenyebb tételét képezi.
A tapasztalatok szerint az énkoltség ezen tételénél
legnagyobb foku a lazasag, épp ezért ennek a kélt-
ségtételnek ellendrzésére kell legnagyobb figyel-
met forditani.

A tervvel és koltségvetéssel szembeni eltérés
kétféle lehet :

a) az anyagbeszerzési koltségek eltérése ;

b) felhasznalt (elveszett, elporladt sth.) anya-
gok mennyiségi eltérése.

Az anyagokat az épitéiparban koltségvetési
aron tartjak nyilvan. A beszerzett anyagok tény-
leges és koltségvetési ara kozotti kulonbozeteket
»elszamoloarkulonbozet™-ként kilon szamoljak el.
Az elszamolbarkilénbozet lehet értéknoveld jel-
leg — ez azt jelenti, hogy a tényleges koltségek
meghaladték a tervezett mértéket — és értékcsok-
kenté jellegl. Az értékndvel6 elszamoléar arra
figyelmeztet, hogy a beszerzési kéltségek indoko-
latlanul magasak. Ennek okai lehetnek :

a) a szallitasi tavolsagok és koridlmények el-
térnek a tervezettdl ;

b) anyag- és fuvarszamlakat nem ellenérzik
kell6 gondossaggal ;

c) ha a szallitast és rakodast sajat vallalat-
hoz tartoz6 részlegek végzik, ezeknek mikddése
nem gazdasagos ;

d) felesleges, munkahelyek kozoétti mésod-
lagos szallitdsok torténtek s ezek emelték a be-
szerzési koltségeket.

Jelenlegi elszamolasi rendszeriinkben a fenti
koltségek épitésvezetéségenként nem elemezhetdk,
igy azok részletesebb vizsgalata csak véllalati szin-
ten lehetséges. Az épitésvezetéségek szempontja-
b6l ezért nagyobb jelentésége van a mennyiségi
eltérések vizsgalatanak.

Mennyiségi eltérés mutatkozik az &tadasi
jegyz6konyvekben elszamolt és a koéltségvetések-
ben megallapitott, valamint ténylegesen felhasz-
nalt anyagmennyiségek kozott az alabbi esetek-
ben :

a) tobbletbedolgozas ;

b) tavolsagi és helyszini mozgatasnal eléallo
torések, poriasok, egyéb veszteségek ;

c) raktarozasnal eléallo veszteségek, ideértve
az eltulajdonitdsbol szarmaz6 veszteségeket is ;

d) a tervezett6l eltér6 meéretd,
anyag felhasznalasa (pl. : nagyobb atmeéréji vas,
nagyobb szilardsagl cement stb.).

A mennyiségi eltérések megakadalyozasadnak
el6zetes, megel6z8 jellegd moédja az 0. n. keret-
utalvanyok vagy limitkartyak hasznalata. Ennek
lényege az, hogy elbre Kiszamitjak az épitkezés
mUszakilag indokolt anyagszikségletét s az épit-
kezésre legfeljebb ennyi anyagot szallitanak Kki.
Abban az esetben, ha az épitkezésnél barmilyen
okbol (tébbletmunka, pétmunka, méret vagy
mindségi eltérés, elemi kar, vétkes tulfelhasznalas
stb.) tovabbi anyagmennyiségre van szlkség,
anyagpotigénylést kell kiallitani. Ebben indokolni
kell a tobbletsziikségletet, amelyet csak a fémér-
nok engedélyezési zaradékara teljesitenek.

Az anyagkoéltség mennyiségi jellegl eltérései-
nek kimunkalasara a koltségvetési normak sze-
rinti szukséglet és tényleges felhasznalasok kozotti
Osszehasonlitas szolgal. Az 6Osszehasonlitast leg-
célszeribb az alabbi szerkezetl téblazaton el-

késziteni :
Atadasi Kisméretl tégla Cement
Kv jkv-ben
tetel - Sore eaység- egység-
szama S28M° tetelhez tételhez
meny- hez o
nyiség Ic
1

Az atadott szerkezeti elemekhez sziikséges
mennyiségekhez hozza kell szamitani a még at
nem adott, befejezetlen termelésnél, valamint
esetleges egyéb (pl. ipari termék eléallitasanal)
célra felhasznalt mennyiséget is. Az ily médon
kiszamitott és raktéari nyilvantartasban elszamolt
felhasznalas kozotti kildénbbdzet okat ki kell deri-
teni.

A szikséges és elszamolt felhasznalas kozotti
kilénbodzet kiszamitasatdl meg kell kilénboztetni
a leltari hianyok, illetve tobbletek kiszamitasat.
Csak abban az esetben valészind, hogy a felhasz-
nalasi adatszolgaltatas pontatlansaga idézte el§
a szikséglettel szembeni eltérést, ha

a) 0. n. szabadon tarolé anyagrol van szo ;
valamint

b) a szikséglettel szembeni tulfelhasznalas-
sal egyidejlleg megfelel§ leltari tobblet mutatko-
zik, vagy forditva.

Minden egyéb esetben a leltari hiany potlo-
lagos felhasznalasként vald elszamolasa egysze-
rlien bizonylathamisitas. llyen esetekben a leltari
hianyt valéban csak hidnyként szabad elszamolni
az arra el6irt rendelkezések szerint.

A befejezett épitkezésekrdl anyagelszamolast
kell késziteni, lényegében a fenti eljaras alkalmaza-
saval. Nagyban fokozna ezeknek az elszamolasok-
nak jelent6ségét az, ha a formalis kimutatéas-
készités és formalis alairas helyett azokat az épités-
vezet6k anyagi felelésségik tudataban készitenék
s az ellenérzd szervek is azokat mint a tarsadalmi
tulajdon megvédéséhez sziikséges fontos okma-
nyokat kezelnék.

287

mindségl



Az épitkezések fajlagos koltségének masodik
legjelentékenyebb tételét a bérkoltsegek képezik,
amelyeket a szamvitel térzsbér és szocialis teher
szerinti bontasban mutat Kki.

A nyerskoltségbe tartoz6 bérkéltségek ellen-
Orzésénél kulénbséget kell tennink :

a) béralapellendrzés és

b) bérkoltségellenérzés kozott.

A béralapellen6rzésnél — mint ismeretes —
a tervezett béralapot a teljesités szintjére emeljuk,
illetve redukaljuk és a kapott szamadathoz a tény-
leges bérkifizetést viszonyitjuk. A bank altal alkal-
mazott egyszerlbb eljarasnal a termelési terv-
teljesités viszonyszamébdl kivonjuk a béralap-
teljesités viszonyszamat. Mindkét megoldas azon-
ban csak altalanos tajékoztatast nydjt a bérkoltség
gazdalkodasrol. Eltekintve az épitésvezetdséqi,
szintén még eléggé gyakori pontatlan tervezéstdl,
nagyobb eltérést idézhet el§ a termelés dsszetételé-
nek megvaltoztatdsa. Ha ugyanis az épitésvezets-
ség ténylegesen alacsonyabb bérigényl munka-
nemeket végzett, mint tervezve volt, vagy na-
gyobb mértékben épitett be, helyezett el szerkeze-
teket, valésagban esetleg tébb bért hasznalt fel,
mint indokolt, még akkor is, ha térténetesen rela-
tiv béralapmegtakaritast mutat ki. Helyesen csak
akkor latjuk a bérgazdalkodéast, ha az ilyen okok
miatt el6allé torzulast kikapcsoljuk. Erre az alabbi
szamitas ajanlhaté (természetesen feltételezve,

hogy mar az operativ tervezést is az alabbiak sze-
rinti bontasban végeztik) :

Eredeti terv Terv a teljesi-

szerinti tés szintjén Tény-
Munka- ] leges 8
Ar- (-
nemek terme bér- terme- bér- kitj)ligé pei
lés  koltség lés  koltség 9 O

A bérkoltség részletesebb elemzését most mar
az egyes munkautalvanyok és tervfelbontasi ada-
tok alapjan végezhetjuk. A bérkdltségekkel vald
laza gazdalkodas rendszerint nem a bedolgozasi,
hanem az egyéb Kkiszolgald, szallito, el6készitd,
kisallvanyozasi munkafolyamatokkal kapcsolat-
ban szokott jelentkezni. Az ellenérzés viszont ép
itt a nehezebb. Az ilyen jarulékos munkafolyama-
tok hanyada az egyes munkafolyamatok bérszuk-
ségletének nagyobbik részét teszik ki, mig a be-
dolgozasi munkakra jut6 bér a legtébb esetben
alig éri el az egyharmadot.

Eppen a jarulékos munkakkal kapcsolatos
teljesitmények elszdmoldsadnak egyszer(sitése és
fokozottabb ellenérzése szempontjabol rendkivil
nagy jelent6sége van az 6sszevont (komplex) normak
szerinti munkautalvanyozasnak. A 25/3 sz. Epité-
ipari Vallalat szigetszentmiklodsi épitésvezetfsége
a szovjet tapasztalatok felhasznalasaval kidolgozta
és bevezette a teljesitményeknek @sszevont nor-
mak alapjan tortént elszamolasat.

Az 0sszevont norma tartalmazza a szerkezeti
elem egységének elkészitéséhez sziikséges, érvény-
ben 1év6 Teljesitményi Szaknormak szerinti egyut-
tes munkaid6t, valamint az azokért jar6 bért,
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figyelembevéve az atlétt épitkezés helyszini organi-
zacidjat.

Az 6sszevont normék ezek szerint a normaid6t
és darabbért mindig a kéltségvetéssel azonos
mennyiségre vetitve hatarozzak meg. Ez biztositja
a bérkoltségnek koltségvetéssel, illetve azok alap-
jan készitett atadasi jegyz6kdnyvek adataival valé
Osszehasonlitasat szikség esetén a legmélyebb
koltségtételekig mené részletezésben is. Az 6ssze-
vont normak féként a jarulékos munkak elszamo-
lasa tekintetében térnek el az eddigi gyakorlattol.
Itt ugyanis pl. : falazas esetén megallapitjak az
1 m3 fal elkészitéséhez sziikséges dsszes szallitasi
muiveleteket és a tényleges utalvanyozasnal, il-
letve elszamolasnal mar csupan egyetlen tételben
— az elkésziilt falazat- mennyisége alapjan — széa-
moljadk el az ilyen munkékat.

A szigetszentmiklési tapasztalatok szerint az
dsszevont normak szerinti utalvanyozas a munka-
utalvanyok tételszamat &atlagban 1/30-ra csOk-
kentette.4

Feltétlenul kivanatos, hogy a szovjet tapasz-
talatok alapjan atvett kezdeményezés minél hama-
rabb, minél nagyobb szamu koévetére talaljon.

A szocialis teherként kimutatott 6sszeget a
torzsbérhez viszonyitva vizsgaljuk. Tekintettel
azonban arra, hogy ennek a kéltségtényezének rész-
letesebb targyalasa ez all<alommal mell6zhetd.

Annal fontosabb viszont a fokoz6dé gépesités
miatt mind nagyobb szerepet jatszo gépkoltseég
vizsgéalata.

A koltségvetésben megtervezett és tényleges
gépkoltség f6ként harom ok miatt térhet el egy-
mastol :

a) a koltségvetésben csak alapgépesités van
figyelembevéve, mig a tényleges gépesités meg-
haladja az alapgépesités mértékét, igy a koltség-
vetéssel szemben tullépés jelentkezik ;

b) a kéltségfelmerilések kuléndsen a javitasi,
karbantartasi koltségek miatt magasak ;

c) a gépek kihasznalasa alacsonyfoku.

Az épitkezés oOnkoltségalakulasa szempont-
jabol legdont6bb szerepe a kihasznalasnak van.
Minél nagyobb érték(i gépet alkalmazunk, annal
magasabb kihasznalasi fokot kell elérni ahhoz,
hogy az épitkezés gépkoltségei megtériljenek.
A gépek lUzembentartasaval kapcsolatos koltségek
ugyanis részben 0. n. fix, részben pedig a termelés-
sel tobbé-kevésbbé aranyosan valtozé koltségekre
oszthatdk. AlacsonyfokU kihasznalas esetén a fix
koltségbdél tobb terheli a termelés egységét s igy
veszteség keletkezik. Mar pedig nagy gépeknél a
fix jellegl koltségek aranya (pl. : bérleti dij) is
nagyobb.

Az aldbbi tadblazat azt mutatja, hogy az tizem-
idé kihasznalasi mutaté megnovekedésével hogyan
csokken a gépkdltségeknél a havi veszteség (—) és
né a nyereség (-f). Természetesen a szamadatok
— elméleti szamitas eredményei lévén — inkabb
tajékoztato jelleglek.

4 A szigetszentmiklési
és az oOsszevont normak alkalmazasanak kérdésérdl a

Magyar Epitéipar legkézelebbi szamaban megjelend
tanulméany szamol be.

épitkezés tapasztalatai



Ezer forintban

Gépek megnevezése

o |1 10 1 20 | 30
Gyorsfelvoné 250 —0,7 — 0,3 — 0,2 0,0
Gyorsfelvon6 500 — 0,9 —06 —0,3 —0,1
Gyorsfelvoné 1000 —12 —0,9 — 0,6 —0,3
Betonkeveré 375 1 .. — 1,3 — 10 —07 — 0,0
Szallitészalag, 15 m —12 —09 —06 —04
Fodémdaru................... — 1,2 09 —0,7 —0,3
Oszlopdaru ............... —23 19 —16 —1,2
Toronydaru ... — 75 — 6,3 — 52 — 4,0
Torpe toronydaru . .. — 4,4 — 3,8 — 3,2 — 2,7

Az 0onkoltség elemzésében kildon hely illeti
meg az altalanos koltségeket. Az épitkezés altala-
nos (rezsi) koltségei igen magasak. Szamos épitési
szervezet tullépi a meghatarozott rezsikoltség-
normakat. Az altalanos koltségnél el6allé veszte-
ségnek egyik legf6bb oka az, hogy nem teljesitik
a termelési tervet. Az Aaltalanos koltségek tul-
nyomo része ugyanis szintén fix jellegl koltségek.
Kovetkezésként az altalanos koltségek aranylagos
sulya az onkoltség teljes Osszegében és a nyers-
koltségre vetitve a terv tdlteljesitése esetén csok-
ken, nem teljesités esetén pedig emelkedik. Ennél-
fogva a rezsikoltségek megallapitott hanyadat
rendszerint azok az épitési szervezetek lépik tdl,
amelyek nem teljesitik a tervet.

A magyar épitSiparban az altalanos koéltségek
két nagy csoportra oszthatok :

a) kozponti igazgatasi koltségek ; idetartoz-
nak mindazok a kéltségek, amelyek a vallalat
egészének iranyitasara és ellenérzésére szolgalé
szervezet fenntartasaval kapcsolatosak ;

b) épitésvezetés Aaltalanos koltségei; ide-
tartoznak a Kkivitelez6 munkahely vezetésével és
irdnyitasaval kapcsolatban felmertlé koltségek.

Az egyes épitésvezetéségek munkdjatdl flgg
kozvetve mindkét koltséghanyadnak alakulasa,

Nyereség (+ ) vagy veszteség (—), ha az idokihasznalasi szazalék

40 50 60 70 80 90 100
+ 0,2 + 0,4 + 0,6 + 0,8 + 1,0 + 1,2 1,4
+ 0,1 + 0,4 + 0,6 + 0,9 + 1,1 + 14 1,6

0,0 + 0,3 + 0,6 + 0,9 + 1,2 + 15 + 1,7

0,0 + 0,3 + 0,7 + 1,0 + 1,3 + 1,7 + 2,0
—0,1 + 0,1 + 0,4 + 0,6 + 0,8 + 11 + 1,7
—0,1 + 0,2 + 04 0,7 1,0 1,2 1,9
—07 —05 —01 +03 +06 1,0 + 1.3
—29 —18 —0,7 + 0,6 + 1,8 + 2,9 + 3,8
—21 —15 —0,8 —0,3 + 0,3 + 0,9 + 1,5

a koltségek abszoldt mértékének emelkedésére
azonban az egyes épitésvezetdéknek csak az utdbbi
reszikdltségeknél van befolyasuk.

Az épitésvezetbség altalanos koltségeibdl at-
lagosan 49,3%, a munkahelyi vezetés bérkalt-
ségere 4,9%, az ezzel kapcsolatos kozterhekre,
8,0%, rezsi anyagfelhasznalasra 19,6%, a fogyo-
eszkdzok koltségeire, a megmaraddé 18,2% pedig
kulénbozé egyéb koltségekre jut.

Kulénésen nagyfoku pazarlas mutatkozik a
fogyobeszkozoknél, ahol sokhelyitt a tarsadalmi
vagyon megdrzésének legminimalisabb kovetel-
ményeit sem elégiti ki.

*

A fentiekben az épitkezések 6nkdltségvizsga-
latdnak legaltaldnosabb alapelveit és terlleteit
tekintettiik at. Természetszer(ileg egy rovid cikk
keretében az oOnkoltségvizsgalat részkérdéseinek
taglalasara nincs lehet8ség. Szandékunk csupan az
volt, hogy felkeltsiik az épitéipar mdszaki dolgo-
zoinak érdeklédését, mert az onkoltségalakulas
folyamatos vizsgalata vezet tulajdonképpeni fel-
adatunkhoz, aveszteségforrasok megszuntetéseihez
a tartalékok feltardsahoz, az 0Onkoltség csok-
kentéséhez.

289



TAPASZTALATOK A KABELDARUVAL GYONGYOSOROSZIBAN

R.UDNAI JOZSEF
Kossuth-dijas

A kabeldarut, mint szallit6 ésemeldszerkezetet
az épitSiparban kilondsen nagy kiterjedés(i épit-
kezéseknél régdéta alkalmazzak. Féelénye abban
all, hogy mint szallitéeszkdz igen nagy tavolsagok
athidalasara alkalmas minimalis szerkezeti anyag
felhasznalas mellett. Ugyanakkor azonban a kabel-
daru egyszersmind emel6gép is, melynek emeld-
magassaga gyakorlatilag korlatlan. Tovabbi el6nye
a kabeldarunak az, hogy minimalis &talakitas
mellett mas helyen, eltér6 viszonyok kozott ajbol
alkalmazhat6. Az emel6 és macskamozgat6 csérlék
nagyobb szerkezeteknél az oszlopok belsejében,
kisebbeknél azok mellett nyernek elhelyezést. A
macska egyszerd futogorgds szerkezet, melynek
sulya a hasznos teherhez képest csekély. A fel-
sorolt el6nydkkel semmiféle mas szallitd és emel6-
szerkezet nem rendelkezik ; ez az oka a széles-
kord elterjedésnek.

A gyongydsoroszii ércel6készitémd ipari épule-
teinek telepitése, az ipari épuletek elhelyezése,
illetéleg az épitkezés anyagellatasa a kabeldaru
fentemlitett elényeinél fogva idealis lehetéségeket
nydjtott egy nagyteljesit6képességl kabeldaru
beorganizalasara. Az ipari épuletek ugyanis a
patak volgyének jobboldalan egymas folott, Iépcsé-
zetesen helyezkednek el. Anyagtarolasra alkalmas
hely a patak jobboldaldn csak az abran lathato

Kéabeldaru a gyéngyodsoroszi épitkezésen
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hosszu foéldszintes épilet mogott az Gzem udvar-
ban van ; a patak baloldalan a tarolé hely még
kisebb, tarolasra jéforman nem is alkalmas. Az
épuletek a pataktdl szamitva vizszintes vetuletben
200 m tavolsagig huzédnak a patak tengelyére
mer6leges vonal mentén. A nagy magassagkilonb-
ségek és a hosszu szallitasi tavolsagok miatt a
kabeldaru beorganizalasa az ércelékészitémua épit-
kezéshez feltétlentl helyes volt, mas szallitéeszkoz
itt sz6ba sem johetett. A szikséges szélességili sav
— kb. 25 m — kiszolgalasa céljabol, a kabeldaru
azon valtozata kerult Kivitelre, melynél a kereszt-
iranyd mozgatast a tamasztéoszlopok Kkereszt-
iranyu billentésével lehet elérni. Az anyagellatas
biztositasara eredetileg két egymassal parhuza-
mosan elhelyezett berendezés volt tervezve —
egy az eépuleteknek, egy a volgyzarégatnak —
azonban ezekbdl egyel6re csak az egyik, az épule-
teké kerult megvaloésitasra.

A baloldali at mellett nyertek elhelyezést az
ETI gerendak, a faanyag és a nagyobb darab ele-
mek, a jobboldali tGzemudvarban pedig a tégla,
a kever6telep, habarcstelep sth., természetesen
a darupalya vonaldban. llymédon a daru az épit-
kezés menetének megfeleléen mind az atrél, mind
az Uzemudvarrol szedhetett fel anyagot a sziikség-
letnek megfeleléen.

A berendezés a hozzaflizétt reményeket csak
\részhen valtotta be, ugyanis ilyen nagy fesztavu
— kozel 280 m — és nagy emelkedés(i kabeldaru
hazankban még nem készilt és igy senki sem ren-
delkezett azokkal a tapasztalati adatokkal, me-
lyek egy hasonlé rendszer( berendezés megterve-
zéséhez, felszereléséhez és Uzemeltetéséhez szik-
ségesek. Ezeknek a tapasztalatoknak a hianya
eredményezte azutan, hogy az Uzembehelyezés
utan — kiloénoésen az els6 félévben a legktlon-
félébb Gzemzavarok és meghibasodasok kovették
egymast. Eléfordult koétélszakadas, konténer le-
esés, tarto oszlop elgdrbulés stb.

Ha azt a kérdést vizsgaljuk, hogy hasonlo
épitkezéseknél a kabeldaruk gyéartasat, illetéleg
alkalmazasat érdemes-e er6ltetni, feltétlendl igen-
nel kell valaszolni, azonban az alabbi szempontok
szem el6tt tartasaval:

1 A gyongyosoroszii kabeldaru szerelésénél,
illetéleg Uzemeltetésénél nyert tapasztalatokat
hasonl6 berendezés tervezése és zavartalan Uze-
meltetése érdekében fel kell dolgozni és a jové
hasonl6 szereléseinél hasznositani.

2. Meg kell vizsgalni, hogy a berendezésnél
bekovetkezett torések és Uzemzavarok a szerelés-
nél, illetve az lzemeltetésnél hianyz6 tapasztala-
tok kovetkezményei-e, vagy tervezési hibdk. Véle-
ményem szerint ugyanis a daru felszerelése és Uize-
meltetése nem jelenthetett olyan nehézséget, mely-
hez kuléntésebb tapasztalatra lett volna szuk-
ség, kulonés tekintettel arra a kérilményre, hogy
a minimalisra csokkentett sebességek a dinamikus




hatasokat a minimum-
ra szoritottak le.

3. A tervezésnél a
szigordan vett mérete-
zési, illet6leg szerkesz-
tési munkalatok mel-
lett figyelembe Kkell
venni azokat a%ulon-
leges szempontokat,
illetve kovetelménye-
ket, melyek a zavar-
talan m(ikédéshez, ki-
16nds  tekintettel a
munkavédelemhez
elengedhetetlenek. Mi-
kor Orosziban a kon-
ténert varé brigadtol
3 m-re leesett a konté-
ner, csak hihetetlen
szerencsének volt ko-
szénhetdé, hogy nem
tortént halalos baleset.

A berendezés egyik
féhib4ja a jovdben
valészinGileg Kkikuszo-
b616d6 gyakori meg-
hibasodasok és Uzem
zavarok mellett a rend-
kivul kicsire valasztott
macskamozgatasi se-
besseg 0,4 m/mp, a
kis emelési sebesség
0,3 m/mp, ami a rend-
kivul nagyfesztav ésa
35 m-es oszlopmagas-
sagok mellett a beren-
dezés teljesit6képessé-
gét még egyébként za-
vartalan tGzem mellett
er6sen korlatozta. Az
elsé id6ben rendkivul
sok bajt okozott a be-
rendezés végkikapcso-
I6inak hianya. A nagy
tavolsag és az Gszi
rossz latasi viszonyok
(volgybe leszallo kod)
kozott nem lehet a ke-
zelére bizni sem a
macska, sem az oszlop,
sem a horog széls6
helyzetének megalla-
pitasat. Az oroszi-i pél-
da megmutatta, hogy

a rossz latasi viszonyok és a végkikapcsolo
hianya ismetelten okozott toréseket a szélso
helyzetek  tullépése kovetkeztében. Altalaban

hasonlé berendezés teljes biztonsaggal és meg-
nyugtaté modon csak akkor Uzemeltethetd, ha
nemcsak a szélsé helyzetek tallépése van énm(-
kédéen megakadalyozva, hanem a kezel6 a téle
tavol lév6é lényegesebb szerkezetek helyzetét és
helyes mikddését is allandéan figyelemmel Kisér-
heti, illetve ellenérizheti. Ez az a legfontosabb
kovetelmény, amit a jovd kabeldaruitél az épit6-
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ipar elvar. Megfelel6 jelz6 és visszajelz6 berende-
zésekkel a meghibasodasok és Uzemzavarok leg-
nagyobb részét ki lehet kiiszoébdlni.

A Gyongyosorosziban felallitott kabeldaru a
nagyfesztavlu kébeldaruk elsé példanya Magyar-
orszagon, sok gyermekbetegséggel. Nem vitas,
hogy ha az itteni tapasztalatokat a jov6 beren-
dezéseinél hasznositjuk, akkor hasonl6é jellegl
épitkezéseknél még kombinacioba sem johet mas
szallitéeszkdz és népszeriivé valik ez a berendezés,
melyt6l ma még nagymértékben idegenkediink.
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KULPONTOS NYOMOEROVEL TERHELT
DEREKSZOGU NEGYSZOGKERESZTMETSZETU
VASBETON TARTOK MERETEZESE

ROZSA MIHALY

Allandé nagysagu és kulpontossagl nyomoerd

A Kkulpontos nyomoéer6vel terhelt vasbeton
tartok szamitasanal tudvalevéleg két esetet k-
16nboztetiink meg :

1. a nagy kulpontossag esete, amikor a mér-
tékadé nyomoerd felvételére hlizott vasbetét szik-
séges :

2. a kis kulpontossag esete,
vasbetétre nincs szikseég.

A méretezési képletek szempontjabol mind
az 1, mind a 2. esetben tovabbi aleseteket kell
megkulonbodztetni. Ezek a kdvetkezdk :

1. esetben

a) hazott vasbetéten kivil (szdmitott) nyo-
mott vasbetét is van (1. abra),

b) csak huzott vasbetét van (2. &bra).

2. ) esetben

a) mind a két oldalon (szdmitott) nyomott
vasbetét van (3. abra),

b) csak egy oldalon van (szamitott) nyomott
vashetét (4. abra),

¢) nincsen (szamitott) vasbetét (5. abra).

Ha a vasbetonkeresztmetszet adott, amit a
tovdbbiakban mindig feltételezlink, akkor a vas-
betéteket a fentebb felsorolt esetekben méas és
mas képletekkel kell szamitani. A szamitast meg-
neheziti az a kérdlmény, hogy altalaban nem tud-
hatjuk elére, hogy melyik esettel lesz dolgunk.

Ha a nyomoer6 a betonkeresztmetszet bel-
sejében, de annak széléhez kozel hat, akkor még
az is kétes, hogy kis vagy nagy ktlpontossag ese-
tével allunk-e szemben. Ezért a gyakorlat sza-
mara hasznos az itt bemutatott grafikus mddszer,
amelynek segitségével kdnnyen el lehet dénteni,
hogy a felsorolt ot eset kozul melyikkel allunk
szemben és egyuttal a szikséges vaskeresztmet-
szeteket is meghatarozhatjuk.

Az egyensulyi feltételek alapjan el6sz6r meg-
adjuk a vasbetétek meghatarozasara szolgalo
képleteket és azokat a hatarokat, amelyeken
belil az egyes képletek érvényesek.

amikor huzott

Jeloléseink a kovetkezok:

N — mértékadé nyomoéero ;

e— N nyomderd kilpontossaga a beton-
keresztmetszet kozéppontjara vonatkoz-
tatva a W tényezd figyelembevételével,

(b— a beton nyomo hatarfesziltsége ;

ava vasbetétek nyomo, illetve hizé hatar-
fesziltsége ;

Fb, Fj — a baloldali, illetve jobboldali vasbe-
tétek keresztmetszete ;
b,d, h,h' — az 1. dbra szerinti méretek ;
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X = £h — a nyomott betonév magassaga
£0— a nyomott betondv relativ magas-
sdganak hatarértéke a vasbeton szabdly-
zat szerint ;
a — a karcsusagtol fugg6 csokkentd té-
nyezd a vasbeton szabdlyzat szerint.
A szamitasok egyszer(sitésére a kovetkezd
relativ mennyiségeket vezetjuk be :

Ne , 1 Ne
m= bd2do 5m = ~'~bd~"’

bdob ’ a bdob

Fb  Fj A
ANz ~pd~'" T Thd " ET D
. h' h h—nh'
A“ d ry d

Az A&ltalanossag megszoritasa nélkul feltéte-
lezhetjik, hogy a nyoméerd mindig a betonke-
resztmetszet kozéppontjatél balra hat.

Nagy kulpontossag
ija eset:

1. abra

A nyomott 6v magassagat egyenlének vesz-
szik fel a vasbetonszabalyzat szerint megenge-
dett legnagyobb x0= £0h értékkel, mert adott
betonkeresztmetszetnél ebben az esetben kapjuk
a legkisebb vasbetét keresztmetszeteket.

Az egyensulyi egyenletek :

FboO bE£0h

(- @

Fenti egyenleteket Fb és Fj-re megoldva :

N -+ Fjov=

N(e+”) = Fhah' +



N e— A
e Ar bh2ch ¢ (o ,

h' * fo V2 + h

Az (1) szerinti relativ egységeket (3)-ba be-
helyettesitve :

Fjov

_ m n £0

pif =y +y —£fo 5
m (4)

Moo+ (9 -7

Az 1lja esetnek megfelel§ (4) képletek addig

hasznalhatok, amig ™ 0 és xj ™~ 0, vagyis
m £0\_ AL
T fod - 20- 2 (5)
ni 7 io
T T F s/z - ©)
ljb eset:
Az egyensulyi egyenletek :
N -f- Fjov= bgh
h’ P @)
Me+ v) =ft" Ds(1-T )

ahol £ £o

A (7) egyenletrendszert £ és A- ismeretle-
nekre megoldva

2A €+ h'l2)
bh2ab

2A-(e + h'12),
6h2m /
A relativ egységek bevezetése utan :

Fjov= bhab\ — /1

£=q9g— [f@2—2m—nA
poit = g— fa2—2m — i A—n (9)

A (9) képlet addig hasznalhatd, amig £ ™ £o
és [§ ™ 0. E feltételek akkor teljesiilnek, ha

s

X (10)

m a— (11)

Kis kulpontossan

Kis kulpontossag esetén a hatarfesziiltsége-
ket a vasbetonszabdlyzat szerinti a csokkentd
tényezbvel kell megszorozni.

2/a eset :

Az egész betonkeresztmetszet nyomott.
Az egyensulyi egyenletek :

A — «(bd @ Fbov 4- Fj ov)

(12)
A e+ = ybdob~ + aFoOW
Innen:
. A bdob
Fi xh’ U} ¢) 2 (13)
i 2 e+ beob
xh' 2) 2
Relativ egységekben
WP T .o 05
. T +Y (14)
n ni n
wB =y +y ~ °'5-
A (14) képletek addig érvényesek, amig
X~ 0és pb” 0, vagyis
(15)
T * -1+ « (16)

2/6 eset :
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A betonkeresztmetszet csak részben nyomott.
Az egyensulyi feltételek :

N —a (bxob + FbOv)

1 1 (17)
N (— —e] = ocbxo, (|-— d + hj
Innen :
x —d—h+ (d_ A+2NOT2—g
Fboe =
2N (h'/2—
N bab\d— b\ @d— 2 2N (2= 8)
Gcbo;,
(18)
Relativ egységekben
— =y +- Iy2—?2m' + riK
a
pfi = n' — (y - Ky2— 2m' + m'A)  (19)
A (19) képlet akkor érvényes, ha po ™ O,

" N 1ésy2—2m' -wA N 0. E feltételek tel-

jesulnek, ha

m' ~ E @ —ri (20)

m’ ri

t -y —05 @D
m - y2-f2r|A 22)

2/c eset:

Vasbetétre nincs sziikség, ha a betonkereszt-
metszetnek a vasbetétek sulypontjdhoz képest
centrikus része egyedul fel tudja venni a nyomo-

. vagyis
NN 2<b(—— ejob (23)
Relativ egységekben
Tif ;
m Ny (Q—ri) (24)

A szamitas menete

Fenti képletek alapjan a killpontosan nyomott
derékszogl négyszogkereszt metszet( tartok mére-
tezése a kovetkezbképpen torténik. El6szor meg-
allapitjuk, hogy nagy vagy kis kilpontossag ese-
tével van-e dolgunk. Ha a nyomoéer6 a beton-
keresztmetszetben kivil hat, akkor nyilvanvalg,
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hogy nagy kiulpontossag esete all fenn. Ha azon-
ban a nyomoéeré a betonkeresztmetszeten belil,
de a keresztmetszet széléhez elég kozel hat, akkor
a vasbetéteket mind a nagy, mind a kis kilpon-
tossag esetére vonatkozo képletekkel lehetne széa-
mitani. llyenkor mindig gazdasagosabb a nagy
kulpontossag képleteit hasznalni, mert ezekben
nem szerepel a beton és a vas hatarfesziltségét
legalabb 0,8 aranyban csokkent6 a tényezd. Ezek
szerint (lasd (6), (10 és (11)) képlet)

ha

és

m’\ﬂ@L ri)
2 v

a nagy kulpontossag képleteivel szamolunk (1.
eset) ;

ha
m ~n
T< 2
vagy

m<'vy (- rp

a kis kulpontossag képleteivel szamolunk (2. eset).
Az 1. esetben

ha

a vasbetéteket (4) képletekkel szamitjuk ki (I/7a.
eset); ha

a vasbetéteket (9) képlettel szamitjuk ki (1/6.
eset).
A 2. esetben
ha
rri
T
a vasbetéteket (14) képletekkel szamitjuk ki (2ja.
eset) ;
ha
és
m n ,

a vasbetéteket (19) képlettel szamitjuk (2/6. eset) ;
ha

U-<'L{(i n
A — 2"

(szamitott) vasbetétekre nincs sziikség.
A szamitasi munkat diagramm segitségé-

vel lényegesen megrovidithetjik. A diagrammot
arra az esetre szamitottuk ki, amikor (6. abra)



eige @
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1_ 1/

A= h/d= 084; g= hvd = 0,92 ésy = -
= 0,08.

A diagrammbodl és h&f3 relativ vasalas-
erésségeket kozvetlen leolvashatjuk mint m és n
(nagy kulpontosséag), illetve m' és ri (kis kilpon-
tossag) fuggvényeit. A vastagon kihuzott vonal-
tol balra, illetve felfelé levd terulet vonatkozik a
nagy kilpontossag esetére a jobbra, illetve lefelé
levé terllet pedig a kis kilpontossag esetére.

A diagramm hasznalata a kovetkez6 :
- Kiszamitjuk m és n értékét az

el |

m Ne es n
bd20b bd

képletekkel. Az m és n Kkiszamitott értékeihez
tartozé pontot a diagrammban meghatarozva,
megnézzuk, hogy a vastag vonaltél balra (nagy
kulpontossdg) vagy jobbra (kis kulpontossag)
van-e. Ha a vastag vonaltél balra van, akkor a
ponthoz tartozé [Aofi és /5 értékeket leolvassuk.
Ha a vastag vonaltél jobbra van, akkor kisza-
mitjuk m' = = és ri = = értékeit és megha-
tarozzuk a diagrammban m’, ri pontot. (Ellendr-
zésul szolgal, hogy az (m, ri) és \m7, ri) pontokat
Osszekdtd egyenes a kezd6 ponton megy keresztil).
Ezutan leolvassuk az (m',r i) ponthoz tartozd PXofi
és értékeket. A keresett vaskeresztmetszetek

Fo " ppg: R = 23)
av

A diagrammon az I/a és 1/6, illetve 2/a, 2/6
és 2/c esetnek megfelel§ teriiletsavokat is feltiin-
tettik.

A diagramm egymashoz képest OA, illetve
AC iranyban egyenld tavolsaggal eltolt egybe-
vago gorbékbdl (illetve egyenesekbdl) all. Ez a ko-
rilmény az interpolalast nagyon megkénnyiti.
Ugyanis ha tetsz6leges (m, n) ponton &4t OA-val,
illetve AC-vel parhuzamot hidzunk, akkor e par-
huzamosnak a szomszédos goérbével val6 metszés-
pontja és az (m, n) pont kdzotti tavolsag a dia-
gramm jobb fels6 sarkan megadott lIéptékben azon-
nal megadja az (m, n) ponthoz és az illet§ goérbé-
hez tartozé relativ vasalaserdsségek kilonbségét.

1. Példa:

Legyen N = 20 t;e= 75cm ;d = 40 cm ;
h= 368 cm; ri = 336 cm; 6= 28 cm; av=
= 2,8 t/cm2; (b — 0,070 t/cm2 Hatarozzuk meg
Fb és Fj-1

20-75
28-402-0,070 0,478 ;
20
28-40-0,070 0,254
A=084; 4=092; vy =1008; £0= 0,5;
fi = 40

Nyilvanvaléan nagy kulpontossag esetével
van dolgunk ;
m 0,478

T 084 0909

296

£o (I — n = 0,5-0,75 — 0,254 = 0,121 ;
™ ¢ (, £o\ n
A i 2) '
tehat a vasbetéteket (4) képlettel kell kiszamitani :
0,478 0,254
i o 05 1 05 0,321
N ="O08T+~T"
] 0.478 0,254 0,5 _
PiR = 0.84 7 * 0,5 0,08) =
= 0,527
Innen
Fo —2° 2% 0321 = 9,0 cm2
~ i 0%t T IPem
. 40 28
Fj = -740 .0,577 = 16,2 cm2
A diagrammban m = 0,478 és n = 0,254

értékhez kozvetlendl leolvashatjuk : x,™ = 0,53 ;
/3 = 0,32, ami a szamitott értékkel i

2. Példa

Legyen N = 80t;e—125cm ;6 = 30 cm ;
d—50cm;h—46cm;ri = 42 cm; a*= 0,070
t/lcm2; av—28 t/cm2;a= 08.Fb= ?és Fj= ?

f0-12,5
' = 0,226
30-462-0,070
80
= = 0,829
30-46-0,070 '
A= 084;y = 0,08 ;
m 0,226
) ~ 0969 -
T = 0,269 ;
0,829 0,5 _
fr(y~0 = 5 0,5 0,08) =
= 0,33
m 0
n c
S 27 T w2
tehat kis kulpontossag all fenn.
rri —pq-0,226 = 0,282 ;
03
n = 1 0,829 = 1,035 ;
08 ° 055
m' 0,282
! = 0,336 ;
X = 084
— 05 = 1035 0,5 = 0,017
m
A > 2 0!51
tehat a vasbetéteket (19) képlettel szamitjuk
(xtp = 1,035 —
— (0,08 + ~O7082— 2Hb282 + 0,84 -1,035) =
= 0,395
Innen
-50-0,07
Ft = E—q—?g!ég'-(-)----o,?,gs = 14,8 cm2

A diagrammban m = 0,226, n = 0,829 pont
a vastagon kihuzott vonaltél jobbra van, ami Kkis



kUlpontossagnak" felel meg. Az m' = 0,282, ri =
= 1,035 pontnak megfelel6 vasalas [x& = 0,40,
ami a szamitassal kapott 0,395 eredménnyel gya-
korlatilag egyezik.

Megjegyzés: A vasbeton szabalyzat szerint
a kilpontosan nyomott tarték keresztmetszeteit
kdzpontos nyomasra is ellendrizni kell.

Il. Valtozé nagysagu és kilpontossagu nyomoer6

Kis kilpontossag esetén a vasbetétek mére-
tezése valtoz6 nagysagl és kulpontossagu
nyomoer6re semmi nehézséget sem okoz. A bal-,
illetve jobboldali vasbetétekre a kiillonbdzé igény-
bevételeknél kapott értékek kozil mindig a leg-
nagyobbat kell felvenni.

Nagy kulpontossag esetén a szamitas menete
altalaban nem ilyen egyszerd. A kis kulpontossag
esetén alkalmazott modszer alkalmazasa a gya-
korlatban jelentés vaspazarlassal jarna. Ki lehet
ugyanis mutatni, hogy a nyomott betonév £ ma-
gassaganak csokkentésével, vagyis £ < £0 fel-
vételével sok esetben vasmegtakaritast lehet el-
érni. Ezért vizsgaljuk meg kozelebbrél, hogy mi-
lyen hatasa van a nyomott 6v magassaga csokken-
tésének. A tiszta matematikai targyalasnal egy-
szer(bb és szemléltet6bb, ha e kérdés vizsgalata-
nal a 6. abra diagrammjabdl indulunk ki. A nyo-
mott 6v magassadganak csokkentésekor — amint
kénnyen bebizonyithaté — az A pont aziO goérbe
mentén balra eltolédik. Az A ponttal egyltt a
diagramm CAD Aaltal hatarolt 1lja része alakjat
megtartva énmagaval parhuzamosan szintén el-
tolédik. A diagramm toébbi része a nyomott ov
magassaganak cstkkenésekor nem valtozik. A dia-
gramm gyakorlati hasznalatanal természetesen
nem lehet az 1/a részt eltolni, ezért a diagrammot
valtozatlanul hagyva az adott terhelésnek meg-
felel6 pontot toljuk el az A pont eltolasaval egyenld
tavolsaggal, de az ellenkezé iranyban. Az igy el-
tolt ponthoz tartozd /x*/ és ixjfi értékek adjak meg
a vasbetétek erdsségét. Pl. a 7. abran Px pont f
csokkentésekor az OA gorbével egybevago, de
180°-kal elforditott ,,g“ gorbén toldédik el.

A vasbetétek szamitasanal két esettel
foglalkoznunk :

a) a kilpontossag allandé eléjeld,
b) a kilpontossag valtozé elgjeld.

kell

Allandé eléjell nagy kulpontossag

A veszélyes teherallasokban a mértékadd
nyomaték és nyomoerd fajlagos értékei mx, nx
illetleg m2; n2, a diagrammban ezeknek P x, illetve
P2 pontok felelnek meg (7. 4bra). Az altalanossag
megszoritasa nélkil feltehetjuk, hogy n2 ™ nx

A P2 pontnak Px-hez viszonyitott helyzetétdl
fugg6en a kovetkezd esetek fordulnak el6.

1 Ha P2 pont az ,a“ és ,,b* egyenesekkel
hatéarolt teriletsavon van (P,(), akkor a bal és
jobboldali vasalds erésségét egyedil P2 pont
helyzete szabja meg, mert a P2 ponthoz tartozé
(Z¢bp)2, illetve (JLp2 nagyobb (vagy egyenld),
mint a Px ponthoz tartozd (pvbfi)i, illetve (/¢/E)i-

A vasaléas erfssége ebben az esetben nem valtozik,
ha (mx, nX) terhelésnél a nyomott 6v magassagat
csokkentjuk vagyis Px pontot az OA gorbével
egybevagd, de ahhoz képest 180°-kal elforditott
0" goérbe mentén eltoljuk.

2. Ha P2 pont az ,a“ és ,c* egyenesekkel
hatarolt teriletsavon van (P2), akkor a bal- és
jobboldali vasalas er8sségét egyedill P x pont kez-
deti helyzete hatdrozza meg, mert ekkor (ijxb™x”
N (Ix&3)2 és ((XiH1 ™ (uipfh2. Ha Px pontot a ,,g“
gérbe mentén eltolnank, akkor /X/3 cstkkenne
ugyan, de ju& novekedne. A diagrammbdl Kiol-
vashato, hogy vizszintes egyenesekhez allandé
Xé? + Ix/2 tartozik. A felfelé mend ,,gii gérbéhez
tehat novekedd jjiP + 9 tartozik. Ezek szerint
a nyomott ov csokkentése nem lenne gazdasagos.

3. Ha P2pont a,,g“ gorbével a ,,c* egyenes-
sel hatarolt tertletsavon van (P2'), akkor /&3
értéke csak Px, jifi értéke pedig csak P2 helyzeté-
t6l fiigg. Ha a nyomott 6v csokkenésekor Pxa ,,qgil
goérbe mentén eltolddik, akkor — amint az abrabol
lathat6-/x&/? valtozatlan marad, de [Yfi csokken.
Amint Px a Pa"-n atmené d¢iP egyenes és ,,g“
gorbe X metszéspontjan athalad, /&3 ndvekedni
kezd, tehat a nyomott v magassadganak tovabbi
csokkentése mar nem lenne gazdasagos. A leg-
gazdasagosabb vasalas tehat az X pontnak felel
meg.

4, HaP2pont a ,,6“ egyenes és ,,g*“ gbrbe ko-
zOtti terdletsavon van (P2"), akkor a fentiekhez
hasonl6 meggondolas alapjan belathatjuk, hogy
az (mx, nX terheléshez tartoz6 nyomott év magas-
sagat addig kell csékkenteni, amig Px pont a ,,gi(
gérbe és a P2" ponton atmend i fi egyenes Y
metszéspontjaba jut. Ekkor a P2" pontnak meg-
felel6 vasalas lesz a leggazdasagosabb.

Osszefoglalva :

haP2az I. tertletsavon van, (8. abra), akkor a
vasalas er6sségét P x helyzete szabja meg;

ha P2 all. teriletsavon van, akkor a vasalas
erésségét P 2 helyzete szabja meg; végul

haP2a Il1. tertletsavon van, a vasalas eréssége
a ,,g"“ gbrbe és a P2-n atmend pofi egyenes metszés-
pontjanak felel meg.
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Fentiek alapjan a gyakorlatban a vasalas
er6sségét a kovetkez6képpen hatarozhatjuk meg.
Pauszpapirra felrajzoljuk 8. abrat, ezutan a
pauszpapirt a 6. abra diagrammja felett addig tol-
juk el, amig ,,g“ goérbe kezd6pontja P x pontba jut.
Ekkor a diagrammbdl az el6z8k szerint kdzvetlen
leclvashatjuk a leggazdasagosabb vasalds erds-
ségét.

Ha alland6 el6jelG kilpontos nyomober6vel
terhelt tarték vasbetéteit nem grafikusan, hanem
szamitassal akarjuk meghatarozni, akkor a kovet-
kez6képpen jarunk el :

1. ha P2 az I. vagy Il. teriletsavon van, a
(4) képleteket alkalmazzuk Px (mx, nx)-re, ill.
P2(m2, n2)-re ;

2. haP2a lll. teruletsavon van, akkor a

m2 n2 ¢
P»P = " AQ
kapott [ai(l értéket behelyettesitjik

mx n
PP=_1 m+

1—

képletbdl

egyenletbe, ahonnan kiszamitjuk f-t. Végil

m,
PiP = - 2 b m2 7

Valtozo el6jelii nagy kilpontossag

Valtozé elbjelli kilpontossag esetén figye-
lembe kell venni, hogy negativ kilpontossagnal
Kb és [y szerepet cserélnek, tehat a diagrammban
POPTS leolvasott érték /Xj/Sra vonatkozik és vi-
szont. A 9. abran feleljen meg a baloldali veszélyes
teherallasnak (pozitiv kilpontossag) Pi (m1( ni)
a jobboldali veszélyes teheralldsnak (negativ kul-
pontossag) pedig P2 (m2, n2). Huzzuk meg az A
ponton atmen6é nt ordinitat és hatdrozzuk meg
P 2-nek ua egyenesre mint szimmetriatengelyre vo-
natkoztatott tukorképét P 2-ot.

Amint 6. abrabdl kiolvashaté,a P2-nek meg-
felel6 [A egyenl6d a P2-nak megfelel6 ju/-vel és
viszont. Ezek szerint a negativ kilpontossagu
veszélyes teheralldsnak megfelel§ vasalast nem
a P2, hanem a P2 pontban kell leolvasni. Ha Px
teherdlldsnal csokkentjuk a nyomott betonév
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Nogy killpontozség

magassagat, az el6z8k szerint Px ismét a
gérbén mozog (9. abra). Ha viszont P2 teherallas-
nal csékkentjik a nyomott betondév magassagat,
akkor P2 pont a ,,g“ gorbével egybevago, de ahhoz
képest parhuzamosan eltolt ,,A* gdérbén mozog,
a vasalas szempontjabdl mérvaddé P2 pont pedig
/1" -nak nj-ra vonatkoztatott tukorképén, a ,X*
gorbén fog mozogni.

A P2 pontnak a Px ponthoz viszonyitott
helyzete szerint a kovetkez6 eseteket kell meg-
kuldénboztetni (10. abra) :

]. Ha P2az I . teriletcaven van a (bal- és jolb-
oldali) vasalas er@sségét P x helyzete hatarozza meg.
Ezt a terlletsavot balrél a P x ponton atmené p, /?
egyenes, jobbrdl pedig ,,I“ gorbe hatarolja, amely
»g“ gorbének a P xponton atmend vizszintes egye-
nesre vonatkoztatott tukorképe. Ezen allitas
helyessége I. teruletsavnak a P x ponton &tmend
Lj/3 és [AP kozotti részére vonatkozélag nyilva-
val6. Abban az esetben, amikor P 2 [AbP és ,,1* gérbe
kézott van, a P2 ponthoz tartoz6 nyomott ov
magassaganak csokkentésével P2-ot a 9. dbra sze-
rinti ,,k* goérbén addig toljuk el, amig ez a gérbe
a P len atmend [ibfi egyenest metszi, ekkor a vasa-
las er6ssége mar csak P x helyzetét6l figg.

2. Ha P2a Il. tertletsavon van a vasalas er6s-
ségét P 2 helyzete hatarozza meg. Ezt a tertletsavot
balrél a Px ponton atmend [ibft egyenes, jobbrél
a P x ponthoz tartozé ,,g“ gbrbe hatarolja. Allita-
sunk helyessége az elé6z8 ponthoz hasonléan bizo-
nyithat6. Ha P2 a Pr n &tmend ixj(i és ,gr* gorbe
kozott van, akkor P xteherallasban kell a nyomott
0v magassagat csokkenteni.

3. Ha P2a lll. teriletsavon van, akkor a vasa-
las erdsségét a P2-on atmend jtx/? és aP xen atmend
[Aoit egyenesek metszéspontja hatarozza meg. Ebben



az esetben a nyomott Ov magassaganak csokken-
tésével nem lehet vasmegtakaritast elérni.

4, Ha P2a V. terlletsavra esik, akkor a vasa-

las erBsségét a ,,g“ gorbének és a ,,gl( gorbe mentén
eltolt, P'2-on atmend ,1‘ gorbének a metszéspontja
hatarozza meg. Ebben az esetben mindkét veszé-
lyes teherallasban megfeleléen csokkenteni kell
a nyomott 6v magassagat.

Fentiek alapjan ugy hatarozhatjuk meg a
vasalaserdsséget, hogy 10. &brat pauszpapirra fel-
rajzoljuk és a pauszpapirt a 6. abra diagrammjan
ugy toljuk el, hogy P xpont a diagramm P xpontja-
val egybeessék. Ekkor a diagrammbdl az el6z6k
szerint kézvetlendl leclvashatjuk a leggazdasago-
sabb vasalas er6sségét.

Ha valtoz6 kilpontossagu nyomoéerd esetén
a vasbetéteket szamitédssal akarjuk meghatarozni,
akkor a kovetkez6képpen jarunk el :

1. haPl az I. vagy Il. tertletsavon van akkor
(4) képleteket alkalmazzuk Px (mx, Wi)-re, ill. P5
(ra2, w2-re, ahol ni = 2£0(1 —y) — n2

2. ha P2 a Ill. tertletsavon van :

i mi 1 C fj fa
N ~X N2 (@] 2"
. M2 px ;¢ (€0
Pil8 = A+ r2 Y
3 ha P2 a IV. terlletsavon van, el6szor Ki-

széml'.tjuk R (Jb— pj) értékét :

mx— m2 Nnx— n2
+ 2

fi (fib- W)= _
Ezt behelyettesitjik a kovetkezd egyenletbe :
fi = o [»1- B (Pb— Pi)]

f2—— W2+ R - Pi
2 Q[ + B (Po - Pi)]

Végul :
mx  nx ) M
AP fi ’D
m2 n2
PiR =g _ 4 o2 M d

pil} =

A JO SZOBAFESTO ES MAZOLO MUNKAERT

KREUTS EDE

Ugy érzem, érdemes foglalkozni az épitSipar
tertletén a szakipari munkékkal is. Nézzik meg
ezenbelll a szobafest6- és mazolomunkak nehéz-
ségeit.

Izig-vérig épitdmunkas vagyok. Az 0j épule-
tek sajatos szaga és levegbje hozzatartozik az éle-
temhez. Az utébbi években rohamosan csokken
bennem az az 6rom, amit sok éven &t éreztem,
mikor az épitkezés diszitése, a szobafestés és ma-
zolds munkai készultek.

Teljes &szinteséggel vissza kell forgatnom a
torténelem kerekét. Hogy volt azelétt? Akkor,
amikor a kapitalista érdekeit voltunk kénytelenek
szolgélni.

Az épitkezés koronazatlan fejedelme a ,pal-
lér* iranyitotta a munkélatokat. Mikor a szoba-
fest6 elkezdte a munkat az épulet fels6 szintjén,
mar csak latogatéba jottek mas szakipari dolgo-
z0k. A burkolas és vakpadlézas természetesen
készen volt. A falburkolas és mozaiklabazat javi-
tasa széraz volt. A villanyszerel6? A legritkdbb
esetben vésett akkor, mikor a szobafest6 mar dol-
gozott. A homlokzat vakolasa és szinezése befeje-
zett tény volt. A fest6k utan rovidesen, de inkabb
velik parhuzamosan kezdett a mazol6. Ajték és
ablakok illesztése, zarazasa legalabb egy emeleten
elkészult. A munka Uteme biztositva volt, mert
az el6re kiadott lakasokat a bérl6 el akarta és el is
foglalta a szerz6désben foglalt hataridében. Kulén

érdekessége volt az Uj épuletnek a rend. Deszka-
kat, fahulladékokat gondosan d&sszerakatta a
pallér, nehogy a ,munkas” elvigye. A térmeléket
nem gy(jtotték sem a szobakban, sem a pihené-
kon, hanem az udvaron megfelel6 helyen, ahonnan
elszallitottak.

Ha a festének vagy mazol6nak olyan kivan-
saga volt, ami a munka el6rehaladasat biztosi-
totta, azonnali intézkedés toértént. A lakkozas
valésaggal Unnepélyes aktus volt. Legalabb egy
nappal a lakkozas el6tt altalanos takaritas, lehet6-
ség szerinti portalanitds és zart ajtok. Mindezt a
pallér erélye biztositotta a ,héziar“ érdekében.
Nem kevésbbé biztositotta ezt a rendet a dolgozok
allandé rettegése a munkanélkuliségtél, ami alta-
lanos jellemz6je volt az elnyom6 Kkapitalista
vilagnak.

Mi van most ?

A szobafestének igen korultekintének kell
lennie. Miel6tt l1ép egyet a létrajaval, bizony jol
kéral kell neki tekinteni, nehogy réalépjen az
alatta dolgozé burkoléra vagy parkettasra. Viszont
az alatta dolgozok erny6t ahitoznak, mert a festd
Osszefrocskdli 6ket. Sokkal kdnnyebb a villany-
szerel6t észrevenni, mert ugyanott vési a falat,
ahol a fest§ esetleg mar hengerez. Sokszor Utjaban
van a festének a maiteres lada is, pedig arra szik-
ség van, mert a kém(ves a fest§ utan javitja a
falat a villanyszerel§ és a burkoldmunka utén.
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A mazol6o sem panaszkodhat, mert &6t is foglal-
koztatjak. Orémmel nézheti, hogy az asztalos
milyen szépen gyalulja a két-harom mdvelettel
készllt mazolt ajtokat és ablakokat.

A zérazas is nagyon sokszor a lakkozas utan
készlul, amit utalvanyozott id6ben egészen jol ki
lehet javitani. A lakkozds most is ,,Unnepélyes”.
Az iparosok korforgasa teszi azza.

Kétségbeesetten kell alljt kialtani ! Ne to-
vabb ! Ki tud segiteni? En megmondom : az
épitésvezetd. Ha az épitésvezetd érezni fogja, hogy
minden darab fa, minden darab térétt mozaiklap
és minden javitasra forditott utlavanyozott dra
az 6 haza is. Nem kivanjuk, hogy a ,,pallérvirtus”
a dolgozékat megaldz6 forméaban térjen vissza,
mert eleget szenvedtlink érte az Urivilag idején, de
kivanatos volna, hogy ami ebben a virtusban
pozitiv, el6revivd, az teljes mértékben érvényesul-
jon.

Tudom, hogy a sok-sok nehézség kozott ez
nagy feladat, de megoldhaté. En a szakmam sze-
relmese vagyok. Mi az Ures szobak nétas dolgozéi,
széppé és otthonossa tessziik a dolgozok otthonat,
ha lehet6ség van ra. Most ez nincs. A festd és
méazol6 ,elkdveti“ a rabizott feladatokat és rohan
tovabb, mert (zi az UGjabb befejezési hataridé.

A fest6- és mazolomunkara szikséges idé allandéan
zsugorodik és lassan semmivé lesz ez a gyonyord
szakma, amire én olyan blszke voltam.

Szeretnék megint 6romet talalni a munka-
ban. Nem akartam megbantani senkit, csak éppen
lazadozik bennem az a gondolat, hogy ma szeb-
bet, jobbat kellene adni, mint a multban.

Es hogy az épitésvezetd tehet errdl ? lgen,
csak 6. Legyen az épitésvezetd6 keménykez(
~parancsnoka“ az épiletnek. De legyen szive is
hozza. Szeresse az éplletének minden zegét-
zugat, hideg kovét és meleg hangulatos festését.
Erezze, hogy ez az 6vé, a miénk, kozds tulajdona
egy U0j vilagot épité kozosségnek. Akkor megsok-
szorozodik az er§ és menni fog. Még csak annyit,
hogy az épitésvezetbk felé elmondott kritikdm
csak egyet eredményezhet : (j baratokat, de
ellenséget nem.

Ha gondolkoztok, el kell ismerni, hogy ebben
sok az igazsag.

Hiszem, hogy helyreall arend az épitkezéseken
és megint ,folnézhetink a pallérra“, akinek er6s
keze nyoman biztositva lesz a hangulatos festés,
az ,Unnepélyes” lakkozas olyan formaban, ahogy
azt a demokréacia épitése télink megkoveteli.

(2apunk zavartalan szalltiasa éerdekében

kérjuk el6fizetéinket
mindenkor a dijbeszedés

egyenlitsék Ki.
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GEPESITETT TEGLASZALLITAS SZTALINVAROSBAN,
SIRKOY-RENDSZERU KONTENER ALKALMAZASAVAL

CSANTAVERI] LASzZLO

I. Kezdeti nehézségek, az els§ kisérlet

A szovjet rendszer( konténeres téglaszallitas
altaldnos bevezetése épitéiparunk mar évek ota
megoldatlan probléma3ja.

A varhato koltség- és anyagmegtakaritason
kivul rendkivili jelent6sége rejlik még abban is,
hogy az épitdipari munka olyan teruletén vezet
be nagyaranyu gépesitést, mely ebben a tekintet-
ben a legelhanyagoltabb. A szallit6- és rakodo-
munka nagy tobbségét ugyanis még mindig pusz-
tan kézier6vel, megfeszitett fizikai munkaval vé-
gezzik. Kuléndsen szembetlind volt ez a helyzet
a sztalinvarosi épitkezéseken, ahol az épitSipari
technolégia aranylag fejlett és a gépellatottsag
kielégitbnek mondhatd.

Ha végig tekintiink a tégla szallitasi és rako-
dasi munka jelenlegi folyamatan, azt tapasztaljuk,
hogy a tégla kemencébdl valé kihordasan kezdve,
a vagonbarakodason, kirakodason, bels6 mozga-
tasnal felmerild rakodasokon keresztil a munka-
helyi fuggbleges széllitas Kivételével egészen a
kémuivesallasig minden tevékenység kézierdvel
torténik.

Amellett, hogy a téglarakodas a hasonl6 nem(
munkék jelentés hanyadat teszi ki, egyben a leg-
nehezebb, legnagyobb fizikai erdkifejtést igényld
munkak kozé tartozik (lasd 1. kép).

A tégla gyakori megmozgatasa, adogatéasa,
atrakasa az anyag nagyfok( kéarosodasdhoz vezet
s aranytalanul sok munkabért igényel (lasd 2.
kép).

Fenti szempontok azt bizonyitjdk, hogy a
tégla szallitasi-rakodasi munka gépesitése, mely-
nek megoldasara a szovjet rendszer hazai alkalma-
zasa az adott lehet6ségek hatarain beldl lehet6sé-
get nydjt, rendkivil id6szerd.

Az Epitésiigyi Minisztérium a Sirkov tipusu
téglaszallit6 konténerbdl tobbezer darabot le-
gyartatott, azonban a végleges gyakorlatbavétel
id6pontja hdénaprdl hénapra elhdzodott. Tortén-
tek bizonyos helyi jelentéségli kisérletek, azonban
ezek elszigetelt jelenségek maradtak és igy az Ugy
évek multan sem haladt el6re.

Az egyik legf6bb nehézség abban rejlett, hogy
a vasuton torténd konténeres téglaszallitas nélki-
lozhetetlennek vélt eléfeltételei (pl. nagyvasuti
iparvagany bevezetése az épitkezés terlletére)
nem mindenitt alltak rendelkezésre. Egyszéval
hianyzott a gépesitett téglaszallitas technoldgia-
janak olyan &ltaldnos érvény(i kidolgozdsa, mely
mindenitt alkalmazhato, tehat nem fligg bizonyos
helyi adottsagoktdl.

A masik jelentés akadalyt az okozta, hogy
az egész mdvelet lebonyolitasahoz harom, vagy
négy vallalat egyértelm( akarata és szoros koope-
racidja szukséges, ez pedig kilonb6z6 nézetelté-

2. kép

rések és gyakran a hatarozott ellenszenv miatt
nehezen volt megvalésithato.

Amikor 1953. év 86szén a kérdés nagy hord-
erejét felismerve elhataroztuk, hogy a gépesitett
téglaszallitast a Sirkov-rendszer( konténerek al-
kalmazasaval épitkezésinkén bevezetjik, els6-
sorban a fent emlitett két akadaly elharitasat
tztik ki célul. Az el6készit6 munkalatokat, a
technoldgiai folyamat részletes kidolgozasat a
26/2. Varosépitd Vallalat fémérnokével Mak-
ranszky Lé&szl6val egyutt végeztuk el. Az altalanos
organizaci6 kidolgozadsa utan az Epitésigyi Mi-
nisztérium javaslata alapjan kivalasztottuk a cél-
jainknak leginkdbb megfelel§ téglagyarat, neve-
zetesen a Komarommegyei Téglagyari Egyesilés
tatai Baji-Uti telepét. Eigyelembevettik az ott
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3. kép

gyartott tégla j6 mindségét és a téglagyari ipar-
vaganyhalézat kedvezd elhelyezését.

A téglagyar miszaki vezetdivel az Epités-
Ugyi Minisztérium illetékes igazgatésagainak be-
vonéasaval tobbizben folytattunk a helyszinen
személyes megbeszéléseket. A targyaldsok soran
kialakult az az allaspont, hogy — béar a téglagyar
elvileg helyesli és tamogatja elképzelésinket —
gyakorlatilag azonban semmiféle konkrét felada-
tot végrehajtani nem hajlando.

Megallapitasunk szerint ennek f6oka egy-
részt a felmertl6 koltségek elszamolasi lehetésége-

4. kép
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nek tisztazatlansdga, masodsorban az 0j munka-
modszertél valé altalanos idegenkedés volt.

1953. november els§ napjaiban jelent8s ne-
hézségek aran tékéletlen munkaeszkdzokkel Kisér-
letképpen beraktuk* Tatadn az els6 két vagon kon-
téneres téglat (lasd 3—4. kép).

A téglagyari rakodas akkor még egy podesztre
elhelyezett fodémdaru segitségével rendkiviul ne-
hézkesen, lassan és szakszer(tlenul tortént. Ami
a vasuti kocsik sztalinvarosi kirakasat, a konténe-
rek tovabbszallitasat és a felhasznalas helyére
vald felhordasat illeti, a kisérlet kielégitének volt
mondhaté. Ezt a Kkisérleti szallitdst november
7-én a nagy Oktéberi Szocialista Forradalom tisz-
teletére bonyolitottuk.

Ez a sok hibaval lezajlott szallitasi-rakodasi
tevékenység azonban mégis meghozta kell§ ered-
meényét abban, hogy a nagyszer( lehet6ségeket
igy is bebizonyitva fellelkesitette mindazokat,
akik eddig akadékoskodtak és sok mdszaki, fizi-
kai dolgozét toborzott a gépesitett téglaszallitas
hiveinek taboraba.

Az els6 kisérlet utan hosszu, tébb hdénapig
tarté sziinet kovetkezett be. A téli id6szakot fel-
hasznaltuk arra; hogy a 26/2. Varosépitd Vallalat,
a 26/5. Epitdanyagellaté Vallalat, a Komarom-
megyei Téglagyari Egyesiilés és a MAV szempont-
jait 6sszehangoljuk és a rendszert a kisérlet tapasz-
talatainak alapjan véglegesen bevezessuk.

1. A végleges gyakorlatbavétel
rendszere

Részletesen kidolgoztuk a téglagyéari orga-
nizaciot. A sullyesztett nagyvasuti iparvagany
menetében 120 vaganyfolyométer darupalyat fek-
tettink le, melyen egy Brunn tipusu darut Uze-
meltetiink. A darupalyanak a nagyvasuti ipar-
vaganyhoz viszonyitott elhelyezésénél figyelembe-
vettik, hogy a daru 11 méteres gémmagassagnal,
maximalis kinyulassal, kb. 700 kg terheléssel
elérje a vasuti kocsi tulsé szélét. A darupélya
mellett finom tereprendezést végeztink annak
érdekében, hogy a konténereket négyes sorokban
elhelyezhessuk.

A téglagyarban a vagonba rakasi munkamenet
a kovetkezé :

A darupalya mentében a konténeraljakat
rendezett négyes sorokban el6re lehelyezzik.
A kemencéb6l torténdé kihordas alkalmaval a
rakoddmunkasok nem mint idaig deponiaba,
hanem koézvetlenil a konténeraljakra stészoljak a
téglat. A tégla-stoszolas pillérszeri kotésben tor-
ténik konténerenként 100— 100 db mennyiség-
ben. Ennek megtorténte utan a konténerkereteket
a tégla-stészokra hizzak, a rogzitészerkezetet
bekapcsoljak és a Brunn-daru segitségével meg-
kezdddik a vagonba rakés. A daru horgan specialis
himbéat helyeztink el, mely egyid6ben két konté-
nert (kb. 700 kg) tud felemelni.

A vagonban a konténerek elhelyezése szintén
négyes sorokban torténik, azonban a rakterdiét
teljes kitdltése utan a sulykihasznalas érdekében
felsé sorokat is helyeziink el. llyen médon egy 20
tonnds vagonban kb. 60 db konténer (6000 db
tégla) szallithato.



A beemelt konténerek helyére ismét aljakat
helyeziink és igy a rakodas folyamatat biztosit-
juk.

A téglagyari rakodasnal donté fontossagu,
hogy a Brunn-darupalya mentében tébb vagonnyi
elére elkészitett, megrakott konténer taroljon,
mert ha a konténereket csak az Gres vagonok kial-
litasaval egyid6ben kezdjuk megtoélteni, ez jelentfs
id6veszteséget eredményez, (lasd : ,Téglagyari
organizacio“ cimd vazlatrajz.)

Az épitkezés terilletén halad6 nagyvasuti
iparvdgany mentében a téglagyari organizacio-
nak megfelel6 mdédon — erre a célra Kijeldlt és
kizarolagosan fenntartott szakaszon — 100 vé-
ganyfolyométer darupalyat épitett! nk.

A beérkezd vagonokbdl a konténereket meg-
felel6 himba alkalmazasaval ugyancsak Brunn-
daru emeli ki kettesével (lasd : 5. kép.)

A kiemelt konténereket lehet6ség szerint a
fogad6 palyaudvaron nem taroljuk, hanem azonnal
szallitéeszkdzre helyezzilkk. Ennek érdekében a

5. kép

Téglagyari organizacié

6. kép

Brunn-darupélyaval parhuzamosan, a daru haté-
sugaraban, az épitkezés generalorganizacidjaba
beillesztve kisvasuti palyat épitettink.

A Kisvasuti szerelvények zavarmentes for-
galméanak biztositasa érdekében a palyat megfelel6
kitérékkel lattuk el és a munkahelyeken, melyekie
a konténeres téglaszallitmanyok Kisvasuton érkez-
nek, korforgalmat alakitottunk ki. A Kisvasuti
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7. kép

szerelvényeket platds csillékbél allitottuk &ssze.
Egy-egy csillén 2 db konténert tudunk elhelyezni,
tehat a Brunn-daru egyszeri emelésének megfeleld
mennyiséget, (lasd : 6. kép.)

A Kisvasuti szerelvényeket altaldban 12 db
plattos csillébdl allitjuk oOssze, tehat egy vontatas-
sal 24 db konténert, azaz 2400 db téglat szalli-
tunk. (la&sd : 7. sz. kép.)

A kisvasuti forgalmat ingajaratszerlen szer-
veztik meg. Ennek értelmében minden konténer-
szallitast végz4 kisvasuti mozdonyra 3 szerelvény
jut. Az ingajarat elve, hogy mig a rakott szerel-
vényt a munkahely felé vontatjuk, a masik Ures

8. kép
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szerelvény a palyaudvaron rakodas alatt all, a
harmadik szerelvény pedig elvileg mér leterhelten
a felhasznal6 munkahelyen elvontatasra var. A
mozdony a munkahelyen a rakott szerelvényt
az uressel Kicseréli és a palyaudvarra vontatja,
ahol az Ures szerelvényt a Brunn-daruhoz beéallitja
és ismét rakapcsol a mar megrakott csilleszerel-
vényre.

Fenti rendszer segitségével egyidejlileg tébb
munkahely folyamatos konténeres téglaellatasa is
biztosithat6. Altalaban konténeres téglaszallitast
csak olyan munkahelyen szervezink, ahol torony-
daru all rendelkezésre. A kisvasuti palyat a torony-
daru hatésugaraban vezettik el (lasd: 8. kép).

A toronydaruval torténd emeléshez szintén
specialis himbat szerkesztettliink, melynek segitsé-
gével 4 db konténer egyid6ben valdé emelése valt
lehetévé (l&sd : 9. kép).

A Kisvasuti szerelvényeket olymdédon allitjuk
be, hogy a toronydarunak mddjaban legyen az
emelést és az elhelyezést megfelelé helyen a daru-
palyan valé mozgas nélkil elvégezni (lasd : 10.
kép).

A felemelt konténereket a féodémen, vagy a
kémUvesallasokon elére Kkijeldlt és megtisztitott
helyen kell lerakni (lasd : 11. kép).

A konténerek elhelyezésekor
tiske” kihtzasaval a rugoszerkezetes
kengyelek kinyilnak (lasd : 12. kép).

A konténerkeretek kikapcsolasa utana torony-
daru a tégla-stészokrdl a keretet lehlzza (lasd :
13. kép) és az Ures konténereket ugyanazzal a
fogassal visszadllitja és a platos csillén elhelyezi
(lasd : 14. kép).

A konténeraljak természetesen a tégla-sto-
szokkal egyldtt a munkahelyen maradnak. Az
Ures konténerekkel rakott Kisvasuti szerelvény
visszatér a rakodépdalyaudvarra, ahol lehetéleg
a Brunn-daru segitségével az Ures kereteket a
vagonba visszarakjak s a vagonokat a téglagyar
cimére feladjak.

Rendkivil fontos, hogy a munkahelyen az
odaszallitott tégla felhasznalasa utan a konténer-
aljak 0sszeszedésére kilondés gondot forditsunk,
mert azok elhanyddasa esetén a feladdtéglagyar-
ban ebb6l hiany keletkezhet és ez megbonthatja
a szallitasi-rakodasi mdvelet teljes folyamatat.

A gépesitett téglaszallitas fenti rendszere
magasabb szervezettséget igényel a téglagyarban,
a fogad6 palyaudvaron és az épitkezés szinhelyén
egyarant. Kilénosen fontos, hogy az épitkezés
szinhelyén a szallitasok a toronydaru munkajahoz
alkalmazkodjanak, ezért feltétlentul szikséges,
hogy az épitésvezet§d a toronydaruk foglalkoz-
tatasarél napi Utemtervet készitsen. Ezért nem
elegendd az anyagigénylések benyujtasanal csu-
pan a szikséges téglamennyiség megjeldlése, ha-
nem kozolni kell azt az id6pontot is (6rakban
kifejezve), amikor a toronydaruval a fddémelemek
elhelyezése, salak, vagy betonszallitas befejezése
utan téglaszallitast-rakodast kivannak végezni.
Ezzel megszuntetjik a kisvasuti szerelvény munka-
helyen, vagy péalyaudvaron val6 felesleges acsor-
gasat és biztositjuk a toronydaru maximalis Ki-
hasznéalasat.

a biztosité
régzité
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I11. A gépesitett téglaszallitas miszaki, gazdasagi
elényei, a megtakaritas mértéke

A gépesitett téglaszallitasbol adodod mdszaki
és gazdasagi elényoket altalaban a kovetkezd
pontokban foglalhatjuk @ssze :

a) A széllitasnél és rakodasnél, beleértve a
kémivesek kiszolgalasat az eddig felmerilt fizikai
er6 nagymérvl kikuszébdlése.

b) Az igy felszabadult szallité-, rakodd- és
segédmunkés brigddok egyéb termel6munkaban
val6 alkalmazdsanak lehetdsége.

c) Jelent6s munkabér megtakaritas, énkolt-
ségcsokkentés.

d) A vagonok be- és kirakasi idejének lénye-
ges lecsokkentése, forgasi sebességik novelése
(kocsiallaspénzek cstkkentése).

e) A gépkihasznalds fokozédsa, a szallitasi
és rakodasi munka tervszer(ibbé tétele és ezen
keresztil a miszaki szervezettség magasabb szin-
vonalra valé emelése.

f) A széllitasi és rakodasi munka koézben
adodé téglatérés csaknem teljes megszlintetése.

g) Jelent6s megtakaritas mutatkozik a mun-
kahelyre szallitott tégla mennyiségi atadasa és
atvétele tekintetében is, mert a szallitott tégla
darabszdma vitan felil megéllapithato.

Nagy segitséget jelent ez az anyagelszamolasi
utasitds végrehajtasa tekintetében is.

A megtakaritds mértékének Kkimutatdsara a
téglagyari szallitasi és rakodasi koltségek figye-
lembevétele nélkil a kovetkez6 tételes kalkula-
ciot készitettik :

I. Téglarakodas és szallitasi koltsége régi modszerrel.
(A téglagyari szallitas és rakodasi koltségek figyelembe-

vétele nélkul, melynek alapjan a téglagyari megtakari-
tas nincs feltintetve).

1. Kirakas vagonbdl (egységar gydjte-

MENY AT a). i e 5,27
2. KarolAs ... 1,57
3. Berakas csillébe......... 2,79
4. Berakas hasz. karolas. . 1,57
5. GEépi VONTAtAS ..ocooeiiirciecee e 34,35
6. Kirakas csillébll .........cccovvviveiiiiiiiiieeeee, 2,79
7. Karoléas 1,57
8. 50 m-nél tovabbszallitastalicskaval .. 4,35
Utalvanyozott id6veszteség........ooe.e. 1,00
20,91
Szoc. teh. és surg. potlékkal noévelve :
20-91 x3.86 = 32,40 34,35

2,49

Téglarakodas és szallitasi koltsége gépesitéssel

1. Brunn-daru muszakoéra koltsége 15,60
teljesitményodranként 12x200 db
tégla = 12x 0,32t = 7,68t = 2400
darab 1000 darab tégla kirakasa

Brunn-daruval 15,60 :2,4 = 6 50
2. Kirakasnal munkabér 2 6ra Ill. b. o.
a 3,15 3,15x3,86x2 = 9,74 : 2,4 4,06
2,49

3. Csilleszallitas a gépi vontatas kihaszna-

lasa legalabb 20%-kal jobb

34,35—-20% e 27,48
4. Kirakas csillébél toronydaruval :

1 mlszakéra koltsége 5— Ft, tel-

jesitményoéranként lerakasnal 20 X

X400 db tégla — 8000 db 1000

db-ra jut lerakasnal m.-bér

0. kép

10. kép
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11. kép

4 6ra, Ill. b. 0. &4 3,15 = 19,48 Ft,

8000 db 1000 db-ra jut.. 2,44
11. Osszesen ..ccceeeennn. 6,50 40,38
I. Rakodéas és szallitas régi mod-
Szerrel .., 32,40 34,35
Kulénbozet — 25,90 +6,03

Le i, 6,03

A megtakaritas fentiek szerint
1000 db-ként
Tovabbi megtakaritasok :
a) Abban az esetben, ha a csillébdl
kozvetlenul az épuletre visszuk fel
a téglat, vagyis kdzbees6é deponalas
nélkul, id6veszteség megtakaritasa 8,84 Ft.
b) A toronydaru a régi moddszerrel
240 db-ot szallitott, az Uj médszerrel
400 db-ot hord fel. A jobb kihasz-

19 87 Ft.

nalasb6l adédé megtakaritas .... 7,10 Ft
c) Munkaidémegtakaritas, mivel a

depoéniabol torténd talicskaszallitas

a munkahelyen elmarad .......... 6,75 Ft
d) Selejtcsokkentésnél mutatkozé meg-

takaritas (2,8%-r6l 1%-ra) ... 7,80 Ft

Elérhet6d megtakaritas o©sszesen 1000
darabonként ........ccccccciiiiiiiieeniieiis 50,36 Ft

Megjegyezzik, hogy a megtakaritds mér-
tékét igen szoros szamitasok alapjan végeztik.
Pl. a selejtcsokkentésnél csak a hivatalosan meg-
engedett torést vettik figyelembe, holott a gya-
korlatban az lényegesen tdbb és a konténeres
téglaszallitdsnal 1%-os toréssel szamoltunk, jol-
lehet a gépi Uton térténd szallitas és rakodas a
torést csaknem teljes mértékben kizarja.

IV. Gyakorlati tapasztalatok, hibak,
javaslatok

A konténeres téglaszallitas folyamataban még
a rendszeres gyakorlatbavétel utan is igen sok
hibat kell megallapitani, melyek azonban rendre
kiktszobolhetdk.

Sok hib4at tapasztaltunk mindenekel6tt a
téglaszallito konténerek szerkezetében, illetéleg
rossz Kivitelezésében. Pl. a konténeraljak horgai,
melyekhez a rugoés szerkezettel ellatott kengyel
kapcsolodik, valtozé méretliek, a kampdk hajlasi
ive mas és mas és igy a kengyelre val6 felfekvés
nem egyenletes, gyakran emiatt a rogzit6 szer-
kezet bekapcsolasa komoly nehézségeket okoz.
A kengyelek rogzitését biztositd, 0. n. tuske telje-
sen megbizhatatlan, primitiv és gyakran a konté-
nerek liraszerkezetében mutatkoz6 nem megenged-
heté mérettlirések miatt el sem helyezhet§. A ken-
gyelen elhelyezett rugés szerkezet gyakran nem
mikodik. A konténeraljak hegesztése rossz, a
vékony gdombvasat gyakran elégetik stb. A leg-
nagyobb hiba azonban az, hogy a konténerek
Ures Allapotban is valtozatlan térfogatuak, ezért
az Ures konténerek visszaszallitdsa Iényegesen
kisebb tonnasullyal ugyanannyi vagonraktertletet
igényel, mint a rakott &llapotban val6 széllités.
Ez a korulmény a szallitasi koltségeket noveli és
igy a gépesitett téglaszallitas gazdasagi el6nyeit
lerontja.

Javasoljuk, hogy a jelenleg forgalomban lévé
konténereket sitrgfsen alakitsak at, vagy forgal-
mukat csak gépkocsiszallitasra korlatozzak.

TAzTujfrendszer( 0&sszecsukhatd konténerek



prototipusat a Kecskeméti Epuletlakatosipari
Egyesulés mar legyéartotta. Ezek a konténerek
kivaléan alkalmasak lesznek a vasuti széllitasra
és a felmerult hibak nagyrészét egycsapasra Ki-
kliszobolik.

Sirg6snek tartjuk az 6sszecsukhaté konté-
nerek sorozatgyartdsanak miel6bbi megkezdését.

A jelenlegi konténer rogzit6 kengyelek nagy-
vasuti, vagy Kkisvasuti szallitas koézben gyakran
kinyilnak. Ez a kirakasnal és emelésnél komoly
probléméat okoz, mert a s(ird sorokban egymas
mellé elhelyezett keretek Kinyilt kengyeleinek be-
kapcsoladsa hosszadalmas, veszOdséges munka.

Az Uj tipusU konténer ezt a hibat is kikiszo-
boéli, addig is javasoljuk, hogy a nalunk Ujitasként
bevezetett kengyelrdgzitd tolézarat altalanos alkal-
mazasra rendeljék el.

A konténerek emelésére szolgaldé himbak
konstrukcidja nem megfeleld és nem megnyugtato.
Az E. M. mliszaki f6osztalya éaltal javasolt himba
igen nehézkes, az altalunk alkalmazott kénnyebb
szerkezet nem elég biztonsagos. Javasoljuk, hogy
a himbakat az altalunk hasznalt szerkezet tokéle-
tesitéseképpen drotkotélen, vagy lancon felfliggesz-
tett karabinerekkel szereljék fel. A karabiner
csatlakozas az emelésnél teljes mérték( bizton-
sagot nyujt. (Megjegyezzik, hogy himbaink ilyen
atszerelését id6kdzben megkezdtiik.)

Mint méar el6bb emlitettik a konténeres
téglaszallitas altalanos bevezetésének komoly aka-
dalya a téglagyarakban mutatkoz6 -ellenszenv,
ami els6sorban abbol adddik, hogy a felmerilé
koéltségek (darupélyaépités, tres konténerek vago-
nokbdl valé kirakasa stb.) megfelelé elszamolasa
a mai napig nem rendezett. J

Javasoljuk, hogy a konténeres téglaszallitas-
sal kapcsolatban miel6bb a Minisztérium hata-
rozott, egyértelm( utasitast adjon ki, mely a fel-
sorolt dsszes problémakat tisztazza.

Mint megjegyeztik, dolgozéink, kilénésen a
kémivesek, igen nagy orommel fogadtdk a konté-
neres téglaszallitdst, azonban hiba, hogy az ezzel
foglalkozé segédmunkasok bérezését csak atmeneti,
helyi normak mérésével tudtuk megoldani. Szik-
ségesnek tartjuk, hogy az ezzel kapcsolatos rako-
dasi és szallitasi munkak normatételei miel6bb
kidolgozasra kertljenek.

A Kkisvasuti széllitas bevezetése és a gépkocsi-
fuvarok kikuszdbolése jelentds koltségmegtakari-
tast idéz el6, azonban platés csillék igen nehezen
kaphatok és mint emlitettik, az EKV altal forga-
lomba hozott platés csilléken csupan 2 db kon-
ténert tudunk elhelyezni.

Javasoljuk, hogy kifejezetten konténerszalli-
tas céljaira olyan platés csilléket hozzanak for-
galomba, melyekre 4 db konténert lehet felrakni,
tehat kisebb csilleparkkal is a vontatokapacitas
jobb kihasznalasa mellett megfelel6 mennyiségl
téglat tudunk szallitani. (Megjegyezzik, hogy a
csillék platdinak &atalakitasat id6kdzben hézilag
megkezdtik. Ennek megfeleléen a toronydaru
himbajat is at kell alakitani.

Dolgozbink a gépesitett téglaszéllitas tokéle-
tesitése érdekében maéar eddig is szadmos Ujitasi

és észszer(sitési javaslatot nyudjtottak be. Ez a

13. kép

lelkesedés és Ugybuzgalom biztositéka annak,
hogy felettes hatésdgaink az eddiginél remélhetden
nagyobb mérvil segitségével a konténeres szallitas
technolégidja és rendszere hamarosan kielégit6
és még eredményesebb lesz.

Y. Tovabbi tervek és elképzelések

A konténeres téglaszallitds nem korlatozhaté
csupan a kisméret(i téglara, mert kétségtelen
gazdasagi (6nkoltségcsokkentési, anyagmegtakari-
tasi) eredményei azt bizonyitjdk, hogy egyéb

14. kép
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anyagok széllitdsa és rakodasa teriletén is ha-
sonlé eredményeket érhetink el.

igy jelentdsnek tartjuk pl. a hurkol6anyagok
konténeres széllitdsanak megoldasat, mellyel Szta-
linvarosban egyes m(szakiak mar behat6éan foglal-
koznak. Kulénésen az Uj kormanyprogramra
huzza ala ennek jelentéségét, mert a lakasépit-
kezések min6ségének fokozott emelése jelentés
meértékben fligg a felhasznalasra kerilé burkold-
anyagok (csempe, mozaiklap stb.) torés, csorbulés
mentességétol.

Eddigi tapasztalatainkat felhasznalva és Uj
elképzeléseinket kiegészitve Makranszky L&szl6
fémérnokkel egyutt hamarosan Kkidolgozzuk az

uszalyban térténd konténeres téglaszallitas tech-
Helyesnek tartanank, ha a gépesitett tégla-
szallitas altalanos elterjesztése és a konténerizacié
elvének kiszélesitése, egyéb teriileten valé alkal-
mazasa érdekében az Epitésiigyi Minisztérium
Sztalinvarosban (ahol a konténeres téglaszallitas
mar honapok o6ta rendszeresen folyik) az épité-
ipari trosztok és vallalatok m(iszaki vezetdi, Ujitoi
részére tapasztalatcserével egybekotott ankétot
szervezne, ahol nézeteinket kicserélhetnénk, Uj
javaslatokat tehetnénk és igy nagymértékben
elérevinnénk a konténerizéacié gyakorlati megvalé-
sitdsanak méar évek 6ta megoldatlan tgyét.

MUSZAKI TAPASZTALATCSERE'MUSZAKI LEVELEZES

HOzZASZOLAS OCSVAR REzSO : A BETON-
SZIVATTYUZAS ES HAZAI ALKALMAZASA.-
NAK EDDIGI TAPASZTALATAI
0. CIKKEHEZ

(Magyar EpitSipar, 1954. 2. szam)

A Magyar Epitéipar 1954. februari szdmaban
Ocsvar Rezs6 ,,A betonszivatty(zas és hazai alkal-

1. abra. Sz— 284-es betonszivattyu.
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mazasanak eddigi tapasztalatai“ cim alatt igen
értékes cikkben ismertette a betonszivattylzas
jelent6ségén, torténeti attekintésén és ismerteté-
sén kivll a hazai betonszivattylzasi tapasztala-
tokat és részletes javaslatot tett a betonszivaty-
tyuzasi eljaras tovabbfejlesztése érdekében.

A kérdést majdnem teljesen feldlel6 tanul-
manyhoz a kovetkezéket 6hajtandm hozzaflzni :

. A kilféldon, féképpen a Szovjetuniéban be-
vezetett betonszivattyluk kozll szerzé a Sz-252 ti-
pusu betonszivattydt jeléli meg, mint a legkorsze-
ribbet. Az emlitett tanulmany megirasakor azon-
ban a Szovjetuniéban mar forgalombahoztak és szé-
les kdrben be is vezették az Sz-290 és Sz-284 ti-
pusu betonszivattyukat. Mig a cikkben emlitett Sz-
252-es tipusu betonszivattyl teljesit6képessége
csak 20 m3éra, az Sz-290, valamint az Sz-284 ti-
pusu betonszivattyuké oéranként 40 m3.

Az Sz-290 tipusu betonszivattyu alapjaban
véve csak iker megolddsa az Sz-252 tipusnak,
teljesitménye a kétszerese ez utdbbinak és a beton
bedolgozasat Iényegesen intenzivebben végzi.

Az Sz-284 tipusl betonszivattyl teljesit6-
képessége kétszeresen meghaladja az Sz-252-es
szivattylUét, de ezenfelil méar csak azért is elényo-
sebb, mert egészen 120 mm-es szemnagysagig ter-
jed6 toltdanyaggal készitett betonkeverék szalli-
tasara alkalmas. E betonszivattyuk segitségével
nagyméretl vizi mdtargyak, gatak stb. beton-
munkai elénybdsen Kivitelezhetdk.

A mellékelt abrakon bemutatjuk az Sz-290-es



kethengérés és az Sz-284 tipust egyhengeres
betonszivattyut (1. és 2. abra).

Barlajev, K. M. és Alekszejev Sz. N. szovjet
mérndkok 1953-ban megjelent betonszivattyuk-
rol irt munkajdban valaszt taldlhatunk Ocsvéar
Rezs6 altal felvetett sok kérdésre. (Lasd : Barlajev
K. M. és Alekszejev, Sz. N. : Betonszivattyuk c.
munkéajat. Moszkva, 1953. Masgiz, magy. ford.
az Epit6anyagipari Kézponti Kutaté Intézet mi-
szaki kodnyvtaraban.)

1. Szerz6 véleménye szerint a nagy beruha-

z&si koltségek miatt a betonszivattylzas csak
nagyobb betonmennyiség (kériulbeltil 3000— 4000

m3) esetében tekinthet§ gazdasdgos munkamdd-
szernek.

Ezzel szemben a Szovjetunidban mar 500
m3-es betonmunkak Kkivitelezésénél is betonszi-
vattyut alkalmaznak és a 3000 m3t meghaladé
betonmunkakhoz mar a tanulmanyban emlitett
Sz-252 tipusu betonszivattyuk alkalmazéasat tart-
jak szukségesnek.

Barlajev K. M. és Alekszejev Sz. N. szovjet
mérnokék mar kidolgoztak a betonszivattyuk al-
kalmazdsanak technoldgiai folyamatat és elég
részletesen ismertetik, hogy a kulonféle munkék-
hoz milyen tipusu és teljesitményl betonszivaty-
tyat kell felhasznalni. Az idevonatkozé tanulmany
a Mehanizacija Sztrojityelsztva szovjet szaklap
1953. évf. 3. szdmaban jelent meg, ,,A beton-
munkak megszervezése betonszivattyuk alkalma-
zasaval“ cim alatt.

1.
foglalasdban tett javaslatokat. Nem elegend6
azonban csak a betonszivattyukra vonatkozé egy-
értelm{ szabalyzatot és szabvanyt kidolgozni, e
munkamadszerrel kulén foglalkozni és a beton-
szivattyura vonatkoz6 oktatési célokat szolgéld
brosurat kiadni. A betonszivattylk alkalmazéasa-
val a betonmunkak kivitelezési miveleteinek csak
egyikét korszerGsitjuk. Ahhoz, hogy a beton-
szivattylkat teljesen kihasznalhassuk és ahhoz,
hogy a betonmunkék tekintetében a teljesitményt
a kitdzott terveknek megfeleléen noveljik, a

3. dbra. A 40 m3,6ra teljesit6képességli
Sz-284 tipusl betonszivatty( szerkezeti

felépitése.
1 — Keret, 2 — Gépagy, 3 — szelep-
szekrény, 4 — szivészekrény, 5 — nyomo-
szelep, 6 — adagolétartaly, 7 — a felsé
keverémUl hajtészerkezete, 8 — az als6

keverm( hajtészerkezete, 9 — f6hajtoma.

Orémmel lehet Udvozolni a cikk 6ssze-

2. dbra. Sz— 290-es betonszivattyu.

betonmunkak komplex gépesitésével egyidejlileg
egységes szabalyzatokat, munkamoddszereket és
technoldgiai folyamatokat kell megallapitani a
kulénbozé fajtaju munkak teljes kivitelezésére
vonatkozdan.

Hazankban a betonmunkék megfeleld gépesi-

tése eddig még nem tdrtént meg. A gépesités meg-
oldasakor tekintetbe kell venni az ismert szovjet
tapasztalatokat és ezt a kérdést hordozhatd, 6ssze-
szerelhet6 és az egyes munkaknak megfelelé kor-
szer(i betonberendezések és betoniizemek segit-
ségével kell megoldani.
A betonszivattyl széleskorld bevezetéséhez
még az is szlkséges, hogy az épitkezések céljaira
megfelel6 minéségl cement elegendé mennyiség-
ben alljon rendelkezésre. Kulon kell megéllapitani
az ugynevezett szivattyl-betonkeverék készitésé-
hez szikséges cementfajtdkat és a hazai cement-
gyaraknak erre a célra alkalmas kilon cementet
kell forgalomba hozni.

Ugyanigy kell gondoskodni arrdl is, hogy a
korszerd nagyteljesitményl kever6gépeken kivul
megfelel6 berendezések alljanak az adalékanyag
el6készitése, osztalyozdsa és adagolasa céljaira.
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4—4 a abra. A 40 m’/6ra teljesitményl Sz-290 tipusU betonszivattyU szerkezeti felépitése.

1 — Keret, 2 — a szivattyl agya, 3 — leng6ives szerkezet és forgattyUs tenegely, 4 — hajtékar-dugattya csoport, 5 — forgas-
csokkents Aattétel, 6 — szelepszekrény, 7 — a szivoszelep vonérudja, 8 — a nyomészelep vonérudja, 9 — adagolétartaly, 10
keverd, 11 — alsé keverd, 12 — a keverd hajtémive, 13 — a féhajtoém( villamos motorja.

Az egész betonkészitési és bedolgozasi folya- beton szallitdst, hanem a betonépitkezés vala-
matot egy komplex rendszerbe kell foglalni, az mennyi fontos miveletét megfeleléen szakképzett
épitéipart az egész folyamat komplex gépesitésé- m(iszaki kaderek altal kezelt betonszivattyukkal
hez szikséges korszer(i berendezéssel kell ellatni  korszerdsiteni.
és csak ennek megtdrténte utan lehet nemcsak a Dr. Reichardt Ernd
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SZOVJET FOLYOIRAT SZEMLE

A Sztoityelndja  promislennosztij
(EpitSipar) 5. szamanak tartalmabdl
érdekességével kitlnik Sz. Idaskin a
technika kandidatusanak cikke a vas-
beton tartalyok épitésénél alkalmaz-
haté6 mechanikai uUton utéfeszitett
gy(lr(s vasalasrél. A Kéolajipari Ku-
taté Intézet kezdeményezésére 1952-
ben elsé esetben hajtottak végre vas-
betontartalyok kisérleti utéfeszitését
szovjet konstrukciéju csévél6-feszits-
gép segitségével. A gép tulajdonképen
két dobos csorls, mely hat paroskere-
ken mozog a megépitett vasbeton-
tartaly faldn. A dobokat elektro-
motorok hajtjdk meg ; feltletuk két
kulon részbél all, az egyik részre a
tartalyt korulolelé drotkotél teker-
cselédik fel, a masikra az utéfeszi-
tésre szolgalé huzal. A feszités meg-
valésitasa céljabél az emlitett dob-
részek mas-mas alakuak. A droétkotél
a kupos alaka részre, a huzal a hen-
geres részre csévélédik és az igy el6-
allé hosszkilonbség hozza létre a
szilkséges huzéeré6t.

A teljes utofeszit§ berendezés a
tartaly vizszintes fedelére helyezett
tengelyen all6 huzaltekercsbél, a kor-
alakl vizszintes fédémen centrikusan
futé kocsibdl és azt a kozéptengellyel
0sszekotd, kulonben az aramvezetésre
is szolgalé karbdl, a tartaly falan jaro
feszit6gépbdbl és a feszitett huzal
menetmagassagat meghatarozé 4 fug-
gblegesen elhelyezett osztasokkal ella-
tott laposvas iranylécbdél all. A beren-
dezést, melynek alkalmazasa igen egy-
szer(, bizonyos javitasok (sebesség- és
kapacitas novelés, szilardsag fokozas)
elvégzése utan széleskorl bevezetésre
ajanljak.

Az Ureges hurbeton panelek készi-
tésének igen szellemes modjat ismer-
teti cikkében A. Szvetov. A CNIPSz
altal tervezett 24 lyukas, 3, 1 X 3,1 m
feltuletld, 15 cm vastag panelek el6al-
litasat a Sz. U. Epitéanyagipari Mi-
nisztériuma 5. sz. Sztrojdetalj gyara-
ban szervezték meg.

A panel dolgozé6 vasalasat 2,5 mm 0
nagyszilardsagu huzalokbél all6 (3— 4

szalbdl) eléfeszitett kotegek alkotjak.
Ezek a panelek also6 sikjaba, a lyukak-
kal parhuzamosan és arra mer6legesen
egy-egy sikban egymastél 60 cm
tavolsagban kerulnek elhelyezésre. A
panel fels6 6vének vasalasat 4 mme-es
lagyvashuzalokbél allé6 hegesztett halé
képezi.

A gyartasi technolégianak meg-
feleléen az el6feszitett huzalvazat
forgbasztalon, végtelen vasalassal al-
litjak el6. A panel formazas céljaira
kulonleges, kétiranyban el6feszitett
310 x 350 cm méret(, sima oldalaval
felfelé forditott bordas lemezbdl allo
vasbetonaljat készitettek. Az alj bor-
daiba 20 cm-ként fugg6leges iranyban
szabadon mozgathaté6 50 mm atmé-
réja tuskék vannak elhelyezve. Feszi-
tés kozben ezekre tekercselik a huzalt.
A forgbasztal segitségével a gyartasra
kerul6é panel két iranyban el6feszitett
vasaladsanak el6allitdsa mindossze tiz
percet igényel. A betonozas mdédja, a
zsaluzat kialakitasanak elve nagyja-
b6l megfelel a nalunk is gyartasra
kertul6 2 vagy 4 lyukas gerendak,
illet6leg panelek el8allitasi modjanak.
Az eltérés csak az el6feszitésbdl, ille-
téleg a feszitett vaz ho gonyzasabdl
all. Ugyanis itt a 24 lyukas homlok-
zsaluzatot az el6feszit6 itskék mogé
helyezik, aminek eredn ényeképen a
vasalads horgai a betontesten kivul
maradnak és elkodtésuk helyessége jol
ellenérizhetd. A cikkben ismertetett
panelszerkezet igen gazdasagos, mert
1 m2 kész panel Osszes acélsziukség-
lete hidegenhtzott huzal alkalmazasa
esetén csupan 3 kg. A cikk leirja a
kész panelekkel végzett ellen6rzé Ki-
sérleteket és a nyert eredményeket is.

N. Vilenkina és B. A. Trudov cik-
kukben a kolhozokban torténé iskola-
épités nagyipari moédszerét ismertetik.
A munkavégrehajtas alapjat az R. Sz.
F. Sz. R. Lakasépitési Minisztériuma
altal kidolgozott 4. n. ,,Mozgd épitési
szakasz“ bevezetése képezi. A rosz-
tovi teruleten végrehajtott épitkezés-
nél nagyméretli salakblokkokat és
el6regyartott szerkezeteket alkalmaz-

tak. A munkak gépesitését mozgd gé-
pesitett allomasok (vakol6habarcs-,
lakatos-mechanikai-, fest, szerszam-
és elektromos allomas) és emeld-szal-
1it6 berendezések (kotrd, autddaru,
autérakodd, buldézer) szolgaltak.

A folydirat tovabbi cikkei a Gip-
rotisz nagymeéretl panelnek az ipari
épuletek lefedésér.él valé felhaszna-
lasa terén nyert tapasztalatokkal (M.
Kosztyukovszkij), a tobbemeletes
ipari épuletek el6regyartott szalag-
alapjaival (N. Onufriev), az aroknol-
kuli cs6fektetéssel (A. Gefgying,) a

racsososzlop szamitasi moédjaval (A.
Kultisov) foglalkozik.
Az anyagipari cikkek koézul meg-

emlitjuk L. Rozovszkij tanulméanyat a
salakhabkének centrifugal gépen tor-
ténd eléallitasarol, valamint V. Bud-
bergnek a beton tervezett sz.iardsaga-
nak néhany oran belul torténdé elérése
érdekében végzett kisérletekrél szo6lé
beszamoldjat.

Az  Architektira i  sztroi yelsztvo
Moszkvi 5. szamaban B. Szh amtajev
és A. Bugyilov a nagypérusu (homok-
nélkuli beton) betonok felhasznalasa-
val készitett nagyméretl panelek kér-
désével foglalkoznak.

A Gorodszkoje hozjajsztvo Moszkvi
5. szdma tulnyomoérészt az iskola-
éplletek tervezésével és kivitelezésé-
vel foglalkozé cikkeket (A. Zso6hov :
Iskolaépiletek tervezésének és épité-
sének megjavitasa; A. Szidorcv:
az iskolaépuletek Uzemeltetésének
megjavitasarol; A. Tyimofejev: a
tantermek hangszigetelésérél) kozol.
lgen érdekes K. Ivanovnak a moszkvai
garazs épitkezésekrél szolé atfogo
cikke. A folydirat miszaki informaciés
rovataban a nagyméretil panelek szal-
litdsara alkalmas szallitéeszkozokrol
sz6l6 cikkk a koézeljovében nalunk is
felmerulé kivanalmak szovjetunioi
megoldasat ismerteti. Az 5203 és
5203M sz. MAZ poétkocsi alkalmas a
szukséglettdl fuggbéen a nagyelemek
vizszintes és fuggbleges helyzetben
torténd szallitaséara.

Izsak Sandor
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Rauplanung uml Pautechnik 5. szam.

TEGLAFALAZATOK HUZOSZI-

LARDSAGA ES ENNEK KIHASZ-

NALASA LEPCSOZETES ALAPO-
ZASNAL

Az alapozasok alapsikjaiban huazé6-
feszultségek keletkeznek, rmelytk bi-
zonyos hatarokon tal az alaptest
megrepedezését okozzak. Ha az alap-
test olymédon reped meg, hogy az
alapozott épuletszerkezet (fal, pillér
stb.) sulya az elrepedt alapfalnak csak
egyik részére nehezedik, az altalajban
keletkez6 igénybevételek meghalad-
jak a talajra megengedett igénybevé-
telt. A repedések megakadalyozasara
a hazoéfesziultségeket vasbetétekkel is
fel lehet venni, ez azonban sokszor nem
gazdasagos. Célszerl tehat a huazé-
feszultségeket a tégla vagy beton-
alap falazataval felvenni.

A kérdés megoldasahoz el6szér is
ismerni kell az alapsikokban keletkez8
huzoéfesziltségek nagysagat, erre nézve
Schutte és Miura, valamint a szerz6
dolgoztak ki méretezési eljarasokat,
amelyeknek végeredményeit a cikk
savalapokra és négyzet-keresztmet-
szetli alaptestekre vonatkozélag is-
merteti. Szerz6 az alapsikban kelet-
kez6 huzoéfeszultségek Kkiszamitasara
részletesen kidolgozott gyakorlati pél-
dat kozol.

FOGALOM M'EGHATAROZASOK
AZ ELOFESZITETT BETONNAL
KAPCSOLATBAN

Az el6feszitett vasbeton technika-
ban gyakran taldlkozunk téves foga-
lom meghatarozasokkal, ezek ko6zé
tartozik példaul az uté-feszités fo-
galma. Ezen a kifejezésen sok esetben
a beton megszilardulasa folytan kelet-
kezett feszultségeket értunk, holott
ennek a helyes jelentése az el6feszités
kés6bbi szabalyozasa a feszultség
mesterséges novelésével.

Az el6feszités altalaban uagy tor-
ténik, hogy a betéthuzalokat két
szilard pont kozott kifeszitik és a
beton megszilardulasa utan a feszité
huzalok végeit kioldjak. Ezzel az
eljarassal dolgoznak a kovetkezd el6-
feszitési rendszerek : Freyssinet, Ko-
rowkin, Magnel, BBRYV eljarés, Leoba-
féle rendszer, Bauer-Leonhardt, Dy-
widag. A tanulméany kozli ezeknél az
eljarasoknal alkalmazott acélhuzalok
atmérdit, anyagmindségét és az alkal-
mazott feszit6er6t. Az eljarasok kozos
jellegzetessége, hogy az el6feszitett
elemeket az el6feszitéskor egymassal
nem kotik 6ssze, hanem az el6feszitett
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huzalok ©6nt6évalydban nyernek elhe-
lyezést, amelyben a bebetonozas tor-
ténik. igy az 0Osszkeresztmetszetre
nézve biztositva van az el6feszitett
huzalok egyuttm(kodése. Az acél-
huzalok vizsgalatara huzé, hajlité és
tartamprébakat végeznek. A tovab-
biakban ismerteti a Német Demokra-
tikus Koztarsasagban hasznalatos
sima feluletd, periodikus, rovatkolt
feltletl, fonott stb. acélhuzal fajta-
kat, valamint a huzalokra és az el6-
feszitésre vonatkoz6 szabvany-elGira-
sokat, leirja az egyes gerenda-szelvé-
nyekben az el6feszités folytan kelet-
kez6 feszlltségek megoszlasi maédjat
az el6feszit6 huzalok megoldasa, to-
vabba a beton zsugorodasa és kuszasa
utan.

_ A BETONSZILARDSAG
MUVELESE ELEKTRO-OZMOZIS
SEGITSEGEVEL

Koéztudomasua, hogy a szilard anya-
goknak az elméleti-fizikai aton kisza-
mitott szilardsaga és a gyakorlatban
elérhet6 szilardsag nagymértékben ki-
16nbdzik egymastol. A Born, Zwicky
és Polanyi formulédk alkalmazéasaval az
anyagok elméleti szilardsaga 500—
1000-szerese is lehet a laboratériumi
kisérleteknél kapott eredményeknek.

Griffith angol fizikus megallapi-
tasai szerint az anyagszilardsag leg-
nagyobb mértékben a makro- és
mikroporusok mennyiségének aranya-
tél fugg. Ennek az aranyszamnak
helyes alakuldsa, valamint a pérusok
egyenletes elosztdsa nagymértékben
noveli az anyagszilardsagot. A beton-
ban keletkez6 poérusok és repedések,
vagyis az Uregek keletkezésének oka
nagyobbrészt a viz-cement tényezd
tal magas volta, kisebb részben pedig
a nem kielégité technoldgiai eljarasok.
A porusképzédés megakadalyozasa-
nak moadjai :

1. a beton toémoritése Kkézi
gépi uton,

. torkretizalas,

. préselés,

lerazas,

. vibralas,

. centrifugalas,

. légelvonas,

. g6zolés,

. melegités Joule-hGvel,
10. elektro-ozmozisos eljaras.
Az utébbi moddszert el6szér szerzé

alkalmazta. Ennek a maddszernek az

elénye az el6bbiekkel szemben a ko-
vetkez§ :

1. A szukséges
egyszerl és olcso ;

vagy

©CONOUAWN

gépi

5. megkoénnyiti a plasztikus, lagy-
vagy folyékony betonok alkalmaza-
sat ;

6. hideg id6jarasnal foloslegessé te-
szi a beton melegitését. A nedves
betonon &atbocsatott egyenaram ese-
tén a betonban vizaramléas keletkezik
a katéd felé és a betontest elveszti
viztartalméat. A katédnal oOsszegydllt
vizet el kell tavolitani. Gondos munka
esetén az anyagban nem keletkeznek
karos szdvezet-valtozasok.

A koOzlemény ezek utdn utmutatast
ad az aram feszultségére, erdsségére
az elektrédadk tavolsagara, az ancd
és katéd anyagara és kialakitasara
vonatkozdélag. Az eljarasnal pontosan
ellenérizni kell a hémérsékletemelke-
dést. Egyes kisérleteknél kedvezétlen
korulmények ellenére is elértek 35—
40% szilardsagnovekedést.

EPULETSZERKEZETEK ILLESZ-
TESI HEZAGAINAK TOMORITESE

A szigeteléseknél aterjeszkedési hé'
zagok tomitésénél, illet6leg nedvesség
ellen val6 szigetelésénél a legnagyobb
nehézségeket az okozza, hogy a héza-
gok altal kettévalasztott szigetel6-
rétegek mindig térbeli elrendezéslek.
Az egymasra merflegesen vezetett
szigetel6 hullamlemezek talalkozasa-
nal a szigetel6anyag sérulése nélkuli
mozgasok lehetévététele okozza a leg-
nagyobb problémat. A kozlemény
ennek a kérdésnek megoldasara kozol
néhany gyakorlati példat hézagfedd
kettds és egyszerl hullamlemezek al-
kalmazaséaval.

A hézagfedd lemezek rozsdamentes
fémbdl, példaul rézbdl, esetleg buna-
bol, PVC.-b6i (lgelit) készulhetnek.
Szerz6, az el6bbiekben ismertetett
térbeli elrendezésli hézagszigetelést k
mellett, sikbeli szigetelés megoldast
ismertet. Ezeknél a megoldasoknal
az athidalé csuszé lemezek felett ru-
galmas, PVC szigetelést alkalmaznak,
mely rugalmas alakvaltozidsaval ko-
veti a csatlakoz6 szerkezeti résztk
mozgasat. A koézlemény gazdag kép-
anyagot tartalmaz a kulonféle ter-
jeszkedési és uUlepedési-hézag szigete-
léseknek vasbeton gerendahidaknal,
hidpalya szerkezeteknél stb. gyakor-
lati alkalmazéasara.

2. a munkamenet koénnyen ellen-
6rizhet6 ;

3. az eljaras alkalmazasa megtaka-
ritAsokat eredményez ;

4. az eljarads az épit6helyen alkal-

berendezefazhato ;

B. M.



HEKOTOPbIE BOnPOCbl OEYUEHHH
B TEXHHMECKOM CTPOHTEJIbHOM
MHCTHTYTE

PadOM KopHBAb

CTaTbH 3aHHMaeTCH paccMOTpeHHeM BonpocoB coBpe-
MEHHOH nOCTaHOBKH OOyMeHIIH B TeXHIIMeCKOM CTpOHTejlb-
hom MHCTIiTYTe. Abtop BbiABiiraeT pha npeAJioweHHH no
BonpocaM o6yueHiiH, cum-au NX CBoeBpeMeHHOii N NOAXO-
AHmeii TeMofi min odmecTBeHHOIt AncKyccnn b peaux noA-
HHTHH Ha BbiciiHH ypOBCHb  TeXHHHBCKOrO  06pa30BaHHH
CTyACHTOB HHCTHTyTa

UEXOBAH nPEOABPHKAUHH HOBDbIX
KOHCTPYKUHH >KEJIE30OEETOHHDbIX
M BETOHHDbIX CTPOMTEJIbHbIX
3JIEMEHTOB

EaKiuau 3onmaH

Abtop 3HaKOVHT c pe3yjibTaTaMn pa3BiiBaiomerocH
NpOH3Boactba ctopHbix weae306e TOHHbix n 6eTOHHbix crpon-
TenbHbix 3jieMeHTOB, HJunocTpiipyn cboh noncHeHun pn-
cyHKaVH h (j)OTOCHNMKaMii. OniicbiBaeT mctoah npoeKTiipo-
BaHIIH OOO0pHOIX KOHCTpyKUHH H TeXHQJIORUO Hx  113roTOB-

jieHiin.

fIEKOPATHBHO-UITYKATYPHDIE PABOTDI
IUepeHb P houi

B CTalbe onncbiBaeTCH onbiT npon3BOACTBa Aeicopa-
TUBHO-uiTyKaTypHbix padoT c npimeHeHiieM nmca. OcBe-
meeTCH TexHQJioniH » Texmuca BbinojiHeHim pador no pa-
6iiTpy, ocJjopMieHHH njiocKHX noBepxHOCTen, xygowecTBeH-
Horo pa3MemeHiiH cdopHbix ACKopaTUBHbix JienHbix AeTajieii
n Apyrnx AeKopaniBHbix 3jiementob urryKaTypKH.

UBA BEHrEPCKHX HH>KEHEPA B KOPEE
BeAfau MiumeaH u McmdeAb Illandop

B CTaTbe onnchiBaeTCH ueTbipexMecHHHoe npeodbiBaHiie
b Kopee n Kirrae AByx BeHrepCKnx HH>tceHepoB. Abtoph
Bbqua?’blBalOT cboh BreuaTlJdieHHH no nOBOAy bhachhoto hmm
b QQJiaCTH pa3BHTHH TeXHHKH H 3HaKOMHT ¢ MOIRHOK) npOH3-
BOAHTEJIbHOK)  pa®OTOH KOpeilCKOro HapOAa AJin BOOCTaHOB-
jieHim CBoeii CTpatbi n ¢ nocTnrHyTbiMH y>Ke nm pe3yjibTa-
TavH

erieure du Batime
par K. RADOS
L article s’occupe des questions ,contemporaines

dans le domaine de I'enseignement I'Ecole Supé-
rieure du Batiment. Suivant l'opinion de l'auteur les
propositions soulevées sont aptes d former le sujet du
discours pour améliorer le niveau de I'enseignement
universitaire.

Préfabrication indgs%riell$ de[s), nouvelles constructions
en neton et en beton arme
par Z. BAKSAY

Revue des résultats obtenus par le travail indus-
trialisé dans les ateliers de préfabrication, revue des dif-
férentes méthodes employées dans la préfabrication des
éléments, de leur dessin et de leur projet et des procédés
technologiques.

uelques questigns concernant ’enseignement a I’Ecole
dues quesigy %t

Les travaux blancs

par J. SERENY
L’article nous fait connaitre les travaux blancs
exécutés en utilisant le platre, les differentes sortes de
revétements légers, les revétements lisses, la mise en
place des éléments et ornaments préparés préalablement.

Deux architectes hongrois dans la Corée
par E. VELLAY ET S. MANDEL
Les deux architectes hongrois nous donnent un
compte-rendu de leurs expériences techniques obtenues
dans la Chine et dans la Corée. Us nous racontent du
travail constructif trés considérable et les résultats
achevés par le peuple de la Corée.

Felel6s kiado :
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HCCJ1EAOBAHHE YMETA CEBECTOMMOCTM
CTPOMTEJIbHOfl nPOMbILUJIEHHOCTH

TapHOu HacAO

CTaTbH 3H3KOMHT C OCHOBHbIMH npneMaMH B 00JiaCTH
HCcaeAOBaHHH CTpyKTvpbi h yneTa ce6ecTOHMOCTH npoAyKUHH
B CTpOHTejlbHOH npOMbIIUJieHHOCTH. riOCTOHHHOe H CHCTe-
MaTiwecKoe hccjieACBaHHe ochobhhx sneMeHTOB cedecTOH-
MOCTH BeAeT K JIHKBHAaUHH HCTOMHHK< B nOTepb B npOH3-
BOACTBe, K BCKpbITHK) pe3epB0B npOHcBOACTBCHHOH MOIR-
HOCTH H,B KOHCMHOM, K CHHWeHHK) CeOeCTOHMOCTH npogyKUHH.

KAEEJIbHbIfi KPAH HA CTPOHTEJIbCTBE
B AbEHAbELUOPOCH

Pydnau Hoveecp

Abtop 3h3komht c¢ KOHCTpyKiiHen h HcnoJib30BaHneM
Ka6éeabHoro npaHa, naic oahoto h3 TpaHcnopTHbix cpeACTB
Ha CTpoHTejibCTBe ; OTMenaeT er6 npenMymecTBa h bubb-
jineT er6 HeAOcraTKH, %Hapy>KHBujHecH npn nojib30BaHHH
hm Ha Mecre CTpoiiTe;ibCTBa b A beHAbemopocH.

PACMET BHEUEHTPEHHO OKATbIX BAJIOK
NPHMOyYrOJIbHO-KBAAPATHOrO CEMEHPIH

Poucet Muxall

MEXAHH3HPOBAHHOE TPAHCIIOPTHPOBAHHE
KHPNUHA B r. CTAJIHHBAPOLII
C MCnO0JIb30BAHHEM KOHTEfIHEPA
CMCTEMbI LUHPKOBA

VaHtnaeepu JlacAO

A-HH yJIYMUIEHHH MAJIUPHDbIX PABOT
Kpeym 3 de

OBMEH TEXHHMECKHM OfIbITOM -
TEXHMUECKAR riEPEfIHCKA

COBETCKHH JKYPHAJIbHbItf 0B30P

>KYPHAJIbHbIH 0B30P UEMOKPATHMECKOf
PEPMAHHH

L’¢tude de la format{'Pirg d(ﬁ? fé%'ﬁ rT(%Ignrtevient dans I'Indrus-

par L. TARNOY

Les principes et les possibilités de la réduction des
frais de revient dans I'Industrie du Batiment est le
sujet de cette étude. Un contrdle systématique éliminé
I’existence des sources de perte, il révele les fonds
de réserve et nous méne finalement au but a atteindre :
a la réduction des frais de revient.

Emploi de la grue a cable au cours des constructions a
Gyongyosoroszi

par J. RUDNAI
L’étude traite la question de I'’emploi de la grue a
cable comme moyen de transport. Il énumeére les nom-

breux avantages de la grue a cable en les comparant
avec les imperfections de peu de nombres.

Calcul Pes outres en béton armé d’une section rectan-
qulaire, chargees par compression excentrique

par M. ROZSA
Transport de briques mécanisé a Sztalinva r utilisa-
pt|on esqcontamers au sysEemegm&gY
par L. CSANTAVERI

Quelque mots sur la %%?rl]ittgrﬁjeréaepeinture murale et du

par E. KREUTS

E. M. Epitéipari Kényv- és Lapkiad6 Vallalat igazgatéja
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