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A MUNKAIGENYESSEG SZEMPONTJA EPITKEZESEK
TERVEZESENEL ES KIVITELEZESENEL

Az elmult évek sordn mind fokozottabb mér-
tékben torekedtek a gazdasagossagra és takaré-
kosségra tervez6 mérnokeink és kivitelezd dolgo-
z6ink. A takarékossag oOsszefoglalo altalanos mu-
tatdja : az épitési koltség és onkoltség. Az épitési
koltség nagysagaban kifejezésre jutnak a beruhazé
takarékosan vagy pazarloan kiadott igényei, vala-
mint a tervmegoldas gazdasdgossaga. Az épitési
onkoltségben megmutatkozik a kivitelezd vallalat
egész munkaja : a bérfegyelem, a munka termelé-
kenysége és megszervezese, az anyagtakarékos-
sag, a gépek kihasznalasa. Az épitési koltségek és
az épitkezések onkoltségének csokkentése ezutan
is az epitGipar dolgozdinak nagyjelentdségli kote-
lezettsege. Mér az elmult években is bebizonyoso-
dott azonban, hogy a gazdasadgossag megitéléséhez
egyéb mutatdkra is szikség van. Ezek kozll eddig
a fajlagos anyagfelhasznalasnak tulajdonitottuk
a legnagyobb jelent6séget. Kétféle hasonld célt
szolgalé éplletszerkezet 0Osszehasonlitasanal az
épitési koltség mellett mindenekel6tt az anyagfel-
haszndalast vizsgaltuk és azt a szerkezetet tekin-
tettiik gazdasagosabbnak, amelyiknek a megépité-
séhez kevesebb anyag volt sziikséges és pedig azt,
amelyik kilondsen  épitési  hianyanyagokban,
tehat faban és vasban ért el megtakaritast. Az
anyagtakarékos, korszer szerkezetek tervezésé-
ben és épitésében a magyar épitbipar sikereket ért
el. Kilonb6z6 el6regyartott vasbetonszerkezetek
tervezése, ezek fokozodo tokéletesedése sok fat
takaritott meg a népgazdasag szamara, de a szer-
kezetek fajlagos vasbetonsziikséglete is évrdl-
évre csokkent. A szerelGiparban (j anyagok alkal-
mazasaval nagymennyiségli 6lommegtakaritast
értek el.

Egyes hidnyanyagok megtakaritasa erdeké-
ben nem egyszer keénytelenek voltunk dragabb
megoldéasokat alkalmazni. Ez bizonyos mértékig

elkerilhetetlen volt. Az anyagmegtakaritasra valé
torekvés nem egyszer egészségtelen tulzasokat is
eredményezett. Volt olyan szerkezet, amelynek
méreteit annyira lecsdkkentették a tervezésnél,
hogy megbizhaté kivitelezés mar nem volt lehet-
séges. El6fordult faszerkezetek el@regyartott vas-
betonszerkezettel valo helyettesitése olyan célra
is, ahol ez mar csak rendkivil bonyolult, kéltséges
modon volt keresztillvihet6 (fedélszékek kontyo-
lasa).A

Epuletszerkezetek gazdasdgossdganak meg-
itélésénél csak kivételes esetekben vizsgaltdk a
gyartas és beépités munkaigényességét. E korul-
ményben az uj kormanyprogrammot megel6z6
idészakban elkdvetett hibak egyikét lathatjuk.
Az (j kormanyprogrammot megel6z0en is volt
ugyan munkaeréhiany az épitdiparban, de e
hianynal kinzébban jelentkezett az anyaghiany.

Az elmult egy esztend6 soran az allami épitd-
ipar munkaéslétszdma annak eredményeképpen,
hogy nagyszamu dolgoz6 tért vissza a mez6gazda-
sagha, illet6leg ment &t az épitbipari Kisiparba
és szovetkezeti iparba, lecsokkent. E korilmény
els6rend(i fontossaguva tette a munkaerdvel vald
nagyfoku takarékossagot. Kilénb6zd tervmeg-
oldasok célszerliségének megitélésénél alapvetd
fontossaguva valt az, hogy melyik valtozat igényel
kevesebb munkaer6t. Az épitési koltség és az
anyagigényesseg vizsgalata mellett mind nagyobb
figyelmet kell forditani a munkaigényesség vizs-
galatéra, torekedni kell a minél kevésbbé munka-
igényes szerkezetek tervezésére és épitésére.

A szovjet épitGiparban a munkaigényesség
csokkentése mar hosszu id6 ota els6rendi iranyzat.
E korulményt sokan ugy allitottak be, hogy az a
mi hazai korulményeinkre nem érvényes, mert
nalunk fontosabb az anyaggal, mint a munkaer6-
vel valé takarékossag. Az épitési koltségek két
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alapvet6 elemének ilyen szembeallitisa megenged-
hetetlen és helytelennek bizonyult most mar
kézzelfoghatéan a munkaigényesség csokkentésé-
nek lebecsulése is.

A messzemend tipizdlds és szabvanyosités
csokkenti az éplletelemek gyartasdhoz szilkséges
munkaid6t, egyszer(siti az 0sszeépitésiiket. Ezért
rendkivul fontos az asztalos, lakatos, mikd, vas-
beton és egyéb épitelemek tipizalasa, sorozat-
gyartasa. A munkaigényesség csokkentését a feles-
legesen bonyolult megoldasok kikiiszobolésével
kell elérni, de emellett biztositani kell az éplletek
tetszet6s, szép kialakitasat.

A munkaigényességnek a szerkezet fajtajatol
valo fliggésére j6 példat nydjtanak a fodémszerke-
zetek. Ma mar mind szélesebb korben tapasztaljak
épitkezéseinken, hogy milyen nagy elényt jelent
a vasbetongerendas betéttestes fodémekkel szem-
ben a fodémpanelek alkalmazésa. Az el6bbieknél
a fodémet tébb egymasutani muveletben készitik
el. Az utébbiaknal a fodémpanel elhelyezése egy-
szersmind kész fodémszakaszt ad. Nagy kulonbség
van azonban kilonféle fodémszerkezetek kozott is.
Az utofeszitett GKT fodém példaul meglehetésen
anyagtakarékos, de szerkezeti kialakitasa olyan,
hogy més fodémpanelekhez képest valdszinlleg
munkaigényesebb. Az éplletet alkoté elemek
méretének ndvelése is hozzajarul a munkaigényes-
ség csokkentéséhez. Ezért nem Kielégitd akismeret(i
téglakkal keszitett teknéfodém, mert hiszen ennél
25 x 12 = 300 cm2 fellletd kis elemeket Kkell
egyenként kézzel behelyezni. Eltekintve az Ureges
keramiai termékek nem tdl nagy mennyiségben
valo termelésétdl, célszer(ibb a fodémelemekhez
ilyen anyagu 20 x 40 = 800 cm2 feluletl eleme-
ket hasznalni. Még el6nydsebb lenne példaul
40 x 40 = 1600 cm?2 feluletd habszilikat vagy
egyéb hasonlé anyagu betéttestek alkalmazésa.

A munkaigényesség a szerkezeti kialakitas
mellett az alkalmazott technoldgiatol is fliigg. Alta-
lanossagban a kevésbbé igényes fodémpanelekhez
tartoznak az Ureges (Szim-Kar), valamint a vas-
betonlemezes teknds fodémpanelek. Az (reges
Szim-Kar fodémlemezek el6allitdsa azonban pri-
mitiv gyartastechnolégia mellett négyzetméteren-
ként t6bb mint harom 6rat igényel (Miskolc). J6I
megszervezett razdasztalos technoldgia mellett a
gyartas négyzetméterenként csak 0,4 6rat igényel
(Komld). Ez annyit jelent, hogy példaul évi 1000
lakas épitésénél az egyik technoldgiarél a masikra
valé attérés egész evi atlagban mintegy 40 6
munkajanak megtakaritasat jelenti.

A falazéelemek méretének ndvelése is munka-
er6t takarit meg, kuléndsen ha ez egyiitt jar a fal
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térfogatsulyanak csokkenésével. E kdérilmény vila-
gossa teszi az Ureges kerdmiai és beton falazé
elemek, falblokkok és falpanelek alkalmazasanak
célszer(iségét.

Az elemek méretének novelése, — valamint
ehhez kapcsoloddan, lehet6leg térfogatsulyuk csok-
kentése, — nem fetisizalhato torekves. Ennek az
elvnek az alapjan példaul a legcélszer(ibb a teljesen
betéttest nélkuli fodém, amely egyetlen, — lehetd-
leg konnyl — vasalhat6, szilard anyagbol késziil.
llyen fodémek a tiszta vasbeton fédémek, (Szim-
Kar fodém, stb.), amelyek kétségkivil jo fodé-
mek, de vellk szemben az egyéb fodemtipusok
mégsem vethet6k el. Az elemek méretének bizonyos
hatarokon feluli novelése egyéb vonalon (pl. a
kezelhet6ség stb. tekintetében) olyan hatranyokat
rejthet magaban, ami alkalmazasukat célszer(it-
lenné teszi. A munkaigényességet a gépesités és-
pedig a tokéletesebb gépesités csokkenti. Toreked-
niink kell tehat az egyes szerkezetek el6allitdsanak
minél nagyobb fokd gépesitésére. EIl kell kerilni
ugyanakkor azt a hibat, hogy olyan koltséges,
bonyolult gépek beéllitdsat tervezzik, amelyek
kell6 szdmban, széleskor(i alkalmazasra a jelen-
legi szakaszban nem keriilhetnek. Erdekesek ebbé'
a szempontb6l a Szovjetunié legmodernebb, leg-
Ujabb vasbetonelemgyaranak, a ljuberecki gyarnak
a kezdeti mlkodéserdl szold hiradasok. Ennek
a gyarnak rendkivil bonyolult gépi berendezéssel,
vasbetonlemezes fels6 bordakkal kialakitott ka-
zettds, szoba-alapterilet( fodémpaneleket kellene
gyartani, de a gepek kezdeti m(ikddési nehézségei
miatt egyeldre alul-felul sik vasbeton fodémpanele-
ket gyartanak benne. Az épitlipar gépesitésére a
kovetkez6 néhany évben eldrelathatéan csak
mérsékelt Osszegek fognak rendelkezésre allni és
ezeket a legtakarékosabban Kkell felhasznalni.
Ezért a szerkezetek tervezésénél az anyagtakaré-
kossag és a munkaerdvel valo takarékossag mellett
a realis mértékd, de ezen belll lehet6 legnagyobb
fokU gépesitést kell figyelembe venni.

A munkaerével valo takarékossag az épit6-
ipari tervezés és kivitelezés munkéajiban a kozép-
pontba kell keruljon. A tervez6 mérnokoknek
mindenkor dgyelnilik kell a tervezett szerkezetek
munkaigényességére. A kivitelezésben ki kell hasz-
nalni minden lehet6séget a megtervezett szerkeze-
tek minél kevésbbé munkaigényes mddon valo
megvalositasara. Meg kell inditani tovabba a mun-
kaigényességre vonatkozé tudomanyos vizsgéalato-
kat.

A fenti célkitlizések irdnydban végzett munka
hozzasegithet minket az épit6ipar elétt allo felada-
tok megoldasahoz. S. OY.



A SOKSZINTES ELOREGYARTOTT, YASBETONSZERKEZETU
GABONATARHAZAK TERVPALYAZATANAK
ISMERTETESE

BRETAN LASZLO

A sokszintes gabonatarhazak vasbetonszerke-
zete még egy evvel ezel6tt is, teljesen monolit-
vazzal készilt.

Az el6regyértott vasbetonszerkezetek gyors
fejlédése, igen sok ipari épitménynél lehetévé
tette a mind nagyobbmérvii szerkezeti el6regyar-
tast.

A tébbszintes épitmények esetében azonban,
lenyegesen kevesebb probalkozas tortént, igy nem
is alakulhattak ki kiforrott szerkezeti tipusok.
Ezek altaldban mestergerendas, lelogé bordazatl
fodémpaneles megoldastak voltak ; helyszinen
Iéélsz[jlt és ritkan el6regyartott vasbeton pillérek-

el.

A sokszintes éplletek monolitossaganak biz-
tositasi kérdései, tovabbd az egymasra Kerild
pillérek csomoponti megoldasai, kilénds tekintet-
tel a csatlakozo mestergerendakra, stb., a fejl6dést
ezirdnyban Ovatossa tették. Az emelendd sulyok
és a szerkezet felbontdsa elemekre, tovébba az
elemek beemelése és Gsszekapcsolasa mellett a sok-
szintes épiletek el6regyartasa, sok feladat lekiz-
dését kivantak meg.

A sokszintes gabonatarhdzak vasbeton szer-
kezete tovabbi feladatokat tamasztott az elGre-
gyartas elé. igy ezen a téren a hétemeletes gabona-
tarhdz padozatos része eddig, monolit gombarend-
szerrel készilt. (Az épulet alagsor, foldszint és hét
emeletsorbdl all. Az alagsor a gépszallitd eszk6zok
elhelyezésére szolgél, a foldszint és I—VI. emelet
a taroldészintek, a VII. emelet a fels6 vizszintes
szallitbberendezést tartalmazza.)

A monolit gombarendszer biztositotta a jo
keresztszell6zést a tarolt gabona szdméra és a
fodém alsé sikjat gerendak lel6gasatdl mentesen
oldhatta meg, tovabba, az aranylag vékony kon-
strukciovastagsag nem novelte nagyon az épilet
magassagat (hiszen itt legalabb 9 fédém vastag-
saga jelentkezik!). A keresztszell6zési kdvetelmé-
nyek szempontjabol az ablakok fels6 éle, kozvet-
leniil a fédém alsé sikjahoz csatlakozhatott és ki-
elégitette azt a kdvetelményt, mely kizéarja egy
széls6 lelégd gerendazat betervezéseét.

A tarhaz tovabbi kovetelményei kozé tartozik
az, hogy :

az 1600 kg/m2 hasznos terheles fodémek,
fuga, illetve repedésmentesek kell, hogy legyenek,
hogy a gabona ellensége a zsizsik, be ne fészkelje
magét. Plasztikus kiontés nem felel meg a fugak-
ban, mert a beszorult, vagy odatapadt gabona nem
tavolithatd konnyen el, igy a zsizsik tanyazo
lehet8ségét vonja maga utén;

a tarhaz oldalfalaira 2 m magassagig, gabona-
nyomas nehezedik. H&szigeteld kepessege legalabb

egy 25 cm vastag, kisméretl téglabdl készilt fal-
nak kell, hogy megfeleljen;

az altaldban 5,00 x 500 m pillértengely-
tavolsag altal biztositott kozokben, esetenként
mas-mas helyen, pillértdl pillérig ér§, 2,00 m
magas elemekb6l, (eddig fa pallékbél& kdénnyen
felépithetd, illetdleg eltavolithatd rekeszfalakat
kell alkalmazni. Ezek rogzitése zugokat a padlo-
zatban lehet6leg nem képezhet;

a taroldészintek fodémmezG6iben, kb. a mezdk
kozepén, a fiiggoleges csovezetekek részére 1—1
db 35/40 cm méretl fodéemnyilast kell biztositani;
eh a tarhdz hossztengelyében pillérallas nem
ehet.

A fenti sokrétli kdvetelmény lekiizdése, lassu
szerkezeti fejl6dést eredményezett, ezért a 2. sz
Iparterv felkérésére az E. M. 7. Tervezési lgazgato-
saga nyilvanos és elvi tervpalyazatot hirdetett
meg, a kovetkez6 indokolassal : |, A tervpalyazat
célja annak megallapitasa, hogy a tarhazak el6re-
gyartasa milyen mértékig hajthat6 végre és melyek
annak statikai, m(szaki, organizacios és gazdasagi
lehet6ségei.”

Atervpéalyazat kiirasat 43 személy valtotta ki,
de effektiv csak 26 palyamdivet adtak be.

AKiiréas lényegében a kovetkezd feladatok elvi
megoldasat varta a palyazoktol :

1 A térhaz szerkezeti vazanak kialakithato-
sdgat, kulonds tekintettel a maximalis el6regyar-
tasra és a szamitasi mod egyidejl kozlését.

2. A maximalisan el@regyartandé fodémek
megoldasat, kulonds tekintettel az atszell6zési,
illetve Uzemeltetési kovetelményekre, igy a padlo-
Iburkolaton a repedésképz6édés minél jobb meggat-
asét.

3. A helyszini betonozas lehetd legsziikebb
terliletre vald korlatozédsa, hogy az épiilet befeje-
zeskor, minél kevesebb nedves elemet tartalmaz-
zon.

4. A tarhaz fofalainak el6regyéarthatdsagat,
tekintettel az Uzemeltetési kdvetelményekre.

5. A pillérkézokbe kerllé és konnylielemek-
bél felépithetd, illetve eltavolithatd rekeszfalak
kialakitasi lehetdségeit, figyelemmel az (izemel-
tetési kovetelményekre.

A beadott palyamivek koziil, a biralé bizott-
sag 9 tervezetet fogadott el dijazésra, illetve meg-
vételre. Ezek bizonyultak viszonylag a beadottak
kozil a legjobbaknak. Egy terv sem volt olyan,
mely a sokrétl és stlyos kdvetelményeket hiany-
talanul, vagy plane kifogastalanul oldotta volna
meg minden tekintetben, vagy részletében.

Elvi és nehéz péalyazatrol lIévén sz6, mégis
a hianyossagok mérlegelésével és f6leg ezek kony-
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nyebb kikliszobolhet6ségét figyelembevéve, a bi-
zottsdg az Ujszer( otletek felhasznalhatdsagat
nagymértékben vette figyelembe. Ezaltal a fel-
vetett rendszerek tovabbfejleszthet6sége nagy-
ban érvényesilt még akkor is, ha a palyam( egyes
részletmegoldasaban nem is volt megfelel6.

A mivekben, az eszmei tartalom sulya és
Otletessége kelt birokra, a részletkérdések egyéb-
ként megoldhatd fogyatékossagainak nagy sza-
maval, — a fejleszthet6ség figyelembevételével.

Meg kell vallani, a palyamdvek kodzott, a fen-
tiek szerinti értékkulonbségek Kkicsinyek voltak,
s bar nehezen, de mégis egy sorrend kialakithatéva
valt, igy a dijak és megvételek ennek a sorrendiség
nek megfeleléen lettek kiadva, a kiirasi felallitas
szerint.

A jutalmazott palyam(vek egyontetlien, tel-
jesen el@regyartott szerkezettel jutottak célba és
a kovetkezOk voltak :

17jell : Pattantyds Abraham és Vass
Endre

15 ., Koncz Tihamér

2 ., Zentai Zoltan és GouthBéla

16/1. ., Farkas Laszl6—HIlavacs Andor—
Baranyai Pal

4 » Vasarhelyi Mihaly és Detre Dezs6

23 » Gnadig Béla—Gnéadig Miklos—
Thoma Jozsef

20 » Klimov Borisz és Vajda Pal

v11. ,,  Péry Vilmos

L R0 » Szopockd Jurij és Klimov Borisz

A biréalati jegyz6kényv a tervpalyazat ered-
ményességerdl a kovetkezd altalanos megallapita-
sokat tartalmazza :

A tervpalyazat hatarozottan megmutatta,
hogy tObbszintes gabonatarhazak a jelenlegi esz-
kozokkel is, teljes el6regyartassal épitheték. Meg-
épithet6ség szempontjabol jelenleg a sikbeli erd-
jatéka szerkezetek mutatkoznak elénydsnek, de
iranytadé probalkozasok vannak a térbeli er6-
jatékl szerekezetek gazdasagi el6nyeinek kihasz-
nalasara. Varhatd, hogy ilyen irdnyd tervek
tovabbfejlesztésével a térbeli szerkezetek el6-
gyéartésa is megbizhatéan megvalosithatd lesz, ha
megfelel6 kisérletek rendelkezésre éallnak.

Hi&nyossdga volt a tervpélyadzatnak az, hogy
a rekeszfalakra egyetlen pélyaterv sem adott
olyan megoldast, amely a jelenleg alkalmazott
rekeszfalaknal lényegesen el6nydsebb volna.“

A fentebb koérvonalazott 5 feladat fajtadjanak
elvi megoldasa terén, a jutalmazott palyam(vek
az alébbiakban részletezett modon adtak vélaszt.

1. A tarh&z szerkezeti vézanak kialakithatésaga

A hét emeletes tarhdz szerkezetét teljesen
eléregyéartva lehet épiteni. Az alagsor célszeriien
monolitikus, a féldszint lehet el6regyartott is.

A vaz kialakitasara a kdvetkez6 elvi megolda-
sokat adta a palyazat:

A helyesen kialakithaté kapcsolatok csupan
hézagkiontést igényelnek és semmiféle idomvas,
vagy hegesztés nem szilkséges. Ennek megfelel6en
ﬁgyslierﬁen, kevés anyaggal és munkéval készit-
etok.

A beakasztott tarté utélagos hozzabetonozas-
sal, Iényegében egy magasitott dszvértarto.

A szerkezeti rendszer figyelemreméltd, mert
erdjatéka tiszta és gazdasdgosan kialakithato.

A javasolt statikai szamitdsi mdd, a belsd
csuklos keret részére, egy értékes Uj és szellemes
eljarési lehet6seget nydujt.

Az altalanos elvi reszen kivil, részletekben
a palyam( koénnyen fejleszthetd, pl.: a csuklok
kiképzése tekintetében (6ntott saru) vagy az
organizacio, illetve beemelés és ideiglenes rogzi-
tések kerdésében. (Az azonos vastagsagu keretek
fekvO allapotban készithetdk, stb. sth.) A szerkezet
elényei megérik az organizaciés nehézségek lekiiz-
désére iranyuld térekvéseket.

b) A 15. jelli terv Gtjan : egy helyszini el6re-
gyartasra tervezett gomba-megoldas kerilt ki.

Szerkezeti szempontb6l oOtletes a felbontas-
tengelyre 45°-0s szogben (2. abra), tovabba a
gombafej kiképzése, mely gombvassal és helyszini
betonozassal kivanja megoldani a nyomaték-
felvételt (10. és 11. abrak).

A szerkezet felbontasa lehet6vé teszi az 1,5—
2,5 tonna sulyhatar kozotti elemek alkalmazasat,
ami el6nyos éEitéstechnoIc’)giai okokbal.

Az elemek, csomoponti betonozéds elkészité-
séig, ideiglenes alatamasztasra szorulnak.

A szamitasok torési elmélet alapjan készil-
tek. Féloldalas terhelésre, ez a szamitasi mod
Kisérletileg még nincs alatdmasztva. A csomo-
pontok viselkedése féloldalas és szélterhelésre
ugyancsak kisérleti igazolast kell, hogy nyer-
jenek.

A tervezet kétségtelenll Gtletessége és iranyt-
mutaté volta, valamint a gombafédémek elGre-
gyartasara vonatkozo eddigi kisérletezések tovabb-
fejleszthetésége miatt, figyelemreméltd elvi meg-
oldés. A bemutatott részletek kozott, sok értékes
megoldas szerepel.

c) A2 jell terv atjan : egy sikbeli er6jatéku
szerkezeti rendszer kerilt ki (3. abra).

A szerkezet a IV. emelet folott egész- és fél-
keretekbdl alakul, az alsdbb emeleteken a nagyobb
elemsuly elkertlésére, 6nallé oszlop és gerendakbol
tevédik ossze.

A palyaz6 a foldszintet is el6regyartva késziti.
A pince feletti fodém és fal, monolit.

A szerkezeti rendszer viladgos és attekinthet6.
Kilén méltanyolhat6 az, hogy az elemek kapcsola-
sara a palyam( vasszerkezetszer(i — igen konnyen
elkészithet6 — csavaros kapcsolatokat alkalmaz.
Ez a Kkiviteli elony feltétlenil megéri a Kissé
bonyolult, er6atadas miatt szikséges idomvas-
tobbletet, vagy ezen részletek fejlesztésére fekte-
tendd tovabbi er6feszitéseket (13. és 14. abra).

d) A 16. jeld terv I. alternativdja: egy

a) A 17. jel( terv altal egy bels6 csuklos, deyyancsak sikbeli eréjatéku, teljesen eléregyartott

statikailag hatarozatlan keretvaz alakult ki ,,H*
alakl elemekbdl és beakasztott tartokbdl ossze-
allitva (1. &bra).
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pilléres és 6szvértartds rendszer (4. abra).
A vasbetonvaz monolitsagat minden tovabbi
nélkil, aranylag konnyen lehet biztositani a ko-
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METSZET

a széli# mezikben Hatakn elemek
kozépsti meztiben beakasztott elemek

9 ftbra

zéps6 csomadpontokndl ; nehézkesebben a széls6k-
nél (15. abra).

A vasak toldasi mddjat és hegesztési helyét
konnyen ki lehet dolgozni részlettervezéssel. Az
el6regyartott pillérek hosszvasalasat a tervezett
hegesztéssel rogziti, majd kengyelezi és utolag
betonozza be.

GONBAFEJ KIKEPZES
NEDVES KAPCSOLAT

10. 4bra
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Figyelemreméltd a szerkezeti
maéd egyszer(sége, aranylag kony-
nyl elGregyarthatésaga, tovabba
felépithetsége, viszont hatranya
a kényes munkat igényld, sok
hegesztés alkalmazasa.

e) A 4. jelli terv szintén
beli eréjatéka rendszert képvisel,
mely T alakd oszlopokbdl All,
beakasztott gerendakkal (5. abra).

A kozéposzlopok egy eme-
letesek, — kivéve a legfelsét,
mely kétemletes, — Ugyszintén
a széls6 oszlopok mind ketemele-
tesek.

Az oszlopok kapcsolasa he-
gesztéssel torténik, Kibetonozas-
sal.

Az oszlop és gerenda kapcso-
lasa a nyomatéki nullpontnal tor-
ténik. A kdzépmez6 csukloi vég-
legesek, a széls6k kibetonozot-
tak.

Megfelel6bb megoldast kivén
az ideiglenes csuklok utolagos me-

revvé tételének modja, a javasolt, alulrol torténd
betonozésok elkertlése érdekében (17. abra).

sik

f) A 23. jell terv viszont egy Uzemi elGre

gyartasra tervezett, sikbeli teherhordd szerkezet
(6. &bra).
A szerkezeti vaz az alsé négy emeletsoron
tomor, eléregyartott vasbeton oszlopokat hasznal,
a felsd emeleteken ugyanolyan sablonban
késziilg, 2 db Ureges kiképzéssel gyartott
oszlopot alkalmaz. A széls6 mezék mes-
tergerendai a kozéps6é mez6be konzol-
szer(ien talnyald, egymassal dsszekapcsolt
Oszvértartok. A Kkivaltd szerekezetek
oszlopcsatlakozédsai mindenhol azonosak
és sarokmerev kapcsolatokat adnak. Az
oszlopcsatlakozdsok habarcsba agyazott
betonfeliileteken torténnek, csavaros Kivi-
telben, mely azonnal teherbir6 kapcsola-
tot jelent (19. abra).

A szerkezet megérdemli a vele vald
foglalkozést mind az elemek profilja, mind
a csomodpontok kiképzésének fejlesztése
érdekében.

g) A 20. jeli terv altal nyujtott,
ugyancsak teljesen el6regyartott, sikbeli
teherhordd szerkezeti rendszer vaza, kon-
zolos oszlopokkal készul, nyomatéki 0O
pontban hegesztéssel toldva (7. abra).

A bemutatott szerkezet 0 28 gomb-
vasakat hasznal fel, a kevesebb szamu
hegesztés érdekében, viszont ilyen eset-
ben, ez alacsonyabb hatarfeszilltség figye-
lembevételét kell, hogy jelentse, ami
nylvéan vastdbblettel jar (20. abra).

h) Az 1. jel( terv Il. alternativaja
ugyancsak felveti a 17. jeld tervnél is-
mertetett ,,H“ alaki szerkezeti rendszer
lehet6ségét (1. abra).

Itt azonban a csuklok csak ideiglene-



sek, mert az 0Osszerakas utan, hegesztések utén
befogast adnak.

Ezek a kapcsolatok nem biztositjak a 17. jel(
terv szerinti, végleges csuklék altal nyujtott tiszta
eréjatékot, a keret végleges allapotaban ; viszont
a keretfelallitas és kapcsolati hegesztés utan, a
kimerevitést konnyitik.

A keretek fekvd Aallapotban vald készitése,
csak akkor el6nyds, ha a keretek vastagsaga azo-
nos. Kér, hogy a tervez6 nem ezt az elfogadott
alternativajat dolgozta ki oly alapossaggal, mint
ahogy azt a masikkal tette (mely részleges el6re-
gyartoit képviselt).

szerkezeti rendszert képvisel. Ez részben e(ﬁ/, —
részben kétemeletes oszlopfej kiképzéssel ellatott
pillérekbdl all, melyek kdzé beakasztott gerendak
és koszoruk kertilnek (8. abra).

Az oszlopok kapcsolasa egymasfole szogvas-
kerettel, csavarozva késziil. A kapcsolatok arany-
lag sok idomvasat igényelnek, a javasolt modon
készitve (21. abra).

Gyartasi szempontbo6l hatranyos az oszlop-
fejek mind a négy irdnyd plasztikaja, mivel az
oszlop egyszer(i modon, egyik fellletén sem fek-
tethet6. Ugyanez all a szallitasra is.

A kapcsolatok fejlesztésére forditandd er6-

)] A 19. jelli terv szintén egy teljesen el6réeszitések, biztosan egyszer(sitéseket érhetnek el

gyartott, vilagos, attekinthet6, sikbeli erdjatékd

\

a csomoponti megoldasokban.

I 1 1 1. E~”3.ir

/

HABBETON BELESTESTES LEMEZEK

12. 4bra
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CSOMOPONT

13. 4bra

2. A tarhazfodém kialakithatdsaga elGregyartdn
elemekbdl

A monolit gombafodém fugamentessege, kis
konstrukcitja és a keresztszell6zést biztosito — le-
16g6 bordaktoél mentes — also sikja ; Ugyszintén
elényos er6jatéka, tovabba a szerkezeti monolit-
s&g biztositasa oly erények voltak, melyek a kdve-
telményeket eddig a legjobban elégitették Kki.

GERENDA ES 0OSZLOP CSATLAKOZAS
SZELSO OSZLOPNAL

14. abra
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Az el6regyartds megkdveteli a szerkezeti
felbontast, igy a fenti tulajdonsagok megvalo-
sitisa komoly nehézségekbe (tkozik, amig meg-
feleld eléregyartott gombarendszer nem fog ren-
delkezésilinkre allani.

A palydzdk nagy része sikbeli eréjatékd szer-
kezet mellett kotott ki
és csupan Kis részik
kisérelte meg az el6re-
garartott gombaftd émet
megoldani.

Ennek kovetkezté-
ben, a sikbeli erdjatékd
fodémek kialakitasanal,
menthetetlenll a bels6,
ureges fodemtipusok ke-
rultek el6térbe.  Minél
nagyobb a konstrukcio,
annal takarékosabb a
panel vasban, viszont
a repedésképzOdés és a
gazdaséagossag, ennek ha-
tart szabnak. Technol6-
giailag az Ureges fodém
kedvez6tlen, s6t veszé-
Iyes is lehet, mert repedés
keletkezése esetén, ezen
keresztiil az iregekben gabonafert6z6 gocok kelet-
kezhetnek.

Meg kell jegyezni, hogy a fentiektdl fiiggetle-
nal, Gzemi szempontb6l, az lregekre egyebként
sincs szlkség.

A gazdasagossagi kérdést egybevetve a fen-
tiekkel ugy latszik, hogy természetszeriiek azok a
torekvések, melyek a kedvezdbb térbeli er6jatéka
szerkezetek (gomba) kialakitasa felé tekintenek és
kutatjdk azokat a lehet6segeket, melyek a fenti
visszassagokat Kikiszobolhetik.

Ezekutan vegyuk sorra a palyamivek Altal
javasolt megoldasokat, a tarhazfédém megoldasara
vonatkozoan.

a) A 17. jeld terv: Szim-Kar rendszerd,
050 x 0,20 m keér. metszetl és 3 kor lyuku
elemekbdl készil6 fodémet javasol. Az elemek
tobbtamaszisaga potvasak és helyszini betonoza-
sokkal er6teljesen biztosithatd (9. abra).

Az épiilet hossziranyl merevitését a bordakon
alkalmazott kengyelek utélagos betonozasaval,
egyszerd modon lehet elérni. A foédémek kialakitasa
bevalt és egyszer(i épitéstechnolégia mellett, nagy-
ipari el6regyartasra alkalmas modon készithetd.

b) A 15. jelli terv: El6regyartott gombafej és
konnylbeton betéttestes gombalemezt mutat be
(talcat). A gombafej és lemez egylttdolgozasa
helyszini betonozassal biztosithaté.

A szellemes megoldas alkalmazésa azonban,
kisérleti igazolast igényel (10. &bra).

A beakasztott talcak fugainak helyszini ki-
bet mozésa, kilonds tekintettel a repedések meg-
gatlasara, ugyancsak kisérleti igazolasra szorulnak.
A fodém o&sszeallitasanal, ideiglenes alatdmasz-
tasokra van sziikség, mig a helyszini betonozas
meg nem szilardul. A fédém viszont térbeli

er@jatékot biztosit,



Anyagfelhasznéalas szempontjabol el6-
nyds a konnylbeton betéttestek alkalma-
zasa, ami a betonmennyiség tetemes csok-
kentését és sulycstkkentést is lehetévé tesz
(11. és 12. abrék).

C) A 2. jell terv: Egy 2,50 x 0,50 m
kér. metszet(i, kett6s lemezes fodémpanelt
javasol (13. abra).

A felsd teherhordd
lemez vasalttéglabdl,
mig az als6 lemez
konnylbetonbdl  ké-
sziil és biztositja a
sik mennyezetet.

A szerkezeti mono-
litsag és a repedésmen-
tesség biztositasa, itt
is Kisérleti igazolasra
szorul. A fodém pa-
nelek  tobbtamaszu-
sagat, hathatdsan kellene biztositani.

A teljes épliletmagassdg megnodvelése miatt
kifogasolhaté a magas fédémkonstrukcio, bar en-
nek el6nye az anyagfelhasznéaldsban mutatkozik.
Aterv felvetiagazdaséagossag hataranak, szisztema-
tikus vizsgalattal torten6 kielemzés sziiksegessé-
gét.

d) A 16.jelliterv: Egy 0,84 X 0,27 m kereszt-
metszet(i kilonleges és 2 négyszOg Ureges idom-
testdl, sik fodémpanelt javasol (15. abra).

Az idomtest készitése egy kilénosebb gyar-
tasi technolégia kialakitasat igényli. Egyébként a
helyszini betonozasok utjan a tébbtamaszlsag
és a szerkezeti monolitsag jol megoldhato.

e) A 4 jell terv: Egy Szim-Kar rendszer
2,22 X 0,20 m kér. metszetti és 9 db allo ellipszis-
alaku lyukakkal ellatott elemet mutat be.

A panelek csupan kéttdmaszuak és a repe-
dések kialakulasanak veszélye is fennall, ezért a
kapcsolat és kialakitas részletei, kisérletre szorul-
nak (16. és 17. abrak).

f) A 23. jell terv: Egy utéfeszitett G. K. T.
1,00 x 0,456 m kér. metszetl fodémpanelt mutat
be. A beépités el6tt vb. talcak nyernek behelyezést
a panelbe, amik biztositjak a sik mennyezetet
(18. abra).

Az elemek tébbtdmaszusagat helyszini poét-
vasalas és betonozas kivanja biztositani.

Afodémelemek munkaigényesnek mondhatok,
mivel az elemeket betonozas utan az utéfeszités,
majd az als6 fed6lemezek beépitéséhez tobbszor is
munkaba kell venni.

Az elemek egyuttdolgozasanak mértéke donti
el a repedésképzbdéseket, ezért e téren ez a rend-
szer kisérletre szorul.

g) A 20. jell terv: Ugyancsak egy Szim-Kar
rendszerd 1,25 X 0,18 m kér. metszetl, 7 kor
lyukd elemekbdl készulé fodémet javasol.

A panelek csak részleges tobbtadmaszusagot
biztositanak és az egymaskdzotti egyuttdolgozas
mértéke, a repedések kialakulasa tekintetében,
kisérleti igazolast kivan meg.

h) Az 1 jeld terv: Egy mészpernye beton-

CSOMOPONT

15. abra

béléstestes, 1,55 x 0,27 m kér. metszetld fodém-
panelt mutat. Panelenként 3 db négyszoglireges
mészpernyebetontest helyezkedik el.

A panelek, csak részleges tobbtamaszusagot
biztositanak, igy kevés a helyszini betonozas,
viszont a vdz hosszirdnyld monolitsaga és a fodém
repedésmentességenek biztositottsaga kilonos te-
kintettel a 2 (reges és vékonyfall mészpernye-
elemek megrepedésére, nem megnyugtato.

)] A 19. jelliterv : Szintén egy Szim-Kar rend-
szerl, 2,12 x 0,18 m kér. metszetli 14 korlyukas
elemekb6l készil6 fodémet javasol.

Apanelek kéttdmaszian mikddnek és a kevés
helyszini betonozas nem kedvez a vaz hossziranyd,
monolitszer(i egyuttdolgozasanak, tovabba a repe-
désmentesség biztositasa is kétségessé valik.

Mint lathaté, a panelek konstrukcidvastag-
saga 18 cm—b50 cm kozott volt megvalasztva. Eh-
hez mérten csokkent a fédémvasalas, illetve nétt
az éplilet magassaga és az Uregelések mértéke.

FODEMELEM RESZLET

16. dbra
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17. &bra

A panelek tobbtdmaszusaganak falazasi mér-
tékétdl, a panelek szélességétdl, az uregelés mod-
jatol, tovabba az alkalmazott anyagoktdl és
részelemek 0Osszeéllitasi maodjatol fuggden, jelent-
keznek a repedésképzddesi lehetéségek.

18. dbra

A tobbfajta részelemii Gsszeallitasok, kilon
gondos munkatdbbletet jelentenek, igy ezek
inkabb az zemszer( legyartast kivanjak meg.

3. A kevés helyszini betonozés, illetve nedves elem
jelenléte az épllet befejezésekor

Az atadas el6tt az éplletet alaposan ki kell
szaritani a gabona kényessége miatt; igy a sok
helyszini nedves munka nem kedvez sem a gyors
ki\i(itelnek, sem a gyorsan Uzemeltetni kivano-
nak.

Felmerul’ennek'folytan a teljes el6regyartasi
kivanalom keretében, mind a vaz és fodémszerke-
zet, mind a korit6falak mar szaraz elemekbdl vald
Osszeallitasi  kérdése, illetve ezek behelyezését
megel6z8 kiszaradas biztositdsa. Az 0Osszeallitast
a lehetd legkevesebb nedves kapcsolat, illetve
gyorsan széradd nedves kapcsolat alkalmazasaval

kivanatos megoldani.

A vaz és fodémkialakitasokat illetéen, az
ismertetett tervek kilonféle utakon probaltak ezt
megoldani. Mint lathat6 volt, a kevés nedves

munka : vagy széraz kapcsolat, vagy hegesztés
alkalmazésat hozta magaval.



A falpanelek alkalmazasa elGtérbe kerilt,
mivel ezeket kiszaradt allapotban lehet beemelni.

4. A koritofalak el6regyarthatésaga

A korité falakat panelekbdl lehet késziteni,
minddssze arra kell tgyelni, hogy bordék okozta
kulon zugok ne keletkezzenek, mert ezek a gabona
eltakaritasakor kedvezétlenek és nehezen tart-
hatok tisztan.

A palyamlivek a kovetkez§ megoldasokat
adtak e téren :

a) A 17. jell terv falpanelje, bar szerkezetileg
megfeleld ; mégis, lizemi technoldgia szempontja-
bol helyesebb lett volna ezt belil sik felulettel
késziteni (9. &bra).

b) A 15. jeld terv nem ad panelt, hanem 25
cm-es falat koszoruval.

c) A 2. jelli terv vasalt téglafalat ad.

d) A 16. jeld terv el6regyartott panelje 5 cm
vb. lemezen, 8 cm kdszivacs szigetelést iranyoz el6.

A rogzités oldalt 2—2 tuskével, alul 5x 5 cm
méretli kiszobbel torténik. Az als6 kiisz6b meg-
oldasa fejlesztésre szorul, hogy a csapadékot ne
vezesse be az épuletbe (22. abra).

e) A 4. jell terv egy merevit6 vb. vazas tégla-
falat mutat be. A kapcsolatok hegesztéssel késziil-
nek. A bels§ falsikot megbontjak a bordak.

f) A 23. jel(iterv ut6lagos téglafalazasu, bordas
falelemet ad meg.

g) A 20. jelli terv ugyancsak paneleket ira-
nyoz el6, de ezek elhelyezése kdzvetleniil egymasra
torténik, hét emeleten keresztil; ez igen preciz
munkat kivan és még akkor is fél6, hogy a pillé-
rekhez val6 csavarozasok elnyirédhatnak.

h) Az 1. jell terv nem biztosit egységes bels6
sikot, tovabba nedves kotéseket alkalmaz.

i) A 19. jell terv végiil vasalt téglafal elemet
irdnyoz el a mdleirasban, de azt meg nem oldja.

A befutott falpanel megoldasok a fogyatékos-
saguk mellett, mégis alkalmasak arra, hogy bel6-
luk kedvez6bb, () falpanel fajtat ki lehessen
alakitani.

ELOREGYARTOIT VB OSZLOP

21. é&bra

5. A bels6 rekeszfalak kialakitasa

Kétségtelenil nehéz feladatot nydjtott a
rekeszfalak megoldasa.

A konnyl elemekbdl felépithetd, illetve elta-
volithato rekeszfalak rogzitése a padld, ill. pillérek
kozé, kapcsolati csonkok beépitéséhez, vagy zugok
kiképzésére vezetett.

Eddig fabol késziilt pallék nyertek alkalma-
zast és a vizszintes pallokat megfogé oszlopok
tol6zarszerlien nyertek rogzitést a padléban. A
tolézar nem perselybe, hanem a gombafédém

FALPANELEK

22. é&bra
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VALASZFAL ELEM FABOL

23. é&bra

lemezében Kialakitott lyukba illeszkedett. igy a
gabonaszemek, a szétszedés és takaritas alkalma-
val, ha be is kerlltek a lyukba, egyszer(ien atestek
a kovetkez6 emeletre. Tehat zugok nem keletkez-
tek a takaritaskor.

A fatakarékossag felvetette a fa pétlasat is,
ezért a palyazok erre is javaslatot kellett, hogy
tegyenek.

Meg kell allapitani, hogy egyetlen péalyam
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sem adott olyan megoldast, mely a jelenleg alkal-
mazott rekeszfalakndl 1ényegesen el6nydsebb
volna.

Sorra véve a terveket:

a) A 17. jell terv egy terpesztett deszkakbol
készult rekeszfal megoldast nyujt, mely szerkeze-
tileg szellemes, de alternatival kozil csakis a
ragasztott Kivitel johet szdba, mert pl.: szegezett
Kivitel esetén, a kialakulé hézagokban zsizsik
telepedhetik meg (23. abra).

b) A 15. jeld terv : Aluminium hullamlemezek-
b6l javasol rekeszfalakat a hulldimok azonban a
tervt6l eltéréen Ugy alakitandok ki, hogy a gabona
a hézagokbol kifolyhasson, azaz 45°-o0s atmenettel
késziiljon.

c) A 2 jellitervben a rekeszfal csak egyiranyl
terhelésre van szerkesztve, igy széba sem johet.

d) A 16. jel( terv: két alternativat is ad,
mely koziil az I. az ismert fapall6t javasolja, a Il.
vb. pallét javasol, de ez az adott formaban,
torékenységenél fogva elénytelen.

e) A 4. jell terv: hullamlemezb6l javasolja
a rekeszfalakat. Uzemileg kifogésolhato a rekesz-
fal felerdsitésénel adodo, sok kiallo idomvas. A re-
keszfal csatlakozasa a tiikorrel ellatott pillérekhez,
nincs megoldva.

f) A 23. jell terv: el6feszitett vb. pallokat
javasol.

g) A 20. jell terv : fapallok alkalmazasat java-
solja. A valaszfal U vasak kozé keriilne, melyrél
azonban rajz nem késziilt.

h) Az 1 jel( terv: vasalt mészpernyebeton-
pallokat javasol, ami torékenysége miatt szoba
sem johet.

Apadléban alkalmazésra kerilé valyu, ugyan-
csak nem megengedhetd.

i) A 19. jell terv : a rekeszfalakra vonatko-
z6an megoldast nem tartalmaz.

Mint lathato, a rekeszfal kérdésben lényegesen
elénydsebb megoldas nem sziletett a palyazat
alkalméval.



A MUNKAIGENYESSEG CSOKKENTESE
AZ EPITOIPARI ANYAGOK RAKODASANAL ES SZALLITASANAL

ROMAN ANDOR é KOLLEY LAsSzLO

EpitSiparunk jelenlegi sulyos probléméja a
munkaeréhiany.

Ismeretes tény, hogy az épitéipar munkas-
ellatottsdga mar tobb éve nem érte el azt a szamot,
amelyet az ipar foglalkoztatni tudott volna, annak
dacédra, hogy fokozatosan fejl6d6 gépesitésiink
elsédleges celja és feladata az emberi izomerd
potlasa.

Az 1954-es esztenddben a munkaeréhiany —
az épitbiparbdl eliranyitott és eltdvozott dolgozok
miatt és az ipar nem csokkent feladatai folytan —
nyomasztova valt. Annal surgetébben Iép fel az
a kovetelmény, hogy takarékoskodjunk az emberi
erékifejtéssel és potoljuk azt gépekkel.

Az épitlipar gépesitése terén az elmult évek-
ben igen nagy haladast értlink el, de éppen azon
a terlleten, ahol az emberi nyers er6 van a leg-
inkabb igénybevéve, az épitési anyagok rakodasa-
nal és szallitasanal, ott aranylag a legkevésbbé ki-
elégitéek az eddig elért eredmenyek.

A rakodas meg ma is jorészt kezierGvel tor-
ténik. A rakodasnal kedvez6bb helyzetet mutat
mind a tavolsadgi — mind a munkahelyi anyagszalli-
tas. Ennek az a magyarazata, hogy a szallitas
jobban van gépesitve, mint a rakodas. A két
mivelet egymastol nem valaszthato el, ezért
egyutt targyaljuk az ,,anyagok mozgatasa®“ gy(ijt6-
fogalom alatt.

Arra a kérdésre, hogy mi mddon lehet az
épitGipari anyagok mozgatasanal a kézi munkaero-
sziksegletet csokkenteni, vagyis emberi munka-
er6t megtakaritani, a kovetkezd lehetéségek fel-
sorolaséaval vélaszolunk :

1 A széllitandé anyagnak kell6 el6készité-
sével.

2. Atarolas célszer(i megoldasaval, megfeleld
tarolohelyek és raktarak kialakitasaval.

3. A véganyok és utvonalak helyes lefekte-
tésevel.

4. Rakodoszerszamok,
berendezések hasznalataval.

5. A rakodas és szallitds gépesitésével.

6. Az egesz anyagmozgatds folyamatanak
helyes megszervezésével.

ad. 1 Mindenekel6tt az anyagokat rendben
kell tartani, hogy konnyen lehessen azokat nyilvan-
tartani, megtalalni és a mennyiséget megéllapi-
tani. Minden hanyagsag e tekintetben id@veszte-
séget és rendbehozdsuk munkaveszteséget jelent.
Nem is beszélve e helyen a rendetlen, hanyag keze-
Iés kovetkeztében bedllé anyagveszteségrél. Mar
a fel- és lerakdsnal minden tovabb mozgatandd
anyagot olyan helyzetben kell tarolni (felemelve,
alatétekre vagy kotegelve stb.), hogy az a fel- és
lerakas gépesitett mddjanak megfeleljen.

eszkozok, kisgépek,

ad. 2. A tarolohelyek, raktdrak méretekben
és kivitelben legyenek megfelel6ek. Szlk raktar
akadalyt, tulméretezett raktar felesleges befek-
tetést és tavolsagot jelent. Mindkettd a kelle-
ténél tébb munkat igenyel.

Az egyes anyagok tarolohelyei legyenek az
anyag sajatossagainak megfeleléen elékészitve.

A helyes nagysagban betervezett rakodoteri-
letek elrendezése és azok megkozelithetGsége az
épitkezés minden fazisdban dont6 jelentdségd.

Omleszthet6 anyagok tarolohelyei legyenek
lehatarolva, — ha lehet — tartalyszerlen Kki-
képezve. A cement- és mészraktar legyen zart,
s6t szigetelt stb. A tarold6 magasba helyezése és
lejtés fenékkel vald ellatésa, altaldban a gravita-
cios er6 kihasznalasa igen sok fizikai erokifejtés
megtakaritasara vezethet.

Darabos és darabarundl a tarolohely elGzetes
elegyengetése, tomoritése megkdnnyiti és meg-
yorsitja a rakodas-szallitas munkajat. Alatet
?aszok) gerendaknak — hibés el6gyartott elemek-
bél stb. — lefektetése megkdnnyiti a hosszd
darabaru rendes taroldsat és kezelését (betonvas,
deszka, ETI-gerenda stb.).

ad. 3. Vaganyzat és Utvonal jol atgondolt
nyomvonal vezetése, egyiranyl forgalommal,
keresztezGdések elkertlésevel, sok feltartastdl
mentesitik a dolgozdkat. Elmarad a vagonok-
nak, szallitéjarmiveknek a felesleges ide-oda
tologatasa.

ad. 4. A kisebb jelentéségl mdiveletekhez is
megfelel6 szerszamokat, eszkozoket, kisgépeket,
berendezéseket kell hasznalni.

Pl. Fedett vagon ajtajat az emelty(ikaros
vagon ajtonyitdval egy munkas megerdltetés nél-
kul tudja Kkinyitni ahelyett, hogy két-harom
ember ereje megfeszitésével rangatja az ajtot
(1. &bra).

A vagon eltolasat a vaganyon 5—6 f6 helyett
egy dolgozé elvégzi a vagontolé-emeltydvel (2.

1. dbra. Vagonajté-nyitd. 1. Nyitdkar. 2. Vagonajt6. 3. Kiiszobsin
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2. abra. Vagontold emelty(. 1. Emelty(kar. 2. Vagonkerék. 3. Sin

abra). A darabos arut zsdmolyokra rakva, zsa-
molyemel6 targoncaval emelve és tovébbtolva,
4—6 rakodomunkast helyettesit.

ad. 5. Az emberi er6nek legnagyobbfoku kimé-
lése és helyettesitése természetszer(ileg a gépesitéssel
érhet6 el.

Nézzik ezt a kérdést a legnagyobb témegben
hasznalt épitési anyagokat figyelembevéve.

Az dmleszthet6é anyagok kdzil kiiléndsen a fold,
kavics, homok, kisebb mértékben az égetett mész,
salak, Ujabban pedig az omlesztett cement jat-
szanak szerepet.

Ha meggondoljuk, hogy egy lapatolé rakodoé-
munkas teljesitményi normaja &ranként atlag
2 m3és ezzel szemben egy szallitészalag kézi ada-
golassal 10—15 m3t, gépi adagolassal 20—30
m3+t, egy Clark-csorl6s géplapat 12 m3+t, egy ser-
leges rakoddgép 30 m3t, egy mardfejes rakodo-
gép 60—90 m3t képes nemcsak helyben atrakni,
hanem — mint pl. a szallitészalag — egyben 6—
20 m tavolra tovabbmozgatni, akkor értjuk meg
igazan a gépesités jelentéségét az emberi munka-
er6 megtakaritdsa szempontjabol is.

A Derrick-kotréval (serlegsoros kaparélanc)
kapcsolt serleges elevator 15 m korzetbdl 16—
20 m magasba széallitja fel a kavicsot, hogy onnan
gravitacids Gton jusson el a kavics a rendeltetési
helyére (SAWO-hsi vagy osztalyozoba).

A lanctalpas kotrogépek (exkavatorok) K-
16nb6z6 szerelékkel felszerelve, sokoldaltan alkal-
mazhat6k az emberi munka helyettesitésére. Itt
nem beszélink a nehéz foldkitermel6 munkakrol
és a nagyméretl el@regyartott elemek beemelésé-
rél, csak mint rakoddgépeket vessziik figyelembe,
mikor az 0. n. hegybontokanal, — vagy puttony-
szerelékkel oranként 60—100 m3t teljesitenek.

Az dmleszthetd anyagok kozul a nagy szamok
térvénye alapjan kuléndsen a betonkavics és a
falazé-vakold homok mozgatasanak komplex gépe-
sitése kecsegtet nagymérv(i munkaerémegtakari-
tassal.

A lel6helyeken a serleges kotrogép, serleges
rakodogép és a széllitészalag végzi el a vagonba
rakdst. A munkahelyre érkez§ vagon gépi kira-
kasa még nem mondhaté véglegesen megoldottnak.

Minthogy a vagon buktatasa az épitipari
munkahelyek helyvaltoztatd jellege miatt nem
johet szamitasba, igy egyel6re az 0. n. Clark-
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csorlével’vonszolt ,,géplapat” az egyetlen szdmba-
jov6 vagonkirakdgépink.

Megneheziti a vagonkirakas gépesitését, hogy
barmilyen vagonkirakogép — figyelembevéve a
gép beruhazaési és telepitési koltségét, a magasabb

iaju  gépkezel6 fizetését, az energia-
fogyasztas, lzemeltetés és gépkarbantartds kolt-
ségeit — gyakran nem tud versenyezni a kézi
munkaer6 Ft/m3 kdltségtényezdjével.

A kavicsmozgatasnal tehat mas vonalon kell
keresniink a megtakaritast.

Tudjuk, hogy a min6ségi beton el6allitasdhoz
osztalyozott kavics-frakciora van sziikség, a kell§
és elGirt ardnyld szemszerkezet osszeallitasahoz.

Akar a folyam-, akar a banyakavicsainkat ele-
mezzik, azok szemszerkezete nem megfeleld,
vagyis a munkahelyi osztalyozas utan (a finom
frakciobol) felesleges medd6anyag marad Ki.
Ez azt jelenti, hogy 1,6 m3 naturkavicsot kell a
munkahelyre szallitanunk, hogy ott osztalyozas
utan az 1 m3bedolgozott betonhoz atlag sziikséges
12 m3 megfelel6 min6ségli lazaanyagot meg-
kapjuk.

Ha évi 400 000 m3re tesszik a munkahelye-
ken szétrostalt kavics mennyiségét, gy 400 000 x
x 16 m3 Kkavicsot fuvarozunk nagyrészt
feleslegesen a kavicslelGhelyr6l a munkahelyre.
A kirostalt meddbanyagnak egyrészét ugyan fel-
hasznélja a munkahely, de jorésze elpocsekolodik.

A kavicsszallitasnal megtakaritas tehat ugy
volna elérhet6, ha a kavicsosztalyozés a lel6helyen
torténnék, ami altal megtakarithaté volna a feles-
leges medd6 anyag tavolsagi és munkahelyi szalli-
tdsa és rakodasa.

A kavics kozati széllitdsa és lerakasa a bil-
lenGszekrényl és Markus-féle tehergépkocsikkal,
valamint a dumperekkel nagyrészt megoldottnak
tekinthet6.

A cement utébbi idékig darabaruként szere-
pelt az épitéiparban, minthogy 50 kg-os papir-
zsékokban kerult széllitasra. A zsakolt cement
rakodasa egyike a legnehezebb fizikai mun-
kaknak.

A gépesités mar 1953. évben igen jelentGs
sikereket ért el a cementnek pneumatikus (ton
torténd mozgatasaval. (Labatlani Cementgyar,
Eternit-mdvek.)

Folyamatban vannak kisérletek az aeracios
rakodasi eljarassal is. Mindkét eljards most mar
részben a gyakorlat, részben a kiserletek ered-
ményeire tamaszkodva, biztos Gton halad a
cement Omlesztett allapotban tortén6 szallitasa-
nak és rakodasdnak megoldasa felé.

Pneumatikus eljarasnal lezéarhat6 vastarta-
lyokba dmlesztve 2—3,5 atm nyomassal cs6veze-
téken at lehet a cementet néhany szdz méter tavol-
sagba és 20—30 m magasba szallitani.

A nyom¢ tartaly helyett Fuller-szivatty(t is
hasznalunk a vagonban, vagy uszalyban dmlesztve
szallitott cement felszedésére. A Fuller-szivattyd
kortarcsaval bekotorva a cementet, egy szallito-
csigaval bepréseli egy kamraba, ahonnan a lég-
kompresszor altal befavott levegd magavalra-



gadja és a csOvezetéken keresztiil a magasra épi-
tett cementsiloba szallitja.

1 m3 cement szallitdsdhoz 25—30 m3 beszi-
vott levegbre van altaldban szikség 2—3 atm.
nyomas mellett.

Az aerécids eljarassal nem lehet a cementet
sem tavolba széllitani, sem magasba emelni, ellen-
ben kivaléan alkalmas laposfenekl cementszallito-
eszkozok, vagy tarolo tartalyok, silok Kilritésére
az U. n. aeraciés csatornak alkalmazasaval.

Az aeracids csatorna 3—4° lejtés(i kettdsfald
fenekét poroz égetett agyaglapok — nalunk
textillel bevont csdvek — képezik, amelyekbe
kb. 0,5—1,0 atm. nyomasu leveg6t fajnak be.

A finom sugarakban kiaraml6 levegd a ce-
mentet fellazitja és hig tejfelszerlien foly6ssa
teszi gy, hogy a cement az enyhe lejtésli csator-
nan kiomlik. 1 m3 cement kifolyatdsdhoz 2 m2,
0,5—1,0 atm. nyomasu leveglre van szikség.

A kifolyé cementet pneumatikus cement-
szallito-tartdlyba ©mlesztve, az el6bbi pontban
leirtak szerint megoldhatd a cementnek zart cs6-
vezetékben valé tovabbszéllitasa. De magat a
cementtel megtoltott tartalyt (konténert) is to-
vabb lehet szallitani és a cementet a felhasznalas
helyén tarolas céljabdl pneumatikus Gton siléba
lehet &tnyomni.

Mindkét fajta gépezet, illetve berendezés ki-
szolgalasdhoz 1—2 fore van minddssze sziikség.

A darabos aruk kozul a legfontosabb szerepet
a tégla jatsza. Sulyszazalékban a lakasépitkezé-
seknél eléri az Osszes épitbanyag 45%-at.

Donté tobbségében a tégla a mai napig a sok
év el6tti munkabérigényes maédon kerul az épu-
letre. Hogy ez mit jelent emberi munkaerd le-
kotottségeben, arrdl fogalmat alkothatunk, ha
kovetjik az Gtjat a kemencétél a beépités helyéig.

a) Kozuti fuvarral torténé munkahelyre szal-
litds esetén 1000 db kisméret(i téglanak a szallitas
kdzbeni mozgatadsa 12,08 I11. berosztalyu segéd-
munkasdrat vesz igénybe.

b) Vasuti kocsival torténé széllits esetén az
atrakodasok és a kozbens6 rovidtavi mozgata-
sok 16,21 munkaoréat jelentenek.

Ha feltételezzik, hogy a beépitésre keruld
tégla fele kozvetlen autd- vagy kocsiszéllitassal,
fele pedig vasuti széllitassal kerul a felhasznalas
helyére és ha figyelembevessziik, hogy vasuti szal-
litasnal kozvetlen iparvagany esetén az allomasi
deponia sok esetben Kiesik, akkor nem sokat téve-
dunk, ha szamitason kivil hagyva a fuvardijat,
gépkaltseéget és gepeszkoltsegeket, megéallapithat-
Juk, hogy a régi eszkdzokkel tortén6 1000 db kismé-
retli tégla szallitasai kemencét6l a beépités helyéig
atlag 14 I11. m. 6rat igényel. Szijarto épitésugyi
miniszter elvtars parlamenti beszédében kozolt
adatot felvéve, hogy tudniillik az épit6ipar az
utols6 3 évben egymillié vagon téglat épitett be,
azt az eredményt vonhatjuk le, hogy a téglanak
a fentkdzolt modon valé szallitdsa évente 7400
dolgozét kot le, ha évente kereken 2400 munka-
orat szamitunk egy dolgozora.

Egyedil ez az adat parancsoléan irja el6,
hogy a tégla széllitasdnak gépesitésével surgdsen
foglalkoznunk kell, mert ebben lemaradtunk.

A téglaszallitas gépesitését eddig a konténe-
rizacios megoldasok fejlesztésében kerestiik. Az
E. M. az 52 db téglaval megrakhat6 Sirkov-talcat
és a két talcat beboritd, vagyis 104 db téglat
magabafoglalé Sirkov-konténerkosarat fogadta el
konténer tipusnak.

A szerzett tapasztalatok azonban — a szovjet
vizsgalatok Kiértekelésével egybehangzéan — azt
mutattak, hogy a téglanak gépesitett szallitasa
Sirkov-konténerrel nincs tokéletesen megoldva.

Atéglagyarak idegenkedéssel fogadtak a kon-
téneres széllitast, mert a tégla konténerbe rakésa
gondosabb és tobb munkat jelentett, mint a kozvet-
lenul a szallitd jarm(be (vagonba) rakas. Hat-
ranya a konténeres szallitdsnak, hogy alkalmas
— még pedig helyét valtoztatni tud6 — darura
van szilkség, mind a téglagyarban, mind a munka-
helyeken.

Minthogy vasuti szallitdsnal elérhetetlen a
konténereknek megérkezését a téglabedolgozas
litemével dsszehangolni, igy elkertlhetetlen a
munkahelyen a konténeres tégla deponiaba rakasa,
ami felesleges darumunkat, sok konténert és sok
helyet vesz igénybe.

Tobb konténer egyuttes emelését gyakran
a fodém teherbiroképessége akadalyozza meg
(4 Sirkov-konténer 416 téglaval, 1500 kg terhet
jelent 2 m2 terlletre).

Legnagyobb héatranya a Sirkov-konténernek,
hogy 104 db téglankéntegy 40 kg-os nehéz, foleg
gbmbvashol 6sszehegesztett boritdkosar ide-oda
szallitasat igényli.

Az E. M, Epitégép és Gépesitést Tervez6 Val-
lalat (E. M. E. G. T. V.) a téglakonténerrél nem-
rég végzett tanulmanya megvizsgalta, hogy Sirkov-
konténerben a vasuti szallitas mennyire gazda-
sdgos, mert a vagonba kevesebb téglat lehet
berakni, ezenfelil a tébbnapos fordulasi id6 tal-
sok konténert kot le, de f6leg az Ures konténerek
visszaszéllitdsa tobbletmunkat és kiadast jelent.
Az E. G. T. V. egy ujitasi javaslat alapjan meg-
tervezte a Sirkov-konténerek atalakitasat oly
maddon, hogy az oldalaknak csuklopantos ossze-
kotése folytdn a konténerek oldalai egymaésra
hajthatok. Ezaltal az eddigi 60 db helyett 300 db
ures konténer is berakhatd egy vagonba. Ily mo-
don a vagon raksulyat ki lehet hasznalni.

Vasuti szallitdsnal a munkahelyi fogaddéallo-
mason érdemes a vagon kirakéasakor konténerbe
rakni a téglat, és ebben széllitani az épitkezés
szinhelyére, ahol a toronydaru kozvetlenul a be-
dolgozas szintjére emeli fel és a kémlves mellé
rakja le a konténereket.

Ilyen technoldgia alkalmazasaval ért el igen
j6 eredményt munkaerd megtakaritassal az E. M.
26/2 A. E. V. Sztélinvarosban, mikor a vasut
melletti tObbszézezer téglat szamlalé deponiat
felszamolta.

Kielégitd gazdasagi eredmeénnyel hasznalhato
a Sirkov-konténer a téglagyart6l 20—30 km tavol-
sagon bellli teherautoszallitasnal.

Az 1953. évben a Szovjetuniéban jart kil-
dottségink beszamol6 jelentésébél tudjuk, hogy
az 1951-t6l 1953-ig végzett felllvizsgélat a Szovjet-
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3. dbra. Fenéklapra helyezett téglak, deszkalapokkal kitamasztva

unidban alkalmazott konténerek kozil egyet sem
talalt kifogastalannak.

Mar 1951 ota foglalkoznak a Szovjetunidban
az alatéteken vald téglaszallitasi mod tovabbfej-
lesztésével és ma méar a konténerrel szemben ezt
a modszert tekintik a tovéabbi fejl6dés atjanak.
A téglat fabdl készilt talplemezre rakjak, amely-
nek mérete 0,38 x 1,80 és amelyre 15 tégla-
szélességben 9 sor lapjara fektetett téglasor kerl.
Az emelés gy torténik, hogy a daru egy kosar-
szer(i konténer-emel6vel van ellatva és ez az egy
konténer-tartozék feleslegessé teszi a nagyszamu
konténerkosarat. Az alatéteknél tortén6 megfogas
és a teherautora val6 felrakas utan a téglaraka-
sok kozotti hézagokat Ugy szlntetik meg, hogy

4. &bra. Villas szerelékkel emeli le a daru a fenéklapokra rakott tégla-
rakéasokat a teheraut6rol
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a teherautdra szerelt forgattyuval kezelhetd lan-
cos szerkezet segitségével a bltykdk az alatéteken
levd téglarakésokat osszetoljak és ezaltal széllitas
kdzben nem razdédnak széjjel. A megérkezés helyén
forditott mdvelettel az Osszeszoritott rakasokat
széjjeltoljak, mialtal a konténertartozékos emel6-
daruval a téglarakasok leemelheték és vagy tarol-
hatok, vagy azonnal beemelhetdk.

A Sztroityelsztvo 1953. évi marciusi szama-
ban Zimin a m(szaki tudomanyok kandidatusa is
foglalkozik a konténerfenéklapon torténé falazo-
anyagszallitas kérdésével. A tobbféle Kisérlet soran
leir egy olyan eljarast, amellyel méar tébb fogya-
tékossagot kikuszoboltek. A megrakott fenék-
lapoknak tehergépkocsin torténé széllitasa alkal-
maval a fém Kkorlatkeretek helyett deszkabdl
késziilt korlatfalakat alkalmaztak, amelyek a gép-
kocsinak  felszereléséhez tartoznak (3. abra).
A téglarakést oldalrol deszkafalak korlatozzak,
melyeket a tehergépkocsik oldalfalahoz rogzi-
tenek. Az eliilsé falhoz szintén ilyen deszkalapot
erdsitenek, amely az els6 megrakott fenéklap meg-
tamasztasara szolgal. A tehergépkocsi szekrenye-
nek fenekéhez staflikat erGsitenek, amelyeknek
feladata az, hogy megakadalyozzak a fenéklapok
oldaliranyu elmozdulasat a tehergépkocsi moz-
gasa soran. A megrakott fenéklapokat villas fogo-
késziilékkel allitjak be a kocsiszekrényre. A fogoé-
készulék egyoldalrdl hatol a fenéklap ala. (4. abra)

A konténerkosarak megsziintetése lehet6ve
tette a téglaszallitdsi munkak munkaigényességé-
nek tovabbi csokkentését annak kovetkeztében,
hogy nincs sziikség a kosarak felhelyezésére és le-
vételére, mert olyan villds fogdkésziiléket hasz-
nalnak, amelyre témor fed6lemez van hegesztve,
ami emelés kdzben a széthullas ellen kell6 védel-
met nydjt.

Egyébként a Szovjetunidban hatféle kiilon-
bdz6 konténer-tipussal folynak a kisérletek : 120,
180, 192, 240, 260 és 364 tégla egyszerre torténd
emelésére.

A Szovjetunié épitésszervezesi és gépesitési
tudomanyos intézete (VNYOMSZ) techno-
l6giai osztalyanak a széllitasi és fel- és lerakodasi
osztalya foglalkozik behatdan ezzel a kérdéssel és
megallapitotta, hogy nagyvarosi épitkezések Ki-
vételével, ahol a konténerek gyors forgasa bizto-
sithat6 — a konténer nem a legalkalmasabb esz-
koze a téglaszéllitasnak. Az alatétes szallitason
kivil kisérletezik ez az osztély a fuigg6leges iranyig
billenthet§ auté teherhorddlapjanak segitségével
torténd téglalerakodassal is.

A téglaszallitas gépesitésének legUjabb irdnya
azt célozza, hogy atégla mar atéglagyari kemencé-
nél olyan aljzatokra legyen 0sszerakva, amely aljza-
tok az épitkezésnél falazashoz felhasznalhatok
legyenek, tehat hasznos terhet jelentenek az oda-
szallitasnal, a visszaszallitdsuk pedig teljesen el-
marad. Csupan az &trakodéasi helyeken van szik-
ség egy-egy beborité burkolatra, amely megaka-
dalyozza a téglarakds meglazulasat emelés k6zben.
Az aljzat téglalabakra lesz lefektetve ugy, hogy a
daru horgéara akasztott villas emel6késziilek a rakas
ala tud nyudlni és a horog a téglarakast annak
sulyvonalaban emeli meg.



Két magyar Ujitasi javaslat igyekszik ezt a
kérdést ily iranyban megoldani :

1. Szijj Jozsef (E. M. Mlszaki FGosztaly)
a téglagyarakban legyartandd, betonnal 6ssze-
kotott teglahulladékbol kesziilt, labakon nyugvo
zsamolyokat ajanl 25 x 50 cm felllettel.

Soronként 4 téglat felrakva kb. 50 tégla fér
az aljzatra.

A zsdmolyokat Ureges falak készitésére lehet
az épitkezésnél felhasznalni. (Lasd 5. abrat.)
2. Mar6t Gyula eés Kolley Laszlo (E. M
E. G. T. V) 65 cm vastag, mintegy 50 x 50 cm
(még kikisérletezend6) nagysagu ,,MAKO* el-
nevezésl aljzatlapot ajanlanak, mely készilhet
agyagbol, — vagy agyag-salakkeverékbdl téglava
égetve, vagy a korkemencébdl kikertl6 tégla-
tormelékes szénpernyébdl gipsz- vagy cement
hozzdadasaval salakbeton modjara. Hulladek-
fabol és betonbdl is elkészithet6k a lapok. Egy
sorba 8 téglat lehet berakni. 12 sorban és 4 db
ratevéséb6l 100 tégla fér az aljzatra. A kisérletek
eredményét6l fuiggben sziikség esetén rabichal6
vagy drotfonatbetéttel lehet az aljzatok szilard-
sagat novelni (lasd 6. abrat).

A ,,MAKO" aljzatlapot — villaval torténé
emelés céljabol — néhéany lefektetett téglara ul-
tetik ra, hogy az emeldvilla ala tudjon nyulni.

Az aljzatlapokbdl valaszfalakat lehet épiteni.

Mindkét javaslat tehat kikiiszoboli a vashol
készilt konténert és annak visszaszallitasat, csu-
pan az atrakodasi helyeken és az épliletre emelésnél
van szikség egy kétagu villas horogszerelésre és
egy védd boritokosarra.

A darabaruk kozott az el6regyartoit elemek
mozgatésa bir a Iegnagﬁobb jelentdséggel.

Amig az épitkezések z6me Budapesten és az
ipari centrumokban koncentralédott, a rakodasi
kérdések addig is sok zavart és nehészeget okoz-
tak. Az elGregyartott szerkezetektdl valo kezdeti
idegenkedést az a korilmény okozta, hogy az elé-
gyartas sokkal gyorsabban fejlédott, mint az ezzel
egyuttjaré gépesités. A sokmazsas sulyl, sokszor
tonnds elemek rakodésa, bevagonirozésa, Kira-
kasa és széllitasa, de sok esetben az elhelyezése is
nehéz feladat elé allitotta az épitésvezet6t, aki
az elmalt években gépek hidnydban csak azt
tapasztalhatta, hogy nem egy esetben tobb emberi
er6t és munkabért forditott olyan el6regyartott
szerkezetek megvalOsitasara, amelyeknek a gépesi-
tési alapfeltételei még nem voltak abban az 1ddben
meg. Az el@gyartott elemek rakodasanal és be-
emelésénél minden feladat és minden helyzet val-
tozik, ezért a legkilonb6z6bb tipusu és fajtaju
gépek kozil helyesen kell kivalasztani a legalkal-
masabbat.

Az el6gyartott elemek mozgatdsa éltal
igénybevett munkadrdk szdma 10 g-ra vonatkoz-
tatva :

a) Budapesti munkdknal 1,86 I1l. segéd-
munkas/ora.

b) Ha a gyarté Uzem és a munkahely nem
ugyanazon véarosban vannak, 3,78 Ill. segéd-
munkés/ora.

Ha egyedul azt szamitjuk, hogy mas el&re-
gyartott vasbeton- és betonelemek figyelembe-

5. dbra. Téglabetonbol keészitett aljzatra rakott téglarakas.
Szijj Jozsef Ujitasa

vétele nélkil egyediil csak gerendakban 1,3 millio
fm keriil az utébbi években atlag beépitésre, akkor
a gépesitett berakas el6tti id6ben csak a gerendak
rakodasa kézier6vel évi 350 000—400 000 munka-
orat igényelt, de amely szdm nem tiikr6zi vissza
hiven az ilyen munkak munkaigényességet.

A berakohelyeken ma mar tobbnyire a fel-
rakds kérdése akar portaldaru, akar emel6daruk-
kal meg van konnyitve, azonban az érkezési
helyek es f6leg a vasuti vagonokban érkez6 ele-
mek kirakdsa még nincs megoldva. A legstirgésebb
feladat konnyld és gyorsan mozgathatd auto,
dumper, traktordaruk és villas targoncdk meg-
feleld szamban val6 legyartasa, mert ezek alkal-
masak els6sorban az &lloméasokra érkezd gerendak
kirakasara, egyuttal a mez6gazdasagi munkaknal
szilkséges eloregyartott elemek elhelyezesére.
A rendelkezésre allo kolcsonbérleti 5 tonnas bak-

6. abra. Egetett agyagbol, vagy salakbetonbdl készitett ,,MAKO*
aljzatiap téglakra ultetve
L Marét Gyula és Kolley Léaszl6 Gjitasa
1 ,MAKO*" tégla vagy salakbeton aljzatlap. 2. Teglalabak. 3. 10—12 sor
tégla. 4. Villas emel6szerelék. 5. Daru kotele. 6. VVédd-borito kosar. 7. Kosa-
rat fel- és lemozgat6 kotél
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7. dbra. Utanfutd kocsira szerelt kénnyd forgédaru prébaterhelés kozben

daru (portéldaru) tokéletesen megfelel a vagonbdl
kirakashoz és mas szallitojarmire torténd at-
rakashoz, de a tovabbi feladatok megoldasara
alkalmatlan.

A 23-as Troszt most kisérletezik egy utan-
futé kocsira szerelt konny(i forgddaru alkalmaza-
saval, amelynek elénye az, hogy a vontatd az
emelések és rakodasok idétartama alatt mas mun-
kéakra elvihet6 (7. abra).

Befejezésul, de annal nagyobb nyomatékkai
kivanunk ramutatni arra, hogy az épitGipari
anyagok mozgatasaval kapcsolatban, munkaer6-
megtakaritasban a legnagyobb eredményt az anyag-
mozgatas helyes szervezésével lehet elérni.

Rendelkezéstinkre allhat a legtokéletesebb
komplex gépiberendezés, ha a tanulmanyunk ele-
jén felsorolt lehet6ségeket nem hasznéljuk ki,
illetve az azokban foglalt kovetelményeket nem
elégitjik ki, akkor nem fogunk eredményt el-
érni.

Ez a megallapitds annéal is inkdbb megsziv-
lelendd, mert — mint lattuk — a minden kovetel-
ményt Kielégit6 rakodo-szallitdgépek még nem
allnak kelld szerkezeti kivitelben és szamban ren-
delkezésiinkre.
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Az ezéltal mutatkozé hidnyt a részletekig
kidolgozott és a Kkivitelezésnél szigorGan betar-
tott szervezéssel kell pétolni.

A géptervezés és beruhazas terén a kisebb és
kdzépméretd, foleg a lakohaz épitkezések igényeit
kielégit6 gépek megvalositdsdban  még igen
sok a tennivald. Ezek a gépek az E. M. E. G. T. V.-
nal vagy tervezés alatt vannak, s6t némelyekbdl
a prototipusok mar legyartas, illetve kiprdobalas
alatt allnak, Ggymint a mar készil§ 1,2 tonnas
dumperdaru, 0,5 tonnés traktordaru és a daruval
ellatott tehergépkocsik.

Kikisérletezend6 volna szovjet minta alap-
jan a gorgbkkel ellatott hatrabillenthetd szekrényul
teherautd, mely daruval felemelhet6 aljzatra egy
rakasban teszi le a téglat a munkahelyen.

A 60—90 m3dbra teljesitményl lanctalpas
alvdzi marofejes rakodogépnél csak kilfoldrol
val6 behozatal johet szdba.

Az épitbipar remélhetbleg a kozeljovében mar
igen hasznos Uj rakodogépekkel fog rendelkezni.

Addig a rendelkezésre all6 kolcsonbérleti
széllitészalagok, a Clark-csorlés géplapat, a
Derrick-kotroval kapcsolt elevator és a serleges
rakodogép jo kihasznalasaval kell az 6mleszthetd
anyagok mozgatasanal megtakaritast elérni.

Az dmlesztett cement pneumatikus és aeraciés
széllitasa mar a megvaldsulas stadiuméaban van:

Darabéru (eléregyartott elemek) mozgatasa-
hoz a Pionir-daruk, az 1,5 tonnas épitkezési forgo-
daru'(Brun-daru), az 5 t-as bakdaru (portaldaru)
és nagy épitkezéseknél a toronydaruk és az Uj
»torpe toronydaru® allnak rendelkezésre.

Az E. M. E. G. T. V. — kul6nos tekintettel
a lakohazépitkezésekre — jelenleg egy csédaru
tervezésével foglalkozik, mely a toronydarukat
lesz hivatva helyettesiteni. Teherbirasa 2—4
tonna, legnagyobb kinyulasa 17 m, horogmagas-
saga a legnagyobb kinyalasnal 18 m. A csddaru
3500 mm nyomtavolsagl vaganyon fut és az épi-
let sarkat 90°-ban egy harmadik segédvéagany
beiktatasdval meg tudja kerulni.

A rakodasi és szallitdsi munkék gépesitése
egyben az egészségvedelem és biztonsagtechnika
fejlesztését is jelenti. Gondoljunk csak a cement
pormentes szallitasara, vagy el6regyartott elemek

daruval torténd emelésére a kezi rakodéssal
szemben. ) o
Forrasmunkak : az EpitGipari kildottség

jelentése a Szovjetunidban 1953-ban végzett
tanulmanyutjarol.
A Sztroityelsztvo 1953. 3. szdmé&ban meg-
jelent cikk. ]
Az E. M. Epitégép és Gépesitest Tervezd
Véllalat (E. G. T. V.) altal végzett tanulmanyok :
A munkahelyi szallitas (3063—V. 1. szam).
A munkahelyi rakodas (3063—IV—1. szam).

A konténeres téglaszallitas (20 059. szam).
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CSOKKENTESI

0C8VAR

Ismeretes, hogy az orszagos épitdipari tevé-
kenység megoszlik a lakasépitkezések, az ipari-
és mez6gazdasagi, valamint a kozlekedés]ellegii
épitkezések kozott. Az évi tervekben ezeknek az
épit6ipari szakagazatoknak egymashoz viszonyi-
tott ardnya tobbeé-kevésbbé valtozik ; hol nagyobb,
hol kisebb a mindenkori népgazdasagi igényeknek
megfeleléen. Koéztudomaslt az is, hogy az 1953.
évi Uj kormanyprogramra és az 1954. év tavaszan
megtartott I11. partkongresszus hatarozatai els6-
sorban a mez6gazdasagi és lakasépitési tevékenység
fokozasat tlizték ki feladatunkul. igy tehat ezek
aranya lényegesen megnévekedett a tobbi épito-
ipari szakagazati termelés rovésara. Jelentdsegik
is Iényegesen emelkedett, hiszen hazank dolgozd
népének gyorsabb Utem( életszinvonal emelésé-
vel a legkozvetlenebb kapcsolatban vannak. Ezért
van az, hogy ma az épitGipar fizikai és szellemi
dolgoz6i mindennapi munkajuk zoémét ezeknek
a szakagazati kérdéseknek megoldésara forditjak.

Barmilyen épit6ipari szakagazati tevékeny-
ségrél legyen is sz6, majdnem valamennyinél sze-
repel a magas- é mélyépitési tevékenység. Ezek
sokszor kilon-kilon, sokszor egy(tt vagy egymas-
utan bonyolddnak le. Legyen az akar a lakasépi-
tések felmend falainak vagy ipari épitkezések
csarnokainak alapozasi vagy vizelvezetési mun-
kaja, akér a lakadsokhoz, kodzépuletekhez, ipari
csarnokokhoz, esetleg allami gazdasédgokhoz ve-
zet6 utak, vasutak, csatorndk épitése. Végered-
ményben tehat majd minden épit8ipari szakaga-
zati tevékenységnél szerepel egy kozos tényezo :
a mélyépités. 1tt kisebb, ott nagyobb sullyal. Ezek-
nek a mélyépitési munkaknak jellegzetessége,
hogy az altalajjal és a vizzel val6 szoros kapcsolat
majd mindenitt megtalalhat6. Ezért a helyi adott-
sagok igen nagy mertékben befolyasoljak a mély-
épitések végrehajtasi maédjat. Mas szdval : a mély-
épitések megtervezésénél, végrehajtasanal igen
nagy szerepe van a mérnoki kezdeményezésnek,
talalékonysagnak. Mondhatjuk, hogy a mélyépi-
tések inkabb egyedi munkak, mint az épit6ipari
egyeb tevekenység. Az el6bb emlitett mérnoki
vagy — tagabb szoval élve -r- miszaki talalékony-
sag a mélyépitésben sok tényez6nél érezteti hata-
sat.

Tudjuk, hogy altaldban a magas- és mély-
épitésben az épitbipaii termékek arai

1 az anyagkéltséghdl,

2. a széllitasok koltségébdl,

3. a munkabérekb6l, valamint a hozzatar-

toz6 jarulékos koltségekbdl,

4. a gépesitési koltségekbdl és végll

5. a régié koltségekbdl tevOédnek bssze.

Ezek kozil a koltségtényez6k kozil az 6n-
koltség csokkentési tevékenységet a kotott anyag-

LEHETOSEGEI

REZSO

arak és régié kulcsok miatt ma leginkadbb a munka-
igényességek csokkenthetGsegének kérdése befolya-
solja. Tulajdonképpen a munkaigényesség —
tdgabb értelemben — minden épitbipari koltség-
tényezében szerepel részben kozvetve, részben
kdzvetlenul. Azonban ezeknek dsszhatasaval jelen
tanulmanyunk soran nem kivanunk foglalkozni.

Végeredményben a mélyépitéseknél ipari at-
laghan az Osszes raforditasok 1/3-arol, tehat igen
jelent6s koltséghanyadrol van sz6. Ennek néhany
szazalékos csokkentése is 10 milliokat jelenthet a
néf)gazdaség javara, mint megtakaritds. Ez a
koltséghanyad természetesen valtozik, hullamzik
mind a magas-, mind a mélyépitésben. Elsésorban
attol figg, hogy milyen rendeltetésl és kivitele-
zési épitményrdl van sz6. De éppen azért, mert
ez a koltseghanyad er6sen hullamzik, a muszaki
vezetésnek modja van arra — a mszaki lelemé-
nyességét felhasznalva, — hogy jobb beruhazasi,
tervezesi és kivitelezési munkaval a legkedvezdbb,
a legmunkaigénytelenebb maédszert valasszak Ki
a végrehajtasra. Erre ma mar nemcsak lehet6seg
kinalkozik, hanem ez hatarozott kotelessége is a
miszaki vezetésnek.

Eddig ugyanis a raforditasokat az dnkoltség-
csokkentési torekvések soran inkabb globalisan
vizsgaltdk. Ha meg is néztek a koltségtényezbk
aranyanak véltozasat, ezek Kkihatasaival nem
foglalkoztak kell6 mértékben. Inkabb a végsd cél
az akkumulacid elérése, az aktivak novelése, a
passzivak csokkentése volt a dont§ célkitlizés.
Ma azonban els6sorban azért kell a munkabérha-
nyad kérdésével sokkal behatébban foglalkozni, mert
az egész magyar épit6iparban ma itt van az egyik
legszlikebb keresztmetszet. A kormany és pértha-
tarozatok alapjan az épit6iparbdl a mualt években
a falurdl jott dolgozok visszamentek a mezdgazda-
sagba dolgozni. A dolgozok tehat megeértették a
part- és kormanyhatarozatokat ! De ugyanakkor
az epitbipar feladatai nem csbkkentek olyan mér-
tékben, se forintban, se hataridékben, amilyen
Ir(nértékben az épit6ipari dolgozdk létszdma lecsok-

ent.

Az épit6ipar jelenlegi stadiumaban meg kell
tendt vizsgalni azokat a magas- é mélyepitési
munka-fajtakat, ahol jobb, korszer(ibb munkamdd-
szerekkel,  kevesebb ~ munkaerd felhasznalassal
mégis meg tudjuk a rankbizott feladatokat oldani !

De nemcsak jobb munkamodszerek, a munka-
igénytelenebb munkamaodszerek keresése a fel-
adatunk. Van egy masik szempont is ! Ez pedig
a sokat hangoztatott és taldn éppen ezért eléggé
ismert szempont : mentesitsik munkatarsainkat
a felesleges, nehéz testi munkatol ! Ez egyébként
a szocializmus épitésének egyik igen fontos cél-
kitlizése is.
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1. dbra. Vasbetongerendas, lemezes hid palyabetonjanak készitése tisztan
kézi er6vel. Még a betont is saroglyaval viszik be. A bedolgozés kézi faesz-
kozokkel torténik (1949)

Kétsegtelen, hogy mind a két el6bbi szem-
pontot legkézenfekvdbben a fokozottabb gépesités-
sel tudjuk megvaldsitani. Felvet6dik a kérdés,
miért megy olyan nehezen mégis ennek a problé-
manak a megoldasa ? Azt semmiképpen sem allit-
hatjuk, hogy hazénkban ezen a téren nem tettiink
az allamositds 6ta hatalmas lépéseket. De az biz-
tos, hogy ezek még mindig nem elegenddk ! A gép-
allomanyunk teljesit6képessége mind a magas,
mind a mélyépitési munkak részére jelent6s mér-
tékben megnott. Emelkedett a gépek forint ér-
téke is. N&tt a darabok szama. A gepek kihaszna-
lasi szdzaléka is emelkedett az utolsé hat év folya-
man. Az Ujabb munkamodszerek (j gépeket,
Ujabb felszereléseket kivantak és megforditva :
az Uj kalfoldi és hazai gépek kombinacioi mind
jobb ée jobb, mind Gjabb és Gjabb munkamadd-
szereket sziltek. De még mindig nem eleget !
Véleményiink szerint azért nem, mert a miszaki
dolgozoink egy része még mindig maradi, ragaszko-
dik az évtizedes munkamddszerekhez még 1954.
évben is. Sok helyen Ugy épitenek, mint 10, sét
20—30 évvel ezel6tt, amikor a munkabér rend-
kivil alacsony volt, a munkanélkiiliség nagy volt
és a ,,kapubdl“ annyi dolgozot vettek fel a munka-
jukhoz, amennyit csak akartak (1. abra.) Fokozza
ezt a karos jelenséget az, hogy a munkahelyek
miszaki vezetGinek nagy része meg mindig ,fél a
gépt6l.“ Fél els6sorban azért, mert 6 maga sem
ismeri a gépet. Lemaradt a technikai fejl6dés
tanulmanyozasaban és igy magatdl értetéd6en
gorcsosen ragaszkodik a régen megtanult — sze-
rinte bevalt — biztos régi munkamddszerhez. De fél
azért is, mert a ma megkapott gépek, felszerelések
bizony nem mindig Kkielégitd Uzembiztonsagnak.
Masutt pedig soviniszta moédon ragaszkodnak a
gépekhez még akkor is, ha mar nem kell. Ennek
~eredményekép“ a gépek népgazdasdgi szinten
nincsenek kihasznalva. Ezek a jelenségek termé-
szetesen nem engedik az egyébként megkivant
mérnoki kezdeményezésnek a nagyobb mértéki
kifejlédését az oOnkoltségek csokkentésének ira-
nyaban. Nem csOkkentek tehat kelléen a munka-
igényességek az épitGiparban és igy a mélyépités-
ben sem.
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Nem Aallitjuk azt, hogy csak a gépesitéssel
lehet a munkaigényességet csokkenteni! Vannak
méas maddszerek 1s mind a magas- mind a mélyépi-
tésben. Ezek a megoldasok mar a beruhazéasok
jobb megszervezesével, a korszerli szerkezetek
tervezésével, a kivitelezés modernebb technoldgiai
folyamatainak bevezetésével fliggnek dssze. Ezek
részletesebb taglaldsa azonban igen messzire nyul-
na. Els6sorban tehat szlkitsik le vizsgalédasain-
kat csak a mélyépités teruiletére. A tovabbiakban
pedig azokat a legjellegzetesebb mélyepitési mun-
kakat vegyik sorra, melyeknek tanulmanyozasa
soran megtalaljuk azt a helyes utat, mely a munka-
er0 takarekossag felé vezet. A régi eés 0j példak
Osszehasonlitadsa alapjan modunk lesz olyan altala-
nos érvényl megallapitasokat levonni, melyekkel
a kit(izott célt : a melyépitések munkaigényességé-
nek csokkentését tervszer(i, céltudatos munkaval
nagyrészt el tudjuk érni.

A foldmunkdk a legtipikusabb mélyépitési
munkék kozé tartoznak. Nemcsak a fold kiemélése
és annak elszallitdsa tartozik e munkacsoportba,
hanem a kitermelt anyag sziikségszer(i tdmoritése,
esetleg a visszatdltdtt anyag tomoritése is. A laka-
sok, kozépiletek, ipari csarnokok és egyéb épiile-
tek alapgddreit vagy kézzel, vagy géppel, vagy
esetleg ezek kombin&cidjaval hajtjuk végre.
E munk&k munkaigényesseégét nemcsak a techno-
l6gia jellegzetessége szabja meg, hanem a fold-
munkak azon geometriai jellegzetessége is, hogy a
kitermelt foldmennyiséghez mennyi megdolgo-
zando6 felllet, mennyi visszatéltendé foldmennyi-
ség tartozik.

A foldmunkak elébb emlitett témbszerd Ki-
emelésén kivil szalagszerlien végzett munkéakat
is ismerink. Ezek kozé tartoznak a vizvezetékek,
csatorndk vagy egyéb alagatszer( épitkezések
foldmunkai. Ezeknél a szalagszer(i foldmunkaknal
az elébb emlitett mennyiség- és feluletarany vagy
ennek reciprok értéke még inkabb befolyasolja az
1 m3re es6 munkaer6 mennyiséget.

A foldmunkdk munkaigényességét nemcsak
a technolGgiai és a geometriai viszonyok befolya-
soljak, hanem a talajviz, valamint a kiils6 csapadék-
vizek jelenléte is. Ha sikerul az el6bb emlitett vize-
ket a munkagodorbdl valamilyen technoldgiai el-
jaréssal (nyilt viztartas, talajvizszintsullyesztes,
sdritett levegd) eltavolitani, akkor a foldmunkak
1 m3ére esd munkaigényesség nem valtozik meg.
Ha valamilyen oknal fogva (pl. géphibéasodas) a
munkagddorben a munkat megnehezité talajviz
vagy csapadékviz id6szakosan megjelenik, akkor
a munkaigényesség feltétlenil megnd. Ezért a
mélyépitési munkaknal a vizelvezetés vagy a viz
tavoltartas Uzembiztos megoldasa dontd jelentd-
ség(.

A mélyépitési foldmunkak munkaigényessége
nagymértékben fligg még az altalaj geol6giai és
talajmechanikai jellemz6itl. Méas az 1 m3re esd
foldkitermelés munkaigényessége homokos ka-
vicsban és mas homokos agyagban. Ezeket a nor-
mak megadjak.

A foldmunkék soran tapasztaljuk leginkabb
a bevezetésiinkben emlitett gépt6él valé idegenke-
dést. Ennek egyik oka ma hazankban az, hogy a



géppel végzett munka sok esetben dragabb, mint
a kézzel végzett munka. Emiatt igen sok épités-
vezetd, vallalati és troszt-vezet6 idegenkedik a
géppel végzett foldmunkaktol. Ha igaz is, hogy
helyenként az 1 m3re esd gépi foldmunka kolt-
ségei nagyobbak, mégis vitan felll all az a nagy

fe/soterepszint

2. 4dbra. Példa a mélyépitésben szokasos foldmunkak komplex gépesitésére,
ha a 3. és 4. jelG foldmunka-gépek napi teljesitményei kozott lénye; es
kuldnbség van és deponia-helyet kell létesiteni
1. Diesel lokomobillal vontatott 1 m™-es “csillékbdl all6 vonat; 2. fold-
bunker (mozgathat6); 3. kanalas kotré ; 4. vondkoételes kotro.

elény, hogy az egy munkanapra es§ termelés
Iényegesen nagyobb és igy a foldmunka-géppel a
kézi munkéhoz képest sokkal hamarabb végez-
het6 el. Tehat az épitési id6 megrovidul. Mas sz6-
val az ugynevezett munkahelyi allando regie-
koltség — mely csak az id6vel aranyos — csokken.
Végeredményben tehat a létesitmény koltsége
népgazdasagi szempontbdél nemcsak hogy olcsobb
lesz, hanem kevesebb munkaerd felhasznalasaval
készul el. Ez pedig az épitSipar mai helyzetében
— amint azt a bevezetésben is emlitettik — donté
tényez6. Természetesen ez az el6ny csak akkor jog
jelentkezni, ha a gépi foldmunkak altal eredménye-
zett id6-roviditest ki tudjuk hasznélni. Tehat a mun-
kagodorben a foldkitermelés befejezése utan azon-
nal hozza kell kezdeni a kiilonb6z6 rendeltetés
alépitmenyi munkéak végrehajtasahoz. Legtdbb
esetben az a hiba is megtorténik, hogy a
gépekkel vegzett — el6bb emlitett — el6nyt a
munkahelyi épitésvezetéségek nem -hasznaljak ki.
Amikor a géppel
végzett foldmunkarol be-
szeliink, akkor nemcsak
kotrogépekre,  foldgya-
lukra és arokaso gépekre
kell gondolni. Ebbe a cso-
ortba tartoznak a szél-
itészalagok, a kilonféle ? je
daruk is, a hozzatartozé szallité edényekkel és a
folyamatossagot biztositd bunkerekkel. Ha vala-
hol, ugy a foldmunkanal lehet leginkabb kihasz-
nalni a komplex gépesités adta lehet6ségeket. A ne-
héz és konnyl foldmunkagépeket, valamint szal-
litbeszkdzoket lehet Ggy Is csoportositani, hogy
emberi kéz egyéltalan ne nyuljon a kitermelt fold-
héz. Az a kivanatos, hogy a foldanyag az eredeti
fekvési helyétél emberi kéz érintése nelkul kerul-
jon a gépek ,karjain“ keresztll a végleges helyére
(2. bra). Ez a szempont bizonyos mértékben gssze-
fugg a munkavédelem kérdésével is. Mig a gépeknel
tobbnyire tanult szakmunk&sokat alkalmazunk,
Ggy az egyszerl, kézzel végzett féldmunkaknal
legtobbszor a tanulatlanok és igy vigyazatlanabb
dolgozdk keriilnek olyan helyzetbe, mely balesetel-
haritasi szempontbol kertlendé. A gépi munka
tehat munkavédelmi szempontbdl is el6nydsebb.

A munkaigényesség csokkentésénél ezt a szem-
pontot tehat nem szabad figyelmen kivil hagyni.

A kozelmultban példaul el6fordult Péten,
hogy voltak féépitésvezetdk, akik a létesitmények
alapjait azért nem termelték ki géppel, mert ez
akkor alvallalkoz6i munka lett volna és ez eset-

foly‘fﬁi_zszint

mszelvénu

ben a havi tervteljesitésik termelékenységi szem-
pontbdl veszélyeztetve lett volna. Sajnos a feliigye-
leti szervek kes6n avatkoztak bele e munka ira-
nyitdsdba és ma a munk&k nagy része részben
emiatt a ,,gépiszony* miatt lemaradasban van.
Lathato a peldabol, hogy az Ggynevezett tervgaz-
dasagi teend6k — melyt6l a miszakiak altalaban
mindig olyan nagyon félnek — mégis él6 valo-
sagga valhatnak és befolyasoljak a termelés mod-
jat kalonosen akkor, ha egyéni érdekekrdl van sz6
(prémium).

A géppel végzett foldmunkak munkaigényes-
ségenek csokkentésére j6 példa adddott a kozel-
multban a didsgy6ri kodzépsori hengercsarnok reve-
csatorndk épitkezésénél. A rendkivil nagymértéki

tbrgasirahy

fodémdarv

VV-—~-

szemcseés salak ka/aj

-60 2 veder

3. dbra. A munkaigényes tobbkaros munka helyett a csatornaarokbol

kitermelend6 salakanyagot fodémdaru emeli fel” vedrekben; a deponia-

helyre, ahonnan elszéllitasra keril. A foédémdaruk helyét a csatorna hossza
és mélysége szabja meg
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4.4bra.Szkréper munkaja buldézerrel és vontaté traktorral, az egész termel6
muveJetet csak 3 szakember végzi, a munkaigenyesség minimalis

5. abra. Fatutajrol kézi istrangos célpverési munka. Yizi jarmi és gép
hidnydban az olcsobb munkaerdvel lett elvégezve a nehéz colopozési
munka (1940)

6. dbra. A szegedi kozuti Gj hid palyalemez épitésénél a munkahelyi portél

daru vitte be az allvanyozas, zsaluzds, vasszerelés és betonozashoz'az

0sszes anyagot. A folyamatos, munkaigénytelenebb kivitelezést egy célsze-
r(ien megvalasztott ,,vezérgéppel® is"meg lehetett oldani (1948)

munkaer6hiany miatt érdemes volt 7—8 m mély-
ségrél, meredek rézsi mellett a kohosalakot kotré-
géppel kitermeltetni ahelyett, hogy a csatornat
kisebb foldmennyiséggel, de dlcolas mellett végez-
ték volna el. Utobbi esetben nemcsak a létesit-
mény befejezési hatarideje lett biztositva, hanem
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sikerlilt az egész dicanyagot — mely ma devizat
jelent — megtakaritani. Ugyanezen a munkahe-
lyen a visszatoltést géppel vegzik, igy tehat ebbél
a szempontbdl is elénydsebb volt a fent ismerte-
tett megoldast bevezetni. Tovabbi munkaige-
nyesség csokkentést lehetett elérni a ducolt sza-
kaszon azaltal, hogy az ugynevezett karos munkak
helyett a kulonféle mélységekben vizszintes sik-
ban mindig csak egy-egy helyre tovabbitottdk a
fellazitott anyagot és innen fodémdaruk segitsé-
gével 80—100 literes vedrekben emelték fel és de-
pondltak a kijelolt helyre a salakot. Bar ennél a
maddszernél a kézi munka egy része megmaradt
(a fejtés), de a foldmunka legnehezebb része, az
igazan nehéz testi munka : a karoldsi munka ki
lett kapcsolva, (3. dbra). A példat azért emlitettuk
meg hogy adott esetekben — ha nem is 100%-o0s,
de fél vagy harmad megoldasokkal is — lehet
a munkaigényessegeken segiteni.

Kétségtelen, hogy az alépitmények és fel-
épitmények épitésének gépesitése az utolsdé né-
hany évtized alatt igen nagy mértékben fejlédott.
A cél az, hogy a nagy tdmegeket minél gyorsab-
ban, minél olcsébban és jobban lehessen a terme-
Iési helyr6l a tervezett helyre szallitani. Ezt a
célt a foldmunkaknal nagy tomegek esetén a
szkréperek érik el legjobban, (4. &bra). A szkréperek
nemcsak termelnek és szallitanak, hanem a nagy
gumikerekeikkel toméritenék is s e gépeket
mégis minddssze egyetlenegy ember iranyitja.
Ez a jov6 modszere. Ezért tértiink at a szkréperek
hazai gyartasara.

Olyan helyeken, ahol elegend6 viz all rendel-
kezésre és a helyi adottsdgok megfeleléek, a
hidromechanizécios eljarasoknak van a legnagyobb
jovbje. Az aranylag kis befektetési koltségek seqit-
ségével Osszeallitott berendezés fejt, szallit és vég-
eredményben tomorit is. Hazankban az utébbi
megoldasra még kevés példa van. Viszont a kil-
foldén ennek szamos példajat talaljuk.

*

A mélyepitesi munkak masik nagy csoportja,
mely kozvetlenul a foldmunk&k utan jon: az
acsmunkak csoportja. lde tartozik az allvanyozés,
a zsaluzds és a kulonféle dicolasi munka. Vala-
mennyi &csmunkanal a munkaigényesség tulajdon-
képen mar a tervezésnél eld6l. Mas a munkaige-
nyesség annal az alépitményi munkéanal, ahol a
tipus-zsaluzas, allvanyozas és ducolas lehet6ségeit
nem ismeri a tervezd, és mas ott, ahol az egész
mintadeszkazati feladatot nemcsak anyagtaka-
rékossagi, hanem egyszersmind munkaigényes-
ségi szempontbdl is nézi a tervezd. El&fordul
ugyan az utébbi esetben, hogy a tipus-szerkezetek
alkalmazéasaval a kész létesitmény mennyiségei
bizonyos mértékben megndének és ezaltal az On-
koltség n6 ; de legtobb esetben, amit ,,a vdmon
elvesztiink, megnyerjik a réven*. Noveli a nyere-
séget az a kortulmeény, ha a zsaluzasokat, ducola-
sokat és allvanyozasokat nemcsak a beépités,
hanem a Kkiépités, kizsaluzds szempontjabol is
el6re megtervezzik. Ez utdbbi szempontot a ter-
vezOk ritkan oldjdk meg, rabizzak a kivitelezbkre,
az épitésvezetbk a beosztottakra és igy tovabb,



melynek eredménye legtdbbszér a legnagyobb
anyag- és munkaerépazarlasban mutatkozik meg.

Az acsmunkdk munkaigényességét nemcsak
a szerkezet megvdlasztasa, hanem az anyag meg-
valasztdsa is nagymértékben befolyasolja. Mas
az 1 m- vagy 1 ma3 fazsaluzas vagy allvanyozas
munkaigényessége és mas a vaslemez vagy vascsé
allvany munkaigényessége. Sokkal hamardbb és
sokkal kevesebb munkaerd felhasznalasaval ké-
szithetjik a ducolasokat Ugynevezett ,patria“-
vaslemezek kozott ,,amerikanerekkel“, mint fa-
pallék kdzott faducokkal.

A mélyépitési munkak tipikus &acsmunkai
kdzé tartoznak a colopozések és szadfalazasok.
Ezek anyagigényességét a szerkezetek sziikség-
szer(isége allapitja meg. A szerkezetek munka-
igényességét a rendelkezésre allé kézi, gépi vagy
kombinélt ver6- vagy egyéb berendezések be-
folyasoljak. Amikor hazankban a munkabér rend-
kivil alacsony volt és a munkaer6kinalat nagy
volt, 1—2 évtizeddel ezel6tt, igen sok helyen
lattuk a kézi barannyal, vagy istrangos colop-
vervel végzett colopozéseket. Ugynevezett frik-
ciés ejtékosos colopverest csak a nagyobb munka-
helyeken, a robbanofejes colopverdket pedig jo-
forman seholsem taldltunk. Ma mér viszont a
forditottjat latjuk. A kontrasztot jol mutatja az
1940. évi medvei Duna-hid épitése, ahol az allvany-
colopoket vizijdrm({ hianyaban fatutajrol istran-
gos colopverbvel verték (lasd 5. abra) és ezzel
szemben 1954-ben példaul a a palkonyai erémi
épitésénél volt olyan nap amikor a vashetoncolo-
poket 12 vervel egyszerre verték. Hasonlo példak
talalhatok a szadfalverések és ducolasok terén is.

Az acsmunkak munkaigényességének csok-
kentésénél nem szabad figyelmen Kkivul hagyni a
munkavédelem szempontjat. A tdlzott méret-
csokkentés, mely rendszerint a rosszul értelme-
zett gazdasagossaghol ered, rendszerint gyengébb
minGségl kivitelezési munkékra vezet. Mar a ter-

8. abra. A betonszivattyuk altal a

nedveskeverék 150 mm 0 -j(i cs6veze-

téken kertl az épllet bedolgozasi

helyére anélkiil, hogy az adagolastol

a tényleges bedolgozasig emberi kéz

érintené a géppel megkevert anyagot
(1952)

7. dbra. Az elfre elkészitett vasszereléseket hernyétalpas daruval en élik be.
Az osszeszerelés utan azonnal indulhat a betonozas. A helyszini munka
igényesség csokken, a mdtargy hamardabb, tehat olcsébban’ lesz kész

vezésnél vigyazni kell arra, hogy a mélyépitési
allvanyok, ducolésok és zsaluzasok onmagukban
térben is merevek legyenek. Az erdjatékot nem-
csak keresztmetszetben vagy hosszmetszetben —
tehat sikban — kell megvizsgélni, hanem a szer-
kezeteket térbeli erbkre is meg kell vizsgalni.
Kétségtelen, hogy ez a vizsgalat rendszerint t6bb
anyagot és vele egydtt toébb munkaer6t fog jelen-
teni. De a ,Vvégletekig valé takarékoskodas“ a
végen rendszerint helyrehozhatatlan  kéarokat
okoz, esetleg az egész szerkezetet Ujra kell készi-
teni, vagy — ami még szomorlbb — baleset
esetén emberéletbe kerdl.

A mélyépitési acsmunkaknal a szerkezet, az
anyag, a felszerelés egylttm(ikodését, egyitt-
dolgozéaséat az organizacios tervekben kell feltlin-
tetni. Ma mar nem sziikséges minden egyes esetre
kilon-kilon minden fazist megtervezni, felraj-
zolni. Igen jo6 szolgalatot tesz ezen a vonalon a
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nemrég megjelent ,,Gazdasagos allvanyozas, zsa-
luzas es ducolas iranyterv gydjtemény™, melynek
D) technolégia cimu fejezete értékes Utbaigazi-
tasokat ad erre a terUIelre.

Ha a mélyépitési munkak vasbetonbdl készil-
nek, akkor az acsmunkak utan a vasszerelési, illets-
leg a kilonféle anyagl szerelvények elhelyezési
munkainak munkaigényességérdl kell emlitést
tenniink. E kétfajta munka kapcsolddik egy-
massal. A betonoz&si munkékat akkor célszer(
megkezdeni, amikor a vasszerelés a tervszerinti
helyen at lett véve, a kulonféle szerelvények,
ajto-ablaktokok és cs6csatlakozd szerelvények
a helyikon vannak. E kérdés szorosan Ossze-
fugg a mindség kérdeésével is, és igy kozvetve a
tervezés kérdésével is. Az utdlagos vésés, az uto-
lagos elhelyezés rendszerint gyengébb mindségl
munkat jelent. Igaz, hogy
a Kkivitelez6nek viszont
hamarabb kell ezeket
megrendelni, ebbdl vi-
szont az kovetkezik, hogy
a tervezésnek és a beru-
hazasnak elére kell gon-
doskodni a tervr6l, ille-
téleg a forintrdl, hogy a
Kivitelez6 ezen munka-
igényesség csokkentd ténykedését a jobb munka
érdekében tényleg val6ra vélthassa.

A vasszerelésekhez sziikséges vagas, hajlitas
ma mar tobbnyire gépi uton torténik. Kézzel,
azaz munkaeré felhasznalassal tdbbnyire csak a
szerelési munkékat készitik. Ennek a mértékét is
csOkkentheti a tervezés, ha az el6regyartas el6-
nyeit itt is felhasznélja. Azaz a szerkezetet olyan
elemekre bontja, melyeknek egységeit elére ké-
nyelmesen, gazdasagosan el lehet késziteni és az
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9, dbra. A nedves keverék a csdveze-

ték segitségével az épulet azon helyé-

re kerdl, ahol szétosztas utan azon-
nal be lehet vibralni (1952)

allvanyozés, zsaluzés elkészilte utdn a rendelte-
tésnek megfeleléen daruk felhasznalasaval a hely-
szinén Osszeszerelik (6. abra). llyen munkaékra
a Szovjetunio nagy vizi munkainal szdmos jo pél-
dat lathattunk. Az el6re 6sszeszerelt elemek csomo-
ponti Kiképzését viszont elére meg kell tervezni
és a megoldast nem a helyszini kivitelez6kre kell
bizni (7. &bra). Ennek elmulasztasa rendszerint
munkahelyi prdbalkozasokba fullad, melynek
végsO eredménye az el6regyartason nyert munka-
erbmennyiség elvesztése. .

A mélyépitések legddntébb munkafajtai kozé
tartoznak a betonmunkak. Maga a beton 2,1—2,3
tonna/m3 térfogatsulyaval is rdmutat arra, hogy
a nagy tomegek miatt a legjelent6sebb munka-
fajtaval allunk szemben. A beton el6allitisa —
akar kézzel, akar géppel torténik — kilonboz6

10. bra. Az adalékanyag rakodasatol kezdve abeton vibraciés bedolgozasaig
emberi kéz nem nyul a tdmfal betonozdsahoz. A magassagkilonbségek
helyes kihasznalasa biztositja a tamfal folyamatos épitését
1. Kavicsszallitocsille 2. Kavicsbunker 3. Kavicsputtony 4. Keverdgep
5. Betonbunker 6. Betonszallitocsille 7. Tamfal feletti gérdulé allvany
8. Ledontott beton bedolgozasa vibratorral



munkafézisokon keresztil bonyolddik le. Az anyag
megkozelitése, a tarolas, az adagolds, a szaraz
keverés, a nedves keverék szallitdsa, ennek for-
makba valé bedolgozasa, valamint az utokezelési
munkafazisok mind méas-mas munkaigényesség-
gel szerepelnek a kész beton el6allitdsa szempont-
jabol. Az egyik fazist jobban lehet gépesiteni, a
masikat kevésbbé. Az el6bb emlitett fazisok kézil
nagy altalanossagban a nedves keverék szallitasa
kivan legtdbb munkaer6t. Ez természetesen a viz-
szintes és fugglleges értelemben vett szallitasi
tavolsagoktdl fligg leginkabb. A helyes megoldast
a komplex gépesités elveinek legmesszebbmend
alkalmazésa biztositja. Ha sikeril 1—1 munka-
helyen a kilénféle felszereléseket és gépeket ugy
csoportositani, hogy a folyamatossag és a vezer-
gép megfelel6 kihasznalasa biztositva van, akkor
az egyes munkafazisok munkaerd-csicsat a jo
atlaghoz kozel lehet hozni.

Nem célunk itt a betonmunkék komplex
gépesitésének osszes eszkOzeit felsorolni, mas
helyen, mas alkalommal mar tébbszér ismertet-
tik, csak arra kivanunk ramutatni, hogy a mély-
épitési munkak munkaigényességét a kilonféle
teljesitképességli betongyarakkal és a beton-
szivattyuzass&l tudjuk leginkabb leszoritani (8. és
9. &bra). Az utébbi hasonlit a féldmunkéak hidro-
mechanizacios eljardsdhoz, mert e modszer segit-
ségevel helybenall6 gépek a megkevert betont a
bedolgozas helyére juttatjak anélkil, hogy emberi
kéz hozzanyllna. Az elébbi megoldas : a beton-
gyarak alkalmazéasa természetesen inkabb att6l
fugg, hogy adott esetben a betontdmegek csopor-
tositdsa miképen alakul. A helyi és id6beli suly-
pontképzés nagymértékben csokkenti a munkaeré-
Igényesseget. Ha elaprozzuk a készitend6 beton-
mennyiséget, akkor a betonoz6 berendezés nem
lesz kihasznéalva és a létesitmény egységére es6
munkaerdfelhasznalas nagyobb lesz. Ellenkezd
esetben — a jo sulypontképzésnél — az allé gépe-
ket kis javitas ala vehetjik és a betongyarnal
alkalmazott dolgozokat mas munkakra lehet
addi? beosztani és masutt lehet termelékenységi-
ket felhasznalni.

Nem szabad figyelmen kivul hagyni a beton-
munkak komplex geépesitésének megszervezesénél
a minfség kérdesét sem. A tapasztalat azt bizo-
nyitja, hogy a tulsok kézen atmend beton mingsége
kisebb, gyengébb, mint a néhany gépegység segit-
ségével elkészitett beton. A jo gepesités szak-
szer( vezetés mellett a minGség javuladsaval —
és ami még fontosabb — az atlagos mindség allan-
dosulasaval, s6t emelkedésével jar;

*

A kémlves- és kémunkadk inkdbb a magas-
épités teriiletére esnek. De azok a szempontok,
amelyek ott a munkaigényesség szempontjabol
kialakultak, azok a mélyépitésben is jéforman
maradéktalanul atvehet6k. A falazasi, a vakolasi
munkék ebbél a szempontbdl azonosan biralhatok
el. Bar a gyakorlatban a mélyépitések ilyen ter-
mészetli munkai mennyiségi szempontbol Kiseb-
bek. Eppen ezért a gépesitésik bizonyos mérték-
ben nehézkesebb.

Sokat segit az Ggynevezett kimondott mély-
épitési kOmivesmunkak munkaigényesseg csok-
kentésén, ha az el6gyartas elvét itt is kovetkezete-
sen alkalmazzuk. Az idomok, a blokkok alkal-
mazasa akar falazatoknal, akar burkolatoknal
feltétlenil a munkaigényesség javulasat ered-
ményezik.

Meg kell emlitentink, hogy ezeknél a tomeg-
munkaknal vannak olyan mélyépitési munka-
mddszerek, ahol viszont az anyagtakarékossag
szempontjabdl szantszandékkal —munkaigénye-
sebb munkékat irunk elé: ilyen példaul az uUszta-
tott kdvel valo betonozas, kilondsen a nagytomeg
alapoknal. A kovek szakszer( elhelyezése, meg-
el6z6 lemoséasa és betonnal val6 koriildongolése
feltétlentl noveli a munkaigényességet. A példat
azért emlitettilk meg, hogy ilyen esetekben vi-
szont nem lehet mereven csak a munkaigényes-
ség csokkentését nézni. Népgazdasdgi szempont-
bél a cement-takarékossag végeredmenyben szén-
takarékossagot jelent és bar a mitargy forint-
értéeke né, mert tébb munkaerdt hasznaltunk fel,
mégis a széntakarékossag elérése népgazdasagi
sikon eredménynek kdnyvelhetd el.

*

Igen kényes mélyépitési munkafajtak a szige-
telési munkak. A szigetelések a viz elleni harc teri-
letei. Legyenek azok kilsG, avagy bels6 vizek.
Az el6bbiek jellegzetességei a talajviz elleni szige-
teléseknél taladlhatok meg, utobbiak a szenny-
vizeknél, a medencéknél stb. A szigetelések akar
rugalmas, akar kevésbbé rugalmas anyagokbdl
késziilnek, nagy munkaigényességgel jarnak. Ezen
a terlileten a min6ség és a gazdasagossag helyes
aranyat megtalalni nehéz feladat. Elhamarkodott,
gyorsan elvégzett szigetelések — bar szemre sok-
szor megfelelék — végil id6k folyaman hasznal-
hatatlannd teszik az egész munkat és vele egydtt
azt a szerkezetet is, melyet hivatva volnénak a
kils6 vagy bels§ vizt6l megvédeni. A szigetelések
mindségét nemcsak a + munkaer6 felhasznalassal
lehet elérni, hanem els6sorban a felhasznalt anya-
gok josagaval. A munkaerGfelhasznalas relativ
mértékét leginkabb a jo és alland6 szakmunkéasok
alkalmazésaval lehet csokkenteni. Ez a szakma az,
ahol szakmai fogasokat rovid id6 alatt elsajati-
tani rendkivil nehéz. Az eredményességet novelni
lehet azaltal, ha a tervezett szigetelések egyszer(iek
és nem komplikaltak. Amilyen széls6séges maddon
takarékoskodunk a szigetel§6 anyagok mennyise-
gével, rendszerint olyan aranyban né az Ugyneve-
zett veszélyes vonalak és felletek szama és nagy-
sdga. A sokfajta idom sokfajta hajlatot eredmé-
nyez, valamennyi 0j hibaforrast okoz. Kilondsen
tapasztalhatd ez a jelenseég a mélyépitési szerke-
zetek dilatacios kikepzésenél! Ha valahol fontos
az ugynevezett ,szolid“ szerkezet, Ugy ezeknél
igazan fennall ez a kovetelmény. A komplikalt
és ,,nyakatekert dilatacids szerkezetek nemcsak
a munkaigényességet novelik, de kétségessé teszik
az egész szigetelés értékét — és ami még rosszabb
— sokszor a kijavitast is lehetetlenné teszik. Jel-
lemz6 példa erre az inotai foldalatti f(itékozpont
fekete szigetelése, ahol a kevésbbé szakszer(i ter-
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vezés, de meg szakszer(itlenebb Kivitelezés vég-
eredményben a m(targy 100%-0s hasznalhato-
sagat lehetetlenné tette. A Kijavitas a kezdeti
gondatlansag kovetkeztében ma mar fizikailag
szinte lehetetlen. A munkaigényességek csokken-
tésének széls6 hatarat a mindéségromlas veszélyez-
tetése nélkil kell — a helyi koérilményeknek meg-
feleléen — megallapitani. Az a mliszaki vezet6,
aki a munkaigényesség felhasznalast azzal indo-
kolja, hogy a rendelkezésre all6 béralapkerethdl
nem tud maskép kijonni, csak a minéségromlas
aran, és mégis ilyen értelemben intézkedik, az
végeredményben tudva, szandékosan kart okoz a
népgazdasagnak. llyen értelm{ munkaigényesség
csokkentésre a népgazdasagunknak nincsen sziik-
sége ! N

Az el6bb emlitett mélyépitési beton, tégla
vagy készerkezeteket rendszerint kulonféle szalag-
szer(i létesitményekkel kotjik dssze. Legyenek ezek
vizvezetéki, szennyvizvezetéki avagy kozlekedési
utak haldzatai. Valamennyinél és a hozzajuk tar-
tozo kilonleges csatlakozé mitargyaknal a munka-
igényességet azért lehet csokkenteni, mert a mun-
kakat aranylag jol lehet szalagszer(ien végrehaj-
tani. Mas szdval itt a lépcs6s munkakivitelezésnek
minden lehetésége megvan. Fokozza ezt a lehetd-
séget az el6gyartdas minél nagyobb mértéki fel-
hasznélasa. A vizvezetéki vas- vagy eternit-
csoveknél, a kisebbméretli beton csatornaknal
gyarszer(ien elére készithetjik a szelvényeket.
Elhelyezésiiket portdl- vagy autddaru segitségé-
vel a legminimalisabb munkaer6felhasznalassal
oldhatjuk meg. Az utak és vasutaknal szintén
alkalmazhaté az el6gyartds. Utdbbinal a leg-
nagyobb mértékben. Hiszen a vasUtépités ma
mar vegeredményben tisztdn szerel6 munkava
valt. De a szalagszeri munkara valo torekves
1—1 szakipari agazaton belul is valtozik attol
fuggben, hogy milyen anyagot hasznalunk fel.
A téglabol, kébdl, betonbdl vagy vasbetonbdl,
vagy esetleg betonidomcsdvekb6l készitett szenny-
vizcsatorndk munkaigényessége igen tag hatarok
kdzott mozog. igy mod van a legkedvezdbb
munkamé, -szerek megkeresésére. Ha valahol, Ugy
ezeknél a munkaknal kiléndsen fontos az organi-
zZ&cios terv. Ha a magasépitési munkak kdzben kell
ezeket a munkakat végrehajtani, Ugy a munka-
igényesség f[tétlentl megnd. Viszont olyan épit-
kezés, ahol a magas- és mélyépitési munkdakat
egymastdl flggetlenil, mas széval zavartalanul
lehetne végezni : vajmi kevés van. Tehat az orga-
nizacios terveket gy kell elkésziteni, hogy a két-
fajta munka egymast lehet6leg ne zavarja. A fel-
hasznaland6 anyagokat id6ben készithessiik oda,
hogy ne kelljen tébbsz6r kézbefogni. Ez az a mun-
kafazis, mely a mélyépitési szalagszer(i munkak
munkaigényességét leginkabb megndveli, tehat
itt kell legjobban takarékoskodni.

*

A mélyépitési munkék kozil befejezésil emli-
tést kell tennlink a kulénbozé széllitasokkal kap-
csolatos teendokrcA is. Akar kilsé szallitasrél, akar
bels6 anyagmozgatasrol van sz4, a munkaigényes-
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ség igen nagy. Végeredményben az épitGipari fel-
adatok végrehajtasa kulonboz6 méretl szallitasi
feladatok megoldasat jelenti. Legyen az vizszintes,
fligg6leges vagy ferde palyan torténd, legyen az
szarazfoldi, vizi vagy kombinalt mddon végre-
hajtott : mindig nagy tdmegeket mozgatunk az
anyagtermeld hely és a létesitmény helye kdzott.
Az épitési anyagok tdmegeit kézzel, géppel vagy
esetleg ezek kombinativ megoldasaival szallitjuk.
A helyi adottsdgok a szallitasi lehet6ségek igen
széles skalajat adjak. A beruhazo, tervez6 és ki-
vitelez6 a legtobb munkaer6t — véleményiink
szerint — ezen a fronton tudja megtakaritani.
A tervszer(iséget itt is a j0 organizacios terv biz-
tositja. Van azonban egy altalanos hibdja a mos-
tani organizacids terveinknek és ez megtalalhaté
mind a magas-, mind a mélyépitésben. Ez a hiba
magaval hozza a munkaigényesség novelését is.
A hiba ott van, hogy az épitkezéseink organiza-
ciés elrendezeéseit rendszerint csak vizszintes sik-
ban képzelik el, tervezik meg a végzend6 mozga-
tasokat és a térbeli moz%atés probléméajat csak
egyes esetekben, egyes helyeken oldjak meg,
példaul egy toronydaruval, vagy egy lifttel. Ennek
kovetkeztében a munkateriilet igen naggya valik,
szétterll, a bels6 anyagmozgatas Utjai megnd-
nek ; ezzel a munkaerd felhasznalads n6 és a kolt-
ségek nemhogy csdkkennének, hanem emelkednek.

A mélyépitések ezen hibajan leginkdbb a
komplex gepesités elveinek betartdsa segit. JoO
példa erre a mellékelt tdmfalbetonozas sémaja,
ahol az anyagok gravitacios sulyat is felhasznal-
juk arra, hogy a munkavégzés folyamatossagat
biztositani tudjuk (10. &bra).

Nem célunk az, hogy e helyitt a kilsé szalli-
tds és bels6 anyagmozgatas minden eszkozét fel-
soroljuk, hiszen ezt mar sokan sok helyen amugyis
ismertették, de arra hatarozottan ra kell mutat-
nunk, hogy az a munkahely, ahol az 6sszedolgozok
szamahoz képest a szallitassal foglalkoztatottak
szdma nagy, Ugy itt az organizaciés tervben vagy
esetleg ennek hianyaban a Kivitelezés végrehajta-
séban igen nagy hiba van. Ahol viszont a szallito-
részlegek szdma kicsi, ott jo az organizacios terv,
ott tor6dtek a munkaigényfesség csokkentésével.

*

Osszefoglalasul az elébb elmondott megalla-
pitdsok és példak alapjan az aldbbi koz0s szem-
pontokéi rogzithetjik, mint olyan szempontokat,
melyek betartdsaval célunkat : az épitési és ezen
belil a mélyépitési munkaigényesség csdkkentését
elérhetjik :

1 A szerkezetek tervezését a legszorosabb
kapcsolatba kell hozni a technologiai kivitellel
(11. &bra). Ezeket az organizacios terven keresztil
a kalkulaci6 adatai alapjan 6ssze kell hasonlitani,
de nemcsak forintban, hanem a munkaer6felhasz-
nalds szempontjabdl is. Az alternativak kozotti
dontést ennek figyelembevételével kell meghozni.
Célszer(i fontosabb esetekben az utélagos koltség-
mérés adat nak felhasznalasaval a dontés helyes-
ségét ellenGrizni.

2. A munkaigényesség csokkentésére vald
torekvés mérhetdsége szempontjabdl feltétlendl









szilkség van az utdkalkulaciok szélesebbkdordi
bevezetésére. Abban az esetben, ha a beruhdzo
szerv jo tervet, jO technol6giat, j6 organizacids
tervet és hozzatartoz6 kalkulaciét ad, akkor is
szikség van a munkahelyi utokalkulaciok széle-
sebbkorl bevezetésére, mert ennek egyik el6nye
az lesz, hogy menetkdzben ellendrzik a felhaszna-
lasokat, masik el6nye pedig az, hogy az @ssze-
hasonlitasnal a végrehajtd szerv szempontokat
kap azokra a szlk Kkeresztmetszetekre, ahol to-
vabbi munkaeré-csokkentéseket vezethet be. Ve-
gul e rendszernek eredményeként fognak jobb
és jobb tervek és megoldasok kikerilni a tervezd
intezetektol.

3. Nagyobb mértékben kell fokoznunk a szak-
mai tudast ! Az el6z0 pontban emlitett teend6k
kiértékelése csak akkor lesz eredményes a munka-
igényesség csokkentése terén, ha szakmailag is
helyesen talaljuk meg a megoldasokat az emlitett
szik keresztmetszetek csokkentésére. Csak a foko-
zott szakmai tudas mellett érhetjuk el minGség-
romlas nélkil a munkaigényesség csokkentéseét.
R4 kell nevelnink a miszaki vezetGinket, az ido-
seket és fiatalokat egyarant az Ujabb megoldasok
alkalmazéasara (12. abra). A bevalt példakat job-
ban és szélesebb korben kell ismertetni, mert csak
ezek révén tudunk elszakadni a régihez val6 gor-
csds ragaszkodastol. A jo peldak a tulzottan meré-
szeket fékezik, a maradiakat pedig felemelik a
kivant szintre.

4. A munkaigényesseg egyik leghatasosabb
csokkentési modja a gépesités és ezen belll a
komplex gépesites fokozottabb alkalmazasa. De
nemcsak a nagy gépekkel, hanem a hozzatartozd
felszerelésekkel, kiegészit6 berendezésekkel, vala-
mint a kézi szerszamok helyett gépi szerszamok
alkalmazasaval is nagy mértékben lehet csokken-
teni a munkaer6-igényesseget (13. abra). Ezzel
emelni lehet egyszersmind a termelékenységet is.

5. A gépesitésen kivil az el6gyartds alkal-
mazasa a masik hatékony munkamaodszer a munka-
igényesség csokkentése érdekében. Nemcsak a
betonszerkezeteknél, hanem a tégla, k6, vas-
szerelés, allvanyozés, zsaluzés stb. munkafajtak-
nal is — amint azt a megel6z6 példdk mutattak —
mod van az el8gyartds elveinek megvaldsitasara.
Az elkészités azonban ne csak az aniagok el6-
készitésére vonatkozzon, hanem a félkész-gyart-
manyok el6allitasara is és igy az épit6ipar és ezen
belul a mélyépités is mindinkdbb szerel8iparra
fog valni. Csokken a fizikai dolgozok szama, né
a szakmunkésok, iranyitok és szellemi dolgozok
szama. Az aranyszam torvényszer(ien megvalto-
zik és a gazdasagi terveket készit6k figyelmét
e helyitt is fel kell hivni arra, hogy tervgazdal-
kodasunk jelenlegi periédusaban a régi ténysza-
mokra — amikor munkaeré b6ven volt — hivat-
kozni rovid idén belil nem lesz lehetséges. Uj
gazdasagi mutatok vannak kialakul6ban.

G Végul a munkaigényesség csokkentésének
egyik igen fontos és talan nem is utols6 sorban
emlitend6 tényezGjére kivanunk rémutatni és
ez a munkahelyi rend kérdése. Amelyik munka-
helyen a gépek, szerszdmok, anyagok 0Ossze-
visszasaga lathatd, ott a dolgozok nem tudnak

11. abra. Labatlani cementgyar kutalapozasanak folyamatos Kivitelezése
kozépre allitott zaszlos-daru segitségevel. A daru Ssegit a zsaluzasnal,
szerelésnél, betonozasnal, foldkitermelésnél (1950)

12. dbra. Kabeldaru az egyik Zala-hid épitésénél. Billenthet6 arbécaival az
egész munkateriletet kiszolgalja, vizszintes és magassagi értelemben
egyarant.

13. abra. Alagﬂtépl’tésnéi az uj legiaooltozatok részére pneumatikus
fejtékalapacsokkal dolgozzuk ki a kemény aﬁyagos anyagot. Az elszallitas
csillével toérténi
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14. dbra. Az a munkahely, ahol az e’Eitési anyagok ,,rendjét“ igy talaljak,
ott nemcsak munkaigényesség csokkentésérél, hanem ‘anyagtakarékos-
sagrol se lehet beszélni (1954)

tervszer(i, balesetmentes produktiv munkat ve-
gezni (14. abra). Ahol keresgélni kell és botla-
dozni, ahol Iépten-nyomon hever6 anyagokba
Utkdzunk, ott nemcsak az anyagtakarékossag és a
tervszer(iség fogalmait nem ismerik, hanem ott
munkaer6igényesség csokkentésérl sem lehet be-

N. A. Szizov: TELI EPITESI MUNKAK

A konyv a szovjet tudésoknak, mérnokok-
nek és milszaki dolgozoknak azokat a nagy-
szer(i eredményeit ismerteti, amelyekkel a
Szovjetunidban lehet6vé valt az épitési mun-
kalatok idényszer(iségének a megsziintetése.
Elemzi és osszefoglalja a talajokra, az épit6-
anyagokra eés az éplletszerkezetekre vonat-
kozd e targgyal kapcsolatos tudoményos kuta-
tds adatait, az épitkezési gyakorlat jellemzd
példait.

A konyv éatfogé tudoményos md, mely
a szovjet tudomanyos irdnyelvek szerint min-
den tételét a gyakorlat eredményeivel tdmaszt-
ja ala.

1953. 548. lap, 230. abra
félvaszon kotésben 67— Ft
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szélni. A munkahelyi rend — véleménylink sze-
rint — nemcsak a tervszer(iségtél, de a munka-
hely m(szaki vezet6jének egyéni rendszeretetétdl,
fegyelmezd képességétbl is nagy mértékben fligg.
Ahol a miliszaki vezet§ példamutatéan rendben
tartja a sajat ,haza-tajat”, ott az egész munka-
helyen tapasztalhatd lesz ez a szellem. Ennek a
gyakorlati eredménye el6bb-utobb megmutatko-
zik és ott a munkaigényesség is rohamosan csok-
kenni fog. «

A bevezetésben emlitett celkitlizéslinket : a
mélyépitések munkaigényességének csokkentési
lehet6ségét — (gy érezzik — a bemutatott pél-
dakon és az Osszefoglalas hat pontjaban f6 vona-
sokban érzékeltettik. Nem allitjuk azt, hogy a
mélyépitések minden teriiletén mutatkoz6 lehet6-
ségek] e ravilagitottunk, hiszen ezt jelenlegi kere-
tink sem engedte meg. Kivanatosnak latszik
azonban, hogy a felvetett szempontokat — Kiilo-
nosen a kivitelez0 kartdrsak — a*sajat terlletiik-
rél hozott példakkal minél szamosabban rovid —
ha kell — hosszabb ismertetések Gtjan hozzak
tudomaésara a fejlédni vagyo épit8ipari szaktéarsaik
javéra. Lapunk e célra rendelkezésre all.

T6th Jend: EPITKEZESEK HELYSZINI
ELOREGYARTO TELEPEINEK TERVEZESE

A konyv célja, hogy azt az épitésvezetd
olyan gyakorlati segédeszkdzként hasznalhassa,
amelynek alapjan az el6regyéartd telepet Osszes
szikségleteivel egyitt jol és célszerlien meg-
szervezheti. Ennek megfeleléen a tulajdonkép-
peni el6regyarté lzemre vonatkozo adatokon
kival ismerteti az el6regyartd telep teljes teri-
letének meghatarozasahoz sziikséges segéd-
Uzemek tervezési adatait, tovabba az el6re-
gyarté lzem miikddtetését, (zemeltetését jel-
lemz6 miiszaki és gazdasagi mutatészamokat.

Organizacios tervezOk részére igen hasz-
nos segédeszkoz.
1953. 114 lap, 52 abra flzve 20— Ft



VASBETON RACSOS SZERKEZETEK CSOMOPONTJAINAK
MERETEZESI KERDESEI

GARAY LAJOS

I. Altalanos elvek

A vasbetonbdl készult racsosszerkezet(i tar-
tok az eloregyartas elterjedésével nagy tért hodi-
tottak. Fokozott alkalmazésukat indokolja :

1. Gazdasagossaguk, ami a beton teljesmér-
téki{ kihasznalasanak kovetkezménye. Ennek ko-
szonhet6 az Onsulyban sokszor 50%-nal is maga-
sabb megtakaritas és ezaltal az emelendd sulyok
hasonlémértékl csokkenése.

2. El6regyartasuk rendkivili egyszer(isége.
Fekv6 allapotban igen egyszer(ien zsaluzhatok,
kénnyen szerelhet6k és betonozhatok. Zsaluzatuk
kotés utdn (4— 12 6ra) azonnal eltavolithatd és
ujra felhasznalhato.

Racsos szerkezeteket vasbetonbdl ezideig rit-
kan alkalmaztak, aminek okai a kivitel nehézsége
és a huzott rudak repedéseit6l valo idegenkedés
volt. Az eloregyartads megsziintette a kivitel nehéz-
ségeit és a huzott rudak repedései, melyek eddigi
tapasztalataink alapjan nem haladtdk meg a haj-
litott tartok hazott Oveinél is fellépd repedése
mértékét, zart csarnokokban nem jelentenek kor-
roziés veszélyt. Alkalmazasuk enne kalapjan indo-
kolt és helyes, kilondsen nagyobb fesztavolsagok
ﬁset_(le’(n, ahol gazdasagossaguk fokozottan jelent-

ezik.

Vasheton racsos szerkezetek szamitasa alta-
ldban a vasszerkezetek szémitdsdhoz hasonlé mo-
don, csuklds csomoépontok feltételezésével torté-
nik. Az irodalom ezt a médszert elfogadja (Szach-
novszki, Saliger) és a gyakorlat is igazolta, bar
er6smeéret(i, nem elég karcsu rudak esetén a mellék-
fesziltségek er6s megndvekedesével kell szamolni
(Dischinger, Pucher, Halasz), de a csomdpontok
méretezésére kialakult modszer nem &ll rendelke-
zésre. E tanulmany célja egy olyan kozelit6 mod-
szer bemutatasa, mely lehetdvé teszi a csomépon-
tokban fellépd helyi igénybevételek szamitasat
és ennek alapjan a helyes vasvezetésre és csomo-
ponti Kkialakitasra Gtmutatast ad. A bemutatott
eljaras kisérleti igazolasra szorul, els6sorban a
megengedett feszultségek nagysagara vonatko-
zban.

Vasbeton racsos szerkezeteket a beton Iénye-
gesen fokozottabb kihasznéaldsa jellemzi. Addig,
mig a szokasos vasbeton gerenddknal a nyiro-
igénybevételekb6l szarmazd fesziiltségek a hajli-
tasbol szarmazd nyomofesziiltségeknek legfeljebb
1/4—1/5-ét teszik ki, a vasbeton racsos szerkeze-
teknél ugyanezek mint racsriderék jelentkeznek
és a nyomott rudaknak a kihajlas figyelembevéte-
lével teljes mértéki kihasznalasat teszik lehetdvé,
huzott racsrudaknél pedig a betont csak korrézid
elleni védelemnek tekintjlk és a teljes huzast vas-
sal vesszilk fel. — Addig, mig kdzénséges vasbeton-
gerendaknal a hdzott vasszalban a fesziiltségek a

tartd teljes hosszaban egyenletesen megoszolva
valtoznak, a racsos szerkezeteknél ez a csomopon-
tokban koncentraltan jelentkezik. Fokozott fi-
gyelmet érdemel az a korilmény, hogy hajlitott
tartoknal a hazott vasszal fesziltségeinek meg-
valtozasat biztositdé nyirdfesziiltségeket nagy be-
tontdbmeg kozvetiti, ahol a nyirasbdl szarmazé
hizé foéfesziltségek felvételét ugyancsak slr(in
kiosztott vasalas (kengyelek, felgorbitések) bizto-
sitja. Racsos szerkezeteknél az als6 Ovbe bekdtd
ferde racsrudak legtobb esetben a csomdlemezek
és als6 Ovrad betonjanak kozvetitésével adjak at
az igénybevételeiket az als6 ov vasszerelésenek.
Ez a beton a vasalas nagyfok( kihasznalasa miatt
csaknem kivétel nélkil messze a beton hizé szi-
lardsaga felett van igénybevéve. Ezek a megfon-
tolasok Onmagukban is felhivjdk a figyelmet a
vasbeton racsosszerkezetek csomdpontjainak jelen-
t6ségére. Lathatjuk, hogy a kis beton-kereszt-
metszetek miatt a csomopontokban nagy helyi
igénybevételek vérhatdk, tovabba, hogy a racso-
zas megvalasztasanal donté szempontként tore-
kedni kell a csomépontok egyszerl és gazdasagos
kialakitasara.

A csomopontok gazdasagos kialakitasa érde-
kében arra kell toérekedni, hogy a hazott rudak
vasaldsa, — igénybevételeit a csomdpontokban
nyomofesziltségek kozvetitésével tudja atadni,
mert a beton igy hasznalhatd ki legeldnydsebben
és igy érhetd el a legnagyobb biztonsag is. A vasak
vezetésenél oly rendszert kell kialakitani, hogy a
csomopont maga is kénnyen attekinthetd, egyszer(i
és szamithatd legyen.

Nézzik meg roviden, hogy a killénb6z6 hasz-
nalatos racsozasi rendszerek mellett a csomépon-
tok kialakitdsanal milyen problémak vannak.
A vasszerelésben kerlljuk a vasszerkezetszer(
kiképzést, igy nem alkalmazunk lehorgonyz6 ele-
meket, vasszerkezetli csomolemezeket és egyéb
kilonleges lakatos vagy szereld munkat kivand
megoldasokat.

Racsos vasbeton szerkezeteknél egyarant al-
kalmazunk szimmetrikus és oszlopos racsozast.

A szimmetrikus racsozasnal vasvezetés szem-
pontjabol kilonbséget kell tenniink a racsrudak
és az alsddv altal bezart hajlasszdg szerint. A 60°-0s
racsozas kulonleges eset, mert ennél az als6ovbol
elmaradd vasmennyiség pontosan megegyezik a
huzott racsrad vasszikségletével, tehat rendkivil
egyszer(i vasvezetést tesz lehet6vé, a felgorbil6
vasak torésébll szarmaz6 ered6 pedig pontosan
radiranyba esik.

Ha a szimmetrikus racsozast ugy valasztjuk
meg, hogy az alsdov és ferde racsrudak kozotti
szog kisebb 60°-nél, a huzott racsradban fellépd
er§ felvételére sziikséges vasmennyiség kisebb
lesz, az als66vbdl elhagyhatd vasalds mennyiségé-
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nél. Ezért e racsozasnal az alsodvben kell vasbeté-
tet elhagyni. Ez el6nyds, mert az alsé egyenes
vasakat konny(l szerkezetileg jol lehorgonyozni.
Ezt a racsozast altaldban nem csupan az emlitett
szerkezeti elényei miatt, hanem kellemesebb esz-
tétikai megjelenéséért is szivesen alkalmazzak.

A récsozds 60°-nal meredekebb megvalasz-
tasanal a hazott rdcsrudakban fellépd er6 nagyobb
az als6ov huzoerejének valtozasanal, tehat a racs-
radban potvasakat kell alkalmazni. Ez tobb vas-
vezetési gondot ad, de ez esetben a réacsrdder6k
kisebbek, mint elébb. llyen racsozast nagy s(rd-
ségilk miatt nem szivesen szoktak alkalmazni.

Oszlopos racsozds esetén rendszerint olyan
kiosztast alkalmaznak, melynél nyomott oszlopo-
kat és hulzott racsrudakat kapunk. Filggb6leges
nyomott oszlopok esetén a hdzott rudakban fel-
lép6 igénybevétel nagyobb az alsddv igénybevétel
valtozasanal. llyen esetekben a ferde racsradban
poOtvasalasra van sz[]kség, amit az als6dvbe be kell
horgonyozni. Ennek kiképzése nagy korultekintést
igényel és kisméret alsodv esetén nehézségekkel
is jarhat. Ezt a racsozast leginkabb laternaknal
alkalmazzak, amikor az oszlopkdzokbe keriilnek
az ablakok. Sokszor el6fordul, hogy a hdzott réacs-
rudakat nem is betonozzék be, amialtal az arnye-
kolt felilet a miniméalisra csokkenthetd.

Olyan racsozast, melynél a racsradak nyo-
mottak, altaldban ritkdn hasznalnak. Az idegen-
kedés oka az, hogy a nyomott ferde réacsridak
kihajlasi hossza és a rdder6 is nagyobb, mint
az oszlopoké, ezért a betonméretek az el8bbi
esethez képest lényegesen megndnek. Ilyen ese-
tekben el6ny6s a 45°-0s racsozas, mert az alsé
6vbdl a hiazott oszlopba felgdrbulé vas ereddje
a nyomott racsrad iranyaba esik, ami rendkivul
egyszer( vasvezetést tesz lehet6vé.

Meg kell emlékezni az 1. abran lathat6 kilon-
leges racsozasrél. Itt a nyomott racsrad a hizott
racsrud és az alsoov szogfelez6jébe esik. Ez a racso-
zés lehetévé teszi, hogy az als6 6vbél elmaradd
vasak pontosan a huzott rid vasszikségletét fe-
dezzék és a vasak toréséb6l szarmazo eredd a nyo-
mott rdad irdnyaba esik. Ilyen racsozas esetén a
vasvezetés rendkivil leegyszerlsodik, ami szer-
kesztési es Kiviteli szempontbdl el6nyt jelent.
Elény az is, hogy a nyomott rudak meredekebb
hajladsa miatt kihajlasi hosszuk alig né meg, a hu-
zott rudak viszont alacsony hajlasszogik miatt
ritka racsozast tesznek lehetdvé. Kétségtelen,
hogy ez a racsozas az el6bbi érvek alapjan kilon-
leges figyelmet érdemel.

A racsruder6krél és vasvezetésr6l eddig el-
mondottak parhuzamos 6vi tartékra vonatkoz-
tak. A racsruder6k csokkenthet6k, ha a tarténak
olyan format adunk, hogy egyik 6v a tdmasz, ille-
téleg lancvonalba essék. A racsrader6k, csokkené-
sével a lehorgonyzasok és ezzel a vasvezetés prob-
Iémai is kisebbek lesznek.

Vasbeton réacsosszerkezeteknél
vezetési mod hasznalatos :

1. Gerendak vasvezetésével anal6g megoldas,
melynek legjellegzetesebb formai olyan racsozéasok
esetén jelentkeznek, ahol ki van elégitve az a fel-
tétel, hogy huazott 6vbél elhagyhaté vasmennyi-

kétféle vas-
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ség éppen elegendd a huzott racsrud vasalasara.
Ez a feltétel 60°-0s szimmetrikus racsozas és oly
oszlopos racsozas esetén van kielégitve, ahol a nyo-
mott rad a hazott racsrad és huzott ov szogfele-
z6jébe esik. llyenkor a racsrid vasalasat a huzott
ovbdl felgorbilé vasakkal oldjuk meg. A lehor-
gonyzas a nyomott 6vben altaldban nem jelent
gondot, mert ennek méretei elég nagyok. A tartd-
vég kialakitasa ez esetben is kilénds gondossagot
kivan és celszer( az utolsé oszlopot nagyobb mere-
tekkel felvenni (1. abra).

FOVASALAS FI// VFZFIFSF

2. A vasvezetés masik mddja az Ugynevezett
hajtli vasalasi rendszer. Ennél a racsos szerkezet
vasalasat lehet6leg hajtliformaban meghajlitott
vasakbol képezziik ki. E vasvezetésnél kulonds
gondot kell forditani a hajtlk gorbllete mentén
fellepd igénybevételekre. A vasszerelés el6nyos,
de a vasalas tervezése és szerkesztése fokozott
gondossagot kivan. A hajtlialak vasak altaldban
a tarté sikjara mer6legesen vannak elhelyezve.
A vasalds elvét a 2. abra mutatja. A szerkezeti
méretek megvélasztésénél arra kell torekedni,
hogy a racsrudak szélességi mérete kisebb legyen
az ovrudakénal.

FOZASA/ASA m Om ABA
BFFomrm

2. 4bra

Ez a vasvezetési mod fokozott szerephez jut-
tatja a hdzott 6v betonjat a csomopontok kozelé-
ben, de a hurkos lehorgonyzas el6nyds, mert a
huzott dvben nyomott betonmag kialakitasat
teszi lehet6vé. A méretezés kérdéseivel késébb még
foglalkozunk.

Az emlitett két vasvezetési rendszer el6nydsen
kombinalhat6 és a gyakorlatban a vegyes megol-
dasok a leghasznalatosabbak. (Alkalmazasat vaz-
latosan lasd 3. &brén.)

A csomopontokban a 4. a—d abran lathato
igénybevételi modok [éphetnek fel.
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3. dbra

Il. A csomopontok helyi igénybevételei

A csomopontok helyi igénybevételeinek okai
a kovetkezok :

1. Tapadas altal a betonra atadott taligény-
bevétel. Ez a hdzott rudak vasalasdnak behor-
gonyzéasa kovetkeztében all elé.

2. A hlzott rudak vasaldsanak iranyvaltoza-
sabol a gorbilet mentén fellépd helyi igénybe-
vételek.

3. A hlzott vagy nyomott rudak irdnyvalto-
zasabol fellépé igénybevételek, ha

@) az iranyvaltozasbhol szarmazé eredé nem
esik rudiranyba (4/c és d abra) ;

b) nyomott rudak koézé huzott rad horganyo-
zando le (4/6 és d abra) ;

c) a lehorgonyzas nem halad a teljes kereszt-
metszeten keresztil (5. abra).

4. A csomdlemezek excentrikus kialakitasa-
bol szarmazd taligénybevételek (hajlito-nyoma-
tékok) (6. abra).

. A csomdponti feszliltségek szamitasa

A csomopontok fesziltségeinek szamitasa-
hoz az alébbi feltevésekbdl indulunk ki :

1. Csak tengelyiranyd igénybevételek lép-
nek fel, a sarokmerevseghdl szarmazo hajlito
igénybevételeket nem vesszik szamitasba.

MHCRGOIYZ0
LEIEZ

5. &bra

2. A nyomott rudakat mint homogén beton-
rudat kezeljik.

3. A huazoigénybevételeket kizardlag a vas
veszi fel.

4. A szamitasokat a rugalmassagtan feltetelei
alapjan végezzik. (Ez a biztonsagi tényezOkkel
valo méretezési modot nem zéarja ki.)

A kovetkezGkben néhany tipikus esetet vizs-
galunk meg.

a) A huazott rudak toréseébdl szarmazd kompo-
nens a nyomott rad iranyaba esik.

A vas r sugarl kér mentén meggorbitve a
betonra megoszlo nyomoigenybevételt ad at (7.
abra). A nyoméas a gorblleti kor kozpontja felé
irdnyul ; nagysagat a koralaku tartalyok, illetd-
leg vekonyfalu csovek szamitasanal ismert modon
hatarozhatjuk meg (8. abra).
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Miutan esetiinkben ismert H és r a vasszal
mentén fellépd betonfesziiltségy

ha H — Fvav

ahol U d az alkalmazott vasak atméréinek 0Ossze-
gét jelenti.
A Okértékét a feszitett szerkezeteknél alkal-
mazott alabbi formuldkbol hatarozhatjuk meg.
(Ouyon : Beton Précontraint. 50. old.).

Ezen képletek a francia BA, 45, szabvany

©)

el6irasabol lettek megallapitva. Gipa beton nyomo
hatarfesziltségét jelenti.

Mér a fentiekb6l megéllapithatjuk, hogy a
gorbllet mentén fellépd igénybevetel nagysaga
nem fliggvénye az ivhossznak, hanem kizardlag a
sugarnak, tovabba azt, hogy a hizott vasszalakat
a nyomott-rud szélét6l kell6 tavolsadgban kell
vezetni. Kis tavolsdg esetén ugyanis a betonra
megengedhetd igénybevétel csokken.

b) A hlzott rudak toresebll + kilsG terhelés-
b6l szarmazo eredd a nyomott rud iranyaba esik és a
hazott rad behorgonyozand6 (9. &bra).

Gh—afo j¥—5 + 2

Behorgonyzas kovetkeztében a ,,c* jell rad
erejét az ,,a“ radban adja le, tehat A No igénybe-
vetel ndvekedés nem az elméleti csomoponti
keresztmetszetet, hanem méar az ,a“ jeld rud
I—I keresztmetszetét is terheli. Tehat az ,,a“ jeld
rudat a bekdtés hosszan a ,,c*“ rudbdl leadott
igénybevételre is méretezni kell.

Ezenkivil az el6z6 pontban bemutatott vizs-
galatot is el kell végezni.

10. dbra
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Amennyiben a lehorgonyzas nem a rud ten-
gelyében torténik, a kdzpontos erGatadast a vas-
vezetés megfelel6 kialakitasaval biztositani kell
(10. &bra).

C) A huzott rudak torésébll szdrmazd komp

nens nem esik rudiranyba.

Ez az eset fordul el leggyakrabban.

Az &ltalanos racsostarté csomoépontjaban Ki-
vétel nélkdl jelentkezik a lehorgonyzas problé-
méja is. Ez a kérdés racsostartok esetén lényege-
sen bonyolultabb, mert egyszer a huzott rudba
val6 lehorgonyzésra van szukség, maskor a bekétd
huzottvasak nyomott rudakon haladnak at, ami
azt jelenti, hogy nem csupan a tapadas révén ad-
nak at er6ket, hanem surlédas altal is. A kérdés
megvilagitasara az alabbi egyszer(i példa alkalmas.
All. &bran lathaté radharomszog az esetben, ha

% kisebb, mint a beton és vas kozotti surlodasi
sz0g, akkor is egyensulyban van, ha az ,,a“ ,b‘c
betonrudak nem 0Osszefiiggbek, hanem egy vas
betétlappal teljesen szét vannak valasztva. Ez az
egyensulyi allapot nem a Q terhelés flggvénye,
hanem annak csupan a rudak teherbirkepessége
szab hatart feltéve, hogy a hajlasszég a surlodasi
sz6gon belil marad. llyen vagy ehhez hasonlo
esetek gyakran el6fordulnak racsostartok csomo-
pontjainal és az er6k atadasat kedvezObbé teszik.
E hatds mértékének megallapitasahoz kisérletek
szukségesek. — A tovabbiakban ezt a biztonsag
javara elhanyagoljuk.

Vizsgaljuk meg egy példan, hogyan all el6
egyensuly egy oly csomdponton, ahol a hizott rad
torésébdl szarmazd ered6 nem esik radiranyba.
Vizsgéljuk meg a 12. abran feltlintetett csomdpont

12. abra.

feszliltségallapotat. A méretezés az a) pontnak
megfelel6en indul, vagyis el6szér megallapitjuk a
vas beg0rbitésébdl szarmazd helyi nyomdigénybe-
vetel nagysagat. Ezutan ellen6rizzilk a gorbulet
miatt fellép6 nyir6 igénybevételekbdl szarmazé
hiz6 féfesziiltsegeket. Részletesen :



Esetlinkben az er6k iranyvaltozasat a két
nyomott radban a huzott racsrud bekotése bizto-
sitja. Ez az iranyvéltozas akkor allna el zavard
igénybevételek nélkil, ha megfelel6 horgonyleme-
zekkel a hzo igénybevételek atadasat a csomopont
kiils6 oldalan biztositanank (13. dbra) vagy, ha a

1

.1 hosszUség elegend6 volna a vasak feszliltségé-
nek atadasara. A mi esetlinkben a ,,t* tavolsagon
a hazéer6 AH —EKrot (4) (ahol EK a vasbeté-
tek keriiletének osszege ; r' a tapadd fesziiltség).

Ilyen mddon a huzoéerének csak egy része tud
kdzvetlenl atadodni, a tobbi része az ,,a“ jell
rudban van behorgonyozva. Az elhelyezett tiiskére
tehat a (H —AH) er0 iranyvaltozasabdl szarmazd
T —2 (H—AH) cos » nagysagu er6 hat. Ezen
er6 irdnya nem egyezik meg egyik rud iranyaval
sem és tobbletigénybevételt jelent mind a csomé-
pontban, mind a bekdtésre felhasznalt rddban.
Ezek a tobbletigénybevételek 6nmagukban oly-
modon vannak egyensulyban, hogy a T nyiréerd-
nek ,,a“ rad iranyaba esé komponense tart egyen-
sulyt a tapadéas révén ,,a“ radban fellép6 H — AH
nagysagu erével. Ez egyébként az erdpoligonbdl
azonnal kitdinik.

A betonra hat6 helyi nyomdigénybevételeket
a T komponensbdl az alabbi kozelitéssel hataroz-
hatjuk meg (14. &bra).

A 14/6 dabranak megfeleléen megéallapitjuk
F és f fellleteket és a betonfesziltség a 3. képlet
alapjan szamithato.

Az ,/* és , F* felliletek megallapitasara az
itt javasolt eljaras feltevés és ezért igazolasra szo-
rul. Az 1:3 hajlasszdget a lemezek kiékelési szaba-
lyabdl vettlik at ; ez az érték kisebb, mint a beton
surlodasi szoge. A gorbitett vasszakasz és tliske
egyuttes vetileti feltletét az atlag fesziltség meg-
allapitasara jogosan felvehetjlk.

E vizsgalat utan ratérhetiink a nyiroigénybe-
vételekbOl szarmazd huzo-féfesziiltségek megalla-
pitasara. A 12. abra alapjan jol érzékelhetjik,
hogy a behelyezett tliske lényegében az Fi = Fix
f Fi2 homogén beton Kkeresztmetszetek el-
nyirasaval kivan kiszakadni a betonbdl. A nyiro-
fesziiltség nagysaga tehét

T
Fii + Fi2

ahol Fii és Fi2 idedlis betonkeresztmetszetek

allasanak helyesebb értékelésére).

Ez a nyirofesziiltség felbontandd egy, a rud
irdnydba és egy arra meréleges komponensre. Mi-
utén ennél a felbontasnél az erdk és fellletek azo-

15-nek vehetd a vasaldsnyird ellen-

orf ~T
vassiereles N nis' { *
VETULETE h  Hifa
14. abra.
15. abra.

nos aranyban redukalédnak, a nyiréfesziiltségnek
értéke nem valtozik, tehat a hizo féfeszultségeket
az ismert képlet alapjan szamithatjuk az ,,a“ és
,,C** rudra vonatkozoan.

~+4-V«l + 4t2 (5)

«li =

e képletben  értéke az ,,a* rudra vonatkozdan,
centrikus eréatadas feltételezésével (nagy kampd 1)
Nr + (H— AH)
i -

ir
,,b* rudra vonatkozoan

b No
—$is
A huzé féfeszultségnek nem szabad megha-
ladnia a szabalyzatban elGirt alsé hatérértéket.
Itt mar megemlithetjik, hogy a bemutatott
megoldas a csomépont kialakitasanal nem idedlis
megoldas. A vasaknak egy rud felé hajlitasa nagy
T erbket ad, helyes tehat a vasakat mindkét nyo-
mott rud felé hajtani, de lehet6ség szerint ezt a

megoldast kerulni kell. Erre meég a szerkesztési
szabalyokndl visszatérink.

d) Hajtd vasalasi rendszer
csomopontjainak méretezése
A hajt(i formaju vasvezetés lényegében a hua-
zott vasalas nyirokomponensének kikiiszobolését
célozza. Ez azonban kozel sem oly egyszerd, mint
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ahogy els6 pillanatra latszik és a nehézségek a
racsruderék nagysagaval egyutt fokozddnak.

A hajtli vasalassal kapcsolatos kérdések visz-
szavezethetbk a betonba 4gyazott vondvasak
toldasadnak problémajara. Itt a toldas legegysze-
ribben nyomott betonmag kialakitasaval torté-
nik. A betontestben hurokban visszavezetett va-
sak a hurok altal kdzbezart hosszisagu beton-
szakaszt nyomotta alakitjak. Ez a zoOna termé-
szetesen egyidejlleg nyirva is van az egymas
mellé helyezett vasalds miatt.

A racsostartdé csomopontjaiban elhagyhat6
huzott vasaknal a vizsgalat a hajtd gorbilete men-
tén fellépd helyi betonfesziltségek szamitasaval
kezdddik ; ezt az a) pontban ismertetett mddon
végezzik el. Ezutdn a talnyujtas mértékét kell
meghatérozni. Ehhez két feltevést vehetiink ala-
pul. Az egyik szerint a vasakat annyira talnyujt-
Juk, hogy a vasbetétek tapadas révén at tudjak
adni igénybevételiket a betonra. Ez esetben a
hajtli gorbilete tulajdonképpen igen hatasos
kampozasnak tekinthet6. A masik feltevés szerint
a teljes er6 atadasat a hurokszerld visszahajtas
végzi és a betonfeliilet nagysagat a fellépd nyiro-
igénybevételekbdl szamitjuk (16. abra).

16. abra

A 16. dbran bemutatott csomopontnal pél-
daul a t tdvolsdgot meghatarozhatjuk a tapadési
hosszbol, a huzott racsrud bekotésnél pedig meg-
vizsgdlandd az Fii és  feluletek mentén fellépd
h(zo féfeszultség. Ezen feluleten a Hrer6bdl nyir6-
feszultségek keletkeznek, de egyidejlileg a nyomott
racsradbal, illetéleg a AHo behorgonyzott 6verd-
b6l a feluleten nyomofesziltségek 1s fellépnek.
A vizsgalat a ¢) pontban ismertetett mddon el-
végezhetd. A szamitott huzé féfesziiltség nem lehet
nagyobb a betonra megengedett alsé hatarérték-
nél. Lathatjuk, hogy ez esetben a AHserd behor-
gonvzasaval a csomépont kdzelébe esd huzott Gv-
rud betonjat nyomottd alakitottuk at. Ezaltal
biztositani lehetett a hizderéknek nyomott beton-
maggal tortén6 atadasat.

e) A csomopontok tovabbi veszélyes
keresztmetszetei
Amennyiben a huzott vasat folytatélagosan
vezetjuk (17. abra), de a vasban igénybevétel val-
tozas van, meg kell vizsgalni, hogy lehetséges-e a
.1 szakaszon a AH" er6 tapadassal val6 atadddasa.
Ez a tapadas altal lead6dd er6 biztositja, hogy a
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csomopontban a gorbiletbél nem a T erd iranyaba
esé ered6 hat, hanem az a nyomott rad iranyaba
esik.

Még egy veszélyes keresztmetszet vizsgala-
tara kell itt a figyelmet felhivni. A 18. &bran bemu-
tatott eseteknél az I—I keresztmetszet veszélyes
lehet elcsuszas szempontjabdl. A radiranyba es6
nyomoer6 természetes atadasat a huzott rad be-

kotése megbontja. A ,,t*“ szakaszon a tapadas ko-
vetkeztében erdk adédnak at, amelyek az 1—I
keresztmetszetet nyirasra veszik igenybe. Itt a
nyiréer6t atadd vas keresztmetszetét a dolgozd
keresztmetszetb6l le kell vonni. A 4. képlet alap-
jan szdmithaté keresztmetszetet igénybe vevé AH
nagysagu nyiréerd, amibdl az el6bbiek alapjan
meghatarozhatok a féfesziltségek. Ajanlatos a
bekotés keresztmetszetét jol kengyelezni.

f) A rudak csatlakozasanal csomdlemez van
kialakitva

Eddigi vizsgalataink soran nem tértiink ki a
csomolemez kikeépzesenek lehetGségére és hatasara.

Kisméretl vasbetonrudak keresztmetszete
csomolemezzel megndvelhet6. Megnovelhetd a ,,t“
tapadasi hossz is, ami a gorblletekben el6allé T
erd nagysagat csokkenti. A csomdélemezben sok
esetben a vasvezetés szebben és kdnnyebben Ki-
alakithatd. Ezek az el6nyok indokoltta, s6t szik-
ségesse tehetik csomolemez alkalmazasat, de
amennyiben azt alkalmazzuk szamitasainkban
mindig figyelembe kell venni, hogy a csomélemez
a rudak elméleti csomopontjahoz képest altalaban
excentrikusan helyezkedik el, tehat hajlitd igény-
bevételek Iépnek fel, ami a nyirofesziltségnek
szamitasanal is figyelembe veendd. Hasonl6 a
helyzet a méasodrendli nyomatékok szamitasba-
vételénél is (19. abra).



A csomolemezre a kils6 er6kbGl nyomatek
hat, mely a kdzéps6 keresztmetszetre

Ms = (Nod~ANs) —H
E nyomaték figyelembevételével a csomolemez
fesziltségeit a

NO-j-AN& MsW\,z

képlet adja meg, ahol E-C = a csomdlemez idealis
keresztmetszeti terlilete Ic pedig a csomolemez
tehetetlenségi nyomatéba.

A nyiréfesziltség szamitasanal nem tévediink
nagyot, ha azt a

3 T
2 Fii o~Fi2
képlet alapjan hatarozzuk meg.

Az igy szamitott fesz(ltsegekbdl meghataroz-
hatok a fofesziltségek az 5. a. jell képlet szerint.

g) A hizott rudak nem teljes atkotésébél szarmazo
fesziiltségek megallapitasa
Vizsgalataink utolsd pontjaként a hlzott
rudak nem teljes bekotésébol szarmazd fesziiltség-
ndvekedés kozelitd meghatarozasara kell timpon-
tot adni.

A 20. &brdn olyan csomopontot lathatunk,
ahol a H er6 behorgonyzasa nem ér a nyomott
rudon at, igy a nyomdigénybevétel egy részébdl
(szaggatottan jelolt fesziltségvonalak) kifelé hat6
huzokomponens keletkezik (R), ami a csomdpont-
ban a nyomofesziiltségekre meréleges hizo fesziilt-

séget ébreszt. Ez esetben csokken a H = T nagy-
sagu_nyiréerGnek ellendllo Fix + Fi2 felulet és az
R erdbol ay huzofesziltség keletkezik. Ennek nagy-
sagat a
2R 3 R
Fnmx 2 (« -fab («'+ a2b

képlet alapjan becsilhetjik meg. b a rudak széles-
sége. A fofesziltségeket pedig a
&0 4

) T

g1 (5a)

képletbdl kapjuk meg.

Ez a vizsgalat kulondsen a 12. abra szerint
kialakitott csomopontoknal fontos. A vasszerelés
pontatlansagaval ilyen esetekben ugyanis a hizo
féfesziltségek rohamosan névekednek és a tartd
teherbirdképességének rendkivili  nagymérték(i
csokkenését okozhatjak.

IV. A vasvaz térbeli elhelyezésének kérdése

Vizsgélataink teljessé tételehez ki kell még
térniink a vasalas térbeli elhelyezésének problé-
maéjara. A vasak gorbiiletei mentén, a hajt(i- vasa-
las visszagOrbitéseinél a betonfellletre rendkivil
nagy helyi igénybeveételek hatnak. A rudak egyéb
keresztmetszeteiben ellenben egyenletesen meg-
oszlo feszultségekkel szamolunk. E nagy helyi
igénybevételek miatt a csomdpontok kornyékét a
betonra hatd nyirdé és hajlitd igénybevételekre
meg kell vizsgalni. Ez a vizsgalat legegyszer(ibben
a Magnel prof. altal javasolt modszerrel torténhet,
amit egy egyszer(i példan mutatunk be. Ez a vizs-
galati mod nem ad pontos értéket, de elvi tiszta-
saganal és egyszer(iségénél fogva helyes tdmpon-
tokat ad a kritikus szakaszok viselkedesére. A fe-
szitett szerkezeteknél szerzett tapasztalatok azt
bizonyitjak, hogy ezzel a modszerrel szamitott
igénybevételek esetén a biztonsag javara hibazunk.

Vegylnk egy olyan racsostartét, ahol a
hazottov harom acélrudbol all és a csatlakozo
nyomott oszlop éppen az 6v és huazott racsrad
szbgfelez6jébe esik. llyen csomoépontot lathatunk
a 7. abran. A nyomott oszlop végére tehat harom
savon adddik at a terhelés, ami az oszlop k6zéps6
részén nyilvanvaléan egyenletesen megoszl6 lesz.
Az igénybevétel elosztodasa az oszlop végkereszt-
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metszetéhez kozel es6 szakaszon megy Végbe.
Ezt a szakaszt kell tehat kdzelebbrél megvizsgal-
nunk.

Feltételezziik, hogy az igénybevételek atme-
nete egy a rad keresztmetszeti méretével egyenld
nagysagu szakaszon zajlik le. (Ez a feltétel egye-
zik de Saint Venant elméletével.) Hasitsuk ki az
oszlopnak ezt a szakaszat és vizsgaljuk meg mint
onallo tartot, melyre egyik oldalrél egyenletesen
megoszld, masik oldalrol pedig ezzel egyensulyt
tart6 barom keskeny szakaszra koncentralt er
hat. Ezt a sémat felrajzolva, a fellép6 igénybevéte-
lek nagysagat a szokasos modszerekkel megalla-
pithatjuk (21. &bra).

21. &bra

A tartén belll a fesziiltségek megoszlasat a
21. b. &bra mutatja. Itt ki kell elégiteni azt a fel-
tételt, hogy a C—D szakasz mentén r és au fe-
szliltségek ne léphessenek fel, hiszen feltételink
volt, hogy e szakasz utdn csupdn egyenletesen
megoszl6 nyomas van a racsradban, amit jelenleg
kulsé terhelésnek tekintink. Ha a tartd széles-
ségét ,,b“-vel jeloljuk és a 21. a. abra jeloléseit
hasznaljuk, a ovt az aldbbi képlet szerint szamit-
hatjuk.
12M
@ iy (—1+4
Ebb6l az x = 2/3 d vonalban fellép6 fesziltségek
(egyik széls6 érték)

M (7/2)

és az A B él mentén fellépd feszlltségek (masik
—12M

széls§ érték).
BV (7/b)

A nyirofesziltségek szamitasanal nem kove-
tink el nagy hibat, ha a szokasos formulat hasz-
naljuk.

3T
2 b-d )
A vizsgéalatot el kell végezni a racsriad szé-

lere (az AB €l mentén), ahol a hajlitasbol szar-
maz6é hazbigénybevételeket kell vasaldssal fel-
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venni és az x = 2/3 d magassagban, ahol bonyo-
lultabb feszilt cégallapot van, mert az AB éllel
parhuzamos metszetben a r mex és az oszlopban
Iév6 egyenletesen megoszl6 nyomoé (a,,) fesziltség
az AC éllel parhuzamosan pedig ugyanaz a nyiro-
fesziltség és a hajlitasbol szdrmazé hizofesziiltség
hat. Ezekbdl a feszilltségekbél szamithat6 a huzé
féfesziltség, aminél arra kell torekedni, hogy az lehe-
téleg a megengedett als6 hatarérték alatt marad-
jon. Amennyiben ezt az értéket meghaladja, a
teljes hazéerd felvételérdl kengyélezéssel kell gon-
doskodni, de a huzofesziiltség ez esetben sem 1ép-
heti tal a szabalyzat altal engedélyezett fels§
hatarértéket.

A fenti igen rovid és vazlatos ismertetéshdl
is megitélhetjik, hogy a hdzott rudak vasalasanal
helyesebb tébb kis szelvény(, mint kevés nagy-
vastagsagl vasat hasznalni. A gyakorlat ennek
ellenére jobban kedveli a nagyobbméretii vasakat,
ami a csomopont gondos kialakitasat és alapos
vizsgalatat teszi szukségessé.

V. Szerkesztési iranyelvek

Az itt el6adottakbdl néhany szerkesztési sza-
balyt lehet alkotni racsostartok vasvezetésének
és csomopontjainak kialakitasara.

1. Racsostartok vasalasanal a csomopontok-
ban alkalmazandd gorbdileti sugar minden esetben
szdmitando és a terven bejeldlend6. Ennek az el6-
irdsnak betartadsat gondosan ellendrizni kell.

2. A racsozés olyan kialakitasara kell tore-
kedni, ahol a hlzott rudak toréséb6l szarmazo
nyomokomponens rad iranyaba esik. Ez a felté-
tel egyenletesen megoszl6 terhelésnél akkor van
kielégitve, ha a nyomott oszlop az alsd 6v és hu-
zott racsrud szogfelez6jebe esik (1. &bra).

3. A hazott rudak lehorgonyzasat lehet6leg
Ugy kell kialakitani, hogy négy rudbél allé6 csomo-
pontoknal az atlés ridba kossenek be (9. abra).
Kerilni kell a szomszéd rudba valé bekotést (12.
abra).

4. A behorgonyzas ugy képezend6 ki, hogy a
tapadéas altal atadott erd a felvevd rudat kdzpon-
tosén terhelje (10. abra).

5 Huazott radba valé bekdtésnél a vasveze-
tés helyes kialakitasaval (nagy kampo, hajtd stb.)
a bekotési szakaszt nyomotta kell alakitani (16.
abra). Acentrikus er6atadast itt is biztositani kell.

6..Nagy igénybevételli helyeken csomole-
mezt alkalmazzunk. A csomolemezt ugy kell kiala-
kitani, hogy annak excentricitasa az elméleti
csomoponthoz képest minél Kkisebb legyen.

7. A vasvezetés kialakitasanal arra kell tore-
kedni, hogy az a szerelési hibakra lehetd legke-
vésbbé legyen érzékeny. A vasszerelésnek a terv-
ben megadott helyzetét sziikség esetén kildnleges
eszkozokkel is (csomblemez, hegesztés sth.) bizto-
sitani kell.

8. A csomopontok potkengyélezéssel latan-
dok el. Ennek mennyisége korulbelil az elha-
gyandd, illet6leg behorgonyozandd, vagy felgérbi-



tendd vasmennyiség 20%-a legyen és a csomopont-
pgn )egyenletesen elosztva nyerjen elhelyezést (22.
abra).

9. A nyomott oszlop vasaldsa a csomdpont-
bl lelgdrbuldé huzott vasalason kivil kerlljon és
az oszlop kengyelezése sdritve késziljon a felgor-
bil6 vas kozelében (23. abra).

10. Kulonleges, vagy szamitassal nehezen
kovethetd csomoponti megoldasok allékonysagat
torési kisérletekkel kell igazolni.

Y. Befejezés
Az itt ismertetett szamitasi mod részben a

vasszerkezeteknél hasznalatos kozelit§ eljaras,
részben a feszitett szerkezeteknél alkalmazott

szamitasi elvekre tamaszkodik. A kozeljovoben
részletes Kisérletek fognak keészulni, melyeknek
célja megvizsgalni :

a) huzott és nyomott rudakban szamitasba
vehet0 tapadd fesziltség nagysagat ;

b) a slrlédasbdl szarmaz6 erdatadas leheté-
ségét és mértékét (11. abra) ;

c) nyomott rudak homogén viselkedéesét ;

hajlitd6 mellékfesziltségek kialakulasanal
a lassu alakvéltozas hatasat ;

e) részleges bekotésnél fellépd mellékfeszilt-
ségek nagysagat (20. abra).

E kisérletek elvégzéseig is az itt ismertetett
vizsgalati mddszer segitséget tud nydujtani a vas-
beton racsostartok csomoépontjainak kialakitasa-
hoz. A kisérletek eredményei és a gyakorlatban
jol bevalt csomdponti kialakitasok részlettervei
a kisérletek lebonyolitdasa utdn fognak ismerte-
tésre Kkerulni.
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CSOKKENTSUK AZ EPITESI

BERUHAZASOK KOLTSEGEIT

SARMANY DENES

A Magyar Dolgozok Partja I11. Kongresszusa igen
sokat foglalkozott az anyagi termelés — ezen belil
az épitSipari termelés — 6nkoltségének és Onkoltség-
csOkkentésének kérdésével. A kongresszusi el6adaso
és hozzaszolasok egysegesen ramutattak arra, hogy
szocialista épitésunk Uj szakaszaban dontd feladatunkka
valt a termekek jobb mindsége mellett, azok 6nkdltségének
csokkentése, az eddigi mennyiségi szemlélet mellett
a mindség es gazdasagossag szempontjainak fokozott ervé-
nyesitése.

Ebben a vonatkozasban az épitSipari termelés
terlletén is szdmos tennivald van.

Az épitdipar 1948-ban tortént allamositdsa o6ta
a Népgazdasag részére két hatalmas feladatot latott el :

1 a mésodik vildghdborl pusztitasai kovetkez-
tében lerombolt Uzemeink, épilleteink UGjjaépitését a
3 éves Terv keretében,

2. a szocializmus alapjainak lerakésa soran a
létesitendd ipari  bazisok, erémivek, kommunalis
épitkezések tomegmeéretl épitését az eredeti és a fel-
emelt 5 éves Terv keretében.

Epitéiparunknak a hatalmas feladatok mellett
sajat termel6 apparatusa korszerdsitését, gépesitését,
technikai szinvonaldnak emelését a feladatok végre-
hajtasaval parhuzamosan kellett biztositania, annal is
inkabb, mert az allamositaskor tarsadalmi tulajdonba
vett termeld eszkdzok erésen elhasznalodott allapotuk
miatt, jéforman csak a munkak beinditdsara voltak
alkalmasak. A halmozott feladatok teljesitésére valo
torekvés sorén az épitSipar mszaki vezet8inél, also-
kozép- és fels6fokon egyarant, kizarolagosan a termelés
mindenéron val6 mennyiségi fokozasa volt a cél.

Egész mutatészamrendszeriink a mennyiségi telje-
sités alapulvételével épilt fel, (béralap, — termelékeny-
ségi, — tervteljesitési mutatok), az onkdltség kérdése
- bar a Part és kormanyhatarozatok rendszeresen
klhaR%sulyozték ennek fontossagat — hattérbe szorult.

Gszaki dolgozoink teljes !?(yelm[]ket_q termelés
mennﬁls_egl fokozasara iranyitottak — egyeni érdekeltte
tételik is ehhez kapcsolddott — és a gazdasagossagi
kérdésekkel nagyjaban csak azokon a teruleteken fog-
lalkoztak intenzivebben, ahol annak egyéni el6nyei is
voltak (Ujitasok, miszaki tokeéletesitések, termelési
észszerdsitesek). ) ) )

Mdszaki vezet6ink gazdasé(?osség iranti  érdek-
telenségét elBsegitette, hogy gazdasagi tervezésink és
szamviteli rendszeriink nem volt képes az ©6nkoltség
helyes el6iranyzatat, tényleges alakuldsanak mérését
és ellenérzését kimutatni, ezen keresztlil m(iszaki veze-
tinket a gazdasagos termelés megvaldsitasaban tamo-
gatni, |IIeto_Ie_?( tevékenysegukkel kapcsolatban ilyen
iranyban kritikat gyakorolni.

Az M DP IIl. kongresszusanak hatarozata az
épit6ipar dolgozdit is arra kotelezi, hogy az eddigi meny-
nyiségi szemlélettel szakitva, a népgazdasag beruhazasai
kozott jelentSs sulya épit8ipari létesitmények megvalosi-
tasat az 0Onkéltség rendszeres csokkentésével biztositsak.
Ezért ehelyltt az épitési koltség és dnkdltség tervezésé-
vel, mérésével és csokkentésével kapcsolatban mdszaki
szaktarsaink részére atfogo ismertetést kivanunk nydj-
tani a ﬁ_rob_lemaki)'r egyes terlleteirdl, a jelenlegi gya-
korlat hibainak feltarasaval, hogy a hibak orvoslasaval
épitd munkank gazdasagi eredményeit — dolgozé
népiink és a magunk javara — mngIavithassuk.

E tanulméany terjedelme nem alkalmas az egész
problémakor teljes részletesség(i feltarasara s ezért csak
a jelentésebb kérdésekkel foglalkozunk.

Az épitési beruhazasok koltségeinek csokkentése

A Dberuhazasok tarsadalmi termelés eredményei,
amelyek megvalositasa €l6- (munkabér) és atvitt-
(anyag, fogyoeszkoz, gépamortizacio stb.) munka, vala-
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mint pénzkoltségek felhasznalasaval torténik. A tarsa-
dalmi termek elGallitasa érdekében felhasznalt él6 és
atvitt munka mennyisége tarsadalmi termelési koltség,
amelyet pénzben fejeziink ki.

Az épitési beruhdzds megvalositasa soran felhasz-
nalt tarsadalmi termelési koltség a beruhazas kéltsége.
A beruhazasok koltségeit a nemzeti jovedelembdl fedez-
zilk. A nemzeti jovedelem masik Trésze a lakossag fo-
Eya§zté5| alapjanak ~fedezetéul szolgal. Ebb6l kovet-

ez6leg a beruhazasi koltségek csokkentése lehetéve
teszi a fogyasztasi alap boOvitését, ami a lakossag
életszinvonalanak emelkedésében jut kifejezésre. igy
kapcsolédik a beruhazasi koltségek csokkentése az élet-
szinvonal emelésével. . .

A népgazdasagi beruhazasok jelentls része épitési
beruhéazas.

Az épitési beruhazdsok Kkoltségeit felmerdlési
koruk alapulvételével 3 részre bonthatjuk :

1 a beruhazas el6készitésével, tervezésével, — a
szilkséges kutatdsok, furasok eszkozlésével, a létesi-
tendd beruhazas Uzemeltetéséhez szikséges kaderek
képzésével, — a beruhazas megvaldsitasahoz sziikséges
kilonleges szerszamok, berendezések beszerzésével, —
az Uzemeltetéshez szikséges mUszaki berendezések be-
szerzesevel, beszerelésével, — valamint esetleges egyeb
beruhazasi munkak elvégzésével felmerild Koéltségek.

2. a vallalaton kival felmerulé termelési koltség,
amely a termelés felligyeletével, iranyitasaval, ellen-
Orzésével foglalkozd szerveknél merdl fel,

3. vallalati termelési koltseq (az épitkezés onkolt-
Sé e%, amely a termék el6allitasat végz6 vallalaton
beltl merul” fel.*

Az épitési beruhazasok koltségeinek csokkentése-
hez igen széleskorii egylttmiikodés szikséges, amely-
ben reszt kell vennie az iparnak (anyagok, berendezések,
mdszerek, stb.), — a kozlekedesnek (szallitasok, szal-
litd eszkdzok), — elosztd szerveknek, — a tervezd szer-
veknek és a Kivitelezés kilonféle szakagazatainak, a
beruhazas megvaldsitasahoz sziikséges eszkozok és
szolgaltatasok Kkoltségeinek csokkentese Gtjan.

A beruhazasok koltségeinek cstkkentését harom
teruleten kell biztositani :

a) beruhazasi programm (az elérheté megtakari-
tdsok a beruhdzés koltségeit csokkentik),

b) tervezés (a megtakaritasok az épitési koltségeket
csokkentik),

c) kivitelezés
csokkentik).

Az egyes teruleteken biztosithaté megtakaritasok
Osszhatasukban természetszer(ileg a beruhdzasi kolt-
segeket csokkentik, funkcionalis elhatarolasuk féként
a tennivalok elhatarolasat célozza.

A beruhdzési programm elkészitésekor messze-
menden figyelembe kell venni a gazdasagossag kovetel-
ményeit. E szempontoknak érvenyesilnie kell a léte-
sitendé beruhdzasok megvalositasanak helyes meg-
hatarozasanal (pl. telepités) éppen ﬂg{, mint a folya-
matos Uzemeltetésiiknél felmeriil6 kéltségkihatasok
tekintetében.

Az épitbipari beruhazasok nem kell6 koriltekin-
téssel torténd telepitése eddigi munkankban sok esetben
jelent6sen novelte a beruhazas koltségeit s amellett
a létesitett Gizem folyamatos gazdalkodasaban is sulyos
tobbletkoltségeket okozott.

A szdllitasi utvonalaktol, — viz- és energiaforra-
soktol, — a létesitendd lGzem mikddéséhez sziikséges
nyersanyagleléhelyektél nagy tavolsagban telepitett
ipartizemek létesitési és zemeltetési koltségei sokszoro-

(@ megtakaritdsok az 0©nkoltséget

~* A beruhazas koltsegenek es az épitkezés 6nkolt-
segének fogalmi meghatarozasaira nézve lasd : jdliusi
szamunkban kozolt tanulméanyt.



san meghaladjak a helyesen kivalasztott telepulés
esetében sziikséges koltségek mértékeét.

Az elmult évek soran megépitett nagylétesit-
ményeink kozott nem egy olyan épitkezést létesitet-
tink, amelynél tobbszaz dolgoz6 részére honapokon
keresztll szallitottuk lajtokban az ivdvizet, kildnbdz6
nagyk('jltséal’j megoldasokkal biztositottuk az anyagok
és eszkozok szallitasat, a munkaeré-ellatast, az ipari
vizet, s az Uzem végleges vizellatasa is tobb kilométeres,
hegyen-volgyon keresztil vezetd, kildnleges szivattyU-
telepekkel ellatott vizvezetéssel tortént meg. Az ilyen,
nyersanyaglelShelyétdl és késztermék atvételi bazisaitol tavol
telepitett epitkezések, Uzemek beruhazasi koltségei lénye-
gesen tulhaladjak a gazdasagossagi szempontok ervényesi-
tésével létesitett épitkezések, Uzemek koltségeit, folyamatos
termelésiik Iényegesen dragabb lesz, mint az el6bbieké.

. Mas esethen az l]jI korméanyprogramul egyik
jelentds nagysaga lakotelep épitkezesét a programm
szerint a FOvaros hatardban 1évg . n. Cséri-telepre ter-
vezték, amelynek talajmechanikai adottsagai kdvet-
keztében sok millira rugé alapozési tdbbletkdltség
merilt volna fel. Ez utébbi esetben a kivitelez6 javas-
lata alapjan a tervezett telepitési helyet megvaltoz-
tattak, s egyedul ez a kdrilméeny mar jelentds mérték-
ben csdkkentette a lakotelep létesitésenek koltségeit.

A beruh&zasi programm szolgaltatdsa a beruhéazd
feladata, aki annak elkészitésével a generaltervez6t
bizza meg. A felhozott esetek igazoldsa szerint azonban
helyes, ha a Kivitelez6 nem fogadja el kritika nélkil a
megvalositandd létesitmény terveit, hanem gyakorlati
tapasztalatai alapjan a gazdasagosabb megoldasi lehe-
téségekre a Kivitelezés megkezdése el6tt javaslatot tesz.

Célszer(i lenne az értékhataron, — vagy akar a
limiten felUli beruhdzasok esetében is, a programm ter-
vezésére a generaltervezének adott megbizassal egy-
idejlileg a kivitelezé kijeldlése, aki a létesitendd beruhazas
indulasi fazisatol kezdve, annak teljes lebonyolitasaig
egyUttmdkddne a tervez6vel és beruhézoval. Szorosabb
egyuttm(ikodés szilkséges a Varos és kozséggazdalkodasi
minisztérium, valamint a tanacsok illetekes szervei,
tovabba a beruhdzo és a kivitelez6 kozott, telepités,helykijel6-
lések eszkozlésekor., Nem egy esetben el6fordult ugyanis,
hogy a Kivitelez6 szervezet munkajanak megkezdéset
a tobbszor modosulé telepités és helykijeldles akada-
lyozta, sGt el%yes esetekben a mar kijelolt helyen meg-
kezdett épitkezést abba kellett hagyni, hogy a modo-
sitott kijeldlési helyen Gjrakezdhessunk.

Felesleges tobbletkoltségeket okoz a helyes rayoniro-
zas hianya. Az épitbipari vallalatok az év els§ id6szaka-
ban nem rendelkeznek az elvégzend6 munkak doku-
mentécidival. Ennek kovetkeztében a tervek nem az
elvégzend8 munkék miiszaki adataira épulnek, hanem
forintkeretekre, amelyeket a késébbiek soran ismere-
tessé valé munkak, majd még késébb ezek mulszaki
tervdokumentacioi_konkretizalnak. o

Az epitGipari KivitelezG = szerveket az épitési
munkak elvegzesére a termelési igazgatdsagok jelolik Ki.
Ez a kijel6lés olyan részletezéshen és Utemezésben torténik,
ahogy a beruhazdk az egyes épitkezések konkrét adatait a
termelési igazgatésagok rendelkezésére bocsajtjak. Ez a
koralmény a munkak Kivitelez6k szerinti tajegységi
csoportositasat megakadalyozza. A helyes rayonirozas
hidnyaban kalénbozd székhelyl épitési szervek dolgoznak
azonos tajegységben, st helységhen. A munkak kivitelez6k
szerinti tajegysegi csoportositasa igen komoly megtakarita-
sokat tenne lehet6vé.

Az épitbipari szervezetek munkaik megkezdéséhez
sajat eszkozeiket szallitjak. Ez a koltség, — ezen felul
a munkak iranyitasa és ellenérzésével kapcsolatos uta-
zasi és széllitasi koltségek, végul jelent6s mértékd
keresztszallitasok koltségei valnanak megtakarithat okka

Figyelembeveendd tényez6 az épitkezések kezdési
és befejezési hataridejének megéllapitasa is. Ez a feladat
kulondsen a téli munkakra valé tekintettel fontos,
mert jelentds kihatasa van az épitési koltségek alakula-
séra.

Az épitGipar idényjellegét megsziintettiik, ezzel azon-
ban az évszakok nem szlintek meg s a téli id6szak alatti
termelés — a helyes mdszaki el6készités és alkalmas
munkaterilet hianyaban — jelentds koltségemel6 tényezd.

Epitkezéseink atadasi hataridejét nagy szamban
a naptari id6szak utols6 napjara, december 31.-éré
tlzik ki. Ez az id0szak nem felel meg az épitGipar
sajatossdgainak, miutan a téli id@szakban végzett
munka, jelentds tobbletkoltségei mellett is szamos ve-
szélyt rejt magaban (fagyas, rongalodas stb.).

A téliesités helyes mdszaki el6készitése a munkak
kezdésének és befejezesének olyan ltemezése, amely lehet6-
séget biztosit a téli id6szak bedlltavalbels6, zart térben végez-
hetd6 munkak elvégzésére minden kulondsebb miiszaki
berendezés nélkul.

Eddigi tapasztalataink altalaban azt igazoljak,
hogy a december 31-ével &tadasra kerllt epitkezé-
sek “sulyos tobbletkoltségekkel valdsultak meg, = bele-
értve a téli rongalodasok utani javitasok kdoltségeit
is — anélkal, hogy népgazdasagunk részére a fel-
merilt tobbletkoltségekkel egyenértékl el6ny szarma-
zkottt ytt)nlna a naptéari id6szak vegén torténd atadas kovet-

eztében.

Mdszaki tervezésnél biztosithatdé megtakaritasok

Az épitési kdltsérqek jelent6sen csokkenthet6k a
gazdasagos tervezéssel alkalmazott anyagok és szerke-
zetek helyes kivalasztasaval, a hasznos Iegtérklhaszné-
last noveld helyiségelrendezéssel, célszerd éplilet- és
szerkezettipusok kialakitasaval. Az épitkezés Kkoltségeit
a helyes organizacio, ezen belll a létesitmények épitési sor-
rendjének célszer(i megéllapitasa komoly mértékben csok-
kenthetik. .

Nagyberuhazésaink megvalositdsanal a legtébb eset-
ben ideiglenes szallitasi Utvonalakat, viz- és energia-
halézatokat kellett 1étesiteniink a kivitelez6 épitGipari szer-
vezet termelémunkajanak kiszolgalasahoz. Ezeket a vég-
leges létesitmények elkészitésekor Gjabb koltséggel el
kellett bontanunk. E koltségek, s ezen tdlmenden az
ideiglenes Gtvonalak javitasa és karbantartasa, a szal-
litoeszkdzok nagyfoku rongélodéasa és a szallitasi koltsé-
gek emelkedése, épitkezéseinket milli6kkal drégitottak
meg.
gMindezek a koltségek megtakarithatok, ha els6-
sorban azok a végleges létesitmények kerulnek meg-
valositasra, amelyek az épitSipari termelés sziikségletel-
nek ellatasat is biztositjak.

A létesitményi sorrend helyes megallapitasa 6nmaga-
ban is igen jelentds mértékben csokkentheti az épitesi
koltségeket. ) .

tervezésnél biztosithatd tovabbi megtakaritas
az organizacios terv helyes elkészitésével érhetd el.

Az organizaci6s tervek altalanos hibaja az anya?-
deponiak helytelen kijelolése kovetkeztében felmerdld
jelentds belsd szallitasi koltségek.

Az organizécios tervek készitdi idedlis adatok fel-
tételezésével képezik ki a térolohelyeket. Nem veszik
flg?/elembe az iranyvonatrendszert — amivel az 6n-
koltségi részben még foglalkozunk — és a vagonokrol
tehergepkocswa valo atrakas akadalyait. Ennek kovet-
keztében az irdnyvonatokkal érkez6 anyagok rendszere-
zett tarolasara lehet6séget nem biztositanak s Ugy ez a
kérilmény, mint az, hogy a vagonokrél a tehergép-
kocsikra valo atrakas a szallitoeszkézok tervszerd
egybehangolasanak hianyaban nem eszkozélheto, jelen-
t0s drégito tényez6ként 1ép fel.

A gazdasagos tervezéshez tartozik az alkalmazott anya-
gok és szerkezetekbdl elkészitett létesitmények élettartama-
nak, karbantartasi és javitasi koltségeinek figyelembe-
vétele is.

Nem koz0mbos, hogy mas anyag vagy szerkezet
milyen hatasu a létesitmény élettartamara, milyen
mértékben emeli a javitasi és karbantartasi koltségeket.
Az egyszeri megtakaritds nem szolgélja a népgazdasag
érdekeit, ha a létesitmény élettartama megrovidil a
latszolag dragabb megoldassal szemben, vagy ha az
eredeti élettartam eléreséhez a normalis mértéket jelen-
tésen meghaladd javitdsi és karbantartasi koltség
szukséges. Ezért ezt a korulményt a tervezés sorén az
alkalmazandé ani/)agok és szerkezetek tekintetében fel-
tétlendl figyelembe kell venni.

A Kivitelez6 kdzrem(ikddése a tervezésnél célszerd, a
koltségvetés készitésénél szlikséges, hogy gyakorlati adott-
sagokra épuld, helyes tervek és koltségvetések késziiljenek.

351



Mésrészt ezzel a koltségvetésnek a kivitelez§ altal tor-
ténd felllvizsgélata, ennek alapjan az arfellebbezések
hosszadalmas eljarasai mell6zhetévé, — koltségei meg-
takarithatokka véalnak.

A tovabbiakban az épitési onkoltség vizsgalataval
kapcsolatos feladatokat a tervezés-, mérés- és dnkoltség-
csokkentés teriletén kulon-kilén targyaljuk.

Az 0Onkoltség tervezése

Az épitipari vallalatok onkoltségtervezése két-
féle mddszerrel torténik :

1. vallalati 6nkoltségi terv (termelési koltségvetes)
a koltségek elbiranyzatat koltségnemenként (anyag,
bér-, kdzteher-, értékcsokkenés és kiulonféle koltsegek)
tartalmazza ;

2. alétesitmeényenkeénti 6nkoltségi terv (kivitelezési
koltségvetés) a megvalositando létesitmény onkoltségét
a kalkulacios sémanak megfelelGen : “nyerskoltség
(anyag-, bér-, ?ep;, egyéb nyerskblj[se?) és erre sza-
zalékos kulcs alapjan pétlékolt regié formajaban ira-
nyozza elé.

A termelési koltségvetés tiszta koltségelemeket
tartalmaz (anya?(kéltségben csak anyagfelhasznalas,
bérkdltségben csak bérkifizetések szerepelnek). A Kkolt-
ségvetés nyerskoltség elemei csoportelemek, amelyek-
ben tobb kéltségelem foglaltatik (pl.: az anyagkéltség-
ben az an?/ag beszerzési koltsége, a rakodoszemélyzet
bére, a szallitasi koltseg, — a bérkoltsegben a munkasok
bére és étkeztetési koltségei, — a gepkdltségekben a
gepkezel6 személyzet bére, a gépek Javitasi és karban-
tartési koltségei, bérleti dija, Uzemanyaganak koltségei
stb. is benne foglaltatnak).

A kivitelezendd létesitmények énkdltségi terve a valla-
lati 6nkoltségre meghataroz6 jellegi. Ebb6l kovetkezik,
hogy a vallalati 6nkéltségi terv csak az esetben lehet realis, ha
a kivitelezési koltségvetesek alapjan készil.

Ez azonban nem igy tdérténik, miutan :

1 atervezés id6szakdban a véllalatok nem rendel-
keznek a kivitelezésre vard létesitmények koéltségveté-
seivel (sok esetben még a Kivitelezés konkrét feladatait
sem ismerik), ) ]

2. a Kkivitelezési koltségvetésekbdl az 0Onkoltségi
sorok kialakitasa — az eltér§ szerkezeti felépités kdvet-
keztében — olyan mérvi kalkulacios feladatot jelent,
amelynek végrehajtasa mé% a koltségvetések rendel-
kezésre allasa esetén sem biztosithato.

igy a létesitményenkénti onkoltségi tervek és a

vallalati 6nkoltségi terv kozdtt a kapcsolat teljesen
hianyzik s a vallalati dnkoltségi terv forintban el6irt
termelési tervfeladatra felllrdl leosztott koltséghanya-
dokat tartalmazza.
. Az Orszagos Tervhivatal tarcakra, ezek termelési
igazgatosagokra, a termelesi igazgatosagok trosztokre,
a trosztok vallalatokra bontjak le a keretszdmokat s
e m(iveletek soran igen sok hiba tapasztalhat6. Egyes
véllalatok tul laza tervet kalgnak, amelyet megerdltetés
nélkal talteljesitenek, masok tulfeszitett terviket telje-
siteni képtelenek. igy a terv nem lehet &sztdnz6.

A véllalati 6nkdltségi terv — elébbiek szerint — fel-
tételezett termelési feladat forintban meghatarozott
keretszdmait tartalmazza. Ennek kovetkeztében a ki-
vitelezésre kertld munkak ténykoéltségének ezzel vald
0sszehasonlitdsa nem teszi lehetévé az onkoltségalakulas
helyes elemzését, miutan a termelés dsszetétele, — volu-
mene, — a koltségigényesseg aranyanak megvaltozasa,
ennek kovetkeztében a tervezett onkoltség sziikség-
szer(i modosulasa, ebbdl nem allapithaté meg.

Gazdasagi tervezésiink megjavitasa érdekében nagyobb
teret kell biztositani az operativ, alulréljové tervezésnek
s meg kell teremteni a véllalati és létesitményi dnkoltségi
tervek azonos szerkezetét.

Az onkoltség a vallalat egész tevékenységének jellemz6
mutatészama, amely kifejezi avallalat mdszaki szinvonalat,
a termel6 apparatus fejlettségét, a gazdalkodas kedvezd
és kedvez6tlen kihatasait. Alapvet6en fontos tehat, hogy
az Onkoltség tervezése redlisan, a vallalat egész tevékeny-
ségére kiterjed6en torténjék. A helyes tervezes érdekében
meg kell szervezni a véllalati és munkahelyi szervek
szoros kapcsolatat és komplex-tervkészité brigadot kell
létrehozni a mdszaki osztaly, — tervosztaly, — ter-
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melési osztaly, penzigyi osztaly dolgozoibdl, akiknek
a tervezés egész tartama alatt biztositaniok kell a
minden jelentos részletet feloleld, realis adatok érvenyre-
jutasat.

A tervezést az el6z6 id6szak tényszamainak mélyre-
hat6 elemzésével kell kezdeni. A gazdasagi elemzésnek
rd kell mutatnia a termelési veszteségforrasokra.
llyenek lehetnek pl.: a gépkihasznalas alacsony foka,
magas javitasi és karbantartasi koltségek, idébéres
orék és az allasid6k magas aranya, a tulzott anyagfel-
hasznalas, regie-keretek tallépése stb. Az elemzés soran
feltart veszteségforrasok mdszaki okait meg kell alla-
pitani. A tervfelbontésra tortént helyes visszavezetés
alapjan a termelési veszteségforrasok részleteikben is
megallapithatok.

A gazdasagi elemzésnél feltart veszteségforrasok
kikuszobolésére megtakaritasi feladatterveket kell készi-
teni. E feladattervek alapjan a munkahelyi miszaki
dolgozdk, az élenjaro fizikai dolgozék bevonasaval meg-
allapitjak a veszteségforrasok megszuntetésének maod-
jat s javaslatot tesznek annak megvalésitasara.

Ittt kapcsolodik az 6nkoltség tervezéséhez a mi-
szintterv.

Az onkoltsegcsokkentés tervezeésének alapja a mi-
szintterv. Eddigi gyakorlatunkban az épitdipari mu-
szinttervek a részlettervektdl elvonatkoztatott 6ncéld
tervek voltak. A részlettervekkel valé kapcsolat hia-
nyaban a m(szintterv nem is teljesithette eredeti fel-
adatat: nem lehetett alkalmas az 6nkéltségcsdkkentés
realis meghatarozasara s ennek a vallalati tervekben
torténd érvényrejutdsara. A mdszintterv adatait be kell
épiteni a vallalati részlettervekbe. Biztositani kell a
tervezett megoldasok megvalésitasat és a megtaka-
ritdsok realizal6dasat is.

Az 0Onkoltség tervezésének és mérésének munkajabol
alapvetéen hianyzik mdszaki dolgozdink szoros kozre-
mlkodése. Enélkil a termelés gazdasdgossagédnak meg-
javitasa csak szamviteli-, vagy tervgazdasagi sikon ered-
ményt nem biztosithat. . . .

A legfébb feladat tehat mdszaki dolgozdink akti-
vizalasa, érdekeltté tétele atermelés gazdasagi vonat-
kozésaiban. Mdszaki dolgozéink torekvései nem mertl-
hetnek ki a termelés mennyiségi emelésére és a termelé-
kenység fokozasara irdnyuldé torekvésben, hanem az 6n-
koltségcsokkentés és altalaban a gazdasagossag kérdéseinek
dont6 jelent6ségét felismerve, a termelés gazdasadgossaganak
megjavitasara is torekedniok kell.

‘Midiszaki dolgozoinkat segiteniink kell abban, hogy
me?lgmerjek az ezzel kapcsolatos tennivalokat s el
kell érniink, hogy a gazdasagi feladatok végrehajtasat
sajatjuknak tekintsék.
osszefoglalva :

Az 0nkoltségi és onkoltségesokkentési terv helyes meg-
alapozottsagahoz :

a) a moszaki terveket és koltségvetéseket mar a ter-
vezési Id@szak el6tt minél nagyobb szamban rendelkezésre
kell bocsatani,

b) biztositani kell a Kivitelezési koltségvetés és a ter-
melési koltségvetés azonos szerkezeti felépitesét,

C) a tervezést széleskor( kollektiva komplex munka-
javal kell végrehajtani, amelyben a midszaki dolgozok
fokozottabb kozrem(ikodését széles korben biztositani kell.
A tervezésnél a miszintterv adatait figyelembe kell venni,

d) nagyobb &nallésagot kell biztositani az alulrdl
jovd tervezésnek,

e) a korabbi adatok mélyrehat6, alapos elemzése
el6zze meg a tervezést. Az elemzésnél megallapitott szem-
pontokat, kiléndsképen a koltségek csokkentését, a terv-
id6szakra megallapitand6 miszaki gazdasagi mutatdsza-
mok Kkialakitasanal mar érvényre kell juttatni.

f) helyesen kidolgozott es egymassal 0Osszehangolt
részlettervek adataira épitett legyen,

g) a tervek kell6 id6ben készlljenek el.

Az 0Onkoltségi terv kozvetve, vagy kozvetlendl
mindegyik részlettervvel kapcsolddik s azokkal kdlcsén-
hatasban &all: a tervek hatnak az onkdltségi tervre s
az visszahat az egyes részlettervekre. Ennek kovet-
keztében minél jobban kimunkalasra keriilnek a mszaki-,
termelési,- anyag- és munkaigyi tervek, minél jobb miné-
ségliek e tervek, annal megalapozottabb az dnkoltségi terv,



Termelési koltségek elszamolasa

1. sz. tablazat

(Butté eredmény elszamolasa)
1953. jdnius 30.

Ezer forintban

g Térg%l
negyed-
€ eV FL
m
i.  Anyagkoltség (51) ... 7435
2.  Bérkoltség %2 .................................... 5663
3. SzTK jarulék (531) ............. 566
4. Egyéb kozterhek (532) —
5/a  Ertékcsokk. beruhazasi h. leiras ... 32
5/b  Ertékcsokk. feldjitasi h. leiras........ 29
6.  Kuilonféle koltségek (56, 57, 58) ... 1231
7.  Termelési koltség (1—6. sor) .......... 14 956
8. Teljes termelési érték forg. add nélkal
dl. 20 SOF) e 15 785
9/a Uzemi eredmény |. 8—7. sor
l\\l)/ereség () 7—8 s0r v 829
CVeszteseg (—) i, —
10.  Atmend osszetett koltségek.............. —
1. Megtérilések (94) ..o, —
12/a  Uzemi eredmény Il. nyereség
L9@M0 H1L) 829
12/b  Uzemi eredmény veszteség —
(10 + 1) — 9D oo _

amelynek mindségi szinvonala szorosan a tobbi terv
mindségi szinvonaldnak megfeleléen alakul.

. A jol kidolgozott mdszaki fejlesztési terv helyes
iranyt mutat az onkoltségcsokkentes megvalositasahoz,
a tervezett mdszaki intézkedések koltsegcsokkentésé-
nek t:()ontos kiszamitasa lehet@séget nydjt az 6nkoltség-
csokkentés redlis elbiranyzatéra.

_Fentiek kell§ id6ben tortén6 végrehajtasa lehetévé
teszi a helyes 0Onkoltségi tervek i1dében torténd el-
készitését. A késén elkészitett tervek nem lehetnek alkal-
masak a koltségekkel valé gazdalkodas helyes megval6si-
tasara, nem tartalmaznak osztonzést a koltségek minden
tertileten val6 csokkentésére és igy nem irhatjak eld helyesen
azt a feladatot, amelyet szocialista épitémunkank soran
a tervteljesitésnek biztositania kell.

Az onkoltségalakulds folyamatos mérése

A termelés _ga;dagégossé?éngk _fokozasa, az 0On-
koltsegi terv teljesitésének ellenérzese, a termelésnel
mutatkozé gazdasagi hibak megszlntetése erdekében
feltetlentl szikséges, hogy az onkoltség alakulasat
folyamatosan mérjuk és elemezzik.

Az épitbipari Onkoltség mérésének harom mod-
szere van alkalmazasban:

_a) atermelesi koltsegek elszamolasa (brutto ered-

menyelszamolas), (1. sz. téblazat),
b)) a letesitmények koltsegeinek elszamolasa (kolt-
ségelemzd lap),

c) aszerkezeti elemek kéltségeinek mérése (méasod-
lagos koltségmorés).

Az 0nkoltség mérésének fenti moédszereit a régié-
koltségek alakuldsdnak 1954. 1. 1-t8l alkalmazott
kalon vizsgalata egésziti ki.

A termelési koltségvetés — mint arrdl a kordbbiak'
ban sz6 volt — a koltségeket eredeti felmertlési forrnd'’
juknak megfeleléen koéltségnemenként iranyozza el6.

zért szikséges, hogy a tervvel valé Gsszehasonlitas
érdekében a termelési koltségek azonos szerkezet(
gyljtése is megtorténjen.

A termelési koltségek elszamolédsa csak abban az
esetben képezhetné a tervvel vald Osszehasonlitas és
elemzés alapjat, ha a végrehajtott termelés teljes ego-

Targynegyedévi Eltérés
Kor- Korr. tényszam tervszam atervtdl
rekcio 1952, 1. 1. szinten ¥ i
e % Ft % % %
— 7435 471 7150 46,4 0,7 —
— 5663 359 5660 366 — 0,7
— 566 ,6 56 371 — 01
32 0,2 32 0,2 - -
29 0,2 29 0,2 —
— 1231 77 1243 81 — 0,4
— 14956 947 14680 952 0,7 12
- 15785 100,0 15413 100,0 - —
829 53 733 4,8 05
829 53 733 48 05

2. sz. tablazat

A Szovjetunié épitGipardban alkalmazott 0Onkdlts. és
onkoltségcsokkentési terv

0 &0 | 0  Tervezett
D % PV\JG onkolts.
&@ o g o 1o

1 2 3 4 5 6

A) Nyers
koltség :
1 Anyag 10.837 61,70 24 148 60,22 10.576
2. Munka-
bér 2.810 16.00 150 240 13,60 2.389
3. Gépkaolt-
ség 527 3,00 3,00 527
4. Egyéb 23 070 — — 0,70 123
Osszesen 14.297 81,40 — 3,88 77,52 13.615
Altala-
nos ksg. 2.880 16,40 6,0 0,98 1542 2708
Akku-
mulécio 386 2200 — — 2,20 386
17.563 100,00 4,86 95,14 16.709

szében megegyezne a tervezett dsszetétellel. Az épit6-
ipar egyik sajatossaga azonban épEen az, hogy a ter-
melés szerkezete az egyes id6szakokban allandoan val-
tozik, miutan a vallalatok minden évben mést és masutt
épitenek. Ennek kovetkeztében a koltséghanyadok
megvaltozhatnak anélkiil, hogy a vallalat az 6nkdéltseg
csokkentését, vagy novelését hajtotta volna végre.
A koltségmérésnek ez a moddszere tehat csupan nagy-
vonall, tajékoztatd adatok megallapitdsara alkalmas
az egyes koltséghanyadok alakulasat illet6en.

A termelesi Kkoltségvetes fogyatékossagait nagy-
részt Kikiszobolné a Szovjetunio epitSiparanak minta-
jara nalunk is megvaldsitas el6tt allo és a koltségvetési
szerkezettel azonos tagolasl termelési kdltsegvetés
(2. sz. tablazat). |

Ennek bevezetését az E. M. kezdeményezte, gya-
korlatba vétele azonban eziddig még nem tortént
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meg. Természetesen a koltsegvetési szerkezettel azonos
felepités(i termelési koltségvetés realitasat is csak a kon-
krét tervfeladatok ismerete alapjan torténd tervezés
biztosithatja.

A termelési koltségek elszamoldsa és elemzése
(termelési koltségvetéssel térténé odsszehasonlitdsa) ne-
gyedévenként, a mérlegbeszamoléban torténik. A ne-
gyedévi beszamol6 06nkoltségelemzése a folyamatos
mérés feladatainak természetszeriileg nem felel meg,
miutan egyrészt tal nagy idészakot olel fel, méasrészt
az adatok a tényleges gazdalkodasi idészak utan kb.
1 hénap mulva allnak rendelkezésre.

A termelési koltségek elszamolasanal Iényegesen
jobb lehetéséget biztosit a létesitmények onkodltségének
mérése és vizsgalata. Ez az dnkoltségmeérés a Kivitelezési
koltségvetés szerkezeti felépitésével azonosan torténik
és a léetesitmények onkoltsegét az U. n. koltségelemz6
lapok segitségével havonta vizsgalja. (3. sz. tablazat)

A létesitményenkénti dnkoéltségvizsgalat adatainak
biztositdsdhoz a konyvelésen kivil a statisztikai sz&m-
vitel is szlikséges. Az egyes Kkoltségvisel6k: anyag, bér,
gepkbltség és regié raforditasait statisztikai® gydjtes

iztositja. Ezek a koltségelemek nem nyujtanak kepet
a létesitmény koltségnem felhasznalasarol, miutan
Osszetett kdltségként keriilnek kimutatasra. igy a léte-
sitményenkénti Onkt_')ltséclqvizsgélat koltségelemei nem
egyeznek a termelési koltségvetés szerinti koltségnem
szamadéasokkal. A létesitmények szerinti koltsegmérés
id6szakos vizsgalatokra kielégit, — a befejezett épit6-
ipari munkak elemzésére teljes biztonsaggal alkalmas.
Az épitGiparban ugyanis az idGbeli elhatarolas nem
valosithatdo meg pontogan.

A létesitmenyenként rendszeresen elkészilé kolt-
ségelemz6 lap hatalmas segitséget nyljt az épités
vezetbinek az épitkezések gazdasdgi eredményeinek
megj avitasahoz.

A szerkezeti elemek 6nkoltségének vizsgalata az egyes
szerkezetek vagy munkanemek koltségvetesi tétel- vagy
tételcsoportjanak vizsgalatara iranyul. Ez a koltseg-
mérés az egyes tételek nyerskoltségének a koltség-
vetéssel szembeni alakulasat vizsgalja.

Ez a mddszer az el6z6 kettével szemben pontosabb
és rendszeresebb megfigyelest tesz lehetéve. Hatranya,
hogy tulzott részletességli adminisztracids igénye miatt
széles korben nem alkalmazhat6, s igy inkabb csak
reprezentativ jellegl megfigyelések céljara szolgal.

A harom modszer kozul gyakorlati szempontbol leg-
inkabb alkalmas és az 6nkdltségcsokkentést legjobban elo-
segiti a létesitményenkénti onkoltsegmérés,

Kalon vizsgalati tertlet a regiekoltségek kore.
A regiekoltségek  (altalanos kdltségekg_ a _tervezett on-
koltsegnek mintegy egyotodét teszi ki. Eppen ezért e
ko‘ltsé%ek vizsgalatara megfeleld figyelmet kell fordi-
tanunk.

Az altalanos koltségek (régié koltségek) korét
1954-es sz&mviteli rendszeriink 3 f6csoportra osztva

vizsgalja: igazgatas-gazdasagi Kkoltségek, termeléssel
OSSzergE(ﬁ koltségek és termeléssel 0ssze nem fiigg6
koltségek csoportositasban.

., A'régié koltségek mérése és rendszeres figyelemmel
kisérése a Szovjetunié mintajara nalunk is megvalo-

sitott regie-normak alkalmazasaval _torténik. llyen
koltségnormak az igazgatas-gazdasagi koltségek és a
termeléssel 0sszefuggd  koltségek teriiletén “kerultek
alkalmazasra. Segitségiikkel az altalanos koltségekkel
valé gazdalkodas a termelés minden fazisaban ellen-
Orizhet6vé és szabalyozhatéva valt.

Az altalanos koltségek vizsgalata az onkoltségcsok-
kentés igen fontos feladata, kilondsen most, amikor az
épitbipari szervezetek regiekoltségei er6sen megndvekedtek
és a megadott kereteken lényegesen tulnéttek.

A regiekoltségek csokkentését elésegithetjiik a val-

lalat kozpontja, s minden munkahelye részére havonta
elére megéllapitott, s az illetékes részlegek vezet8ivel
kozolt regiekeretek kidolgozasaval. A targyhot kovetben
a megadott keretek betartasat felil kell vizsgalni, s
tallépesek esetén azok okainak megfeleléen a szik-
séges eljarast le kell folytatni. )
. Az 0nkoltségmérés €s ellenérzés miszaki dolgozo-
inkat igen hatékonyan segitheti a gazdasagossag meg-
javitdsaban. Ennek el6feltétele, hogy a termelést iranyit6
m(iszaki vezet6k a termelést rovid idével kovetéen meg-
kapjak az altaluk irdnyitott munka raforditasi adatait.
Igen jol bevalt az a gyakorlat, hogy a koltségelemz8-
lapok aIanén elkészitett dsszesitd Kimutatasok egy-e[qy
munkahelyre vonatkozé részét — a munkahelyen bellil
épuldé valamennyi koéltségvisel6 adatainak feltuntetésé-
vel — a féépitésvezetdnek megkildik. Az épitkezés
vezetGje ennek alapjan nemcsak munkahelyének gazda-
sagfl eredmeényeit ismeri meg, hanem azokat a munka-
helyi adatszolgaltatasi hibakat is, amelyek az egyes
koltségvisel6k adataiban lényeges eltolédasokat ered-
ményeztek. Ennek alapjan mod nyilik az adatszolgél-
tatds kozvetlen megf'avitéséra.

A koltségelemzd lapok figyelemmel kisérését a val-
lalati kdzpont termelési osztalyvezet6jének feladatava kell
tenni, aki eltérések esetén annak okat az épitésvezetdvel
kdzdsen Kkivizsgalja.

Az 0nkoltség mérésének és ellenGrzésének hatasos
eszkoze az onelszamolé egységek kiépitése. Az épitipari
6ndll6 elszamolas bevezetésére 1950. Ota tobb kiserlet
tortént, azonban ezek a kisérletek nem véltottak be
a hozzajuk fliz6tt reményeket és ez a probléma a
mai napig sem nyert megoldast. Az eddigi Kisérletek
sikertelenségének oka féként arra vezethet§ vissza,
hogy teljességre toérekedtek, s az épitkezéssel kap-
csolatos valamennyi koltség és tel#es gazdasagi elsza-
molas megvalositasat tlzték ki feladatul.

Jelenlegi szdmviteli rendszeriink mar alkalmas a
[étesitményenkeénti 6nkoltség ellendrzésére. Ennek alap-
Lén az onelszamol6 egységek kialakitasanal elegendo,

a az egyes Onelszamolo részlegek jellegének meg-
feleléen nehany — az egység munkajara jellemz6 —
egyszer(i mutatoszam képezi az Gnelszamolas alapjat,
igy pl.: az épitkezeéseken a tervfelbontasra tortend
visszavezetés, — a teljesitményi és id6béres oOrak
aranya, — az egy Uzemeltetett Orara es6 gépkoltség
aranya, a munkaerdé-kapacitas kihasznalasanak aranya
(megdolgozott 6rédk aranya a megdolgozhat6 érakhoz),
a tervezett regiekeret betartdsanak aranya, egyszeru
adminisztraciés munkéaval mar jellemz képet mutathat
az elszamol6 egység mikddésérdol.

3. sz. tablazat

Koltségelemz6 lap

Munkahely neve :

(Példaszerl adatok)

] Koz-  Gép- Nyers Kézp. Ep. vez. Ep. vez. 0sszes dsszes Tobblet  Kfsz.
Anyag Bér teher  koltség kyts. ig. Pait Kiilon  raforditas arbevétel kv. kts. kts.
219 620 103243 15320 38186 376 372 19241 11634 407 247 429 563 401 635 27 928
23136 45 453 1630 3125 73 344 3748 2938 1456 81 486 80 630 79 495 1135
1624 23 216 8973 725 34 538 1765 692 315 37 310 38 985 38 488 182 315
Munka-1
hely 1 244 380 171 915 25923 42 036 484 254 24754 15264 1771 526 043 549 178 519 618 28 110 1450

0sszesen’
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A segéd és Kiszolgald Uzemek &nelszamolasanal
hasonl6képpen néhany jellemzg, fad'lagos koltségmutato
meghatarozasa és figyelemmel Kiserése eredményes
megoldast biztosithat. igy pl.: az anyagellaté véllalat
kdzponti telepein az anyagegységre (g, to, m3 juto
kezelési koltség, az atlagos szallitasi tavolsag, az 1
tonna/km mozgatott an%agre,a_,esé koltség, egy ebéd
e?yenertekere es6 koltséghozzajarulas, 1 fore jutd napi
elszallasolasi koltség stb. E mutatok idészaki Ossze-
hasonlitasa mar jelezné a koltségekben mutatkozo el-
téréseket és idében felhivna a vezet6k figyelmét az
esetleges koltségfelfutasokra.

Onkoltségmérési  rendszereink legfébb hibaja, hogy
az adatok nem tukrozik helyesen a koltségek tényleges
alakulasat s igy komolyabb, mélyrehato elemzesekre
csak jelentds Kiegészité vizsgalatok utan valnak alkal-
massa. A szamviteli munka hibai az idébeli elhataro-
lasok nehézségeibdl, féként azonban az alapadatszolgal-
tatas hianyossagaib6l adddnak.

Az alapadatszolgéaltatasok hibai kulondsen az
anyagfelhasznalasi jelentések- a koltségviseldi terhelések
pontatlansagaiban, a nyers- és régié jellegli koltségek
elhataroldsanak hianyossagaiban tukrozédnek. Eredd-
juk, ho?(y a munkahelyi miszaki vezet6k a munka-
Jukkal Kapcsolatos %azdasagl elentések ellendrzését
nem kell6en latjak e
szdmadéasokba.

Az iddbeli elhataroldsok nehézségeit fokozza az
érvényben 1év8 szdmlézasi rendszer. A havi szdmlakba
csak a mlszaki atadasi jegyz6konyvbe, vagi/) a havi
tételes jegyzékbe felvett munkak allithatok be. Ezek
olyan teljesitmények, amelyek a jegyz6kényv, vagy
tételes jeggzék készitéséig, efeé'ezést gyertek, vagy
amelyek a'3/1954. szamu OEH—EM. egyUttes utasitasa
szerinti készultségi fokot elérték. Ennek kovetkeztében
a teljes naptari honapra elszamolt raforditasokkal
szemben, a jegyz6konyvnek a targyho befejezése elGtti
felvételét kovetGen elvégzett munkak, vag%/ ‘az el6bbiek
szerint még nem szamlazhatd (be nem fejezett vagy
vitas) teljesitmények termelési értéke a szdmlaban nem
szerepel, a teljes termelés 6nkoltségével szemben hianyos
termelesi érték jelentkezik. Ez a kOrUImén%/_az onkoltség
alakulasénak tényleges képét elhomalyositja, az elemz0
munkat pedig igen megneheziti.

Mindezek ellenére sem fogadhaté el azonban helyt-
allonak az a fellletesen kialakitott allaspont, hogy az
épitGipar Onkoltsegének tervezése és mérése az ipar sok-
retliségére valé tekintettel nem oldhaté meg. Kétségtelen,
hogy a megoldas Iényegesen nehezebb, mint az egﬁ-
szer( sorozatgyartast folytatd telepitett ipari Uzemek-
nél és hogy az eddigi, eziranyban végzett munkéank
nem ért el kell6 eredményeket. Az eddigi hibdk meg-
sziintetésével es a gyakorlatra épitett megoldasokkal, de
féleg a m(iszaki dolgozok aktivizaldsaval a probléma meg-
oldhaté s ennek a megoldasnak egyes vonatkozasai
mér jelenlegi szamviteli rendszeriink™ alapjan is ered-
ményesnek mutatkoznak.

Az 0nkdltség mérésének és ellendrzésének elsérendd
feladata mdszaki vezet§ink rendszeres tdjékoztatasa a
termelés gazdasagi eredményeirél. Ezt a feladatot nem
szabad szemeldl tévesztenie, mert ezaltal a szamviteli
munka oncéluva valik: nem teljesiti a szocialista szam-
vitel feladatait. A szamvitel ezt a feladatat azonban
mint erre mar tdbbhelyutt hivatkoztunk — csak m(-
szakilag felUlbiralt heI?/es adatok alapjan lathatja el,
masként az &ltala szolgéltatott adatok nem lehetnek
alkalmasak a mdszaki vezet6k helyes tajékoztatasara.
Ezért a m(iszaki és gazdasagi vezet6k kapcsolatat a jelen-
leginél l1ényegesen jobba kell tenni s a jobb egyittmdkédés
keretében a munkahelyi adatszolgaltatds megjavitasat
kell mindenekel6tt biztositani, az 6nkdltségmérés és
ellenérzés eredményesebbé tétele érdekében.

s igy a hibas adatok keriilnek a

Az Onkoltségcsokkentés maddszerei a Kivitelezés sordn

Az odnkéltség mixtatdszama az 6nkéltség és a ter-
melési érték aranyat hatarozza meg. Ebb6l kévetkezik,
hogy az oOnkoltségestkkentés alapvetéen haromféle
modon eszkdzolhet6:

1. a termelés novelése — valtozatlan 6sszeg(, vagy

a termelés novekedésének aranyat meg nem haladé
aranyban emelked6 6nkoltség mellett,

2. az egyes koltségek s ezaltal az 6nkdltség abszolut
csokkentése utjan,

3. mindkét modszer egyidejd megvaldsitasaval.

A termelés novelése az onkoltség mechanikus csok-
kentését eredményezheti.

A termelési koltségek egyes csoportjai viszonylago-
san allando jellegli koltségek. Ez azt jelenti, hogc}/ e
koltségek abszolut mértéke a termelés ndvekedése
esetén sem emelkedik (pl.: a kdzponti és munkahelyi
vezetés bérkoltségei nem novekednek a termelés emel-
kedésével). Ennek kdvetkeztében a magasabb termelésre
megoszlé koltségek az onkéltség mutatdjanak csokke-
nését eredményezik. Miutan a regiekdltségek mértéke
az Onkoltség jelentds részét képezi, a termelés ndvelése
a megtakaritasok igen szamottev tartaléka.

A termelés ndvelését a kapacitas helyes kihasznalasa,
a termelékenység emelése biztosithatja. Mddja: a termelés
tervszer(iségének fokozasa, jobb megszervezése, az
épitési technika fejlesztése (szalagrendszerd épitkezés,
gyorsfalazas, eI6reg[;</értés) gépesités és komplexesités
a gépek jo hatasfokanak biztositasa mellett, munka-
verseny-,” Ujité-, sztahanovmozgalom Kkiszélesitése, Uj,
halad6’ munkamodszerek alkalmazasa, a munkafegye-
lem megszilarditasa, a munkabdl kiesd id6 csokkentese,
a munkaidé jobb kihasznalasa, munkaeszkdzok ész-
szer( csoportositasa stb.

A termelés novelése csak abban az esetben csokkenti
az onkoltséget, ha az nem ,,mindenaron val6* fejlesztés,
hanem szervezett, a gazdasagi kihatdsokat figyelembevevd
és a szocialista munkamodszerek tervszer(i alkalmazasaval
torténik. Eddigi munkank soran gyakran fordult el6,
hoi;y a termelés mindenaron vald™ névelése nem on-
koltségcsokkentést, hanem az oOnkoltseg emelkedését
eredmenyezte. i

A tdlzott gépesités, a gépek rossz kihasznalasa, a
helyi sovinizmus altal termeld-lehet8ség nélkil hosszabb -
révidebb ideig visszatartott munkaerdk, a magas ter-
melékenységl munkéknak az észszer( Utemezést meg-
zavaro, csak a mennyiségi termelést célzo el6rehozatala,
az értékes anyagok sokszor pazarlasszerd kezelése, nem
olcsébba tette, hanem megdragitotta a termelést.
Ezért a termelés emelése a koltségekre csak akkor lesz
csokkent6é hatasu, ha gazdasagi kihatasait figyelembe-
véve észszer(ien és tervszer(en torténik.

Az egyes koltségek s ezaltal az onkoltség abszo-
Iat csokkentésére jelentds tartalékokkal rendelkeziink.

A nyerskoltségek kozott legjelentdsebb az anyag-
koltség. Ez a koltseghanyad az onkoltségnek tébb mint
felét teszi ki, igy az 6nkoltség csokkentésének legfébb
tartalékaival rendelkezik. Az anyaggal val6 takarékos
gazdalkodas, a keresztszallitasok megsziintetése, a szal-
litott anyag mennyiségi és min@ségi atvételének fokozottabb
érvényre jutasa, szakszer(i tarolas, az anyagrakodasok
gondosabb megvalositasa, a faanyagok tobbszori felhasz-
naladsanak lehetévé tétele, a belsd szallitdsi utvonalak
csokkentése, jelent6s mérték(i megtakaritasokat biztosit-
hatnak.

Kilon kell beszélnink az anyagok mennyiségi
atvételének megszervezéséroél. Altalanossagban tapasz-
talhatd, hogy kllondsen az dmlesztett anyagok (kavics,
homok, k@) atvételénél utanmeérést nem eszkdzolnek.
Ennek kovetkeztében a csillén, domperen, tehergép-
kocsikon széllitott mennyiség sok esetben kevesebb
az atvételként igazolt mennyiségeknél (2,6 m3 démper
rakomanyéat 3 m3-ben, 0,8 m3csille rakoményat 1 m3-
ben veszik at).

Gyakran megtdrténik, hogy a cementes zsakokban
a szokvanyos 50 kg cement helyett 46—48 kg{ van csak.
A hianyos atvételek nemcsak ‘meg nem dolgozott ki-
fizetéseknek valnak okozéiva a qyértc')m[]-, szallito- és
rakodok reszére, hanem egyuttal emelik az_épitkezés
onkoltséget, mert a hianyzo mennyiségek mint anyag-
felhasznalasi koltségek jelentkeznek az épit6ipari szam-
adasokban.

Emeli az épitkezések onkoltsegét a téglagyaraknak
az a gyakorlata, hogy 1. Vagy Il. osztalyd falazo tégla
helyett nagyszilardsagu téglat szallitanak. Ennek koévet-
keztében a kozonséges falazo téglaval kiirt falazatok
koltsége m3-ként mintegy 40—50 Ft-tal dragul.
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Az anyagkoltségek csokkentéséhez a felsorolt lehe-
téségeken 'kivil a MAV-nak is kozre kell mikodnie.
Az irdnyvonatok és kényszerkirakés jelenlegi rendszere
nem mindenben felel meg a népgazdasag érdekeinek.
Az irényvonatok &ltaldban munkaszineti napokon
érkeznek, igen gyakran olyan munkahelyekre, ahol a
rakodasi lehetGségek és a munkaerbhiany nem teszi
lehet6vé azok el6irt modon torténd kirakasat. A MAV
az el6irt rakodasi id6 leteltével kényszerkirakéast végez-
tet, amelyért mazsanként 1,80 Ft kirakasi dijat sza-
mol. A vagonkirakas normaja ugyanakkor 20—24 fillér,
ami a felszdmithatd készenléti dijakkal egyutt sem emel-
kedik 30 fillér folé.

Helyes, ha az el6irt rakodasi szabalyok betartéséara
buntetdszankcié kotelezi a véllalatot. Nem helyes
azonban, hogy a MAV nem veszi figyelembe az adott
lehet6ségeket és nem egyezteti sajat szallitasi pro*
grammjaval. A kényszerKirakasi koltségek az épitke-
zések Onkoltségét lenyegesen dragitjak, a rakodasok
tarifalis kilonbozete, a keényszerkirakasra kerilt anya-
EOK nagK vesztesége (torés, Eorlas, elhullés), a szallitasi

oltségek novekedése kovetkeztében.

E koltségek csokkenthet6k a fogadd allomésokkal
megkotott komplex-szerz6dések, az érkeztetési id6-
pontok egyeztetése és id6ben torténd kiértesités alapjan,
de véglegesen az iranyvonat és kényszerkirakas jelen-
legi qyakorlz_iténak szabalyozasa lehet a megoldas. .

ovabbi sulyos tobbletkdltséget okoznak a MAV
egyes szallitds korlatozasi rendelkezései is (pl. az egyes
anyagipari bazisokhoz kozeli épitési helyekre kocsi-
rakomanyu kuldemények felvételének, rossz cimzésl
szallitmanyok Ujrafeladasanak megtiltasa stb.). E kor-
latozé rendelkezesek felulvizsgalata és a tervfegyelmet
biztositd mas megoldassal valé helyettesitésik az 6n-
kéltséget hathatosan csokkentené.

Itt kell beszélniink az épitkezések gyakori terv-
modositasairol is. Az épitkezes terveinek modositasa
az 6nkoltség valamennyi elemében véltozast okoz, —
te%yuk hozza, hogy a legtdbbszér kedvez6tlen iranyud
valtozast — a legsulyosabb zavarokat altaldban az
anyagkoltségek vonatkozasaiban idézi el6. Megzavarja
az egyébként sem tul szilard alapokon allo anyaggazdal-
kodast, jelent8s bels6 szallitasi tobbletkodltségeket okoz,
a modositas kovetkeztében megvaltozd Utemezés «— a
bérkoltségek felduzzadasa mellett (kapunbellli munka-
nélklliség) — anyaghianyt, vagy az épitkezés befeje-
zése utadn fennmaradd anyagfeleslegeket eredményez.

A tervfeglyelem fokozottabb érvényesitésével biz-
tositanunk kell a modositasok lehet6ségének lényeges
megszoritasat, annal is inkabb, mert a mddositasok
igen gyakran a gazdasagi kihatasok felmérése nelkul,
egyéni vagy kényelmi okokbdl tértérmek.

A bérkoltségek csokkentésének modja a helyes md-
szaki szervezés, a munkaid6kihasznalas biztositasa és
ennek alapjan a bérfegyelem megszilarditasa. Az épit6-
ipari bérfegyelem kilondsen az 1. n. évben er6sen meg-
lazult. A meglazult bérfegyelem kovetkeztében teljesit-
ménynélkuli bérkifizetések torténtek, amelyek a bér-
koltségek aranyat jelent6sen megemelték. A meg nem
dolgozott munkaért Kifizetett bér megdragitja a ter-
meléest és aranytalansagot okoz a vasarlo ero és az aru-
alap kozott. Ennek kdvetkeztében gatolja a szocializmus
gazdasagi alaptorvényének érvényre jutdsat.

Ezért minden erdvel torekedni kell a bérfe%yelem
megszilarditasara, arra, hogy az épit6ipar dolgozdi,
keresetiiket helyes mUiszaki szervezés alapjan elvegzett
munkaval, megdolgozott teljesitménylkért érhessek el.
Ebben a vonatkozasban azonban egysegesen rendezni kell
a kilénboz6 tarcak felligyelete alatt allé épitSipari Kivi-
telez6 vallalatok bérezési gyakorlatat, mert altalanosan ta-
pasztalhatd, hogy e vallalatoknal dolgozok bérezése nem
felel meg az E. M. &ltal kiadott bérezési vfasitasoknak.
Ennek kovetkeztében az épitGiparban bérfesziltsé
keletkezett, amelynek jelentGs resze van az EM. fel-
tgyelete alatt allo Kivitelez6 vallalatok munkaslétsza-
manak rohamos lemorzsol6désaban.

A gépkaltségek csokkentésének legnagyobb tarta-
leka: a gépkihasznalds fokozédsa. Az epitdipari gépek
kihasznalasanak hatasfoka altalaban igen alacsony.
Ennek oka egyrészt objektiv szlikségszertiség (tartalék
gépek), masreszt azonban a helyes mliszaki szervezés
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hianya, a gépekkel kapcsolatos helyi sovinizmus es
végll, de nem utols6 sorban a tilbiztositas. Ez utobbi
abban nyilvanul meg, hogy a szikségesnél tébb gépet
igényel és tart az épitkezés — a vélt biztonsag miatt, —
masrészt idGszakosan felesleges gépeit nem_ csoporto-
sitja at, attol félve, hogy uUjabb sziikség idGszakara
nem kapja vissza.

Rendkivil magasak a gépek javitasi és karbantartasi
koltségei, ami a tervszer( megel6z6 karbantartas el-
hanyagolasadnak kovetkezménye. A tervszer(i megel6z6
Ifarbantartéssal e koltségek nagyrésze megsziintethet6
enne.

Ennek érdekében az egyes épitési szervek tulaj-
donaban lév6 gépek vallalatok kdzotti tipizalasa utjan
azonos vagy kevésszamu tipust képvisel6 gépkereszt-
metszetek Vvolnanak Kialakitandok. Az épitdipari val-
lalatok az igy kialakitott tipusok javitasat és karban-
tartdsat szervezettebben és Kisebb koltséggel valdsit-
hatnak meg, mint jelenleg, amikor elgy-egy véllalatnal
nem egyszer 30—40 féle tipusbdl allo gepkeresztmet-
szetek talalhatdk.

A gépkolcsondijak stlyos koltségeit a feleslegessé
valo gepek haladéktalan™ visszaszallitdsa jelent6sen
csokkentené. Sok esetben fordul eld, hogy a kolcsonzott
nagygépeket felallitdsuk utan hossza ideig nem foglal-
koztatjak s még munkabaallitasuk el6tt ismet leszerelik
és tovabbszallitjAk. Ez a szervezetlenségb6l addédo
felel6tlen gazdalkodas sulyos koltségeket okoz. )

Meg kell sziintetni azt a gyakorlatot, hogy a gépi
munka megkezdéset hetekkel, vagy honapokkal meg-
el6z6en felallitasra keril6 gép hosszd idén keresztil
termel6 munka nélkdl alljon.

organizacioval a gepek gyakori cseréjét és az

épitési sorrend megvaltoztatasabol folyéan a nehéz

éFek munkahelyen beltli athelyezgetését is minimalisra
ell csékkenteni.

Nem kell6 foka a tovabbi hasznalatra alkalmat-
lanna valt gépek Kiselejtezése. E gépek kiselejtezése
az amortizacios koltségek csokkenésen tdlmenden — a
selejt gépek még felhasznalhaté alkatrészeivel—miikodd
gépeink karbantartasat el6segitheti.

Nagyobb teret kell biztositani a gépek komplex
alkalmazasanak, olyan gépcsoportok foglalkoztatasa-
nak, amikor a munkafolyamat minden fazisat gépi
er6 végzi. Jelenleg igen sok esetben a géphatasfok
azért nem emelhetd, mert a komplex-gépesités hianya-
ban a munkafol?/_amat kozbe iktatott manualis munka
végzése a gepteljesitményt fékezi. o .

A kormanyprogramm-valtozas az épit6ipar profil-
jat is megvaltoztatta. A nagy elemek helyszini el6re-
gyartasaval keészOl6 ipartelepek helyett lekasépitke-
zesek és mezOgazdasagi épitkezések keriltek tulsulyba.
Ennek kovetkeztében szamos nagyértekd gépi emel6-
szerkezet valt haszndlatonkivilive. E gépek utan az
amortizacio befizetésre kerdl anélkil, hogy a gépek
az OJF feladatok végrehajtasaban résztvehetnének.

elUl kell vizsgalni tehat a valtozott profil kdvet-
keztében hasznéalatonkiviilivé valt termel6 gépeket
annak megallapitasara, hogy azok milyen moédon len-
nének munkéba allithatdk. E lehet6ség hidnyaban az
amortizacio befizetési kotelezettségét e gépek haszna-
laton Kkivil helyezésének idejére fel kellene fuggeszteni.

Az elmondottak, a gépuzemanyaggal valo takaré-
koskodas szigori megvalositasaval egydtt, jelentésen
csokkenthetik a Kivitelezés onkoltségeét.

A regiekoltségek csokkentésének kérdése jelenlegi
helyzetiinkben egész épit6iparunk egyik dont6 problémaja.

Epit6ipari szerveink regiekereteiket altalaban je-
lentsen tullépik. Ennek kovetkeztében tervezett on-
koltségiket felmeridlt koltségeik Iényegesen meghalad-
jak s igy az el6irt akkumulaciot nem képesek bizto-
sitani. E tallépések kettés okra vezethet6k vissza:

1 a termelési terv nem teljesitése, ill. alulteljesi-
tése (nagyrészt a fizikai létszam lemorzsol6dasa kovet-
keztében),

2. a koltségekkel valé pazarlé gazdalkodas (a gaz-
dasagi feg?/elem meglazulasa kovetkeztében).

A koltségvetésekben kalkuldlt regiekeretek tual-
lépéséhez hozzajarulhatnak a jelenleg alkalmazott
regiekulcsok hibai.



A Koltségvetésekben a nyerskéltségre vetitett,
atlagos 24,99%-0s magasépitGipari regiekulcs még a
felemelt 5 éves terv iddszakaban kerilt megéllapitasra
és az épitbipar régi profiljanak alapulvételével készilt.

Az épitbipar feladatai az (j Kormanyprogrammot
kovetd Erofllvaltoza}s kovetkeztében lényegesen meP-
valtoztak. Az Gzemi épitkezések egy-egy helyen épulG
nagy volumenével szemben az épit6ipar, Uj szakaszanak
megfelel6en, kommunalis és mez6gazdasagi épitkezések
szétszort, Kisebb volumend feladatait hajtja végre.

A profilvaltozastol fuggetlendl is szamos terileten
modosultak az egyes regietényezdk (kulonélési potlék
bevezetése, Uj normak megallapitasa, szocialis normak
kiterjesztése, Kkisegité-, nem ipari-, valamint mdszaki és
adminisztrativ allomanycsoport nomenklatdrajanak és
bérkategoriainak rendezése, szocialis jiittatasok ki-
terjesztése stb.). ] o

A regietényezOknek e melyrehato valtozasa on-
magaban 1s sziikségessé teszi a regiekulcsok felilvizs-
galatat és ujolagos megallapitasat. A felllvizsgalat
szlikségességét indokolja még az, hogy a termelékenység
emelésevel az él16 munka koltségei csokkennek és ennek
kovetkeztében a régié vetitési alapjaul szolgald nyers-
koltség is csdkken. Ezzel szemben a termeles iranyita-
saval, ellen6rzésével és adminisztralasaval kapcsolatos
feladatok nem csokkentek, hanem emelkedtek. igy a
nyerskoltségek csokkenése kovetkeztében kisebb mér-
tékben elbiranyzott regiekoltségek az indokolt regie-
szlkségletre fedezetet mar nem nydjtanak.

Az épitSipari munkaslétszam ‘rohamos csokkenése
kévetkeztében felllvizsgalatra szorul az épitGipar szer-
vezeti felépitése is. A tulméretezett szervezet régié ki-
hatésait a csokkent létszdmmal elérhetd termelés regie-
keretei nem fedezik. A jelent6sen lecsokkent létszam
kovetkeztében az épitbipari vallalatok forintban meg-
adott termelési terviiket nem tudjak teljesiteni. A terv
nem teljesitése kdvetkeztében viszont a regié a csokkent
termelésre jutd mértéket jelentésen tullépi, sok esetben
annak tobbszoérosére rag.

A regiekérdés iparagi rendezése nélkil 6nkoltségi
terveink teljesitése nem' biztosithatd és a vallalaton-
belili megtakaritas legfeljebb a tallépés mértékét
csokkentheti. A vallalatoknal azonban még igy is igen
sok tennivald van e téren.

Az épitipar miszaki és gazdasdgi vezetSinek,
valamennyi dolgozojanak egyarant eérdeke, hog?/ a
régiét az indokolt mértékre szoritsak le és ezzel az
épitéipari oOnkoltséget csokkentsek. Ezt a feladatot
kett6s Gton érhetjik el:

a termelékenység fokozésaval,

a regiekdltségek csdkkentésével. )

A termelékenység emelésének modszereivel az el6b-
biekben mar foglalkoztunk.

A regiekoltségek felulvizsgalatat és csokkentésik
modszereit nagysagrendileg 3 csoportba sorolhatjuk:

_ 1. a kozponti_és munkahelyi vezetés, — tovabbéa
a kisegit8 és nem ipari &llomanycsoport béerkdltségei és
jarulékai,

2. a fogydszerszam és re%ianya -felhasznaléas, to-
vabba ezekkel kapcsolatos szallitasi koltség,

3. kllénféle pénzkoltségek.

A regiebérek cstkkentésének lehetdségét a munka-
megosztason alapuld helyes szervezeti felépités, — val-
lalati és munkahelyi Ugyrend kidolgozasa — és az
egKes_munkakijrb'k megfelel§_kialakitasa Gtjan bizto-
sithatjuk. Ugyanez vonatkozik a vallalati kézpontok-
ban és munkahelyen alkalmazott kisegit6 — nem ipari
csoport bérkoltségeire is, ahol sok esetben indokolatlan
tdlméretezettség tapasztalhatd. A létszamszikséglet
mértékét — s ezzel kapcsolatos regiejellegli bérek
mértékét — a munkahelyek terlleti tagoltsdga, az
elvégzend6 munka volumene, technolégiaja, admi-
nisztralasuk lehet6sége, az anyagtarolasi feltételek,
kézponttol valo tavolsagok stb. szabjak megh Ezért itt
altalanos érvényd sémat felallitani nem lehet. Mégis
a gyakorlati tapasztalatok azt mutatjak, hogF/ a fel-
adatok helyes megosztasa e teriileten komoly meg-
takaritasokat biztosit.

A munkafeladatok megosztadsa és a munkakdrok
kialakitasahoz, az e csoportba tartoz6é koltségek csok-
kentéséhez, hasznos segédeszkdzként alkalmazhatd az

Uzemszervezési és Terv?azdaségi Tudomanygs Egye-
suilet munkabizottsaga altal kidolgozott és ,,Utemterv
szerinti szamviteli munka az épitGiparban“ cim alatt
megjelent szervezési szakkonyv. E szakkdnyv épitbipari
véallalatnal lefolytatott lgya orlati szervezést, annak
kapcsan kialakitott munkahelyi és vallalati Ggyrendet
és szervezeti felépitést ismertet, amelynek alapjan a
szervez6 munka hasznosan végrehajthato.

Torekedniink kell a regiekoltségek feltétlendil szik-
séges mértékre valo leszoritasara, meg abban az esetben
is, ha az egyes negyedévi operativ tervek — az el6-
iranyzott termelési ertek alapjan — ezt meghalado
kereteket iranyoznanak eld. )

Erre azért van szikség, mert a termelés forint-
eléirdnyzatanak nem teljesitése esetén az egyébként
kereten belil marad6 regiekoltségek is tallepésként
mutatkoznak, miutan a régié és altaldban a koltség-
hanyadok mérése a tervteljesités szintjén torténik,
igy a megadott termelési elGiranyzat alul-teljesitése
az ennek elvégzésére el6iranyzott raforditdsok mértékét
automatikusan csokkenti.

Jelent8s megtakaritasok biztosithaték a fogyoeszkdzok-
kel valo helyes gazdalkodas utjan. Ezt a teriletet a mun-
helyeken altalaban eIhanyagoI]Jék.

A munkahelyen elheverd fogyoeszkézok, a rakta-
rakban felhalmozédé, még javithaté szerszamok, a
raktdrak mellett halomra dobdlt kubikus talicskdk
szomorU dokumentumai a pazarlé gazdalkodasnak.
A foge/(’)szerszémok javitdsanak elhanyagolasa hely-
telendl értelmezett béralap okokra vezethetdk vissza.
A javitasi, karbantartasi munka ugyanis terme-
lési értékként nem jelentkezik, viszont a javitasért
kifizetett munkabér” az épitkezés béralapjat terheli.
Az épitésvezetk ezért tudatosan elhanlya%olriék az
eszkdzOk javitasat, nehogy ezaltal béralaptullépésbe
keruljenek. Arra nem gondolnak, hogy a néhany ezer
forint javitasi koltséggel szemben sok tiz- esetleg szaz-
ezer forintba kerdll a javitasra szorulé fogydeszkoz
helyett beszerzend6 Uj fogyoeszkoz. Emellett a javi-
tandd eszkdzok — a kijavitas elhanyagolasa miatt — a
termelésben nem vehetnek részt, Kiselejtezésik pedig
blin dolgoz6 tarsaikkal szemben. ] )

. Nem egyszer eléfordul, hogy a parforintos javitassal
Ujra termelGképessé tehetd fogyoeszkozoket sdlyos szal-
litasi koltségekkel beszéllitéék a véllalat kdzponti javito-
ml'jheI%éb_e (néha tobb 100 km tavolsagrol is), hogy
az ezek kijavitasahoz sziikséges bér ne az épitkezés ber-
alapjat terhelje, holott sokszor esetleg a vasuthoz
vaII? tSZéIIitéS Oltsége mar fedezné a javitasi koltsé-
geket.

A béralapgazdalkodas_ ilyen merev kezelése nem
egyeztethetG ossze a szocialista gazdalkodas kovetel-
ményeivel. Eppen ezért az illetékes szerveknek modot
kell talalniok arra, hogy a sokmillios értékl népgazda-
sagi vagyont képviselg javithato fogyoeszkozok meg-
iavitésa a lehetd legkisebb kdltség?el, dzvetlen modon
egyen biztosithato, s rosszul értelmezett, burokratikus
okok ne dragitsak a termelést.

Az épitbiparban egy-egy véllatnal indokolatlanul
magas fogyoeszkozkeészletek tarolnak. Ennek egyik oka
a javitasra szorul6 készlet felhalmozédasa, masik oka,
hogy a fizikai létszdm lemorzsolédasa kovetkeztében
nagy mennyiségli fogyoeszkozkészletek valtak feles-
legessé, amelyeket az épitSipari vallalatok mindezideig
nem voltak képesek forgalomba hozni. E nagymennyi-
ségl  készletek lényegesen lassitjak a fogyoeszk6zok
forgasi sebességét, ami az épitbipari véallalatok finan-
szirozasanal okoz zavarokat, masrészt e keszletek
tarolasa, kezelése, nglk munkahelyrél masikra szal-
lithsa jelentls tébbkoltségeket okoz,

E felesleges készletek felszdmolasa a koltségek to-
vabbi csokkentését tenné lehetévé nemcsak az anyag-
és fogyoeszkoz-készletek, hanem az ezekkel kapcsolatos
regie-fuvarok vonatkozasaiban is. )

A kulonféle pénzkoltségek csokkentése a minden teri-
leten megvaldsitandd szigoru takarékossaggal bizto-
sithaté. Ennek keretében kulonésen az utazasi és Ki-
kildetési koltségek indokoltsaganak el6zetes elbirala-
saval, az igénybevehetd utazasi eszk0zok kijeldlésénél
a gazdasagi szempontok figyelembevételével, az uta-
zast igazolo okmanyok szoros ellen6rzésével a kéltségek
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Iényegesen csdkkenthet6k anélkil, hogy ebbdl a ter-
melés barmind hatranyt szenvedne.

A javitds és karbantartdsok koltségei Ja terv-
szer(i megel6z6 karbantartassal, az eszkdzok gondos
kezelésével jelent6sen lecsokkenthet6k. Ez a regie-
koltség épitdipari véllalatainknal altaldban tdl magas,
s bar kétségtelen, hogy az éEitélpar épei, gépkocsijai
er@sen elhasznalt allapotiak, a koltségek mértékét
mégis jelent6sen csokkenteni lehet a gépek gondos
apolasa, megel6z6 karbantartasa megvalositasaval.

A gépkdlcsondijak mértéke afeleslegessé valo gépek
haladéktalan visszaktldésével, a tllzott szamban alkal-
mazott tartalékgépek csokkentésével, a helyesen Ute-
rlnehzett gépigénybevdtellel jelentés aranyban leszal-
ithato.

Igen szigordan kell kezelni a gépkocsi és taxi igény-
bevételének engedélyezését. E terilleten altalaban tdl-
zott Koltekezés mutatkozik, ami egy-egy vallalatnal
nem ritkdn 80—100 ezer forintos negyedévi taxikdltség-
ben, emellett a sajat gépkocsi fenntartas tébbtizezer
forintos koltségkihatasaban mutatkozik. A taxi igénybe-
vételét csak kulénlegesen indokolt esetben és csak olyan
helyre lehet megengedni, amely méas koézlekedési esz-
kdzzel nem érhetd el, vagy a slirg6sség igazolja az igény -
bevétel jogosultsagat. A taxi-utalvanyok felelGtlen
kezelését meg kell sziintetni, azokat értéknyomtatvany-
ként, kozpontosadn Kkell kezelni, és csak az igazgat6
kiutaldsara, meghatarozott napon és Utvonalon tor-
ténd felhasznélasra szabad Kiszolgaltatni. A taxiutal-
vanyok felhasznalasat ellenérizni kell és jogosulatlan
igénybevétel esetében a felelds személyt kartéritésre
kell kotelezni.

Az elszallasolasi koltségeket csokkentené a lecsdkkent
munkaslétszam elhelyezésére szolgalé munkasszalla-
sokon elszallasolt Iétszdmnak megfelel6 0Osszevonasa.
Ez kulonodsen a szétszért budapesti munkésszallasok
fenntartasi koltségeit csokkentené, masrészt a fel-
szabadulo felesleges helyiségek egyéb indokolt sziikség-
letek kielégitésere volnanak fordithatok.

. Az épitGipari profilvaltozas kovetkeztében végre-
hajtott vallalatdsszevonasok_és atszervezesek a valla-
lati kodzpontok bérleményeire is kihatassal voltak.
Ennek kovetkeztében egyes terileteken (telefon-f6-
allomasok, helyiségek stb.()J megtakaritas valik lehetévé,
ami a regiekoltségek csokkentését is jelenti. A vallalatok
altal végrehajtandd komoly felulvizsgalatnak e tarta-
Iékokat fel Kell tarnia.

Az fir6szer- és nyomtatvénykéltsé% szabéle/ozésa
ugyancsak elényos hatast biztositanak a koltségek
csokkentéseére., szdmos egyéb, esetenként Kisdsszeg-
ben jelentkez6 kiadasokbol esetleg ezrekre ragé kéltség-
megtakaritast lehet elérni gpl.: helyi kozlekedési kolt-
ségek, posta, taviro, helyi telefonkoltségek). A tavolsagi
telefonbeszélgetesek elézetes engedélyeztetése és elbira-
lasa e koltségek mértékét jelentdsen csokkenthetik.

Kulon meg kell emliteni az Gjitasi koltségek teri-
letét. E koltségek s a kifizetett Ujitasi dijak mogott
nem minden esetben &ll realizal6d6 megtakaritas. Sok
esetben elmarad az elfogadott UGjitasok gyakorlatba
vétele is. Az Ujitomozgalom és az Ujitasok a szocialista
munkamodszerekhez tartoznak. Ez azonban csak arra
az esetre vonatkozik, amikor az Gjitast a termel§ munka
fejlesztésére, koltségeinek csokkentésére alkalmazzak is,
mert kilonben a kifizetett koltségek nem koltségesok-
kentd, hanem 0nkoltség ndveld tényez6ként érvénye-
stlnek. Ezért az Ujité-mozgalom teriiletén arra kell tore-
kedni, hogy az elfogadott Ujitasok alkalmazasra kerdl-
jenek, s azok bevezetése a tervezett megtakaritast
realizélja is.

A pénzkoltségek kozé tartoznak a termeléssel dssze
nem fliggé koltségek is. Ezek a vallalat tervfegyelmet
sért6 munkaja kovetkeztében, a vallalattal szemben
érvényesitett bintet6jellegli koltségek (pl.: kamat,
kotbér, szigoritott kocsiallaspénzek, birsagok, stb.).
E koltségek felmerulése a tervfegyelem érvényesitésével,
a szabalyszer(i gazdalkodassal elkertlhet6 s igy azok
csokkentése a vallalat vezet6inek, mdszaki és admi-
nisztrativ dolgozdinak gondos munkajaval nehézség
nélkul megvalosithato.
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Az Onkoltség csokkentése érdekében az élcnl_tc'iipar
dolgozoinak figyelmét ezekre a feladatokra kell iranyi-
tanunk. Az eddigi mennyisé?(i szemléletet mindségi és
gazdasagossagi szemlélettel Kkiegészitve, az 6nkoltség-
csokkentés megvalositasat az eddigi tobbé-kevésbbé
hivatkozasszeru c];yakorlattal szemben é€l6, eredményes
mozgalomma kell Kiépiteni.

Ezért:

1 Midszaki dolgozdinkat a gazdasagossagi kérdé-
sekbe fokozottabban kell bevonni és az onkdltségecsok-
kentés eredményes vegrehajtasaban érdekeltte Kkell
tenni.

2. Fokozottabban kell térekedni az épitkezések
meginditasa el6tt a mlszaki dokumentacidk es kéltség-
vetések elkészitésére és azok alapjan el6irdnyzott kélt-
ségek realis megallapitasara.

3. Felul kell vizsgalni béralapgazdalkodasi gyakor-
latunkat. A jelenlegi mutatészamok (tervteljesitési, ter-
melékenységl, béralap) arra késztetik az épitkezesek
vezet6it, hogy az épitesi kéltség minél magasabb legyen.
Ez valamennyi tervteljesitesi mutatészamot ~ ja-
vitja. Ennek érdekében elhanyagoljak a népgazdasag
szempontjabdl alapvetéen fontos megtakaritasok leheto-
ségeit, miutdn azok igénybevétele a tervteljesitési
mutatok csokkentésével f‘érna.

(PL: a helyszinen talalhaté anyagbazisok kiakna-
zasa esetén alacsonyabb termelési érték mutatkozna,
mintha az anyagot kérulményesen, tavolrél széllitva
szerezné be az épitkezés. Ennek kovetkeztében a hely-
szini anyagbéazisok kiaknazéasa kozel sem olyan mérvd,
mint ahogy az alkalmazhaté lenne. A tavolsagi szal-
litasok az amugy is sz(ik szallitasi keresztmetszetet
terhelik és a népgazdasag részére felesleges tobblet-
koltségeket okoznak; a munkaeszkozok Javitasanak
elgasnyagolésa az eszkodzok idéel6tti pusztulasat okozza
stb.

Nem nehéz annak eldontése, ho%y a népgazdasag
részére biztosithatd megtakaritésok lényegesen fonto-
sabbak, mint az, hogy a bérhanyadok merev kezelése
mellett a béralap alacsony viszonyszdmot tikrdzzon.
Ez természetesen nem azt célozza, hogy a bérhanya-
dokat emeljik fel vagy a béralapellenorzést lazitsuk,
meg kell azonban hatarozni azt a mddot, hogy a nép-
gazdasa?( részére biztosithatd megtakaritasok esetében
az_ennek kovetkeztében alacsonyabb termelési érték
miatti latszélagos bérhanyadndvekedés ne hozza hatra-
nyosabb helyzetbe a megtakaritast biztosit6 munka-
vallaldokat a tervteljesités elbiralasanal. )

4. Az adminisztracidt egyszer(bbé kell tenni,
koltségeit csokkenteni kell. Meg kell szervezni a Kis-
volumendi, szétszért munkak egyszer(i szamadasi rend-
szerét.

5. Széleskdrl nevel§ és oktaté munka szikséges
a muszaki dolgozok és az anyagokkal foglalkoz6 dol-
EOZék helyes munkajanak Kialakitasara. Az anyag-

6ltség az epitdipari termelési értéknek mintegy 50%-at
teszi Ki. Ezen a terileten a gondatlan kezelés, pazarlas
sokmilliés kérokat okoz.

6. Az dnelszamolas rendszere az épit6ipar saja-
tossagainak megfeleléen kiépitend6 lenne. Ki Kkell
dolgozni az onelszamol6 egységek részére azokat az
egyszer( mutatészamokat, amelyek munkahelyi vonat-
kozasban alkalmasak a tervezett onkdltséggel szembeni
eltérések gyors jellemzésére, s ennek megfeleléen a
helyi m(iszaki intézkedések megtételére. Az &nelsza-
molési rendszernek a tervfelbontassal és ©nkoltség
tervezéssel is kapcsolatban kell lennie.

7. A tervfelbontést és visszavezetést minden mun-
kahelyen alkalmazni kell, s ennek ellenérzésére a
munkahelyi miszaki vezet6 kotelezend6. Ennek érde-
kében a ,,128. E. M. sz. utasitas az operativ terv-
felbontasrol” a gyakorlat altal felvetett észszerdsitések
figyelembevételével mddositandd lenne.

.~ 8 A miszaki képzés tananyagaban helyet Kkell
biztositani a mdszaki szervezés és gazdasagossag szem-
pontjainak is.

9. A megtakaritdsok biztositdsdhoz a dolgozdk
széleskor( tomegeinek aktivizalasahoz, a Part és Szak-
szervezet jelentos mértékd segitségére van sziikseg.
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SZALLITAS az épitSiparban

A kormanyprogramra valéravaltasa fokozott
mértékben megkivanja a termelési 6nkoltség csok-
kentését, ezért ennek érdekében a szallitds vona-
lan egyrészt rendkivil fontos a fuvareszk6zok
megfelel6 és gazdasagos kihasznaldsa, masrészt
a legnagyobb gondot kell forditani arra, hogy
feleslegesen ne mozgassunk arut, tehat az anyag-
gazdalkodas is tervszer( legyen — mert csak jol
megszervezett anyaggazdalkodas alaﬁjén lehet
tervszer(ien széllitani. Ezaltal elkerllhetjik azt,
hogy az épitkezéseken felesleges anyag taroljon
s6t elkerllhetjik azt is, hogy az épitkezés be-
fejezése utdn feleslegessé valt aru elszallitasa
szuksegtelenil tobbletkdltséget okozzon. Meg kell
akadalyozni tovabba az dnkoltségcsokkentés érde-
kében a gazdasagtalan fuvarozadsokat, valamint
az 0. n. keresztbeszallitasokat és ebben elsésorban
j0 munkat az anyagipari termel6 vallalatoktol
és azoktol a szervektdl varunk, amelyek az anyag-
ipari termel6 vallalatok anyagait orszagos vi-
szonylatban szetosztjak. JelentGs koltségtobblet
példaul, hogy a budapesti épitkezéshez teéglat az
orszag peremen lévé téglagyarak szallitanak, a
rakbdl, holott azok sziikségletei a kdzelikben levé
vidéki téglagyarakbol is fedezhet6 lenne. Ugyan-
akkor Budapesten pedig az autéfuvarozo vallala-
tok, — melyeknél 8— 10 km-es atlag fuvarozasi
tavolsdg a leggazdasadgosabb, — fuvarhianyroél
panaszkodnak akkor, amikor Budapest és kornyé-
kén vannak az orszdg legnagyobb téglagyarai.

Az arufuvarozas termelési tevékenység, tehat
az onkoltség csokkentése érdekében torddni kell
a termelési eszk6zok fokozottabb kihasznalasaval
mind a suly, mind pedig az idGbeli felhasznalas
tekintetében. —

Erre vonatkozélag példaképpen kdzdljuk egy
jol dolgozd troszt, a 21. sz. Allami EpitSipari
Troszt szallitési szervezetének egy-egy negyed-
évre sz0l6 vasuttal, valamint tehergépkocsival
tortént arumozgatasadnak eredményeit, melyek a
kovetkezdk :

a) 1954. januar 1-t6l marcius 31-ig, tehat az
I. negyedévben a troszt hét vallalata 1295 vasuti

kocsit forgalmazott, atlagos kirakasi idejuk 3,2
Ora volt a megengedett 0t éra helyett. Ezen id6
alatt egyetlen vasuti kocsi sem kertlt kényszerkira-
kasra, egyetlen egy fillér kocsiallaspénz sem merilt
fel, a vagonok kirakdsa 84 kilonb6z6 munka-
helyi alloméson tortént.

b) Koézati forgalomban az elmult esztendd
utolsé harom hoénapjanak eredményét adjuk, —
tekintettel arra, hogy 1954. els6 negyedev elso
és masodik honapjaban a rendkivil zord id6jaras
folytan redlis eredményeket mérni nem lehetett.

Tehat:

1953. oktober hdban :

tervezett a TrOszt tehergépkocsi szallitasra
Nagybudapest tertiletére 16 780 tonnat, leszalli-
tott 17 407 tonnat. Egy mazsara 1,3 filler kocsi-
allaspénz esett. Tervteljesités : 102%.

1953. november hdban :

tervezett 7900 tonnat, leszallitott 9476 ton-
nat. Egy mazsara hattized fillér kocsiallaspénz
esett. Tervteljesités : 125%.

1953. december hoban :

tervezett 25360 tonnat, a rossz id6jaras elle-
nére leszallitott 24251 tonnét, tehéat a 21. sz
Allami Epit6ipari Troszt vallalatai ebben a hénap-
ban is igen szep eredményt értek el, miutan a terv-
teljesités a rossz iddjaras ellenére is 96%, egy ma-
zsara esO szigoritott allaspénz pedig csak harom-
tized fillér volt.

Ezekb6l az eredményekbél megallapithato,
hogy a széllitds vonalan, lehet gondos és korilte-
kinté munkat végezni és az 6nkoltséget komoly
mértékben csokkenteni.

Nem volna teljes és tokéletes a felhozott
példa, ha nem emlitenénk meg azt, hogy hasonlo
J6 eredményt ért el az épitésugyi tarca trosztjei
kozil a 22., 23. 25. és 44. sz. Allami EpitGipari
Troszt is, ahol szintén a gondos és kortltekint6é
szallitastervezés eredménye a trosztok tertletén
elért szallitdsi Onkoltségesokkentes.

EpitGiparunk szallitasi szerveinek és fuvaro-
zésa szocialista iranyu fejl6désének egyik ténye-
z6je, hogy az elmult évek sorén kdzismerten meg-
javult a fuvarozék és fuvaroztaték kdzotti viszony,
mert az épitdipar atérezve kulondsen a vasitnak
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népgazdasagunk szocialista fejlédésének érdeké-
ben tortén6 erd6feszitéseit, értékeli és méltanyolja
ezt, viszont azzal, hogy a vasutat tamogatja jo
ki- és berakodasi munkajaval, valamint a kocsi-
fordulék megréviditésével az épitbipar ezzel szem-
ben a vasut részér6l még tobb megértést kér akkor,
amikor épit6iparunk kdzismerten munkaeréhiany-
nyal kiizd és ezt a megértést els6sorban az épit6-
ipar a vasuti kocsik kirakasaval kapcsolatban
varja. Sokszor el6fordul ugyanis, hogy az anyag-
termeld véllalatok a vasulttal egylitt, de az atvevo
érdekére tekintet nélkul kilonboz6 fajtaju irany-
vonatokat képeznek, nem térédve és figyelembe
nem véve a fogaddvallalatok atvevd, illetve kirakd
kapacitasat. Az lehet, hogy a képzett iranyvonatok
a vasut kocsiforgalmat, illetve a 3,5 napos kocsi-
forduldt esetleg el6segitik, de mérlegelni kell
ugyanakkor azt a kart is, amit népgazdasagunk
egesze szenved azdltal, hogy a kilonbézd kény-
szermegoldasok a kirakas vonalan komoly anyagi
tobbletkoltséget jelentenek az egyes trosztoknek,
illetve véllalatoknak.

Az épitbipar anyaganak jelentds részét teher-
gépkocsikkal mozgatjuk és ahogy fentiekben kri-
tikat gyakoroltunk a vasuti szallitdsokkal kapcso-
latban a MAV felé, e helyen szdlnunk kell az épi-
téipar, illetve a tarca célfuvarozasi vallalatairol is.

Kozismert tény, hogy az EPFU Troszt valla-
latai orszagos viszonylatban mérve is, elsérangian
dolgoznak s annak ellenére, hogy a troszt vallala-
tainak kocsiparkja még mindig nem annyi, hogy
az épitGipar kozuti szallitdsokra betervezett aru-
mozgatasat, illetve igényét 100%-ban lebonyolit-
hatna, mégis feszitett terveik teljesitése, illetve
tulteljesitése révén az épitdipar teljes szikségle-
tét kielégiti olyannyira, hogy mar az elmult ho-
napban nem volt sziiksége a tarcanak a TEFU-t
igénybe venni. Ennek kapcsan azonban meg kell
emliteniink, hogy célfuvarozé vallalatunk szocia-
lista iranyu fejlédését elébbrevive azokat a hia-
nyossagokat surgésen potolni kell, amelyek az
épitipar anyaggazdalkodasanak megjavitasa ér-
dekében allnak, az anyagszallitas ©6nkdltségét
minimalisra szoritjdk. Ezek pedig a kovetkezok :

Az EPFU Troszt-nek be kell rendezkedni a
kiilonbdz6 nehéz gépek és a kiloénbdzé 6 m. és
ennél hosszabb épit6ipari anyagok (gémbvas,
vasUti sinek, allvanylétrak stb.) szallitasara. Lehe-
tetlen, hogy az épitbipar célfuvarozd vallalata
még ma sincs ilyen &ruk szallitdsara berendez-
kedve, holott az épit6iparban igen hasznos volna
a fuvarozasnak eme specidlis fajtajardl is gondos-
kodni. Az Eplletanyagfuvarozé Trosztnek be
kellene rendezkednie, tovabbéa a szocidlis szolgal-
tatasok szallitasaval kapcsolatos fuvarozasokra
is, értjuk ezalatt az ételek kihordasat, a szallasok
anyagainak fuvarozasat stb. Ezen a vonalon az
épitbipari trosztok a legnagyobb nehézségekkel
kuzdenek, pedig ennek a kérdésnek a megoldasa
igen egyszer(i és keresztiilvihet6. Az Epiiletanyag-
fuvarozo Trosztnek egy kiskocsikbol allo vallala-
tot kellene létesiteni, mert a trésztok, mint ahogy
mar fentebb emlitettlik, a szocialis juttatassal
kapcsolatos fuvarozdsokat kiskocsik hianyéban
igen dragan, az Onkoltséget sokszorosan emel6

360

modon, nagykocsikkal, vagy bérelt személytaxi-
val bonyolitjak le.

Ugyancsak az Epuletanyagfuvarozé Troszt-
nek kellene az épitdiparban oly fontos személy-
szallitasokkal kapcsolatos fuvarozasi kérdését is
megoldani. A trosztok itt magukra vannak «talva
és sok helyen a hozzanemértés, részben pedig a
kényszer a dolgoz6k munkahelyre és széllasaikra
valo szallitasuk kapcsan, tetemes tobbletkoltséget
jelent, szemben a kozpontositott jo és szakszer(
megoldassal. Egyébként a személyszallitds lebo-
nyolitasaval szintén az egyik, vagy mindkét bpesti
EPFU vallalatot kellene megbizni és a tarca ré-
szére kiutalt MAVAUT Kkocsikat 6dsszpontositva
kezelni, illetve kihasznalni.

Ugyancsak itt Kkivanjuk megemliteni azt,
hogy elgondolasunk szerint a célfuvaroz6 vallalat-
tal széllitott anyagok rakodasanak kérdését is
meg kell végre oldani. Ez annal inkdbb elképzel-
het6, mert az EPFU Troszt 1. sz. vallalata évek-
kel ezel6tt mar berendezkedett erre, nem helyes,
hogy az EPFU csak szallitson, hanem az a helyes,
hogy fel és lerakva szallitson, mely széllitdsi mun-
kanak ez a fajtdja —ez nem vitds, még nem szak-
emberek el6tt is — viladgos, hogy onkoltség szem-
pontjabal Iényegesen olcsobb.

A kozati szallitassal kapcsolatban a trosztok
kilonbdz6 készenléti brigadokat tartanak és ezért
igen komoly pénzeket fizetnek ki, pl. a szombat,
vasarnapi ugyeletekért és azért, hogy a vasuti
kocsifordulé betartdsa miatt, a fennalld6 kor-
méanyrendelet teljesitése érdekében éjjel-nappal,
munkaszlineti és egyéb innepnapokon is a vasuti
kocsik az el@irt rakodasi id6 alatt Kirakéasra keril-
jenek. Mennyivel jobb volna, hogy ha ezeket a
rakodasi problémakat — ez a gondolat nem uj-
keletli és a gyakorlatban igen kénnyen megvalo-
sithaté volna — a tarca celfuvarozo véllalata az
onkoltségcsokkentés érdekében megoldana.

Természetes e cikk keretében a megoldasra
vonatkozé elgondolasaink kozlése részleteiben nem
volna helyes, viszont az dnkoltségcsokkentés érde-
kében reméljik, hogy az illetékesek e sorok olva-
sdsa kapcsan felfigyelnek és igy a megfelel6 intéz-
kedés megtorténik.

Végul még idetartozik az épitSipar szallitasi
munkéjanak fejlesztésével kapcsolatban annak a
kérdésnek targyaldsa, hogy az egyes trosztoknél
Iév6, majdnem elhasznalt, de még (zemképes
tehergépkocsiknak egy fuvarozési vallalatba valo
tomoritése. E kérdés megoldasara Nagybudapest
terliletén telepult trosztok részére szintén egyszer(
és igen kézenfekvd megoldas mutatkozik. A Nagy-
budapest teriiletén dolgoz6 trosztbk 0. n. sajat
tehergépkocsijaik — 3,5 és ennél nagyobb tonna-
tartalmu kocsikrol van itt sz6 — az EPFU trosztbe
volnanak beépitenddk egy kuldn e célra alakitando
véllalat keretében. A szébanforgd kocsikat a beado
trosztok ettdl a vallalattél naponta az els6 miszak-
ban darabarifuvarozas céljaira, kothéres szerz6-
déssel visszakapnak. A masodik m(iszakban — ha
altaladban erre szilkség van — ez a vallalat ott dol-
goztatja, ahol azt az épit6ipar megkivanja. Ebbél
tobbek kozott az az oriasi elény szarmazik, hogy
a kocsik egységes iranyitasarol, Uzemanyag javi-



tas és gumi ellatasardl Uzemeltetési szakszempont-
bél is az els6ranguan dolgoz6 EPFU Troszt gon-
doskodik. Természetesen ez a gondolat csak akkor
volna megvaldsithat6, hogy ha a kiilénb6zé tipusu
kocsikbdl javitas és alkatrészpotlas céljara — ami-
kor erre szikség mutatkozik — egy-egy kocsit
felaldoznank és az ezen felaldozott kocsik potla-
sara az Epitéstigyi Minisztérium egy-egy Ujtipusu
Csepel, vagy Zisz kocsi pétlasarol gondoskodna.

Végil szolnunk kell az épitésugyi tarca 16
fogatu fuvarozasarol is. A lofogatl fuvarozasra az
épitGiparnak még legalabb 10 esztendére van sziik-
sége, mig a szallitdsok teljes gépesitése majd ezt
a fuvarozasi modot nagyreszben feleslegessé teszi.
Ezért — és ezt hangsulyozni kivanjuk, mert a
gondolatot mar tobbizben felvetettik illetékesek
el6tt — a trosztoknél az dnkoltségesokkentés érde-
kében a vallalatokhoz beosztott fuvareszkdzoket
haladéktalanul a mar meglévl két célfuvarozasi
véllalatba kell beépiteni, mert killénben az egyik
trosztnél, illetve a vallalatnal 4acsorogni fognak
a lovak — mint ahogy az jelenleg is torténik —
a masik trosztnél pedig fuvareszkozhiany lesz.

E cikk keretében természetesen a l6fogatl
fuvareszkdzokre vonatkoz6 célfuvarozasi elgondo-
lasunk szerinti organizacié részletezésére nincs

hely, mégis annyit, itt is az alapgondolat az, —
amibdl szerintink ki kell indulni — ismételten
hangsulyozva az 6nkoltségcsokkentést, hogy addig
is, amig az épitbiparban szekér - és kordélyfuvaro-
zasra szlkség lesz — és ez a szocialista gazdalko-
dasban nem is képzelhet6 el masképpen, — ezek-
nek a fuvareszkdzoknek a gazdasagos kihaszna-
lasa érdekeben a tarca teriiletén a tulajdonat ké-
pez6 léfogatu fuvareszkdzoket orszagosan célfu-
varozd vallalatba, illetve vallalatokba kell tomo-
riteni. Itt is az az egyszer( megoldas : Nagybuda-
pest tertiletén 1évé dsszes E. M. tulajdonu lovakat a
BUSZEFU-ba kellene beosztani, mig a vidéken
dolgoz6 lovak Ulzemeltetésér6l a tarca masik cél-
fuvarozasi vallalata gondoskodna. Végil a borsodi
iparvidék részére Miskolcon kellene egy harmadik
EPSZEFU-t létesiteni, fahol az alap a 28-as
Trosztnél erre a célra mar régen megvan.

Az épitési anyagok szallitasaval kapcsolatban
az Onkoltségesokkentés érdekében irott e cikkiink
nem volna teljes, ha nem emlitenénk meg abbeli
Ohajunkat : sok pénzt takarithatnank meg nép-
gazdasdgunknak, ha az anyagot szallitd gyarak
a kivitelezd vallalatok részére szallitandé anyagok
szallitasi Utemét azok fogaddképességének meg-
felel6en 6sszhangba hoznak. Endrényi Sandor
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SZOVJET FOLYOIRAT SZEMLE

A panelszerkezetli hazépités fteriiletén Ujabb lépést
tett elére a Szovjetuni6. A Sztroityelnaja promislennoszlj
6. szamaban A. Velicskin a kievi Promsztrojprojekt
altal tervezett 'nagypalenes épilet (az Epitésiigyi
Minisztérium Kievi tervez6 intézetének székhaza) ter-
veit, szerkezeti sajatossagait és kivitelezését ismerteti.
A Kkétemeletes vazas-paneles épllet szerkezetei a pa-
nelek kialakitasatél eltekintve, &ltalaban nem mutat-

1. dbra. A falak vizszintes metszete
1 = nyilasnélkali falpanel, 2 = vakolast ugy és ott kell alkalmazni,
ahogyan a hely kivanja, illetve ahol a hely engedi; 3 = kitdltés ,,gyapjd-
betonnal®; 4 = vasbetonpillér ; 5 = ikerablakszerkezetek fabél; 6 = ala-
pozasi kotéecsavar; 7 = Kis vaslemez ;8 = tomités csepivel

nak eltérést az eddig alkalmazottaktél. A panel kialaki-
tasa viszont teljesen Ujszer(i. A panel szerkezeti alapjat
4 cm vastag befeléforditott szel- és kdzépbordas vas-
betonlemez alkotja. A panelek kiilsé homlokzati oldalat
keramiai lapok burkoljak. A panel hészigetelését nalunk
ezideig ismeretlen, 0. n. ,,gyapjubeton — elGre-
gyartott bordas blokkok képezik, a bels§ feluletet a
gyartéaskor elhelyezett habarcsréteg fedi. Az Uj panel
szerkezeti Ujdonsagat az képezi, hogy az eddig tervezett
panelkonstrukciokkal szemben ahol a hoszigetel6-
réteg vastagsagat a betonlemez
szélborddinak magassaga és nem
a tényleges hdtechnikai kivanal-
mak hataroztdk meg, — itt a
szigetelGréteg szerkezeti vastag-
saga pontosan a hészigetelési kiva-
nalmaknak felel meg.

Uj otletként a tervez6k a vaz-
oszlopokat végigmend kérkereszt-
metszet( []reggel tervezték, mely
egyrészt a vazszerkezet konnyi-
teset, masreszt az Gregeknek szel-
16z6 csatorndkként valo felhaszna-
lasat tette lehetdvé.

Hasonléan szellemes megoldas
lathatd a lépcs6haz falait alkotd
soklyuku betonpanelek Uregeinek
szell6z6-, illet6leg flstcsatorna-
ként valo felhasznalasanal. Az igy
képz6dott csatorndk belsejét 110
mm-es aszbesztcsdvek bélelik.
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2. abra. Falmez6t alkot6 panel
1 = az ablaktokokat rogzit6 karmok ; 2 = a paneleknek a zsaluzasbhdl valé
kiemelésére szolgalé fulecs; 3 = ablakfeletti panel tdmaszaul szolgald
szégvas ; 4 = a falpanelt az eI6re%yértott vasbetonvazra rogzité csavar;
5 = a panel beemelésekor sziikséges fulecs ; 6 = ,,gyapjubeton®-bél késziilt
blokkok ; 7 = hészigetelés forrd bitumennel valé bemazolassal; 8 = simitd-
réteg, osszetett habarcsbél; 9 = burkolasraszolgalé keramitlapok

I-Imetszet

3. dbra. A flit6panel vazlata. A panel elhelyezése a téglafalnal; vazlat



A folyoirat masik cikkében G. Poljanszkij a vakolo-
és festd munka végrehajtasanak (j modszereit ismer-
teti. A szerz6 leirja N. Belikov altal konstruélt teljles
felszereléssel ellatott szallithaté fest6allomast, vala-
mint ugyancsak Belikov altal tervezett 3 és 6 m3dra
teljesitményl vakol6allomas berendezését és a veluk
végzett munka tapasztalatait.

A. Sztukanov tanulmanyaban a Szovjetunioban
hasznalatos kilonbézd kémtives allvanyok dsszehason-
litd értékelését adja és megallapitja, hogy a téglafa-
lazas magas termelékenységét csak az allandéan emel-
ked6 allvanyok biztositjak, szemben a nivonként atal-
litasra kerul6 tipusokkal, ahol igen sok id6t fordita-
nak a téglafalazasnal kisegitdé munkaként jelentkez6
allvanyozd munkara.

A folyoirat tovabbi cikkei a csUsztathat6 zsalu gépe-
sitett emelésével (Sz. Szelkovnyikov), a laké- és pol-
ari épuleteknél alkalmazott, = el6regyartott sator-
6dém  panelekkel (K. Kocsunov), az épitGipari mun-
ka termelékenységének meghatarozasi modszereivel
(N. Erlich), az el6regyartott vasbeton szerkezetek
tervezésének és szerelésének néhany kérdésével (K.
Talj), valamint a nagy- és kozepes h(it6hazak szer-
kezeteivel (V. Szafonovg, foglalkoznak.

A Gorodszkoje hozjajsztvo Moszkvi 6. szdma I. Livcsak
és N. Pascsenkov cikkét kozli a panelfiitGtestek alkal-
mazasardl. Az igen egyszer(i, vasbetonba &gyazott
cs6kigyobol allo flitétestekkel méar 1953. 64ta ipari
kisérletek folynak. Az abran feltlintetett, az ablak-
fulkébe szerelt flt6panel *bordas vasbeton szekrény,
melﬁnek fels6, Kissé szélesebb bordaja képezi a Ko-
nyokl6t. A bordak kozétti tért a panel elhelyezése
utan 14—15 cm-es szigetel6anyag réteggel toltik ki.
A Kkét éve beépitett és Uzemeltetett futGtesteket az
Epitészeti Akadémia Epitéstechnikai Intézete vizsgalta
meg hétechnikai szempontbol és azt teljes mértékben
megfelelének talaltak.

Igen hasznos cikket kéz6l a foly6lat az 0. n. rakas-
ban torténd teglaszallitasrdl 1. Sirkov tollabdl. A cikk
leirja a konténer nélkili teglaszallitas teljes technoldgi-
ajat a tégi(la[gyértél a munkahelyig, a sziikséges be-
rendezésekkel egyutt.

A Mechanyizacija sztroityelsztva 5. szdmaban G.
Zelicsenok érdekes cikke olvashaté az épit6ipari Uze-
mek automatizalasi lehet6ségeirdl, Ivanov B. — a
mingecsauri kotrémunkak tapasztalatairol ir.

A folydirat 6. szdmaban cikk foglaklozik a béanya-
feltaras” komplexj gépesitésével (P .Dorofjejev), amoszk-

4. abra. Kerekeken jaré teleszkopikus torony-allvany

vai egyetem épitésénél vegzett Bf(‘jldmunkék szervezé-
sével és gépesitésevel (G. Vérigo), az egyetem épitésé-
nél alkalmazott Kisgépesitéssel (E. Bajer). A. Buronkin
a javito-tataroz6 munkaknal jol felhasznalhatd, 20 m
magas kerekeken jaro teleszkopikus torony-allvanyt
ismertet.

Izsdk Sandor

363



Hauplniiung und Bautechnik 8. sz.
(1954.)

FONTOS, FELADATOK
A FALUEPITES TEREN

T. Lammert, Deutsche Bauakademie,
Berlin

A faluépitésnél kulon kell vélasz-
tani a lakoéterileteket a termelési
terlletektdl. A lakoéterileteken a
kulturhaz koré csoportosulnak a lako-
hazak, az iskoldk, 6vodak, bolcsé-
dek, Uzletek és egyéb tarsadalmi és
kozigazgatasi épuletek.

Ehhez csatlakozik afalu gazdasagi
tertlet-része, ahol a termények, alla-
tok, gépek, tovabba a termények
feldolgozasara szolgald helyiségek
nyernek elhelyezést.

A falusi lakdhazak helyiségei sza-
méra altalaban a kdvetkezd méretek
a mértékadok : lakészoba 16—18 m2,
halészoba 14 m2 étkezésre is alkal-
mas konyha 8—10 m2 gyermek-
szoba 9—14 m2 A lakasok nagysaga
altalaban 36%-ban kétszobas, 30 m2
lakoterilettel ; 32%-ban haromszo-
bas 45 m2, 21%-ban négiyszobés 60
m2 és 11%-ban 6tszobés lakas 70 m2
lakoterlettel. .

A gazdasagi teriiletek elhelyezésé-
nel figyelemmel Kkell lenni az egész-
ségugyl szempontokra, a kozlekedés
rovidségére és egyszer(iségére, ezaltal
a munkamenetek leroviditésére, to-
vabba arra, hogy ezek a gazdasagi
teriiletek az egész hasznos mez6gaz-
daségi teriletnek mintegy 1—1,5%-4t
és a lakaterlletnek Ie?(alébb mintegy
6—8-szorosat tegyek Kki.

A kozlemény ezutan foglalkozik a
kilonfele mezogazdasagi épliletek Ki-
alakitasaval, istall6 épitessel, ezeknek
az épitményeknek tipizalasaval, az
épuletek szerkezeti kikepzésével, me-
z6gazdasdgi munkés-szallok épule-
teivel és végll az épuletek kilsd ki-
alakitasanak keérdéseivel.

ELOREGYARTOTT VASBETON-
ELEMEK MONOLITIKUS OSSZE-
EPITESE
R. Rabbieh, Drezda

El6regyartott vasbetongerendak,
keretsarokelemek 0Osszeillesztésének
vizsgalata, kisérleti darabok hajlito-
és toréprobajaval, a Erébék folyaman
keletkez§ fesziiltségek grafikus ismer-
tetésével.

A kisérleteknél alkalmazott beton
B 300, az acélmindség I, a betétvas-
atméro 25, 30 és 32 mm, a vashetétek
atfedési hossza 40—60 d, a vasszaza-
lék fels6 hatara 6% volt. Az el6re-
gyartott vasbeton elemek Gsszeépi-
tése ezek mellett az értékek mellett
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teljesen egyenérték(i volt a monoliti-
kus kiképzessel. Ennek megfelelGen
szerz0 javaslatot tesz az el6irasoknak
a fentiek értelmében valé modosita-
séra, tobbek kézétt javasolja, hogz
dsszeillesztési szakaszon a vasbetéte

atfedése 25 mm atmérénél 40 d,26—
—30 mm atmérdénél 50 d, végll 32 mm
atmérénél 60 d legyen. Az illesztési
szakaszban egyik oldalrdl bevezetett
vasbetét keresztmetszet legfeljebb
5%-a legyen a helyszinen késziilt
betonkeresztmetszet hazott részének.
A keretszerkezetek csomépontjaiban
az el6regyértott elemek 6sszekotését
olymédon kell kialakitani, hogy a
gerendékban keletkez6 nyomatekok
minden oldalon kifogastalanul addd-
janak &t az oszlopokra a megfelelGen
méretezett nyomott és hizott kereszt-
metszetek révén.

N-ES VAGY N-MENTES ELJARAS
A VASBETONEPITESBEN

A. Scheunert mérnok

Az n-es szamitasi eljaras amint azt
szamos kisérlet mutatta a hajlitasra
igénybevett éplletelemek vasbetétei-
ben helyes értékeket eredményez.
A megengedhet6 betonfesziltségek
valtoztatasaval az is elérhet6, hogy
ez _a szamitasi eljaréds a biztonsag
meértékét a valésagnak megfelelen
mutatja. A nyiréer6k minden kombi-
nacidjara megvannak a_ megfelelo
szdmitési el6irasok és az eljarés mind-
azoknak a szerkezeti elemeknek
talnyomoé részére hasznalhatd, ame-
lyek normadl erével vagy normal eré
nélkul hajlitdsra vannak igénydé-
véve.

Ez az eljaras azonban nem alkal-
mas az el6feszitett és a tisztan nyo-
mott vasbetonelemekre (oszlopokra).
Kivanatosnak latszik tehat, hogy a
hajlitasra igénybevett elemeket is
n-mentes eljarassal szamitsuk, abbdl
a celbdl, hogy az osszes igénybevétel
fajtajat a szamitasok szempontjabol
azonos alapokra helyezzik. Az empi-
rikus n-mentes szamitasi modszerek,
amelyek kizardlag a kisérleti eredmeé-
nyekre tamaszkodnak és nélkilozik
a tudomanyos megalapozast nem
lehetnek kielégitéek.

A plaszticitasi elméletek mindkét
épitéanyagnak idealisan plasztikus
viselkedést tula#'donitanak a torés
kozelében. Ez a feltétel azonban nem
minden esetben all fenn. Seltenham-
mer vizsgalatai kimutattak, hogy a
beton viselkedésének a Blasztiutési
elmélet szerinti jelleggbrbéje adja a
legnagyobb nyomatékot.

Ebb6l arra kell kovetkeztetnlink
hogy a plaszticitasi elméletek tul-
becsilik a betonban keletkezd nyo-
matékokat. Ezek az elméletek nagyon
egyszer(i szamitast tesznek lehetdvé.

em veszik azonban tekintetbe az
alakvaltozasokat és az elemek érzé-
kenységét a repedések szempontja-
106l."Ezért ezek az elméletek nem [lat-
szanak alkalmasnak a méretezésre.

Egy olyan n-mentes eljaras beve-
zetésének, amely az alakvaltozasi el-
méleten alapul, tudoményos szem-
pontbol semmi sem all Gtjaban. Ezek
az elméletek arra toérekednek, hogy
a torés allapotdban az er6k megosz-
lasat a valosagnak minél megfelelGb-
ben kozelitsék meg. Az elméletek a
szélsd szalak megnyulasabdl indulnak
ki és modot adnak arra, hogy minden
alakvaltozasi_allapot, mint Kritikus
allapot a szamitdsok alapjaul szol-
galhasson.

Ma még azonban nem lehet teljes
biztonsaggal megallapitani, hogy me-
lyik elmélet all legkdzelebb a valé-
saghoz és ezért megbizhatéan nem
lehet donteni arrdl, hogy az n-mentes
eljards potlasara melyik elméletet
fogadjuk el. Ezt csak akkor lehet
majd elhatarozni, hogyha az alap-
feltételeket tovabbi kisérletekkel tel-
jes mértékben tisztaztuk.

A legtdbb elmélet elsGsorban csak
az egyszerd hajlitasra van Kkidol-
gozva, A gyakorlati alkalmazas szem-
pontjabol ‘azonban feltétlenul szuk-
ségies, hogy egy UIJ eljaras bevezetésé-
nél a szamitasi elGirasok és szamitasi
segedeszkozok minden igénybevétel-
fajtara ki legyenek dolgozva. Az n-es
eljarasrol az n-mentes eljarasra valé
attérés célszertien a kovetkez6 lépé-
sekben tdérténhet:

1. Az alapfeltételek tovabbi tisz-
tazasa kisérletekkel illetleg a koz-
ben kidolgozott Uj kisérleti eredme-
nyek kozlése.

2. A Kisérleti eredmények alapljén
olyan eljaras kidolgozasa, amelyet
lehetéleg nemzetkdzileg kotelezden
kellene el&irni.

3. A szamitasi el6irasok és szami-
tasi segédeszk0zok kidolgozasa min-
den igénybevétel fajtara.

4. Az Uj eljaras bevezetése.

Az n-es eljarads mindenesetre eléggé
hasznélhat6 arra — killéndsen a meg-
engedhetd feszliltségek esetleges mo-
dositasaval —, hqgg az_ismert n-
mentes vagy egy Ujabb eljaras beve-
zetése el6tt minden megvizsgalando
szempont a legszélesebb alapokon
megvitatas targyat keépezze.

B. M.



C TOMKH 3PEHMR OEJIErHEHMR KOHCTPYK-
UmMfl HPH nPOEKTHPOBAHHM H CTPOHTEJIbCTBE

npn npoeKTHpOB3HHH H B CTpOHTCJIbCTBe HeOOXOAHMO
nocTaBHTb b ueHTp BHHMaHNB npiiHUnn  coOJnoAeHHH
CTpO'/KafiUjeH 3KOHOMHH paO®OMeii CHAbl. npOeKTHpOBmilKH
AOA>KHbl CTpeMHTbCB K TOMy, MTOObl H3rOTOBACHHe npOeK-
TWpyeMbIX HMH KOHCTpyKUHH H MOHT3>K HX SblIAH 6bl Hail-
MeHee TpyAOEMKIiiIMH. Ctpohtcah B, b cboio OuemAb,
AOA>KHbI HCMepnaTbh Bee BO3MO>KHOCTH MexaHH3aUMH AAH
CHH)KeHHH TpyAOéMKOCTII paOOT no yCTaHOBKe KOHCTpyKUHH.

03HAKOMJ1EHHEC PE3YJIbTATAMM KOHKYPCA
nPOEKTOB MHOrOHPYCHbIX 3EPHOXPAHHJ1HU1
H3 CbOPHbIX >KEJIE30bETOHHDbIX KOHCTPYK-

EpemctH Jlucao

Ha KOHKypc nocrymiAO 26 npoeKTOB. H3 hhx 6hao
npeMHpOBaHO 10. Abtop 3HaKOMirr C kohi<ypchhmh npoeK-
TAMH H KpHTHKyeT HX COAepMOHIlie H BbinOAHCHHC.

BO3MO>KHOCTH CHVKEHVH TPYJIOEMKOCTH
HPH PA3rPY30HHDbIX H TPAHCFIOPTHbIX
PAbOTAX

Pomuh. Andop h Keé&/iAeu JlacAO

CraTbH 3H3KOMHT C npeHMylUeCTBaMH MexaHH3aUHH
pa3rpy30HHDbix h TpaHcnopranx pa6OT. B3tom HanpaBAeHHH
aBTOp AaeT cboh npegAOtKeHim. LLInpoKoe MexaHH3iipoBaHne
3THX padéOT HBAUeTCH CpeACTBOM AHKBHA3UHH HX TpyAOéM-
KOCTH H pa3BHTHH TCXHHKH 6e30naCHOCTH.

Le point de vue de I’exigence du travail lors des projets
et I’exécution des batiments

C’est I’économie avec les forces du travail qui doit
occuper une place trés importante lors du projet et
I’exécution d’une construction. Les architectes doivent
toujours avoir soin de I’exigence du travail des con-
structions projetées. Lors de [’exécution on doit profiter
de chaque possibilité pour réaliser les constructions avec
la moins d’exigence de travail.

Report sur des expériences d’un concours du plan en
principe de silos pour céréales préfabriqués en béton armé

par L. BRETAN

. On a présenté 26 plans pour ce concours. Il en a
été refusés 9. L’auteur nous fait connaitre les plans
présentés et les critiques.

Réduction de l'exigence du travail et du transport
des matériaux des batiments

par A. ROMAN et E. KOLLEY

Cet article s’occupe des avantages de la mécanisa-
tion du transport et du chargement. Les auteurs nous
donnent des propositions pour la mécanisation des
travaux. lls prouvent que la mécanisation signifie en
méme temps aussi le développement de protection
contre les accidents.

Felelés kiado

BO3MO0>KHOCTH CHH>KEHHH TPY~AOEMKOCTM
PABOT B HHWEHEPHOM CTPOHTEJIbCTBE
Omap Péwce

no 3TOMy Bonpocy aBTOp BhiCKa3hiBaeT cboio tohky
3peHHH h AaeT cboh npeAAO>KeHHH. noAaraeT, hto 6hao
6h BecbMa ueAecoo6pa3HO sth nydAHKyeMbie npeAAOweHHH
cneunaAHCTaM ycBOHTb h npiiMeHHTbh Ha cbohx paéouux

MecTax.

BOnPOCbl PACHETA Y3J10B >KEJIE30EETOHHbIX
PELLIETHATbIX KOHCTPYKUHH
rapau Jlatiow

B craThe paccMaTpHBaioTCH MecTHbie Hanp”weHuu
y3A0B weAe306e TOHHbix peuieTHaTbix KOHCTpyKUHH, métoaw
pacneTa Hanpu>KeHHH, Bonpocbi pacnoAOweHHH b npoer-
paHCTBe MeTaAAiinecKHX KapuacoB h npomix KOHCTpyKUHH
h AaioTCH npeAAO>KeHHH aah pacnheTa hx.

CHHWATb PACXORblI no KANnHTAJ10BJIO>KEHHK)
HA CTPOHTEJIbCTBO
UlapMiiHb /Jenem

B CTaTbe odcywAaiOTCH Bonpocn chhwchhh odi>eMa
KamiTaAOBAOHieHHii b crpoirreAbCTBe h, b cbh3h c Teiw,
npilHUHNbl 3KOHOMHH CTpOIITCAbHHX paCXOAOB, KOTOpbie
MoryT 6biTb oSecneieHbi npn tcxhhmcckom npoeKTiipoBaHHH
H nAGHHPOB3HHH CeOeCTOIIMOCTH.

OBMEH TEXHHMECKHM OnbITOM -
kar NEPEnncKA

COBETCKHtf WYPHAJIbHbIH 0B30P

WYPHAJIbHbIH 0B30P JIEMOKPATHMECKOf]
TEPMAHHH

TEXHHMEC-

Possibilités de reduction de I’exigence du travail lors des
constructions des ponts et chaussées

par R. OCSVAR

L’auteur donne des points de vue concernant les
possibilités de réduction de I’exigence du travail de ces
constructions. Il propose pour les techniciens de faire
connaftre les points de vue énumérés dans cet article,
et de les éclairer par des exemples tirés de leur domaine
de travail.

Questions de mesurements des joints des constructions
de treillis en béton armé

par L. GARAY
__ Cet article s’occupe des solicitations locales des
joints ainsi que de leur calcul de tension et des questions
du placement de I’ossature dans |’espace.

les frais d’investitions des constructions

par D. SARMANY

Les sujets de cet article comprennent : questions
de réduction des investitions, économies a garantir lors
du plan technique et des projets pour des frais de
revient. ] ]

Echange d’expériences techniques —correspondance
technique. o o

Revue des périodiques soviétiques. ]
~ Revue des périodiques de I’Allemagne Démocra-
tique.

Réduisons

: E. M. Epitsipari Kényv- és Lapkiad6 Vallalat igazgatéja
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