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A magyar épitbipari dolgozok ismerik N. Sz.
Hruscsov elvtars osszefoglaléjat a Moszkvaban,
1954. november 30—december hé 7-ig tartott
épitéipari konferencia tanacskozasainak eredmé-
nyeir6l. A tanacskozas beszamoléi, az elhangzott
hozzaszo6lasok, a szekcidkban tartott Ulések rész-
letes targyalasainak eredményei a szovjet épit6-
ipar szamara is fordulopontot jelentenek a Szovjet-
unié tovabbi épitkezéseiben, az épitdipar tovabbi
nagyipari modszerekre val6 atallasaban. A kon-
ferencia tanacskozasainak eredményei a magyar
épitbipar fejlédésére is nagymértékben kihatnak,
éppen ezért fontos, hogy azokat a donté iranyelve-
ket, amelyeket a moszkvai konferencia leszégezett,
magyar viszonyokra megfeleléen alkalmazzuk.

1. Mindenekel6tt meg kell allapitani az épit6-
ipar szerepét hazank iparosodasaban, kulturalis és
szocidlis fejlédéstink tikrében.

2. Meg kell hatarozni azokat a kozvetlen intéz-
kedéseket, amelyek eredményeképpen épitbiparunk
tovabbi fejlédése biztosithato.

3. Meg kell hatarozni azokat a szervezeti alap-
elveket, amelyeknek helyes Kkialakitasa el6z6kben
kozolt feladatoknak végrehajtasat el6segitik.

4. A tervezés terén az esztétikai szempontokat
Ossze kell kapcsolni a célszer(iség és gazdasagossag
kovetelményeivel.

A moszkvai konferencia allast foglalt az
el6regyartas legszélesebbkdri alkalmazasa tekinte-
tében.

A szovjet épitSipari delegacid, amely az elmult
évben a népi demokracidkban tett latogatdsainak
tapasztalatairdl részletes jelentést terjesztett el6
a Szovjet Korméanynak, megéllapitotta, hogy
hazank az ipari épuletek el6regyartasa és kilo-
ndésen a nagyeleml el6regyartas terén komoly
eredményeket ért el. Az a rendszer, amelynek
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épitéstigyi miniszter

alapjan az inotai, berentei, sztalinvarosi erém(vek,
kazincbarcikai raktar és tobb mas ipari éplleteink
megépultek, példaként szerepelt a konferencia
el6adasaban.

Az elbregyartds tovabbfejlesztésének utja a
nagytuzem( el6regyartads, amely biztositjia az
allandé mdszaki tokéletesedést és az ezzel jaréd
onkoltségestkkentést. Ez a mi viszonyaink kdzott
a gyaraink termelésének helyes profilirozasat, a
termékek &aranak allandé és fokozatos csokkenté-
sét jelenti. Vasbeton el6regyarté gyaraink tovabbi
gépesitésére, automatizalasara kell forditani figyel-
munket, hogy a termékek munkaigényessége az
eddiginél lényegesen csokkenjen.

A lakd és kommundlis épitkezéseknél a
moszkvai konferencia allastfoglalt a nagyelem(
panel és blokk épitkezések széleskérl bevezetése
mellett. Hogy a javasolt vazas vagy vaz nélkali
panel épuletek vagy a blokk épuletek gazdasago-
sabbak-e, ezt a gyakorlat fogja elddnteni.

A mi feladatunk ezen a téren az, hogy a jelen-
leg folyamatban lévé kisérleti épitkezéseket to-
vabb folytassuk és meghatarozzuk a legalkalma-
sabb és leggazdasagosabb szerkezetet és megte-
remtstk ezen elemek tdmeges, gépesitett gyartasa-
nak alapjat.

Tovabbi feladatunk az épitkezések épités-
szerelési munkainak jobb megszervezése. A f6
feladat abban all, hogy az épitkezés szinhelyén
végzendd munkaigényes folyamatokat lényegesen
lecsokkentsik. Ezt azzal tudjuk elérni, hogy az
épitésszerelési munkak végrehajtasat oragrafikon
szerinti Gtemben biztositjuk. A technolégiai fegye-
lem az anyagok szallitasatol egészen az elemek
Osszeszereléséig, valamint a bels6 munkak egymas-
utdnjanak pontos meghatarozasaig terjed. Egy
leningradi énhord6 salakblokk elemekbdl készuld,
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kb. 30.000 légkdobméter nagysagu lakéépileten az
épitésszerelési munkékon mindossze 20 dolgozé
volt foglalkoztatva. Az el6regyartasnak ilyméretl
alkalmazdsa, munkahelyi épitésszerelési munkak
csokkentése teszi lehetévé az épitési id6k Iényeges
megroviditését. Ez azonban csak akkor érheté el,
ha az elemek &sszeszerelésénél minimalis nedves-
séget viszlnk be az épuletbe, mert ezaltal szara-
dasi id6 megtakarithato.

lgen lényeges a befejez6 munkék eddigi maéd-
szerének tovabbi javitdsa, ugyanis ezek a munkak
igénylik a legtdbb id6t. A vizvezeték, f(itésszere-
lési berendezd munkak el6regyartasa, a vezetékek
helyének el6re valé kiképzése teszik lehetévé ezen
munka id@sziukségletének lecsokkentését.

A fent elmondottakkal szorosan 0Osszefiigg a
mindség kérdése. A szarazon készilt épiletek
burkolati munkai, szerelvényei olyan kérdimének
kozott kerilnek kivitelre, amelyek lehetévé teszik
azok j6 mindségben vald megvalésitasat. De ehhez
az is sziukséges, hogy megfeleld szerelvények,
nyilaszarok, burkold és diszitd anyagok alljanak
az épit6k rendelkezésére. E téren nemcsak az
épitéanyagiparnak, de a kénny(- és gépiparnak is
fontos teend6i vannak.

A konferencia allast foglalt az épitkezések
elszamolasanak és az épitdipar adminisztracio-
janak lényeges egyszer(sitése tekintetében is.
A beruhéazok ellenérzésének, a BB. tevékenységé-
nek megjavitasa is szerepelt a konferencia anyaga-
ban.

NeklUnk is térekednink kell arra, hogy ad-
minisztracios munkank egyszer(sitésével a md-
szaki vezet6k figyelmét és tevékenységét nagyobb
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mértékben irdnyitsuk az épités szervezésének
megjavitasara.

A konferencia hatarozatai kozott szerepelt a
m(iszaki vezetés szinvonalanak emelése is. A helyes
kader kivalasztas fontossaga épitéiparunk fejls-
désének egyik legfontosabb tényezéje. Ezen fel-
adatok kozul talan a legdont6bb az G épitégene-
racio nevelése, amelynek helyes iranyat megszabni
és gyakorlatilag keresztulvinni mindnyajunk kézos
feladata.

A konferencia részletesen megtargyalta az
épitészeti stilus és szocialista-realista épitémuavé-
szet Kkialakitasanak helyzetét és annak hibait.
Ebben a kérdésben élesen elitélte az 6ncéld forma-
lizmust és kotelességévé tette az épitdipari veze-
téknek, hogy az esztétikai kovetelményeket a cél-
szerlség és gazdasagossag feltétlen biztositasa
mellett oldjak meg. A tervez6k és Kivitelez6k
jelenlegi elszigeteltsége a konferencia megitélése
szerint megsziuntetend6 és egységes épitdipari
szervezetbe egyesitendd.

Az épitészeknek és tervezdknek az eddiginél
sokkal komolyabban kell foglalkozniok a tipus-
tervek kérdésével. A tipusterveknek biztositani
kell a nagyipari gépesitett épitési modszerek
tovabbfejlesztését. A nagyszamui, gyakran val-
tozé tipustervek akadalyozzak a toémeges lakas-
épitkezést és az el6regyartast. A tipusterveknek
hosszabb id6re valé allandésitasa teszi lehetévé az
alkatrészek témeges gyari el6allitasat és az épit-
kezések 0Onkoltségének csokkentését.

A moszkvai épitéipari konferencia eredményei
a fenti feladatok megoldasanal a mi épitdiparunk-
nak is nagy segitséget nyujtanak.



SZOVJET TAPASZTALATOK FELHASZNALASA

AZ EPITESTUDOMANYI

8 DDKAI

Magyarorszagon a felszabadulas el6étt szer-
vezetten épitéstudomanyi kutatas nem folyt.
Néhany kivaléan képzett tuddsunk elméleti és
gyakorlati munkajaval bebizonyitotta a magyar
tudoményos élet kival6sagat, azonban olyan szer-
vezet, melyben mddszeres kutatast lehetett volna
lefolytatni részben nem volt, részben nem kapott
kielégitd allami tdmogatast, nem is szélva a kuta-
tasokhoz szilkséges felszerelésekrdl. Az Allami
Kisérleti Allomas és a F6varosi Anyagvizsgalo
Laboratérium els6sorban mindségellenérzési mun-
kat végzett. A Mlegyetemen a rendelkezésre allé
sz(ik keretek kozott folyt kutatas, azonban ennek
kifejezetten elméleti jellege volt. Ipari kutatas az
orszagban sehol sem folyt. EpitSipari kutat6
szervezet csak a felszabadulas utan, 1949-ben léte-
sult. Bar voltak kezdeményezések az épitéstudo-
manyi kutatas Osszefogasara mar 1947. évben is,
valésagban az Epitéstudomanyi Intézet csak 1949-
ben alakult meg. Az Epitéanyagipari Kézponti
Kutaté Intézet megalakulasa még kés6bbi idére
esik. Ez az oka annak, hogy a szovjet épités-
tudomanyi kutatas eredményeinek felhasznalasa,
hasznositasa, csak az utébbi években hozott ko-
moly eredményeket a magyar épit6ipari kutatas-
ban. Bar az Gj méretezési eljaras kidolgozasa soran
a magyar kutatok mar 1949— 1950-ben felhasz-
naltadk azokat a kutatési és kisérleti eredményeket,
amelyeket a szovjet kutaték a torési elméleten
alapulé méretezési eljards kidolgozasa érdekében
fejtettek ki, mégis a szovjet kutatasi eredmények
hatdsa a magyar kutatasra csak az utdbbi években
domborodott ki. Ennek oka els6sorban a magyar
kutatdszervezet elmaradottsdgaban, a dokumen-
tacié hianyos voltaban, nyelvi nehézségekben és
nem utolsdsorban abban keresend6, hogy a magyar
és szovjet szakemberek személyes érintkezése csak
az 1951—52 évek utan val6sult meg.

Az 1953. évi moszkvai tanulméanyutam tapasz-
talatai —, melynek célja a legnagyobb épitGipari
kutatdé intézet (CNIPSZ) tanulmanyozasa volt,
— réavilagitottak kutatdintézetink szervezeti, me-
todikai és felszerelési hidnyossagaira.

A CNIPSZ szervezeti felépitése a kutatas
szamara sokkal jobb kérulményeket teremt, mint
amilyenek nalunk voltak, illetéleg amilyenek van-
nak még jelenleg is. A CNIPSZ szervezetileg héa-
rom részb6l tevédik dssze:

1. Kutaté Intézet,
2. Miszaki Segitség Hivatala (BTP.),
3. Kiseérleti Vallalat.

Ennek a szervezeti felépitésnek elényei a
mi viszonyainkhoz hasonlitva még ma is, amikor
mar tobb eredményt értink el ezen a téren, jelen-
tések. A szervezeti felépités elénye az, hogy bizto-
sitja a kutatas zavartalansigat, mert a kutatdk
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nem foglalkoznak kézvetlentil szaktanacsadassal,
szakvéleményezéssel, birésagi és vjitasi Ugyekkel.
A kutat6 intézet, sokkal nagyobb méretei ellenére,
kisebb postaforgalmat bonyolit le, mint pld. az
Epitéstudomanyi Intézet. Adminisztrativ alkal-
mazottainak létszama is ezért viszonylag kevesebb
mint az ETI-é. Ujitasi és birésagi tgyeket, szak-
véleményezéseket, szaktanacsadast Kkizardlag a
Mdszaki Segitség Hivatala végez, bar ennek a
szervezetnek sem ez a féfeladata. A Mdszaki
Segitség Hivatala az Intézet egyik vallalata, mely
a fent felsorolt munkakat vallalati megbizas alap-
jan végzi. Ezeken a feladatokon tulmenéen azon-
ban tulajdonképpeni féfeladata segitségnyujtas a
minisztérium altal az épitési szervezetek részére
kotelez6en el6irt mdszaki fejlesztési terv végre-
hajtasaban. Az épitéstudomanyi kutatas befeje-
zett eredményeit a minisztérium mdszaki igazgato-
sdga a mlszaki fejlesztési tervbe beépiti és azok
végrehajtasat az épitési szervezetek szamara
miszaki felkészultségikhtz meérten el8irja. Ha a
kotelezett épitési szerv nem képes sajat erejébdl
mUszaki felkésziiltség hianya, vagy a technoldgia
ismeretlensége miatt a rendeletet végrehajtani,
szerz6dést kot a Mdszaki Segitség Hivatalaval,
melynek dolgoz6i ismerve a tudomanyos kutatas
eredményeit, valamint az el6irt technoldgiat,
segitséget nyUjtanak a megrendel§ épitési szer-
vezet szdmara. Ez a szervezet nalunk ismeretlen
és ennek felallitasa, annak ellenére, hogy a kutatéas
zavartalansagat nagymeértékben biztositana, még
mindezideig nem volt megvalosithatd.

A kutatd intézet iranyitasa mellett mikédik
az Intézet kisérleti tzeme. A Kisérleti Vallalat az
Intézet kutatasahoz szolgalé berendezések eléalli-
tasan kiviul foglalkozik mas szervezetek altal az
Intézetnél megrendelt nagyobb kutatasi felada-
tokhoz sziikséges berendezések elkészitésével, s6t
az Intézet altal kidolgozott Uj technolégiakhoz
szolgalé gépegységek gyartasaval és azoknak
felszerelésével is. Ennek a rendszernek az el6nye
nyilvanvald, mert lehet6séget nyujt az iparbol
jovl és pénzigyi fedezettel rendelkezé kutatési
hitelek felhasznalasara.

A Mlszaki Segitség Hivatalahoz hasonl6 szer-
vezet felallitasa Intézetiinknél nem sikertlt ugyan,
de eredményeket értiink el az illetékes pénzigyi
és létszambizottsagi szerveknél egy olyan szer-
vezet Kkialakitasara, amely képes az ipar Aaltal
pénzigyileg tdmogatott kisérleteket zavartalanul
végrehajtani. Ennek koszonhetd, hogy 1953,
illetbleg 1954. évben tobb olyan kutatas folyt az
ETl-ben, amelyhez a tervezd vallalatok nyujtot-
tak pénzlgyi segitséget, illetbleg az Intézet a
kutatast a tervezd vallalatokkal egylttesen vé-
gezte.

A tanulméanyut eredményei azonban nemcsak
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szervezeti téren mutatkoznak meg az ETI munka-
jaban, hanem mdszaki vonatkozasban is, amely-
rél a kovetkezé6kben szamolok be.

1. Forgobasztalos berendezés alkalmazasa

A CNIPSZ egyik f6feladatat képezte tanul-
manyutam idején a gyarilag el6allithat6 toébb-
emeletes lakéépiletek probléméajanak megoldasa.
Ezzel az Intézet legtobb laboratériuma egy egy-
séges terv alapjan foglalkozott.* A CNIPSZ javas-
lata Mihajlovtol szarmazik. A rendszer feszi-
tett teherhordd kereteket alkalmaz, habbeton
vagy habszilikat hészigetel6 anyag kitoltéssel.
A fodémek elbrefeszitett vasbeton lemezekbdl ké-
szlilnek. A fligg6leges elemek méretei 3,30— 3,60,
illetve 3,30—4,40 m, a vizszintes elemek méretei
3,60—4,40 m kozoétt valtoznak. A Mihajlov altal
megoldott el6regyartott épilet a magyar mdszaki
tarsadalom el6tt Ggy a szakirodalom dtjan mint
eléadasokon ismertetésre kerult. A feszités elve
sem ismeretlen, mert a magyar szakirodalom
harom helyen is ismerteti.** Miutan a két vagy
tobbiranyd sikbeli feszités lehetéségét Mihajlov
rendkivll egyszer(ien oldja meg és a berendezés
nemcsak lemezek vagy keretek feszitésére, hanem
vasheton csdvek utodfeszitésére is alkalmas, az
Epitéstudomanyi Intézet géptervezd osztalya,
Nagy Hug6 gépészmérnok vezetésével el6tanul-
manyként megtervezett egy forgéasztalos feszit6-
berendezést. A forgdasztalos feszit6berendezés két
férészre tagozodik : az egyik a feszit6berendezés,
a masik a forgdasztal. A feszit6huzal a gorgds
huzalfeszitén, a feszitényclcason, a huzalsebes-
ségszakalyozén, valamint a csigas feszitéberen-
dezésen keresztil halad a forg6asztalhoz. Ahhoz,
hogy a feszitési mdvelet lefolyasat megérthessuk,
bemutatok egy kész fliggbleges falelemet az 1.
abran. llyen elemnek készitése a kovetkezf :
a forgdasztalra helyezik az elemek vaszsaluzatét,
mely mind a négy sarokban 3—3 csapszeg elhelye-
zésére alkalmas (2. &bra). A huzalvéget egy
rogzitéfejjel a zsaluzathoz er6sitik. Ezutan a
forgbasztal az oOramutaté jarasaval megegyezd
irdnyban megindul, amialtal a zsaluzatba helye-
zett csapokra a feszit6huzal felcsévél6dik. A huzal
feszitését a csigasoros berendezés szolgaltatja.
Azaltal, hogyr a feszitett huzal és a zsaluzatban
levé csapok érintkezési pontjanak helyzete a csiga-
soros feszitéberendezéshez viszonyitva &llanddan
valtozik, viszont a huzaladagol6 berendezés huzal-
leadasi készsége bizonyos fokig egyenletes, szik-
séges a feszitést szolgaltatdé sulyt mozgékonnya
tenni. Ezért a zsaluzatban levé csapoknak és a
huzal érintkezési pontjanak a huzalfeszit§ beren-
dezéshez vald kozeledése esetén a feszité suly a

*Errél a témarél mar 1953-ban az Akadémian be-
szamoltam és néhany adatot adtam dr. Weiszburg Pal
elvtarsnak a Magyar Technika 1954. évi XI. (11. sz.)
,Epuletgépészeti el6regyartas* c. cikkéhez.

**Bordocz Imre: ,Feszitett betonszerkezetek® 11I.
1953.

Egyed Zoltan : ,El6regyartas“ 1953.

Boérocz Imre és Holl6 Istvan : ,Vasbeton és mas
cement alapanyagd nvomccsdvek® I.-11. rész. Budapest.

1952. Mérndki Tovabbképzé Int. K. 8— 9., 53. old.

kot.
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1. abra

tervben jelzett allvany kozott lesullyed, a csapok-
nak, illetéleg a huzal érintkezési pontjanak tavo-
lodasa esetén a suly felemelkedik. A feszitéer6
mindig egyetlenegy szalra hat és allandbéan azonos,
ezért a huzalfeszlltségek az 6sszes szalakban telje-
sen egyenletesek. A huzaladagolas végtelenitve
van olyan mddon, hogyha a huzal a huzalorsérol
elfogy, akkor a huzaltekercs elejét a fogydhuzal
végéhez hozzahegesztik, vagy alkalmas mddon
0sszekapcsoljak. Azt a menetet, amelyben a
hegesztés, illet6leg a kapcsolas van, statikai szami-
tasnal nem veszik figyelembe. Vilagos, hogy a
lemezek feszitése akar keresztiranyban, akar atlo-
san, egészen kénnyen végrehajthaté és kizaroélag a
régzitécsapok behelyezésének sorrendisége haté-
rozza meg a huzalnak a feszitésablonon valé elhe-
lyezkedését. A feszlltség feloldasa a zsaluzatrol,
illetéleg a csapokrol a bebetonozas, illetéleg a be-
ton kell6 megszilardulasa utan hajthaté csak végre.

Az eljaras hatranya a magyar viszonyokat
figyelembevéve elsdsorban a teherhordd zsaluzas
alkalmazasa, azonban kétiranyban feszitett leme-
zekre alkalmasabb és szellemesebb feszitési elja-
rast mindezideig még nem ismerink. Ha a 2
abran bemutatott tervek alapjan a forgdasztalos
kisérleti berendezés jelenleg nem is kerul legyar-
tasra, akkor is helyes volt ezeknek a terveknek
az elkészitése elétanulmanyként a vasbeton nyo-
mocsd gyartasahoz elengedhetetlentil sziikséges
feszit6berendezés megtervezéséhez.

A Mihajlov-féle feszités elvének felhaszna-
lasaval megtervezett, a cs6 gyartasahoz sziikséges
feszit6berendezést a 3. abran mutatom be. A
csétekercselé gép 3 férészbdl all . a kettds feszit6
mabdl, a hajtomibél és a csébefogd szerkezetbdl.
Kettds feszitdmUlvet azért kellett alkalmazni, hogy
a csO kétoldalrdl szimmetrikusan legyen terhelve
a hajlitasi igénybevételek mentesitése céljabol.
Tekintettel arra, hogy a gép korkeresztmetszet(
csovek tekercselésére szolgal, nincs szikség magas
feszitéallvanyra, hogy a cs6 forgatasakor fellépd
kis sebességingadozasokat a sulyterhelés kiegyen-
litse. A feszit6sulynak allandé magassagban tarta-
sara egy automatikus szerkezet szolgal, mely a
feszitényolcas hajtomotorjanak fordulatszamat a



csévélendd cs6é fordulatszamahoz idomitja. A haj-
tomd a cs6 forgatdsat és tovabbitdsat a menet-
emelkedésnek megfeleléen végzi. A cs6 forgatasat
fix attételen keresztil valtoztathaté fordulat-
szamu villamosmotor végzi. A cs6 tovabbitaséat
ettdl fuggetlentl, de azonos elven valtoztathat6
fordulatszdma vdlamosmotor végzi. Mindkét mo-
tor fordulatszdamat a kezel6allason elhelyezett
karral fokozatmenetesen, egy mozdulattal allitani
lehet. Ez azt az elényt biztositja, hogy a maxi-
malis és a minimalis &tmérdtartomanyon belll
barmely csévet a gyakorlatilag el6fordulé nyo-
masra méretezett tekercseléssel el lehet 1atni. A
csovet kilon befogd szerkezettel, a gép el6tt el-
helyezett szerel6allvanyrél helyezik a gépbe. A
cs6befogd szerkezet kiképzése olyan, hogy a csé-
forgatasnal fellépé forgatonyomatékkai szemben
mikoéd6é surlédo erével a csdvet forgatni lehet.
Ehhez a csovet el6z6leg mintegy 7000 kg-mal
0ssze kell nyomni. Ez az ésszenyomas szilkséges
azért is, hogy az egyoldali szalszakadas esetén a
hajlitasbol fellépd huazoéfesziltség ellensulyozva
legyen és a cs6 a repedést6l meg legyen védve.
Az ismertetett berendezés az 1. sz. Epiletelem-
gyarban m(ikodd vasbeton cségyar feszitési kapa-
citasanak emelésére a legalkalmasabbnak latszik.

2. Koénny( épitéanyagkutatas terén atvett
tapasztalatok

Sejtesitett anyagok laboratériumi Kisérletei-
nél ugyancsak nagy segitséget ny Gjtottak a szov-
jet tudomanyos kutatas eredményei. Azok a szak-

kényvek, publikaciok, amelyek a nyugati iroda-
lomban, elsésorban a francia és német folyoira-
tokban megjelentek, nem voltak elégségesek az ott
értéséhez. Kulondsképpen nem lehetett hosszu
idén keresztil megallapitani a svéd Ytong gyéar-

iagjat. A publikacidk csak annyit
mondanak, amelyek alapjan a gyartmany ming-
ségére, fizikai és mechanikai sajatossagaira kovet-
keztetni lehet, de az el6allitasi technoldgiara,
tekintettel annak szabadalmaztatott voltara, ko-
vetkeztetni nem lehet. A szovjet kutaték publika-
cioi, ktlondsen Kaufman, Krivickij, Kudrjasov, és
Rosenfeldj, a CNIPSZ munkatarsainak sejtesitett
anyag gyartasarol irt konyve* rendkivili segit-
séget adott a hazai sejtesitett anyagok kutatasa-
hoz és a kisérleti gyartas megszervezéséhez. A
szovjet tapasztalatok felhasznélasa lehetévé tette,
hogy a habbeton és habszilikat laboratériumi
kutatasat az ETI-ben mar befejezték.

Kutatéink a habbeton és habszilikathoz szik-
séges habképz6 anyagok kutatasahoz kezdetben a
szovjet irodalombdl vett Gtmutatasok alapjan enyv-
gyantas habositot hasznéaltak. Ezzel a technoldgia-
val kezdtilk meg a gyartast a Fogarassi Uti elére-
gyartd Uzembe. LegUjabban a szovjet kutatdk
eltértek az enyvgyantas habképz6 alkalmazasatol
és helyette vagohidi vérbdl készitenek habképz6t.
Az enyvgyantas habképzd alkalmazasa azzal a

*B. N. Kaufman |I. T. Kudrjasov, U. K. Krivic-
kij, L. M. Rosenfeldj: ,,Sejthetén készitmények gyarai“.
Moszkva, 1951.
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3. dbra. Cs6 utofeszitégép. | — feszitémdlvek; 2 — haité- és tovabbitomu; 3 — cs6befogd szerkezet; 4 — huzaldobok- 5 — fékez6-
és feszit6gorgék; 6 — feszitbnyolcas hajtomivel: 7 — feszit6suly; 8 — fogaskerék a villamosszabalyozéhoz- V — tereld-
korong; 10 — cs6tovabbfté orsd; 11 — hajtomd, fogaske.é haz és villamosmotor; 12 — tovabbitom{ motorja
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hatrannyal jar, hogy a hab &llékonysdga erfsen
fugg mind a gyanta, mind az enyv min&ségétdl
és minden esetben frissen kell késziteni. A vér-
albumin elismerten j6 habképz6 anyag és ennek
a habképzének stabilitdsa sokkal nagyobb mint
az eddig hasznélatos enyvgyantas habképzée,
tovabba hidrofobba teszi a kész gyartmanyt és
ezzel gatolja annak vizfelszivoképességét. Tovabbi
elénye az, hogy kevesebb nyersanyag kell ugyan-
annyi habanyag el6allitasahoz. Az Epitéstudo-
manyi Intézet kutatéi, dr. Lakatos és Weil vago-
hidi vér helyett, tekintettel arra, hogy ezt az ipar
mas célokra teljesen lefoglalja, egy hasonl6 elven
alapulé habképz6t dolgoztak ki. Ez az ugynevezett
HK (keratin) habképzé.

Ennek a habképzének alapanyaga hazank-
ban fel nem dolgozott fehérjetartalmd hulladék.
Ezek : csirketoll, 16-, sertés- és egyéb allati hulla-
déksz6r és a szarufeldolgozas hulladéka, a szaru-
liszt. A HK habképz6é az eddig alkalmazott habo-
sitokkal szemben sokkal magasabb stabilitast
nyUljt és az alapanyagok kémiai kotését nem ga-
tolja. Azonos alapanyagokkal elgallitott 750 kg/m3
térfogatsulyl habszilikat

szaponin habositoval 44,6 kg/cm2
enyvgyantas habositéval 36,6 .
HK habositoval.................. 553

kockaszilardsagot adott. A Fogarassi Gton beinduld
kisérleti gyartas folyaman a HK habositét is fog-
juk alkalmazni.

A sejtesitett anyagok kutatdsdnak hazai ered-
ményei tavolrél sem Kielégitéek és mindazok a
tapasztalatok, valamint 0j kutatasi eredmények,
amelyeket a szovjet tudoméanyos kutatas eredmé-
nyei alapjan az ipar ezen a téren mar tanulmany-
utam idején alkalmazott, nalunk még kutatasi
stadiumban sincsenek. Ezek koézil az eredmények
kézul ki kell emelni a sejtesitett anyagok va-
kuum-autoklav eljarasanak technolégiajat és a
karbonizéalasi eljarassal el6allitott anyagok gyar-
tasi technologiajat.

A kvarcérleménnyel vagy kvarchomokkal
eléallitott sejtesitett anyagok : habbeton, hab-
sziiikat, gazbeton, gazszilikat szilarditasa egyarant
edz6kazadnokban torténik. A szilarditds ezekben
a kazanokban 8 att g6znyomason, 174,4 C°-0
g6ztérben, 8 6rai idétartam alatt folyik le. A vi-
tése céljabol Kudrjasov és Krivickij szovjet ku-
tatok kidolgoztdk az ugynevezett vakuum-auto-
klavos eljarast. Az eljaras abbol all, hogy az
autoklavot a g6z bebocsatasa el6tt 1 6ran at 200—
400 mm higanyoszlop nyomasnak megfelel6 va-
kuum ald helyezik és a leveg6t az autoklavbdl
kiszivattylzzak. A vakuumozas utan kezddédik
meg a g6znek az autoklavba valé bebocséatasa.
A vakuumozési eljarasnak el6nye abban mutat-
kozik, hogy a g6z benyomésa elétt az autdklavban
eléallitott ritkitott légtér el6segiti a sejtesitett
anyagok pérusaibdl és mikropdrusaibdl aleveg6 elta-
vozaséat. A levegbnek a pérusokbdl valé eltavozisa
hozzajarul ahhoz, hogy a benyomott g6z mélyeb-
ben hatoljon be a sejtesitett anyagba és a vegyi
alkoték, a mészhidrat és a sziliciumdioxid kozotti
kémiai reakcio elénydsebb feltételek mellett men-

4. dbra

jen végbe, mely ezeknek az anyagoknak a leg-
lényegesebb mindségi feltétele. A vakuum-auto-
klav eljarassal készitett gyartmanyok és a
csak autoklavolassal el6allitott gyartmanyok ko-
z0tti szilardsagi differenciakat a valtozo térfo-
gatsuly figgvén)ében a 4. abra tunteti fel.
mekben, a vakuum-autoklav eljarast mar alkal-
mazzak. Az eljaras lehet6vé teszi, hogy az eddigi
gyartasi ciklus, amely 6 dra pihentetési id6, 8 déra
autoklavolasi id6 és 4 éra géznyomas lebocsatasi
és kitarolasi id6, 6+ 4-f 3 6rara csokkenjék. Ezzel
az eljarassal lehet6vé valik, hogy az atoklavok
szamanak novelése nélkil azok kapacitasat mas-
félszeresére lehessen emelni, ami a sejtesitett anya-
gok gyartasanak olcsobbodasat jelenti.

Az ETI-ben jelenleg foly6 technoldgiai kuta-
tasok befejezése utan, melyek a Parafak&gyari
gazszilikat, valamint a Eogarassi Uuti porszén-
hamu habszilikat Kisérleti Uzemek beinditasat
célozzak, meg fogjuk kezdeni a vakuum-autoklavos
eljaras kisérleti munkait, hogy minél hamarabb
értékesiteni tudjuk azokat a tapasztalatokat, ame-
lyeket a szovjet kutatas ezen a téren elért. Ezzel
novelni tudjuk az erre a célra beallitandé UGzemek
termelékenységét az amugyis szik autoklavkapa-
citdsra vald tekintettel.

Meg kell emliteni a vakuum-autoklav eljaras
tovabbfejlesztésének eredményeként Kudrjasov
és Rosenfeldj szovjet kutatok altal kidolgozott
habkarbonatot. Ismeretes az, hogy a habszili-
katok el6allitasanal nem a kémiailag szikséges
mészmennyiséget visszik be a sejtesitett ha-
barcsba, hanem ennél joéval tdbbet, nagyrészt a
habarcsban lev§ viz elvonasara. Ezért az autokla-
volasi folyamat lezajlasa utan szabad mész marad
még az anyagban. Ezt a szllbad mészmennyiséget
(Ca/OH/2) még szénsavgazzal (C02) karboniza-
lédasi folyamatnak lehet alavetni, amely Aal-
tal a kalciumhidroszilikat kialakitasan kivul
kalciumkarbonat is el6allithaté. Az 5. abran
karbonizalasi eljarashoz sziikséges berendezések
sematikus rajza lathat6. A technoldgiai eljaras
annyiban tér el a vakuum-autoklav eljarastdl,
hogy a mar vakuum-autoklavval kezelt anyagot
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5. é&bra. Karbonizator technolégiai sémaja, a — vakuum-
szivattyl; b — kompresszor; ¢ — karbonizator; d — kazan;
e — g6z- és parakivezet§ csé.

az autoklavbol nem veszik ki, hanem az eljarast
tovabbfolytatjdk és pedig az autoklav ajboli
vakuumozéasaval, majd szénsavgaznak az auto-
klavba val6 beflvatasaval és a karbonizalasi elja-
ras végrehajtasaval. Ez az eljaras tovabbi mind-
ségjavitast eredményez a vakuum-autoklav elja-
rassal készitett sejtesitett anyagokkal szemben.
Hazankban a karbonizalas hatasanak kutatasaval
betonszilarditas vonalan foglalkoznak, azonban
a konnyUd épitéanyag tertletén az eljaras kutatasa
csak tervbe van véve.

3. Tapasztalatatvétel salakok felhasznalasa terén

A barnaszén salakok felhasznalasa terén jelen-
tés kutatasi eredményeket vettink at a szovjet
szakirodalombdl, illet6leg a szovjet kutatékkal
folytatott személyes konzultaciok révén.

A barnaszén salakok felhasznaldsat a magas
elnemégett széntartalom és a magas szulfat-
tartalom akadalyozza. Egyrészt a magas szén-
tartalom miatt a barnaszén salakok nem nagyon
alkalmasak adalékanyagként valé felhasznalasra,
maésrészt a salakok szulfattartalma a cementes
kotést megtamadja. Ezért a szovjet kutatas olyan
eljarast dolgozott ki, amely részben Kkiktszoboli
a cementes kotést és magat a salakot nemcsak
adalékanyagként, hanem koét6anyagként is fel-
hasznalja. Az eljarast, melynek lényege a mecha-
nikai gerjesztésen alapszik, Szivercev szovjet
kutat6 dolgozta ki. A mechanikai gerjesztés abbdl
all, hogy a salak egyrészét gorg6jaratos malomban
finom szemszerkezet(ivé apritjak, melynek kdvet-
keztében a salaknak ez a része szilikataktivva
valik és mésszel mész-szilikat kotést alkot. A kotés

6. abra. Az aglomerécios eljaras technolégiai vazlata. 1. sa'ak

deponia; 2. kalapacsos tor6; 3. hengeres tor6; 4. elevator:

5. bunker; 6. csigas szallité; 7. vibralt surranté; 8 gyujté

mi; a aglomeréaciés szalag; 10. rosta; 11. exhaustor: 12

agyag-deponia; 13. agyagtej-tartaly: 14. szivattyu; 15, oszta-
lyoz6: 16. osztalyozott adalék.
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kialakitasdhoz a cement kotésénél felszabadulo
mészen Kkivil még mészhidratot is adagolnak
kotéanyagként. igy tehat a Szivercev-féle ger-
jesztett eljards vegyes (cement és mész) kotésen
alapszik. E technoldgiai eljaras lényegét vette at
az Epitéstudoméanyi Intézetben Schitz, aki a
magyar viszonyokra alkalmazta ezt az eljarast.*
Az eljaras mar alkalmazasra kertlt a komléi
kisérleti fédémbéléstest gyarté Uzemben, vala-
mint a Banhida-i salakbeton blokkgyarté Uzem-
ben. Banhidan vegyes kotést alkalmazunk, azon-
ban a salak rendkivil valtozé szulfattartalma
bizonytalanna teszi a gyartmanyok mingségét,
ezért a salak épitéipari felhasznalasanak problé-
méja jelen pillanatban még nincsen teljesen meg-
oldva. Ennek oka els6sorban az, hogy a salak-
hanyékon levé salak kitermelése mindig a hanyo6
aljarol toérténik és ugyancsak az al™o rétegekben
koncentralédik a csapadék altal kilugozott szulfat-
tartalom is. Nincs megoldva még a fekete szén-
salakok haszndlata sem, mert ezek magas elnem-
égett széntartalma bizonytalanna teszi a salak-
épitéelem id6allésagat.

Ugyanilyen problémak mertilnek fel a Szovjet-
unidban, a Moszkva-kdrnyéki barnaszén salakok
felhasznalasa tekintetében. Ezért a szovjet kuta-
tok magas elnemégett széntartalmi salakok fel-
hasznalasara az Uugynevezett aglomeracios eljarast
dolgoztak ki. Az aglomeracidés eljaras a salakok
masodszori elégetésébdl all. A salakok masodszori
elégetésével olyan zsugoritott salak nyerhet,
mely gyakorlatilag sem kén, sem éghet6 szenet
nem tartalmaz. A 6. dbran bemutatott techno-
l6giai vazlat az aglomeréci6s eljards folyamatéat
abrazolja.

Ez a folyamat a kovetkez6 : a salakot kala-
pacsos és hengeres téron keresztul elevatorral
a salakbunkerbe szallitjak. A bunkerbdl leenge-
dett salak egy csigas keverg-szallitd berendezésen
keresztil jut az aglomeraciés szalagra. Az aglo-
meracids szalagra olyan talcak vannak felf(izve,
amelyekbe a salakot cca 30 cm magasségig lehet
egyenletesen felteriteni. Egy télca 1 m2 alap-
terulet(i. A talcak aljan rostély van. A rostély alatt
levé zart tér szivoberendezésekkel van dsszekédtve.
Az aglomeraciés talcakon elhelyezett salakon
leveg6t szivnak keresztul, melynek szivasa cca
300 mm (légoszlop). A salakok laza szerkezete
azonban agyagtejjel tomitend6, az agyagtejet
az erre a célra szolgalé edényekbdl szivattyun
keresztil juttatjdk a csigaszallitéba. Az igy elé-
készitett salaktalcakat kozvetlentil a betdltés
utan, még a szivotérbe jutas el6tt, felsé feltlettikon
petréleumos f(irészporral, pakuraval, vagy mas
gyujtéanyaggal meggyujtjak. A gyujtéanyag
langja a szivétér folé érkezés utan a talca belseje
felé fordulva a talcdban lev6é salakot, illet6leg
annak széntartalmat meggjdjtja. A létrehozott
vakuum elegendé ahhoz, hogy a talcakban levd
salak cca 1000— 1100 C° hémérsékleten elégjen,
mehnek kovetkeztében igen kemény és jominé.

*Lasd Epitéanyag c. folydirat 1955. |. szamat,
A hazai kdénnyl épit6anyagkutatas fébb iranyai“ c.
cikkemet.



ségli zsugoritott salak-adalékanyag keletkezik.
A zsugoritas altal er6sen 6sszesult salakot tovabbi
berendeléseken kell megfelel6 szemszerkezetire
szétzUzni és osztalyozni. A rosszul zsugorodott
salakot egy szallitoberendezésen keresztil vissza-
juttatjdk a salakbunkerbe, egy Kis részét pedig
az aglomeracios talcak also sikjaban levd rosté-
lyokra. Az ut6bbira azért van szikség, hogy az
eljaras folyaman keletkezd magas h6tél a rostélyok
meg legyenek védve. Az aglomeralt salak lazan
ontott térfogatsulya kis frakcioknal 700— 900
kg/m3, darabos frakcioknal 450—600 kg/m3.
A zsugoritott salak-adalékanyaggal vasbeton-
szerkezetek készitéséhez alkalmas adalékanyag
nyerhetd.

Az aglomeraciés eljarasnak a lehet8sége
hazankban fennall, mert salakbazisaink rendkivul
magas éghetd széntartalommal rendelkeznek, to-
vabba lehetéség van arra, hogy a masodszori elége-
téssel nyert héenergiat hasznositani lehessen.
Ezért ennek a kérdésnek a megoldasa az Epités-
tudomanyi Intézet kutatasi programjaban sze-
repel.

4. A betonvas szerelés kérdései

Vasbeton szerkezetek Uzemi el6regyartasanak
egyik sarkalatos kérdése a vasbetétek helyes,
Uzemszer(i el6készitése. Ehhez a betonhoz jo
felUleti kotést biztositdé hegeszthet6 acélbetétekre
van sziukség. A felUleti kotés novelését azért kell
egyéb mdszaki okokon kivil szem el6tt tartani,
hogy az Uzemi gyartasnal a nagy munkaigényes-
séget jelenté kampokat el lehessen hagyni. A he-
gesztés pedig azért fontos, hogy a vasbetéteket
a szikséges helyen, anyagtakarékosan és szerke-
zeti szempontbdl elénydsen lehessen toldani és a
kengyeleknek, felhajlitott vasaknak és az egész
vaznak az oOsszedllitdsanal a kotozést ponthegesz-
téssel lehessen helyettesiteni, ami a vaz készitésé-
nél a nagyipari modszerek bevezetését teszi
lehet6ve.

A Szovjetunidban a vasbetétek fellleti koté-
sének novelésére két mddszert alkalmaznak :
egyik a sima vasbetétek lapitgatas altal valé6 meg-
munkalasa, a masik a melegen hengerelt periodikus
profil acélok gyartasa.

Az Avakov-féle lapitgatds egy erre a célra
alkalmas géppel torténik és igy a 7. abran
kozolt profild acélt nyerik. Az Avakov-féle lapit-
gatési eljarast 12—30 mm O0-ji vasbetéteken
alkalmazzak. A lagy vasbetétek folyasi hatara
ezzel az eljarassal 25 kg/mm2rél 35 kg/mm2re
emelkedik. A CNIPSZ szakértéi azonban az
Avakov féle eljarast nem tartjak helyes mddszer-
nek és a periodikus profila acélok gyartasa mel-
lett foglalnak allast, mert ahideg megmunkalas foly-
tan az anyag rideggé valik és az el6allo szilardsag-
novekedés pedig a rudak hegesztése esetén elvész.
A Szovjetunidban a 8. abran kézolt kiképzés( peri-
odikus profila acélokat gyartjak 12—90 mm at-
mérdig. Ennek az acélnak hasznalata latszolag
nagyobb anyagfelhasznalast jelent. Ez azonban
ténylegesen nem kovetkezik be, mert a kereszt-
iranyd bordak a harant kontrakcié gatlasaval az
acél szilardsagat ndvelik és ennek folytan az alap-

anyag szilardsagi értékeinek figyelembevétele mel-
lett a magkeresztmetszetnél nagy obb dolgozé ke-
resztmetszet szamitasba vételét teszik lehet6vé.
Ezt a tényt ellendrizni lehet olymddon — és ezt
a Szovjetunioban ellendrizték is — hogy a perio-
dikus profila acélokrél a keresztbordakat leeszter-
galyoztak és igy hasonlitottdk Ossze az eredeti
acélokkal. A korszer(i vasbeton-technoldgia kiala-
kitasdhoz elengedhetetlentll sziikséges periodikus
profili acélok hazai gyartasa érdekében, fenti ta-
pasztalatok alapjan, az Epitéstudoméanyi Intézet
eredményes munkat fejtett Kki. Sikerdlt elérni, hogy
ez év elejétdl kezdve az Ozdi Kohémiivek 8 mm
atmér6tdl 20 mm atmérdig, a 8. dbran bemutatott
periodikus profillal azonos kiképzés(i acélt gyar-
tanak. llyen moédon a vasbeton szeikezetek vas-
betéteire iranyulé korszerl technolégia beveze-
tésének elsd lépése megtortént. Hatra van meég az
acélok hegesztésével kapcsolatos munka, amelyet
az Intézet jelenleg végez.

A Szovjetunidban az épitSipar szamara gyar-
tott sima és periodikus profild acélok egyarant
hegeszthet6k. A betonacélhegesztés kutatasanak
a Szovjetuniéban két féiranya van :

a) az ellenallas hegesztés,

b) az ivhegesztés.

ad. a.) A 32 mm atmérdig terjed6 acélok he-
gesztését, amennyiben nincsenek el6regyartott
szerkezetekbe mar beépitve, ponthegesztd és tom-
pahegeszt6 gépen végzik. Mindkét eljaras ellen-
allas hegesztés. Egyes Uzemek el6regyartott ra-
csos vasbetéteket készitenek abbol a célbdl is,
hogy esetleg monolitikus vasbeton szerkezetek
tartdinak zsaluzathordaséara, és a beton megszi-
larduldsaig ez utébbinak hordasara is alkalmasak
legyenek. Ezek az Uzemek részben kézi mikodte-
tés(i, részben elektronikus vezérlésl gépekkel dol-
goznak. A Kkutatds feladata olyan technolégiai
eléirdsok kidolgozasa, amelyek biztosan vezetik
az iparban dolgozékat a hegeszté gépeknél alkal-
mazandé aramer@sség, hegesztési idétartam, ille-
téleg hegesztési nyomas tekintetében.

ad. b.) A hegesztés egy masik problematikaja
olyan tompa hegesztések el6allitasa, amelyeket el-
lenallas hegeszt6 gépen a szokasos technoldgiaval
végrehajtani nem lehet. llyen problémat ad a 32
mm atmérd feletti acélok tompa hegesztése és az
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el6regyartoit vasbeton szerkezetekbe beépitett
vashetétek illesztés-helyi toldasa. Hazankban
a beépitett vasbetétek hegesztése hevederes kotés-
sel tdrténik, amennyiben az acél hegeszthetd. A
Szovjetunioban ma mar egyre inkabb a heveder-
nélkuli kotést alkalmazzak. A heveder nélkdali
tompa hegesztés kétféle médon torténik, vagy be-

10. abra.

acélrad

vonatos elektrodakkal, vagy csupasz elektrédak-
kal hegeszt6por alatt. Az illesztés helyét héallo
téglakkal vagy vorosrézb6l készilt idommal ve-
szik kordl. Az idomok ugy vannak kiképezve, hogy
azokon keresztil az elektrodaval az illesztés helyé-
hez lehet jutni. A hegeszté acélvégek egymastdli
tavolsaga fligg az acélok atmér6jétél. Ha az illesz-
tés vizszintesen fekvd acélbetétek toldasara szol-
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gal, akkor a 9. dbra szerinti kiképzéssel, ha fligg6'
legesen fekvd acélbetétek toldaséara szolgal, akkor
a 10. abra szerinti kiképzéssel készul.

A tompahegesztés maésik fajtaja hegeszt6-
porral torténik. Ennél a hegesztési moédszernél
hegeszt6 anyagként nem bevonatos elektrdda,
hanem a hegesztendd acéloknak megfelel6 minég-
ségl acélrud szolgal. A hegesztés helyét vaslemez
dobozzal veszik korul. A dobozt a 11. abra szerinti
modon megtdltik hegesztéporral, amely a hegesz-
tés soran leghamarabb megolvadva, megakada-

elektrédak bevonatdhoz hasonld szerepet tolt be.

Ezeknek a szovjet tapasztalatoknak alapjan
folyik jelenleg az Epitéstudomanyi Intézetben az
acélok hegesztésének kutatasa. Sajnos az eredmé-
nyek azonban nem kielégitéek, mert a magyar
acélok hegeszthetésége nem megoldott kérdés és
az épitéipar még mindig nem rendelkezik olyan
acélokkal, amelyekkel korszerl technoldgiat le-
hetne kialakitani. A legutobbi id6ben azonban
sikertult olyan eredményeket elérni a kohdipar-
nal, hogy a legyartott betonacélok egy bizonyos
mennyiségét hegeszthetd6 acélként bocsatjak az
épitéipar rendelkezésére. Reméljuk, hogy ezek-
nek az eredményeknek alapjan, elsésorban vas-
beton el6regyartd Uzemeinknél, a vasbetétek
el6készitését korszer(siteni lehet, a munka igé-
nyességet a kampdézasnak és a kétézésnek elhagya-
saval csokkenteni lehet.

A fentiekben csak azokrél a kutatasi témak-
rol tettem emlitést, amelyeknél mar bizonyos ered-
ményekrél lehet beszamolni és amelyek jelentd-
sek az Intézet jovébeni munkdaja szempontjabdl.

A szovjet tudomanyos kutatds eredményei
alapjan tébb téma kidolgozasa folyik az Epités-
tudomanyi Intézetben. Ilyenek : a kalciumklo-
rid felhasznalasa a beton kotése meggyorsitasara,
a beton bedolgozdsa vakuumozéassal és vibro-
vakuumozassal, cementek gyorsitott vizsgalata
Frankéi mddszere szerint stb. Ezekrdl kés6bben
fogunk beszamolni. Az elmondottakban nem is
tettem emlitést a szervezési, valamint koltség-
elemzési munkardl, melynek alapjait a szovjet
eredmények alkotjak.



MAGYAR EPITOIPARI SZAKEMBEREK KEPZESE
A SZOVJETUNIOBAN

DEIK GYORGY,

Magyarorszag és a Szovjetunié gazdasagi és
tudoméanyos egyuttmikodése a népgazdasag sza-
mos terlletén segitette el6 hazank szoeialista
épitését. E gazdasagi és tudomanyos egyutt-
mUikodés keretében fontos szerepet jatszanak az
ipari szakemberek kolcsonds tanulmanyai orsza-
gainkban és kiléndésen az a tény, hogy fiatal
szakembereink nagy csoportja koézvetlentl ismer-
kedhetett és ismerkedhetik meg a Szovjetunié
fejlett iparaval és tudomanyos életével.

E cikkben a magyar épitlipari egyetemi
hallgaték, aspiransok és fiatal szakemberek
szovjetunidbeli tanulmanyainak jelentéségér6l és
néhany tapasztalatarol szeretnénk irni.

A Szovjetuni6 legjobb egyetemein, Moszkva-
ban, Leningradban, Kievben és Dnyepropetrovszk-
ban sok egyetemi hallgaténk tanul az épitSiparral
kapcsolatos szakméakon. Tébb aspirans mar elvé-
gezte, masok pedig a kozeljovében fejezik be
tanulmanyaikat a Szovjetunidban.

Mi a jelent6sége annak, hogy magyar egyetemi
hallgaték és fiatal szakemberek végeznek tanul-
manyokat, kapnak tudoméanyos vagy ipari tovabb-
képzést a Szovjetunidban?

Epitdiparunk az 1947—48-as években, az
épitémunka megindulasakor még kézmdvesi szin-
vonalon allt : sem mdszaki téren, sem a m(iszaki-
gazdasagi szervezés terén nem volt felkészllve
azokra a feladatokra, melyek elé a haroméves
terv és az Otéves terv allitottak. Természetes, hogy
tapasztalatokért az akkor egyedili szocialista
épité-nagyiparhoz, a szovjet épitéiparhoz fordul-
tunk. Ezen a téren nemegyszer némi merevségre,
értetlenségre vezetett az, hogy a tapasztalatok
atvételében féképpen irodalmi forrasokra, értesu-
lésekre, rovid latogatasokra voltunk utalva. Két-
ségkivil jelent6s el6rehaladast jelent majd az a
tény, hogy diakjainknak, és mas Kkint tanulo
szakembereinknek mind az elméleti oktatas, mind
a kozvetlen szakmai gyakorlat keretében kozvet-
lenil van modjuk megismerkedni a Szovjetunio
épitéiparaval. Az egyetemeken a legkivalobb
szovjet professzorok (V. 7. Viaszon, N. Sz. Sztre-
leckij, N. A. Popov, 0. A. Gersberg és masok)
eléadasait hallgatjak. Aspiransaink a legkivalobb
szovjet tuddsok (A. A. Gvozgyev, P. L. Paszternak,
V. P. Volkov) mellett dolgozhattak. Nyari gyakor-
lataik soran lehet6ségik nyilt arra, hogy meg-
ismerjék és hosszabb ideig tanulméanyozzak a leg-
jobban szervezett épitkezéseket. igy didkjaink
jelent6s része az egyik legjobban mikédé vallalat,
a zaporozsjei troszt épitkezésein végezte nyari
gyakorlatat.

Egyetemi hallgatéink és szakembereink tanul-
manyoztak a legkorszerlbb épuletelemgyarakat
és épuletek helyszini szerelésének legfejlettebb
modszereit. Lehet8séguk nyilott megismerkedni
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olyan iparagakkal és tGzemekkel, amelyek nalunk
még nem honosodtak meg, pedig épitéiparunk
nagyipari jellegének kialakitasa soran feltétlendl
sor fog kerilni ezeknek bevezetésére. igy pl. egyik
egyetemi hallgatonk tanulmanyozta a szaraz-
vakolatgyartas mddszerét és elhelyezésének tech-

A vérosépitési szakon tanulé egyetemi hall-
gatoknak lehet8séget adtak arra, hogy megismer-
jék a Szovjetunio legnagyobb és mivészeti szem-
pontbol legjelentdésebb varosait, amellett, hogy
elméletileg tanulmanyoztak a szovjet varosrende-
zés iranyelveit.

Ismeretes, hogy a hegesztési technoldgia terén
a Szovjetuni6 vildgméretekben is az els6k kodzott
all. A Szovjetunid tamogatasa lehet6vé tette,
hogy egyik szakemberiink megismerkedjék a fej-
lett hegesztési technikéaval. Hosszabb id6n 4t
tanulményozta az automatikus hegesztés mod-
szereit és e mddszereknek az alkalmazésat hegesz-
tett hid- és magasépitési szerkezetek gyartasanal.

Az itt felsoroltak csak Kis részét képezik
azoknak a problémaknak, amelyek tekintetében
a Szovjetunio ipara és tudomanyos fejlédése kétség-
kival megel6zi a mi iparunk és tudomanyunk
szinvonalat, és amely tertletekkel valé megismer-
kedés els6rendli feladatunk.

A Szovjetuniéban végzett tanulmanyok nagy-
mértékben ndvelik szakembereink A&ltaldnos md-
szaki latokorét. A szovjet mérnékképzésnek is
legfontosabb alapelve az, hogy a mérndékok ne
csak szakmajuk szlk tertletét ismerjék, hanem
tajékozddast kapjanak a mdszaki problémak
tagabb korében is. Ez a gondolat hatja at az egye-
temi oktatast, amelynek egyik f6 kilonbsége a
mi egyetemi oktatasunkkal szemben, hogy az
elég nagymértékl tagozédas mellett nagy sulyt
helyeznek az alaptargyak mély oktatasara és
emellett a szakmajuk tertletével kapcsolatos
ipardgakban némi gyakorlat szerzésére. Az épitész-
és mérndkhallgaték fuggetlendl szlikebb szak-
tertletukt6l, komoly matematikai ismereteket
kapnak, fizikai és kémiai laboratériumi gyakorla-
tokat végeznek, megismerkednek a metallografia
alapelemeivel. Ezenkivil minden egyetemi hall-
gaténak meg kell tanulnia a k&mdves- és &cs-
szakma, a vasbetonszerelés, betonozémunka, a
fa- és fémmegmunkalas, a hegesztés alapvet6
fogasait. Az oktatasnak éppen ez a moédszere mu-
tatja meg szamunkra, hogy hogyan lehet az ipar
sokoldalUsaga altal megkdvetelt szakositast dssze-
kapcsolni az altaldnos mdszaki ismeretek oktatéa-
saval. Igen nagy jelentésége van annak a koril-
ménynek is, hogy szakembereink elsajatithatjak
a Szovjetunidban alkalmazott tudomanyos mod-
szereket. A tudoméanyos képzés a Szovjetuniéban
mar az egyetemen megkezdédik és a magyar egye-
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térni hallgaték kozul is sokan bekapcsolédtak az
egyetemeken m(ikddé tudoméanyos diakkdrdk
munkéajéba. Egy hallgaté pl. a betonok vizéat-
ereszt6képességével kapcsolatos kisérleteivel a
Szovjetunié felséoktatasi minisztériumanak elis-
mer6 oklevelét érdemelte ki.

Igen sok tanulsaggal szolgalhat a Szovjet-
unidban tanulé szakemberek szamara, hogy részt-
vehetnek azokon az éles elvi vitakon, amelyek
annyira jellemzik a Szovjetuni6 tudomanyos éle-
tét. Két évvel ezel6tt zajlott le pl. az Gj mérete-
zési szabdlyzat elvi kérdéseivel kapcsolatos vita,
amely feltétlentl rendkivil tanulsagos volt a
résztvevl magyar aspiransok szamara, mivel nem-
csak az U] szamitasi eljarast alatamasztd és
indokolé tudomanyos kutatasokat ismerhették
meg, hanem megismerhették mindazokat az ellen-
érveket is, amit ezzel az Uj eljarassal szemben a
Szovjetunié szakemberei felhoztak. Hasonl6kép-
pen érdekes és tanulsagos volt a vasbeton tartok
torési elméletével kapcsolatos vita A. A. Gvoz-
gyev és M. J. Stajermann professzorok kozott,
vagy a vasbetonszerkezetek merevségének kérdé-
sében szintén hosszabb id6 6ta hiz6dé tudomanyos
véleményharc.

Nem érdektelen a magyar szakemberek szé-
mara, hogy megismerhetik a szovjet tudomanyos
kutatds moddszereit az orszag legnagyobb tudoma-
nyos kutatdéintézeteiben. Tobb aspiransunk és
ipari szakemberink hosszabb id6t toltott el
kutatdintézetekben, maguk is résztvettek azok
munkdéjaban és megoldottak olyan konkrét fel-
adatokat, melyeket a szovjet épitdipar maris hasz-
nositani tud. Megtanulhattak a Kisérleti és kutaté
munkaban azt az alapossagot és céltudatossagot,
ami a szovjet kutatdintézetek munkajat és a
szovjet tudoésokat altalaban jellemzi.

Kulonods jelentésége van annak a koril-
ménynek, hogy tdbb egyetemi hallgaté olyan
épitdipari szakmat sajatit el, mely tertleteken
a szakemberképzés nalunk még nem megfelel6
vagy teljesen hianyzik. igy az épitéanyagok gyar-
tasat nalunk altalaban a szihkatvegyészek hatés-
korébe utaljdk, az épiletelemek gyéartasaval pedig
rendszerint A&ltalanos mérndkok vagy épitész-
mérnokok foglalkoznak. A moszkvai Epitdipari
Egyetem épitési technoldgia fakultasan tanuld
didkjaink alapos matematikai, fizikai, kémiai,
mechanikai, szilardsagtani és altalanos épité-
ipari alapismereteken Kkivll elsajatitjak a kulon-
b6z6 épitéanyagok és épuletelemek korszer( gyar-
tasi technoldgigjat, a szikséges hétechnikai és
gépi berendezés tervezését és Uzemeltetésének
tudnivaldit. igy az épitéanyaggyartas és kuiléndsen
az épuletelemgyartas jol képzett szakemberei
lesznek. Ugyanennek az intézetnek a f(ités és szel-
16zési szakdn szintén tanulnak magyar didkok.
Varosi tanacsaink nyilvan jél fel tudjak majd
hasznalni azokat a szakembereket, akik a szovjet
egyetemek varosépitési és varosgazdasagi fakul-
tasat végzik el a kozeljovében. Nalunk egyelére
még ismeretlen tipusld szakembereket kap a ma-
gyar épitéipar azoknak a fiataloknak a személyé-
ben, akik a moszkvai Mérndokgazdasagi Intézet
épitbipari tagozatdn végzik tanulmanyaikat.
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Meg kell azonban A&llapitanunk, hogy felel6s
szerveink sajnalatos médon még nem hasznaljdk
ki teljes mértékben a kulénleges szakemberek
képzése terén a Szovjetunidhoz f(z6d6 baratsa-
gunk folytan el6allott lehet6ségeket. igy egyetlen
magyar diak sem tanul az épitésgépesitési szakon,
ahol pedig épitSipari gépek tervezésére és tzemel-
tetésére képeznek ki iparunk szamara igen fontos
szakembereket.

Mdszaki oktatasunk fejlédésével parhuzamo-
san a Szovjetunidban tanulé didkjaink szdma el6re-
lathatélag fokozatosan csékkenni fog. Tovabbra is
célszerlinek latszik azonban a szovjet egyetemeken
képezni olyan specialistakat, akik szamara kulon
tagozat létesitése a kis létszam miatt hazankban
nem indokolt.

A Szovjetunidban tanulméanyokat végzé egye-
temi hallgatéink és fiatal szakembereink elsajatit-
jdk az orosz nyelvet, megismerik a szovjet szak-
irodalmat és ez lehet6vé teszi szamukra, hogy
tovabbra is figyelemmel kisérjék a szovjet tudo-
many legjobb eredményeit, hogy tovabbra is
fenntartsdk a kapcsolatokat a szovjet tudomanyos
és mdszaki élettel. Bizonyos személyes kapcsola-
taik atjan sokszor a hivatalos utnal kénnyebben
tajékozédnak az ipar és tudomany fejlédésének
leglijabb eredményeir6l. Azt tapasztaltuk, hogy
megkeresésiinkre a szovjet tudomanyos élet kivalo
képvisel8i készséggel és gyorsan bocsajtottak ren-
delkezésiinkre olyan anyagokat, amelyeknek hiva-
talos Uton valé megszerzése lehetetlen vagy leg-
aldbbis hosszadalmas lett volna. Mindez el6segit-
heti epyes hazai ipardgak fejlédését és a tudoma-
nyos kutatas el6rehaladasat.

Téavolrél sem mellékes szempontként Kkell
megemlékezni arrél a nevel6hatasrél, melyben
osztondijasaink a Szovjetuniéban részesilnek.
A szovjet emberek 6szintesége, nyiltsaga, éntuda-
tossaga nem marad nyom nélkul a kozéttuk élé
kulfoldi didkok és aspiransok magatartasaban
sem. A felépult szocializmus orszdgaban eltoltott
3—6 év utan fiatalabb szakembereink elétt nem
homalyos jov6, nem tartalmatlan jelsz6 a szocializ-
mus, hanem kézzelfoghaté valdsdg. Ezért altala-
ban mentesek lesznek attél a bizonytalansagtél,
masrészt attél a merevségtél, mellyel politikai és
gazdasagi életinkben nemegyszer taldlkozunk.
A Szovjetunié sok nemzetiségével vald megismer-
kedés, az egyuttélés 11 barati orszag fiaival, a
szovjet emberek onzetlen segiteniakarasa elmélyi-
tik benntk az internacionalizmus érzését, ugyan-
akkor pedig még csak fokozoédik bennik népik,
hazajuk iranti szeretet és ragaszkodas.

A Szovjetunioban tanulé egyetemi hallgatok
és kulénoésen ipari fejlédésink szempontjabdl
gyakran igen fontos kutatasokkal foglalkozé aspi-
ransok akkor végezhetik jol munkajukat, ha tanul-
manyaik ideje alatt is szoros kapcsolatot tartanak
hazai szakemberekkel, ismerik iparunk megoldasra
varé problémait.

Tapasztalataink bizonyitjdk, hogy hallgaté-
inkban és aspiransainkban meg is van az érdek-
16dés hazai kérdések irant. Szivesen vallalkoznak
arra, hogy disszertaci6jukat vagy szigorlati ter-



viket iparunk idészer( problémainak szenteljék.
De lelkesen vallalkoznak arra is, hogy tanulméa-
nyaik mellett aprébb feladatok elvégzésével, pl.
egy-egy kérdéssel kapcsolatos irodalom felkutatéa-
saval vagy kisebb tudoméanyos kérdés megvizsgala-
saval segitsék iparunk fejlédését. A j6 kapcsolat
megteremtése els6sorban hazai szakembereken és
minisztériumokon mulik, és reméljik, hogy ez a
kapcsolat a jov6ben még inkabb erésddni fog.

A Szovjetunidban végzett szakemberek altala-
ban kivalé elméleti és gyakorlati tudassal térnek
haza. Természetesen szlikséglk van arra, hogy
megismerjék a magyar ipar és a mU(szaki élet
sajatos problémait, hogy lassak a helyi viszonyo-
kat, megtanuljak a magyar elGirasokat és épit6-
iparban bevezetett szokasokat, hogy ismerjék a
nalunk haszndlatos épitéanyagokat. Ez azonban
semmi kordlmények kozott sem lehet elég ok
arra, hogy hosszabb idén &t mésodrendld vagy
jelentéktelen munkakérben tartsanak a Szovjet-
uniobdl hazajott szakembereket és kevésbé biz-
zanak meg szaktudasukban, mint a Magyarorsza-
gon végzett mérnokdkében. Biztosak vagyunk

abban, hogy aSzovjetuniéban végzett szakemberek
meg fogjédk &allni helytuket a rajuk bizott komoly
feladatok elvégzésében, amit iparunk és tudo-
ményos életiink tertletén maris tébb példa igazol.
Ehhez azonban az szikséges, hogy segitsék és
tamogassak &ket a hazai kortulményekkel val6
megismerésben és batran bizzanak rajuk olyan
feladatokat, amelyekkel felkészultségukrél és tu-
dasukrol tanubizonysagot tehetnek.

Véleményunk szerint a jov6ben fokozott mér-
tékben kell térekedni arra, hogy fiatal ipari szak-
embereink részére hosszabb tanulméanyutakat te-
gyunk lehetévé a Szovjetunidban. Ugyanakkor
azonban gondoskodni kell arrdl, hogy az ilyen
tanulmanyutak céljat és feladatait konkrétabban
kérialhataroljuk és gondoskodjunk arrél, hogy az
ott toltott id6t minél jobban kihasznalhassak.

Szakembereinknek a Szovjetunidban végzett
miszaki tanulményai nemcsak iparunk és tudoma-
nyunk fejlédését segitik el6, hanem a szovjet és
magyar nép kozti baratsdg meger6sodésére is
szolgalnak. Ez a baratsag pedig népi demokraciank
tovabbi fejlédésének zaloga.

MEZOGAZDASAGI EPITESZET A SZOVJETUNIOBAN

SZONTAGH

Amikor a felszabadulads utan az allami ter-
vez@iroddk fokozatosan vették at a mérnoki fel-
adatok ellatasat, ezek kozott jelentds terjedelem-
ben bontakozott ki a mezégazdasagunk és allat-
tenyésztésiink fejlesztésének érdekében végzendd
feladatok sorozata.

Ezen a munkaterileten nem csupadn az or-
szag épitésének eddig nem tapasztalt lendilete
kivant meg Uj munkamodszereket a mérnoki fel-
adatok megoldasaban, hanem ezen tdlmenden
azzal a nehézséggel is szembe kellett nézni, amely
abban jelentkezett, hogy a letlint kapitalista gaz-
dalkodds a mez6gazdasag és allattenyésztés teri-
letén alig hagyott rank hasznosithatd tervezési
tapasztalatokat, még kevésbé mintaképul szolgal6
épuleteket.

Mez6gazdasagunk és allattenyésztésink fej-
lesztéséhez els6sorban a szocialista gazdalkodas
elvén felépll6 szervezési és telepitéstervezési mun-
kara volt szikség, majd az igy kijeldlt kereteket
allattenyésztési, ndvénytermesztési, tarolasi, tizemi
és szocialis épuletekkel kellett ellatni.

Ugy a szervezd munkaban, mint pedig a
szorosan vett mérnoki tervezési munkékban a nél-
kilozhetetlen segitséget, tanacsot és a részletekbe
mend Utmutatast is a Szovjetunid nyudjtotta sza-
munkra. A szovjet mez6gazdasag szervezetének,
a szovjet agrotechnikanak tanulmanyozasa jelen-
tette agronémusaink szdmara, iranyité hatosa-
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gaink részére azt a segitséget, azt a biztos kiindulasi
alapot, amit mi tervez6 mérnokok a szovjet mezé-
gazdaséagi tipustervekben, a szovjet mezdgazda-
ismételten volt alkalmunk hozzank ellatogat6 szov-
jet szakemberekkel folytatott tapasztalatcserék
soran kiszélesiteni.

Mind e tanulméanyokban jelentkezik azonban
két tobbé-kevésbé zavard kordlmény : az Oriési
léptékkllonbség, ami a szovjet méretek és a hazai
lehet6ségek kozott fennall, valamint a klimatikus
viszonyokban és épitéanyagokban mutatkoz6 el-
térés. Csak a személyes atélés, csak tanulmany-
utakon szerzett tapasztalatok segithetnek oda,
hogy tanulmanyainkat helyesen Ultessik at sajat
viszonyainkra.

Prébaljuk néhany szamadattal jellemezni azt
a képet, amely egy ilyen tanulmanydt soran Kki-
bontakozna a tapasztalatra vagyé elétt :

A kolhozok 1954-ben a szdmukra el8irt terv
szerint allattenyésztési éplletekben az alabbi meny-
nyiséget épitették fel :

4,2 millié6 féréhely borjanevelében

163 > juhhodalyban
25 > sertésszallasban
27,0 f} tyukhazban
30,0 1 csibenevel6ben
6,0 tonna silétakarméany téarolasara
stb. sth.
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1. &bra. Az 0Osszszovetségi Kiallitdson be-
mutatott gépesitett négysoros tehén s anoé
alaprajza. 1. — helyiség tehenek részé e:
Il. — takarméanyel6készit6; m. — tejtarold
helyiség; 1IV. — személyzeti szoba; V. —
lépcs6k; VL — mosogatd; VH. — 61t6z6;
VTH. — zuhany-WC; IX. — el6tér; X. —
raktar alom részére; XlI. — szélfogo; XIlI.
— szerszam; XIIl. — vakuumszivattyd-
telep; XTV. — allatorvos és fej6k szobdja;
XV. — padlas; XVI. — silétakarmany-
torony; XVII. — fugg6palya takarmany-
szallitdsra; XVTH. — zart csatorna ka-
paroszalaggal tragyaelszallitasra; XI1X. —
nyitott csatorna kapaidszalageal travya-
elhordasra; XX. — a tragyaelhordasra
szolgalé szallitészalag fejallomasa; XXI.
— nyilasok a tragya behordasa a: XXII.
— erkély; XXin. — ablak a tehénistallén.
Emeleti alaprajz.

A gépéallomasok szamara 1954—56-ban a terv
az alabbi épuleteket irdnyozza el :
4 200 db javitomihely
8400 ,, traktorszin
8400 ,, kombajnszin
15,000 ,, nyitott gépszin
2800 ,, Uzemanyagtéarold
3600 , gépkocsiszin
3600 , alkatrész raktar
10 800 ,, lakdéhaz
3000 ,, szallas épulet
(a beruhazas t6sszege tobb mint
rubel!)
A kolhozok épitkezéseihez épitéanyagellatas
cimén az aladbbi mennyiségek jelentkeznek :

101* milliard

1954— 55-ben 660 millié db zsindely

8 ., M3 gdmbfa
48 ,, m3flirészeit fa
1955-ben 2000 ., db tégla
300 » db tet6cserép
0,7 , tonna mész.

Az ipar el8regyartott ablak-és ajtészerkeze-
teket, kapuszarnyakat, racsos tartészerkezeteket
szallit a mezégazdasag szaméra. Jellemzésil szol-
galhat, hogy csupan 1954-ben 4000 db teljes
takarmanysilo tornyot (300 m3befogaddképesség
faszerkezet) vett at készen el6regyartva a mez6-
gazdaség.

A mez6gazdasagi célra torténd el6regyartas
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fejlettségére pedig jellemzéek az el6regyartasban
készlil6 egy-és kétszobas lakéhazak.

Ezek a szamok és adatok a Szovjetunid
Otodik otéves tervében jelentkeznek, tehat a ko-
rabbi tervid6szak eredményein felil. A szovjet
mezdgazdasag lélegzetelallité méretl perspekti-
vija bontakozik ki e néhany adatbdl.

Ezek mogott az elgondolkozésra késztetd széa-
mok mogott azonban Ujabb elgondolasra alkal-
mat add megfigyelésre kinalkozik alkalom: ez a
szovjet mezbgazdasag és allattenyésztés gépesité-
sének magas foka.

Xem ismeretlen el6ttink a gépéllomasaik
feladata és felszerelése, a traktorok, a talajmeg-
munkalé gépek, az arat6-cséplégépek, stb mar a
mi mezdgazdasagi Uzemeink szdmara is elérhetd
perspektivat jelentenek. Kevéssé ismert azonban
az, hogy a szovjet kolhozok az allattenyésztést is
gépesitett nagylzemre fejlesztették fel.

Jellemz6 példaként lehet erre azt a 200 féré-
helyes tehénistéallét felhozni, amelyet a kolhozok
elészeretettel épitenek, s amely a legutébbi 6ssz-
szOvetségi Mez6gazdasagi Kiallitason is tGzemben
volt bemutatva.

A 3 etetéuttal és 2 tragyafolyoséval biro,
21 m széles, kereken 6 m magas csarnokban négy

2. abra. Négysoros tehénistall6 keresztmetszete. 1 — vOros-
téglabdl épult falak; 2 — vasoszloD, vakolva: 3 — vas-hossz-
tarté; 4 — hészigetel§ salaknemezbdl, 10 cm vastagsagban; 5—
gbzszigetelés, két réteg katranylemezbdl; 6 — elSregyartott
vasbetonlemez; 7 — vashossztartd; 8 — cseréptetd tetéléceken:
9 — szarufa 187 cm; 10 — vasracsos tarté 560 cm; 11 — cserép-
tet6 3 cm vastag cementdgyazason; 12 — salakbeton 5 cm vas-
tagsagban; 13 — salakfeltoltés 12 cm vastagsagban; 14 — g6z-
szigetelés katranyos tet6fed6lemezb6l, két rétegben: 13 —
eléregyartott vasbetonlemez: 16 — vakolas: 17— keramiai bur-
kolas; 18 — vizszigetelés; 19 — csatorna; 20 — vasbeton etetd-
valyu; 21 — aszfal padl6 3 cm vastagsagban: 22 — sa'akbeton
10—12 cm vastagsagban; 23 — dongolt talaj; 24 — kaparo-
szalag.



sorban helyezkednek el a tehénallasok. Egyedi
etetés, oOnitaté, minden 2 allashoz melegvizcsap
(fejés, tisztitas), allasonként vacuum vezeték csat-
lakozas (fej6gép és tisztitd készilékek szamara),
automatikus tragyaelszallitdé berendezés (mely a
tragyat kozvetlen kocsira, vagy a tragyatelepre
rakja le), figg6 csillepalya és elektromos targoncas
takarmany-szallitas, a tej sz(irésére, h(tésére,
palackozdsara vagy kannazdsara szolgalé tej-
Uzem, az istéllokhoz épitett takarmanysilo tor-
nyok (2x250 t), takarmanyel6készité tzem a jel-
lemz6i ennek az ,,istallédnak.

Az épuletben vannak elhelyezve a dolgozék
01t6z6, mosdo-zuhanyoz6 és WC helyiségei és
emeletes szinten a nagy csarnokot és takarmany-
Uzemet attekint6 ablakokkal — mint egy erémd
vezényléterme — az allatorvos és fejénék szobai.

A gépesités célja az embert felszabaditani a
nehéz testi munka és gépies tennivalok alol és
a figyelmét az allatok szakértelmet igénylé gon-
dozasara koncentralni. Az eredmény példaul a
Moszkva kertleti Molotov-kolhozban az volt, hogy
a tehenenkénti tejhozam-atlag 2500 literrél 4280
literre emelkedett.

A példaként emlitett 200 féréhelyes tehén-
istall6 szerkezeti szempontbdl is figyelmet ér-
demel. A 21 m széles csarnok kozépsé — bazili-
kalisan kiemelt — hajojanak oszlopokkal alata-
masztott szabad tdmaszkdze 16,5 m. A tetd racsos
szerkezet( f6allasokkal biré nyeregtetf. Az egész
éplletvaz, tet6szerkezettel egyitt eléregyartott
elemekbdl (van acél kivitel és vasbeton, illetve
faszerkezet( valtozat is) készllt, a maximalis
elemstly nem haladja meg az 1 tonnat. A be-
emelés munkajat ,Pionir* daruval és emel8ar-
bécos csérlével végezték el.

Az itt kozolt kiragadott adatok csak izelitét
adnak abbdl a gazdag anyagbodl, amelynek ismer-
tetésével konyveket lehet megtolteni. Minden
— a legrészletesebb — ismertetés is csonka ma-
rad azonban a helyszinen meritett tapasztalatok
a kozvetlen benyomasok élettel teljes kiegésziilése
nélkdl. A magyar mez6gazdasadg szamara dolgozé

tervez6k nem nyudjthatjdk azokat a haladott fel-
fogasu terveket, amikre szikségiink van, ha nem
egészithetik ki felkésziltséguket azokkal a ta-
pasztalatokkal, amiket csak a személyes atélés
tesz lehet6vé.

Reméljik, hogy ezt a lehetéséget hamarosan
biztositani fogjak szamunkra.

3. dbra. Az etet6valyd séméaja. 1 — az allas padldja; 2 — az
itatévalya el6regyartott lapja; 3 — zsalus racsozat: 4 — szel-
16ztet6 akna; 5 — vizvezeték; 6 — vakuumcsévezeték.

4. dbra. A csatorna vazlata. 1 — betonarok; 2 — a nyilas fel-

emelhetd tetdje; 3 — felemelhetd el6regyartott vasbetonlap;

4 — a szallitészalag kaparéja; 5 — a szallitészalag lanca; 6 —
az allas padldja.
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MIT HASZNALT FEL A MELYEPTERV
A SZOVJETUNIO TAPASZTALATAIBOL

SELEXYI

A Szovjetunio és a népi demokratikus orszagok
gazdasagi egyuttm(ikodését az egymast-segitésnek
és a kozos gazdasagi fellendlilésnek @szinte vagya
jellemzi (Sztalin).

A népi demokraciak gazdasagi megergsodésé-
nek, kulturdlis és szocialis felemelkedésének egyik
legf6bb 0sszetevbje a Szovjetunidtdl kapott tamo-
gatds, ami nemcsak abban nyilvanul meg, hogy
a Szovjetunio 6rkodik békés fejlédésuk felett és
hogy gazdaséagilag segiti 6ket, hanem abban is,
hogy szinte korlatlanul merithetnek a szovjet
tapasztalatok mérhetetlen kincsestarabél és hogy
a Szovjetunié készségesen bocsajtja rendelkezésiikre
minden eddigi eredményeit (R&kosi).

Tervez6 vallalatunk partszervezete és vallalat-
vezet6sége a vallalat megalakulasa 6ta elsérendd
feladatanak tekintette a Szovjetunié mdszaki,
tudomanyos és gyakorlati tapasztalatainak mi-
nél szélesebbkord atvételét és ismertetését annak
érdekében, hogy ezek hasznositasa utjan termelési
eredményeink mennyiségi és féleg mindségi vonat-
kozasban emelkedhessenek. Ennek érdekében el6-
szor is fel kellett ébreszteni dolgozéink érdekl6dését
a Szovjetunié mf(iszaki eredményei irdnt, mésod-
szor pedig gondoskodni kellett arrél, hogy dol-
gozdink a lehet6 legnagyobb meértékben meg is
kapjak a lehetlségeket a szovjet tapasztalatok
megismerésére.

Ml(iszaki értelmiségi dolgozéink jelentékeny
része a felszabadulasig sulyos befolyas alatt
allott. A Horthy-rendszer gondoskodott a szov-
jet tudomany izolalasarél, s6t annak lekicsiny-
lésérdl és befeketitésér6l. Ennek hatasa alatt a régi
m(iszaki értelmiségiek kozul sokan még a fel-
szabadulds utan is utolérhetetlennek tartottdk
a nyugati technikat és bizalmatlanul, sét ide-
genkedve tekintettek a szovjet technikara. Par-
tunk Utmutatasa és iranyitdsa megadta a lehet6-
séget arra, hogy felvilagositd és nevel6 munkaval
eloszlassuk a bizalmatlansagot és fokozatosan
felébressziik dolgozoink érdeklédését.

Az érdekl6dés felkeltését szolgalta a vallalat
MSZT szervezetének kiadasaban megjelent szak-
lapunk, a ,MdUszaki Kézlemények" . Ez a lap csak
a tervez6 vallalat feladatkoérére, a mélyépitésre
vonatkoz6 cikkeket kozdl, a cikkek ir6i — kevés
kivétellel — valamennyien a vallalat dolgoz6i és
a cikkek csaknem kizardan a szovjet mdiszaki tudo-
manyt, illetve annak avallalat dolgozéit els6sorban
érdekl6 részét ismertetik.

Az érdekl6dés tovabbfokozasat szolgalta az
1953 aprilisaban megtartott kiallitasunk is, ahol
mar a szovjet tapasztalatok felhasznalasdbdl szar-
mazéd jelentds eredményekrél szamolhattunk be valla-
latunk tervezési tertletének valamennyi agiban.

A véllalat iranyitd szerveinek masik fontos
feladata az volt, hogy dolgozdink részére a szovjet
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tudomany és technika megismerésének lehet&ségét
biztositsa. Erre két ut kinalkozott. Az egyik a
kozvetlen tapasztalatcsere, vagyis az ittjart szov-
jet mérnokok, szakért6k Utmutatasainak és tana-
csainak, tovabba a Szovjetunioba kikuldétt ma-
gyar szakemberek tapasztalatainak ismertetése.
A mésik Ut a szovjet mdszaki irodalom széleskord
felhasznaldsanak biztositasa.

Az ittjart és vallalatunknal révidebb-hosszabb
idét eltoltdtt szovjet szakemberektdl sokat tanul-
tunk. Nemcsak Uj miszaki elveket, technolégiat,
szamitasi eljarasokat, Uj szerkezeti megoldasokat
ismertink meg, hanem megtanultuk azt is, hogy
tervezési problémainkat komplexen, tehat a gazda-
sagossag, a Kivitel, az Gzem, a fenntartas, az esz-
tétika, a munkaer§ és az anyag, a munkavédelem,
a szallitas és importszikséglet, a jovébeni fejlesztés
és az 0Osszes egyéb szempontok mérlegelésével,
tehat perspektivikusan kell megoldanunk. A né-
lunk jart szovjet szakemberek tehat nemcsak koz-
vetlentl biztositottak a lehetéséget a Szovjet-
unié tapasztalatainak atvételére azoknal a konkrét
tervezési feladatainknal, amelyeknek megoldasa-
ban segédkeztek, hanem kozvetve is az igazi,
a helyes tervez6i szellem kialakitasaban és tovabb-
fejlesztésében.

A kozvetlen tapasztalatatvétel masik lehet6-
ségét illetéen a Szovjetunidba kikildott magyar
szakértbk tanulméanyutjai kozul ki kell emelnem
Hilvert Elek mérnéknek, a vallalat igazgatdjanak
tobb, nagy létesitményilnk tervezési problémaival
kapcsolatos, tobbhénapos kikuldetését. Az ott
kapott Utmutatisok, tanacsok felmérhetetlen se-
gitséget jelentettek és jelentenek ma is, tervezési
munkainknal. Igen tanulsagos volt Dr. Mosonyi
Emil mdegyetemi tanarnak vallalatunkndl tartott
eléadasa is, amelynek keretében beszamolt a
Szovjetunio-beli tanulmanyatjarol, kulénoésen Ki-
emelve a szovjet vizlgyi tervez§ vallalatok és
kutaté intézetek tobb, egészen Ujszer(, az iroda-
lomban még nem kozdélt méretezési eljaréasat,
kisérletét és azok hasznosithaté eredményeit.

A szovjet tapasztalatok felhasznalasanak ma-
sik U(tja a szovjet miszaki irodalom. A Horizont
gondoskodik arrél, hogy az eredeti szovjet kényvek
egyre nagyobb mértékben legyenek beszerezheték.
Kényvkiad6 vallalataink és az Allami Koényv-
terjeszt6, ugyancsak fokoz6dé mértékben adja Ki
és bocsajtja rendelkezésiinkre a szovjet mdszaki
irodalmat magyar forditasban. Nincs ma nép-
gazdasagunknak olyan aga, ahol ne hasznalnank
fel a szovjet szakkdnyveket és folyodiratokat, ahol
ne volnadnak ezek hi barataink, nélkildzhetetlen
fegyvereink mindennapos termel6 munkankban.

A szovjet miszaki irodalmat az elmélet és gya,
korlat elvaiaszthatatlansaganak elve jellemzi. Men-
tes az minden gatlastol, leplezetlendl elemzi-
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1. abra.

vilagitja meg egy-egy terilet problémait és igy az
olvasét helyes kovetkeztetésekre vezeti és a leg-
gazdasagosabb, a legoptimalisabb megoldasokhoz
segiti.

A nyugati mdszaki irodalmat nem az orszag
gazdasagi érdekei, hanem elsGsorban a profit-
szerzési vagy iranyitja. A tudomany és a technika
szamos terlletén, ugyanugy az épitéipar vonat-
kozasaiban is durvan kittkézik a profitra valé
torekvés, akar pozitiv modon, amikor tudomanyos
formaba oltéztetve ajanl kulénbéz6 szabadalma-
zott anyagokat, berendezéseket, eljarasokat, akar
negativ. modon, amikor elhallgat komoly tudo-
manyos eredményeket, vagy azokat a gyakorlat
szempontjabdél hasznalhatatlan formaban kozli.
A nyugati miszaki irodalom ezen kivil a szovjet
irodalomhoz képest igen szegény a fontos és ott

Il mélyépitési

FO3AHS8 Hil..

(D

i FELJ

csak Kkisebb olvasotabort érdekld részteruletek
feldolgozasaban, mert a kis példanyszam a kiadé-
nak nyugaton nem U(zlet.

Ezeket az akadalyokat a Szovjetunid szakirdéi
és kiad6i nem ismerik. Az irékat a szabadalmak
nem kotik, a kényvkiadd véallatok nem dolgoznak
haszonra. Ezen kivil a politechnikai képzés is
oly nagy mértékben haladt mar elére, hogy a leg-
kisebb részletek irant érdekl6dd olvasok szama is
jelentékeny és igy az 1000—2000-es példany-
szam mar alacsonynak szamit és csak elvétve
fordul elé.

A véllalat vezet6ségének feladata nem merdl
ki abban, hogy a szovjet szakirodalmat — kony-
veket, folydiratokat — eredetiben, vagy forditas-
ban a dolgozdk részére sziikséges példany szamban
beszerezze. Ez a feladat kdnnyebb része, a fel-
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IBOV KITOLTOBETON, BOOMS

KOTRAS! MUNKA 3 % UZEM-
KOLTSEG.

adat nehezebb része a szovjet miszaki irodalmat
megfeleléen el6készitve, szervezetten, az egyes
szakteriletek szerint csoportositva a dolgozékhoz
eljuttatni, 6ket annak tanulmanyozasara, fel-
hasznalasara és az igy szerzett tudasuk tovabb-
adasara 06szténozni.

Mindezekhez els@sorban is az sziikséges, hogy
az erccUtiben hazankba érkezd és a forditasban
megjelend szovjet mf(iszaki irodalmat allandéan
figj elemmel kisérjuk. Ezt a Horizonttal, a kényv-
kiadd és terjeszt§ vallalatokkal létesitett szoros
kapcsolat révén megoldottuk. A szakterileteink-
nek megfeleléen kivalasztott és beszerzett kény-
veket és a szakfolydiratok cikkeit azonnal kar-
totékoljuk és ezutan az Ujdonsagokat a legforgal-
masabb folyosokon felallitott vitrinekben bemutat-
juk. Uglanakkor 10 naponként az id6koézben be-

mélyépitési osztaly
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3. abra.

szerzett kdnyvek és a beérkezett folydiratok szak-
cikkeinek cimforditasait és rovid tartalmi Kki-
vonatat az 0sszes tervez$ osztalynak azonnal meg-
kildve minden egyes mdszaki dolgozéhoz el-
juttatjuk. A koényvek és szakcikkek kartotékait
dokumentéaciés csoportunk haromféle rendszer
szerinti feldolgozasban (vallalatunk profiljanak
megfeleld szakdgak szerinti csoportositasban, ezen-
kivul a szabvanyos decimalis rendszerben és végul
a szerz6 neve szerinti betldrendben is) gyd(ijti és
igy modjaban all adott esetben a tervezének bar-
mely feladatra vonatkoz6 dokumentaciot akar
szoban, akar irasban azonnal rendelkezésre bo-
csatani.

Szaktervezéink a 10 naponkénti cimjegyzé-
kekbél, vagy a kartotékolt dokumentéacié segit-
ségével valasztjak ki azt a szovjet anyagot, ame-
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5. abra.

lyet részletesen tanulmanyozni kivannak. A
kivalasztott anyagot fordit6é csoportunk leforditja.
Az elkészilt forditasokat dokumerdacics csopor-
tunk kalon is nyilvantartja, de a forditas meg-
torténtét az eredeti kartotékokra is feljegyzi.
Megjegyezhetem, hogy az eddig leforditott anya-
gunk a 10 000 gépelt oldal terjedelmet mar csak-
nem elérte. Ezenfelll gyakran egy-egy &bra, vagy
rovidebb szévegrész megmagy arazasara forditéink
szoban koézvetlenul ,fulbeforditanak” .

Kézvetlen kapcsolatot tartunk a Mdiszaki
Dokumentéacioés Kozponttal, a felmertld forditasi
igényeket a Kdézpontnak bejelentjuk és ha ennek
kapcsan arrol szerzink tudomast, hogy a széban-
Iév6 anyagot mas szerv mar leforditotta, Ugy a
forditast a Kozponttdél igényeljuk. Ugyanigy a
nalunk készilt forditasokat mi is a Kdzpont ren-
delkezésére bocsatjuk.

Meg kell emlékeznem még a szovjet tapasz-
talatok felhasznalasdnak mar megtargyalt két
modjan — a kozvetlen tapasztalatcserén és a
szovjet miszaki irodalmon — kivil még egy har-
madik lehet6ségérdl is. Ez a Szovjetunidban
részlinkre készilt tervekkel kapcsolatos. Mint isme-
retes, néhany nagy létesitménylink terve a Szovjet-
uni6ban készult. Ez természetes, hiszen hasonlé
nagy létesitményeket hazankban azel6tt nem
épitettek és nem is terveztek. Azontul, hogy a ter-
vek révén kozvetlendl is nagy segitséget kaptunk,
a szovjet tervek tanulmanyozésa egyéb hasznot
is hozott : lehetséget adott tobb, eddig rejtett
hibank felfedezésére és az elvi kérdések tisztazasan
kival béséges anyagot kaptunk egyes részletek
racionalisabb, gazdasagosabb megoldasara, egy-
széval tervez6i munkénk mindségének megjavi-
tasara.

Nem lesz érdektelen, ha kiragadok egynéhany
konkrét példat tervezéseinkbdl, bemutatva azo-
kon a szovjet segitséget, s annak kézzelfoghat6
eredményét.

Az egyik nagyobb folyami partfalra vonat-
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koz6 moszaki tervek elkészitése kozben V. A.
Korsunov szovjet szakért6é mérnok személyes
Utmutatasa olyan észszer( tervvaltoztatast ered-
ményezett, amelynek segitségével népgazdasagunk
szamara kereken 6 milli6 forintot takarithattunk
meg.

Az orszagos vizgazdalkodasi kerettervben el-
fogadott Duna—Tisza csatorna elvi megoldasa a
Volga—Don csatornanak analégiaja alapjan szile-
tett meg. Mind a két csatorna az orszag két f6
vizikozlekedési Gtjat kétlejtésii vonalvezetéssel
koti oOssze és mind a kett§ a hajozds lehetbvée
tételén kivul 6nt6z6 vizet is szallit.

Az egyik sulyosan megrongalt Sajé-duzzasztd-
md helyreéllitasanak tervezéséhez értékes adato-
kat nyertink E. A. Zamarin : ,Vizépitési mdvek"
c. munkajabdl. (1. abra).

Foldb6l készllt volgyzarogatak tervezésénél
N. T. Rozanov: ,Voélgyzardgatak“ c. konyvét
allandé tervezési segédletként hasznaljuk. (2. 4bra).

F. 8. Bojarincev: ,Nagyteljesitmény( fart
kutak® c¢. munkajanak tanulmanyozasa utan
sikerilt szamos kutnal vizhozamemelkedést el-
érni még Kkisebb atméréjli szlr6csé alkalmazésa
esetén is olymodon, hogy a szirécs6 koérdl a viz-
ado réteg szemcsézetének megfeleld szemnagysagu
korulkavicsolast terveztink.

l. I. Agroszkin: ,Hidraulika“ c.
alapjan javitottuk meg vizellatasi tervezési mun-
kankat. Az ott lefektetett elvek alapjan olyran
tablazatot készitettlink, amely pontos szamitasok-
hoz a cs6atmérd, a vizsebesség, a vizhéfok, a
csbéanyag és a cs6élettartam fliggvényében meg-
adja azt a korrekcids tényez6t, amellyel a cs6-
sUrloédasi tablazat egyes értékeit helyesbiteni
kell ahhoz, hogyr helyes nyomasesési értékeket
nyerjink. (3. abra)

A nagy méret(i betoncsatornakban aramlo viz
hidraulikai viszonyait is Agroszkin elvei alapjan
tisztazzuk.
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A vizellatas vonalan elsérend(i Utmutatassal
szolgalnak Komjagin, Scserkacsev, Csudakov, Sza-
pozsnyikov, Priklonszkij és Konynskov szovjet szer-
i6k mukai.

Réza: ,Vizvezeték és csatornahalézat fek-
tetése tbézeges talajban“ c. munkajabdél meri-
tettlink a soproni vizmd, jelenleg Kivitelezés alatt
allé, nyomdécsovének és a balatonféldvari vizmd-
bévités terveinek elkészitéséhez.

Csatornézas és szennyviztisztitas vonalan Zsu-
kov csatornézéasi szabalyzatat és az ,Ipari szenny-

vizek tisztitdberendezéseinek tervezése c. kdny-
vét A4llandd tervezési segédletként hasznaljuk.
Zsukov—Janpolszkij szovjet szerzék ,Szenny-

vizek foldalatti elszikkasztdsa“ c. m(ve a kisebb
telepllések szennyvizkezeléséhez ad hasznos Ut-
mutatast. Az olajipari szennyviztisztité mdvek
technoldgiai méretezését Karelin: ,,Olajfinomiték
vizgazdalkodésa és csatornazasa“ c. mive alap-
jan végezzik. Az infiltraci6 mennyiségének meg-
allapitasanal Zsukov, valamint Demidov és Sigo-
rin tapasztalati adatait vesszik figyelembe. A nyilt
arokhal6zat méretezésénél a Lanin és Boldakov-
féle méretezési modot alkalmazzuk.
Talajmechanikai vonatkozésban Florin: ,A
, Abeljev: ,Ter-
vezések és épitkezések makroporozus altalajon“,
Szokolovszkij: ,Képlékenység elmélete* c. munkai
adnak értékes segitséget.
Dubeli—Kornyejev: ,Mélyépitmények Kkivitele-

zése csuszamlasos gorgeteges terileten® C midve
alapjan oldottuk meg az egyik munkahelyen be-
kovetkezett hegycsuszamlas megallitasat.

Barkan: ,Terhelt talajok és alapok dinami-
kdja“ c. mdvét hasznaljuk nagy dinamikus hata-
soknak kitett gépalapok tervezésénél. Ehhez a
témahoz j6é adatokat ad G. G. Makaricsev: ,Nagy-
fordulatd gépcsoportalapok” c¢. munkaja is.

A feszitett vasbetonszerkezetek tervezésénél
K. V. Mihajlov: ,Koéralapu el6feszitett vasbeton
tartalyok” és B. V. Jakubovszkij: ,El&feszitett
vasbheton alkalmazasa a hidépitésben“ c. munkait
forgatjuk. (4. abra).

l. Sz.
tanacsai szerint terveztik az egyik nagy ipar-
teleplink tavflitési alagatjat, ugyancsak 6 adott
Utmutatast az egyik févarosi hétavvezeték gazda-
sagos kialakitasara. (5. abra).

Végnélkal folytathatnam a kimerithetetlen
szovjet forras felsorolasat, hiszen csak a vallalat
konyvtaraban 1775 kotet szovjet szakkdnyv
és 16 rendszeresen megjelend szovjet folydirat all
a tervezék rendelkezésére, de a felsorolt néhany
példa is ravilagit a sokoldalu és a tervezés minden
agara Kkiterjed6 mérhetetlen szovjet segitségre.

A leirt sorokbol ugy érzem, kicsendul, hogy
vallalatunk megértette és magéaéva tette a jeligét :
,»Az élenjard szovjet technika utjan el6re a szocializ-
mus megvalésitasaért.”

AZ EPITES ELOKESZITO CSOPORT FELADATA
AZ EPITOIPARBAN

MAYEE IMRE,

A tervszerl és gazdasagos épit6ipari tevé-
kenység megszervezésével és lebonyolitasaval a
magyar épitbipari vallalatok mind a kdzelmultig
nélkulézték a vallalati kdézpontban egy7 olyan
operativ és bizonyos fokig ellen6rzé szerv m(-
kodését, mely- az épitkezéseket az el6készitéstol
azok befejezéséig figyelemmel Kkisérte volna az
eléirt technoldgiai utasitasok és tervezett dontd
gazdasagi mutatok betartasat.

Az épités elbkészitd csoportok felallitasa van
hivatva biztositani ezt a hiany®, az épitkezések
tervszer(i beinditasat, figy-elni gazdasagos menetét
és anyaggal valo6 tervszer( ellatottsagat, ellenérizni
az anyagfelhasznalas menetét, az anyagelszamo-
last és szervezni az alvallalkozok helyos Uteme-
z8sét.

Az épitbipar hatalmas aranyua fejlédése és
az épitéiparra harulé hatalmas feladatok nem
teszik lehet6vé, hogy- minden épitkezés élére egy
olyan univerzélis tudadsu mdszaki szakember ke-
raljon, aki teljes énallésaggal képes volna egy-egy
épitkezés elbkészitését, szervezését és lebonyolita-
sat hely esen megoldani. A Szovjetuniéban mar
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régebben felismerték, hogy- az épitipar minden
mas iparagtél jelentékeny-en kildénbdzik abban,
hogy annak fejlédése, sikeres és gazdasagos mdi-
kddése, mindsége, sokkal inkabb fligg az ipart
iranyité személy ek ratermettségétél, mdszaki kép-
zettségétdl, gy-akorlatatol, mint akarmilyen mas
iparban. Ezért parancsol6 szikségképpen jelent-
kezett ott is és jelentkezik nalunk is az a kéve-
telménye hogy7 a legtapasztaltabb, mdszakilag és
gazdasagilag legjobban képzett szakembereket a
véallalati koézpontban olyan csoportban vonjuk
0ssze, amely csoport iranyitd6 munkaja a hely-
szinen dolgoz6 miszaki szakember munkajat pon-
tosan megszabja és jelentékenyen megkonnyiti
Ugy7 hogy az épitésvezetd az el6készité munka
pontos Utmutatasai alapjan feladatanak megtud-
jon felelni. Ezt a tapasztalatot megerdsitette az
elmult évben Csehszlovakiaban jart épitSipari de-
legacié tapasztalata is. Ott a vallalatok legkép-
zettebb és legerésebb osztalya a fent véazolt tevé-
kenységet fejti ki.

Hogy az épités el6készitd csoport eredményes
muikodést fejthessen ki, ennek elengedhetetlen

Lebedev szovjet szakért6 személyes



feltétele, hogy az épitéipari vallalat éves tervét
idében kapja meg, a feladatokra felkésziilhessen
és azt megszervezhesse.

Ezek az el6feltételek sajnos nalunk még nin-
csenek meg, vallalataink most kezdik szervezni
ezt a csoportot, amely a fenti hianyossag miatt
még kezdetlegesen miikdédik ugyan, ele lassankint
mind nagyobb és nagyobb szerepet kell hogy el-
foglaljon.

Hogy az épités el6készitd csoport funkcioja-
nak megfelelhessen, a leggyakorlottabb és leg-
tapasztaltabb munkaer6ket kell ide &sszevonni.

Az épités el6készité csoport funkcidja négy
részre oszthato.

a) A csoport vezet6je, a fémérnok, termelési
osztalyvezets, miszaki osztély vezetd és fé6gépész,
valamint fé6épitésvezetd segitségével dokumentéacid
meg és a kivitel médjara részletes utasitast ad az
épitésvezetdnek.

b) Kalkuléaciés részleg eliranyozza és mind-
végig ellendrzi az épitkezés gazdasadgos menetét
az elGiranyzatnak megfeleléen. Az elkertlhetetlen
valtozasok esetén pedig intézi az egységar valto-
zasok és potkoltségvetések elfogadasat.

c) Szerz6déskotd részleg megtargyalja a ge-
neral és alvallalkozo6i szerz6déseket, operativen
részt vesz azok Utemszerl lebonyolitasaban és
annak ellenérzésében.

d) Anyag-részleg elGiranyozza és ellenérzi a
szilkséges anyagrendelést, azokat Utemezi és az
épitésvezetbket az anyaggal elszamoltatja.

A fenti feladatok részleteiben a kovetkez6k:

A beruhazék 4&ltal atadott tervdokumenta-
cidk részletekbe mend atvizsgéalasa és megbiralasa.
Ennek érdekében a lehet6ségekhez képest mar a
tervezés stadiumaban be kell folynia a végleges
tervdokumentéci6 kialakitadsaba. Részt kell vennie
az organizaciés bejarasban. Meg kell vizsgalnia,
hogy az atadott tervdokumentacié teljes-e, ha
nem, akkor a hianyok poétldsara szolitja fel a
beruhazét, egyben leszogezi, hogy a felsz6lam-
lasra és az egységar felulvizsgalasara megszabott
hataridé a hidnyos tervdokumentécié miatt még
nem lép életbe. Ha teljes a tervdokumentacio,
akkor részletekremenden feltlvizsgalja és elbiralja
az eldirt kivitelezés mdlszaki lehet6ségeit, az al-
kalmazni szandékolt gépek beallitasanak, megsze-
rezhetéségének lehet6ségét.

A kalkuléaciés részleg megvizsgalja a kalku-
laci6 alapjat képezé anyagarak, szallitasi tavol-
sagok, fuvartényez6k és az egységarelemzés osz-
szes alaptényezdit. Meggy6z6dik annak realita-
sardl és ennek alapjan fellvizsgalja a kéltségvetés
egységarait. A felulvizsgalat ezenkivul kiterjed
arra is, hogy az el6iranyzott munkamennyiségek
helyesek-e és nem maradt-e ki a koltségvetéshdl
olyan munkafazis, amely a m( létesitéséhez szik-
séges. Eszrevételeit a beruhazén keresztil a ter-
vezd intézethez eljuttatja, illetve a helytelentl
kialakitott egységarakat megfellebbezi és az eset-
leges hidnyokra ramutat.

A Kkalkuléciés részlegnek ezen az el6készitd
munkan kivil a munkak lebonyolitasaig operativ
feladata, hogy a munkahely épitésvezet6jével mind

végig a kapcsolatot tartsa, a munkahely ekre Ki-
jarva meggy6z6djon rola, hogy az arvetésben fel-
tételezett alaptényez6k a valdésagban ugy alakul-
nak-e, ahogy az fel volt tételezve. Szuré6préba-
szer(ien ellenérizze, hogy az épitésvezet6 az ar-
képzb tényezbkkel tisztaban van-e, ezeket betart ja-e
— az organizaciéban feltintetett deponidk be
vannak-e tartva. Ha az organizacié valamilyen
okb6l nem volna betarthatd, ugy a valtozasrol
a beruhazét és a tervezdt értesiti és indokolt mo-
dositas esetén az egységarak korrekciojat keresztil-
viszi. Az épitésvezetbvel tartott allando kapcsolata
révén a szikségszerlGien felmertlt pdétmunkakra
potkoltségvetést készit, azokra az egységarakat
megadja. A koltségvetésb6l hianyz6 tételeket 0sz-
szegydjtve, idénként potkoltségvetést nyujt be a
beruhazonak. igy a kalkulator szerepe el6készit6,
ellen6rz6 és egyuttal operativ szerep.

Ugyancsak a kalkuléacios részleg feladata az
alvallalkozdi egységarakat, illetve az azok ellen
adott észrevételeket és fellebbezéseket az épittetd
felé tovabbitani és azokat az elintézésig nyilvan-
tartani.

A szerz6dést koté részleg feladata a szerzédeés
megkotésével kapcsolatban a feltételek megtar-
gyaldsa, a megszokottol eltér6 kulon kikotések
megbeszélése, a hataridék kitargyaldsa. A szer-
z6dés legfontosabb feltételének, a hataridé valla-
lasnak a kérdésében tisztaban kell lenni az épités
el6készitd csoportnak a vallalat anyag-, gép- és
munkaerd kapacitasaval.

Ebb6l a célbél a mar szerzddésileg elvallalt
kotelezettséget munkaerd lekdtottség szempontja-
bél olyan tablazatban kell feltiintetni, amelyen
allandéan nyilvadntarthaté a lekdtétt munkaerd
kapacitas és a még vallalhaté kotelezettség.

Ez a kapacitas-nyilvantartas az épitlipar
mai adottsaga mellett korantsem pontos kimun-
kalast, hanem csak hozzavetbleges képet jelent,
amelyet a teljesitendd Ft érték és az egy fore
es6 becsult termelési értékbdl &allapitunk meg.

A szerz6déses hataridék megéallapitasanal ter-
mészetesen a munkaerd és anyagszikséglet disz-
ponibilitason kivul az alvallalkoz6i hataridék
megtargyalasa is dént6. Ezeknek a megtargyalasa
ugyancsak az épités el6készitd csoportnak a fel-
adata. Mindezekben a munkakban a f&épités-
vezet§ és épitésvezetd tevékenyen részt vesz.

A szerz6dések megkotésének munkajaba a
vallalat joglgyi csoportjat bevonja és a szerzédés
igy kerul a vallalat vezet6sége elé.

A megkotdtt generalszerzédés alapjan az épi-
tés el6készité csoport haladéktalanul megkédti az
alvallalkozoi szerz6déseket. A szerz6dések megko-
tését, a szukséges hataridéket az épitésvezetbvel
és alvallalkozéval kitargyalva intézi és a munka
befejezéséig azok lebonyolitasat (nem gazdasagi,
hanem hatéaridé szempontjabol) ellenérzi. Eltolo-
dasokrol az alvallakozot id6ben értesiti, az épités-
vezet6séggel valé megtargyalds alapjan eltolédas
esetén Uj hatarid6t targyal ki, viszont az alvallal-
kozé mulasztésa esetén a févallalkoz6i jogot ér-
vényesiti, kdtbérigényt bejelent, siirgetéseket esz-
kozol. Ezzel tehat a szerz8dés megkdtésén kivil
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az épitésvezetének mindvégig operativ segitséget
nyujt.

Az épités el6készitd csoport a tervdokumen-
tacio alapjan megallapitja és elkésziti az épitke-
zések anyagszikségletét a féépitésvezet§ bevona-
saval a felhasznalas Utemtervét. Az anyagnorma-
tivak alapjan megallapitja az anyagszikségletet
és szallitasi Utemezéssel egyltt anyagrendelés
céljab6l az anyagosztalynak atadja.

Az épitbipar jelenlegi helyzetében az anyag-
szlikséglet el6zetes megallapitasa igen nagy gaz-
dasagi jelentdséggel bir, mert az anyagosztaly
az el6re kikalkulalt anyagmennyiséget limitkar-
tyan el6vezeti és a kiszamitott mennyiségnél az
épitkezésre tobb anyagot a fémérnok engedélye
nélkil nem szallithat. Ha pétigény lépne fel az
épitkezés részérél, Ggy az anyagrészleg elére Ki-
vizsgélja, hogy az indokolt-e, vagy sem. Indokolt
lehet tébbletanyag igénylés, ha minéségi hianyok
miatt a leall6, vagy selejt a szallitottnal magasabb,
de akkor meg kell allapitani, tortént-e a szallité
vallalat felé meghianyolas.

Fenti intézkedésektdl varjuk az épitSiparban
gazdasagi vonalon a legnagyobb javulast és dont6
eredményt az anyagtakarékossagért vivott harc-
ban. Ha az épitésvezetd meggy6z6déséveé valik, hogy
a limitalt anyagmennyiségen felil anyagot nem
kap, illetve az anyag kifogyasa esetén az okokrol és
hibakrdl mar menetkdézben szamot kell adnia, ugy
az eddiginél lényegesen nagyobb figyelmet fog
szentelni annak, hogy ellendrizze, vajjon az anya-
gok olyan mindségben és olyan menny iségben
érkeznek-e val6jdban a munkahelyre, mint ahogy
azt a szallitéjegyek feltiintetik. Gondot fog for-
ditani arra, hogy az Omlesztve érkezett épité-
anyag kubaturdjat ellen6rizze, a darabszam ér-
kez§ épitéanyagot leszamolja, vagy leszamoltassa
és azokat a mindségi kifogasokat azonnal érvé-
nyesitse, amelyek egv-egy épitéanyagban komoly
hianyokat okozhatnak (kdéves, vagy elporladva
érkezett mész) vagy beépitésiiket meghiusitja.

Eddig csak az épitkezések befejezése utan az
anyagelszamolasoknal ugrott ki egyes anyagok-
ban indokolatlan hiany, amikor felelcsségrevonast
lehetett ug\ an eszk6z6lni, de a bajon segiteni mar
nem lehetett. A limitalt anyragsza.litds révén el
fogjuk érni, hogy a hibak menetkdzben jelentkez-
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nek, de f6képpen az anyagatvétel és anyagkezelés
lelkiismeretes kezelése terén fog er6teljes javulas
jelentkezni.

Az Utemezett anyagszallitasi tervet egy pél-
danyban a fé6épitésvézetdség is megkapja, akiknek
az anyagnyilvantartassal kell a legszorosabb kap-
csolatot tartania, hogy az anyag beérkezésekrél
azonnal értesulést kapjon. Az anyagérkezéseknek
vissza kell vezetve lennie az anyagszallitasi Gtem-
tervben, hogy a féépitésvezeté allanddan lassa,
hogy a munkahely a megkivant idére megkapta-e
a megfelel6 mennyiségl anyagot.

Az anyagfelhasznaléasi jelentések elrendelt szi-
gora ellenérzése modot ad a féépitésvezetdnek,
hogy havonta ellen6rizhesse, vajjon az anyagfel-
hasznalas parhuzamosan és aranyosan fut-e a
miszaki készultséggel és kikiiszobdli azt a hibat,
hogy nagyobb hianyok a munka lezarasakor t(in-
jenek csak Ki.

Ha az el6készitd csoport segitségével ezeket
a jelenleg fennallé és az ellen6rzés lazasagabdl
eredd hibakat ki tudjuk kiiszébélni, ezzel az anyag-
kezelés jelenlegi hianyossagait is megjavitjuk.
Megsz(inik az a lehetetlen allapot is, hogy az any ag-
konyvelés adatai sok esetben még csak nem is
hasonlitanak a munkahelyi valdsaghoz.

Az épités el6készitd csoport feladata még,
hogy az épitkezés zarészadmlajanak elkészitése
utan az épitésvezet§ altal készitett anyagelszamo-
last ellenérizze és azt az idevonatkozé miniszteri
utasitas értelmében az anyragkdnyvelési adatok-
kal osszevetve lezérja.

Az épités el6készitd csoportok most vannak
kialakul6ban. Tervszerd és j6 munkijukat aka-
dély 6zza még az, hogy az épitéipar még nem kapja
meg kell6 idében a tervét és programjat. Meggyd6-
z6déslink azonban, hogyr az el6készit6 csoportok
m(kddése nagyban hozza fog jarulni az épitdipar
munkdjanak tervszer(bbé tételéhez, mindségé-
nek javulasidhoz, onkoltségének csokkenéséhez
féleg akkor, ha a fentvazolt funkcidékra tényleg
olyan mdszakiak lesznek beéllitva, akik tudasban
és tapasztalatban az élen jarnak.

Az épités-elkészit§ csoport
épitéiparunkban egy komoly
cialista haladas atjan.

megalakitasa
Iépés elére a szo-



NEHANY MEGJEGYZES A GEPI VAKOLASSAL
KAPCSOLATOSAN

TEMLEITNER JOZSEF

Az épitbipari munkak kozott egyik legmunka-
igényesebb munkafolyamat a vakolémunka. Ezt
a tényt alatamasztja tobbek kozétt J. Sz. Gendel
szovjet mérndk tapasztalati szamitasa is, mely
szerint — lakohaz esetében — a fObb épitési
munkdék 6sszegezett munkaigényességébdl a kiilsé,
illetve bels6 vakolomunkak fajlagos munkaigé-
nyessége 20,88%. Ez azt mutatja, hogy a vakold-
munkak olyan mérvi komplex gépesitésének,
amely az 0sszes f6- és segédmunkak fol) amatat
feldleli, nagy jelentésége van.

A szovjet épitbipar a fentiek megallapitasa
utan kezdettél fogva nagy sulyt helyezett a
vakolémunkak gépesitésére, Gj vakoldmodszerek
kialakitasara. Ennek eredményeként mar 1950-ben
Moszkva épitkezésein a vakolomunkdk 65%-at
végezték gépesitett maodszerrel.

val tortén6é habarcs falralévellés, vibropréses ha-
barcsfelhordas és eldolgozas) kozul legnagyobb
mértékben elterjedt és bevalt a habarcsszivatty Us,
pneumatikus falralévell6 mddszer. A tapasztala-
tok azt bizonyitjak, hogy az e mddszerhez alkal-

L Hazankban a vakolémunkak gépesitésére

az elsf 1épést 1951-ben egy kecskeméti épitkezésen
tettik meg. Az els6 gépesitett vakolémunkéahoz
a segitséget a Szovjetunidé adta. Rendelkezésiinkre
bocsatott vakologépeket, technoldgiai leirast, me-
lyek segitségével megkezdhettilk egy tovdbb nem
fejleszthetének Vvélt, magas munkaigén) ességi
munka termelékenységének alapvetd fellenditését.

a) A geépi vakolashoz V. R. 3. tipusu 3 m3/6ra
teljesitmény(i és Sz. 232. tipusi 6 m3/déra teljesit-
ményl dugattylsrendszerld habarcsszivattyukat
alkalmaztak.

b) A habarcs felhordasa habarcsszérofejbcl,
pneumatikus Uton, porlasztassal és felloveléssel
tortént. A habarcsszivattyubdl 65 mm bels6
atmérdj gumitomlén, illetve a kénnyebb moz-
gatas céljabol az utols6 4—6 m-en 38 mm belsd
atmeérdéjd gumitomlén jut a habarcs aszérofejbe.
A habarcsszdroéfejhez csatlakozik még a szabalyz6-
csappal ellatott légvezeték, melyen Kkeresztil
KV. 741. tipusu 43,6 m3levegd/éra teljesitményd
szivattyu szallitja a s(ritett levegft maximum
7 atm. mellett. Kisebb teljesitmény(d habarcs-
szivattyu esetén a KL 412. tipust h(itégépgyari
szivattyut alkalmaztak.

¢) A habarcs eldolgozasat mind a mennyeze-
ten, mind az oldalfalon kézi er6vel, nagyméretd
kartecsnikkel végezték. A simitas, élek, hajlatok,
zugok képzése hagyomanyos moédszerekkel tortént.

1. abra. A vakoléhabarcs felhordéasa.

2. A hazankban 1951 6ta alkalmazott gépi
vakolé modszerekkel kapcsolatosan az alabbi
tapasztalatok szlrheték le :

a) A gépi vakolas tébb mddszere (pneumati-

kus uaton szordéfejjel tortén6é habarcsfelhordéas, a
vakoldhabarcs terit6fejjel valéd felhordasa, pneu-
matikus nyomas nélkili, csak dugattyus szivattyu-

2. 4bra. Az alapvakolat felhordasa és eldolgozéasa.
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3. abra. Teljes egészében feaett, burkolt mozgé gépi vakolé-
berendezés.

4. abra. Részben fedett mozgd gépi vakoldberendezés.

mazott gépek szerkezete és kezelése egyszer(, a
hibaforrasok szama viszonylag kevés.

b) A gépi vakolasnal legalkalmasabb az &én-

ellaté habarcsteleppel m(ikédd vakolégéptelep.
A habarcskever6 géppel felszerelt vakoldgéptelep
esetében mindenkor biztositani lehet a pillanatnyi-
lag sziikséges habarcskonzisztenciat s ezen keresz-
til a vakolas zavartalan és jomindségl végre-

biztositadsa érdekében ,zsirosabb® habarcs szik-
séges. Ennek érdekében kiléndsen éles szemcséji
homokhoz toébb meszet kell adagolni.

d) A gépi vakolashoz alkalmazott szivattyuk
teljesitménye 3, illetve 6-m3o6ra. E nagyteljesit-
meény(l gépek nem haszndlhatdék Kki. Az eddigi
tapasztalatok szerint pl. a 3 m36ra teljesitmény(
habarcsszivattyu ,maximélisan 55%-ra volt Ki-
hasznélva, mig &tlagosan 40%-0s Kkihasznalasi
fokrol beszélhetiink. Tagadhatatlan, hogy rossz
mindségl, tehat az atlagosnal vastagabb vakolat-
vastagsagot igényld falazatok esetében a vakol6-
gép milkodési idejéet novelhetjik, mivel a fel-
hasznalt habarcs mennyisége nem all aranyban
az eldolgozds munkaigényességével. A fenti szam-
adatok a vakoldégép altal felhordott atlagos 2 cm
alapvakolatra vonatkoznak.

e) Bar tobb vakolobrigad kisérletezett azzal
a megoldassal, hogy vakoldgépét a vakolomunkak
szintjén helyezze el, gyakorlatilag nem sikerult
altalanositani ezt a mdédszert. Ennek akadalya a
gépek nagy sulya. Nagy eréfeszitést igényel a gépek
felszallitasa és elhelyezése.

4. Az el6bbiekben felsorolt tapasztalatokat,
hianyossagokat 0sszegezve, a gépi vakolas jelen-

a) Az épités-szervezési tervek figyelembe-
veszik, hogy a vakologépek habarcsellatasa altala-
ban egyedi mddon torténik. A vakoldgép-telepe-
ket altalaban ellatjak habarcskever6gépekkel s
igy azok onellatdk.

b) A gépi vakolashoz szikséges gépeket gy
csoportositjak, hogy azokat egy gépkezel§ el
tudja latni. Az egylttes mozgatas céljabol egy
kocsira szerelik fel az 6sszes gépet, esetleg gondos-
kodnak lefedésérdl, illetve burkolasarol.

c) A pneumatikus porlasztasos Uton toérténd
gépi vakolashoz a kovetkezd gépek sziikségesek :
habarcsszivattyl (szovjet mintara készitett
MAVAG gyartmanyl, 6 m3/6ra teljesitményrél
a meghajtdé motor és az attételezés megvaltoz-
tatasaval 3 m3dra teljesitménylire alakitva) ;

hajtasat. kompresszor KV. 241, vagy KL. 412-es
3. Az elmult idészak alatt szamos hianyosstigusu ;
merult fel. Ezek kozul a jelent6sebbek és a tovabb- habarcskever6gép Sz. 219. (szovjet), vagy

fejlesztés érdekében dontéek az alabbiak :

a) A kezdeti, els6 Iépéshez mérten komoly fej-
16dés nem tértént. Ez a tény megallapithatd a
gépi vakoldbrigddoknal kialakult munkamdd-
szerekre, valamint az alkalmazott gépekre nézve
is. Ugyanazon tipusu és ugyanazon hibaforrasokkal
szerepl6 gépeket alkalmazzuk és ezekkel ugyan-
azon létszammal és modszerrel dolgoz6 brigadok
vakolnak, mint a kezdeti id6szakban.

b) Gatlé korilményként kell megemliteni,
hogy a jelenleg alkalmazott gépekkel a gépi
vakolas altaladban a talajszinten elhelyezett be-
rendezéssel torténik. Ez azt jelenti, hogy a fels6bb
szintek vakolasakor a habarcsszivattyd, valamint
a tomlék lényegesen magasabb, gyakran maxima-
lis igénybevételnek vannak kitéve. Magas nyomas
esetében a gépek hamarabb tonkremennek, a hiba-
forrasok sokszorozédnak és a munkéban sok Kki-
esést okoznak.

c) A Kkis sebességgel torténd habarcsszallitas
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Rolpanit tipusu;

kapcsold és tavvezérlé berendezés ;

gumitéomlé 30—35 m 65 mm bels§d 0 -jd,
4—6 m hossz, 38 mm bels6d 0 -jGd és habarcs-
szorofej .

d) A gépcsoportositason kivil agépivakolas
kezdetéhez mérten jelent6sebb fejlédést a tav-
vezérlés bevezetése jelent. Kezdetben hangos
szoval, majd jelz6lampa, illetve jel; 6csengd segit-
ségével tartottdk fenn a kapcsolatot a vakolok és
a gépkezeld. A tavvezérlésnél a vakolok a minden-
kori munkateruletikrél ki tudjak kapcsolni, illetve
be tudjak inditani a habarcsszivattydt és a kom-
presszort. A gépkeze 6 a habarcskevei6gépet ke-
zeli, a habarcsszivatty U és a kompresszorok tzem-
biztOEséagara feltgyel.

3. A jelenleg gépesitett modszerrel dolgozé
vakolébrinradok atlagteljesitménye egy mdszak-
ban 400—500 m2 Ez megszabja az el6készitendd
munkaterilet nagysagat. Mivel a hely iségek vako-



lasat tobb fazisban — allvanyrdél és gyalogszint-
r6l — kell elvégezni, a fenti tertletnek csaknem
kétszeresét kell elére biztositani. A gyakorlat
szerint legmegfelelébb 4 db kétszobas lakas el6-
készitése, mely mintegy 1100 m2 vakoléfeltletet
biztosit. Mint a hagyomanyos rendszeri kézi
vakolasndl, a gépi vakoldsnal is kedvezébb azon
mddszer alkalmazésa, mely szerint a mennyezet
és oldalfalvakolast az allvanyon kezdik, errél a
simitast is elvégzik, majd a gyalogszintr6l az
oldalfalak als6 szakaszat vakoljdk és simitjak.

f) Az el6z6 pontokban felsorolt miszaki
tételek biztositasaval legkedvezébb 18 f6s briga-
dok beallitasa. A gépi vakoldbrigdd vegyes-
brigad. Felépitése a kovetkez6 :

2 f6 segédmunkas, &llvanyozé,

1 f6 szakmunkas, habarcsszorofej kezeld,

1 f6 szakmunkas, alapvakolateldolgozo,

1 f6 segédmunkas, alapvakolat eldolgozo,

6 szakmunkés, mennyezet tisztazo,

6 segédmunkas, mennyezet tisztazo,

6 szakmunkas simitd, zug-, él-, hajlatképzé,

6 segédmunkas, simito, javitd,

6 segédmunkas, kiszolgalé (javitashoz, simi-
tashoz szikséges habarcsszallito),

2 f6 gépkezeld

18 f6 0osszesen.

A fenti brigad-osszeéllitasnal a gépkezeldk is
a brigadhoz tartoznak, igy azok a termelésben
érdekeltek, szemben az altalanos gyakorlattal,
mely szerint a gépkezel6k bizony csfcka fuggetlen-
séget élveznek a termelémunkéaval szemben. A ha-
barcs felhordasa a habarcsszéréfej segitségével
torténik. A szordfej kezel6 dolgozét koveti a két
alapvakolat eldolgoz6, akik nagymméretld (1,00—
1,50 m hosszu) felh(z6 (kartecsni) segitségével dol-
gozzak el a habarcsszéréfejbél fellovellt habarcsot.

NN Ol
==

A gépi vakolas alkalmazhato belsé vakol6-
munkak mellett kiils6 homlckzati vakolomunkak-
nal is. Az eddigiek soran viszonylag kis mennyisé-
get végeztek el gépi vakoldbrigadjaink Kkilsd
vakolomunkékbél. Ez nagyrészt annak tudhaté
be, hogy a szokasos létradllvanyok Kkozott a
habarcsszérofejjel, illetve a habarcsszallité gumi-
tomlbvel nehézkes és veszélyes a mozgas. Kulono-
sen egyedi épitkezéseknél e célra nagy obb munka
(jaro) feltletet biztosito allvanyok készitése gazda-
sagtalan. Tomeges épitkezésnél azonban, mint mar
azt tobb helyen, pl. Sztalinvarosban, Komlén
megoldottdk, e célra készitett gordaléallvany
segitségével mukavédelmi szempontbdl is meg-
feleléen el lehet végezni a gépesitett vakolast.

A gépesitett bels6 vakolomunkak technologi-
4jara az EM Miszaki f6osztalya ideiglenes miiszaki
irdnyelveket dolgozott ki és bocsatott rendelke-
zésre. A gépesilett bels§ vakolomunkék technol6-
giajara vonatkoz6 ideiglenes mdszaki iranyelvek
jelzése IMI-6-53 még 1953-ban jelent meg.

V.

A ny™éri id6szakban az utébbi két év folyaman
15 brigadd dolgozott gépi vakoldmddszerrel. Ez

fel-

j. ébra. Talajszinten telepitett (nem mozgd) gépi valjolo-
berendezés.

6. abra. Alkalmilag felallitott, kozponti habarcstelep altal
kiszolgéalt gépi vakoléberendezés.

az alacsony szam azt mutatja, hogy a gépivakolas
viszonylag kis korben terjedt el. A jelenleg dolgoz6
gépi vakolobrigddok kozul legkivalobbak a Kri-
zsan, a Bukovenszky, a Voéros Meteor (Balogh),
a Macsali, a Csiszkola és a Kovdk brigdd. Ezek
teljesitménye altalaban 500— 650 m2/miszak ko-
z6tt mozog. A gépi vakoldbrigadok kozott orszagos
jellegl verseny folyik, melyet id6kézonként érte-
kelnek és ez az értékelés allapitja meg a brigadok
sorrendjét. A gépi vakoldverseny soran kilonos
sulyt fektetnek a vakolat mindségére és a ha-
barcsszorédas csokkentésére. Feladatunk e ver-
seny minél szélesebb korl kiterjesztése.

V.

- sz

kapcsolatos miszaki szervezés kérdéseinek tovabb-
fejlesztésében jelentés feladatokat kell végre-
hajtanunk.

1. A jelenleg m(ikdédé vakolcgépekkel kap-
csolatos technoldgia megkozelitette azt a fokot,
melyr ezen gépek mellett elérhetd. A gépi vakold-
brigadck és azok tagjai megismerték a gépeket,
kialakultak a termeléken) séget és min6séget biz-
tositd kéziszerszamok — csupan a simitémunkak
gépesitése nincs még megoldva. A nagyobb telje-
sitményld (3 m3bra—6 m3/ora) gépekkel féleg
nagy munkatertletet biztositd épitkezéseken, els6-
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sorban csoportos épitkezéseken célszer(i vakolni.
A nagyteljesitményl gépek alkalmazéasa esetében
tekintettel a nagylétszamu brigadra, feltétlentl
beszélnink kell a szakositds kérdésérél. Kisebb
épitkezéseken altaldban nem megengedhetd a sza-
kositds, mivel az egyes brigadoknak szamos
munkafajtat kell elvégezniiik. Nagyobb munka-
tertleten is fennall ez a jelenség, nem korszerd
munkaszervezés esetén. A nagyteljesitményd
vakolégépek alkalmazasahoz szakositott brigadot
kell beallitani. Ez azt jelenti, hogy a gépi vakolo-
brigddokat allandésitani kell, hogy azok gépuket
alaposan megismerjék, tokéletesitsék és munkaju-
kat a legnagyobb mértékben begyakoroljak. A
szakositott brigad bedllitdsara legalkalmasabb a
csoportos épitkezés, melyen a helyvaltoztatas
csupan épuletrél-épuletre valé mozgast jelent. Ha
azonban csak a csoportos épitkezéseket vessziik
figyelembe, a lehetéség szakositott brigadok mu-
kodtetésére viszonylag csekély. Olyan vallalatok-
nal, amelyeknél szétszért munkahelyeken dolgoz-
nak, célszeri a szakositott gépi vakolobrigad
beédllitasa abban az esetben, ha a vallalat bizto-
sitani tudja a munkak oly Utemezését, hogy a
vakolébrighd munkahelyrél-munkahelyre véan-
dorolva tud dolgozni. Lényegében hasonlé meg-
oldas lenne megvalésithaté az egyes trosztok
vagy az egyes termelési igazgatésagok teriletén.
Gyakorlatilag torténtek mar ennek megvalési-
tasara lépések, azonban a tapasztalatok azt mu-
tattdk, hogy a vakolébrigadok Uj munkahelyre
torténd atéllitasa esetén csupan a brigadd torzse
— néhany szakmurkas — maradt meg, mig a joél
begyakorolt segédmunkasokat le kellett adni.
Ez azt jelentette, hogy a gépi vakolobrigadokat
minden egyes Uj munkatertletre kulén kellett
megszervezni, a segédmunkasokat Gjbél be kellett
tanitani és mire elsajatitottak a gépi vakolas mad-
szerét, a brigadot ismét fel kellett bontani. E jelen-

ség megszuntetésére kiulonds gondot kell fordi-
tanunk.

2. A Szovjetuni6 példaja nyoman
vakolas technoldgidjanak fejlesztése és széles
kérben valé alkalmazasa céljabdl be kell vezetni
kisteljesitményld (1—1,5 m3/6ra) habarcsszivaty-
tyuk készitését. Ezzel biztositani lehet kisebb lét-
szdmu vakol6brigddok bedllitdsat. A kislétszamu
vakolobrighd mikddtetése lehetévé teszi, féleg
kisebb munkahelyeken a tébb szakmaju brigadok
mikodését. Az 1—15 m3dra teljesitményld ha-
barcsszivattyival m(kddé vakoldgépek esetében
a vakoldmunkdk termelékenysége azonos szin-
vonall a jelenlegi épitémesteri munkak termelé-
kenységének szinvonalaval. Ezzel a megoldassal
helyre lehet billenteni az egyensulyt az &sszes
tobbi mur kanemmel. A nagyteljesitmény(l vakol6-
gépektdl azért ideger kedttk és idegei kednek a
mUszaki vezeték, mert magas termelékenységé-
nél fogva, a vakoldmui ka a tdbbi épitémesteri
murkatol eltéié, lényegesen nagyobb munka-
terlletet igényel, és ez lIényegesen tobb és maga-
sabb szinvonald miszaki el6készitést, fokozott
gondot kivan. A Kkisteljesitményl gépek bealli-
tasadval megoldhatova valik azck kénnyld moz-
gatasa, emeletszintrél-emeletszintre valé szalli-
tasa és ezzel a jelenleg oly gyakori és korabban is
emlitett hibaforrasok kiktszobdlése.

Gépi vakoldirk elétt nagy feladatok allnak.
Mar a téli idészakban jelentés mennyiségl belsd
vakolomunkat kell végrehajtani épulé lakéhaza-
inkban. A tavasz bealltaval nagymennyiség( kulsé
vakoldomurkéat kell elvégezni, mivel az ath(zo6do
lakasépitkezések homlokzatai kils6 vakolat nélkul
allanak. A fizikai és m(szaki dolgozok 6sszefoga-
saval, a szovjet tapasztalatok segitségével el kell
érniink, hogy 1955. év folyaman lényegesen tul-
szarnyaljuk a gépi vakoléas 6sszes vakolomunkak-
hoz mért részaranyéat.

KOSSUTH-DIJASAINK

Miskcczy Laszlo

a Lakoéépulettervezd Vallalat épitészmérnoke, aki a

lak6héazak és lakdételepek korszerd, gyors és gazdasagos

megépitése érdekében kidolgozta a tomeges el6regyar-

tasra alkalmas szerkezeti elemek miszaki terveit, koz-

tuk a legjelent6sebbet, az import faanyagot teljes mér-

tékben helyettesité el6regyartott vasbeton fedélszék
tervét.

Sz6ke Gyula

a 21. sz. Epit6ipari Vallalat gépészmérnoke, aki a kor-
szerli hazai épitési-szerelési technoloégia kialakitasanak
egyik uttordje. Az altala szerkesztett kulonleges munka-
helyi emel6gépek (daruk, bikak stb.) segitségével sza-
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mos nagyipari létesitményt 20—60 tonnas el6regyartott
elemekbdl — &llvanyzat nélkul — lehet megépiteni.

Rimanéczy Gyula
épitémuivész, a Budapesti MUlszaki Egyetem bels6 épi-
tészeti kiképzésének magas mdvészi szinvonalaért és
az egyetemi épitkezések teruletén kifejtett miikodéséért.

Labanc Mihaly
a 61/1. Epit6ipari Vallalat kémiivesbrigadvezet6je, a
gyorsfalazasi moédszer bevezetésében és elterjesztésében
végzett eredményes munkajaért, a mindségi és anyag-
takarékossagi kovetelmények példas teljesitéséért, vala-
mint a megyék kozotti falazasi versenymozgalom kez-
deményezéséért.

a gépi



ALLATTENYESZTESI

EPULETEK

ELOREGYARTOTT TEHERHORDO SZERKEZETTEL
TORTENO MEGOLDASARA KIIRT TERVPALYAZAT

SZERKEZETI

FARKAS

Kormanyprogramunk a mezégazdasag foko-
zott fejlesztését irdnyozta eld. A fejlesztés jelentds
beruhazasokat jeleni, Gzemi épuletek, els6sorban
allattenyésztési épuletek (loistallo, tehénistallo
stb.) rovid idé alatt, nagyszamban torténd felépi-
tését, ami legkdnnyebben el6regyartott szerkeze-
tekkel valésithatdé meg.

Az allattenyésztési épiileteknek a technologia-
nak megfelel6 egységes kialakitasara 1951-t6l sza-
mos tipusterv készllt. Ezeknél azonban szerkezeti
vonatkozasban az el6regyartasnak csak kis szerep
jutott és inkabb csak a berendezésekre (jaszlak,
etetévalyuk, kifutdk, keritések stb.) szoritkozott.
A nalunk felfejlédében levé gyari Gzemi elégyartas
kapacitasat els6sorban az ipari és lakasépitkezések
foglaltdk le, a sokkal er6sebben kifejlesztett hely-
szini el6regyartast a mez6gazdasagi épuleteknél a
szétszortan, vagy legfeljebb kisebb csoportokban
valé épités gazdasagtalanna tette.. Megnehezitette
a helyszini el6regyartast a hazilagos épitkezés is,
mely nem igen rendelkezett sem a megfelel§ szak-
munkaerékkel, sem a sziikséges gépi berendezéssel.
A foldszintes istall6 éptletek helyi épitési anyagok-
kal, hazilagos épitési méddal készultek. Tetészer-
kezetik a hagyomanyos acsszerkezet(i nyeregtet6
volt, a falszerkezet tégla vagy valyog, Mivel a
takarmanytarolds mar nem a padlason torténik,
a legtdbb esetben a padlasfédém elmaradt, az Ures
nyeregteté hdészigetelésére a szarukra feler6sitett,
sok esetben a gerinc alatti részben almennyezet-
ként kialakitott, szerves anyagu hészigetelés (nad-
palld, solomit stb.) szolgalt ; az acsszerkezeteknél
kotégerenda helyett vondérudakat alkalmaztak.
Az istallok péaréas leveg6jében sem a szerves anyagu
hészigetelés, sem a vas vonérudak nem bizonyul-
tak megfelel6knek. A faanyaggal valé takarékos-
kodas, mint kényszermegoldast lombfak, rovid
fak, hulladék deszkak felhasznalasaval készult
szerkezeteket fejlesztett ki. Faval valo takarékos-
kodas, valamint nagyobb mennyiségben rendelke-
zésre all6 cement és betonvas Kkishajlasu tetdvel
fedett megoldasok kialakitdsat vonta maga utan,
salakszigeteléssel és préseltkavics tetéfedéssel,
ezeknél a gyartasi kapacitas ndvekedésével az
el6regyartott fodémgerenddk mindinkabb felhasz-
naldsra kerultek. Magastet6s megoldasok is készul-
tek, a rendelkezésre allo, Gzemileg eléregyartott
(Miskolczy—Lakos) elemek felhasznalasaval, vas-
beton szaruk és helyszinen Kkitermelhet6 szerfa-
kombinéciéval, a helyszinen készl6, monolitikus
vb. keret féallasokkal.

MEGOLDASOK

LAszLO

Bar ezek a megoldasok famegtakaritast jelen-
tettek, mégsem voltak kielégitéek. A magastetds
vb. szarus megoldasok nem haszndltak ki a vas-
beton anyagszerlségének el6nyeit, a tet6héjalas, a
szerkezetek kialakitésa a faszerkezeteket utanozta,
a tet6héjalas leer6sitését, a hészigetelés kérdéseit
nem oldottak meg kielégitéen, felépitéstik, oOssze-
szerelésiik, a monolitikus vb. keretek helyszini
elkészitése hosszantartd helyszini, szakmunkaerék
altal végzendd épitési munkéat tett szikségesse.
Ugyancsak fennallott ez a hatrany a salakszigete-
lési, enyhe tetShajlassal biré megoldasoknal is.

Tehat ugyanakkor, amikor az allattenyésztési
épuletek egyszer( alaprajza és az aranylag hosszu
épuleteknél nagyszamu ismétl6dd elemek alkal-
mazhatdésaga az eléregyartasnak kedvez, a mez6-
gazdasagi épitkezés vonalan az el6regyartéas alkal-
mazasa és megoldasai messze elmaradtak az ipari
épitkezés mogott. Mivel a mezégazdasag sziikség-
szer(i fejlesztésére a rovid idé alatt, nagyszam-
ban, az orszag kulénboz6 tertletein, a rendelke-
zésre allo épité kapacitassal, import faanyag fel-
hasznalas nélkil létesitendd allattenyésztési épule-
tek felépitése gyariuzemi el6regyartas alkalmazésa
nélkdl nehezen valésithaté meg, megfelel§ el6re-
gyartott szerkezetek kialakitasa népgazdasagunk
szdméra sokkal jelent8sebb volt, mint a Szovjet-
unié vagy a tobbi népi demokratikus allam széa-
mara. Ennek felismerése inditotta az Epitésugyi
Minisztériumot arra, hogy az allattenyésztési épu-
letek eléregyartott teherhordd szerkezettel térténd
megoldasara nyilvanos tervpalyazatot hirdessen
és tervezlink széles rétegének figyelmét, otletessé-
guket és kezdeményez8-készséguket ennek a fon-
tos problémanak megoldasara iranyitsa.

A tervpdalyazatnak a részletes kiirashan meg-
jel6lt célja a megvaldsitando feladatnak felelt meg:
a 9,0 és 11,5 m bels6 szélességl loistalld, tehénis-
tallo szekcidkra olyan megoldasok beszerzése, ame-
lyek lehet6vé teszik, hogy az orszag kulénbozd
helyein, szétszértan felépitendd allattenyésztési
épuletek szerkezeti alkatrészei egyes korzetek koz-
ponti el6regyarté Gzemeiben legyarthatok, onnan
az épitkezés helyszinére széllithatok és ott kony-
nyen és gyorsan 0sszeszerelhetek legyenek, anél-
kdl, hogy az dsszeszerelést és felépitést kilonleges
szaktudassal bir6 munkasok altal végzendd hely-
tos szempont a megoldasok kialakitasanal a gazda-
sagossag, a szallithatésag és a munkaigényesség
kérdése.
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Az elBregyartoit elemek elkészitése korzeti
elégyarté telepeken torténne, ami az el6gyartas
gazdasagossagat, szakszerliségét biztositja, a hely-
szini 0Osszeszerelés, ha az nem munkaigényes és
hosszantart6, a szakmunkaerg-kapaeitast az egyes
munkahelyeken csak révid idére kétné le. Az el6-
készitd munkék, foldmunkak, tereprendezés hely-
szini héazilagos munkaerb6vel elvégezhetbk, ugyan-
ugy héazilagos munkaerével elvégezheték a fel-
szerelt tet6 védelme alatt a befejez6 és berendezd
munkalatok. Mivel az el6regyartott teherhord6
szerkezetek a tet@szerkezeten kivil az alatdmaszto
vazszerkezetet is magukban foglaljak, a Kkitoltd
falszerkezet ugyancsak utélagosan, hazilagos
munkaerdével, helyi anyagokbdl készithetd el.
Kulondsen elénytssé valik ez, ha a Szovjetunid
mezdgazdasagi épuleteinél és nalunk is elterjedten
alkalmazott valyogkitdltéfalas megoldasokat al-
kalmazunk, melyeket ez esetben a tetOszerkezet
nem terhel. Mivel az egyszer( foldszintes allat-
tenyésztési épuleteknél kulén technoldgiai beren-
dezések nélkul, maganak az épulet kialakitdsanak
kell a technolégiat kielégiteni, vagyis az allattar-
tasra alkalmas elhelyezési, h6mérsékleti, szell6zési
és megvilagitasi viszonyokat létrehozni, a kiiras
komplex megoldast kivant, a szekciénak, mint
istallbnak — belsé berendezés és padl6 nélkil —
a teljes megoldasat. A tervezének nemcsak a teher-
hord6 szerkezetet kellett megoldania és megadnia,
hanem azokbdl az alkalmazandd — esetleg a teher-
hord6 szerkezetekkel egyitt gyartott — hészigete-
lésekkel, kitolté falakkal, figyelembevéve a szin-
tén megadandd nyilaszard és szell6z6 szerkezeti
megoldasokat és alapul véve az elhelyezendd alla-
tok szamat, hoétermelését, az adott kuls6 hémér-
séklet mellett fenntartandd bels6é hémérsékletet,
a minimalis légcserét, a maximalis paratartalom
mellett a péaralecsapddas elkertlését, az allatte-
nyésztési technoldgia altal megkivant istallészek-
ciét kialakitania a gazdasagossag és az egyszerd
felépithet6ség kovetelményeinek Kielégitése mel-
lett.

Minthogy a technolégiai kovetelményeket
szamszer( adatokkal lerégzité program nem allott
rendelkezésre és mivel népgazdasagunk szamara
a probléma megoldasa nem tlirt halasztast, a terv-
palyazatot kiiré E. M. képvisel6i a palyazok altal
betartand6 hészigetelési, szellézési, légcserére vo-
natkozd kdvetelmények szamszerl megéllapitasara,
valamint a tipusszekcié kidolgozasanal alapul
veendd meéretek, bels§ aldtdmasztasi lehetéségek
végleges lerdgzitésére a programadasra hivatott
szakminisztérium, az F. M. szakembereivel, az
Agraregyetem és az Allattenyésztési Kutaté In-
tézet bevonasaval tdébb megbeszélést tartottak.
Az értekezleteken, ugyanakkor, amikor a Szovjet-
unidban is még ugyszllvan Kisérletezés alatt &llg,
egyoldaltan nyitott, szinszer(i épuletekben vald
,,rideg allattartas” is széba kerult, az allattenyész-
tési szakemberek részérél az a felfogas alakult Ki,
hogy a hagyoméanyos téglafalas, magastetds, viz-
szintes fodémmel — mely felett 8— 10 cm vastag
takarmanyhulladék tarol — bird istalléépilet hé-
szigetelési viszonyai kozelitend6k meg a palyazati
kiirdsra kerul6 enyhehajlasa tet6vel bird istallo-
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épuleteknél is. Ez magas hészigetelési igényt je-
lentett ; a kiirds a palydzék szaméara a hdészigete-
lés szamitdsdhoz alapul szolgalé adatokat (kuls6-
bels6 hémérsékletek, melegtermelés, légcsere stb.)
adta meg és nem a tetére vagy a koritéfalra vonat-
kozd hoatviteli tényezd lerdgzitett szameértékét,
minthogy az istalléegység hbéegyensulyanak a tet6
és a falak héatviteli tényezéjén Kkiviul a hétermelés,
a légcsere stb. is meghatarozo eleme. Tekintve,
hogy az istallét konnyen szallithato, el6regyartott
elemekbdl gazdasagosan kell megépiteni, a hé-
tarolasi képességre — mely a tomegnek a fligg-
vénye — a Kkiiras nem tartalmazott eldirast.

A kidolgozand6 11,5 és 9,0 m bels§ szélességu
szekcioknal az F. M. altal megadott 5 m f6allas-
tavolsag a kulénbozd allatfajtaknal szikséges
allas-szélességek tobbszordse, a bels§ aldtamasz-
tasok lehetésége az ,,A“ jeld elrendezésnél 2,0—
7,50—2,0, a ,,B“ jelG elrendezésnél 4,55—2,40—
4,55, a 9,0 m bels6 szélességl ,,C* elrendezésnél
8,30—2,40— 3,30 volt, etetbutas és kdzépsé kezeld-
utas istallo-alternativak szerint.

Hészigetel6 anyagokként betervezhetd volt,
a paratelt leveg6ben nem id6allé szerves anyagok
kizarasaval, barmely hazai anyagbdl gyartott,
vagy hazai anyagokb6l gazdasagosan gyarthaté és
alkalmazhaté hészigetelés. Tekintettel arra, hogy
a szétszortan fekvd épitési munkahelyekre valé
szallitas talnyomorészben mezei ddléutakon tér-
ténik teherautékon vald széllitassal, tovabbéa, mi-
vel lerakasra, beemelésre, 6sszeszerelésre a kozel-
jovében csak konny( gépesités fog rendelkezésre
allni, a kiirds a szallitandé és emelendd darabok
fels6 sulyhatarat 700 kg-ban jelélte meg. Ezek a
feltételek mar enyhébbek voltak és kdnnyebbé
tették jol Kkialakitott el6regyartott szerkezetek
kialakitasat, mint a néhany honappal el6bb meg-
kivant 6,0 m féallas-tavolsag és 500 kg-os fels6
sulyhatar.

Hogy tervezdink széles rétege minél nagyobb
kezdeményez§ aktivitassal és felhasznalhaté gon-
dolattal jaruljon hozza a probléma megoldasahoz,
a tervpalyazati kiiras a részletes feltételeknek meg-
felel6 palyatervek dijazdsan kivul, a kiiras fel-
tételeitdl eltér6 megoldasok vagy megoldasi rész-
letek jutalmazaséat is lehetdvé tette, alkalmazha-
tésaguk és gazdasagossadguk értéke szerint.

A palyazat eredményességét két nézéponthol
vizsgalhatjuk. Szilkebb értelemben, koézvetlenul
a kiirt palyazat szempontjabol: kaptunk-e a Kki-
tizott feladatra, vagyis a hdszigeteléssel (a meg-
kivant héegyensulyra) kialakitott enyhehajlasu
tetdvel biro, el6gyartott teherhordd szerkezettel
készul6 istallészekcidkra felhasznalhaté és kony-
nyen megépithetd megoldasokat, illetéleg a be-
érkezett tervekbdl az ilyenfajta istallok végleges
tervei kialakithaték-e ; tovabbmenve pedig, hogy
a jov6ben felépitendd nagyszamu istalléépuletet
lehet-e és ilyen megoldasban kell-e felépiteni ?

A kozvetlen célkit(izés szempontjabél a pa-
lydzat eredményes volt. 53, altalaban igen rész-
letesen kidolgozott és atgondolt palyaterv érke-
zett be, a palyadzok nagyrésze alternativakat és
alternativ részletmegoldasokat is adott. A Kki-
tlzott komplex feladatot, fé6leg annak hétechnikai



kovetelményeit, minden vonatkozasban, 100%-
ban, minden részletében Kkifogastalanul egyik
palyam( sem oldotta meg, azonban szamos olyan
terv volt, mely a feladat megoldasat jol meg-
kozelitette, vagy arra igen értékes gondolatokat,
megoldasi részleteket adott, Gigyhogy azok tovabbi
fejlesztésével a palyazatban kiirt allattenyésztési
épulet kialakithat6 lesz.

Dijazasban vagy megvételben részesiltek :

39. sz. terv, szerzbje : Simanyi Gyorgy,

2. és 4. sz terv, szerzbje : Verd Imre,

15. sz. terv, szerz6i : Sebestyén Gyula, Vajda
P4l és Boschan Istvan,

3. sz. terv, szerzéi :
Bakondi Jéanos,

14. sz. terv, szerz6i:
Géza,

12. sz. terv, szerzli : Czellecz Zoltan, Szlavik
Tibor és Orolin Andras,

36. sz. terv, szerz6i :
Ferenc.

Jutalmazésban részesultek :

21. sz. terv, szerzbje : Kardos Andor,

37. sz. terv, szerz6i: Garai Lajos és Br.
Weiszburg Pal,

30. sz. terv, szerzli :
Jozsef,

18. sz. terv, szerz8i: Zajovics Jend, Csibi
Kéalméan, Jankovich Viktor és Pantya Istvan,

46. sz. terv, szerzlje : Cseh Jozsef.

Ezeken kivil még tébb terv részesilt juta-
lomban, amelyek a dijazhatésag feltételeit nem
elégitették ki, de egyes megoldasi részletekkel,
gondolatokkal, otletekkel a palyazat célkitlizéseit
el6bbre vitték.

A soroldsnal a biraldbizottsagot a palyazat
célkit(izései vezették, mennyiben segitették el6 az
egyes palyatervek megoldasaikkal azok megvalo-
sitasat és mennyiben elégitették ki a gazdasagos-
sag, szallithatésag és kulénosen a helyszini szere-
lIés és épités lehetbleg kis munkaigényességének
szempontjait. A gazdasagossag megallapitasa nem
torténhetett egyszerien egy szamértéknek, pl.
a m2-kénti beton és betonvas mennyiségének
0sszehasonlitasaval, hanem azt is a teljes komplex
feladat megoldasahoz valé vonatkozasban kellett
elbiralni és Osszehasonlitani, az anyagszikséglet,
mennyiség és érték mellett milyen mértékben és
milyen eszkdzokkel elégiti ki a hétechnikai Kko-
vetelményeket, milyen munkaigényes az ésszesze-
relésnél stb. El6nyben részeslltek azok a palya-
tervek, melyek a szerkezetet kevésszamu, kénnyen
legyarthaté és osszeszerelhetd elemmel oldottak
meg.

Az istéllészekcié kialakitasara tobb, egymas-
sal 0sszefliggé feladatcsoportot kellett megoldani,
melyek azutan az elmondottak szerint egységes
egészet kellett, hogy képezzenek. Az egyes fel-
adatcsoportok és a palyazék altal adott megolda-
sok a kovetkez8k voltak.

Véséarhelyi Mihaly és

Seidl Ambrus és Svastits

Klimov Borisz és Tantos

Gnadig Béla és Thoma

1. FGtartOszerkezet
A palyazok talnyomé tobbsége a bels§ ala-
tamasztéasi lehetfségeket felhasznéalta és a tet6-
szerkezet tartéit vagy paneljeit oszlopokkal bird

konzolos tarlé beakasztott tarté konzolos tarto

7.50 20

LAY elrendezés.

beoHosztott tarto konzolos tarté beakasztott tarto

konzolos tarto konzolos tarté

, 3.30 2,U0 3.30

»,C* elrendezés.

1 &bra. Harantiranya fétartészerkezet leggyakrabban alkal-
mazott rendszere.

féallasokkal tamasztotta ald. A szerkezetnek viz-
szintes er6kkel szembeni merevségét a tervezdk
legnagyobb része helyesen nem az oszlopoknak a
mestergerendakhoz valé sarokmerev kapcsolataval,
hanem az oszlopoknak als6, az alapba val6 be-
fogaséaval érte el. Ez, mivel foldszintes épuletnél
a széler6k nem jelentékenyek, nem jelentette az
alapok méreteinek és koltségének jelentés meg-
novekedését, masrészt az oszlopoknak a mester-
gerendakhoz val6 csatlakozasanal lehet6vé tette
egyszerd, konnyen osszeszerelhetd kapcsolatok
kialakitasat.

A féallasok a legtobb palyatervnél harant-
irdnyuak és csak kevésnél hossziranyuak. Ameny-
nyiben a mestergerendak a tetéfodém also sikja
ala nyudlnak, Ggy a harantiranya féallasok el6-
nydsebbek, mivel a keresztszell6zést nem akada-
lyozzak. Alulsik hosszallasos rendszert mutat a
4. sz. terv (Ver6 Imre), (3. &bra), itt azonban a
tet6sik folé emelked6 hosszgerenda komplikalt
kiképzésld és istalloknal a felllvilagitészerden a
tet6b6l kiemelkedd, végigfutd szell6z6 sem egészen
indokolt. Alul teljesen sik fédém harantéllasos
rendszernél is kialakithatd, mint azt a 21. sz. terv
(Kardos Andor) mestergerenda kialakitdsa mu-
tatja (4. abra).

Az alapok tulnyomdan el6regyartott kehely-
alapok, egy el6regyartott darabban, a 36-os terv
(Klimov, Tantos) két darabban késziti, egy also
tuskékkel ellatott talplemezbdl és egy fels6 nyak-
tagbdl. A 39. (Siméanyi Gyorgy) és 43. sz. (Marosi,
Vasek) tervek a pillér als6 részével egybeépitett
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parkany elem tetS panel

6b6

2. 4bra. Mestergerenda szakaszok és oszlop kapcsolasa.

héjszerli atmeneti testet mutatnak, mellyel a
pillér fel- és bedllithaté és amely a felil alkalma-
zott nyilasokon keresztil kionthetd ; a Kkisérlet
fogja megmutatni, hogy az ezzel jar6 el6nyok
nem mennek-e a konnyld gyarthatdsag, szallit-
hatésag és torésmentesség rovasara.

A palyaterveken bels§ alatamasztasként féleg
tomor vagy Ureges korpillérek, vagy sokszdgletd,
nyolc, illetve hatszogletli oszlopok, széls6 ala-
tamasztasként négyszogletes, vagy |. vagy Kkor-
keresztmetszetd vb. oszlopok, néhanynal tégla-
pillérek szerepeltek. Az Ureges korpilléreknél a
gyartasi nehézségek és az oszlopfej komplikaltabb
kiképzése nem all aranyban az elérhet§ anyag- és
sUlymegtakaritassal. A harantiranyd mester-
gerenda a legtobb tervnél kéttamaszu konzolos és
kéttdmaszu beakasztott részekbdl készul (1. abra).
Az , A“-elrendezés a legtdbb esetben két széls6
konzolos és kozéps6 beakasztott részbdl készil,
a ,,B“-elrendezés leggyakrabban kozépsé, két-
oldalt konzollal bir6 és széls6 bekasztott részekbdl,
vagy kéttamaszu, a kozéps6 részt konzollal at-
hidal6 darabbol, vagy esetleg harom kéttamaszu
darabbdl, a,, C" -elrendezés kozépsé, kétoldalt kon-
zolos és széls6 beakasztott részekb6l, vagy két
kéttdmaszu, a kozéps6é mezébe atnyulé konzolu
darabbdl. Az utébbi megoldas a ,~ “-elrendezés-
nél a legkedvez6bb, mivel a 9 m-es szélességnek
harom darabba valé bontasa nem indokolt. A kon-
zolos, gerberes megoldas helyesebb, mint a mester-
gerendaknak az oszloptavolsadgokkal egyezd, két-
tamaszU szakaszokra vald bontasa, a kéttamaszu
kiképzés az ,,A“ -elrendezésnél nagy”~fesztavolsagot

és nagy emelési sulyokat eredményez, azonkivil
a tartoknak az oszlopokon val6 csatlakozasa a fel-
fekvés kialakitasanal okoz nehézségeket. A csat-
lakozas egyszer(ibb a konzolos megoldasoknal,
a konzolvégekre a beakasztott tartok csokkentett
magassagu vége egyszer(ien felfekszik, legfeljebb
fliggbleges gazcsdveken atdugott tiuskékkel biz-
tositva. Az itt létrejové csukldk altaldban nemcsak
épitési, hanem funkciondlis csuklok is, kivéve a

3. abra. Fodémsik folé emelt hossziranyd mestergerenda.

12-es (Czellecz, Szlavilc) és 14-es (Seidl, Svastits)
terveken, ahol a mestergerendak betonvasakkal
és bebetonozéssal, vagy csavaros kapcsolattal
tobbtamasziakka vannak téve. Ez négy ala-
tamasztd oszlopnal felesleges.

A mestergerenddk szelvénye a 2-es (Verdi,)
és 15-6s (Sebestyén, Vajda) terveknél derékszogl
négyszdg, a 3. sz. (Véasarhelyi) tervnél T, a 14.
(Seidl, Svastits), 36. sz (Klimov, Tantos) tervek-
nél a felfekvéseknél négyszdgbe vastagod6 I, a
12. sz. tervnél a konzolon U, a kéttamaszu be-

4. abra. Alul teljesen sik fodémet kialakité oszloppanel.
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5. abra. Vb. keretbe foglalt habszilikat betétekkel

készult

alul-feltl sik tet6panel. FelUlnézet; metszet; tetSszigetelés

metszete.

akasztott részeken T-alakl, mely a csatlakozasnal
az U-szelvénybe fekszik. A legegyszerlbb a derék-
sz0gl négyszogszelvény. A 21. sz. tervnél a mes-
tergerenda szélesebb, a fodémpanelhez hasonld
és hdszigeteléssel ellatott oszloppanelt képez, a
szélesebb mestergerenda a fédémpanel fesztavol-
sagat lecsokkenti.

Az oszlophoz valé csatlakozas a dijazott vagy
megvett terveknél a legegyszer(ibb, a mester-
gerendadk vagy egyszer(ien, vagy Ajentrirozé aléa-
tétlemezzel az oszlopra lesznek helyezve, egyesek-
nél a szerelés alatti biztositasra egy bebetonozott
fugg6leges gazcsévon atmend csavar szolgal (2., 3.,
15., 12. tervek).

A 39. (Simanyi Gy.), 14. sz. (Seidl, Svastits)
terveknél az oszlopf6 villat képez, a villa nélkili
megoldasok egyszerlbbek és a eélnak megfelel-
nek. A 21. sz. tervnél a széles oszloppanel az
oszlop konzolszerlien kiszélesitett karjaira ul fel
és az oszlop torzse a panelen kihagyott nyilason
atmegy. A kiképzés elénye, hogy igy az oszlop
és a gerenda csatlakozds az als6 befogason felil
még fenn is bizonyos merevséget ad, azonkivil a
széles gerenda csavardst nem kap, viszont az
oszlop legyéartasa valamivel komplikaltabb.

2. Tetbhéjalas

A tet8szerkezetre kilondsen vonatkozott az
egyéb szempontok, a kénny( megvaldsithatoséag,
gazdasdgossag és minimalis munkaigényesség, a

6. dbra. Soklyuku téglabetétes tetGpanel.

megfeleld hészigetel6képesség mellett a kiiras ama
kovetelménye, hogy a paralecsapddas elkerulése és
a zavartalan keresztszell6zés miatt a légzsakok
kerulendék.

A harant, vagy keresztiranyl mestergerendak
kézeinek athidalasara és a hészigetel6 fodém Ki-
alakitasara az étvenharom palyaterv a legktlén-
b6z6bb valtozatokat adta. Tekintve, hogy hajli-
tott tarténak kialakithaté teherbiré hészigeteld
anyagunk egyelére még nincsen és er6sebben hé-
vezet6 vb. bordak téglafédémeknél is vannak, a
megoldasoknal kisebb-nagyobb héhidak jelentkez-
nek, melyek helyi paralecsapddast idézhetnek elé.

Kevés palyaz6 gondolt azonkivil arra, hogy
ha a hészigetel6 anyag az als6 paraktol nincsen
védve, ugy az als6 péaratelt leveg6bél a hészigeteld
anyaghoz jutdé péra lecsapédik és a hdszigetel6
értékét jelentékenyen csokkenti. Nagyjaban a
javasolt megoldasok a koévetkez6képpen csoporto-
sithatdk.

a) A mestergerendak kozeit athidalé alul-
felil sik panelek. Ezek kozott voltak, amelyek
teherbird vb. keretvazba hészigetel6 anyagot fog-
laltak be, igy habszilikatot a 39. sz. (Siméanyi Gy.)
(5. &bra), habbetont a 3. sz. (Vasarhelyi, Bakondi),
gazszilikatot egyik alternativajaban és ultra-
sejtéglat, egy masik alternativajdban a 2. sz. és
4. sz. (Ver6 1.) terv (6. abra), konnyl beton-
lemezek kézott habsalakot a 24. sz. (Ban Dezs6)
terv. Tobb tervezd a hészigetel6 anyagot két vé-
kony vb. réteg kozé foglalva ,sandvich“-panelt
alakitott Ki, igy készivaccsal a 15. sz. (Sebestyén
Vajda) terv (7. dbra) nagy hézagtartalmu, nagy-
szem( kavicsbetonnal egyik és salakbetonnal a
masik alternativdjdban a 36. sz. (Klimov, Tantos)
terv, sejtbetonnal az 53. sz. (Nagy Zoltan) terv.

Tobb tervez6 a fodémpanelt Ureges idom-
testekbdl vagy téglatestekbdl feszitéssel alakitotta
ki, igy mész, porszénhamu Ureges idomtestekbdl
készult feszitett panelt alkalmaz a 30. sz. (Gnadig,
Thoma) (8. abra) és téglaidomtestekbdl ossze-
feszitettet a 46. sz. (Cseh Jozsef) terv, egybordas,
téglabetétes fodémpalldot a 24. sz. (Ban Dezs6)
terv egyik alternativdja. A téglafeltlet kilénben
paralecsapddas”™ szempontjabél kedvezébb, mint
a vb. felulet, Erdekes a 14. sz. terv altal javasolt
megoldas (9. &bra), ez alsd 6 cm, fels6 8 cm-es
készivacslapokbol készult, kozottik 40 cm-ként
elhelyezett el6regyartott vb. lécekkel kiékelt, fel-
magasitott kettds kd&szivacspallét tuntet lel ;
ennek legyarthatdsdga és teherbirdsa kikisérle-
tezendd. Szimkar-elemet alkalmaz teherhordé pa-
nelnek a 12. sz. (Czellecz, Szlavik) terv. A hészigete-
lés novelésére legtobben a panelek folé még kulon-
b6z6 vastagsagu hészigetel6 kdszivacsréteget rak-
tak.

b) A mestergerendak kozeit tekndszerlien Ki-
alakitott, Hill-elemekhez hasonl6 panelekkel hi-
daljak at, a teknd8ket hészigetel6 anyaggal toltik
ki és el6regyartott vb. lemezekkel vagy k&szivacs-
pallékkal fedik le. Egyes palyazok a panelek felett
még kulén készivacsréteget alkalmaznak. A tek-
néket Kitdlté anyag igen valtozatos, egyes tervek
egyszer(ien salakot és efelett leveg6réteget, masok
Uveg vagy salakgyapotot, készivacsot, Magor-
lemezt, habbetont, gazszilikatot — néhany ter-
vez6 szalmat — javasolnak.
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7. dbra. Két vasbetonréteg kozé foglalt készivacs pall6kbol

8. abra. Mész,

10. &bra. Fodémszerkezet el6regyartott gerenddk kozé

120

9. 4bra. Vb. lécekkel kiékelt kett6s k&szlvacspallé6.

kialakitott alul-felul sik tet6panel.

készult feszitett panel.

porszénhamubdl ontott Ureges idomtestekbdl

6 cm konnyubeton

,.L’hpusgerenda Salakbeton béléslesi

4

13

i3\ 113 i\ magor

60

helyezett Ureges béléstestekkel.

lemez

A lefelé forditott teknéknél a kitélt6anyag fel-
erésitése és alulrél valo lezarasa komplikalt és
munkaigényes, ugyancsak munkaigényes a fel-
felé forditott teknébe az esetleg tobb kilénbdz6
rétegben alkalmazott hésziegetel6-anyag behelye-
zése, azonkivil hatranyos, hogy esetleges, épités
kozbeni esd alkalmaval a teknék vizzel telnek meg,
a munkalatok elhdzéodnak és a hdészigetel6anyag
is elveszti szigetel6képességét. Voltak tervezék,
akik a hészigetel6réteget alsé és fels6 Hill-elemek
vagy bordas vb. lemezek kozé helyezték.

c) A fodém tartégerendait hossziranyu
vagy hosszallasos fétartdo rendszernel kereszt-
irany0 — ETI, vagy mas profild eléregyartott

gerendak képezik. Az ETI-gerendak kézé konnyi-
beton vagy salakbeton Ureges test, foléjik kalén
készivacs szigetel6réteg keril a 24. sz. terv egyik
alternativajanal (10. abra), vagy az ETI-gerendak
alsé ovére el6regyartott vb. lemez, vagy vasalt
készivacspalldk, a tartokra felil vasalt készivacs-
pallék fekszenek fel és a két réteg koézé kulonféle
hészigetel6 anyag (salak, salakgyapot, gazszili-
kéat, levegd) kerul. A gerenddk a fédém sik voltat
megbontjak, felrakdsuk, a kulénb6z6 athidalo
és hészigetel6rétegek helyszini elhelyezése hosszan-
tartd és korulményes.

Az eresz Kialakitdsdra a legtobb péalyazé
kulon parkanyelemnek kialakitott tetépanelt, vagy
parkanyelemeket alkalmazott, ezek a kilén sab-
lonnal legyartandd darabok szamat novelik, el-
helyezésik, biztositasuk legtobbszoér nehézkes és
munkaigényes.

3. Kitoltsfal

A pélyazat is igazolta, hogy ezen épuletfajta-
nal a legmegfelel6bb a tomoéren falazott tégla, vagy
soklyuku tégla, vagy valyog Kkitdltéfal, mely a
szakmunkaer6k altal rovid idé alatt Osszeallit-
hato, elégyartott teherbirdé szerkezetek felallitasa
utdn hazilagosan és helyszini anyagokkal elké-
szithetd. A Kkiirds is csak a kitdlt§ falszerkezet
megadasat kivanta meg a csatlakozas és a hé-
egyensuly elbiralhatdésaga végett, de nem irta
el6 annak eléregyartasat. A palyazok tomor tégla
és valyogfalas megoldasokon kivil szamos el6re-
gyartott falszerkezetet, vagy helyszinen készulé,
de kulénleges anyagokkal, vagy kulénleges moédon
falazott falszerkezetet javasoltak. Az el6regyartott
falpanelek az elérendd hészigetelés miatt kolt-
ségesek, koltséges gyartast, kényes szallitast,
gépesitett elhelyezést kivannak. A kilénbodzd 1ég-
Ureges, vagy szigetel6 anyaggal kitoltott Ureges,
kilon idomelemekbdl dsszerakott, vagy kulénleges
uregekkel téglabdl falazott falak koltségesek, vagy
munkaigényesek. Ugy a falpaneleknél, mint a
vékonyfalU Ureges falaknal fenndal a veszély, hogy
az allatok berugjak, az dreges falak patkany-
fészket jelentenek. Az el6regyartott tomor tégla-
falblokkok a gyartas, szallitas és elhelyezés miatt
hatranyban vannak a helyszinen falazott tomor
téglafalaknal.

A gyakrabban szerepl6 megoldasok a kovet-
kez6k :



a) Terrier falak. Téglaval kombinalt valyog-
falat ad meg szamos falpanel alternativan Kkivil
a 2. és 4. sz. terv. Ugyancsak valyogfalat ad meg,
de indokolatlanul Ureges el6regyartott alapokra
helyezve, a 14. sz. terv. 5l-es tomor téglafalat
javasol a 21. sz. terv, ugyancsak 51-es tomor
téglafalat az 53. sz. (Nagy Zoltan) terv is, de az
utébbi el6regyartott vb. Kivaltégerendara he-
lyezve.

b) Kuldnleges anyagu téglakkal vagy falazé
blokkokkal készult timir falak.

Flggdleges falpanel alternativaja mellett el6re-
gyartott T-szelvényl vb. talpgerendara helyezett,
20 cm vastag, 1 m magas pernyebetonblokkokbol
készult kitoltéfalat javasolt a 15. sz. (Sebestyén,
Vajda) terv, nagy hézagtartalmd, nagyszemi
kavicsbetonbdél vagy salakbetonbdl késziilt 62 96
cm. méretd falazé blokkokat a 36. sz. (Klimov,
Tantos) terv, habositott kohdsalakzizalékbdl ce-
ment és mészhidrat adagolassal készult 25 x 12 X
x 14 téglakkal falazott 38-as falat, vagy ugyan-
ezen anyagbdl készult 30 50  20-as blokkok-
kal falazott 40 cm-es falat a 24-es terv (kan
Dezs6).

¢) Ureges falak. A 39. sz. (Simanyi Gy.)
terv beton futdalapokra falazott tomor tégla-
labazat felett 2 v 12 cm vastag fal k6zott salak-
kal kitoltott 14 cm-es Uregekkel kialakitott,
O0sszesen 38 cm vastag téglafalat tuntet fel,
ugyanilyen uUreges falat, de tufadaraval kitoltott
16 cm-es Ureggel, mutat a 12. sz. terv (Czellecz,
Szlavik). A 28. sz. tervnél (Toth J., Eelfiore) az
Ureges fal 51 cm vastag, itt két 12 cm-es téglafal
kézott 25 cm salakréteg van.

d) Falpanelek. A tervez8k jorésze fliggbleges
vagy vizszintes falpaneleket javasol. Ezek kézul
— bér a fentiek szerint a foldszintes istéall6-
épuleteknél az el6regyartott falpanelek alkalma-
zasa bizonyos tulkomplikélast jelent — a fligg6-
leges panelek elénydsebbek, egyrészt kisebb hosz-
szusaguk, el6nydsebb elhelyezhetéségiik és a fal-
nyilasok, ajték, valamint a panelekben esetleg
alkalmazott fligg6leges szell6zécsatornak egysze-
rdbb kiképzése miatt.

Toébb alternativdja kozott vasbetonbol ké-
szult 48,5 cm széles teknds, vizszintes falpanelt
alkalmaz a 2—4. sz. terv, a teknéket beldl 10 cm
vastag készivacslapokkal zarja le, a fal vastag-
sdga 3 cm vasbeton + 12 cm légréteg +10 cm
készivacs = 25 cm + kétoldali vakolas. A 3. sz
(Véasarhelyi) tervnél a vizszintes falpanel vb.
keretbe foglalt habszilikat betétdarabokbdl késziil,
a panel 47 cm széles és 20 cm vastag (11. abra).
A héhidak csokkentésére a vb. keretet nem viszi
a panel teljes vastagsagaban keresztil, viszont
emiatt a habszilikatbetétek széle a széllitasnal
igen kdnnyen letéredezik. A 15. sz. (Sebestyén,
Vajda) terv flgg6leges falpanelje (12. sz. &bra)
95 cm széles és a tet6panelhez hasonléan ,,sand-
wich® kialakitasu,, két 2 cm vastag vb. réteg kozé
foglalt 14 cm vastag habszilikatbetétekb6l van
kialakitva, a kuls6 vasbetonrétegeket a 43 x 47
cm. méretd betétek kozott, a betonnal ki-.
ontott hézagokon atmendé kengyelek flizik 0Ossze.

A 30. sz. (Gnadig, Thoma) terv vizszintes fal-
panelnek Ureges 6ntdtt mész, porszénhamu idom-
testekbdl 0Osszeallitott, feszitett 39 cm széles,
25 cm vastag panelt alkalmaz, a tet6panelekkel
egyez@ feszitett kivitelben, a 36-o0s terv vizszintes
falpanelje 62 cm széles és két 2 cm-es vb. réteg
kozé foglalt 14 cm vastag, nagyszem( kavics-
csal készult, nagy hézagtartalmu kavicsbetonbdl
vagy téglatérmelék, vagy salakbetonbdl all.

11. 4bra. Habbeton idomtest. Vizszintes falpanel metszete.

Az alabbi tablazatos osszeallitas a dijazott
vagy megvett tervek jellemz§ adatait tartal-
mazza.

Osszedllitas

Az Osszeallitas is ravilagit arra, hogy a Ki-
tolté falszerkezetnek eléregyartott kivitelben val6
készitése az el6regyartott szallitand6, beeme-
lend6é és elhelyezendd darabok szamat és 0ssz-
stulyat aranytalanul megndveli. Ravilagit arra
is, hogy a hészigetelési kovetelményeknek foko-
zott Kielégitése a munkaigényességet és a kolt-
ségeket szintén er6sen fokozza.
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Allattenyésztési épiiletek el6regyartoit szerkezettel térténd megoldasara Kkiirt tervpalyazat ismertetése
OSSZEALLITAS
a dijazott vagy megvett tervek jellemz6 adatairdl

4y B

Elsgyartott, . g
Anyagsziikséglet szekciénként szallitand6 és ’\I\g!;ﬁ
35

beton, téglafal, szigetel6anyag ma3-ben, elhelyezend6
Tartoszerkezet betonvas g-ban elemek ® 00 4
és elrendezés szekcionként ™~ ®TCY
> fl d'FIN
‘06 rr @B
5 L
e . o N K g
on F6tartdszerkezet Tet6szerkezet Kitolté fal e re] E? ©0 _@
Harantiranya  féalla-
sok, négy alul befogott,
vb. oszloppal, vb. keretes,
18 cm vt. liabszilikat be-
tétes, alul felul sik hossz-
irdnyu tet6panelek felett
8 cm vt. készivacsszigete-
lés; kitolté falbstonalapra
és tomor téglalabazatra
falazott salakkal kitdltott
Ureges 38 cm vt. téglafal
39 LA“ elrendezés: a mes- B. 280 .. 1,71 B. 280 .. 1,75 Usztatottb. 2,4 1422 23
tergerenda két széls6é kon- B. 50 .. 0,52 Betonvas 3,35 Tégla....... 9,0
zolos és kozéps6 beakasz- Betonvas. 3,16 Habszil .. 9,60 Salak......... 3,9
tott részbdl 8 cm kosz. 5,25 70 70
,,B“ elrendezés: a mes- B. 280 .. 1,63 Mint ,,A“-nal Mint ,,A“-nal 140,12 22
tergerenda két, a kézéps6 B. 50 . 0,42
mez6kbe konzollalatnyulé  Betonvas 3,05
darabbdl
B. 280 .. 137 B. 280 .. 134 Mint , A*-nal 113,1 18
,,C“ elrendezés mint B. 50 .. 0,38 Betonvas 2,50
.B“ Betonvas 3,12 Habszil. . 7,80
8 cm kosz. 4,15
Harantiranyu féalla-
sok, négy alul befogott
vb. oszloppal, vb. bordak
és fels6 vb. lemezkozé
foglalt soklyuku tégla-
betétes, alul felul sik te-
té panelek felett 8 cm vt.
k&szivacs-szigetelés ;
kitolt6 fal betonalapra
helyezett, téglaval kom-
binalt valyogfal, a tégla
ablakpillérek felett a f6-
allastavolsagot 4athidalé
panelszerl &athidaloval
LAY elrendezés: két B. 280 3,03 B. 280 .. 4.35 B. 280 . 0,3 248,9 50 11
széls6 konzolos és kozép- B. 140 .. 0,28 B. 140 .. 0,60 B. vas. . 0,28
s6 beakasztott darabbél Betonvas 4,37 Betonvas 2.35 K@észiv . 0,40
allé mestergerenda Sokly. t. . 3,60 Alapbet. 3.80
8 cm kosz. 5,20 Téglafal 2,40 60 70
Sokly. t. 2,02
Véalyogfal 9.80
,,B“ elrendezés: a mes- B. 280 .. 2,64 Mint , A“-nal Mint , A“-nal 238,7 50 11
tergerenda kozéps6é két- B. 140 .. 0,20
konzolos és két széls6, Betonvas 4,06
beakasztott darabbdl
,,C“ elrendezés: a mes- B. 280 .. 235 B. 280 .. 3,40 Mint ,,A“-nal 196,7 42 10
tergerenda két a koz- B. 140 .. 0,20 B. 140 .. 0,55
bens6 mez6be konzollal Betonvas 3.36 Betonvas 1,87
atnyulé darabbol Sokly. t. 2,70

8 cm kosz. 4,20
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15

Tartészerkezet
és elrendezés

Hossziranya féallasok,
négy, alul befogott vb.
oszloppal ; kitolt6 fal a
teknéket a bels6é falsikon
lezar6 10 cm koszi'vacs-
fedésli vb. teknés, viz-
szintes falpanelekbdl

LA“ elrendezés: a ke-
resztirAnyd  tet6panelek
a széls6 mez6kben kon-
zolosok, a ko6zéps6 me-
z6ben beakasztottak,
vb. teknés kialakitasuak,
a tekn6ében 4 cm magor-
lemez + 8 cm levegbré-
teggel, a teknék felett 10
cm vt. készivacs hészige-
teléssel

,,B“ elrendezés: a szélsé
mez6kben harantiranyaq,
kéttamaszu tet6panelek,
az ,,A“-val egyez6 Kke-
resztmetszettel és hészi-
geteléssel, a k6zép6 mezd
teteje a tetGsikbol kiemel-
kedik és keresztiranyu 10
cm vastag készivacs-
pallékbol all

,C* elrendezés: ugy a
széls6 mez6k, mint a ki-
emelkedd kozéps6 mezd
10 cm vt. kd&szivacspal-
l6kkal fedve

Harantiranyu féalla-
sok 4 alul befogott vb.
oszloppal, hossziranyu,
két vékony vb. réteg kozé
foglalt 10 cm ké&szivacs-
rétegbdl all6é tet6panelek-
kel, fuggdleges falpanelek
kuls6-bels6 vb. rétegek
kozé foglalt 14 cm vt.
habszilikat betétekbdl
kialakitva, a falpanelek
alatt hasonlé kialakitasu
vizszintes talpgerenda

,A*“ elrendezés: a mes-
tergerenda két szélsé,
konzolos és kozéps6é be-
akasztott részbdl

,,B*“ elrendezés: a mes-
tergerenda kozépsé két
konzolos és két széls6 be-
akasztott darabbol
mint

,C* elrendezés,

2B

Anyagszukséglet szekcionként
beton, téglafal, szigetléanyag m3-ben,

fétartdoszerkezet
B. 280 3,41
B. 140. 0,20
Betonvas 5,00
B. 280 2,59
B. 140 0,20
Betonvas 3,80
B. 280 2,59
B. 140 0,20
Betonvas 3,80
B. 280 1,73
Betonvas 2,04
B. 280 1,73
Betonvas 2,04
B. 280 1,45
Betonvas 1,70

beténvas qg-ban

tetészerkezet
B. 280 4,80
B. 50 2,20
Betonvas 2,60
4cmmagor 1,46
10 cm kosz. 3,34
B. 280 3,67
Betonvas 3,90
4 cm magor 1,20
10 cm kosz. 4,60
B. 280 0,78
Betonvas 2,30
10 cm koész. 4,50
B. 280 2,81
Betonvas 1,95
10 cm kosz. 5,18

Mint , A“-nal

B. 280 2,24
Betonvas 1,55
10 cm kosz. 4,04

kitolts fal
B. 280 1,58
Betonvas 1,20
Magor. 0,60
Késziv. .. 1,74

Mint ,,A“-nal

Mint , A“-nal

B. 280

Betonvas
Habszilik.
K@szivacs

1,76
0,75
4,44
0,10

Mint ,, A“-nal

Mint ,,A“-nal

4 A3
® W ti S g

El6gyartott,
szallitand6 és

elhelyezend6 S'S'ShJ

elemek P )

szekcionként @)Mgé
cg

.o*) P &

si >5 " i

QG- H I@ H @ sI

@3 S *o
D" @G C

o &

239,4 61 11

2252 77 1 60 70

146,4 107 1

231,3 44 12
50 95

231,3 44 12

200,1 40 12
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Tar 6”zerkezet
és elrendezés

Harantiranyu féallasok
4 alul befogott vb. osz-
loppal, hossziranyua, alul
felul sik, 20 cm-ot habbe-
ton betétes tet6 paneleken
10 cm vt. ké- szivacs hé6-
szigeteléssel, kuldon par-
kanyelemmel ; Kitdlté fal
a tet6panelekkel meg-
egyez6 szerkezet( vizszin-
tes falpanelekbdl

LA elrendezés: a mes-
tergerenda két széls6, kon-
zolos és beakasztott rész-
bél

,,B*“ elrendezés: a mes-
tergerenda ko6zéps6, két
konzolos és két szélsg,
beakasztott darabbdl

LC* mint
*>B

elrendezés,

Harantiranyu féallasok,
hossziranyu, als6 6 cm,
fels6 8 cm ké&szivacs lapok
kdzé helyezett vb. lécek-
kel kiékelt, oOsszesen 18
cm-re felmagasitott k&-
szivacspallok ; kitoltd fal
el6regyartott vb. doboz-
alapokon 50 cm valyog-
fal

A elrendezés: 2 bels6,
alul befogott vb. oszlop-
pal alatamasztott Kkét
széls6 konzolos és kdzépsd
beakasztott részbdl a
helyszinen monolitikussa
tett, kéttadmaszu konzo-
los mestergerenda

,,B“ elrendezés: 4 alul
befogott vb. oszloppal
alatdmasztott harom, az
oszlopok felett csatlakoz6
kéttamaszu darabbdl allé
mestergerenda

,,C“ elrendezés: a 4 alul
befogott vb. oszloppal
alatamasztott mesterge-
renda két, a kozépsé me-
z6be konzollal atnyualo
darabbdl

Anyagszikséglet szekcionként
beton, téglafal, szigetel6anyag m3-ben,

fétartészerkezet
B. 280 1,75
Betonvas 2,17
B. 280 1,62
Betonvas 2,02
B. 280 1,53
Betonvas 1,55
B. 280 0,88
B. 140 0,33
Betonvas 1,53
B. 280 1,07
B. 140 0,56
Betonvas 1,97
B. 280 0,91
B. 140 0,57
Betonvas 1,30

betonvas g-ban

tet6szerkezet

B. 280
Betonvas
Habbeton
10 cm kosz.

3,29
4,14
9,34
6,16

Mint ,,A“-nal

B. 280 2,71
Betonvas 3,36
Habbeton 7,48
10 cm kész. 4,50
B. 880 .. 0,66
H. 25 hab. 0,70
Betonvas 4,50

6-8 cm kdsz. 9,30

Mint ,,A“-nal

B. 280 .. 0,46
H. 25 Hab 0,70
Betonvas 3,72

6-8 cm kosz. 7,55

kitolté fal
B. 280 1,46
Betonvas 1,09
Habbeton 4,76

Mint ,,A“-nal

Mint ,,A“-nal

B. 140 2,60
Betonvas 1,10
Valyogfal 10,70

Mint , A“-nal

Mint ,,A“-nal

. d
El6gyartott, . . < ¢
szallitand6 és my @&3'd d
elhelyezend§  spxo'd i
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El6gyartott, 8 £t
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Anyagszukséglet szekcidonként szallitandé és ﬂ(?
beton, téglafal, szigeteléanyag m3-ben, elhelyezendd _9’\8* o4
Tart6szerkezet betonvas g-ban elemek 5’)1 00 »
és elrendezés szekcionként i @ "
ashiv
fétartészerkezet tetGszerkezet kitolts fal @lﬁf 0 © *0_ rﬁ'&
Cwor QG m®
12 Haréantiranyu féalla-
sok, hosszirdnyd 20 cm
vt, alul felul sik Szimkar
vb. paneleken 8 cm vt.
sajtolt tufa v. készivacs
hészigetelés; kitoltd fal,
kulsé 25 cm, bels6 12 cm
vt. téglafal kozott, tufa-
daraval kit6ltott 16 cm-es
uregekkel bird, beton fu-
téalapra falazott Uureges
téglafal
,A“ elrendezés: 2 bel- B. 280 .. 1,42 B. 280 .. 547 Usztatottb. 2,90 173,7 43
s6, alul befogott vb. osz- B. 140 ., 0,12 B. 140 .. 0,42 Téglafal . 7,77
loppal alatamasztott két Betonvas 2,38 Betonvas 3,04 Tufadara 3,63
széls6 konzolos és kdzépsé 8 cm s. tufa
beakasztott részekbdl, a v. kész. 5,2
helyszinen monolitikussa
tett, kéttdmaszu konzo-
los mestergerenda
,,B“ elrendezés: 2 bels6 B. 280 . 1,14 Mint ,,A“-nal Mint ,,A“-nal 170,6 43 80 90
alul befogott vb. és két B. 140 . 0,12
bels6 falazott pillérrel al4- Betonvas 1,83
tamasztott, kozépsé két
konzolos és széls6 be-
akasztott részekbdél allo
mestergerenda
,,C“ elrendezés: 2 bels6, B. 280 . 096 B. 280 .. 4,44 Mint , A“-nal 141,0 36
alul befogott pillérrel ala&- B. 140 . 0,12 B. 140 .. 0,33
tamasztott, két, a kozéps6, Betonvas 1,76 Betonvas 2,48
mez8be konzollal atnyulé 8 cm s. tufa
darabbél &all6 mesterge- v. készivacs 4,20
renda
36 Harantiranyua féalla-
sok: 4 alul befogott vb.
oszloppal, két vékony,
alsé és fels, sik vb. réteg
kozé foglalt koénnvibe-
tonbdl kialakitott 18 cm
vt. hossziranyu tet6pane-
lek; Kkitolt6 fal wugvan-
olvan szerkezet( vizszin-
tes falpanelekbdl
LA“ elrendezés: mes- B. 280 .. 136 B. 280 .. 3,02 B. 280 .. 160 3387 49 13
tergerenda két széls6é kon- B. 140 .. 0,37 Betonvas 2,94 Betonvas 1,38 75 80
zolos és beakasztott ko- Betonvas 2,00 Konnylb. 7,89 Koénnylb. 3,98
zéps6 darabbodl
,,B“ elrendezés: mes- B. 280 . 1,33 Mint ,,A“ nal Mint ,, A“-nal 335,4 49 13
tergerenda kozéps6, két B. 140 . 0,37
konzolos és két széls6 be- Betonvas 1,90
akasztott darabbdl
,,C*“ elrendezés, mint B. 280 . 1,23 B. 280 .. 241 Mint ,,A“-nal 297,4 45 13

A B. 140 .. 0,35 Betonvas 2,34
Betonvas 1,76 Koénnylb. 6,31
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Osszefoglalva a tapasztalatokat:

1 LA rideg allattartas® céljara szolgalo,
egyoldalon nyitott szinnek Kkiképzendd A&llat-
tenyésztési épuletek eldgyartott teherhordé szer-
kezetei a hdészigeteléssel bird, zart istalléépuletek
szerkezeti megoldasatol figgetlentl oldandék meg
konnyebb, sokkal egyszerilbb és olcsobb tet8szer-
kezetekkel (hullampala stb.).

2. A Kkiirds feltételeinek megfelel§ istallo
épuletek végleges terveinek kialakitasara az el6re-
gyartas és gépesités mai allasaban a jelenleg gyar-
tott, vagy a kozeljovében gyartas ala kerul§ hé-
szigetel6anyagok figyelembevételével a kdvetkezé
iranyelvek alakultak Ki.

a) A kitoltd falszerkezetre helyszinen készilg
tégla- vagy valyogfalak a legmegfelelébbek.

b) Az el6regyartott teherhodd szerkezet minél
kevesebb fajtaju és minél kisebb szamua elembdl
alljon.

c) Foétartd szerkezetnek legelénydsebbnek és
legegyszer(ibbnek a harantallasos mestergerendak,
alul kelyhekbe befogott oszlopokkal mutatkoznak.
A mestergerendak az ,,A“ elrendezésnél két széls6
konzolos és kdozbensé beakasztott részbél, a ,,B“ el-
rendezésnél kdzépsé konzolos részbdl és széls6é be-
akasztott részekbdél, a ,,C* elrendezddésnél két,
a kozéps8 mez6bdl atnyuld, konzollal biréd két-
tamaszu gerendabdl a legegyszer(ibbek.

d) Legmegfelelébbek a tomor oszlopok, a belsé
oszlopoknal nyolcszogletes, a kilsé oszlopoknal
derékszogli négyszog keresztmetszettel.

e) A mestergerendaszelvény a legegyszer(bb,
legkénnyebben gyarthatdé legyen, az oszlopokhoz
valé kapcsolatnal elég az egyszerl felfekvés, a
mestergerendaszakaszoknak egymashoz val6é kap-
csolasa is a legegyszer(bb legyen, ésszebetonozasuk
felesleges. EI6ny0ds, ha a mestergerenda also sikja
a fodém als6 sikjaval egyszintben van.

f) A tet6szerkezetnél legegyszer(ibbeknek és
a helyszini munkaigényesség szempontjabol a

legmegfelel6bbeknek a hészigeteléssel egybeépitett
egyszer( kialakitasu, alul-feliil sik panelek mu-
tatkoznak, itt megoldand6 a hészigetel6 anyag-
nak az alulrol jové paraktdl nedvességzard réteg-
gel valé megvédése.

A tavolabbi kérdés, hogy az el6irt hdszigete-
léssel kialakitott enyhehajlasua  tetével biro
istalléépulet adja-e azt alegmegfelel6bb megoldast,
mellye+a-nagyszamu Uj istalléépulet gyorsan és
gazdasagosan létesithet6 lesz. A palyazatnal
elGirt hdészigetelési kovetelményeknek megfelel6
épuletek még a legegyszeribb és legmegfelelébb
konstrukcioban is igen koltségesek. Els6sorban
tehat az Allattenyésztési technoldgusoknak el
kell véglegesen és féleg slrgésen dontenilk,
szUikségesek-e a kiirasnal alapul adott igen magas
hészigetelési kovetelmények, mert ezek mérsék-
lése Ugy az alkalmazott szerkezetek munka-
igényességét, mint az dsszes koltségeket fokozott
mértékben csokkenti. Ez legcélszer(ibben egy
kisérletként megépitett épuletnél vizsgalhatd meg.
A megvalésitas sziikségessé teszi tovabba a meg-
felel6 gépesités és a kell§ mindségl és mennyiségl
hészigeteléanyag gyartasanak biztositasat is. Ma-
sodszor, meg kell vizsgalni, hogy ezek a kovetel-
mények nem elégithet6k-e ki esetleg gazdasago-
sabban kozvetlentl a hészigeteléssel egybeépitett,
enyhehajlast tet6vel biré megoldasok helyett a
korszeri vasbetonszerkezetek lehetéségeit fel-
hasznald, kevésbé koltséges hdszigeteléssel birg,
magastetés megoldasokkal.

Mivel az ismertetett palyazat eredményes volt
oly értelemben is, hogy tervezdink igen széles
korének figyelmét és érdekl6dését a mez6gazdaséagi
épitkezések kormanyprogramunknak megfelel6en
sulypontivd valt kérdése felé iranyitotta, terve-
z8ink aktivitdsa és alkotokészsége rovid iddén
beltil biztositani fogja az &allattenyésztési épu-
letek el6regyartott teherhordé szerkezettel valé
épitésének gazdasagos és j6 megoldasat.

A HOSZIGETELES ES SZELLOZES KERDESEI

FORSTER TAMAS

1. Hészigetelési kérdések

Az allattenyésztési épiletek hészigetelési kér-
déseinek megoldasa komoly feladat elé allitotta
a tervezbket. El8regyartott teherhordd szerke-
zettel, nagymennyiségl szigeteléanyag felhasz-
nalasi koévetelményével, valamint a tervpalyazati
kiiras feltételeit figyelembe véve, nehéz kérdése-
ket kellett megoldani.

A részletes program el6irta, hogy ,,a tet6-
szerkezet és a hatarol6 szerkezetek hd@szigetel6-
képessége olyan értékd legyen, hogy — 10 C° kuils6,
és +10 C° bels§ levegéhémérséklet, és a belsd
leveg6 80%-0s relativ paratartalma mellett ned-
vességlecsapddas a szerkezeteken és falakon sehol
ne tdérténhessen.”
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A birdlat soran ezt a kovetelményt vettik
figyelembe a hészigetelési megoldasok vizsgala-
tanal. A tervpalyazati program és a palyazat soran
feltett kérdésekre tortént valaszokbd6l a kovetel-
ményeket kielégit§ szigetelés elméleti szamitésai
elvégezheték voltak. Hogy csak par szamértéket
lassunk, &lljon itt néhany adat, ami a tervezés
kiindulasaul kellett hogy szolgaljon.

Az 5 m-es szekcionként! hétermelés (8 db
szamos allat)l

Q = 8-620 = 4960,— kcal/6
Ezen h6émennyiség szolgadl a hdéveszteség,
mint a szell6z6 levegd felmelegitésére.

vala-

*Egy szamos allatot 500 kg élésallyal kell figye-
lembe venni. Héleadasa, 620 kcal/6/SzA.



A szell6z6 levegb felmelegitéséhez — a
tervpalyazati kiirasban szerepl6é — szekcidnként
450 m3ob6-hoz szikséges melegmennyiség

Qm” 2790 — Kkcall/é.

Az el6bbi két h6mennyiség kulénbsége, tehat
2170.— kcal/é &ll rendelkezésre az istall6 hatarolé
szerkezetein keresztul fellépé héveszteség kiegyen-
litésére.

Gyakorlatilag tehat olyan szigetel6képesséegu
épulethatérol6 szerkezetek (tetd, falak, padl6 stb.)
szukségesek, amelyeken keresztill a hdveszteség
kevesebb lesz, vagy egyenl a rendelkezésre allo
hémennyiséggel.

Az el6zéekben emlitett feltételek kielégitésével
altaldban olyan szigetel6képességl szerkezeteket
kapunk, amelyek bels§ fellletének hé&mérséklete
oly magas lesz, hogy azokon paralecsapodas
nem kovetkezik be. Célszer(i azonban a szerkeze-
tek bels6 fellleteinek hmérsékleti viszonyait pon-
tosabban megvizsgalni. A kiiras feltételei szerint
80% relativ paratartalom engedheté meg az istallo6-
ban, + 10 C° bels6 hémérséklet mellett. llyen lég-
allapotot kapunk, ha az &llatok altal termelt ned-
vesség kb. 300 gr/6 SzA.2Ez esetben a telitési hd-
mérséklet (harmatpont) + 6,8 C°. Vagyis a szer-
kezet bels§ fellletének hémérséklete nagyobb,
vagy egyenld kell legyen a telitési héfokkal. Meg-
jegyzend6 azonban, hogy a biztonsagos tervezés
szempontjabdl a szerkezetek bels6é fellletének hoé-
mérsékletét magasabb értékre valasszuk a sza-
mitottnal.

Ezeket a kovetelményeket kevés palyami
elégitette ki. A legtobb esetben a palyazok a hé-
szlikséglet szamitasanal ,elhanyagoltak“ a szek-
cié oldalhatarolé szerkezetének figyelembevételét,
vagy pl. a padlén keresztiil a héveszteséget csok-
kentve vették szamitasba stb.

A javasolt hészigetelési megoldasok koézil az
érdekesebb és jellemz6 megoldasokat a kovet-

2A legUjabb kulféldi irodalom adatai alapjan, az
allatok altal termelt nedvesség kb. 400 gr/6 SzA. llyen
értékek figyelembevételével a 10 C° bels6 hémérsékletl
istalléban 90% relativ légnedvesség lesz, a telitési hé-
mérséklet pedig 8,8 C°.

kez6kben ismertetjik. (A hivatkozott abraszamok
a Farkas Lé&szl6 cikkében kozolt abrakat jelentik).

Sok palyazé javasolta az eléregyartott, vasalt
készivacs pallék alkalmazasat teherhord6 és hé-
szigetel6 tet6szerkezet gyanant. llyen megoldast
mutat a 15. sz. palyazat is a 7. abran. A szerz6k
10 cm hészigetel6 készivacs réteget terveztek,
aminek héatbocsatasi.tényezéje, k = 1,16 kcal/m2
0 C°. Ez az érték a tervpalyazat kovetelményét
nem elégitette ki, a tet6 bels6 feltletének hé6-
mérséklete oly alacsony lesz, hogy azon lecsapo6-
déasok véarhatodk.

kavicsolt lemezfedés

Kulén kell emlitést tenni az 0. n. ,héhidak”
kérdésér6l. A hészigetel6 szerkezetek kozott,
illetve azok alatt a teherhordé szerkezetek jé-
részt betonbodl, vasbetonbdl, vagy mas nagy tér-
fogatsulyd, j6 hévezetd anyaghodl készilnek. (Mig
a készivacs hévezetési tényezbje, A— 0,15 kcal/m
6 C° addig pl. a vasbeton hdvezetési tényezfje,
A= 1,33 kcal/m 6 C°.) Ezek az anyagok a mele-
get ,hid“ gyanant vezetik a melegebb k&zegbdl
a hidegebb kézeg felé. A 7. abran is jol kivehet6k
a nagy feluletaranyd héhidak, melyeken allandé
paralecsapodas lesz.

A hasonl¢ tet6szerkezettel palyazok javaslata
kozott eltérés hészigetelési szempontbdl leginkabb
a készivacs réteg vastagsagaban jelentkezik.

Tobben javasoltak ikersejttéglabol készitett,
alul-felal sik fodém panelt. Ezt a megoldast
mutatja a 6. sz. abra is. Habar a szerkezet a szi-
getelt részen keresztil j6 héatbocsatasi értéket ad,
a nagy feliletaranya héhidak miatt nem nyujt
kell6 biztonsdgot. A palydzé gondolt a hidak

14. abra.
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leszigetelésére, ezért tervezett 2x4 cm kdészivacs-
lap lefedést, ennek ellenére a hidak szigetel6képes-
sége csekély.

A 10. sz. abra, el6regyartott gerendak kozotti
béléstestes fodémet dbrazol. A hdszigetel6képesség
fokozdsdra a fédém 6 cm koénnylbeton teritést
kap, a vasbeton el6regyéartott gerendak ala 1—1,2
centiméter vastag Magor lemezt is tervezett a
palyadz6 a csepegés megakadalyozasara. Ez a szer-
kezet sem nyudjt megfelel6 hészigetelést, a hé-
atbocsajtasi tényez6 értéke a légrétegen keresztil,
le= 15 kcal/m2 6 C°. A vasbeton gerendan
keresztil szamitva még tébb. Hasonlé megoldast
valasztott tébb méas péalyazo is.

A palyazék nagy csoportja alkalmazta a
leveg6t, mint a nagymennyiségben rendelkezésre
allé, és nem utols6 sorban ,olcs6“ szigetel6-
anyagot. Sokszor azonban nem vették figyelembe,
hogy a leveg6 nagy rétegvastagsagban mar nem
szigetel. Az alabbi 6sszehasonlitas jél mutatja a
kilonb6z8 rétegvastagsagu levegd szigetel6képes-
ségét :

Zart légréteg hdvezetési tényezdje

Héaramlat alulrél felfelé
A, kcal/m 6 C°

Légréteg vastagsaga
om

1 0,057
2 0,113
4 0,217
10 0,530
15 0,785

A 9. sz. dbran lathato készivacs és légréteg
szigetelésd fodém megoldasnal, a szigetelt részen
keresztil elég kedvezé értéket kapunk, X — 0,7
kcal/m2 6 C°, ugyanakkor a héhidaknal a szige-
telés nem felel meg.

A 12. sz. terv szerz6i aSzim-Kar fodémeleme-
ket javasoltdk felhasznalni az allattenyésztési
épuletek lefedésére. Ezt a szerkezetet mutatja
a 13. sz. dbra. A 15cm 0 leveg6rétegen keresztil a
szerkezet hdéatbocsatasi tényezbje, le= 0,945
kem/m206 C°, ugyanakkor a feltlet bels6 h6mérsék-

17. abra.
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lete - 7,9 C° lesz. A vasbeton bordanal Ie=
— 1,04 kcal/m2 C°. A szerkezet tehat a gyengébb
hészigetelésl felileteinél nedvesedni fog.

Mint kordbban emlitettik, kevesen oldottak
meg az istalldé jé hészigetelését a programban
eléirt adatoknak megfeleléen. Ezek egyike volt
a 37. sz. terv. A szerz6k altal javasolt szerkezetet
mutatja a 14. abra. A szerkezet héatbocsatési
tényezbje, le= 0,4 kcal/m2¢ C° tehat megfeleld
biztonsagot nyujt. A palyazok kulénoés gondot for-
ditottak a héhidak kikiiszobolésére. A tetd, mint
a rajzbol lathat6, két vasbeton pallé koézott el-
helyezett hészigetel6 anyagbdl és Ilégréteghbdl
— mint hészigetel6b6l — all. Hdészigetel6 anyag-
ként szamitasba vettek Uveggyapotot, salakgya-
potot stb. Alkalmazand6 szigetel6réteg vastag-
sagat a hévezetési tényez6tél fiiggéen 0,05—0,07

“1
m> ~ J A
/{r
18. abra.
V
. 1
19. abra.

m-ben javasoljak megvalasztani. A héhidak Kki-
kliszobblésére pontszerl alatamasztast javasolnak
a felsé tet6héjazat tartasara (lasd a 14. abran),
igy a h6atbocsatési tényezd értéke le= 0,34 lesz
a héhidnal. Ez a kedvez6 h6atbocsatasi egyutt-
haté annak tulajdonithatd, hogy a vezetéses Uton
halad6 meleg a felfekvési pont és a zart térben
Iév6 vasbeton lemezvégeknek az istallo légtérrel
valé érintkezési pontja kozotti tavolsaggal, mint
sugarral megrajzolt kériv mentén (losztva halad.

Emlitést kell tenni még a konny( szigeteld
anyaggal Kkitdltott panelek alkalmazasarél is.
llyen megoldast mutat az 5. dbra. A habszilikat-
tal kitoltott részen keresztil — kulénésen fi-
gyelembe véve azt, hogy a rétegvastagsag novel-
het6 — jo szigetelést kapunk, de ugyanakkor a
vasbeton bordaknal a héveszteség fokozottan lép
fel és lecsapddasok is varhatok.

A javasolt falszerkezeteket hészigetelési szem-
pontbdl attekintve megallapithatjuk azt, hogy
leginkabb a témadr falazasu szerkezetek felelnek meg
a kovetelményeknek. Ezek a falak nagyobb szi-
lardsaggal rendelkeznek (az &llatok nem ruaghat-
jak be) és a hé6szigetelési viszonyok is kedvez6b-
ben alakulnak mint a tobbréteg(i falazatoknal. A
tobbrétegd, pl. salakkal kitoltott falazatnal az
atkotések helyén lecsapodasok lesznek. (A kotd
tégldk héhid gyanant szerepelnek.) Ugyanakkor
példaul egy témor falazasu, ikersejttéglabol ké-
szitett falszerkezetnél a vezetéses hfaramlas utjat
meghosszabbitottuk és kedvezébb értéket kapunk.



Sok palyaz6 javasolt égetett téglabdl készitett
falszerkezetet, ilyen falak csakis a hdegyensuly
figyelembevételével elégitik ki a hészigetelési kiva-
nalmakat. Tobben fal-panelekkel palyaztak (11.
és 12. abra), erre vonatkozélag a fodém-panelek-
kel kapcsolatban mondottak érvényesek, a vas-
beton borddknal itt is héhidak alakulnak Ki.

Ureges falazoblokkot mutat a 16. abra, amit
a 24. sz. terv palyazéja javasolt. Anyaga habo-
sitott kohosalak-zuzalék. Fajsulya, y = 1000
kg/m3. Hészigetel6képessége nem kedvez6, mi-
utan a légrétegen keresztil a héatbocsatasi té-
nyez6, E— 1,5 kcal/m26 C°, és igy a felulet belsd
hémérséklete 4- 5,7 C°.

Tobb palyazé igyekezett a falszerkezetet is a
részletes programnak megfeleléen szigetelni, de
ugyanakkor nem gondoskodtak a fal labazati
részének szigetelésérdl, de a vasbeton pilléreknél
sem tortént meg minden esetben a hévédelem.

Falszerkezet, valamint a tet6szerkezet hé-
szigeteld anyagaként sokan alkalmaztak szerves
anyagokat, mint pl. szalma, szolomit, né&d stb.
Ezek természetszerlileg nem feleltek meg az elé-
irdsoknak, miutan a nedvességet magukba sziv-
jak, hészigeteld képességuk csdkken, a levegd és
allandé nedvesség hatésara elrothadnak. Az el6z8
cikkben ismertetett tablazatos osszeallitas tartal-
mazza a hészigetelési és szell6zési megoldasok
viszonyszamat. 100%-ot jelent a Kiirasi kovetel-
ményeket kielégité megoldas.

2. Szell6zési kérdések

A palyazok feladata volt az allattenyésztési
épuletek szell6zésének a megoldasa is. A részletes
program el@irta a szekcionkénti minimalis 450 m3
kils6 levegl bevezetését.

Sajnalatos tény, hogy a palyazék nagy része
a szell6zést egyaltalan nem oldotta meg, vagy
csak igen kevés gondot forditott erre.

A beszamolé kapcsan nem feladatunk, hogy
a részletes szamitasi eljarast ismertessik, igy els6-
sorban a javasolt elvi megoldasokra térink Ki.

A javaslatok nagyrésze az istallok ablakaival
igyekezett a szell6zést megoldani. Ezen megoldas-
nal nem lehet elkerlilni az ablakok ,izzadasat",
azokon minden esetben paralecsapodas lesz. Bukd-
ablakkal torténd szell6zés elvi vazlatat mutatja
a 16. dbra. A berajzolt nyilak jelentik a varhato
légaramlat kialakulasat. Ennél a megoldasnél az
istalld atszellé6zése elég j6I megvalésithatd, de Uj
otletet a javaslatok nem tartalmaznak. A lég-
aramléas kovetkeztében az allatok nem kozvetlenul
érintkeznek a hideg kuls6 levegével, igy megbete-
gedésekre sem vezet a javasolt megoldas.

Ugyancsak bukoéablakos megoldast tlntetett
fel a 17. abra. A légaramlat kedvez6tlentl alakul
ennél az elrendezésnél. Az &llatok kdozvetlendl
hideg leveg6t kapnak, ezen tulmenéen azonban
nem biztositja a javasolt megoldas az istallé meg-
feleld atszell6zését. Az ablak fellletére lecsapddott
vizet is az istall6 bels6 terébe vezetik.

Tobb palyaz6 az ablakon keresztil beveze-
tett kilsd leveg6t a tet6fodémben elhelyezend6
kirtén at javasolja eltavolitani. Ennek elvivaz-

20. dbra. 1 — billen6é ablak; 2 — légbevezet§ nyilas; 3 — ko-

nyokcsd; 4 — csappantyU beszerel6 nyilds; 5 — csappantyd;

6 — csappantyu karja; 7 — mozgaté rudazaf 8 — levegé6-t.ereld
lemez; 9 — Utkozd lemez; 10 — levegd elosztévalyu.

latat a 18. 4bra mutatja. A megoldas az istallo
megfeleld szell6zését biztositja. Gondoskodni kell
azonban a szell6z6 kurté zarhatésagarol, illetve
szahalyozhat6sagarol is. Erre a legkevesebben
gondoltak.

A szell§z8 kurtét a palyazdék kulonféle anyag-
bol javasoljak késziteni, fabdl, falazva, eternit
csébdl, vaslemezb6l stb. A hideg feltletli anya-
gokon, igy pl. a vaslemezen, eternit csévdn stb.,
a paradus levegdébdl a nedvesség kicsapddik, igy
a csepegd vizek elvezetésérdl is gondoskodni kell.
Erre ugyancsak kevés gondot forditottak a palya-
z0k.

A Kkulsé, tgynevezett szell6z6 levegd beveze-
tésének mas modja, amikor falcsatorndba épitett
kurt6t alakitanak ki. Ennek elvi vazlatat a 19. sz.
terv mutatja. Ezt a megoldast javasoltak tébbek
kozott a 15. és 37. sz. tervek palyaz6i. A rendszer
elénye, hogy a kulsé levegé amig a falcsatornan
athalad el6melegedik, igy az allatok nem kapjak
kozvetlentl a hideg leveg6t. Az istallo6 megfeleld
szell§zését biztositja. A 37. sz. palyamil tervezdi
altal javasolt légbevezet6 nyilas kialakitdsat mu-
tatja a 20. &bra.

A kuls6 leveg6 bevezetésénél térekedniink kell
a huzatjelenségek elkerilésére. Ezért a bevezetett
leveg6t lehetbleg jol, elosztva kell bebocsatani.
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Helytelen tehat az a szell6zési rendszer, amit az
egyik palyazo javasolt, aki a véghomlokzaton
keresztil kivanja a Kkuls, szell6z6 levegét be-
bocsatani az istalléba. Minden szekcioba, lehet6-
ség szerint tobb helyen kell bevezetni a kilsd
levegét.

A falszerkezeten keresztlul vezetett kulsé le-
vegd bevezetésének helytelen kialakitasa, ha alul
vezetik be a szell6z§ levegét, mint azt tébb pa-
lyazé javasolta. llyen esetben is az allatok kénnyen
megbetegednek, reumasak lesznek.

Erdekes szellzési rendszert javasolnak ugyan-
csak a 37. sz. palyam( szerzbi. A szell6zést felll-
rél lefelé kivanjak megoldani. Ennek elvi vazlatat
a 21. 4bra tunteti fel.

Ezen megoldasnal is a melegebb id&jarasban
szlikséges nagyobb Iégmennyiség a billend ablakon

keresztll jut az istalloba. A kilsd levegd téli be-
vezetése a tetdén 1évd kurt6kon keresztil torténik.
Minden egyes szekcid felett légbevezeté kurtét
létesitenek. A romlott levegd elszivasa a vég-
falaknal megépitett 7 m magas, foldig éré kurté-
kén keresztul torténik, melyek az istéllotér felé
alul és felul zarhaté nyilassal csatlakoznak. Nagy
hideg esetén a fels§ nyilas lezaradsaval és az alsd
felnyitasaval az istallé hémérséklete néhany fok-
kal emelhetd.

Az Allattenyésztési éplletek hészigetelési és
szell6zési megoldéasa, kildnésen a tervpalyazat
kapcsan sok kérdést vet fel. A héhidak gyakori-
siga, hétarolasi kérdések, vizg6z diffazié stb.
mind megoldasra var6 problémak. Mindezek rész-
letes targyaldsara az ,Epuletgépészet® cimd
foly6iratban térink vissza.

TECHNOLOGUS SZERVEZET KIEPITESE

A MEGYEI

Tapasztalat szerint az épité vallalatok az
elmdlt évek sordn rendszerint elhanyagoltak
azokat a mUszaki kérdéseket, amelyek donté jelen-
téségliek a munkak gyors, jémin6ségl és gazda-
sagos elvégzése szempontjabdl. Ennek egyik leg-
fontosabb oka az volt, hogy az erre hivatott
mUszaki vezetéket tulzottan lekototték a termelés
kdzvetlen iranyitasdnak napi kérdései és sokszor
az adminisztrativ és egyéb feladatok is.

A megyei vallalatok szervezése soran a tech-
nolégus szervezettel igyeksziink lehet6séget adni
arra, hogy a miszaki feladatokkal olyan joképes-
ségl, gyakorlott épitész foglalkozzék allandoéan,
akinek ez az egyetlen feladata és a termelés napi
kérdéseitdl fluggetlentl végezheti munkajat.

Mindenekel6tt meg kell hatarozni azt, hogy
az épité vallalatéknal mit értink a Kivitelezés
olyan el6készitését és végrehajtasat, mely alkal-
mas a munkafolyamatok helyes sorrendd, gyors
jomindségl, legkisebb munkaigénnyel jar6é és
gazdasagos végrehajtasara.

A helyis technolégiat a technoldgiai elirasok
és utasitasok el6készitése és végrehajtdsa bizto-
sitja.

A technoldgiai el6iras azonos munkafolyama-
tok egy iparag teriletén valoé végrehajtasara
altalanos mfdszaki kovetelményeket ir eld. Ezek
el6készitését a minisztérium jelenleg végzi.

A technolégiai utasitds a munkahelyi koérul-
mények figyelembevételével kiegészitett és a
munkahelyre alkalmazott technoldgiai elGiras.

A technoldgiai kérdésekkel foglalkoz6 valla-
lati technolégus a véllalat fémérnckének utasita-
sai alapjan részletesen elvégzi ezeket a miszaki
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feladatokat, amelyeknek elvégzése els6sorban a
fémérnok kotelessége. llyen médon a technolégus
a vallalat fémérnckének legkézvetlenebb munka-
tarsa.

A technologus a vallalat termelési osztalyaba
nyer beosztast (vallalatonként 1 f&) és ilyen médon
alarendeltje a fémérndkén kivil a termelési osz-
taly vezetdjének is. Kizarolag az itt meghatarozott
feladatokat végezheti és mas munkaval a terme-
Iési osztaly vezet6je nem bizhatja meg. Munké-
jdban iranyitast rendszeresen koézvetlenul a val-
lalat fémérnokétél kap. A vallalat f6mérndke
szabalyozza munkakdre terjedelmének azon kér-
déseit is, amelyek az aldbbiak szerint vallalaton-
ként kialon szabalyozasra szorulnak.

A vallalati technolégus irasbeli utasitasait a
fémérnok, vagy a termelési osztalyvezetd alaira-
saval adja ki. Helyszini ellen6rzései soran munka-
helyek vezetdinek a diszpécserekhez hasonldan
muszaki tanacsot ad, amelynek végrehajtasa
kotelez6, ha a munkahelyi vezetének ez ellen
észrevétele nincs. A vélemény eltérés esetén a
kérdést a vallalati fémérnok irdsbeli utasitassal
donti el.

A technolégus feladata 3 f6csoportba foglal-
hato :

I. Az épitkezések el6készitésével
technolégiai feladatok végzése.

I1. Az épitkezések végrehajtasaval kapcsolatos
technologiai feladatok végzése.

I11. Az el6készités és végrehajtas eredményei-
nek gazdasagi vizsgalata.

Ezeket a feladatokat a technologusnak a
kovetkez6képpen kell végrehajtani :

kapcsolatos



a) A vallalathoz Kivitelezés céljabol érkezett
valamennyi Kiviteli terv egy példanyat rdévid
betekintésre atveszi és atnézi. Ezekre véleményét
rovid aton kozli az épitésel6készités vezet6jével
(termelési osztalyvezetd, vagy helyettese).

b) Az el6bbieken Kkivil a vallalati fomérnsk
kijeldli a technolégus részére azokat a jelentds
munkakat, amelyek el6készitésében a technologus
teljes részletességgel részt vesz.

A Kijeldlt munkédk természetesen a vallalat
tervében szerepl6 legnagyobb és mi(iszaki szem-
pontbdl legigényesebb feladatok. A technolégus-
nak a részére Kkijelolt munkak el6készitésénél
jelentés feladatot kell végrehajtani, e munkak
szamat ésszer(i mddon korlatozni kell. A vallalat
jo eredményei elssorban az emlitett munkak
helyes végrehajtasatol fuggnek.

A technoldgus részvételével torténd el6készi-
tésre kijeldlt épitkezéseknél els6sorban a techno-
logus képviseli a vallalatot a tervezdvel valé egyutt
mikddés soran.

A Kkijeldlt féépitésvezet6ség kalkulatoraval
egyltt részt vesz az organizacios helyszini beja-
rdson. A technolégus kozli a tervez§ iroda organi-
zatoraval a munka szervezésére vonatkozé kivan-
sagait és a bejards sordn a tervezfvel létrejott
megéallapodasaikat a jovahagyott vazlaton rog-
zitik .

A technolégus, — akinek a helyszini bejaras
id6pontjaban az épitkezés helyét mar részletesen
ismernie kell, — f6ként az aldbbi donté szempon-
tokat kiséri figyelemmel :

1. A tervezék altal alkalmazni kivant fonto-
sabb szerkezetek és anyagok végleges meghata-
rozasa, kulonoésen figyelemmel az alapozas és a
talajmechanikai vélemény 06sszhangjara.

2. Az Ut, viz és energia biztositasa.

3. A szallitds és bels6é anyagmozgatads meg-
oldasa.

4. A felvonulasi
allapitasa.

5. A gépesités meghatarozasa ugy, hogy a gé-
pek alkalmazasa a legnagyobb mértékben segitse
a munkaiddé cstkkentését, valamint az épitési id6
lerdviditéseét.

6. A helyi anyagok alkalmazdsanak lehet6-
sége.

Kulonodsen jelentés épitkezéseknél a techno-
logus kapcsolatot tart a tervezd organizatorral az
organizacios terv készitésének ideje alatt is.

Az elkészult terveknek a vallalathoz vald
érkezése utadn a technolégus feladatai a kovet-
kezdk :

1. Mindenekelétt ellenérzi azt, hogy az orga-
nizaciés terv a helyszini megallapodasnak meg-
feleléen készult-e és megfelelé-e az alkalmazandd
technolégia végrehajtasara.

2. Megallapitja, hogy melyek azok a tomeg-
munkak — nagyobb tomeg( féldmunka, betono-
zés, falazéds, fodémkészités és vakolds — amelyek-
nek technolégiai szempontbdl helyes végrehajtasa
az épitkezés Onkoltségét és befejezési hataridejét
dontéen befolyasolja. Ezekre technoldgiai el6iréa-

épuletek helyének meg-

sokat dolgoz ki, amelyeket késébb a munka végre-
hajtasa soran megfeleléen alkalmaztat a hely-
szinen.

3. Megvizsgalja a terveket abbdl a szem-
pontbdl, hogy nem tartalmaznak-e olyan szerke-
zeteket, amelyeknek aprdélékos munkat igénylé
elkészitése a helyes munkafolyamatot akadalyozza
és ezért veszélyezteti az épitkezés hatéarid6ben
val6 befejezését. Ezek moddositdsara javaslatot
készit.

4. Atnézi a terveket abbol a szempontbol is,
hogy a gazdasagos el6regyartast alkalmazzak-e.
Az elbregjartas végrehajtisara is készit technol6-
giai el6irasokat.

5. Az el6készités alatt a technolégus vala-
mennyi déntd jelentéségli munkafolyamat (pl.
szigetelés, bonyolultabb vb. szerkezet stb.) tech-
nolégiai utasitasat is elkésziti, rendszerint a f6-
épitésvezetével vald el6zetes megéllapodas alap-
jan.

6. Az egyes technologiai utasitasokat az
alabbi szempontok szerint kell dsszeéllitani :

A mér emlitett tdmegmunkék technolégiai
eléirésainak kidolgozasanal a technolégus meg-
hatarozza a munk&k végrehajtdsanak altalanos
mUszaki kovetelményeit.

A technoldgiai el6irasok helyszinre valé alkal-
mazasat nem minden esetben végzi a technolégus
maga, de azt minden esetben felll kell vizsgalnia.

A technolégiai utasitasnak a haladé munka-
mddszerek alkalmazésaval kell készilni, mert
ezzel lehet els6sorban biztositani a munka gyor-
sabb és gazdasagosabb végrehajtasat.

Ugyanigy a technolégiai utasitasok kidolgoza-
sanal figyelembe kell venni a hasznalhatd ujita-
sokat is.

Az egyes munkafolyamatok technoldgiai uta-
sitasait az alabbi szempontok szerint kell elkészi-
teni :

a) A munkafolyamatra vonatkoz6 altalanos
irdnyelvek.

b) A kivitelhez szilkséges gépek, szerszamok,
munkaeszkdzok, berendezések ismertetése és azok
el6készitésére vonatkozd utasitas.

c) A munkahely és anyagok -el6készitésére
vonatkoz6 utasitasok.

d) A munkafolyamat szabatos leirasa a ter-
melési folyamat sorrendjében, a munkamoddszer
meghatédrozdsa, anyagok bedolgozasi moddja,
munkaeszkdzok helyes kezelése, a munkéval jaréd
bels6 anyagmozgatas és kiszolgalas ismertetése,
a befejez6 (utd) munkak ismertetése.

e) A munka megszervezésére (létszam szik-
séglet, csoport Osszedllitas stb.) vonatkoz6 intéz-
kedések.

f) A munka mindségi kévetelményei, a munka
kozvetlen ellen6rzése, és a munka atvételének
meghatarozasa.

g) A munkafolyamatnal felhasznalasra ke-
rilé anyagok hebyszini vagy laboratériumi vizsga-
latdnak sziikségessége és mértéke.

h) A munkafolyamat végrehajtasanal alkal-
mazandé munkavédelmi intézkedések megtételére
vonatkozé utasitasok.
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A technoldgiai el6irdsokat és utasitasokat
ezek érthetfsége végett szikség szerint technold-
giai vazlatokkal kell ellatni.

Az E. M. Mdszaki F@osztalya éaltal kiadasra
kerulé ,,EpitSipari Technoldgiai eléadasok* meg-
jelenése utan a technolégus munkajanak alapjat
ez képezi.

Azok helyszinre alkalmazasat végzi. Az épité-
ipari technoldgiai el6irasok megjelenése utan a
technolégusnak csak az el6forduléd kuldnleges
munkakra kell technolégiai el6irasokat késziteni.
Az el6irasok megjelenéséig viszont a mar emlitett
tomegmunkak és az 5. pontban emlitett doénté
jelent6ségli munkdak vallalati hasznalatara szant
ideiglenes el6irasait is a vallalat technolégusanak
kell elkésziteni. Ez a vallalat fémérnokét kulénds
Ovatossagra inti a technoldgusnak kiadott munkak
mennyisége tekintetében.

A technolégiai utasitdsok elkészitésének ha-
taridejét a vallalat fémérnoke munkanként sza-
balyozza.

A felsoroltak kozll az egyes utasitasok elké-
szitésénél értelemszeriien a szikséges szempon-
tokat kell megfelel6 részletességgel rogziteni.

A felsorolt feladatokat a részletes el6készi-
tésre kijeldlt munkaknal a technolégus irasban
tartozik kidolgozni és az el6készités anyagahoz
csatolni. A technoldgus &ltal irdsban kidolgozott
anyagot a vallalat fémérndoke ellenérzi és jova-
hagyja.

1.

Az épitési munkak végrehajtdsa sordn a
vallalati technoldgus feladata a kiadott technolé-
giai utasitasok rendszeres, helyszini ellen6rzése.

Az ellen6rzésnek els6sorban olyan idépontok-
ban kell térténni, amikor mdszaki szempontbdl
a legigényesebb folyamatok végrehajtasara, illetve
el6készitésére kerdl sor.

A munka végrehajtdsa soran a technologus
koradbbi utasitasait sziikség esetén szoban, vagy
irasban kiegésziti.

Ha a munkahelyen azt tapasztalja, hogy a ki-
adott technoldgiai utasitastol eltérnek, a hely-
szinen a hazi napld atjan intézkedik az utasitasok
betartasara. Ennek eredménytelensége, vagy a
munkahelyi vezet6 ellentmondasa esetén a val-
lalat fémérnokének tesz jelentést. Sulyosabb
mulasztas esetén fegyelmi felel6sségrevonast is
kell javasolnia.

Ha a technolégiai folyamatok el8irt elvég-
zését anyag, gép, szerszam, vagy mas hiany aka-
dalyozza, errél a technoloégus a vallalat f6mérnoké-
nek, vagy termelési osztalyvezet6jének ad jelen-
tést.

A technolégus a részvételével el6készitett és
technolégiai utasitasai alapjan foly6 épitkezések
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helyszini ellen6rzésén kivul a véllalat fémérnoke-
nek utasitasa alapjan esetleg mas munkahelyek
m(szaki ellenérzését is végzi. Ennek f6 szempont-
jait a vallalati fémérnok irasban kiadja.

Els6 feladatnak ez évben az alkalmazott be-
tontechnoldgia vagy egyes munkanemek mindsé-
gének &altalanos megjavitasa latszik alkalmasnak.

A technolégus egész munkajanak eredményét
az el6készités és végrehajtas gazdasagi vizsgalata
hivatott eldonteni. A munkafolyamat helyes tech-
nologiaval térténd elvégzése ndveli a termelé-
kenységet és csokkenti az 6nkdltséget. A techno-
l6giai munka eredményeinek tehat ezekben is meg
kell nyilvanulnia.

Az alkalmazott technoldgia eredményességét
a koradbban végzett hasonlé munkafolyamatok
eredményével, illetéleg a tervezd iroda kalkulacio-
javal kell 6sszehasonlitani.

Az eredményvizsgalatokat a technolégus altal
el6készitett és altala ellen6rzott épitkezések befe-
jezése utan lehet elvégezni. A technolégusnak az
épitkezés befejezése utan meg kell vizsgalni az
alkalmazott technoldgia gazdasagi eredményét.

Mivel a tdmegmunkak a gazdasagossagot
nagymeértékben befolyasoljak, az alkalmazott tech-
noldgia gazdasadgi eredményét ezekre a munka-
folyamatokra kulén-kalon is vizsgalat targyava
kell tenni. A vizsgalat szamszer(i eredményét a
vizsgalt munkafolyamat mennyiségi egységére is
at kell szamitani, ami lehet6vé teszi méas tech-
nolégiadval készult munkakkal val6é 8sszehason-
litasat.

A Kkés6bbiek folyaman kerul szabélyozéasra
az, hogy ezeket a vizsgalatokat milyen épitkezé-
seknél kell a technolégusnak mindenkor elvégezni.
Egyel6re a koézrem(kodésével folyt els6 harom
épitkezés befejezése utan kell ezeket a vizsgala-
tokat részletesen elvégezni.

A véllalati technolbgus-szervezet iranyitdja
az igazgatosag technologusa, aki elssorban hiva-
tott az elmondottakban szabalyozott kérdések
még tisztazatlan részleteinek kidolgozasara.

Az igazgatésag technologusanak feladata az
is, hogy a vallalatoknal alkalmazott technoldgiai
utasitasok eredményeit értékelje és a legeredmé-
nyesebb technoldgidk elterjesztését elémozditsa.
Feladata tovabba allandban figyelemmel Kkisérni
a Szovjetunid és a népi demokracidk épitéipari
eredményeinek alakuldséat és azok hazai alkalma-
zaséara lehet8séget talalni.

A fentiekben ismertetett szervezet 1 évi md-
kodése utan lesz mod a kezdeményezés eredményé-
nek elbiralasara.



STATIKAILAG HATAROZATLAN SZERKEZETEK
KIALAKITASA ELOREGYARTOTT VASBETONELEMEK
UTOLAGOS MEGEROSITESEVEL ES KAPCSOLASAVAL

Dr. HH RUHLE

OSSZEFOGLALAS

El6regyartott vasbetonelemek utélagos megerg@sité-
sénél és kapcsolasanal keletkez6 feszultség-atrendezdédé-
sek jelent8ségét gyakran lebecsulik. E tanulmany célja,
hogy egy 0Osszefoglalé bevezetést adjon ezzel a problé-
maval kapcsolatban. Emellett megismerteti az olvaso-
val egy tisztan elméleti kisérletsorozat eredményét és
néhany szamitasi példaval ramutat az ilyen fajta egyutt-
dolgoz6é vasbetonszerkezeteknél keletkezé feszultség-
atrendez6désnek jelentfségére és nagysagrendjére.

A fesziltség-atrendez6dés okaira — mely az el6re-
gyarott vasbetonelemek betonjanak, illetve az utéla-
gos helyszini betdr nak egymastol eltéré kuszasa és
zsugorodasa kovetkeztében el6allo bels§ fesziltségek
kovetkezménye —, csak nagyon roviden térek Ki.
Ezeknek az okoknak nagyrészét mar ismerteknek
tételezem fel.

A tanulmany foglalkozik az el6regyartott vas-
betonelemek megerd@sitésével kialakitott statikailag
hatarozatlan tartdszerkezetek szamitasanak elméleti
alapelveivel. A fesziultség-atrendez6dés jelent6ségét és
mértékét néhany keresztmetszetre és terhelési esetre
vonatkozéan diagrammok szemléltetik. Kulonds figyel-
met forditok az el6regyartott feszitett betonelemek
alkalmazasa esetén mutatkozé hatasokra.

Utélagos kapcsolassal kialakitott statikailag hata-
rozatlan szerkezeteknél ugyancsak figyelemreméltd
feszultség-atrendez6dések lépnek fel.

A tanulmany széleskorl elméleti kutatasok mene-
tét és eredményeit ismerteti és ezeket példakkal vila-
gitja meg.

Végul réviden foglalkozom azokkal a jelenleg foly6
vizsgalatokkal, amelyek — mar amennyire az eddig
kapott eredmények ismeretesek — az elméletileg le-
vezetett torvényszer(lség helyességét igazoljak.

1. Altaladnos tudnivalék

Az el6regyartott vasbetonelemekkel valé épités-
moddal csak nagyon ritkadn lehetséges statikailag hata-
rozatlan rendszerek kézvetlen elballitasa. Az el6regyar-
tas alapvetéen kulonbozik ebben a vonatkozasban a
monolit-vasbetonszerkezetekt6l. A mi rendeltetése, allé-
konysaga és gazdasagossaga azonban sok esetben meg-
kivanja, hogy statikailag hatarozatlan szerkezet alkal-
mazasa mellett dontsink. Ennek a kovetelménynek
el6regyartott vasbetonelemekkel val6é épitkezésnél két-
féle médon tehetlink eleget : vagy helyszini betonozés-
sal er@sitjuUk meg a szerkezetet vagy a csatlakozasokat
nyomatékbiré kapcsolatokkal alakitjuk ki.

A szerkezet és a szerelés szempontjabél az ezzel
oOsszefugg6d kérdéseket méar eddig is behatéan tanulma-
nyoztak, ezzel szemben az ilyenfajta tartészerkezetek-
nél fellépé statikai hatasokat mindezideig legtébbszor
alabecsulték.

Az 1. és 2. &bra néhany lehet6ségét mutatja annak,
hogy miként lehet el6regyartott elemekbdl utdlagos
megerdsitéssel és Osszekapcsolassal statikailag hataro-
zatlan szerkezeteket elGallitani.

2. Az elméleti vizsgalatok alapjdul szolgéalo
gondolatmenet

Ha el6regyartott vasbetonelemeket helyszini beto-
nozéassal er@sitenek meg, a két betontest rendszerint
kulonb6z6 koru, kulonbozé méretl és kulonb6zé ming-

* Az 1954. szeptemberében Drezdaban tartott
.Vasbetonszerkezetek el6regyartasa“ cimi Nemzetkdzi
Kongresszuson elmondott el6adas anyaga.

mérnok, Drezda*

Ha a két betontest egvmassal nem volna
Osszekapcsolva, hajlitas esetében egymastol eltérd
athajlasvonalak Iépnének fel. Tehat [a kUszas és zsu-
gorodas folytan el6all6, az id6t6l fuggd plasztikus
alakvéaltozdsok nagysaga és jelentG6sége is a két részre
vonatkozéan mas és mas lesz. Az el6regyéartott vas-
betonelem és a helyszini beton kozott sziikséges merev
kapcsolatot kengyelekkel, ferde vasakkal és a tapadas

ségd.

helyszini beton
el6regyartott vb.elem

megerdsités etott

megerdsités utan

Gerendak

Gerendahidak kereszmetszete

1. 4bra. Helyszini betonozéassal utélag megerésitett, statikailag
hatarozatlan szerkezetek.

Osszekapcsolas el6tt
S A

1 Wmwn o
osszekapcsolas utan
R A A A A
osszekapcsolas elétt
L

t')sszekapcsolésxtén

%

2. 4bra. Statikailag hatarozatlan szerkezet, amelyet utélagosan
nyomatékbiré kapcsolatok létesitésével alakitanak Kki.
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segitségével alakitjdk ki, ami azt jelenti, liogy ennek
kovetkeztében a két rész athajlasi gorbéinek egymassal
azonosaknak kell lenniék. Ehhez idével még a kulon-
b6z6 plasztikus alakvaltozas kovetkeztében belsd
feszultségek is jarulnak, ami feszultség-atrendez6dések-
hez vezet.

Ha az el6regyartott vasbetonelemeket utélagosan
nyomatékbiré illesztésekkel kapcsoljak Ossze, a kuszas
és zsugorodas altal létrehozott tartés alakvaltozasok
folytan itt is a metszeter6k atrendez6désére kerul sor.

A hatasokat, melyek a bels§ fesziltségeket és a
metszet-er6atrendez6déseket a megerdsitéseknél el6-
idézik, a kodvetkez6képpen fogalmazhatjuk meg :

1. Minden betonmindséget egy E rugalmassagi
modulussal jellemzénk. Ezt &allandénak és a feszult-
ségektdl, valamint az id6tél fuggetlennek tételezzuk fel,
minthogy a kovetkezd vizsgalatok csak a szerkezet
hasznalata kozben fellépd feszlulségek tartészarnyara
korlatozédnak.

2. A kuszas mértékét gyakorlatilag csak egyes fon-
tosabb tényez6k, mint példaul a betonmindség, a taro-
lasi viszonyok, a megterhelés idején fennallé relativ szi-

4- Az el6regyartod .
elem tarolasi ideje
(kuszasmentes id6)

Szerelés és meger(sités
helyszini betonozéassal

3. &bra. Az el6regyartott vasbeton elem és a helyszini beton
kuldonb6z6 kuszasi gorbéi.

El6allitas es szerelés Megerdsités

4. abra.

lardsag és az egyes épitéelemek méretei hatarozzak meg.
Szamszerlileg a rugalmas és képlékeny alakvaltozasok
kozott fennallé aranyt egy konstans kuszasi tényezével,
<p-vel fejezzik ki. Ez a tényez6 az id6t6l fugg és 4n végso
érték felé tart. A vizsgalatokat Dischinger munkéainak
(10) alapvet6 eredményeire épitjuk fel. (Lasd biblio-
grafia (6), (7), (8), (11), (12), (23).

Megerdsitések esetében az el6regyartott vasbeton-
elem tobbé-kevésbé id6sebb, mint az utélagos helyszini
betonozas. Ehhez jarul még az is, hogy megfelel6 tarolas
mellett a beton bizonyos ,kUszasmentes id6“-vei is
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rendelkezhet. Eppen ezért a feszlltségek keletkezésének
id6pontjaban az el6regyartott elemben a beton szilar-
dultsagi alapota melyt6l a kuszas fugg, nagyobb mint
a helyszini betoné.
Ebbé&l adédik (lasd 3. abra) :
(@™, el6regyartott elem = gn-helyszini beton ./x (1)

E el6regvartott elem
: P

ahol E helyszini beton n'a
ix tényez6 a kulonb6zé kuszasi viszonyokat és a
kétféle beton korkilonbséget fejezi Kki.

3. A szamitasokban a zsugorodast egvégs6 zsugoro-
dasi érték bevezetésével vesszik figyelembe. Ez az érték
a beton tarolasanak, minéségének és kezelésének fiigg-
vénye. Eppen Ggy, mint a kaszasnal, a zsugorodasnal is
meg lehet adni olyan értékeket, amelyek ezeknek a hata-
sait fejezik ki a megerdsités idépontjaban. A zsugorodas
okozta feszlltségeket a klszas nagymértékben semlege-
siti. Feltételezhetd, hogy végeredményben a zsugorodéas
jelensége a kuszashoz hasonléan folyik le.

egelGregyartott elem_  eshelyszini beton

(2

gneléregyartott elem qnhelyszini beton n

4. Az el6regyartott vasbetonelem és a helyszini
betonelem egymastodl eltéré méreteit a szamitasokban a
tehetetlenségi nyomatékaik aranyaban vesszuk figye-
lembe.

Az 1— 4 pontban meghatarozott alapelvek nyoma-
tékbirdé kapcsolatokkal kialakitott statikailag hataro-
zatlan szerkezetekre is érvényesek.

3. Statikailag hatdrozatlan szerkezetek
kialakitdsa utélagos megerdsitéssel

A keresztmetszet-megerd@sitéseknél olyan sajat
feszlltségek keletkeznek, amelyek nagysaga elsGsorban
is a szerkezet keresztmetszeteinek szempontjabél rend-
kivul jelent6s. Ezenkivul meg kell vizsgalni ezeknek a
sajat feszultségeknek a statikailag hatarozatlan meny-
nyiségekre gyakorolt hatasat is.

3.1. Helyszini betonnal megerésitett el6regyartéit vasbeton-
elemek sajat fesziltségei tengelyiranyl terhelésnél

Craemer munkajaban [2, 3] ismerteti utélagosan
megerd@sitett vasbetonoszlopok statikai viselkedését.
Az  el6regyartott elemekkel épitett szerkezetek-
nél egészen mas viszonyok &llnak fenn,.mint amilye-
neket Craemer tanulmanyaiban alapul vesz, ugy hogy
ezekre itt csak részben lehet hivatkozni.

A vizsgalat a kdvetkez6 fontosabb feltevésekre épul
fel : a) az egvmastdl eltér6 kuaszast és zsugorodast,
valamint a szébanlevd betonok kulénb6zé korat (/x)
egyutthaté bevezetésével vesszuk tekintetbe, b) A szami-
tasok az egyes betonmindségekhez tartozé E rugalmas-
sagi modulusokkal torténnek. A levezetések menete és

eredményei :

v En | Fn o)
TE!Q Fa

Fi; — Fa -f- vj =Fn 4
Fa Fn

Na = mNO; Nn = .2Ve )
Fv Fv

Not — Nnt ; dNat = dNnt (6)

Az Osszeférhetéségi feltételek a kulszas és zsugo-
rodas figyelembevételével :

es Na diNk it N, at
[xs ------ dp + .
vh Fa<Ea Fa -Ea Fa<Ea
. ~n dAnt N nt
— — .dipt + + dept.  (7)
Eo Fn <En Fn<En Fne<En
Az egyenlet atalakitasa és 6sszevonasa utan :
dNt
kapjuk B-—- - -\-G.Nt= A (8)



Hatarfeltételek :

t= 0; ©[=0; Nt — 0
¥i- F-{e~Dgt— 1) 9
Feszlltségek :
iVvh
Kuszéas el6tt: o= -—- — (10)
Fa
klUszas és zsugorodas utan :
<rat = ------e- (#a — #*)
o'nt — -----p— (Ffn + Fit) (11)

A feszlltség-atrendez6dés mértékét és figg6ségét —
osszehasonlitas alapjan — tobb szamitasi példat ki-
értékel6 két tanulméany szemlélteti.

Vizsgalat ala vesszik :

a) el6regyartott vasbetonelem és helyszini beton-
elem Kkeresztmetszeteinek kulénb6z6 viszonyait g —
— 2,0 — 1figyelembevételével (6sszehasonlitas 5. abra);

b) a kulénb6zé E rug.-i modulusok = 1 1] =
= 0,644 értékekkel ;

c) a kuszasi egyutthatd, a zsugorodas, mértéke és
a beton kora kozotti kuldonbségeket

Ma= 0,8 0,6 0,36 0,22 0,135 értékei altal.

A fesziltség:-atrendez6désévégsd értékeit a 6. abra
abrazolja:

ahol @a= e~*

3.2. Bels6 feszultségek helyszini betonozassal meger6sitett
hajlitasra igénybevett el6regyartott vasbetonelemeknél

A 7. dbra kéttadmaszu tarté kulonbodz6é allapotat
mutatja szerelés kozben. A gerenda a legegyszer(ibb
szerelési elem az el6regyartott vasbetonelemekbdl Ki-
alakitasra kerul6 tobbtadmaszu tartd- és keresztszerke-
zeteknél.

I. Az el6regyartott vasbetonelemet végig alata-
masztva taroljak. A szerelés utan az onsuly és az utélag
felhordott erésités alatt lehajlik, ami azt jelenti, hogy
a kuszas és zsugorodéas lezajlasa el6tt csak az el6re-
gyartott elem van igénybevéve

Mo =

11. a) (elhelyezés 1. szerint). Az el6regyartott elem
megerdsitése  toébb ponton alatdmasztott helyzet-
ben torténik és csak a tdmaszok elvétele utan tud Ié-

MelSregyartott€en altal.

hajlani. M 0tehat az el6regyartott elem és a helyszini
beton kozétt oszlik meg azok rugalmassagi tulajdon-
ségai szerint. N o — Me Gregyirtottelem d ™ hely zini beton-

Il. b) a megerdsités utan keletkez6 onsulyt és
tartos terheléseket a I1l1.a) szerint kell figyelembevenni,
mivel a nyomatékok a megerd@sitett keresztmetszetre
hatnak. M 0 — Meléregyartottelem -j- M )elyszini 'eton-

11l1. Az el8regyartott vasbetonelem szabadon fek-
szik fel, ennek folytdn mar a beszerelése el6tt felléphet
kuszas. Egyébként a helyzet azonos I-vel.

Ezek azok a legfontosabb kérulmények, amelyeket
a szerelés folyaméan a megerésitéssel kialakitott stati-
kailag hatarozatlan szerkezeteknél figvelembe kell
venni. A Il. a)-\ral jelolt allapot vizsgalatatél eltekint-
hetiink, mivel ez a megoldas az el6regvartassal valé
épitésmdédnak nem felel meg. Kétségkiviul a legtdbb

fajta feszultség-atrendez6dés a Il. b) megoldasnal 1ép
fel, ezért a bels6 feszultségek megfelel6 6sszefuiggéseit és
levezetéseit ebben a sorrendben adjuk.

Kulszéas

Az el6regyartott vasbetonelem keresztmetszetnek
és a helyszini betonkeresztmetszetnek minden dt id6-
egységre azonos elfordulasi kilénbséget kell felmutatnia:

dMnt Mn M nt J dopt
S
En «Jn En<Jn dt
dMat ds Ma-(- Mat j
¢ - oS (12)
Fa'Ja dt Ea-Ja dt

A hossziranyu eltolédasoknak a sulyponti tengely-
lyel parhuzamosan, dt id6kézben, minden magassagban,
mind az el6regyartott, mind a helyszini betonban azo-
nosnak kell lennidk [13].

tarolas szerelés megerésités
|
Ia
b
HI a
vagyjs
Példaul Viév,
és csak azutan kao meaerdsltést
7. dbra.
Jatt
N0
Kuaszas el6tt Kuszas utan
8 &bra.
f dMnt ds Mn M nt dept
mse+ )-Sn o-
1En<Jn dt En «Jn dt
dNt ds ~.— N Nt ds,cqi
EneFn dt En <Fn . dt
idMa ds . Ma-f- Mat i dept
2 T ixds Yef« —
vEa'Ja dt Fawmla dt
dNt ds N — Nt
" fx-ds oot (13)
Fa'Fa gt E amFa dt

Egyszerdsités és O6sszevonas utan a kovetkez6 két
szimultan differencial-egyenletet kapjuk :

d mb. Mnt b3 -f- Mn<b3m(1l — fX) =
dopt
dMat 'y ,  dMnt
104 -r M at-fx-bt JBl+ Mnt.B2+
dMg
+ F3f Mat<Ft = 0 (14)
dept
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Ezt a két szimultan differencial-egyenletet kony-
nyen visszavezethetjuk egy linearis egyenletre, amelyet

t— 0 ¢t — Mat — 0 Mnt -0
hatarfeltételekkel kénnyen megoldhatunk.
d-Mni dMIE & MnteB2— C (15)
X Nt e J—
depr df.
0, ] (64 a,

u \S h-

9:02 9 m05 9-1 9=2
1 -06 M - 06 p. =06 M =06
10. abra.

11. &bra. Kuszas el6tt és utan fennall6 feszultségek kozotti
viszony.
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A sajatfesziltségi allapotra kuszas utan a kovet-
kez6 nyomatékokat kapjuk :

&t
Mi  Ad=A)) )
A2— Aj
X (Ad-(- AdmAd) (- At (16)
eN'-t
Mat = . ~ Mid- A4mA2) =«(As -f- A2=A]
A2 Aj

Mi & A4eA2) «(A3d- A2BAY) — d3.d 4|

K —K
+ Ai-A2 17

A legtdbbsz6r, amint azt mar emlitettuk, a frissen
felhordott megerdsitébeton zsugorodasi mértéke na-
gyobb, mint a mar régebben megszilardult eléregyartott
vasbetonelemé. A nagvobbmértékld zsugorodas folytan
bels¢ feszultségek keletkeznek. A levezetés menete ha-

sonlé a kuszasnal alkalmazott levezetésekhez.

Zsugorodas

Az eredmény ismét méasodfoku differencial-egyen-
letet ad :

d'M nf,s dMnt,s , , n \
O oo Sj5+ MnbSeB2r — Cg (i()-‘l
ot dp
Mnt = Al Aih =Aj)
Aj A2 Aj A2
X (Au— A45.A2) + A4 (19)
M at — A (AL AL -p2) «(A3) d* A2 =Aj) —
J
J-At
—A.. -A (AL AfmA)j)
Aj A2
XM3>Bd AS-A2)— ALEADS (20)

Szam példa

A 9. dbrdban megadott megerdsitett keresztmet-
szetnél vizsgaljuk meg a sajatfeszultségi &allapotot,
amely a zsugorodas és kuUszas kovetkeztében M =
= 30,0 mt nyomaték (a tartés terhelés egy része) hata-
sara keletkezik.

Ms-0.78 Ms ~0.5

M s=0,36 /Us=0,135

12. abra.



A szamértékek Osszedllitasa :
El6regyartott vasbetonelem :

B 450
2— 3 hoénapig tarolva

Ea— 4,5.10* kg/cm2
Kuaszas :

Helyszini beton :
B 225

En= 2,9-10* kg/cm2

altalaban a szabadban altalaban szabadban

s = 1,0.3,0 = 3,0 o = 153,00 = 45
Késleltetett kuszéasi tényezd
= 28 x= 0,6 = 45
sajat feszultségi allapotra t = 2 év utan :
= 2801—e~2)= 24 = 45@0 — e2) = 39
Zsugorodas:

altalaban a szabadban altaldban szabadban

= 29 = 4%
es= 10.10-* e, = 20-10-*
fit, = 0,83

A 9. abraban szemléltetett sajat feszultségek kelet-
keznek.

Ha a 10. Abrdban megadott el6regyartott vasbeton-
elemeket B 450 betonbd6l B 225-6s helyszini betonnal
er6sitik meg @17 pa 1,3), akkor példaul az abran meg-
adott ij# és g-értékek mellett az abran feltlntetett
kovetkez6 feszlltségi abrakat kapjuk :

All. abra gorbéi a lassu alakvaltozas el6tti és utani
feszlltségek kozott fennallé viszonyt mutatjak derék-
sz0glinégyszog és T-keresztmetszetli gerendak eseté-
ben. Latjuk, hogy egyes esetekben szamottev§ feszult-
ség-atrendez6dések johetnek létre.

A 12. abra; -zsugorodas sajat feszultségi allapotok
nagy sagrendjét mutatja Mskilonb6z6 értékei esetében.

3.3. Helyszini betonnal meger6sitett egyUttes hajlitasra
és tengelyiranyl er6hatasra igénybevett el6regyartott vas-
betonelemek sajat feszultségei

Példaval igazoljuk, hogy a két el6zéleg levezetett
terhelési eset segitségével konnyen vizsgalhatunk olyan
keresztmetszeteket, amelyek egyutt hajlitasra és ten-
gelyiranyl er6hatasra vannak igénybevéve.

Egy ivhidat el6regyartétt vasbetonbordakbél uto-
lagos helyszini betonmegerésitéssel épitenek. (13. abra).

Ebben az esetben a 14. abra szerinti feszultség-
atrendez6dések kovetkeznek be.

Latjuk tehat, hogy a sajat feszultségek elsésorban
is a boltozatvallaknal szamottev6k és vizsgalatuk a leg-
tobb esetben teljesen indokolt.

Helyszinibeton

|H

201
El6regyartott

el6feszitett

betonelem

El6feszités
+0onsualy
(Eléregyartott vb.elem)

&Li
hossziranyu

nyomatekna es6 rész

6Gu3;/ .

hasznos terhelés

15. &bra. Helyszini betonnal

OH1

elére es6 rész

feszultség-atrendez6dés
(kUuszas+zsugorodas)

3.4. Helyszini betonnal utélag megerdésitett, el6regyartétt
feszitett betonszerkezetek

Az emlitett vizsgalatok eredményeit elsGsorban
el6regyartott, feszitett betonszerkezetek szamitasanal
lehet jol alkalmazni, ahol ezek teljes beigazoléast is nyer-
nek. A 15. abra beépités utan meger6sitett el6feszitett
betongerenda kulonb6z6 fesziultségi allapotat szem-
lélteti.

3.5. A sajat feszultségek hatasa a statikailag hatarozatlan
mennyiségekre

A helyszini beton és el6regyartott vasbetonelem
folytan létrejové sajat fesziltségek statikailag hataro-
zott szerkezeteknél kuls6 sajat tobbleteréket valtanak
ki. Amint azt a jelenleg foly6 kisérletek igazoljak
ez a megallapitas allandé tehetetlenségi nyomatékkai

Boltozat zaradék Boltozatnegyed Boltozatvan

2155 kg/len? 975
kaszas el6tt
876 1923 3768
36.67 36.97 37.00
klszas utan
Helyszinibeton: ~87 32 56.3
elyszini beton 158 115
klszéas el6tt
897 nr 2355
9k 033 5.36
klGszéas utan
933 6.92 15.32kg/cnz
14. abra.
Feszlltség-atren- 4Ji:t tovabbi 6nsuly Guz'A

(kuszastobblet kdvetkez-

tében el6allé feszultségatrendezddés
folytéan)

dezddés kuszastobb
let kovetkeztében

Z=2Zv+Zg+p
AZv &6U9lt

a helyszini beton- eredmény

nal mutatkozoé zsu-
gorodéastobblet

merevitett el6regyartott, el6feszitett betongerenda feszultségallapota.
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Monolit tobbtamaszG tartg /y-ailg

El6regyartott ele-
mekbdl Gsszeszerelt
s or a .

008o-r

rmonolit kélcsuklés keret

Jitiimniim - niiJiii

"Kird

Gt monolit tébb -
tamaszu tartoé

b, etOregyartott
elem dsszekap-
csolés elétt

bb) szerelés 1.>pont

szerint

Qetdregyartott
elem 6sszekap-
csolas el6tt

cciszereles 2,pont
szerint

d) eléregycrtott
elem Osszekap-
csolés el6tt

ddi szerelés 3))pont
szerint
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0.025p 12

rendelkez6 statikailag hatarozatlan

szerkezetekre is érvényes, mivel eb-

gtP ben az esetben az athajlasgorbék
osszes ordinatai aranyosan néveked-

. | nek. Ezzel szemben valtozé tehetet-
g - Gsszekapesolés lenségi nyomatékkai rendelkezé sta-
eldtti allapot tikailag hatarozatlan szerkezetek-
ben a sajat feszultségek kiulsé dXit

dsszekapcsolés tobblet er6ket valtanak ki, ezeknek
utani allapot nagysaga azonban jelentéktelen. Sok-
kal nagvobb dXtt tobblet eré6k ke-

letkezhetnek a zsugorodas és tamasz-

ponti sullyedés okozta sajat feszult-

ségek kovetkeztében a megerdsitett

statikailag hatarozatlan szerkezetek-

nél. Példaul a zsugorodas kovet-

el6regyartott elermekbdl keztében fellépd metszetier6k meg

adl
8
16. abra.

aiiii

17/b. abra.
-5.35
18. abra.

H *VklI6 1" fkro tk

17/a. abra.
n &
m
5.35

Osszeszerelt nem er@sitett vagy megerd@sitett, be-

kéfcsuklés keret fogott vasbetonivnél és egymastol

lényegesen eltérd értékek.

4. Statikailag hatarozatlan rendszerek

kialakitasa el6regyartott vasbeton-

elemek utélagos merev (nyomaték-
biré) dsszekapcsoldsa utjan

Az el6regvartas fejlédése gyakran
statikailag hatarozatlan rendszerek
kialakitasahoz vezet, el6regyartott
vasbetonelemek utélagos, nyomaték-
biré 6sszekapcsolasa Utjan. Ez eset-
ben a tartészerkezet egyes elemei az
osszekapcsolas el6tt oly médon nyer-
nek elhelyezést, hogy azok statikai-
lag hatarozottak.

A statikai szamitadsokban a rend-

mro szer fokozatos kialakitasat oly médon
veszik figvelembe, hogy a szerkezet
feszultségi allapotat az el6irasoknak
megfeleléen a merev kapcsolatok
kialakitasa el6tti és utani allapotra
vonatkozéan is meg kell vizsgalni
és a feszultségek atfedését tekintetbe
kell venni.

A szokasos szamitasi eljarast tobbtamaszu tarték

és keretek esetében a 16. abra szemlélteti.

4.1. Kéttamaszu tartékbdl merev kapcsolassal kialakitott
tobbtamaszu tarto

A kovetkez6kben azonos kord, utdélagosan oOssze-
kapcsolt el6regyartott elemeknél el6fordulé plasztikus
alakvaltozdsok hatasat szemléltetjuk tobbtadmaszu tar-
tok esetében. A vizsgélatok eredménye minden ily mé-
don elGallitott, statikailag hatarozatlan rendszerre
érvényes.

A még 6ssze nem kapcsolt el6regyartott vasbeton-
elemek végeinél az onsuly kovetkeztében sz6”el-
fordulas keletkezik. (Lasd 17/a abrat.)) Ha az eldre-
gyartott elemeket mereven kapcsoljuk 6ssze, akkor a
kuszas altal olyan nyomaték-kiegvenlitédés kovetkezik
be, mintha a kapcsolat mar el6z6leg ki lett volna ala-
kitva. (Lasd 17/b abra.)

n-mezG6jd tobbtamaszu tarténal tehat a koévetkezd
tétel érvényes :

(18)
l e
Vir = Viro +V>ir (19)
Hézagrazédas utan : N X \"N,c+V f
dMii = dv¢r
(20)
dt dt

n-szeresen statikailag hatarozatlan tobbtamaszua
tartérendszeméi a kovetkez§ 0Osszefliggések allnak fenn:



A kuszas befolyasanak figyelembe vétele nélkdl :

Vir= Viro + 6" "j. m(2 + MUO 1)
a kuszas befolyasanak figyelembevételével
, k
Vir Viro N ~iro ' n e ~ QE J
«2 Mirt + NKit) + ———-(2 Mirt -f- Mnit) «
Lo i
X<pn (1 — e-*) (22)

Atalakitas utani egy szimultan differencial-egyen-
let-rendszert kapunk.
Hatarfeltételek :

t=0 -t Mit = o
c: = dMirt 4- 2 dMjct 2 dMict - dMm
dof 1 ot
+ (Min + 2 Mct) mAi — (2 Mt - Mnit)
B, = 0 (23)

Mint a megerésitéssel kialakitott, statikailag ha-
tarozatlan szerkezeteknél, itt is figyelembe lehet venni
a beton korkulénbségét és a kuszasmentes id6t, azaltal
hogy a konstans p tényez6t vezetjuk be. Tovabba a
szogelfordulas iko, megfelel6 megvalasztasaval az
Osszes szerelési eseteket meg lehet kulénboztetni.

Ha az el6regvartott vasbetonelemeket rdéviddel
készitésik utan épitik Ossze, akkor feltehets, hogy a
zsugorodads a mar véglegesen kialakitott statikailag
hatarozatlan szerkezetekben fogja hatasat érvényesi-
teni. Ha a szerelés el6tt az el6regyartott elemet hosszabb
ideig raktarozzak, akkor a zsugorodas folyamata mar
részben végbement, ami azt jelenti, hogy statikailag
hatarozatlan szerkezeteknél mar csak csekély zsugoro-
dasi hatds mutatkozik. Az idevonatkoz6é szamitasokat
Dischinger [10] munkajaban teljes egészében megtalal-
hatjuk. Ezek szerint a zsugorodas befolyasolja a stati-
kailag hatarozatlan mennyiségeket. A kuaszas id6vel
lénvegesen csokkenti a tobblet tamaszponti eréket és
hajlitonvomatékokat. A zsugorodasnak tehat az emlitett
szerelési eljarasoknal nincs kulénosebb jelentésége, ezt itt
is igv kell szamitasba venni, mint minden mas monolit,
statikailag hatarozatlan szerkezetnél.
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4 - 150 4-

20. abra.

kengyellel ill.

utan

19. abra.

4.2. Szampéldak

4.21. A 18. dbra a kuszas hatasat szemlélteti harom
el6regvartott vasbetonelembdél Osszeallitott, tobbta-
maszu tartéra az abran feltintetett szerelési moédok
esetén :

1. Azonos kord, el6regyartott vasbetonelemeket az
eléallitas utan kozvetlenul szerelik.

B 450 ; = 23

2. Az el6regvartott elemeket az 0©sszekapcsolas
el6tt kereken 6 hoénapon keresztul szabadon fekv6én
taroltak.

3. Az el6regvartott elemet a szerelésnél egy helyen
kozépen tamasztjak ala. Egyébként egyezik 1. ponttal.

4.22. A kovetkez6kben, a Dessaui Ipari
Epulettervezd Iroda (Brandt mérnodk) tervei szerint

megépult eléregyartott szerke-
zeten végzett kuszasi vizsga-
latokrél szamolunk be. A vizs-
15 galat targva 2 hajés csarnok-
r épulet szamara készult el6re-
Papirbetét- gvartott vasbeton mesterge-
tell HI rendakbdl all6 tetbszerkezet
anélkul volt. A hajok fesztavolsaga

25,2 m.

t— 2 év,

3 <06
Szerelés folyamata

I. El6szor a két mester-
gerendat a 19. abra szerint ugy
helyezik el, hogv az 1-es mester-
gerendat a tamaszpontnal 11
cm-rel megemelik.

I1. B-tdmasz folott az |I.
szerinti elhelyezés utan a IlI.
alatt leirt vasszerkezet Ugy he-
lyezend6 el, hogy az 1. és 2.
eléregvartott elem kozott a
csatlakozas szerkezetileg meg-
oldott legven.

I1l. Ezutdn az a tamaszt
11 cm-rel lesullyesztik, ami al-
tal a 3. és 4. rudak a huzé-
er6k felvétele folytan kozvet-
lentlj résztvesznek a teher-

anélkul
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viselésben. Ezutan helyezik el a szelemeneket és a
tet6lemezeket.

A szamitasokat az el6bbiekben leirt szempontok
szerint végezzuk el, melyek a 19. abradban bemutatott
eredményt adjak.

Latjuk tehat, hogy az ilyenfajta szerelési modok
alkalmazéasa mindig behaté statikai vizsgalatokkal jar
egyutt. A kaszas és gyakran a zsugorodas kodvetkeztében
a metszeti er6kben bizonyos valtozas kovetkezik be,
amit a legtobb esetben nem szabad elhanyagolni.

3. Tartés kisérlet a klszas és zsugorodas okozta
feszliltség-atrendez6dések meghatarozasara
a helyszini betonnal megerdsitett
el6regydrtott vasbetonelemekben

Beszamolém végén szeretnék még arra a jelenleg
folyamatban lev6 kisérletsorozatra ramutatni, amely
— mar amennvire azt az eddig ismert és feldolgozott
eredmények lehetévé teszik az elméletileg levezetett
torvényszer(iségek helyességét és ezek hatarait igazol-
jak.

Az 0Osszes elméleti vizsgalatok a Hooke-tdrvényen
és ennek altalanositasan alapszanak. Ez azonban csak
akkor helvtallé, ha a feltételezett terhelés megfeleld
mértékben kisebb a toréterhelésnél. A kisérletek repedés-
mentes keresztmetekre és feszitett szerkezetekre érvényesek
a hasznalati terhelésnek megfelelé allapotban.

Ezzel szemben a szakirodalombdl ismert kisérletek
mind az egvittdolgozd szerkezetek tdrésbiztonsagaval
foglalkoznak rovid ideig tartd, a torésig vitt terhe-
lés esetén. Jogosan feltehet§, hogy a feszultségek a
toréterhelés kozelében jobban kiegyenlitédnek és a sok
esetben annvira kedvezétlen feszultség-atrendezdédések,
mint a hasznalati terhelésnek megfeleld allapotban,
nem kovetkeznek be. Az eddig lefob tatott tor6terhelési
prébak is ezt a megallapitast igazoljak.

Régebbi kisérleteknél a kuszas és zsugorodas foly-
tan létrejott feszililtség atrendez8déseket behatdébban
nem vizsgaltak. A vasbeton el6regvartas fejlédése a
feszitett beton, valamint az n mentes méretezési eljaras
alkalmazasa a kérdés alapos vizsgalatat kovetelik meg.
Csak akkor, ha ez megtortént, lesz meg a lehet8sége
annak, hogv a szabalvzatok helvességét megvizsgaljuk:
és az elméleti eredményeket a megrepedt keresztmet-
szetekre, valamint a torési allapotra is Kiterjeszthes-
suk.

Abbdl a célbdl, hogv a megerésitett, eléregyartott
vasbetonelemek egyuttdolgozasardl pontosabb kép all-
jon rendelkezésre, szerz6 a drezdai DAMW hathatés
tamogatasaval 2 éven keresztil a kovetkez6 kisérlet-
sorozatot folytatta le :

A) Kisérletek a kuszas és zsugorodas okozta fe-
szlltség-atrendez8dések vizsgalatara hasznalati terhelés
allapotaban.

B) A ,rovid ideig tartd terheléssel el6idézett torés-
terhelés* (28 nan utan) és a cca 6— 8 hérapig a hasz-
néalati teherrel igénybevett és utana torésig terhelt tarté
tor6terhelésének 0Osszehasonlitasara.

C) A vasalas-elrendezés (kengvelek, felhajlitott
vasak) és a hézagkialakitas hatasanak (helyszin-beton-
el6regvartott vb) vizsgalata.

D) Feszultség-atrendezédésre vonatkoz6 kisérletek
megerdsitett feszitett- el6regyartdit betonelemeknél.

A 20. dbra a kisérletsorozat néhany proébatestét
mutatja be.

Eredmények

a) Az eddig feldolgozott kisérletek vildgosan mutat-
jak, hogv a hasznalati terhelés allapotdban a bels6 fe-
szultségek kovetkeztében feszultség-atrendez6dések jon-
nek létre, amelyek a szamitas utjdn nyert értékkel
kozelitéen megegveznek.

b) A megerdsitett keresztmetszet torGterhelése a
teljes keresztmetszet tor6terhelésének 80— 90%-a.
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SZOVJET FOLYOIRAT SZEMLE

A Sztroityelnaja promislennosztj tavalyi legutolsé
szamaban kozolt cikkek féleg az ipari épitkezés kér-
déseivel foglalkoznak. N. L. Perlstein cikkében — az
ipari épuletek Osszetett — szerkezetei szemlénkben né-
hany szammal ezel6tt mar megemlitett, tobb darabbal
oOsszeszerelt gerendak tervezési, Kivitelezési és beépitési
kérdéseivel foglalkozik. A szerz6 altal kidolgozott ge-
renda szerkezet, nagv méretl, Ureges vasbeton |I.
keresztmetszet( blokkokbodl all. A szerkezetet a blok-
kok belsejében, vagy azbkon kivul halad6é utéfeszitett
vasalas fogja Ossze. A blokkok készitésének pontos-
sagatol fuggb6en az illesztés torténhet szaraz azbeszt
karton kozbeiktatasaval vagy habarcs hézaggal. A
blokkok 6nallé vasalasa, viszonylag kis sulva lehetévé
teszi a szallitast. Osszesen két-harom blokk tipusbol
2— 3 kuldénbodz6 fesztavolsagu vasbetongerenda allit-
haté 6ssze a munkahelyen. A cikk keretében a szerzé
ismerteti az elemek gyartasanak modjat is.

A tobbszintes ipari épuletek szerkezeti kialakitasat
és az ezzel kapcsolatos csomoépont-kiképzés kérdéseit
targyalja A. V. Trjapicin cikke. A tanulmany sorra-
veszi a lehetséges megoldasokat, végul a szerkezeti
megoldastol fuggéen megjeldli a leghelyesebb csomo6-
ponti kialakitasokat, szamitasba véve a szukséges szi-
lardsagot és az anyagtakarékossag szempontjait.

N. P. Baguzov cikkében ,,a kohaszati tzemek ha-
tarol6 szerkezeteinek tervezése“, a hatarolé szerkezete-
ket az tizemben fellép6 kulonb6zé hatasok szempontja-
b6l teszi vizsgalat targyava. A hatarol6 szerkezetek ter-
vezése rendezésének érdekében a Giprotisz és Gipromez
egyuttesen iradnyelveket dolgozott ki. A kiadvany —
melynek fébb elGirasait a cikk is ismerteti — a terve-
zési iranyelveken kivul részletes utasitasokat ad a szer-
kezetek mdlszaki Kivitelezésére, szamitasba véve az
uzemek jellegzetességeit és az épitési hely klimatikus
viszonyait is.

A. A. Szvetov hurbeton gerenddk Mihajlov profesz-
szor altal kidolgozott készitési technolégidjat ismerteti.
A huar felcsévélését és megfeszitését tn. ENIMSZ csé-
vél6gép segitségével végzik, mely a fémsablonba vég-
nélkul hordja fel az el6feszitett periodikus profila hart.

A folyoirat tovabbi cikkei a ho-teher pontos
megallapitdsaval (D. Kan-Hut), az épitési trosztok
optimalis programjanak megallapitasaval (J. Faktoro-
vics), spiralis szalagvasboél hegesztett csévezeték épité-
sével (1. Kamerstein), a cement kot6képesség mecha-
nikus hatasokkal valé emelésének (j moaédjaval (G.
Ivjanszkij), a homok szerves szennyez6déseknek a
cementhabarcsok szilardsagara kifejtett hatasaval (P.

Grigorjev), leltari allvannval (P. Szatisov) és kotro-
kezel6k munkatapasztalataival (A. Piljavszkij) fog-
lalkoznak.

A folydirat idei els6 szamanak cikkeibdl megemlit-
juk Sz. Sz. Gordonnak az ipari épuletek lefedésénél alkal-
mazott nagyméretli panelek készitésének és szerelésé-
nek kérdéseivel foglalkozé tanulmanyat. A leirt vizs-
galat targvat négv kulonbo6z6 tipusd, de kozel azonos
acél- és* betonigénvil vasbeton tet6fed6é panel képezi,
melyeket szelemenek nélkuli acél, vagy vasbeton tetd-
szerkezetre fektetnek fel. A cikk iréja a tervezési, gyar-
tasi és szerelési modok elemzése eredményeképpen arra
a megallapitasra jut, hogy miszaki és gazdasagi okok-
bol egyarant a szelemenes tet6szék és kisebb méreti
tet6fed6-elemek hasznalata helyett altalanossa kell
tenni a szelemenek nélkluli nagypaneles tet6fedést.
Az elballitasnal tomeges gyartas (napi 60— 100 db)
esetén fémforma és foldnedves beton felhasznalasat
javasolja. A tervezés részér6l szukségesnek tartja, hogy

a panelek terveihez a sablonok terveit és az elem készi-
tési technoldgidjat is csatoljak minden esetben.

lgen érdekes, atfogd cikket kozél a folyodirat A.
Vasziljev, V. Szizov és G. Arobelidze tollabdl az épités-
helyi, az an. poligonon torténé el6regvartasrol. A cikk
a kulénbdz6 poligon kialakitasi rendszereket, a leg-
alkalmasabb sablonfajtakat, az érlelés kulonb6zé maéd-
jait ismerteti.

J. Besszer a VNIOMSZ altal kidolgozott és ipari
kisérletek soran ellen6rzott 1,6 m3 Urtartalmu, vibrator-
ral felszerelt betonszallité puttonyt ismertet. A beton
a puttonyba az onkiurité autébdl kodzvetlenul jut. Az
Uj berendezés a puttonybdl, a szektor-zarral ellatott
aritévalyubdl és két db, a puttony véazara szerelt 1-7
tipusu vibratorbdl all. A ferde allapotban torténé fel-
fuggesztésére két drotkotél — el6l és hatul — szolgal.
El6nve a vibratoros puttonynak, hogy lehetévé teszi
a teljes, de ezenfelul fokozatos kiuritést. A kiurités mér-
tékének és a sulvcsokkenésnek megfeleléen a daru kar-
kinvulasa is novelhet6, ami nagvobb sugard munka-
terulet atfogasanak lehet6ségét biztositja.

A folydirat tovabbi cikkei az ipari épités teruletén
végzett tipustervezéssel (F. Guszev), a kohoék alapoza-
sanak épitésével (N. Nozdracsev), nagyméretl vasala-
sok hegesztésével ( A. Brodszkij), a ,,Sztroitvelj“ troszt
kozponti laboratériumanak 25 éves mulkodésével (O.
Gersberg), a cement-takarékossaggal (V. Szizov), végul
a magyarorszagi lakéhazépités teriletén alkalmazott
el6regvartott vasbeton-szerkezetekkel (J. Szopocko)
foglalkoznak.

A panelszerkezet( hazépités szempontjabol értékes
tapasztalatokat ko6zol Sz. Palevszkij az Architvektura
Sztroitvelsztvo Moszkvi ciml folydirat 12. szamaban
k'izolt cikkében. A Novopeszcsanaja utca 7. lakénegye-
dében épulé 5 db tobbemeletes vazas-paneles lakéhaz
épitésénél Gj munkaszervezési modszert, tokéletesebb
felvonulast alkalmaztak. Erdekl6désre tarthat szamot
az elemek szerelésénél bevezetett Uj berendezés — a
mozg6 vezetbSallvanv alkalmazasa, mely nagymeérték-
ben koénnyitette meg a nagvelemek szerelését.

A Mechanvizacija Sztroitvelsztva 12. szaméanak
Sz. Jepizakov altal irt cikke az el6regvartott vasbeton
alkalmazasanak néhanv kérdésével foglalkozik. A szerzé
a vasbetonelemek sulvanak helvesen megallapitott
hatarait, az elemek tipusainak kidolgozasat, az épuletek
alaprajzi elrendezését az emel6gépek j6 kihasznalasa-
nak lehet6ségébdl kiindulva allapitja meg. A vizsgalat
targvat a jelenleg alkalmazott darutipusok képezik.
Igen érdekes kovetkeztetéseket von le a cikkir6 az el6re-
gvartott elemek szerelésének koltségalakulasaroél, az
elemek sulvatol és az alkalmazott darutipustdl fugg6en.
Teljesen Uj szempontok szerint vizsgalja a darutipus és
eléregvartott elemek ko6zotti gazdasagi és miszaki 6ssze-
fuggéseket. Megallapitja, hogv igen fontos feladat az
el6regvartott elemek sulyainak fellulvizsgalata abbdl a
célbdl, hogv a lehet8ségig csokkentsék a kulonbséget a
legkisebb és legnagyobb suly ko6z6tt a nagyobb suly
javara. Szukségesnek tartja a lehet6ségekhez képest
egységesiteni az el6regvartott elemek sulyat, ami lehe-
tévé tenné a daruberendezések egységesitését és igy a
tipusok tomeges kibocsatasat biztositani. A tapasztalat
azt igazolta, hogv a tomeges gyartas esetén a daruszer-
kezet 1 tonnajanak ara 50— 66%-kal alacsonyabb az
egyedileg gyartotténal.

A folvéirat tovabbi cikkeiben az épit6gépek mu-
szaki karbantartasarél (A Vasziljev), a kotrok kenésé-
nek kérdéseir6l (A. Reis), a T.-183 tipusu homok- és
kavicskever6-géprél (A. Vasziljev) és az SzM-301-
szamu félszaraz téglasajtolé-présrél olvashatunk.
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A Mechanvizéacija Sztroityelsztva' 1. szamaban
J. tiajer cikkét olvashatjuk a nagyméretl Ureges vas-
beton fodémgerendak sztend-moédszerld gyartasarol.
A moszkvai egyetem fizikai és kémiai fakultasanak
fodéméi szamara készitett Ureges gerendat ugy kellett
kialakitani, hogy megfeleld szilardsag mellett alkalmas
legyen szell6z6 csatornak kialakitasara és ugyanakkor
sik fels6 és also feluletet képezzen. Az Ormény Koz-
tarsasdg Tudomanyos Akadémiaja és a ..Sztroityel”
Troszt CXIPIL intézete kézdsen 330 x 775— 1030 mm
keresztmetszetl, 3,3— 4,25 m hosszUsagu, négyszogl
uregekkel kialakitott féodémelemet dolgozott ki, mely-
nek hézagtérfogata 65%. A cikk az emlitett elemek
sztend-modszerl készitését ismerteti.

J. Kogan cikkében az Gjonnan kidolgozott BTK-100
tipusu cs6darut ismerteti. A daru alkalmazési terulete a
13 emeletig terjedd nagypaneles lakéépuletek épitése.
A daru a korabban kidolgozott BTK-30 tipusu cs6daru
tovabbfejlesztése. Kulonlegessége a darukarnak, hogy
eleje 135 fok alatt meghajlithaté, aminek eredménye-
képpen tokéletesebben szolgalhatja ki az épulé 13 eme-
letes hazat kétoldalrdél elhelyezett daru esetén.

A folydiratban a fentieken kivul az épit6- és at-
épitégépek gyartasanak fejlédésérdl (J. Novoszelov),
az Ujabb épit6- és utépitégépekrdl (J. Manuilov), végul
az épitéanyagoknak fenéklapon torténd szallitasarol
olvashatunk cikkeket.

lzsak Sandor

Bauplaiuing und Bauteehnik 12 sz.
1954.

SILOFALAK VIZSGALATA

E. Hampe mérndk, Brandenburg
Havel.

A siléfalakban keletkez6 feszult-
ségek kiszamitasa altalaban Dischin-
ger és Bav modszereivel torténik. A
szamitasok Kivitele az Airv-féle fe-
szultségfuiggvénvek modszerével tor-
ténik. Dischinger amellett a feszult-
ségfuggvény megoldasahoz alkal-
mazza az egvdimenziés Fourrier té-
teleket, mig Bav a kérdést differen-
cial szamitassal oldja meg. Mindkét
eljarasnal a kovetkez6 egyszerUsité
feltételeket vezették be :

1. A folytatélagos falszerl gerenda
végtelen sok azonos tamaszkoz( me-
z6kbél all;

2. a falszerl gerenda a tamaszokon
befogasmentesen fekszik fel.

Az eddigi elméleti eredmények
szerint a sil6-oldalfalak lemezeinek
bizonyos magassagu fels6 része nem
vesz részt a teherhordasban csupéan
terhelésként hat. Ezt az elméleti meg-
allapitast T(tdaff legujabb vizsga-
latai megerdsitették.

A gyakorlatban a falszerl tarté-
kat nagvon ritkan alakitjak ki olyan
moédon, amelv Dischinger feltételezé-
seinek megfelel.

A tényleges feszultségek Kkisza-
mitasara célszerlinek latszik két sza-
mitasi moédszer alkalmazasa : 1. me-
rev oszlopokhoz erésitett lemeznek
két végén befogott tartéként valo
szamitasa, 2. egy végtelen hosszu
folytatolagos tarté kozbensé leme-
zének szamitasa rugalmas alatamasz-
tasok feltételezésével. Levezetett sza-
mitasok ismertetése szimmetrikus és
antimetrikus terhelések esetére.

150 TONNAS VASBETON TETO-
SZERKEZET EMELESE
E. Bense mérndk Stralsund.

Nagy élelmiszeripari épulet atala-
kitdsaval kapcsolatban 1000 kg m?2
terhelésre szerkesztett vasbeton fo-
démlemezeket, tovéabba vasbeton-
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lépcs6ket kellett beépiteni. Ezen-
kivul egv 6 cellas suot kellett léte-
siteni valamint az épiuletre egv 4-ik
emeletet épiteni. Az emelet réépités
elétt a felulvilagités vasbeton tet6-
szerkezetet megfeleléen ala kellett
tamasztani és az el6irt magassagra
kellett emelni. Az aldtadmasztast és
emelést a fellépd er6hatasoknak meg-
felel6en, statikai szamitasok alapjan
kellett megtervezni és Kivitelezni.
Az emelés egves fokozataiban a ha-
rom mez6b6l all6 tet6tagokat fa-
gerenda- méaglyadkkal tamasztottak
ala.

Az emelésnek ez a mdédszere nagy
anyagmegtakaritassal jart. Ezt az
emelési eljarast alkalmaztak egy
kereken 2000 t sulyu ivhid megeme-
1ésénél is.

Bauplanung und Bauteehnik. 1 sz.
1955.

NEMZETKOZI KONGRESSZUS
A DREZDAI MUSzZAKI FOISKO-
LAN : SZERELESES EPITESMOD
ELOREGYARTOTT VASBETON-
ELEMEKKEL

A drezdai MUszaki F6iskolan 1954.
augusztus 31. és szeptember 4-e ko-
zott kongresszust tartottak prof.
Ernst Lewicki elnokletével a ,Szere-
léses épitésmod el6regvartott vas-
betonelemekkel“ targykdrében. Az
ulést Lewicki professzor nyitotta
meg, el6adasaban a szereléses épités-
mod mai helyzetével és aktualis prob-
Iémaival foglalkozott. Ez az épités-
méd — mondotta — nem szukség-
szer(ség folytan keletkezett atmeneti
megoldas, hanem a vasbetonépit-
kezés fejlédésének egv fokozata, ami
a faanyag-takarékossag, az épités-
moédban rejl6 gazdasagossag és a
korszerl betontechnoldgia alkalma-
zasanak lehet6sége az épitkezési id6
megroviditése mellett még szamos
mas elénnyel rendelkezik.

A tervezés korszerld problémait a
kovetkez6kben foglalta Gssze :

1. Az iparositas kulonésen a lako6-
hazépitkezés iparositasanak kérdése ;

2. szerkezeti problémak ;

3. elméleti problémak ;

4. el6regvartas kérdései ;

5. szerelési problémak.

El6adasaban a felvetett kérdésekre
megoldasokat javasolt.

Eggeling mérndk meredek haj-
last el6regvartott vasbetonelemek-
b6l készult tetSszerkezetekrdl tar-
tott el6adast. Ezt a megoldast mar
a szUkségszerlség hivta életre, éspe-
dig a faanvaghiany. Két szerkezeti
megoldas fejlédott ki, az egvik f6-
leg mez6gazdasagi épuletek szamra,
ahol a tartészerkezet konnyU el6re-
gyartott elemekbdl és tet6héjbol all,
melynél a szokasos tet6fed&cserepe-
ket hasznéaljak. Figyelemremélté a
szerkezet egyszerl szallitdsa és sze-
relése.

Varosi épitkezésnél olyan szer-
kezeti megoldast alakitottak ki, ahol
a tet6héj egvben tartdszerkezet is.

Bienert mérnok, a héjszerkezetek-
kel és dongaboltozatos tetfszerkeze-
tekkel foglalkozott. Behaté és at-
fogé attekintést adott ezeknek a szer-
kezeteknek sokoldaltd elényérdl és
felhasznalasi lehet6séguk sokfélesé-
gérél, beszamolt a németorszagi és
kulfoldi héjszerkezetekrdl.

Wiunsch professzor a ,Statikailag
hatarozatlan rendszerek el8regvar-
tott vasbetonelemekbdl* cimmel tar-
tott el6adast. Kimutatta, hogy az
Osszeszerelt tartészerkezet egyuttes
el6feszitésével a harom koordinata-
irAnydban nagvon elény6s csatlako-
zas alakithaté ki az egves részek ko-
zOtt, ugy hogy az 6sszetett tartészer-
kezet monolith-jelleget kap.

A kongresszus szovjet delegatusa
az ,El6regyéartott vasbetonépitkezés
fejlédése a Szovjetuniéban® targy-
korében tartott el6adast. A Szovjet-
uniéban nagyon sok eléregyarto tele-
pet létesitenek a koltséges szallitas
kiklszobolése céljabol. F6 torekvés
a tipizalas : az el6regyartott elemek
tipusainak leheté legkevesebbre vald
csokkentése. A masik szovjet kikul-
dott az ,Autoklav-sejtbeton nagy-
paneles szerkezetekhez a Szovjet-
uniéban*“ cimmel tartott érdekes be-
szamolot. B. M.



BbIBO”~bl M3 MOCKkOBCKOrO BCECOiOSHOrO
COBEIHAHMM AEMTEJIEM CTPOMTEJIBHOM
NPOMDILLIJIEHHOCTM

Cutapmo flauem

Miinhctp CrpoirrejibCTBa BHP

CTaTbH 3HaKOMIIT C COflepHOHHCM BceCOK)3HOr0 COBe-
mamin aem-ejiefi crpoiiTejibHOH npoMbiiujieHHomi, npoBe-
aeHHoro b Mockbc c 30-ro HOfIBpn no 7-e Aenadpn 1954 r.
OmenaeT to oRCTOirrejibCTBO, mto pe3y;ibTaTbi stoto coBe-
mamiH AQJi>KHbi OKa3aTb 6ojibiuoe bjimhnhc nh Ha pa3BiiTiie
BeHrepcKOii crpoHTejibHOH npoMbiumeHHOCTii, noneMy b3>kho,
HTOG6bi peiuaiomne npiiHuunbi, ycTaHOBJieHHbie coBemaHiieM
6buni 5bi ycBoeHbi npnMeHirrejibHO « BeHrepcKiiM ycJiOBiiHM.

Pe3yjibTaTbi Mockobckoto coBemaHiin AeHTelieu erpon-
TejibHOIii npoMbiuiaeHHOCTIii OKa3biBaiOT 3HamrrejibHyK) NO-
Momb b pa3pemeHini 3aaaH Hainen CTpoirrejibHOn npoMbiui-
JieHHOCTH.

MCn0J1b30BAHME COBETCKOrO OnbITA BPABOTE
HAYygHO-MCC-TIE/IOBATEJIbCKOro MHCTMTYTA
CTPOHTEJIbHOM nPOMbILLIJIEHHOCTM

PydHau /JbWAa

B Bearpnii, ao HayMHO-nccaeAOBa-
TeabCKaH pat6oTa b oSnacTii CTpoirrejibHOn Haynn npoBOAIi-
Jiacbh He opraHH30BAHHO. HayHHO-nccJieAOBaTeabCKaH opra-
HH3amiH CTpoHTejibHOH npoMbiiuaeHHOCTH 6biaa CO03AaHa
TOJibKO nocJie ocBo6o>KAeHHH, b 1949 r. Mcnojib30BaHiie
coBeTCKoro onbrra crpoirrejibHOH Haynn ii npiiMeHeHiie ero
npimecjiH b nocneAHiie cepbe3Hbie pe3yjibTaTbi Ann
BeHrepCKOH CTpOHTejlbHOH HayKH. ABTOP npHBOAHT mhoto
TaKHX pe3yabTaTOB : 1. npiiMeHeHiie noBopoTHoro CTOJia
AJiH apMHpOBaHHH ; 2. YcBoeHiie onbiTa no n3biCKaHnio
jiernnx CTpoirrejibHbix MaTepnajiOB ; 3. YcBoemie onbiTa b
0SaacTH apMnpoBaHHH SeTOHa

€eé ocbodbohcachiih,

toam

NOBbILLIEHME OEPA30BAHMH B COBETCKOM
COHD3E BEHrEPCKMX CnEHMAJIMCTOB CTPOM-
TEJIbHOM nPOMDILLIJIEHHOCTM

JfeaK fibepdb— Tapau TaMam

ARTopbi craThii yKa3bmaioT Ha 3HaneHne AajibHeiiiHero
06pa30BaHiiH n npnodpeTeHiiH onbrra Ann BeHrepenux
CTyAeHTOB, acnnpaHTOB n MoaoAbix cneunajinCTOB, yuaiunxcH
B COBeTCKOM CO0K)3e.

TexHimecnaH yueba Hauinx cneunaancTOB b Cobctckom
COK)3e cnocoScTByer He ToJibno pa3Bimno Hainen npoMbint
jieHHOCTH n Haynn, no n ynpenjineT Tan>Ke Apy>n6y cobctc-
Koro n BeHrepCKoro HapoAOB.

CEJIbCKOX03fIMCTBEHHOE CTPOMTEJIbCTBO
B COBETCKOM COIO3E

Conmae Tloa

CTaTbH 3HaKOMHT C CeAbCKOX03HHCTBeHHbIMII CTpOHTCJIb-
crBaMii CoBeTCKoro Coio3a h noAnepniiBaeT 3HaHeHiie toh
He3aMemiMOH noMomn, Tex cobctob h noApoOHbix imcrpyK -
unn, KOTopbie HaM 6buin npeAOCTaBJieHbi cobctckiimh enpa-
BOHHIIKaMIl no CrpOHTeAbHOH npOMbIIHJieHHOCTH H nyTeM
o6MeHa pa3Horo poAa onbiTOM.

MTO MCn0JIb30BAJlI nPOEKTHbIM MHCTMTYT nOR-
3EMHOrO CTPOMTEJIbCTBA (MEffénTEPB) M3 Onbl-
TA COBETCKOrO COI03A?

UJeAeHU naA

npoeKTHbIH  MHCTHTYT nOA3eMHOTO  CTpOHTCIIbCTBa
(MEMOnTEPB) ¢ MOMEHTa ero ocHOBamifl CBoen nepBOcre-
neHHOH 3aAaneH nocTaBHJiI BHeapeHiie n uinponoe pacnpocT-
paHeHiie TexHiinecKoro, HayuHoro » npanTimecKoro onbiTa

CoBeTCKoro Coio3a ¢ toh ueatio, mtoLh ncnoAb30BaKneM
3TOTO onbiTa noBbiciiTb oRbeM cBoero npon3EOACTBa n,
rjiaBHbiM 06pa30M, AOCTIiiMb yjiymneHHfl KanecTBa npoii3-
BOACTBa. Abtop nepeniicJineT Te palROTbi, b KOTopux npouBii-

jiacb HenocpeACTBeHHan noMomb Cobétckoto Coic3a.

3AAAHA ppynnbl nOZALOTOBKH CTPOMTEJIbCTBA
M CTPOMTEJIbHOM nPOMbDILLIJIEHHOCTM

Matep M—Pamih A.—PydHau H.

BeHrepcKiie CTpoirrejibHbie npennpiHTiin He MMejni ao
noaieAHero BpeMenn b cbohx nempajibKbix ynpaExeFnflx
Tanoro onepaTiiBHoro n b onpeAeneEKCn CTcnei v KOHTpojib-
Horo opraHa, odecneniiBaioinero opraHH3aurio n Bbinoji-
Hemie njiaHOBOIi n skohomhoh CTpoirrejiobHOn AenTeabnocTH,
KOTOpbIiT C AOAHCKbIM BHHMaHIieM CACAHI1 Cbl 3a CTpOHTejlb-
CTBOM ¢ MOMeHTa ero noAroTOF kh ao noJiHoro ero 3aB( pu et hh
n 3a coS/noAeHiieM TexHOJionmecKnXx hhctpi>kui:h h aoctii-
>neHiieM 3anjiaHiipoBaHHbix BaxcHeHuinx 3KOHOMimecKnx
noKa3aTejieH.

OpraHH3amiH rpynn noAroTOmn crponTejibCTPa npeA-
Ha3HaueHa nonpbiTh stot HeAoaraTOK. Abtcp 3hcKCmht ¢
palROTOH 3TIIX rpynn.

HECKOJLbKO 3AMEHAHMM B CBH3M C MEXAHMS3A-
HMEM LUTYKATYPHbIX PABOT

TeMAeumHep Honoe

B micjie CTpoirrejibHbix. padoT oahoh h3 caMbix TpyAO-
eMKiix HBJineTCH uiTVKaTypHan. Aetop AaeT CECjeiiH o
MexaHii3amin iuTynaTypHbix paBoT n o ee pa3BiiTiin.

CO3JLAHME TEXHOJIOLMMECKOM OPLAHM3AUMM
B OBJ1ACTHBIX CTPOMTEJLbHBIX nPEJinPMHTMMX

Eamiea M.—KefelVeH Jl. —Rpalnmep H.—Bapea il.

npn opraHii3amui ouAacTHbix CTpoirrejibHbix npeA-
npiiHTiiH, CO03AaHiieM TexHoaoniHecKcii oprarnaalL’Hn ocy-
mecTBJineTCH BO3MO>KHOCTb npeAOCTaBiiTb peueine tcxhh-
necKiix 3aAau bwcoko KBajii (fnurpcBarHOMy, inven meMy
npaKTHKy apxiiTeKTop”, KOTcpb il He3aBucrMo ot noBceA-
H.BHbIX npOH3BOACTEeHFbIX BOnpOCOB SaHHMaeTCH HCKIHO-
HHTejIbHO TeXHHHeCKHMH BonpocaMn.

OCPOPMJIEHME CTATMMECKM HEONPEJIEJIEHHBIX

KOHCTPYKUMM C XIOnOJIHMTEJIbHbIMM KPEnN-

JIEHMnNMM M CBM3HMM M3 CBOPHBIX >KEJ1E30-
BETOHHbIX 3J1EMEHTOB

Hhe dp. X. Pwle, Jje3tkH

B CTalbe npiiBeaeHa Jienunn aBTopa ,npeifaLpumipo-
Bamie >Kgjie306eTOHHbix KOHCTpyKunu 3aunTaHHH Ha
Me>KAYHEpOAHOM KOHIrpecce, npoBeaeHHOM b JHpe3AeHe b
ceHTHOpe M-ue 1954 r.

KOHKYPC HA >KMBOTHOBOHHECKME 3JLAHMM,
PELL1IEHHBIE CBOPHbIMM HECYLEMMM KOHCTPYK-
UMMMM

CiaTbH 3H3KOMILIT ¢
KOHKypca.

PapKUW Jlacao 3aHHMaeTCH KOHCTpyKTIIEHOIMH peuieHI1-
HVH.

Oepcmep TaMBaNT BonpocaMn TepMOH30JimfiiH n behtiia-
HEIHH

MaTepuajiaMii h pe3yjibTaTaMii

0B30P COBETCKMX >KYPHAJ10B

0B30P HEMEUKMXfIEMOKPATMMECKMX
HCYPHAJLOB
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L’enseigneinent tiré da la Conférence de I'Industrie

du Batiment du Pays & Moscou
par L. Szijart6é, Ministre du Batiment

L’article donne un résumé sur la conférence de
I’Industrie du Batiment tenue a Moscou du 30 no-
vembre au 7 décembre 1954. Il souligne I'importance de
I'influence exercée par cette conférence sur le dévelop-
pement de I'industrie du batiment hongroise, donc il est
bien important d’appliquer convenablement a la situ-
ation hongroise les principes déterminés au cours de
cette conférence.

Les résultats de cette conférence présentent une
aide de premiére importance aussi bien dans la solution
de nos téaches.

L'emploi des expériences soviétiques dans le travail de
I'Institut de Recherches des Sciences du Batiment

par J. Rudnai

Avant la délibération il n’existait pas en Hongrie
un travail organisé dans le domaine de recherches. Cette
organisation ne fut créée que dans I'année 1949. L 'utili-
sation et I'emploi des résultats atteints par les recher-
ches soviétiques dans le domaine de la science du bati-
ment a contribué en beaucoup et apporta des résultats
sérieux dans la recherche de [I'industrie du batiment
hongroise dans ces derniéres années. L’auteur nous fait
connaitre plusieurs résultats, 1. I'emploi de I'équipment
a table tournante, 2. expériences dans la recherche des
matériaux de construction légers, 3. expériences dans
I'utilisation des laitiers du haut-foumeau, 4. expérien-
ces acquises dans le domaine du montage de I'armature
dans le béton.

Education des experts hongrois de I'industrie du
batiment en Union Soviétique

par G. Deédk et T. Garai

Les auteurs nous donnent un report sur les expéri-
ences et I'importance des études suivies par les étudi-
ants, aspirants et jeunes techniciens hongrois en Union
Soviétique. Les études techniques faites en Union Sovié-
tique par nos experts servent d’'une part a I'évolution
de notre science et industrie, d’autre part elles contri-
buent a fortifier et approfondir I’amitié de nos nations.

Architecture agriculturelle en Union Soviétique
par P. Szontagh

Cet article fait une description des constructions
agriculturelles en Union Soviétique ainsi que de l'aide
indispensable rendue par la collaboration, les conseils
et directives détaillés se trouvant dans les manuels de
I'industrie du batiment soviétique et par les experts
soviétiques et par I'échange d’expériences entre les deux
pays.

Ce que le ,,Mélyépterv” a utilisé des expériences
en Union Soviétique

Depuis son établissement ce bureau d’études a
considéré comme sa tache de premiére importance
d’utiliser les expériences techniques, scientifiques et
pratiques de I’'Union Soviétique en vue d’augmenter la-
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quantité et surtout la qualité de ses résultats de pro-
ductivité. L’auteur nous donne une bibliographie
détaillée y relative.

Le devoir de groupe préparatoire dans
I'industrie du batiment

par I. Mayer, A. Roman et J. Rudnai

Les établissements de I'industrie du batiment hon-
groise chargés de I'organisation et I'éxécution de I'acti-
vité planifiée et économique de I'industrie du batiment
ont manqué jusqu’a nos jours d’un organ de controle et
opératif dans leurs centrales qui aurait pour tache de
surveiller les constructions dés leur commencement
jusqu’a leur achévement, et de contrdler I'observance
stricte des instructions technologiques ainsi que des
facteurs économiques prescrits.

C'est le groupe préparatoire qui
remplir cette fonction.
I’activité de ce groupe.

est assigné de
L’auteur nous fait connaitre

Quelques remarques concernant I’action d’enduire,
mécanisée

par J. Temleitner

L’action d’enduire est une des phases parmi des
travaux de construction qui est la plus exigeante.
L’auteur donne un compte rendu de la mécanisation
des travaux d’enduire et de leur évolution.

Dévéloppement de I’organ des technologues dans les
entreprises de I'industrie du batiment départementale

par |I. Batka, L. Kelemen, N. Kreinikker
et P. Varga

Au cours de I'organisation des entreprises départe-
mentales nous désirons donner la possibilité par T'organ
des technologues de charger un architect du talent et
d’expériences dont le seul travail consisterait dans les
solutions des problemes techniques et qui pourrait y
travailler indépendamment des questions journaliéres
de production.

Constructions des Systemes Statiquement Indéterminés
par renforcement et Assemblage Ultérieur des Eléments
Préfabriqués en Béton Armé

par Dr. H. Ruhle Dresde

L’article contient la conférence de Dr. Riuhle tenue
au mois de septembre 1954. & Dresde, dans le cadre du
Congreés International sur le sujet ,,de la préfabrication
des structures en béton armé.

Concours de projet pour la construction des batiments
d'élevage des animaux domestiques

Description de l'objet et les résultats du concours
susmentionné. F. Farkas s’occupe des solutions structu-
rales et T. FoOrster traite les questions de I'isolation
thermique et celle de la ventilation.

Correspondance technique.

Echange d’expériences techniques.

Revue des périodiques soviétiques.

Revue des périodiques de I'Allemagne démocra-
tique.

Solt Sandor

Jtyary Dezs6) — Példanyszam : 1210



	Magyar építőipar 1955. évfolyam 3. szám
	Szijártó Lajos: A moszkvai országos építőipari konferencia tanulságai	89-90	
	Rudnai Gyula: Szovjet tapasztalatok felhasználása az Építéstudományi Intézet munkájában	91-98	
	Deák György - Garai Tamás: Magyar építőipari szakemberek képzése a Szovjetunióban	99-101	
	Szontagh Pál: Mezőgazdasági építészet a Szovjetunióban	101-103	
	Selényi Pál: Mit használt fel a MÉLYÉPTERV a Szovjetunió tapasztalataiból 104-108 
	Mayer Imre - Román Andor - Rudnai József: Az építés előkészítő csoport feladata az építőiparban	108-110
	Temleitner József: Néhány megjegyzés a gépi vakolással kapcsolatban	111-114	
	Farkas László: Állattenyésztési épületek előregyártott teherhordó szerkezettel történő megoldására kiírt tervpályázat I. : Szerkezeti megoldások	115-126	
	Förster Tamás: Állattenyésztési épületek előregyártott teherhordó szerkezettel történő megoldására kiírt tervpályázat II.: A hőszigetelés és szellőzés kérdései	126-130	
	Batka István - Kelemen László - Krejnicker Miklós - Varga Pál: Technológus szervezet kiépítése a megyei építőipari vállalatoknál	130-132	
	Rühle, H.: Statikailag határozatlan szerkezetek kialakítása előregyártott vasbetonelemek utólagos megerősítésével és kapcsolásával	133-140	
	Szovjet folyóirat szemle	141-142	
	Német demokratikus folyóirat szemle	142	


