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Szijarté Lajos épitésugyi miniszter beszamoloja az
Orszagos Epitbipari Tanacskozason

A Magyar Dolgozék Partja Kozponti Vezetd-
sége és a Magyar Népkoztarsasag Minisztertanacsa
aprilis 7—8-ara kétnapos tanacskozasra hivta 0ssze
az épitSipar m(szaki, part- és szakszervezeti vezetdit,
az ipar legjobb dolgozoit, hogy megtargyaljak az
épitipar 1955. évi feladatait. A tanacskozason,
amelyet az Orszaghaz kongresszusi termében tartot-
tak, Szijarté Lajos elvtars, épitésiigyi miniszter
mondott beszédet. Ez a beszamol6 azontul, hogy fel-
olelte az épitbipar elért eredményeit, a meglevé hia-
nyossagokat és megjelélte az épitipar dolgozdinak
az 1955. évi terv minden részletében vald teljesitése

érdekében szlikséges teend6it, — els6sorban a mu-
szaki fejlesztés vonatkozdsdban — hosszabb idére is
irdnyt mutatott. Ezért az alabbiakban a beszamolé-
nak ilyen vonatkozasu részeit ismertetjuk részlete-
sebben.

*

Beszamoloja elején Szijartd elvtars ismertette
azt a hatalmas fejlédést, amelyet épitbiparunk a
felszabadulas 10 esztendeje alatt és kiilénésen a
nagylzemek 1948 tavaszan tortént allamositasa
Ota megtett.

(Foto: Balassa Ferenc)
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A nagy feladatokat — mondotta Szijarté elv-
tars — a régi modszerekkel, elavult technikaval
nem lehetett volna megoldani. A fejlédés fontos
tényezbje volt a gépesités mellett az eléregyartas
széleskor(i alkalmazasa. A magyar mérnokok
tervezék és Kivitelez6k egyarant — a magyar
épitémunkasokkal egyutt dolgozva, nemzetkozi
méretekben is kiemelked6 eredményeket értek el ipari
épuletek nagy el6regyartott elemekbdl val6 tervezése
és épitése terén. Az el6regyartas alkalmazasa emelte
a munka termelékenységét és csokkentette a fa-
anyag felhasznalast. Az el6regyartas évenként sok
tizezer kobméter faanyag megtakaritasat ered-
ményezte. A vasuti talpfak pdétlasara bevezetett
vasbeton aljak is nagymennyiség( import-fat sza-
baditottak fel.

Epitdipari kivitelezés

Ezutan Szijarté elvtars arrél a felbecstlhetet-
len segitségrél beszélt, amelyet a szovjet épit8ipar
nyujtott épitéiparunk fejlesztéséhez. Majd a kovet-
kez6kben foglalta dssze az épitipar legfébb hia-
nyossagait : az épitkezések magas koltsége és on-
koltsége, a termelékenység nem kell§ emelkedése, az
épitéanyagok pazarlasa, a normalazitasok, a takaré-
kossag hianya, az épitmények mindségi hianyossagai
és a befejezési hataridék gyakori tallépése.

Az épitbipar megalakuldsa 6ta rendszeresen
teljesitette éves tervét. A munka termelékenysége
emelkedett, az utébbi években az épitbipari valla-
latok mar nyereségesek voltak. 1953. juniusa utan,
de kildéndésen 1954 folyaman ez a helyzet azonban
alapvetéen megvaltozott. Az allami épitdiparban
a munkaslétszam rohamosan csokkent. A munka-
fegyelem meglazult, a termelékenység visszaesett.
Az onkodltség emelkedett, az épitSipar veszteséges
lett. A munkaeréhiany kévetkeztében az épitke-
zések elhltzodtak, a termel6 és nem termeld dolgo-
z0k szamaranya romlott, a rezsikoltségek emelked-
tek. A munka m(szaki és szervezési szinvonala
nem emelkedett.

Az &llami épitSipar munkéslétszamanak csok-
kenése és feladatainak megvaltozasa az épitSipari
szervezet gybkeres &atalakitasat kovetelte™ meg.
A megvaltozott feladatok kovetkeztében az Epités-
ugyi Minisztérium a kozponti trészt-rendszerrél
attért a megyei, tertleti vertikalis épitévallalatok
rendszerére. A teruleti vallalat csak egy megye
tertletén dolgozik, igy a lehet6 leghatdsosabban
tudja megszervezni a Kis- és kdzépnagysagu épit-
kezéseket. Csak a legnagyobb, orszagos jellegi
épitkezések Kivitelezésére tart fenn az Epitésiigyi
Minisztérium tovéabbra is néhany kézponti trosztot.

Az épitbipar fejlédésének 1954-ben bekodvet-
kezett visszaeséséért, a felsorolt okok mellett, nagy
felelGsség terheli az Epitésiigyi Minisztérium veze-
téségét, a vallalatok és Uzemek igazgatoéit, fémeér-
nokeit, épitésvezetdit is. A mUszaki és gazdasagi
vezetbk kozil sokan 1953. juniusa utan utat enged-
tek a fegyelmezetlenségnek, a liberalizmus hib4jaba
estek. Sok az olyan vezetd, aki 1953. juniusa el6tt
kemény kézzel tartotta a munkafegyelmet és jo
munkaszervezéssel biztositotta a termelékenység
és ezen keresztil a munkabérek emelkedését ; az
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elmdlt maésiei évben azonban szabadjara engedte
a dolgok alakuléasat, tlirte a mulasztasokat, norma-
és bércsalasokat, az anyagpazarlast. Ez sokban
hozzajarult az épitdipar helyzetének romlasahoz.

Meg kell érteni, hogy a dolgozdk életszinvonala-
nak emelkedése egyedil a termelékenység emelkedésé-
nek lehet a kdvetkezménye. Minden olyan Ugyeske-
dés, amely munka nélkul tébbletjovedelmet ered-
ményez, aladassa népgazdasagunk fejlédését. Epitd-
iparunk dolgozéinak és mindenekel6tt felel6s veze-
téinek a legszigorubban rendet kell teremtenitk
az épitkezéseken és az Uzemekben. Meg kell kove-
telni a munkaidé teljes ledolgozasat és a munka
jo  megszervezésén keresztil kell el6segiteni a
munkabérek emelkedését. A munka termelékeny-
ségének emelése és elsdsorban ezen keresztil az on-
koltség csokkentése legyen az épitbipari vezet6k leg-
fontosabb feladata.

Ebben az évben a tavalyihoz viszonyitva
7,7°/0-kal kell az épitdiparban a termelékenységet
emelni. Ezt csak konkrét m(iszaki szervezési intéz -
kedésekkel lehet elérni.

Az épitkezések koltségét noveld tényezék

Szijarté Lajos épitéstigyi miniszter ezutan
azokrol a karokrdl beszélt, amelyeket az egyes
jobboldali elhajlasbdl szarmazé intézkedések az
épitbiparban okoztak, majd ratért az épitkezések
magas koltségét okozé tényezlkre.

Az épitkezések magas koltségét alaptalan
tervezési igények tamasztasaval, egyes beruhazék
is nagymértékben emelik. Ehhez jarul az is, hogy
az épitkezések — a teljes tervdokumentaci6 hianya
miatt — modszakilag a legtobb esetben nincsenek
jol el6készitve. Pedig ésszerli munkaszervezés csak
gondosan kidolgozott, jovahagyott mdszaki tervek
alapjan lehetséges. A tervdokumentacio nélkul valé
épitkezést minisztertanacsi hatarozat tiltja. Ennek
ellenére ma is sok nagy épitkezés tervdokumenta-
cié nélkdl folyik. A beruhazék idében nem rende-
lik meg a terveket, ezért évrél évre az épitési terv
megalapozott mdszaki tervek helyett, elképzelé-
sek alapjan készil. Maga az éves beruhdzéasi és
épitési terv is késik. igy a kKivitelez6 trosztok és
vallalatok legtobbszér olyan késén kapjak meg
az épitkezések jegyzékét, amikor mar nincs id6
azok alapos el6készitésére. Bar a beruhazo szerve-
zeteknél sok épit6ipari szakember dolgozik, mégis
a terveket és koltségvetéseket jovahagyas nélkul,
gyakran megtekintés nélkil adjak tovabb a Kki-
vitelez6nek. Meg kell kovetelni, hogy a kivitelez6k
csak a beruhazok altal feltlvizsgalt és jovahagyott
tervek, koltségvetések alapjan kezdjenek épiteni.

Az épitkezéseket jelentékenyen megdragitja
a beruhazasok id6ben vald széthlzasa. Gyakran
kis épitkezéseket tobb évre Utemeznek a beruhazok.
Ezért kell ideglenes épitményeket, raktarakat,
munkasszallasokat fenntartani, épitégépeket Uze-
meltetni, Orzést biztositani. Az Orszagos Terv-
hivatalnak meg kell kdvetelnie a beruhazasok és be-
ruhdzasi 6sszegek koncentralasat. Nem szabad meg-
engedni, hogy egyidében tulsagosan nagyszamu
munkahelyen folyjék a munka, kisszamu dolgo-
zoval. Az épitési id6t le kell roviditeni és ezzel a



rezsit és a kivitelezés dnkoltségét jelentsen csokken-
teni lehet.

Az épitbipar gépesitésének fejlesztése terén
elért paratlan fejl6dés jellemzése utdn Szijarto
elvtars beszédét igy folytatta :

Az utoébbi idében az épitSiparban gépellenes
hangulat kezd labrakapni. Az ipari épitkezéseken
a gépek kihasznalasa jobb volt, mint a laké- és
mez6gazdasagi épitkezéseken. 1954-ben a munka-
er6hiany miatt a gépek kapacitasat nem lehetett telje-
sen kihasznalni, ezért voltak magasak a gépkoltségek.
Nem kielégité azonban a gépek kihasznéalasa a szer-
vezési hibdk miatt sem. Gyakori a géptorés, a gépek
hosszl ideig vannak a javitom(helyekben, a javi-
tas koltségei tulhaladjak a megengedett mértéket.

Helytelen, hogy egyes vezet6k Ugy akarnak
a kellemetlenségekt6l megszabadulni, hogy gépek
helyett kézier6vel végeztetik a munkakat. lgaz,
hogy a kézimunkat kénnyebb megszervezni. A gé-
pek azonban sok emberi munkaerét takaritanak
meg, csokkentik a szilkséges ideiglenes épuletek
szdmat, emelik a munka termelékenységét, —
és megfelel6 munkaszervezés mellett, az 6nkdltség
csokkenéséhez is nagyban hozzjarulnak.

Sok épitésvezetd még ma is idegenkedik az
Uj munkamddszerek bevezetésétél. Ennek részben
az az oka, hogy a véllalatok fémérnokei még min-
dig sok adminisztraciés munkat végeznek. Az
allamositas utani években a munkas igazgatdk
még gyakorlatlanok voltak és a fémérndkoknek
segitséget kellett nydjtaniok szamukra pénzigyi,
anyagellatasi, munkaerégazdalkodasi és mas ha-
sonlé kérdésekben. Ma mar a helyzet megvaltozott.
lgazgatoink nagyrésze Gazdasagi és M(iszaki Aka-
démiat, foéiskolat végzett. Ezért a fémérnokok és
épitésvezetdk teljes erejiket a termelés helyes megszer-
vezésére, a muszaki iranyitasara, az Uj munkamadd-
szerek bevezetésére, a munkaszervezésre kell, hogy
forditsak.

Kalonésen nagy gondot kell forditani a szak-
ipari és szerel6ipari munkak megjavitasara. A be-
fejez6 munkaktol, a festés, mézolas, parkettazas,
burkolas j6 minéségétdl fiigg a kész épiletek hasz-
nalhatésaga és tetszet8ssége. A rosszul elkészitett
burkolomunka példaul izléstelenné teszi a helyi-
ségeket és az egyébként j6 munkat is lerontja.
Ml(iszaki vezetbinknek a jov6ben tehat tébb gondot
kell forditaniok a befejez6 munkakra.

Az 6nkéltség alakulasa az egész ipar munkaja-
nak tukre. Az épitipar 1954-ben jelentésen tul-
lépte a terv szerinti Onkdltséget és veszteséggel
dolgozott.

Ezutidn Szijartd elvtars elemezte a vesztesé-
get okoz6 tényezéket. Elmondotta, hogy egyes
objektiv tényezékon kivil a veszteség nagyobbik
része a vezetés hianyossagabol, a termelés szerve-
zetlenségébdl, a munkafegyelem meglazulasabol
ered, aminek kovetkezménye volt a termelékeny-
ség csokkenése, az anyagpocsékolas, az anyag-
lopasok, a sorozatos normalazitasok és bércsalasok.
Beszéde tovabbi részében szamos példaval jelle-
mezte az elmult év soran e téren elkdvetett hiba-
kat, majd ratért az épitdipar egyik legnehezebb
kérdésére, a munkaer6 biztositasanak problémajara.

Elmondotta, hogy az Epitésiigyi Minisztérium a
szakmunkéshiany kikuszobolésére, elsésorban a
kémUvesek pétlasara kilénos gondot fordit.

A nagy munkasvandorlas mellett — folytatta
Szijarto elvtars — az épitdiparban szép szammal
vannak régi, kiprébalt, fegyelmezett, dntudatos
épitémunkasok. Pl. Zarnbé Istvan kém(ves (42. sz.
All. Ep. V.) 40 éve, Risoczki Istvan kém(ves (Ko-
marom) 25 éve, Blazsejovszki Bertalan (41. sz.
All. Ep. V.) 30 esztendeje dolgoznak a szakmaban
és 1948 6ta az allami épitSiparban.

Partunk és kormanyunk megbecstlésben ré-
szesiti azokat a dolgozékat, akik o6nfelaldozo,
példamutaté munkat végeznek. Harom szocialista
munka hdése, 30 Kossuth-dijasa, 650 kormanykitin-
tetett mlszaki és fizikai dolgoz6ja van az épitbipar-
nak. 2363 dolgoz6 kapta meg eddig az ,,EpitSipar
kivalé dolgozdja“ megtisztel§ cimet.

Md(szaki tervezés

Szijarto elvtars beszamolojdban ezutédn a szo-
cialista munkaverseny, a Sztahanov- és Ujit6-
mozgalom, valamint a munkéasok egészségvédelme
és balesetelharitasa problémaival foglalkozott,
majd ratért a mdszaki tervezés kérdéseire.

Az épitbipar fejlédése szempontjabdl rendki-
vil nagy jelent6ségld a muiszaki tervezési munka.
A tervezé-épitészek és mérnokok a tervekben don-
tik el az épuletek hasznalhatésagat, gazdasagos-
sagat, épitészeti, mlvészeti 6sszhangjat. A haladé
tervek el6reviszik az egész épitésiigy, az épitétechnika
fejlédését, az elavult tervek pedig kerékkotbivé valnak
a fejlédésnek. Nagymértékben a tervezés soran dél
el, hogy a beruhazésokra szant ésszegeket jél hasz-
naljak-e fel; hogy lakasaink, gyaraink, kézmd-
veink, mez6gazdasagi létesitményeink gazdasago-
san és rovid idé alatt épillhetnek-e fel.

A beszamold ezutan a tervezd irodak elmult
években elért hatalmas fejlédésével foglalkozott.

A mf(szaki tervezés teruletén az eredmények
els6sorban és legnagyobb mértékben az ipari épi-
tészet teriletén jelentkeztek. Az Otéves terv els6
harom esztendejében olyan merész, haladd, ma-
szaki alapossaggal el6készitett tervek késziltek
és val6sultak meg, mint a Kossuth-dijas Matrai
Gyula altal tervezett els6 nagy eléregyartott vas-
betonelemekkel készilt Inotai Er6md ; vagy a
Gnadig Miklés Kossuth-dijas mérnok altal terve-
zett kazincbarcikai mf(tragyaraktar ; Semsey
Lajos fémérnok altal végrehajtatott, egydarabban
eléregyartott hejécsabai silékupolak ; vagy Mokk
Laszl6 Kossuth-dijas fémérnok gyartasi és épités-
szervezési munkai.

A helyes mUszaki elgondolasok mellett készil-
tek azonban olyan merész m(iszaki szerkezetek is,
mint példaul Mandel Sandor és Garai Lajos tervei
alapjan a Debreceni Gordul6csapagygyar szerke-
zete, ahol a merész, Uj konstrukciéo mellett a terve-
z0k konnyelmiden elhanyagoltak a részletkérdések
felel6sségteljes megoldasat.

Az ipari épitkezések teriletén tovabb kell har-
colni a gazdasagossadg maradéktalan érvényesité-
séért. Nem szabad megismételni olyan hibakat,
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mint a Malyi Téglagyar tervezésénél, ahol gazda-
sagtalan technoldgia kovetkeztében a gyartasi
kéltségek magasabbak, mint a korszer(tlen, régi
téglagyarainknal, magas az energiafogyasztas és a
mUiszaritd elhelyezése és megoldasa, hatalmas vas-
betonszerkezetek folosleges beépitését igényelte.
iSok a tulméretezett, a tulzott biztonsagot nyujté
szerkezet a Hejécsabai Cementm(inél is, de nagy
vasbetonszerkezeteket épitettek egyszerl( tégla-
épitmények helyett az Epitélemezgyar Uj telepé-
nek gazdasagtalan tervei alapjan is.

A lakésépitkezések tertletén — bar még mindig
el vagyunk maradva a mdszaki fejlesztés teriletén
— néhéany jo tervez6 segitségével komoly haladast
ertink el az eléregyartott szerkezetek alkalmazasa,
az épitéstechnika megjavitasa terén. Zoldi Emil
terve szerint készilt Honvéd utcai lakétémb nagy-
jaban Kielégiti a lakok és az épitészet igényeit.
Szép telepllést eredményezett a DUl Dezs6 és
Hubner Tibor tervezésében készilt Hadaproéd utcai
lakételep is, bar gazdasagossdg szempontjabdl ez
még sok kivannivalét hagyott maga utan.

A lakasépitkezések teriiletén azonban nagyon
sok még a hiba, lakasaink dragak és nem elégitik
ki néplink igényeit. Gyakran hibas épitémivészeti
torekvések érdekében a tervez6k nem térédnek a laka-
sok hasznalhatésagaval. Példaul a Villanyi uti laké-
telepen — de sok mas lakételepilésinkén is —
10— 12 m2-es kis szobara két ablak is kerult, lehe-
tetlenné téve a bebultorozast, mig a nagyobb
20 mzes lakdszoba, csak egy, sarokba helyezett
ablakkal épult. Vélt épitészeti igényeket szolgal
az olyan beépités is, mint a Kerepesi-uti lakételep,
ahol a rengeteg csatlakozd sarok, sok felesleges,
hasznavehetetlen térbeépitést igényel, megneheziti a
gépek haszndlatat az épités soran, nehéz és draga
épitésszervezést eredményez.

Az épitémUlivészet terén elért fejlédés értéke-
lése utan Szijart6 elvtars ratért a mdszaki tervezés-
nek a tipus-lakasépitkezések vonatkozasaban el-
ért eredményeire.

Lakésépitkezéseink 1953-ban mar tdlnyomo-
részben tipus-szekciotervek alapjan épiltek és a
laza modernista beépitési tervek, a szovjet normak
és a szovjet gyakorlat alapjan javultak. A tipi-
zalas és a tipustervezés lassu fejlédése miatt azon-
ban a lakasépitkezések tervezése tertiletén a kivant
fejlédés nem mutatkozott. 1953. és 1954-ben az
Epitéstgyi Minisztérium tervezé irodai kozel 70
tipustervvel igyekeztek a legmegfelelébb lakés-
tipusokat kialakitani. Habar ezek a tervek még
nem hoztak meg a vart eredményeket, mégis mé-
dot adtak az Uj tipustervek tervezési iranyelvei-
nek kialakitasara.

A lakoépiletek szerkezeti fejlesztésével jelen-
tékenyen elmaradtunk gy az ipari szerkezetek,
mint a népi demokratikus orszagok és kiléndsen
a Szovjetunid lakéasépitési technoldgidja maogott.
Az el6ttink all6 év legfontosabb feladata a lakasépités-
ben felhasznalandd szerkezetek egységesitése, kevés
szdmu szerkezetnek a kialakitasa, amelyeknek tome-
ges gyartasara Uzemeink alkalmasak. Tovabb kell
folytatni a paneles és a blokképitkezések tervezeé-
sét és biztositani kell, hogy a masodik &téves terv-
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ben a halad6 technikdnak ezeket a modszereit na-
lunk is altalanosan bevezessék.

KorszerUsiteni és egységesiteni kell az épulet-
gépészeti berendezéseket is, hogy a lakéasépitke-
zések terlletén az épulletgépészeti eléregyartas
altalanosan bevezethet6 legyen. Ki kell szélesiteni
a sajathaz épitést szolgal6 falusi tipustervek soro-
zatat olyan tervekkel, amelyek a lakossag igényeit
kielégitik.

A mezégazdasagi épitkezések terUletéit, az Epi-
tésiigyi Minisztérium tervez6 véllalatainak évtize-
des mulasztast kellett pétolniok. A Kkapitalista
gazdasagi rendszer nem hagyott hatra iranyt mu-
tato épuleteket. A mez6gazdasagi épitkezések kor-
szer(isitésére az Epitésiigyi Minisztérium tervez6
vallalatai 240 tipustervet dolgoztak ki. A mez6-
gazdasagi ipari épitkezések tertletén olyan jelen-
t6s alkotasok épultek meg, mint a mez6koévesdi
és a hajdunanasi tarhaz, a gy6éri hiitéhaz ; kenyér-
gyarak, takarméanygyéarak egész sora.

A gyakorlat azonban megmutatta, hogy tipus-
terveink sem funkcidjukban, sem szerkezeti meg-
oldasukban nem felelnek meg a inai kdvetelmé-
nyeknek. jSok hiba tértént az épitéanyagok és szer-
kezetek megvéalasztasanal is. Az épittet6k nem
gondoskodtak az épuletek karbantartasarol, meg-
felel6 Uzemeltetésér6l. A mezégazdasagi épuletek
tipusterveit tehat at kell dolgozni. A gyorsépitkezésre
alkalmas, konnyd, egységesitett, eléregyartott
vasbetonszerkezeteket és szerkezeti elemeket al-
kalmazo tipusterveket kell mezégazdasagi épitke-
zéseink céljara kidolgozni. Meg kell oldani a helyi
anyagok felhasznalasdnak technoldgidjat és az
ezekbdl kialakithatd helyes szerkezeteket. A terve-
zés teruletén figyelembe kell venni a mez6gazda-
sagi épitkezések gépesitését is, ami a szétszdrtsag
és a viszonylag Kis terjedelml épitkezések miatt
eddig nem nyert megoldast. Felul kell vizsgalni a
gépallomasok és allami gazdasagok terveit, a
kulonalld kis épiletek 0sszevondasa, a kézm( és Gt-
hal6zat csokkentése érdekében.

Tervezdink kidolgoztak olyan szerkezeti meg-
oldasokat, mint az Inotai Eré6m(, a kazincbarcikai
soraktar, a sztalinvarosi erémd, a Rakosi Matyas
Mivek cs6gyara, amelyek a magyar épitdipar leg-
jobb alkotasai kozé tartoznak. A feladat most az,
hogy az eddig hasznalt szerkezeteket tovabbfejlesszik,
egységesitsiik és ratérjink a feszitett és racsos vas-
betonszerkezetek széleskord alkalmazasara.

Az elmult két év alatt a mélyépitési tervezés is
sokat fejlédott mdszakilag. Elkésziltek a mély-
épitési tervezési normak, az eddig elhanyagolt
tipizalast és tipustervezést bevezette a mélyépités
is, ezzel biztositottuk a tervezés egyontet(iségét
és az Uzemi el6regyartéas feltételeit. Varosaink el-
maradt kozmdvesitésének tervezése terlletén is
vannak mar eredmények, amelyek koézott kiemel-
kednek Miskolc, Székesfehérvar, Debrecen, Gyoér
és mas varosok Altalanos csatornézasi tervei,
Székesfehérvar, Szombathely, Pécs, Miskolc koz-
m(ivesitési és vizellatasi tanulmanytervei és sza-
mos ipartelep és mez6gazdasagi létesitmény mély-
épitési tervei. Az elkovetkez6 években ra kell tér-
nink a mélyépitési létesitmények, viztornyok, me-



Koltségvetéskészités és tipustervezés

A tervezéssel parhuzamosan meg kell javitani
a koltségvetéskészités munkajat. A koltségvetés
minden épitési tevékenység alapokmanya és szerve-
z0je, az épitbipari koltségek és az onkoltség alaku-
lasdnak mérdeszkoze. A jo koltségvetés segitdje,
a rossz koltségvetés és kalkulaciéo akadalyozéja a
kivitelezésnek, a munkaversenynek, a mdszaki fej-
lesztésnek, az dnkoltség csokkentésének.

Meg kell szintetni azt a tarthatatlan &llapotot,
hogy a tervez6 nem érzi magét felelésnek az épitmény
koltségvetéséért, tehat az épitmény koltségeiért. Az
épitkezés gazdasagi alapokméanyat, a koltség-
vetést, sokszor a tervez6tél fuggetlendl, szakmai
felkésziiltséggel nem rendelkez6 beosztottak ké-
szitik. Az az épitész és tervezd, aki nem ismeri,
nem irdnyitja az épitmény koltségvetéskészitési
munkajat, az nem tudja ellatni a mdvezetést,
nem tarthatja kézben a megvaldsitas ideje alatt
az épitkezést. A gazdasagi, miszaki és épitészeti
igények egyittes kielégitése adhat csak értékes,
népunk kulturalis, szocialis és gazdasagi igényeit
szolgal6 alkotasokat.

A fejlett épitési mddszereket, a munkafolya-
matok gépesitését, az eléregyartast, a szalagrend-
szer(i gyorsépitkezést csak az épuletek és szerke-
zetek tipusterveinek széleskor(i alkalmazasaval lehet
épitkezéseinken sikeresen meghonositani. Az el-
mualt 6t év alatt az Epitésiigyi Minisztérium
altal létesitett épitményeinknek minddssze 20—
25%-at épitettik tipustervek alapjan: Az 4 fel-
adatok, a tomeges kis épitkezések — rovid id6
alatt — gazdasagosan csak tipustervek alkalma-
zasaval valosithatok meg.

Tipustervezésiink legfontosabb hianyosséaga,
hogy a tipizalast m(iszaki alapok és tudomanyos
el6készitése nélkul, a felmerilt feladatok megolda-
saval egyid6ben végeztuk. A tipustervezeés fejlesz-
tése teriletén legfontosabb feladataink a kdvetkezdék:

1 A legmesszebbmenden figyelembe kell venni
a fejlett épitési technikat, a gépesitést ; azonos mé-
ret(i, kisszamua el6regyartott szerkezet alkalmaza-
sat.

2. Négy-ot évre eldre le kell rogziteni a lakas- és
mez6gazdasagi tipustervezés alapelveit és azonos
igényl épuleteket, azonos szerkezeti rendszerrel és
épuletelemekkel kell kialakitani, mert a tipustervek
gyakori valtoztatasa megfosztja a népgazdasagot
az azokban rejlé el6nyoktél.

3. A tipustervezésre a legkivalobb tervez6inket
kell beallitani és a tipustervezéssel foglalkozo tervezd-
ket ennek megfelel6en kell dijazni.

Tudomanyos kutatas

Szijarté elvtars a beszadmol6 tovabbi részében
a varosrendezés problémaival, valamint a ma-
egyetemi oktatdssal foglalkozott, majd ratért
tudoméanyos kutatointézteink munkéjara.

A jobb és gazdasagosabb épitkezésekhez tudo-
méanyos kutatd intézeteinknek is hozza kell jarul-
niok. Az ipari kutatas feladata egyrészt hatékony
segitséget nyudjtani az iparnak az eléttink allo fel-
adatok megoldasahoz, masrészt el6késziteni a to-

vabbi évek és kildénésen a masodik otéves terv
miszaki fejlesztési feladatait.

Az Epitésiigyi Minisztérium teriletén két
tudomanyos kutatbintézet : az Epitéstudomanyi
Intézet és az Epitéanyagipari Kézponti Kutatd Inté-
zet mikodik.

A felszabadulas el6tt épitSipari és épitd-
anyagipari kutatas hazankban nem volt. Az épités-
tudomany tervszer( kutaté munkajat 1947 végén
kezdtik megszervezni és az elmult évek soran
korszer(i laboratériumok Kiépitésével, Kisérleti
eszkozok beszerzésével az Epitéstudomanyi Inté-
zetet tudomanyos kutatasra alkalmas szerve-
zetté épitettiik ki. Ezekben az éveken kialakult
az épitéstudomany kutaté gardaja is.

Eredményes munkat fejtett ki az Epités-
tudomanyi Intézet a Szovjetunié gyakorlatanak és
tapasztalatainak atvételével, az épitéipari idé-
normak Kidolgozdsaval, a koltségvetési norméak
Osszedllitdsdval. Magyarorszagon  koltségvetési
rendszer a felszabadulas el6tt nem volt, az épu-
letek arat versenytargyalasra beadott egyéni ar-
ajanlatokkal hataroztdk meg. Az allami terv-
gazdalkodas mellett ez a rendszer tarthatatlan volt.
Ezért 1950-ben az ETI kidolgozta a magyar
épitdipar részére a szovjet rendszer(i koltségvetési
modszert. Az igy elkészitett koltségvetési norma,
gyljtemények még sok hibat, tokéletlenséget tar-
talmaznak és az Epitéstudomanyi Intézetnek fel-
adata, hogy ezeket a masodik otéves terv kezde-
tére megfeleléen atdolgozza és kijavitsa.

Az Epitéstudomanyi Intézetben készult nagy-
szamU szabvany, tervezési, méretezési és Kivite-
lezési elGiras hozzasegitette az épitbipart, hogy
évrél évre novekedd feladatait egységes mdiszaki
politika alapjan tudja végrehajtani. A gyakorlat-
ban is értékes eredményt hozott a szerelvények
szabvanyositasa és tipizalasa, amely noévelte a
gyartas termelékenységét, csokkentette a termé-
kek 6nkoltségét.

Az Epitéstudomanyi Intézet megalkotta az
Uj, ,,n“-mentes vasbeton méretezési szabalyza-
tot, amely 10—15% betonacél megtakaritast
eredményezett. E munka attor6 jellegii és komoly
tudomanyos kutatomunka eredménye. Ertékesek
az épitéipar szamara a betonokra, habarcsokra
és a beton gézdlésére vonatkozd el6irasok.

A felsorolt eredmények mellett a tudoméanyos
kutato intézetek mikddésében jelentés hibak is
mutatkoznak. A kezdeti idék rendszerez6 és szaba-
lyozé tevékenysége egyoldaliiva tette az Epitéstudo-
manyi Intézet mikoddését és csak az utolsé 1—2 év-
ben iranyult kutatéink figyelme az ipart kdzvetlen
szolgaldé feladatok felé. Tudoméanyos kutatd inté-
zeteinknek azonban még nem kielégit6 a kapcsola
tlk a kivitelez6kkel, az Uzemekkel és a tervez6
intézetekkel. A tudomanyos kutato intézetek ter-
veiben sok olyan tudoméanyos téma szerepelt,
amelynek nem volt gyakorlati sziikségessége, mert
csak egy-egy kutatd egyéni érdeklédését szolgal-
tak. Rendkivil hosszu ideig, évekig szerepelt egy-
egy kutatési téma a kutatd intézetek munkajaban,
ami jogos turelmetlenséget valtott ki az ipar veze-
téiben a kutatomunkaval szemben.
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Tudomanyos kutatéink munkajukat igyekez-
nek a laboratoriumi kutatasra korlatozni, nem Ki-
sérik végig a kutatas eredményeinek gyakorlati
bevezetését, nem éreznek felel6sséget a kutatéasi
eredményeknek az iparban vald hasznositasért és
ennek koévetkezménye, hogy az Epitéstudomanyi
Intézet az Uj anyagok és szerkezetek gyartasanak
meginditasa tekintetében évekig nem jutott tdl a
kis laboratériumi mintadarabok készitésénél.

Nem értunk el megfelel6 eredményeket a kil-
foldon mar nagyrészt ismert konny( épitéanyagok
gyartasaban, a hazai nyersanyaglehet6ségek fel-
hasznaldsaban. Hosszl, négy—otéves kutatési
munka utén, csak 1954-ben kezd8ddtt meg a Parafa-
kégyarban a gazszilikat kénnydbeton tzemi gyartasa
és a habszilikat felhasznalaséara is csak ebben az év-
ben kerdilt sor. A nagynyomasu ropbetoncsévek
gyartasa terén az elmult félévben elért eredmény
a kutatomérnokdk és a gyakorlat szakembereinek
helyes egyluttm(kodésén alapult és bizonyitja,
hogy a tudomanyos kutatas az ipar részére, csak
az ilyen egyuttm(kodés alapjan biztosit gyors és
hathatds segit.séget.

A moszkvai Osszszévetségi Epitéipari Tanacs-
kozas, a Szovjetunié Kommunista Partjanak és
kormanyanak az eléregyartasra vonatkoz6 hata-
rozata irdnymutaté a mi tudomanyos kutaté inté-
zeteink munkaja szaméra is.

Gyobkeresen meg kell valtoztatnunk a lakohaz-
épitkezések technoldgiajat. A tovabbi fejlédéshez a
méretek nagymérvi novelésére, az épitési tech-
nika és technologia gyokeres megvaltoztatasara
Aan szikség. Fokozni kell a fodémpanelek gyarta-
sat, ra kell térni a lépcs6karok és lépcs6pihendk
egydarabban valo gyartadsara és elhelyezésére.
A tégla, mint épitéanyag természetesen még hosszu
évekig nem veszit fontossagabdl, de a tudomanyos
kutatdsnak mar az uj, a haladé felé kell fordulnia ;
ra kell térni a tégla miel6bbi helyettesitésére, falblok-
kokkal,, falpanelekkel.

A koénny( épitéanyagok és épitészerkezetek
fejlesztése mellett tovabb kell fejleszteni az el6-
és utdfeszitett vasbetonelemek gyartasat, a banya-
fa, a tavvezetéki oszlopok faanyaganak megtaka-
rithsa érdekében. Ezzel kapcsolatban fejleszteni
kell az Epitéstudoméanyi Intézetben a betonacélok
felhasznalasanak és ezen belll a nagyszilardsagu
acélharok és a periodikus profild gémb-acélok fel-
hasznaldsanak és hegeszthetdségének modszereit
és ezzel kapcsolatban a betonok és cementek ming-
ségének kutatasat.

Az ipar vezet6inek és miszaki dolgozoinak
meg kell adniok minden segitséget a tudomanyos
kutatomunka részére, mert a tudomanyos kutatas
eredményei végsé fokon a termelémunka megjavi-
tasat, a termelés koltségeinek csdkkentését, a ter-
melékenység fokozasat eredményezik.

Szijarté Lajos elvtars épitéstigyi miniszter
ezutan részletesen elemezte az épitéanyagipar el-
mult években elért eredményeit és az egyes ipar-
agakban fennall6 hianyossagokat. Megjeldlte azo-
kat a feladatokat, amelyek kiléndsen az épité-
anyagok mindéségének javitasa, valasztékanak bé-
vitése, onkoltségének csdkkentése terén az épité-
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elétt allnak. A beszamolé
iparral

anyagipar dolgozéi
kovetkezd részében a betonelemgyarté
foglalkozott.

El6regyéartas

Annél a kimagaslé szerepnél fogva, amelyet
a beton és vasbeton el6regyartasa az épit6ipar roha-
mos fejlédésében betdlt, szikségesnek tartom ezt
szerek bevezetésének, az épitkezések épités-szere-
léssé vald atallitasanak legfontosabb feltétele avas-
beton helyszini és Gzemi el6regyartas fokozasa, az
eléregyart6 ipar fejlesztése és a fennallé hianyos-
sagok kikiszobolése.

Az Uzemi el6regyartas és mikdipar rohamos
mennyiségi fejlédése nem kovette mindig az épit6-
ipar tényleges szukségleteit. Az elemek gyartasa,
a valaszték bévitése, a gyartas Utemezése egyid6-
ben fliggetlenil tértént az épitési technolégia fej-
I6désétél. Ennek kovetkezménye volt, hogy az
épitéipar miszaki vezet6i sziikségleteiknek biztosi-
tasat inkabb a drigabb, de a szikségleteket min-
dig idejében Kkielégité helyszini el6regyartasban
lattak. igy a betonel6regyartd tzemek fejlesztése
az utobbi években hattérbe szorult. Ennek hét-
ranya most érezhet§ a lakds- és mez6gazdasagi
épitkezéseknél.

A Szovjetunié mult évi Epitéipari Tanacsko-
zasan a beton- és vasbeton-el6regyartasnak nagy-
meérv( fokozasa képezte a konferencia egyik koz-
ponti kérdését. Kiadtak a jelszdt: ,, Tégla helyett
beton a korszer( épitéanyag!* Ennek érdekében
nalunk is fel kell szamolni a betoneléregyartéas és a
m(ké-cementaruipar tertletén jelentkez6, az
épitéipar fejlédését is akadalyoz6 szlk Kkereszt-
metszeteket, amelyek az épitbipari koltségek és az
O0nkoltség csokkentését, az épitkezések fokozott
iparositasat gatoljak.

A korszer( technoldgia bevezetésével a beton-
elemgyartd iparban mar mindenitt ratértink a
g6zdléses érlelésre, a bedolgozas és tomorités fejlett
modszerére, felszamoltuk az egész tertleten a kézi
betonkeverést és a szallitasi és rakodasi munkakat
is jelentdsen gépesitettiik. Ennek eredménye, hogy
az el6regyartoipar termelékenysége az 1950. évit
alapulvéve 172%-ra emelkedett és 7 w3 bedolgozott
beton ara 1954-ben, az 1950 évihez viszonyitva
1000 forintrél 870 forintra csékkent. A beton-
elemgyarté ipar technoldgiaja mégis sok kivanni-
valot hagy még maga utan és csak most kezdink
nagyobb méretekben ratérni a korszerl rézé-
asztalos technolégiara.

Kulén kell megemliteni az alacsony és magas-
nyomasu porgetett vasbetoncsdvek gyartasat, ame-
lyeknek sikeres kikisérletezése utan idén mar a
sorozatos gyartdsa is megindul. 1 méter vb. cs6
gyartasahoz nyolc-tizszer kevesebb vas kell, mint az
azonos atméréjl ontdttvas cs6hoz. Kell§ tapasz-
talat hidnydban a beruh&zék, sajnos, egyelére
idegenkednek a témeges felhasznalastdl, ez azon-
ban csak ideiglenes jelenség. A vasbeton por-
getett csoveknek nalunk nagy jévéjuk van.

A betonelemgyértoipar hiadnyossaga, hogy
kevés a korszer(, konny( szerkezet, elmaradtunk a



nagymeéret elemek Uzemi gyartasa teruletén és rend-
kival kis mértékben hasznaljuk az el6- és utdfeszitett
szerkezeteket. Néhany nagyobb elemgyarunk Ki-
vételével igen laza a technoldgiai fegyelem, sok
a selejt, kialénésen a m(iké- és cement-aruiparban,
ahol a mozaiklapok 10%-a selejtes.

Az sem tlrhetd tovabb, hogy gyaraink csu-
pan a legegyszer(bb, egyszin(, szirke mozaik-
lapot gyartsak. Meg kell kezdeni a kilonféle szind
és formaju, finom kivitelli mozaiklapok gyartasat.

Uzemeinkben mindeniitt alkalmazni kell a
gyors g6zdlés, a beton szilarditas gyorsitott
maddszereit. Ugy a lagyvasbetétes, mint az eld-
feszitett gyartmanyoknal a sablon, illetve pad-
forduld idejét lényegesen csokkenteni kell.

El6 kell késziteni az Uj, nagyméret(i, szabva-
nyositott szerkezetek el6regyartasat a lakas-, a
mez6gazdasagi és az ipari épitkezések részére,
hogy fokozatosan kiszoritsuk a kis- és kozépelemek
helyszini el6regyartasanak dragabb és munkaigénye-
sebb modszereit.

Fokozatosan at kell &llni az el6feszitett vas-
beton keresztaljak gyartasara, novelni és javitani
kell a nagynyomasu utofeszitett porgetett vasbeton
csovek, az el6feszitett vezetékoszlopok és a feszi-
tett épuletszerkezetek gyartmanyainak valaszté-
kat és mennyiségét.

Meg kell kezdeni a lakasépitkezések Uj tech-
nolégidjdhoz a koénnylbeton-blokkok és falpane-
lek gyartasat. Fel kell késziilni a cement émlesztett
szallitasara és ezt még ebben az évben az elére-
gyarté iparadg legnagyobb Uzemeiben meg kell
valésitani. A betonelemgyartd iparag jelentés fel-
adata még a mikoipar korszer(sitése, amely még

ma is nagyrészt a felszabadulas el6tti, elavult
modszerekkel dolgozik.
Az épitéipar feladatai 1955-ben

Az épitéipar és az épitéanyagipar munka-
lendilete emelkedében van. A felszabadulasi ver-
senyben az épitkezések és lzemek nagy tébbsége
tulteljesitette vallalasat, ennek eredménye az elsd
negyedévi terv tulteljesitése. Az épitbipar és az
épitéanyagipar dolgozo6i maris tettekkel valaszol-
tak a partunk és kormanyunk hatarozataiban
foglalt felhivasokra. Minden erénkkel felkészulink
1955. évi tervink teljesitésére, sét tulteljesitésére,
a termelékenység emelésére, az onkoltségcsokken-
tésre. Legfontosabb feladataink az 1955. évi terv
teljesitése érdekében :

Az épitbipari kivitelezésben:

most ugy kell megszervezni a munkat, hogy 1955—
1956 telére megfelel6 mennyiségl munkateriletet biz-
tositsunk, a masodik 6téves terv munkéjanak lendi-
letes megkezdése érdekében.

2. A munka termelékenységét 7,7%-kal emelni
kell. A felszabaduldsi munkaverseny utan még
nagyobb lendulettel bontakozzék ki a verseny
az idei épitési tervek teljesitéséért. A mdlszaki
vezetbk elsérendli kotelessége a termelékenység eme-
lésének elérése fejlett miszaki megoldasok, jo
gépesités, helyes munkaszervezés révén.

3. Meg kell valésitani minden munkahelyen
a legszigorubb takarékossagot. Fel kell szamolni az
anyagpazarlast, jelentésen csokkenteni kell az
anyagveszteségeket. A szikséges meéretre kell
csokkenteni az igazgatasi apparatust és a kulon-
féle igazgatési koltségeket. Mindezek eredménye-
képpen az épitési Onkoltséget 1952. évhez képest
6%-kal kell cstkkenteni agy, hogy az id6k6zben be-
kovetkezett mintegy 5%-0s bér- és egyéb kdltség-
emelkedés mellett is az épitdipar nyereséges legyen.

4. Javitani kell az épitkezések min@ségeét.
A lakéhazak, kozépiletek és mas épitmények
szerel6-, asztalos-, lakatos-, befejez§ és egyéb
munkainak j6 mindségére kilénosen tgyelni kell.

5. Ki kell kuszobolni a vezet6k liberalizmuséat
és meg kell szilarditani a szocialista munkafegyelmet.

Az épitbipari tervezésben:

1 EI kell latni az épitkezéseket id6ben kiadott
jomindségl miszaki tervekkel és koltségvetésekkel.

2. Novelni kell a nagy, el6regyartott elemek
alkalmazasanak aranyat.

3. Jelent6sen fokozni kell a tipustervezés szere-
pét. Biztositani kell, hogy a tipustervek és a mar
megépult jéo tervek alapjan minél tobb épulet
keruljon, ismételten felépitésre.

4. Az épitészeti tervezésben a gazdasagossag
szempontjait szigordan be kell tartani. El kell ke-
ralni a felesleges, tulzott méretli kozlekedd-
tereket, légtereket stb. Ugyanakkor helyet kell
adni az épuletek megjelenését javitd szép, diszit6
anyagoknak és diszit6 munkéaknak.

A vasbeton el8regyartasaban:

1 A betonelemgyarak, vasbeton-elemgyarak
és m(k6 Uzemek kézmdipari jellegét fel Kkell
szamolni és jelent6sen emelni kell a munka terme-
lékenységét.

2. Gyors utemben noévelni kell a nagy, el6re-
gyartott fodém- és lépcsGelemek, falblokkok és fal-
panelek gyartasat. Ki kell terjeszteni az el6feszités
valamint a ponthegesztés mddszereinek alkalma-
z4sét.

1 Hatéaridére megvaldsitani az 1955. évi terv

épitkezéseit. Mindenekel6tt hatariddre kell teljesi-
teni a nagy létesitmények beruhazasi feladatait.
Kazincbarcika, Berente, Sztalinvaros, Pét lUzem-
egységeit a megszabott id6pontban &t kell adni
rendeltetésiiknek. Meg kell gyorsitani a lako-
telepek, mezbégazdasagi épitkezések, ipari épitke-
zések épitési Utemét. Minden épitkezésen és min-
den vallalatnal folyamatosan teljesiteni kell az 1955.
évi épitési tervet hdnaprol hénapra. Ugyanukkor mar

Az épitéanyagiparban:

1 Minden vallalatnadl és minden termékre
nézve teljesiteni kell az 1955. évi termelési terv el6-
irasait, a termelékenységi tervet és az Onkoltség-
csokkentési tervet.

2. Fokozni kell azoknak a gyartmanyoknak
a termelését, amelyekben a szikségletet ezid6-
szerint nem tudjuk kielégiteni.
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3. F6 feladat a selejt csokkentése és az els6 osz-
talya gyartmanyok ardnyszamanak emelése. Kulo-
nosen csokkenteni kell a selejtet és emelni kell a
mindséget a téglaipari gyartmanyoknal, az égetett
mésznél, az eternit-gyartmanyoknal, valamint az
Uvegipar és a porcelanipar gyartmanyainal.

4. Lényegesen javitani kell a tervszerd megel6z8
karbantartas modszerét.

5. Az épitéanyagiparnak cstkkentenie kell a
felhasznalt energiamennyiséget, ezen beltl elsésor-
ban a szénmennyiséget. Ezzel kapcsolatban szén-
takarékos technolégiai mdédszereket kell bevezetni,
mint amilyen a szénbekeveréses téglagyartas,
helyes széntarolasi és kezelési mddszereket kell
meghonositani és valamennyi iparéag, valamennyi
Uzemére meg kell allapitani az anyag- és energia-
normakat.

6. A téglaipar szantasi kapacitasat novelni kell.
Ennek érdekében szaritoszineket kell épiteni és a
a bankettakon val6 széaritast meg kell szintetni.
A szaritasi kapacitas novelése érdekében széles
koérben el kell terjeszteni a Kartavcev-féle ciklikus
szaritasi modszert.

7. Fokozni kell a kébanyak gépesitését és kiilo-
noésen a mészkébanyak teljes gépesitését kell a
kovetkezd 1—2 éven belll elérni.

8. Uj épitéanyagok gyartasat kell bevezetni:
mint pl. mészhomok burkoldlap, agyagos mész-
homoktégla, csigasajtén gyartott pirogranit, duz-
zasztott agyagkavics, valamint kulonféle Gj ce-
mentféleségek : vizzard, nagy kezdeti szilardsagu,
gyorsan szilardul6, valamint fehér és szines ce-
ment.

A tudoményos kutatasban:

az oncélu, a gyakorlat altal nem igényelt kutatasi
munkakat be kell sziintetni. A tudomanyos intézetek
kutatdi felelések az altaluk kidolgozott témaért egé-
szen a gyakorlati alkalmazas megvalositasaig és
kotelességik magukban az Gzemekben a gyakor-
lati bevezetést megszervezni.

2. A kutatomunka eredményesebbé tétele

érdekében a vallalatok, épitkezések, Gizemek m(iszaki
vezet6i kotelesek d tudomanyos kutatas eredményei-
nek sajat terilettikdn valé leggyorsabb megvaldsita-
sara torekedni. El kell érni az ipari szakemberek
és a tudomanyos kutaték szoros egyuttmikodését,
az Uj modszerek megvalésitasanal.

*

Az elmondottakbdl vildgosan latszik, hogy
sok a tennivalonk, feladataink nem kénnydek, de
megvaldsithatok.

Az épitdipar dolgozdéinak mindent el kell ko-
vetnilk, hogy a Kdézponti Vezet6ség hatirozaté-
ban foglaltakat megvaldsitsak. Emelntnk kell a
termelékenységet, javitani kell munkank miné-
ségét, csokkenteni kell az 6nkdltséget — egyszoval
gazdasagosabban kell épitentink. Csak ezen az Uton
tudjuk kiklszébdlni az 1954. év nagy hianyossa-
gait és biztositani az 1955. évi tervek maradék-
talan megvaloésitasat.

Erre anndl is inkdbb sziikség van, mert idei
tervink sikeres megvalositasan mualik nem kis
mértékben, hogy milyen lendulettel, milyen anyagi
forrasokkal foghatunk hozza a szocializmus gy6-
zelme szempontjabdl dontd fontossdgu mésodik dtéves
terviink megval6sitasahoz.

Az épitbipar dolgozdinak eddigi er&feszitései
azt mutatjak, hogy teljes mértékben meg fogjuk

1 A tudomanyos kutatasnak az épitéipaudni oldani a partunk altal elénk tlizott fel-

dont6 kérdéseire kell erejét 6sszpontositania. Ezért

adatokat.

Tervpalyazati hirdetmény

Az Epitésiigyi Minisztérium nyilvanos tervpalyazatot

hirdet

100 mses mezbégazdasagi viztoronyra
vonatkoz6 tervjavaslatok beszerzésére.

A tervpalyazaton barki résztvehet, lehet6ség sze-
rint azonban olyan csoportok alakuljanak, amelyek-
ben épitész és statikus tervez6k képviselve vannak.

A palyazat részletes kiirasat 1955. majus 10-t6l
kezdéd6en lehet atvenni az E. M. Mélyépitési Tervezd
Vaéllalat segédhivatalaban (Bp. V. Molotov tér 1 fszt.
1) Az éatvétel id6pontja szombat és vasarnap kivéte-
lével d. e. 10—13 o6raig. A tervpalyazati hirdetményt
és a részletes Kiirast a palyazok dijtalanul vehetik &t.

A tervpalydzat névalairdsos. A tervpalyazatokat
1955 augusztus 8-an déli 12 o6raig kell benyujtani.
Ugyanez a hataridé vonatkozik a postara feladott
tervpalyazatokra is, amelyre Ggy kell rauttetni a pos-
tai bélyegz6t, hogy a feladasi id6 pontosan megallapit-
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haté legyen. A palyamiveket augusztus 8-a el6tt az
E. M. postabontéjdban (Bp. V. Beloiannisz u. 2 fdsz.),
augusztus 8-an pedig 10—12 6ra kozott az. E. M. Il

sz. (Kossuth Lajos téri) kapujanal kell beadni.
Tervpalyazati dijak:

b. 1. dij 8 000,— Ft

1, n 6 000,— Ft

» i ,, a 4500— 9000,— Ft

3 ,, megvétel a 3000— 9000,— Ft

Osszesen: 32000,— Ft

A palyazat eredményét a biralé bizottsag legkeé-
s6bb 1955. szept. 1-ig nyilvanossagra hozza. Az 0sz-
szes beadott palyamiveket az EpitSipari Tudomanyos
Egyesiillet és a Magyar Epitém(vészek Szovetsége
egyuttesen kiallitja és vita formajdban a tervpalyazat
eredményét ismerteti.



Nagyipari létesitmények vormliis mélyépitési munkai

kivitelez6i szemmel
NYIREDI RICHARD, AMON ANTAL

Hazankban els6izben fordult el§, hogy hatal-
mas kiterjedésd ipari létesitményeket kellett igen
révid idén belll, azoknak &sszes Ut- és csatorna-
halézataval, mf(targyaival, csévezetékeivel elké-
sziteni. A vonalas, munkak Kivitelezése soran is
olyan tapasztalatok keletkeztek, melyeket helyes-
nek tartunk rogziteni azzal a célzattal, hogy a to-
vabbi épitkezések soran felhasznalast nyerjenek.

Célunk ezzel a cikkel nem az, hogy elvi Kivite-
lezési Utmutatast nyudjtsunk és ilyen irdnyu épit-
kezések modjait targyaljuk, mert ezek a miszaki
irodalomban kulénben is megtalalhatok. Célunk
az, hogy a nagyipari vonalas épitmények kivitele-
zésén szerzett tapasztalatainkat rendszerbe fog-
laljuk. Az ilyen természetl munkék sajatossagaik
révén sok tekintetben kulénbdznek az egyéb
épitési munkaktol. Ezekre az eltérésekre kivanunk
ramutatni az alabbiakban.

Nagyipari létesitmények vonalas munkainak
Kivitelezésénél két f§ csoport talalhato : az egyik-
hez tartoznak az Ujonnan létesitendé nagy Kiterje-
dési ipari létesitmények vonalas munkai (Sztélin-
véros, Kazincbarcika), a mésikhoz tartozik meglévd
ipartelepek bdvitésével kapcsolatos vonalas létesit-
mények fejlesztése és atépitése (Pét, Martfli, Dids-
gyén). ) N

Beszélniunk kell arrdél, hogy mit értink vona-
las létesitmények alatt.

»Vonalasanak nevezzik azokat a létesit-
ményeket, melyeknek egy koézos jellemz6jik van,
hogy hosszirdnyban nagy kitérjedés(iek. Nivobeli
elhelyezkedésiik szerint harom nagy csoportra
oszthatok :

1. 4bra. Harom eevmassal oar-
huzamos tereDSzint alatti léte-
sitmény ém'tése

a) terepszint alatti,

b) terepszintbeni,

c) terepSzint félotti létesitmények.

Terepszint alatti létesitmények gyakoribb fajtai
a kovetkezék :

Csapadékviz, szennyviz és iparitermékeket
elvezetd csatornak, ipari és ivovizvezetékek, flit6-
vezetékek, gazvezetékek, kabelvezetékek részére
alagutak és csatornak, anyagszallitdo folyosok és
kozlekedési jellegl aluljarék (1. abra).

Terepszinti létesitmények kozul az utak, a vasu-
tak és ipari palyaudvarok a gyakoriak.

Terepszint folotti 1étesitmények hasonl6 célokra
készilnek, mint a terepszint alattiak.

Nagyobb ipari létesitményeinket sokszaz km
hosszd ilyen vonalas miivek szovik at meg at
(2. abra).

A tovabbiak sordn csak a terepszint alatti
vonalas létesitmények épitését fogjuk targyalni,
kulonos tekintettel azok sajatos tulajdonsagaira
és az egyéb épitkezésekt6l vald eltéréseire.

Ezek kivitelezése alkalméaval az emlitett léte-
sitmények mindegyikénél az aldbbi feladatokkal
talalkozunk :

1 A munkak 6sszhangba]}ozatala (koordinalas)
A koordinalas sziikségessége felmertl minden eset-
ben, amikor azonos terileten, egyidejd épitkezések
folynak. A munkdk koordinaldsdban részt kell
venni a beruh&azénak, tervezének, Kiviteleznek,
Uzemeltetének is. Ennek a négy szervnek a mun-
kak kivitelezését terileti, id6beli és fontossagi sor-
rendben kell megéallapitani. A koordinalasnak
igen fontos szerepe van ott, ahol mélyépitési,
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2. dbra. Csapadékcsatorna‘alsé iélszelvénye

3. abra. Utélag kivaltassal vasit ald éDitett csatorna
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magasépitési és szerelési munkak egy helyen és
egy id6ben folynak.

A koordinalasnak el6feltétele, hogy az Osszes
altalanos tervek a beruhazd és kivitelezd birtokaban
legyenek, mert atfogé modon, hosszabb id6re csak
ennek alapjan lehet a munkékat désszhangba hozni.

A beépitend§ terllet durva tereprendezése az
épitési munkak els§ lépése.

Ezutan az a célszerl, ha el6szor kizarolag
mélyépitési létesitmények és kozlekedési halo-
zatok kerulnek Kivitelezésre. Ezen belul pedig
elsésorban a vonalas létesitmények olyan szaka-
szai, melyek a kozlekedési hélézat ald jutnak.
Ezzel elérhet§ lenne, hogy méar meglévé kozleke-
dési vonalak nem lennének &tvagva, kozati-
vasUti provizériumokat nem kell épiteni (3. abra),
a munka biztonsagosabb, burkolat nem épul Ujra
ezeken a helyeken, a vonalas munkak folyamatos-
saga biztosithaté.

A kozlekedési vonalak, utak és vasutak els6-
sorbani megépitésével a tovabbi épitkezések gazda-
sagossaga is novelhetd, mert az épitési anyagokat,
gépeket, munkaerét kisebb koltséggel lehet az
épitési tertletre eljuttatni. Sztalinvarosban a lako-
terlleten, a rezsilizemben, a tlizallotéglagyar teri-
letén a munka a végleges utak kivitelezése el6tt
indult meg ; ugyanigy Kazincbarcikan a Vegyi-
mUiveknél csak egy ideiglenes Gt allott rendel-
kezésre.

Figyelembe johet a tervezett utaknak csak a
fels6 rétegéig torténé megépitése. Maga a burkolat,
az épitési szallitasok nagyrészének lebonyolitasa
utan kerulhet kivitelezésre, a szallitdsok folyaméan
bekdvetkez6 nagymérték( rongalédas miatt. Fen-
tiek betartadsaval foloslegessé valik nagykiterje-
dési felvonuléasi uthalozat épitése.

A vonalas terepszint alatti munkak kozul, a
csapadék csatorna halézat megépitése szikséges
els6sorban, amely a féldmunkéval durvan rende-
zett tertlet csapadékat vezeti el és ezaltal minden-
fajta munkalat végrehajtasat megkonnyiti. Vele
egyid6ben épilhet a végleges ipari, ill. ivoviz
hal6zat, mellyel kiklisz6bélheté az épitéshez szik-
séges ideiglenes vizhal6zat fektetése és elbontasa.
Sztalinvarosban példaul igen sok nehézséget oko-
zott az ideiglenes vizhal6zat sok esetben szaksze-
ritlen és tervszer(tlen vezetése az épitkezésekhez,
felvonulasi épuletekhez, nyomaésprobakhoz, stb.,
mely a végleges vonalas munkék Kivitelezésénél
allandé akadalyoztatést jelentett. igy pl. télen
befagyasi veszély az ideiglenes vizvezetékhez
kozel és azzal pérhuzamosan nyitott arkokndl,
csérepesések miatti Uregesedés a ldsztalajban,
végleges vezetékre vald rdkapcsolas nehézségei
sth. hatraltattak a munkat.

Célszer(tlen ugyan, de tapasztalhattuk, gyak-
ran el6fordult, hogy kulénb6z8 okokbdl kifolydlag
mélyépité, magasépitd és szerel6 vallalatok egy
idében, egy helyen voltak kénytelenek dolgozni.

Tekintettel arra, hogy ebben az esetben tobb
kivitelezd vallalat egyidében dolgozik, a koordi-
nalas a kilénb6z6 feladatok id6beni tUtemezésével
indul meg, melynél az atfogé szempontok megadasa
és az Utemtervek betartdsa a beruhazé feladata.
Kétségtelen, hogy ilyen esetekben a szempontok



nem mindig lehetnek azok, melyek iranyadok len-
nének egy logikus épitési sorrendnél : mélyépités-
magasépités-szerelés. Ez kiulondsen a lerdviditett
épitési id6 miatt allhat el6. Példaul egy gyarépulet
épitése, annak hosszabb kivitelezési ideje miatt,
kénytelen hamarabb beindulni, mint az azt kiszol-
galo bekot6é Gt épitése.

2. A helyes koordindlas els6 eredménye a
munkaterilet biztositdsa és a mdtargyak tervszer(
kitlizése. Nagyon jo gyakorlat az, hogy a kit(izést
tervez@intézetek helyszini kirendeltsége végzi, vagy
a kivitelezd kitlizéseit ellendrzi. A kivitelez§ sza-
mara ez a célszer(i, mert egy kézben van és nem
kilonboz6 vallalatok, vagy munkahelyek végzik.
Vonalas munk&knal munkatertlet biztositdsa a
kilonbozd, de egyidejl épitkezések esetén joval
nagyobb feladat, mint pl. magasépitkezéseknél,
vagy egyes mltargyak épitésénél, mert arany-
talanul nagyobb teruletet kell rendelkezésre bocsa-
tani.

A munkatertlet teljes mértékben csak akkor
van biztositva, ha a kivitelez6nek nem csupan a
m(itargy helye, hanem az anyagtarolasi telepek,
m(ihelyek, felvonulasi épuletek teruletei is rendel-
kezésre allanak.

Egyidejl épitkezéseknél a kilénb6z6 vallala-
tok épitésvezetdségeinek kell gondoskodni arrol,
hogy a kdzvetlentul munkahelyre kiszallitott anya-
gok tarolasi helye egymast ne akadalyozza és az
anyagok ne keveredjenek ossze. Vitas esetekben
a munkatertlet felhasznalasa tekintetében a be-
ruhdzé koteles megoldast adni.

3. A kivitelezés szakszer(i, gazdasagos és
Utemezésszerinti végrehajtasa a m(iszaki szervezé-
sen és annak rogzitésén a miszaki adminisztracion
mulik.

Jelenleg csak azokra a szempontokra tériink
ki. melyek a vonalas munkaknal jellemz6ek és
jelent8sek.

Munkahelyek megszervezésénél az az 0Ossze-
tett feladat oldandé meg, hogy nagy terileten,
hosszu kiterjedésben, tébb helyen és egyidében,
kuldénboz6 tipust vonalas munkakat kell végezni.

Egyszerre készilnek el6regyéartott elemekbdl
csatornak, helyszinen csémdoszolt vasbeton csator-
nak, alagutszelvény( es6csatornak, falazott kabel-
csatornak, eternit és ontottvascsovek elhelyezése,
acélcsdvek hegesztései, légvezetékek oszlopai, utak
és azok m(targyai sth., melyeknek mind mas és
mas az anyag, gép, szerszam, munkaerd, valamint
szallitasi szUkséglete.

A fent felsorolt feladatok eredményes Kivite-
lezése célszerlivé teszi, vagy kulonbdéz6 profild,
vagy bizonyos meghatarozott terilethez tartozé
épitésvezetbségek létrehozatalat.

igy létesiltek pl. Sztalinvarosban a kulén-
b6z6 vallalatoknal elészér helyileg elkilonitett
épitésvezetéségek (varosban, Erémiben, Tdzallé-
téglagyarban, Kokszoléban), majd késébb cél-
szer(bbnek latszott— , amikor mar csak egy vélla-
lat végezte az Osszes mélyépitési munkakat —
az épitésvezetdségek profilirozasa (acélcsovek,
ontottvascsoves, betoncsatornas, 0tépité, terep-
rendezd, mU(targyas és gépészeti épitésvezetbség.)
Ugyanigy Kazincbarcikan, ahol a szertedgazo

mélyépitési munkakon Kkivil magasépitéssel is
foglalkozik a vallalat, van csdves, kabelfektetd,
betoncsatornat épité Gtépit6, magasépitd részleg.
A csOvezetékek épitése vonalan &allandéan fel-
meriul6 cs6idom és csbszerelvény hiany miatt
szilkségessé valhat egy idomkészité mdihely létesi-
tése, bar ilyen mdhely beéllitdsa nem gazdaségos.

Az anyagbeszerzésnél, kulénoésen a csovet fel-
hasznal6 munkéknal (6ntottvas, acél, beton, ké-
agyag, eternit) lényeges, hogy a részlettervek még
a munkdk meginditasa el6tt rendelkezésre allja-
nak, mert a csovek, idomok, szerelvények leszal-
litasa, azok specialis volta miatt, a megrendelést
kovetben csak hosszabb id6 utan torténik.

4. A fent emlitett Kkilonbdz6 munkakkal
megbizott épitésvezetdségek mindegyikénél nehéz
és felelGsségteljes feladat a hosszu kiterjedésd,
szétszort, egyid6ben épildé vonalas munkaknal a
munkaerd helyes elosztdsa, majd atcsoportositasa.

Ennek ésszer(i alkalmazasa meggyorsitja,
tervszer(ibbé és gazdasadgosabba teszi a munkat.
Gyakorlatban bevalt, hogy a kiilonb6z6 szakmaju,
de mar osszeszokott brigddok a munkadrékban
egyltt dolgozzanak. Pl. a kubikos brigadoknal
ugyanaz az allvanyozd6 brigadd ducoljon be, a k6-
mivesek elé ugyanazok a kubikusok készitsék el
a féldmunkat, s a szallitébrigadok se valtozzanak.
Rovidebb szakaszoknal, bekotéseknél, az atcsopor-
tositas még doéntébb. A miuvezeték, technikusok
egy lemésolt helyszinrajzba irjak be, hogy mely
brigadokat, mikor és hol akarjak beallitani.

Ugyanilyen fontos a szallitéeszk6zok iranyi-
tadsa, mikor hova kell ddcanyag, zsaluzbanyag,
betonvas, cs6, fedlap stb. Az anyagoknak a mun-
kahelyeken val6 hianya is okozhat atcsoportositast.
Ezt gyorsan kell végrehajtani, hogy kiesést ne
okozzon. Itt 1ép el6térbe a munkavezetd ratermett-
sége és leleményessége, hogy a pillanatnyi helyzet
gyors felismerése és attekintése utan, sajat hatas-
kérében azonnal intézkedjen.

Az épitésvezetbk feladata, az atcsoportositas
tekintetében pedig az, hogy latva a munkak elGre-
haladasat, idejében el6re gondoskodjon az Utem-
terv szerinti munkdknak munkaergvel, szallit6-
eszkozokkel, anyagokkal, gépekkel valé ellatasa-
rol.

5. A vonalas munkak kivitelezésénél igen
lényeges az anyagmozgatas.
a) Az a gyakorlat alakult ki és tlnt helyes-

nek, hogy a beépitésre kertld sulyos és nehezen
mozgathat6 anyag a kitlizés utan, de a féldmunka
megkezdése el6tt kertljon ki a vonalra, a beépités
helyére éspedig olyan modon, hogy a késébb az
arokbol kikerul6 fold az arok két oldalan, de a
lerakott anyagon Kivil deponaltassék. Ez az eljaras
célszerd minden vonalas munkéanal, kivéve azokat
az eseteket, melyeknél beton kerill bedolgozasra.

Ezeknél wugyanis a szennyez6dési veszély
miatt a beton adalékanyagait nem célszer( a fold-
munka elkészitése el6tt Kkiszallitani.

Ennek a megoldasnak meg van az az elénye,
hogy a féldmunka elkésziilte utan a beépitésre
kerill6 anyagokat nem kell nagy nehézséggel a
kiasott foldgaton keresztilemelni és uUgy az
arokba helyezni. Az az ellenkez6 modszer, hogy az
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4. abra. Turbina-ejtécs6é arkanak kiemelését és visszatoltését
a nagy féldmunka miatt csak géppel célszerld végezni

arokbol Kkikerl6 foldet csak az egyik oldalra
termeljuk ki, a kiemelend6 féldmennyiség nagy
tdmege (rendszerint mély arokrél van szo), altala-
ban a hely szik volta, dragabb kitermelés, egy-
oldali nagy terhelés miatt nem célszeri. A két-
oldalra val6 kitermelésnek meg van az az elénye
is, hogy a felhalmozott fold egydttal baleset-
védelmi korlatként hasznélhaté.

Helyszinen csémdoszoélt beton-csatornanal a
munkateriletre elére kihozott anyag helyi tarolasi
elényeirél le kell mondanunk. Itt akar valamely
kever6telepen, akar helyszinen készult betonrol
van sz0, csak azt tehetjuk, hogy az arok oldalan
végighuzodo foldgatat 40—50 m-ként megszakit-
juk. hogy az anyagnak az arokhoz val6 odajutaséat
lehetévé tegylk. Tapasztalat szerint, ahol a vas-
beton csatorndk, alagutak, terepszint feletti veze-
tékek alapjainak betonozasardl van szo, célszerl
allo kever6géptdl, nagyobb betonmennyiség esetén
kozpontositott keverételeprél, betongyarbdl szal-
litani a betont. Ennek elénye : a csekély adalék-
anyag veszteség, a cement szakszerl( tarolasa, a
viz olcs6bb beszerzése, a szallitdsok gazdasagosabb
volta és min6ségileg jobb beton el6allitasa. A
helyszinre szallitott beton esetében a kidsott arok
egyik oldalan a szokasosnal nagyobb méretl
padka létesitésérél gondoskodunk, ami lehetévé
teszi az anyag behordasat. Nagyobb betonmeny-
nyiséget igényl6 csatornaknal, oszlopalapoknal,
gazdasagosan alkalmazhatjuk a csuszdaval felsze-
relt széllitészalagot, kuléndésen a mozgékony,
rovid fajtat.
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b) A Kivitelezést befolyasolja az a kérilmény,
hogy el6regyartott elemek beépitésre kertlnek-e.

Az el6regyartott elemek a vonalas munkak-
nal a kodvetkez6k lehetnek : kilonb6z6 anyagu
csovek, (acél, éntottvas, beton, eternit, kdagyag,
égetett agyag) ezekhez tartoz6 kilonb6zé idomok
és szerelvények, beton, vagy vb. elemek, burkolé-
lapok, akna és csatornafed]apok, boltozati elemek,
cs6é és kabeltarté konzolok, polcok, vaselemek
(tartok, oszlopok, fedlapok, hagcsok, létrak).

Ezeket az el6regyartott elemeket, vagy az
épitkezést kivitelez6 vallalat allitja el6, vagy pe-
dig kivalallo tzem szallitja le a helyszinre.

Amennyiben a kivitelez6 vallalat gyartja az
elemeket, ugy célszerd a helyszinen kézponti fek-
vésli, jol megkozelithetd el6regyarto-telepet léte-
siteni. Pl. betonelem el6regyarto, cséidom és sze-
rel6 mdhely.

Nagymennyiségl vasbeton munkaknal gazda-
sagos kozponti vashajlito telep, acstelep létesitése.

c) A Kivitelezés terén meg kell emliteni egy
igen lényeges dolgot, az egyid6ben nyitvatartandé
arok hosszat. Ezt (ha a munkaer6 kérdésétdl elte-
kintink) egyedul az szabja meg, hogy mit helye-
zunk el benne. Két végletet véve pl. kdbelfektetést
és helyszinen csdomdészolt nagyszelvényl vasbeton
alagutat, vilagos, hogy a kabelfektetésnél az lesz
a gazdasagos, ha a szerel6-részleg elétt legalabb
800— 1000 m nyitott arok all rendelkezésre. A hely-
szinen c¢sémoszolt vasbeton alagut foldmunkaja
pedig ne legyen egyid6ben tébb mint 80— 100 fin.

Mi a hatranya a sziikségesnél hosszabb nyitott
aroknak?

El6szor is igen sok ducanyagra van szikség,
mely hosszabb id6n at beépitve marad és igy for-
gasi sebessége cstkken. Az arokban elére elkészitett
tukor még helyes ducolads esetén is az id6jaras
behatdsa kovetkeztében tonkremehet. Az oldal-
falak lehamlanak, csapadékvizek kimosasokat,
omlasokat idéznek el6, melyek helyreallitasa kildn
felesleges koltséget okoz.

A fent emlitettekbdl koévetkezik, hogy min-
dig a behelyezend§ vezetéket szereld részleg kapa-
citasatol fugg, milyen hosszt legyen a nyitvatar-
tand6 arok, hogy a szerel§ részleg szamara folya-
matos munkaterilet legyen biztositva. Az épitési
sebesség fokozatai, ha minden anyag, szerszam
rendelkezésre all, nagy altalanossagban a kovet-
kezék :
kabelek,
kisebb atmérgja acélcsovek,
nagyobb Aatmér6ji acélcsovek,
eternitcsovek,
kisebb atmérdji ontottvas csovek,
nagyobb atmérdjd ontdttvas csovek,
eléregyartott betoncsovek,
kéagyag csovek,
helyszinen csémoszélt csatornak,

10. falazott kabelcsatornak,

11. cs6 vagy kabelalagutak.

Hogy egv-egy szerel6, fektetd, vagy bedolgozé
részlegnek, i1l a szakmunkéasoknak mi akapacitasa,
az figg a bedolgozandd anyagtdl, annak fm-kénti
sulyatdl, illetve mennyiségétél, a szallitasi lehet6-
ségektdl, a szabad munkatertlettél, a gépesités
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lehet6ségétdl, idéjarasi viszonyoktdl, stb. Ennek
ismerete alapjan déntink a kubikus részleg széa-
marol, vagy a féldmunka gépesitésének mértékeé-
r6l, melynél a fold mindsége a létesitendd arok
mélysége és szélessége is figyelembe veendd. A ku-
bikus létszam, illetve gépesités megallapitasaval
most mar elértik, hogy a folyamatos munkateri-
let biztositva legyen. Ennek ducolasara kerulé ré-
része adja meg a dicolék szamat. Helyes munka-
szervezés esetén a kubikus részleget, illetve a gépe-
sitett foldmunkat a ddcolé részleg, ezt a betonozé,
falazo, illetve szerel6 részleg koveti, majd a Ki-
ducolas és visszatemetés kovetkezik.

d) Vonalas munkaknal speciélis esetekben el6-
fordulnak olyan szakipari munkak, melyek nem
tartoznak az épité vallalat profiljaba. llyenek a
csémunkaknal a csészigetelés, nagyszelvényd ala-
gutaknal kilonbozé installaciés munkak (vilagitas,
szell6z6, fltésszerel§, lakatos, kabelszerel§ stb.)
ezen munkaknak 6sszhangba hozatala részben a
kivitelezd, részben a beruhézé feladata.

e) A téli idbszakban kivitelezésre kerild
mélyszinti munkak létesitése, komoly feladatokat
ro az épité vallalatokra. A munkaarok téli idé-
szakba vald beépitése szilkségessé teszi, hogy
hosszu, kénnyen hordozhaté és athelyezhet6 g6z-
vezetékeket alkalmazzunk. Tobb gbézgépre van
szikség, amelyek a vonalak centrumaiban helye-
zend6k el. Nagyobb mennyiségd, kénnyen hordoz-
hatd lefedé hészigetel6 anyag (nadpall6, kukorica-
szar és szalmabol készilt szényeg, hullampala,
fedéllemez, ponyva stb.) alkalmazand6. Tekintet-
tel a nagy kiterjedési munkahelyekre, tobb mele-
gedd helyiséget kell épiteni. Koridltekintéen kell
megszervezni a melegitbitalok széthordasat.

6. Vonalas munkak gépesitése.

Fontos feladat, mert igy biztonsagosabb,
gyorsabb, mindségileg megfelelébb munka végez-
het8. Igen lényeges, a foldmunka géppel vald
végzése (4. abra).

a) Hosszi munkaarkok kiemelésére az
méreteitél a talaj szerkezetétél, a munkahely
teriletétdl fliggéen kilonbozé foldmunkagép hasz-
hasznalhat6. A foldmunkagépek hasznalatara,
szintén akkor van nagyobb lehetdség, ha a vonalas
mélyépitési munkéak készilnek elébb el, mert
akkor még a gépek mozgasara tobb terilet all
rendelkezésre és a foldmunkagép nem szaggatja
fel varatlanul a ,feketén“ lefektetett ideiglenes
vezetékeket. Leggyakrabban hasznalhaté az arok-
aso, nalunk a vederlancos. A fiigg6leges arokfal és
egyenletes mélység elérésére az arokasé palyajat 3m
szélessségben vizszintesen képezzik ki. Ha a szuk-
séges egyengetés kisebb mérv(, akkor kézi fold-
munkaval, kialonben tolégéppel, (déser) vagy
foldnyesével (szkréper) végezziik. A nalunk hasz-
nalatos arokasok 1,1 m szélességig veszik ki a
foldet, ez az egyes tipusoknal szélesit6 kérmok fel-
szerelésével, 25—30 cm-rel novelhetd. Szélesebb
aroknal parhuzamos jarassal kozel kétszeresére
novelhetd az arokszélesség. Kiemelési mélység
1,5—4 m tipusonként valtozva. Az arokaso szallito-
szalagjanak kinyulasa 3,5—6,5 m, tehat csak széles
munkatertleten dolgozhat. Az &rokasé haladasi
sebessége az arokmélységtél és a talajszerkezettdl

5. abra. Kis mélységl varosi csatorna

fugg. Nagyon fontos, kulénésen laza talajnal,
hogy a ducolds kovesse az arokasét (faanyag biz-
tositasa). Ezért van kulonbség az arokas6 munka-
jaban, a nagymélységi csatornaknal, csévezetékek-
nél, ahol a ddcolas elengedhetetlen és a kismély-
ségl kabelarkoknal (5. abra). Amennyiben nagy-
szelvény( csatornadk késziilnek, a kiszoruld foldet
az arokasd szallité szalagja azonnal szallitéesz-
arkbzre rakhatja.

Egy masik méd a mélyasoval felszerelt forgé-
kotréok alkalmazasa is, munkaarkok foldkiemelésé-
nél. Minimalis szélesség fligg a mélyaséd szélessége-
tél, igen alkalmas ez a méd 2—3 m széles arkok
asasara. Az arok tengelyén hatrafelé haladtaban
két oldalra akar depdéniadba, akar szallitoeszkdzbe
urit. Széles arkok foldkiemelésére hasznalhaté a
foldnyesd (6. abra). Folyamatos mélyitéssel 100—
150 m-kénti fel- és lejaré hagyaséaval gyors, bizton-
sagos, gazdasagos a munka (7. abra). A fel- és
lejardkat vagy szallitészalagos foldmunkéaval vagy
azonnali dumperes rakassal vagy markoldé kotrd-
val vesszik Ki. Gépesitett arokasasnal a kézi
foldmunka a minimumra csékken és nem all mas-
bél, mint az &arokfalnak ducolashoz sziikséges
sikranyesésébdl és a betoncsatorna szelvény kuls6
zsaluzasat helyettesitd foldfa] képzésébdl (kiinet-
képzés).

Amennyiben az emlitett gépek nem allnak
rendelkezésre, akkor is figyelembe kell venni azt,
hogy &rokasasnal a munkésvédelem szempont-
jabdl az azokban dolgozék szamat csokkentsik.
Ezt a karolasok szamanak csokkentésével érhet-
juk el. Ezért alkalmazzunk arokban elhelyezett
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6. abra. Foldnyes6 nagyméret(i csatorna foldmunkaiéban
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7. &bra. Foldnyes6k a feliar6 el6tt

szallitészalagokat, ahol a szélesség ezt lehetbvé
teszi (8. &bra). Torekvések vannak egyszerl fold-
felszallitdé szerkezetek alkalmazésara, mert igy
csak a fold kézi fejtésére lenne szilkkség. Fontosnak
tartjuk megemliteni, hogy dudcolasnal nagyon jél
bevalik a gyorsan szerelhet§ tetszés szerinti
méretekben hasznéalhatdé és koénnyen utanahuz-
haté vasducok alkalmazésa.

b) A munkaarkok foldmunkajanak gépesitése
kiterjed a vonalas létesitmény megépitése utan az
arkok visszatemetésére is. Itt a gépesités harom
iranyd : a fold visszatoltése, tomoritése és a
kiszorult fold elszallitdsa. A foldvisszatoltés tor-
ténhet tolégéppel, amikoris az arok oldalan lévé
foldet mer6legesen betoljuk az arokba. Tovabba
markoloval és amennyiben tavolabb szallitottuk
el a foldet foldnyes6vel. Természetesen hasznal-
hat6 szallitészalag is, a talicskas foldszallitas
kikiszobolésére.  Gépesitett foldvisszatoltésnél
ugyelni kell arra, hogy csak annyi fold keruljon
az arokba, amennyi egyidej(ileg rétegesen témorit-
heté és hogy a ducolast szakszer(ien el lehessen
tavolitani. Gépi tomoritésnél jol hasznalhatdk a
kilonb6z6 dongolé békak (100—200—500 kg-os).
Széles vagy rézslisen kiképzett arkoknal, ahol az
aknak tavol vannak egymastél a fels§ rétegben
valé témoritésre hasznalhaté kénny(d henger is.
A visszatoltésre nem keril§ foldet, vagy mar
fold kitermelésénél elszallitottuk, amikor &rok-
asoval, foldnyesével sth. dolgoztunk, vagy a visz-
szatoltés utan szallitjuk el. Ekkor a rakodas meg-
konnyithet6 szallitészalaggal, serleges rakoddval,
stb.

c) A vonalas létesitmények kivitelezésénél a
foldmunkan kivil is tébb helyen alkalmazhat6o a
gépesités. Nem akarunk Kkitérni az épit6iparban
altalanosan hasznalt gépekre, csak a specidlisan
ebben a munkakérben bevalt eszkdzokre. Lénye-
gesen megkdnnyiti a cséves munkaknal a sulyos
csovek, idomok leeresztését az autdédaru alkalma-
zasa. Ugyanigy kabelfektetésnél a kébelszallité
kocsi. Gyakran hasznalunk csoérléket az el6gyar-
tott betoncsdvek, aknagydr(k, szlkiték leeresz-
tésénél. Feltétlentl sziikséges a vonalas mélyépitd
munkaknal is a szivattyuk alkalmazasa az arokba
jutd viz eltavolitdsara. Meg kell emliteni, hogy a
nagyipari létesitmények vonalas munkainal a
vasbeton munka oly nagy témegd, hogy kézpon-
tositott betonkever6 telep, vashajlité telep, acs-
telep, dumper és gépkocsi javitdéiizem valik szuk-
ségesse.

Az el6bbiekhez szervesen kapcsolodik a mun-
kavédelem is, mely vonalas munkaknal kaléndésen
nehéz.

Gondoljunk arra, hogy sok kilométer hosszu
arkok elkeritésérél van szd, melyek altalaban mun-
kaba vett teruleteken, s6t kdzlekedd utak mentén,
tehat forgalmas helyeken létestilnek. Kulén fel-
adatot jelent, hogy a biztonsagi-korlatok nem le-
hetnek legaldbb a munka tartama alatt allandd
jellegliek, hiszen napkdzben az arok egész hosszéa-
ban folyik a munka, igy annak védékorlatait el
kell tavolitani és a napi munka befejeztével helyre
kell allitani. Ezért altaldban le is kell mondani
olyan korlatokrol, melyek alkalmasak lennének



8 d&bra. Csapadékcsatorna fold-
kiemelése szallitészalag segit-
ségével

az arokba vald bejutas tokéletes megakadalyoza-
sara. A vonalas munkak balesetvédelmi korlatéi
tehat jobbéara figyelmeztetd jelleglek.

Természetesen igen sokat jelent az arok két
oldalan kidobalt féldhanyéas, mely a figyelmeztet6
jellegen kivil még komoly akadalyt is képez az
arokba valé bejutéas ellen. Ezzel azonban nem elé-
gedhetiink meg, a foldhanyas tetején még vala-
milyen egyszer( és konnyen athelyezhet§ korlatot
is el kell helyezni.

A legegyszer(bb ilyen korlatok hulladék desz-
kabol készllt oszlopok kozé feszitett 4—5 mm-es
atmeérdjd vashuzalbdl allnak, melyre figyelmezte-
téstl hulladék cementzsak darabok vannak fel-
flggesztve.

Fejlettebb megoldas mar, mikor az oszlopo-
kat és a drotot U-alakban hajlitott gémbvassal
helyettesitjuk, melynél a szarak lesznek a fold-
hanyasba beszirva. Ezeknek elénye, hogy koény-
nyen athelyezheték és a faanyagot teljesen kiku-
sz0bolik. Er6sebb forgalmia helyeken gdmbvas
oszlopokat és ezekre hegesztett gdbmbvas szalakat
alkalmazunk. Az arkok feletti gyalog atjarast
elére elkészitett, a biztonsagi el6irasoknak meg-
feleld korlattal ellatott reptilé hidakkal biztosit-
juk, melyek koénnylek, gyorsan athelyezhet6k és
kevés faanyag felhasznalasaval készilnek.

Amennyiben kozlekedési vonalakat vagunk
at, ugy a koézuti és vasuti forgalom biztositasara
kell§ teherbirdsu provizériumokat létesitiink és
az arkok ezen helyein erGsebb ducolast alkalma-
zunk.

A munkaarkokban val6 biztonsagos munka
el6feltétele a szakszer( ducolés, amely a talaj szer-
kezetétdl fuggben hézagos, vagy zart. Az arkok

mentén az épitkezéssel kapcsolatos szallitasok
biztositasara padkat hagyunk, melyet télen sala-
kozassal vagy homokszérdssal kell jarhatévéa
tenni.

Mindazon munkavédelmi Ovoérendszabalyok,
melyek az épitkezésekre, gépesitésekre, szallita-
sokra, anyagtarolasra stb. vonatkoznak, a vona-
las munkdknal még fokozottabb mértékben be-
tartandék.

8. Végul a mf(iszaki adminisztracié kiegészi-
téseképpen emlitsik meg a munkak atadasaval
kapcsolatban a részatadasok szikségességét. Egy-
részt szakaszos épitkezésekrdl van sz6, melyek
onmagukban is egységesek és befejezetteknek
tekinthet6k, masrészt az egyidejd mélyépitési,
magasepitési és szerelési munkdk miatt célszerd
azokat lezarni és a munkaterilet tovabbi épit-
kezésekre atadni. A részatadasnak meég az ad ku-
I16nds fontossagot, hogy a létesitményekre vonat-
koz6 jotallasi id6 az &tadott szakaszokra a rész-
atadas id6pontjatol szamit.

A fentiek kovetkeztében igen sok részatadas
lesz, melyeknek rogzitését tapasztalatilag célszerd,
a sokszor tobb kotetet kitevd naplékban kulén-
b6z8 helyeken térténd bejegyzések helyett egy
erre a célra fenntartott napldéoldalon &sszesitve
nyilvantartani.

Fenti 0sszefoglaldsunk nem terjedt ki minden
részletkérdésre, mégis a jovdé nagyipari vonalas
munkainal a leirtakat figyelembevéve — hisszik
— hogy segitségikkel az &ltalunk végzett mun-
kaknal felmeralt akadalyok, zavarok, id6beni és
gazdasagi természetli veszteségek egy részét sike-
rulni fog a jov6 épitésvezetbjének elkertilni. A le-
irtakkal ezt a célt kivantuk szolgalni.
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HOZZASzZOLAS

A beruhézdé részérél

A megjelent cikkben nem értek egyet a koor-
dindlas targyalasanal azzal, hogy az a beruh&zo,
tervezd, kivitelezd és Uzemeltetd kozds feladata.
Véleményem szerint az 0sszes tervek koordinalasa
kizarélag a general tervezd feladata.

A térbeli koordinalasnal megkulénbozteten-
dék :

a) helyszinrajzi (vizszintes) koordinalas

b) magassagi keresztezési (fuggbleges) ko-
ordinalas

c) csatlakozasok (lzemek, épuletek bels6 ve-
zetékhalézathoz)

d) utak, vasutak keresztezddései.

Idérendi koordinalas: Ugyan u4gy, mint az
eredeti cikkben.

Az altalaban helyes, hogy a vonalas terepszint
alatti munkak kozll a csapadék csatorna halézat
épul meg elsésorban, hogy a durvan rendezett
tertlet csapadékat levezesse. Kilondsen helyes ez
akkor, ha akozelben talajviz szine alatt végzend6
munkak indulnak, melyeknél fontos, hogy a Kki-
emelt talajvizet le lehessen vezetni. A csatornak
korai elkészitése azonban azzal a veszéllyel jar-
hat, hogy eldugul, mert még nincs gazdaja aki
kezeli, Uzemelteti. llyen esetben feltétlentl szik-
séges kijelélni, hogy a csatorna ideiglenes Gizemel-
tetése kinek a feladata.

A Kitlizéssel kapcsolatban az a helyes, ha
a Kkivitelez6 soha sem tlz ki, csak a general
tervezd, akivel a beruhazé erre szerz6dést kot.
Ezt a kit(zést a generél tervez$ altervezékre biz-
hatja, de koteles &6ket ellenérizni. A Kit(izott
pontok, vonalak, vazlattal vagy a jegyz6kdényv-
ben, vagy az épitési napléban legyenek lerdgzitve.
A beruhazo, tervezd és kivitelez6 egyuttesen ir-
jak ala

A kivitelezéssel kapcsolatban hangsulyoz-
nom kell azt a fontos elvet, hogy csak annyi arkot
szabad kinyitni, amennyihez el6re biztositva van
a bele kertul6 anyag (duc-anyag, cs6-anyag)
illetve munkaerd, szerszam és gép. Ezaltal a munka
folyamatos, gyors, kevés ideig foglalja le a duc-
anyagot, beazasi és beomlasi veszély kicsi.

A mélyszinti vonalas munka gondos koril-
tekintd el6készitést kivan és le kell rohanni.
Kulonben rossz és koltséges.

Ezeket a munkéakat részletesen el6re meg kell
beszélni épitésvezetbvel, fémdivezetével, mliveze-
tével, brigadvezetével, esetenként még a dolgo-
zokkal is és a feladatot vissza kell kérdezni.

A terveket gondosan a legkisebb részletekig
ellenérizni  kell, Ugyszintén a koordinaciot is.
Mindezt pedig a munka megkezdése el6tt kell
elvégezni.

A munkdk atadasaval kapcsolatban ki kell
térni a terv szerinti, a mennyiségi és a mindségi
atadasra. Fontos, hogy a végleges Uuzemeltet6
mar az épitkezés alatt folyjon be az ellen6rzésbe.
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Téajékozédjon, az atvételi jegyz6kdényvet is 6
irja ald, gy mint példaul a sztalinvarosi viz,
csatorna, gaz- és gbézvezetéki munkaknal a sztalin-
varosi tanacsi vallalat vezet§ dolgozdi tették,
a gyarban pedig az er6md, kohd stb. végleges
Uzemeltetdi illetve gazdai.

Pazmandy Gyula

A tervez6 részérol

A nagyipari létesitmények vonalas mélyépi-
tési munkdéinak mar tervezésekor fokozottan
ugyelni kell arra, hogy a kivitelezés jomindségl és
gazdasagos legyen.

A vonalas létesitményeknél a jominéség és
gazdasagossdg azonban nemcsak az egyes koz-
mivek jo és gazdasdgos tervezésével érhetd el,
hanem azzal is, hogy a tervezés folyaman az egy-
mas mellé épuld vonalas létesitményeknek az
épitkezés és Uzemeltetés alatti kolcsonos kihata-
saira is figyelemmel vagyunk.

A fentieken alapulé jé és gazdasagos Kki-
vitelezést a tervez6 az aldbbiakkal tudja el6-
segiteni :

A kbézmlivek épitésének megkezdése elbtt
az épittetének és a kivitelez6nek az egymas mellett
létestil6 kdzm(iveket altalanos terv forméjaban
ismernitk kell, ezért az egyes kézm(ihalozat ter-
veinek elkészilte utdn a tervezbnek a vezeték-
hal6zatokat Osszefogd telepitési tervét is el kell
késziteni.

A telepitési terven az ideiglenes létesitmények
helyét is fel kell tuntetni.

(Felvonulasi épulet, anyagraktar,
elektromos és vizhal6zat).

A telepitési tervet allandéan naprakész alla-
potban kell tartani, azon minden valtozast at kell
vezetni. A nyilvantartasi példanyokat mind a be-
ruhazonak. mind a Kkivitelez6nek rendszeresen
rendelkezésiikre kell bocsatani. Pontos és a leg-
utolsé allapotot feltlintetd telepitési terv nélkal
sem az épitteté, sem a Kivitelezé jol intézkedni
nem tudnak.

A Kitlizéseket a tervezének kell végeznie és a
kivitelezés folyaman azt ellendrizni kell. nehogy
a tervszer(i allapottdl eltérés legyen.

Az esetleg szikséges attervezéseket a Kki-
vitelezés alatt, menetkdzben kell elvégezni.

A vonalas létesitményeknek el6regyartott ele-
mekbdl tortén6é tervezése elsérendl fontossaggal
bir. A kivitelezés soran tervezének a kivitelezével
egylttesen tanulmanyozni kell, hogy gyakorlat-
ban a tervezett el6regyartott elemekkel térténd
épitkezés miként valik be, s amennyiben sziikséges,
azt egylttesen mdadositani kell.

A vonalas kézmivek atadasat a tervezf be-
vonasaval szakaszonként kell eszkozdélni. Ha a
vezeték jellegébdl kifolyolag a teljesen megépult
vonalas kozmdhalézaton Uzemi probat kell vé-
gezni, ugy ezt a tervez6 bevonasaval kell le-
folytatni.

ideiglenes

Farkas Kéroly



A mélyépitéipar Ujabb gépesitési feladatai

PAPHALMI

Hazank felszabadulasat kovet§ 10 év alatt
épitéiparunk hatalmas fejlédésen ment at. Szo-
cialista tarsadalmunk megvalositasa érdekében
oly nagyaranyu beruhazasokat hajtunk végre,
amely csak fejlettebb technika, a termelékenység-
allandé emelésével érhetd el.

A fejlettebb technoldgiai eljarasok nagy-
mérvi gépesitést kivannak meg. A gépesités be-
vezetése kulonosen a mélyépitiparban volt nagy-
jelentdségd.

A fejlédés magaval hozza, hogy féldmunka-
gépeink olyan terileten is alkalmazasra kerulje-
nek, ahol az eddig elképzelhetetlen volt.

Arvédelmi megel6z6 munkalatok

1954. janius masodik felében a hatalmas es6-
zések arviz-katasztrofakat okoztak s bizonyossa
valt, hogy a Duna hazank teriletére es6 szakaszan
is komoly bajokra kell szdmitani. A veszély meg-
el6zésére kormanyzatunk mindent elkdvetett, moz-
goésitotta a rendelkezésre allé eréket, az arvédelmi
vonalak meger6sitésére nagyszamu féldmunka-
gépet vetettek be. Tervszer( szervezettséggel orak
alatt érkeztek a nehézgépek a megjeldlt helyekre.
Az Arvédelmi Kormanybiztos rendeletének kéz-
hezvétele utdn négy o6raval méar két exkavéator
kezdte meg mikddését Almasfuzitd arvédelmi tol-
tésének fejelésénél, de ugyanilyen gyorsasaggal
kertltek a gépek Budapest védelmére, vagy
Mohéacs veszélyeztetett szakaszaira is.

A foldmunka-gépeknek sikeres bevezetésénél
az arvédelemben fontos feltétel az, hogy a nehéz-
gép szallitdéeszkozok (traylerek) kellészamban all-
janak rendelkezésre és azok Uzembiztosan miikod-
jenek. A nehézgép-szallitdo jarmivek személyzete
a 25—30 tonnéas gépek gyors helyszinre szallitasa-
nal, illetve atallitasanal derekas munkat végzett.
A véltoz6 és gyorsan elvégzendd feladatok meg-
kivanjak, hogy a nehézgép-szallité jarmivek sza-
mat, féleg a legnehezebb gépek szallitasara alkal-
masokét a jovében emeljék.

Fontos feltétele a sikeres arvédekezésnek a
termel6gépek minden kérulmények kozotti tGze-
melésének folyamatos biztositasa, mert arviz-
veszély esetén nem engedhetd meg a legkisebb
gépkiesés sem. A gépeket Uzemeltetd vallalatok
a mozgo6 javitomihelyek tomegét kildték a ter-
mel6gépek mellé és ennek koszénhetd, hogy az
exkavatorok, dumperek kozel 90%-os id6kihasz-
nalast értek el. A korszerli mozgé javitomihelyek
tovabbi szaporitdsa azonban még kétséges, figye-
lembevéve, hogy az arvédekezés legtdbbszor lakott
tertletektdl tavol, elektromos energiaforras nél-
kuli helyeken térténik.

Az elvégzendd feladat az arvédelmi toltés-
szakaszok fejelése, egyes helyeken a toltések
nyomoatoltéssel vald6 megtamasztasa és kisebb mér-
tékben egv-egy 0blézet nyudlgattal vald biztositasa

GYORGY

volt. A munkalatok megkezdésekor technolégiai
terv nem allt rendelkezésre, a géplancok meg-
valasztasa a munkakérilmények alaposabb isme-

1 é&bra. Arvizvédelmi munkalatok

2. 4bra. Buldézer eatébités kozben
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3, dbra. A domperek kozvetlenul a gatba uritenek

rete nélkil térténhetett. A helyes géplanc meg-
valasztasahoz egyeduli tAmpont az volt, hogy a
beépitésre kertlé foldanyag a beépités helyétél
tavolabb &ll rendelkezésre, mert a magas dunai
vizallas miatt csaknem az egész dunai szakasz
mentén a toltések mdgott fakadé viz jelentkezett,
tovabba, hogy a beépités helyének megkozelitése
a fakado¢ viz altal okozott ingovanyos terep miatt
csak terepen val6 kozlekedésre alkalmas jarmda-
vekkel lehetséges. Az alkalmazott géplanc altala-
ban vondkoteles, forgovazas exkavatorbol, dum-
perekbdl, foldtologépekbdl, egyes kivételes esetek-
ben témoritd traktorokbdl allott. Az exkavéatorok-
nal a gazdasagosabban m(ikédé hegybont6 fel-
szerelést csak nagyon kevés helyen lehetett alkal-
mazni, mert legtobb esetben az exkavator jaro-
szerkezete alatti szintr6l kellett az anyagot Ki-
termelni. A foldtologépek a dumperekkel szallitott
foldet egyengették. A géplancot kiegészitette, gép-
lancban eddig még ritkan alkalmazott lanctalpas

4. abra, Toltésvédelmi munkalatok
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kisvontatd, amely a terepen megsullyedt szallito-
eszkozoket vontatta Ki.

A feladat mf(iszakilag nem volt nehéz, azon-
ban a szervezés legmagasabb fokat kivanta meg.
A szallitéeszkdzok egyiranyu forgalma a keskeny
koronaju arvédelmi tdltéseken nehezen volt bizto-
sithatd, viszont a toltések mindkét oldalat viz
boritotta. A forgalom erélyes iranyitasa, jol szerve-
zettsége dontd volt a siker elérésében.

A géplancban vezérgép a tolégép volt, ame-
lyik a dumperek altal éjjel-nappal zuditott foldet
beépitette. Sok esetben a tdltésszakasz ugy at-
azott és megsullyedt, hogy a szallitéeszkdzok mar
nem tudtak a foldet a veszélyeztetett helyre koz-
vetlentl Uriteni, hanem csak tavolabbra. A tol6-
gép ilyen esetekben tett nagy szolgalatot, mert az
anyagot nagyobb tavolsagra is be tudta tolni. Az
erésen szivargdé szakaszokhoz sziikséges nyomoé
toltések épitésénél is elengedhetetlen volt a tol6-
gép. A toltés tetején érkezd dumperek a toltés ol-
dalara Uritettek, a foldet a tolégép tolta a helyére,
elkészitvén az els§ verést, amelyen a dumperek
mar haladni tudtak és a nyomotéltés el6reveréssel
készulhetett.

Eredményes munkat végeztek a nyes6gépek
(szkréperek), melyek magukban egyesitették a
fold fejtését, szallitasat, tomoritését. Természete-
sen a nyeségépek csak olyan helyeken kertlhettek
alkalmazasra, ahol az anyagot az arvédelmi télté-
sek mogott aranylag kozeli helyrél lehetett Kki-
termelni.

A korszerilen gépesitett foldmunka-egységek
az arvédekezés 20 napos id6tartama alatt kozel
200 ezer m3 féldet mozgésitottak és nagyrészt
ennek volt kdszonhetd, hogy azokon a helyeken,
ahol a gépesitett egységeket bevetették, a védeke-
zés sikerrel végzddott. A végzett munka gazdasa-
gossagarol itt beszélni nem lehet, mert a géplanc-
ban a szallitéeszkézok megtervezésénél mérlege-
lend6 szempontok nem voltak betarthaték. A szal-
litasi tavolsdgokat nem lehetett csokkenteni, a
szallitasi palya sem hossz-szelvényileg, sem hely-
szinrajzilag nem volt kiklUszébolhetd. A szallito-
eszkdzok szdmat éppen az arvizveszély miatt a
gazdasagossag hataran feltl kellett megallapitani,
csaknem kétszeres biztonsagot alkalmaztak. Ha a
munka nem is volt gazdasagosan kivitelezve, az
elért eredmény népgazdasadgunkat katasztréfatol
mentette meg.

Arviz-okozta rombolasok helyreallitasa

A gépesitett mélyépitbipart Gjabb feladatok
elé allitotta a szigetkozi arvizkatasztréfa altal oko-
zott toltésrombolasok helyreallitdsa. A Szigetkoz
arvizvédelmi toltése a Duna ostroméat nem birta
ki. A multban elhanyagolt és nem kell6 méretre
kiépitett toltések megroskadtak, erfsen ataztak.
E toltésszakaszok erfsitése, fejelése, gépesitéssel
mar nem lett volna elvégezhetd ; ide nagyobb-
ardnyu geépesitést nem lehetett 6sszpontositani.
A 70 km d&sszhosszUsagu toltésen négy helyen
a roskadas és atazas olyan nagymérv( lett, hogy
1954. julius 15-én a viz a gatat attorte és a sziget-
kézt végpusztulasba sodorta. Kormanyunk gyors



intézkedésére az arvédelmi vonal biztonsaganak
helyreéllitdsa érdekében a legerésebb gépesitést
vontak dssze a négy attorés, illetve a visszavezetés
érdekében még két helyen kirobbantott szakaszra.

Az arvédelmi katasztréfak torténetében még
eddig nem latott gyorsasdggal, a gatszakadasok-
tol szadmitott 50 nap alatt, a toltéseket helyrealli-
tottadk, s6t az atszakadasok helyén a kétszeres
biztonsdg miatt egy-egy kortoltést is készitettek.
Ezalatt az id6 alatt 200 ezer m3 fold mozgoésitasa
és beépitése tértént meg. Els6 pillanatra ez a szam
nem jelent sokat, de ha megismerjik a mogdtte
rejlé nehézségeket, tudjuk a gépesitett egységek
dolgozoinak hési kizdelmét értékelni. Az arviz
a kitorés helyén a falvakat elpusztitotta, utakat
jarhatatlanna tette, a kutakat megmérgezte, a
talajt teljesen telitette, feldztatta és mocsarvila-
got teremtett, a maga szanyogmillidrdjainak 6z6-
nével. Ezen a terlleten kellett a dolgozékat el-
helyezni, élelmezni, ivdvizzel ellatni, a szinyogok
tamadasatol megvédeni. Erre a teriletre kellett a
raktarakat berendezni, a nehézgépek témegét
dsszpontositani. A nehéz kérdlmények kozott a
feladatokat csak a jol gépesitett egységek tudtak
megoldani. A felvonulé vallalatok nagyszamu
mozgo-javitomihelyeket  telepitettek.  Kit(int,
hogy a gépesitett munkanal mennyire fontos a
korszer(ien felszerelt mozgo-javitomdihely.

Az arvédelmi toltésen atzuduld viztémeg a
toltést 100— 120 m hosszban elmosta. Az atbukés-
nal keletkezd vizhenger a toltés helyén 8—10 m
mélységig hordta a talajt. A rohané viz a toltések
utan hatalmas tavakat vajt, melyeknek partjara
a hordalék mozgatoéerejét vesztvén, 1,5—2 m vas-
tagsagu kavicsmezét rakott le, 30—40 ezer m3es
tomegekben. Az elrombolt szakaszok azonnali
helyreallitasa életbevagbéan fontos kérdés volt,
mert a vizjarasi statisztika szerint szeptember hé-
napra valo6szindsithet6 volt egy Gjabb arhullam,
amely egycsapasra tonkretette volna a hatalmas
eréfeszités eredményét, amelyet a kormanyzat az
els6 pillanatban meginditott segitd Ujjaépitd mun-
kajaval ért el.

Meg kellett oldani a hordalék kavicsmez6k
visszatolasaval a terepszint alatti mélységek meg-
szlintetését. A szakadéasok els§ biztositasara kor-
toltéseket kellett létesiteni, majd az eredeti toltés
helyén a végleges toltésszelvényt kellett kiépiteni
Ujabb, szélesebb nyomdpadkak létesitésével. A fel-
adat megoldasanal sok probléma jelentkezett.
A toltések létesitésehez sziikséges foldanyagot a
toltések mentett oldalarél nem lehetett kitermelni,
mert a Szigetkoz sekélyréteg(i termdétalaja alatt
sokszaz méter mélységig kavics van. A fels§ termé-
talaj, mint paplan fekszik a viztartd kavicson és
ellennyomasaval védi a viz feltérését. A véddréteg
meglékelése nem volt megengedve még a toltés-
vonaltél aranylag nagyobb tavolsagra sem. Anyag-
leléhelyeket mindenhol a hullamtereken, vagyis
a toltés és a folyok kozotti szakaszon kellett létesi-
teni, amely nem volt kénny( feladat a hullamterek
keskeny volta és védberdbvel vald telepitettsége
miatt. A foldnyer6helyeket a beépités helyétél
3—4 km tavolsagban jel6lték ki. A nagy szalli-
tasi tavolsag, a falazott ingovanyos talaj, a kés-

5. abra. Foldtolésépek munkaban

kény toltéskoronak a szallitdst igen megnehezi-
tették.

A beépitendd foldanyag iszapos, valyogtalaj
volt, amelyet az arviz teljesen telitett s telitettsé-
gét az arviz levonulasa utan sem vesztette el.
A plasztikussag hataran feltli konzisztenciaju
talajt kellett beépiteni és témdriteni.

Az egyes feladatok megoldasara kilonboz6
technoldgiai eljarasokat alkalmaztak. A keletke-
zett tavak visszatoltését a kavicsmez6k anyagabdl
a tologépek onalléan végezték, a vizet a betoltott
kaviccsal fokozatosan szoritvan kifelé.

6 abra, A domperek altal hordott foldet a toléeép elegyenaetl
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7. abra. Gatépités

Ugyanebbdl a kavicsmez6bél termelték ki
exkavatorral a szallitoutak megépitéséhez és fenn-
tartdsdhoz szikséges kavicsot is, mert a feldzott
talajon csak vastag kavicsréteg(i utakon lehetett
kozlekedni. A szakadasokat védd kortdltéseket
forgovazas vonokoteles exkavator, dumper, told-
gép, gumihenger tomorité-traktor vontatta juhlab-
hengerbdl all6 géplanc épitette. Ahol a sekély
termdéréteg megengedte, hogy nagy fellletrél egész
vékony kis rétegben foldet lenyessenek, féldnyes6-
gépeket is alkalmaztak. Az eredeti toltések helyre-
allitasanal a munkateret nagyteljesitményd szi-
vattyukkal részben viztelenitették, azonban a

8 abra. A hordalék kavicsmez6k visszatolasa

mélyebb részeken a vizet a fokozatos feltdltéssel
szoritottak Kki.

A szigetkozi toltés helyreallitasi munkalatai-
nal a fékérdés a tomorités megoldasa volt. A szal-
litdé jarmilvek megkisérelték rétegben felhordani
az anyagot, de legtébb helyen a 8— 10 tonnas 0ssz-
sulya jarmidvek az (rit6helyeken elstllyedtek.
Bebizonyosodott, hogy ilyen médszerrel a toltése-
ket épiteni nem lehet. A szallité jarmivek kényte-
lenek voltak az éplld kortoltés vagy az attoltések
szélén Uriteni. Az Uritett anyagot tologépek toltak
be a szelvénybe. Az igy betolt rétegek sem voltak
a nagy viztartalom miatt azonnal tomoritheték.
Késleltetd technoldgiai eljarast kellett bevezetni,
amely a beépitésre kerilé féldanyagot Kiszari-
totta. A tolégép altal szétteritett anyagon kénnyd
gumihengert jarattak, amely bizonyos mértékig
a kapillarostat helyreallitvan, a talajban levd vizet
a felszinre hozta. Az igy megjaratott réteget ké-
s6bb kdérmostraktorral és juhlabhengerrel Gjbol
feltorték, hogy a Kiszaradast még jobban el&se-
gitsék.

Kulon érdekessége volt a szigetkdzi arvédelmi
toltés helyreallitdsanak, a veneki toltésszakasz
épitése, hydromechanizaciés uaton épitettek ar-
védelmi toltést. A Folyami Kavicskotré Vallalat
szivonyomé kotrdja 300 méteres csOvezetéken
szallitotta a gydri Kis-Duna iszapjat az elszakadt
géattestbe, amelyet a kézierdvel létesitett kis zagy-
fogé-gatakkal allandéan emeltek. Ezzel az eljaras-
sal sikeridlt 4 méter koronaszélességli és 6 m
magassagu hatalmas toltésszelvényt kiépiteni.
Az iszapolas dtjan erdsen tomor iszapmagvu toltés-
test keletkezett. A viz szigetelése céljabol 1 m vas-
tagsagu agyagpaplan kerul a rézstre, melyet kilén
lel6helyrél széllitanak oda és toldgéppel egyen-
getnek el.

A szigetkdzi helyreallitasi munkalatoknal a
szallitasi utak hossza, a felazott talaj a gazdasagos-
sag rovasara ment, kialondésen a jarmivek szoka-
sosnal nagyobb elhasznalédasa, a kényszerjavi-
tasok szamanak megnovekedése miatt. A kulén-
leges tomoritési eljaras sem mondhat6 gazdasagos-
nak. A szigetkdzi toltések helyreallitdsdba fekte-
tett koltségek azonban sokszorosan megtériltek a
népgazdasagnak, mert az id6ében, gyorsan helyre-
allitott véd6évonal mégott megindulhatott az élet,
a termelés.

A mez6gazdasag megsegitése

Az egyes ipardgak egymassal versenyre kelve,
siettek a mez6gazdasag megsegitésére. Az épitdipar
gépesitett foldmunka-aga, profiljanak megfeleléen,
ontozési berendezések létesitésében vallalt szerepet.

A tiszaloki duzzasztom( megnyitotta a lehet6-
séget az Alfold 300 ezer holdjanak ontozésére. El-
készilt a Keleti 6ntdz6 és hajozé fécsatorna hajdu-
szoboszl6ig terjedd szakasza. Az életet ad6 viz
megkozelitette az aszalyos, kietlen Hortob&gyot
és a tiszantuli rossz, szikes terileteket. Az eloszto
els6 és masodrend(i fécsatornak nagyrésze még
hianyzott. Az épitSipar gépesitett részeinek jutott
osztalyrészul, hogy ezeket a ,lehet6ségi“ csator-
nakat megépitse Ugy, hogy az 1955. év tavaszan



megindulé mezégazdasagi évben az ©ntozé-viz
mar hasznosithatd legyen, a megépitett nagykiter-
jedeésu rizsfoldek kell6 id6ben megkapjak az életet
jelent6 vizet. Nagy viztarolomedencéket is kellett
épiteni, amelyek a nyari aszaly idején, a csucs-id6-
szakban a megndvekedett vizigényeket Kielégi-
tették.

A feladatok elvégzésére az 1954. év 6sz veége,
tele és 1955. év tavasza &ll rendelkezésre, az az
idészak, amelyik a féldmunkéak kivitelezésére a
legalkalmatlanabb. A gépesitett foldmunkanak le
kellett gy6zni ezeket a nehézségeket, hogy munka-
jat a szikségszabta pontos hataridére befejezze.

A mélyépitdipar a felszabadulasunkat kévet6
10 év alatt kozpontositva egy-egy nagylétesit-
mény érdekében fejlédott. A mélyépitdipar hozza
volt szokva, hogy feladatanak megkezdésekor
egész felvonulédsi véaros, a maga uthalézataval,
raktaraival, mdhelyeivel, elektromos forrasaival,
kulturalis és szocialis létesitményeivel rendelke-
zésre alljon. A nagylétesitmények ezeket a tetemes
felvonulasi  tdbbletkdltségeket viselni tudtak.
A mezbgazdasag a gépesitett épitérészlegeket
egészen maskép fogadta. Az dntézéberendezéseket
olyan helyen kellett létesiteni, ahol a természet
mostohasaga minden kultdrat, életet ellizétt, tavol
a lakott teruletekt6l, uthalézattdl. A sok helyen el-
szortan épitendd ontozételep vagy csatorna-beru-
hazasi 6sszeg nagysaga lényegesen kisebbrendd
egy-egy nagylétesitménynél, tehat a biztositott
felvonulasi koltségek is Iényegesen alacsonyabbak.

A sikeres termelés érdekében a felvonuld egy-
ségek részére ideiglenes, szétszedhetd barakkokat,
mdhelyeket, raktarakat kellett biztositani. A mun-
katertletek megkozelitésére ideiglenes utakat kel-
lett létesiteni. Az éjszakai munkakhoz, valamint
a javitdbmihelyek részére elektromos-energiat kel-
lett rendelkezésre bocsatani. A téli és tavaszi id6-
ben végzendé munkanal szinte lekizdhetetlen aka-
dalyt jelentett a sar, amely a hevenyészett ideig-
lenes utakat is jarhatatlannd teszi. A harom mu-
szakban dolgoz6 gépszemélyzet, az Uzemanyag,
valamint az alkatrész helyszinre szallitasa, a terep
jaré szallitéeszkozok tomegét igénylik. Nehéz és
komoly feladat a dolgozok élelmezése a lakott teri-
leten 6sszpontositott konyhakrdl, nem beszélve a
dolgozok szocialis és kulturalis igényeinek Kielégi-
tésérdl. Az épitbipar gépesitett foldmunka-aganak
ezen a téren feltétlentl fejlédnie kell, be kell ren-
dezkednie az elszért, kilterjes munkak elvégzé-
sére. Sok, gyorsan mozgé részlegre van sziikség,
amelyik korszer(ien felszerelve, sajat magat min-
den téren Ki tudja szolgalni. A fent leirt nehézségek
egyrésze természetesen elmaradna, ha az 6nt6z6-
m(iveket az épitésnek megfeleld id6szakban le-
hetne épiteni.

A fennall6 nehézségek miatt az épitési kolt-
ségek lényegesen emelkednek. Az ETI normak
adta csokkentd kortlményszorzok Kkifejezésre is
juttatjdk ezeket a tobbletkoltségeket ; ezért jog-
talan a fellletes biralok ama vadja, hogy a gépe-
sitett foldmunka indokolatlanul dréaga.

A megépitendd fécsatornak altaldban 2—3 m
fenékszélességliek, a terepbe val6 bevagasuk 1,5—
2 m, az Uzemviz a terep felett 1,5—2 méterre van.

A kétoldalon megépitendd vizzardtoltések terep
feletti része fm-ként 6—8 m2 A kétoldali toltés
anyagéat a szelvény bevagasabdl fedezik és csak
kisrészben kell hossz-szallitassal pétolni. Kétoldali
anyagarok nyitdsa nem lehetséges, részben a
mez6gazdasagilag hasznositand6 teriletek néve-
lése, részben a szivargasi lehetéségek csokkentése
miatt. Ezek az adottsagok a csatorna eléallitasa-
nak technoldgidjara is ranyomjak bélyeglket.
A kétoldali toltés legcélszerlibb megépitési madjat
— az oldal anyagarokbdl tol6géppel valo betol-
dast — éppen az anyagarok létesitésének kizarasa
miatt nem lehet alkalmazni. A fennall6 adottsagok
miatt egyetlen épitési méd az, hogy a forgdvazas
kotr6 a csatorna tengelyében halad és a szelvényt
maga mdgott emeli ki az anyag jobbra-balra raka-
saval. A kiemelt szelvény nem olyan tokéletes,
mintha a gép oldalt dolgozna, de a begyakorolt
gépkezelék teljesen kielégité szelvényt tudnak el6-
allitani. A legnagyobb és legnehezebb probléma a
toltések tomoritése. A fliggé medernél a kétoldali
vizzarotoltés elballitasanal a tomorités a dontd
munka. A kotro a tengelyben haladva, tébbszér
ugyanarra a helyre nem tud visszamenni, tehat a
tobbrétegben valé rakas és tomérités csak a kotro
egy &lldsabdl torténhetik, ami viszont nagyon
meglassitja a gép munkajat. A kotrégép az anya-
got a bevagasbodl kiemelve, az egyik oldalra Ki-
rakja, majd ugyanezt teszi a masik oldalra is.
Ezalatt a mindkét oldalon elhelyezett tolégép a
réteget elteriti és a haladas iranyaban bizonyos
mennyiségben el6re is tolja. Ezt az elteritett részt
jarja meg a tomorité traktor a maga utan vont
tomité-hengerekkel, mig a kotr6 a masik oldalra
rak. A tomoritett részre rakja a gép a masodik,
vagy harmadik réteget. A munkéalatoknal nagyon
jo szolgalatot tesz a Sztalino, vagy a DT 413-as
lanctalpas vontat6, melyre Kis tol6lap van szerelve.

A toltésrézsl kornyezetében a kell6 tomorség
elérése érdekében a szikségesnél tobb anyagot
épitenek be, amely tébbletanyagot a szelvény Ki-
alakitdsanal kézzel tavolitjak el. A csatornafenék-
ben o6sszegy(llt lehantott anyagot a tolégép a
kotrohoz tolja, amelyik azt ismét kiemeli.

Az ilyenméretli 0Ontoz6csatornadk épitése a
jovében még fokozodni fog, tehat a gépesitett
foldmunkanak fel kell készulnie a tomorités ilyen
épitési mod melletti megoldasara, ha gépeivel
gazdasagosan akar dolgozni és az exkavatorokat
jobban ki akarja hasznélni. A csatorna foldanyaga
kotott, sok helyen szikes, a gordilé témorités ilyen
esetben nem mindig adja meg a kivant témorséget
Feltétlentl meg kell oldani az Utdgetd, vagy rezeg-
tetd tomoritési eljarast, melyet a Szovjetunié
ontozécsatorna épitésénél sikeresen alkalmaznak.
Ugyancsak megoldandé a rogtorés kérdése is, mert
a szelvény-kiemelési munkat tulnyoméan voné-
koteles gép végzi, amely szakitva termelvén, nem
tudja a rogoket felaprozni.

Nagy szerep jutott a viztarold-medencék kor-
toltéseinek Kiépitésénél, melyet legcélszer(ibben és
leggazdasagosabban a féldnyes6-gépekkel lehet
végrehajtani. A kortéltések 2—2,5 m magassa-
guak és altalaban 2 m koronaszélességliek. Az
anyag kitermelése a létesitendd toltés tofeléli olda-
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larél nyes6gépekkel térténik. igy a halagyakat is
ki lehet képezni. A nyes6gépek a nekik legjobban
megfelel6 50— 100 m-es szallitasi tavolsaggal épi-
tenek. A tomorités a féldnyes6gépek gumiabron-
csaival tokéletesen meg van oldva. Az épités 6szi-
tavaszi id6ben itt is sok nehézséget okoz, mert
taroz6 medencéket rendszerint az ingovanyos
egyéb célokra nem igen hasznosithaté tertletekre
telepitik, ahol viszont a talajviz, a csapadék a
terepet elboritja. Kulonésen nehéz a régi rizstelep
helyén létesitendd toltések kiépitése akkor, ha az
szikes talaj. A csapadékviz az 8szi és téli id6szak-
ban, az amugyis egész évben viz alatt allé rizs-
foldek talajat elboritja és egy olyan konziszten-
ciaju szikes talaj addédik, amely a nyes6gépekbe
kertilve nem hullik szét, hanem a ladaban egy
Osszefiiggé gongyodleg keletkezik, amely a ladak
teljes megtoltését és Uritését lehetetlenné teszi.
A tapasztalati adatokbo6l megallapithat6, hogy az
ilyen talajon a nyes6gépek az el6irt norméajuk
40%-at tudtédk csak teljesiteni. Ezen igyekszik
segiteni a talajszaggatd-gép, amely a szikes talaj
felUletét barazdazza.

Az épulé kortoltések fels6, mintegy 50—80
cm-es rétegét mar a foldnyes6-gépek szerkezet
mérettuknél fogva, nem igen épitik be, vagy forgoé-
alvazas kotré rakja a toltés kilsé oldalan létesi-
tendd szivargd arokanyagabdl.

Az 0ntdzés érdekében az 6ntdzéviz szallita-
sara a meglevé belviz levezet6csatorna-halozat
egy részét is felhasznaljak. A fokoz6do ontozési
igények érdekében ezen csatornak vizszallit6-
képességét is novelni kell, azaz a csatorna szelvé-
nyét béviteni kell. A csatorna-szelvények bévité-
sére egyedili alkalmas eszkdz a forgévazas, voné

Tervpalyazati

Az Epitéstigyi Minisztérium Pécs déli varosrész
rendezésére nyilvanos, névalairasos tervpalyazatot hir-
det. A tervpalyazaton barki résztvehet. A tervpalya-
zat célja a palyaudvartdl északra es6 terilet beépité-
sére vonatkoz6 varosrendezési terv beszervezése.

A tervpdlyazati hirdetmény, a tervezési iranyel-
vek és program, valamint a tervezéshez felhasznalan-
do alaptérkép és épuletvizsgalat atvehet6 a Varoseépi-
tési Tervezd Vallalat igazgatdi titkarsagan (Bpest, |.
Gellérthegy u. 36. Il|] 24) 1085 majus 23-t6l naponta
10 és 13 ora kozott 30,— Ft ellenében.

A tervpalyazattal kapcsolatosan felmerult kérdé-
sek az Epitésiigyi Minisztérium Tervezési lgazgatosa-
gahoz kuldend6k be 1955. janius 7-ig. A beérkezett
osszes kérdésekre az Epitésiigyi Minisztérium a va-
laszt 1955 junius 18-ig postara adja mindazoknak,
akik a tervpalyazati programot kivették.

A tervpalyazatok ,Pécs déli varosrész“ felirattal
ellatva, becsomagolva 1955 augusztus 15 (hétf6) déli 12
6raig kell benydjtani az Epitésiigyi Minisztérium (Bp.
V. Kossuth Lajos tér 4. sz. alatti Ill. portan). A pos-
tan feladott terveknél a benyujtas idejének a posta-
bélyegz6 kelte tekintendd.

A benydjtasra kertilé lapok kasirozasa nem kote-
lez6. Alatét nélkuli pauszpapirok, valamint tekercselt
tervek nem nyudjthatok be. A terveket és melléklete-
ket a palyazok névalairasaval kell ellatni.
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vedres kotr6. Az épitbipar altal rendelkezésre bo-
csatott kotrok egyrésze ezeket a munkakat végzi,
rendszerint a meglevé csatornak szélesitésével egy
oldalon és az anyag deponiaba rakésaval.

Az épitbipar foldgépei 1954 szeptemberétdl
1955 aprilis végéig | milli6 m3 foldmunkat végez-
tek el. Ez a nagy segitség tette lehet6vé, hogy a
mez6gazdasag a tervezett ontdzéseit ez év tava-
szan megkezdheti.

Az oOntdz6telepek bels6 berendezéseinél a
foldmunka-gépek onalléan részfeladatokat is meg-
oldhatnak. A tablahatarol6 rizsgatak épitésére
nagyon alkalmasak a tolégépek. A tablakon beluli
terephullamok legyalulésara ,,elrondzasara“ a fold-
nyeségépeket hasznaljak. A csatornahuzd-gépeket,
amelyek hazankban még csekély mértékben keril-
nek alkalmazasra, némiképpen helyettesitik az
arokasdégépek, amelyek meredekfalt csatornat as-
nak. Az arokaségéppel tulkotrast végeztetnek oly
mértékig, hogy a tulkotrott és részben a kézierdvel
lehantott és az arokba csusztatott részd-rész fold-
anyaga az Ulepedés mértékének szem elétt tartasa-
val, éppen beleférjen.

Az elmondottakban kivantam réviden ismer-
tetni a mélyépitbipar Ujabb, a kézelmultban kapott
gépesitési feladatait. A feladatok nagyok és szépek.
A mezégazdasag felvirdgoztatdsa még sok, aldozat-
kész munkat kivan a gépesitett épitdipartél. Meg-
oldasra var az éarvédelem és belvizvédelem Kkor-
szer(isitése, tovabba a nagykiterjedés( szikesek
megjavitasa. Ezek a feladatok az épitdipar kor-
szerlien gépesitett egységeire varnak és az eddigi
eredmények alapjan minden remény megvan, hogy
az épitéipar gépesitett foldmunka-aganak térek-
véseit siker koronazza.

hirdetmény

A tervpalyazati dijak a kovetkezék:

. dij 1 db. 10 000,— Ft
1. 1 8 000,— Ft
mr. ., 2 & 5000,— 10 000,— Ft
megvétel 4 a 3000,— 12 000,— Ft

Osszesen: 40 000,— Ft

indokolt esetben udgy donthet,
nem ad Ki,
megvaltoztat-

A Biralé Bizottsag
hogy egyes dijakat, vagy megvételeket
esetleg a dijak (megvételek) 0Osszegét
hatja.

A dijazott és megvett tervek az Epitésigyi Mi-
nisztérium tulajdondba mennek &t és az azokban fog-
laltak a kés6bbi tervezésnél barmikor felhasznalhatok.

A palyazat eredményét a biralébizottsag legké-
s6bb 1955 szeptember 24-ig nyilvanossagra hozza. A

palyazat ismertetését a Magyar Epitémivészek Szo-
vetsége rendezi az eredmény kihirdetését6l szamitott
2 hoénapon beldl. A dijazasban, ill. megvételben nem

részesult tervek csak a palyazé hozzajarulasaval ke-
rulnek nyilvanos bemutatasra.

A nem dijazott és meg nem vett terveket a pa-
lydzat ismertetését kovetben 3 héten belul a Varos-
épitési Tervez6 Vallalat igazgat6i titkarsagan lehet
atvenni, Ezen id6n tal a kiir6 hatésag a tervekért fe-
lel6sséget nem vallal.

Budapest, 1955. majus hé 9!’
EPITESUGYI
7» Tervezési

MINISZTERIUM
lgazgatdsag



Talajvizminta vétele és vegyodsszetételének valtozasa

VESSE Y EDE

A betonépitkezés térhéditasaval mind foko-
zottabb mértékben valik szikségessé a célszer(l
nak kidolgozasa. A beton és vasbeton épitményein-
ket tAmadé kéaros hatasok kozott a leggyakoribb
és legjelentékenyebb szerepet jatssza a talajviz.

A talajviz korrozids tényez6i

Természetes talajvizeinkben a szabad szén-
sav- és szulfattartalmon kivil a talajviz aramlasa,
alacsony keménységi foka, a k6zombds kémhatas-
tol eltér6 pH értéke, a klorid-, magnézium-, bizonyos
mértékben a natriumion mennyisége, valamint a
jelenlevd tényez6k egymaést fokozo Osszhatasa is
okozhat betonkarokat.

Hazénkban bekovetkezett nagymérvd iparo-
sodas teret hodit el az erd6- és mez6gazdasag eldl,
mialtal természetes talajaink ipari szennyez6dése
mind nagyobb méreteket 6lt. Erémdiveink, gya-
raink Uzemeltetése, ezeknek hulladékai, szenny-
vizei fert6zik a talajt és a talajvizet. A haztartasi
szemét és salak, fekaliak, habords épitési térmelé-
kek, valamint az ezekbdl allo feltoltési rétegek,
épitészeti szempontb6l karosan és tartésan meg-
valtoztatjak a talajviz dsszetételét.

Novekvd varosaink ma mar a régi, varosszéli
gyartelepek helyére épiilnek, azokra a tertletekre,
amelyeknek talajat az lGzemek salak- és szemét-
hulladékai évtizedek folyaman beszennyezték.
A betonvédelem sziikségessége tehat részben a
természetes talajvizeink, részben pedig az ipari
talajfert6zés betonra kéaros vegyi hatdsai miatt
I1ép el6térbe.

A védekezés koltséges, tobblet cement fel-
hasznalasat, kulénleges cement fajtak el6allitasat,
draga szigetelési eljarasok elvégzését teszi szikseé-
gessé. A terep adottsagainak kiértékelése a meg-
felel§ védekezés érdekében korultekint6 vizsgalato-
kat igényel. A célszer( vizsgalat olcsébba teheti az
épitkezeést.

Tekintettel e problémakér gazdasagi és tudo-
manyos jelent6ségére a Féldmérg- és Talajvizsgalo
Iroda, az épiletanyagkorrézié idészer(i, tudoma-
nyos probléméinak tanulményozasara, az épité-
ipar részére szikséges tomegvizsgalatok elvégzé-
sére, a célszerl védekezési el6irasok, szakvélemé-
nyek Kidolgozasara, valamint a koézérdekd korré-
zi6s tanacsadd szolgalat ellatasa céljabol ,Korro-
zi6s szakosztaly* -, allitott fel.

A helyes védekezési mdd elbirasat célzé vizsga-
latok elé6feltétele a megfeleld talajvizminta vétel.
Milyen szempontokat kell figyelembe vennink a
helyes talajviz-mintavétel érdekében?

Minden mintavétel akkor felel meg céljanak,
ha a vett minta révén biztonsagosan kdvetkeztet-
hetink a megmintazott anyag egészének miné-
ségére. A talajvizminta esetében is ez a helyzet.

A talajvizmintanak a talajban valésagban meglev6
talajviz allapotrol és dsszetételérdl kell megbiz-
hat6 képet nyujtania.

A talajviz vegyi osszetételének valtozdsa
a talajban

A talajviz koélcsénhatasaban éall a koérnyeze-
tével, a talajt alkotd kézetekkel és a vizhordo
talajréteg fizikai-kémiai adottsagaival. Az emberi
tevékenység folytan el6allé esetleges helyi szeny-
nyez&dések leggyakoribb oka az ipari vagy mez6-
gazdasagi eredetl talajszennyezés.

A készénsalak-lerakdhelyek kozelében pl. tar-
tésan, 1200—1500 mg/1 S03-ra emelkedhet a talaj-
viz szulfattartalma, keménysége pedig rendszerint
ezzel az indexel egyutt névekszik. Uj épitkezések
szinhelyén, a mészolt6 gédrok kornyékén lugossa,
pH = 8—9,5 érték(ivé és igen magas kalcium-
keménységlivé valik a talajviz. Istallék, rosszul
szigetelt élak, tragyadombok, asott silok, dogver-
mekbdl szivargd, tobbnyire fehérje eredet(i szerves-
anyagok olyan mértékben fertézik a talajvizet,
hogy annak ammonia (50— 150 mg/1 NH3), szul-
fat- (800—2000 mg/l S03), klorid- (600— 1200
mg/1 Cl) és magnézium-tartalma (400—2000 mg/1
MgO) az eredeti sokszorosara emelkedhet.

* Megfigyeléseink szerint hazai barnaszenet,
lignitet tlzel6 nagyobb gyarak flstdvezetében
200—300 mg/I-t is elérhet a talajvizben az az S03
tartalom, amely kizarélag a talajfelszinre csapddo
fustszennyez6dés talajviz fert6z6 hatasa koévetkez-
tében all elé.

Az ipari talajviz szennyezésekre altaldban
jellemz6, hogy a fertéz6hatds elmultaval, bar
huzamos ideig elhdzédhat a talajviz fert6zottsége,
annak mértéke azonban id6vel fokozatosan csok-
ken.

A csak néhany példaval emlitett, ipari és
mezdgazdasagi eredet( talajviz Osszetételvaltoza-
sokon kivil allandban valtozik a talajviz, a talaj
termeészetes viszonyai kozepette is.

A Kkulonboz6é talajvizek keveredése, felszini
vizek besziremkedése.

parolgas miatt bekdvetkezd telit6dés,

a csapadék altal el6idézett sdékoncentracio
csokkenés,

a vizben oldott gazok részleges vagy teljes
tavozasa.

a pH valtozas és ezzel kapcsolatban a fém-
hidroxidok kivalasa, a kolloidalisan oldott vegyu-
letek kicsapddasa,

a Vviz és a kézet kozott lejatszd6dd abszorbcios
és adszorbcios folyamatok,

oxid4ciés és redukciés folyamatok,

mikrobiolégiai jelenségek,

a ndvények gyokérzetének befolyasa (a viz-
felvétel mennyiségének év- és napszakonkinti
eltérései),
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a talajban é16 fauna (férgek, rovarok és talaj-
laké gerincesek stb.) tevékenységének behatasai
alland6 valtozdsnak teszik ki atalajviz hidrokémiai
jellemz@it. A természetes talajvizek talajbeli dssze-
tételvaltozasanak legfébb oka a csapadékmennyi-
ség évszakonkinti és évperiddusonkinti ingado-
z&sa.

A talajvizszint ingadozasa befolyassal van a
talaj gaztartalmara. Ha a talajvizszint emelkedik,
a talaj vizzel telitédik s kiszorulnak bel6le a hézag-
kozeit kitolt6 gazok. A sullyedd talajviz viszont
vakuumhatast idéz el§, mialtal a talaj levegét és a
felszinhez kozel es6 talajrétegekben fejlédé géazo-
kat sziv magéba.

A viz jelenléte és mozgasa tehat, részben sza-
balyozza a talajban 1évé gazok mennyiségét és
azok szerepét is.

Ahol 02gaz van jelen, ott a szerves anyagok,
mint a cellulézék, hemicellul6zék. lignin, szén-
hidratok, kéntartalmda névényi fehérjék, glikozi-
dak és zsirok lebomlasabdl széndioxid (C02),
viz (H20), ammonia (NH3), majd szénsav (H2C03),
salétromsav (HNO0J), foszforsav (H3P 04) és kénsav
(HXS04) fejlédik.

Ezen ovidativ folyamat alatt tehat, a névényi
szén karbonja széndioxidd4, hidrogénje vizzé,
foszfora pedig foszforsavva alakul at.

Ha azonban a talajviz kiszoritja a talaj gazait
és kozottik az oxigént, akkor az 02 hiany kévet-
keztében olyan vegytletbomlasok erjedések men-
nek végbe, melynek végeredményei igen kevés
C02 mellett, Iényegesen tébb methan (mocsargaz
CH4), kénhidrogén (H2S) és esetleg PH3. E folya-
matok vizben oldhat6 termékeit a talajviz oldatba
viszi. E termékek egy része a talaj asvanyi alkotoi-
bél kioldott mésszel és magnéziummal lekétédik.
A viz mozgasaval tehat énmilkoéd6en 0Osszetételét
is valtoztatja. A metamorfizaldédast el6idézé folya-
matok soran, nemcsak az id6ben, hanem a talaj-
szelvény fliggéleges metszetében és vizszintes
iranyaban is megvaltozik a talajviz Gsszetétele.

Talajviz-minta vétele

A természetes talajviz sékban és szerves al-
kotorészekben dusabb. mint az ivéviz. Ezért
Osszetételénél fogva, mar a feltaras pillanatatol
kezdve, a fény. leveg6 és hémeérséklet behatéasara
tovabbi, kisebb-nagyobb mérték( vegyi dsszetétel-
valtozasnak van Kkitéve.

Ebbé6l kovetkezéen nyilvanvald, hogy a cél-
szeri mintavételnél olyan eszkozéket és minta-
vételi médot kell alkalmaznunk, melyek e valto-
zasokat el6idéz6 tényez6ket Ilehet6ség szerint
kizarjak. Sajnos, a gyakorlatban jelenleg hasznalt
mintavevd eszkodzeink e céloknak nem felelnek
meg. A talajfirasokual altaldban alkalmazott
»iszapol6“ egyszeri, kb. 50--60 cm hosszu
kovacsolt vascs6, melynek aljan gumigolyos, vagy
csukloés szelep mikoédik. Az iszapolot zsinegre
akasztva, vagy a furo6szarra csavarva engedik le
a furatba. Az eszk6z nehezen tisztithaté, kénnyen
eltomdédik. ejtésekor levegbvel keveri a talajvizet,
rétegvizek elkilénitett megmintazasara pedig tel-
jesen alkalmatlan. Kisebb mélységhdl torténd
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mintavétel céljara, még évekkel ezel6tt szerkesz-
tettem egy kéziszivattyut, mely 6—7 m mélységig
vizminta vételre megfeleléen alkalmazhat6. Ennél
nagyobb mélységben viszont a vakuumhatés
miatt nem hasznilhat6. A készulék lényegében
olyan kéziszivattyl, mely hulzasra, a lyukfuratba
mélyilé vakuum gumics6re er6sitett szlréfejen
keresztul felszivja a vizet, nyoméasra pedig azt
kozvetlentl a mintativegbe driti (1. 4bra). Egyel6re
a talajvizminta vétel szempontjabél megoldatlan
feladat tehat, hogy milyen eszkdzzel vegyik na-
gyobb mélység esetén a talajvizet, tovabba tébb
vizadd réteg jelenléte esetén, az egyes rétegekbdl
szarmazo6 talajvizek célszer( elkilonitése a minta-
vétel soran.

A talajvizminta vegyi Osszetételét valtoztato
tényez6k

A kovetkez6kben felsorolom azokat a ténye-
zO0ket, melyek a vett talajvizminta vegyi 0ssze-
tételét, fizikai tulajdonséagait és élettani jellemzéit
a mintavétel folyamata alatt, vagy azt kovetéen
megvaltoztatjak.

1 A mintavevd és tarol6 eszkdzdk szennye-
zettsége.

2. szennyezO6dés a furdlyukban, a feltart talaj-
szelvény kilonb6z6 rétegeibbl szarmazo talajrogék
belehullasa a talajvizbe,

3. a levegdvel valo keveredés (légoxidéacio),

4, Uledék Kkioldédasa a mintativegben,

5. fényhatas (fotooxidéacio),



6. hémérséklet valtozas,

7. a mikrobioldgiai elvaltozasok,

8. kicsapodasok, mint a fémhidroxidok. kol-
loid oldatok, kalciumkarbonat stb. kivélasa.

Mintavevl és taroldeszkdzeink szennyezettsége
nagymértékben befolyasolja a vegyvizsgalati ered-
ményeket. Ezért ezek esetenkénti tisztitdsara
kalénés gondot kell forditani. A mintavevl
Uvegeket, meleg csapvizes tisztitds utédn, még
deszt. vizzel is ki kell obliteni, lefelé forditott
nyakkal szaritani és teljes kiszaradas utan, tiszta
dugoéval ledugaszolva tarolni.

A szennyezés egyik legfébb oka a mosatlan,
rossz mingségl parafadugé. A parafa ugyanis a
mintalivegben talajvizet sziv magaba, majd kisza-
radés utan, a felszivott sk a faanyag repedéseiben,
bélsugaraiban és feltletén rakodnak le. Példaul
egy kénsavgyari vizsgalatunknal talajvizminta-
Uveg lezarasara egy alkalommal hasznalt parafa-
dug6, sajat kisérleteim soran, egy literes minta-
Uveg talajviz anyagaban koézel 300 mg/l SO3ndve-
kedést okozott, vagyis egymagaban annyit, mint
amennyi a szulfat elleni védekezés kiszobértéke.
A farast végzd szakembereink ledugaszolas cél-
jara. parafadugé hianyaban, ne hasznaljanak
papirost, kukoricacsutkat, fadarabokat. Ezek az
anyagok ugyanis kivétel nélkil megvaltoztatjak
a viz kémiai jellemz6it. Barmilyen anyagbol
készitett dugot hasznalhatunk a mintadveg lezara-
sahoz, ha el6z6leg a dugéra egyrétegl cellofan-
hartyat helyezink. Az F. T. I. e célra 7x7 cm mé-
retd cellofan lapkakat alkalmaz.

Szennyez6dés a furolyukban a feltaras (faras)
munkalatai és a mintavétel folyamata alatt kdvet-
kezik be. A felszinhez kézeli, él6lényekben és szer-
ves anyagokban dus talajrétegekbdl, a faro- és
mintavevd szerszam le-felmozgatasaval talaj-
rogok és porszemek hullanak a talajvizbe. Csapa-
dékos idében a lyukfuratba becsuroghat a felszini
csapadékviz. llyen Gton keriilnek a vizbe az eda-
phon élélényei, baktériumok, gombak, infuzériu-
mok, férgek és rovarok, valamint szerves anyagok.
A talaj fels§ rétegében szerves bomlas folyik,
ennek kovetkeztében e rétegek pH értéke rend-
szerint kUlénbozik a mélyebb rétegek pH viszonyai-
tol. Szikes talajok fels6 szintjei viszont néatrium-
ban. szédaban gazdagabbak, mint az alsok. Egy
sz0das talajrog belehulldsa a talajvizbe, lugossa
teszi a talajvizet. A vizanyag valtozasanak el-
kerulésére célszerli furdsainknal a béléscsé hasz-
nalata. mialtal az eltérg dsszetétell rétegek szeny-
nvezése kikuszdébdlhetd.

A humusz-zéna fert6zése savassagot, a fel-
toltéses rétegeké szulfat szennyezdédést idéz el6
a talajvizben.

A levegdvel val6 keveredés alkalméaval a koény-
nyen oxidalhaté vegytletek egyestilnek a levegé
02-jével. A talajviz a levegé gazalkot6ibdl nem-
csak oxigént oldhat, hanem széndioxidot is.
Bizonyos koérulmények kozott viszont a talajviz
ezen oldott g4zokat elveszitheti. A fémszulfidok és
szervesanyagok bomlasa kovetkeztében, tovabba
a szulfatredukcié folyamata soran, a talaj héza-
gaiban keletkez6 kénhidrogént is oldja a talajviz,
az ammoniat pedig abszorbealja. A talajban él6

Hasznalaton kivili kat
N)‘itott munkagddor

I i
500mg/ht.J
|

1

" _%00mght-
y>

-t fvo MOOmallit

300jng7 |t_JJ .

2. &bra. Nyitott munkagddoérben, hasznalaton kivuli kuatban
feloxidalas kovetkeztében novekszik a szulfattartalom

3. adbra. A talajviz szulfattartalmanak valtozasai nyitott mun-
kagddorben. Néhany napos Dangasi id6 alatt tobbszorosére
emelkedhet a talajviz SOa tartalma

kénbaktériumok a vizben oldott kénhidrogént
elemi kénné oxidalhatjak. A kénhidrogénes viz,
leveglre kerilve, a nyoméas és hémérséklet valto-
zasa kovetkeztében elveszitheti kénhidrogén tar
talmanak egy részét. A megmaradé HZ2S a leveg6
hatdsara fokozatosan szulfattad alakulhat at.

Szervesanyag tartalmu talajrétegeket kiligozé
talajviz vegyalkotéi a levegén oxidalédhatnak,
mig a talajban lefolyd oxidaciés folyamatok ter-
mékei — f6leg élettani hatasra — redukcién mehet-
nek at. E folyamatok indukalasaban nagy szerepet
jatszik a talaj hézagtérfogata, légateresztéképes-
sége, vegyi Osszetétele, tovadbba a talajviz moz-
gasa, keménysége, pH viszonyai és oxigéntartalma.
A huzamosabb ideig allé talajviz, pl. nyitott
munkagodorben pangé viz, mintavételre vem alkal-
mas. (2.-3. é&bra).

Ha a talajban redukcids folyamatok jatszod
nak le, az 4sott munkagddor talajvizének szulfat-
tartalma, légoxidacio kovetkeztében a talajbeli
szulfattartalmanak sokszorosara is megndveked
hét. Az ilyen oxidalédott talajviz vizsgalat ered-
ményei alapjan, a korrézié elleni védekezést tal-
méretezzik. A munkagdédér visszatéltése utan
bizonyos id6 mulva visszaallnak a talajvizben
a kiasas el6tti, eredeti szulfatviszonyok.

A vizanyag emlitett valtozasainak elkerulé-
sére célszeri a mintat kozvetlentl a feltarast
kévetéen venni, olyan eszkdzokkel, melyek a
vizminta levegdvel val6 érintkezését a lehetd leg-
kisebbre csokkentik. Ezutdn gondosan zarjuk le
az Uveget.

ddminéségl parafadugd és cellofanhéartya al-
kalmazasa feleslegessé teszi a ledugaszolt Uveg
szajnyilasanak leparafinozasat. A korr6zié viszo-
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nyok Kiértékeléséhez szikséges vegyivizsgalatok
céljaira legaldbb egy liter talajvizet kell biztosi-
tani. A literes mintaliveg tehat teletdltends. A
mintalvegben ne hagyjunk tébb leveg6t, mint
amennyi a ledugaszolashoz és a hétagulashoz
szilkséges. Egy-két cm levegéréteg a dugé alatt,
az Uveg nyakdban e célra teljesen elegendd. Az
Uvegre a mintavétel helyét, idépontjat és egyéb
kordlményeit feltintetd cimkét ragasszunk, az
el6nyomatott cimke rovatait az elmosédas miatt
puha grafit irénnal téltsuk Ki.

Uledék kioldasa a mintaiivegben. A fart lyuk-
b6l vett vizminta, kilondsen a finom homok és
ennél kisebb szemnagysagu talajok esetében, rend-
szerint zavaros. Az 1 abran feltlintetett, fliggesz-
tett vizmintavevdt pl. bele kell ejteni a talaj
furatban 0Osszegy(lt vizoszlopba. Ez a zuhand
mozgas erdételjesen felkavarja a vizet, mialtal az
iszapba merult mintavev6 saros, zavaros mintéat
emel ki a talajbol.

A far6szerszam mechanikai hatasaval szét-
morzsolja a talajt. Ezaltal mintegy ,feltarodik”,
feluletében megnovekszik a talaj az oldé viz sza-
mara. A talajviz természetes allapotdban ugyanis
nem tolti ki és igy nem is laigozza ki a talajszem-
csék kozotti hézagokat. Egyes hézagokba nem
képes a talajviz behatolni. A faré altal megboly-
gatott talajpérusok megnyilnak a viz el6tt, mialtal
az eddig elzart, vizben oldhaté sokristalyok és
egyéb talajalkoték oldatba kertlhetnek. Ugyan-
ekkor eltavoznak a talajban tarolt eredeti gazok
és a megbolygatott talajszemcsék a leveg6 gaz-
alkotdival vegyi koélcsonhatasba lépnek.

A talajviz lledéke a mintativegben ilyen meg-
névekedett feluletd, ,feltart* talajbol all és be-
I6le minden asvanyi alkotorész, a vizminta hémér-
séklete és sékoncentracidja szabta hatarig oldatba
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4. éa>ra- Talaivizminta vétel
kézis,iivatty'is vizmintavevével

megy, azaz a talajviz oldata fokozatosan telitédik.
E gyakori hibaforras kikiszobdlése érdekében, a
feltart talajviznek csak a letisztult részébdl ve-
gylunk vizmintat és azt Uvegbe toltés el6tt sCrd
vorosréz szitaszoveten szlrjuk at. Az 1/b. abran
feltintetett, szlréfejes, kéziszivattyls mintavevd
alkalmazasaval a szlirés elkertlhetf. Egyébként
az F. T. I. a talajvizminta sz(irésére cserélhet6

szlir6betétekkel ellatott szlirétdlcséreket hasznal.

Fényhatas. Még 1951-ben végzett F. T. 1 Kki-
sérletek igazoltdk, hogy a napfény hatasanak
kitett talajvizminta szulfidjai. szulfitjai. kénes
kolloidjai, kéntartalmU szervesanyagai intenziveb-
ben oxidalédnak és szulfatokkd alakulhatnak Aat.
E folyamatok el8idézésében féleg élettani jelen-
ségek jatszanak szerepet. Bekdvetkezésikkel akkor
kell szamolni, ha a mintaivegek huzamosabb
ideig, néhany napig tarté fényhatasnak vannak
kitéve. A fénysugéar fokozza az oxidacios folyama-
tok intenzitasat. Zold Gvegben, pl. a kézhaszna-
lati sotétzold literes, borostivegben ezek a foto-
oxidacios jelenségek elmaradtak, vagy Kisebb
mértékben jelentkeztek. Megfigyelheté volt, hogy
egy-két napig napfényen és szobah6mérsékleten
tarolt mintaliveg talajvizében olyan mikrobak,
féleg algak szaporodhatnak el. melyek a fény
hatasara életfolyamataikkal megvaltoztatjdk a
talajvizben oldott oxigén és széndioxid mennjdségi
ardnyat. Az oxidéci6 bekdvetkezhet kizarélag
kémiai reakciok hatasara is. Az élettani és fény
okozta hatasok azonban ezeket is er6teljesen
fokozzéak.

E medfigyeléseink alapjan célszerl a talajviz-
mintat sotétzéld szinl Gvegbe venni és tarolni.
A fehérszinl Uveget a fényhatés elkerilése végett
csomagoljuk kétrétl papirba. Ez utébbi megoldas
abbdl a szempontbdl el6nydsebb, mert a laborato6-



5. &4bra. Talaivizminta vétel
szénsav meghatarozashoz

riumba érkezé,[atlatszo, fehér tvegen keresztil a
vegyész egyszer( ratekintéssel, a vegyosszetétel
tekintetében hasznos koévetkeztetéseket vonhat
le. Pl. atlatszé Uvegben az elszinez6dés mértéke,
a kicsapédas stb. jol érzékelhetd.

Hémérséklet valtozas. A talajviz héfoka ter-
mészetes koralmények kozott 10— 11° C kordl
van. Ha a talajvizet a talajbdl kiemeljik, akkor
az a levegd hémérsékletét fokozatosan felveszi.
A felmelegedett talajvizminta vizanyagaban a
vegyi reakciok intenzivebben folynak le.

Mikrobioldgiai elvaltozasok. Melegebb évsza-
kokban a felmelegedett talajvizben olyan allati és

6. abra. Talajvizminta helyszini
veevi-vizsealata

novényi mikroorganizmusok jutnak talsulyba,
melyek a talajviz eredeti fizikai és kémiai viszo-
nyai kdzott nem éltek meg. A sékban dus talajviz
tehat olyan baktériumok, gombak, algak taptala-
javé valik, melyek szaporodasénak kedvez a hé-
mérséklet emelkedés, a napfény hatasa, valamint
a levegbvel érintkez6 viz oxigéntartalméanak emel-
kedése.

Kicsapodasok. Nyari melegben napokig tarolt
talajviz vegyi Osszetétele a legtobb esetben meg-
valtozik. E véltozas gyorsabb és nagyobb mérvd,
minél tébb szervesanyagot tartalmazé talajréteg-
b6l szarmazik a talajviz.
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A hémérséklet hatisara kivalnak az oldott
gazok, megbomlik az 02 és C02 viszony, megval-
tozik a pH érték és ennek kovetkeztében, tovabba
mas tényez6k egylttes hatasara kikapcsolddik a
kalcium, vas, mangan, ezenfelil szdmos szerves,
szervetlen kolloid vegyidet, lelagyul a viz. A ki-
csap6dd anyagok rendszerint mas vegyileteket is
ragadnak magukkal és halmoznak fel a vizminta
uledékében.

A kovetkez6 tablazatban néhany, az F. T. 1
laboratériumaban készilt olyan vizsgalatot mu-
tatok be, mely a talajvizmintaban lejatsz6dé
szulfattartalom-valtozasok mértékére jellemz6 ada-
tokat tartalmaz.

o >0 - Ket S03 mg/1
Vizminta jele \% g NS ngsz%atl{?t els6  ellen6rzé
= idg  Vizsgalat vizsgalat
B Zold 7 ho 1090 1051
B Fehér 7 hé 858 800
B Zold 9 hé 206 288
B Zo6ld 8 ho 279 242
B Fehér 8 ho 146 256
B Zold 8 ho 242 254
B Fehér 7 ho 44 68
B Zold 4 hoé 325 214
B zZold 4 hoé 258 303
B Fehér 6 hoé 118 69
B zold 1 hoé 2673 2499
B zZold 1 hoé 1711 1751
B Zold 4 ho 408 425
B Fehér 7 ho 363 405
123— 1244—3. 1 Fehér 17 dra 2783 2238
123— 1244—3. 1. Fehér 3 nap 2783 1872
123— 1244—3. 1 Zodld 15 nap 2783 3858
123— 1244— 3— 11. Fehér 4 6ra 2679 2944
123— 1244—3—11. Zold 3 nap 2679 2816
123— 1244—3—1l. Fehér 15 nap 2679 5930
125— 280— 1/1. Fehér 7 nap 1702 1852
125— 280— 1/4. Fehér 7 nap 360 390
125— 280— 1/7. Fehér 7 nap 958 1828
125— 280— 1/13. Fehér 7 nap 883 519
125— 280— 1/14. Fehér 7 nap 431 3276
125— 280— 1/15. Fehér 7 nap 1722 1022

A vizsgalatokat részben friss mintakon, rész-
ben laboratériumi szekrényben és pincében huza
mosabb ideig tarolt talajvizmintakon Brugger
Frigyesné és Cserny Gy6z8 vegyészek végezték el.

E tablazat adataibdl lathato, hogy a szulfat-
értékek legtdbb esetben emelkednek, de a vizsga
latok egy részénél el6fordult lényeges mértékd
szulfattartalom csokkenés is.

Karsay Sandor:

A masodik kiadasban megjelent munka az alap-
fogalmakbodl kiindulva részletesen ismerteti a kulon-
b6z6 — a kdmilivesmunkak soran el6fordulé — szam-
tani és mértani mdveleteket. Ezutan a kémdlvesmun-
kak targyalasara tér és ennek keretében megismerteti
az olvasét az épllet szerkezeti részeivel, a felhaszna-
lasra kerulé anyagokkal, a téglafalazatokkal és azok
Kivitelezésével, a Kkitlzési és foéldmunkékkal, a vako-
lasokkal, az épitGipari gépekkel, a betonozasi mun-

220

Annak megallapitasara, hogy a szulfattarta-
lom-valtozasok milyen vizosszetétel és talaj jel-
lemz6k mellett, milyen tarolasi feltételek kovet-
keztében, milyen iranyban jelentkezhetnek, erre
vonatkozéan az F. T. l. laboratériuméaban most
folynak tovabbi Kkisérletek. Ezek soran eddig
annyit tudtunk megallapitani, hogy pl. a talajviz-
mintaban jelenlevd nitrogénvegyiletek el6segitik
a szulfatképz6dést. Ez a megfigyelés abbdl a szem-
pontbdl érdekes, mivel a talaj leveg6tlen, zart
viszonyai kozott ugyanezek a vegyuletek redukcio
jelenségét okozzak. A deszulfofikalé baktériumok
élettevékenységét pl. az ammonifikald mikrobak
vezetik be. A szerves anyagok methanos erjedése,
altaldban a inethan (CH4) jelenléte redukciot, els6-
sorban a szulfatok (gipsz) redukalasat segiti elé.
Egyes petroleummal szennyezett tertleteken annak
bomléasa kovetkeztében, intenziven lecsokken a
szulfattartalom. E megfigyelésemnek a védekezés
gyakorlati szempontjabol valo Kiértékelése és fel-
hasznalasanak terepkisérletei most vannak folya-
matban. Altalaban megallapithatd, hogy a szerves-
anyagok jelenlétében bekdvetkezd élettani deszul-
fofikacio optimalis pH értéke 7,4—7,6 kozott van.

A felsorolt jelenségekbdl kovetkeztetve meg-
allapithat6, hogy a vizminta vegyodsszetételének
allandoésaga igen sok kortulménytdl fugg. E koril-
mények kiértékelésébbl nyilvanvalova valik az is,
hogy a legpontosabb eredményt a mozg6 hidro-
kémiai laboratériumban elvégzett, helyszini vizs-
galat biztositja.

Mivel az id6tényez6 hatasara novekszik a val-
tozadsok mértéke, amennyiben helyszini vizsgélatra
nem nyilik méd, igyekezniink kell a mintavétel és
a laboratoriumi vizsgélat id6pontja kozotti id6t
minél révidebbre venni.

Azok a tartdsitasi eljarasok, melyeket a viz
Osszetételének rogzitése céljabol az ivovizelemzés
vizsgalatainal alkalmazunk (szénsavas telités, klo-
roformos kezelés sth.) a talajviz esetében a gyakor-
latban nem hasznéalatosak. Ezek alkalmazasat az
épitbipar részére végzett nagytdmeg(l talajviz-
vizsgalatok pontossagi kdévetelményei nem teszik
szlikségessé.

Az épilet- és éplletanyag korrozio fejlédé
tudomanya mind tébb vegyalkoté szerepének
mennyiségi meghatarozasat teszi indokoltta. Ve-
gyészeinkre var tehat az a feladat, hogy olyan
gyors, olcso és a pontossagi eléirasoknak megfeleld
vizmintavételi és vizsgalati mddszereket dolgoz-
zanak ki, melyeknek segitségével a témeges hely-
szini és laboratdriumi talajviz vizsgalatok célsze-
rGien elvégezhetdk.

KOMUVESMUNKA

kékkal és a tervekkel, valamint tervolvasassal. A
fuggelékben a balesetelharitasi és biztonsagi el6iraso-
kat, valamint a munkaszervezés és munkavezetés el-
veit részletezi. Az épitSipari dolgozék a koényv segit-
ségével konnyen elsajatithatjadk a tovabbképzéshez
szikséges elméleti kérdéseket és ennek alapjan gya-
korlati munkajukat jobba, kénnyebbé tehetik.

224 oldal Flzve 15— Ft



A beton plasztifikaladsa

MAROSSZEKI

Beton és vasbeton-szerkezeteink betonjahoz
két kovetelményt flizink. El6szor is megkdvetel-
juk, hogy szilardsagi szempontbdl megfeleljen
annak a betonmindségnek, melyet er6tani szami-
tasainknal figyelembe vettink és amelyet a 28
napos koekaszilardsaggal szoktunk jellemezni,
masodszor azt kivanjuk, hogy ez a szilardsag a leg-
gazdasagosabban, tehat a legkisebb cementfel-
hasznélassal legyen elérheté.

Egy adott cementadagolasu és szemszerke-
zetl beton legnagyobb szilardsaga akkor érhet6 el,
ha a szaraz keverékhez az optimalis vizcement-
tényez6nek megfelel6 mennyiségl vizet adagoljuk.
Ezzel a leggazdasagosabb cementadagolast bizto-
sitottuk, mert a cementadagoléas egy kg-jara vonat-
koztatva a legnagyobb betonszilardsagot értik el.

Az elmondottakat egy szampéldaval vilagit-
juk meg. Egy betonkeverék, mely elsérendli szem-
szerkezettel és 350 kg/m3tatai 500-as cementada-
golassal keészul, v/c = 0,35 értéknél 505 kg/cm2,
v/c = 0,45 értéknél 330 kg/cm2nyomészilardsagot
ad. Nyilvanvalé, hogy az els§ esetben, amikor is
a keverék optimalis vizcementtényezéjének meg-
felel6 vizet adagoltuk, gazdasagosabban hasznal-
tuk fel a cementet, mint a masodik esetben, mert
1 kg cement 505/350 = 1,44 kg/cm2 szilardsagot
eredményezett az els6 esetben, de csak 350/550 =
= 0,95 kg/cm2 szilardsagot a masodik esetben.

Az optimalis vizcementtényez6 alkalmazasa
azonban a gyakorlatban nem valdsithaté meg,
mert az ezzel készllt betonok tulsagosan szarazak
és igy kiléndsen vasbeton-szerkezetek esetében
nem dolgozhatok be. Jellemzésul megemlitjuk,
hogy a példaban szerepl6é 0,35 vizcementtényezgjd
beton konzisztenciajat jellemzé Graf-féle szam
1,7, a 0,45 vizcementtényez6jl beton konziszten-
cigjat kifejez6 Graf-féle szam pedig 3,7 cm. Mig az
els6 beton vasbeton-szerkezetekbe valé bedolgo-
zasra konzisztencigjanal fogva teljesen alkalmat-
lan, addig a masodik ilyen szerkezetekbe vibralas-
sal jol bedolgozhaté.

Az elmondottakbdl kitiinik, hogy a beton be-
dolgozhatoésaga érdekében kénytelenek vagyunk
oly nagy vizadagolast alkalmazni, amellyel szilard-
sagat rontjuk, illetve f6l6s cement felhasznalasara
kényszerulink, ha a szilardsaggal szemben tamasz-
tott kovetelményeinket akarjuk kielégiteni.

A bedolgozhatésag érdekében mulhatatlanul
szUikséges, de szilardsagi és gazdasagi szempontbol
egyarant hatranyos vizadagolas csokkentésére
iranyulé torekvések eredményezték a beton-
plasztifikalé anyagok (plasztifikatorok) kutataséat
és bevezetését.

Plasztifikatornak nevezzik azokat az anya-
gokat, melyek a betonkeverékhez adagolva, annak
konzisztenciajat képlékenyebbé és igy Kkis viz-
cementtényez6 alkalmazdsa mellett bedolgozasat
lehetévé teszik. A plasztifikatornak a vizcement-
tényez6 leszallitasdban nyilvanulé hatasa termé-

MIKLOS

szetesen magaval hozza — azonos betondsszetétel
feltételezése mellett — a beton szildrdsaganak
olyan mértékl nodvekedését, mely a vizcement-
tényezd csokkenésének felel meg.

Az elmondottakat az el6bbi példankban emli-
tett vizcementtényez6ji betonnal kapcsolatban
illusztraljuk. Ennek a betonnak konzisztenciaja
0,45 vizcementtényez6 mellett 3,7 cm Graf-szam
volt, szilardsaga pedig 330 kg/cm2. fia ugyanehhez
a betonkeverékhez a kés6bbiekben ismertetendd
plasztifikatort adagoljuk, csak 0,41 vizcement-
tényez6nek megfelel§ vizmennyiségre van szik -
ség a 3,7 cm-rel jellemzett konzisztencia eléréséhez,
a szilardsaga pedig 413 kg/cm2 értéket ér el, ami
annak a szilardsagi értéknek felel meg, melyet el-
értink volna akkor, ha plasztifikator nélkil 0,41
vizcementtényezbvel készitettiik volna a betont.
Ez utdbbi esetben azonban lényegesen szarazabb,
nehezebben bedolgozhatd, 2,6 cm Graf-szammal
jellemzett konzisztencidju betont nyernénk.

Az eddigiekbdl nyilvanval6, hogy a plaszti-
fikatorok alkalmazasa a korszer( betontechnolo-
giaban mind mdszaki, mind gazdasagi vonatkozas-
ban igen nagy jelent8ségl és ennek tudhaté be az,
hogy kulfoldén széles kérben terjedt el a kilonféle
gyartmanyu plasztifikatorok hasznalata.

Hazankban tudoméasunk szerint az Epités-
tudoményi Intézet foglalkozott elészor plasztifi-
kalé anyagok kutatasaval kilonds figyelmet for-
ditva arra, hogy ezek el6allitasanal hazai nyers-
anyagok keruljenek felhasznalasra. igy a kutatés
kétiranya volt. Egyrészt olyan plasztifikator volt
szUikséges, amely hazai anyagokbdl gazdasagosan
el6allithatd, masrészt a kutatasnak ki kellett ter-
jeszkednie eme anyag optimalis gyakorlati fel-
hasznalasi feltételeinek megallapitasara, azaz olyan
feltételek kutatisara, melyek mellett a plaszti-
fikator alkalmazdsa a legnagyobb mulszaki és
gazdasagi el6nyoket biztositja.

A legmegfelel6bb plasztifikdlé anyag kutatasa
folyaman az ETI vegyészeti osztalya kilenc kii-
16nbdz6 anyaggal folytatott kisérleteket habarcs-
prizmakkal, majd a legjobb eredményt igéré ot
anyaggal 20 cm élhosszusagu, kézzel bedolgozott
betonkockakkal. A kisérletek azt mutattak, hogy
a legjobban megfeleld plasztifikdlé anyag a szulfit-
szennylug-extrakt. A Kisérletek eredményei arra
engedtek kovetkeztetni, hogy ez az anyag akkor
a leghatékonyabb, ha azt olyan mértékben ada-
goljadk a betonhoz, hogy szarazanyagtartalma a
beton cementtartalmanak 0,3 suly%-at teszi Kki.
Az adagoléas fokozasa 0,4%-ig hatékonysagat nem
befolyasolja Iényegesen, de a 0,4%-0s vagy ennél
nagyobb adagolas mar — a beton szilardsaga tekin-
tetében — kedvez6tlen tendenciara utal. A Kisér-
letekhez felhasznalt szulfitszennyllg-extrakt egy
stir( folyadék volt. A plasztifikdlas szempontjabol
hatékony szaraz anyagtartalmat ugy kapjuk meg,
hogy a folyadék viztartalmat sulyallandéséagig pa-
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rologtatjuk el. Az igy kapott szarazanyagok képe-
zik a plasztifikdtor Un. szarazanyagtartalmat,
melyet mennyiségileg a plasztifikalé folyadék
sllyszazalékaban fejeziink Ki.

A vazolt el6kisérletek eredményeinek fel-
hasznalasaval tértink at a szulfitszennyllug-extrakt
plasztifikatorként valé alkalmazhatésaganak és a
betonra gyakorolt hatasanak kutatasara a gyakor-
latban felhasznalasra kertlé kiilonb6z6 osszetétell
betonokkal végzett kisérletek atjan. A felhasznalt
betonok tervezett min6ségét, az alkalmazott ce-
mentek minéségét és adagolasat, a felhasznalt
szemszerkezeteket és a vizcementtényezbéket, vala-
mint a szilarditas mddjat az 1 tablazat tlnteti fel.

1. tablazat

Szemszer-
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0,45
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140 S 400 270 Il 30 Term.

o
D000 T®
©

Az 1 tablazatban jelzett adalékanyag dunai
homokos kavics volt és szemszerkezeti dsszetételét
az 1 abran adjuk meg.

Az 1 téblazatban felsorolt betonokkal foly-
tatott kisérletek célja — a cementsulyra vonatkoz-
tatott 0,3% szarazanyagot tartalmazd szulfit-
szennyllUg-extrakt adagolasbdl kiindulva — annak
megallapitasa volt, hogy melyik az az optimalis
tomeénységl keverdviz-plasztifikator-oldat, amely
mellett a szulfitszennyllGg-extrakt ;

a beton eredeti vizcementtényez6jét a maxi-
malis mértékben szallitja le a keverék eredeti viz-
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cementtényezdjének megfelelé konzisztencia meg-
tartasa mellett (jellemezve a Graf-szammal) ;
annak megéllapitadsa, hogy milyen médon be-
folyasolja a plasztifikator a beton szilardsagéat
(jellemezve 28 napos kockaszilardsaggal) ;
milyen befolyassal van a beton bedolgozhat6-
sagara (jellemezve a beton térfogatsulyaval) és
végul
elérheté-e cementmegtakaritas vagy mas
gazdasagi el6ny a plasztifikator hasznalata folytan.
A kisérleteket &ltaladban természetes Uton szi-
larditott betonnal végeztik, de egy esetben, neve-
zetesen a 2. kisérleti csoportba tartozé betonokkal
gbzszilarditasi kisérleteket is végeztink, annak
megallapitasa céljabdél, hogy a plasztifikator alkal-
mazasa milyen befolyassal van a g6z6lt betonra.
A beton bedolgozasa minden esetben az ETI
laboratérium Loesenhausen-gyartmanyd vibro-
asztalan tortént, melynek jellemz8i 20 cm élhosz-
szUsagu kocka betonjaval és vas-zsaluzataval le-
terhelt allapotban a kdvetkez6k :

rezgésszam
amplitddo......cccooovveeiiiiieees

3000/perc
0,4 mm

A vibralas az asztallaphoz mereven leer6sitett
vasformaban tértént, és idétartamat a beton kon-
altalaban az

1,5—3,0 cm Graf-szamu betonokat 3 percig, a

3,0 cm-nél nagyobb Graf-szaml betonokat
2 percig vibraltuk.

A Kisérletek folyaman el6szor elkészitettik
az 1 téblazatban felsorolt betonkeverékeket és
megallapitottuk minden keverék konzisztenciajat
jellemz8 Graf-féle szamot. Majd uGjra elkészitve
az egyes keverékeket a cementstlyra vonatkoz-
tatva 0,3% szarazanyagot tartalmaz6 plasztifika-
tor folyadékot adagoltunk a keverévizhez, de a
kever6viz mennyiségét kisérleti Uton ugy allapi-
tottuk meg, hogy a plasztifikatorral készilt beton-
nak a Graf-szammal jellemzett konzisztenciaja
gyakorlatilag azonos legyen a megfeleld, de plasz-
tifikator nélkal készilt beton konzisztenciajaval.
Az azonos Kisérletekhez tartozé plasztifikator nél-
kal és plasztifikatorral készult betonok Graf-
szamai kozotti eltérés egy esetben sem volt na-
gyobb 0,5 cm-nél. Ily moédon lehetséges volt, min-



den betonkeveréknél a plasztifikator hatasa foly-
tan bekdvetkezd vizcementtényezd csékkenésének
megallapitdsa a betonkeverékek azonos konzisz-
tencigja mellett.

A plasztifikdtor — mint emlitettik — folya-
dék forméajaban allott rendelkezésiuinkre, melynek
szarazanyagtartalma 47,3% volt. Amikor tehat
azt mondtuk, hogy a plasztifikatort Ggy adagol-
tuk, hogy szarazanyagtartalma a cementadagolas
0,3 suly%-at tegye ki, a plasztifikalé folyadékbol

c =0,003

képlettel szamitott plasztifikator-folyadék-meny-
nyiséget kellett adagolni, ahol

p. =. a beton m3ként sziikséges plasztifikalo-

folyadék sulyat jelenti kg-ban Kifejezve,
¢ — pedig a beton m3kénti cementadagola-
sat ugyancsak kg-ban.

Mivel feltehet6 volt — és a kisérletek folyaman
igazolast is nyert — hogy a plasztifikator hatasa
figg a keverdviz és az adagolt szaraz plasztifikald
anyag viszonyatol, vagyis a kever6vizzel eléallé
plasztifikal6 oldat toménységétél, minden plaszti-
fikatorral készult betonkeverékhez kiszamitottuk
a plasztifikalé oldat toménységét, amely alatt
tehat a plasztifikator szarazanyaganak a keveré-
viz %-aban kifejezett sulyat értjuk.

Az 1 tablazatban felsorolt betonok kézul csak
a 3. és 4. jelG Kisérleti csoportokba tartoz6 beto-
nokkal lefolytatott kisérletek eredményeit fogjuk
részletesen ismertetni, mert ezeknél jelentkezik a
legszemléltet6bben a plasztifikator hatasa. Amint
az 1 tablazatbdl latszik, mindkét beton tervezett
mindsége B 280, és azok 450 kg/m3, ill. 350 kg/m3
tatai 500 markajua cementtel késziltek.

A cementadagolason kival lényeges kuldnb-
ség van a két keverék adalékanyaganak szemszer-
kezeti Osszetételében. Mig ugyanis a 3. kisérleti
csoportba tartozo betonok II. jelG 47% homok-
tartalmd, tehat homokdds adalékanyaggal ké-
szlltek, addig a 4. kisérleti csoportba tartoz6 beto-
nok 1. jeld, csak 30% homoktartalmi, tehat mar
homokszegénynek minésithet6 adalékanyagot tar-
talmaznak, Amint latni fogjuk, a plasztifikator
hat4sat jelentékenyen befolyasolja az adalékanyag
homoktartalma.

A Kkisérletek végrehajtasanak modjat az eléb-
biekben mar vazoltuk.

A Kkisérletek eredményeinek feldolgozasat és
értékelését a mar korabban jelzett szempontok
szerint végezve, vizsgaljuk meg a plasztifikéator-
nak a vizcementtényez6 csokkentésében nyilvan-
nulé hatéasat.

A 2. dbran a 3. és 4. kisérleti csoport beton-
jaira vonatkozolag tintettik fel a plasztifikatorral
és plasztifikator nélkdl készilt betonok Graf-
szdmmal jellemzett konzisztencigjanak valtozéa-
sat a vizcementtényez§ fuggvényében, a plaszti-
fikalt betonok vizcementtényez6inek csokkenését
a plasztifikalatlan betonok vizcementtényez6inek
%-aban a plasztifikalatlan betonokkal azonos kon-
zisztencia mellett és végul a plasztifikalé oldat
toménységét, a vizcementtényezd fiiggvényében.

Amint méar emlitettik, mindkét esetben annyi
plasztifikalé folyadékot adtunk a betonhoz, hogy
annak szarazanyagtartalma a mindenkori cement-
adagolas 0,3%-at tette ki.

A 2. abrabdl Kitlinik, hogy az eredeti viz-
cementtényezének a plasztifikator hatasa folytan
bekovetkezd csokkenése a plasztifikator szaraz-
anyagabol és a kever6vizbél el6allo oldat témény-
ségével valtozik. A plasztifikalt beton vizcement-
tényezdjének az eredeti vizcementtényez6 %-aban
kifejezett csokkenése egy bizonyos hatarig az oldat
toménységének novekedésével né, de az oldat to-
ménységének ezen tul val6 fokozasa mar nem no-
veli a plasztifikatornak a vizcementtényez6é csok-
kentésében megnyilvanuld hatasat (3. Kisérleti
csoport), s6t hatékonysagabdl veszit (4. kisérleti
csoport).

A plasztifikator optimalis adagolasat a viz-
cementtényezd leszallitdsa tekintetében a tatai
600-as és a tatai 500-as cementeknél a kisérletek-
nél felhasznalt plasztifikator esetében akkor érjuk
el, ha a plasztifikdtor szarazanyagtartalma a
keverdvizzel kb. 1% toménységl oldatot képez.
Erre utalnak a 2. tabladzatban foglalt, ezekkel a
cementfajtakkal végzett osszes kisérletek ered-
ményei is (1—5. kisérleti csoportok).

A selypi 400-as cementtel készilt betonok
esetében (6. kisérleti csoport) a plasztifikatornak
az oldat toménységében Kifejezett optimalis ada-
golasa ugyancsak kifejezésre jut, de ennél a cement-
fajtanal a plasztifikdlé oldat 0,57%-o0s tdmény-
sége latszik a legnagyobb hatéast biztositani.

Az optimalis plasztifikalo oldat toménységét
a szemszerkezet szempontjabdl vizsgalva azt lat-
juk, hogy azonos cementmindség esetében a homok
dusabb szemszerkezetl adalékanyag (I1. jelQ)
valamivel tdményebb oldatot igényel, mint a
homokszegényebb adalékanyag, ami a homok-
dusabb adalékanyag nagyobb fajlagos fellletével
magyarazhato.

Kisérleteink értékelésének kovetkezd pontja
a plasztifikatornak a beton szilardsagara gyako-
rolt hatasdnak vizsgalata.

A 20 cm élhosszusagu kockaknak 28 napos
korban tortént tdérése szolgalt a kockaszilardsag
megallapitasanak alapjaul, amikor is minden torési
kisérlet 3—3 plasztifikator nélkdl, ill. plasztifika-
torral készilt kockakbol llott, melyek torészilard-
saganak atlagat fogadtuk el kisérleti eredmény-
ként.

A 3. 4bran feltiintettik a 3. és 4. kisérleti cso-
portokba tartoz6 plasztifikator nélkdl és plaszti-
fikatorral készult betonok kockaszilardsaganak
kozépértékeit a vizcementtényezd fliggvényében,
valamint a plasztifikalt betonok szilardsagat az
azonos vizcementtényezd6vel készilt betonok szi-
lardsaganak szazalékaban és végul a plasztifikalo
oldat toménységét ugyancsak a vizcementtényez6
fuggvényében. A teljes attekinthet6ség érdekében
minden betonkeveréknél feltiintettik a konzisz-
tencigjat jellemz6 Graf-szamot is.

A grafikonok azt mutatjdk, hogy azonos kon-
zisztencia mellett a plasztifikalt betonok nagyobb
szilardsdgot mutatnak, mint a plasztifikator nél-
kil készult betonok, ami a vizcementtényez6 csok-
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kenésének tulajdonithatd, de ez a szilardsag-
novekedés csak akkor jelentkezik, ha a plaszti-
fikal6 oldat téménysége nem csokken 0,7% ala.
Ennél a toménységnél higabb oldatok alkalmazasa
esetén a plasztifikalatlan beton szilardsagahoz
képest szilardsagveszteséggel szamolhatunk.

Cement
Kisérleti  Kisérlet o ) Szem-
csoport jele mind-  adagolasa szerkezet
sége kg/m3
a
. b T .
c 600 Lo
d
a
3 b T "
c 600 400
d
a
b T
3 e 500 450 "
d
a
b T
4. c 500 350 s
d
a
b
. T
5. N 500 240 I1.
e
i
a
b
c .
d 400 270 11
e
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Ha a plasztifikal6 oldat 1% és 0,7% tomény-
ségi hatarértékek kozotti szakaszan vizsgaljuk a
beton szilardsagat, azt talaljuk, hogy a plaszti-
fikalt beton szilardsagnovekedése nem felel meg
pontosan a vizcementtényez6 csokkenésébdl szar-

mazd szilardsagnévekedés mértékének, hanem
2. tablazat
vic plasz- Graf- Uldat v/c plasz- Eredeti

tifikator __2'& tomeény-  tifikator- ... csok-

nélkul szam cm sége, % ral kenése, %
0,28 15 1,21 0,248 11,4
0,32 1,8 1,06 0,283 11,5
0,35 2,9 0,97 0,309 11,7
0,38 6,2 0,84 0,356 6,3
0,32 1,7 1,11 0,270 15,4
0,36 1,8 0,96 0,313 13,1
0,40 36 0,84 0,356 11,0
0,43 9,7 0,73 0,410 4,7
0,35 2,0 1,01 0,300 15,4
0,38 25 0,91 0,330 13,2
0,42 35 0,81 0,370 11,9
0,45 6,4 0,69 0,434 3,6
0,35 17 0,97 0,310 11,1
0,38 1,9 0,96 0,315 17,4
0,42 2,9 0,77 0,390 71
0,45 37 0,72 0,413 8,2
0,30 2,0 1,08 0,277 7,7
0,35 21 1,01 0,300 14,3
0,48 23 0,70 0,430 10,4
0,60 2,6 0,55 0,550 9,2
0,65 28 0,52 0,573 11,8
0,70 4,7 0,47 0,643 81
0,35 2,0 0,94 0,320 8,6
0,45 21 0,71 0,420 6,7
0,60 2,3 0,57 0,530 11,7
0,64 33 0,51 0,593 13
0,68 4,9 0,47 0,645 51
0,72 8.1 0,46 0,655 9,0



annadl — az adalékanyag szemszerkezeti &ssze-
tételétél fiiggben — nagyobb. Mig ugyanis a
homokszegény adalékanyag esetében (4. Kisérleti
csoport) a plasztifikator alkalmazasa kovetkezté-
ben leszallitott vizcementtényezdvel el6allitott
beton szilardsaga alig 4%-kai nagyobb, mint az
ugyanezzel a vizcementtényezével, de plasztifika-
las nélkdl készilt beton szilardsaga, addig a ho-
mokdus adalékanyaggal (3. kisérleti csoport) elé-
allitott plasztifikalt beton szilardsagnévekedése
5—25% kozott mozog.

A 3. abrabdl vilagosan Kkit(inik, hogy a
plasztifikalé oldat egy bizonyos optimalis tomény-
ségnél, melynek értéke kb. 0,95%-ra teheté a
tatai 500-as cementnél, éri el alegnagyobb hatasat
a "beton szilardsaganak novelése terén.

A 3. tablazatban osszefoglalva kozoéljuk az
Osszes szilardsagi kisérleteink eredményeit, melyek
a példaképpen részletesen ismertetett 3. és 4. jeld
kisérleti csoportok eredményeibdl levont kévet-
keztetéseket nagy mértékben alatamasztjak.

A tablazatban feltintetett Kisérleti eredmé-
nyek azt mutatjak, hogy szilardsagi szempontbdl
a tatai 600-as és tatai 500-as jel(i cementeknél a
plasztifikal6 oldat optimalis téménysége 0,95%-ra,
selypi 400-as cementnél 0,57%-ra tehetd.

itt meg kell jegyezniink, hogy az 5. kisérleti
csoportba tartozo plasztifikalt betonoknal alkal-
mazott oldat toménysége legfeljebb 0,70%-0s volt,
mert a plasztifikator adagoldsa a cementsulyra
vonatkoztatva alland6—0,3%-0s— volt. Nagyobb
toménységl oldat csak a plasztifikator adagolasa-
nak novelésével lett volna elérhet6, mert a vjc,
tehat a vizadagolas cstkkentése a kisérletek tanu-
sdga szerint bedolgozdsra mar alkalmatlan kon-
zisztenciat eredményezett. Az 1—4 kisérleti cso-
portokba tartozé Kisérletek eredményei alapjan
feltehet6, hogy a plasztifikator leghatékonyabb-
nak ez esetben is akkor fog bizonyulni, ha adago-

lasa ugy lesz megallapitva, hogy keverdévizzel kép-
zett oldatanak toménysége mintegy 0,95%-0s
legyen.

3. tablazat
v -2 Szilardsag
= = & %ﬂca kg/cm2
% g 2 J 7 ' v E
g8 g S G EB E8¢o G- 1G°
g 2 NE Re® B$3 5°
Y O Y & Bo 2 o a %o I
£y So@
jele o o OX QOO0 H a-zcjhts £
J
1 a 1,5 0,28 0,248 121 610 569
'b 1,8 0,32 0:283 1,06 | 598 579
c 29 0,35 0,309 0,97 578 607
d 6,2 0,38 0,356 0,84 | 520 541
a 1,7 032 0270 111 623 529
2 b 1,8 0,36 0,313 0,96 565 620
c 3,6 0,40 0,356 0,84 498 560
d 9,7 0,43 0,410 0,73 449 545
a 2,0 0,35 0,296 1,01 391 406
b 25 0,38 0,330 0,91 414 471
3. c 35 0,42 0,370 0,81 350 462
d 6,4 u4s 0,434 0,69 356 344
a 1,7 0,35 0,310 0,97 505 512
4. b 1,9 0,38 0,315 0,96 496 535
e 29 0,42 U390 0,77 402 517
d 37 0,45 0413 0,72 330 413
a 2,0 0,30 0,277 1,08
5. b 21 0,35 0,300 1,01 231 -
[¢ 2,3 0,48 0,430 0,70 257 281
d 2,6 0,60 0,550 0,55 219 242
e 2,8 0,65 0,573 0,52 183 200
f 47 0,70 0,643 0,47 125 173
1
a 2,0 0,35 0,320 ; 0,94
6. b 21 0,45 0,420 0,71 163 229
c 2,3 0,60 0,530 ] 0,57 183 238
d 3,3 0,64 0,593 ! 0,51 153 203
e 4,9 0,68 0,645 10,47 131 183
f 81 0,72 0,655 0,46 125 165
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Az adagolas ily médon valé megallapitasanak
hatart szab azonban az el6kisérleteknél szerzett
tapasztalatunk, mely szerint a cementsulyra vo-
natkoztatott 0,4% plasztifikator adagolas esetén
a szilardsdg csbkkenése varhatd.

A beton bedolgozasanak hatékonysagara elsé-
sorban az elért szilardsag jellemz6, de érdeklddésre
tarthat szdmot a bedolgozassal elért térfogatsuly is.

Az 1 téblazatban felsorolt 28 féle betont
plasztifikadtor adagolasa nélkul és plasztifikator-
ral elkészitve kitlint, hogy az azonos konziszten-
cidju betonok, flggetlenul attél, hogy plaszti-
fikatorral, vagy anélkul késziltek, azonos tér-
fogatsulyudak voltak, tehat a bedolgozas hatékony-
saga tekintetében is azonos értékliek. A leg-
nagyobb térfogatsulyok tatai 600-as és tatai 500-as
cementeknél a plasztifikalé oldat 0,92— 1,00%-o0s
toménységénél, a selypi 400-as cement esetében
az oldat mintegy 0,60%-0s tdménységénél jelent-
keztek.

Végul, amint mar jeleztik, a 2. kisérleti cso-
portba tartozé betonokkal g6zolési kisérleteket is
végeztink, annak megallapitasara, hogy a plaszti-
fikator milyen médon befolyasolja a g6zéléssel el-
érhet6 szilardsagi eredményeket.

A kisérleti testek ebben az esetben is 20 cm
élhosszisagu kockak voltak, melyek elkészitése a
természetes Uton szilarditott prébatesteknél tar-
gyalt médon tortént.

A plasztifikatorral és plasztifikator nélkul
készllt testek betonjai ebben az esetben is azonos
konzisztencigjuak voltak, és ez esetben is a cement-
sulyra vonatkoztatott 0,3% szaraz anyagot tar-
talmazé plasztifikatort adagoltunk. A testek g6z6-
lése vas-zsaluzatukban, lefedés nélkil tortént és
elkészultik utan, gyakorlatilag tehat el6pihente-
tés nélkil kezd6dott. A g6zolékamra héfoka a tes-
tek behelyezésekor 45 C° volt, a felflités 95 C° hé-
meérsékletre 3 éra alatt tortént, a gézolés 95 C° hé-
mérsékleten 6,8 éran at, a lehdlés 45 C° hémérsék-
letre 7,7 6ran at tartott, tehat az 6sszes g6zolési
id6 17,5 dra volt 1273 orafok mellett.

A testeket 24 6ras korukban tértuk. A kisér-

leti eredményeket a 4. tablazatban foglaltuk
0ssze.
4. tablazat
-]
] 3 24 6ras
Q - Q 14 -
o © S - szilardsag
A = s ¥ © kg/cm-
— % S X 2o
5§ 58 £ £ B °° § 5
5 5 5 E o 2L - F g
8 2 ¥ & 5 g E X ¥
X ¥ © @ = E Qg N = =
a5 o 3 NS o NS N3
kv ° 0'Q = ag a0
iel 03 o o © £ o K} T S=
jele. 3¢ 3 wWwR @ o oe ol
a 032 027 155 111 16 370 374
2 b 036 031 140 09 18 352 384
c 040 036 100 0,83 38 296 358
d 043 041 45 0,73 90 260 270
A kisérleti eredményekbdl kitlinik, hogy

szilardsag tekintetében a plasztifikatorral és
plasztifikator nélkil készilt proébatestek azonos
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vizcementtényez6 mellett gyakorlatilag azonos
szilardsagokat eredményeztek és mind a plaszti-
fikatorral, mind a plasztifikatornélkul keészilt
g6z06lt betonok a természetes (ton szilarditott be-
tonok 28 napos kockaszilardsdganak60%-at érték
el 24 6ras korban.

A beton g6zélésére tehat a plasztifikator alkal-
mazasa semmiféle karos kihatassal nincsen.

A 2. és 3. tdblazatokban feltiintetett kisérleti
eredményeket 0Osszefoglalva megallapithatjuk,
hogy a kisérleteink céljara készult szulfitszennyllg-
extraktot plasztifikatorként alkalmazva, a tatai
600-as és tatai 500-as cementek esetében a leg-
kedvez6bb eredményeket mind a vizcementtényez6
leszallitdsa, mind pedig szilardsag terén akkor
érjuk el, ha a plasztifikalé oldat témeénysége 0,95%.
A selypi 400-as cementnél ez az érték 0,60%-ra
tehetd.

A Kisérleti eredmények alapjan és a kisérle-
teknél felhasznalt plasztifikator alkalmazéasat fel-
tételezve, az 5. tabldzatban tajékoztatd Ossze-
hasonlitas céljabdl dsszeallitottuk azokat a beton-
keverékeket, melyeknél a konzisztenciat jellemzé
Graf-szam kb. 3,0 cm, tehat féldnedves konzisz-
tenciajuak és vibralassal jol bedolgozhatok, vala-
mint a plasztifikator nélkul és plasztifikatorral el-
érhet6 beton-mindségeket és szilardsagokat.

A tablazatbdl az tdnik ki, hogy a megadott
szemszerkezet(i adalékanyagok és cementmindgsé-
gek, valamint cementadagolasok esetén a plaszti-
fikalt beton azonos cementadagolas és konziszten-
cia mellett jobb mindségl, 5—25%-kal nagyobb
szilardsagu betont ad.

A plasztifikdtor alkalmazasa tehat lehetfsé-
get nydjt arra, hogy azonos cementfelhasznalassal
jobb mindségl betont vagy kisebb cementadagolas-
sal a tervezett min8ségl betont allitsuk elé.

igy pl. a B 140 mindéségl betont plasztifikator
nélkal 270 kg/m3selypi 400-as cement adagolassal
és Il. szemszerkezet(i adalékanyaggal allithatunk
el6. Ugyanezen keverékhez plasztifikatort ada-
golva B 200 minéségl betont kapunk, a vizcement-
tényez6nek 0,62 értékrdl 0,56 értékre vald csokke-
nése mellett.

A cementmegtakaritasi lehet6ségeket az 1. és
2. kisérleti csoportok eredményeinek 0sszehasonli-
tasa szemlélteti vildgosan. Amint a tablazatbol
latjuk, B 560 mindségli beton 450 kg/m3 tatai
600-as cementtel és l/a jeli adalékanyagbdl allit-
hatd el6, plasztifikator alkalmazésa nélkul. Ugyan-
ezen beton mindség elérésére elegendd, 400 kg/m3
cement, ha plasztifikatort adagolunk a betonhoz.

A plasztifikator felhasznalasaval jaré gazda-
sagi elényodk kozul els6ként a cementmegtakaritas
lehet8sége jelentkezik. A kisérleteknél felhasznalt
plasztifikator alkalmazsaval kapcsolatban vér-
haté cementmegtakaritas szemléltetévé tétele cél-
jabdl a 4. abran feltintettik a szilardsag és viz-
cementtényezd valtozasat a konzisztencia flugg-
vényében 240, 300, 350, 400 és 450 kg/m3 tatai
500-as cementadagolassal és Il. jeliG adalékanyag-
gal, plasztifikator nélkul, ill. a cementsulyra vo-
natkoztatott 0,3% szaraz plasztifikal6 anyag ada-
golasaval késziilt betonok esetén. Az abran a 240
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és 450 kg/cm3 cementadagolasi gorbét a kisérleti

eredmények alapjan a 300, 350 és 400 kg/m3 ce-
mentadagolasi gorbéket és az ezekhez tartozé viz-
cementtényez6-gorbéket pedig interpolalassal szer-
kesztettik meg.
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5. tablazat

szilardsag kg/cm-
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katorral
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@ =
oo

470
280

530
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Az éabrabdl megallapithatd, hogy pl. B 400

cementadagoléassal
allithatd el6, amikor is konzisztenciaja 2,5 cm

mindségli beton plasztifikator nélkial 450 kg/m3

és 0,38 vizcementtényezdvel

Graf-szamnak felel meg. Ugyanezen betonming-

4, abra
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ség plasztifikator alkalmazasaval 400 kg/m3 ce-
mentadagolassal és 0.40 vizcementtényez6vel is el-
érhet6, konzisztencigdja pedig 3,0—3.5 cm Graf-
szamnak felel meg. tehat lényegesen kedvezébb a
bedolgozhatésag szempontjabdél. A cementmeg-
takaritas ez esetben 11%. Vagy j6 bedolgozhato-
sag mellett (Graf-szam 3 cm) B 280 betonminéség
eléréséhez 350 kg/m3 cementadagolas szikséges
0,52 vizcementtényezd mellett, plasztifikator alkal-
mazésa nélkll. Plasztifikator alkalmazéasaval ezt
a betonmindséget az el6bbi konzisztencia mellett
300 kg/m3 cementadagolassal és 0,50 vizcement-
tényezbvel is elérhetjik, amikoris a cementmeg-
takaritds 14,2%-ot tesz ki.

A plasztifikator hasznalata folytan varhato
cementmegtakaritas, tehat mintegy 10— 15%-ra
tehetd, a beton mindségétdl fliggben.

A cementmegtakaritasban rejlé el6nyén Ki-
vl azonban tovabbi gazdasagi el6nydket is bizto-
sit a plasztifikator hasznalata.

igy az adalékanyag el6készitése terén is jelent-
keznek el6nytk. Az elbfeszitett szerkezetekhez al-
talaban el6irt B 400-as betonmindség plasztifika-
tor alkalmazasa nélkil 400—450 kg/m3 cement-
adagoléssal érhetd el, ha l/a vagy 1 jeld adalék-
anyagot hasznalunk. Ugyanez a betonmindség az
el6bbivel azonos cementadagolassal, de Il. jellG
adalékanyaggal is elérhetd, ha plasztifikatort ada-
golunk a betonhoz, annak ellenére, hogy ez a szem-
szerkezet 47% homokot tartalmaz. Nyilvanvald,
hogy a Il. jell szemszerkezet sokkal gazdasagosab-
ban Aallithatd el6, mint a sok rostalasi munkat
igényl6 l/a vagy 1 jell szemszerkezetek. Kulénds
figyelmet érdemel ez a kérilmény az el6gyartd
Uzemeink szempontjabél, amelyeknél a 45— 60%

homokot tartalmazé dunai homokos kavics nem-
csak sok és koltséges rostalasi munkat igényel,
hanem nagymennyiségli homokfelesleget is ered-
ményez, melynek elszallitasa ugyancsak szamot-
tevd koltségeket okozhat. A plasztifikdtor hasz-
nalata ezt a homokfelesleget er6sen csdkkenti,
kedvez6 esetben meg is szintetheti, ami nyilvan
az el6bb emlitett koltségek megfelel§ csokkenésé-
vel jar.

Végul a g6z6lés terén mutatkoznak tetemes
megtakaritasok. Tekintettel arra, hogy a g6zdlés-
hez szlikséges 6rafokszdm — azaz azonos g6zolési
héfok mellett a g6zélési id6 — a vizcementtényez6-
vel aranyos, a plasztifikatorral készilt betonok
rovidebb g6zoélési id6t igényelnek, mint a plaszti-
fikator nélkul késziltek, mert vizcementtényezd-
juk Kkisebb. Ebbél kifolydlag szénmegtakaritas-
sal szamolhatunk, amely mintegy 10%-ra be-
csulhetd.

Az eddig lefolytatott és a fentiekben ismerte-
tett laboratériumi Kkisérletek eredményeib6l dssze-
foglaléan megallapithatjuk, hogy a szulfitszenny-
lhg-extrakt plasztifikatorként mind mdszaki,
mind pedig gazdasagi vonatkozasbhan igen elényo-
sen alkalmazhaténak latszik. A kedvez6 kisérleti
eredmények indokoltta teszik a plasztifikatornak
valamely el6gyarté Gzeminkben, ipari koéralmeé-
nyek kozott valo kikisérletezését. Ezeket a Kkisér-
leteket az Epitéstudoméanyi Intézet a kozeljové-
ben fogja megkezdeni. A kisérleteknek varhatéan
eredményes lefolytatdsa utan lesz megindithat6
aszulfitszennyllg-extrakt tdmeggyartasa és széles-
kérd felhasznalasa az épit6- és épitéanyagiparban
ami az elmondottak alapjan népgazdasagi szem-
pontb6l nagymértékben kivanatos.

Az Orszagos Miuszaki Koényvtar a szovjet szakirodalom
fokozottabb terjesztéséért

Az Orszagos Mlszaki Konyvtar a szovjet szak-
irodalom fokozottabb terjesztése érdekében a termeld
tarcakkal egyetértésben kijeldlt szovjet -és népi de-
mokratikus folydiratok tartalomjegyzékeit a folyo-
iratok beérkezése utan haladéktalanul lefordittatja és
dijmentesen folyamatosan megkildi a minisztériumok

altal megadott Uzemeknek és intézményeknek. A jegy-
zékek megkildésével az OMK modot kivan nyujtani
arra, hogy az tUzemek kivalaszthassak az 6ket érdekld
legfontosabb cikkeket, melyeknek forditasait masolati
aron szerezhetik be.

A szabadalmi leirasok tanulmanyozasanak Uj rendje
az OMK-ban

Az Orszagos Mulszaki Konyvtar megkezdte a kb.
5000 000 szabadalmi leirasbol &all6 gydjteménye kor-
szer(i raktari atcsoportositasat, leltari feldolgozasat és
feltarasanak megszervezését. A feldolgoz6 munka ide-
jére a szabadalmi részleg f. évi majus 1-t6l tovabbi
intézkedésig, hétkdznapokon 10—12 és 15—19 Oraig
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tart olvasotermi Ugyeletes szolgalatot. Vasarnap d. e.

a konyvtar 9—13 6raig csak azok szamara ad ki sza-
badalmi

leirasokat, akik a tanulmanyozasra igényelt

szabadalmi leirdsok lajstromozasat vagy szakjelzetét

szombat déli 12 6raig koziuk a szabadalmi Ugyeletessel.



Kiskutak sullyesztésenél alkalmazott Kiviteli modszerek

ANTAL

A szocializmus épitése nagy feladatok elé
allitotta épitéiparunkat. A feladatok nagysaga és
kilonboz6sége a gazdasagos Kivitel szempontjabol
igen sok Uj technoldgiai eljards kidolgozasat és
megvaldsitasat tette szilkségessé. Mind a magas,
mind a mélyépitipar tertletén igen sok Ujszer(
épitési mddot vezettliink be.

Szeretném bemutatni, hogy a mélyépités
tertletén a Kkisebb kutak, illetve szekrények sul-
lyesztésénél milyen volt a fejlédés és az eddigi be-
valt modszereket bizonyos esetekben hogyan lehel
tovabbfejleszteni, illetve az egész mélyépitdipar
teruletén alkalmazni.

A Kkutsillyesztés egyik: igen kézkedvelt alapo-
zasi modszer. Az ipari létesitmények épitésénél
egyik legfontosabb szempont az ivévizellatas és a
szennyvizderités. Mind az ivéviznyerd kutak,
mind a szennyvizderiték tlepitéinek épitése majd-
nem Kkizarolag sullyesztéssel torténik, ezenkivil a
legktilonbdz6bb mdtargyak, épiletalapok, hid-
pillérek. kikété partfalak, vizkivételi mivek ala-
pozasanal igen gyakran a sullyesztéses Kiviteli
modot valasztjdk. A kuatalapozéas igen nagy el6nye,
hogy az alaptestek minden kuléndsebb, draga
szadfalas megoldas, pneumatikus eljaras, vagy
talajvizszint-stullyesztés nélkul a kivant mélységre
lestllyeszthetek. A sulllyesztés lényege igen egy-
szer(. Az el6re elkészitett vasbeton, vagy falazott
kut belsejébdl a talajt fokozatosan kiemelve, a kit
sajat sulyanal fogva a kivant mélységre lesullyeszt-
hetd.

A kutak rendeltetésik szerint lehetnek :

a) Viznyeré kutak, melyeknél a feladat
hogy a kut bels6 terébe a viz bejusson és onnan a
szikségletnek megfeleléen Kiszivattylazhato le-
gyen.

h) Talajvizszint ala épitend6 ulepitémeden-
cék. szivattylhazak, lejaréaknak, melyeknél a fel-
adat az, hogy a talajviz a bels§ térbe be ne jusson
(medencék, szivattydhaz esetében), vagy pedig
(Glepitémedencéknél) a talajba a szennyviz el ne
szivarogjon.

c) Alaptestek készitése, mely esetben kdzém-
bos az, hogy a kut bels6 terébe a viz bejusson, vagy
onnan elszivaroghasson, ugyanis alaptesteknél
a kat bels6 terét utélagosan Kitdltik betonnal.

A kutak sillyesztésének lehet8sége és Kkivitelé-
nek maddja els6sorban a talaj mindségétdl, a talaj-
viz szintjét6l és a rendelkezésre allé berendezéstél

ftigg-

ggA kutak rendeltetéstiktél fliggéen épulhet-
nek vasbetonbdl (ez a legelterjedtebb) helyszinen
csdmoszdlve, elégyartva és téglabol falazva. Viz-
nyer6 kutaknal a cél az, hogy egy bizonyos mély-
ségben a kdpenyfalon keresztiil a viz bearamoljon
a kutba, gydngykavics-sz(ir6beton-ablakokat he-
lyeznek el a kut kdpenyébe. Téglabol épult kat
esetében hézagosan falazzuk a kutképenyt a szik-

JOZSEF

séges helyeken. llyen falazott kutaknal 2 m-enként
vasbetongyd(r(t készitink és hosszanti irdnyban
horgonyvasakat helyeziink el, mely a gy(riket
Osszekoti, hogy a sullyesztés kozben az esetleges
ferduléseknél az a kulonbdzd huzoéfeszultségeket
felvegye. Kisebb atméréjid kutaknal a gydrik
elére is gyarthatdk és azok lesullyesztés utan
egymas folé helyezhet6k. A vasbeton kutképenyek
vasalasa sullyesztés koézben fellép6 legkedvezétle-
nebb huzé- és nyoméfesziltségek felvételére van
méretezve. A kat koépenyfalanak elegendd sulyos-
nak kell lennie, hogy a sullyesztés atjaban allé
képenysurlodast, és esetleges vizfelhajté er6t
mindenkor biztonsaggal felilmulja.

Vagoélkoszoru

A vagoééi a kutkdpeny legalsé része, amely
stllyesztés kozben a legnagyobb er6hatasokat
kapja. Az altalajtdl fugglen igen sokféle lehet a
vagoéi. Laza talajok esetében (homok, iszap) vas
vagoéit nem is szoktak alkalmazni, hanem erésen
megvasaljak és dlisabb cementadagolasu vasbetont
készitenek. Lazabb talajok esetében nagyobb mé-
retl katnal vas vagééi esetében a vagoééit falazat-
ra, vagy sovanybeton blokkokra helyezzik, hogy
betonozas koézben egyenlétlen sillyedés ne koévet-
kezhessen be, mivel ez a friss betonban karos repe-
déseket okozhat. A kutkdpeny atmérdje a vagoél-
nél rendszerint 15—25 cm-rel szélesebb, mint a
katkdpeny végleges kiils§ atméréje. Sok esetben Ki-
sebb kutaknal csonkakUp alakra tervezzik a kutat.
A vagoéi folott a csatlakozé vasbeton-gydribe 5—

cm-rel szélesebb vallat képeziink ki, mely

1 é&bra. Sullyesztés nyilt viztartassal, talaikiemelés
Brunn-daru seeitséeével
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2. abra. Sullyesztés haromlabbal hidDillér alaDozéasaral

arra szolgal, hogy a kuat koépenye koré szort
gyongykavics ne folyhasson be a vagééi alatt a kat
bels6 terébe. Gydngykavics szérasra azért van
szilkség, hogy a kutkdpeny kerilete mentén fel-
1ép6 kopenysurlodast nagymértékben lehessen
csokkenteni. Ujabban kulféldén, sét nalunk is a
kopenysurlddas csokkentésére kulonleges vegyi-
anyagokat (tixotrop) hasznalunk.

Kutkdpeny épitése

A kopeny altalaban a helyszinen csomdészolve,
vagy falazva készul oly moédon, hogy egy 3,
illetve 4 m-es gy(rG elkészilte utan azt lesullyeszt-
juk és utana szakaszosan (3—4 m) raépitunk.
Ez a mddszer természetszer(ileg vontatotta teszi a
stllyesztést. Didsgy6rben a kabelalagut aknajanal,
ahol pneumatikus moddszerrel sullyesztettink, si-
kerrel alkalmaztuk a sullyesztés kdzbeni betono-
zast, azonban ez csak kivételes esetekben enged-
het6 meg. A slllyesztés Uteme ugy gyorsithato,
ha a kutat a lehet8ség szerint teljes magassagig be-
betonozzuk. azonban ez sok esetben kivihetetlen.
A tulmagas és viszonylag kis alaptertletd kuat
stabilitdsa veszélyeztetve van és a sullyesztés koz-
beni elferdilés lehet6sége is nagyobb. A sillyesztés
kdzben térténd ferdulés helyrehozasa igen koéril-
ményes. ezért fontos a kutnak a fiiggélegesen valo

3. dbra. Le Havre kikot6iében alkalmazott koéDenvsullyesztés

230

tartasa, melyet a midvezetdének kell
fuggbvel ellendriznie.

allandéan

A sullyesztés Kkivitele

A sillyesztés térténhet szaraz talajban, vagy
talajvizben is és ettdl fuggben alkalmazunk kulén-
b6z6 mddszereket. Talajviz esetében, ha az altalaj
kismértékben vizatereszt6 és a talajviz szivat-
tyuval eltavolithato, akkor a sillyesztés ugyanugy

4. abra. Sullyesztés autddaru segitségével

torténik, mint szaraz talaj esetében. A talajviz elta-
volitasa. illetve talajvizszint stllyesztése torténhet
tobb maddon, és pedig ugy, hogy a talajvizet ma-
gabol a sullyesztend6 kut belsd terébdl szivattyuz-
zuk. vagy pedig a sullyesztendd kuton kivil elhe-
lyezett kutak segitségével sullyesztjuk le a talaj-
vizszintet a kivant mélységre. A kutat vizmentessé
téve, a sullyesztésnek legegyszerlibb modszere a
kézi foldkitermelés. A Kkitermelt foldet altalaban
alul nyithaté 200— 300 literes vedrek segitségével
emeljuk ki. A vedrek kiemelésére sok esetben ha-
romladbat alkalmazunk és egy kézi vagy motoros
csérldvel huzzuk fel az anyagvédrot. Haromlabon
kivil alkalmazunk fédémdarut, pionirdarut, vagy
Brunn-darut. Mindharom megoldas igen elterjedt
a sillyesztési munkalatoknal. A kés6bbiek soran
be fogok mutatni néhany kduatsillyesztést a fenti
modszerekkel. Hogy melyik berendezést alkalmaz-
zuk. az attol fugg, hogy az épitkezésen melyik gépet
tudjuk leginkdbb kihasznalni. A legkedvezébb a
Brunn-darus és pionir-darus megoldas, mivel az az
anyagfelhdzas utan el tud fordulni és tgy a kijelolt
deponia helyre Uritheti a féldet. A haromlab eseté-
ben az urités mar koérilményesebb, ugyanis az
anyagvodrot felhlzva, kozvetlentl a kut folott
elhelyezett padléra Urithetiink és onnan kézi karo-
lassal kell az anyagot tovabb szallitani. (1950-ben
Ozdon lesiillyesztett kutaknal ezt a problémat
Ugy oldottuk meg, hogy miutan a vodrot felhaz-
tuk. a felvond csorléjével ellenkez6 iranyban egy
kézi csorlg segitségével a vodrot kihuztuk a kat
mellé és igy Uritettink. Ez a megoldas a kézi karo-
lassal szemben kedvezdbbnek bizonyult.)

A kuat viztelenitésénél szivattyl alkalmazasa
esetén, ha az a bels6é térben van elhelyezve, a ki-
szivattyuzott vizet ellen6rizni kell, hogy milyen



mértékben tartalmaz az szilard anyagot. Itt kell
felhivhom a figyelmet arra a korulményre, hogy
ha a kiszivattyuzott viz nagyobb mennyiségl szi-
lard anyagot tartalmaz, a kat kérnyékén a talaj-
ban kitregelések keletkezhetnek és ez kéaros st l-
lyedéseket idézhet el6. Ezen ok miatt is olyan
helyen, ahol a kat kéral épuletek vannak, a szi-
vattylzas lehet6ség szerint keriilend6 és mas mad-
szert kell valasztani a sullyesztés elvégzésére. Sok
esetben megtoértént, hogy a nem kell§ 6vatossag-
gal végzett szivattyuzas mellett a kat kordl nagy-
mértékl talajstllyedések keletkeztek. Egy eset-
ben pl. (tudomasom szerint) 1949-ben, egy Csepe-
len sullyesztett épitett katnal a vagoéi alatt az
anyag oly nagy mennyiségben és olyan gyorsan
folyt be, hogy a kuatban elhelyezett szivattyukat
sem lehetett kimenteni.

Viz aldli kotréas

Ha az altalajbdl a viz nem tavolithato el
valamilyen okbdl, akkor a viz aldli kotras maéd-
szerét alkalmazzuk. A kotras térténhet a fentebb
leirt 3 modszer alkalmazasaval éspedig ugy, hogy
a vodor helyett a felvondékotélre egy 200—250
literes markolégémbot alkalmazunk. Haromlab
alkalmazasa esetén itt is az Urités korulményes
problémaéja all fenn és ezen az Ozdon alkalmazott
modszerrel (egy oldalt felallitott kihazd csorl6),
az Urités a kuaton Kkivul Kkijeldlt deponia helyre
torténhet. Brunn daru és pionir daru esetében az
Urités itt is egyszer(ibb. A viz aldli kotrasnal a
legkedvezébb megoldas az, ha autédarut, vagy
exkavatort alkalmazunk. (Nagyobb kutakndl,
Budapest Vacuumtechnika, Mazsa tér, Kazinc-
barcika stb.) exkavatort alkalmaztunk. Az exka-
vator alkalmazéasa sullyesztés szempontjabdl a leg-
kedvezébb, mivel markoléja elég nagy és elég
sulyos, azonban egy hatranyuk van, hogy a kotro-
gép teljesitménye nincs kihasznalva, ugyanis a
rabetonozas és kotési id6 alatt a kotré nem Uze-
melhet. A foldkitermelésnek a mennyisége is igen
minimalis a kotré teljesitményéhez viszonyitva.
Gazdasagosabb az autédaru alkalmazasa, melyet
els6izben 1949-ben Gesztelyben a Hernad hid épi-
tésénél alkalmaztam. 4. db 4 méter atmérgjd
kutat sillyesztettem le a Herndd medrébe — 6 m
mélyre — autdédaru segitségével. Egy-egy kutat
az autdédaru két 8 oras miszak alatt lestllyesz-
tett. Az autédaru alkalmazésa azért is kedvezd,
mivel az konnyebb mozgisa révén a betono-
zasi és kotési id6 alatt mas munkéba is beéllit-
hat6. (Szallitds, Kki- és berakodas, cséfektetés
stb.) Ugy az autédaru, mint az exkavator
stllyesztés kézben a kat mellé all, és onnan végzi
munkajat. Minden esetben, akar autédaruval, akar
exkavétorral sullyesztink, vigyaznunk kell arra,
hogy az exkavator, illetve autédaru megfelel§
szilard podiumra, allvanyra, a sullyesztési tol-
cséren Kival legyen elhelyezve (5. &bra). A kuat
stllyedése kovetkeztében a sillyedési tolcséren
beltl a gép, veszélyes helyzetbe keriilhet. Ha az
altalaj aprészem( homok, vagy iszap, a sullyesztés
kézben a vagoéi alatt egyenletesen be fog folyni
a kutba. Ezt dgy tudjuk megakadalyozni, ha a

kutban a talajvizszintet 1—2 méterrel egyenletesen
magasabban tartjuk mindig, mint a kuilsé talaj-
vizszint. Ezt uagy érjuk el, hogy a katba kivulrél
vizet szivattylzunk be. igy az anyag befolyasa
a vagoéi alatt a katba nagymértékben csokkent-
het6. Ez a korulmény akkor jelent igen nagy
veszélyt, hogy ha a sillyesztend§ kat kérnyékén
épuletek, vagy egyéb mltargyak vannak. Buda-
pesten 1953-ban a vacuumtechnikai munkaknal
egy kotrdgépet alkalmaztunk 10 méter atmérdgjd
és 11 méter mélyre lestllyesztendd Ulepité meden-
cénél. Az épitésvezet6ség nem készitett el bizton-
sagos pdédiumot a kotr6 részére és az belekerilve
a sulyedési kupba, korai beavatkozasunk nélkil
igen veszélyes helyzetbe keridlt volna. A sullyesz-
tés folyds homokban tdrtént és annak ellenére,
hogy 1 m-el magasabb vizszintet biztositottunk
a kutkdpenyen beldl a talajvizszinthez viszonyitva,
az exkavatorral tortént kiemelés utan a vagoéi
alatt nagymértékben foly be az anyag.

Sok esetben a koOpenysurlédas, vagy az
élfesziiltség olyan nagy, hogy a kat onsdlya
nem elegend6 a sullyedéshez. llyenkor a kutat
leterheljuk. A leterhelésként, szikség esetén
100—500 tonnaig terjed6 terhelést is szoktunk

6. dbra. Kutkéneny vasalasa
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alkalmazni. Ezt a feladatot is a helyszini adott-
sagok hatarozzak meg. A Brunn-darus, vagy
autdédarns munkdkndl a daru segitségével a le-
terhelés is egyszer(ibben oldhaté meg. Leterhe-
lésre hasznalhatunk téglat, kovet, el8gyartott
betonelemeket. A di6ésgydri gyarban példaul ter-
helésként vasuati sint,l tartét hasznaltunk. Az 6n-
suly novekedése a sillyedést nagymértékben el6-
segiti. Altalaban minél mélyebbre siillyesztjik a
kutat, annal nehezebben sillyed. A slllyesztés az
els6 napokban 80— 100 cm-t is elér (1 mdszak).
Azonban a késébbiek soran 8—10 m mélységben
atlagosan 5— 10 em-es sullyedés is miszakonként
jo eredmény.

A sullyesztéseknél igen komoly akadaly, ha
a vagoei felfekszik keményebb talajra, vagy teljes
egészében, vag}7csak részben. llyenkor, kilénésen
viz alatti kotrds esetében komoly nehézségekbe
Utkozik a sdllyedés. Rendszerint bxivart alkal-
mazunk. hogy az deritse fel hol. és milyen mérték-
ben fekszik fel a vagééi. Voltak esetek, amikor
csak robbantassal tudtuk a vagoéi felfekvési he-
lyét megszintetni. Keményebb talajok esetében
is rombolé vizsugar alkalmazasa igen kedvez6
eredménnyel jart.

Sillyesztéseknél ritka esetben hasznaltunk Der-
rick-darut. A Derrick-daruval valé markolas, vagy
foldkiemelés lassubb GUtem(, mint a Brunn-daru,
vagy mas autédaru alkalmazasanal. Egyik masik
hatranya a Derrick-daru alkalmazasanak az,
hogy a daru fel- és leszerelése kortlményes.

Nagyobb mélységekre torténd sullyesztések-
nél. (25— 30 m) talajvizben, pneumatikus mddszert
alkalmazunk. Pneumatikus maddszer alkalmazasa
ott kedvez6, ahol a talajviz mennyisége igen nagy
és a sullyesztend6 kut korul épuletek vannak,
melyek alapjainak megsullyedése az épuletekre
karos lehet. Pneumatikus modszerrel sullyeszt-
juk A&ltalaban az alagutak, banyak fligg6leges
aknait is. A sullyedések kozdtt a legkoltségesebb
eljarasnak mondhaté, mivel igen komoly el6-
készileteket és gépi berendezéseket kivané munka,
ezenkivil a fizikai munkakérulmények is igen
nehezek, tekintettel arra. hogy a fizikai dolgozo6-
nak sok esetben 2—2,5 atm. tulnyomasos térben
kell dolgoznia. (Pneumatikus sullyesztéseknél meg
kell jegyeznem azt a korilménytis, hogy sok eset-
ben sikerrel alkalmaztuk a légnyomas gyors
valtoztatasabodl eredd sullyesztést, ami abban allt.
hogy a légnyomast hirtelen lecsékkentettiik.)

Nagyobb mélységekben, amikor a sillyesztés
semmilyen médszerrel nem folytathatd, alafalazés-
sal viszik le a kutat a szikséges mélységre. Az
alafalazas ugy torténik, hogy a kdpenyfal aldl
szakaszosan kiemeljik a foldet és utana az Ureget
kifalazzuk.

Manapsag igen ritkan, vagy egyaltalan nem
alkalmazzak viz aldli kotrasnal a vedersoros kot-
rét. Laza és iszapos talajoknal egy vederlancos
kotré fligg6legesen valé felallitasa kézi forgatassal
igen alkalmas sullyesztésre.

Ujabban igen jol bevalt és alkalmazott sily-
lyesztési modszer az iszapszivattylzas. Az iszap-
szivattyut kutak stllyesztésénél kiulénbézé mo-
don alkalmazhatjuk. Az iszapszivattyUs sullyesz-
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tés Ugy kovetkezik be. hogy a kuat belsejében
zagyvizet allitunk el6 rombol6 vizsugarral és azt
iszapszivattylval kiemeljik. Megfelel§ szivattyu
alkalmazasaval a talaj egyszerlien és olcson fel-
hozhato és elszallithaté. Az iszapszivattyut al-
taldban ott alkalmazzuk, ahol a kit bels6é teré-
ben viz b6ven all rendelkezésre. Kisebb vizmennyi-
ség esetén a Kiszivattyuzott zagyvizet Ulepitjuk
és Ulepités utan a vizet Ujra visszavezetjuk a
kutba. Illyen esetekben arra kell vigyazni, hogy a
kdtban a viz alldsa a lehet6ség szerint mindig
allandd legyen, ugyanis ebben az esetben a vagoééi
alatti befolyas (a sullyedési télcsérbél) a legmini-
méalisabb.

Mint érdekes sullyesztési médot meg kell
emlitenem és ismertetnem a francidk altal alkal-
mazott Le Havre kikotd partfalainak Gjjaépité-
sénél az ugynevezett kut kopenysullyesztést. 9
m atmérdji kutakat sullyesztettek le egymas
mellett a kikotd partfal alapjaiként. A kat Kko-
penyében 60 cm atmérdji farélyukakat hagytak,
melyek lenyultak egészen a vagoééiig. Kettbs
vagoéit alkalmaztak és a két vagoéi kozott egy
félkor keresztmetszetd Ureg volt. A farélyukakon
keresztil harom fodémdaru segitségével korbe
fartdk a vagoéi alatti talajt és igy a kopeny
sajat sulyanal fogva lesillyedt. Faras kozbeni
talajpontasra magasnyomasu oblitévizet alkal-
maztak. A kutakat mintegy 15 m mélyre sullyesz-
tették le, az éatlagos sullyesztés napi 75 cm-t
ért el. A kat kdépenyén belul 1évd talajt fugget-
lentl attél, hogy alapozasra nem alkalmas, Ki-
emelni nem kellett. Miutan a kutat a kell6 mély-
ségre lesullyesztették, a vagééi koral a talajt
injektaltak és a faroélyukakat Kkibetonoztak.
Ezen eljaras igen szellemes és egyszer(G kut-
stllvesztési mdd olyan esetekben, amikor a kut
kopenyén bellli talajt szikségtelen kiemelni és
utana kibetonozni.

Kutfenekelés

Azokban az esetekben, amikor olyan épit-
ményt kell elhelyezni a talajvizszint ala, mely-
nek hasznos terében munka folyik, vagy gépet
Uzemeltetnek, vagy pedig Ulepitémedence, mely-
b6l a szennyviznek nem szabad elszivarognia,
biztonsagos szigetelés(i fenékbetont kell a kitban
elhelyezni. A kat fenékbetonjanak elhelyezése nem
a legegyszer(ibb feladat. A kdvetkez8 mddszerek
szerint lehet a fenékbetonozast elvégezni.

a) A Kkutképenyen kivil elhelyezett katbdl
a talajvizszintet lestllyesztjuk és mindaddig a
fenékbeton szintje alatt tartjuk, mig a viztele-
nitett térben térténd betonozas be nem fejezédik,
illetve a beton meg nem Kkot.

b) A katon belll egy szivoaknat (zsompot)
képezink ki a betonozand6 fenék ala és abbdl
mindaddig szivjuk a vizet, amig a betonozas be
nem fejezédik, illetve a beton meg nem Kot.
Miutan a beton megkét, a zsompot leszigeteljuk
és lezarjuk. Altaldban az a szokés, hogy a zsompba
egy 200—300 mm atméré6jl peremes csdvet helye-
zink el. A beton kotése utdn ezt a cs6csonkot
légmentesen lezarjuk.



c) A fenékbeton elkészitésére, amennyiben a

vizet leszivni nem tudjuk, viz alatti betonozéast al-
kalmazunk.

Néhany érdekesebb stllyesztési munkat fo-
gok bemutatni, melyet az utébbi években végez-
tink a Kivitelezést végz8 épitésvezetd ismeretetése
alapjan.

A sillyesztés legegyszerlGibb mdédja az, amikor
a talajvizet kénnyen leszivhatjuk és a sullyesztés
kézi foldkitermeléssel folyik.

1954—55 telén Téten Gyokds Imre oki. mér-
nok iranyitasaval egy ilyen sillyesztést végzett
a 29. Troszt 3. sz. vallalata.

A kat atmérdje 4 m, lesullyesztendé teljes
mélység —7,60 m. A talaj min6sége, melyben a
sullyesztést végrehajtottak, homokos agyag. Talaj-
vizszint —5 m. Vizhozam 15 lit/perc. A sullyesz-
tésre egy 0,75 tonnas fodémdarut alkalmaztak,
melynek max. kinyulasa 4,5 m volt.

A sillyesztést 5 fével végezték. 3 f6 a fold-
kitermeléssel foglalkozott a kOt belsé terében.
1 gépkezeld kezelte afédémdarut és 1f6 az Uritését
végezte az anyagvodroknek.

A napi sullyesztés atlagosan 40 cm/nap volt.
Az els6 napokban 80—90 cm-es sullyesztést is
elértink, mig az utolsé na,pékban 10— 15 cm volt
a sulllyedés. A viztelenitést egy 2“-os centrifugal
szivattyUval végezték el, mely a kat kozepébe
elhelyezett zsompbdl szivta a vizet.

Szalki szigeti sillyesztés, épitését vezette
Bakonyi Jvan okleveles mérnok.

1951— 1953 évben a szalki szigeten két darab
kutat sdllyesztettek. A talajrétegz6dés legfelil
finomszemd dunai homok, mintegy 2—2,5 m-ig
a talajszint alatt felvaltotta.

A homoktartalom a 54—72% és a max.
szemnagysag 20—25 mm. A terepszintt6l 14— 14,5
m-re kemény, elmargasodott agyagréteg volt ta-
lalhat6. Az agyagréteg alatt a terepszinttél 18—20
m mélyen nyomas alatti viz volt (1,8—2,2 kg/m2
nyomassal).

Az 5 m bels§ atméréji kutat le kellett st l-
lyeszteni a kemény, margas agyagrétegbe, tehat a
meglévd terepszinttél 14 m mélyre. Vas vagoéit
a konnyl talajra valo tekintettel nem alkalmaz-
tak. A vagoééi folott 20 cm beszogelés volt a be-
tonban. A kopenyfalat hengeralaklra tervezték.

A kopenyfal kivul-belil 1,5 cm vastag viz-
zar6 vakolatot kapott, de mig a kuls6 falra a
slllyesztés el6tt, addig a bels6 falra a stllyesztés
utan hordtak fel a vizzaré vakolatot.

Az els6 kuat sillyesztését a FoOvarosi Viz-
m(ivekt6l kapott csorlés Uzemeltetés(i 1/4 m3-es
markoléval, vizalatti kotrassal végezték. Napi
el6haladds 20—25 cm volt, mivel a kiemelt
anyag nagyrésze visszafolyt. Mindezek ellenére a
kutsullyesztés folyamatosan és akadaly nélkul
haladt. A kemény, margas agyagréteget mar a
markolé nem tudta felszakitani, s ekkor egy
nehezebb 1,2 m3 Demag markolot allitottak be.
Azonban ez a markol6 sem tudott nagyobb ered-
ményt elérni, mivel a markol6 karmai a kemény
és sikos rétegen elcsUsztak. Ezutan bavarral
viz alatt légnyomasos fejt6kalapacs segitségével

6. dbra. Kutalapok stllyesztése hidDillérek részére

sikertlt a kutat a tervszerinti
kb. 60 cm-ig leslllyeszteni.

A masodik kuat stllyesztését 1/2 m3 FB-2
jeld ,,Fické“ nevli markoléval végezték. A napi
elérehaladas 0,8— 1,2 m volt. A kemény elmérga-
sodott agyagréteg elérésével azonban ez a markolo
sem tudta a sullyesztést tovabb végezni. Itt is
bavar segitségével lehetett a kutat a tervezett
szintre lesullyeszteni.

Az els6 kat épitése és sullyesztésének id6-
tartama 18 honap, mig a masodiké 11 hénap volt.

Markus Miklés épitésvezet§d a szigetszent-
miklési csaposkutak sullyesztését a kovetkez6-
képpen végezte :

2 db 5 m bels6 atmérdji csaposkutat kellett
lestillyeszteni, (melyek kozul egyiket 12.60 m,
masikat 15,80 m mélységre). A foldkitermelést 2
méterig kézi munkaval végezték el és ezen a szin-
ten épitették meg a katgjn(rdket is. A kat képeny-
fal vastagsaga a tervezett 40 cm helyett 45 cm-re
lett vastagitva az dénsuly novelése céljabél. A talaj-
szelvény a tervezettel megegyezett. A vagoééit
betonalzatra helyezték, hogy egyenl6lten suly-
lyedés ne kovetkezhessen be. Az els6 betonozott
gylrd 6 m magasra készilt. A kotési id6 utan a
stllyesztést egy Nord-Est autddaruval végezték,
melynek puttonya 0,5 m3volt. A gémet 12 m
hosszlra megndvelték. Az autédaru egy 6x6 m-es
allvanyra volt elhelyezve.

Az aknat 3 m-es szakaszokban betonoztak
tovabb. Egy rébetonozasi szakasz elkésziltének
ideje 15 nap, melybdl kilsé allvany felallitdsa és

mélység folott
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bels6 zsaluzas 1 nap. Yasszerelés, kuls6 allvany
I nap, betonoz6 A&allvany és betonozas 1 nap.
Kizsaluzas (kotési id8, varakozas) négy nap.
Kuls8 belsé vizzaré vakolathoz allvany és a viz-
zar6 vakolat elkészitése, allvany lebontassal 3
nap. Vizzaré vakolat kotési id6 2 nap. Vizaldli
kotrassal valé sillyesztés (3 mlszakban) 3 nap.
A két kut épitése parhuzamosan tortént. Amig az
egyik épilt, addig a masikat suallyesztették. Az
atallasi id6 két napot vett igénybe. A 15. napbdl
az autédaru 2x3 napot dolgozott és 2x2 napot
vett igénybe az atéllas.

10.52 m-ig a sullyesztés fennakadas nélkdl
haladt, amikor a vagoééi fennakadt és tovabbi
stllyedés nem kovetkezett be. BUvar munkat ja-
vasolva pneumatikus légkalapaccsal probalkoztak,
azonban ez sem vezetett sikerre. A sikertelen
légkalapacsos munka utan magasnyomasu viz be-
vezetésével probaltak a talajt bontani, ami si-
kerrel jart.

Buvar végezte a bontasi munkat a vagoéi
korul és az anyagot a kut koézepébdl tovabb mar-
koltak. llyen munkamenet mellett a sillyedés a
kovetkezd volt :

X.we 158N aco« aaoeor Szintje — 11,00 m volt
X. h6 16-an - 11,02
X. h6 17-én —11.10
X. ho6 18-an 11.19
X. hé 19-én -11,28
X. hé 20-an —11,48
X. ho 21-én — 11,58
X. hé 22-én —11,58

A buvarmunka elég koltséges volt, és ennek
ellenére 8 nap alatt 58 cin sillyedést értek el
minddssze.

8 nap utan a vagééit teljesen kiszabaditot-
tdk. azonban az altalaj annyira keménnyé valt,
hogy csak robbantas segitségével tudtak a talajt
bontani. Az dvatossagi rendszabalyok figyelembe-
vételével és hogy a robbantis ereje a vagoeéit
meg ne sértse, X. hd 27-én és 28-an kétszer 2,
5 dkg tébb robbantéanyaggal probarobbantast vé-
geztek, Ugy hogy a toltetet a kimélyitett fenék
kilsé harmadaban 20— 30 cm-es lyukakba helyez-
ték el. A kétszeri robbantas utan 10 cm sullyedés
volt észlelhetd, majd X. hd 29-én 4x 2 5 dkg-os
robbantas utan 5 cm sillyedést értek el. X. ho
29 utan 150 tonna terhelést alkalmazva, 20 cm
sullyedés kovetkezett be.

A nehéz és koltséges sillyesztésre valo te-
kintettel — 11.92 szinten — 12.60 helyett a to-
vabbi slllyesztést a tervezd és beruhdzd egyuttes
véleménye alapjan besziintették.

A masodik kut az el6bbitél annyiban tér el.
hogy a lesillyesztendd végleges mélység — 15.80
volt. A sillyesztés hasonlé médon tértént az el6b-
bivel, minddssze annyi volt az eltérés, hogy a ter-
helést — 14.95-nél kellett alkalmazni (160 tonna)
és magasnyomasu vizoblitéssel, buvarmunkaval
— 15.60 mélységig sikerult lesullyeszteni a kutat.

Tapolcan egy ulepitémedencénél, a sullyesz-
tés folyés homokban tortént, Cserkuti Karoly a
4. sz. Mélyépité Vallalat épitésvezetbje az alabbi
modon végezte el a sullyesztési munkét :
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Az Ulepité kat vasbeton kopenye 5 m belsé
atméréji és 7,60 m-re kellett lestllyeszteni.
A talajszinttél 2 m-re mar jelentkezett a talaj-
viz. A foldmunka kézi erével volt elvégezhet a
talajvizig. A tovabbi sullyesztést markoldéval vé-
gezték el. Az 560 m mély foldkitermelés vizaldli
kotrassal 9 nap alatt készilt el. A tervezett mély-
ség elérése utan észlelhet6 volt a kdpeny tovabbi
lassu sullyedése, a laza homokban.

A fenékbeton vizalatti betonozassal nem si-
keralt. A kotési id6 utan a vizet leszivtak és meg-
allapitottdk, hogy a kdpenyfal és a fenék betonja
nem kotott egybe, a kopeny koérdl vizfeltdrés volt
észlelhet6 és az tovabb slllyedt. A tovabbi fel-
adat a kopenyfal tovabbi sullyedésének meg-
akadalyozasa volt. A kdpenyfal stllyedésének meg-
allapitasa kihorgonyzassal nyert megoldast. A ko-
penyfalat négy helyen atlyukasztottak horogcsavar
és erds alatét tarcsaval, utaszgodrokbe vezetett
drotkotéllel kihorgonyoztak a kutat. A drdtkotél
megfeszitésére a menettel ellatott horogcsavar
szolgalt. Az Ujbdli viz teljes Kkiszivdsa utan a
tovabbi sillyedés megsz(int.

A fenékbeton elkészitéséhez sziikséges szaraz
munkatér Ggy nyert biztositast, hogy a fenékre
egy 3,70 m atmér6ji vaslemez lett elhelyezve,
kozépen 50 cm atmér6jid zsomppal. E zsompba
lett elhelyezve a szivattyl szivokosara. A fenék-
betonozas befejezése utan 24 o6raval a szivattyu-
zast megsziuntették és a zsompon at a kuat vizzel
feltolt6dott.

Iszapszivattyuval tortént sullyesztések :

Egy ipari épitkezésnél a Tisza partjan egy
vizkivételi m( alapozédsa készilt kutsiillyesztés-
sel. Az ismertetésben az iszapszivattyl alkalma-
zasara tértek ki. Ebben az esetben egy beépitett
rombold vizsugarral kombinalt iszapszivattyut al-
kalmaztak. A rombolasra alkalmazott vizsugar 12
atm. volt és az igy keletkezett zagyviz kiemelésére
egy 1500 lit/perc kapacitasu iszapszivattyl szol-
galt. A berendezést (mely a munka elvégzésére
szolgalt) B6dé Sandor a Kozlekedés Epit6 Vallalat
gépészmérnoke Aallitotta ossze. A Kkiszivattyuzott
zagyvi- mintegy 15—20% szilard anyagot tar-
talmazott. Az iszapszivattyl 6sszemel6 magassaga
10 méter volt. A viz pétlasara a kopenyen belll
volt sziikség, mivel a md a Tisza medrében volt
és a viz hozzafolydsa igen nagymértékld volt.

Cegléden alkalmazott iszapszivattyus siul-
lyesztést Bitteret Laszl6 fé6mérnok és Torma Béla
gépészmérndk javaslata alapjan az alabbi modon
vitelezték ki.

10 m atmér6ji ulepitémedencét kellett 11
méter mélyre lesillyeszteni. A sillyesztésnél a ta-
lajbontast magasnyomasu vizsugarral végeztuk és
az igy felbontott zagy a kuat kozepén erre a célra
elhelyezett zsompba foly be. A zsompbdl iszap-
szivattyl segitségével emelték ki a vizet. A viz-
sugéarral valé bontast egy f6 egy kisméretl, hazi-
lag elkészitett kdnnyen kezelhet6 vizagyuval vé-
gezte. Azért Kkellett ezt a megoldast valasztani,
mivel a kdt koépenyén belll a rendelkezésre allo
vizmennyiség igen kevés volt. A zagyvizet Ulepitet-
tuk és utdna a vizet Ujra visszavezettik a katba.



8 abra. A ceglédi kuat
vasszerelés kozben

A zagyviz 15% szilard anyagot tartalmazott.
SzivattylUzasra egy Sz, 0— 12 tipusu 1500 lit/perc
és M— 8 m Kkapacitasu szivattyut alkalmaztunk.
A rombolé vizsugarat szallitdé szivattyd adatai
Q — 200 lit, H = 80 m. A szivatty( segitségével
m(szakonként 40 m3 foldet emeltink ki. Meg
kell jegyezni még azt, hogy a sillyesztést a talaj-
vizig (—5 méter) szarazban kézi foldkitermeléssel
végeztik, az anyagot vodroztik és Brunn-daru
segitségével emeltik Kki.

Igen érdekes, és Gjszerl mddot alkalmazott
slllyesztésre a 6. sz. Mélyépité Vallalat Nyiregy-
hazan. AbBs Janos fémérnodk, Csenkér Gydrgy és
Szarvcidi Laszl6 Gjitasai alapjan tébb kutat sil-
lyesztettek le. Rombold vizsugar és légejektoros
zagykitermeléses javaslatukat sikeresen alkal-
maztak sok helyen. Mindenutt, ahol vizalatti
kotras alkalmazhat6, ezzel az eljarassal lehet ol-
cson és konnyen sillyeszteni. Nag} el6nye az
eljarasnak, hogy a mélység nincs a szivattyd szi-
vomélységéhez kotve, mivel szivattydt egyaltalan
nem alkalmaztak.

A kutgy(rQ belsejébe egy 3“-os dsszeilleszt-
het6 csdvet helyeztek, melynek els6 végére egy
50 cm O és 40 cm magas kupos harangot szerel-
tek. Ezt a kut kozepére elhelyezve egy csorlé
segitségével flggblegesen a kuat fenekére eresz-
tették. A fuggl6leges csé szolgalt a zagyviz Kki-
emelésére és ennek végére gégetomlé volt szerel-
het6. A cs6 fels6 részén pedig egy gégetémldvel
ellatott megfelelé ivcsovet csatlakoztatva a zagy-
vizelvezetd valyuba fektették. A harangba két
csovet épitettek be, melyek koézul az egyik cs6-
vezetéken magasnyomasu szivattyUbol vizet ve-
zettek be, mely a harang alatt vizagyuként md-
kédik. A masik csévon (kompresszorbdl) ma-
gasnyomasu leveg6t vezetnek be, mely a zagy-
szivattylt helyettesiti. A kuatgy(Grd belsejébdl a
megfelel6 mennyiségli anyag kiszedése utan a kat-
gylrd egyenletesen sillyedt lefelé.

Ennél a kutsullyesztési eljarasnél is a katban
a bels6 vizszintet egy-két méterrel magasabban
kell tartani mint a talajvizszint. A kut sillyesz-
tésénél még folyéshomok esetében is a megkozelité
elméleti foldmennyiséget lehet a kuthél kiemelni.
Egyik kat sillyedésénél Nyiregyhazan kemény
agyagpadot talaltak, mely lelassitotta a stllyedés
menetét, de a rombold sugarnak a vagoéi kérul
val6 mozgatdsaval sikerilt ezt a tdmor részt is
fellazitani és eltavolitani.

Ezt a Kiviteli moédot jelenleg a nyiregyhazai
El* patak mentén most épiil6 MAV aknakutaknal
alkalmaztak. A 4,30 m atmérgjdi viznyerd kutakat
12 m mélyre kell lestllyeszteni. A kutak sul-
lyesztése most is ezzel az eljarassal folyik. Homo-
kos talajban ezzel az eljarassal 6ranként mint-
egy 10 cm atlag sillyesztést tudnak elérni. A
stllyesztéshez csak egy gépkezelére és 2— 3 segéd-
munkasra van sziikség, akik cs6rlével a zagy Kki-
vezet6 csovet kiemelik és esetenként a kit fenekén
Iév6 harangot mas-méas helyre helyezik. A gép-
szUkséglet ezen munkakhoz 1 kompresszor és egy
8— 10 atm. viznyomast el6allité szivattyu.

A bemutatott példakon lathat6, hogy a gondos
tervezés és talajrétegzédés ismeretében is a stly-
lyesztési munka elvégzése igen sok kdrulménytdl
figg. Minden sullyesztéses munkanal elére meg-
fontoltan kell az el6készlileteket elvégezni, ugyanis
az épitéskozbeni modszervaltoztatas igen nagy
tobbkoltséggel jar. Nagyon sok esetben a siily-
lyesztéses munkanak a koltségeit az hatarozza
meg, hogy a vallalat, illetve munkahely, amely a
munkat kivitelezi, milyen felszereléssel rendel-
kezik és azon a munkan, ahol a sullyesztés folyik,
az ott alkalmazott gépeket milyen mas munkan
tudja alkalmazni. Mindent egybevetve, ha a kut-
sullyesztés Kivitelezését elére gondosan el6készit-
juk, minden esetben olcsébbnak kell lennie, mint
mas, akar talajvizszintsullyesztéses, vagy egyéb
kiviteli mddszer alkalmazasanal.

235



Kisérleti

SAMSON DI

Az Epitdipari Kézponti Kutat6 Intézet 1954-
ben kdnnyd betonhartyaelemek eléallitasaval ki-
sérletezett — a beton vakuumozasahoz hasonl6 —

un. betondermesztd eljarassal. (Samsondi 1928.
Resica, Ing. Stéger épitkezése.)
A betondermesztés lényege, hogy a nedv-

szivé betéttestrendszer. vagy a nedvszivo zsaluzé
fellletek kozé bedntdtt beton mindségben nagy
hasonlésadgot mutat a vakuum-vibralassal készilt
és utobb gbzdléssel érlelt betonokhoz, azzal a
kulonbséggel, hogy bedntés kézben a betonhabarcs
tejszerd konziszteneiaju. tehat aformat razas nélkul
kitolti, kozben pedig a mintazatra nem ad nyo-
mast. illetbleg a mintdzatban nem keletkezik fe-
szliltség. A fesziltségmentesség kovetkezménye,
hogy a zsaluzads uUvegbdl is lehet, amelyen keresz-
tdl a beton hésugarakkal érlelhetd.

Az eljaras olyan vékonyfal. idomok eléalli-
tasara is alkalmas, amelyek azeddig Ismert méd-
szerekkel nem gyéarthatodk.

Minthogy a betondermesztés leginkabb fligg6-
legesen el6allitott elemeknél gazdasagos, a der-
mesztett betonbdl készilt épilet valamennyi ele-

2. adbra
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3. 4bra

mét ugy kell kialakitani, hogy fligg6leges lemezek
ontését tegye lehetdvé. Eppen ezért a kisérleti
haz fodémét (1. dbra) fuggblegesen bedntdtt. leme-
zekb6l. fodémracsszerlien képeztik Kki. A réacs
mintazatat (2. 4bra) Uveglemezek alkottak, ame-
lyek kozé elszivotestekként fligg6leges gipsz-
lemezeket szereltiink be.

Az uveglapok, illetleg az igy kialakitott
Uveglaprendszer egyméashoz rogzitésére szdgalaku
fémidomok és gumicsébetétek szolgaltak (3. abra).
A gumicsbébetétekhez rogzitettuk a betétvasakat
és a gipszlemezeket is.

A bedntott racslemez-elemek, azaz gerenda-
részek igy voltaképpen kettés gerincliek (a va-
lasztéréteg a gipszlemez) keskeny alsé és fels
ovvel.

A fodémet helyi ei6regyartassal készitettik*
az alapozas folott. A bedntés utani 6—8 ora alatt
a nap sugéarz6 héhatdsara a beton az Uveg alatt
60— 70 C'-ra melegedett fel és mar elérte két-
harmadat a végleges szilardsaganak.

A megszilardult fédémracsot négy helyen
alafogva felemeltik a végleges helyére. Az emelés

* Telepitett Uzemben valé elB6allitas esetén sakk-
tablaszerlien Osszeillesztett betoneelldkat alkalma-

zunk, a helyszinen torténé kétiranyu 0Osszefeszitéssel
alakitva ki a foédémréacsot.



az egyik Samsondi-féle lépcs6s fodémemelési el-
jarassal toértént, amelyhez hasonlé moddszereket
Ujabban tobb helyen alkalmaznak. (USA ..Lift
slab**).

A lépcsbs, vagy szakaszos emelés alapelve
egyezik a maglyas alatdmasztassal torténd eme-
lés alapelvével. A maglyat figg6leges rudala-
tdmasztas helyettesiti, amelyen a fodémhez er6-
sitett emel6szerkezet lépcs6zetesen felklUszik. A
lépcsés emelést jelen esetben csavarorsd végezte
(4. abra). A nidalatdmasztasokat felbillenés. ill.

i abra

szélnyomas elleni biztositds végett lécracsbol
készilt szekrényekhez kapcsoltuk. (5. 6. abra.)

A fodémracs megtervezésénél alapvetének
tartottuk, hogv a végleges helvzetében meg-
kivant szilardsdga az emelés kodzbeni er6hatasok
felvételének is megfeleljen, azonkivil az alakja kis
esési tet6burkolat (pl. hullampala) felszerelésére
is alkalmas legyen. Kivanalom volt még. hogy
a kozéps6 magasabb hossziranyu ikergerendak
kozt a kulonboz6 vezetékeket hozzaférhet6en
elhelyezhessék.

A fodémracs mennyzeti nyilasainak lefedésére
vékony betonracsokat hasznaltunk, melyek atlag
2 m2 nagysaguak voltak. A betonréacs egy vékony
héjra volt ragyartva : a hé§f 2—3 mm (Uvegre
ontott) gipszréteghdl és 3—4 mm cementhabarcs-
bol 4llott. A két kéreg kozti kapcsolatot egyébként
az el6allitas kozben még plasztikus gipszrétegre
hintett durva 6rleménnyel is lehet alakitani. Az

6. abra

igy kialakitott lemezek megszilarduldsuk utén
2 cm racsvastagsag mellett csak 2— 3 mm torzulast.
Ul. vetemedést mutattak, ugyanakkor olyan rugal-
massaggal rendelkeztek, hogy harom sarokpont-
jukhoz képest a negyedik sarokpont a lap sikjara
meréleges iranyban a lapvastagsag masfélszeresé-
vel komivedén elmozdult ; azaz kénnyen illeszt-
het6k voltak.

A fédémracs bizonyos modulaciés beosztas
szer(it perforaltsagot mutat (7. abra). A lyuksorok
automatikusan allanak el6, a mar ismertetett
mmtézouveglapot 06sszefoglalé és utdlag eltavoli-
tott gumibetétek helyén.

Ezek a lyukak egyrészt a falszerkezetet el§-
allito mintazat szerelésére szolgalnak, masrészt
barmely mas épiletfelszerelési targy rogzitésére is
felhasznalhatdk.

A fodém emelése utan kovetkezik a falak
szerelése. Ez torténhet kész panelekkel is. mi
azonban ez alkalommal a falakat helyszinen alli-
tottuk elé.

A hatarfalak kils§ fellletét fligg6legesen
bordazott vasbetonhéj-lemezek, bels§ feltletét
a fuggbleges bordak kozé illesztett el6regyartott
lapok alkotjdk. A bordas lemezek el6allitasanal
a bordakat olyan lécek mintaztak, melyeknek fels§
vége a fodémracson lévd lyukakra volt er@sitve,
als6 vége pedig a padozat alatamasztasat képezé
betonlapokra*.

A bordazatot mintaz6 lécek kozé gipszlemez-
mmtéazat kerult, amely a kuls6 falhé) mmtazata-
nak a bels6 (vizelvond) fellletét alkotta : kulsé
felGletét Gveglapokkal mmtaztuk. A kulsé fal
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8. abra

bels6 héja szenesitett mellékterméknek és homok-
nak gipsszel stabilizalt keverékébdl gyértott la-
pokbél all.**

A bels6 falhéj a kuls6 falhéj bordai kozé van
beillesztve, a bordak bels§ térrel érintkezd éleit
hészigeteltik. A két falhéj kozé kerll a hészigete-
lés: jelen esetben nyolc cm vastag Uveggyapot
réteget alkalmaztunk. Az Uveggyapot helyettesi-
tésére megfelel barmely elszenesitett noévényi
hulladék is. A hészigetelést Ggy terveztik, hogy
egyrészt tartos nyari felmelegedés esetén az arany-
lag roévid éjszakai lehdlés alatt elegend6 hémennyi-
ség tavozzék el, masrészt télen a flités beszintetése
utan a kuls6 fal belsé héja a szilkkséges mennyiségi
h6ét akkumulalhassa. Ez annal kénnyebben elér-
hetd, mert a nyari sugarzé hé a kils6, jol vezetd
kéregbél rovid lehdlés alatt is eltavozik, a hé-
szigetel6 anyagban pedig hé alig akkumulalédik.
A bels6 héjig nagyobb mennyiségl hé alig hatol el.
Télen a bels6é falhéj akkumulal bizonyos mennyi-
ségl hét ; hogy ez mennyi legyen, mérlegelni kell :
talzott hémennyiség felvétele esetén a nalunk
rendszerint szakaszosan flitott helyiségek nehezen
hozhaték stacioner allapotba, holott ez a rend-
szeres fltés elsérangl kovetelménye. A kisfoku
akkumuléaciot a cserépkalyhaba akkumulalt hé-
mennyiség egyenliti ki. Ez az elgondolas joval

* Itt az alapozéasra, ill. a betonlapok alatétszer-
kezetére visszatérve megemlithets, hogy a talajba fart
8 cm atmérgji lyukakba ontott betoncolép alapozas
készilt ; a colopok fejét betonlap képezi.

** Ezek helyett a fodémréacs fed6lapjainak gyar-
tasi technoldgiajaval elGallitott panelek is alkalmaz-
hatdék. Hatranyuk, hogy kisebb hémennyiséget akku-
mulalnak ; eel6nytk, hogy nem zsugorodnak.
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gazdasagosabb, mint az épulet kiils6é falaiban vald
héakkumulalads, mert a tér kozepén elhelyezett
akkumulalé test csaknem a teljes hémennyiséget
a belsé térnek adja at, mig a tér hataran a hé
nagyobb része, a szabad oldal felé eltavozva
elvész.

A fentiek igazoldsara az épulet hdéallapotat
mérésekkel ellendriztuk.

A vdélaszfalak kétoldali gipszlapmintazattal
készult tehervisel6 héjfalak, vizszintes vasaléssal.
Ez a modszer az utdbbi évtizedben készilt tébb-
emeletes héjhazfalak el6allitasi modja.*

A modszer 8— 14 emeletes épllet esetén a leg-
gazdasagosabb. A jelen esetben készitett mini-
malis vastagsagu héj megfelel két emeletes épulet
esetén is.

A tet6burkolatot a foédémréacsra fabetétek
kozvetitésével szerelt hullampala alkotja (8. abra).
A nyilaszar6 szerkezetek afalakban kialakitott ké-
csavarozva.

Az épulet vakolas nélkul, teljesen kész fell-
letekkel készilt. A falhéjak és tartdszerkezet sulya
alig tébb a normal épuleteknél alkalmazott két-
oldali vakolat sualyanal. A hatarfal m2 salya hé-
szigeteléssel egyutt 75 kg, a fodémracs m2-e
00 kg.

A f(itétest cserépkalyha, amelyre kozvetlendl
rail egy kils6 kdépenyes mipalacsé-kémény.
A kalyha két f6helyiségnek sugarzd fltést ad,
a mellékhelyiségeket a megmarado kalyhafeliletet
koruljaro levegd fdti, amit a fédémracsban Ki-
alakult szekrényes részben vezetink (9. 4bra).

A fodémracsban levé szekrényes rész alsé
sikjat emelhetd és egymasra tolhaté matt Gvegek-
kel burkoltuk (10. abra). Ezaltal barmely vezeték
hozzaférhet6. Ugyanitt helyeztik el a vilagito-
testeket is.

9. dbra

* A Samsondi-féle héjhaz-épitési moddszert 1950-
ben az Arcliitectural Record részletesen ismertette.
1954-ben Nyugat-Berlinben és Stuttgartban 8 és 15
szintes hazak épultek az ismertetett médszer primitiv
alakjaval, kulonboz6képen elnevezett eljarasokkal.
(Bauwelt, 1954 20. sz.)



A padléburkolat Niclas-féle mifa. Az Intézet
is el6allitott egy meleg padléburkol6lapot, amely
1 cm vastag keményfalécekbdl allé6 nagylapoknak
vasbeton alatét lécekkel valo dsszeépitésébdl all.
Az o0Osszefogé betonalatét rugalmassaga folytan
a lapok plasztikusan osszeilleszthetek. Az igy Ki-
képzett vékony faburkolat olyan viz- és hdéallo.
hogy elérelathatolag az el6regyartott fodémsavok
kész burkolattal lesznek elhelyezhet6k.

Az épuletben felhasznélt tébbi anyagok meny-
nyisége — akisérleti veszteség figyelembevétele nél-
kil — 5 m3 beton és 170 kg vas, amelyhez 3,5
tonna gipsz és 700 kg Uveggyapot jarul. A gipsz
helyetesithetd mész és kovafdld g6zoléssel érlelt
alakjaval. A legujabb kisérletek az anyaggal sta-
bilizalt kénnyld adalékanyagok felé iranyulnak.

A nyildszaré szerkezetekhez sziikséges fa-
mennyiség kb. 05 m3t tesz ki, a melegpadlé-
burkolathoz 45 m2, 1.6 cm vastag mifaanyagot
hasznaltunk fel.

10. &bra.

Az épulet sulya mintegy egynyolcadat teszi
ki egy téglahaz sulyadnak. A mdédszer technoldgiaja
megfelel6 berendezésd, telepitett gyartassal olyan
mértékben fejleszthetd tovabb, hogy elérelathato-
lag eléri, s6t tulhaladja a tobbemeletes héjhazak
mar kialakitott gazdasagossagi fokat.

Az épitbipari rezsikulcsok felulvizsgalatanak szikségessége

PERJES DENES

Az alabbi cikket az EpitSipari Tudomanyos
Egyesuld Tervgazdasagi Szakosztalya vitaanyag-
ként kozli. Kérjuk olvasoink hozzaszélasat.

A szerkeszt6ség

Nincsen két olyan azonos arut eléallitd két
ipari Uzem, melynek termelési koltségei és azon
beltl a rezsikoltségei teljesen azonosak volnanak.
Ennek kovetkeztében ha az egyes gyaripari Uze-
mek koltségeiket felmerlilés szerint érvényesit-
hetnék. akkor az altaluk gyartott aru eladasi ara
aszerint valtozna, melyik tGzem allitotta azt elé.
llyen elv azonban a szocialista allam tervgazdal-
kodasaban nem érvényesilhet, az aru eladasi arat
az &rhatéség arjegyzékkel szabalyozza. Az eladési ar
megallapitasat az arhatésag haladé normaknak
megfelel6 termelési kdltségek figyelembevételével
allapitjia meg. Ezéaltal a kulénbdzé koltséggel
termel6 Uzemek is azonos aron kotelesek termel-
vényeiket aruba bocsatani. Természetes, hogy az
Uzemek jelent6s er6feszitését igényli az, hogy
onkoltségik a megallapitott aron beltl legyen.
Vannak azonban olyan objektiv okok is, amelyek
ezeket a torekvéseket er6sen befolyasoljak (régi
gépek, rossz termelési adottsagok, kis kapacitas
sth), mégis az eladasi ar azonos marad.

Az épitbipari tevékenység ellenértékét nem
lehet arjegyzékbe foglalni, mert a Kivitelezésre
kertlé épitmény végértéke szamtalan, allandéan
valtoz6 résztevékenység koltségkihatasatol fugg.
Az el6allitott épitmény ellenértékének azonos
megallapitasara pedig éppen olyan szikség van,
mint a gyéaripari Uzem altal eléallitott terméknél.
Amennyiben a kivitelez§ vallalat sajat szerveze-

tének  koltségeivel készitené el a koltség-
vetést, ugyanazon épitményre attél fuggdéen, hogy
melyik vallalat vallalta el a munkat, kulénboz6
koltségvetési el6irdnyzati ar adédnék. El6bbiekben
azonban mar megallapitasra kerilt, hogy az épité-
ipari tevékenység végtermékének ellenértékét nem
lehet arjegyzékbe foglalni, nincs mas mdd tehéat
az azonos tevékenység azonos ellenértékének biz-
tositdsara, mint a résztevékenységek ellenértéké-
nek pontos meghatérozésa.

Mindaddig, amig a résztevékenységnek — nor-
makkal tértén6 — pontos meghatarozasa hi-
anyzik. az azonos épit6ipari tevékenység el6-
iranyzati értéke aszerint kerul meghatarozasra,
hogy ki készitette azt el. Természetes, hogy a nor-
mak pontos meghatarozasanak ennek kozetkez-
tében igen nagy jelent6sége van. A teljesitmény-,
anyag-, szallitas- és géphasznalat normainak meg-
allapitasan kivul az épit6iparban még igen fontos
a rezsinek, mint normanak a meghatarozasa is.
A gyéripari termék aranal a megrendel6t a rezsi
mértéke nem érdekli, mert az arjegyzéki ar meg-
szabja az aru pontos ellenértékét, és ezaltal, ha
nagyobb is az arut el6allitonak a rezsije, mint
amilyen az arjegyzéki arban figyelembe van véve,
az nem érvényesithetd. Az épitéiparban, bar
nincsen arjegyzéki ar, a megrendelét a rezsi mér-
téke éppen ugy nem érdekli. Az épitmény ellen-
értékét orszagosan egységes normak, ezek kozott
a rezsi mértékét megallapité normak alapjan
hatarozzdk meg s ezeknél tobb nem szamolhaté
el. Az épitbipari létesitmények ellenértékét az
orszagosan egységes normdak alapjan elkészitett
koltségvetés tartalmazza. A koltségvetésben hely-
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telendl alkalmazott normék, illetéleg hibas kolt-
ségelbiranyzatokkal szemben a kivitelez6nek mod-
jaban van azok helyesbitését igényelni.

Az épitipari Kivitelezd véllalatok a teljesit-
meény anyag-, szallitas- és géphasznalat normai
ellen ritkan élnek panasszal, annal jobban Kkifo-
gasoljak a rezsi mértékét. Az épitbipar szocializa-
lasdanak kezdetén, amikor a rezsi mértékének
megallapitasara elészor kerilt sor, az egész ipar
jelent6s mértékben ellenallott a kotott rezsikulcsok
bevezetése ellen. Mi volt ennek az oka ? Nem
kell azokat tavol keresni. Még ma is valtozatlanul
fennallnak. Az épitbipari szervezetek kilénbozé
adottsagokkal rendelkeznek, kapacitasuk nem
egyenld, szallité és gépi felszerelésik kilénbozé,
amellett a Kivitelezés helye is jelent8s befolyast
gyakorol a rezsikoltségekre. Helytelennek tartot-
tak — az el6bbiek kdvetkeztében — a rezsikulcs
valtozatlan mértékl, merev megallapitasat.

A Kivitelezd vallalatok allasfoglalasanak he-
lyességét nem lehet elismerni. Nem fogadhaté el
mas elbiralas, mint amilyen a gyaripar tertletén
is érvényesil. Mint mar bevezetémben emlitettem,
a gyaripar altal el6allitott azonos aru eladasi ara,
fuggetlentl attol, liogi® az arut eléallitd tzemek
kulénbozd helyi adottsagokkal, kapacitassal, gépi
felszereléssel rendelkezne, azonos, Ugy ezen elv-
nek kell érvényesulni az épitdipar teriletén is.
A Kivitelezés helyének kérdését is egyenlé meér-
tékkel kell mérni. Nem vitads, hogy az aru vagy
épitmény elballitdsanak kedvezdtlen helye elény-
telenil befolyasolja az eléallitas kéltségeit. Ebben
a vonatkozashan azonban az épit6ipari vallalatok
huzamos idén keresztill kedvez6bb helyzetben
voltak, mint a gyaripari vallalatok. Az épit6ipari
vallalatok a meghatéarozott mértékl rezsikulcsot
a nyerskoltség utan szdmithatjak fel, tehat ha
novekszik a nyerskoltséghen a szallitas 0Osszege,
akkor a nagyobb alapdsszeg utan a rezsi tényleges
mértéke is ndvekszik. Tehat a kedvez6tlen fekvés
tényleges rezsikdltség tobblete — egyes esetek-
ben — teljesen vagy részben megtéril. Nem vités
tehat, hogy az épitbiparban is az azonos rész-
koltségeket azonos mértékben kell meghatarozni
és a kivitelezd vallalatoknak kell a kdzzétett rezsi-
kulcsokhoz igazodniuk.

Az épitbipar allamositasat kovetéen tobb
éven &t csak a magasépitéipari munkék Kivitele-
zésére voltak fix rezsikulcsok megéallapitva, a mély-
épitéipar részére nem. Kell§ alatamasztas hianya-
ban, kuléndsen 1949. évben, ezeknek a rezsikul-
csoknak meértéke erdsen alacsony volt. Ennek ko-
vetkeztében az egész magasépitlipar jelentékeny
veszteséggel zarta termelési éveit. A veszteség-
térités megallapitasanal sulyos birdlatok érték a
magasépitbipart. Egyes akkori megallapitasok sze-
rint a magasépitéipar hibait tetézte az, hogy
ugyanakkor a mélyépitéipar jelentés nyereségbe-
fizetést eszkdzolt. Sajnos ezt a téves nézetet sokan
osztottak, pedig a magasépitbipar az igényelt vesz-
teségtéritéssel egyltt olcsébban termelt a nép-
gazdasdg szamara, mint a nyereséget befizetd
mélyépitbipar. Szamos azonos koltségvetési tétel
elemzése vilagosan igazolta az elmondottakat.

Az el6z6kben rogzitett elvi fejtegetésre igy
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adott feleletet a gyakorlat. Bebizonyosodott az,
hogy az épitbéiparban a rezsit, mint jelentds kolt-
ségtényez6t nem lehet szabalyozatlanul hagyni.
A megszabott rezsikulcsok miatt a magasépito-
ipari vallalatok igyekeztek a megadott koltség-
keretekben maradni, — s bar ha ez nem is
sikerilt nekik, — mégis a megadott korlatok
mérsékléleg hatottak. igy Kisebb koltséggel ter-
meltek. mint a mélyépit6ipari vallalatok, amelyek-
nek nem lévén megkdtve a rezsikulcsuk, a mély-
épitéipari munkaknal tulzott arakkal dolgoztak.
A sz(ikre szabott magasépitSipari rezsikulcsok
a termelési ténykoltségek évi atlagjainak alapjan
két lépcsében kiigazitast nyertek és 1951. évben a
magasépitdipar globalisan mar nem igényelt
veszteségtéritést. Kozben a mélyépitbipari rezsi-
kulcsok rendezése is megtértént az el6z6 évi
ténykoltségek figyelembevétele alapjan.

A jelenlegi rezsikulcsok kialakulasa

Mint mar az el6z6kben emlitettem, a magas-
épitéiparra az épit6ipar allamositasat kovetben
megszabott rezsikulcs alkalmazasa lett elGirva.
Ennek a rezsikulcsnak vetitési alapja az anyag-,
szallitas-, bér- és gépkoltség, valamint a bérjaru-
Iékok és kozterhek voltak. Az 1949. évi ténykolt-
ségek mérlegelésénél megallapitast nyert, hogy az
anyagkoltségek jelent6s mértékben tartalmaznak
munkahelyi vezetés és kozponti igazgatasi kolt-
ségekhez tartozo koltségeket, tovabba — az akkori
vertikalis Uzemi felépitésb6l kifolydlag — nem
sajat épitipari termeléshez tartoz6 anyagot is.
Mivel a szamviteli rendszer ezek kiszlrését ne-
hezen tette lehetévé és a tovabbiakban a bér-
listhn Kifizetett termeld bérek alakuldsa volt a
legbiztosabban kovethet§, 1950. évben munka-
bérre vetitett rezsikulcsok lettek betervezve.

Az épit6ipar mind nagyobb mértékben fo-
kozd6dé gépesitése felvetette annak szikségességét,
hogy a rezsikulcsok vetitési alapja ne a bérkolt-
ség legyen. Ugyanis a gépesités novekedésével
alacsonyabb 0sszeglivé valik a bérkoltség, mint
vetitési alap és Ugy az érvényesithetd rezsi-
Osszeg csokken, holott a gépesités ndvekedése
— a termelési koltségek csokkenése esetén is —
magaval hozza a rezsikéltségek aranyanak emel-
kedését. Egyébként ebben az id6ben mar a koltség-
szamitas alapjaul szolgalé anyag-, bér-, szallitas-
és gepnormak is annyira kialakultak, hogy koltség-
szamitasi rendszeriink elvileg attérhetett a Szov-
jetuniéban alkalmazott koltségszamitasi rend-
szerre, ahol a rezsikulcsok vetitési alapja a nyers-
koltség.

A rezsikulcsok szamszer(i mértékének Uj meg-
allapitasara vonatkoz6 targyalasok 1950. év végén
indultak meg. Ebben az id6ben még nem allottak
rendelkezésre az 1950. évi eredmények és igy az
1949. eévi felulvizsgalt adatokra kellett tamasz-
kodni. Kulén ki kell emelnem ezt a tényt, mert
— mint azt a tovabbiakban latni fogjuk — a
jelenleg alkalmazasban lévé rezsikulcsok szam-
szer(i mértéke még ezen a megallapitason alapszik.
Annakidején 12 legnagyobb vertikalis vallalat
1949. évi tény koltségei alapjan lettek a rezsi-
kulcsok megallapitva.



A part és a kormény &ltal 1951. év december
hé 2-an bevezetett Uj arszint sziikségessé tette a
rezsikulcsok mértékének valtoztatasat is. Ez a
valtoztatas azonban nem jelentett lényegbeli
modositast, csupan a rezsikulcsoknak megfeleld
atalakitasat az (j arszinteknek megfelel6en. Ezen
id6ponttol a rezsikulcsok mértékében és rend-
szerében valtozas nem tortént. S6t az épitbipari
valtozatlan arak bevezetésével a rezsikulcsok veti-
tési alapjaiban sem tortént semmiféle elmozdulas.
Tehat jelenleg a rezsikulcsok altal biztositott
Osszegek 1952, év januar 1-e 6ta valtozatlanok.
Ha eltekintiink egyes Kkisebb maddositasoktdl és
atalakitasoktdl, akkor kimondhatjuk, hogy 1951.
év elejérdl az épitdipari vallalatok altal érvényesit-
hetd rezsikucsok azonosak.

Helytelen volna fejtegetésem, haitt nem rég-
ziteném, hogy a magasépitéipari vallalatoknal
jelentkez6 kialonbozd rezsikdltségek ellenértékét
nemcsak a rezsikulcsok nyujtjak, hanem a bér-
jarulékok és kozterhek, az anyagigazgatéas, vala-
mint a munkahelyi adottsagokbdl szarmaz6 kolt-
ségek ellenértékére megallapitott dsszegek is. Ezek
képezik a rezsikulcsokkal biztositott 6sszeggel
egyltt a Kivitelezd vallalatok 06sszes rezsijellegl
koltségeinek ellenértékét.

A magasépitéipari munkak rezsikulcsai 1é-
nyegiikben 1951. januar 1-t6l nem valtoztak. Kér-
dés, hogy az épitbipari kivitelez vallalatok egyéb,
hatésagilag megallapitott, rezsijellegli kdlségei
hogyan alakultak ? 1952. év januar ho6 1-tél
kezdéd6en nincsen valtozas a bérjarulékok és
kozterhek felszamithaté mértékében, az anyag-
igazgatasi koltségekben, valamint a munkahelyi
adottsagokbol szarmazo koltségek tertletén. A val-
tozatlan épitipari arak bevezetésének id6pontja
elétt azonban a bérjarulékok és kozterhek tény-
leges mértéke magasabb volt, az anyagigazgatasi
koltségek kulén nem szerepeltek, csupan a munka-
helyi adottsagokbdl szarmazé (kulén felszamithato)
koltségek terilete maradt lényegében 1951, év
januar hé 1-t6l kezd6ddéen teljes mértékben 1955,
januar 1-ig valtozatlan.

A rezsijellegli koltségek tartalmi felépitése és el-
térése a jelenleg fennall6 rendelkezésekt6l

Az egyes rezsijellegl koltségekkel olyan sor-
rendben fogok foglalkozni, mint amilyen sorrend-
ben az arvetés készitésénél azok jelentkeznek.
Az aldbbiakban lathatjuk, hogy nincsen olyan
terllete a rezsikoltségnek, melyeknél a koltség-
kulcsok megallapitasa 6ta nem tortént valtozas.
Ezek a valtozasok a valtozatlan arrendszer kovet-
keztében nem lettek &atvezetve a koltségvetés-
ben, de éppen ezért jelentés mértékd eltoldédast
adnak a jelenlegi folydéaron mért koltségszinttel
szemben.

a) Anyagigazgatasi koltség. Az
koltségvetésben bevezetésre 1952. év januar ho
1-én kerailt. Azota ezen a tertleten semmiféle val-
tozds nem tértént. Szabalyozdsa az EpitSipari
Koltségszamitasi Normak tablazataiban van rog-
zitve. Mértéke a felsorolt anyagoktol fliggben
1.2—2,8% felvett szamértékben van meghatéarozva.

épitéipaebben a targykdrben kozzétett

Ezek a koltségkulcsok a szallitasi koltséggel novelt
anyagérték utan kerilnek felszadmitasra. Lényegé-
ben az anyagbeszerzés, anyaglrzés és részben
anyagveszteség fedezetéll szolgalnak. A kulcsok-
nak ténykoltségek alapjan térténd kimunkalasara
alig van lehet6ség. Bevezetésiik dta a felszamit-
hatdé mértékik azonos szazalékos mértékikben
napjainkig nem tortént valtozas, dsszegszeriséguk-
ben 1952. januar 1 6ta kozvetett valtozas, hogy
a koltségkulcsok vetitési alapjat képez6 egyes
anyagkoltségekben 1953. januar 1-én és 1954,
januar 1-én — féleg csokkentésb6l eredé — arval-
tozas volt. Szallitasi koltségekben — mint vetitési
alapban — hasonléképpen voltak arcsokkentések.

b) Bérjarulékok és kozterhek. Nett6 bérrend-
szeriink kévetkeztében a bérjarulékok és kozter-
hek téritése a vallalatokat terheli. Az ilyen cimen
jelentkezd koltségek két egymastol élesen elvalasz-
tott modszer szerint kerlilnek el6iranyzasra és
elszamolasra. Az iranyitd és adminisztralé szerve-
zet bérjarulékai és kozterhei a munkahelyi vezetés
és a kozponti igazgatas (rezsi) koltségei kozé tar-
toznak. A fizikai dolgoz6k bérét terhelé kdltségek
kozvetlendl jelentkeznek az egyes koltségvetési
tételekben. Ennek kovetkeztében az egységarak
kiszamitdsanal a — koltségszamitasi normakban
figyelembe vett — bérkoltségek alapjan, ezek
szazalékdban vannak kifejezve.

1952. év januar ho 1-t6l kezd6déen a bér-
jarulékok és kozterhek szazalékos mértékében
megallapitott (41%) koltségkulcsat valtozatlanul
kell a koltségvetésben érvényesiteni. Az elmult
id6 alatt azonban a bérjarulék és kozteher ugy
bels§ tartalmdban, mint mértékében jelentésen
megvaltozott. A dolgozék szabadsagidejében, a
fizetett Unnepnapok és az étkezési hozzajarulas
mértékében tortént azdta valtozds. A 41 %-os
koltségkulcsban lielyetfoglalé 2%-ot meghaladé
sport, joléti és kulturdlis kiadasokat mas keretek-
bél kell fedezni.

A bérjarulékok és kozterhek felszamithat6 és
tényleges raforditasi koltségei kozott tovabbi
kUldnbségek : 1952. januar 1 6ta a teljesitmény-
normakhoz tartozé bérosztalyokban — még 1952.
Ov kozepén — bérkiigazitas tértént. Ennek kovet-
keztében a szdzalékos kulccsal szamitott és bérre
vetitett 0sszes rezsijellegl kéltségek mértéke meg-
valtozott.

c) A munkahelyi vezetés és a kdzponti igaz-
gatds koltségei : A kivitelezési munkak koézponti
és helyszini vezetésének és iranyitasdnak minden
koltségét magébanfoglalja. Jelentés azoknak a
szama, akik csak az ilyen cimen jelentkez6 kolt-
ségeket ismerik el épit6ipari rezsinek. Mint mar
lattuk a rezsi csupan egyik bar legfontosabb —
koltségcsoportja a rezsijellegl koltségeknek.

A rezsi tartalmanak részletes ismertetésével
nem kivanok foglalkozni. Nincs is erre szikség,

500.680/1951.
(Tg. E. X. 30.) OT. AH. sz. rendelet rigziti az
Osszes szilkséges meghatarozasokat.

A munkahelyi vezetés és akdzponti igazgatas
koltségeinek legdont6bb része a bérkoltség, 1952.
januar 1-t6l ezen a terlleten jelent6s valtozasok
torténtek 1953. év (Oszén és 1954. év elején az
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adminisztrativ és m(szaki dolgoz6k nomenklatura-
janak és kategdriajanak rendezésével. A kormany-
zat szocialis szempontoktol vezetve a Kisegité és
nem ipari csoporthoz tartozé munkavallalok fize-
tését jelentésen emelte, egyfel6l rendezéssel, mas-
fel6l ebbe a munkakdrbe tartoz6 munkavallalok
alsé fizetési limithataranak megallapitasaval.

A munkahelyi vezetés és a kozponti igaz-
gatas koltségeit terheli a fizikai dolgozék kulon-
élési potléka. Ennek a koltségnek bevezetésére
1954 elején kertlt sor. A koltségvetések ilyen
cimen el8iranyzatot nem tartalmaznak. Ervényesi-
téstikre nem nyilt lehetéség, mert az 1954. év januar
h6 1-én elrendelt anyagarcsdkkentések ellen-
stlyozasara az arhatésagok nem engedték érvé-
nyesiteni a dolgozdék kulénélési potiékait. Ezaltal
a nyerskoltség csokkenése helyett a rezsikoltség
emelkedett.

A munkahelyi vezetés és kdzponti igazgatas
vegyes koltségeiben is jelentds valtozasok voltak.
Ezek kozott legjelentdsebbek a szocialis juttatasok
kiterjesztésébdl és a szociadlis normak meghataro-
zasabol szarmazé koltségek. Ezeknek a koltségek-
nek jorésze a felvonulasi koltségek kozott iranyoz-
hato el6, de a rezsikdltségeket is jelentés mérték-
ben terhelik. 1953. év kozepétdl a vasuti személy-
szallitasi kedvezmények mérséklése szintén befo-
lyast gyakorol a rezsikdltségek alakulasara. A téli
ruhak juttatasanak el6irt mértéke, a fogyodeszko-
z6knek a fizikai dolgozdk létszamcsokkenésével
kapcsolatos emelkedd kéltségterhei mind a rezsi-
koltségek valtozasahoz vezetnek.

Epitsipari Gj rezsikulcsok megallapitasa

A rezsijellegl koltségek kéltségesoportjainak
elébbiekben roviden elemzett tartalmi felépitése
a jelenleg fennall6 rendelkezésektél eltéré alakulas
vilagosan mutatja, hogy a rezsijellegl koltségek
felilvizsgalata és annak eredményei alapjan Uj
koltségkulcsok meghatarozasa feltétlentul szik-
séges. Az elmondottakon talmenéen azonban elvi-
leg is sziikséges a koltségkulcsok felépitésének és
rendszerének felllvizsgalata.

EpitSipari koltségvetési rendszeriink a Szov-
jetunié koltségvetési rendszerének felépitését ko-
veti. Teljesitményi-, anyag- és koltségszamitasi
normaink is azonos elvek betartasa mellett készul-
tek. Nem mondhatjuk ezt rezsijellegl kéltségeink
rendszerérél. Kétségtelen, hogy a bérrendszerek
kulonboz8sége nem teszi lehetévé a teljes azonos-
sagot, de szamos olyan Kkuildonbség is fennall,
amelyet nem befolyasolhat az, hogy a Szovjet-
unidéban nettd, nalunk brutté bérrendszer van.

A Szovjetunidban a rezsikoltségek két cso-
portjara, a munkahelyi vezetésre és a kozponti
igazgatasi koltségekre — a koltségvetési rendszeren
kivil — kulén van a koltségkulcs megallapitva.
Ennek a bevezetése az épitijjarunk teljes terule-
tére sziikséges, mert a rezsikdltségeknek két cso-
portban val6 megallapitdsa, annak kézbentartasa,
a koltségkeretek felhasznalasat és ellen6rzését
megkdnnyiti. A Szovjetunidban a munkahelyi
adottsagokbdl szarmazo koltségek nagyrésze a
rezsikulcsokba van beépitve,rnalunk, amint lat-

d) Munkahelyi adottsagokbol szarmazé koluk, még teljes mértékben kulén torténik az eld-

ségek. Ezeknek a koltségeknek mozgasa addig,
amig érvényesitésik igazolt felmertlés mértékeé-
ben tortént — tulajdonképpen nem befolyasolja
a vallalatok rezsijellegil kéltségkiadasanak és bevé-
telének egyensulyat. Eppen ez volt a hiba. Mind-
addig, amig a munkahelyi adottsagokbdl szarmazé
koltségek felmeridlésik mértékében szamolhatdk
el, a kivitelez6t semmiféle hlGzéer6 nem 6sztonzi
az ilyen cimen jelentkezd koéltségek mérséklésére.
A gazdasagossag parancsolélag irja el6, hogy a

munkahelyi adottsagokbdl szarmazé koltségek
fedezetélil megszabott mérték( koltségkulcsok

alljanak rendelkezésre. Ezen indok alapjan az
Orszagos Epitésugyi Hivatal a rezsijelleg(
koltségkulcsok altalanos rendezését megelézéen
mar 1955. januar 1l-ével a ,,masz“ kéltségekre fix
koltségkulcsokat vezetett be.

BOTAR

irdnyzasuk és felszamitasuk. A bérjarulékok és
kozterhek kéltségkulcsai a Szovjetuniéban a re-
zsibe vannak beépitve, nalunk kilénalloak.

Az épitbipari rezsijellegli koltségkulcsok Uj
megallapitasanak sziikségessége gyakorlati és elvi
szempontbdl kétségtelentil fennall. Természetes,
hogy helyes megoldas csak Ugy sziilethetik, ha a
rezsijellegld koltségek tartalmi és nagysagrendi
felépitése az épitdipari koltségvetés egyéb koltség-
tényez8inek felllvizsgalataval egyidejlileg torté-
nik. A mar meginditott el6készileti munkék arra
mutatnak, hogy ez nemcsak kivansag, hanem cél-
kit(izés is. Ezt a célkitlizést népgazdasagunk fejl6-
désének Uj szakasza parancsoldlag irja el6, mert
az oOnkoltségcsokkentésnek szilard bazisa csak
olyan koltségvetés lehet, amely mind felépitésé-
ben, mind tartalmédban a valdsagra épul.

IMRE:

Vizszigetelés a mélyépitésben és osztéhézagok vizzarasa

A konyv a magyar muszaki irodalomban els6 6sz-
szefoglaldsa az Osszes szigetelési moédoknak, de a
meélyépitési szigetelésnek is.

Az els6 fejezet a vizszigetelésr6l — annak jelen-
t6ségér6l és a szigetelés moédjat meghatarozé ténye-
z6krél — szol. A masodik fejezet a szigetel6anyagokat
részletezi, mig a tovabbiakban a szigetelési moédoza-
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tokrdl beszél. Kulon fejezet targyalja a szigetelési
modok alkalmazasat és egy masik a vizszigetelés ja-
vitasat. Az utols6 — hatodik — fejezet a fontosabb
szabvanyokat ismerteti. A kodnyvet konnyl téjéko-
z6dast nyudjté név- és targymutatd egésziti ki. A sz6-
veget 201 abra teszi szemléletessé.

268 oldal Kotve 30— Ft



Diszit6-aszfalt

BASTHY

A hazai asvanyolaj-mezdk feltarasa és a nyert
olajok bitumengazdagsaga aszfaltiparunknak ha-
talmas lenduletet adott. igy a multban csaknem
kizarélagosan Utburkolasi célokat szolgalé aszfalt
egyre gyakrabban nyer felhasznalast a létesitmé-
nyek bels6 tereiben, mint hézagmentes burkolat. Az
elmult 6t évben szamos gépcsarnokban, szocialis
lIétesitményben, laboratériumban, iskolateremben
létestilt aszfaltburkolat. Gyors gyartasi és fekte-
tési lehet6sége, a burkolat azonnali hasznéalatba
vehet6sége, tokéletes hézagmentessége és viz-
zérdsa miatt alkalmazdsa egyre nagyobb nép-
szerliségnek 6rvend.

Mindezen kival6 tulajdonsagok mellett azon-
ban kifogasok is mertltek fel a belsé burkolatként
alkalmazott kozénséges aszfalt ellen. A kifogasok
zdme felUletének kisfok érdessége és a burkolat
valéban komor szine ellen iranyul. Az aszfalt-
burkolatnak — az altalaban alkalmazott hézag-
mentes burkolatokat felilmulé fizikai és gazda-
sagossagi tulajdonsagai ellenére — ez a két nem
tetszets jellemz8je megszabta alkalmazasanak
teruletét : kizarélag alacsonyabb esztétikai ren-
deltetésti helyiségek burkoldsara hasznaltdk. Asz-
falt szakembereinket azonban, szemre is tetszet8s
burkolat el6allitasanak lehet6sége allandéan fog-
lalkoztatta.

A Kkivant eredményt végil Gaal Sandor és
Berta Kalman ujitasa, a ,Diszit6-aszfalt® hozta
meg. Az anyag és a burkolat el6allitdsanak mad-
szere, hosszU laboratériumi és kisminta-kisérlete-
zés eredménye. EIs6 reprezentativ alkalmazasara
a 29/2 Ut- és Vasutépitd Vallalat aszfaltgyaranak
(Budapest, XI1X., Voroshadsereg utja 74.) 30 m2
tertletd mintatermében és az Orvosi Mdszergyar
(Budapest, 1X., Szvetenai u. 32.) helyiségeiben,
70 m2 terulettel, kerult sor igen jo eredménnyel.

A Kisérletek ismertetése

Az Ujitdk kisérleteik alapjaul a belsé helyisé-
gek burkolasara eddig is alkalmazott zUzalékos
ontott aszfaltot valasztottdk. Az aszfalt koté-
anyaganak — a bitumennek — szinezésére ira-
nyuld kisérletek eredményre nem vezettek, mert
a bitumen vegyi festékanyagok hatasara kémiai
jellemz6it elveszti, bomlasnak indul. Ezenkivil a
bitumen er6s szinez6készsége a barmilyen nagy
szazalékban adagolt fest6anyagokat hatasukban
kdzémbaositi.

Asvéanyi fehérité-telité anyagokkal val6 ki-
sérletezés sem volt célravezetd, igy pl. 86 suly%
mészkdliszt és 14 suly% bitumen keveréke is csu-
pan sotét kdvébarnaszin(i masszat eredményezett.
Mar pedig ilyen iranyl keverékkel a célt nem ér-
juk el, hiszen — az asvanyi adalékanyagoktoél fug-
gben — az ontdtt aszfalt bitumenszikséglete 8—
10 suly% ; a mészkéliszt 18—25 stly%-a mellett
74—65% egyéb éasvanyi adalékanyag szikséges.
Nyilvanvalé tehat, ha az elébb emlitett, vagy ha-

ISTVAN

sonl6 igen nagy mészkéliszt aranyu keveréket pro-
balunk alkalmazni, az felettébb bitumenszegény
(3,1—4,5 suly%) bedolgozasra és hasznélatra al-
kalmatlan o6ntdétt aszfaltanyagot eredményezne.

Ezek a bitumenszinezési kisérletek, valamint
koézdnséges aszfaltanyagok csiszolési feliletei meg-
gy6zték az ujitékat, hogy a szines aszfaltburkolat
eredményes el6allitAsa a nagyobb szemcséjd as-
vanyi adalékanyagok csiszolt szemcsefeltiletének op-
tikai hatasaban keresendd.

Ha a kozbnséges oOntdttaszfalt feltletérél a
vékony bitumenhabarcs-réteget eltavolitjuk, a
zuzalékszemcsék szinének megfelel6 arnyalatu
mozaikszer( képet kapunk. Megallapithaté az is,
hogy a dominal6 szinarnyalatot a mozaikszer( el-
rendez6désben a zuzalékszemcse fellletek és a
kotéanyagfelulet ardnya donti el. Egységes arnya-

1 2

21% 31% 46% 52% 55% 75% 77%

. dbra. Zuzalékfellletek elhelyezkedése
I—5. ontott aszfalt. 7—7. diszit6-aszfalt

lati szinképet a 79—21%-0s arany nyujt, ettél
nagyobbméret( eltérés erésen vibralo (pl. pepita)
hatast ad.

A Kisérletek soran végzett szamlaloprébak
kdzonséges dntottaszfaltnal a zuzalékfeltletek ter-
jedelmét 21—55%-ban jelezték (1. abra). Optikai-
lag ilyen er6sen vibralé feltlettel kellemes szin-
hatast elérni nem lehet, kiléndsen miutén erésen
a fekete szin felé hajlik, a bitumen mennyisége
miatt.

2. abra. Diszit6-aszfalt asvanyi szem3zerkezetének gorbéi
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3. abra. Diszit6-aszfalt burkolat

A fent leirt el6zetes kutatasok megszabtak
az (jiték utjat : olyan fokozottan zuzalékdls
(Hartguss) ontott aszfaltanyag 6sszeallitasa kere-
sendd, mely a fentemlitett optimalis szinhatéast
a csiszolt feliletek zuzaléklapocskain megkézeliti,
de ugyanakkor a kétéanyag és az asvanyi vaz ko-
z0tti viszony a normal ontottaszfalt kdvetelmé-
nyeinek megfeleljen. Kedvez6en befolyasolta a
kisérleteket, hogy — lévén elsésorban belsé bur-
kolatrél sz6 — a tulsdgosan nagy és kulénosen
a 0° felé iranyuld hémérsékleti ingadozasokat
figyelmen kivll lehetett hagyni.

A Kisminta-kisérletek sordn a megfelel6 szem-
szerkezet kialakitast nyert. A két elkészult diszit6-
aszfaltburkolat asvanyi szerkezetének oOsszetételét
a 2. abra grafikonja mutatja. A kismintakon és az
elkészilt két burkolatbdl vett mintakon végre-
hajtott vizsgalatok, melyek az oOntoéttaszfaltnal
szokasos vizsgalatokat foglaltak magukban, min-
den szempontbdl kifogastalan eredményt nyujtot-
tak. Kulénosen a penetracios értékek voltak Ki-
valéak, mely eredmény az anyag zuzalékdus 6ssze-
tételére utal.

Kulonbézé lakéhelyrél szarmazd zuzalék-
anyagokbol végzett Kisérletezés szolgalt a szin-
hatdsok kialakitasara. A Kkisérleteknél felhasz-

4. abra, Diszit6-aszfalt burkolat
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nalt zuzalékokat, szarmazasi hely, fajta és szin
feltintetésével az 1 tablazat tartalmazza.

1. tablazat

A Kisérleteknél ielkasznalt zuzalékik

Szarmazasi hely Kézet Szin
Tardos ............. Mészkd Voros
Piszke.............. Mészkb Voros
Gyongyos......... Andezit VOros
Ismeretlen .... Keramit-

tormelék Sarga
Tinnye .......... Mészkb Fehér
Bpest-kdmyék Mészkd Fehér
Dunabogdanv . Andezit Zold
Szarvaské ......... Diabaz Zo6ldes szurke
Szob ... Andezit Kékes szurke
Ismeretlen .... Andezit Kék

Megjegyzend6, hogy a zuzalékanyagok torési
szilardsagat a diszitéaszfalt-burkolatnal lazabban
kezelhetjuk, most az egyéb aszfaltok vonatkozéd
el6irasait, tekintve elsédleges alkalmazasi terile-
tét, mert a bels6 tér alkalmazasa esetén a kénnyd
fajlagos terhelés feltételezhetd.

A Kkismintak feltleti megdolgozdsa kezdetben
kézierével, majd gépi meghajtasu csiszoldkorongon
tortént, vizben val6 csiszolassal.

A kivitelezett munkak leirasa

Az Orvosi Miszergyarban fektetett burkolat
egyfajta (vOros-fehér) szinezésd diszit6-aszfalt-
anyaggal, a mintateremben pedig fehér- voros és
voros-fehér anyagok felhasznéaladsaval betétes meg-
oldasban nyert kivitelezést. A betétek tervszerinti
kiosztasat megfelel6 méretezésli hézagvasak le-
fektetése biztositja, melyek a munka haladasa
kézben eltavolitandék. A bedolgozott aszfalt-
anyag felliletének végs6 simitasa a k6zdnséges 6n-
tott aszfaltburkolattol eltéréen, nem fahengerrel,
hanem nyeles simitoval (b6gd) torténik a tokélete-
sen sima és zart felllet elérésére. A lefektetett bur-
kolat kih(lése utan (kb. 24 éra) kovetkezik a viz-
ben val6 csiszolas, mely szovjet mintaju terrazzo
csiszologéppel torténik.

Itt kivanjuk megjegyezni, hogy a csiszolasnal
mutatkoz6é jelentés id6t (normaideje 1,11 szd
ora/m2 a tomorités folytan a burkolat felszinére
haz6dé bitumenhabarcs-réteg eltavolitasa veszi
féleg igénybe, még az alkalmazott legdurvabb
csiszoldkovek hasznalata mellett is. Bar a készen
beszerzett csiszolékorongok kézi felérdelése az
eredményen javitott, az Ujitok egyéb lehetéségek-
kel kisérleteznek kedvezébb eredmények el-
érésére.

Figyelemremélt6 azonban, hogy terrazzo-
burkolatnal a teljes kidolgozashoz sziikséges 1,58
oraval szemben, a fent leirt nehézségek ellenére
csupan 70% idéfelhasznalast tapasztalunk.

A durva és finom csiszolas, majd a felhasznalt
viz és szennyezO6dés eltavolitasa és a felllet fel-
szaritasa utan a burkolat végleges fényét koézon-
séges padlopaszta-bedorzsoléssel kapja meg.



A gazdasdgossag vizsgalata

Az el6kalkulaciok 3 c¢cm vastagsagu diszité-
aszfaltburkolat m2 egységarat 71— 120,— Ft-ig
alakitottak ki a létesitend6 burkolat mintazottsa-
gatol figgben. Osszehasonlitva a diszit6-aszfaltot
a hézagmentes burkolatok kozil hozza szinhatéas-
ban legkozelebb all6 burkolattal, a terrazzoval,
melynek irdnyara — mintazottsagatol fuggben —
160—280.— Ft/m2 megallapithatjuk, hogy 53—
57%-06 koltségkimélés mutatkozik. Alacsonyabb-
rendd beton, vagy cementlap-burkolatok ara pedig

10— 15% kulénbséggel a jobb fizikai tulajdon-
sagokkal biré és esztétikusabb diszit6-aszfalt ara-
val azonos.

A diszité-aszfalt fizikai jellemz6i az altalanos-
sagban ismert zUzalékos Ontdtt-aszfaltéval meg-
egyeznek, melynek javitas nélkdli élettartama
a tapasztalat szerint 15— 18 év. de nem ritkak a
25 év Gta hasznalt burkolatok sem. Kulén meg kell
emliteni a burkolat savallésagat, mely megfelel6
toltéanyag (bazaltliszt, kvarcliszt) alkalmazaséaval
érhet6 el. Savallésag kivdnalma esetén azonban a
jelenleg kikisérletezett szinskala sz(ikil, miutan
mészké-zazalékok nem alkalmazhaték. A diszit6-
aszfalt anyaga — eléregedés esetén — Ujra fel-
f6zés utan kozonséges ontottaszfalt alapanyagaul
szolgélhat, vagy kell6 anyagpoétlassal és ismételt
csiszolas utan ujbol szines burkolatként alkalmaz-
hatd, ellentétben a betonjellegli burkolatokkal,
melynek romlédsa a burkolat teljes kicserélését
teszi sziikségessé. A diszit6-aszfalt aljzataul a var-
haté terheléstél fiiggéen 10— 15 cm vastag sovany-
beton szolgalhat, vagy fodémek esetén kozvetlentl
a védbbetonra fektethet6. Eléregedett, vagy meg-
sérilt betonburkolat szintén megfelel§ alapot
nyujt.

Napjaink gyorstitem( épitkezéseinél nem
hagyhat6 figyelmen kivil a diszité-aszfalt fekte-
tésének friss munkatempoéja (6sszefiiggd tertlet és
egyszer(i szinhatas esetén 300—360 m2/nap) és a
betonjellegl burkolatoknal fennallé koétési id6 szik-
ségtelensége sem.

A diszité-aszfalt fejlédési lehetségei

Ujitdink a diszitd-aszfalt anyaganak kikisér-
letezésével és hasznalatba adasaval nem alltak
meg. Ujabb kutatasaik a zuzalékanyag mestersé-
ges szinezésre iranyulnak. Ezenkivil — a keramit-
tormelék felhasznaldsahoz hasonléan — egyéb

5. abra. Diszit6-aszfalt burkolat

keramiagyari és Uveggyartasi hulladék- és selejt-
anyagok felhasznélasaval Kkisérleteznek gazda-
gabb és a megszokott asvanyi szinarnyalatoktél el-
térd szinhatésok elérésére. Kisérleteik sikere esetén
belsé térkiképzéseink tervez6inek gazdag lehet6-
ség nyilik hézagmentes burkolat dekorativ meg-
valésitasara.

Tovabbi fejlédési lehetéség a diszité-aszfalt
kilénbdzd szinarnyalatainak kézponti telepen valé
eléregyartasa masztixpogacsa alakjaban. Ez lehe-
tévé tenné a diszit6-aszfalt anyaganak kell§ ellen-
6rzés és egységes jo6 mindség mellett valé legyarta-
sat az el6relathat6 szikséglet szerint. A legyartott
masztixanyag az orszag barmely részének kony-
nyen széllithatdé maédon A&llhat rendelkezésére és
elégitené ki f6leg a szétszort és kisméretli meg-
rendeléseket .
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Az 1955. évi tavaszi lipcsei vasar

RORDIK LAsSzLO, VAJDA PAL,

Lipcse a nemzetkozi kereskedelem sok év-
szazados kozéppontja. A Lipcsében rendezett va-
sarok évszazadok soran kiemelkedtek a mas
varosokban rendezett vasarok koézul, nagy jelen-
téségre tettek szert. Kiulonésen nagy a lipcsei
vasar jelent6sége az egységes vilagpiac szétesése,
a két vilagpiac kialakuldsa 6ta. Erre a véasarra
elhoztdk aruikat mind a szocialista, mind a kapi-
talista orszagok kereskedelmi vallalatai.

A vasar két nagy részre bonthat6 :

1 a ,mintavasar® (Muster Messe),

2. a ,muUszaki vasar“ (Technische Messe).

A mintavasarban altalaban koézszikségleti cik-
keket, a mdszaki vasarban gépeket, és egyéb
felszereléseket arulnak, kivéve a kulfoldi allamokat
akik egy-egy pavilonban osszes exportcikkeikkel
szerepelnek.

Az idei tavaszi vasar hatalmas anyaga ugyszol-
van az egész mai technikat bemutatta, az ,atom
technika“ nélkul. Jelen ismertetésben a vasar
épitbipari részével kivanunk foglalkozni, a teljes-
ségre val6 torekvés nélkil, a legérdekesebb kér-
dések kiragaddsaval. Meg kell jegyezni azt is,
hogy a vasar épitlipari része ,szenzaciéot® nem
nyudjtott, de sok szolid anyag és megoldas volt lat-
hato.

Szerkezetek
A  Német Epitészeti Akadémia Epités-
technikai Intézete téglatormelék-betonbdl ké-

szitett el6regyartott nagyméretl fal- és fodém-
paneleket mutatott be. A szerkezet részletes
leirdsa megtalalhaté a Bauplanung und Bautechnik
cimd folyoirat 1954. évi 8—9. szamaban.

A Kidllitason kétféle el6regyartott vasbeton
fedélszéket lathattunk. Mindkett§ fautanzat, T-
keresztmetszet(i szarugerendakkal. Az érdekeseb-
bik fedélszék 8 m fesztavolsagu, 2 m-kint el-
helyezett két szarugerendabdl all6, harom csuklés
szerkezet. A szarugerendak 20 c¢cm magasak, a
lécezést 32 cm-kint elhelyezett 2 m hosszu. 6,5 X 6,5
cm kils6 méretli, 3,5 cm keresztmetszetli Uregek-
kel kialakitott kis vasbeton ,lécek” képezik. A Ié-

1. &bra. El8regyartott vb. fedélszék, vb. lécekkel

246

B1CzO|K IMRE,

FOESTEB TAMAS

3. abra. Eternit nyomoécsovek gumigylrds illesztése

cezés és a szarugerenda kapcsolatat gémbvassal
oldottak meg. Az egész fedélszerkezet B-600-as
betonbdl készilt (1. abra).

I-keresztmetszetli 9— 12 m teljes hosszu
feszitett tavvezetéki oszlop B600-as betonbdl.
Az oszlop als6 keresztmetszete 27 X 15 cm, fels6
keresztmetszete 15X 15 cm, gerincvastagsaga 7 cm.

A porgetett betoncsovek illesztésénél, bar-
mely méret esetében gumigylrlds kotést lat-
tunk (2. &bra).

Az eternitcsovek illesztésénél lemezes gumi-
gylriiket alkalmaznak. A gumitomités 12.5 atm
probanyomast és 8 atm Uzemi nyomast bizton-
saggal elbir (3. abra).



Anyagok

Hltéhazak. csovek, fodémek hdszigete-
lésére alkalmas 15kg/m3 térfogatsalyd, A= 0,03 hé-
vezetési tényez06jli, 500 kg/m2teherbirasu a Pia-
therm elnevezésli anyag. Ara m3ként kb. 530.—
Ft-nak felel meg. Ezen anyagot nagyobb térfogat-
sullyal, nagyobb szilardsaggal, ennek megfeleléen
kisebb hészigeteléképességgel is eldallitjak.

Falakra és fédémekre felerdsithetd, igen jé
hangszigetelést biztosité az Astik-Platten elneve-
zésli falemezracs burkolat. A racs néhany mm
vastagsagu szalagokbol van @sszefonva, sulya kb.
3 kg/m2é&ra kb. 105— Ft/m2nek felel meg.

Kdlonleges asvanyi adalékanyagokbdl és
cementbdl el6allitott nagyszilardsagu (1000 kg/m?2
koral) Duromith elnevezésl betonburkolat. Ko-
pasi ellenalldsa a hasznélatos betonfajtdkhoz vi-
szonyitva tobbszords. Kuléndsen alkalmas er6s
kopasnak kitett midhelyek, raktarak, udvarok és
utak burkolasara. A nagyszilardsagu koptatdréteg
1—2 cm vastagsagban keril a megfelel§ vastag-
sagu aljzatbetonra.

Kulénos érdekl6désre tarthat szadmot a
Rowid cementp6tld kotéanyag. Anhidrit és gipsz-
tartalmu asvanybdl van el6allitva. Alkalmazhaté
betonburkolatok, vakolatok és Kkisebb igény
monolit és el6regyartott betonelemek kdtéanyaga-
ként. Dont6 el6nye a cementtel szemben, hogy

el6allitasdhoz a cement égetéséhez szilikséges szén
10%-a elegend6é. A vasbetonszerkezetekben valé
alkalmazéasara tapasztalati adatok még nem igen
allanak rendelkezésre. Ara a cement &raval koéral-
belil megegyezik. Az anhidrit hazankban is nagy
mennyiségben talalhat6.

Gépesités

A kiéllitason szamos épit6ipari gépet lathat-
tunk, amelyeknél két f6 torekvés volt megfigyel-
het6. 1 Az ¢jiitési munkahelyeken alkalmazott
gépeket a lehetdséghez képest maximalisan mozgé-
konnya tették és arra torekedtek, hogy a leg-
gyorsabban Gzembeallithaték, illetve leszerelhet6k
legyenek. 2. Az eddigi Diesel, vagy elektromos
meghajtdsi nagygépeknél azt a torekvést Iat-
hattuk. hogy a gépek Diesel és elektromos meg-
hajtassal birjanak és ahol elektromos energia nem
all rendelkezésre, ott is Uzemeltethet6k legyenek.
A kiallitott sok épit6ipari gép kozil az aldbbiak-
ban ismertetiink néhanyat.

I. Toronydaru. A kiéllitadson egyetlen torony-
daru szerepelt, melyet egy nyugatnémet cég allitott
ki. Legf6bb elénye, hogy énmagat leszereli, illetve
felallitja és az egész daru az oszlophoz régzitett
gémmel egyutt gummikerekes tengelyekre he-
lyezve, kézGton vontathaté. A daru paraméterei
az alabbi tablazaton lathatdk :

Fajta 12 16 25/32
Karkinvaléas ............. . m 15,7 11,7 6,5 18,0 12,2 6,5 20,0 15,0 7,6
Teheremel6képesség . « kg 800 860 1450 8,75 1000 1600 1250 1450 2620
Horogmagassag .... . m 19,8 27,5 30,8 21,8 30,6 34,5 25,9 34,3 38,9
Emelési sebesség .... m/pero 45 25 25 45 22 22 50,7 19,7 19,7
Haladéasi sebesség . ... m/perc 38 35 39
Forgatas .............. . ford/perc 12 1 1,2
A gém feléllitasa . ... méasodperc 40 45 50
Nyomtav................ .. m 2,8 2,8 2,8
Tengelytav .............. m 3,2 3,2 3,2
Motorteljesitmény ... kW 14,3 18,5 27
SAly o, kg 7420 8600 13 500

F aj t a 30 36/48 51/70
Karkinvudlas ............. m 21,5 15,9 9,0 25,0 18,9 10,2 30,0 22,6 9,5
Teheremel6képesség . kg 1400 1770 2800 1450 | 750 3000 1680 1910 3930
Horogmagassag .... m 26,2 36,8 4,17 33,3 43,9 49,4 39,7 52,4 60,0
Emelési sebesség .... mi/perc 45 22 22 55 27 20 65 32,5 20
Haladési sebesség ... m/perc 35 38 39
Forgatas ................. ford/perc 1 1 0,8
A gém felallitasa ... masodperc 70 50 50
Nyomtav.... R 1] 2,8 3,8 4.4
Tengelytav ............. m 3,5 4,4 5,0
Motorteljesitmény .. kW 39 39 68
SUly i, kg 14 000 21 000 32 500

2. Mardfejes kotro. A keletnémet nehézgép-
gyartas egyik pompas Uj terméke, 30—90 m3odra
teljesitménnyel. Sudlya Diesel-generator nélkal
12500 kg, Diesel-generatorral 14 000 kg. Meg-
hajtasa Diesel motorral vagy elektromosan tor-
ténik (4. abra).

3. Autdédaru. A keletnémet Bleichert gyar
kétféle autédarut mutatott be.

a) az 5 tonnas daru 2,1 m karkinyulasnal
5 tonnat és a maximalis 6,2 m karkinyulasnal
1,8 tonnat tud emelni. A maximalis horogmagas-
siga 5 tonndnal 6 m, 6,2 m karkinyalasnal 1.7 m.

b) A 3 tonnas daru 2,5 m Kkarkinydlassal
3 tonnat, 55 m maximélis karkinyulassal 750
kg-ot tttd emelni. Maximalis emel6émagassaga 6,5
m (5. a., b. &bra).
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4. &bra. Maroéiéies kotro

A Bleichert gyar ezenkivil 15 tonna emeld-
képességli hernyoétalpas darut is kiallitott.

gépkocsira, vagy vasuti kocsira maganjaroan
megy fel és le. Menetsebessége 0,5—3,6 km/éra

4. Vibracids utihenger. A foldmunkagépek céazott valtoztathato.

portjaban igen nagy érdeklddésre [tarthat szamot
a vibréacios utihenger, mely a vibrator és az uti-
henger elényeit egyesiti (6. abra). Féldmunkéakra,
attakor, Utszerkezet, rézsik témoritésére egy-
arant alkalmazhatd. Kézi vezérlésd, utanfutd és
tendem Kkivitelben készil. Kis mérete, kis sulya
(0,34. 0,5, 1,6 és 2,4 tonna sullyal készul) és csekély
energiaszuikséglete miatt az épitéshelyek igen hasz-
nos munkagépe lesz. A gép rezgésszama 20— 75 H
kozott lépcsézés nélkil valtoztathatd, igy a gép-
rezgés a legnagyobb tomoritéhatas elérésére, a
talaj onrezgésszamanak megfeleléen valaszthato
meg (7. abra). A tomorités mély-hatdsa az al-
talajtol és annak allapotatél fiiggéen 50—100 am\
az 0Osszes tomorit6gépel' kozott a legnagyobb.
Ez a mélyhatas lehetévé teszi, hogy az altalajt
és az utszerkezetet egyszerre tomoritsik. A vib-
racio kulén kapcsolhaté, igy a vibraciés uti-
henger a munkahelyre, valamint rakodaskor a
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5. Zsaluvibrator.A nagyszadmban Kkiallitott
vibratorok kézul kiemelendének tartjuk az ARFM
0,8/42 G tipusu nagyteljesitményl zsaluvibratort,
mely elsésorban beton- és vasbetongyartmanyok
eléallitasanal alkalmazhatdé jé eredménnyel. A
zsaluvibrator rezgésszama 9000/perc, torpefeszult-
ségl arammal van meghajtva (8. abra).

6. Omlesztett cementszallitas. Specialis cement-
szallito teherautékat, hordozhatd6 munkahelyi ce-
mentsilékat kulféldon maér széles kdrben alkal-
mazzak. A szaklapokbol szerzett ezen informacion-
kat a vasar is megerdsitette. Nalunk a legnagyobb
alland6 fogyaszték a vasbetonelemgyaraknal, az
Omlesztett cementszallitds megolddsa most indul
meg. E mellett komoly problémank a munka-
helyi 6mlesztett cementmanipulacié megoldasa.
A kiallitason lattunk olyan hordozhaté sildkat,
melyek alkalmazasa nalunk is megoldhato.

A sil6 korkeresztmetszet(i, 2130 mm atmérdéjd,

5/a. &bra. 5 tonnas autédaru



5/b. &bra. 3 tonnas autdédarti

toldhat6 s ezzel a befogadéképessége 7— 12— 16—
21—27 tonnara valtoztathatd, tehat kulonbdzd
szlkségletli betonkeverék mellé is felallithato
gazdasagosan (a toldéelemek vandorolhatnak).
A silé alul tolcsérré sz(k(l ossze és az adagolo-
ban végzddik, melyben egy-egy adagot egyszeri
mérleg mér meg. Innét a cementladdba vagy csusz-
dara kerilhet s ennek segitségével a keverdégép

6 4&bra. Vibréaciés utiheneer

adagoléjaba. A sild toltése és Uritése torténhet
mechanikusan vagy pneumatikusan.

A masodik megoldasnal a silé utazik a gyar-
bél vagy kozponti silotél a munkahelyre és vissza.
A keverégép mellett egy (valtoztathaté magas-
sagu) allvany all, melynek magassaga a helyi
adottsdgoknak megfeleléen van beallitva. A sil6
teherautén utazik. A tele silét a teherautd az
allvany mellé hozza, a teherautd platoja és az
allvany egy szintben vannak, a silét a teherauté
platéjara és az allvanyra er6sitett sinen attoljak
(kerekeken) az allvanyra s ott rogzitik. A cement-
mozgatas technikaja egyebekben azonos az els6
megoldassal.

nrezgesi
’(\iornyezel

7.A z egysind csillepalya, Az angol megoldasu
maganjaro csille egy sinpalyan gordal, a csille
billenthetd. A sinszelvény magasabb a szokasos-
nal, ezen gordilnek a vizszintes tengelyl szallité-
kerekek és két oldalt a fligg6leges tengelyld le-
szoritd kerekek. A csille 300 literes, a meghajto
benzinmotor 3 lder6s, a haladasi sebesség 95
m/perc el6re-hatra. Véleményink szerint ennek a
technikailag érdekes megoldasnak nalunk nincsen
komoly jelentésége (9. abra).
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8. abra. Nagyteljesitményl zsaluvibrator

9. abra. Egysinl csillenadlya és maganiaré csille

10. abra. Mennyezetvakolas kiseéoesitése

8. (répi vakolds. A Csiszkola-féle gépi frocs-
kél6héz hasonlé megoldas. A mi nagy habarcs-
kdzpontjainkbdl kiindulé gépi habarcsszallitas és
vakolds mellett els6sorban a kisebb munkékon
johet szamitasba. Itt mindbéssze a habarcs fel-
hordasanak gépesitésér6l van sz6, a habarcs ke-
verése és széllitasa valtozatlan (10. és 11. abra).

A megoldas lényege egy kis kb. 5—8 liter
urtartalmd edény, mellyel a vakolé munkés a
habarcsot a ladabdl felemeli. Az edény aljan
— egyik oldalon a s(iritett leveg6 bedmlg nyilasa,—
a masik oldalon a habarcs kioml6 nyiladsai vannak.
A slritett leveg6 hozzavezetése gumicsévon tor-
ténik. A berendezéshez egészen kisméretd, gumi-
kerekeken gorduil6 kompresszor tartozik. A vako-
lashoz — a koérulményektdl fiuggéen — 3—6 atm
nyomas kell. E vakol6berendezéssel | szak és 2
segédmunkasbdl allé brigad dranként 20— 30
m2dra teljesitményt érhet el (a prospektus
szerint). Véleménylnk szerint kisebb munkékon
(mezbgazdasagi épitkezések, foldmdiives, egyeme-
letes egyedulalld héazak stb.) nélunk is helyes
lenne alkalmazni, mert néveli a termelékenységet
és lényegesen olcsébb, mint a meglévé gépivakold
berendezéseink.

A felsorolt gépek és berendezések mellett a
kiallitason még egész sor mas gép is szerepelt,
melyeknek ismertetésére helysziike miatt nem
térunk Kki.

Eptiletgépészet

A vizvezetéki berendezési targyak kozott sok
szép fayence cikket allitottak ki. Elterjedten hasz-
naljak a fayance blzelzarékat és a mosdétdmaszok
is ebbdl készilnek. A kiallitott fayance berende-
zési targyak egyébként alig kilénbéznek — csu-
pan formailag, részletmegoldasok tekintetében —
az Aaltalunk is ismert tipusoktol.

Kulén kell beszélni a kidllitott ontdttvas-
zomancozott berendezési targyakrol. E tekintet-
ben a kézismert ,.Buderusf cég mutatott igen szép
kialakitasokat. A vizvezetéki berendezési targyak
mint pl. mosdék-, falikat, mosogaték stb. semmi-
ben sem kildonbdznek kulsé alakjukban tekintve
a hasonlé fayance gyartméanyoktol. Bemutattak
az ugynevezett ,,Lavabo“ zuhany-kadat (12. abra),
amit francia lapokban mar lattunk. Az igen
Ugyesen Kkialakitott berendezési targy egyarant
alkalmazhaté zuhanyozés, labmosas, altest-zuhany
és gyermekflrdsztés részére.

A vizvezetéki berendezési targyak csapolé és
zaroszerkezeteinél elterjedten alkalmazzak a por-
celant a sargaréz helyettesitésére. Természet-
szer(ileg a szelep-, szeleplilés-, orsé sth. tovabbra
is valtozatlanul rézbdl készul. Ugyanakkor az un.
»csillag fogantyd“ -t csakis porcelanbdl készitik.
A porcelannal kombindlt szerelvények annyira
elterjedtek a Német Demokratikus Koéztarsasag-
ban. hogy szélloddkban, iroddkban, de a laké-
épuleteknél is ezeket alkalmazzak.

A vizvezetéki nyomocs6héalozat részére, csat-
lakozé vezetékeknél gyakran alkalmazzdk a PVC
csdveket (tudvalévd, hogy nalunk élvezeti célokra
szolgalé viz széllitasara nyomovezetékil PVC-t
nem hasznalunk), mig az egyéb szerelések a ha-



gyomanyos anyagok felhasznalasaval torténnek,
horganyzott folytacél csovekkel. Lefoly6csé gya-
nant is beépitik a mUanyagcsdveket. Erdekes
azonban megemliteni, hogy a kiallitason a PVC
vizvezetéki és lefolydcsovekkel kapcsolatban U
dolgot nem tapasztaltunk.

Az egészségligyi berendezésekkel kapcsolat-
ban még egy érdekességrél kell beszamolni. Ki-
allitottak a vasar épitéanyagokkal foglalkozé
részében egy ,mazas égetett falazéelem* -ékbdl
készitett lakdéépileti vizescsoportot. A falazo-
elemet pyrogranitb6l készitették és formajat a
13. abra mutatja. A falazéelemek oldallapjat
mazzal (zomancozas) lattak el, mely elemek a leg-
kuldnbozébb szinekben készithet6k. llyen mazas
égetett falazéelemek alkalmazasaval — melyeket
nemcsak pyrogranitb6l, hanem mas, olcs6 agyag-
bél is készithetink — megtakarithatjuk a csem-
pézést, egyszeri falazasi munkaval a ,vizes®
helyiségek részére padl6tél a mennyezetig vizallé
burkolatot biztositottunk, a firdészobat, kony-
hat sth. helyiségeket valtozatos szinekben épit-
hetjik, de ezen tdlmendéen, esetleg az ilyen fala-
zatot csak bizonyos magassagig épithetjik. A Ki-
allitott vizes csoport elrendezését mutatja a 13.
abra.

A kozponti flit6berendezések targykdrében igen
szép Uj, egyszinti ftéberendezéshez alkalmazhat6
kazant hozott ki ugyancsak a ,Buderus“ cég.
Az (jtipust  zoméancozott burkolattal ellatott
kazénnal csalddi héazakat, lakasokat flthetiink.
Szép kuls6 kialakitdsa miatt konyhaban vagy
fird6észobaban is elhelyezheté.

Flt6test gyanant elterjedten alkalmazzadk a
konvektorokat. Ezek a f(it6testek a nalunk is jol
ismert f(itéelemekkel késziilnek, a leggyakrabban
fali fulkébe épitik. Bemutattak az Ujtipusu, éntott-
vas flitéelemekbdl készitett konvektort is. A tet-
szetés kialakitasu flit6test elénye, hogy kilon
elemekbdl allithatoé 6ssze — a radiator flitétestek-
hez hasonléan, kozcsavar segitségével — igy tet-
szés szerinti méretekben alkalmazhato.

Erdekesség kedvéért megemlithets, hogy na-
gyon szép porcelan radiatorokat is készitenek
Németorszagban.

A kiallitason a legkilonboz6bb kalyhafajtakat
is bemutattdk. Kandalléba épithetd vaskalyha,
folytonég6 kalyhak, cserépkalyhak, iv-rendszerd
és egyaknas kalyhak tartoznak ezen témakdrbe.
Mindezek pedig fa-, szén, gaz és villanytiizelésre
egyarant alkalmas modon Kkialakitva. Lattunk
kombinalt alatiizeléses gaz, és alatuzeléses villany-
tlzhelyeket is konyhak és konyhaiizemek részére.

A Kkiallitds érdekes részét képezte a szell6z6-,
kiima- és f(it6berendezésekkel foglalkoz6 rész. E
targyban az is elmondhatd, hogy a vasar 0sszes
pavillonjait légftitéssel lattdk el. A f(itést részben
helyi thermoventillatorral, részben koézponti lég-
fGtéberendezéssel Uzemeltették. F(ité kozegul min-
denttt g4zt hasznaltak. A pavillonokban kit(ing
meleg volt és aranylag egyenletes hémérséklet-
eloszlas.

A bemutatott szell6z6- és klimaberendezése-
ket Uzem kozben lathattuk. A felépitett beren-
dezésekbe elektromos vezérlésli automatikakat

11. 4bra. Oldalvakolas kisgénesitése

12. dbra. Zuhany (Ul6i kad

szereltek, a kitiinden elkészitett ventillatorok pedig
zajtalanul Uzemeltek.

A Német Demokratikus Koztarsasaghan a
légtechnikai berendezéseket széles korben alkal-
mazzak. A beszerzett kataldégusokbdl és a meg-
tekintett berendezésekbdl lathaté volt, hogy a por-
és forgacselszivasokat, légnedvesit6-, kondicionalé-
kodtelenit6- és egyéb berendezéseket a legszebb
kivitelben készitik.

Savas gazok és g6zok széllitasara ,Vinidur® -
bol készitett ventillatorokat alkalmaznak, amely
gépek szériatipusok és rendelhet6k. Az agressziv
szennyezddéseket tartalmazé leveg6t ugyancsak
LSVinidur®-bol készitett légcsatornan keresztil
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szallitjdk, de a csappantyuk, tolattyuk és egyéb
elzar6-, szabdalyozbészerkezetek is ebb8l a mda-
anyagbol készilnek.

A villamosberendezések targykoére is hatalmas
anyagot olelt fel. Kulon pavilonban allitottak ki
ezeket a berendezéseket. Hatalmas transzforma-
torok. nagyfeszlltségli berendezések, gyonyord
kapcsolotablak és tokozott elosztoberendezések
sth. képezték a kiallitds ezen részét.

A hatalmas anyagbdl a flexibilis védécs6 al-
kalmazasat kivanjuk kiemelni. llyen védécsovek
hasznalataval a kulonféle idomok-. ivek-, konyok-,
etazsok stb. készitését elkeriljik, gyorsabba valik
a szerelémunka és nem igényel kuléndsebb szer-
szamot a hajlitas. Az ugyancsak flexibilis médon
kialakitott ,lapitott® cs6vel elérjuk azt, hogy
mindenféle vésési munka nélkil, kodzvetlentil a
vakolatba fektetjiuk a véd6csovet. A villamosbe-
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13, abra. VizescsoDort
mazas falazéelemekkel

15. abra. Haztartasi moséeén

rendezések ilyen mddon val6 szerelése kilondsen
paneles épitkezéseknél, de egyéb helyen is indokolt.

A lipcsébe érkezd utast — kuléndsen ha este
érkezik — meglepi, hogy az utcakon, tereken,
kozvilagitas céljara sok helyen alkalmazzak a
fénycsoveket. A kellemes, nappali vilagitashoz
hasonlé fényhatas, az izléses vilagitétestek jol
illeszkednek a varos kornyezetébe (14. abra)
A fénycsovek alkalmazasa egyébként is nagyon
elterjedt vilagitasi megoldas. Batran mondhatjuk,
hogy minden célra alkalmazzak, dekoracios és
kézépuletvilagitasra egyarant. Erdekesség kedvé-
ért megemlithet6, hogy a hires Thomas Kirche is
zott ,F“ -csdvek nagy feluleti fényességének elke-
rilése céljabol, a vilagitotesteket sarga festékkel
vontak be. Ellentétben a hazai gyarmanyokkal.
nemcsak egyenes, de ives, vagy U-alaka fény-
csdveket is hoznak forgalomba és alkalmazzak ha-



talmas mennyiségben. A fénycsoveket 15, és 10
Wattos Kkivitelben is gyartjak.

A villamosberendezési ipar gyartja a kulon-
b6z haztartasi készilékeket — vasalot, kavé-
daralét, piritot stb. — és az annyira elterjedt
villamos Uzemd mosogépeket is. Kulénboz6 val-
tozatban készitik ezeket a gépeket, sokszor egybe-
épitve facsardgéppel, villamos fltéssel, vagy anél-
kal. A 15. abra is ilyen haztartasi mosogépet
mutat. A gép 3,5—4 kg szaraz ruhat mos ki par
perc alatt. Mint az abran lathato, a géppel egybe-
épitették a kézzel mikoédtethetd facsardt is.
Uzeme hasonlé6 a hazai gyartmanya ,Vilka*
moségéphez, gyorsan forgd, kemény gumibdl ké-
szitett tarcsa hozza mozgasba a vizet és mossa Ki

a szennyez6dést a ruhakbdl. Ilyen rendszer(i moso-
gépet allitott ki Belgium is a legszebb Kivi-
telben.

A rovid és nem teljes ismertetés befejezéséil
el kell mondani, hogy a vasar monumentalis
méreteivel, zokken6mentes szervezésével nagy ha-
tast tett rank. E helyt mondunk készonetét azért,
hogy illetékes szervek lehet6vé tették, hogy a
MTESz szevezésében 60 magyar mérnok latogat-
hatta meg a lipcsei vasart a hivatalos Kkikil-
dotteken kivil. Mindnyajan igen sok tapaszta-
latra tettink szert, melyet népgazdasagunk fel-
viragoztatdsara igyeksziink hasznositani. Java
soljuk és kérjuk, hogy minél tébb ilyen latoga-
tasra legyen mod.

Patyolat, tombmosoda vagy haztartasi mosogép

DB. WEISZBURG

I. A gépesitett moséasrol altalaban

A gépesitett mosas harom jellemz6 valfajat
ismerjik, éspedig: mosodai lUzemeket, tdmbmosoé-
konyhakat (a kés6bbiekben toémbmosodak) és
haztartasi mosogépeket. El6szor talan arrél kellene
beszélni, hogy a harom gépesitett mosasi méd kozl
~melyiké a jov6é“, tehat melyik hivatott els6sor-
ban a tovabbfejlesztésre. A kérdést sokféle szem-
pontbdl lehet vizsgalat targyava tenni, ezek kozil
ketté jelentkezik dontd sullyal, a haziasszonyok
igényei és a népgazdasdgi megfontolasok.

Melyek a haziasszony szempontjai ?
talan a kovetkezékben foglalhatok 6ssze :

a) legyen a ruhatisztitdsi mdvelet kényel-
mes,

b) lehetbleg kevés idét vegyen igénybe,

c) ha mod van r4, a haztartasi munka kere-
tében legyen elvégezhetd,

d) a ruhamosas izlés szerint térténjék. Van
olyan héziasszony, aki az asztalnemi{t nem mossa
egyldtt az agynemdivel és a testi fehérnemodivel,
nagyon sok haziasszony a zsebkendéket feltét-
lentll kalén mossa ki, és végul van, aki egyszerGen
elképzelhetetlennek tartja, hogy az 6 fehérnemdje
— akar mosas kdzben és fovl vizben is — a mésé-
val keveredjék,

e) a mosas idépontja a haziasszony Aaltal
legyen megvalaszthaté. Ez a feltétel egyrészt
a haziasszony id6beosztasa miatt fontos, masrészt
azért, mert sz(ikosebben felszerelt haztartasokban
gyakoribb mosasok sziikségesek. Miutan a Kisebb
testi ruhadarabokat, kénnyebb szines holmit dn.
~Kismosasban“ a haziasszony rendszerint heten-
ként kimossa, ugy fogalmazhatnank ezt a kove-
telményt, hogy havonta legalabb egyszer alkalom
legyen ,nagymosasra.“ Ugyanide tartozik végul,
hogy a ruhavaltast koévetéen — vonatkozik ez

elsésorban az agynemikre — a tiszta ruhat
minél hamarabb Gjbo6l hasznalatba lehessen venni.

Ezek

PAL

t) legyen a mosas ,egyéni“. A j6 haziasszony
ugyszo6lvan minden ruhadarab ,torténetét” ismeri.
Tudja, hogy melyikhez milyen mososzert és milyen
moséasi modot alkalmazzon ; ilyen alapon végzett
mosas mellett a ruha élettartama a leghosszabb
lesz.

g) leglen a mosasbél kikerdlt ruha tiszta,
fehér, izlésesen vasalt, joszagu,

h) 4 mosas koézben keletkezd, vagy észlelt
hibat a vasalas megtorténte el6tt ki lehessen
javitani,

i) legyen a mosas biztonsagos, tehat kimé-
letlen kezelésb6l eredd szakadasoktol, cserétdl,
vagy a ruha elvesztésétdl ne kelljen tartani,

j) végil, de nem utols6 sorban, a mosasi
koltség legyen minél alacsonyabb.

A f6bb népgazdasagi szempontok hat cso-
portba foglalhatdk, éspedig :

k) a beruhazasi koltség legyen minimalis,

1) az anyagfelhasznalas, f6leg fémek tekin-
tetében, minél alacsonyabb szinten tartandd,

m) legyen a berendezés élettartama hosszu,
tehat a karbantartasi és feldjitasi koltség alacsony,

n) a gépesités minél nagyobb mérvd, tehat
a foglalkoztatott dolgozok szama lehet6leg kevés
legyen,

0) a mosasbha kertl§ ruhanemd tisztitasa ki-
méletes és gondos legyen és igy a fehérnem( élet-
tartama minél hosszabb. Ez a kévetelmény egyéb-
ként megegyezik a haziasszony szempontjai kozott
f) pont alattival, Ggy, hogy a késébbiekben kilén
ebben a csoportban nem térgyalom.

p) energiagazdalkodasi szempontbol lehet6-
leg a legkedvez6bb, tehat az a megoldas valaszt-
hatd, melynél legkevesebb elektromos és f(it6-
energiat hasznalunk fel.

A gépi mosas kérdésének felvetését idészerlivé
teszi — attol eltekintve, hogy szocialista tarsada-
lomban ezen mosasi mdéd jelent6sége ugrasszerlien
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megnd — két kozelmultban bekdvetkezett ese-
mény. Az egyik az. hogy megjelent a piacon a
hazai gyartmanyu két kg-os moségép. Ez a hir
a héaziasszonyok korében osztatlan o6romet kel-
tett. ,,Nincs tobbé mosénd, nincs tobbé Patyo-
lat és f6leg nincs faraszté6 kézimosas!* Ezek
voltak altaldban az els§ gondolatok, és a kovet-
kez6kben megprébaljuk kianalizalni, hogy meny-
nyiben és milyen Utemben valésitja meg ezen két-
ségtelentl drvendetes esemény a vagyakat és
elgondolasokat.

A masik — mult év decemberében lezajlott
esemény — az Epitésiigyi Minisztérium Tervezési
lgazgatésaga altal tombmosodak elvi kialakitasara
kiirt tervpalyazat volt. Ezen tervpéalyazat ered-
ményét és a tervpalyazat kiértékelésébdl levon-
haté tanulsagokat az Epitdipari Tudomanyos
Egyesulet ankét keretében kivanta megvitatni.
A februar 8-an tartott rendezvény meglehetésen
nagy érdekl6dést valtott ki, kiilonésen a tervez6k
kérében, akik kdzil sokan — a haztartasi mosogép
megjelentén — kétségbevontak, a tdmbmoso-
konylia, vagy akar a nagylzemi mosoda Ilét-
jogosultsagat is.

Az ankéton felszélalék kozil a legérdekesebb
megallapitasokat Kiralyhegyi Janos et., a Patyolat
miszaki osztalyanak vezet6je tette. Miel6tt tehat
az ankéton A4&ltalam el6adott anyagot ismertet-
ném, szikségesnek latom Kiralyhegyi et. hozza-
szolasanak legfontosabb részét megismételni, mi-
utan bizonyos mértékig — kovetkeztetésemmel
ellentétben— kétségbevonta az ismertetett témb-
mosodai rendszer helyességét, a felsorolt adatok
realitasat, bar elismerte, hogy a nagylzemi mosas
mellett témb mosokonyhara is sziikség van at-
menetileg. En tehat bizonyos mértékig Kiraly-
hegyi et. hozzaszélasara is valaszt szeretnék adni.

Kiradlyhegyi et. a javaslatba hozott tomb-
mosodakat kis ,Fiokpatyolatoknak” nevezte,
melyek létesitése ellentétben &ll a kormanyzat
azon intenci¢javal, hogy nagy mosodai Uzemeket
kell létesiteni. Kétségbevonta, hogy az Utemezett
mosasi és szaritasi id6 elegendd legyen, hogy egy
kezel6 személy el tudja latni a mosast és a fiitési
kazan kiszolgalasat. Véleménye szerint egy négy-
gépes tombmosodaban, melyben naponta nyolc
haztartas ruhajanak mosasat és szaritasat kivan-
jak lebonyolitani, a takaritas és karbantartas
figyelembevételével két miszakban legalabb 2—2,
tehat négy személy alkalmazasaval kell szamolni.
Ez annyira megdragitja az Uzemvitelt, hogy a
tombmosoda nem lesz Kkifizet6d6. Ehelyett az
eredeti elgondolasnak megfeleléen lehetéleg ha-
zanként alatlzeléses egygépes tdmbmosokonyha-
kat kell létesiteni.

Egyetértett azzal a javaslattal, hogy a tomb-
mos6konyhakat nem féldszinten, hanem alagsor-
ban kell elhelyezni.

Hosszasan beszélt a fehérnem( szeimyez6dési
mértékének kilonbdzéségérdl. Megemlitette, hogy
kalféldén nyugati orszagokban rohamosan terjed-
nek a Bendix mosodadk. Ezek olyan zemek,
melyekben 20— 30 kismosogép all és a haziasszony
altal hozott ruhat szemelattara helyezik a gépbe,
idegen ruhatdl elkdlonitve mossék és szaritjak,
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de a moséasi id6 orszagonként méas és maéas. Mig
pl. USA-ban — ahol a gépeket gyartjak — a
nagy légkdri nedvesség okozta gyakori fehérnemdi-
valtas kovetkeztében egy mosasi folyamat 30
percig tart, addig Franciaorszagban ugyanolyan
Osszetételi és mennyiségld ruha mosasi ideje egy
ora. Még ilyen meghosszabbitott id6ben is csak
ugy lehet a ruhat megfeleléen Kkitisztitani, hogy
az ingeket kivalogatjak és a kézel6ket és gallérokat
szukségszerint ,preparaljak”, el6mossak.

Ismertette azt a vitat, ami akorul all fenn,
hogy kell-e a fehérnem(t fézni, tehat felforralni
vagy sem. Mint mondotta, az a vélemény van
kialakuléban, hogy mosodakban a f6zés a tdébb-
fajta ruha keverése miatt elengedhetetlen.

Ramutatott arra, hogy pillanatnyilag a tomb-
mosodak, vagy akar a tdmbmos6konyhak ter-
vezése is megalapozatlan, miutan a Koho- és
Gépipari Minisztérium a kismos6gépek gyartasat
mult év végén besziintette.

Erdekes szamokat ismertetett a budapesti
Patyolat forgalmar6ol. A ruhamennyiséget cso-
magokban kifejezve (egy-egy csomag atlag 4 kg)
elmult négy év alatt a szamok a kdvetkezéleg ala-
kultak :

gyorsmosas 1951

- 1952
1953
" 1954 ...
egyéb 1951
s 1952 ...
. 1953 ...
2 1954

A szamok alakulasabdl azt a kovetkeztetést
vonta le, hogy a lakossag a tombmosdkonyhak
mosott és szaritott ruhajaval — amivel a gyors-
mosas egyenérték(i — szemben egyre inkabb a
mosott és vasalt tisztitdsi modot keresi. Egyéb-
ként a Patyolat Budapesten fenti mennyiségek-
kel a moséasi szikséglet 15%-at tudja ellatni és
az altala készitett 20 éves fejlesztési terv végre-
hajtadsa utan is csak 50%-0s lesz a Patyolat kapa-
citdsa.

Ertékes felszolalasat azzal fejezte be Kiraly-
hegyi et. hogy nem is olyan régen még minden
haziasszony maga siutdtte a kenyeret és ma mar
természetes, hogy pékkenyeret eszik. Ugyanigy
lesz a fehérneml tisztitassal is. Ha még ma
idegenkednek is az asszonyok attdl a gondolattél,
hogy a fehérnemd(jiket méaséval 6sszemossak, id6-
vel hozza fognak szokni a gondolathoz. A jové
tehat feltétlenil a nagylzemi moséasé. Az at-
meneti id§ tartamara szikség lehet todmbwosoé-
konyhakra és igy a Patyolat is foglalkozik azzal,
hogy Kkisuzemi telepitésben kisérletet folytasson
a 8 kg-os ,Duna“ mosogép atalakitasaval ,egyéni“
tehat 4 kg-os, illetve 2x4 kg-os fehérnem(adagok
mosasaval.

I1. Nagylzemi mosas kiértékelése

Vegyuk most mar sorra a killénb6z6 fehérne-
m(itisztitasi mdédokat éspedig el6sz6r a nagyizemi
mosodéakat.



Ha a haziasszony sajat maga végzi a mosast,
akkor sem kerulheti el a ruha szin és darabszam
szerinti szétvalogatasat. Ha a Patyolatnal mosat,
ezen mUvelethez jarul a darabszamok felirasa, a
ruha becsomagolasa, a sokszor nem is talkozeli
Uzletbe el, majd onnan visszaszallitasa. A kész
ruhdért esetleg tébbszor is el kell mennie. A nagy-
Uzemi moséas idedlis kényelmet akkor nyujtana,
ha a szennyes ruh&ért el6re megallapitott id6-
kdzokben a vallalat kiildene a lakasra és a tiszta
ruhdt is hazaszallitan4. Ennek belathaté iddn
belul akadalya tobbek kozott a héztartasok
csereruha ellatottsaga is.

A szennyes ruha ide-oda szallitasaval, atada-
saval, atvételével, darabszamok leolvasésaval,
varakozassal (16—20 kg ruhat csak részletben
lehet egy személynek elszallitani) havonta leg-
alabb harom éra telik el.

A szallitgatést, atvételt, atadast a haztartasi
munka keretében nem lehet elvégezni, ehhez
mindenkor el kell menni otthonrdl.

A ruhakat izlése szerint valogathatja szét a
haziasszony, de hogy azok milyen tarsasagban
kertlnek kimosasra, arra befolydsa nincs. Ezért
sok haziasszony lényegesen tobb ruhat mos Kki
kézimosassal — még, ha mosodéat hasznél is egyéb-
ként — mint szikséges volna.

A mosas id6pontjat elméletileg a haziasszony
hatarozza meg. De el6fordulhatnak olyan esetek,
amikor — mint pl. most januarban — a mosodak
zsufoltsaga miatt a szennyesruha atvétel sziinetel.
Minden esetben azonban gyorsmosasnal 2—3 nap-
pal, egyéb mosasnal nyaron egy, télen két-harom
héttel kell szamolni, amig a tiszta ruhat vissza-
kaphatja.

~Egyéni” mosast kivanni a mosodatél meg-
lehetésen nagy igény. Ugyanez vonatkozik arra
is, hogy a vasalas el6tt a hibdkat ki lehessen ja-
vitani.

A moséas tisztasdga és biztonsaga olyan kér-
dések, melyekkel kapcsolatban hallani panaszokat,
de ezen hianyossagok nagymértékben felszamol-
hatok.

A moséas koltségét illetéen haromféle rend-
szert ismertnk a Patyolat Gizemnél. A gyorsmosas,
vagy halés ruha 4 kg-ként (illetve csomagonként)
Ft 6,60.—, illetve 1,65/kg. Ez a ruha mosott és
facsart, de nem széaritott. A ruha utandblitését
és szaritds mdlveletét vagy a padlason, vagy a
konyhéban otthon kell elvégezni. A ,kilés* ruha
tisztitasa Ft 3,30/kg. Ezt a ruhat otthon sokan
ki szoktak vasalni. Ebben a kategériaban csak
lepedék, torilkézdk, parnahuzatok, tehat &lta-
laban nagyobb sima darabok mosathatok. Végul
az Ugynevezett ,darabaru“ tehat ingek, also-
nadragok, zsebkend8k stb. tisztitasi koltsége kb.
Ft 4—5/kg.

A beruhazéasi koltség napi 8 6rai munkaiddre
vonatkoztatva kb. Ft 4000/kg mosott ruha. Ha
hulladékmeleggel dolgozik a mosoda és kazanhaz,
illetve jelentésebb tavvezetéki koltség nincs, ez
az 0sszeg Ft 3000/kg-ra csokken. Ezen szamitas
alapjat a most tervezett és épulé Ujpesti mosoda
képezte, melyben 8 éra alatt 20 q ruhat lehet tisz-
titani és melynek koltségvetés szerint el6iranyzott

epitési koltsége kozmivekkel egyltt kb. [6 400 000
Ft. Ezen 6sszeghez a kazanhazért (Ujpesten a
H.P.S. ad hulladékmeleget) 1600 000—2 000 000.—
Ft szamithaté hozza. Kisebb kapacitasi moso-
dadknél ez a koltség elbrelathatolag valamivel
emelkedik.

A vas, illetve szinesfém felhasznalas napi 8
oras tzem mellett kimosott 2000 kg ruhara vonat-
koztatva 60 kg/kg, ha nincs kazantelep. Kazanok-
kal egyltt ez a fémmennyiség kb. 70 kg/kg-ra
emelkedik.

A fentebb emlitett teljesitményld mosélizem-
ben foglalkoztatott Uzemi dolgozok szama md-
szakonként 60. Az irodai személyzet napi 8 Oras
munkaidével 24 f6. A szennyesruha begydUjtésével
napi 40 személy foglalkozik napi ugyancsak 8 éran
keresztil. (A mosodai fiokok tudvalévéén ruha-
tisztitdsi megbizasok felvételével is foglalkoznak.
A 40 f6s létszam azokra vonatkozik, akik kizaroélag
a fehérnem(t kezelik.) Egyébként a munkaidé
kiértékelésével a kés6bbiekben fogok foglalkozni.

11l Haztartasi mosogép

A most forgalomba kertil6 haztartasi moségép
metszetét az 1 4abra mutatja. Mint lathaté a
négyzetes alaprajzu gép egy kb. 25 liter befogado-
képességli horganyzott vaslemez tartalybol Aall,
melynek aljaban egy 160 mm atméréji kemény-
gumi tarcsa forog. A tarcsan 15 mm magas
bordak vannak, melyek a vizet érvényl6 mozgasba
hozzak. Ez a mozgas, a ruhanak énmagahoz és
az edény falahoz dorzsdlése idézi el6 a moso-
hatast. A forgd tarcsaval a ruha nem jut érint-
kezésbe, miutan a taszitd vizaramok az edény
talso oldala felé sodorjak. A tarcsa meghajtasara
a burkolatba rejtett 200 Watt aramfelvételd
egyfazisu elektromotor szolgal. Az edény aljan
leeresztényilast lathatunk, melyb6l gummitémlé
segélyével vodorbe lehet engedni a szennyes vizet.
A kivll tetszet6sen fehérre fényezett gépet fedd
egésziti ki, bar a nyitott edénybél a viz a mosasi
folyamat koézben nem csap Kki.

A mosasi folyamat dgy zajlik le, hogy a 25
l-es edényt forrovizzel megtoltjuk és az el6zetesen
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jol kiaztatott ruhat 2 kg-os adagokban a gépbe
rakjuk. Egy adag mosasi ideje 10— 12 perc.
A Kkimosott ruhat Kkalon edényben a szokasos
modon oblitjuk. Természetesen a forrdoviz be-
ontésével egyidejlileg az edénybe adagoljuk a
sziilkséges mososzert is.

Ha most Vvisszalapozunk és megnézzik,
hogyan teljesiti a haztartasi mosogép a haziasszony
kivansagait azt talaljuk, hogy legtébb vonatko-
zasban kedvez6bb a kép, mint a Patyolat igénybe-
vételénél. Nem kell otthonrél kimozdulni, a ruhat
cipelni, a héaztartasi munka kozben a legalkal-
masabb idépontban lehet mosni, a mosas egyéni,
izlés szerint val6, biztonsadgos. A mosasi koltség
kb. egy szinten mozog a Patyolat halés ruha-
araval. Egy mosogép ara Ft 1500.— és ha gép
élettartamat javitas nélkil 5 évnek tételezzik fel,
ennyi id6 alatt egy haztartas 5x 12x24 kg, tehat
Osszesen kb. 1440 kg ruhat mos ki. A mosas
amortizaciéja tehat 1 Ft/kg. A mosdszer ara kb.
Ft 0,50/kg, amely &sszeghez a vizmelegités, vizfel-
hasznalas, aramkadltség és lapostetés hazaknal az
esetleges szaritasi koltség is hozzaszamitandd. Mint
latjuk tehat az osszes koltség kb Ft 1,65/kg.

Természetesen a haztartasi moségép a Kis-
mosésba is ,beledolgozik*, igy ezen munkaja
tobblethaszonként jelentkezik a haziasszony sza-
mara, bar a nylonholmik fokozott térhdditasa
ezen kihasznalasi lehetéséget csokkenti.

Szemlatomast a haztartadsi mosogép csak a
Patyolat kilés és darabaru mosasaval szemben
hatranyos, miutan ezek kényelmes voltat nem éri
el, de viszont ezeknél olcs6bb. Mégsem mond-
hatjuk tehat, hogy a ,jov6“ a haztartasi moso-
gépé egyedil.

Ha fel is tételezziik, hogy a 2 kg-os mosdgép
a nagy ruhadarabok, lepedék, paplanhuzatok
moséasara is alkalmas (vannak akik ezt vitatjak)
akkor is fémfelhasznalds szempontjabél a témb-
mosodahoz viszonyitva haromszoros a sulya.

A moségép sulya ugyanis 35 kg és ezt a fém-
sulyt minden haztartas részére biztositani kell.
Miutan pedig egy haztartasban (az el6bbiekben
és a most kovetkez6kben is egy haztartas alatt
négytagu csaladot értink) havi 25 munkanapot
tételeziink fel, igy naponta kb. 1 kg ruha mosasat
véve alapul a fajlagos fémfelhasznalas 35 kg/kg.

A 2 kg-os mosogépr6l hirt add Gjsagcikkek
arrél szdamolnak be, hogy Indidban egyetlen év
alatt egymillié darabot adtak el ezen készilékek-
b6l. Ezt a hirt at kell értékelnink hazai viszo-
nyainkra, nevezetesen a klimatikus viszonyokra.
Indiaban a téli hémérséklet +25 C° korul jar
(csak az északi részeken szall le +10 C°-ra) ami
azt jelenti, hogy télen is nyitott ablakok mellett,
vagy a szabadban lehet a ruhat szaritani. Ezzel
szemben a mi éghajlati viszonyaink mellet az év
nagyobbik felében zart ablakok mellett élunk.
Ez a korulmény a kimosott ruha széritasa szem-
pontjabdél rendkivil nagyjelentéségli. A Kicsa-
varast kdvetéen a ruha minden szaraz kg-ja utan
kb. 0,5 kg vizet kell elparologtatnunk, azaz 24
kg ruhabdl kb. 12 kg vizet. Ha a szaritas szari-
téban, vagy padlason torténik, akkor nincsen
semmi baj. De, ha a lak&sban, pontosabban a
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konyhaban szaritunk, akkor a ,Fregoli“ korszak
visszatérését segitjuk el6. Mindannyian ismer-
juk a hamlott festés(i, hull6 vakolatu, vetemedett,
rosszul zarédé ablaka konyhakat, melyekben a
ruhaszarités els6 fazisaban a konyhaban dolgozok
nyakaba cs6pdg a viz. Nem véletlen, hogy a
multban sok bérhazban kotelezd volt a moso-
konyha hasznélata, mert az épulet allaga er6sen
megsinyli a konyhai nagymosasokat. Es vajon
megtehetjiik-e mi, hogy kevesebb gonddal visel-
tessink a nép vagyona, mint az egykori kapita-
lista haziur a héazingatlanai irant ?

Végul nem utolsé szempont, hogy az olcso és
a haziasszony kivanalmait kielégit6 mosdsmaddot
azok szdmara is biztositani kell, akik nem tudnak
1500.— Ft-t fizetni egy haztartasi mosogépért,
vagy a szokésosnal kisebb konyhaban nem tud-
nak helyet biztositani a gép szamara.

Az elmodottakbdl kovetkezik, hogy a 2 kg-os
mosogépet Aaltalaban csak csekély mennyiségd
tarkaruha, vagy ahol csecsemék vannak, pelenka
stb. mosasara indokolt hasznalni. A tulajdon-
képeni nagymoséas helye vagy a Patyolat, vagy a
kdvetkezékben ismertetend§ témbmosoda.

IV. Témbmosoda

A dolgozokrol valo fokozott gondoskodas, a
technika fejlettebb modszereinek bevezetése, a
fizikai munka minimdlisra csokkentése voltak
azon donté szempontok, melyek hazai vonatko-
zasban a tdmbmosokonyha intézményét Ilétre-
hivtak. Egy 1952-ben kelt N.T. rendelet el6irja,
hogy Uj létesitményeknél minden 25—50 lakas
részére gépesitett mosékonyhat kell létesiteni.

A tdmbmosokonyhak létesitését indokolta az
elmondottak mellett az, hogy a nagy beruhéazast
igényld mosodak épitésének Gteme nem tarthatott
lépést a fellép6 igényekkel, tovabba, hogy — f6-
leg vidéki vonatkozasban — a haztartidsi moséas
és nagyuzemi mosas kozott egy atmeneti lépcsé
is szikséges és végul, hogy a Patyolat fejlédési
Uteme bizonyos mértéken tul nem fokozhato.

Az els6 tombmosokonyhakat a 2. abra sze-
rinti elrendezésben létesitettik. Gépi felszerelé-
sikhoz tartozott a 8 kg-s Duna tipusd moso6-
gépen és 5 kg-s centrifugan kivul egy 1200 mm-es
elektromos f(ités(i vasaldgép is. Nem tortént in-
tézményes gondoskodas a szaritasrdl, holott lapos-
tetds hazaknal ez kovetelményként jelentkezett.
Szaritas céljara igy a vasaldgépet kellett igénybe-
venni, ami a 3,5 kw/60 aramfogyasztas mellett
igen draga-Uzemi{ megoldast jelentett. Az Gzembe-
helyezett néhany tombmosdékonyhdban egyéb
hibak és nehézségek is adddtak. A fa és széntiize-
lIésti mos6gépekhez a ruhan kivul a tizel6t is cipel-
nitk kellett a lakéknak, a kimaradd tlzel6t pedig
a tiszta ruhaval egyltt visszaszallitani. A gé-
pek kivitele is panaszokra adott okot. A moso6-
gép 0,75 mm-es kils6 kdpenye alatlizelésnél
hamar toénkrement, a gép szerkezeti felépitése
nem elég robusztus, a dob horg. vasbol készilt,
a leereszt6csapot a kiégés veszélyének meggat-
lasara ugy épitették be, hogy emiatt a gép teljes
kimosasa, tisztitdsa nehézkessé valt, a meghajté



elektromotor csak csepegfviz ellen védett Kivi-
telben készilt. A centrifugandl a kiegyensulyozas,
a horg. vaslemez dob és motor kivitele adtak
panaszokra okot, mig a vasaldgépnél a henger
rozsdasodasa okozott bosszUsagot. Megoldhatat-
lan volt toébbnyire az érintésvédelem. A gépek
kezelésének és karbantartasanak nem volt meg-
felel6 felelése. Majdnem azt mondhatnank, hogy
a tombmosdékonyha intézményének igy el6készitett
beinditasa nem indokolta azt a kedvezé fogadta-
tatast, amelyet tapasztalni lehetett.

A tombmosdkonyhakat — az E.U. Miniszté-
rium kivansagara — foldszinten kellett elhelyezni,
bar ezt sem egészségligyi, sem mUiszaki szempontok
nem teszik sziikségessé. A tervezdék, ugy az épi-
tészek, mint a gépészek tamadtak és kifogasoltak
ezt a kikotést és miutan az E.U. Minisztérium
ragaszkodott az allaspontjahoz mas utat kellett
keresni a gazdasagossagi kovetelmények Kkielégi-
tésére. A 25—50 lakasonkénti tdmbmosékonyha
ugyanis atlag 1000 lakasonként 25—30 lakas
igénybevételét, tehat az épul lakdsszam 2,5—
3%-anak elvesztését jelentette.

Az AETV Aaltal tervezett Kerepesi Uti lakdte-
lep helyszinrajza szemléltetéen mutatja (3. abra),
hogy az 50 lakasonként kiosztott tombmoso-
konyhak, milyen s(r( telepitést jelentenek. Ta-
nulmanyt végeztiink témbmosodék, tehat olyan
egységek kialakitasara, ahol 2—300 lakas mosasi
szukségletét lehet ellatni, annal is inkabb, mert
a kulféldi irodalomban helyenként talalhattunk
utaldsokat ilyen megoldasokra.

A 4. abréabol jél lathaté, hogy az ilyen meg-
oldasban telepitett tombmosodak sem jelentenek
megkozelités szempontjabol kényelmetlenséget,
miutan atlag 200 m-en beltl elérheték. A tomb-
mosoda els6 elvi megoldasanak alaprajzat, melyet
az AETV készitett az 5. 4bra mutatja. A Lakdti
1953/111 alaprajzara készitett elrendezésbél lat-
hatd, hogy négy tdmbmosdkonyha egyesitésébdl
két centrifugat az Uzembiztonsdg mellett is el
lehet hagyni. Egyébként a gazdasagossagi mutaték
a kovetkez6k : a Kerepesi uti lakotelepen erede-
tileg sziikségelt 37 db tdmbmosokonyha helyett
10 db tdombmosoda sziikséges. A megtakari-
tas 2 392 000.— Ft, illetve Ft 1905 000.— kolt-
ség figyelembevételével Ft 487 000. Legalabb
ilyen jelentds, hogy a tombmosdkonyhakhoz szik-
séges 1850 m2 alapterilet helyett a tombmosodak-
nal 1300 m2, tehat 10 kétszobas lakas felszabadi-
taséat jelenti.

A tdmbmosoda elényének latszott, hogy ilyen
koncentralt elhelyezésnél a gépi tartalék jobban
rendelkezésre 4&ll, az egyideji Kkihasznalas ked-
vez6bb a karbantartasi és Uzemeltetési kérdések
egyszerlisodnek és a koéltségek csokkennek.

A tdmbmosodéak fenti értelemben vett kiala-
kitdsdnak ezek utan mar, csak egy el6feltétele
volt, tlizel6anyag és kezel6személyzet biztositasa.
Az OEH, VKGM, és EM egyiittes targyalasanak
eredményeként a VKGM véllalta, hogy a KIK-en
keresztul a kérdést megoldja.

Cikkem elején megkiséreltem dsszefoglalni a
haziasszony és a népgazdasag kovetelményeit a
gépi ruhamosassal kapcsolatban. Az el6z6ekben
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beszéltiink arrdl, hogy ezen feltételeket hogyan tel-
jesiti a nagylzemi és a haztartasi mosas. Nézzuk
meg most ugyanezen koévetelményeket a toémb-
mosoda vonatkozasdban és kiséreljuk meg 0ssze-
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hasonlitani a nagylzemi mosoda és a haztartasi
mosogéprél elmondottakkal.

A ruhatisztitasi mdveletnél a ruha ide-oda
szallitasa ugyanudgy megvan, mint a nagyidzemi
mosasnél. Talan annyival kedvezébb a helyzet,
hogy a darabszdmos leolvaséas, atvétel, atadas el-
marad. Viszont, — ha barmilyen csekély mérték-
ben is — de fizikai munkat kell végezni a mosoda-
ban a ruhanak &ztatéba rakasaval, kiszedésével,
mosogépbe, centrifugdba helyezésével, ingek nya-
kanak, kézel6jének utanmosasaval, a fehérnem(
szaritéba teregetésével, esetleg mangorlasaval.
A haztartasi mosé6gépnél elmarad a ruha szalli-
tasa, egyébként azonban minden mdvelet ugyan-
ugy elvégzendd, mint a tombmosodanal. Tobblet
fizikai munkaként jelentkezik a 2 kg-s gépnél a
facsaras, ami tudvalévéén a mosasi folyamatnal
a legnagyobb erdkifejtést igényli.

A tombmosodaban 20—22 kg ruha kimoséasa
és szdaritasa 4—4% Orat vesz igénybe. Ez kb.
iy2 oraval tébb, mint a nagytzemi mosasnal és
mint a haztartasi moso6gépnél eltoltétt idé, ahol
is a széllitas elmarad és a szaritas egyoras perio-
dusat sem kell végigvarni.

Azt a kovetelményt, hogy a mosasi mivelet
a haztartasi munka keretében legyen elvégezhet6
egyedil a haztartasi mosdégép teljesiti, tehat a
tombmosoda nem.

A ruhdk valogatas szerinti mosasa a tomb-

mosodaban ugyandgy lehetséges, mint a Kkis-
mosbgépnél.
A mosas id6pontja tekintetében a tomb-

mosoda kozéphelyet foglal el a Patyolat és 2 kg-s
mosogép kozott. El6ny a Patyolattal szemben,
hogy 434 o6ran belil a fehérnemd kimosva, Ki-
szaritva rendelkezésre all, hatrany a héaztartési
mosogéppel szemben, hogy havonta csak egy
izben, el6re meghatarozott idépontban és egy-
folytaban kell a mosast lebonjmlitani.

Beruhazéasi kéltség
1kg ruhéra vonatkoztatva

6. abra

A mosas ,.egyéni4 voltat, a ruha tisztasagat,
izlésességét, a hibak javitasi lehet6ségét, a moséas
biztonsagat illetéen a tdtmbmosodai mosas egyen-
értékd a haztartasi mosogépével és kedvezébb,
mint a mosodai.

A mosasi koéltség csak a ,nagymosasra“ vo-
natkoztatva a tombmosodanal a legkedvezébb.
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Miutan azonban a haztartasi mosogépet egyéb
alkalommal is hasznositani lehet utébbi a tdmb-
mosodaval egyenértéklinek tekintheté, ha kulén
szaritéhasznélati koltség nincs.

A haziasszony szempontjab6l mint lathatjuk
atdmbmosoda csak egy szempontbdl hatranyosabb
a Patyolatnal, hogy havonta kb. 1ly2 éraval
tobb idejét veszi igénybe. Ez a hatrany elenyészik
az egyeb elénydok mellett. A haztartasi mosogép-
pel szemben mar harom hatrany latszik éspedig :
a ruhaszallitéssal eltoltott id6 az, hogy a haz-
tartason kivul kell mosni és végul a mosasi id6-
pont kotottségeben. A tombmosoda elénye viszont,
hogy a mosdgép beszerzési és karbantartasi kolt-
sége nem terheli a dolgozékat és az er@s fizikai
munkét jelent, ruhafacsards elmarad, végul,
hogy a ruhaszaritasi id6 maximélisan egy ora.

Ha most a népgazdasagi szempontokat vizs-
galjuk meg a tdombmosoda vonatkozasaban ezek
kovetkezéleg alakulnak. A négygépes, kb. 200 kg
napi (8 dras Uzemben) teljesitmény(i tdmbmosoda
teljes beruhazasi koltsége kb. 200 000.— Ft.
igy az 1 kg mosott ruhdra vonatkoz6 fajlagos
beruhazéasi koltség 1000.— Ft. A fémfelhasznaléas
ahol g6z rendelkezésre &ll 15 kg/kg, ahol pedig
kazanok felallitasa sziikséges 25 kg/kg. A 6. és 7.
abrak 6sszehasonlitva mutatjak a haromféle
gépesitett mosasi mod beruhazasi koltségének és
fémfelhasznalasanak alakulasat egy-egy nyolcéras
Uzemben 1 kg szaraz ruhara vonatkoztatva.

Az el6z6ekben emlitettem, hogy az 0Ossze-
hasonlitasi alapul vett 20 g-s mosodaban 60
személy dolgozik. Ha azt mondom, hogy ez a
mosoda harom miszakban mikédik és az irodai,
illetve a begyd(jtéssel foglalkozd, oOsszlétszamnak
csak egyharmadat vonatkoztatom egy nyolcoréas
m(iszakra, akkor azt kapom, hogy 2000 kg ruha
kimoséasaval 648 o6ra telik el. Ehhez az id6hoz
hozza kell adnom a haziasszony altal eltoltott
id6t éspedig 500 db 4 kg-s ruhacsomag oda-vissza-
szallitasara & 1 6ra, osszesen 500 orat. A tomb-
mosdkonyhabdl csak mosott és szaritott, illetve
mangolt ruhat kap a haziasszony. Tegyuk fel,
hogy a Kirdlyhegyi et. altal ismertetett adatok-
b6l kiindulva a Patyolatbdl kikertlé ruha fele
mennyisége mosott és vasalt, fele pedig halos,
illetve Kkilés &aru, melynek utandblitése, szaritasa,
vasalasa szikséges a haztartasi munka keretében.
Ha ezen muiveleteket gyorsmoséasbol kikerul6 és
mangorolt ruhéra, atlag kg-ként egy drara vesszik,
ez a 250 csomag tovabbi 1000 ¢rat jelent. Osszesen
tehat 2000 kg ruha kimosasa 6484-500-)-1000 =
= 2148 o¢ra elfoglaltsagot jelent vagyis tébb mint
60 perc 1kg ruhdra vonatkoztatva. Az eltoltétt id6
31%-at terheli szocialis juttatas.

A tdmbmosodaban tisztogatassal, tiizel6 be-
készitésével, salak eltavolitassal egyitt napi 12
ora alkalmazotti id6t szamithatunk. Itt szeretnék
valaszt adni Kiralyhegyi et. azon Kkijelentésére,
hogy 200 kg ruha kimosasa 2x2, tehat négy al-
kalmazott kozremiikodését fogja szlikségessé tenni.
Véleményem szerint a fentiekben el6irdnyzott 12
munkadra elegendd lesz, miutan a tdmbmosodai
alkalmazott féfeladatat a ruha lemérése és a
kazan kiszolgalasa képezi. A mosasi folyamatba



csak annyiban avatkozik be, hogy olyanok sza-
mara akik a gépi mosast még nem gyakoroltak
be, Gtbaigazitdsokat ad. Példaképpen megemlitem,
hogy megtekintettiik a Harmat utcai és Alfoldi
utcai tdmbmosdkonyhédkat. Mindkét helyen azt
tapasztaltuk, hogy a héazfeligyel6 minden ellen-
szolgaltatas nélkul foglalkozott a betanitdssal, se-
gitett a gépek kezelésében és javitotta a gépeket.
Ekdzben természetesen hazfelligyel6i kotelezett-
ségének is eleget tett. Valoszinlinek latszik, hogy
fuggetlenitett és fizetett személyek az el6iranyzott
id6 alatt el fogjak tudni latni ugyanezen teendéket.

Visszatérve most mar a tdmbmosodaban el-
toltott munkaidére a 200 kg napi ruhamennyiség
kimosasanal (négygépes berendezés) kovetkezéleg
alakul. Kezel6 személyzet 12 éra, 8 asszony altal
moséassal eltoltott id6 & 4,5 — 36 o6ra végul 200
kg ruha kivasalasa & 20' = 67 6ra. Az dsszesen el-
toltoétt munkaidé 12 + 36 +,67 — 115 6ra, tehat
kb. 34 perc/kg ruha és az igy eltoltott id6 15%-at
terheli szocidlis teher. A 8. abra mutatja a harom-
féle mosasi moddal eltoltott id6k alakulasat. Ebbdl

1kg ruhara es6 heépitett vasslly

Kazannal Kazéan nélkil

7. abra

lathat6, hogy a témbmosoda ebbél a szempontbdl
lényegesen kedvez6bb a nagylzemi mosodanal,
de természetesen nem versenyezhet a héaztartasi
mosogep 28 perc/kg munkaidejével.

Kiralyhegyi et. arrdl beszélt, hogy az Ute-
mezett idé nem lesz elegend§ a tombmosodakban,
mert 4% o6ra alatt nem lehet kimosni egy négy-
tagl héaztartds ruhajat. Ezen Kkijelentést valo-
szinlileg arra alapozta, hogy az alaf(itéses témb-
mosokonyhaknal a gépben kell felforralni a ruhat.
Ezzel szemben a tervezett tdmbmosodakban
boylerben el6allitott 80 C° hémérsékletld viz all
rendelkezésre és az utanflités g6zzel percek alatt
végrehajthaté. igy az el8iranyzott id6 elég biz-
tonsagosnak latszik.

A karbantartéasi és felljitasi koltségek tekin-
tetében azt mondhatjuk, hogy nincs Iényeges ku-
I6nbség a haromféle rendszer kozott. A legkedve-
z6tlenebbnek talan a haztartasi moségép mondhato,

miutan itt a szakszer( kezelés hianyzik sok eset-
ben. Energiagazdalkodasi szempontbdl is koral-
beltil azonos a helyzet. Egyedul ott billen a mérleg
a nagylzemi moséas javara, ahol hulladékmeleg
all kell6 mennyiségben rendelkezésre.

V. Tervpalyazati feltételek és azok teljesitése

Az épitési koltség és Uzemeltetés szempont-
jabol legkedvez6bb megoldast tombmosodak Kki-
alakitasara mult év dec. 1-i hataridével az E.M. 7.
Tervezési lgazgatésag tervpalyazatot hirdetett.
A palyazati feltételek szerinti tombmosodat havi
200 nagymosas lebonyolitasara alkalmas egy-
ségben lehetéleg olyan kialakitasban kellett meg-
tervezni, hogy a teljesitmény havi 300 mosésra
legyen fokozhat6. Gépi berendezés tekintetében
a szerzett tapasztalatok alapjan mell6ztik a vasald-
gépet, helyette kézi hajtast méangorlét irtunk el6.
Elmaradt a vasaléhelyiség is abbdél a meggondo-
lasbol, hogy ezen miveletet a haziasszony szive-
sebben végzi otthon a haztartasi munkak kozé-
beépitve. Tobblet kdvetelményként jelentkezett
a szaritas, ami a tombmosékonyhaknal megoldat-
lan volt. A feladatot alatlizeléses gaz- és géz-tzem
valtozataira kellett kidolgozni. A palyazati fel-
tételek egyébként részletesen elirtak a palya-
muvek kellékeit.

Talan még csak a szervezésr6l annyit, hogy
a feltételek szerint egy Kiszolgalé személyzet a
haziasszonyok altal hozott ruhat leméri és a
gépek kezelése korul segitségikre van, f(iti a ka-
zanokat, elvégzi az aprobb javitasi munkékat és
természetesen beszedi a kg-ként megallapitott
mosodahasznalati dijat. Végul a tdmbmosodakat
a LAKOTI 1954. évi tipusrajzadba kellett beter-
vezni a foldszintre olyan megoldasban, hogy a
tipustervben szereplé emeleti lakasok beosztasa
ne valtozzon és homlokzati szempontok fi-
gyelembe legyenek véve.

Hatéaridére 18 olyan palyamu érkezett be, mely
az el6irasokat teljesitette. A biralobizottsag egy
els6 két harmadik dij kiadasat hozta javaslatba.
Ezen tulmenden megvasaroltak és jutalomban ré-
szesllt tovabbi 7 palyam(. A dijnyertesek neveit
a ,,Gépészeti Ertesité® mar korabban kozolte.

A palyamivekbdl kidolgozott harom valtozat-
bol, alatizelés, gaz és g6z kozil helyszikséglet,
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kezelés, tisztasag és koltségek egyszerl elosztasa
tekintetében el6relathatd volt, hogy a gazizem a
legkedvez6bb. Az aranylag magas gazarak azon-
ban ezen el6nytk ellenére sem teszik lehetévé a
gazfltés valasztasat.

Az alatiizeléses megoldas ellen szél, hogy helyes
technolégia mellett gbzkazan kell a melegviz
készitéséhez és a szaritd Uzeméhez egyarant.
Az alatlzelés tehat csak a mosdgépek vizének
utdnmelegitésére, illetve felforralasara és f(itésre
hasznalhatd. A tizelémennyiség ellenérzését azon-
ban megneheziti, az Uzemet elpiszkolja és igy
nem Kkivanatos és nem is el6nyés.

A palyazok uagyszélvan kivétel nélkal a g6z-
Uzem( tdmbmosoda mellett — mint legkedvez6bb
megoldas mellett — foglaltak allast, igy a kévet-
kez6kben a kiértékelés soran csak ezen valtozattal
foglalkozom.

A 9,10, 11. abrak a harom dijazott palyam
tombmosoda alaprajzat mutatjak be. G&6zizem(
megoldasnal kisnyomasu dzemnél a palyazék a
kazanhazat az alagsorban alakitottak ki, hogy a
kondenzviz gravitacios visszavezetését biztositsak,
az engedélymentes kazanok viszont a foldszintre
keriiltek. A kazanhaz alagsorba helyezése mellett
sz0lt a mosodaiizem tisztasaganak kovetelménye,
ellene, hogy az tUzem vezet6jének legalabb oran-
ként, esetleg gyakrabban is Iépcsén kell a kazan-
unkhoz menni. Ha a kazanhéznak a féldszinten
a mosodatol flggelten bejaratot biztositunk,
melyen keresztlil a szénbehordas és salakeltavo-
litas lebonyolithatd, tovabba a mosoda felé el6tér
gatolja meg a piszok behatolasat, akkor meg-
fontolandé az egyszinti elrendezés, bar utébbi
nagyobb helysziikséglettel és mechanikus kon-
denzatum visszataplalassal jar. A nagyob hasznos
alapterilet igénybevétele itt ismételten felveti a
tombmosoda alagsorba helyezésének gondolatat.

A pélyazok altalaban fél szekcidn beltl meg-
oldottak feladatukat, de feltétlen nehézséget je-
lentett szdmukra a tipusalaprajz megkotottsége
és az, hogy a kéményekkel, illetve kurtékkel az
emeleti lakdsok beosztasdhoz kellett alkalmaz-
kodni. A legkedvez6bb alaprajz szempontjabdl

foldszintr

foglalkozni lehetne a toémbmosodaknak kilén
Uzemi épuletbe helyezésével, esetleg tombfirdével
és mas kozds rendeltetésl létesitményekkel egybe-
épitve. Egyébként, mint a bemutatott alaprajzok-
bél lathato fél szekcionyi teriileten a tombmosoda
elhelyezhet6 ugy, hogy a mosoéfulkék kozvetlen
megvilagitast és szell6zést kapjanak.

A tombmosodakban 200 nagymosas részére
eliranyzott gépek a kovetkezék voltak :

4 db Perun 500 tipusu egyenként 8 kg-os
mosogép,

2 db Perun 350 tipusu egyenként 5 kg-os
facsarogép,

2 db kézi hajtdsd mangorlo6.

Moso6gép tekintetében a pélyazdék uagyszélvan
kivétel nélkil a 8 kg-s gépet tervezték be. Javaslat
érkezett — nagyobb ruhamennyiség figyelembe-
vételével — 10, 12 és 16 kg-os mosogépek kiala-
kitadsara is. A tombmosodaban két féle nagysagu
gép feléllitdsat javasoltdk és a ruhamennyiség
alapjan az Gzem vezetdje iranyitana a haziasszonyt
a megfelel6 nagysagu géphez. Ez a rendszer lehe-
tévé tenné, hogy a mosasi idétartam haztartéasi
nagysagrendben kozel egyenld legyen. A g6ziizem
lehetdvé tenné az Urit6csap fenéknivéba helyezését,
ami a gépek tisztantartasat megkonnyitené.
Ugyanilyen alapon az alattizel6 rész kb. 1000.— Ft
értékben elhagyhaté és ugyanannyi koéltségtdbb-
lettel a dobot vordsrézbél lehetne késziteni, ami
arozsdafolt veszélyét teljesen kikiiszébolné. A meg-
hajtomotor feltétlentl zart, banyaszigetelésnek
megfeleld kivitelben szallitandé.

Facsar6 tekintetében csak egyetlen péalyazé
javasolt 10 kg-os egységet. Egyébként a rozsda-
veszély miatt ezen gépnél is célszer(i volna a
dobot vorosrézbdl késziteni. Meghajtémotorra az
elébb elmondottak érvényesek.

Abban Ggyszélvan valamennyi palyaz6 egyet-
értett, hogy kétszer 7 6ras Uzem tartasaval a
négygépes egység havi teljesitménye 300 moséasra
fokozhat6. Miutan pedig feltehet6, hogy a haz-
tartasok 25%-a nem veszi igénybe a totmbmosodat
vagy, mert a Patyolatnal mosat, vagy héaztartasi
moségépe van, illetve ragaszkodik a kézimoséashoz,

9. 4bra. Tombmosoda tervpalyazat.
Altalanos elrendezés gézizemre.
Balazs Andras—Karadv Laszlé
terve
1 — 8 kg-os mosdgép: 2 — azta-
tokad 2 db 500x500x300: 3 — cent-
rifuga: 4 — szarité szekrény: 5 —
mangorlé: 6 — kezelSasztal: 7 —
boiler: 8 — gaztlizhely: 9 — kazan:
10 — g6zviz-tarolé: 11 — ventilla-
tor friss leveg6vel: 12 — elszivo
ventillator



10. abra. Tervpalyazat tombmosodara. Alatuzeléses Uzem. Révfy Imre terve.

elvileg egy négygépes témbmosoda 400 haztartasi
alapulvételével telepithets. (Ez azt jelenti, hogy
400x35 = 14000 kg féemfelhasznalas kell a la-
kasok haztartasi mosogeppel ellatdsdhoz — mert
elvileg oda is beépitendd, ahol a Patyolatot hasz-
naljdk — szemben a todmbmosoda 3—5000 kg
fémfelhasznéléséaval.)

A tombmosoda felszerelését képezi még az
aztatokad. A Baldzs—Karady féle (12. &bra)
elégiti ki legjobban a kovetelményeket. A Kkézi
mosashoz flulkénként moséteknd is sziikséges,
borovifeny6b6l késziilt mosopaddal. Célszer( to-
vabba pihenés céljara egy-két széket, a mangorloé-
hoz taroloasztalt és végul a kazanhazban munka-
padot kéziszerszammal beszerezni. Természetesen
a ruha mérésére szolgalé 25 kg-os meérleg is a
tdmbmosoda tartozéka.

A havi ruhamennyiség tekintetében 11 pa-
lydzé 20—26 kg, ketté6 35—39 kg, ¢t pedig 13—17
kg havi ruhasullyal szamolt. Az atlag jol meg-
kozeliti a realis mennyiséget, ami 20—22 kg-ra
tehet6 haztartasonként.

A tdmbmosoda fltését részben helyi f(it6tes-
tekkel, részben légfiitéssel, illetve a kett6 kombi-
egyltt oldottak meg. A radiatoros megoldasnal
elég sok palyaz6 szell6zés céljara azt a helytelen
modszert valasztotta, hogy a radiator moégott a
kils6 falban kialakitott nyilason keresztil hozza
be a leveg6t abbdl a feltevésbdl kiindulva, hogy
az a radiatoron fel fog melegedni. Gyakorlatban
ez az elv nem Valt he, mert nagy nyilas és igy
csekély légsebesség mellett a hideg leveg6 a radi-
ator és fal kdzott aramlik lefelé, kis nyilas és nagy
sebesség mellett pedig aranylag csekély a hatasos
radiatorfeltilet. Egyedil a falra szorosan illesz-
ked6 dobozzal, levegébtereléssel, tehat pl. konvektor
esetében helyes a szell6z8 levegd ilyen melegités-
maodja.

Miutdn a jelenleg gyartott engedélymentes
g6zkazanok kezelése a gyengemindségi szenek mel-
lett meglehetésen kortiilményes, helyesebbnek lat-
szik ontdttvas, kisnyomasu kazanokkal dolgozni.
Egyszintes elrendezésnél mechanikus visszatapla-

in. dii

lasrol kell gondoskodnunk. A hasznalati melegviz
készitésre 6—800 1 uUrtartalmda boyler alkalma-
zand6é. A nyari Uzemre tekintettel a kazantelep
két egységbél alljon.

A mosoda szell6zésér6l a palyazék altaldban
gondoskodtak, de kulén kddtelenités sziikségessége
nem merllt fel. A szell6z6 levegé mennyisége a
mosofulkék légterére vonatkoztatva éranként tiz-
szeres lehet.

A Baldazs—Karady-féle palyam( a szaritd ré-
szére szikséges levegd egy részét ebbdl a szell6zé,
levegébdl veszi és ezzel megtakaritja kiilon szell6z6
elszivoventillator beallitasat. A szell6z6 és egyben
a szarité részére szikséges friss leveg6t célszerd
az udvari homlokzaton kb. az I. emelet magas-
sagaban venni, mig az elhasznalt leveg6t minden-
kor tet§ folé kell kivezetni. A kivezetd kirté
védett elhelyezésérél gondoskodni kell Ggyszintén
arrol is, hogy esetleges paralecsapédasok atnedve-
sedéseket ne okozzanak. E célbdl helyesnek latszik

11. abra. Tervpalyazat tombmosodara. Gréza Gyodrgy terve,
IN. dii

261



80 60 80
— ‘H- 500 -44 500 —44
-~ 120 t

-Jr-f.

az elvezetd kurtdt eternitcs6ével bélelni és aljan
kondenzatum levezetésrél gondoskodni.

A szariték tekintetében haromfajta megoldasi
javaslat érkezett : kamras, szekrényes (ide sza-
mitom a kulisszds szaritét is) és forgédobos ugy-
nevezett tumbler szaritoéra.

Aranylag kevesen palyaztak kamrés szarito-
val, tehéat olyan megoldassal, melynél a levegének
nincs kényszervezetése a szaritandé ruha kozott.
Ezen szaritoknal a meleg levegd bevezetése alul
vagy felil torténik az aranylag tadgas meéretl
kamréaba és a kotelekre, vagy huzalokra felaggatott
ruha alatt és folott szaritéhatas nélkul haladhat
at a levegd jelentfs része.

A kamras szaritoknal lényegesen jobb hatés-
fokot igérnek a szekrényes szaritok, melyek kozil
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12 dbra. Témbmosoda tervnalvéazat;
Balazs Andras terve. Aztato-
medence részletterve

Rostélylemez beer@sifésc

a medencefalba

a kulisszds szarit6 mindenki el6tt ismert. A 13.
abra szerint a palyazatra kidolgozott Balazs
Andrés-féle megoldas hosszu aton, kényszerira-
nyitassal viszi a leveg6t, és ezzel a mddszerrel
aranylag magas telitettségi fokot kivan elérni.
A széritokeretek egyidejlleg tavolsagtartoként is
szolgalnak és a ruha kiszedése soran a szekrény
tetején lathat6 vezet6 csére tolhatok fel sorban.
Az elforgatast a keretben 1év6 ovalis nyilas teszi
lehetévé. Ugyanigy a vezet6 csére tolhatd fel a
két terel6lemez, melyek ezen mdivelet elvégzése
elétt pantokkal félbehajthatok kdnnyebb kezel-
hetéség céljabol. Egy hGzézsinor segélyével a
nedves ruha berakasakor a keretek, illetve tere-
I6lemezek sorban visszaforgathatok.

A palyazdék egy része levegd visszakeveréssel

13. &bra. Tombmosoda, szarito-
szekrény részletterve. Balazs And-
ras terve



dolgozott és igy kivant jobb szaritasi hatasfokot
és gazdasagosabb Gzemet elérni. Egy részik azon-
ban csak egyizben aramoltatta at a meleg leveg6t
a szaritasi térben. Egy-egy szaritasi periodust al-
talaban egy 6raban allapitottak meg és csaknem
kivétel nélkil gondoskodtak arrol, hogy egy-egy
haziasszony ruhaja a masikétdl elkilonitve legyen
széarithato.

A 14. &bra szerinti tumbler szarité elénye a
gyors szaritasi folyamat. A teljesen perforalt
forgédob belsejébe helyezett nedves ruha részint
a meleg levegd, részint a felmelegedett dobko-
peny hatdsara 18—20 percen belll megszarad.
A ruha forgaskozbeni fellazitasat a dob belsejében
lathato négy borda végzi. A széritashoz szlikséges
levegd a keészllék tetején aramlik be, gazfitésl
reflektorlemezek kozétt, vagy g6zflitésd kaldri-
feren felmelegedve jut a készllékbe. A készulék
aljan 1évé tolcsér alakd nyildson keresztil az
egész dob keresztmetszetén egyenletesen, szivja el
a készlulék aljaban 1évé ventillator a telitett le-
veg6t. llyen késziilékekb6l mintapéldanyokat mar
hozattunk be, de gyartasuk, illetve gyartasra el6-
készitésiik még nem tértént meg.

A cikk terjedelme nem engedi meg, hogy a
palyamiiveket részletesebben ismertessem, bar
sok és értékes otlet érkezett. Ugyancsak a ter-
jedelem szab hatart annak, hogy egyrészt a leg-
jobbnak elfogadott technolégiai folyamatot, mas-
részt a szaritok szamitadsdnak maddszereit ismertes-
sem. Utdbbiakrol kilén cikkek fognak beszamolni.
Mégis szeretném megemliteni, a Keledy Ferenc
altal javasolt 15. abra szerinti tdmbmosodat.
Ebben két-két mosdgép kozos fulkében kerdl fel-
allitadsra, a haziasszony egyszerre két gépen dol-
gozhat és igy munkajat gyorsabban elvégezheti.
Hatranya ennek az elrendezésnek, hogy a gépek
hasznositasa nem latszik olyan kedvezének, mint
a négyfulkés tombmosodanal. A tervpalyazatok
kiértékelésével foglalkozé bizottsag ugy haszno-
sitotta ezt az otletet, hogy az irdnyelvekbe bele-
vette két-két mosofillke Osszekapcsolasanak ko-
vetelményét. igy kevesebb szamu igénybevevd
esetén a mosoda vezetfje egy haziasszonynak két
fulkét egybekapcsolva bocsathat rendelkezésre.

V1. Osszefoglalas

Az elmondottakbdl lathat6, hogy mindharom
gépesitett mosasi modnak megvannak a maga
elényei és a hatranyai. Hogy a gépesitett mosasra
iranyuld igény milyen mértékben jelentkezik, arra
j6 példa a mult évben elkészult Villanyi Gti E.
M. lakdtelep. Itt 164 lakashoz 10 kézimosasra
alkalmas mosokonyha létesilt. A gondnoksag fel-
jegyzései szerint az eltelt négy hoénap alatt ha-
vonta atlag 6sszesen 6—8 mosasra vették igénybe
a mosd6konyhakat, tehat volt olyan is, melyben
egyetlen egy mosast sem végeztek. Mire vezethet6
ez vissza ? Egyrészt nincs a haziasszonynak ideje,
hogy nyolcérds nagymoséast rendezzen, de arra
sem hajlandé, hogy mosénét fogadjon és ellendr-
zés nélkul rabizza a ruhat, maésrészt a tuzeld
beszerzés, cipelés, tizelés, Usttisztitas stb. mind
olyan terhek, amelyeket nem szivesen visel.

Most nézzink meg egy tdmbmosokonyhéat,
amelyben — al4ttizeléses megoldéasrol 1évén sz6 —
a f(itéssel és tuzel6vel bajlédds még fennall, de
a mosas és a facsaras fizikai munkajat a gépek
végzik. Az AIfoldi utca 18. sz. hazhoz, melyben

72 lakas van, mult év szeptemberében szallitottak
és szerelték fel a gépeket. A havi mosasok az eltelt
hat hdénap alatt igy alakultak : 9, 11, 10, 20, 10,
11. Ehhez vegyik figyelembe, hogy szébanforgd
mosokonyha kulondsen kedvezétlen koridlmények
kozott mdkodik, gyakran a géphibak miatt sem
lehet Uzemeltetni és Kirdlyhegyi et-nak igaza van

15. abra. Tervpalyazat tombmosodara. G6zuzemd valtozat
1 — moségép 8 kg; 2 — centrifuga 5 kg: 3 — aztatok: 4 —
mosoépad; 5 — kazan 4 m2 ff; 6 — boilerkazan 500 1; 7 —
gbzoszté 1“ 0 ; 3 — tapszivattyu: 9 — ventillator AVSz-5:
10 — g6zléghevité 4500 kal/6: 11 — salakledobé csuszda: 12 —

szénszallité akna
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abban, hogy egy-egy nagymosas néha teljes
napot is igénybevesz. De itt alatlizeléses a mosogép.
és két harom toltet felf6zése, tovabba az oblités
vizmelegitése igen sok id6t vesz igénybe. Ha tehat
azt akarjuk, hogy a tdmbmosoda ténylegesen
komoly segitséget jelentsen, akkor le kell rovidi-
teni a mosasi idét, meg kell szlintetni a tiizeléssel
jaré faradsagot és jo, Uzembiztos gépekrdl kell gon-
doskodni.

Kiralyhegyi et. az ankéton felhivta a figyelmet
arra, hogy pillanatnyilag a mosodakhoz szik-
séges nagysagu gépeket seholsem gyartjak. Ez
meg is felelt a tényeknek. A Koho6- és Gépipari
Minisztérium 1954. nyaran a Mos6gépgyartd
Vallalatnal leéallitotta a Perun tipusd, gyakor-
latban be nem valt gépek gyartasat. Ugyanakkor
kotelezettséget vallalt arra, hogy elkészitteti a
megfeleld Kivitelld gépek terveit és az U0 tipus
gyartasat meginditja. Ez azonban nem tortént meg.
Orszagszerte épiltek tombmosokonyhak, de a
szlikséges gépekrdl nem tértént gondoskodas. Igaz
ugyan, hogy a Moségépgyartd Vallalat még a
mult év elején készitett egy 8 kg-os mosogép
prototipust, de ez valahogy figyelmen kivil maradt,
holott ez a gép. melyet Kkiprdbalasra a Széchenyi
furdében Aallitottak fel, azdta is™ j6I mulkddik.
Egyenl6re az a helyzet, hogy az E.M. kilénb6z6
szerveinek egyuttes akcidja nyoman a K.G.M.
gondoskodik arrol, hogy a szikséges szamu és
kivitell gép rendelkezésre alljon. A témbmosodéak
tervezésénél tehat tovéabbra is a hivatkozott N.T.
hatarozat értelmében kell eljarnunk, miutan a
szikséges gépek biztositottnak tekinthet6k.

Ha mar a mosdgépekrdl beszélink érdemes-
nek latszik néhany szoval emlitést tenni arrol,
hogy a Szovjetuniéban — ,,A varosi és kommu-
nalis gazdalkodas” c. folydirat 1954. dec. havi
szamédban megjelent cikk szerint most kezdték
gyartani a gépesitett mosodailizemek és hazi mo-
sodak (tombmosodak) részére sziikséges korszerd,
kis Urtartalm( gépi egységeket. A 16. abra sze-
rinti el6l betdltés mosdgép belsé dobja 10 kg
szaraz fehérnemi( befogadasara alkalmas. A gép
fordulatszama valtoztathatd, attél figgéen, hogy
pamut és lenfehérnem(it, vagy kényesebb selyem,
mUselyem, esetleg gyapjuholmit mosnak. Harmad-
fokan szennyezett fehérnemibdl 8 6ra alatt 6
toltettel 60 kg-ot lehet kimosni.

A gép forgorésze (lasd a 16. dbran) a henger-
alaku bels6 dob. Ez vizszintesen helyezkedik el
és leng6 csapagyakon levé féltengelyek atjan ta-
maszkodik a kuls6 dobra. A dobon bellil négy
borda van. A dob kopenyén és a bordakon le-
gombolyitett peremid kerek nyilasok vannak, ez
megvédi a fehérnem(it a rongalédastol. A belsé
dob eltils6 tarcsajaban van a betdltd nyilas. A bels6
dob rozsdamentes acélbdl készul.

A Kkils6 dob a bels6 kopeny és a mosé
folyadék tartalya. Eluls6é oldalan van a betdltd
nyilas a fehérnemd ki és berakadsara. A nyilast
a fed6 takarja.

A kuls6 dob kdpenyének fels6 részén cs6-
toldat van. melyen at a gépben keletkezd géz6k
a helyiséghbdl eltavoznak. Alsé részébe van er6-
sitve a kereszt-szelep, az elhasznalt folyadék
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eltavolitasara. A szelepet iranyité fogantyd a
gép baloldalan van. A mos6 folyadékot a lebo-
csajtd szelepen at a gép testébe vezetett friss
g6zzel melegitik. A g6zbevezetésnek ez a modja
megakadalyozza azt, hogy a g6z kart tegyen a
fehérnemdben. A folyadék 12— 15 perc hevités
utan kezd forrni. A Kkils§ dobot a talpazaton
helyzik el és ahhoz hozzacsavarozzak. A kiils6
dob alatti alapozasban helyezkedik el a meg-
hajtast szolgald elektromotor, amely a bels6
dobnak a forgasat az ékszijas atadason, a kettés
sebességvalté szekrényen és a lanctranszmisszion
at kozvetiti. Az egész meghajtast a gép ha-
tulsé oldalara, kilon szerelik a gép ala és kdpeny-
nyel vonjak be.

A vizet és a mos6 folyadékot a félig 5nm(ikod6
bebocsatdé szelepeken at toltik be, amelyek
a gép baloldalan 1év6 T eldagazasra vannak erdg-
sitve. A szelepeket Uszd folyadékszint-mutatd
iranyitja. Ezeket kézzel kapcsoljak be. A kombinalt
elektromos berendezést, amely a bels6 dob
forgasiranyat megvaltoztatja és a mosas id6-
tartamat ellen6rzi egy SzD-2 szinkron elektro-
motor hozza m(kdédésbe. A mosas befejezését
jelz6lampa mutatja. A fényjelzéssel egyidejlileg
az elektromotor 6nmikodéen kikapcsol. Ez az
idémutatd szerkezet a gép fels6 részében van.

A mosas héfolyamatat a gépre szerelt tav-
héméré ellen6rzi. A villanymotort az iranyité
kapcsolé kapcsolja be- és ki.

A mosogépek fordulatszama nem nagy, a
munkdajuk soran keletkezd centrifugalis eré jelen-
téktelen. Ezért az tetszés szerinti alapozason el-
helyezhet6.

Az Uj gép miszaki jellemzéi a kovetkezbk :
Urtartalom a betdltendd szaraz fehérnemi

szerint kg-ban. ja__
A bels6é dob atméréje mm-ben 7000
A bels6 dob hossza mm-ben ............ 450

A belsd dob fordulatszama percenként
a) az els6 sebesség szerint................ 15

b) a mésodik sebesség szerint .......... 30
A gép meghajtdsanak haromfazisu
valtéaramu tipusi! elektromotorja,
teljesitmény kW-ban ............... 0,6
Az elektromotor fordulatszama percen-
KENT i 1410
Kidlméret (alaprajzban) mm-ben 900— 1090
A gép teljes sulya kg-ban ............. 350

Az Uj gépekhez, melyek 1954-ben keriltek
sorozatgyartasra, tartoznak az 5— 10 kg szaraz
fehérnem(it befogadd centrifugak.

Az Uj szerkezet( szaritégépek belsé dobja 25
kg szaraz fehérnem( befogadasara alkalmas. K-
16nb6z6 fehérnemd és ruha szaritadsara szolgalnak
(17. abra).

A 25 kg széraz fehérnem(t befogadd széarito-
gép 8 d6ras munkanap alatt 400 kg ruhat szarit
és 8 kulisszas szaritészekrényt helyettesit. ElI-
helyezéséhez 2,56 m?2 tertlet kell, a nyolcadrésze
annak, amennyi a 8 kulisszds szaritészekrény el-
helyezéséhez sziikséges.



16. abra. 10 ke-os moséeén

A régiektdl eltéréen az Uj szaritogép bels6) Bajté fedi

Ezen at megfigyelhetd a ruha szarada-

dobja egyirdnyban forog, légmozgatasanak irdnya" f sdnak folyamata.

Ujszerli, amennyiben a levegét a dobban képz&d6
fehérneml gydridbe vezetik. A gépre onmikodé
orat szerelnek, amely ellenérzi a szaritas id6tarta-
mat és annak befejezésével megallitja a gépet és
megszinteti a meleg levegd bearamlasat. Az (j
gép Uzeme egyszerd, Kiszolgaldsa kényelmes. M-
kodési elve a fehérnemd forré levegbvel vald
szaritasan alapul, a levegét kaloriferben mele-
gitik és a bekdtd nyilas korul felszerelt csévén 4t
juttatjdk a bels6é dobba. A fehérnem(in athatol6
levegl felveszi a nedvességet és a kulsd dobba
kertl. A leveg6t a dobbdl kiszivd szell6zbvezeték a
paradus leveg6 egy részét kiveti, a masik részét
ismételt hasznalatra visszairanyitja. A friss, kevert
forro levegd ismét a bels6é dobba jut. Ily mdédon a
szarito gép részleges recirkulaciéval mikadik, ami
jelentés hémegtakaritast (25—30%) eredményez.

A szaritégép a mosogéphez hasonl6é szerke-
zetl (2. abra) két egymasba helyezett henger-
alaka dobbol all. A géptest a gépvaz, erre
szerelik a gép Osszes részegységeit, amellett ez
a kils6 dob. Alsé részében vannak a légvezetékek,
a kalorifer, a szell6z6kerék és a sz(ir6. A géptest
elllsé fala kettés. Ebben van a leveg6t bels6 dobba
juttatd légvezeték és egy nyilas a ruha be- és Ki-
rakasara. Ezt a nyilast kifelé billenthet§ Uvegezett

A géptest eluls6 faldnak als6 részében tég-
lany alaku ajtéval fedett nyilds van Ezen &t
tisztithat6é a kalorifer. A g6zt a gép oldalarél ve-
zetik a kaloriferhez, a kondenzvizet balfel6l ve-
zetik el.

A dobba juttatott levegd h6émérsékletét az
ajté mogott, a ruhaberaké nyilasban elhelyezett
héméré ellenérzi. A gép baloldalan egy tamra
szerelik a szaritas idejét mér6 orat. A folyamat
id6tartamanak megfeleléen a mutatdkat kézzel
allitjak be. A gépet a ruhaberakdé nyilds mellett
felszerelt kapcsoléval hozzuk mikodésbe. A gé-
pet csak akkor lehet meginditani, ha a szaritas
id6tartamat jelzd 6rat kiindulasi helyzetbe allitjak.

A bels6 dobot és a szell6z6kereteket egy elek-
tromotor hozza forgasba, és a gép mogott all-
vanyra van helyezve. Az egyik ékszijas tétel for-
gatja a szell6z6 kereket, a masik egy sebesség-
valton éslancéattételen at a bels6 dobot. A masik
lancbetéttel egy excent.eren és egy tartd berende-
zésen at forgasba hozza az 6rat. A gép meghaj-
tasat vaskopeny takarja melynek hats6 fala leve-
het6.

A szaritégép kezelése egyszerl. A szaritd
munkasndnek be kell raknia a ruhéat a belsé dobba,
be kell zarnia annak ajtajat, be kell allitania az
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oramutatékat a megfelel6 helyzetbe és meg kell
nyomi az indit6 gombot.

A szaritds befejezésével
megall.

Az () gép miszaki jellemz6i a kdvetkez6k :

Urtartalom a berakhaté szaraz fehér-

a gép Onmagatdl

nem( alapjan kg-ban.............. 25
Atlagos 6rankénti teljesitmény kg-ban 50
A belsé dob atméréje mm-ben 1000
A belsé dob hossza mm-ben .......... 845
A gép meghajtadsanak haromfazisa,

valtéaramu, AO tipusu elektro-

motorja, teljesitmény kW-ban 45

A belsé dob percenkénti fordulat-
SZAMA .eeiiiiieiee e 12

A ventillator teljesitménye m3o ... 4000
Ossznyomas mm vizoszlopban........ 125
Kulméretek (alaprajzban) mm-ben 1750x 1760
A gép teljes sulya kg-ban ............. 1000

Az Uj gépek alkalmazasa javitja a ruhamosas
mindségét.

Reméljuk, hogy ha nem is a most gyartandé
elsd, de a kovetkez6 masodik szériaban a K.G.M.
ilyen tokéletes, korszer(i gépekkel fogja megér-
vendeztetni a témbmosodak igénybevevdit.

Es milyen iranyban fejlédjenek a gépesitett
mosas egyéb valfajai ? A héaztartasi mosdgépeknél
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feltétlendl szikséges, hogy a tartaly belsejét
zomancozva készitsék, mert a horganyzott vas-
lemez er6s koptaté hatast gyakorol a ruhara.
Célszer(i volna tovabbé, ha — az erés testi munkéat
jelent6 ruhafacsards megkonnyitésére — egy Kkis
mangorldszer(, rug6és szoritdst, gumihenger-
part szerelnének a gépre.

A Patyolat egyrészt val6sitsa meg 20 éves
fejlesztési tervét, masrészt igyekezzék meghono-
sitani a Kiralyhegyi et. altal emlitett sok Kkis-
gépes mosodatipust, melyben minden haziasszony,
szemelattara kulén mosva és szaritva héarom-
negyedoran bellil megkaphassa s fehérnemdit.
Persze ezek az 0j tipusid moséizemek akkor len-
nének kiléndsen népszerliek, ha a Patyolat nem
terhelné 8ket az &ltalanos rezsijével. A mosas igy
kuléndsen olcséva véalna, mert a ruhagydjtéssel,
széllitassal, adminisztralassal, és ezen miveletek
végzésére szolgald helyiségek fenntartasaval jar6
dsszes koltségek elesnének. Es ha ezek a Patyolat-
fiokok elterjednek, akkor nem kell majd tartani
a tdombmosodak versenyétdl, miutan ezek mar
most is ilyen jellegl mosasi mddot kivannak meg-
val6sitani. A tdmbmosodakra pedig — gyors épi-
tési lehetdség, alacsony fémfelhasznalads, arany-
lag csekély beruhazasi koltség, olcsé mosasi lehe-
téség és egyéb elénydok figyelembevételével —
legalabb is egyel6re, feltétlenil sziikség van.



Jutalmazott évfolyamtervek az EpitGipari M(iszaki Egyetem
ipari- eés mezlgazdasagi épulettervezési tanszék folyd tanéveben

RADOS

Az lpari és Mez8gazdasagi Tervez Vallalat
és a tanszék anyagi fedezetet biztositott a folyd
tanév elsd felében készllt legjobb évfolyamtervek
dijazdsara. A palyazaton az épitészmérnoki kar
IV. éves hallgatéi, ugy az ,,A“, mint a ,B"
szakosok, résztvettek.

Az elbirdlas szempontjai:

1. épitészi megoldas,

2. tervek Kkidllitasa,

3. hataridére val6 beadas,

4. a hallgato félévi fejlédése.

A biralé bizottsag tagjai voltak : dr. Szendréi
Jend igazgato, Gabor Laszl6 épitészkari dékan,
egyetemi tanar, Rados Kornél egyetemi tanar,
Schmidl Ferenc docens és Tomory Lé&szlé docens.

Az ,, A" szakon |. dijat nyert Viragh Csaba
500 vagonos gabonatarhazzal. Helyszinrajzi meg-
oldasa, alaprajzi elrendezése mind épitészi, mind
technoloégiai szempontbdl j6 megoldast. Tervét
igen gondos tanulméany alapjan készitette. Arszer-
kezetek megvalasztasaban és kidolgozasaban
ugyanugy, mint architektonikus megoldasaban
nivos terv. Kozoljuk a terv foldszinti alaprajzat,
metszetét és tavlati képét (1.—3. &bra).

I. dijat nyert a ,,B“ szakon Zahoran Zoltan
10 ezer hektoliteres borpincéje. A terv els6sorban
szerkezeti megoldasban emelkedik ki atgondolt
részletekbe mend terveivel. Ugyanakkor érdeme
amUszakilag kifogastalan, fegyelmezett, jé ritmusu
homlokzat megoldéasa.

KORNEL
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1. &bra. Virdgh Csaba: 500 vagonos gabonatarhaz. Metszet

2. abra. Viragh Csaba: 500
vagonos gabonatarhaz. Tavlati kén
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3. &bra. Virdeh Csaba: 500 vaaonos sabonatarhaz. Foldszinti alaoraiz
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4. &bra. Szabé Joézsef: Gabonatarhaz. Alaoraiz
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7. abra. Kiss Albert:

1. dijat nyert Szab6 Jozsef ,A*“ szakos hall-
gatd gabonatarhazaval. A miszaki jellegl lapoknal
preciz, izléses. Homlokzatai, tavlati képe nagy
rutinrol tesznek tanuséagot. Erdeme, hogy tervében
0sszhangot keres a népi épitészettel, a technoldgiai
tomegeket és az el6regyartott szerkezeteket jol
hasznalja fel homlokzatai kialakitasaban. Ko6z6l-
juk a terv alaprajzat és homlokzatat (4.—5. abra).

Il. dijat nyert Kiss Albert ,,A“ szakos hall-

- o e JFE.B' « | | |
) Mészkd ros- Napi adag
Homoktarole 41016 tarol tarol¢'
1ie-t-fr

HGt6haz. Tavlati kén

gatd hltéhaza. M(iszakilag tisztan, gondosan elké-
szitett terv. Szinezése, kdrnyezet abréazolasa realis,
ugyes grafikaval készult. Homlokzatai, szerkezetei
jO épitészi érzékre vallanak. Kozéljuk a terv alap-
rajzat és tavlati képét (6.—7. abra).

1. dijat nyert Simon Ferenc ,,B“ szakos hall-
gatd ontddéje. Technolégiai alaprajza és szerkezeti
kidolgozasa alapos, j6 munka. Homlokzati meg-
oldasaban, épitészi kialakitasadban jé tudasrol tesz

H

L asin . _, .
Koksztarold horg. Készaru tarold

8. abra. Simon Ferenc: 6ntéde. Alaoraiz
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9. abra. Krizsik Laszlé: Autébusz-garazs. Homlokzat

Jelmagyarazat: \

-—-—Erkez6 vessz6
----- Feldolgozas alatt

o . aa
Tavozd vessz0
10. &bra. Kalmar Aniké: Szél6vessz6haitaté tzem. Alanraiz
1 — el6tér: 2 — 06sszekotdé folyosd; 3 — munkaterem ; 4 — el6- mosogaté: 19 — 0ltoz6; 20 — talald; 21 — tarsalgdé: 22 — néi
ha.itatd; 5 — el6készits; 6 — flirészporraktar: 7 — vessz6- 61t6z6; 23 — nbi zuhanyoz6; — 24 — n6i mosdo6: 25 — egészség-
raktar; 8 — ugyelet; 9 — segélyhely: 10 — bérelszamolé: 11 — ugyi fulke: 26 — n6i W. C.? 27 — férfi 61t6z6: 28 — férfi zu-
mosdé. W. C.; 12 — agrondémus: 13 — labor: 14 — étterem: hany; 29 — férfi mosdé: 30 — férfi W. C.: 31 — zsuid: 35—

15 — konyha: 16 — zoldségraktar: — 17 fliszerkamra: 18 — takarit6szoba; 33 — konyvtar
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11. &bra. Kalméar Aniko :

tanubizonysagot. Kar, hogy itt-ott kevésbé
gazdasagos szerkezeteket is alkalmaz. Kozoljuk a
terv alaprajzat (8. abra).

Il. dijat nyert Krizsik Laszl6 ,,B“ szakos
hallgaté autébuszgaragé terve. Féleg szerkezeti
szempontbdl atgondoltan oldotta meg feladatat.
Dicsérend6 a funkcitjaban és egy témegben meg-
oldott alaprajzi megoldasa és kedvez6 tomeg meg-
jelenése. A félév folyaman épitészi tudasa sokat
fejlédott. Kozoljuk a terv homlokzatat (9. 4bra).

I. A. Fizdel: Beton és falazott szerkezetek

hibainak Kkijavitasa

A szovjet szakirodalomnak ez a magyar fordi-
tasa az ipari, kozileti épitmények és lakéhazak
beton és falazott szerkezeteiben el&fordulé hibak
keletkezésének okait, a hibak kikiszobodlésének
madjat ismerteti.

Egyetértink a magyar forditas el6szavaval :
valéban hézagpotlé a konyv mdszaki irodalmunk-
ban, mert eddigi irodalmunk mindig a jo Kivitellel
foglalkozik, a hibalehet6ségeket ha ugyan meg-
emliti, de a javitds maédjat — fbleg pedig ilyen
szakszer(en és egyuttal népszer(ién targyalt maéd-
jat nem adta meg.

A Kivitellel foglalkoz6 miszakiak mindegyike
hasznos Utmutatast és tanulsagot lel a mfdben.
Sok panasz hangzik el mostandban a Kkivitelezés
hianyossagair6l — amelyek a nagy feladatokhoz
igazdn nem elégséges j6 szakmunkas létszdm mel-
lett sajnos valoban fennallnak. Szakmunkasokon

Sz6lévessz6hajtaté tzem. Homlokzat.

A felsorolt dijazott terveken kivil 6 hallgaté
terve dicséretben részesult. Fzek koézul kiemeljuk
Kalmar Aniké ,, B* szakos hallgatd sz6l6véssz6-
hajtatdé tzem tervét. A terv izléses el6adas modja,
jo tomeg elosztassal és homlokzataval komoly
épitészi érzékrél tanuskodik. Kiemelendé a falu
kérnyezetébe jol illeszked6, de ugyanakkor az
Uzemi jelleget is tukréz6 épitészi megfogalmazas,
kozoljuk a terv alaprajzat és homlokzatat (10.

11. é&bra).

kivil — a md(szakiak jorésze a kivitelez6, — de
tervezd vonalon is fiatal munkaerd, amely nem
rendelkezik azzal a gyakorlati tapasztalattal, ami
szilkséges lenne a teljesen hibamentes munkéhoz,
avagy a mar felmertlt hibdknak a még nehezebben
helyrehozhatd igazan szakszer(i kijavitasahoz.

A szerz6 a muivében alapos szaktudassal tar
fel olyan tapasztalatokat, amelyek tudasa napi
munkainkban igen nagy segitségnek szamit. lgaz
ugyan, hogy a szerzé a felsorolt hibdk tdlnyomo-
részét a téli — nagy hidegben végzett épitkezések
kérébdl veszi, s a kdnyvben felsorolt meghibasoda-
sok a mi éghajlati viszonyaink mellett olyan mérv-
ben nem fordulnak el6. Ez azonban a nyerhet§
tanulsagok értékéb6l semmit sem von le.

A mid magyar forditasa tgyes, mondatai gor-
dulékenyek. A népszeri munka a kivitelezés ko-
zépkaderei szamara is kdnnyen érthet6 és jé
gyakorlati tanacsadoé.

0. M.



MUSZAKI TAPASZTALATCSERE MUSZAKI LEVELEZES

KONTENERES TEGLASZALLITAS

Az Epitésiigyi Minisztérium filmet készittetett
a konténeres téglaszallitas ismertetése céljabdl.

A film részletesen ismerteti a Sirkov-konténer
szerkezetét, annak szakszer( kezelését. Bemutatja
a konténeres téglaszallitas megszervezését, kezdve
a konténernek a téglagyarban téglaval torténd
megrakasatol, a megrakott konténernek a bedol-
gozas helyére valo juttatasaig. Osszehasonlitast
tesz a jelenleg is altalanosan alkalmazott kézi

I. dbra. A tégla konténeres rakodasa a téglagyarban

rakodéassal torténd és a konténeres téglaszallitas
kozott. Bemutatja az ezen szallitasi maddszerrel
kapcsolatos munkavédelmi 6vdérendszabéalyokat is.

A film célja: bemutatni a konténeres tégla-
szallitds el6nyét a kézi rakodasos szallitassal
szemben. Ez az elény a kb. 2 éves — sajnos elég
sz(ikkdrli — tapasztalatok alapjan ma mar nem
vitathatd. A sztalinvarosi lakasépitkezéseknél al-

2. abra. Kozvetlen a beépités helyére emeli a daru

a konténereket

kalmazott konténeres széllitas révén mintegy
40,— Ft /1000 db megtakaritast értek el. A koltség-
megtakaritdsok mellett ezen szallitdsi modszer
elényét noveli az is, hogy altala jelentés szamu
munkaer6t lehet megtakaritani. Jelent6sen csok-
ken a szallitasi munkak munkaigényessége.

A filmnek az épitéipar szakemberei és dolgo-
z0i elétt valé bemutatasa el6 fogja segiteni, hogy
a konténeres téglaszallitast széles kérben bevezes-
sék és az épitkezések szervezésében, mint fontos
moédszer rendszeres alkalmazast nyerjen.

Szederkényi Andras

HOzZzZASZOLAS

Garay Lajos: ,Vasbeton racsos szerkezetek csomo-

pontjainak méretezési kérdései* cim(, a Magyar

EpitSipar 1954. évi 8. szamaban megjelent tanul-
manyaval kapcsolatosan kialakult vitdhoz

Garay Lajos tanulméanya élénk vitat valtott
ki. Ez a vita els6sorban a tanulmanyban a nyir6-
er6k felvételével kapcsolatosan felvetett gondolat
helyességét vonja kétségbe. A vita azonban a kér-
dés tisztazasat véleményem szerint, nem vitte
el6bbre, mert fejtegetései nem doéntik meg haté-
rozottan Garay eredeti allitasait, viszont az ellen-
kezbjét sem bizonyitjdk. E kérdésnek eldontése
egyértelmlen csakis Kisérletek alapjan tortén-
hetik, mint ahogy azt Garay tanulményanak ele-
jén és befejezésében is leszdgezi. Vasbetonszerke-
zetek belsé er6jatékanak megallapitasa pedig
tekintettel a vasbetonnak mint szerkezeti anyag-
nak heterogén voltdra még fokozottabban szorul
kisérleti igazolasra, mint olyan anyagokbdl épult
szerkezeteké, melyeknek anyaga jobban koveti
az elméletek altal feltételezett idealizalt anyagok
tulajdonsagait. A mondhatni meddé vita keletke-
zését feltehetéen az is magyarédzza, hogy Garay
eredeti cikkének fogalmazasa helyenként homalyos.

Avitatott kérdések kisérleti tisztazasa a kozel-
jévében meg is fog torténni. Az ETI-ben ugyanis
az lparterv megbizasa alapjdn megindultak mar
a kisérletek vasbeton racsos tartok csomoéponti
er6jatékanak tisztdzasara és evvel kapcsolatosan
a csomopontok helyes kiképzési moédjainak vizs-
gélatara. E Kisérletek eredményei, melyek e folyo6-
iratban elérelathatélag nyilvanossagot fognak
kapni a vitatott kérdéseket remélhetéleg egyértel-
mden el fogjak dénteni.

Gyeng8 Tibor

a muiszaki tudomanyok doktora
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KORDELYOZAS AZ EPITOIPARBAN

Az épitkezéssel kapcsolatos szallitasi kdéltség
az 0Osszépitési koltség igen jelentés hanyadat
képezi.

Jelen cikkiinkben ezuttal a kordélyozas gazda-
sagosabba tételérdl kivanunk szdlni, mert a szalli-
tasi, ul. a kordélyozasi koltségeknek csak a leg-
minimalisabb csokkentése is évente sok tizezer
forint megtakaritast jelent népgazdasagunknak.
Népgazdasagunk fejlédésének elengedhetetlen ko-
vetelménye az 6nkoltség allandé csokkentése, s mi-
vel majdnem minden épitkezés kdltségében kordé-
lyozés is szerepel, igen fontos lenne ennek a fuva-
rozasi agazatnak — ill. munkaeszkéznek — az
épitéipar vonalan is surg6s racionalizalasa.

Rovidesen el kell érkeznie annak az id6nek,
amikor a kordélyozas helyébe mindenttt az exka-
vator, ill. a domperekkel torténd féldmozgatas
Iép, addig is azonban, mig az épitdipar a gépesi-
tés soran a fejlédés eme fokahoz el nem ér, a kor-
délyozast kell az onkoltségcsokkentés érdekében
lehetbleg olyan szinvonalon tartani, hogy az
épitbipar terveit teljesiteni tudja, és ez a munka-
folyamat is minél olcs6bban alljon népgazdasagunk
rendelkezésére.

A véllalatok szallitdsi dolgozéi igen sokat
tehetnek annak érdekében, hogy az onkoltség-
csokkentés a kordélyozas vonalan is érvényesul-
jon, kulondsen akkor, ha arra Ugyelnek, hogy a
kordélyok allandbéan teljes kapacitasuk erejéig
legyenek megrakva, ill. kihasznalva, tovébba,
hogy a kordélyozast csak a rentablis hatéarig
sz6l6 tavolsagra vegyék igénybe s hogy a fuvarok
igazolasa a miniszteri rendeletekben el6irt modon
torténjék.

Az Epitéstigyi Minisztérium a fent elmondot-
takat szem el6tt tartva még a mult esztendében,
Ul. mar 1953-ban a tarca teriletén Iévé és kilén-
b6z6 trosztoknél és vaualatoknal elhelyezett kor-
délyozokat két célfuvarozo vallalatba tomori-
tetté, hogy ezaltal is egyrészt a tervgazdalkodas
kivanalmainak eleget lehessen tenni, masrészt,
hogy a fuvarkinalat és fuvarkereslet a kézponto-
sitas folytan konnyen és a célnak megfelel6en
talalkozhassék.

Ezek azonban csak kezdeti lépések voltak és
az épité szakmaban surgdsen folytatni kell a mar
meglévd célfuvarozasi valalat tovabbfejlesztését,
ul. az épitiparban még az egyes vaualatokndl 1évé
kordélyoslovak és kordélyoknak a célfuvarozasi
vallalatba val6 slirgés beolvasztasat az egységes
tervezés és a mar fent emlitett kinalat és kereslet
talalkozasanak 100%-os kielégitése érdekében.

A kordélyozas kérdésének kapcsan arra is kell
gondolni, hogy alegutébb a kilénbdzd tarcak teri-
letén keresztilvitt racionalizalas folyaman a koz-
lekedésligyi tarcahoz tartozott épitlipari (mély-
épitdipari) vallalatok egy nagy része az Epités-
Ugyi Minisztérium felugyelete alé kerult.

Eddig azonban a racionalizilas helyes és
gazdasagos keresztllvitele érdekében nem gondol-
tak az itetékesek arra, hogy ezen el6zmények utan
most mar az Allami Kordélyos VaUalatot is
részben, vagy akar egészben is, at kell helyezni az

épitésugyi tarca feligyelete ala, mert nem helyes,
hogy mig a mélyépitdipari vallalatok, melyek
igen sok kordélyfuvart vesznek igénybe, atkeril-
tek az épitéstigyi tarca felligyelete ald, addig a
kordélyos-vallalat egészében, sokkal kisebb fel-
adatok elvégzésére a Kozlekedésiigyi Minisztérium
felGgyelete alatt maradt, s6t néha profiljanak nem
megfelel6 munkéat kénytelen végezni, az épité-
iparban pedig kordélyhiany jelentkezik.

Az onkoltségcsokkentés, de a profi érdekében
is az volna helyes, hogyha az AUami Kordélyos
Vaualat, vagy annak jelentds része az épitéiparhoz
keriilne, mert igy az E. M. Szallitasi lgazgatésaga
tudna a szakfellgyeletet gyakorolni az egyébként
majdnem kizarélag az E. M. vallalatok részére
dolgozo, de mas tarca feligyelete alatt 1évé Allami
Kordélyos Vaualat felett.

Az onkoéltségestkkentés Utjaban sulyos aka-
daly, hogy a jelenleg érvényben lév6 tarifa nem
felel meg azoknak a koévetelményeknek, amelyek
céljabdl életrehivatott.

A jelenlegi tarifa és az ehhez flizétt magyara-
zatok oly komplikaltak, hogy kulén tarifatudo-
sokat kell nevelni Ggy a fuvarosok, tehat a kor-
délyos-vallalatnal, hogy azok szamlédkat tudjanak
szerkeszteni, mint pedig a fuvaroztatd, tehat
kordélyoztaté vatalatoknal, hogy azok a kordé-
lyos vaidalat altal benyudjtott szamlakat ellen-
6rizni tudjak. Erre egyaltalan semmi szikség
nincs és ezért kivanatos volna, hogy az Epitésiigyi
Minisztérium, mint arhatésag — annal is inkabb,
mert hiszen kordélyos-munka legnagyobb részben
az E. M. tertletén fordul el6 — a kordélyozasra
az épitbipar profiljanak megfeleld tarifat dolgoz-
zon ki. Ennek a tarifanak kozérthetének kellene
lennie olyannyira, hogy az épitkezésen Iévd
anyagkezeld pillanatok alatt megallapithassa, hogy
mikor és hogyan igazol helyesen egy inditélapot.
Ne legyen kulén tudomany egy Uyen kordély-
tarifa, amelynek bonyolult volta csak nehézzé
teszi az eljarast csak azért, hogy minél kevesebb
ember értsen hozza.

Kilonds nehézséget okoz a jelenlegi tarifa pl.
a fold osztalyozasanal, valamint a rakodasi és
itatasi id6 kérdése tekintetében is. Miutan a jelen-
legi tarifa legtébbszér a legkomolyabb vitara ad
okot a kordélyoz6 és a kordélyoztaté kozott, az
volna leghelyesebb, tehat ismételjuk, hogy egy
egyszer(i, de mindenre Kiterjed6 és az épitbipar
profiljanak megfelel§ tarifa lasson végre nap-
vilagot.

Ezt annal is inkdbb megkivanhatja az épité-
ipar, mert a két kordélyoz6 vaialat, az épitSipari
ésaKPM alatartozé allami kordélyos vatalat azo-
nos targyu elintézés mellett sokszor igen elientéte-
sen szdmlaz. Igen gyakran kettésség fordul el6 a
szamlazéasban. Az Allami Kordélyos Valalat—maés-
ként szamlaz, mint az E. M. ala tartoz6 ugyanilyen
vallalatok —, ami természetesen szocialista gazdal-
kodasnal semmi koérilmények kozott nem enged-
het6. Az egyik vatalat — azonos Urtartalmu kor-
délynal — egy 0. n. ,Zug“-nél, ami 3 kordélybdl
és 1 hajtobol all, 6sszesen 1 m3t szamit fel mint
teljes kocsi-kihasznalast, a mésik valalat pedig
ugyanilyen ,,Zugi:-nal 1,2 m3 megfizetésére tart



igényt, van azonban egy hardmadik kordélyozé
vallalat, mely azonos esetben 3 kordély teljesit-
ményét 1,5 m3-ben szamlazza.

A jelenleg érvényben lévd tarifanal tovabbi
rendezetlen kérdés a kihelyezett kordélyok, ill.
kordélyos lovak elhelyezésének kérdése, amit eddig
természetesen vagy kulon szerzédéssel kellett
tisztazni, vagy pedig kulonbdz6 félreértések utan
Doéntébizottsag elé kellett vinni, mert példaul az
egyik kordélyozé vallalatnak az év végén jutott-
eszébe, hogy még ez is, — az elhelyezés vagy ter-
mészetben, vagy pénzben — jar neki a tarifan
kivil. Rendezetlen kérdés a tarifaban a heti
munkaidé elszdmoladsanak kérdése, tovabba a
tarifa magyarazat allasdij id6perc kiszamitasi
elmélete.

Mindezek a felsorolt példak amellett szélnak,
hogy az oOnkdltségcsdkkentés érdekében kozért-
het6 modon megszerkesztett jo és egyszer( tarifat
kell szerkeszteni, amely a fuvaroztatd és a fuva-
roz6 vallalat érdekeit egyforman képviseli és
kizardlag a szocialista termelés és egyuttmikodés
érdekeit szolgélja.

Endrényi Sandor

FIGYELEMREMELTO MUSZAKI
TELJESITMENYEK
A BUDAPESTI HELYIIPAR1
VASAR EPITKEZESENEL

A Budapesti Helyiipari Véasar felépitésénél
egész sor olyan m(szaki megoldast alkalmaztak,
amely mindenképpen méltd volt a szakkorok leg-
nagyobb figyelmére.

igy a draga faanyag megtakaritasa céljabol a
legtébb helyen m(fa anyagot hasznaltak fel a pa-
villonok és kiallitdsi csarnokok létesitésénél. A
farostot megfelelé gyantaszer(i anyaggal keverték

s magas nyomassal dsszepréselték. igy jott létre
ez a mUfa-anyag. Nemcsak faszerkezetek készil-
tek bel6le, hanem parkettédk el8allitdsara is igen
alkalmasnak bizonyult. Igen lényeges megtakari-
tasokat lehetett ezzel az anyaggal elérni.

A kisipari cementarukészitményeknél is nagy
megtakaritasokat értek el a kulénféle pdtanyagok
alkalmazasa révén. igy tobbek kozott jelentSs
tért nyert a pernyebeton felhasznalasa is.

A kidllitasi csarnokok létrehozasanal ugyan-
csak érdekes Uj megoldasok kertltek el6térbe.
Altalaban szakitottak a csarnokok régi konzer-
vativ zart tipusaval. Egészen Uj rendszer( épit-
kezési modot jelentenek ezek a minden oldalrél
nyitott arkados, oszlopos, perronszer( kiképzésu
pavillonok és csarnokok, amelyeknél csakis az
aruraktarak foglalnak el zart helyet. Ez kony-
nyed, levegds, kitling attekintesi lehet6ségeket
nyujté megoldas, amelyet jol bevalt szovjet ta-
pasztalatok nyoman vettek at a tervez6k. Ez
egyik legszembetlin6bb sajatossaga a Helyiipari
Véasarnak és nagy elismerésre talalt nemcsak a
mUiszaki szakemberek részér6l, hanem a tolongas-
tol, zsufoltsagtol o6sztonodsen idegenkedS latoga-
toknal is.

A vasbol, fabdl, vagy a kett§ kombinacioja-
bél létesult Kiallitasi csarnokok ,,Markiin®-szer(
elemekbdl Osszerakhat6 és szétszedhet6 modszer-
rel épultek meg. A vasndl szinte kizarélag hulla-
dékanyagot hasznaltak fel. Az impozans szovjet
kiéllitadsi csarnok és a rendkivil mutatés, egyéni
stilust kinai csarnok ugyancsak ilyen kombina-
ciés megoldassal létesilt.

A Vésar tehat nemcsak Ujszer(i anyagok fel-
hasznalasaval késziilt, hanem kils6 megjelenésé-
ben, stilusdban is sok Ujat hozott és igy értékes
tapasztalatokkal, kiindulési lehetéségekkel szol-
galt a késébb megrendezésre kertl6 vasarok, il-
letve kiallithsok szaméara.

Major Maté:

Epitészettorténet 1.

A kordbban megjelent els6 kotet folytatasakép-
pen a masodik kotet az eurdpai feudalis tarsadalmak

épitészeti — a korai keresztény, a bizanci, a roman,
a gotikus, a reneszansz és a barokk — stilusait is-
511 oldal

7 V4

merteti, az illet6 korszak tarsadalmi viszonyait is
megvilagito fejezetekben. A rendkivil szép kiallitasu
mivet 375 illusztracié gazdagitja,

Kotve 83— Ft

Epitégépkezel6k konyve Il
Epit6gépek

A csorlék, szivattyuk, szallitészalagok, beton-, il-
letve habarcskever6gépek, habarcs- és betonszivaty-
tydk, mészolté-, betonacélegyengets-, vago-, hajlito-
és csavarogépek, koétoré“ és osztalyozégépek, beton-

602 oldal

tomorité vibratorok, tomoritégépek, épitési kisdaruk
szerkezetét és Uzemeltetését ismerteti. A konyv nél-
kulozhetetlen segédeszkéz minden épit6gépkezel§ sza-
mara.

Kotve 65— Ft
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A MAGYAR BETONACELGYARTAS
HELYZETE

Az elmualt évek soran a magyar épitSipar
egyik legkomolyabb nehézsége a betonacélkérdés
volt. A szikséges betonacél mennyiség egyre no-
vekedett ; ezeknek az igényeknek Kkielégitése a
mindség sullyedéséhez vezetett, annak ellenére,
hogy az épitéiparban a korszer(i technolégiai el-
jarasok, mint pl. az el6regyartas, el6feszités, he-
gesztés egyre magasabb szilardsagi tulajdonsagu,
megbizhaté mindségl betonacélt koveteltek. Abban
a reményben, hogy a kérdések széleskérd megtar-
gyalasa meg fogja valtoztatni a betonacél ellatas
terén mutatkoz6 nehézségeket, hivta dssze 1954.
aprilisdban a Magyar Tudomanyos Akadémia
Muiszaki Tudoméanyok Osztalya azt a betonacél-
ankétot, melynek anyagat e koényvben” tetszetds
kills6 alakban jelentetett meg az Epitésugyi
Kiado.

A konyv elsé helyen Dr. Széchy Karoly be-
vezetd el6adasat kozli. Az eléadas nemcsak ismer-
teti, osszefoglalja az épit6ipar igényeit, hanem
megmagyarazza, indokolja azokat. Ramutat arra,
hogy az épitdipar a jobb mindségli, magasabb szi-
lardsagi tulajdonsagu, kualonleges fellleti Kikép-
zésli betonacélra elsésorban a vasanyaggal valé
takarékoskodas céljabol tamaszt igényeket, s igy
ez a kohoipar kozvetlen érdekeit is szolgalja.

A hozzaszolasok sokoldalian megvilagitottak
a hibakat, feltartak a nehézségek okait, de egy-
uttal megmutattak a lehet6ségeket is a betonacél
ellatéas hibainak KkiklUszobolésére. Kulondsen a
Kozlekedési és Postaligyi Minisztérium részér6l
felszélalé Péter Lajos hozzaszolasat kell kiemel-
nink. melyben a betonacélok terén végzett igen
érdekes vizsgalatainak eredményeit adja kozre.

Mdaszaki irodalmunk vasbetonépitéssel fog-
lalkozé konyveiben sehol sem talalhaté meg a
betonacéllal kapcsolatos problémak ilyen toémor
kifejtése. Pedig a kulonféle Gj betonacélféleségek
bevezetése az épitéipar dolgozoitol, tervezdéktdl
és kivitelez6kt6l egyarant, e kérdések mély ismere-
tét kivanjak meg. Véleményiunk szerint ezek hia-
nya okozza, hogy az épitkezéseken gyakran nem
hegeszthetd, magas széntartalml acélokat hegesz-
tettek. vagy melegen hengerelt periodikus beton-
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acélokat a sima betonacélokhoz hasonlé mddon
kampokkal lattak el sth. igy a kényv hasznos és
tanulsagos olvasmanya lesz az épit6ipar dolgo-
zbinak.

A konyv a kohdipar dolgoz6i szamara is hasz-
nos lehet. A betonacél ellatds terén tapasztalt
hidnyossagokhoz az objektiv nehézségeken Kivil
az is hozzajarult, hogy kohaszaink nem ismerték
eléggé a betonacél szerepét a vasbetonépitésben
és az a helytelen nézet alakult ki, hogy a beton-
acél szdmara az acélgyartds minden selejtje meg-
felel. Az ankétnak és e kényvnek jelent6ségét ép-
pen abban latjuk, hogy az épitéipar mingségi ko-
vetelményeinek tudomanyos alatamasztasaval
elésegitheti a kohaszat részér6l kialakult helyte-
len nézetek gydkeres felszamolasat.

Ismertetésiink nem volna teljes, ha nem be-
szélnénk a tobb mint egv évvel ezelétt megtartott
ankét gyakorlati eredményeir6l. A betonacél ella-
tas terén az elmalt év alatt, de kulénésen az utébbi
néhany hdénapban lényeges javulas kévetkezett be.
Kohaszati Uzemeinkben a mindségi ellendrzés
megjavult ; a kényesebb minéségli betonacélokat
méar nem selejt- és maradékbugékbdl henierlik,
hanem kulon adagokat tUtemeznek be erre a célra.
Legfontosabb épitkezéseink rendszeresen kapjak
az un. ,feltételesen hegesztheté" 50,35 BmK
jeltG betonacélt, bar még nem Kkielégit6 mennyi-
ségben. Megindult — méghozza igen fejlett techno-
logiai eljarassal — a periodikus betonacélok gyéar-
tdsa a kisebb &tmérbkben és rovidesen &ttérhe-
tink a magasabb szilardsagu betonacélfajtaknal
ezek Kkizardlagos alkalmazasara.

Nem hallgathatjuk azonban el azt, hogy a
fejlédés ellenére a betonacél ellatasban még most
is sulyos hibak tapasztalhatdok. Gyakori jelenség
pl., hogy a betonacél szallitmanyokba rideg anya-
gokbdl hengerelt szalak keverednek, melyek haj-
litaskor. kampdzéaskor térnek, s igy vasbeton szer-
kezetekhez nem hasznalhatdk fel. A javulas kez-
deti tlnetei azonban reményt tamasztanak, hogy
a betonacél-ankét hatarozatai teljes egészikben
megvalésulnak. Ebben a tdrekvésben az ismerte-
tett konyv kohaszoknak és épitémérnokdknek
egyarant hathatds segitséget nyujthat.

Garai Tamas



SZOVJET FOLYOIRAT SZEMLE

Szemlénket a hazankba érkez6
legUjabb szovjet épitSipari folyodirat
cikkeinek bemutatasaval kezdjuk.
A Bjulletyen sztroityelnoj tyehnyiki
(Epitéstechnikai szemle), a Szovjet-
unié Minisztertanacsa Epitésugyi Bi-
zottsdganak sajtéja. Els6 szamanak
gazdag tartalmabol megemlitjuk: A.
V. Trjapicinnak, az el6regyartott
elemekbdl épulé tdbbszintes ipari
épuletek tervezésérdl szolo cikkét.
A szerz6 az épitGipari konferencia
iranyelveib6l kiindulva vizsgalja az
ipari épitkezések szovjet gyakorla-
tat. A tanulmany a kulénb6z6 szer-
kezeti sémakkal, az oszlopok kotésé-
vel, az oszlopok és gerendak koteé-
sével, a gombafodémek el6regyar-
tott elemeinek kapcsolasaval foglal-
kozik.

Sz. P. Jepifanov rovid cikk kereté-
ben a VNIOMSz (Epitésszervezés és
gépesités 0Osszovetségi Tudomanyos
Kutatd Intézet) és mas szervek altal
kidolgozott, kulénbdz6 munkéakra
vonatkoz6 gépesitési sémakat ismer-
tet. A Szovjetunidban kidolgoztak
azon folyamatok felsorolasat, melye-
ket ha géppel végeznek el, az adott
épitési munkat teljesen gépesitett-
nek tekintik. A cikk keretében felso-
rolt gépesitett munkak, a komplex
gépesités fogalma 0Gj értelmezésének
példait mutatjak be.

A tipizalt silétomyok salakbeton-
testekb6l val6 épitését B. Gorszky és
A. Cejtlin ismerteti. Az UKR NIISz
tipusu silé mélyitett hengeres részbdl,
foldfeletti hengeres toronybdl és ha-
sonlé magassagu, a silo kilritésére
szolgalé négyszogalaprajzu el6épit-
ménybdl all. A toronyépuletnél 92 x
X 190x390 mm méretl, az el6épit-
ménynél 188x190x390 mm méretl
salakbetontesteket alkalmaznak. A
torony kantra allitott falazé testek-
bél allé falat, a bels6 nyomas ellen-
sulyozasa céljabol alul siribben, fe-
10l ritkédbban elhelyezett acélbilin-
cseket alkalmaznak. A falazashoz els6
idében faallvanyt, a kés6bbiekben
igen szellemes és konnyd, emelhetd
fém allvanybdl és darubdl allé rend-
szert alkalmaztak.

B. Moragovszkij cikkében a Szo-
juzsztromprojekt altal kidolgozott
,Osszeszerelhetd és szétszedhetd lel-
tari épitéshelyi épuletek” c. album
tervei alapjan felépithet6 felvonu-
lasi épuleteket ismerteti. Az épuletek
jellegzetességét a teljesen azonos ti-
pus és a fébb szerkezetek cserélhet6-
sége képezi. A teherhordé szerkezet
minden esetben haromcsuklés, négy
darabbdl 6sszeallithato, 8,14 m fesz-
tavolsagu faszerkezet( keret.

Gyapjubetonnak hivjak a szovjet
épitéstudomany altal elGallitott Uj —
a nagypaneles épitkezés Tterlletén

felhasznéalasra kerulé szigetel6-
anyagot. Készitéséhez granulalt as-
vanyi gyapotot hasznalnak, melyet
kdtéanyag fog Ossze. El6nye, hogy
autoklavolas nélkil is jelent6s szi-
lardséagot ér el és nem ulepszik, mint
a habbeton. F. Bukvaszer cikke kozli
a kulénbdzé minbségld gyapjubeto-
nok anyagsziukségletét 1 m3 készit-
ményre vonatkoztatva. A gyapju-
beton térfogatsulya a markatol fug-
gben 500— 700 kg/m3 nyomoészi-
lardsaga 5— 10 kg/cm2 hdévezetési
tényez6je 0,12—0,17, vizelnyel6ké-
pessége 65— 60%. Készitése elvileg
nem kulonboézik a kozonséges beto-
nétdl, a betonhoz és cementsimitas-
hoz jol tapad. E koérilmények lehe-
tévé teszik, hogy a gyapjubetonnal
készul6 panelek teherhorddé, hészi-
getel6 és fedbrétegét egyidejlileg ké-
szitsék és igy g6zolés utan teljesen
kész panelt nyerjenek.

Az ,Architektdra i Sztroityel-
sztvo Moszkvi“ 1955. 2. szdmaban
Sz. Zsak : ,,A moszkvai betonelem-
gyarté-ipar fejlesztési kérdései cim-
mel a moszkvai betonelemgyarté
uzemek el6tt allo feladatokat ismer-
teti.

E feladatok egyikét az el6regyarté
uzemek gyartmanyfajtainak erés
csokkentése képezi. Ez a munka azon-
ban csak a tipizalasi tevékenység
(épuletek és szerkezetek tipizalasa)
atszervezésével és a tipizalas kiter-
jesztésével parhuzamosan hajthato
Vvégre.

Ezzel egyidejlileg a moszkvai el6re-
gyarté uzemek felugyeletének kér-
dése is megoldasra var. A szerz6 véle-
ménye szerint egészséges fejlédés
csak akkor képzelhet6 el, ha sike-
rilne létrehozni egy nagy ipari egye-
sulést, amely valamennvi moszkvai
el6regvartd tzemet magaba foglalna.

A cikk az el6regyartdé Uzemekben
alkalmazandé gyartastechnolégiai té-
mak eredményességének elemzésé-
vel fejezédik be.

A ,,Gorodszkoje Hozjajsztvo Mosz-
kvi 1955. 1. szamaban N. K. Prosz-
kurjakov ,,Kénnvibeton falblokkok
gyartasanak fejlédése“ c. cikkében a
szovjetunidbeli nagyblokkos épit-
kezések ismertetésével foglalkozik.

Nagyblokkos épitkezések mar a ha-
bora el6tt is folytak Moszkvaban
1941-ig tdbb mint 100, Leningradban
14 nagvblokkos haz épult fel. A ha-
boru el6tt kisebbméretd, viszonylag
csekély (400— 1500 kg) sulyu blokko-
kat alkalmaztak, aminek okat féként
az akkor rendelkezésre all6 daruk
korlatozott emel6képessége képezte.

A haboru utan a nagyblokkos épit-
kezések mdszaki szinvonala ugras-
szerlen fejlédott. A blokkok mérete,
sulya jelentés mértékben megnétt

(3 tonnara, s6t ennél sulyosabb blok-
kok is el6fordultak). Ezzel egyidejU-
leg sikerilt 1ényeges mértékben csok-
kenteni az egy épuleten alkalmazott
blokkok mérettipusainak szamat.

1947— 1954. kozott 27 négy-, hat-
emeletes nagyblokkos haz épult fel
és most kezd6dik egy nagyblokkos
lakénegyed épitése.

A tovébbiakban a szerz6 az el6re-
gyarté uUzemek kulénféle gyartas-
technoldgiai témait ismerteti, majd
ratér a nagyblokkok nyersanyagai-
nak kérdésére.

Az ilyen célra alkalmazand6 kazan-
salakoknak a kovetkez6 kovetelmé-
nyeket kell kielégiteniok :

1 minimalis mennyiségl éghetd é
kénvegyuletet tartalmazzanak, 2.
megfelel§ szemszerkezettel és szilard-
saggal rendelkezzenek. 3. ne tartal-
mazzanak karos zarvanyokat és 4.
homogénok legyenek.

Jol bevalt a porszénnel dolgozo
héeré6mivek hamujanak felhaszna-
lasa is ; a moszkvai 9. sz. TEC-ben
felallitott aglomeralé berendezés, va-
lamint a salak és a porszénhamu ku-
lénvalasztott eltavolitasaval nyert
nyersanyag, salakblokkok anyaga-
ként kitlinéen felhasznalhatd.

Nagvblokkok nyersanyagaként fel-
hasznalhaté ezen kivdl :

a folyékony kohdsalakbél nyert
habsalak, a keramzit (duzzadé agyag-
bol készitett keramiai zGzalék), a per-
nyebeton és az autoklavval kezelt
kulonféle szilikdtmasszak.

A folydirat ,Hangszigetel6anya-
gok®” cimd cikke (V. N. Nyikolszkij,
E. A. G. Satagina és M. Cz. Pusev
tollabol) kulonféle fodémszigeteld
anyagok vizsgéalati eredményeivel és
az eredménvek értékelésével foglal-
kozik. A kutatadsok soran ot kulon-
b6z6 anvag hangszigetel6képességét
vizsgaltak meg. A megvizsgalt amya-
gok a kovetkez6k :

1. lagv farost-lemezek,

2. papirrost-lemezek,

3. RORZNIIMSz tipusu farostle-
mezek,

4. etemitgyartasi
készitett lemezek,

5. eternitgvartasi hulladékokbol
készitett bordas lemezek.

A szerz6k szerint lakasépitési cé-
lokra az 1. és 3., tovabba 5. pontban
emlitett lemezek hasznalata ajanla-
tos. A papirrostlemezek alkalmaza-
sat nem ajanljak. Ennek oka az, hogy
hangszigetel6képességilk a porézus
farostlemezeknél gyengébb és gyar-
tasuk bevezetése szamos Uzemben
szilkségessé tenné a GOSZT 4593— 53
szabvany szerint készitett lemezek
recepturainak megvaltoztatasat.

Az etemitgyartas hulladékaibol
készitett sik (nem bordazott) lemezek

hulladékokbdl
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alkalmazasa ugyancsak nem ajanla-
tos. E lemezek csupan 4 cm vastag-
sagban alkalmazva biztositanak vé-
delmet a testhangokkal szemben, ez
a vastagsag pedig egyéb szigetel6-
anyagokhoz viszonyitva tulzott.

A Mechanyizacija sztroityelsztva
2. szamanak tartalmabdl kulonosen
értékes F.J. Malcev-nek cikke az épit6-
ipari Kis gépesitésrél. A cikk egész
sor 0j kisgépesitési megoldast és az
ezekhez sziikséges berendezéseket is-
merteti. A Boicsenko a Voronyezs-
sztrojnak a nagyblokkos épitkezés te-
rén elért eredményeirél ir. Uj tipusu
(Sz-347) rendszerl lerakodd géppel
ismerkedhetink meg A. Szmirnov-
nak gazdag abraanyaggal kozolt cik-
kében.

Sz. Jevsztafejev a Mechanyizacija tru-
dojomkih i1 tjazsolih rabot (Sok mun-
kat igényl6 és nehéz munkak gépe-
sitése) idei els6 szamaban kozoélt cik-
kében az épitési munkak gépesitése
tovabbfejlesztésével foglalkozva, vizs-
galat targyava teszi a gépesitéssel
kapcsolatos kaderellatas, organiza-
ci6, a gépesitd vallalatok, a gépki-
hasznalés, a f6gépészi osztalyok, a
gépjavité mdhelyek, gépesitett rak-
tarak és a kulénboz6 épitési munkak
konkrét gépesitésének kérdéseit.

A. L. Korbut-Szmirnov terjedelmes
cikkben a leningradi el6regyartott
elemekkel torténd lakéhazépitkezés-
sel foglalkozik.

ASzelszkij sztroityelj (Falusi épit6)
els6 szamabol M. Oszmolovszkij cik-
két — a kolhoz-falu rendezésének és
a kolhozparasztok lakéhaza épitésé-
nek kérdései és B. Vetvickijnek a gép-
allomasok rendezésével és beépitésé-
vel foglalkozé terjedelmes tanul-
manyat emlitjuk meg.

A vibrélasrol és a vibraléberende-
zésekr6l kozolt cikket a Sztroityel-
naja promislennosztj 2. szama |. Szo-
valov tolldbdol. A cikk a kulénbdzé
vibréfeltletek kozul els6sorban és
nyomatékosan a sablon rogzitésére
szolgal6 elektromagneses elrendezést
teszi vizsgalat targyava, a vibralasi
technoldgia tokéletesitése szempont-
jabol.

Sz. Krasznyicsenko a salakbdl ké-
szul6 habbetonokrol, az el6allitassal
kapcsolatos kisérletekrdl, Sz. Lerner
a granulalt salakbol készilé épit6-
anyagok autoklavolasarol ir érdekes
cikket.

A folyodirat tovabbi cikkei az ipari
épités teruletén alkalmazott korszerd
szerkezetekkel (N. Lukaskin), a ta-
lajvizszint sullyeszt6 berendezések-
kel (G. Mariupolszkij), épuletek
megengedett alapsullyedésével (V.
Zsukov), a gépgyari tzemi épuletek
fébb méreteivel (M. Osztrovszkij) és
a gyorsan szilarduld, magas szilard-
sagu betonok elBallitasi moédozatai-
val (B. Szkramtajev) foglalkoznak.
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A Sztroityelngja promislennosztj 3.
szamanak az épiték Ossz-szbvetseégi
értekezlete anyagat ismertet6 rova-
taban G. F. Kuznyecov, a nagy-
blokkos épuletek szerkezetei tipiza-
lasanak kérdéseivel foglalkozik. A
cikk szerz6je a haboru elétti és utani
tapasztalatok alapjan a nagyblokkos
épités harom f6 kérdésének — az
alkalmazandé anyagok, a falosztas
és alaprajzi megoldas — vizsgalatat
tlizi maga elé. A nagyblokkok készi-
tésével kapcsolatos anyagok kozil
a salakot sok jo tulajdonsaga mellett
a megdolgozas nehézkessége és a
nyert beton nagy térfogatsulya miatt
nem ajanlja széleskorl felhaszna-
lasra. A j6 minGségl, helyesen meg-
valasztott adalékanyag még maga-
sabb ar mellett is, rendszerint az
1 m3re vonatkozatott koltségcsok-
kentést eredményezi. igy példaul
Moszkva teriletén a konny(ibetonok
kozul a legolcsébb a keramzit beton
(duzzasztott anyag-adalékkal készul6
beton). A keramzit mellett a helyi
konnyld koéfajtakbol (tufa, kagylds,
mészké stb.) el6allithatd adalék-
anyagok felhasznalasanak helyessé-
gére hivja fel a figyelmet. Arra az
esetre, ha valamilyen teruleten hia-
nyoznék a konnyld terméskéfajta,
az Ureges testek alkalmazasara kell
ratérni.

Ami a falkiosztas és igy a szer-
kezeti elemek nagysagat illeti, a tipi-
zalas kiindulasi pontjaként az uan.
kétsoros kiosztast ajanlja (emeleten-
ként minden flugg6leges metszetben
Osszesen két elem : emeletmagasssagu
ablakkozi pillér, illet6leg parapet és
a fels6 vizszintes dvgerenda). Kisebb
emel6képességli daru eseten ugyan-
ezen osztasi moéd ugy valtoztathato,
hogy az ablakkozi pillért harom
darabbdl készitik és el6all az un.
négysoros osztas.

A kétsoros osztas el6nye, hogy al-
kalmazasa esetén a tipusok szama is
csbkken, gyorsabba valik az épitke-
zés, a daru jobb kihasznéalasa bizto-
sithaté és Kkisebb lesz a munka-
igény.

A kés6bbiekben a fejlédés iranya,
a mar eddig is tobbhelyen alkalma-
zott egysoros osztds, teljes szoba-
nagysagu blokk felé vezet. Ez eset-
ben a szoba-nagysagu blokkpanel
salya 1250— 1300 kg/m3 térfogat-
sulyla beton esetén nem haldja meg
az 6t tonnat, 1000— 1000 kg/m3
térfogatsuly esetén a harom tonnat.

A tervezd intézetek altal kidolgo-
zott nagyblokk-sorozat oOsszesen 92
tipusméretet foglal magaba, melyek
segitségével a legkuldonbdzébb alap-
rajzi elrendezésl lakéhazak, iskola,
kérhadz és mas épuletek épitheték.

A cikk a tovabbiakban a nagy-
blokkos falakkal épulé lako- és koz-
épuletek szerkezeti rendszereinek

vizsgalataval foglalkozik és altalaban
a hosszanti teherhordd kozépfallal
biré rendszert ajanlja. Ez a rendszer
a kommunikéaciék j6 elhelyezését is
biztositja.

Mikor a valaszfalaknal salakbetont
és mas konnylbetonfajtdkat alkal-
maznak és a valaszfalak egyidejlleg
teherhordd és térelhatarolé funckio-

kat is kielégitenek, helyesebb a
harantiranya valaszfalas rendszert
alkalmazni.

A folydirat tovabbi cikkeiben a
hdrbeton-gerendak készitésnek (K.
Buzany), az ipari épuletek lefedésére
alkalmas nagyméretl vasbetonleme-
zek (Sz. Miloszlavszkij), a vasbeton-
sil6 épuletek épitési moédjai (L.
Kejmah), az el6regyartott vasbeton-
ablakok (E. Ratc) kérdéseivel ismer-
kedhetiink meg.

A Bjulletyen sztroityelnoj tyehnyiki
3. szamaban szintén f6 helyet foglal
el a nagyblokkos épités. D. Malisov
cikkében a leningradi nagyblokkos
épités tapasztalataival ismerteti meg
az olvasét. A. Brodszij az elektromos
ivvel torténé ponthegesztést targyalja
a CINPSZ-ben végzett Kkisérletek
alapjan. A panelépitkezés teruleté-
hez tartozik V. Sz. lvascsenké altal
javasolt, tobb darabbdl el6zetesen
Osszeépitett valaszfal alkalmazasa.
A cikk keretében a panelvalaszfalak
készitési modjaval, az épitéshelyi
el6allitashoz és a kész panel beeme-
léséhez szilkséges berendezésekkel is
megismerkedhetiink.

A. Grjaznov a téglak és salakbeton
falazotestek rakésban torténd szalli-
tasanak tovébbi tokéletesitési lehe-
t6ségeivel foglalkozik. A cikk kereté-
ben bemutatja az ilyenfajta szalli-
tasnal alkalmazott haromfajta rend-
szert.

Tovabbi cikkek a nagyobb széles-
ségi méretl betonvazak készitésének
gépesitésével (Sz. Lévi) barmilyen
fajta szilard flGt6anyag eltlzelésére
alkalmas ontottvas kazanokkal (Sz.
Ocep), stb. foglalkoznak.

lgen értékes cikk talalhaté a
Sztroityelnie matyeriali, izgyelija. i
konsztruken (Epit6anyagok, épu-
letelemek és szerkezetek) cimd Uj
foly6iratban V. Mihaljov tollabol.
A cikk — fejlessziik tovabb a kor-
szerli vasbetonszerkezetek készitési
modjat cimmel — a vasbetonszer-
kezetek tipizalasi kérdéseivel, a va-
salas el6allitas, az automatikus, vég-
nélkdli vasalés, el6feszités, beton-
bedolgozas, a vasbeton el8regyartas
és a szerkezeti kialakitas legfontosabb
kérdéseit vizsgalja.

Nem kevésbé érdekes A. Vol-
zsenszkijnek az autoklavolt gyart-
manyok el6allitasanak perspektivaja-
val, vagy E. Guckovnak a keramia-

burkolattal ellatott falpanelek ké-
szitési technolégidjaval foglalkozo
cikke. Izsak Sandor



Bauzeitung 1955. 3. szam.

GAZDASAGOS LAKASEPITES
A NEMET DEMOKRATIKUS
KOZTARSASAGBAN

A Bauzeitung 1955. 2. szamaban
azonos cimi koézlemény a gazdasagos
lakasépités kérdéskomplexumat is-
mertette. Az ezutan kovetkezd cikk-
sorozat részletesen targyalja az egyes
kérdéseket a kutatasi munka és gya-
korlat kozotti kolcsonds kapcsolatok
kimélyitése céljabol. Egyik ilyen
legfontosabb kérdés a koltség-elem-
zés.

A koltségek a kovetkez6 fécsopor-
tokra oszthatok :

Foldmunkak : munka és alapgod-
rok, pincetomb kiemelés, foldkieme-
léssel, deponalassal és planirozassal.

Alapozas : Normalis alapok cs6-
mdszolt betonbdl.

Kuls6 és bels6 féfalak, kémények :
NF tomor téglabol.

Véalaszfalak : 5 cm vastag lemezek-
bél.

Fodémek : a pincében boltozat-
fodém, a tobbi Ledderboge rendszeru
szabvany fodém, padlas-fodém.

Nyeregtetd : faszerkezetbél.

Lépcs6k : Mattke-rendszer sze-
rint, mik&élemezekkel boritva, fakor-
lattal.

Padozatok : pincében téglaburko-
lat, a tobbi szinteken salak-gyapot
szigeteléssel, meleg padlézat mu-
anyagbol ;

Falnylasok : a lépcs6hazban és a
pincében egyszerl ablakkeretek fa-
bél, az emeleteken szekrényes ablak-
keretek, kettds ablakkal. A bels6 aj-
tok haromszoros boritasuak.

Homlokzat-kiképzés : a homlokzat
nyersvakolat, labazatvakolas cement-
habarccsal, ablakkavak klinkertégla
boritassal.

Bels6 kiképzés : a falfeluletek egy-
szer( sima vakolaséaval és festésével,
a konyhadban és a Iépcs6hazban
labazatolajméazolassal, furdészobaban
csempékkel, kalyha f(itéssel, a kony-
haban kombinalt gaz és szén taka-
rék-tGzhellyel.

A koltségeknek az itt felsorolt té-
telek, tovabba az anyag, munkabér,
szallitds, anyagkezelés, Uzemi anya-
gok, segédanyagok szerint valé sza-
zalékos megoszlasat az S-53/1 tipusu
épuletre tablazat mutatja be. Ugyan-
csak tablazatos Osszeallitasban lat-
haté a koltségek megoszlasa L936-
ban, 1952-ben Nyugatnémetorszag-
ban és 1954-ben a Demokratikus Né-
met Koztarsasagban.

Az utébbi tablazat adatai kulon-
b6z6 okok folytdan nem hasonlitha-
tok Ossze, de végeredményben a mun-
kadra raforditasok megoszlasa a ko-
vetkez6 :

az épités helyszinén vég-
zett helyi munka szallitas
nélkul, de az ajtok, abla-
kok és beépitett szekré-
nyek eléallitashoz szuk-

séges munkaodrakkal ... 77,54%

Szallitasok az épitéhelyen . 13,17%
Ki- és berakasi munkak .. 9,29%
Osszesen  100,00%

Egy masik tablazat mutatja be a
fontosabb épitési anyagokra fordi-
séghez val6 viszonyat.

Kuldén grafikon mutatja be az 6sz-
szes épitési koltségek megoszlasat a
14 csoportba osztott fontosabb mun-
kanemek kozott.

Bauzeitung 1955. 4. szdm

Az el6z6 kozleményben targyaltak
folytatdsaként ugyanazon cim alatt
megjelent tanulmany csaknem kiza-
rélag a nagyszilardsagu ureges tég-
lakkal, mint gazdasagossag szem-
pontjabdél nagyon figyelemremélto
fal-elemekkel foglalkozik.

1953-ban Moszkvaban tobb mint
200 milli6 darab Ureges téglat épi-
tettek be a falazatokba, mégpedig
39 cm vastag falazatok épitésére ot-
emeletes épuleteknél, ahol egyébként
teli-téglaval 64 em-es falat kellett
volna épiteni.

Nyugatnémetorszagban az Ureges
tégldk gyartasanak aranya 1949—
1953-ig 11%-r6l 34%-ra emelkedett.
Altaldaban a kénny( (1,4 toima/m3)
épitéanyagok gyartasi aranyszama
55%, mig az 1,8 tonna/m3 atlag su-
lyd nehéz épitési anyagoké 45%. Az
ezen a téren elérni kivant széazalék-
arany 70- illetve 30%.

A Német Demokratikus Koztar-
sasagban haromféle szabvany-alaku
Ureges téglat hasznalnak, amelyek-
bél a normal alak 24x11,5x7,1 cm
méretd, ennek sulya 2,6—3,2 kg, a
masfeles normal alak mérete 24X
X 11,5x11,3 cm, sulya 4,1—5,9 kg,
a harom és feles norméalalak mérete
24 x 17,5x11,3 cm, sulya 6,2—7,1
kg. A téglak 100 és 150 kg/cm2 szi-
lardsagban és 1,2— 1,4 kg/dm3 kob-
tartalomsullyal kertlnek Kkivitelre.

Az Ureges téglak hévezetd képes-
sége 1,4 kg/dm3 suly mellett 0,52
mig az 18 kg kobdeciméter sulyu
telitéglaké 0,68. Ennek kovetkezté-
ben példaul egy 36,5 cm vastag fal
hészigetel6képessége kb. 30%-kai na-
gyobb Ureges téglak alkalmazéasa

eesetén a teli-téglakbol készilt fallal
szemben.

A tanulmany kozol egy tablazatot,
amelyben 6sszehasonlitja egy 64 cm
vastag teli-téglaval épult fal anyag-
koltségeit egy 29- illet6leg 39 cm vas-
tag nagyszilardsagu ureges téglakbdl

épitett fal anyagkoltségével és meg-
allapitja, hogy az anyagkoltségek
aranya a telitéglas falnal 100% eseté-
ben az Ureges téglakbol épult falak-
nal 63, illet6leg 79%.

Végeredményben az Ureges téglak-
bol készult falazatok el6nyei a kévet-
kez6kben foglalhaték Ossze :

1. Az épitmény sulyat mintegy
25%-kai csOkkenti.

2. Munkaer6-raforditast
esetben 53%-ra csokkenti.

3. A nagyszilardsaga ureges tég-
1akbol épitett falak lényegesen véko-
nyabbak a hészigetelés azonban 6%-
kal magasabb az el6irt normanal.

4. Habarcsfelhasznalast mintegy
20%-ra széllitja le.

5. Az épitési koltségek mintegy
8% -kai alacsonyabbak.

Ezek mellett a fontosabb el6nytk
mellett hatranya az ilyen falazatnak
a gyengébb hangszigetelés, a kisebb
mértékl hdétartalékolas, a nedvesség
kénnyebb atutése. Ezek mellett a ve-
sési munkéakat kulonds elévigyazattal
kell végezni és nagyobb 6vatossagot
kell kifejteni a szallitasoknal is az
Uveges téglak torékenysége miatt.

Ennek az épitési anyagnak, ille-
t6leg modszernek tovabbfejlesztése
céljabol sziikség volna minél széle-
sebb korlG tapasztalatcserére, na-
gyobb zart épit6helyeken val6 alkal-
mazéasra, kuldon munkanormak Ki-
dolgozasara.

A folydirat 3. szamaban megjelent
kozlemeény szerzéje : Anke Erich a
Német Epitési Akadémia Tudoma-
nyos Kutatd Intézetének tagja, a
4. szamban megjelent kodzleményé
pedig : Ledderboge Ottoheinz, ugyan-
csak a megnevezett intézet munka-
tarsa.

széls6

TELI EPITKEZES

Petermann mérnok, Berlin

Gyakorlati Utmutatasok a téli épit-
kezések tervezésére, Kkivitelezésére,
az alapozasok kulénb6z6 megolda-
saira mégpedig a kulonallé és sav-
alapokra, turbina és gépalapok léte-
sitésére. Az egyes épuletszerkezetek
nemcsak a fagy ellen hanem pl. az
er6s szél ellen is védelemre szorul-
nak. Erre a célra a zsaluzason kivul
szalmapaplanokat esetleg fatablakat
stb. szokas alkalmazni. CélszerlG a
részlet-épitkezéseket lehetéleg minél
kisebb terjedelemben végrehajtani
megfelel6 elvalasztd és hékiterjedési
hézagokroél gondoskodni, tgyelni kell
arra, hogy ezek télen ne zaroédjanak,
a melegité burkolatokat pedig csak
tavasszal szabad eltavolitani. A téli
épitkezésekre vonatkoz6é rendszaba-
lyok minden fajta o6pitésmodnal
egyforman szem el6tt tartandok.
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A MAGASEPITESI NORMAK
ERTELME ES ALKALMAZASI
HATARAI

Prof. Rétiig, H.

A normék célja a mlszaki munka-
latok josaganak széles korben valé
megjavitasa és az elérhetd legmaga-
sabb fokra valo6 fejlesztése és emellett
a munkamddszerek javitasaval az
épitési koltségek csokkentése. Az
ipari termelésben ezt racionalizalas-
nak nevezik, ez egyes teruleteken
meglep6 eredményeket hozott azon-
ban a masutt hasznalt modszereket
nem lehet a magasépités teruletére
korlatlanul és kritika nélkul alkal-
mazni. A magasépitésben a tomeg-
gyartastol eltér6 kérdések is felme-
rilnek, itt a normak csak vezérfona-
lat képezhetnek.

Nagyon természetes, hogy a josagi
és anyagvizsgalati normak alkalma-
zasa mar sokkal indokoltabb. Ugyan-
ezt lehet mondani a munkamaodszer-
normakrdl is. Ezeket a jov6ében a
lehet6 legnagyobb mértékben tokéle-
tesiteni kell. Vigyazni kell azonban
améret-normak alkalmazéasanal, mert
ez mar érzékenyen befolyasolja a ma-
vészi kifejezés teruleteit. Nem vonat-
kozik természetesen ez a megallapi-
tas altalaban tarték, vagy gerenda-
keresztmetszetekre. llyen méretmeg-
allapitasok teljesen helyénvaldk a
keramiai termékeknél, el6regyartott
betonelemeknél, fémalkatrészeknél,
mlanyagoknal. Megfelel6 normak all-
nak mar rendelkezésre vagy kidolgo-
zas alatt vannak az emeletmagassa-
gokra, a helyiségek mélységi mére-
teire a lakéhazaknal, a tet6k hajlas-
szogére, falnyilasokra, és a lakasteri-
let-szikségletekre.

A legkozelebbi feladatok kozé tar-
tozik : iranyelvek megallapitasa az
egészségugyi szukségletek, alapteru-
let-sziikségletek, egészségugyi helyi-
ségek szamara, ul6butorok, asztalok
és szekrények szamara, mdiszaki
berendezések szamara, természettu-
domanyok oktatasara szolgalé helyi-

ségekben, ruhatarak, tornatermek
stb. szamara.
Végeredményben az egységesen

iranyitott magasépités nem normali-
zalast, hanem inkabb egyes tipusok
kialakitasat jelenti és csak mintapél-
dakat szolgaltat az épitkezés sza-
mara.

EGYSZERU SZARUALLASOS
B FEDELSZEK
ELOREGYARTOTT VASBETON-
ELEMEKBOL

LAKOEPULETEK SZAMARA
Dietrich, Kari épitészmérnok

A szarugerendak hajlasa 32°, a ge-
rendak keresztmetszete U-alakl csak
a feltamaszkodasi helyeken négyszog-
letes. Keresztmetszeti méretek : szé-
lesség 11 cm, magassag 26 cm, gerinc-
vastagsag 4 cm, alul két 14 mm at-
méréji szerkezeti, felil pedig két
7 mm atmérgéjd szerel6vassal, a szo-
késos tavolsagban 6 mm &atmérgjd
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kengyelekkel. A betonminéség B
300. A fedélhéjat alatamaszté lécek
leer6sitésének lehetbvé tétele célja-
b6l a szarugerendakhoz 4x6 cm
méretd, élére allitott telitett falécek
vannak feler@sitve. A szarugerendak
a helyszini betonbdl készult par-
kanyra fekszenek fel és a parkany-
ban végig futé csatornaba lenyulé és
bebetonozott vasbetétekkel vannak
az oldaliranyu elcsuszas ellen megta-
masztva. A gerendakat a gerincnél
egyszer( kengyelek kotik Ossze, és
két darab 26 cm magassagu ugyan-
csak U-szelvény(l el6regyartott és
egymassal szembehelyezett vasbe-
tongerendara fektetik fel.

Szerelésnél érdekes Gjitas az épulet
padlasfodémére fektetett, vaganyon
jaré kuldnleges emel6kocsi, amely a
szarugerendat ferde helyzetében szal-
litja és illeszti be végleges helyére.

MUANYAG PADLOBURKOLA-
TOK ALKALMAZASA AZ EPIT-
MENYEKNEL

Babel mérnok, Lipcse

Milanyag burkolatokat polyvinyl-
chlorid, polytetrafluorathylen, akril-
sav-etileszter, polyvinylacetat, és
mas hasonlé alapanyagokbdl allit-
Jjak el6. Ezek igen el6nyosen alkal-
mazhaték mert koénnyen ragaszt-
hatok, hélyag-képz6dés mentesek, és
épitészeti szempontbodl tetszetés bur-
kolatokat adnak. A felragaszthat6
burkoléanyagok mellett vannak még
kulonféle migyantabdl készilt ont-
het6 anyagok is. A kodzlemény rész-
letesebben foglalkozik a ,,Betex“ és
»Belinol“ nevld anyagokkal, ezek
megmunkalasi lehetdségével, szilard-
sagaval, koptatasi keménységével,
hészigetel6 és egyéb tulajdonsagaival.

FESZULTSEG ES TOROSZILARD-
SAG MEGALLAPITASA ELOFE-
SZITETT BETONGERENDAK-
NAL
Baldauf, H. mérnok, Drezda

A szokasos el6feszitési modszerek
egyike az el6feszités a beton meg-
szilardulasa el6tt. Ennél a moddszer-
nél az el6feszitést a betontestre Ki-
zardlag az acélbetét és beton kozotti
tapadas kozvetiti. Ezzel a moddszer-
rel allitjak el6 az ugynevezett ,,acél-
hadr-betont”, ahol az acélhuzalok at-
mérdje legfeljebb 5 mm lehet. A ma-
sik modszer a beton megszilardulasa
utan alkalmazott el6feszités. Ennél
az eljarasnal a beton megszilarduléasa
idején nincsen kapcsolat a beton és
az acélbetétek kozott. Ezt olymodon
lehet biztositani, hogy vagy meg-
felel6 Uregeket hagynak ki a beton-
testben (példaul felfajt gumitomlék-
kel), amelyekbe kés6bb beflzik az
acélbetéteket, vagy pedig az acél-
huzalokat kulonféle védéburkola-
tokkal latjak el a betonnedvesség
ellen. A beton megszilardulasa utan
a huzalokat megfeszitik a betontest-
nek tamaszkod6 préskészulékkel,

majd a huzalvégeket megfelelé hor-
gonyokkal rogzitik. Az el6feszitést
ezek a horgonyok adjak at a beton-
testnek a feltamaszkodas helyén.

Az el6feszitést mint belsé feszult-
séget lehet felfogni és az el6feszitett
betongerendaban keletkez§ feszult-
ségek szamitasanal abbdl az alapfel-
tételbdl kell kiindulni, hogy a belsé
er6k egyensulyban vannak. Ha az
el6feszité er6t F-vel jeloljuk, akkor
az el6feszit6 huzalban létrejové fe-
szultség :

\Y

~ Fe

A betonban keletkez6 feszultségek
az egyensulyi egyenletekbdl allapit-
hatok meg.

Veszteségeket okoznak az el6-
feszitésben a kuszasi és zsugorodasi
jelenségek. A tartos terhelés alatt a
beton plasztikus alakvaltozast szen-
ved, ami a beton életkoratol fugg a
terhelés alkalmazéasa idején. A Kku-
szasi alakvaltozas a terhelés alkal-
mazéasa utan azonnal fellép, majd las-
sanként csokken és mintegy négy év
mulva éri el az allandé jelleget.

Szerz6 kozli a kdszasi és zsugoro-

dasi alakvaltozasok szamitasi maéd-
szereit.
Az olyan el6feszitésnél, ahol

a huzalok horgonyzasat tapadas utan
hozzuk létre, az el6feszités kozveti-
tése a huzalok végénél kezddédik és
kulénben azonos viszonyok kozott,
a huzalatmérdétél fliggbé hosszisagon
torténik. Ezt az ,erd6atviteli hosszt*
a kuszas és zsugorodads megnoveli
az eredetinek két-haromszorosara.

A kozlemény foglalkozik végul a
tiszta hajlitasnal fellépd nyomaték
nagysagaval, tovabba egyrészt a
nyomott keresztmetszet, masrészt a
huzalok ténkremenetele folytan be-
kovetkezd torések eseteivel.

UJ OLDALNYOMAS VIZSGALO
BERENDEZES ONMUKODO
NYOMASSZABALYOZOVAL

G. Stein, Drezda.

Ujabb modszer az oldalnyomas
meghatarozasara, amely az eddig
alkalmazott haromdimenziés proéba-
kon alapszik. Ebben a hengeres pro-
batestet alland6é oldalnyoméas mel-
lett egy flugg6leges nyomastébblettel
a torésig terhelnek. Az eddig ismert
berendezésektdl eltéréen az Gj szer-
kezetnél az oldalnyoméas szabalyo-
zasa automatikus.

Az oldalnyomasi prébaknal a vizs-
galat alad vetett talajanyag harom-
féle allapotot vesz fel. Els6 az elasz-
tikus allapot, amelyben az anyag
kozelitéen a Hooke-féle torvények-
nek megfeleléen viselkedik, masodik
a plasztikus allapot, ennél a fugg6-
leges 6sszenyomddas mar nem egye-
nesen aranyos a nyomofeszultség-
gel, ekkor mar lényeges oldaliranyu
deforméciok keletkeznek, harmadik
a folyékony allapot. Az ezeknél a
fazisoknal nyert nyomofeszultség ér-
tékkel meg lehet allapitani a talaj
csusztatd ellenallasat.
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