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Az egy0dsszegld utalvanyozasrol

BRUTYOJANOS
az Epit6-, Fa- és EpitSanyagipari Dolgozék Szakszervezete elntke

A Magyar Dolgozok Partja Koézponti Vezetd-
sége és a Minisztertanacs levele felhivja a figyel-
met arra, hogy az egész népgazdasag fejlesztésér
nek érdekei megkoévetelik a legujabb tudoméanyos
és technikai vivmanyok legszélesebbkor( alkal-
mazasat valamennyi termelési agban. Csak ez
teszi lehetévé — néplnk jolétének novelése érde-
kében — az ipari Uzemek termelésének jelentds
novekedését, a munka termelékenysége nagymér-
tek( fokozasat, jobb és olcsébb termékek eléalli-
tasét.

Szakszervezetink Kozponti Vezetésége leg-
utébbi Glésén — a Magyar Dolgozék Partja Koz-
ponti Vezetésége és a Minisztertanacs elvtarsi
levelével' kapcsolatos feladatok megtargyalasa-
nal — ramutatott arra, hogy szamtalan olyan
fontos terlletet talalunk az épit6iparban, ahol
még egyaltalan nem, vagy csak nagyon kis mérték-
ben hasznéaltuk ki a technika, a kiilénb6z6 Gj mad-
szerek altal adédoé lehet8ségeket.

Az épitbipar el6tt rendkivil nagy lehetéségek
allanak a technika fejlesztése terén. Mindenek
elétt a kulénbdz6 épitéelemek el6regyartasa ute-
mének gyorsitasdban és azok széleskor( alkalma-
zasaval novelni kell az épitési munka termelé-
kenységét. De az eddiginél szélesebb koérben kell
alkalmaznunk a mar j6l bevalt munkamédszere-
ket, mint a gyorsfalazas, gépi vakolas, vagy az
épitéanyagiparban a Duvanov-féle égetési maéd-
szer stb. Tervez6inknek ériasi lehetdségik van
arra, hogy a lakéépiletek szerkezeti és techno-
légiai fejlesztése terén komoly eredményeket érje-
nek el.

Szakszervezetink feladatat az 0j technika
fejlesztésének el6segitésére, harom pontban lehet
meghatarozni.

2. Az (jité-mozgalom iranyitott és témeg-
méretl fejlesztése, a benyudjtott és bevalt Ujitasok
bevezetése és széleskdrben vald elterjesztése.

3. A technolédgiai fegyelem megszilarditasa.

A feladatok sikeres végrehajtasahoz tudni
kell, hogy a technika fejlesztése nem egyszerlen
technikai, vagy szervezeti, hanem els6sorban poli-
tikai kérdés. A technika fejlesztése, a dolgozok
anyagi és kulturalis felemelkedésének alapja.
A fejlett technika alkalmazasdhoz, annak tovabb-
fejlesztésére magas szakmai és kulturalis mavelt-
séggel rendelkezd dolgozékra van szikség. Tehat
els6sorban jo politikai munkaval kell el6segiteni,
hogy a dolgozék minél nagyobb témegei megért-
sék, hogy a régihez val6 ragaszkodas, a maradisag
ellentétes sajat egyéni érdekeikkel. Az Uj korszer(
eljarasok bevezetése, a technolégiai fegyelem be-
tartasa, a gépek jobb kihasznalasa, a jobb munka-
szervezés kozvetlen és kozvetve is el@segiti sajat
életszinvonaluk emelését.

A technika szélesebbkodr(i alkalmazasanak és
tovabbfejlesztésének el6segitbje az egydsszegl
utalvanyozas, amelynek alkalmazasat az Epités-
Ugyi Minisztérium, szakszervezetinkkel egyet-
értésben 1955. julius |:ével kotelez6en elrendelte.

Az egyosszegl utalvanyozasnak tobb for-
maja van. Egyik a komplex utalvanyozas, ami-
kor az épitkezésen — munkahelyen — dolgozé
munkasok valamennyien egy utalvanyon, kozo-
sen kapjak meg feladatukat. — Masik formaja a
szakméankénti utalvanyozds, amikor egy-egy
szakma dolgozoinak (kémdves, acs stb.) vagy az
épitkezés egészének, vagy egy részének (emeleti
szint, szekcid stb.) szakmajukhoz tartoz6 &sszes
munkat utalvanyozzak ki egydsszegben.

Az 6sszevont utalvanyozas is az égyosszegU

1 Minden egyes épitSipari dolgoz6, miszaMialvdnyozas egyik formaja. Lényege az, hogy

és fizikai egyarant, kuléndsképpen az ipari tanu-
I6k, fiatal szakmunkéasok szakmai szinvonaldnak
allandé emelése, a miszaki propaganda sokoldall
fejlesztése.

valamely munkanal

meghatarozott természetes
mértékegységre vezetik vissza valamennyi, e
munkahoz kapcsol6dé id6 és forint értékét és ezt
utalvanyozzak ki egy-egy brigad részére.
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Az utalvanyozéasnak ez az Uj forméaja csok-
kenti az adminisztraciét, a létesitmények dnkolt-
ségét, a mf(iszakiak adminisztrativ elfoglaltsagat.
Az Uj, egyszerUsitett utalvanyozasi rendszer be-
vezetésével a dolgozék huzamosabb id6re, — két
harom hoénap — latjak feladatukat, latjak, hogy
milyen munkat kell elvégezni. Ennek eredménye-
képpen a dolgozék.a munka szervezésbe tudnak
olyan termelési ésszer(sitéseket, elgondolasokat
belevinni, amely az elvégzendd munkara fordi-
tandé munkaid6t lerdviditi.

Az egydsszegl utalvanyozassal dolgoz6 épit-
kezéseknél azaltal, hogy a dolgozék fokozottabban
vesznek részt a munkaszervezésben, a mdszaki dol-
gozok pedig fokozottabban biztositjak részikre
a munkatertletet, a munka elvégzéséhez sziikséges
anyagot ; emelkedik a termelékenység. A termelé-
kenység emelkedésére példa a 41. sz. Epitdipari
Vallalat Bocskay Uti épitkezése, ahol az egydsszegl
utalvanyozassal a szeptember havi terviket 140
%-ra teljesitették. A vallalatra megallapitott egy
fére es6 termelési értéket pedig 12,2%-kai telje-
sitették tul. Vagy pl. a 31/3. sz. Mélyépité Vallalat
rakoskereszturi épitkezése, ahol az Gj utalvanyo-
zas bevezetése el6tti julius havi 4736,— Ft-os
egy fére es6 termelési értéket augusztus honap-
ban 6409,— Ft-ra teljesitették. A juliusi egy fére
esd termelési értékhez viszonyitva augusztusban
az Uj utalvanyozassal az egy f6re esd termelési
értéket 36%-kal teljesitették tal.

A termelékenység emelkedésével az egyosz-
szeg( utalvanyozassal dolgoz6 épitkezéseken emel-
kedik a munkasok atlagkeresete is. A fent emlitett
Bocskay uti épitkezésen Kallai kémdives brigad
szeptember havi keresete 1834,20 Ft, Marton
Jozsef kémives brigad keresete 1720,20 Ft és
Gugolya Péter kubikus brigad keresete 1494,30 Ft
volt, brigadtagonként. Az 0j utalvanyozas el6tti
keresete pl. Gugolya Péternek 1215— Ft volt, az
egydsszegl utalvanyozassal a fenti szaktars kere-
sete 15,4%-kai novekedett.

Az egydsszegl utalvdnyozas a munkahely
m(iszaki vezet6it6l az eddigieknél sokkal alapo-
sabb munkat igényel, mert az elvégzend6 mun-
kara a dolgozobnak a munka megkezdése el6tt
rovid technoldgiai leirast kell adni, melynél a leg-
fejlettebb technoldgiai eljarast, az Gjitasokat és
ésszerisitéseket figyelembe kell venni. Tovabba a
m(iszaki vezetéknek, a munkat dgy kell utalva-
nyozni. hogy a dolgozéknak és a népgazdasagnak
legjobban megfeleljen és a dolgozék érdekeltté
legyenek téve a munka miel6bbi elvégzésében.

Az Uj utalvanyozasi rendszer megkdveteli a
mszaki vezet6kt6l és a munkasoktol egyarant,
hogy szakmai tudasukat bévitsék, illetve tokéle-
tesitsék. A mdszaki dolgozok szakmai szinvona-
luk fejlesztésével el6 tudjak segiteni a munkahely
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termelékenységének emelését, ezen keresztll pré-
miumok emelését és az dnkoltség csokkentését is.
A fizikai dolgoz6k, a szakmai szinvonaluk emelé-
sével, a legfejlettebb technolégia alkalmazaséaval
névelik a munkahely termelékenységét, emelik
kodzvetleniul keresetiiket és csokkentik a munka-
hely onkoltségét is.

Az egydsszegl utalvanyozas bevezetésével,
a munkahelyi miszaki vezet6k régi d6haja valt
val6ra azzal, hogy az (j utalvanyozason keresztul
bizonyos mértékig mentesiilnek a sok adminisztra-
ci6s munkatol és igy tobb idét télthetnek a munka
irdnyitasaval, megszervezésével. Az adminisztracio
csbkkentésére példa a Dunavélgyi EpitSipari Val-
lalat Zalaegerszegi Olajgyar épitkezése, ahol jelen-
leg a dolgozék 50%-a dolgozik az Uj utalvanyozas
szerint. A munkédk A&tvétele és elszdmoldsa a
munkahelyen a rendeletben el6irt készultségi
foknak megfeleléen torténik. Ez a modszer annyira
megkonnyiti a munkak elszdmolésat, hogy a mu-
szakiak részérél a 60 fének a teljesitmény leiga-
zoldsa és a teljesitmény elszamolok részérél a
teljesitmények elszamolasa alig 2—3 dérat vesz
igénybe. A dolgozok masik 50%-anak elszamo-
lasa pedig kézel 2—3 napig tart. Vagy pl. az egy-
Osszegli utalvanyozas bevezetése el6tt a torony-
daruk feléllitdsat 25—30 db munkautalvanyon
adtak ki a dolgozdk részére, mig ugyanezt az
egyosszegli utalvanyozassal 2—3 munkalapon
utalvanyozzak.

Az egydsszegl utalvanyozds helyes végre-
hajtasanak elengedhetetlen feltétele a jo brigad-
szervezés. Ha a midszaki vezet6k minden segit-
séget megadnak a munkahelytkén dolgoz6 briga-
doknak, s a brigadszervezésben résztvesznek és
foglalkoznak a brigadtagokkal, komoly eredmé-
nyeket tudnak elérni a munkafegyelem meg-
szilarditasa terén. Az egydsszegl utalvanyozéassal
dolgoz6 brigadok keresetiiknek alakulasat komoly
mértékben befolyasolja a munkafegyelem betar-
tasa, illetve megszilarditasa.

Az egydsszegl utalvanyozas egy lépés elbre,
ezért az épitdipari véllalatok, Uzemek péart és
szakszervezetei, a munkahely fizikai, mdszaki
dolgoz6i és gazdasagi vezetSinek harci kérdésnek
kell tekinteni az egyo6sszeg(i utalvanyozas beveze-
tését, mert alkalmazasa emeli a termelékenységet,
el6segiti a dolgozék keresetének emelését, csok-
kenti az onkdltséget. Eppen ezért térhoditasa az
épitéiparban alkalmazott premizalasi rendszerrel
egyidejlleg teljes mértékben megvaldsitja Par-
tunk 111. Kongresszusanak idevonatkozd hatéaro-
zatat. Az U0j utalvanyozas alkalmazasa biztositja
és elBsegiti a Magyar Dolgoz6k Partja Kozponti
Vezet6ségének és a Magyar Népkoztarsasag Mi-
nisztertanacsanak kozés levelében felvetett problé-
mak miel6bbi megvalositasat.




A koénnyd eéepitéanyaggyartas helyzete és feladatai

RUDNai

Az els6é otéves terv ipari beruhazasai mellett
a lakdhazépités Uteme nem volt megfelel§ és ezért
a part és korméanyzat a lakasépités Utemének
fokozasat tlzte ki célul. Nyilvanvaléva valt azon-
ban, hogy a lakasépités fokozdsa nem torténhet
meg a hagyomanyos modszerekkel és meg kell
teremteni a lakasépités iparositasanak feltételeit.
A lakdhazépités iparositasa pedig nem torténhet
maskép, mint gyarban eléregyartott kozép- illets-
leg nagyméretd fal- és fodémelemekkel, Mar 1953.
évben probalkozasok torténtek elérefalazott tégla-
blokkokkal. Ez a kisérlet azonban nem szolgalta
a lakasépités munkaigényességének csokkentését,
és ezenfelil a mai kalkulaciés modszerek miatt
még dragabb is volt a hagyomanyos maddszerek-
nél. Egyideig, s6t még a legutébbi id6ben is, mint
atmeneti modszert tobben ajanlottak az elérefala-
zott téglablokkokkal valé épitkezés bevezetését,
mert a nagyelem( lakasépitkezéshez sziikséges
konnyl épitéanyagok gyartasat csak a tavoli per-
spektivaban latjak.

Nem vitathat6, hogy a lakasépités iparosi-
tasanak egyik legf6bb gatja az, hogy nem rendel-
kezink megfeleld konnyld épitéanyaggyarakkal.
Az épitbipar miszaki fejlesztése pedig elengedhe-
tetlentil 6ssze van kapcsolva a nagyelemid épit-
kezéshez sziikséges Uj épitéanyagok el@allitasaval.
Uj épitéanyagok gyartéasa terén erésen le vagyunk

maradva — kuléndésen a Szovjetunidhoz viszo-
nyitva —, de le vagyunk maradva a nyugati
orszagokhoz képest is. Ennek a lemaradasnak

két oka van. Egyrészt az épitéanyagok kuta-
tasa nem tudott idejében olyan eredményt fel-
mutatni és olyan technoldgiat kialakitani, mely-
nek alapjan nagy kapacitasi gyarak létesité-
sét lehetett volna javasolni a kormanyzatnak,
masrészt a kormanyzat nem valasztotta pld.
a lengyelek altal kovetett utat, hogy kulfoldi
szabadalmak megvaséarlasaval, illetéleg kulfoldi
cégeknél eszkozélt megrendeléssel épitsen konnyd
épitéanyaggyarat. A kormanyzatnak ez az allas-
pontja végul is helyesnek bizonyult, mert abban
az esetben, ha a lengyelek altal kovetett utat va-
lasztja, talan rendelkeztink volna egy vagy két
azonos anyagot eléallité gyarral, azonban a kdény-
nyd épitéanyag elSallitasdnak tudomanyos kuta-
tason alapulé moédszereiben, valamint a hazai
nyersanyagok és hulladékanyagok értékesitése-
ben nem lettek volna tapasztalataink. Ehhez szuk-
séges volt, hogy a sajat er6nkbdl oldjuk meg a
kénny( épitéanyag el6allitdsanak problematika-
jat. Annak ellenére, hogy jelen pillanatban csak
egynéhany Kkisérleti jelleglG Uzemmel rendelke-
zUnk, a valasztott Ut helyes volt, mert a nagy-
elemd tdomeges lakasépitkezés tervezési és épitési
technoldgidja csak most van kialakuléban és csak
most kezdjuk érezni a kdnnyl épitéanyag gyarak
hianyat. A gyarak elhamarkodott megépitésével
esetleg otyan helyzetbe kerulhettink volna, amely
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lehetetlenné tette volna helyesen kialakitott lako-
épuletszerkezeteink gazdasdgos és szakszer( le-
gyartasat. Megemlithetd még az is, hogy a szom-
szédos Lengyelorszag, melynek mar évek o6ta van
sejtesitett anyag gyara, nem el6z6tt meg a pane-
les épitkezéshen és kilénésen elmondhaté ez Svéd-
orszagra is, annak ellenére, hogy éppen naluk mar
hosszl évek 6ta ismert kitling sejtesitett anyagot
gyartanak.

A lemaradds mésik okanak kell tekinteni,
hogy a laboratériumi kutatas eredményei nem
ultethet6k at azonnal ipari gyartasi szintre. A la-
boratériumi kutatds eredményeinek az iparban
valo bevezetéséig hosszu utat kell megtenni. Ta-
pasztalataink azt mutatjak, hogy a laboratériumi
méretekben el6allitott mintdk teljesen azonos
Osszetételll alapanyagokat feltételezve sem visel-
kednek fizikai és mechanikai tulajdonsagok tekin-
tetében azonosan az ipari méretekben el8allitott
kisérleti testekkel. Nyilvanval6 tehat, hogy mi-
zasara kerllne a sor, szikséges a mar végleges
méretaranyu testek el6allitasa és azok tulajdon-
sagainak vizsgalata. Azt tapasztaltuk pld. a témor
porszénhamubeton anyagnal, hogy vékonyfall
falazé elemek szilardsaga csokken az id6 fluggvé-
nyében, ugyanakkor vastagabb — 20 cm feletti —
elemeknél ez nem kovetkezett eddig be. Az elemek
mérete rendkivil befolyasolja a gyartas technolo-
gigjat is. Azok a modszerek, amelyekkel labora-
toriumi vagy ipari méretd testeket allitunk elg,
csak ritkdn alkalmazhatdék azonnal nagylzemi
gyartasnal és ezért az ipari méret( kisérletek és a
nagyuzemi bevezetés kozott félizemi gyartasi
folyamat iktatand6 be. A félizemi gyartas tapasz-
talatai nélktl a technolégiai tervez6k szamara
megfelel6 technoldgiai el6irdst adni lehetetlen.

A magyar konnyld épitéanyagkutatas 1949-
beii indult meg elég kis erével az Epitéstudomanyi
Intézetben és csak 1950—051. év folyamap ért el
olyan eredményeket, hogy nagyobb erét lehetett
a kisérletek folytatasara forditani és csak 1954—55.
évben jutott el olyan eredményekhez, melyek
alapjan nagylzemi technologia megtervezhetd.
Az elmdlt évek arra szolgaltak, hogy a kénnyd
épitéanyag gyartas terén megfelel6 tapasztalato-
kat gydjtsunk és biztos kézzel tudjunk javaslatot
tenni a hazai kénny( épitéanyag-bazis megterem-
tésére.

Az 1954—55, évben a sejtesitett épitéanyag ki-
sérleti gyartasat a Parafakdégyarban és a Fogarassy
uton létesitett Kisérleti Gzemekben oldottuk meg.
A Parafakégyarban megszerveztik a kvarchomok
alapanyagu sejtesitett anyagnak, a gazszilikatnak,
a Fogarassy uton pedig a porszénhamu habszili-
kdtnak a kisérleti gyartasat (1. dbra). E két sejte-
sitett anyag kisérleti gyartasanal sok tapasztala-
tot szereztiink. A gazszilikat &rolt és Groletlen
kvarchomokbdl all; a kotéshez szikséges mész
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1. abra. Se;tesnett anyagok mintai. A) Porszénhamu habozili-
kat. B) Gazszilikat. C) Habszilikat.

szintén 6rolt A&llapotban kerul felhasznédlasra.
Ugyancsak 6&rélni kell a sejtesitést el6idéz6 alu-
miniumot is. A felsorolt anyagok O6rlését golyds-
malomban végezzilk. Az 6rléshez mas berendezés
mint golyésmalom nem alkalmazhaté. A malom
hatasfoka azonban meglehetésen alacsony, ezért
az 6rlési milvelet az anyagot dragitja. Az anyag
gyartasi energiaigényének csokkentése céljabol a
gazszilikat gyartasanal a kvarchomoknak csak
egy részét droltik meg golyésmalommal, a kavaro-
homok tébbi része 6roletlen allapotban kertlt fel-
hasznalasra. A keverési arany Orolt és 6Groletlen
homok kozétt kb. 1:4 volt. Az aluminiumpor 6&r-
lése, tekintettel a sziikséges igen finom szemcse-
szerkezetre, ugyancsak meglehetésen megterheli
a golyésmalmot és eléggé energiaigényes. Annak
ellenére, hogy a Parafakégyarban megszervezett
gézszilikatgyartas sikeresnek mondhatd és az ele-
meket — amint tudjuk — a Gubacsi Hidf6-i
kisérleti épitkezésnél panelek dsszedllitdsdhoz fel-
hasznaljuk, mégis val6szinl, hogy a létesitendd
Uj sejtesitett épitéanyag gyarnal nem a gazkép-
z8dés utjan elballitott sejtesitett anyagot fogjuk
javasolni, hanem habbeton vagy habszilikat anya-
got. Amint mar kordbban is ramutattaml, a gaz-
szilikat gyartési technolégiaja, a gyartmanyok tér-
fogatsulyanak és szilardsaganak el8tervezése soha-
sem lehet olyan sikeres, mint a habositott anya-
goknal, mert a sejtesedést el6idézé gazképzdédési
folyamat tébb olyan tényez6tél fiigg, amelyet
nem mindig vagy egyaltalan nem tudunk befolya-
solni. Az aluminiumpor mésszel hidrogéngazt fej-
leszt és ez a gaz képezi a pérusokat az anyagokban.
A gazképz6dés sebessége azonban fligg egyrészt
az aluminiumpor finomsagatoél, frissességétél, a
h()’mérsékleti k(’jrulményekt()'l, a gazositand6 ha-

a felhasznaland6 mész
CaO tartalmatol stb. Eppen ezért az egyenletes
mindség betartdsa sokkal nehezebb mint a hab-
képzbs technoldgianal.

A masik szempont, amely indokolja a gazzal
sejtesitett anyagokrél a habositott anyagokra
valé attérést az a kortlmény, hogy megoldottuk
egy igen &llékony habosité anyag gyartasat és

1 A hazai épitéanyagkutatas iranyai. Epitéanyag.
1955. 1. szam.
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gyakorlatot szereztiink habver6, illetéleg habarcs-
kever6 kombinalt gépek tervezésében is. A kom-
binalt 500 literes hab és habarcskever6 gép mint a
létesitendd Uj habositott anyaggyar kever6be-
rendezésének prototipusa az Intézetben kidolgo-
zas alatt all. Ugyancsak értékes tapasztalatokat
szereztink a Fogarassy Uti porszénhamd hab-
szilikat kisérleti Uzemben. Ebben az Gizemben két-
féle porszénhamu keverékével, gézoléssel allitunk
elé sejtes anyagot. Miutan a g6z6lt porszénhamu
épitéanyag id6allésagara még nincs elég tapaszta-
lat. a most megépitendd porszénhamu habszilikat
gyarhoz a g6zoléses technologiat nem lehet java-
solni.

Ipari méret(i kisérleteket végeztiink csepeli
porszénhamubdl g6znyomasos szilarditassal el6-
allitott habszilikatra. Ezek a Kkisérletek pozitiv
eredménnyel zarédtak. El6allitottunk egy cca
680 kg/m3 térfogatsulyd, 40 kg/cm2 szilardsagu
habszilikat anyagot. Ehhez az anyaghoz nem kell
kétféle porszénhamdu. Idéallésagahoz nem igen
fér kétség.

Az ipari Kisérleti gyartas tapasztalatai alap-
jan helyesnek latjuk egy kvarchomok bazisra
telepitendé habbeton és habszilikat gyar létesité-
sét, tovabbda egy porszénham( habszilikat gyar
létesitését a Csepeli Erém( kozelében. Mindkett6
természetesen komplex el6regyarto Gzemmel éssze-
kapcsolva is elképzelhetd.

A létesitendd Gzemeknél az eddigi tapasztala-
tok alapjan tgyelni kell arra, hogy a gyartmanyok
mindségére nagyon fontos befolyassal bir6 alap-
anyag és vizadagol6 berendezések kifogastalanul
mikddjenek. Kuléndsen vonatkozik ez a porszén-
hamu alapanyagu gyartméanyokra, mert azt ta-
pasztaltuk, hogy az erém(ivekbdl kikertl6 szaraz
porszénhamu még a cementnél is sokkal folyéko-
nyabb és a mérlegel§ és adagolé berendezések leg-
kisebb nyilasait is megkeresi, azon kifolyik és lehe-
tetlenné teszi nemcsak a pontos, hanem az egész-
séges munkaveégzést is.

A habositott anyagok gyartasahoz sziikséges
laboratériumi ipari kisérletek, valamint félizemi
kisérletek folyamatban vannak. A gyar megter-.
vezéséhez, a gyartashoz sziikséges technikai ada-
tok rendelkezésre allanak, azonban a gyartas
tipusa még eldontetlen. Ezt a probléméat a kuta-
toknak és a gyartastechnolégusoknak egyuttt kell
a tervezés soran eldonteni. A kérdés eldontése
fugg bizonyos fokig a gyartmanyok méretétdl is,
de legféképpen azoktoél a technolégiai tapasztala-
toktol, melyeket a kilfoldén mikoéd6é habbeton
illetve habszilikat gyarakndl be kell szerezni.

Amint tudjuk, a habszilikat gyarakban az
anyag szilarditasa edz6kazanokban torténik. Azok
az autoklavok, amelyekkel jelenleg rendelkeziink,
2000 mm bels6 atmérdjlek és csillepalyaval van-
nak ellatva. Ezek nem lesznek alkalmasak az Uj
gyar részére. Feltétlentl szikségesnek latszik az
autoklavok bels§ atmérgjét legalabb 2600 mme-ig,
de még inkdbb 3000 mm-ig felemelni. A 2000 mm
bels6 atmérdjid autoklavok megtoltése masképpen,
mint ahogy azt jelenleg a Parafakégyarban vagy
barmely mészhomoktéglagyarban eszkdzik, nem
lehetséges. Ennek kévetkeztében az autoklav ki-



hasznalasi foka rendkivil alacsony (2. abra). Ezért
torekedni kell a megépitendd Uj gyarnal arra, hogy
az autoklavokba villas targoncakkal be lehessen
hajtani és a gyartmanyokat olyan allvanyzatra
helyezni, hogy az autoklavtér legjobban legyen
kihasznéalva.

El kell térni a jelenlegi autoklavoktol azért
is, mert a kazan lezar¢ fedeleinek csavarokkal valé
rogzitése, tovdbbd a fedelek felnyitdsa id6trablé
mUvelet és gatolja az Uzem teljes kapacitasanak
kihasznalasat. A nagyatméréji autoklavok els-
irdnyzasat indokolja még mindezeken felll, hogy
sokkal nagyobb lehetéséget nydjt nagy épit6ele-
mek szilarditasara anélkil, hogy erfsen rontana a
kazan kihasznalasi lehetdségét.

Val6szind azonban igy is, hogy nagy elemek
gyartasaval egyidejileg kis elemek gyartasat is
el§ kell iranyozni, mert a szektorok helyes és gaz-
dasagos kitoltését nagy elemek mellett maskép-
pen nem lehet j6l megoldani. A kis elemek — két-
kezes blokk — gyartasa nagy elemek mellett
egyébként is helyes, mert a kétkezes, 9 téglat he-
lyettesitd falazoblokk még hosszu ideig keresett
épitéanyag lesz, kiiléndsen a lakossag épitési tevé-
kenysége terén.

A sejtes, konny( épitéanyagok nagylzemi
eléallitasanak feltételei megértek és remélhet6,
hogy a gyarak tervezése még 1955. évben meg-
indul.

Nem mehetlnk el sz6 nélkil egy régota vajudé
probléma mellett : a salakbeton probléma mellett.
Annak ellenére, hogy ezen a terileten a kutatas,
az ipari méretli kisérlet, s6t a kisérleti gyartas
fazisait is mar megjartuk, még mindig nem tar-
tunk ott, hogy akar a Parafakégyar-i gazszilikat,
akar a Fogarassy Uti habszilikat izem méreteihez
hasonlé salakbeton Gzemunk lenne. Ennek oka az,
hogy a salakbeton eléallitasanak feltételei nincse-
nek meg nalunk olyan mértékben mint akar a
szomszédos Csehszlovakidban és Lengyelorszag-
ban, de kilénésen kevésbé mint a Szovjetunidban.
A Béanhidan megépult salakbetongydr mindez-
ideig nem gyartott szambavehet6 mennyiségi
salakbeton elemet, mert az eredeti technolégia

g6zdlés nélkali szilarditasara volt elbiranyozva,
viszont az altalunk ajanlott technolégiahoz nem-
csak gb6zolés sziikséges, hanem a g6zolési techno-
légianak pontos betartasa. Miutan a gyar a kisér-
leti gyartas folyaman nem tartotta be, vagy nem-
tudta betartani az el8irt gdézolési technologiat,
tovdbba a formézashoz szikséges termelékeny
gépek hianyoztak, a salakbetongyartas Banhidan
nem folytatddik.

A Komlé-i kisérleti izem, amely fédémbélés-
testet gyartott az altalunk megadott technolégia-
val, besziintette m(ikodését, mert a Komldi Eré-
m(inek sziiksége volt az tGzem helyére.

A Komlé-i tzemben, valamint a Banhida-i Sa-
lakbetongyarban végrehajtott kisérleti gyartas ta-
pasztalatai azt mutatjadk, hogy barnaszén salakbol
jomindségl elemeket csak akkor lehet el6allitani,
ha a szabvanyokban elgirt salakmindséget alkal-
mazzuk és a g6zolés technologiai fegyelmét be-
tartjuk.

A 3, abran bemutatott salakbeton nagy blokk
a Hunor utcai épitkezés kisérleti elemét mutatja.
Ezekkel az elemekkel végzett szilardsagi vizsga-
latok, melyeknek adatait az alabbi tablazat mutatja,
bizonyitjak, hogy gerjesztett salakbeton techno-
légiaval gyartott elemek messze felilmuljak a
velik szemben felallitott kovetelményeket. Ezek-
nek az eredményeknek alapjan javasolni kell meg-
feleld salakbazisra felépitett salakbetoniizem léte-
Sitését.

3. dbra. Hunor utcai épitkezés salakbeton kisérleti faleleme

Tordszilardsag 2
Elem ﬁzérzltirr Toréer6 (kglem2) §,
jele (cm) (tonna) egyen- o
ki atlag G
int v
| 290,0 94,2
2 246,0 78,3
3 295,0 94,0
4 303 X 145 X 22 280,0 89,2 90,0 14
5 254.0 80,9
6 261,0 83,0
7 340,0 108,3
* Megjegyzés : Anvag : Salgoétarjani vordssalak
vegyes kotéssel, gorgGjaratos keveréssel. Szilarditas

g6zzel.
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4. abra. Falazd testeket gyartd hidraulikus vibroprés

llyen salakbazisnak tekintend§ els6sorban
Salgétarjan, ahol egyébként is van mar egy épités
alatt all6 Uzem salakbeton elemek el6éallitasara.
A salakbeton gyartasnal egyrészt technoldgiali,
masrészt gazdasagi okok miatt nem hagyhatok el
a szilkséges gépi berendezések. A gerjesztett salak-
beton technolégia feltétlentl megkdveteli az inten-
ziv 6rl6-keverd gépet, a gorg6jaratot. Enélkdl a'
gép nélkul sem kétkezes, sem kozépblokk, sem
nagyblokk gyartasa jol és termelékenyen nem valé-
sithaté meg. A salakbeton nagyblokkos épitkezés
elterjesztése a Salgétarjan-i lUzem megépitésével
kézenfekv6 és emellett kétkezes blokk gyartasa is

5. dbra. TOmor porszénhamubdl gyartott ajtés és ablakos
panelek
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lehetséges, mert a sziikséges blokkgyarté gép els6
prototipusa is elkészilt (4. abra).

Meg kell tere nteni a Banhidai gyarban a ki-
vant technolégia betartdsanak lehetéségét és meg
kell kovetelni a technoldgiai el8irasok betartasat.
Nem képzelhet6 el, hogy olyan salakbazisrol,
melynek SO3tartalma 3%— 12%-ig valtozik, min-
den analitikai vizsgalat nélkil mindenféle salakot
akar cementkotésd, akar vegyes kotésld technolé-
giaval be lehessen dolgozni.

Az eddigi tapasztalatok bebizonyitottak, hogy
érett, a hanyon kiégett salakokbdl altalaban jo-
mindségl salakbeton elemek gyarthatok. Ezért el
kell érni a masodik otéves terv alatt, hogy mind-
azokon a salakbazisokon, melyek a salakbeton
technolégidhoz megfelel6 minéségl salakkal ren-
delkeznek. kis vagy kozépméretld tGzem létesuljon.
Ebbél a szempontb6l szdmitasba johet els6sorban
Komlé és Diosgy6r, tovabba Gydr is. A salak-
nagyblokkos épités elterjesztését Budapesten ga-
tolja, hogy a f6évarosban nincs megfeleld miné-
ségu salak.*A Budapesti (Kelenfdldi) Erémi kazan-
salakja sok el nem égett szenet tartalmaz. Megkell
oldani a kutatasnak az &téves terv soran, hogy a
Budapesti Erém( kazansalakja jomindségl adalék-
anyagként alljon rendelkezésre. A sok éghetd sze-
net tartalmazé salakok dusitasdnak kutatasat
aglomerécios eljarassal az Epitéstudomanyi Inté-
zetben folyamatba tettilk. Ennek sikeres megol-
déasa lehet6vé tenné azt, hogy az 1 sz. Epilet-
elemgyérban az idén létesitett porszénhamubeton
Uzembdl a csepeli porszénhamut kivonjuk és he-
lyette aglomeralt salakkal gyartsunk salakbeton
paneleket a jelenlegi gyartasi technoldgiaval majd-
nem teljesen azonosan.

Az 1 sz. Epiletelemgyarban témér porszén-
hamu-beton falpanelek gyartasat szerveztiik meg.
Ez az lUzem teljes kapacitas mellett 300 ikerhaz-
hoz sziikséges elemet képes legyartani évenként.
Az Uzem 1,60 x 3,04 cm méret(i, emeletmagas fal-
blokkokat gyart. Az elemek vastagsaga 28 cm.
Az elemek magukban foglaljak az ajté- és ablak-
nyilasokat (5. abra).

Ez az Uzem un. ,aggregét” rendszerben dol-
gozik. Ez azt jelenti, hogy az elem a gyartas folya-
mata alatt nem egy helyben van, mint pld. a hely-
szini el6regyartasnal, hanem mozog. Ugyancsak
létestilt az R. M. Mivek terlletén egy azonos anya-
got gyartdé Kisebb tizem, amely azonban un.
»stand“ maddszerrel dolgozik, vagyis az elem a be-
dolgozastol egészen a g6zbolés befejezéséig egy
helyben marad. Az eddigi tapasztalatok alapjan
nem dontheté el, hogy melyik technoldgiat kell
valasztani nagy elemek gyartasa esetén. A mozg6
gyartasnak elénye a kis helysziikséglet és a racio-
nalisabb g6zdlési lehetfség. A termelékenység is
valdszinlileg nagyobb. Hatranya az, hogy az ele-
mek mozgatasa révén a sablonok igénybevétele
nagy és emiatt az elemek pontatlansaga, sikbdl
valé Kitérése és egyéb torzulasok lehetségesek.
A helyben valé gyartas egyszerlbb, de géz- és
munkaigényesebb. Ezzel szemben az elemek pon-
tossaga nagyobb.

Mindkét Uzem gyartményainal megoldandé
kérdés a gyarban felhordott homlokzatburkolas.



Ennek kisérleti munkait az ETI a koézeljév6ben
megkezdi. Nincs megoldva az el6regyartott valasz-
fal kérdése sem. A valaszfalak eléregyartasara még
abban az esetben is szilkség van, ha nemcsak a
homlokfalakat, hanem keresztirdnyl szerkezeti
falakat alkalmazunk. Ezen a terlileten még az
ipari méretl kisérletek hatra vannak.

A konnylbeton el6allitasahoz sziikséges j6-
mindségl adalékanyag kérdése a fent elmondottak-
nal lényegesen rosszabbul &ll. Sem a duzzasztott
agyagkavics, sem a habkohésalak adalékanyaggal

a kozeljovében nem lehet komolyan szamolni.
Nagyon fontos lenne, ha e két konnyl( adalék-
anyag gyartasanak kérdése miel6bb megoldédnék.
Mindkét anyagb6l nemcsak kis- és kodzépméretil
blokkot lehet elallitani, hanem emeletmagas fa-
lazéblokkot is és el6allithatok beléle konny( vasbe-
tonszerkezetek is. Az Epitéstigyi Minisztériumnak
torekednie kell arra, hogy a duzzasztott agyagka-
vics kisérleti izem minél elébb megvaldsuljon és
a Koho- és Gépipari Minisztériumnak meg kell
szerveznie a kohosalak habositasdnak kutatasat.

M(anyagok szerepe a fejf§dd &pitdiparban

WEIL ErRXxO

Napjainkban az ipar minden teruletén a
munka kozéppontjaban a-m(szaki fejlesztés all.
Az épitbipar ugyancsak, minden erejét Uj, jobb,
fejlettebb épitési technika kidolgozdsara forditja.
Mikor az ipar terilletére a gépesités fokozasa mel-
lett egy sereg Uj épitéanyag vonult be, melyek el6-
segitik a konnyebb, egyszer(ibb, takarékosabb
épitési modszereket, — meg kell vizsgalnunk, hogy
az épitbipar teriletén a mlianyagoknak milyen
szerep juthat.

A milanyagok sokfélesége, valamint azok
alakithatésaga minden célra a megfelel§d anyag
eléallitasat teszi lehetévé. Az épitlipar is megta-
lalja a maga céljainak megfelel§ anyagokat. A
lakasok kényelmének emelése, a fa és fémtakaré-
kossag, a munkaigényes szerkezetek egyszer(,
préselés utjan torténd elballitasa és még szamos
mas lehetdség oldhaté meg mianyagokkal.

Jelenleg az épitiparban a mdanyagfelhasz-
nalas, annak ellenére, hogy a szerelGipar jelentds
mennyiségd m(anyag szerelvényt, cs6vezetéket
és egyéb anyagot hasznal, mégis a fejlett épité-
iparral rendelkez6 orszagokhoz képest elmaradott.

Ennek oka az, hogy hazank m(ianyagipara
kicsiny. Alapanyaggyartas kizardolag a fenol és
karbamid-formaldehyd tipusi migyantak teri-
letére korlatozédik. Mianyagfeldolgozasunk mar
szélesebbkor(i, és habar gépparkja elég elavult,
mégis, majdnem minden tipusd nyersanyagot fel
tud dolgozni. Az elkdvetkezd években — a vegy-
ipar széleskor( fejlesztése soran — jelentés meny-
nyiségli, kulénboz6, az épitbiparban is jol alkal-
mazhaté, mlianyagféleséget fognak gyartani.

Ezen szempontok figyelembevételével vizs-
galjuk meg az épitéipar mlanyag felhasznalasa-
nak jelenlegi és jov6beni helyzetét és feladatainkat.

Mint emlitettem, a szerel6iparban jelentds
mennyiségd PVC gyartmanyt hasznalunk fel.
Jelenleg az épul6 lakasok és Uzemek lefolyd veze-
tékei majdnem kizarolag hazai eléallitasu PVC
cs6bdl készulnek. Azok a tapasztalatok, melyeket
ezen a teruleten szereztiink, nagyjabdl jok voltak
és habar voltak fennakadasaink, melyek a csovek

meleg viz hatasara tortén6 behorpadaséban, el-
zarodasaban jelentkeztek, mégis megoldottuk fel-
adatainkat és a népgazdasagnak jelent6s mennyi-
ségli 6lmot takaritunk meg. Fejlédésiink ezen a
tertileten rohamos léptekkel halad elére és ma mar
az egyszer( cs6vezetéken kivil PVC-b6l készil a
blzelzar6, a WC Uszégolyd, (1. abra) valamint sza-

1. abra. PVC blzelzaré és uszégolyd

2. 4bra, PVC konyok idom hegesztve és froccsentve
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3. 4bra. Rostlemezzel burkolt szoba

mos mas cikk, melyek eddig fémbél, s6t sok eset-
ben rézbél késziltek.

A szerelGiparban a PVC felhasznaladsanak két
irAnyban kell tovabbfejlédnie. A lefoly6 vezetékek
idomdarabjai jelenleg hegesztett kivitelben ké-
szllnek. A hegesztés lassu folyamat, munkaigé-
nyes, tehat draga. Ra kell térni, ahol az-lehetséges,
a préselt, vagy fréccsentett idomok gyartasara.
Ez azért is helyes, mivel ezzel a moédszerrel pontos
méret(i darabok gyarthaték és lehetévé valik az
eléregyartas soran az egyenes cs@szakaszok pon-
tos méretd korrigalasa is, mellyel a szerel6munka
gyorsitasat és mindségének megjavulasat érhet-
juk el (2. abra).

A lakéépiletekben ma még kizarélag fémbdl
készlilt nyomovezetéket alkalmazunk. A Német
Demokratikus Koztarsasagban 6 ati nyomasig
PVC (vinidux) nyomoécsoveket alkalmaznak és a

Fal
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viz vezetésén kivil még ipari sav és mas vegyi-
anyag vezetésére is hasznaljak. Meg kell kezde-
nink a jelenleg gyartott PVC nyomoécsévekkel a
viz vezetését a lakoéépuletekben is. Ezt annal is
inkdbb megtehetjik, mivel a budapesti vizmi
mar évek ota PVC nyomdcsbvel vezeti be a laké-
héazakba a vizet és komoly panasz még nem merilt
fel. A kisérletek meginditasahoz a legjobb alka-
lom a most megindulé foldszintes csaladihaz épit-
kezés Csepelen és masutt, valamint 1—2 most
megindul6 emeletes haz épitése, ahol PVC nyomo-
cs6 kerilhetne beépitésre. A Kisérletekhez termé-
szetesen, csak kildnleges gonddal valogatott cso-
veket szabad felhasznalni, valamint gondosan
meg kell valogatni a szerelések szakmunkas gar-
dajat is. Természetesen a pontos szerelési techno-
l6gia el6irasa, valamint annak ellen6rzése is rend-
kival fontos.

Az épitSipar mas teruletén is szamos, tobb-
kevesebb sikerrel jard probalkozas, kisérlet tor-
tént a mlanyagok bevezetésére. Ezek kozil jelen-
tés a PVC padldburkolat. A salgotarjani Lakas-
karbantart6 Ktsz. Balassagyarmaton mikddtet
egy PVC burkoldlemezgyartd Gzemet. Az eddig
elkészilt burkolatok egy két kisebb, hibatdl elte-
kintve — ami egyenl&tlen lemezvastagsagban és
nem elég szép fellletben jelentkezik, — Kielégi-
tének mondhaték. Sajnalatos azonban, hogy az
allami burkold vallalatok burkoléanyaghiany mi-
att nem tudnak el6rehaladast felmutatni. Ha a
padléburkolatok terén fejlédést akarunk elérni,
akkor feltétlenil meg kell teremteni a lehet6ségét
annak, hogy az egyik PVC feldolgozé gyarunk
padléburkol6 lemezeket is gyartson. A PVC padlé-
burkolat kalfoldon ma mar jelentés mértékben
kiszoritotta a fa burkolatokat. Ez teljes mérték-
ben érthet6 is, mivel Ugy dekorativ hatas, mint
higiena és kényelem szempontjabél azoknal lIénye-
gesen jobb. Természetesen itthon még lényege-
sen dragabb (cca 50%-al) mint a fa, azonban ez a
hazai PVC gyartas megindulasakor remélhetéleg
megvaltozik.

Az ipar a kézelmultban két Gjabb fontos ma-
anyagcikk gyartasat kezdte meg. Ezek a kemény
farostlemez és a karbamidbdél késziil6 mianyag-
hab szigetel§ anyag. A kemény farostlemez
nagyon értékes nyersanyagunk lehet az épité-
ipar tobb teriletén is. A kemény farostlemezbdl
kell6 impregnalas esetén kivalé padléburkolo-
anyag készithetd ; megfelel6 szinben gyartva vagy
tapétazva kivaléan alkalmazhat6 falburkolatként,
(3—4 é&bra).

A kemény farostlemez felhasznaldsaval fal-
panelek.is készithet6k. A 2 m2 nagysagu * fal-
panelek két vékony lemezb6l ugy készithetdk,
hogy a két keményfarostlemez kozti hézagot fe-
nol, vagy karbamid gyantaval atitatott, egészen
vékony uUvegfonal hullamlemezbdl eléallitott sejt-
szer( béléssel, vagy a Csehszlovakidban gyartott
LVellit" -szerd impregndlt papirral téltjuk ki.

Ezek a falpanelek jél alkalmazhaték szétszed-
hetd felvonulési épuletekhez, weekend héazakhoz,
sport és egyéb épuletekhez.

* 2 m2 nagysagu farostlemez lapokat tomegben
gyartjak.



5. dbra. Kemény farostlemez falpanel kapcsolasok

A farostlemezek 700 kg/cm2 hajlitészilard-
saggal rendelkeznek és egy-egy 6 cm vastag panel
2 m2nagysagban kb. 55 kg sulyda (5. abra).

A masik fontos Uj mlanyagcikk a karbamid-
bol készild milanyaghab szigetel§ anyag. Ezt a
cikket nalunk Iporka néven ismerik és h(tébe-
rendezések, vagonok szigetelésére hasznaljak.
Feltétlentl helyes, ha Kkisérleteket folytatunk,
ennek az anyagnak, mint akusztikus korrigalé
és hangszigetel§, valamint hészigetel6é anyagnak
a hitéhazakon kivuli felhaszndlasara is (6. abra).

A tovabbi feladatok kozott a beépitett kony-
hak megvalésitdsa szerepel. Helyes volna, ha e
terv megvaldsitasa soran probakat folytatnank a
batoroknak mudanyagbd6l toérténd elkészitésére.
Erre a célra valamely olcs6 két6anyaggal és tolté-
anyaggal keészitett, esetleg drdétszitdval megerdsi-
tett mdanyag idomokat és lapokat lehetne készi-
teni, melyekb6l a buatorok a helyszinen egyszer(
csavarozassal allithatok 6ssze (7. abra).

Ezeknek a mlianyag konyhaknak az anyaga
vizallo, a butorok tehat kénnyen, lemosassal tisz-
tithatok, tetszetdsek és kopasallok, a festés roluk
nem pattogzik le. Az idomok elkészitéséhez ter-
meészetesen présszerszamokra van szikség, me-
lyek jelentdsebb 6sszegbe kerllnek, azonban nagy-

mennyiségld gyartas esetén a szerszamkoltség el- .

enyészik (8. &bra).

Az itt elmondottak jelenleg nagyobb beruha-
zas nélkul megvaldsithatd fejlesztési lehet6ségek,,
melyek mindegyike jelentds gazdasagi haszonnal
jar még akkor is, ha el6allitasi kéltségik jelenleg
még néhany szazalékkal magasabb is, mint a
hagyomanyos anyagbol készilteké, mert a felsél
rolt anyagok hazai el6allitasuak és fém és fa meg-
takaritast eredményeznek.

Mint bevezetémben jeleztem a masodik oOt-
éves terv megvalodsitasa sordn szamos olyan m(-
anyag gyartasat kezdjuk meg, melyeket jelenleg

7. abra. MuUanyagbol készult beépitett konyha

csak kulféldrél, esetleg nyugati orszagokbol hoz-
hatunk be. A gyarak termelése elérelathatéan csak
5—6 év mulva indulhat meg. Helyes, ha az épit6-
ipar addig is kisérleteket folytat ezeknek beveze-
tésére, tapasztalatok szerzése céljabol, hogy mire
a hazai gyartas megindul, alkalmazasukra felké-
szlltek legyunk.

Az épit6ipar szamara ilyen tovabbi hasz-
nos mianyag a polivinil acetat is. Ez vizes emul-
zi6 formgjdban rendkivil alkalmas kulénb6zd
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rugalmassagu hézagmentes melegpadld készité-
sére. Ennek a padldburkolatnak gyartdsdhoz nem
kell gyar, hanem csak néhany mozgathaté ke-
ver$ és Orl6 berendezés. A padléburkolat a mag-
nezitpadl6 készitéséhez hasonléan a helyszinen
készil 5—7 mm 0Osszvastagsagban, hézagmente-
sen felhordva 1—2 mm vastag rétegekben, eszt-
richre. Polivinil acetat emulzi6 segitségével az
olajfestéssel egyenérték(i lemoshaté falfestés is
készithetd, amelyik matt kivitelben lakészobak-
ban is alkalmazhaté. Ennek az anyagnak a Kki-
kisérletezése és vele kell§ tapasztalatok gy(jtése

rendkivil fontos, mivel a hazai gyartds megindu-
lasa esetén az emlitett terlleten jelentés, azonnal
jelentkez6 mindségi szinvonal emelkedést érhe-
tunk el.

A mianyagok épitSipari bevezetését jelentd-
sen el6segitené, ha a mlszaki fejlesztéssel foglal-
koz6 szerveink egyes mlanyagfeldolgoz6 gyaraink-
kal szorosabb kapcsolatot teremtenének, mert az
egyes problémak megoldasa csak kell§ felszere-
léssel és szaktudassal lehetséges és azt egyutt
csak megfeleléen felkészult Uzemekben taléljuk
meg.

Istallo épulet elégyartott lefedd szerkezetei

GABOR LASzLO

Tervezbk :
egy. docens, Lévai Andor egy. docens.

Hazankban a mez6gazdasag és azon belill az
allattenyésztés fejlesztése donté fontossagu nép-
gazdasagi feladat. A cél eléréséhez kiilonb6z6 ren-
deltetésli, fajtaju és méreti — a mez6gazdasagi
telepulés jellege kovetkeztében szétszortan fekvé
— épitményekre van szikség.

Megbizasunk ez épitmények egy csoportja-
nak — istélléépuletek szerkezeteinek — megter-
vezésére szOlt. m

A feladat kozelebbrédl :

a) 9 m belsé szélességli, hosszallasos, kdzép-
folyosés rendszer(i 3,30 =~ 2,40 3,30 m pillér
tengelytavolsagt 16 és noévendékmarha istéllo,

b) 11 m bels6 szélességli kétoldali etetbutas
és kozéps6 tragyafolyosos 4,50 -f- 2,00 -j- 4,50 m,
illetve 2,00 + 7,50 + 2,00 m pillér tengelytavol-
sagl tehénistallg,

megadott hétechnikai és egyéb kovetelménye-

ket kielégité elégyartott fodém-, fedél- és
héjazati rendszer szerkezeteire vonatkozott.

A fenti épiletek altalanos tervezési elGirasai
a kovetkezék voltak :

I6istallé allasszélessége 1,5 m ;

tehénistallo allasszélessége 1,25 m ;

kiulsé falak vastagsaga =51 cm ;

légtér allatonként 25—30 m3;

belmagassag = 3,00 m ;

a fodém 100 kg/m2 hasznos terhelésre mérete-
zend@.

Fenti épuletek épuletgépészeti
nyei a kévetkez6k voltak :

kils6 hémérséklet : — 15 C° ;

bels6§ hémérséklet : -f-5 C° ;

bels6 relativ nedvesség : 85% ;

egy szamos allat érezhet§ héleadasa 620
kcalléra ;

egy szamos allatra szamitva =
kilsé levegd bevezetése ;

kovetelmé-

50 m3dra
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A feladat megoldasanal olyan szerkezet meg-
tervezésére, olyan szerkezeti rendszer kialakita-
séra torekedtink, amely a tervezési programban
kijelolt feladat teljesitése mellett :

a) egyazon elembdl sokféleképen Osszerak-
hatd, és

b) bels§ alatamasztast nem igényldé rendszere
folytan sok fajtaju (mez6gazdasagi, ipari, raktar
stb.) épuletnél,

c) sokféleképen és mértékben (kulénbéz6
fesztav, félnyereg fedéltdl flirészfog tetdig),

d) koéralményektél és igényektél figgd tér-
elhatarolast biztositva,

e) rendkivul kedvezétlen széllitasi korulmé-
nyeket (még ddl6é utat és paraszt szekeret is) fel-
tételezve,

f) teljesen famentesen,

'g) csupan szaraz és egyszer( kotésekkel, te-
hat szerel6 eljaréassal,

h) lényegében szakemberek és nagyobb telje-
sitményl emel6gépek nélkal,

i) viszonylag csekély anyagigénnyel,
elégyartott és részben eldgyartott rendszerd épu-
leteknél altaldban alkalmazhato.

A sokféle alkalmazési igény kizéarja a kozbulsé
aldtdmasztast, hiszen az a kulénbdzé rendelte-
tés épuleteknél funkcionalis zavart okozhatna.

A vérhaté kedvezbtlen széllitds, tovabba a
nagyobb teljesitmény( emel6gépek hianya Kkis
méreteket, csekély sulyt, de mégsem toérékeny-
ségig karcsu szerkezeteket kovetel.

A megfeleld szakemberek hianya elemi for-
makat és primitivségig egyszer( kotések alkalma-
zasat, tovabba az elemek dsszecserélési lehetdségeé-
nek kizarasat kivanja meg.

Mi a konkrét istallo tervezésére vonatkozé
megbizast tehat elvben altalanos szerkezeti rend-
szer megtervezésére terjesztettik ki, de lényegé-



1 &bra. Haromszég elem vasalasi
terve.
A hosszvasbetétek haitlalaktak.
ezért a Kkeresztmetszet 2 drb vasa
a kirajzolasban egy vasszal. A
kétszer irt részméretek a fedésben
abréazolt vashosszakat jelentik. Az
x-iell vasbetétek a fedélszék belsd
elemeinek vasai.
Betonmnd@ség: B 280
Vasminéség: ¢ 3—6 36.24. B
O 10—16 50.35. B
Egy elem sulya: ~ 250 kg.

ben a megadott — szerkezetileg és gazdasagilag
bizonyithatéan — legkedvez6tlenebb esetre dol-
goztuk Ki.

Nyilvanvalé, hogy a szerkezet kevesebb anya-
got igényel, kdnnyebb elemekbdl megépithetd,
tehat gazdasagosabb is, ha

a) csak szokasos igényt kielégit6 fodémet
hord,

b) Ures fedélszerkezetként, tehat fodém nél-
kal készul,

c) feszitett rendszerben gyarthaté,

d) kozbilsé alatdmasztas lehetésége is adott.

A szerkezeti rendszer megtervezésénél
fentiek alapjan — fontossag szerinti sorrendben
a kovetkez6kb6l indultunk ki :

Cseréplétra vasalasa (feltilnézet)

a) sokféle felhasznalhatésag, mert az md-
szakilag és gazdasagilag egyarant el6nyos,

b) szerkezeti fajtanként csak egy-egy elem
alkalmazasa, mert ez mdszakilag és gyartas-
technologiailag egyarant elényos,

c) a legkedvez6tlenebb kérulmények kozott
és a legegyszerlbb eszkozokkel valé széllitds, mert
ez népgazdasagunk helyzetét tekintve elengedhe-
tetlen feltétel,

d) szakembert és gépet legkisebb mérték-
ben igénylé épités, mert munkaeré helyzetiink és
gépparkunk ismeretében ez sziikségszerd,

e) magatol értet6dd, teljesen szaraz, egyszer(l
kotés, mert-ez az épitési hely jellegét figyelembe-
véve alapvetd kdvetelmény.

egy elem stlya: ~ 80 kg

3s7 20 5
p
20 15
x| -
Al @4 (%5 0,80
-JSJi ralis: 3*2,510.50
120 41 55 Csavarken-
2,48 gyeltav:6,5an
A-A metszet
245 0)3*5.5-2.45
2U5 (2)6*7 - 2.45 Betonmindseg: B 280
Vasmintség: *256 36-24 B
*7_ -
Fodémelem vasalasa egy elem stlya>230kg 76 50358
241
sid 74 Z 73 z 74 3. Keresztmetszet
r n i 'B
3 \B/lumen ” Gazszltikat \b. kéred n
2.50
®2*55-205 (£)2*55112
. ‘ 1
ca 235 (7)2*7-2,87 A7

7
Cseréplétra és fodém- 10

elemek.

abra.
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3. abra.

A megtervezett szerkezet tényleg szerkezet-
fajtanként egy-egy egyszeril alaku, tehat kénnyen
készithetd, méreténél és sulyanal fogva kdénnyen
mozgathat6, tehat jol szallithato és teljesen széraz,
egyszerd kotésli, tehat kevés szakismerettel is
épithetd elemet terveztink.

A) Szerkezeti elemek

Az alkalmazott elemek a kdévetkez6k :

a) Haromszdégalakua fétartok (1. abra).

A f6tartdk oOsszeszerelése utan mint kétta-
maszu tartok mikddnek, reakcidjuk ismert. Az
egyes elemek szamitasa a tarncszkodasnal levé
haromszég elemnél kezdédik, feltételezve, hogy az
egyensuly biztositdsdhoz sziikséges er6k a csavar-
kapcsolatok helyén adédnak &t és, hogy a hiazéerd
csavariranyu. E feltételezésekkel elemrdl elemre
haladva minden elem igénybevétele megallapit-
hatd. Egyetlen elemmel valé dolgozas esetén az
egyes elemeket az dsszes helyzetl elemek igénybe-
vételébll adodd széls6 igénybevételekre kell mére-
tezni.

Megjegyzés: Acélmegtakaritas céljabdl két-
féle vasalasé elemmel is lehetne dolgozni, azaz az
eresznél erBsebb, mig a toébbi helyen gyengébb
vasalasuval. Ez esetben az er@sebben vasalt ele-
met kilalakjaban is (pl. vizcsendesité kialakitasa-
val) célszer(i a tébbi elemtél megkuldénboztetni.
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Technolégia.

b) Fodémelem (2. &bra).

A megkivant nagymérték( hészigetelés biz-
tositasa céljabdl két vasbeton réteggel kozbefo-
gott gazszilikat betéttel készil. A felsé vasbeton-
réteg a nyomasok felvételére, mig az als6 az acél-
betétek rozsdavédelmére szolgal. A géazszilikat
betét kizarélag az igen kis értékd nyirasok felvé-
telénél jatszik er6tani szerepet. A nyirasok felvéte-
Iét kengyelezés és felhajlitott acélbetétek biztosit-
jak, mivel a gazszilikatréteg a parabehatolas ellen
az als6 betonrétegre felhordott bitumen kenésre,
vagy bitumenes lemezre kerul.

c) Cseréplétra (2. abra).

Keresztmetszete ferde hajlitdsra dolgozik és
szamitasa is igy torténik. A cserepezéskor fellép6
koncentralt terheket 3-3 — atkotésekkel egyutt-
dolgozéva tett — léc veszi fel. Mivel acseréplétra a
hosszmerevités biztositasara is szolgal, sarkai a
nagyobb sarokmerevség céljabol kikonyokolten
készulnek.

B) Szerkezeti rész

Az A) pontban targyalt elemek sokrétd alkal-
mazhatésagat a 3. abra, mig konkrét alkalma-
zasat a 4. 5. és a 6. abra tinte i fel.

A szerkezeti rendszer a kovetkezo :

a) 9 m fesztév esetén (4. abra) : A 7 db
romszog elembdl all6 aszimmetrikus kialakitasu
fétartok egymastol 2,5 m tengelytavolsagra kerul-
nek. A fodémpalldk az épilet hossziranyadban ha-
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ladnak s e fétartdk als6 szelvényl ovére fekszenek
fel héhid keletkezése nélkil.

A hornyolt cserép héjazatot ugyancsak az
épulet hossziranyaban halad6 és a f6tartdkra ta-
maszkodd cseréplétrak hordjak. A szerkezet hossz-
merevségét egyrészt a fé6allasok — abra szerint
baloldali széls6 oszlopaira szerelt — fligg6leges
helyzetli cseréplétrak, mésrészt az aszimmetrikus
kiképzés adta attika fal merevit6 pillérei bizto-
sitjak (5., 7. &bra).

b) 11 m fesztav esetén (6. abra) : A szer
zeti rendszer lényegében az a) pont alatt ismerte-
tettel egyezik, de a f6tartd nyolc elembdl all és
szimmetrikus kiképzés(, tovabba a hosszmerevi-
tést a fétartok két széls§ fuggbleges oszlopsoraira
szerelt cseréplétrak biztositjak.

C) Technolégia

A primitiv kérilményeket és elemi berende-
zéseket feltételezd épitési technolégiat a 8. abra
mutatja.

D) Hétechnikai kévetelmények megoldasa

A tervezési program megadta hdétechnikai
kdvetelményeket az épliletgépészeti tervezés 15x9
m belsé alaptertlet(i, 3,7 m belvilagd 20 szamos
allat tartasara szolgal¢ istalléra, tehat viszonylag
kedvezé6tlen esetre dolgozta ki. A programban

megadott hétechnikai kovetelményeket — bar a
tervezés azokat kielégitette — talzottnak tartjuk,
mert :

a) —15 C° atlagos napi hémérséklet égtaji
adottsagaink mellett évente csak néhany napon
fordul el§,

b) ennek kovetkeztében az elméletileg felté-
telezett héveszteség a valésagban csak ritkan 1€])
fel, mivel

c) akulsé hémérséklet csokkenése utan az un.

iatazioner héveszteség beallasa tobb napot igeé-

nyel, ami kdzben a hideg enyhtlése altalaban be-
kovetkezik.

Az épulletgépészeti tervezés elsd 1épése az.volt,
hogy megallapitottuk, hogy a paralecsapédas el-
kerulésének érdekében az oldalfalak, illetve a
mennyezet héatbocsatasi tényezéje kcal/m2
6 C° milyen értéket nem haladhat meg. E két
hatarol6 elemet kilén kellett szamitasba venni,
mivel az oldalfalakat a kulls6 szabad leveg6, mig
a mennyezetet az ennél melegebb padlastér dvezi.
E szamitas értelmében az oldalfalak megen-
gedhetd legnagyobb héatbocsajtasi tényezéje
kmeixof = 0,825 kcal/m26 C°, mig a mennyezet
megengedheté hoéatbocsatasi tényezbje kmnmax®—
— 1,17 értékben adodott.

A belsé fejl6dé hémennyiségnek megallapi-
tasa utan kiszamitottuk azt a hdémennyiséget,
amely a téli legkedvez6tlenebb idében a szell6z6

5. abra. El6regyartott haromszogl vasbetonelemekbdl kialakitott tetdszerkezet tavlati kéne.
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Lejtes 30

3jeld.
4/4 gazcs6 kapcsolas
3jeld koles
metszete
M16
ti 16-0s csavar
otés
)ROgzit6 bilinc
4,4-0- lapos-
acél
Rogzitéhilincs.
. 4,40- lapos-
Bilincs kotés acél
4,40-lapos- 440-laposacel
acél MiOfL’]zo>|-%|i
o . csavar
/P bilines thy \ 1L 1 Hojszmérs 1 *4mmfi
jxlati képe. 3am. SmreSJda -QgCsavaros
/= rugalmas,egg lapos fIS bilincs bilincskotés

elemet is rogzit

7. abra. El6regyartott elemekbdl készulé vasbeton tet&széku

levegbnek a bels6 tér hdmérsékletére valo felmele-
gitésére szolgal. Ezt levonasba hozva a bels6 fej-
16d6 melegbél, megkaptuk azt a hémennyiséget,
amelynek a transzmisszids h6veszteséget fedeznie
kell.

A hémérleg felallitdsanak érdekében az ismert
szerkezet(i nyilaszaré szerkezetek utdn meghaté-
roztuk az oldalfal szerkezetét, s ily moédon megal-
lapitottuk azt a h6mennyiséget, amely a mennye-
zeten ataramlé hdveszteség pétlasara szolgal,
illetve amelynél nagyobbnak a mennyezeten ke-
resztul eltavoznia nem szabad.

Az oldalfal szerkezete az alabbi:

ktls6é oldalon 25 cm vtg. tdmaér tégla,
bels6 oldalon 12 cm vtg. tomor tégla,
kozottuk 17 cm vtg. salakréteg.

A fal vakolatlan osszvastagsaga 54 cm.

A szerkezeti szempontbdl szikséges héhidak
figyelembevételével az oldalfal atlagos héatbo-

csajtasi tényezb6je 0,822 kcal/m26 C°-nak felel
meg.

Az oldalfal hétarolé képessége Tot — 121,7
ora.

A mennyezetre fennmaradd hémennyiségbél
szamitva a mennyezet ho6atbocsatasi tényezéje
Tn= 1,08 kcal/m24é C°-ban adédott ki.

Az altalunk tervezett fodém — amely két

acél;

Fétarto sikja

istallé tervei. Haromszogalakd vasbetonelemek kapcsoléasi rajza.

3—3 cm vastag vasbeton lemezb6l és kozéjuk
helyezett 12 cm vastag gazszilikat betétb6l és az
als6é vasbeton lemezre felhordott kb. 0,5 cm vas-
tag bitumen bevonathél és a fels6 vasbeton ré-
tegre készitett 5 cm vastag agyagtapasztasbol
all, — hoéatbocsatasi tényez6éje kn= 1,05. Ez a
km érték a mennyezet paralecsapdédas mentessé-
gét is biztositja.

A mennyezet hétarold képessége Tm= 29,2
ora.

Megvizsgaltuk tovabba a leh(lési id6tarta-
mot is arra az esetre, ha a kuls6 hémérséklet hir-
telen — 10 C°-t zuhanna. Ezt feltételezve a gyakor-
latilag stazionernek tekinthetd hdveszteség
= 6 nap.

Megvizsgaltuk végil a szlikséges légcsere kér-
dését és megallapitottuk azt, hogy a feltételezett
istallé méretek esetén :

a) p = 0,6 kg/m2 nyomaskulénbség lép fel,

b) 4 db 30 cm atmeérdji szell6z6 kurtd szik-
séges,

c) a kurtékben 1 m/sec. Iégsebesség alakul ki.

A kurtéket a padlastérben bekdvetkezhet6
— 11 C° hémérséklet esetére hdszigetelni kell. EI-
képzelésiink szerint a szikséges hdszigetelést k-
lénleges fedéllemez burkolattal ellatott 4,5 cm
vastag Uvegpaplan biztositja.
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Vasbeton és feszitettbeton vezetéktartd oszlopok
gyartasanak fejlesztése

GABOIlIY PAL*

Ismeretes, hogy hazank villamositasa az utéb-
bi tiz évben milyen nagy fejlédésen ment at. Az
Uj ipari és mez6gazdasagi uzemek, valamint a fal-
vak tomegét kell elektromos energiaval ellatni.
A megndvekedett igényeket csak egységes tervek
alapjan, Uj vezetékhaldzatok felépitésével lehet
kielégiteni.

A villamositas szocializalasa el6tt az orszag
aramellatidsat legnagyobbrészt magan részvény-
tarsasagok lattak el, melyek egységes terv hianya-
ban kb. tizenkétféle kozépfesziiltségli aramot ter-
meltek és vezettek. Ehhez rengeteg vezeték és
oszloptipus volt szikséges. Az oszlopok nagyrésze
fabol és acélbdl készilt. Egy ilyen rendszer fej-
lesztése, felljitdsa és karbantartdsa nehézkes és
gazdasagtalan, ezért egységes haldzati tervet és
minél kevesebbszamu oszloptipust kellett bevezetni.

Az egységes terveket és tipusokat az AVIRT,
majd az AVESZ (Allami Villamosenergia Szol-
galtaté Vallalat), utana a HATERV (Villamos
Halézati Fejlesztd és Tervez6 Vallalat) és a Vil-
lenki (Villamos Energetikai Kutaté Intézet) meg-
felel6 szakemberek bevonasaval készitette el.

Megallapithatd, hogy a célnak legjobban meg-
felel6, tomeggyartasra alkalmas, gazdasagos, egy-
séges oszloptipusok mindezideig még nem alakul-
tak ki. Ez az oka annak, hogy jelenleg olyan
sokféle megoldas van forgalomban. Fontos tehat
a muiszaki fejlesztés a vezetéktartd oszlopok te-
ruletein.

A vasbeton és feszitett beton oszlopok jelent6sége

A vezetéktarto oszlopokat a multban jorészt
fabdl és acélbol készitették, mert nagy teher-
birasuk mellett aranylag kénnylek, jol szallit-
hatok és beépithet6k voltak. Hatranyuk, hogy
allando6 karbantartéast, safaoszlopok pedig gyakori
kicserélést igényeltek. A vasbeton oszlopok alkal-
mazasatdl az aramszolgaltatd ipar természetszerd-
leg idegenkedett, mert ezek sulya a fa- és acél-
oszlopok sulyanak tobbszorése, s a szallitashoz,
felallitashoz megfeleld gépi berendezés csak kor-
latolt mértékben allt rendelkezésre.

A vasbetonipar fejlédésével, a nagyszilard-
sagl betonok és acélok bevezetésével az oszlopok
stlyat jelentékenyen csokkenteni lehetett, Ugy
hogy faban nalunk jéval gazdagabb orszigokban
is mar tdmegesen alkalmaznak vasbeton és feszi-
tett beton-oszlopokat. Ezek elénye, hogy fenn-
tartast ugyszoélvan nem igényelnek és élettartamuk
Iényegesen nagyobb a faénal.

A vezetéktartd szerkezetek ki vannak téve
az id6jards behatadsanak, ezért nem lehet meg-
elégedni olyan vasbeton szerkezetekkel, melyek
pl. csak védett éplletben felelnének meg. Ismere-

* Az Epitéstudomanyi Intézet és a Villamos Ener-
getikai Kutatd Intézet kdozdés munkéaja alapjan.
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tes, hogy a kdzonséges vasbetonszerkezetek mar
a hasznos igénybevétel felénél, harmadanal repe-
déseket mutatnak, melyek szabadban lévd ele-
meknél elésegithetik a korroziot. Ezért vezeték-
tartd szerkezetekhez nagy huzoészilardsagu betont
kell alkalmazni, amilyen pl. a poérgetett-centrifu-
gait beton. Az ilyen kulonleges betonok tdmeges
eléallitasa koltséges, nagy beruhazassal jar. Jobb
és biztonsdgosabb megoldas a feszitett beton al-
kalmazéasa. A feszitett betonszerkezetekben elér-,
het6, hogy még a teljes hasznos terhelés alatt sem
keletkezik a betonban huzdéfeszlltség, tehat a
hasznalatban teljesen repedésmentes lesz. Ha
valamely rendkivili — kulénleges eréhatés kovet-
keztében mégis el6allananak hajszalrepedések, ak-
kor a hatds megsz(intével azok ismét bezarulnak.
Az acélhuzalokkal feszitett betonnak tehat kilo-
ndsen a vezetéktartd oszlopok esetében igen nagy
jelentésége van. Megjegyzendd, hogy a feszitett
beton-oszlopok tovabbi el6nye a kézbnséges vas-
betonelemekkel szemben, hogy kb. 10— 12%-kal
kénnyebbek, jobban szallithatok, rugalmasabbak,
s igy rendkivili er6hatasoknal sem valnak hasz-
nalhatatlanna.

A mar eddig elkészilt és beépitett feszitett
beton-oszlopok is altaldban megfelelének mutat-
koztak.

A miszaki fejlesztés jové feladata egyrészt,
feszitett beton-oszlopok el8allitasa minél nagyobb
mennyiségben, masrészt tdmeggyartasra alkalma-
sabb, kisebbsulyu>és szebb oszlopok készitése.

A fejlesztés két irdnyban haladhat. Egyrészt
a meglévd el6refeszité gyari berendezések gazda-
sagosabb, célszer(ibb kihasznalasaval, mésrészt az
utéfeszités alkalmazasaval lehet a termelékeny-
séget novelni. Az utéfeszités segitségével kuls-
nosen a kozonséges vasbetonoszlopokat gyarté
Uzemek gyartmanymindségét javithatjuk meg,
mert eme eljarasnal nincs sziikség az el6refeszit
gépi berendezésre s az oszlopokat — akar az
Uzemben, akar pedig nagyobb elemeknél a felalli-
tas helyszinén — tébb elembdl lehetne el6allitani.

A vezetéktartd oszlopok és oszlopgydmok haszna-
latban 1évé hazai tipusai

A kovetkezékben rovid attekintést adunk a
gyartiizemekben nagyobb mennyiségben eléalli-
tott vasbeton és feszitett beton-elemekrdl.

,,Bll-jelt vasbetongyam

A vasbetongyamok alkalmazasanak a meg-
Iév6 halézatok karbantartasa szempontjabol van
nagy jelentésége, mert a faoszlopoknak elsésorban
a foldben 1év6 része korhad el. Eme rész levagasa-
val a faoszlopok a vasbetongyamba beszerelhet6k
és tovabb hasznalhatok. Az AVIRT altal kezdemé-
nyezett vasbetongyamot a HATERV modositotta
s jelenleg ebben a formajaban gyartjak (1. abra).



Az oszlopgyam miszaki adatai: stlya 300 kg,
vasfelhasznalas 23 kg.

a) Uzemi nyomaték a nagyobbik inercia
nyomaték iranyaban 1500 mkg,

b) Uzemi nyomaték a kisebbik inercia nyo-
maték iranyaban 600 mkg.

Itt kell rAmutatni a feszitett beton alkalma-
zasaval elérhet6 megtakaritasra. A 8 m-es postai
oszlopokhoz tervezett elGrefeszitett betongyam
mUiszaki adatai a kdvetkez6k : sulya 257 kg, acél-
felhasznalas 17 kg (ebb6l acélhuzal 6 kg),

a) Uzemi nyomaték a nagyobbik inercia
nyomaték iranyaban 1680 mkag.

b) Uzemi nyomaték a kisebbik inercia nyo-
maték iranyaban 905 mkg.

Aranyos atszamitassal megallapithatd, hogy
a megtakaritds a vasbetongydmmal szemben
(1500/1680 = 0,9 szorz6 figyelembevételével,)

suly szempontjabol kb. 25%, acélfelhasznalas
szempontjabol kb. 35%.

Az 0Osszehasonlitas jél mutatja a feszitett
betonszerkezetek elényeit. Megjegyzend6, hogy az
oszlopoknél hasonlé mértékl sulymegtakaritas ér-
hetd el. Acélanyagban még a fentieknél is nagyobb
a gazdasagossag, mert a lagyacélbetétek mennyi-
sége (szerel6vas, kengyel stb.) aranylag kevesebb.

20 és 35 KkV-os elBrefeszitettbeton tartéoszlopok

Az oszlopok jelenleg 1 keresztmetszettel
(2. 4bra) készllnek.
MdUszaki adatok 20 kV-os 35 kV-os
Az oszloptdrzs sUtya............ 754 kg 1175 kg
Acélfelhasznalas.........cc........ 37 kg 65 kg
Uzemi nyomaték a nyom-
vonalra merdélegesen......... 2000 mkg 6810 mkg
Uzemi nyomaték nyom-
vonallal parhuzamosan .. 900 mkg 2760 mkg
528 5
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1. &bra. ,,B“ jelG vasbetongyam

Az acélanyag 80%-a har~cél, a tobbi szerel6-
vas, kengyel sthb. A gyartas az | keresztmetszet
allé helyzetében, oldalrol bonthaté sablonokkal
torténik. A betont g6zoléssel szilarditjdk s a fe-
szitberdt a beton 320 kg/om2-es kockaszilardsaga-
nak elérésekor engedik ra az elemekre. A ming-
sit6 és ellen6rzé vizsgalatok — az oszloptorési
kisérletek — igazoltak a szamitasi feltevéseket és
az oszlopok beépités, hasznalat soran is megfelel6-
nek bizonyultak.

60 kV-o0s oszlopgyam

Az el6refeszitett betonbdl készulé elem két
faoszlop hordasara szolgal. Kiviteli alakja a 3.
abran lathato.

MUszaki adatok

Az oszlopgyam sUlya.......cccceceeeeviiiviennnnns
Acélfelhasznalas..........cccooviiinicnnn
Uzemi nyomatékok................

700 kg
59 kg
4160 és 3460 mkg

Vasbeton szekunder-oszlopok

A févezetékihalozat mellett a bekoté vezetékek
tartasara szolgal6 szekunder oszlopok — bar
tobb elbrefeszitett beton oszlopterv is rendelke-
zésre all — eddigi csak vasbetonbdl késziltek. Az
oszlopokat a HATERV-ben tervezték. Az osz-
lopok derékszégld négyszog keresztmetszetliek. Az
egyes elemek felhasznalhaték kitdmasztott, vagy
bakoszlop kiképzésére is (4. abra).
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M(iszaki adatok

Oszlop jele CT4-0 CT+1,5 CT+ 3 DT-fO DT 15 DT+ 3
Teljes hoSSZ (M ) .oviveeiniiceiereee 7,6 9,3 10,8 8,5 10,1 11,8
Foldbedsas hossza (M) ...cccoevenenenen. 1,6 1,8 1,8 18 19 2,10

u

Cslcshuzas f6iranyban (kg) ...... 11,5 115 115 185 185 185
Csucshuzas mellékiranyban (kg) .. 85 85 85 100 100 100
Qzemi nyomaték féiranyban (mkg) 740 910 1090 1300 1600 1900
Uzemi nyomaték mellékir. (mkg) . 550 670 800 700 860 1000
Oszlop sulya (Kg)....e, s 550 711 870 693 878 975
Acélfelhasznalas (Kg) ....c.cccoevrcnenne 90 110 130 140 170 200
Fej keresztmetszete (cm/cm).......... 16/14 16/14 16/14 16/14 16/14 16/14
Végkeresztmetszete (cnicm) ... 22/16 23/17 24/18 . 23/16 24/17 25/18

Tervezés és Kkisérlet alatt allé6 szerkezetek

A sorozatban gyartott elemeken kivil egyéb
oszlopok és oszlopgyamok tervei és prébadarabjai
is elkésziltek. Ezek kozul fontosabbak a kovet-
kez6k :

3. dbra. 60 kV-os oszlopgyam
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, 20 kV-os és szekunder oszlopgyam

Az elemek el6refeszitett betonbdl késziilnek
U keresztmetszettel (5. abra).

Szekunder oszlopok

A 20 és 35 kV-os oszlopokhoz hasonlé elemek
I keresztmetszettel. Az el6z6kben kozolt (CT -f-
-f 1,5) jelG vasbetonoszlopnak megfelel§ teher-
birast el6refeszitett betonoszlop sulya 711 kg
helyett 500 kg (30% megtakaritas), vasfelhasz-
nalasa 110 kg helyett 29 kg (70% megtakaritas).
Az 06sszehasonlitasbdl lathato, hogy a vasbeton-
oszlopok gyartdsa gazdasagtalan s ezért meg-
szlintetésukrél minél el6bb gondoskodni kellene.

20 kV-os sarokfeszit6oszlop

A vezetékhal6zat téréspontjain és végén, va-
lamint vonalirdnyban is sziikség van feszit6osz-
lopokra. Eme oszlopok a szélnyomason, jégterhen
kivul a teljes vezetékhUzasra is méretezendbk. A
tartéoszlophoz hasonld, konzolszerl elemek alkal-
mazasa ez esetben gazdasagtalan, mert tulsagosan
stlyosak lennének. Jobb megoldast adnak a Ki-
tamasztott vagy bakoszlopszer( kiképzések. A
multban a kénnyen megmunkélhat6 faanyaggal
konnyl volt ilyen szerkezeteket el6allitani. Ezzel
szemben a vasbetonelemek nem alakithaték, s
kotésuk is bonyolultabb. A sokféle feladat meg-
oldasara gyartizemil el6regyartassal felkészulni
nem lehet, ezért a kulénleges oszloptipusokat
tovabbra is ajanlatos fabol vagy acélbol késziteni.

A 20 kV-o0s halozat részére készllt egy sarok-
feszit8oszlopterv, mely jelenleg kisérletezés alatt
all. Az oszlop nyolc darab elembdl &ll, melyeket
széraz, csavarozott kotésekkel illesztenek d&ssze.
Az ilyen bonyolultabb szerkezet témeggyartasra
természetesen kevésbé alkalmas.

Postai vezetéktarté oszlopok és gyamok
Az aramszolgéltaté vezetékeken kivul a tele-
fonhéalézat fejlesztéséhez és karbantartdsahoz is
nagy mennyiségl oszlopra van szikség. I1tt kilo-



nésen fontosak a konnyd, kénnyen szallithato és
beépithetd elemek. Ezeknél ugyszélvan kizarélag
a feszitett betonszerkezetek johetnek szédmitasba.
Az eddigi tervek és'a lefolytatott kisérletek a 6 és
8 m-es fa vezetéktart6 oszlopok helyettesitésére és
pétlasara késziltek. Az oszlopok keresztmetszete
a 20 és 35 kV-os feszitett betonszerkezetekhez
hasonléan | alakd. A gyamok a 20 kV-os gyam-
hoz hasonlé U keresztmetszetnek. Bar a kisérle-
tek megfelel6 eredménnyel végzédtek, sorozat-
gyartasukra eddig még sor nem Kkerult.

Az Epitéstudomanyi Intézet altal javasolt miszaki
fejlesztési terv

A vasbeton és feszitettbeton vezetéktarto-
oszlopok tervezését ez évben az Epitéstudomanyi
Intézet vette at, melyet a VILLENKI-vel és a
HATERV-vei egyuttmiikédve végez el. A megval6-
sitasban résztvesznek az E. M. 2. sz. Epiilet-
elemgyar szakemberei is. Célunk, hogy témeg-
gyartadsra alkalmasabb, Kkisebb sulyl és szebb
oszlopok készuljenek. A javaslatokat a kdvetke-
zO0kben lehet odsszefoglalni :

A tervezés egységesitése

Az egységes tervek megvalésitasat gatolta az
elmult években a korszerl tervezési szabalyzat,
szabvanyok hiadnya. Megéllapithaté, hogy a fel-
sorolt oszlopokat tébb kilénbéz8, sokszor ellent-
mondo elGiras alapjan tervezték. Sziikséges tehét,
hogy a magasépitésben, vizépitésben és hidépités-
ben bevezetett korszerl tervezési és méretezési
elveket a vezetéktartd oszlopoknal is alkalmazzuk.
Az MNOSZ 151. szabvanytervezet jelenleg at-
dolgozas alatt all, melynél az E. T. I. javaslatait
figyelembe veszik. A szabvany érvénybelépése
utdn a meglévl terveket majd &t kell dolgozni.

A kovetkez6kben felsorolt 0j terveket az
E. T. I. mar az elfogadott javaslatok alapjan
késziti.

A gyartas racionalizalasa

Az elmult években a
vezetéktarté oszlopok és
gyamok acélsablonokban,
egyedi gyartassal készil-
tek. Minden, tipushoz k-
I6n szétbonthat6 sablont
hasznaltak. Megéallapit-
hat6, hogy ez az eljaras
a gazdasagos, termelé-
keny tdmeggyartast
nagymértékben  hatral-
tatja. A szétbonthat6 sab-
lonok hamar tonkremen-
nek, a gyartmany alak-
janak allandésagat kell6-
képpen nem biztositjak,
s a meglazult kapcsola-
tok a vibralas hataséara
a betonban repedéseket
okoznak. Ezért olyan
gyartasi rendszer beveze-
tését javasoljuk, melynél

Talajszint
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4. &bra. Vasbeton szekunder 0sztonok
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az acélsablon rogzitett, nem bonthatdé. A feszit6-
padon véglegesen elhelyezett sablonokb6l a meg-
szilardult el6refeszitett elemeket daruval kell Ki-
emelni. Ezt az eljarast a 2. sz. Epiletelemgyar
fodémtartok esetében mar sikerrel alkalmazta. A
tekn6szer( sablonokban U keresztmetszet(i, vagy
keret-rendszer( (Vierendeel) oszlopok, illetve osz-
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lopgyamok készithet6k. Az oszlopok belsejét k-
16n kiemelhet6 betétekkel lehet kialakitani. 1
A rendelkezésre allé adatok és tervek alapjan
a 20, valamint a 35 kV-os oszlopok, tovabba a
szekunder oszlopok és gyamok, ezenkivil a postai
oszlopok és gyamok legalabb kétféle, de legfeljebb
haromféle tekn6alakl sablonban készitheték. A



keresztmetszet faivastagsadganak valtoztatasaval
egyéb, a jov6ben eléforduld igényekhez is alkal-
mazkodni lehet.

A sablonok és a bennik készithet6 gyartma-
nyok elvi elrendezését a 6. abra tinteti fel.

7. 4bra. Az 4 20 kV-os oszlop

Az () technolbgia elénye a felsoroltakon
kivil még az, hogy a rogzitett sablonok miatt a
feszitépadot jobban ki lehet hasznalni, ami adott
gyariuzem mellett lényegesen fokozza annak ter-
melékenységét. A javasolt rendszerrel a gyart-
manyok aranak csokkenése is varhaté.

U-keresztmetszet(i oszlopok

A gyartés racionalizalasanak els6 gondolata
az allandd keresztmetszetl oszlop volt. Ez két-
ségtelen elényds volna, mert ugyanazon sablon-
ban kilénbdz6 hosszisagu elemek gyarthatok.
Hatranya azonban, hogy a régi oszlopokkal szem-
ben 5— 10%-kal sulyosabbak s ezenkivil az osz-
lopok esztétikai szempontbdl is kifogas ala esnek.
Osszehasonlitasul kozoljik, hogy a 20 kV-os
oszlop sulya a régi 754 kg-al szemben 840 kg,
ami kb. 10%-ot tesz Ki.

Keretrendszerd (Vierendeel) el6feszitett betonoszlo-

pok
Az ETI Altal javasolt keretrendszer(i osz-
loptipust 8sszehasonlitdsképpen a 20 kV-os

tartéoszlop példajan mutatjuk be (7., 8. abra).

Az oszlopok felfelé keskenyedd, sudaras ki-
képzéssel készllnek

A miszaki adatok megegyeznek a régi 20
kV-6s oszloppal, azonban sulya 754 kg helyett
630 kg, ami 17% megtakaritast jelent. Ez a
gazdasagossag természetesen az Osszes tobbi osz-
lop-tipusnal is jelentkezik és reméljuk, hogy nagy-
mértékben hozza fog jarulni a szélesebbkord
alkalmazashoz.

Utdfeszitett oszlopszerkezetek

Tovabbi javaslatunk a mdszaki fejlesztés
szempontjabol, hogy az oszlopokat a betonmére-
tek megtartasaval utéfeszitéssel is kivitelezzék. A
vonatkoz6 kisérletek folyamatban vannak s annak
eredményei alapjan a feszitett beton vezetéktart6
oszlopok gyartasaba a vasbeton-el6regyarté Uze-
mek is bekapcsolédhatnak majd. Megjegyezziik,
hogy az utofeszités céljara az el6feszitésnél hasz-
nalt nagyszilardsagu acélhuzalt fogjuk alkalmazni,,
Ugyhogy az utofeszitett oszlopok acélfelhaszna-
lasa nem lesz nagyobb a jelenlegi el6refeszitett
oszlopoknal.

8. dbra. Az Uj 20 kV-os oszlop

Az Epitéstudomanyi Intézet A&ltal javasolt
mUiszaki fejlesztési terv elGrelathatélag részben
mar a jové évben meg fog valésulni, ha a felhasz-
naléd ipar a szikséges megértést és tamogatast
megadja. Reméljuk, hogy ez is hozzajarul az
otéves terv sikeres végrehajtasdhoz,
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A gépi vakolas jelenlegi allasa

SzOKE

Lakéépiletek vakolomiinkai, beleértve a se-
gédmunkakat (mészoltas, homokrostalas, anyag-
mozgatas stb., melyek a tuljadonképpenr vakolo-
munkéakkal elfoglalt ésszes munkaer§ 60— 80%-at
veszi igénybe) a legmunkaigényesebb munka-
folyamat, melynek gépesitése régota foglalkoz-
tatja az épitéket, annal is inkdbb, mivel a habarcs
eléallitas és tovabbitas gépesitése a falazomunkak
koltsége szempontjabol is igen jelentl6s szerepet
jatszik. Erthetd tehat, hogy a Szovjetunidban a
vakolasi munkak komplex gépesitését mar az els6
Otéves terv Ota kozponti kérdésnek tekintik s az-
Ota is &llandd eréfeszitéseket tesznek azok toké-
letesitésére.

Hazankban a gépi vakolas csak néhany éves
multra tekinthet vissza s bar az alkalmazott szer-
kezetek Ugy gazdasagossag, mint Uzembiztonsag
tekintetében igen sok kivanni valét hagynak
hatra, nagyobb épitkezés mar ma sem képzelhet6
el a vakolasi munkak tobbé-kevésbé, inkabb ke-
vésbé komplex gépesitése nélkul. A jelenlegi hely-
zet a kovetkezd :

A mészhomokhabarcs el6allitasdhoz sziikséges
mész majdnem Kizarolag darabos égetett mész
alakjaban érkezik az épitkezésre s a beoltas kézzel
torténik. Mészoltdgépet csak szdrvanyosan alkal-
maznak. Ugyancsak ritkasdg szamba megy az
6rolt oltatlan mész vagy porra oltott mész (mész-
hydréat) alkalmazasa is részben a mészm(ivek kapa-
citdsa, részben megfelel§ szallitokonténerek hi-
anya miatt, pedig a gazdasagi szempontok (Ki-
golési lehetdség) mindenképpen a poralakd anyag
alkalmazasat tennék indokoltta, nem beszélve az
oltdsnél keletkez8 melegrél, mely a vakolés télie-
sitésénél el6nydsen felhasznélhatd volna. Az 6rolt
oltatlan mész alkalmazasanal természetesen, Ugy
munka, mint balesetvédelmi szempontb6l tekin-
tettel kell lenni.

A habarcs keverése kizarolag gépi uton tor-
ténik, vagy billenétartalyos, vagy godrg6jaratos
gépekkel. Utobbi gépek elénye az, hogy a mész-
pépet és 0Osszetapadt homokrogoket frszétziizzak
és igy egyenletesebb ; tehat jobbmindségl habar-
csot termelnek, mint az el6bb emlitettek. A na-
lunk elterjedt tipus hatranya, hogy a betaplalas
és kiurités nincs megoldva és, hogy energiaszik-
ségletik nagy. A habarcs el6allitasa nagyobb
épitkezéseknél kodzponti habarcstelepeken torté-
nik, ahol a gépi Uton kevert habarcs egy surranton
keresztul gravitaciéos uton keril egy fels§ harang-
szeleppel ellatott habarcstartalyba, ahonnan a
szelep zarasa utan sdritett levegd szallitja csove-
ken keresztul a felhasznalasi helyre, vagy annak
kézelében elhelyezett bunkerekbe. Kézponti ha-
barcstelepek létesitése nagy befektetési koltsége
miatt csak nagymennyiségl habarcs eléallitasa-
nal volna Kkifizet6dd; a nagy mennyiséget fo-
gyaszto, tehat nagy kiterjedést épitkezéseknél
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viszont a cs6halézat hossza is megndvekszik, ami
megint a befektetési koltségeket, az amugyis tual-
zottan nagy energiaszikségletet és a dugulasi
veszélyt tovabb noveli s igy a gazdasagossagot
megint csak lerontja. Minthogy tovabba a munka-
hely és a t6le esetleg sok szazméter tavolsagban
elhelyezett kozponti habarcstelep, tehat a fo-
gyaszt6é és termel6 kozotti 6sszhang nehezen biz-
tosithatd, a habarcstelepek rendszerint a munka-
hely kozelében 1évé és puffer battéria szerepét
jatsz6 nyitott habarcsbunkerekbe szallitjdk az
anyagot, ahonnan azt membranos szivattyuk
tovabbitjak tomlékén Kkeresztil a felhasznalas
helyére. A habarcsban 1évé homok és kavicsszem-
csek koptaté hatasa kovetkeztében a szivattyu
alkatrészei igen gyors elhasznalédasnak vannak
kitéve, ami gyakori GUzemzavarok forrasa. Ugyan-
csak rendkivil érzékenyek a szivattyuk a habarcs
mindsége irant ; a slrd, kevés vagy rosszminé-
ségl mésszel készult habarcsok szallitasanal tul-
zottan megndvekedd nyomas a tomlék gyakori
szakadéasat eredményezi. A szivattyu altal atomlé-
vezeték végére szerelt vakolofejpe nyomott ha-
barcsot az ugyancsak oda bevezetett nagynyo-
masu levegd tobbé-kevésbé porlasztott allapot-
ban nagy sebességgel a falra loveli. A kézi fel-
csapasnak ilyen moédon valé gépesitése a lehulld
és gyakran ¢ssze sem szedhet6 habarcs miatt meg
nem engedhetd anyagveszteséggel jar.

. A kozponti habarcstelepekkel szerzett ked-
vez@tlen tapasztalatok miatt szdmos épitGipari
vallalat mobil vakoléberendezéseket alkalmaz,
melyek f6bb részei: kocsira szerelt habarcskeverg-
gép, membranos habarcsszivattyla és a porlasz-
tashoz szikséges kompresszor. A habarcsszi-
vattyl megbizhatatlansaga miatt azonban ezek
sem tekinthet6k végleges megoldasnak. Készult
olyan mobil megoldas is melynél az Gzemzavaros
habarcsszivattyuk kikiszobélése végett a habarcs-
szallitas tisztdn pneumatikus Uton, tehat mozgo
alkatrészek kozbeiktatdsa nélkul térténik s amely
megoldas alkalmasnak latszik arra, hogy a vakolas
céljara megfeleld sCirlségli habarcsot szallitson.

A vakolasi munkak tobbi része, nevezetesen
a lécezés, (amennyiben egyaltalan elvégzik), a
durva vakolat lehGzésa és a simitas valtozatlanul
a régi mddon, tehat kézzel torténik bar ezek gépe-
sitésére iranyuld kisérletek mar folyamatban van-
nak. Tervezés alatt &llnak tovadbba a belsé és
kilsé (vakold) allvanyok Kkiklszobolését célzo,
fémbdl készil6 korszerli mozgoéallvanyok is.
Ugyancsak folyamatban vannak olyan Kisérletek
is, melyek célja a habarcs bedolgozhatésaganak
javitasa, ami a jelenlegi, gyakran rosszmindségi
meszek hasznélatdnal az elGirasos keverési arany
mellett egyaltalan nem biztosithato.

Osszefoglalasul megallapithaté, hogy a ha-
barcs eléallitas és tovabbitasi kdltségei Iényegesen
alacsonyabbak a kisebb mobil egységek alkalma-



z4sanal, melyek a munkaerd fluktualdsa és eset-
leges Uzemzavarok szempontjabdl is rugalmasab-
bak, mint a telepitett kdzponti Uzemek, s ame-
lyek kapacitdsa az adott viszonyok kozott egyal-
talan nem hasznalhaté ki és igy a habarcs el6alli-
tasi koltségei megengedhetetlenil magasan ala-
kulnak. Torekedni kell a poralaki kétéanyagok
alkalmazéasara, mely a technoldgiai fegyelem be-
tartasat ugy az atvételnél, mint a bedolgozasnal

megkdnnyiti. Az eddig kézzel végzett munkafa-
zisok feltétlendl gépesitenddk ; a gépesitésnél
azonban csakis gyakorlatilag Uzemzavarmentes, a
gyakran szakszer(tlen kezelést is Kibiré szerkeze-
tek johetnek figyelembe. A mindenaron valé gé-
pesitésnek nincs értelme.

Végul megoldand6 a gépi vakolas sajatossagai-
nak megfeleld korszerl bels6 és kils§ fém allva-
nyozas kérdése is.

Mélyépitési mf(itargyak el6regyartasa

GNADIG

A gazdasagos épités, az onkoltségcsokkentés, a
minéség novelése, az allvany- és zsaluzati faanyag
hidanya, valamint az épitSipar idényjellegének meg-
szlntetése sziikségesssé teszi, hogy a vasbeton szerkeze-
tek el6regyartasa az épitéipar minden teruletén széles
korben alkalmazast nyerjen.

A felszabadulast kovetd 10 év alatt sikerult elérni,
hogy a magasépités teruletén az el6regyartds nagy-
mértékben elterjedt. Az ipari csarnok-szerkezetek
eléregyartasa terén elért nagyszerld eredményeinket
az orszag hatarain beltul, de azon tul is ismerik. A mély-
épitési mdtargyak el6regyartdsa vonaldn nem beszél-
hetiink arrdél, hogy az el6regyartas széleskorben elter-
jedt és'az egyes sikeres alkalmazasi példak is jelent&sé-
gukben szerényebbek, mint a magasépités nagy ered-
ményei. Megallapithaté tehat, hogy a mélyépitSipari
el6regyartas lemaradt a magasépitSipari elSregyartas
mellett.

Megkisérlem az alabbiakban ramutatni a lemaradas
okaira és kifejteni, hogy a fejl6dést milyen médon és
mely terlleteken lehetne meggyorsitani. Fejtegetésem
elvi része a mélyépitSipar egész teruletére vonatkozik,
azonban az egyes szakteruletek részletesebb vizsgalata-
nal a hidépitéssel nem foglalkozom, szervezeti okokbdl.

A mélyépitbipar viszonylagos lemaradésa az el6re-
gyartas vonalan részben objektiv okokra vezethet§ vissza.
A mélyépitési és magasépitési létesitmények kiilonbdzé
jellegébdl kovetkezik, hogy a mélyépitési el6regyartas
széleskorl bevezetése nehezebb feladat, mint a magas-
épitési el6regvartas altalanos megoldasa.

A mélyépitési mitargyak a talajviszonyok valtozo
volta miatt nehezebben tipizalhatok, ezért a m(targyak
tipusai valtozatosabbak. Magasépitésben gyakori, hogy
egy lakéépulet, vagv ipari csarnoképtlet tipusa egy
telepulésen belul tobb mint 10-szer kerul megépitésre
Mélyépités vonalan is el6fordul, hogy 2—3 azonos
tipustd vizmedence, szennyviztisztité mdtargy, vagy
hid kerul Kkivitelezésre, de az ismétl6dések szama
kisebb, mint a magasépitésnél.

Laké- vagy ipari épuleteiméi az épitménynek el6re-
gyarthato6 elemekre bontasa altaldban kénnyebben old-
haté meg, mint a mélyépitési mitargyaknal. Az ele-
mekre valé bontast, egyes mdtargyaknal, pl. a kikoté
partfalaknal és szivattyutelepeknél a statikai, dina-
mikai és vizzarésagi koévetelmények miatt csak nagy
egységekben lehet elvégezni, ami nehezen szallithatd,
néha 200 t sulyt is meghaladé elemeket jelent.

Megallapithatjuk tehat, hogy a nagyobb tipusszam,
a kisebb darabszam és a nagyobb sullyal jaré szallitasi és
beemelési nehézségek a mélyépitési eléregyartast a
magasépitési el6regyartashoz képest megnehezitik. A
mélyépitési munkahelyek (hidak, vizkivételi mdvek,
mszolgalati vizmedencék stb.) altalaban elszigetelten és
gyakran nehezen megkoézelithetéen vannak telepitve
és ezek a korulmények is megnehezitik az el6regyartast.

Megallapithaté azonban az is, hogy a mélyépitési
el6regyartas bizonyos szempontokbdl elényben is van a
magasépitési el6regyartashoz képest a megvaldsit-
hatésag tekintetében. A mélyépitési mdtargyak gyak-
ran csak egyszintliek és igy az emeletes oszlopok elmara-
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dasaval a fugglleges és vizszintes elemek kapcsolata
Iényegesen egyszer(ibb. A mélyépitési el6regyartas
elemeinek a mérettdirései is altalaban nagyobbak és az
elemek kiképzésénél az esztétikai szempontok gyakran
nem jatszanak szerepet. A magasépitd ipar altalaban
kertli a nedveskodtéseket, mig a mélyépitSiparban ezek
hatrany nélkul alkalmazhaték. Tehat a mélyépitSipari
el6regyartott elemek. alakja altalaban egyszer(ibb és
a kapcsolatok kiképzése is konnyebb. Igaz viszont,' hogy
a vizzar6 mélyépitési szerkezeteknél a kapcsolatok
kiképzése kulon nehézséget jelent.

A mélvépitési el6regyartas nagyobbfokd elterjedé-
sét és fejl6dését nagymértékben akadalyozta az a
kdrulmény, hogy az el6regyéartott vagy monolit meg-
oldas o6sszehasonlitasanal a tervez6, a beruhazo” és a
jovahagyo6 szervek a gazdasagossag kérdését a forint
oOsszegek Osszehasonlitasaval kivantak elbiralni. Ezt a
modszert alkalmazva az importanyagok devizaarai, az
el6regvartassal megvalésithaté idényereség, az épit6-
ipar idényszerliségének megszintetése és f6képpen a
faanyaggal val6é takarékossag elve nem szerepel kell6
sullyal.

Hazank sajatos viszonyainak megfeleléen az épit6-
iparban nagy szerepet jatszik a fakérdés és szamos
szakember véleménye szerint 0Osszehasonlit6 szamita-
soknal a mai 700 Ft/m3-es faar helyett ennek legalabb
a négyszerese felel meg a tényleges gazdasagi helyzet-
nek. A magasépité ipar szamol is ezzel a tényleges hely-
zettel és el6regyartott vasbeton fedélszékekkel éptlnek
lakéépuleteink annak ellenére, hogy forint értékben
ezek kb. kétszeresébe keruilnek a faszerkezetli megoldas-
nak. A faban igen gazdag Romania is ez évben hirdetett
orszagos tervpalyazatot az el8regyartott vasbeton
fedélszékek megoldasara. Tehat sem Magyarorszagon,
sem kulféldon nem lehet az el6regyartas szilkségességé-
nek kérdését a Kkiviteli koltségek belfoldi értékének
osszehasonlité elemzésével eldonteni, hanem a szer-
kezetek komplex gazdasagossagi elbirdlasa sziukséges.

Azonban népgazdasagi szempontbdl az is karos
volna, ha a fatakarékossagi szempontok eltulzasaval
minden fa vagy vasbeton szerkezet helyett el6regyartott
vasbeton szerkezetet alkalmaznank. Feltétlenul szuk-
séges tehat, hogy olyan iranyelvek alljanak rendelkezésre,
amelyek az el6regyartott szerkezetek komplex gazda-
sagossaganak elbiralasdéhoz egyértelml alatamasztast
adnak.

Az el6regyartott szerkezetek komplex gazdasagos-
saganak elbiralasahoz els6sorban a f6bb épitési anyagok,
tehat a cement* betonacél, nagyszilardsagu acélhuzal,
zsaluzédeszka, allvanyozasi faanyag, szinesfémek stb.
sulyozott* tehat viszonylagos szorzotényezovel jellemzett
egységarainak meghatarozasara van szikség. A fanal
pl. kb. 4-es szorz6 volna bevezetend6. Amennyiben a
Tervhivatal az emlitett szorzokat megadja, Ugy az
alternativak kivalasztasanal az egységes és redlis gaz-
dasagi 6sszehasonlitas elvégezhet6 és adott esetekben
kdnnyen elddnthetd, hogy szukséges-e az el6regyartott
megoldas alkalmazéasa.

Az el6regyartasnak két jellegzetes tipusa van, az
uzemi és helyszini el6regyartas. A magasépités vonalan
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1. &bra. 300 m:es el6regyartott, feszitettbeton tartaly
szerelés kozben.

hazankban és kulfoldén gyakran folyik vita arrél, hogy
bizonyos épitmény tipusoknal vagy szerkezeteknél az
uzemi vagy a helyszini el6regyartast kell-e alkalmazni.
A mélyépitSiparban is vannak vitara alkalmat ado
hataresetek, azonban a legtdbb esetben a kérdés nehéz-
ség nélkul eldonthetd. A vizellatas és csatornazas vona-
las matargyait Uzemi el6rcgyartassal lehet célszerGen
el6regyartani, viszont az altalanos mélyépitési mda-
targyak jorésze (pl. kikotépartfalak, tamfalak, nagy
medencék stb.) helyszini el6regyartassal épithet6k meg
célszerden.

Az el6regyartas kérdése szorosan ©sszefligg a
gépesités kérdésével. A mélyépitdipari el6regyartast
nagymértékben akadéalyozza az a korulmény is, hogv
a szallité- és emel6gépek szerkesztésénél és beszerzésé-
nél els6sorban a fejlettebb magasépitéipar igényeire
voltak tekintettel. A lemaradasnak ez az oka azonban
mar nem szamithaté az objektiv okok k&zé, mert a
mélyépitbipar eléregyartasanak fejlesztéséhez sziikséges
gépek igénylése sem tortént meg idejében. Az tzemi
el6regyéartas els6sorban a szallitbeszkozok és gépek, a
helyszini el6regyéartas pedig az emel6gépek vonalan kell,
hogy igényeit pontosan osszeallitsa és a sziikséges gépe-
ket a maga részére biztositsa. Egyel6re a mélyépitSipar
az el6regyartas vonaldn a magasépitdipar meglévé gé-
peire és szallitéeszkozeire kell tAmaszkodjon.

A mélyépitési el6regyartas kérdése szorosan Ossze-
fugg a feszitett beton kérdésével. Ugyanis a feszitett
beton alkalmazéasaval az el6regyartott elemek sulya
Iényegesen csdkkenthetd, vagy azonos sulyok mellett
a kapcsolatok szama lesz kevesebb. Erdekes megemli-
teni, hogy a folyadéktartalyok huzott elemeinél a fe-
szitett beton alkalmazasaval jar6 beton és acél meg-
takaritdas lényegesen nagyobb, mint a magasépités
vagy hidépités hajlitott gerenda és lemez szerkezeteinél.

2. 4bra. 300 m3es el6regyartott, feszitettbeton tartaly a
munkahézagok kibetonozasa és a huzalok feltekercselése
utan.
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Vizzaré6 szerekezeteknél az egyes elemek kapcsolnia
nem feszitett el6regyartott szerkezeteknél mindig
nehéz és bonyolult feladat. Ezzel szemben a feszit6tt-
beton alkalmazaséaval a vizzaré kapcsolat kdnnyen meg-
oldhaté. Ezt bizonyitja az ETI altal épitett 300 m3-0s
kisérleti medence példaja (1. abra). A csonka Kkup-
alaku oldalfal elemeinek falvastagsaga csak 8 cm volt,
mégis a csatlakozé hézagok kibetonozasa és a feszitesi
mudvelet elvégzése utan a medencét 5 m magassagig,
feltdoltve az teljesen vizzarénak bizonyult (2. és 3.
abra).

Azonban a feszitettbeton kérdése hazankban meg-
lehet6sen el van hanyagolva. A magasépitSiparban a
feszitettbeton a min6éség megjavitasahoz és az 6nkolt-
ségcsokkentéshez vezethet, a mélyépitSiparban azonban
avizzaro kapcsolatok miatt a feszitettbeton alkalmazasa
az emlitett el6nyokon tual szukségszer(iség is. Ezért a
feszitettbeton terén mutatkoz6 Icmaradottsdgunk hat-
ranyait els6sorban a mélyépitSipar viseli. Tudomasul
kell vennunk, hogy a feszitettbeton szélesebbkori
elterjedése nélkul a mélyépitési el6regyartas sem fejléd-
het ki kell6 mértékben.

3 éabra. 300 m8&es folyadéktartaly acélhuzalainak feszitése.

Az elmondottakat még azzal is alatamaszthatom,
hogy kozlém az 1200 m3-es folyadéktartalyok részletes
arelemzése alapjan kiadodé szamadatokat. Hangsulyo-
zom, hogy az el6z6ekben javasolt gazdasagi szorzékat
itt nem vettem figyelembe.

1200 m3-es, monolit, feszitetlen vas-

beton folyadéktartaly Kkiviteli kolt-

sége, a hasznos térfogat m:i-ként

1200 m:i-es, monolit, feszitettbeton

folyadéktartaly Kkiviteli koltsége,

hasznos térfogat nF-ként...

1200 mi-es, el6regyartott feszitett-

beton folyadéktartaly kiviteli kolt-

sége, hasznos térfogat m3-ként .... 270,— Ft

Tehat az el6regyartas és feszités egylttes alkalmazasa
nagyobb folyadéktartalyoknal kb. 20%-os ko6ltségcsok-
kentést is jelent a mindség javitason kivul. Természe-
tesen az el6z6ekben emlitett szorzészamok bevezetésé-
vel és a komplex gazdasagossag vizsgalataval a meg-
takaritas lényegesen nagyobbnak adédna. Az 0Ossze-
hasonlité adatokbdl az is kiderul, hogy az el6regyartas
nélkul alkalmazott feszités, folyadéktartalyoknai, nem

340,— Ft

340,— Ft




jelent forint értékekben szamitott megtakaritast.
Viszont feszités nélkul a vizzaré kapcsolat gazdasagosan
nem oldhaté meg. Tehat az el6regyartas fejlesztése
megkivanja, hogy a feszitettbetonszerkezetek fokozottabb
bevezetésér6l is gondoskodjunk.

El6relathatéan a korszer( és gazdasagos vasbeton
épitésnél gyakran fog egyutt jelentkezni az el6re-
gyartott és a feszitettbeton. Ez annyit jelent, hogy a
beruhazé, tervezé és kivitelez6 hazankban még alig alkal-
mazott Gj épitési technolégiaval kell megismerkedjen
és megbaratkozzon. Sokan vannak szakembereink
kozott olyanok, akik végzik vagy tamogatjak az emli-
tett Uttdré munkat, mégis az Uj technolégia bevezetésé-
nél sokan idegenkedéssel fogadjak az Ilij szerkezeteket.
Szamos esetben minden részletében jol megoldott
el6regyartasi technolégia bevezetését a kovetkez6
gondolatmenet gatolja. Nagyobb mdtargy esetén az
illetékesek Ugy vélekednek, hogy a bebizonyitottal! jo
és gazdasagos el6regyartott szerkezetet, kuldénésen ha
teszitettbetonrial egyutt szerepel, adott esetben nem
célszerli addig alkalmazni, amig egy kisebb m(targyon
azt ki nem probaljak. Kisebb mdtargynal viszont a gaz-
dasagossagi elé6nydk mar nehezebben mutathatok Ki,
vagy pedig csak néhany forintot tesznek ki. Ez esetben
az illetékesek szerint ilyen kis megtakaritasért nem érde-
mes egy teljesen Uj technoldgiat bevezetni és azt Ki-
kisérletezni.

Ezért azt javasoljak, hogy az egyébként helyes
megoldast egy majd, idével bizonyara adédé hasonld,
de nagyobb mdtargynal alkalmazzuk. Ezt az érdekes
gondolatmenetet, sajnos az engedélyez6 és jovahagyo
hatésagok is sok esetben osztjak vagy éppen kezdemé-
nyezik. Itt ennek a gondolkodasmédnak a gyokeres meg-
valtoztatasa jelentheti csak az eléregyartas fejlesztésének
atjat.

A beruhazéas vonalan tovabbi nehézség, hogy a ter-
vezl és Kkivitelez6 vallalatok altaldban nem ismerik el6re
egy-két éves tavlatban sem, a létesitenddé mélyépitési
m(targyakat. Azonban a tervezési és Kivitelezési
program ismerete nélkil nehéz az el6regyartott ele-
mek tipusszamat és darabszamat megbecsilni és elbre
felkészulni az Uzemi, vagy helyszini el6regyartasra.
Enélkil pedig a szallitéeszkdzok, emel6berendezések és
sablonok (6ntémintak) idejében torténd megrendelése
vagy biztositdsa nem lehetséges és id6 hidnyaban sok-
szor vissza kell térni a monolit megoldashoz. A Terv-
hivatal és beruhazé minisztériumok jobb egyuttmUGko-
dése és hatékonyabb segitsége szukséges ahhoz, hogy
az emlitett nehézséget megszuntessuk.

A tervezés vonaldn nem volna helyes, ha az el6re-
gyartott mélyépitési szerkezetek tervezése egyes ter-
vez6 vallalatok, osztalyok, vagy éppen személyek
kivaltsaga volna. Azonban a tervezd szakkaderek
el6regyartasi ismeretei fejlesztése céljabdél atmenetileg
szikségesnek tartanam, ha egyes tervez6csoportok
(szakosztalyok) egymas utan tobb elbregyartott ma-
targyat tervezve fokozatosan adnak at tapasztalataikat
a tobbi szaktervezének. Oszintén megmondhatjuk,
hogy el6regyartott és feszitett szerkezetek tervezése
atmenetileg nehezebb és tobb munkat jelent a tervezdé
részére. Kés6bb azonban éppen a tipizalas eredménye-
képpen a tervezési munka is lényegesen egyszer(isddni
fog. Egyenlbre a tervezés vonalan a fejl6dés legnagyobb
akadalya az, hogy a kulféldi eredmények megismerése
nem valésithaté meg. — S6t az utolsé 3 évben a mély-
épitési szakkonyvek behozatala is megsz(int.

Az el6regyartott mélyépitési szerkezetek bevezetése,
elterjesztése a Kivitelez6 véllalatok, illetve mérnokeik
és szakmunkasaik részére jelent atmenetileg nehéz fel-
adatot. Ugyanis gazdasagossagi okokbdl legalabb B 280
betonmindséget kell alkalmazni és gyakori a fokozot-
tabb vizzarésagi kdvetelmény is. A fészitettbeton el6-
allitasa is kulon szaktudast igényel. Gyakran szikséges
-a beton gyorsitott érlelése is (g6zo6lés stb.). Itt is 6szintén
meg kell mondanunk, hogy az el6regyartott szerkezetek
Kkivitelezése az atlagosnal nagyobb és szélesebb korda
tudast kivan meg a kivitelez6 vallalat épitésvezet§jétdl,
mérnokeitél 6s szakmunkésaitél. Azonban a Kivitelezd
vallalatok jelenleg még nem rendelkeznek kell6 szamban
az el6regyartasban és a feszitettbeton Kivitelezésében
jartas szakemberekkel és ez a kérulmény igen megnehe-

ziti az el6regyartds fokozottabb bevezetését. Ezért
szikséges, hogy az uzemi és helyszini el6regyartas
szakkaderei részére rendszeres kiképzést biztositsunk,
lehet6leg a k6mUvesekhez hasonlé mindgsitéssel.

Els6sorban a beton szakmunkasok részére kellene
elméleti és gyakorlati tanfolyamokat Iétesiteni, ahol
a minéségi beton el6allitdsaval, az el6regyartas és
sablonkészités technolégidjaval, mérettirésekkel, kap-
csolatok kiképzésével és feszitettbeton készitésének
technolégiajaval ismerkednének meg.

Azonban a tanfolyamok beinditasa és lebonyolitasa
is bizonyos id6t vesz igénybe és nekiink még ezt meg-
el6z6en is szikségunk van jol Kivitelezett el6regyartott
szerkezetekre. Ezért sziikséges, hogy atmenetileg a Kivi-
telezé vallalatoknal kodzpontilag iranyitott el6regyarté
brigadok alakuljanak. Ezek a brigadok az ,.els6“ mun-
kadknal vagy kényesebb nagyobb munkaknal szerzett
tapasztalataikat Ugy hasznositandk, hogy egy Uujabb
munkahelyre atmenve atadnak tapasztalataikat és
mindig Ujabb és Ujabb szakmunkasok bevonasaval
bévitenék az el6regyartasban gyakorlott szakemberek
szamat.

Az elbregyartott szerkezeteknél kulénésen fontos,
hogy a sablonok (kiont6 mintak) pontosak legyenek és
elkészitésik ne legyen kérulményes. Gyakran szerszam-
ként kialakitott, vasbdl készult lehltzé, vagy ellen6rzé
alkatrészek konnyitik meg a munkat. Nem volna
gazdasagos, ha ezek minden egyes m(targynal Gjbol
készlilnének. Ezért az el6z6ekben javasolt brigadoknak
kellene kezelni az épitési vallalat tulajdonat képezé
el6regyarté vagy feszit§ szerszamokat és az Uj munka-
helyekre ezekkel a szerszamokkal kellene elmenniok.

Az el6regyartas megvalésithatésagat és technolégia-
jat dontéen befolyasolja a munkahely gépesitése. Ez
hatarozza meg a szerkezeti elemek sulyat, méreteit, s6t
gyakran az alakjat is. Ezért a tervez6 és kivitelez6 egyutt-
mikodését mar a tervezés elején meg kell valdsitani és
a kozos elgondolast kell terv formajaban roégziteni.
A Kkivitelezés folyaméan is fokozott és alland6 egyutt-
mikddésre van szukség. Figyelembe véve azt, hogv
a munkak jo része a tervez$ vallalatok munkahelyét6l
gyakran tobb szaz kilométer tavolsagban van és hogy
a tervez6 nem tartézkodhat allandéan a munkahelyen,
feltétlenul szikséges megfelel6en képzett segéder6k be-
allitasa. A Mélyépterv példaul ezt a kérdést ugy oldja
meg, hogy nagyobb, vagy kényesebb el6regyartott
mitargy épitésénél allanddé helyszini mdvezetésrél is
gondoskodik. A kikuldétt mérnék vagy technikus a
munka nehezebb részénél allandéan a helyszinen van
és az ,els6" el6regyartott munkanal szerzett tapaszta-
lataira tamaszkodva gyakorlati segitséget nyudjt a
gyakran szakember hiannyal kizd6 kivitelez6 vallalat-
nak. Természetesen gondoskodni kell arrél, hogy az
emlitett helyszini ellenér allandéan el6regyartott ma-
targyakhoz keriljon és ily médon gyujthessen és adhas-
son at tapasztalatokat.

Az Uzemi el6regyartas vonalan a mélyépités terule-
tén is még sok a fejleszteni val6. A tervez6 és Kivitelezd
vallalatoknak tovabba a beruhazéknak gondoskodni
kell arrél, hogy a meglévé és raktaron kaphaté el6re-
gyartott elemek az eddiginél nagyobb szamban fogy-
janak. Ehhez viszont az szukséges, hogy a fentiekben
részletezett nehézségek kikuszobolésén tal, az el6re-
gyarté uUzemek gyartmanykatalégusai részletesebbek
legyenek és rajzokkal, pontos adatokkal, esetleg alkal-
mazasi példakkal illusztralva az eddiginél szélesebb
korben terjedjenek el. Ennek, a véleményem szerint
surg6s és konnyen megoldhatdé kérdésnek elintézése az
E. Al. M(iszaki F6osztalyanak feladata.

Nehezebb kérdés Gj el6regyartott elemtipusok
Uzemi gyartasanak bevezetése. Nyilvanvald, hogy U(j
tipus bevezetése csak megfelel6 igény biztositasa esetén
lehetséges, viszont az igények és megrendelések alta-
laban csak akkor jelentkeznek, ha mar a gyartmany
raktaron van. Ezen a nehézségen ismét csak az E. M.
MdUszaki F6osztalya segithet mégpedig uGgy, hogy a
varhat6 igényt a tervez§ vallalatok segitségével meg-
becsulve, az 0j tipus legyartasat biztositja. Egyébként
az eddigi tipusok bevezetésénél is ezt az utat kovették.

Kuléondsen a szennyvizderités mdtargyaihoz szuk-
séges el6regyartott elemek listdjanak Kib&vitése Ilat-
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szik szukségesnek, ezen tul
szadpalldk, colopok és
kellene fokozni.

A helyszini eléregyartas teruletén nagyon sok még
a tennivalé. Nyilvanvalé, hogy egyszerre nem térhe-
tunk at minden vonalon az el6regyartasia és elsGsor-
ban az el6regyartasra legalkalmasabb mdtargyaknal,
vagy szerkezeteknél kell a fejl6dést meginditani.

Vizellatas teruletén a koralaprajzu vizmedencék és
viztoronytartalyok, kutak, cséhidak és csakutak (porézus
beton cs6bél) helyszini eléregyartasat kell meginditani,
illetve fokozni.

Szennyviztisztitas teruletén a kéralaprajza szenny-
viztisztité mdtargyak, ulepit6k, biolégiai csepegtets-
testek, iszaprothasztok, fertStleniték, szivattylaknak

pedig a feszitettbeton
nyomdcsovek Uzemi gyartasat

és szennyvizatemel6k helyszini el6regyartasat kell meg-
inditani és fokozni.

Csatornazas vonalan a vezetékek boltozati elemeit,
a tisztitébaknakat, vakaknakat, arkok rézsd burkola-
tanak és talplemezének elemeit kellene els6sorban
el6regyartani.

Az altalanos mélyépités szakterilletén a kozmd és
kabelalagutak, a viz-, g6z-, zagy-, valamint elektromos
vezetékek oszlopait, tovabba nagyobb méretl colépoket,
szadpallokat, tamfalelemeket és bunkereket kellene
helyszini el6regvartassal épiteni.

Az altalanos vizépités teruletén a partfalak, cs6-
zsilipek, bujtatok, tovabba az 6ntdzéses vizgazdalkodas
és toégazdasagi kismdltargyak volnanak helyszini el6re-
gyartassal gazdasagosan eléallithatok.

Mérndki mdtargyak tipizalasa

NAGY ZOLTAN

A mérnoki mitargyak tipizalasat és el6regyartasat *

ugvanazok a szempontok teszik fontossa, mint a magas- >

épitési szerkezetekét, nevezetesen a sokszor ismétl6dé
feladatok gvors és gazdasagos tervezésének, illetve
Kivitelezésének biztositdsa. Tehat mindkettének els6-
sorban a tomeges épitkezések biztositasanal van je-
lentésége. Pontossagat fokozza a tipizalasnak az, hogy
ezen keresztul tudjuk biztositani a fejlettebb muszaki
megoldasok széleskérld alkalmazasat. A mérnoki szer-
kezeteknél f6képpen az utébbi szempont a dont6, mert
ezen a teruleten a feladatok ismétlédése aranylag
ritkdbb, mint a magasépitésben példaul a témeges
lakasépitkezéseknél. A problémat itt nem annyira a
nagvmennyiségben jelentkez6 azonos feladatok lebo-
nyolitasanak nehézsége okozza, hanem az a ténv, hogy
az azonos Uzemtechnol6giaju (pl. szennyviztisztitasi)
matargvakat kuldnb6z6 helvi adottsdgok miatt mas-
mas épitési korulmények kozott lehet csak megépiteni.

A tipustervek a szokvanyos tervezési munkaknal
nagyobb gonddal készilnek, tobbszérésen Kkiprobalt
megoldasok kozul kertlnek kivalasztasra a legmegfele-
I6bbek. Felhasznalasukkal tehat nemcsak gvorsabba
valik a tervezési munka, hanem alaposan atgondolt és
Kiprobalt tzem és épitéstechnol6giaju tervet kap a
kivitelezés, igv ezen keresztul még hatvanyozottabban
mutatkozik a haszon.

A mérnoki létesitménvek egv csoportjanal, els6-
sorban a kozmU épitésnél tomegesen hasznalnak
kisebb elemeket (csovek, aknak, fedlapok, kutgv(rik
stb.), amelvek Uzemi el6regvartassal késziilnek. Ezeket
az elemeket a tervezés udgvszoélvan mindig valtoztatas
nélkul hasznalja fel. Az ilven elemek szabvanvositasra
érettek és ezeknek a szabvanvositasa mar meg is tortént.

A mérnodki szerkezetek masik nagv csoportjat
alkotjak azok a kisebb, nagvobb mitargvak, amelyek'
altaldban teljesen azonos uUzemi kovetelmények
mellett — tobb helven ismételten felhasznélasra ke-
rilnek. Az ismétlédések szama természetesen itt sokkal
kevesebb, mint az el6bbi csoportban emlitett tdmegesen
felhasznalt elemeknél. Azonos mérettel évente meg-
ismétl6dé feladatok szama 10— 15 kozott valtozik,
azonban a szerkezet kialakitasat, illet6leg az épités
korulményeit a helvi adottsagok (talajviszonvok, talaj-
viz) er6sén befolvasoljak. Altalaban a mérnoki szer-
kezetek tipizalasanal nagv nehézséget jelent a természet-
tel val6 szoros kapcsolatbdl szarmazé fiiggé viszonynak
kiklUszobolése. Ebbe a kategéridba tartoznak a viz-
ellatas, vizelvezetés, viz- és szennyviztisztitds mdtar-

gvai : a vizmedencék, viztornyok, aknéskutak, ulepi-
ték, biolégidk, oldémedencék, szikkasztok, fertdtleni-
tok.

. Az el6bbi csoportba tartozé mdtargvak egységesi-

tése el6szor szabvanvositasi vonalon indult el, azonban
rovidesen megallapithaté volt, hogv ez a médszer nem
megfeleld. A szabvanyok megjelenési forméja és tartalmi
mélysége csak arra alkalmas, hogy a megoldasra ira-
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nyitast adjon a tervez6knek, azonban a kozvetlen fel-
hasznaldas nem lehetséges, hanem minden esetben
ismét részletes tervezés szikséges. A szabvanvok
természetszer(ileg nem tartalmaztdk a pontos mdile-
irast, statikai szamitast, vasalasi, zsaluzasi és organi-
zacios terveket, valamint a koltségvetési szévegmintat.
A feladatoknak ilyen mélvségl kidolgozasa a tipuster-
vek készitését tette szikségessé. A tipustervek készitése
a mérnoki mitargvaknal 1953-ban az E. M. Tervezési
lgazgatésaganak az iranyitasaval indult meg. Bar a
munkanal a mélyépités specialis nehézségei jelentkez-
tek, mégis igen nagv-segitséget jelentett a magasépitési
hasonlé tevékenységbd6l nyert tapasztalatok felhaszna-
lasa.

Az ilven mdtargvak tipizadlasa az uzemtechno-
l6gia altal megszabott, megfelel6 méretkategoridk sze-
rinti csoportositadsban tortént meg. A helyi adottsa-
goknak, a talaj teherbirasanak és a talajviz magassaga-
nak figyelembevétele egv-egv mitargvnal is valtoza-
tok kidolgozasat tette sziikségessé. A statikai mérete-
zésnél a talaj teherbirasat, a foldnyomast olvan atlagos
értékkel kellett szamolni, amelv az esetek talrivomoé
tobbségében megfelel§ lehet. A tipustervek a szamitas-
nal feltételezett értékeket minden esetben feltuntetik
és az adaptélast végz6é tervezdének a feladata az. hogv
mérlegelje, mennviben felelnek meg a helvi kérulmé-
nyek a tipustervben felvett értékeknek. A gvakorlat
azt mutatta, hogv az esetek 30%-aban kisebb-nagvobb
attervezés sziukséges. A talajviz befolvasolé hatasat
ugv igvekeztink Kkikiszobdlni, hogv a mdtargvakat a
lehetséges mértékig a foldbél kiemeltuk. Azoknal a

mdtargvaknal, amelveknél ez nem volt megoldhato,
ott valtozatokat dolgoztunk ki talajvizben torténé épi-
tési modra is.

Az elmult harom év soran kereken 2,2 milliét for-
ditottunk orszagos tipustervek készitésére. Ez az 6sszeg
nem tukrozi egészen hiven a tervezésbe fektetett
munkat, mert a tdobbszéri javitds és atdolgozas miatt
a ténvleges réaforditds nagvobb volt, mint a tervezéi
dijszabas szerint jaré szerz6déses Osszeg. m

Az 1953-as és 1954-es években kidolgozéasra kerul-
tek a vizellatds csatornazas és szennyviztisztitas leg-
fontosabb mdtargvainak tipustervei. A folvd évben a
mar meglévé m(targv tipustervekhez zsaluzasi, allva-
nyozasi és organizacios terv kiegészitések készulnek. A
jov6é évre mindossze néhany kisebb, elmaradt témaval
(szikkasztok, iszapfogok, torpevizmlvek mi(targyai)
foglalkozunk.

A tipizaldasi munka csUcspontjat 1954-ben érte el.
Azota fokozatosan csdkken a feldolgozasra kerulé té-
mak szama. A meglév6é anyagot vizsgalva megallapit-
hatjuk nyugodtan, hogv a lényeges mdtargvak tipiza-
lasa mar megtortént és a témaknak nagvmeértékid
kiszélesitésével mar nem kell szamolnunk. A kovetkez§
években a f6fe'adatot a meglévé anvagnak atvizsgalasa,

javitasa és korszerUsitése fogja jelenteni. Az elmalt



harom évben ugyanis a tipustervek valtozatlan forma-
ban voltak érvényesek éppen azért, hogy mod legyen
megfelelé mértékld gyakorlati tapasztalat szerzésére.
Ez az id6 azt mutatta, hogy tipusmtargyak technol6-
gidjaban fé6képpen a szennyviztisztitas tertletén mutat-
koztak fejlédésbdl szarmazé valtoztatasi igények. A
vizellatasi és csatornazasi miutargyaknal ilyen okok
miatt csak kismérték( atdolgozas szukséges. Az ivo
és ipari viztisztitds vonalan a tipizalas eleve nehézsé-
gekbe' Utkozott, mivel a kinyert vizek minésége és az
tuzemtechnolégidi kovetelmények a gyakorlati, esetek
legtobbjénél mas-mas tisztitasi eljarast tettek szuksé-
gessé.

A multban készult tipusterveknél a szerkezetek
kialakitasa legtobb esetben monolit vasbeton-szerke-
zetek tervezésével tortént. Ezeknek alkalmazasa egyes

miitargvaknal elkerulhetetlen volt, mivel az uzem-
technolégia, vagy a mdatargy alakja el6regyartast
nem tett lehetévé. Ezeknél a zsaluzas! és allva-
nyozasi tervek korszer( kialakitasaval igyekez-

tink a Kkivitelezést gazdasadgosabba tenni. Ahol csak
erre méd volt az egyedi zsaluzds mellett kidolgoztuk
a zsaluzasnak tipustablakkal torténé megoldasat is.
A tervezésnek komoly eredménye volt és bebizonyitotta
azt, hogy a legtobb mdtargynal gazdasagosan lehet a
tipustablakat alkalmazni. Egy-egy mi(targynal o6t-hat
tipustabla fajtara volt szikség mindossze. A zsaluzas
nyolcvan szazaléka tipustablaval megoldhatdé volt és
csak husz szazalékban volt sziikség egyedi zsaluzasra.

Ez évben még kulén foglalkozunk a tipustablas
zsaluzasnal cs6kitamasztasos kombinéacidkkal. Ezzel el
tudjuk érni azt is, hogy az ot-hatszori felhasznalasra
megfelel6 fagerendéak helyett, Ugyszolvan orok életl
cs6anyag keruljon alkalmazasra. Sajnos tipustablak
még nem allnak megfelel6 mennyiségben az épitdipari
vallalatok rendelkezésére és igy ez a gazdasigos zsa-
luzdsi méd ma még nem terjedhetett el altalanosan.
A jov6ben minden erével segitentink kell ennek nagyobb
mértékd elterjedését.

1 El6regyéartott szerkezeteket csak néhany tipus-
tervnél és ott is csak részlegesen, monolit vasbeton szer-
kezetekkel vegyesen alkalmaztunk. Olyan terveink,
amelyek teljes Uzemi vagy helyszini el6regyartast ira-
nyoztak volna el6 nem voltak. Ennek els6sorban az
volt az oka, hogy mitargyaink legtobbjénél a vizzaras
és viztartas els6dleges kovetelmény és ennek biztositasa
eléregyartott- szerkezeteknél fokozott nehézséget jelent.
llyen feladat megoldéaséara kialakult tipusaink és gyakor-
lati tapasztalataink nem voltak. Az elmdlt két év alatt
vizmedencéknél és viztornyoknal sikerult olyan szerke-
zeteket terveznink és a gyakorlatban kiprébalnunk,
amelyek bebizonyitottak, hogy az el6regyartas mdsza-
kilag helyesen, anyagtakarékosan és kisebb beruhazasi
koltséggel is megoldhaté, mint a monolit szerkezet.
A tipizalas ezen a vonalon azonban csak akkor kovet-
kezhet sorra, ha tobb mitargynal all megfelel6 gyakor-
lati tapasztalat rendelkezéstinkre.

Az el6regyartott szerkezetekkel épulé mdtargy
tipusok terveinek kialakitasara és ehhez otletek be-
szerzésére igen célszerinek mutatkoztak a tervpalya-
zatok. Ezeknél felmerult gazdag otletekbdl legtobbszér
ki lehetett alakitani a legmegfelel6bbnek latsz6 megol-
dast. Ebb6l az elvbdl kiindulva hirdetett tervpalyaza-
tot ez évben is az Epitésiigyi Minisztérium az ulepité
medencék és bioldgiai tisztitok tipusterveinek el6re-
gyartott szerkezettel torténé megoldasra.

A tipusterveknél az Uzem és épitéstechnolégiai
valtozasokon tul aranylag elég nagy mérték(l elavulas
mutatkozik a szabvanyok, szabéalyzatok anyag el6-
irasok gyakori moédosulasabdl. Ezek természetesen
nemcsak a tipustervezést, hanem altalaban az egész
tervezést megnehezitik. A tipizalas teriletén a probléma
abban jelentkezik, hogy két-harom év utan ugyszélvan
az 0Osszes terveknél elég lényeges atdolgozas valik
szUukségessé. Kivanatos lenne, hogy ilyen természetl
valtoztatasra minél kevesebbszer legyen szikség, mert
a tipusterv biztositotta gazdasagi lehet&ségeket csak
ugy tudjuk kihasznalni, ha azok huzamosabb ideig
(3—4 év) érvényben vannak.

A  multban készult tipusterveinknek altalanos
hidnyossaga volt, hogy azok nem tartalmaztak egységes

elképzelést a kivitelezésre és nem vették figyelembe
kivitelez6 vallalataink felkészultségét. Nem tértek Ki
kell6 részletességgel a mdleirasban a kényesebb részek
épités technoldégiajara. Gondolunk itt els6sorban suly-
lyesztett mltargyak épitésére és a betonfenéknek viz-
alatti elkészitésére.

Helytelen gyakorlat volt az is, hogy a zsaluzasi és
allvanyozasi tervek nem magaval a tipustervvel egvitt
késziltek. igy ezek tervezése utan modositasokat kellett
végrehajtani az eredeti szerkezeti terven, hogy a zsa-
luzas is gazdasagosan elvégezhet6 legyen. A jovére vo-
natkozéan megallapithatjuk, hogy jo tipustervet csakis
komplex tervezéssel : a technoldgia, a szerkezet és
a kivitelezés kovetelményeinek tokéletes egyeztetésé-
vel tudunk csak késziteni. Ezekért a hidnyossagokért
természetesen felel6s a tervezés, de nagy mértékben
felel6sek a kivitelezd vallalatok is, mivel a tipustervek
tervbiralatain vagy egyaltalan nem, vagv pedig nem
az Ugy fontossdganak megfelel6en képviseltették ma-
gukat.

Masik altalanos formai hianyossaga tipusterveink-
nek, hogy még ugyanabba a kategdéridba tartozé tervek
tartalma sem azonos, kidolgozasmoédjuk nem egységes és
még megjelenéstikben is eltérést mutatnak. Az azonos
témak midleirasai, anyagkimutatasai az ugyanazon
munkanemekre vonatkozé koltségvetési, szovegek a
problémakat maskép targyaljak, ami természetesen a
legtobb esetben zavart okoz és szukségtelen vitadkra
ad alkalmat. Ez a hiba onnan szarmazott, hogy az
egyes tervek kulonb6z6é vallalatok kulonb6z6 osztalyain
készultek egyidében és a koordindlas nem volt meg-
feleld.

A tipizalasi munka megkivanja az el6zetes egységes
kiindulé adatok szolgéaltatasat és az alland6 kodzbensé
ellen6rzést. Az egységes iranyelveket a Tervezési lgaz-
gatésagnak kellett volna megadnia, a tartalom és a
kulalak egységesitését pedig a MdUszaki osztalyoknak
kellett volna biztositaniuk. Ez a munka nem jart
teljes sikerrel és igen sok utdlagos javitasra volt szuk-
ség.

Kulfoldon a tipustervek kidolgozasaval tipuster-
vezd vallalatok foglalkoznak. Nalunk atmenetileg leg-
alabb azt kellene biztositanunk, hogy a tipustervezés
a mUszaki osztalyokon follyék oly médon, hogy a szak-
tervez6 osztalyok a legjartasabb szakembereiket a
tipusterv készitésének idejére ideiglenesen a MO ren-
delkezésére bocsassak. igy aranylag kisebb energia
befektetéssel biztositani tudndnk a szakszer(séget és
a nagyobb 6sszhangot

Tipusterveink elterjedése és felhasznalasuk még
nem olyan mértékd, mint amennyire az szukséges
lenne. Széleskorl elterjedésuket gatolta a kozreadas
szervezett formdjanak hianyossaga, a kulsé és bels6
ellenérzés gyengesége és a tervez6k indokolatlan elzar-
kézasa. Minél surgésebben el kell készittetnink az
érvényes orszagos tipustervek szakcsoportositasban
Osszedllitott katalégusat. Ebben kozolnunk kell az
Osszes tipusterv altalanos terv jellegli kozlési lapjat,
valamint a kulonbozé jellemzé muiszaki és gazdasagi
mutatékat (fajlagos anyagfelhasznalas, fajlagos kolt-
ségek stb.). Ezzel feltétlen biztositani tudjuk, hogy
a tipustervek széles korben ismertté valjanak és ugy-
sz6lvan minden szaktervezének az asztalan ott lehes-
senek anélkil, hogy a tervtarbdl esetenként példanyt
kellene Kikérni.

Fokozni kell a tipustervek felhasznalasanak ellen-
6rzését. Itt els6sorban a vallalatokon beltli ellenérzésre
gondolunk. Az ellen6rzés az ellen6rz6 osztalyok (Meok)
feladata és erre a jov6ben a tervbiralatokon kulonés
gondot kell forditaniok. A Tervezési lgazgatdosag fel-
adata, hogy esetenként szaroproébaszerli ellen6rzést
gyakoroljon. Ezen tdlmenéen meg kell oldanunk valla-
latainknal a tipustervek felhasznalasanak nyilvan-
tartasat is. Ezt a munkat ugyancsak a m(szaki oszta-
lyoknak kell elvégezniuk a tervez6 osztalyok rendszeres
havi jelentése alapjan. A tervez6knek nemcsak a
felhasznalas tényét, hanem a tervekkel kapcsolatosan
felmerilt észrevételeket, modositasi javaslataikat is
kozolniuk kell a miszaki osztalyokkal. Csakis ily médon
tudunk altalanos képet alkotni a tipustervek felhaszna-
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takaritéssal, ezért keresettebbek a hordozhat6 6—
10 m-es konny( szalagok. Ez utébbiak tovabbi
elénye, hogy fliggbleges és vizszintes iranyban
megtort palyan is lehetséges az anyag szallitasa.

A széllitészalagok legtdbb része kézi rakodas-
sal makodik, igy teljesit6képességiik kihasznalva
nincs. llyen , félgépesités* ugyancsak a fejl6dés
lemaradasat jelenti, mely alkalmas rakoddgéppel
kikliszébolhet6.

Epitéelemek

A kozpontilag vagy a munkahelyen el6gyar-
tott épitéelemek, valamint a tégla- és cement-
konténerek mindjobban terjed6 alkalmazasat, leg-
nagyobb mértékben a kirakas és atrakas megfeleld
gépesitésének hianya akadalyozza. Az épitéele-
mekbdl ugyandgy, mint a tébbi épitéanyagbol
bizonyos készletet kell tarolni, igy a darabokat
tobbszor is at kell rakni. A rakoddtér olyan nagy,
hogy helyhez kotott rakodogép hatdkorzetét tul-
haladja. llyen munkéara kivaléan alkalmas a moto-
ros hidraulikus targonca (Szovjet), mely egyszeri
megfogassal az elemet tébbszdz méterre is elszal-
litja és lerakja. Sajnos, e tipusbdl igen kevés van
az orszagban. Elektromos targonca (Réba) az
épitéiparban csak korlatozottan alkalmazhatd,
mivel terepen nem koézlekedhet. Telepitett rend-
szer(i izemnél beton Gtburkolaton jol hasznalhaté.
Sem a tomor, sem a fuvottkerek( targoncak az
épitkezés zilalt terepén nem felelnek meg. E mun-
kara jobban megfelel6 autédaru ugyancsak hiany-
zik a profilbél, bar méretei miatt nehézkes moz-
gasu.

Tormelék

Az épitési tormelék Ggy mindségi, mint meny-
nyiségi szempontbdl jelentéktelennek latszik. Je-
lentésége csak kozvetve mutatkozik, mikor egy
foldkupac, vagy 0sszetort betontérmelék akada-
lyozza a bels6 szallitast és forgalmat. Az épitkezés
befejezésével az dsszegyllemlett tormelék &ssze-
szedése, felrakasa és elszallitasa ugyancsak meg-
oldand6 gépesitési feladat.

Gép, munkaeszkdz

Az épitbipari gépek, munkaeszkézok, allva-
nyok, vasszerkezetek szallitasa és rakodasa leg-
nagyobb részt kézi erével féijuk. llyen természet(
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rakodémunkak szérvanyosan jelentkeznek, erre
kulén gép nem is szikséges, ellenben a rakodé-
gépeknek olyanoknak kell lennidk, hogy e munkat
is el tudjak latni.

A gépszallitas kérdésénél figyelembe kell venni
a nehézgépek treleres szallitas gazdatlan, elmaradt
helyzetét. A gépszéllitas fontossagat <felismerve
tobb nagy teherbirast 20—40 tonnas treler ugyan
elkészilt, azonban a hozzajuk sziikséges 150— 200
HP-s vontat6 beszerzése hitelmegvonas kévetkez-
tében elmaradt. A vontaténélkili trelerek egy
része gazdatlanul all, mas része ideiglenes sziikség-
megoldasokkal, Uugy ahogy tUzemben van. Termeé-
szetesen ilyen kortlmények kozott Gzembizton-
saguk alacsony, Uzemfenntartasuk, javitdsuk ma-
gas. Roviden attekintve a rakodas és szallitas gépe-
sitésének jelenlegi helyzetét, megallapithat6, hogy
nagyon helyesen el6sz6r a nagy témegek mozgata-
sanak gépesitése nyert megoldast (kotré, dumper,
toronydaru). A fejlédés azonban kovetel6leg irja
el6 a kovetkez6 kisebb és vegyes jellegli toémeg-
mozgatas erdteljesebb fejlesztését.

1. Vasuti kocsi kirakas, anyagatrakas,

2. Epitéelem, konténer-rakodas,

3. Kavics, homokrakodas,

4. Tormelék-osszegydijtés, felrakas.

E négy legfontosabb munkatertlet mar eleve
onjarogépet tesz szilkségessé, mely a szétszértan
felmertlé szukségletnek egyszer(i atvonulassal ele-
get tud tenni. E munkateruleteken beltl a kilon-
b6z6 természetli és méretli anyagokra mas, mas
rakodbdeszkdz szikséges, tehat egycéld gép nem
felel meg, mert folyamatos kihasznalasa nem bizto-
sithatd. Az épitSipar rakodas-gépesitésének fen-
tiekben felvetett kérdéseinek megoldasara kulfél-
dén mar tébb tipust kidolgoztak.



lasanak mértékérdl, és csak igy tudjuk helyesen meg-
itélni azt, hogy milyen valtoztatasok szukségesek a
terveken, illetéleg érdemes-e egyes tipusokat egyaltalan
tipusként meghagyni.

A tervez6k részérél sokszor érthetetlen és indoko-
latlan ellenallas mutatkozik a tipustervek alkalmaza-
saval szemben. Nem indokolhaté ez az ellenéallas azzal
az alaptalan allitassal, hogy a tipustervek a fejl6dést
gatoljak. Kétségtelen, hogy fejlédésre sziikség van és
ez mindig 0j tipusok bevezetésével jar. Azonban szer-
vezetten biztositani a fejl6édést oly médon, hogy mindig
egyedi tervezést folytatunk, nem lehet, mert ez eset-
ben a megoldasok sokfélesége miatt a miszaki és
gazdasagi Osszehasonlitas gyakorlatilag elvégezhetet-
len. A tipusterveknek biztositaniok kell azt, hogy a
szokvanyos technolégiai megoldasok az orszag egész
teruletén magasabb szintld kévetelményeknek megfelel§
tervek alapjan készuljenek. Uj megoldasok csak abban
az esetben indokoltak, ha az tizem vagy épitéstechnol6-
gidban allt be lényeges mdszaki fejlédés. Kulénésen
fontos ma a kozml(tervezés vonalan a tipusterv bizto-
sitotta tervezési kapacitas novelés kihasznalasa, mert
ezen a teruleten nem tudunk eleget tenni a népgazda-
sag részérdl felmerul6 tervezési igénynek.

Sok esetben azért nem Kkerul tipusterv felhaszna-
lasra, mert a konkrét igény (pl. vizmedence hasznos
Grtartalma) nem egyezik meg teljesen a tipustervével.
Ha az igényelt érték nem sokban kulénboézik a tipus-
tervtdl, akkor mérlegelni kell, hogy az G4j méret alkal-
mazasabol szarmazik-e olyan anyag beruhazéasi és
koltség megtakaritas, ami indokoltta teszi az Gj terv
elkészitését. Sok esetben a tervezési dij meghaladhatja
a beruhéazasi koltség differenciajat és ezenkivil még a
kivitelezést is csak kés6bbi id6pontban teszi lehetsé-

géssé. ila 0j tervek kidolgozasa indokolt, akkor a ter-
vezésnek gondolnia kell arra, hogy a tervet a tipusterv
szériaba beiktatva, a kévetelményeknek megfelel6 rész-
letességgel dolgozza Ki.

Egyes muitargyaknal, mint példaul a mezégazda-
sagi viztornyok tipusterveinél indokoltnak latszik,
hogy az egyes mérettipusokon beludl (25, 50, 100 m3),
az esztétikai és tajigényeknek megfelel6en ugyanazon
tipuson belul tobb valtozat alljon rendelkezésre. Ezzel
biztositani lehet a helyi esztétikai igények mérlegelé-
sének lehet6ségét és nem kovetjuk el azt a hibat,
hogy az orszag legkulénbozébb tajara erdszakoltan
ugyanazt a tipust alkalmazzuk.

A tipustervek felhasznalasanal fontos kivanalom,
hogy az igényl6k részére a tervek aranylag gyorsan
rendelkezésre alljanak. Az igények és a tervek nagy
szamabdl kifolyélag az ebbd6l fakadd sokszorositasi
munka igen nagy, s ez tervezd vallalataink részére
nagy megterhelést jelentett. Az E. M. Tervezési lgaz-
gatésaga ezen Ugy segitett, hogy a sokszorositasi
munkat az E. M. Dokumentéaciés és Nyomtatvany-
ellaté Vallalatnak adta at.

Miszaki fejlesztésiink komoly el6bbrevitele meg-
kivanja, hogy a tipustervezéssel legjobb tervezdink
foglalkozzanak. Szikség van arra, hogy az eddigi
tapasztalatokat széles kdrben megismerjik, a hianyos-
sadgokat, hibakat feltarjuk és megszabjuk azt az utat,
amelyen tipus tervezésunknek a jov6ben haladnia kell.
Ezeknek a kérdéseknek tisztazasara célszerlinek mutat-
kozik tervez6ink bevonasaval vita ankét rendezése.
A vita ankétra ez év decemberében kerul sor. Az
ankét feladata lesz, hogy a mualt tapasztalatai alap-
jan el6bbre vigye a mérnoki mdatargyak tipizalasi
kérdését.

Szallitds és rakodas gépesitése az epitGiparban

DENKE 1A sz1o6

Az épitbipar fejlédése természetszerlileg nem
homogén iranyzatd, hanem egyes termelési agak —
szakmak — a fejlédés folyaman kiugranak, elére-
sietnek — masok lemaradnak. A fejlédés ilyen
értelm( eltolddasa fékezéleg visszahat magara a
teljes épitGiparra. Pl. a jol elérehaladt el6gyartast
hatraltatja az alapanyag ellatas gépesitésének elég-
telensége, igy a kész eredmény — az épitipari
létesitmény, mint egész, kivitelben, hataridében,
onkoltségben nem fejlédik.

A rakodas gépesitésének lemaradasat semmi
sem dokumentdlja jobban, mint az, hogy a teljes
komplex gépesitéssel kitermelt, szallitott és Kki-
rakott kavicsot ma is kézi lapatolassal rakjak gép-
kocsikra. Mind ez pedig éppen az Epitésiigyi Mi-
nisztérium el6tt a Dunaparton térténik.

Az épitbipari gépesités egyontet(i fejlédésé-
nek iranyitasdhoz idénként sziikséges megvizs-
galni a helyzetet, hogy az elmaradt &gazatot az
Osszesség érdekében erdteljesebben fejlesszik.
A szallitas és rakodas gépesitését vizsgalva e
munkatertleten beltl is olyan egészségtelen el-
tolédasok vannak, melyek feltétlen kiegyenlitésre
szorulnak.

A szallitds és rakodas, mint fogalmak ritkan
jelentkeznek tisztan, fuggetlentl, legtobbszor dssze-
olvadnak az anyagmozgatas hasonlé fogalmaival.
llyen eset a kotr6gép munkamodszere, mely egy
munkaciklus alatt az anyagot vizszintes és fligg6-
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leges iranyban széllitja és egyudttal rakodd tevé-
kenységet is fejt ki. A fogalmak ilyen ésszefolyasa
mellett is a kérdések maradéktalan feldolgozasa
érdekében a szallitas és rakodas feladatait el6szor
csoportositani kivanatos.

Attekintés végett vizsgaljuk az épitdipari te-
vékenységgel jaro szallitasi és rakodasi munkak
jelenlegi gépesitését. A telepitett jellegl épit6-
anyagipar gépesitése annyira eltér, hogy vizsga-
latuktol eltekintiink. Hasonlé modon a figg6éleges
szallitds és beemelés nem képezi a vizsgalat tar-
gyat. Az épitbipari szallitasi és rakodasi feladatok
a kovetkez6 csoportokba illesztheték :

1 Foldmunkak : tereprendezés, munkagodor,
toltés, bevagas.

kavics, homok, ké, tégla, ce-
ment, fa stb.

elégyartott épitéelem, beton-
alj, fodémgerendak, konté-
ner.

2. Epitéanyag :

3. Epit6elem :

4. Toérmelék : k6, tégla, fold stb.
5. Gép: épit6ipari gép, munkaeszkoz,

allvany stb.

Foldmunkak

Féldmunkéknal a rakodas nem jelent kildn
feladatot, mivel legtdbb esetben a foldtermeld gép
— a kotré6 — egy munkaciklusban kézvetlen szal-



litéeszkdzbe is rak. Egyes kuldnleges foldmunka-
gépeknél pedig az anyag termelését (fejtését) rako-
daséat, szallitdsat, s6t beépitését is ugyanazon gép
—afdldnyes6, tolégép — végzi. Féldmunkéaknal
tehat a rakodas kérdésétdl eltekinthetink és csak
a szallitas jelenlegi helyzetét vizsgaljuk. Az épité-
ipari foldmunkak valtoz6 munkahelyeinek leg-
jobban megfelel szallitéeszkoze a dumper és a
billenégépkocsi.
Dumper

A dumper nagyobb mértékben csak néhany
éve, hazai gyartas kdvetkeztében terjedt el. Sokat
kifogasolt gyermekbetegségeit mar kiheverte, igy
az eredeti célmunkan (foldszallitds) tdlmenden
keresett szallitéeszkdzzé valt. Ennek tulajdonit-
hatd, hogy bar a hazai hasznalatra legyartott
mennyiség aranyos a foldtermel8gépek sziikségle-
tével, mégis nagyfokl hiany tapasztalhat6. Meg-
vizsgalva a foldtermel6gépek gépkihasznalasi sza-
zalékat, lathatjuk, hogy a gépéllasok 50— 60%-a
szallitéeszk6z hianyt mutat. A dumper részben
terepjard és onkitritd rendszerénél fogva kivaléan
alkalmas egyéb ©mlesztett anyagok, k6, beton,
kavics, mész, aszfaltos zlGzalék, térmelék sth. szal-
litasara, s6t Ujabban a mez8gazdasagi vonalon is
tért hodit.

llyen siker mellett az épitéipart a foldszalli-
tason tulmenden, még a tehergépkocsik beruha-
zasa terhére is nagyobb mennyiségl dumperrel
sziikséges ellatni. A meglevé dumperallomany Kki-
hasznalasat is emelni kell az alkatrészellatas és az
Uzemeltetés szakszerl megjavitasaval.

Billen6gépkocsi

A billenégépkocsi foldmunkéknal csak mésod-
sorban alkalmas, mivel alvaza és ragoézasi rend-
szere kozforgalmi Utra méretezett. Foldmunka-
terepre csak egyidejd szallitdut megépitésével jo-
het szamitasba. Billen6gépkocsik alkalmazasa csak
nagyobb szallitasi tavolsagnal és kozutnal indo-
kolt. Fold ilyen tavolsagra val6 szallitdsa viszont
erésen emeli az 6nkoltséget. Gyakorlatilag a hely-
zet az, hogy a billenégépkocsi nagyrészének billené-
szerkezete nem is m(ikddik, igy mint kdzonséges
tehergépkocsik hasznalatosak. Omlesztett anya-
gok (kavics, homok, k&) ot km-en fellli kozati
szallitdsara gazdasagosan hasznalhatd, azonban
a fel- és lerakod6 helyen az at karbantartast rend-
szeresen biztositani kell.

A Csepel gépkocsi billené-tipusa a gyakorlat-
ban nem valt be kis raktertlete és hordképessége
miatt. A Skoda vagy Ziss-tipus tovabbi szaporitisa
szlkséges.

Epit6anyag

Az épitéanyagok sokfélesége és a mozgas val-
tozé iranyai miatt Ugy a szallitds, mint a rakodas
rendszerint kulénb6z6 gépet igényel, igy e téren
a tipusok és rendszerek széles valtozata jott létre.
llyen koértlmények kozott a gépesités sikerét je-
lentd Uzemképesség az ismeretes alkatrészhianyok
és szakszerld Uzemeltetés hianyai miatt fokozot-
tabban bizonytalan. Epitéanyag rakodasara és
szallitaséra az épitdipar jelenleg a kovetkezd gé-
pekkel rendelkezik :

Lanctalpas forgokotré .(exkavétor)

Lanctalpas forgékotrét sziikség megoldas-
ként homok és kavics rakodasara hasznalunk.
Szikségmegoldas azért, mert erre az egyszer(
rakodomunkara a foldfejtésre tervezett forgd-
kotr6 a szikségesnél nehezebb és bonyolultabb,
nyilvan koltségesebb gép. A foldmunkaktél elvont
kotrogép viszont a nehéz foldfejtés kézierés mun-
kajat teszi sziikségesse.

Serleges rakod6

Kifejezetten Omlesztett anyagok szallitéesz-
kozre vald rakédsara szerkesztett gép. Az a néhany
darab, mely az épitéiparban van, kilénb6z6 ti-
pusu, elhasznalddott, tGzemképtelen. Konnyd, de
elég bonyolult gép, mely csak gondos szakszer(
Uzemeltetés mellett nydjt kielégité tGzembizton-
sagot. Hatranya, hogy csak Omlesztett anyagra
hasznalhat6, valamint nagy szerkezeti mérete
miatt felvonultatasa koltséges. Telepitett jellegl
Uzemben, homokbanya, kavicsrakodas jol hasz-
nalhaté, azonban bonyolultsagaval jaré bizony-
talan Uzeme miatt itt sem kedvelik.

Fejfeletti rakodo

Lanctalpas Sztalinyec Sz-80-ra szerelt rakodd,
mely lassu és kortlményes munkamodszere miatt
gyakorlatban nem valt be. Az anyag meritéséhez
a rakodonak el6re kell menni az Uritéshez, viszont
a felemelt teherrel vissza kell vonulnia a gépkocsi-
hoz. Nem helyes fejl6dési irdny, egyébként is lassu
és egyceélu gép.

Darabos vagy konténerizalt épitéanyag rako-
dasara kulonbozé kisebb épitbipari darukat, Pio-
nir, oszlopdaru alkalmazunk. E jelenlegi gépek
kivétel nélkili hianyossaga, hogy nem 6n- és terep-
jarék, igy felvonulds, munkébaallitas korulmé-
nyes és koltséges. A villamoshajtas hasznalhato-
sagukat rendkivil korlatozza.

Anyagszallitas gépei

Az anyagszallitas jelenlegi gépei tehergép-
kocsi, billenégépkocsi, dumper, szallitészalag.
A tehergépkocsik nagyszamu tipusa még mindig
akadalya a modern szallitasi munkanak, mivel az
elavult tipusok meghibasodas és alkatrészhiany
miatt megbizhatatlanok, igy tervszerd munkara
alkalmatlanok. Kivanatos volna az épit6iparban
is egy radikalis szelektalas és az egységes tipus
megteremtése. Szomord, hogy elavult 6reg gép-
kocsik felujitdsara tobbet kényszertlink kolteni,
mint amennyiért Ujat vasarolhatnank. A billené-
gépkocsik és dumper kérdését az elébbi fejezetben
targyaltuk.

Szallitészalag

Omlesztett anyagok bels6 mozgatasanal féleg
vizszintes, néha emelkedd szég alatti folyamatos
szallitasanak jol bevalt gépe. A rendelkezésre allé
allomany elegendd. Hiany mutatkozik a robbano-
motoros hajtasu szalagokban. A 20—25 fm-es sza-
lagok nehezen mozgathat6é nagy egységek, melyek
atallitasa sokszor nincs aranyban a munkaerd meg-
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Az altalanosan ismert Sz-80-as Sztalinyec
traktorra tervezett T-106. tipusU agregat (1.
abra) dnjaro és otféle munkaeszkodzével a felsorolt
gépesitési hianyok nagy részét KikUszoboli. A
traktor el6l norméalis tol6lemezzel van felszerelve
és mint tolégép deponia eltolds, tormelék ossze-
gydjtésre, terepegyengetésre alkalmas. A trak-
tor hatsé részére szerelt gém 180°-0os kérivben el-
fordulva, mint forgokotr6 mukddik, vondkoteles
puttonnyal, markoléval. Ugyanezen gép cdlop-
ver6allvannyal és darugémmel is hasznalhat6.

A T 106. Univerzalis gépagregat
fébb miszaki adatai
A géptorzs korvonal méretei

hosSSzUSAg.......ccvvvevinnnenn. 5400 mm

SZEIESSEG..cvviieiiiiiie e 3000 mm

MAagaSSAg...cccoeereenrrireenreens 3000 mm
Motor teljesitmény.......ccceceennee. 80 HP
Mozgasi sebesSEég......ccovrriurenrunnnn. 2,25—9,65 km/6
Teljes SUlY ..oovviiiiciie e, 18 to
Puttony, markol¢ Grtartalma ... 0,35 m3
GEm h0oSSZUSAQ.....cccvevverevireeeinnnn, 9000 mm
Kotrasi mélység....... PRI 4—5m
Legnagyobb gémkinyulas daru-

PZ:1S] o T- | 6000 mm
Teherbirdképesség a fenti kinyud-

lasnal .....cccovvevieiieece s 900 kg
Teherbiréképesség legkisebb gém-

KinyUlasndj.....cc.ccocevveeennen. 2000 kg

Az egyetemes oOnjar6 rakoddgép iranyaba

valé torekvések masik eredménye a hydraulikus eré-
atvitel E-153. tipusu egyetemes féldmunkagép
(2. abra). Az el6z6 lanctalpas gépnél lényegesen
kénnyebb, igy mozgékonyabb konstrukcié. Hegy-
bont6 és mélyasd munkaeszkdzzel, valamint tolé-
lappal van felszerelve. Az aranylag roévid gém a
kiralycsap kérul jobbra-balra 90°-ot fordulhat el.
A munkaeszkdz helyére emel6horog szerelhetd,
igy a gép kisebb rakodasi munkara is alkalmas.

Az E-153. Univerzélis féldmun-
kagép fébb m(iszaki adatai

A géptorzs kérvonal méretei :

hosszusag........ 4600 mm

szélesség.......... 1800 mm

magassag........ 1700 mm
Motor teljesitmény . 37HP
Mozgési sebesség .. . 4,56— 12,95

km/6

Teljes suly.............. 5300 kg
Puttony (rtartalma 0,15 m3
Gémkinyulas.......... 2—3m
Kotrasi mélység .... 22m

Hasonldé elgondolasbol szar-
mazott az A-Ill. tipusa forgo6-
rakod6, mely ugyancsak hydrau-
likus er8atvitellel szerkesztett
gép (3. abra). A sokoldalt alkal-
mazhat6sag sikeresen van meg-
oldva, amennyiben a kulénb6z6
munkaeszkdézék 3 db csavarral
cserélhet6k percek alatt. E tipus
maradéktalanul elvégzi mindazon

3. 4bra

rakodasi és emelési munkakat, melyeknek gépesi-
tése alkalmas gép hianyaban ezideig megoldva
nincs. De ezen tulmenden kisebb fdldmunkékra,
tereprendezésre,gddorasasra is alkalmas (4. abra).
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Az A-111. tipust forgérakodd
fébb mdszaki adatai
A géptorzs kérvonal méretei:

hOSSZUSAQ.....ceevvvereeiieiiecrieee, 3600 mm
le SZEIESSEQ..iiiiiiiieeiiiiiie e 2200 mm
MagassSag............... . 2000 mm
Motor teljesitmény........cccccecvrneenn 45 HP
Mozgasi sebesséqg.....cccccvvvviiiiiinnnnn. 3—19 km/é
Teljes SUIY v 6,7 to
Puttony, markol¢ Grtartalma....... 0,3—0,5m3
GEMKINYUI&S...ccccooveiee e, 2—3m
Kotrasi mélység 2,5m
Teheremelés......ccccovvevcieecciecceeee, 1000 kg

Az épitdipar el6z6kben feltart szétszdrtan
jelentkezd rakodasi és szallitasi munkak gépesi-

tésében mutatkozé elmaradasat a gépesitésnek
olyan h'anyl fejlesztésével lehet behozni, hogy
Ujabb nagy célgépek beruhazasa helyett az el6z6k-
ben ismertetett sokoldalu terepjaré rakodogép
tipust kell kidolgozni. Ezzel egyidejlileg a meg-
lev6 gépparkban csokkenteni kell a tipusok sza-
mat (tehergépkocsik), a bevalt és keresett gépeket
szaporitsuk (dumper).

Az el6gyartds és konténerizacio technolé-
gidja végeredményben rakoddgépre van alapozva.
E modern technolégia fejlédését hatraltaté nehéz-
ségeket — géphiany — fel kell szamolni, hogy a
fejlédésben mutatkozé eltolédasok igy kiegyenli-
tédve az épitbipar Osszességében az eldzbket tul-
szarnyald eredmények szllethessenek.

A mduszaki-gazdasagi tervezés és szamvitel feladatai
a muszaki fejlesztéssel kapcsolatban

SIiKMINYDENES

A Kozponti Vezet68ség és a Minisztertanacs a kozel-
multban levélben fordult az Gzemek dolgozéihoz,
amelyben a szocializmus épitésének soron lev§ fela-
datai kézul — mint legfontosabbal — a mdszaki fej-
lesztés kérdéseivel foglalkozott.

A levél — a Kozponti Vezetfség és a Miniszter-
tanacs megallapitasai alapjan — részletesen foglalko-
zott a népgazdasag ipari termelésének kérdéseivel,
ramutatott az e teruleten mutatkozé hidanyossagokra
és szocialista épitésink kovetkezd lancszemeként a
technika fejlesztését és tokéletesitését az ipar dolgozéi-
nak ezzel kapcsolatos feladatait hatarozta meg.

A levél mozgoésitotta iparunk fizikai és szellemi
dolgozdit. Az ezzel kapcsolatos intézkedések — Mduszaki
Fejlesztési Tanacs létrehozasa, a muUszaki fejlesztéssel
kapcsolatos kérdések széleskéri megbeszélése, ankétok,
kollektiv és egyéni kezdeményezések — a technika
fejlesztésére iranyuld torekvést széles koérben meg-
inditottak.

A Kozponti Vezet6ség és Minisztertanacs levelére
iparunk technikai fejlesztésének viszonylagos elmara-
dasa adott okot. E viszonylagos elmaradasban szerepe
volt azoknak a hianyossagoknak is, amelyek a miszaki-
gazdasagi tervezés és szamvitel munkajaban fennalltak
és nagyrészt ma is fennallnak.

A Kozponti Vezetség és Minisztertanacs levele
els6sorban a technikai fejlesztés feladatainak kérdései-
vel foglalkozott és a mdszaki tervezés és szamvitel
kérdéseit nem részletezte, azonban a jelenlegi hibak
okai ko6zott ezeket a terileteket is érintette. ©

Az aldbbiakban vizsgaljuk meg az épitSipar vonat-
kozasaiban e kérdéseket s az eddigi hibak feltarasa
alapjan foglalkozzunk a miszaki fejlesztéssel kapcso-
latban el6ttunk all6 feladatokkal.

A Kozponti Vezet6ség és Minisztertanacs levelében
foglaltak jelent6s mértékben vonatkoznak az épité-
ipar munkajara is. Nem vitathaté tény,' hogy épits-
iparunk az eltelt néhany esztend6 alatt Ooriasi lépé-
seket tett a korabbi primitiv termel6 moddszerek-
kel szemben a korszerl nagyuzemi épitéipar megvalo-
sitdsa atjan, mégis meg kell allapitanunk, hogy a
rohamos fejlédés ellenére is épitdé munkank szamos
teruletén jelent6s mértékben hidnyzanak a korszerl
technika &ltal biztositott lehetéségek alkalmazasai.
Hogy csak egy-két példat mondjak : a nehéz fizikai
munkat igényl6 munkafolyamatok gépesitése ugy a
termel6 munkéaban (falazas, vakolas, meszelés), mint
a kiszolgalé és rakodé munkak, s kulénésen a lakas-
épitkezéseknél az épitkezések Uj technoldégiai (el6re-
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gyartas
zé&saiban.

Bar hangsulyoznunk kell, hogy a révid néhany év
alatt, ami az allamositott épitGipar mikodésének meg-
kezdése oOta eltelt, épitdiparunknak a népgazdasag
részére fokozodo épitd feladatok megvalésitasa mellett
kellett sajat termel6 apparatusat kifejleszteni, korszeru-
siteni, gépesitését fokozott Utemben biztositani, mindez
nem valtoztat azon a koérulményen, hogy az épitSipar
jelenlegi termelésének technikai szinvonala a vilag
fejlettebb orszagainak szinvonalaval szemben héatra-
maradasban van.

Hianyossagok vannak az épitSipar termelési kolt-
ségeinek vonatkozasaiban is. A befejezett épitkezések
onkoltsége altalaban jelentés mértékben meghaladja
a koltségvetés kereteit, s miutan az épitdipari 6nkoltség
ellendrzése a ténykoltségek s a koltségvetésben tervezett
el6iranyzatok o6sszehasonlitasaval torténik, altalanossa
valt az a megallapitas, hogy az épitéipar dragan termel.

Az egyes épitkezések oOnkoltségének részletes, a
koltségvetés szerkezetével azonos felépitésli kimutata-
sat, ennek alapjan a koltségvetéstdl valé eltérés okai-
nak megallapitasat szamvitelink — kulénb6zé sajatos
nehézségek kovetkeztében — még nem képes biztositani.

Az Onkoltségcsdokkentés, a termelés gazdasagossa-
ganak megjavitasa érdekében elengedhetetlen egyrészt
az eldiranyzott koltségek helyes megtervezése, masrészt
a termelés raforditasainak folyamatos figyelemmel
kisérése, a menetkdzben mutatkozé hibak gyors orvos-
lasa. Ebb6l a szempontbdél az épit6iparban végzett
tervezés és koltségellenérzés munkaja nem Kkielégité.

Kivitelezd vallalataink az altaluk megvalésitandé
épitkezések terveit és koltségetéseit kés6n kapjak kéz-
hez, a tervek és koltségvetések rendszerbeli okok miatt
pontatlansagot, hibakat tartalmaznak. igy pl.: az
organizacios terv optimalis feltételezések alapjan ké-
szul. Depdnia elhelyezések, szallitasi tavolsagok meg-
hatarozéasa, rakodasok figyelembevétele idealis feltéte-
leket vesz alapul, amelyek a gyakorlatban a legritkab-
ban, egyes esetekben egyaltalan nem tarthaték be.
Az organizacios tervek készitésénél még mindig nem
érvényesil kell6 mértékben az Epitéstigyi Miniszter
elvtars azon utasitdsa, hogy azokat a Kkivitelezd és
tervezd kozosen tartozik elkésziteni. A koltségvetés
készitésénél alkalmazott koltségszamitasi (kalkuléacios)
normak és az elvégzett teljesitmények elszamolasanak
alapjaul szolgéald teljesitményi (mdszaki) norméak koézott
egyes esetekben jelent6s kuloénbozetek mutatkoznak.
A koltségvetések pontatlansdgat okozza az is, hogy

és 0j anyagok alkalmazasa stb.) vonatko-



azok, tovabba az idomtervek, valamint az anyagkivona-
tok jelenleg a 100-as léptékl, mUszaki tervrajzokbol
készluilnek, ami természetszer(ileg a kivitelezési tervek-
t6l tobbé-kevésbé eltér. Bar ez a korulmény az orga-
nizacié vonatkozasaban nagyobb zavart nem okoz,
pontos elszdmolasokat nem tesz lehet6vé.

Jelent6s eltérések mutatkoznak a gépkoltségek
vonatkozasaiban. Az eltérések egyrészt abbdl adod-
nak, hogy a koltségvetési el6iranyzat a vonatkozé
E. K. N. normak alapjan csak alapgépesitést vesz
figyelembe, amivel szemben a gépesités organizacios
terve alapjan igénybevett gépek koltségei teljesen
eltér6ek. Masrészt a meghatarozott kapacitaskihaszna-
lasra kalkulalt gépszukségleti id6 a gépek ritmikus,
folyamszer( hasznalatat tételezik fel, ami az épitkezés
technolégiai menete altal meghatarozott gépigénybe-
vétel miatt nem tarthaté be.

Nagyrészt a felsorolt hibak kovetkezménye a
koltségvetéssel kapcsolatos rengeteg arvita, az annak
kapcsan felmerulé munka és koltségtobblet és vége-
redményében a Kkivitelezési koltségeknek a koltségveté-
si eldiranyzatoktol valé lényeges eltérései.

Fenti hibak megsziintetése céljabol fokoznunk kell
az épitkezések miszaki dokumentacidinak megalapozott-
sagat. Nem tekinthet6k megalapozottnak és helyes
kovetkeztetésekre sem alkalmasak azok a mdszaki
okmanyok, amelyek nem a tényleges miiszaki feltéte-
lek, Kivitelezési feladatok konkrét adottsagaira épul-
nek. Ezért fokoznunk kell a tervezd és Kkivitelez6 egyutt-
mikodését a tervek és koltségvetések készitésénél.

A tervezésnél és a kivitelezésnél alkalmazott kolt-
ségszamitasi normékat kozds nevezére kell hozni.
Osszevont és egyszer(isitett normakat kell alkalmazni,
amelyek az egy6sszeg(l utalvanyozas alapjat képezhes-
sék. A koltségvetések, idomtervek és anyagkivonatok
a kivitelezési tervek alapjan készuljenek, hogy azok
megbizhaté mennyiségei a kivitelezd részére az elszamo-
las alapjat képezhessék.

A tervez6 és kivitelez6 helyes egyuttmikodésével
a muszaki tervdokumentacié megalapozotta — s ezzel
az épitkezések tervszerUl lebonyolitasara, azok elszamo-
lasara, az onkoltségalakulas allandé figyelemmel kisé-
résére és annak csOkkentésére is alkalmassa tehet6.
A kell6 id6ben szolgaltatott ilyen dokumentéacio lehe-
tévé teszi a jo gazdasagi tervek készitését, miuszaki
intézkedések helyes megtervezését és az elGiranyzott
megtakaritasok realizalasat is.

Kulén kell beszélnink a muszaki fejlesztési terv-
rél, mint a vallalat egyik részlettervérél. E részletterv
korabban a vallalati tervekkel joforman semmiféle
kapcsolatban nem volt, elSiranyzatai s a végrehajtasa-
val kapcsolatos megtakaritasok a tobbi részlettervvel
nem kapcsolédtak. Elkészitése is azoktol fuggetlenul
tortént s igy teljesen oncéluva valt.

A folyé évben ez a gyakorlat mar bizonyos fokig
megjavult, amennyiben a mdszintterv adatai az 6n-
koltségi terv adatainal figyelembevételre Kkerulnek.
A midszintterv és a tobbi vallalati részletterv 06ssze-
figgése azonban még mindig laza s a vallalat altal
végrehajtandé termelési feladatok megvalésitasat nem
tamasztjak ald megfelel6 elemzés alapjan kidolgozott,
helyesen tervezett, megszervezett és ellen6rzott ma-
szaki szervezési intézkedések. Tisztazni kell a muszaki
szervezési intézkedések tervezésének, teljesitéstik méré-
sének és kiértékelésének, a tobbi részlettervvel vald
szoros kapcsolatanak egységes mddszereit.

A miszaki fejlesztési terv adatainak szorosan kap-
csolédniok kell a tobbi részlettervvel. ElSiranyzott
megtakaritasaikat a részletterveken keresztul kell
vezetni és a munkéak végrehajtasanal figyelembe kell
venni. SzUkséges e vonatkozasban az épitésel6készitd
csoport hatékonyabb munkajanak kialakitasa és a
mUszaki fejlesztéssel kapcsolatban a csoportra harulé
feladatok részletes szabalyozéasa.

Az onkoltség tervezése létesitményekre és a vallalat
egészére torténik ;

1. az egyes kivitelezésre kerul6 létesitmények on-
koltségi tervét a koltségvetés,

2. a vallalat altal az adott tervidészakban meg-
valésitas alatt levé valamennyi létesitmény o6nkoltségi
elGiranyzatait a vallalati 6nkoltségi terv tartalmazza.

Ennek megfeleléen az épitdipari vallalatok o6n-
koltségi tervének a Kivitelezend6 munkak koltségveté-
seire kellene felépulnidék. Ezzel szemben a vallalatok
konkrét muszaki feladataikat az onkoltségi terv készi-
tése id6pontjaban altalaban még nem ismerik, vagy
a kivitelezéshez sziikséges valamennyi dokumentacio-
val nem rendelkeznek. igy a vallalat nem az elvégzendé
mUszaki feladatok alapjan késziti onkoltségi elGirany-
zatat, hanem mdszaki becslés és tapasztalati adatok
alapulvételével alakitja ki. Ez az 6nkdltségi terv nem
tartalmazza az alapjat képez6 mdszaki feladatok meg-
hatarozasat (az elvégzendé munkak természetes mérték-
egységben meghatarozott mennyiségeit), s miutan
ugyanez hianyzik a ténylegesen elvégzett teljesitmé-
nyek vonatkozasaban is, az dnkoltségeltérések okanak
vizsgalatanal a termelés szerkezeti Osszetételének
megvaltozasabol adédo eltérések megallapitasanak lehe-
t6ségét kizarja. Ez a korulmény és az épitbipari kolt-
ségek id6beli elhatarolasanak nehézségei hozzajarulnak
onkoltségelemzésink hianyossagaihoz és csak nagy
kuldonbozetek sporadikus megallapitasat teszik lehetévé.

A maszaki feladatok konkrét ismerete nélkul tor-
ténd tervezés nem eredményezhet helyesen 0sztdnzé,
feszitett tervfeladatokat, miutan annak teljesitését vagy
nemteljesitését az éppen Kivitelezésre kerul6 munkéak
szerkezeti Osszetétele hatdrozza meg és teljesitését a
kivitelezés vonalan egyes id6szakokban a termelési
Utemezések megvaltoztatasaval (el6rehozatalaval vagy
elhagyéasaval) mechanikusan befolyasolni lehet. Ter-
vez6 munkank megjavitasa érdekében el kell jutnunk
a konkrét m(szaki feladatok alapjan torténé tervezés-
hez s a tervfeladatot természetes mértékegységekben
is meg kell hatarozni. Ennek érdekében az egyes mun-
kak tervdokumentacioit teljességikben és id6ben biz-
tositani kell a kivitelezd részére.

Az emlitett 6nkoltségi tervek kozodtt az 6sszhang
hianyzik. Egyrészt mas aranyokat tartalmaz a vallalati
onkoltségi terv, mint amelyeket a konkrét munkéak
koltségvetései elSiranyoznak. Ez az eltérés az 6nkolt-
ség elemzésénél zavarokat okoz, mert a vallalati 6n-
koltségi terv alapulvételével a munkahelyre lebontott
onkoltségi terv adatai lényegesen eltérnek a munka-
helyre vonatkozé koltségvetések alapjan kimunkalhato
onkoltségi hanyadoktél. Ez a kdorulmény a munkahelyi
onkoltségi adatok vizsgalatanal zavarokat okoz, kulo-
nosen a rezsi koltségek vonatkozasaban, amelyek a
koltségvetésben és a vallalati 6nkoltségi tervben eltéré
kulcsokkal szerepelnek. E kett6sség megsz(intetése
érdekében célszer( lenne a jelenlegi orszagosan egységes
rezsi kulcsokat épitményfajtankénti rezsi kulcsokka
atalakitani és a helyesen meghatarozott rezsi kulcsok
segitségével a — vallalati profilnak megfeleléen — a
vallalati onkoltségi terveket felépiteni.

Az onkoltségelemzés eredményes végrehajtasa érde-
kében nem halaszthaté tovabb a koltségvetés és szam-
vitel ©Onkoltségi szerkezetének teljes koordinalasa és
tartalmi azonositasa.

A szamviteli munka legfontosabb feladata a vallalat
rendelkezésére bocsajtott gazdasagi eszkozok, az azok-
ban bekovetkezett valtozasok pontos nyilvantartasa,
a tarsadalmi tulajdon megvédése, a tervteljesités —
kulonosképpen az ©nkoltségi terv teljesitésének —
ellen6rzése, az 6nkoltségcsokkentés elbsegitése, eredmé-
nyeinek kimutatasa. Szamviteli munkank e feladatokat
nem képes teljességikben biztositani. Ennek részben
a vallalatok tgyviteli szervezési munkajanak hibai, —
részben a szakmai szamlakeret hianyossagai az okai.

Az ugyviteli munka hibai koézul els6sorban az
alapadatszolgaltatasok hianyossagait kell felemliteni,
féként az anyagok — 4&ll6- és fogyodeszkodzokkel vald
gazdalkodas, azok kezelése és nyilvantartasa vonatko-
zdsaiban. A munkahelyi alapadatszolgaltatasok miné-
sége nem kell§ szinvonald. A szolgéaltatott adatok sok
esetben megbizhatatlanok, azok ellen6rzésére a valla-
lati kozpontok kell6 apparatussal és lehet6séggel nem
rendelkeznek s igy a koézpontban oOsszesitett adatok
pontatlansagokat tartalmaznak. Ez a kérulmény egy-
részt gatolja a tarsadalmi tulajdon meg6rzését, mas-
részt sulyosan befolyasolja az 6nkoltség helyes kimuta-
tasat és elemzését.

Néhany példa a leggyakoribb hibak koézul:

563



Az épitbipari alléeszkozok kozott szamos valtozas
torténik (a gépek motorjait cserélik, ujat szerelnek fel,
kézi er6vel mikoéd6é gépeket mechanikus er6re alakita-
nak at stb.) és a termeld eszkozok helyvaltozasa is
igen gyakori. Ennek a nagymérvi( mozgasnak bizony-
latolasa nem kielégitd, miutan a munkahelyi gépészek,
gépkezel6k felugyelete alatt mikodé gépekkel ilyen
vonatkozasban az épitésvezet6ségek nem foglalkoznak.
A gépészek a maguk részér6l majdnem Kkizarélagos
feladatukat a gépek uUzemeltetésének biztositasaban
latjak s az adminisztraciéval csak végsziukség esetén
foglalkoznak.

Ennek kovetkeztében az épitSipari gépek mozga-
sarol, atalakitasarél az alléeszkdz-nyilvantarté sok
esetben nem értesul s igy nyilvantartasat helyesbiteni
nem tudja. A menetkdzbeni hibak koévetkezményei
azutan a leltarozasnal mutatkoznak, nagyszamu leltari
eltérés (tobblet— hiany) formajaban, amelyek eredeté-
nek megallapitdsa a hosszU id6n keresztul halmozott
lubak kivizsgalasaval jaré6 nehézségek miatt igen rit-
kan sikerdul.

A gépi eszkdozok mozgatdsanak és valtozasainak
bizonylatai szolgaltatasanal fokozottabban érvényre
kell juttatni a gépészek feleldsségét, akik ezen a teru-
leten a sziikséges mozgasok kezdeményez6i, s igy azok
okmanyolasa is csak altaluk biztosithato.

Hasonléan ,nehéz terulet® az &allvanyoz6 eszko-
z6k, kisvasuti felszerelések és tartozékok kezelése is.
Ezek az eszkozok kozvetlen anyagként is felhasznalasra
keruilnek, attél fugg6éen, hogy a koltségvetés Kkiirasa
alapjan a megvalésitandé létesitménnyel egyltt az
épitteté tulajdondba mennek-e at (pl. Uzemek bels6
kisvasutjai, allvanypallob6l gerébtok készitése, beépi-
tésre kerul6é villanymotorok stb.). Gyakran el6fordul,
hogy a munkahelyen kell6 azonositas és ennek alapjan
szikséges bizonylatok kiallitasa (selejtezési jegyz6-
konyv, anyagbevételezési jegy, anyagfelhasznaléasi je-
lentés) nem torténik meg, s ennek kovetkeztében ugy
a nyilvantartasban, mint a koltségek regisztralasaban
hibak keletkeznek, az ilymédon felhasznalt alléeszkoz
hianya pedig csak a leltarozas soran kerul megalla-
pitasra. A vallalatokra varo feladatok kozott elsésorban kell
biztositani az ugyviteli munka olyan szinvonald meg-
szervezését, amely az alapadatszolgaltatas mai hidnyossa-
gainak megszlntetésével, a szamvitel munkajanak meg-
alapozottsagat biztositja.

Ehhez kapcsolédva kell kikiuszobélni a szamviteli
rendszerinkben fennall6 hianyossagokat is, amelyek
az onkoltség alakulasanak folyamatos figyelemmel kisé-
rését, az onkoltségelemzés helyes megvalésitasat jelen-
leg hatranyosan befolyasoljak.

Szamviteli rendszerinkben sok a diktalt elem, ami
a ténykoltségek mértékét torzitja s igy a tervezett
koltségekkel valé 6sszehasonlitast erésen zavarja. Egyik
legsulyosabb ilyen probléma az épitési f6anyagok
koltségvetési elbiranyzataval szemben a munkahelyi
anyagraforditasok kimutatasa. A vallalatonkénti nagy-
szamU munkék valamennyi depdénia arat a szamvitel
nem képes nyilvantartani s ezért atlagositott (vallalati
vagy korzeti) elszamol6é arakat képez, amelyek azon-
ban természetszerlleg az egyes munkak elszamoléasa-
kor kisebb-nagyobb eltéréseket okoznak. Fokozza az
onkoltségelszamolas hibait az elszamolé arkulénboze-
tek vallalati globalitasban toértén6é elszamolasa — a
munkahelyek szamadasaiban e koltségklulonbdzetek
egyaltalan nem szerepelnek —, tovabba a rezsi koltsé-
gek diktalt kulcs szerinti leosztasa (a vallalati 6nkoltségi
tervben szereplé kulcs alapulvételével, ami jelentdsen
eltér a koltségvetésben kalkulalt rezsikulcsoktol).

Nem helyeselhet6 a rezsikoltségeknek a nyers-
koltségek aranyaban torténd leosztasa sem, mert ez a
folyamszer( termelésnél helyes elv az épitSipari alkal-
mazasban eredménytorzitd, mechanikus hatasua. PI. :
magas nyerskoltséghanyad esetén a rezsib6l is maga-
sabb Osszeg kerul leosztasra, jéllehet ezzel mar a nyers-
koltségben is mutatkozé veszteséget is rezsivel potlé-
koljuk, vagy forditva; magas jovedelmez6séglii mun-
kara kevesebb rezsit osztunk le stb.

Helyesebb a rezsit a tervezett termelési érték
aranyaban leosztani, ez esetben ugyanis a tervét tul-
teljesit6 vallalat a rezsimegtakaritasbdl részesedik,
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miutan eredeti termelési tervszamuara alkalmazott rezsi-
kulcsokkal szemben a tulteljesitett tervre alacsonyabb
rezsihanyad jut.

A gépkoltségek leosztasat a konyvelési utasitas
szerint a munkahelyi gépoérak alapjan egyenérték-
szamok segitségével kell végrehajtani. A gépuzem-
naplék megszuntetésével az ehhez szikséges munka-
helyi adatok azonban nem &allanak rendelkezésre, s igy
az egyes munkahelyeken belul épulé objektumokra
a gépkoltségek leosztasa valamely vetitési alap (anyag-
koltség, nyerskoltség stb.) aranyaban torténik. Ennek
kovetkezménye, hogy a leosztott gépkéltségek nem
minden esetben &llnak aradnyban a tényleges gép-
igénybevétellel és igy az egyes objektumok esetében
nem a valés koltségeket mutatjak. A gépkoltségek elem-
zését zavarja tovabba az is, hogy a koéltségvetéstdl
eltéréleg kerulnek rogzitésre. Pl.: a koltségvetés a
vasszerelés koltségeit a nyerskoltségek kozott irdnyozza
el6. A szamviteli utasitas ezzel szemben a kisebb gépek
teljesitményeit (pl. : kézi vasvagod, vashajlitd, csorlé
stb.) a munkahelyi rezsikoltségek kozott régziti ; vagy :
a traktorok, domperek koltségei — miutan ezek gép-
jelentésben szereplé eszk6zok, ipari Uzemanyaggal
mikodnek s kezel6ik bérelszamoléasa is a gépkezel6k-
kel egyutt torténik — &altaldban a gépkoltségekkel
egyutt kerulnek elszamolasra, holott ezek az eszk&zok
szallitasi tevékenységet végeznek (kivéve esetenként
a traktorokat, amelyek koltségvetési kiiras alapjan
foldtomoritési munkakat is végeznek s ez esetben a
gépkoltségek kozott szamolandék el). Helyszini el6-
gyartasnal a kész elemek bedolgozasi helyig szallitasat
a koltségvetés a szallitasi koltségek kozott irdnyozza
el6, az elemszallité kocsik koltségei (bérleti dij, amor-
tizacié stb.) viszont a gépkoltségek kozott kerul
koényvelésre.

Hasonl6 atfedések talalhaték a rezsikoltségek ko-
z6tt is, ahol felmerudlési helyre vald tekintet nélkul
egyes koltségelemek, pl. : nyomtatvany, posta, telefon,
kikuldetés stb. a kozponti igazgatas koltségeiként
nyernek elszdmolast, holott — kuléndsen orszagos
tagoltsagu épitbipari véallalatoknal — egyes munka-
helyeken ezek a koltségek igen jelentfs 0©sszegeket
tesznek Ki.

Nagy hidanyossaga az 0Onkoltség kimutatasaval
kapcsolatos szamviteli munkanak, hogy az uGjitasok —
ésszer(sitések — , az egyes mUszaki intézkedések meg-
takaritasanak kimutatasat nem képes biztositani.
A szamvitel altal kimutatott rovid id6szakos koltség-
alakulas ismertetése a muszaki vezet6k részére nélku-
l6zhetetlen a gazdasagossag megjavitasa érdekében.
Ezért feltétlenul szukséges, hogy rugalmasabb, kevésbé
részletekbe mend, a koltségvetéssel jobban 6sszehan-
golt szamviteli munka kialakitasara megfelelé szaba-
lyozas torténjék, amelynek sordn a kovetelmények
meghatarozasanal nagyobb mértékben kell figyelembe
venni az épitkezések méreteit és a vallalati adottsagokat.

A vallalatok nagyszamu épitkezéseinek figyelembe
vételével kulonbséget kell tenni — az 6nkoltségvizsga-
lat vonatkozasaban — a létesitmények kozott és valla-
latonként meg kell hatarozni azokat az objektumokat,
amelyek részletes o6nkoltségvizsgalat ala vonandok.
Az aprobb Kkisosszegl létesitmények vonatkozasaiban
egyszerUsitett elszamoléast kell alkalmazni.

Fentiek megval6sitasa — a mdszaki fejlesztés
kérdéseihez kapcsolédva — lehetévé tenné, hogy a
szamvitel a vele szemben tamasztott kévetelmények-
nek megfeleljen.

Azoknak a feladatoknak megval6sitasdhoz, ame-
lyeket a Kbézponti Vezetéség és Minisztertanacs levelé-
ben meghatarozott, a tervezés és szamvitel munkgja
nem nélkulézhet6. Ez a munka azonban csak akkor
lesz a célkitlizések valéravaltasanak elémozditéja,
mdszaki dolgozéink ilyen iranyu torekvéseinek ered-
ményes segitéje, ha jelenlegi hianyossagait felszamolva,
alkalmassa tesszuk arra. E cél elérése érdekében a
jelen cikk szlk kereteiben példaszerlien vazolt hianyos-
sagokon tulmendéen részletesen felul kell vizsgalnunk
tervezési és szamviteli munkank teruleteit és e tertle-
teken dolgoz6 kaderek segitségével — szakmai tudasuk
alland6 fejlesztésével — munkank megjavitasat biz-
tositanunk Kkell.



Uj modszerek az épllettégla vizsgalatara az épités helyén

POGANY BELA egyetemi tanar, Krakko

Nagyobb téglaépuleteknél, ahol a tégla nem-
csak a szerkezeti keretek kitdltésére és kénnyd el-
valasztofalak épitésére szolgal, hanem sztatikai
rendeltetése is van, szilkséges lehet a tégla szilard-
sagi tulajdonsdgainak a megallapitasa. Ezekben
a vizsgélatokban els6sorban a nyomoszilardsag
vizsgalata kerll széba (amint ezt a lengjél és né-
met norma megkivanja). A magyar norma ezen-
kivil még a hajlitészilardsagot is tekintetbe veszi.

A nyomoszilardsag vizsgalata aranylag kolt-
séges gépi berendezésekkel (sajtoval) torténik és
ezért ezt a vizsgalatot csak kivételesen lehet ke-
resztilvinni az épités helyén. A méréeszkozoket
ezenkivll allandéan ellenérizni kell. A sajt6 ellen-
Orzésére szolgalé berendezések tulnagyok és kolt-
ségesek. A nyomoszildrdsag vizsgalata rendesen
felibevagott és kovér cementhabarccsal Osszera-
gasztott téglakbol készult normalis szdgletes osz-
lopon torténik, magéat a nyomoszilardsagot 10 mé-
rés kozépértéekébdl kapjuk. Minthogy ez a vizsga-
lat magasminfségli cement alkalmazasa esetén
24 6rat vesz igénybe, més esetekben ezzel szemben
rendesen korulbelll 7 napot, azért lényeges késlel-
tetés allhat el6 a munkatervben (az anyag atvéte-
Iénél). A vizsgaland6 anyagnak az anyagvizsgalo
intézetbe valé szallitasa komoly koltségtdbbletet
jelent. Ezenkivil ez a vizsgalat nem ad teljesen
kifogastalan képet a helyzetr6l, amennyiben az
eredmény nemcsak a tégla nyomoszilardsagatol
figg, hanem a hasznalt cement specialis tulajdon-
sagaitol, valamint a cementkészitéshez felhasznalt

viz mennyiségétél is — a vizmennyiség viszont
flgg a tégla hézagossagatél és kapillaris tulajdon-
sagaitol.

Ezeknek a nehézségeknek és tokéletlenségek-
nek kikiszobolésére olyan moédszert igyekeztem
talalni, amely egyrészt lehet6vé tenné, hogy a vizs-
galatot az épités helyén nagyobb kéltség nélkul el-
végezhesse olyan munkavezet§ is, aki nem rendel-
kezik kulénleges ismeretekkel az anyagvizsgalat
korébdl, masrészt arra térekedtem, hogy a méd-
szer eléggé egyeértelm( eredményeket adjon.

Abbol a feltevésb6l indultam ki, hogy az egyes
tégla szokasos tengelymenti nyomoszilardsaga-
nak vizsgalata helyett a nyomoészilardsag vizsga-
latat tartd lehajldsanak vizsgalataval is el lehet
végezni (1. abra). A vizsgalathoz sziikséges tartot a
kovetkez6képpen készitjuk el : 5 cm vastag, 4 db
10 mm atmérdji vasbetéttel készilt betonlapra
a huzasi tartomanyban féltégla magassagu és 1
tégla vastagsagu cementhabarccsal készilt falat
épitiink. A tart6 elméleti hosszlisaga 22 tégla (7-
szer 22 a fugakkal egyutt, azaz 154 cm), (2. abra).
A tarto vasaldsainak olyannak kell lennie, hogy a
szilardsag tallépése esetén a tégla tonkremenjen.

A tartét két koncentrikus sullyal terheljik,
amelyek vagy felulrél hatnak megfelel6 helyeken,
vagy pedig vasivre vannak fliggesztve, amelyhez
fatartokbol allé szerkezet van er@sitve. A sulyok
egymastol vald tavolsdga 10 téglat tesz Ki.

1. abra

llyen tart6 esetén a nyomatékik felllete tra-
péz lesz és a maximalis P nyomaték minden szel-
vényben a koncentrdlt sulyok kozott 1ép fel. lly
maddon a 10 tégla majdnem mindegyikére ugyanaz
a maximalis hajlitonyomaték hat. A terhelés nove-
lésekor a téglak folytonosan szakadnak el egymas-
tol. A terhelés folyaman feljegyezzilk az egyes P
értékeket és ebbdl kiszamitjuk a nyomatékokat.
A leolvasott értékek aritmetikai kdzepébdl kisza-
mitjuk a hajlitészilardsag atlagos értékét. Az
utobbi egyszerl osszefliggésben van a tégla ten-
gelymenti nyomdszilardsagaval és (sajat labora-
toriumi méréseim tanusaga szerint) korulbeldl
25—30%-kai nagyobb a nyomészilardsagnal. Ha
pontosan kivanjuk ismerni ezt a numerikus ténye-
z6t, meghatarozzuk kulén-kulén kilonb6z6 szar-
mazasu, égetési hémérsékletl, kulénbdzd nyers-
anyagbol készult stb. téglak esetére.

Bar a fenti maédszerrel elkeruljik a hlzasi tar-
tomanyban (a beton fellletén) fellép6 tehetetlen-
ségi nyomaték kiszamitdsat — ez ugyanis nem
jon tekintetbe a nagy nyomasi tartomanyban—a
val6sagos értéktdl vald eltérés mégsem lesz na-
gyobb annal, amilyen eltéréseket adnak a kocka-
vizsgalatokra nézve hivatalosan el6irt moédszerek.

Ez a modszer mindig alkalmazhat6 téglak
szilardsaganak meghatarozasara és normalis korul-
mények kozott helyettesitheti a laboratdriumi
vizsgalatokat.

Altaldban a téglafal ténkremenését nem a
nyomoszilardsag kimerilése okozza, hanem (a haj-
litasnal fellépd) tizenegyszer kisebb huzészilardsag
kimerilése. Sajnos, a lengyel normak nem kivan-
jak meg a hajlitoszilardsag vizsgalatat és a német

2. abra
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3. 4bra

normék is csak bizonyos keramiai anyagoknal
(Hourdis-féle DIN DVM 2501 agyaglemezeknél)
kivannak ilyen vizsgalatot. Szikségesnek tartom
a normak kiterjesztését kozonséges épulettéglak-
nal is a hajlitoészilardsag tekintetbe vételére. Ezt
az allaspontot foglalta el a londoni nemzetkozi
kongresszus is és ezen a véleményen vannak a
német kutatok is (Dr. H. Hecht, Durvaszemcséji
keramiak vizsgalatanak helyes normalizaciés méd-
szerei).

A hajlitészilardsag vizsgélata nemcsak a tégla-
fajok osztalyozasara és a gyartas egyenletességeé-
nek ellen6rzésére szolgal, hanem helyettesitheti
a nyomoszilardsag vizsgalatat is. A vizsgalat
modja egyszer( és kénnyen végrehajthaté. A nyo-
moszilardsagot kénnyen lehet kiszamitani a hajli-
tasnal fellépd huzészilardsagbol. Bar a kettd kozott
nincs pontos matematikai 0sszefliggés, a tapasz-
talat mégis azt mutatja, hogy ugyanolyan gyartasu

Palyazati

A MUSZAKI IRODALOM,

c. palyadzatra beérkezett palyamunkak kozul az

Pénzjutalom:

MINT AZ UJITASOK

téglak, ugyanolyan nyersanyag és kiégetés esetén
a kettd kozti viszony allandé. A hajlitasi vizsgéla-
tot koénnyen hozzaférhet§ berendezéssel, mano-
méterek nélkil, kézvetlentl, nem nagy sulyokkal
és rendesen emel6 segitségével lehet végezni.
Eppen ezért kénnyen alkalmazhaté minden fel-
tétel mellett (az épités helyén is). Minthogy a tégla
szilardsaga szempontjab6l a hajlitasnal fellépd
huzészilardsag az iranyado és nem a nyomdszilard-
sag, ezért gyartasi Ujitasok esetén ezt allandban
ellendrizni és javitani kellene.

A hajlitasnal fellép6é hazoszilardsag meghata-
rozasara igen egyszerlU berendezést, egy egykaru
emel6t hasznaltam (3. 4bra). Tudomasom szerint
ezt a készuléket el6szor Terzaghi hasznalta 6domet-
rikus vizsgalatainal. Kivitele massziv és a karok
kozott 1:3 aranyt lehet bedllitani. A hajlitasnal
fellépé hazas vizsgalatat aranylag nem nagy su-
lyokkal egészen a torés bealltaig lehet végezni.

Feltéve, hogy koncentral sulyok esetén

ahol P a terhelés kg-ban, tovabba a tégla kereszt-
metszetének nyomatéka

6

ahol b a tégla hossza, h pedig a magassaga, a a
hazészilardsagot koénnyen lehet kiszamitani. Be-
helyettesitve a tartd nyilasat, kapjuk, hogy

3PI 151
2 bh2 Fh

ami annyit jelent, hogy tekintetbe véve az emel6
attételét a tégla hajlitasanal fellépé huzészilard-
sag a terhelésnek 23—24-ed része.

Ez az eredmény a Hooke-féle torvény érvé-
nyességi tartomanyaban gyakorlatilag minden ke-
ramiai anyagra érvényes egészen a szilardsag ha-
taraig.

eredmény
FORRASA“

alabbiak részesiltek jutalomban:

I. dii: 1000— Ft Berecz Istvan. Réakosi Mivek Acélmi
n. dii: 700— Ft Busztin Janos. Kender-. Juta- és Textilipar
rn. dij: 500— Ft Zentai Dezs6, R&akosi Mivek Pénzigyi osztalya
V. dij: 300~ Ft Gyobrgy Gy6z6, Ruggyantaarugyar
V. dij: 200— Ft Kévari Vilmos. Réakosi Mivek Motorkeréknargyar
Kényvjutalom:
KaDlan Gyorgy Vorés Csillag Traktorgyar
Holzer Pal Textilipari Min&ségellen6rz6 Intézet
Ludwig Laszlé6 December 4. Drétmivek. Miskolc
Ramaszéder Karoly Hazai Fésiislon6- és Szovégyar
Magyar Laszlo Csepel Autégyar
Kiéber Pal Csepel Autégyar

KoromDay Viktor

Taufenecker Vilmos Voros

Tatabanyai
Csillag Traktorgyar

Szénbanyaszati Troszt

Koschatzky Laszlé Dorog XH-es akna

Komyei Ferenc Dorog xn-es akna

Wiedner Léaszlo Tancsics Bérgyar

Grosz Emil Gy6r Fonoda

Tari Laszlé Gy6r Fonoda

Vastagh Géza Kézlekedési Epité Vallalat

Tass Laszlé Foéldalatti Vasut Vallalat

Simon Miklés Kozlekedés- és Postalugyi Minisztérium IX. F6osztaly
Csermendi Laszlé Kozlekedés- és Postalgyi Minisztérium I1X. F6osztaly
Kollar Lajos Eré6gépjavitéo Vallalat

Dell sSzilveszter Magyar Selyemipar Vallalat

Lugosi Vilmos Beloiannisz Hiradastechnikai Gyar

Hajda Pal nyugdijas (oki. gépészmérnok)
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A Neépstadion palyavilagitasi tervpalyazata

BOR OSNYAY PAL —FORSTER TAMAS

Az esti sportesemények sok embert vonzanak. A
villanyfény mellett rendezett labdarugé mérkézések,
kézilabda, kosarlabda és egyéb sportmegmozdulasok
eseményszamba mennek és a latogaték kulonos érdek-
16dését keltik fel, kulénésen a forré nyari idészakban
amikor az esti, illetve éjjeli mérk6zések és sportesemé-
nyek sokszor kedvez6bb koérulményeket is teremtenek.

A felszabadulas utan hazankban a sport, de kulo-
ndsen a labdardgas hatalmasat fejl6dott. Sok tizezer
ember szurkol végig egv-egy mérkézést és sok szaz-
ezerre tehet6 azok szama, akik radié mellett élvezik a
sporteseményeket.

Szem el6tt tartva azt a célt, hogy a dolgozék még
tekintélyesebb része élvezhessen egy-egy mérk&zést,
az illetékes szervek elhataroztadk, hogy els6 oOtéves
terviink egyik buszkeségét, a Népstadiont ellatjak
olyan berendezéssel, amelyik lehetévé teszi, hogy
~este villanyfény mellett is rendezhessenek mérk&ézéseket.

A sportpalyak megvilagitasat kulfoldon elterjed-
ten alkalmazzak. Osszehasonlitasul, és érdekesség ked-
véért alljon itt néhany kulfoldi sporttelep megvilagi-
tasanak leirésa :

1. Olimpiai-Stadion, Amsterdam. (Régi berendezés)

16 atfeszitést készitettek a palya folott, kb. 120 m
hosszliiak, és mintegy 5 m belégassal. Az atfeszitett
acélsodronyok 0Osszesen 72 mélysugarzé fényvet6t tar-
tanak, kb. 14 m magasan a palya szintje felett. Minden
fényvet6ben 1500 W-os izzélampat helyeztek el és igy
a vizszintes és fuggbleges megvilagitasi erfsség atlago-
san egyarant 105 lux értéklG volt.

2. Olimpiai-Stadion, Amsterdam. (Uj berendezés)

A palya négy sarkanal 50 m magas, kett8s oszlopo-
kat helyeztek el. Az oszlopok tetején 25 fényvet6t
taldlunk, egyenként 1.000 Wattos izz6lampaval. A
megvilagitasi er@sség vizszintes sikban atlagosan 70
lux, a fugg6leges sikban pedig 100 lux.

3. ODSA-stadion Bradford (Anglia).

A palya egyik oldalan, a triblin tetején 17 méter
magassagban 52 darab fényvet6ét alkalmaztak, 1000
Wattos izzolampéakkal. A palya tobbi részén 9 méter
magas oszlopokon ugyancsak 1000 Wattos izzélampa-
val ellatott 36 darab fényvet6t talalunk. A megvilagi-
tasi erdsség vizszintes sikban 60 lux.

4. Parc des Princes-stadion (Parizs).

A palya két oldalan tribinék vannak, ezek tetején
17 méter magasan szerelték a fényvetSket. Osszesen
120 darab fényvet6 kerult alkalmazasra, 1000 Wattos
izz6lampakkal, ilymédon 70 lux megvilagitast értek
el a vizszintes sikban.

5. White City-stadion (London).

Ez a labdarugé palya 140 000 néz6 befogadasara
alkalmas. A palyan kivul a lelaték mogott 4 oszlopot
allitottak fel, amelyek 36 méter magasak. Minden osz-
lopon 35 darab fényvet6t talalunk 1000 Wattos izz6-
lampéakkal. A vizszintes megvilagitas kb. 90— 100 lux,
a fugg6leges sik megvilagitasa kb. 150— 170 lux. Az
izz6lampak tulfeszitése 5%.

6. Partizan-stadion (Belgrad).

Korszerl berendezés, a palyan kivul a lelaték
mogott elhelyezett 4 db. 36 méter magas oszlopokkal.
Minden oszlopra 60 fényvetét szereltek, 1000 Wattos
vetité izzélampaval. A vizszintes megvilagitas atlagos
110 lux.

7. Bislet-stadion (Oslo).

Korszer(, kulonleges berendezés a palya korul
elhelyezett 20 dalub, egyenként 25 méter magas, igen
karcsu acél cs6oszloppal. Minden oszlop 12 darab
konnyGfém fényvetét tart, ezek fele 1000 Wattos, masik
fele pedig 1500 Wattos izz6lampéaval van ellatva.
Mivel az oszlopok talppontja magasabb, mint a palya

szintje, igy a fénypont magassag 30 méter a palya
felett. A fényvet6ket tartd vasszerkezet az oszlopokba
épitett készulékkel leeresztheté (a fényvetékkel egyutt).
A vizszintes sikban mért vilagitas 150 lux, a fugg6leges
sikban mérve tébb mint 200 lux.

8. Olimpiai-stadion (Berlin).

A lelaté tetején kb. 40 méter magas a palya szintje
felett harom csoportban 20— 20 fényvet6 van elhelyez-
ve. A szembeniévd oldalon oszlopokra szerelve tovabbi
60 fényvet6t taldlunk. Minden fényveté 1000 Wattos
vetit6-izz6lampaval ellatva, vizszintes 80 lux &atlagos
megvilagitast eredményez. A vertikalis sikban mért
megvilagitas eléri a 120 luxot.

9. Olimpiai-stadion (Berlin).

Az olimpidsz megnyitasa alkalméabél a stadion
koéral 12 darab haditengerészeti Orias-fényvetét he-
lyeztek el, a palya kozéppontjatél mintegy 250 méter
sugaru kor keriletén. Egy-egy fényvet6 200 kW
teljesitmény( ivlampaval volt ellatva, kulon-kalén
300 léerds Diesel-generatorokroél taplalva. A fényveték
fénynyalabjai a palya felett kb. 200 méter magasa s
talalkoztak. Az ilymédon adédd kozvetett vilagita
gyenge, de rendkivul szép vilagitasi hatast eredmé-
nyezett.

10. Bolivar-stadion Oaracas, Venezuela (Délamerika).

A labdarugé palya egyik oldalan, a nagy lelato
tetején, harom csoportban 72— 72 fényvet6 van el-
helyezve. A szemben lévé oldalon harom oszlopon
ugyancsak 72— 72 fényvet6 talalhaté. Valamennyi
fényvet§ 1500 Wattos, erfsen ,tulfeszitett” izzélampa-
val van ellatva. ilymédon a megvilagitas 40%-kal
megnd, az izzélampak élettartama pedig az eredeti
V5ére csokken. A vizszintes megvilagitas eléri a
700 lux-ot! A fényvet6k 45 méter magasan vannak
a palya szintje felett elhelyezve.

11. Boca Junior-stadion Buenos Aires (Délamerika).

A palya egyik oldalan négy darab 40 méter magas
torony emelkedik, egyenként 18 fényvetével. A palya
masik oldalan 6t tornyot talalunk : részint 24, részint
40 méter magassaggal. Minden fényvetében 1000
Wattos vetit6-izz6lampa van elhelyezve. A palya
vizszintes sikban mért megvilagitasa eléri a 120 lux-ot.

12. Tréning-palya Charleroi (Belgium).

A palya korul 18 darab oszlopot helyeztek el,
amelyeken 14 méter magasan négy-négy fényvetd van
felszerelve. A palya hosszoldalain 7— 7, az alapvonalai-
nal pedig 2— 2 oszlopot talalunk. Minden fényvet6
500 Wattos izzélampaval ellatva, a labdarugé palyan
25 lux megvilagitast ad, vizszintes sikban.

13. Galgenwaard-stadion Utrecht (Hollandia).

Négy oszlop, a labdariugé palyat kerulvevé kerék-
par palyan kivul elhelyezve. Minden oszlopra 20 darab
fényvet6t alkalmaztak, 1000 Wattos vetité izzélampa-
val. A megvilagitas a labdaragé palyan atlagosan 60
lux. A Kkerékpar palya vilagitasa ett6l fuggetlen.

14. Dinamdé-stadion (Moszkva).

(Szbbeli kozlés alapjan). A palyat korulvevé emelt
részen 12— 12 oszlop lesz elhelyezve egyenként 25 darab
1000 Wattos fényvetével. Vizszintes megvilagitas 150
lux koral.

15. Rasunda-stadion (Stockholm).

A lelaté tetején 8x 4 fényvetd, a szemben lévé
oldalon 8 oszlopon 4— 4 fényvetd, az alapvonalakon
tal pedig 2— 2 oszlopon ugyancsak 4—4 fényvetd
van elhelyezve. Minden fényvet6ben 750 Wattos
izzélampat taldlunk, a megvilagitasi er6sség a palya
sikjaban 40 lux.

16. Sport-stadion San Francislco (U. S. A)).
A palya korul 7 darab, egyenként 36 méter magas
oszlopot allitottak fel. Minden oszlopon 30 darab
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fényvet6 van felszerelve, egyenként 1000 Wattos izz6-
lampaval. A megvilagitas vizszintes sikban mérve 140
lux.

17. Yankee-stadion New-York (U. S. A)).

A palyat kozvetlenul veszi koérul a barom emeletes
lelaté. Ennek a tetején 36— 42 méter magasan 0sszesen
1245 fényvet6 van elhelyezve, hat csoportban. Minden
fényvet6 1500 Wattos izzélampaval ellatva, a palyan
mintegy 1300 lux megvilagitast hoz Ilétre.

Erdekesség kedvéért bemutatjuk az egyik leg-
Ujabban elkészult sporttelepen, a mexikéi labdarugé-
palya vilagitasi megoldasanak fényképét (1. abra).

A sportpalyak vilagitasa hazankban sem ismeretlen.
Az Elektromos palyat, a Csepeli Sporttelepet is ellattak
esti jatékok rendezésére alkalmas vilagité berendezés-
sel, azonban a korszerl kovetelményeket ezek jorészt
nem elégitik ki. A régebbi tervezések 6ta Ggy a jaté-
kosok, mint a néz6k igényei megnéttek és a vilagitas-
technika is sokat fejlédott. Az el6bbi felsorolasbél
lathattuk, hogy mig a kordbban létesitett palyak at-
lagos vizszintes megvilagitasi eréssége 25— 60 lux volt,
addig az Ujabban létesitett berendezések megvilagitasi
er@ssége elérte az 1300 lux-ot is.

A sportpalyak vilagitasi berendezéseinek tervezése
terén tehat — mint lathattuk — még kulfoldon sem
alakultak ki az egységes iranyelvek. A kulonféle meg-
oldasok igazoljak azt, hogy viladgszerte kisérleteznek
a helyes vilagitasi modszer kidolgozasan.

Ezért volt indokolt az Epitésiigyi Minisztérium és
az Orszagos Testnevelési és Sportbizottsag azon torek-
vése, hogy a tervez6k széles kore elé tarja a megoldas
kialakitasat, és beszerezzen a Népstadion esti palya-
vilagitasara tervjavaslatokat.

A palyazoék nagy sokasaga és a szamos beérkezett
j6 javaslat igazolta, hogy a torekvés helyes volt. Az
érdekes és Ujszerl téma felkeltette a tervez6k érdek-
I6dését. A nagy érdekl6déshez hozzajarult az is, hogy
egyrészt hazankban a felszabadulas o6ta vilagitas-
technikai tervpalyazatot nem irtak ki, masrészt pedig
az, hogy a tervpalyazat komplex volt, csakis az épitész,
statikus és elektromos tervez6k legszorosabb egyutt-
miikddésével szilethetett j6 javaslat. A palyazok sza-
mos érdekes és Ujszerl megoldast terveztek, amelyek
a végleges tervezés soran felhasznalhaték.

A tervpalyazat célja a stadion esti palyavilagita-
sdnak megoldéasa volt, és a kovetkezd f6 feladatok
allottak a palyazok elétt:
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1. 4bra. A mexikoi labdarugépalya
vilagitasi megoldasa.

a) A labdarugdé palyak és a kapuk moégotti terek
megvilagitdsa. A megvilagitds er@sségét ugy kellett
megvalasztani, hogy az megfeleljen a kulféldi hasonlo,
korszer( létesitmények megvilagitasi értékeinek.

b) A \vilagité testek kivalasztasanal els6sorban
hazai, illetve a hazai ipar altal kénnyen el6allithaté
berendezéseket kellett figyelembe venni.

c) Meg kellett tervezni a vilagitdé testek tarto-
szerkezeteit.

A palyazéknak a tervek kidolgozasa soran kulo-
nosen nehéz feladatuk volt, mert figyelemmel kellett
lenni a Népstadion egységes épitészeti hatasara. A
jelenleg még nem teljes kiépités esztétikai adottsagait
messzemenfen szamitasba kellett venni. A vilagitas
megtervezését ugy kellett megoldani, hogy a Népstadion
végsd kialakitasanak is megfeleljen. Olyan kikotés is
szerepelt a tervpéalyazati programban, hogy a vilagitasi
berendezés kivitelezésénél tekintetbe kell venni azt, hogy
az épitési és szerelési munkak a sportpalya uUzemét,
valamint a meglévé létesitményeket és berendezéseket
ne zavarjak.

A tervpalyéazat titkos volt. Ezért a jelen ismertetés
csupan a dijazott, illetve megvételben és jutalomban
részesitett tervek tartalmara tér ki. Erdekes megnézni,
hogy a beérkezett 72 palyami a kulonféle kialakitasok
szerint hogyan oszlott meg :

Megoldas Jel Darab
Flggesztett ......ccccoviiinviiieeeeneee a 9
Kuzd6tér szintjén elhelyezett osz-

[0 o Yo 1 XSS b 5
Oszlopok a foldstadion tetején . .. c 12
Oszlopok a v. b. lelaté tetején . ... d
KUISSE tOrONV ... e 5
Palya sikjan elhelyezett vilagito-

testeK f 3

\Y
Egvéb megoldas......cccoviiiiiicnne g 12
Csak lampatest 4
Alaki hibas ... i 15



A dijnyertes-, megvételben és jutalomban része-
sitett palyamd(vek szerz6i a kdvetkez6k voltak :

7,500 Ft-al dijazott palyamlvek szerz6i :

30. sz. terv: dr. Sziraki Zoltan
Legany Zoltan
Maréti Gyorgy
Hlavacs Andor
Faragé Gyoérgy
Kovats Emil
Sarkany Imre
Udvardy Ferenc
Misley Sandor
Hill Mihaly
52. sz. terv: Walthier Gabor
Fuszter Ferenc
Kenessey Zoltan
3,000 Ft. megvételben részesitett palyamd(vek szerzdi :
17. sz. terv: Karady Laszlé
Kiss Istvan
Kollar Imre
Garamszegi Janos
Fehérvari Aladar
Keledy Ferenc
Hegyi Lajos
Eréss Imre
Poroszlai Istvan
Breuer Gyo6rgy
Hlavacs Andor
Szigeti Jozsef
Faragdé Gyorgy és munkatéarsai
1,200 Ft. jutalomban részesitett palyam(vek szerzéi :
14. sz. terv: Almasi Ferenc
Horéanyi Rébert
Kenessey Zoltan
Faragé Gyorgy
20/e. sz. terv: Bothy Laszl6
23. sz. terv: Semsey Lajos
Dobrovolszky Lérant
Farag6 Gyorgy
Milos Emil
Racz Piroska
Varnagy Lajos
Fuszter Ferenc
Kleineisel Janos
Walthier Géabor
Balogh Lajos
Horvath Sandor
A flggesztett — a) — jeld megoldasok altalaban
a palya folott a vasbeton lelaték és az olt6z6épulet,
vagy az oltozéépulettdl fluggetlen tartéoszlopok kozott
acélsodronyok atfeszitését javasoltak. Ezekre fliggesz-
tett reflektorok, vagy kulonleges lampatestek dtjan
feltlrél egyenletesen vilagitjak meg a palyat. A fuggesz-
tett megoldasok a kis beruhazési koltség és a megfeleld

42. sz. terv:

29. sz. terv:

33. sz. terv:

19. sz. terv:

45. sz. terv:

48. sz. terv:

56. sz. terv:

fényerd ellenére is kedvezétlenek. Alapveté hatranyt
jelent, hogy a sportolok folott elhelyezett lampatestek
a labdat inkabb feltlrél és nem a jatékosok vagy a.
nézék feldl vilagitjAk meg legjobban. A magas labdak
atjanak kovetése a jatékosoknal kéaprazast okoz, és
ezért ez a megoldas csak a kis magassagot igénylé
jatékoknal pl. kosarlabdanal megfelel6, de a nagy
vertikalis térigényl futballnal sportszempontbdl nem
kivanatos. A Népstadion esetében a palyamlvek ko-
zul a 23. sz. Semsey— Dobrovolszky palyazat a legjobban
oldotta meg a feladatot a flggesztett megoldasok
kozott. A vb. lelaté fels6 koruljaréja és az oltozéépulet
kozott atfeszitett kabelrendszer kedvezéen hangsu-
lyozta az oltoz6épulet kozpontos zardkdészerl lezard
jellegét. Kedvez6 .a kulsé reflektorok befeléddlé el-
helyezése, amelyek a nézék fel6li oldalvilagitast fokoz-
zak. Nem megnyugtatéan megoldott az egész vilagitasi
rendszer szélmerevitése. A fuggesztett megoldasoknal
néz6k szempontjabdl bizonytalan hatast kelt a kotél-
rendszer kisebb-nagyobb lengése. Ugyancsak kompli-
kaltabb az oszlopokra szerelt reflektorcsoportokkal
szemben a fuggesztett reflektorok kezelésének biztosi-
tdsa. A nagy atfeszitési tavolsagok miatt jelentés a
reflektortarté acélsodronyok beldégasa és ez a stadion
légterében nappal kedvezétlentil hat. A fliggesztett
megoldasok végeredményben a Népstadion esetében el-
s@sorban sportszempontbdl, masodsorban kezelhet8ség,
valamint térbeli megjelenés szempontjabé6l nem kedve-
z6ek.

A kuzd6tér szintjén elhelyezett oszlopos — b) —
jeld megoldasok altalaban abbdl az elvbél indultak ki,
hogy az eliptikus alaprajza kuzdétér peremén 25— 28 m
magasan elhelyezett oszlopokon l1évé reflektor csoportok
aramtakarékos megoldast adnak. Az allvanyok a néz6k
elé kerulnek és igy a palyakilatast zavarjak. Az ebbe
a csoportba tartozé tervek kozul ketté kulénleges meg-
oldasaval emelkedett ki. Az egyik 17. sz. (Karadi—
Kiss— Kollar— Garamszegi) terv a foldstadion lépcs6-
lejardinak tengelyében koroés-kérul 30 db 28 m magas,
a nézézébnédban viszont csak 8,3 cm atmérdja acél-
oszlopot helyez el egymashoz és a vb. lelaté orrgerenda-
jahoz kikotve. Minden egyes oszlop 18 reflektort tart.
Ezen megoldas a stadion ddlt perem( véglegesen Ki-
épitett vb. lelatéval korulvett néz6téri tajaban talsa-
gosan hangsulyozza a kuzd6tér peremét, és igy a belsd
térhatas egységét a reflektorok azonos magassagu
hengert adé vonalaval esztétikailag megbontja. A
masik 33. sz. (Hlavacs— Szigeti— Farago6) terv a kuzdé-
tér keleti és nyugati hosszoldalan 4— 4 6sszesen 8 db.
25,50 m magas eliptikus keresztmetszetli 40, illetve
56 cm atmérgji acéloszlopot alkalmaz. A nappali
zavaras kikilszobolésére palyazok az oszlopokat a palya
sikjaba donthetéen tervezték. A nagy oszlopatmérdék
este fekete helyeket eredményeznek, a nappali esztétikai
hatas azonban a javasolt megoldas kodvetkeztében za-
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vartalan. Az otlet kivitelezését a kuzd6étér szintjéhez
kozeli talajvizallas viszont rendkivil koltségessé tenné.

A fold-stadion tetején elhelyezett oszlopos — c) —
jeld megoldasok nagy szama azon meggondolasbdl
addédott, hogy ezen a helyen lehet a stadion Uzemének
zavartalan biztositasaval legkézenfekv6bb médon be-
épiteni a palyavilagitasi berendezést. Az ilyen jellegl
megoldasok kozul a feladatot a 42. sz. (Kovats— Sarkany
— Udvardy— Misley— Hill) terv oldotta meg legkedve-
z6bben (2-3. 4bra). A foldstadion fels6é peremén a nyu-
gati oldalon 7, a keleti oldalon 8 db 26 m magas négy-
szogletes acéloszlopot alkalmaz. A 23 cm oldalméretd
26,7 cm atlét adé oszlopok kis mérete és kevés szama
a mogottik elhelyezked6 vb. lelaté kozdnségét Kis-
mértékig zavarja. A stadion esztétikai hatdsat az
6szinte szerkezet egyszer( formai megalakitasa nem
bontja meg, ami a mellékelt fényképekbdl is lathaté.
Egy-egy oszlopon 12 kulfoldi reflektort javasol, melyek
a néz6-zéna folé nyulnak. A vb. lelaté kézénsége nappal
a stadion légterében megjelend szerkezeteket mégis
kissé diszonansnak, funkcionalis okokbdl beépitett-
nek érezheti. Ezen nappali hatas kikiszébo6lését tizte
ki célul. A 19. sz. (Kenessey— Faragd6) terv, ami ha-
sonléan mar ismertetett 33 sz. tervhez a foldstadion
tetején keleti és nyugati oldalon 4— 4 nappalra le-
dontheté 25,3 m magas 40 cm atmérdéji acéloszlopot
alkalmaz. Itt a ledéntés megvaldsitasa kdnnyebben el-
képzelhetd, azonban nagy oszlopatméré a vb. lelatonal
este feketehelyeket eredményez. A 45. sz. (Farago—
Milos— Racz— Varnagy) terv ugyancsak 4— 4 acélosz-
lopot alkalmaz 24,4 m magassaggal, 45 cm als6 at-
mérével. Ez a terv kulonlegesen gondos vilagitas-
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3. 4bra

technikai és szakirodalmi anyagaval tint ki, ellenben
esztétikai hatasa a véglegesen beépitett nagy atmérgjd
oszlopok miatt az el6z6 tervvel szemben nappal is
kedvezétlen.

A foldstadion és a vb. lelatén elhelyezked6 oszlopos
— c¢-d) — jeld megoldasok a keleti és nyugati néz6tér
fel6l asszimetrikus javaslatot adnak. Az ebbdl a cso-
portb6l kiemelkedd 52. sz. terv' (Walthier— Fuszter—
Kenessey) nyugati oldalon a vb. lelaté fels6 peremén
6 db 20 m magas acéloszlopot alkalmaz, melyek a
stadion kuls6 esztétikai Osszképének zavartalansaga
érdekében nappal lift-szerkezettel lestlyeszthet6k. A
keleti oldalon 4 db 23 m magas acéloszlopot helyeznek
el a foldstadion fels6 peremén. A javasolt megoldas
még a stadion végleges kiépitésekor is legfeljebb csak
az oltozéépulet melletti csokkend lelaté fel6l zavar
par helyet, ktlénben mindenutt a néz6k mogott helyez-
kedik el. Ez kuléndsen a nyugati oldalra koncentralt
nagyobb nézé6tomeg szempontjaboél el6nyds, és teljesen
kiklszoboli a foldstadion peremén korulvitt megoldasok
zavar@ hatasat. Ugyancsak hasonlé elven alapszik az
56. sz. (Balogh— Horvath) palyamd is, ahol a keleti
oldalon az el6z6 52-es megoldashoz hasonléan szintén
4 db 23 m magas, kettés cséoszlop helyezkedik el a
foldstadion peremén, a nyugati oldalon viszont a vb.
lelaték kozépkijaréjaban helyez el 8 db kétlabu acél-
oszlopot. Ezzel a megoldassal kedvez6en oldja meg a
stadion nyugati kilsé 6sszképének zavartalan esztétikai
hatasat, anélkul, hogy a szerkezetet nappalra az 52. sz.
megoldashoz hasonléan lesullyeszteni kellene. Az alul
42 cm &atmérdjid nyugati acéloszlopok viszont a vb.
lelaté kozépkijaré folotti szakaszan nappal és este is
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kilatdsban zavart helyeket eredményez. Ez a palya-
terv kulonben érdekes vilagitastechnikai, elméleti ta-
nulméanyt is tartalmaz, ami a Népstadion esetében
a palya két hosszoldala mentén végigmend kozel par-
huzamos reflektornyalabokkal megoldott aszimetrikus
megvilagitast javasol. A nyugati oldalrél, ahol tdébb
nézé helyezkedik el, a megvilagitas erdsségét fokozza,
szerinte ez a jatékosok szempontjabél is kedvez6bb,
mint a kétoldali egyenletes megvilagitas.

Ugyancsak ehhez a csoporthoz tartozik a 48. sz.
(Fuszter— Kleineisel— Walthier) palyaterv. A vb. lelaté
tetején 3 db el6renyulé kétlabu vasszerkezetl allvanyt
javasol, ami 17 m-re nyudlik a lelaté felsé soratol a palya
felé, és 28 m hosszban egysorban egyenként 33 ref-
lektort tart. A keleti oldalon 4 db kétlabu egyenként
20 reflektort tarté cséallvanyt javasol a foldstadion
bels6 peremén. Ezzel a megoldassal a reflektorokat
kozelebb viszi a palydhoz és mégis a néz6k mogott
helyezi el a tartészerkezetet. A stadion kulsé dsszhata-
sat ez a megoldas érintetlendl hagyja, azonban a bels6
nézG6téri talba rendkivil hatarozottan elérenyuld szer-
kezet nem ad teljesen megnyugtaté képet. Az otlet
rendkivul érdekes és tovabbfejlesztésre alkalmas. Jelen
megoldasban a lelaté eliptikus alaprajzi elrendezése
felett az egyenes vonalban megoldott reflektor elhelye-
zések esztétikailag 0©sszehangolatlanok. A fényvet6k
ezen elhelyezése azonban a tervezék kézel parhuzamos
vilagitasra torekvé tedridja miatt alakult igy.

Vasbeton lelaté tetején elhelyezett — d) — jell meg-
oldas lényegében az el6z6 — c-d) — jelll megoldasok-
hoz kapcsolédik, azonban vilagitas hangsulyat talzot-
tan a nyugati oldalra helyezi. igy a 29. sz. terv (Fehér-
vary— Keledy— Hegyi— Er6ss— Poroszlai— Breuer) a
vb. lelaté tetején 6 db 23,2 m magas 120 x 120 cm alap-
rajzi méretl réacsos acéloszlopot alkalmaz, mig a keleti
oldalon 2 db 35,00 m magas 150 150 m méret( hasonl6é
szerkezetli oszlopot javasol. A nyugati oldalakon
20— 20, a keleti oldalakon 60— 60 reflektort tesz 1— 1
oszlopra. A megoldas vilagitastechnikailag megfelel,
esztétikailag azonban merev funkcionalis formaja miatt
nem illeszkedik szerencsésen a stadion Osszképébe.
Kuléndsen a nyugati oldalrél jelentkezik zavarbéan a
bels6 nézétéri tal dinamikus hatasat kivulrél is hang-
sulyozd kifelé dil6 ferde Iépcs6hazak felett fugg6legesen
eré6teljesen kinyulo allvanyrendszer. Osszevontabb fény-
szoréallvanyokat alkalmaz a 20/e. sz. (Both) féle meg-
oldas. A vb. lelaté tetején harom nagy allvanyt, mig
a keleti oldalon az o6lt6z6éplleten egy nagy allvanyt
és 2 db 3 m als6 atmérgji 38 m magas vasszerkezet(
tornyot javasol. Egy-egy allvanyon 72 fényszéré he-
lyezkedik el. A megoldés legfeljebb vilagitastechnikailag
nyujt az el6z6 palyazatoktol eltéré jellegld megoldast.
Esztétikai hatasa a stadion Osszképében diszonans és a
végleges kiépités soran az eredményhirdeté tablakat
megkozelité elrendezése kifejezetten zavardéan hat.
Ugyancsak zavar esztétikailag az oltozéépulet felsé
részének reflektoranvanyszerlG kiképzése.

Kulsé toronnyal megoldott — e) — jelG megoldasok
kozul legkedvezé6bbnek nem azok bizonyultak, amik
a nyugati és keleti oldalon egyarant a stadion lelaté
szerkezetein kivul all6 tornyokat javasoltak. A leg-
nagyobb nehézséget ugyanis a fényszoré csoportok
viszonylag kis szama jelentette. Vilagitastechnikailag
a kuzddétértdl ilyen nagy tavolsagban elhelyezett ref-
lektorcsoportok esetén hatnal kevesebb oszlop alkalma-
zadsa a kulfoldi példak figyelembevételével nem lat-
szott kivanatosnak. Az — e) — jelld megoldasok ko-
z6tt tehat egy aszimetrikus tulajdonképen — d-e) — jel-
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lel jelezheté megoldas bizonyult legjobbnak. A 30. sz.
(dr. Szirdky— Legany— Mardéti— Hlavacs— Faragd) terv
a keleti oldalon a csokkené lelatékarély mogott az
oltoz6épulet kétoldalun két db nagy vasszerkezetl
tornyot javasol; a nyugati oldalon viszont a vb. lelaté
tetején 20 db, a lIépcs6hazakra parosan elhelyezett 19 m
magas acéloszlopos megoldast ad (4. abra). A mellékelt
fénykép szerint a terv érintetlentl hagyja a néz6tér
latdmezejét és a néz6k mogott helyezi el a szerkezetet.
A vb. lelaté tetején jol osztja széjjel a vilagitotesteket
és az igy alkalmazott kisméretd megoldas alig tér el
a zaszlérudak hatasatol. Az oltoz6épulet mellett két-
oldalt elhelyezett vasszerkezeti tornyok formai kiala-
kitdsa vilagitotorony hatasu. Vilagitastechnikailag a
keleti oldalon két fényforrascsoportja kevésnek latszik,
esztétikailag azonban kedvez6bb mintha az 61t6z6-
épulet is fényforrasként szerepelne. Természetesen ez
a megoldas sem tudta hatarozotta tenni a bels6 nézé6-
kdzonség szempontjabdl nézve a tornyok helyét, mert
az lelaton kivili megoldasaval az egyes nézépontokban
mas és mas helyen jelentkezik. igy az oltd6z6épulettel
kozel azonos toronymagassagok esztétikailag bizonyta-
lan elhelyezést mutatnak.

Palya sikjan elhelyezett — f) — jelG megoldasok
koézul a 14. sz. (Alméasi— Horéanyi) terv, olyan otletet
vetett fel, ami UjszerlGségénél fogva emlitésre mélto.
A kuzdoétér szélétél 10,5 m-re a palya sikjan 70 cm
magassagban 109 db leerny6zott reflektort javasol a
fGfeltlet megvilagitasara. Ugyanakkor szintén a palya
két hosszoldala mentén az eliptikus kuzd6tér szélén
8— 8 reflektorral a labdarugopalya légterét vilagitja
meg. A javasolt megoldas elénye, hogy a stadion
hangoszlopaihoz hasonldéan a palyavilagité reflektorok
is konnyen leszerelhet6k és kezelhet6k és a stadion
oOsszképében teljesen hangsulytalan megoldast jelente-
nek. Az esztétikailag ko6zémbods megoldas hatranya
vilagitastechnikailag jelentkezik, mivel nem latszik meg-
nyugtatdéan igazoltnak a kivant sport és kozonségigé-
nyeknek megfelel§ zavar6é arnyék és kaprazatmentes
megvilagitas.

Az eddig részletesen ismertetett megoldascsoporto-
kon Kivul a legktildnb6zébb tilnyomorészt fantasztikus
megoldast tartalmazé palyazati javaslatok is voltak,
azonban ezek sem a vilagitastechnikai kovetelménye-
ket, sem a megoldasoktél megkovetelt sportoldi és
kozonségigényeket nem elégitették Kki.

A palyazat eredményeként megallapithatjuk, hogy
a tervez6k a rendkivuli nehézségeket jelenté kulonleges
feladat ellenére olyan alternativ tervsorozatot dolgoztak
ki a probléma megoldasara, ami a végleges kivitelezés
megoldasaban sok felhasznalhaté oOtletet és kiértékel-
hetd tapasztalatot adott. Ezek szerint figyelembevéve
a stadion alland6é uUzembentartasanak kovetelményét
legkedvez6bbnek azok a megolddsok mutatkoznak,
ahol a reflektorcsoportokat tarté szerkezetek lehet6leg
a néz6k mogott helyezkednek el, s igy a kuzd6tér
megvilagitasat a palya hosszoldala mentén, részben a
vb. lelaté fels6 koruljaréjan, vagy annak kozelében,
részben keleti oldalon a féldstadion tetején javasoljak.
Természetesen a végleges kiviteli terv kidolgozasahoz
éppen a hazai anyagokbél torténé megvaldsitas miatt
tobb helyszini kisérlet is szikséges, kulondsen az al-
kalmazand6é reflektorok kialakitasa szempontjabol.
Ugyancsak megfontolas targyava kell tenni a palya-
zat felvetette esztétikai problémakat, és a végleges
megoldast ugy kell kialakitani, hogy a gépészeti igények
az épitészeti igényekkel ugyanolyan jol kapcsolddja-
nak, mint a Népstadion kulféldon is elismerést aratott
hangositasi vagy eredményhirdetési megoldasanal.



Utdfeszitett tobbszintes raktarépulet

KOKCZ TIHAMER é THOMA LEVENTE

Az utdbbi években szamos eléregyartott szer-
kezetet terveztink és kiviteleztiink. Ezek az épu-
letek jorészt ipari csarnokok szerkezetei sok
keresés és kisérletezés utan a kuilénbdz6 fesztavol-
sagoknak és kovetelményeknek megfeleléen Ki-
alakultak. Masként all a helyzet tobbszintes el6re-
gyartott épuleteinknél. Itt is tobb megoldas szile-
tett, de az els6 teljesen el6regyartott raktaréptlet
— a Kaposvari Cukorraktar — Kkivitelezése csak
most van folyamatban. A legnagyobb probléma
altaldban a kapcsolatok helyes kialakitasa. Ismer-
tetésiinkben olyan megoldast targyalunk, amely
az egy helyen illesztendd elemek szamat lecsok-
kentve, a kapcsolatok egyszer( kialakitasat igyek-
szik megvaldsitani ; a kapcsolat elkészitésével egy-
idejlileg a szerkezetet utéfesziti.

El6regyartasunk valéban ésszer(ivé és gaz-
dasagossa akkor valik, ha minél nagyobb mennyi-
ségben hasznalunk fel Uzemben gyértott elemeket.
Kulonos jelent8ségl ez tébbszintes épuleteinknél,
ahol a gyéri gyartasu elemek felhasznaléasa Iénye-
gesen kdnnyebben vihet§ keresztil, mint a csar-
nokszerkezeteknél. Azonos rendeltetésti, tébb-
féle valtozatban készul6 éplletek — pld. gabona-
tarhazak esetében — a teljes szerkezet Gzemi gyar-
tasat iranyoztuk el6. (Koncz T.: Tobbszintes ga-
bonatarhaz : lpari Epitészeti Szemle 12. szam.)

Egyedi tervezésld épuleteknél a szerkezetet
helyesen akkor alakitjuk ki, ha legaldbb a nagy
mennyiséget Kitevd és sok felvonulasi koltséget
igényl6 fodémpaneleket Gizemi gyartassal tervezzik
meg. Az eléregyarté Uzem akar az Epiletelem-
gyar, akar korzeti el6regyartd telep lehet. A fo-
démelemek Uzemi gyartasa esetén a fétartd-szer-
kezetek helyszini készitése aranylag kis felvonu-
lasi koltséggel megoldhaté és altalaban egyedi
épuleteknél helyesnek mondhaté. Az ismertetésre
kertll6 tobbszintes raktarépulet szerkezeti meg-
oldasa is ezt az elvet koveti. A fodémpanelek tele-
pitett GUzemben készilnek ; a f6szerkezet helyszi-
nen eléregyartott.

A raktarépilet 15x60 = 900 m2 alapterd-
letl, négyszintes ; pillérosztas 5,0 X 50 m, az eme-
letmagassag 3,30 m, a fédémek hasznos terhelése
500 kg/m2.

A szerkezet két elembdl:

a) fodémelembdl és

b) T. illetve L. alaku ,fétartés pillérelembdl”
all.

A fodémpanelek 1,25x4,70 m méretlek, bor-
damagassaguk 22 cm, a 4 cm vastag kétiranyban
teherbiré fodémlemezt 1,18 m-ként keresztbordak
tamasztjak ala. Statikai szempontbdl az 6n-
stilyra és a hasznos terhelés egy részére kétta-
maszU, a hasznos terhelés nagyobb részére tobb-
tamaszU tart6. A tdbbtamaszlsagot a tamaszok-
nal a hosszborddk kozé utdlag elhelyezett fels
vasalds biztositja. A fodémelemeket telepitett
Uzemben gyéartva terveztik, amennyiben azon-

ban ennél a tipusnél erre nem volna mad, ugy he-
lyettik az Epuletelemgyar 1,001 5,20 m méretd
lak6h&zi paneljét alkalmazzuk, természetesen
alulbordas elrendezésben; ebben az esetben a
keretallas tavolsagot 5,50 m-re megndveljik.

A T. és r alakuelemek pillérrel egybeépitett
fétartok, gerenddjuk valtozd keresztmetszetd
25/40 cm-es legnagyobb mérettel, a fodémpane-
lek felfekvése szdmara 2x7,5 cm-es konzolkép-
zéssel. A pillérek | keresztmetszetlek, kils6 mére-
tik 25x60 cm. A késébbi tervezés soran a fels6
két szint pilléreit esetleg Vierendeel tartéként
fogjuk kialakitani, a konnyebb gyarthatésag
miatt.

Statikai felépités szempontjabdél a fétarto-
szerkezet egymaéssal csuklésan dsszekapcsolt héa-
romcsuklés keretekbdl all.

A szerkezet statikailag kétszeresen hataro-
zatlan, az oszlopcsuklok <kdvetkeztében szinten-
ként kulon kezelhetd.

A szamitas Cross-féle nyomatékosztasi mod-
szerrel, a radmerevségek és a nyomatékatviteli
tényez6k megallapitasa analég oszlop modszerrel
torténik. A kozbens6 csukl6 figyelembevétele a
szamitast bizonyos mértékig kuldonlegessé teszi.
A szamitds menetét roviden az alabbiakban is-
mertetjik :

Kozbens6 fédém terhelése :

alland6 terhelés........cccocoeeiene g = 390 kg/m2
hasznos terhelés........ccccccoevinnenns p — 650 kg/m2
Fétartéra jutd terhelés :

allandé terhelés......ccccccvvecinnnee, g = 2250 kg/m
hasznos terhelés..........c...c........ p = 3250 kg/m

Az oszlopok merevsége :

A gerendak merevségét az ismert analég osz-
lop mddszer elvének kozbens6 csuklds elrendezés
esetére vald kiterjesztésével kdnnyen meg lehet
allapitani.

Ismeretes, hogy a befogott rdd merevsége a
radvégre gyakorolt egységnyi szogforgasbol kelet-
kez6 nyomatékkai mérhetd.

A rud atviteli tényezbje pedig a tulsé végen és
az elforditott végen keletkez§ nyomatékok vi-
szonyszamaval egyenlé.

Ismeretes tovabba, hogy az analdg oszlop
modszer szerint az egységnyi szogforgds okozta
nyomatékot Ugy kapjuk meg, hogy a rud hossza-
val azonos hosszUsagu és a rad keresztmetszetei-

hez tartoz6 — szélességl anal6g oszlopkereszt-
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A-A  Hosszmetszet

metszetet egységnyi koncentralt erével terheljik
azon a helyen, ahol a rddra szogforgast kényszeri-
tettink, majd a koncentralt erével terhelt oszlop
feszultségeit hatarozzuk meg. A kozbensd csuklo
helyén az analdg oszlop keresztmetszetének széles-
sége, mivel itt az inercia nyomaték zérus, végtelen.
Ebbél Kkifolyélag az oszlop keresztmetszeti teri-
lete is végtelen, tovabba az oszlopkeresztmetszet
sulypontja osszeesik a csuklé helyével. Példankon
a gerendak merevségének szamitasa az alabbiak
szerint torténik :

A gerendakon, tekintve, hogy Kkeresztmet-
szetuk valtozik, tobb metszetet vesziunk fel és az
egyes metszeteknek allapitjuk meg a sulypontjat
és a sulyponti inercia nyomatékét.

A kovetkezékben meg kell allapitani az analég
oszlop keresztmetszetét. Az analdg oszlop kuldn-
b6z6 szélességeinek ardnya az egyes metszeteknél :

11 1 1 1.

h'h'h h h

Az anal6g oszlop keresztmetszetének széles-
sége a csuklé helyén :

1,45 :2,31 : 3,29:5,33

Mivel a csuklo helyén :

les — O,

kovetkezésképpen :
Scs = - = 00
0

Fentiekbdl kovetkezik, hogy az analdg oszlop
keresztmetszetének terilete :

y —@

és, hogy a keresztmetszet sulyvonala a csuklon
keresztulhaladé ordinataval azonos.

1, 25
—0
o P
~6-25 valtozé
3. abra. Gerendametszetek és intercianyomatékok
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A Kkeresztmetszet inercia nyomatékat a suly-
ponti ordinatara a Simpson szabdaly alkalmazasa-
val hatarozzuk meg :

70= 0,13 Ps
mivel azonban :
1
ezért
n
lo = 0,13 —.
A

Amennyiben az analég oszlop keresztmetsze-
tét a rad befogasanak megfelel6 A helyen egy-
ségnyi erdvel terheljik, Ggy a aA feszlltségi
érték kiszamitasaval nyerjik meg a rad merev-
ségét :

Az atviteli tényez6 kiszamitasahoz megha-
tarozzuk a B. helyen ébredd ob fesziltséget.

P P -
— =
F h
miutan
P=o0
Az atvételi tényezd tehat a Cross-modszer

el6jelszabalyara valé attéréssel :

mg = aa: 1

O O 0

o 0 o
A F

D

5. abra.

6
H

Csoméponti jelolések egy kiragadott keretallasnal

A nyomatékosztok :
<sBA = aH= 0,85

XBC —

xoe — 0,15

XB— ce —xec - xec - 0,13
XFE — 0, /4

*CD

A nyomatékok meghatarozdsa most mar az
ismert modon, Cross-modszerrel torténik. A koz-
bens6é csukld a nyomatékosztast a tovabbiakban
nem befolyasolja.

A fétartéval egybeépitett pillérelem tervezé-
sével elérjuk, hogy :

a) minden csomoépontban csak két elem talal -
kozik és a csuklds felépités miatt ezek a kapcsola-
tok egyszerilek lehetnek,

b) anyagmennyiségek szempontjabdl a szer-
kezet kedvez6, mert a gerenda valtoz6 keresztmet-
szettel alakithatd ki, a fodémpanelek felfekvése
szamara kiképzett konzolok a nyomott 6v méreteit
novelik ; a nyomatéki abra tertilete, — amellyel
az 0sszes vasmennyiség aranyos, a kéttamaszu
tartdé nyomatéki abra teruletének felét teszi ki,

c) a szerkezet egyszer(ien Un. szabadkabeles
rendszerrel utoéfeszithet6.

A fétartok kapcsolatat két atlésan elhelyezett
vaslemezzel képezzik Kki. A gerendabol tiskék
allanak ki, a Kkilyukasztott vaslemezeket a tis-
kékre rahuzzuk ; a lyuk helyzetét vaslemezkék,
elhelyezésével kiékeléssel biztositjuk. A lemezek
atlés elhelyezése csaknem idealis csukldt biztosit,
mert a nyomaték-atadasi lehet6ség igen csekély,
a fuggdbleges és vizszintes er6k atadasa pedig biz-
tositott.

A 1 elemek kapcsolasat a fétartd részbeni
utéfeszitésére is felhasznaljuk. A fétartéba végte-
lenitett kabeleket betonozunk be, amelyeket a
GKT fdédémelemhez hasonléan szabadon veze-
tink. Az utdfeszitést a gerenda két oldalan elhe-
lyezett két-két kabellel hajtjuk végre. Az egyik —

A saroknyomatékokat a foldszint feletti fodémre vonatkozéan az aldbbi tablézatban 6sszesitjuk :

Terhelés

MfiC

Mcb

MCD M,CE

Mije

ME F

Meg

Terhelési séma kggm YR kgm kgm Kkgm kgm kgm kgm kgm kg”m— kg
r m 2250 — 6100 + 6100 — 7950 + 920 + 7020 —~7020 — 920 + 7950 — 6100 + 6100
r m 3250 — 10130 + 10130 — 10130 + 10130 0 o — 10130 + 10130 — 10130 + 10130
I l I H 3250 + 1330 — 1330 — 1330 — 8800 + 10130 — 10130 + 8800 + 1330 + 1330 — 1330

o}
r m 3250 — 9040 + 9040 — 11230 — 620 + 11850 — 8420 + 6850 + 1560 + 1560 — 1560
~rm + 4620 + 2680 — 2680 — 2680 + 4980 — 2310 + 2310 + 4980 — 2680 — 2680 + 2680
r m _ — 4620 — 2680 + 2680 + 2680 — 4980 + 2310 — 2310 + 4980 + 2680 + 2680 + 2680
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Felllnézet

219 m 26w2 2,19

6. abra. F&6tartéval egybeépitett pillérelem (T-elem)

tdmaszhoz kozelebb esé — kabelt kozvetlentil a bel megemeléséhez 4,3 t erére van sziikség ahhoz,
fodémelemek elhelyezése utan feszitjlk meg. hogy eredeti helyzetébdl 6,6 cm-el magasabbra
A megfeszités abbol all, hogy csavaros emel6vel emeljik. Egy-egy ké&bel 10 O 5 mm-es huzalbdl
a kébeleket a I-alaki elemmel egyutt betonozott all. A tiske pontos helyzetét a zsaluzatban meg-
pillércsonkban elhelyezett tuskére hidzzuk. A k&- hatarozni és ellendrizni tudjuk. A masik két kabel
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megfeszitése a kdvetkezd szint T-alakd pilléreinek
elhelyezése utan torténik. A kébelt a kovetkezé
szint pillérébe betonozott tiskére huzzuk; a kabel-
feszliltség azonossaganak biztositasa miatt a kabel
felhtzasahoz itt is 4,3 t erére van szikség ; a haj-
lasszdg azonossaga miatt 15,7 cm-el kell meg-
emelni. A kéabel felnGzasaval a két egymas folotti T
elemet dsszefeszitettiik, kapcsolatukat kiképeztik és a
fétart6 utofeszitését is végrehajtottuk.

Ennél a hosszabb kabelnél, mivel & tuske,
amire felhizzuk a mésik elemben van, — szamol-
nunk kell pontatlansaggal, bar a zsaluzatban valé
rogzités itt is megvalosithatd és a bedllitas igen
pontosan a vaslemez tetejének beszintezésével
torténhetik. Az elhelyezési bizonytalansagot "5
mm-ben vettik fel. Megvizsgaltuk, hogy ilyen
pontatlansdg milyen fesziltségktlonbséget okoz
a kabeleknél. A kabelfesziiltség ¢ 5 mm-nél 11 000
kg/cm--re né, illet6leg 9800 kg cm2re csokken —
ami %-ban 5,7, illetve 6,5%-ot jelent. A feszités
mérvének meghatarozasanal ezeket a kulonbsé-
geket figyelembe vettuk.

Statikai szempontbo6l a kiképzett kapcsolat
megkozeliti az idedlis csukloét : elfordulasi lehe-
tésége van, elmozdulasi lehet6ség nélkil. A feszités
az onsulyra és a hasznos terhelés felére torténik.
Az onsulybol keletkezd feszlltség kozelitéleg azo-
nos értékl a hasznos terhelés felébdl keletkezbvel,
ezért csak a gerenda és a fodémpanelek 6nsulya-
bél keletkez6 nyomatékokra kell a fétartét nor-
malvasaléssal ellatni. Ez a normalvasalas veszi fel
a hasznos terhelés masik felébdl keletkezd huza-
sokat is. Végleges allapotban a kabeleket bebeto-
nozzuk, igy azok tapadoletétekké valnak.

A szerkezet KkeresztiranyuU stabilitasat a f6-
szerkezet adja. Hosszirdnyban a széls6 falak, a
falakon emeletenként végigfuté monolitikus ko-
szoruk biztositjadk. A fodémpanelek szélracsként
mikédnek, a széler6t a széls6 falaknak adjak é&t.

Aszerelées a T és T alaku elemek felallitasaval
kezdddik. ldeiglenes alatamasztasra csak addig
van szukség, amig két t, illetve r alakl elemet al-
litottunk fel és a kdzbensd csuklot az atlés vasle-
mezek elhelyezésével ki nem képeztik. A csuklé
kiképzése utan csak hossziranyd megtamasztasok
szlikségesek ; keresztiranyban a szerkezet stabil.
A fbészerkezet felallitasat a fodémelemek elhelye-
zése koveti, azutan a rovidebb, majd a kovetkez6
szint fétartéelemeinek elhelyezése utan a hosszabb
kabel megemelésével az utéfeszitést végrehajtjuk
és a kapcsolatot kiképezzik.

Az emelést az épulet egyik oldalan felépitett
vaganyroél 20 m-es karkinydlasa 40 tm-es torony-
daru végzi. A szélsé r alak( elemek 1,50 t, a koz-
bils6 elemek 2,0 t sulyldak. Beemelhet§ a szerke-
zet 36,0 tm-es toronydaruval is, de ebben az eset-
ben a széls6 sor beemelése utdn a gémet at kell
allitani.

Az obsszes elBregyartott szerkezeti elemek B.
280 betonbdl készilnek. A feszitéshez KB 150.
130 anyagu huzalokat hasznalunk fel.

Gazdasagi mutatok egy szintre vonatkoztatva:

Beton Vas Nagy-
Elem cm/m- Ka/m?2 szilardsagu
9 kabel kg/m 2
Fodémelem ... 6,5 9,1 —
2,0 2,6 0,35
p elem ..... 1,7 2,0 0,25
Osszesen ... 10,2 13,7 0,6
IRODALOM

Adorjan Manassé: ,Belsd csuklés rudszerkezetek
szamitasa Cross modszerrel®.

MAGYAR EPITOIPAR

Felel6s szerkesztf :

Kiadja a MUszaki Kényvkiadé V. Bajcsy Zsilinszky at 22. Telefon:
Felel6s kiado :

1430 példanyban

a Posta Kozponti Hirlapiroda Véallalatnal, Budapest V., J6zsef nador tér. Tavb.:

fizetési dij 50,— Ft (egész évre), egyes szam ara 4,50 Ft. Csekkszamlaszam:
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El6fizetés:
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noCJIE CEJIbCKOX03HtfCTBEHHOtf BbICTABKH H
CTPOHTEJIbHOfl AHKETDI

TenbKem ra6op
B CBoeii cxaThe aBTop AaeT oueHKy h kpiithky pe3yjib-
TaTOB H HeAOCTaTKOB  CejlbCKOX03HHCTBeHHOII  BbICTaBKII I
CTpOlITejlbHOH aHKeTbl.
>KEJIE3OBETOHHbIE HANOPHbIE TPYBbI
Hamui flbepdb
Abtop ocBemaeT nocTaHOBKy OTenecTBeHHoro n3roTOB-
jieHiiH HanopHbix >Kejie306eTOHHbix Tpy6. rioAPOOHO 3Ha-
komiit ¢ TexHOJiornell npon3BOACTBa h bo3mo>*khocthmh
ncnojib30BaHi;H HanopHbix Tpy®6.

CTPOHTEJIbCTBO M M30JIfIHHfl >KEJ1E30EETOH-
HbIX PE3EPBYAPOB £7151 KOHCEPBHOPI
NnPOMDBILLIJIEHHOCTH

H 6stik Andpaui

Abtop 3HaKOMiiT c¢ odjracThio npiiMeHemiH wejiesobe-
TOHHbix pe3epByapoB, npiiHijnnaMH nx ycTpoiicTBa, koh-
CTpyKUHeM onaAyOKH, MOHTa>KeM, 6eTOHiipoBaHiieM, h30jia-
mieii h t. n.

OilblIT H3rOTOBJTEHMH OYH~AMEHTOB HOBOtf
CHCTEMDI 3EPHOXPAHMJ1HIHA
B THCCANOJIirAP
HnouiKymu LUandop

Oco0eHHOCTb padoT coctoht b tém, hto b rpyHTe, Ha
rjiydiiHe 14 m, 3aKJiaAbiBaK)TCH KQJiOAe3Hbie (JyHAaMVEHTbI
0 1200— 1600 mm. Abtop 3H3komht c hobmm cnhocoGoM
yCTpOHCTBa (JjyHAaMeHTOB.

YCTPOPICTBO UHJTHHJIPHMECKOPj TPAMPHH nPH

NOCPEXICTBE CKOJIb3HIHEFI OnAJIYBKM

X OVMOHHaU T amiiui
Abtop 3h3komht ¢ padOTaMu no ycTponCTBy oahoif
ni'JiliHAPI ~ecKOH rpaAupHn, yKa3biBaeT Ha nperiMymecTBa
CKOJib3HmeH onanyOKH, onHCbiBaeT AeTajin KOHCTpyKpun,
noA'beMHoe odopyAOBamie n t. n. HccneAyeT 3kohomhh-
HOCTb CKOJib3nmeH onanyOKH h upiiboaht pe3yjibTaTbi cbo-
ero iiccjieAOBaHHH.

PA3BYXAHHE TPYHTA OT HACDILIJEHHfl EPO
CEPHOI4 KMCJIOTOfl M PA3SPYLIJEHHE OT 3TOTO
3X1AHMI4

Beuiuieu 3den

Abtop 3Hai<OMHT co cjiygaHMH pa3pyuieHiin 3AaHHI,
Kan nocjieACTB,;eM pa36yxami h rpyHTa ot HacbimeHim eré
CepHOIl KHCJIOTOH, H QO On000GaVH 3aHUITbI  npOTHB 3TOTO
HBJieHHfl.

CnPABOHHHK CTPOHTEJIEfT

BeHeAen <IpnABeiu 3H3komht co cnNpaBOHHIIKOM pnn

CTpOHTeneii, H3AaHHbIM b npoiunoM roAy CTpoini3AaTOM h,

KpuTHKyfl erd, noA”epKiiBaeT er6 HacyuiHyio HeodxoAH-
MOCTD.
nOBbILUEHME nPE~EJIbDHOTO HANnP"DKEHHH

TPYHTA
Kapacpuam Jlacno h EupoK HMpe
Abtopm, npn nocpeACTBe nepTOKen h Tadjnm, nccjie-

AyjoT npeAejibHbie HanpflweHim rpyHTa, onpeAeaneMbie
CTanAapTaMH.
HOBbIPT nYTh CAHTEXHHHECKOtf nPOMbIUIJIEH-
HOCTH
Ock MuKuia

Hobmh 3ByKOBOn KHHONIJIbM o npe”adpiiKauuii 3Jie-
MemoB nh AeTaneii camiTapHOii tcxhhkh.

TEXHHKA BE30I11ACHOCTH nPH nO,HbEME CTPO-
HTEJIbHbIX 3JIEMEHTOB HA CTPOfIKAX
Eapadaui Mapmon

ABTOp 3Hai<OMIIT C KHHO(})HAbMOM, AeMOHCTpupyiomiiM

ripaBiiJia tcxhhkh 6e30nacHOCTH npn noAteMe CTponTeJibHbix
3JieMeHTOB Ha CTpOliKax.

L’exposition suivant la conférence de I'industrie du
batiment et celle de I'agriculture du pays

par G. Telkes

Dans son article l'auteur nous donne une évalua-
tion des imperfections et des résultats de la confé-
rence et de l'exposition.

Tuyaux en béton armé sous pression
par G. lllés

Il traite la question de la fabrication des tuyaux
pression et donne une description de la tech-
énumeére la possibilité de leur emploi.

sous
nologie et il

Construction et isolation des réservoirs en béton armé
pour l'industrie des conserves

par A. Novak
L’auteur nous fait connaitre les modes d’emploi,
les principes de I'éxécution, les coffrages, les mon-
tages et le coulage des réservoirs en béton armé.

Expériences atteintes au cours de la construction de
la fondation du magasin a Tiszapolgar, construite par
un nouveau systéme
par A. Janoskuti

Les travaux de I'exécution consistent a foncer
d’'une profondeur de 14 m des fondations de puits
de diamétres de 1200 mm et 1600 mm. L’auteur nous
donne la description de ce nouveau systeme.

Construction d’'une tour réfrigérante cylindrique par
coffrage glissant

T. Homonnai
L’auteur nous fait connaitre la construction d’une
tour réfrigérante forme cylindrique. Il s'occupe des
avantages du coffrage glissant, des détails structuraux,
des machines de levage etc. Il nous donne une évalua-
tion du coffrage glissant du point de vue de I'économie
et fait connaitre les résultats obtenus.

Déformation du sol et les dommages dans les batiments
par suite de I'écoulement d’acide sulfurique
par E. Véssey
L’auteur nous donne une description des dom-
mages survenus par I'écoulement de I'acide sulfu-
rique et des précuations a prendre contre les effets
de I'acide.

Manuel du contremaitre de I'industrie du batiment
Fr. Benedek critique ce manuel apparu dans I'édi-
tion de ,Epitdipari Konyv- és Lapkiadé“ (Editeur des
livres et des journaux de I'industrie du béatiment).
Il souligne I'importance et la nécéssité de ce manuel.

Augmentation de la résistance ultérieure des sols

par L. Karafidth et I. Bicok
L'auteur illustre par des figures et par des dia-
grammes les résistances ultérieures définies dans les
standards.

Nouvelles tendances dans Il'industrie de I'installation
par M. Fék
Compte-rendu et critique du film concernant la
préfabrication dans le domaine de l'industrie de I'in-
stallation.

Technique de sécurité au cours de levage dans
I'industrie du béatiment
par N. Barabas

Compte-rendu d'un film populaire concernant les
techniques de sécurité employées pendant le levage
dans l'industrie du batiment.

Felel6s kiadé : Solt Sandor
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