ff

1956



MA (iVA It EPITOIPAR

Fészerkeszt6 és felel6s szerkeszt6:
LUX LASzZLO

A szerkeszt6bizottsag tagjai:
Bonta Jézsef
Gnadig Béla
Gyeng6 Tibor
Katona Jézsef
Lévai Andor
M.ayer Imre
Palotas Laszlé
Paulovits Lé&szlo
Roman Andor
Rudnai Jézsef

K

Technikai szerkeszt6:
llojké Ervin

Felelés kiadé:
Solt Sandor

Szerkesztség:

Budapest, V., Deak Ferenc utca 10.
Telefon: 181041

Kiadja:
Mszaki Konyvkiadd, Budapest, V.,
Bajcsy Zsilinszky ut 22.

V. EVFOLYAM

99.
102.
104.

109.

115.

126.

129.

133.
135.

139.

142.

33866 689/2 - Révai-nyomda Budapest V, Vadasz utca 16. (Felelds:

I»5«. 't. SZAM MARCIUS

TARTALOM

. Kilian Jozsef: 6t esztendd.

Rudnai Joézsef: A moszkvai épit6ipari kiallitas.

Kiraly Gyorgy: A szovjet nagylzemi el6regyartas.

Ivanyi Emma: A Fogarasi Gton készult ,LA“ kisérleti lako-
épilet.

Blatniczky Pal, Falus Lajos, Roman Andor: Kisérleti lakoé-
épiletek a Gubacsi-hidfénél.

Rudnai Gyula—Sebestyén Gyula: A csepeli foldszintes panel-
szerkezet(i lakotelep.

Miskolczy LaszI6: Kisérleti csaladi haz pernyebeton kézi falaz6
blokkokhol.

Sebestyén Istvan: Kozépblokk rendszer(i, foldszintes lak6haz-
épitési kisérletek.
Bellosevich Janos: Pernyebeton panelekb6l készilt csaladi haz.

Endrényi Sandor: Munkahelyi rakoddsok munkaigényességé-
nek csokkentése.

A Fedération Internationale de la Précontrainte (FIP) maso-
dik Nemzetkdzi Kongresszusa Amsterdamban.

Dr. Bardon Alfréd: Az Epitéipari és Kozlekedési Mdszaki
Egyetem Tudoményos Ulésszaka.

El6fizetés egy évre: 50,— Ft. Egyes szam ara: 4,50 Ft

Felel6s kiad6; Solt Sandor

Nyary Dezs6)



EPITOIPAR

1956, V. EVFOLYAM 3 SZAM

Ot esztend6

KILIAN JOZSEF épitésiigyi miniszterhelyettes

Els otéves terviink hatalmas épit8ipari feladatainak magas mszaki szinvonal(
és hatarid6re tortén6 megvaldsitasa megkivanta, hogy épit6ipari szakembereink meg-
ismerjék az élenjard épitdipari technika legljabb hazai és kilféldi eredményeit. Az
egyre ndvekvé feladatoknak — elsésorban az épités nagyipari mddszerei ismertetésének —
mar nem tudott eleget tenni az épitdipar rendelkezésére all6 egyetlen, a tervezés, az épité-
mlvészet és kivitelezés kérdését ismertetd folyoirat. Szikségessé valt a naprél napra
fejl6d6, azeldtt ismeretlen megoldasokat alkalmazé épitGipar eredményeinek gyors és
szakszer(i ismertetése és az eredmények tovabbfejlesztése érdekeben uj folydiratot indi-
tani. Ezt a feladatot volt hivatva bet6lteni az 1952-ben els6 izben megjelent Magyar
EpitGipar.

Ma — 6t év elteltével — elmondhatjuk, hogy az 0j folydirat becsilettel helytallt
a nagyiparszer(i épités kialakitasaért folytatott harcban, cikkeivel nagymértékben
segitette el6 az épitSipari kaderek tajékoztatasat és figyelmiket az ipar legfontosabb
kérdéseire iranyitotta. A Magyar EpitSipar jo érzékkel tapintott ra épitési gyakorla-
tunk azon terlleteire, melyeknek széleskor( ismerete szikséges volt szakembereink sza-
mara feladataik megoldasahoz, helyesen jeldlte ki a fejlédés utjat és cikkei komoly segit-
séget nyujtottak a célkitlizések megvalGsitasahoz.

Az épitGipar 0j folydirataval kapcsolatos kivanalmak kezdett6l fogva jelentések
voltak. Feladata volt egyitt fejlédni, s6t bizonyos mértékben megel6zni hatalmas Iéptek-
kel haladdé épitSiparunkat, melynek partunk és kormanyunk utasitasara azel6tt el-
képzelhetetlen temben kellett olyan ipari létesitményeket, mint az inotai aluminium-
kombinat, a Sztalin Vasmd, a Borsodi Vegyim(ivek, olyan Uj varosokat, mint Sztalin-
varos, Komld, Varpalota és Kazincbarcika, Uj lakotelepeket, mez6gazdasagi telepiilések
szazait, nagyszamu kozépuletet, kulturalis és joléti épletet Iétrehozni. Abban, hogy épi-
tiparunk sikerrel megbirkozott ezekkel, a szamara Uj és nagy feladatokkal, nagy szere-
pet jatszott az allanddan javulo, tartalmaval a feladatokhoz simulé Magyar EpitGipar.

Az évek folyaman a Magyar EpitSipar, legjobb szakembereink koziil kinevelt
szakir6-gardan keresztll, alapjdbanvéve helyesen vildgitotta meg az épit6ipar legfon-
tosabb kérdéseit, nagymértékben segitette el6 a legjobb modszerek széleskor(i elterjesztését.
Az elmult évek folyaman kozolt cikkek tobbsége alkalmas volt arra, hogy az épitSipar
miszaki és adminisztrativ dolgoz6i helyes képet alkossanak az épitGipar helyzetérél és
képesek legyenek ennek alapjan kitlizni sajat feladataikat.

Vannak eredmények a mUszaki fejlesztés propagalasa terén is. A tudomanyos
kutatas legujabb eredményeit, kisérleti épitkezéseink miiszaki és gazdasagi kihatasat
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elemzd cikkek segitségei nyujtottak épit6iparunknak. Komoly szerepet toltétt be a
Magyar EpitSipar a korszer(i épitési mod legdont6bb teriileteinek — az el6regyartasnak,
a gyorsépitési modszereknek, a gépesitésen alapuld technoldgidnak — propagéalasaban.

A tagadhatatlan eredmények mellett azonban ra kell mutatni néhany olyan
teriiletre is, melyben mar ért el ugyan eredményeket a Magyar Epit6ipar, de amelyek
tovabbfejlesztése halaszthatatlan feladata kell hogy legyen a jovében. Gondolunk itt
elsésorban a folyoirat szakmai szinvonalara, melyet Ggy kell kialakitania, hogy hat6-
sugara az épitSipari dolgozoknak a mostaninal nagyobb tomegeit fogja at. Ehhez
be kell vezetni a Szovjetunié és a népi demokratikus orszagokban megjelend testvér-
lapok néhciny jol bevalt olyan modszerét, mint példaul az épitSipari munkasokkal
folytatott rendszeres szakmai levelezés, ,,miiszaki tanacsadas“ rovatok rendszeresitése.
Az épitbipar nagy tdémegeihez vald kozelebbjutdst szolgalna a jelenlegi irégardanak
kiszélesitése, felfrissitése, az élenjar6 szakmunkasok'termelési tapasztalatainak kozlése.

A Magyar Epitipar szerkesztGségének feladata az eddig batortalanul jelentkezd
szakmai kritikai szellem er6teljes kialakitasa az olvasok kozétt. Mindent meg kell
tennie annak érdekében, hogy szakembereink, a munkasok legjobbjai a folyoirat nyilva-
nossagat igénybevéve mondjak el véleményiket egy-egy miiszaki kérdésben, biraljak
az alkalmazott modszereket és ezzel is segitsek el§ a helyesebb, termelékenyebb, gazda-
ségosabb épités széleskor( elterjedését.

Komoly feladatok harulnak a folydiratra a szakma dolgozoinak politikai és
szakmai nevelése terén. Cikkeinek partos szellemén és szakmai megalapozottsagan
keresztul el kell érni, hogy dolgozoink mind nagyobb tomege érezze munkajénak fon-
tossagat szocialista épitésiinkben, hogy dolgozoinkat jogos biliszkeség toltse el az épit6-
ipar eredményeinek lattan.

Partunk novemberi hatarozata megnovekedett feladatokat allit a Magyar EpitGipar
elé a tervszer(i miszaki fejlesztés teriiletén. Méasodik otéves tervink épitSipari feladatai
megkivanjak, hogy az eddigi eredményeket tovabbfejlesztve, a kozolt cikkek mindig a
legfontosabb teruletek nehézségeit, az Ujjal szembeni ellenallast segitsék legy6ézni, mutas-
sanak utat a fejlesztésben, nyilvanossagukkal nydjtsanak gyakorlati segitséget a leg-
dont6bb feladatok megoldasaban.

A Magyar EpitGipar az ¢t év alatt a fejlédésnek nagy Utjat futotta be, ezen id6
alatt szakembereink szivesen latott segit6tarsa lett. Most az a feladata, hogy
eredményeinek megerdsitésén és azok tovabbfejlesztésén keresztul valjék az épitési tech-
nika szinvonaldnak emelésén faradozd épitSipari dolgozdk széles kdérének nélki-
l6zhetetlen segit6tarsava.
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A moszkvai epitoipari kiallitas

RUDNAI JOZSEF fémérnok, Kossuth-dijas

1955 novemberében haromtagu mérnok-dele-
gacié jart a Szovjetunidban kulonféle épitdipari
kérdések tanulmanyozéasara, A delegécio Utja-
nak f6 feladatdt az Allami Epit6ipari Kiallitas
tanulmanyozésa képezte, gy a kiallitas anyagara,
mint beosztasara, pénzligyi problémaira és szerve-
zetére vonatkozolag. A kiéllitds igazgatoja Bara-
nov és miszaki vezet6je Kasirin elvtarsak a leg-
el6zékenyebben alltak a delegécio rendelkezésere
és adtak meg minden felvilagositast a feladott kér-
désekre.

A Kkiéllitds, mely 25 éve all fenn a Moszkva
foly6 partjan, a Frunze rakparton, a Honvédelmi
Minisztérium kdzelében van elhelyezve, két egy-
massal parhuzamos faépiletben. Mindkét épllet
egy-egy hosszi emeletes fafolyosobol all, mel
folyosokbol négy-négy csarnok agazik ki oly mo-
don, hogy a csarnokok magassadganak megfelel6en
a folyosok emeletesek és minden csarnokba lépcsé
vezet le a folyosorol. A két hosszfolyosd kozott
kert van, kdzepén egy elé%(yértott csaladi hazzal.
A Kkidllitds el6terében a rakpart felé h(zo6dé sza-
bad teriileten vannak a gépek, az 1: 1 aranyban
elkészitett épuletrészek, eredeti példanyban Ki-
allitott kulonféle feszitett fétartok elhelyezve.

A kiallitas anyaga feloleli az épitSipar egész
tertiletét a kolhozok csaladi hazaitél az ipari csar-
nokokon, a nagyolvasztokon és kd&banyaszaton
keresztil egész a nagy vizierdmdvekig, minek
kdvetkeztében az épitdipar barmely &ga irant ér-
dekl6d6 latogatd megtalalja az 6t érdekld anya-
got, vagy legaldbbis annak] lényeges részét. Az
egyes csarnokokban, illetve csarnok- és folyoso-
reszekben mas-mas targykorbe vago anyag keril
bemutatasra.

Az els6 csarnok eltéréle? a tébbit6l, nem lég-
teres, hanem emeletes. A fdldszinten van elhe-
lyezve a ruhatar, konyvarusito Bavilon, hol meg-
kaphato az utobbi evekben kibocsatasra kerult
mszaki elGirdsok legtdbbje és természetesen a
m(szaki irodalom majd minden konyve. A fold-
szinten van a Kkiallitds igazgatdsagi irodaja és a
192 (léses moziterem, hol minden délutan leveti-
tenek 2—3 épitbipari dokumentumfilmet. Ugyan-
ebben a helyiségben tartjdk meg hetenként a Ki-
allitas vezet6sége altal rendezett épitdipari tudo-
méanyos el6adasokat is. A csarnok emeletén és a
hosszfolyoso ide csatlakozo részén az épit6ipar poli-
tikai és mdszaki propaganda-anyaga foglal helyet.
Falitdblak, plakatok és szemléltet6 grafikonok
mutatjak be, hogy mit adott az épitdipar az egy-
masutan kdvetkezd otéves tervekben a népgazda-
sag killonféle &gazatanak.

Grafikonok mutatjak az épit6ipar nagyiparo-
sitdsanak Utemét, az épitGipari termelékenység
novekedését és az Onkoltség alakulasat.

Az els6 és masodik csarnok kozotti emeleti
folyosdszakaszban nyert az ipari tipustervezés el-
helyezést. Itt vannak kiallitva a legkilonfélébb

ipari éplletek tipuselemeinek tervei, modellek a
modulrendszert szemléltetik. Bemutatasra Ker(l-
nek az ipari éplletek egységesitett acélszerkezet
megoldasai, tovabba a kulonféle iparagak jelleg-
zetes épitményeinek megoldasai szemléltetd fali-
tabldkon és rajzokon, mint kulonbdz6 meretl
nagyolvasztok, erémdvek, kohaszati, gépipari, fa-,
konny(-, élelmiszeripari és lizemi szocialis létesit-
mények.

A masodik csarnok az épit6anyagoknak ad
helyet. A delegacio ottléte alatt ez a rész atépités
és atrendezés alatt volt, Ugy hogy a bemutatott
anyagrol a katalégus adott képet. Az anyag tekin-
télyes részét az lizemileg elégyartott épiletelemek
és szerkezetek modelljei és 1:1 Iépték(i minta-
darabjai képezik. Bemutatjak az el6r8gyartott
vasbeton alapok blokkjait, lako- és iskolaépuletek
pincefal blokkjait, kilonféle méretld és rendszer(i
fodémpaneleket, eléregyartott IépcsGkarokat és
pihendket, fodém- és athidalégerendakat, konnyd-
betonblokkokat és vasbeton csoveket.

Ugyanebben a csarnokban szemléltetik a
Szovjetuni¢ Kohaszati Minisztériuma altal gyar-
tott tlizalléanyagipari termékeket, finomkeramiai
termékeket, kdipari és gipszgyartmanyokat. Szem-
Iéltetik a cementipar termékelt, valamint az liveg-
ipar termelvényeit. 1tt vannak elhelyezve a kony-
nylbeton gyartmanyok, a habszilikat, habbeton,
mikroporit, habkarbonat, keramzit és habsalak
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gyartmanyok. Hészigeteld anyagok, mint asvanyi
gyapot, vermikulit stb. Itt lathatok még az asz-
talosipar termékei.

A mésodik és harmadik csarnok kozotti
folyosGszakasz a szakipari munkak anyagat oleli
fel, f6leg a kisgépesitést. A szakipari munkaknal
alkalmazott kisgépekbdl, dgymint kézi villany-
farok, villanyflrészek, parkettagyalik, gépi me-
szel6k, festékszord gépek, csiszologepek, asztalos-
ipari gépek legkulonfélébb valtozatainak egy-egy
példanya nyer bemutatast, Ggyszintén egyes jel-
legzetes gép szétszedett allapotban is megtalal-
hatd. Itt vannak bemutatva a gépi vakolashoz
hasznalt berendezések, kompresszorok.

A harmadik csarnok az ipari létesitmények
csarnoka : bemutatasra keriilnek Ggy .vasbeton,
mint fémbdl készllt épitmények.

A monolit vasbeton szerkezetek bemutata-
sat a kilonféle séd- és héjszerkezetek zsaluzési
maddszerei és mas zsaluzasok (fémzsaluzés) ismer-
tetésével kezdik. Bemutatjak a Szovjetunidban
hasznalatos kuldnféle betonvasakat, a periodikus
profili betonvasat, a hidegen hizott betonvasat,
a nagyszilardsagu betonacélt. Ugyanitt mutatjak
be a betonvas véagasara, hajlitdsara alkalmazott
berendezéseket, valamint a hegeszt6berendezése-
ket, kozottuk a legmodernebb ponthegeszté gépe-
ket. Mintadarabokon lathaték a kulénféle hegesz-
tések és falitdblakon a hegesztési modszerek. Be-
mutatasra kerlilnek ebben a csarnokban mar meg-
éplilt és még csak ezutan épitendd ipari csarnokok
modelljei és képei falitdblakon. Itt van kiallitva
a feszitett épelemgyar modellje ; radi6antenna
szerelését bemutatd makett ; nagyolvaszt6 mo-
dellje épités kdzben, ipari létesitmenyeknél alkal-
mazott szell6z0 berendezések, gépesitett cséfek-
tetés, kilonféle cs6kapcsolasi modok, szerszamok.
Eredetiben lathatdk elemgyartasnal hasznalt vas-
sablonok, beton- és habarcsszivattyuk. A csarnok
tabl6i a betonbedolgozas kulonféle modszereit, a
téli betonozast és az ehhez szilkséges berendezése-
ket szemléltetik. Ugyanitt lathatok a nagyméret(
acélszerkezetek emeléseinél hasznalt daruk is.

Ebben a csarnokban nyert elhelyezést a kialli-
tas egyetlen kilféldi anyaga: a Magyar Népkoz-
tarsasag el6gyartott ipari létesitményeit bemutatd
négy hatalmas falitdbla : ajkai hiitétorony, gyon-
gyOsi valtogyar, barcikai séraktar, Inota és Berente
erém(vei és a Vakuumtechnika épitése lathato a
képeken.

A negyedik csarnok, melyet a kiallitds leg-
gazdagabb anyaga tolt meg : a tdmeges lakasépi-
tés bemutatd terme. A modern lakasepitkezés be-
mutatasa fényképeken, maketteken és falitabla-
kon. Tipus szekciok 1:50 és 1: 40 méretardnyban
uveglappal lefedett doboz alakjaban elkészitve,
melyekb6l a latogatok kulénféle alaprajza éplile-
teket rakhatnak ossze. Lakdhéazak tipusterveit
tartalmazd albumok ; szobaelemekbdl 6Osszerak-
haté lakéhaz 1 :50 aranyban. A lak6héaz-épitke-
zés egyes fazisait bemutaté makettek, szalagrend-
szer( épitkezés makettje ; épuletrészletek meg-
oldasa eredeti nagysagban, példaul konyha vagy
flirdészobacsoport teljes berendezéssel, mez6gazda-
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s&gi épulet részletei beépitett batorral. Bemuta-
tasra keriilnek az eldgyartott elemek szerint szét-
szedhetd, illetve Osszerakhatd szekciok 1:25 mé-
retaranyban, ezeknél a modelleknél még a leglaiku-
sabb latogatd is megismerkedhetik az el6gyartott
épitkezés technoldgidjaval. 1:50 ardnyban elke-
szitett tipusépuletekbdl egész utcék, terek és lako-
haztombok rakhatdk Ossze. Lakohaz-épitkezések-
nél hasznalt blokkok, panelek és gyartasi modju-
kat bemutato fényképalbumokbol egeész konyv-
tarra valé van 0Osszehalmozva. Itt vannak kial-
litva a vidéki — f6leg mez6gazdasagi — épitkezé-
seknél nélkilozhetetlen mozgdémihely és laké-
kocsik. Lakéhazi fodém- és padloszerkezetek met-
szetei 1:1 aranyban és specidlis hészigetelt fal-
metszetek. Lathatd a nagyméretl panelek szalli-
tdsara szolgald trailer modellje is. Bemutatjak a
kilonféle (zemileg el6gyartott homlokzati di-
szitéelemeket. Itt vannak azok a darumodellek,
amelyeket lak6haz-épitkezéseknél hasznalnak. Az
itt kiallitott daruk kozll legérdekesebb egy cs6-
daru, mely haromlaba portalon all ; nyomatéka
100tm, nyomtav 9,0 m, 13,5 m-eskarkinyulas mel-
lett 7,5 tonnat emel 62 m emelési magassaggal;
vizszintes karéllas esetén kinyulas 30 m, teher-
birds 2,5 tonna, magassag 37 m, 6nsulya ellensaly
nélkal 55 tonna.

Ennek a teremnek a homlokfalan nyert el-
helyezést Moszkva varos rendezési terve, mutatva
a jelenlegi és jovGbeni allapotot.

Az els6 éplilet folyosojanak féldszintjén talal-
juk az épuletgépészeti munkak kiallitasat az elekt-
romos rész kivételével; ez a mésik éplletben nyert
elhelyezést. A kiallitott anyag elsé részében a sze-
relGipari munkékhoz felhasznalt csovek vagasat,
hajlitasat, menetvagasat mutatjak be részben mo-
dellekkel, részben pedig természetben. Modelleken
és rajzokon ismertetik a sokemeletes épiiletek
egészségugyi berendezéseit, a lakoépuletek tipus-
szekcioinak konyhait, szell6z6 aknait, szemét-
ledobd berendezeések megoldasait. Abrakon latha-
tok a gazvezetékek szerelésének kilonféle maod-
szerei. Kilén anyag mutatja be a kilsg viz- és csa-
tornaépités készitéseét.

A maésodik épllet az els6vel parhuzamosan
az udvar taloldalan all. Alaprajzi elrendezése azo-
nos az elsével: hosszfolyoso és erre mer6legesen,
bel6le kiagazva négy csarnok. A kilénbség csupan
annyi, hogy itt a folyos6 nem emeletes. Az itteni
négy csarnokbdl csupén kettd szolgél kiallitasi cé-
lokat. a masik két csarnokban a kiallitas miihelye
van elhelyezve. Az itteni két kiallitasi csarnokban
az épitdipar azon része foglal helyet, melyet mély-
épitesnek neveziink és egy toldalékrészben az
elektromosipar kapott helyet.

Az els6 csarnokba belépének a figyelmét azon-
nal megragadja a homlokfal egész feluletét kitolt6
hatalmas térkep, mely a Szovjetunié mar megepult,
épités alatt allo, valamint tervezett vizierémiiveit,
valamint egyéb nagy viziépitményeit szemlélteti.
A csarnokban elhelyezett anyag legnagyobb része
ennek a térképnek a részletezése, amennyiben az
Osszes ismert nagy viziépitmény modellje itt meg-
taladlhatdé a dnyepropetrovszki gattdl — az ismert
Volga—Don-csatorna zsilipeken keresztul — a
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kujbisevi er6mdiig, a vitrinek oldalan elhelyezett
kapcsolok utjan mozgathat6an. Itt van kiallitva a
nagy alapozasok anyaga, a talajvizszint-sullyesz-
tések kulonféle rendszerei, valamint a talaj teher-
biroképességének meghatarozasara és megjavi-
tasara szolgalé6 modszerek. Lathatok a colépalapo-
zas rendszerei. Ebben a teremben vannak kial-
litva a talajmechanikai mszerek, kilonféle viz-
sebességmérék, miszerek a fenékszelvény felvéte-
lére, hordalékmérd-berendezések, mdszerek, me-
lyek a meder kulonb6z6 mélységében az aramlas
kanyat regisztraljak. Ugyancsak itt vannak kial-
litva a hydromechanizacio gépei eredetiben : viz-
agyu, zagyszivattyl és itt lathatok modelleken és
képeken a mederkotrasok megoldasai. Mig ebben
a csarnokban a mélyépités vizi anyaga van ossze-
yljtve, a kovetkez6 csarnokban a szaraz mély-
epitkezési anyag talalhato. A kiallitott anyag
bemutatja a koObanyaszat, kavicsbanyaszat, az
Utépités, a fakitermelés maodjait modelleken és
maketteken. Panordmakép a foldmunkéak gépesi-
tésérél, az aszfalt- és betonutépitkezés kilonféle
maodjairdl. Itt nyert elhelyezést az Omlesztettce-
ment-szallitas, a gépesitett rakodas dokumenta-
cidja képeken, modelleken és falitdbldkon. Magé-
nak a csarnoknak a tertletét a nehéz foldmunka-
gépek toltik ki. Eredetiben mutatjdk be a fold-
munkakhoz és szallitdshoz hasznalt kulénféle épitd-
ipari nagygépeket : gréder, doézer, szkréper, asz-
falt- és betonutépitd gépek, teherautdra szerelt
kompresszor, kulonféle excavétor-tipusok, her-
nyotalpas vontatok stb.

E két csarnok kozelében levé toldalék az
elektromosiparé. A helyiség nagy részét az épllet
villanyszerelési munkak nagyuzemesitéseének szem-
Iéltetése foglalja el. Vilagitotabladkon mutatjak be
az acelcsovek megmunkalasanak folyamatos tech-
berendezések, kapcsolétablak mdanyagbdl, szere-
lési sémak, szerszamok, elektromos berendezések-
nél felhasznalasra keriil6 anyagok, kabelkotések
eredetiben, rajzokon és fényképeken. Itt lathatok
falitiblakon a Szovjetunidiian gyartott és alkal-
mazott legkulonfélebb vasbeton, fa- és wvas
tavvezetékoszlop-rendszerek. Bemutatjak a vil-
lanyszerel6 munkak U0j megoldasait, pl. rejtett
elektromos vezeték keramiablokkban, elektromos
vezeték ivegcs6ben, kabelfajtak és a kabelek meg-
munkalasdnak maodszerei.

A két egymassal szemben &ll6 csarnok kozotti
kert kdzepén van feléllitva egy haromszobas 0ssz-
komfortos, foldszintes el6gyartott csaladi haz. Ez
a lak6haz a prototipusa azoknak a csaladi hazak-
nak, amik sorozatgyartasban a sz(izfoldek lakas-
szlikségletét. vannak hivatva kielégiteni. A tervek
szerint 1—1 ilyen hdz &sszerakasa és teljes lak-
hatdva tétele 10 napot vesz igénybe.

A Kkiallitas el6tti szabad teriilet legnagyobb
részét az épit6ipari gépek kiallitasa foglalja el.
Bemutatasra keril ezen a terlileten mindazon
nagygépekbdl 1—1 példany, amivel a Szovjetunio
épitbipara jelenleg rendelkezik. Elsésorban a kii-
lonféle szerkezet( és méret(i toronydarukat kell
itt megemliteni, melyek a lakés- vagy ipari épit-
kezések céljaira késziiltek. Vannak olyan rend-
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szer(ek is, melyek nalunk hasznélatosak, de a leg-
nagyobb részik a nalunk nem nagyon hasznélt
futomacskds megoldasu. A toronydaruk kezel6-
fulkéje — fliggetlenul a daru nagyséagatol és tipu-
satol — olyan magassagban van, hogy a kezel6
mindig latja a felemelés és lerakas helyét, tehat
vakemelés nem létezik. Itt vannak elhelyezve a
nehéz foldmunkagépek, amik méreteik miatt a
foldmunkék csarnokaban nem voltak elhelyezhe-
tok, pl. a D-192 tipusu gréder elevator, melynek
teljesitménye 350—450 m3Jora, a D-147 tipusl
szkréper, melynek kanél-(rtartalma 8 m3 Itt
lathatdk azok a kiulénleges hernyoétalpas traktorok,
melyek ezeknek a géporidsoknak a vontatasara
szolgélnak. Kilén emlitést érdemel a T-192 tipusu
univerzalis gép : Sztalinyec, ddézer, markold és
emel6. Ugyancsak itt lathatok azok a munkatér-
gyalulé gépek is, melyek mint homarogépek lat-
hatok Moszkva és Leningrad utcdin, percek alatt
eltiintetve a 25—30 cm vastag és a nagy forgalom
altal k6keményre préselt hotakarot.

Ezen a szabadtéri kiallitasi terleten mutatjak
be a nagyfesztdvlu csarnokok utéfeszitett fotar-
toit, kulonféle allvanyszerkezeteket, Sirkov, Mal-
cev, Maximenko és mas élenjar6 kémilvesek
munkamadszereit. Végul itt kerul bemutatasra —
természetesen eredeti nagysagban — néhany jel-
legzetes rendszerben el6gyértott épuletrész.

A kiallitds vezetbje az igazgatd, akinek két
helyettese van: egy miszaki-tudomanyos és egy
adminisztrativ.

A kiallitas osztalyai: gazdasagi osztaly, kar-
bantartasi osztaly, szerelési osztaly, energetikai
osztaly, a konyvel6ség, a titkarsag es a garazs. Az
igazgatdé mellett van még a fémechanikus és a

iszpécser. Osszlétszdm 200 f6. Kordbban a Ki-
allitashoz tartozott a minisztérium kényvtara, ami
helyileg most is a kiallitas mellett van elhelyezve,
de most mar kozvetlenil a minisztérium mdszaki
f6osztalya ala tartozik.

A kiallitds maga késziti a modelleket, maket-
teket, falitdbldkat, panoramékat, grafikonokat
stb. Ehhez a munkahoz sajat lakatos-, asztalos-
és grafikusmdhellyel rendelkezik. Ezeknek a m-
helyeknek a létszama 240 f6. A mhelyek 6nallo
elszdmold egységet képeznek és kiilsé megrendel k-
nek (pl. iskolaknak) is dolgoznak.

A kidllitas koltségvetésh6l gazdalkodo szerv ;
szolgéltatasai ingyenesek. Koltsegvetésében a ko-
vetkez6 kiadasok szerepelnek : személyzeti fize-
tések, éplletfenntartas, fiités, kdzlekedési és szalli-
tasi koltségek, a tudomanyos m(ikddés koltségei ;
konyvek beszerzése, plakéatok beszerzése, modellek
készitése. Az évi kiadasok 4 milli6 Rubel koril
mozognak.

A kiallitasi anyagnak nem sajat maguk altal
készitett részét az lizemek, tervezd iroddk bocsat-
jak rendelkezésre modellek, illet6leg eredeti gépek
formajaban. A sorozatban gyartott gépek 1—1
példanyat a kiallitas dijtalanul kapja meg.

Fontos szerepet jatszik a kiallitas az Gjitasok
bemutatasa terén. Az Ujitok és az Gjitdsokat meg-
valositd véllalatok a kidllitds rendelkezésére bo-
csatjak az (jitdsokat, mert a Kkiallitdson vald
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kozzététel nagyban el6segiti az elterjedést. Tamo-
gatast kap még a kiallitads a tudomanyos egyestile-
tekt6l is tarsadalmi munka alakjéban.

A kiallitas anyaga tuIndétt az elhelyezését biz-
tositd éplleteken, azonban jelenlegi helyén nem
bévithetd. Most folyik a tervezesi munka egy kor-
szer(ibb, nagy és vegleges kiallitasi épuletrol.

Mindaz, ami e rovid ismertetés keretében a
moszkvai épit6ipari kiallitasrél elmondhat6 volt,
tavolrdl sem tukrozi vissza azt a sokrétliséget, az
anyagnak azt a gazdagsagat, a fejlédésnek azt a
menetét, amelynek hatasa al6l senki sem vonhatja
ki magat. A kiallitas anyaga fel6leli azokat az ered-
ményeket, melyeket az elmult 30 év alatt a Szovjet-
unid épitdipara megvalositott.

A kiallitas 1attdn méar nem csodalkozhatunk
a Szovjetunio Kommunista Partja Kdzponti Bizott-
saganak a part XX. kongresszusara kiadott, az
épitGipar fejlesztésére vonatkoz6 iranyelvein. Azok
a hatalmas szamok, amelyeket a part maga elé
tlzott a hatodik Otéves terv id6szakara, a kiallitas
anyaganak ismeretében teljesen realisak. — Csak

MAGYAR EPITOIPAR V. EVFOLYAM 3. SZAM

ilyen korszer(i, fejlett nagytzemi épitGipar képes
arra, hogy a vilagon eddig példa nélkul all6 tervet
végrehajtsa és 990 milliard rubelt épitsen be, mely
az otodik Otéves terv beruhdzasi dsszegének 67%-
os megemeléset jelenti. A vasbeton-szerkezetek el6-
gyéartasat latva, azon sem lehet csodalkozni, hogy az
irdnyelvek 28millibm3elégyartott,tiinyomao tobb-
ségében el6feszitett, vasbeton-elem gyartasat ira-
nyozzak el6. Az el6adottak alapjdn meg lehetlink
gy6z6dve arrdl is, hogy a szovjet épitdipar teljesi-
teni fogja a part azon kivansagat, hogy a hatodik
otéves terven belul az 6nkoltséget az ipar vonatko-
zasdban 7%-kai csokkentse.

A Szovjetuniéban latottak alapjan nem cso-
dalkozhatunk a londoni Times azon megallapitasan
sem, hogy a Szovjetunié a technika fejlesztésében
elérte a legfejlettebb kapitalista allamokat, sét a
nyugatiak kozil nem egynéhanyat elhagyott.
A miuszaki kaderek fejlesztesében azonban messze
maga mogott hagyott minden kapitalista allamot.

A Szovjetunidban jart kildottség fentieket
csak megerdsitheti.

A szovjet nagyuzemi elGregyartas

KIRALY GYORGY

A Szovjetunié épuletelem-eléregyartasanak
gépészmérndki szemszoghdl legszembetlinébb jel-
lemz6je a nagylzemi, sOt részben automatizalt
technoldgia.

Az el6regyartas technoldgidja két egymastol
Iényegesen kilonbdz6 technolbgiai folyamatbol
épal fel.

Az aggregéatos technoldgia esetében a darab
a technoldgiai folyamat soran lényegében egy hely-
ben marad és a technoldgia egyes fazisai atvonul-
nak felette. Ezt a technoldgiat jellemzi, hogy a
felszerszdmozas koltsége viszonylag nem tal ma-
gas, a gyartott elemek tipusai tetszés szerint
nagyobb koltség nélkul valtoztathatok. A gyar-
tasnak ez a modszere az egyedi és kissorozat-
gyartasnak felel meg.

A konvejeres technoldgia esetében a munka-
darab futdszalagszerlen mozog a helyileg tobbé-
kevésbé rogzitett technoldgia fazisaihoz képest.
A felszerszdmozas koltsége magas, ezért csak kevés-
szamu (7—8-féle), de nagy darabszamu elemtipus
esetén gazdasagos. A gyartas tomeggyartas jelleg.

Hazai vonatkozasban donté kerdés, hogy a
masodik Otéves tervben nagyardnyu fejlesztés
el6tt allo betonelemgyart6é iparunk melyik tech-
noldgiat alkalmazza. Erre nézve a moszkvai GIP-
ROSZTROMMAS és a leningradi GIPROSZTYEK-
LO tervez6 irodakkal folytattunk megbeszélést.

Atervez6 irodak kozlése értelmében a Szovijet-
unidban tervezett 400 épuletelemgyar kozul 370
készil aggregatos es 30 konvejeres technoldgia-
val. Az épliletelemgyérak legaltalanosabb mérete
a 120 000 m3 évi kapacitasnak felel meg, ennél

nagyobb teljesitménnyel altalaban nem tervez-
nek gyérat. Jelenleg vizsgalatok folynak abban
az iranyban, hogy az lizemek méreteinek novelése
nélkil, kizarolag a technoldgia és a nyersanyagok
korszer(sitése révén, a kapacitast évi 200 000 m3
re fokozzak.

A technolégia korszer(sitése terén a technolo-
giai fazisok szamanak csokkentését, a Mihajlov-
rendszerll el6feszités korszerlbb modszerekkel
valo felcserélését, a g6zolés korszer(sitését és eset-
leg a nagyméret( elemek esetében is 12—15 atmosz-
féras autoklavok alkalmazésat tervezik.

A nyersanyagok korszer(sitése gyorsan szi-
lardulé cement alkalmazésat jelenti, aminek révén
az érlelési id6t jelentékeny mértékben, esetleg
1—2 orara remélik csokkenteni.

A Szovjetuniéban megtekintett épitkezések-
nél alkalmazott egyes eléregyartott elemek gyar-
tdsi technoldgiajat néhany épuletelemgyéarban
gyartas kozben is alkalmunk volt tanulmanyozni.

Az el6regyartott ipari- és lakdéplleteknél
egyoOntetlien haszndlt Ureges (ndlunk SZIM-KAR
néven ismert) fodémelem gyartdsdt a moszkvai
1 sz. Epuletelemgyéarban tekintettik meg, ahol
a gyartasi technoldgia konvejeres rendszer(. A
konvejer lényegében sinpar, amellyel péarhuza-
mosan a technol6gia egyes fazisai sorakoznak.
A platokocsin elhelyezett gyartmany keresztil
halad a technoldgia egyes fazisain teljes elkészii-
léséig. A szbébanforgd (zemben 4 egymaéssal par-
huzamos vagéany van, amelyek kozul a két szélsé
nyomtavja 4,20 m, az ezen halad6 kocsik hossza
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6,80 m ; a két kdzépsé vagany nyomtavja 2 m és
a kocsik hossza 6,40 m.

A g6z0l6 alagutak a konvejer-vaganyokkal
parhuzamosak. A g6zol6 alagut haromszintes, a
konvejer-kocsik 3 egyma@sfeletti szinten helyez-
kednek el az alagutban. Az alagut hossza 17 kocsi
egyidejl befogadéséara alkalmas.

A fodémelem alsé sikjaban el6feszitett vasa-
las, felsO sikjaban hegesztett lagyvas halo van.
Az el6feszitett vasalas felcsévélésehez a kocsi pla-
tojdban behuzhatd acélcsapok vannak, amelyekre
Mihajlov-rendszerrel csévélik fel az acélhart. Ez
a felcséveélés oly médon térténik, hogy a konvejer
vagany egyik szakasza forditokorongon van, a
kocsit a forditékorongra toljak és csévélés kdzben
forgatjak. Miutan az el6feszitett acélhir felcséve-
lése megtortént, a kocsin elhelyezik az acélformat,
majd két oldalrél automatikusan betoljak a for-
maba a csomagokat. Ezt a miiveletet koveti a
lagyvas hald elhelyezése és a beton betdltése a
formaba tolt6kocsi segitségével. A beton vibralasa
a csomagok mindegyikében elhelyezett vibréto-
rokkal torténik ; végul vibralas kozben a csoma-
gokat kihtzzak.

A betonozas befejezése utan a kocsit a kon-
vejer-vaganyrol merc’ilegies mozgasi iranyl told-
padra helyezik és a g6zol6 alagut el6tti felvonohoz
tovabbitjak. Miutan a kocsi a felvondra kerllt,
ez felemeli a c1;6zblé’nek arra a szintjere, amelyikbe
a kocsit be kell tolni. Ugyanakkor az alagit masik
végénél elhelyezett felvond is automatikusan beall
ugyanarra a_szintre, hogy az egyik végen betolt
kocsival egyidejlileg a gozol6 alagut masik végén
Kijovd kocsi a felvonora keruljon. A g6zol6 alag-
Utbol kijové kocsit toldpaddal visszaszallitjak
a konvejer-csarnokba, ahol a kizsaluzés és a kesz
elem lerakasa torténik. A g6z6ol§ alagutban egy-
egy kocsi 16—18 oran at tartézkodik 80—85° C
homérsékleten. A fodémelemhez hasznalt l1agyvas
halét automatéan hegesztik, melynek teljesitménye
mUiszakonként 870 fm. Ugyanebben az Uzemben
nyer alkalmazast a két emelet magas vasbeton pil-
lérek vasalasat készité hegeszt6 automata, mely-
nek teljesitménye 20 db/éra.

A teljes Uzemi elBregyartassal késziil6 Szka-
kavaja utcai iskolaépiilet teherhord¢ kozfalelemé-
nek gyartasat a moszkvai Epitéanyaggyartd6 Kom-
binatban lattuk.

A korkeresztmetszetli Ureggel készUl6 mész-
homok kozfalelem anyaga : 10% 0rolt égetett mész,
10% 6rolt homok és 80% banyahomok ; viztar-
talma 9--10%. A gyartads oly mddon torténik,
hogy a csomagokat onm(kodden betoljak a for-
maba, t6ltd kocsival betdltik a betont, majd a
forméara egy tengely koril forgd vasszerkezetre
szerelt lapvibratort bocsatanak. A lapvibrator
mkddesevel egyidejlileg a csomagokat is vibraljak
a bennik lev6 vibratorok segitségével. A vibralas
befejezése utdn a format a munkahelyrél daruval
széllitokocsira helyezik at, emelés kozben a daru-
horogra erd@sitett dinaméméterrel ellenfrizve a
sulyt és ezzel a vibralt anyag fajsulyat. A fajsuly
és a kész elem szilardsaga kozott ugyanis szoros
Osszefuggés van, amennyiben 1,7 t/m3 fajsuly
esetén a falelem szilardsaga 70—80 kg/cin2 1,8
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esetén 90—100, 1,9 esetén 120—150 és 2 t/m3ese-
tén a szilardsdg megkozeliti a 200 kg/cm2t. Ezt
kovetéen a forma autoklavba kertl, amelyben
1y2 6ras nyomasfokozasi id6 utdn 8 6rén &t 8 at-
moszféra nyomas alatt all, amit 2—2% oras nyo-
mascsokkenési szakasz fejez be.

Ugyanennek az iskolanak homlokzati salak-
beton falblokkjait a moszkvai 20. szamu Salak-
beton Blokkgyarban gyartjak. A salakbeton 40%
0,15—5 mm-es és 60% 5—40 mm-es salakfrakciot
tartalmaz. Ehhez 220 kg/m3 cementet adnak. A
blokk mindkét feluletén fehércementbeton réteg
van. Profilos parkényelem gyartasa esetén a for-
maba el6szor a gyar szobraszmihelyében készilt

ipsz negativot helyezik el, amelyet 2 rész petro-
eumbdl és 1 rész paraffinbdl készilt keverékkel
kennek be, majd ezt kdveti a betonozas.

A fasablont a betontd1td kocsi vadganya kdzott
helyezik el. A betont két kever6ben keverik, és-
pedig az egyikben a salakbetont, a masikban a
fehércement-fehérhomok keveréket. A feliletet
képezd fehércementbetont a faforma aljan elhe-
lyezett gipsz negativra kézzel tapasztjak.

Ezt kdvetben a tolt6kocsibol megtoltik a for-
mat salakbetonnal, lapvibratorral betdmoritik.
végul fehércementbeton simitast teritenek ra és
ezt léccel lehuzzak. A format daruval g6zl ak-
naba helyezik és itt 4 6ran at tarté6 fokozatos fel-
melegités utan 16 6ran keresztil 90°-on g6zolik,
majd 2 6ran at leh(tik.

A Peszcsanaja utcai lakohaz kerdmiai lap-
kakkal boritott homlokzati falelemeit a Ljuberecki
Epuletelemgyarban igen munkaigényes technolo-
giaval gyartjak. A forma aljara gumilapot helyez-
nek el, melynek alacsony bordai akkora derék-
szOgli négyszoget képeznek, amelyekbe a 280 X120
mm méretl, mintegy 20 mm vastag és hatsé fell-
letén fecskefark alaku hornyokkal ellatott kera-
miai lapkdk pontosan beleillesztheték. A lapkék
beillesztése hosszadalmas kézi munkat igényel,
aminek megkonnyitésére acélpenge feszit6t hasz-
nalnak. Miutan a lapkakat beillesztették a helyik-
re, 200-as betonbdl vékony réteget helyeznek ra
és ezzel a format g6zol6 alagltba helyezik. 16 6ras
70—80°-0s g6z6lés utan a formaba betdltik a gaz-
betont, melynek gazképz6 anyaga aluminium.
A kémiai reakcid befejezte és vékony cement-
habarcs simitasi! felsd reteg elkészitése utan ismét
16 oOras gOzolés kovetkezik. Tekintettel a tech-
nolégia munkaigényes voltara, ezt a homlokzati
megoldast a jovében még tetszetGsseége ellenére
sem fogjak alkalmazni.

Az éltalunk latott legkorszer(ibb (izem a
19. sz. Nagyblokkgyar (Moszkva-Vjazovka). En-
nek profilja : hidrogénperoxiddal gyartott gaz-
beton és &llati vérrel habositott habbeton. A tech-
nol6gia még kikisérletezés alatt all. A habbeton
kisérleti technologidja a kovetkezd : a homokot
nedves Orléssel 14—15 t/6 teljesitmény( golyos-
malomban 6rlik (kisérleteznek vibromalommal is).
A malombdl kifoly6 zagyban 35% a viz. A zagy
pneumatikus keverés( tartalyba kerul. A tartaly
utadn két 750 l-es keverd kovetkezik. Egyikben a
habképzd anyagot, méasikban a cementet és az
iszapot keverik, majd a kett§ tartalméat egy har-
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niadik kever6be toltik. A toltés, adagolas és keve-
rés automatikus. Az anyag tolt6kocsiba ker(l,
amelybdl a formékat téltik. A formak gdrgdsoron
mozognak, a tdltékocsi a gorgbsor felett haladhat.
A gorgésoron vibralasi lehetéség is van, de a meg-
tekintett gyartads soran nem vibraltak. A megtol-
tott formakat alagutkocsira teszik. A kocsikat el6-
szor a téglabol épitett 7 alagutszaritod egyikébe tol-
jak ; itt 4—5dran at 70—80°-on széritanak. A sza-
ritobol tolopad segitségével teszik at a kocsikat
a 16 autoklav egyikébe : ebben 16 6ran at tartjak,
8 0ran at 8atm-n, 4—4 6ratartamu a nyomas eme-
lése, ill. csokkentése. Az autoklav fedelének za-
rdsa bajonetzérral torténik ; a fedelet kézi for-
gattyUs csigahajtomdvel és fogaskerekkel forgat-
Jak el. Az autoklav faradt g6zevel liveghazat fog-
nak zemben tartani.

Hazai viszonyaink kdzott az éplletelem-elére-
gyartas nagylzemi mddszereinek bevezetése donté
fontossagu az ipardg tervezett fejlesztése szem-
pontjab6l. A masodik Otéves terv el6regyartasi
feladatai kizarélag az el6regyartds nagylzemi
modszereivel oldhatok meg. A hazai épuletelem-

A Fogarasi aton keszult
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gyartas feladatait az eléregyartott épiletek vonat-
kozésaban eddig elért eredményeinkkel egybe-
vetve, a teend6ket harom pontban foglalhatjuk
dssze.

1 A panel- és blokk-szerkezetek végleges Ki-
alakitasa a kovetkezd években sokféle és feltehe-
téen gyakran modosul6é épiletelemtipusokat fog
eredményezni és ezt a koriilményt még fokozza,
hogy teljesen azonos tipust éplilet viszonylag ke-
vés épul az orszagban. Ez az aggregatos techno-
légia alkalmazasat indokolja els6 panel- és blokk-
gyarainknal ; ezért els6sorban aggregéatos techno-
[0gi4ju, 80—120 ezer m3évi teljesitmény( épllet-
elemgyarak tervezését kell elGiranyozni, de az
Otéves terv soran el6 kell késziteni konvejeres tech-
nolégiaju tzemek épitését is.
sitasa és koltsegeinek csokkentése érdekében ki
kell dolgozni és be kell vezetni a gyorsan kotd,
nagy kezddszilardsdgu cement hazai gyartasat.

3. Az épuletelemgyartas gépi berendezéseinek
elGallitasa 0j feladatok elé allitja gépiparunkat.
A gepiparnak be kell rendezkednie a betonelem-
gyartasi technoldgia gépeinek és ezek kdzo6tt nagy-
méretl autoklavoknak a gyartasara.

.LA® Kiséerleti lakoépiilet

IRANY!I EMMA

Az Epitésiigyi Minisztérium a lakasigények
fokozottabb kielegitésére haladottabb és korsze-
ribb anyagok és épitési maddok Kkikisérletezését,
illetve bevezetését hatarozta el. Ebb6l az elhata-
rozashol kifolyolag ker(lt sor a Fogarasi uton két
kisérleti haz készitésére, amelyek kozil az elsd el-
készilt épuletnél, az Ggynevezett , LA* kisérleti
haznal szerzett tapasztalatok ismertetését tartal-
mazza az alabbi kozlemény.

A Kkisérleti épllet haromemeletes, emeleten-
ként 2 x 3 — 0Osszesen 24 db kétszobas 6sszkom-
fortos lakast tartalmaz. Az épiilet teljes el6regyar-
tdssal panel szerkezettel készilt. F6bb panel-
tipusok a harént-, homlokzati és fédémpanelek,
ezen belll a harantfalban kéményes és ajtds — a
homlokzati falban ablakos, erkélyajtos és témor —
a fodémben attort, tomor és erkélylemezes altipu-
sok szerepelnek. Az 1 abran lathatd, hogy a jobb
alaprajzi kialakitas érdekeében a szerkezeti harant-
falak egymaéstol valo tdvolsaga véltakozo. A szer-
kezeti fal és fodémpanelek egységesen 140 cm szé-
lességliek, masik méretiiket az emelet magassaga,
illetve a fesztavolsag szabja meg. Kialakitasuk sze-
rint nagymeéretd, kb. 2 m2es konny( betételemek,
amelyeket vb. bordaperemezés foglal nagyobb egy-
ségbe. Az itt felhasznalasra kerilt kdnny( betét-
elemek anyaga az an. habpernyeszilikat, amelynek
lényeges alkotbeleme a porszéntiizelésl erémdvek
hamuja. A habpernyeszilikat térfogatsulya 700
kg/m3és elballitdsdhoz az alabbi szaraz anyagokra
van szlkséqg :

300 kg matrai pernye
140 , ajkai pernye
100 , Orolt égetett mész
100 ,» bényahomok
40 , kohosalak (vagy 300-as cement)
20 ., Qipsz
0,84 ,, Keratin (habositéanyag)

A fenti anyagok bedolgozésahoz kb. 420 liter
viz sziikséges.

Az adalékanyagok 0sszekeverése atalakitott
habarcskever6ben torténik. A kever6lizem egy ma-
gasabb szinten van elhelyezve, ahonnan a kész
anyag egy teleszkdpszer(i csévon keresztil omlik
a sablonokba (2. abra). A sablonok csillekocsi-
alvazon vannak elhelyezve — négy szintben egy-
mas folott. A sablonok beallitasanal nagy gondot
kell forditani a mérethelyességre, mert ez nagy-
mértékben befolyasolja a panelek pontossagat.
A feltoltott csillekocsik sinen mozgatva kerlilnek
a bedolgozohelyr6l az érlel6kamrékba. A két érlel6-
kamra Osszesen 10 csillekocsit fogad magaba —
Osszesen 40 db habpernyeszilikat-betéttel. Az ér-
lel6kamraban a betételemek el6szor 20—25 C°-on
3 Orén keresztil térfogatilag stabilizalédnak —
majd 4 oOra alatt 60 C°-ra elémelegitve végleges
szilardsagukat 85—95 C°-0s gézolés mellett 10 ora
utdn nyerik el. Az igy el@allitott habszilikat betét-
elemek teljesen kész, behasznalhaté allapotban
kerllnek ki, tehat innen vagy a tarol6helyre, vagy
Osszeépitésre a munkabetonra szallithatok.
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1. abra. Alaprajz.

Az elemek osszeépitése a portaldaruval ella-
tott munkabetonon torténik. A portéldaru segit-
ségével a csillekocsik négy szintje szétszedhetd es a
betételemek eﬂy pofas megfogoberendezés segit-
ségével leemelhetok (3. abra).

A habpernyeszilikat-betétek a panelekben
csak szilardsaguknak, illetve rugalmassagi modu-
lusuknak megfelel6 nyomoerd felvételére képesek.
Emiatt a munkabetonra elhelyezett betételemeket
a szukséges nagysagrendre és formara megfelel
er6sségl kereszt- és hosszbordakkal kell dsszeépi-
teni. Az 6sszeépités sikere az abszolit pontossagon
mulik. Betonozas el6tt tehat feltétlenll szikséges
az elemek méreteit allanddéan ellendrizni. A ha-
rant fal és fodémpanelek a betételemek kortlbeto-
nozasan kivil egyéb munkat nem igényelnek,
azonban a homlokzati paneleknél tovabbi mivele-

2. abra.
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tekre van sziikség — éspedig a végleges homlok-
zati fellletképzésre, a nyilasok tokjainak elhelye-
zésére és azok peremezésének (miikd) elkészité-
sére. A Fogarasi uton ez a feliletképzés 1% cm
vtg. — kilonb6z6 szemnagysagu zuzott kvarc és
szinezd kbanyagbol késziilt betonréteg, melynek
felllete 20—25 dra utan drotkefével fel lett érde-
sitve, illetve vizzel kimosva (d. &bra). Ez a meg-
oldas igy nemcsak Ujszer(i, de olcsd és tetsz6leges
esztétikai hatds eléresére is alkalmas. Mint érde-
kességet kell megemliteni, hogy ennél az épuletnél
a kéményeket a harantfalpanelekbe bedolgozott
eternitcsovek képezik. Ez a megoldas olcsobb,
mint pl. a termofor kémény és az alapterlletb6l
semmi helyet sem foglal el, a kivitelezésnél azon-
ban fokozottabb gondossagot igényel. A gyartas
kiszolgéalasat és az 0Osszeépitést egy toronydaru
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latja el. Az elkészilt paneleket a toronydara a
tarolohelyre helyezte, illetve innen a végleges be-
épitésre beemelte (5. abra).

A Fogarasi Uton az el6regyartas a pincefodé-
mek elkészitésével kezd6dott, melyek a hagyoma-
nyos modon készult pincefalakra fekszenek fel.
Az elBregyartott elemek 0sszeépitését az elké-
szult fodém fels6 sikjan a kovetkezd emelet fel-
mend paneljei pontos helyének kit(izése el6zi meg.
A panelek beallitasanal elsésorban tgyelni kell a
vizszintes és a fligg6leges élek térbeli helyzetének
pontos betartasdra. A Fogarasi 'Uton az elemek
magassagi helyzete két irdnyban konikus — 3 cm
magas faébekkel van biztositva. Az élek pontos

magyar Epl’tﬁipar V. Evfolyam 3. szam

3. 4bra

fugglleges bedllitasat elemenként egy-egy sajato-
san kialakitott, finom beallitasra alkalmas kita-
masztérad segitségévei érik el. A kitdmasztorad
két végenél fogva a fodémpanelhez, illetve a be-
épitendé falpanelhez van er@sitve, egyszer( és
gyois eljarassal (6. abra).

Az Osszeépités pontossagat és gyorsasagat fo-
kozza, ha az Osszeepités a sarokdarabok elhelye-
zésével kezdOdik. Ezutan atoronydara mar egysze-
rien tovabbi pontos bemérés nélkil berakhatja az
elemeket — mindig a t6le legtavolabb esd ponttol
maga felé haladva — két allvanyoz6 és egy kitliz6
segitségével —altalaban 0,2—0,5 cm pontossaggal.

A panelek az &sszeépités rendszerének meg-

4. &bra
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5. 4bra.

feleld peremfelilettel készllnek, és igy nemcsak
agyartas, de az Osszeepites is rendkivul egyszer(
mavelet. Az épllet szilkséges merevsége a fal-
panelek illetve a rajuk feltamaszkoddé fodém-
elemek sarok merev osszeépitése altal biztositva
van ugy, hogy a fodém Osszeépités utan tobbtdma-
szU tartdként mikodik. Kivanatos, hogy az el-
helyezett elemek szerkezetté torténé 0Osszeépi-
tése folyamatos legyen és az emelési munkat azon-
nal kovesse.

Az 0Osszeépitési munkat egy otfés komplex-
brigdd végzi. Az elhelyezett és pontosan beéllitott
fugglleges és vizszintes panelek 6Gsszeépités utan
alakulnak szerkezetté. A?szikséges miliveletek :
a falpanelek alatti kicsomoszolés, a hézagok Ki-
ontése, majd a koszorik elkészitése mind egy-

6. abra.
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szer(en végezhet6k. A hézagok 1 cm szélesek és
kulsé oldalrél kovér habarccsal kikenve 12—24
6ra mulva zsaluzas nélkil kionthet6k. A bels6
hézagolast egyszer kétlabu létra segitségével le-
het végezni, mig a homlokzat fugazasara toldhat6
és atallithatd vas létradllvanyok szolgaltak. A
szerkezet gyors kialakitasanal fontos, hogy a fent
jelzett mliveletek folyamatosak és litemesek legye-
nek (7. &bra).

Az LA" Kisérleti panelhdznal a vélaszfalak
nagyrészt a szokasos valaszfaltéglabol késziiltek,
de készultek valaszfalak 28/70/8 cm méretli hab-
pernyeszilikat lapokbdl, s6t kettés — lakaselva-
lasztofal helyett nagyobb — emeletmagas — 12
cm vastag panelekbdl is. EI6Gnyként jelentkezett,
hogy a habpernyeszilikatanyag homogén, kony-
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nyen véshetd, flirészelhetd, faraghat6, szdgezhetd
és csavarozhatd, tehat a szerelvények elhelyezése
kénnyebb és gyorsabb volt.

A Kisérleti haz Kivitelezése utan a lesz(irt ta-
pasztalatokat a kovetkezdkben lehet 06sszefog-
lalni :

1 A habpernyeszilikat idedlis el6regyartasi
anyag, nagyuzemi gyartasa megoldhatd és ebben
az esetben a téglafalazatnal olcsobb.

2. A Fogarasi (ti eljaréas szerint konny( betét-
elemekbdl peremezéssel készul fal- és fodémele-
mek sorozatgyartasra alkalmasak, emellett lehet-
séges barmilyen mas kénny( anyag betételemként
vald felhasznéalasa is. A gazdasdgossag — a torony-
daru teherbirasatol fuggéen — a panelek méretei-
Rek szélességi irdnyban vald novelésével fokoz-

ato.

3. Torekedni kell olyan megoldasra, mely sze-
rint a pince is eléregyartott kivitelben készithetd.

4. Helyes, ha a betételem és a panel egy helyen
készil, mivel a csekély térfogatsulyu és serilékeny
betételem széllitasra nem alkalmas. Ezzel szem-
ben korilperemezve, tehat kész panelként a nyert
tapasztalatok folytan tarolhato és szallithato.

5. A gyartastol a felhasznalésig terjedd id6
alatt tobbszori kozbils6 tarolas feltétlentl keri-
lend6. Mar a Fogarasi uton is nehézséget okozott
a tarolohely nagysaganak elégtelensége miatt tor-
ténd tobbszori atrakas. Uzemi gyartas esetén tore-
kedni kell arra, hogy az elemek kozvetlenll a
széllitoeszkdzrél keruljenek beépitésre.

MAGYAR EPITOIPAR V. EVFOLYAM 3. SZAM

6. Az elGregyartdsos panelépitkezés ideélis
épit6gépe a toronydaru, kivanatos azonban, hogy
a vezetdfilke oly magas legyen, hogy abbdl a ke-
zel6 az egész épuletet attekinthesse és az elhelye-
zési munkat figyelemmel kisérhesse.

7. A szakipari munkak munkaigénye a panel-
épitkezésnél a hagyomanyos épitkezéshez képest
kevesebb. Ennek ellenére térekedni kell ezen a
vonalon olyan szervezési modszerekre, hogy a
munkaer6 és az iddszikséglet tovabb csdkkent-
het6 legyen.

8. Csak méretpontos, Utemes, szaz szazalékig
betartott terv alapjan készil6 kivitelezés bizto-
sitja a legfejlettebb épitési mdd mellett is azokat az
elonyoket, amelyek ebben az Uj eljarasban rej-
lenek.

A Fogarasi uton tapasztaltak alapjan még az
aldbbiakat érdemes megemliteni. Egy emelet, azaz
hat lakas panelszikséglete 210 db, tehat egy lakésé
35 db. A Fogarasi Uton egy lakas, azaz egyhatod
emelet Gsszeépitési sebessége 3,5 6ra volt. Ebb6l
kovetkezik, hogy hat lakésnak, azaz egy emelet-
nek elkészitése 21 Ora és a teljes hazé 84 oOrat tesz
ki és igy 8 6ras munkanap mellett egy 24 lakasos
hdz Osszeépitése nem egészen két hét alatt meg-
torténhet. Hogy ez lehetséges — erre a Fogarasi
Uti épitkezés redlis bizonyitékot nyujtott. Ezt a
kezdeti eredményt tervez8inknek, kivitelezink-
nek a paneles épitkezés fejlesztésénél olyan alapul
kell elfogadniok, amelyet val6szinl még fokozni
lehet.
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Kisérleti lakoépiiletek a Gubacsi-hidfonel

BLATNICZKY PAL,

A Kisérlet el6zményei

A gazszilikatot az ETI kutaté mérnokei
kisérletezték ki laboratdriumi méretekben. A ked-
vez6 eredmények alapjan az Epitésigyi Minisz-
térium a Gubacsi-hidf6 mentén épulé lakotelep
két éplletét kisérletképpen gazszilikat felhaszna-
lasdval kivanta felépiteni, hogy a kulféldon is
egyre jobban terjed6 (j anyag gyartasahoz és
felhasznalasahoz sziikséges tapasztalatokat meg-
szerezze. A nagyméret(i kisérletnek célja volt :

1 megvizsgalni, alkalmas-e a gazszilikat kiilsé
térelhatarold fal kitoltd anyaganak,

2. adatokat gydjteni mas kisérleti anyagok-
kal valé 6sszehasonlitasra (pl. a Fogarasi Uton
gyartott habositott és vibralt mészpernyével),

3. blokkok és panelek alkalmazasaval a la-
kasépités fejlesztése.

Az épuletek tervezésére a Lakodterv kisérleti
mt’]terme kapott megbl’zést

“z=2z

kikisérletezésére és az els6 Kkisérleti epuletek
kb. 1200 m3 gazszilikat anyagéanak legyartasara
az E. M. egy kisérleti Uzem felallitasat rendelte
el. A kisérleti Uzem helyét a Parafakdgyarban
jelolték ki, mert ott megfelel6 tzemi épllet és
3 db 2,00 m 0-jd, 15 m hosszl autoklav rendel-
kezésre allt. A kisérleti zem létesitési koltsége
igy ezek értékével csokkent.

A Kivitelez6 az E. M. 23. sz. Allami Epit6-
ipari Vallalat volt.

A Gubacsi-hidfénél épll6 két kisérleti lako-

epulet jele K—1és K—2. A K—1 jeli kiserleti
eplletet a Magyar Ep|t0|par 1954. 12. szamaban
mar ismertette. ElOre-
gyartott vh. vazas épilet.
A gazszilikat  blokkok,
illetve a blokkokbol &sz-
szeallitott panelek csak
kitolt6elemek, nem teher-
hordok. A K—1 épiilet
mar elkészult és lakjak
(1. abra).

AK—2 jeld kisérleti
éplletet a K—1lelkészilte
utan tervezték és épitik
meg, hogy a szerzett ta-
pasztalatokat fel lehessen
hasznalni. A K—2 éplilet
vaznélkili. A keretekbe
foglalt gazszilikat pane-
lek alkotjak a teherhord6-
szerkezetet is. A mono-
litikusdn épitett pince
mar elkészilt. A Parafa-

1. dbra. Az elkészult K—1 jeld
épulet.

FALUS LAJOS

ROMAN ANDOR

kégyarban jelenleg késziilnek a gazszilikat blok-
kok és a helyszini elGregyarto Uzemben ezeket
keretes panelekké épitik 0Ossze.

A gazszilikat anyag

A gazszilikat anyag gyartdsa a mészhomok-
tégla gyartasahoz hasonld. A banyahomok egy
részét forgdédobban megszaritjak és golyés malom-
ban 4900-as szitafinomsagura meg6rlik. Ugyan-
ilyen finomra ©6rlik a legaldbb 75% kalcium-
oxid tartalm( égetett meszet is. Az aluminium-
port 10 000-es szitafinomsagra kell 6rolni. A
finomra 6rolt homokot, égetett meszet és alu-
miniumport széarazon, vizszintes tengely(i kever6-
gépben jol osszekeverik. A keverési 1d6 1—15
perc. Az Osszekevert anyag ezutdn a nedves
keverGbe kerul, itt adjak hozza a szikséges vizet
és banyanedves homokot. A keverési id6 itt is
1—15 perc. A keletkezett hig habarcsot az eme-
letes edzOkocsikon elhelyezett formékba oOntik
oly mddon, hogy a habarcs a forma magassaga-
nak feléig érjen.

A habarcsban az alabbi
jatszodnak le :

1L CaO+ HD - Ca(OH)2

2. 3Ca(OH)2+ 2Al= 3Ca0 + AID 3+
+ 3H?2

A 2. szerinti reakcié alapjan keletkez§ H2
(hidrogéngaz) a habarcsot porozussa teszi, S
felduzzasztja annyira, hogy az a format teljes
magassagaban kitolti. Ugyanakkor a keletkez6
CaO vizet vesz fel, ami a masszat bizonyos mér-
tékig megszilarditja. A megdermedt massza mar
annyira szilard, hogy ki lehet zsaluzni. igy jut

kémiai reakciok
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a tomb az autoklavba, ahol nyolc 6rén keresztil
8 atm. nyomés alatt g6zolik. Az autoklavolas
kdzben alakul ki a szilard vazat alkoté kalcium-
hidro-, illetve diliidroszilikat.

Egy 1,40x 1,00x0,25 m méretd témb gyar-
tasdhoz

245 kg banyahomok

50 kg 6rolt homok

50 kg 6rolt égetett mész

0,8 kg aluminiumpor

106 1 viz szlkséges.

A kész autoklavolt elemeket leemelik az
edzdkocsirdl és az épitkezéshez széllitjak. A ka-
pott gazszilikat térfogatsilya 750—850 kg/m3
nyomoszilardsaga 25—30 kg/cm2

K—1 épulet

A tervezés

A tervezési munka a szokésostol eltért, mert
a felhasznalandé j anyag tulajdonsagai még
nem voltak teljesen ismeretesek és a Kisérleti
gyartas kozben toébb oly korulmény valt ismere-
tesse, melyek a tervezést erGsen befolyasoltak.
Ezek sokszor mellékesnek latszottak, de kovet-
kezményeikben a szerkezet megformalasara don-
téen kihatottak. Pl. a gazszilikat tdmbdk oldal-
profiljanak megallapitasanadl kezdetben csak a
szerkezeti kovetelményeket vették figyelembe és
az anyag — meég nem ismert — sajatossagat
figyelmen kivil hagytdk. Ennek kovetkezménye

2. dbra. A vasbetonvaz felallitasa. (Foté: Pao Béla.)
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a meg nem felel6 mindsegu, illetve elreped6 blok-
kok gyartasa volt. Az okot vizsgalva megallapi-
tottdk, hogy a mintdba ont6tt hig folyds anyag
duzzadéasénal a meredeken visszavagott oldalfal
a duzzadast megakadalyozza, vagy pedig a forma
Kitoltését gatolja. igy vagy karos tdmorodés vagy
uregesedés keletkezik. Ezert kétszer is meg kel-
lett valtoztatni a blokkok kétoldali profiljat, mig
megfelel6 min6seégl ontvényt sikertlt eldallitani.

A K—1 jell épuletet nemcsak azért tervez-
ték a kozépfolyosora felflizott garszonlakésokbol
allo ismert alaprajz szerint, mert a lakotelep
eredeti programjaban is ez szerepelt, hanem azeért
is, mert ez az alaprajz szigoru rendben ismétléd6é
harantosztasaival rendkivul alkalmas az elGre-
gyartasra.

A vazszerkezet eltolt illesztésekkel 6ssze-
csavarozott ikeroszlopokbdl, harantirdny( mester-
gerendakbol all. Az ezekre felfekvé fodémpanelek
soklyuku falazotégla betéttestekkel késziltek, alul-
felul sik feltlettel. Lépcs6 az ismert eléregyartott
nagyelem( szerkezet. Eléregyartva készilt a nagy-
elemekbdl dsszeszerelt féparkany és a nagy fesz-
tavu, két végén lekontyolt teljes fedélszék is.

A homlokzati nyilasos falpanelek teljes eme-
letmagassaguak. Kiils feluletikén a m(iké hom-
lokzatképzes a panelekké egyltt készilt. Az
asztalos munka tokjait szntén az el6regyartd
lizemben helyezték be a panelbe, a beton ablak-
keretben levé faékekhez csavaroztak. Az ablak-
mellvédek és az ablakzaradék feletti fellletek
kell6 hészigetelését gazszilikat burkolassal bizto-
sitottak.

A fentiekbdl is kiolvashatd, hogy a gazszilikéat
anyag alkalmazéasan kivul djszer( volt a vaz, a
fedélszék és a nyilasos panel szerkezete.

A tervezett épllet megvaldsitdsanak eléfel-
tétele az el6regyartott vb. vazszerkezet eddigiek-
nél pontosabb legyartasa és 0Osszeszerelése volt.
A Kkivitelezd vallalat vallalta helyszini eléregyartd
lizemében a tervek Aaltal megkivant precizitaséi
szerkezetek elkészitését.

Kivitelezés

Az épilet pincéje hagyomanyos modszerrel
monolitikusan épult. Az els6 szervezési elképze-
lés szerint az elGregyartd (zemet a pincében
rendezték volna be. Ezzel kulon épilet létesitése
nélkal a téli el6regyartasra alkalmas helyiséget
nyertek volna. A megoldas a felvonulasi koltse-
geket csokkentette volna.

A pincetdmb kiemelését 1953 keésG Gszén
kezdték meg. Kanalas kotro dolgozott, igy
mar a harmadik héten sor kerllt a vasbeton
lemezalapozds szerel6betonjanak elkészitésére.
1953-ban a pincefalat is teljesen felfalaztak, béar
decemberben —5 és —7° hideg is volt. Ezutan
megkezdték a monolit pincef6dém zsaluzasat.

A gazszilikat elemek gyartasat kiilénboz6
nehézségek gatoltdk. igy a gépi felszerelés be-
szerzése, a régi és Uj gépek hibai, a laboratoriumi
és Uzemi receptura kozotti kilonbség stb. Ki-
deriilt, hogy a gazszilikat tombok szallitasa csak
az 1954. év végére varhatd. A gazszilikatgyartas
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késése miatt a tervezett el6regyartdsi Utemet
megvaltoztattdk. Nem volt szikséges ugyanis a
végsO hatérid6t tekintve, az elregyartas siette-
tése. Az elGregyartdst nem kellett télen meg-
kezdeni. Ezért eltekintettek a pincefodémnek a
rendkivil hideg id6jarasban véd6 épilet alatti
készitésétdl. Megvaltoztattdk az eléregyartas orga-
nizaciojat is, mert meleg id6ben a pincében val6
el6regyartasnak csak hatranyai jelentkeztek volna.
Az anyagnak a pincébe és az elemeknek a pincébdl
valé kiszallitasa ugyanis lényegesen tobbe kerilt
volna, mint egy konny(szerkezetl elGregyarto
Uzemnek az épitkezés melletti létesitése. Ezért
a kedvez6bb szallitasok érdekében az épilet
mellett 5 m belmagassagu és 10 m fesztavolsagu
favazas, néadpallds oldalu, egyszerl Kiviteld Uze-
met épitettek téglafald toldalékkal a beton-
kever6gép és kazan részére.

1954 februadrban fektették le a toronydaru-
ﬁélya alepitmenyet. A munkat megdragitotta,
ogy az egyik sinszal ala 51 cm-es falat kellett
épiteni, nehogy a darusuly a leterheletlen pince-
falat benyomja.

Az oszlopokat és gerendakat a helyszini
fedett Uzemben, a fodémpaneleket pedig a pince-
fodém elkészulte utdn a foédémen gyartottdk. Ez
utdbbiakat nem g6zolték. Az oszlopokat parosaval
gyartottak, hogy az egymassal szembekerild
csavarlyukak mm pontossaggal kertljenek egy-
massal szembe és lehet6vé tegyék a szerkezet
pontos Gsszeszerelesét. Minden egyes oszlopot oly
rendszerrel szdmoztak be, hogy feléllitasnal azok
kerlljenek egymas mellé, melyeket egymas mel-
lett egyszerre gyartottak le. igy sikerllt a szer-
kezetet olyan pontosan legyartani, hogy minden-
kinek egyontetli elismeréset vivta ki. A kival6
munkaért az épitéstigyi miniszter az eléregyartas
vezet6jét, Korossy Jozsef flmlivezet6t elismerés-
ben és jutalomban részesitette.

Dontd fontossagu volt a monolit pincefédém-
ben az oszlopkelyhek tengelyét rogzit6 vasak
pontos elhelyezése. Ezt mUszerrel valo kit(izéssel
és fokozott mlszaki fellgyelettel sikerult elérni.

A Kkitlizés, el@regyartas és elhelyezés olyan
pontos volt, hogy az oszlopok felallitasa utan az
oszlopokban levd 20 mm-es cs6hivelyeken &t
az egeész épulet hosszéban keresztil lehetett nézni.
Az ikeroszlopokat 3/4'£os csavarokkal fogtak
Ossze. A csavarhlvely és csavarok kozotti méret-
kilonbség mindéssze 2 mm volt. Nyilvanvald,
hogy kevéshé pontos el6regyartas és felallitas
esetében a szerkezetet nem is lehetett volna
Osszeszerelni (2. abra).

Az el6regyarté mlhelybdl az elemeket portal-
daru vitte a taroléhelyre, ahonnan toronydaru
helyezte el. A vézszerkezet oszlopainak beallita-
séhoz és rogzitéséhez haromlabu ellencsavaros
csOszerkezeteu hasznaltak. Ezeket egyrészt az
oszlopokat Ovezd szogvaskerethez, masrészt a
fodémben elhelyezett goémbvasfilekhez rogzitet-
ték. Az ellencsavaros csGszerkezet jol bevalt.
Ugy a beallitds pontossagat, mint az allas bizton-
sagat jol szolgéalta (3. abra).

Egy-két oszlopot ugy Allitottak dssze, hogy

3. abra. Az oszlop kitdmas

4. &bra. Vasbeton tet6szerkezet.

5 4bra. Ablakpanelek. (Foté:

zt6 szerkezet.

(Foté: Kuzmann Leb.)

Balassa Ferenc.)
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az elemeket kulon-kulon emelték fel. Ugy a be-
emelés, mint az 0sszeszerelés zavartalan volt.
Meégis attértek az ikeroszlopok foldén valé 6ssze-
szerelésére és azok egylttes beemelésére, mert
ezzel a szerelési munkat meg lehetett egyszer(isi-
teni és a toronydaru kapacitasat jobban ki lehe-
tett hasznalni.

Az ikersejttéglabdl dsszeépitett alul-felll sik
fodémpanelek legyartasa és elhelyezése egyszer(
volt és jol bevalt.

1954 decemberben kezdték meg a tetszerke-
zet el6regyértasat. A szelemenek és szarugerendak
a helyszinen készultek, mig a gerenddk és oszlo-
pok a 23. sz. Allami EpitGipari Vallalat Drava
utcai el6regyartd zemében. A fedélszék felalli-
tasat 1955. marcius 1-én kezdték meg és 2,5 hét
alatt befejezték. A pontos el6regyartas rendkivil
megkdnnyitette a szerelési munkéat. (4. abra.)

Az ajté- és ablakpanelek gyartadsat 1954
6szén kezdték meg a BUCEM Ulizemében. (5. abra.)

A gazszilikat blokkok késedelme miatt elhata-
roztak, hogy az épuiletet a koritéfalak elkészitése
nélkil bels6leg elkészitik. A bels6 véalaszfalak
épitését marcius 5-én kezdték meg és janius 1-én
a belsd részek épitése, szerelése és vakoldsa mar
befejez6dott. Ezt a helyzetet mutatja a 6. és
7. dbra. Lathatd, hogy elkészilt az épulet teljes
vazszerkezete, tetfszerkezete, tet6fedés, 0Osszes
bels6 vélaszfalak, teljes belsé vakolas, viz- és
villanyszerelés, a padlastér kiképzése stb., mig
a korit6falak hianyoznak.

6. &bra. Ajtépanel és a mellette fekvd falpanel elhelyezése.
(Fot6: Balassa Ferenc.)
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A gézszilikéat blokkok szallitasat 1955. aprilis
28-an kezdték meg. Az els6, a helyszinen 0Ossze-
flizott panel majus 9-én készult el. A kilsé falak
épitésenél elsdsorban az ajto- és ablakpaneleket
helyezték el. A falpaneleket a helyszinen szerel-
ték ossze kilon e célra készilt vaskalodak segit-
ségével. A 30°-ban megdontott vaskalodara egy-
mas folé helyeztek 3 db 100 x 140 x 25 cm-es
gazszilikat blokkot. A blokkokban lev6 4 cm
0-jG flggbleges iranyd lyukakba beflizték a
8 mm 0-jd gombvasbol készilt beemeld kampot,
ezutan a lyukakat kiontotték. A harom géazszilikat
blokkot tehat a blokkok kozepén elhelyezett be-
emel6 kampo kototte Gssze panellé. Egy-egy lakas-
szekcid kulsé hatarfala nyilasos panelbol és a
jobbra-balra elhelyezett gazszilikat panelbdl ala-
kult ki. A véazoszlopokat a hohid elkertlésére a
homlokzaton is megjelend fed6elemmel lattak el.
Késbbb az dsszeszerelt falpanelek kilsd felliletén
elhelyezésiik elétt a homlokzatvakolas durva alap-
rétegét is felhordtdk. A homlokzati paneleket a
technolégiai utasitdsnak megfelel6 sorrendben
emelték be. EI6bb a nyildsos panelt, utdna a két
oldalara kerll6 paneleket. A paneleket a koszoruk
elkészultéig a vb. oszlopokhoz rogzitett pallokkal
biztositottak.

Az elBregyartott vb. vaz és fodémszerkezet
toronydaruval torténd szerelésénél

1to-ra es6 beemelési id6, a toronydaru

allasideje nélkll.........cccocovennnnee. 0,755 ora
1to-ra es6 beemelési id6, a toronydaru
allasidejével .....cccooeviiiciieiiie 1,080 6ra

A kisérlet tanulsagai

A Kisérlet pozitiv és negativ eredményekkel
zarult. Pozitivumok voltak :

1 Beigazolddott, hogy barmilyen tébbszin-
tes épulet vazszerkezetét meg lehet épiteni elGre-
gyartott vasbetonbol. Az elemeket oly minéséggel
és pontossaggal lehet el6regyéartani, hogy azokat
fennakadés nélkul lehet @sszeszerelni.

2. Sziikséges és biztosithato a tervezés, anyag-
gyartas, helyszini elGregyartas és 0sszeszereles
allandé és helyes kapcsolata. Uj rendszerii, vagy
Uj anyagl szerkezetet a tervez6 csak a gyartas
és kivitel szakembereivel egyltt tud kialakitani,
viszont a gyartas és a kivitel sem képzelhet6 el
a tervez6 allandd kozrem(kddése nélkdl. 1tt nem
a szokvanyos mflivezetésrél volt sz6, hanem azon
jéval tilmené és a tapasztalatokat allanddan és
kolcsdnosen kicseréld, értékel6 és felhasznald kdzos
munkarol.

3. A gazszilikat gyartas nehézsegeit a kutatd
és technologus egylttes munkaval lekiizdotte.
Az egetett mész és aluminiumpor mindségének
ingadozéasai dontéen befolyasoljak a kémiai reakcid
lefolyasat és ezzel a termék mindségét. Ez kény-
szeritette a dolgozokat arra, hogy minden gyar-
tasi hibat a gyokeréig vizsgaljanak ki. Ennek a
munkénak koszonhet6, hogy mar tdl vagyunk
a kisérletezésen és a gazszilikat Uzem mar pontos
technoldgia szerint dolgozik és a selejtszazaléka
is fokozatosan csokken.
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4. Megismerték az 0j anyagot. MegfelelGen
szervezett gyartas esetén egyenletes, jomindségu,
alland6 térfogatsulyl és egyenletes szilardsagu.
Kivald a hészigeteloképessége és megfeleld szilard-
saga folytan nemcsak térelhatarolasra, hanem bizo-
nyos hatarig teherviselésre is alkalmas. Alacso-
nyabb épuleteken vb. keret nélkil, magasabb
épuleteken vb. keretekbe foglalva alkalmas teher-
hord6 panelek készitésére.

5. Bebizonyosodott az, hogy nemcsak kdzép-
folyosos, szigoru rendben kialakitott alaprajzok-
hoz hasznalhatd, hanem kotetlenebb, szabadabb
alaprajzok is kialakithatok. A panelek, illetve
blokkok szadménak csokkentése azonban szikse-
ges, hogy ne kelljen tal sok méretet gyartani és
raktaron tartani. A szabadabban kialakitott épu-
leteket is modul-rendszerben kell tervezni.

A Kisérleti epitkezés negativuma volt :

1 A gazszilikdt blokkok gyéartdsa nehezen
indult meg. A széllitds elhGzodasa késleltette az
épulet befejezését. Az épitkezés a tervezettnél
kb. 1 évvel tovabb tartott. Az épit6gépek Kki-
hasznalasa rendkivil alacsony volt. A kiértékel-
hetd gazdasagi mutatdk eltorzultak.

2. Az épitkezés elhuzddasanak folyoméanya
az epitkezés dragasaga. Ugyanabban az épllet-
tombben megépllt K—3 épulet koltsége 261,—
Ft/légm3 volt, a K—1 épulet koltsége 348,—
Ft/légm3. A K—3 épiilet hagyomanyos maod-
szerekkel épult. A legm3 arkilonbségében benne
van a felvonulasi koltségek kilénbsége. A K—3
épulet felvonuldsa 57 000,— Ft, a K—1 éplleté
327 000,— Ft volt. Tehat a légm3re vonatkoz-
tatva ez 30,— Ft-ot tett ki. lgen nagy mértékben
dragitott a gazszilikat tombok tal magas ara is.
A Kiserletezes koltségei a gazszilikat utdkalkula-
cioval megallapitott arat terhelték. Tehat az
egységarban az Uzem minden gyermekbetegse-
gének koltsége Kivetel nélkil benne volt. Ez lehe-
tetlenné teszi a reélis koltségosszehasonlitas keé-
szitését.

3. A munkaigényesség nem csokkent a meg-
kivant meértékben. A tet6szerkezet aprolékos
elemeivel igen munkaigéenyes volt. Fokozta a
munkaigényességet, hogy a gazszilikat tdmboket
szallitani, leemelni, tarolni, az 6sszeépitéshez moz-
gatni stb. kellett.

4. A gazszilikat elemek méreteltérése a meg-
engedettnél joval nagyobb volt. Egyes elemeknél
2—4 cm-t tett ki. Ezeért elhelyezéskor utélagosan
faragni kellett.

5. A Parafak6gyar az egyes elemeket nem a
felhasznalas sorrendjében gyartotta. Ezért a su-
lyos késedelem csokkentésére a kisebb méret(
elemeket a helyszinen a nagyobb elemekbdl firé-
szelték ki, hogy az 6sszeépitest és elhelyezést meg
lehessen kezdeni.

6. A panelek sima felllete a vakolatot nem
tartotta, ezért a fellletet érdesiteni kellett.

A tapasztalatok alapjan, véleményiink sze-
rint a teherhord6 panelek jelentik a jov6 fejl6-
dését. Szilkséges azonban, hogy
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k&t nem helyes a megvaldsité vallalatok tervébe
beallitani.

b) Aprolékos és munkaigényes ,patika“ szer-
kezet tervezését kerlini kell.

c) Agazszilikat anyag tulajdonségait, hészige-
telését, hoétagulasat a megvaldsult épitményen
tovabb kell vizsgalni, meg kell hallgatni a lakdk
erre vonatkozd valeményet is.

d) A gazszilikat anyag arat mai aranak leg-
alabb felére kell lecsokkenteni, mert akkor koze-
liti meg a reélis arat. A cél elérésére az Uzemet
mar atszervezték ugy, hogy gyartasi kapacitasa
napi 30 m3re emelkedett. Természetesen a tavo-
labbi jov6ben, ha a gyartas mennyiségét még
tovabb ndvelik, a fenti ar is még jelentékenyen
csokkenhet.

e) A gazszilikat tomboknek mérettlirését
csokkenteni  kell és fellleteiknek siknak kell
lenniok.
® f) A gazszilikdt tombok feluletét érdesen
kell kiképezni, hogy a vakolatot megtartsa.

g A f)aneleket a gazszilikat tombok gyartasi
helyen kell késziteni. Ezzel a sok rakodasi és
fuvarozasi koltség csokkenni fog és a munkaigé-
nyesség is kisebb lesz.

K—2 épulet

A K—1 épllet tapasztalatai alapjan célul
tlizték ki olyan teherhord6 paneles szerkezet ter-
vezését, melynek segitségével a munkaigényessé-
get nagy mértékben lehet csokkenteni. Meg-
konnyitette a tervez6 munkajat a K—1 épuleten
szerzett tervezési és kivitelezési tapasztalat. Is-
merte mar, mit lehet és mit nem lehet tervezni,
és hogy a kivitel hogyan dolgozik gyorsabban
es gazdasagosabban. Nehézséget jelentett a ter-
vezesnél az, hogy a Parafakogyarban rendelke-
zésre allo ontémintdk méretét kellett figyelembe
venni, mert ezzel elérhetd volt, hogy a gazszilikat
uzem folyamatosan tudott tovabb dolgozni a
K—1 éplilet anyaganak legyartasa utan anélkul,
hogy U] ontémintak készitését kellett volna meg-
varnia. A meglevé ontémintak figyelembevételé-
vel az 0j épilet koltségei is csokkentek, mert (j
ontémintakat nem Kkellett fizetni.

a) hasonlo kisérletek esetén az els6 proto-

tipus el6allitasanak koltségét kisérleti alapbol kell
fedezni és nem rendes beruhazasi hitelb6l. A mun-

7. abra. A belul kész, kiviul befejezetlen épulet.
(Fot6: Balassa Ferenc.)
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8. 4bra. A K—2 épulet homlokzata.

A K—2 jell kisérleti épilet (8. abra) alap-
rajza majdnem teljesen azonos a K—1. épliletével.
Szerkezete azonban attél alapvet6en eltér. Teher-
hordé harantfalas szerkezet, melynél a homlok-
zati falak csak onmagukat hordjak, a fédémek
terhét a harantfalak viselik.

Altaldban az 0Osszes falak alapja a 100 X
X 140 x 25 cm méretl gézszilikat blokk vagy
ennek fele. A fodémek ugyanilyen méret(i, csak
széls6é profilban kilonbdzo gézszilikat blokkbol
készllnek. Tehat a gyarnak csak kétféle blokkot
kell gyartani. Ez nemcsak az 6ntémintak aranak
megtakaritasanal jelent6s, hanem a szervezést,
raktarozast, szallitast és osszeépitést is lényege-
sen leegyszer(siti. Tehat a munkaigényességet
nagy mértékben csokkenti.

A tervezés megkiserelte a helyszini elGre-
gyartas munkaigényességének csokkentését is a
panelek szdmanak cstkkentésével. 4 féle falelem :
ugymint egész, fél, nyilasos és loggidhoz valo
szukséges a fliggbleges szerkezetekhez és ugyan-
csak 4 féle fodémpanel elégséges a fodémek
kialakitasara : normal, vizesblokk, folyoso feletti
és szélsé panel.

A munkaigényesség csokkentése volt a ter-
vezd célja akkor is, amikor a késébbi gyartasra
gondolva, Un. univerzalis darabokat alakitott ki.
llyen pl. a széls6 fodémpanel, melynél egyarant
lehetséges, hogy kilsé fellletén loggiat, erkélyt,
vagy ablak feletti Kivaltét alkalmazzanak. Ezt
agy sikertlt elérni, hogy a széls6 fodémpanelt
mindharom szerkezet ,beakasztasara“ alkalma-
san képezték ki. Az ilyen torekvések természete-
sen csak a modulacié szigor( betartasaval és a
gyartds lehet6ségeinek ismeretében vezethetnek
eredményre. Az ilyen irdnyd munka még sok
Ujat és me?(Iep(jt hozhat.

A szerkezetek kialakitasanal kerulték a ki-
nyulé vasbetétek, a helyszini kibetonozasok alkal-
mazasat. A helyszini munka a beemelés és el-
helyezés utan kizarolag a rések cementhabarccsal
valo kiontése. A sziikseges kotések, a csomdpontot
kialakitd részletek mind az el6regyartas folyaméan
keriilnek az elemekre. A koszoruk szerkezetét a
kialakitott blitykdk pétoljak.* (9. abra.)

* Szerkeszt6 megjegyzése: szélnyomasra a szer-
kezet megfelelhet, de razkdédtatadsok esetén a javasolt
kapcsolat a koszorut nem pétolja.

9. dbra. A K—2 épulet csomdponti kiképzése.
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Kisérletek folynak a homlokzatburkolatnak
a panel készitésével egyidejli kiképzésére. Ezt
azonban megneheziti a gézszilikat blokkok egy
még ki nem Kkuszobdlt hianyossdga : a blokk
egyik fellilete nem sik, hanem itt-ott domborodo.

A falpanelek és a fodémpanelek az el6re-
gyarté Uzemben a kovetkez6 egyszerd modon
késziilnek : az el6készitett betonpadlon lerakjak
az Uzembdl odaszallitott blokkokat olymaodon,
hogy a blokkok kozétti vb. bordak méretei Ki-
alakuljanak. A blokk-csoport, koré elhelyezik a
panel zsaluzasat, amely annyival nagyobb, ameny-
nyit a vb. keret megkivan. Ezutan helyezik el
a blokkok kozt és a blokkok és zsaluzds kozt
kialakult k6zokbe az eléregyartott vasszerelést és
kibetonozzéak a keretet. Az eljaras teljesen azonos
a fal- és fodémpaneleknél. (10. abra.)

A gézszilikat hajlitd igénybevétel felvételére
nem alkalmas. Ezért a fodémpanelekben a teljes
hajlitdst a keretbordak veszik fol, a gazszilikat
blokkok itt csak Kitdlt6 anyagként szerepelnek.
A falpaneleknel a gazszilikat blokkok mar teher-
hordd szerepet is betdltenek, mert megakadalyoz-
zak a keretoszlopok kihajlasat s igy ezeket gazda-
sagos keresztmetszettel lehetett megtervezni.

~ Atervezés befejez0dott és a kivitelezés meg-
indulasanal érdekl6dve véarjuk, hogy a gyartas
és kivitel hogyan birkézik meg a kétségtelendl (j
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10. abra. A K—2 éptulet paneljének gyartasa.

és ezért szokatlan feladattal. Meggy6z6désink,
hogy ezek a feladatok mindinkabb megszokotta
valnak és a szlikséges szakmunkés garda kialaku-
lasa utdn Kkilondsebb gond nélkil lehet majd
hasonl6 munkahoz hozzafogni. A varhatd 0Osszes
eredmények, a munkaigényesség csokkenése, az
iddmegtakaritas €s a gazdasagossag csak a leg-
utébbi feltétel teljesitése utdn mérheték le.
A munkaigényesség tovabbi csokkenése a jovo-
ben akkor vérhat6, ha a panelgyartas a gazszilikat
gyartasi helyén fog torténni.

A csepeli foldszintes, panelszerkezetl lakotelep

RUDNAI

I. Altalanos ismertetés

Foldszintes lakoépuletekbol nagy lakotelepek
épitése a felszabadulas utan ritkan jelentkezett
allami feladatként. A foldszintes lakéhéazakat
altalaban egyénileg vagy allami tamogatassal
épitették, de tébbnyire nem egységes tervek sze-
rint. Az elsé nagy allami lakotelep 1948-ban az
épitGipari vallalatok &llamositdsa utan Varpalo-
tan epult az ETI el6dje az Epitéstudomanyi
Kozpont tervei szerint. 1tt 120 lakas valosult meg.
Mar ennél az els6 lakotelepnél is az éplletek soro-
zatszer(isége lehet6vé tette (j szerkezeti megolda-
sok kikisérletezését.

A varpalotai 120 lakasos lakotelepen els6
Izben alkalmaztak széles korben el6regyartott
vasbeton gerendakat, vizes blokkokat, valamint
a fodémgerendak kozott nédbetétes efemeket.
E lakdtelep az els6é magyar Kisérleti lakételep-
épitkezésnek tekinthet6. Az elBregyartas és a
gépesités szinvonaldnak emelkedése néhany év
mulva mar lehet6vé és sziikségessé tette fejlettebb
szerkezeti megoldasok, nagy fal- és fodémpanelek
Kikisérletezését. Ezt azonban az Epitésiigyi Mi-
nisztérium kutato, tervez6 és kivitelez6 szerve-
zetei mindenekel6tt a tébbemeletes lak6épuletek-
nél kezdték meg, mivel ezekben az években egyes
elszort, kisebb, vidéki, foldszintes lakotelepektdl

GYULA é SEBESTYEN GYULA

eltekintve komolyabb allami féldszintes lakételep-
épitési igény nem volt.

Az 1954. évet megeléz6 id6ben egyetlen Kki-
sérleti Ujszer( technologiju foldszintes lakdépu-
let épllt az ETI kutatdé mérnokének, Samsondi
Kiss Bélanak tervei szerint. Az &ltala javasolt
mod azonban nem terjedt el és ennek fejlesztésé-
vel az Epitéanyagipari Kézponti Kutatd Intézet-
ben tovabb foglalkozik.

1954-ben a Réakosi Matyds Mivek elhata-
rozta, hogy dolgozoi lakasellatasdnak megjavita-
sara sajat beruhadzasi keretébdl foldszintes laka-
sokat épit és ehhez h&rom ujitd, Bellosevits—
Gebhardt—Lauchs javaslata nyoméan hozza is
kezdett. Az els§ panelszerkezet( foldszintes lako-
épllet 1954-ben épillt meg a Banya utcaban,
majd pedig 1955-ben 10 db Csepelen, mind all
epulet a harom tarsujito tervei és iranyitasa alap-
jan.

A R. M. Mivek 1955. évre méar 100 lakas meg-
épitését vette tervbe és tekintettel a nagy fela-
datra, atervezéssel, a panelek gyartasaval és a Ki-
vitelezéssel az Epitésugyi Minisztériumot bizta
meg. igy jelentkezett els6 izben ujra allami fel-
adatként egy nagy, foldszintes lakotelep megépi-
tése, ami lehetdvé tette nagylzemi modszerek,
fejlett épuletszerkezeti megoldasok Kikisérlete-
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1. 4bra. A lakédtelepek beépitési terve. Az 1955. dec. 1-ig fel-
allitott épuletek feketével vannak jelezve.

zését. Emellett a R. M. Mivek a 100 lakés 1955.
évi tervbe valé beallitdsanal mar elGiranyozta a
lakdtelep folytatasat tovabbi mintegy 250 lakéassal
(L. abra).

iVz Epitésiigyi Minisztérium 1955. aprilis ha-
vaban vette at a Koho- és Gépipari Minisztérium-
tol a feladatot, melynek megoldasahoz rendkivil
rovid idé allt rendelkezésre.

Az el6készit6 munkak anyaganak atvétele
soran megallapitast nyert, hogy az épitendd lakd-
telepnek nincs elkészitett beruhazési programja
és tervfeladata. Az épitkezésre eredetileg Kijelolt
helyrél Kidertlt, hogy a lakételep megépitésére
nem alkalmas, mert csak nagy koltséggel kézmd-
vesithetd. A felépitendd épuletekre vonatkozoan
csak vazlatok alltak rendelkezésre, amelyeket
alaprajzi és egyéb hianyossdgok miatt az épités-
hez felhasznalni nem lehetett. igy tehat ahhoz,
hogy a nagytdmeg(d épitési munka tdlnyomé
részét 1955-ben el lehessen végezni, a feladat alla-
sanak aprilis hoban tértént tisztazasa utdn a ko-
vetkez6 szokatlan temezésre kellett felkészilni :

Majus-juanius-julius honapokban, harom hé-
nap alatt el kellett késziteni e korilbelll 10 millié
forint épitési dsszeq(i telep beruhazasi programjat,
helykijeldlését, beépitési tervét, az épitési és koz-
mavesitési munkak tervfeladatat, m(iszaki terv-
dokumentéacidjat, kivitelezési részletrajzait, ide-
értve az organizacios tervet és koltségvetéseket.

Julius-augusztus-szeptember hénapokban, te-
hat ugyancsak harom hénap alatt ki kellett Kki-
sérletezni a felhasznaland6 falpanel anyagéat és
ennek alapjan megtervezni és megszervezni napi
ket lakas elballitasara alkalmas panelgyarté Uze-
met.

Oktober, november, december hoénapokban,
tehat harom hénap alatt, le kellett gyartani a 100
lakashoz sziikséges fal-, fodém és fedélszék eleme-
ket. Ugyanezen id6szak alatt kellett az eléz6leg
elkészitett alapokra, illetve labazatokra a 100
lakdshoz sziikséges elGregyartott elemeket &ssze-
szerelni és a 100 lakas kozul a maximalis szamu
lakast befejezni.

A fenti Utemezés maradéktalanul nem volt
betarthaté. Az épuletek befejez6 munkai 1956.
év elejére tolddtak at.
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Az épitkezés gyors lebonyolitasa érdekében
a Koho- és Gepipari Minisztérium a terveket az
Orszagos Epitési Hivatalhoz nyujtotta be helyi
tipustervvé valé nyilvanitas céljabdl. Sajnos az
OE11 allasfoglalasa e nagyszabasu Kkisérleti mun-
kaval szemben nem valt az épitkezés gyors le-
bonyolitasanak elényére. Az OEH olyan pénz-
Ugyi és miszaki kikotéseket tett, melyek nemhogy
nem voltak indokoltak, hanem majdnem az épit-
kezés leallitasdhoz vezettek. Ezek kozil megem-
lithetd pld., hogy az épitkezés koltségeinek meg-
allapitasanal az OEH az MNOT 11—54 sz. tégla-
falas ikerhdznak netto lakasteruletére kiszamitott
Forint/m2 koltségébdl indult ki és ilyen koltség-
tényezdvel allapitotta meg az A, B, C tipusl épui-
letekre vonatkozé koltségeket egységesen. Az MNOT
1154 sz. téglafalas ikerhdz bruttd alapterilete
169,3 m2, mig az A tipusu épllet brutté alap-
terulete 128,4 m2 Hosszu ideig kellett vitatkozni
az OEH illetékes el6addival, hogy a C tipust 1
szobas ikerhdz 1 m2re es6 koltségének magasabb-
nak kell lenni az A tipusu kétszobés ikerhdz m2
kénti koltségénél. Nem vitads, hogy a lakoterllet
egységére vonatkoztatott kéltségek ndvekednek
a lakoterilet csokkenésével. Nyilvanvalo, hogy a
teljes differencia nem csupan a csokkentett fal-
vastagsagokhol, hanem egy takarékosabb Kkiala-
kitasu alaprajzbdl is eredt. Ennek kovetkeztében
az 1 m2re esd koltsegeket a kisebb alapteriletd
épuletnél magasabban kellett volna engedélyezni,
mint a nagyobb teriletet feloleld6 MNOT 11—54
sz. m2-kénti koltsége. Tobb olyan miszaki kifogést
is emelt az OEH, amellyel kapcsolatban bebizo-
nyosodott, hogy allasfoglaladsa nem volt teljesen
helytallo.

Ennek ellenére a késedelem kizarélag a fal-
panelgyartd Uzemnek az eredetileg szamitottnal
hosszabb létesitési ideje miatt kovetkezett be.

A feladat megolddsahoz mind az Epitésigyi
Minisztérium, mind a R. M. Mdvek, illetve a KGM
fels6 vezet6sége minden segitséget megadott.
A munka koordindlasat az Epitéstgyi Miniszté-
rium Miszaki F6osztalya végezte. A generalter-
vezést, valamint az épuletek tervezését és a pane-
lek gyartasanak kidolgozasat az Epitéstudomanyi
Intézet végezte. A panelek gyéartasara az 1 sz
Epuletelemgyér rendezkedett be, a Kivitelezést a
25. sz. Vallalat hajtotta végre.

I1. Az épuletek tervezésenél
és az anyag kivalasztasanal kovetett szempontok

Az éplletek megtervezésénél meg kellett
hatarozni az épitési programot, ki kellett alaki-
tani a panelszerkezetek méreteinek és az alkal-
mazando anyagoknak alapelveit. Ehhez feliil kel-
lett biralni a kordbban megépitett pernyebeton

e

felllvizsgalat sordn az aldbbi hidnyossagokat
allapitottuk meg :

1 Az épuletek alaprajzi és homlokzati be-
osztasa fejlesztést igényel. A megépitett 10 épulet
voltaképpen haromszobas, illetbleg az el6szobaja
olyan nagyméretl, (ajtaja és két ablaka van),
hogy azt tobb lakdé mar is kiillon szobava valasz-
totta le. E harmadik szoba csak hosszu cs6elhizas
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segitségével lathato el flitéssel. Az éplilet sator-
tetds, ezért a fedélszék vasbetonbdl vald készitése
nehézséget okozott volna. A f6homlokzaton a
nyilasok a bebutorozas szempontjabol kedvez6t-
len helyen vannak. Az épuletek egy lakasosak,
holott a R. M. az (j nagy lakételep szamaéra iker-
hazakat igényelt.

2. Az (jitok a panelek anyagaul porszénhamu
géazbetont alkalmaztak. A csepeli porszénhamu-
nak épitGipari célravalo felhasznalasaval mar 1951,
illetbleg 1952. évben foglalkozott az Epitéstudo-
manyi Intézet és ebbdl az anyagbol késziltek a
Julia utcai és a Honvéd utcai lakasépitkezéseknél
beépitett fodémbéléstestek. Porszénhamunak gaz-
betonként vald felhasznélasadra azonban mind-
ezideig nem Kkerdlt sor, béar a sejtesitést el§idéz6
%ézképz()’ eljaras technologiai kisérletei az ETI-

en mar befejezést nyertek. A porszénhamunak
gazbetonként val6é alkalmazasa Gj, de elméletileg
hibas gondolat. Ennek magyarazataként tudni
kell, hogy a gazbeton két6anyaga cement, és alkal-
mazasa akkor helyes, ha az alapanyag nem pucco-
lan jellegl, hanem inaktiv szilikat. Az Gjitok azon-
ban panelek gyartasanal porszénhamut alkalmaz-
tak es cca 300 kg/m3 500-as portlandcementet. A
porszénhamu puccolan jellegli anyag, mely mész-
hidrattal kémiai kotést alkot. Ha ezt a kémiai
folyamatot nem mészhidrat hanem cement hozza-
adasaval idézzik el6, akkor a porszénhamu csak
annyi mészhidrattal jon kémiai kotésbe mint
amennyi a cement kotési folyamata alatt felsza-
badul. Ezért a porszénhamu technoldgianal elsé-
sorban mészhidratot kell alkalmazni és ezt is kb.
egyharmad rész mennyiségben ahhoz viszonyitva,
mint amennyit az Ujitok cementb6l 1 m3 kész
anyaghoz felhasznaltak.

3. Hibas volt az Gjiték altal alkalmazott gaz-
képzési eljards is. Az aluminium mész hatdséra
hidrogéngazt fejleszt, a gazfejlédés folyamatanak
gazbeton esetében a cement kdtésének megindu-
lasa el6tt le kell zajlania. A gyors kémiai reakcid
eléréséhez nagy 6rlési finomsagu — 10 000-es szita-
finomsagu — aluminiumport kell hasznalni. Az
ujitok ezzel szemben aluminiumforgacsot és resze-
leket hasznaltak és emiatt a lejatsz6d6 kémiai
folyamat rendkivil lelassult és a készitett anyag-
keverék nem ,kelt“ meg és gyakorlatilag nem
képzOdott sejtes anyag, amint azt a Kerepesi (ton
az altaluk rendezett bemutatén tapasztaltuk. A
gazképzdédés folyamatanak elhGzodasa a mar
kotésben levé anyagot allanddan feszitette és
ezzel egyidejlleg szétroncsolta a kialakuloban
levd cementes kotést is. Ez volt az oka annak,
hogy az (jitok magas portlandcement adagolas
mellett sem tudtak elérni 25—35 kg/cm—nél maga-
sabb szilardségot.

4. Az el6z6 pontban foglaltak miatt a pane-
lekbe nagymennyiségl perforalt vaslemezt kellett
beépiteni, hogy a panelek ne menjenek tonkre a
szallitasnal, emelésnél fellépd igénybevételek mi-
att. A beépitett vasmennyiség messze meghaladta
a biztonsadg eléréséhez minimalisan szlkségeset
és miutan a perforalt vaslemeznek nyersanyag-
ként valé felhasznalasa megoldddott"$$jiiMehe-
tett azt hulladékként kezelni. A-r
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5. Az Ujitok 20 cm-es falvastagsaggal készi-

tették a paneleket. Ez a vastagsadg az elvégzett
hétechnikai vizsgalatok szerint nem elégséges és
ezért a panelek vastagsagi méreteit is meg kellett
valtoztatni.

Az R. M. (] igényeinek kielégitésére az Ujitdk
még kész tervekkel nem rendelkeztek. Ezért és a
fenti hidnyossagok miatt 0] terveket kellett készi-
teni, ami azonban nem von le az Gjitoknak azon
érdemébdl, hogy elfogadotta tettek foldszintes
lakéépuletek nagy elemekbdl valé felépitését.

A tervezés kezdetén a beruhazé igényei sem
voltak pontosan meghatarozva. Végul jévaha-
gyast nyert kétféle lakastipus programja éspedig
egy kétszobas és egy halofulkével bévitett egy-
szobas tipuse.

Tekintettel arra, hogI)K/ mindkét épuletnél
maximalis alapteriilet csokkentést irt el6 a beru-
hazo, a tervezésnél tornac kiképzésérdl le kellett
mondani. Ez utdlag tulzott takarékoskodasnak
][((Jnilf és az ez évi tipusoknal tornéc is tervezésre

erdl.

A fenti program alapjan kétféle kétszobas
tipus és egy halofulkés, egyszobas tipus kerilt
megtervezesre. Tekintettel a rovid hataridére, az
els6 100 lakashol csak az egyik— A jelli—se két-
szobas tipus kertlt felhasznalasra 80 lakasnal. 20
lakas az R. M. Er6ém( 4altal hazilag kerult meg-
tervezésre. Az ETI Ujabb tipusai ez évben ke-
rilnek megvalositasra.

Fontos kérdés volt a panel szélességi méreté-
nek, illetdleg a modul méretnek a megvalasztasa.
Szallitési és szerelési okokbdl a panelek maximalis
sulyat egy-masfél tonndban kellett megallapitani.
Ez a méret teljes szobanagysagu falpanelek alkal-
mazasat nem teszi lehet6vé. A kordbbi kisérleti
éplleteknél 20 cm vastag falak késziltek. Ezt nem
lehet kielégitének elfogadni és ezért az ETI 28 cm
falvastagsagot vett alapul. llyen falvastagsag
mellett, emelet magassagi falpaneleket feltéte-
lezve, a maximalis elem-szélesseg a sulyhatar
figyelembevételével 1,40—1,80 m. A panelek be-
osztésa kétfélekéﬁpen torténhet ; vagy ugy, hogy
az egyes panelek magukban foglaljak az ajto,
illetdleg ablaknyilasokat is, vagy pedig Ugy, hogy
a panelek a nyilasok flggoleges kavaja menten
végzbdnek és igy az ajto- és ablaknyilasok két
panel kozott képz6dnék ki. A tervek az els6 val-
tozat alapjan készultek. Mivel a kétszarnyl ablak
vizszintes nyilasmérete 1,20 m, kéavaval egyutt
pedig legalabb 1,32 m, a panel szélességi meérete
legalabb akkora kell legyen, hogy az ablaknyilas
két oldalan széllitasnal, emelésnél elegend6 szi-
lardsagot biztosito betonhis maradjon. Ehhez
minimalisan 1,50 m széles falpanelre van sziikség,
de kedvez6bb a szélesebb, 1,60—1,80 m méret
alapul vétele. Az alaprajzok az 1,60 m széles fal-
panelek mellett kedvezden adodtak Ki és ezért a
tervezés stadiumaban ez valt modulméretté. Ké-
s6bb kiderllt, hogy a modulméret megallapitasa
sokkal dsszetettebb, semhogy ne lennének e modul-
nak is hidnyossagai. A kérdés tovabbi kutatast
igényel.

A fenti elvek alapjan megtervezett ,,A“, ,,B“
és ,,C* tipusu éplletek alaprajzat a 2., 3. és 4.
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4. dbra. ,,C*“ tipus. Tervez6: Harmos Zoltan.
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abrak mutatjak. Az 0sszes épiiletek az épitési
koltség csokkentése érdekében ikresitettek, ami
a kozmlvezeték hosszakat is csOkkentette. Az
ETI Altal tervezett épuletek oromfalas szerke-
zetliek. mivel a teljesen el6regyartott vasbeton
fedelszék szlikségesse tette az oromfalas megol-
dast. Egy ,,A“ tipusu ikerhdzhoz Osszesen 44 fal-
panel szukséges.

Az | A“ tipust lakas 22 falpaneljének meg-
oszlasa :

Megnevezés Vastagsag Darabszam
Kils6 falpanel...in. 28 cm 16 darab
Oromfal panel......, ...V . 28 cm 4 darab
Belsé lakaselvalaszté falpanel 20 cm 2 darab

Az elter§ falpanelek tipusszama 8 darab, ami az
gblakok, ajtok és épuletsarkok kiképzésébdl ado-
ott.

Abejarati ajté és a kétszarnyu ablakok ké&-
vaja mulkokereteknek a nyildsokba valo utolagos
elhelyezése Utjan képzddik. A kis ablakok (furdé-
szoba, kamra) kavéja a falpanelben magaban van
kiképezve.

Az éplletek valaszfalai, vakolasa és egyéb
iparosmunkai hagyomanyos modszerrel késziil-
nek. A tervek szerint homlokzatvakolas helyett
csak viztaszitd festés készilt volna, ez azonban a
gyartasi pontatlansdgok miatt az éjmleteknek csak
egy részénél valdsithaté meg.

Az ETI a fodém tervezésénél a gyors meg-
valositds érdekében adottsdgnak fogadta el az
éplletelemgyarak meglevé 1,00 m széles fodém-
panel sablonjait, mert ezek felhasznalasa esetén

5 abra. A ,B*“
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csak a sablonok hosszméretének megvaltoztata-
sara lett volna sziikség. Az 1,00 m széles fodém-
panelek jol 6sszhangba hozhat6k az ugyancsak
1,00 m tengelytavolsagra elhelyezend6 szarualla-
sokkal, viszont nincs Osszhangban a fodém- és
fedélszerkezet 1,00 m-es modulmérete a falpane-
lek 1,60 m-es moduljaval. igy a méretkildnbségek
kiegyenlitésére 2 darab egy méternél valamivel
szélesebb fodémpanelt Kkellett kiegészitésképp
betervezni. Menetkézben derilt ki, hogy a gya-
korlati okokbol megtett elvi engedmény éppen
gyakorlati oldalr6l nem volt indokolt, mert a mar
meglevd elég elhasznalt allapotban levé 1,00 m
széles fodémpanelsablonokat nem volt érdemes
atalakitani. igy végul 0j sablonokat kellett készit-
tetni. Ez is mutatja, hogy a panel épuleteknél a
legszigorubb kovetkezetességgel kell a szerkezetek
egységes rendjét megtervezni és ténylegesen biz-
tositani (5. abra).

Az , A tipusu éplilet igen keskeny, 0sszesen
6,97 m kilméretl. Ezért a fodémszerkezet egyetlen
traktusként hidalja at az éplletet, tehat kozvet-
lenil a két hosszfalra fekszenek fel a fodémpanelek.
A szabad fesztav igy 6,40 m. A tervek fellilvizs-
galatanal olyan aggaly merilt fel, hogy a panelek
lehajlasa tal nagy lesz. Az ez irdanyban elvégzett
kisérletek ezt az aggalyt nem igazoltak. A fédém-
panelek ket hosszbordajanak a fodémpanel also
vasbetonlemezével valé egyuttdolgozasa ered-
ményeként a fodémpanelek terhelés alatti lehaj-
lasa az 1—2 cm-t nem haladta meg.

A szaruzat el6feszitett vasbeton elemekbdl
ures fedélszékként kerlilt megtervezésre. A vas-

tipust épulet fodémpanel kiosztasi terve.
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beton szarufdk a gerincnél fapallé taréjszelemen
kozbeiktatdasaval vannak egymasnak tamasztva
és 0Osszeerdsitve.

A szarufak talnyudlnak, a tetd csiing6 ereszes.
A fodémpanelek a falpanelek kilsd falsikjahoz
képest 2 cm-t visszaugranak azért, hogy az orom-
falon a kedvez6tlen homlokzati kép elkertilhet6
legyen (6. abra).

A lakotelepen UGjszerl alapozasi és labazat-
képzési mdd Kkertlt megtervezésre. Az épiletek
panelfalai alatt savalapok helyett furt alapok
készultek. A teherautora szerelt furd altal kifart
hengeralak( iregekbe helyszini betonozassal beton
colopok kertltek. Ezekre elGregyértott vasbeton
talpgerendakat helyeznek, amelyek kilsdé beton-
felulete végleges labazati homlokzati feluletil szol-
gal. Aldbazati talpgerendakra keril a falszigetelés,
majd pedig a falpanelek. igy a helyszini munka-
igényesség e munkam(iveletnél is l1ényegesen csok-
kenthet6 volt.

Az épuletekben egészen kisméretli koszoru
készll, amelynek kulméretei a falpanelek fels6
hornya altal vannak meghatarozva, tehat semmi-
lyen oldalr6l sem igényelnek zsaluzést.

IV. A falpanelek anyaga

Mér kordbban utaltunk arra, hogy a pernye-
betonra nézve a csepeli porszénhamu alkalmaza-
sat megtartva, Uj receptura és gyartasi technoldgia
Kikisérletezése volt szlikséges. Ezt az Epitéstudo-
manyi Intézetben Schiitz Mihaly végezte el.

A porszénhamut és a mészhidratot 6rolt gra-
nulalt kohosalakkal és gipsszel kell intenziven
osszekeverni. Orolt granuléalt kohosalak beszerzési
nehézségei miatt 300-as hej6csabai kohdsalak
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cementet, gipsz helyett pedig a vegyipari mellék-
terméknek sz&mitd trisogipszet irta el6 az ETI.
A gézositas elmaradt, mivel enélkil is elég kénnydi,
mintegy 1200—1300 kg/m3 térfogatsulyl beton
készithetd.

A megadott receptura 1 m3 kész betonra
vonatkoztatva a kovetkez0 :

770 kg csepeli porszénhamu,

100 kg mészhidrat,

100 kg 300-as kohosalak cement,

30 kg trisogipsz, r

400 kg viz

A szilarditas el@irt menetrendje :

6 drai pihentetés 60° C h6foku szaraz térben,

12 orai g6zolés 90—95° C héfokon.

Az igy el6allitott pernyebeton kockaszilard-
saga az ETI laboratériumi kisérletei szerint :

g6z0lés utan azonnal ... 70 kg/cm?2
g6zolés utan 3 nappal .... 85 kg/cm2
28 napos korban .............. 90 kg/cm2

Ez a szilardsag messze felulmulja a foldszintes
épuletek falanyagatol megkivanhato szilardsagot,
figyelembevéve még a falvastagsag csokkenését is.

A nem autoklavolt pernyebetonok id&allo-
sagat, illetbleg szilardsaganak tobb év multan
bekovetkezd alakuldsat illetéen nincsenek meg-
bizhaté tapasztalatok, sét bizonyos vizsgalatok
alapjan szilardsagcsokkenéstdl kell tébb év mul-
tan szamitani. A pernyebeton igen magas szilard-
saga miatt a kockaszilardsag felére valo csokkenése
sem okozna komolyabb veszélyt, ennél nagyobb
szilardsagcsokkenés, illet6leg a szilardsag teljes
elvesztése természetesen a fal alkalmassaganak
megsz(inését eredményezné.

Az eddigi, 2—3 éves adatok alapjan az anyag-
nak foldszintes hazak falanyagaul valé haszna-
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latdt meg lehetett engedni, de az anyag megfelel6
volta nincs végleg bebizonyitva. Ebbdl a szem-
pontbol az épitkezest kiséleti jelleglinek kell tekin-
teni.

A falpanelekben Ujszer(i vasalds van. Ez a
vasalasi méd M. Szabd Gézanak az Epitéstudo-
manyi Intézet kutatdé mérnokének a bejelentett
talalmanya. Lényege, hogy a betonacél és a per-
nyebeton kozott nem kielégité feluleti tapadast
mechanikai lehorgonyzassal helyettesiti. Ezt a
vasalési elvet az emel6 kampoknal, valamint a
nyilasos panelek elvékonyitott betonszaranal, kis
Ir(ne’ilrtékben azonban minden falpanelnél alkalmazni

ellett.

V. A falpanelek gyartasa

A gyartasi technoldgia megtervezését meg-
el6zGen el kellett donteni a falpanelek gyartasanak
a helyét. A legkézenfekv6bb a Csepelen vald gyar-
tas lett volna. Csepelen azonban megfelel6 el6re-
gyarto lUzem egyel6re még nincs, tehat itt csak
ideiglenes gyarto helyet lehetett volna létesiteni.
Célul kellett azonban Kkit(izni, hogy ilyen nagy
tomegld falpanel gyartasdnak a megszervezése
végleges jellegli Uzem létesitése Gtjan torténjék.
Ezért a valasztds az 1 sz. Eplletelemgyérra esett.
E megoldas mellett szolt az is, hogy az 1 sz. Epl-
letelemgyar megfelelé teljesitékepességl g6zfej-
lesztd kazanokkal rendelkezett. Az (izem megepi-
tése soran sok, elére nem latott probléma vetd-
dott fel, amelyek Osszeségikben a gyartds meg-
indulasanak eltol6dasat eredményezték.

Az épitkezés elBirt rovid hataridejét csak
napi 2 lakas, (vagyis 1 ikerhaz) falpanel€inek le-
gyartasara alkalmas (zem megépitésével lehetett
biztositani. Ennek ellenére az ilyen kapacitasu
Uzemben 3 hdnapot kellett a gyartasra elSiranyozni
tekintettel a beinduldssal kapcsolatosan varhat6
nehézségekre.

Az igy meghatarozott kapacitas évi 400 lakas
falpaneljeinek legyartasara elegendd, ami minden
eddig létesult magyar kisérleti panelgyartd tUzem
kapacitasat sokszorosan fellilmulja, mely azonban
a lakasépités orszagos méretei mellett még mindig
elenyész6. Osszehasonlitasképpen kozoljik az
alabbi adatokat :

EIméleti 1955. évben

. napi elért tényle-
Paneluzem helye kapacitas* ges napi ter-
m3 melés m 3**
Parafak6gyar, gazszilikat
elemek i 10 4
Fogarasi Ut habszilikat
elemek ..t 9 8
1. sz. Epiletelemgyéar, per-
nyebeton panelek ... 50 40

* Az egyes lizemek kapacitasa m 3-ben van meg-
adva, mert ez tekinthetd jellemz6 egységnek. Az igy
megadott kapacitas lakédsszamra valé atszamitasa az
alkalmazott alaprajzi és szerkezeti rendszertdl flgg.

** A ténvleges napi termelés nem egész éven at
tartd termelésb6l van szamitva, hanem csak a tényleges
gyartasi periodus figyelembevételével.

7. kép. Falpanelek gyartdsa. Anyagbetoltés.

8. kép. Falpanelek gyartasa.

9. kép. Falpanelek gyartasa.

Vibralas utadn (1955. okt. eleie.l

Go6zolokamraba valé behelyezés.



122

MAGYAR EPITOIPAR V. EVFOLYAM 3. SZAM

10. kén. Alapozas. Autéra szerelt furé.

11. kép. Alapozéas. Betonozott lyukak, talpgerendaig betonozva,

tuskével.

Karafiath Lé&szl6 és Varady Szabd Gyula
(1955. szeptember kdzepe).

Gjitasa

A parafakdgyari, illet6leg Fogarasi uti tzem,
1— 1Y2 év alatt készult el. Erthet6 modon nehéz
feladat volt az 1 sz. Eplletelemgyar panellizemét
2— 3 honap alatt megvalositani.

A gyartasi folyamat f6 részei :

1 anyagfogadas, anyagtarolas

2. adagolés, keverés

3. bedolgozas

4. érlelés, szilarditas

5. kész termék tarolas és elszallitas.

Az anyagfogadas, tarolds és keverés céljara
felhasznalast nyert az 1 sz. Epuletelemgyarban
akkor mar elkészilt, de még Uzembe nem helye-
zett kdzponti betongyar. Ezt az indokolta, hogy
a betongyér tarolé bunkerekkel, mérlegekkel és
kényszerkeverésii betonkever8gépekkel fel volt
szerelve és az Omlesztett cement felszallitasara
késziilt berendezés a pernye felszallitdsara volt
igénybevehet6. igy a panelek gyartdsahoz szik-
séges vibré-asztal és a g6zol6kamrak a betongyér
mellé telepiiltek. Méar a g6z616kamrak épitése soran
kitlnt, hogy a betongyar lzemképesseége olyan
feltételezés volt, amety szamos komoly hianyos-
sadggal nem szamolt.

A betongyarnak a HdAdmezO6vasarhelyi Meér-
leggyar altal készitett mérlegei poranyagl anyagok
pontos mérlegelésére alkalmatlanok, illetéleg pon-
tatlanok. Ezert a mészhidratot a mérlegek kikerQ-
lesével kézi er6vel kellett adagolni. A mérlegeken
csak a porszénhamut és a kohosalakcementet mér-
legelték, ezeket is kétséges pontossaggal és féleg
megengedhetetlen porképzd&déssel.

A tetongyéarban felszerelt hat darab kény-
szerkever6gép a Hejécsabai Cementipari Gépjavi-
toban sajat terveik szerint készult. A gépek Uzem-
behelyezésénél sulyos gyartasi hibak deriltek Kki.
igy példaul az egyik gép csapagy tengelyének a
bedllitaisa a gyartadsnal &sszehajtogatott papir
behelyezésével tortént () A gépeket az elméleti
teljesitOképességnek legfeljebb 2/3 részében lehe-
tett terhelni, az Uzemzavarok mindennaposak
voltak. A kever6gépek poranyagok keverésére nem
voltak portalanité burkolattal ellatva és tlirhetet-
lentl porzottak és éppen azt az intenziv keverést
nem biztositottak, aminek feltételezése miatt a
betongyarra esett a valasztas.

A gépek hianyai és ki nem elégit6 teljesit6-
képessége miatt intenziv keverést biztositd, na-
gyobb kapacitast, pormentesebben dolgozé keve-
rogépet kellett beallitani. A Rakosi Matyas M-
vek — melynek vezet6sége az épitkezés és gyar-
tds minden fazisahoz sokoldall segitséget nyuj-
tott — egy 650 liter keverd kapacitasu gorg6jara-
tot adott &t e célra. Ez megfelelének bizonyult
és a tovabbiakban a kényszerkever6gépek csak
tartalékul szolgéltak. A nagy sulyu és nagy terje-
delm( gorg6jaratnak a betongyarba val6 beszere-
lése az egyik betonkever6gép helyébe csak a gor-
g6jarat szétszerelése, a betongyar oldalfalanak
kibontasa, a fddém megerdsitése utadn volt lehet-
séges. Ahhoz, hogy ezek és az ezekhez hasonld
egyenként kis akadalyok ne okozzanak nagy hatar-
idOeltolodast a gyartds megszervezésében, komoly
erOfeszitéseket kellett tenni. Bizonyos késedelem
még igy sem volt elkeriilhet6.
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A porszénhamunak és az émlesztett cement-
nek a betongyar bunkeréibe valé felszallitasara
az elkészitett berendezések igénybevétele volt
tervbevéve. Sajnos, ennek soran is a megoldatlan
kérdések egész sorozata derult Ki.

Az Omlesztett cementszallitdshoz jol zarédo
tartalyokra vagy tartalykocsikra van szikség.
Napi 40—50 m3 porszénhamu széllitdsahoz ele-
gendd cement konténer nem allt ésmasem all rendel-
kezésre. Az 6mlesztett cement, vagy porszénhamu
szallitdsara igy egyetlen szallitbeszkozt lehetett
hasznalni : az eredeti rendeltetésukre fel nem hasz-
nalt, jol zarodo timfoldszallitd vasati kocsikat.
E kocsikat cementtel vagy porszénhamuval kony-
nyen meg lehet tolteni, meg kellett volna azonban
oldani pormentes uritésiiket is, Ez a kocsik aera-
cios fenéklappal vald ellatasaval lehetséges. Az
aeralt fenéklemezen keresztlil a Kkilrités helyén
a kocsik megfelel6 csapjara szerelt vezetékhez
csatlakozé kompresszorbol fajhatd be levegd. En-
nek hatdsdra a poranyag a kis lejtésl aeracios
fenéklemezen folyadék modjara megcsiszik és a
vagonbdl mindennemdi fizikai munka kozbejotté
nélkal kifolyik. Eg?/ Gax kocsi 1/3 részébe az 6m-
lesztett cementszallitas kikisérletezése végett még
a csepeli épitkezést megel6zden felszerelést nyert
ilyen aeracios fenéklap, amellyel az eredményesen
kitrithet6 volt. Pernye szallitasara is jol bevalt
a berendezés : a matravidéki erémiib6l a Foga-
rasi Uti habszilikat Uzembe széllitottak vele per-
nyét. A megoldas tehat ismert volt — de ugyszél-
van csak elméletileg, mivel a timféldszallitdo ko-
csik kell6 mennyiségben valé atalakitdsa dnma-
gaban is hosszabb tervezési és gyartdsi munkat
igényel, ami csak 1956—57. években fog meg-
valdsulni. igy a porszénhamut a csepeli erémUibol
at nem alakitott timfoldszallité kocsikban szal-
litottak. Az Urités Clark lapattal tortént, ami a
porzas miatt egészsegtelen, emellett lassy és draga,
a jovében feltétlentl kikliszébolendd muvelet.

A fogaddtérbe Uritett porszénhamut Fuller
szivattyu széllitja fel a silokba, illet6leg a silokbol,
vagy koOzvetlenul a betongyar bunkerébe.

A mészhidratnak a betongyarba vald fel-
szallitasa ideiglenes jelleggel zsakolva, transzpor-
térrel tortent.

A fentiekben megadott receptura szerint meg-

kevert pernyebeton anyagot vassablonokba toltik.
A sablonokat vibroasztalra helyezik és bevibraljak.
A vassablonok oldallapjai, le- illetéleg felhajt-
ehatdék. A tomoritett, friss pernyebeton-elemeket
a sablonnal egyitt, futdbmacska emeli be a g6z6l6
aknaba. Egy-egy aknaban 7 elem fér el egymas
felett és 0sszesen 6 akna epllt egymas melle. A
sablonok szdma egy napos gyartasi ciklus alapjan
kertlt megallapitasra. A g6z0l6 aknaba kildn veze-
tékeken lehet meleg levegdt, illet6leg nedves gdzt
beengedni. Valbdjdban a g6zolést megeléz6 meleg
leveglvel valo érlelés ideje alatt sem lehetett el-
kerlllni az aknékba bizonyos mennyiségl vizg6z
bejutasat. Ez rontotta az elemek mindségét, mert
duzzadast okozott.

A kezdeti nehézségek legy(irése utan az izem
a tervezett napi 30—40 falpanel legyartasara alkal-

12. kép. El6regyartott labazati gerenddk (1955. szent, kdzepe).

13. kép. A panelek beallitdsa (1955. oktdber).

14. kép. A fodémpanelek beemelése (1955. oktéber).
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15. kép. Az oromfalpanelek és a feszitett vb. szaruk szerelése.

16. kép. Az ikerhaz utcai homlokzata. Vasbetonszaruk.

17. kép. Az ikerhéaz udvari homlokzata a lécezés utéan.

inasnak bizonyult. 1955. december elejéig 82 lakas
falpaneljei késziltek el.

A csepeli éplletek eléregyartott vasbeton talp-
gerendait az 1 sz. Epuletelemgyar, a fodémpanele-
ket és a vasbeton szarukat a 2. sz. Eplletelem-
gyar gyartotta le.

Husz lakés falpaneljeit az R. M. Er6m( mel-
lett berendezett sztend jellegl nyilt gyarté helyen
készitette el maga az R. M. Erém(. Az itt gyartott
falpanelekbdl is az E. M. 25. sz. Epit6ipari Véllalat
szerelte Ossze az épuleteket.
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VI. A lakételep kivitelezése. Gazdasagossagi
kérdések

A csepeli lakdtelep épitése a terep ddzerrel és
szkréperrel vald elegyengetésével kezd6dott. Ez-
utan farta ki az autora szerelt furd az alaplyuka-
kat. A furds 1,00—2,00 m kozotti mélységig tor-
tént. Akocsi teljesitménye elébb csak napi 20 lyuk
koril mozgott, késébb felemelkedett 35—45 lyuk-
ra. E célra kialakitott farés kocsi hasznalata ese-
tén napi 70—80 lyuk farésa vérhatd, amely eset-
ben mar lényeges koltségmegtakaritas fog mutat-
kozni a kézi erbvel végzett sdvalapozassal szemben.
A munkaerdmegtakaritas mar a ténylegesen elért
gépteljesitmény mellett is szamottevd. A kifart
lyukakba konnyen mozg6é betonkever6telepben
megkevert betont csémdszoltek és a betoncolopok
tetejét pontosan az elGirt szintmagassagban lehuz-
tak. Ha a betoncolop fels6 sikja a kérnyezé terep-
nél magasabban volt, akkor konny(i zsaluzatot al-
kalmaztak, ami gyorsan tovabbvihet§ volt. A
betoncdlop még friss betonjaba belitétt betonacél
tiske biztositotta a labazati gerendaval vald
Osszekottetést. A labazati gerendékban ugyanis
atmend nyilas készilt. E nyilasba benydulott a
betonacél tiiske, ezutan a nyilast kibetonoztak.

A labazati betongerenda homlokzati felliletét
acél hullamlemez zsaluzatba ontotték. Ez altal
kész hullamos homlokzati felilet adddott.

A labazati gerendak felsd sik fellletén elké-
szitették a ragasztott falszigetelést. Az épilet bel-
sejeben kibetonoztdk a kéményalapokat ; egyeddl
a kis alaptestek igényeltek (a feltdltesektdl eltekint
ve) kézi foldmunkat.

\ falpanelek szerelési technoldgiajanak Kki-
alakitdsa a gyartési és szallitasi technoldgiaval
valoé Osszehangolast igényelte.

Az els6 gondolat az elemeknek a végleges be-
épitési helyzetnek megfelelé allva valé gyartasa
volt. Ez esetben az elemek gyéartds és szallitas
kdzben val6 mozgatdsa ugyanazoknak az emeld-
horgoknak a segitségével torténhetett volna, ame-
lyekre a szereléshez amugyis sziikség volt. Az el6-
zetes féliﬁari kisérletek azonban azt mutattak, hogy
az elemekben levé nagymennyiségli viz lehuzddasa
miatt az elemek als6 része nem szilardul meg
eléggé. Ezért végeredményben a vizszintes — fekvd
— helyzetben valé gyartas mellett kellett donteni.
llyen gyartas esetén is célszer(i lett volna az allé
helyzetben torténd szallitds, amint azt kulfoldi
(szovijet, angol sth.) el6képek igazoljak. E szalli-
tasi modhoz azonban nem allt rendelkezésre ele-
gendd8 mennyiség( trailer, illetéleg vontatd, nem
készlltek el id6ben a trailer-szallitast lehet6vé
tevd belsd utak és nem volt id6 a megfeleld kalo-
dak megtervezésére és legyartasara sem. Ugyan-
ezen okok miatt kellett elvetni a szélességi (1,60 m)
irdnyban felallitott helyzetben valé szallitast is.
Az épitkezésre igy fekv6 helyzetben kellett a fal-
paneleket kiszéllitani, de a jov6ben fel kell készilni
az allé helyzetben valé szallitasra, mivel az elemek
igy aszallitas kozben jelentkez6 igénybevételekkel
szemben ellenédllobbak, ami a szallitdsi vasalas
csokkentését, vagy teljes elhagyasat lehetGvé
teszi.
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A fekv6 helyzetben valé gyartas és szallitas
azzal a hatrannyal is jart, hogy kilén emel6hor-
gokat kellett a panelek egyik feliletébél kiall6an
bebetonozni, amelyeket a végleges fiigg6leges sik-
ban vald elhelyezes utan le kellett vagni.

El kellett dénteni még azt, hogy az elemek
homlokzat feldli oldala, vagy a lakastér feldli oldala
lesz-e a gyartas folyaman alul. Az eredeti elkép-
zelés szerint a falpanelek csak egy vékony géppel
felhordott homlokzati fellletet kaptak volna és
ezért a homlokzati felulet kertlt alulra. igy az
emel6horgok a bels6 falfellletre keriiltek.

Atechnoldgiat a jovében ugy kell kialakitani,
hogy a homlokzatréteg méar a gyarban legyen fel-
hordva. Az tehat, hogy a bels6 vagy kiilso felllet
legyen-e a gyartas soran felll, attol fiigg, hogy a
homlokzati réteg bedolgozéasat alul, vagj- feldl
lehet-e jobban megoldani. E mellett meg kell sziin-
tetni a felesleges feluleti emel6horgokat is ezért a
jovében az elemek megfogésara az elemek oldalan
elhelyezkedd, hornyokba kapaszkod6 oll6s him-
bat kell alkalmazni.

A falelemek szallitdsa a gyarbol egészen az
éplletek kozott kiképzett deponidig tehergépko-
csin tortént, mig a talpgerendak, fodémpanelek,
valamint_a vasbeton szaruk szallitasa a csepeli
Rakdczi Ferenc Gti iparvaganyig vasuton tortent,
ahol az elemeket egy lanctalpas gémes daru panel-
szallitd kocsira rakta at és innen tortént az ele-
meknek a deponidig valé bevontatasa.

Az elemek lerakésa, tovabbéa beépitése portal-
daruval tortént. Ugyanazon a palyan 2 daru mako-
dik. Az egyik daru az elemek lerakasat végezte,
a masik pedig az elemek elhelyezéset. A faleleme-
ket a gyartasi, illetbleg a szallitdsi helyzetnek
megfelelden rakta le a rakoddé daru, mig az elhe-
lyez6 daru az elemeket méar a fuggd helyzetet
biztosité horgoknal fogta meg, illetbleg allitotta
fel és helyezte el. Az elemek elhelyezése a mér elké-
szitett fal alatti szigetelésre felteritett habarcsba
tortént. Az elemek kitimasztasara javaslatba jott
teleszkopos rendszer(i tamasztod berendezés, de az
id6 rovidsége miatt a kivitelezd vallalat kény-
szer(ien fa- és munkaigényes kitdmasztast valasz-
tott. A falelemek egymés kozotti kapcsolatat az
elemek kozotti hornyoknak p. c. habarccsal val6
kiontése atjan biztositottak. A kiontés felllrdl
tortént, minden pehézség nélkil. Az elemek fels§
Osszefogasat a fodémpanelek terhelésén kivil az
elemek fels6 hornyaba helyezett vasbetét és a
horony Kkibetonozasa biztositotta. A fodémek
elhelyezése gyorsan és konnyen tortént. A szaru-
zatok elhelyezese azonban, azok hosszanak méret-
pontatlansaga miatt nem ment minden zavar nél-
kil. Annak ellenére, hogy a szarazatoknak a fodé-
men valé tdmaszkodasanal és a gerincszelemennél
is megfelel§ mérettiirés volt biztositva, az elemek
méretpontatlansdga és a hosszabb szaruzatok a
gerinc magassagat tobb helyen erésen megemelték.
A gyartasi mérettlirések betartasa, illetéleg azok-
nak a tervezésnél valo figyelembevétele igen tanul-
S4gos.

Egy-egy épllet (tehat két lakas) falpaneljeit
egy szerel6brigdd egy nap alatt szerelte Ossze.
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18. kép. Utcakép.

Ujabb két nap volt sziikséges a fodémek, az orom-
fal és a fedélszerkezet 0sszeszereléséhez. Ezt kbve-
téen azonban a befejez6 munkak hagyomanyos
modon valo elvégzése 25—35 munkanapot vett
éplletenként igénybe. Ez vildgosan mutatja a
tovabbfejlesztés egyik fontos feladatét.

Az alapozés, fal-, fodém- és fedélszék-dssze-
szerelés idején a lakdtelep képe teljesen ellitott az
épitkezéseken megszokott latvanytdl. Nem voltak
nagy anyagdeponiak, a nagy épitési teruleten
keves munkast lehetett latni. A befejez6 munkak
idejen az épitkezés halado jellege mar kuls6 benyo-
masra is sokkal kevésbbe volt érzékelhetd. Ezt
a benyomast novelte, hogy a kdzmdvesitesi tervek
mar csak az épuletek épitésének megkezdése utan
késziltek el es igy a kils6 vezetékek épitése a
befejez0 munkak idészakaba esett. Ha az el6-
készitésre tobb idd lett volna, Ugy a kbézmUvesités
az épuletek épitését megel6zte volna.

A nagy elemekkel valo épités csokkentette a
munkaigényességet és kilondsen a ké&milives-
szlikségletet. 1 m3fal helyszini munkaigényessége
a teglafalazaténak legfeljebb az Gre- A panelek
gyartdsi munkaigényessége nem haladja meg
az 1 m3falazathoz szukséges téglamennyiség gyar-
tasi munkaigényességét. Az épitkezésen a munka
termelékenysége az alabbiak szerint alakult:

19. kép. A csepeli telep egy része (1955. november vége).
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augusztus.......ceew.e. 5073,— Ft/f6
szeptember ............. 5594 —
oktéber .....ccoeeeeennn. 7600—
november............. 13 125—
december......coo..... £7 15 000,—

Az éplletek épitési koltsége a téglaszerkezet(
tipusterv szerinti épuletek koltségénél alacsonyabb.
A koltségvetésben kiszamitott 72 000,— Ft/lakas
épitési koltséget azonban nem sikerilt betartani,
mert a kalkulaltnal tobbe kerilt a lyukak farésa
és az el@regyartott nagy elemek gyartasa. E mun-
kak koltségeinek csokkentése szlikséges ezen épi-
tési mod kovetkezd évben valo folytatdsa soran.

A csepeli lakételep tervezésében, illetve Kivi-
telezésében résztvettek Bellosevich Janos, Lauchs
Janos és Gebhardt Istvan is.

VII. A tovabbfejlesztés Utja

Az el6z6ekben kifejtettek soran szamos utalas
tortént a szilkséges tovabbfejlesztésre. Ezt lehetfve
teszi, hogﬁ Csepelen a lakotelep éﬁl’tése tovabb-
folytatddik és ) foldszintes épuletekbdl allo laké-
telep épitése kezdédik meg Taton. Mindehhez a
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tervek, a szerkezetek, a gyértasi és épitési tech-
nologia tokéletesitését valtozatlanul folytatni kell.
A legfontosabb megoldand6 feladatokat az aléb-
biakban jeloljuk meg:

1 Ujabb alaprajzok tervezése részben &tta-
jolhat6, részben tornacos tipusok beiktatasaval, a
teleptilés képének véaltozatosabba tétele céljabdl.

2. A legmegfelel6bb modulméretek kialaki-
tasa;

3. Az el6regyartott homlokzatréteg megoldasa;

4. el6regyartott nagy valaszfallapok, valasz-
falpanelek alkalmazésa;

5. egyes befejez6 munkak tovabbi korszerd-
sitése;

6. a gyartastechnoldgia fejlesztése, esetleg
Ujabb konny( beton anyagfajtak alkalmazasa.

A csepeli lakotelepépités a lakoépilet-épités
technikai szinvonala emelésének egyik allomasa.
Az e téren elért eredmények mellett is vildgosan
latni kell e modszer tovébbfejlesztésének szliksé-
gessegét. Ez hozzasegit majd a lakasépitkezések
Etemenek, termelékenységének tovabbi emelésé-
ez.

Kiserleti csaladi haz pernyebeton kézi falazdo blokkokbdl

MISKOLCZY LASZLO Kossuth-dijas

Lapunk 1954. évi 12. szamdaban beszamol-
tunk arrol, hogy pernyebetonblokkbdl a Romai
parton kisérleti haz épil azzal a céllal, hogy

a) a pernyebetont mint épitéanyagot Kki-
kisérletezzik,

b) olyan kétszobéas lakastipust mutassunk be,
amelynek egyik szobdja a tet6térbe van beépitve.

Az épulet 1955. év nyaran megépllt és bar az
azo6ta eltelt révid id6 miatt egyes kérdésekben még
nem lehet megfigyelésekrél beszamolni, vagy vég-

leges véleményt kialakitani, mégis vannak maris
olyan tapasztalatok, amelyek nyilvanossagra-
hozatala kivanatos.

Az épulet falazati anyagat 50 X 25 X 25 c¢cm
méretli négylreges kézi falazoblokk képezte.
A falazéblokk anyaga mészkotésl pernyeszilikat,
amelyet a Parafakégyar meglev6é blokkgyéartd gé-
pei készitettek. A kisérleti épitkezésnel a keézi
falazdblokk alakjanak kialakitasa nem volt a fel-
adat targya. Inkabb az volt a térekvés, hogy az
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egyetlen meglevd blokkgyartd gépunkdn minel elébb
legyartsunk egy épilethez szilkséges falazéanya-
got a célbol, hogy a mészkotésl pernyeszilikatnak
mint epitéanyagnak a beépitésére minel elébb lehe-
toseg legyen. Bar a blokk kiilsé alakja nem kepezte
a tervezés targyat és nem is val6szint, hogy a jov6-
ben az itt felhasznélt blokkméretet fogjuk tekin-
teni a legalkalmasabbnak, annyi azonban maris
megéllapithaté volt, hogy a kézi falazoblokkal
torténd épitkezés helyszini munkaigénye a Kkis-
méret(i tomor téglafalazatokéhoz képest kisebb.
Ez a munkaer6megtakaritas a konkrét épitkezésen
azonban nem tudott megnyilvanulni azért, mert
nem &lltak rendelkezésre sarok-, illetve kavadara-
bok és azokat csak faradsdgos munkaval lehetett
a blokkok elf(irészelése Utjan elkésziteni. A kézi
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falazoblokk falazas nagyobb méret( bevezetése ese-
tén olyan blokkokat kell késziteni, amelyek kony-
nyen faraghatok : pl. soklyukd blokkok, vagy
pedig megfeleld sarok és kavadarabok alljanak
rendelkezésre.

A falazoblokkokat a Parafak6gyar 1954 no-
vemberében széllitotta ki a helyszinre. Mar a szal-
litas soran Kitlint, hogy a blokkok egy része m-
szaki hiba kdvetkeztében nem (ti meg a kivant
mindségi mértéket, ezért azok szétvéalogatésa valt
szilkségessé. Azok a darabok, amelyek a min6ségi

rébat kiallottak, az é;l)(itkezés folyaman jénak

izonyultak. Azok a blokkok, amelyek felhaszna-
lasra nem kertiltek, az épulet mellett mar a maso-
dik télen keresztill szabadon vannak raktarozva.
Ezeken — béar az id6jards viszontagsagainak ki
vannak téve — nem lathatdk mallas nyomai. Még
kevésbé észlelhet6 mallasra valé hajlandésag az
épuletnek levakolt falainal. Az elmult megfigyelési
id6 rovid ahhoz, hogy a pernyeszilikat jésagardl
végleges véleményt alkothassunk, mégis megéalla-
pithatd, hogy ez id§ alatt nem mutatkozott semmi-

3. dbra. Metszet.
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4. abra. Alaprajz.

féle olyan jelenség, amely az anyag mallasi hajla-
méara engedne kovetkeztetni.

Kulon meg kell emliteni még, hogy a falazat
a vakolatot jol tartja. A vakolat felhordasanal
nem merilt fel semmiféle nehézség és a kész vako-
lat sem mutat levalast. Az elkészilt épiletben a
falak hdészigetelése a bentlakdk szubjektiv meg-
figyelése szerint minden tekintetben kielégito.
Megallapitdsuk szerint az épllet nyaron h(vos,
télen konnyen felfiithet§ volt és a meleget is jl
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tartja. Az épillet megszem-
lélése utdn magam is meg-
allapitottam, hogy a fala-
kon semmiféle paraképz6dés
vagy elszinez6dés nem mu-
tatkozik.
Osszefoglalva az elmon-
dottakat, az latszik, hogy
a mészkotésli pernyeszili-
kat mint falazati anyag
ennél a kisérleti épuletnél
eddig semmiféle olyan hat-
ranyos tulajdonsagot nem
mutatott, ami a foldszintes
hazak esetében el6nytelen
lenne.
A Kkisérlet masik célja a
tet6térbe épitett helyiség
vizsgélata volt. %Mivel a
kétszobas lakasoknal, ha
annak egyik szobdaja tet6térbe kertl, igen jelen-
tékeny megtakaritas eszkozolhetd, kivanatos volt
annak Kiprobalasa, hogy egy kétszintes lakas meg-
épitésénél és hasznalatanal milyen nehézségek me-
rilnek fel.

Els6sorban a 1épcs6é megépitése szokott ilyen
lakasoknal koltseges lenni. Ezt oly mddon keril-
tuk ki, hogy egyeneskaru elGregyartott ,,L* alaku
betonfokokbol készitettiink padlaslépcs6t, ame-
lyet 12 cm-es falra helyeztiink el. llyen egyszeri
megoldas mellett a lépcs6 koltsége lakésonként
cca 1000 Ft-ot tett ki, ami a tet6tér kihasznalasa-
bol eredd, mintegy 10 000 Ft megtakaritassal szem-
ben elenyész6 6sszeg.

A megépult 1épcs6 fel- és lefelé igen jol hasz-
nalhaté és a bentlakdk véleménye szerint minden
igényuket jol kielégiti.

Az alaprajzi kisérletnek maésik célja az volt,
hogy miként fogadjdk a hasznalok a kétszintes
lakast, kilonos tekintettel arra, hogy hazankban
ilyen lakéstipus a multban nem volt hasznalatos.
Bar egyetlen lakd véleményéb6l az egész kozvéle-
ményre kovetkeztetni hiba lenne, mégis megalla-
pithatd, hogy az épiiletet hasznald csalad igen ked-
veli a kétszintes lakastipust és azaltal, hogy a
gyermekek haldszobajat a csendes emeletre helyez-
tek, véleményiik szerbit a csalad élete kellemesen
zajlik le. Abentlakdk véleménye szerint a tet6térbe
helyezett szoba harom &ggyal j6l batorozhat6 és
az Is jol flithet6.

Az alaprajzi kisérletb6l megéallapithatd, hogy
kétszintes lakas épitése — olcsd lépcsémegoldas
esetén — gazdasagi el6nydkkel jar és a hasznalok
egy jelentékeny rétege nem idegenkedne a két-
szintes lakas hasznalatatol. Véleményem szerint
ilyen lakas terve a tipussorozatba felvehetd lenne.
Bizonyosra vehet6, hogy jelentékeny gazda-
sagi elényei miatt sok épittetd szivesen vélasztana
ilyen tipusokat.
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Kozépblokk-rendszerd, foldszintes lakohazépitési kiserletek*

SEBESTYEN

A Kkorszer(i nagyelemes lakdhéazépités-mod,
amely eldregyartott faltestek géppel valé be-
emelésének segitségével napok, s6t 6drak alatt
végez el olyan mennyiségli munkat, amihez a kézi-
falazasos épitésmodnak honapokra vagy legalabb-
is hetekre van sziliksége, rovid, de részben mar
eredményes multra tekint vissza hazankban.

Tekintve, hogy nagy épit6gépek (toronydaru,
excavatordaru, bakdaru stb.) részint korlatozott
szamban allnak rendelkezéslinkre, masrészt vi-
szonylag nagyobb koltséggel tizemeltethetdk, ezen-
kivul sinpalya alépitményik is mind id6belileg,
mind pedig kivitel szempontjabdl nehézkesebb,
ezért a kozepes teherbirasu épitégéppel (pl. oszlop-
daruval) Kivitelezhet6 korszer(i épitésmod is el6-
térben marad. Féleg vonatkozik ez a foldszintes
csaladi lakéhazépitésre, amely éplletféleség még
nagyobb csoportban (pl. lakotelepek) Iétesitve
sem indokolja minden esetben az épitéipari nagy-
gépesiteéssel valo koltségesebb kivitelezést. Ugyan-
csak figyelembe veendd, hogy a nagyelemek rako-
dasa és széllitasa eléggé kortlményes, tovabba,
hogy a nagyelemekben ?panelekben) onsuly okozta
hajlitasssal szemben vasbetétet kell alkalmazni.
Ezek a tényez6k a kdzépblokk-épitésmodnal nem,
vagy legalabbis csak csekély mértékben fordul-
nak el6.

A jelenleg érvenyben levG orszagos tipusterv
a kétszobas lak6egység alaprajzi méreteit kb. 9x9
m-es négyzetbe foglalja ; ez a méretli és rendelte-
tés haztipus alkalmasnak latszott, hogy 250—500
kg sulyu falelemekbél oszlopdaruval — tehéat koze-
pes teherbirast épit6ipari géppel — kivitelezhetd
legyen. A kozelmultban ennek a kisérleti megvalo-
sitasara kerult sor.
~ Sebestyén Gyula szerkezeti tervei alapjan az
Epitéstudomanyi Intézet kidolgozta a fent emli-
tett tipusterv kozépblokkos épitésre mddositott
valtozata szerint az idevonatkoz6 gyartasi és sze-
relési technoldgiat, s ezt kdvetben részint Tata-
Kertvarosban, részint Budapest, XIV., Fogarasi
ut 142. sz. alatt megépult egy-egy kétszobas lako-
héz, mint kisérleti letesitmény.

A Tata-kertvarosi kisérleti lakéhaz helyszini
betonozésu alap- és l&bazati falakon é&tlag 250
kg/db sulya tomor salakbeton blokkbol épilt.
A blokkok beépitési helyzetben fekv6-hasab ala-
kiak. A blokkok (falelemek) a gyart6-tizemben
pionirdaruval lettek tehergépkocsira rakva s a
tehergépkocsirol az épités helyszinén oszlopdaru
emelte be azokat végleges helylikre. Az oszlopdaru
egyetlen sinpalyan volt Uzemeltetve, Ggy, hogy
mikor a megépitendd kozép-féfal déli oldalahoz
csatlakozo kils§ féfalak felépiltek, a kozép-fofal

* A teljes lako6tér magassagu és nagy teherbirasu
épitégéppel elhelyezhet6 homogén falelemre a nagy-
elem, nem teljes lak6tér magassadgu és kdzepes teher-
birdsu épitégéppel elhelyezhet6 homogén falelemre :
a kozépblokk elnevezést alkalmazzuk.

ISTVAN

megépitésére, majd pedig az el6regyartott vas-
beton fddémgerendaknak erre az épiletrészre valo
felhelyezésére kerilt sor; ezt kovet6en éplltek
meg a kozép-fofal északi oldaldhoz csatlakoz6d f6-
falak, és kerult sor az ide tartozé fodémgerendak
felhelyezésére. A kéményfal-elemek — a szerke-
zeti falakkal azonos anyagu és méret(i blokkok —
a megfeleld szerkezeti (f0) falelemekkel egy munka-
ttemben lettek elhelyezve. Ezutdn az épilet fo-
démkoszorujanak elkészitése kovetkezett hely-

2 dbra.
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3. abra.

szini betonozassal. Az el6regyartott téglafodém-
pallékat, valamint a fodém feltolt6 anyagéat az
oszlopdaru csak szintre emelte, a fodémpallok viz-
szintes szallitasa és beillesztése, valamint a feltol-
tés elteritése kézi er6vel tortént. A munka készilt-
ségi fokozatanak megfeleléen az oszlopdaru mind-
inkdbb az éplletbdl kifelé haladéan dolgozott ;
az északi féfal blokkjait, valamint az északi épi-
letrész folé kerul6 gerendakat mar az épileten
kivali daruallasbol emelte be ; azon az éplletré-

5. 4bra.

MAGYAR EPITOIPAR V. EVFOLYAM 3. SZAM

szen, ahol a beemelési munké&k befejezédtek, a
darusinpalya fokozatos felszedésére kerilt sor.
Az épllet egyéb szerkezetei szokvanyosak.

Az épllet fofalai egymas felett elhelyezett
hat blokksorbél allanak, a 3 m-es lakdtérmagas-
sagnak megfeleléen (11. abra) ; a f6falak és kémeé-
nyek dsszesen 245 db falelembdl allnak : beépitési
atlagid6 10,51 perc/blokk volt; ez az id6 magaban
foglalja a beemelést (tehergepkocsi rakodéfellle-
tér6l a beépités helyeig, ezenkivil a beemelést
megel6z8, tovabba az azt kdvetd esetleges mun-
kékat, javitasokat stb.), valamint a falelemek ko-
z0tti téglahézagok habarccsal vald tomitését is.

Eszerint a szerkezeti falak elkészitése 245X
x 1051 = 2574,95 perc = 42,92 munkadrat igé-
nyelt egy szakmunkas és harom segédmunkas
alkalmazasa mellett. Megjegyzendd : szallitasi és
aramszolgéltatdsi zavarok, valamint géphibak
miatt jelentds veszteségid6k adddtak, amelyek
azonban az épités nettd6 munkaideje szempontja-
bol kivul esd tényezdk.

41,93 m3kereken 42 m3— salakbeton blokk-
fal épillt igy meg. Ha ez a mennyiség Kisméretd
falazotéglabol  keszil, Ggy 42x2,75 = 11550
munkadrat igényelt volna. 1 m3 falazés atlag-
ideje jelen esetben kevesebbnek, mint 2,75 ora
nem szamithatd, mert tekintetbe kell venni a
kavaképzések, boltozéasok, pillér- és keményfala-
zasok tobbletiddit is. igy a fentemlitett kdzép-
blokk- falazas id6belileg kereken 63%-kal rovi-
debb, mint a téglafalazas.

A Budapest, XIV. kér. Fogarasi Ut 142. szam
alatt épitett foldszintes Kkisérleti lakohaz alap-
rajzi elrendezésben és a szerkezeti falak m3 meny-
nyiségének tekintetében azonos az el8bbiekben
targyalt tata-kertvarosi létesitménnyel (10. abra),
de mig atata-kertvarosi épuletnél a salakbeton
falazoblokkok keresztmetszeti mérete 33 x 50 cm
volt, a blokkok hossza pedig 64—198 cm kozott
valtozott, addig a Fogarasi Uti épitkezésen a blok-
kok mészkotésliporszénhamubol késziltek, kereszt-
metszetik 30x 100 cm volt, a blokkok hossza
pedig 60—180 cm-re adodott s ennek megfelelGen
a sulyatlag 500 kg/db lett. Tehat a Fogarasi Gti
kisérleti épulet szerkezeti falelemeinek mennyi-

6. abra.
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sége alig volt tébb, mint a Tata-kertvarosi ha-
sonlé épuleten alkalmazott blokkmennyiség fele,
szamszer(it 133 db. A Fogarasi Gti haz alap- és
labazati fala is helyszinen betonozva készilt és a
blokkok beépitése ugyancsak oszlopdaruval tortént,
de itt a 3 m-es lakotér-magassadgnak megfelelGen :
harom sorban egymas felett. Lényegesebb elté-
rés (a blokkméreteken kivil) csupan az volt a
Tata-kertvarosi épitkezéssel szemben, hogy a Fo-
garasi Uti haz fodémé nem el6regyartott vas be-
tongerenddk kozotti vasalt téglapallokbél, hanem
H. Szab6 Gézénak, az ETI kutatojanak tervei
szerint 17 cm vastag vasalt mészkotésii porszén-
hamulapokbdl késziilt ; ezeket a fodémlemezeket
szintén oszlopdaruval emelték le a szallitd
jarm(rél és helyezték fel az épiilet falegyenére.
A fodémelemek nagyobb sulya (kb. 800 kg) nem
tette lehet6vé a 4,50 m-es oszlopdaru gémkinyu-
last s igy a két éplletiéihez kilon-kilon sinpart
kellett épiteni ; emiatt a darut a fél épilet elké-
szitése utan vaslemezen kellett attolni a masik
sinpalyara, hogy tovabb szerelhessen (helyszlke
miatt fordl’tékoron%ot nem lehetett alkalmazni).
A falazoblokkok beemelési ideje blokkonkeént
itt csaknem ugyanaz volt, mint a Tata-kert-
varosi épitkezés esetében, csak a beemelést
megel6z6 és kovetd esetleges munkékra, vala-
mint a falelemek kozti habarcstomitésekre ado-
dott tébb idG, igy a beépitési atlagido kereken
11,50 perc/blokk-nak vehet6**. Tehat 133 x 11,50
= 15295 perc = 25,49 Ora a szerkezeti falépitési
id6, vagyis kereken 78%-kal kisebb, mint a vele
azonos kobtartalmu téglafalépités ideje.

A Tata-kertvarosi kisérleti épitkezéshez ha-
sonloan a Fogarasi uti foldszintes blokkhaz-epi-
tésen is adddtak olyan nagyarany( veszteségidok,
amelyek szallitasi, aramszolgaltatasi- és géplizem-
zavarokbdl adddtak, de mint ilyenek : nem be-
folyasoltdk a blokkfalazds nettdé munkaidejét.

A bemutatott dbrak kozil az 1—6 szdmuak
a Tata-kertvarosi, a 7—9 szdmuak pedig a Bp.
XIV. kér. Fogarasi Ut 142. sz. alatti Kisérleti épit-
kezés egyes munkafazisait tintetik fel.

A kozépblokkokkal val6 tervezés néhény
olyan kérdést is felvet, amelyek az emelet magas-
sagu falpaneleknél nem vet6dnek fel. Az els§ ezek
koézul: halds, vagy kotésben vald falbeosztas alkal-
mazandé-e ? A két Kisérleti épiiletnél tilnyomé
részben kotésben lettek a blokkok elhelyezve.
Ebben az esetben a blokkok szdma nagyobb, mint
a halos rendszernél, hiszen ez esetben a normal
falblokk szélességének fele (vagy haromnegyede)
szélessegli falblokkokra is szllkség van. Ennek
megfeleléen a két épulet normal falblokkjainak
120, illet6leg 132 cm hosszUsaganak 1/4-e volt a
tulajdonképpeni modulméret, vagyis 30, illet6leg
33 cm. A modulméret megegyezett a faivastag-
sdggal, amit a sarkokon a rétegenként valtakozo
atkotések indokolnak. A kisebb (30 cm-es) fal-
vastagsag a jobb hészigetelésii pernyebeton anyag

** A koOzlés id6pontjaban targybcli épitkezés még
folyamatban volt, a kiértékelés csak részeredmények
alapjan torténhetett s igy kb. 20% hibahatarral veendd

figyelembe.

9. 4dbra

13i
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alkalmazasa esetén volt lehetséges. A 30 cm-es
modulméret négyszerese (120 cm) egyenld a két-
szarnyl ablakok nyilasszélességével, a 33 cm-es
modulméret négyszerese viszont a 120 cm széles
ablakok bels6 132 cm-es kava-méretének felelt
meg. E szerint a két épuletnél a modulhalo ket-
féle rendszerii : az egyiknél az ablaknyilasok fug-
g6leges kulsd éleivel, a masiknal a bels6 kava-
élekkel egyezett meg. Helyesebbnek latszik a
kils6 homlokzati nyilasokhoz és nem a kavakhoz
igazod6 modulhal6 alapulvétele.

Foldszintes éplletnél a kotésben valo ter-
vezés nem sziikségszerliség ; a falsarkok kotése
kapcsolasokkal megoldhat6.

A homlokzati falnyilasok kéavas blokkokkal
lettek kialakitva. Masik lehet6ség a kdvanak m(kd
keretekkel val6 kialakitdsa. Ez esetben a modul-
hal6 a salakblokkok végz6desehez igazitando.

A ket épuletnél kils6é vakolés készult. Uzem-
szer(i gyartas esetén a blokkok kiils6 vakolattal
egyltt gyarthatok.

A fentiekben ismertetett két Kkisérlet arra
enged kovetkeztetni, hogy bar a jové a nagyele-
mes épitésmodé, mégis a kozépblokkos épitésmod

MAGYAR EPITOIPAR V. EVFOLYAM 3. SZAM

gazdasagos lehet ott, ahol az alaprajzi elrendezés
lehetdve teszi az oszlopdarunak egy sinpéaron valo
és folyamatos Uzemeltetését; ugyancsak feltétel,
hogy a blokkok kell6 szdmban helyszinen tarolva
legyenek, vagy pedig a blokkok széllitasa folya-
matosan, akadalytalanul torténjék. A leggazda-
sagosabb kodzép-blokk méret (30 cm vastagsagot
és mészporszénhamu anyagot feltételezve) mintegy
100x 100 cm, mert igy a blokkok sulya 500 kg
korulire adodik s igy amellett, hogy vasalas nél-
kal is kell6 biztonsaggal és viszonylag kdnnyen
rakodhatok és szallithatok, az oszlopdaru teljes
kapacitasa kihasznalhato, optimalis (4,50 m-es)
gémkinyulds mellett. Mindezek a megallapitasok
sinhez kotott épitégépre vonatkoznak s arra
mutatnak, hogy a kozeljovében sziikség lesz az
oszlopdaru teherbirdsaval egyenérték(; de nem
sinhez kotott épitégépre :olyan autédarura, amely-
lyel a legkilonbozobb alaprajzi elrendezésli és
urszelvényméret(i foldszintes lakohdzak kozép-
blokk-rendszer(i megépitése még konnyebbé és
gazdasagosabba tehetd. Emellett a kozepblokkos
rendszer 1—2 emeletes épileteknél is alkalma-
zasra kertlhet.
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Pernyebeton panelekbdl késziilt csaladi haz

BELLOSEVICH JANOS

Tervezék: Bellosevich Janos, Lauchs Janos, Gebhardt Istvan

Régi torekves a magyar épitdiparban a ha-
gyomanyos, sok szakmunkat igényld téglaszer-
kezeteknek kulénb6z6 kénny( anyagokbdl el6re-
gyartott fal- és egyben teherhordd szerkezetekkel
vald helyettesitése.

Az anyagra, valamint a falelemek nagy-
sagara vonatkozolag az egyes ésegymassal nem
Osszefliggé kutatdsok eredmeényeképpen kulon-
béz6 megoldasok szulettek. A cél az volt, hogy
az alkalmazott gépesités emel6 kapacitasanak
teljes kihasznaldsa mellett minél nagyobb elemek
késziljenek és azok dsszeszerelése minél kevesebb
szakmunkat igényld, tehat egyszer(i modszerekkel
torténjen, az egyes elemek szallithatésaganak
figyelembe vételevel. Ezeknek az elveknek szem
elott tartdsaval készilt el az elsd kisérleti minta-
hdz Bp. X. Banya u. 15. sz. alatt, majd ennek az
analdgiajara tovabbi 10 kisérleti haz Csepelen.
Mindegyik egyforma beépitett alapteriilettel, 74
m2, de kiiléonb0z6 alaprajzi megoldasokkal készilt.
Az egyes szerkezeti elemek nagysaga, vastagsaga
és egymashoz vald csatlakozasa ellenben mind a
11 db épiletnél teljesen egyforma.

Az épilet konnylibeton szerkezetei egyon-
tetlen gazositott, cementkotésli porszénhamubol
késziltek.

Osszetétele :

a) csepeli porszénhamu 76,0% 850 kg/m3
b) portlandcement 500-as 18,8% 200 kg/m3
c) frissen oltott mészpép ... 5,0% 60 kg/m3
d) aluminiumpor ... 0,2% 2 kg/m3
Osszesen 100,0% 1112 kg/m3
Vizmennyiség.... 30,0% 333 kg/m3

Az ily médon eléallitott anyagot gépi Gton cca
10 percig torténd megkeverése utan — a megadott
vizmennyiségnek esetleges folemelésével — a meg-
felel6képpen kimerevitett sablonok kozé ontik,
ahol az aluminidmpor altal el6idézett gazosodas
cca 2—3 Ora alatt lejatszodik. Az igy elkészitett
és sablonokba &ntott anyag minimalis hékezelés-
nek lesz alavetve, amely 35—40° C-0s 3—4 éras
elémelegitésbdl és 50—55° C-os cca 5—6 Oras
g06z06léshdl all. Az elemek vizsgalati eredményei a
kovetkez6k voltak :

a) térfogatsuly g6z6lés utdn ... 1400 kg/m3
b) térfogatsuly légszarazon ............... 1050 kg/m3
c) kockaszilardsdg ......riiienineiennnn, 40 kg/cm2

d) 20 cm vastag fal hészigetelése cgven-
értékd 50 cm-es téglafaléval, ez
azonban tovabbi kisérletekre szo-
rul

e) 20 cm vastag fal hétarolasa egyen-
értékd 29 cm-es téglafaléval. A lég-
szaraz elemekre vonatkozoék.

A Kisérleti épuletek szerkezete :

A hagyoményos korbefuté savalapozads he-
lyett 4,0 m-ként csémdszolt betontdmbok készil-
tek és ezekre lettek az el6regyartott vasbeton for-

ditott U profild talpgerendak folfektetve a csat-
lakozéasi helyeken helyszini beton kitntésekkel és
tlskékkel (1. &bra).

Atalpgerendak kiils6 része 2 cmkiilésd vizor-
ral készilt, melyeknek széle az oldalfalelemek
kils6 szélével volt egysikban. Atalpgerendak teher-
hordd szerepiikdn Kivil az épilet 35 cm magas
labazatat is alkottdk. Az épllet korit6fal elemei
20 cm vastagsaggal és 2,10 3,00 m mérettel a
Réakosi Matyas Mivek gyértelepén késziltek
(2. abra).

Helyszini mozgatasuk, szallitasuk és az épitési
helyen val6 tarolasuk vizszintesen tortént az
elemekbdl hat, helyenként nyolc helyen kiallo
kampok segitségevel. Az elemeket 3,5 tonnas
teherautdval szallitottdk, végigfektetett egysoros
nadpall6 teritésen, amely biztositotta a sertlés-
mentes széllitast. Az elemeket tetejikdén kiallo
2 db emel6kampoval allitottak fel (3. &bra).

Egymashoz vald csatlakozasukat az elem két
szélén végigfutd horony biztositotta (4. abra),
melyet elhelyezés utan hig betonnal ontottek ki
(5. abra).

1 abra.

2 abra.
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3. abra.

Az elemek faddccal és covekkel az épllet bel-
seje felé kitAmasztottak, ellenkezé irany( elmozdu-
lasukat pedig a szallitbkampéba f(izott és a co-
vekre er@sitett drot kotél biztositotta (5. abra).

A korité falelemek elhelyezését a 20x10
cm keresztmetszetd koszorl készitése koOvette,
anllelcylre a mestergerendak és fodémtalcak fekud-
tek fel.

A mestergerenda forditott T profillal késziilt
két darabbol és egyrészt két szélén a koszordra,
masrészt kdzépen az elsé kisérlet sordn az erre a
célra készitett vasbeton pillérre, a tobbi éplletnél
pedig falazott kéménypillérre fekiidt fel.

A két darabbdl készilt mestergerendabdl ki-
allo tuskék betonkidntése biztositotta a tartd
tobbtamaszusagat. A fodémtalcak kdzepén a mes-
tergerenda forditott T profiljanak also részére, a
szélén pedig a koszorura fekidt fel (6. abra).

A fodémelem bordai vasbetonbdl, talcaja
pedig gazositott porszénhamubdl készilt. A par-
kanyt a fodémtalcak 40 cm-es Kkillése alkotja.

6. abra.

4. 4bra.
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5. abra.

A fodémtalcak kozott levé 1 cm-es hézag
elhelyezés utan, valamint a fodémtalcak és mes-
tergerenda kozott levé 3 cm-es hézag hig beton-
nal lett kidntve.

A fedélszék, melynek gerincmagassaga 2,80
m volt, fabol késziilt, kozépen 1,0 m-es egyenes
szakasszal.

Ezen a mdédon el6regyartott 8,60x 8,60 m
beépitett alapteruletli két szoba 0Osszkomfortos
csaladi haznal felhasznalt elemek szama :

a) talpgerenda egy fajta.......... 8 db

b) oldalfalelem 2,10x3,00 m .

c¢) oldalfalelem 2,05x3,00 m .

cl) mestergerenda egy fajta...... 2,

e) fodémelem : egy fajta......... 16
Osszesen : 42 db

Maximalis elemsuly : 1,4 tonna.

Gazositott porszénhamubol késziltek az épu-
let vélaszfalai 6 cm vastagsagban 40x80 cm-es
mérettel, valamint a fédémelemek bordainak

7. 4bra. A kisérleti haz képe.
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tetejére elhelyezett padlasburkold lapok 10 cm
vastagsagban. Az el6regyartott porszenhamu ele-
meknek mostoha korilmények kozott tortént
gyartasa, valamint az adagolt aluminiumpor szeny-
nyezettsége elengedhetetlenné tette az épulet
kuls6é-belsé vakolasat.

A koszorlt a homlokzaton 3 cm vastag gazo-
sitott porszénhamubol el6regyartott hészigetelé
lapokkal burkoltadk, amelyek egyben homlokzati
diszit6 elemek is.

Az épulet bels6 kiképzése a szokvanyos mo-
don készult: a lakoszobak parketta, illetve hézag-
mentes burkolattal, mig a mellékhelyiségek mar-
vanymozaiklap burkolattal. Kivil kérbefutd jarda
készult 80 cm-es szélesseéggel, amely az el6regyar-
tott és 35 cm magas, labazatnak kiképzett talpge-
rendat 5 cm-re takarja.

Az el6regyartott elemek elhelyezése 11,0 m
fesztdvd 7,0 m magas, Demag macskaval folsze-

PERNYEBETON PANELEKBOL KESZULT CSALADIHAZ

135

relt portaldarnval tortént. A beemelésnél dolgozok
létszama négy f6. Az Gsszes el6regyértott elemek
elhelyezésének — talpgerenda, oldalfalelemek,
mestergerendak, fodémtalcék, padlasburkolé ele-
mek — ideje az emlitett négy fével 30 munkadrat
vett igénybe az els6 kisérleti haznal, mig a késébb
épitett csepeli 10 haznal ugyanazon dolgoz6 1ét-
szammal a téli id6jaras nehezségeivel egjuitt ha-
zanként 24 oOréra csokkent.

Az 1954-ben elkészult kisérleti haz felépitése
bebizonyitotta egyrészt, hogy a porszénhamu mint
konnyi épitéanyag igen jol felhasznalhato ; mas-
részt, hogy a konny( anyagokbol és nagy elemek-
bdl készult el6regyartdas mind az épitesi koltség,
mind pedig az épitkezésekhez addig sziikséges
szakmunkas létszam csokkentését eredményezheti.

A felsorolt adatok tehat Kiindulasi alapot
nyujtottak ezen elGregyartdsi rendszer tovabb-
fejlesztéséhez és épitbiparunk tovabbi fejlédéséhez.

Munkahelyi rakodasok munkaigényességének csokkentése

Az Epitéipari Tudomanyos Egyesiilet Munka-
bizottsdgdnak zéardjelentése.
A munkabizottsag tagjai: |
Vezet6je: Barabas Imre AETV
Bényi Mihaly KERTI.
Foné Erné IPARTERYV
Em6ri Jozsef 44. sz. Epit6ipari V.
Hajnaly Odén IPARTERV
Klopfer Antal 25. sz. Epitéipari V.
Szirtes Béla AETV. _
A munkabizottsag az Epitdipari Tudomanyos

Egyesilet 1954. szeptember 6-an kelt felhivasa alapjan
alakult.

A munkahizottsdg feladatat tiizetesen ,Javaslatok
kidolgozdsa a munkahelyi rakodasok munkaigényes-
ségének csokkentésére nagyobb gépek, daruk nélkil
(Bunkerek, csuszdak, Clark-lapat, konténer stbh.)* ci-
men jeldlte meg.

A munkabizottsdg a feldolgozando
kovetkez6 csoportokra bontotta :

anyagot a

I.  Anyagok

A) Darabos és darabaruk

. Kisméretl tégla.

. Valaszfal tégla.

. lkersejt tégla.

Cement zsakokban.

. Allvanyanyag.

. Zsaluzbanyag.

Gdmbvas.

Beton elemek, db-ként 500 kg sulyig.

B) oOmlesztett anyagok

ONOUTARWN

Fold.

Salak.

Homok.
Kavics.
Egetett mész.

GRWNE

C) Folyadékos anyagok
Oltott mész.
Habarcs.
Megkevert beton.

W

Il.  Munkafolyamatok
A) Rakodés
Gyarban.
Banyaban.

N

3. Telepen.
4. Vasuti rakoddn.
5. Kozponti tarold helyen.

B) Szallitas
1. Tavolsagi.
2. Magassagi.

C) Kozbensé téarolas
D) Atrakas

I1. lrdnyad6d szempontok

A) Az anyagoknak a gyarbol
a feldolgozasig eljuttatasa.

B) A fizikai munka kikiszdbdlésénél tllnyomo-
részben a meglevd kisgép tipusok és segédeszkdzok
alkalmazasa.

C) Baleseti veszély tovabbi csokkentése, kilonos
tekintettel a kormanyprogram végrehajtasa kapcsan
az épitéiparban foglalkoztatott Uj dolgozodkra.

és a lel6helyrél

IV. Munkarend

A) Szakirodalom tanulmanyozasa.

1. A rakodassal, szallitassal foglalkozé, szakkdény-
vek, folyoiratok vizsgalata.

2. A Kkivitelez6 épitéipari vallalatoknal mar el-
fogadott, illetve alkalmazott anyagmozgatassal kap-
csolatos Ujitasok értékelése.

3. A méar legyartott, rakodéssal kapcsolatos épit6-
ipari gépek tdokeletesitésére, hibak, hianyossagok Ki-
kiszobolésére javaslat.

4. Epitégépkolcsonz6 Vallalat telepén tarolé hasz-
néalaton kivil allo kisgépek lizembehelyezése.

5. Komplex gépesités fokozott beallitasa.

6. A szakirodalomban elfekvé és az Ujitok Lapja-
ban ismertetett anyagmozgatassal kapcsolatos Gjitdsok
értékelése.

7. A téglakonténerizacio hibainak kiklszobolése.

8. A gvartasi és atrakodasi munkahelyeken a
megfeleld szallitoeszkdzok, munkaeszkdzok és kisebb
gépezetek dsszehangolasa.

9. Egyszer( szallit6é és megfogé berendezések al-
kalmazéasa és azok helyszini el6allithatésaga céljabol a
felhasznalasra alkalmas helyszini anyaghulladék 6ssze-
gyljtése.

10. Az eszkézok, gépezetek ©Osszehangolasa a
kapacitas figyelembevételével, a gazdasagossag maxi-
malis elérésére.



136

B) Helyszini vizsgalatok nagyobb budapesti lak6-
telep épitkezéseken, a kdzvetlenil nyert tapasztalatok
feldolgozasa.

C) Szakért6k meghallgatéasa.

Részletes megvitatds utan az elfogadott programot
szem el6tt tartva, a munkabizottsdg megallapitasait
és javaslatait az aldbbiakban foglalja @ssze.

1. Altalanos iranyelvek

Az épitkezések gyors és gazdasdgos megvalositasa
érdekében az anyagmozgatds és munkahelyi rakodas
folyamatos megszervezése donté fontossagl, annak
alapulvételével, hogy a szocializmusban a munka-
igényesség messzemenden csdkkentendd.

A gyartasi, illetve lel6helyt6l a bedolgozas helyéig
a kozbens6 taroldsok csokkentenddk, &trakodasok
minimalisra redukalandok, hogy az épitési anyagok
mennél kevesebb kézbe keriilve jussanak el a bedolgo-
z4son vagy 0Osszeszereléseken dolgozdkhoz. A legfonto-
sabb épitési anyagok kozul a gombfa, betonvas, ka-
vics, homok, égetett mész hatszor kerll kézbe a be-
dolgozasig. Az emberi er6 megkimélése, teljesitéképes-
ségének fokozédsa, a munkaerdszikséglet minimalisra
korladtozdsa érdekében nagy jelent6séggel bir a gépesi-
tett rakodas. Epitkezéseinken a szallitas és rakodas az
épitési munka munkabérének cca 60%-at teszi ki, és
egy segédmunkasra naponta 3—4 tonna rakodas jut.
Ezt a magas szazalékot csdkkenteni, illetve a dolgozok
terhét mérsékelni kell és az anyagmozgatast olyképp
megoldani, hogy az a munkaerd kisebbik héanyadat
vegye igénybe.

Ezen feladat megoldasanak el6feltételei a kdvet-
kez6k :

1.1 a szallitand6 anyagoknak kell6 el6készitése,

1.2 megfelel6 tarolohelyek, raktarak kialakitasa,

1.3 vaganyok és utvonalak helyes vonalvezetése,

1.4 rakodo szerszamok, kisgépek fokozottabb hasz-
néalata,

1.5 komplex gépesités.

1.1 Szallitandé anyagok el6készitése

Epitkezések organizacios tervével egyidejlileg el-
készitend6 az anyagfogadéasi terv, amely a havi anyag-
szallitast foglalja magéaba, teljes dsszhangban a meg-
valésitas tervezett (temével . és a tényleges anyag-
sziikséglettel.

A rakodas kapacitasa ehhez igazodik. A munkahelyi
rakodds és anyagmozgatas ennek alapjan szervezendd
meg. Kertlend8, hogy félés mennyiségben taroljunk a
munkahelyen anyagot, mert ez ismételt anyagmozga-
tdst tesz szukségessé, gazdasagi kihatasaiban és a
munkaeré foglalkoztatdsaban egyarant karos.

1.2 Tarol6helyek kialakitasa

Minden olyan épitési anyagot, amelyet elsé le-
rakasa utadn Gjbél mozgatni kell, olyan helyzetben kell
tarolni, hogy az a fel- és lerakas gépesitett moédjanak
megfeleljen. Az egyes anyagok taroléhelyei az anyag
sajatossagainak megfelelden legyenek el6készitve. A
taroléhelyek ne akadalyozzéak a biztonsagos kozlekedést,
gépek mikodését, kezelését. J6 megvilagitasuk bizto-
sitva legyen. A téarol6helyeket ugy kell megtervezni,
hogy a szallit6 jarmdr6l lerakott anyag az emel6-
szerkezet hatésugaraba kerlljon és az anyag atrakasa
nélkil a munkahelyig kozvetlen éatrakhat6é legyen.

1.3 Vaganyok és utvonalak helyes vonalvezetése

A széllitdsi utak hosszat a lehet6ségek szerint
csOkkenteni kell. VAganyzat és dtvonal jo vezetése,
egyiranyld forgalommal, keresztezddések elkeriilésével
sok feltartastél mentesiti a dolgozdkat. Az egyes anya-
gok mindig az épitkezéshez legkozelebb es6 helyrdl
szallittassanak. Ahol a termel6hely és az épitkezés
iparvagannyal rendelkezik, vasuti széallitds veendd
figyelembe. Rovid tavolsagra, ahol a tehergépkocsi
fuvarozds mar nem gazdasagos, dompert, kisebb mun-
kénal szekeret vagy kordélyt alkalmazzunk.

Ha a vasuti rakodén a rakodasi lehet6ség a vagany
rovid volta vagy tulzsufoltsaga miatt nincs biztositva,
akkor iparvagéany létesitend6. Ha a szallitds zavarta-
lan lebonyolitasat kétiranyu forgalom biztositasaval
nem tudjuk megoldani, egyirdnyl kozlekedés esetén is
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megfelel6 szdmua kitéré létesitendd, hogy az anyagok
helyes felrakédsa és a szallitoeszkdzdk tovabbhaladasa
z0kkenésmentesen és biztonsadgosan tdrténhessen. A
kitér6ket a taroldhelyek, illetve épitkezés felé kell
létesiteni és egyben meg kell allapitani és ki kell jeldIni
az anyagok ki- és berakdsadhoz sziikséges teriilet helyét
és nagysagat is.

1.4 Rakodd szerszamok, kisgépek hasznélata

A gyartési, atrakodési és munkahelyeken a meg-
feleld szallitéeszk6zdk, munkaeszkdzok és gépezetek
olyképp hangoland6k d&ssze, hogy azok egyseges és
0sszefliggé rendszert alkossanak, amely biztositja az
anyagok legrovidebb Gton valé gyors és folyamatos

eljuttatasat a felhasznaléasi helyig.
1.5 Komplex gépesités
Anyagok szallitasdnal, mozgatasanal tdérekedni

kell komplex gépesitésre, melynél a kiillonb6z6 miikodé-
s és rendeltetésli gépek megszakitas nélkili egyutt-
dolgoz6 lanca végez egy teljes munkafolyamatot vagy
annak egy 06néallé részét.

Anyagmozgatas
2. Darabos aruk mozgatasa

Az alkalmazand6 emel&szerkezetek, gépek munka-
jadnak megszervezésénél figyelemmel kell lenni arra,
hogy ezek teljesit6képessége lehetéség szerint jol ki
legyen hasznalva, ezért a nem teljes terhelést ado
darabokat csoportosan e célra készitett megfog6 szer-
kezettel vagy konténerrel mozgatni, ezeket a Kkilsé
szallitasi Gt végén az emel6gépek hatésugardn belil
kell elhelyezni.

2.1 Tégla szallitasa

A darabos aruk kozil a legfontosabb szerepet a
tégla jatssza. Lakasépitkezéseknél eléri az dsszes epit6-
anyagok 45%-at. A szallitasnal, rakodasnal fennallo
hidanyossagok kovetkeztében jelenleg még 16% a
téglamozgatasnal jelentkez6 tdrés és selejt.

A téglaszallitas gépesitésének maddjat az elmalt
években a konténerizaciéban talédltuk. A konténerben
végzett téglaszallitassal sok id6 és munka takaiithato
meg, a torési veszteség majdnem teljesen Kkikiiszobdl-
het6 és gyorsithatjuk a be- és kirakist. Toébbféle
kisérleti szallitds utan az E. M. a Sirkov konténer-
kosarat fogadta el, amely két talcan 52—52, Osszesen
104 kisméretli tégla befogadasara alkalmas. Nagyobb
daruk alkalmazésa esetén a konténerek csoportosan
figgeszthet6k az emel6 himbéara. A szerzett tapaszta-
latok azonban Ggy a Szovjetunidéban, mint nalunk is
azt mutattak, hogy a téglanak vaskonténerrel valo
gépesitett szallitasa nem mindig gazdasagos és a
konténerizaci6 megoldas tovabbfejlesztendé dgy, hogy
az eddig elért elé6nydk megmaradjanak, ugyanakkor a
hidnyossdgok részben vagy teljesen kikliszobdltessenek.

Téglakonténerizacié tovabbfejlesztése

a) Talplemezeken valé fenéklapos szallitas

A Sirkov-féle konténerrel szemben a tovabbi fejlédés
Gtja a Szovjetunidéban is a lapokon, zsadmolyokon,
talplemezeken valé fenéklapos szallitas. A fenéklapok
alkalmazasa altal a rajtuk levé téglamaglyat ugy a
rakodasnal, mint a beemelésnél egy alland6an a darura
szerelt kosarszerl konténeremel6é fogja meg és helyezi
a megfelel6 helyre fenéklappal egyitt. Ez az egy
konténertartozék feleslegessé teszi a nagyszamu konté-
nerkosarat. A megrakott fenéklapoknak tehergép-
kocsin torténd szallitdsa alkalmaval a gépkocsin kor-
latfalakat alkalmazunk, amelyek a gépkocsik felszere-
léséhez tartoznak és a téglaméglydknak szallitas kézbeni
szétrdzasat megakadalyozzak. Talplemezeken val6 fe-
néklapos téglaszallitasndl a daruhoz segédeszkdzként
villasmarkol¢ is alkalmazhat6, amely a falaz6 anyagok-
kal megrakott tdlcak be- és kirakasara, valamint a
feldolgozasi helyre torténd feladéasra szolgal. Az aljzat
téglalabakra fektetendd uUgy, hogy a daru horgéara
akasztott villds emel8készilék a rakas ald tudjon
nydlni és a horog a téglarakdst annak sulyvonaldba
emeli fel.
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2.2 Egyéb darabosaru szallitasa

Epitkezéseinken, kilonésen mez6gazdasagi terii-
leten, f6leg a Kkisebb emel6-rakod6 szerkezetekben
mutatkozik hidny. Amig a nagyobb lakételep-épit-
kezések id6szakonként jol vagy talzottan vannak
ellatva nagy gépekkel, toronydarukkal, addig a kisebb
épitkezéseken még nem valt altalanossa a kisebb rakodé
és beemel6 szerkezetek hasznalata és régi, korszer(tlen
modszerekkel dolgoznak, amelyek a fizikai munkaer6t
nagymértékben veszik igénybe.

A feladat megoldasat a meglevd kisebb beemeld
szerkezetek koziul a helyhez kotdtt emel6szerkezetek :
Um. fédémdaru, zéaszldédaruk, Paar-féle zéaszl6s-kirakd,
autokirak6 — a mozgoédaruk kozil a mozg6 allvanyra
vagy kocsira szerelt fodémdaru, pionir-daru, Brunn-
daru, emel6villas targonca, domperdaru, traktordaru
fokozott mérvben tértén6é bedllitdsa szolgélja.

Darab- vagy darabosaru rakodasanal, emelésénél,
ha nagyobb gépek nem allnak rendelkezésre, altalaban
a munkahelyen, egyszer( eszkdzokbdl el6allithato
gépesités alkalmazando.

A helyi gépesités sajat gyartasban készilé emels-
szerkezetethez tartoznak a munkahelyen 6sszeallit-
haté, fabol készitett emel6bikak is. Az E. M. altal f.
évben kiadand6 biztonsagtechnikai iranyterv gydijte-
ményben szerepel tobbek kozdtt egy az AETV altal
tervezett emel6bika, amely 1, 2 vagy 3 traktusos fold-
szintes épuletnél 500 kg sulyd vb. gerenda vagy mas
épitéanyag felemelésére és elhelyezésére szolgal.

Kisebb épitkezéseknél gorgéspad is eredményesen
csdkkentheti a munkaigényességet.

Javasoljuk, hogy a meglevé tehergépkocsi-, traktor-,
domper-alvazakra szerelend6k fel kisemel6gépek, vagy
csak emelégémjeik, amelyek mozgékonyak, a szét-
szOrt mez6gazdasagi épitkezéseket gyorsan elérik és
rovid idén belll tébb épitkezésen végezhetnek rakodd
és emel6 munkéakat.

Javasoljuk a benzinmotorral mu(kodtetett emels-
villas targonca fokozottabb gyartdsat és vidéki épit-
kezéseken valé beadllitasat. Az emel6villas targonca
sokoldaltan alkalmazhat6 rakodégép 3000 kg suly-
hatarig ki- és berakasra és vizszintes szallitasra is
jol hasznalhaté. A villds targonca négy favott kerekd
autéalvazanak hatsé részében van a meghajt6 motor
és az alvaz homlokoldaldra van feler@sitve a hidrauli-
kus emel&szerkezet.

3. Omlesztett anyagok mozgatasa

Az egyes rakodasi munkahelyeken szerzett tapasz-
talatok az aldbbi munkafolyamatok megjavitasat
teszik szlkségessé.

3.1 A vizparti lel6helyeken a kotrogépek altal
felrakott, valamint a banyakban kézi erével vagy
széllitoszalaggal képzett halmokbdl a széllitokocsira
torténd rakodas ez id6 szerint munkaigényes mivelet-
nek tekintend6. Ha a rakodas serleges rakoddégéppel
torténik, Ggy ez a nagy gép nincs kell6en kihasznélva,
mert nagy munkahézagokkal kell dolgoznia. Ha csak
transzportdrrel torténik a kocsira rakodas, igy a
transzportdr etetése kézi lapatolassal ugyancsak sok
emberi erdét igényel és nagy munkahézagokkal megy
végbe, a szallitészalag kapacitdsanak téredékében
van kihasznalva.

Itt tehé&t egy olyan Kkisgép hidnya mutatkozik,
amely a serleges rakodogépet poétolja és a lapéatolas
munkajat is kikliszoboli olymédon, hogy a halombdl
onmikod6éleg veszi ki az anyagot és rakja szallito-
kocsira, amely mdvelethez csupan egy f6 muikaer§
kell, aki a gépet kezeli és azt a halom anyagéanak
fogyadsdhoz képest 4atallitja.

Javasoljuk ennek megoldéasara kikisérletezésre Fono
Ernd munkabizottsagi tag Gjitdsi javaslatat.

3.2 A vagonbdl valé kirakas kisgépesitéssel, Clarkr
lapattal kapcsolt transzportérrel nagyjdban megoldott-
nak tekinthet6. Itt inkdbb az a probléma, hogy ameny-
nyiben a vagonbol atmenetileg depéméba kell rakodni,
Ggy a deponia kialakitdsa olyan legyen, hogy abbol
a szallitékocsira valé rakodés a rendelkezésre allé6 kis-
gépekkel a legmegfelel6bb legyen.
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Javasoljuk a mélyitett depdnia létesitését.

3.3 Az épitkezések szinhelyén nincs kell6en meg-
szervezve az Omlesztett anyag fogadasa, mozgatésa,
depénia létesitése, holott ez épp olyan tervszer(séggel
volna megszervezendd, mint az egyéb munkafolyama-
tok. Alig a szallitokocsib6l valé kirakodas a kocsik
billentésével — domperrel — Markus-féle onirité
kocsiszekrénnyel, billen6szekrényes és billendtarta-
lyos tehergépkocsikkal meg van oldva— de csak addig,
amig nem tlzzik ki feladatul azt is, hogy milyen alakl
és terjedelm( depo6niat kell létesiteni. Gyakorlatban
a szallitékocsik egyméas mellé, nagy teriileten alacsony
halmokat raknak le, ami a depo6nidbdl valé tovabb-
mozgatds munkaigényességét jelent6sen megndveszti.

Javasoljuk depoéniab6l kever6géphez Valé rakodas-
nal ives alaki homok- vagy kavicsdepdnia létesitését,
ahol az iv k6zéppontjaban helyezkedik el a kever6gép,
ide nyulik a transzportdr felsé vége, mig a transzportdr
etetévége végigvonul az egész ives deponia frontjan.
Ez elérhet6 oly modon, hogy transzportér kerekei
csillealvdzra vannak Allitva és a csillék ives palyéan
mozogva, megoldjak az atallitdas munkaigényes mive-
letét.

3.4 Omlesztett anyagok rakodasanal jelentkezd
munkaigény csokkentésére javasoljuk altalaban :

a) Magas halmok Ilétesitését, amelyeken belil
kevesebb a rakodasi tdvolsag valtozdsa. Ugyanitt
gazdasagos egy halomképzé transzportér munkajanak
beiktatasa is, kilondsen sz(ik épitési terlleten.

b) Mélyitett depdnia létesitését, akar betonoldal-
falakkal, akar kifalazva, amelynél az anyagot egy
g6dorbe rakodjuk, ahonnan meglevé ismert kisgépesi-
téssel egy fix helyrél, pl. a gddorb6l egy masik fix
helyre, pl. a kever6géphez transzportér atallitds vagy
atlapatolas nélkil atrakodhatjuk. Az Gjonnan érkezé
Omlesztett anyagot a szallitokocsi mindig a godorbe
billenti.

3.5 Javasoljuk magas halmokbol fix helyre torténé
rakodasnal a munkakdzben el6allé tavolsagkilonbség
kiegyenlitésére egy transzportéré6kbél alakitott transz-
portérlanc létesitését.

3.6 Javasoljuk az emlitett transzportérlanc al-
kalmazéasat még oly esetben is, amikor pl. egy nagyobb
terlletl épulet vasbeton koszorGjanak és teglatalcak-
nak kibetonozasahoz az épiletnek csak egy bizonyos
pontjan adhat6 fel célszerlien a bedolgozand6 beton
és innen kell azt a bedolgozas helyére széllitani. Ekkor
a fodémszerkezetre helyezett palloteritésen mikodve,
a transzportérlanc megtakaritja a fodémen val6 ta-
licskazast és a kever6gépt6l az épuletnek csak egy
pontjahoz, a transzportdrlanc elejéhez kell az anyagot
szallitani. Ez koszoruk vagy egyéb betonozasok munka-
idejét és munkaigényességét lényegesen csokkenti.

4. Helyszini tapasztalatok alapjan javaslatok
4.1 Brunn-daru telepitése

Javasoljuk az épitkezéseinken gyakran hasznalt
Brunn-daru telepitésének az eddig alkalmazott 2,60 m
sinkdzéptav helyett 1,90 m-re valé csokkentését.

Az eddig alkalmazott, illetve el6irt 2,60 m sin-
kozéptav mellett a Brunn-daru 15 m gémmagassag
esetén 500 kg teher beemelésénél, tekintetbe véve,
hogy a gém csak 2,5 m-re tud kinyulni, az épiletet
mar el sem éri. 400 kg teherrel 3 m gémkinyulassal a
beemelend6 elem éppen a fal belsé sikjaig emelheté be
és onnan segédgéppel vagy mas nehézkes munkaesz-
kdzzel lehet azt csak a beépités helyére vinni. Minthogy
a Brunn-darunél csak a sinen haladé mozgéast végzi
villanymotorral hajtott gépier6 és ekdzben a forgd-
asztalt nem forgatjdAk — korforgasat, vagyis a daru
forgasat pedig a darukezel§ lent az alvazon allva
kézier6vel végzi forgatomidvel, tehat a daru és épilet
kozotti részt nem lehet veszélyesnek tekinteni, és a
darunak az épulethez kozelebb valo helyezése folytan
annak hasznalhat6sagat nagymeértékben megndvel-
hetjik és el6regyartott vb. gerenddk beemelésénél a
munkaszinti elhelyezés munkaigényességét lényegesen
csOkkenthetjik. Az 1,90 m sinkdzéptdv mellett a daru
a beemelendd elemet segédgép és emberi erdkifejtés
nélkil kozvetlen a beépités helyére helyezheti el.
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4.2 omlesztett cement fokozottabb alkalmazasa

Az Omlesztett cement nalunk csak a labatlani
Eternit-gyarban és a 4. sz. Eplletelemgyarban keril
600 literes cementbunkerek beiktatdsaval tarolasra.
A labatlani cementgyarbdl szallitjdAk a cementet gép-
jarmivon elhelyezett tartanvokban émlesztve az Eter-
nit-Mvek gyartelepére és a 4. sz. Epililetelemgyarba.
Talnyomérészben tehdt az 50 kg-os zsékolt cement
mozgatasa veszi igénybe a segédmunkdasokat, ami
egyike a legmunkaigényesebb szallitasi médoknak és
legnehezebb fizikai munkaknak. Ennek is tulajdonitha-
td, hogy épitkezéseinken 1—1 segédmunkasra naponta
3—4 tonna rakodads jut. Az Omlesztett cementnek
fokozott alkalmazasaval kell tehat véallaikrol ezt a
terhet levenni, illetve csdkkenteni. A zsakolt cement-
szallitas nagy fogyasztasnal, kiilonosen telepitett elGre-
gyartott Gzemeknél jar lényeges anyag és munkatdbb-
lettel.

A fejlettebb iparral rendelkez6 allamokban nagy
léptekkel halad el6re a cement 6mlesztett allapotban
torténé széllitdsa. Az E. G. T.V. adatai szerint:

a Szovjetuniéban 50—60% -ot,

Svéjchan 25%-ot,

Németorszdgban 15%-ot dmlesztve széllitanak a
munkahelyre.

Biztonsagtechnika és munkavédelem érdekében
gondoskodni kell arrél, hogy a tartalyok téltényilasai
felporzast gatlo todlcsérszerkezettel legyenek ellatva.

Javasoljuk, hogy ameddig az émlesztett cementnek
mar a cementgyarbol épitkezésre valo szallitasa nalunk
nincs fokozottabb mértékben megoldva, azaz zsakolt
cementet szallitanak a munkahelyekre — addig na-
gyobb épitkezéseken a zsdkolt cementet — mindségi
szétvalasztas mellett cementbunkerben taroljak és
onnan a kever6gépekhez cementszivattyd altal tovabb-
szallitsak.

4.3 Cséallvanyok alkalmazasa a fabol készilt allva-
nyok rakoddsdhoz, szallitdsdhoz, fel- és leszereléséhez
szlikséges munkadrak szdmanak lényeges csOkkentésé-
vel jar, egyrészt az onstlyban, masrészt a szerelés
munkajanal jelentkezé eltérés folytan.

Javasoljuk a cs6allvanyok fokozottabb alkalmaza-
sat és ezzel egyidejlileg a megfelel6 egységar kialakita-
sét.

4.4 Torpe
tatasa

Torpe toronydaruval valé beemelésnél kdzvetett
moédon a munkaigényesség csdkkentést szolgalja aldbbi
javaslatunk:

A tdrpe toronydaru mikddtetése olvnépp alakitan-
do6 at, hogy a lefelé mozgasban a tengelykapcsol6
kikapcsoldsaval az emel6horog szabadeséssel mikdd-
jon. A szabadesést ez esetben fékkel kell szabalyozni,
agy, mint pl. a Kayser- vagy Wolf-tipusd nagy torony-
daruknal. llyképpen a tehernélkili emel6horog lénye-
gesen gyorsabban leengedheté és Gj emel6munkara
Gjra beallithato.

Azonos id6ben az emelések szdmdanak ndvelése
a munkaigényesség és az 0Onkoltség csdkkentését, a
termelékenység ndvelését szolgélja.

4.5 Az el6regyartott fodémgerenddk kozé kerild
fodémelemek alkalmazésanal a szabdlytalanul valtozé
gerendatavolsagok jelent6s kétkézi tébbletmunkat igé-
nyelnek.

Javasoljuk a gerendakdzoknek 10 cm tdobbszorosé-
ben torténd szabalyozadsat és a betéttesteknek ezzel
6sszhangban torténd eldallitasat.

4.6 A technolégiai fegyelem és a munkaigényesség
csokkentése egymassal szerves 6sszhangban allo kérdések.
A tapasztalatok azt mutatjdk, hogy az &sszes érde-
keltek bevonasaval, a leggondosabb el6készitéssel
alkotott épitésszervezési tervek is a fennallé jogszaba-
lyok ellenére a Kkivitelez§ véallalat elhatarozasabol és
az illetékesek tudta vagy hozzajaruldsa nélkul meg-
valtoznak. Ilyenkor rendszerint a tervezettnél koltsé-
gesebb munkafolyamatok, tobb és dragabb berendezé-
sek sziletnek ésaproduktiv munkaer6 szétforgacsolodik.

Javasoljuk a technolégiai fegyelem megszilardi-
tdsat és a tervektdl torténd indokolatlan eltérések meg-
akadalyozasat.

toronydaru mukddtetésének megvaltoz-
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Nagyobb épitkezéseken a gazdasadgossag és a
munkaeré kimélés szem el6tt tartdsdval kozponti
beton- és habarcstelepek létesiilnek a decentralizalt,
szamos kistizem helyett, ha van maximalis kémi(ves
létszam.

A munkabizottsag arra torekedett, hogy munkajat a
megszabott keretben, a hasznos cél érdekében koriltekintéen
végezze. Meggyd6z6dése, hogy a Kitlizott cél elérésétél még
nagy tavolsag valasztja el. Készen A&ll azonban arra,
hogy Ujabb megbizas esetén a soron kévetkezé periédusban
munkajat tovabb folytassa és az Egyesulet célkitlizéseinek
valora valtasat adottsagaihoz mérten a legmesszebbmenden
el@segitse.

Biralat a munkabizottsag zarojelentésérdl

A kapott megbizast a munkabizottsdg tagjai, az
Egyestlet célkit(izéseit szem el6tt tartva Kkitlinéen
végezték el. A vélasztott téma, melyet a munka-
bizottsdg az Epitéipari Tudoményos Egyesilet-t6i
kapott, a munkahelyi rakodasok munkaigényességének
csOkkentése céljat szolgalja. Ennél a kérdésnél leg-
lényegesebb feladat az volt, hogy egyrészt hogyan lehet
gazdasagosan és ésszerlien a munkaigényességet csok-
kenteni, masrészt a munkahelyi anyagmozgatds on-
koltségét a gépesités Gtjan hogyan lehet olcs6bba tenni,
hogy ezaltal az 6nkdltségcsokkentés mellett még emberi
munkaer6 is felszabaduljon.

Természetesen a munkabizottsag fenti jelentésében
foglaltak csak kezdetét jelenthetik a fent emlitett
cél megval6sitasanak atjdn. E munké&bél nyerhetd
gyakorlati eredmények azonban csak akkor lesznek
kézzelfoghatok, ha az Epitésigyi Minisztérium a
targvbeli javaslat alapjan organizacids terveibe ezeket
beépiti. Az egész jelentést részleteiben megbiralva az
alabbiakra kell a figyelmet felhivnom :

Altalanos iranyelvekhez, ha abbdl a helyes elvbél
indulunk ki, hogy a szocializmusban a munkaigényesség
messzemen6 csokkentését tlizzuk ki célul, akkor ennél
a fejezetnél a gépesitett rakodas kérdésével b6évebben
és részletesebben kell foglalkozni.

Szallitand6é anyagok elGkészitése. Ennél a fejezetnél
egész részleteiben kellett volna a munkahely anyag-
igényeinek tervszer( megrendeléseivel foglalkozni, mert
teljes dsszhangba hozni a fogadasi tervet csak ugy le-
het, ha azt egy egész pontos tervszer( anyag-megrendez
lés el6zi meg.

A taroléhelyek kialakitasa, ennél a pontnal szlksé-
gesnek tartom, hogy az anyagok mozgatasdhoz — tehat
fel- és lerakdsa gépesités Gtjdn — a tdkéletesen jo
utakrol is emlitést kell tenni.

Vaganyok és uUtvonalak helyes vonalvezetése, ennél
a pontnal az elsé bekezdésbhen vilagosabban kellett
volna megmondani, hogy tehergépkocsin tértén6é anyag-
mozgatas 6 km-t6l 20—25 km-ig gazdasadgos, esetleg
indokolt esetben 50 km-ig, de semmi esetre sem 100
km-ig — 50 km-en felil minden kérilmények kozott
vasuton vald6 mozgatds johet csak széba —, 6 km-en
alul pedig vagy domper, vagy szekér, vagy kordély
veend6 igénybe bels6 mozgatas céljara, esetleg nagvobb
épitkezésnél 16- vagy gépi vontatasa-csillepalyat,
messzebbmenden pedig hordozhaté drotkotélpalyat
alkalmazzunk. E pont mésodik bekezdésénél meg kellett
volna emliteni, hogy a munkahelyen az iparvagényt
Ggy kell tervezni, hogy annak mind a két oldala minden
jarmivel — az anyagok elfuvarozasa érdekében —
konnyen megkdzelitheto lehessen.

Anyagmozgatdas: Tégla szallitdsa. Az én véleményem
is az, hogy az eddigi hazai téglaszallitdsnal ismert
0sszes konténerek kozil a legjobban a Sirkov-féle
104 db-os két talcas konténerrel lehet leggazdasdgosab-
ban szallitani, azonban — és itt ennél a pontnal egy
félreértést kell eloszlatnhom — a magyar téglagyarakban
a Sirkov-féle konténert hasznaljak ugyan, de ezt a
szallitdsi rendszert kiegészitd tégla-kihordd targoncét
nem, igy természetesen lényegesen tobbe keril a
kézzel kihordott téglat talcara rakva konténerizalni,
mint forditva. Ugvancsak e pont IV. bekezdésé-
hez megiegvzem, hogy ha a tégla konténerizacié
tovabbfejlesztéséig, illetve az Ujabb eljarasok bevezeté-
séig mégis vaskeretes konténert hasznalunk — ha jo
konténert készitink, vagy a jelenlegi E.G.T. V.-
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konténerek hibait kijavitjuk —, ezekkel a konténerek-
kel is lehet gazdasdgosan szallitani. Megjegyzem, hogy
a vasutnal évtizedek 6ta bevezetett rendszer, hogy a cel
érdekében az Ures konténereket akdrmilyen tavolsagra
egész csekély 6sszegért — de a fuvarozasi tgylet érdeké-
ben is — visszaszallitja. Ezért nem lehet azt allitani,
mert vissz.-szallitasi dijat kell fizetni, hogy a vasuton
tértén6é konténeres tégla-szallitas ne lenne Kkifizet6d6,
illetve gazdasagos.

A téglakonténerizacié tovabbfejlesztése. A talpleme-
zeken val6 fenéklapos szallitast jonak tartom, azonban
ezeken a talplemezeken elhelyezett téglat a teher-
gépkocsikra ugy kell rahelyezni, hogy szallitds kézben
az el ne mozduljon, mert kilénben az atvevéhelyen a
markolé szerkezet nem tudja felvenni az egy maglyéara
val6 téglat.

Ismételten hangstlyozom, hogy a talplemezeken
valo fenéklapos szallitdsnak a kivitelezésére vonatkozo6
megjegyzésem donté fontossagl a konténerizacié to-
vabbfejlesztésének szempontjabél. Minden mas meg-
oldas szerintem, gyakorlati szempontb6l nem értéke-
sithetd.

Egyéb darabosaru szallitdsa, ennél a pontnal az a
vélemenyem, hogy a javasolt ideiglenes megoldas
helyett, végleges megoldéast kell a gepesitett rakodas
vonalan alkalmazni.

Omlesztett anyagok mozgatasa. Az dmlesztett anya-
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gok mozgatasat az EPFU Trgszt vallalatai, mint az
E. M. célfuvarozdi, mar megoldottak.

Téavolsagi viszonylatban, a helyi mozgatas céljaira
tett javaslatokkal egyetértek.

Az Omlesztett anyagok mozgatdsa cim( fejezethez
tartozik a darabos mésznek konténerben tdrténd ta-
volsagi széallitdsa, ugyanis, bar e jelentés csak a helyi
mozgatasrol beszél, ennek az Aarunak a rakodas
szempontjabdél veszélyes és id6hdz kotott rakodasa
folytdn — a helyben — konténerben valé atvétellel
is kell foglalkozni.

Omlesztett cement fokozottabb alkalmazésa, mint
ahogy mar fentebb emlitettem a mész konténerben
torténdé szallitdsaval kapcsolatban, a cementnek kon-
ténerben torténd szallitasaval is kulon kell foglalkozni.
Tekintettel arra, hogy ennek az anyagnak széallitasa
még kényesebb talan, mint a mészé, meg kell jegyez-
nem, hogy a cement konténeres szallitasdndl — a
cementgyarbél — az épitkezésre — csak nagyobb
mennyiségek szallitasarél lehet szo.

Befejezésil megjegyezni kivinom a magam részé-
rél is, hogy a munkabizottsdgnak e témakorben tett
javaslatait csak elsé lépéseknek lehet tekinteni és a
masodik otéves terv sikeres megvalésitdsa érdekében
szlikséges volna, hogy ez a munkabizottsdg hasznos
tevékenységét mielébb folytassa.

Endrényi Sandor

A Fédération Internationale de la Précontrainte (FIP)
masodik Nemzetk6zi Kongresszusa Amsterdamban

DR. HERMANN RUHLE Dresden

A FIP maésodik Nemzetkdzi Kongresszusat
1955. év augusztus 29.-e és szeptember 2.-a kdzott
Amsterdamban tartotta meg. Abbdl a célbdl,
hogy az olvaso a feszitett betonnak a Kongresz-
szuson targyalt kerdeseirGl attekintést nyerjen,
a kovetkezokben roviden ismertetjiik a hét altala-
nos 0sszefoglaléban és a beszdmoldkban 0Ossze-
foglalt eredményeket.

I/a témakor. Kelopuu: A cementbesajtolas és
lehorgonyzéas jelent6sége a feszitett betonelemek visel-
kedésében. Az altalanos beszamold az alabbi dolgo-
zatokra volt felépitve:

G. Magnél: A besajtolas szerepe.

Ricardo Barredo: A Barredo-féle feszitési rend-
szer: Lehorgonyzasi médok és feszitd sajtok.

A (Holland) sTuvO Bizottsag: Néhany adat
a besajtolasrol.

J. J. B.J.J. Bouvy: A kébelhiivelyek besaj-
tolésa.

Ugo Rossetti: Toresi kisérletek statikailag
hatarozott feszitett betontartokon: A besajtolés
és lehorgonyzéds kihatasa a tartd viselkedésére
toréskor.

Dyckerhoff és Widmann KG: Véglehorgony-
zas a Dywidag-féle fesziteési rendszernél és annak
jelent6sége.

A (Holland) STUVO Bizottsadg: A véglehor-
gonyzas ajanlasa.

A. W. Hill: Beszdmolé a feszitett beton-
elemeknél Anglidban jelenleg elterjedten hasznalt
besajtolasi és lehorgonyzasi eljarasokral.

A témakort dsszefoglalé eléadasbol az alab-
biak érdemesek kilonosképen figyelemre:

Az acél védelme. Az eddigi tapasztalatok sze-
rint a feszitett acélbetétek korrézio elleni védel-
mére a jol tapad6 anyagok kozil a cementhabarcs
a legalkalmasabb, egyben legolcsobb. A hokezelt
acélok korréziora érzékenyebbek a hidegen hlzott
acélnal, ezért azoknal a besajtolas kuldéndsen fon-
tos. Kulonos figyelmet kell szentelni a korrozid
veszélynek a hlvosebb éghajlati orszagokban.

A besajtolas céljat szolgal6 friss habarcs tulaj-
donsagai: A habarcs legyen nagyon képlekeny.
Ugyelni kell arra, hogy a habarcsban szétkeverd-
dés es vizkivalas ne kovetkezzék be. A beszamold
a habarcsok céljara tobb keverési javaslatot emlit
meg.

A besajtolas céljat szolgalé megkeményedett ha-
barcs tulajdonsagai: A habarcs jo tapad6képességli
és minimalis zsugorodasi legyen. A megkivant
nagy képlékenység mellett a kis zsugorodas kove-
telményét nehéz teljesiteni. Tobb kisérlet szerint
erre legalkalmasabbak az adaléknélkili cement-
trasz habarcsok.

Rendkivilli héfokok hatasa. Egyes jelentések
beszamolnak alkoholnak fagyastgatlo szerként
tortént sikeres alkalmazasarol.

Besajtolasi eljarasok és azok épitéshelyi beren-
dezései. A habarcs besajtolast altaldban szivattydk-
kal végzik. Az altalanos beszamolo kilonos figyel-
met szentel a k&belcsatorndk tisztitdsanak a viz-
hez adagolt oldoszerekkel és siritett levegbvel, a
rendez6lemezek hatdsanak a sajtolasi eljarasra,
és a besajtolasi folyamat megfigyelésének.

Lehorgonyzas. Az altalanos beszamolo érdekes
Osszehasonlitasokat tesz a megcsiszas és a lehor-
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gonyzas biztonsadga kozott és javaslatokat tesz a
feszités és lehorgonyzas végrehajtasara. A kabel-
csatorndk Kkitdltése besajtolt habarccsal bizton-
sagi tartalékot jelent kulondsen dinamikus igény-
bevétel és kifaradas okozta toréssel szemben.

I/b témakor. A. S. G. Bruggeling: A feszités-
hez hasznélt nagyszilardsagu acélhuzalok gyartasa-
nal és felhasznalasanal szerzett tapasztalatok és fel-
merilt nehézségek. Az altalanos beszamol6 az
alabbi dolgozatokra volt felépitve:

Franco Leni: Feszitésre szolgalé acélokkal
vegzett kisérletek eredményei.

C. F. Brereton: A felhasznalok és gyartok
nehézségei a feszitésre szolgalod acélokkal.

J.J. B. J. J. Bouvy: Anagyszilardsagu acélok
néhany kérdése a felhasznald szempontjabdl.

C. M. Canta: A feszitésre szolgal6 acélok lassu
alakvaltozasanak meghatarozasara végzett Kisér-
letek.

P. Xercavins: A feszitett acélok legkedvez&bb
feszitési mértékére végzett kutatasok.

André Miliét: A feszitett beton acélja.

A témakor osszefoglaléjabol kiemelenddk a
kovetkez6k:

Klszas és ernyedés. Megallapitast nyert, hogy
a kuszas és ernyedés meghatarozasara a vilagon
két vélemény uralkodik. Az els6 vélemény szerint
a kisérleteket a legnagyobb pontossaggal kell
végrehajtani, a kilonbozo hatastényezdk egyidej
vizsgalata mellett. A masik vélemeény szerint a
méreseket a gyakorlatot jobban megkdézelit6 mo-
don kell végezni. A pontos mérés mddszerei az
egyes orszagokban kulonbozéek és ezért ered-
menyeik nem hasonlithatok dssze. Az 6sszehason-
lithatosag céljabol nemzetkdzileg egységesitett
eljarast kellene kidolgozni. A pontos és gyakorlati
mérések eredményei kozti osszefliggés torvény-
szer(iségét meg kellene hatarozni, hogy azok
egyikébll a masikra kovetkeztetni lehessen. Le-
szogezték az ernyedési mérték meghatarozasanak
fontossagat hosszu idétartam és kiilonbdz6 feszult-
ségek mellett.

Vératlan huzalszakadas. A megfeszitett huza-
loknak a gyakorlatban el&fordulé varatlan szaka-
dasat tobb tényez6 okozhatja. Gyartasi hibakon
kivll jelentés szakadast el6idézhetd tényezd az un.
,feszultségi korrozié“. Tobb dolgozat foglalkozik
a feszlltségi korrdzioval anélkal, azonban, hogy
azok gyakorlati jelent6ségére kdvetkeztetést von-
nanak le. Fontos volna a kilénbdz6 nemesitett
acelok feszultségi korrozio érzékenységét behatoan
tanulmanyozni.

Tartds szilardsag. Az acélok tartos szilardsaga-
nak kérdése feszitett szerkezetekben nem jelent6s
tekintettel arra, hogy a fesziiltség a feszitett acél-
ban sziik hatadrok kozétt ingadozik.

A felhasznalok kivansagai. A feszitésre szol-
galo acél

a) mentes legyen olyan fellleti
mely a lehorgonyzasra hatranyos,

b) csak kis mértékben lehet rozsdas,

c) egy szallitmanyon belul teljesen egyen-
letes minGségd legyen,

d) konnyen letekerhet6 legyen.

rétegtol,
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Probak az acél atvételére. Az egyes dolgozatok
alapjan javasoljadk hajlitgato, teker6 és kemeny-
ségi prébak bevezetését.

1. témakor. New: Legujabb eredmények feszi-
tett tartok Uzemi el@regyartasaban és eléregyartott
elemek helyszini Gsszeépitésében ut6feszitéssel. Az al-
%allénos beszamol6 a kévetkezd dolgozatokra épiilt
el:

W. J. P. Palla és A. S. G. Bruggeling: Feszi-
tett betonbdl készilt Osszetett tartoszerkezetek
fejl6dése.

G. Mégnél: El6regyartott elemek helyszini
Osszeépitése utofeszitéssel.

Ali Sandstrom: Egyes elemekbdl utdlag dssze-
fe,sizitett haromcsuklds iv egy finn ipari épitkezés-
nél.

Jaxques Robin: Tdbbtdmaszu tart6é elGregyar-
tott elemekbdl.

0. Formanén, H. Kakko, A. Sallinin, M. Jan-

hunen: A helsinkii repllétér hangarjanak feszitett
betonszerkezete.

Hermann Rihle: Feszitett betonszerkezetek
méretezése el6regyartott kivitelezés esetén a beton-
zsugorodas és lassu alakvaltozas figyelembevéte-
lével.

Thierri Jean-Bloch: Az el6regyartads néhany
szempontja.

D. H. New: Az el@regyartott épitkezés fejl6-
dése Angliaban.

J. Barets: Feszités a nem ipari tartoszerkeze-
tekben.

J. J. B. J. J. Bouvy: Kilonleges eljaras el6re-
gyartott tarték Osszeépitésére tobbtdmaszd tar-
tokka utofeszitéssel. i

J. F. Herbschlab és A. Komijn: Uj készulék
két huzal egyideji megfeszitésére a feszitGpadon.
” G. Leontiev: Ont6zOcsatornék feszitett beton-

0.

G. F. Janssonius és G. Scherpbier: Eldre-
gyartott elemekbdl épult feszitett tébbtamaszu
hid Klaprozenburg-ban (Amsterdam).

Az altalanos osszefoglald a fenti beszamolok-
ban foglaltakon kivil harom betonel&regyartd
Uzem ismertetésére is Kitér. Ezek: A. B. Strang-
betong. Stockholm, N. V. Nederlandse Span-
beton Maatschappji és az Etablissiments K. u. M.
Simon Peruwelz. Végil sok kimagasld, kihitelezett,
feszitett betonszerkezetet emlit meg.

Az éaltalanos osszefoglalé alapjan leszlrhetd
fontosabb megallapitdsok a kovetkezék:

Ducok és oszlopok: A feszitésnek a szadpallok-
nal és colopoknél tapasztalt elényei egyarant hasz-
nalhatok a ducoknal és oszlopoknal is.

Nagyfesziltségl tet6gerendak. Megallapithato,
hogy nagyfesztavolsagu tet6gerendak el6allitasa
kisebb el6regyartott elemekb6l utdlag Osszefeszitve
bevalt, és azok alkalmazasa a jovében mégjobban
el fog terjedni.

Feszitett beton és vasbeton gsszetett alkalmazasa.
A beszémolok tanusitjdk, hogy a két fajta anyag
egyuttes alkalmazasa mind gazdasagilag, mind
szerkezetileg elényds megoldast nyujt.

Szerkezetek. Az altalanos 6sszefoglal6 az egyes
beszamoldk ismertette Kiviteli példak alapjan
megallapitja, hogy el6regyartott elemekbdl uto-
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lagos 0Osszefeszitéssel elBallitott szerkezeteknek
jovéje van.

I1l/a témakdr. J. Guyon: A nyomatékmegoszlas
statikailag hatarozatlan feszitett szerkezetekben a nem
rugalmas allapotban. Ez az &ltalanos Osszefoglald
a kovetkez6 beszamoldkon nyugodott:

G. Magnel: A nyomatékok megoszlasa stati-
kailag hatarozatlan rendszerekben a rugalmas
tartomanyon tal.

Giorgio Macghi: El6regyartott elemekb6l 6sz-
szefeszitett tartdk vizsgalata a plasztikus tarto-
manyban és a torési allapotban.

P. B. Méricé: Kutatasok tobbtdmaszu, feszi-
tett tartokban végbemené nyomaték kiegyenlitd-
désre Anglidban

J. Guyon: Nyomaték és goOrbllet kozotti
0Osszefliggés meghatarozasa derékszogl, négyszog-
keresztmetszetl tart6 esetében.

A beszamoldkbol emlitésre érdemes Magnel-
nak az a kisérletekkel alatamasztott megallapi-
tasa, hogy a rugalmassagi elmélet az elsé repedés
keletkezeseig j6 megkozelitéssel — 10% érvényes.

Guyon az Altalanos 0sszefoglal6jaban tobb,
feszitett szerkezetekkel végzett kisérletekrdl szolo
beszamolé alapjan megallapitja, hogy a masodik
kongresszuson altalaban még mindig ugyanazok-
kal a kérdésekkel allanak szemben, mint az elsén.
Tény ugyan az is, hogy egyes jelenségek tisztaza-
saban bizonyos el6rehaladas tapasztalhat6, ugyan-
akkor azonban ezek bizonyos kételyeket tdmasz-
tottak a legfontosabb kérdésben, a toréssel szem-
beni biztonsagban.

Guyon tobb javaslatot tesz a feszités Kérdé-
sének tovabbfejlesztésére. Hangsulyozza a berepe-
dés kérdésének fontossagat, ha a szerkezet hasznal-
hatésaganak kovetelmenye a repedésmentesség.
Alapvetd kérdesként veti fel a vashetét kereszt-
metszeti teruletének meghatarozasat a biztonsagi
tényezé fuggvényében. Ezzel kapcsolatban kiter
a megengedett fesziiltségek kérdésére is. Véle-
ménye szerint a szerkezeteket elsésorban a toréssel
szembeni biztonsagra kell méretezni és csak az-
utan azt hasznalhatosaga szempontjabol a rugal-
massagtan szerint ellenorizni, nem pedig forditva.
Vegul meg kell nézni, hogy egyes helyeken milyen
hazofesziiltségek engedheték meg. Részletesen tar-
gyalja a toréssel szembeni biztonsagra valé mére-
tezés madjat.

Végkovetkeztetésképen leszdgezi annak szlk-
ségességét, hogy a kisérletek a nyomaték és gor-
bulet kozotti oOsszefliggés tisztazasara folytatan-
dok és ezeknél a méréseket lehetdleg egészen toré-
sig kellene eszkdzolni. Javasolja a lemezek szami-
tasi modjanak tovabbfejlesztését és tovabbi vizs-
galatokat a nyir6szilardsag meghatarozasara, tul
a rugalmas tartomanyon.

IHI/b témakor. Levi: A képlékenység hatéasa
karcsu feszitett betonhéjak szilardsagara és allékony-
sagara. Ennek az altalanos osszefoglalonak Ossze-
allitdsdhoz a kovetkezd beszamolo allt rendelke-
zésre:
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A. M. Haas: Egy feszitett beton héjszerkezet(
shedtet6n végzett Kisérletek.

Levi leszogezi a vékonyfall feszitett héjakkal
végzendd kutatdsok fontossagat és igyekszik a
rendelkezésre &ll6 egyedili beszdmold alapjan a
mai ismereteket e teren osszefoglalni. Részletezi
azokat a szempontokat, melyeket egy héjszerkezet
teherbiréképességének meghatarozasanal figye-
lembe kell venni. Ezek a kovetkezdk:

a) Meéretezés a rugalmassagtan szerint, koze-
lité feltevések, alkalmazéasa héjszerkezetekre.

b) Méretezés teherbirasi hatarallapotra.

c) A stabilitas ill. labilitds kérdéseinek kuta-
tasa.

d) Kisérleti tapasztalat.

E kérdések részletezése sordn a rugalmas mé-
retezési eljarasok kozil felhivja a figyelmet Schorer
eljarasanak egyszer(iségére, tablazatok hasznala-
tanak elényeire. Megallapitja, hogy a kozelit6
eljarasok kulondsen hengeres héjaknal haszno-
sak. Targyalja a felmerll6 nehézségeket a rugal-
massagi elmélet alapjan torténé szamitasoknal
vékonyfall héjak esetében, a bizonytalan ki-
indulasu feltevéseket, és megéllapitja, hogy ezek
alapjan vékonyfall héjak esetében elényosebb a
hatarallapotra alapitott méretezést alkalmazni.

A stabilitds kérdéseire kitérve Haas besza-
mol6ja alapjan & labilis allapot bekdvetkezésének
okait az alabbiakra vezeti vissza:

a) Helyi kihajlas a nyomott ovben.

b) A héj ellaposodasa, melyet ,Brazier*
hatasként ismernek.

c¢) Hajlitas és csavaras egylittes hatasara az
egesz héjszerkezetben bedlld labilis allapot.

Végezetil Levi ramutat a Kisérletek végzé-
sének fontossdgara vékonyfalu héjak esetében,
és kiemeli a jelent6ségét a megéplilt szerkezeteken
végzendd kisérleteknek.

»AU el6adas. Paduart: Kiilénb6z6 orszagok
feszitett beton el8irdsainak 6sszehasonlité vizsgalata.

Ez az el6adas bizonyitotta, hogy a szabaly-
zati el6irasoknal is fontos a nemzetkozi tapasztala-
tok figyelembevétele.

,,B4 el6adas. Hil: A feszitett beton gazdasagi
elényei kilénb6z6 orszagokban.

Az elBadas rovid attekintést ad a feszitett
beton elterjedésének alakulasar6l a kilénbozd
orszagokban, és megallapitja, hogy ez az épitési
mdéd még mindeniutt csak viszonylagosan Kicsi
részét teszi ki az egész épitbipari szerkezeti volu-
mennek. Utana részletesen taglalja a feszitett be-
ton épitési modnak gazdasagi kihatasait. Ennek
Osszefoglalasaképpen leszogezhetd, hogy a feszitett
beton sok teriileten minden tekintetben verseny-
képes mas épitési modokkal szemben.

A hivatalos el6adasokon kivul szdmos rovid
beszamolé hangzott el a kongresszus résztvevoi
részérdl.

A kongresszus résztvevli tobb érdekes Kiran-
dulason vettek részt, melyen Hollandia érdeke-
sebb és nagyobb épitkezéseit tekintették meg.
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Az EpitSipari és Kozlekedési Miszaki Egyetem
Tudomanyos Ulésszaka

DB. BABDON ALFRED egyetemi tanar

Hazank felszabadulasanak 10 éves évforduld-
jara szervezett Unnepségek sorozata fejez6dott
be az Epitbipari és Kozlekedési MUszaki Egye-
temen az 1955. november 11—12-én tartott Tudo-
méanyos Ulésszakkal.

Az Unnepélyes kiils6ségek kdzott tartott Ulés-
szak megnyitd beszédét Cholnoky Tibor rektor
tartotta. A felszabadulas jelent6ségének kifejtése
utdn ismertette az egyes tanszékeken az utobbi
10 esztend6ben végzett tudomanyos és miveészi
munkat.

Az Ulésszakon a Mérnok Kar keretében 18
el6adas hangzott el (6 egyetemi tanar, 4 docens,
3 adjunktus), az Epitész Karon pedig 21 el6adast
tartottak (8 egyetemi tanar, 8 docens, 3 adjunk-
tus, 2 tanarsegéd). Az el6adasok a hozzaszélasok-

kal egydtt Reischl Antal rektorhelyettes, a Tudo-
manyos Ulésszak szervez6jének szerkesztésében
konyv alakban is megjelennek, igy az el6adasok
ismertetésére nem térink Ki.

Az Ulésszakkal kapcsolatban az Egyetem
kiallitast is rendezett az ,,Epitjuk a szocializmust*
gondolat jegyében. A kiallitds bemutatta az egye-
temnek tudomanyos, ipari, oktatasi és nevel6
munkajat. A kozponti épulet auldjanak foldszint-
jén nyert elhelyezést az egyetem egészének a szo-
cializmus épitése terén végzett munkéssaga ; az
aula elsd emeleti folyosojan az egyes tanszékek
mutattdk be munkajukat.

A kidllitas — mint az Egyetem hasonld ren-
dezvényei eddig is — a Rajzi tanszék kollektivaja-
nak munkdja. A kollektiva a tanszékvezetd ira-
nyitasaval dolgozik, mind a tervezdépitészi, mind
pedig a képzém(vészi vonalon. A kollektiva tag-
jai : dr. Bardon Alfréd, Sim¢ Joézsef, Takdcs Sé&n-
dor épitészek; Araté Janos, Borbiré Elek, Cseh
Istvan, Groh Janos, Koés Ilvan, Kakonyi Istvan,
Masznyik lvan, Nemcsics Antal, Pleidell Janos
képzémivészek és Konc Jézsefné miszaki rajzolo.

A kiallitas tervez6i munkéajanak indulasa-
hoz az alabbi szempontok szolgaltak :

1 Az aula most helyreallitott falaitél fug-
getleniteni kell a berendezést.

2. Az allvanyok maskor is felhasznalhatok
legyenek ujabb Kiallitasokon, diplomaterv meg-
védéskor, vagy felvonulasokon. Ezért dnmaguk-
ban is alljanak meg, kénnylek és kénnyen szal-
lithatok, raktarozhatok legyenek.

3. A kiallitds korszer(i legyen mind épitészi,
mind képz6m(vészi téren. Ne legyen beépitett,
hanem az egy heti id6tartam ideiglenességének
megfeleléen kdnnyed megjelenésii legyen. Ne le-
gyen drapériatenger, falraszerelt zaszl6erdé és
felirat-tomeg.

4. Az egyetem részvételét a szocializmus épi-
tésében ne statisztikai adatok tomkelegével, ne
feliratok irodalmi moédszerével, hanem a képz6-
mUvészet sajatos, az érzelemre erételjesen hatd
modjan mutassa be. Ne az adatok szamszer( érté-
kével iparkodjék hatni, hanem a forméakkal és
szinekkel adjon maradand6 élményt a latogaténak.
A mivészi megjelenités ne a tablaképfestészetnek,
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hanem a kiallitas és az adott tartalom kilonleges
kdvetelményeinek feleljen meg. Az 0Osszefogott,
sommaz6 és szimbolikus Aabrézolas, a stilizalas
nagyobb mérvi legyen, mint a tablaképfestészet-
ben ; a dekorativ hatds, az érdekes beallitds, a
képfolt merészsége — a kiallitas sajatos vildganak
megfeleléen — felfokozottabb legyen.

A fenti elvek alapjan dolgozta ki a tanszék
épitész kollektivaja a Kkiallitdas terveit, majd a
képzdmliivész kollektiva festette meg az egyes
témakat.

Az aula marvany padléjara (lemoshat6an)
festett, spirdlis vonalban futd, szines, sz6nyeg-
szer( diszités (Pleidell Janostél) fogta Ossze az
egyes allvanyokat ; a hiperbolikus paraboloid
toronyt6l indult és a kozismert piros-fenér mér-
noktarcsadban végz6dott. E tarcsa kozepére a 16 m
magas Uvegtetd vasszerkezetére fliggesztetten az
Gsi épitéeszkdz, a fuggbdn 1 m nagy masa illesz-
kedett. Ennek kotelét spiralis vonalban elhelyez-
ked6 zaszlok diszitették (Konc Jozsefnétdl) ; ma-
gyar és voros zaszlok kozott annak a nyolc nem-
zetnek zészlbival, mely nemzetek fiai kozil az
egyetemen is vannak hallgatok. Ez a magasba
emelked6 szines zaszlofiirt szinte felhivta a figyel-
met arra, hogy az emeleti folyosé és a foldszint
kiallitasa egyuvé tartozik.

J4a3

A konoid torony alkotdi 1x2 cm keresztmet-
szetl gyalult és viaszolt falécek, melyeket alul
és folul egy-egy vékony aluminium abroncs fogott
Ossze. Az alapkor 2 m, a fels6 kor 0,90 m &tmérojd,
a torony magassdga 4 méter.

A tornyot két atlatszé plexi-lemezbdl késziilt,
50 cm magas gydrl ovezte, az als6 2,20 m, a fels6
1,60 m atmérdvel. A torony fels6 pereménél a
Munkas, a Paraszt és az Ertelmiségi dolgozé alakja
allt. A felsd gy(r(in az 1944—45. felszabadulasi
év, mig az alson az 1946—055. évek legfontosabb
eseményeit ecsetrajzok (Masznyik Ivantol) abra-
zoltdk. Az atlatsz6 anyag mogott a konoid lécal-
kotoi és ezen tul a kornyezet formai nyugtalan
hatteret adtak, emiatt az dbrazolas a tobbi fest-
ményhez képest konkrétabb és elbeszél6 célza-
tubb volt.

A toronybdl kiinduldan, a padlo spirélis diszi-
tésére allitva, 11 allvanyon az alabbi témaju képek
foglaltak helyet :

1 A Szovjetunié segiti munkankat (Cseh
Istvantal).

2. A Part vezeti és szervezi munkankat (Nem-
csics Antaltol).

3. Alkotasaink az ipart szolgaljak (Pleidell
Janostal).

4. Munkés és mérnok (Kakonyi Istvantol).
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5. Mérndki alkotasok a mez6gazdasagban
(Xemcsics Antaltdl).

6. Segitjik a parasztsagot (Aratdé Janostol).

7. Mérnoki alkotasok a kozlekedésben (Xem-
csics Antaltol).

8. Szebbé tessziik az orszagot (Arat6é Janostol)

9. Tanszékek a hallgatékért (Aratd Janostal).

10. Az elmélet és a gyakorlat elvalaszthatatlan
(Cseh Istvan és Kakonyi Istvantol).

11. Fejlesztjlk iparunkat (Cseh Istvantol).

Az allvanyok 1,50x2.20 m méretliek, mely-
bdl a kepfellletet tartd lécsorozat 1,80 m magas-
sagot foglal el. Az 1x 2 cm keresztmetszet( lécek
konoid feluletet alkotnak, fent korivszelethez, lent
egyeneshez illeszkedve. A hatsé tamasztélab rafek-
tethetd a tablara és igy tarolhatd. Egy tabla su-
lya kb. 7 kg.

A spirdlis padlodiszités kils6 kerilete mentén
a tablak kozeiben 2 m magas 6rokzold disznové-
nyek alltak, hogy a vonalat zartabba tegyék.

Az |. emeleten, az aula folyos6jan folytato-
dott a kiallitas, melyre a mar emlitett zaszléfurton
kivil a két f6lépcsd nyilasaban felfiggesztett egy-
egy kari embléma is utalt. Ezek aluminiumbdl
késziltek, drotfonattal és domboritott lemezzel
(Kékonyi Istvantél).

A diszterem fObejaratanak két oldalan nyer-
tek elhelyezést két nagy tablan az egyetem dol-
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gozdinak az utols6 10 évben végzett tudomanyos
munkassagat bemutaté konyvek, tankdényvek,
szakdolgozatok. Az erre a célra bekuldott konyvek
szama kb. 250 volt, aminek csak mintegy felét
lehetett helyszike miatt Kiallitani. A konyvek
alatti lécvazon gyekényfonat futott vegig ferdén.
A konyvek elétt 8 cm tavolban uvegfal allott,
melyet két szinben tartott tempera ecsetrajz diszi-
tett. A Mérnok és Kozlekedési Kar tablajan a
kozlekedés fejlédése a vasbeton viadukt és vasuti
palyaudvar nagyméret(i abréival, az épitész tab-
lan az épitészet fejlédése a vasbeton gombafédéem
és a jon oszlopfé nagyméretli abraival szerepelt
(Koobs lvantol).

Az egyes tanszékek a készen kapott allvanyai-
kat maguk szerelték fel munkdjukat jellemz6
fénykép- és rajz-anyaggal. Ennek elénye az volt,
hogy a kiallitasnak ez a része igen valtozatos és
élénk volt. Hatranya viszont abban allt, hogy
nem adtak egységes szempontlu attekintést a
harom kar tanszékeinek munkéssagarol. Egyes
tanszékek az oktatoi, masok a neveldi, ismét ma-
sok a tudomanyos, ipari munkajukat emelték Ki.

A kidllitds mindkét részenek fé-feliratait
Borbir6 Elek és Groh Janos készitették.

A diszterem fébejarata el6tt az elhunyt dr.
Oltay Karoly kivald professzor emlékére két asz-
tali tarl6 gyf(jtotte 0ssze munkassaganak fonto-
sabb adatait.

A Kidllitassal a Rajzi tanszék kollektivaja

iparkodott az alkalomnak korszer(ien megfeleld,
mivészi szinvonall és egj'séges alkotast létre-
hozni és egyben bizonysagot tenni arrél, hogy a
tanszék tanitasi elvei és gyakorlati munkaja éppen
ugy Osszhangban van egymaéssal, mint ahogyan
ez az egyetem miszaki jellegl tanszékeinél is
fennall.

A Kkiéllitds iparos munkait az Egyetem és a
Mdiszaki Egyetem mdihelyei kozdsen végezték.
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