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Uzemi gyartasi kisérleti lako- és ipari épuletek
a Szovjetunidban

WEISZ GYULA

Tanulmanyutunk soran az elmult év novem-
ber méasodik felében alkalmunk nyilott Moszkva-
ban és Leningrddban nagyipari modszerekkel
késziil6 nagyszabasu Kkisérleti épitkezéseket ta-
nulméanyozni.

A megtekintett épuletek az épitbipart érint6
Part és Minisztertanacsi hatdrozatoknak megfelel6-
en — amelyek hangsulyozottan az el8regyartott
vb. szerkezetek alkalmazasanak jelents novelését
irjak el6 —teljes egésziikben, az alapokat is bele-
értve, lzemben gyartott beton és vb. elemekbdl
késziilnek. Ezeknek az épitkezéseknek, mint ki-
sérleti épuleteknek célja, fejlett ipari jellegl
épitési modszerek alkalmazasa, tovabbfejlesztése
és propagalasa. Az a feladat, hogy fejlett épitési
modszerek alkalmazésaval noveljék a munka
termelékenységét, 0j technika, Gj épitési anyagok
alkalmazasaval ténylegesen elérjék az épitési id6
lényeges csokkenését, javitsak a munka mindse-
gét es csokkentsék a koltségeket. E Kisérleti
épuletek munkainak minden tekintetben minta-
szerleknek, kovetend6 példaknak kell lenniok,
tehat ugy atervezésben, mint a kivitel gondos meg-
szervezésében. Megvalositasuk alapjan levezetett
koltségtényez6k, munkaraforditas és anyagfel-
hasznalasi értékek mértékadoak a tovabbi epit-
kezések értékelésénél. E Kkisérleti épitkezések
sikerének alapfeltételét megadjak azzal, hogy
gondosan kidolgozott és id6ben elkésziilt terv-
dokumentaciok alapjan és olyan izemben gyartott
elemekkel késziilnek, amelyek gyors és egyszerii
szerelési muiveletet tesznek lehet6vé. A tervek
kidolgozasadhoz gondosan 6sszegydjtotték és ki-
értékelték a korabban késziilt el6regyartott éplile-
tek kivitelezésénél szerzett tapasztalatokat, kilo-
nos figyelemmel a gyartasra, az épitési id6re és
a gazdasagi mutatokra. Az épitipar maddszereinek

tokéletesitéséhez hozzajarultak azzal, hogy az
épité munka minél nagyobb részét a gyartd tizembe
vitték at, igy kikiszObolték a falelemeknek a
helyszinen készil6 vakolasat, csokkentik a hely-
szini szerelési munkékat azzal, hogy el6regyartott
blokkokba beépitik a viz, csatornahalézat cs6-
vebzetékeit és az elektromos vezetékek cs6vezetését
stb.

A Kkiseérleti épuleteken alapvet§ kovetelmény
a munkaigényesség csokkentése. Erre vonatkozoan
a szovjet folydiratok tanulsdgos adatokat kozol-
nek. A habor( uténi években a polgéri és lako-
éplleteknél, valamint az ipari épileten 1 m3
beépitett térfogatra, a munkaer6sziikséglet atla-
osan 12—17 napszam volt. Az (j Kisérleti
eplleteken kit(izott cél a munka-raforditasok
értékének csokkentése 0,6—0,7 napszam/m3 ér-
tékre. A Kitlizott cél biztositdsdra minden Kisér-
leti éplileten pontosan betartjak az Utemtervet,
az anyagok, az épitéelemek pontosan iddgrafikon
szerint tortén6 szallitdsat és szerelését, a gépi
berendezések hibatlan miikodéseének biztositasat.

A Kisérleti munkahelyeken az épiletek szer-
kezeti megoldasanak és az épités szervezésének
ismertetése erre a célra létesitett bemutato ter-
mekben torténik, hogy ily modon lehet6vé tegyék
a tapasztalatok és az elért eredmények kozvetlen
atadasat. E kisérleti épliletek tervezési és szer-
vezési munkainal gondoskodnak arrél, hogy abban
a tudomanyos kutatd intézetek dolgozoi aktivan
részt vegyenek, alland6é kapcsolatban az épiiletek
tervez@ivel és a kivitelez6kkel, hogy folyamatosan
segitséget nyujtsanak az 0 szerkezeti megoldasok
kidolgozésanal, valamint megvaldsitasanal.

Kovetkez6kben ismertetem a megtekintett
reprezentativ, fejlett technikaval épll6 kisérleti
épuletek fébb jellemzdit.
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1. Peszesanaja utcai véazas paneles lakoépiletek

Jelenleg azonos tipus szerint 6t épllettdémb
épitése van folyamatban, illetve részben mar el
is készilt (Labra). Ezek az éplletek egy kdzépsd
kiemelkedd tiz-szintes blokkbol s ehhez csatolt
két hatszintes szarnybdl éallnak. Egy haztémb
teljes beépitett térfogata 93 000 m3, hasznos laké-
terilete 9550 m2, (zlethelyiségekkel, napkozi

2. 4bra. Alapok szerelése.

3. 4dbra. Pincepillérek és falak szerelése.

EPITOIPAR V. EVFOLYAM 4. SZAM

I. &bra. Az ¢épulet alapraiza.

L m o-— 4-—-—-woo— f

otthonnal, hivatali adminisztracios helyiségekkel.
Egy épllet Osszesen 228 lakést foglal magéban,
ebbdl 95 hadromszobés, 51 m2 lakéfelilettel (kony-
ha beszdmitadsa nélkdl) 110 kétszobas 34 m2
lakoterllettel és 25 egyszobas 24 m2 teriilettel.

Szerkezetét tekintve az épliletek vb. vazasak,
Onhordd falpanelekkel. A teherhordd vb. vz meg-
oldasa a tiz és hatemeletes épliletrészeken azonos.
A teherhorddvaz pillér gerenda elemekbdl készild,
harom nyilasu, tobb emeletes keretrendszer, a
nyilasok az épulet traktusainak megfelelen 6,40
+ 2 - 6,40. A szélb6l szarmazé vizszintes terhe-
léseket a lépcséhazi pillérek és a lépcséfalak ve-
szik fel, amelyekre a terheléseket a vizszintes
értelemben merev fodémek adjak at. A szerkezeti
vaz pillérei flggélyes terhelésre méretezettek,
a keretadllasok tavolsaga 3,20 m.

A szerkezeti vaz elemei :

Pillérelemek

Derékszogl négyszdg szelvénnyel, valamennyi
emeleten azonosan 30 X 40 cm mérettel készilnek.
A terhelésnek megfeleléen a beton mindsége val-
tozik, alul B 400 és feljebb B 200 és valtozik a
vasalas is. A vasalas hegesztett halokkal készil.
A pillérelemek csak a pincében késziilnek egy
emelet magassaggal, egyébként 6,60 m hosszban
kétemelet magassagnak megfelel6 mérettel (2,
3. abra). A pillérek a csatlakozé keretgerendak
bekdtésére, a gerendak csatlakozasanak magas-
sagaban a szélsé pilléreken egy, a kozbens6kon
két oldalra talnyald 1. szelvény betétekkel ké-
szulnek. A keretgerendak felsd dveinek bekotésére
2-2 szal 24 mmO betonacél nyalik ki. A pilllér-
elem sdlya: 2 t.

Gerendak

Derékszogli négyszog-szelvénnyel 16x60 cm
méretben késziilnek. A pillér csatlakozasnal 16,5
cm magassagban és 14 cm hosszban alametszve
és elére Aallitott szogvassal megerGsitve, a koz-
pontos felfekvés biztositadsara. A gerendak 200-as
mindségli betonbdl késziilnek, 3000 kg/m &ssz-
terhelésre méretezve, a gerenddk sulya 19 t.

Fodémelemek

Soklyukas panelek (nalunk Szimkar néven
ismertek) 3,20x2 m méretben. A fodémek két-
rétegli hangszigetelést kapnak. A keét réteg kozott
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betonréteggel. A padl6 aszfaltba rakott parkettaval
készll. A fodémelemek vastagsagi mérete 20 cm
(beton sziikséglete m2-ként 12 cm), a kész fodém
vastagsaga padloburkolattal 31 cm. A foédém-
elemek sutlya 2,2 tonna. Alkalmazésra keriilnek
kilonleges nagyobb fdodémelemek is 3,2x 3,2
m mérettel, 3,5 tonna sulyban.

Kiils§ falpanelek (4. abra).

Tobb rétegliek. Rendeltetésik szerint két
alapvet6 tipussal készllnek : 1 az ablakok ko-
zOtti atfuto pillérek két emelet = 6,4 m magas-
sagi mérettel, 2. ezek kozé keril6 ablakokat
magukba foglal6 panelek egy emeletnek megfelel
magassagi mérettel. A panelek 6ssz-vastagsagi
mérete 32 cm. A panelek rétegezése a kovetkezo :
kilsé burkold réteg kis téglaméretd, vilagos szin(
kerdmiai lapokkal, ezen belul vasbeton teknd, a
hészigetelést biztositd kitoltd gaz-beton, a belsd
falfellilet cementsimitast kap. A pillér panelek
az_epulet legnagyobb elemei, 5 t sulyuak. A lép-
cs6hazi falak kulonleges falpanelekbdl késziilnek.
Kilonleges falblokkok készulnek a vizes helyisé-
gek részére beépitett meleg-hideg vizvezetékekkel,
gazvezetékekkel, a konyhai tizhely és mosogato,
valamint furdészoba berendezések részére. Kilén
blokkok a szemét ledobd aknak, kilon készil-
nek falblokkok az elektrotechnikai szerelvények-
nek a fuggélyes vezetékek részére Uvegcsovekkel,
kilon vezeték a radio, televizid és telefonkésziilé-
kekhez. A lépcsékarok Iépcs6fokokkal egyutt
készul§ panelek, ugyancsak panelek formdjaban
készlilnek a pihendk is.

A valaszfalak 3,10x1,20, illetve 3,10x0,60
m méreti, 5 cm vastag gipszlapokbdl készllnek,
a lakdészobdk kozott két rétegben, lakasok el-
valasztasara négy rétegben.

Az épllet alapozésa és pincéje is el6regyar-
tott elemekkel készil el6regyartott trapéz szel-
vény( vb. és beton blokkokbdl. A pilléralapok
harom elemtipusbdl éplilnek = trapéz szelvényi
talpakbdl, ezekre helyezett eloszté lemezekbdl és
a kelyhekbdl. A pincefal nagy betonblokkokbol
készil 100—300 cm hosszakban, 40—50 c¢cm vas-
tagsagban és 60 cm magassagban.

Elemek kapcsolasa

A pillér kapcsolas az alapokhoz a pillérek
alapkelyhébe helyezésével, kiékelesével és a kehely
kitoltésével torténik.

Pillér kapcsolasa pillérhez

A kapcsolas helye a fodém sikja felett 40
cm magassagban készil, a pilléreket lezar6 10
mm-es acéllemezek egymashoz hegesztésével. Az
alsd pillérfej lemezére hegesztett 3 mm vastag
kozpontositd lemez a fellilrdl csatolt pillér pontos
tengelybe és fligg6be Aallitdsat teszi lehetbve. A
fejlemezek 4—4 db 40 cm hosszd, 20 mm o beton-
acel betéttel kotnek a pillérekbe. A pillérfejeket
és talpakat keresztirany( halés vasalassal er6-
sitik meg. A leirt csomoponti megoldast Kisérleti
aton felllvizsgaltak.
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7. &bra. Elkészult épulet.

Pillérgerenda kapcsolata

A gerenda és pilléer kapcsolasa a pilleérbdl,
illetleg a gerendakbdl kihagyott idomacélok
Osszehegesztésével készil. A gerendak fels6 dveibe
lapjara fektetve bekotott 1. 16. szelvényt a pillé-
rekbdl Kkinyalé betonacélokhoz hegesztik. Ez a
kapcsolat a pillér és gerenda kapcsolatanak nyo-
matékbir6 merevséget ad. A fdédémelemek a
gerendakon szabadon fekszenek fel. A fodémelemek
kozotti hézagok cementhabarcsos kidntése az
egész fodémszerkezetnek vizszintes merevséget ad,
ez a széler6k felvétele szempontjabol lényeges
kovetelmény.

Falelemek

A falelemek Onhorddéak és igy csupan ezek
vizszintes bekotésérdl torténik gondoskodas. A
kétemelet magassagu paneleket emeletenként két
helyen kotik be, az elemekbdl kihagyott horgok-
ba flzott 8—10 mm O betonacél szalakkal,
amelyeket a hosszmerevit6, illetbleg a fodém-
elemek csatlakozott horgain keresztlil atfliznek
és csavarassal megfeszitenek.

A hosszmerevit6 gerenddk kapcsolasa a pillérekhez

A pillérekbe betonozott acéllemezekhez, a
hosszmerevit6k felfekvésére szigvas szelvényeket
hegesztenek, erre helyezik a merevit6ket és
hegesztéssel rogzitik.

Kivitelezés

A kisérleti épulet épitésszervezésenel kilonos
figyelmet szentelnek az épitési munkahely gondos
eldkeszitésére. Az épités Utemterve harom sza-
kaszra bontva készll eéspedig: 1 -el6készités,
2. foldalatti létesitések, 3. magasépités.

Az el6készitd munkalatok soran elkésziilnek
a tereprendezési munkak, foldalatti vezetékek, a
végleges aszfaltozott utak, az el6regyartott vb.
elemekbdl készil6é végleges keritések és az dssze-
rakhaté és szétszedhet6 elemekbdl épuild felvonula-
si barakok.

A 2 (temben az épllet pincerésze teljes
egészeben keszil el, tehat a pincetdmb, az alapok,
pincefalak és fodémek a szikséges nedvesség
elleni szigeteléssel, az ©sszes szerelési munkak-
kal, beleértve a f(itési berendezést is.

MAGYAR EPITOIPAR V. EVFOLYAM 4. SZAM

3 A magasépitési munkék : a vaz szerelése,

falpanelek és blokkok, fodémek és valamennyi
bels§ szerkezet, a tetd és az dsszes bels6 munkak.

Az épulet foldszinti padlé feletti szerkezete
elkészitésenek id6tartama az épitésvezetd Altal
kdzolt adat szerint 104 munkanap. A szerelés
ideje alatt 40 ember dolgozik az éptleten, kés6bb
100 f6 két miszakban. A teljes létszdm 6t épile-
ten 290 f6. Fontos és betartott kovetelmény,
hogy az éplilet magasépitésének megkezdése elott
Ugy az elGkészités, mint pedig a 2. szerinti fold-
alatti létesitések teljes egésziikben be legyenek
fejezve.

A pince épitéelemeinek szerelési muveleteit
hernyotalpas emeldvel végzik, de a foldmunkak
megkezdésével egyid6ben megkezdik a nagy to-
ronydaruk beépitesét is, ugyhogy a pinceosz-
Ihopok szerelése mar toronydaruval legyen elvegez-
eto.

A beemeléshez és a szereléshez nagy kapacita-
sq, Uj tipusi BKSzM 14 jelli darukat hasznéalnak,
amelyeknek tornyai teleszkopikusan emelhet6k és
stllyeszthet6k. A daru vizszintes karjan futd
macska minden teherallasban 5 t teherbirasq,
ami a maximalis 30 m karkinyalasnal 150 tm hord-
képességnek felel meg. Az épuleten két ilyen darut
hasznalnak. Az egyik éplleten Kkisérletképpen
alkalmaznak egy BTK 100 jelzésd 0j darutipust,
amely 5t-t emel, 20 m-es karon. Ennek jellegzetes-
sége a csBszelvenybOl keészilé darutérzs és cso-
vekbdl késziilt racsos kar, nagyobb a mozgékony-
saga, ives palyan harom keréken tdmaszkodva tud
mozogni. A két nagy darun kivil egy tonna emel6-
képessegli fodémdarukat is alkalmaznak, ezek
karkinyuldsa maximum 11 m. Szerelésnél leg-
tobb munka a vaz szerelése. A kétemeletes pil-
lerek a szerelési id0t lényegesen meggyorsitjak,
annak ellenére, hogy a nagymagassagu pillérek
szerelése és pontos beallitdsa nagyobb gondossa-
got igényel.

E munka gyakorlati végrehajtasara olyan
kulonleges racsos vasszerkezet( allvanyt alkal-
maznak, amely hat oszlop egyidejli pontos be-
allitasat és ideiglenes rogzitését teszi lehet6vé.
Az eplleten két ilyen szerelvényt alkalmaznak,
tehat 2x6, azaz 12 pillér bedllitdsat veégzik egy
utemben. Ennek a segédeszkdznek alkalmazasa
sziksegtelenné teszi az ideiglenes kitdamasztasokat
és merevitéseket, egyben meggyorsitja a torony-
daru munkajat. Az épitésvezetd eldadasa szerint
egy elem elhelyezése toronydaruval ot percet
vesz igénybe. Az elhelyezés méret-tlirése 2 —5
mm. A beméréseket kilon geodéziai csoport végzi.
Az elemek hegesztéses kotését kiilonleges gondos-
saggal végzik, a hegeszt6 munkéakhoz szigoru
kovetelményeket fliznek. A legjobb mindsitésq,
magas fizetésli szakmunkésokat alkalmazzak. A
hegesztésekrol pontos naplot vezetnek, amelyben
rogzitik, hogy az egyes csomépontokat ki és
mikor készitette.

Az éplileten dsszesen 141 kilonbdz6 tipusu
elemet hasznélnak fel, Osszesen 10415 darab
el6regyartott elem keril beépitésre, ezek koziil
6|7Ci_darab 3—5t sulyd, 4200 elem sulya egy tonnén
aluli.
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2. Papirraktarépilet, Novo—Dimitrovszkaja 5.

Teljes el6regyartassal készulé ipari raktar-
épulet, részben nyomdalizem céljaira. Az épiilet
pince, foldszint + haromemelet. Beépitett tér
62 300 légm3, a beépitett tertlet 12094 m2.

Az 06sszes beépitett betonmennyiség 6450 m3,
ebbdl az alaplemez, amely monolitikusan készil
1260 m3. A fodémek hasznos terhelése 1000 kg/m2.

Az alaplemez monolit készitését a gyenge
altalaj és a magas vizéllas tette szikségessé. Az
éplilet pincéje atmend alaplemezzel s ezzel Ossze-
fligg6 oldalfallal és teknoOszigeteléssel készil. A
pillérhalézat 5,80x5,0 m méretd.

A teherhordd szerkezet elemei a kétemelet
magassagl 40 x 40 cm méretd pillérek, valamennyi
emeleten azonos mérettel, alul B 300-as betonbdl,
felil B 200-as min6séggel, a mestergerendak
felfekvesére kétoldali konzollal késziilnek. A két-
emelet magassagu pillérelemek sulya (831 m
hosszal) = 3,50 t.

b) Gerendaelem : 25x70 cm keresztmetszet-
tel 450 cm-es hosszban, sdlya: 2 t.

c) Fodémelemek, sok lyuku — Szimkar —
elemek 5 m fesztavolsagra 22 cm vastagsaggal,
2 m és 0,80 m szélességhben késziilnek, alkalmaz-
kodva a Moszkvai Elemgyar meglévd sablonjaihoz.

d) Falelemek : homoknélkili betonl 6l ké-
szulnek, 1900 kg/m3 térfogatsullyal, 2,89 x 1,89 x
0,50 mérettel, kulsé fellileten fehércementes va-
kolattal. 30 kilonbdz6 tipust falelem keszil,
ezek azonban hét kilénboz6 forméaban készit-
het6k el, miutan az egyes tipusok csak hossz-
méretiikben kildnb6znek egymastol.

A falelem max. sulya 4,90 t.

A raktar felépitéséhez dsszesen 7240 db
elem szikséges. A lépcs6k ugyanligy, mint a
lak6hazaknal lépcsékar panelekkel és lépcs6 pi-
hend panelekkel késziilnek.

Az elemek kapcsolasa :

A pillérek kapcsolésa az alaptesthez és a pillé-
rek egymashoz kapcsolasa azonos elv szerint
torténik. A kapcsolas céljara a pillérfejet és talpat
szogvasparral szegélyezik (120 x 180-asegyenl6tlen-
szaru szogvasak), amelyek az oszlopszelvényen
mindkét iranyban tdlnydlnak 2—2 06sszekots-
csavar elhelyezésére. E csavarok ideiglenes rog-
zitésll szolgalnak, az egymés felett fekvl szOg-
vasakat véglegesen rahegesztett lapos acélokkal
kapcsoljadk. Ezek elhelyezése utdn a csavarokat
eltavolitjak, a talnydlo szogvasakat levagjak es
a szelvenyt kibetonozzak.

A gerendak a pillérkonzolokon fekszenek fel,
az also és fels6 Ovék rahegesztett laposacélokkal
vannak bekotve, a tdmaszponti nyomatékok fel-
vételének és a vaz merevségének biztositasara.
A fodémelemek szabadon fekszenek fel, elemek
kozotti hézagokat ugy a mez6kben, mint a mester-
gerenda felett cementhabarccsal kidntik.

A falelemeket egyméshoz az elemek kozott
kialakitott hornyok kiontésével, a fédémelemek-
hez a panelekbe betonozott lemezek Osszehegesz-
tésével kapcsoljak.

149

8. abra. Oszlopok szerelése.

Pillérkapcsolasok fémszikséglete viszonylag
elég magas, az alaptestekben darabonként 190 kg,
pillerek egymashoz kapcsolasahoz = 94 kg (4 db
L vas + csavarok + lemezek).

3. Iskolaépulet nagy salakbeton blokkokbdl

Szkakavaja utca D. 20. sz. telepen épiild

iskola Otszintes (fszt - négy emelet) beépitett
17 138 1égm3, a tanuldk szama 880 f6, Gsszesen
22 tanteremmel + laboratériummal, étkez6helyi-
séggel, buffével, konyvtarral, torna- és kultur-
teremmel.
) "IAZ épulet teherhord6 salakbeton blokkokbol
épul.
A Kkiils6 féfalak blokkelemei 55 cm vastagok
(hészigetelés szempontjabdl egyenérték(i 64 cm
vastagsagl téglafalazattal).

A kiils6 falblokkok tipusai :

a) pillérblokkok,

b) ablak alatti falblokkok,

c) vasalt ablak feletti koszorublokkok.

a) tipust blokkok mérete 3,3x1,2x055,

3,6 tonna sullyal, térfogat-suly 1400 kg/m3. A
blokkokat az Uzemekben kiilsé és belsé vakolt
felulettel gyartjak.

A bels§ falblokkok mészhomokkd — szilikat
blokkok — 125x39x 105 mérettel, Uregesen ké-
szilnek. A mészhomok blokkok terfogat sulya
1800 kg/m3. Osszetételik : 80% banyahomok.
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9. &bra. A sarok falblokk szerelése.

10% homok és 10% mészpor. A gyartas autdkla-
vokban torténik.
Fédémpanelek bordas — tekn6 — panelek.
Aparapet falblokkok 0,80 x 1,00 m x 0,55-0sek,
A kiils6 falakhoz, beleértve a diszitd elemeket,
90 kilonbdz6 méret(i blokk készil, a kbézbens6
falak 40 kilonbozé blokk-elembdl késziilnek,

10. dbra. A 2. emelet szerelése.
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osszesen 130 kiilonbdz6 méretli elemet hasznalnak
fel. A megtekintett tipusbdl jelenleg nyolc iskola
épll. A jelenleg tervezés alatt 1év0 Uj tipus a
130-al szemben 67 kilénb6z6 méretld elembdl
fog készilni.

A lépcs6k ugy, mint a lakéhazaknal, egész
lepcsbkar- és pihend panelekkel késziilnek.

A valaszfalak kordbban félszoba magassagu
lapokbol késziiltek, errél attértek kisebb 20x50x
12 cm-es méretli valaszfal-lapokra.

A falblokkok egyméashoz kapcsolasa a blokkok
kozotti hornyok salakbetonnal térténé kiontésével
készil. A blokkok salakbetonjanak minéségé B 50.

Az épitkezések végrehajtasanak Uteme = hat
nap alatt egy emelet elkészitése. A fodémelemek
és falblokkok kapcsolasa az erre a célra bebetono-
zott horgokon atfizott betonacélszalakkal és
ezek csavarasaval torténd feszitésével készil.

Az elektromos vezetékek részére a falba
Uvegcsdveket helyeznek, a fodémekbe vascsdveket.
A két vezeték kozotti kapcsolas gumicsovekkel
készil. A padl6 aszfaltba rakott parkettaval késziil,
a hangszigetelés farost — orgalit — lemezekkel.

A Kishajlasu tet6szerkezet fabol késziil, hor-
ganyzott lemezfedéssel.

Az ablakkdnyoklok mindenitt mdkobol ke-
szllnek. Az ablakokat készen vasalva és be-
Uvegezve szallitjdk és helyezik be. A torési szaza-
Iék alacsony, kb. 1%.

Az épitkezést a VII. honapban kezdték el,
terv szerint halad s 1956. februar havaban
atadasra keész. A munkas létszdm  50—60
f6 egy miszakban. A megépitéshez két darab
SZBK-1 tipusu torony- (40 tm) darut alkalmaznak
15—3 t teherbirdssal 20 m karon.

Az el6készit6 munkak végrehajtdsa utan az
épitési munkékat 76 nap alatt fejezték be —
ebbdl az 6t szint falblokkjainak, fodéméinek szere-
lése 29 munkanapot vett igénybe. Munkaréfordi-
tds 1 m3 beépitett térre = 0,7 napszam.

Leningréadi nagyblokkos épitkezés.

Leningradban 1952-t6l 1954. években egészen
Uj lakénegyedek épiiltek nagyblokkos rendszer-
ben, dsszesen 182 000 m2 lakofelilettel. 85%-ban
eléregyartva. A szerkezeti megoldas = az alapok
vasbeton és beton blokkokbdl, a vasbeton alap-
elemek B 110-es mindsegl betonbdl trapéz-szel-
vénnyel, tobbféle méretben késziltek 30—50 cm
magassaggal, sulyuk 15—3 tonna.

Az alapfalak B 90-es minésegi betonblokkok-
bol készultek, 100—300 cm hosszban, 40, 50 és
60 cm szélességben, 60 cm magassaggal, darab-
suly maximum 3 tonna.

A ldbazat : blokkok kils6 fellllete szines
(fehér) cementes vakolattal készilt.

A kils6 falak 1650 kg/m3 térfogat sdlyu
B 50-es salakbetonbdl harom tipussal késziltek,
elemsaly 3 tonna.

Az alkalmazott jalelemek:

a) A falpillérek méretei = 80x 180, magas-
sdg 2,75 m, vastagsdg 50 cm., hat emeletnél
nagyobb épuleteknél az alsé szinteken B 70
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mindségl salakbetont hasznaltak, de a falak
vastagsagat nem ndvelték.

b) Athidal6 gerendablokkok 80—350 cm
hosszban, 53 cm magassdggal, 50 cm falvastag-
séaggal.

c) Parapet-blokk 40 cm vastagsaggal és
80 cm magassaggal.

Belsd falak 40 cm vastag blokkokbol készil-
nek, 2,75 magassaggal, 100—200 cm szélességgel,
az athidalék hasonloak a kiilsé falakban alkalma-
zott é&thidalékhoz azzal a kilonbséggel, hogy
mindkét oldalon a fodémpanelek felfekvésére
beugré hornyokkal készilnek.

A kils6 falpanelek és a bels6k kozott a
kapcsolasok, valamint az elemeknek egymas ko-
z0tti kapcsolasa a panelekbe betonozott fémleme-
zek hegesztéses kapcsolasaval torténik.

A parkany tiz kilonbdz6 elembdl készil,
B 110 minéségli vasalt betonbdl.

A lakésok kozotti valaszfalak salakbeton-
blokkbol késziilnek, harom tipussal, 20 cm vas-
tagsé%gal, 86 cm magassaggal, 200—300 cm
hosszban, B 50 mindségben.

A szobak kozotti valaszfalak gipsz-salak
lapokbol késziilnek, favazzal merevitve.

A vizes helyiségek valaszfalai salakbetonbél
készilnek.
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Fodémek, bordas vasbetonpanelekkel készil-
nek, 6,26 cm hosszban, 100—120—140 cm szé-
lességben.

A 1épcsék pihend és lépcsépanelekkel ké-
sziilnek, B 140-es betonbdl.

A tetGszerkezet fabol készil.

Az épuletelemek szerelésére SZBK-1 tipusu
toronydarut alkalmaznak 3 tonna teherbiréssal.
13 m-es karon.

A blokkok ala szaraz, plasztikus habarcsteri-
tést alkalmaznak, 15 mm vastagsagban. A blokkok
helyzetét fliggével pontosan ellenérzik. A blokkok
kozotti fuggélyes hézagokat plasztikus habarcs-
csal oOntik ki.

Blokkokat nemcsak salakbetonb6l, hanem
mészhomokbdl is készitik (92% homok, 8%
mészpor). E blokkok 25% (reggel készilnek,

a blokkok térfogat sulya igy 1400 kg, vastagsaguk
— harom sor keskeny ureggel — 50 cm.

Ugyanilyen hészigetelést igények kielégitésére
tdmor mészhomok pillérekbdl  készilt falazat
64 cm vastag lenne. A szilikat blokkok vasalhatok,
miutan a vas- és szilikat kozotti tapadas értéke
kielégithetd. Habositassal elérhet6 a szilikat sulya-
nak csokkentése 800—1000 kg/m3re. Aszilikat
szilardsagi értéke 50—70 kg/cm2

Az els§ otemeletes szilikat blokk lakohaz
épitése folyamatban van.

A szakipar gépesitése

SUMEGH Y ISTVAN

Az épitbiparral szemben tdmasztott fokozott
igények, a munkaer6ben mutatkozé hiany, a ne-
héz fizikai munkéanak gépi er6vel lehet§ csokken-
tése és ezzel a termelékenység emelése, nem utolsd
sorban az épitGipar idenyjellegének megsziinte-
tése, szlikségszerlen magaval hozta a felvetett
problémak vagy ezek egy jelentés részének meg-
oldaséara a gépesités nagymérték(i fokozasat.

A magasepitd ipar er6sen fejlédd gépesitése
természetesen a szakipari gépesitesre is kihatott
€s bar a szakipar egyes agazataiban, igy kilondsen
a kdiparban a gépek a megmunkélasban mar a
multban is jelent0s szerepet kaptak, a szakipar
egyes agazataiban a gépesitési folyamat megindult
ugyan, de ennek lteme Iényegesen lassubb volt a
magasépité-iparban folyé gépesitésnél. Ha ennek
okat keressiik, akkor meg kell allapitanunk, hogy
az épitbipar és vele egyutt a szakipar is, az egyéb
iparagak kozott értékelés szempontjabol nincs
az élvonalban, annak ellenére, hogy a vele szem-
ben tdmasztott igények, feladatok évrdl évre no-
vekednek. Hogy meégis beszélhetiink fejlédésrdl,
az els6sorban a szakipari dolgozok sokévi tapasz-
talatanak, szakmdjukkal szemben érzett szerete-
tiknek és nem utolsésorban a Part Kozponti
Vezet6sége felhivasa eredményének tudhatd be.

Beszamoldém célja az, hogy rovid cikk kereté-
ben ismertessem azon gépeket és felszereléseket,
melyekkel a szakipar egyes &gazadai ma mar dol-
goznak és egyben tajékoztatast ad ezek teljesit-
ményér6l, altaldban miszaki adatairol, elényeirdl,
a tapasztalt hianyossagokrol, ezek alkalmazasi
lehetdségeirdl és jelezni kivanom, hogy a szak-
ipar a kozeljov6ben milyen gépekkel és felszerelé-
sekkel fog rendelkezni.

Az épitGipar dolgozoi bizonyéra jol tudjak,
hogy a parketta kézi gyaluladsa az n. ,,csik6zéas"
egyike a legnagyobb fizikai er6t igényl6 munkak-
nak, ez az oka, hogy a parketta-szakma gépesitése
az elsé vonalba keriilt. Szlkségesnek tartom itt
elérebocsatani, hogy a gépesités két kilonbdz6
vonalban kereste a helyes megoldast. Az egyik
vonal a csiszolast helyezte el6térbe, mig a masik
a gépi gyaluléasra eskudott.

Az iparnak az 1953. évben mar volt egy
Porter-Cable gyartméanyu Speedmatic 12 tipusu
kulfoldi csiszologépe (1. é&bra), mellyel igen
j6 eredményeket ért el, amig kilféldi gyartmanyu
csiszolovaszon rendelkezésre allt. A magyar csi-
szolovasznat gyarto ipar a parkettacsiszolashoz al-
kalmas vészon gyartasara nem volt felkészilve és
megfeleld csiszolovaszon elkészitését az id6kozben
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1. 4bra.

2. abra.
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Portei~Cable kulféldi (kanadai) parkettcsiszolé gép.

Magyar gyartmanyud parkettcsiszolé gép prototipusa.

megszlint E. M. 11. sz. Troszt felhivasara indi-
totta meg. A gyartasi Kkisérletek azonban meg-
nyugtaté eredménnyel nem jartak, mert a gyarto
vallalat a csiszoldvaszon azonos min@ségét bizto-
sitani nem tudta, bar egyik-masik gyartasi soro-
zata hasznalhatonak bizonyult ugyan, de hasznal-
hatdsagaban a kulféldi gyartmany( csiszolova-
szonnal szemben alul maradt. 1d6kozben kilfoldi
behozatallal sikerllt a szikségletet biztositani és
ez adott impulzust arra, hogy a parketta fellleté-
nek csiszolassal valé megmunkalasara, illetve az
ehhez szilkséges gépek legyartasara kezdeményezd
lépések torténjenek.

A Kilféldi, a szakiparban ,kanadainak* jel-
zett csiszologép a gyakorlatban a napi 150 m2 le-
csiszolasara alkalmasnak bizonyult és ez a telje-
sitménye a kézi csikdzds 4—5-szorosének felel
meg. A gép munkéja egyenletes, szép csiszolt felu-
letet ad, a parkettat nem szakitja és nem szalka-
sitja, az elallasokat ledolgozza. A gép elrendezese-
rél csak annyit, hogy 2 LE teljesitményd, egy-
fazisu, 125 V fesziltségli 1070 fordulat/perc
elektromotor, mely a gép fels6-részein tekn6be van
bedgyazva, ékszijakkal hajtja a 290 mm hosszu-
sagu, 160 mm atmér6jd csiszoléhengert 1:1 at-
tételnek megfeleléen. Az elektromotor egyben a
porelszivo berendezést is hajtja, mely a lecsiszolt
port az abran is jol lathatd zsakban gy(jti Gssze.
A meghajté ékszijak tdguldsa a meghajté motor
emelésével egyenlithet6 ki. A gép hérom keré-
ken fut, melyek kozll a hatso kerék minden irany-
ban elmozdithaté, igy a gép irdnyithatésagahoz
nincs szikség kulonos erdkifejtésre, annal ke-
véshé, miutdn a futdszerkezet, valamint a gep
Osszes forgo részei golydscsapagyon futnak. A gép
konnylfémbdl  készilt, munkahengere laticel
gumibevonattal van ellatva és a henger a jo tapa-
das miatt mélyen rovatkolva. Az el6re kiszabott
csiszolovaszon bekotésére a henger palastjan ferde
iranyban futé véjat szolgdl. A munkahenger fel-
emelhet6 és igy atallitasanak jarémotorral sincs
akadalya. A gep 0Osszsulya 96 kg; szallitdsara be-
akaszthatd karok szolgalnak.

A kulfoldi géppel elért eredmények adtdk az
impulzust, hogy ezen gép elrendezésének és m(iko-
dési elvének alapjana szikségletet hazai gépekkel
biztosithassuk. Az 6ntémintak el6allitdsanak ma-
gas koltsége, a konny(fém &ra, valamint az onté-
sek megmunkalasanak koltsége hozta el6térbe,
hogy a gép tervezése és gyartasa vasszerkezeth6l
torténjék és a konny(fém alkalmazésara csak ott
kerlljon sor, ahol ez vassal nem helyettesithetd,
vagy ahol a két fém ko6zotti fajsaly kilénbseg a
gép konnyitése miatt ezt szliksegessé tette.

A 2. 4bran lathat6 prototipus, bar kivitelben
nem oly tetszetds, mint az elébbiekben ismertetett
gép, megis hasznalhatésadgban azzal teljesen azo-
nosnak mondhatd, amint azt egyébként a kisér-
letek és probék is igazoltadk. A gepbe 1,5 kW telje-
sitményU 220/380 V fesziiltség(i 1440 fordulat/perc
elektromotor kerll beépitésre és az attétel a még-
hajtomotor és a munkahenger kozott a kulfoldi
géphez hasonléan 1:1. A gép dsszsulya annak
ellenére, hogy majdnem teljes egészében vashol
készilt, mindossze 114 kg, azonban a tovabbi
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darabok gyéartasanal ez a suly még tovabb csok-
kenthet6 lesz, Ugyhogy a kulfoéldi gép sulya és a
magyar gyartmanya gép kozott a sulykilonbozet
Iényegtelen lesz. Amint méar az el6bbiekben is
kozoltem, e gép mikddési elve teljesen azonos
a kuolfoldi géppel, azonban teljesitmény szem-
pontjdbél a magyar gép a meghajtd elektro-
motorok fordulatszdma kozotti  kulonbdzetnek
megfelel6en tobbet fog teljesiteni.

A csiszoldgépek elrendezésiiknél fogva a par-
kettat a széklécig lecsiszolni nem tudjak, mieértis
a szegélylécek és a csukdparkettak egy részét a
csiszolds utadn kézzel kell utanadolgozni. A gép
maga 150 mm atmérdjd, vertikalis tengelyd kor-
tarcsabol all, melyre a koralakra kivagott meret-
szerinti csiszoldvaszon kerll. A tarcsa meghaj-
tdsa gégecsbbe fektetett bowdenhuzallal a ma-
gyar gyartmanyu csiszolégép munkahengerének
tengelyerél torténik akként, hogy a munkahen-
ger és a szélcsiszologép azonos fordulatszammal
forognak. A szélcsiszologép munkaja kozben a par-
kett-csiszologép munkahengere felemelt helyzet-
ben van. A kortarcsak szélen cca 1 cm szélesseql
kefe szolgal a por felfogasara.

A magyar gyartmanyd csiszolégép mint
kefél6gép is dolgozhat, mert ezen gép cserélhet6 hen-
?erekkel készil, igy a beeresztett parketta felkefé-
ésére kilon gépet beéllitani nem kell. A hengerek
kdnnyen atszerelhet6k és igy a csiszolohengerrdl a
kefélGhengerre valé attérés és viszont, perceken
belll végrehajthato.

A gépesités masik vonala a gépigyalulas.
Erre a célra tortent az RH 250 és a Maffel-
gyartméanya kézi villamos gyalugépek adapta-
lasa (3. &bra). Mindkét gép azonos elven miikodik,
250—260 mm hosszu hengerébe 2 kés van befogva,
melynek biztositasa csavarokkal torténik. A kesek
180 0 -ban vannak egymastél elhelyezve. Az ab-
ran lathatdéan az eredeti gépen annyi valtozas tor-
tént, hogy tolorudat kapott és koézos tengelyre
szerelt ket gordilé kereket, melyek a gép elore-
toldsara szolgalnak. Ezen géppel a gyalulsi
vastagsag 0-tol 3 mm-ig lehetseges. A gepbe 1LE
erssegli 220/380 V fesziltségu, 2880 ford/perc
elektromotor van beszerelve, mely fogaskerék-
attétellel a gyaluhengert cca 4000 ford/perc hajtja
meg. A gép sllya cca 28 kg. Ez a gép a csiszolo-
géppel szemben a doI%ozétéI nagyobb gyakorlatot
igenyel, mert nagyobb forgacsvastagsagnal a par-
kettat szélkésitja, szakitja és ezeért tablas par-
ketta gyaluldsara nem latszik alkalmasnak. Régi
parkettagyalulasnl, ahol esetleg szogeit lapok is
vannak, a géppel nem tanécsos dolgozni, mert a
szOgekbe valé beakadas a késeket tori, ezek a
vajatokbol Kkirepilhetnek és sulyos baleseteket
okozhatnak. Hatranya még a gépnek, hogy na-
gyobb forgacsvastagsagnal a meghajtdé motor erd-
sen melegszik, igy ez esetben a géppel csak szaka-
szosan lehet dolgozni. Miutan a gép csUsztatva
dolgozik, a parkettat a gyalulas el6tt er6sen ned-
vesiteni kell. A fentebb tapasztalt hianyossagok
és hibdk a gyalugép attervezését tették sziiksé-
gessé ; az Uj tipus, melynek prototipusai még
ez évben elkészilnek, mar nagyobb teljesitményi
elektromotorral kertilnek legyartésra.
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3. &bra. Villamos kézi gyalugépbdl adaptalt gép parkett-
gyalulasra.

A gyalugépek masik tipusa a 4. abran lat-
hat6. Jelenleg kiprobalas alatt levé gép, mely az
elébbiektél eltérden mar nem adaptacié, hanem
kimondottan parkettgyalulas celjara épult. Agep
teljes egészében acélbol késziilt, igy torési leheto-
ségei a minimalisak. A terhelést a meghajto motor
minden karos melegedés nélkil birja es mert a gép
gorgbkon fut, a parketta el6nedvesitésére szik-

4. abra. Uj tipusu parkettgyalugép.
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5 &bra. Pilana-Rinco-Rotula csiszolégép.

ség nincs. A meghajté motor 2 LE 220—380 V
feszlltségl, 1440 ford/perc elektromotor, mely a
gyaluhengert két szijjal hajtja meg. A gyalnhenger
harom Kkessel dolgozik, ezek metszési szdge 70—
75°. A kések fogasmélysége finoman és egyszerlen
allithatd, igy a gyalult felllet egyenletes. Ezen
gép elénye a Kivitelezés egyszerlisége; hatranya,
hogy a prototipus hengerhossza szemben az el6b-
biek 25—26 cm-es hengerhosszaval, csak 20 cm,
igy termelékenysége alatta marad az elébbi gé-
peknek.

Az RH 250 Maffel-gyartmanyd gyalugépek
altal gyalult felulet nem egyenletes, miértis ezek-
nél utancsiszoldsra van sziukség. A szakipar erre
a célra az 5. abran lathato Pilana-Rinco-Rotula
tipust elektromos tarcsas csiszoldgépet hasznélja.
A konny(fémbol készult géphazba vertikalis ten-
gely(i elektromotor van beépitve, melynek tenge-

6. 4bra. Padlétakarité és kefélégép.
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lyére keriil a csiszol6vaszonnal boritott koralaku
tarcsa. A tarcsa szélén 1 cm szélességii kefebeté-
tet szereltek a por felfogasara. A felszivott por
csOvezetéken keresztil kertl a porzsakba. A csi-
szologépen lathatd két fogantyl a gép vezetésére
szolgal. A gép fébb adatai a kovetkez6k : a meg-
hajtd motor 0,55 kW teljesitményt, 220—380 V
feszliltségli, 1440 ford/perc elektromotor, a csiszo-
lasi szélesség 200 mm, a gép sulya cca 16 kg.

A parkettdz6 szakma gépesitésérél készult
beszamolém nem volna teljes, ha meg nem emlé-
keznénk a 6. abran lathato takaritogéproél, mely
Ugy m(ko takaritdsara, mint pedig parketta kefe-
lésére igen alkalmas. A gép maga két tarcsabol all,
melyek mindegyike 150 mm atmér6jd és a feladat-
nak megfeleléen drotkefés tarcsaval, vagy szor-
kefebetéttel mikodtethetd. Meghajtasa 0,6 LE
220/380 V feszlltség(i, 1440 ford/perc elektro-
motorral torténik, csigakerék meghajtassal, mely
a tarcsdk fordulatszdmat — amelyek kilonben
ellentétes irdnyban forognak — 250 ford/percre
redukalja. A gép sulya 27 kg. A Kisérletek alapjan
a gép teljesitménye 40 m2 felllet/6ra.

Egy maésik igen fontos segédgépe a parkettazé
iparnak a 7. dbran lathatd flrész- és hornyol6gép.
Ez a gép a parketta kézi flrészelését és horony-
vagasat van hivatva pétolni. Az abran lathato, hogy
a flrész a szikségletnek megfelel6 szdgben és
hosszban vagja le a parkettat; miutan a gép asz-
tala emelhetd és siillyeszthetd, ez a parkettafa vas-
tagsaganak megfelel6 vagasmélyseget biztositja.
A gép a vékony korflrész tarcsdn kivil még egy
vastagabb flirésztarcsaval is rendelkezik, mely a
csap-hornyos illesztésnél a horony kivagasara szol-
gal. A flrésztarcsat 1 LE 220/380 V fesziltség,
1440 ford/perc elektromotor hajtja meg, lanc-
attétellel. Salya 35 kg, tehat kdnnyen széllithato.
Munkavédelmi szempontbdl az abrén is lathatd
védbkosarral van ellatva.

Végezetll ismertetem P. B. 98. tipusu elek-
tromos padlokeféld gépet, mely vezet6 kere-
kek révén fels6palyan mozgathato (8. abra). Csi-
szolasi szélessége 98 mm, meghajtdé motorja 1,3
LE, 2880 ford/perc fordulattal 220/380 V fesziilt-
séggel. Sulya 31,6 kg. Tekintettel arra, hogy ennél a
gépnél konnyebben kezelhet§ gépek is vannak,
ez a gép szélesebb korben alkalmazésra nem kerlt.

A tablas parketta szélesebb korben vald al-
kalmazasa Ujabb feladat elé allitja a gépesitést
és ennek alapjan biztosra vehet6, hogy a szak-
értelem, a talalékonysadg, még sok olyan géphez
fogja juttatni a parketta-ipart, mely a munkat
kénnyebbé, olcsdbba és gyorsabba teszi.

A szakipar egyéb teruletein is taldlkozunk
gépesitési torekvésekkel, igy a fest6 és mazold
szakma is sok olyan terlileten dolgozik géppel,
ahol eddig a kézi erejli munka volt talsalyban.

Az enyves festés gépi Uton vald porlasztasara
torténtek kisérletek, azonban az épitkezések meg-
gyorsitasa érdekében a meszes festékkel valo festes
kerilt el6térbe.

Az els§ fehér és szines mésztechnikaval ké-
szllt festdmunkakhoz még a 9. dbran lathatd kézi
permetez6gépet, vagy ehhez hasonld elvi miko-
désli permetezdgépet hasznéltak. Az dbran lathato
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tipus 13,5 1-es tartallyal rendelkezik, maximalis
nyomésa 8 atm. A festékanyagnak a tartanyba
valo szivatdsa a képen is jol lathatd pumpaval
torténik.

Tovabbi lépés a fejlédésben a meszes festék-
nek gépi Gton valo felhordasara iranyul. Itt két-
féle megoldassal talalkozunk, az egyiknél a lég-
s(irit6 és a festéktartaly kilon vannak telepitve, a
masiknal az egész szerkezet—amint ez a 10. abran
lathaté — egybe van épitve. Mindkét elrendezés
elve azonos lévén, feleslegesnek tartom mindkét
megoldas ismertetését, igy csak az egybeépitett
meszel6gép adatait ismertetem. A gépegység
részei : a meghajté motor, mely 11 LE, 220/380
V fesziltségli, 1440 ford/perc elektromotor, mel
az oranként 7,5 m3. mennyiségl levegd szallita-
sara alkalmas légsdrit6t hajtja. A 100 1drtartalmu
tartalyba a megsz(rt mésztejet vagy festéket atar-
taly fels6 részén menetes csavarral ellatott nyilas-
ba ontik be. A tartaly tetején van elhelyezve a
tilnyomas elleni biztonsagi szelep. A légs(iritd
altal termelt magasnyomast leveg6 a mésztejet
vagy festéket cs6vezetéken keresztul a szoro-
rozsan at a falfellletre porlasztja. A gépcsoport
stlya 200 kg, ezért a nehezebb széllitasi lehet6sé-
gek miatt az osztott elrendezést, ahol az elektro-
motor és 1égsiritd és a mésztartaly kulén van tele-
pitve, szivesebben hasznaljak.

Megemlitem még, hogy a gépesitési kisérletek
frocskolt fellletek fujasara, a ragacs és festék-
keverés gépesitésére, valamint fémfellleteknek
mazolas el6tti rozsdatlanitasara folyamatban van-
nak és ezek annyira el6rehaladtak, hogy a gépek
beallitdsdra még ez évben szamitani lehet.

A dukkozéssal tortén6 mazolasra itt kilon
nem térek ki, mert ez a téma kodzismert, sziikséges-
nek tartom azonban megemliteni, hogy a poriasz-
tdsos modszer alkalmazasanal keletkezd festék-
para elszivasanak kérdése meg ezideig megoldat-
lan, bar a kezdeményez§ lépések ezen a teren is
megtorténtek.

A szakipar egyéb agazataiban, igy a tet6fedd
és szigetel§ iparban is latunk haladast a gépesités
terén. ldaig megoldatlan probléma volt a cserép-
nek és palanak a tetére valo gépi felszallitasa. Ezt
a feladatot oldja meg a 11. abran lathato fel-
vonogép, mely a tetéfedé anyagot konténerekben,
pater-noster elvi alapon vertikalisan és a tet6haj-
lathoz idomulva hordja fel. Az 6ranként felszallit-
haté mennyiség cca 3800 db, a gép erbsziikséglete
pedig az emelési magassagtol fuggben 2 LE-t6i
felfelé valtozik. A berendezés emelési sebessége
18 m/perc, a konténerek befogaddképessége
atlagban 4 db. A gép 6nsalya cca 210 kg. A meg-
Ea'tc_') motor asztalat emelés kozben le kell ter-
elni.

Megoldatlan ezidGszerint a palanak, igy els6-
sorban a hulldmpalanak gépi végasa, bar ezirany-
ban is torténtek kisérletek, azonban ezek eddig
eredménnyel nem jartak.

A burkold munkak gépesitésénél meg kell még
emliteni, a mettlachi lapvagogépet, melyb6l
mar tébb darab dolgozik, tovdbba a pyrogranit
csiszologépet, ez azonban megsziint munkahelyi

7. &bra. Parkettf(irész és homyoldégép.

8. 4dbra. PB98 tipusu parkettkeféldgép.
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9. abra. Mész és festék kézi permetezé gép.

10. &bra. Egybeépitett gépi m~szel6gép.

gép lenni, mert a gyart6 véllalat Uzemelteti. M{-
kodésérél csak annyit, hogy a gép korongcsiszo:
16bol all, mely a pyrogréanit lapok széleit a
kivant méretben csiszolja le.
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A kéfaragd ipar — amint mar a bevezetében
is emlitettem — az Osszes szakiparok kozott
mar a multban is er6sen gépesitve volt, ennek
ellenére itt is beszélhetiink fejlédésrél, mert a
felliletek megmunkalasat, mely idaig kézierdvel
tértént, ma mar 0,3—1,5 kg sulyu s(ritett leveg6-
vel mikodtetett kalapacsokkal végzik.

Altalanos bevezetésre keriil a kozeljovében a
»pengelé* kocsi alkalmazasa. A k6tdmbok szalli-
tasa idaig a keretf(irészek ald gorg6kon tortént,
ahol ezeket az elmozdulas ellen biztositani kel-
lett. A k6tombok berakasa és a vagas utani lapok
elszallitasa a keretf(irészek munkaidejét nagyrész-
ben lekdtotte. Ezt a hatranyt van hivatva kikiiszo-
bolni a pengel6 kocsi alkalmazéasa, melyre a ké-

11. &bra. Cserép és palafelvond tetéfeletti részlete.

tomboket el6re fel lehet rakni, sinpalyan a keret-
flirész ala tolni, ott elmozdulas ellen biztositani
és a vagas befejezte utan aflrész alol kitolni. Amé-
rések azt mutattak, hogy a pengel6 kocsi alkalma-
zdsa esetén 1 kobmeéter k&tomb vagasanal a
keretfirész allasa mintegy 2,5 6raval volt csok-
kenthetd.

Meg kell még emliteni a hornyolt fiirész-
lapok alkalmazésat, mellyel gyakoribb homok-
adagolds mellett a keretfirészek teljesitménye
kdzel 100%-kal emelhet6. Ezen (jitas bevezetése
a dolgozdk ellenélldsa miatt nem volt teljes egé-
szében megvalosithatd, mert a homok gyako-
ribb adagolasa a dolgozoktol fokozott munkat és
nagyobb figyelmet kovetel. igy a hornyolt lap
altalanos bevezetésére csak akkor lehet szamitani,
ha a Kkeretflirészek homokkal valo etetésenek
gépesitése megoldast nyer.

A cikkben igyekeztem ismertetni a szakipar
gépesitesenek mai allasat és az érdeklddést a szak-
ipar gépesitésére iranyitani.

A szakipar dolgozéi mar szamos, a gyakor-
latban hasznalatba kerilt és jol bevalt Gjitassal
jarultak hozza a szakipar gépesitéséhez és igy
remélhet6, hogy a cikkben felvetett, ma még
megoldatlan gépesitési problémak is hamarosan
megoldddnak.
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Keménytet6fed0 munkak Uj technologiaja

KRISCH FEKETE NANDOR

Keménytet6fedd munkak (cserép, pala, hul-
lampala) kiviteli technoldgiaja Gjitasaink alkal-
mazasaval megvaltozott. Az Uj cserépfedéseknél
bevezettik az élek, gerincek, hajlatok, szegélyek
habarcs nélkili (széraz) beépitési rendszerét.

Ezzel elértiik azt, hogy télen is végezhetiink
cserépfedési munkékat. Az Uj eljarassal készilt
tet6k sokkal tartdsabbak, mint a régi eljarassal
készlltek és a karbantartasi koltségek cca. 60
%-at megtakarithatjuk.

Az (j technoldgiai eljaras a kovetkezd:

Az acsok altal elkészitett lécezésre, az élek és
gerincek mentén élére allitott léceket szegeltetiink.
Az eresszel parhuzamos gerinceken az utols6 sor
léceit annyira 0Osszeépitjuk, hogy a kétcserépsor
az allo léchez érjen. A lécezés rendben vald elké-
szitése utan, szakaszonként befedjlk a tet6t, gon-
dosan Ugyelve arra, hogy a sorok az ereszre mer6-
leges vonalban fekidjenek.

Ezt kovetleg a hajlatkészitéshez fogunk.
A bédog hajlatra a vizkorctél mérve 12—12 cm-re
festékbe &ztatott zsindrral csapast mériink a haj-
lat teljes hosszéaban.

1. &bra. Szarazon készitett hallat.

Ezen vonalakhoz idomitjuk a cserepeket ha-
sitasi eljarassal. —Azokat a cserepeket, amelyeknek
a hasitas utdn megmaradt a fulrészik, a lécre fek-
tetjuk, azokat pedig, amelyeknek a filrésze leva-
godik, azt megflrjuk és 1,6 mm-es horganyzott
huzal hurokba fogjuk. A huzal masik végét a
cserép felett levé lécbe vert szegre csavarjuk és a
szeget a lécbe verjik. — Ezen mi(iveletet addig
folytatjuk, mig a hajlat elkészil.

A hajlat készitesénél fel nem hasznalhatd kis
idomcserepeket az él készitésnél kell felhasznalni,
mert ezzel cserépanyagot és munkaid6t takari-
tunk meg.

A hasitas egy 6 mm vastag, 15 mm széles,
250 mm hosszl laposvas alaku kézi vagdszerszam-
mal torténik, amelynek mind a négy sarkén vidia
acél van beépitve.

Az élkészités ugyancsak hasitasi eljarassal
keészil. Ennél a cserepeket az él 1écekhez idomitjuk,
minden idomcserepet ki kell farni és 28/50-es
szeggel a léchez kell er6siteni.

Az él és a gerinc cserepek felrakasa habarcs
nélkili, szarazon val6 beépitési eljarassal, a kdvet-
kez6 modon készil: a kupcserepeket a padlés-
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térben a feldolgozés sorrendjében egymasba illeszt-
juk, felrakas! sorrendben megszamozzuk és Ki-
farjuk. A furat a kaptaréjtél 10 cm-re legyen,
bésége pedig 5 mm. Ezutan rendes fedd cserépbdl
egy élzaré lapot faragunk és azt felszegezzik az
élléc ereszmenti végére, erre helyezzilk az els6
kapcserepet, ezt vonalba allitva egy db félgémb
alakd alatét lap kozbeiktatasaval 38/100-as szeg-
gel a léchez kell erésiteni. Sorban kovetkeznek a
tobbi szdmozott kdpcserepek, melyeket szintén
a fenti eljarassal kell a léchez er6siteni.

Ugyanezen eljarassal készul a gerincekre valo
kapcserep felrakdsa és szegezése.

A tetdn lév0 szerelvények, ablakok, kiméaszok,
kémények, antennatartok stb. korlldolgozasa
szintén szarazon vald fektetési eljarassal késziil.
Minden egyes szerelvényhez hasitasi eljarassal
kell a cserepeket idomitani. Kivételt képeznek a
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kor, vagy idomvas alaku szerelvények, ezeket
éleskalapaccsal kell megfaragni. Minden esetben,
ahol a cserepek fiilrésze az idomitas folytan leva-
godik, az idomcserepeket meg kell furni és a
lécezéshez szegezéssel, vagy huzallal kell meg-
erdsiteni.

A habarcsnélkili, szarazon vald szegezési el-
jarassal tobb, mint 400 000 m2 cserépfedést készi-
tettink az orszag minden részében (Gydr, Szom-
bathely, Koml6, Sztalinvaros, Budapest stb.
varosokban).

A szérazon fektetett eljarassal készitett cse-
répteték jol alljak a viharokat és épitészeti szem-
pontb6l is jo hatast véltanak ki. A cserép
anyagszer(iségét nem zavarja a régi eljarasnal
kozbeiktatott, fehérre meszelt habarcsréteg, mely
minden évben kifagyott és a lefolydk eldugulasat
idézte eld.
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4bra. Viharhorog megerdgsités.

A szélvihar elleni viharhorgozads is az (j
cseréprogzitési technika korébe tartozik. A héd-
farku, de legf6képpen a hornyolt cserepek rogzi-
tése kivanatos, mert a szélvihar rengeteg Kkart
okozhat a tet6kben. A tetérdl lehulld cserepek
emberéletben is kart tehetnek.

A vihar elleni horgozés a kovetkez6 moddon
torténik : fedés kozben az elbirdsnak megfeleléen
minden masodik, harmadik vagy negyedik csere-
pet horogba rakjuk. A horog felsé része atfogja a
cserép felsd atfedési részét és a lécet, az alsd része
pedig az atfedd cserép szell6z6lyuk részén csatla-
kozik a cserépbe. Ezt arendszert a viharnak Kitett
részek rogzitesére tobb, mint 100 000 m2terileten
alkalmaztuk.

A keményfedések egyik nagy keresletnek
orvendd és nélkilozhetetlen cikke a hullampala.
Ez jelenleg 1600/930 mm méretben készdl.

Szerkezetileg a hullampala fedések a vizleve-
zet6 és nem a vizzard fedések kozé tartoznak.

A hulldmpala fedéseknél fokozottabban fenn-
all az atfedések betartasa, mert 80%-ban alacsony
hajlasszogld, mennyezet nélkili éplleteket is fed-
nek vele.

A fedési technoldgia szempontjabdl kilénb-
séget kell tenni az alarendelt fészerszerl épiiletek,
lakGéplletek és oly anyagok tarolasara szolgalo
letesitmények kozott, amelyekben értékes anya-
gok megvedésérél van sz6. — A fészerszer(i mez6-
gazdasagi vagy ipari jellegii létesitményeket tetd-
hajlasszogiiknek megfeleléen 20°-ig 20 cm mer6-
leges és félhulldm szélességl oldal atfedéssel kell
késziteni, 20°-tdl 35°-ig a mer6leges atfedés 15 cm,
az oldal atfedés pedig félhullam szélességi.

Lakééplletek és értékes anyagok megvédé-
sére szolgalo létesitményeknél a mer6leges atfedés
20 cm és az oldal atfedés egy ésfél hullam széles-
segl legyen.

159

A hullamlemezek szelemenjeinek beosztasa
mindig a tetd legmagasabb pontjabdl indul és az
ereszvonal felé halad. A szelemenek beosztasanal
figyelembe kell venni a hullamlemezek méretét
és az anyag gazdasagos felhasznalasi lehetGségeit.

Azon eépuleteknel, ahol por, korom és porho
ellen is kell védekezni, a hulldamlemezek kozé az
atfedett részeken tomit6 zsinort is kell alkalmazni.

A hullamlemez tet6ket gondos beosztds és
zsindrozas utan kell fedni. A legfontosabb feltétel



160

5. 4bra. Hullampala megerdsités vasbeton szelemenre.

az, hogy a hulldmok az ereszvonalra merdlegesen
alljanak. El&fordul az is, hogy az egyes lemezek
nincsenek pontos derékszdgben. Illyen esetekben
nem a lemezek alsé derékszogl vonalat kell mér-
tékaddnak venni, hanem azt, hogy a hullamok az
ereszre merélegesen alljanak.

A csatlakozasi pontok négyszeres atfedését
kétszeresre csokkentd eljards az Gj technoldgia
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szerint Ugy készil, hogy a lemezek mer6leges at-
fedését ra kell rajzolni a pala levagand6 részére.
Ugyanakkor az oldalatfedést (y2, vagy 1y2) hul-
lam szélességet is rarajzoljuk a lemez fels§ leva-
gando részere, e két pontot dsszekdtjik és a kapott
ferde vonal mentén flirésszel vagjuk le a palak
sarkait. — Ilyen megmunkalas mellett a vagasi
résznél a palak nem vilagitanak be a padlastérbe.

A hullampala fedéseknél eddig a gerinc idom-
paldkat 9-féle hajlasszognek megfeleléen készitet-
ték. Ezekkel az idomokkal rengeteg baj volt és
csak véletlenul lehetett a hajlasszdgnek megfelel6
gerincpalat beszerezni.

Ezt a helytelenséget egy Gjitasunkkal felsza-
moltuk. Roévid id6én belil megjelenik az épit6-
anyag piacon az un. csuklésgerinc idompala. Ez
9 db idom helyett 2 db idombdl all és minden haj-
lasszogl tetbnek pontosan megfelel.

A vasheton szerkezetek alkalmazasanal a
tet@tér faanyag mentes tlizbiztos kialakitasa szem-
pontjabdl, vasbeton szelemeneket alkalmaznak.
A régi eljards szerint a vasbetonbol tlskéket
hagytak kiallani és ezekhez radvasakat, vagy
6x 8-as faszelemeneket erdsitettek és a hullam-
palat erre fedték. A gyakorlatban ez a rendszer
nem valt be, mert a szélviharok a fészerszer( léte-
sitményeknél nemcsak a hullampalat, hanem a
vasbetonszelemenre szerelt anyagot is letépték.

s

Ezen helytelen megerd@sitési rendszert az (j
technoldgiai eljarassal ugy oldottuk meg, hogy
6,5 mm huzalbdl olyan bilincs-szer(i hullamkap-
csot készitettiink, amely a meger6sitési helyeken
a betonszelement bilincsbe fogja és igy a hullam
lemezeket tokéletesen meg lehet erdsiteni.

A 40/40 cm méretl Eternit lemezekkel fedett
tetOknél éveken at alkalmazunk egy olyan 0jitasi
eljarast, amellyel fm-ként 2,5 db 20/40 cm méreti
palat takaritunk meg.

Ugyanis ha a 40/40 cm méretl paldbol ki-
sz0gel6 palat vagunk, akkor egy haromszdgalaki
pala levagddik. Az egyik munkavallalonk ezt a
paladarabot beépitette a palafedés ereszmenti
részébe, ahol ez a vizvezetés céljara tokéletesen
megfelelt.

AzOta ezt az eljarést
alkalmazzuk.

minden épuletiinkdn
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Az épiletfestd és mazold munkak U modszerei

, KIRALY FERENC

Az épitdipari kivitelezési koltségek csokken-
tése épitGiparunk egyik kozponti kérdése. Az
épitbipar szakipari munkai kivitelezésénél alkal-
mazott technoldgia korszer(iségének vizsgalata
— mint ezen kérdések egyik részteriilete — az
épit6ipar dolgoz6i — mind a tervez6k, mind a
Kivitelez6k — korében szamos kérdés megvitata-
sat és szdmos feladat megoldasat igényli.

Az éplletfestd és mazolé munkaknal a Kivi-
telezést altaldban régi technoldgia szerint készi-
tették. A fest6 munkakndl az iroda- és lakééplile-
teket — allati vagy ndévényi eredetli — enyves
festékkel festették, diszitették. Annak ellenére,
hogy az enyves festést gyakorlati tapasztalat
szerint csak megfelel6en szaraz vakolatra lehetett
alkalmazni, nem volt Aaltalanosan kidolgozott,
bevezetésre alkalmas technoldgia a kedvez6tlen
idéjarasnal eléforduld — némi — nedvességet tar-
talmaz6 falfeliletek szobafest6 munkainak Ki-
vitelezésére.

Az épitbipar koltseégeinek csokkentésére ira-
nyul6 vizsgalatok soran a kozelmultban sikerilt
kialakitani az ilyen munkak kivitelezésének meg-
felel6 mdszaki technolégiat. Ez az eljards a mész-
technikai eljarassal készitett szobafestés. Kivitele-
zése Ugy keszul, hogy falfellleteket — az oldal-
falakat és a mennyezeteket is — egydntetiien
fehér szinre meszelik. A szobak, el6szobak, kony-
hak, Iépcsdhazak, irodahelyisegek oldalfalait ez-
utdn egy-két hengermintaval hengerezik és a
hengerezett oldalfalat a mennyezeti részekt6l a
szobafestés kivitelezésénél szokasos zarovonala-
zassal elhataroljak. Ezen Uj eljarassal, a szinezett
hengerminta alkalmazasaval a festett fal szin-
hataséat lehet elérni s maga az 0j eljarassal készilt
festés minGségileg tartds hatast, esztétikailag ki-
elégité megoldast biztosit. EI6nye még az is, hogy
megtakaritunk enyvet, szappant, timsot és bécsi-
fehéret. Az Uj épitkezésen alkalmazott mésztech-
nikai kivitellel készilt festés kés6bbi festémunka
szamara igen j6 alapot biztosit. A mésztechnikai
eljards gazdasagi el6nyét — a mar ismertetett
szempontokon kivil — az a fontos kérulmény
jelenti, hogy tag lehet6séget biztosit az egyes
munkam(veletek gépi Gton vald Kivitelezésére,
a termelékenység terén elért eredmények foko-
zasara.

Az U eljardas gazdasagossagat dontéen el6-
mozdité gépi eljards alkalmazasanak hatart szab
az a korulmény, hogy a gépi Kivitelezés komp-
resszoros @épi favéassal mintegy 3000 és ennél
nagyobb négyzetméter nagysagld munkaterileten
alkalmazhato. Kisebb terliletek mésztechnikai
aton vald festésénél kézi szorogépek alkalmazasa
mutatkozott gazdasdgosnak. Ez az eljarés arégi,
tisztan kézi kefefelhordassal végzett Kivitellel
szemben szintén termékenyebb, de a kompresszo-
ros eljarasnél fejletlenebb eljards, mivel alkalma-
zasa nagyobb mertékd fizikai munkat igényel.

Altaldban azt mondhatjuk, hogy az eljarés
helyes alkalmazasa Ggy valésithatdo meg, ha a
Kivitelezésnél legalabb egy f6 napi munkavégzé-
séhez biztositunk munkateriiletet. A Kivitele-
zésre kerl6 munkatertletet agy kell el6késziteni,
hogy azon akadalymentes munkavégzés lehetd-
sége biztositva legyen. Leghelyesebb az olyan
munkaszervezés, mikor a munkaterileten a festo-
vel egyid6ben senki sem dolgozik.

Az U eljaras Kivitelezési anyaga a meszelési,
illet6leg szobafestési munkék &ltalanosan ismert
anyagaibol készul. El6allitasanal a fehér mesze-
léshez hasznalatos — slr(i oltott meszet 2% olaj-
jal (mészolaj), vagy kendével keverdgéppel dssze-
keverjuk, majd ezt a keveréket tejsur(iséglire
higitjuk — viz hozzaadasaval — és hozzakeverink
10% feltort, el6re bedztatott budai foldet. Az
anyagok 0Osszekeverését ugy kell végrehajtani,
hogy az egész anyag egyontet( viszkozitasu legyen.
A megkevert anyagot szemcse, vagy egyéb tiszta-
talansagoktol szlres uUtjan tisztitjuk meg. A szi-
réshez slr( (1200-as) szitat hasznalunk és az
atsz(rt anyagot tiszta hordoba, vagy egyeb ede-
nyekbe folyatjuk. Az igy elkészitett anyag teljes
megkotése 72 ora alatt kovetkezik be. Ha bar-
mely okbdl sziikséges, hogy az anyag megkotése
elGbb torténjék meg, ugy a keverés soran a higitott
mészhez 5—10%-0s aranyban elézetesen feloldott
kazeint kell adagolnunk.

A Kkivitelezés végrehajtasa soran az el6re el-
készitett anyagot 100—200 literes tartalyba ont-
juk, ugy hogy a tartdlyban mintegy 15%-nyi
térfogatot Uresen hagyunk. A tartaly nagysagat
leghelyesebb mindenkor az elvégzendd munka
mennyiségének megfelel6 méretben alkalmazni,
mert igy a Kivitelezéshez szilkséges anyag folya-
matosan rendelkezésre all és a tartaly ismételt
toltésével jard6 munkaid6 megtakarithaté. Uj
éplleten legjobban bevalt a 80 literes, kbnnyen
hordozhatd tartaly. Az anyagtartaly elhelyezésére
legalkalmasabb az anyag tarolasdhoz kozelfekvd
terlilet, lehet8leg az épitkezés foldszinti helyisé-
geiben, vagy folyos6jan.

A tartalyban elhelyezett anyagot 4—b5 lég-
kér nyomasu sdritett levegbvel tovabbitjuk a
szoréfejbe. Magasabb szinteken (3. emelet) tor-
ténd munka végzésenél megfeleld porlasztas eléré-
séhez a nyomasnak egy légkorrel valé emelése
szlikséges.

Az anyag porlasztasat szoropisztoly alkal-
mazasaval hajtjuk végre. Ez a kivitelezendd felllet
nagysaga szerint valtozd méret(i. A szorés formajat
tekintve lehet kor, vagy laposszorasu. Munka-
kdzben a szdrépisztolyt a szérando6 fellilett6l alta-
ldban 50—60 centiméter tavolsadgban, 90 fokos
sz0g alatt kell tartani. Nagyobb nyomas, fent
ismertetett6l eltér6 anyagdsszetétel esetén a szoro-
pisztoly és a sz6rand6 felllet kozti tavolsag valtoz-
hat, azonban feltétlenul szem elétt tartandd, hogy
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1. abra. A mennyezet festése gépi szordassal.

a felhordott anyagnak a bevont (beszort) feluleten
nem szabad megfolyni. Oly esetekben, amikor a
szorand6 felulet 50—60 cm-ben valé megkozeli-
tése nem lehetséges, hosszabbitott szorofej alkal-
mazésaval hajthatd végre a Kivitelezés. Az ilyen
szordfejek altaldban 2 méter hosszusagban késziil-
nek, anyaguk réz, vagy bambusz. Megfelelé ered-
ményt lehet elérni ) tipusd nagyméretl szord-
fejjel, amelynél a szoras a szorofejtol 3,5—4 méter-
re jon létre. Ezen utébbi modszernek kildnleges
elénye az is, hogy annak alkalmazasaval sok eset-
ben allvanyzat takarithaté meg, mialtal a kivite-
lezési koltség igen jelentds mértékben csokken.

Sima fellletek gépi szdrasanak Kivitelezését
leghelyesebb Ggy elvégezni, hogy a kémilivesek
altal kelléen simitott fellletet fa, cserép, vagy
gittkés segitségével atcsiszoljuk, majd hig, olajos,
tiszta mésztejjel, festbkefével alapmeszeljik. Az
alapmeszelt feliileteken el&forduld hidnyossagokat
(lyukak, repedések) gipsszel tomitjuk. Az igy
el6készitett fellletet a mar ismertetett anyaggal
a fent leirt szOréasi eljaras atjan beszérjuk. Amikor
az elsd széras felhordott ary xga a feluleten meg-
szaradt, a fellletet masodik mészszérassal ismét
atszérjuk, agy hogy a teljes fellllet egyontet(
szint és kelld mérték(i fed6képességet érjen el.

A durva — beton, vagy kanallal simitott
fellileteken — a Kivitelezés hasonl6 modon végez-
hetd. Megfelel§ kivitelt lehetett elérni Ggy is, hogy
az ilyen fellletek munkainak Kivitelezésénél mar
az alapmeszelést is gépi szdrassal végezték.

A helyesen, jol elkészitett, gépiszorassal vég-
rehajtott Kivitelezés minGsége semmivel nem rosz-
szabb, mint a kézi uton kivitelezett. Mig a kézi
felhordéssal Kivitelezett fellleten altalaban a
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kefe hlzds kovetkeztében szalak maradnak, a
gépi szoréssal Kivitelezett feluletnél egészen Kis-
merték( érdesség mutatkozik.

A mésztechnikai eljaras gépi szérasaval elért
magasabb termelékenység eredményei kell§ &sz-
tonzést nyujtottak a gépi szorés szobafestd mun-
kdk teriletén valé szélesebb kor(i bevezetésére,
igy kulonésen jo eredmény mutatkozott a régi
épuletek mintazott fald szobafest6 munkainak
Kivitelezésénél.

Az ilyen munkak gépi szorassal végrehajtott
munka mveleteinek (timsézas, falfestés) anyagai
szintén megegyeznek a szobafestd és mazol6 mun-
kdk &ltalanosan ismert és hasznélt anyagaival,
igy a mennyezetek fehérszin anyagéanak elkészi-
tése ugy torténik, hogy haromrész bécsifehéret,
egyrész budai foldet, vagy hegyikrétat el6re
beaztatnak, majd ezt az anyagot enyvvel j6 er6-
sen lekdtjuk. Az anyag lekdtését kilonds gondos-
saggal kell vegrehajtani, mert gyakorlati tapasz-
talat szerint gépi szérasnal a festékanyag koto-
képességébdl nemileg veszit. Igen celszerlinek
mutatkozott a gépi szorassal Kivitelezett munkak
festékanyaganak az enyvhez viszonyitott tovabbi
30% keményit6, kazein, vagy glutolin oldattal
val6 fokozott lekotése, midltal teljesen kielégit6,
kopéasmentes Kivitel volt elérhet6.

Az oldalfal szinek &sszeallitdsdnal a bécsi-
fehér, budaifdld, vagy hegyikréta keverési aranya
50—50%-0s. Az elkészités egyébként megegyezik
a mennyezet szin anyaganak elkészitésével, annyi
eltéréssel, hogy az elkeszitett anyaghoz a kivant
falszinnek megfelelé porfestéket adagolunk. Ugy
a mennyezet, mint a falszin anyagéat ugy kell
keverni, hogy az egész anyag egyontet(i viszkozi-
tast legyen. A kevert anyagot a szemcséktdl valo
mentesités és az egyéb szennyezddéstdl valé meg-
tisztitds érdekében atszlirjik. A szlréshez itt is
sr(i szitat (1200-as) kell alkalmaznunk, kilénben
gépi kivitelezés soran gyakori dugulas fordul-
hat eld.

A Kivitelezéshez sziikseges munka muliveletei
a régi es Uj épuletekben végzendé munka termé-
szetet6l adodoan masok és masok.

Régi éplletek szobafest6 munkainal els6-
sorban 1s a régi festés festékanyaganak eltavoli-
tasat kell elvégezni. Ez altalaban a festendd feliilet
vizzel vald gépi beszorasaval, vagy kézi lemosassal
és festékkaparassal torténik. Ezt koveti az alap-
meszelés és gipszelés, mely szintén kézier6vel
kerll végrehajtasra. Kigipszelés utan a felllet
timsozasa mar gépi uton kertl Kivitelezésre.

A timsozott megszaradt feliletre kerll géepi
szoréssal felhorddsra a mar ismertetett Ossze-
tételli mennyezet, illetbleg falszin festékanyaga.
Afelhordott anyag szaradasa utdn az oldalfalakon
hengerezés és zarovonalozas fejezi be a munka-
latokat.

A szobafestés gépi Gton vald végzése Uj épu-
leteken is Kivitelezhetd.

A szobafestés gépi szordssal valé Kivitele-
zésénél ugyelni kell a mennyezet és falszin elhata-
roldsdnak helyes megoldéasara. A gyakorlat azt
mutatta, hogy leghelyesebb azt festévonalzé segit-
ségével, kisebb szorofejli szordpisztoly alkalmaza-
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savai végrehajtani. Mint erre a célra leginkabb
megfeleld, a félliteres szoropisztoly volt alkalmaz-
hato Ggy, hogy arrol a fels6, vagy alsotartaly le-
szerelésre kertl és helyette menetes csatlakozéval
ellatott csovon keresztil (anyagtomlé) vezettik
a szorofejbe a festékanyagot. A Kivitelezéshez
egyébként legalkalmasabbnak a lapos, szélesszo-
rasi pisztolyok mutatkoztak, miért is a gépi-
szoréssal valo kivitelezés bevezetésénél legcél-
szer(ibb az ilyen tipusok beszerzése.

A szobafestés anyaganak tartdlyba valo el-
helyezése a mésztechnikai eljarasnal ismertetett
maodon tdrténik. Ugyanugy torténik az anyag fel-
hordasa, valamint a szoropisztoly festendd felu-
lett6l valo tavolsaganak és szorasszdgének bealli-
tasa is. Amegfeleld kivitellel gépiszorassal elkészi-
tett enyves festés mindsége a kézi erével végzett
munka mindségével megegyez6, s csupan annyi
eltérés mutatkozik a kétféle eljaras kivitele kozott,
hogy a gépi uton Kivitelezett felllet némileg érdes,
papirszerlien nyomott.

Ahhoz, hogy a megfelel6 mindségli kivitel
a gépi kivitelezésnél elérhetd legyen, gondosan
tgyelni kell azokra a gyakorta el6fordul6 hibakra,
melyek Uzemzavart,” vagy Kiviteli minGségrontast
eredményezhetnek. igy pl. ha slrl a festékanyag,
kénnyen eltomédik a festéktartaly anyagkivezet6
csapja, a szoropisztoly elzardcsapja, vagy szoro-
feje. Ha a festékanyag nem kellGen enyvezett, a
feluleten porlik, ha levegbnyomas alacsony, a sz6-
ras egyenetlen, ha a festéktomldé megtorik, vagy
elzarodik, elégtelen anyag jut a fellletre.

A hibdk megsziintetese a megfeleld min6ség
és a zavartalan Uzemmenet érdekében kell6 szak-
ismerettel gyorsan végrehajtandé. A szor6fej dugu-
last pl. a szoropisztoly teljes szétszedésével és ki-
tisztitasdval azonnal meg lehet sziintetni. A ki-
kopott szorofejet tartalékszorofejjel lehet kicse-
rélni. Az anyagtomIGt fagyas ellen, torés és sértilés
ellen megfelelo, védett terleten kell vezetni. A
megfeleld 1égkdrii nyomast a biztonsagi szelep
helyes beéllitasaval be lehet szabalyozni. A sz6-
ras egyenletessége érdekében lehet6leg annyi anya-
got keszitsiink el6, ami a teljes napi Uzemmenet
anyagellatasara elegendd. Uj anyagok készitésé-
nél, illet6leg az ilyenek felhordasanal helyes minden
esetben probaszorast végezni. Az anyag esetleges
hidnyossaga probaszoras sordn megallapithatd és
az esetleges hibékat el6zetesen ki lehet javitani.

Sima (nem mintdzott) szobafestés készitésé-
nek gépi kivitelezését nagyban akadalyozta az
a korulmény, hogy a sima felllleteken az anyag
szemcses volta még finom szlrd alkalmazasa mel-
lett is altalaban jelentdsen kilitkozott, s igy ilyen
nem mintazott falak a kézi festésnél gyengebb
min@ségi esztétikai értéket mutattak. A fejlddés
iranya ezen munkak gépi Kivitelezésének megol-
dasa tekintetében is el6rejutott a pader finom-
sagara O6rolt anyagok alkalmazasba vételével.
Kilondsen az el6regyartott (HG6nig-féle Ujitas)
szobafest6 anyag, mely bécsifehér, kaolin, soskuti
mészkd, finomra 6rolt anyagat tartalmazta, biz-
tatott igen jO Kisérleti eredményekkel. A meg-
felel6 szemcsenagysag mellett ennek az anyagnak
viszont az volt a hibaja, hogy koétéanyaga nem
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volt megfeleld, szaradas utan a felhordott festék-
anyag elszinezddott.

A megfeleld kotéképesség biztositdsa eldre-
lathatéan megoldhaté lesz, s igy a puder finom-
saglra 6rolt anyagok alkalmazasba vételével a
sima (nem mintazott) szobafestés gépi Kivitele-
zése is megvalosul.

Az (j eljarasok bevezetésének és széleskor(i
elterjesztésének megvaldsitasa elsérendld fontos-
saguva tette az ismertetett eljardsok munka-
egészséglgyi vonatkozasainak alapos vizsgalatat
is. Az Orszagos Munkaegészségugyi Intézet, vala-
mint a SZOT Munkavédelmi Tudomanyos Intézet
utmutatasa alapjan ma mar az (j eljarasok egesz-
ségvédelmi vonatkozasait, megfelel0 egészsegvé-
delmi rendszabalyait kielégit6é mértékben sikerlt
megoldani. Nagyobb helyiségben torténé Kivitele-
zésnél, ahol kell§ szelléztetés biztosithatd, gumi-
keszty(i, vattabetétes, respiratoros alarc, illet6leg
ellenzbs ved6szemiiveg, megfeleld védelmet bizto-
sit. Kisebb helyiségeknel friss levegls legzokeszii-
16k, gumikeszty(i, csukott kdmzsa, illetbleg forrd
id6ben védbékendcs alkalmazasa biztosit meg-
felel§ egészsegvédelmet.

A mér ismertetett kiviteli modok mellett
egyeb festbmunkak kiviteli modjainak korszer(-
sitése terén is tortént el6rehaladas. igy példaul a
magasabb igényeket Kielégiteni hivatott durva-
frocskoléssel készllt szobafestés gépi Gton vald
Kivitelezését is bizonyos mertékben sikeriilt meg-
valositani. Az eddig alkalmazott korongkefével
valé frocskolés nehéz fizikai munkat igenyelt. A
Nagy Mihaly-féle frocskol6gép ezt a munkat jelen-
t6s mértékben megkonnyitheti, Ugy hogy annak
kell6 megoldasa esetén a diszesebb kivitel szoba-
festd6 munkai szintén jelent6s mértékben kor-
szer(isodnek.

Az ilyen fajta Kivitel Gj és régi éplleteken
egyarant hasznalhatd. Altalaban ugy keszil, hogy
a felllet atcsiszolasa, olajosmésszel valo alap-
meszelése, ?ipszelése, timsOzasa és kétszeri festése
(illetleg glettelés és festése) utan frocskolési elja-
rassal kivant szemcsenagysag szerinti érdességgel
Ujabb festékanyag-réteget hordanak fel a feluletre
és azon altaldban csillamporos beszorast alkal-
maznak.

Az ilyen kivitel festékanyagai altaldban meg-
egyeznek a mar ismertetett szobafestés festék-
anyagaival, csupan a durvafrécskolés anyaganak
Osszetétele tekintetében mutatkoznak eltéré ara-
nyok. A durvafrocskolés anyagat ugyanis Ggy
kell dsszeallitani, hogy 60% bécsifehér, 30% budal-
fold, vagy hegyikréta és 8% foldfesték beéaztata-
saval keverdgeppel felkevert anyagkeveréket ké-
szitlink és azt elére megf6zo6tt csontenyvvel, vagy
feloldott glutolinnal leenyvezzik, s mintegy 10
literenként 25 csepp olajat keverink hozza. A
lekotésre hasznélatos enyv helyes keverési aranya
feltétlenul betartandd. Legcelszerlbb azt gy
végrehajtani, hogy 1 kilogramm csontenyvet 4—5
liter enyvoldatta f6zink.

Ha glutolinnal hajtjuk veégre az enyvezést,
akkor 1 kg-bol legcélszer(ibb 25 liter kotéanyag
készitése. A keverékhez 2% alabastromgipszet
keverink (elére beaztatva tejfelsiirliségben) és
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2. 4bra. Durva frocskol6gép.

az anyagot az alapfestéssel ellatott falra hosszu-
szOr( korongkefével, vagy Nagy Mihaly-féle aji-
tasi frocskol6géppel felhordjuk.

A frocskolést agy kell végrehajtani, hogy a
szorasnal egyenletes nagysagu, bors6formaja szem-
csékkel teritsuk a feluletet. Legcélszeribb a
munkat Ggy végezni, hogy két-haromszori at-
szhrassal, frocskoléssel érjuk el a kivant durva-
szemcsézésli  fellletet. A durvaszemcsés szoréas
utdn glutolinba, vagy keményitébe lekotott csil-
lamporral, korongecset segitségével beszorjuk a
felliletet, majd zarovonalzassal latjuk el.

Az épités-szerelési munkdk mazold munkai
epplgy, mint a szobafesté munkak, az utobbi
idGben igen jelentés fejlédésen mentek keresztiil.
Amig régebben csak a tartdlyok gépi szOrés
atjan valo kivitelezése fordult el egyes esetek-
ben s a falolajmazolas, valamint a nyilaszard
szerkezetek (ajtok) mazolasa gépi uton csak
kisérleti allapotban volt, ma mar ezen a téren
is jelent@s, altalanos bevezetésre alkalmas ered-
mények biztositjak a gépi kivitelezéssel megvalo-
sitott munkak megfelel6 minéségét, hasznalhato-
sagat. Kulonosen a nyilaszard szerkezetek (ajtéd-
szarnyak, tokok) mézolasanak gépi Kivitelezése
jelent igen értékes fejl6dést. Egyrészt azért,
mert az igy Kkivitelezett munkélatok jelentds
termelékenységemelkedést biztositanak, masrészt
hozzasegitenek ahhoz, hogy az épitkezések hatar-
idejét jelent6sen lerdviditsék. A gépi Kivitelezés
az Uj és régi éplletek ajtészarnyain, az ajto-
tokokon egyarant végezhetdk s kisérlet alatt all
az ablakszarnyak gépi fuvéassal torténé mazola-
sanak megoldasa is.

A nyilaszaré szerkezetek mazolasanal elért
fejl6dés eredményei a falolajméazolasi munkak Kki-
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vitelezésénél a tartaly- és vasszerkezeti mazola-
soknal egyardnt biztositjdk a gépi kivitelezés
széleskorl bevezetésének lehet6ségét.

A mazolasnak gépi széras atjan vald Kivi-
telezésénél kilénds gondossagot igényel a helyes
munkaszervezés. — A zavartalan munkamenet
érdekében feltétlenll gondoskodni kell arrél, hogy
gépi szorassal torténé mazolashoz legaldbb napi
300—400 m2 munkateriilet alljon rendelkezésre.
A lehet6séghez meérten biztositani kell azt is,
hogy a Kivitelezeéssel egyidejlleg mas iparosok
ne tartézkodjanak a munkaterileten. Ezen utébbi
nemcsak a munkaszervezés szempontjabél Iénye-
ges (a zavartalan munkamenet és az elkészitett
munkak megovasa miatt), hanem azért is, mert
a gépi szordsnél a felhordott festékanyag szeny-
nyezi a leveg6t s az igy kell§ véddfelszereléssel
el nem latott mas szakmabeli dolgozok egész-
ségét veszélyeztetné.

A munkak lebonyolitdsdhoz altalaban, komp-
resszoros szorépisztolyos felhordast célszer( alkal-
mazni. A munkateriilet szabja meg, hogy milyen
tipus  szérépisztolyt hasznéljanak. Ajtoszar-
nyakhoz pl. leginkdbb bevalt a fél literes felsd
tartalyos, ajtétokokhoz a 3 deciliteres felsd
tartdlyos, mig az olajfal és badogtet6 mazolasi
munkak kivitelezéséhez az egy literes alsé tar-
talyos pisztoly. Osszefiigg6, nagyobb munka-
terlileteknél jo Kivitelezesi lehetGséget biztosi-
tott 30—40 literes felflggesztett tartaly alkalma-
zasa is. Ennél a tartalyba helyezett anyagot
csapon keresztil, toml6 kozbeiktatasaval a pisz-
tolyra szerelt csatlakozd cs6be lehet vezetni s
igy a tartaly egyszeri megtoltéssel egész napi
munkahoz megfelel§ anyagellatast biztosit.

A gépi szoréssal kivitelezésre kerl6 nyilas-
zar0 szerkezeti mazolasok alapmiiveletei a ko-
vetkezOk : Uj falfelllet, vagy ezt helyettesitd
lemez letisztitasa, alapméazolas gépi szorassal, olaj-
és simitotapaszolés, csiszolas keézi erével, illet6leg
megfelel6 kézi szerszammal. Ezen el6készit6 mun-
kalatok utan kovetkezik a mézolas gépi Uton
valo Kivitelezése.

A nyilaszar6 szerkezetek mazolasa Altala-
ban kétszeri szorassal készil. Az egyes szinszoré-
sokndl az anyag felhordasat ugy kell végezni,
hogy a pisztoly a mazolandd felllettel 80—90°-0s
szOget zérjon be s attdl 35—45 cm tavolsagra
legyen. A szérést a felhordasnal szorosan egymas
mellett kell vezetni a fellleten oda-vissza s azokat
egymasra mer6legesen kell végrehajtani. A fedés
egyontetlisége csakis igy biztosithato.

A Kivitelezés végrehajtasanal leghelyesebb-
nek mutatkozott az els6 mazolashoz oly anyag
hasznalata, amely 32% kot6anyagot, 65% pig-
mentet és 3% szaritét tartalmazott. Az ilyen
anyag 18%-o0s oldoszer hozzéadassal kerilt fel-
higitasra. A masodik mazolas anyaga 30% koté-
anyagot, 67% pigmentet és 3% szaritét tartal-
maz6 festékanyag forméajaban bizonyult a leg-
hasznalhatébbnak. Ezen festékanyag a Kivitele-
zesnél 24%-os oldoszer hozzdadasaval kertlt fel-
hasznélésra.

A Kivitelezés végrehajtasanal az ajtdszar-
nyakat kulon erre a célra készitett szorébakkokra
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helyezik s az ajtdk profiljatél flggéen lapos,
vagy gomboly( szoréssal végzik el rajtuk a szin-
festést. Az els6 szOrds megszéaradasa utan kozbe-
es6leg — masodik méazolas el6tt — csiszolast és
olajtapaszolast végzink. A masodik mazolas gépi
szorassal vald Kivitelezése utdn a mazolt feluletet
finom U(vegpapirral at kell csiszolni, leporolni és
igy el6késziteni a zomanclakkozashoz. A zomanc-
lakkozast a bevonand6 targy profiljanak meg-
felel6 olaj- vagy szintetikus zomanccal lehet
bevonni. Az olajbazisi zomancanyag gépi sz6-
rasa még nem kelléen megoldott, igy helyesebb
szintetikus zomancnak gépi szoras Gtjan valo
felhordasaval a munka Kivitelezését megoldani.

A nyildszard szerkezetek Uj eljarassal vald
méazolasa a kézi ecsetfelhordassal egyenl6 értéki.
Kivitelezésénél a mar ismertetett munkaszer-
vezeési elveken kivil figyelembe kell venni, hogy
a favassal nagyobb mennyiségli anyagrészecske
keriil a leveg6be, tehat a levegd és a kornyezet
szennyez6dési lehet6sége nagyobb. A dolgozok
egészsegvédelme érdekében tobb egészségvédelmi
eljaras kertlt bevezetesre. igy zart helyisegben
vegzett szorasnal a levegl szennyezOdéstél valod
megtisztitasa érdekében megfelel6 eredmény mutat-
kozott hordozhato téglalapos elszivokészulek alkal-
mazasaval. Ez a szoréhelyiség ablakaban, vagy
ajtényilasaban elhelyezve kielégitéen biztositotta
a szennyezett levegG elszivasat ajton vagy abla-
kon keresztill, s biztositotta a leveg6cserét. Ajtd-
tokok mazolasanal ez az eljaras nem alkalmaz-
haté. Ezek mazolasanak Kivitelezésénél a dolgo-
20k egészsegvédelmet frisslevegls leégzékészilek
viselésével lehetett megfelelen biztositani. Kulo-
nds gondossagot igényel a szords Gtjan torténd
kivitelezésnél az anyagnak a bérfeluletre tortént
lerakddasa folytan jelentkezd szennyez&dési veszé-
lye. Mézolason dolgozdék korében az ilyen szeny-
nyezddések eltavolitasdra gyakran hasznalnak
lakkbenzint. Ez azonban b6rmegbetegedést okoz
s igy a gepi' szdérasnal, ahol fokozott szennyezé-
dés veszélye all fenn — feltétlenil teljesen Kkiki-
szObolendd. A bdérfelileten tortént anyaglerako-
dasok eltavolitasara legmegfelelébb a Melzonit
vagy Lazapret nev( tisztitdszer, mely veszély
nélkil alkalmazhato.

A falfeluletek gépi szorassal val6 Kivitele-
zése — miként arra fentebb utalas tortént —
szintén jelent6s allomasa a mazol6 munkak
korszer(i kivitelezésének. A falmézolds végre-
hajtasa soran a gépi szorast megel6z6en az alabbi
munkam(veletek keriilnek Kivitelezésre: uj fal-
felulet lecsiszolasa, alapmeszelése, glettelése, glette-
lés szédraddsa utdn a glettelt felllet csiszolasa,
porolasa, majd gépi szoréassal valdé alapméazolasa,
ezt kovetben simitdtapaszolas s a megszaradt,
simitétapaszolt felllet kézier6vel valo lecsiszo-
lasa. A falfellletek szinmazolasanak gépi szorasa
Iényegileg a nyilaszard szerkezetek kivitelezésé-
nél mar ismertetett eljaradssal és moédon torté-
nik. Az eltérés itt féleg abban adddik, hogy a
falfelliletek fligg6leges helyzete a szOras végre-
hajtasanal kilonos gondossagot igényel, mert foko-
zottan fennall — vastagabb anyagréteg felhordasa
esetén — a megfolyas, ,felhGsddés’, veszélye.
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3. 4bra. Gépiszé~assal késziulé ajtészarnymaézolas.

A tartaly és vasszerkezeti mazolas gépi Gton
val6 Kivitelezése csaknem teljesen megoldott.
Itt azonban a szélesebbkor( alkalmazasnak aka-
dalyat képezi az a korilmény, hogy az ilyen
szerkezetek mazolasa, korrozio elleni védelme
Olomtartalm( festékanyag felhasznalasaval tor-
ténhet legkielégit6bben. Ennek gépi Gton vald
felhordasa viszont az Orszagos Egeszségugyi Inté-
zet, valamint a SZOT Munkavédelmi Tudoma-
nyos Kutatd Intézet véleménye szerint salyos
egeszségi veszélyt jelent s végrehajtdsa csakis
kuldnleges egészségvédelmi rendszabalyok mellett
végezhetd.

A gépi szbréassal Kivitelezett mazolomunkak
tehat — miként arra fentebb utaltunk — jelen-
tésen fejlédtek, eljarasi modjuk ma mar kielé-
gitéen megoldott és széleskorli bevezetésik az
epitésszerelési munkakon altalanosan indokolt.

A széleskor(i bevezetés feltétlen sziikségessé
teszi, hogy az ily eljarassal vald Kivitelezés gyak-
rabban el6fordulé hianyossagait, azok kijavitasi
madjat, illet6leg elkertlésének lehet6ségeit alta-
lanosan megismerjék.

Gyakori hiba példaul, hogy a szordpisztoly
egyenetlen szorast ad. Ennek oka, hogy a festék-
csap nem kell6en tomitett, a pisztolyban dugulas
van, vagy nyilasai szennyezettek. igy a pisztoly
néha kevés festéket kap, ekkor széraz szoras ko-
vetkezik be, néha pedig tulsok anyag és kevés
levegd keril a pisztolyba, akkor pedig nem kell§
a porlasztds és festékcseppek mutatkoznak. A
kozelrdl vagy tavolrol vald szorés szintén hibak
forrasa. A szoras megfelel6 voltat gyakran aka-
dalyozza az a kortulmeny, hogy nem megfelel§
az anyag viszkozitdsa, vagy nem kell6 hdémer-
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sékleten torténik a favas. Az ilyen hianyossag
el6fordul akkor is, ha a festék rosszul sz(rt,
ha Kkikopott a szdrofej, vagy a fuvoka atmérdje
nem megfeleld. A szoras hibainak okozoit csak
megfeleld szakismerettel lehet minden kétséget
kizaréan megéllapitani. Ahhoz, hogy megfelelé
gyors eljardssal tudjuk a fellépett hidnyossagot
Kijavitani, részletesen ismerni kell a szbrdpisz-
tolyt, annak m(ikodését, az egyes részek rendel-
tetését. Ismerni kell a megfelel§ anyagodsszetételt
s a kiviteli technikat. A hibak okéanak felkutatésa
és azok gyors kijavitdsa jelent6sen konnyebbé
valik, ha a munka megkezdése elétt kisebbméret(
probafivast hajtunk végre.

Kulon kell foglalkozni a Kivitelezés anyaga-
nak kérdésével. Az olajfesték és zomancanyagok
gépi szorésanak szélesebb korben valo alkalma-
zasat ugyanis még mindig igen sulyosan akada-
lyozza az a korllmény, hogy a gyérilag készitett
olajfestékeink, illetdleg zoméancaink nem mind-
egyike alkalmas szoréasi eljarasra, nehéz fajsalyd,
tulnagy szemcsenagysagl és fedOképessége is
kivannivalot hagy. Az olajzomancnak pl. stlyos
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hibdja, hogy nem Kkielégit6 a teriilése, s igy a
zomanccal beszért targy narancsos fellletet kap.
Az olajzomanc terlil6kepességének fokozasara ki-
sérletet végeztek, nagyobb aranyd higitoszer
hozzdadasaval. Ez a kisérlet azonban nem biz-
tositott kielégitd megoldast, mert nagyobb mér-
ték( olddszer alkalmazédsa esetén a zomancanyag
nem képezett kell§ vastagsagl bevonatot (nem
volt eléggé husos), fénye pedig meggyengiilt,
bagyadtta valt.

A mazold munkak gépi Kivitelezésének el6-
nyei feltétlentl sziikségessé teszik, hogy a széle-
sebbkorli bevezetés mindenképpen megvaldsu-
lasra kerljon. A még fennallé kiviteli és anyag-
Osszetételre vonatkozd problémak a Kivitelez6
és gyartomiivek kozos kisérleti munkajaval, a
Lakk és Festékipari Intézet kdzremikodésével
— el6relathatéan — hamarosan megoldhatok.

Fontos feltétel, hogy a Kivitelezést végz6
vallalatok a korszer(i eljardsok bevezetését ta-
pasztalatcsere és munkamodszeratadas megva-
I6sitasaval, megfelel6 szakmai oktatassal minél
el6bb el6segitsek.

Diszitomozaik padlo- és falburkolatok

SCHILLINGES,

A felszabadulast megel6z6 évtizedben és azt
kdvetben 1954-ig nem volt hazankban diszit6-
mozaikokat Kkivitelez6 mterem. A kis szdmban
el6fordult képzémdivészeti targyu éplletdiszit6
mozaikot maguk a feladattal megbizott képz6-
mivészek allitottdk el6 a még fellelhetd kulfoldi
gyartméanyl mozaikszemcseanyag maradékokbol.

Az E. M. altal felallitott mozaikm(teremben
1954. jaliusaban kezdtiik meg a munkat. Eleinte,
kényszer(iségb6l mi is kilfoldi gyartmanyd ma-
radékanyagokat dolgoztunk fel a hagyomanyos
munkamodszerekkel. Els6 feladatunkat a Villanyi
ati lakételep nyolc kapubejaratanak diszitémozaik
padléja képezte. Ezek a padlémozaikok a diszitési
mod, felhasznalt anyagok és a mozaiktechnikak
szempontjabdl egymastdl teljesen eltérd megolda-
suak. A mozaikmUterem elso félévének kisérletezd
id6szakdban a mozaiktechnikdk adta szdmos
lehet6séget akartuk bemutatni. A valtozatossagot
el is értlik, de az egész ugy tervezési, mint Kivite-
lezési szempontbdl még kiforratlan, mint az els6
prébalkozasok altalaban. Az els6 fenykeép jellemzé
részletet mutat be a Villanyi Gti mozaikokbdl.
Az 1 &bran lathaté mozaikot a mozaikmditerem
(Schillinger Karoly) tervezte.

A mozaikm(terem felallitdsat kovetéen meg
1954, 6szén a Kdbanyai Téglagyarban megindi-
tottak a hazai gyartmanyd mettlachi anyagu
mozaikszemcse gyartasat, hogy szemcseanyag el-
latdsunk folyamatosan biztosithaté legyen. A
mozaikszemcse gyartds azota is fokozatosan fej-
I6dik és a gyar az elmult évben néhany tételt
mar exportalt is bel6le. A szinvalasztékot az ot
meglevd alapszin kilonféle aranyd porfirszeri

KAROLY

keverésével bdvitették és a 20/20 milliméteres
méret mellé a 12/12 mm meéretl szemcsék gyar-
tasara is ratértek. Malt év végén mar tizenhat
tételli szinskaldban harminckétféle szemcsét le-
hetett rendelni. Ez a véalaszték ornamentalis
mozaikok céljara nagyjabol mar elegendd, de az
igényesebb figuralis mozaikok céljara a szin-
valasztékot még tovabbfejlesztik. A magyar mo-
zaikszemcse anyaggyartas fejlédésével fokozato-
san ratérhetett a muterem arra, hogy mult évben
mar teljesen hazai anyagokat dolgozzon fel.

1955. els felében a Thokély ut—rTallér utcai
Lakotelep hat foldszinti el6tere és kapubejarata
részére készitettiink diszitémozaik padldkat a
BUVATI—Vidos miterem (Henk Vilmos) tervei
szerint. Ennél a munkéanknal mar egységesebb
tervezési megoldasu és kialakult technikéaval ké-
sziilt. mozaikokat adhattunk. A mozaikszemcse-
anyag valasztékanak fejl6dése az egyes padlok
készitésének sorrendje szerint figyelemmel Kkisér-
het6. Kegy padlomozaiknal kihangsulyozott sze-
gély altal Osszefogott kazettds beosztasu, ismétl6do
mintaja diszitmény szerepel, ketténél pedig az
egész padlofeluletet betdltd, nagy koralakd moti-
vumok. Bé&r a szindsszeallitdas minden padlo-
mozaiknal méas és mas, az egységesen vélasztott
széles fekete, Kiegészité és az ismétl6dd elemek
egyméretlisége biztositja a kilonféle tervek ossz-
hangjat.

Az elmult év masodik felében készitette a
mozaikmiterem az els6 harom figuralis padlo-
mozaikot a LAKOTERV (Koérner Jozsef) altal
megadott tervek szerint a Szentendrei Gt 37.
lakdhazak bejaratai részére. Itt a tervezd a harom
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bejarat mindegyikében a diszitémozaik sulypont-
jat a beleplbe helyezte egy-egy hasonld meéretd,
de rajzban és szinezésben elterd figuralis kdzép-
motivummal. A csatlakoz6 foldszinti el6tér ugyan
szintén diszitbmozaik padléburkolatot kapott, de
egységesen a legegyszer(ibb geometrikus diszi-
téssel, hogy a figuralisan megoldott kézépmotivum
még jobban kiemelkedjen.

A Szentendrei Uti mozaikokkal parhuzamosan
készilt a Kordsi Csorna Uti lakohdz hét kapu-
bejaratanak és foldszinti el6terének diszitémozaik-
ja a BUVATI—Boros miterem (Bicz6 Kati)
tervei szerint. A tervez6 ennél a munkéanal a
hét padldmozaikhoz egységes mozaiktechnikaval
Kivitelezendé haromféle ornamentélis rajzot adott
és az alapszinek, a mintazat szinének varialasaval
ért el kilénféle hatast. Valamennyi diszitémozaik
megegyezik abban, hogy csak a legnagyobb felii-
let kapott kihangsulyozott kozépdiszitményt, a
tagolt Kisebb feliiletek egyszinliek. nagyon szerény
keretezéssel. A harom kulonféle rajza  kozép-
diszitmény egyikét a 2. abran lathatjuk.

Az ismertetett munkaink mind lakoépiletek
el6csarnokaiban késziltek tisztan mettlachi anya-
gl mozaikszemcsékb6l. Az E. M. 12/4. Epulet-
burkol6 V.-nal mikdd6é mozaikmiterem ezenkivill
készit a szokvanyos lapburkolatok gazdagitasara
azokkal egyutt bedolgozasra kerilé mozaik ko-
zéprozettakat, szegélyeket és kazetta osztasokat,
valamint kisebb mozaikbetéteket is. Példaképpen
a 3. &bran a tort mettlachi lapburkolatban
elhelyezett mozaikbetéteket szemléltetjuk.

Marvany és csiszolhatd kemény mészk6 mo-
zaikszemcsékbdl is készitink padlomozaikokat.
Ezeket fektetésiik utan terazzdcsiszoldé géppel
csiszoljuk és fényezzilk. A 4. dbra marvanyszem-
cse anya%b()l készult mozaik szegély mintankat
mutatja be.

A diszitbmozaikot készitési eljarasa alkal-
massa teszi hajlitott felliletek burkolasara. Ho-
moru fellleteken 5 cm sugar, domboru fellleteken
10 cm sugér a hajlitds miniméalis mértéke. Kor-
alaprajzt oszlopok, dongamennyezetek, ives fil-
kék mozaikburkolasat is késziti a mozaikm(terem.
Thermal furd6knél a diszitémozaikok szinallando-
saguk miatt jonnek tekintetbe és a medencék

1. 4bra.
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4. &bra.

korali jarddkhoz mélyitett hézagokkal, csiszas-
gatlé_Kivitelli mozaikfeliileteket is Kivitelezlink.

Uzletberendezések és a vendéglatdipar részére
pult burkolatokat, ,etet6pult“- és asztallapokat
Is készitink teljesen el6regyartott, diszitémozaik-
kal boritott nagyméretli, 3 cm &sszvastagsagu
vasbetonlemezek alakjaban. A 6. abran egy
konkav hajlitott feluletl pult el6burkolati lemez
és egy ,etet6pult“ fedlap lathat6. Hasonlé ki-
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5. abra.

viteloen készilhetnek portalburkolati elemek fel-
irattal, vagy ornamentalis diszitménnyel.

A diszitbmozaik éghajlatunk alatt a kils6
homlokzatok szines diszitésére a sgrafitté és fest
eljarasoknal sokkal tartésabb. Tervez8inket fel-
hasznalasatdl visszatartja a vele jar6 jelentds
koltség, amit a homlokzatdiszitésnél szerepl6
nagy feluletek mozaikboritasa jelentene. Ennek
a Jogos aggodalomnak eloszlatasara a mozaik-
mterem ,,usztatott” technikaval is készit mozaik-
diszitmenyeket. Egy ilyen Kivitelezett mintat
ismertet az 5. abra. Ezen lathatd, hogy a
mozaik diszitéelemek a szokvanyos mddon készil-
nek, a hattér szinkitoltésnél azonban a mozaikot
a szinezett homlokzatvakolas helyettesiti. Az
igy behelyettesitett mozaikfelulet aranyaban csok-
ken a m2-kénti koltség és megoldodik a tervezok

7. &bra.

szaméara mindig felmer(l6 kérdés, hogy hol lehet
a mozaikboritast nagy falfeluletnél abbahagyni.

Az éplletdiszité mozaik jellemz&en kézmUves
mdipari szak. A négyzetméterenként 2000—8000
mozaikszemcsébll dsszetev6dd diszitményeket kéz-
zel, szemenként kell kialakitani és a miovészi
hatds biztositdsa érdekeben a mozaik alapvet6
jellegén nem szabad valtoztatni (7. abra). A hagyo-
manyos mozaikkészitési munkamodszer bizonyos-
foka korszer(sitésére a mai épitési tempohoz valé
alkalmazkodas és a magas koltségek csokkentése
érdekében mégis elkerulhetetlentl szikség van.
Az E. M. mozaik miterme a fenti szempontok
Osszeegyeztetésével valamennyi Kivitelezési mun-
kajat az ,alla rivoltatura“ mozaiktechnikaval
végzi. A valddi méretben, tiikorképben elérajzolt
ragasztopapirosokra szinével lefelé szemenként
Ir(agasztjuk fel kijelolt helylikre a mozaikszemcsé-
et.

Ezeknek a mi(helyrajzoknak az elkészitése
a mozaikmiivesek munkaidejének jelentds részét
vette igénybe. Egy néhany honap el6tt bevezetett
Ujitdssal ma mar a mihelyrajzok nagy részét
Ugy sokszorositjuk, hogy az egyre véltozd fel-
adatoknak megfeleld sorvezet§ vonalozéast vagy
szabad rajz ismétl6d6 diszitéelem részletes rajzat
vékony aluminium f6lidkra perforaljuk. A per-
foralt mintarajzot sdr( festékkel valo atdorzsolés
uatjan visszilk at a mozaikragasztasra szolgalo
natron papirra, ahol az pontozott vonalak alak-
jaban jelenik meg. Egyes mozaikfeladatoknal ily
modon a mihelyrajzok készitéséhez sziikséges
munkaidd 90%-at sikerult megtakaritani. Nagy,
egyszinl fellletek kirakdsdhoz kirakd sablonok
hasznélatat rendszeresitettik és itt még a sok-
szorositott el6rajzolast is elhagyjuk. Az egész
mozaikkészitési munkafolyamat jobb megszer-
vezésével fokozatosan sikerilt elérni, hogy a
most még igen kis szdmi mozaikm(ves a mi-
teremben csak a nagy hozzaértést és gyakorlatot
igényl6 faragott technikaju mozaikmunkéat végzi,
az 0sszes tObbi részét a munkanak betanitott mo-
zaikos segitOk készitik. A mozaikm(terem telje-
sitbképessegét azonos szakmunkas létszam mel-
lett eziton lényegesen Kibdvitettik.

Annak érdekében, hogy a diszitémozaik
munkafolyamatanak minél nagyobb része készil-
hessen a mi(teremben biztositott legkedvezébb
munkafeltételek mellett, a folyé évi mdszaki
fejlesztési terviink végrehajtasa soran bevezetjlk
a mozaik munkadaraboknak vékony vasbeton
lemezeken vald teljes mditermi el6regyartésat.
Munkéank minéségének a helyszini beépités soran
a befejezési hajraval kapcsolatban ismételten
eléfordult lerontasat ezton kiszéboljik Ki.
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Uj rendszerd fapadozati munkéak

LASZLO ISTVAN

A Vvilagszerte és hazankban tapasztalhat6
igen nagymérvi feny6- és keményfaanyag hianya
indokolatlanna teszi, hogy még ma is 90-95%-
ban a nagymérvi fafelhasznélast jelent6 fapad-
1626 munkakat végezziik. Figyelembevéve a par-
kettdzd iparnak évenkénti tobbezer m3-es faszlk-
ségletét, ez nemzetgazdasagunk szamara igen
Iényeges import megtéritést is jelent.

Az elmult évek soran torténtek eredményes
kezdeményezések a parkettazoipar terlletén is
a fatakarékossag terén. — Ezek Iényegében
azonban csak a kényszerit6 korilmények kovet-
kezmeényeként jelentkeztek és a mindseg és allé-
konysdg rovasara csupan kismérvli fatakaré-
kossagra vezettek. llyen eredmény a 18 mm
vastag és ritkitott vakpadl6, a parnafa kereszt-
metszet csokkentése, a 22 mm helyett 17 és 19 mm
vastag parkett alkalmazésa, tovabba a kilénbdzé
eljarassal kivitelezett norméal parkettdk ragasz-
tasa.

A fapadl6zd ipar mésik nagy problémaja, hogy
a termeszetiknel fogva alacsony termelékenysegu
és nagyreszt kézmdipari jellegli munkafolyama-
tok akadalyozzak az épitkezések hataridére tor-
ténd atadasat és nem illeszkednek bele az épit6-
ipar fejlédésenek modszereibe. A termelékenyebb
Kivitelezésnél a parkett-csiszol6 és gyalugépek be-
vezetése jelentett bizonyos el6rehaladast. Ezen
a téren elért kezdeti eredmeények maris 20—25
szazalékos termelékenység-emelkedést jelentettek.

Az Uj rendszer(i fapadozati munkéaknak fen-
tiek alapjan egyesitenie kell a fatakarékos eljara-
sok bevezetését, az el@regyartasnak megvalosi-
tasat és a parkettfellletek gépi megmunkalésat.

A mozaikparketta néven bevezetett meleg-
padldburkolat szerencsésen egyesiti magaban a
kemeényfa és fenyGfatakarékossagot. A  kulfoldi
irodalom és a helyszinen szerzett tapasztalatok
egyOntetien igazoljak, hogy 10 mm vastag,
22—110 mm méretld parkettaelemek, melyek
egymashoz kotés (csap-horony) nélkil csatlakoz-
nak és kalonbdz6 méretl tablakban készllnek
(22x22 cm-es, 44x44 cm-es stb.), a gyakorlat-
ban megfelelnek a meleg fapadldé kovetelményé-
nek (L. abra). A mozaikparketta tablakat két
hosszoldalan gyalult szin- és héatlapjan flreszelt,
Osszedllitott lécecskékbdl készitjik, barmely ke-
ménylombos fabdél. MinGség szempontjabdl ala-
csonyabb értékd flirészarubol, valamint faipari
Uzemek hasznos hulladékaibol is elkészithetd
azzal a feltétellel, hogy a bilikkfa csak gézoléssel
hasznalhaté fel. Reprezentacids célokra kuldn-
leges szindsszetétel(, kulonboz6 faféleségekbdl,
tetszetds, esztétikus burkolat készithetd. A mozaik-
parketta nagyaradnyu tablasitdsa pedig mddot
nydjt a termelékenyebb parkettdzasra, azon-
kivul a megfelel6 hang- és hészigetelés megoldasa
esetén a gazdasadgos konstrukcidju, felll sik fodé-
mek bevezetéséhez j6 szerkezet(l padloburkolatot

biztosit. A mozaiktablakat a kulénbdzd aljzatok-
hoz : beton, esztrich, hészigeteld lemezek stb.
magas tapadoképességli, bitumen alapanyagl raga-
csok. vékony, cca. 2 mm-es rétegével hideg elja-
rassal ragasztjak. A ragacsanyagok tapaddképes-
ségét kaucsuk Latex vagy gyanta, migyanta
esetleg P. V. C. anyagok hozzaadasaval fokozzak
és érik el a minGségileg id6allo jo kotést és a ter-
melékeny, esztétikus, minden igényt kielégité
Kivitelt. A hang- és hészigetelés igen fontos, kove-
telményét altaldban a parkettatél fliggetlendl
oldjék meg a szerkezeten, pl. a svajci Gischwill

‘parkett gyar a mozalkparkettat mar hang-
smgete lagyréteggel tablasitva hozza forgalomba.
Az 1954—55 évi hazai kisérletek mar biztato
eredményeket mutatnak ; igen érdekesek azok a
kisérletek is, melyek a kulfoldi példatdl eltér6en
a tablak Osszekapcsolasat a fakeresztmetszet also
egyharmadaba flizott, hornyolt faekkel oldjak

(I/a. abra). A kulfoldi és hazai gyartas is
ed Ig a lécecskeket egy-egy mozaikparketta-
elemen belul papirragasztassal rogzitette, ez a
papirboritds azutdn az aljzatra vald leragasztas
utan a felcsiszolas el6tt lett nedvesitéssel elta-
volitva. Az alulhoronyos 0Osszet(izés elénye, hogy
a lécecskék nem kilon-kulon fekszenek az aljza-
ton, Kkisebb ragasztoképességl hideg és meleg

I/a. abra. Alulhornyos mozaik parkettaelem.
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2/a. &bra. Szegezheté betonlap fektetése.

2/b. &bra Mozaikparketta fektetése szegezhetéd betonlapra,

ragasztassal.

2/c. 4bra. Parketta fektetése szegezhetdé betonlapra.

ragaccsal rogzithetd, rugalmasabb és zajtala-
nabb, mint a kdzvetlen(l aljzatra fektetett mozaik-
parketta, viszont ezzel szemben igényesebb mun-
kat kovetel és magasabb gyartasi koltséggel allit-
hat6 eld. A mozaikparketta felhasznalasanal még
egyéb elényok is jelentkeznek. A sok apré elem a
normalparkettdhoz képest a hézagok 6sszes hosz-
szat (szélességhben értve) megsokszorozza és igy a
fanak esetleges térfogatnévekedése nem ered-
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ményez feltétlentl deforméciot az egész padlon.
A beszéradasnal viszont a sok apré hézag nem
hat bantdéan és esztétikailag is kevésbé kifoga-
solhat6. A 10 mm vastag fakeresztmetszet(i
anyag még biztositja a fapadlék jellemz6 tulaj-
donsagait, nevezetesen a padldé labmeleg, meg-
felel6 ragasztads esetén rugalmas, szilardsaga Ki-
elégit6, rossz hangvezetd, szagtalan és jol tisztit-
hato. Elballitasi koltsége nagyuzemi elGallitas-
nal igen gazdasagos és el6relathatoan a mai fa-
padlo ar 70—75%-ig terjednek majd az 0j burko-
lat koltségei.

Az eddigi kisérletnél igen sok jo tapasztalat
mellett &ltaldban a kdvetkez6 hibaforrasokkal
talalkoztunk :

A hideg Uton val6 ragasztadshoz még nem ren-
delkeziink eziddszerint megfelelé konzisztenciaju,
5—6 oran belll kot6, vékony rétegben (cca.
2 mm), konnyen felkenhet§, megfelel§ tapado-
képessegli olyan ragaccsal, amely nem turemlik
fel a hezagokban, kotGszilardsagat a padlo élet-
tartamdig megtartja, szagtalan, nem tlizveszélyes
és bizonyos aljzatnedvességgel, tovabba az épi-
letekben levé 65—70%-0s relativ légkori nedves-
séggel szemben ellendllo.

Az eddig hasznalt hideg emulzié és a lakk-
benzinben oldott bitumen (Bonobit ,,S*) nem val-
tak be, mert a fenti felteteleknek meég részben
sem feleltek meg. Ezért a 2/1956. sz. M. U. meg-
tiltotta ezeknek a ragacsoknak a mozaikparket-
tanél valé alkalmazéasat.

A megfelel6 ragacsanyag megtalalasa a kulcs-
kérdése a mozaikparketta felhasznalasanak és jové-
jének. Ezért varjuk az E. T. I. tudoményos kuta-
toinak és az épitbipar Gjitdinak tevékeny segitsé-
gét, ebben a népgazdasadg szdmara igen fontos
kérdésnek megoldasaban.

Kisérleteink soran &ltalanosan befolyasoltak
még az eredményeket a hulldmos, rossz feliileti ki-
képzési, alacsony szilardsagu, kavicsfészkes, fel-
porl6 betonaljzatok is. Kell§ technoldgiai utasi-
tasokkal és azok végrehajtasanak megfeleld ellen-
Orzésével kell biztositani az el6iras szerinti aljza-
tok mindségét. A szakipari vallalatok m(iszaki dol-
gozdi, de szakmunkasai is, koveteljék meg az el6-
zetes munkéak megfeleld kivitelét. A kiirasok soran
tervez8ink pedig megfelel6 minéségl aljzatbetont
irassanak el6 a koltségvetésekben.

A faipari Gzemek a parketta gyartasanal gon-
dosan ellendrizzék a minGségi el6irasok (szabvany
ME-6-53) betartasat. Kulondsképpen ellen6riz-
zék, hogy a gyartas soran ne lehessenek az elemek-
nél méreteltérések. Ellen6rizzék a lécecskék fel-
flizésénél a derékszogl idomok kialakitasat, az
azonos vastagsagot, az alapelemek lapjainak és
oldalainak egymassal valé parhuzamossagat, a szo-
ros hézagokat, a megfelel6 fanedvességet, az also
hornyok azonos vastagsagat stb. Mar az elGzetes
kisérleti fektetéseknél igen gyakran ezekbdl a
hibdkbdl adddé méreteltérések eredményeztek
rossz mindséget és lassitottdk a munkéak végzeését.

A szakipar vezet6inek és m(iszaki dolgozoinak
feladata a fenti probléméak kikiiszobolése érdeké-
ben a kilénbdz6 tényez6k koordinalasa. Ki kell
dolgozni az 1956. évi fektetési tapasztalatok alap-
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jan a megfelel6 technoldgiai modszereket, egyel6re
a melegragacsok alkalmazésaval, mivel ma csak
ez all rendelkezésunkre. Be kell allitani és ki kell
képezni megfeleld létszamu és képességl szakmun-
kasokat, meg kell talalni a megfelel6 munkahelyi
szervezési format és foképpen minden vonalon fel
kell szdmolni az Gjrendszer(i fapadozattal szem-
beni idegenkedést.

A fatakarékossagot szolgalé Gjrendszer(i meg-
oldasok teruletén dont6 fontossaglnak talaljuk a
vakpadl6 és parnafa teljes kikuszobolését szolgald
szegezhet6 aljzatok alkalmazésat (2. abra).

1952—53-ban Sztalinvarosban tdbbszaz négy-
zetméter lakofelileten el6regyartott 40 x 40 cm
és 4 cm vastag szegezhetd salakbeton-elemeket
helyeztek el a feltdltésre, 2 cm vastag homokagy-
ban. Az erre szegezett norméalparketta az évek so-
ran, mint padloszerkezet igen jol megfelelt és az
1955-ben kisérletképpen felbontott lécek megmu-
tattak, hogy a szegezhet6 aljzat a szoget jol tar-
totta és egyébként is a kivadnalmaknak megfelelt.
Az 1955, évben az Epuletburkold Vallalat ugyan-
csak tobbszaz négyzetmeteres kisérletet végzett,
amely a sztalinvarosi tapasztalatokkal egydutt,
eg?{-egy gyakorlati problémara is konkréten ra-
vilagitott.

Az eddig gyartott szegezhet6 salakbetonlapok
kisuzemi gyartassal készultek fasablonokba, meg-
feleld tomorités nélkil. — A szemszerkezetnek
vizsgalataval a kulonboz6 épitési helyeken nem
foglalkoztak (Bocskay Ut, Kordsi Csorna ut) és igy
az elkészilt lapok nem feleltek meg azoknak a szi-
lardsagi és szegezhetési kovetelményeknek, melye-
ket egyébkeént kisérletek igazolnak.

A salakbeton elGallitasa igen egyszer(i és szik-
ség esetén a lapok hazilag is elkészithet6k. A recep-
tura szerint 250 kg selypi 400. cement (traszport-
land) 740 kg kilagozott 2,5 mm — 20 mm kozotti
szemnagysagu salak, 70 kg 0—3 mm flrészpor €s
340 kg viz sziikséges eléallitasahoz. A recepturaval
szemben az eddigi gyakorlat sziikségessé tesz bizo-
nyos finomitasokat €s ennek a sziksegessegét
érezve az E. T. |. tudomanyos munkatérsai az 0ji-
tok altal javasolt gondolatot tovabbfejlesztve a
matrai és ajkai porszénhamu kompozicidval még
lényegesen kedvezObb tulajdonsaggal rendelkezo
szegezhetd lapot allitott eld, melyekkel véarhat6an
igen jo eredményeket fogunk elérni. ]

Az E. M. miszaki féosztadlya ésaz E. T. I. a
kivitelez6 vallalatokkal egylttesen megvizsgalta
az eddigi tapasztalatokat és a nagylzemi gyar-
tasra vonatkoz6an meghatarozta azokat a salak-
lel6helyeket, melyekb6l megfelel6 mindségd, szi-
lardsagu lapok gyarthatok. Elfogadtak vallala-
tunknak azt a javaslatat is, hogy a salak szem-
nagysag fels6 hatarat 10 mm-ben allapitsdk meg,
mert a szegezésnél a nagyszem( salakrészecskék
ellendllasa a szegek elgorbiilését eredményezte és
igen sokszor szegezés kozben az ilyen lapok elreped-
tek (3. abra).

Osszegezve az eddig tapasztaltakat, a lapok
szogtartéak, a rajtuk valé jards nem tdlzottan
merev, szegezhet6sége aranylag kielégits. Feltét-
lenll szikseéges, hogy az alatta levd feltoltésben
csak aprészemd, jol tomdoritett, szaraz és kilugo-
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eléreggartott vh. gerenda
parketta
szegezhet satak aljzatlap
homokterttés
salakfeltdltés
téglabetétes vb. lemez

80-120

3 a. 4bra. Rossz salakfeltdltés (nagy salakdarabok, elégtelen
tomorités). Rossz salak aljzat (10 mm-nél nagyobb szem-
nagysag).

el6regyartoit vb.gerenda
parketta
szegezhet6 salak atjatlap
homokterttés
salakfeltoltés
téglabététes vb. lemez

80 -120

3b. 4&bra. J6 salakfeltoltés (kis salakszemcsék, megfeleld
tomaorités). J6 salakaljzatlap (10 mm-nél kisebb szemnagysag).

zott salak legyen, agyazorétegnek szaraz, agyag-
és szerves anyagtol mentes, 2 cm vastag homokot
alkalmazzunk. A lapokbdl a parketta ala feltetlenl
sik, nem sillyed6, mozgasmentes aljzatot kell ké-
sziteni. Javasoljuk, hogy a fektetési munkat meg-
felel6 gyakorlati burkold szakmunkas végezze,
anndl is inkabb, mert ezek az aljzatlapok a lerakés
utdn még egy ideig el kell hogy tlrjék a rajtuk
valé kozlekedést, festélétrak koncentralt terhelé-
sét és az épitkezések befejez6 stddiuménak egyéb
igénybevételeit. Az E. T. I. altal javasolt bitume-
nes kiontés, illetve az Gjitok szerinti homokhéza-
golas még nem tekinthet6 végleges megoldasnak,
a tovabbi Kkivitelezés soran fogjuk megtalalni a
Az 1956-ban el6relathatolag bedolgozand6 100 ezer
m2 szegezhet§ aljzat hatalmas, uttor6 Kkisérlet
e téren és a kilfoldi irodalomban azonos kezdemé-
nyezéssel nem talalkoztunk. Kilonosképpen érdek-
I6désre tarthatnak szdmot a szegezhetd aljzatra
fektetendd tomor parkett tablakkal és tablasitott
mozaikparkettaval meginditott kisérleteink (4.
abra).

A téblasitott parkettdzads mar bizonyos hazai
tapasztalatokra tekinthet vissza, de ezek nem vol-
tak alkalmasak arra, hogy az el6regyartdsok mel-
lett az egyéb miszaki kdvetelményeket is biztosit-
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sdk. Figyelmet érdemelnek az e téren jelentkez6
Szovjetunidbeli kezdemeényezések is.

N. G. Csukrejev szovjet mérnok foglalkozik a
moszkvai allami egyetem Uj éplleteinek befejez6
munkaival és ennek soran értekezésében elmondja,
hogy az ott alkalmazott 230 x 80 em keményfa
parkett-elemek, melyek 24 mm-es deszkara lettek
enyvezve, nem valtak be, mert a legkisebb nedves-
ség hatasara megvetemedtek, hajlasuk nyilmagas-

X
1551 120 190 56

4. &bra. TAablasitott csaphornyos parketta.

saga hossziranyban 8 cm, keresztiranyban 3 c¢cm
volt. Ezek a tdbldk bitumenragacsba agyazva
nyertek elhelyezest a fodémszerkezeteken.

V. L. Gromov szovjet kandidatus tanulma-
nyaban beszamol a tablasitasi kisérletek jelenlegi
allasarol és vélemeényében Kkifejezetten lerdgziti,
hogy a tablasitas feltétleniil hozza fog jarulni a
minGség megjavitasdhoz és a koltségek csokkenté-
séhez, a lécekbdl fektetett parkettpadld hianyos-
sagainak kikiiszoboléséhez. Feltehetfen a tablasi-
tas valtozatos mintazatot, a parkettas szakmunka-
soknak a téli id6szakban megfelel§ mihelymunkat
fog biztositani. Az el6regyartas csokkenteni fogja
az anyagkalét. A csucsidészakokban ez a sokkal
termelékenyebb fektetési mod lehet6séget nyujt
majd a hataridék betartdsdra. A tablasitds és a
szegezhetd aljzat kombinaciéjara adott Ujitasi
javaslat és a rovidesen elkészitett elsd tablasitas
sorozatgyartasa és fektetése feltehet6en igazolni
fogja varakozéasainkat.
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Az Ujrendszer( fapadozati munkéaktol az
eddig kozolt eredményeken talmenéen még bizo-
nyos mértékben azt is varjuk, hogy a fapadozatok
eddig mutatkoz6 meghibasodasanak aranya lénye-
gesen csokkenni fog. A meghibasodasok leggyako-
ribb forméja a térfogatndvekedéshdl eredd, an. fel-
puposodas, a beszaraddsokbol eredé meghézago-
sodas és a fapadlé gombésodasa.

A vakpadl6-anyagok gombésodésanak lekiiz-
dése ellen az eddig hasznélatos Mikrozol B. véd6-
kezelés és a sos telités kielégité vedelmet nyujtott.

A felpUposodas veszélye ellen id6szakonként
eredményesen védekeztiink a tobbfeluleti, an. né-
met dilatacioval, a helyiségenként egy parketta-
szélességl, in. magyar dilatacidval és a falmentén
kialakitott, cca 2 cm széles, Un. szovjet dilatacioval.
A dilatacié kepzese nem lehet a vegleges megoldas
a meghibasodasok elleni kiizdelemben, mert eszté-
tikailag, higéniailag és minGségileg is er6sen Ki-
fogasolhato ez a kivitelezés és az utolagos helyre-
allitas tovabbi koltsegeket jelent. A meghibasodas
kikiisz6bolése, az Ujrendszerii fapadl6z6 modszerek
keresése mellett azt a feladatot roja a szakembe-
rekre, hogy az épitkezések soran csak megfelel6
szaraz, és a mlszaki el6feltételeknek megfelelé
éplletekben engedjék meg a fapadl6zé munkak
végzesét. A szakipari vallalat pedig fokozottabb
ellenérzéssel fogja a kdvetkezd években vizsgalni
az épuletek relativ nedvességét, a falazatok, vako-
latok, aljzatok szarazsagi fokat és az egyéb mdi-
szaki felteteleket. Helyes volna, ha az E. T. I. és
az E. M. mdszaki féosztalya a kilénb6z6 nedves-
ségtartalm( szerkezeteknek a megengedhet6 ned-
vessegfokat vizsgalnd és véleményt adna a gya-
korlati vizsgalatok lebonyolitasara.

Gyakran tapasztaltuk, hogy a meghibasoda-
sok oka a parkett helytelen kezelése, a lakasok
fitésének, szell6zésének és karbantartdsanak
hidnya. Sokszor tapasztalhaté az épitkezések ha-
taridére val6 befejezése utan, hogy a lakésokba
hosszabb id6n keresztil nem koltdztetik be a lakd-
kat (Kazincbarcika, Béke ut) és a meghibasodas
a beruhazo, vagy Uzemeltet6 szerv gondatlansagé-
bol kovetkezik be. (F(tés, szell6zés hianya).

A parketta meghézagosodasanak oka lehet
a parkettlécek szabvanytol eltérd magas nedves-
ségtartalma, de a nedves épiletben lerakott és
megduzzadt parketta torvényszer(i zsugorodasa is.
Ezeért az 1955. évben mar igen gyakran mértik az
erre a célra beszerzett hazai gyartmanyd mdsze-
riinkkel a faanyagok abszollt nedvességtartalmat,
ezenkivll a gyartas és tarolas koordinalasaval és a
min6segi anyagatvetel biztositdsaval, Iényeges
eredményeket értiink el a Kivitelezés teren.

A fapadozatok meghibasodasa elleni harcban
igen nagy segitséget nyujtottak a fektetési mun-
kédk el6tt végzett milszeres méréseink is. Az
utébbi idében a hidrométerek mellett psichométer,
higrométer, poliméter stb. mdiszerekkel is rendel-
kezink, amivel elérhetd lesz; hogy 1956. évben
mar gyakrabban fogunk ellenérz6 méréseket alkal-
mazni az éplleteken.

A miszerek egyik fajtaja a relativ nedvességet
mutatja, masoknal a szaraz és nedves hémeérsékle-
tet kell megmeérnink és a relativ nedvességet ebbd6l
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5. 4bra. Kézi gyalulés.

kell kiszamitani. A mindenkori hémérséklet és a
relativ nedvesség adataib6l megkdzelitd pontos-
saggal kdvetkeztetni tudunk arra, hogy a kb. 10—
12% nedvességtartalomra szaritott parketta a vizs-
galt épitkezéseken lefektetve az egyensuly torvé-
nyének megfeleléen milyen nedvesseggel fog birni,
tehat a parketta dagadasa milyen mértéket fog
elérni. igy allapitjuk meg, hogy a parketta lefek-
tetésének feltétele mennyiben van biztositva.

A milszerezés alapjan megéIIaEitott epulet-
nedvességi adatok megbizhatdnak tekinthetdk, ha
a mérések megfeleld mliszaki el6készités mellett
késziilnek. A munkahelyi épitésvezet6ségeknek
megfelelé mszaki oktatast kell adni az ilyen méré-
sek technologidjarél, hogy ezzel is hozzésegitsék
a mérést végz6 szakembereket a pontos mérések
végrehajtasahoz.

Véglil is beszélni kell a parkettgyalulasi, illetve
csiszolasi munkéak eredményeirél és az e téren var-
hatd fejlédésrdl. A parketta gyalulasi munka koz-
tudomastan a legnehezebb fizikai igénybevételt
koveteli meg dolgozéinktdl. A szakmunkasok sza-
zai valtak Oregseglikre nyomorékokka a tulfeszi-
tett munka kovetkeztében, ezért van Oriési ered-
ménye a gyalulasi munkak gépesitésének (5. abra).

Az 1954. évben rendelkezésiinkre bocsatott
parketta-gyalugépek bevezetése igen sok kizde-
lemmel jart, kidléndsen azért, mert dolgozéink
nehezen baratkoztak meg a gépi megmunkalas
gondolataval, illetve nehézkesen tanultak és ismer-
ték meg a gépi gyalulds, illetve csiszolds mddsze-
reit. Az els6 id6szakokban a feluletek gyalulasanal
jelentkeztek a gyakorlatlansadgbol eredd hibak.
A rosszul beéllitott kések, a szalirany elleni gyalu-
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5/a. é4bra. Gépi gyalulas.

lasok sok esetben felszakitottdk a lécsarkokat,
mélyebben felhasitottak a feluletet, felszalkasitot-
tak, kulénosen az akacparkettat, a gyalulas fell-
lete egyenl6tlen, csikozott volt. Kilondsen a késes
gyalulas mutatott ilyen hianyokat, de ezen a téren
lenyeges javulas tapasztalhato, mivel a gepmunka-
saink az ev folyaman megfelel6 gyakorlatot szerez-
tek és allandé oktatdssal tanitottuk meg a mind-
ségi modszerek alkalmazésara.

Az eddigi tapasztalatok alapjan a csiszolos
madszerek fejlesztését javasoltuk es ezért az 1956.
évben tovabbi 8 db csiszol6gépet kivanunk be-
allitani és ezzel teljes mértékben gépesiteni fogjuk
a parketta gyalulésat, illetve csiszolasat.

A gépi megmunkélds eredményére ravilagi-
tanak a kovetkezd szamok :

1954. évben, a bevezetés utan havi 2—3000
m2 gépi megmunkalast végeztink és az 1954. évi
laké&satadasok utan tébb mint 100 000 m2 gyalu-
latlan felllet maradt, amelyet 1955. év janius hé-
nap végére tudtunk csak teljesen lecsiszolni. Ezzel
szemben

1955. évben mar az oOsszes fektetett felliletek
47%-at gyalultuk géppel és az évvégi lakasatadasok
sordn elmaradt cca 30 000 m2 gyalulast 1956.
januar 31-re teljesen befejeztlik. A januar honap-
ban elvégzett tobb mint 35 000 m2 gyalulas feltét-
lendil azt bizonyitja, hogy a mUszaki fejlédés lehe-
t@ségei korlatlanok és annak alkalmazéasa a szakma-
nak, minden egyes miszaki dolgozdnak becsiiletbeli
tgye kell hogy legyen. Partunk és kormanyunk
elvarja télink, hogy ezen a téren képességiink
éstudasunk legjavat adva, harcoljunk az Gjabb
hatalmas feladatok id6el6tti megvaldsitasaért.
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El6regyartott, szallithatdé cserépkalyha bevezetése

SZ AKATS ENDRE

A felemelt lak&sépitési program a cserép-
kalyhas ipart igen nagy feladat elé allitja. A cse-
répkélyha csempét gyartd Uzemek a feladat
végrehajtasara felkésziltek. A Romhanyi Cserép-
kéalyhagyéar korszer(sitése, a Pécsi Porcelangyar-
ban az ontott csempék gyartdsanak bevezetése, a
termelékenység nagyaranyl novekedését ered-
ményezte s ez biztositék arra, hogy a masodik
Otéves tervben nem lesz hidny kalyhacsempében.

A Kkivitelez6 ipar technikai elmaradasanak
kdvetkeztében az elmult évek soran nem tudta
feladatdt maradéktalanul teljesiteni. A IV. ne-
gyedévre dsszetorlddott munkak egy részét munka-
er6hidny miatt csak a lakasok A&taddsa utan
végezte el, igy az épittetd kénytelen volt a hi-
anyzo6 cserépkalyhat ideiglenesen, vagy véglegesen
vaskalyhaval potolni. A munkaellatottsag nem
egyenletes a kivitelez6 iparban és az 6szi munka-
torlédassal szemben az év elsé negyedében sok-
szor kénytelen olyan munkaterlleteket felku-
tatni, ahol a cserépkalyha épitéséhez szilkséges
miszaki feltételek hianyoznak (pl. vakolatlan
helyiség).

A megnovekedett feladatok maradéktalan
végrehajtasara a kivitelez0 ipar az elGregyartott
szallithatd cserépkalyha gyartasaval készil fel.

A cserépkalyhéas ipar huzamosabb id§ ota
probalkozik kalyhak el6regyartasaval és ,,Hor-
dozhato kéalyha“ elnevezéssel hozott is forga-
lomba kiilonb06z6 flitésrendszer(l el6regyartott kaly-
hakat. Mar az elnevezése is hibas, mert a kozon-
ség korében sokan ugy kepzeltek el a kalyha hor-
dozhatdsagat, hogy egyik szoba bef(itése utan
atviszik a masikba, vagy pedig a kalyhat min-
dig a tartézkodasi helyre ,hordozzak*.

llyen fiitési modszer csak villany, vagy gaz-
kalyhaknal képzelhet6 el, nem pedig olyan kaly-
hanél, mely a falazott kéménybe van kotve és
sulya cca. 3 g. Ezek a kalyhak nem véltak be,

mert kis fatofeluletik miatt flt6teljesitmenyuk
sem kielégitd, csak kis legter(i, védett lakoszobak
flitésére alkalmasak. lgen nagy hatranya, hogy
sz(lk jaratrendszere miatt kénnyen kormozodik,
igy a flitési idény kozben is tisztitasra szorul.

Az 1955, évben forgalomba hozott ,,Hordoz-
haté kalyha“ forméjat, hossz- és keresztmetsze-
tét az 1 abra szemlélteti.

A 12/4. Epuletburkol6 Vallalat ké&lyhas rész-
legének mdszaki dolgozoi olyan rendszerii elGre-
gyarthatd, gyorsflitd kalyhatipust terveztek,
amelynek fiit6teljesitménye egy kdzépméretdi, alta-
lanosan ismert cserépkalyha teljesitményével azo-
nos, biztonsagosan szallithato, ezenkivil olyan
elényokkel rendelkezik, mely a kozénséges kaly-
hanal nem talalhatdé meg.

Az el6regyartott, gyorsf(ité cserépkalyha a
szabvany 212/245 mm méretli csempékbdl (sarok-
csempék nélkul) készil, nikkelezett, vagy festett
fémkeretbe foglalva, nikkelezett, nehéz tipusi
ontvény ajtokkal, samott bels6 anyaggal, 2 db
100 mm 0, 1000 mm hosszU lemezcs6bol késziilt
légvezeték beépitésével, mazas-csempe fedlappal,
4x2x4 csempeméretben.

A kalyha adatai

alapterilet : 848x424 mm = 0,36 m2
magassaga : 1170 mm
sulya : 305 Kkg.

A kalyha f(it6teljesitménye
a) Csempe fiit6feliilet (aljzat és tet6sik %
részének szamitasaval) 2,67 m2 normal telj. 700
kcal/m2.
b) Légvezeték fiit6feliilet 0,62 m2 norm.
telj. 1500 kcal/m2/6.

F(tételjesitmény a) pontnal .......... 1869 kcal/d
F(t6teljesitmény b) pontnal .......... 93
A kélyha fiit6teljesitménye: 2799 kcal/é

A kalyha fit6teljesitménye tehat akkora,
mint egy 3x21/2x7 m 4 m2 ftt6feltletld cserép-
kalyhée.

C-D

1. 4dbra. Hordozhaté cserépkéalyha nézete, hossz- és kereszt-

metszete.
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2 &bra. Az el6regyéartott gyorsf(ité cserépkéalyha nézete, hossz-
és keresztmetszete.

A Kkélyha all6 fustjaratrendszerli. Ot all6
flstjarat van beépitve, igy a filist 0tszor megy
fol-le a kélyhdban (2. &bra).

Az |. sz. lemezcs6bdl készilt légvezeték a
2. 6s 3. sz. fustjaratokat elvalaszté samottlap és a
tlztér kils6 falazata kdzé van beépitve, a Il. sz
légvezeték ugyan agy, csak a 4. és 5. sz. jaratot
valasztd fal és a tlztér kils6 falazata kozé van el-
helyezve. A kalyha flitésrendszere: idGszakos (ve-
gyes) fa- és széntiizelés(i, mélyitett rostéllyal, tehat
brikett és pormentes darabos szén gyertyaégetés-
sel (felulrdl lefelé) is eltiizelhetd.

A Kkélyha egyesiti a cseréphélyha és a vas-
kalyha el6nyeit. A meleget az id6ben egyenlete-
sen elosztva szolgéltatja, a tliz heves szakaszéaban
nagymennyiségl meleget halmoz fel magéban és
azt a tliz gyengulése, a kalyha lezardsa utan is
egyenletesen adja ki, a légvezetékek Utjan pedig
a gyors melegszolgaltatast biztositja.

A hideg levegd a kalyha labai k6zott aramlik
a lemezcsébdl készilt 1égvezetékbe, ahol a c¢s6
kilsd feluletén halad6 forré flstgdzak felmelegi-
tik és a kélyha tetején, a fedlapon képzett nyila-
son hagyjak el a kéalyhatestet. A felmelegitett
levegbnek az aramlasa a légvezetékeken keresz-
tul mar begydjtas utdn 10—15 perc mulva meg-
indul. A légvezetékek felsé nyilasa, illetéleg a fed-
lap forro leveg6t kivezet6 nyildsa, a koromtisztitd
nyildéshoz hasznélatos csempekarika rahelyezésével
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zarhatd le, igy a tlizelés befejezése utan a hétaro-
las biztositva van. A sugarzéassal és vezetéssel
valé melegkdzlést megfelel6en egyesiti, jo szell6-
zest biztosit, egészséges szobah6mersekletet teremt.

A kalyha tisztitdsa igen egyszerd. A harom
(a—b—<) tisztitdékarika kiemelése utdn szabadon
maradt nyildsokon keresztil a kalyhaban fel-
gyulemlett korom maradéktalanul kiszedhet®.

Jelen sorok megjelenésekor mar késziilnek a
szallithatd gyorsf(itd cserépkalyhdk, s beveze-
téstkkel jelentds valtozas torténik a kalyhas
ipar termelési és szervezési modszereiben. Végleg
megszlnik a munkaellatottsdgnak idényszer( hul-
lamzésa. A mihelyben tortént el6regyartassal az
év maésodik felében bekdvetkezendd munkator-
16dés teljesen kikiiszobolhetd. Mindazon lakésokba,
melyeknek tervezett melegsziikséglete inem na-
gyobb, mint a kalyha f(t6teljesitménye, a kész
kalyhat csak be kell széllitani és a kéménybe
bekotni.

A kélyha gyéartasa a fokozott tanuloképzést
el6segiti, lehetdséget nydjt a cserépkalyhas ipar-
ban a mhelygyakorlat bevezetéséhez.

A 12/4. Epuletburkolé Vallalat kalyhas m-
szaki dolgozoi az el6regyartott gyorsf(itd cserép-
kalyha bevezetésével Kkivanjak megkezdeni a
technikai és szakmai szinvonal emelésére Kitd-
z0tt feladatok végrehajtasat.
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Egyodsszegl utalvanyozas a szakiparban

KXAUER JOZSEF

Az egydsszegli utalvanyozasi rendszernek az
a jelent6sége, hogy a tervszeriibb, szervezettebb
munkéan keresztil biztositja a dolgozok folyamatos
munkaellatottsagat, emeli a dolgozdk keresetét,
lehet6vé teszi a munkaverseny pontosabb kiszé-
lesitését és kiértékelését, s helyes szervezés mellett
csokkenti a teljesitményelszamolassal jaré admi-
nisztraciot, a bércsalasok lehet6ségét, tehat vég-
eredményl csokkenti az épitkezések dnkoltsegét.

Az egyOsszegli utalvanyozas kulonboz6 for-
mai lehet0séget nyUjtanak arra, hogy a szakipa-
ron belll az egyes szakmék jellegenek, sajatos-
sagainak, a munka Kivitelezési modjanak figye-
lembevételével legyen a legmegfelelébb modozat
kivalasztva.

Az egybsszegl utalvanyozas fébb formai:

1 a komplex utalvanyozés, melynél az épit-
kezésen dolgozé valamennyi munkas kozosen, egy
utalvanyon kapja meg a munkafeladatot, szak-
méra valé tekintet nélkdl.

Ez a feladat kiadhat6 egy teljes Iétesitményre,
de kiadhatd épulet-szekcionként, vagy emeleti
szintenként is, ha a munkahelyi adottsagok korla-
tozzak a lehetdségeket.

Ez az utalvanyozasi forma féleg ott alkal-
mazhatd, ahol a komplex brigad szervezésének el6-
feltételei megvannak.

Nyilvanvald, hogy a szakiparra ez a forma
nem igen alkalmas.

2. Az egyodsszegl munkautalvanyozasnak ma-
sik forméaja a szakméankénti utalvanyozas, mely-
nél egy-egy szakma dolgozdinak a létesitmény
egészére, vagy egy Osszefliggé részére (szekcio,
emeleti szint, stb.) a szakmahoz tartoz6 @sszes
munka kerul egyOsszegli utalvanyozésra. Ez a
mod mar megfelel a szakipari munkaknak, mert
a szakmén bellli szak- és segédmunkak 0Ossze-
vonva utalvanyozhatok.

3. A 3 forméja az egydsszegli utalvanyozas-
nak az un. dsszevont utalvanyozas, melynek az a
lényege, hogy az elvégzend6 munkaknal termé-
szetes mértékegységre vezetik vissza az 0sszes
kapcsolédd miveletek id6- és Ft-értékét. A szak-
ipari munkaknal ez a legszélesebb tertleten alkal-
mazhaté mddszer. Pl. 1 m2mozaikpadlé burkolat
elkészitésehez sziikséges Osszes kapcsolatos munka
kiértékelhetd és természetes mértékegységre ve-
zethetd vissza, figyelembevéve a munkanormak
alapjan megallapitott dsszes szikségletet (mozaik-
lap, cement, homok szallitdsa, habarcs elkészi-
tése. burkolat felliletének cementtejes kiontése és
flirészporos feltisztitasa stb.).

Szakipari szempontbd6l kilén kénnyitést je-
lent” (munkateruletek vidéki szétszortsdga miatt)
az EM. 13 1955. sz. Koézlemény azon rendelke-
zése, hogy az egyosszeg(i utalvanyozas 3. sz. for-
majanak alkalmazésa esetében nem kell — eltér6-

leg az el6z6 két formatdl — a dolgozokkal kilén
jegyzékonyvet felvenni.

A brigad vezetbje brigadvezet6i pétlékban
részesil, ez a pétlék azonban az egydsszegl utal-
vany végosszegében nem szerepel, hanem a hovégi
elszamolas, ill. végelszamolas alkalméaval a brigad-
vezet6re jutd kereset szerint egyéni bérelszamo-
l&si lapon kerul elszamolésra.

A 37/955. EM. sz. Min. Ut. és a 13/955. sz.
EM. Munkaigyi F6oszt. Kozleményének alapjan
néhéany példaval kivanok ramutatni az egydsszegl
munkautalvanyozas el6nyeire, a gyakorlati végre-
hajtds soran felmerll6 kérdésekre és a megvalo-
sitashoz sziikséges milszaki és egyéb feltételekre.

Az egy06sszegli munkautalvanyozast a koltség-
vetési tétel, a rendelkezésre allé tervdokumenta-
ci6, részletrajzok (kilonosen kdfaragd, fehér-
szobrész és diszitd munkéknal nélkilozhetetlen)
a munkahely, az anyagtarolasi helyek ismeretében
elkészitett tervfelbontds alapjan lehet és Kkell
elkésziteni. A koltségvetési tételt azért emeltem
ki a tervdokumentaciokbol mert a kuldnlegesebb,
Osszetettebb m(veletekbdl allo szakipari munkak-
nal, mint pl. a fehérmunkaknal kazettds meny-
nyezet, vagy parkanyzat készitése esetében a
koltségvetés Kiirds sokszor eltér a részletrajztdl,
ami a tervfelbontds készitését ~megneheziti,
s6t sokszor annak ismételt elkészitését kivanja
meg.

Akadalyozza a tervfelbontast, az egydsszeg(
munkautalvanyozast, a munkatervek (Kiviteli ter-
vek vagy részletrajzok) hianya. A tervezd szervek,
a general vallalatok nem tesznek eleget a 70/1955.
EM. sz. Min. Utasitasnak, mely szerint az alvallal-
kozot 2 pld. terv illeti meg.

Meg kell még emliteni a gyakran el6fordul6
munkakodzbeni mdédositasokat, vagy valtoztataso-
kat, mint zavard tényez6t az egydsszegl utalva-
nyozas elszamolasanal. A beruhazo, tervez6 a
fest6-, mazolé-, lapburkolé-, stb. munkaknal sok-
szor tér el munkakdzben a koltségvetési Kiirastol,
ami megvaltoztatja a tervfelbontds alapjan mar
elébb elkészitett és kiadott egydsszegli munka-
utalvanyozas id6- és Ft-értéket.

Nincs a munkatervek nagy részében meg-
jelolve a csempézend6 felllet mérete, (falikdtnal
a sor és szélesseg, a furd6kad korllcsempézésének
modja, stb.), ami az épitéseldkészitd csoportok
folyamatos munkajat akadalyozza, ill. a beruhazoé-
val, tervezdvel, general épitésvezetdségekkel vitak
és ismétlédé targyalasok lebonyolitasat igényli.

Nagy mértékben zavarja az egydsszegli utal-
vanyozas alkalmazasat a dolgozok gyakori athe-
lyezése a munkahelyekr6l, mert a brigddok nem
tudjak befejezni megkezdett munkajukat.

Ezen hianyossagok kikiiszobolése feltétlendl
szlikséges a jobb és gazdasdgosabb munka érdé-
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kében és azért is, hogy a jol elkészitett egydsszegli
utalvanyozas és annak alapjan elvégzett elsza-
molas a bérvisszavezetés munkajat is megkény-
nyitse, tehat a munkakozbeni és befejezés utani
ellenérz6 munka realis alapokon nyugodjék. Ehhez
sziikséges, hogy a hibalehet8ségeket minél kisebb
mértékre szoritsuk le.

Példak alapjan vizsgaljuk meg a szakipari
egy_?sszegﬁ munkautalvanyozas gyakorlati for-
mait:

Parkettazasi munka

A vakpadl6zas és parkettazas, s6t igen sok
esetben a parkettdzason belll a gyalulas (gépi
gyalulds) és beeresztés, felkefélés, széklécezeés,
dilatacios hézagok ut6lagos megsziintetése alta-
ldban nem egyid6ben készul. Ild6beli eltolodas
a vakpadlézas és parkettazas kozott az egyéb
szakipari-, szerelGipari munkék készultségi foka-
tol fuggben, valamint a mdszaki adottsagoktol
(nedvességi fok) fliggéen 1—2 hoénap is lehet. Az
id6beli eltolodasokon kivil a gépi gyaluldsnal
sokszor idegen brigadok is (gépi gyalusok) beéke-
I6dnek a munkafolyamatba.

Miutan a szakipar, ill. a parkettazasi munka
sajatossagainak legjobban a fentebb elmondottak
alapjan a 3. forma, az an. 6sszevont munkautal-
vanyozas felel meg, az egyosszegl utalvanyozas
elkészitését ezen az alapon végezzik.

I 1 Vakpadl6zas 18 mm-es ritkitott vakpadlo-
val:

A munkavégzés miveletei: a parnafa és deszka
vélogatasa, vagott felliletek utélagos impregnalasa,
arkolas, a péarnafa tavolsdg 80—100 cm-re valo
beallitasa, végek lekotése, vizszintbe allitas, a
parnafak alatomése, a feltoltés lehizasa, a deszka
teritése és parnafakra szegezése. Ezenkivil szik-
ség esetén a parnafak toldasa és a parnafak fara-
gasa. Az anyag 40 m-es korzetben a padlészinten
van tarolva. (Az egyes mliveletek a darabbéres
szaknormék alapjan id6elemenként lettek kidol-
%ozva, itt csak az dsszevont norma végeredményét

0zI6m). )

a) 3. jel. Uj anyagbdl 3 m-en feltil 1m20,23 6.
091 Et. V. b. o.

b) 4. jel. Uj anyagbdl 3 m-nél rovidebb anyag
1m20,36 0. 143 Ft V. b.o.

Miutan a tervfelbontas idejében még altala-
ban nem ismert a kiszéllitandé vakpadl6 anyag
hossza (3 m-nél révidebb, vagy hosszabb), az
egyosszegli utalvanyt a dolgozok részére az a) pont
szerint adja ki a vallalat, s a munkahelyre kiszal-
litott anyag szerint a mlvezet6 megfelel§ indexet
alkalmaz. Pl. a b) esetben az id6t es a Ft-értéket
1,56 szorz6szdmmal szorozza meg. Fontos szerve-
zési feladat, hogy a munkahelyre kiszallitando
anyag teljes egészében egyfajta hosszisagu legyen,
(3 m-nél rovidebb, vagy 3 m-en felili).

2. Parkettazds (szegezett parketta fektetés).

Miutan a normafiizet a parkettdzandd helyi-
ségek teruletét 6 nagysagrendre osztja, a tervfel-
bontéasnak figyelembe kell venni az egyes helyisé-
gek méreteit. Ugyancsak figyelembe kellene vennie
a normaflizet szerinti parkettaléc méreteket, ill.
az 1 m2re es6 darabszdmot. Azonban a tervfel-
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bontas idejében a kiszéllitand6 parkettaléc me-
rete, tehat 1 m2-re esé darabszama még nem isme-
retes, azért a tervfelbontas a legnagyobb méreti
parkettaléc szerint allitja be a megfeleld id6 és Ft-
értéket, s a munkahelyen a ténylegesen kiszallitott
és bedolgozott 1écméret szerint torténik megfelel6
indexszamok alkalmazésaval a mivezet§ részérél
a teljesitmény elszamolés igazolasa.

A brigadvezetd megkapja a tervfelbontas
alapjan elkészilt egyosszegi munkautalvanyt,
mely tartalmazza az 6sszevont norma id6 és Ft-
értékét, az épllet egészére vonatkozd Gsszmeny-
nyiséget, id6- és Ft-értéket és ezen belll szekcion-
ként, vagy szintenként és kilon-kilon lakasonként
és szobanként a mennyiséget, id6t és Ft-ot. Az
utalvanyozés az aldbbi tablazat szerint készil.

Uj szegezett parketta fektetés. Miveletek:

anyag el6készitése, vezérsor készitése, falléc igazi-
tas zsinOr utén, a kozépterllet fektetése, fordulas
és zardsor keszités, tomités. Berajzolés, leszabas,
Iszege)zés, anyag a helyiségben tarolva. (1. tab-
azat).

A parkettazasi munka komplexnormaéja tehat
0sszesen: 32 m2 40,4 6ra, 161,27 Ft. Természe-
tes mértékegységre visszavezetve

161,27 : 32 = 5,08 Ft
40,40 :32 = 1,27 6ra Im *

Ez a modszer alkalmas egyéni egyosszegl
utalvanyozés és elszdmolés eseteben is.

Tovabbi egyszer(sités lehetséges abban az
esetben, ha a parkettazéssal kapcsolatos 6sszes
munkék egyid6ben, folyamatosan, egymast kovetd
idébeli sorrendben készillnek. (2. tablazat).

A fenti példakban nincsenek felvéve a terv-
felbontas alkalméval pontosan meg nem Allapit-
haté mdveletek, pl. a norman fellli sarokdssze-
vagas, nyilaszaroszerkezetek boritasanak levagasa,
kett0s csukasok, szerelési vezetékek, szerelvények
korlldolgozadsa, mdiszaki sziikségességh6l adodo
dilatacids hézagkepzes, majd a késdbbiek folyamén
a dilatacios hézag megszuntetése stb., ezeket a
miveleteket a mivezetd a munkahelyen allapitja
me?, ertekeli ki és a munka megkezdese eldtt kilon
utalvanyon adja ki a dolgozoknak.

A poétutalvanyozas elkeriilése végett az el6b-
bieknek konkrét esetek feldolgozasa és kiértéke-
lése atjan (pl. fenti kilon mdveletekb6l 100 m2
parketta padléra mennyi esik id6ben és Ft-ér-
tékben) a statisztikai atlag egységre esé hanyada-
nak figyelembevételével, e cikk megjelenése koz-
ben tervezett készilt az egydsszegl utalvanyozas-
hoz Osszeéllitott tablazatok tovabbi egyszerdisi-
tésére.

Tet6fed6 munka
Keményfedés palaval

Az épités el6készité csoport a tervfelbontast
a 3. tdblazat szerint késziti el, a példaban 160
fm szallitasi tavolsaggal.

A tadblazat végeredménye alapjan a palafe-
dési munka komplex normaja természetes mér-
tékegységre visszavetve:

126,67 : 388,85 = 0,32 o¢ra
448,09 : 388,80 m2= 1,15 Ft /m °
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Parketta fektetés Elszamolasi egység 1 m- 1. tablazat
Jel 6. | 7. | 8. 9, | 10. | 11.
1 m2-re esé A helyiség alaptertilete m2-ben
lécmennyiség 0—2,0 2,1—5,0 5,1—15 15,1—25,00 25,1—50 50-nél nagyobb
db 6 Ft 1d6 Ft 1d6 Ft 1d6 Ft 1d6  Ft  1d6  Ft
10— 50-ig 0,52 2,18 0,46 1,93 0,39 1,64 1,31 1,30
51—170-ig 0,73 3.07 0,62 2,60 0,54 2,27 0,41 1,72
171—230-ig 0,97 4.07 0,84 3,53 0,73 3,07 0,57 2,39
24. jel. 1m2 0j szegezett parketta gyalulasa VI. b. 0. 1,18 Ft
25. jel. 1m2 eresztés, kefélés 111. b. 0.ovvvvrivcciie, 0,24 Ft
26. jel. 1m2re es6 székléc fektetés (1 fm) IV. b. 0. 0,13 Ft
Osszesen 1,55 Ft
A muaveletek a tablazat jelei szerint varrnak feltintetve.
PI. 1. szekcio
; . . ) “ ‘s Miivelet megnevezése “
Foldszint Helyiség Méret Osszesités a jelek szerint 1dé Ft
1. sz. lakés 1 szoba 400 X300 12 m2 4,5%,8,24,25,26 15,60 62,07
1. sz. lakés 2 szoba 5,00X4,00 20 m2 4,5*,9,24,25,26 24,80 99,20
* 5 jel a falléc fektetésre vonatkozik. 32 m2 40,40 161,27
Parkettafektetés, gyalulas, eresztés, kefélés, széklécezés 2. tablazat
A helyiség alapterilete m2-ben
do 0--2,0 2,1--5,0 5,1--15,0 15,1--25,0 25,1--50,0 50-nél nagyobb
parkettalg 145  Ft 145 Ft 1d6 Ft 1d6 Ft  I1d6 Ft  1d6  Ft
10— 50-ig 0,92 3,73 0,86 3,48 0,79 3,19 0,75 3,02 0,72 2,89 0,71 2,85
51— 170-ig 1,13 4,62 1,02 4,15 0,94 3,82 0,87 3,52 0,83 3,36 0,81 3,27
171—230-ig 1,37 5,62 1,24 5,08 1,13 4,62 1,04 4,24 0,99 4,03 0,97 3,94
Palafedés 3. tablazat
. Norma- Egyseg Osszes Osszes Osszes
40/40 palafedes tétel bér id6 mennyiség idé ora Ft
Palamozgatés 160 m 167 44,75 13,9 3888 db 54,07 174,08
A1 016] g0V 4- LT 56 b. 6/100 m2 1,60 388,85 m2 6,22 23,39
Fedés 45° alatt .......... 57 b. 45,00 12,00 388,85 m2 46,68 175,05
Kettds talp készités 58 b. 17,36 4,00 50,50 fm 2,02 8,72
Szegélyfalazas oldalakon és gerincen 59 b. 36,76 9,80 91,3 fm 8,92 33,45
Gerinckupozas ... s 62 b. 21,00 5,60 255 fm 1,46 5,46
Kiszbgelés és talpvagéas ... 80 39,00 10,40 126 db 1,35 5,07
TetESEPres ..covvvvveererieerenne 114 a. 4,72 1,30 388,85 m2 5,06 19,68
Csatornatisztitas .........coeeveveveciennn, 113 a. 6,35 1,75 50,50 fm 0,89 3,24
122,97 448,09
Kéfaragomunka 4. tablazat
PI. Kapubalvany Norma- 3 Osszes las szerint sllyozva osztjak el a
elhelyezése tét, 1d6 Ft ids Ft keresetet a teljesitményelszamo-
I6k. Amennyiben akadalyoztatas
2 db tombkG elhelyezése 189c. 1569 5477 3138 10954  Miattabrigad folyamatosan nem
2 db témbké elhelyezése 188 d. 2.10 746 420 1492  tudja a munkat befejezni, akkor
Szallitas 100 m-re, a tervfelbontasi lap szerinti el-
2,16 m3 ... 208 e. f. 5,79 18,23 11,58 36,46 végzett tételek szerint torténik az
elszamolas.
23,58 80,46 47,16 160,92

a brigad kapja meg a brigadutalvannyal egyutt,
mely tartalmazza az elvégzend6 teljes munka
mennyiségét és Ft-értékét, valamint a természetes
mértékegységre vonatkozd id6- és Ft-egységet.
A fenti esetben 1 szak- és 1 segédmunkasbol all a
brigad, a munka befejezése utan személyi besoro-

Ezt a tervfelbontasi lapot a mlivezet6 Gtjan

Kéfaragd munka

A kéfaragd munkaknél az egyOsszegl utal-
vanyozasnak ugyancsak a 3. formajat, az 6sszevont
utalvanyozast alkalmazzék.

A brigad tervfelbontas alapjan a tervfelbont6
lap szerint miveleti elemekre bontva kapja meg a
brigadutalvanyt, mely tartalmazza a természetes
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Fejkd elhelyezése, 310 db az el6bbi szerint 687,02 6ra = 2161,87 Ft.

Egységre visszavezetve :
Brigadutalvany : 2 db kapubdlvany
310 db fejkéhelyezes

Egyosszegben utalvdnyozva

mértékegységre visszavezetett id6t és Ft-értéket
és az osszes elvégzendé munka id6- és Ft-értékét.
(4. tablazat).

A hidegpadlo, hézagmentes, (magnezit, gumi
sth.) és acélbeton padloburkolatokra elkészitett
Osszevont normatételeket az egyodsszegl utalva-
nyozéas megkonnyitése céljabol a vallalat sokszoro-
sitotta, ezek az epitésvezetd mlvezetdk, brigadve-
zet6k és dolgozok rendelkezésére allanak, s kilo-
ndsen a tipus épitkezéseknél — amennyiben a
szamitott szallitasi tdvolsagok nem véltoznak —
modositas nélkul alkalmazhatok.

Az egy0Osszegli munkautalvanyozas ravezeti a
miszaki dolgozdkat a gazdasagos, tervszer(i mun-

687,02 : 310 = 2,22 6ra 2161,87 :310 = 6,98 Ft.
23,58
2,22

47,16 0 80,46 160,92 Ft
687,02 0 6,98 2161,87 Ft
734,18 6 2322,79 Ft

kara, mert a tervfelbontasban rogzitett feltételek
betartdsat az egydsszegl utalvanyozassal dol-
gozo brigadok is megkovetelik, tehat gondoskod-
nak kell a folyamatos munkateriletrdl (kooperacio
a generélvéllalatokkal), az anyagellatds zokkend-
mentességérdl, az anyagdepoOnidk megszervezett,
gondos kijelolésérdl és a szallitas tervszersegérol.
Ezen feladatok tervszer(i végrehajtadsa a dolgozok
munkajat (temessé, egyenletesebbé, termeléke-
nyebbé teszi, tehat keresetik emelkedik.

~ Az egybsszegl utalvanyozas gondos vegre-
hajtasa elosegiti a bérfegyelem megszilarditasat es
az ellen6rzés munkajat.

Szakipari szakmunkas kepzes feladatai

KOVACS JANOS

Méasodik Otéves terviink hatalmas épit6ipari
feladatainak sikeres megvalositdsa a szakipari
véllalatokat is nagy feladat elé allitja. Bar a meg-
novekedett igények kielégitésehez szlikséges hiany-
z6 munkaer0 gépesités fokozottabb alkalmazasa-
val, a meglev6 gepek jobb kihasznalasaval, a szer-
vezési hibak kikuszobolésével részben poétolhatd,
mégis jelentekeny szamud Uj munkaerd kiképzese
valik szilkségesse. Gazdasagi terveink végrehajta-
sanak dont6é kérdése a szakmunkés utanpoétlas
tervszer(i biztositasa és a szakoktatas szinvonala-
nak olymértékld emelése, hogy olyan szakmailag
és politikailag kéPzett szakmunkasokat tudjunk
a termelésbe beallitani, akik nemcsak mennyi-
ségi vonatkozasban, hanem a minGségi kovetel-
menyeket is kielégitve eleget tesznek feladatuknak.

Az elmalt évek folyaman az egyes szakipari
szakmakban tanuloképzés és alapfokd szakmunkas-
képzés utjan biztositottuk a munkaerdszikseg-
letet. Az a koériilmény, hogy mennyiségi eredmé-
nyek elérésére torekedtliink, azt eredményezte,
hogy bar szambelileg elég sok tanulot képeztiink
Ki, azokbol kevés jo szakmunkas kerult ki. A
lemorzsolodas sok esetben mér a tanuloid6 alatt
bekdvetkezett, de az a tény, hogy a tanulék szak-
mai felkésziiltsége a tanul6ido leteltével még
mindig alacsony volt, kilondsen éreztette hatasat
akkor, amikor gyakorld szakmunkésként kellett
feladataikat megoldani. Természetesen ez nem
azt jelenti, hogy az elmult évek folyaman tortént
tanuldképzésiink nem hozott eredményeket. Ma
is dolgoznak vallalatainknal olyan szakmunkéasok,
akik tanul6képzésen keresztil nyerték képesi-
téstiket és mint szakmunkéasok Kival6 munkat
végeznek. Pl. a 12/2. Epuletfest§ és Mazol6 Valla-
latndl. Meg kell emliteni Holesch Istvan és Cser-

novich Istvdn szakmunkéasokat, vagy a 12/5. K6-
fara(];é és Epuletszobraszipari Vallalatnal Gaal
Gyula, Gizella Andras és Gizella Jozsef kéfarago-
kat. Sipos Ernéné szobrasz szakmunkast. Szak-
munkas vizsgat tett tanuldink kozil nem egy
elnyerte a ,,Szakma Kivalo dolgozoja“ cimet. A
tanuloképzés terén sok esetben a vallalatok sem
érezték at azt a nagy felelésséget, amit a tanulo-
képzés kotelezettsége rajuk rott és nem jartak
el olyan gonddal, amint azt a feladat megkdve-
telte. Nem fordulhat el6 jovében, hogy szerszam-
hiany, vagy el6készitetlen munkatertlet akada-
lyozza a kiképzés sikerét.

Tanuloink kivalasztasanal is torténtek hibak.
Ki kell kiisz6bolni azt, hogy a tanulét olyan szak-
mara képezzik ki, amelyhez kedve nincs és tirel-
mes nevelé munkaval kell ravezetni szakméjanak
szeretetére, még akkor is, ha esetleg mas szakmat
szeretett volna kitanulni.

Ami az oktatds maddjat illeti, a tapasztalatok
alapjan két Gt lehetséges :

a) brigadoktatés,

b) csoportos oktatas.

El6bbinél a tanulét szakmunkas-brigadba
osztjak be, illetve ahol nincs brigadszervezet, a
tanuld oktatasaval egy nagy-gyakorlati szak-
munkés van megbizva. Utobbinal egy oktat6 ira-
nyitasa mellett 10-12 6 tanuld kiképzése torténik.

Legmegfelel6bbnek a tanuldk egyéni oktatasa
mutatkozik, kilondsen a kalyhas, Uveges, burkold,
parkettas szakmakat illetéen. Természetesen dontd
fontossagu, hogy a szakmunkas személyének ki-
valasztasa helyesen torténjék. Csak az nevelhet
tanuldt, aki valdjaban a leggondosabban foglalko-
zik a rabizott tanuldval. Ennél a tanuléképzési
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formanél részben kikliszobdlheté az elmult évek
azon nagy hianyossaga, hogy a tanul6kat segéd-
munkéra, vagy mas, nem szakmunka elvégzésére
hasznaltak fel. Ennél az egyéni oktatasnal a ta-
nulé felligyelet szempontjabol is megfelel6bb ellen-
Grzésben részesul, szakmai szempontbdl pedig
dontd, hogy a legaprobb részletekig megfigyelheti
oktatdjanak munkamddszerét, oktatoja viszont
megismeri tanitvanyanak képesseget, hibait, me-
lyeket az egyéni foglalkozas kdzvetlenségén keresz-
tul menetkozben azonnal ki tud kuiszobolni.

Az elmult évek tapasztalatai azt mutatjak,
hogy az elméleti és gyakorlati oktatas aranytalan-
sagait a jovében meg kell szlintetniink és a meg-
felel6 parhuzamossagot biztositani kell. Az el6re
Osszedllitott oktatdsi tematika alapjan torténé
oktatds szintén elengedhetetlen eléfeltétele az
eredményeknek. Pl. tapasztaltuk a k&faragé szak-
maban, hogy kéfaragd tanuloink a kemenykovek
megdolgozasi technikajanak elsajatitdsa utan a
puhakdvek megmunkalasi médozatait mar kony-
nyen el tudjak végezni. igy a tananyagban a
keménykd megdolgozasi méddal alaposabban fog-
lalkoztunk. A csoportos oktatdsi méd jonak
bizonyult telepitett Uzemekben toérténé okta-
tasnal. Ebben az esetben is dont6 az oktatd sze-
mélyének kérdése, mert munkafegyelmi vonat-
kozasban itt méar nehezebb dolog a csoportot
Osszetartani.

Tanuldképzésiink eredményét lényegesen ja-
vithatjuk, ha a szakmunkéas vizsga letétele utan
nem hagyjuk magukra a gyakorléévét tolté fiatal
szakmunkésokat. Adddnak olyan nehézségeik,
amelyekkel tanul6 idejik alatt nem talalkoztak
és ilyenkor aktiv segitség nyujtassal el6re tudjuk
Oket vinni és nem kovetkezik be az, hogy vissza-
Iépnek, elkedvetlenednek és mas szakmat valasz-
tanak. llymadon elkeriilheté az, hogy az az erkél-
csi eés anyagi raforditds elveszik, melyet évek
hosszi sordn keresztul a vallalat a tanulokép-
zesre forditott. Egyes szakmanal az oktatasi
anyagot ki kell béviteni. Pl. a k6farag6 szakma-
ban kéfarago tanuloinkkal meg kell ismertetni
teni az elhelyezés vonaldn mutatkoz6 munka-
er6hianyon.

Szakmunkaerd hidnyunk enyhitésének masik
lehet6sége a segédmunkasokbdl torténd alapfoku
szakmunkas képzés. Ebben az irdnyban az elmult
id6kben szintén voltak eredmények, de erre is
érvényes a tanul6képzésnél emlitett oktatasi szin-
vonal és egyéni foglalkozas biztositasa. Els6sor-
ban olyan dolgozdkat képezziink ki szakmunkas-
s4, akik legaldbb két éve dolgoznak az illeté szak-
maban segédmunkéskeént.

Meglevé szakmunkésaink szakmai tovéabb-
képzésének biztositasa is dontd terveink meg-
valdsitasanal. Az eddigi technikai minimum vizs-
gakkal kapcsolatos el6készitd tanfolyamok azt
igazoljak, hogy dolgozoink igen sok tekintetben
tulhaladjak mas fejlettebb orszag épitbipari mun-
kasainak szinvonalat, de a napro6l-napra mutat-
kozd U szukségletek épitSiparunk fejlédésében
megkdovetelik dolgoz6inktol a szakmai tudés al-
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landd fejlesztését. Utalok els6sorban az 0 tech-
noldgidk bevezetésével kapcsolatos szakmai kdve-
telményekre, valamint a szakipari munkak nagy-
aranyl gépesitésére, amelyek mind azt bizonyit-
jak, hogy nem elégséges dolgozbinknak eddigi
tapasztalata, tudasa, hanem a technika fejlédésé-
vel Iépést kell tartani. Gondoljunk pl. a ragasz-
tott mozaikparketta kivitelezésére, vagy a festd
és mazolé munkak gépesitésére, mely 0j munka-
modszerek, lényegesen eltérnek a régiektél. A
tovabbképzés lebonyolitdsanal akadalykent jelent-
kezik munkahelyeink szértszortsaga. Ezért a
véllalatoknak a tovabbképz6é tanfolyam anyagat
elére el kell késziteni, a dolgozoknak kiadni és
az egyéni tanulads folyaman kozbens6é konzulta-
ciok alkalmazésaval szdmolnak be szakmai el6re-
haladasukrol.

Kilon ki kell emelni a diszit6 munkakkal
kapcsolatos szakmunkaer6képzés jelent6ségét. A
diszit6festd, diszmozaik, készobrasz és gipszszob-
rasz, fehérmunkéds szakmunkaer6 képzés terén
vallalatainkra harul az a komoly feladat, hogy
az egész orszag szakmunkaeré szlkségletét s utan-
pétlasat biztositsak. Kilondsen ezen a teriileten
érezhet6, hogy a kismesterek kenyérféltésb6l nem
neveltek tanulékat és ma mar igen kevés szak-
emberrel rendelkezink, akik ezen szakmak kivald
ismer6i. Bar ilyen iranyban tdrténtek kezdemé-
nyezések, pl. a 12/4. sz. Epiletburkolo Vallalat
keretén belil mikéd6é diszmozaik mdteremben,
mely harom évvel ezel6tt alakult, ma mar alap-
fokd szakmunkésképzéssel foglalkoznak és a md-
teremvezetd segitségével sajatitjak el a mozaik-
készités mUivészetét. Ehhez hasonléan a kdszob-
rasz, gipsz-szobrasz és diszit6fest§ vonalon is be
kell inditani a szakmunkaer6 tovabbképzését.
Biztositani kell, hogy ilyen munkaval folyamato-
san el legyenek latva vallalataink.

Szakmunkasaink szakmai tovabbképzését
szolgalja az ezévben beinditasra keriil, an. cél-
tanfolyamok megtartasa. Pl. a szobafestd szakma-
ban beinditunk diszit6fest6 és a plasztikdzas mive-
letének elsajatitasara tanfolyamot. A mazold
szakmaban mazolo-erezési tanfolyam megszerve-
zése szerepel terveinkben. Tapasztalatcserék ren-
dezése, munkamoddszer atadasa, szervezése szintén
hatékony eszkozei szakmunkésaink szakmai to-
véabbképzésének.

Osszegezve a szakipari munkdk szakmunka-
er0-képzésenek lehetG6segeit  megallapithatjuk,
hogy rendelkeziink azokkal az adottsdgokkal,
amelyek lehetévé teszik, hogy a szakmunkas utan-
pétlas biztositva legyen. Dont6 mértékben ki kell
hangsulyozni, hogy munkank csak akkor lesz ered-
ményes, ha a szakmai oktatassal parhuzamosan
komoly politikai nevel6 munkat végzink. Ez a
politikai nevelés legyen olyan, hogy (j szak-
munkéasaink mar tanuldidejuk alatt érezzék azt
a mélyrehaté kuldonbséget, amely a szocialista
oktatds s az elmult id6k tanulokeépzése kozott
volt. A tapasztalt hibak kikiszobolésével biztosit-
hatjuk azt, hogy az ezévben kiképzésre keril6
400 f6 tanuld Uj torzsét alkotja a szakipari szak-
munkaerének.
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Aluminium nyilaszard szerkezetek

HEGYI JOZSEF

Az egyre er6sod6 fahiany mindjobban arra
kényszerit benniinket, hogy — éplilet-nyilaszaro
szerkezeteknél is — helyettesitd anyagrél gondos-
kodjunk.

Onként kinalkozik, hogy hazai fémuinket —
,»a magyar ezistot“ — hasznaljuk fel erre a célra.
Faban szegény — aluminiumban gazdag orszag
vagyunk és ez egyduttal kotelességlinkké is teszi,
hogy az aluminiumnak minél nagyobb alkalma-
zasi teruletet keressunk.

A fahianyon kivil az is az aluminium mellett
sz0l, hogy a modern épitkezések panel elemeivel
vald Osszeépitésre is sokkal alkalmasabb a fém-
keret, mint a fa.

Kilfoldon méar 20—30 éve gyartanak alu-
minium ablakokat, ajtokat, s6t az ujabb épitke-
zéseken egész falelemeket is. Az aluminium ott is
egészen Kiszoritja a fat.

Az ilyen iranyd aluminium felhasznalas néa-
lunk sem egészen L'JIj kelet(i,"azonban csak nehéz
munkaval sikerult lekizdeni a régihez valé ma-
kacs ragaszkodast és,az aluminium ablak még
ma sem egészen népszer(.

Magyarorszagon az els6 aluminium ablakot
1927-ben — az atalakitott Széchenyi furdd ré-
szére — tervezték. Akkor még a megmunkalasi
moédok sem voltak ismertek, nem tudtidk he-
geszteni. A sarkokat csak kengyelekkel erésitették
0ssze. AzOta az aluminium hossz( palyat futott
be. lgyekeztiink — egyetlen bisegesen talalhato,
hazai fémiinket — népszer(siteni.

Terveztink fel8le: ajtét, ablakot, kapukat,
vitrineket, portalokat. Mindez azonban a felszaba-
dulasig olyan kis mérv(i, hogy csak tapasztalat
gydjtésre volt alkalmas. Beépitettiik livegbetonba
nyiloszarnynak, réhdztuk vasra portalburkolat-
nak. Megtanultuk hegeszteni, csiszolni, fényezni
és megtalaltuk a megmunkalasra alkalmas szer-
szamokat.

A felszabadulas ezen a téren is — szinte forra-
dalmi — valtozast hozott. A bauxitot méar nem
adtuk el kilféldre, az aluminium gyartas is nagy
lendulettel megindult. Kulon intezmények léte-
sultek az aluminium-felhasznalasi terlletek kutata-
sara és az alkalmazas népszerdsitésére.

Ugyanebben az id6ben az Ujjaépitéssel egyitt
megindult iparunk fejlesztése is. Sorra épultek az
ipartelepek mellett az ipari tanulévarosok, iroda-
éplletek, kultirhdzak, egyetemek és a banya-
vidékeken vajariskolak, banyaszfirdék.

Sok fény, jol szell6zott, egészséges helyiségek,
— volt a jelsz0 —, ehhez specidlis méret( és elren-
dezésli ablakok kellettek, melyeket nagyon nehe-
zen lehetett fabdl megoldani.

Ez adta a gondolatot, hogy olyan témeggyar-
tasra alkalmas — aluminium-profilokat tervez-
zunk, melyekbdl nagy Uvegtablas, sok nyiloszar-
nyas, kétréteg(i ablakokat lehet gyartani. Nagy
feladat elé allitott benniinket az, hogy draga,
aluminiumb6l késziilt ablakot kellett a faval
és vassal versenyképessé tenni.

Kilfoldi tapasztalatbél nem igen merithet-
tink, mert nyugaton — részben az éghajlati viszo-
nyok miatt — altalaban egyrétegli ablakot hasz-
nalnak.

llyen korilmények Kkozott sziletett meg
1947-ben, az els6 tomeggyartasra alkalmas ,,alu-
ablak* szerkezet, melyb6l a kdvetkez6 négy évben
80 000 m2 kerllt beépitésre.

Az abran feltintetett aluablak kettds Uvege-
zése egymas kozt nem nyithat6, azért az ablak
josaga leginkabb attol figg, hogy az uvegek jol

orll legyenek gittelve, nehogy a por és a paras
levegb a két liveg kozé bejusson. A keretek ferde
Utkozese szintén a jo légzaras biztositasara szol-

al.
d Az idomok tervezésénél kihasznaltuk azt az
elényt, hogy az aluminiumot kaliberen sajtoljak
keresztil és igy igen komplikalt idomok formala-
sara is alkalmas, ami a hengerléssel késziilt vasnal
nem képzelhetd el. Ezzel elértiik, hogy az ablakok
sokkal kevesebb idombol épithet6k 0Ossze, mint
a vasablak. Megmunkalasi koltsége lecsokkent,
ami ellenstlyozza a rad-aluminium viszonylag
magas arat.

Néhany dsszehasonlité adat — azonos méretd
— aluminium és vasablakrol.

Aluablak anyagara 520,— Ft, munkabér
55— Ft.

Vasablak anyagara 106,— Ft, munkabér
190,— Ft.
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Ebbél is lathatd, hogy az aluablak mennyivel
kevesebb munkat igényel, mint a vas. Ugyanazon
id6 alatt majdnem négyszer annyi aluablakot lehet
gyartani, mint vasat.

Az aluablak elénye még az is, hogy nagyon
kevés gép és szerszdm kell a gyartasdhoz. Konny
stulya miatt mind tavolsagi, mind helyi szallitasa
nagyon egyszer(.

A leggyakrabban el6fordult ablakforméakat
Osszegy(ijtve, most az a legkdzelebbi feladat, hogy
— helyszini vizsgélat alapjan — eldontsuk, melyek
véaltak be a gyakorlatban legjobban és melyekhez
kell ardanylag a legkevesebb anyag. Ki kell alaki-
tanunk ujabb tipusokat, amelyek lakéhazi célra is
alkalmasak.

A korabbi tapasztalatok alapjan a fallal érint-
kez6 aluminium feluleteket az elhelyezés el6tt
savmentes bitumennel festik, hogy megvédjék a
friss beton — esetleges — karos hatasatol. Ugyan-
csak a korrozio elleni védekezés miatt a vasszerel-
vényeket horganyoztatok vagy horganylemezzel
béleltik.

A 4—8 éves beépitett ablakok eddigi vizsga-
lata alapjan megallapithat6, hogy alaptalan a
korr6zi6tol valé tulzott félelem. Sokat hallottuk,
hogy az aluminium nem csatlakozhat betonhoz,
nem érintkezhet vassal, s6t megmunkalni sem
szabad vasasztalon.

Kezdetben nem ismerve a tilalmakat és a
korr6zio veszélyt — portaloknal és egyéb alumi-
niummal kombinalt szerkezeteknél — az alu-
miniumot vasra hiztuk ra, hogy merevebb legyen,
rdadasul miniummal alafestettik. A szerkezetek
20 éve allnak és semmi lényeges bajuk nincs.

Ugyanezt tapasztaltuk az Gjabban beépitett
ablakoknal is — korr6zio még a kohok kozelében
sincs, pedig ott a szakért6k ova intettek, nehogy
alkalmazzuk. Most nyolc év utan semmi baja
sincs az aluminiumnak. lgaz, hogy antikorodal
mindségl Otvozet és minden Ovintezkedést meg-
tettink.

Nyugodtan félre tehetjik — ezek szerint —
aggodalmainkat és panelekbe is beépithetjuk az
aluminiumot.

Sok szd esik az Uvegek homalyosodasarol,
ul. bepérasodasarol. Gondos Uvegezés és jO ragacs
(gitt) hasznalatnal ez nem fordulhat el6, hiszen az
Uvegek teljesen ragacsba vannak agyazva. Termé-
szetes, hogy az livegek belsd feliilletet — elhelyezés
el6tt — alaposan le kell tisztitani. Mindig a para-
teltebb oldalon levd Uveget kell el6szor behelyezni.

Legsulyosabb probléma az ablakoknél a vasa-
lasok kérdése. Ahol panasz volt az ablakokra, ott
mindenitt a nyitészerkezetben, a rudzarban vagy
egyeb vasalasban volt a hiba. Csak véletlenll
taldlni j6 nyitdszerkezetet, vagy ablakzarat. Vo-
natkozik ez a vasbol készllt nyuadszardszerkezetek
vasalésara is.

Mi lehet ennek az oka?

Fémablak, kapu vasalast néalunk sohasem
gyartottak. A szukségletet fokép Németorszaghol
szereztik be és ezt a hidnyt nem poétoltuk. Ha
tehat j6 ablakot — vagy altalaban femb6l készilt
nyilaszar6 szerkezeteket — akarunk gyartani,
akkor feltétlen gondoskodnunk kell jé vasalasokrol.
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2. abra. Darabolast.

2. dbra. Furés. 3. &bra. Pantmaras.

A faablakok és ajték vasalasa nem megfelel
a fémszerkezetekhez.

Orszégszerte nem mikodnek a szell6z6abla-
kok, mert nem lehet j6 nyitdgépeket kapni.

Az aluablakok hészigetelG képessége a 20 mm
Uvegtavolsaggal jo. Ez a godoll6i Ganz Aram-
mérégyar hdenergetikusdnak véleménye. Pedig ez
a velemény mérvado, hiszen a gyarban 4 év Gta
3000 m2 ablak van beépitve. Ezek tobbféle mére-
tlek és elrendezésuk — rendszerik is tobbféle. A
megkérdezett Gizemi dolgozok véleménye is azonos.
A j6 véleményt mérésekkel is helyes lenne ala-
tdmasztani.
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5. dbra. Az 0j aluminium ablak.
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6. abra. Aluminiumpant.

Az elmondottakbdl vilagos, hogy az alu-
miniumbol készilt ablak kifogéstalan, csak jo
gitt, gondos (vegezés és megfelel§ vasalas kell
hozza.

Az elsd négy gyakorlati év tapasztalatai alap-
jan a régi szerkezetet atterveztiik és az idei ablak-
gyartast mar az 0j profilokkal kezdjuk.

A fejlédés a korabbival szemben az, hogy a
két liveg kozti valyl —, melyb6l az Gvegezés el6tt
bele hullott habarcsot nehéz volt Kitisztitani —
megvaltozik és sima felllet(i lesz. A ragacsot tart6
valyl pedig ékalaku és igy meggatolja a kicsu-
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szast. Az 0 elrendezés profil alakjanal fogva
merevebb és igy 5 mm helyett 4 mm vastagsaggal
is elég er6s lesz. Ezzel kb. 15% sulymegtakaritast
lehet elérni a régi szerkezettel szemben.

Az, hogy ez mennyire jelentds, azt legjobban
megitélhetjlk a kovetkezd év kb. 25 vagonos
sziikségletéhdl.

Az Ujonnan tervezett aluablak arban is ver-
senyképes. Pontos utdkalkulacidk alapjan beiga-
zolodott, hogy a kétrétegli acélablaknal nem dra-
gabb, pedig az aluminiumprofil ardban majdnem
45% forg. ado6 van.

A faablakkal versenyezni csak csokkentett
forg. ado és tényleges faar esetén tudunk.

Azt is figyelembe kell venni, hogy a fat és a
vasat festeni kell, az aluminiumot pedig nem.

Akarcsu-keretes, fényesen csillogd aluminium-
ablak mindenképpen méltd versenytarsa az im-
portalt fanak, vasnak egyarant.

Aki a kulfoldi szaklapokat, folyoiratokat
olvassa, vagy latta a legujabb, angol ,,Sweets*
kataldgust, az megallapithatja, hogy az épitészet-
ben az aluminium az uralkoddé fém. Nemcsak
ablakot, (vegfalat, és ajtokat, hanem egész
paneleket, s6t teljes homlokzat burkolast is keszi-
tenek aluminiumbol.

Feltin6, hogy alig taldlkozunk kétréteg(
ablakkal, ha van is ilyen, az is ragasztott tveggel
keészul.

Annal véltozatosabbak a szerkezeti megolda-
sok, Fejlettebb technikdjuk lehetévé teszi a
komplikaltabb, zart, cs6szer(i idomok gyartasat.
Neklnk is ide kell torekedniink, mert ezekb6l az
ablak koénnyebb és mégis merevebb, azonkiviil
nagyobb meretli Uvegfal és ajto is gyarthato
belolik.

Az ablakok megjelenési formaja is igen sok-
féle. A faablakokra oly jellemzd oldaltnyil6, vagy
kdzonséges bukoszarnnyal csak nagyritkan talal-
kozunk. Fémablaknal nincs megkotottség. Az

7. 4bra. A kész aluminium ablak.
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8. abra. A Ganz kapcsol6- és ké-
szulékek gyara aluminium ab-
lakokkal.

aluminium vaghato, hegeszthet6 és ezaltal a nyilo- szabad. Az eloxalas tobbkdltséget jelent, de

szarnyak és az elrendezés igen nagy véltozata
lehetséges.

Aki latott természetben vagy képen, szines
vagy eredeti fény( aluminium ablakot — homlok-
zat burkolast, az baratjava szegddik, idonként
meglehetdsen elhanyagolt hazai femiinknek.

Kilfoldén az aluminiumot nem nyersen, ha-
nem ,eloxalvail épitik be. Az eloxéalds nemcsak
veédbdkéreg, hanem szinezési lehet6ség is. Minden
az_li(nben készithetd, amit csak a tervez6 megalmo-

ik.

Sajnos nalunk még nincs olyan Uzem, ahol

ez teszi az aluminiumot igazan nemes anyagga.

Meg kell még emliteni, hogy nemcsak abla-
kot, hanem ajtét és sajtolt kaput is tudunk alu-
miniumbdl késziteni, de ezek megmunkalasa
ugyanannyi id6t igényel, mint a vasé, viszont az
anyagar 25:5-h6éz. Ezt a nagy arkilénbozetet
egyenlére nem tudjuk kiegyenliteni.

Kivaléan alkalmas az aluminium, nyomo-
rudak, foggantylk készitésére is.

Végezetil ki kell emelniink az Iparterv és
Kozti tamogatasat az elsé aluablakok inditasanal.
Koszonet és dicséret jar azoknak az épitészeknek,

akik rosszhire ellenére is els6nek merték az alu-

egész ablakszarnyat, vagy ajtolapot tudnanak { _ _
miniumot éplleteikbe betervezni.

eloxalni, Osszeépités el6tt darabokban pedig nem

Mdszaki konyvvasarok
/ %

A Magyar Dolgozok Partja Koézponti Vezet6ségenek a miszaki szinvonal emelésére vonatkozo hataro-
zatdnak minél szélesebb korben vald gyakorlati megvalositasa érdekében Magyarorszag 600 budapesti és vidéki
nagyuzemében miiszaki vasarokat rendez a Miiszaki Konyvkiadé és az Allami Kényvterjesztd Vallalat. A konyv-
vasarok jelentdsége annal is inkdbb kiemelkedd, mert a mésodik 6téves terv kezdetén ez az els6, ilyen természet(i
megmozdulds a miszaki irodalom propaganda-teiiilelén és mintegy nyitanya annak az akciosorozatnak, amely-
nek célja a Part Kdézponti Vezetésege hatarozatanak a gyakoilatba val6 minél teljesebb atiltetése.

A feladatkorénél fogva erre elsésorban hivatott M(iszaki Kényvkiadé a maga részérél kiemelkedd fontos-
sagu miszaki konyvek megjelentetesével iparkodik a konyvvasarok jelentGségét ezuton is emelni és azok sikerét
biztositani. A kiadasra keril§ konyvek kdzott elektrotechnikai, banyaszati, gépipari, radiotechnikai, kozlekedési,
épitbipari, vegyipari és fényképészeti szakmunkakat talalhatunk. igy tehat — ha tekintetbe vesszik egyes, el-
fogyott mlvek ez alkalomra megjelené masodik kiadasait is — az aprilis 16. és 23-a k6zott megrendezésre kerild
kényvvasarok sikere mindenképpen biztositottnak mondhato.

A vasar rendez6i gondoskodnak arrol is, hogy a kdnyvek részletfizetés ellenében keriilhessenek a dolgozdk
birtokdba és igy még a magasabb aru szakkdnyvek is viszonylag kdnnytszerrel vasarolhatok meg. Ezzel elémoz-
ditjak azt, hogy a mdszaki irodalom, amelynek tanulmanyozasa mar oly sok — népgazdasagi szempontbol —
fontos eredményt hozott, minél szélesebb korben valhasson ismertté. Kétségtelen tények — Gjitasok és talalma-
nyok — igazoljak, hogy a mf(iszaki irodalom gyakran nyudjtott hathatés segitseget valamely ajitas létrejottéhez.

Szocializmust épitd orszagunk egyre fejléd6 iparaval mélté helyet foglal el a béketdbor azonos Gton haladd
orszagai kozott. Helylinket azonban nemcsak megtartani, hanem még jobban ki kell épiteni. Ezen felll nem sza-
bad megfeledkezniink arrél, hogy minden er6nkbdl, minden tehetségiinkkel megalljuk helyliinket abban a ver-
senyben, amely a szocialista termelési mddszereknek a kapitalista moédszerekkel szembeni félényét bizonyitja.

A termelés, a termelékenység szilintelen novelése az egyes vonalban halad6 fejlédés biztositasanak egyet-
len hathat6s eszk6ze. Ha dolgozoink — mérndkeink, sztahanovistdink, mivezetéink — m{(iszaki m(iveltsége magas
szinvonalu, szakismerete atfogo, akkor ebben igen fontos tényezének megvaldsulasat lathatjuk a fenti szikséges-
ségek biztositdsdban. Ennek a magas szinvonali m(iszaki mveltségnek megszerzéséhez nem utolsé sorban a
mUszaki irodalom nyujt segitséget és ennek a miiveltségnek az elsajatitasat mozditjak el a mlszaki konyvvasarok.
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Foldrengésokozta épuletkarok

HORVATH KALMAN

A kodzelmultban lezajlott foldrengés napjan,
mint az Epitésugyi Minisztérium kikuldottje,
Szigetszentmiklés korzetében résztvettem egy fe-
lulvizsgal6 bizottsdg munkajaban. — Ennek kere-
tében vazlatokat készitettem a mutatkozo épulet-
kérokrdl és ezeket, néhany megjegyzés kiséretében,
az alabbiakban kozlom.

Ugy érzem, hogy ezen, hazankban meglehet6-
sen szokatlan jelenség tapasztalatai érdemesek a
feljegyzésre, részben azért, mert éplletszerkeze-
teink bels§ er@jatékara, szerkezeti mikodésére
vilagitanak ra, részben azért is, mert a kozel-
jovében talan foldrengéstél inkabb veszélyeztetett
terlletre is készitenek haz&nkban terveket.

A foldrengés jelenségeit végigvizsgalva, meg-

allapithatd, hogy semmi meglep6 vagy érthetetlen
jelenség nem mutatkozott. Talan ugy is ki le-
etne fejezni, hogy egy megfeleld képzettségii
szakember ezeket a jelenségeket és a keletkezett
kéarokat joforman el6re, pontosan megjésolhatta
volna. — Mindenesetre ezek nyoméan hii képet
nyerhetlink arr6l, hogy szerkezeteink bels6 er6-
jatéka ilyen extrém esetben is koveti elméleti fel-
tételezéseinket. Miel6tt a jelenségek részletes
ismertetésére ratérnék, néhany szembet(ing tanul-
sagot szeretnék el6rebocsatani.

1 Vasbeton szerkezet(i létesitmények — ami
elére varhaté is volt — kedvez6en viselkedtek.
Sokhelyitt mutatkozott ugyan rajtuk repedés az
elére meg nem tervezett és a vasalasnal figyelembe
nem vett er6hatasok kovetkeztében, azonban
ezek a repedések a szerkezet normalis miikodésénél
veszélyt nem jelentenek.

2. Tobbemeletes téglaépileteknél 1ényeges el-
térés mutatkozott a kar nagysagaban a szerint,
hogy az épllet téglalap, ,,L“ vagy ,,U“ alaku
volt-e és hogy a lokések féiranyara merélegesen,
vagy hosszafalaival parhuzamosan helyezkedett-e

1. abra.

el. A rovid szérnyakkal készilé ,L“ vagy ,,U*“
alaki épuleteknél alig-alig volt karosodas. Leg-
nagyobbfokl karok a lékés irdnyara mer6legesen
allo, téglalap alaprajzu lakdépuleteknél mutatkoz-
tak, amit a hatarfalak ablakokkal val6 &ttorése
érezhet6en megnovelt.

3. A vasbetonvazas éplletek Kkitdltd tégla-
falai, amelyek az épllet merevitését adjak, a
szerkezett6l tdbb mm-es hézagokkal -elvaltak.
Ezek a falak tehat az igénybevételek hatdsara
jelent6sen Osszenyomddtak. Mas merevité falak,
pl. 1épcsbhazi falak, jelents mérték( repedéseket,
éspedig altalaban 45°-0s iranyban haladé repedé-
seket szenvedtek. Ez azt jelenti, hogy ismételt
rengéseknél a téglafalak merevitd szerepe jelentds
mértékben csokkenhet.

4. Magas, karcsu szerkezetek, pl. kémények
még kedvez6tlenebbil viselkedtek a foéldrengés
Iokéseinek hatdsara. Azok a szerkezetek tehat,
melyek légnyomaés ellen aranylag a legbiztosabbak,
foldrengés szempontjabol a legkedvezétlenebbek.

Az 1 sz. 4brén téglalap alaprajzu, tdbbemele-
tes lakéhaz kiloénb6z6 emeletein elhelyezked6
vélaszfalak repedései lathatok. Megfigyelhetjik,
hogy felfelé haladva, a fels6bb emeleteken a
kéarok jelentds mértékben kisebbednek. igy a
foldszint valaszfalainal olyan sulyos volt a ronga-
16das, hogy sokhelyiitt a valaszfallapok a fal als6
harmadaban eltértek. A torés jellege fligg6leges
iranyd terhelés hatasara enged kévetkeztetni. Az
epulet keresztmetszetének négyszogei tehat rom-
boidokka torzultak és igy magassaguk csokkent.
Ez idézte el6 a szobanforgd toréseket, fels6bb
emeleteken pedig a valaszfalak fels6 szélén jelent-
kez8 vizszintes repedéseket, valamint a valasz-
falak kétoldalan, leger6sebben a fels6 sarkok
kozelében megnyilt figgbleges repedéseket.

A 2. sz. &bra ugyanezen éplletek Iépcs6-
hazaban mutatkozd repedéseket abrdzolja. Ezek
csaklgy, mint az 1 sz. 4bra bemutatott példai,
szamos, felrajzolt térésképbdl kiemelt legjellegze-
tesebb esetek. A lépcséhazaknal is természetesen a
foldszint szenvedte a leger6sebb rongalddast.
Igen jellegzetes az utcai bejarat mezdjének 45 fok-
ban atlos repedéseket mutatod torésképe, melyek-
b6l az &bra egy egész sorozatot tiintet fel. Ugyan-
ezen az abran lathatok a lépcs6hazak vasbeton
korlatjanak repedései. Ezek a korlatok kétkaru
IépcsOk orsoterében helyezkednek el és jellegzetes
repedéseikkel vilagosan mutatjdk a monolitikus
vasbeton korladt merevité szerepét és a tulzott
igénybevétel folytan ebbdl eredé karosodast.

Ugyancsak a 2. sz. abracsoport mutatja be
ezen hazak udvar fel6li kijaratdnak homlokzatat.
A kb, masfél métert el6reugré lépcséhaz két
oldalan egy-egy fligg6leges repedés mutatkozik.

A 3. sz. &bra egy ,,L“ alaku héz Iépcs6hazat
mutatja. Szemmellathatoéan sokkal kisebb mérv(i
a karosodéas, mint a téglalap alaprajzu épuleteknél.
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A 4. sz. abran' ugyancsak egy ,,L“ alakd
épulet ablakokkal attort hatarfalat lathatjuk.
Ezen épiletnek a derékszdgli befordulashoz kozel-
allé részei joforméan semmi kéart nem szenvedtek.
Az abran bemutatott hatarfal az ,,L* alak( alap-

rajz hosszabbik szarnyanak végén helyezkedik el.
Ha ez a hatarfal tomor lett volna, akkor talan
nem jelentkeztek volna az épiilet ezen szarnyaban
— erdsebben a hatarfal kozelében, — az észlelhetd
kisebb-nagyobb kérosodasok. Jelen formajaban
vizszintes merevitd szerepét csak kisebb mérték-
ben tudta betdlteni, s maga a hatarfal is
ablaktél-ablakig h(z6do, er6sebb mértékii repe-
désekkel van megrongalva.

Az 5. sz. dbra olyan épilet kiils§ féfalat mu-
tatja be, amely téglalap alaprajzu ugyan, de hossz-
tengelye a I6kések iranyaval parhuzamos. Az épi-
let fels6 emeletein karosodas nincsen, a fold koze-
Iében fekvd szinteken azonban repedések jelentkez-
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tek. Ezek a repedések joval kisebb intenzitastak,
mint az el6z8 pontokban targyalt, a l6kések ira-
nyara mer6legesen allo, téglalap alaprajzd épile-
teknél. Feltehet6, hogy ha a féldszint tomor fallal
készul, nem pedig er@sen attorve a foldszinti
Uzletek ajtonyilasal és kirakatai miatt, akkor még
ez a karosodas is elkerulhetd lett volna. Valoban
a lakételep hasonld helyzetli, de tomor falakkal
készllt eplleteinél alig mutatkoztak karok.

Mint mar az el6szdban emlitettem, a vb. szer-
kezetek jol viselkedtek. A 9. sz. abréan fel vannak
tintetve azok a repedések, melyek a vizszintes
er6k hatasara a monolitikus, felulvilagité keretek-

4. abra.

nél jelentkeztek. Természetes, hogy a szerkezet
normalis mikddésénél a repedt keresztmetszetekbe
viszonylag kevés vasat kellett betervezni, ami
azutan a varatlan vizszintes er6 hatasara repedé-
seket eredményezett. Ezen csarnokok némelyiké-
ben vonovasat alkalmaztak, melyek kozil néhany
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elszakadt. Meg kell azonban jegyezni, hogy a sza-
kadas helyein hegesztési hibakkal készilt toldasok
voltak, tehat a vondvasak joval kisebb erd hata-
séra szakadtak, mint amit egyébként ép kereszt-
metszet esetén el kellett volna viselnilk.

A vb. szerkezetek kozil legsulyosabb ronga-
lédas a 8 sz. &bran lathatd, egy nemrégiben
épult, vb. racsos tartoval készllt alacsonyabb
csarnokrész szenvedte. Itt a I0kések hatasara a
racsostartd nyomott dévének a laterna végfalaval
nem csomopontban, hanem rddkozépen terhelt
rudja kihajolt és ennek kovetkeztében a tartd
cm rend(ién megroggyant. Ezt valészinlileg el6-
segitette az is, hogy a lokések hatdsara a laterna

5. &bra.

végfal egyrésze kiddlt és a tet6re zuhant. Megjegy-
zendd azonban, hogy a tet6elem ezen nagymérték
igénybevétel hatdsara sem szenvedett repedést,
vagy egyéb kéarosodast. A csarnok tobbi, rad-
kdzépen terhelt racsos tartoi is kisebb lehajlast
mutattak. Ez megallapithaté volt a konzolosan
tilnyomé véguknél mutatkoz6é repedésekbdl és
rajuk terhel6 szerkezetek, ablakok stb. elmozdulé-

6. &bra.

sabol. A csarnok egész terjedelmében megfigyel-
het6k voltak az egyes 0Osszeépitési helyeken, pl.
tetbelem felfekvések stb.-nél hajszalrepedések,
azonban ezek természetesen semmi veszélyt nem
jelentenek.

A vasbeton szerkezetek kozé beépitett falak,
a vizszintes lokések hatdsara romboidda torzuld
vasbeton szerkezeti elemek kozott dsszenyomdod-
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tak. Ezért a falak fels6 és sokszor oldalso élei
mentén minden(tt repedések mutatkoznak. Alul-
bordas fodémnél természetesen ugyanilyen jellegi
repedések mutatkoznak a bordak két oldalan, és
mig gyakori jelenség volt az ajto feletti kivalto
fels6 vonala mentén jelentkez6 repedés, mégpedig
nemcsak a beépitett valaszfalaknal, vagy vasta-
gabb hatarol6falaknal, hanem mindenitt, tehat
a tobbemeletes téglaépuleteknél is.

Ugyancsak altalanos jelenség volt, hogy a
dilataciok mindenutt élesen kirajzolédtak, néme-
lyik tobb cm-rel tagult. Egy almennyezetnél mo-
dunkban allt megfigyelni, hogy a mennyezet
egyes alkot6 elemeinek érintkezési vonalai mentén
a vakolat mindenttt megrepedt és a lehullé por
az alatta lév6 asztalokra és padléra, pontosan az
almennyzet alakité elemeinek képét rajzolta Ki.
Egyébként a fodémekben kiilondsebb karosodas
sehol nem volt tapasztalhatd, eltekintve attol,
hogy néhol az épiletelemgyari gerendak vonala
mentén egy-egy kisebb repedés mutatkozott.

A szabadondll6 vékonyabb téglafalak altala-
ban sulyos karokat szenvedtek. igy a gyar teri-
letén kisebb mivezetdi flilkék stb. 45 fokos repe-
désekkel er6sen megrongalddtak, ugy hogy altala-
ban csak lebontassal és Ujraépitéssel hozhatdk
helyre, mig beépitett valaszfalaknal erésebb repe-
dések is kiékeléssel és cementhabarccsal valo ki-
fugazassal javithaték. Ugyanilyen mddon sulyos
karokat szenvedtek a kelléen nem merevitett
oromfalak felvonulasi épileteken, vagy mas ha-
sonld, kisebb épitményeknél.

A falakban mutatkoz6 deformécié hatasara a
csempe igen sokhelyen meglazult vagy leesett.
Ugyancsak sok helyen volt tapasztalhaté ablak-
Uvegek torése. Néhany helyen a m(kd ablakkere-
tek is megrepedtek, méghozza nemcsak a sarkokon,
hanem a szemoéldokgerendanak kozépmagassaga-
ban, vizszintesen is.

A legtdbb karosodast a magas és karcsu szer-
kezetek, tehat elsésorban a kémények szenvedték.
A 6. sz. 4bran néhany tonkrement kémény vazlata
lathatd. Kéményeknél is természetesen a lokés
iranydban kisebb keresztmetszettel rendelkez6 és
magasabban kiall6 kémények szenvedték a leg-
nagyobb mérték(i karosodast.

Salyosan megrongalédott még a kozelben
lév6, 60 m magas, téglafalazattal készllt gyar-
kémény. Ennek toréskepét a 10. sz. abra tlnteti
fel a négy égtaj iranyabdl, nézve, valamint a palast
kiteritett feluletén. A repedések itt is, mint minden
téglafalnal, 45fokos iranytkdévetnek. Erdemes volna
rezgestani szadmitasokkal megallapitani, hogy a
foldrengésjelzd késziilék diagrammjaban szerepld
Iokési periédusok a kémény Onrezgésszamahoz
hogyan viszonylanak. Ez talan magyarazatot ny(j-
tana arra, hogy ezek a repedések miért a kémeny
fels6 23—9% részében jelentkeztek a leger6sebb
mértékben. Minden esetre megallapithatd, hogy

7. &bra.
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8. abra.

10. abra.

a kémény felsd végzddésénél alkalmazott, 2 db
nagy keresztmetszetli vasabroncs jotékony hatés-
sal volt a kémény viselkedésére. Véleményem sze-
rint ennek tulajdonithatd, hogy a kémény felsé
szakasza nem szenvedett repedéseket. Ellenkez6
esetben — feltehetéen — a kémény felllrél Kiin-
dulé repedésekkel szétnyilott és esetleg leomlott
volna. Egyébként az abréan jelzett helyen a repe-
dések nyilasa, messzelatéval megbecstlve, kb.
8 cm-t tett ki, egy helyen pedig az alsd szakasz
mintegy 3 cm-rel kifelé, elmozdult. A kéményt
csak a meghibasodott részek kell§ biztonsagi
intézkedések mellett t6rténd lebontasaval és Ujra-
falazdsaval lehet helyreéllitani.

A rezgési centrumtol messzebb es6 terlletek-

rél is érkeztek hirek gyarkémények megrepedéserdl.
A jelenségekbdl azt a kovetkeztetést lehet levonni,
hogy egy kémény abroncsolasa jelent6s mértékben
elésegiti — tobbek kozott —, a foldrengés hata-
sainak csokkentését is; foldrengéstdl veszélyez-
tetett terlileten azonban ennek hatasaira is mére-
tezett vasbeton kémények épitésére kell elsésorban
gondolni.

Végezetll arra szeretnék ramutatni, hogy az
altalam észlelt jelenségek feljegyzésével ezen ritka
természeti tiinemény épitészeti vonatkozasban
értelmezett dokumentalasdhoz kivantam hozza-
jarulni és talan helyes volna, ha hasonloképpen a
mas tertleteken jart kartarsak is az altaluk eszlelt
jelenségeket rogzitenék és kdzrebocsatanak.
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Foldmulvek alatti csGvezetékek épitese munkaarok nélkul

GARAZSI

Nyomoévezetékek nyomvonala épités kézben gyak-
ran talalkozik utakkal, vasutakkal, forgalmas atjarok-
kal, kuléonb6z6 mdtargyakkal, épitményekkel. A talal-
koz4s mindig hatraltatja, vagy megakasztja a vezeték
épitésének menetét, de nemcsak a kivitelezésben okoz
nehézséget, hanem a kozut vagy vasut forgalmat is
sulyosan hatraltatja. A kozut alatti atvezetés csak meg-
felelé teherbirasq, ideiglenes athidalas épitésével végez-
het6 el, melynek épitésekor és elbontasakor a kozutat
fél szélességben le kell zarni ; felette sebességkorlatozas
szilkséges, a forgalom iranyitasara pedig Orszemély-
zetet kell biztositani.

A nyomovezeték lefektetése utadn tovabbi hiba-
forrasként jelentkezik a foldvisszatoltés. A foldtoltés
tomoritése ugyanis rendszerint nem éri el az el8irt
minimalis kétharmados relativ témorséget, mégkevésbé
az eredeti foldtoltés tomorségét. Ezért a visszatoltott

fold idével megsupped, ami a jarmivek sdlyos ron-
galasahoz, s6t egyes 'részeinek toréséhez vezethet.
A leslllyedt reszek utdlagos javitasa pedig ismét for-
galomkorlatozassal jar.

S/2
?O 3 b c d
152 1% 230 230 172
150 1% 260 260 179
171 159 260 260 19/
s 1wl 20 270 18
216 178 330 330 236
261 216 360 360 26!
267 261 600 600 287
318 206 500 500 338
2. abra.

Nehéz helyzetet teremt a vasut alatti nyilt munka-
arkos atvezetés is. A MAV az atvezetések helyén ideig-
lenes athidalas épitését irja eld, amely felett a forgalmat
lassitani kell. A ,lassan® jel elhagydsa utani felgyorsi-
tds pedig tobbletvontatasi energiat igényel.

Mar az eddig el6adottak alapjansem lehet kétsé-
ges, hogy milyen jelent6s gazdasagi elény szarmazik
abbol, ha a cs6vezetékek atvezetését nyilt munkaarok nélkal,
athlzassal, atnyomassal, vagy atfurassal oldjak meg.

GYORGY

Az EM. 29/3. sz. Csatorna- és Vizvezetéképitd Vallalat-
nal ilyen eljarasokat mar tébb, mint egy éve elterjed-
ten alkalmazunk. Az eljaras kifejlesztésehez segitseget
nyujtott a Mélyépitéstudomanyi Szemlében Strasser
Ferenc tolldbdl megjelent, a Szovjetuniéban hasonlé
moddszerrel végzett munkalatokat ismertetd cikk is.
A mi vallalatunknal ezzel az j technolégiaval elért
eredményekrél és az azokbol leszlirhet§ tapasztalatok-
rol kivanunk itt révid tajékoztatot adni.

I.  Kisebb atmér6ji (2—21¥2'-ig) csGvezetekek
atvezetése esetén a vezeték egyik vegét cslcsosra
kepezzlk ki és a masik végének nehéz kalapaccsal tor-
téng verésével, vagy kéziemelGvel (hévér), vagy hid-
raulikus sajtoval valo nyomassal hajtjuk at a vezetéket.

A csO kezdeti vezetését — a kivant iranyban —
megfeleld alatdmasztassal adjuk meg. El6rehajtas
kdzben a vezetéket hegesztéssel toldjuk. A talsé aknaba

érve, a cs6 végérdl a csucsot levagjuk. Az athajtott cs6
|ranyelterese a tervszerinti iranyhoz viszonyitva csak
néhany cm szokott lenni.

A kisebb atmérdji csovek atvezetését legtdbbszor
atnyomassal oldjuk meg. fl. abra). Az altalunk hasz-
nalt atnyomoberendezés lényege az, hogy a vezeték
adtnyomasa foldkitermeléssel nem jar. Mivel a cs6 egyik
vége cslcsosra van kiképezve, igy elérehaladas kézben
atalajt maga el6tt oldalra szoritja. Teljesen azonos tehat
ez az eljaras a colopozéssel. Alkalmazhatésaganak
hatartszab az atvezetendd cs6 atmérdje, nagyobb atméré
esetén a fold esetleges felpuposodasa miatt, és hossza,
a nagyobb hossz esetén kénnyebben bekdvetkezd Ki-

térés miatt.

H— 600 — H
A nT == liIMAIBMIL
0 alkalmazol!
0-k szelvény
318-- 216 /. 22
178 - 159 116
152-- 137 l. 16
3. dbra.



GARAZSI GYORGY: FOLDMUVEK ALATTI CSOVEZETEKEK EPITESE MUNKAAROK NELKUL

Az atnyomé berendezés részei

a) vezetdcesucs,

b) atnyomandé csé,

c) tolocsd,

d) iranyitopad,

e) csdszorito,

f) nyomogép.

a) Kisebb atmérd (2—21/2") esetén az atnyomandoé
csO egyik végét hegesztéssel csucsosra hlzzuk. A cslcs
hossza masfél-kétszerese legyen a c¢s6 atmérdjének.
A 212" feletti atmér6nél el6re elkészitett cséhegyet,
kupot alkalmazunk. (2. abra). A kup alapkoérének at-
méréje 8—10 mm-rel nagyobb, mint az atnyomandé
csé kulsé atmérdje. Ezzel a megoldassal az atnyomas
kdzben fellépd cs6surlodast elkeruljik. Egészen laiza
homoktalaj esetén a kialakitott vizszintes alagut be-
omlasi lehet6ségével természetesen szamolni kell, s igy
a csosurlodast ilyen esetekben nem lehet teljesen Ki-
kliszobolni.

A kuap paléstjanak belsé részéhez, lemezb6l hajlitott
20—30 cm hosszU csodarabot hegeszténk. Ennek a
csodarabnak kilsg atméréje 2—3 milliméterrel Kkisebb
legyen, mint az atnyomand6 csd bels6 étmérgje. igy
ez a csodarab az atnyomandd cs6 végébe beledughato
és ezzel a kap merevit6je lesz.

b) Az atnyomandé cs6 forrcs6, melyet az el6re-
haladasnak megfeleléen darabonkint, hegesztéssel tol-
dunk. Gondosan ugyelni kell a hegesztés jo mindségére.
Az atnyomas megkezdése el6tt a csoveket gondosan le kell
tisztitani és a tervszerinti szigeteléssel ellatni.

318 milliméteren fellli &tmérdnél hegesztett lemez-
csovet alkalmazunk. Ezek hegesztéseinek min@sége
OI?/an legyen, hogy az atfiréassal jard er6hatasoknak
ellenalljon.

c) A tolécsé szerepe: a nyomdkészilék (pl. hid-
raulikus sajtd) és az atnyomando csé kozétt valtoztat-
hat6 kapcsolat |étesitése. Atmérdéje : az atnyomandd csé
bels6 atmérdjéhez legkdzelebb all6 kilsé atmérdjl
vastagfall forrcs6. A tolécsének a nyomaégép felé es6
részére keresztben 2 darab ,,.1“ gerendat hegeszténk
(3. abra). Ezek a gerendadk adjak at a nyomodkészilék
nyomaerejét a tolocsére.

d) Az iranyitopad az atnyomandd cs6 kezdeti
vezetésére szolgal. Miutan a c¢s6 néhany méternyire
a talajba hatolt, tovabbi vezetésre mar nincs sziikség.
Szerepe tovabbiakban csupan a berendezés kihajlasa-
nak meggatlasa.

Az iranyitopad kozos talpgerendara szerelt gorgé-
parokbdl all, melyet a munkaarok fenekére helyeziink,
majd gondosan iranyba allitunk.

e) Az atnyomandé csé és a tolocs6é kozotti kap-
csolat létesitésére cs@szoritdé szolgal. ﬁ4. abra.) Ennek
mikodése a surlodason alapszik. Kiilsé gydrije egy
darabbol késziil, belul kapos kiképzéssel. A belso gy(ru
3—6 darabbdl all. A hosszanti iranyban felvagott
egyes darabok kdzott 2—3 mm hézag van. A felvagott
reszeket (tovabbiakban : ék) a szétesés ellen egy laza
Eerem Ggy fogja Ossze, hogy azok egymashoz képest
Ozeledni  vagy tavolodni tudnak. A belsé gyUrik
kiilsé felllete, a kilsé gy(ir( belsé feliiletével meg-
egyezd ddlésd, kupos kikepzésd feltlet. A bels6 gy(rd
bels6é fellilete pedig hengeres alaku, mely a jobb surlé-
das elérése végett recézett.

A tolécs6 a bels6é gylir( hengeres nyilasaba kerul.
A Kkulsé gylrd pedig az atnyomand6 cs6hoz tamasz-
kodik.

A tolocs6 surlodas kovetkeztében a belsé gy(rd
ékeit magaval viszi, melyek az ékhatads kovetkeztében
egyrészt mindjobban megszorulnak, masrészt maguk-
kal viszik a kuls6é gy(r(t. A kilsé gylrd pedig az at-
nyomandd csére fejti ki a nyomdkészilék erdhatasat.

Amint a nyomdkészilék , kimerilt“, a csészoritot
egy kalapacsitéssel meglazitjuk és a nyomoékésziiléket
,»Visszaengedéssel“ ismét nyomdképes allapotba hozzuk
és a tolocsovon — a nyomoOkészulék visszaengedési
mértékének nagysagaig — a cs@szoritdt el6bbre tesz-
szik és a nyomast él6irél kezdjik (5. abra).

f) A nyomodkészulék a szamitott és varhato reakcio-
er6nek megfeleléen 10—100 tonnas legyen.

191

A berendezés mikodése

Az atvezetés tengelyében — az atfarandd rész
el6tt — munkaarkot nyitunk. Ennek hossza iy 2—2
méterrel legyen nagyobb, mint a cs6étoldatok hossza
és a fektetend6 csoatmérdtdl fliggéen 50—80 cm-rel
mélyebb a vezeték tengelyvonalanal. Ezutan felallitjuk
az iranyité padul szolgalo %érgfjpérokat agy, hog%
a redjuk helyezett csd tengelye az épitendd vezeté
tengelyével megegyezd legyen.

A munkaarok hatso fuiggbleges falat teherelosztd
Ealléboritéssal latjuk el, ez elé helyezzik a nyomo-
észlléket (pl. hidraulikus sajtét). Ezutan a megfelel
cs6heggyel ellatott atnyomandé cstvet, a tolocsGvel
és a csoOszoritéval egyltt, az iranyitd padra helyezzik.

Atolatcsovet aprés dugattydjéhoz a eséstontot
pedig at alnyomandd cséhoz illesztjiik

A el — A — Ur 11 item
Aprés dugattytjat teljesen e/6re nyomjuk
<t O=0=0" 1uem

Aprés dugattyljat és atoldcsoiret hatrahtzzuk

................  — A RV

Megegyezik az els§ Utemmel

5. abra.

A toldcsének ,,1* gerendaval ellatott végét a
nyomokészilékhez illesztjtik, majd mikddésbe hozzuk
a nyomokésziiléket.
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Az ismertetett eljaras csak 318 mm 0-ig alkal-
mazhaté.

I1. Nagyobb atméréjl (318 mm-tél folfelé) csdvek
esetén a csO athuzasat vagy atnyomasat szoktuk alkal-
mazni. llyenkor a cs6 eleje nyitott.

Az atnyomas a cs6 hatsd végén kéziemelGvel
(hévér) vagy hidraulikus sajtéval (50—100 to) torté-
nik. Ha ezek az eszkdzok hidnyoznak, akkor az &thuzés
modszerét alkalmazzuk.

Az athlzasnal els6 lépésként 1% —2"-0s csOvet
hajtunk at a fentebb ismertetett médon, a készitendd
vezeték tengelyében. Ezutan az igy athajtott vezeté-
ket, a csucsahoz erésitett drotkotéllel egyltt vissza-
hazzuk. Az igy atflizott drotkotél segitségével, csigasorral,
vagy cs6rlével huzhaté &t az atvezetendé nyomocsd,
illetve annak véddcsdve.

A fold fejtése 500 mm-ig terjed6 atmérdjl vezeték-
ben — e célra készitett hosszlnyel(i asdval — és annak

eltavolitasa — hosszUnyeld, ilyen célra atalakitott,
6. abra. 350 mm 0 athizott acélesé toldasa. szlikséges hosszUsagl kapaval — torténik. 500 mm-nél
(A csé athGzasa a képen lathaté csigasorral tortént.) nagyobb atmeéréji vezeték eldrehajtasanal a fold fej-

tését a csébe bujt dolgoz6 végzi olymédon, hogy a Ki-
fejtett foldet maga mogé termeli. A Kkifejtett fold
szallitdsa kisméretd, kerekeken jaré kocsival (40 x 25 x
x 10 cm) torténik, melyet a két végére kotott egy-egy
kotél segitségével hiznak ki és be. A vezeték el6re-
haladasanak sebessége mindenkor legyen egyezd a fold-
fejtés sebességével és kiszallitasanak mértékével. Gon-
dosan ugyelni kell arra, hogy a fold fejtését végzé dolgozo
mindenkor a cs0 vedelme alatt végezze munkajat, mert
csak igy kerilhet6 el az esetleges foldbeomlassal jaro
balesetveszély.
Ennél az eljarasnal gondoskodni kell a mesterséges
szell6zés megoldasardl is. A vezeték el6rehajtasaval
ugyanis fokozatosan csokken a természetes szell6zés
lehet8sége, 3—5 méteres behatolds utdn a csében a
leveg6 mar gyorsan elhasznalédik és er6sen felmeleg-
szik. Gondoskodni kell tehat az elhasznalt és felmele-
%edett leveg6 alland6 cseréjérél, ami legcélszerlbben a
uvarmunkanal hasznalatos légszivattyl segitségéevel
torténhetik.

A cs6 el6rehaladasanak sebessége fUQEatalaj mind-
segétél, a fejtés lehet6ségétdl, a fold Kkiszallitdsanak
sebességétdl, a fold fejtéset, valamint a tobbi munkat

7. 4bra. 600 mm nyomoécsd atvezetése vasGti toltés alatt. végzd clolgozdk gyakorlottsagatal.

Vallalatunk ilyen munkat végz6 és gyakorlott-
nak mondhaté dolgozéi — a talaj min6ségétél fliggéen —
eddig 1—5 m/ora el6rehaladasi sebességet értek el.

Az itt leirt eljaras legf6bb el6nye, hogy a for-
alom legkisebb zavardsa és a talaj legcsekélyebb
ellazulasa nélkil, lényegesen gyorsabban megy a
foldmdvek alatti vezetékek lefektetése, mint a nyilt-
arkos modszerrel.

Az ismertetett és az altalunk mar régdta hasznalt
eljards egyedili hatranya az volt, hogy az athajtandé
csbvezeté kils6 szigetelése kdnnyen megsérilt,
s emiatt a sérult helyeken a korrozi6 is gyorsabb volt.
Ez volt az oka annak, hogy az elsé idében mind a
~MAV*“ mind a MELYEPTERV bizonyos idegen-
kedéssel fogadta Uj eljardsunkat és vonakodott az
altaldnos bevezetést6l. Ezt gz egy hatranyt is kikiszo-
béltuk azaltal, hogy a kils6 szigetelést tébbszdrdsen és
igen gondos munkaval végezzik.

Jelenlegi atfarasaink altalanos hossza 8—15 m.
A cs6vezetékeknek hegesztéssel valé szlikségszerinti
toldasa azonban lehet6vé teszi a hosszabb atfarést is.
llyen esetben afligg6leges és vizszintes, ill. a tervszerinti

8 dabra. Vasit alatti atfiras, nyomassal kombindlva. A 350  jrany~ betartasdra fokozottabban figyelni kell.
mm O heg. acélcsé gémbvas labakon &ll a védécsében. Atflﬁlrésaink soran eddig hasznalt maximalis csG-

(A kénnyebb huzhatésadg kedvéért 180°-kal elforditva.) Védé- , L
cs6: 600 mm 0. Hossz: 12,00 m. atméré 800 mm volt.
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