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LEpitsiink gyorsabban, olcsobban, jobbat!”

Napfényes, kényelmes lakasok lakéinak ezrei, a
modem vilagos Uzemek dolgozéinak szazezrei tdvéz-
lik nap mint nap az épit6ipari dolgozdkat, kdszonettel
fordulnak feléjuk azokért a hatalmas nagysagukban
leny(igoz8 alkotasokért, melyek biszke érommel tolte-
nek el mindnyajunkat. Sztalinvaros, Kazincbarcika,
Inota, s a tébbi nagy mlvek fényei messze vilagitanak,
s ezek — a szabadsagunk fényei — melyek fennen hir-
detik az épitbipari dolgozok alkoté tevékenységét.

A 3 éves és az els6 5 éves tervink nagy feladato-
kat bizott az épitiparra. Az épitéipar a feladatok vég-
rehajtdsanak tlzében edzédott és a nagylzemi fejlo-
dés utjara lépett. Ma mar a kulénb6zé gépek szazai
segitik az épit6ipari dolgozokat abban, hogy munkaju-
kat kdnnyebben végezzék el, egyben gyorsabban, olcsob-
ban és jobban épitsenek. Az épitbipar fizikai és m(iszaki
dolgozoi Ujitadsaikkal, a haladé munkamddszerek el-
terjesztésével friss lendiletet vittek a munka szerve-
zettseégébe, Utemébe, és ezzel (j alapokat létesitettek
a tovabbi el6rehaladasunknak.

Az eddig elért eredmények nagyok és egyben kote-
leznek benninket arra, hogy az épitSipar tovabbfej-
lesztésének érdekében elharitsuk a még meglevé aka-
dalyokat és batran nézziink szembe azokkal a tényez6k-
kel, melyek lefékezik el6rehaladdsunkat azt, hogy :
~gyorsabban, olcsébban, jobbat épitsink”.

A hibadk megszintetése érdekében mar eddig is
sok minden tértént. Az épitipar tervezd, Kivitelez6 és
anyaggyarto szektorai foglalkoztak a hibak felszamola-
saval. Munkajuk azonban csak részben jart eredmény-
nyel, mert e harom nagy tertlet munkajanak -8ssze-
hangolasa, valamint az ellen6rzése terén komoly hia-
nyossagok mutatkoznak, amelyek az épitéipar nagy-
Uzemi fejlédésének akadalyozoiva valtak.

Partunk Kozponti Vezetdségének a miszaki fejlesz-
tésrél sz6l6 novemberi hatarozata teljes egészében az
épité- és az épitéanyagiparra és a tervezésre is vonat-
koznal?;, A hatarozat végrehajtasa érdekében kovet-
kezetes, szivés harcot kell folytatni az épitéipar part-

szervezeteinek, gazdasagi vezetéinek — a kommunis-
tak és minden becsuletes partonkivuli dolgozé erejének
Osszefogasaval — el kell érni a gatlé tényezék meg-

szintetését. Az 0j, a haladé mddszerek felkarolasaval
tal kell szarnyalni a kitlzott célt.

Milyen feladataik vannak az épitéipari dolgozok-
nak az 1956-os évben?

Ismeretes az, hogy 1956 évben feladataink meg-
névekedtek. Mig 1955 évben Budapesten az E. M.
vallalatainak 2649 lakast kellett megépiteni, 1956-ban
ezzel szemben 4659 lakéast kell év végére — sét mar a
negyedik negyedév elejére készen atadni. Ezenkivil
meg kell kezdeni az 5600 lakas épitését azért, hogy azokat
1957-ben atadhassuk. Ebbél kovetkezik tovabba az,
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hogy a felemelt lakasépitési programhoz lényegesen
tobb tégla, cement, mész, el6regyartott vasbetonelem
és mas épitéanyag szikséges. Az épitéanyagiparnak
— csak a nagyobb mennyiségeket emlitve — pl.. 70
millid jomin6ségl téglaval, 67 tonna cementtel és 28
ezer tonna mésszel kell tobbet termelnie, mint 1955
évben. A lakasépitési feladatainkat jelent6sen bdviti
az a tény, hogy korméanyunk 1956-ban 400 millié Ft
kolcsént folydsit a dolgozoknak sajat erejikbdl épitendd
csaladi hazakra. Ezen 6sszegbdl Budapestre kb. 105—
110 miihé Ft jut. Ezenkiviul természetesen hasonlo,
s6t nagyobb aranyban névekednek feladataink a gyar
és kozépiletek épitésében is. Mindezeken tdlmenden
Budapest épitdipari dolgozéinak ki kell venni a részi-
ket abban is, hogy az arviz sulytotta tertletek Gjja-
épitéséhez szilkséges épitbipari termékeket biztositsak.
Nyilvanvalé tehat, hogy minden tertleten nagy fela-
datok varnak az épitdipar kilénbdz6 szektoraira.

Ugy gondoljuk, hogy — bar vazlatosan — de ezek
a szamok némi képet adnak arrél, hogy milyen nagy,
de egyben szép feladatot kell megvaldsitani az épité-
ipar dolgoz6inak az 1958-os évben. S e nagy feladat
lattara minden épitdipari dolgozénak egy Kicsit gyor-
sabban ver a szive, melege lesz, de az agya, a képzelete
mar keresi, kutatja azokat a lehet6ségeket, melynek
segitségévei megvalésithatja a ,partmegbizatast® mind-
annyiunk kérését.

Ezért valt oly égetéen sziikségessé az a jelszo,
hogy .épitsiink gyorsabban, olcsébban, jobbat.” Par-
tunk Kozponti Vezet6ségének novemberi hatarozata
ehhez ad nekiink nagy segitséget és ezért kell oly kovet-
kezetesen harcolnunk a hatarozat maradéktalan végre-
hajtaséért.

Ezekutan nézzik meg, hogy az épitdipar kilon-
b6z6 szektoraiban melyek azok a legfontosabb konkrét
tennivaldk, melyek végrehajtdsa biztositja a kitlzott
cél elérését :

Els6sorban elengedhetetlenil sziikséges az épité-
ipar harom nagy teriletének — tervezés, kivitelezés
és épitéanyag — szoros dsszehangolt munkajanak biz-
tositasa. Enélkil eredményes, maradandé munkat nem
lehet elérni. Az egész épitdipar tevékenységének, jo
vagy rossz munkajanak forrasa és késébb a megvalo-
sitasanak mindsége és gazdasagossaga nagyrészt a
tervezdintézeteknél ddél el. Ezért olyan fontos, hogy az
épitdipari tervez@intézetekben dolgoz6 Idvalé szak-
emberek — technikusok, mérndkok, parttagok és par-
tonkivuliek a m(iszaki vezetéssel kozosen kovetkezetes
harcot folytassanak a tervezdirodakban meglevé belsé
burokracia felszamolasaért, a munkafegyelem meg-
szilarditasaért, az Gjért valé lelkesedésért. Ugy gondol-
juk, hogy az els6 amit tenniok kell az, hogy ndvelni
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kell az elvégzett munkaért, a rajuk bizott feladatokért
és az Ujonnan bekerdlt fiatal dolgozék neveléséért jard
felelésséget. A fiatalokkal valé foglalkozas lényegileg
az 0j tervezdégarda kialakitasat jelenti, ezért a veluk
valé foglalkozasra a vezetéknek — még a nagy elfog-
laltsdguk mellett is — id6t kell szakitani. A BUVATI
vezet6je Benjamin elvtars is ugy nyilatkozott errél
a kérdésrél, hogy bizony 6 maga is az utébbi 5 hénap-
ban nem nagyon foglalkozott a fiatal tervezékkel,
m(iszakiakkal, pedig egyetért ennek szikségességével.
Novelni kell a felelésséget a vezetéknek a rajuk bizott
fiatal dolgozok fejlédéséért, mutassanak ebben példat,
hogy ennek nyoman arészlegek vezetdi, iranyitdi sokkal
nagyobb gonddal, szeretettel foglalkozzanak a fiatal
dolgozékkal. A felel6sség novelése gydkerében meg-
szintethetné azt az allapotot, mellyel még sokszor
lehet talalkozni az épitGipari tervezd irodaknal.

Fel kell szadmolni azt a helytelen allapotot — mely
még elég gyakori — hogy az egyes osztalyok levelez-
getnek egyméssal, ahelyett, hogy a felvet6d6 vitas
kérdéseket a helyszinen, kozvetlen targyalasok ujtan
oldandk meg. Sokszor helytelendl a fels6bb szervek is
arra kényszeritik a tervezd intézetek dolgozéit, hogy
birokratikus moédon végezzék munkajukat. Az egyéni
felel6sség elkenéséhez vezet — és ezért feltétlendl
valtoztatni kell rajta — hogy egy-egy elkészult terv-
dokumentacion az alairasok sokasaga talalhato. (Készi-
tette, felllvizsgalta, jovahagyta stb.) Ezért van azu-
tan az, hogy — amennyiben sziikséges — a felel6st
nem lehet megtalalni.

A tervezd intézetekben a hibak felszamolésaval
el kell érni, hogy id6ben adjak at a kivitelez6 vallala-
toknak a hibamentes tervdokumentéaciokat, teljesen
felszerelve, hogy ebb6l eredé lemaradas ne alljon el6.
Ne tdrjék meg azt, hogy hibas tervek, (méretezés stb.)
kertljenek ki az épitkezésre, mert annak megvaldsi-
tdsa komoly erkdlcsi és anyagi kart okoz, amelyet
kés6bb nagyon nehéz mar kijavitani. Nagy figyelmet
kell forditaniok a tervezési kapacitas helyes és célszer(i
felhasznalasara. Minimumra csdkkentsék le a felesleges
tervezéseket, melyek alendiletet és az alkotast nagy-
mértékben visszatartjak.

Munkajukban térekedjenek olyan tervek elkészi-
tésére, amelyek lehetévé teszik ,a lakasépitkezések
olcsébba tétele érdekében” azt, hogy az épitkezések
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maximalisan el6regyéartott elemekbdl valésulhassanak
meg. Olyan terveket készitsenek, melyek szdmolnak a
gyakorlati élet lehet6ségeivel, figyelembe veszik az
épitéanyagipar jelenlegi és jov6beni adottsagait és
fejlédését. EIméleti alkoté munkajukkat bévitsék azok-
kal a gyakorlati tapasztalatokkal, ,amelyeket csak
akkor tudnak megszerezni“, ha allandé él6 kapcsolatot
tartanak Ggy az anyagipar, mint a kivitelezé vallalat
dolgozoéival, s ha kicserélik tapasztalataikat és a leg-
jobban kialakitott médszerek figyelembevételével vég-
zik tervez6 mukajukat.

Hasonl6 feladat harul az épit6 (kivitelez6) vala-
mint az épitéanyagipar tertleten munkajukat végz6
fizikai és miszaki dolgozokra. A KV. novemberi hataro-
zata az épit6ipar szamara is, mint egyik legfontosabb
feladatot szabja meg a mf(szaki szinvonal emelését,
az Uj technika alkalmazéasat.

Az ipardg bar az utobbi idében ért el eredménye-
ket e téren, ezek korantsem elegend6k, tennivaldink
igen nagyok az épitéiparban, a mdszaki szinvonal eme-
lésében, az 0j technika alkalmazdsdban. Ma még az
egyes épitkezéseinken szinte Kisiparos modszerekkel a
gépek igénybevétele nélkil dolgoznak. Ennek bizonyi-
tasara azt hisszik elégséges, ha két adatot emlitliink
meg : az ipari épitkezéseknél az dsszes munkalatoknak
65, a lakasépitkezéseknél pedig a munkak 85%-at még
mindig kézier6vel végezziuk. A technika elmaradasanak
sok karos kdvetkezménye van, tobbek kozott lassul
az épitkezés Uteme, nehezebb lesz a munka, ebbél ered
aztan az, hogy drégabb is lesz.

Mi az oka ennek, talan nincs elég gépunk? Persze
ebben is van valami, tébb gépet is tudnank hasznalni,
mint amennyi rendelkezésiinkre &ll. De emellett az
épitkezésen kint jarva gyakran lehetiink szemtanui
annak, hogy a toronydaruk, transzportérok és mas
gépek is félnapokig, s6t hosszabb ideig is hasznalaton
kivul vannak ; részben a munkaszervezés, a munka 6sz-
szehangolasa hibajabol, masrészt a karbantartési javi-
tasok elhGzédasa miatt nem lehet velik dolgozni. A
25-0s EpitSipari Vallalatnal elég jél dolgoznak ; s feb-
ruar ho kivételével minden honapban talteljesitették
tervilket, mégis az épitbipari gépek gazdasagos fel-
hasznaldsanal még nagyon sok javitani valdé van.
A gépallasi 6rdk szama megengedhetetlenidl magas.
Ez aprilis héban a kdvetkezé képet mutatja :

Gép neve Osszes oOraideje (a gép muikodési Gggg\zlgz?]k Megjegyzés *
(talo. egydtt) ideje)

Habarcskeveré (200 1.) 191 85,5 105,5 Aprilis hé harom dekadja
_alapjan

Betonkeveré (275 1) 190 73,5 116,5 Aprilis hé harmadik dekéadja
_ alapjan
Aprilis hé utols6 két dekadja

Hernyotalpas emel6 . .. 157 76,— 81,— alapjan

A 2l-es Epitéipari Vallalatnal, amely a Kerepesi
uti lakasépitkezésnél dolgozik és viszonylag mar a meg-
indulastol kezdve a legjobban fel van szerelve, még itt
is nagy gépalladsok tapasztalhaték, arrél nem is
sz6lva, hogy a mellettiik dolgozé 22-es vallalat szer-
vezettségben, felszerelésben messze el van maradva.

Mindezen hianyossagokat csak ugy tudjuk meg-
szuntetni, ha megteremtjiuk azokat a mdszaki el6fel-
tételeket, — az Uj technika alkalmazasaval — melyek
biztositjak az épitkezéseken a folyamatos, gyors, gazda-
sagos munkat, ezen keresztll a dolgozék nagyobb kere-
setét is. Az ilyen stilusi munka természetesen nagyobb
miszaki felkészllést és el6készitést igényel, s e célnak
nagyon jo6l megfelel — az Gj munkautalvanyozasi rend-
szer — az egy06sszegl munkautalvanyozas széles kor-
ben valé alkalmazasa, mely moédot ad arra, hogy a
m(iszaki vezetés és az egyes brigadok hosszabb iddre
elérelassék a feladatukat és ennek birtokaban bizto-

sitani tudjak a tervszer(, folyamatos munkéat. Toébb
terileten nagyon sok j6 tapasztalat van, igy a 25-0s
Epit6ipari Vallalat Beloiannisz gyari épitkezésén mar
a mult év masodik negyedévében — amikor még gyerek-
cip6ben jart, —az egy fére juté termelési érték 40% -kai
magasabb volt az elGiranyzatnal.

Az egyobsszegl munkautalvanyozas bevezetése
mellett az épitéiparban is nagyon nagy jelentdsége
van a bevalt Ujitasok Uj munkamodszerek széles kor-
ben val6é alkalmazdsanak. A partszervezetek batorit-
sak és jobban segitsék az Gjitok munkdajat. Egy ujitast
sem hagyjanak figyelmen kivil és adjanak valaszt a
dolgozok minden javaslatara. Az ujat,' a fejléd6t azon-
nal fel kell karolni és megval6sitasat minden erével
segiteni kell. A fizikai és miszaki dolgozok ujitasi
kedvét mi sem bizonyitja jobban, mint az, hogy 1955
els6 harom negyedévében pl. az EM. vallalatoknal
11 ezer ujitast adjak be. Hiba az, hogy az djitasokat
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nagy huzavonéaval targyaljak és nem egy esetben indo-
kolatlanul elutasitjdk. El6fordulnak olyan szomoru és
elitélendé esetek, — hogy egyes Kiskiralyok — a
fizikai dolgozok utasitasait minden komoly indok
nélkil elutasitjak, s mindezt az épitlipari partszerve-
zetek és gazdasagi vezet6k szeme el6tt végzik el.

A Fiastyuk uti épitkezésen Macsali Sandor elv-
tars Kossuth dijas brigadvezet6, elmondotta : hogy
tobb Uj munkamodszer bevezetését készitette el6,
tobbek kozott az elére gyartott tégla blokk elemek Ki-
dolgozasat is, de ehhez nem kapta meg a kell6 segit-
séget — tamogatas helyett elutasitottak. El kell ér-
nunk, hogy az Gjért, a jobbért valé harc a miszakiak
korében ne csak szélamokbdl alljon, hanem karoljak
fel és segitsék kivitelezni mindazon ujitasokat és Uj
munkamodszereket, amelyeknek bevezetése megoldasa
bar problémat és tobbletmunkat jelent részikre, de
megvalositasuk elébbre viszi az épit6ipari problémak
megoldasat, az akadalyok felszamolasat.

Nagyon sok olyan kérdést lehetne még felvetni,
amelyek géatoljak annak a jelszénak a megval6sitasat
a gyakorlatban, hogy ,Epitsiink gyorsabban, olcséb-
ban, jobban“ Egy cikk keretében részletesen kitérni
mindezekre nem lehet. Azonban még egyet — mely
véleménylnk szerint nagyon nagy mértékben tudna
elébbre vinni az épitkezéseink olcsdbbé tételét — feltét-
lendl meg kell emliteniink, a minden terileten elérendd
takarékossagot, ezen belll az épitéanyagok gazdasagos,
ésszer(i felhasznalasat.

Az egyes épitkezéseken az épitésvezeték, bevonva
a fizikai és miszaki dolgozékat teremtsék meg azt a
szervezettséget, mely biztositja az anyagok rendelé-
sétdl kezdve a szallitason, raktarozason és felhasznéla-
son folytatva a legmesszebbmend takarékossagot. Sok
épitkezésen ,,csaki szalmaja“ moadjara bannak a nép-
gazdaséag vagyonaval. Nem ellenérzik  kell6en,
a beérkezett mennyiségek bizonylat szerinti el6irdsait
(suly, db stb.). Majd késébb kevés gondot forditanak
az anyagok kezelésére, raktarozdsara, megovasara és a
leggazdasagosabb felhasznalasara. Emiatt fordul el6,
hogy az épitkezés soran rengeteg anyag pocsékolédik
el. A munka folyamén, de befejezésiik utan is kevés
gondot forditanak arra, hogy az épitkezés teriletén
szanaszét heverd épitési anyagokat 6sszegydjtsék, s6t
egy jelentds része ezeknek elvész, s a tereprendezés
kovetkeztében betemetddik.

Mindezen feladatoknak, melyeket itt felsoroltunk
alapja és legf6bb emel6je a szocialista munkaverseny,
melynek megszervezése, allandositasa és tovabbfejlesz-
tése az épitbipari partszervezet, DISZ és gazdasagi
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vezetés 6sszmunkdjanak alapjat kell, hogy képezze.
Latni kell minden gazdasagi vezetének, mdszaki ira-
nyité dolgozonak, hogy a szocialista munkaverseny
élgvé tétele nélkll nem végezhet eredményes munkat.
A partszervezetek gondoskodjanak arrél és ellendriz-
zék, hogy a szakszervezet és a gazdasagi vezetés a val-
lalat, illetve az épitkezés tervére felépitve szervezze a
dolgozdk felajanlasait. Konkrétan ismertetni kell e
feladatokat minden egyes dolgozéval, nagy figyelmet
forditva arra, hogy a mennyiségi felajanlasok mellett,
mind szélesebb helyet kapjon a munkaversenyben a
legjobb munkaméddszerek széleskérben valé elterjesz-
tését célzd, valamint az anyagtakarékossagot biztosité
és el6segité felajanlas.

Ez azonban egymagaban nem elegendd, gondos-
kodni kell arrdl is, hogy a verseny eredményeit rend-
szeresen értékeljék, nyilvanossagat biztositsak, az élen-
jaré dolgozdkat, brigadokat jutalmazzak.

Végezetil egy pillanatra sem szabad megfeled-
kezniink a dolgozokrél val6 alland6 és fokoz6ddé gon-
doskodasrél. A feladatok megvalésitasa és a dolgozokrél
valé gondoskodas egy teljes egészet alkot, elvalaszt-
hatatlan. Nagyon kell vigyaznunk arra is, hogy min-
den egyes vallalatnal a torzsgarda hénaprol-honapra
erésédjon, izmosodjon. A munkéat, a szakmat minél
jobban megszeressék és megszerettessék, és ugy a poli-
;[Iliai, mint szakmai képzettséguket is allandoan emel-
jék.

A Kbézponti Vezet6ség novemberi hatarozatanak
megvaldsitasahoz elengedhetetlen eléfeltétel a politikai
és gazdasagi munka szoros dsszekapcsolasa, mert enél-
kil nincs meg az a sziikséges erd, mely az dsszes er6-
forrasokat egy mederbe, egy cél érdekében sikeresen
dssze tudna fogni és gy6zelemre vinni.

Az 1956. évi feladatokat ismerjuk, nagyok, de
nagyon szépek is. Nagy vonalakban vazoltuk a felada-
tokat, melyeket 'kemény munkéaval megvalésithatunk.
Egyben igyekeztiink megvilagitani az épitéiparban lévd
nagy tartaléker6ket, melyeknek aktiv bekapcsoldsa a
termel6 munkaba az épitSipari termelés Kkoltségét,
ugyancsak az épitési id6 tartalmat is kb. 20— 25%-kai
csokkenteni fogjak.

Ha mindezen feladatokat megvalésitjuk, ugy az
épitéipari dolgozok Ujabb lépéseket tesznek el6re par-
tunk novemberi hatarozatdnak megvalésitasdban, a
dolgozé nép igényének Kielégitésében.

Balla Ferenc

BPB. lIpari és Kozi. Osztaly
pol. munkatéarsa

Prof. Dr. Ing. Arthur MAEKELT, Berlin:

EPITOANYAGOK

3. kiadas, 344 old.. 238 abra. kotve 11.80 DM

Tartalom: épitészeti kdanyagok, keramiai épi-
téanyagok, keramiai gyartmanyok, habarcs, beton,
fa, vas és acél, szinesfémek, bitumen és kétrany,
Uveg, festékek és lakkok, enyvek és kittek, egyéb
épitéanyagok, mdanyagok, hang- és hdszigetel6-
anyagok.

A 3. kiadas szdmos kiegészitést, moédositast és
javitast tartalmaz. A szerz kovetkezetesen figye-
lembe vette a német mUszaki normak fontosabb
eredményeit, atfogalmazta és lényegesen kib6vi-

tette az anhidrid, magnézia, a kohoésalakcement, a
kevert koétéanyagok, a hamutartalma koétéanyag
és a mészhomoktégla ismertetését. A hé- és hang-
szigetelés nagy jelentdségének megfelel6en a szer-
z6 a hang- és hészigetel6 anyagokrdl kilén feje-
zetet iktatott be, amely ezekr6l az anyagokrdl 6sz-
szefoglald attekintést nyujt.

A koényv épitészeti féiskoldk el6adoi és hallga-
t6i, mlépitészek és épitéanyagipar, épitéipar és
épitési hatosagok épitészmérnokei szamara készilt.
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A rudabéanyai csillebuktato

RUDXAI

Masodik otéves tervink egyik legjelentésebb
létesitménye, a Rudabanyan — épulé vasérc-
dusitomd. A dasitomd épuletei ,,Rudabanya vas-
érctelep*c végallomas el6tt helyezkednek el harom
egymas folotti, mesterségesen kiképzett platon.
Az als6 platén foglal helyet a vagontolt§ és szén-
tarold, a kézépsén a technologiai épuletek, és a
legfels6 platén a csillebuktaté épulet. Ennek az
éplletnek csak egy kis része emelkedik ki afels6
platd sikjabol, maga a létesitmény a platé alatt
foglal helyet, mert lényegileg egy Otszintes 23 m
mély Gzemi épilet. Ennek az épitménynek az
elkészitése képezte a tervezés és képezi a kivite-
lezés legnagyobb problémajat ; ezért foglalkozik
jelen cikk a még folyamatban lev6 épitkezés eddi-
gi tapasztalataival.

A csillebuktaté feladata, hogy a banyavasu-
ton beérkezd érc, annak bunkerjaiba keruljon és
az ide leadott érc tovabbi emelési munka nélkul
a muatargyon belul lefelé haladva a megmunkaléas
els6 fazisan atessen. Az itt el6készitett ércet ez-
utan szallitészalag viszi a4t a kévetkez6 megmun-
kalas helyére.

Az épitmény foldalatti része egy 14,10 x
X 18,10 m (255,21 m2) alapteruletd 22,90 m
magas szekrény, mely 5 bels6 szintre van osztva.
Ezt a szekrényt kell az 1. sz abra szerinti fels6 pla-
torol lesillyeszteni 22,9 m-t, vagyis az alsé platé
szintje ald& még 10,5 m-re. A lesullyesztett szek-
rényre mint alapra épil meg azutan a Kkis fel-
épitmény.

A vazlat szerinti platok kialakitasa mar az
el6z6 évek folyaméan megtortént. A talaj Ossze-
tétele a kialakitott rézstikdn mutatkoz6 képbdl
tovabba a talajkutaté furasokbdl megallapithaté
volt. A talaj Osszetételét illetve rétegez6dését a
2. sz. abra mutatja.

A Kivitelezést 6vatossagra intette az a tény,
hogy az elkészitett foldmunka rézslin szakadasok
mutatkoztak, s6t nagyméretl lecsUszasok is be-

1. &bra

JOZSEF Kossuth dijas és JANOSKUTI

SANDOR
ETO 624.157.2

kdvetkeztek (3. sz. abra). Fél6 volt tehat, hogy
sullyesztés kozben uGgy a csillebuktaté mogotti
rézsi megsuvad és nem vart oldalnyoméast gya-
korol a sullyesztés alatt levé mdtargyra, mint
evvel egyltt, vagy ett6l fuggetlenul a platé feldli
rézsl is megcsuszhat és igy a csillebuktatd eredeti
kitGzott helyétél er6sen eltolodik, vagy a hegy
fel6l varhaté nyomas kovetkeztében elferdil,
illetve megszorul. A hegy fel8l varhaté csuszéas
veszélyének csokkentésére ezen az oldalon a platé
szélesebbre késziult, mialtal a rézsi laba a szek-
rényt6l messzebbre kerult.

A tervezés és tervbiralati megbeszélések kap-
csan felmerilt az a kérdés is, hogy mennyi a tdrés
értéke, vagyis mennyire térhet el a lesullyesztett
szekrény végs6é helyzetében a fuggblegestél, il-
letve mennyire vandorolhat el helyérél. (Az
elvandorlas a sullyesztés kozben bekovetkezd
nagyobb elferdilések és helyrebillentések kovet-
kezményeként szokott jelentkezni.) Mivel ezen a
téren megfelel6 adatok nem alltak rendelkezésre,
nisz 23 m mély szekrényt Magyaroszagon még
nem sullyesztettek, mint kivansag rogzitést nyert,
hogy az elvandorlas értéke lehet6leg ne haladjon
meg 30 cm-t, a fuggllegest6l valdé eltérés pedig
1 fokot.

A munkdk 3,90 m mély el6asassal kezdddtek.
Ez az el6asads nemcsak azért volt szikséges, hogy
a vagoéi és az els6 szakasz (10,6 m magas) megépi-
tése kdnnyebb legyen, hanem azért is, mert az

.alsé rézsi fel6l a vastagabb, nagyobb sulyda fold

gyakorolta ellenallas mar a meginditaskor csok-
kentette az als6 rézsl kiszakadasanak lehet8ségét.
Az elBasas nélkul elkészitett kdzel ezer tonnés szek-
rénytest kdnnyen idézett volna el§, kulénben
mindjart a kezdetben rézsl csuszast ami feltétlenal
a szekrény elvandorlasat
okozta volna az als6 plato
iranydba. Nagyobb el6asas
viszont azért nem volt ké-
szithetd, mert ez a hegyfal
fel6li megcslszas veszélyét
noveli flggetlentdl attol,
hogy feleslegesen megnéne
a kidsandé és visszatoltendd
féldmennyiség.

Az eredeti elképzelés sze-
rdit el6sz6ér a szekrényt tel-
jes egészében meg kellett
volna épiteni a kb&zbensd
fodémek nélkul, de a kdzbe-
es6 fétartokkal egyltt (ezek
vannak hivatva a fodémek
teherhordésan kivul az oldal-
nyomasok felvételére is). Ez
esetben két liftet beépitve,
liftezés utjan folfelé szallitva
kerilne eltavolitasra a suly-
lyesztés kozben Kkitermelt
cca 5000 m3fold. A Kivitele-
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zés javaslatara a helyi adott-
sagok figyelembevételével
mas modszerrel térténik a
munka végrehajtasa. Az also
platé sikjarél ferde taré
épult a szekrény ala és ezt
egy fuggbleges akna koti 6sz-
sze a szekrénnyel. Az anyag
kitermelése karolassal torté-
nik, illetve szallitészalaggal
kerul a fugg6leges aknan at
a ferde taréba épitett gor-
palyan mozgé csillére, majd
felvontatva dontéallvanyon
uritve az elszallit6 dompe-
rekre (4. sz. &bra). Termé-
szetesen az altard, a szek-
rényben dolgoz6é kitermeld
részleg és a dontéallvany-
nal midkoédé vontaté beren-
dezés jelz6 berendezéssel
van 0sszekotve. Ez a meg-
oldas egyszer(bb és olcsobb,
mint az eredeti elképzelés.
F6 el6nye, hogy a szek-
rényt nem kell a sullyesztés el6tt teljesen meg-
épiteni, hanem sulllyesztés kozben annak meg-
szakitasa nélkul folyhat a szekrény betonozési
munkaja. Szerencsés megoldasnak mutatkozott a
kitermelésnek ez a modja azért is, mert a betono-
zasi munkak el6rehaladasa kozben a sillyesztés
el6készit6 munkai attol fuggetlentl voltak végez-
het6k. Az els§ szakasz bebetonozasa utan a téli
fagyok és az olvadas kovetkeztében meglazult
altalajon a szekrény magatél megindult, ami a
teljes folbetonozast és az azutan megkezdett
sullyesztést lehetetlenné tette volna.

A slllyesztési munka sebessége, illetve a
napi el6rehaladds mértéke a naponta Kkiszallit-
haté féldmennyiség fuggvénye, ezért ennek néve-
lése képezte a Kkivitelezés legf6bb gondjat. EIG6-
szamitasok szerint a kezdeti nehézségek leklizdése
és a dolgozok kell6 begyakorlottsaganak elérése
utan 6 perces csilleforduléval szamolva banyéasz-
csillen 1 m3 tomoér anyag kiszallitasa mellett, a
munkat megszakitas nélkili éjjel-nappali miszak-
ban végezve, napi 150— 200 m3 fold eltavolitasa
lett el6iranyozva ; ugyanis a palya fenntartéasa,
a ducolasok ellendrzése és acsolatok javitasa napi
4— 5 o6ra id6t vesz igénybe. Felmerilt természe-
tesen az a gondolat is, hogy az anyag kiszallitasat
gorpalya helyett mas moédon lehetne végezni.
Szallitészalag (nem volt alkalmazhatd, mert a lejt
akna 28°-o0s szOgét nem birta és az anyag vissza-
gordult. Kiprobalasra, illetve beépitésre kerult
munka kozben a Szénbanyaszati Igazgatésag
segitség nyujtasa kapcsan egy 45 m-es kaparo
szalag is, amit a banyéaknal hasznalnak ; sajnos
ez a nagyteljesitmény(d (50— 80 m3/6ra) szallito-
eszkdz sem valt be, mert a nedves agyag a kapa-
rokra tapadt és azok visszatéré nyilasat révid id6
alatt eltomte. igy a sikl6 rendszerre kellett vissza-
téri és a munka jelenlegis ilymédon folyik. A ra-
kodas idejét sikerilt az eredeti 3—4 percrol
atlagos egy percre csokkenteni és igy a csillefor-

Buktatd metszete
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Talajszelvény

dul6 idejét 4—5 percre leszoritani. Télt6bunkert
a fuggbleges aknaban nem lehetett alkalmazni,
mert a nedves agyag abban Osszetapad és nem
urithetd. Az anyag elszallitas leirt moédja gondos
palyakarbantartds mellett ma teljesen kielégité.

A slllyesztés meginditasakor az anyag kiter-
melése 50 cm mély bels6 mag kiemelésével kez-
dédott, a vagoélek mellett koros-koral 2,5 m-es
padka meghagyasaval. A mag kiemelése utan az
egész vagoéi mentén egyszerre indult meg a padka
kitermelése és igy a szekrény tényleges sullyesz-
tése. Kitermelés kdzben a szekrény sulyanal fogva
Osszetorte, illetve befelé gylirte az anyagot és
lassu egyenletes sullyedés indult meg. A stllyedés
megindulasakor Osszetorte a vagoéeéi ald beépitett
cementhabarcsba rakott téglafalazatot és a szek-
rény belseje felé benyomta avéagoééi épitésekor be-
épitett és a kizsaluzas® utdan még bent maradt
pall6 és zsalu anyagot. Erthetd, hogy a sullyesztés
meginduldsakor csak ilyen kisméretl el6asas
készult: a talaj teherhoddképessége tapasztalat-
b6l még nem volt ismert, a vagééi még teljesen

3. 4bra
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szabadon allott és nagyobb el6asas esetén mind-
jart a kezdetben er6s elferdilés kovetkezhetett
volna be. A sullyesztési munkak el6rehaladasaval
és a talaj ismeretében jelenleg 1,30— 1,50 m-es
mag kivétel és 1 m-es padka elhagyasa mellett
folyik a kitermelés. A sullyesztési munkéat 6vato-
san és alland6é szoros miuszaki vezetés mellett
kell végezni, mert a talaj nem homogén és a nagy
alapfelilet mellett mar két izben el6fordult, hogy
mig az egyik részen homokos kavicson volt a
vagoéi, addig a masik részen kemény marga volt
ugyanazon a szinten. Természetesen koévetkezik

5. abra

6. 4bra
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ebbdl, hogy a szekrény a kisebb teherhordd képes-
ségli anyagban jobban haladt el6re és igy elfer-
dulésre hajlamos volt. Ez az adottsdg ugy nyert
kikUszobolést, hogy a Kkisebb ellenallasu talaj
oldalan szélesebb padka maradt bent, ami lassi-
totta a sillyedést, mert igy az anyag elturasanak
nagyobb volt az akadalya.

A sullyedés allandé mérésére és a szekrény
fluggbleges helyzetének allandé ellen6rzésére mérd
berendezések vannak beépitve. A szekrény falaba
kivilrél beépitett csapok szintezésével mindenkor
ellendrizhetd a szekrény helyzete és a sullyedés

7. dbra
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el6rehaladasanak mértéke. Bent a szekrényben
mind a négy falon nagy sulyu fiuggbék vannak
elhelyezve és a flgg6k alatt fokbeosztasu skalak.
A négy fugg6 helyzetébdl a sullyesztés minden
pillanataban megallapithaté a szekrény ferdutlésé-
nek iranya és mértéke. A sullyesztés mdszaki
vezet6je a fugg6k mutatta értékhez viszonyitva
vezeti és szabalyozza a munkat ugy, hogy a pil-
lanatnyi  szikségnek megfelel6éen csoportositja
at azon vagoéi szakaszok mellé a fejést végzd
kubikusokat, amelyik vagoééi szakasz foljebb
maradt. Ez a mddszer tokéletesen bevalt és az
eddigi munkak folyaman a legnagyobb elferdilés
mértéke sem haladta meg az 1,5°-ot, amit révid
id6 alatt mindig sikeriult kikiszobdlni.

Munka kozben érdekes volt megfigyelni a
sullyesztés kdzben folyamatosan végrehajtott be-
tonozas kihatasait is. A betonozéast koros-korul
egyenletesen kellett folytatni, mert az egyoldalu
betonozés koézben bedlld egyoldalld tdlterhelés el-
ferdilést idézhetett volna el6. A sullyesztést be-
folyasolja a beton vibralasa is, mert a vibrator
keltette rezegtetést a szekrény atveszi, — termé-
szetesen legerésebben a vibralt oldalon — ésezen
az oldalon a szekrény gyorsabb sullyedésre haj-
lamos.

Tervezés szempontjabol érdekes lett volna
olyan mérdéeszkozok beépitése és ezek segitségével
megfigyelések végzése is, amelyek a szekrény
id6kozi torzulésat allapitottak volna meg. Sajnos
erre nem volt lehetéség és igy ezek az érdekes
adatok ismeretlenek maradtak.

A surlédas csokkentésére és egyuttal a szige-
telés biztositasara fémbetonettel készult vizzaro
vakolat készilt a szekrény kulsd oldalan. A sar-
16das csokkentését segitette el6 a vagoééi kialaki-
tasa és gordit6kavics adagolasa. A gordit6kavics
sullyedés kodzbeni beroskadasat mutatja az 5. sz.
dbra. A vakolat felhordas el6szor egyszer(G all-
vanyrol, majd a szekrény falaba bebetonozott
horgokra akaszthat6 és igy a szekrény mozgasa-
tél fuggetlenitett allvanyzatrél torténik (6. és
7. sz. 4brék). A 6. sz. abran a guggol6 helyzetben
levé dolgozé mutatja a vagoééi és a szekrény fugg6-
leges fala kozott kialakitott Iépcs6t.

Kulén probléma volt olyan allvanyzat meg-
tervezése, amely lehetévé teszi sillyesztés kézben
a kuls6 talajtol teljesen flggetlen zsaluzas és bels6
allvanyozasi munka Kkivitelét. Ezt a kérdést az
épitésvezetdség teljes sikerrel oldotta meg ugy,
hogy a szekrény falaba szakaszonként bebetonozott
U alakda vasak felhasznalasaval konzolos kuls6
zsaluallvanyt készitett, ugyanakkor amikor a belsé
fodémrészek célszerlien és szakaszosan elkészitett
megépitésével a bels§ allvanyzat feltdmasztasat
biztositotta (8. sz. abra). Az abran j6l lathat6,'hogy
ez a munka a megszokottnal sokkal nagyobb
mennyiségl fat igényel és igy nem alkalmazhatdok
rd az ismert altalanos normativak. Kulon ki kell
hangsulyozni, hogy a mozgodszekrényen végre-
hajtott acsmunkak nagyon komoly feladatot
rottak az allvanyozé és zsaluz6 acsokra, hiszen
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legtermészetesebb és legegyszeriibb méréeszko-
zeiket a flugg6t és a vizmértéket a mozgéasban levé
és a fuggoblegesbdl idénként kitéré szekrény miatt
egyaltaldban nem hasznalhattak.

A balesetek megel8zése és elhéaritasa a leg-
korultekintébb gondossaggal tortént. Az allan-
dora beépitett lejard létrak a kéményekre épitett
létrdkhoz hasonléan kulsé véddé kosarral készul-
tek és a fodémszintek pihenének vannak Kkihasz-
nalva. Az als6 munkatér folotti els6 fodémbe
horgok vannak bebetonozva és ezekre 20-as
gdmbvasbél négyzetes racs készilt, majd e folé
keritésdrotbdl halé nyert elhelyezést, ami a dol-
gozokat a lees§ targyaktél megvédi. A haldra
helyezett gyékény terités megakadalyozza apré
szemét és por lehullasat is (9. abra).

A lejtakna a béanyaszati el6irasoknak meg-
felel6en készilt és olyan oldalfulkével van ellatva,
mely a vontatas kézben esetleg elszabadult csille
ellen teljes biztonsaggal véd. Természetes, hogy
a jelz6berendezés hasznéalatat és a forgalmat szo-
ros szabalyok irjak el6, amit mindenkinek ismernie
kell. Az acsolatok és a ducolas allandd ellen6rzés

alatt all. Csak gondos el6relatas mellett kerul-
het6 el ilyen szokatlan és kényes munkanal a
baleset,
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A gépesitett szallitds fejlesztése az épitdiparban
EsSDEENY | SANDOR

Masodik oOtéves tervink iranyelveinek gazdag
anyagabol egy fontos célkitlizést szeretnék ezuttal
kiragadni és ez igy hangzik : A munka termelékeny-
ségét az iparban ugy kell emelni, hogy 1955-t6l 1960-ig
a termelés novekedését tobb mint kétharmad részben
a termelékenység emelkedése biztositsa. Ezen irany-
elv szem el6tt tartasaval térjunk ra az épitéipar har-
madik legnagyobb koltségével, a szallitassal kapcsola-
tos kérdések targyaldsara, hangsulyozva, hogy a gépe-
sitett szallitas az egyeduili médja — a helyes és gazda-
sagos szallitason kivul — az épitbipari szallitasi kolt-
ségek csokkentésének.

1956. esztenddben, masodik Otéves tervink els6
évében, a megnodvekedett épitbipari feladatok meg-
oldasa megkoveteli azt, hogy az épitbipari anyag-
széllitdssal kapcsolatban alkalmazott gépesitést 'leg-
alabb olyan aranyban néveljuk, mint amilyen arany-
ban emelkedett az 1956. évi tervfeladat — bar meg
ez az arany is kevés, annyira lemaradt az épitGipari
széllitds gépesitése.

Az Epitésugyi Minisztérium M(iszaki Féosztalya-
nak iranyitasaval el6rehaladast latunk az épit6ipar
gépesitése vonaldn, sajnos azonban, az épitSipari gépe-
sitéssel a gépesitett épitéipari anyagszallitds nem halad
ugyanilyen aranyban. A lemaradas igen komoly és ez
azt jelenti, hogy az épitkezéseken a gépesitett kiszol-
galast er6sen akadalyozza a kevéshé gépesitett anyag-
szallitas.

Kéztudomasu, hogy az épitéiparban minden be-
épitett egymillié forint félmilli6 forint anyagot és
ennek soran 2000 tonna anyagmozgatast jelent. Ebbdl
az egy szambdl lathatjuk, hogy milyen komoly feladat
az eépitéiparban az épitéanyagoknak a bedolgozas
helyére torténd szallitdsa, tekintettel arra, mit fentebb
megallapitottuk, hogy az egész épitkezés harmadik
legnagyobb tényez6je az anyagszallitas koltsége —
miutan a szallitas az egész' épitési koltség 15— 20%-at
teszi ki.

Fentiek el6rebocsatasa utan harom részre osztva
kivanom a cimben felvetett kérdést, targyalni, és pedig :
1 mi ateendd ; 2 melyek azok a hibak, amiket ki kell
kiszobolni ; 3. a legsiirgésebb tennivaldk, az értékes
Ujitasok és javaslatok bevezetése, illetve megvalésitasa.

1 A legsurgdsebb teend6 a szallitdsgépesités fejlesz-
tése érdekében mindenképpen utolérni a kivitelez6 ipar
gépesitését a mar rendelkezésre allé szallitbeszkdzok
vonalan, mert példaul tarthatatlan &allapot az, hogy
a konténeres téglaszallitas soran, hol a felrakasnal, hol
a gépkocsirdl valé leemelésnél akadozik a munka folya-
matossaga, vagy a rossz szervezes, vagy daruhiany,
vagy a helytelen gépelosztéas folytan. Megengedhetetlen,
hogy a dumperek nem az exkavatorok mellett atlago-
san 6—8 km tavon dolgoznak, hanem f6leg vidéki
épitkezéseken 20—25 km-es tavokra széréanyag helyett
vegyes épitdipari anyagot szallitsanak stb. Eppen ezért
at kell szervezni legsirgésebben a jelenleg mar ren-
delkezésre all6 gépesitett szallitast. Erre vonatkozé
részletes javaslatot a késébbiek soran'tesziink.

2. A Kkijavitand6 hibak, melyek egvnéhanyat alab-
biakban azért adjuk, hogy minél szemléltet6bbé tegyik
azoknak lehet6 kijavitasat.

Teljesen hibas a A-amcsellatas és az ezzel kapcsola-
tos egész szallitasi rend. Sulyosan kifogasolhato a Nagy-
Budapest tertletén felmertlé sala;-sziikséglet beszer-
zése és az épitkezések ellatasa, egyes vidéki épitkezése-
ken a ftomoi'szallitas is.

Kincs gépesitve még ma sem a mész szallitasa,
értve ezalatt mind az égetett mész, mind pedig az
oltott mész szallitasat is.

Végul megoldatlan kérdés még a mai napig is
az épitkezéseken kitermelt féld és tormelék szallitasa-
nak rendezése, ill. gépesitése az épitdiparban.

3. Fent el6adottak utan vizsgaljuk meg, hogy
adott kordlmények kozott hogyan lehet a hibakat

ETO 624.055: 331.875

kikuszobolni és hogy fejlesszik a tervfeladatok mara-
déktalan teljesitése érdekében a szallitas tovabbi gépe-
sitését.

Kavicsellatas és ennek kapcsan a szallitas kérdése.

Ma az a helyzet, hogy adva van egy hibasan meg-
épitett sil6 a pesti Dunaparton, a Drava utca tengelyé-
ben. Ebbdl a silobdl csak Ugy lehet allandéan, vagyis
16 oran keresztil kavicsot nyerni, ha a ,FOKA*®
(Folyamszabdalyozé és Kavicskotré Vallalat) minden-
nap — beleértve a szombati napokat is — napi 16 ¢érat
folyamatosan dolgozik, ill. kirak a siléba és az EPFTJ-
Troszt kocsijai a kivitelezd vallalatok részére kétszer
tizenegy 6rds miiszakban szallitanak, tovabba ha az
Epitéstugyi Minisztérium biztositja valamely rakodén —
Cserepes utca, Batthadny tér vagy Margit-rakodéon —
az idegen tarcak és maganosok folyamkavics ellatasat.
Természetesen csak abban az esetben lehet ezt ered-
ményesen végrehajtani, ha a maganosok és idegen
tarcak részére kirakasra kerulé folyamkavicsot nem
azzal az elevatorral rakja ki a ,FOKA®“, amellyel
16 d6ran at folyamatosan kell a silét tolteni.

Addig, amig legaldbb a fent vazoltak szerint nem
rendezédik a kavics kirakas és szallitas kérdése, a Ki-
vitelez6 vallalatok alland6éan kavics-zavarban fognak
szenvedni. Messzebbmen6en, miutan az otéves terv
masodik esztendejében val6szinlileg még fokozottabb
kavicsigényekkel jelentkeznek a kivitelez véllalatok,
felmerdl annak szikségessége, hogy a sil6 atépittessék
és egy olyan sil6 &lljon az épitdipar rendelkezésére,
melynél nem fordulhat elé, hogy haa FOKA elevatora
valamely oknéal fogva leéll, az egy-egy 750 m3-es
siléb6l az utantdltés hianya miatt 300— 300 m3 kavi-
csot addig ne lehessen kivenni, amig Gjra nem tolt
az elevétor.

Szamolni kell azzal, hogy a jov6 esztend6ben mar
Nagy-Budapesten napi harom és fél-, négyezer m3
folyamkavics lesz az épitbipar igénye és ez mar most
arra figyelmeztet bennunket, hogy idejekoran gondos-
kodjunk egy, a mainal sokkal jobb technikai meg-
oldasrol. A folyamkavics ellatassal kapcsolatban nem
mulaszthatjuk el — népgazdasagunk és a tarca szamara
is — oly Ké&ros szallitasi mod megemlitését, mint
amilyen a kézi rakodassal térténd szallitds. Sajnéalattal
kell latnunk, hogy végig a Dunaparton a Kirakott
folyamkavicsot az értékes emberi erével rakjuk teher-
gépkocsira, avagy dumperekbe. Ez a szallitsi mod
a gépesités komoly megcsufolasa és amellett pontosan
tizszer annyiba kertil, mint a jél megszervezett gépe-
sitéssel torténé szallitas. Helyesnek tartanank, ha a
nagy-budapesti kavicsellatas kiszolgalasat teljes egé-
szében az igen jol dolgoz6 1 sz. EPFU Vallalatra
biznak.

Salakszallitas. E kérdés tekintetében a gépesitett
szallitds megoldasa egyszerd, beruhazast sem igényel,
csak egy kézbe kell adni az épitbipari salakszikséglet
ellatasanak iranyitasat Nagy-Budapesten, és akkor su-
lyos tizezreket takaritunk meg. Ennél a kérdésnél
fontos az, hogy egy kéz mindennap tudja hol van
salak, egy kéznek kell a salak fel- és lerakasat gépesi-
teni, aminek megoldasa egyaltalan nem utkodzik nehéz-
ségekbe és ugyanannak az iranyité szervnek — ha
tudja, hogy hol van a kinalat — és tudja azt, hogy
milyen tavolsagra fekszik a kinalattél az egyes keres-
let, a kérdést jatszi konnyedséggel megoldhatja.

Févarosi Villamos Vasuttal térténé szallitas.

Tovabbiakban mind a folyamkavicsnal, mind a
homoknal, valamint a salaknal Nagy-Budapest teri-
letén a FOvarosi Villamosvasut teherszallitasi kapaci-
tasat feltétlendl igénybe kell venni. A folyamkavics-
szallitassal kapcsolatban az Gjitasokndal fogunk javas-
latot tenni.

A F. V. V.-nak Nagy-Budapest teriletén emlitett
célbdl torténd bekapcsolasa annal is inkabb indokolt,
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mert hiszen nagy szamu olyan épitkezés folyik és még

indul Nagy-Budapest teruletén, ahol az F. V. V.i
iparvagany van. A IzomoAszallitassal kapcsolatban
tudnunk kell, hogy az F. V. V.-nek Pesterzsébeten

kalén villamosftott homokbanyaja van és ugyanannyiert
adja a homokot, mint az E. M. ottani banyaja. Miutan
az igy vasarolt homokot az F. V. V. homokbanyajabol
at lehet allitani a MAV és a F.V. V.-i nagy-budapesti
iparvdganyos munkahelyekre, kézenfekvl, hogy igy
fuvarkapacitast névelliink és dnkdltséget csokkentulik.
Egyébként a gyakorlatbél is latni lehet, hogy a teher-
gépkocsival szallitott homok ara és fuvarkdltsége
pontosan szazszazalékkal tobb, mint villamosvasuti
szallitassal. A folyamkavics szallitasahoz pedig kis be-
fektetéssel ledgazast kell épiteni a siléhoz és meg-
oldottuk a kozvetlen rakodas kérdését.

Egetett mész. Az égetett mésznek konténerben
tortén6 szallithsat — és ez a gépesités problémajahoz
szorosan kapcsolddik —, melytdl azonban egyenl6re
még egyesek idegenkednek — el6bb-utobb meg kell
oldani a kovetkez6 szempontokbol :

aj a MAV kocsiforduld novelése érdekében,

b) munkavédelem szempontjabdl,

c) ez esetben az égetett mész kirakasa fliggetlen
az idojaréastol.

Oltott mész. Az oltott mésznek tartanykocsiban
torténd szallitasa egyik f6 feladata a gépesités fejlesz-
tésének. Mindkét meszfajta szallitasaval kapcsolatosan
az ujitasokrol szdl6 fejezetnél részletesebben beszélunk.

A fold és tormelék széllitdsa. E kérdés majdnem
azonos a salakszallitas problémajaval, itt azonban meg
kell hogy mondjuk : a gépesitett foldkitermeléshez
hianyzik a gépesitett elszallitdis minimalis lehetésége.
Mint Kirivé példat emlitjuk meg, hogy addig, amig
a 21. Allami Epit6ipari vallalat mélyépité osztalyanak
két exkavatora van és elvégzi az E. M. 2. lgazgatosag
teriletén felmertld ilyen géppel megoldandé felada-
tokat, addig ehhez a két géphez van o&sszesen 8 db
lehasznalt dumpere és ha egy foldkiemelési munkat
elvallalt, utana versenyfutas kezdédik, hol vegye el6
a vallalat a szikséges gépi fuvareszkdzoket. Még
rosszabb a helyzet azaltal, hogy van nehany épit6ipari
vallalat, amely el van latva dumperrel, és azzal olyan
anyagokat szallit, melyet dumperrel szallitani vétek,
és ilyen helyen a rakodas kézzel torténik. Ezért at
kell azonnal szervezni a dumperek felhasznalasat, és
mint ahogy mar néhany el6z6, hasonld targyld cikk-
ben targyaltuk, a tarca teruletén levé dumpereket
egy vallalatba kell gy(Gjteni, az EPFU-Troszt kezelé-
sére kell bizni és a dumperekkel tervszerlen gazdal-
kodni.
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Most pedig térjink at a gépesitett széllitas fej-
lesztése érdekében bevezetendd Uujitasok és javaslatok
elemzésére.

A) Miutan az EPFU-Troszt vallalatai ebben az
esztend6ben tobb tehergépkocsit, mint amennyi az
allomany, nem igen kaphatnak, azonnal at kell térni
Ujbdl a kétszer tizenegy Ords muiszakra agy, hogy
szombatrél vasarnapra virrado reggelig is dolgozni kell.

B) Haladéktalanul egy vagy két vallalatba kell
tomdoriteni a tarca tulajdonaban lev6 dumpereket és
az EPFU-Troszt gondjaira, ill. igazgatasara bizni,
hogy ezen a vonalon is tervszer(i gazdalkodast lehessen
folytatni.

C) Meg kell akadalyozni, hogy az épitési tarca
egyes igazgatosagai vallalatainak kozileti gépkocsijai
egy-egy igazgatosagi vallalatba vagy onelszamol6 egy-
ségbe legyenek tomoritve, mert ebbol népgazdasagunk-
nak csak kara szarmaik, az egyes igazgatésagok val-
lalatainak pedig semmi hasznuk nem lesz. Még pedig
azért, mert az igazgatésagok ilyen vallalati kocsi-
allomanyanak — miutan kilénb6zé tipusl régi és
lehasznalt kocsirdl van szo, a fele allanddéan javitas-
ban lesz és még kevéshé tudja majd ez az Uj egység
hasznositani az ilyen tehergépkocsikat, mint jelenleg,
amikor a tehergépkocsik az egyes vallalatok tulajdo-
naban vannak.

Nem szabad elfelejteni, hogy az épitéiparban csak
a széréanyag szallitdsa van az EPFU-Troszt vallalatai
utjdn megoldva. Nincs azonban megoldva az épit6-
iparnak a szérdéanyagokon Kkiviul fuvarozand6 tobbi
anyaganak szallitasi kérdése. Ezt Ggy megoldani, hogy
a sok kulénbdz6 tipusu, nehezen javithato tehergép-
kocsit egy vallalatba témériteni igazgatdsagonként,
még rosszabb helyzetet teremtene, mint a jelenlegi.
Ez mutatja, hogy a tarcanak célfuvaroz6 vallalatait
kell béviteni Ggy, hogy egyrészt a profiljat kell ki-
terjeszteni a szallitasi sziikséglet minden agara, mas-
részt a rakodas kérdését kell gy megoldani, hogy a
kivitelez6 vallalatok fel- és lerakva készen kapjak az
anyagot — atvételre.

Harmadsorban pedig amint lehet, béviteni kell
az EPFU kocsiparkjat kilénleges kocsikkal is, mint
példaul : elem, gombvas, allvanylétra, oltott mész,
nehéz gépek sth. szallitasara alkalmas kocsikkal. Itt
kell megemliteni a Nagy-Budapest teriletén meg-
alakitandd kozponti rakodasi szervezet felallitasanak
kérdését. Ez a kérdés — bar a minisztérium a gondola-
tot, mint Ujitast elfogadta és a javaslat a METESZ
nagydijat is elnyerte — toébb mint egy éve elintézet-
lenil hever. Megjegyezzilk, hogy a TUZEP lgazgatd-
saga a gondolat megvaldsitasat mar régebben elren -
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delte a TUKER Vallalatoknal — sulyos tizezrek meg-
takaritasa lett az eredmény.

D) A drotkotélpalya beiktatasa az épitSipari szal-
litds céljaira nem jutott el abba a stadiumba, hogy
valamelyik tervez6 intézet betervezte volna, pedig
volt ra mod.

E) A folyamkavicsnak Nagy-Budapest teruletén
torténd szallitdsa a Fdévarosi Villamosvasuttal igen
egyszer(ien volna megoldhaté. A jelenlegi silohoz a
15-6s villamosvasut vonalat kellene csak leagaztatni,
aranylag kevés koltséggel és maris beiktathatdé volna
a Dunardl val6 kozvetlen éatrakassal a F. V. V.-on
torténé folyamkavics szallitas Nagy-Budapest ipar-
vaganyos munkahelyeire. Egyébként a Févarosi Villa-
mosvasut ilyen forméban valé bekapcsoldsanak gon-
dolata nem uUjkelet(i, mert hiszen a foldalatti villamos-
vasUt épitésénél ezt mar megvaldsitottak egyéb anya-
goknal, csak a folyamkavicsnal nem Kkerilt erre sor
a foldalatti villamosvasut épitésének ideiglenes sziline-
teltetése kovetkeztében.

F) Az égetett mész konténerben torténd szallitasa.
Ennek az Ujitasnak a sorsa egyel6re ismeretlen. Ennek
az épitési anyagnak konténerben torténd szallitasarol
sokan idegenkednek, pedig ilymodon sok iparvagannyal
rendelkez6 épitkezést praktikusan tudnank égetett
mésszel ellatni. Az égetett mész ezaltal nyitott kocsik-
ban volna szallithatd, ami a MAV szempontjabol oriasi
elényt jelentene, mert a kevés szamu csukott kocsijat
mas, sokkal értékesebb &ru széllitdsara tudna felhasz-
nalni. Tény az, hogy a mai széallitasi mdéd mellett a
mész kirakasat kézierével kell végezni; csak akkor
lehet kirakni, ha nem esik az es6 és ha nem fuj a szél ;
a kotelez6 szemulveghasznalat mellett is megtorténik,
hogy a rakoddk kot6hartya gyulladast kapnak. A fent
emlitett szempontok megkovetelik a konténeres szal-
litasra val6 attérést mar csak azért is, mert a gépesités
korszakdban egy gépesitett épitéipar nem engedheti
meg maganak azt a fény(izést, hogy égetett meszet
kézzel rakjon ki és a kirakds az iddjarastol fuggbéen
torténjék.

G) Oltott mész széllithsa. Az oltott meszet, ha
gyorsan és jol akarjuk szallitani, tartany-kocsiban
torténé szallitasra kell attérni. Az 1. abra szerint
van egy olyan Diesel-motoros 4 m3(irtartalmu szallito-
eszkdz, amely 4 m3 oltott meszet még kocsonyas
allapotban is 7— 10 perc alatt sajat motorikus erejéevel
felsziv, atlagos 60— 70 km-es sebességgel halad, a
munkahelyen pedig 3, azaz harom perc alatt a 4 m3
oltott meszet a meszesgdédoérbe nyomja sajat motorikus
erejével. Nem lehet eléggé hangsulyozni, hogy milyen
oriasi koltséget, faradsagot és idét lehetne megtakari-
tani, ha Nagy-Budapest teriletén legalabb 150— 200
mészoltogddor helyett egy-két kdzponti helyrél lehetne
a meszet széllitani az egyes munkahelyekre ilyen
megoldassal.

H) A fold és tormelék szallitAsara vonatkozélag
elfekszik egy Ujitasi javaslat. Ezt a kérdést szintén

ugy lehet megoldani, hogy az el6zéekben javasolt
dumper o&sszevonast Nagy-Budapest teriletén be-
vezetjuk.

1) A salak széllitasara vonatkozélag ugyancsak el-
intézetlen a kdzpontosan iranyitott szallitas. Itt is az
a helyzet, hogy addig, amig a salakszallitds legalabb
Nagy-Budapesten nincs kozpontositva, addig sulyos
tizezreket fogunk kidobni. A téli hénapokat Kkivéve,
sokszor a salakot keres6 tehergépkocsi sok 10 kilométert
fut Uresen, salakot keresve. Ennek az Ujitasnak egyéb-
ként az az erdekessége, hogy egy fillér tébbletkdltséget
sem jelent, csak az EPFU-nal tértén6 szervezést
igényel.

J) Tégla konténeres szallitasa. Ennél a kérdésnél
ismételten fel kell vetni a kérdést, kié legyen a daru
a téglagyarban és kié a konténer.

Nem vitds, amit most mar a gyakorlat is bebizo-
nyitott, hogy mind a darunak, mind a konténernek
a téglagyar tulajdonaban kell lennie. A konténer kilo-
nosen a téglagyar tulajdonat kell hogy képezze, mert
ha egy téglagyarban tobb vallalat konténerez, egymas
konténerét viszik el egymas el6l. A pontos és gyors
visszaszallitds érdekében a téglagyarnak kotbéres szer-
z8dést kellene a vallalatokkal kotni.

MAGYAR EPITOIPAR V. EVFOLYAM 8 SZAM

Jelen cikkemben felvetett javaslatok bevezetése
érdekében a kovetkezét javasolom :

Az Epitésiigyi Minisztérium Mdiszaki Féosztalya
a Szallitasi lgazgatosaggal kardltve a gépesitett szalli-
tas fokqgzottabb fejlesztése érdekében hivjon 0Ossze,
illetve létesitsen egy szilkebbkérd munkabizottsagot,
ebbe a bizottsdgba a Kkivitelezd vallalatok egy-két
szakemberét is hivja meg. Ez a munkabizottsag lenne
hivatva a gépesitett szallitas felfejlesztése érdekében
részletes javaslatot kidolgozni.

Hozzaszolas

Endrényi Sandor : A gépesitett szallitas fejlesztése az
épitéiparban cim({ cikkéhez

Endrényi Sandor cikke az épitipar egy eléggé
elhanyagolt munkateruletére hivja fel a figyelmet, ahol
még igen sok a tennivalo6.

Az 1. pontban a szerz6 megéllapitja, hogy az
épitési vallalatok birtokaban levé dumperek kilénbéz6
anyagokat hosszU tavolsagra szallitanak. Kéztudomasu
dolog, hogy a dumperek célszerlien és eredményesen
1,4— 1,6 km tavolsagig alkalmazhaték. Nagyobb tavol-
ié,gra valé fuvarozashoz a beallitAsuk észszer(tlen és

aros.

A kavics szallitasrél sz6l6 megallapitasaival alta-
laban egyetértek, kivéve a silora vonatkoz6 részt.
A Dréava utcai sil6 Kozép-Eurépaban egyedulallé
épitmény, mely a helyi adottsagok figyelembevételével
jol van megépitve. A sil6 atbocsatd képessége kizaro-
lag a beletoltott, illetve utantéltott kavics mennyisé-
gétdl fugg. A két silon ugyanis 20 kibocsaté szajnyilas
van, amely 8 kocsinak az egyid6ben valé megtoltését
teszi lehet6vé. Az elmondottak alapjan megallapithaté,
hogy a sil6 atbocsatd képessége tobbszorése annak,
amit a jelenlegi Gzemeltetésével felmutat. A silé kapa-
citasanak novekedését Ugy lehet elérni, ha a silot
taplalé elevatort meghosszabbitott munkaid6évél fog-
lalkoztatjak, vagy mindkét silét kalon-kalon elevator-
ral rakjak meg, ez esetben a kapacitds a jelenleginek
kénnylszerrel a kétszeresére volna emelhetd. Ehhez
azonban tovabbi vontaték és dereglyék lennének szik-
ségesek. Ezeknek a beszerzésére mar most meg kellene
tenni a szikséges lépéseket. Egyetértek a szerzdvel
abban is, hogy a kavicsnak kézier6vel a budapesti
rakpartokon valé felrakdsa miel6bb teljesen meg-
szlntetendd, sajnos, ilyen jelenségek legtobbszor szer-
vezetlenség és kényelmeskedés miatt jonnek létre.

A salak széllitasa, egykézben valé megszervezése
valoban helyes és miel6bb megvaldsitandé gondolat.
A F6varosi Villamosvasuton térténd kavics és homok
szallitds véleményem szerint a mai sGrd villamos-
jaratok mellett csak nehézkesen és Kkis mértékben
valésithaté meg, féleg az éjszakai érakban. Tudni kell
ezzel kapcsolatban azt is, hogy a Févarosi Villamos-
vasut sok vonalan egész éjjel tart fenn személyszallitast
és igy az anyagszallitas, ezeknek a vonalan, csak szaka-
szosan és lassan torténhet. E gondolat megvalésitasa
elétt a Fo6varosi Villamosvasutnak onkilrité szerke-
zettel ellatott vagonokat kellene beallitani, melyekkel
jelenleg nem rendelkezik. A darabos mész és oltott
mész konténerekben, illetve tartanykocsikban valo
szallitasa sziikséges és miel6bb megoldandé feladat.

A fold- és tormelékszallitdssal kapcsolatban a
szerz§ javasolja az épitési vallalatoknal levé dumperek-
nek az EPFU vallalatoknal valé egykézbe fogasat és
felhasznalasat. Valoszind, hogy a dumperek ilyen szer-
vezett foglalkoztatasa *a mostaninal eredményesebb
lenne.

Javasolja a szerz6 azt is, hogy az EPFU gép-
kocsik miel6bb térjenek at a két miszakos munka-
végzésre. Ezzel kapcsolatban tudni kell azt, hogy az
EPFU vallalatok mar most is nagy szamban foglalkoz-
tatnak két mlszakban kocsikat, ahol annak sziiksége
mutatkozik, méas széval, ahol van mit fuvarozni és
van atvevd. Az éjszakai mliszaknak minden aron valo
Kiterjesztése ésszerltlen és karos, mert sok esetben
szallithaté anyag hianyaban a kocsik csak csellengenek
és rosszul vannak kihasznalva. Ugyanez vonatkozik
a szabad szombatokra és a szombat éjszakakra is.



ENDRENYI S.: A GEPESITETT SZALLITAS

Ezzel kapcsolatban nem a kocsik foglalkoztatottsagéat
kell er6ltetni, hanem a szallitas kérdlményeit kell
gondosabban el6késziteni. Megéllapitdsom szerint e
napokon a kocsijaink kihasznalasa megengedhetetlentl
alacsony. 3

A tovabbiakban a szerz§ az EPFU vallalatok
kilonleges kocsikkal val6 kiegészitését javasolja. Ez
helyes, mielébb megvalo6sitandd, mert jelenleg az EPFU
nem rendelkezik el6regyartott elemek, gémbvas, all-
vanylétra, nehézgépek szallitasara alkalmas kocsikkal.

A cikk végul az E. M. Mdszaki F6osztaly és a
Széllitasi lgazgatosdg szervezésében szlikebb Kkord
munkabizottsag kikuldését javasolja. A gondolat he-
lyes, mert alkalmas arra, hogy e teriileten a fejlesztést
elére vigye.
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A cikk nem foglalkozik részletesen az el6regyartott
elemek széllitdsaval. Kéztudomasu dolog, hogy a maso-
dik 5 éves tervben az el6gyartads hatalmas fejlédésen
fog keresztilmenni. Ezideig csak a gyartas elOkészité-
sével foglalkoztak és nem torédtek a szallitas feladatai-
val. Pedig a szallitasi karok megel6zése érdekében
ezeket a nagyértékl és sulyos targyakat, mint el6re-
gyartott gerendakat, fodém- és falpaneleket stb., kézi-
er6vel fel- és lerakni nem lehet. Sziikséges lenne, hogy
ezek részére kulonds figyelemmel a fel- és lerakasra és
széllitdsra, valamint szerelésre, egységes technolégia
legyen kidolgozva. Ezt a munkat miel6bb meg kell
kezdeni, mert az id6 sirget.

3 Markus Antal
EPFU troszt fémérnoke

Ragasztott épuletelemek, faszerkezetek gyartasanak
és alkalmazasanak kérdései

SZILASS Y KAROLY

A faanyag felhasznalasi tertletei Ggy a kulféldon,
mint hazankban mindinkabb kiszélesednek és az ipar,
valamint a mez6gazdasag faigénye évrél évre ndvek-
szik. Ugyanakkor sok orszagban a ronkfakitermel§
terlletek egyrészt nincsenek aranyban a faanyag-
kereslettel, masrészt a kitermelt fa mennyisége, ming-
sége, évjarata csokkend tendenciat mutat.

A vilag roénkfatermelése az 1954. évi adatok
szerint 1446 millio kébmétert tett ki, amelybdl ipari-
felhasznalasra 796 milli6 m3 kerilt. Ez utébbi mennyi-
ségbdl épiletfara (gombfa és flirészaru) 300— 325 mil-
li6 m3, egyéb ipari felhasznalasra 470—475 milli6é m3
fa jutott. A fafeldolgoz6 iparok hasznaljak fel tehéat
az ipari fa tobb mint 60%-at, mig az épitSipar cca
40%-at. De Ujabban az épitéipar vonalan a fafelhasz-
nalads visszaesett a fahiany és az ezzel kapcsolatos
nagy Kkereslet kévetkeztében is emelked6 faanyag-
arak miatt. Az épitSipar mellett a vasut egyike a leg-

nagyobb fafelhasznal6 Gzemeknek, talpfa, valtofa,
hidfa stb. arukban. A vildg vasutvonal héalézataba
cca 2,8 milliard db talpfa van beépitve, melynek

4—5%-a évente kicserélésre keril korhadas, repedés,
lemezberigédas stb. miatt. Ez évente 110— 140 milli6
db talpfa Kicserélését jelenti, melynek kébtartalma
a 0,1 m3rel szdmitva 11— 14 millic m3, illetve ronk-
faban kifejezve 20— 26 milli6 m3 fat tesz Kki.

A ronkfatermelés és a faanyag felhasznalas koézott
mutatkozd diszkontinuitds fokozott mértékben indo-
kolttd teszi a racionalis faanyag felhasznalast és a
fatakarékossagot minden vonalon a fa pétlasara alkal-
mas anyagok bevezetése mellett. igy ismeretes, hogy
fagerendak, épitlipari faszerkezetek és vasuti talpfak
helyett'eléregyartott vasbeton épuletelemeket, vasbeton-
talpakat is alkalmaznak, de mindezideig a felhasznélt
faanyaghoz viszonyitva globalisan nem szamottev6
mennyiségben. A vasuUti talpfa esetében megemlitjik,
hogy globalisan példaul annak csak 5%-a készll vas-
betonbdl és acéllemezbél. Ennek oka, hogy mf(iszaki
és gazdasagi tényez6k miatt (nagy suly, ridegség,
torékenység, jo elektromos vezet6képesség stb.) kulo-
nésen a vasutizem terlletén a vasbeton talp még
mindig nem egyenértékd a talpfaval. Tehéat a fafeldol-
goz6 iparok egyes szektoraiban erfs versenytarsként
Jelentkezett a tulnyomdrészt révid, keskeny és vékony,
I1—111. osztalyu faanyagbol készitett ragasztott fa-
szerkezet, épuletelem, talpfa, tovabba a forgacslap és
farostlemez, amelyekbdl kilfoldon allandéan névekvé
mennyiségeket hasznalnak fel. Ezen gyartmanyok
szaknyelven , mifak", nem egyszer mindségben és
szilardsagi — id6éallésagi téren elérik vagy felilmuljak
az eredeti faanyag azonos paramétereit és alkalmaza-
suk faanyagtakarékossagot jelent. Nem kétséges,
hogy az eléallithsukra forditott kdltségek (munkabér,
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ragasztéanyagok, rezsi stb.) globalisan a nemzet-
gazdasag vonalan sokszorosan megtérilnek.

Meg kell azonban jegyezni, hogy a felhasznal6
iparok a ragasztott faelemekkel, faszerkezetekkel, talp-

fakkal szemben a legtobbszér ugyanolyan — eseten-
ként még nagyobb — Uzembiztonsagi, id6allésagi és
gazdasagossagi kovetelményt tadmasztanak, mint a

hasonlé célra hasznalt ragasztas nélkili faanyaggal
szemben. Igy ezen feladat a szigoru és nehéz feltételek
miatt szakkorokben — kuléndésen a ragasztott talpfa
esetében — nem volt kedvelt kutatéi téma. Megolda-
sukra vonatkoz6 kisérletekkel mégis foglalkoztak és
foglalkoznak a legtobb orszagban az egyre nagyobb
mértékben jelentkez6 fahiany kovetkeztében.

Magyarorszagon a Magyar Tudomanyos Akadémia
Faipari Albizottsaga iranyitdsa mellett mar 3 év ota
dolgoznak kutatdi vonalon a ragasztott faanyagok
probléméinak megoldasan. A ragasztott talpfara vonat-
kozé munkalatok a kisérleti kistizemi gyartas szintjéig
jutottak el. Ezzel szemben a ragasztott épuletelemek,
faszerkezetek esetében az eredményes nagy szamu
elékisérletek dacara — Kkilonésen a felhasznalé ipar
nem eléggé aktiv érdeklédése folytan —, a kutatdi
munka fejlesztése a kisérleti Gzemi szintig sem tortén-
hetett meg.

Kétségtelen, hogy ragasztott épuletfaclemek, fa-
szerkezetek készitése és alkalmazdsa nagy szakértel-
met, kival6 faismerettel rendelkezd szakembereket,
pontos és feleldsségteljes munkat igényel, ami gatlélag
hat ezen Uj iparag fellendiilésére a szakemberek alta-
lanos véleménye szerint. Ugy latszik tehat, hogy a
ragasztott faszerkezetek alkalmazasa — uGgy mint
mas Ujszer( eljaras bevezetése is — bhizonyos kockazat
viselésével jar, anndl inkadbb, mert Campredon szerint
még nem rendelkezink 30—50 éves mdligyantaval
ragasztott faszerkezetekkel, hogy azoknak hosszu idé-
allésdgarol szemmel lathatélag is meggy6zédhettiink
volna. A laboratériumi szinten végzett és tobb évre
kiterjed6 nagyszam( id6allésagi vizsgalatok, mint
példaul a Campredon-féle francia, vagy a cseh, tovabba
a radikalis magyar id6allésagi vizsgalatok, noha pozitiv
és kielégité eredménnyel végzédtek, mégis csak bizo-
nyos biztonsagi, illetve val6szin(iségi koeficienssel érté-
kelheték Kki. Ezzel kapcsolatban a mellékelt 1—2.
abrdkon bemutatjuk a magyar Oregbitési eljaras hat
ciklusat elszenvedett 300 db ragasztott faprdbatest
néhany darabjarél készilt felvételeket, melyeken lat-
hat6, hogy a Faipari Kutatd Intézetben készitett
migyantaval megragasztott fenydéfa proébatestek Ki-
birtak a sorozatos vizben &ztatasi, utdna a 60 C°
hémérsékletl szaraz és nedves térben val6 szaritési,
tovabba a —40°-0s hideg térben toértént fagyasztasi
periodusokat és szilardsagi értékeik a kovetelmények-
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I. &bra. Magyar oOregbitési eljards 6 ciklusa utadn a tomoér
és négyrétegl ragasztott tolgyfaprobatestek képe. Lathatd,
hogy a négyrétegl ragasztott tolgyfa (a. kép) csak kismér-
ték( elvaltozast szenvedett, pedig az eljards a ragasztntlan
tomor tolgyfahasabot is (b. kép) megviselte, mert a felllte

erésen berepedezett.

1. dbra. Négyrétegl ragasztott fenyd probatest képe a magyar

Oregb'tési eljaras 6 ciklusa utan (f. kép). A fenyé6fa fellletén

semmi mikroszkopikusan észlelheté elvaltozdas sincsen. A fa-

anyagok kozul legjobban birtdk az oOregbités', eljards be-
hatasait.

nek az oregbitési eljaras utan is megfeleltek. Campredon
megemliti, hogy Svajcban megszemlélt tdobb Hetzer-
léle faszerkezetet (hidat, tet6t), melyeket cca 40 évvel
ezel6tt kazein-enyvvel ragasztottak és ugy talalta,
hogy azok a mai napig is hasznalatban vannak, noha
a kazein-enyv nem teljesen vizallo.

MAGYAR EPITOIPAR V. EVFOLYAM 8 SZAM

A ragasztott faszerkezet alkalmazasanak igazola-
sara szolgal viszont a mar széles savon bebizonyitast
nyert azon megallapitds, hogy a ragasztott tobbrétegl
és tdmor keresztmetszetl farudak, fagerendak, tartok
esetében kozvetve 15—20%, mig ragasztott racsos és
ives bordas faszerkezetek, | kett6és T és szekrényes
kivitel(i gazdasagos profild tarték esetében kozvetle-
nul 20—35%, szélsé esetekben 40—45% faanyag is
megtakarithaté. A mellékelt 3. sz. abra azt mutatja,
hogy Wille Frigyes szamitédsai szerint egy tet6szerke-
zeti 0sszekdtd tartdé csomopontjainak Kkiképzése fa-
csapok és kotécsavarok, tovabba csomoépontoknak
szegezése, végul a csomdpontoknak ragasztasa esetén
mennyire befolydsolja a tartéhoz szikséges faanyag
mennyiségét. Az abra adataibdl Kit(inik, hogy ideali-
zalt esetben 51,7% faanyagmegtakaritas érheté el a
csavaros-facsapos Osszekotések, illetve csomépont Ki-
alakitashoz viszonyitva (az utébbit 100%-nak véve),
ha a csomépontba 6sszefuté rudakat ragasztéassal kotik
Ossze a falemezzel.

A csokkenthetd fafelhasznalas okai :

1 A ragasztott rétegelt fagerendanal, vagy racsos
tarténdl a fa inhomogenitasat er6sen csdkkenteni lehet
a fahibak (csomék, repedések stb.) rétegenként vald
aradnyos elosztasa és részben kikiszobdlése folytan,
ami a veszélyes keresztmetszetek mennyiségét és
hatasat nagymértékben Kkisebbiti.

2. A tbébbrétegl ragasztott fétarték, rudak alkal-
mazasa és azoknak a csomoépontokban ragasztassal
valé rogzitése, merevitése lehet6vé teszi a rudak és
tartogerendak stb. keresztmetszetének aranyos csok-
kentését.

3. Tovabba a ragasztott faanyag 10—17% ned-
vességtartalmu mar a gyartads kovetkeztében is, igy
szilardsagi értékei relative magasabbak és ezért nem
kell a rosttelitettségi nedvességhez kozel esdé nedves-
ségli beépitésre keril6 faanyagoknak alacsonyabb
szilardsagi értékeivel és az ezzel kapcsolatos magas
biztonsagi koeficienssel a tervezésnél szamolni.

4. A h6- és vegyi kezelés, tovabba a mlgyantéaval
bevont ragasztasi felluletek a farontégombak és a
fakartevé rovarok korrdédealé hatdsat erésen leront-
jak, vagy meg is szUntethetik a ragasztott faban, igy
tehat annak élettartama aranyosan névekszik.

A fentieknek tudhaté be, hogy a ragasztott fa-
szerkezetek alkalmazdsa sok orszagban erdsen tért
hodit a mutatkoz6 kockazati nehézségek ellenére is.

3. abra. Tet6szerkezet egy f6-
tartéjanak fasziikséglete.

a) csavaros-facsapos kiképzés,

b) a csomépontok szegezve.

c) a csomdpontok ragasztva.
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4. abra. A bélsugar és évgydri
helyzetének befolydsa a fa de-

formacidjara kor, négyzet és
téglalap  keresztmetszetli fa-
anyagok esetében.

Ez utdébbiaknak nagysagrendje egyébként allandéan
csokken, a mind nagyobbszam( tapasztalati és Kkisér-
leti id6allésagi adatok pozitiv kiértékelése folytan.

Az alabbiakban ismertetni fogom a ragasztott
faelemek szempontjab6l a faanyag, a faragasztashoz
hasznalhaté mdgyantak és a mar ténylegesen alkal-
mazott kulénféle tipusu egyes ragasztott faszerkezetek
kérdéseit.

A faanyag tekintetében els6sorban a kulonféle
feny6féleségek koziul a lucfenyd, erdeifeny6, jegenye-
feny6 alkalmazasa kivanatos a ragasztott épulet-
elemek gyéartasdhoz, azonban rezglnyarfa, eégerfa
is felhasznalhaté bizonyos célokra, ha viztaszit6-
anyaggal telitik azokat a ragasztas el6tt, vagy a
ragasztas utan. A tolgyfa is jol ragaszthaté dnmaga-
ban, tovabba feny6- és bukkfaval is. A tdélgyfa eseté-
ben. elégséges, ha a ragasztds utan kap viztaszité-
anyagban oldott konzervaloszerrel megfelel6 fellleti
kezelést. A bikkfa er6sen vetemedik, ezért az épit6-
ipar alig hasznalja. Ennek dacara rétegelt ragasztott
bikkfalemezek, rudak, faszerkezetekhez felhasznal-
hatok, ha konzerval6 szert is tartalmazd viztaszito-
anyaggal telitik, esetleg fellletileg kezelik azokat.
A miigyantarétegek csdkkentik a ragasztasi fellletek
altal a bels6 fesziltségeknek a fa deformacidjara Ki-
haté erejét. Deltafa, sokrétegli 5—30 mm vastag és
fenol-krezol stb. milgyantaval ragasztott rétegelt lemez
(amely rendszerint bukkfabol készul) 1, kettés T tarték
gerinclemezének, tovabba csomoépontoknéal altalaban
alkalmazhaték.

A faanyagoknak ragasztoszilardsagi szempontbol

is tobb rossz tulajdonsaga van az inhomogenitason
kival, melyek a kovetkezék :

a) A fa zsugorodasa-dagadasa, ami elsGsorban a
fa rosttelitettségi pontja alatti viztartalom fliggvénye.
b) A fa deforméacidja (vetemedése, kajszulésa).

A mellékelt 4. sz. dbra mutatja a ronkfa kereszt-
metszetén, hogy a felflirészelt és kb. 25— 30% nedves-
ségtartalmu ronkfa egyes helyeir6l kimetszett (szar-
maz6) deszka, pallé vagy hasdb milyen mértékd
vetemedést szenved beszaradas esetén.

A fa zsugorodésa-dagadasa alkalmaval nagy belsé
feszlltségek keletkeznek, melyeknek hatasa fellleti-,
és bels6 repedésekben, tovabba a tér harom iranyaban
kialonb6z6 mértékben jelentkez6 deforméaciokban mutat-
kozik. Ennek mértékét és kulsé habitusat a deszka
szélességi lapjara Kkifutd rostszalirany, évgyGrd és
bélsugar altal bezart szogek nagysaga erésen befo-
lyasolja.

Faragasztas szempontjabol alapelv, hogy az 6ssze-
ragasztandé deszkakat ugy rétegezzik egymasra,
hogy azoknak egymassal érintkez6 felfekvési fellletein
jelentkez8 belsd feszlltségek a ragasztasi sikban a

6. abra.

Bukkfa probatest torési képe hajlitédszilardsagi
igénybevételnél.

7. 4bra. Bukk-fenyd ragasztott prébatest torési képe hajlits-

szilardsagi

igénybevételnél. A fenyéfalemez a nyomott o&ve-
zetben fekszik.



354

8. 4bra

9. abra.
10. &bra. Nyirasnak kitett fenyéfa-probatest térési képe.

9. 4dbra
8. abra. Nyirasnak Kkitett fenyéfa-probatest torési képe.

MAGYAR EPITOIPAR V. EVFOLYAM 8. SZAM

10. &bra

A torés a csomd kikerulésével keletkezik.

Nyiradsnak Kkitett fenydfa-probatest torési képe. A torés a rostszalirdnnyal parhuzamosan alakult.

A nyiréer6k hatasara a széles évgydrlvel rendelkezé
vet(i fétartoban kovetkezett be a torés az évgylrik mén*én.

ritkaszo-

A ragasztasi sik teljesen ép maradt, tovabba a fétartéhoz

ragasztott rudak faanyaga is.

lehel6 legkisebb elvaltozast, illetve hézagot okozzak.

A rostszalirannyal parhuzamos siku ragasztasi
felileteknél kapunk maximalis ragasztészilardsagi
értéket. Ezzel szemben, ha két Osszeragasztando

fahaséb egyikének a rostszaliranya 90° szdéget zér
be a mésik falap rostszaliranyaval parhuzamos ragasz-
tasi felUletével, ugy az ottan kialakulé ragasztészilard-
sagi érték az eldbbinek csak 15—25%-a lesz. A
mellékelt 5. sz. dbra mutatja a ragasztasi sikok kiilén-
b6z6 helyzeteit a rostszaliranytol fiiggben.

Az Osszeragasztandd falapok szoveti struktarajat
a ragasztas el6tt alaposan meg kell vizsgalni rost-
szallefutas, évgylrik iranya, évgylrik vastagsaga,
csomok és repedések elhelyezkedése stb. tekintetében,
a kovetkez6 szempontok alapjan :

1 A fardd (tartdé) huzott Ovezetébe nagyobb
méretd csomd és keresztiranyu repedés ne keitljon.
Idealis eset lenne, ha csupan parhuzamos rostszal-
lefutdsu sdrl szovetld és csomodmentes falemezt ten-
nénk a hudzott ovezetbe. Ugyanis az itt jelenlevd
2—3 cm 0 tehéat aranylag kisméretli csomo is alkal-
mas arra, hogy a szakadas a csom6 koérnyékén kovet-
kezzen be, kuléndsen ha a hajlité- nyiréd er6k maximu-
manak kozelébe esik, amint ez a 6. sz. képen lathato.

2. A csomos, dé egészséges falemezt a nyomott
Ovezetbe helyezzik el.

3. Kulonféle faanyagok 0Osszeragasztasa esetén
a huzott évezetbe a nagyobb huzészilardsagld tomot-
tebb szdvetd, lehetéleg csomémentes egészséges falemez
jon. igy példaul bukk-, feny8-lapok 0Osszeragasztasanal
a aulzott dvezetbe a bukklemez, a nyomott &dvezetbe
a fenybélemez keril. Ezt az esetet mutatja a 7. sz.
fénykép. Ily elrendezésben az 6sszeragasztott bikk-
feny6 hajlitoszilardsagi értéke Kisérleteink szerint
joval meghaladta a jomindségl feny6fa hajlitoészilard-
sagi értékeit, amennyibencr= 700—900kg/em2-t lehetett
elérni, amikor is a haséb eltdrt, de a ragasztéasi felllet
ép maradt. A nyomott Ovezetben persze a veszélyes
keresztmetszet itt is a feny6facsomoénal volt, ahol a
feny6fa keresztben tort el.

4. Nyirészilardsagi szempontbol sem kozémbos
a csomok, illetve a rostszalirany helyzete. Ugyanis,
ha a csomé a nyirasnak kitett feltletre esik, a nyiro6-
erék a csomot kikerulik hatasukban, miutan a csomo
szoveti szerkezete igen tomott. Nyirasnak Kkitett

csomoépontokban tehat kertljuk el a csomés faanyag
hasznalatat (8. sz. abra).

A rostszalirany annyiban befolyasolja a nyiroé-
erék kialakulasat, hogy ezek a rostszalirAnnyal par-
huzamos sikban hasitjak el a faanyagot (9. sz. abra).

5. Ugyelni kell
er@sen ritkaszovetd, illetve széles evgyl(rivel rendel-
kezé feny6fa-anyag ne Kkeriljon. Ugyanis ennek a
szilardsagi értékei kisebbek, tehat azt mindig szamitasba
kell venni. A mellékelt 10. sz. kép mutatja, hogy ilyen
ritkaszovetl széles évgydlrivel rendelkez6 és a huzott
Ovezetbe beépitett fenyé6fa fétartd, a nyiréerék hata-
sara az évgylirid mentén szakadt szét, annak dacara,
hogy a ragasztasi felileten a tartohoz ragasztott és
arra nagy nyoma-nyir6 erét atvivé épen maradt fenyé-
farudaknak a ragasztasi sikkal bezart szoge a rud
évgylrd iranyaval kb. 30° volt, illetve a fétartdé év-
gylrlje és a hozzaragasztott rad évgydrije altal
bezart sz6g 120— 140°-ot tett ki. A képen lathatd,
hogy a ragasztasi sikban deformacié nem kovetkezett
be, tehat a ragasztas tartott.

Abban az esetben, ha a f6tart6 parhuzamos
rostszaliranyu és a ragasztasi sik szintén, mig a fétar-
tokhoz ragasztott rudak évgydlrdiranya a f6tartd
rostszaliranyaval kb. 30—45°-u szoget zar be, Ugy
rendszerint a fétarté a ragasztasi sikon ép marad, és
a f6tartohoz ragasztott radban fog a torés bekdvet-
kezni az évgydrd-irany mentén. Ezt az esetet mutatja
a mellékelt 11. sz. kép.

Ragasztott épuletelemek készitésénél igen hosszu
rudak gyartasara is gyakran sor keril, kulénésen
nagyméretl mérndki faszerkezetek esetén. A rovid

faanyagot tehat hossztoldas alkalmazasaval Ossze
kell ragasztani. Ez torténhetik ralapolassal, vagy
ferdeillesztéssel, tovabba ékcsapos illesztéssel. Ferde-

illesztés esetén, amennyiben a deszka egy colinal vas-
tagabb, Ugy célszerl az illesztési fellleten a deszkaba
hornyokot marni és azokba a deszka szélességét kitevd
csapokat, lemezeket illeszteni. A hossztoldasok kulon-
b6z6 kivitelezését a mellékelt 12. sz. fényképen mu-
tatjuk be.

A fentiekben csak néhany specialis esetben mu-
tattuk be a faanyag szoveti szerkezetének kulonbozé
befolyasat a ragasztott tartdk ragasztasi felUletein
és magaban a faanyagban bekovetkez6 torések kiala-

arra, hogy a huzott Ovezetbe
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kuldsara a huzé, nyir6, hajlité és nyomofesziltségek
eredményeként. Melléznink kell az erre vonatkozd
bévebb ismertetést, mert az a Faipari Kutato
Intézetben elvégzett vizsgalatok és Kisérletek adatai-
nak Kkiértékelése szerint kdlon tanulmany targyat
képezheti terjedelménél fogva.

Mgyanta ragasztéanyagok alkalmazédsa ragasztott
faelemek és faszerkezetek részére sok kivanni valét
kovetel. Ugyanis a ragasztott faszerkezetek Uzem-
biztonsagi, id6allésagi szempontbol csak olyan m-
gyantaféleségek hasznalatat teszik lehet6vé, amelyek
az atmoszferikus behatasokat, az &lland6é terhelést
és sok esetben a dinamikus igénybevételeket is kéaro-
sodas nélkul Kkibirjak. Ezzel kapcsolatban meg Kkell
emliteni, hogy a ragasztott talpfak gyartasanal alkal-
mazhatdé miigyantak esetében a fenti kovetelmények
sokkal hatvanyozottabb mértékben jelentkeznek. Ebbdl
kovetkezik, hogy azok a migyantaféleségek, melyek
a ragasztott talpfa készitéséhez alkalmasaknak bizo-
nyulnak, a ragasztott faelemek, épuletszerkezetek
részére szintén jol alkalmazhaték, mivel altalaban
az utobbiak kevesbé vannak kitéve az atmoszferikus
behatasoknak és a nagyon variabilis dinamikus ter-
heléseknek, mint a ragasztott talpfak, hidfak stb.

Az alabbiakban ismertetni fogom a ragasztott
épuletelemek, faszerkezetek céljara szambajohet6 mua-
gyantak jellemz6 tulajdonsagait.

A termoplasztikus alapl migyanta ragasztokra
az jellemz6, hogy bennuk felmelegitésre kulonbozé
foku reverzibilis lagyulas all be, amely tehat leh(itéssel
ismét megszintethet6. Ezen csoportba tartozé md-
gyantak ; példaul a polivinilacetat, melyet emulzios
lagyitokkal alkalmazunk a ragasztashoz, tovabba a
poliamid tipusu ragaszték és a kloroprén migyantak.

A hére keményedé migyantaragasztokat hidegen,
vagy 70— 150°-ra felmelegitve alkalmazzuk faragasz-
tasi célokra. Meleg eljarasnal sok esetben az un. edzék
alkalmazasat is elhagyhatjuk, mig a hidegenkot6
migyantdk esetében edz6k alkalmazasa altalaban
szikséges. A miligyanta ugyanis a falap felUletére
vald felvitelnél még higan, vagy sCr(n foly6s allapotu.
Héfok, vagy edz6 behatdsara az id6 fuggvényében
kocsonyas allapotd Gn. ,,B* modosulatot vesz fel,
amelybdl kés6bb olvaszthatatlan és oldhatatlan szi-
lard mddosulatba, ugynevezett ,,C* allapotba kertl
a kozben lejatsz6dd kémiai reakciok kovetkeztében.
Idesorolhaté miigyantak példaul a karbamid-alapd
migyantak, melamin gyantak, fenolmigyantak, modi-
fikalt fenolgyantak, rezorcin mdigyantak, poliészter-
uretdn m(igyantaragasztok, végul az epoxid m(-
gyantak.

A termoplasztikus polivinilacetat alkalmazasanal
csak lagyitok adagolasaval értink el kielégité ragaszto-
szilardsagot. Azonban a
emelkedésével a huzoészilardsag erésen lecstokken, ezzel
szemben a migyanta rugalmassaga és a hideggel szem-
ben val6é ellenalloképessége, tovabba a hidroféb
tulajdonsaga emelkedik.

A poliamid alapu ragasztészerek hasznalata csak
specialis faipari termékek ragasztasanal indokolhatd.
A kloroprén és neoprén migyantak altalaban kielégit6
vizallé ragasztast biztositanak fanak faval valé ossze-
kapcsolasanal, tovabba alkalmasak fanak fémekkel,
kulonféle textilanyagokkal, s6t keramiai lemezekkel
valé tartés oOsszekotesére is. Eléggé rugalmas ragasz-
tasi feluletet szolgaltatnak, de hatranyuk, hogy kb.
80 Cc°-on mar kezdenek termoplasztikusak lenni és
100° feletti hémérsékletet mar kéarosodas nélkul nem
tlrnek el.

A karbamid alapanyagl migyantak a feldolgozas-
nal az edzével is befolyasolhaté lekotési idé alatt
keményednek ki. Ezek a ragaszték éppen ugy, mint
a fenol és rezorcin alapanyagd mdgyantak azonban
tal hosszt ideig nem tarolhaték, mert Aallas kozben
emelkedik a viszkozitasuk és 1—4 hénap utan rend-
szerint az er6sen viszkézus ,,B“ (kocsonyas) allapotba
keriilnek. Ez esetben mar felhasznalasuk faipari ragasz-
tasokhoz egyéltaldban nem lehetséges. A hével szem-
ben a karbamid alapanyagli m(igyantak eléggé ellen-
alloképesek és nem mutatnak termoplasztikus visel-
kedést. A szilardsagi értékeik Kielégitéek, noha rideg
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11. abra. Nyirasnak Kkitett fenyéfa-préobatest torési képe. A

torés a f6tartohoz ragasztott nyomott rudakban kovetkezet,

be az évgylirGi mentén. A ragasztasi felulet j6l tartott, a f6-
tarté ép maradt.

/- .- =7

12. abra. Ragasztott faelemek készitésénél hasznalatos hossz-
toldasok kulénféle kivitelezése,
@) ralapolas, b) ferde illesztés, C) ékcsapos illesztés.

13. abra. Fenydfabo6l készult I-tart6. A gerinclemez harom
réteghen ragasztva. A tartdé magassdga 200 mm, szélessége 140
mm, dvlemezek 24 mm, gerinclemez 30 mm vastag méretlek.
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14. abra. Bukkfabol készult. 3 részb6l osszeallitott I-tartd
fenol-krezol migyantaval ragasztva. (A torés a gerinclemez-
ben kovetkezett be.)

15. &bra. Bordaskiképzésl csucsives alaku ragasztott tetd-
szerkezet.

16. abra. Bordas kiképzésl csucsives alaka
szerkezet leterhelve 1600 kg sullyal.
hajlast méré léc és zsindéron

ragasztott tetd-
Az &abran lathaté a le-
fuggé mutato.

tulajdonsaguk miatt dinamikus terheléseket nem birnak
el. Ezen miligyantakkal ragasztott falemezeknek a
haz6-, nyomoé- és nyiroszilardsagi értékeit emelni, a
ragasztasi felllet érzékenységét pedig csékkenteni all
modunkban, ha egyes tarsitdé és lagyitd anyagokat
keverink ezen tipusi migyantédkba.

A fenol alapanyagl migyantaval ragasztott fafe-
luletek a karbamid migyantaval altalaban el nem

MAGYAR EPITOIPAR V. EVFOLYAM 8. SZAM

érhet6 nagyobb ragasztészilardsaguak és azoknal joval
rugalmasabb tulajdonsagunk, tovabba feltétlenil viz-
allonk. A szabadban val6 tartds igénybevételnél,
tehat dinamikus terheléseknek és atmoszferikus beha-
tasoknak Kkitett faszerkezeteknél csak fenol és rezor-
nalhatjuk és javasolhatjuk, mivel ezek véltak be a
legjobban. A gyakorlat beigazolta, hogy nem helyes
a taanyag egyik oldalat csak a migyanta ragaszt6-
anyaggal, mig a masik oldalat pedig csak edz6vel
bekenni. A falapra valé raganyagfelvitel el6tt az
edz6t — legtdbbszoér oldat alakjaban — alaposan és
egyenletesen el kell keverni a migyantaval.

Egnél* és Plath vizsgalatai szeiint is nincs elég
indok arra, hpgy egyes savas edz6kkel kikeményitett
fenolgyantaenyvek hasznalatardl le kelljen monda-
nunk. Természetesen er6s savak, pl. sésav vagy tiszta
kénsav, koncentralt foszforsav alkalmazasa nem kiva-
natos, miutan azok!,a faanyag cellul6z alapanyagat,
de a lignint is erdsen korrédealjak, koncentracidjuk
nagysagrendje szerint. Fenol-krezol alapanyagd mu-
gyantakhoz edz6ként legtobbszér paratoluolszulfon-
savat hasznalunk. Fakorr6zi6 szempontjab6l nagy
jelent6sége van a paratoluolszulfonsav dsszetételének.
Ugyanis minél tisztdbb (idegen anyagokt6él mentes)
ezen szerves vegyulet, annal kisebb a val6szinlsége,
hogy bel6le szamottev8 mennyiségben savas alkat-
részek diffazié altal a fa szdvetébe bejussanak, kilo-
nosen, ha lekodté-tarsitdbanyagok is vannak a migyan-
taba keverve és a paratoluolszulfonsav edzét kb. 12%-on
felli mennyiségben nem alkalmazzuk. Ezen edz6t
rendszerint acetonban, vagy denaturalt szeszben oldva
célszer(i hasznalni, amely esetben a fakorrézio lehet6-
sége még inkabb lecsokken.

A szabadban felallitott ragasztott épuletelemek-
nek és nagyteherbirasi ragasztott faszerkezeteknek
a készitéséhez javasolhaté a rezorcin mligyantaeny-
veknek, vagy a fenolrezorcin modifikalt miigyantak-
nak az alkalmazdsa. A kulfoldon és hazankban is
a Faipari Kutaté Intézetek folytattak els6sorban
sikeres kisérleteket a ragasztott faszerkezetek céljara
alkalmasnak latsz6 fenol-gyantaenyvek és azok modi-
fikaciéinak a hasznalhatésdgara. Magyarorszagon a
Faipari Kutatdé Intézet fenti célra kulon el6allitott
— Kkisérletek alapjan — fenol, krezol és rezorcin alap-
anyagl, tovabba ezekkel modifikalt mligyantékat,
valamint egytipust karbamid mdlgyantat, melyek a
sokezer ragasztoszilardsagi és egyéb vizsgalatok alap-
jan ragasztott épulletelemek, faszerkezetek céljara
mar kisérleti félizemi szinten valé gyartds esetén is
alkalmasaknak bizonyultak.

A rezorcin alapanyagt migyantak faragasztas
szempontjabdl is elényds tulajdonsagaiknal fogva az
utébbi években Eurdépaban mindjobban novekvd
mennyiségben Kkerlilnek felhasznalasra faszerkezetek,
épitéelemek ragasztasdhoz. Ezen migyantak pH ér-
teke 6,5—7,2 koral ,van, azok tehat gyakorlatilag
neutralisak, tehat ezen migyanta tipus hasznalata
esetén a fakorrdzié lehet6sége ugyszélvan teljesen
ki van zarva. A fenolgyantak, de kiiléndésen a rezorcin
migyantdk bizonyos mennyiségl edz6k adagolasaval
mar hidegen is (20—40 C° kozott) lekdtnek. A rezorcin
gyantaenyvek altaldban rugalmasabb ragasztéanyag-
felUletet szolgaltatnak, mint a tiszta fenolmlgyantak.
Ezzel szemben a rezorcin migyantak kb. kétszer
olyan dragak, mint a fenol-metaparakrezol mligyanta-
enyvek. A modifikalt fenol-metaparakrezol migyanta
rugalmas tulajdonsigai azonban mar* kozelallnak a
rezorcin migyanta ugyanilyen tulajdonsagaihoz. Logi-
kus tehat, hogy kulfoldon is az illetékes tényezék a
fenol-metaparakrezol-rezorcin alapanyagd modifikalt
migyantadk kildénbdéz6 tipusanak az el6allitdsan dol-
goznak.

A polieszteruratan alapanyagd migyantaenyvek
alkalmazasa kortilményesebb és nagyobb tapasztalatot
kivan, tovabba el6allitasi aruk is magasabb, faipari
ragasztasokhoz ezért ritkdn alkalmazzéak.

Az epoxid gyantak, vagy etoxilin gyantak fanak és
fémnek egymassal valdé Osszeragasztasara Kkivaldan
jol alkalmazhatok. A ragasztasi felUletek vizalléak
és rugalmasak, ezzel szemben héallésaguk nem nagy-
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fokd, mivel 80— 100 C° feletti hémérséklet méar csok-
kenti a ragasztott fa-fémlapok  ragasztészilardsagi
értékeit. Magas beszerzési aruk csak specidlis esetekre
korlatozza a faiparban valé alkalmazésukat.

Megemlitheték még a emelamin mf(igyantanak
karbamid mdgyantaval, tovabba fenol és rezorcin
migyantaval valé kulonb6zéd modifikaciéi, amelyek
faipari ragasztasok céljara kbzepes szilardsagi kovetel-
menyek esetén jol felhasznalhatok (Pl. ,Melocol”).

Téajékozasul felsorolunk még néhany — a faipar
altal kulfoldon altalanosan hasznalt — mlgyanta
ragaszté kereskedelmi elnevezését: Aerodux 185. (rezor-
cin-formaldehid), Aeroliet 300. (karbamid-formaldehid),
Araldit (etoxilin mdgyanta), CNIIMOD-I. és KR 4.
(fenol-formaldehid), Kaurit (karbamid formaldehid),
Pressal Ka 29. (melamin-formaldehH), Polystal U.
(poliuretan mdigyanta).

A ho6kozlésre szilardulo gyartak egy részénél jol
alkalmazhaté a magas frekvencias, vagy radidtermikus
ragasztasi eljarads is. A konvekciés hokozlésl ragasz-
tasanal kulsé héforrashél vezetjik a ragasztasi felllet-
hez a sziikséges hémennyiséget. A magas-frekvencias
ragasztds esetében a ragasztandé falap fellletének
sikjaval parhuzamosan, vagy arra derékszdgesen elren-
dezett femlap-elektrodakat helyeziink a ragasztando
falapok k tlso fellletére. Az elektrédék és a prés szorito-
lapjai kozé vastag, szaraz falapot kell tenni dielektri-
kum céljabol. Az elektrodadkba vezetett nagyfrekven-
cias aram er6tere Joul-féle veszteségeket nagymérték-
ben eredményez, azaz héenergia keletkezik az elektro-
magneses tér energidjanak terhére. Ennek hatésa
f6képpen a mlgyantat tartalmazé ragasztasi felllete-
ken a koérnyezd faanyagnak és a m(igyanta rétegnek
a felmelegedésében jelentkezik, az er6sen felgyorsult
rezgést végz6 és egymashoz slrlin Utk6zé molekulak
energetikai allapotanak megfeleléen. Tehat a ragasz-
tando fahasdb nem melegszik at rogton a teljes kereszt-
metszetében, hanem f6képpen csak a ragasztasi helye-
ken — jol alkalmazott elektrédak és megfelel6 kapa-
citdsu keészulék hasznalata esetén. A nagyfrekvencias
aton torténd ragasztasi kisérletek j6 eredmenyei alapjan
mar a faipar egyes teriletein (példaul radiészekrény
gyartasanal stb.) kulfoldon alkalmazzak is ezen Uj elja-
rast. Magyarorszagon most folyik specialis Uzemi
faragasztads gyors Kkivitelezése céljab6l ezen Gj mod-
szernek kisérleti Gzemi szinten val6 bevezetése.

A migyantaval osszeragasztott fahasabokat asz-
talos szoritocsavarokkal, kézi Un. keretes préssel vagy
nagyméretl, 2-25 m hosszl és 1— 1,5 m széles munka-
lappal bir6 4—12 etazsos elrendezésd hydraulikus
préssel, tobabba pneumatikus préssel szoritjuk Ossze
feny6 és puhafak esetében 4—7 kg/cm2 nyomassal, mig
tolgy és bukkfa préselésénél 6— 14 kg/cm2 nyomassal.
A prések szoritélapjai g6zzel, vagy elektromos aram-
mal felmelegitheték, hogy a mugyanta lekotéséhez
szilkséges 90— 170 C° hdémérsékletet biztositani tudjuk
un. melegen két6 mlgyantakkal valé ragasztas mesetén.
Asztalos szoritécsavarokat és kisméretl keretes (U
alakl) préseket csak hidegen kot6 mi(igyantaval
ragasztott falemezeknél alkalmazunk. A préselési
eljaras tovabbi részletesebb ismertetését most mell6zzik.

Meg kell emliteni azonban, hogy a ragasztasi
technologia betartasa igen fontos kovetelmény, mert
a j6 ragasztasi eredményt sok komponens befolyasolja,
melyek kozil, ha barmelyiket is kihagyjuk,ugy a
ragasztoszilardsagi értékek er6sen csokkennek. A ra-
gasztott faanyagu épuletelem készitésénél a kdvetkez6k
betartdsa feltétlentl kivanatos :

a) Allandd és egyenletes présnyomas az alkal-
mazott mdgyantatol és fafajtatol flggben.

b) A midgyanta ,,C* allapotba valé moédosulatat
biztosité héfok, ami az alkalmazott mlgyanta és az
alkalmazott préselési id6 fuggvénye.

c) A ragasztott falapok vastagsagatol és a m-
gyanta féleségét6l fliggé préselési id6.

m d) Az alkalmazott mdgyantatol, préselési id6-
tél, hoéfoktél és a  megkivant dinamikus-statikus
szilardsagi értékektdl fuggbéen felhasznaland6é edz6,
tovabba lagyitd, tarsitd anyagok mennyisége.

e) Az el6z6leg megtisztitott, vagy fellletileg
kezelt ragasztasi fellletre felvitt ragasztészer mennyi-
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17. 4bra. Bordas kiképzés(i csucsives alaku tetészerkezet egyes
csomdpont részletrajza (kiképzése). A bordak kozott merevi-
tett lécezettel biré kivehet6 héjazatboritds lathaté.

18. &bra. Ragasztott racsos fakeretszerkezet (haromhajés

csarnok).

sége, viszkozitdsa, a migyantatol fuggben a felvitel
ideje, valamint a felvitel és a préselés kezdete kozotti
id6 volumene.

f) A ragasztott feltilet mechanikailag helyes kiala-
kitdsa azaz jol egysikba gyalulas, tokéletes illesz-
kedés stb.

Faipari ragasztasokhoz a falap feliletének 1 m2-ére
120—250 g mdlgyantamennyiség szamitandé. A fel-
hordanddé mennyiséget a fafaj, mligyantatipus, annak
viszkozitdsa, alkalmazott héfok, présnyoméas stb.
bizonyos mértékig befolyasolja.

A ragasztott faelemek és faszerkezetek ismertetése
keretében el6szor a Faipari Kutaté Intézetben végzett
kisérletek eredményeit kdzoljuk. A kisérletek alapjan
legjobbnak talalt fenol-metaparakrezol-rezorcin mua-
kivizsgalva a fa szoveti szerkezetének befolyasat a
ragasztoszilardsagi értékekre, kidolgoztuk a megfeleld
ragasztasi eljarast. Ermek keretén beltl tobbezer
hosszanti és szélességi toldassal kiképzett, vagy toébb
lamellas ragasztott, fahasabot vizsgaltunk le, melyek-
nek szilardsagi adatait kiértékeltiik. Ennek ismeretében
attértink 1—2,6 m hosszu és tdmor négyszog, négyzet,
tovabba | kettés T, stb. ragasztott tartok készitésére,
féként feny6fabdl. Ezeket a ragasztott talpfakkal
egyltt az ETI laboratériuméban levizsaltuk, melyek-
nek szilardsagi adatait kiértékelve az alabbi jellemz6
hajlitoszilardsagi értékeket allapitottuk meg :

a) Sok darabbdl hosszanti és szélességi toldassal
Osszeallitott ragasztott | feny6gerenda 300— 350 kg/cm2
haji. szil. érték.

b) Sok darabbdl hosszanti és szélességi, toldassal
készitett tomor négyszdg Kkeresztmetszetli ragasztott
rudak, 500—550 kg/cm2 haji. szil. érték.

c) Kétréteg(li ragasztott fenydpallé kb. 2x5 cm vastag-
sagban készitve 500— 650 kg/cm2 haji. szil. érték.

d) Ragasztott bukk-tolgytalpfak telitettlen és részben
olajos telitéanyaggal konzervalt allapotban, 2—4 réteg(
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19. abra. Ragasztott ré&csos fagerendatartd és racsos szaru
(b) és c)l

* Wood, 1954 nov. 12. ,,Glued timber Struciures" c. koz-

lemény alapjan.

a) 1 8"X4";, 2 22 lab 9" teljes méret; 3 ¢/8"-0s, gyantaval
ragasztott vizhatlan furnérlemez; 4 4"X3" kivul; 5 furnérle-
mez csatlakozas kulsé oldalon; 6 Js"-os ivelés a kozéppont-
ban; 7 furnéilemez csatlakozas kulsé oldalon; 8 8"X4" bels6
méret; 9 4"X3" kilsé méret; LO2"X 1% "-0s szelemen szegély-
lécek; 11 A 2A jelzésl gerendanak itt kulon szegélyléce van.

b) 1 minden elem tengelye igy metszi egymast;
atlok: 3"X1"; kulsé atlok: 3"X114"; 3 2"XHé" alatétlemezek;
4 rudak 3"XI1%"-t6l; 5 21 lab 4'/m" fél-fesztavolsag; 6 2 darab
4"XH4". 1 darab 4"X1"; 7 0,79" (‘Ve'") ivelés; 8 maximalis
enyvezés-igénybevétel 78 libra per négyzet-huvelyk, megenge-
dett enyvezés-igénybevétel 250 libra per négyzet-hivelyk; 9 at-
16s elemek: 3"X1\2'—3"X1"—3"X1 10 3"XI1%"-0os rudak:

11 Tipikus keresztmetszet; 12 prébaterhelés 11,200 libra (100
cwt);
c) 1 lab; 2 atlés elemek: kivul 2—3"X1%" — kozépen

1—3"X1"; 3 0,58" (gie") ivelés; 4 maximalis enyvezés-igénybe-
vétel 70 libra per négyzethuvelyk megengedett enyvezés-
igénybevétel 600 libra per négyzethlvelyk (prébaterhelés 5000
libra), 5 1 darab 4"X1" — 2 darab 4"X1V2"; 6 atlés ele-
mek: 3"X1%" — 3"XI" — 3" XIV2": 7 tipikus keresztmetszet.

kiképzéssel 26x16 cm keresztmetszettel atlag 680—
980 kg/cm2 haji. szil. érték.

A fenyéfa fajsulya 0,4—0,46,. a bukkfa fajsulya
0,62—0,68, a tolgyfa fajsulya 0,67—0,65 kozotti
értéket mutatott, a ragasztott falapok viztartalma
pedig 12— 17% kozott volt.

A fenyéfabdl oOsszeragasztott | tarténal a hazott
Ovezetben kovetkezett be a térés és a gerinclemezzel
valé érintkezési fellleten kismértékl raganyagelvalast
is észleltink. A 13. sz. dbra mutatja a levizsgalt |
tartd keresztmetszetét. Kisebb méret( és harom részhdl
osszeallitott bukkfabdl készilt | tartot is levizsgaltunk,
melynél 850 kg/cm2 hajlitészilardsagi értéket értiink
el. Ennél a probatestnél a térés a gerinclemezben
kovetkezett be, nyilvan a nagy nyir6-htzé fesziiltségek
kovetkeztében, kozel az dvlemezzel hataros ragasztott
felllethez. Az | tartd térési képét a 14. sz . 4bra mutatja.

A nagyszdmuU ragasztott prdébatestek levizsgalt
ragaszto-szilardsagi értékeinek alapjan tajékoztatasul
a kovetkezd szilardsagi értékeket kozolhetjik, ame-
lyek ragasztott épuletelemek tervezésénél szamitasba
vehet6k.

Huz6szilardsagi értékek
Ragasztott feny6tartd tomor keresztmetszet 40—

52 kg/cm2

Ragasztott bukkfatarté tomor keresztmetszet 48—
60 kg/cm2

A feny6 0,4—0,46 fajsulyd, mig a bikk 0,62—
0,68 fajsulyda volt.

2 belsé
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Hajlitészilardsagi értékek

Ragasztott tobrétegl és tomdérkeresztmetszet(
feny6farad rostszalirannyal parhuzamos ragasztas ese-
tén 390—530 kg/cm2 (I. o. faanyagnal maximum
680 kg/cm2 haji. szil. értéket kaptunk.) Ragasztott
tobbrétegd tdémoér keresztmetszetl bukkfa rostszal-
irannyal parhuzamos ragasztasi felulettel 680— 950
kg/cm2 A feny6 fajsulya 0,4—0,46, a bukkfa faj-
sulya 0,62—0,70 kozott volt.

Nyirészilardsagi értékek

Tobbrétegli ragasztott és témor keresztmetszetl
feny6rad 42—56 kg/cm2 (I. o. faanyagnal max. 68
kg/cm?2)

Tobbrétegl ragasztott és tomorkeresztmetszetl
biukkfa 90— 120 kg/cm2 A fenyé 0,4—0,46, a bikk
0,62—0,68 fajsullyal szamitva. A faanyagnak 12— 17%
nedvességtartalma volt megallapithat6.

Hajlito-csusztatd feszultségi értékek

Toébbrétegli ragasztott és tomorkeresztmetszetd
feny6ridnal 35— 45 kg/cm2 (Atlag 40 kg/cm2) Tdébb-
rétegli ragasztott bukkfanal (tdmér keresztmetszet)
70—95 kg/cm2

Epit6ipari gyakorlatban a ragasztott fenyéfa-
rudat 40—45 kg/cm2 a ragasztott tdbbrétegl bukkfa-
rudat 70—75 kg/cm2 nyir6szilardsagi értékkel cél-
szer(i szadmitasba venni 12— 17% nedvességtartalom
kozott (atlag 14%).

Az | kettds T és szekrényes kivitel(i ragasztott
tartok, rudak szilardsagi adatait, tovabba torési képeit
kiértékelve javasolhatd, hogy ezen profiloknal, de
kilonésen az | tarténal a ragasztasi felUleteket 2—
7 kg/lcm?2 kozotti ragasztoszilardsagi értékkel célszerl
szamitasba venni. Ezért példaul az | tarténal gyakran
szllkséges az ovlemez és gerinclemez 0Osszeillesztési
felileteit megnagyobbitani, saroklécek, beragasztasa-
val, amint ez a 13. sz. 4bran lathato (a jelzés). Tovabba
ajanlatos a fa inhomogenitdsa miatt a gerinclemezt
legaldbb 2 falapb6l  vertikdlisan  dsszeragasztva
kiképezni. Jo6l hasznalhatd gerinclemeznek a rétegelt
falemez és a ,,deltafa“ is, valamint a 25—50 mm vas-
tag deszkakbol horizontalis sikokban egymésra réte-
gezett és oOsszeragasztott falap.

Meg kell jegyezni, hogy a fent részletezett nagy-
méret(i ragasztott proébatestek szilardsagi értékeinek
szérdsa atlag 10—22% kozdott volt, ami majdnem
fele a hasonlé méretld ragasztatlan feny6- bukk-rudak
azonos szilardsagi értékeinél tapasztalt szérédéasi sza-
zaléknak. Ennek oka, hogy a tébbréteg( dsszeragasztott
falemezek lehetévé teszik a fahibak helyes elosztasat,
ami a ragasztott fahasabok inhomogenitasanak csok-
kenésében, illetve a szilardsagi értékek ndvekedésé-
ben mutatkozik meg.

Elkészitettink 1953-ban a Faipari Kutatd Intézet
mUhelyében egy 2,4 m fesztavd 1,5 m magas, és 1 m
széles bordéaskiképzésli csuUcsives alaku ragasztott
tet6szerkezetet. Ennél fenol-metaparakrezol alap-
anyagu melegen koté és karbamidalapanyagu hidegen
kot6 mlgyantakat, tovdbba hidegen kot6 kazein-
enyvet alkalmaztunk a kulénbdz6 ragasztészilard-
sagi igénybevételek szerint. A Kisérleti modell képét
a 15. sz. abra mutatja.

A bordakat 6 cm széles és 4 mm vastag fenydéfa-
lécekb6l harom rétegben 0Osszeragasztva, tehat 12 mm
Osszvastagsagban készitettik el. A homlokfalon levé
bordat azonban 2 drb 6 mm vastagsagu rétegelt bikkfa-
lemezbdl allitottuk o6ssze kiséletképpen. A modellt
egyenletes elosztassal 400 kg sulyu tégla-beton kocka-
val terheltik le 1953. szeptember 1-én. Havonta
egyenletesen emeltik a terhelést, mig végul 1954.
majus 3-an 1600 kg-os terhelést adtunk ra, mikézben
allandéan mértik az iv behajlasat. Az els§ és utolso
ivnél 1 m magassagban a bordat 2,5 mm vastag huzallal
merevitettik. A tet6szerkezet 11 hénapi terhelési id6

alatt a folyton emelked6 nyomé- nyir6- és hajlitéd
igénybevételek kovetkeztében 1954. jdlius 11-én az
1600 kg-on tali terhelés alatt 0sszeomlott, mert az

els6 bordan — amely rétegelt biukkfalemezb6l volt —e
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75 cm magassagban kihajlas kovetkezett be. Ez a
kihajlas az 0Osszetdorés el6tt hat nappal erésebb mér-
tékben novekedett, mig végul 3 cm-t ért el. (Lasd
a 15. szamu abréan az a jelzést.)) Az 1,5 m magas tet6-
szerkezet az 1600 kg sulyu terhelés alatt 22 mm maxi-
malis lehajlast mutatott, de 1300 kg terhelésig csak
14 mm lehajlas volt észlelhetd. A tetlszerkezet Ossze-
omlasa nagyobb el6jelzés (recsegés, ropogas) nélkul
aranylag hirtelen kovetkezett be. Tlzetesen megvizs-
galva a torott részeket, megallapitottuk, hogy a
ragasztasi fellletek mindenutt jol tartottak és az iv-
alaku bordak keresztben tortek el. Csupan az egyik
csomépont haromszoég alakd sarokbetétjén volt ing-
anyag elvalas észlelhet6, ami azonban a rossz 6ssze-
szoritdas miatt keletkezett. A tetészerkezet leterhelését,
a lehajlast, a vonovas helyzetét, a 16. sz. abra mutatja.
A bordak és a betétlemezek kialakitasat pedig a 17. sz.
abra szemlélteti.

A fenti modell torési képébdl megallapithatd,
hogy nagynyomésnak Kkitett rétegelt ragasztott bikk-
falemezt nagy biztonsaggal célszeri méretezni, mert
ugy latszik, hogy azoknak szilardsagi értékei gyakran
erosen szérnak. A fenti esetiinkben példaul az ugyan-
olyan széles és vastag harom rétegben ragasztott
feny6faborda a modelliinkben sehol nem mutatott
kihajlast, dacara, hogy puhafa Ilévén tapasztalat
szerint nagyobb mérv( kihajlast kellett volna ezeknél
tapasztalni, mint a rétegelt bikkfalemeznél. Nyilvan
a harom rétegli ragasztas is er6sen merevitette a
feny6fa bordat, ami a nyomoszilardsagi értékét novelte
és a kihajlasra val6 hajlamossagat csokkentette.

A terhet visel6 racsos bordaszerkezet sulya 13 kg-ot
tett ki, a borité furnérlapok (fedélhéjazat) sulya 16,1
kg-ot tett ki, az egész szerkezet dsszes sUlya tehat
29,1 kg volt. A szerkezetnek als6 felfekvési lapja
fenyédeszkahoz volt leerfsitve, tehat ott szélessegi
iranyban dilataci6 nem kovetkezhetett be, azaz a
2,4 m fesztavolsag alul nem valtozott a terhelés alatt
sem. A tetdszerkezet fentkozdlt sulyelosztasabél kitd-
nik, hogy 1 kg feny6fabdl készilt és bordanként harom
lapbdl Osszeragasztott 60x12 mm keresztmetszet(
racstartéra (borda)

123 kg hasznos terhelés esett.

Ezen adatot kiértékelve 70—80 kg hasznos ter-
heléssel lehet szamolni az esetiinkben, amelynél tehat
a szerkezet 0Osszeomlasi veszély nélkul alkalmazhato.
Meg kell azonban jegyezni, hogy nagy gonddal jartunk
el a faanyag kivalogatasanal, illetve Osszeragasztasanal
és az illesztéseknél, ami ipari gyartas eseten ily mér-
tékben nehezen keresztilvihetd és biztosithato.

A fent ismertetett kisérleti eredmények alapjan
elkészitettik az el6bb targyalt tet6szerkezetnek mar
a gyakorlatban is hasznosithaté masat, 7,8 m fesz-
tavolsagl, 3,1 m magassagu és 2 m szélességli méret-
ben meg 1954. janius havaban. A tet6szerkezetet az
id6jaras allando behatasanak tettik ki és idészakon-
ként vizsgaljuk az atmoszferikus behatasok mértékét
a ragasztasi fellleteken. A mai napig az ivek 0Ossze-
ragasztott fellletei jol tartanak (fenolkrezol-m{gyan-
taval lettek Osszeragasztva).

A ragasztott probatestekkel és a ragasztott épulet-
elemek Kkisérleti modelljeivel végzett vizsgalatainkat
kiértékelve és Osszevetve a kulféldi szakirodalommal,
mar kell6 biztonsdggal a kdvetkez6 megallapitasokat
tehetjuk :

1 Tomor keresztmetszetli tobb,vagy soklamellas
ragasztott épuletelemeknél azaz hulzott és nyomott
mdaknal minéségi értékemelkedést lehet elérni a
ragasztott épiletelem mdfa jellege miatt, dacara, hogy
a ragasztott épuletelemek I11—1V. osztalyu faanyagbol
készilhetnek tulnyomé részben. A kozvetett faanyag-
megtakaritas 10— 25%-ot érhet el.

2. A fa inhomogenitasa nagymértékben lecsok-
kentheté ragasztas utjan a fahibaknak egyenletes
elosztdsa és részben vald Kkiklszobolésével. Ezzel
kapcsolatban az igy készitett tomor keresztmetszet(
ragasztott rudak nagyobb szilardsagi értékkel szamit-
hatok, ami tehat igy koézvetve faanyagtakarékossagot
jelent. (Pl. a megengedett hatarfeszlitség 120 kg feny6-
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20. dbra. Tomor Kkeresztmetszetl, alul feszitett ragasztott
tarté Osszeszerelési rajza.

21 4bra Tomot keresztmetszetld f6ta: tokbdl kialakitott csarnok
kész allapotban.

22. 4bra. Kétcsuklés tomor ivszerkezet szerelési fényképe.

fanal, amely tehat igy 180 kg-ig novelhetd. Természe-

tesen elGzetes szilardsagi ellenérzd vizsgélatokat
végezni kell.)
3. Ragasztassal rovid, keskeny és vékony fale-

mezekb6l sziikség szerint 20—30 m hosszl lamellas
elrendezésl tomorkeresztmetszet(i, vagy kulonféle pro-
fili tartékat is lehet késziteni, melyeknek szilardsagi
értékei a miszaki kovetelményeket kielégiti. Ily tar-
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23. &bra. Kétcsukléos témér ivszerkezetb6l 0Osszeallitott csar-
nok tavlati képe.

loknal tehat szélességi, vastagsagi és hossziranyu

toldasokat kell eszkdzolni, melyeknél a ragasztando
feluletek tisztasdga, egysikba gyalulasa, illetbe pontos
Osszeillesztése elsérend(i kdévetelmény.

4. Kulonféle profilra, igy példaul 1, T, kettés T,
négyzetes, szekrény stb. Kkeresztmetszetli alakzatra
kiképzett épuletelemek, azaz huzott és nyomott tar-
tok esetében 20—45%-os kozvetlen famegtakaritas
érheté el. A ragasztott tartoknal egyik f6 kovetel-
meény, hogy a huzott Odvezetbe egészséges és a rost-
szalirannyal parhuzamos, tovabba nem gércsés fa-
anyagot épitsiink be.

5. A ragasztott faszerkezetek relative kdénny(
sulyuk miatt midszaki szempontb6l sok esetben ked-
vezményes helyzetbe kerlilnek a vasbeton és egyéb
szerkezetekkel szemben, ami indokoltta teszi meg-
feleld alkalmazasukat. Olyan épuletelemeknél, melyek-
nél nagy huazé, hajlité és nyird szilardsagot kell szami-
tasba venni, a fenol és fenol-rezorcin modifikacioval
készult mlgyantak részesitend6k elényben. A Kkarba-
mid migyantakat féleg hidegen kot6 mdédosulatban
hasznéljuk edz6, valamint lagyité anyagok alkalmaza-
saval, vagy melamin, rezorcin mdgyantakkal valo
modifikacioval.

6. A ragasztasi technol6gia keretein belll lehet-
séges és keresztilvinetd egyidejd, vagy parhuzamos
munkaiolyamatban afaszerkezetek konzervalasafaront6 -
gombdk és rovarok ellen, valamint a faanyag hatasos
tGizvédelme is. Legcélszer(ibb alkalmazni faronté gom-
bak és rovarok ellen a faanyagoknak még a kimunka-
lasa el6tt eszkozlend§ flrosztéses, aztatdsos, vagy
nyomés alatti telit6eljarast, kulénb6z6 gombadl6é vegy-
szerekkel, amelyek tdlnyomdrészt vizben oldhatok.
Ragasztott épuletelemeknek védésokkal, vagy pedig
barnaszén és készénkéatranyolajjal val6 konzervalasa
szintén lehetséges, vagy mint faanyagnak, vagy a mar
kész ragasztott faszerkezetnek fellleti kezelése atjan.
Ezen kezelések a ragasztoszilardsagi értékeket szamot-
tevéen nem befolyasoljak. Termeészetesen a konzer-
valo szerrel kezelt faanyagokat még a faipari meg-
munkalas el6tt a szikséges 12— 16% nedvességtarta-
lomra ki kell szaritani. Meg kell emliteni, hogy a leg-
tobb égéstgatlé s6 a milgyantaoldatba belekeverve
részben lerontja annak ragasztoszilardsagi értékét,
masrészt id6elétti kondenzalédast— polimerizalodast —
is okozhat. Tehat az égéstgatldo soknak ilymédon
valé alkalmazasa nem ajanlhatd épiletelemek esetében.
Ehelyett célszer(ibb a mar kész dsszeragasztott faszer-
kezet kilsg felUleteit bevonni az égéstgatlé szerekkel,
ugyanolyan moédszerrel, mint ahogy az a ragasztatlan
fagerenddk esetében szok&sos.

Az épitbipar altal a gyakorlatban rendszerint alkal-

mazott ragasztott faszerkezeteknek alabbi tipusait
lehet megkulénbodztetni :
1 Racsos keretszerkezet. (Pl.  harom  hajés
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csarnok.) Ennek egyik tipusat a mellékelt 18. sz. abra
mutatja.

2. Racsos gerendatarté és racsos szaru (3. és
19. sz. abra).

3. Tomor keresztmetszetl tartok, rudak ( 20— 21.
sz. abra).

4. Két vagy haromcsuklés
(22. sz. abra).

Az els6 és masodik tipusnal altalaban nagyobb
faanyagmegtakaritas (25— 35%) érhet6 el, de gyar-
tasuk  munkaigényesebb, nagyobb  figyelmet és
kivalo faismeretet kovetel, mint a harmas és négyes
tipust tomor keresztmetszetl ivek (épitéelpmek) soro-
zatos készitése. Ez utobbiaknal is mutatkozik kodzvetve
és kozvetlenil 10—25%-0s faanyag megtakaritas,
de amellett el6nylk, hogy gyartasuk egyszer(bb
technolégiat kivan az 1., 2. szamu tipusokhoz viszo-
nyitva, tovabba 0Osszeszerelés kozben tdrténd ragasz-
tasokra csak szorvanyosan kertl sor, miutan elére
gyarthaték, igy tehat alkalmazasuk alig jar kockazat-
tal. Ugyanis a szélességi oldalukon egymasra réteg-
zett gyalult deszkdknak a rostszélirannyal parhuzamos,
vagy azzal legfeljebb 30°-G szdget bezard ragasztasi
fellleteinél kozel maximalis ragasztészilardsagi érté-
keket érhetiink el. Azonkiviul a faanyag ezen tipusnal
nem kivan nagyon szigor( kivalogatast és a fa zsugo-
rodas-dagadas okozta méretvaltozasa altal keletkez6
bels6 feszlltségek féképpen csak egy iranyban jelentenek
szamottev6 megterhelest a ragasztasi fellleteknek.

A 21. sz. abra vondvasas témorkeresztmetszetl
fétartobol all6 kész csarnokot mutat, melynek fesz-
tavolsdga 11 m, az oldalfal magassaga 3,2 m. A tartd
laba saruval kapcsolodik a feszité acélszerkezethez.
A tart6 labazatanak keresztmetszete 15x14 cm és
colos vastagsagu gyalult deszkaanyagbdél van @ssze-
épitve, és karbamid-formaldehid alapanyagli migyanta
ragasztéval (Aerolit 300) 20—30 C° kozti hémérsék-
leten ragasztottak. A felhasznalt faanyag Douglas-
feny6, melynek nedvességtartalma 8— 12% volt. A fa-
szerkezetet egy meglevd kozépilet lebontott padlaste-
rébe épitették, kdnnyl szerkezetli emelet-réépitésként.

A 22—23. szamu é&bra, fabol készult iv-szerkezetl
sportcsarnokot mutat, melynek Keretszerkezete 5/4
colos gyalult deszkakbdl volt kiképezve. A deszkak
ragasztasahoz karbamid-formaldehid alapanyagd mu-
gyantat hasznaltak. Az ivek ladba fémsaruval van
osszekapcsolva a kétcsuklés ivtarténak a padozat
alatt elhelyezett acélszerkezetéhez. Az ivtarté kereszt-
metszete 40 cm hosszU és 20 cm széles téglalap, amely
13 lemezb6l van 0sszeragasztva. A csarnok szélessége
(fesztavolsdga) 22,5 m, mig a magassdga 11,25 m.
Keresztmetszetben a csarnok félkér alakd. A harom
részbdl allé ivet a helyszinen szerelték ossze félkor
alakzatra, kot6csavarok és beragasztott betétlemezek
alkalmazéasaval.

A fent kozolt fényképek mutatjak, hogy kulféldon
mar mindgyakrabban készitenek kilonbézé tipusa
nagyméret( ragasztott mérnoki faszerkezeteket, ame-
lyek nyilvan versenyképesek a vasbetonbdl készilt
hasonld célt szolgalé szerkezetekkel. Kulonésen ki
kell emelni az emelet-raépitésként alkalmazott ragasz-
tott faszerkezeteket. *

A ragasztott faszerkezetekre vonatkozd Kivitele-
zési, tovabba statikai és gazdasagossagi szamitasok,
valamint az ezzel 0Osszefliggd kérdések részletesebb
ismertetését — nem lévén feladatunk — mellézniink
kell. Az érdekl6d6 kartarsak erre vonatkozélag meg-
talalhatjak a szikséges muiszaki felvilagositasokat
pl. a kovetkez6 szakkdnyvekben :

Hilvert Elek : Epit8ipari ragasztott faszerkezetek.
(Mérnoki Tovabbképzd Intézet 1955. évi kiadvanya.)

Anton Gattnar & Franz Trysna : Holzerne Dach-
und Hallenbauten 6. Aufl. Berlin 1954.

E cikk feladata volt egyrészt az épitéipari ragasz-
tott faelemekrél, faszerkezetekrgl altalanos ismertetést és
tervezési, gyartasi vonalon néhany iranyelvet adni,
masrészt részletesebben ismertetni oly kérdéseket,
melyeket fontossaguk dacara legfeljebb ritkait és csak
roviden érintenek a ragasztott faelemekkel foglal-
koz6 szakkdzlemények.

tomor ivszerkezet



BENKO P.: A VACUUMTECHNIKAI GEPGYAR TARSADALMI BIRALATA

361

A Vacuumtechnikai Gépgyar tarsadalmi birélata

BENKO PETER

Az E. M. megbizasabdl az lparterv Miszaki
Osztalya tarsadalmi biralatot tartott az Egyesult
1zz6 Vacmimtechnikai Gépgyaraban 1956. majus
17-én. A térsadalmi biralat el6készitésében
résztvettek az E. M. 7. lgazgatdsag, a beruhazé,
az Uzemeltet6, az Epitémlivész Szovetség, a
Magasépitési Tudomanyos Egyesulet, a MdUszaki
Egyetem ipari épuletek tanszéke, valamint az
érdekelt tervez6 és Kkivitelez6 vallatok. Az el6-
készité bizottsag a helyszin és a tervek megtekin-
tése utan az érdekeltek irasos biralatabdél egy 0sz-
szevont el6biralatot készitett, amelyet a tarsa-
dalmi biralat el6tt a megjelentek szamara ismer-
tettek. A tarsadalmi biralaton résztvett kb.
80 f6. A tervezd ismertetése és az el6birdlat fel-
olvasdsa utdn a résztvev6k megtekintették az
Uzemet, majd a még épités alatt all6 kultdr-
teremben 6sszegyl(ilve, szamos hozzasz6las és bira-
lat hangzott el.

Az alabbi révid tanulméany ismerteti a ter-
vezés és kivitelezés elveit és menetét, az elhangzott
biralatok lényegét és a konkrét biralat pontjain
tulmendéen igyekszik néhany olyan altalanos ér-
vényld kérdésre ramutatni, melyek helytelen,
vagy egészen hianyz6 megoldasa a tarsadalmi bi-
ralat folyaman ebben az Gzemben is megmutat-
kozott. Természetesen rogziti emellett a helyes
és sikerult megoldasokat is okulasul a jovére
nézve.

Az Uzem elhelyezését, a koérnyezetbe valé
illeszkedését az épuletek altalanos elrendezését
és egymashoz val6 viszonyat a mellékelt hely-
szinrajz és fényképek mutatjak. Az 1. sz. abran
bemutatott helyszinrajz a tervek szerinti elhe-
lyezést mutatja, mely azonban a valésagban ha
nem is lényegi, mégis jelentés valtozast mutat.
Amint a fényképekbdl Kitlinik, a létesitmény
a biradlat id6pontjaban befejezetlen volt és igy
tulajdonképpen nem volt teljesen alkalmas olyan
tarsadalmi biralat rendezésére, mely els6sorban
elkészult létesitmény biralatra hivatott. Ez az els6
kérdés melyet mint &altaldnos érvénylt az ipari
épitkezések vonalan fel kell vetni. Barmilyen
kulonésen is hangzik, az Iparterv utébbi id6kben
elkésziult nagysagrendileg megfelelének*mondhatoé
budapesti tervezései koézul nem kinalkozott erre
a célra alkalmasabb, noha az el6készit§ bizot-
tsag tisztaban volt azzal, hogy a biralat témaja
jelen esetben befejezetlen alkotas lesz.

igy : befejezetlen a diszpozicid, az Utvezetés,
a kerités, a kerékparszin, a teherporta, az tGzem-
csarnok, melyben nagyrészt a befejezetlenségbdl
szarmazik sok esetlegesség, hogy sokminden
mashol van, mint ahova azt a tervezék elképzel-
ték. Nem épilt meg a kovacsmihely, a raktar
és kazdnhaz ideiglenes jelleggel tzemel, mashol
vannak az 0lt6z6k, mashol az irodak, a segéd-
Uzemi és raktarozéasi helyiségek. Befejezetlen a
kivitel, a homlokzatképzés még nem végleges, a
tomegalkotasbdél kimaradt a kazanhaz, mint jelen-

ETO 331.166.3.078.3

t6s épitészeti objektum. Hianyzik a terepren-
dezés, a gyepesités, parkositas, a tervezett kép-
z8mdvészeti alkotasok stb.

Felvethetd tehat az a kérdés, vajon egy
ipari Uzem épitkezését sohasem lehet befejezett-
nek tekinteni? Sajnos szamos maés példa kozott
erre a kérdésre a vizsgalt Gzem is negativ valaszt
ad. Ezt a helyfelen allapotot azonban nem lehet
elfogadhaténak tekinteni. Tény az, hogy egy
uzemnél a technoldgia fejlesztésével, vagy az Gzem
profiljanak moédosulasaval kapcsolatban gyakran
adédhat atalakitas, ezzel kapcsolatos tervezési és
kivitelezési munka, ez azonban nem jelentheti azt,
hogy olyan munkarészek is elhagyhatok vagy
elhanyagolhatok amelyek egyébként a kés6bbi
esetleges bovités szempontjabol nem jelentenek
kapcsolédé problémakat. Semmivel sem indokol-
hat6 pl. hogy évekkel az Gzembehelyezés utan az
irodaépulet pincetdbjébdl kitermelt fold még
mindig halomban van az Uzem teriletén tarolva.
Az Uzemeltet6 ha végig gondolta volna, hogy
finommechanikai Gzemben, ahol a draga és igen
nagypontossagu gépeken a csarnokba bekerulé
por nagymérvi pusztitast idéz el6, minden bi-
zonnyal nem halasztotta volna mind a mai napig
a Vvégleges tereprendezés, gyepesités, parkositas
befejezését.

Az Uzem képét legjobban az ideiglenes kazan-
haz csufitja el, amelyet a végleges kazanhaz
kazanjainak ideiglenes jellegl koérulfalazasaval és
befedésével 1 évi id6tartamra, a leheté6 legkez-
detlegesebb, provizérikus jeleggel épitettek meg.
Az 1 éves id6tartam azota annak sokszorosara
emelkedett, az ideiglenes kazanhaz még mindig
all, a benne dolgozék munkakérilményei igen
rosszak, felvonuléasi jelleggel megépitett szerkeze-
teinek allapota pedig kritikus. Ahelyett azonban,
hogy a végleges kazadnhazat a végleges helyén
megvalésitandk, az Uzem most abban tori a fejét,

1. 4abra. Tervezett helyszinrajz.
3. étterem; 4. iroda; 5 raktar;
8. porta, kerékparszin; 9. kdézmd,

1. Gzemi csarnok; 2. 0ltozék;
6. kazanhaz; 7. teherporta;
atvételi és mér6 allomas.
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hogy az életveszélyes fatetd szerkezet vasbeton
tet6re vald Kkicserélésével az ideiglenes allapotot
véglegessé tegye. Ez ellen a torekvés ellen a leg-
hatarozottabban tiltakozni kell.

Egyébként az éplletek elhelyezése jonak
mondhaté. A mechanikai Uzem a kozeli lako-
tertletekre nézve sem légszennyezés, sem zaj,
sem tlzrendészeti szempontbdl nem artalmas. A
telepités megfelel az uralkod6 széliranynak, a koz-
mdellatas rendelkezésére all, a munkaer8szikség-
let is biztositott.

A nagycsarnok tajoladsa nagymértékben meg-
hatarozta az egész elredezést, mert a csarnok
Shed-tet6s rendszere egyértelmien északi tajolasi
iranyt szabott meg. Az irodaépuilet kelet-nyugati
tengelybe val6é bedllitasa kevésbé szerencsés.
A vasuti és kozuti forgalom bekapcsolasara a ter-
vezett megoldas részben az Ujpesti pu. részben
a kSallai Imre utcabdl megfelels. A személy és teher-
forgalom tervezett elvalasztasa helyes. A jelenlegi
gyakorlat szerint mind a személy, mind a teher
bekozlekedés a teherportan at bonyolédik le, ezt
azonban szintén csak ideiglenes jelleglinek lehet
tekinteni.Végleges Kkiépités esetén a tervszerinti
reprezentativ tér az irodaépilet el6tt alkalmas
arra, hogy a gyarba érkez6 dolgozékat kellemes
6sszbenyomés fogadja, ehhez azonban az sziUk-
séges, hogy a teret kdrnyez6 épuletek, az atvezetés,
valamint parkositas a tervezd eredeti elképzelése
szerint megszulessen. Jelenleg nem Kkis mérték-
ben az akadalyozza ezt az elgondolast, hogy a be-
ruhdzé az irodaépilet el6tti tér ideiglenes korual-
keritését nem meri megszuntetni, mert fél, hogy
az egyébként szaméara biztositott terlletet a
tanacs esetleg mas célra igénybe veszi (mas val-
lalatnak utalja Kki).

Mint kevésbé lényeges kérdés felvetheté6 mind
a jelenlegi, mind a végleges allapotnak meg-
felel6éen az egy vagy tdobb Uzemi bejarat kérdése.
A tarsadalmi biralat alkalmaval jelenlevék arra

—_ m(iszerész
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2. abra. Uzemi csarnok alap-
rajza. 1. készaruraktar, csoma-
golé, 2. lakatosmGhely, 3.
nyersanyagraktar, 4. segéd-
anyagraktar. 5 prébaterem, 6.
elektromos mdhely, 7. szer-
szadmraktar. 8. végszerelde. 9.
mhely, 10. forga-
csolé. 11. élezd, 12. részszerel-
L de, 13 karbantartds, 14. aszta-
losm@hely. 15. faminta raktar,
16. kompresszor, 17. karbantar-
tés. 18 traf6. 19. edz6. 20. rak-
tar.
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a megallapitasra jutottak, hogy jelen esetben a
tobb Uzemi bejarat tervezése nem kifogasolhato,
de mérlegelés targyava kell tenni, hogy az iroda-
épuletnek a kiulterulettel valé kulon kapcsolata
a konyhan és az orvosi rendelén keresztul mely az
ellen6rzést igen megneheziti, végleges formaban
megtartandoé-e.

Végul bar tulajdonképpen ezzel kellett volna
kezdeni : az eredetileg debreceni telephelyre ké-
szult tervfeladatot a mdlszaki tervezés soran
a jelenlegi helyszinre ,adaptaltadk“. Szerencsés,
hogy ez adott esetben jol sikerult, a jév6ben az
ilyesmit mégsem lehet részben a tervezd ugyes-
ségére, részben a szerencsére bizni és ez a megoldas
nem szolgalhat mas, adott esetekben példaul,
amikor a helykijel6lés pontatlan el6készitése foly-
tan a tervezés meglehetésen el6rehaladott sta-
diumaban kell egy-egy létesitmény helyét megval-
toztatni. Hogy csak az érintett Iparterv. 4. sz.
irodajanak a kdozelmultbeli gyakorlatabél még egy
példara hivatkozzunk, teljesen hasonlé eset volt a
Kalocsai Farostlemezgyarnal, de hivatkozni lehet
szamos mas koézismert mind nagysag, mind fon-
tossag szempontjabél lIényegesen jelent6sebb léte-
sitmény példajara is.

A program 300% bdvitést vagy ugyanolyan
nagysagrend( mas Uzemek melléépitését irta eld,
anélkil, hogy a bdévulé és a kés6bbiek folyaman
épitészetileg kozos telepllésbe foglalandd gyar
immar 4-szeres méretd telepének tovabbi részérél a
tervezd akarcsak alegtajékoztatobb jellegli adattal
rendelkezett volna. Hogyan képzelhet6 el, ezek
utan egységes, nagyobb épitészeti egylttes Ilétre-
hozasa? A telepitést tehat jelen esetben kizardlag
a mar meglevd, illetve tervezett létesitmények
ismeretében lehet birélat* targyava tenni.

Az Uzemcsarnokban elhelyezett technoldgia
ma minden szempontbdél éppugy megallja a helyét,
mint 1951-ben, a tervezés id6pontjaban. A csar-
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nék egyik hosszoldaldn csatlakozik a vasut-
vonalhoz, melynek rakodérampgjan torténik mind
a nyersanyagbeszallitas, mind a készaru Kkiszal-
liths. Az U alakda technolégiai Uzemmenet te-
hat folyamatos gyartasi ciklust eredményez.

A csarnok altalanos elrendezése a valtozo
technoldgiai kdvetelményeknek teljesen megfelel,
a kisebb bels6 atrendezéseket viszonylag egy-
szeren végre lehetett hajtani. A csarnok két
széls6 hajéjdban segédiizemi és raktarhelyiségek
helyezkednek el. Az Gzem 9 X 12 m pillér osztasa
lehet6séget nyudjt a tdobbszor mobdositott gépi
elrendezés elhelyezésére. Az Uzem tajolasa a tech-
noléogus megallapitas szerint is kifogastalan, mert
egyrészt megfelel§ természetes vilagitast biztosit,
masrészt az északi iranyd alakok a benapozas és
tulsagos atmelegedés ellen kell6 védelmet nyujta-
nak. Az Uzemeltet6 szintén dicséri a technolégiai
elrendezést, az U alaku anyagfolyas szerinte is
bevalt, amit az is bizonyit, hogy a csarnokon
beltl alig latni anyagmozgatast. A csarnokban
mind egyedi, mind Kkissorozatgyartas végrehajt-
hat6, a zart ciklusok megvaldésithatok.

A csarnokon bellli bels6 szallitas egy-két
helyen Demag palyaval, egyébként altalaban
elektromos targoncaval toérténik. Az anyagbeszal-
litas részére a vasuti rakodordl nyilé nagy kapukat
a beruhazé hazilag megduplazta, mert a kozeli
munkahelyeken dolgozék a huzat miatt gyakran
megbetegedtek. Helytelen, hogy a kapuszarnyak
a rampara nyilnak, ilyen esetekben tolokapuk létesi-
tése célszer(bb. A huzat elleni védekezés céljara
szélfogé nem megdfeleld, mert vagy a szélfogé mind-
két ajtajat hagyjak nyitva, ez esetben nem tolti
be feladatat, vagy a kettds ajtok nyitasa és zarasa
az anyag be és kiszéallitas folyamatat igen nehéz-
kessé teszi. A betéduld hideg levegd karos hata-
sanak kikiuszobolésére inkabb légfiggonyoket kell
tervezni.

A csarnok belsé berendezésével kapcsolatban
az egyes Uzemrészek elvalasztasara az eredeti
terv szerint el6regyartott, attért vasbeton valasz-
falak szolgaltak volna. Céljuk a tervezés id6szaka-
ban fennall6 minden &aron valé vasmegtakaritas
volt. Szerencsére nem kerultek Kivitelre, mert
megvalésulasuk esetén az azd6ta a csarnok bel-
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sejében bekovetkezett sokszoros atrendezés az
Uzemeltetdt igen nehéz helyzet elé allitotta volna.
A jelenlegi valaszfalak a legvaltozatosabb forma-
ban késziltek, fabodl, tUvegezett vasbdl, sodrony-
fonatbol, stb. és egyaltalan nem nyujtanak eszté-
tikus latvanyt. Az ilyen jelleglG Uzemekben a
jov6ében az azdéta mar megtervezett bels6 valasz-
falak tipizalt valtozatait kell megépiteni.

A csarnoképulet bels6 képét nagymértékben
zavarja a szerkezetekre felflggesztett nagyszamu
és rendszertelenul vezetett elektromos és gyéb
vezeték. A tervezének azon Kkisérlete, hogy a
shed tet6k vapai alatt szabadon szerelt elektromos
sinezésben vezeti az energiat, gyakorlatban nem
valt be, mert az eszterga gépekrdél felcsapodoé for-
gacs tobb esetben roévidzarlatot okozott. Mind
Uzembiztonsagi, mind a bels6 térképezés esztéti-
kaja céljabdl helyesebb az elektromos energiat
padlécsatornaba fektetett kabeleken vezetni.

Megoldatlan a csarnok bels6 karbantartasa-
nak kérdése itt is, mint Uzemeinkben altaldban.

Tovabbi nyitott kérdés az ilyen jellegl tizemek
természetes vilagitasanak kérdése. Shed rendszer
mellett egyenletes megvilagitas keletkezik, nin-
csen arnyékhatas, ezért kozvetlen munkahelyi
mesterséges vilagitasra van szukség, hogy a mun-
kadarabon fény és arnyék kontraszt hatasa kelet-
kezzen, ami a megmunkalashoz feltétlenul szuk-
séges.

Bar észrevételezték, hogy a csarnok munka-
helyeinek W. C.-vel val6 ellatasa megoldatlan,
az észrevételekkel szemben a tervezd helyesen ra-
mutatott, hogy a WC-ben mutatkozo6 ideiglenes
hiany atobb uUtemben valé megvalésulads kovet-
kezménye. Utemezésr6l eredetileg a tervezés fo-
lyaman nem esett sz6. A valésagban az elsé Gtem-
ben megépult a csarnok fele, azutan 3 hajo, je-
lenleg pedig épités alatt all 3 haj6. A nem egy
Utemben val6 épitkezés hatranyai egyébként a
kivitelezésben is érvényesiltek, mert a kivitelez6
vallalat az els6 és masodik ttem koézben kénytelen
volt a munkahelyrél levonulni, majd arra ismét
felvonulni, természetesen akkor mar mas garda-
val. A munkat eredetileg a 24. sz. EpitGipari Val-
lalat végezte, majd annak jogutddjaként a 25.
sz. Epit6ipari Vallalat vette at,ma pedig a
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5. abra. 0lt6z6. Fejépulet. Metszet.

22. sz. Vallalat [végzi. NenC nagy tervszerUlségre
vall, hogy egy ilyen, viszonylag kisebb Ilétesit-
mény Kkivitelezése 2 illetve 3 vallalat foglal-
koztatasat teszi szikségessé. A Kkivitel egyéb kér-
déseir6l a szerkezetekkel kapcsolatban lesz még

sz6.

A csarnok elétti fejépuletben mely harom-

szintes, az eredeti elképzelés szerint a foldszinten
Uzemi irodak, segédizemi helyiségek, az 1. ésll.
emeleten pedig 4— 4 egységben 061t6z6, firdék nyer-
tek elrendezést.

A tarsadalmi birdlat id6pontjaban minthogy
a kozponti irodaépulet még nem készult el, az
Uzemi iroda, 06ltd6z6-furdé helyiségeit is rendel-
tetés ellenesen Uzemeltették. Az azonban mar most
is megallapithat6é volt, hogy az elrendezés gazda-
sadgos, a két bejarat az alaprajz fuggvényeként
célszerl és sziikséges. Az 1 helyiséges 61t6z8 rend-
szer kulén mosdod és zuhanyozé helyiséggel, ellen-
tétben all a legUjabb normatervezetben az ilyen
jelleglG Uzemekre el6irt 2 helyiséges 061t6z6 rend-

szerrel. A normatervezet el6irasai jelen esetben

d

MAGYAR EPITOIPAR V. EVFOLYAM 8. SZAM

talzottnak minésulnek, mert az 1
helyiséges 61t6z6 rendszer itt kifogas-
talanul mdkoédik. Az 61t6z6 és mosdoé
helyiségek tisztak és apoltak, csu-
pan a vegyes, igen sokféle rendszeri
o6ltoz6szekrény altal keltett hatés
nem Kielégit6. Az Uzemeltet6 a zu-
hanyoz6é helyiségek gépi szell6ztetd
berendezéseit nem hasznalja, ami
helytelen.

Az iroda és oltoz8szarny kozott
helyezkedik el az étterem, mely az
irodaépulet foldszintjére tervezett
konyhalizemhez csatlakozik. Az étte-

rem mely egyben kultdrterem is, mind az tGzem,
mind az iroda fel6l egyarant jol megkozelithetd.
Széls6 oszlopsor mellett ad6dé koézlekedd folyosoéja
pedig egyben kapcsolatot létesit az iroda és az
Uzem kozott. Az Gzemeltet6 a biralaton kifogas tar-
gyava tette, hogy az iroda és lUzem kozott nincs
méas kozvetlen koézlekedési lehetfség. A tervezd
allaspontjanak védelmében kifejtette, hogy va®
lamennyi Uzemi iroda a csarnoképulethez csat-
lakoz6 fejépuletben nyer elhelyezést, az iroda-
éplletbe tervezett adminisztrativ irodahelyisé-
gekben dolgozék pedig az Gzemmel Kkis szamban
és csak egyes esetekben vannak kapcsolatban.
Allaspontja szerint ilyenkor megfelelé az étterem
oldalan elhelyezett kozleked6 folyosd és sziikség-
telen kulon atkoézlekedés lehetéségét biztositani.
Jelenlev6k tébbsége elfogadta a tervez§ érvelését.

Az étterem bels§ térhatasa jelenlegi allapota-
ban nyersen megfelel, a belsé kiképzés befejezet-
lensége miatt részleteiben, nem biralhaté. Az iroda-
épllet foldszintjét oszlopos bejarati diszitéssel
ellatott athajté osztja ketté, melynek egyik olda-
lan az emlitett konyhaizem, masik oldalan az
orvosi rendelé fekszik. A konyhalzemet még a
régi tervezési iranyelvek szerint tervezték, helyi-
ségei részben az alagsorban helyezkednek el. Még
nincs Uzemben, ezért az Gzemi tapasztalatok még
nem allnak rendelkezésre, de a berendezési targyak
elhelyezése kovetkeztében fél6, hogy sz(ikdsnek
fog bizonyulni. Az irodaépulet tovabbi két emelet-
sora tipus irodahelyiségeket tartalmaz.

Az adminisztraciés és szocialis helyiségekkel
kapcsolatos néhany aprobb megjegyzés : az tUzemi
irodak, foldszinti folyos6ja sotét,aWC. ablakokon
nincs buké-szarny, Kinyitni pedig nem lehet.
A lépcs6hazak korlatjainak Kivitelezése eltér a
tervektél és nagyon csunya. Az uUzemeltetd a
nyitott athajtot kifogasolja, mert huzatos.j

*

Az alkalmazott szerkezetek kozul els6sorban
az Uzemi csarnok, teljesen el6regyartott vb. szer-

6. abra. Iroda, étterem, kony-
ha. Foldszinti alaprajz
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Uzemi csarnok, belsé
kép

7. &bra.

kezete érdemel emlitést. A szerkezet igen egyszer(
és szellemes. A 9 x 12 m pillérallasa csarnokot
osszesen 3 fajta elem felhasznéalasaval oldja meg.
A nagyobbik fesztavot el6regyartott oszlopokra
helyezett Langer-tartonak kiképzett Shed abla-
kokat magaba foglal6 fétartok hidaljak at, melyek
alsé | szelvényl merevitbire, illet6leg a szomszé-
dos f6tartok fels6 oOvszelvényeire tamaszkodnak
a lefedést szolgalo fodémpanelek. Az el6regyartott
vb. elemeket a Kkivitelez6 igen nagy gonddal,
nagyon jo minéségben gyartotta eld, ezek Ossze-
szerelése minden kuléndsebb nehézség nélkul,
néhany hét alatt tértént meg (7000 m2 csarnok-
szerkezet 0Osszedllitasara 6 heti id6tartam volt
szikséges). A Langer tartdok huazott vonérudjat
koral betonoztadk, amely ugyan csokkenti a vila-
gité felUleteket, hatasa azonban nem kellemetlen.
A hasonlé rendszerben készult Gjabb csarnokok-
nal (Di6ésd) a vondérudak kiképzésére mar egy-
szerlUbb és esztétikusabb megoldas szuletett.

8. abra. Uzemi csarnok vég-
homlokzata. El6térben a bévi-
tés kivitelezés alatt

GEPGYAR TARSADALMI BIiRALATA
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A Kkivitelezés technoldgiajaval kapcsolatban
a fétartokat ezen az épitkezésen még allva készi-
tették. A didsdi hasonlé szerkezettel készult csar-
nok f6tartéi mar fekve késziltek. Kivitelez§
képvisel6je egyébként elismeréen nyilatkozott a
tervezd és kivitelez6 kozott .ezen munkan létrejott
jo egyuttmilkodésrél. A tet6fedés és korit6falak
kisebb hibaival kapcsolatban, melyekre az Uze-
meltetd is ramutat, a kivitelez6 megjegyzi, hogy
azok hajszolt Gtemben, télen késziltek és ez a ma-
gyarazata a mindségi hibaknak. Az egyéb Kisebb
szerkezeti hianyossagok részben pillanatnyi anyag-
hianyra, részben hianyos mﬁvezetésre mutatnak ra.

Epuletgépészeti szempontbdl emlitést nyert a
legdontébb visszassag, az ideiglenes kazanhaz vég-
legesitése.

Az épuletek fltésére az altalaban szokasos
megoldasokat alkalmaztak, kozp. g6zfités, a
csarnokban kaloriferekkel, a szocialis és adminiszt-
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racios épuletekben radiatorokkal, helyenként kon-
vektorokkal. A konvektorok eternitlap burkolata
tobb helyen az Gzemi hasznéalatban hamar tonkre-
ment. Megneheziti a karbantartasi munkalatokat,
hogy a fitési hal6zatok esetenként sziikséges vég-
leges leUiritésre nincsen lehet8ség.

Vizellatas szempontjabdl kifogas targyat ké-
pezte, hogy a csarnoki fali kutakat az es6viz
csatorndba kototték be, mint — hogy nem lehet
megakadalyozni, hogy a dolgozék ezekbe olajos
keziket vagy zsiros edényuket bele ne mossak, ez
a szikkasztok elzsirosodasat és szikkaszté képes-
séglk elvesztését idézi el6. Az udvari csatornak
gyakran eldugulnak, mert beton fedlapjaik nem
megfeleléek (ez egyébként vonatkozik a csarnokon
bellli csatorndk beton fedlapjaira is), kitéredez-
nek, emel6 fileik kiszakadnak.

Az elektromos halézat Uzemképességét'karo-
san befolyasolja, hogy a kapcsolétér beton celléi
a szukséges 800 mm helyett csak 500 mm szélesek,
mert ez a korulmény a karbantartasi munkakat
igen megneheziti. A csarnoki elektromos taphalé-
zat tervezésénél (a helytelen sinezési rendszerrdl
mar volt sz6) helyes lett volna minden egyes
gyarrészleget kiilon kabellel ellatni. A jelenlegi rend-
szernél ugyanis egy-egy hiba esetén tobb egymas-
hoz kapcsol6dd részleget kell leallitani és nincs
lehet6ség az egységek fogyasztasanak kulon-
Kkualén mérésére.

Egy aprosag : az iroda-folyos6 mennyezetén
elhelyezett fénycsdvek hossz tengelyei parhuza-
mosak legyenek a folyos6é tengelyével és ne arra
merdélegesek.
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9. &bra. 6sszkép a kozut felél.
El6térben az ideiglenes kazan-
haz, idével lebontasra keril

A tarsadalmi biralat résztvevéi végeredmény-
ben kedvez6é altalanos benyomassal hagytak el
az Uzemet. Végs6 osszefoglaloul a kdvetkez6 fon-
tos tapasztalatokat kell levonnunk :

1. A helykijel6lések el6készitését nem szabad
olyan gondatlanul végezni, hogy egy uUzem tele-
pitését mar az elkészult vazlattervek birtokaban
kelljen megvaltoztatni.

2. Amennyiben az Uzem vagy Uzemrész egy
tervezend6 nagyobb egység részét képezi, tajé-
koztaté6 adatokat kell biztositani a tervez§ sza-
mara, a tobbi — még tervezési staddiumban sem levé
— szomszédos Uzemekre vonatkozoéan is.

3. A beruhazas megvaldsitasat lehetbleg egy
utemben kell végrehajtani. Tobb Gtem{ megvalé-
sitds esetén a beruhazénak gazdasagi szamita-
sokkal igazolnia kell, hogy a termelés koréabbi
beinditasabdl szarmazé népgazdasagi elényok
egyenértékiek-e a tobb utemben valé megva-
I6sitas gazdasagi hatranyaival, melyek természet-
szerGen nem csak az épitSipart érintik, hanem ma-
gat a létesitend6 Uzemet is.

4. Nem szabad tdGrni, hogy egy-egy Uuzem
épitésének munkalatai gyakorlatilag a végtelen-
ségig huzédjanak.

5. A nagyvonali kompoziciékon tdlmenéen
mind atervezének, mind akivitelez6nek Iényegesen
nagyobb gondot kell forditania az aprébb, féleg
a befejez6 munkéaknal jelentkez6 részletek gondos
elkészitésére, mert ezek egy Uzem hasznalhatésaga
és szépsége szempontjabol egyaltalan nem lényeg-
telenek.
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Téglavazas lakéépuletek szalagépitkezése Csehszlovakiaban

HOLLOS ASDRAS

Az EpitSipari Miszaki Egyetem Epitésszervezési
Tanszékének hattag kuldottsége 1955. 6szén cseh-
szlovakiai tanulmanyutja soran a szalagépitkezések
szervezését a Pragatol mintegy 120 km-re felvé Pardu-
bicében tanulmanyozta. .

A szerzett tapasztalatokrol a kuldéttség kollektiv
munkajaval oOsszeallitott beszamolét az alabbiakban
kozoljuk.

Pardubicében, ezen rohamosan fejl6dé ipari kdz-
pontban, 1947-t6l 1955-ig 12 Q00 lakos kapott U] lakast.

Az éplletek alapvetd szerkezeti megoldasa : teher-
hordé téglafalak, el6regyéartott fodémszerkezettel, mely
az utols6 évi vb. gerendak kozti Ureges salakbeton
blokkbdél készul, jelenleg szimkar rendszer( vb. panel.

1953-ig nagy nehézségek voltak a szalagépitkezé-
sek bevezetésével.az anyagellatas miatt. A szalag-
épitkezés ugyanis tobbek kdzott megkoveteli az épitési
anyagoknak a beépités helyéig torténé zokkenémentes,
folyamatos aramlasat, mely kilénésen a nagy tomegd
téglaanyag szallitasanal és féleg bels6 anyagmozgata-
sanal komoly miszaki szervezési feladatot jelent. Ennek
megoldasara 1953-ban vezették be a Hron-féle konténe-
rizaciés modszert, melyet igen j6 eredménnyel alkal-
maztak. A hasonld helyzet folytan kildottséglink ezen
konténerizalasi eljarast ktilénés gonddal tanulmanyozta
és hazai bevezetésre is javasolta.

Az alkalmazott konténerizalasi modszert az alab-
biakban ismertetjik.

A konténer hulladék deszka és stafli anyagbdl
készult fenéklapbdl és a téglasorok kozott elhelyezend§
merevitd gombvas talcakbol all. (Lasd 1 abra-
csoport.)

A téglagyar éget6kemencéjében kozvetlenil fenék-
lapra rakodnak és minden mésodik téglasor kozé
helyezik el a merevit§ talcat, 50 téglas tombok esetén
Osszesen két darabot.

A megadott méretek mellett 5 sorban soronként
10 téglaval, odsszesen 50 tégla képez egy konténerizalt
egységet.

Ugy a téglagyarban, mint az épitési munkahelyen
a konténerizalt egységek vizszintes mozgatasa a 2
abracsoportban megadott szarvas talicska segitségével
torténik, amely gumikerekekkel van ellatva, jol tud
mozogni, Ugy a téglagyarban, mint a kirakodas alkal-
maval a szallité tehergépkocsik, vagy vagonok rak-
feliletén, az innen a deponidig vezet6 pallojardan, a
depdniahelyen és a fodémeken.

2. &bra

BTO 728 : 658.281

A konténerizalt egységek fligg6leges széllitasa
4—6—8 konténert befogad6 boritékosarak segitségével
torténhet, amelynél a boritékosarak fenéklapjara ratol-
jak a szarvas talicskaval a konténerizalt 50 vagy 00
téglabdl all6 egységeket és toronydaru vagy egyéb
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1. kép. Tégladepdnia athelyezhet6 rakodéplatéval, a téglak
50 db-os konténerizalt egységekben.

2. kép. Téglaméaglya- és konténerszallité szarvas talicska.

3. abra

nagykapacitasa emelégéppel a fodémszerkezetre fel-
emelik. A fenéklapok alafogasa attolévasakkal is tor-
ténhet.

Azon esetben, hogyha nagyobb teljesitmény(
daru nincs az épitkezés helyszinén, az 50— 60 téglas
k.onténerizalt egység az &brézolt emel6 traverzzel
felemelheté. Ezen emel6traverznek az az elénye, hogy
ferde helyzetben a tarté oszlopai felé billentve emeli
a konténerizalt egységet, igy biztonsagi szempontbdl
megtamasztast jelent a téglak kiesése ellen (lasd 3.
abracsoport).

Jelen konténerizaciés mddszernek az eddig ismert
vagy bevezetett konténerizaciés modszerekkel szem-
ben még az a nagy elénye van, hogy dsszesen mintegy
3 kg hulladék vasat igényel csupan, szemben a hasonlo
egységekhez felhasznalt 12— 14 kg-os dnsulyhoz képest,
tovabba a merevit6 talcak egyszerl eszkdzokkel épités-
helyszinen is el6allithatok, pl. akkor, amikor a vb.
szerel6knek technologiai vagy szervezési okokbo6l nem
tudnak folyamatos munkat biztositani. E rendszer-
nek sajatossaga, melyben eltér minden eddig alkalma-
zott konténer rendszert6l, hogy nem tartanyban,
keretben vagy boritékosarban mereviti a konténerizalt
egységeket, hanem a merevit§ talcak Snmagukban
mereven tartjak az 50— 60 téglas egységet, ugy szalli-
tas, mint vizszintes és flggobleges mozgatas kozben.

Az aldbbiakban kozéljuk a csehszlovékiai Pardu-
bice-i épitkezéseken felvett fényképfelvételeinket, ame-
lyek abrazoljak a Hron-féle konténerizalasnak fentiek-
ben leirt modjat.

A konténerizaciéval lehetévé valt a szalag teljes
betartasa, melynek eredményeképpen naponta 2 lakast
adnak at (ez a szalag lépése), a munkaerdvandorlas
gyakorlatilag megszint (kb. 1%), a nyari hianyzéas
14%-rd8l 6%-ra esett.

Jelenleg két parhuzamos szalag fut az épitkezésen,
a masodik szalag lépése egy lakas/nap, amit a cseh
mérndkok az anyagtorlédas miatt nem tartanak el6-
nydsnek. Ugyanis ez 800 to/nap bedolgozandd anyag-
mennyiséget jelent, melynek szallitdsat 3 muiszakban
15— 16 tehergépkocsival végzik allandéan kb. 25 embert
foglalkoztatva. Hogy a pontos anyagellatasra milyen
rendkivil nagy sulyt helyeznek, mutatja, hogy a télen
egy megtortént anyagellatasi zayar alkalmaval egész
Szlovakidig mentek anyagért és igy biztositottak a
folyamatosséagot.

Az egy f6re esé termelési érték 317 csK/nap éves
atlag alapjan. Atlagkereset (prémium nélkal) 8,17
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3. kép. Kon.énerizalt egység kirakasa tehergépkocsibol. 7. kép. Pincetémb kiemelés kapcsolt szallitészalagokkal.
(Rakodasi id6: 2 f6 3 perc alatt.)

4. kép. Mozgas a rakodoplatén. 8. kép. Pincefalak el6regyartott betontémbiei.
5. Kép. 6 egység (300 db tégla) felemelésére alkalmas bont6- 9. kép. Tolcséralakl betonkoniéner.
kosdh, darutartozékok. A fenékkereten atdughaté ,U*“ vasa.c

r

6. kép. A toronydaru 300 téglat helyez a fédémre. 10. kép. Betonkeverd kozpont.
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15. kép. Clark-lapat vezetése.

18. kép. Habarcsszivattyl vibrérostaval,
14. kép. Clark-lapat-
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esK/éra, mig a nem szalagban dolgozdéknal 5,7 csK/éra.
A termelékenység 40%-kai, a munkabér 27%-kai
emelkedett egy év alatt.

Igen érdekes itt a munkasok premizalasa, melynek

alapja az Utemterv pontos betartasa és a mindség.
Egyénileg egy-egy brigad vagy részleg magasabb
teljesitménnyel nem ugorhat ki, nem bonthatja meg
a szalag folyamatossagat. Ha munkajat hét vége el6tt
befejezi, atmegy nem szalagban szervezett puffer
épitkezésekre vagy hazautazik. Ha ez rendszeressé
valik, a brigad létszamat szervezetileg csokkentik. Ha
a brigdd az utemtervben el8iranyzott havi munkat
az eldirt idére befejezi, 10% prémiumot kap. Ha jobb
munkaszervezéssel az eldirt létszamot csokkenti, min-
den 10% termelékenység-emelkedésért tovéabbi 1%
prémiumot kap. Ha az eliranyzottnal nagyobb Iét-
szammal tudja munkajat befejezni, ez prémiumcsok-
kent6 tényezd ! A létszamcsokkentés kdvetkeztében
kivalé szakmunkasok Ujabb brigadoknak képezik mag-
jat.
) A munkahely a néalunk is szokasos gépesitési szin-
tet mutatja, de jobb szervezettséggel. A pincetdmb-
kiemelést exkavatorokkal, részben karos munkaval
végezték, a szallitészalagok, domperek lancba kapcsolt
felhasznalasaval (lasd 7. kép).

Magyar gyartmanyd dompereket hasznalnak, me-
lyet igen jonak, tartésaknak tartanak.

A pincefalakat Ujabban helyszinen eléregyartott
blokkokbol falazzak (lasd 8. kép). A betonalapok
kiontésénél tolcsér alaku billend fenekd betonkonténert
hasznalnak, melynek segitségével a keskenyebb sav-
alapokban is anyagveszteség nélkul jol be tudjak
tolteni a betont (lasd 9. kép).

A munkahelyen a fligg6leges anyagszallitas (beton,
tégla, fodémelemek stb.) toronydaruval, a befejez6
munkak anyagai és konnyebb felszerelési targyai
(beépitett butorok, asztalosmunkak stb.) szallitasat
gyorsfelvonéval végezték. A toronydaru vaganyzata-
ban igen egyszerl szerkezet(i, fogaskerek{ emel6vel
(racsnival), kézzel egy ember altal forgathaté fordito-
korong volt beépitve, mely kilénleges alépitményt nem
igényelt (lasd 11. és 12. keép).

Az épitkezés betonkeverd és habarcskever§ koz-
pontokkal van ellatva, melynek anyagkiszolgalasat
komplex modon gépesitették. (Clark lapat, szallito-
szalag, automatikus adagol6, keverd, konténer vagy
szivattyd.) (Lasd 10. kép.)

Ugy a betonkeverd, mint a habarcskeverd kézpon-
tokat Uzembiztonsagi okokbdl legalabb két gépegység-
gel szerelték fel (lasd 13. kép). A szarazadalék adago-
lasat deponiabol a szallitészalagra elektromos csérlével
vontatott Clark lapattal végezték, a képen jél lathato,
hogy a lapat kénnyedén, joforman fél kézzel vezethetd
(lasd 14. és 15. keép).

A vakolémunkakat gépi Uton végezték, a homlok-
zaton teljes fa vagy alucs6 alvanyzatrol (Iasd Ki.
kép). A habarcsellatast habarcsszivattylval és kozbe-
iktatott kompresszorral végezték (lasd 17. kép).
Az alkalmazott habarcsszivattyld barom m3ora telje-
sitményd volt, mely folott a habarcsbunker adagol6-
tolcsére ala helyezett vibrérostat alkalmaznak a meg-
felel6 habarcskonzisztencia elérése érdekében (lasd
18. kép)

A belsé helyiségek vakolasanal az allas nem ér
a falig (hézag kb. 50—50 cm), igy az allas elbontasa
nélkil egyszerre torténik a mennyezet és a teljes oldal
gépi vakolésa.

A felmend falak épitése harom szintben, sztahano-
vista mddszerrel, harmas részlegekkel készil. Emlitésre
mélt6, hogy a falazasnal az 1. emelettdl felfelé es6
szinteken balesetvédelmi szempontbdl teljes kérulfutd
véd6korlatot alkalmaztak (lasd 19. kép).

A falazas alkalmaval egyszerre nyernek elhelyezést
a gépészeti szerelvények. A radiatortamaszokat maguk
a falazokémivesek helyezik el a falazassal egyidében.
A konténerizalt téglaegységek mellett oda vannak
készitve a téglaméretben rogzitett radidtor tdmasz-
parok (lasd 4. &bra), melyek vaslemezei a habarcs-
hézagokba kertlnek.

A falakat emeletenként korulfuté koszoruval mere-
vitik A tet6fedés cserepeit ugyancsak konténerben,
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19. kép. Védo6korlat falazashoz.

forgdgémes Presto daruval adtak fel (bar megfigye-
lésunk alkalméaval a daru addig tartotta a konténert,
mig a tet6fedé egyenként be nem rakta a cserepeket
a lécezésre).

A homlokzati befejez6 munkakat kils6 teljes
allvanyzatrol végezték. Helyenként el6nydsen alkal-
maztadk a cs6allvanyzatot, melynél padozatot csak a
munkavégzés helyén alkalmaztak eléregyartott deszka-
tablakbol (lasd 20. kép).

20. kép. Cséallvanyzat kulsé befejez6 munkahoz.
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21. kép Kész épuletek a Pardubice-i lakételepen.

A munkék minésége kifogastalan volt. Az asztalos
munkakat teljesen készen, Uivegezve, mazolva helyez-
ték el, ugyancsak a beépitett szekrényeket, berendezési
targyakat. E célbol kettés tokrendszert alkalmaznak,
melybdl a kiils6t falazaskor elhelyezik, abelsét Teschauer
szarnyakkal felszerelve teljesen készen hozzacsavarol-.

RILEM-SYPOSIUM

1956 februar 12— 18-ig, tudomanyos vitagyd(lést
tartottal! a téi betonozas targyaban Kopenhagaban.
A konsgresszust a RILEM (Réunion Internationale
des Laboratoires d'Essais et de Recherches sur les
Matériaux et les Construction, Epitéanyagipari és Epi-
téipari Kutat6 Laboratériumok Nemzetkdzi Egyesulete)
rendezte.

12 kUlénb6z6 orszagbdl 32 tanulmany érkezett be
mint ,el6zetes nyomtatvany“ a syposium tagjaihoz
el6zetes elolvasas céljabol, 32 szakembertél. A gy(lésen
22 orszaghol 270 beton-technolégus vett részt és a vi-
tdban kb. 70 tag szélt hozza

A kongresszus néhany mdszaki eredményét az
aldbbiakban ismertetjuk, bevezetésképpen hangsulyoz-
nunk kell azt, hogy a kongresszuson meglep6en nagy-
szamu résztvevd jelent meg, ami vilagosan mutatja a
felvetett problémak nemzetkdzi voltat.

A kongresszuson a kovetkez6 kérdéseket vitattak
meg :

A) Klima-viszonyok jelent6sége

A téli betonozas szempontjabél
tényez6 van :

1 Kulsé kornyezet korilményeinek el6zetes meg-
hatarozésa.

2. Az adott kdrnyezet klimaviszonyaibdl szarmazé
kérilmények hatdsa a betonra, illetve ennek el6zetes
megallapitasa.

3. A klimaviszonyok reprodukéalasa alaboratérium-
ban.

Mr. E. G. Swenson, Ottawa, f6el6add, ismertette
a targyrol sz6l6 mai ismereteket, beszamolt és 0ssze-
foglalta az eddig elért eredményeket ; nyilvanvalé,
hogy ezek az eredmények mar ma is jelentékenyek,
azonban a vita folyaman felvetett probléméak arra,
mutatnak, hogy sok id6 fog még addig elmulni, amig
a miszaki emberek mindezekre a kérdésekre meg-
felel6 megoldast fognak talalni.

Az lés folyaman tudomésunkra jutott, hogy
meteorolégiai-idéjaras-jelentés szolgalatot allitotak fel
szamos orszagban az épiték szolgalatara, ezek mukd-
dése igen Kielégit6.

harom fontos
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jak (lasd 5. dbra). Ezeket gyorsfelvondval szallitottak
fel a kész épuletbe.

Egy mar elkészilt épuletcsoportot mutat be a
21. kép.

Pardubicében rovid latogatast tettiink az itt szer-
vezett szalagépitkezés kaderképz6 iskoldjdban. Ezt két
évvel ezel6tt alapitottak. Eleinte 4 napos révid tan-
folyamon mutattak be a gyakorlatban a szalagépitke-
zési maddot és rovid elméleti ismertetést is adtak.
Jelenleg harom hénapos tanfolyamokat tartanak kifeje-
zetten a muszaki vezet6k részére.

A tanfolyam alatt a hallgatok a gyakorlatban
tanulmanyozzak a szalagépitkezést, elméleti eléadaso-
kat hallgatnak és kidolgoznak egy gyakorlati példat —
azon épitkezés szalagorganizaciojat, melyet az iskola
befejezése utan iranyitani fognak.

Az utolso év alatt ilyen mdédon 967 f6t képeztek
ki, ebbdl 40 igazgatot és 47 fémérnokot. llyen hatasos
maddon terjesztik el Csehszlovakiaban a szalagépitke-
zési mddszert !

Véleményink szerint, amint a magyar épitéipar-
ban nagyobb terjedelmi kiforrott szalagépitkezés meg-
val6sul es hasonl6 helyzet alakul ki, feltétlentl hasznos
lenne hasonlé jellegl kéderképzd iskolat felallitani.

Remélhet6, hogy a fentiekben ismertetett tapasz-
talatok elé fogjak segiteni a hazai szalagépitkezések
fejlédését, 11. otéves tervink hatalmas lakéasépitési
programjanak megvalositasat.

TELI BETONOZAS

ETO 624.012.3 * 324"

B) HOémérséklet hatasa a beton szilardsaganak és fagy-
elfenall6képességének kialakulasara

Prof. Inge Lyse, Trondheim és Prof. Georg Waest-
lund, Stock — a lefolytatott Kkisérletekrdl tartottak
Osszefoglalé beszamolot, ezek a kisérletek moédot adnak
arra, hogy a szokvanyos téli betonozast kielégit6 pon-
tosaggal lehessen elvégezni. A tények teljes fizikai vagy
kémiai magyarazatat a vita folyaman nem sikerilt
megvilagitani.

C) A friss-beton tulajdonséagai

Az ulés folyaman Mr. T. C. Powers, Chicago, be-
szamolt a Portland cement Association alapvet6 kisér-
leteinek eredményeirél a beton tartéssagaval kapcso-
latban. A.leveg6 hozza keverés nagy segitségnek bizo-
nyult, nemcsak a fagynak kitett megszilardult beton-,
hanem a symposium f6 témajanak —: a friss betonnak
esetébenis. A leveg6 hozzdkeverés hatasanak eddig ismert
és népszer(ibb nagyarazatait, jelenleg Powen kevéshé
kielégitéeknek talalta.

Feltehet6, hogy Power munkajanak folytatasa
sok eddig megmagyarazhatatlan tény megértéséhez
fog vezetni, kilénodsen a fenti B pont alatt emlitett
probléma felderitéséhez.

D) Nagyszilardsagu téli beton készitése

Dr. A. Voellmy, Zurich, foglalta 6ssze azokat az
eljarasokat és modszereket, melyek alkalmazéséaval
megfelel6 mindségli betont lehet biztositani a téli
betonozas folyaman. A vita soran, melyben sok orszag
képviselGje vett részt, igen sok érdekes részlet kerult
megbeszélésre.

E) Téli betonozés az épitdhelyen
Mr. B. Kelopuu, Helsinki, épit6helyen torténé

téli betonozasi moédszereket ismertetett. Az "el6adast
élénk vita kovette.
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Nagyelemes lakéhazépités épuletgépészeti

WEISZBUKG PAL

I. Bevezetés

Lakohazakat tomegesen és korszerten egyedul
a nagyelemek alkalmazasaval épithetink. A Szov-
jetunidban a moszkvai épit6ipari konferencia,
kuloénb6z6 part és kormanyhatarozatok, legutdébb
pedig a X X. kongresszus hatarozatai foglalkoztak
ezzel a kérdéssel és jelolték meg a teenddéket.
Nem véletlen tehat, hogy a Magyar— Szovjet
Baratsagi Hoénap el6adasai soran foglalkoztunk
ezzel a kérdéssel. Nem véletlen méar csak azért
sem, mert a hazai feladatok megoldasanal ugy-
sz6lvan kizarolag szovjet tapasztalatokra tamasz-
kodunk, olyan adatokra, melyek hosszu évek kuta-
tasainak eredményeit szlrik le.

A kérdés targyalasat id6szer(vé teszi a maso-
dik otéves terv lakéasépitési programja, partunk
és kormanyunk elvi allasfoglalasa, ebbél folyéan
a panelgyar épitésének el6készitése, az ezzel kap-
csolatban tartott tervpalyazat, a mualt év
oktoberében tartott épuletgépészeti konferencia
megallapitasai és a nagypaneles lakohazak épité-
sével foglalkozé legfrissebb szovjet irodalom. Az
el6adasok célja volt egybevetni a felsorolt anya-
gokat, azokbdl a hazai viszonyoknak megfelel6en
kovetkeztetéseket levonni és megallapitani teendd-
inket. A legfrissebb szovjet dokumentéacidval
kapcsolatban készonetét kell mondani Rubanyen-
ko elvtarsnak, a Szovjetunié Epitészeti Akadé-
miaja titkaranak, tovabba Livcsak elvtarsnak,
a mult évi konferencia kedves vendégeinek, akik
b&séges anyagot kuldtek az el6adashoz.

A cikk felépitéséhez alapul a par hoénappal
ezel6tt lezarult tervpalyazat szolgal, miutan a
palyazati feltételekben igyekeztink addigi isme-
reteinket kiértékelve irdnyt mutatni a palyamd-
vek kidolgozasahoz. Ezzel az iranymutatassal
bizonyos mértékig allast is foglaltunk és talan
szemléltetd lesz, ha a palyazati eredményeken
keresztul is megvizsgaljuk feltevéseink helyességét.

Az épuletgépészet nemcsak az alaprajzzal,
hanem a szerkezettel is szervesen Osszefluigg.
Gyakran els6rendlinek latsz6 megoldasokat el kell
ejteni, mert — bar minden ,stimmel“ — egyetlen
helyen hianyzik csak néhany centiméter, de ezen
a néhany centiméteren a legtehetségesebb épitész-
tervez6 sem tud segiteni. Ezt lattuk a Kkisérleti
lakbhazak tervezése soran is. A tervpalyazat
eredménye beigazolta, hogy a kévetelmények tel-
jesithet6k és az alaprajz, szerkezet és épuletgépészet
egyeztetésének hianyabdl szarmazé kényszermegolda-
sok elkerulhet6k.

A kovetkez6kben sorrendileg a kulfoldi, el-
s6sorban a szovjet irodalommal, ezt kovetéen
a tervpalyazat eredményével foglalkozom.

1l. Viz- csatornazas, gaz
Evek o6ta sokat olvastunk, beszéltink és
irtunk a szerel6panelekrél. Lattuk, hogy a Szov-

*A Magyar—Szovjet Baratsagi Honapon az Epité-
ipari Tudomanyos Egyestletben elhangzott el6adasbdl.
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jetunidéban udgyszolvan kizardlag ezt a megoldast
alkalmazzak a nagyelemes lak6hazépitésnél. Mégis
— meglepetésre —- a beérkezett palyamivek
kozul egyetlenegy sem keresett kizarolag ilyen
megoldast. A tervek 73%-ban — tehat kozel %
részében — szerel6aknat és csak 23%-ban lat-
hatunk vegyes, panel-elemes elgondolast.

Bizonyos, hogy egyetlen épitész vagy épulet-
gépész tervez6 sem latja rossz megoldasnak a
falhoronyban, vagy elrabicoltan vezetett ejt6-
csovet, illetve felszall6kat. Ha tehat mindenki
ugy latja, hogy az elvakolt, vagy elrabicolt veze-
tékek megbizhatéak — mondhatni sziikségesek — ,
jelenlegi épitési modjainknal, akkor miért nem
tartjuk meg ezt a szerelési médot a nagyelemes
épuleteknél is? Miért készitink szerel6aknat ?
Mert helyigényes ? Esetleg a dragabb és munka-
igényesebb helyszini szerelésért ? Vagy azért a
hiedelemért, hogy a javitdsi munkak koénnyebbé
valnak ? Mengeringenhausentdl végig egész esor
szakember bizonyitotta, hogy a szerel6akna hely-
igénye és munkaigénye mellett nem mas, mint
egy poros, pokhéalés treg a lakasban, esetleg jo
bogartanya is. A benyudjtott tervekben 0,3-t6i
1,45 m2ig terjed6 alapterileteket foglal el a
szerel6akna. Két fal, a szinteket elvalaszté fédém
és az ellen6rz6 ajtok teszik koltségessé ezt az
elrendezést. Ha olyan nagy aknat akarunk készi-
teni, amelyikben a javitast is elvégezhetjuk, ez 6va-
tos becslés szerint emeletenként — az alapteruleti
igényt is figyelembevéve — 7— 800 forintot jelent.
Ebbdl a koltségh6l, sorozatgyartasnal két Ilakas
szerel6paneljének koltségei (épuletgépészet nélkul)
ki kell, hogy teljenek ! Viszont olyan Kkis akna,
melynél a szerelést csak falbontassal lehet elvé-
gezni nem nyudjt semmi el6nyt az elfalazott,
vagy szerel6panelbe szakszer(ien beépitett veze-
tékkel szemben. lgaz, hogy néha ,ugyis marad
egy lyuk® az alaprajzon, amivel nem lehet mit
kezdeni és ebbdl szerel6 aknéat csinalnak. De az
a véleményem, hogy egy alaprajzot addig kell for-
gatni, mig az minden részletében tokéletessé valik
kuldénodsen akkor, ha tipus kialakitasrél van szoé.
A szerkezetesek mar megoldottak a nagyelemek
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kérdését, vagy — legaldbb is — azon az udton
vannak, amelyen célhoz érkeznek. Miutan pedig
a helyszini munkaigény minimalisra csokkentése
alapfeltétel a gazdasagos, korszerl épitkezésnél,
elé kell venni az épuletgépész leleményességét és
f6leg a batorsagot. Meg kell alkotni épulletgépé-
szetileg is az Gjszer( épitési modot kiegészité meg-
oldast ! Nem kell félni az anyagnehézségektdl.
Es reméljuk, hogy mire a szerel6panel minden
vonatkozasban kiforr, addigra az anyagkérdés is
megnyugtatéan rendezédik. Vegyuk tudomasul,
hogy a nagyelemes épitkezés forradalom a magas-
épitésben. Es ebben a forradalomban az épilet-
gépészet sem boldogulhat kizarélag hagyoméanyos
moaddszerekkel, anyagokkal és berendezésekkel. Egyben
pedig azt is megallapithatjuk, hogy az ismert

3. dbra
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modszerek kézul— jelenlegi ismereteink szerint —
a szovjet rendszerl szerel6panel latszik szamunkra
megfelelének. Tehat, ha nehezebb is, ha nagyobb
egyuttmikodés kell az épitész, szerkezetes és
épuletgépész kozott a szerel6panel kialakitasa-
hoz, mint a szerel6aknahoz, valasszuk a nagyobb
mérnoki feladatot jelent§ utat !

Kuznyecov, Morozov és Livcsak ,Onhordoé
és vazas-paneles szerkezetli lako- és kozépuletek
tevezésének kézikdnyve“ c. 1955-ben megjelent
mive részletesen foglalkozik az épuletgépészettel
is. A szakméankat érintd részt Livcsak et. irta
és 91 pontban foglalja 6ssze azon kulénleges szem-
pontokat, melyeket nagyelemes hazak épulet-
gépészeti tervezése soran a szokvanyokon tal-
menden figyelembe kell vennink.

Az 1. &bra szerinti; alaprajza épuletben alkal-
mazott (vizes helyiségek ilyen rendszer( csopor-
tositdsaval nagyon sok szovjetunidbeli terven
talalkozunk) szerel6panel els6 és masodik valto-
zatat lathatjuk a 2. sz. dbran. A 400x370 mm
alapteriletd — tehat aranylag konnyl — szerel6pa-
nelben helyezi el a hideg- melegviz és szennyviz
ejtécsovet. Jellemzbje a megoldasnak, hogy az
agvezetékeket nem tartalmazzédk. Utdébbiak hely-
szini cs6elemes szereléssel, a padlo folott szabadon
vezetve haladnak. A 3. sz. abran lathat6é a viz-
szintes vezetékek ilyen elrendezése,® ami nem
egyezik az altaluk vallott elvekkel. Erdekessége
az itt bemutatott paneleknek, hogy az egymas
folotti testek csatlakoztatdsa nem a fodém kozelé-
ben, hanem a szintmagassdg kozepetajan térténik.
Ez figyelemre mélté kénnyités az 0sszeépités mun-
kajanal.

A kiallé csobvek szallitas kozben megsérilhet-
nek. Korabbi elvi kialakitdsaink szerint — és
erre szovjet dokumentaciénk is van — a cs6-
végzB@dést panelen bellul helyes tartani.

A 4. abraszerinti idom az Gzembeni tomitési
igényt 50%-kal csokkenti.

4. abra
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Az elmult évek soran azon az allasponton vol-
tunk, hogy a csdveket ne betonozzuk a szerel6-
panel kodzepébe, hanem hornyokat képezziunk Ki
abetonba és a cstvek azokban fekudjenek. A kénnyd
betonokkal lefolytatott kisérletek utan arra a
megallapitasra jutottunk, hogy — a gyartasi
technolégiat egyszer(sitend6— ha ugyan ez az egy-
szer(ibb gyartasi technolégia — a vezetékeket be-
agyazhatjuk a konnylbetonba, de a felszinhez
kodzel Ggy, hogy csak vakolatvastagsagnak meg-
felel§ fed6réteget kapjunk. Ezen megallapitasaink
helyességét latszik igazolni egy az Arhitektura i
Sztroit. 1955. évi szaméban Bujanov Altal irt
cikk. Eszerbit a panelek k&zepébe bebetonozott
csOvezetékek javitdasa olyan nehézségeket oko-
zott, hogy emiatt letértek az eddigi Gtrdl és Gjab-
ban horonypaneleket készitenek (5. abra). Ezek-
nél a csobvek eltakarasa a munkahelyen a bur-
kol6lapokkal torténik.

A Livcsak féle 91 pontbdl érdekl6désre tart-
hatnak szamot még a kovetkezék :

Elvakolt vezetékek munkahelyi illesz-
tési helyei a vakolaton megjelélendék. Ezen
el6iras nyilvan azt célozza, hogy az ered6
hibahelyeket kdonnyen meg lehessen talalni.

Hat emelet magassagig valtozatlan méretd
felszallok alkalmazhatok. Tisztité idom be-
épitése hatemeletenként ajanlatos. Az egy-
séges panelkialakitas kedvéért hatemeletig
csak az alagsorban és ,padlastérben“ cél-
szer(i az idomokat elhelyezni.

Szerz6k szerint vagy allé Kispanel és el6-
gyartott cs6elemek kombinacidja, vagy allo
kispanel és panelelem alkalmazhat6. Tavlati

5. abra

megoldas, amellyel ugyancsak kisérletek foly-
nak a komplett felszerelt fird6észobaegységek
helyszinreszallitasa és beemelése. M i valtozat-
lanul azon az allasponton vagyunk, hogy a
szerel6panelnek ,teljes“-nek kell lennie, tehat
ugy a fuggbleges, mint a vizszintes vezeté-
keket, tovdbb& a berendezési targyak fel-
erdésitéséhez szlkséges faékeket is tartalmaz-
nia kell. Csak igy tudjuk a helyszini munka-
igényt minimalisra csokkenteni.

6. abra. Hervay—Gréza-féle palyamda.
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7. 4abra. Paszti—Benkd-féle péalyamd.

A gazfelszallokat — mas dokumenta-
ciok szerint a- fogyasztOvezetékeket is — a
panelbe épitik. Kétségtelen, hogy ezzel az
épuleten végzendd munka tovabb csokken.

Kozponti melegvizellatasnal elengedhe-
tetlen a melegvizmérd. A flurdészobak fité-
testét — esetleg padl6ba beépitve — helyen-
ként a hasznalati melegvizvezetékre kototték,
hogy ezaltal f(tést atmeneti id6ében is biz-
tositsak.

9. é&bra.

8. 4abra. Ozorai—Benk§-féle palyamd.

gy a Livcsadk féle konyv, mint a tobbi
irodalom egyértelmilen egy szinten beltl 6nhordé
panelek kialakitasat javasolja, mely fédémszer-
kezetekre tadmaszkodik.

Az 0Osszes ismertetett megoldasok Kkizardélag
hatsé elvezetésli W. C. csészéket és padlébdl Ki-
emelt kadblzelzarokat, tehat o6sszefolyé nélkili
furd6szobakat ismertetnek.

Ratérve most mar a hazai tervpalyazati
palyamivekre, ezek kozul els6helyen a Hervay—

Baldzs—Semsei-féle palyamd.
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10. abra. Janossy—Réfy-féle
palyamd.

Groza félét kell megemlitenem. Ez a terv hely-
szini munkaigény szempontjab6l nem hoz Gjat a
cs6elemes el6gyartassal szemben. Nagy el6nye
mégis, hogy a berendezési targyakat a legkedve-
z6bben csoportositja, legrovidebb agvezetékekkel
és Kkizarolag egyenes csGszakaszokkal dolgozik.
Ezt a tervet azért emlitem els6 helyen, mert
példamutaté arra, hogy az épitész, szerkezetes és
épuletgépész egyuttmikodésével milyen jo szerel6-
panelt ,lehetne* kialakitani. Ha ugyanis ezt a
megoldast ,paneles!tjuk” és véleményem szerint
ennek kuloénés akadalya nincs — tovabba kom-
binalt kaddat alkalmazunk, akkor egy méter panel-
hosszon ,teljes* panelt kaphatunk. Szellemes a
kadbdlzelzaré. Tervezd U eternit idomcsévet java-

11. 4bra. Cserba—Szabados-
Chatel-féle palyamd.
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sol. A szell6zéssel nem egészen értek egyet, de
err6l majd késébb.

A Paszti— Benkd brigad tervében a furdészo-
bai vizescsoport szamara meglehetésen nagy szerel6-
aknaval kombinalt blokk késziulne. A furdékad
blizelzaréja szerel6aknaban van. Erdekes, hogy
ezt a megoldast, ami kezelhet6ség, de a hosszq,
b(z6lg6 agvezeték miatt sem mondhaté kedvezé-
nek, tobben is valasztottak.

Az Ozorai—Benk§ féle terv épuletgépészeti-
leg szerencsésebb.

Korulbeltil az el6z6 nyomdokokon halad a
Semsek—Balézs féle terv is, de ebben a szerel6-
akna mérete lényegesen kisebb. Az akna WC fel6li
lezarasa vaslemez fallal torténne.

......... hidegviz

————melegviz
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A Janossy— Réfy palyamil idomacél keretbé6l
készilt, szerel6aknat alkalmaz. Tervez6 az aknat
impregnalt magorlemezre felhordott vagy pyrogra-
nitb6l késziult, csavarokkal felergsitett lapbur-
kolattal latja el. Idomacél hianya miatt ezen
javaslat nem latszik Kkivitelezhet6nek.

Cserba— Szabados— Chatel tervében szerel6-
akna és horonypanel kombinacidjaval talalkozunk.
A kadhoz és a mosdoéhoz kozds csaptelep készilne:

Bar nem tartozik a dijazott tervek soraba,
kaléon meg kell emlitenem a Fehérvary—-Keledy
féle palyamivet, mely — a WC Kivételével egye-
dul hozott elfogadhaté ,teljes” panelt. A tdbbi
palyamivet helyhidny miatt nem ismertetem,
bar azok is sok értékes gondolatot tartalmaznak.

Talan még megemlitem, hogy a tervezéknek
a legtobb nehézséget okozta a konyhak butoro-
zasa ; hogy egy-egy szekcion belul aranylag kevés
vizescsoport valtozattal dolgoztak, ami el6gyartas
szempontjabdél kedvez6 ; hogy a felszallok szama
atlag lakasonként egy volt ; hogy elég sok hiba
volt a vezetékek javithatésaga és a szerkezett6l
val6 fuggetlenités korul ; hogy flurdépadl6é Gssze-
toly6t egyetlen palyami sem tartalmazott.

Kulén ki kell hangsulyozni — és ezzel a zsUri
épitész és szerkezetes tagjai is egyetértettek —
hogy az épuletgépészeti megoldasok részletekbe-
menden, nagy alapossaggal és paradés kiallitas-
ban készultek. Tehat az erkdlcsi sikerben a dija-
zatlan mulvek szerz6i is részesek voltak. Remél-
hetéen egy kovetkez6 alkalommal anyagi elis-
merés is lesz.

Az elmondottak utan viz, csatorna, gaz vonat-
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12. abra. Fehérvary—
Keledy-féle palyamd.

kozasban teenddinket a kdvetkez6kben lathatjuk :

a) a ,teljes* ‘'panel felé kell haladnunk.

b) Tovabbi kisérleteket kell folytatnunk (a kon-
ferencian ismertetett ETI panel els6 példanyai
most készlltek el).

c) Csokkenteni kell a panelsulyt annak érdeké-
ben, hogy téglaépitkezéseknél is alkalmazhaté tipuso-
kat kapjunk. A sulyhatar kb. 300 kg.

d) Fenti célok elérése érdekében megfelel§
anyagokat kell keresnink és Uj berendezési targyakat

kell kialakitanunk.
e) Utolsé helyen, de nem utolsé sorban fel-
tétlentil szikséges a Szovjetuniéban tanulmany-

utat végeznink. Ezzel sok id6t és pénzt takarit-
hatunk meg.

I11. Szell6zés

Nagy alapossaggal foglalkoznak a szovjet
szakemberek a lakéépuletek szell6zésének kérdé-
sével, ami érthetd, ha figyelembe vesszik, hogy
a Szovjetuniéban nagyon hideg zénakat is tala-
lunk. igy Livcsak et. is sok hasznos tanacsot ad,
melyek koézul a legfontosabbakat itt ismertetem :

Altalaban gravitacios szell6zés tervezend§.
Az elGirasos légcserét d: 0 C°-nal kell biz-
tositani.

Kurtd vizszintes elhlGzasa legfeljebb 10
méter lehet.

Célszer( légsebességek : kurtében 0,5—
1,2 m/sec. ; frisslégakndban 1— 1,5 mi/sec. ;
alsé szinteken levé racsoknal 0,5 m/sec ; fels6
szinteken 0,5 m/sec. CélszeriG a kurt6kbe
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egyszeri beszabalyozasra alkalmas fojtasi lehe-
téséget biztositani.

Epuleten belll lakasok és mas pl. uzlet-
helyiségek légaknai nem egyesithet6k.

Harom emeletnél magasabb hazban a
kolinb6z6 emeletek egynemd helyiségei egye-
sithet6k. (Ez a megoldas a nyéri forditott
légaramra tekintettel vitathato !

Ajanlatos egy vagy kétsoros szell6z6-
paneleket késziteni. Ugyeljunk a légmentes
illesztésekre. A racselhelyezésrél, illetve a
lyuksor gipszalappal valé lezardsar6l a 14.
abra ad tajékoztatést.

A legkisebb kurtéméret 100 mm 0. A
bels¢ fellletek simak legyenek.

A hangszigetelés kovetelményei
gitenddk.

A frisslevegd hozzavezetésii a WC és
furd6ajto alatti 30 mm magas réssel biztosit-
suk. (A mi el6irasaink szerint a WC-hez min-
denkor frisslevegd is vezetendd.)

A Tervezési lgazgatésag iranyelvei elsdizben
a Gépészeti Ertesité 18. szamaban keriltek rész-
letes ismertetésre. Az iranyelvek kidolgozasa soran
azt az allaspontot képviseltik, hogy leghelyesebb
a kdrtérendszer megvalésitasa, mert ennél — még
forditott légaram esetében is — feltétlentl elkertl-
het§ a szagoknak egyik lakasbél masikba aram-
lasa stb. Eppen ezért a méretezésre adott utasi-
tasban a légakna keresztmetszetét 50%-kal maga-
sabban allapitottuk meg mint a kartéét, gon-
dolvan, hogy tervez6ink helytakarékossagi okok-
bol inkabb kurtét fognak valasztani. A kurténél
a frisslégkérdés is kbnnyebben megoldhaténak lat-
szott.

A varakozassal szemben a tervpalyazatra
beérkezett palyamlvek 78%-a a furd&szoba szel-
16zésére aknat hasznal. A kamraknal kb. V3— 12
ardnyban kurtés, aknas, illetve kdzvetlen szell6-
zéses megoldasokat latunk. Ismételten meg kell
allapitanunk, hogy az aknas szellézésnél Iényegesen
jobb a kurtés. Ezt Ggy a szovjet, mint az egyéb do-
kumentaciok — melyekben ugyszélvan kizarélag
kirt6ket latunk — igazoljak. Helyes volna tehat,
ha tervezéink ebben az értelemben véalasztanak meg-
oldasaikat.

A lakéhéazzal kapcsolatos szell6zési
tokat a kovetkez6kben lathatjuk :

a) kartéblokkokat kell tervezni és késziteni. A
konnyebb kezelhetfség és Kkisebb helyigényre
tekintettel cseh mintara ezek a blokkok aszbeszt-
cementbdl is kivitelezhetek.

b) Felulvizsgalandé a WC-k frisslevegé hozza-
vezetésére vonatkozd eldirés.

c) Kisérleteket kell végezni a 13, abra szerinti
rendszerrel.

d) A Kkivitelezett szell6z6rendszereken az
ETI végezzen ellen6rz6 méréseket.

kielé-

felada-

1Y. Kémények
A szovjet irodalomban utaldsokat taladlunk
tGzallé6 betonbdl készitett kéményblokkokra. A
kéményszelvény 150 mm O és a blokk vegyesen,
szell6zés céljara is hasznalhato.
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13. &bra. Szell6zési rendszerek.

14. abra. 1 szell6zési panel; 2 fédémlemez; 3 acélkarom a
zsalu odaerdsitése céljara (hegesztve); 4 zsalu; 5 a helyszinen
habarcsba rakott salak-gipsz lapok.

Palyazéink kivétel nélkul gydjtékémények-
kel dolgoztak és az elGirdsokat altaldban teljesi-
tették. A kisebb helyigény miatt ez kedvez8bb
megoldasnak latszik, mint a kéményblokk, kulo-
nods tekintettel arra, hogy a — furd&szobai gaz-
kémény Kkivételével — 5— 6 emeletes kodzponti-
fitéses hazaknal a kémény csak tartalékként
szolgal.

Szerepet jatszhat a kéményblokk a harom-
emeletes és alacsonyabb lakéhazaknéal. Miutan
pedig a kémények falazdsaval elég sok baj van,
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becsavarési helyei
15. 4bra

Metszet

16. abra. Fogarassy Utra megtervezett f(itési panel.

indokoltnak latszik ezzel a kérdéssel ilyen érte-
lemben kisérletezni. A gyljté6kémény a Il eme-
letes hazakban is alkalmazhat6. Epiletgépészeti
szempontbdl azonban megbizhatébbnak tartjuk a
lakasonkénti kilén kéményt.

X. Kozponti f(ités
H Ismételten vissza kell térnem arra, hogy a
nagyelemes lakéhazak épitésénél elsérendl feladat
a helyszini munkaigény és a tipusok szamanak
minimalisra csokkentése. Az egyéb kovetelmé-
nyek fenntartasa mellett tehat els6sorban ebbdl
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a szempontbdl kell vizsgalnunk a kodzponti flté-
berendezések készitését is, MUlszaki fejlédés Gtjan
mar eljutottunk a cs6elemes elégyartasig, so6t
ennek maddszerein éppen a kézelmultban igye-
keztink javitani. Ez a szerelési méd a téglavéazas,
altalaban haromemeletes magas épuletnél meg-
felel.

Ha tovabb akarunk Iépni, els6 lehet8ség-
ként az kinalkozik, hogy a fiitési felszallokat és
radiatorkotéseket az épuletet hdtarolé kils6é fal-
panelekben helyezzik el. Ha a 15. abra szerint
készitjuk el6 a panelt, akkor a radiatorkotés a
helyszinen csak révid egyenes csodarabok becsa-
varasabol, a konzolok és bilincsek elhelyezése
pedig az ugyancsak menetes karmantyudkba valo
becsavarasabol all. Ez gyors munkamenetet biztosit
és csak begyakorolt segédmunkéasokat igényel.
Tulajdonképpeni szakmunka a lakészinteken a
felszall6k Osszehegesztése, ami egycsoves f(itésnél
panelenként két-két hegesztést jelent. A tipus-
szam bizonyos szint ald nem szallithaté, mert ezt a
kalénb6z6 méretd, elhelyezés(, fekvésli helyir
ségek héigénye befolyasolja. Az ilyen panel legyar-
tasa preciz munkat kovetel. (A kulénb6z6 beton-
radiatorok, akar sik lemez, akéar radiator kialaki-
tasuak, lényegében idetartoznak, mert bar csok-
kentett vasigénylek, de a helyszini munkaigény
ugyanolyan, mint pl. az 6ntdttvas flt6testeknél.)

A sugarzofiitések, akar mennyezetfotésrol,
akar a Missenard professzor altal ismertetett
tomorpanelékbdl, tehat padlé és mennyezetfilités-
ként (mUkoéds berendezésrél van sz6, helyszini
munkaigény szempontjab6l kedvez6tlenebbek,
mintfaz "élébb emlitett radiatoros panelek.

A sugarzoflitések tovabbfejlesztését jelenti
a Livcsak et. altal mualt évben ismertetett para-
pettben elhelyezett sugarzé fltéelem (17. abra).
Ennél a helyszini munkaigény — egycséves meleg-
vizfltést feltételezve —- panelenként és szinten-
ként a felszallok Osszekodtésénél két hegesztés.
Kétségtelenll ez a megoldas sok el6nyt nydujt.
A magas feluleti h6mérséklet (90 C°) a vasigényt
jelent6s mértékben leszallitja, elmarad a radiator
helyszini szerelése, a mazolas, a szoba bels6 képe
tetszet6s, a hideg konvekciés légaramot az ablak-
nal elfogjuk stb. Mégis — hazai vonatkozasban —
megfontolandok a kovetkezdk :

A flt6éelem m2-enkénti héleadas maximalis
csOslrliség és flt6kozeg hémérséklet mellett
0,7— 0,8 m parapettmagassag feltételezésével fm-
enként 500— 550 kcal/6. Ha 20 m2es normal-
szobat veszink alapul, a h6igény 1300— 1500 kcal/
6ra koérul mozog, ami koézel 3 fin fltéelemhosszt,
tehat az ablakon tGlmend hasznos falfeltilet igénybe-
vételét jelenti. Végul nem utolsé szempont az elem-
tipusok szama, amin Livcsak et. Ugy kivan csok-
kenteni, hogy helyenként ontottvas radiator alkal-
mazasat javasolja.

A vizvezetéki rész targyalasat azzal kezdtik,
hogy valami forradalmi, Uj megoldast kell keresni
ahhoz, hogy a szerkezetek el6rehaladasaval lépést
tartsunk. Az elmondott mddszerek tovabbfejlesz-
téseként ilyen lehet8ségként — ha az elektromos
fités lehet6ségét kikapcsoljuk — a légfiitések
alkalmazasat tekintjuk, melyeknél szekunder vagy
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tercier héhordé koézegként a leveg6t hasznaljuk
és ezzel lehet6évé tesszik, hogy a flitéelemet — leg-
kedvezGtlenebb esetben — lakdsonként egyhelyen
épitsik be. Légflitéseknél a helyszini szerelési
munka lényegesen tovabb csdkken az eddig ismer-
tetett megoldasokhoz viszonyitva. A maualtévi kon-
ferencia alkalmaval, beszélgetések soran szoba
keriltek ilyen természetld kulfoldi kezdeménye-
zések. Lényegében ezek ko6zé szamithatjuk a
Domotherm és Ciatherm rendszer(G f(téseket,
melyekkel mi is Kisérletezink. Erre a témara
azonban — miutdn az elmult évek soran bdéven
targyaltunk — itt nem térek ki. Csak rogziteni
kivantam, hogy a Ilégflitések Ilétjogosultsaga a
nagyelemes épitkezésnél jelentds mértékben megné.

Erdekességként megemlitem, hogy a nagy-
elemes lakéhazak kozponti fitésével kapcsolat-

ban most érkezett szovjet irodalom tdbbek ko-.

z0tt a kovetkez6ket mondja :

A legfels6 emeleten levd helyiségek flitési
igényének csokkentésére a hdoéatbocsatasi
egyutthaté k = 0,65-re csokkentendd.

Paneles és vazas-paneles épuletekben
altaldban egycsoves melegvizflités alkalma-
zandoé.

A fit6elemeket a panelbe bedolgozas
el6tt 10 att. nyomasra kell kiprébalni. (Tudva-
lév6én mi sokkal nagyobb prébanyomast
irunk eld.)

A tervpalyazatra beérkezett anyag 99%-ban
szokvanyos Kkivitell, cs6Gelemes el6regyartassal ké-
szult kozponti flit6berendezések megval6sitasat
javasolja részben beton flit6testek alkalmazasaval.
Ha valahol, ugy ennél a kérdésnél és az elektro-
mos berendezéseknél a palyazok tébbnyire adé-
sak maradtak a részletek megoldasaval. A taka-
réklégfiités lehet6ségét ugyszoélvan kivétel nélkul
minden alaprajz biztositotta. Az elmondottak
alapjan teenddinket a kodvetkez6kben latjuk :

a) Kisérlet a Fogarasi Utra megtervezett
sugarzofiitéssel (40— 30 C° hb6esésre szamitott
berendezés, hulladékmeleg hasznositasra).

b) Kisérlet a Livcsak féle parapettben elhe-
lyezett sugéarzo fiitéelemekkel.

o Tanulmanyterv kidolgozasa Missenard pro-
fesszor altal javasolt tomdrpaneles sugarzofitésre.

d) Kisérletek légftitéberendezésekkel, els6-
sorban a takaréklégfitéssel.

V1. Epulethatarolé szerkezetek

Az épulethatarol6 panelek anyagaként a
palyazati feltételek habositott mészpernyét vagy
habszilikatot irtak el6 800 kg/m3 térfogatsullyal.
A hévezetési tényez6 A = 0,27 az anyag fajhéje
pedig c¢ = 0,21 értékkel szerepelt a feltételek
kozott. Ezzel az anyaggal jolteljesithet6k a hé6-
szigetelés és hdtarolé tekintetében tamasztott
kivanalmak, tehat a 38 cm, illetve 25 cm vastag
tomortégla fal tulajdonsagai biztosithatok.

A beérkezett palyamivek pontos hétani sza-
mitasokat tartalmaztak, de tdbbnyire nem fog-
lalkoztak a bordék, tehat hdéhidak szerepével.
Miutan mérésekkel alatdmasztott hazai adataink
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a palyazat elbiralasakor nem voltak arranézve,
hogy a kiulonbdz6 vastagsagu és kialakitasu hé-
hidak milyen hatast valtanak ki, ebben a vonat-
kozasban nem tudtunk hatarozott véleményt
kialakitani. Kétségtelen volt, hogy a di6athatolas
nem csak a falsikra merélegesen torténik, de nem
tudtuk szamszerlen értékelni, hogy pl. egy 2 cm
vastag bordabdl all6 héhid mennyire csokkenti a
kornyez6 belsé falfelilet hémérsékletét és mi lesz
a hémérséklet magan a bordan.

F. V. Uskov ,Haromrétegl vasbeton pane-
lekb6l épitett falak hétechnikai sajatsagainak
vizsgalata“ c. konyv szerint a héhidon keresztil
megengedhetd hétatbocsatasi ellenallas értéke, ha

a héhid oldalainak aranya A 0,2 a kovetkezd

Roz = 0,65-RO— -~-

Rtényl

Ra — a hévezet§ zarvany megengedhet§ hé-
atbocsatasi ellenallasa.

RO — a korzet szerinti
bocsatasi ellenallas.

Rtémi = az alkalmazott fé6keresztmetszeti hé-
atbocsatasi ellenallas.

Miutan hazai vonatkozasban a hdéatbocsa-
tasi ellenallas értékei nincsenek korzetenként sza-
balyozva, a képlet a kdvetkez6 médon egyszer(-
sodik

szabvanyos h6at-

Ruz = 0,65-Rtényl

tehat a héhid héatbocsatasi egyutthatéja a fenti
oldalarany betartdsa mellett kb. 52%-kal lehet
magasabb, mint a fékeresztmetszeté.

A fenti konyvbdél bemutatott 18." sz. abran
az izotermékat a kuls6é falak kiteritett felUletén
lathatjuk. Ha héhidak nem volnanak, ezek az
izotermak lényegében vizszintes vonalak alak-
jaban jelentkeznének.

A 19. sz. abra salakgyapottal részben pedig
aszbesztlemezzel szigetelt falpanelek metszetét
abrazolja. Lathatjuk, hogy szélcsendes id6ben és
szél hatasara a hémérsékletek hogyan alakulnak és
bels6 és kuls6 falsikokon kulénbdz6 alakia és
vastagsagu héhidaknal.

Foglalkozik a kdnyv azzal a kérdéssel, hogy
a szerkezetbe behatolé vizg6z hogyan viselkedik.
Szerz8 szerint a kils6 vasbetonhéj belsé fellleté-
nek kozelében a vizet mindharom halmazallapot-
ban megtalalhatjuk. A fal h6atbocsatasi tényezd6-
jének romléasa szempontjaboél legkedvez6bbek a
hidrofob, tehat viztaszité szigetel6 anyagok, mint
pl. a salakgyapot. Megfontolandénak tartja a kulsé
vasbetonhéj alkalmazasat.

Hazai gyakorlatunk csak arra terjed ki, hogy
a monolitos vasbeton szerkezetl épuleteknél a
pillérek belsé felUletét hdszigeteléssel lattuk el.
llyen esetekben — a 6 cm vastag készivacs mo-
gott — nem kellett tartanunk a falban vizg6z
lecsapodasatol. Feltétlentil mas a helyzet a vas-
beton, vagy betonhéjaknal.

Uskov koényvébdl, tovabba V. F. Vasziljev
~Nagypaneles épuletek hatarolé szerkezeteinek
hétani kérdései“ c. cikkébdl a kovetkezd érdeke-
sebb megéallapitasokat kozoljuk.
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A panel belsd feliletén a bordak iranyaban
— &atmend bordaknal — erds hémérsékletesés (kb.
4 C°) észlelhetd. A bordak hatasanak Ovezete
a panelhosszdaban a panel vastagsagaval egyenlé
szélességl fellUletre terjed Ki.

Az egymastol 50 cm tavolsagra alkalmazott
2—5 cm széles atmend bordak hatasara 2—5 cm
szélességtél fluggben salakgyapot hdszigetelés esé-
sén a haromrétegl falaknal a hd&szigetel6képesség
50— 60%-kai csokken.

Haromrétegl falnal a bels6 és kuls6é vasbeton
lemezeken eltoltan alkalmazott, at nem mené
merevité bordak megengedhet6k. Salakgyapot
kitolté hészigetelés esetén (hydrofob anyag) para-
szigetelés nem kell.

A Fogarasi uti megoldashoz hasonlé panelek-
nél a kils6 betonréteg alatt a bels6 felileten jég-
réteg volt észlelhet6. A rosszul zarddo illesztések
er6s hémeérsékletesést idéznek el6.

A habarcskitoltés, mint tomités, kézmdipar
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jellegl, a tomités jésagat nehéz ellendérizni, készi-
tése mozgoéallvanyt igényel. Szamolni kell a
habarcs zsugorodasaval, repedések keletkezésével,
tovabba a nedvesség és fagykarok hatasaval.

Rendkivul fontos az ablakrések gondos tomi-
tése akar leragasztassal, akar gumicsikok alkal-
mazasaval.

Az elmondottak alapjan az ETIl-re sok és
fontos feladat var a nagyelemes lakdéhazépités-
sel kapcsolatos tudomanyos munka teriletén.

Kuldon ki kell emelni a nyilaszard szerkezetek
hatdsanak vizsgalatat, kulonds tekintettel arra, hogy
ezeknél &ltalaban nem biztosithaté a héveszteség-
szamitasok alapjat képez6é zarodasi méretek. Es ezen
kérdésnél a lépcsé6haz fel6li ajtok zarédasanak fon-
tossaga is megfeleléen értékelend6.

VIIl. Elektromos berendezések

Legkevesebbet foglalkozik a rendelkezésiinkre
allé szovjet irodalom a nagyelemes lakéhazak
elektromos berendezésével. A most kuldétt anyag-
ban taldlunk utaladsokat el6gyartott méréfulkére,
tovadbba a méretlen vezetékek elhelyezésére szol-
galé panelhornyok kialakitaséara.

Kevés sz6 esik a lakason beluli elektromos
halézatrol. Kisérletek folynak acél, iveg stb. védé-
cs6vezetéssel. Valészinl azonban, hogy a panel-
valtozatok szamat nagymeértékben szaporitanak
az ilyen megoldasok. Ugy latszik, hogy legegy-
szer(ibb — és ez vonatkozik készre vakolt pane-
lekre is — a védd&cs6 nélkuli munkahelyi szerelés.
Hogy ez vakolatban, vagy takaroléc alahelyezéssel
torténjék-e, a részletkérdések kozé tartozik. Elek-
tromos tervez6ink feladatat képezi a megoldasok
megkeresése és a magyar gyariparra, hogy a
szikséges megfelel6 minéségl anyagokat, igy els6-
sorban a megbizhaté PVC-huzalt rendelkezésre
bocsassa.

19. dbra



WEISZBURG P.: NAGYELEMES LAKOHAZEPITES

osszefoglaléas

A fentiekben megkiséreltem Kkiértékelni a
a nagyelemes lakéhazépités épiletgépészeti be-
rendezésével hasznélatos jelenlegi helyzetet és
ramutatni egyes feladatokra. Az elmondottak
alapjan teenddinket abban kell latnunk, hogy a
korszer( lakas igényeit kielégitve olyan megolda-
sokat keressuink, melyeknél :

a) a tipuselemek — ideértve természetesen
minden olyan elemet, amelynek épulletgépészettel
kapcsolata van — szamat lehet6 legkevesebbre kor-
latozzuk.

b) A helyszini munkaigényt minimalisra csok-
kentjuk.

Ebben az iranyban kell dolgoznunk, hogy a
tdmeges korszer( lakohazépités teruletén eleget
tegylnk az épuletgépészettel szemben tamasztott
kovetelményeknek. Ebben a munkéban feltétlentl
szukségunk van felettes szerveink megért6 tamoga-
tasara és ha ezt megkapjuk, akkor feladatunkat
jol és eredményesen meg fogjuk oldani. Ennek
biztositéka az a barati tadmogatas melyben a
Sz. U. részesit és épuletgépészeink képességei,
aminek az elmudlt évek soran szamtalan tanujelét
lattuk.

IRODALOM

G. F. Kuznyecov, N. V. Morozov, 1. F. Livcsak: ,,On-
hordo6 és vazas-paneles szerkezet( lako- és kdzépuletek
tervezésének kézikényve.“ Rukovodsztvo po pro-
jektirovaniju zsilich 1 obscsesztvennich zdaniji sz
panelynimi i karkaszno-panelynimi konsztrukci-
Jami.
Nagypeneles emeletes lakohazak épitészete és szerke-
zete. Cikkgydjtemény. Moszkva, 1954.
Architektdra i Konsztrukci i mnogoe tazsnich krupno-
panelynich zsilich domov, V. F. Vasziljev cikke :

Kari LUFSKY, épitémester,

Berlin :
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Nagypaneles épuletek hatarolé szerkezeteinek hé-
tani kérdései.

Bujanov Ju. : Epuletgépészeti felszerelések. Architek-
tara i Sztroit, 1955. 9.

Dr. Weiszburg Pal: Tobbszintes lakdépiletek épulet-
gépészeti berendezése. Eplletgépészet, 1955/6.

BITUMENES EPULETSZIGETEUESEK

Vezérfonal vizmentes épuletek tervezésére és Kivitelezésére

2. rész.

2. bévitett kiadas, 261 old., 297 abra, koétve 19.80
DM

Tartalom: bitumenes és egyéb szigetelési elja-
rasok. Viznyomastarto bels6 szigetelések. Szivargo
nedvesség szigetelése. Talajnedvességet szigeteld
zarorétegek. A kérok Kkikuszdébolése. Szerz6dések
és jogi kérdések.

Lufsky kdnyve a szigetelési eljarasok elismert
monografiaja. Az alaposan &atdolgozott lényegesen
bdvitett 2. kiadasban a szerz6 figyelembe vette a
konyv megjelenése oOta gydjtott tapasztalatokat és
az abraanyagot is korszerU illusztraciokkal egészi-
tette ki.

Az elsé
alabbiakat:

kiadas ismertetéseibdl idézzuk az

.Ez az atfogd szakismereteken és gazdag ta-
pasztalatokon alapulé md a kivitelez6 vallalatok és
beruhazé intézmények, valamint a f8iskolai és
szakiskolai tanszemélyzet kezébe olyan adatokat és
ismereteket ad, amelyeknek nagy hasznat veszik.”
(Bitumen).

,Ez a koényv szigetelési munkak tervezésével,
kiirasaval, megrendelésével és kivitelezésével fog-
lalkoz6 személyek érdekl6désére tarthat szamot és
hozzajarul azoknak a veszteségeknek a kikiisz6bo-
léséhez, amelyeket a népgazdasag a hianyos épu-
letvédelem kovetkeztében évr6l-évre elszenved.”
(Osterr. Bauzeitschrift.)

A koényv épitészmérnokok, tervezék, miépité-
szek, f6iskolai el6adok, épitési vallalatok és varosi
épitészeti hivatalok szaméara késziilt.
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Hajlitott vasbetonelemek repesztényomatékanak szamitasarol

GARAI

Hajlitott vasbetonelemek repesztényomatékanak
nagysaga, éppen uUgy mint a vasalatlan betongerenda
torényomateka a beton hidzasra vonatkoz6 szilardsagi
tulajdonsagaitdl fiigg. A két eset: vasbetontartok
rcpesztényomatéka és a vasalatlan betonelemek torési
nyomatéka kozdétt szamitds szempontjabol lényeges
kulénbség nincs, hiszen a vasalds szerepe a repedések
megjelenése el6tt jelentéktelen és csak a repedések
képz6dése utan vallalja magara a hajlitas kovetkezté-
ben el6allo huazoigénybevételek viselését. Minthogy
vasalatlan betonelemeket hajlitott szerkezetként ritkan
alkalmazunk, a gyakorlat szempontjabol természetesen
a repesztényomaték meghatarozasa a nagyobb jelen-
téségdl. .

A repesztényomatékot altalaban homogén beton-
kefoszt metszet feltételezésével szoktuk megéllapitani.
Ha a repesztényomatékot a beton kodzpontos huzo-
kisérlet atjan kapott hdzoszilardsagnak (crh) felhaszna-
lasaval az

Moo= @

képlettel szamitjuk, ahol Wr a hulzott széls6 szélra
vonatkozé, az elemi rugalmassagtan szerint megalla-
pitott keresztmetszeti tényez6, akkor a Kkisérletekkel
meghatarozott repesztényomatékoknal lényegesen Ki-
sebb értékeket kapunk. E jelenség a beton plasztikus
tulajdonsagaival magyarazhaté, ami azt jelenti, hogy
a huzott beton bizonyos fesziltség kialakulasa utan
jelentds nyulasra képes a fesziltség Iényeges novekedése
nélkdl (1. abra).

Oh W r

1. 4bra

A beton plasztikus tulajdonsagainak hatasa abban
nyilvanul meg, hogy a hazasi szilardsagnak elérése egy
széls6 szalban nem idézi el6 a vasbetonelem repedését
vagy a vasalatlan betonelem térését. A repedés, ill.
a torés csak akkor kovetkezik be, ha a széls6 szal
tovabbi plasztikus alakvaltozasokra mar nem Kképes.

igy a repedést, ill. a torést kozvetlenil megel6z8
allapotban a keresztmetszet hlzott évében plasztikus
zona alakul ki, és ennek megfeleléen a Wr értékénél
nagyobb.keresztmetszeti tényez6t (TE/)) kellene a sza-
mitasba bevezetni.Szamitasainkat azonban  kényel-
mesebben végezhetjik, ha az (1) képlet alakjat meg-
tartjuk és abban a Wr keresztmetszeti tényez§ értékét
valtozatlanul a szokasos modon allapitjuk meg, csupan
egy ® tényezd bevezetésével vesszik figyelembe a
plaszticitds hatasat a repcszt6, ill. a térényomaték
kialakulasara :

(2)

Ez az ©tényez6 tulajdonképpen a keresztmetszeti
tényez6t modositjaa rugalmastol eltér6feszultség-
allapotnak megfeleléen, ennek ellenére azt a huzé-
szilardsag moédosité tényezbéjeként szoktak értelmezni
bevezetve a beton

ahh = coa 3)

huzészilardsaganak fogalmat. Szamitasaink
e tényez6 értelmezése

Mr = diOh Wr.

hajlitasi
végeredménye szempontjabol

TAMAS
ETO 624.043: 624.012.4

teljesen kdzémbos s csak logikai szempontbdl tartanank
helyesebbnek az cot a keresztmetszeti tényez6t mddo-
sitd szorzoként értelmezni.

Az o tényezd értéke a beton plasztikus tulajdon-
sagain kivul fugg a keresztmetszet alakjatél is. E tanul-
manyban éppen Kkilénb6z6 alaki keresztmetszetek
esetére szeretnénk e tényezd értékét meghatarozni.

A beton 1 abran lathaté feszlltség-nyulas dia-
gramjat a 2. dbran lathat6 tértvonallal idealizalhatjuk.
E vonal huzasra vonatkoz6 szakasza az idealplasztikus
fesziltség-nyulas diagramhoz hasonlo azzal a kulénb-
séggel, hogy a plasztikus alakvaltozasok a rugalmas
alakvaltozasok bizonyos tobbszorosénél nagyobbak
nem lehetnek. A repedés megjelenése el6tt a nyomott

e betonban aranylag kis fesziiltségek ébrednek, melyek

mellett a beton még rugalmas, a Hook-térvépyt kdvetd
anyagnak tekinthetd.

2. 4bra

A 2. abran lathat6 feszultség-nyulas diagram fel-
tételezésével a repedés fellépése el6tt kozvetlendl a
keresztmetszetben a 3b &bra szerinti fesziltségéallapot
alakul ki. (Itt jegyezzik meg, hogy a Szovjetuni6ban
érvényben lév6 szabalyzatokl szerint a hajlitott beton-
elemek tér6nyomatékanak szamitdsat a 4. abran lat-
hato feszultségallapot alapjan kell elvégezni. Vélemé-
nyink szerint ilyen feszlltségabra feltételezése termé-
szetellenes és a szamitas egyszer(isitését sem szolgalja.)

3. abra

A 3b abrén lathato feszultségéllapot alapjan a hajlitott
vasbetonelem repesztényomatékat aHmvetkezdképpen
szamithatjuk.
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Szamitasunk alapelve a keresztmetszetek sik volta ;
e torvény alkalmazasan kivil csak a keresztmetszet
bels6é erbinek és a idhaté kulsé er6knek egyensulyéat

J[[c(l+ €)—x]0 (9dx—

0

egyenlettel irhato fel. Az egyenletben &(x) figgvénnyel
a keresztmetszet szélességet fejezzik ki az als6 széltél
mért x koordinatatol fuggéen (3a abra). Az egyenlet-
b6l kozvetlentl a plasztikus z6na ¢ magassagat szamit-
hatjuk ki, ebbdl pedig a semleges tengely helye az
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kell biztositanunk. Mivel — tiszta hajlitasrol lévén szd

— a keresztmetszetben a bélsé erék Osszegének O-val

kell egyenlének lennie, ami matematikai forméaban a

f(c—x)0 (x)dx( = 0T) 4
0 |

képlettel kaphaté meg.
A keresztmetszet alakjanak és a feszlltségallapot

jellegének megfeleld keresztmetszeti tényez6 (Wj) a

ktils6 nyomatéknak a bels6 erék nyomatékaval vald

egyenlésége alapjan az

I'=(+ QC )
Mr=awl— — 1lc@Q+ @— -fO (x) dx— I(c— x) [c(@ -f p) — X\ & (x) dx (6)
Q& (b 0 )
képlettel szamithaté ki, melybdl Wf a 1. teblazat
e Y f "7 €]
Wi= — (It Ic)— Se %)
QC
03 0,470 0,611 0,320 1,92
egyszer(ibb alakra hozhato, ahol // a keresztmetszet- ?‘5 gggg 8’222 8’%28 hia
nek a (4) és (5) szerint szamitott semleges tengelyre 2 0,172 0516 0,223 1,34
vonatkoz6 tehetetlenségi nyomatéka, Ic, ill. Se — a 5. = 0’%84 gggg 8:%23 %’%8
plasztikus zénanak (c) hataregyenesere vonatkozé ® ' ' ’
tehetetlenségi, ill. statikai nyomatéka. s P .
A szamitési eljards természetesen csak akkor

A Kkeresett w értékét az

wf
© (8)

Wr

Osszefiiggés alapjan hatarozhatjuk meg.
Négyszogkeresztmetszetnél

0 (x) =
helyettesitéssel a (4) képlet a

const. (9)

h2—e2he 1+ Q + 2= 0 (10)
masodfokl egyenlethez vezet, melybdl
C
v=T (n;
=jelolés bevezetésével
y2— 2(1 + e)y+ 1= 0 (12)

egyenletet" kapjuk.

Valtozé g értékek esetében a (12),-(7) és (8) képle-
tekbdl y, /, WFf és 0o mennyiségekre az 1. tablazat
szerinti értékeket kapjuk ; az wértékét a q fliggvényé-
ben az 5. abran is feltintettik.

fogadhaté el, ha az alapulvett feszultségallapotban a
beton nyomasi feszliltsége a nyomoszilardsaghoz viszo-
nyitva kicsi, vagyis a nyomott beton még rugalmasnak
tekinthetd. A tablazatban feltlintetett q értékek eseté-
ben a nyomofesziltség a huzészilardsagnak legfeljebb
3,6-szorosa, igy a szamitési eljaras e hatarok kozott
helyesnek fogadhat¢ el.

A beton huzé- és hajlitasi huzdszilardsaga kozotti
viszony megallapitasara négyszdgkeresztmetszetl ele-
mekkel szamos Kkisérletsorozatot végeztek. A kisérletek
e viszonyszam értékére eléggé eltér6 eredményeket
adtak. Példaul

Hanisch és Spitzer2 atlag 19
Gonnermann és Schumann3atlag .17
Szkramtajev4 atlag..... 17
Manzsalovszkij5 atlag........ccccoee.n. - .14
Morsch6a vizadagolastol fiiggéen 1,7—2,2
Osztrdk Eisenbetonausschuss?

(a beton koréatél fuggéen) ..... 1,1—21

Rudeloff és Gray8

Saliger9 .....cooev e 21
értékeket kapott.

A Kisérleti eredmények azt mutatjak, hogy az a
tényez6 értékét 1,7— 1,8 értékben lehet a szamitasok
soran felvenniink, négyszdgkeresztmetszet esetében. Ez
az o érték szamitasi mddszerink szerint

qg= 05 (13)
tényezének felel meg. Ezért az alabbiakban néhany
elméletileg érdekes, majd néhany a gyakorlatban el6-
forduld keresztmetszet esetére -j- q—0,5 értéké mellett
hatarozzuk meg a keresztmetszeti tényez6 {Wf) értékét,
valamint annak a rugalmas feszlltségallapot alapjan
megallapitott keresztmetszeti tényez6héz (Wr) vald
d viszonyat.

A 6a abran feltlintetett helyzet(i haromszég kereszt-
metszet esetére a (4) egyenlet az alabbi alakot veszi fel :

y>— 30+ e)yy+ 2,=0 (14)
A g (13) szerinti értékének bevezetése utan az egyenlet

7 = 0,467
értéket ad. A (7) képlet alkalmazaséaval
wf = 0,0878 bh2

értéket kapunk, melyet a haromszégkeresztmetszet
csucsra vonatkoz6
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szokasos modszerrel szamitott keresztmetszeti tényezé-
jéhez viszonyitva az
a= 211
tényez6t nyerjuk.
A 6b abran feltintetett helyzetd haromszog-
keresztmetszet esetében a (4) egyenlet az aldbbi alakot
veszi fel :

y3— 3y2+ 31+ e)y— 1= 0. (15)
A g (13) szerinti értékének bevezetése utan az
egyenlet
y - 0,265
értéket ad. Ismét a (7) képlet alkalmazasaval
Wt = 0,1503 bh2

értéket kapunk,, amelyet a haromszogkeresztmetszet
cslicesal szembeni széls6 szalara' a rugalmas fesziltség-
allapot alapjan szamitott keresztmetszeti tényezé

12
értékéhez viszonyitva az

(:» =
tényez6t nyerjik. ]
A 7a abran lathato fejlemezes gerenda (T — kereszt-
metszet) esetére a (4) egyenlet a

y2- 2[(i + e)(i—0) + /(i + &) »]y +

181

+ (1—)2+2/211—A)#=0 (16)

alakot veszi fel, amelyben a

jeldléseket hasznaltuk. (A (16) képlet csak akkor ér-
vényes, ha a semleges tengely nem esik bele a fejlemezbe.
Ez azonban a szokasos méretardnyokkal rendelkez6
gerendak esetében nem fordul el6.) Példaképpen a
/3t 8,0-re, a (-t pedig 0,2-re véve fel, valamint a g ér-
tékét a (13) szerint valasztva, és az igy kapott masod-
fokla egyenletet megoldva

y = 0,528

értéket kapunk. A keresztmetszeti tényez6 értéke a
(7) képlet alapjan
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Wf = 0,431 bh2

értékre adddik, amelyet a rugalmas feszlltségallapot
alapjan szamitott

Wt= 0,249 bh2
értékl keresztmetszeti tényezével osszehasonlitva az
= 1,73

viszonyszamot kapjuk.

A 7b &bran feltuntetett helyzetd T — Keresztmet-
szetre vonatkozéan az el6zéekben hasznalt jel6lések
alkalmazasaval a (4) egyenlet a kovetkezd alakot
veszi fel:

T2—2[(1 + s) + e(]8&—1)%+1=0, (17

mely akkor érvényes, ha a plasztikus zéna a lemez
egész vastagsagara Kkiterjed (cis V), ami a szokasos
méretd gerendaknal A4ltaldban teljesil. Az ellenkez§
esetre a

+ @+ a) y2-[(i + )i+ /)]y +

+ i +f13(g-i) =0
2

képletet kell hasznalnunk.
A 3 és U el6bbi és a o (13) szerinti értéke mellett

y = 0,240
A (7) képlet alkalmazasaval a
WF — 1,168 6 A2

értéket kapjuk; azt az elemi rugalmassagtan maédsze-
rével kapott

Wr= 0,682 bh2
értékhez viszonyitva az w= 1,71 viszonyszamot kap-
juk.
I,d * *

A kapott eredmények azt mutatjak, hogy a kulén-
b6z6 alakl keresztmetszetek szokasos és javasolt
szdmitasi eljarédssal megéllapitott keresztmetszeti té-
nyezb6je kozott a viszonyszam kozel azonos.

Az érvényben lév8 magyar szabdlyzat teherhordd
vasbetonszerkezetek méretezésére a hajlitott elemek
repesztényomatékat az (1) képlet szerint, de a crh hGz6-
szilardsag kétszeresének megfelel6 crth hajlitdsi huzo-
szilardsag figyelembevételével irja el6 megallapitani.
Véleménylnk szerint a kétszeres huzofesziltség Kissé
talzott, helyette w= 17— 18 bevezetésével a (2)
képlet alkalmazasaval a repesztd, ill. tér6nyomaték
altaldban pontosabban meghatarozhaté.

A bemutatott pontosabb szamitési eljarast alkal-
mazni, illetéleg e viszonyszdm megallapitott pontosabb
értékeit felhasznalni csak akkor érdemes, ha a repeszt6-
nyomaték pontosabb ismerete a szerkezet rendeltetés-
szer( hasznalata szempontjabol lényeges. Ebben az
esetben is csak kulénleges alaku keresztmetszeteknél,
mivel altalaban az © tényez6 eltérése kisebb, mint a
beton szilardsaganak szdérasa.

*

1A (4), (5), (7) és (8) képletek levezetését Garai T .: Aszimmetrikus
keresztmetszetli hajlitott acéltartok teherbirdsa (ETI Tudomanyos Koz-
lemények 6. szdm) c. kiadvanyban lehet megtalalni.

2Lasd (1941) CroJdinpoB: BRefleHHe b Teoprno >KelJie306eTOHa.
(1941).

3Proceedings of the Amer. Soc. for Testing Materials. (1928)

4E. T. CnpaMTaeB : HcenenoBaHHe npouHOCTH SeTOHa h nnacTHu -
HOCTH 66TOHHOII C\VECH. (1936)

5. n. MaHwanoBCKHii: HccnegoBaHHe H3rHRa ReTOHHbix 6ajiOK
(1938)

«L&sd Saliger : Der Stahlbetonbau. (1949)
70Osterreichischer Eisenbetonausschuss. (1912)
«Deutscher Ausschuss fir Eisenbetonbau. (1912)
«Saliger : Schubwiderstand und Verbund. (1913)

10HHCTpyKgnH no npoempoBaHHio 6eTOHHbix h wene306e TOHHbix
KOHCTpyKgnft. (H—123—55).



KULFOLDI SZEMLE

Kalfoldi

Nyugat-Berlinben 1957-ben nyilik meg a hosszl
id6é 6ta beharangozott Hansaviertel-kiallitds. 48 vilag-
hir( funkcionalista épitész kisérleti terveit épitik meg.
A filmpropaganda-szer(i sajtéhozsannat most disszo-
nans hangok zavarjak meg. A Baumeister 56. 6. sza-
maban a most Amerikaban él6 volt berlini Vvarosi ta-
nacsos, Martin Wagner dr.nak a berlini képvisel6khoz
intézett nyilt levelével foglalkozik. Wagner szerint a
kisérleti céllal épulé lakdasok nem normalis emberek
szaméara készllnek, hanem az épitési koltségek dra-
gitasaval pont duplajara emelik (az amugyis tal ma-
gas tervezdi tiszteletdijak mellett) a ,filmsztar ap-
partemanok” épitési koltségeit. Frank Lloyd Wri-
eghtnak Le Corbusiert és Gropiust lekezel6 korabbi
kritikaira tdmaszkodva élesen elitéli azokat a proemi-
nens épitészeket, akik — szerinte — hiriket sajt6-
reklamoknak és annak kdszonhetik, hogy mdveiket
6szinte biralat sohasem érte. Le Corbusiernek a Mar-
sailles-i haz nyoman tervezett ,Nantes tipusat® épi-
tik fel Ujra azzal a kulénbséggel, hogy”™ Berlinbe nem
vették be a 226 cm-es belmagassagot. igy is hat sze-
mély szadmara 11,5 m2es lakotér, 3,6 m2es konyha,
a haléemeletnek 3,66 m szélesség melletti 155 m-es
mélysége olyan alaprajzi formakat ad, hogy pl. a
gyermekhalé 1,80 szélesség mellett 5,80 mély. Emel-
lett a rossz megvilagitasra, a tokéletlen szell6zésre is
felhivja a cikk a figyelmet. Persze kipakol a Marsé
illes-i 8 miihd markas hitel tihépéssel, s azzal, >hogy
nemrég még a hetedik uan. ,Uzletemelet® teljesen
Ures volt, de Aaltaldban is széduletes bérkiesések
jelentkeztek, a sotét kozépfolyosdbol nyilo lakasok
bortoncella-szerlien hatnak. A Bauwelt utols6 szamai
szintén aggodalommal irnak err6l, s ugyancsak a
Bauwelt allapitja meg -azt, hogy érmék a 135 m
hosszd, 65 m magas lakétdombnek a stadion melletti
elhelyezése véarosrendezésileg is abszurdum. Walter
Gropius kétfogatu terveinek az alaprajzat is adja a
Baumeister. A szabad féldszinti tamaszokon all6 80 m
hosszu, enyheiv( 4 szekcios éplilet a korabban ismert
megoldasokkal szemben semmiféle elérehaladast nem
mutat, hacsak azt nem, hogy jollehet igen gyenge,
mégis csodalatosan normadlis, eltekintve attol, hogy a
harom és fél szobas lakasban a halok északiak, a
konyha viszont délre néz, s a vizes helyiségek csopor-
tositdsara nem is torekedtek.

A tdbbi tervet kilénben jo részt még homaly fedi.
Folyik az alkudozas. Niemeyer tervér6l leradiroztak
— pénzugyi és klimatikus okokbdél — a tet6uszodat,
a nap elleni védéracsot, stb. Az amerikai Stubbins
kongresszustermet tervezett kabelekkel fliggesztett
nyeregformaju tetével, Uvegfalakkal. E kongresszus-
teremmel kapcsolatban a cikkiré azt reméli, hogy Ber-
lin csak annyit fizet a koltségekb6l amennyibe egy
snormalis“ kongresszusi terem kertl. Erdekes a zaro-
megjegyzése, amely arra utal, hogy mit fog Kelet-
Németorszag sz6lni ahhoz, hogy az adoéfizet6k pénzét
ilyen rovid életd szenzaciokra fecsérlik. Hangsulyozza,
hogy nem a haladas és nem igazi kisérlet ellen szélal-
tak fel, csak az ésszer(itlen avangardizmus ellen. Mar
pedig Corbusier féhivatdsa avangardistasaga. ldéznek
mondast : fejlédésiinkben sok mindennek van helye és
sok tekintetben lehetiink nagyvonaltak, de kérlelhetet-
lentl Ggyelni kell arra, hogy a sarlatant a profétatol,
a képmutatét a jellemtdl, a kontart a mestertél meg
kell tudni kulénbdztetni.

A ,Modern MUlvészet" francia Nemzeti MUzeumat
(amely 20 éve épiult a 37-es périzsi vilagkiallitasra)
egy idére be kellett zarni, mivel a falakon sulyos repe-
dések jelentkeztek, s6t fodémrész is beomlott. Megfelel6
allagbiztositasok és atépitések nyoméan, mint a Bau-
meiister 56. 6. szdma irja az idén jaliusra tervezett
Matisse kiallitasra részben*ujbél megnyitjak.

A magashaz 6rulete folytatodik. Most az északame-
rikai St. Louisban akarjak az Empire State Buildin-
get 18 emelettel lepipalni, egy olyan el6varosban,
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szemle

csak ot emeletet volt szabad épiteni. A
200 milli6 dollar

ahol eddig
szadzhlszemeletes épilet koltségei
kéral mozognak.

*

Hollandidban bevalt a kalodaval val6 falazas.
Nyugat-Németorszagban viszont nem tudott altala-
nossa valni. Ennek okat a kisebb hollandi téglaméretek-
kel magyarazzak, amelyekbdl 16 sor tesz ki egy magas-
sagmétert. *

1. dbra

Gerinc lefedés
2 abra

3. abra

ttot

Furaltekercsek csatlakozasa

4. &bra. ,Fural“-fedés.

A Hannover-i Institut fir Bauforschung a nyugat -
német Lakaslgyi Minisztériumtol azt a feladatot
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kapta, hogy az U(jabb épitési, modoknal eléforduld
szokvanyos karokat allapitsa még és értékelje ki.
Fényképabrakkal a Deutsche Bauzeitschrift idei szama
hozza a jelentést.

Németorszagban, Angliaban sikere van az alumi-
nium lemezb6l készulg un. ,,Fural”-fedésnek, amelyet
a Singen-i Aluminiumwerke hoz forgalomba. A Kkét
elembdl készil6 fedés igen szellemes. Eresszel par-
huzamos, tért hullamvonal koérvonalt aluszalagokra
raguritjdk a hossz(u tekercselt, 60 cm széles bordazott
lemezeket, s igen egyszerlen .odacsipik.

*

Téli épitkezés megkonnyitésére Hamburgban Kki-
sérleteznek hasonlé megoldassal, mint amelyet nalunk
Samsondy—Kiss gondolata alapjan az ETI is foglal-
kozott hat esztenddével ezelétt. A pincefédém 'elkészi-
tése utan a tet6szerkezetet épitik fel a legfels6 emelet
mennyezeti fodémjén. A fedélszerkezetet elkészitése
utan gyékényboritassal hészigetelik. HjMraulikus emel6-
herendezés segitségével emelik olymértékben, amint
a falak emelkednek. llymoédon automatikusan, toke-
letesen védett, fedett tér alakul ki, villany fényszo6rok-
kal van vilagitva, és infravérds sugarzotestekkel fiitve.

New Yorkban az egyik banképulet Gvegpanelekkel
készllt. A panelek a kdornyezd fényt Ggy verik vissza,
hogy az utcan a jarékel6k nem lathatnak be az épu-
letbe, s6t az épulet felé kozeled6k sem latnak mast,
csak az Uveg altal visszatikrozott sajat arnyékukat. Az
Uvegpanelek vastagsdga 37 mm, egyenként 6,60 x 3
méter méretlek, a legnagyobb eddig az Egyesilt
Allamokban készilt Gvegpanel.

*

A Los Angeles-i By-Buk Company piacra hozott
a vas és acél gyors.rozsdamentesitését biztosité ter-
méket. Ezt vizben oldhaté por formajaban hoztak
forgalomba. A rozsda hideg allapotban 10 méasodperc-
tél 3 6raig terjed6 id6 alatt és melegen masodpercek
alatt bomlik fel. A rozsdatlanitott fémfellilleten marado
vékony védéhartya a méazolas alaprétege, amely igy is
tobb hoénapon keresztil véd a rozsdasodas ellen.

L. A

Szovjet szabalyzat az el6regyartoit vasbetonrol

Goszmlarsztvennoje izdatyelsztvo literaturii po sztroi-
tyelsztvu i arcliitekture. (ldeiglenes utasitas az el6re-
gyartott vasbeton szerkezetek és elemek alkalmazaséara
az épitkezéseken) Moszkva 1955, 64 p, 17 cm. [Mély-
épterv Konyvtar]

Az eléregyartas rohamos fejlédése sziikségessé
teszi a vonatkozé szabalyzatok kiadasat, de éppen a
rohamos fejlédés miatt még kevés allamban adtak ki
erre vonatkoz6 szabdlyzatot. A DIN 4225 egységesen
kotelez6 mind Keletnémetorszagban, mind Nyugat-
németorszagban, de gyakorlatilag csak a tervezés egy
szlikebb teruletére vonatkozik. Az amerikai szabalyzat
(ACI 711-53) sem oleli fel az épitSipar egész teriletét.
Altaldnosérvény(i magyar szabalyzatunk még nincs.
A szovjet szabalyzat azért érdemel kilonoés figyelmet,
mert az els6 olyan szabalyzat, amely az épitéipar egész
teriletére vonatkozik.

A szabalyzat harom részbél all. Az egyes részek
a tkerveze’s, a gyartas és a szerelés kérdéseivel foglalkoz-
nak.

A tervezési utasitasok egyes fejezetei lakéépuletekre,
ipari épuletekre, hidakra és mez6gazdasagi épiletekre
vonatkoznak.

A gyartasi rész az anyagokat, a betonkészitést, a
zsaluzéformakat, a vasszerelést és a mindségi ellen-
Orzést targyalja.

A szabalyzat harmadik része szerelés cimszo alatt
a szallitassal, a tarolassal, a helyszini szereléssel és a
biztonsagtechnikaval foglalkozik.

MAGYAR EPITOIPAR V. EVFOLYAM 8. SZAM

A szabalyzat nem tartalmaz olyan részlet bemend
utasitasokat, amelyek a csomoponti kotések tervezé-
sénél és a szerkezetek megvéalasztasdnal megkotné a
tervezd kezét. Azonban az egyes épitményeknél rész-
letesen kozli az alkalmazand6 tipustervek és szabvanyok
jelz6szamait. A felsorolt nagyszadmu tipusterv és rész-
letterv ismerete nélkul a szabalyzat nem teljesértékd.

A szovjet szabalyzat magyar forditasa a Mélyép-
terv kényvtaradban rendelkezésre all. Azonban az emli-
tett nagyszamu tipusterv és részletrajz egyel6re még
eredetiben sem volt beszerezhetd.

El6regyartoit feszitettbeton-cséhid

Varosaink és ipartelepeink vizellatasaval kapcsola-
tos vezetékek épitésénél gyakran kell cs6hidakat épi-
tenlink. Szadmos vas szerkezetl, vasbeton és feszitett-
beton cs6hid készllt az elmdlt években. A hidépitésnek
ez az aga kulfoldén is erésen fejlédik, Gj formak és (j
szerkezetek jelentkeznek. Az (j megoldasok kozott talan
a legkorszerlibb a Trent foly6n (Anglia) épitett cs6hid,
amelyet a Concrete and Constructional Engineering
1955 juniusi szdma nyoman ismertetek.

A 76,2 m nyilasu és 85 m ivmagassagu ivhid
2 db 53 cm belméretli nyomdcsé atvezetésére szolgal.
A hid fényképét az 1. abra tunteti fel. A fels§ ov
kéturegl szekrényestartd, kb. 1,83 m hosszu, el6re-
gyartott feszitettbeton elemekbdl épilt. A két szélsé
mez6ben a fels6 ov villaszer(ién kettéagazik és ezaltal
a hid két végén a kozlekedés részére is biztositva van
a szukséges (rszelvény.

A hid talcaalaku als6 dve és a fuigg6leges oszlopok is
eléregyartott feszitettbetonb6l készultek. A ferde
racsrudak anyaga acél, horganyfesték védémaézolassal.

A feszités Freysinet-Tendsz.eTU. A beton minésége
altalaban B 400, a hidsaruk feletti lehorgonyzétomb
monolitbetonja B 600 mindségl. A fels6 6v kihajlas-
vizsgalatanal fontos szerepet jatszik a beton rugalmas-
sagi modulusa; ennek értékét ultrahanggal végzett mé-
réssel hataroztak meg.

Az élénk hajozasi forgalom miatt a hidat allvany
nélkul kellett megépiteni. Ezért a 200 tonna sulyu
hidat a parton allitottak 0ssze és a feszitési mdvelet
elvégzése utan egydarabban szallitottdk végleges he-
lyére. A szallitas soran a hid egyik vége vasuti vaganyon
gordulé platokocsival, masik vége pedig pontonra
helyzeti vasszerkezetd zsamollyal volt aldtdmasztva.
A behuzasi mivelet alatt a hajozasi forgalmat csak
néhany orara kellett korlatozni.

A probaterhelésnél a talcaalaku alsé ovét vizzel
toltotték meg. Az 1,25-sz6rés hasznos terhelésnél a
lehajlas 3,8 cm volt. A terhelés eltavolitasa utan
marad6 alakvaltozast nem észleltek.

Gnadig Béla

1 &bra. El6regyartott feszitett cs6hid.
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