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MAGYAR
EPITOIPAR

Szemelvények az 1957. évi épitkezésekbdl

Budapesten és vidéken az 1957. év folyaméan sok lakoételepet, lakéhazat, iskolat, bélcsddét,
szanatoriumot, gyarépuletet, kdzmivet stb. adtak at rendeltetésének.
Az alabbi képsorozat bemutatja az 1957. évben felépult létesitmények egy részét.

MEANDER TOMB

és F2 épulet a Kerepesi ut felél 24- -

Tervezék : AETV
Epitész : Legany Zoltan

. Statikus : Kovéacs Janos

n-yrISIS £ Gépész: Bot Lajos, Koves Tibor, Csorba Zoltan, Szirdki Zoltan
Kivitelez6: (Fi épilet) 22. sz. Allami EpitSipari Vallalat
Epitésvezets: Tihanyi Gyérgy
v VIV _ (Fi épulet) 21. sz. Allami EpitGipari Vallalat
. Epitésvezet6: Falus Ferenc



" A A Kivitelez6: 42. Allami EpitSipari Vallalat
A KERE’F?ES| UTI 200 FOS OVODA Epitésvezets: Czirer Lajos
Tervezék: AETV

Epitész: Gerey Gyula Kun Attila 1. kép. jatszokért — homokozoéval
tatikus: Péntek Viktor z p 2 %
Gépész: Szab6é Istvan, Hoehman Laszl6, Szalai Sandor, Szirdki Zoltan 2 kep Jatszo—fekteto



MEANDER TOMB
Fj és F2 épllet a Kerepesi ut feldl
24—24 lakas

Tervez6k: AETV

Epitész: Legany Zoltan

Statikus: Kovéacs Janos

Gépész: Bot Lajos, Koves Tibor, Csorba Zoltan,
Sziraki Zoltan

Kivitelez6: (Ft épulet) 22. sz. Allami EpitSipari
Vallalat

Epitésvezets: Tihanyi Gyérgy
(Ft épulet) 21. sz. Allami Epit6ipari Vallalat

Epitésvezets: Falus Ferenc

oLLSOl UTI 400 FOS
MUNKASSZALLAS

Eredeti tipustervet KLEINEISEL JANOS
(KOZTI) tervezte.
Adaptalta: épitész és statikus :
BALOGH BELA.
Kivitelez6: 22. sz. Allami EpitSipari Vallalat.
Fémivezets: KALLAI MIHALY.
Epitésvezet6: PANCZEL DEZSO.

Az épllet 400 f6 befogadasara szol-
galo szalloda. 82 m hosszl, 26 m szé-
les, 16 m magas épulettomb. Az
eredeti tervek megvaltoztatasaval
még 50 fével tobb személy elhelye-
zésére szolgal. A szintek szama 5.

A foldszinten helyezkedik el a nagy
kozponti tarsalgd, betegszoba, orvosi
rendel6 és gondnoki lakas.

Az egyes szinteken 2 személyes
halészobak, beépitett szekrényekkel
és emeleti tarsalgok épultek.

Minden emeleten fiirdg, tisztogato,
melegit6 szobak, zuhanyozdkés WC-k
nyertek elhelyezést.

PILLANGO UTCAI 400 FOS
MUNKASSZALLAS

Epitésvezets: Falus Ferenc

Tervezs: KOZTI

Epitész: Kleineisel Janos

Statikus: Walthier Gabor

Gépész: Botfai Laszld

Kivitelez6: 23. sz. Allami Epitdipari Vallalat
Epitésvezets': Muller Henrik



ZSIGMOND TERI LAKOHAZTOMB

Tervez6 évitészz ZALAVARY LAJOS, OLTAY PAL.

Statikus: SZOKE DEZzSO.

Gépészz. NOVAK ERVIN, MAYER ISTVAN, SCHUBAUER FERENC.
Kivitelezé: 31. sz. Mélyépité Vallalat.

Epitésvezeték: KIRCHENBAUM ANTAL, PAPP ALADAR.

A teljes kompozicio kiépitése esetén a két lakohaz-
tomb 240 lakast foglal magaba. Ebbél 1957-ben a
70 lakast magabafoglalé, ugynevezett ,,F“ éplletet
fejezték be.

Ez az épulet fugg6folyosés. Kézponti lépcséhazzal.
A kozponti f(itéses lakéasok egy-két-hdromszobasak.
Mindegyik lakas hallal és teljes komforttal. A féldszinti
lakasok kivételével minden lakas kapott erkélyt. A
kils féfalak téglafalak, a bels6 teherhord6 szerkeze-
tek vb. pillérek. A fodémszerkezet Gjszer(i. A beemelés-
kor mintegy 16 m2 fodémpaneleket kézponti elbre-
gyarté teleprél ideszallitott elemekbdl a <helyszinen
betonozzak 6ssze. A majdnem szobanagysagu fodéme-
lem négy sarkaval a széls6 féfalra és egy-egy vb. pil-
lérre tdmaszkodik. A kivaltégerendak és szélmerevitd
gerenddk nem ldégnak le. Ez a lehet6ség az alaprajz
szabad kialakitasat segitette eld.

A homlokzat ké&poros vakolat. Az erkélyek el6re-
gyartott mukéelemek, vaspalcak kozotti vaslemez
mellvéddel.



XIH. FIASTYUK U. LAKOTELEP
X1Y. J. EPULET

Tervezé: BUVATI

Epitész: Agocs Ervin

Statikus: Ligeti Rezs6

Gépész: Horvath Laszl6

Kivitelez6: 41. sz. Allami EpitSipari Vallalat

U alakl beépités, kétszobas és CS-
lakasokbdl all6 szekciokbdl. Markans
szinfoltokbdl kialakitott homlokzat

JASZ UTCAI ISKOLA
TORNATEREM TOLDALEK

Tervezte: IPARTERV.

Epitészz PASZTI KAROLY—SZECSI ARPAD.
Statikus: VASEK LASZLO.

Gépész: BALAZS LAJOS—SURANYI LASZLO.
Kivitelez6 : 41. Allami EpitSipari
Epitésvezets: CSENDES JOZSEF.

KEREPESI UTI 16 TANTERMES ISKOLA

Tervezé: AETV

Epitész: Legany Zoltan, Gerey Gyula

Statikus : Lisztes Istvan

Gépész: Szabé Istvan, Hochman LA&szl6, Szalai Sandor, Szirdki Zoltan
Kivitelez6: 42 Allami EpitSipari Vallalat

Epitésvezetd: Czirer Lajos

Az iskola udvari oldala a tornatermi szarnnyal és
tornatérrel



GODOLLO 48 LAKAS

MNOT 62/a-54 cs tipust lakasok
LAKOTERV tipus

Adaptalé: JASSO ISTVAN.

Statikus: FUZ1 JENO.

Gépészz. MURANYI TIBOR.

Kivitelez6: 41. sz. Allami Epit6ipari Vallalat.
Epitésvezets: STOGL ISTVAN.

LAKOTERV tipusa szerint, val-
toztatds nélkul adaptaltak.

GODOLLOI LAKOTELEP

Tervez6 épitészz RIMANOCZY GYULA.
Kossuth-dijas.

Viztorony: JANOSSY GYORGY.

Ovoda, bolcséde: HAVASSY PAL,

Statikus: MENTENYI TIBOR, ZAJOVITS
JENO.

Gépész: JANKOVICH VIKTOR, BANYAI
PAL.

Létesitmeényi fémérnok: HAVASSY PAL.
Kivitelez6: E. M. 41. sz. Allami Epit6ipari Val-
Eéélpailtzg'vezetﬁ: KOVACS ISTVAN.

Epitésvezet6: STOGL MIHALY.

A lakételep a Godolléi Agrartudo-
many Egyetem tanszemélyzete ré-
szére épult. Két Utemben kerul meg-
valésitasra. Az els6 Utemben meg-
val6sult 90 lakas mellett az eszpresso,
csemegebolt, busbolt, vegyesipari ja-
vitok, valamint gydégyszertar. A ma-
sodik Utemben megépitésre Kkerul
elérelathatolag tovabbi 62 lakas, 50
fés 6voda, 40 fés bolcséde, valamint
befejez6dik a 150 m3es viztorony
épitese.

Haromféle lakastipus készilt. Az
»A“ jell épiletekben traktusonként
2 db kétszobas és 1 db egyszobas
0sszkomfortos lakas van elhelyezve.
A lakéasok tajolasa kelet-nyugati iréa-
nya. A ,,C* jelG épuletekben két-
szintes megoldasban 4 db harom-
szobas lakas nyert elhelyezést, szin-
tenként 2—2 lakéassal. Az ,,E“ jeld
épulet foldszintjén nyert elhelyezést
az Uzleti rész. Emeletein egyszobas
és kétszobas lakasok készultek. A la-
kasok jelenleg kalyhaval f(thet6k.
Kés6bb az egyetem Kiépitésével az
épitésre kerildo kazanhaz flitésrend-
szerébe bekapcsolhaték lesznek. A
zavartalan vizellatds biztositasara
150 m3es viztorony épul. Az épile-
tek festett homlokzati kiképzést
kaptak.

GODOLLOI A/4-ES EPULET

Epitészz. RIMANOCZY GYULA. Kossuth dijas.

Statikus: CSIBI KALMAN.

Gépészz MOLNAR NANDOR, BANYAI PAL,
SILLE ZOLTANNE.

Kivitelez6 Vallalat: EM 41. sz. All. EpitSipari
Vallalat.

Féépitésvezets: KOVACS ISTVAN.

Epitésvezets: STOGL MIHALY.

A Go0dolléi  Agraregyetem lako-
telepének épitkezéseinél kerilt meg-
épitésre, foldszint + kétemelet elren-
dezésben, 3 lépcs6hazzal. Lépcséhazi
szintrél 2 db kétszoba 6sszkomfortos
és 1 db egyszoba komfortos lakas
kozelithetd meg. A lakasok a tipus-
tervektdél eltéréen, a magasabb igé-
nyek Kkielégitésére, nagyobb alap-
teruletekkel késziltek. A lakészobak
francia erkélyt, illetve erkélyt kap-
tak. Az épllet tégla vazas szerkezeti
eléregyartott fodémelemekkel és fo-
démszerkezetekkel.

A kozés forgalmi terileteknél a
padloburkolat anyaga Mettlachi—
Nova. Homlokzati megjelenésében az
épilet a tdji jelleg figyelembevételé-
vel készult, festett homlokzattal,



OLLOlI UTI LAKOTELEP
I. UTEMEBOL ELKESZULT
HAROMEMELETES EPULETEK

Epitészz. ZOLDY EMIL.

Statikus: MIKULECZKY SANDOR, KUBE-
YICS GYULA.

Gépész: REKASY LASZLO, KASZAP ISTVAN,
SZABO JENO.

Kivitelez6: E. M. 44. sz. Allami Epitéipari Val-
lalat.

Epitésvezets: SVEDER JOZSEF, HIKL BELA,
KUNTSCH VILMOS.

A kelet-nyugati tajolast, 3 szek-
ciébdl all6 épuletekben 481 db szoba-
konyhas lakas van. Egy lépcséhazbdl
4 lakas nyilik. Minden lakashoz
konyha, furdé-fulke, kamra és kilén
WC tartozik. Prdébaképpen itt épult
meg az a tipus is, ahol a szobabdl
kozelithet6 meg a konyha és az
eddigi tapasztalat azt mutatja, hogy
nem hatranyosabb a kis haztartas
szamara, mint az el8szobabol nyilo
konyha megoldas.

A déli tdjolasu fuggéfolyosés lako-
éplletekben 240 lakas épult meg.
masfélszobas lakasok, konyha, kam-
ra, WC-vel. A lakasok déli fek-
vésliek. Egy épulet 10 szekcidbdl all,
2 lépcs6hazzal.

Az épuletek téglafallal, el6regyar-
tott egyemeletes panelek felhasznéa-
lasaval késziltek. Tet6fedés lapos-
tetd, préselt kavicsfedéssel. Kilsé
homlokzatok képoros vakolattal,
m(ké ablakkeretekkel, el6regyartott
m(iké labazattal.

Az éplletek kozott pergolak van-
nak a parkban, jatszoterekkel.



1 kép. El6térben a féépilet, a porkolédobokkal és az adagold épulet. A 100 RUDABANYAI
méter magas kémény mar kilométerekrél latszik. Ez a m( teszi lehet6vé, PATERCDUSITOMU
hogy az alacsony érctartalmi rudabanyai vasércet a ddsitas révén a koha:

szat kozvetlenil fel tudja hasznalni

Tervezék: IPARTERV

Epitész: Neuhauser Lajos és Balogh J.

Statikus: Palya Antal és T. Kovéacs J.

Gépész: Koho6- és Gépipari Minisztérium
Tervez6 lIrodaja

Epitésvezets: Horvath Kazmér

2. kép. A Rudabanyai adagolé
épulet a két nagy atméréjd
porkélédobbal



FINOMMECHANIKAI UZEMI
EPULET

Tervezé: AETV

Epitész: Fabian Arpad

Statikus: Borbiré Miklés, Rézsa Gyodrgy
Gépész: Altalanos Géptervez6 Iroda

Kivitelez6: 23. sz. Allami EpitSipari Vallalat

Epitésvezets: Bures Ferenc

SARVARI
ALLATIFEHERJE FELDOLGOZO

Tervezdk:

Epitészz B. MUELLER EVA.

Statikus: KISS ANDOR.

Viz. csat: FABRY ANDOR.

Fiités: WAGNER ADAM.

Villany: SZOKE ISTVAN.

Technolégus: GAAL SANDOR.
Kivitelez6: Szombathelyi Magasépité Vall.

Epitésvezets : RANDVEG JANOS.

Magyarorszagon ez az els6 létesit-
mény, amelyik modem technoldgia-
val, teljesen gépesitve, az elhullott
allatokat feldolgozza, részben allati
takarmanyra, részben iparcikké

1. kép. A feldolgoz6 Uzem latképe

2. kép. Az lzemi féépllet a kazan-
hazzal az el6térben
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TISZAPALKONYAI HOEROMU
UZEMI EPULET

Tervez6: MATRAI GYULA kétszeres Kossuth-
dijas, PASZTI KAROLY és MUNKATARSAIK

Kivitelez6: E. M. 31. szama Allami EpitSipari

Vallalat

Féépitésvezets: LIPTAK JANOS Kossuth-dijas

Az 1957. évben indult be a Tisza-
palkonyai Héerémd, amely a felsza-
badulds o6ta sorrendben a negyedik
organizalt el6regyartassal készult
nagyerémdvink. Az Uzemi épulet
térfogata 464 000 1égm3 a turbinak
Osszteljesitménye 200 mW.

Az épulet keretrendszerét 18 db
keret alkotja, amelyek egyenként
5db Vierendeel-szerkezet( pillérelem-
b6l és 2 db racsszerkezet(i gerenda-

elembdl vannak &sszeépitve. — A
darutarté kétsiki komplex szer-
kezet—, fliggbleges iranyban racs-

és vizszintes iranyban Vierendeel-
tarto, amely a kerettavolsagnak meg-
felel6 el6regyartott elemekbdl van
Osszeépitve.

Az épulet tengelyiranyu statikaja-
nak donté jelentéségl szerkezeti
eleme a Matrai—Paszti—Fekete-
rendszer( tetészerkezet, amely kettés
rendeltetésdi bordas elemekbdl épul
6ssze monolitikus jellegl sik szer-
kezetté.

A falazat vertikalis szerkezeti
panelkonstrukcié, amelyben az ele-
mek onsulyukkal a parapetet ter-
helik, a vizszintes er6hatasokkal
szemben viszont a hegesztéses kap-
csolatok folytdn mint filigg6leges
helyzetl tarték mikoédnek és a ter-
helést alsé és fels6 véguknél adjak
at az épulet szerkezetére.

Nagy horderejlii kezdeményezés a
szellézés és flités légvezeték-rendsze-
rének az Ureges falpanelek altal tor-
tént kialakitasa.

Az épulet szokatlan nagy méretei-
b6l eredd monumentélis hatéast a
homlokzatok gazdag architektonikus
tagoltsaga és a panelfeltleteken al-
kalmazott zuzott kéanyagok szin-
jatéka mivészi harméniaban oldjak
fel. A vertikélis panelrendszer &ltal
nyujtott széles lehetéségek hatéso-
san érvényesultek a bels6é tér kiala-
kitdséban is.

A haromhajés csarnok teljesen
elégyartott. A f6hajo vb. racsos ge-
rendaja lambda kotésekkel kapcsolo-
dik a Vierendeel oszlopokhoz. A mel-
lékhajok kéttdmaszU racsos fétartoi
kozvetlen a pillérekre terhelnek.
A tetbhéjalast Hill-elemek alkotjék.
Mindharom hajé daruzott. A csar-
nokot hossziranyban a f6hajé mono-
litikusdn betonozott darutarté ge-
rendai merevitik. A mellékhajok
kéttamaszu darutarto-gerendait is
eléregyartottak.



AJKAI EROMU VENTILATOROS VIiZHUTOHAZ

Tervezé: IPARTERV.

Epitészz ARNOTH LAJOS.

Statikus: HOMONNAI TAMAS, EGYED FERENC.
Gépész: ZATHUREOZKY ARPAD.

Kivitelez6: 31. sz. Allami Epitéipari Vallalat.
Epitésvezets: LIGETI LASZLO.

Az ipari viz leh(tésére legkorszerlibb a ventilatoros vizh(ité épitmény. Az Ajkai Erém( ventilatoros viz-
hité hazai a g6zturbinak kondenzacios terének kiszolgalasara létestiltek. Oranként 15 000 m3vizet cirkulaltatnak.

Az alépitmény, a vizmedence és a tet6fodém monolitikus Kkivitelben épuilt.
Az oszlopokat, a hltéracstartd gerendakat, valamint a térelhatarol6 paneleket helyszinen gyartottak el6.

Az ajkaihoz hasonl6 rendszerben a Pécsujhelyi Eréminél tovabbi hat 8—8 cellas h(itéhaz épitése van fo-

lyamatban.

MOSONMAGYA ROVARi{
MEZOGAZDASAGI GEPGYAR
FESTOCSARNOK

Tervezé6: MATRAI GYULA kétszeres Kossuth-
dijas, PASZTI KAROLY és munkatarsaik.
(IPARTERV)

Kimtelez6: 31. sz. Allami EpitSipari Vallalat,

Ipari csamoktervezés vonalan Gj-
szerl megoldast mutat be a Moson-
magyaroévari Mez6gazdasagi Gépgyar
csarnoka. Az organizalt nagyelemi
el6regyartasban készilt csarnok ha-
rom el6regyartott vb. elembdl épul :

Vierendeel-szerkezet(i cs6pillér,

Komplex daru- és tet6gerenda,

MPF (Méatrai— Paszti— Fekete)

tetéelem felulvilagitéval kiképezve.

A Vierendeel-szerkezet(i csépillérek
a csarnok szell6zési, f(itési és instal-
laciés berendezéseit is magukban
foglaljak,
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NAGYTETENYI SILO ES MORZSOLO EPULET

Tervezék: IPARTERV

Epitészz. PAYR EGON.

Technolégia: GERLACH JENO.

Statikus: KISS ANDOR.

Viz- és csatorna: CSABAY BELA.

Villany: PATAKI TIBOR.

Kivitelezé6: E. M. 26. sz. Epit6ipari Vallalat.
Epitésvezets: NEMODA LAJOS.

A Nagytétényi Sertéshizlalda, Budapest ellatasa és
export céljara er6sen megemelte sertésallomanyat.
Ehhez az 1914-ben épult 230 vagonos silé6 tul Kicsinek
bizonyult, szikségessé valt kukorica és arpa takar-
many taroldsara tovabbi 270 vagon befogad6 képességl
silo épitése, amelyet az eddig gorékban tarolt kukorica
morzsolasara és szaritasara alkalmas épulet egészit Ki.
Tekintettel a Duna kozelségére és az épilet mély fek-
vésére, szamolni kellett a talajviznek terepszintig valo
felemelkedésével, ezért igen gondos, négyrétegd szige-
telést alkalmaztunk. Az épuletek preskies fedést kaptak.

Az épilet esztétikai megjelenésénél igyekeztink a
morzsolé épiletnél a meglévé raktaréptlet architek-
tarajahoz igazodni. A siléépulet vb. falait csak keskeny
ablakokkal lehetett ellatni. A sil6 a tomor falak mellett
a 10 m mély gépterem megvilagitasara annak lépcsébaz
fel6li oldalat vb. racsba helyezett vasbeton ablakokkal
teljes fellletén megnyitottuk. Az épilet tetején lévé
felépitmény azonos vb. ablakokkal készilt.



DIMAVAG
UZEMFENNTARTASI CSARNOK

Tervezék: IPARTERV

Epitészz. VELLAY ISTVAN.

Statikus: BORBIRO MIKLOS.

Gépészz. BOGDAN FERENC, KISS FERENC.

A csarnok az Uzemfenntartési rész-
leg részére készilt, egyik végében
asztalosm(hellyel, masik végén iroda,
61t6z6, mosd6 és raktar, valamint
trafot magéabanfoglal6 fejépulettel.
A lépcs6s terepviszonyok miatt a
fejépllet alagsora teljesen ki van
emelve, mig a csarnok padlévonala
az emeleti szinten lévg foldszinttel
azonos. A csarnok technoldgiaja idé-
kozben tobbszor megvaltozott, jelen-
legi kész allapotaban sem hasznaljak
az eredeti rendeltetésnek megfelel6
célokra. A csarnok el6regyartott
szerkezet(i, kehelyalapokkal, fejépu-
let vegyes monolit szerkezettel ké-
szult.

DIMAVAG, A csarnok belsé képe

KANYASAKNAI 1000 SZEMELYES
BANYASZFURDO ES IRODA

Tervezék: IPARTERV
Epitész: SCULTETY JANOS.
Statikus: WEISZMANN ERVIN.
Gépészz. POKORNY LASZLO.
Kivitelez6: Salgétarjani Magasépité Vallalat.
Kanyasakna a Nogradi szénme-
dence egyik lancszeme, a Matratol
északra fekszik, és a termelt szenet
fugg6palyan a nagybéatonyi szén-
osztalyozoba széllitja. Kb. 350—400
m mély banya, fliggéleges aknaval
kozelithetd meg. A furdé-iroda épulet
kdzvetlentl a banya-lifthazzal &éssze-
épult, igy a dolgozék furd6- és 61t6zé
helye végig fedett, védett terileten
kozelithetd meg. OIlt6z6-fiirdé rend-
szere fekete-fehér o6lt6z6kkel — zu-
hanyozé mosdé helyiséggel készilt,
kulén hazi munkaruha mosodéaval.
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MELYFURO BERENDEZESEK
GYARA :
IRODAHAZ ES KULTURTEREM

Tervezd épitészz. MALOMSOKY JOZSEF (LAKO-
TERV).

M(sz Kiv. tervek: NEUHAUSER LAJOS (Ba-
nyaszati Epité V. Tervez6 1.).

Statikus: GYORFI ENDRE.

Gépész: ESZTERGAR PAL.

Az irodahaz 200 miszaki és admi-
nisztrativ dolgozé elhelyezésére szol-
gal, az export gyartasra val6 tekin-
tettel reprezentativ modon. A benne
létesitett étterem 380 m2alapteruletd
és kulturalis célokra is alkalmas. Az
épulet a X. kér. Fert6 u. és Bihari ut
sarkan épult, a saroknal visszalépés-
sel, ami megfelel§ ralatast, gépkocsi
parkirozast és jobb forgalmi attekin-
tést nydjt.

FORGACSOLO SZERSZAMGEPGYAR
BEKESCSABA

Szerkezet: Nagy Joézsef
Kivitelez6: 31-es Allami EpitSipari V.

A megtervezett és kivitelezett
épulet esztergam(hely céljara épult,
19,00 m széles és 30,00 m hosszu
toldaléképulet.

Mivel a mdihelyben tdébb sorban
elhelyezett esztergagépek dolgoznak,
ezért vilgitas szempontjabol az ol-
dalfalak megnyitdsa nem volt elég-
séges, az épulet kotott, alacsony
magassaga és nagy szélessége miatt.
Ezért a szikséges megvilagitasrol
a tetén at kellett gondoskodni.
Megvildgitas szempontjabél elényds-
nek a felUlvilagité latszott. Ennek
alapjan lett a bemutatott szerkezet
megtervezve, mely az eddig ter-
vezett, darabokbdl &sszeallitott vb.
herny6kkal szemben, megjelenésé-
ben el6nydsnek, de gazdasagosnak
is mutatkozott.

El6nye : hogy nincsenek csomo6-
ponti kapcsolatok, a gerendak tort-
vonalik miatt a legkevésbé arnyé-
kolnak és a hernyd tartdszerkezetét
is helyettesiti. A szerkezet el6re-
gyartva készult, 3,00 m tartéki-
osztéssal Hill elemeken Preskies-
fedéssel. Az Uivegezés szarazon Wema
borddkban készult. A felulvilagité-
nal keletkezett esetleges lecsapddas
ellen paramennyezet nyujt védelmet.
Az épulet oldalfala, tekintettel a Kis
magassagra, téglabol készult.



NAGYLENGYEL!
KOOLAJTERMELO VALLALAT

Tervezd Vallalat: IPARTERV.

Tervezd épitész: S. GESZTI KATALIN.

Munkatars: HIDASI LAJOS.

Tervezd statikus: SARKADI GYORGY, RONA
TAMAS.

Tervezé elektront: SARKANY IMRE.

Tervez6 ép. gépészz. ARENDT LAJOS.

Tervezé org.. PATOCSKAI BELANE.

Tarsmuv. tervezék:

Szinpadtechnika: TOLNAI PAL (KOZTI).

Belsé berendezés: GAUBEK JULIA (KOZTI).

Fliggény terv: SZABO EVA.

Figuralis marv. padl6 mozaik: PLEIDELL
JANOS (Képz. alap).

Szines (ivegablak: Z. GACS GYORGY (Képz.
alap).

Kivitelez6 Vallalat: Zalamegyei Allami Epit6-
ipari Vallalat.

Epitésvezeté: FARKAS JOZSEF,

Nagylengyelben részben mar meg-
épitett lakotelep, valamint ipartelep
koézpontjaban épiult.

Rendeltetése : szini el6adasok,
filmvetitések, valamint tarsadalmi
Osszejovetelek és esetleges nagyobb
gy(lések, Unnepségek megtartasat
szolgélja.

VASUTAS EJJELI SZANATORIUM
Budapest, XIV. Javor u. 5.

Tervez6: MAV Vasuttervezé U. V.

Epitészz STROHMAYER FERENC, NAGY H.
Statikus: JUHASZ JOZSEF, SZENDREY GY.
Gépész: KEZDY PAL, VIRANYI ISTVAN.
Kivitelez6: E. M. 22. sz. Allami EpitSipari V.
Epitésvezets: SARTORI BARNABAS.

A létesitmény tervei 1953—54. év-
ben késziltek. Ennek kévetkeztében
az épulet épitészeti megjelenésével és
architektdrajaval az elmualt évek
stilus-irdnyzatat képviseli.

Alaprajzi szervezése megfelel az
éjjeli szanatérium kuldénleges rendel-
tetésének és Uzemeltetési kivanalmai-
nak.

Az éplulet szerkezete modul-rend-
szerben tervezett vasbeton vaz, el6re-
gyartott panel-fodémekkel.

A 120 agyas szanatérium a leg-
korszer(ibb furd6é gydgykezeld, pi-
hendé és szérakozd helyiségekkel szol-
galjdk a vasutas dolgozdék egészség-
védelmét.
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T. K. F. HIDAK

Tervezé: DE. PETUE LAJOS.

Kivitelez6: Vizmuépité Vallalat.

A Tiszaloktél Bakonszegig huz6do
Tiszantuli Keleti f6csatorna létesi-
tése Osszesen 20 db kozati és 4 db
vasUti hid épitését teszi szilkségessé.
Ezek épitése 1953. évt6l 1956. év
végéig folyamatosan haladt. Az 1957.
évre megallapitott beruhazasi 6sszeg
azonban csak arra volt elegendd,
hogy a mar megkezdett és a befeje-
zéshez kozelall6 m(targyakbdl egy-
néhany elkészuljon. Ez utébbiak kozé
tartozik a tiszaldki vasuti vashid, a
tiszavasvari mellett fekvé kozuati hid,
azonkivil a Hajduszoboszlé—Nad-
udvar és Fdldes—Hajduszovat ut-
vonalakon fekv6 ugyancsak kozuati
hidak.

A tiszaloki vasati hid az Ohat—
Pusztakocs — Tiszalok — Gorogszal-
las vonalon 1év6 egyvaganyu vasuti
forgalom atvezetésére szolgal. Az
acélhid Langer-szerkezetl, melyhez
hasonlé hazankban ezideig csak egy
épult. Nyildsa 60 m felett van, s
magassagi elhelyezése a csatorna
hajozé forgalmat zavartalanul bizto-
sitja.

A tiszavasvari kozuti hid a Tisza-
dob felé mené forgalmat, ezenkivil
a kozségi helyi mezégazdasagi for-
galom igényeit fogja Kielégiteni. Az
1957. évben elkészult kozuti hidak
kozul atmend forgalom szempontja-
bol jelentésebbek a Hajduszoboszl6—
Néadudvar és a Foldes—Hajduszovat
uton fekvé mutargyak.

A koézuti hidak nyilasa 50 m felett
\an, s magassagi elhelyezésiik ezek-
nél is biztositja a csatornan a haj6-
zast. Szerkezetileg ezek a legkor-
szerlbb vasbeton ivhidak, amennyi-
ben pélyaszerkezetik lemezes. E hi-
dak nemcsak szerkezeti kialakitasuk
és méreteik folytan érdemelnek fi-
gyelmet, hanem abb6l a szempont-
bol is, hogy ezek az els6 megépult-
feszitett ivhidak.



SALGOTARJANI SALAKKOTEL
PALYA MAGASALLVANYAI

Kivitelez6: Duclos Banyagépgyar.
Tervez6: SASVARI ANDOR.

A Salgétarjani Erém( salakjat a
multban vitla segitségével szallitot-
tak a salakdomb tetejére. Onnan
szintben, keskenyvaganyu vasut se-
gitségével tovabbitottdk a salakkal
telt csilléket a salakdomb szegélyé-
nek. A salakdomb névekedésének
kovetkeztében az eddigi szallitasi
mdd gazdasagtalannak mutatkozott.

A salakkotélpalya segitségével a
salak a jov6ben gazdasagosan, kor-
szer(ien eltavolithat6.

A salak Uritése az Erémudvel szom-
szédos volgyekben torténik. A magas-
allvanyok segitségével a mélyebb
volgyben a terep felett kb. 50—60 m
magassagban lehet Uriteni.

A magasallvanyok acélszerkezete
50 m magas. A szokvanyos 4 0v
helyett 3 dvi kialakitast nyert. (Viz-
szintes metszetei egyenlé oldalu ha-
romszogalakuak.) A 4 6vd allvany-
tipushoz képest igy bizonyos acel-
megtakaritast (kb. 10%) lehetett el-
érni. A gyartas és szerelés muvelete
viszont joval bonyolultabb volt mint
a régi 4 6vi allvanyé, mivel anndl az
Osszes kapcsolat derékszogl volt. Az
oldalsikok a fejrészektdl eltekintve
kétszeres rées6zastak. Helyenkint
vizszintes sikl keresztmerevitések
kertltek alkalmazasra. A lehorgony-
zast 3x5 db horgonycsavar bizto-
sitja. Az acélszerkezet sulya 27 tonna.

A vasbetonszerkezet(i alapok 3
ferde labbal és 3 vizszintes gerenda-
val rendelkez6, alul befogott térbeli
keretszerkezetek. Magassaguk a
csonkakup alaka alaptombok felett
8 illetve 11 m. Az alaptdmbdk 3,4 m
magasak.

A 11 m magas szerkezetnél a be-
tonszikséglet :

a térbeli keretszerkezetnél . 77 m3
az alaptomboéknél................ 232 m3
az Osszkoracél-szikséglet

pedig . 17 t
volt.

A vasbetonszerkezet aléllvanyo-
zéssal készult.

Az acélszerkezetet szallitasi egysé-
gekben szallitottak a gyarbdl a hely-
szinre, ott a terepen fekvd helyzet-
ben szerelték Ossze, s egy darabban
emelték be.

A beemelést kézi csorldkkel, bikak-
kal végezték, az egyik alapél koérul
torténd forgatassal. Ez a megoldas
a szerelési egységekben torténé be-
emeléshez és 6sszeszereléshez viszo-
nyitva gazdasagos és korszerd.

Hazankban ezek az els6 50 m

magas acélszerkezetl sodronykoto?
palyaoszlopok. -—A

A salgétarjani salakkotélpalya magasallvanyainak szerelése

A salgoétarjaniJsalakkotélpalya magasallvanyainak felallitasa
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hévizi autébusz megallo

Tervez6:. HARKANYI TAMAS.
Kivitelezé: 3. sz. Mélyépité Vallalat, Pécs.

Az autdbusz megall6 kétoldali
funkciot szolgal ki. Délkeleti oldalan
torténik az érkezés, északnyugati
oldalan pedig az indulas. Az épulet
harom részre tagozédik. Az északi
oldalon vannak az tizemi helyiségek :
forgalmi iroda, személyzeti tart6z-
kod6, bdérond raktar, személyzeti
WC, SZOT felvilagosité helyisége és
kazdnhaz, tuzel6kamraval. A déli-
oldalon az Utasellaté tGzem (sontés
pult, trafik és raktar) és mdogotte
kiils6 megkozelitési (érkezési oldalon)
néi és férfi WC csoport. A két helyi-
ségcsoport kozott foglal helyet a
vardterem, két oldalan dvegfallal.

Az épllet, tekintettel az igen rossz
tézeges talajra, vasbeton kutalapo-
zassal készult, igen magas (—0,50 m)
talajvizszint allas mellett. A kutakon
vasbeton lemez, illetve kivalté rend-
szer képezi a padl6 nivot, mely alatt
talajviz elleni szigetelés készult. Fel-
mend szerkezet : helyszinen gyartott
vasbeton keretek, a két oldalon
végig mend nyitott perron félé kon-
zolosan kilégva. Keretek kézoétt Bohn
fodém, felette — mindkét oldalrdl
az épulet hossztengelyében végigfuté
csapadék vizgy(jté csatorna felé
lejt6 — kavicsolt lemezfedés, alatta
pedig hészigetel6 magor-lemez bur-
kolas. Felmend falak : ikersejt tégla-
bél, kiviul balatonmelléki terméské-
vel burkolva angol ciklop soros-
rakasban rakva, mélyitett vizszintes
fugakkal.

Az érkezési oldalon egy simara
csiszolt terméskéfal feliletbe Héviz
és kornyékének térképe van bevésve
szines utnyomvonal és Utjelzésekkel.
Mind az érkezési, mind az indulasi
perronon dunaalmasi kemény mész-
kébél ulépadok, a varéteremben pe-
dig tolgyfa Uwl6garnitirak vannak.
Padléburkolatok : a varéteremben
dunaalmasi kemény mészkélapok, a
tobbi helyiségekben mozaiklap és
parketta. Nyilaselzaré szerkezetek
préselt acélszerkezetekbdl és fabol.

A varoterem és SZOT helyiség
légfiitd és szell6z6 berendezéssel van
ellatva. A tébbi helyiség flitését
cserépkalyha biztositja.

A megallé két oldalan két nyom-
vonalu kiskockaké burkolatd koézut

készilt. A perronok aszfalt burko-
lattak.



MAV BUDAKESZI TUDOKORHAZ

Tervez6: MURANYI SANDOR.
Kivitelez6: MAV Magasépité Vallalat.

A kérhdz a Budakeszi uttél kb.
fél km tavolsagban a Rézsa u. men-
tén helyezkedik el.

Terllete kb. 3,00 ha nagysagu és
rendkivul lejtés (kb. 25,00 m szint-
kulonbozet).

A telep kdézponti épilete, a korhaz
egy 1944-ben félbemaradt és eredeti-
leg Il. emeletre tervezett épuletbdl
lett Kialakitva.

Az épulet 100,00 m hosszi és
17,78 m, illetve 19,28 m széles.

A korhaz észak-nyugat-délkeleti
hossztengelyld. A f6homlokzat, mely
a Rézsa utcara néz, délnyugati fek-
vésl. Az épulet 38 000 m3 nagysagu.

A tervezésnél fészempont volt,
hogy a meglévl szerkezetbdl szar-
maz6 megkotottsége és az épilet
eredeti rendeltetésétdl eltéré Gj és
bévitett programja ellenére a leg-
optimélisabb megoldas keletkezzék,
280 agyas kdrhaz kialakitasara.

Az épllet szerkezetileg csémdoszélt
beton alappal és vb. vazzal készilt.
A fodémek részben Bohn-rendszerlek
részben vb. hevederek kozotti vb.
lemezb6l késziltek.

Az épllet foldszintje kével burkolt.
Ugyancsak k6bdl készlltek az arka-
dok bélésboritasai, az ablakkeretek,
parkanyok és az el6csarnok burko-
lasa.

A homlokzat egyébként frocskolt
kialakitasu.

Az épulet hésziikséglete 1 150 000
kal/6ra, melynek el6allitasa az ener-
giaépuletben torténik. A g6z tovabbi-
tasara tavvezeték készilt a telep
épuleteihez.

A kérhaztelep Uzemi részei az
energiaépuletben nyertek elhelyezést.

A koérhéaztelepet az allatkisérleti
laboratérium épilete, rontgenfilm-
tarol6, viztarolé és a 8 db lakéast
magabafoglalé épulet egésziti ki.

A korhazat kb. 2 ha nagysagu
park veszi korudl.

A telep teljes épitési koltsége a
kiegészitd Utépitésekkel, deritSvel
stb. kb. 30 milli¢ forintot tesz Kki.
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HIDASI MAGASNYOMASU
BRIKETTGYAR

Létm. fé6m.: KOPASZ KAROLY.

Brikettgyar:

Epitésztervez6: KOVATSITS MATE.

Statikus tervez6: MARTON BOTOND.

Gépésztervez6: FABRI ANDOR és JURENKA

OSZKAR.

Mélyépitéstervez6: KOPCSAY GABOR és ZSIGO
LASZLO.

Erému:

Epitésztervez6: LIEBHARD BELA.

Statikus tervez6: PALYA ANTAL.

Gépésztervez6: VELY ROBERT és SCHLETTER
ISTVAN.

Kivitelezé: 49 Allami EpitSipari V. Komlé.

Féépitésvezets: EBERT VILMOS.

Megjegyzés: a technolégiat az NDK-ban ter-
vezték.

A Szénbanyaszati Minisztérium a
héztartasok tizel§ ellatasan a kaly-
hafltésre kilénben alkalmatlan lignit
brikettezésével kivan javitani. Ezért
elhataroztak, hogy a hidasi lignit
felhasznalasaval, az NDK-bo6l be-
szerzett gépekkel és technoldgia sze-
rint, hazankban még nem gyartott
modon koétéanyag nelkil nagy nyo-
massal brikettet gyartanak.

A brikettgyar a Hidas MAV. allo-
mastol mintegy 0,8 km tavolsagra a
hidasi lignitbanyatol pedig kb. 2 km
tavolsagra a meglevé keskeny nyom-
tdva banyavasut mellett létesil.

Az osztalyozéban végzett el6torés
és osztalyozas utan a kilonféle sza-
laghidakon a nem brikettezhetd apré
lignit részben elszéllitdsra, részben
az erémibe, a 7 mm szemnagysagura
elétort lignit pedig a szaritd-prés-
hazba kerul. Itt a 45%-0s nedves-
ségl lignitet 17%-os nedvességlire
szaritdas és 2 mm szemnagysagura
torés utan nagynyomasu preésekben
(kb. 1200 atm. nyomaéassal) briketté
sajtoljak. A kész brikettet csatorna-
kon, h(t6szalagokon at a taroloba
vagy rakoddén Kkeresztul vasuti ko-
csikba rakjak és elszallitjak.

Az osztalyozobdl kikerilt meddét
és az erdmubdl kikeruld salakot kes-
keny nyomko6z( béanyavasuton a
brikettgyar kozelében elhelyezett
hanyora szallitjak.

A gyar ipari vizszikségletét patak-
bél deritd berendezésen at veszik ki,
az ivoviz szikségletét pedig mély-
furasu kuatbdl hidrofor berendezéssel
biztositjak.

Az Uzem villamosenergia sziikség-
letét a 35/5 kV-os kapcsoléallomason
keresztil a 35 kV-os orszagos halo-
zattal kooperalé er6md biztositja.

A brikettgyar megkdézelitése mind
vasuton, mint kozaton biztositva
van.

A brikettgyar telepén a techno-
légiai folyamathoz sziikséges termeld
létesitményeken feltl méhely, raktar,
kozponti iroda (6lt6zével, furdével,
laboratériumokkal és étkez6vel) porta
gépkocsiszin és kerékparszin létesult.
Jarulékos beruhazasként Hidas koz-
ségben lakotelep létesilt.



Uj alaku szennyviztisztitd mditargy tUzemben

BARTHA ISTVAN

A biolégiai szennyviztisztitds hazankban leggyakrabban csepegtetétesteken
torténik. Az eddig ismert Kis- és nagyterhelésli csepegtetétesteknél — mint azt
a szennyviz mindségi vizsgalatok eredményei is igazoltak — sikerult sokkal
kisebb épitési kdltségl és ugyanakkor nagyobb terhelést lebont6 csepegtetStestet
szerkeszteni. Az eddig ismert és elért lebontdképességnél négyszer nagyobb
eredményt a csepegtetétest alakjanak megvalasztasa eredményezte. A szennyviz
kényszerpalyan, keményhatassal fokozott levegémennyiséggel talalkozik és igy
fokozottabb oxigén felvételre van lehetdsége.

A csepegtetdtest kialakitas ezen Uj lehet6ségének kipréobalasara kiilonbozé
épitési moédok mellett készitettiink terveket annak eldontésére, hogy ugyan-
azon célt hogyan lehet kedvezébb épitési viszonyok mellett elérni.

Eléregyartott vasbeton elemekbél készilt torony csepegtettest épllt a
Gellénhézai lakdtelepen (1. dbra). Kétfajta elem készllt vasbetonbdl, helyszinen
elére gyartva: gydrlialaka kozbeesé elem (1,50 m bels§ atmérével és 20 cm fal-
vastagsaggal), gylrdalaku talcat visel6 elem a légzaro6 vizsgald ajtoval és a vizsgalod-
ajté el6tti vasbeton pihenékonzollal. A helyszinen betonozott alaptestre
— mely a be- és elvezet6 cs6vezetéken kivil a levegbztetés szdmara szikséges
zsilipekkel szabalyozhaté nagysagu nyilasokat és légzaré vizsgéaldéajtot tartal-
mazta — kerlltek azutan beemelésre az elemek a megfelel6 sorrendben. Az egyes
elemek felfelé hornyoltak, igy vizkifolyds a test belsejéb6l nem térténhetik meg.
Ezen épitési mod elénye : kevés zsaluzdanyaggal a helyszinen lehet eléallitani
az elemeket; az elemekbdl igen gyorsan dsszeallithat6 a csepegtetétest. Hatranya :
az elemek a helyszini el6regyartas soran nem sikerilnek teljesen egyformara, nem
koncentrikusak ; az elemek beemelése elég nehézkes ; a nagy magassag és az
elemek sulya szabvanyos daruszerkezet alkalmazasat nem teszi lehet6vé, ezért
az elemek terhelésének megfelel6, magas allvanyzatot kell késziteni.

A masik épitési mod, mely kiprébalasra kerilt, a csiszézsaluzassal torténé
épités vasbetonbol (2. abra). igy készilt a Nyiregyhazai Megyei Kozkorhaz
teriletén létesitett szennyviztisztité csepegtetbtestje. Az ugyan-csak helyszinen
betonozott alaptestre épult fel tovabb cslUszozsaluzassal a test kdpenyfala.
A vasszerelés és betonozas szakaszosan, emeletrészenként csuUszott felfelé
allvanyzat nélkil, a torony belsé falaba létesitett hornyokra tamaszkodo allas
segitségével. Errél lehetett az anyagot a torony belsejében felhGzni. A vizsgalatok
végzésehez sziikséges légzaro ajtok tokjainak elhelyezésére a betonozassal egy-
id6ben Kkerilt sor. Ezen épitési mddszer elénye: a teljes fellillethez képest negyed-
annyi zsaluzboanyag szikséges ; a betonozashoz allvanyzat nem szikseéges.
A 3. dbran bemutatott létrafeljaré is megtakarithatd lett volna épités kozben,
ha id6ben elkészllt volna a kils6, allandd, tervszerinti vaslétra. Hatranya az
el6z6 épitési moéddal szemben: az Utemenkénti betonozéas, az atallasok idovesz-
tesége. Az el6z6 épitési moéddal szemben lényegesen tetszetdsebb kiils6 meg-
jelenést biztosit, egyenetlenségek nem mutatkoznak.

A harmadik épitési m6d: a torony csepegtet6test épitése téglabol, kéményszerd
falazassal (4. abra). Tatabanyai kérhazi berendezés kozonséges kisméret( tégla-
bol épult, a belsé falon vizzard vakolassal. Ezen épitési mod elénye: teljesen
folyamatos épitést biztosit minden kilsé allvanyzat nélkil. A kilsé megjelenés
igen tetszet(s, hdészigetelés szempontjabol is a legkedvezébb megoldas. Hatranya:
kdzdnséges téglabdl készitve, ha a vizzarévakolas nem megfelels, ugy a tégla-
falazat a fagyveszélynek van Kkitéve. Célszer(i ezért a falazatot kémeénytéglabél
épiteni.

A torony csepegtetbtestek elméletérdl, méretezésérél és gazdasagossagarol az
Eplletgépészet c. lap 1957. év 2—3-as szdmaban kaphatunk tampontot. A mar
mikodd berendezések vizsgalatait az OKI hajtotta végre, és az elért kivald
eredmények ismertetése a ,Hidrolégiai Kézlony*-ben fog megjelenni.

Az ismertetett toronvcsepegtet6testeket a MELY EPTERV szennyviztisz-
tité osztalya tervezte a szerzd iranyitasa mellett. A Gellénhaza-i berendezést a
4. sz. Mélyépité Vallalat, a Nyiregyhaza-i berendezést afi. sz. Mélyépité Vallalat,
a Tatabanyai-i berendezést az E.M. Komarommegyei Allami EpitGipari Vallalat
épitette meg.

1. abra. Gellénhazai lakoételep elSregyartott vasbeton elemekbdél készult toronybiolégiai csepegtettestes

szennyviztisztitéja

2. &bra. Nyiregyhazai megyei kozkérhaz — helyszinen cslszézsaluzassal vasbetonbdl épitett —etoronybiolégiai
csepegtetftestes szennyviztisztitéja

3. dbra. A nyiregyhazai kozkérhaz toronycsepegtettestje az épités utolsé szakaszaban

4. dbra. Tatabanyai kozkérhaz — kozonséges kisméretl téglabdl épitett — toronybioldgiai csepegtetStestes
szennyviztisztitéja
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ElGregyartott tobbszintes ipari épuleteink vasbeton szerkezetei

BREUER GYORGY

Bevezetés

A mar évek o6ta, — fbleg az Ipartervnél folyo,
— foldszintes csarnokszerkezetek el6regyartasa
utdn 1954— 55-ben végre megindultak az elsé
prébalkozasok a tobbszintes épuletek el6gyartasa
irAnyaban is, mégpedig ipari vonalon az Iparterv-
ben és AETV-ben, lakéépuletek terén pedig
egyelbére féleg a Lakétervben.

Az el6gyartasnak a tobbszintes épulletekre
torténd Kiterjesztése természetesen szamos Uj
problémat vetett fel, a csomoépontok, az épuletek
merevsége, a falmegoldasok, a szallitasok és eme-
lések organizacidja, s6t egyes esetekben az alapo-
zadsok szempontjabol. A szorosan vett mdszaki
szempontok mellett természetesen munkaszerve-
zési és gazdasagossagi kérdéseket is figyelembe
kellett venni.

Az AETV-ben az utébbi harom 6v folyaman
az aldbbi tobbszintes ipari épuletek kertltek ter-
vezésre :

A Csillebérc-i atomreaktor,

A Danuvia Szerszamgépgyar uzemi épllete
(a tovabbiakban réviden Danuvia).
A Gamma Optikai Mdlvek uzemi épulete

(roviden Gamma).
A Gumiabroncs Készletez6 Véallalat raktar-
épulete, (réviden Gumiabroncs raktar).

A Gyogyszeralapanyag készletez6 vallalat
raktarépulete (réviden Gydgyszerraktar).

A Gyengearamu Mdszeripari KTSZ Gzemi
épulete, (roviden Mdszerizem).

A Hatvan-i Konzervgyar borsélzemének
épulete.

A Hatvan-i Konzervgyar 1958-ban épitend6
Uj Uzemi épulete (réviden Hatvani 11.).

Egy k6banyai konnydipari Uzem Uzemi épu-
lete (réviden Koénnydipari).

A Magyar Optikai Midvek Uzemi
(réoviden MOM).

és a Vilagitastechnikai Vallalat Gzemi épu-
lete (roviden Vilagitastechnika).

Jelen cikk keretében ezen épulletek tervezése
kapcsan felmerult problémakkal kivanunk foglal-
kozni, a megoldasi lehet6ségeket megvizsgalni, és
a még megoldandé feladatokra a figyelmet fel-
hivni.

épulete

Csomoéponti kapcsolatok

a) Altalanos kovetelmények :

Az el6gyartott és monolit szerkezetek kulon-
bbz8sége legszembeszokébben a csatlakozasok és
a csomopontok kiképzésénél mutatkozik.

A monolit épitmények kiképzésénél az egyes
elemek : — lemezek, gerendak, oszlopok, — csat-
lakozasadnak kiképzése altaladban nem jelent kulo-
nosebb nehézséget, hiszen a hdzé igénybevételek
a barmely iranyban atvezethet6 vasbetétekkel
konnyen felveheték és tovabbithaték. A csatla-
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koz6é elemekkel egyidejlileg minden iranyban Kki-
betonozott csomépont barmely kapcsolédo elem
teljes értékl részének tekinthet. Ezért a monolit
szerkezet csomoépontja a gyakorlati céloknak meg-
feleléen — bar szamitassal alig kovethetéen to-
vabbitja a fellép6 nyomodigénybevételeket, és a
célszerlGien elrendezett vasalassal az egyéb (huazoé,
nyird, csavar6 stb.) igénybevételeket.

Az el6gyartott szerkezeti elemek csatlakoza-
sanal viszont részletekbe mend gondossaggal kell
megoldani a fellépd erBhatasok tovabbvitelének
feladatait. Ez a probléma kisebb mértékben a
monolit épitményeknél is felmeril a munkahéza-
goknal és féleg az emeletenként ismétlédsé pillér-
toldasoknal.

A csatlakozasok helyes kiképzése, — mind
tervezési, mind Kkivitelezési szempontbdl a helyes
erb6atadasokon kivil még a gyors és egyszerlU Ki-
viteli munka (az ,,6sszeszerelés*) tovabba az épu-
let végs6 merevsége szempontjabél is igen Iényeges.

A monolit éplletek egyik nagy el6nye a fel-
épitésukben rejlé tartalék biztonsagon kivial (amit
a mult habord tapasztalatai is igazolnak) éppen
nagy merevségukben mutatkozik, ami kuléndsen
elemi erd (szél, foldrengés stb.) és haboruds be-
hatasok felvételénél nagyon fontos. Az elégyartott
elemek kapcsolata ezért, — véleménylunk szerint,
— lehet6leg Ggy alakitanddé ki, hogy a végleges
épulet minél monolitabb jellegii legyen. Eppen
ezért a hazankban alkalmazott kétféle, — a sza-
raz és nedves, — kapcsolat kozul a tdbbszintes
épitményeknél az utébbit tartjuk el6nydsebbnek.
Az Un. szaraz kapcsolat, mely inkabb a vas és fa-
szerkezetek analégiajara alakult ki, — bar kétség-
telen gyorsitja az Osszeszerelés munkajat, és talan
pontosabban kovethet6bbé teszi a kapcsolat er6-
jatékat, — Ilényegesen kisebb biztonsadgot nyujt
a sarokmerevség és ezzel egyutt az épuletmerev-
s6g szempontjabol. A nedves kotés viszont, a Ki-
vitel mind&ségétdl fuggben tobbé-kevésbé mono-
litta teszi az épuletet és igy megadja részére azt a
tartalék biztonsagot, ami az &llandéan névekvd
terhelések, valamint még az el6gyartott elemek-
nél is felléphetd betonozasi bizonytalansagok
miatt nagyon kivanatos.

A
I

A-a ncrutr

I, abra, Tobbtaraaszi gerenda toldasa.



2. abra. Emeletes lambda-rendszer.

Ismeretes, hogy megfeleld kiképzés esetén
(feldurvitas, letisztitas, cementtejjel bekenés stb.)
a kulonb6z6 id6ben készilt betonok elég jol egy-
mashoz kotnek. Ezt igazoljak egyrészt a haborud
utani fodémkiegészitéseknél szerzett tapasztala-
tok, masrészt pl. az ETIl-ben a Hatvani Konzerv-
gyar pillértoldasaval kapcsolatban végzett torési
kisérletek is. igy elég nagy valoszinGséggel allit-
hat6, hogy a jol Kivitelezett nedves kapcsolat biz-
tositja az el6gyartott épllet monolit jellegét. Nem
akarjuk azt mondani, hogy a szaraz kapcsolas
teljesen elvetendd, hiszen a foldszintes szerkeze-
teknél, valamint az ideiglenes kapcsolatoknal nagy
szerepe lehet, csupan a fenti okok miatt, a tdébb-
szintes épuleteknél, — hangsulyozzuk, hogy jelen
cikk szerz8inek véleménye szerint, — nem tartjuk
egyenértéklinek még a szegecselt, vagy hegesztett
vasszerkezetekkel sem.

A tovéabbiakban az AETV terveiben szerepl6
csomoponti kapcsolatokkal foglalkozunk.

Kivalték kapcsolatai

A gerendak tobbtdmaszuUsitasa az ismert mo-
don a negativ nyomaték helyén végzett betono-
zéssal tortént (1. abra).

Ezen megoldas kapcsan javasolnank a tudo-
manyos szerveknek, hogy a kapcsolat értékét
nyomaték és nyirds szempontjabol széleskor(
kisérletekkel tisztazzak mert a rendelkezésre all6
adatok (pl. MoJck Laszl6é konyve) kevés szamszer(
értéket tartalmaznak.

Pillérek és kivaltok kapcsolatai

A pillérek és kivaltok csatlakozasara, —
amennyiben ténylegesen kulén pillérek és kulén
kivaltok készulnek, — eddig harom f6 elv kerilt
a tervezés soran alkalmazésra.

Egyik, a szintbeli toldas, a jélismert ,lambda*“
rendszer tovabb fejlesztése az an. ,emeletes
lambda“ amelyik a nyomatéki nullpontok ké&ze-
Iébe viszi a toldast (2. &bra). Ez a rendszer mely a
Mdszeripari Uzemi épuletnél kerul alkalmazasra

3. 4bra. Lambda csomépont.
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6. 4bra. Kébanyai Konnydipari Uzem osszeszerelés kozben.

kétségtelen csokkenti a sarokpontokon fellépd
vasalasi és betonozasi nehézségeket, és a toldasi
helyeket a kisebb igénybevétell részekre helyezi ;
masrészt azonban a csatlakozasi pontok Kivitele-
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zése nehézkesebb munkat igényel. A csomoépontok
kialakitasanal (3. abra) szintén a hegesztett ned-
ves kapcsolatot alkalmaztuk ; a fentemlitett
okokon kiviul azért is, mivel az egyébként bevalt
csavaros toldas részére, a csatlakozasi felUletek
egyltt gyartasa tobbemeletes éplleteknél alta-
ldban, — igy jelen esetben is, —- gyartasi hely
hianyaban nem volt megoldhato.

A masodik lehet6ség a pillér es kivaltd csatla-
kozasara az egységes szelvény( pillér és kett8s-
gerincl kivalté alkalmazésa. Ezt a rendszert ter-
veztik a Hatvani Konzervgyar Uzemi épuleténél,
valamint a jelenleg Kivitel alatt all6 atomreaktor
épuletnél. Ezen megoldasi modnal a kettésgerincu
kivalté vagy magaban a pillér szelvénybe fekszik
bele, (4. abra) vagy oldalkonzolokon felfekiudve,
Loleli“ kordl a pillér keresztmetszetet.

A harmadik megoldasi méd a vizszintes és
fuggbleges teherhordd elemek csatlakozasara, a
kett6sszelvényl Vierendeel pillérek alkalmazasa,
amelynek diafragma lemezére tamaszkodnak az
egygerincl kivaltdé gerendak (5. és 6. abra). Ezt a
csomoponti kiképzést alkalmaztuk mar a Kivite-
lezett Konnydipari épuletnél, valamint a Gamma,
Danuvia, MOM, Gyégyszerraktar és Hatvani 1I1.
épuleteknél. Fenti épuletek mindegyike egy-egy
részletkiképzésben fejlédést jelent az el6z6khoz
képest. Ezen rendszer kétségtelen el6nye az egy-
szerl elhelyezési munka és a szerkezetileg némi-
leg kdnnyebb tamaszponti kiképzés, hatranya
viszont a pillérek bonyolultabb zsaluzasi mintaja

és az esetleg szlikséges pillértoldasok nehézkesebb
megoldéasa.

Az épullet merevitése

A pillérek és gerendak csatlakozésaval kap-
csolatban kell megvizsgalnunk az épulet mindkét
iranyad merevségének igen lényeges kérdését,
illetve a fétart6 — (helyesebben fékeret) — rend-
szer sarokmerevségének kérdését.

A fbétarté sikra merb6leges merevitést egy-
részt az oszlopok és gerendak kozt kiképzett csa-
var6 nyomatékok felvételére alkalmas ,torzié
merev” kapcsolat, masrészt a f6tartok felett at-
vezetett, azokhoz esetleg kuilén tuskézett betonnal
is rogzitett atkoét6 vasalas biztositja (7. abra).

8. abra. Kettés szelvényl oszlop kozbensé csomépontja.



A f6tartok sarokmerevsége kozbensd pillé-

reknél, a monolit kapcsolat analégiajara, — gya-
korlatilag azt jelenti, hogy egyrészt a csomoépont
mind a négy széle mentén (alul — felll, jobb és

baloldalt) a huzéigénybevételek felvételére meg-
felel6 atfuté vasalas alljon rendelkezésre, masrészt
a csomoéponti beton mind az oszlopokhoz, mind a
gerendakhoz annyira hozzakéssén, hogy a relativ
szogforgast megakadalyozza. Az els§ feltétel, a
vizszintes és flggbleges vasak hegesztéses, vagy
atfogasos toldasa Gtjan, — bar a kivitelezés szem-
pontjabél nem mindig a legkébnnyebb mdédon, —
megoldhat6é. Nincsen azonban gyakorlati, vagy
kisérleti adatunk arra vonatkozélag, hogy a csomoé-
ponti beton kulonosen a pillérek oldalfeltleteihez
eléggé sarokmereven kapcsolédik-e (8. abra).
Ennek tisztazasara feltétlen kivanatosnak tarta-
nank megfelel6 Kkisérletek végzését. Egyes éplle-
teknél (Gamma, GyoOgyszerraktar) a tapadas foko-
zéséara tuskézés késziult, masoknal (Hatvani Kon-
zervgyar) a szélsé pillér kapcsolatanak mintajara,

9. abra. Sarokvasalas egységes szelvény( pillérnél.

a pillérbél, a gerenda folé hajlitott, és tuskézett
falbetonnal kapcsolt sarokvasalas készilt. A széls6
pilléreknél a sarokmerevség biztositasa altalaban
az el6z6 mondatban emlitett médon, az alulrél
jové pillérvas behajlitasaval tortént. Ez tomor
pillérnél rendesen kettds torésd vasak (9. abra)
alkalmazésat teszi szikségessé. Vierendeel pillé-
rek esetén (Konnydipari Gzem, MOM, Danuvia)
er6sen csavart diafragméak kozvetitik az er6t
(10. &bra).

A csavards kikuszobolésére a Gamma és
Gyégyszerraktar épuleteknél a sarokvasalas, a tol-
dasi keresztmetszetben U alakra kiegészul6 pillér
ovlemezébdl fut ki (11. abra). Valamennyi meg-
oldasnak héatranya, a csomoéponti beton tapadas
mar emlitett bizonytalansagan kivul, a sok kiall6
vas altal okozott elhelyezési nehézség.

Nagyon hasznos volna arra vonatkozélag is
kisérlet sorozatot folytatni, hogy mi az a mini-
malis betontapadasi felulet és legegyszeriibb vas-
elrendezés (pl. csak vizszintes és fluggdleges vasa-
las, ugynevezett sarokvas nélkual) amely a széls6
csomopontok sarokmerevségét még megnyugta-
téan biztositana. A sarokmerevség természetesen
aranylag egyszerien oldhaté meg a lambda rend-
szernél, ahol a csomépont el6gyartva készul ; e
rendszernek azonban egyéb hatranyai vannak.

Részben a sarokmerevség kdonnyebb megol-

1-1 METIIET.

I-t tIETtZET.

11. abra. Sarokvasalas Vierendeel pillérnél ovlemezzel.
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13. abra. Kétiranyu szerkezet gerendaracs és féllabas lefedé lemezekkel

14. abra. Kétiranyu szerkezet atlés panellefedéssel.

dasat, részben a kétiranyua szerkezetek el6nyeit
igyekszik Kkiviteli egyszerGsitésekkel 6sszekap-
csolni az a szerkezet, amelyik a Gumiabroncsrak-
tarnal, illetve a Vilagitastechnikai Gzemi épuleténél
kerul alkalmazasra. Ennél a rendszernél egy da-
rabban gyartott kétlabas keretek készilnek, egy-
mashoz keresztalakban csatlakoztatva, (12. abra)
ami minimalis ideiglenes kikotést tesz csak szuk-
ségessé. A fodémszerkezet egy, egydarabbdl allé
gerendaracs, féllabas lefed6lapokkal, (13. &bra)
vagy atlosan elhelyezett panel (14. abra). A mono-
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15. &bra. Atomreaktor kozbensé csomoéponti kiképzés.

lit kiképzést a keretgerendak tetején mindkét
irAnyban végig fut6é, a panelbordadk kozott el-
helyezked6 vasbeton gerenddk és a keresztalaku
oszlopok kozepén elhelyezked6 Kkibetonozasok
adjak.

Ugyancsak a kétiranyban teherbiré szerkeze-
tek elényét kivanja hasznositani az Gj Hatvan-i I I.
épulet, mely gerenda nélkili egydarabbdl készitett
négyzetes fodémpanelt fektet fel a Vierendeel pil-
lérekre, mig a Gydgyszerraktarnal konzolos Ki-
valtékkal és konzolos fédémpanelekkel kivanja a
tervez6 9 mezényomatékokat csokkenteni.

Pillérek tolddsdnak megoldasai

A harmadik és talan legkényesebb csomépont
a pillértoldas, — bar szigordan véve a régi monolit
épuletek is ,toldott* pillérekkel készultek. Fel-
merult ezzel kapcsolatban a kérdés, nem helye-
sebb-e a pilléreket monolitan késziteni és csak a
tobbi szerkezeti elemet el8gyartani hiszen zsaluzo
anyagban nem mutatkozik Iényeges megtakaritas,
bar a monolit kivitel allvanyzatban kétségtelen
fa tobbletet jelent. Egyes esetekben, — mint pl.
az Atomreaktornal, — ahol technolégiai okok
miatt igen sokféle, bonyolult elem csatlakozik a



17. é&bra. Hegesztéses pillértoldas.

pillérhez (15. abra), indokolt lehet a monolit Ki-
képzés. Gyakran azonban a Kivitel gyorsitdsa az
elégyartassal elérhetd betonszilardsag és kisebb
keresztmetszet az el6gyartott megoldas mellett
szol.

Kétségtelen, hogy a legcélszeribb a pillérek
teljes hosszban, egydarabban torténd elégyartasa
volna ; ez azonban gyakran az el6gyartasi hely
hianya, tovabba a pincetér kiképzésének sziksé-
gességébdbl adddd nehézségek miatt nem oldhaté
meg. Jelent6s hatranyt jelent tovabba, hogy a
nagyobb sulyu és hosszu pillérek emelése mar nem
torténhet a mozgékony hernyoétalpas (N.C.K.)
darukkal mint pl. a Kénnydipari Uzemnél és a

18. abra. ,Kehely-rendszerG“ pillér-
toldas.

A-A  METIZET-

Gyogyszerraktaraknal, hanem a lényegesen nehéz-

kesebb mozgasu ,,Gyéri“ bikadkkal, (MOM,
Gamma) ami csokkenti az épités Kkivanatos
utemét.

A pillérek alul altalaban a szokasos kelyhekbe
csatlakoznak. Ennek a szerkezetnek uUjszerl meg-
oldasat a MOM épuletnél készilé atmend lemez-
alapban kiképzett kelyhet a 16-0s abra mutatja be.

Sok esetben az emel8gép kapacitas hianya,
az épulet kedvezétlen alaprajzi elrendezése, vagy
egyéb okok, nem teszik lehet6vé a pillér-toldas
elkeriilését. A toldott megoldasra vonatkozdlag
két példat mutatunk be : a Hatvani Konzervgyar-
nal alkalmazott hegesztett hosszvasas (17. abra) és
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a Danuvianal Kkivitelre kerul6 ,kehely-rendszer(*
(18. abra) toldast. Ez utébbi, bar kétségtelen a jol
bevalt kehelyalap elvet alkalmazza otletesen,
nagyobb méretei miatt nem mindenutt alkalmaz-
haté.

A pillér toldasnal igen lényeges kdvetelmény
a szamitasnak megfelel6 06sszpontositas (,,centi-
rozas“) nem Kkivanatos kulpontossagok elkerulé-
sére. A kdzpontositdas megvaldsitasara lényeges, a
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19. abra. Hatvani Konzervgyéar.

pontos fluggdébeallitas (esetleg haromiranyu ellen-
menetes csavarokkal) a csomodpont nagyon jo
min@ségl kevéssé zsugorodd ureg nélkuli, hely-
szini kibetonozasa, tovabba a vastoldas gondos
megoldasa, és a biztonsagos ideiglenes kikotés. Ez
utobbi okbdl célszerG a pillértoldast a fodémek
folé, — vagyis a pillér és gerenda csatlakozas folé
helyezni. llyen megoldasnal a csoméponti vasaléas
némi egyszerd(sitésén kivil a méar 6sszebetonozott,
Osszefliggd szilard fodémhez lehet a pillért kikotni.
A Gumiabroncs raktarnal tervezett szerkezet vi-
szont éppen az ideiglenes kikotést kivanja Kki-
kUszobolni.

Altalaban a csoméponti vastoldasok kivitele-
zésénél elényben részesitjik a gdmbvas, vagy szog-
vas hevederes, hegesztéses megoldast, mert
ez — kifogastalan kivitel esetén — csokkenti a
toldasi hosszat. Masrészt az egyszerl atfogassal
készlult megoldasnal, az amugy is nehezen kovet-
het6 térbeli szilardsagtani viszonyok, a betonnak
a toldasi er6k atadasdban valdé kényszer( kozre-
mikoédése miatt, még bonyolultabba valnanak.

Falpanelek

Roviden foglalkozunk a falpanelekkel is. HG-
szigetelés nélkuli épuleteknél, vasbeton falpanel
mar eddig is készilt, pl. a Hatvani Konzervgyarnal,
(19. abra). A H@észigetelési igényl épuletek alta-
laban kifalazassal épulnek. Egyes Ujabb tervezé-
seinknél azonban — Danuvia, MOM, Gumiab-
roncsraktar és Gyogyszerraktar stb. megkiséreltuk
a hészigetelt falpanelek alkalmazasat is ipari épu-
leteknél.

Ennek leglényegesebb el6feltétele a jo hé6-
szigetel6 képességu, konnyd, nedvességallo kitolts-
anyag. Ezt bar sokszor és régota igényeltik az
épitéanyagipartol, még ma sem all kell6 mennyi-
ségben rendelkezésiinkre. Véleménylnk szerint
az ilyen 0j anyagok hosszas kikisérletezése helyett



lényegesen gazdasagosabb és gyorsabb lenne né-
hany bevalt kulfoldi szabadalom megvétele.

Epuleteinknél a ,termonit* néven gyartott
habkdénnydl, Kkitind hészigetel§ anyagot kivanjuk
alkalmazni, amelyet azonban nedvesség ellen
kaldén bitumenes védelemmel kell ellatni. A Danu-
via épitkezésnél felhasznalasra kerul6 panel réteg-
metszetét a 20. abra mutatja be. A teherhordé vaz
egyel6re természetesen csak vasbeton lehet, egy-
részt a kitéltéanyag kis szilardsaga, masrészt a
vas korrdzié — védelme miatt. Az igy fellépd hé-
hidak jelent6ségét, — uagy véljuk, — altalaban
tulbecsilik, kulonésen ha figyelembe vesszik, az
amugyis alkalmazasra kerul6 vasbeton ablakokat.
A vékony paneles szerkezeteknél természetesen
hatranyosan jelentkezik a hétarolas kérdése,
— amely itt szinte megoldhatatlannak latszik, —
ez azonban csak idGszakos f(ités esetén bir jelen-
téséggel. Ami a panelek feler@sitését illeti, inkabb
a felfuiggesztést mint az alatamasztast tartjuk
kivanatosnak, mivel az el6bbi mindjart stabil el-
helyezkedést biztosit és nem igényel ideiglenes
kikotést. Alul csak egy csavaros vagy hegesztett
rogzité kotés készul. A felfiUggesztés torténhet
megfeleléen méretezett fodémpanelre, (21. &abra)
mint pl. a Danuvianal vagy MOM~ndél, vagy pedig
a falpanellel egyitt gyartott gerenda segitségével
kozvetlen a f6teherhordd szerkezet konzoljara
(22. abra). Ezt a moddszert alkalmaztuk a Gumi-
abroncsraktarnal .

Epitéstechnoldgia és épitégépek

Befejezésul egy-két gondolatot kozlink az
el6gyéartassal szorosan Osszefiigg6 emelési lehet6-
ségekrol.

A nagyterhelést ipari épuletek elemei alta-
ldban maguk is igen sulyosak, a csomoépontok sza-
manak kivanatos csokkentése az elem sulyokat
még tovabb noévelné. Ennek jelenlegi emel6gé-
peink Kis teherbirasa és gyakran ugyetlen mecha-
nizmusa szab hatart. A fejlédés érdekében kérjuk
tehat a jol bevalt mozgékony hernyétalpas daruk
(N.C.K. stb) szamanak, emel6képességének és ha
lehetséges emel§ magassaganak novelését. A je-
lenleg alkalmazott 30 tm és 45 tm-es toronydaruk
gyakran még lakéhaz épitkezéseknél sem elegen-
dok, feltétlen kivanatos a 60 tm s6t ennél nagyobb
teherbirdsd toronydaruk alkalmazasa az épit6-
iparban.

Ezenkivil surgetéen kivanatos az eddigi
nehézkes kar-atallitasok helyett (ami gyakran
még a meglév6é kapacitas kihasznalasat sem teszi
lehetévé) a futdmacskas toronydaru szerkezete-
ket beszerezni.

Alkalmazni kellene a kulféldén, pl. Csehszlo-

vakidban jo6l bevalt portadl darukat, lehet6leg
az ottaninal nagyobb, 15—20 tonnas teher-
birassal.

Végul szikségesnek mutatkozik a Kkisebb

emelbszerkezetek, pl. fodémdaruk teherbirasanak
novelése is, ami a kisebb elemeknél tehermentesit-
hetné a nagy gépeket, ndvelve azok gazdasagos-
sagat.

21. abra. Falpanel felfuggesztés, fodémpanelre.

22. abra. Falpanel felfuggesztés fétarté konzolra.

Reméljuk, hogy jelen cikknek néhany gondo-
lat felvetésével és tapasztalat lesz(résével sikerult
hozzajarulni a tébbszintes ipari épuletek [problé-
mainak el6bbreviteléhez.

Jelen cikk keretében emlitett valamennyi
épulet tervei az AETV Il. statikus osztalyan
készultek.

*

Az egyes éplletek statikus tervez6i a kovet-
kezék :
Atomreaktor : Knézy Gydrgy és Reitter Ferenc
Danuvia : Borbiré Mikloés
Gamma : Lisztes Istvan
Gumiabroncsraktar : Breuer Gyorgy
Gyogyszerkészletez6 Vall. raktara : Knézy Gyodrgy

Gyengearamu Mdszeripari KTSZ ép. : Breuer Gy.
és Botos Istvan

Hatvani Konzervgyéar : Breuer Gydrgy, ROzsa
Gyodrgy és Kanya Zoltan

Hatvani Konzervgyar (Gj 1958) épulet: Roézsa
Gyorgy

Kébanyai Koénnydipari Uzem : Breuer Gydrgy,

Rézsa Gyorgy és Borbiré Miklos

Magyar Optikai Mivek : Roézsa Gyodrgy és Kanya
Zoltan

Vilagitastechnika : Breuer Gydrgy és Rozsa Gyodrgy

A Kivitelez6 vallalatok : 21-es, 23-as, 25-0s,
31-es és 44-es Allami EpitSipari Vallalatok.
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Vasbeton sullyesztoszekreny stllyesztése zagyszivattyuval
és fenékzarasa prepaktbetonnal

BONTA JOZSEF, EICHORK

Sullyesztés

A vizalatti mélyalapozasoknal a nagyméreti
sullyesztészekrények alkalmazasa hazankban ma
mar gyakran alkalmazott és jol bevalt moédszer-
nek tekinthet6. A nagyszadmu és nagyméretdl
ipari létesitmények nehéz alapozasi feladatai
adtak meg az alkalmat és lehet6séget ezen alapo-
zasi modszer fejlédéséhez. Ismeretes, hogy a viz-
alatti mélyalapozasoknak vannak egyéb nalunk is
jol bevalt médszerei. Mi az oka annak, hogy eze-
ket Gjabban ritkabban alkalmazzuk ?

Az egyébként jol bevalt és biztonsagos ,,Lar-
ssen“ acél szadpallés alapozasi modszert azért
alkalmazzuk ritkdn, mert a Larssen pallék be-
szerzése és potlasa sok valutat igényel és ezért
nemzetgazdasagi szempontb6l nem elényds.

A légnyomasos alapozast nehéz vizalatti mun-
kaknal ma is alkalmazzuk, de nem olyan sok fel-
adatnal, mint régebben. Ez a moddszer komoly
géphazat és sok jol karbantartott gépi berende-
zést igényel és a légnyomasos munkatér a dolgozék
egészsége szempontjabol hatranyos. Ezért els6sor-
ban egészségugyi okokbdl igyekszink arra, hogy
ezt a modszert elkeruljuk.

Hidpilléreknél, szivattyutelepeknél és egyéb
Oszpontositott nagyipari létesitményeknél alta-
laban elkerulhet6 az egészségre karos légnyomasos
munka. A varosok nagyobb Kkiterjedésl talajviz-
alatti munkainal és a foly6k vizszint alatti, vonal-
menti munkainal,. mint pl. a féldalatti vasut
épitésénél, altaldban elkerllhetetlen a légnyoma-
sos mélyalapozasi munka.

A nagyméretl vasbeton sullyeszt6szekrények
épitési technoldgidjaban hazankban a vezérgép
eddig a hernyé6talpas markolé-kotré volt. Ezek
a hazankban nagyobb szamban meglevd, a fel-
adat ellatdasara minden atalakitas, illetve gép-
szerkesztés és épités nélkul rendelkezésre allo
nagy teljesitmény(, korszerl gépek oldjak meg
a legegyszerilibben és leglizembiztosabban a fel-
adatot. Mivel éveken at folyamatosan munkaban
allottak, a gépek kezel6személyzete jol begyakorol-
ta magat, s maguk a gépek pedig rég tal vannak
az ugynevezett gyerekbetegségeken.

A markolé-kotro laza és kozépkotott talajban
6nmagaban is alkalmas a munka elvégzésére.

Bavar csak akkor szikséges, amikor Ossze-
cementalédott képadokat, keményebb agyagrétege-
ket kell megbontani, hogy azt a markol6 Ki-
emelhesse. Ezt a munkat rendszerint a buvar
6— 10 atm. nyomasu vizet I6vel§ sugarcsével
végzi. Buavarra van szukség akkor is, amikor a
szekrény mar mélyen van és a koépenysurlodéas
megkozeliti a vasbeton szekrénynek a viz felhajté
ereje altal csokkentett sulyat. Ekkor ugyanis az
er6teljes és finoman nem szabalyozhat6é kotras
f6leg a szekrény sarkokbdél nem tavolitja el az
anyagot, tehat itt felfekvés lesz, mig a kazettak
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oldalfalainak kozepe tajan mar ugyszolvan allando
anyagbefolyas jelentkezik.

Hasonloképpen a kazettaban a valtakozo,
kulonbozé kotottségl talajnemeknél a kotottebb
talajon keletkezett felfekvést, illetve masik helyen
a laza anyag befolyasat csak a buvar altal kezelt
és finoman adagolhat6 vizsugarral lehet elkeriini.
llyen esetben a kazetta kozepén, a markol6 altal
kiemelt kraterszerli godorbe termel bele a buvar,
mig a krater nagyjabol megtelik ; ezutan ismét a
markolé kerul sorra.

igy dolgozik a kazettakban felvaltva a bavar
és a markold az épitésvezetd iranyitasa mellett
és beosztasa szerint.

Rideg anyagban, mész- vagy kvarckotésua
osszecementalodott homokkdpadoknal a buvar f6
eszkdze a bontdkalapacs. Azonban szivés agyag-
palaban a bontétiske nem repeszt, hanem be-
ragad. Ezért ebben a talajban buvarmunkaval
robbantéfuratok készitése és 10— 30 dekas tolte-
tekkel valé robbantasa szikséges.

Az el6z6kben vazlatosan leirt technolégia sza-
mos kozepes és nagy mitargynal jol bevalt és a
legnagyobb szekrények sértilésmentes sullyesztése
is sikerult.

Bar a leirt technolégia bevalt és bar ennek
vezérgépe a hernyoétalpas markolékotré aranylag
nagy szamban all rendelkezésre Magyarorszagon,
mégis kivanatos, hogy a zagyszivattyGs munkara
alkalmas talaj esetén (iszap, homok, aprdészemd
kavics és lagy agyagtalaj) ne kodssunk le kotro-
gépet. Mert van ugyan elég sok markolékotronk,
de még tdbb az elvégzendd foéldmunka.

Ez a gondolat vezette az E. M . 26. sz. Allami
EpitGipari Vallalatot, amikor szemcsés talajd
anyagban végzett néhany kuatsullyesztésnél kisér-
letezni kezdett az anyagnak a kuatbél zagyszi-
vattyuval torténd eltavolitasaval.

Zagyszivattyu az orszagban csak kis szamban
all rendelkezésre, de a vallalatnal egy ujito-
brigad terve alapjan mar kordbban nagyobb szam-
ban késziult egyéb célra, pl. csatornaépitésnél
er6sen iszapos viz szivasara is alkalmas, 400
és 1200 lit/perc teljesitmény(l szivattya.

Az Ujité brigad vezet6jérél Kiefer szivattyu
néven ismert szivattyu el6nye, hogy el6allitasahoz
csak kozonséges vaslemez, illet6leg hulladék cso-
darabok szlUkségesek. Egyszer(isége lehetfvé tette,
hogy a vallalat mihelyében sorozatban gyartsak.
Tovabbi elénye, hogy Uzemben megbizhatd, meg-
hibasodéasa esetén pedig egyszerien javithato.

Ezért természetesnek talaltuk, hogy a kisér-
leti zagyszivattyds kuatsullyesztéseknél a Kiefer
szivattyut alkalmazzuk.

A probak eleinte sok nehézséggel jartak és
csak részeredménnyel végzédtek. PIl. Repcelakon,
a homokos kavicstalaj leszivasanal a nagyobb
kavicsokat a szivattyd mar nem tudta felhozni.
A visszamaradt nagyobb kavicsok annyira fel-



szaporodtak, hogy mintegy szlréréteget alkottak
és lezartak a tovabbi anyag utjat és a szivattyu
azutan ugyszoélvan csak tiszta vizet hozott fel.

De a legnagyobb nehézség és id6veszteség
ugy a répcelaki, mint a mas munkaknal abbdl
adodott, hogy a szivattyu beinditasa el6tt, el6bb
a szivocsovet fel kellett tolteni vizzel. Tekintve,
hogy a homokos, kavicsos anyag miatt labszelepet
alkalmazni nem lehetett, ez sok id6be és munkaba
kerult. Mivel kiulénb6z6 okokbdl a szivattyaval
gyakran le kellett allni, a munka rendkivil von-
tatott és nehézkes volt.

Az emlitett nehézségek elkerilésére lehetett
volna mammut rendszerd szivattyat is alkalmazni,
de ennek egyrészt igen rossz a hatasfoka, masrészt
mikodtetéséhez megint egy masik gépre, az
aranylag kis szamban rendelkezésre all6 kompresz-
szorra lett volna szikség.

igy jutottunk el a gondolathoz, hogy az egyéb-
ként bevalt tengely meghajtasa Kiefer szivattyu
és az azt meghajté elektromotor ko6zé egy kb.
2,5 m hosszu tengelyt iktassunk be. Ez lehet6vé
tette, hogy a szivattya alland6éan viz alatt dol-
gozzon, kozvetlen vizhozzafolyassal ; ugyanakkor
az elektromotor, még a kisebb vizszint ingadozéaso-
kat is beszadmitva a viz szine felett biztonsagos
magassagba kerult.

A szivattya vézara, vizagyuszerlen mikodé
8— 10 atm. nyomdasu vizsugarat Iovel6 néhany
(pl. 2 db) sugarcs6 kerul.

A fenti munkaeszkdz megszerkesztésére és
megépitésére vallalatunknal kialakult és jol be-
valt gyakorlat szerint egy a feladat megoldasara
felkért ajité célbrigad alakult azokbdl a dolgozéok-
bél, akik munkakoéruk és tudasuk alapjan leg-
alkalmasabbnak latszottak a feladat megoldéasara.
Az eredmény biztositasara a vallalat mdszaki
vezet6i a feladat Kitlizése mellett a vazlatos meg-
oldast is el6re kozdlni szoktak.

1. abra. A sullyesztészekrénv ké-

pe, jobbra fent a kapcsoléfulké-

vel, balszélen a magasnyomasu

szivattyuk részére készult Usz6-
taggal

El6nyds az is, hogy a kisérleti darab elkészi-
tésének koltsége a vallalati 0,5°/0-0s Ujitasi kisér-
leti alapbdl biztosithaté és igy nem kell bizony-
talan ideig varni a hitelre. Végul a siker esetére
varhat6é dijazds is serkent6en hat a vallalat
dolgozéira.

A vallalat Gjitasi brigddja mar masodik minta-
darabjaval jél megoldotta a feladatot mint ahogy
ezt az el6zetes prébak és egy kés6bbi nagy munka
épitése igazolta.

A kialakitott tipus 400 literiperc teljesit-
mény(, az alkalmazott elektromotor 7 lber6s.

Az Uj munkaeszkoz els6 nagyobb alkalmaza-
sara 1957. év nyaran kerult sor egy 210 m2 alap-
teriletd vasbeton szekrény sullyesztésénél.

Az emlitett vasbeton szekrény vizkivételi
ml céljara épul, nagyjabél négyzetes alaprajzu
és ot kb. 4x8 m belméretl kazettara van osztva
— részben szerkezeti, részben pedig statikai okok-
bol.

A szekrény magassaga kozel 11 m és a sullyesz-
tés csak ennek a mudtargyrésznek teljes elkészilte
utan kezdédott (1. és 2. abra).

A sullyesztés tervszerinti
volt. _

Epités idejére a szekrény alda — az esetleges
egyenlétlen sullyedéseket és ebbdl szarmazd repe-
déseket elkertlendd — a szokasos sovany beton
tehereloszté zsamoly készult (3. abra).

Az Uzemeltetési szempontokbdl sziikséges és
részben a falakat is atmetszd szigetelést a Mély-
épterv a mar kialakult médon tervezte be. Az
alkalmazott szigetelési mod részletes leirdsat az
olvas6 a Magyar Epit6ipar 1956. évfolyam 7.
szdmaban taldlhatja meg Péli V.—Papp V.:
Tapasztalatok nagyméretl sullyesztett szekrények
ragasztott szigetelési munkair6l ciml szakcikkben.

A szekrény tetején, a késBbbi toldast biztositd
kiall6 gombvasakat Ugy hajlitottuk le, hogy azok

mértéke 10,70 m
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egyuttal az ideiglenes vasbeton gyalogjaré va-
saldsat is képezték. Ezek a kiall6 gdmbvasak
munkavédelmi szempontbdl kulénés figyelmet
érdemelnek. A korédbban alkalmazott fa védé6-
takaras nem valt be, mert nem tudta megakada-
lyozni, hogy a dolgozék, vagy az altaluk hasz-
nalt munkaeszkozok ne akadjanak be egyik-masik
kibavé vasvégbe. Ennek kovetkeztében pl. az
egyik szivattyutelepnél egyik dolgozénk meglehe-
tésen nagy magassagbol leesett és csak a szeren-
csés Véletlennek kdszénhet§, hogy nem tortént
kulénbésebb baja. Ezért Gjabban a kiall6 géomb-
vasakat mindig sovanybetonnal szoktuk ideigle-
nesen bebetonozni.

3. éabra. Tehereloszté betonzsamoly nagyobb részének elbon-
tdsa utan visszamaradt rész a megndvekedett igénybevétel
kovetkeztében magatdl szétrepedezik
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2. abra. A sullyesztészekrény ké-
pe, balra fent a sullyesztés kez-
deti idejéb6l szarmazé bejaré hid
maradvanyéaval, kozépen fent az
elektromos vezetékek felfuggesztd
szerkezetével

Ugyancsak munkavédelmi okokbél mind en-
nél, mind az utébb készilt mitargyaknal minden
kazettaba egy-egy, a falba mereven bekotott
bavarlétrat épitettink be. Ez a sullyesztés és
fenékzaras utan is hasznalhaté kozlekedésre,
egészen a Vvégleges lejaré lépcs6k elkészultéig,
amikoris eltavolitva mashol djra felhasznalhaté.
Az a korébbi gyakorlat, hogy a 12— 16 m hosszu
bavarlétrakat egyik kazettabol allandéan at-
helyezték a szukségnek megfeleléen a masikba,
egyrészt a baleset veszélye miatt, masrészt erésen
idérablé és koltséges volta miatt nem helyes.

Az allandésitott bavarlétranak elé6nye még,
hogy egy mozgékony lebavé nyilassal ellatott és
igen jol bevalt buavar allast lehet rafiiggeszteni. A
szekrény sullyesztésénél, illet6leg a vizallas inga-
dozasanéal valtakoz6 vizmagassagnak megfelel6en
ezt az allast kdnnyen at lehet kapcsolni a létra
fokaira lejjebb, vagy feljebb (4. abra).

A talaj anyaga, melyben a sullyesztést el
kellett végezni, a rendelkezésre all6 farasi szel-
vények szerint finom homok volt. Ezen adottsag
tette lehetévé azt, hogy mind a tervezd, mind a
kivitelez6 a zagyszivattyls sullyesztési modszer
mellett dontott.

A gyakorlati megoldast a kivitelez6 vallalat
a kovetkez6képpen oldotta meg. Els6sorban fel-
hasznalta a kordbbi kutmunkak tapasztalatai
alapjan az emlitett Ujitd célbrigad altal szerkesz-
tett és épitett, jol bevalt és allandbéan a vizszint
alatt mUkoédé zagyszivattyG berendezést. A to-
vabbi lényeges, szintén korabbi tapasztalaton
alapulé alapelv volt, hogy e munkaeszkdz ugy
legyen felszerelve, hogy a kazetta barmely helyén
tudjon dolgozni.

E célbdl egy igen egyszerl megoldast valasz-
tottunk. Mind az 0t kazetta felett egy-egy acél
tartépar jart végig a betonfalra szerelt, sinen futé
kis kocsi segitségével, tolépadszeriien. E tartok
egyikén mozgott az a futémacska, melyre egy




csigasorral volt az Osszetett zagyszivattyu szerke-
zet felfUggesztve. Ezeknek a szerkezeteknek moz-
gatasa kézi erdvel tortént.

Szerkesztési elvéb6l kifolydlag a zagyszi-
vattyunak a vizszint alatt 0,57-1,5 m mélyen
kellett dolgozni. Amint a szekrény sullyedt és
benne a vizszint felemelkedett, Ggy kapott a
zagyszivattyu és az 6blit§ cs6 mind hosszabb és
hosszabb vascs6b6l készult toldalékot, hogy az
mindig elérje a kiemelendé anyagot.

Az emlitett tartépar tetejére egy-egy fodém-
daru volt réaerésitve. Ezek feladata az volt, hogy a
betonzsamoly bontéasi tormelékét és a szekrénynek
a talajviz szinéig torténd sullyesztésénél eltavoli-
tott foldet fenéklrit6és konténerek segitségével
kiemelje, tovabba, hogy a vizoblitéses munkanal
a meghibasodé kb. 4 g sulyd zagyszivattyut
gyorsan kiemelje és a tartalékot helyére leengedje.

A zagyszivattyu talajbontd sugéarcsoéveit egy a
munkahely mellett a Dunan kikotdtt Uszétagon
elhelyezett és a tartalékot is tartalmazé 6 db
800 liter/perc teljesitményl szivattya taplalta,
az 50 mm atmérdgjd, egyébként altaldaban habarcs
szivattylUzasra hasznalt toml6kon at.

A zagy a szivattyukbdl 75— 100 mm atméréja
gégetomlékdn tavozott egy a szekrény mellett
elhelyezett deszkavalyuba, mely azt a Dunéba
tovabbitotta, természetesen a magasnyomasu vizet
kivevé szivattyu ala.

Mivel a szekrény magassdga a munka ideje
alatt allandéan valtozott, meg kellett oldani a
zagyszivattyuk biztonsagos aramellatasat a szek-
rénymozgatastél fuggetlenitve.

Ezt az lIpari Villanyszerelé Vallalat dolgozéi
és Kaplanek Kornél, vallalatunk fégépésze a helyi
viszonyokat jol felhasznalva, nagyon ugyesen
ugy oldottak meg, hogy a korulbelil 10 m mély
munkagodddrben allé6 szekrény felett a munka-
godor két oldalan felallitott fajarmok tetejére
csigara felfluggesztve két droétkotelet szereltek
kabelhidszerien. A drotkotelek egyik végét kozvet-
lendl a talajba horgonyoztédk le, a masik végét vi-
szont lehorgonyzott csérlével — a szekrény
sullyesztésének megfeleléen — utana engedhet6en
rogzitették.

Mind a zagyszivattyuk kébeleit, mind a
térvilagitas egy részét erre a lécekkel egymashoz
merevitett drotkotél szerkezetre szerelték (2. abra).

A zagyszivattyuk be- és kikapcsolasa egy, a
munkagodor mellett elhelyezett kapcsol6fulkében
tortént.

A szekrény elcsavarodasa és a billenés mérése
céljabol a szekrény négy sarkan egy-egy szegecset
betonoztak be Ggy, hogy azok fejeinek legfels6bb
pontjai a szekrényt alatamasztd betonzsamolyok
bontasa el6tt egy mm pontossaggal vizszintes
sikban fekudtek.

A mérések eszkozlésére a szekrény egyik
oldalfalanak tetején a két sarok kozotti fél tavol-
sagban szogvasbol és vaslemezbdl mereven be-
épitett mdszerallvanyt betonoztak be. Erre helye-
zett és rogzitd és Osszekdtd csavarral rogzitett
szintez6mdszerrel végezték mind a billenés, mind
a torzié kiszamitasahoz szikséges leolvasasokat.

4. &bra. A buavarlétrara kapcsolt buvarallas

A slllyesztés mérése itt is azzal a gyors és
szamitasi hibat kikapcsol6 modszerrel tortént,
melyet korabbi mdtargyaknal is alkalmaztunk.
Ennek megfelel6en a parton olyan szamozasq,
colopre rogzitett lécet helyeztek el, amelyen a
mdszerallasra helyezett mdiszerrel koézvetlentl a
szekrény vagoélének Adria feletti magassagat
lehetett leolvasni.

Az épitésvezetbnek &allanddéan ismernie kell
a kazettak fenekén kialakult fenékmagassagokat.
Ezért allandé szondazast végeztek egy bevalt
egyszerl és gyors munkat biztositdo eszkodzzel.
Ez egy 50 mme-es acélcs6bdl allt, melyet a szonda-
zand6 szelvény sikjaban a kazetta falait at-
hidalva atfektettek. A cs6évon egy acélkarika
csuUszott, melyet a cs6 két végérdl lehetett zsineggel
a kivant helyre hazni. A karikéra fluiggesztett Kis
csigan atflzve, damilbdl készult szondazsinorral
végezték barmely kivant ponton a szondazast.

A szondazsindr kezd§ jele a sulytdl pontosan
akkora tavolsagban volt, mint a vagééi és a szek-
rény fels6 betonsikjanak tavolsaga. Ezaltal a
leolvasott eredmények a vagoééi mindenkori hely-
zetéhez viszonyitott fenékmélységet adtak meg.
Jobb attekinthet6ség céljabol a vagoéi alatti
magassagokat kdzénséges, a vagoéi feletti magassa-
gokat bekarikazott szamokkal irtak be a szondazasi
jegyz6konyvbe.

Az észlelési eredményeket a bavar felderitési
jegyz6kdnyve egészitette ki, f6leg a szondazas
részére hozzaférhetetlen vagoééi beagyazédasanak,
esetleg a talaj befolyasanak megoldasaval.

Az épités végrehajtas tervszerint haladt és
err6l kevés mondanivalonk van mindaddig, amig
a furasok alapjan vart talajban haladtunk, illetve
mig az el6iranyzott épitési vizszintet egy ar-
hullam jelent6sen tal nem lépte. A sullyesztési
grafikont az 5. abra tunteti fel.

A munka eleinte lassan indult, mivel a gép-
kezel6k nagy részét a munkahelyen kellett be-
tanitani. Amikor mindenki betanult mar, a szek-
rény suillyesztése kb. napi egy méter volt. A
zagyszivattyl szilardanyag szallitasi szazaléka
5—25% kozott mozgott.

Korulbellil hét méter mélységben a szekrény
egy része alatt kozépkemény agyag jelent meg,
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5. abra.

mely a tovabbi sillyesztés folyaman fokozatosan
a szekrény teljes teriletére Kiterjedt.

Ennek tetején nagy, csak keveset legdémbolyo-
dott kavicsok és az egyik kazettaban egy toébb
kobméter nagysagu malott sziklatombre bukkan-
tunk. A buavar ezt magasnyomasu vizsugarral
el tudta bontani, majd darabjait lebocsatott
konténerekkel felszinre kuldte.

Az agyagot szintén a buvarnak kellett viz-
sugarral feldarabolnia és ilyen allapotban a zagy-
szivattyl azt mar jol eltavolitotta.

Bar a varatlanul jelentkez6 agyagréteg a
munkat lelassitotta, mégis a komoly akadalyt
csak akkor jelentette, amikor a Dunan, ez évszak-
ban ritkan el6fordulé &arhullam a kilenc méter
mélyre mar lesullyesztett szekrényt teljesen el-
arasztotta uUgy, hogy a zagyszivattyukat is ki
kellett emelni, nehogy az elektromotorok a vizbe
keruljenek.

Az arhullam levonulta utan is a viz allandéan
elég magasan maradt, ami er6sen lecsokkentette
a szekrény sulyat, ugyanakkor a kodpenysurlédas
mar eléggé megnétt. A vagéélek alatti kemény
agyag bontasa csak rendszeres kombinalt buvar
és zagyszivattyu munkaval haladt. Az agyag fe-
lett levé homok er6teljesebb mosatas hatasara
helyenként még befolyt a szekrénybe. Ugyanakkor
a szekrény korul arokszertien futé roskadas kelet-
kezett, ami egyébként bizonyos mértékig hasznos
és kopenysurlodast csokkentd volt. Ezt a munka
utolsé szakaszdban kiemeléssel még 2— 3 méter
mélységre ki is egészitettuk.

A sullyesztés vége felé Gjabb arhullam jelent-
kezett, ezért a beruhazdéval és a tervezdvel tortént
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megegyezés alapjan a mdtarggyal a tervszerintinél
48 cm-rel magasabban megalltunk, ami anndlis in-
kadbb megengedheté volt, mert a 30 cmm megenge-
dett eltérést mar el6re bebetonoztak, tehat a
tulajdonképpeni eltérés csak 18 cm volt.

A szekrény legnagyobb ferdesége megallaskor
2,3 cm, sullyesztés kdzben 40 cm volt.

A legnagyobb torzié 24 mm volt, ami a szek-
rény meéreteit tekintve megengedhetd.

A szekrényen a munka ideje alatt vagy utana
repedést nem észleltiink.

A sullyesztés teljes ideje — a zsamolyrol
val6é levételt is beleszamitva — 62 nap volt,
ebbdl az arviz miatt 13 napon a4t munka nem folyt.
Tehat a 10,20 m-es sullyesztés 49 munkanap
alatt készult el, ami 0,21 m\nap atlagos teljesit-
ményt ad.

Tehat a komoly akadalyok ellenére is meg-
felel6 volt a teljesitmény, ami bizonyitja, hogy
az alkalmazott zagyszivattyls modszer iszapos
homok, apré kavics, vagy lagy agyag talajban jol
végrehajthato.

Amennyiben az anyag teljes mélységig za-
gyosithatd, akkor a kozolt atlagnal még kedve-
z8bb napi sullyesztési teljesitmény varhaté.

Fenékzaras

A leirt sullyesztészekrénynek nemcsak a
sullyesztése, hanem a fenékzarasa is Ujszeri el-
jarassal — prepakt-beton alkalmazasaval készult.

Miel6tt ennek a munkanak leirasara térnénk
roviden 0sszefoglaljuk a prepaktszerli beton leg-
fébb jellemzéit.



Vizalatti betonozasnal a prepaktbeton szamos
kulféldi orszagban Kiszoritotta a nalunk az utébbi
15 évben alkalmazott &all6tdlcséres, uUgynevezett
kontraktor eljarast. Ezenkivil szamos esetben
alkalmazzak nem vizalatt torténé betonozasnal is.

Lényege az, hogy el6bb a durva adalék-
anyagot helyezik el a betonozand6 térbe — durva
adalékon kb. 12 mra-nél nagyobb szem( kavicsot,
vagy zuzott kovet értve —, majd a kavicsba
elhelyezett injektalé cstveken &t beinjektéljak a
cementhabarcsot.

E mobdszernél a f6 nehézség a megfeleld
habarcs készitésénél jelentkezik, ugyanis olyan
cementhabarcsot kell alkalmazni, amely

1. Ulepedésre és szétvalasra nem hajlamos,

2. csekély bels6 surlédast és igy a durva
adalékban (melyet még a nem vizalatt készitett
prepaktbetonnal is injektalas el6tt vizzel at szok-
tak itatni) gravitaciéos uton vizcementtényezd
esetén s,

3. a fenti tulajdonsagok mellett is megfeleld
szilardsagu betont ad,

4. kés6bb kezd koétni, mint a rendes beton.

Kulfoldon e cél elérésére altaldaban kétféle
vegyi anyagot adagolnak a cementhabarcshoz,
melybdl kis mennyiség elég a felsorolt koévetel-
mények kielégitésére.

Ezeknek az anyagoknak Osszetételét nem
ismerjik ; kuldnben is szabadalmak, melyeket
csak megvasarlas dtjan lehetne megszerezni.
Lényegében plasztifikalé, Ulepedést és szétoszta-
lyozdédast gatlo és kotés lassitd hatasu szerek
ezek. Alkalmazasuk eredménye alacsony viz-
cementtényez6jl és ennek kovetkeztében magas
szilardsagu beton.

A prepaktbeton egyik elénye, hogy vele ugy-
sz6lvan zsugorodasmentes beton készithetd, mivel
a habarcs, melyben a zsugorodas lejatszodik, itt
csak a kavicsvaz néhany milliméteres hézagait
tolti ki és az egymasnak tamaszkoddé kavics-
szemek megakadalyozzdk a zsugorodast.

A masik el6nye gazdasagi természetd. A
prepaktbetonba kevesebb cement szikséges, mivel
a kavics-homok arany sokkal kedvez6bb, mint a
szokasos betonndal. A kavics rostalasi és a habarcs
szivattyuzasi koltsége tobbletként jelentkezik
ugyan, de ezzel szemben all az, hogy az Osszes
anyagnak csak korulbeltl egyharmadat kell keve-
régéppel keverni, mig a masik kétharmadot kitev
durva adalékot egyszerlGien csak beszorjak a
helyére.

A vizalatti prepaktbetonnal elény még, hogy
a cement kilagozédasi lehetésége sokkal kisebb,
mint a kontraktor, illetve azt megel6z6 és ma mar
a gyakorlatbél teljesen eltlint moddszereknél. A
kontraktor és a korabbi moddszereknél a viz-
alatti beton felilete kozvetlentl nagy o6sszefiiggd
viztomeggel érintkezett. A prepaktbetonnal a
habarcs ugy szoritja ki maga el6tt a vizet, hogy
az mozgasdban er6sen gatolva van, cserél6dni
nem tud, mivel kénytelen a néhany milliméter
keresztmetszet( labirintszerl kavics hézagokban
visszavonulni a nala masfélszer nagyobb fajsulya
habarcs elél.

A prepaktbetonnal a munkafolyamat esetleges
megszakadasa esetén is kedvez6bb a helyzet. A
kontraktor betonnal ebben az esetben az egyik
betontdmegre egy teljesen figgetlen masik beton-
tomeg keridl, mig a prepaktbetonnal szamtalan
olyan kavicsot talalunk a hatarfelileten, melyet
az el6z6 megszakadt injektalas csak részben agya-
zott be és az Ujabb injektalas fogja a masik felét
beagyazni. Ezaltal ezek a kavicsok mintegy &ssze-
koté tiuske szerepét toltik be. Természetesen a
prepaktbetonnal is kerulendd az egyszer mar
megkezdett habarcsinjektalas megszakitasa.

A j6 min6ségl prepaktbeton el6allitasanak
legf6bb el6feltétele a helyes technolégian kival a
megfelel§ habarcs.

Ezért a 26. sz. Allami EpitSipari Vallalat mar
korabbi harom kutmunkaval parhuzamosan pre-
pakthabarcs kisérleteket végzett.

Ezek eredményeir6l a Magyar EpitSipar
1956. év 7. szdméban mar beszamoltunk.

Ujabb laboratériumi kisérleteink nem ered-
ményeztek lényeges eltéréseket. Nagyszamu Kisér-
letsorozataink eredményei jol egyeztek azokkal az
eredményekkel, melyeket télen, kedvezétlen korul-
mények kozott, er8sen siurgetve ért el Barna
Marton korabbi laboratérium vezeténk.

Ismét megkiséreltuk a vizcement tényez6t
lecsokkenteni, de udgy, hogy amellett a habarcs
durva adalékban az injektal6é cs6t6l legalabb 2 m
tavolsagra még megbizhatdéan szétteriljon.

Ugyanakkor arra torekedtink, hogy a ha-
barcsban a homok mennyiségét a porszénhamu
rovasara emeljuk anélkul, hogy ez szétosztalyozé-
dast eredményezzen.

Ennek érdekében ismételten Kkisérleteztiink
kulonboz6 plasztifikalé, ill. szétosztalyozodast
gatlé anyagokkal.

igy kulonb6z6 adagolasban ujra probaltuk
a szulfit-szennyllg kivonatot, a bentonitot, az ipari
talkum port, a 16sz port, a porszénhamut, az oltott
meszet, az 6rolt kovafbldet és a keratinnal Iégbubo-
rékossa tett habarcsot.

Ezen segédanyagok és ezek kombinaci6i alta-
laban adtak némi eredményt, de ezideig nem sike-
ralt sem a vizcementtényez6t a kulféldon elért
0,55-0s érték kozelébe leszoritani, sem az a&tmeneti
megoldasként alkalmazott porszénhamut teljesen
homokkal helyettesiteni.

El6rehaladéast értunk el, de véleménylnk sze-
rint hosszabb id6n &t kell még javitani az eljarast.
Jelenleg is folytatjuk a habarcs tokéletesitésére
iranyulé kisérleteinket éspedig f6leg Ujra oltott
mésszel, szulfit-szennyluggal és Domjan Jen6 kar-
tarsunk javaslatara vizitveggel.

Habarcsvizsgalataink alapjat a kévetkez8 ha-
zilag megallapitott vizsgalatok képezték :

1. A habarcs vizfeladasa a megkeveréstél sza-
mitott 2 6ran belul az 6sszes habarcsmennyiség
szazalékaban.

2. A habarcs gravitacios uUton torténd terje-
dése a durva adalékban. Ennél a vizsgalatnal
egyrészt azt rogzitjuk, hogy a kils6 munkan
maximumként alkalmazott 2 m tavolsagra mennyi
id6 alatt ér el a habarcs, masrészt megallapitjuk
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az injektalas alatt aramlasban lévé habarcskup
lejtését szazalékban.

Ezt egy 2,30 m hossz(, 15 cm széles és 20 cm
magas vizalléan késziult és durva adalékkal és
vizzel toltott deszkaladaban vizsgaltuk.

3. Figyeljuk az esetleges szétosztalyozédast.

4. Megallapitjuk a viz alatt prepakt modszer-
rel készult és 28 napig viz alatt tartott prébakockak
torészilardsagat.

Aldbbiakban koézoljuk az 1. tablazatban sze-
replé néhany jellemz6 6sszetételd, de csak a féanya-
gokat tartalmazé habarcs vizsgalati eredményeit
(6. abra).

Itt jegyezzik meg, hogy a vizcementtényez6
csokkentése természetesen egymagaban is lapositja
a viz feladasi gorbéjét.

A bentonit, a kovafdld, a talkum por inkabb
Ulepedés és szétosztalyozédast gatlé hatasuak
voltak, plasztifikdld hatdsuk kevésbé jelentke-
zett.

Hogy valamely habarcsot lehet-e prepakt-
beton készitéséhez hasznalni, azt els6sorban a
habarcsnak a durva adalékanyagban valé terjedése
szabja meg.

Egy fuart colop kiinjektalasdhoz joéval ala-
csonyabb vizcementtényez6ji és homokdusabb,
tehat nagyobb szilardsadgot add habarcsot le-
het j6 plasztifikator nélkal is alkalmazni a meg-
kivant kis terjedési tavolsag miatt.

Ellenben egy kuat, vagy méginkabb egy na-
gyobb vizszintes méretld szekrény fenéklezaréasa-
hoz olyan habarcs szUkséges, mely az injektalo
terilettdl gravitaciés uton legalabb 2 m-re feltét-
lenul szétterjed.

Ebben a cikkben leirt munkanal 2x1,5 —
= 3,0 m tavolsagra helyeztuk az injektalé csotve-
ket.

Minél laposabb a habarcskup fejtéje, illetve
minél hamarabb éri el a habarcs a Kitlizétt 2 m
tavolsagot, annal megfelelébb.

Sajnos a habarcs annal jobban terjed, minél
nagyobb a vizcement tényezdje, illetve a mi
kisérletsorozatunknal minél toébb porszénhamut
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1. tablazat

Néhany jellemz6 kisérleti prepaktliabarcs Osszetétele

)
= y c ® 5 o
LS x| | . .
g B°. ©°. 85 &W Megjegyzés
¢ £ Ex 2E g2
3 02 I3 c& >¢
1 46 18 36 15 Kész betonban 200
kg/m3 cement
2 60 20 20 1,16
3 67 17 16 1,04 Kész betonban
300 kg/m3 cement
4 75 16 9 0,93

2. tablazat
Prepakt kisérleti habarcsok terjedése a durva adalékban

Habarcs jele 1 2 3 4

A habarcskuUpnak injektalas
ideje alatt mért lejtése, % 6 7 12 4

A habarcs altal az adalékban
2 m ut megtételéhez fel-
hasznalt id6 3'05“ 4'30“ 3'15“ P55“

3. tablazat

Kulonboz6 kisérleti habarcsokkal készult prepaktbeton
torészilardsaga

Habarcs jele 1 2 3 4

28 napos torészilardsag
Kg/iem2 . 40 74 80 94

tartalmaz. Azonban mind a viz, mind a porszén-
hamu mennyiségének emelése szilardsag-cstokke-
nést okoz. A vizfeladas szempontjabél a magas
vizcement tényezd szintén hatranyos, ellenben

6. dbra. Kulonb6z6 prepakthabar
cs6k vizfeladdsa a habarcs sza'
zalékaban kifejezve



7. abra. Kisérleti prepakt betono-
zas. Jobboldalt a durva adalékot
szallité csUszda. Ko6zépen fent ha-
barcskever6k és habarcsvalyuk.
Balra lent injektalécsdvek
csatlakozé habarcstomlék

és a

a porszénhamu mennyiségének emelése el6nyos.
Ebbdl az is kdvetkezik, hogy egy tokéletes, magas
hatasfokl plasztifikator alkalmazésaig az ellen-
tétes kivanalmakat csak részlegesen lehet Ki-
elégiteni.

A kozolt tablazatb6l megallapithatd, hogy a
szilardsagi értékek tobbszorosukre volnanak emel-
het6k egy jo plasztifikator birtokaban.

Vizalatti betonhoz, fenéklezaras céljara azon-
ban mar ezek a szilardsagok is megfelelnek. A
jelenlegi habarcsoknal mindenesetre figyelembe
kell venni, hogy ezek koétésideje hosszabb.

Ezen cikk témajat képez6 munkanal tal-
nyomorészt az 1. jell, kisebb részben pedig az
igen kedvezétlenll igénybevett vizalatti beton-
részeknél, a 4. jeld habarcsot alkalmaztuk.

A cement megtakaritas igy is kb. 1000 q
mennyiséget tett Ki.

A lefénekelend6 kazettak nagyjabol 4x8 m
belméretiek. Ezekb8l haromnal 3 m, mig ketténél
1,5 m vastag fenékzaré beton készult.

A betonfenékre haté vizoszlop varhaté ma-
gassaga kozel 10 m.

A durva adalékot vibrérostan rostaltak,
homokszegély Dravakavicsbol, 12 mm lyukb8ségl
rostat alkalmazva.

A durva adalék részben transzportérszalagon,
részben csuszdan jutott a kazettakba.

Mivel a kavicshoz rostéalas utan is sok homok-
szem tapadt és a kavics moséasa koltséges lett
volna, azértszukségesnek mutatkozott egy 12 mme-es
lyukkal, rostaszerlien Kkiképzett 3 m hosszu
csuUszdarészt beiktatni, ahol a visszamaradt homok
jelentés része lehullott.

A kavics vizalatti szintjét szondazassal alla-
pitottak meg és a szondazasi eredményeknek
megfeleléen terelévalyukkal iranyitottak a be-
szOrt kavicsot az alacsonyabb szintl helyekre.

A habarcs keverésére harom darab 150 literes
keverd szolgalt, melyek a munkagédor szélén alltak
(7, abra).

A habarcs a kever6kbdl tet6fedd lemezzel
burkolt deszkavalyun folyt a tarolasra szolgalo
csilletekn6kbe. Innen a beépitett tolézar nyitasa
utan, gégetdmb tovabbitotta a hig habarcsot az
injektalast végz6 gépbe, a habarcsszivattyuba,
vagy a kompresszorral mikddtetett légustbe.

Az els6 két kazettanal kisérleti célbol valta-
kozva alkalmaztuk a habarcs-szivattyat és a
légustoket. Végul a habarcsszivattyu alkalmazasa

mutatkozott megfelel6bbnek, ami nem jelenti
azt, hogy lehetetlen Ilégusttel dolgozni, csak
folyamatos Uzemd, két kamras olyan légust

szukséges, mely nem engedi, hogy a habarcsnak
a légustbdl valé tdvozasa utan a leveg6 is utana
téduljon.

Az utols6 harom kazettanal, néhany gyakor-
lati fogas betartasaval ugyszélvan teljesen zok-
ken6mentesen tudtunk méar dolgozni.

Az els6 harom kazettat kulon-kulon, az
utolsé kazettat egyszerre injektaltuk. A kazettak-
ban az injektalo- és kéml6csovek jellemz6 eloszta-
sat a 8. &bra tunteti fel.

A gyakorlati tapasztalatok kozul a kovetkez6k
a lényegesebbek :

8. 4abra. Injektalé és kémlécsdovek atlagos elrendezése

a kazettakban
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Nem helyes, ha az injektalé csévek egyszer(
nyitott csévéggel készulnek, mert ebben az eset-
ben a durva adalék elhelyezése el6tt le kell 6ket
tenni és esetleges habarcsdugulasnal a kihuzas
és Kkitisztitds utdn azokat nem lehet mar vissza-
helyezni. Ezért a lesziras lehet6vé tételére a
csbveket heggyel kell ellatni s célszeriG elébb a
durva adalékot elhelyezni és a csbveket csak
aztan leszarni. Ez kavicsos agyagban 3 m mély-
ségig is minden nehézség nélkul megy. A cs6véget
a ,,Magyar Epitéipar” 1956. évi 7. szaméaban kozélt
abra szerinti bels6é habarcstereld kuppal is cél-
szerl ellatni. A habarcs kifoly6 nyilasok lehetnek
akadr 4 mm-es alkotdé irdnyu részek, akdr 8 mm
atmérgéjd furatok, azonban kivanatos, hogy ezek
Osszterilete a korabbi adatoktdl eltér6en — a
csbnyilas tertletének négyszerese legyen.

A nyilasok a legals6 30 cm hosszan helyez-
kedjenek el. Az injektalé csdvet a lehelyezés meg-
kdnnyitésére peremes csatlakozasokkal ellatott
4—6 m hosszt darabokbdl célszer( 6sszeallitani.
A cs6 fels6 végét ugy kell Osszedllitani, hogy a
habarcsszint emelkedése miatt torténd felhlzéas-
nal 1— 2 m hosszi darabokkal révidithet legyen,
hogy elmaradjon a magas cs6vel valé nehézkes
és balesetveszélyes munka.

A kémlbcsovek szintén 50 mm-es bels6 atmé-
réja cs6bdl késziltek, leszdrhatéan alul heggyel
ellatva és az als6 1 m-es szakaszon 8 mm belsé
atmérgji furatokkal perforalva, hogy a kavics
ne tudjon bejutni, csak a habarcs.

A kémlbcsovekben az észlelést 20 cm hosszu
és 4 cm atmérdjd badog Uszéval végeztuk, melyet
sulyokkal uagy kalibraltunk, hogy az a viznél
nehezebb térfogatsulyu legyen, ugyanakkor az
1,5—1,6 fajsulyd habarcson dsszon.

A damilbdl készult szondazsindr 0 pontjat
mindig — mint alapjp”is — a vasbeton szekrény
fels6é sikjatol mértuk be. Az els6 harom kazetta-
nal az injektalast csak az egyes injektal6é csdvekbe
adagolt és a szamitott habarcsmennyiség Ossze-
hasonlitasa alapjan végeztik.

Az utolsé két kazettanal mar a kémlbcsbvek
szondazasi adataira is tdmaszkodtunk és az injek-
talast az egyes csdvekben csak akkor hagytuk
abba, mikor a korzetébe tartozé kéml6csdvekben
a habarcsszint 10— 15 cm-re megkozelitette a
vizalatti beton tetejét. A kulénbséget az indokolta,
hogy tapasztalatunk szerint az injektalas meg-
szliintetése utan még egy ideig folytatédik a habarcs
elterulése.

Az injektalé csdveket munka kozben fokoza-
tosan ugy emeltik, hogy azok mindig legalabb
0,5 m-t meruljenek a habarcsszint ala.

Egy habarcsszivattya o6ranként a 150 literes
kever6gép kb. 120 literre kihasznalt keverésébdl
12-t tudott tovabbitani. Atlag 4 keverés adott
1 m3 prepaktbetont, tehat a habarcsszivattyu
o6ra teljesitménye kb. 3 m3 kész beton volt.

Harom habarcsszivattyd dolgozott egyszerre,
éspedig az els6 kazettaknal ugy, hogy egy-egy

szivattyu két injektal6é csodvet taplalt habarccsal.
Kés6bb lényegesen Uzembiztosabbnak mutatko-
zott az a megoldas, melynél a habarcsszivattyu
egyszerre csak egy cs6be nyomott, ezaltal nagyobb
habarcssebesség lépett fel, ami az Ulepedés és
duguléds veszélyét csokkentette. Az utols6 két
kazetta injektalasdnéal csak harom esetben tortént
10 perces kiesés dugulds miatt.

Egy cs6be egy injektalasi Utemben nyolc
keverést adagoltunk. Ezutan a csovet a durva
adalék folé felhtzva, a szomszéd injektalasi
helyen leszurtuk és folytattuk az injektalast.

Ez a szukség-megoldas azért nem okozott
esetinkben nehézséget, mert erre a célra jol fel-
hasznalhattuk a zagyszivattyds munka vissza-
tartott tolopadjait.

Jelenleg kisérletet végzink 32 mm-es atmérdjd
injektalocsovekkel és amennyiben a habarcsot
ebben a kulféldon is hasznélatos méretld cs6ben
tovabbitani tudjuk, akkor elérjuk, hogy egy
habarcsszivattyd harom injektalécsdvet tud egy-
szerre taplalni Ggy, hogy a habarcsmozgas folya-
matos és elég sebes legyen. Ezaltal az injektalas
minden cs6ben nem felvaltva, hanem egyidej(leg
torténhet, szokasos méretl szekrénykazettat, vagy
nagyobb kutat tételezve fel.

Még azt is tapasztaltuk, hogy a vizmélység-
nek megfelel6 nyomason felll elég, ha a habarcs-
szivattyl egy atmoszféra tulnyomassal dolgozik.
Ezért ha a manométer emelkedik, a gépkezel6nek
jeleznie kell és ilyenkor fuggéleges tengelye koérul
néhanyszor megcsavarjak az injektalé csovet
és ezzel a nyomas azonnal lecsokken.

A leirt munka azért volt jelent6s a prepakt-
szerl beton tovabbi alkalmazasa szempontjabdl,
mert itt a félezer m3-es betontdmegnél mindazok
a nehézségek jelentkeztek, melyek az egyes Kis
kdtmunkak 20— 30 m3es betonjainal a munka
gyors lefolydsa miatt, fel sem tlintek volna.

Meg kell még emlitenink, hogy a leirt viz-
alatti beton leszivas utan jol vizsgazott. Még az
1958. februéri arviz alkalméaval fellépett magas
viznyomast is jol birta. A prepaktbetonon at
kazettanként csak 3—5 liter/perc volt a viz
befolyas.

A leirt munka tapasztalatai alapjan megalla-
pithat6, hogy a prepakt-szer(i beton hazai for-
maja is — értve alatta f6leg a hazai Osszetétel(
habarcsot — mar alkalmas vizalatti beton készi-
tésére. A régi modszerhez viszonyitva jelent6sen
kisebb a cement igénye és az eddigi tapasztalatok
szerint alkalmazésaval megbizhatébb fenéklezaras
készithet§. Ezaltal elkerulhet6 az a sok id6 és
koltségtobblet, ami a multban a gyakran rosszul
sikerult kontraktorbetonok helyreallitasaval jart.

A kezdeti események utan azonban tovabb
kell dolgoznunk, hogy f6leg a habarcs-anyag
javitasaval még sokkal tokéletesebb és sokolda-
lubban felhasznalhaté prepakt-szerl betont tud-
junk el8allitani.



Lakdépuletek és lakasok villamo?berendezése

Bevezetés

Az elkovetkez6 évek egyik fon-
tos beruhéazasaval az 1958. évi
4500 lakas épitésével kapcsolat-
ban indokolt a lakéépuletek és
lakasok villamos berendezésének
néhany allandéan vita targyat
képez6 kérdésével foglalkozni és
végleges Allasfoglalast kialaki-
tani. A kovetkez6kben felvéazolt
kérdések nemcsak hazankban me-
rultek fel, hanem azok a kulféldi
szakirodalomban is allandéan fel-
talalhatok. A szabvanyok és szab-
vanytervezetek szolgalhatnak ut-
mutatasul azokra a megoldasokra,
amelyeket el6bb-utébb nekink
is alkalmazni kell. Az emelkedd
életszinvonal a mind nagyobb
energia felhasznalasaval egyutt-
jar, ehhez pedig jobb, Kkiterjed-
tebb és biztosabb nagyobb teher-
birasa villamosberendezésekre
van szukségink. Ez pedig a
villamosberendezések beruhaza-
sdban nagyobb raforditast von
maga utan. Helytelen lenne ezt
a folyamatot, a koltségek csok-
kentését tartva szemel6tt, aka-
dalyozni és csak minimalis igé-
nyeket Kielégit6 berendezéseket
létesiteni, mert ebben az eset-
ben a fogyaszt6é a villamosberen-
dezést maga fogja boviteni. A
gyakorlat mutatja, hogy ezek a
bévitések nagy része szaksze-
rGtlendl hazilag készil, tulter-
helést okoz ennek kovetkezmé-
nyeként a berendezések id§ el6tt
javitasra szorulnak, azon Kkivul
az igy készult bbévitések gyakran
tlzveszélyesek és veszélyeztetik a
berendezések hasznaléit. A ve-
szélyeztetés sok esetben nagyobb
teruletre is Kiterjedhet.

A lakasok villamosenergia
igénye

Kulonbséget kell tenni a tel-
jesen villamositott haztartas és a
részlegesen villamositott haztar-
tas kozott.

A részlegesen villamositott haz-
tartas villamos vilagitasa az ener-
gia felhasznalas legfontosabb te-
rilete, szamolni kell ezenkivul
a haztartasi kiskészulékekkel,
amelyek az otthont kellemessé
teszik és a haztartasi munkéat
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megkonnyitik. A kiskészulékek
jellemzéje, hogy nincsenek hely-
hez koétve, minden dugaszold-
aljzatba bekapcsolhaték és tel-
jesitményuk altaldban 800 W-nal
nem nagyobb. A teljesen villa-
mositott haztartasban a vilagita-
son és a kishaztartasi készuléke-
ken kivul mint fogyaszté jelent-
kezik a villamostiizhely és a
forréviztarolé.

Meglehet6s biztonsaggal meg
lehet allapitani, hogy a részle-
gesen villamositott haztartasok-
ban a hasznalt vagy a hasznalni
szandékozott haztartasi Kiskészu-
lékek : a radio, a villamosvasalo,
a kisf6z6 (f6z6lap, forralo, kaveé-
f6z6) a porszivo, a hitészekrény,
a mosogép.

A villamos-tlGizhely iranti igény
ott jelentkezik, ahol nem all
gaz rendelkezésre a f6zéshez. A
villamos  forréviztarolé iranti
igénnyel azokon a helyeken kell
szamitani, ahol nincsen kézponti
melegvizszolgéaltatas vagy gaz-
uzemd autogeizer.

A korszer(G villamos berende-
zésnek ezekkel az igényekkel sza-
molnia kell és ha nem is készul
el mindjart a teljes berendezés,
azt legaldbb olyan fokig kell
el6késziteni, hogy a sziukséges
bbévitések falbontas, rongalas nél-
kal barmikor szakszertden el-
készithet6k legyenek. Ehhez tar-
tozik az is, hogy a teljesen villa-
mositott haztartds lakasonként
4 db fogyasztasméré és 1 db kap-
csoléorat igényel. A részlegesen

villamositott haztartas lakason-
ként két mérdéhellyel Kkielégit-
hetd.

A lakéépiletek villamos
berendezése

A lakoéépuletek villamos be-
rendezése a bels6csatlakozé ve-
zetékbbl és a kozoshasznalata
helyiségek vilagitasi és esetleges
erBatviteli berendezésébdl all.

A bels6 csatlakozovezeték szal-
litja a méretlen villamosenergiat,
a kuilsé csatlakozé vezeték koz-
vetitésével, a kdzhasznalatd halo-
zatb6l az egyes lakasokba ill.
tuzlet- és muihelyhelyiségekbe. A
szerelés modjat illetéen éles ki-

I6nbséget kell tenni a bels6é csat-
lakoz6vezeték és a fogyasztas-
mérék utani berendezés kozott.
A bels6 csatlakozévezetékeket a
viszonylag nagy keresztmetszet
jellemzi, ennek megfeleléen a
vezetékhely igénye nagy. Az épu-
let nagysaga, a lakasok szamatol
fugg6en a vezeték elhelyezése
35— 42 mm széles és mély savot

igényel. Az elhelyezéskor a MSz
447 ,Villamos halézatra kap-
csolas* cimd szabvany el6irasait

kell betartani. Lényegében a belsé
csatlakozd vezeték felszallo agait
a lépcs6hazban kell ugy elhe-
lyezni, hogy az aramszolgaltaté
a vezetékhez a bérleménybe be-
lépés nélkul hozzaférhessen. E
rendelkezések valamint a veze-
ték méretei, az épullet szerkeze-
tét6l fuggetlentl csak két szere-
lési modot tesznek lehetévé és
pedig a véddcs6vel szerelt veze-
téknek fali horonyban elhelyezé-
sét vagy pedig a falsikra szerelé-
sét a faltél 1 cm ellallassal. Mind
az épulet mind a lakasok bels6
villamos vilagitasdhoz és a Kis-
haztartasi készulékekhez szolgalo
vezetékek Kkis keresztmetszetliek
és ezaltal helyigényik is Kicsi,
tehat az épuletszerkezethez job-
ban idomulnak. A ma klasszikus-
nak tartott szerelés a falihoronyba
fektett védd csdvekbe huzott
vezetbkkel, jelent6s elényei elle-
nére, elavult és az el6regyartott
elemekkel készilt épitkezéseket
akadalyozza. A horonyvésés a
csbvezés utadn a hornyok elva-
koldsa id6t rablé kézimunka, a
rombolasok helyreéllitasa kolt-
séges, azonkivul a hornyok helye
meglatszik és esztétikai szem-
pontbdl kifogasolhaté. Ha a bels6
berendezés kérdését vizsgaljuk
figyelembe kell venni az épulet-
szerkezetek fejlédését.

A panelépitkezés Kkilépett a
laboratériumi kisérletekbdl és ez-
id6 szerint mar tdbbemeletes ha-
zak épulnek el6regyartott nagy-
elemekbdl.

A nagyelemekbdl készulé épu-
letek egy részét a felépités utan
vakoljak, méas részének a nagy-
elemei olyan kiképzésiliek, hogy
azok vakolasara nincsen szuk-
ség. Az utdlag vakolt éplletek-
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hez kinalkoz6é szerelési moéd ; a
védbécesé nélkul a vakolatba ill. a
vakolat ala fektethet6 vezeték-
kel késziil6 berendezés.

Az Epitéstudomanyi Intézet
kezdeményezésére 1950-ben a ka-
belgyartdipar kifejlesztette a PT
jelG kozvetlenidl a vakolatba fek-
tethet6 mUdanyagszigetelésli ve-
zetékeket. A gyermekbetegsé-
gek lekiizdése utan az ETI Kki-
alakitotta a szerelési technol6-
giat. A kezdeti sikerek utan,
amikor a fémgazdéalkodas a réz-
vezet6nek aluminiummal valé he-
lyettesitését kovetelte a beépités
utan szamos hiba jelentkezett.
A hibak Kkijavitasa kellemetlen
és koltséges falbontasokkal jart,
ugy, hogy a szerelGipari vallala-
tok nyomasara az Epitésigyi
Minisztérium a védbécs6 nélkduli
szerelést felfuggesztette. Az er@s-
aramu vezetékekkel egyid6ben
szerelt rézvezet6jd gyengeadramu
vezetékek meghibasodasa nem
fordult elé.

A vizsgalatok azt mutatték,
hogy a mlanyag szigetelés a fal
mésztartalmd nedvességét fel-
vette és ennek kovetkeztében az
aluminium vezet6ér korrodealt.
A kabelgyarté ipar 1957 évben
Ujabb vezeték prototipusokat ké-
szitett. Ezek a vezetékek kettds
szigeteléstiek (1. &bra). A ve-
zetberet az érszigetelés veszi ko-
rul, amelynek feladata a villamos

— 1. aluminium vezet6tér. — 2.
érszigetelés, — 3. kopeny

1. abra.

szigetelés. A kopeny feladata a
nedvesség tavoltartdsa az ér-
szigetelést6l. A vezetékek ku-
16Nb6z6 ér- és kodpenyszigetelés-
sel ¢készlltek. A vezetékek a
szabvanyban el6irt vizsgalatok-
nak megfeleltek, de az Epitésugyi
Minisztérium Szerel8ipari lgaz-
gatésaga hogy a vezetékek alkal-
massagarol meggy6z6djon, a szab-
vanyokon tulmend vizsgéalatokat
rendelt meg az ETI-t6l. A vizs-
galatok most vannak folyamat-
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ban. Remélhet6, hogy a Kkisér-
letek eredményeként a miné-
ségben megfeleld aluminium ve-
zet6jli vezetéktipus kialakithaté
lesz.

A vakolatba sullyesztett ve-
zeték szikségszerGen a cs@sze-
reléshez hasznalt dobozokkal sze-
relhet6, de szikség van a kor-
szer( elagazdédoboz kifejlesztésére
és gyartasara.

A kész falfellletet ad6é nagy-
elemeknél le kell mondani a
vezetékeknek az elrejtéséroél, mert
a falelemek csak egyoldali ho-
ronnyal gyarthaték és a vezeté-

kek 4&ltalaban a fal mindkét
oldalara kerulnek. Nehézséget
okozna még a dugaszolokhoz

szukséges fuggdbleges hornyok el6-
regyéartasa, mert a dugaszol6é he-
lyek a helyiség rendeltetésétdl és
alakjatol fugg6en kulonb6dzé he-
lyekre kerulnek. A kulféldi irany-
zat is a falon kivuli szerelésre
mutat. Nem okoz nehézséget a
kulsé kodpenynek barmilyen szin-
ben val6o el6allitasa és igy a
kivul szerelt vezetékek egyduttal
diszité elemkéntisfelhasznalhatok
lesznek. A jelenleg az ETI-ben
vizsgalt mdanyagszigetelési ve-
zetékek a falsikra szerelhet6k. Az
ETI1 foglalkozik a falsikra szere-
léshez szikséges mianyagbdl ké-
szitend§ bilincs kialakitasaval. A
falsikra szereléséhez jelenleg ren-
delkezésre all6 fémburkolatd do-
bozok csak er@szakoltan hasznal-
haték, emiatt ugyancsak az ETI
feladatanak tekinti egy a célra
alkalmas, esztétikailag is meg-
felel6 doboz kikisérletezését.

Elképzelhet6 a PT tipusa ve-
zetékt6l eltéré szelvényl és fel-
erGsitésli vezeték tipus megszer-
kesztése és Kkikisérletezése. Az
ETI ezzel a kérdéssel is foglal-
kozni kivan.

Természetesen a megfelel6 ti-
pusok Kkikisérletezése és beveze-
tése sziikségessé teszi, hogy mind
az épitészeti tervezés, mind a
kivitelezés az ETI munkéjat ta-
mogassa és a tovabbfejlesztést
el8segitse.

A villamos fogyasztdberendezések
érintésvédelme

Az érintésvédelem a forraszté6-
késziulékek meghibasodasa ill. a
berendezés kovetkeztében fellépd
aramuitések hatasanak veszélyes-
ségét van hivatva csokkenteni.

Az érintésvédelemrdél a MSz 172
szabvéany intézkedik. A szabvany
rendelkezései értelmében meg-
allapithatd, hogy a lakasok kony-
haiban szerelt dugaszol6 aljzato-
kat érintésvédelemmel kell el-
latni. A MSz 172 szabvany az
érintésvédelem szUkségességét
nem a helyiség rendeltetésétél,
hanem a helyiség nedvességtar-
talmatél és a padlézat anyagatol
teszi fuggévé, tovabba figyelembe
veszi, hogy a villamos berende-
zéssel egyidejlileg foldeltnek te-
kinthetd épuletszerkezetek egy-
idejdleg érinthet6k.

Allandé vita targyat képezi a
lakohelyiségek érintésvédelme. Az
érintésvédelem ellenz6i arra hi-
vatkoznak, hogy a multban a
lakdsokban szerelt dugaszoléalja-
tok védéérintkezénélkiliek és ez-
id6szerint védBeres csatlakozo-
zsinérok csak kivételesen szerez-
het6k be, tovéabba az asztali
lampék és egyéb helyhezkototten
szerelt lampatestek szigetelési
szintje a legalacsonyabb (250 V) és
ezek szerkezetuknél fogva nem
készulnek véd6vezetékes csatla-
kozassal. A lampatestekrél intéz-
ked6 szabvany, a nemzetkozi
szabvany, a nemzetkdzi szab-
vanynak megfeleléen Ggy rendel-
kezik, hogy a fémanyagu lampa-
testeket véd6érintkezbvel kell ké-
sziteni.

A kérdés felderitésére az ETI
1956. évben a padléburkolatok
talpponti ellenallasara vonatkozo
kutatist végzett. A zardjelentés
a kozeljov6ben jelenik meg és
lehet6séget fog adni az atdolgozas
alatt all6 szabvany szabatosabb
megfogalmazasara és egyuttal a
tervezéshez is megfelel§ tadmpon-
tokat szolgaltat.

A padldéburkolat talpponti ellen-
allasatol fuggetlenul figyelembe
kell venni ha kétféle rendszert
alkalmazunk a konyhaban
védbéérintkezbs dugaszoloaljza-
tot, a lakoéhelyiségekben vé-
déérintkezd nélkuli dugaszoloalj-
zatot hogy a fogyaszténak
kétféle csatlakozdzsinortkell hasz-
nalni, ami nemcsak terhes, ha-
nem az a veszély is fennall,
hogy a fogyaszt6 nem ismerve a
védelem jelent8ségét, kényelmi
szempontbdl a véd6érintkez6s
konyhai dugaszolbaljzatot védé-
érintkezé nélkulire cseréli ki. A
kalfoldi szabvanyok és szab-
vanytervezetek mindinkabb az



érintésvédelem Kiterjesztését Kki-
vanjak meg és a lakohelyisé-
gekben el6irjak a védéérintkezl6s
dugaszoloéaljzatok alkalmazasat és
megkivanjak a helyhez kotott
fémanyagu lampatestek bekap-
csolasat az érintésvédelembe.
Hazai viszonylatban a fejl6-
dés és fejlesztés iranya a tav-
flités bevezetése vagy a kozponti
fltések létesitése a lakdhelyisé-
gekben is érintési kodzelségbe hoz-
za a jol foldeltnek tekinthet6
épuletszerkezetet. igy hatarozot-
tan allast kell foglalni annak ér-
dekében, hogy a lakéhelyiségek-
ben fuggetlentul a padléburko-
lattol legaldbb a dugaszoldaljza-
tokat az érintésvédelembe kap-
csoljak be. Ehhez azonban elen-
gedhetetlenil sztikséges, hogy kel-
16 mennyiségben &alljanak rendel-
kezésre sullyesztett szerelésre al-
kalmas fehér mianyag fedlapu
dugaszol6 aljzatok és a dugaszolo-

aljzatokba ill6 véd6eres dugos
csatlakozo-zsinorok.

Az érintésvédelem kiterjesztése
mar nem okoz Iényeges tobb
koltséget, mert ez egy kétszo-
bas lakasnal kb. 30—50 m veze-
téktobblet felhasznalassal meg-
oldhat6é és lakadsonként négy du-
gaszolbaljzatot szamitva az 6sszes
tobbkoltség atlagosan 100 Ft-ra
becsulhetd6. A védelem Kiterjesz-
tése el6bb-utébb parancsoléan fog
jelentkezni és minél el6bb készit-
juk el8, annal kevesebb zdkkend-
vel és koltséggel valésithatdé meg.
A védelem Kiterjesztése a szerelési
anyagokkal, a villamoshaztartasi
készulékekkel és az asztali-lam-
pakkal szemben is kdvetelménye-
ket tamaszt, részben a meglévé
tipusoknal atalakitasokat kell
végrehajtani, részben 0j tipusok
gyartasa szikséges. igy e munka-
ban a Koho- és Gépipari Minisz-
térium felUgyelete ala tartozo

gyarto vallalatok egyuttmuikodé-
se is szukséges.

Osszefoglalas

Az éplletszerkezetek fejlédése
szlUkségessé teszi a villamosszere-
lési médok és anyagok fejlesztését.
A fejlesztés csak az Epitésigyi
Minisztérium és a szerelési anya-
gokat gyarté vallalatok szoros
egyuttmdkodésével  valdsithaté
meg. Jelenleg a mlanyagszigete-
lésii  vezetékek prototipusainak
vizsgalata folyik az ETI-ben.
Az érintésvédelem kérdésének a
tisztazaséhoz az ETI a padlo6-
burkolatok talpponti ellenéallasa-
val kapcsolatos kutatasi eredmé-
nyeit rovidesen kozzé teszi. A
padldburkolatok anyagatol fiug-
getlendl a tav- és kozponti fi-
tések fejlesztése és elterjedése
szUkségessé teszi az érintésvéde-
lem Kiterjesztését a lakohelyisé-
gekben is.

Gyorsitott g6zoles eloflitott zsaluzatban

MAROSSZEKI

A beton- vagy vasbetonelemek gyartasanal a be-
tont rendszerint a kérnyezd tér héfokaval egyezd hé-
foku, tehat altaldban 15—20 C° hémérsékletd zsalu-
zatba dolgozzuk be és g6zoléssel szilarditjuk. Fithet6
zsaluzat hasznalata esetén a zsaluzatot, kamraban foly-
tatott g6zolés esetén pedig a kamra légterét fokozato-
san fltjuk fel az izotermikus érlelés tervezett héfokara,
a beton tehat ugyancsak fokozatosan melegszik fel.
A betonnak ez a fokozatos felflitése 15—20 C°-r6l az
altalaban hasznéalatos 80— 85 C° izotermikus hémérsék-
letre 2—2,5 6rat vesz igénybe és csak ezen id§ utan
kezdédik meg a tulajdonképpeni — izotermikus —
héérlelés.

Ha figyelembe vesszilk azt, hogy az el6gyartott
elemek gyartasi ciklusanak leghosszabb fazisat a hé-
érlelés ideje képezi, ezen gyartasi fazis id6tartamanak
csokkentésével a gyartas termelékenysége és ezzel gaz-
dasagossdga novelhetd, ami kétségtelentl fontos nép-
gazdasagi érdek.

Az aladbbiakban ismertetendd eljaras az elemeknek
flthet6 zsaluzatban vald gyéartasa esetén a g6zolés id6-
tartamanak csokkentését célozza. A gyorsitott g6zolés
lényege abban &ll, hogy a betont a szokasos eljarassal
szemben nem a hideg zsaluzatba dolgozzuk be és be-
dolgozasa utan fokozatosan fltjuk fel a tervezett hé-
fokra, hanem a zsaluzatot még a beton bedolgozasa
elétt elére meghatarozott hémérsékletre flitjuk fel és
ebbe az el6fltott zsaluzatba dolgozzuk be a betont,
a zsaluzat flitését pedig megszakitas nélkul folytatjuk,
mig a beton az izotermikus héérlelés tervezett h6mér-
sékletét felveszi és az ezen hdémérsékleten folytatott
érleléssel a kivant orafokszamot elérjik.

A kovetkezbkben ezzel az eljarassal kapcsolatban
folytatott kisérletekrdl és ezek eredményeképpen az el-
jaras gyakorlati alkalmazasanak feltételeirél, valamint
gazdasagi el6nyeir6l kivanunk beszamolni.

MIKLOS

Flthet6 zsaluzatokkal végzett gyorsg6zolési kisérletek

_ A Kisérleteket az Epitéstudomanyi Intézet a 2. sz.
Epuletelemgyéarral egyuttm(kdédve hajtotta végre. Az
ipari jellegl kisérletekhez a gyar altal az EF tipusi
fodémgerenddk gyartadsahoz haszndlt flitheté vaszsalu-
zatokat hasznaltuk, melyek keresztmetszetét sematiku-
san az 1 é&bra tunteti fel.

‘a
Ft-'*

A zsaluzatban egyidejlileg 6 db egyenként 3,00 m
hosszU gerendat készitettiink.

A f(itheté zsaluzat, amint ez az abran latszik, ugy
van kiképezve, hogy az elem kialakitasara szolgal6 szo-
rosan vett zsaluzatot egy ezzel &sszeépitett kdpeny
veszi korul a gbéztér kialakitasa céljabol. A gbéznek a
g6ztérbe valé bevezetése a kdpeny fenéklemezében egy-
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mastél megfelel§ tavolsagokra elhelyezett gézbedémld
nyilasokon at, a keletkezett kondenzviz elvezetése pedig
ugyancsak a fenéklemezben elhelyezett nyildsokon &t
torténik, melyek egyuttal arra is szolgalnak, hogy a
g6ztérben levl leveg6 a g6z bearamlasa alatt eltavoz-
hasson, ami légparnak keletkezését és igy a beton helyi
tulmelegedését megakadalyozza. A zsaluzat hossz- és
keresztoldalai peremmel vannak ellatva, hogy a beton-
test fels6 felllete 2—3 cm vastag vizréteggel elaraszt-
hat6 legyen.

A zsaluzat gbzterébe bocsatott g6z a zsaluzat fala
atjan kozvetlenul melegiti a betont, melynek felmelege-
dési sebessége a gbézbearamlas szabalyozasaval a szik-
ség szerinti mértékben szabalyozhato.

A flthetd zsaluzatok, szerkezeti kialakitasuk miatt,
altaldban nem bonthaték, az elemeket tehat a zsaluza-
tokbdl ki kell emelni.

A kisérletek céljaira a 2. &bran feltintetett tul-
vasalt gerenddkat hasznaltuk.

2. abra

A kisérleti gerendakat 460 kg/m3tatai 600-as jell
cementadagolassal és 0,42 vizcementtényezével készilt
betonbdl allitottuk el6. A beton adalékanyaga 20 mm
maximalis szemnagysagu dunai homokos kavics volt.

A beton bedolgozasa a zsaluzat fels§ részére erd-
sitett tdvibréatorokkal tortént.

A betonszilardsag megallapitasa céljab6l a geren-
dakat torékisérleteknek vetettik ala és megallapitot-
tuk a torényomatékokat és kockaszilardsagokat. Az
egyes Kisérleti csoportok 3—6 db gerendabdl alltak és
ezek atlagos tér6nyomatékat, illetve kockaszilardsagat
fogadtuk el az elért szilardsag jellemzé értékeként.

A szilardséagi eredmények 6sszehasonlitasanak alap-
jat a természetes Gton szilarditott elemek 28 napos kor-
ban elért térényomatéka, illetve kockaszilardsaga
képezte.

A g6zobléssel szilarditott gerendakat kozvetlenil a
g6zolés utan és 28 napos korban toértuk.

A gyorsg6zolési Kisérletek muiszaki és gazdasagi
kiértékelését a szokadsos moédon, tehat fokozatos fel-
fltéssel torténd g6z6léssel készilt gerenddkkal vald
Osszehasonlitas alapjan végeztuk és ezért a gyorsg6zo-
lési kisérleteknél hasznélt betonnal azonos Osszetétell
betonbdl fokozatos felf(ités mellett folytatott gézdléssel
szilarditott gerendédkat is készitettink. Ezek betonjat
hideg zsaluzatba dolgoztuk be, majd 2,5 6ra alatt foko-
zatosan fltottuk fel az izotermikus érlelésnél alkalma-
zott 85 Cuhéfokra, melyen a héérlelést a tervezett 6ra-
fokszam eléréséig folytattuk. Ezen gézdlési mod ora-
fokszama, illetve id6sziikséglete képezte a gyorsgézolés
orafok-, illetve idésziikségletének désszehasonlitasi alap-
jat.

A gyorsg6zolési kisérleteket oly médon végeztik,
hogy a zsaluzatot kilénboz6 50 és 90 C° kozott val-
toz6 hémérsékletekre fitottuk fel, a betont a zsaluzat
allando flitése mellett az el6fltott zsaluzatba dolgoztuk
be, bedolgozasa utan fellletét vizzel arasztottuk el és
a tervezett érafokszam eléréséig 85 C° hémérsékleten
vetettik ald az izotermikus hdéérlelésnek. Ezen Kkisér-
letek alatt mértuk az Ures zsaluzat és a kulonbdz8 hé-
mérsékletekre el6flitott zsaluzatba bedolgozott beton
hémérsékletvaltozdsat az id6 figgvényében, valamint
azt az id6tartamot, mely a betonnak az el6f(itott zsalu-
zatba val6 betoltésének megkezdésétél a vizzel valo
elarasztasaig eltelt.

A beton szabad fellletét az el6f(itétt zsaluzatba
valé bedolgozasa utan azért kellett vizzel elarasztani*

42

mert a kisérletek folyaman kit(int, hogy a vizzel vald
elarasztas hianyaban a beton az eléf(itott zsaluzatban
igen gyorsan melegszik fel, aminek kovetkeztében egy-
részt a felllete hirtelen kiszarad és felpuposodik, mas-
részt viztartalmanak a felmelegedés kovetkeztében be-
allo tagulasa a beton struktarajat lazitja és ezzel szilard-
sagat er6sen rontja. A bedolgozasuk utan szabad fell-
letikdn vizzel elarasztott elemek betonja a hékezelés
utdn — ha az elarasztas az eléfitott zsaluzat héfoka-
tél figgben meghatarozott idén belldl tértént — Ki-
fogastalan fellletet és zart, tomor struktdrat mutatott.
Az el6fltott zsaluzat héfoka és a beton bedolgozasa-
nak kezdetétél a vizzel valé elarasztasig terjedd idd
kozotti Osszefliggésre a kisérletek élesen ravilagitottak,
amint ez a Kisérletek részletes ismertetésébdl Kitdnik.

A kétféle gbzoléssel kezelt gerendak készitésénél
mindenkor harom helyen, negyedéranként mértuk a
beton hémérsékletét és az egyes gbzdlési kisérleteknél
elért 6rafokszamot a harom meérés atlagértékébdl szami-
tottuk.

A természetes uton szilarditott gerenddk atlagos
torényomatéka, ill. kockaszilardsaga 28 napos korban
4,86 tm (100%), illetve 360 kg/cm2 (100%) volt.

A fokozatos felf(itéssel késziilt gerendak gézélés
utani és 28 napos korban elért térényomatékait az
alkalmazott drafokszam fliggvényében a 3. abran tin-
tettik fel. Az abran megjeldltik a természetes szilar-
ditassal készllt gerendak 28 napos korban elért toré-
nyomatékat, valamint ennek 75, 65 és 50%-0s értékeit.
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20napocs szilardsagh
4,0.
mtrn 7%k ) B X
‘ 355 2
g : §50)
%30 310tm 651 m3 3
A (zelés i tani
re %ff)r S g
|.kOtm
50% i
20. .
2 B ¢ cb -
do sh0 6
Orofok
3. abra

Az abrabol lathato, hogy a fokozatos felflitéssel
és 85 C° izotermikus érlelés mellett folytatott hészilar-
ditassal a g6zdlés utani szilardsag a

28 napos természetes szilardsag 75%-at 440,
65%-at 400,
50%-at 280 o¢ra-

fok alkalmazaséaval éri el.

El6fGitott zsaluzattal folytatott Kkisérleteinknél
— mint emlitettik — a betont el6zéleg 50—90 C°
hémérsékletre felflitdtt zsaluzatba dolgoztuk be és ennek
megtorténte utan 2—3 cm vastag vizréteggel boritot-
tuk el, melynek fenntartdsar6l a hékezelés egész tar-
tama alatt gondoskodtunk.

A 4. abran feltintettik az ezen kisérletek kereté-
ben elért g6zolés utani és 28 napos térényomatékokat
az alkalmazott dérafokszamok fliggvényében, valamint
az el6flitott zsaluzatok héfokat a beton betdltésének
kezdetén és a / bedolgozasi id6t, amely alatt — ebben
az esetben — azt az id6t értjuk, mely a betonnak a
zsaluzatba valé betéltésének megkezdését6l a beton
szabad feluletének vizzel val6 elarasztasaig eltelt.
Ugyancsak feltiintettik az abran a 28 napos termé-
szetes szilarditassal készult gerenddk térényomatékat
és ennek 75, 65 és 50%-o0s értékeit.



Az abrabdl Kitlnik, hogy el6flitott zsaluzat alkal-
mazasa és 85 C° izotermikus érlelés esetén a

28 napos természetes szilardsag 75%a 420,
65%-a 350,
50%-a 160 Ora-
fokkal érhet6 el.

A kétféle g6zolési eljaras orafoksziikségletét ossze-
hasonlitva azt talaljuk, hogy ha a 28 napos természetes
szilardsag 75, 65, illetve 50%-at Kkivanjuk elérni, a
fokozatos felf(itéssel tortén6é g6zolésnél szikséges oOra-
fokszdmnak csak kb. 95, 85, illetve 60%-at kell alkal-
maznunk, ha a betont eléf(itdtt zsaluzatba dolgozzuk
be, egyébként azonos feltételek mellett.

A lefolytatott kisérletek alapjan az 5. abran fel-
tintettik a 20 C° hémérsékletl Ures zsaluzat h6mérsék-
letvaltozasat, az idé fuggvényében, a zsaluzat allandd
flitése mellett.

Az abrabdl kitlinik, hogy a kisérleteknél felhasz-
nalt zsaluzat a rendelkezésre all6 g6z segitségével Ures

allapotban 2,5 6ra alatt melegszik fel a maximalis
98 C-héfokra, mig a

75 C° hémérsékletet 0,40,
65 C° hémérsékletet 0,25,
50 C° hoémérsékletet 0,15 6raalatt ériel.

A beton hémérséklete a hékezelés alatt minden
esetben 85 C-héfokot ért el éspedig :

20 C° héfoka zsaluzatba bedolgozva fokozatos

felflités mellett ........ccccccovveeeiiiiiieiies e, 2,50
50 C°-héfoku el6flitott zsaluzatba bedolgozva .. 2,25
65 C°-héfoku eléf(itott zsaluzatba bedolgozva '.. 1,50
75 C°-héfoku eléflitott zsaluzatba bedolgozva. 1,00

ora alatt.

Az 5. abran feltintettilk azt a hémérsékletet is,
melyet a 15—20 C° hdmérséklet(i beton kdzvetlenil az
eléfitott zsaluzatba valé bedolgozasa, illetve a vizzel
valé elarasztasa utan felvesz. Amint az abrabdl Ki-
tlnik, a beton héfoka a bedolgozas kezdetétdl a vizzel
val6 elarasztéasig eltelt idé alatt 30, 35, illetve 55 C°-ra
emelkedett, ha az el6flitétt zsaluzat héfoka 50, 65,
illetve 75 C° volt.

1. tablazat
Térényomaték Kockaszilardsag
= £ 3
2 'S N 8) g6z0lés 28 napos gbzolés 28 napos
2 2 o ‘é o utan korban utan korban
5 £ g8 2%
™ S <8 @ tm % tm % kglem2 & kg/cm?2 %
Természetes szilardulas
1 486 5 100 360 100
GBzolés fokozatos felftitéssel
7. 595 — 20 3,80 78 3,65 75 282 78 273 76
8. 441 - 20 3,58 74 - — 273 76 - -
11 548 - 20 3,45 71 - — 258 72 - -
13. 614 - 20 3,33 68 4,41 91 250 69 318 89
14. 500 — 20 3,43 70 - — 257 72 — —
17. 360 — 20 2,92 60 3,55 73 228 63 272 75
GO6zolés el6flitott zsaluzatban
6. 490 20 65 3,95 8l 3,98 82 290 80 290 80
9, 397 15 73 3,45 71 4,11 85 258 72 294 82
ioP 630 16 76 3,37 69 — 252 70 — -
12. 184 20 90 2,69 55 — - 210 58 —
16. 543 30 75 2,12 44 3,52 72 180 50 270 75
3. 317 43 52 2,88 59 3,58 74 222 62 272 75
4. 365 50 48 3,17 65 4,24 87 247 68 307 85
5. 485 35 59 4,12 85 4,46 92 298 83 319 1 8

Megjegyzés : a 12 és 16 jell kisérleti gerendak fellilete felpuposodott.



Az 1 tablazatban a fentiekben ismertetett kisér-
letek eredményeit attekinthetéen foglaltuk 0Ossze és
megadtuk az egyes Kisérleteknél alkalmazott orafok-
szamot, az el6z6ek szerint értelmezett t bedolgozasi
id6t, a zsaluzatok héfokat, a gézolés utani és a 28
napos korban elért tér6nyomatékok és kockaszilardsa-
gok abszolat és viszonylagos értékeit a természetes
szilardulassal elért 28 napos szilardsag szazalékaban Ki-
fejezve.

A 4. 4brabdl és az 1 tablazat adataibdl voltak az
el6fitott zsaluzattal végzett gbézolés esetén az egyes
szilardsagi fokozatok eléréséhez sziikséges drafokszamok
megallapithatok, de ezekbdl az adatokb6l Kitlinik az
is, hogy az el6f(itott zsaluzat héfoka és a beton (t) be-
dolgozési ideje kozott osszefliggés all fenn. Minél maga-
sabb ugyanis az el6flitott zsaluzat héfoka, anndal révi-
debb id6 alatt kell a betont bedolgozni és vizzel el-
arasztani, hogy a beton a gyors felmelegedés kovet-
keztében strukturajaban és ebbdl kifolydlag szilardsaga-
ban kart ne szenvedjen.

A 6. 4bran kisérleti eredményeink alapjan feltun-
tettik ezt az dsszefliggést. Az abra vizszintes tengelyén
az egyes Kkisérletekhez tartozé (t) bedolgozasi id6t, a
figgbleges tengelyén pedig az el6f(itott zsaluzat hé-
fokat tuntettuk fel. Az abrébdl és az 1. tdblazat adatai-
bél lathat6, hogy kisérleteinknél a 12. és 16. jell kisér-
letek kivételével az alkalmazott 6rafokszamtol fiiggéen
véaltoz6 szilardsagu, de minden esetben kifogastalan
zart struktaraja, sérilésmentes betonokat kaptunk.
Az emlitett két kisérletnél a beton szabad feltletén fel-
puposodott, struktlraja rétegessé valt, mert a 90, illetve
75 C° hémérsékletekre felflitott zsaluzatokba bedolgo-
zott és a bedolgozéas kezdetétdl szamitott csak 20, illetve
30 perc mulva vizzel eldrasztott beton a bedolgozasi
id6 alatt felUletén kiszaradt, viztartalmanak a gyors
felmelegedés kovetkeztében beallott hirtelen kitagu-
lasa pedig struktarajaban mechanikai roncsoldsokat
okozott.

A Kisérleti eredmények alapjan az el6f(itott zsalu-
zat héfoka és a megengedhet§ bedolgozasi idé kozotti
Osszefuiggést a 2. tdblazatban adjuk meg, megjegyezve,
hogy kézbens6 értékek linearis interpollacié utjan hata-
rozhatok meg kielégit§ pontossaggal.

2. téblazat

El6fGitott zsaluzat Megengedett bedolgozasi

héfoka, C° id6 (t), perc
75 15
65 20
50 50

El6fitott zsaluzattal valé héérleléssel torténd gyar-
tastechnoldgia tervezése esetében a 2. tadblazat adatait
figyelembevéve, tehat vagy az elére megadott bedol-
gozasi id6hoz kell megvalasztani a zsaluzat alkalmaz-
haté legmagasabb héfokat, vagy pedig az elére meg-
valasztott zsaluzati héfokhoz kell alkalmazkodni,
amennyiben az egyes elemek vagy elemcsoportok be-
dolgozasat Ggy szabalyozzuk, hogy a bedolgozasi id6
ne haladja meg a zsaluzati hémérséklethez tartozé
maximalis értéket.

Gyéartastechnoldgiai szempontbdél érdekl6désre tart-
hat szamot még az a megfigyeléstink, hogy az el6f(itétt
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zsaluzatban gyartott elemek nehezebben emelheték ki
a zsaluzatbél, mint a fokozatos felf(itéssel g6ézolt ele-
mek. Ennek oka az, hogy mig a hideg zsaluzatba be-
dolgozott elemek esetében a zsaluzat a felflités alatt
nagyobb mértékben tagul, mint a beton, attél tehat
mar egy kis mértékben elvalik, addig az el6f(itott zsalu-
zatba bedolgozott beton a héhatas kovetkeztében mar
kitagult zsaluzatteret teljesen kitdlti, felmelegedésének
megfeleléen tovabb tagul és igy fokozatosan a zsaluzat-
hoz szorul. A hészilarditas befejezése utan bekdvetkezé
lehdlési peridédus alatt a zsaluzat gyorsabban hdl, mint
a beton, tehat réafeszil az elemre annal is inkabb, mert
az el6flitott, tehat kitagult és igy nagyobb betontér-
fogat befogadasara alkalmas zsaluzatba bedolgozott
beton térfogata még teljes lehdlés esetén is valamivel
nagyobb, mint a hideg zsaluzat altal meghatarozott
betontérfogat.

A betonnak a zsaluzathoz val6é tapaddsat még
fokozza az a koérilmény, hogy az el6flitott zsaluzat
olajozasanal felhordott olaj mar aranylag rovid id6
alatt rasul a zsaluzatra és igy a betont attél nem szige-
teli el.

A fentiekben véazolt karos jelenségek egyrészt az-
altal kiszobolheték ki, hogy az elemek kiemelésének
ideje alatt a zsaluzatot fltjuk és a hdéérlelésnél alkal-
mazott héfokon tartjuk, masrészt azaltal, hogy a zsalu-
zatot lehet6leg rovid idével a betonozas megkezdése
elétt olajozzuk, illetve zsirozzuk. Végul megkonnyiti a
kiemelést — zsaluvibratorok hasznalata esetén — a
vibratorok mikodtetése a kiemelés alatt.

A kész elemeknek a fix zsaluzatoktél vald kieme-
1ésénél tapasztalt nehézségekre vald tekintettel helye-
sen jarunk el, ha mar az elemek tervezésénél figyelembe
vesszik ezeket a nehézségeket, amennyiben az eleme-
ket agy alakitjuk ki, hogy oldallapjaik lefelé 6sszehajlok
legyenek és hajlasuk ne legyen kisebb, mint 1: 20.

A gyorsitott g6zolés gazdasagi kihatasa

Az el6z6ekben ismertetett gézszilarditasi eljaras
akkor lesz gazdasagosabb az eddigi g6zolési eljarasok-
nal, ha alkalmazéasabdl kifoly6lag a termelékenység
novekedése és a szénfelhasznéalas terén el6nydk mutat-
koznak.

A Kkisérleti eredményekbél az tlnik ki, hogy az
el6fitott zsaluzattal folytatott, gyorsitott g6zolés eseté-
ben azonos szilardsag eléréséhez kisebb oOrafokszam
szilkséges, mint a betonnak hideg zsaluzatba val6
bedolgozésa és fokozatos felflités mellett torténd gézolés
esetén. A Kkisebb drafokszam a g6zolés id6tartamanak
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csokkenését, tehat a termelékenység nodvelését ered-
ményezi ugyan, de a g6z6lési id6hoz hozza kell szamitani
az Ures zsaluzat felf(itéséhez sziikséges tx id6t, amely
— amint az az 5. 4brabdl latszik — annal hosszabb
lesz, minél magasabb hémérsékletre flitjuk fel a zsalu-
zatot.

A 3. tablazatban tuntettuk fel a 75, 65 és 50%-0s
g6zolés utani viszonylagos szilardsag elérését biztositd
g6zolési dorafokszamot fokozatos felftités, ill. el6fatott
zsaluzat alkalmazésa esetén, az utébbi esetben 75, 65,
ill. 50 C° hémérsékletre el6f(itétt zsaluzat hasznalata
mellett. Mindkét esetben a beton izotermikus érlelésé-
nek héfokat kisérleteink alapjan 85 C°-ra vettik fel.
A tablazatban mindkét érlelési mod esetén feltintettik
a beton felflitésének és izotermikus hd&érlelésének, ill.
az el6fltott zsaluzat felfitésének, a beton felflitésének
és izotermikus héérlelésének idszikségletét, valamint
a gbzérlelés teljes id6tartamat.

A téblazat adataibdl az latszik, hogy az el6f(itott
zsaluzattal tértén6 g6zolés iddszikséglete a fokozatos
felf(ités melletti g6z6lés idészikségleténél az elérendd
viszonylagos szilardsagtol figgbéen kereken 10—40%-kai
kisebb és a kilonbség annal jelentékenyebb, minél
kisebb viszonylagos sziidrdsag elérését célozzuk. A g6z6-
lési id6ben jelentkez6 megtakaritas a pad, ill. zsalu-
fordul6 idejét csokkentve megfeleléen néveli a terme-
lékenységet. Az alacsonyabb érafokszam és az a korul-
mény, hogy flthetd zsaluzat esetén a felhasznalt hé-
energia kozvetlentl a betont f(ti, jelent6s szénmeg-
takaritast biztosit.

Az el6fltott zsaluzatban valdé gyorsitott g6zolés
el6feltételei

az eljaras gazdasagi elényeinek biztositasa mellett
az aldbbiakban foglalhaték 06ssze :

a) ahészilarditashoz flithetd zsaluzat hasznalando,
mely Ugy képezendd ki, hogy a beton szabad felllete
vizzel elaraszthatd legyen. A zsaluzat kuls6 feluletei a
héveszteségek csokkentése érdekében jol szigetelenddk.
A zsaluzat g6zterének keresztmetszeti méretei a g6zo-
lend6 elemek kozott ne legyenek kisebbek 5 cm-nél,
az elemek alsé széle és a gbztér fenéklemeze kozotti tér
magassaga pedig ne legyen kisebb 12 cm-nél. A zsalu-
fenék g6zbevezet§ és kondenzvizelvezetd nyilasokkal
latando6 el ;

b) a gyartastechnolégia tervezésénél figyelemmel
kell lenni a zsaluzat felf(itési h6foka és a bedolgozasi
id6 kozotti oOsszefuggésre, amikoris bedolgozasi id6
alatt — djra hangsulyozzuk — azt az id6tartamot
értjuk, mely a betonnak a zsaluzatba val6 betéltésének
kezdetétdl vizzel vald elarasztasaig sziikséges ;

c) a gyartanddé elemek tervezésénél figyelemmel
kell lenni arra, hogy a kész elemek a rendszerint nem
bonthat6 zsaluzatb6l annak rongalasa nélkil kénnyen
kiemelhetdk legyenek ;

d) az eljaras csak akkor nyujt gazdasagi elényoket,
ha az elérendd g6z6lés utani szilardsdg a 28 napos
természetes szildrdsagnak 50— 60%-anal nem nagyobb.
Ezért ez az eljaras nem nyujt gazdasagi elényt el§-
feszitett szerkezetek hd&érlelésénél, vasbeton szerkeze-
teknél pedig abban az esetben, ha a szerkezet alakjabél
(karcsusagabol) kifoly6lag az 6nsulyabol ered6 és kilo-
nosen a kiemelésnél fellépé er6hatasokbd6l szarmazé
igénybevételek a megadottnal nagyobb betonszilard-
sagot igényelnek.
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A széllitas és rakodas gépesitése és ezzel kapcsolatban a koltségek
csokkentése az épitbiparban

Mind az ipar, mind a mez6égazdasag
problémai kozoétt jelentés helyet fog-
lal el az anyagmozgatads, tehat a
szallitas kérdése. Kulonosképpen
szembet(ind a kivitelez6 épitbipar-
ban a széllitas fontossaga, ha tekin-
tetbe vessziik azt, hogy minden Ki-
vitelezett egymillié forintbél 500 000
Ft az anyag és szallitas és ezen belul
a széllitas, az 500 000 Ft 30%-a,
vagyis a magasépités oOnkdltségé-
nek 15%-at a szallitas koltségei ké-
pezik.

Ha mar most ezeket a szallitasi
koltségeket csokkenteni kivanjuk,
ugy els6sorban a szallitas és rakodas
gepesitését kell sirgésen bevezetni,
illetve fejleszteni, annal is ink&bb,
mert az épitipar jelenlegi helyzeté-
ben ez a kérdés teljesen elhanyagolt,
annak rendezése nem t(r tovabb
halasztéast.

1. A szallitds gépesitését tokéletesi-
tend6 a kovetkezéket kell tenni :

Be kell vezetni az egyes épitési
anyagok szallitasdnak teljes gépesi-
tését, ki kell kiiszobdlni az idejetmalt
lassi l6fogatl fuvarozast és ennek
kapcsan gépesiteni kell a kdvetkez6
épitéipari anyagok szallitasat :

a) A gombvas, londina, allvany-
létra, tehat altaldban minden, épit6-
iparban szallitasra kerulé hosszi anya-
gok fuvarozasara, a célfuvarozé val-
lalatat az épitSiparnak, kell§ szamu
és gyakorlatban kdnnyen kezelhet6
utanfuté kerékparral kell ellatni.
A szobanforgé utanfutokat ugy le-
hessen allitani, a célfuvarozé vallalat
mind a harom tipustd kocsijainak
megfelel6en, hogy azokkal 15 méter
hosszU anyagot is lehessen szallitani
és ennek az utanfuté kerékpar ten-
gelyének atallitasa oly koénnyd le-
gyen, hogy a gk-vezet6 és egy segéd-
munkas a helyszinen barmikor per-
ceken beltl kulénbdz6 hosszusagra
a sziukségnek megfeleléen azonnal
atéllithassa.

b) A tarca tertletén dolgozé nehéz
gépek szallitdsa, mint példaul exka-
vator, vagy nagyobb gép, kisvasuti
mozdony, Uti henger, betonkeverd-
gép, vakoldgép, transportér stb. — a
legnehezebb kértlmények kozott esz-
kodzolhetd, mert nincs a tarca
tertletén egy lUzembiztos megbizhato
vontatdé és a hozzaval6 megfelel6
trailer. Ha valamely épitSipari val-
lalat egy exkavatort, vagy egy nehéz
gépet szallitani kivan, ugy a tarca
Gépesitési lgazgatésadgan keresztil,
a termelesi igazgatosag uatjan Kkell
igényelni az Epitégépszerel6- és Kol-
csbnzd Vallalat-t6i trailert és von-
tatét. Ennél a vallalatnal viszont a
tarca egyetlen trailere — mert van
ugyan még egy trailere a vallalat-
nak, de a ketté kozul egyet mindig
javit — és vontatéja alig kaphatd,
annyira lefoglalt, hogy sorba Kkell
érte allni. Ennek viszont az a kovet-
kezménye, hogy a MAV éltal rendel-
kezésre bocsatott kilénleges, sul-
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lyesztett szekrényl kocsi kiallitasa-
hoz legritkabb esetben lehet a trailer
és a vontaté igényt 6sszehangolni.
Eppen ezen zavarok elkerilése cél-
jabol leghelyesebb volna a nehéz
gépek szallitasat terv és Utemszer(en
a Budapesti 1 vagy 2. szamu Epulet-
anyagfuvaroz6 Vallalatra bizni. Eh-
hez azonban az kell, hogy a tarca
célfuvarozé vallalata legaldbb 2—3
db kilénb6z6 sulytipusu trailerrel és
2 db megfeleld vontatéval legyen
ellatva, hogy a vallalatok altal igé-
nyelt ilyen tipusu szallitast terv-
szerlien lehessen Kielégiteni. Pl.: a
21. sz. Allami Epit6ipari Vallalatnak
2 nagyteljesitményl exkavéatorat a
vallalat éppen a mozgat6 er6 hianya-
ban legtébbsz6r nagy id6veszteséggel
és csak elkésve tudja mozgatni, épp
a fenti okok folytan. Ez a példa is
ravilagit arra, hogy a szervezetlen
szallitas, gépesités vagy annak hianya
az onkoltséget noveli és az elvégzend6
munka Kivitelezését hatraltatja, ami
tovabbi kéart és tervszer(tlenséget
okoz.

c) A tarca teriletén m@kodd gé-
pesitett foldmunkéakhoz hasznalt ex-
kavatorok anyag elszallitasi szlikség-
letét dumperekkel kellene végezni.

A térca tertletén kb. 400 db dumper
van szétszértan az egyes vallala-
toknal. Van vallalat, melynek bir-
tokaban felesleges a dumper és
van vallalat amelynél pedig dumper
hiany van. Ez a szocialista gazdal-
kodasnak egyaltalan nem felel meg,
s ezért a tarca teriletén dolgozé
kilonbdz6 foldgépek helyes és cél-
szerd, valamint gazdasagos Kkiszol-
galasa és kihasznalasa érdekében a
tarca Szallitasi Igazgatésaganak fel-
Ugyelete alatt egy dumper-vallalatot
kell létesiteni.

Ezaltal elérnénk azt, hogy a fold-
gépekkel dolgoz6 Kivitelez6 vallala-
tok az elfuvarozasi fuvareszkozoket
tervszer(ien igényelnék, a Szallitasi
lgazgatésag viszont a dumperek Ki-
hasznélaséat ellendrizhetné.

Meg vagyunk gy6z6dve arrél, hogy
a dumperek egykézbeadasa az él-
fuvarozasi kapacitast 50%-kai no-
velné, anndl is inkdbb, mert azok a
dumperek, amelyek nem foldgépeket
szolgalnak ki a térca teruletén, —
mert a vallalatoknak nincs exkavéa-
toruk, vagy egyéb foldgépjuk
mind olyan anyagot fuvaroznak,
amely anyagokat nem dumper szal-
litassal kell fuvarozni, pl. : téglat,
meszet, és sokszor a legktilénbdzébb
olyan anyagokat is szallitanak, amely
anyagot KRESZ el6iras szerint dum-
perrel tilos fuvarozni, ezért a tarca
féldgépeihez viszont nincs elegendd
és megfelel6 dumper.

d) Az oltott mész szallitasat, mely
jelenleg lovaskocsival torténik és
mely széllitasi mod talan az egész
vildgon egyedil Magyarorszagon a
legelmaradottabb szazéves idejét-
multa formajaban torténik, — sir-

gbsen gépesiteni kell, els6sorban kéz-
egészségugyi szempontbdél, majd gaz-
daségi és onkoltségesokkentés célja-
bél. Ennek az anyagnak a szallitaséat
mindenitt a viladgon szivé berende-
zésU tartany tehergépkocsival bonyo-
litjak le. Erre a célra igen alkalmas-
nak bizonyult és a gyakorlatban jol
bevalt a 4 m3 (rtartalmd Diesel-
motoros tartanykocsi, melynek on-
stulya 63 q, raksulya 40 q, szivasi
ideje 15 perc, Kilritési ideje pedig
5 perc. Szikséges személyzet, egy
gépkocsivezetd és egy kocsikiséro.
Tehat addig amig 7 segédmunkassal
7 6ran keresztul 2 lovaskocsival szal-
litanak 4 m3 oltott meszet és ez a
4 m3oltottmész szallitas, a jelenlegi
munkabérek és léfogata szallitasi
eszkoz koltségeit figyelembevéve 565
Ft, tehat 1 m3 szallitasi koltsége
141,25 forintot tesz ki, addig a fent
emlitett tartanykocsival térténd szal-
litds esetén 4 m3 oltottmeszet 96
forintért lehet elszallitani, a Csator-
nazési Ml(vek kalkulacidja szerint,
mely vallalat jelenleg egyedili tulaj-
donosa Magyarorszagon két darab
ilyen tartanykocsinak. Ennek kap-
csan természetesen, hogy az oltott-
mész széllitasat még olcsobba tegyiik,
meg kellene bizni az EPELLATO-t,
rendezkedjen be Budapesten egy koz-
ponti mészolt6 telepre, ahonnan koéz-
pontosan ilyen fuvareszkozzel lehetne
leszallitani az egyes épitkezésekre az
oltottmeszet.

Nagyon gazdasagos volna, ha Nagy-
budapest teriletén egy igy felallitott
kdzponti telepr6l lehetne ellatni a
févaros teljes oltottmész szikségle-
tét. Kdéztudomasu ugyanis az, hogy
az elkovetkezend6 harom esztendo-
ben Budapest teriletén tdlnyomoé-
részt kisebb vagy kozép épitkezések
lesznek, vagy lakasépitkezés — a
foghijas telkek beépitése —, tehat
legtobb helyen meszet oltani aligha
lehet, arrél nem beszélve, hogy egy
ilyen kozponti mésztelep felallitas
a kulfsldon jol ismert kozponti ha-

Az oltottmésznek ilyen forméban
torténd elkészitése, rakodasa és szal-
litasa, tehat nagyizemi modon tor-
ténd manipulacidja annyit jelentene,
hogy a jelenlegi koltségeknek egy
tizedéért lehetne oltott meszet el6-
allitani és szallitani, lényegesen ke-
vesebb munkaerét venne igénybe,
mint eddig, nem beszélve arrol, hogy
a mésszel val6 manipulacié és annak
szallitasa az emberi egészségre ko-
molyan artalmas.

e)
litdsa szintén olyan kérdés, melynek
gépesitett szallitasi moédjat feltétle-
nul és stirgésen meg kell oldani. Erre
a célra legmegfelel6bb a sz6ban forg6
anyagnak konténerben torténé szal-
litasa. Ez a kérdés is tehat a konté-
neres égetett mész szallitdsa a tarca
megoldatlan problémaja, mert jelen-
leg égetett meszet be- vagy kirakni

Az égetett darabos mésznek a szal-



csak akkor lehet, ha a szél nem fuj,
vagy nem esik az es6. Ennek azutan
az a koévetkezménye, hogy egyrészt
a MAV csukott vagonjait, melyek
legértékesebbek népgazdasagunk vas-
ati forgalma szempontjabél, felesle-
gesen lefogjuk, ezzel szemben konté-
neres szalbtas esetén nyitott vagon-
ban térténik a széllitas, masrészt ren-
geteg kocsiallaspénzt kell fizetni a
jelenlegi rakodasnak idéjarashoz ko-
tottsége folytan és végil, de nem
utoljara a dolgozék egészsége szem-
pontjabol a szél altal fujt mésznek
karos befolydsa (két6hartyagyulla-
dast kapnak a kiraké munkasok).
Ezek szerint az égetett mész kon-
ténerben torténd szallitasdnak kér-
dését szerintink agy kellene meg-
oldani, hogy a konténeres égetett
mész szallitas gépesitésére  ver-
senypalyazatot kellene hirdetni.

A versenypalyazat feltételeit pedig
ugy kellene megszabni, hogy a mész-
mu égetett mész tartanyabol mecha-
nikus Gton kell az égetett mésznek
a konténerbe kerilni, a mészmd ipar-
vadganyan daruval a konténereket a
MAYV platés kocsijara rakni, az épit-
kezésre, a kozponti mésztelepre,
vagy barmely mas fogadohelyre ér-
kez0 mész a kontenerizalt tartanybdl
daruval leemelve Ggy Omlesztendd
be a darabosmész raktarba vagy me-
szesgdddrbe stb. — mindenesetre a
konténernek alul és felll garatjanak
kellene lennie és vizmentesen za-
rodnia —, hogy ahhoz végig az egész
rakodasi és szallitasi folyamat alatt
ne kelljen emberi erének hozzanyulni,
de az es6 se érje.

5—6 m hosszi elemeket kap, daru
hianyaban hogy rakja ki, mibe kertl
ez és amellett a baleset réme és kocsi-
allaspénz kisért allandbéan az ilyen
kirakasoknal. Eppen ezért az épllet-
elemek szallitasanak gépesitését a
legstirgésebben meg kell oldani egy-
részt a dolgozdk épségének és bizton-
sdganak megvédése érdekében, més-
részt abbdl a fontos népgazdasagi
érdekbdl, hogy a szakszerttlenul ke-
zelt, illetve kirakott elemeknél igen
sok torést, végul kocsiallaspénzt ha-
ritunk el és ezaltal igen sok kar ke-
letkezését akadalyozzuk meg.

g) A rakodas és széllitas gépesité-
sével kapcsolatban fent elmondottak
utan kénnyen megallapithatjuk, hogy
a tarcanak surgdsen sziksége van
kerekeken mozgd legaldbb 3,5 tonna
emel6képességl darukra, mely daruk
beszerzése ma_mar tisztan penz kér-
dése, mert az Aprilis 4. Gépgyar soro-
zatban gyartja ezeket a darukat.

h) A kozileti (vallalati) tehergép-
kocsikat az épitesi tarca teriletén
— bar egyizben mar tipizalasok vol-
tak — Ujbdl tipizalni kellene és az
elavult és allandoan javitasra szorulo
kulonb6z6 30—40 éves gépkocsikat
ki kellene selejtezni, természetesen
azonban udgy, hogy helyette a valla-
latok Csepel tehergépkocsikat kap-
janak, egy kocsiért egy kocsi alapon,
hogy végre elérkezziink oda, hogy a
kiilonboz6 elhasznalt, dreg és alkat-
rész hianyaban tizszeresébe kerul6
— Kiselejtezésre mar évekkel ezel6tt—
megérett gépkocsiktol a tarca, illetve
népgazdasagunk végre megszabadul-
jon.

f) Az épuletelemek fuvarozasanak Az 0Onkoltségecsokkentés kérdését

kérdése szintéen nincs megoldva az
épitéipar Kkivitelezd vallalatai igen
sok munkéat pazarlé, igen draga
munkabérrel megfizetett nehézségek
aran tudja a vasuti kocsikbdl, kézi-
erével a szallitott elemeket kirakni.
Arrél nem beszélve, hogy az ilyen
primitiv. médon tértént kirakasnal
igen sok baleset keletkezik. Az a
jobbik eset, hogyha csak dsszetdrnek
az egyébként elég sulyos elemek és
nincs baleset, de sok kocsiallaspénz
keletkezik. Ezért az elemszallitas
kérdésének rendezése érdekében egy-
részt olyan darukat kell a vallalatok
rendelkezésére bocsatani (autésdaru-
kat), amelyekkel az elemeket a va-
gonbodl ki lehet emelni, masrészt az
epitkezés helyén olyan darukat kell
alkalmazni, amelyek a szallité teher-
gépkocsirol a vasuton érkezett, vagy
tehergépkocsival a munkahelyre szal-
litott elemeket leveszi és mindjart az
épitkezésen a beépités céljara el-
helyezi, vagyis a beépitésnél tevé-
legesen segitséget ad, esetleg az
épitkezés helyén depdniat képezve,
baleset- és térésmentesen rakja le az
elemeket. Erre anndl is inkabb sziik-
ség van, mert a MAV a sz(ik kocsi-
allomanyra tekintettel az an. lengyel
vagonokat is igénybe veszi az elemek
szallitasanal, ami Budapesten a be-
rakasnal még nem volna baj, mert
hiszen az elemgyarak daruval rakod-
nak, de mit tegyen az a szerencsétlen
épitkezés egy vidéki kis vasutallo-
mason, ahol 1,5 m magas oldalt len-
gyel vagonban 2—400 kg sulyu és

szem el6tt tartva ennél a kérdésnél
kell megemktentink azt, hogy el kell
latni sirgésen az E. M. vallalatokat
0,75 tonna tartalmu Kiskocsikkal, a
vertikalis anyagok, a szocialis szol-
galtatasok és az étkeztetés szallita-
sanak lebonyolitasara, mert legtobb
épitkezésen, tizemnél kiskocsi hianya-
ban 3,5, s6t annal nagyobb tonnatar-
talmG kocsival szallitjak az ételeket
és az étkeztetéshez sziikséges anya-
gokat.

i) A gépesitéssel kapcsolatban k-
16n pontként kell megemliteni azt a
szomoru tényt, hogy a tarca terile-
tén csak Nagybudapestet véve alapul,
ahol kb. 300 db kozuleti gépkocsi
fut, sem a Célfunak, tehat az EPFU-
nak, sem egyetlen épitSipari vallalat-
nak nincs egy darus autément6 ko-
csija.

Ennek az a kdvetkezménye, hogy-
ha meghibasodik egy kocsi, akkor
egy masik tehergépkocsit kell a mun-
kabdl kivonni és a legnagyobb lgy-
gyei-bajjal lehet az ilyen célra nem
alkalmas — mert daruja nincs —
vontatdeszkdzzel a kocsit a m(ihelybe
bevontatni. Az automentd pedig pon-
tosan akkor, amikor a tarcanak vala-
melyik kocsija meghibasodik, nem
ér ra jo pénzért és szép széért sem
segitseget nyujtani. Ezért javasol-
juk, hogy szerelje fel az Epitésigyi
Minisztérium a két budapesti EPFU
kozlil az egyiket egy darus mentd-
kocsival, a tobbi azutdn magatol
megy. Rendelje el a Minisztérium,
hogy a Budapesten dolgozé épit6-

ipari vallalatoknak a kocsik meghiba-
sodasa esetén az EPFU azonnal tar-
tozik segitséget nyujtani. Ezzel Iénye-
gesen csOkkentettuli az onkéltséget
és megrdéviditettik a tehergépkocsik-
nak munkabdl valé kiesési idejét.

i)
épitéipar alapanyaganak a folyam-
kavicsnak és homoknak gépesitett
széllitasa még mindig nem tokéletes.
Ha azt vesszik alapul, hogy Nagy-
budapest tertletén dolgozo épité-
vallalatok — beleértve, a tarcan-
kivuli és a tataroz6 vallalatokat is
— napi kavicsszikséglete kb. 3000
m3 akkor konnyld megallapitani
azt, hogy a FOKA (Folyamszaba-
lyoz6 és Kavicskotrd Vallalat) jelen-
legi kapacitasa nem elegendé ahhoz,
hogy a budapesti épitkezések folyam-
kavicshoz zokken6mentesen hozza-
juthassanak. Sajnalatos tény az, hogy
még ma is 3—5000 m3es kavics-
deponiadkat kell képezni a Duna-
parton és még szomorubb az, ami-
kor latjuk, hogy még 1958. évben is
domperek, traktorral vontatott te-
hergépkocsi-pétkocsik és tehergép-
kocsik egész sora &ll a dunaparti
ka\léicshegyek elétt és kézzel rakod-
nak.

Ezt minden szakember tudja a
tarca tertletén és mégsem torténik
semmi, holott a kérdés megoldasa
kézenfekvl és egyszerl, egyrészt a
FOKA kavicsszallitasi kapacitasat
minden kortlmények kozott névelni
kell, ugyanis legtobbszér az a baj a
FOKA-nal, hogy vagy dereglyéje
nincs elegendd, vagy nem lévén tar-
talék g6zose, ledll a szallitas (vonta-
tas) rovidebb-hosszabb idére, mig a
vontaté javitasa elkészil.

A széllitasi tavolsag természetesen
attol fugg, hogy hol kell a Dunat
kotorni, éppen ezért a kavicsterme-
léshez szlkséges eszkozokkel gy
kell felkészulni, hogy a kavics kira-
kasdban zokkend ne alljon be. Mas-
részt, hogy a kézi rakodast végleg
elkeraljuk, legalabb is Budapesten
ennek a célnak elérése érdeké-
ben — javasoljuk, hogy Buda északi
részén, tehat a Duna jobb partjan is
létesitsen az E. M. egy silét, mely
természetesen csak akkor lesz gaz-
dasagos, ha a FOKA Kkelléen fel-
szerelt Uzeme mind a két silét egy-
id6ben tudja kiszolgalni. Itt azonban
mar most megjegyezzik, hogy ennek
a silonak agy kell megépilnie, hogy
a silébol kiengedett kavics mérhetd
legyen, vagyis a jelenlegi silon nyert
tapasztalatok felhasznalasaval kell
megépiteni az Uj silot.

Ezaltal elérkeztiink oda, hogy igen
sok fuvar-kilométert is megtakari-
tunk, mert a budai részen térténé
épitkezésekhez nem kell Pestrél fuva-
rozni a kavicsot, de nem kell tébbé
kézzel rakodni, illetve feleslegesen
utaztatni dérabérben a rakodokat.

A homokkérdés tekintetében adva
van Pesterzsébeten levé homok-
banya, melynek homokja minden
tekintetben megfelel6. A homokella-
tas gépesitett széllitdsa akkor lesz
zokkenémentes, ha egy olyan exka-
vatort fogunk a homokbanyéaban
dolgoztatni, amely nem dcskavas,
hanem egy lUzemképes j6 gép. Gon-
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déljunk arra, hogy egy oreg elhasz-
nalt exkavator mennyi bajt és kel-
lemetlenséget okoz, gyakori Uzem-
zavaraval.

k) A gépesitett szallitds helyesfelrakas..............

megolddsanak tovéabbi fejlesztése a
tarca tertletén megkivanja azt, hogy
a tarca célfuvarozo vallalatait sir-
g6sen tovabbfejlesszik. Az EPFU
vallalatokat tehat el kell latni mind-
azokkal a kuldnleges fuvareszkdzok-
kel, melyek az épitSipar gépesitett
anyag mozgatasdhoz szukségesek.

Fent elmondottak azok, az egye-
I16re stirgésen megszivlelendé teendék
amelyeket épitéipari anyagmozgatas
gépesitésével kapcsolatban, — az 6n-
koltség csokkentés érdekében végre
kell hajtani.

2. Most pedig ratérink az épité-
ipari anyagok gépesitett rakodasaval
kapcsolatban azokra a strgds teen-
dékre, amelyek egyrészt a gépesitett
rakodashoz vezetnek, masreszt az
onkdltségcsdkkentést célozzdk ezen
a vonalon is.

a)
Gti szallitas esetén.

Induljunk ki abbdl, hogy legf6bb
érték az ember és ha ezt szem el6tt
tartjuk, az épitéipari anyagmozga-
tasnal a kézirakodas primitiv és igen
nehéz testi munkat igényl6 emberi
erCIS hasznalatat sztintesstik meg azon-
nal.

Meg kell sziintetni a kézzel vald
rakodast két okbdl : Az egyik ok az,
hogy az értékes munkaer6t a gépi-
rakodassal pétolni lehet, masik ok
pedig, mert a kézirakodasnal a fi-
zikai dolgozonak nehéz munkat kell
végeznie és azonkiviul a gépirakodas
lényegesen olcsobb, mintha az kézi-
rakodassal torténik és amellett a gépi-
rakodas sokkal gyorsabb, tehat a
gépkocsiknak lényegesen kevesebb
1dot kell varni a rakodasnal, mintha
azt kézier6vel rakjak.

Hogy egy példaval illusztraljuk a
két rakodas kozotti kulénbozetet, az
alanti arvetést adjuk :

1 g folyamkavicsnak silébél vald
felrakasa tehergépkocsira m3-ként
2 Ft, 1 m3= 19 g-val, tehat 1 q
surrantasa (rakodas) 11 fillér.

A lerakas billené kocsival — ,10 fil-
lér per q, dsszesen tehat per q 21 fil-
lér, ezzel szemben kézirakodassal :

—,30 fulér/q
—,20 fillér/q
— 50 fillér/q

lerakas

0sszesen

dijszabas szerint.

Ha tehat napi 3000 m 3 elszallita-
sat vesszik alapul, megallapithato,
hogy mig gépi fel- és lerakassal
3000 m3 fel- és lerakasa (surrantas)
silobol per m32,— Ft, lerakéas billend
tehergépkocsival m3-ként 1,90 = 390
Ft = 11 700 Ft.

Kézzel fel- és lerakva per q 50 fil-
lér (19x50 fillér, mert 1 m3= 19
g-val) 1 m3= 8,50, 3000 m3 fel- és
lerakasa tehat 24 900 Ft.

A kézirakodasnal hozza kell még
szamitani, ha utaznak a rakoddk :
rakottan megtett minden 10 km
utan 5 Ft poétdijat is, mint utazasi
koltséget.

Rakodasi id6 tekintetében pedig a
kovetkezd a helyzet :

Folyamkavics fel- és lerakasa koz- Surrantassal és billend tehergép-

kocsival ez a m(ivelet dsszesen nyolc
percig tart.

Kézzel rakva : fel- és lerakads 3,5
tonnéas kocsit alapul véve, 35 percig
tart idealisan szamitva, dijszabas
szerint.

Tisztan és vildgosan lathato ebbd6l
a példabdl, hogy a szocialis kérdéstdl
fuggetlentil, a gépirakodas a kézi-
rakodassal szemben, nyilvanvald
oriasi elényt jelent.

téglaszallitas csak akkor lesz zok-
kenémentes, ha a konténer a tégla-
gyar tulajdonat fogja képezni, ezért
a téglagyarnak konténer-bért fizet-
nek a vallalatok, erre azért van fel-
tétlenil szikség, hogy legyen gazdaja
és egydntetlien kezel6je a konténer-
nek.

<)
ban — miutan az el6z6ekben erre a
kérdésre a gépesités soran kitértiink
— roviden csak annyit, hogy ennek
az igen fontos és nagytomegl épit6-
ipari cikknek szallitasat semmi ko-
rilmények kozott sem szabad kézzel
rakva eszk6zolni. A kézirakodas és
gépirakodas kozotti kalonbséget az
alabbi arvetés bizonyitja:

1 m3 homok exkavatorral valé

felrakdsa.......ccoooviiinniiniiinninn, 3,34Ft

lerakasa billentéssel/q 10 fi-
lér 1 m3 =149 ....cceeeeene 1,40

tehat 1 m3homok gépesitett

fel- és lerakasa................ 4,75 Ft
Kézi fel- és lerakas dijszabas

szerint idealisan szamitva :

50 fill./g = 14 9 1 m3-vel,

tehat.....oov 7,— Ft

d) Az épuletelemek, valamint

kilonlegesen hosszt, vagy nehéz
anyagok széllitasa tekintetében a
rakodas kérdése a széllitassal szoro-
san osszefligg. Erre vonatkoz6 javas-
latunkat a szallitas gépesitésének tag-
laldsanal elmondottuk. Mégis itt is

A masodik legnagyobb épitdipamijb6l ki kell hangsulyoznunk, hogy

cikknek, a téglanak szallitasi kérdését
is a konténeres téglaszallitassal meg-
oldottnak kell hogy tekintsuk.
Természetesen ahhoz, hogy a tégla
konténerrel szallittassék, ahhoz jo
konténert kell hasznalni, amely kon-
téner egy fordul6é utan még nem szorul
javitasra, hanem legalabb 20—30
fordulét bir el javitas nélkal. A kon-
téneres szallitadsnal gépesitett fel- és
lerakast kell biztosittani, nehogy a
tehergépkocsik a konténerek felraka-
sanal a téglagyarban, vagy az épit-
kezés helyén afel- vagy alerako daru
hianyaban acsorogjanak. Ugyancsak
idetartozik az is, hogy a konténeres

ezeknél az anyagoknal egyrészt azért
kell gépesiteni a rakodast, mert em-
beri erével veszélyes és hosszu ideig
tart az ilyen aruk rakodasa és igy
sok id6t vesz igénybe a rakodas,
masrészt éppen ezért mert a gépesi-
tett rakodas gyorsabb és lényegesen
olcsébb.

Egybevetve az elmondottakat,
végsO konklluzié az, hogy az épité-
ipari anyagmozgatasnak kérdése az
onkoltségesokkentés szempontjabol :
a leggyorsabban és legsurg6sebben
tokéletesiteni kell mind a gépesités,
mind a széllitds, mind a rakodas
vonalan.

A homok szallitasaval kapcsolat-

a



Omlesztett és kisdarabos épitési anyagok gépesitett mozgatasa

KOLLEY

Toébias Lérand féosztalyvezeté a Magyar EpitSipar 1957. évi 7— 8.
szdméaban kozolt épitésfejlesztésrél irt tanulmanyaban felkérte az épit6-
ipar szakembereit, hogy tdmogassak javaslataikkal az E. M. Epitésfejlesz-
tési F6osztalyat, hogy a lakashiany megszuntetése a tervezettnél révidebb
id6 alatt megvalésulhasson. Tobbek kozott az alabbi feladatok megoldasat
tlzte ki célul:

.Az épitési folyamatok fokozott gépesitése mellett az épit6anyagok
szallitasa korszerdsitend6” .

»A szallitds és rakodas koltségei csokkentendék, — ez dnmagéaban
6— 7%-0s csokkenést eredményez az épitési koltségben.”

-Az Omlesztett anyagok mozgatasahoz géplapatok szukségesek.”

»Ne akarjunk mindent itthon feltalalni, — vannak bevalt gépek,
amelyeket fejlettebb orszagokban mar széridban gyartanak.”

A gépesités fejlesztésével kapcsolatosan a tanulmanyban foglal)
javaslatok ezen célkitlizések megvaldsitasat is szolgalni kivanjak.

Err6l a nagy hordereji kérdésrél az utdbbi
években meglehetésen sok sz6 esett. Ez érthetd,
hiszen az épitkezéseknél a munkahelyi anyag-
mozgatas tobb munkat, toébb id6t és igy tobb pénzt
emészt fel, mint maga a produktiv épit6 munka.
Ha tehat munka-, id6- és koltségmegtakaritasra
toreksziunk, akkor az anyagmozgatas az a munka-
terilet, ahol a leghamarabb érhetiink el eredményt.

Az el6bb emlitett megtakaritasokhoz jarul
még maga az anyagmegtakaritas is, ami termé-
szetszerlen bekodvetkezik akkor, ha az anyag-
készlet mennyiségét a jobb szervezés folytan
csOkkenteni lehet, tehat a heverési id6 rovidul
és a korszerl gépesités folytan kevesebbszer és
kiméletesebben ,vesszik kézbe“ az anyagot.

Ezeket a lehet6ségeket mar megvitattuk
el6adasokon, ankétokon, és a szakirodalomban,
csak sajnos a gyakorlatban nem sokat jutottunk
el6bbre a cél elérésében. Helyesnek latjuk tehat,
hogy egy roévid cikk keretében ramutassunk né-
hany olyan lehet6ségre, munkamaodszerre, gépre,
eszkdzre, amelyek alkalmazasaval, — hazai adott-
sdgainknak megfeleléen —, roévid id6én beldl
jelentés megtakaritasokat érhetink el.

Az anyagmozgatasnak atgondolt, részletei-
ben kidolgozott, id6re beltemezett szakszerl( meg-
szervezése eredményezheti a legnagyobb meg-
takaritast. A koriltekintéssel, szakmailag jol
kidolgozott organizaciés tervet azonban be is
kell tartani, annak pontos végrehajtasadhoz, szi-
goruan ragaszkodni kell. Mit ér az, ha a terven
szépen be vannak rajzolva a felvonulasi utak, ki
vannak jelélve a depéniak helyei, de mikor
megindul az anyagszallitds, még nincs készen az
ut és a téglat szadzezer szamra beledobaljak a
sartengerbe, 100— 200 m-re a bedolgozas helyé-
t6l. Még jo, ha a toronydaru eléri és vaganyan
80— 100 m utat ide- oda sétalva fel tudja szalli-
tani a kémdvesnek. De mi van akkor, mikor ajbol
kocsira kell felrakni és a katyuban ugy tova-
vonszolni?

Egyik budapesti épitkezésnél a kocsis két-
ségbeesésében tlzet rakott a lovak hasa ala, hogy
igy kényszeritse 06ket a tengelyig besullyedt
kocsi kimozditasara. De az emberi er6vel sem
bannak kiméletesen, mint azt az 1. 4bra mutatja.

Mennyivel helyesebb lett volna, ha a homokot
a szallité tehergépkocsirél mindjart oda raktak
volna le, ahol arra szikség lesz. A két fiatal

leanynak nem kellett volna kenetlen japanerben

LASZLO és SZIRTES

BELA

1. abra. Kiméletlen és felesleges er6pazarlas. Foto Kolley.

40—50 m-re tovavonszolni a homokot. Mennyi
felesleges faradtsag- id6-koltség!

Az anyagmozgatasnal elérhet§ takarékossag
f6 feltétele tehat a j6 organizacidé és annak betar-
tasa. Els6sorban meg kell épiteni az anyagszallitas
Utjait, rendezni kell a terepet, hogy minden anya-
got a szikséges mennyiségben a kijelolt helyre
lehessen szallitani és ott olyan helyzetben kell
azt tarolni, hogy ujboli atrakas nélkidl tudja a
daru, vagy valamely mas szallité-rakodogép a be-
dolgozas, illetve feldolgozas helyére szallitani.
Nézzik most, hol lehetne révid idén belidl, arany-
lag kevés beruhéazassal az anyagmozgatas helyzetén
javitani. Nagyobb épitkezéseink altaldban jobban
vannak ellatva gépesitéssel, mint a kisebb épitkezé-
sek, amelyeken nagyrészt a régi, hagyoméanyos
maodszerekkel dolgoznak. J6 kisgépesités és annak
helyes felhasznaldsa van hivatva a teljesitmény-
novelés és onkodltségcsokkentés mellett a dolgozdok
munkgjat megkénnyiteni.

Tégla lakéhaz épitkezéseknél az 6mleszthetd
és a kisdarabos anyagok az épitési anyagoknak
90 suly %-at teszik ki, — ipari épitkezéseknél
76 suly %-at. Ezek gépesitett mozgatasa épit6-
iparunk egyik legelhanyagoltabb munkafolya-
mata. Az émleszthetd és kisdarabos anyagok k&zé
soroljuk : a foldet, a homokot, a beton adalék-
anyagait, az égetett meszet, a salakot, a téglat,
cserepet. Mindezeket évente szaz- és szazezer nm-
enként és tonnanként emberi erével, kézzel lapa-
toljak és rakodjak jarmdare fel, onnan le, egyik
helyrél a masikra, deponiabdl a gépre, stb., stb.
Egyedil az épitkezésekkel kapcsolatos nagyobb
foldmunkanak (alaptombok kiemelése) gépesi-
tése mondhatd kielégitének (pl. dumperre rakédé
exkavatorral). De ha a jarmilvek megrakéasat
szallitészalaggal végzik, akkor mar kozbeékelddik
itt is a kézi lapatolassal torténé szallitészalag-
taplalas. Ez pedig egy munkaigényes, a gép telje-
sitményét fékez6 munkamoédszer. Egy szallit6-
szalagra egyidejlileg a helyszke miatt 3, de
legfeljebb 5 dolgoz6é tud anyagot lapatolni, azt
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2. dbra. Kavics talicskdzas a betonkever6géphez. Foto Kolley.

3. abra. Szallitészalag etetés lapatolassal. 8-an egy géphez. Foto Kolley.

is csak kozvetlen kérnyezetb6l. Egy ember munka-
normaja 2 m3odra, vagyis a szallitészalag leg-
jobb esetben o6ranként 5x2= 10 m3 anyagot
szallit, holott elméletileg 30 m3t is képes volna
a szallitészalag teljesiteni, — tehat teljesitményé-
nek csak toredékében van kihasznalva, etetése
nagy munkahézagokkal megy végbe. Még rosszabb
a helyzet, ha a mozgatasra kerul6 anyag tdbb
méter tavolsadgban fekszik a szallitoszalagtol.
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A kavics, homok, salak tovabbmozgatasanal
ugyancsak a kézi lapatolassal talalkozunk. Még
ha onkiurité tehergépkocsi is hozta az anyagot a
munkahely depéjdba, onnan a felszedés mar
megint csak lapatolassal torténik, kivéve a nagy
betontzemeket és a Derrick kotroval ellatott
kozponti habarcstelepeket. A 2. abra szerint
3—4 kubikos talicskdzza 5— 15 m tavolsagbdl a
tehergépkocsival szallitott anyagot a beton-
kever8géephez. A gépkocsi vezetb6ket pedig nem is
hibaztathatjuk, mert szorosabban mar nem is rak-
hattak volna le a kavicshalmazokat.

A helytelen munkamoddszerre jellemz8 pél-
dat mutat a 3. abra is. A habarcstelep homokot
mozgatd szallitészalagjara 8—9 f6 lapatolja a
homokot, — igaz: hogy kodzben a homok egy
részét at is rostaljadk. Minden szamvetés nélkul is
bizonyos azonban, hogy a 9 lapatos dolgoz6 mun-
kdja nem lehet gazdasagos. Feltétlenul szikség
van tehéat az olyan kis-gépre, amelyik a lapato-
las és talicskdzds munkajat el tudja végezni.
llyen gép ma mar létezik. Ez a ,géplapat”!
(Kaparodlapat, Handschrapper, Clark-lapat.)

Kulfoldon szamos valtozatban gyartjak és
sokoldaltan hasznaljadk a géplapatot. Ezzel huaz-
zak ki az alaparokbol a foldet, ezzel uritik ki a
vagonokbdl az Omlesztett anyagot és rakjak
fel tehergépkocsira, ezzel taplaljak a szallitészala-
gokat, ezzel etetik a betonkever6- és habarcsver6-
gépeket- és ezzel végzik mindenféle 6mleszthet§
anyagnak a tovdbbmozgatasat. Maga a gép két
férészbdl all : az elektromotorral, vagy robbanoé-
motorral meghajtott kis csorl6bél és a lapat-
szerkezetb6l, — amelyet acélsodrony vonokotél
kot Ossze a csOrlével. Cikkink terjedelme csak
néhany jol bevalt géplapat tipus ismertetését
engedi meg. A kuldnféle gyartasi tipusok kozott
leginkabb a vezérlésben mutatkozik a kulénbség.
A vezérlésnek harom jellegzetes fajtajat ismerjuk :

1. elektromagneses tavvezérlés a géplapat
szarvarol nyomégombbal iranyitva, kalén kabel-
vezeték utjan,

2. ugyanaz, de a kapcsoléaram vezetéke a
vondkabellel van egyesitve,

3. ultrahanggal torténé vezérlés.

Egyébként minden gyarté cég arra torekszik,
hogy az egész géplapat berendezés sulyban ment6i
konnyebb, térfogatban mentdi kisebb legyen és
hogy mentdi tobb mas épitdipari géppel legyen
Osszeépithetd. Ezaltal a géplapat alkalmazhaté-
sdga ma mar igen sokoldalt.

4. abra. Kapardélapatos rakodé
széllitészalag. E. M. ETEGI.



Az E. M. Epitéstechnikai és Epitésgazdasagi
Iroda géptervezési osztalya altal tervezett kaparo-
lapatos szallitészalag prototipusa most van gyar-
tas alatt (4. abra). Ennél a gépnél a csorl§ egy 2 m
hossz( rakodé szallitészalagra, egy lejtés valyun
at huzza fel a halmazbél az anyagot, amelyet a
szalag kb. 1 m mgs-ban dob a kiszolgalandd gép
garatjaba. Az egész berendezés gumiabroncsos két-
kerekd cs6alvazon kézi erdvel tovamozdithato.
A vezérlés a géplapat szarvara szerelt nyomégomb-
bal, kiuldn vezérl6 kébel uGtjan torténik.

A legUjabb és legkisebb géplapat csorl6 a
»Joly*“ elnevezésl, amelyet mindossze 1,5 LE-s
motor hajt meg és alkalmas 375 1-es betonkeverd
gépre raépitve, annak adalékanyagellatasara.
Ugyanakkor alkalmas arra is, hogy egy un. ,tek-
nésbéka allvanyra“ (Schildkrétenkonsole) réasze-
relve mas géptdl fuggetlentl végezze munkajat
(5. abra). A csorlé vezérlését a géplapat szarvan el-
helyezett nyomoégombroél egy kulén gumikéabel
kdzvetiti a csorl§ elektromagneses kapcsoléjahoz.

A ,Joly“-néal nagyobb géplapatcsorlé typus
a ,Dalli“ 4—5 LE-s benzinmotorral, vagy 2,5
LE-s elektromotorral meghajtva, 12 voltos ve-
zérl6arammal. A két par gorgdés kotélvezetét vagy
magara a csorlébazra, vagy a kiszolgaland6 gépre
szerelik fel. Vagonirités esetén a vagonajtora is
akasztanak egy kotélvezetd kereket (6. &bra).
A ,Dalli“ teljesitménye : 25 t/6ra vagonkirakas-
nal, — 30 ma3 szallitészalag etetésnél, — 25x 500
1 — 12 m3o6ra adalékszallitas betonkeverégép ki-
szolgaléasnal.

Az Ettlinger ,Bully* tipus 6— 7 léer6s rob-
banémotorral, vagy 3—5 LE-s elektromotorral
az el6z6knél mar nagyobb. Kb. 1000 kg vonoéerét
fejt ki, 30 t, illetve 40 m3dra teljesitménnyel. Arok
kiadsasara is alkalmas, amelybd8l nem nagykoves
talajban 30 fm-t képes d6ranként kiemelni, 40 cm
szélességben és 80 cm mélységben. Gumiabron-
csos, kétkerekl alvazon vontatassal kénnyen val-
toztathatja munkahelyét.

A ,Schwing”“ géplapat csorl6jét a beton-
kever6gép mellé a talajra helyezik el (7. 4bra). A
vonokotelet vezetd kerék egy a leeresztett puttony
folé benyudld kar végére van erésitve, ez a kar a
géplapat Uresen torténd kihazasakor visszaugrik,
igy tehat nincs Gatban a puttony felhdzasakor.

5. abra. Ettlinger ,Joly“ géplapatcsorlé ,teknésbéka“ allvanyon.

6. abra. Ettlinger ,Dalli“ géplapéatcsorlé.

7. &bra. ,Schwing“ csorl6 betonkeverdgépet szolgal Kki.

A ,Stéhr* géplapat tipust az jellemzi, hogy a
12 voltos vezérl6aram kéabele bele van fonva a
vonokotélbe (8. abra). Betonkever8géppel kapcsolt
géplapat esetében a kotélvezet6kerék egy leng6-
karra van szerelve, amely a lapat behuzéasakor a
puttony folé befordul. A lapat Ures jarata alatt a
felvoné puttony palyajat azonban a kar elfordu-
lasaval ismét szabadda teszi.

A ,Wieger*“ géplapat bekapcsolasara ultra-
hangot hasznal (9. dbra). A géplapat szarvara egy
kézinyomassal mi{kods sip van er6sitve. Ennek
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9. 4bra. ,Wieger®“ csorl6 ultrahang vezérléssel.

sipjelzését egy a csorlé mellé felallitott mikrophon
fogja fel, mely er6sit6 GtjAn mdkodteti a motor
relais kapcsoldjat. ElI6nye az ultrahang kapcsolas-
nak, hogy elmarad a vezérl§ kabel, ami a géplapat
kihazasakor er6megtakaritast jelent.

Az Omleszthet§ anyagok munkahelyen bellli
szallitasanak egy nagyszerl gépe a nalunk még
nem alkalmazott ,.Schwenkschaufellader*, amely
magyarul ,leng6lapatos rakodégépének nevez-
het6. llyenek kulféldon igen sok valtozatban ké-
szulnek. 0,3 m3 lapat- (kanal) Grtartalomtél- 0,8
m3 Urtartalomig.

A 10. abra ,Schopf“ L 142 tipuslu lapatos
rakodogépet mutat be. A gép négykerék meghaj-
tasd, mindkét tengellyel kormanyozhat6. A lapat-
szerkezet balrél-jobbra 30°-ban elfordithato, a
800 1l-es Urtartalmu lapat hydraulikus mikoédte-
téslG. A négyutem(, négyhengeres Diesel motor
60/75 léer6s. Ez a gép nemcsak a halmazba 6ntott
anyagot tudja felszedni, hanem a jarmdre is tudja
rakni, vagy valamely kozeli bunkerbe feldénteni, és

10. abra. ,Schopf L. 142“ leng6lapatos rakodogép.
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laza talajt is fel tud tépni. igy a munkahelyi
anyagmozgatason kivul talajegyengetésre, arkok
visszatdltésére is alkalmas. Mindezen munkékat a
kézi lapatolas teljes kikiiszobolésével egy gépkezels
végzi el a géppel.

A munkahelyi anyagmozgatasnak egy masik,
kulfoldon altalanosan hasznalt géptipusa a ,Kis-
dumper® . Harom és négykerekl kivitelben készul-
nek, a puttony Urtartalma 0,3— 0,5 m3es és ennek
megfelel6éen a teherbirasa 0,5 t-t6l 1,0 t-ig terjed.
A meghajté benzin, vagy Diesel motor Ilb6ereje
6,5—9 LE kozott valtozik. Haladasi sebességuk
igen kiulénb6z6, (8— 10 km). A kisdumper meg-
toltése kézi lapatolassal torténhet, — de feltolt-
heté bunkerbdl is, vagy betonszallitas esetén koz-
vetlenul a kever6 dobbol. A Kkilritést a jarmda-

11. abra. ,OEK. tip. AS 100“ kisdomper.

12. 4bra. ,Wormsi Mot-japaner®.

vezetd, a puttony el8rebuktatasaval végzi. A 11.
abran az ,O0.E.K. tip. AS 100“ jelG kisdumper
lathaté, 0,3 m3 befogadé képességgel, billené put-
tonnyal.

Még ennél is kisebb anyagszallit6 gép a
~Wormsi-Mot japaner“ (12. abra). A 8,2 LE-s
motorral meghajtott haromkerekld jarmdvet a
gépkezel6 gyalog koveti és kormanyozza. A put-
tony drtartalma 0,5 m3 A puttony kilritését a
gépkezel6 billentéssel végzi. Haladéasi sebessége
el6re-hatra max 6 km/déra. 320 kg onsullyal és
1000 kg hasznos teherrel 30%-os emelkedésre tud
felkapaszkodni. Alkalmas tehat mindennemd 6m-
lesztett anyag munkahelyi mozgatasara, vagon-
kirakasra, beton-, habarcskeverfgépek Kkiszolga-
laséra stb.



A téglabol falazott lakéépileteknél'egy kétszobasjlakas-
hoz atlag 15 200 db tégla sziukséges, 51,68 t sulyban. Ez
tehat egy 1000-lakasos lakotelepnél 15200000 db téglat jelent,
51 680 t sullyal. Ezt a téglamennyiséget a régi modszerek
mellett j6 egynéhanyszor kézbe veszik, mig a téglagyari
kérkemencébdl eljut a kém(vesig. Ez orszagos viszonylatban
tobb szadzezer munkadrat és ennek megfelel§ forint 6sszeget
jelent. Indokolt volna tehat a tégla gépesitett, konténeres
szallitdsat 4&ltalanossagban bevezetni. Bar igaz, hogy az
el6regyartott téglafaltomboés és nagy falpaneles épitkezési
modszerekkel évek folyaméan a téglafalazasos épitési mod las-
san hattérbe fog szorulni, de mégsem fog teljesen eltdnni.
A téglakonténerezéstdl vald idegenkedésnek oka egyrészt a
Sirkov  konténerrel szerzett nem mindig gazdasagos és
kielégit§ tapasztalatokban, masrészt a megfelel6 emel6gép
hidnyadban keresendd. Kielégit6 gazdasagi eredmény vaskon-
ténerrel csak akkor mutatkozik, ha a gyart6l 50 km-en beldli
munkahelyre szallitjak teherauton konténerben a téglakat.
A konténerizaciés megoldas tehat tovabbfejlesztendd, hogy
elényei mellett a hianyossagok Kkikiszéboéltessenek.

A kulfoldi szakirodalom is elveti ma mar a vasketrec
konténer tipust és helyette a tombokbe Osszerakott, esetleges
Osszeszoritott modot ajanlja. De vannak sokatigérd belféldi
Ujitasijavaslataink is, amelyek szerint a téglat olyan agyagbol
égetett, vagy betonnal készllt aljzatlapokra rakjak, amely
talpak az épuleten f6leg kozfalak falazasara felhasznalhaték
(13. abra). A talplemezeken valé fenéklapos téglaszallitasnal

13. 4bra. Konténert helyettesit6 ,,MAKO“ téglaaljazat-
lap. (Marét— Kolley ajitas).

25x 50 cm ,MAKO*“ aljzatlapok.
50x50 cm ,MAKO*“ aljzatlap.
. Alatét téglalabak.

Villas targonca.

Kétagu villas daruszerelék.
Borit6 kosar.

. Kosar felhuzé kotél.

A daru emel6 kotele.

N R

14, abra. Maglyaba rakott tégla mozgatasa villas
targoncaval.
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15. abra. ,Klaas kombinalt“ felvoné.
egy allandéan a darura szerelt védékosarral ella-
tott villas konténereinel§ fogja meg és helyezi
megfeleld helyre, fenéklappal egyitt a téglakat.
A fenéklapokra rakott téglamaglyadk fuvarozasa-
nal korlatfalakat kell alkalmazni, amelyek a
téglamaglyaknak szallitds kozbeni szétrazasat
megakadéalyozza, hogy az atvev6helyen a villas
emelB8szerkezet a méaglya ala nyudlhasson. igy nem-
csak a vaskonténerek készitésével jaré beruhazas
és karbantartas marad el, hanem a konténereknek
az ide-oda szallitasa is, amikor az Ures konténerek
vasuton valé visszaszallitasa tobbletmunkat és
kiadast jelent. Er6sen hatraltatja a téglakonteneri-
zalast, hogy a téglagyarak nem rendelkeznek sem
jarmdves kisdarukkal, sem villas targoncéakkal.
Pedig a villas targonca, mint azt a 14. abra mu-
tatja, igen alkalmas a fent leirt médon talpakra
rakott téglanak rakodasara, akar a téglagyarban,
akar az épitkezés munkahelyén.

Emlitést kell tenniink a nalunk még ismeret-
len, de kulféldén igen kedvelt kdnny( épitési fel-
vonokrol. Ezeknél a jaroszék, illetve a terhet ma-
gabafoglalé edény nem egy fuggbleges felvoné-
akna belsejében mozog, hanem a felvoné allvany-
szerkezet kulsé oldalara er6@sitett palyan csuszik,
vagy gordul a magasba. Az ilyen felvondknak
palyaszerkezete gyakran nem fligg6leges elhelye-
zésli, hanem meredek szogben tamaszkodnak fels6
végukkel az épuletnek, vagy a homlokzatot borité
allvanynak. Ezeknek a koénny( felvondknak f6
elénye a konny( szerkezetukben, a rovid szerelési
id6ben és az ezaltal lehet6vé tett gyors munka-
helyvaltoztatasban rejlik.

Példaképpen bemutatunk a 15. abran egy
kombinalt felvonoét, amely éppugy hasznalhato
150 1, illetve 250 1-es billend puttonnyal beton,
salak stb. felszallitasara, — mint platés jarészék-
kel két talicskanak, vagy egy japanernek emelésére.
A felvoné allvany a cs6rlével és motorral egyutt
gumiabroncsos alvazon kénnyen és rovid idé alatt
atvontathat6, illetve atallithaté egyik munka-
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16. abra. ,Ziegel— Max*“

teté6fedé anyagfelvoné. 17. abra. ,,Schwing AF 6.“ mobil gyorsfelvoné.
helyrél a masikra. A jaroszék végallaskapcsoloja
42 cm-enként allithaté be.

Igen kedveltek kulfoldén az egész konny(-
szerkezet( tet6cserép felvondk, (16. abra). Ezeket
ferdén nekitamasztjak a mar tet6 ala kerulé épu-
let parkanyanak. A cserepeket, vagy palat befo-
gado, vaslemezbdl készilt taskak sodronykotélre,
vagy elevatorszerien hevederre vannak felszerelve.
Az ilyen tet6cserép felvonok legfeljebb 2— 3 emelet
magas épuletek tet6fedésénél hasznalhaték. Van-
nak azonban olyan gyorsfelvondk is, amelyek
harom emeletnél magasabb épitmények Kkiszolga-
lasara alkalmasak.

llyen pl. a ,Schwing A F 6“ tipusd mobil
gyorsfelvon6, amely szabadonalléan 12 m magasra
allithatd 0Ossze, azonban az épitményhez rogzitve
3 m-es toldalékdarabokkal 50 m mgs-ig is felépit-
hetd, (17. abra). A szerelés Ugy torténik, hogy a
jarészékre er@sitett segédarbéc segitségével eme-
lik fel a kovetkezd allvanytoldalékdarabot és be-
forgatva racsavarozzdak a mar meglév6é racsos
szerkezetre. A Kkotélcsigat ezzel a segédarbdccal
szerelik at az Uj toldalékra mégpedig kotélkiflizés
nélkil. A felvond teherbiroképessége 600 kg. Az
egész szerkezet gumiabroncsos alvazon nyugszik,
amelyen a felvoné felallitott helyzetében is elmoz-
dithato, a felallitott felvondallvany stabilitasat az
alvazbol kinyuldé orsés tamasztdélabak biztositjak.
Munkahelyvaltoztatasnal egy kézicsorlé segit-
ségével torténik a racsos allvanyszerkezet felalli-
tasa, illetve lefektetése. A felvond lefektetett hely-
zetben kozuton vontathatd.

Még hosszan folytathatnank azon gépeknek
és eszkozoknek ismertetését, amelyek segitségé-
vel munkaer6t, munkaid6t és anyagmegtakaritast
lehet munkahelyi anyagmozgatéasnal elérni.

Csak roéviden emlitjuk meg a hazai 500 kg-os
féodémdarut helyettesit6 Gj ,Demag“ koénnyd
felvond macskat 250 kg teherbirassal. (18. abra). A
futébmacska ,,1“ tartdja egy, a helyszinen 0Ossze-

szerelt baklabra van feler@sitve és a falsikon kivilre



kinyudlik. A bakallvany hats6 labait ellensulyként
70— 80 db téglaval (250 kg) terhelik le. Nagy el6nye
ennek a DEMAG macskanak, hogy az allvany
szétszerelése utan valamennyi alkatrészét egy
ember elviszi. igy a felvono atszerelése egy fels6bb
fodémszintre nehézség nélkil és gyorsan keresztul-
vihet6.

Mint Ujdonsag szerepel kulfoldon az egyva-
ganyos szallitopalya : ,,Mono-Rail“, ,Einschienen
Transportbahn* (19. és 20. abrak). Sikeresen hasz-
naljadk nagy betonmennyiséget igényld épitkezé-
seknél a betonnak szallitasara, a betongyarté
teleptdl egészen a bedolgozas helyéig. A sinpalyat
egy magas profila, kiuldnleges sin képezi. Ezen fut
a 800 kg betont magabafoglald, billen6teknés,
motoros csillekocsi. A hajtéer6t egy 6,5 LE-s
robbanémotor szolgaltatja. A kocsi haladasi sebes-
sége 80— 120 m/perc és megrakva 1: 10 emelke-
dést is legy6z. A kocsin nem utazik gépkezeld,
hanem kiséré nélkul fut a sinpalyan. A beton fel-
vétele utan a jarmd hajtémivét bekapcsoljak,
melyet a kilrités helyén a sinre szerelt Utk6z6 Ki-
old, mire a csillekocsi megall. A tekn6 Kkiboritasat
végz6 dolgozé a kilrités utan a kocsi hajtomdjét
ismét bekapcsolja (hatramenet), mire a csillekocsi
visszaszalad a sinpalyan a betonkeverégéphez.
A péalya szerelése pallokra torténik, egyszeren
gyors modszerrel. A sinre beépithetd kitérék, val-
toék 60°-o0s ivdarabok és forditokorongok lehetévé
teszik, hogy a sint a beton bedolgozas helyének
kozvetlen kozelébe elvezessék Ugy, hogy a betont a
csillébdl kdzvetlenul a zsaluzatba lehet Omlesz-
teni.

Cikkunk keretét meghaladja, hogy a cement-
nek és a betonnak slritett leveg6vel térténéd mun-
kahelyi szallitdsaval foglalkozzunk.

A kozolt képek abrait részben a ,,Férdernund
Heben“ német szaklapbdl vettik at, amely be-
szamolt a Hannoverben 1957. évben megtartott

.Deutsche Industriemesse” épitSipari gépeirdl.

izelit6t kapva ennek az ipari vasarnak hatal-
mas méreteir6l és az épitdipari gépek és eszkHzok
oda 0OsszegyUjtott sokasagardl és fejlettségérol,
felmeril az a jogos kivansag, és egyizben javas-
lat, hogy az ilyen kulfoldi vasarokra és épitSipari
kiallitasokra latogassanak el koézilunk is ilyen
gyakorlati szakemberek (épitésvezet6k, orga-
nizatorok, fégépészek, gépesités- és géptervezdk),
akik egyuttesen elbiralva és kivalasztva a mi
viszonyainknak legjobban megfelel6 gépeket, —
hazaj6ve javaslatot tudnak tenni egy-egy proéba-
gép behozatalara. Lemaradasunkat ilymédon
gyorsabban, olcsébban és tokéletesebben remél-
hetjuk behozni, mint ha kell§ tajékozottsag hijjan
latunk neki Uj géptipusok megtervezésének és le-
gyartasanak.

Epitéanyagok mozgatasanak ésszerd, gaz-
dasdgos, munkaigényességet csokkentdé technol6-
gidja és gépesitése 4ltal az ©Onkoltségcsokkentés
mellett még emberi munkaerd is felszabadul, —
korszerl gépesités a dolgozok munkajat megkony-
nyiti. Ezaltal az épitkezések gyorsabban, olcsob-
ban és biztonsagosabb munkakorulményekkel
bonyolithaték le.

18. abra. E6édémdaru ,DEMAG" macskaval.

19. abra. ,,Mono-rail“ egyvaganyos motoros csille.

20. &bra. ,Mono-rail“ sinpalya valtéval egy eré6m( betonozasanal



Az U kialakitasu lakasok és néhany épuletgépészeti probléma

WEISZBURG

I. A lakasok butorozasa

Az mar eldontodttnek tekinthetd, hogy sok
lakast csak ugy tudunk épiteni, ha Kkislakasokat
~gyartunk”. Csokkentenink kell az alapteruletet,
az épitési magassagot, de nem szabad cs6kkententnk
a lakas hasznalhatésagat.

A kislakds — mai fogalmaink szerint — egy,
vagy masfél szobabol és lakotérré elbléptetett
konyhabdl all, alapterilete atlag 43 m2. Tudjuk,
hogy ezen a nem tul béven szabott teruleten,
melyen 3—4 f6s csaladokat is el kell helyezni,
csak ugy lehet gazdalkodni, ha beépitett szekrénye-
ket és korszerl buatorokat hasznalunk. Még igy is

fogas kérdés a kell6 szamu fekhely elhelyezése..

Es itt olyan kérdésre kell felhivni tervezé épité-
szeink figyelmét, ami a régi, nagyobb és tobb-
szobas lakasoknal nem, vagy legalabbis nem
olyan mértékben jelentkezett, mint a mai Kkis-
lakasoknal. Es amit a lakbéruzsora céljaira épitett
szobakonyhas lakasnal nem mérlegeltek.
Nézzink meg két frissen készilt alaprajzot.
Mindkett§ élvonalbeli tervez6t6l szarmazik és
mindketté mint tipustervjavaslat kerilt targyaléasra.
Az 1. sz. négyfogatos kockahaznal harom
fekhelyet latunk a masfélszobas lakasban, melyek
kozlul kettd teljes hosszaban kulsé fal mellé, a
harmadik a konyhabdl lecsipett étkez6fulkébe
kerul. A 2. sz. ugyancsak négyfogatos kockahéaz
egyszobas lakasdban két fekhely teljesen, egy
pedig a végével helyezkedik el kulsé fal mentén.

PAL dr,

Ha egy Kkicsit felkotorjuk emlékezetiinket,
ugy latjuk, hogy dédapaink és apaink igyekeztek
az agyakat a bels6 falak mentén elhelyezni.
Pedig 6k még nyilvAn nem sokat tudtak a hé-
technikaval kapcsolatos fizioldgiaroél, azt sem tud-
tak, hogy a vilagon vannak Stefan, Boltzmann
meg Kirchhoff urak és arrél sem volt sejtelmuk,
hogy nevezett kortarsaik rovidesen felfedezik,
vagy mar fel is fedezték a hésugarzas alap-
torvényét. Az Oregek azért szerettek a bels6falak
mellett lepihenni, mert ott ,nem sugarzott rajuk
a hideg“ és jobb volt a kézérzetilk. Tehat a sugar-
zast minden tudomanyos képzettség nélkul egy-
szerlen csak ,érezték“. Azt pedig igazdn nem
lehet felréni nekik, hogy nem vették észre, hogy
nem a fal sugaroz feléjuk hideget, hanem éppen
forditva 6k sugaroznak meleget a fal felé.

ValoszinlGleg kozismert dolgokat ismétlek,
amikor elmondom, hogy az emberi szervezetnek
a Jo kozérzet fenntartasdhoz a kornyezet felé
meleget kell leadnia. Ez a melegleadas normalis
esetekben nagy részben sugarzas és konvekcio
utjan torténik (kiegésziti a folyamatot az izzadas
és légzés utjan leadott h6). A j6 kbzérzethez azon-
ban nem elegend, ha — mondjuk nyugalmi alla-
potbamés -f- 20 C° szobah&mérsékleten a szokasos
kb. 100 kcal/l6 melegmennyiségtdél egy felndtt
megszabadul. A j6 kdzérzethez az kell, hogy a szuk-
séges melegleadast (cal/cm2percben Kkifejezve)
hémérsékletileg kiegyenlitett kornyezetben lehet6leg

1 é&bra. Tipustervezet kockahazra



egyenletesen végezhessuk. Tehat kerdlnunk kell a
tulzott falhémérséklet kontrasztokat!

Miel6tt tovabb mennénk, nézzik meg, hogy
a mi éghajlati viszonyaink mellett hogyan alakul
télen a falhdmérséklet. Jol kivitelezett épuleteknél
a bels6 falfeltlet h6fokat stacionarius allapotban a

K {tb— tk
h— tb { )

képlet alapjan allapithatjuk meg. Ebbdl
tb= bels6 h6mérséklet = + 20 C°.
tk= a kuls6 koérnyezet héfoka = — 15 C°
k = héatbocsatasi egyutthatd, tehat
az 1 m2 falon 1 C° héfokkulénbségnél,
stacionarius allapotban 6ranként tavozo
hémennyiség. 38 cm-es Kkétoldalon
vakolt, tomor téglafal feltételezésével
k= 1,34 kcal/m2é/C-°.
a bels6 héatadasi tényez6, vagyis az
a melegmennyiség, amelyet a bels§ tér

legyen

3. abra. 38 cm-es téglafal bels6é feltuletének héfoka

ha ~ = +2Q C° és tk= —15 C°

1 C° héfokkulénbségnél 1 m2 falfeltlet-
nek 6ranként atad, jelen esetben 7 kcal/
m26/ C°.

th — a keresett falhémérséklet.

A fal bels¢ feliletének héfoka tehat fenti
esetben
1,34 20— (— 15)
th=20 _ 13,3 C° !
7
Ha a fal, melynél a fekhelyet elképzeljuk,

6 cm vastag és torténetesen egy flitott lakészoba
van mogotte, akkor a falfeltlet bels6 hé6foka
+ 19,7 C°, ha pedig egy flitetlen, tehat gyakorlati-
lag kb. + 10 C° héfoku el@szobéat tételezink fel
a fal mogott, akkor a szamitas eredménye -j- 16,6C°.

Most szamoljuk ki mindharom esetre, hogy az
egységnyi felUleten sugéarzas utjan kb. milyen
melegmennyiséget adunk le a fal felé. (Egyszerd-
ség kedvéért a konvekciés stb. aton leadott hét
figyelmen kivul hagyjuk.) Az el6z6ekben emlitett
torvény alapjan

1 1 1

Cx Gz CO

h— t2

ahol CxésC2 = sugarzéasi egyutthatok, jelen eset-
ben az emberi testre és a besugar-
zott falfelluletre vonatkozbéan ve-
gyuk mindkettét 4,5 kcal/m2/6-ra.
Az abszolut fekete test sugarzasi
egyltthatdja = 4,96 kcal/m26.

a melegebb sugarzé felilet, az
emberi test hé6foka, a ruhazat
figyelembevételével legyen = -f
30 C-.

a hidegebb, jelen esetben a fal-
felulet héfoka, amint kiszamoltuk
= 13,3; 16,6, illetve 19,7 C°.
a melegebb felllet abszoldt hé6-
foka
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T2 — a hidegebb feltlet abszoldat hé6-
foka
a héatadasi egylutthaté sugarzasi
része, tehat az a keresett meleg-
mennyiség, amelyet adott korul-
mények kozott 1 m2 feluleten,
1 C héfok-kulonbségnél keal-ban
oranként lesugarzunk.

Ha a szamitast elvégezzik, akkor a kdovetkez6
értékeket kapjuk :

19,7 C°-nal xs= 4,13 kcal/m2é6/ C°
16,6 C°-nal Xg— 4,95 kcal/m2¢6/ C°
13,3 C°-nal Xg — 5,78 kcal/m2¢6/ C°

a, =

Az egységnyi fellleten, adott héfokkuldnbsé-
gek mellett lesugarzott melegmennyiség pedig a

Q — Xy (¢! — tz) képlet alapjan

425
66,3, illetve
96,5, keal/6.

Tehat a legkedvez6bb esethez viszonyitva,
amikor is flitott szobatdl elvalasztott fal mellett
all az agy, 126%-kal nagyobb a sugarzasos hé-
leadas a kuls6 hataroléfal mellett. Azt mondtuk
a jo kozérzettel kapcsolatban, hogy a melegleadast
hémérsékletileg kiegyenlitett kornyezetben kell végez-
nunk. A kulsé fal melletti agyon fekve testunk
azon betakaratlan része, amely a f(itott bels§ tér
felé adja melegét, lényegesen kedvezSbb helyzetben
van, a felénél is kevesebb hét sugaroz le, mint a
fal fel6li oldalunk. Tehat a jo kdzérzethez szukséges
alapkovetelményt messze, vagy egyaltaldban nem
teljesitettuk!

Fenti, tijékoztatd jellegd szamitasnal onké-
nyesen vettuk fel az emberi test fellUleti h6fokat,
faltol valé tavolsadgat, és egy sereg tényez6t
figyelmen kivil hagytunk. De nem az volt a cél,
hogy tudomanyos pontossaggal analizaljunk és
szamoljunk, hanem pusztan arra voltunk kivan-
csiak, hogy volt-e valami alapja az Oregek
.babonajanak'4 annak, hogy nem szerették a
lakasban az 4gyakat a kuls6 falak mellé tenni. Az
elmondottak szerint volt.

Vegyuk még hozza mindehhez, hogy az
emberek szervezete nem egyforma. Lesz, akinek
a kuls6 fal melletti fekhelyen télen csak a kdzérzete
rossz, de lesz, aki &lland6 megfazassal fog
kinlédni, esetleg komoly betegséget is szerez.

4. éabra

»A mi klimank alatt a kornyez6 targyak
hidegebbek szoktak lenni, mint a testfelllet, ugy,
hogy az ember sugarzas utjan normalisan tébb
hét veszit, mint amennyit nyer. Miutan normalis
koralmények kozott a sugarzasos héleadas a
hémérleg nagy tételét képezi, a sugarzasi haztartas-
ban bekodvetkez§ valtozasoknak nagy a kihatasuk.
Ha a sugarzéasos veszteség tullépi a szervezet hé-
szabalyoz6 képessége altal vont hatarokat és az
organizmust olyan reakcidora kényszeriti, melynek
az nem tud eleget tenni, ezzel tobbé vagy kevésbé
sulyos egészségugyi zavarokat idéz el6. ,Dr. W.
Liese (Berlin) professzor, a nemzetkdzi viszony-
latban elismert hygienikus igy fogalmazza meg az
el6z6ekben elmondottakat.

Xem kivanok afelett vitatkozni, s6t elisme-
rem, hogy térhatdas szempontjabdél a bemutatott
butorelrendezések igen tetszet8sek. De nem a mi
éghajlati viszonyainkra valék! Mit tehetiink tehat?

Tudomasul kell vennuink, hogy a 3— 4 fogatos
kockahaz — legalabb is az eddig ismert alaprajzok-
ban — nem tulzottan alkalmas kislakasok céljaira.
Vagy masképpen fogalmazva a fligg6folyosés, de
még a tdbbszekcidos fogatolt épullet is butorozas,
tehat kényelmes lakéaskialakitas szempontjabol
Iényegesen kedvezdbb.

Ha pedig végs6 sziikségben a telek adottsagai
olyan alaprajzra kényszeritenek, hogy egy-egy
szoba nem butorozhaté masképpen, mint teljes
hosszaban kils6 fal mellé kerulé fekhellyel, akkor
a fal megfelel§ szigetelésével (ami kétségtelentl
koltségndvel§ tényezd) kell gondoskodnunk tdr-
het§ allapot teremtésérdl.

Es itt legyen szabad még valamire ramutat-
nom. Xem véletlen, hogy tipusépulletek tervezeteit
vettem el§ ezen elmefuttatashoz. Lényegesen
b6éségesebb véalaszték lett volna egyedi épuletek
alaprajzaiban, ablak ala kényszeritett rekamiék-
kal, kalyhahelynélklili lakészobakkal stb., stb.
De mig az egyedi épulet csak egyszer épul meg
és legfeljebb 5— 10 laké emlegeti évtizedekig a
terv elkovet6jét, addig tipuslakdsok széazainal

esni ilyen hibaba. .. ?
Ezen témaval kapcsolatban még egy divatos
~babonarél“. Arrdol nevezetesen, hogy egy szoba

(itt most kislakasokrol van sz, ahol minden helyet
hasznositani kell!) — legyen bar akarmilyen Kicsiny
— akkor is hasznalhat6, ha f(itéséré6l nem gondos-
kodunk. Egészséges emberek haléhelyéul talan
igen. Ott is embere véalogatja. De, ha ilyet terve-
zink, akkor a kapunal tablaval kellene felhivni
a figyelmet arra, hogy : ,,Ebben a hazban jol csak
tartésan egészséges emberek lakhatnak!* Hogy ha
majd valogatni tudunk a lakadsokban — egyszer
reméljuk az is lesz — a bekodltézé6ket ne érje meg-
lepetés. Viszont — és itt megint az 1. sz. alaprajzot
kell kézbevenni —, hogy a konyha melletti Kis-
szobaban az abrazolt butorzasnal télen nehéz lesz
csecsem6t, vagy kisgyermeket tartani (tipuslakas
és igy ezt az igényt ki kell elégitenie), azt hiszem
senki el6tt sem kétséges. Ez az étkezBszobacska
kozponti flitéses lakasoknal jo lehet, de ne akarjuk
az abrazolt médon kalyhafitéses lakéhazban alkal-
mazni! Persze a flités nem jelenti, hogy a szobacs-



kadban feltétlentl kalyhat kell felallitani. Az alap-
rajzi megoldastél és hésziukséglettél flggben,
megfeleléen méretezett kalyhaval, kell6 médon
kialakitott és elhelyezett atszell6z6 nyilasokkal
a szomszédos szobabdl vald flités is megoldhato.

Tehat, ha sz(ikebbre vesszik a lakas alap-
teriltét, tébbet kell foglalkoznunk a részletkérdé-
sekkel annak érdekében, nogy a kényelmet ne csok-
kentsik, hanem inkabb fokozzuk. Es ne érjuk
be azzal, hogy tlUrelmes papirosra tetszetés laka-
sokat lehet rajzolni, hanem a hazai fitési médokra
és klimatikus viszonyokra alapozva készitstuk
terveinket!

Il. Flrdbészoba vagy furdéfulke 1

Ezt a kérdést a minimalkaddal kapcsolatban
koradbban mar érintettem. Végsé gondolatként ha-
rom altalanos lakastipus lehet6ségét vetettem fel.
Az egy és masfélszobas lakasokat minimalkaddal,
egyelére csak hidegvizellatassal, de olyan el6-
készitésben, hogy a bérl6 ott, ahol gaz-, vagy
villamosenergiaellatas biztosithatd, a vizmelegitd,
vagy hétarolo felszerelésérdl gondoskodhassék, a
két és tobbszobas lakasokat pedig varosias épi-
tkezéseknél minden esetben komplett furd6szo-
baval javasoltam megval6sitani.

Id6kézben moédunkban volt kilféldén meg-
tekinteni egy nagyobb — most épulé — lakotele-
pet. A tanulméanyuton tapasztaltak kiértékelésére
osszehasonlité szamitast végeztink. Az 5. sz
rajzon a kombinéaciéba vett megoldasok és tabla-
zatosan a szamszerl eredmények szerepelnek.

5. abra

2. 3
—
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o 3 < 25 L5+ OE Cuc 2F 2
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< < O == - = S =~ =
a * c d e / g h
i 0,9 1052,80 +
2 1,17 1692,83 2061,96 3754,79
3 1,21 1727,03 2061,96 3788,99
3/a 1,62 1877,00+ 2061,96 3938,96
4 0,81 1422,83 m 2061,96 3484,79
5 0,81 1431,38 2061,96 3493,34
6 1,00 1567,03 2061,96 3628,99
7 1,00 1577,98 2061,96 3639,94
8 1,47 2113,62 2042,66 4156,28
9 2,80 3479,12 2061,96 5541,08
10 2,08 2939,12 2061,96 5001,08
11 1,54 2721,20 2062,01 4783,21
Il/a 1,00 1904,80 2004,06 3908,86
12 2,40 5172,67
13 2,75 5432,67 +
14 2,80 8302,87 + 531,45 8834,32
Jelmagyarazat: x — melegviz csak a furdékadnal,

tlizhellyel, 6sszesen

c+ h Ft
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285
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I/a.

gaté H + M vizzel

Melegviz, + moso-
e+ j Ft

4039,79
4073,99
4223,96
3769,79
3778,34
3913,99
3924,94
4441,28
5826,08
5286,08
5068,21
4193,86

9136,32

vagy thermaéalviz-

Hulladékmeleg,
ellatas Ft

2297,09
2331,29

2027,09
2035,64
2171,29
2182,24
2698,58
4083,38
3543,38
332551
2451,16

4756,57

Fltés
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furdékalyha vagy AZ-10-es géazvizmelegitével.
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319,70
590,70 Egymedencés mg.
590,70 Egymedencés mg.
590,70 Egymedencés mg.
590,70 Egymedencés mg.
590,70 Egymedencés mg.
590,70 Egymedencés mg.
590,70 Egymedencés mg.
706,70 Egymedencés mg.
706,70 Egymedencés mg.
706,70 Egymedencés mg.
706,70 Egymedencés mg.
706,70 Egymedencés mg.
511,70 X
511,70 X
706,70 X Columbia

— jelenlegi tipusok.
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Az 0Osszehasonlité szamitasnal az eddigi szo-
kasoktdl eltér6en nemcsak épuletgépészeti, ha-
nem a teljes épitési koltséget vettuk alapul.

A tablazat d) rovataban (j tipusu 5[1] perc
teljesitmény( gazvizmelegit6 szerepel, mely nor-
mal méretd, legaldbb 16 m3 légterid konyhaban
minimalkadak  Gzemeltetésére kéménybekotés
nélkdl is hasznosithaté. Ugyanezen 06sszegben
koltségeltink egy () tipusa csaptelepet, mely
hajlékony fémtomlével a minimalkaddat, vagy a
minimalkadat és mosdot egyidejlileg ellatja meleg-
vizzel. Végul — becsult cs6hosszakkal — a meleg-
vizvezeték egésziti ki a koltségszamitast.

A tablazat j) rovatdban — beépitett konyha-
bator feltételezésével — egymedencés konyhai
mosogatd, csaptelep és melegvizvezeték koltség-
tobblete lathaté a jelenleg alkalmazott konyhai
falikUthoz viszonyitva.

A k) rovat Osszesitve taralmazza a d) és j)
rovatok adatait, tehat olyan lakasra vonatkozik,
melyben a felszerelést6l figgéen — a kadnal,
mosdoénal és konyhai mosogaténal szolgaltatunk
hasznalati melegvizet.

10 000 lakas & 8302,87 Ft (14— 15/c)...........
7 500 lakéds & 1877,— Ft (3/C)uiiicicnncnen.

Ha ehelyett épitenénk :

5000 lakast & 8302,87 Ft (14— 16/C)............
5000 lakast & 5286,88 Ft (10/K)
7500 lakast a4 4073,99 Ft (3/Kk)

(A 10/k valtozat szerinti bels6¢ terlG flurdo-
szobak flitése elektromos sugarzéval, vagy hasonlo
gazuzemil keramikus testtel id6szakosan megold-
haté. Ezt a sugarzot a lakas bérlbje szerezheti be.
A 3/k valtozatnal a fulke kulon f(itésére — miutan
az fltott térhez csatlakozik — nincs szukség.)

Anélkul tehat, hogy a 10 000 kétszobas lakas
komfortjat hazai, vagy kulfoldi szemmel nézve
csokkentenénk, lényegesen emelni tudnank a 7500
egy- és masfélszobas lakasban lakok kényelmét, akik
a konyhaban falikat helyett hideg-melegvizes
mosogatot, a minimalkddhoz pedig ugyancsak
hideg-melegvizes, zuhanyoz6s csaptelepet Kkap-
nanak. Az 5000 minimalkadas, kétszobas lakas
konyhajaba a hidegvizes falikat helyett, az egy-
szobasokkal megegyez6en hideg-melegvizes moso-
gatd kerilne és a furd&szobai mosdd is melegvizet
kapna, ami — ha errdl egyaltalaban beszélni lehet
— kompenzalna a normalkad hasznalati ,érték-
tobbletét”.

A hivatkozott cikkemben Kkifejtett alapelve-
ket valtozatlanul fenntartva, fentiekben arra ki-
vantam ramutatni, hogy — 0Gjabb valtozatként —
hasonlé megoldasok keresése az egyik Ut amikor
afelé torekszink, hogy az ujonnan épulé lakasok-
ban minimalis alapteriilet mellett maximalis ké-
nyelmet nyudjtsunk. (Véleményem szerint a laka-
sok felszereltségi fokanak egyik szabalyoz6ja még
a jelenlegi lakasviszonyok mellett is a Lakbér kel-
lene, hogy legyen.)
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Ha most mar a vizsgalat targyat képezd leg-
komplettebb felszerelésre vonatkozé k) rovat ada-
tait Osszehasonlitjuk, azt latjuk, hogy a jelenlegi
gazvizmelegités furddszoba stb. 73%-kal, tehat
kozel Ft 4000-rel tobbe kertl, mint a csaknem
azonos komfortot nyujté 10. sz. valtozat. (Mint
err6l beszamoltunk, a Paris-Nanterre-i lakételepen
a furdészobakat ezen véaltozat szerint alakitottak
Kki.)

Ha viszont a jelenleg épitett 3ja sz. valtozat
Ft 1877-es koltségét hasonlitjuk Ossze a k) rovat
Ft 4073,99-ével, Ft 2196,99 koltségndovekedést
latunk. Ez azt jelenti, hogy ha a 14— 15. valtozat
szerinti komplett felszerelést felcseréljuk a 10.
alattival a megtakaritasbol kozel két 3/a felszerelt-
ségl lakast lathatunk el mosogatéval és meleg-
vizzel.

Ha példaképpen allami er6bdl tobbek kozott
kb. 10 000 kétszobas lakas létesulne 14— 15 alatti
felszereléssel és kb. 7500 egy- és masfélszobas la-

kas 3. alattival, akkor a koltségek igy alakul-

nanak :

.................................................... 83 028 700 Ft

.................................................... 14 077 500 Ft
Osszesen ... 97 106 200 Ft

41 514 350 Ft
26 430 400 Ft
30 554 925 Ft

98 499 675 Ft

az 0sszesen

A 12— 13. tipusok koltségei azt mutatjak,
hogy a régi bevalt, furdékalyhas furd&szobak to-
vabbra is a legkedvez6bb valtozatok egyikét
jelentik, bar ezeknél a konyhai mosogatonal és a

fird6szobai mosdénal valé melegvizszolgaltatas
nincs megoldva.
A tablazat /—i rovatai kitoltetlenek, mert

— bér az erre vonatkozé keresés folyamatban
van — az elektromos hd&taroléval és kombinalt
tGzhellyel kapcsolatban a szamszer(d adataink
még hianyosak.

Végiul az m—p rovatok — anélkil, hogy a
csOvezetékek el8gyartasanak bizonyos feltételek
melletti helyességét és jogosultsagat kétségbe akar-
nank vonni — pusztan arra kivannak ramutatni,
hogy a lakadsok 60— 100 000 Ft-os épitési koltsége
mellett az el6gyarthaté cs6vezeték értéke alig
néhany ezrelék, és hogy leglényegesebb teenddink
a felszerelés kialakitasa korul vannak.

IV. A lakasok belmagassaganak kérdése

Evekig tarté vitdk utan uagylatszik elérkez-
tink oda, hogy a 2,85 m-ben régzitett belmagas-
sag helyett a 2,65 m-el is megbaratkozunk. Es
miutan egy folyamat az ésszer(iség hataraig nem
szokott megallni, feltehetd, hogy bizonyos idé mul-
tan és bizonyos lakastipusoknal kulféldi példak
nyoméan — a tobb helyen alkalmazott és bevalt —
2,45 m-ig le fogunk menni a magassagi méretekkel.



Epuletgépészeti vonatkozasban elsé pillan-
tasra ezek a méretcsdokkentések két helyen jelen-
tenek problémat.

A gazberendezéseknél féleg az égéstermék el-
vezetésénél lathatunk nehézségeket. A 10/1/perc
teljesitmény( gazvizmelegit§ szabvanyos szere-
Iésénél a kéménybekotés kodzépvonala a padlotol
szamitott 2,65 m magassagban van. Tehat a fist-
cs6rozsa és mennyezetsarok-legdémbolyités figye-
lembevételével kb. 2,75— 2,80 m belmagassag kell.
Két azonos szinten felszerelt készulék azonos
gyljtékéménybe kapcsolasa esetén a gazszolgal-
tatd vallalat kivételesen engedélyezi az egyik
készuléknél a 2,4 méteres bekotési magassagot,
tehat a bekotések tengelytavolsagaként elGirt
minimalis 0,3 m betartasaval éppen csak, hogy
,Ki lehet jonni“ az eddig alkalmazott 2,85 m bel-
magassaggal. De a kérdést még ebben az esetben
is komplikaljak azon kikotések, melyek a fust-
cs6ben alkalmazhaté kényokdk szamara és a viz-
szintes elhUzas hosszara vonatkoznak.

Mar a 2,65 m-es belmagassagnal is megsziinik
annak lehet6sége, hogy legkedvez6bb bekotési
adottsagok mellett is, azonos szinten két készllé-
ket kozos gyljt6kéménybe kothessiink. Tehat
kényszermegoldasként két egymas melletti furdé-
szoba szamara két gydjtékéményt kell épiteni. Mi-
utan pedig a jelenlegi elGirasok szerint a lakasok
konyhai részére mindenkor kulon kéményt kell
épiteni, olyan csodabogarak szlletnek, mint a
6. abra szerinti tipusépulet alaprajzan lathatok,
hogy két lakds szomszédos flurd8&szobai és konyhai
szamara harom gyUjt6kéményt kell egyméas mellett
felépiteni. De tulajdonképpen még ez is szabaly-
talan, mert a gazizemd furdészobakra vonatkozo
el6irasok szerint mindenkor biztositani kell annak
lehet6ségét, hogy barmelyik lakas bérléje gazviz-
melegité helyett szilard tuzel6vel ftott furds-
kalyhat hasznalhasson. Sajnos arra is van el6ira-
sunk, hogy gazégéstermék nem vezethet6 olyan
gyljtékéménybe, amely szilard tizel§ égéstermé-
két is szallitja. igy, ha minden feltételt teljesiteni
akarunk, akkor felkészilhetink arra, hogy ké-
ményelrendezés szempontjabdél kedvezétlen alap-
rajznal a furddszoba és konyha szaméara lakason-
ként 2— 3 gyljt6kéményt kell épitentink. Mindez
alaprajzi megkotottséget, helyigényt, forintot és
féleg tovabbi gydjtékéményeket jelent. Holott gydj-
tékéményeink a gyatra Kkivitel miatt rendszerint
olyan rosszak, hogy kevés is sok bel6lUk.

A szrntek belmagassaganak csokkentésével
kapcsolatos legsuirgésebb teendénk tehat a kémé-
nyekre vonatkoz6 el6irasok revizié ala vétele. Mert
ami 2,85 m belmagassagnal még elfogadhaté volt,
az 2,65 m-nél mar nem felel meg.

Persze a kéményel6irdsok modositasa egye-
dul nem oldja meg az inditasnél felvetett problé-
mat. Mert 2,45 m belmagassagnal a jelenleg alkal-
mazott késziulékek és kéménymegoldasok mellett
nem lehet 10/l/perc teljesitmény( gazvizmelegit6t
felszerelni | (Az itt elmondottak ravilagitanak a
kéménybekotés nélkiul alkalmazhat6é 5/1/perc tel-
jesitményl gazvizmelegit§ és minimalkad kombi-
nacidjanak egyik jelent6s el6nyére !) A bajon egy-

6. abra. Harom gy(jtékémény egymas mellett

7. abra. Gazvizmelegit6 szerelése

részt Uj kéményszerkezetek bevezetésével,

vagy

kialakitasaval, masrészt Uj késziulékek gyartasa-

val segithetink.
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8. abra. Az egyik gazvizmelegité6 égéstermékeit — megfeleléen
kialakitott kéményidomdarabbal — a fédémben vagy fodém
folott lehet a gyljtékéménybe kotni.

(Még kikisérletezenddé javaslat!)

A 12— 14 emeletes lakdhazak épitésével kap-
csolatban az angol ,The Institution of Gas En-
gineers”, kutatasokat végzett a gazkémények
terdletén. Tudni kell, hogy Anglidban a gazt nem-
csak vizmelegitésre és f6zésre, hanem lakasfd-
tésre is hasznaljdk és az ottani gazszolgéaltaté ipar
szamara a kérdés mar ezért is nagy jelent8ségl. Két
szempontbdl foglalkoztak a gézkéményekkel. Az
egyik kérdés az volt, hogy milyen mérvl veszély-
lyel kell szdmolni az égéstermékben 1év8 vizg6z
lecsapddasaval kapcsolatban, kilénés tekintettel
a nagy kéményhosszakon bekodvetkezé héfokcsok-
kenésre. A masik kérdés a gyuljt6kémények alkal-
mazasi lehetbsége volt, miutan az ez ideig megkove-
telt egyedi kémények a sokszintes épuletekben
nagy alapteruletet foglaltak le és gazdasagossagi
osszehasonlitasnal kedvezétlenul hatottak ki mas
fGtési modokkal szemben. Nem képezheti jelen
cikk targyat — miutan inkédbb csak probléméakat
vetunk fel — hogy behatdébban foglalkozzunk a
gazkéményekkel. De kétségtelen, hogy ezen a teri-
leten itthon is tiszta helyzetet kell teremteni.
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Ugyanigy csak utalunk arra, hogy ujabban
kulfoldon kezdenek elterjedni a zart égésterl gaz-
készlulékek, melyeknél az égéstermék huzatmeg-
szakitd nélkul tavozik. — Az Gj készulék bizonyos
mértékig segit azon a bajon is, ami mint tul-
szell6zés jelentkezik a deflektoros vizmelegitékkel
felszerelt furd&szobakban és ami a f(itési igényt
meglehetésen megnoveli.

A lakasok belmagassaganak csokkentése maga
utan vonja a gazkészulékkel jelszereit helyiségek
alapteruletének novelését, ha a helyiség légkobtar-
talma az eld/irt minimumot az Uj megoldasban
nem éri el. igy pl. ha a belmagassagot 2,85-r6l
2,45-re csOkkentenénk, a gazvizmelegités (A. 10
vagy AZ 10) furd&szoba minimalis alapteruletét a
jelenlegi 2,8 m2-rél, 3,3 m-re kell névelni. A tiz-
hellyel és kéménybekotés nélkili, 5/1/perc telje-
sitmény( gézvizmelegitével felszerelt konyha 2,85
belmagassag melletti terlletigénye minimalisan
5,6 m2. Ugyanezen konyha 2,45 m belmagasséag
mellett 6,4 m2-re novekszik. 2,65 m belmagassag-
nal a teruletndvekedés megfelel6en kevesebb, de
ez a kérdés mindenfajta gazkésziuléknél jelentkezik.

A vizvezetéki berendezésnél aranylag kevesebb
a probléma.

Az elektromos hétarolok elhelyezése a 2,85
m belmagassag mellett is sokszor koériUlményesen
és nem mindenkor tetszet&sen eszk6zolhetd. Egyre
inkdbb sltrg6ssé valik a szekrényke formajaban
foldre allithaté hdétarold prototipusanak elkészi-
tése és a készlulékek gyartasanak megkezdése.
Ennek soran az arkérdést is meg kell vizsgalni,
mert aranytalan arkildnbség mutatkozik a gaz-
vizmelegit6 javara.

A WC. berendezések magasan szerelt 6b-
lit6tartalyainak fels§ éle kb. 2,40 m-re van a pad-
16t6l. Miutan szerelés és javitas céljabol kivanatos,
hogy a tartaly folott a mennyezetig 40— 50 cm
hely maradjon, mar 2,65 in belmagassagnal sem
mondhaté a helyzet kedvezének. Az alacsonyan
szerelt viztartallyal mdkoéd6é berendezések proto-
tipusanak kialakitasat tehat fokozott Utemben kell
folytatni.

Y. Osszegezés

Mint az elmondottakbdl lathatd, a lakasok
alapteriuletének és belmagassaganak csokkentése
kihat az épuletgépészeti berendezésekre is amel-
lett, hogy b&ségesen vet fel épitészeti problémakat.
Az itt érintett kérdésekbdl leszlirhets, hogy :

1. a tipusépuleteknél feltétlenil, egyebiutt lehet6-
leg kerulni kell az olyan lakasalaprajzokat,
melyekben a fekhely teljes hosszaban kényszer-
szerlGen épulethatarolé szerkezet mellé kerdl.
Ellendrzésul mindenkor butorozéasi tervet is kell
késziteni,

2. kislakasoknal fokozott jelent6ségl az, hogy a
félszobak is jol flthet6k legyenek ! (akar koz-
vetlenul, akar kozvetve),

3. a kovetkez6 években épulé lakasok terveiben
fokozatosan alkalmazni kell az 5/1/perc telje-
sitmény( gazvizmelegitével kombinalt flardd-
berendezéseket. Ennek érdekében a KGM felé
mar megtett lépéseket megfelelé egyéb intéz-
kedéseknek kell kovetniuk,



a b c d

9. dbra. a—b) kulonall6 gazkémények;
abrazolt bekotéssel; f), g),

c) hazai gyGjt6kémény;

4. a 3. alatt elmondott vonatkozik az Uj tipusu
kombinalt szerelvényekre is,

5. strg6sen felul kell vizsgalni a kéményépitésre
vonatkoz6 rendelkezéseket,

6. Uj rendszer( gydjt6kéményeket kell bevezetni.
A jelenlegi megoldas gondosabb Kivitele-
zésére nagyobb sulyt kell helyezni,

7. Uj tipusu elektromos hétarolokat kell késziteni
és az arkérdést — a gazvizmelegit6hdz aranyo-
sitva — felul kell vizsgalni,

8. (j tipusu, alacsonyan szerelt oblitGtartallyal
mikédé WC. berendezéseket kell gyartani.

Valészinil, hogy az 0j lakéastipusok részletei-
nek kimunkaladsa soran tovabbi nehézségekkel
talalkozunk. Eppen ezért idejekoran hozza kell fog-
nunk a problémak megoldasahoz, hogy a kény-
szermegoldasokat id6legesen is elkerulhessuk és,
hogy a lakasépitésre forditott 6sszegekbdl valé-
ban korszerl, kényelmes lakasokat épithessunk.

10. abra. Ujtipust egyrekeszes

e f 9 h

d—e) ,,shunt“ kémények egy, illetve két szinttel magasabban

h) belsé égésterl készulékek kapcsolasa H. U illetve | gy(Gjt6kéményre

Nem latszik szorosan idetartozénak, de a
cikk irasanak befejezése kozben olvastam egy
Ujsaghirt, amely ,,6rommel*“ szamol be arrél, hogy
klUlkereskedelmi vallalataink tevékenysége nyo-
man Columbiaba, Equadorba, Portugalidba szal-
litunk flrd6szoba-berendezéseket, s6t Rhodoson
és a Dodekanézos-i szigetcsoporton folyé nagy-
aranyu szallodaépitkezés hasonld igényeit is mi
elégitjuk ki. Ugyanezen ujsag masik hire az or-
szaggyllés épitési bizottsaganak targyalasarol

.. acéllemez konyhai mosogaté
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tudésit. Megallapitast nyert, hogy : , A csaladi-
hazépités egyik legnehezebb kérdése az épit6-
anyag biztositsa“ .

Ismétlem, latszélag nem, de valdjaban ide-
tartozik ez a kérdés is. Sok és jol felszerelt lakéast

Lapunk

akarunk épiteni allami erébdél, allami tamogatas-
sal és teljesen maganerébél. Es amikor drémmel
tolt el egy-egy sikeres kilkereskedelmi mandéver
hire, ugyanakkor mindig aggodalommal gondolok
arra, hogy ,,... és a haza szukségletek?“ Mert
nem csak a tégla és a cement épitéanyag, hanem a
lakasok egészségligyi felszerelése is ! Remélhet6en
ma mar nagyobb korultekintéssel és a tervgaz-
dalkodas igényességének megfelel6en foglalkoznak
a hazai piac és az export keresletének egyezteté-
sével. Ennek ellenére helyes volna, ha az épit6-
ipart érintd anyagok kérdésében a sok, mar
korabban felvetett javaslat valamelyikének figye-
lembevételével az  Epitésugyi Minisztérium
szorosabb kapcsolatban dolgozna az érdekelt
idegen tarcékkal. Ez lehetne az el6z6kben felsorolt
nyolc teendd mellett a 9-ik, amelyik fontossagi
sorrendben nem is az utols6. Mert egy be nem
fejezett, idejében be nem fejezett, vagy meg nem
felel6 anyagokkal felszerelt épulet rovid id§ alatt

az exportnal kimutatott haszon tébbszérdsét
viheti el keményvalutaban !
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Véalasz Jarmai Pal ,Tet6szerkezetek koracélbol
cimlU cikkére

DR. SZMODITS KAZMER

Erdeklédéssel olvastuk Jarmai Pal ,Tet6-
szerkezetek koracélbol“ cimd cikkét, melyben a
koracél tet6szerkezetekkel szemben felmerult Ki-
fogasok egy részét tulzottnak és indokolatlannak
tartja, masrészt pedig tapasztalatai alapjan ujabb
— az ETI altal nem tapasztalt — hianyossagokra
hivta fel a figyelmet. Igy cikkének célja, cikkem-
hez hasonlbéan, e szerkezetek alkalmazasanak
szabalyozasara vonatkozd szempontok dsszealli-
tadsa, azonban statikai vonatkozasban eltéré véle-
ményei Ugy vélem, hogy egyeztetésre szorulnak
és ezért a cikkben foglaltakra a kovetkezéket
jegyzem meg.

Mindketten egyetértunk abban, hogy az
épitéipar korszer( fejlesztése érdekében uj, vilag-
viszonylatban is hasznalt és bevalt szerkezetek
bevezetése indokolt és szikséges, és azt hiszem
abban is egyetértink, hogy az 0j szerkezetek be-
vezetését alapos és targyilagos elméleti és Kisér-
leti vizsgalatok kell, hogy megel6zzék. Nem oszt-
juk azonban Jarmai azon véleményét, hogy az Uj
— sem itthon, sem kulf6ldon nem alkalmazott —
szerkezetek biralata nem helyes, mert a hagyo-
manyos szerkezetek ellen is kifogasok tehet6k.

Az a megallapitas, hogy a koracélbol késziilt
tokéletlen csomoépontl szerkezetekben jelentfs
kulpontos nyomasok lépnek fel, dgy elméletileg
mint Kkisérletileg igazolhaté. Ezzel kapcsolatban
téves Jarmai Pal azon allitasa, hogy ezen megalla-
pitast céfolja az a tény, hogy nagyszamu ilyen
szerkezet tonkremenés nélkal még all. Féként
azért, mert — s ez altalanossagban megallapit-
haté — mig én cikkemben a hasonlé6 elven alapul6
ilyen szerkezetekkel foglalkoztam, cikkem min-
den megallapitasat Jarmai sajat™ szerkezetére
vonatkoztatja és aszerint biralja. En cikkemben
elvi észrevételeket kivantam tenni és nem kivan-
tam Kitérni az egyes, hazankban hasznalatban
Iév6 rendszerekre, de itt meg kell emlitenem, hogy
azon szerkezet szerkeszt6i — melyre a csomoé-
pontokkal szembeni kifogasaim vonatkoztak
(TRB) — allaspontomat elfogadtak és az ETI-ben
végzett kisérletek alapjan szerkezetiket tokélete-
sitették.

Mivel a kérdés 0jiték anyagi érdekeit érinti,
tartézkodtam és tartézkodom ugy a hitelrontés-
tél, mint a reklamcsinalastol, és ezért az egyes
rendszerekre vonatkozdélag véleményt sem nyil-
vanitok, ezt az érdekelt épitési szervek teszik meg
a szerkezetek alkalmazasat szabalyozé el6irasok-
kal. Eppen azért, mivel e lap hasabjain a kérdés
elvi kérdései irant érdekl6dd olvasok igényeit ki-
vanjuk Kkielégiteni, felesleges lenne egyes kisérle-
tek elfogadhatésaga korulitovabbi vita, annal is
inkabb, mivel e kisérleteket a jov6ben tébb proba-
darabbal, mint a multban, megismételjuk. A
kozolt sajat kisérleti eredmények a szabalyzati
rendelkezések szerint csak akkor bizonyitanak a
szerkezet hasznalhatésagat, ha legalabb 6t proéba-
darab torési eredményébdl a szoras figyelembe-

vételével szamitott hatarnyomaték nagyobb vagy
egyenlé a mértékaddé nyomatéknal.

Jarmai Pal kifogasolja, hogy a szilardsagi
vizsgalatok alkalmaval lehajlast nem mértunk.
A kisérletek szerint a szarugerendak lehajlasa
nagyobb, mint a vas vagy fa szarugerendak le-
hajlasa. Ez nem baj, mert amig az alakvaltozas
nem rongalja meg a héjalast vagy nem tulsagosan
szembet(ing, sem a hasznéalatra, sem pedig a teher-
birasra kihatdsa nincs. Ezért a lehajlds megenge-
dett mértéke nagyobb lehet, mint tomor szerke-
zeteknél.

Jarmai Pal cikkében teljesen egyetért, sét Ki-
hangsulyozza azt a megéallapitasomat, hogy a kor-
acélteték ,kényes szerkezetek”, melyek szakszer(
elkészitése, épitése tobb gondossagot, és megépités
utan pedig allandé karbantartast igényel. Te-
kintve, hogy sok szétszértan elhelyezett szerke-
zetrdl van sz6, az allandé karbantartas lehet8sége
és megszervezése nehéz kérdés, mely ha nem is
megoldhatatlan, de behaté és nem ,alaptalan és

meg nem engedhetd fénylzést képez6é“ kritika
targyava tehetd.
A cikk sokat hivatkozik kulfoldi példakra.

Valéban mind jobban terjed a kénny( acélszer-
kezetek alkalmazéasa, és ezek létjogosultsdga nem
is képezi vita targyat. Ezeknél azonban a nyomott
rudakat altalaban nem vékony koracélbdél, hanem
cs6bél, profilozott acéllemezbél, idomacélbdl ké-
szitik. Egyedul a Posemni Stavby c. csehszlovak
folydirat 1957. évi 10. szaméban talaltunk két
példat betonacélnak nyomott rudként vald alkal-
mazéasara. Egyik esetben a nyomott 6vét 30 mm
atméréjd (!) Roxor acélok alkottak, melyek iner-
ciasugara nagyobb az azonos keresztmetszetl
koracélok inerciasugaranal. Masik esetben a 20
mm atmérdjl betonacélokat egy 5X13 mm kereszt-
metszetl palléval biztositottak kihajlas ellen. A
konnyl acélszerkezetekre vonatkoz6 kulféldi pél-
dak tehat éppen amellett szélnak, hogy vékony
(10— 14 mm atmérdjli) koracéloknak nyomott
elemként valé alkalmazasa kulon kimerevités
nélkil legalabb is aggalyos.

A cikk egy példan igyekszik bizonyitani, hogy
azonos fesztav és teher esetén a két koracélszal-
bél kialakitott nyomott 6v kevesebb anyagot
igényel, mint az egy acélcsébdl készitett nyomott-
Ov. Az 0sszehasonlitas a teljes fesztavbol, mint
kihajlasi hosszbdol indul ki és ezért alapvetfen
hibas. Az egy cs6b6l allé nyomott dvvel rendel-
kez6 tartd er@jatéka alapvetden sikbeli, stabili-
tdsat — a szokéasos Polonceau tartékhoz hason-
lI6an — helyenként a tet6 sikjaban alkalmazott
racsozas biztositja. A térbeli racsos koracélszer-
kezetek tonkremenetele Aaltalaban szintén nem
egész tartd kihajldsa, hanem egyes rudaknak két
csomopont kozott valé kihajlasa  formajaban
megy végbe. A rudak méretezésénél ebbdl a ki-
hajlasi hosszbél kell kiindulni. igy mar érvényesul

65



a cs6 elénye a koracéllal szemben. Minthogy azon-
ban kiulonb6z6 szerkezeti anyagok alkalmazasa
esetén mas-mas szerkezeti megoldas bizonyulhat
a leggazdasagosabbnak, célszerli az Osszehasonli-
tasokat nem egyes elemekre, hanem az egész szer-
kezetre elvégezni.

Jarmai Pal a tarték tokéletlenségét nem azok
vélt vagy tényleges statikai hibaiban latja, hanem
a kivitel tokéletlenségében. Ez véleményem sze-
rint sokkal sulyosabb kifogas a szerkezettel szem-
ben, mint a cikkemben felsorolt kifogasok, mert a
statikai hibak a rajzasztalon bellul Kkijavithatok,
amint a tokéletlen csomoépontokbdl szarmazé
hibadkat ki is javitottuk, mig a kiviteli hibak leg-
nagyobb része abbdl ered, hogy az épitSipar termé-
szeténél fogva nincs berendezkedve érzékeny,
kdonnyen deformalédé, kiulénleges gondossagot
igényl8 szerkezetek beépitésére, és a kisipari laka-
tosmihelyek nem alkalmasak arra, hogy milli-
méter nagysagrend( mérettlrésekkel dolgozzanak.
Jarmai Pal altal felsorolt hibak kijavitasa tehat
olyan szervezési feladat, melynek megoldasa a
jelen viszonyok kozt igen nehéz, és igy a felsorolt
aggalyok indokoltak.

Jarmai Pal kritikdjaban a koracélszerkeze-
teket, legalabb is a sajat rendszerét, vagy csakis a
sajat rendszerét, statikai szempontbdél kifogasta-

A Miuaszaki Konyvkiadd hirdeteseket

lannak tartja, és minden sulyosnak itélt hibat a
kivitelben lat. Nemzetgazdasagi szempontbd6l ko-
z6mbdos, hogy egy hibas szerkezet — altalanos-
sagban beszélve — statikai vagy Kkiviteli hiba
miatt valt-e hasznalhatatlanna és e kordlmény
annak is kdzombds, akinek a fejére szakadt, de
még a statikai tervezének sincs oka a nyugodt
alvasra, aki rendesen lelli a maga par hoénapjat,
amig felmentik a gondatlansagbodl elkdvetett em-
berdlés vadja alol. Azért élezem Ki ezt a kérdést,
mert a statikai tervezés sulyos felel6séggel jaro
feladat, melynek tudataban kell lenni még egy
jelentéktelen kivaltas megtervezésénél is és foko-
zott gondossag és lelkiismeretesség sziukséges ah-
hoz, ha tdmegben készul6 tipusszerkezetrél van sz6.

A multban szamos szerkezet és épit6anyag
kerult alkalmazasra, melyekrél kiderult, hogy id6-
vel értékiuket vesztették. (Matrai-fodém, bauxit-
beton, nem id6all6é épit6kévek stb.) Ezen multbdl
orokolt tehertételek allandé tatarozast, meger6si-
téseket és koltségeket igényelnek és épitési szeren-
csétlenségeket okoznak. Hasonlé esetek elkerulése
érdekében feltétlen szikségesnek tartom az Qj
szerkezetek bevezetésénél nem ,meg nem alapo-
zott vitakkal val6é elodazasat*, hanem alapos
tudomanyos vizsgalatot és minden szempontra
kiterjed6 biralatot.

felvesz

az alabbi dijszabas szerint:

Egészoldalas hirdetés ara.......ccoeuenen. 1300,— Ft
Féloldalas hirdetés ara ... 650,—
Negyedoldalas hirdetés ara.........coeene.. 325—

HIRDESSEN AZ

EPITOIPARBAN

A hirdetések az alabbi cimre kildendék :

MUSZAKI KONYVKIADO,

BUDAPEST,

V., BAJCSY-ZSILINSZKY UT 22

Befizetéseket az MNB 44 csekkszamlara kérjuk
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A budapesti Hunor utcai kisérleti épitkezes
falblokkjainak — paneljeinek szamitasa

KLIMOV BORISZ

A nagyméretl blokk- és panelépitkezés, mint
az épités iparositasanak egyik maédja, mindjobban
terjed mind a szocialista, mind a nyugat-euroépai
orszagokban. \

Ezen szerkezetek szamitasa soradn a statikus
szamos, problémaval talalkozik, mely 6sszefligg
az anyag UjszerUségével, és a megfelelé elbirasok
hianyaval. Jelen tanulmanyban a szerz6 vazolni
akarja a nagyblokkos panelhaz épitéelemének
szamitasara vonatkozé néhany elgondoléasat.

i Ng+p

> T T T

1. abra

A csatolt vazlatszerinti épulet teherhordo
paneljei — azaz teherhordé falai — szamitasanak
alapjaul vett szerkezeti sémaja oly tobbtamaszu
tartérendszert alkot, amely az egyes fodémek
szintjein csuklésan és vizszintesen rugalmasan
megtamasztott. A fal als6 vége el nem mozduld.
A rugalmas tdmaszok ismeretes merevsége mellett,
a fal, egész allékonysagvesztesége az egyes pane-
lek &llékonysagveszteségeib6l ered. Ezt a fel-
tételt tanulméanyunkban kielégitettnek vesz-
sziik (1 abra).

A Kielégitendd feltételek, a panelépilet alta-
lanos szilardsaga és stabilitdsa mas tanulmany
targya.

Négyszintes (fsz + 3 emelet) teherhordé ha-
rantfalas és dnhordé korit6falas épullet szerkezeti
sajatossagai : A teherhord6 falak, valamint a
korité falak falpaneljei, azaz blokkjai 100 kg/m2
kockaszilardsagu salakbetonbdl vannak tervezve.
A salgotarjani salak megengedett kéntartalma.

A belsd, teherhorddé panelek mérete :

szélessége (szamitott) ................ 150 cm
MagaSSAGA..cccccceeiirirreenrieeireesneens 304 cm
\VZZTS] £=Yo FX- Vo F- W 22cm

Vasalas nélkul készulnek.

A néalunk még Gj anyagot az ETI laboraté-
riumaban részletesen megvizsgaltak és igen ked-
vez6 eredményeket kaptak az anyag széleskoril
bevezetésére. Ezenkivil eredeti nagysagban kilsé
és belsd paneleket készitettek, melyeket Ugy koz-
pontos, mint kulpontos térési vizsgalatnak ve-
tettek al&.

Egy sorozat panel kdézpontos terhelése soran
az aldbbi vizsgalati eredményeket kaptak :

% 20 cm élhosszusagu 22 x 145x304 cm

o kockéak szilardsaga nagysagu panelek
S kg/cm?2 nyomoszilardsaga
n kg/cm?2

1 127,7 \ 1233 )

2. 116,1 > 124 kg/cm2 95,0 104 kg/cm2
3. 129,10) 94,6 )

124 kg/cm2 kockaszilardsag mellett a hasab
0,8 =124 fe' 100 kg/cm2,

vagyis a panel torése az anyag hasabszilard-
sagaval egyenld feszlltségnél kovetkezik be.

A masodik sorozatnal azt figyelhettik meg,
hogy a Kb — 99 kg/cm?2 atlagos kockaszilardsag
mellett a panelek torése Ntoré” 89 kg/cm2 atlagos
toréfesziltségnél kovetkezett be, azaz a toréerd =

Ntoré ~ 22 x 145 X 89 = 284,00 t — val egyenlé.
Ebben az esetben a toréfesziiltség meghaladta
az anyag hasabszilardsagat.
Az 1,50 m széles panel szamitott terhelése —
biztonsagi tényez6 szamitasa nélkul —

allandé terhelés .......ccocvvivevnene G = 24.895 kg
esetleges vagy hasznos terhelés. .. P = 5.412 kg
G+ P = 30.307 kg

A biztonsagi tényez6kkel szamolva

1.10 G = 27.400 kg
1,40 P = 7.600 kg
1.10 G+ 1,40 P = 35.000 kag.
Ugyanezen panel hatarterhelése az MSZ
15023—-51/A szabvany szerint, a kdvetkezd, az
Nh = gahF
— = N2~= karcsusagnal

P— 0,299 a B 100-as betonra
ch — 30 kg/cm2.

A fenti értékeket behelyettesitve a panel ha-
tarterhelése

Nh= 0299 X30X 150X 22 =
azaz

29 -500 kg

< 35-000 Kg.

Ugyanennek a panelnek szamitasa szovjet
el6irasok szerint hatarallapot alapjan a fentiektél
teljesen eltér6 eredményeket ad. A hatarterhelés
a magyar norméakhoz hasonlé képlettel van meg-
adva :

Nh=

ahol m — jelen esetben 1,00-el egyenld,
F — a szerkezet keresztmetszete,

m -pF R



R — elméleti nyomoészilardsag, ami egyenlé
a homogenitasi tényez6vel szorzott normativ
nyomasi ellenallassal — 100-as minGségli be-
tonnal — 0,55.
R = 0,55x80 és: 45 kg/cm2.

9 — kihajlasi tényez6 a panel rugalmassaga-
tol fuggben

1000

betonnal a = 1000,

A= 0o s
= o, =

és p= 0,69 (tablazatbol)

Nh~ 1,0X22X 150X 0,55 X 80X 0,69 = 100,00 t.

Nyilvanvalé, hogy a panel teherbiréképes-
ségének szamitasa a magyar szabvanyok szerint
nem felel meg a valésagnak és ezért nem fogad-
haté el a panel teherbiréképességének megitélé-
sére. A szovjet el8irdsok szerinti szamitas kedve-
z6bb eredményeket ad e panelek alkalmazasi
lehet6sége szempontjabdol, de mindazonaltal a
panel teherbiroképessége a laboratériumban végre-
hajtott Kisérlettel szemben alacsonyabb. A szovjet
szabvanyok valamint a kisérleti eredmények ko-
z6tt mutatkozo eltérés féképpen a kihajlasi tényez6
alacsonyan felvett értékébél ered.

Ami a magyar el6irasokat illeti, ez a tényez6
még kisebb (a szovjettel 6sszehasonlitva 2,3-szor)
és azonos mind tégla-, mind pedig betonszerke-
zetekre, ami véleményunk szerint nem helytallé.
Azonkivil az elméleti hatarfesziiltség a B 100-as
betonra nyilvanvaléan alacsony. igy a magyar
el6irasok szerint cch= 30 kg/cm2, ugyanakkor
mikor a szovjet szerint 45 kg/cm2.

A panel teherbiréképességét kodzpontos ter-
helés feltételezésével allapitottuk meg. Azonban
idealisan ko&zpontos terheléssel a gyakorlatban
szamolni nem lehet. Ez még fokozottan all a nagy-
blokkos és paneles épitkezésekre a panel valészinU
kezdeti elferdulése kovetkeztében is. A nagy-
méretli paneleket vizszintes helyzetben betonoz-
zak. E gyartasi technolégianak koévetkezménye
az, hogy a panel anyaga mindenekel6tt a fels6 és
als6 oldalan nem homogén. Azonkiviul a panel
szilardulasa folyaman nagyobb zsugorodasi hatast
varhatunk a fels6, mint az alsé oldalon, kuléndsen
ha ki van téve a nap besugarzasdnak. A panel
kezdeti excentricitasa jelentkezhet abbdl is, hogy
a keresztmetszetben az anyag nem homogén
Uregek stb. jelenléte kovetkeztében. A szilard-
sagtanbodl ismeretes, hogy e kezdeti excentricitas
esetén a poétldlagos excentricitas (2 abra)

4e6 P_i
1 n Bk
\Y4

ahol Pk = az Euler-i er6

712 El
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2. &bra

Ebbél a képletbdl lathaté, hogy ha P erd
a kritikus Euler-i értékhez kozeledik egyenes
radnal a kihajlasok gyorsan nodvekedni kezdenek,
ami a feszultségek er6s nodvekedéséhez vezet.
A kritikus er6 Euler-i értékét torének kell tekinteni
excentricitas esetén is. lly médon kihajlasnal a
kezdeti excentricitas hatasa nem mutatkozik a
toréeré értékében, mig a jelenségek a rugalmassag
hatarai kozott zajlanak le. Ezért az allékonysagi
ellen6rzés ebben az esetben érvényben marad,
csupan a szilardsagi ellen6rzés valtozik meg,
mivel mindaddig mig ezek az er6k a kritikus érté-
ket elérik, nyomas helyett nyomas és nyomaték-
b6l ered6 hajlitds kozds hatasa fog fennéllani
P(e + /)=

A potldlagos excentricitas megjelenése szin-
tén a rud kezdeti gorbilését okozza, mely egyenld
(3 &bra)

Ebbél a képletb6l lathaté, hogy kezdeti
gorbulés esetén a kihajlasok er6sen megnodveked-
nek, mikor a norméler§ a kritikus Euler-i er6htz
kozeledik. Ebb6I arra lehet kdvetkeztetni, hogy az
aranyossagi hataron beldli fesziltségeknél sem a
kezdeti excentricitas, sem a kezdeti elgorbilés
nincs hatassal a tor6erd értékére a rud tengely-
irAanyd nyomoigénybevétele esetén. Kisérletek-
bél és elméleti szamitasokbdl ismeretes, hogy az
aranyossagi hataron tual, kis és kdozepes merevségi
rudaknal, mindkét emlitett kérilmény csokkenti a
rad kritikus terhelését. Ez a kérulmény a bizton-
sagi tényezd novelésére kényszerit Kis és kdzepes
merevségld rudaknal. A biztonsagi tényezének
ez a nodvelése mind a magyar, mind a szovjet
szabvanyokban az R csdkkent§ tényezének a
szamitasba valé bevezetése Uutjan torténik a

X = N t6i fuggbéen. Ennek a tényezének fizikai

lényege nincs kell6képpen megalapozva sem a
beton sem a vasbeton elemeknél. A szabvanyok
a kezdeti excentricitds novelését a kovetkezd
képlet szerint irjak el6 :

e0-m
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ahol
N _ u-EI
bh<th » (Thih3
ip— a szovjet szabvanyok szerint = 400, tapasz-
talati adatok alapjan. Amint Ilathat6, a képlet
hasonl6 a fentiekben kdzoélt szilardsagtani elméleti
képlethez.
Ily médon apoétldlagos excentricitast a kritikus
Euler-i er6tél fugg6en adjak meg. A kritikus igény-

bevétel Euler szerint
ah n2E
A2
Négyszdgkeresztmetszetre
iv
= 12(hi

A B 100 beton rugalmassagi modulusa a szov-
jet szabvanyok szerint E — 75 000 kg/m2.

Ha a panel 1 — 300 cm, uagy

10-75 000
0,695 h2

A Hunor utcai panelnél a kritikus feszultség
crie = 0,695 x 222 = 337 kg/cm2
ami nagyobb az anyag hasabszilardsaganal.

B 100 betonnal a kritikus igénybevétel a
hasabszilardsaggal 80 kg/cm2.

vastagsagnal lesz egyenlé.

Azaz a panel torése 10,7 cm-nél nagyobb
vastagsag esetén nem az allékonysag megsziinése
miatt kovetkezik be, Euler szerint, hanem az
anyag szilardsdganak kimeritése folytan.

Ez az amit a szovjet irodalomban masodik
fajta allékonyséag-elvesztésnek neveznek, vagy
Kornouhov szerint allékony szilardsagnak.

Meg kell jegyezni, hogy az allékonysag kér-
dései nem valaszthatok el a szilardsag kérdésétol.
Gyakorlatban a tengelyiranyu terheléseken kivul,
melynek a |. fajta allékonysag feladatara jellem-
z6ek, hatnak még olyan tényez6k, melyek a ter-
helés tengelyiranyat negativ értelemben befolya-
soljak mint pl. a tengely elgorbulése, kezdeti
excentricitéds, keresztiranylu terhelés, a kereszt-
metszet nem homogén volta stb. Ezek a tényez8k
kezdettSl fogva, joval azel6tt, mielStt a terhelés
a kritikus értékét elérné, az allékonysag elvesz-
tésére jellemz§ alakvaltozasokat okozhatnak. Csu-
pan a fent emlitett tényez8k hidnya esetén beszél-
hetnénk az |. fajta allékonysag megsz(inése, azaz
mindségileg Uj deformaciok keletkezésérdl.

A muatargy akkor éri el a Il. fajta allékony-
sdg megszlnési allapotat, amikor elvaltozasai
olyan nagyokka valnak, hogy a mitargyat mar
alkalmatlannak kell tekinteni a tovabbi hasznalat
szempontjabol. Ezért gyakorlati szempontbél is-
mernink kell a terhelések azon értékét, melynél
a rendszer alakvaltozdsai megengedhetetlenekké
valnak. Vilagos, hogy az ilyen szamitast alakval-

tozasi séma segitségével kell végezni. Mivel ennek
biztositania kell a mitargyat a szilardsag elvesz-
tésével, illetve csbkkenésével, valamint az alakval-
tozasok gyors és jelent8s megndvekedésével szem-
ben, ezt a szamitast az allékony szilardsag szami-
tasanak nevezzik el (Kornouhov).

Mas szavakkal, még miel6tt — az I. fajta
allékonysag megszlinését jellemz6 —  kritikus
feszlltség lépne fel, a normal nyomoderd6bél és
nyomatékbdl eredd fesziiltség és alakvaltozas elér-
heti az anyag szilardsagi hatarat vagy megenged-
hetetlen alakvaltozasokat okoz.

A tervezett paneleken végzett ETI Kkisérle-
tek ezt igazoljak is. De ezek a kisérletek még nem
elegend6ek ahhoz, hogy bel8lik altalanosithassunk,
ezért Kkulonds érdekl6désre tarthatnak szamot
azok a kisérletek, melyeket a Szovjetuni6 Epi-
tészeti Akadémiaja mellett mikodé EpitSipari
Tudomanyos Kutatéintézetben folytattak. A Kki-
sérleteket Gornov akadémikus, Morozov a mdsz.
tud. kandidatusa és Popov végezte. A panelek
vizsgalata megadott kezdeti excentricitas mellett
tortént. A panelek egyrészét Gornov akadémikus
huzamos terhelésre vizsgalta. Ha 6sszehasonlitjuk
kisérleteinket a Szovjetuniéban végzett Kisérlet-
sorozattal, akkor igen fontos kovetkeztetést von-
hatunk le, nevezetesen azt, hogy a panelek térése
a legkllonboz6bb karcsusagi értékek esetén
(13,65— 141) nem az allékonysag megszlinése
folytdn Euler értelmében, hanem az az anyag
teherbiroképességének kimerilése miatt nyomas-
b6l (Hunor utca) és huzasbdél (Gornov) a panelek-
nek a hatéer6 sikjabol valé kitérése folytan ko-
vetkezett be.

Ezek a kisérletek igazoljak az altalunk a fen-
tiekben kozolt elméleti kovetkeztetéseket.

E kisérletek alapjan Gornov akadémikus 0j,
vasbeton paneleknél alkalmazhaté szamitasi maod-
szert dolgozott ki, mely a laboratériumi kisérletek
eredményeivel igen j6é &sszhangban van. Maod-
szerét felhasznalva itt a betonpanelek szami-
tasi modszerét adjuk. E modszer szerint a panelek
szamitasat kezdeti excentricitassal végezzik. Ez
utébbit Timoshenko szerint acélszerkezetnél a
kovetkez6 képlet segitségével hatarozzuk meg :

M@= 156 + 0’loi

ahol i — a keresztmetszet inerciasugara.

Ebben a képletben az els6 tényez6 a kereszt-
metszet kdzpontossagi és tlirési pontatlansagat, a
méasodik a keresztmetszet nem homogén voltat
veszi figyelembe.

Panelekre és nagyméretl blokkokra gyari
készités esetén Gornov akadémikus ugyanezt az
els6 tényez6t veszi, mint acélszerkezeteknél, a ma-
sodik tényez6t pedig, mely az anyagtél flgg,
betonszerkezeteknél az acélszerkezetekhez képest
kétszeresre emeli. Ennek megfeleléen a kezdeti
excentricitast a kovetkez6 képlettel szamitjuk :

e 166 + 0'20i
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négyszogkeresztmetszetre pedig i = — ,esetén
vU
I h
en= 0,0578 h
400 + 0,20ni2 400

A potlélagos excentricitast a kovetkezé kép-
lettel hatarozzuk meg :
epl2
8 xP

ahol ep— a huzott beton
nyulasa,
| — a rdd vagy a panel hossza
xp— a feszultségi diagram hudzott zénajanak
magassaga.
A képlet a kovetkez6 Osszefuiggésekbdl vezet-
het6 le (4 &bra).

maximalis fajlagos

A gorbilet mint ismeretes egyenl6
1 _ ev

Q

A rajz szerint, korvonal szerinti deformacioét
véve

(v)2=e2— (e— e»)2= 2<»+

el-et mint kis értéket elhagyva, véglegesen kap-
juk, hogy

12 _ 9y

ahonnan
1 _ 8ey

A gorbe egyenletébdl kapjuk, hogy

Ily médon a pétlélagos excentricitds megha-
tarozasara hatarallapotban tudnunk kell ., maxi-
malis nyujthatésagot, valamint a huadzott zoéna
magassagat a feszlltségi diagrambol.

.» a szovjet el6irasok szerint, 1X 104
ami a gyakorlati értékekkel 6sszhangban van,

ep =
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A hazott 6v magassaga pedig a hatarallapot-
ban a feszlltségek diagramjan a megadott normal-
er6 tamadasi pontjatél fugg6en hatarozhaté meg
— ez a tdmadasi pont a keresztmetszeti mag ha-
taran belul vagy azon kivil lehet.

Az el6bbi esetben, amikor a megadott nor-
maleré a keresztmetszeti mag hataran vagy azon
belidl van, (derékszégd négyszogkeresztmetszet

esetére, ha a kulpontossag e » —j az egész ke-

resztmetszet nyomott lesz és huzas lényegileg
nem fog jelentkezni. A hataresetben azonban és
ha figyelembe vessziik, hogy tovabbi kiulpontossag
jelentkezik a centralds pontatlansdga koévetkez-
tében és az anyagok mérettirései kovetkeztében,
hazas is felléphet. Akkor a hataresetben, amikor
ki lesz hasznalva a betonnak mind a nyomott,
mind a huzott 6ve, az xv megkozelitéleg egyen-
I6nek vehet6é 1/10 h-val, mert a beton nyithaté-
saganak legnagyobb értéke kb. 1/10 része a leg-
nagyobb 6sszenyomhatdsaganak.

Tehat els6 megkozelitésként a szinus-gdrbe
szerinti hajlitast véve, a jarulékos kulpontossag
a kovetkez6 képlettel szamithaté ki :

epaz _ 1-10-M2, 12
8xp — 8-0,10 h ~ 10*h

A masodik esetben, mikor a norméleré tama-
daspontja a keresztmetszeti mag hataran kival
van, a hataréallapotot az jellemzi, hogy a beton
hamarabb éri el a huz6 szilardsag értéket, mint a
nyomo szilardsagét. llyen esetben a huzott zéna
magassaga

h
Xp=Y~~y

ahol y — a semleges vonal tavolsaga a keresztmet-
szet geometriai tengelyétél,

ami y — — négyszbgkeresztmetszetre i2 — 1’\2
ahonnan
h J2
Xp~~~2 12e

és a potlolagos excentricitas a kovetkez6 képlettel
szamithato

- Ep IZ -
8 . rh h2 \
“{2 12eJ

ahol e— a teljes 0Osszegezett excentricitas
kezdeti + potldlagos.

Els6 kdzelitésben e helyett e0-t lehet behelyet-
tesiteni, mely a kezdeti excentricitassal egyenl§ és
magasabb értékld eredményt ad, mely a biztonsag
javara megy.

Ez a képlet a Kkisérleti adatokkal igen jol
egybevagé eredményt adott Gornov akadémikus
kisérleteinél. igy a normaler§ tamadéaspontjanak
e0= 0,80 cm kezdeti excentricitisa esetén a pot-
I6lagos excentricitast a hataréallapotban ey =
= 0,4 cm-nek talaltak. Az 6sszegezett excentricitas

4

h
12cm> — = — =
0 6

Ep |2

e= 08-j-04-= 0,66 cm,



azaz a normalerd, kivil van a Kkeresztmetszeti
magon. A beton fajlagos nyujtéhatsagat Kkisérleti
uton kapjak meg :

ep= 2,07 xicr4
Ez esetben a potldlagos excentricitas 4 cm
panelvastagsag és 122 cm magassag mellett.
2,07 «10-4*1222
oM *2
12 12 1,2j
Az eltérés 8,5%-0s.

Az O8sszegezett excentricitas kiszamitasa utan
hozzafoghatunk a panel teherbiroképességének
meghatarozasdhoz, mely a kovetkezé képlettel
szamithaté (5. abra).

AT 0,8 kbF

0,435 cm

ahol Jb— a beton kockaszilardsaga,

y — a keresztmetszet sulypontjanak helyzete.

Ennek a képletnek a levezetése azon torvény-
szerliségen alapul, melyet k&* és betonhasabok
excentrikus nyomoévizsgalatanal allapitottunk

meg a normaleré Kkis excentricitasa esetén e »
~0,25 h. Ez a torvényszerliség a kovetkez§ :
a torényomaték a keresztmetszet kevésbé nyomott
vagy huzott oldalara vonatkoztatva allandé.

N -ei = Const

e — 0 excentricitasnal (az er6 a keresztmetszeti
tengelyben hat) felirhatjuk, hogy

08 Kb F(h— y) = const

azaz N(e -f h—-y) = 08 b F (h— )

ahonnan

0,8 kb(h— y) F
e0+ ~ y

N 08kKF

1+ h—y

Négyszdgkeresztmetszetre y =

ahol b— a keresztmetszet szélessége és
h — a keresztmetszet magassaga.

Ez a képlet e~ 0,5— = 0,25 h excentrici-

N % h
tas esetén alkalmazhato, e = 0,50 - 3t6l 0,8 — «ig

terjed6 excentricitas mellett helyesbitd tényezét
kell bevezetnunk, mellyel figyelembe vesszik a
keresztmetszet egy részének kikapcsolédasat eset-
leges repedések keletkezése folytan. A csokkend
tényez6t a kovetkezd képlettel szamithatjuk

Y=1'3 12(f)2
mely a tapasztalati adatokkal jol
eredményt ad.

y — a keresztmetszet sulypontjanak tavolsaga
a leginkabb nyomott élt6l. Az egész szamitast a
keresztmetszet feltételezett — y eh— magas-
sagaval végezzuk.

egybevago

e= 08

repedés keletkezése szempontjaboél kell ellenériz-
nink a tarték statikajanak képlete szerint

excentricitasnal a keresztmetszet

F (Tth
Fe(h—y)
I

Akrit — KN =

ahol k— biztonsagi tényez6 a repedés keletkezé-
sére, melyet szokéasos vakolasnal 1,25-nek vesziunk.
cth az anyag hazé szilardsaga hajlitasnal.

Az eddig emlitetteknél nagyobb excentricitas
esetén vasalas szukséges.

Figyelembe véve, hogy ezeket a Kkisérleteket
rovididejld terhelésnél végezték, a teherbirdképes-
ség huzamos terhelés esetén valoszinileg kisebb
lesz, melynek a biztonsagi tényezd értékében kell
kifejezésre jutni. A biztonsagi tényez6t Gornov
akadémikus k — 3,5-nek veszi, de gyari eléallitas
esetén 3,15-re csokkenti. Ehhez hozza kell ten-
nink, hogy huzamos ideig haté excentrikus ter-
helésnél (65 nap), mely a torGterhelés 0,8— 0,85
része, az alakvaltozadsok és elmozdulasok csilla-
podé jellegliek voltak, mikdzben a poétldlagos ex-
centricitdas majdnem egyenlé volt a fent kozolt
képlettel meghatarozott elméleti értékkel.

Ezekutan hozzafoghatunk a Hunor utcai pa-
nel teherbirdképességének meghatarozasdhoz. A
terhelés egy 1,50 m széles panelre a koévetkez§ :

Totalis terhelés Ng+ Np— 30,307 t

biztonsagi tényez6 nélkul.

22 cm vastag és 300 cm magas panelnél a
kezdeti excentricitas

e° = “IMAm+ °>20 ; I 2'02 cm
400 12

Az excentricitds egyoldald

legkedvez6tlenebb esetet véve Ng =

terhelésnél, a
24 895 kg és

Np= ~ 5412 2706 kg

n,X-~Nv= 27601 kg

a kovetkez6 séma szerinti terhelésnél: (6 abra)
22 2,5-2706 + 24 895-11
®— =

0,85 cm
T 27 601
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£2
6. abra

Az 1. terhelési esetnél

hasznos terhelés)

(excentricitas nélkuli

iVimex = 30 307 kg és
emin= 2,2 cm-nél.

A potldlagos excentricitas

1-10-4.3002
= 10.0,10-22 °'41 ¢
Ee = -(- Gi= 2,02 f-041 1
h
— 2,43 cm < r = 3,67 cm
A tor6terhelés
T 0,80-100-150-22
mNitoro — 217,00 T.
+ 2,43
1 2
22
A biztonsagi tényezd
N 0O 217 000
k = 7,13 > 3,15
A szamit 30 307

Il. Terhelési eset: egyoldali hasznos terhelés

Amin = 24 895 + 2706 = 27 601 kg

h
Amennyiben Ee < — a szamitast ugyanazon
képlet szerint
1-10-4.3002
N N N

e, = — = 0,41 cm
\Y 10.0,10-22 n
= 202+ 085+ 041 = 328 cm < —
6

h
A tor6terhelés E e< 05—

Nwos- SB0-10Q70:2 2By
3,28
+ 1
1+ 2 29
A-biztonsagi tényezd
_203000_

27601 - 7-35> J'l18

Ily moédon, ha a panel vastagsaga 22 cm, a
nyert biztonsagi tényezd toébb mint kétszeresen
felUlmudlja a szovjet el@irdasok szerint sziUkséges
biztonsagi tényez6t. A biztonsagi tényezének ez a
novelése azért szikséges, mivel a salakbeton
id6ben torténd szilardsagi valtozasa nem ismeretes.
Jogos az aggaly, hogy a salakbeton szilardsaga
id6vel lecsbkken, a cstkkenés mértéke ismeretlen.

Ha indokoltan szamolni lehetne azzal, hogy
az id6k folyaméan Ilényeges szilardsagcstokkenés
nem kovetkezik be, Ugy a tehervisel§ panel vas-
tagsadga 12 cm-re volna csokkentheté.
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Az 1. terhelési esetnél
300 , ~n12
a0 ~ 12 b em
1-10-4.3002
= 1,03 cm
h
e0-fev—248cm< 05
A 0,80-100-/1\50-12 102.00
tord = — = T
2,48 '
1+ 2
JAT2
Biztonsagi tényez6
102 000
3,36 > 3,15
30 307
A 1l. terhelési esetnél
e> 6 2cmle< 05
esetén
6 epl2 1-10-4-3002 - 061
"7 (h h2 arg 12 NTOUR em
812 12e) 2+0)

Ee = eo+ o+ ey 1,45 + 0,85 + 0,61
290 cm >> 2
6

0,80-100-150-12

A tor6 95,00 t
| 9 2,90
T4
A biztonsagi tényezd
95 000
3,44 > 3,15
27 601

A tényleges biztonsagi tényezd még nagyobb,
mivel a fiigg6leges terhelést 22 cm vastag panelre
szamitottuk.

Szemléltetés kedvéért kozlunk még egy el-
méleti szamitast a panel tor6terhelésének tapasz-
talati értékével, mikoris a vizsgalat e 0,25 h —
= 55 cm excentrcitds mellett tortént és a toro-
terhelés 176 t volt.

A tors 0,8-100-150-22 _
tord =
142 2°
22

Amint latjuk, eltérés nem mutatkozik.

176,00 t

A kuls6 panel szamitasanal még poétldlagos
excentricitast kell figyelembe venni a napos
oldalon levé panelek felmelegedése miatt, a kulsé
oldal felmelegedését 45 C°-ra véve 25 C°-os bels6
hémérséklet mellett.

A potldlagos excentricitast ebben az esetben
a kovetkezd képlettel szamitjuk :

Eb'l2
et
8 (h— x)
ahol eb— a beton széls6 huazott szalanak

relativ nyudlasa az adott h6mérsékletkiilonbségnél,
ami 20 C-.



h— a panel vastagsaga és
x — a feszlltségi diagram nyomott zénajanak
magassaga.
A paneleket vizszintes helyzetben betonozzak.
A vizszintesb6l a fliiggbleges helyzetbe valé eme-
lésukkor a kovetkezé igénybevételekkel kell sza-
molni :

A panel sulya a tualterhelési és dinamikus
tényezbkkel
1,4X1,25 g = 1,40X1,25X1,5X0,22X1,500 =

= 0,930 t/m’

Nyomaték a hosszu oldalon

ilffmex = -—--- 5(5 ------- = 975 kgm/1,50 m
Nyomaték a rovid oldalon
0,930-1,502
dfmex = ----—-- "6 ——————— = 245 kgm/1,50 m
97 500-3,50 N KAn,

15q722T " = 4,70 < 500 k&/cm

és a feszultségek

<Tbh =

=~ln 27 = X19 < 500 k™ cm

Ezzel a panel szamitasat befejeztik. Szami-
tasunk szerint a tor6terhelés a Hunor utcai pa-
nelnél Ntor6 = 217,00 t, e0= 2,02 cm kezdeti
excentricitas mellett.

Ha nincs excentricitas a tor6terhelés elméle-
tileg

0,8-100-150-22
264,00 t (e= 0)

N toré

3 + 3 4
azaz a panel vizsgalatanal nyert érték.
Befejezésul megjegyezzik, hogy paneles haz-
épitéséi a panelek kévetkezd harom séma szerinti
er6jatéka lehetséges : (7 abra)

Az | séma szerinti ergjaték all fenn altalaban
a hosszu paneleknél, ezek kdzépsd részén, hosszu
panel kritériuma, hogy hossza tébb mint két-
szerese legyen magassaganak.

A 1l. séméhoz tartoznak a széls6 panelek, a
harmadikhoz — a szobaszélességli panelek, ha

és széluk rogzitve van.

Az els6 séméahoz tartoznak azonkivil az 6sszes
rovid panelek, melyeknek széle szabad.

A Hunor utcai haz szerkezetében levé panelek
csak az els6 vagy masodik séméahoz sorolhatok.

Ez a tanulmany az els6 sémahoz tartozo
panelek erdjatékaval foglalkozik. A szovjet tudo-
manyos kutatdintézetben végzett vizsgalatok azt
mutattak, hogy a Il. séma szerint igénybevett
panelek teherbiroképességét a nem befogott szél-
nél levé sav teherbiréképességével hatarozzak
meg, azaz az els6 séma szerinti panelek teherbiro-
képességével egyenld. Ily médon a kdzélt modszer
szerint szamithatdk az I. és Il. sémahoz sorolhato
panelek.

A 11l séma szerint igénybevett paneleket a
nagy suly miatt vasalt betonbdl vagy salakbeton-
bél készitik és az ilyen panelek szamitasa kivul
esik ezen tanulméany keretein. Ezen szamitasi
modszerre vonatkozolag kimerit§ anyagot talal-
hatunk a hivatkozott irodalom 1. és 2. tétele
alatt.
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Allandé rovatot nyitunk ,Epitési hibak“ cimmel. E rovatban ré-
gebben vagy Gjabban elkdvetett épitési hibakat kivanunk ismertetni,
amelyek megismerése hasznos lehet akar tervezék, akar Kivitelezék,
akar eépitkezések adminisztrativ iranyitéi szamara.

Epitési hibakat nemcsak a mai id6ében, de a multban is elko-
vettek. De mindezideig hiadnyzott a szakirodalombél az épitési hibak-
nak és bel6lik leszlirhetd tanulsagoknak a kozlése. — Reméljik, hogy
rovatunk megnyitasaval el6segitjult azon torekvéstinket, hogy az épi-
tési hibak szamat csokkentsik és ezzel épitkezéseink mingségét javitsuk.

Vasbetontartd elégtelen felfekvése

Falnyilas feletti vasbeton kivaltotarté az 1.
abra szerint lett megtervezve. Csupan e rajzot
nézvén, a terv rendbenlévének latszott. A Kivi-
telezés soran azonban mast tapasztaltunk : egy-
részt az utdlag elhelyezendé ajtétok miatt, mas-
részt amiatt, hogy csorbazatot igyis-ugyis hagyni
kellett, a kivitelezés a 2. dbra szerint tortént, ami
szilardséagilag nyilvan elégtelen.

2. abra

A 3. dbra egy miuhely tet6fédémjének vas-
betongerendajat tunteti fel. E gerenda alatamasz-
tasi feltlete kicsiny ugyan, de szabalyzatilag még
megfelelé volt. A mihely-éplletben szamos elek-
tromos és egyéb szerelést kellett végrehajtani,
amelyekbdl kifolydlag a falakat megvésték, tehat

3. éabra

gyengitették. Eppen a szébanlévé alatamasztas
alatt is egy-két téglaréteg mélységben fészket
kellett vésni a falba. Itt a falazat a gerendasuly
alatt 0sszemorzsolédott, s a gerenda lezuhant és
Osszetorott.

Vas- és acéltargyak repesztéhatasa a betonra

Vasbetontartalyt épitettek. A tartaly fala a
szokasos armirozast kapta ugy, hogy tartalyfallal
nem is lett volna semmi baj. Epités kdzben azon-
ban egy acélcs6 atvezetését rendelték el a tartaly-
falon keresztul. Evégett a betonozas el6tt az acél-
csovet elhelyezték a kivant helyre s az armirozast
valtozatlanul hagyva, a tartalyfal betonozasat
végrehajtottak. Kés6bben, a tartaly hasznalata
soran, a cs6@ korul a 4. abra szerinti repedések
keletkeztek. E repedések nyilvan az acélcsének a
hémérsékletvaltozds okozta befeszulésébdl kelet-
keztek.

Tanulsag : a repedések elkerilése végett a
tartalyfalba a cs6 korul (az egyébkénti armiroza-
son felul) még az 5. vagy 6. abra szerinti potvasa-
kat kellett volna elhelyezni.

Betonba vagy vasbetonba épitett egyéb acél-
targyaknal is ez a helyzet. Pl. a vasbetonhidak
beton vagy vasbeton jardaszegélyébe betonozott
vaskorlatoszlop is repedést szokott okozni maga
korul, hacsak ott megfeleléen elhelyezett pot-
vasakrdol nem gondoskodunk.

Magassagi fixpontok szabatos megjel6lésének
hianya
Egy vidéki kultirhaz a 7. abra szerint lett
megtervezve. A tervezd iroda el6zetes talajvizs-
géalati eredmények alapjan teherbiré talajon nyug-
vo, megfeleld mélységl alapokat tervezett. A terv
a mélységi, illetve magassagi adatokat a terep-



szinthez mint 0,00 magassaghoz viszonyitotta.
Kés6bben, de még a kulturhdz megépitése elbtt,
mas kozeg (a tervezd iroda tudta nélkal) a terepet
feltoltette és az épitést végrehajtatta. Ekkor azon-
ban nem kozélte, hogy a terven lévé 0,00 magas-
sagi adat most mar nem a térszintet jelenti. Ebbdl
a mulasztasbol kifolydlag az épulet alapsikjai fel-
toltott talajba keriultek (8. abra), amelynek teher-
biré képessége elégtelen volt. Tébb fal megrepedt,
sullyedni kezdett s emiatt koéltséges kijavitasokat
kellett végezni. Hibat kovetett el a kivitelez§ is,
akinek észre kellett volna venni, hogy feltoltott
anyagrol van sz6, amely nem teherbiré.

8. abra

Csuszoéfeltleteken a csuUszast biztositani kell

Csarnoképités alkalméaval a 9. abra szerinti
vasbetonkeretek létestltek. A terv szerint az oldal-
hajé tet6gerendai a csarnok oszlopaira nehezedtek,
dilatalas feltételezésével. Itt azonban a csUszas
lehetésége valamely megfeleld szerkezettel (pl.
sikossa tett csuszolapokkal, goérgével vagy egyéb
maédon) nem lett biztositva, hanem az érdes beton-

¢ ASt
9. abra

felilet érdes betonfeltletre fekudt fel. Ennek
kovetkeztében a 10. abran feltiintetett repedések
keletkeztek. A Kkijavitas koltséges és hosszadalmas
munka volt.

A szerkezet természetes alakvaltozasabol keletkezd
hatasokra szamitani kell

A 1l. abran feltuntetett erkély vasbeton-
lemeze vékonyra ugyan, de kell6 teherbiréasra ter-
veztetett. Még ala volt allvanyozva (12. abra),
amikor az aranylag sulyos tomoér betonkorlatot ra-
épitették. E korlat csekély vasalast is kapott, s

eléggé erételjesen a falba is be volt kotve. Az ala-
allvanyozast csak akkor tavolitottak el, amikor
mar az erkélylemez is és az erkélykorlat is meg-
épultek és megszilardultak. Kés6bben, amikor

tuzel6anyagot taroltak az erkélyen, a 13. abran

lathaté repedés keletkezett az erkélykorlaton. A
repedés oka az volt, hogy a vékony erkélylemez
természetes lehajlast szenvedett a teher hatasara.
Ezt az alakvaltozast a korlat kévetni nem tudta,
hanem inkabb megrepedt.

Tanulsadg : a hiba bekdvetkezésének valo-
szin(iségét csokkentette volna az a sorrend, hogy
a korlatépitést csak az alallvanyozas eltavolitasa
utan végezték volna el.

Vasbeton réacsostarté csomopontjat
hibasan tervezték meg

A vasbeton réacsostarté konzolosan tulnyul-
van, a konzolos végén hordta a terhet a 14. dbra
szerint. A kozbens6 als6 csomoépont armirozasa az
abra szerint tortént, vagyis a diagonalis rudak
armirozdsa nem volt kell6képpen bekétve az alsé
o6vbe. Jobb lett volna a baloldalrél jové diagonalis
rud armirozasat tovéabbfolytatni vizszintesen, az
abran szaggatva bejeldlt médon. A hiba kés6bb
kiderult s annak nyoman tébb kutatd kezdett fog-
lalkozni a vasbeton réacsostarték csomépontjainak
helyes kialakitaséaval.
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Felfedéseknél armirozas nélkili
betont készitettek

A sulyos acélszerkezet saru kozvetitésével
armirozott betonalaptestre tamaszkodott a 15.
abra szerint; legalabb is igy lett megtervezve.
Kivitelezés soran azonban a 15. abran lathato
betongbmbvas a 16. abran lathaté helyzetbe csa-
szott le. Ezen Kivitelezési hiba kovetkeztében a
beton alaptest a 16. abran feltintetett moédon el-
tort, s az acélszerkezet lezuhant.

w2

15. abra

A 8 m-enként elhelyezett vasbeton fodém-
gerendak egyik gyarépuletink tet6zetét tamasz-
tottak ala (17. abra). A tet6zet tekn@szerl vékony
vasbetonhéjakbdl allt, amelyeket el6regyartottak
és toronydaruval helyezték el a megkivant helyre.
E tetbelem felfekvési mérete mindodssze néhany
cm volt. E néhany cm elméletileg elégséges is lett
volna. Mi tortént azonban a Kkivitelezés soran ?

A tet6elem oldalfalanak armirozasa (18. abra)
a vasbetét rovid volta vagy hibas elhelyezés foly-

17. abra

tan nem ért el az elem végéig s talan az elhelye-
zéskor az elméleti felfekvési méretet sem tudtak
pontosan betartani (mert hiszen ilyen pontossagok

18. abra

szigoru betartasara az épitSipar nem is alkalmas).
Mindezek kévetkezménye az lett, hogy a 18. abran
bejelolt repedés keletkezett, a tet6elem lezuhant
és emberhalalt okozott.
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Vasbeton gerendak Gerber-csnkldinal
repedések keletkeztek

Vasbeton tartok megszakitasanal kialakitott
tamaszkodéasok, amelyeket helyesen vagy helyte-
lendl Gerber-csukléknak szoktak nevezni, igen

19. &bra

gyakran repednek meg (19. abra). Ennek oka
tobbnyire az, hogy e helyen a vasbeton armirozasa
igen nehezen oldhaté meg ugy, hogy oda a teher-
birads érdekében elég sok és kiulonb6zd iranyud vas-
betét kerlulhessen és a slrd armirozas dacara is jol
lehessen elvégezni a betonozast.

Folytatélagos vasbetonszerkezet
elégtelen alapozas kovetkeztében megrepedt

A 20. abran felvazolt sil6, mint monolit vas-
beton szerkezet foly6parton, feltdltésre épult. E
silé jelent8s és valtozé sulya teher tarolasara szol-
gal. Alapsikjai a feltoltdétt anyag lazasaga, vala-
mint a folyé valtozé vizallasa és a terepet eldonté
arhullamok kovetkeztében egyenlétlen sillyedé-
seket szenvedett, aminek kovetkeztében e monolit

vasbetonszerkezet szamos repedést szenvedett
20. &bra
WV
war b In
-& & A e, & <>
21. abra

(20. abra). A repedések bekovetkezésének valé-
szinlségét nagymértékben csokkenteni lehetett
volna, ha e 30 m hosszu folytatélagos szerkezet
helyett haromszor 10 m-es szerkezetet épitettek
volna a 21. abra szerint.

Megbolygattak a hegy természetes egyensulyat

Templomot épitettek a hegy labanal. Hogy e
célra elégséges sik terepet nyerjenek, vagyis hogy
az utca és a templom kozoétt elégséges sik terilet
maradjon, a hegyoldalt lefaragtak a 22. abra sze-
rint. A lefaragas viszonylag szaraz esztend6ben



tortént. A kés6bben bekodvetkezd csapadékdus
esztend6kben a hegyoldal, amely részben 16szbél,
részben agyagrétegekbdl allott, atnedvesedett és
csuszasnak indult, s mar-mar a templomot veszé-
lyeztette. Nyilvan az tortént, hogy a hegyoldal a
lefaragas el6tt az atnedvesedett allapotnak meg-
felel6 természetes rézs(t alkotta. Ezt bolygattak
meg a tereprendezés soran. A hiba kijavitasa ugy
tortént, hogy a hegyoldalba mély szivargékat
épitettek be a talajviz elvezetésére. A szarazza
tett hegyoldal azutan mar tovabb nem csudszott.

CsUsz6s anyagu hegyoldalt
banyameddével terheltek meg

Evtizedek 6ta fennallé banyaiizem banyasz-
lakasai a hegy labanal voltak elhelyezve. Evtize-
dek soran kitermelt banyameddét a 23. &bra
szerint a hegyhatra helyezték el. Ezen tobbmillid
tonna sulyu teher hatasara a hegyoldal csuszni
kezdett. A banyaszlakdsok repedezni kezdtek,
életveszélyessé valtak. Kilakoltatast kellett el-
rendelni.

A tamfal elcsUszott és megbillent

Az egyik banyavéallalat vasuti rakodéjanak
létesitése soran kellett a 24. abra szerinti tam-
falat megépiteni. Amikor a megépitett tamfal
mogé a toltésanyagot hordtak, nem létesitettek

sem szivargot, sem k6hanyast s egyéb kilonbsebb
intézkedést sem tettek. E munka kdzben csapadék-
dus id6szak kovetkezett be, amely alatt a hat-
toltés munkajat tobbszor félbeszakitottak. Ek-

kor a hegyré6l lezGdulé csapadék a tamfal mogotti
teret iszappal arasztotta el (25. abra), ugy hogy
a hattoltés anyaga részben latyak volt. Ugyan-
akkor a tamfal alatti talajréteg is eliszaposodott.
A Kkicsiny bels6 surlédasa hattoltés, valamint a
csUszo6s alapsik okoztadk a tamfal csUszasat és bille-
nését.
A partfal megcsuszott

A folyami kikot6 partfala Ggy volt megter-
vezve, hogy a vasbeton szekrényeket el6re el
kellett késziteni, vizen odausztatni és el6re elké-

27. é&bra

szitett kavicsagyra lesullyeszteni (26. abra). A
szekrények alsé talpéat lefelé nyudlé ké&fogazattal
kellett ellatni az elcsuszasi veszély csokkentése
érdekében (27. 4bra). A tamfal éle el6tt a folyami
oldalon az &abra szerinti k8rakatot kellett elhe-
lyezni. A partfal megépitése utan annak egy
része a meder irdanyadba 1—2 m-re megcsuszott.
A megcsUszasnak kulénbdz6 okai voltak ; egyik
vagy masik ok magabavéve talan még nem okozott

28. abra

volna elcsuszast. Allitdlag a koévetkezé okokbol
keletkezett az elcsuszas : a fogazatokat nem készi-
tették el, a kavicsagy megépitése utan hosszabb
munkaszinet allt be, ami alatt a folyén arhulla-
mok vonultak le s igy a kavicsagy eliszaposodott.
A kbrakatot nem épitették meg. A hattoltés
folyami kotréasi anyaga vizzel volt telitve. A par-
tot sulyos kavicsdeponiaval terhelték meg (28.
abra).
Dr. Barta Jozsef
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ADATOK A VILAG EPITOIPARAROL

A vilag Uvegtermelése

SEBESTYEN GYULA

Az 1955— 1956. években a vilag uUvegtermelése
(sikliveg, 6blés Uiveg és egyéb lUvegtermékek) 18,5— 19,0
millié tonnat tett ki. A fentiekbdl 650— 700 milli6 m2
volt az ablaklivegtermelés, 80—90 milli6 m2a csiszolt
Uvegtermelés, 220—250 ezer tonna az Uveggyapot-
termelés és 35 milliard darab az 06blosiveg és egyéb
Uvegtargyak termelése.

Egyes orszagok Uvegtermelése az alabbiak szerint
alakult :

Orszag Ezer tonna kg/lakos

Eszakamerikai

Egvesult Allamok 8000— 9000 47—53
Szovjetunio .....cccvveeiennne 1800— 2000 9—10
Német Szovetségi

Koéztarsasag......ccooeen.n. 1300 26
Franciaorszag 760 18
Olaszorszag ........ 320 7
Spanyolorszag... 185 6
India......cco...... 124 0,4
SVEdOrSZAag....ccoovvveervrinns 80 1
Magyarorszag (becslés) .. 62 6

Vilagrészek szerint az 1 fére jutd Uvegtermelés
az alabbiak szerint alakul :

Eszak- és Dél-Amerika........... 23 kg/lakos
Eurdpa ... 13 kg/lakos
AZSi8 . 2 kg/lakos
Egész vilag .......... 7 kg/lakos.
A siklivegtermelés néhany orszagban (részben
becslés alapjan) az alabbi értékeket érte el :
Szovjetunit....cooceevcvve e, 134 milli6 m2
JapPan i 61 milli6 m2
Német Szovetségi Koztarsa-

SAQ  cererrerrrrre e millié m2
Belgium ......... milli6 m2
Kina .ceeene milli6 m2
Lengyelorszag milli6 m2
Csehszlovékia milli6 m2
Olaszorszag........... milli6 m2
Franciaorszag milli6 m2
Romania.....ccccovenniiiiiieniins miihé m2
Svédorszag............. miih6 m2
Magyarorszag milli6 m2
Jugoszlavia........ milli6 m2
INdia ..o milhd/ms

A vilagrészek 1lakosra juté sikiiveg termelése 2 mm
vastagsagu Uvegre atszamitva :

Eszak- és Dél-Amerika........ 0,41 m2lakos
Eurdpa ............ 0,71 m2lakos
AZSIA i 0,09 mZ2lakos

Egész vilag 0,26 m2lakos.

Magyarorszagon 1 lakosra 0,47 mZ2lakos huzott
sikliveg termelés jut, 4/4-es alapon szamolva.
A csiszolt Uvegtermelés nagysdga néhany orszag-
ban :
Eszakamerikai Egyesult

Allamok ..., 40—45 milli6 m2
Német Szdvetségi Koz-

tarsasag ........ccoceeveenunenn. 6—7 miiho m2
Belgium ............. 3,5—4,0 milli6 m2

Spanyolorszag 1,7 millié m2

Az USA csiszolt Uvegtermelésének legnagyobb
fogyasztdja a személygépkocsigyartas. Az Uj autétipusok
Uvegfellilete mind tobb. Az elmult 15 év alatt az USA-
ban az egy (négyajtoés) személygépkocsin lév6 atlagos
Uvegfelilet 2,04 m2r6l 3,11 m2ré nétt.
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A csiszolt Gveggyartas fejlédése és automatizalasa
eredményekép az elmdalt évek soran fokozatosan csok-
ken a kdzonséges sikliveg és a csiszolt Uveg kozotti ar-
kulénbség. A kétféle tiveg 1 tonnajanak araranya Bel-
giumban 1936— 1938-ban 1:4,3; 1953-ban 1:24 és
1954-ben mar csak 1: 2,35 volt.

Ez az eredmény a csiszolasi technika fejlédésének
tudhato be. Meggyorsult a csiszolasi sebesség, cstkkent
a lecsiszolt réteg vastagsaga, tokéletesebbé valtak a
csiszolé anyagok.

Az ablakiveg-termelés tekintetében az USA-t
szamos orszag megel6zi. Jelentds viszont az USA 6blos-
Uveg termelése, amely 20 milliA&rd darabot, tehat a
vildg oblosliveg gyartasanak tobb mint a felét teszi ki.

Az 1lakosra jutd huzott sikliveg-termelés, illet6leg
fcigyi/(aslztés az egyes orszagokban az aldbbiak szerint
alakult :

Termelés  Fogyasztés
Orszag m 2lakos m 2lakos
Belgium....cocoooeviieeeicceee 41 0,85
Csehszlovékia.........ccccoevnenne 1,6 0,73
Német Szovetségi Koztar-

SASAG  veerrreerreeire e 1,0 0,84
SVEdOrszag ....cccvevverieenienns 0,8 0,85
Lengyelorszag.......c.ccceeennenne 0,79 0,66
Szovjetunid.....cccoocceveviiienenne 0,67 0,67
USA e 0,67 0,67
Olaszorszag .....cccceeevvveennnn 0,42 0,50
Egyiptom ... 0,05 0,10

Az 1 f6ére jutd huzott sikiveg termelésben Cseh-
szlovakia Belgium mogott a masodik helyet foglalja el
az egész vilagon. A Szovjetunié huzott Gveg termelése
nem maradt el az amerikai Uvegtermelés mdogott, és
el6relathatéan néhany éven belll talhaladja azt.

Néhany orszagban az tvegtermelés jelentés hanya-
dat exportaljak. Az exportnak az orszag teljes Uveg-
termeléséhez viszonyitott aranya :

Belgium ..o 70— 80%
Ausztria ............. 50%
Japan ... 20%
Német Szov. Kozt. . 22%
Franciaorszag........ccc....... 15%
Magyarorszag (becslés) 7%

A viladg Uvegexportalé kapitalista orszagai kozott
az elmult évek soran kiélez6dott a verseny a piacokért.
Elsésorban Japan és Nyugat-Németorszag igyekszenek
versenytarsaikat — Angliat és Franciaorszagot — a
piacokrol Kiszoritani.

A vilag Uvegpiacan egyes szocialista allamok is
exportérokként lépnek fel.

Egyes orszagok (USA, Kanada) Gvegtermelésiiknek
csak jelentéktelen téredékét exportaljak.

A Kkapitalista orszagok Uvegtermelése 1952-ben elég
komoly termelési valsagon ment keresztil. A kovetkezd
3 évben a termelés fellendilt. A termelés kib6vitése és
az elmaradt orszagok sajat tvegiparanak megteremtése
Ujabb valsag lehetéségét alapozta meg. Az elmult két év
alatt az amerikai autdtermelés és lakasépités vissza
esése kovetkezett be, ami az Uvegtermelésre kihat.

A Kkapitalista orszagok Uvegiparanak ingatagsaga-
val szemben a szociahsta orszagokban szakadatlanul
fejlédik az Uvegtermelés. Lengyelorszagban mdszaki
Uveggyar és habuveggyar, Kinaban, Albanidban Uj
Uveggyarak épulnek.
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Keramika, 1957. 8. szam.)
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K. F. FOK IN:

Epulethatarold szerkezetek hétechnikaja

A mU az épuletek hatarolé szerkezeteinek hétechnikai kérdéseivel foglal-
kozik.

Az els6 részben a hdéatvitel fogalméaval és 6sszefliggéseivel elméleti h6-
technikai el6készitést ad. A kovetkez6kben az épit6éanyagok hdétechnikai
tulajdonsagaival: a poroézitassal és térfogatsullyal, a nedvességtartalom-
mal, a hévezetéssel, hétaroloképességgel és hésugarzassal foglalkozik.
Kozli a kulsé épulethatarold szerkezetek hészigetelési normait, majd a lég-
ateresztés problémaira, végul a hatarolé szerkezetek egyes részeinek hé-
technikai jellemz6ire vonatkozé ismereteket. A méasodik részben a kiuls6
hatarolé szerkezetek nedvességviszonyaival, a vizg6z kondenzacié és
szorbcidé, majd a diffazié okozta nedvesség szerepével, szamitasi eljaréasai-
val foglalkozik.
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J. G. SZMIRNOV:
A vakoldmunkak gépesitése

A most megjelent kiadvany leirja a Szovjetuniéban a legjobb vakol6gépekre Kkiirt
masodik 0Ossz-szovetségi palyazaton bemutatott gépeket és ismerteti az egyes valla-
latok és feltalalok tapasztalatait. A fliggelék ismerteti a vakolas gépesitésének ma-
gyar vonatkozasait, a hazai vakologépek és berendezések szerkezetét, valamint a
gépi frocskdlés munkamoédszerét. A konyvben foglaltakat kivitelez6 vallalatok, ter-
vez6 intézetek és tudomanyos kutaté intézetek mérnokei, mdszaki dolgozoéi, vala-

mint az épitdipar mdlvezetSi részére irtak.

88 oldal 65 abra Ara flizve: 7,50 Ft

EGYEDI—ARATO-SEGYO:
Kosponti fatés szerel6 munka (4. kiadas)

Az els6 harom kiadasban igen rovid idé alatt elfogyott kdnyv a kozponti f(tés sze-
relésével kapcsolatos sokoldaltu feladatokat olyképpen ismerteti, ami alkalmas arra,
hogy az ezen a teruleten dolgozé f6szerel8-lakatos, hegeszt6 és kémuives szakmunka-
sok a szukséges alapismereteket elsajatithassak, de a szakmai mdveletekkel is tisz-
taban legyenek. A konyv részletesen targyalja a kozponti f(ités rendszereit, a ku-
16nb6z6 kazanokat, fltStesteket és ezek szerelvényeit, a munkahelyen elvégzendd
feladatokat és az egyes szerelési muiveleteket. Részletezi a szerelés utani munkakat

és Utmutatast nyujt az atadandé berendezés Kiprébalasara.

108 oldal 64 &abra Ara flizve: 850 Ft
Fenti kdnyvek megrendelheték, illetve beszerezheték az
ALLAMI KONYVI 1JESZTO VALLALAT KONYVESBOLTJAIBAN

szakkony  holt: MdUszaki Konyvesbolt, Lenin koérat 7
~Népszava” Mdszaki Konyvesbolt, Lenin koérut 17
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